
 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ก 
ผลการพจิารณารายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานแอลแอลดพีอี ี 

 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 

T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

 
ผลการพจิารณารายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการ 

ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการโรงงานแอลแอลดพีอี ี

ซ่ึงได้รับความเห็นชอบจาก กนอ. ตามหนังสือที ่ 
อก 5106.2/0743 ลงวนัที ่20 สิงหาคม พ.ศ.2563 
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ภาคผนวก ข 
เอกสารประกอบการปฏิบัตติาม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม



 
 
 
 
 
 
 

T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.1 
หนังสือ/จดหมายนําส่งรายงานฯ 
ต่อหน่วยงานราชการทีเ่กีย่วข้อง 

ระหว่างเดอืนกรกฎาคม ถงึธันวาคม พ.ศ.2566 
(คร้ังที ่2/2566) 
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ภาคผนวก ข.2 

รายงานการวเิคราะห์ความเส่ียง (HAZOP) 
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ิ ์ ี่ิ ์ ี่รายงานการวิเคราะหค์วามเสียงรายงานการวิเคราะหค์วามเสียง
จากอนัตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการจากอนัตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการจากอนตรายทอาจเกดจากการประกอบกจการจากอนตรายทอาจเกดจากการประกอบกจการ

บรษิทัพทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 (โรงงานแอลแอลดพีอี)ี

ทะเบยีนโรงงานเลขที ่น.42 (1)-2/2549-ญผด. 
เลขที่ 8 ถนนผาแดง ตาํบลมาบตาพด อําเภอเมอืง จงัหวดัระยองเลขท 8 ถนนผาแดง ตาบลมาบตาพดุ อาเภอเมอง จงหวดระยอง

1

ประวตัิการส่งรายงานการวิเคราะหค์วามเสี่ยงฯ

หนว่ยงาน วนัทีจ่ดัสง่รายงานลา่สดุ วนัทีแ่จง้ผลการพจิารณาลา่สดุ กาํหนดการสง่คร ัง้ตอ่ไป ขอ้เสนอแนะ

กรมโรงงานอตุสาหกรรม 30 สงิหาคม 2565 2 กนัยายน 2565 ธันวาคม 2570 N/A

กรมโรงงานอตุสาหกรรม 25 มกราคม 2567 25 มกราคม 2567 มกราคม 2568 N/Aุ /

หนงัสือแจ้งผลการพิจารณารายงานฯ รายงานผลการดําเนินการตามแผนควบคุมความเสี่ยงฯ 

2

3

ตวัอย่างบญัชีรายงานการวิเคราะหค์วามเสี่ยงฯ ของโรงงาน (LLDPE Plant)

LLDPE-1
88 รายการ

LLDPE-2
81 รายการ

Hexene-1
55 รายการ

Private & Confidential

01 Process and Business Overview

4
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01 Process and Business Overview
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01 พืน้ที่ Hexene‐1 plant

Ethylene Trimerization and 
P ifi ti

Storage Tank

Catalyst Preparation

Purification

Storage Tank

Ethylene 
CRefrigeration Unit CompressorRefrigeration   Unit

6

Process OverviewProcess Overview

7

สรุปรายงานความเสี่ยงและแผนจดัการความเสี่ยง

Plant Method 
HAZOP

ระดบัความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง

ดาํเนนิการHAZOP 1 2 3 4 ผลการประเมนิ ดาํเนนิการแลว้ ผลการประเมนิ ดาเนนการ
แลว้

LLDPE-1 38 HAZOP
(88 Node) 676 631 0 0 79 79 0 0

34 HAZOPLLDPE-2 34 HAZOP
(81 Node) 520 595 0 0 75 75 0 0

Hexene-1 55 Node 87 547 0 0 52 52 0 0

หมายเหต ุ: อางอิง 
1.ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบบัที่ 3 (พ.ศ.2542) เรื่องมาตรการคุมครองความปลอดภัยในการทํางาน
2 ระเบียบกรมโรงงานอตสาหกรรม วาดวยหลักเกณฑ การชี้บงอันตราย การประเมินความเสี่ยง และการจดัทําแผนงาน บริหารจัดการความเสี่ยง 

8

2.ระเบยบกรมโรงงานอุตสาหกรรม วาดวยหลกเกณฑ การชบงอนตราย การประเมนความเสยง และการจดทาแผนงาน บรหารจดการความเสยง 
พ.ศ.2543
3.ประกาศกนอ.แหงประเทศไทยที่ 62/2555 เรื่องการรายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงตามที่กําหนดไวในรายงานการวิเคา
ระหความเสี่ยง





02 Critical Risk LLDPE Plant

พืน้ที่ ความเสี่ยง มาตรการรองรบั
• การวางแผนการตรวจสอบ / บาํรงรกัษา / สอบเทยีบอปกรณ์

  LLDPE LLDPE --11

1. หน่วยเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา 2
(ยอมรบัได)้

การวางแผนการตรวจสอบ / บารงุรกษา / สอบเทยบอุปกรณ
• การตัง้คา่ Alarm ต่างๆ
• การวางแผนการตรวจสอบสภาพความพรอ้มใชง้านของอุปกรณ์
• การฝึกอบรม Standard Operating Procedure และคูม่อืการปฏบิตังิานต่างๆ

2  หน่วยทาํปฏิกิริยาโพลีเมอรไ์รเซชนั 2 •  / ํ ั  / ี ป ์2. หนวยทาปฏกรยาโพลเมอรไรเซชน 2
(ยอมรบัได)้

• การวางแผนการตรวจสอบ / บารงุรกษา / สอบเทยบอุปกรณ
• การตัง้คา่ Alarm ต่างๆ

3.หน่วยถงัเกบ็สารเคมี 2
(ยอมรบัได)้

• การวางแผนการตรวจสอบ / บาํรงุรกัษา / สอบเทยีบอุปกรณ์
• การฝึกอบรม Standard Operating Procedure และคูม่อืการปฏบิตังิานต่างๆ

  LLDPE LLDPE --22
พืน้ที่ ความเสี่ยง มาตรการรองรบั

ํ ั ี ป ์

1. หน่วยเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา 2
(ยอมรบัได)้

• การวางแผนการตรวจสอบ / บาํรงุรกัษา / สอบเทยีบอุปกรณ์
• การตัง้คา่ Alarm ต่างๆ
• การวางแผนการตรวจสอบสภาพความพรอ้มใชง้านของอุปกรณ์
• การฝึกอบรม Standard Operating Procedure และคูม่อืการปฏบิตังิานต่างๆ

2. หน่วยทาํปฏิกิริยาโพลีเมอรไ์รเซชนั 2
(ยอมรบัได)้

• การวางแผนการตรวจสอบ / บาํรงุรกัษา / สอบเทยีบอุปกรณ์
• การตัง้คา่ Alarm ต่างๆ 9



02 Critical Risk LLDPE Plant

  HexeneHexene--11

พืน้ที่ ความเสี่ยง มาตรการรองรบั
1 หน่วยเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา • พจิารณาตดิตัง้วาลว์กนักลบั ในชว่งการออกแบบ1.หนวยเตรยมสารเรงปฏกรยา
ระบบสง่สารเรง่ปฏกิริยิา CAT1 เขา้ D-110 
ระบบสง่สารเรง่ปฏกิริยิา CAT2 เขา้ D-120 

3
พจารณาตดตงวาลวกนกลบ ในชวงการออกแบบ

• ทาํการตรวจสอบวาลว์กนักลบั และวาลว์ขนาด ¼ นิ้ว
• เพิม่ข ัน้ตอนการตรวจสอบการรัว่ของวาลว์ (Tightness test)  ก่อนการปฏบิตังิาน

ระบบสง่สารเรง่ปฏกิริยิา CAT4 เขา้ D-140 2
ไ

• วางแผนตรวจสอบบํารงุเครือ่งจกัร และการสอบเทยีบใหเ้ป็นไปตามแผน
ึ ื่ระบบสงสารเรงปฏกรยา CAT4 เขา D 140 (ยอมรบัได)้ • ฝึกอบรมประจาํปีเรอืงการเตรยีมสาร

2. หน่วยเกิดปฏิกิริยาไตรเมอรไ์รเซชัน่ 2
(ยอมรบัได)้

• วางแผนตรวจสอบบํารงุเครือ่งจกัร และการสอบเทยีบใหเ้ป็นไปตามแผน
• ฝึกอบรมประจาํปีเรือ่งการเตรยีมสาร

็ 2 • การวางแผนการตรวจสอบ / บาํรงรกัษา / สอบเทยีบอปกรณ์3.หน่วยถงัเกบ็สารเคมี 2
(ยอมรบัได)้

การวางแผนการตรวจสอบ / บารงุรกษา / สอบเทยบอุปกรณ
• การฝึกอบรม Standard Operating Procedure และคูม่อืการปฏบิตังิานต่างๆ

10

LLDPE Plant Overall Plot planLLDPE Plant Overall Plot plan พืน้ทีโ่รงงาน
LLDPE Plant 2

Reactor area

Cooling Tower Flare Area

Hexene-1 Area

Chemical storage Area

Purification area

CCB

SSB

SSB

Cooling Tower

CCB

SSB

Vent recoveryTEAL area

TEAL area

Vent recovery

พืน้ทีโ่รงงาน
LLDPE Plant 1

Degassing & Pelletizer area
Purification area

Reactor area Degassing & Pelletizer area
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02 Critical Risk LLDPE1 Plant

1. หน่วยเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา
2. หน่วยทาํปฏิกิริยาโพลีเมอรไ์รเซชนั

่ ั ็ ี3. หน่วยถงัเกบ็สารเคมี

12



LLDPE1 - T2 Unloading และระบบ Feed

ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

กระบวนการผลิต เมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี กระบวนการผลต เมดพลาสตกแอลแอลดพอ 

1 หน่วย: T2 Unloading และระบบ Feed 
วตัถดุิบ: สารไฮโดรคารบ์อน

์

- เกิดแรงดนัที่ตํา่กว่า
บรรยากาศที่ Cylinder T2 
ํ ใ ้ ํ

- ไฟลกุไหม้ หรือระเบิด

้ ิ ั ิ ั ั ไ ้ ั

HAZOP

อปุกรณ์:
ภาชนะบรรจ ุContainer
- ปัม๊ส่งสารเคมี

ทาํให้ Cylinder T2 ชาํรดุ 
และอาจเกิดเพลิงไหม้

- เกิดการรัว่ไหลของสาร
ไฮโดรคารบ์อนทาํให้ลกติด

- ผูป้ฏิบตัิงานสมัผสัได้รบั
อนัตรายหรือได้รบับาดเจบ็

ทาํให้เกิดไฟไหม้ หรือระเบิดที่ ไฮโดรคารบอนทาใหลกุตด
ไฟ

-ทาใหเกดไฟไหม หรอระเบดท 
อปุกรณ์

13

ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง

หนว่ย รายละเอียด     
วตัถุประสงค์
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง ผู้ รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคมุ หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน ผู้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)
T2 Unloading และระบบ Feed ใช ้PN ดนั T2 ออกจาก Cylinder ผา่นปั๊ม G-1503/4 เพือ่เพิม่แรงดนัส่งไป Reactor
เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ อตัราการไหลสูง/อตัราการไหลเพิม่
ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ อตัราการไหลสูง/อตัราการไหลเพิม่

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง ที่ใช้ควบคมุ

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- PAH-1505-5
- PSV-1505-61
- fusible tube ซึ่งจะ emergency shutdown T2 system

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

้2 การฝึกอบรมผูป้ฏิบตัิงาน ดงันี้
- Standard Operating Procedure เรื่อง การปฏิบตัิงานในพืน้ที่ T2

พนกังานสายการเดินครื่องอาวโุส 
(Day manager, Shift Releive)

จัดทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนที่กาํหนด ผูจ้ัดการส่วนการเดินเครื่อง โรงงานไดด้าํเนินการฝึกอบรมตามแผนฯ 
และจัดทาํ WI/Procedure ที่เก ีย่วขอ้ง

เรียบร้อยแลว้
3 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้

- Check Valve ในระบบ
 S

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ํ ิ- PSV-1503-61
- PSV-1505-60

ดาเนนการตามแผนฯ

4 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- fusible tube ซึ่งจะ emergency shutdown T2 system
- ขอ้กาํหนดในการเลือกใช ้short piece โดยจําแนกดว้ยสี

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
5 พจิารณา Review Prelim SHE และ Basic Safety design form ทกครั้งที่มีการ Mod MOC Champion ระยะหา่งระหวา่งอปกรณ์ ระยะหา่งระหวา่งอปกรณ์ถกออกแบบตาม ผจ้ัดการส่วนของ MOC Champion โรงงานมีการตรวจสอบการปรับปรงแกไ้ข5 พจารณา Review Prelim SHE และ Basic Safety design form ทุกครงทมการ Mod MOC Champion ระยะหางระหวางอุปกรณ ระยะหางระหวางอุปกรณถูกออกแบบตาม

คาํแนะนาํจากเจ้าของเทคโนโลย ีรวมถึง
ออกแบบตาม Project specification

ผูจดการสวนของ MOC Champion โรงงานมการตรวจสอบการปรบปรุงแกไข
 ตามการออกแบบตาม Project 

specification
6 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้

- fusible tube ซึ่งจะ emergency shutdown T2 system
- ขอ้กาํหนดในการเลือกใช ้short piece โดยจําแนกดว้ยสี

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
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LLDPE1 - หน่วยทาํปฏกิริิยาโพลีเมอร์ไรเซชัน 

ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

กระบวนการเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี กระบวนการเมดพลาสตกแอลแอลดพอ 
2 หน่วยทาํปฏิกิริยาโพลีเมอรไ์รเซ

ชนั 
•Tube รัว่ใน E-4002  ทาํ
ให้ไฮโดรคารบ์อนรัว่ไหล

•ทาํให้ อปุกรณ์ชาํรดุ  ทาํให้
เกิดเพลิงไหม้และเกิด

Hazop

วตัถดุิบ: สารไฮโดรคารบ์อน
ไปที่ Cooling Tower แรงดนัเกินใน Shell

อปุกรณ์: Reactor, Cycle Gas 
Compressor
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ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง
แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)
หนว่ย รายละเอียด     
วตัถุประสงค์ เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ อตัราการไหลเพิม่ขึ้น
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง

ผู้ รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคมุ หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน

ที่ใช้ควบคมุ

ผู้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้ วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 

cycle gas

ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ อตัราการไหลเพิม่ขึ้น

ระบบหมนุเวยีนกา๊ซ

ุ ุ
- ระบบป้องกนั Turbine เสียหาย ดว้ย Function Turbine overspeed Trip

ุ ุ ุ
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ู ุ
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้

- FAL-4001-3A
- TA3H-4001-27A
- TA4H-4001-27A

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

- RTA-4001-137A~J
- ZLO/ZLC-4001-58
- PAH-4001-94
- PSV-4001-60
- ZI-4001-63
- ZLC-4001-133 ZLC 4001 133
- FV-4001-39
- PAL-4003-4/7
- PAH-4003-4/7
- XL-4003-8C
- XA-4003-59A

2 การฝึกอบรมผป้ฏิบตัิงาน ดงันี้ พนกังานสายการเดินครื่องอาวโส จัดทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนที่กาํหนด ผจ้ัดการส่วนการเดินเครื่อง โรงงานไดด้าํเนินการฝึกอบรมตามแผนฯ 2 การฝกอบรมผูปฏบตงาน ดงน
- ทดสอบ Turbine Clutch Engage ทุกๆ 1 เดือน
- Standard Operating Procedure เรื่องการทาํงานใน  Reactor area
- ระบบ Key Lock ป้องกนัการปิด Valve ขาออกของ Turbine

พนกงานสายการเดนครองอาวโุส 
(Day manager, Shift Releive)

จดทาแผนฝกอบรมพนกงานสายการผลต อบรมตามแผนทกาหนด ผูจดการสวนการเดนเครอง โรงงานไดดาเนนการฝกอบรมตามแผนฯ 
และจัดทาํ WI/Procedure ที่เก ีย่วขอ้ง

เรียบร้อยแลว้

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- TAL-4003-15
 TALL 4003 15

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
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- TALL-4003-15 ดาเนนการตามแผนฯ
1 พจิารณา Review Prelim SHE และ Basic Safety design form ทุกครั้งที่มีการ Mod MOC Champion ระยะหา่งระหวา่งอุปกรณ์ ระยะหา่งระหวา่งอุปกรณ์ถูกออกแบบตาม

คาํแนะนาํจากเจ้าของเทคโนโลย ีรวมถึง
ออกแบบตาม Project specification

ผูจ้ัดการส่วนของ MOC Champion โรงงานมีการตรวจสอบการปรับปรุงแกไ้ข
 ตามการออกแบบตาม Project 

specification



่ ่ ่ ่ ้

LLDPE1 - หน่วยถังเกบ็สารเคมี

ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

กระบวนการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี กระบวนการผลตเมดพลาสตกแอลแอลดพอ 
3 หน่วยทาํเมด็พลาสติก

วตัถดุิบ:สารไฮโดรคารบ์อน
ป ์ ั ็ ส ี  ปั ๊

•การเชื่อมต่อไม่ดีกบั 
Container ที่ได้รบัมา  ทาํให้
ส ี ั ่ ไ ื้  ํ ใ ้

•ทาํให้ผูป้ฏิบตัิงานได้รบับาดเจบ็
หรืออนัตราย หรือ เกิดเพลิงไหม้

Hazop

อปุกรณ: ถงเกบสารเคม, ปม สารเคมหกรวไหลลงพน ทาให
เกิดเพลิงไหม้  และทาํให้
ผูป้ฏิบตัิงานได้รบับาดเจบ็หรือ
อนัตรายอนตราย
ขาดนํ้าใน Cooling   ทาํให้ 
Seal ของปัม๊ชาํรดุ  และทาํให้
เกิดการปลดปล่อยสารเคมี
ออกสู่บรรยากาศ  และเกิด
เพลิงไหม้

17

ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง
แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคมความเสี่ยง)
หนว่ย รายละเอียด     
วตัถุประสงค์ เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ อตัราการไหลสูง/อตัราการไหลเพิม่
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง

ผู้ รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคมุ หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน

ที่ใช้ควบคมุ

ผู้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

ํ ั ี ป ์ ั ี้ ิ ํ ั ี ป ์ ํ ั ้ ั ่ ่ ํ ั โ ไ ้ ั ํ

แผนงานบรหารจดการความเสยง (แผนงานควบคุมความเสยง)
ระบบ Hexene-1 Storage 

ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ อตัราการไหลสูง/อตัราการไหลเพิม่

ระบบรับและจัดเกบ็ Hexene-1

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี
- PSV-8104-60
- PAH-8101-1
- SVR-8101-61
- EMH-8101-62
-  PI-8101

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- PAL-8101-1
- SVR-8101-61
- PAH-8101-1

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

- EMH-8101-62
1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้

- PAH-8101-1
- SVR-8101-61
- EMH-8101-62

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้ วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
- PAL-8101-1
- SVR-8101-61

สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ
ดาํเนินการตามแผนฯ

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- LAH-8101-2
-  LAH-8101-3
- LAHH-8101-3

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
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1 พจิารณา Review Prelim SHE และ Basic Safety design form ทุกครั้งที่มีการ Mod MOC Champion ระยะหา่งระหวา่งอุปกรณ์ ระยะหา่งระหวา่งอุปกรณ์ถูกออกแบบตาม
คาํแนะนาํจากเจ้าของเทคโนโลย ีรวมถึง
ออกแบบตาม Project specification

ผูจ้ัดการส่วนของ MOC Champion โรงงานมีการตรวจสอบการปรับปรุงแกไ้ข
 ตามการออกแบบตาม Project 

specification

02 Critical Risk LLDPE2 Plant

1. หน่วยเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา
2. หน่วยทาํปฏิกิริยาโพลีเมอรไ์รเซชนั

19

่ ่ ่ ่ ้

LLDPE2 - หน่วยเตรียมสารเร่งปฏกิริิยา

ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

กระบวนการผลิต เมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี กระบวนการผลต เมดพลาสตกแอลแอลดพอ 
1 หน่วย: TEAL Unloading และระบบ Feed 

วตัถดิบ

− เกิดแรงดนัที่ตํา่กว่า
บรรยากาศที่ TEAL 
C li d  ทาํให้ TEAL 

− ไฟลกุไหม้ หรือระเบิด

ผป้ฏิบตัิงานสมัผสัได้รบั

HAZOP

วตถดุบ:
- สาร TEAL

อปกรณ์:

Cylinder ทาให TEAL 
Cylinder ชาํรดุ และอาจเกิด
เพลิงไหม้

− ผปูฏบตงานสมผสไดรบ
อนัตรายหรือได้รบับาดเจบ็

− ทาํให้เกิดไฟไหม้ หรือระเบิดอปุกรณ:
- TEAL cylinder
- TEAL pumps

− เกิดการรัว่ไหลของสาร 
TEAL ทาํให้ลกุติดไฟ

ทาใหเกดไฟไหม หรอระเบด
ที่ อปุกรณ์
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ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง
ิ ั ี่ ี่แผนงานบริหารจัดการความเสียง (แผนงานควบคุมความเสียง)

หนว่ย (5.01) T2 Unloading and Feed System รายละเอียด ระบบจ่ายสาร Triethylaluminum (T2)
วตัถุประสงค์ เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ…อตัราการไหลลดลง...
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง ผู้ รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคมุ หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน ผู้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ...อตัราการไหลลดลง...

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง ที่ใช้ควบคมุ

1 การฝึกอบรมผูป้ฏิบตัิงาน ดงันี้
- สังเกตการณ์โดยผูป้ฏิบตัิงาน

พนกังานสายการเดินครื่องอาวโุส 
(Day manager, Shift Relief)

จัดทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนที่กาํหนด ผูจ้ัดการส่วนการเดินเครื่อง โรงงานไดด้าํเนินการฝึกอบรมตามแผนฯ 
และจัดทาํ WI/Procedure ที่เก ีย่วขอ้ง

เรียบร้อยแลว้

2 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- สัญญาณเตือนความผิดปกติในถงัปฏิกรณ์
- 2-PAL-1505-5
- 2-ZSC-1505-3D (สัญญาณเตือนเทา่นัน้)

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

- 2-WIQ-1503-6 พร้อมสัญญาณเตือนคา่ตํ่า
- 2-PIAH-1503-4/1504-4 (บง่ชี้การเกดิความเสียหายตอ่แผน่ไดอะแฟรม และสั่งหยดุ
การทาํงานของปั๊ม)
- ปั๊มสํารอง
- 2-PAH-1503-3/1504-3
- 2-PAHH-1503-3/1504-3 สั่งหยดุการทาํงานของปั๊ม
- 2-PSV-1503-60/1504-60
- 2-FALL-4001-70 (interlock สั่งปิดวาล์ว 2-HV-4001-16 และเปิด HPPN เพือ่กาํจัด
สิ่งอุดตนั)
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LLDPE2 - หน่วยทาํปฏกิริิยาโพลีเมอร์ไรเซชัน 

ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

็ ิ ี ี ีกระบวนการเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี 
2 หน่วยทาํปฏิกิริยา

โพลีเมอรไ์รเซชนั 
− เกิดแรงดนัเกินที่ Reactor 

ทาํให้เกิดเพลิงไหม้
− ทาํให้อปุกรณ์ชาํรดุ HAZOP

วตัถดุิบ: สารไฮโดรคารบ์อน

ป ์

− Tube ใน 
Cycle Gas Cooler รัว่  ทาํ
ใ ้ ไ โ ์

− ทาํให้เกิดเพลิงไหม้และเกิด
แรงดนัเกินใน Shell

อปุกรณ์: 
- Reactor
- Cycle Gas Compressor

Cycle Gas Cooler

ให้สารไฮโดรคารบ์อน
รัว่ไหลไปที่ Cooling Tower

- Cycle Gas Cooler
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ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง
แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)
หนว่ย (15.01) Cycle Gas รายละเอียด หมนุเวยีนกา๊ซในระบบปฏิกริิยา LLDPE
วตัถุประสงค์ เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ…อตัราการไหลเพิม่ขึ้น...
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง ผ้รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคม หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน ผ้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ...อตัราการไหลเพิม่ขึ้น...

ลาดบท มาตรการหรอกจกรรมหรอการดาเนนการเพอลดความเสยง

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง

ผูรบผดชอบ หวขอเรองทควบคมุ หลกเกณฑหรอมาตรฐาน

ที่ใช้ควบคมุ

ผูตรวจตดตาม ผลการตรวจตดตาม

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- 2-FI-4001-3 (อา่นคา่เทา่นัน้)

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

- 2-PDIAH-4002-4A (cycle gas cooler)
- 2-PDIAH-4003-1 (Compressor suction screen)
- 2-PDIAH-4001-36A. (ขาเขา้ของถงัปฏิกรณ์)
- สัญญาณเตือนความผิดปกติภายในถงัปฏิกรณ์ (Reactor continuity alarm)
- ระบบหยดุเดินเครื่องฉุกเฉิน (Manual KILL type 1)

ดาํเนินการตามแผนฯ

2 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- ฟังกช์ัน่การทาํงานของ 2-PIC-4001-63 และ 2-PV-4001-63 
- 2-FO-4001-64 จํากดัอตัราการไหลของกา๊ซหมนุเวยีน ไมใ่หส้่งไปที่หอเผากา๊ซมาก
เกนิไป

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

3 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- ระบบป้องกนั Turbine เสียหาย ดว้ย Function Turbine overspeed Trip

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
4 การฝึกอบรมผูป้ฏิบตัิงานในการเดินเครื่องระบบ Cycle gas ผา่น 2-HIC-4003-3 พนกังานสายการเดินครื่องอาวโุส จัดทาํแผนการอบรม อบรมตามแผนที่กาํหนด ผูจ้ัดการส่วนการเดินเครื่อง โรงงานไดด้าํเนินการฝึกอบรมตามแผนฯ 

ี่ ี่ ้
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(Day manager, Shift Relief) และจัดทาํ WI/Procedure ทีเกยีวขอ้ง
เรียบร้อยแลว้

02 Critical Risk Hexene-1 Plant

1. หน่วยเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา
2. หน่วยทาํปฏิกิริยาไตรเมอรไ์รเซชนั
3. หน่วยถงัเกบ็สารเคมี
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หน่วยเตรียมปฏิกิริยา

ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

กระบวนการผลิต Hexene-1
1 หน่วย: เตรียมสารเร่งปฏิกิริยา

(4.01)
− Loading Arm ได้รบัความ

เสียหาย ทาํให้ CAT4 สมัผสั
− เกิดไฟลกุไหม้ HAZOP

วตัถดุิบ:
- CAT 4

์

อากาศ
− เกิดการรัว่ไหลเนื่องจาก

เหลวในถงัไหลย้อนกลบัไป
ใ ่ ั ไ ้ ั ีอปุกรณ์:

-ท่อ 1165
-D-140
ถงั CAT 4

ในท่อ 
− แรงดนัไนโตรเจนสงูเกิน
− ปัม้ P-141A/B ได้รบัความ

เสียหาย

− ถงัได้รบัความเสียหาย

-ถง CAT 4
-ปัม้ P-141A/B

เสยหาย
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ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง
แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคมความเสี่ยง)แผนงานบรหารจดการความเสยง (แผนงานควบคุมความเสยง)
หนว่ย (4) U-100: CAT4 Preparation รายละเอียด ระบบเตรียมสารละลาย CAT4
วตัถุประสงค์ เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ…ไหลผิดทิศทาง...
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง

ผู้ รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคมุ หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน

ที่ใช้ควบคมุ

ผู้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ...ไหลผิดทิศทาง...

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- XV-140/ XV-141
- สัญญาณเตือนการทาํงานผิดพลาดของวาล์ว XV-140, XV-141
- LAH-140, LAH-146
- LT-142 (HH), LT-143 (HH) จะไปปิดวาล์ว ESV-142 โดย ESD-108

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

- PSV-140
- LT-144 (HH), LT-145(HH) จะไปปิดวาล์ว ESV-142 โดย ESD-108 (ไมเ่ป็นอิสระ
ตอ่กนัจาก LT-142/143 (HH) ESD logic
- LAL-141 (XV-141 ทาํงานผิดพลาดอยา่งเดียว)
- ตวัแสดงความเบี่ยงเบนของกระบวนการในคอลมัภผ์ลผลิต; C-320

2 การฝึกอบรมผูป้ฏิบตัิงานและจัดทาํเอกสารขัน้ตอนการปฏิบตัิงาน ดงันี้
- การเกบ็ตวัอยา่งผลผลิตเฮกซีน ที่ (S-D321-B) โดยผูป้ฏิบตัิงาน 

พนกังานสายการเดินครื่องอาวโุส 
(Day manager, Shift Relief)

จัดทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนที่กาํหนด ผูจ้ัดการส่วนการเดินเครื่องโรงงาน โรงงานไดด้าํเนินการฝึกอบรมตามแผนฯ 
และจัดทาํ WI/Procedure ที่เก ีย่วขอ้ง

เรียบร้อยแลว้
3 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้

- XV-141
- ปั้ม P-141A/B

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ ปม P 141A/B
- ESV-207
- LAL-141
-  ตวัแสดงความเบี่ยงเบนของกระบวนการในคอลมัภผ์ลผลิต; C-320
- FAL-141
- PSV-141P

ดาเนนการตามแผนฯ
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4 การฝึกอบรมผูป้ฏิบตัิงานและจัดทาํเอกสารขัน้ตอนการปฏิบตัิงาน ในการเตรียม 
CAT4 และเมื่อ XV-141 fails closed 

พนกังานสายการเดินครื่องอาวโุส 
(Day manager, Shift Relief)

จัดทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนที่กาํหนด ผูจ้ัดการส่วนการเดินเครื่องโรงงาน โรงงานไดด้าํเนินการฝึกอบรมตามแผนฯ 
และจัดทาํ WI/Procedure ที่เก ีย่วขอ้ง

เรียบร้อยแลว้

หน่วยเกิดปฏิกิริยาไตรเมอรไ์รเซชัน่

่ ่ ่ ่ ้ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

กระบวนการผลิต Hexene-1กระบวนการผลต Hexene-1
2 หน่วย: หน่วยเกิดปฏิกิริยาไตรเมอรไ์ร

เซชัน่ (6.01)
- อปุกรณ์เพิ่มแรงดนั K-202 

ไม่ทาํงาน
- ไม่มีวตัถดุิบ (Ethylene) ส่ง

จาก K-202 มายงั R-200 ทาํ
ให้โรงงานหยดการผลิต

HAZOP

วตัถดุิบ:
- Ethylene

ใหโรงงานหยดุการผลต

อปุกรณ์:
R200
K-202
E-202
D-201
D-202
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ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง
แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)
หนว่ย (6) U-200: HEX Rx and Circulation System รายละเอียด ถงัเกดิปฏิกริิยาเฮกซีน และระบบหมนุเวยีนกา๊ซ
วตัถุประสงค์ เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ…ไมม่ีการไหล (หมนุเวยีน)...
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง ผ้รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคม หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน ผ้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ...ไมม่ีการไหล (หมนุเวยีน)...

ลาดบท มาตรการหรอกจกรรมหรอการดาเนนการเพอลดความเสยง

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง

ผูรบผดชอบ หวขอเรองทควบคมุ หลกเกณฑหรอมาตรฐาน

ที่ใช้ควบคมุ

ผูตรวจตดตาม ผลการตรวจตดตาม

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- PV-216

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ํ ิ- TAH-203D
- TT-201 (HH) จะไปทาํการหยดุระบบปฏิกริิยาโดยESD-101 (แยก CATs lines, แยก
 ETY feed, แยก HPT feed, เปิด ESV-204)
- PICA-200 จะรักษาความดนัในถงัปฏิกรณ์โดยการควบคมุ K-201 kickback line

ดาํเนินการตามแผนฯ

2 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
ื

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
์ ่

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
์- PAL-202K-01 (สัญญาณเตือน)

- PALL-202K-02A/ B/ C (2oo3) จะไปทาํการหยดุระบบปฏิกริิยาโดย ESD-101 
(หยดุการทาํงานของ K-202).
- TAH-202K-01/ 02/ 03/ 04/ /05/ 06  (สัญญาณเตือน)
- TAHH 202K-07A/ B/ C (2oo3) จะไปทาํการหยดุระบบปฏิกริิยาโดย ESD-101 

อุปกรณ์ อุปกรณ์ตามแผนทีกาํหนด บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ
ดาํเนินการตามแผนฯ

(หยดุการทาํงานของ K-202).
- TAHH 201K-04A/ B/ C (2oo3) จะไปทาํการหยดุระบบปฏิกริิยาโดย ESD-103 
(หยดุการทาํงานของ K-202).
- TAHH 221K-05A/ B/ C (2oo3) จะไปทาํการหยดุระบบปฏิกริิยาโดย ESD-103 
(หยดุการทาํงานของ K-202)
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่ ่ ่ ่ ้

หน่วยถงัเกบ็สารเคมี

ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

กระบวนการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี กระบวนการผลตเมดพลาสตกแอลแอลดพอ 
3 หน่วยถงัเกบ็สารเคมี 

(Node 13.01)
- ปัม้ ได้รบัความเสียหาย
เนื่องจากมีการดดูสารออกจาก
ถงั ไม่มีการดดสาร (L  

− ปัม้ได้รบัความเสียหาย ไม่
สามารถส่งผลิดภณัฑไ์ด้

HAZOP

วตัถดุิบ:(Hexene)

อปกรณ์:

ถง ไมมการดดุสาร (Loss 
Suction)

อปุกรณ:
- T-301 A/B
- P-301A/B
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ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง
แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)
หนว่ย (13) U-300: Product Column Overhead System รายละเอียด ผลิตภณัฑ์ที่ถูกแยกออกมาทางส่วนบนของหอกลัน่ Product C-320
วตัถุประสงค์ เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ…อตัราการไหลเพิม่ขึ้น (ไปยงั T-301A)…
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง ผ้รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคม หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน ผ้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ...อตัราการไหลเพิม่ขึ้น (ไปยงั T-301A)...

ลาดบท มาตรการหรอกจกรรมหรอการดาเนนการเพอลดความเสยง

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง

ผูรบผดชอบ หวขอเรองทควบคมุ หลกเกณฑหรอมาตรฐาน

ที่ใช้ควบคมุ

ผูตรวจตดตาม ผลการตรวจตดตาม

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- LICAL-323 (สัญญาณเตือน)
 LICALL 323 (I l k ปั๊ ิ ื่ )

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ํ ิ- LICALL-323 (Interlock หยดุปมเดนเครอง) ดาเนนการตามแผนฯ

2 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- ปั้ม P-321A/B
- FV-321

ั ปั้ ํ ั ํ ่

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
- ตวัแสดงสถานะปัมกาํลงัทาํงานอยู ่
- ปั๊มสํารอง (สับเปลี่ยนโดยผูป้ฏิบตัิงาน)
- LAH-323
- LT-324/ LT-325 (1oo2) (HH) จะหยดุการทาํงานของระบบปฏิกริิยาโดย ESD-103 
(ปิด ESV-221)

ั ื-  TIA-320A (H) สัญญาณเตือน

3 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
-  LAH-323 (FV-322 เกดิความผิดพลาดเพยีงตวัเดียว)
- LT-324/ LT-325 (1oo2) (HH) จะหยดุการทาํงานของระบบปฏิกริิยาโดย ESD-103 

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
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(ปิด ESV-221)
- FAL-322 (L) สัญญาณเตือน

สรปุมาตรการควบคมุความเสี่ยง

 การออกแบบทางวิศวกรรม  
เชน่ ออกแบบตามทีก่ฎหมายกาํหนด, การใชอุ้ปกรณ์ทีไ่ดม้าตรฐาน
ตาม International Standard (เชน่ ASME  API)  มรีะบบหยดเดนิเครือ่งอตัโนมตัทิกระบบ มอีปกรณ์ตรวจวดัการตาม International Standard (เชน ASME, API), มระบบหยดุเดนเครองอตโนมตทกุระบบ มอุปกรณตรวจวดการ
รัว่ไหลของสารไวไฟ เป็นตน้

 ตรวจติดตามสภาพของอปุกรณ์เป็นประจาํ 
่ ้ ่เชน่ มกีารจดขอ้มลูทีห่น้างาน เป็นระยะ, มทีมีสาํรวจรอบๆพืน้ทีก่ารผลติ, 

มผีูเ้ฝ้าระวงัเหตุในกรณทีีม่งีานทีจ่ะก่อใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ, 
มรีะบบควบคมการทาํงานทกชนิดุ ุ

 มีโปรแกรมการบาํรงุรกัษาอปุกรณ์และเครื่องมือวดัต่างๆ อย่างสมํา่เสมอ
 มีอปุกรณ์ในการสื่อสารและการแจ้งเหตอุย่างครบถ้วน
 การออกแบบระบบดบัเพลิง  ครอบคลมุความเสี่ยงตามมาตรฐานสากล (NFPA)  รวมถงึมมีาตรการและแผนใน

การตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิ  
โดยมกีารทบทวนและฝึกซอ้มอยา่งสมํ่าเสมอโดยมการทบทวนและฝกซอมอยางสมาเสมอ
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ตวัอย่างแผนการตรวจและบาํรงุรกัษาเครื่องจกัร

Item Tag (Report) Tag (Field) PM Plan By

1 PAL‐1505‐5 PT‐1505‐5 ‐4Y‐Calibrate transmitter Inst

2 PAHH‐1503‐3 PT‐1503‐3 ‐1Y Calibrate transmitter Inst

3 FALL‐4001‐70 FT‐4001‐70 ‐4Y‐Calibrate transmitter Inst

4 LAH‐1502‐2A LT‐1502‐2 ‐4Y‐Calibrate transmitter Inst

5 LAH‐1502‐3A LSH‐1502‐3 ‐1Y Calibrate level switch Inst

6 L l i h ใ S l LSH 1502 3 1Y C lib l l i h I6 Level switch ใน Seal pot LSH‐1502‐3 ‐1Y Calibrate level switch Inst

7 PSV‐1503‐60 PSV‐1503‐60 ‐3Y Inspection (SD) Mech

8 ZSC‐1505‐3D HV‐1505‐3D ‐1.5Y‐Stroke Test
‐10.5Y‐Change Accessories Inst

9 WIQ‐1503‐6 FT‐1503‐5 ‐1.5Y‐ Health check transmitter (SD)
‐16Y‐Replace transmitter Inst

10 Double check valve CK ‐No PM plan
due to maintenance team shall monitor from pump discharge pressure Mech

11 HV‐4001‐16 HV‐4001‐16 ‐1Y‐Stroke test
‐4Y‐Leak test and Overhaul Inst

12 Double isolate valve block and bleed ‐ ‐No PM plan Mech

13 Hose SXH‐1505C ‐Visual inspection and leak test every time before service Mech
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ตวัอย่างแผนการตรวจและบาํรงุรกัษาเครื่องจกัร

Item Tag (Report) Tag (Field) PM Plan By

1 FI‐204 FI‐204 ‐1.5Y Clean and zero check Inst

2 K‐201 K‐201

‐1Y Inspect and change lube oil compressor
‐2Y Change lube oil and inspect gearbox
‐4Y Overhaul compressor

0 O h l b

Mech

‐10Y Overhaul gearbox
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การฝึกอบรม Standard operating procedure 
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.3 
หนังสือแจ้งแผนการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ต่อสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมผาแดง
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.4 
เอกสารการเช่ือมต่อ COD Online ของโรงงานอเีทนแครกเกอร์ 
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.5 
รายงานการแจ้งดาํเนินการเกีย่วกบัการซ่อมบํารุงประจาํปี 

และกรณฉุีกเฉิน 
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.6 
การปฏิบัตติามแผนลดและขจดัมลพษิ  
ของเขตควบคุมมลพษิ จงัหวดัระยอง 
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1.1

(Pre-treatment) 

(Central Plant)

(Pre-treatment) 
(Central Plant) BOD COD 80

1.2 .2 

80 

. .2535

.2 80 ( . . . .2535) 

1.3 Reduce , Reuse , Recycle 1.

2. Sulfuric Cooling Water Blowdown 

3. Oxygen dosing (Fouling) 

Intercooler Hyper Compressor

4. (SIDE STEAM FILTER) 

5. Condensate TK1902

6. Cyclone ( ) Demister 

7. F1901 

8. (BLOW DOWN CYCLE) 4 

5.5 (LDPE)

9. RO Capacity 200 m3/hr.

10. Intercooler of High pressure compressor pump 

01

8

( )

• : 2,160 . ./

• : 6,323 . ./ ( 2564)

 ( + Cooling Blow down)

01

(COD Online) COD 

COD online 

: 2553

: 2554
9
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.2

17

.

18

MaintPlant MaintenancePlan MaintItem Equipment Description MaintItem text
1037 J5600ET009 6013 J-5600-ET-009 EARTHING SYSTEM FOR UNIT5600 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION
1037 JPM5617 6828 J-PM-5617 POLYMER PUMP FOR DEHYDRATION 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 JPM5619A 6834 J-PM-5619A NAOH PUMP 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 J56AT001 7052 J-56-AT-001 NEUTRALIZATION TANK I PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT002 7053 J-56-AT-002 NEUTRAILZATION TANK II PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT003 7054 J-56-AT-003 NEUTRALIZATION TANK III PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT004 7055 J-56-AT-004 NEUTRALIZATION TANK IV PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT005 7056 J-56-AT-005 DISTRIBUTION BOX NO.2 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT006 7057 J-56-AT-006 DISTRIBUTION BOX NO.3 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J5600-S00005 7058 J-56-AT-007 DISTRIBUTION BOX NO.1 CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 J5600-S00002 7059 J-56-AT-008 DISCHARGE PIT CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 JP5612A 7110 J-P-5612A K2SO4 PUMP FOR T-5601 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7111 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620A 7112 J-P-5620A POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5614 7114 J-P-5614 H2SO4 PUMP FOR T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618A 7115 J-P-5618A NUTRIENT PUMP X-5619 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619A 7116 J-P-5619A NAOH PUMP  T-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615A 7117 J-P-5615A COAGULANT PUMP T-5603 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616A 7118 J-P-5616A POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5612R 7119 J-P-5612R K2SO4 PUMP FOR T-5601 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620R 7120 J-P-5620R POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618R 7122 J-P-5618R NUTRIENT PUMP X-5619 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619B 7123 J-P-5619B NAOH PUMP  T-5602 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615R 7124 J-P-5615R COAGULANT PUMP T-5603 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616R 7125 J-P-5616R POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7126 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 6M-CHANGE OIL& CLEAN DIAPHRAGM
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Ethane Cracker 8,051 24 18.49 0
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LLDPE 3,662 29 2.1 0
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CSR Dimension Projects/Timeline Key Activities Focus Area Focal Point Target

Circular Economy 
Community Loop 
Connecting
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-

-
-

-
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-
-
- -
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2023 3 GC
ProjeProj

C11 
ects/Timeline Kects/T

1 CSR Programs Circular Economy// CSR R  GCC11 1 2023

POL Circular Living – Community Waste Hub 

1 Hub #2 : 
2564

2566  PET, HDPE 25,583 kg.
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2 Hub #3 : 
2566

2566  PET, HDPE 1,477 kg.
( Hub)

PET, HDPE 27,060 
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2
43
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Environment
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800 (
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19 
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/

2

( ) 
15,553 

Economy
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Quality of life// CSR R  GCC11 1 2023
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General Business

พฤษภาคม 2024ทอ่และอปุกรณ์ทีใ่ชต้รงตามสเปค?

คนงานหนีง่คนเสยีชวีติและอกีสองคนไดรั้บบาดเจ็บสาหัสจากการระเบดิของ
กลุม่ไอและไฟไหม ้มคีนงานอกีอยา่งนอ้ย 28 คนไดรั้บบาดเจ็บ ประมาณ 
4500 กก. ของไอโซบวิทลินีซึง่เป็นสารไวไฟร่ัวออกมาเมือ่ Y-strainer (ตวั
กรอง รูปตวั Y) ขนาด 3 นิว้ แตก ซึง่น่าจะเกดิจากการขยายตัวเนื่องจากความ
รอ้น (thermal expansion) กลุม่ไอเกดิการลกุตดิไฟและท าใหเ้กดิระเบดิขึน้ 

Beacon ฉบบันีโ้ฟกสัเฉพาะเรือ่งการใชว้สัดขุองทอ่ตามสเปค (piping 
specification) 

ไดอะแกรมแสดงทอ่และเครือ่งมอืวดั(P&ID) ส าหรับทอ่นีม้ขีอ้ผดิพลาดหลาย
ประการ มันไมไ่ดแ้สดง Y-strainer, เชค็วาลว์หรอืวาลว์ทีใ่ชต้ดัแยก (manual 
isolation valve) เมือ่มกีารตดิตัง้ระบบนี ้ไดม้กีารวเิคราะหอ์นัตรายของ
กระบวนการ (PHA) และท าการทบทวนอกีครัง้ประมาณหนึง่ปีกอ่นเกดิอบุัตเิหต ุ
ไมม่ใีครตัง้ขอ้สงัเกตวา่ P&ID ไมต่รงกบัหนา้งาน

จากแบบ drawing ทอ่เป็นแบบเชือ่มหรอืหนา้แปลนสแตนเลส 304 ตัว 
Y-strainer เป็นเหล็กหลอ่ขนาดเสน้ผา่นศนูยก์ลาง 3 นิว้ ตอ่เขา้กบัทอ่ 
สแตนเลสโดยใชข้อ้ตอ่เกลยีว ซึง่สเปคของทอ่ทีใ่ชใ้นอตุสาหกรรมสว่น
ใหญจ่ะหา้มใชข้อ้ตอ่แบบเกลยีวขนาด 3 นิว้ทีใ่ชก้บัไอโซบวิทลินีอยา่ง
แน่นอน 

อปุกรณ์โลหะหลอ่เชน่ Y-strainer นี้เปราะกวา่สแตนเลส มันแตกไดแ้ละ 
ในมาตรฐานทอ่อตุสาหกรรมหลายแหง่ไดห้า้มน าอปุกรณ์โลหะหลอ่มาใช ้

โดยเฉพาะอยา่งยิง่กบัสารไฮโดรคารบ์อนทีม่แีรงดัน

บรษิทัของคุณใชท้่อและอปุกรณต์ามสเปค (Follow pipe specifications)?

▪ การออกแบบระบบทอ่ใหมค่วรเป็นไปสเปคทีไ่ดรั้บการ
อนุมตัใินอตุสาหกรรมทีใ่ช ้ในสเปคนัน้มขีอ้แนะน า
ส าหรับอณุหภมู ิความดันและวัสดทุีถ่กูตอ้ง

▪ บรษัิทสว่นใหญม่สีเปคทอ่ของตนเองส าหรับกระบวนการ
ผลติและสาธารณูปโภคทีใ่ชห้ลากหลายแบบ

▪ หากบรษัิทของคณุไมม่สีเปคทอ่ของตนเอง องคก์รต่างๆ 
เชน่ Process Industry Practices (PIP), American 
Society of Mechanical Engineers (ASME), 
European Committee for Iron and Steel 
Standardization (ECISS) และ Japanese Industrial 
Standards Committee (JISC) จะมมีาตรฐานทีบ่รษัิท
สามารถน าไปใชไ้ด ้

▪ ขอ้ตอ่แบบเกลยีวมกัไมค่อ่ยถกูใชท้อ่ทีใ่ชก้บัสารหรอื
สภาวะทีม่อีนัตรายทีม่เีสน้ผา่นศนูยก์ลางขนาดใหญ ่แต่
อาจใชเ้ป็นขอ้ตอ่ส าหรับเครือ่งมอืวัดหรอืเกบ็ตวัอยา่งทีม่ี
ขนาดเล็ก

▪ ควรมกีารทบทวนการเปลีย่นแปลงตามระบบ MOC ซึง่
รวมถงึการวเิคราะหโ์ดยทมีเทคนคิ หากมกีารเบีย่งเบน
ใด ๆ จากสเปคของทอ่

▪ ควรมกีารตรวจสอบความปลอดภยักอ่นการเริม่ใชง้าน
ระบบ (PSSR) เมือ่มกีารตดิตัง้ทอ่ทกุครัง้เพือ่เพือ่ให ้
แน่ใจวา่ทอ่ทีต่ดิตัง้ตรงตามสเปคทีถ่กูตอ้ง

รปูที ่2. รขูนาดใหญใ่น strainer.  
ความดันทีส่งูเกนิท าใหเ้ปราะแตก

คณุทราบหรอืไม?่

คณุสามารถท าอะไรได ้?

This issue sponsored by

Messages for Manufacturing Personnel
www.aiche.org/ccps/process-safety-beacon  

▪ P&ID ควรแสดงทอ่ทีใ่ชใ้นกระบวนการผลติอยา่ง
ถกูตอ้งตามทีม่อียูจ่รงิหนา้งาน แจง้ใหห้ัวหนา้งานทราบ
หากไมเ่ป็นเชน่นัน้

▪ แนวปฏบิตัทิีด่คีอืให ้PHA facilitator ตรวจสอบทีห่นา้
งานเชค็ความถกูตอ้งของ P&ID กอ่นเริม่ท าการ
วเิคราะหอ์นัตรายกระบวนการผลติ (PHA) 

▪ หากคณุเห็นขอ้ตอ่แบบเกลยีว (เสน้ผา่นศนูยก์ลาง
มากกวา่ 3/4 นิว้ ) ใชง้านกบัสารหรอืสภาวะทีเ่ป็น
อนัตราย ใหร้ายงานตอ่หัวหนา้งานของคณุเพือ่
ตรวจสอบเพิม่เตมิ

▪ หากจ าเป็นตอ้งเปลีย่นทอ่ ใหท้ าตามระบบ MOC ของ
บรษัิทเพือ่ท าการทบทวนการเปลีย่นแปลงอยา่ง
เหมาะสม

รปูที ่1 Y-strainer แบบเหล็กหลอ่ 
ตดิตัง้อยา่งไมถ่กูตอ้งในทอ่สแตน
เลสแบบเชือ่ม

ทีม่า : CSB report No. 

2019-02-I-TX
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General Business

มถินุายน 2567แผนการอพยพทีด่ชีว่ยใหร้อดชวีติ!

ทราบข ัน้ตอนการอพยพ – และปฏบิตัติาม !

▪ หากในโรงงานมกีารจัดเกบ็หรอืใชง้านสารเคมอีนัตราย แผน
ฉุกเฉนิจะตอ้งครอบคลมุการร่ัวไหลของของเหลวและกา๊ซที่
เป็นสารเคมอีนัตรายดว้ย 

▪ เกอืบทกุประเทศ บรษัิทตา่งๆจะตอ้งมแีผนรับมอืเหตฉุุกเฉนิ
เป็นลายลักษณ์อกัษรซึง่รองรับเหตฉุุกเฉนิทางธรรมชาตทิี่
อาจเกดิขึน้เชน่ สภาพอากาศเลวรา้ย น ้าํทว่ม แผน่ดนิไหว
และสนึาม ิแผนดังกลา่วยงัตอ้งรองรับเหตไุฟไหมแ้ละการ
อพยพออกจากพืน้ทีอ่ยา่งปลอดภยัดว้ย

▪ การดําเนนิงานตา่ง ๆ ในอตุสาหกรรมทําใหไ้ฟสามารถลกุลาม
ไดอ้ยา่งรวดเร็ว แมแ้ตใ่นสํานักงานพรมและวัสดทุีต่ดิไฟได ้
อืน่ ๆ ก็สามารถลกุตดิไฟและเผาไหมไ้ดอ้ยา่งรวดเร็วเชน่กนั

▪ กญุแจสําคัญในการลดผลกระทบของไฟไหมห้รอืการร่ัวไหล
คอืการกดสญัญาณเตอืนภยัฉุกเฉนิอยา่งทันทว่งท ีความลังเล
หรอืความลา่ชา้ในการสง่สญัญาณเตอืนอาจทําใหก้ารอพยพ
และการดับเพลงิลา่ชา้ไปดว้ย

▪ กฎระเบยีบบางอยา่งกําหนดใหต้อ้งมแีผนทีแ่สดงเสน้ทาง
อพยพ สถานทีห่ลบภยั และจดุรวมพล แสดงไว ้

รปูที ่1. เพลงิไหม ้JAL 516 และตําแหน่งทีเ่กีย่วขอ้งกบัเครือ่งบนิ

คณุทราบหรอืไม?่

คณุสามารถชว่ยอะไรได ้?

Image here

This issue sponsored by

Messages for Manufacturing Personnel
www.aiche.org/ccps/process-safety-beacon  

เมือ่วันที ่2 มกราคม พ.ศ. 2567 ขณะทีส่ายการบนิเจแปน
แอรไ์ลน ์(JAL) เทีย่วบนิที ่516 ซึง่บรรทกุผูโ้ดยสาร 367 
คนและลกูเรอื 12 คนกําลังลงจอดทีส่นามบนิฮาเนดะใน
กรงุโตเกยีว ประเทศญีปุ่่ น มันชนเขา้กบัเครือ่งบนิตรวจการณ์
หน่วยยามฝ่ังทีม่ขีนาดเล็กกวา่บนรันเวยแ์ละเกดิไฟลกุทว่ม
เครือ่งบนิทัง้สองลํา ลกูเรอื 5 ใน 6 คนบนเครือ่งบนิขนาด
เล็กเสยีชวีติ ผูโ้ดยสารทัง้หมด 379 คนของเทีย่วบนิ JAL 
516 ไดอ้พยพออกมาจากเครือ่งบนิอยา่งปลอดภัยภายใน
เวลา 18 นาทหีลังจากลงจอด แมว้า่เครือ่งยนตด์า้นซา้ยของ
เครือ่งบนิ JAL จะลกุตดิไฟก็ตาม 

การอพยพจากเครือ่งบนิขนาดใหญไ่ดอ้ยา่งปลอดภัยเป็นผล
มาจากการมแีผนการอพยทีเ่ขา้ใจไดด้ ีแมจ้ะมคีวามผดิ
พลาดในการสือ่สารระหวา่งหอ้งนักบนิและพนักงานตอ้นรับ
บนเครือ่งบนิ แตก็่ไมม่ผีูเ้สยีชวีติในเทีย่วบนิ 516 นี้ ลกูเรอื
ดําเนนิการอยา่งรวดเร็วเพือ่เป่าลมสไลดฉุ์กเฉนิทนัททีีพ่วก
เขาเห็นวา่ปลอดภัยทีจ่ะทําอยา่งนัน้ พวกเขาเคลือ่นยา้ย
ผูโ้ดยสารไปยังสไลดอ์ยา่งรวดเร็วแตเ่ป็นระเบยีบ นักบนิและ
พนักงานตอ้นรับบนเครือ่งบนิไดรั้บการฝึกอบรมใหเ้ริม่
ดําเนนิการอพยพจากเครือ่งบนิโดยเร็วทีส่ดุ

อกีเหตผุลหนึง่ทีทํ่าใหก้ารอพยพเป็นไปอยา่งปลอดภัยคอื
ลกูเรอืเนน้ย้ําใหผู้โ้ดยสารทิง้สิง่ของทกุอยา่งไว ้นําแค่
โทรศัพทต์ดิตัวไป การนําสิง่ของอืน่ๆ ไปดว้ยอาจทําให ้
กระบวนการอพยพชา้ลงและนําไปสูก่ารเสยีชวีติ ซึง่เรือ่งนี้
เป็นขอ้ความทีถ่กูเนน้ย้ําในระหวา่งการสาธติความปลอดภัย
กอ่นขึน้บนิและผูโ้ดยสารปฏบิตัติามคําแนะนําเหลา่นัน้ 

▪ ทราบขัน้ตอนการอพยพฉุกเฉนิสําหรับพืน้ทีทํ่างานของคณุ 
รวมถงึ – เสน้ทางอพยพ, สถานทีห่ลบภยั และ จดุรวมพล

▪ รูว้า่ตอ้งกดปุ่ มสญัญาณเตอืนเหตฉุุกเฉนิในพืน้ทีข่องคณุ
อยา่งไรและเมือ่ไร หากคณุไมแ่น่ใจ ใหส้อบถามหัวหนา้งาน
ของคณุ

▪ เขา้รว่มการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉนิอยา่งตัง้ใจ สงัเกตปัญหา
ใดๆ ทีอ่าจสง่ผลกระทบกรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิขึน้จรงิ เชน่ 
ความแออดัของทางออก พืน้ผวิทางเดนิทีไ่มเ่รยีบ หรอืป้าย
ทางออกหายไป

▪ ขณะเดนิตรวจสอบหนา้งาน ใหน้กึถงึเหตฉุุกเฉนิทีอ่าจ
เกดิขึน้ และเหตฉุุกเฉนินัน้รวมอยูใ่นแผนการอพยพแลว้หรอื
ยงั

▪ หลังจากทีค่ณุออกจากพืน้ทีแ่ลว้ อยา่กลับเขา้มาจนกวา่จะมี
ประกาศ “all clear – สถานการณ์กลับสูส่ภาวะปกต”ิ (อา่น 
Beacon ฉบบัเมษายน 2567) 

about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
http://www.iomosaic.com
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User Training Presentation
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February 5th, 2018

1

หนา้จอ Logon (ใช ้Windows Authentication)

2

1. กรอก Username

2. กรอก Password เพืÉอตรวจสอบสิทธิÍ

3. กดปุ่ ม LOG ON

เมืѷอทําการ Logon เขา้สู่ระบบ

3

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตัสิว่นตวั

4

2. สามารถแก้ไขทีÉอยูไ่ด้

1. เลือกแท็บประวตัสิว่นตวั

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน

5

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (รายละเอยีด)

6

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูประวตักิารทํางานทีѷเลอืก



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

7

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

8

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูประวตักิารทํางาน

3. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูปัจจยัทีÉเสีÉยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเส ีѷยงตอ่สขุภาพ)

9

4. เลือกข้อมลูปัจจยัเสีÉยง 5. กรอกรายละเอียด

6. กดปุ่ ม เพิÉม

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลู
ปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

10

2. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูป่วยเป็นโรคหรือมีการบาดเจ็บ

1. เลือกแท็บประวตักิารเจ็บป่วย

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมี
การบาดเจ็บ)

11

3. กรอกปี พ.ศ. 4. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอก
ขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ

5. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

12

6. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูการเจ็บป่วยของ
สมาชิกในครอบครัว



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของ
สมาชกิในครอบครวั

13

7. เลือกความสมัพนัธ์ 8. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั” ระบบจะเปิดหนา้จอ
กรอกขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั

9. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ

14

2. เลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการตรวจสขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ขอ้มลูท ัѷวไป

15

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการตรวจสขุภาพ

3. คลิกดขู้อมลูทัÉวไป

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจสขุภาพเบืҟองตน้

16

4. คลิกดผูลการตรวจสขุภาพเบื Êองต้น

Screen : ขอ้มลูพนกังาน>การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจรา่งกายตามระบบ

17

5. คลิกดผูลการตรวจร่างกายตามระบบ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร

18

6. คลิกดผูลการตรวจทางห้องปฏิบตักิาร



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (2)

19

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (3)

20

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (4)

21

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน

22

7. คลิกดกูารตรวจสขุภาพตามปัจจยั
เสีÉยงของงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (2)

23

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (3)

24



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > รายงานผลการตรวจรายบคุคล

25

2. ระบเุงืÉอนไขในการออกรายงาน

3. เลือกพารามิเตอร์ทีÉต้องการ

4. เลือกรูปแบบในการแสดงรายงาน

1. เลือกแท็บรายงานผลการ
ตรวจรายบคุคล

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์

26

o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงตาราง ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

27

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์
o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงกราฟ ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

28

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

29

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการบาดเจ็บ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

30

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

31

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูการบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจาก
การทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > แบบประเมนิความเสีѷยงทางโรค

32

2. คลิก เพืÉอเปิด Web site

1. เลือกแท็บแบบประเมินความเสีÉยง
ทางโรค

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ตดิตอ่ admin

33

แจ้งข้อมลูตดิตอ่ admin

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

34

พิมพ์สมดุสขุภาพ (pdf)

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

35 36

Thank You
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3 22  

No. Project EIA MTR 
EIA MTR 

 
ENV Audit ENV IH 

1 GC2 – Olefins 1      
2 GC2 – Power Plant      
3 GC2 – HDPE 2      

4 GC3 – Olefins 2      
5 GC4 – Aromatics I      
6 GC5 – Aromatics II      

7 GC6 –       
8 GC6 –       
9 GC7 – BTF &       

10 GC11 – Olefins 3      

  GC11 – WH      

11 GC11 – LPDE      
12 GC11 – LLDPE      
13 GC12 – HDPE 1      

14 GC16 – EOEG )      

15 GC16 – E )      

16 GC17 – PS      

17 PPCL – Phenol      

18 PPCL – BPA      
19 GCO – PO      
20 GCP –       
21 GGC1      

22 GGC2      
 1. EIA Monitoring 
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ภาคผนวก ข.10 
เอกสารการใช้งานและการตรวจสอบหอเผา
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วธีิปฏิบัติเกีย่วกบัการควบคุมก๊าซไฮโดรคาร์บอน 



 

 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042 
 วธิีการปฏิบัติงาน Service Isolate Flare System 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation I 

 
  

 
 
 

 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

Day Manager 
 

นาย อสันี รักแกว้ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 23/12/2020 สร้างเอกสารใหม่ นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

2 21/04/2021 Update ขอ้มูลให้
สอดคลอ้งกบัระบบ PSM 

และในกรณีทีÉ Pilot Flare 

ดบัทัÊง 3 จุด และไม่
สามารถจุดได ้ให ้SM 

แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งทัÊงหมด 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

3 05/07/2021 เพิÉมขอ้มูล SDS ใหม้ี Data 

Link กบัระบบ SDS 

(Safety Datasheet) 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

4 05/05/2022 e-MOC P-LL1.1-

2021/040: Install 

temperature indicator of 

flare pilot 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

5 22/07/2022 แกไ้ข range temperature 

at pilot burner เป็น 0-

1,000 C 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

6 05/04/2023 แกไ้ขความถีÉในการร
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

7 13/07/2023 FO วดั Hydrocarbon 

แทน Standby man 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

7 11/06/2024 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

Annual Review 2024 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 
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หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP1)-007 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Main Utility Flare 

System Battery Limit (Area 9000) และอาคาร Substation 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 22 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 1 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการปฏิบตัิงานทีÉ Flare System ในการ Service และ Isolate ในกระบวนการผลิต LLDPE ได้
อยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 2 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area; Flare System (9800) ของโรงงาน LLDPE Plant 1 เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 3 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลการทาํงานของ SO และ FO ในการทาํงานทีÉ Flare System และ
ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งในกรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 

 3.2 Senior Operator (SO) ควบคุมการทาํงานทีÉ Flare System โดยประสานงานกบั FO ในการ
ควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง  
 

 3.3 Field Operator (FO) ทาํการ Service/Isolate อุปกรณ์ต่างๆ ของ Flare System ตรวจสอบสิÉง
ผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager เพืÉอแกไ้ข 

 

 3.4 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 

 

 3.5 พนักงานสังกดั P-LL-OP1 ดาํเนินการ Refresh Training และสืÉอสาร (Communicate) เอกสาร 

Work Instruction นีÊ  ใหท้ราบและใชง้านโดยทัÉวกนั ความถีÉอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 4 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 5 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

A. การเตรียมการ 

 1. PPE (Personal Protective Equipment) 

 ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  
 

 

 

 2. Safety Equipment 

 ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Service

พร้อมใชง้าน 

 

 

 

 

  3. Control System and Utilities 

  3.1 ระบบ DCS 

  3.2 Utility ไดแ้ก่ Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler Feeder Water, Cooling 

Water, Demin Water, Fuel Gas, Waste Water System ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
  3.3 Electricity ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 6 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4. Safety Datasheet Sheet (SDS) 

  4.1 Ethylene (C2H4)   SDS: No 10110018 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง มีผลกระทบกบัประสาทส่วนกลางถูกกด การดบัเพลิงหา้มฉีดนํÊาเป็นลาํ 
ใหฉ้ีดเป็นฝอยละอองเพืÉอลดหรือเปลีÉยนทิศทางของไอ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=25&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 7 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.2 Butene-1 (C4H8) SDS: No 10110020 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=27&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 8 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.3 Hexene-1 (C6H12) SDS: No 10110007 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=12&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 9 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.4 Isopentane (C5H12) SDS: No 10110074 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=123&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 10 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.5 Hydrogen (H2) SDS: No 10110015 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 

Foam ผงเคมีแหง้ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์หรือใชฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละออง แลว้แต่ลกัษณะการเกิดไฟแต่ละรอบ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=21&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 11 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.6 Nitrogen (N2) SDS: No 10110016 

  เป็นสารทีÉมีผลต่อระบบทางเดินหายใจ อาจทาํให้เกิดอาการสลบ (Asphyxiation) เนืÉองจาก
ร่างกายขาดออกซิเจน 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=22&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 12 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.7 Fuel Gas SDS: No 10110228 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=333&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 13 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5. Gas Detector 

  Service: Hydrocarbon, Alarm H = 20%, Alarm HH = 40% 

  1) AT-9804-11; Flare KO transfer pump 
 

 
  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 14 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 Flare System เป็นระบบหอเผาทีÉใชก้าํจดั Hydrocarbon จากกระบวนการผลิต โดยระบบนีÊจะรองรับ 
Hydrocarbon ทัÊงหมดจากของ LLDPE1, LLDPE2 และ Hexene-1 Plant โดยจะมี Flare KO Drum (C-9802) 

รองรับ Liquid Hydrocarbon (รวมถึงผง Resin ทีÉอาจติดมากบัการ Vent หรือ Blowdown) เมืÉอมี Liquid 

Hydrocarbon และทาํให ้ Level ของ C-9802 สูงขึÊนนัÊน จะตอ้งดาํเนินการ Heat C-9802 โดยใช ้ KO Drum 

Reboiler (E-9805) เพืÉอเปลีÉยนสถานะของ Liquid ใหก้ลายเป็น Vapor และส่งไป Flare Stack (V-9801) เพืÉอ
กาํจดั ทัÊงนีÊ  ในกรณีทีÉมี Liquid อยูใ่น KO Drum มาก สามารถ Run Flare KO Transfer Pump (G-9804) เพืÉอ
ส่งกาํจดัได ้
  เมืÉอมีการ Vent หรือ Blowdown Hydrocarbon มายงั Flare System นัÊน SO ตอ้งดาํเนินการปรับ
เพิÉม MP Steam ทีÉเขา้ Flare Stack เพืÉอใหเ้ป็น Smokeless ป้องกนัควนัดาํทีÉเกิดขึÊนจากการเผา และจะก่อให้เกิด
ปัญหาดา้นสิÉงแวดลอ้มและกระทบต่อชุมชน โดย SO ทาํการปรับ SMIC-9801-11 เพืÉอเพิÉม MP Steam ทีÉเขา้ 
Flare System 

  Flare header ทีÉเขา้ KO Drum (C-9802) จะมี Oxygen Analyzer ตรวจวดัปริมาณ Oxygen 

ตลอดเวลา ซึÉงตอ้ง Monitor AIA-9802-4 (Alarm high = 1.3%mol) โดยหากมี alarm high เกิดขึÊน ตอ้ง
ดาํเนินการควบคุมการปล่อย flare ทีÉ unit ต่างๆ และดาํเนินการใช ้nitrogen purge จนกระทัÉงค่า Oxygen ใน
ระบบ flare header ตํÉากวา่ 1.3mol% จึงจะสามารถส่ง flare ไปยงั KO Drum ต่อได ้
  ในการ Service Flare System หลงัจาก Stop ในช่วง Annual Shutdown ให ้FO ทาํการ Service 

ระบบ Flare โดยใช ้Ignition Panel (Y-9803) เพืÉอจุด Flare Tip 

  

Int
ern

al 
Use 

Only
ส่งไปป

lare KO Transfee KO Tran

n มายงััง Flare SysFlare 

ess ป้ปอองงกกันันคควนัดํ
ดยย SO O ทาํการปรับทาํการ

KO Drum (CDrum (C-980

AIA-98029802-4 ((Ala

ล่อย อย flare flare ทีÉ ทีÉ unit 

ตํÉากวา่วา่ 1.3mol% 1.3mo ึ
rvice Frvic

RND_08
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 15 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.1 การใช้งาน Flare KO Transfer Pump (G-9804) 
 5.1.1 การ Start G-9804 

หลงัจากทีÉงาน Maintenance เสร็จเรียบร้อยแลว้ หรือจาํเป็นตอ้ง Run G-9804 เพืÉอส่ง Liquid ใน KO 

Drum ไปกาํจดั จะตอ้งทาํการ Start pump โดยมีวิธีปฏิบตัิงานดงัต่อไปนีÊ  
1) เมืÉอจบงาน Maintenance เรียบร้อยแลว้ให ้Maintenance ทาํการ ถอด Blind ออก เพืÉอ De-isolate 

2) FO ทาํการ Test leak โดยใช ้Nitrogen ดว้ยการเปิด Valve GA017 จนPressure ไดป้ระมาณ 9 kscg 

หลงัจากนัÊนใช ้Soap Test ฉีดตรวจสอบหาจุดรัÉวตามขอ้ต่อต่างๆ ทีÉมีการ Disconnect 

Note:  ถา้พบจุด Leak ใหแ้จง้ Maintenance เพืÉอทาํการแกไ้ขใหเ้สร็จเรียบร้อย. 
3) หลงัจากทาํการ Test leak ผา่นแลว้ ให ้FO ทาํการปิด Valve GA017 และ เปิด Valve GA019 เพืÉอ

ทาํการ Release pressure ออกจากระบบจน Pressure เหลือ 0 kscg 

 
4) FO ทาํการ Free Oxygen โดยการเปิด Valve GA017 และเปิด Valve discharge GA019 เพืÉอทาํ 

Pressure Purge แบบ De-pressure และใหท้าํซํÊาๆ กนั จาํนวน 20-30 ครัÊ ง 

5) หลงัจากทาํ Free oxygen เสร็จเรียบร้อย ให ้FO ทาํการวดัค่า Oxygen จนจะตอ้งมีค่า Oxygen นอ้ย
กวา่ 3 mol% จากนัÊนใหท้าํการปิด Valve GA017 และ GA019 

6) FO ทาํการปิด Plug/cap line drain ทัÊงสองจุดและขนัอดัใหแ้น่น 

7) FO ทาํการปลด Tag isolate breaker ออกและติดต่อ SO เพืÉอ ON breaker ทีÉ Sub station 

8) FO ทาํการปลด Tag Operation 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 16 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9) FO ตรวจสอบระบบ Auxiliary ของปัËมทีÉจะใชง้านให้แน่ใจวา่อยูใ่นสภาพทีÉพร้อมใช ้ เช่น ระบบ 
Lube Oil ตอ้งมีนํÊามนัอยูใ่นตาํแหน่ง Normal operate 

Note:  Interlock ในการ Start Pump G-9804 ดงันีÊ  
 - Level KO Drum (LIA-9802-3) alarm LL < 10% 

 - Level Pump Seal (LIA-9804-2) alarm L < 10% 

 - Pressure Pump Seal (PIA-9804-3) alarm L < 3.06 kscg 

10) FO ทาํการ Line up pump โดยการเปิด Suction valve GA016 ไปทีÉ 100% และเปิด Valve 

discharge circulation GA018 ทีÉ 30-50% 

 
 

11) FO แจง้ SO ขอทาํการ Start pump G-9804 โดยการเลือก HS-9804-1A ไปทีÉตาํแหน่ง “START” 
12) หลงัจากทีÉ Pump run แลว้ใหท้าํการค่อยๆ เปิด Valve discharge circulation GA018 ไปจน 100% 

13) FO ทาํการตรวจสอบ Discharge pressure pump วา่ปกติหรือไม่ (Normal จะอยูท่ีÉ 1.5 kscg) 

14) FO ทาํการตรวจสอบสภาพปัËม และมอเตอร์ ทัÉวไปขณะใชง้าน เช่น เสียง ของเหลวรัÉวไหล 
กระแสไฟฟ้าของมอเตอร์ และความดนัทีÉดา้นขาออกของปัËม (Discharge pump) เป็นตน้ ถา้พบสิÉงผิดปกติให้
ทาํการแจง้ทาง SO เพืÉอขอทาํการหยดุปัËมเพืÉอทาํการตรวจสอบหาสาเหตุและใหท้าํการแกไ้ขทนัที 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 17 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.1.2 การ Stop G-9804 

 ในกรณีทีÉ Flare Knockout transfer pump  มีปัญหาหรือตอ้งการ Stop เพืÉอใหท้าง Maintenance เขา้
ทาํงานไดอ้ยา่งปลอดภยั โดยมีวิธีปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) SM, SO แจง้หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง (Maintenance) เพืÉอเตรียมงานซ่อม  
 2) SM, SO แจง้ FO ทาํการเตรียมระบบ EIC เพืÉอเตรียมทาํการ Isolate G-9804 

 3) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอ Stop G-9804 Hand Switch ทีÉ Local และเลือก HS-9804-1A ไป
ตาํแหน่ง “STOP” 

 4) FO ทาํการ Isolate breaker ของ Pump G-9804 ทีÉ Sub station และทาํการแขวน Tag isolate และ 
ทาํการ Lock กุญแจ 
 5) FO ทาํการ Isolate pump G-9804 โดยการ ปิด Manual block valve ดา้น Suction GA016 และ 
Discharge GA018, GA020 แลว้ใหท้าํการแขวน Tag operation (สีขาว) ทัÊง 3 จุด 

 
 

 6) FO ทาํการต่อ Nitrogen Hose เขา้กบั Line Drain ทางดา้น Suction จากนัÊนใหท้าํการ Line up 

Nitrogen โดยการเปิด Valve drain GA017 และเปิด Valve circulated GA018 เพืÉอ Service nitrogen เขา้มาทาํ
การ Purge Hydrocarbon ไปยงั C-9802 

 7) FO ทาํ Nitrogen Purge ดว้ยการทาํ Pressure Purge ประมาณ 20-30 ครัÊ ง หรือทาํ Flow Purge 

ต่อเนืÉอง หลงัจากนัÊนให ้FO ทาํการวดัค่า Hydrocarbon จะตอ้งมีค่าเท่ากบั 0% LEL 

 8) หลงัจากค่า Hydrocarbon มีค่าเท่ากบั 0% LEL แลว้ ให ้FO ทาํการปิด Valve GA017 และ GA018 

 9) FO แจง้ P-MN-LL ใหท้าํการใส่ Blind ทางดา้น Suction และ Discharge Pump และสามารถให ้P-

MN-LL เขา้งานได ้  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 18 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.2 การใช้งาน KO Drum Reboiler (E-9805) 

 5.2.1 Service E-9805 
 ในกรณีทีÉมีการ Flare Gas Hydrocarbon จะส่งผลให ้ Level KO Drum สูงขึÊน จาํเป็นตอ้งมีการ 
Service Reboiler เพืÉอใหค้วามร้อนและลด Level KO Drum โดยมีวิธีปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) SO ตรวจสอบ KO Drum เมืÉอพบวา่ Level สูง LIA-9802-3 > 30% (เพืÉอให ้ Level สูงกวา่ 
Reboiler) ให้แจง้ FO ทาํการเตรียม Service Reboiler 

 2) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอ Service E-9805 

 3) FO ทาํการ Isolate Steam Trap SST-9060, SST-9801 และ เปิด Valve Bypass SST-9060, SST-

9801 เพืÉอป้องกนั Condensate และเศษตะกรัน เขา้ Steam Trap เป็นจาํนวนมาก และระบาย Condensate ไม่
ทนัส่งผลให ้Reboiler ทาํ Temp ไดช้า้ 

    
 4) FO ทาํการเปิด Manual Valve GA003 

 
 Note:   เนืÉองจากเป็น Line MP Steam ทีÉมีความร้อน การเปิด Valve ควรค่อยๆ เปิด เพราะ
อาจจะ Leak Stem Valve กระเด็นใส่ผูป้ฏิบตัิงานได ้ควรใส่ Face Shield เพืÉอป้องกนั 

   หลงัจากเปิด Valve ประมาณ 2 เกลียว ตรวจสอบปริมาณ Condensate จาก Line Drain 

By Pass SST-9060, SST-9801 จนหมด 

 5) หลงัจาก Drain Condensate เสร็จแลว้ ให ้ FO ทาํการ Service SST-9060, SST-9801 และ ปิด 
Valve Bypass SST-9060, SST-9801 เนืÉองจากมีปริมาณ Condensate และ Steam จาํนวนมาก ใหร้ะวงัความ
ร้อนจาก Line Drain จะกระจายไปยงัพืÊนทีÉรอบขา้ง 

 6) SO Monitor Level KO Drum  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 19 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.2.2 Isolate E-9805 

 หลงัจาก Level KO Drum ตํÉาแลว้ ใหท้าํการ Isolate Reboiler ซึÉงมีวิธีปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) SO, FO ทาํการตรวจสอบ KO Drum เมืÉอพบวา่ Level ตํÉา (LIA-9802-3) ใหท้าํการเตรียม Isolate 

Reboiler 

 2) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอ Isolate E-9805 โดยปิด Valve GA003 

 
 

 3) FO เปิด Valve Bypass SST-9060, SST-9801 เพืÉอ Depressure และเอา Steam ออกจากระบบ 

 Note:  เนืÉองจากมีปริมาณ Condensate และ Steam จาํนวนมากระวงัความร้อนจาก Line Drain 

จะกระจายไปยงัพืÊนทีÉรอบขา้ง 

 
 

 4) หลงัจาก Depressure เสร็จ ให ้FO ปิด Valve Bypass SST-9060, SST-9801 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 20 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.3 การจุด Flare Pilot 

 โดยปกติ Flare Pilot Burner จะมีหวั Pilot ทัÊงหมด 3 หวั ซึÉงจะตอ้ง Service ตลอดเวลา ในกรณีทีÉมี 
Alarm Pilot Failure (XL-9801-1B, XL-9801-2B, XL-9801-3B) ตอ้งรีบดาํเนินการจุด Flare Pilot Burner 

ทนัที โดยใช ้Ignition Panel (Y-9803) โดยมีวิธีการปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอจุด Flare Pilot 

 2) FO ตรวจสอบ Line IA และ Fuel Gas ตอ้ง Service มาจนถึง Ignition Chamber 

 
 

 3) ในกรณีทีÉไม่สามารถใช ้Fuel Gas จาก Header ได ้ให ้FO ทาํการ Connect Fuel Gas Cylinder ทีÉชุด 
Manifold แทน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 21 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 4) FO ตรวจสอบทีÉ Ignition Panel (Y-9803) เพืÉอยนืยนัวา่มี Alarm Pilot Failure ทีÉตาํแหน่งใด 

 
 

 5) FO ตรวจสอบวา่ POWER HS-9801-5 อยูใ่นตาํแหน่ง “ON”  

 6) FO เลือก HS-9801-6 มาทีÉตาํแหน่ง “MANUAL” 

 7) FO เลือก Pilot ทีÉตอ้งการจุดจาก HS-9801-7 

 8) จากนัÊน FO กด HS-9801-8 FFG Ignition และรอสักครู่ เพืÉอตรวจสอบวา่สัญญาณ Alarm Pilot 

Failure หายไปหรือไม่ ถา้ไฟ Alarm หายไป แสดงวา่จุด Flare Pilot ติดแลว้ โดยในขัÊนตอนนีÊไดม้ีการ
ปรับปรุงตาม e-MOC P-LL1.1-2021/040: Install temperature indicator of flare pilot เพืÉอใหท้ีÉ DCS สามารถ
อ่านค่า Temperature ทีÉ Pilot Burner ไดด้ว้ย คือ TT-9801-1A, 2A, 3A ซึÉงมี Range การอ่านอุณหภูมิอยูท่ีÉ 0-

1,000 C ทาํให ้SO สามารถ Monitor การจุด Flare Pilot ไดว้า่อุณหภูมิมีแนวโนม้การเปลีÉยนแปลงเป็นอยา่งไร 
 9) ในกรณีทีÉไม่สามารถจุด Flare Pilot ได ้ ตอ้งแจง้ P-MN-LL เพืÉอเขา้มาตรวจสอบอุปกรณ์ทีÉ
เกีÉยวขอ้งในการจุด Flare Pilot โดยด่วน เนืÉองจากในสภาวะ Normal Operation จะมี Vent Gas จาก C-5210 

มาตลอดเวลา 
 Note:  ในกรณีทีÉ Pilot Flare ดบัทัÊง 3 จุด และไม่สามารถจุดได ้ให้ SM แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งทัÊงหมด 
(P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE, Q-SH-O3, Q-SH-CM) เนืÉองจาก Hydrocarbon ทีÉไม่โดนเผาไหม ้ อาจส่งผล
กระทบต่อชุมชนใกลเ้คียง  
  SO ตอ้ง Monitor ระบบต่างๆ ทีÉอาจมีการ Vent Hydrocarbon เขา้สู่ระบบ Flare เพืÉอป้องกนั
ไม่ใหม้ี Hydrocarbon รัÉวไหลสู่บรรยากาศ รวม 
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W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 22 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

การตรวจสอบบํารุงรักษาหอเผาโครงการ



            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
รหัสเอกสาร : MEW-MS4-2064 ประกาศใชครั้งที่ : 1 วันที่ : 27 พฤษภาคม 2553 
ชื่อเรื่อง :    วิธีการใชงานและบํารุงรักษา Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 สําเนาหมายเลข : 01 
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ผูตรวจสอบ   :  นบก.4 
ผูอนุมัติ :  นบก.4 
ครั้งที่ หนา รายการแกไข วันที่ประกาศใช 

1  -  ออกเอกสารครั้งแรก 27 พฤษภาคม 2553 
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1)     วัตถุประสงค 
1.1 เพือ่เปนการประกันคุณภาพ และทําใหเกิดความนาเชื่อถือไดในการทําบํารุงรักษา ของ Flare Stack  

1.2 เพื่อใหผูปฏิบัติงานยึดถือเปนแนวทางปฏิบัติและสามารถปฏิบัติงานไดโดยเปนไปในแนวทาง
เดียวกันอยางมีประสิทธิภาพ 

 
2) ขอบเขต 

วิธีการใชงานและบํารุงรักษา นี้ใชกับ Flare Stack ของอุปกรณหมายเลข V-9801 ที่อยูในความรับผิดชอบ
ของ หนวยงานบํารุงรักษาเครื่องกล 4 บริษัท PTT Maintenance and Engineering Company Limited (PTT 

ME)  
3) คําจํากัดความ 

3.1   Flare Stack หมายถึง อุปกรณเผาสารเคมีไวไฟสวนเกินที่ถูกระบายออกจากระบบการผลิต 
      
4) เอกสารอางอิง 

 4.1 Maintenance Manual Flare Stack  

 

5)     วิธีปฏิบัติงาน 
        5.1 ขอแนะนํากอนเริ่มปฏิบัติงาน เพื่อความปลอดภัยในการทํางานในระบบ Flare ตองไมมีลมและ

ออกซิเจน หลีกเลี่ยงใน Pilot ทุกตัวของ Purge Gas ในระบบตองไมมีลมเขามาในระบบ Flare ขณะที่ 
Flare ทํางานอยูหรือ Pilot ทําการเผาอยู ถามีความตองการที่จะเขาทําการซอมบํารุงระบบ Flare ตอง
ทําการตัดระบบและทําการ Purge จนหมดกอนที่จะเริ่มงาน 
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         5.2   วิธีการปฏิบัติงานการบํารุงรักษา Flare Pilot  

คําเตือน 

ในการปฏิบัติงานซอมบํารุงรักษา Flare Pilot ตองปฏิบัติตาม Procedure อยางเครงครัดเพื่อความ
ปลอดภัย ตรวจสอบอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล กอนเริ่มงานซอมบํารุงทุกครั้ง 
เพื่อยืดอายุการใชงานของ Pilot และรับประกันในการใชงานควรมีการตรวจสอบในชวงหยุดเครื่อง
ถาผิดปกติควรเปลี่ยน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพแสดงชิ้นสวนของ Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 
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5.2.1 TIP – ชุด Pilot Tip อยูในจุดที่มีความรอนอาจทําใหอุปกรณมีความเสียหายระหวางที่ใชงาน 
ความเสียหายขึ้นอยูกับ Pilot Gas ที่เลือกใช ตรวจสอบดวยสายตาตองไมมีรอยราวหรือถูกกัด
กรอนทั้งดานในและดานนอกผิวของ Pilot Tip ถามีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม
และในสวนของ Gas Port ดานในชุด Pilot Tip ตองไมมีสิ่งอุดตันใน Port Tip ถามีควรทํา
ความสะอาดใชลมเปาใหสะอาด ถามีบางรูทีไมสามารถใชลมเปาออกไดใหใชวิธีการเจาะใน
การเจาะนั้น รูควรมีขนาดเทาเดิมของ Pilot Tip 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพแสดงชุด Pilot Tip ของ Flare Stack V-9801 
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5.2.2 Mixer Assembly ชุด Mixer ควรที่จะตองตรวจสอบความเสียหายดวยสายตา จุดที่ติดตั้งมีรอย
ราวหรือถูกกัดกรอนหรือไม ถามีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยน ชุด Mixer ควรทําความ
สะอาดไมใหมีเศษสิ่งสกปรกมาเกาะติดทําความสะอาดโดยใชลมเปาทําความสะอาด ชุด Gas 

Spud ที่ติดตั้งอยูในชุดของ Mixer assembly ควรมีการตรวจสอบวา Gas Port ไมใหมีสิ่งอุด
ตันควรทําความสะอาดใชลมเปาใหสะอาด ถามีรูทีไมสามารถใชลมเปาออกไดใหใชวธิีการ
เจาะในการเจาะนั้นรูควรมีขนาดเทาเดิม  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพแสดงชุด Mixer Assembly ของ Flare Stack V-9801 
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5.2.3  Strainer ตองมั่นใจวา Strainer ที่ติดตั้งใชงานอยูไมมีรอยราวหรือถูกกัดกรอนถามีรอยราว
หรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม ถา Strainer ไมเสียหาย ควรทําความสะอาด เอาเศษสิ่ง
สกปรกออกจาก Strainer Mesh เสร็จแลวประกอบกลับคืน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.2.4  Mounting Brackets ตองมั่นใจวา Brackets ที่ติดตั้งใชงานอยูไมมีรอยราวหรือถูกกัดกรอนถา
มีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม 

5.2.5 Weather-Head ตองมั่นใจวา Weather-Head ที่ติดตั้งใชงานอยูไมมีรอยราวหรือถูกกัดกรอนถา
มีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม 

รูปภาพแสดง Strainer ของ Flare Stack V-9801 
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5.2.6 Thermocouples ในการปฏิบัติงานตอเนื่องควรตรวจสอบสภาพของ Thermocouples ถา
เสียหายหรือการทํางานของ Thermocouples ผิดปกตคิวรทําการเปลี่ยนชวง Shutdown ครั้ง
ตอไป 

ขอแนะนํา  
เปนเรื่องที่ดีหากทําการเปลี่ยน Thermocouple ทุกตัวที่ใชงานสําหรับ Pilot Flame ทุกครั้งที่ 
Shutdown 

 
6) เอกสารสนับสนุน 

6.1 Maintenance Manual Flare Stack 
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Item

* Scope of work

* Drawing

A Log sheet
- Blind and De-blind for isolation system
- Guy wire inspection 6 wires by Magnetic flux leakage (MFL)
- Tension check of 6 guy wires
- Stack settlement by survey camera
- Magnetic particle testing (MT) at achor
- Dry penetrant testing (PT) flare tip and pilot burner
- Inspection (open) and clean flare tip, steam tip
- Inspection (open) and clean strainer pilot burner assembly
- Inspection (open) and clean drain line of gas seal
- Ultrasonic thickness measurement (UTM) gas seal and nozzle
- Inspection thickness measurement (UTM) flare stack
- Inspection flange and bolt

B Repair & Welding
- RCR
- Drawing
- WPS & PQR
- List of welder qualification record & WQT certification
- Welding map

- NDE penetrant examination (PT)
- NDT operator certification

C Activated carbon

D Inspection instrument & Electrical

E Other

Description

- Welding history sheet

Work Package

CLIENT NAME : PTT Global Chamical Pubic Co., Ltd. (GC11 LLDPE1)

PROJECT NAME : Maintenance and Inspection Flare LLDPE1

PROJECT NUMBER : 812200203

22 5 65
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 1 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ใบรายการตัดแยกอุ ปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; EIC) 

 
หมายเลขเอกสาร: 
(EIC No.) 

พืÊนทีÉทํางาน (Area/Unit):  
Flare/ 9800 

หมายเลขอุปกรณ์ (Equipm
ent No.):  

V -9801 / Y-9803 

หน่วยงาน (Division):  
P -LL-O

P1 
ใบอนุญาตทํางานเลขทีÉ (W

ork perm
it No.): 

รายละเอียดของงาน (W
ork Description): Isolation 

เตรียมรายการตัดแยกโดย (Prepare By Equipm
ent O

wner):  
ตรวจสอบและอนุมัติรายการตัดแยกโดย (Verify and Approve By Perm

it Issuer): 

Equipm
ent Owner กรอกรายละเอียดใน EIC โดยใช ้P&

ID พิจารณาจุดและวิธีการตดัแยกตามรายละเอียดของงาน ซึÉง Equipm
ent Owner ตอ้งยืนยนัความสมบูรณ์และความถูกตอ้งของ EIC  

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

1 
GA 2" Main MS to flare Close 
/ 2"-MS-98C02-1E57E-HC(76)-(VII)  

 
 

 
 

 
 

 
 

2 
GA 2" bypass MS to flare Close 
/ 2"-MS-98C02-1E57E-HC(76)-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

3 
GA 4" Main MS to flare Close 
/ 4"-MS-98C01-1E57E-HC(89)-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

4 
GA 1-1/2" bypass MS to flare Close 
/ 4"-MS-98C01-1E57E-HC(89)-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

5 
GA007-Close / 10"-HVG-5306-AS1A 

 
 

 
 

 
 

 
 

6 
GL012-Close / 1"-FG-98C02-1C15-(VII)  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 2 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

7 
GA034-Close / 1 1/2"-FG-99A01-1E21-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 
Spectacle Blind-Close / GA034 

 
 

 
 

 
 

 
 

9 
HV-9801-16 Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 
BA019-Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 
GA024-Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

12 
GA009-Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 1 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ใบรายการตัดแยกอุ ปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; EIC) 

 
หมายเลขเอกสาร: 
(EIC No.) 

พืÊนทีÉทํางาน (Area/Unit):  
Flare/ 9800 

หมายเลขอุปกรณ์ (Equipm
ent No.):  

V -9801 

หน่วยงาน (Division):  
P -LL-O

P1 
ใบอนุญาตทํางานเลขทีÉ (W

ork perm
it No.): 

รายละเอียดของงาน (W
ork Description): Isolation 

เตรียมรายการตัดแยกโดย (Prepare By Equipm
ent O

wner):  
ตรวจสอบและอนุมัติรายการตัดแยกโดย (Verify and Approve By Perm

it Issuer): 

Equipm
ent Owner กรอกรายละเอียดใน EIC โดยใช ้P&

ID พิจารณาจุดและวิธีการตดัแยกตามรายละเอียดของงาน ซึÉง Equipm
ent Owner ตอ้งยืนยนัความสมบูรณ์และความถูกตอ้งของ EIC  

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

1 
GA001-Close / 3/4"-N-98A01-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

2 
GA052-Close / 3/4"-N-98A13-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

3 
GA004-Close / 3/4"-N-98A02-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

4 
GA037-Close / 3/4"-N-98A05-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

5 
GA066-Close / 3/4"-N-94D54-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

6 
GA007-Close / 3/4"-N-98A09-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

7 
GA046-Close / 3/4"-N-98A11-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 
GA013-Close / 3/4"-N-98A03-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 2 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

9 
GA012-Close / 3/4"-N-98A04-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 
GA020-Close / 3/4"-N-98A10-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 
GA029-Close / 3/4"-N-98A06-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

12 
GA032-Close / 3/4"-N-98A07-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

13 
GA036-Close / 3/4"-N-98A08-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

14 
GA055-Close / 3/4"-N-98A12-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

15 
GA063-Close / 24"-V-98D01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

16 
GC061-Close / 24"-V-98D01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

17 
Spectacle Blind-Close / Between GA063 and 
GA061 

 
 

 
 

 
 

 
 

18 
GA058-Close / 24"-V-98A01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

19 
GC060-Close / 24"-V-98A01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

20 
Spectacle Blind-Close / Between GA058 and 
G A060 
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Date : 5-Apr-22 Rev.:    0 CMMS job/Project/Package No.: flare inspection RCR No.:    RCR-LL1-22-006

From : Nakarin Fu. Plant/Unit : PTT GC11  (LLDPE 1)

To : Chotpisit Po. Tag no.: L-V-9801 Corrosion Loop no. :

Copy : - Design Pressure Inside:  - (kg/cm2.g) Outside :  (kg/cm2.g)

Action : - Design Temperature  Inside:  - (oC) Outside :  (oC)

Product Inside :  STEAM+GAS Outside :

Description of the work: -  This RCR is supported for Normal weld (Refer Dwg No. 7097-411-C)

Scope of RCR : 

Legend: 1) *  If required to be submitted to T-II-IP2 inspector before start of work. 2) ** The requirement for Hold-point (H), Witness (W)  and Review (R) to be specified.

3) *** RT percent of weld production from each welder of shop and field per project. 4) **** PWHTshall be in accordance with the thickness and temperature ranges in ASME B31.3.

INSPECTION ATTRIBUTE PERCENTAGE

(Checks to be carried out) (or No. required) QC Contractor Inspector YES NO

1. DOCUMENT AND MATERIAL VERIFICATION

1.1 Material acc. Piping class 310 SS H R

1.2 Material Certificates. Yes H R

1.3 WPS & PQR See remark H R Supply by contractor (Use filler ER310 for GTAW)

1.4 WPQ Refer as Owner H R

1.5 Heat treatment procedure - - -

2. BEFORE WELDING

2.1 PMI of base material and consumable Yes H R

2.2 MPI/DPI of weld bevels Yes H R Existing pipe

2.3 Fit-up condition and material confirmation Yes H W Design Joint sketch Socket weld

3. WELDING

3.1 Preheat and interpass temperature control Yes H R See WPS

3.2 Visual check of root pass - - -

3.3 MPI/DPI of root pass - - -

3.4 Visual check of completed weld before release for PWHT Yes H W

4. AFTER WELDING

4.1 PMI of deposit weld and base metal for alloy material - - -

4.2 Ferrite content - - -

4.3 MPI/DPI of complete weld 100% H R

4.4 Radiography - - -

4.5 Hardness testing - - -

4.6 Heat treatment (diagrams) review - - -

4.7 Traceabilily record  ( History sheet ) verification Yes H R

PART 4: WELDING ACCEPTANCE QC Contractor (Sign here)-->

PTTGC's Inspector (Sign here)-->

5. PRESSURE TEST

5.1 Punch list before pressure test was cleared Yes H R

5.2 Hydrotest Pressure - - -

5.3 Hydro test witness is delegated to authorised person - - -

5.4 Service Test Yes H R

PART 5: HYDROTEST ACCEPTANCE QC Contractor (Sign here)-->

PTTGC's Inspector (Sign here)-->

6. FINAL COMPLETION

6.1 Baseline UT - - -

6.2 Painting Refer as ISO Dwg. H R

6.3 Insulation Refer as ISO Dwg. H R

6.4 Punch list after pressure test was cleared Yes H R

6.5 Document completion Yes H R

PART 6: FINAL ACCEPTANCE QC Contractor (Sign here)-->

PTTGC's Inspector (Sign here)-->

Note : 

F-(T-PQ-AI)-P-(T-PQ-AI)-001-01 Page 1 of  1 Rev.0 Mar 01,2014  

Contractor must make sure that part 1 thru part 4
acceptance are completeded before proceed of part 5

PTT Global  Chemical

F-(T-PQ-AI)-P-(T-PQ-AI)-001-01:  RCR Form
Public Company Limited.

Requirements for Construction, Repair and Plant Changes (RCR)

INSPECTION POINT ACTION TAKEN
REMARK

Internal Use Only
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ภาคผนวก ข.11 
หนังสืออนุญาตและขึน้ทะเบียนผู้ควบคุมระบบบําบัดมลพษิ 
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ภาคผนวก ข.12 
เอกสารการตรวจสอบการร่ัวซึม 
ของสารอนิทรีย์ระเหย (VOCs) 
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2 Hexene-1 Plant   

  
4.1.1    
4.1.2     
4.1.3   (P & I Diagram)      
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 Purification Area 
 Reaction Area 
 Degassing Area  

 Hexene-1 Area  
 Vent Recovery Area 
 Pelletizing Area 
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1.1 2567 
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2.1  
 

2.1  ( ) 

%

0 ( ) 3,660 99.95 
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> 1 - 100 2 0.05 

> 100 - 200 0 0 

> 200 - 300 0 0 

> 300 0 0 

                      :  2,360  Hexene-1 1,302  
 

    

                                
2.1  

 
 

2 
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U.S.EPA Method 21  99.95%   2 
0.05%  (Online stop 
leak) 100% 300 
ppm 

 
 1  2567  

 
  

  
  1 2 (LLDPE 

Plant I & II)    
  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

:

1. Protocol for Equipment Leaks Emission Estimation, US-EPA, Office of Air Quality Planning and 
Standards, Research Triangle Park, NC 27719, November 1995 

2. US.EPA Method 21: Determination Of Volatile Organic Compound Leaks 
3.   

 (volatile organic compounds: VOCs) 
 

4.  Volatile Organic Compounds (VOCs) Management 
Guideline,    
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ภาคผนวก ข.13 
แผนงานการตรวจสอบการร่ัวไหลของวตัถุดบิและสารเคม ี
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VOCs measuring 1st
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แผนการตรวจวดัการร่ัวไหลของสารอนิทรีย์ระเหย ประจําปี 2567
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ภาคผนวก ข.14 
กจิกรรมสร้างจติสํานึก 

เร่ืองสารอนิทรีย์ระเหย (VOCs) ให้แก่พนักงาน 

 
 



สอดคลอ้งกับเป้าประสงคร์ะดับโลกตาม

Paris Agreement

สามารถบรรลุเป้าหมายไดด้ว้ย

ความรว่มมอืกบัทกุ
ภาคสว่น
(Collaborations of industry, 
consumers, and policymakers)รว่มกนัมุง่สู ่กา้วตอ่ไปของ GC

ทีѷทา้ทายมากยิѷงข ึҟน

2030

2050

2
Reduction

GHG
2020

+ Halving Value-chain 
Emissions

Scope 1,2

Scope 3

0%

Peak Year 
in  2025

Y
in 2025

Efficiency 
Driven

Compensati
on Driven l i

ciency 
riven

pensati
Driven

Portfolio 
Driven

Private & Confidential | 1

Low Carbon Transition 
Framework 

Decarbonization via
Compensation

“Responsible Production”

Efficiency-driven:  
Smart Operating

Operational Efficiency
Flaring reduction

Low Carbon Power: Renewables, H2
Low Carbon Heat 

Portfolio-driven:  
Responsible Caring

Portfolio adjustment to low carbon
- High Value Businesses (HVB)
- Green Businesses
- Recycling & circularity
- Monetization

Loop Connecting

Waste Management
- Awareness Enhancement
- Collecting & Management

Mechanical & Chemical Recycling

“Offer the Best”

Value-added Applications / Upcycling

“Stop the Waste”

- Carbon Capture: Utilization and Storage (CCUS)
- Nature-based solution

Net Zero

GC
Circularity

Private & Confidential | 2

~20% ~25%

~55%

1,000,000+ tCO2e
การอนุรักษ์พลังงานและการเพิѷมประสทิธภิาพ
กระบวนการผลติอยา่งบรูณาการ (2050)

ลดการปลอ่ย GHG จากกระบวนการผลติ
ในปจัจุบนัและในอนาคตใหต้ํѷาลงมากทีѷสุด

100%
การใชพ้ลังงานสะอาด1 ในกระบวนการผลติ (2050)

60,000 tCO2e/yr (2021-2030) /35,000 tCO2e/yr
(2031-2040) /15,000 tCO2e/yr (2041-2050)

10% (2030) /60% (2040) /100% (2050)

การศกึษาความเป็นไปไดเ้พืѷอใชก้๊าซชวีภาพ
ทดแทนก๊าซธรรมชาติ

New Low Carbon Tech
ทีѷมีการปลดปลอ่ย GHG เป็นศนูย์ (2050)

o พลังงานไฮโดรเจน (Bule / Green Hydrogen)
o เตาเผาพลังงานไฟฟ้าทดแทน

Remark: 1Renewable energy, or co-gen with 
CCS, or the mix of them

~20%

Efficiency-driven

Private & Confidential | 3

Circularity Solution
สรา้งทางเลอืกใหก้ับลกูคา้ใหส้ามารถลดทัѸงคาร์บอน
และขยะพลาสตกิไดพ้รอ้มๆ กัน
o สรา้งกลุ่มผลติภัณฑค์ารบ์อนตํѷา1 เช่น

+1,000 KTA
ผลติภัณฑฐ์านชวีภาพ (bio-based)
(2,400 KTA ในปี 2025)

+75 KTA
ผลติภัณฑจ์ากกระบวนการรไีซเคลิ (2025)
Mechanical & Chemical Recycling

o ร่วมพัฒนาผลติภัณฑเ์พืѷอลด Footprint 
o บรหิารจัดการพลาสตกิใชแ้ลว้อย่างครบวงจร 
o กระบวนการ Recycling / Upcycling

Remark: 1Performance resins, bio-based products, 
recycled resins.~25%

ปรบั Portfolio สูธุ่รกจิคารบ์อนตํѷาและ
นําหลกัเศรษฐกจิหมุนเวยีนมาใชอ้ยา่ง
บูรณาการ

Portfolio-driven

Private & Confidential | 4

3,300,000 tCO2e
ปรับสัดสว่นการลงทนุเพืѷอเพิѷม Quality of 
Earning เชน่กลุม่ธุรกจิ Performance 
Chemicals (HVB และอืѷนๆ)



Compensation-driven

~55%

1,000,000+ tCO2
กักเก็บคารบ์อนดว้ยเทคโนโลยี Carbon Capture 
and Storage (CCS) ผ่านการลงทุนร่วมกับพันธมติร 
(ก่อนปี 2030)

ศกึษาและลงทุนต่อเนืѷองเพืѷอขยาย
ขดีความสามารถในการกักเก็บคารบ์อนทีѷเหลอื
(2035 เป็นตน้ไป) 

ชดเชยคารบ์อนทีѷเหลอืดว้ยแนวทางและ
เทคโนโลยปีระสทิธภิาพสูงทีѷหลากหลาย

1,000,000 tCO2
ชดเชยคารบ์อนดว้ยช่องทางทีѷมปีระสทิธภิาพอืѷนๆ 
(2050) เช่น

o การปลูกป่าร่วมกับหน่วยงานต่างๆ ทั Ѹงป่าบก 
และป่าชายเลน

o การบรหิารจัดการ Carbon Credit ทั Ѹงภายใน
และภายนอกองคก์ร

o การใชเ้ทคโนลํѸาสมัย เช่น Direct Air Capture 
เมืѷอมคีวามคุม้ทุนในอนาคต

Private & Confidential | 5

กา้วตอ่ไป...
เราจะเป็น Net Zero Company 
โดยรกัษาอตัราการเตบิโต
ของธุรกจิอยา่งตอ่เนืѷอง

มุ่งดําเนนิธรุกจิทีѷ

ดตี ัҟงแต่
กระบวนการผลติ
ไม่สรา้งภาระใหก้ับสังคม สิѷงแวดลอ้ม

ส่งมอบผลติภัณฑแ์ละโซลูชัѷนทีѷ

ดตีอ่ชวีติประจําวนั
สอดรับกับบรบิทสังคมคารบ์อนตํѷา

2015 2020 2025 2030 2040 2050

GHG Emission Emission 
Profile 

Growth through Growth through
Portfolio Transformation Portfolio Transformationrtfolio Transformatio

and Decarbonization

EBITDA EBITDA 
Profile 

20% Reduction

Net Zero

50% Reduction

Private & Confidential | 6
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ภาคผนวก ข.15 
การร่วมประชุมกบัหน่วยงานในพืน้ที่ 

ทีเ่กีย่วข้องกบัการวางแผนการจดัสรรนํา้ใช้ 
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ภาคผนวก ข.16 
เอกสารการสอบเทยีบเคร่ืองมือ COD Online



Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature :   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO Normal Relative Humidity :   +/-  10 % RH

Tag. No. : L-2-AT-9212-2

Mfg. : HORIBA Reference  Material  No.1

Model : OPSA-150 Description : Distilled Water

Controller Serial No. : Certification No. :  -

Sensor Serial No. : Exp. Date :  -

Input Range        0 % : mg/l Reference  Material  No.2

 100 % : mg/l Description : Reagent 

 Certification No. : -

Output Range 0 % : mA Exp. Date : -

100 % : mA

Reference  Material  No.3

Indicator Range 0 % : mg/l Description :  -

100 % : mg/l Certification No. :  -

Exp. Date :  -

Error Allowable   Zero : UV Abs 

Span : UV Abs 

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs
UV Abs

( +/- 1 %)

1 0.000 0.210 0.000 0.000 0.000

UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs
UV Abs

( +/- 1 %)

2 0.690 0.350

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set  Actual Process @ Test Instrument  
  

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 1 Hr.

Approved By   

-

-

30-05-2024

PTT Global Chemical Public Company limited
F-(P-MN-CS)-W-(P-MN-CS)-Q-023-02 : 
Calibration Report for : General Field Analyzer

UV Abs
UV Abs

( +/- 1 % )

Calibration Report for : General Field Analyzer 

Input Error

As LeftApply Reference 

Ref. Material I/P

Step

Ref. Material I/P

As Found

-

Revision No.: Page 1 of 1

Zero

UV Abs
Distilled Water

( +/- 1 % )

0.000 0.000

UV Abs

0.000 0.140

UV Abs
( +/- 1 % )

 

0.690Span

UV Abs
Reagent

( +/- 1% )

301602030

 +/- 1

0.690 -0.227

UV Abs UV Abs

 +/- 1

Date: 22 May 2013

    30-05-2024

-

- -

-

-

 (   Mr.Pattharapon Janprakhon    )

C793147X

150

20

150

4

0

0

Mr.Pattharapon Janprak  

RND_08
Rectangle



 

 30/05/2024 30/05/2024

Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO  Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : L-AT-9203-2

Mfg. : HORIBA Reference  Material  No.1

Model : OPSA-150 Description : Distilled Water

Controller Serial No. : Certification Lot No. :

Sensor Serial No. : Exp. Date :  -

Input Range        0 % : UV Abs Reference  Material  No.2

 100 % : UV Abs Description : Reagent 

 Certification No. : Lot No. 112003

Output Range 0 % : mA Exp. Date : -

100 % : mA

Reference  Material  No.3

Indicator Range 0 % : mg/l Description :  -

100 % : mg/l Certification No. :  -

Exp. Date :  -

Error Allowable   Zero : UV Abs 

Span : UV Abs 

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs
UV Abs

( +/- 1 %)

1 0.000 0.300 0.000 0.000 0.000

UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs
UV Abs

( +/- 1 %)

2 0.690 0.770 0.690 0.690 0.000

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  -

 - -

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated -

Note Work Order No.

Calibrated By       30/ 05 / 2024 Working Hour 1 Hr.

 (   Mr.Pattharapon Janprakhon    )

Approved By       30/ 05 / 2024   

(MR.  ALNOP RUAMSUK  ) 

5D10CS7Y

0.690

20

120

4

0

 +/- 1

Date: 22 May 2013

    

0.690 0.6900.067

UV Abs UV Abs

301602046

Revision No.: 1 Page 1 of 1

Zero

UV Abs
Distilled Water

( +/- 1 % )

0.000 0.000

UV Abs

0.000 0.250

UV Abs
( +/- 1 % )

 

0.690Span

UV Abs
Reagent

( +/- 1% )

PTT Global Chemical Public Company limited
F-(P-MN-CS)-W-(P-MN-CS)-Q-023-02 : 
Calibration Report for : General Field Analyzer

UV Abs
UV Abs

( +/- 1 % )

Calibration Report for : General Field Analyzer 

Input Error

As LeftApply Reference 

Ref. Material I/P

Step

Ref. Material I/P

As Found

0

 +/- 1

-

Mr.Pattharapon Janprakh

R.  ALNOP RUARURRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRR MSUK 

RND_08
Rectangle

RND_08
Rectangle



 

 

 

  30/05/2024

 

30/05/2024
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Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature :   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO Normal Relative Humidity :   +/-  10 % RH

Tag. No. : L-2-AT-9212-2

Mfg. : HORIBA Reference  Material  No.1

Model : OPSA-150 Description : Distilled Water

Controller Serial No. : Certification No. :  -

Sensor Serial No. : Exp. Date :  -

Input Range        0 % : mg/l Reference  Material  No.2

 100 % : mg/l Description : Reagent 

 Certification No. : -

Output Range 0 % : mA Exp. Date : -

100 % : mA

Reference  Material  No.3

Indicator Range 0 % : mg/l Description :  -

100 % : mg/l Certification No. :  -

Exp. Date :  -

Error Allowable   Zero : UV Abs 

Span : UV Abs 

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs
UV Abs

( +/- 1 %)

1 0.000 0.040 0.000 0.000 0.000

UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs
UV Abs

( +/- 1 %)

2 0.690 0.365

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set  Actual Process @ Test Instrument  
  

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 1 Hr.

Approved By   

C793147X

150

20

150

4

0

0

Date: 22 May 2013

    27-06-2024

-

- -

-

-

 (   Mr.Pattharapon Janprakhon    )

Reagent
( +/- 1% )

301602031

 +/- 1

0.690 -0.217

UV Abs UV Abs

 +/- 1

-

Revision No.: Page 1 of 1

Zero

UV Abs
Distilled Water

( +/- 1 % )

0.000 0.000

UV Abs

0.000 0.027

UV Abs
( +/- 1 % )

 

0.690Span

UV Abs

-

-

27-06-2024

PTT Global Chemical Public Company limited
F-(P-MN-CS)-W-(P-MN-CS)-Q-023-02 : 
Calibration Report for : General Field Analyzer
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Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO  Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : L-AT-9203-2

Mfg. : HORIBA Reference  Material  No.1

Model : OPSA-150 Description : Distilled Water

Controller Serial No. : Certification Lot No. :

Sensor Serial No. : Exp. Date :  -

Input Range        0 % : UV Abs Reference  Material  No.2

 100 % : UV Abs Description : Reagent 

 Certification No. : Lot No. 112003

Output Range 0 % : mA Exp. Date : -

100 % : mA

Reference  Material  No.3

Indicator Range 0 % : mg/l Description :  -

100 % : mg/l Certification No. :  -

Exp. Date :  -

Error Allowable   Zero : UV Abs 

Span : UV Abs 

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs
UV Abs

( +/- 1 %)

1 0.000 0.020 0.000 0.000 0.000

UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs
UV Abs

( +/- 1 %)

2 0.690 0.780 0.690 0.690 0.000

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  -

 - -

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated -

Note Work Order No.

Calibrated By       27/ 06 / 2024 Working Hour 1 Hr.

 (   Mr.Pattharapon Janprakhon    )

Approved By       27/ 06 / 2024   

(MR.  ALNOP RUAMSUK  ) 

PTT Global Chemical Public Company limited
F-(P-MN-CS)-W-(P-MN-CS)-Q-023-02 : 
Calibration Report for : General Field Analyzer
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.17 
การจดัการนํา้เสียของโครงการ 



 

 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038 
 วธิีการปฏิบัติงานระบบ Waste Water Unit 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation I 

 
  

 
 
 

 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

Day Manager 
 

นาย อสันี รักแกว้ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 23/12/2020 สร้างเอกสารใหม่ นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

2 21/04/2021 Update ขอ้มูลให้
สอดคลอ้งกบัระบบ PSM 

และเหตุผลทีÉจะทาํใหก้าร
อ่านค่า COD online 

(AIA-9203-2) สูงชัÉวขณะ 
(spike) 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

2 07/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

Annual Review 2022 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

3 11/03/2022 เพิÉมเงืÉอนไขในการใชง้าน 
G-9208 เมืÉอ Level V-

9207 > 100% 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

4 22/07/2022 วิธีแกป้ัญหาเบืÊองตน้ 
กรณี COD Alarm High 

และทาํให ้HV-9203-2A 

และ 2B Switch จาก Auto 

มา Circulate 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

5 22/08/2022 Incident II-LLDPE-2022-

0046: Discharge pipe of 

wastewater pump (G-

9206) cracked 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

6 12/01/2023 แกไ้ข spec SS จาก 60 

เป็น 50 Max เพิÉมเติมการ
จดัการ CW Blowdown 

และนํÊาทิÊง 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

7 05/04/2023 แกไ้ขความถีÉในการร
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 
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ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

8 14/07/2023 แกไ้ข Interlock COD 

online เนืÉองจากขอ้จาํกดั
ของระบบ DCS 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

9 03/10/2023 แกไ้ข Level Surge Basin 

(V-9207) > 30% (เดิม 
25%) ให ้FO ทาํการ Start 

Waste Water Pump (G-

9206) 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP1)-007 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Main Utility Flare 

System Battery Limit (Area 9000) และอาคาร Substation 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 16 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 1 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการปฏิบตัิงานในระบบ Waste Water Unit ในกระบวนการผลิต LLDPE ไดอ้ยา่งถูกตอ้งและ
ปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 2 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area; Waste Water Unit (9200) ของโรงงาน LLDPE Plant 1 เท่านัÊน 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 3 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลงานการทาํงานใน Waste Water Unit ใหเ้ป็นไปตามขัÊนตอน

อยา่งปลอดภยัและสอดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดต่างๆ ของกฎหมาย และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งใน
กรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 

 3.2 Senior Operator (SO) ควบคุมการทาํงานของอุปกรณ์ต่างๆ ใน Waste Water Unit โดย
ประสานงานกบั FO ในการควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และ
ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

 3.3 Field Operator (FO) ทาํการ Startup และ Shutdown อุปกรณ์ต่างๆ ของ Waste Water Unit 
ตรวจสอบสิÉงผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager 
เพืÉอแกไ้ข 

 

 3.4 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 

 

 3.5 พนักงานสังกดั P-LL-OP1 ดาํเนินการ Refresh Training และสืÉอสาร (Communicate) เอกสาร 

Work Instruction นีÊ  ใหท้ราบและใชง้านโดยทัÉวกนั ความถีÉอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 4 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 5 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
A. การเตรียมการ 
 1. PPE (Personal Protective Equipment) 
 ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  

 

 

 

 2. Safety Equipment 
 ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Service

พร้อมใชง้าน 

 

 

 

 

 
3. Control System and Utilities 

  4.1 ระบบ DCS 

  4.2 Utility ไดแ้ก่ Electricity, Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler Feeder 

Water, Cooling Water, Demin Water, Fuel Gas ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 6 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.1 นํÊาจากระบบ API Separator (V-9203) 
 นํÊาเสียจาก Sump pit ของ unit ต่างๆ รวมถึง Pelleting skimming pit จะถูกส่งมารวมกบัทีÉ API 

Separator ซึÉงจะมีกระบวนการในการตรวจสอบคุณสมบตัิต่างๆ ของนํÊาเสีย ก่อนจะส่งต่อไปยงัโรงงาน ET 

Cracker ดงันีÊ  
 1) SO และ FO ทาํการยนืยนั ผล LAB ของนํÊาเสีย ทีÉจุดเก็บตวัอยา่ง S-9206-1 บริเวณ Waste Water 

Pump (G-9206) ทุกวนัองัคาร (สัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง) ตามเอกสาร LAS (Laboratory Analysis Schedule for 

Polymer Plant LLDPE) หากผลปกติ ใหส้่งไปบ่อพกันํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Cracker ได ้

 
 

  A. เมืÉอระดบันํÊาของ Surge Basin (V-9207) > 30% ให ้FO ทาํการ Start Waste Water Pump 

(G-9206) โดยเปิด Potable water เขา้ Seal Pump G-9206 ( ไม่ควรเปิดนํÊา Seal มากเกิน จะทาํให ้ Level 

เพิÉมขึÊนมากเกินไป) 

 Note:  หากพบวา่ Level ของ V-9207 สูงกวา่ 100% (ซึÉงเป็น Level ทีÉสูงพน้ขอบ Overflow จาก 
V-9203 ไปยงั V-9207) ใหท้าํการ Stop Surge Basin Pump G-9208 ซึÉงทาํหนา้ทีÉ Circulate นํÊาจาก V-9207 

กลบัไปยงั V-9203 และให ้ Start G-9206 เพียงตวัเดียวเพืÉอส่ง Waste Water ไปยงั O-P3 (ET Cracker) 

เนืÉองจากเมืÉอ Level ของ V-9207 > 100% แลว้นัÊน Waste Water จะเยอะ ส่งผลให ้Function การทาํงานของ
บ่อ API ไม่เป็นไปตามทีÉออกแบบ ทีÉตอ้งไหลลน้เพืÉอกรอง Fine Resin/Polymer & Oil  

  

Parameter Unit Spec
pH pH unit 5.5-9.0

Conductivity μS/cm 4,200 Max

SS ppm 50 Max

TDS ppm 3,000 Max

Oil content ppm 5 Max

BOD ppm 20 Max

COD ppm 120 Max

Temperature (by LLDPE)
oC 40 Max
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  B. Start pump เพืÉอ Transfer Waste Water ส่งไปหน่วยบาํบดันํÊาเสียทีÉโรง O-P3 (ET 

Cracker) โดย FO ทาํการ Line up pump นํÊาทีÉ Seal pump G-9206 และ Line up Discharge pump 

 
  C. เมืÉอ Run G-9206 แลว้นัÊน จะมี COD Online (AIA-9203-2) ในการควบคุมค่า COD 

เพืÉอทีÉจะส่งนํÊาเสีย โดยมี Interlock ทาํงานร่วมกบั Shut-Off Valve HV-9203-2A และ HV-9203-2B เมืÉอค่า 
COD Online < 97 mg/L จะส่งสัญญาณให ้HV-9203-2A เปิด สามารถส่งนํÊาไปยงั O-P3 (ET Cracker) ได ้

ในทางตรงกนัขา้ม หากค่า COD Online > 100 mg/L จะส่งสัญญาณปิด HV-9203-2A และเปิด HV-9203-2B 

แทน เพืÉอ Circulate นํÊาเสียกลบัมายงั Surge Basin (V-9207) 
 Note:  ในช่วงทีÉ Stop G-9206 นัÊน จะทาํใหม้ี Waste Water ขงัอยูใ่นระบบ COD online ดงันัÊน 
เมืÉอเริÉม Start G-9206 จะทาํใหอ้่านค่า COD online (AIA-9203-2) สูงชัÉวขณะ (spike) และเมืÉอ run circulate 

กลบั Surge Basin (V-9207) ไปประมาณ 10 นาที ค่า COD จะอ่านค่าไดป้กติ ทัÊงนีÊหากค่า COD ทีÉ spike นัÊน
สูงมากกวา่ 100 mg/L หรือ run circulate แลว้ก็ยงัมีค่าสูงมากกวา่ 100 mg/L ก็จะมี interlock ส่งสัญญาณปิด 

HV-9203-2A และเปิด HV-9203-2B เพืÉอส่งนํÊาเสียกลบัมายงั Surge Basin (V-9207) 
  D. หากพบวา่นํÊาใน Surge Basin (V-9207) มีปริมาณมากพอให ้เปิด Potable Water เขา้ Seal 

Surge Basin Pump (G-9208) และ Start Pump เพืÉอ Transfer Waste Water ไปทาํการแยก Oil และนํÊาทีÉ API 

Separator (V-9203) 

  E. หากพบวา่ Oil ใน Oil Waste Pit (V-9205) มีปริมาณมากพอ ให ้Start Oily Waste Pump 

(G-9204) มาใส่ทีÉ Disposal Drum เพืÉอรวบรวมและประสานงานกบั Q-SH-O3 เพืÉอจดัจา้งบริษทัภายนอกทีÉมี
ใบอนุญาต เขา้มาทาํการขนถ่ายออกไปกาํจดั 
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เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  F. เมืÉอระดบันํÊาใน Surge Basin < 15% ให ้ FO ทาํการ Stop G-9206, G-9208 ได ้และ
ดาํเนินการ Isolate ระบบ พร้อมทัÊงทาํ EIC (Equipment Isolation Checklist) และ LOTO (Logout Tagout) 

ในกรณีทีÉมีงานซ่อมบาํรุง (Maintenance) 

      
 

 2) กรณีทีÉผล LAB ของนํÊาเสีย ไม่อยูใ่นค่าทีÉกาํหนดตามขอ้ 1) แต่จาํเป็นตอ้งส่งไปบาํบดั ให้ SM 

ติดต่อหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต O-P3 (ET Cracker) เพืÉอตดัสินใจวา่สามารถรับไดห้รือไม่ 

 3) ถา้ไม่สามารถรับได ้ ใหด้าํเนินการปรับสภาพนํÊาเสียใหอ้ยูใ่นค่าทีÉกาํหนด โดยนาํนํÊาภายใน
กระบวนการผลิตทีÉมีอยูน่าํมาช่วยดาํเนินการปรับสภาพก่อนส่ง เช่น จากระบบ Fire water, Cooling water 

หรือขอคาํแนะนาํจาก P-LL-TE วา่จะดาํเนินการอยา่งไร จนค่าของ Waste Water อยูใ่นค่าทีÉกาํหนด 

 4) หากไม่สามารถทาํวิธีดงักล่าวได ้ให ้SM ประสานงานกบั Q-SH-O3 เพืÉอจดัจา้งบริษทัภายนอกทีÉมี
ใบอนุญาต เขา้มาทาํการขนถ่ายออกไปกาํจดั 

 

  G. ในกรณีทีÉพบ G-9206 Under Current Trip บ่อยครัÊ ง สาเหตุเกิดจากสิÉงสกปรกหรือขยะ
มาอุดตนัทีÉ Suction Pump ให้ FO ทาํการ Back Flush G-9206 โดยใช ้Plant Air ทีÉ Hose Station โดยเปิดวาลว์
เลก็นอ้ย เพืÉอใหม้ีอากาศวิÉงไปดนัสิÉงสกปรกหรือขยะออกจาก Suction Pump และป้องกนัไม่ให ้Pump แกวง่
มาก จนทาํใหท้่อเสียหายได ้(Incident II-LLDPE-2022-0046: Discharge pipe of wastewater pump (G-9206) 
cracked พบท่อแตกเสียหายจาก Vibration ในระหวา่งการทาํ Back Flush) ทัÊงนีÊ  หากการ Back Flush ไม่
สามารถแกไ้ขปัญหาได ้ให ้FO หรือ SO ออก Maintenance Notification (MN) ใหท้ีม P-MN-LL เขา้มาแกไ้ข
ต่อไป 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 9 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.2 นํÊาจากระบบ Cooling Water (Cooling Blowdown + Side Stream Filter) 
 1) SO และ FO ตอ้งควบคุมนํÊ าจากระบบ Cooling Water ใหอ้ยูใ่นค่าควบคุม ก่อนทีÉจะส่งนํÊา Cooling 

Water Blowdown และ Side Stream Filter ไปยงับ่อพกันํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Cracker 

 2) เพืÉอควบคุม Level ของ Cooling Basin (LICA-9101-6) ใหอ้ยูท่ีÉค่าควบคุม 85% SO และ FO ตอ้ง
ดาํเนินการปรับ Treated Water Makeup (FI-9101-7) และ Cooling Water Blowdown (FIC-9101-8) ตาม 
condition ให้เหมาะสม ทัÊงนีÊ  FO ตอ้งดาํเนินการเก็บตวัอย่าง Cooling Water Blowdown ทีÉ Drain Valve ของ
จุดเก็บตวัอยา่ง S-9102-1 เพืÉอตรวจสอบคุณภาพนํÊาระบายทิÊงจากหอหล่อเยน็ (Cooling Tower) ก่อนส่งไปยงั
บ่อพกันํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Cracker ความถีÉสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง โดยมีตวัแปรทีÉตรวจวดั
ดงัตาราง ตามเอกสาร LAS (Laboratory Analysis Schedule for LLDPE1 (Utility)) หากผลปกติ ใหส้่งไปบ่อ
พกันํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Cracker ได ้

 
  

Parameter Unit Spec
pH pH unit 6.5-9.0

BOD ppm 10 max

COD ppm 260 max

SS ppm 10 max

Oil Content ppm 5 max

Conductivity    μS/cm 4200 max

Chloride ppm 250 max

TDS (Calculation) ppm 2600 max

TDS    ppm 2600 max

Free Chlorine ppm 1 max

Zinc ppm 5 max
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 10 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 3) หากพบวา่นํÊาใน Waste Water Sump (V-9201) มีปริมาณมากพอให ้เปิด Potable water เขา้ Seal 

Waste Water Transfer Pump (G-9202) พร้อมทัÊง Line up discharge pump ไว ้จากนัÊนจึงสามารถ Start Pump 

เพืÉอ Transfer Waste Water ไปยงับ่อพกันํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Crackerโดยสาํหรับ G-

9202 นีÊ  จะมี Function ทาํงานอตัโนมตัิ คือ เมืÉอ Level V-9201 > 90% จะทาํให ้Pump G-9202 Auto Start และ
ส่งนํÊาไปรวมกบั Cooling Water Blowdown เพืÉอส่งต่อไปยงั โรง O-P3 (ET Cracker) และเมืÉอ Level < 10% 

Pump G-9202 ก็จะ Auto Stop และหยดุส่งนํÊา 

 
 

 4) Cooling Water Blowdown ของโรงงาน LLDPE1, LLDPE2 และนํÊาจาก Side Stream Filter จะมา
รวมกนัในท่อเดียว และส่งไปยงัโรงงงาน ET Cracker ต่อไป 
 5) กรณีทีÉไม่สามารถปรับค่าไดต้ามเกณฑท์ีÉกาํหนด ใหห้ยดุส่งและแจง้หน่วยงาน P-LL-TE เพืÉอหา
แนวทางแกไ้ขต่อไป จนกระทัÉงค่าไดต้ามเกณฑก์าํหนด จึงแจง้หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต O-P3 (ET Cracker) 
เพืÉอส่งไปใหม่ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 11 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.3 การปฏิบัติงานทีÉ API Separator (V-9203) และ Oily Waste Pit (V-9205) 
 1) FO คอยตรวจสอบวา่มี Oil หรือ Fine Resin ทีÉลอยอยูเ่หนือนํÊาหรือไม่ทีÉ API Separator (V-9203) 
กะละ 2 ครัÊ ง ตามรอบการบนัทึก Logsheet 

 2) หากพบวา่มี Oil หรือ Fine Resin ลอยอยูเ่หนือนํÊา ใหท้าํการ Skim โดยการโยก Skimming Pipe ลง 
เพืÉอใหผ้ิวนํÊาดา้นบนไหลลงไปใน Skimming Pipe ไปยงั Oily Waste Pit (V-9205) 
 Note:  โดยปกติจะทาํการ Skim กะละหนึÉงครัÊ ง แต่หากมี Oil หรือ Fine Resin ลอยอยูเ่หนือนํÊ า
เยอะ ก็เพิÉมความถีÉในการทาํได ้

  และหากจะทาํการ Skim ตอ้งทาํให ้Level ของ Oily Waste Pit (V-9205) ตํÉากวา่Skimming  pipe 

 

API Separator (V-9203) ก่อนทาํการ Skim 

      
 

 
ทาํการโยก Skimming  Pipe 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 12 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

API Separator (V-9203) หลงัทาํการ Skim 

 
 

 3) หลงัจากทีÉทาํการ Skim Oil หรือ Fine Resin ไปยงั Oily Waste Pit (V-9205) เสร็จ ให ้FO โยก
Skimming Pipe ใหท้างเขา้ของ Skimming Pipe ยกขึÊนพน้นํÊา 
 4) FO ทาํการ Run Oily Waste Pump (G-9204) โดยการเปิด Valve Plant Air จากนัÊนเปิด Discharge 

Valve ของ G-9204 เพืÉอดูดนํÊ าใน Oily Waste Pit (V-9205) มาลงกรองละเอียด เพืÉอแยกนํÊากบั Oil หรือ Fine 

Resin ออกจากกนั ส่วนนํÊาจะไหลวนไปลงทีÉ API Separator (V-9203) 
 Note:  Oil หรือ Fine Resin ทีÉไดจ้ากการกรอง จะตอ้งแยกใส่ถงั Waste เพืÉอรอส่งกาํจดั ส่วนถุง 
Waste Scrap หากพบวา่ใกลจ้ะเตม็ ใหท้าํการแจง้สิÉงแวดลอ้มล่วงหนา้ผา่นทาง Safety Inspector ประจาํ Plant 

เพืÉอจะไดเ้ตรียมถงัใหม่เปลีÉยน 

 

Oily Waste Pump (G-9204)                               Discharge Valve ของ G-9204 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 13 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตะแกรงสาํหรับกรอง                                                ถุง Waste Scrap 

      
 

 5) เมืÉอทาํการ Skim จนไม่มี Oil หรือ Fine Resin แลว้ ให ้Run G-9204 จน Level ของ Oily Waste Pit 

(V-9205) ตํÉากวา่ Skimming Pipe ไวเ้สมอ 

 
 

 6) FO หยดุ Run G-9204 โดยการปิด Valve Plant Air ทีÉใชใ้นการ Drive G-9204 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 14 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.4 การแก้ปัญหาเบืÊองต้น กรณี COD Alarm High และทําให้ HV-9203-2A และ 2B Switch จาก 
Auto มา Circulate 

 
  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 15 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.5 นํÊาทิÊงก่อนปล่อยออกนอกโรงงาน 
 1) เมืÉอฝนตก ในช่วง 15 นาทีแรก นํÊาฝนทีÉอยูใ่นพืÊนทีÉกระบวนการผลิตทีÉอาจมีการปนเปืÊ อนภายใน
โรงงาน จะถูกรวบรวมโดยระบบท่อเขา้สู่ API Separator เพืÉอแยกนํÊามนัออกจากนํÊาฝน ก่อนส่งไปยงับ่อพกั
นํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Cracker ดงัหวัขอ้ 5.1 

 2) SO และ FO ทาํการยนืยนั ผล LAB ของนํÊาทิÊงก่อนปล่อยออกนอกโรงงาน ทีÉจุดเก็บตวัอยา่ง S-

9200-1 (Water Discharge to public canal) บริเวณ Water Gate ทีÉจะปล่อยสู่รางสาธารณะในนิคมฯ ทุกวนั
องัคาร (สัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง) ตามเอกสาร LAS (Laboratory Analysis Schedule for LLDPE1 (Utility)) ดงัตาราง 

 

 
 

 

 

  

Parameter Unit Spec
pH pH unit 5.5-9.0

COD ppm 120 Max.

BOD ppm 20 Max.

Oil Content ppm 5 Max.

Free Chlorine ppm 1 Max.

Conductivity μS/cm 4,200 Max.

TSS ppm 50 Max.

TDS ppm 3,000 Max.Int
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 16 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

- 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
- 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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W-(P-LL-OP2)-WORK-031 
 วธิีการปฏิบัติงานระบบ Waste Water Unit 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation II 

 
  

 
 
 

 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

Day Manager 
 

นาย มนตรี สีบานเยน็ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 18/06/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 12/04/2022 เปลีÉยนค่าเฝ้าระวงัของ 
COD online ใหม่ จาก 
120 เป็น 100 mg/L ให้
สอดคลอ้งกบัมาตรการใน 
EIA (MoC No. P-LL1.2-

2020/018) 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 24/01/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนแลว้ไม่มีการ
แกไ้ขประจาํปี 2022 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 24/01/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนเรียบร้อยไม่มีการ
แกไ้ข ประจาํปี 2022 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

3 08/12/2023 1. เพิÉมขัÊนตอนการ Back 

Flush G-9212 ดว้ย Plant 

Air เพืÉอไล่เศษขยะทีÉติดทีÉ 
Suction Strainer ของ G-

9212 หลงัจากดาํเนินการ 
e-MoC no. P-LL1.2-

2023/029: LL2_Add PA 

line using for back flush 

of G-9212 

2. แกไ้ขความถีÉในการ
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
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ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP2)-PROC-007 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Main Utility Battery 

Limit (Area 9000) และอาคาร Substation 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 13 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการปฏิบตัิงานในระบบ Waste Water Unit ในกระบวนการผลิต LLDPE2 ไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้งและปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area: Waste Water Unit (9200) ของโรงงาน LLDPE Plant 2 เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1  Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลงานการทาํงานใน Waste Water Unit ใหเ้ป็นไปตามขัÊนตอน

อยา่งปลอดภยัและสอดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดต่างๆ ของกฎหมาย และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งใน
กรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 
3.2  Senior Operator (SO) ควบคุมการทาํงานของอุปกรณ์ต่างๆ ใน Waste Water Unit โดย

ประสานงานกบั FO ในการควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และ
ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

3.3  Field Operator (FO) ทาํการ Startup และ Shutdown อุปกรณ์ต่างๆ ของ Waste Water Unit 
ตรวจสอบสิÉงผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager 
เพืÉอแกไ้ข 

 

3.4  Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
A.  การเตรียมการ 

1. PPE (Personal Protective Equipment) 
ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  

 

 

 

2.  Safety Equipment 
ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Serviceพร้อมใชง้าน 

 

 

 

 
3.  Control System and Utilities 

  3.1  ระบบ DCS 

  3.2  Utility ไดแ้ก่ Electricity, Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler 

Feeder Water, Cooling Water, Demin Water, Fuel Gas ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 

 

4.  Gas Detector  
4.1  ไม่มี Gas Detector ในบริเวณทีÉมีการปฏิบตัิงานทีÉเกีÉยวขอ้ง  

 

 

 

 

 

 

Int
ern

al 
Use 

Only

บ Fire Water  SaFire Wate

ol System and USystem an
11 ระบบ ะบ DC

Util

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. นํÊาเสียต่างๆ ทีÉถูกส่งออกจากกระบวนการผลติมีอยู่ 2 แหล่ง คือ 
  5.1 นํÊาจากระบบ API Separator (V-9209) 

1)  SO และ FO ทาํการยนืยนั ผล LAB ของนํÊาเสีย ทีÉจุดเก็บตวัอยา่ง S-9212-1 

บริเวณ Waste Water Pump (G-9212) ทุกวนัองัคาร ตามเอกสาร Laboratory Analysis 

Schedule for LLDPE 2 (SL-(T-LB-O1)-3008) หากผลปกติ ใหส้่งไปหน่วยบาํบดันํÊาเสีย
ของ O-P3 (ET Cracker) ได ้

 
 

A.  เมืÉอระดบันํÊาของ Surge Basin (V-9213) > 25% ให ้FO ทาํการ Start Waste 

Water Pump (G-9212) โดยเปิด Potable water เขา้ Seal Pump G-9212 ( ไม่ควรเปิดนํÊ า 
Seal มากเกิน จะทาํให ้Level เพิÉมขึÊนมากเกินไป)  

   

 

 

 

 

B.  Start pump G-9212 เพืÉอ Transfer Waste Water ส่งไปหน่วยบาํบดันํÊาเสีย
ทีÉโรง O-P3 (ET Cracker) โดย FO ทาํการ Line up pump นํÊาทีÉ Seal Pump G-9212 และ 
Line up Discharge pump  

 

Parameter Unit Spec

pH pH unit 5.5-9.0
Conductivity μS/cm 4200 Max
SS ppm 60 Max
TDS ppm 3,000 Max
Oil content ppm 5 Max
BOD ppm 20 Max
COD ppm 120 Max
Temperature (by LLDPE) oC 40 Max

ใ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 7 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

C.  เมืÉอ Run G-9212 แลว้นัÊน จะมี COD Online (AIA-9212-2) ใน 

การควบคุมค่า COD เพืÉอทีÉจะส่งนํÊาเสีย โดยมี Interlock ทาํงานร่วมกบั Shut-Off Valve 

HV-9212-2A และ HV-9212-2B เมืÉอค่า COD Online < 100 mg/L จะส่งสัญญาณให ้HV-

9212-2A เปิด สามารถส่งนํÊาไปยงั O-P3 (ET Cracker) ได ้ในทางตรงกนัขา้ม หากค่า COD 

Online > 100 mg/L จะส่งสัญญาณปิด HV-9212-2A และเปิด HV-9212-2B แทน เพืÉอ 
Circulate นํÊาเสียกลบัมายงั Surge Basin (V-9213)  

 

Note:  ในช่วงทีÉ Stop G-9212 นัÊน จะทาํใหม้ี Waste Water ขงัอยูใ่นระบบ COD online 

ดงันัÊนเมืÉอเริÉม Start G-9212 จะทาํใหอ้่านค่า COD online สูงชัÉวขณะ (spike) และเมืÉอ run 

circulate กลบั Surge Basin (V-9213) ไปประมาณ 10 นาที ค่า COD จะอ่านไดป้กติ ทัÊงนีÊ
หากค่า COD ทีÉ spike นัÊน สูงมากกวา่ 100 mg/L หรือ run circulate แลว้ก็ยงัมีค่าสูงมากกวา่ 
100 mg/L ก็จะมี interlock ส่งสัญญาณปิด HV-9212-2A และเปิด HV-9212-2B แทน เพืÉอ 
Circulate นํÊาเสียกลบัมายงั Surge Basin (V-9213)  

  

   

 

 

   

 

Note:  ในขณะ Run Pump G-9212 เพืÉอส่งนํÊาเสียไปหน่วยบาํบดันํÊาเสียทีÉ O-P3 หาก
พบวา่ Waste Water Flowrate (FI-9922-1) มีแนวโนม้ลดลงอยา่งมีนยัสาํคญั (Normal 

ประมาณ 7,500-8000 kg/hr) ขอให ้Stop G-9212 และปิด GA013 (Discharge Valve) 

จากนัÊนทาํการ Back Flush ดว้ย Plant Air โดยการเปิด GA040 เพืÉอไล่เศษขยะทีÉติดทีÉ 
Suction Strainer ของ G-9212  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 8 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

D.  หากพบวา่นํÊาใน Surge Basin (V-9213) มีปริมาณมากพอให ้ เปิด Potable 

Water เขา้ Seal Surge Basin Pump (G-9214) และ Start Pump เพืÉอ Transfer Waste Water 

ไปทาํการแยก Oil และนํÊาทีÉ API Separator (V-9209) 

E.  หากพบวา่ Oil ใน Oil Waste Pit (V-9211) มีปริมาณมากพอ ให ้Start Oily 

Waste Pump (G-9210) มาใส่ทีÉ Disposal Drum เพืÉอรวบรวมและประสานงานกบั Q-SH-

O3 เพืÉอจดัจา้งบริษทัภายนอกทีÉมีใบอนุญาต เขา้มาทาํการขนถ่ายออกไปกาํจดั  
F.  เมืÉอระดบันํÊาใน Surge Basin < 15% ให ้FO ทาํการ Stop G-9212, G-9214 

ได ้และดาํเนินการ Isolate ระบบ พร้อมทัÊงทาํ EIC (Equipment Isolation Checklist) และ 
LOTO (Logout Tagout) ในกรณีทีÉมีงานซ่อมบาํรุง (Maintenance) 

      

 

 

  

 

 

 

 

2)  กรณีทีÉผล LAB ของนํÊาเสีย ไม่อยูใ่นค่าทีÉกาํหนดตามขอ้ 1) แต่จาํเป็นตอ้ง
ส่งไปบาํบดั ให้ SM ติดต่อหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต O-P3 (ET Cracker) เพืÉอตดัสินใจวา่
สามารถรับไดห้รือไม่ 

3)  ถา้ไม่สามารถรับได ้ ใหด้าํเนินการปรับสภาพนํÊาเสียใหอ้ยูใ่นค่าทีÉกาํหนด 

โดยนาํนํÊาภายในกระบวนการผลิตทีÉมีอยูน่าํมาช่วยดาํเนินการปรับสภาพก่อนส่ง เช่น จาก
ระบบ Fire water, Cooling water หรือขอคาํแนะนาํจาก P-LL-TE วา่จะดาํเนินการอย่างไร 

จนค่าของ Waste Water อยูใ่นค่าทีÉกาํหนด 

4)  หากไม่สามารถทาํวิธีดงักล่าวได ้ให ้ SM ประสานงานกบั Q-SH-O3 เพืÉอ
จดัจา้งบริษทัภายนอกทีÉมีใบอนุญาต เขา้มาทาํการขนถ่ายออกไปกาํจดั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 9 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2  นํÊาจากระบบ Cooling Water (Side Stream Filter) 
1)  SO และ FO ตอ้งควบคุมนํÊาจากระบบ Cooling Water ให้อยูใ่นค่าควบคุม 

ก่อนทีÉจะส่งนํÊา Cooling Water Blowdown ไปยงัหน่วยบาํบดันํÊาเสียของโรง O-P3 (ET 

Cracker) 

2)  หากพบวา่นํÊาใน Waste Water Sump (V-9111) มีปริมาณมากพอใหเ้ปิด 

Potable water เขา้ Seal Waste Water Transfer Pump (G- 1129 ) พร้อมทัÊง Line up discharge 

pump ไว ้จากนัÊนจึงสามารถ Start Pump เพืÉอ Transfer Waste Water ไปยงัหน่วยบาํบดันํÊา
เสียทีÉโรง O-P3 (ET Cracker) โดยสาํหรับ G-9202 นีÊ  จะมี Function ทาํงานอตัโนมตัิ คือ 
เมืÉอ Level V-9111 > 90% จะทาํให ้Pump G-9112 Auto Start และส่งนํÊาไปรวมกบั 
Cooling Water Blowdown เพืÉอส่งต่อไปยงั โรง O-P3 (ET Cracker) และเมืÉอ Level < 10% 

Pump G-9112 ก็จะ Auto Stop และหยดุส่งนํÊา 

 
3)  กรณีทีÉไม่สามารถปรับค่าไดต้ามเกณฑท์ีÉกาํหนด ใหห้ยดุส่งและแจง้

หน่วยงาน P-LL-TE เพืÉอหาแนวทางแกไ้ขต่อไป จนกระทัÉงค่าไดต้ามเกณฑก์าํหนด จึงแจง้
หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต O-P3 (ET Cracker) เพืÉอส่งไปใหม่ 

 

5.3  การปฏิบัติงานทีÉ API Separator (V-9209) และ Oily Waste Pit (V-9211) 
1)  FO คอยตรวจสอบวา่มี Oil หรือ Fine Resin ทีÉลอยอยูเ่หนือนํÊาหรือไม่ทีÉ 

API Separator (V-9209) กะละ 2 ครัÊ ง ตามรอบการบนัทึก Logsheet 

2)  หากพบวา่มี Oil หรือ Fine Resin ลอยอยูเ่หนือนํÊา ใหท้าํการ Skim โดย
การโยก Skimming Pipe ลง เพืÉอใหผ้ิวนํÊาดา้นบนไหลลงไปใน Skimming Pipe ไปยงั Oily 

Waste Pit (V-9211) 

Int
ern

al 
Use 

Only

11

GG-- 112129 )) พพรอ
nsfer Waste Water Waste Wat

920220 นีีÊÊ จจะมมีี Fun

mp GG-9112 Auto 2 A

ต่อไปยงั โรงไปยงั โรง O-P

op แแลละหยยดุดสส่งงนํÊา

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 10 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Note:  โดยปกติจะทาํการ Skim กะละหนึÉงครัÊ ง แต่หากมี Oil หรือ Fine Resin ลอยอยู่
เหนือนํÊาเยอะ ก็เพิÉมความถีÉในการทาํได ้  และหากจะทาํการ Skim ตอ้งทาํให ้Level ของ 
Oily Waste Pit (V-9211) ตํÉากวา่Skimming Pipe 

 

API Separator (V-9212) ก่อนทําการ Skim 

       
 

API Separator (V-9209) หลงัทําการ Skim 

 
 

3)  หลงัจากทีÉทาํการ Skim Oil หรือ Fine Resin ไปยงั Oily Waste Pit  

(V-9211) เสร็จ ให ้FO โยกSkimming Pipe ใหท้างเขา้ของ Skimming Pipe ยกขึÊนพน้นํÊ า 
4)  FO ทาํการ Run Oily Waste Pump (G-9210) โดยการเปิด Valve Plant Air 

จากนัÊนเปิด Discharge Valve ของ G-9210 เพืÉอดูดนํÊาใน Oily Waste Pit (V-9211) มาลง
กรองละเอียด เพืÉอแยกนํÊากบั Oil หรือ Fine Resin ออกจากกนั ส่วนนํÊาจะไหลวนไปลงทีÉ 
API Separator (V-9209) 
Note:   หากพบวา่ G-9210 ดูด Waste Oil/ Sludge ไม่ค่อยขึÊน ขอใหเ้ปิด GA041 เพืÉอ 
Bubble ดว้ย Plant Air ให ้เศษ Waste Oil/ Sludge แตกตวัและสามารถดูดออกไดง้่ายขึÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 11 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
 

Note:  Oil หรือ Fine Resin ทีÉไดจ้ากการกรอง จะตอ้งแยกใส่ถงั Waste เพืÉอรอส่งกาํจดั 

ส่วนถุง Waste Scrap หากพบวา่ใกลจ้ะเตม็ ใหท้าํการแจง้สิÉงแวดลอ้มล่วงหนา้ผา่นทาง 
Safety Inspector ประจาํ Plant เพืÉอจะไดเ้ตรียมถงัใหม่เปลีÉยน 

 
Oily Waste Pump (G-9210)                               Discharge Valve ของ G-9210 

      
 

ตะแกรงสําหรับกรอง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 12 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5)  เมืÉอทาํการ Skim จนไม่มี Oil หรือ Fine Resin แลว้ ให ้Run G-9210 จน 
Level ของ Oily Waste Pit (V-9211) ตํÉากวา่ Skimming Pipe ไวเ้สมอ 

 

 

หมายเหตุ : 1. Work Instruction ฉบบันีÊพนกังาน P-LL-OP2 ตอ้งมีการ Refresh Training เป็น
ประจาํอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 

2. หากมีการทาํงานอืÉนๆ ทีÉนอกเหนือจากการออกแบบ จะตอ้งนาํเขา้กระบวนการ 
Management of change (MOC) เพืÉอพิจารณาอนัตรายใหค้รอบคลุมเสมอ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 13 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

- 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
- 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.18 
แผนการซ่อมบํารุงถงับําบัดนํา้เสียสําเร็จรูป 

 



Detail Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

1.เตมิจลุนิทรยีใ์นระบบ ✓ ✓ ✓ ✓
2.ตรวจสอบทําความสะอาดเครืѷองเตมิอากาศ ✓ ✓ ✓ ✓
3.ตรวจสอบสภาพนํѸาทิѸงในระบบ ✓ ✓ ✓ ✓

แผนการบาํรงุรกัษาถงับาํบดันํ ҟาเสยีสําเร็จรปู GC11



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.19 
ตวัอย่างรายงานผลการตรวจวดันํา้ทิง้ (Internal Check) 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 



Date Time | Parameter BOD mg/L COD mg/L Color(at pH 7.0) Conductivity Oil & Grease mg/L pH TDS mg/L Temperature TSS mg/L
20 Max 120 Max 300 Max 5 Max 5.5-9.0 3000 Max 40 Max

02-Jan-2024 08:00 <2.0 <30 146 0.5 7.0 100 30 7.0
09-Jan-2024 08:00 <2.0 <30 <10 137 <0.5 7.1 68 31 3.0
16-Jan-2024 00:00 <2.0 <30 153 <0.5 6.8 128 29 2.2
23-Jan-2024 00:00 <2.0 <30 184 <0.5 7.0 98 31 3.8
30-Jan-2024 00:00 <2.0 <30 138 <0.5 7.0 64 34 2.2
06-Feb-2024 08:00 <2.0 <30 146 <0.5 7.1 58 30 4.2
13-Feb-2024 08:00 <2.0 <30 <10 159 <0.5 7.1 92 32 5.6
20-Feb-2024 00:00 <2.0 <30 160 0.9 7.0 90 34.3 4.4
27-Feb-2024 00:00 2.1 <30 175 1.2 7.3 96 35 3.8
05-Mar-2024 08:00 2.4 <30 153 0.9 7.2 78 32 2.8
12-Mar-2024 08:00 2.0 <30 14 168 1.8 7.0 102 30 6.0
19-Mar-2024 00:00 3.1 <30 181 <0.5 7.1 96 31 3.6
26-Mar-2024 00:00 2.0 <30 176 <0.5 7.1 92 35 10.0
02-Apr-2024 08:00 3.6 <30 158 1 7.1 94 35.7 5.2
09-Apr-2024 08:00 4.9 32 <10 115 1.8 6.9 104 34 7.6
16-Apr-2024 00:00 3.0 <30 88.8 <0.5 7.0 10 31 3.6
23-Apr-2024 00:00 2.6 <30 316 <0.5 7.3 108 34 3.8
30-Apr-2024 00:00 3.2 <30 841 <0.5 7.4 558 32 8.0
07-May-2024 08:00 <2.0 <30 1664 <0.5 8.0 1382 30 3.2
14-May-2024 08:00 3.7 35 <10 279 <0.5 7.0 154 32 8.0
21-May-2024 00:00 5.6 <30 302 3.3 7.2 180 35 30.0
28-May-2024 00:00 <2.0 <30 147 <0.5 7.0 64 31 4.2
04-Jun-2024 08:00 <2.0 <30 97.1 <0.5 7.0 58 33 2.6
11-Jun-2024 08:00 4.0 <30 11 132 <0.5 6.9 68 32 9.6
18-Jun-2024 00:00 4.0 <30 120 1.4 6.9 60 34 6.0
25-Jun-2024 00:00 2.9 <30 100 <0.5 6.9 92 32 4.2

Historical Report
Param Style, Search by Sampling Point and Date LL1-S9206-1



Date Time | Parameter BOD mg/L COD mg/L Conductivity Oil & Grease mg/L Oil Content pH TDS mg/L Temperature TSS mg/L
Units mg/L mg/L uS/cm mg/L ppm pH unit mg/L deg.C mg/L

02-Jan-2024 08:00 <2.0 <30 190 0.5 0.5 6.9 122 33 2.2
09-Jan-2024 08:00 <2.0 <30 168 0.8 0.8 7.2 96 30 3.6
16-Jan-2024 08:00 <2.0 <30 214 <0.5 <0.5 7 106 35 5.4
23-Jan-2024 08:00 5.4 <30 226 <0.5 <0.5 7.1 122 32 9.6
30-Jan-2024 08:00 3.9 <30 189 <0.5 <0.5 7.3 96 35 3.8
06-Feb-2024 08:00 5.2 <30 171 1.8 1.8 7.2 66 33 13.0
13-Feb-2024 08:00 7.2 <30 205 <0.5 <0.5 7.2 120 30 2.0
20-Feb-2024 08:00 2.8 <30 277 <0.5 <0.5 7.5 142 31 4.0
27-Feb-2024 08:00 13 <30 151 <0.5 <0.5 7.4 72 33 <1.0
05-Mar-2024 08:00 4.1 <30 198 0.6 0.6 7.2 90 32 2.0
12-Mar-2024 08:00 <2.0 <30 304 0.5 0.5 7.3 196 26 2.4
19-Mar-2024 08:00 5.4 <30 252 <0.5 <0.5 7.4 100 30 3.2
26-Mar-2024 08:00 3.2 <30 238 <0.5 <0.5 7.5 134 29 <1.0
02-Apr-2024 08:00 <2.0 <30 302 0.5 0.5 7.3 246 30 <1.0
09-Apr-2024 08:00 5.8 <30 158 <0.5 <0.5 7.2 104 33 3.8
16-Apr-2024 08:00 3.2 <30 199 <0.5 <0.5 7.4 122 31 1.2
23-Apr-2024 08:00 <2.0 <30 272 <0.5 <0.5 7.5 138 29 1.8
30-Apr-2024 08:00 4.9 <30 280 <0.5 <0.5 7.8 122 30 1.8
07-May-2024 08:00 2.9 <30 233 <0.5 <0.5 7.2 138 38 5.4
14-May-2024 08:00 7.6 <30 202 <0.5 <0.5 7.3 62 35 4.2
21-May-2024 08:00 4.5 <30 178 0.7 0.7 7.5 134 34 2.0
28-May-2024 08:00 <2.0 <30 220 <0.5 <0.5 7.2 102 30 6.2
04-Jun-2024 08:00 <2.0 <30 175 <0.5 <0.5 7.1 88 30 6.8
11-Jun-2024 08:00 5.6 37 172 <0.5 <0.5 7.2 120 35 14.0
18-Jun-2024 08:00 4 <30 149 <0.5 <0.5 7.2 32 32 9.6
25-Jun-2024 08:00 <2.0 <30 282 <0.5 <0.5 7.2 160 30 2.8

Historical Report
Param Style, Search by Sampling Point and Date LL2-S9212-1



Date Time | Parameter BOD mg/L Chloride as Cl COD mg/L Conductivity Free Cl2 mg/L Oil & Grease mg/L pH TDS by calculation TSS mg/L
Units mg/L ppm wt mg/L uS/cm mg/L mg/L pH unit mg/L mg/L

4200 Max 6.5-9.0
02-Jan-2024 08:00 <2.0 230 31 1594 <0.5 8.4 1077 4.8

09-Jan-2024 08:00 <2.0 204 <30 1461 <0.05 <0.5 8.4 981 3.4

16-Jan-2024 08:00 <2.0 210 30 1525 <0.5 7.8 1027 1.6

23-Jan-2024 08:00 <2.0 220 34 1565 <0.5 8.2 1056 3.0

30-Jan-2024 08:00 <2.0 257 38 1705 <0.5 8.4 1157 6.6

06-Feb-2024 08:00 <2.0 246 36 1630 <0.5 8.3 1103 5.8

13-Feb-2024 08:00 <2.0 275 38 1765 0.05 <0.5 8.2 1201 6.6

20-Feb-2024 08:00 <2.0 256 49 1675 <0.5 8.4 1135 4.6

27-Feb-2024 08:00 <2.0 265 48 1731 <0.5 8.6 1176 12.0

05-Mar-2024 08:00 <2.0 237 40 1592 <0.5 8.5 982 8.0

12-Mar-2024 08:00 <2.0 250 <30 1617 0.06 1 8.5 1094 12.0

19-Mar-2024 08:00 <2.0 248 43 1679 <0.5 8.5 1139 5.6

26-Mar-2024 08:00 <2.0 245 37 1681 <0.5 8.4 1140 12.0

02-Apr-2024 08:00 <2.0 243 35 1651 <0.5 8.6 1118 8.8

09-Apr-2024 08:00 <2.0 265 47 1734 <0.05 <0.5 8.5 1178 5.4

16-Apr-2024 08:00 <2.0 220 <30 1514 <0.5 8.4 1019 3.6

23-Apr-2024 08:00 <2.0 242 39 1640 <0.5 8.5 1110 13.0

30-Apr-2024 08:00 <2.0 260 <30 1757 <0.5 8.2 1195 3.4

14-May-2024 08:00 <2.0 199 34 1331 <0.05 <0.5 7.8 887 2.0

21-May-2024 08:00 <2.0 243 <30 1550 <0.5 7.7 1045 5.8

28-May-2024 08:00 <2.0 268 36 1766 <0.5 8.3 1201 18.0

04-Jun-2024 08:00 <2.0 273 34 1825 <0.5 8.3 1134 2.8

11-Jun-2024 08:00 <2.0 239 35 1561 <0.05 <0.5 8.3 1053 4.8

18-Jun-2024 08:00 <2.0 225 <30 1502 <0.5 8.3 1010 3.4

25-Jun-2024 08:00 <2.0 256 44 1732 <0.5 8.4 1177 8.0

Historical Report
Param Style, Search by Sampling Point and Date LL1-S9102-1




