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PTTGC HAZOP Worksheet

3 1 1 1 1 L 2 1 1 1 1 V

R.1.7.1. Design piping class as the existing process

Wrong line-up in loading step 
and lead to back flow of slurry 
catalyst to PN line

Slurry catalyst back to PN line 
then might cause the 
contamination of aging catalyst 
to the catalyst in the cylinder. 
The PN transfer line might 
plugging and it can't transfer 
catalyst from cylinder to 2-C-
4050.

R.1.6.1. Install check valve downstream PI-XXXX in PN line

Flow Reverse Flow

1. WI for catalyst loading (WI 
no.xxx)

Pressure High Pressure

No cause indentification in this 
node

Pressure Low Pressure

No cause indentification in this 
node

Temperature High Temperature

No cause indentification in this 
node because of ne heat 
sourcing and no reaction in this 
system

Temperature Low Temperature

No cause indentification in this 
node because of ne heat 
sourcing and no reaction in this 
system

Level High Level

No level monitoring in this 
node. The intention is 100% fill-
up to the sampling BOM

Reaction

Level Low/No Level

Phase

No cause indentification in this 
node.

Mixing

No cause indentification in this 
node.

No cause indentification in this 
node. There is no reaction in 
this system.

No level monitoring in this 
node. The intention is 100% fill-
up to the sampling BOM

Viscosity

No cause indentification in this 
node.

PTTGC HAZOP Worksheet

Company: Location: 

Node description: Slurry catalyst unloading

Design Intention:

Design condition:

Operating condition:

Drawings:

P En Ec S P En Ec S

3 1 1 1 1 L 3 1 1 1 1 L

3 1 1 1 1 L 3 1 1 1 1 L

3 1 1 1 1 L 3 1 1 1 1 L

3 1 1 1 1 L 3 1 1 1 1 L

2 1 1 2 1 L 1 1 1 2 1 V

Severity
RR Existing Safeguards

R.1.1 Consider to use the globe valve at the upstream of PI XXXX

R.1.3.1. Design and revise P&ID the vent line to bucket as the 
goose neck.
R.1.3.2. Prepare WI for sampling slurry catalyst from process to 
BOM

No recommendation

PTT GC PTTGC 11 - LLDPE Plant Unit: Fluidized Bed Gas Pilot Plant

To loading slurry catalyst from LLDPE process to dry catalyst sampling BOM

2-SFD-4050D: Operating pressure 5.3 kscg, Operating temp: AMB

A1-1404.01-4000-025-2-40N Piping & Instrument Flow Diagram T3

Study Date: 27/Apr/23

2-SFD-4050D: DP 13/FV barg, DT 150°C

With Existing Safeguard Recommendation

L
Severity

No recommendation

No recommendation

RR Recommendation
Parameter Deviation Possible Causes Potential Consequences

Without Safeguard Existing Safeguards

Flow More Flow

2-PCV-4066-2 malfunction and 
cause the PN overflow to ATM 
during purging step

PN overflow to ATM and cause 
the loud noise.

No existing saferguard

L

Flow More Flow

2-PCV-4066-2 malfunction and 
cause the high PN flow to 
transfer slurry catalyst with 
high flowrate to BOM during 
slurry catalyst loading step

High PN flow to transfer high 
flow of slurry catalyst to BOM 
then overfill the MO drum and 
might lead to LOPC. The slurry 
catalyst will be loss around 100 
mL.

No existing saferguard

Flow More Flow

Slurry catalyst overflow to 
catalyst BOM during initial 
slurry catalyst loading step

The slurry catalyst might splash 
to operator and might leak out 
the MO drum then lead to LOPC. 
The slurry catalyst will be loss 
around 100 mL.

No existing saferguard

Flow Low/No flow

Flow Low/No flow

2-PCV-4066-2 malfunction then 
loss PN flow during purging 
step that lead to longer time for 
purging

The purging time might take 
longer than normal and also 
affect to the longer sampling 
time.

No existing saferguard

In case of the skid is portable, 
it is required the MO flushing 
and preserving the line.
Loss MO flushing during purging 
after complete loading and 
catalyst might left in the line.

The aging catalyst might 
plugging in the line and also 
affect to the activity of the 
catalyst for pilot testing.

1. WI for MO management 
(No.xxx)



PTTGC HAZOP Worksheet

3 1 1 1 1 L 2 1 1 1 1 V

3 1 1 1 1 L 2 1 1 1 1 V

3 1 1 1 1 L 2 1 1 1 1 V

No cause indentification in this 
node.

Other Other

Corrosion No cause indentification in this 
node.

Erosion No cause indentification in this 
node.

R.1.8.1.Recheck corrosion allowance in the existing system (1.5 
mm) and apply the same factor for the unloading system

No cause indentification in this 
node.

Wrong line-up in loading step 
and lead to back flow of slurry 
catalyst to PN line

Slurry catalyst back to PN line 
then might cause the 
contamination of aging catalyst 
to the catalyst in the cylinder. 
The PN transfer line might 

f

1. WI for catalyst loading (WI 
no.xxx)

Incident Other In the commercial plant, it is 
possible to have plugging in the 
dead zone.

The line plugging might lead to 
downtime for unplugging and 
might delay the production in 
the pilot plant.

No existing saferguard

Composition

R.1.11.1. Install check valve downstream PI-XXXX in PN line

Service Failures No cause indentification in this 
node.

R.1.10.1. Design piping with minimizing the dead end or the dead 
pocket

R.1.9.1. Install check valve downstream PI-XXXX in PN lineSequence Other Wrong line-up in loading step 
and lead to back flow of slurry 
catalyst to PN line

Slurry catalyst back to PN line 
then might cause the 
contamination of aging catalyst 
to the catalyst in the cylinder. 
The PN transfer line might 
plugging and it can't transfer 
catalyst from cylinder to 2-C-
4050.

1. WI for catalyst loading (WI 
no.xxx)

Human Human Error

PTTGC HAZOP Worksheet

Company: Location: 

Node description: Dry catalyst unloading

Design Intention:

Design condition:

Operating condition:

Drawings:

P En Ec S P En Ec S

3 1 1 1 1 L 3 1 1 1 1 L

3 1 1 1 1 L 3 1 1 1 1 L

3 1 1 1 1 L 3 1 1 1 1 L

To loading dry catalyst from LLDPE process to slurry catalyst sampling BOM

2-Y-4901: DP 13/FV barg, DT 150°C, V-4036: DP 38.7 kscg/F.V. , DT 150/-40°C

2-V-4036: Operating pressure 12.3 barg, Operating temp 70°C

PTT GC PTTGC 11 - LLDPE Plant Unit: Fluidized Bed Gas Pilot Plant Study Date: 10/May/22

1"-P-2-49A01: Operating pressure 4.9 barg, Operating temp 40°C

A1-1404.01-4900-001-2-49A Piping & Instrument Flow Diagram Re

Parameter Deviation Possible Causes Potential Consequences

Without Safeguard Existing Safeguards With Existing Safeguard Recommendation

L
Severity

RR Existing Safeguards L
Severity

RR Recommendation

Flow More Flow

2-PCV-4901-6 malfunction and 
cause the PN overflow to Y-
4901 during purging step

No significant consequence

Flow Reverse Flow

No cause indentification in this 
node.

Flow Low Flow

2-PCV-4901-6 malfunction then 
loss PN flow during purging 
step that lead to longer time for 
purging

The purging time might take 
longer than normal and also 
affect to the longer sampling 
time.

1. No existing saferguard R.2.3.1. Operator monitoring the pressure during the unloading 
activity

Flow More Flow

Overfilling the catalyst from 
2-V-4036 to the sampling BOM

The left catalyst might spill out 
the environment during 
disconnecting the BOM and 
injured the operator.

1. No existing saferguard R.2.2.1. Install by-pass sampling Bom line (downstream STR-
XXX)for purging after the unloading completion.

Flow No Flow

STR-XXX at top of BOM totally 
plugging and leading to vent 
plugging

Line vent might be plugging and 
potential lead to overpressure in 
the sampling BOM

1. No existing saferguard R.2.4.1.. Consider to install the parallel filter (STR-XXXA/B)



PTTGC HAZOP Worksheet

3 1 1 1 1 L 2 1 1 1 1 V

3 1 1 1 1 L 3 1 1 1 1 L

Pressure High Pressure

Misoperation without 
depressure 2-V-4036 before 
dumping the dry catalyst to the 
sampling BOM

High pressure release the the 
sampling system then leading to 
overpressure and potential 
damage the sampling 
BOM/piping. It might have 
potential injury to operator.

1. PSE-4036-61 available R.2.5.1. In case of project budget available, consider to change 
the type of 2-PSE-4036-63 and 2-PSE-4036-61 to be pre-torque 
type

Flow Misdirected Flow

No cause indentification in this 
node.

Temperature High Temperature

No cause indentification in this 
node.

Pressure Low Pressure

2-PCV-4901-6 malfunction then 
loss PN flow during purging 
step that lead to longer time for 
purging

The purging time might take 
longer than normal and also 
affect to the longer sampling 
time.

1. No existing saferguard R.2.6.1. Operator monitoring the pressure during the unloading 
activity

Level
No cause indentification in this 
node.

Temperature Low Temperature

No cause indentification in this 
node.

Mixing

No cause indentification in this 
node.

Reaction

No cause indentification in this 
node.

Viscosity

No cause indentification in this 
node.

Phase

No cause indentification in this 
node.

Composition

No cause indentification in this 
node.

PTTGC HAZOP Worksheet

3 1 1 1 1 L 3 1 1 1 1 L

Corrosion

No cause indentification in this 
node.

R.2.7.1. Recheck corrosion allowance in the existing system (1.5 
mm) and apply the same factor for the unloading system

Erosion

No cause indentification in this 
node.

Sequence Wrong Step Inadequate purging the BOM The catalyst contamination with 
moisture and leading to low 
activity for pilot testing

1. No existing saferguard R.2.8.1. Prepare WI for the dry catalyst loading (WI no.xxx) to 
BOM

Service Failures

No new concern and refer to 
high pressure cause

Other No cause indentification in this 
node.

Incident No cause indentification in this 
node.

Human Human Error No new concern and refer to 
misoperation cause



Action Items - Recommendations
(แผนควบคมุความเสีѷยง)

Page_1
MoC/Project No. 

Project Title: 

Summary Actions from this HAZOP study:

Employee ID Name Employee ID Name

1 Node 1 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023
26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

2 Node 1 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023
26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

3 Node 1 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023
26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

4 Node 1 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023
26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

5 Node 1 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023
26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

6 Node 1 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023

26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

7 Node 1 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023
26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

8 Node 1 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023
26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

9 Node 1 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023
26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

10 Node 2 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023
26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

11 Node 2 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023
26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

12 Node 2 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023
26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

13 Node 2 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023

26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

14 Node 2 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023
26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

15 Node 2 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023

26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

16 Node 2 26005311 ATHAWATE T
<TP-PP-PC/1604>

30/04/2023
26000558 PIROTE S <TP-PP-DM/1339>

No.
Due Date

for close out
ex. 31/05/2019

R.1.6.1. Install check valve downstream PI-
XXXX in PN line
R.1.7.1. Design piping class as the existing 
process

R.1.9.1. Install check valve downstream PI-
XXXX in PN line
R.1.10.1. Design piping with minimizing the 
dead end or the dead pocket

R.2.3.1. Operator monitoring the pressure 
during the unloading activity

R.2.7.1. Recheck corrosion allowance in the 
existing system (1.5 mm) and apply the same 
factor for the unloading system

R.1.1 Consider to use the globe valve at the 
upstream of PI XXXX

R.2.8.1. Prepare WI for the dry catalyst 
loading (WI no.xxx) to BOM

P-LL1.2-2019/002
Fluidized Bed Gas Pilot Plant Project

Completion Date
ex. 31/05/2019

(If action already closed by 
Responsible person)

R.1.3.1. Design and revise P&ID the vent line 
to bucket as the goose neck.
R.1.3.2. Prepare WI for sampling slurry 
catalyst from process to BOM

R.1.8.1.Recheck corrosion allowance in the 
existing system (1.5 mm) and apply the same 
factor for the unloading system

R.1.11.1. Install check valve downstream PI-
XXXX in PN line
R.2.2.1. Install by-pass sampling Bom line 
(downstream STR-XXX)for purging after the 
unloading completion.

R.2.4.1.. Consider to install the parallel filter 
(STR-XXXA/B)
R.2.5.1. In case of project budget available, 
consider to change the type of PSE-4036-63 
and PSE-4036-61 to be pre-torque type

R.2.6.1. Operator monitoring the pressure 
during the unloading activity

Action item detail 
มาตรการลดความเสีѷยง

Approved Date
ex. 31/05/2019
(If action already 

approved by approver)

Approver for action ApprovalComplete with MoC Part
ex. N/A, 2, 3, 4

(For MoC-PHA only)

Responsible Person Employee ID

Responsible Person (Internal GC Staff)
External Party

Node
หวัขอ้เร ืѷองทีѷควบคมุ
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ภาคผนวก ข.42 
รายงานผลการประเมินอนัตรายร้ายแรง 
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.43 
โครงการอนุรักษ์การได้ยนิของโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 

P-(Q-EH-OH)-012 
 การจัดทําโครงการอนุรักษณ์การได้ยิน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Occupational Health Management 

 
  

 
 
 

 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  
Division Manager 

 

นาย ประกาศ บุตตะมาศ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

  

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

  

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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ern

al 
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ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 1 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

1. จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้ินโดย มุ่งเนน้การเฝ้าระวงั ป้องกนัการสูญเสียการไดย้ินจากการ
ทํางานของผู ้ปฏิบัติงานและกําหนดหน้าทีÉความรับผิดชอบของพนักงานทีÉ เกีÉยวข้องให้มี
ประสิทธิผล 

2. เพืÉอลดการสัมผสัเสียงดังอย่างต่อเนืÉองจากการทาํงานเพืÉอป้องกนัโรคหูเสืÉอม โรคหูเสืÉอมคือ
ประสาทหูทัÊง 2 ขา้งค่อยๆ ไดย้นิลดลง จนเกิดหูตึงในทีÉสุด 

3. เพืÉอให้พนักงานมีความรู้เกีÉยวกบัการป้องกนัอนัตรายจากเสียง ตระหนัก ถึงอนัตรายของเสียง 
ตลอดจนสามารถ เลือกใช ้อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลทีÉเหมาะสมและใชอ้ยา่งถูกตอ้ง 

4. การกาํหนดการดาํเนินการเรืÉอง หลกัเกณฑแ์ละวิธีการจดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารได้ยนิในสถาน
ประกอบกิจการใหเ้ป็นไปตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 2 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ครอบคลุมการดาํเนินงานในพืÊนทีÉ เฉพาะ PTTGC     
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 3 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ประธานกรรมการผูจ้ดัการ (CEO) หรือ ประธานเจา้หนา้ทีÉบริหาร (president) 
- ประกาศนโยบายโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิในสถานประกอบการ 

- ส่งเสริมและสนบัสนุนการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
- ส่งเสริมและสนนัสนุนทรัพยากรสาํหรับการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ประเมินผลและทบทวนการจดัการโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.2 ผูจ้ดัการฝ่าย 

- ส่งเสริมและผลกัดนัใหด้าํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
- สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.3 ผูจ้ดัการส่วน 

- ส่งเสริมและผลักดันให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดังตัÊ งแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 
ชัÉวโมงทาํงาน หรือเสียงดงั 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 12 ชัÉวโมงการทาํงาน  หรือพืÊนทีÉทีÉพบ
การสูญเสียการไดย้นิ เขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- ตรวจสอบและควบคุมพืÊนทีÉการปฏิบตัิใหม้ีสภาพแวดลอ้มการทาํงานใหม้ีเสียงดงัไม่เกิน 85 
เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียงดงัไม่เกิน 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 
12 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือพืÊนทีÉทีÉพบการสูญเสียการไดย้นิ ปฏิบตัิตามกฎระเบียบขอ้บงัคบั
ของมาตรการ/ป้องกนัในโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ/การแกไ้ข 

- ส่งเสริมและสนับสนุนการจดัทาํกิจกรรมของโครงการอนุรักษ์การไดย้ินหรือเอืÊอต่อการ
เกิดประโยชน์ของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งเตม็ทีÉ 

- ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 4 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3.4 หน่วยงาน SHE 

- กาํหนดแผนงานและแนวทางการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- จดัให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือ 82 เดซิเบล (เอ) สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมง หรือพืÊนทีÉ ทีÉพบการสูญสัยการไดย้ิน เขา้รับ
การทดสอบสมถรรภาพการไดย้นิประจาํปีอยา่งต่อเนืÉอง 

- จดัทาํการตรวจวดัและประเมินระดบัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

- จดัทาํการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ส่งเสริม สนบัสนุนและจดัทาํกิจกรรมสาํหรับโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- พฒันาและปรับปรุงโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ทบทวนกฎหมายหรือระเบียบ ขอ้บงัคบั มาตรการอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งและนําเข้าทะเบียน
กฎหมาย 

- วิเคราะห์และทาํการแกไ้ขหรือจดัทาํมาตรการป้องกนัสําหรับผูป้ฏิบตัิงานทีÉไดร้ับเสียงดงั
เฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงาน เกินกว่ามาตรฐาน  และนาํเสนอต่อหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง
ต่อการปรับปรุงแกไ้ข 

- ติดตาม ตรวจสอบ ประเมินผลการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- ปรับปรุง ตรวจสอบ และจดัทาํ  แผนทีÉเสียง (noise contour map)  เพืÉอดูการแพร่กระจาย
ของเสียง   เป็นระยะ หรือทุกครัÊ งทีÉมีการเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิต 

3.5 ผูป้ฏิบตัิงาน มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ  
- ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ 82 

เดซิเบล   เอ สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมงจะตอ้งเขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิทุกคน 

- ผูป้ฏิบตัิงานจะตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบ/ขอ้บงัคบั ตามมาตรการของโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิอยา่ง เคร่งครัด 

- ใหค้วามร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 5 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3.6 แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา พยาบาลอาชีวเวชศาสตร์ 

- แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา วิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การได้ยินและพิจารณาส่งต่อเขา้รับการรักษา ในกรณีทีÉพบการสูญเสียการได้ยินทีÉต้อง
ไดร้ับการรักษาทางการแพทย ์

- พยาบาลอาชีวอนามัยให้ความรู้และให้คาํแนะนํา สําหรับการดูแล การปฏิบัติตนของ
ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียง
ดงัตัÊงแต่ 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 

- ชัÉวโมงการทาํงาน 

- พยาบาลอาชีวอนามยัจดัเก็บขอ้มูลผลการตรวจสมถภาพการไดย้ิน  และให้คาํปรึกษาแก่
พนกังาน  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 6 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 7 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. ๒๕๕๙กาํหนดให้นายจา้งจดัทาํ
มาตรการอนุรักษก์ารไดย้ินในสถานประกอบกิจการในกรณีทีÉสภาวะการทาํงานในสถานประกอบกิจการมี
ระดบัเสียงทีÉลูกจา้งไดร้ับเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบลเอขึÊนไป ให้
นายจา้งจดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารไดย้ินในสถานประกอบกิจการเป็นลายลกัษณ์อกัษรในกรณีทีÉสภาวะการ
ทาํงานในสถานประกอบกิจการมีระดบัเสียงทีÉลูกจา้งไดร้ับเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่
แปดสิบหา้เดซิเบลเอขึÊนไป ซึÉงอยา่งนอ้ยตอ้งมีรายละเอียดเกีÉยวกบัรายการ ดงันีÊ  

- นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- การเฝ้าระวงัเสียงดงั (Noise Monitoring) 
- การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Hearing Monitoring) 
- หนา้ทีÉความรับผิดชอบของผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง 

5.1 นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

เพืÉอบรรลุถึงความมุ่งมัÉนในการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การไดย้ินสําหรับการดูแลพนักงานทีÉ
ไดร้ับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบล (เอ)ขึÊนไป
และเพืÉอให้สอดคลอ้งกบักฎหมาย หน่วยงาน SHE จดัทาํนโยบายการอนุรักษ์การได้ยินเป็น
ลายลกัษณ์อกัษรลงนามโดยกรรมการผูจ้ ัดการใหญ่ และประกาศให้แก่พนักงานทุกคนได้
รับทราบ 

5.2 การเฝ้าระวงัการเสียงดงั (Noise Monitoring) 
การประเมินพืÊนทีÉปฏิบตัิงานการประเมินการสัมผสัพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดงั   หน่วยงาน SHE  จะตอ้ง
ตรวจวดัระดับความดังเสียง ในพืÊนทีÉการทํางาน และนําผลการตรวจวัด มาเทียบกับค่า
มาตรฐานตามกฎหมายกาํหนด และแจง้ผลการประเมินการสัมผสัเสียงดงัประจาํปี ติดประกาศ
ผลการตรวจวดัระดบัเสียง  แผนผงัแสดงระดบัเสียงในแต่ละพืÊนทีÉการปฏิบตัิงาน เพืÉอแจง้ให้
พนักงานทราบ  ในกรณีทีÉพบว่าผลการตรวจวดัระดับเสียงในพืÊนทีÉ เกินค่ามาตรฐานอย่างมี
นยัสําคญัให้ดาํเนินการเฝ้าระวงัการไดย้นิ  และพิจารณาหามาตรการป้องกนัอนัตรายจากเสียง
ต่อไป   

ตแปปดด
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 8 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ โดยประเมินการสัมผสัทีÉตวับุคคล (Personal Noise Exposure Measurements) 

เพืÉอเป็นการประเมินผลกระทบของเสียงต่อพนกังานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงทีÉระดบัความดงัเปลีÉยนแปลง 

ตลอดเวลา  หรือ ลกัษณะงานเปลีÉยนแปลงตลอดเวลา หรือ ระยะเวลาการรับสัมผสัเสียงไม่แน่นอน  ควรทาํ
การตรวจวดัระดบัความดงัเสียงทีÉตวับุคคลโดยใช ้noise dosimeter 

เทคนิค วิธีการ ตรวจวดัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน การตรวจวดัทีÉตวับุคคล แนวทางการเลือกใช้เครืÉ องมือ
ตรวจวดัพิจารณาจาก เอกสารสนบัสนุน ขอ้ 8.2.1 

5.3 การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Hearing Monitoring) 
5.3.1 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometric Testing )  

พนักงานใหม่  ควรจะได้รับการตรวจการสมรรถภาพได้ยินครัÊ งแรก  การตรวจต้อง
ดาํเนินการภายใน 30 วนั  หลงัจากทีÉรับเขา้ทาํงาน ซึÉ งผลการตรวจครัÊ งแรกจะใช้เป็น 
baseline  ในการเปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป     เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลงทีÉเกิดขึÊน    
พนักงานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)  ขึÊนไป  ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน  
หรือ เสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน   จะไดร้ับการตรวจ       
สมรรถภาพการไดย้ิน  เป็นประจาํทุกปี    และเพิÉมความถีÉในตรวจติดตามมากขึÊน เมืÉอ
พนกังานตอ้งสัมผสัเสียงดงัมากขึÊน  หรือมีแนวโนม้การผิดปกติ    หน่วยงาน SHE และ
ทีมแพทย์ จะต้องทาํการทบทวนถึงความเหมาะสม โดยเทียบเคียงกับผลการตรวจ
สมรรถภาพการได้ยินในแต่ละปี สําหรับพนักงานแต่ละบุคคล ความถีÉในการตรวจ
ติดตาม จะถูกระบุในตารางทีÉ 1  เพืÉอการติดตามอยา่งไกลช้ิด    
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 9 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตาราง 1:   ความถีÉของการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน ทีÉระดับความดังเสียงต่างกนั (Audiometry Frequency 

Schedule) 

ระดบัเสียง /ผลการตรวจหู ความถีÉ 

< 80 dB(A) ตรวจก่อนเขา้งาน   

> 80-85 dB(A)  ตรวจก่อนเขา้งาน  ตรวจทุก 2  ปี  

> 85  dB(A) หรือ มีการเปลีÉยนแปลง
กระบวนการผลิต 

ตรวจก่อนเขา้งาน และตรวจเป็นประจาํอยา่งนอ้ยปีละ ř ครัÊ ง 

 

ข้อควรปฏิบัติสําหรับการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

 ก่อนการตรวจการไดย้นิ พนกังานควรงดสัมผสัเสียงดงั อยา่งนอ้ย 12-16 ชัÉวโมง เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด  
เกิดอาการหูอืÊอ หูตึงชัÉวคราว ก่อนเขา้รับการตรวจการไดย้ิน หรือ  แนะนาํการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั
ทีÉมีประสิทธิภาพ สามารถลดระดบัความดงัของเสียงให้เหลือไม่เกิน 85  เดซิเบล (เอ) ก่อนการตรวจ
การไดย้นิ และอนุญาตใหเ้ขา้ปฏิบตัิงานไดไ้ม่เกิน 4 ชม. ก่อนการตรวจ 

 ควรมีการซกัประวตัิ ทีÉอาจเป็นสาเหตุทาํใหพ้นกังาน หูอืÊอ หรือตึง ชัÉวขณะ คนงานหูตึง หากพบความ
ผิดปกติใหม้ีการตรวจซํÊา และคน้หาทีÉมาของปัญหา 

 ห้องทดสอบการไดย้ิน ตอ้ง เป็นห้องเงียบ มีระดบัความดงัเสียง(background noise) ไม่เกิน 40 เดซิ
เบล (เอ)  อุปกรณ์ และ เครืÉองมือ ทดสอบทีÉมีมาตรฐานและผ่านการสอบเทียบมาตรฐานประจาํปี มี
เอกสารแสดงผลการสอบเทียบมาตรฐานจากหน่วยงานทีÉเชืÉอถือได ้

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินของผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งจดัทาํ ในครัÊ งแรกทีÉเขา้งาน/เปลีÉยนงานทีÉมี
อนัตรายเปลีÉยนไปจากเดิม /หยดุงาน 3 วนั ติดต่อกนัเนืÉองจากประสบอนัตรายหรือเจ็บป่วย ทีÉเกีÉยวกบั
ระบบการไดย้นิ เพืÉอเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน( Baseline Audiogram)     และทาํการตรวจซํÊาเป็นประจาํทุกปี  

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินจะตอ้งตรวจวดัทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ 
ŠŘŘŘ เฮิรตซ์   มีการทดสอบทัÊงหูซา้ยและขวา  การตรวจตอ้ง มีความแม่นยาํ ถกูตอ้งตามหลกัวิชาการ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 10 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 นาํผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน ครัÊ งต่อไป เปรียบเทียบกบัผลการทดสอบการไดย้ินทีÉเป็น
ขอ้มูลพืÊนฐานทุกครัÊ ง Baseline Audiogram      

 ผูท้าํการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน จะตอ้งเป็นผูท้ีÉมีความรู้ความสามารถเฉพาะทาง และผลการ
ทดสอบสมรรถภาพการได้ยินจะต้องได้รับการรับรองจากแพทย์แผนปัจจุบันชัÊนหนึÉ งทีÉได้รับ
ใบอนุญาตประกอบวิชาชีพเวชกรรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ หรือทีÉผ่านการอบรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ 
หรือทีÉมีคุณสมบตัิตามทีÉอธิบดีประกาศกาํหนด  

 การแจง้ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินให้ผูป้ฏิบตัิงานทราบ ภายใน ş วนั นบัตัÊงแต่วนัทีÉทราบ
ผลการทดสอบ หรือภายใน ś วนั เมืÉอพบผลการตรวจสุขภาพผิดปกติ  

5.3.2 การประเมินผลการตรวจ และ มาตรการเฝ้าระวงัทางการแพทย ์ ( Audiometric 

assessment Testing/Medical Surveillance )ผลการตรวจการไดย้นิของพนกังานจะแสดง
ในแผนภูมิการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ หรือ ออร์ดิโอแกรม   ผลการตรวจในแต่ละปี
จะนาํมา เปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป  เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลง ทีÉเกิดขึÊน   ในคน
ปกติ  ทุกความถีÉของการทดสอบ  ระดบัความดงัทีÉจะไดย้นิ  ตอ้งไม่เกิน 25 dB(A)   การ
ผิดปกติมกัจะแสดงการเสืÉอมการไดย้นิทีÉความถีÉสูงตัÊงแต่  3,000-6,000 เฮิรตซ์  และ 
ความถีÉทีÉไวต่อการสูญเสียมากทีÉสุดคือ ความถีÉ  4,000 เฮิรตซ์  การเสืÉอมของหูสาเหตุจาก
อายมุากขึÊน  มกัจะเริÉมเสืÉอม หรือการไดย้นิลดลง ทีÉความถีÉ Š,ŘŘŘ เฮิรตซ์    ลกัษณะออร์
ดิโอแกรม จะแสดงเป็นกราฟ รูปตวัวี (v - shape) ทีÉช่วงความถีÉทีÉผิดปกติ   ลกัษณะกราฟ
ทีÉลึกมาก  และขยายขนาดกราฟ   บ่งบอกการผิดปกติทีÉเพิÉมมากขึÊน  การเปรียบเทียบ
จะตอ้งทาํการติดตามเป็นรายบุคคลและดาํเนินการทุกครัÊ งทีÉมีการตรวจสมรรถภาพการ
ไดย้นิ การติดตามดูแล และ แกไ้ข   ควรพิจารณาจากแนวทางในตารางทีÉ 2   และตาราง
ทีÉ  3   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 11 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตาราง 2    แนวทางการเฝ้าระวัง ทางสุขภาพ การ ติดตามดูแล เมืÉอพบความผิดปกติ 

ผลการตรวจการไดย้ิน การดาํเนินการ 

1. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้นิ
เป็นปกติ 

ตรวจเป็นระยะ หรือ ตรวจประจาํปี  

1. ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิ ความถีÉ  2000 

,3000, 4000เฮิร์ตซ์  เฉลีÉยมากกวา่  10 เดซิ
เบล ขึÊนไป ( STS > 10 dB(A)  )  เมืÉอ
เทียบกบัผลการตรวจตัÊงตน้ (baseline 

audiogram)   

จะตอ้งมีการตรวจซํÊา เพืÉอ ระบุ สาเหตุของความผิดปกติทีÉ
เกิดขึÊน หรือ หาขอ้ผิดพลาดทีÉเกิดจากการตรวจวดั  และตรวจ
ยนืยนัผลอีกครัÊ งภายใน  1 เดือน   หากผลการตรวจผิดปกติคง
เดิม 3 ปี   ควร ทาํการ ทบทวน ขอ้มูลพืÊนฐาน (baseline 

audiogram) ใหม่ 

2. การไดย้นิลดลงเมืÉอเทียบกบั baseline 

ทุกความถีÉ มากกวา่ 15 dB(A)    ความถีÉ
ใด ความถีÉหนึÉง  

ตรวจซํÊาภายใน 30 วนั เพืÉอยนืยนัผลการตรวจ ไปเฝ้าระวงัใน
ปีถดัไป 

3. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้นิลดลง 
ตัÊงแต่ ระดบั ปานกลาง ถึง รุนแรงมาก 

ส่งตรวจซํÊาโดยแพทยเ์ฉพาะทาง  เพืÉอประเมินความรุนแรง 
และติดตามการรักษา อาจพิจารณา ยา้ยงาน เมืÉอแนวโนม้การ
ผิดปกติเพิÉมมากขึÊน  และตรวจซํÊาทุก 6 เดือน –  ทุกปี 

นอกจากนีÊ  ยงัมีลกัษณะการผิดปกติ อืÉนๆ ทีÉจาํเป็นตอ้งใชแ้พทยผ์ูเ้ชีÉยวชาญ ในการตรวจติดตาม 

Int
eถภาพการไดย้นิลดพการไดย้นิ

าางง ถถึึงง รุนแ

ter
na

l U
se 

Only

อ ระะบบุุ สาาเเหหตตุขอ
อผผดดพพลลาาดดทีÉÉเกกิิดจา

ครังภายยใในน 11 เดือน
ป คคววรร ททําํกการ ท

ly

udiogramdiogram) ใหม่) ให

ly

lne 

ความถีÉมถ
ตตรรวจซํÊาภา
ปีถดัไปีถ

lll Ual
te

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 12 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตาราง 3    ลกัษณะการผิดปกติ ทีÉต้องพบแพทย์ เฉพาะทาง 

แหล่งขอ้มูล ลกัษณะความผิดปกติ 

ผลการตรวจก่อนเขา้งาน ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงขา้ง
ใด > 25 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงมากกวา่ 
อีกขา้งหนึÉง  > 15 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉง ขา้งใด  
> 45 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ śŘŘŘ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘŘ  Hz  ของหูขา้งหนึÉง
มากกวา่อีกขา้งหนึÉง >30  dB(A)   

ผลการตรวจประจาํปี ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 500 1000 2000 Hz  ต่างจาก baseline   > 15 

dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 3000 4000 และ 6000  Hz  ต่างจาก baseline   

> 20  dB(A)   

นอกจากนีÊยงัมีปัจจยัอืÉนทีÉตอ้งพิจารณาเพิÉมเติม    

 โรคประจาํตวั เช่น เยืÉอหุ้มสมองอกัเสบ โรคเบาหวาน ความดนัโลหิตสูง มกัจะไวต่อการ
เสืÉอมการไดย้นิ 

 อาย ุมากกวา่ > 40  ปี สาํหรับคนไทยใช ้50 ปี ขึÊนไป 

 การอกัเสบในช่องหู จากการติดเชืÊอ แบคทีเรีย เชืÊอรา และไวรัส เช่นโรคหูนํÊ าหนวก คางทูม 
งูสวดั ทาํใหเ้กิดการอกัเสบของเส้นประสาทการไดย้นิ 

 การอุดตนัของช่องหู จาก ขีÊหูอุดตนั เนืÊองอกในช่องหู 

 พิษจากสารเคมี ยา  ยาทีÉมีผลได้แก่แอสไพริน ยารักษามาเลเรีย ยารักษาโรคติดเชืÊอ เช่น 
สะเตป็โตรมยัซิน เจนตา้มยัซิน สารหนู สารปรอท ก็อาจเกิดการสูญเสียการไดย้นิได ้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 13 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 มาตรการป้องกนัอนัตรายและการควบคุมเสียงดงั (Exposure  Control) 
หัวหน้างานควรพิจารณาจัดหา มาตรการในการป้องกันอันตรายอย่างใดอย่างหนึÉ งแก่   
ผู ้ปฏิบัติงานวิธีการควบคุมทีÉแหล่ งกําเนิด   การลดการสัมผัสทีÉผู ้ปฏิบัติงาน   พิจารณา
รายละเอียดตามเอกสารสนบัสนุน กิจกรรมทีÉควรปฏิบตัิในแต่ละระดบัความดงัของเสียง การ
ควบคุม ลดการสัมผสั ควรพิจารณาตามแนวทางตาราง ทีÉ Ŝ   

ตารางทีÉ Ŝ    แนวทางการควบคุมการสัมผัสเสียง ทีÉระดับความดังเสียงต่างๆ 

Action Level                 

dB(A) 
กิจกรรมทีÉตอ้งดาํเนินการ (Action required to be taken ) 

การประเมินทีÉตวับุคคล (Personal Noise 

Dose) 
การควบคุม Noise Level 

80 - ระบุประเภทงานทีÉสัมผสัเสียงเกิน 
80  dB(A)   

- พนกังานเขา้รับการตรวจการไดย้นิ 

- แนะนาํใช ้PPE Make hearing  

- ทาํ  noise contour map 

 85  -    พืÊนทีÉมีเสียงดงัมากกวา่ Šŝ dB(A)
กาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน บงัคบัใช ้
PPE  

- ติดประกาศ หรือแจง้ทราบพืÊนทีÉเสีÉยงต่อ 
เสียงดงั 

- บงัคบัใช ้PPE ตลอดการสัมผสัเสียง  

115  -     ค่าสูงสุดทีÉยอมใหส้ัมผสัตามทีÉ OSHA 

กาํหนด และ ระยะเวลาในการสัมผสั ไม่เกิน 
0.25 ชม.และตอ้งใช ้PPE 

140  -    ระดบัเสียง peak สูงสุด ห้ามเกินค่านีÊ    
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 14 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 การจดัหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ (Training) 
หน่วยงาน SHE  ตอ้งจดัใหม้ีการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิแก่ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือเสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน และหวัหนา้หน่วยงาน
จะตอ้งจดัส่งผูป้ฏิบตัิงานเขา้รับการอบรม โดยเนืÊอหาของหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิ จะตอ้งประกอบไปดว้ย: 

1. โครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

2. ความสาํคญัของการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

3. อนัตรายของเสียงดงั 

4. การควบคุมป้องกนัและการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

5.6 Personal Hearing Protecting Equipment  
อุปกรณ์ลดเสียงมีอยู ่Ś ประเภท คือ ปลัËกอุดหูลดเสียง และครอบหูลดเสียง ปลัËกอุดหูสามารถ
ลดเสียง ทีÉผา่นใบหูเขา้มายงัหูชัÊนกลาง ไปสู่หูชัÊนใน ส่วนครอบหูลดเสียง มีคุณสมบตัิป้องกนั
เสียงไดม้ากกวา่ปลัËกอุดหู คือปกป้องเสียงทีÉเขา้ทางใบหู และยงัลดเสียงทีÉผา่นเขา้มาทางกกหู 
(Mastoid bone) ซึÉงจะผา่นไปยงัประสาทรับฟังไดโ้ดยตรง ตามกฎหมายแรงงานระบุมาตรฐาน
ปลัËกอุดหูลดเสียง สามารถ ลดระดบั ความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ řŝ เดซิเบล (เอ) ส่วน
ครอบหูลดเสียง สามารถลดระดบัความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ Śŝ เดซิเบล (เอ)การสวมใส่
ครอบหูลดเสียง วางทีÉครอบหูใหพ้อดี ปกคลุมใบหูมิดชิด แนบสนิทกบัใบหู ไม่มีเส้นผมหรือ
วสัดุใดกีดขวาง และใชส้ายคาดวางไวใ้ตค้าง  การสวมใส่ ใหค้าํนึงถึงความกระชบัใหม้ากทีÉสุด 
และใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉผูผ้ลิตระบุ เพืÉอใหก้ารสวมใส่มีประสิทธิภาพมากทีÉสุด   

5.7 การบนัทึกขอ้มูลและการจดัทาํเอกสาร (Record and Keeping) 
บริษทัฯ จดัใหม้ีการจดบนัทึก จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิเป็นลายลกัษณ์อกัษรและ
จดัเก็บไวไ้ม่นอ้ยกวา่ ŝ ปี และในกรณีตอ้งพิจารณาการสูญเสียการไดย้นิ จะตอ้งจดัเก็บจนกวา่ 
คดีจะสิÊนสุดและไม่มีผลบงัคบัตามกฏหมาย 

1. ไม่พบพนกังานสูญเสียการไดย้นิจากการทาํงาน 
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2. ถา้พบว่าพนักงานได้รับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานเกินทีÉกฎหมายกาํหนด 
จะตอ้งเขา้รับการเฝ้าระวงัเสียงดงัตามโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3. จาํนวนพนกังานทีÉ ตอ้งรับการเฝ้าระวงัอยา่งไกลช้ิด ตอ้งไม่เพิÉมขึÊน 
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6 ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

เสียง (Sound)   พลงังานรูปหนึÉงทีÉเกิดจากการสัÉนสะเทือนของโมเลกุลของ
อากาศ ทาํใหเ้กิดการอดัและขยายสลบักนัของโมเลกุลอากาศ 
ความดนับรรยากาศจึงเกิดการเปลีÉยนแปลงตามการเคลืÉอนทีÉของ
โมเลกุลอากาศ เรียกวา่ คลืÉนเสียง 

เสียงดัง (Noise)   เสียงซึÉงไม่เป็นทีÉตอ้งการของคนเพราะทาํใหเ้กิดการรบกวนการ
รับรู้เสียงทีÉตอ้งการหรือความเงียบ และเป็นเสียงทีÉเป็นอนัตราย
ต่อการไดย้นิ ความดงัเสียงขึÊนอยูก่บัความสูงหรือแอมปลิจูด 
(Amplitude) ของคลืÉนเสียง ส่วนความทุม้แหลมของเสียงขึÊนกบั
ความถีÉของเสียง 

เดซิเบล (เอ) ; (dB(A)  )  หน่วยวดัความดงัเสียงทีÉใกลเ้คียงกบัการตอบสนองต่อเสียงของ
หูมนุษย ์

TWA ระดบัเสียงเฉลีÉยตลอดเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงต่อวนั 

Action Level กาํหนดค่าระดบัเสียงทีÉตอ้งมีการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

Noise Reduction Rating (NRR) ระดบัเสียงทีÉไดร้ับขณะใส่อุปกรณ์ PPE  

Short Term Exposure Limit (STEL) ระดบัการสัมผสัอนัตรายสูงสุดทีÉยอมรับไดไ้ม่เกิน
15 minute  

Time Weighted Average (TWA) ค่ามาตรฐานทีÉปลอดภยัเฉลีÉย 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 

Standard Threshold Shift (STS) ค่าเฉลีÉยการไดย้นิลดลง ของช่วงความถีÉ 2000-4000 Hz  

Noise Dosimeter เครืÉองวดัความถีÉของเสียง แบบสะสม  
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การเฝ้าระวงัเสียงดงั 

Energy Exchange Rate  ระดบัเสียงดงัทีÉเพิÉมขึÊนเมืÉอพลงังานเสียงเพิÉมขึÊนเท่าตวั สาํหรับ
กฎหมายของกระทรวงแรงงาน ไทย กาํหนด Energy Exchange 

Rate = 5 เดซิเบล (เอ) 

Equivalent continuous sound pressure level  ค่าเฉลีÉยระดบัความดงัของเสียงทีÉแปรเปลีÉยน 
(Weighting Networks A) ตลอดช่วงเวลา
หนึÉงๆ เทียบเท่ากบัค่าเฉลีÉยของเสียงต่อเนืÉอง
คงทีÉในช่วงเวลาทีÉเท่ากนั  

Threshold Level  ระดบัเสียงทีÉเครืÉองวดัปริมาณเสียงสะสมเริÉมนาํเขา้มาคาํนวณเพืÉอ
หาปริมาณเสียงสะสม ตัÊงค่าทีÉระดบั ŠŘ เดซิเบล 

Criteria Level  ระดบัเสียงทีÉยอมใหส้ัมผสัได ้ตัÊงค่าทีÉระดบั šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š 
ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ ค่าทีÉระดบั Šş เดซิเบล (เอ) ต่อ řŚ ชัÉวโมง
การทาํงาน 

Weighting Networks A อุปกรณ์ควบคุมการตอบสนองของเครืÉองวดัระดบัเสียงประเภทเส
กล A เพืÉอใหม้ีการตอบสนองต่อระดบัความดงัทีÉความถีÉต่างๆ ได้
ใกลเ้คียงกบัหูมนุษยม์ากทีÉสุด 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ 

Baseline Audiogram ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิครัÊ งแรกของพนกังานทีÉ
ความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์ ของหู
ทัÊงสองขา้ง 

Annual Audiogram การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของผูป้ฏิบตัิงานประจาํปี 

Retest Audiogram การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของพนกังานซํÊา เมืÉอมีการ
เบีÉยงเบนจากเกณฑม์าตรฐาน 
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6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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 SDS Multilanguage   SDS   2 

  
   Function   
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2.1. Overview 
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2.2.1.   
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d.  CAS Number 
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2.3.  Editor  Approver 
2.3.1.  

 
2.3.2.  Editor  
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2.3.3.  
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B.   OK 
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E.  Refresh   

 

2.3.4. Function  

2.3.4.1.    Ex. H[2]O > H2O 

2.3.4.2.  Element 2   

A.  (Physical Identification) 
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B.  (Health Identification) 

 

  
1.   

2.  

3.    (  1 ) 

4.    Pictogram  

5.     Pictogram  

 Pictogram 

 

 
 

C.  (Environmental Identification)  B 

 

D.      

1 
2 

3 

4 5 
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E.  (Precautionary information)  

  

 
F.   (UN Number) 

 UN Number   
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G.   Label  
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 1. Icon   SDS  

 2. Icon   

 3. Icon   

2.3.5.   (Save)  

 

 

2.3.5.1.  Actions   Save  

 

2.3.6.  (Approve)  

 

2.3.6.1.  Approval  

 Approval Request  Editor  

 Approve  Approver  
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2.3.7.  PDF  MS Word 

 

2.3.7.1.  Actions    Word  Pdf   

 

2.3.8.  . .1 

2.3.8.1.  Actions    . .    

 

2.3.9.  SDS  

 SDS  Supplier  pdf 

  

1.      PDF(

) 
2.   
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2.3.10.  Convert   2 

2.3.10.1.  Convert   Icon   

 

 

 

 

1 

2 
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2.3.10.2.  Create English Version  Create Thai Version 

 

 

2.3.11.  Import  SDS Version  

2.3.11.1.    

 
2.3.11.2.    

 
2.3.11.3.   Refresh  Edit  
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2.3.12.  SDS  Site  

2.3.12.1.    

 

2.3.12.2.  Icon   

2.3.12.3.  (  Editor  1 ) 

 
 

2.3.12.4.   Refresh  Edit  
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2.3.13.  

2.3.13.1.   

 

2.3.13.2.    

2.3.13.3.  Refresh  Edit   
 

 

2.3.14.  

2.3.14.1.  
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2.3.14.2.    

2.3.14.3.  

 
 

 

 

2.3.14.4.   

 

2.3.15.   

2.3.15.1.   
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2.3.15.2.     
2.3.15.3.  

 

2.3.15.4.  Refresh  Edit   
  

 

2.3.16.  

2.3.16.1.   

 

2.3.16.2.  Icon    

2.3.16.3.  
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ภาคผนวก ข.45 
แผนการตรวจสอบและบํารุงรักษาเชิงป้องกนั  

(Preventive Maintenance)  
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 



Equipment Tag Maintenance item description

L-K-4003 1M-INSPECTION  COLD WORK 
L-K-4003 1.5Y-INSPECTION
L-K-4003 3Y-OVERHAUL
L-K-4003 1M-INSPECTION  COLD WORK 
L-K-4003 1.5Y-INSPECTION
L-K-4003 3Y-OVERHAUL

Equipment Tag Maintenance item description

L-2-K-4003 1.5Y-INSPECTION
L-2-K-4003 1M-INSPECTION  COLD WORK 
L-2-K-4003 3Y-OVERHAUL

Equipment Tag Maintenance item description

L-Y-7001 3M-REGREASE GATE SECTION&ROTARY RCM
L-Y-7001 1M-CLEAN VISCO SEAL RCM
L-Y-7001 3Y-OVERHAUL
L-Y-7001 1.5Y-CHANGE ROTARY JOINT
L-Y-7001 1M-REGREASE ROTARY JOINT

Equipment Tag Maintenance item description

L-2-Y-7001 1.5Y-CHANGE ROTARY JOINT
L-2-Y-7001 1M-CLEAN VISCO SEAL
L-2-Y-7001 3M-REGREASE GATE SECTION & ROTARY JOINT
L-2-Y-7001 3Y-OVERHAUL

PM Compressor (Plant I)

PM Compressor (Plant II)

PM Extruder (Plant I)

PM Extruder (Plant II)
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ภาคผนวก ข.46 

เอกสารการตรวจสอบการทาํงานของอ่างล้างตาและร่างกายฉุกเฉิน 
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ภาคผนวก ข.47 
รายงานการตรวจสอบสภาพท่อทีใ่ช้ในการขนส่ง 

เม็ดพลาสตกิแอลแอลดพีอี ีทุกๆ 1.5 ปี 
 
 
 
 



Plant : Report No. : :
Equipment Tag. : Type :
Equipment Description : Reason For Inspection :
Inspector Name : Inspection Date :

Design Pressure : Operating Pressure :

Design Temperature : Operating Temperature :

Design Code : Year Service :

Design Life : Operation Fluid :

Material Specification : Nominal Thickness :

Corrosion Allowance : MAWT :

Insulation : Degradation Mechanism :

CORROSION RATE : mm./Years REMAINING LIFE: Years NEXT INSPECTION : - Month

 SIGNATURE :
 NAME :
 DATE :

Nakarin F.
27-04-23

Nattapong I.
25-04-23

Kandit C.
26-04-23

COMPLETED BY INSPECTED BY REVIEWED BY APPROVED BY

ACTION PARTY

5. REMARKS/COMMENTS 

4. RECOMMENDATION

3. ACTION TAKEN

Inspection Method: External VT, UTM 

External Visual Inspection: The overall condition of pipe was found normally condition without any sign of damage. Grounding was found normal 

condition.

NDT Result

 UTM:

 - Point  T2-E was found least remaining life

 NOM= 3.0 mm, MAT= 0.27 mm, TA= 2.70 mm, CA= 2.43 mm,SCR=0.093 mm/yr,  LCR= 0.051 mm/yr, LRL= 40.158 yrs.

0.0

PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

PIPING INSPECTION REPORT

1. EQUIPMENT DATA

S/D Non-Intrusive

Nattapong I.

26.118

2. EXECUTIVE SUMMARY

4.59 Kg/Cm
2
g

IR-LL1-202 LINE 3 CONVEYING-SDPTTGC11 (LLDPE1)
LINE 3 CONVEYING
Tranfer Line to PL PM-One-Year Look Ahead form RBI

25-04-23

-
 90 °C -

- -
- General Corrosion

ASME B31.3 2018
20 years -
AISI 321 3.0 mm.

Page 1 of 3

Kg/cm²G oC
Kg/cm²G oC mm.

MHz

SD-Internal Bare metal Through paint

 Remark

 Completed By :

 Name : ( Mr. Nattapong  Inleang ) ( Mr. Kandit Chuaipadung ) ( Mr. Nakarin Futemwong )

 Date : 25 Apr 23 26 Apr 23 27 Apr 23

GCME Inspected Review By Approved By
 Signature :

 Calibration Range. :

 Inspection Type. : On-stream SD-External

MAWT : Reference API 574 Table 6 MAWT : Reference calculated design

 Stepwedge. :   

MAWT : Reference data sheet

2.50-12.50 mm.

 Series No. : 161399511  Series No. : 899933  Sound Velocity : 5790 m/s.

 Techniques Scan. : A Scan  Tip Dia. : 11 mm.

- -

Stainless Steel

Equipment Probe Others

 UT MFR. : Olympus  Probe Model. : D790-SM  Couplant. : ZG-F

 Model.  : 38DL Plus  Frequency. : 5

 Paint. : No  Insulation. : No

 Material Spec. : ANSI 321  Fluid . : -

 Design Pressure. : 4.59  Design Temp. : 90.0 Corrosion Allowance

 Operate Pressure. : -  Operate Temp. :

 Tag / Line No. : LINE 3 CONVEYING  Description. : Tranfer Line to PL

 Key Point Dwg. No. : OSS0219.0.630.7420D.3.00  Corr. Circuit No. : -

 Project Name. : RBI 2021  Test Date. : 25-04-2023

 Written Examination Procedure No. :  Job No. : 600298126-

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd. Page No. : 1 of 4

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT REPORT
 Client. : PTT Global Chemical Public Co.,Ltd.  Report No. :   UTM-LL1-23-018

T1

T5
T4

T3

T2
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Rectangle



 Tag / Line No. :
 Site :

Unit :

Design Pressure
K

g/cm
²G

4.59
Nom

.
UT date

(YYYY)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

1-Jan-10
1-Dec-2021

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

T1
T1-A

PIPE
8"

-
3.00

0.27
2.95

2.57
0.012

0.079
213.961

32.645
T1-C

PIPE
8"

-
3.00

0.27
2.81

2.51
0.017

0.021
151.975

116.904
T1-E

PIPE
8"

-
3.00

0.27
2.77

2.55
0.014

N
o Corrosion

188.708
N

o Corrosion
T1-G

PIPE
8"

-
3.00

0.27
2.82

2.55
0.014

188.708
T2

T2-A
ELBOW

8"
-

3.00
0.27

2.25
2.05

0.051
No Corrosion

40.158
No Corrosion

T2-C
ELBOW

8"
-

3.00
0.27

2.52
2.19

-
0.043

-
51.000

T2-E
ELBOW

8"
-

3.00
0.27

2.83
2.43

0.023
0.093

107.896
26.118

T2-G
ELBOW

8"
-

3.00
0.27

2.44
2.13

0.045
0.029

47.288
74.404

T3
T3-A

ELBOW
8"

-
3.00

0.27
2.28

2.12
0.046

N
o Corrosion

46.294
N

o Corrosion
T3-C

ELBOW
8"

-
3.00

0.27
2.44

2.27
0.035

N
o Corrosion

65.734
N

o Corrosion
T3-E

ELBOW
8"

-
3.00

0.27
2.81

2.44
0.022

0.072
112.076

34.093
T3-G

ELBOW
8"

-
3.00

0.27
2.57

2.23
0.038

0.050
59.410

44.513
T4

T4-A
ELBOW

8"
-

3.00
0.27

2.80
2.60

0.010
N

o Corrosion
266.411

N
o Corrosion

T4-C
ELBOW

8"
-

3.00
0.27

2.78
2.57

0.012
N

o Corrosion
213.961

N
o Corrosion

T4-E
ELBOW

8"
-

3.00
0.27

2.70
2.57

0.012
N

o Corrosion
213.961

N
o Corrosion

T4-G
ELBOW

8"
-

3.00
0.27

2.85
2.58

0.011
229.113

T5
T5-A

PIPE
8"

-
3.00

0.27
2.78

2.51
0.017

151.975
T5-C

PIPE
8"

-
3.00

0.27
2.75

2.47
0.020

0.007
126.545

345.123
T5-E

PIPE
8"

-
3.00

0.27
2.69

2.50
0.017

N
o Corrosion

144.789
N

o Corrosion
T5-G

PIPE
8"

-
3.00

0.27
2.77

2.48
0.019

0.014
132.140

173.260

M
r.N

attapong  Inleang
April 25, 2023

M
r.K

andit   Chuaipadung
April 26, 2023

SUM
M

ARY ULTRASO
NIC TH

ICK
NESS REPO

RT
 R

evision : 0

LINE 3 CO
NVEYING

 Refer M
aster K

ey Point Dwg. No. : 
O

SS0219.0.630.7420D.3.00
 Corr. Circuit No. : 

-
LLDPE 1

PIPE RAC
K

Inspected by

R
eview

ed by

Paint
Insulation

#REF!
5920

Yes.
No.

Point
Position

Part
Size

SCH
M

AW
T

RBI-2023
90

-
-

Process Fluid
#R

EF!

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

TEC
H

N
IC

A
L D

A
TA

G
C M

aintenance and Engineering Co.,Ltd.
O

perating Condition
M

aterials Condition
Rerport No.

Project nam
e

Design Tem
p.

O
perate Pressure.

O
perate Tem

p.
Fluid

(°C)
K

g/cm
²G

(°C)
(m

/sec)
 Description

M
aterial

Velocity

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

ST-CR (m
m

/yr)
LT-RL (years)

ST-RL (years)

UT date
UT date

UT date

CA (m
m

)
LT-CR (m

m
/yr)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

U
T date

UT date
U

T date
UT date

UT date
UT date

wt.(m
m

.)
2.84

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

25-Apr-2023

2.82
2.82
2.78

2.70
2.46
2.32

2.39
2.40

2.50
2.71
2.54

2.84
2.84
2.87

2.78
2.85

2.75
2.77
2.74

LLD
P

E

Fence

LL-SP34

T1

T2
T3

T4
T5
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Disassembly pipeline >> Found coating film and dust on the surface of pipe
Waiting for cleaning by air blower, measuring roughness of pipeline and rotating 90

ANSD 2023 : Pellet transfer
Inspection : 25 Apr 23

ANSD 2023 : Pellet transfer
Inspection : 25 Apr 23



ANSD 2023 : Pellet transfer
Inspection : 25 Apr 23

ANSD 2023 : Pellet transfer
Inspection : 25 Apr 23

Plan to Rotate 90

3

24

1 2

1 3

4



Already cleaned with air blower
Waiting for measuring roughness of pipeline and rotating 90

ANSD 2023 : Pellet transfer
Inspection : 29 Apr 23

ANSD 2023 : Pellet transfer
Inspection : 29 Apr 23



ANSD 2023 : Pellet transfer
Inspection : 29 Apr 23

ANSD 2023 : Pellet transfer
Inspection : 29 Apr 23
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ภาคผนวก ข.48 

การจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 
 การจัดการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Crisis and Security Management 

 
  

 
 
 

 

นาย จาํเนียร แสงอรุณ 

Division Manager 
 

นาย ธวชัชยั ประดบัสุวรรณ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย จาํเนียร แสงอรุณ Division Manager Q-SH-CM 
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

Int
ern

al 
Use 

Only

na
l U

se 
O
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se 
OEM
วบคุม

ementment

nt

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 17/06/2020 แกไ้ขเพืÉอใหเ้ป็นปัจจุบนั นาย เกรียงไกร คาระวุคห์ 
1 28/10/2020 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/

Review without change : 

ทบทวนเนืÊอหาให้
สอดคลอ้งกบัปัจจุบนั 

นาย ธงชยั คงทน 

1 28/10/2020 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนเนืÊอหาให้
สอดคลอ้งกบัปัจจุบนั 

นาย ธงชยั คงทน 

2 05/04/2022 เพิÉมเติมเนืÊÉอหาในขอบเขต 

เพิÉมคาํในรายละเอียดการ
ดาํเนินงาน 

เพิÉมคาํจาํกดัความ 

นาย วิจิตร ศรีทองคาํ 

2 05/05/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

review by system 

System 

3 21/08/2023 แกไ้ขความเชืÉอมโยงของ
เอกสาร 

นาย จาํเนียร แสงอรุณ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

Q-SH SHE Management 

OLE Olefins 

ARO Aromatics 

REF Refinery 

Int
ern

al 
Use 

Oนโดยไม่แกไ้ข/ยไมแ
eview without chiew without

ทบบททวนนเเนืÊÊอห

Only
e :

บปัจจุบนัจุบ

นายย
nl

สอดคลอ้ง

O

al20222 alเพิÉมalalal

I

al

In05In
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รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

POL Polymers 

EOB EO and Derivatives 

S-RC-RM Corporate Risk Management 

T-RE Reliability and Engineering 

Q-EH-OH Occupational Health Management 

Q-TS Technical Safety and PSM 

O-MN1 Olefins Maintenance 1 

R-MN-CS Control System Maintenance 

E-MN-MP Maintenance Planning 

Q-SH-O1 SHE - Olefins I 

Q-SH-A1 SHE - Aromatics I 

P-HD2-OP Plant Operation 

Q-SH-PO SHE - Polymers 

E-GC-OP1 Plant Operation I 

Q-SH-EO SHE - EO-Based Performance 

E-MN-CS Control System Maintenance 

O-P1-OP2 Plant Operation II 

PHN Phenol and Derivatives 

Q-SH-PH SHE - Phenol 

OE-OE-QSE Quality, Safety, Occupational Health and Environment 

OE-OP-PM Product Movement 

R-RM-OP Refinery Movement Operation 

U-CM-OP Aromatics/Olefins Movement Operation 

UTY Utilities 

U-TM-CM Chemical Movement and Dispatching Maintenance 

O-MN2-MP Maintenance Planning 

E-PO-OP Plant Operation 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

Int
ern

al 
Use 

OnlylynanceancOnly

ning O

s I e

Aromatics IromaticsUse

ant Operationnt OperationU

SHE HE -- PolymePolyalnPlant OpePlantnnnarnSHEernrnrnrnCS teInP2P2In

 

 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-SH-CM)-003 แผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 Int
ern

al 
Use 

Onlyly

งในระบบะบบ
e

การบริหารการจดักบริหารการจัUs
l U

เอกสารเอก
terntInIn
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                                                                             สารบัญ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินของบริษทั พีทีที โกลบอลเคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) กาํหนดขึÊนเพืÉอเป็นมาตรฐานและใชเ้ป็นแนวทางปฏิบตัิในการควบคุมเหตุเหตุฉุกเฉินทีÉอาจเกิดขึÊน
ในพืÊนทีÉปฏิบตัิการของโรงงานและสาํนกังานในพืÊนทีÉจงัหวดัระยอง 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นแผนทีÉกาํหนดรายละเอียดบทบาท
หน้าทีÉและการปฏิบัติของผูบ้ริหาร พนักงานฝ่ายปฏิบัติและผูเ้กีÉยวข้องในการควบคุมเหตุการณ์ ติดต่อ
ประสานงานเพืÉอใหไ้ดม้าซึÉงทรัพยากรทีÉตอ้งใชใ้นการระงบัเหตุและควบคุมภาวะฉุกเฉินใหก้ลบัสู่ภาวะปกติ 

เมืÉอมีการประกาศภาวะฉุกเฉินของโรงงาน ให้หน่วยงานในองค์กรยึดถือโครงสร้างการปฏิบตัิตาม
แนวทางในขัÊนตอนการดาํเนินการฉบบันีÊ จนกว่าผูบ้ญัชาการเหตุฉุกเฉินจะประกาศ “เหตุการณ์กลบัสู่ภาวะ
ปกติ” 

การใช้ทรัพยากรป้องกันและบรรเทาอนัตรายต่อบุคคล ความเสียหายต่อทรัพยส์ิน ผลกระทบต่อ
สิÉงแวดลอ้ม และชุมชนใกลเ้คียง โดยในการระงบัเหตุฉุกเฉินใหพ้ิจารณาตามลาํดบัตามความเร่งด่วน ดงันีÊ  

1) รักษาชีวิต สวสัดิภาพ สุขภาพอนามยัของผูท้ีÉไดร้ับผลจากเหตุฉุกเฉิน 

2) ปกป้องคุม้ครองสิÉงแวดลอ้มและความปลอดภยัของชุมชน 

3) ปกป้องทรัพยส์ินของบริษทั 

4) ดาํเนินการใหพ้ืÊนทีÉทีÉไดร้ับผลกระทบกลบัมาสู่สภาวะปกติและปลอดภยั 

5) ฟืÊ นฟูสาธารณูปโภคใหก้ลบัคืนสู่สภาวะปกติ 

6) ฟืÊ นฟูการปฏิบตัิการของโรงงานใหก้ลบัสู่สภาวะปกติ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินนีÊ ใช้ในการเตรียมการรับภาวะฉุกเฉินซึÉ ง
อาจเกิดขึÊนในสถานทีÉเกีÉยวเนืÉองกบัการดาํเนินงานของ PTTGC GROUP 

ภาวะฉุกเฉินอนัอาจเกิดขึÊนจาํแนกออกเป็นประเภท ดงันีÊ  
1) ก๊าซไวไฟรัÉว / เพลิงไหม ้หรือการระเบิด 

2) ก๊าซพิษรัÉว 

3) สารไวไฟ / สารเคมีรัÉวไหลหกลน้ 

4) รังสีรัÉวไหล 

5) เหตุการณ์ผิดปกติทีÉอาจส่งผลกระทบต่อภาพลกัษณ์ชืÉอเสียงทีÉดีของบริษทั 

6) มีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย 

7) นํÊามนัรัÉวไหลลงทะเล 

8) เหตุการณ์ผิดปกติทีÉทาํใหต้อ้งอพยพคนออกจากอาคารและพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

9) เหตุฉุกเฉินจากสาธารณภยั  เช่น นํÊ าท่วม แผนดินไหว พายุ  การประทว้ง และภยัพิบตัิ
อืÉน ๆ  

10) ภยัคุกคามด้านไซเบอร์ในอุปกรณ์หรือระบบควบคุมและรวมถึงระบบป้องกันเหตุ
ฉุกเฉิน (DCS & ESD System) ของโรงงาน หรือเรียกรวมกนัว่าระบบเทคโนโลยีเชิง
ปฏิบัติงาน  (Operation Technology)  ซึÉ ง เ ป็นภัยคุกคามทีÉ เ กิดจากการโจมตีจาก
โปรแกรมไม่พึงประสงค์ต่างๆ เช่น ไวรัสคอมพิวเตอร์ หรือ Malware เป็นตน้ เพืÉอ
ตอ้งการขอ้มูลความลบั, เรียกค่าไถ่หรือสร้างความเสียหายต่อกระบวนการผลิต 

 ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นแนวทางในการควบคุมเหตุฉุกเฉิน
ทัÉวไปในการระงบัเหตุแต่ละเฉพาะเหตุการณ์อาจดาํเนินการโดยพิจารณาดาํเนินการร่วมกบัแผนระงบัเหตุ ทีÉ
มีการจดัทาํเตรียมไว ้ (Pre-Incident Plan- PIP ) หรือใชแ้ผนเฉพาะทีÉจดัทาํขึÊน เช่น การควบคุมเหตุกรณีเหตุ
นํÊามนัรัÉวไหลลงทะเล (Oil Spill Contingency Plan) 

ในกรณีมีเหตุผิดปกติซึÉ งไม่ใช่เหตุฉุกเฉิน เอกสารฉบบันีÊ ไดใ้ห้แนวทางการปฏิบตัิเพืÉอการสืÉอสารกบั
หน่วยงานภายในและภายนอกไวด้ว้ย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ED (Emergency Director) 

ทาํหนา้ทีÉโดย EVP /SVP สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งของโรงงานทีÉเกิดเหตุกรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3   

หรือ VP โรงงานทีÉเกิดเหตุกรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย มีหนา้ทีÉโดยสรุป 

ดงันีÊ  
 อาํนวยการการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 กาํกบัดูแลใหม้ีการสนบัสนุนการปฏิบตัิหนา้ทีÉของ EM, OC และทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน 

 ประเมินผลกระทบต่อการดาํเนินธุรกิจ 

 กาํหนดยทุธศาสตร์เชิงนโยบายในการเลือกใชแ้ผนกลยทุธ์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

หมายเหตุ กรณีประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 3 ให้ ED มอบหมายตวัแทนไปให้ขอ้มูลและ
ประสานงานกบัศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์ของทางราชการ (ศบก.จ./อ.)  หรือหากเป็นผูไ้ปให้
ข้อมูลเองให้มอบหมายผู ้ทําหน้าทีÉแทนทีÉ  ECC ในระหว่างทีÉ  ED และ ED Duty ไม่อยู่
อาํนวยการทีÉ ECC  

3.2 ED Duty (Emergency Director Duty)  

ทาํหนา้ทีÉโดยผูบ้ริหารทีÉทาํหนา้ทีÉตามตารางเวร Duty Rota มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 เป็นผูบ้ริหารของโรงงานในภาวะฉุกเฉินทุกระดบัจนกว่าส่งมอบหนา้ทีÉให้ ED หรือ VP 

โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ทาํหนา้ทีÉ ED เมืÉอ EVP หรือ VP โรงงานไม่อยู ่
 อาํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินของโรงงาน 

3.3 EM (Emergency Manager) 

ทาํหนา้ทีÉโดย Shift Manager หรือ DM Plant Operation ของพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุมีหนา้ทีÉโดยสรุป 

ดงันีÊ  
 เป็นผูบ้ญัชาเหตุการณ์ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 
 กาํหนดเป้าหมายและการใชแ้ผนกลยทุธ์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

 กาํหนดระดบัภาวะฉุกเฉิน 

3.4 OC (On Scene Commander) 

ทาํหนา้ทีÉโดย Shift Supervisor หรือ Sr.Operator หรือ Qualified Persons ของพืÊนทีÉเกิดเหตุหรือ  

พนกังาน Q-SH-CM ไดร้ับมอบหมายจาก ED มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 ควบคุมสัÉงการการปฏิบตัิ ณ ทีÉเกิดเหตุ 

 เลือกเทคนิคการระงบัเหตุร่วมกบั EM 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 กาํหนดแผนปฏิบตัิร่วมกบัทีมระงบัเหตุ 
3.5 FIT (First Intervention Team) 

ทาํหนา้ทีÉโดยพนกังานกะของหน่วยปฏิบตัิการซึÉงไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้กะใหท้าํหนา้ทีÉ   
FIT มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  

 ไปรายงานตวัต่อ OC ณ ทีÉเกิดเหตุ หรือทีÉ OC กาํหนด 

 เขา้ระงบัเหตุตามคาํสัÉงของ OC 

3.6 Emergency Duty Team 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่มผูบ้ริหารและพนกังานตามตารางการจดั Emergency Duty Rota มีหนา้ทีÉโดย 

สรุปดงันีÊ  
 เดินทางไปยงัศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั Ś, 3 

 รายงานตวัขึÊนตรงต่อ ED  

 ประสานงานการใหก้ารสนบัสนุนควบคุมเหตุฉุกเฉิน  

3.7 Plant ERT (Plant Emergency Response Team) 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่ม VP และ Division Manager ทีÉรับผิดชอบโรงงานทีÉเกิดเหตุ มีหนา้ทีÉโดยสรุป 

ดงันีÊ  
 เดินทางมาสนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินและรับหน้าทีÉแทน Emergency Duty Team 

(ถา้มาได)้ 

 สนบัสนุนดา้นการปฏิบตัิการและควบคุมเหตุฉุกเฉิน(ดูรายละเอียดเพิÉมเติมในขอ้ ŝ.ŝ.2) 

3.8 VP1 Group 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่ม ผูบ้ริหารระดบัผูจ้ดัการฝ่ายทีÉเขา้เวรอาํนวยการ ED Duty และ VP ทีÉเกีÉยวขอ้ง   

เช่น SC-SR, SC-CB, H-SC, H-BP, PM-P1, PM-P2, SC-EX, H-GA เป็นตน้ มีหนา้ทีÉโดยสรุป 

ดงันีÊ  
 เดินทางมาสนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอไดร้ับการร้องขอ หรือ  

 สัÉงการบุคลากรของหน่วยงานใหส้นบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินแลว้แต่กรณี 

3.9 Emergency Response Team 

ผูท้าํหนา้ทีÉ Emergency Response Team (ERT) หมายถึง Plant ERT, Emergency Duty Team,  

EM และ OC ใหก้าํหนดผูท้าํหนา้ทีÉตามตาราง Emergency Response Team ดงันีÊ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ผู้ทําหน้าทีÉ Emergency Response Team  

                   ผู้มีหน้าทีÉตามลําดับ 

ตําแหน่งในทีม 
Plant Emergency Response Team 

(Plant ERT) ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 
Emergency Duty Team 

(ทีมเวรอํานวยการ) 
Emergency Director 

รหสัวิทย ุED 

1. EVP / SVP สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัโรงงานทีÉเกิดเหตุ  

2.VP Plant ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ  

1.ผูบ้ริหารระดบั VP ทีÉทาํหนา้ทีÉเวรอาํนวยการ 

Emergency Manager 

รหสัวิทย ุEM 

1.Shift Manager 

2.DM Plant Operation หรือ Day Manager 

3.H-GA-FS (พืÊนทีÉ RO) 

4.DM of I-CI-FR /AC (for ISI Lab incident) 

5 DM Lab Operation (for Lab Center incident)  

ไม่มี 

On Scene Commander 

รหสัวิทย ุOC 

1.Shift Supervisor 

2.Senior Operators 

3.Qualified Persons ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

Ŝ.พนกังานของ Q-SH-CM ทีÉไดร้ับมอบหมายจาก ED 

5.ERS Chief RO พืÊนทีÉ RO และ ISI 

ไม่มี 

Mutual Aid Coordinator 

รหสัวิทย ุMC 

1.DM SHE ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ (MC1) 

2.DM Q-SH-CM 

3.ERS Supervisor (MC2) 

4.Senior ERS Chief (MC3) 

 

 

1.ER Duty 

 

Operation Coordinator 

รหสัวิทย ุOperation Co. 

1.DM Plant Operation ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

2.DM Asset Utilization 

3.DM Plant Technical  

4.Day Manager  

 

1.Operation Co. Duty 

  

SHE Coordinator 

รหสัวิทย ุSHE Co. 

1.SHE Engineers ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 1.SHE Co. Duty  

Maintenance Coordinator 

รหสัวิทย ุMaintenance Co. 

1. DM Maintenance   ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

 

1. Maintenance Co. Duty  

Services Coordinator 

รหสัวิทย ุService Co. 
 

1.หวัหนา้หน่วยงาน Services ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 1. Services Co. Duty 

CSR Coordinator 

รหสัวิทย ุC-SR Co. 
 

ไม่มี 1.CSR Co. Duty  

SHE ขขอองงพพืÊนนททีีÉÉเเกกิดดเหต
DM QQ--SHS -CMCM

3.ERS Supervisor RS Superv (
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                   ผู้มีหน้าทีÉตามลําดับ 

ตําแหน่งในทีม 
Plant Emergency Response Team 

(Plant ERT) ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 
Emergency Duty Team 

(ทีมเวรอํานวยการ) 
SC-CB Coordinator 

รหสัวิทย ุSC-CB Co. 
 

ไม่มี 1.SC-CB Co. Duty 

HR Coordinator 

รหสัวิทย ุHR Co. 
 

1.DM HR Partner ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 1.HR Co. Duty  

Marines Coordinator 

รหสัวิทย ุMarines Co. 
 

1.R-RM-DM 

2.R RM-OP (Day Manager) 

1.Marines Co. Duty  

P-T Coordinator 

รหสัวิทย ุP-T Co. 

1.GPC Interconnecting Pipeline and Truck Loading Supervisor 1. P-T Co. Duty  

 

หมายเหตุ Co. หมายถึง  Coordinator 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 7 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4.  Workflow 

 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เกิด 

เหตุการณ์ 

ผิดปกติ 

ผู้พบเห็นแจง้เหตุโดย- กดสัญญานแจง้เหตุ  

หรือโทรศพัท์แจง้ /วิทยุแจง้ CCB /ศูนยส์ืÉอสาร 
ระบบตรวจจบัส่งสัญญาแจง้เหตุ  

CCB /ศูนยส์ืÉอสารตรวจสอบ  

ผลการตรวจสอบ 

1.แจง้หัวหนา้กะฝ่ายผลิต 

2.Clear สัญญาณแจง้เหตุ 

3.แจง้ MN ตรวจสอบแกไ้ข 

แจง้หัวหนา้กะ
ฝ่ายผลิต /หน่วย 

งานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

จริง  ไม่จริง  

สัÉงให้ศูนยส์ืÉอสารโทรแจง้ 

กนอ.  และส่งแฟกซ์แจง้ใน 

10 นาที และให้ส่ง SMS  

แจง้กลุ่มทีÉกาํหนด 

สัÉงการ OC, FIT เขา้ระงบัเหตุ  

ผลการระงบัเหต 

สัÉงให้ศูนยส์ืÉอสารส่ง 

SMS แเจง้ กลุ่มทีÉกาํหนด  

และโทรแจง้ กนอ. 

ระงบัเหตุได ้ 

1.หนา้กะประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 1* 

2.ให้สัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉินและอพยพ 

3.สัÉงการให้ OC, FIT ในกะเขา้ระงบัเหตุ 

4.สัÉงให้ศูนยเ์รียก Plant Buddy และ ECC 

ระงบัเหตุไม่ได ้ 
EM สัÉงศูนย์ สส. 
1.โทรแจง้ กนอ.ทนัทีและส่งแฟกซ์แจง้ กนอ.ใน 10 นาที และส่งแฟกซ์แจง้ ปตท. 

2.โทรแจง้ ปภ. และเทศบาลมาบตาพุด 

3.โทรแจง้โรงงานขา้งเคียงทีÉอาจไดร้ับผลกระทบ 

4. โทรแจง้ CSR ให้แจง้ประธานชุมชุม กรรมการชุมชน 

5. โทรแจง้ รพ. และ ตร.ทอ้งทีÉ กรณีมีเหตุทีเกีÉยวขอ้ง 

6. ส่ง SMS แจง้กลุ่ม* (1): Duty Team, Plant ERT, GMC, CSR Team, SC-CB Team,  

   F-CF Team, C-CG Team, SC-EX Team, CEO-RR, H-SC-ER, C-LE-LC,  

   C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, VP1 (VP Plant+ H-SC, H-BP, PM-P1, PM-P2, H-GA)  

ผลการระงบัเหตุ ระงบัเหตุไม่ได ้ ระงบัเหตุได ้ 

1.EM ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2* 

2.ให้ศูนย ์สส. ส่ง SMS แจง้... และเรียก Duty 

Team, Plant ERT 

3.สัÉงให้ศูนยเ์รียก FIT B (CM) 

EM แจง้สถานการณ์ต่อ ED 

ภาวะฉุกเฉินระดับ 1  

ภาวะฉุกเฉินระดับ 2  

ผลการระงบัเหตุ 
ระงบัเหตุได ้ ระงบัเหตุไม่ได ้ 

1.EM แจง้ ED ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3* 

2.ให้ศูนย ์สส. ส่ง SMS แจง้และเรียก Duty    

   Team, Plant ERT, FIT C operation 

3.สัÉงให้ศูนยเ์รียก ECC S&E และ All CM 

4.แจง้ขอความช่วยเหลือจากเทศบาล /EMAG  

5.แจง้ กนอ.ให้ทราบการยกระดบั 

6. EVP/SVP เขา้มาทาํหนา้ทีÉ ED และพิจารณาเสนอ  

    CEO ประกาศภาวะวิกฤต 

ผอ.กนอ. จะมาเป็น ED ร่วมกบั ED ของ
บริษทัฯ และนายยกเทศมนตรีเทศบาล
มาบตาพุดจะมาเป็น IC (ผู ้บัญชาการ
เหตุการณ์) 

ผลการระงบัเหตุ 
ระงบัเหตุได ้ 

EM ให้ OC ตรวจสอบพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

ผูบ้าดเจ็บ และประเมินความ
เสียหายเพืÉอเตรียมการซ่อมบาํรุง 

ประกาศยกเลิกเหตุภาวะฉุกเฉิน 

1. โทรแจง้ กนอ.  
2. แจง้ ปภ. และเทศบาลมาบตาพุด 

3. แจง้โรงงานขา้งเคียง 

4. แจง้ประธานชุมชน / กรรมการชุมชน 

5. แจง้ รพ. ทอ้งทีÉ 
6. ส่ง SMS แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง* (1) 

1. จดัทาํรายงาน Incident Report 
2. สอบสวนหาสาเหตุ และกาํหนดมาตรการ 
    แกไ้ขป้องกนัมิให้เกิดซํÊา 
3. รายงานผลต่อผูบ้ริหารบริษทัฯ และ 

    หน่วยราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง 

4. ดาํเนินการตามแผนฟืÊ นฟู หลงัเกิดเหตุ 

เหตุการณ์สงบ 

และยกเลิก 

ภาวะฉุกเฉินระดับ 3  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 8 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 เหตุการณ์ผิดปกติ (Abnormal) 

5.1.1 เหตุการณ์ผิดปกติทีÉเป็นไปตามแผนทีÉกาํหนดไว ้

 กาํหนดใหห้น่วยงาน SHE ของพืÊนทีÉ ดาํเนินการตามขัÊนตอนการดาํเนินงานเรืÉองการ 
ติดต่อสืÉอสาร การมีส่วนร่วม และการใหค้าํปรึกษา (Communication, participation and  

consultation) ตามทีÉกาํหนดไวใ้น EIA แจง้ไปทีÉการนิคมฯ และโรงงานขา้งเคียง กรณีเกิดความ 

ผิดปกติในการเดินเครืÉองของโรงงาน PTTGC GROUP เช่น งานหยดุซ่อมบาํรุงตามแผน 
 

5.1.2 เหตุการณ์ผิดปกติทีÉไม่ไดเ้ป็นไปตามแผนทีÉกาํหนดไว ้

 กาํหนดใหแ้จง้เหตุตามแนวทางการสืÉอสารเหตุกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติ ซึÉงแบ่งเป็น 2  

      ประเภทดงันีÊ  
5.1.2.1 การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายใน PTTGC GROUP  

  ให้แจง้เหตุและรายงานสถานการณ์ ไปยงั EMCC และ/หรือสํานักงานนิคมฯ ตน้
สังกดั ภายใน 10 นาทีหลงัเกิดเหตุการณ์ โดยใช้แบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผิดปกติ /ภาวะฉุกเฉิน เบืÊองตน้ 

ตามทีÉ กนอ. กาํหนดโดยโทรสาร และโทรศพัทย์นืยนั  และใหส้่ง  SMS แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้งตามผงัดงันีÊ  
 

 

 

 

 

 

 

 

                             รูปทีÉ ř ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายใน PTTGC GROUP 

5.1.2.2 การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายนอก PTTGC GROUP  

ดาํเนินการโดยใชแ้นวทางตามผงัดงันีÊ  
 

เหตุผิดปกติ
ภายในบริษทัฯ 

Shift Manager / หัวหนา้กะของพืนทีอนุมตัิขอ้ความ
ให้ศูนยส์ืÉอสารส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. 

 ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้ง 

กลุ่ม SMS ทีแจง้: Duty Team,  Plant ERT, GMC, CSR Team,  
SC-CB Team, F-CF Team , C-CG Team, SC-EX Team,  
CEO-RR, H-SC-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, 
VP1 (VP Plant+ H-SC, H-BP, PM-P1, H-GA)    
 
*ชุมชนใกลโ้รงงานแจง้โดย CSR  
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ามแผนทีÉผนทกาํหนดไว้
การสืÉอสารเหตุกรณีรสืÉอสารเหตุก

รกรณีเกิดเหตุการณรณีเกิดเห
งเหตุและรายงานสตุและรายงา

เกดเเหหตตุุกกาารรณ์์ โด
ดยโทรสารทรสาร และโทแล

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 9 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปทีÉ Ś ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายนอก PTTGC GROUP 

หมายเหตุ กรณีเหตุผิดปกติเกิดขึÊนพร้อมกนัในหลายโรงงาน ซึÉงมีผลกระทบต่อภายนอกอยา่ง
กวา้งขวาง ขอใหพ้ิจารณาประกาศแผนบริหารจดัการวิกฤตตามเอกสาร P-(Q-SH-CM)-003(TH)  และกาํหนดให้
หน่วยงาน SC-CB พิจารณาออก Press Release / Statement ทนัที   

เหตุผิดปกติ 

ภายนอกบริษทัฯ 

Q-SH / Q-SH-CM Staff 

ประเมินว่าส่งผลกระทบกบักิจการ
ของบริษทัฯ หรือไม ่

ไม่ใช่ 
จบ 

มีผลกระทบ 

ต่อสุขภาพพนกังาน  

หรือไม ่

พิจารณาเขา้แผนฉุกเฉินของ
โรงงานทีÉไดร้ับผลกระทบ 

ตามขอ้ 5.3, 5.4, 5.8.4 

ทางตรง 

Q-SH / Q-SH-CM Staff กาํหนด
ขอ้ความให้ศูนยส์ืÉอสาร I-1  

ส่ง SMS 

ยกเว้น กรณีมีเหตุผิดปกติกบัโรงงานอืÉนทีÉมีรัÊ วอยูต่ิดหรือ
อยูใ่กลก้บั โรงงานของ PTTGC แต่ไม่มีผลกระทบ  ให้ 

Q-SH / Q-SH-CM Staff แจง้ผลการประเมินให้กบั SM  

ของโรงงานนัÊน  และให้ศูนยส์ืÉอสารประกาศเสียงตาม
สายให้พนกังานในพืÊนทีÉนัÊนทราบ 

กลุ่ม SMS ทีแจง้: Emergency Duty Team, Plant ERT, 
GMC, CSR Team,  SC-CB Team, F-CF Team , C-CG Team, 
SC-EX Team, CEO-RR, H-SC-ER, C-LE-LC, C-LE-II,  Q-SH, 
Q-SH-CM,  VP1 (VP Plant+ H-SC, H-BP, PM-P1, H-GA)    

*ED ใกลโ้รงงานเกิดเหตุหรือไดร้ับผล 

  กระทบพิจารณาร่วมกบั H-BP/HR Duty 
ED* Statement Released  SC-CB subject to advise as requested 

H-BP Review Statement for Employee Mail to 

All Users 
   SC-CB subject to Advice as Requested 

ศูนยส์ืÉอสาร PTTGC 
ประกาศแจง้เหตุโดยเสียงตามสายในเวลาทาํการปกติ 

หรือแจง้ห้องควบคมุการผลิตหากเกิดเหตุนอกเวลาทาํการ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 10 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 การกาํหนดระดับภาวะฉุกเฉิน 
ED หรือ EM  เป็นผูร้ับผิดชอบในการประเมินสถานการณ์ร่วมกบั OC  ประกาศระดบัความ

รุนแรงของภาวะฉุกเฉิน  ควบคุมและสัÉงการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินซึÉงไดก้าํหนดไวเ้ป็น 3 ระดบั ดงันีÊ  
5.2.1 ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 1 

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉไม่รุนแรง ไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน
ใกลเ้คียง สามารถควบคุมเหตุการณ์ไดโ้ดยพนกังานทีÉอยูใ่นกะของพืÊนทีÉโดยใชบุ้คลากร ทรัพยากรและ
อุปกรณ์ทีÉมีอยูใ่นพืÊนทีÉของโรงงานทีÉเกิดเหตุและ Plant Buddy 

5.2.2  ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 2 

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉมีความรุนแรง อาจส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน
ใกลเ้คียง ตอ้งการการสนับสนุนทรัพยากรการระงบัเหตุ เพิÉมเติมจากภายในกลุ่มบริษทั GC หรือตอ้งการ
ความช่วยเหลือจาก Emergency Duty Team/Plant ERT ซึÉ งมีพนักงานระดบับริหารเป็นผูอ้าํนวยการควบคุม
เหตุฉุกเฉิน และมีทีมสนบัสนุน การประสานงานดา้นต่าง ๆ ทีÉจาํเป็นเขา้มาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความ
ช่วยเหลือจากกลุ่มช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน (EMAG)  

5.2.3 ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 3  

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉมีความรุนแรงมากส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียงและ
ชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใช้ทรัพยากรเพิÉมเป็นจาํนวนมากทัÊงจากภายในบริษทัและทรัพยากรจาก
หน่วย งานภายนอก เช่น กลุ่ม EMAG หน่วยดบัเพลิงเทศบาลเมืองมาบตาพุด  หน่วยงานป้องกนัและบรรเทา 
สาธารณภยัของจงัหวดั ซึÉ งจะประกาศภาวะฉุกเฉินเขา้สู่แผนระดบั 1 ของจงัหวดั เมืÉอประกาศภาวะฉุกเฉิน
ระดบั ś ตอ้งมีการแจง้ขอรับการสนบัสนุนเทศบาลเมืองมาบตาพุด แจง้ ปภ.จงัหวดัทราบ และพิจารณาปรับ
ระดบัเขา้สู่แผนการบริหารจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤตของบริษทัฯ  

5.3 การปฏิบัติเมืÉอเกดิเหตุฉุกเฉิน 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
1) ผูพ้บเห็นเหตุการณ์ดาํเนินการให้มีการเริÉมสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุ

สืÉอสาร หรือโทรศพัท ์หรือ Intercom ทนัที 

2) เมืÉอไดร้ับแจง้เหตุ หัวหนา้ปฏิบตัิการผลิตหรือหัวหนา้หน่วยของพืÊนทีÉสัÉงการให้มีการ
ตรวจสอบพืÊนทีÉ เพืÉอยนืยนัและประเมินสถานการณ์ 

3) ผูท้าํหนา้ทีÉ EM ร่วมกบั OC  พิจารณากาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉินระดบั
ทีÉ 1, 2 หรือ 3  และกาํหนด ECC หากไม่สามารถใชศู้นย ์ECC ปกติของพืÊนทีÉได ้
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ทีÉมีความรุนแรง อาความรุนแ
ระงับับเเหหตุุ เเพพิÉÉมเติ

mm//Plant ERTERT/ ซึÉ งมีพึ
ประสานงานดา้นต่สานงานด

ณีเหตุฉุกเฉิน ตุฉุกเฉิน ((EME((

ฉุกเฉฉินนรระะดดัับบทีีÉÉ 3
ป็นภาวะฉุกเฉินภาวะฉุกเฉินจาก
หหตตุุฉฉุกกเฉิินนตอ้

กล่ม

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 11 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4) EM ประกาศภาวะฉุกเฉิน ระบุระดับความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน และสัÉงการผูม้ี
หนา้ทีÉเกีÉยวขอ้ง ดงันีÊ  

4.1) ประกาศ / สัÉงการทางระบบวิทยุเพืÉอให้ FIT Team และทีมทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการ
ระงบัเหตุเปลีÉยนไปใชว้ิทยชุ่องฉุกเฉิน และควบคุมสัÉงการเขา้ระงบัเหตุ 

4.2) ประกาศทางวิทยุหรือเสียงตามสายภายในโรงงาน เพืÉอแจง้ให้ผูป้ฏิบตัิงานใน
พืÊนทีÉ รับทราบ และสัÉงการ security ปิดกัÊนพืÊนทีÉ  /ปิดทางเข้าโรงงานเมืÉอ
ประกาศ ระดบั 2 

4.3) ใหพ้นกังานสืÉอสารส่งโทรสารแจง้ กนอ.ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจง้ให้
กลุ่มผูเ้กีÉยวขอ้งรับทราบ โดยใชข้อ้ความตามรหสัทีÉ EM กาํหนดให ้

5) การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน PTTGC GROUP ดาํเนินการตามแผนผงั ดงันีÊ  
 

  

เหตุฉุกเฉิน
ภายในบริษทัฯ 

Shift Manager / หัวหนา้กะของพืÊนทีÉ อนุมตัิ
ขอ้ความให้ศูนยส์ืÉอสารส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. 

ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้ง 

กลุ่ม SMS ทีÉแจง้: Duty Team, Plant ERT, GMC, CSR Team,  

SC-CB Team, F-CF Team, C-CG Team, SC-EX Team, CEO-RR,  

H-SC-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, VP1 

*ชุมชนใกลโ้รงงานแจง้โดย CSR 

Emergency 

And Crisis Level  

บนัทึกแบบรายงานแจง้เหตุ กนอ. SC-CB 

ศูนยส์ืÉอสาร PTTGC 

ประกาศแจ้งเหตุโดยเสียงตามสาย 

Press Release 

*Approved by: CEO  

or Assigned Person 

จบ 
ไม่ใช่ 

ใช่ 

SC-CB 

SC-SR 

C-CG 

SC-EX 

F-CF 

H-BP 

CEO-OC 

-ส่งออกให้สืÉอมวลชนและฝ่ายสืÉอสารองคก์รของ ปตท. 

-ส่งออกให้ชุมชนในพืÊนทีÉ  

-ส่งออกให้ Board of Directors และ CEO PTT 

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้ภาครัฐ  

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้ตลาดหลกัทรัพย ์

 นกัวิเคราะห์หุ้น   ผูถ้ือหุ้น 

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้พนกังาน 

-เพืÉอเป็นขอ้มูลส่งให้ office of the President & CEO 

รูปทีÉ ś ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน PTTGC GROUP 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 12 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 โครงสร้างองค์กรตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

5.4.1 โครงสร้างองคก์รระงบัเหตุฉุกเฉินระดบั ř  

 

รูปทีÉ Ŝ โครงสร้างองคก์รระงบัเหตุฉุกเฉินระดบั ř 

 

หมายเหต ุ

         *DM Plant Operation, Day Manager ทาํหนา้ทีÉเป็น EM แทน ตามคาํสัÉงทีÉไดร้ับมอบหมาย 

**โรงงานทีÉไม่มี Shift Supervisor ให้ Senior Operator / Qualified Person ทาํหนา้ทีÉ OC 

**โรงงานทีÉมี Shift Manager แต่ไม่มี Shift Supervisor หรือ Qualified Person ให้ Shift Manager หรือ  EM ปฏิบตัิหนา้ทีÉ OC แทน 

***MC3 จาก ERS Chief GC2 , GC11 ปฎิบตัิหนา้ทีÉร่วมกบั OC ตามแผนระงบัเหตุฉุกเฉิน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 13 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.2 โครงสร้างองคก์รตอบโตภ้าวะฉุกเฉินระดบั 2-3 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปทีÉ ŝ โครงสร้างองคก์รตอบโตภ้าวะฉุกเฉินระดบั Ś-ś 
หมายเหตุ 

การแจง้เหตุและการสืÉอสารประสานงานดูขอ้มูลเพิÉมเติมในขอ้ Š.Ś.ř 

*ED สามารถกาํหนดให้ DM Plant Operation, Day Manager หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายทาํหนา้ทีÉ EM   

**โรงงานไม่มี Shift Supervisor ให้ Senor Operator  ทาํหนา้ทีÉ OC   
**โรงงานทีÉมี Shift Manager แต่ไม่มี Shift Supervisor หรือ Qualified Person ให้ Shift Manager หรือ  EM ปฏิบตัิหนา้ทีÉ OC แทน 

***MC3 จาก ERS Chief GC2 , GCřř ทาํหนา้ทีÉให้คาํแนะนาํ ประสานงานและจดัการทรัพยากรทีÉจุดเกิดเหตุให้กบั OC  

****EMAG เกีÉยวขอ้งเฉพาะ PTTGC2,3,4,5,6,7,8  ทีÉมีการตกลงช่วยเหลือกรณีมีเหตุฉุกเฉิน  

        *****เมืÉอ ED ประกาศแผนฉุกเฉินระดบั 3 ให้ใช ้P-(Q-SH-CM)-003 แผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 14 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.3 สรุประดบัภาวะฉุกเฉิน 

ระดับ สรุปเกณฑ์กําหนดระดับภาวะฉุกเฉินและการปฏบิัต ิ ทรัพยากร คนและอุปกรณ์ 

1 

 

 

 ใชบุ้คลากรในกะเฉพาะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุ และทรัพยากรต่างๆ ทีÉมีอยูใ่นพืÊนทีÉโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Duty Team, Plant ERT, GMC, CSR Team, SC-CB Team, F-CF Team, 

C-CG Team, SC-EX Team, CEO-RR,  H-SC-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, 

VP1, ชุมชนใกลโ้รงงานโดย CSR 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. (EMCC) และนิคมตน้สังกดั ( RIL, WHA, สทร.) ภายใน 10 นาที 

 ส่งแฟกซ์ (แรก) แจง้ ปตท.โดยศูนยส์ืÉอสาร 

 แจง้ Plant Buddy หรือ ECC S&E ให้เขา้มาสนบัสนุน 

 แจง้ ศูนยบ์ูรพา และให้มาทาํหนา้ทีÉควบคุมจราจรและจดบนัทึกทีÉ ECC ในช่วงแรก 

 แจง้โรงงานขา้งเคียงและชุมชนทีÉคาดว่าอาจไดร้ับผลกระทบ 

 แจง้โรงพยาบาล และสถานีตาํรวจกรณีมีเหตุทีÉเกีÉยวขอ้งและตอ้งประสานงาน 

พนกังานในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 
 

ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉเกิดเหตุ และอาจมี
การเรียก FIT (Q-SH-CM) จาก Plant Buddy 

 

*Plant ทีÉไม่มี fire man team และรถดบัเพลิงให้เรียก
จาก ECC S&Eทนัที 

 

*พนกังานกะหน่วยงาน Q-SH-CM ศูนยบ์ูรพาไป
ช่วยเหลือบนัทึกขอ้มูลทีÉ ECC และประสานงาน
สนบัสนุนการระงบัเหตุฯ 

2  ใชบุ้คลากรในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 เรียกขอการสนบัสนุนจาก ECC S&E ทนัที 

 เรียกขอกาํลงัเสริมจากหน่วย FIT (Q-SH-CM) Plant  Buddy หรือโรงงานอืÉนใน GC 

 ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉเกิดเหตุ สารดบัเพลิง และทรัพยากรณ์ภายในบริษทั 

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH, 

SC-CB/SC-SR/C-CG/F-CF, VP1, ชุมชนใกลโ้รงงานโดย CSR  

 อาจมีการเรียก EMAG ทีÉจาํเป็นบางบริษทั 

 อาจเรียก Standby Teams (เช่น on-call maintenance, warehouse) แลว้แต่กรณี 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. (EMCC) และนิคมตน้สังกดั ( RIL, WHA, สทร.) ภายใน 10นาที 

 โทรศพัทแ์จง้เทศบาลและปภ.จ.ระยองเพืÉอทราบ 

 ส่งโทรสารแจง้ ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. (โดย SHE Co. Duty)  
 แจง้โรงงานขา้งเคียงและชุมชนทีÉคาดว่าอาจไดร้ับผลกระทบ (โดย SHE Co./SC-SR Co.) 
 แจง้โรงพยาบาล,  สาธารณสุขจงัหวดั (สสจ.) และสถานีตาํรวจกรณีมีเหตุทีÉเกีÉยวขอ้ง 

พนกังานในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

เรียกขอกาํลงัเสริมจาก ECC S&E และจาก  
FIT (Q-SH-CM) จาก PTTGC อืÉนทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุ  
 

ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉ 
เกิดเหตุและอุปกรณ์สารดบัเพลิง ทรัพยากรภายใน
บริษทัและอาจมีการติดต่อรับการสนบัสนุนจาก 

EMAG บางบริษทัตามความจาํเป็น (เฉพาะโรงงานทีÉ
ตกลงช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน) 
 

เรียก Emergency Duty Team และ Plant ERT 

3 

 

 

 เรียกขอความช่วยเหลือระหว่างโรงงานในกะของ PTT GC Group 

 เรียกขอรถดบัเพลิงและพยาบาลจาก PTT GC อืÉน และ NPC S&E 

 เรียกพนกังานกะ off  (FIT-C), เวร Standby/ On-Call Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ส่ง SMS เรียกกลุ่ม Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH,              
SC-CB/SC-SR/C-CG/F-CF, VP1,  

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Community (ชุมชนใกลโ้รงงาน) ตามทีÉระบุ 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. ให้ทราบการ ปรับระดบัฯ 

 แจง้ขอการสนบัสนุนจากเทศบาลเมืองมาบตาพุด / พร้อมกบัแจง้อาํเภอเมืองระยอง   

และแจง้ ปภ.จงัหวดัให้ทราบตามลาํดบั 

 แจง้โรงพยาบาล, สาธารณสุขจงัหวดั (สสจ.),โรงเรียน, ชุมชน, วดั, โรงงานขา้งเคียง 

เฉพาะทีÉไดร้ับผลกระทบ 

เหตุฉุกเฉินขัÊนสูงสุดของโรงงาน 

-ระดมทรัพยากรระงบัเหตุฉุกเฉินของบริษทัฯ 

-เรียกขอรับการสนบัสนุนจาก EMAG 

(เฉพาะโรงงานทีÉตกลงช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน) 

-แจง้ขอการสนบัสนุนจากเทศบาล /และแจง้อาํเภอเมือง
ระยองให้ทราบตามลาํดบั (ระดบั 1 ของจงัหวดั) 

-แจง้ขอการสนบัสนุนจากภาครัฐอืÉนๆ ภายในจงัหวดั 

(ระดบั 2 ของจงัหวดั)  

ED เสนอ CEO /COB ผ่าน EVP / SVP 

 พิจารณาประกาศภาวะวิกฤตเพืÉอจัดตัÊง CMC 

ใช ้P-(Q-SH-CM)-003 แผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉิน
และภาวะวิกฤต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 15 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 บทบาทหน้าทีÉ 
5.5.1 ตารางสรุปบทบาทหนา้ทีÉ 

ตําแหน่ง /  
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 
หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

ผอ.จังหวัด 

 

ผูว้่าราชการจงัหวดัระยอง ศบก.จ. 

 

ระดบั 3โรงงาน, 

ระดบั 2 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตจงัหวดั 

- จดัตัÊงศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์จงัหวดัเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 

ผอ.อําเภอ นายอาํเภอเมืองระยอง ศบก.อ ระดบั 3โรงงาน, 

ระดบั 1 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตอาํเภอ 
- จดัตัÊงศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์อาํเภอเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 
ผอ.ท้องถิÉน 

 

นายก ทม.มาบตาพุด ศูนยป์ฏิบตัิ 

การฉุกเฉิน 

ทอ้งถิÉน 

ระดบั 3โรงงาน 

ระดบั 1 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตทอ้งถิÉน 

(ตาํบล/เทศบาล) 
- จดัตัÊงศูนยป์ฏิบตัิฉุกเฉินทอ้งถิÉนเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 

ED 

 

1. EVP/ SVP สายงานทีÉ
เกีÉยวขอ้งของโรงงานทีÉเกิด
เหตุ หรือ  

2.VP ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายให้
ทาํหนา้ทีÉ ED 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ/ หรือ
ห้องควบคุมการ
ผลิต  

ระดบั 3 

 

 

ระดบั 2 

- เป็นผูส้ัÉงการสูงสุดของโรงงานในภาวะฉุกเฉินระดบั 2-3โดยจะ
เป็นผูใ้ห้ขอ้มูลแก่หน่วยงานทีÉมาร่วมปฏิบตัิการ/ผูบ้ญัชา การ
เหตุการณ์ของหน่วยงานราชการและสืÉอมวลชน 

- กาํหนดยทุธศาสตร์เชิงนโยบายในการเลือกแผนกลยทุธ์การระงบั
เหตุฉุกเฉินระดบั 2-3ให้ฝ่ายปฏิบตัิ 

-  มาอาํนวยการควบคุมดา้นการปฏิบตัิการของโรงงานทีÉเกิดเหตุและ
รับหนา้ทีÉ ED ต่อจาก ED Duty /VP Plant 

  - พิจารณาเสนอ CEO /COB ผ่าน EVP / SVP เพืÉอจดัตัÊง CMC เมืÉอ
ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3     และเดินทางไป CMC เมืÉอ CEO 
ให้จดัตัÊง CMC 

ED Duty 1.ผูบ้ริหารทีÉทาํหนา้ทีÉ ED

ตามตาราง Duty Rota 

2.Operation Co. หรือ 

Maintenance Co. (กรณีทีÉ ED 

Duty ยงัมาไม่ถึง)  

 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เป็นผูบ้ริหารของโรงงานในภาวะฉุกเฉินทุกระดบัจนกว่าส่งมอบ
หนา้ทีÉให้  ED หรือ VP โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

- ทาํหนา้ทีÉ  ED เมืÉอ EVP/SVP หรือ VP โรงงานไม่อยู่ 
- อาํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินของโรงงาน 

-   ED Duty กลุ่ม 1 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC6(REF) , GC7(BTF) , 
GC4(ARO1) , GC5(ARO2) , GC8(I-17) , Inter connecting , 

GC1(RO) , GC13(บ่อ16) 
-   ED Duty กลุ่ม 2 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC2(OLE1, OLE4) , 

GC3(OLE2,BV) , GC11(OLE3) , GC2 (HDPE2) , 
GC12(HDPE1) , GC17 , GC11(LDPE, LLDPE1, LLDPE2) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 16 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 
หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

-   ED Duty กลุ่ม 3 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC16 (EO, EG, EA), GGC, 

GC9 (Lab Center) GC18, GC19, GCO 
Emergency 
Duty Team 

ผูท้ีÉทาํหนา้ทีÉตามตาราง 

Duty Rota (ตาม ขอ้ 8.3.1) 
 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เดินทางไปยงัศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2, 3    
และทาํหนา้ทีÉประสานงานและสนบัสนุนการระงบัเหตุตามหนา้ทีÉ
และตามทีÉ  ED สัÉงการ 

Plant ERT VP, กลุ่ม ผจ.ส่วน , Day 

Manager ทีÉเกีÉยวขอ้งกบั
โรงงานทีÉเกิดเหตุ (ตาม ขอ้ 

8.3.2) 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ / หรือ
ห้องควบคุมการ
ผลิต 

ระดบั Ś - 3 - เดินทางมาทาํหนา้ทีÉประสานงานและสนบัสนุนการระงบัเหตุ
ฉุกเฉินโดยรับหนา้ทีÉ ต่อจาก Emergency Duty Team เมืÉอมีเหตุ
ฉุกเฉินระดบั 2, 3 (ถา้มาได)้ 

- ช่วยเหลือแนะนาํดา้นกลยทุธ์และประสานงานการสนบัสนุนการ
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ช่วยเหลือดา้นเทคนิคและการปฏิบตัิการของพนกังานกะเมืÉอเกิด
เหตุฉุกเฉิน 

- ประสานงานหน่วยงานตรวจสอบอุปกรณ์ /วิศวกรรมและ
บาํรุงรักษา / services / warehouse ทีÉ standby  

- จดักาํลงัสับเปลีÉยน EM, OC และ FIT และ Field Operation Shift 

Staff  

- จดักาํลงัเสริมการระงบัเหตุ (FIT-C) กรณีเหตุยืดเยืÊอ 

Operation Co. 1.DM Plant Operation   
2.DM Asset Utilization 

3.DM Plant Technical  

4.Day Manager   
5.Operation ทีÉอยูเ่วร 
   ตามตาราง Duty Rota 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ  

(บางกรณีอาจ 

ไปทีÉห้องควบ 

คุมการผลิต) 

ระดบั2-3 - ช่วยเหลือแนะนาํ EM ในการควบคุมการปฏิบตัิการของโรงงานใน
ภาวะฉุกเฉินเพืÉอลดการรัÉวไหล/ หยดุการรัÉวไหล 

 *ติดต่อวิทยุตอบโต้กับ EM เพืÉอรับทราบข้อมูลเหตุการณ์ และ
สถานการณ์ของเหตุภาวะฉุกเฉินและการสนบัสนุนทีÉตอ้งการเพืÉอ
ถ่ายทอดขอ้มูลให้กบั ED และ Emergency Duty Team หรือ Plant 

ERT  

-   ติดต่อเรียกพนกังานฝ่ายปฏิบตัิการ Day Staff หรือ Off-Shift มาทาํ
หนา้ทีÉเป็นกาํลงัสาํรอง (FIT-C) กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3  

 -   แจ้งหน่วยงานในสายงาน MCS ทีÉ เกีÉยวข้องให้ทราบเกีÉยวกับ
ผลกระทบทีÉมีแผนการจดัซืÊอ-จดัส่งผลิตภณัฑ ์ 

SHE Co.  1.SHE Engineers โรงงานทีÉ
เกิดเหตุ 

2.SHE Engineer ทีÉอยูเ่วรตาม
ตารางเวรของพืÊนทีÉ 
3.SHE Engineer ทีÉอยูเ่วรตาม
ตารางเวรขา้มพืÊนทีÉ 
 

ECC ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 -   SHE ทีÉอยูเ่วรตามตาราง เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

-   ให้คาํแนะนาํขอ้มูลดา้นเทคนิคความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม  

- สนบัสนุนอุปกรณ์ดา้นความปลอดภยั 

- ตรวจสอบและประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

- แจง้โรงงานขา้งเคียงกรณีทีÉอาจมีผลกระทบไปถึง 

- แจง้ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. (ส่งแฟกซ์แจง้ตามแบบฟอร์ม ขอ้ Š.Ś.4) 
-   ติดต่อเรียก SHE Duty ทัÊง 3  คน / SHE Engineers ของโรงงานทีÉ
เกิดเหตุฯ หรือจากส่วนกลางให้เขา้มาสนบัสนุนในเรืÉองต่าง ๆ 

ดงันีÊ    1) ให้ทาํหนา้ทีÉทีÉ Triage Area ตามแผน Medical 

Emergency Plan  และแผนพิทกัษร์ะยอง 2) ให้ทาํหนา้ทีÉอืÉน ๆ เช่น 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 17 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 
หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

ออกตรวจประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 3)  ให้บนัทึก
เหตุการณ์บนบอร์ด และ EIMS / electronic form   

MC 

(MC1, MC2, 
MC3) 

 

1.DM SHE (MC1) 
2.DM Q-SH-CM 

3.ERS Supervisor/ ERS 

Chief RO (MC2)  
4.ERS Chief (MC3) 
5.ER ทีÉอยูเ่วรตามตาราง 

Duty Rota,  

DM Q-SH-CM และ Q-SH-
CM Staff ทีÉเรียกเขา้มาเสริม 

 

 

1.ECC ของ 

โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

2.Contact point  
3.Command Post /
จุดรวม 

อุปกรณ์และ
ทรัพยากรใกล ้

ทีÉเกิดเหตุ  

ทีÉ OC กาํหนด  

ระดบั 1-2-3 - ER ทีÉอยูเ่วรตามตารางให้เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

-   ทาํหนา้ทีÉเป็น Mutual Aid Coordinator (MC1) และให้คาํแนะการ
จดัการภาวะฉุกเฉินและการระงบัเหตุฯ ทีÉ ECC  

- ประสานงานกบัทีมสนบัสนุนต่าง ๆ ทัÊงภายในและภายนอก ทีÉเขา้
มาสนบัสนุน (MC2) 

- ช่วยเหลือแนะนาํ  EM, OC ในดา้นกลยทุธ์และการควบคุมการ
ปฏิบตัิต่าง ๆ ในการระงบัเหตุ และการใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุ 
(MC3) 

- ทาํหนา้ทีÉเป็น Staging officer เพืÉอควบคุม จดัระเบียบอุปกรณ์และ
ทรัพยากรต่าง ๆ ทีÉส่งไปสนบัสนุนยงัทีÉเกิดเหตุ (MC3) 

- จดบนัทึกการรับและจ่ายทรัพยากรให้กบั OC เพืÉอไปใชใ้นการ
ระงบัเหตุ  

- ประสานการปฏิบตัิกบั OC, EM, และ MC1, MC2, MC3 

Maintenance 

Co. 
1.DM Maintenance  
  ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

2.ผูท้าํหนา้ทีÉ Maintenance  
   Coordinator ตามตาราง  
   Duty Rota 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการสนบัสนุนการซ่อมบาํรุงในดา้นกาํลงัคน 

เครืÉองมือ อุปกรณ์ วสัดุอุปกรณ์เครืÉองจกัรกลในการระงบัเหตุ  
- ประสานงานกบัหน่วยงานวิศวกรรมและ/หรือตรวจสอบอุปกรณ์
เพืÉอให้ขอ้มูลดา้นเทคนิคของเครืÉองจกัร และอุปกรณ์ 

Services Co. 1.ผูท้าํหนา้ทีÉ Services  

  Coordinator ตามตาราง  
   Duty Rota 

 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการสนบัสนุนดา้นการบริการ (General 

Administration) อาหาร นํÊาดืÉม สถานทีÉ ยานพาหนะ อุปกรณ์
สืÉอสาร/ ICT วสัดุอุปกรณ์สาํนกังานและอืÉน ๆ ทีÉจาํเป็นสาํหรับ
การสนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

HR Co.  1. ผูท้าํหนา้ทีÉ HR  

   Coordinator ตามตาราง 

   Duty Rota /ทีม HR 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการให้ความช่วยเหลือดา้นการบริหารงานบุคคล การ
ให้ความช่วยเหลือ ติดต่อประสานงานกบัญาติผูบ้าดเจ็บ ให้ขอ้มูล
ดา้นบุคคลและสวสัดิการ 

CSR Co. 

 

1.ผูท้าํหนา้ทีÉ CSR 

Coordinator ตามตารางDuty 

Rota / ทีม CSR 

 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 -   CSR Co. ทีÉเขา้เวรให้เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

- ประสานงานกบัชุมชนต่าง ๆ ทีÉคาดว่าจะไดร้ับผลกระทบเพืÉอ
ติดตามสถานการณ์ แจง้ขอ้มูลและให้คาํแนะนาํ 

- ประสานงานกบักลุ่ม CSR ทีÉให้การช่วยเหลือชุมชน และ
ประเมินผลกระทบกบัชุมเพืÉอแจง้ให้กบั ED/ ED Duty 

-   ตอ้นรับชุมชน  

SC-CB Co. 1.ผูท้าํหนา้ทีÉ SC-CB 

Coordinator ตามตาราง 

Duty Rota  

1.ECC ของ 

โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

2.ศูนยป์ระชา 
สัมพนัธ์ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานดา้นการประชาสัมพนัธ์  
- ตอ้นรับสืÉอมวลชน  

- จดัเตรียมขอ้มูลในการแถลงข่าว 

- รับผิดชอบในการจดัตัÊงศูนยป์ระชาสัมพนัธ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 18 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 
หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

2.ทีม SC-CB ทีÉเรียกเขา้มา
เสริม 

- สรุปคาํถามหรือขอ้มูลทีÉสืÉอสนใจให้กบั ED / ED Duty 

Marines Co. ผูท้าํหนา้ทีÉ Marines 

Coordinator ตามตาราง Duty  
ECC ของ REF 

หรือ BTF  
ระดบั 2-3 - ให้คาํแนะนาํและประสานงานการสนบัสนุนการควบคุมเหตุ

ฉุกเฉินทีÉมีความเกีÉยวขอ้งกบั Jetties และ SPM  

P-T Co. ผูท้าํหนา้ P-T Duty ตาม
ตาราง Duty Rota 

 

1. ECC ของ
โรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ  

2.จุดทีÉเกิด 

เหตุกรณีทีÉ 
ทีÉเกีÉยวกบัแนวท่อ 

ระดบั 1-2-3 - ให้คาํแนะนาํกบั ED กรณีเหตุฉุกเฉินทีÉเกีÉยวกบั pipeline 

-ประสานงานกบัลูกคา้ เจา้ของรถบรรทุกผลิตภณัฑ์ และชุมชนทีÉอยู่
ใกลจุ้ดเกิดเหตุ 

 

ศูนย์สืÉอสาร
ประจําพืÊนทีÉ 

1. พนกังาน Q-SH-CM 

2. ผูท้าํหนา้ทีÉประจาํศูนย ์

   สืÉอสาร / ECC 

ECC / ศูนย ์

สืÉอสารของโรงงาน
 

ระดบั 1-2-3 - รับแจง้เหตุ และติดต่อประสานงานตามทีÉไดร้ับแจง้จาก EM, OC 

และEmergency Duty Team หรือ Plant ERT 

- บนัทึกขอ้มูลเหตุการณ์ และการแจง้เหตุผา่นระบบ EIMS 

-   ส่งแฟกซ์รายงานเหตุการณ์ แจง้ กนอ. และนิคมฯ ตน้สังกดัภายใน 

10 นาทีหลงัจากทีÉรับอนุมตัิขอ้ความจาก EM  

ผู้จดบันทึก 
เหตุการณ์ 

1.พนกังาน Q-SH-CM  

2.เจา้หนา้ทีÉสืÉอสาร / ผูท้าํ
หนา้ทีÉทีÉ ECC ทีÉไดร้ับ
มอบหมาย 

3. SHE Co. / SHE พืÊนทีÉ 

ECC / ศูนย ์

สืÉอสารของ 

โรงงาน 

ระดบั 1-2-3 - จดบนัทึกเหตุการณ์ให้ถูกตอ้ง สัÊน กระทดั จดัเจน 

- แจง้ EM, หรือ ED เมืÉอมีเหตุการณ์หรือการเปลีÉยนแปลงทีÉสาํคญั 

- ดูแลและจดบนัทึกขอ้มูลบน Emergency Status Board, EIMS ให้
ถูกตอ้งทนัสมยัตลอดเวลาทีÉเกิดเหตุ 

EM 1.Shift Manager /Plant 

2.DM Plant Operation หรือ   
  Day Manager  

3.ผูท้ีÉไดร้ับหมายสาํหรับ 

  พืÊนทีÉอาคารอาํนวยการ เช่น  

  Building Supervisor,   
H-GA-FS หรือ Q-SH-CM 

ห้องควบคุม 

การผลิต / ECC 
ระดบั 1-2-3 - เป็นผูบ้ญัชาการเหตุการณ์ของโรงงานหรือพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุ 

- ตดัสินใจเลือกระดบัภาวะฉุกเฉิน 

- กาํหนดเป้าหมายและแผนกลยทุก์ารควบคุมเหตุฉุกเฉินร่วมกบั 

OC และสัÉงการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

SM อืÉนๆ   
 

Shift Manager ของโรงงาน
อืÉน ๆ ทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุ 

โรงงาน 

ทีÉปฏิบตัิงาน 

ตามปกติ  

ระดบั 1-2-3 - เฝ้าฟังหรือติดตามเหตุการณ์ และแจง้ให้ FIT Team, Fire Truck 
Driver ของโรงงานเตรียมการให้การสนบัสนุนเมืÉอมีการร้องขอ
โดยเร็ว 

OC Shift Supervisor/ Senior 

Operator / Qualified Persons 

ของพืÊนทีÉทีÉไดร้ับผลกระทบ / 

หรือพนกังาน Q-SH-CM 

ไดร้ับมอบหมายจาก ED 

ทีÉเกิดเหตุ ระดบั 1-2-3 -   ควบคุมสัÉงการการปฏิบตัิ ณ ทีÉเกิดเหตุ 

- สัÉงการการช่วยชีวิต 

- เลือกเทคนิคการดบัเพลิงร่วมกบั EM 

- สัÉงการควบคุมการระงบัเหตุ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 19 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 
หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

FIT-A /  
FIT Team 

-OC จากหน่วยทีÉเกิดเหตุ 

-Team Leader 

- FIT member 

- Fire Truck Drivers 

ทีÉเกิดเหตุ 

 

ระดบั 1-2-3 - ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงหรืออุปกรณ์อืÉนเขา้ระงบัเหตุ 
- Contain Incident /จาํกดัการลุกลามขยายตวัของเหตุการณ์ 
- ช่วยเหลือผูป้ระสบเหตุ 

- ปฏิบตัิหนา้ทีÉในการระงบัเหตุอืÉนๆ ตามคาํสัÉง OC / EM 
Team Leader / 

Team A, B, C….  
-Team Leader A จากหน่วยทีÉ
เกิดเหตุ (Operator อาวุโส) 

-Team Leader อืÉนเลือกจาก 
FIT ทีÉไดร้ับมอบหมายจาก 
OC 

- หรือพนกังานหน่วยงาน      
Q-SH-CM 

ทีÉเกิดเหตุ ระดบั 1-2-3 รับคาํสัÉงจาก OC และประสานงานกบัทีมปฏิบตัิ นาํทีม 

เขา้ระงบัเหตุตามเป้าหมายทีÉ OC กาํหนด เช่น  

- ช่วยเหลือ/คน้ผูป้ระสบภยั และอพยพคนออกนอกพืÊนทีÉ 
- ฉีดนํÊาหล่อเยน็อุปกรณ์ ควบคุมเปลวไฟป้องกนัความเสียหาย 

- ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงควบคุมเพลิง หรือหยดุการรัÉวไหล 

-   ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงเขา้ดบัเพลิงตามแผนทีÉกาํหนด 

FTD-1  

(Driver 1) 
Fire Truck Driver ของ ECC 

S&E คนัทีÉ 1 

-สถานีดบัเพลิง 

-ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 - รับคาํสัÉงจาก OC นาํรถดบัเพลิงไปยงัทีÉเกิดเหตุ 
- ควบคุมการใชร้ถดบัเพลิงตามคาํสัÉงของ OC 

FTD-2, 3, … 

(Driver 2, 3, …) 
Fire Truck Driver ของ ECC 

S&E คนัทีÉ 2, 3, … 

-สถานีดบัเพลิง/ 
-ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 - รับคาํสัÉงจาก OC นาํรถดบัเพลิงไปยงัทีÉเกิดเหตุ หรือทาํหนา้ทีÉอืÉน
ตามทีÉ OC มอบหมาย  

-   ควบคุมการใชร้ถดบัเพลิงตามคาํสัÉงของ OC 
Field Operators 

On Shift 

พนกังานฝ่ายปฏิบตัิการทีÉ
ไม่ไดเ้ป็น FIT ขณะทีÉ 
กาํลงัเขา้กะทุกคนทีÉอยูใ่น 

Field  

 

 

 

 

หน่วยปฏิบตัิ 

การตามทีÉได ้

รับมอบหมาย 

ตามปกติ 

ระดบั 1-2-3 - เปิด Fixed Monitor, Water Spray หรือใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงประจาํ
ทีÉอืÉนๆ เพืÉอระงบั ยบัยัÊงความรุนแรงของเหตุการณ์ตามความ
เหมาะสมในระยะแรกทีÉเกิดเหตุ 

- สัÉงปิดหรือควบคุมการปิดวาลว์เพืÉอหยุดหรือควบคุมการไหลของ
ผลิตภณัฑไ์ม่ให้ออกไปทีÉจุดทีÉมีการรัÉวไหล 

- ควบคุมอุปกรณ์การผลิตโดยประสานงานกบั Panel Man, หรือ
ตามคาํสัÉงของ OC และ EM ให้เป็นไปตาม Emergency Procedure, 

หรือการตดัแยกระบบ  

- ควบคุมการทาํงานของอุปกรณ์การผลิตให้ปลอดภยั และเสียหาย
นอ้ยทีÉสุด 

- ช่วยเหลือ FIT,ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงประจาํทีÉ, ลดการรัÉวไหล 

FIT-B กาํลงัพลภายในกะซึÉงเป็น
พนกังาน ECC S&E, FTD 
และพนกังานของหน่วย งาน 

Q-SH-CM ของพืÊนทีÉอืÉนทีÉ
ไม่ไดเ้กิดเหตุ  

สถานดบัเพลิง 

/ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เป็นกาํลงัพลทีÉช่วยเหลือ FIT-A ทาํหนา้ทีÉ Contain incident 

ช่วยเหลือผูป้ระสบภยั (การ RESCUE ควรทาํในลาํดบัแรกโดย 

FIT-A) กรณีเกิดการบาดเจ็บ / โรงงานไดร้ับความเสียหายมาก ให้ 

FIT-B เป็นลกูทีมให้กบั FIT-A (FIT-A จะทาํหนา้ทีÉเป็น Team 

Leader) และอืÉน ๆ ตามคาํสัÉง OC/ Team Leader 

FIT-C พนกังานฝ่ายปฏิบตัิการ  

กะ off ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

สถานดบัเพลิง 

/ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 3 - เป็นกาํลงัพลหลกัทีÉมาสนบัสนุน / ทาํหนา้ทีÉแทนหรือสลบั กบั 

FIT-A และ FIT B เมืÉอสถานการณ์มีความรุนแรงในระดบั 3  

- เดินทางมารายงานตวัทีÉ ECCโรงงานทีÉเกิดเหตุเมืÉอเรียก 

First Aid Team -ทีมพยาบาลประจาํโรงงาน -ห้องพยาบาล 

-ทีÉรับผูบ้าดเจ็บ 

ระดบัř-2-3 - ให้การปฐมพยาบาล การช่วยชีวิต คดักรองและส่งต่อผูป้ระสบภยั
ไปยงัโรงพยาบาล 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 20 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 
หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

พยาบาล /
รถพยาบาล 

-SHE Engineers ทีÉมา
สนบัสนุนตามแผน Medical 

Emergency Plan 

-Triage Area - ดูแลรักษาเบืÊองตน้และปฐมพยาบาลผูป้ระสบภยั 

- บนัทึกและรายงานขอ้มูลเกีÉยวกบัผูบ้าดเจ็บไปยงั HR Coordinator 

หรือ ECC ทราบโดยทางโทรศพัท์ 
-   แจง้ขอ้มูลการส่งต่อผูป้ระสบภยัให้ HR Coordinator ทราบ 

Support 

Teams อืÉน ๆ 

ผูท้ีÉถูกเรียกโดย Duty Team 

หรือ Plant ERT ทีÉเกีÉยวขอ้ง
กรณีมีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 

ECC หรือ 
สถานีดบัเพลิง 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั3 - เดินทางไปยงัโรงงานทีÉเกิดเหตุเมืÉอถูกเรียก  

-   รายงานตวัต่อ ED, หรือผูท้ีÉ ED มอบหมาย ทีÉ ECC ของโรงงานทีÉ
เกิดเหตุ 

Area Warden Area Warden ทีÉไดร้ับมอบ
มอบหมาย 

พืÊนทีÉรับผิด 

ชอบและจุดรวม
พล 

ระดบั 1-2-3 - ตรวจสอบพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน / สาํนกังานและห้องต่าง ๆ ทุกห้อง ให้
ผูท้ีÉอยูใ่นพืÊนทีÉรับผิดชอบอพยพออกจากอาคารให้หมดเมืÉอมีเหตุ
ฉุกเฉินกบัอาคารหรือเหตุทีÉตอ้งมีการอพยพ  

-   หรือดูแลให้อยูใ่นอาคารตามคาํสัÉงของ  EM (กรณีมีก๊าซพิษรัÉว) 

Assembly 

Controller 

Area warden อาวุโส / ผู ้ทีÉ
ไดร้ับมอบหมาย 

พืÊนทีÉรับผิด 

ชอบและจุดรวม
พล 

ระดบั 1-2-3 - ควบคุมและจดัระเบียบการปฏิบตัิทีÉจุดรวมพล 

 - ตรวจสอบผลการนบัยอดบุคคลของหวัหนา้งานแต่ละกลุ่มและ
แจง้ผลสรุปการตรวจนบัจาํนวนไปยงั ECC (แจง้ MC1 หรือศูนย์
สืÉอสาร) 

-   ติดตามสถานการณ์/ขอ้มูลภาวะฉุกเฉินและขอ้แนะนาํการปฏิบตัิ 

เพืÉอแจง้ให้ผูท้ีÉอยูใ่นจุดรวมพลทราบ หรือดูแลให้อยูใ่นอาคารตาม
คาํสัÉงของ  EM (กรณีมีก๊าซพิษรัÉว) 

Fire Runner Security หรือผูท้ีÉ  
Q-SH-CM Staff /MC 
มอบหมาย 

Contact Point 

 

ระดบั 2-3 - ประสานงานและนาํทีมสนบัสนุนจากหน่วยงานภายนอกจาก จุด 

Contact Point  พาเขา้ไปรายงานตวักบั OC ทีÉจุดเกิดเหตุ หรือ 
MC3 

Security 

(Guards) 
หน.ชุด รปภ.และ 

พนกังาน รปภ. 

จุดควบคุม 

การเขา้ออก 

ทีÉรับผิดชอบ 

ระดบั1-2-3 - ปิดกัÊนทางเขา้พืÊนทีÉเกิดเหตุ ห้ามผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ไปในพืÊนทีÉเกิด
เหตุยกเวน้ทีมระงบัเหตุฉุกเฉินและผูเ้กีÉยวขอ้ง 

- แนะนาํให้พนกังานและผูร้ับเหมาในพืÊนทีÉเกิดเหตุอพยพออกไป
รวมทีÉจุดรวมพลทีÉปลอดภยั 

- ควบคุมการจราจร / อาํนวยความสะดวกให้รถฉุกเฉิน 

ศูนย์บูรพา 
(Central 

Security) 

ERS Technicians GC2 Fire Station ระดบั1-2-3 - ส่ง FAX แจง้ต่อกนอ. ภายใน řŘ นาที และเป็น Center หลกัใน
การรับและแจง้เหตุกรณีเกิดเหตุหลายกรณีพร้อมกนั 

- รับและแจง้ขอ้มูลกรณีเกิดเหตุภายนอกโรงงาน รวมถึงการรับและ
แจง้เหตุฯเฉพาะกลุ่มบริษทัลูกทีÉไดร้ับผลกระทบเท่านัÊน 

- รวบรวมขอ้มูลสถานการณ์ทัÊงหมดและอพัเดทขอ้มูลให้กบั Q-SH-

CM, SHE Area Manager, Q-SH-DM, Q-SH ผา่นระบบ Line หรือ
โทรศพัท์ 

SC-EX SC-EX-SE, SC-EX-PL ECC ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานติดต่อหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง อาทิเช่น กนอ. 

เทศบาล กรมควบคุมมลพิษ เป็นตน้ 

- อาํนวยความสะดวกต่อหน่วยงานราชการทีÉเขา้มาติดต่อ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 21 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5.2 การทาํหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT 

  ขอ้ปฏิบตัิในการทาํหนา้ทีÉของ  Emergency Duty Team และ Plant ERT  

กาํหนดไวด้งันีÊ  
1) Emergency Duty Team และ Plant ERTจะถูกเรียกเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3  

2) Emergency Duty Team เป็นเวรพร้อมตลอด 24 ชัÉวโมง ปฏิบตัิหน้าทีÉตัÊงแต่เวลา 
08.00 น.ของวนัศุกร์ ถึง เวลา 08.00 น.ของวนัศุกร์ในสัปดาห์ต่อไป และตอ้งอยู่ใน
ระยะทีÉสามารถเดินทางมาถึงโรงงานไดภ้ายในไม่เกิน 1 ชัÉวโมง รายละเอียดตาม
ขอ้กาํหนด บริษทัฯ ว่าด้วยเรืÉองเงินช่วยเหลือค่ารอเรียกปฏิบัติงานฉุกเฉิน  (On 

Duty และ On Call) พ.ศ. 2556 

3) เมืÉอถูกเรียกใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
 ให ้Emergency Duty Team ไปรายงานตวัทีÉ ECC ทนัที 

 ให้ Plant ERT ไปรายงานตัวทีÉ ECC เพืÉอรับหน้าทีÉต่อจาก  Emergency Duty 

Team (หากมาได)้ 

 เมืÉอ Plant ERT มาถึง ECC ให้ Emergency Duty Team สายงานดา้นเทคนิค ทีÉ
ไม่ใช่เจา้ของพืÊนทีÉ  ส่งมอบหนา้ทีÉให้กบั Plant ERT และให้อยู่ช่วยเหลือ Plant 

ERT จนกวา่สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินจะคลีÉคลาย 

ดูรายละเอียดหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT เพิÉมเติมในภาคผนวก 6.3 

5.6 การปฏิบัติของผู้ทีÉไม่เกีÉยวข้องกบัระงับเหตุฉุกเฉิน 

 พนักงาน ผูร้ับเหมา ผูม้าติดต่อ และผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งอืÉนๆ เมืÉอไดย้ินสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน 

ใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
 ปฏิบตัิตามคาํสัÉงของ EM จากการประกาศแจง้ทางวิทยหุรือประกาศเสียงตามสาย  

 กรณีมีคาํสัÉงอพยพ ใหไ้ปยงัจุดรวมพลและรายงานตวัต่อหัวหนา้งานหรือผูค้วบคุมของ
กลุ่ม 

 ทีÉจุดรวมพล ให้ปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของ Assembly Controller และเจา้หน้าทีÉจากทีม
ระงบัเหตุฉุกเฉิน (Emergency Response Team) ซึÉ งฟังคาํสัÉงจากการประกาศแจ้งทาง
วิทยหุรือประกาศเสียงตามสายทีÉใหค้าํแนะนาํการปฏิบตัิ  

 ในกรณีทีÉเป็นเหตุฉุกเฉินระดบั 3 อาจมีความจาํเป็นตอ้งอพยพไปยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั 

โดยให้ผูท้าํหนา้ทีÉ Service Co. ทีÉ ECC ทาํหนา้ทีÉประสานงานรถบสัมารับทีÉจุดรวมพล
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 22 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

เมืÉอตรวจเช็ครายชืÉอเสร็จแลว้ให้ขึÊนรถบสัอพยพไปทีÉศูนยร์าชการจงัหวดัระยองหรือ
สถานอืÉนตามทีÉศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินกาํหนด 

5.7 ศูนย์ควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Command Center, ECC) 

 ให้โรงงานในกลุ่มบริษทัฯ กาํหนดสถานทีÉทีÉใช้เป็น ECC ตามความเหมาะสมของแต่ละ
พืÊนทีÉในกรณีทีÉไม่สามารถเขา้ไปใช ้ECC ตามทีÉกาํหนดไวไ้ด ้ให้ผูท้าํหนา้ทีÉ EM เป็นผูพ้ิจารณากาํหนดทีÉตัÊง 

ECCโดยพิจารณาผลกระทบจากเหตุการณ์ ความรุนแรงและทิศทางลม  และประกาศแจ้ง เมืÉอเป็นภาวะ
ฉุกเฉินระดบัทีÉ 2 หรือ 3   

 ECC เป็นศูนยก์ลางในการสัÉงการ ติดต่อประสานงานระงบัเหตุฉุกเฉิน ใหจ้ดัเตรียมอุปกรณ์
ต่าง ๆ ทีÉจาํเป็นใหม้ีไวพ้ร้อมใชต้ามตารางใน ผนวก 6.10 

ŝ.Š แนวทางการปฏิบัติเพืÉอควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Generic Strategies and Tactics for Incident 

Control)  

 การควบคุมเหตุการณ์ในช่วงแรกเพืÉอจาํกดัขอบเขตไม่ให้ลุกลามหรือเสียหายเพิÉมมากขึÊน (Contain 

the Incident) จะควบคุมเหตุการณ์โดย FIT Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ  

 การเตรียมความพร้อมระงบัเหตุฉุกเฉิน ให้ Q-SH-CM ประจาํพืÊนทีÉ ประสานงานกบัฝ่ายปฏิบตัิการ
ประเมินความเสีÉยง และจดัทาํแผนระงบัเหตุ (pre incident plan) และจดัให้มีการฝึกซอ้มตามความเหมาะสม  

โดยพิจาณาใชแ้นวทางการกาํหนดกลยทุธ์และเทคนิคทัÉวไปการระงบัเหตุ ตามความเหมาะสม ดงันีÊ  
5.8.1  กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม ้

1) ฉีดนํÊาหล่อเยน็ป้องกนัโครงสร้าง อุปกรณ์หรือถงัขา้งเคียง 

2) หยดุหรือลดการรัÉวไหลของเชืÊอเพลิง ปิดกัÊน ตดัแยกระบบ หรือ bypass อุปกรณ์ทีÉรัÉว 

3) หากจาํเป็นให้พิจารณา Shutdown ระบบ/ เครืÉองจกัร/อุปกรณ์ ลดความดนัเพืÉอลดการ
รัÉวไหล  

4) ทาํการดบัไฟในกรณีทีÉสามารถดบัได ้โดยใชส้ารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมกบัเชืÊอพลิง 

5) กรณี pool fire ให้ใชโ้ฟมฉีดคลุมผิวหนา้ของสารเชืÊอเพลิง และตดัแยกระบบเพืÉอหยุด
การรัÉวไหล โดยหลีกเลีÉยงการใชน้ํÊาฉีดทาํลาย foam blanket 

6) ในกรณีแก๊สไวไฟรัÉวไหลและติดไฟ เช่น LPG ใหห้ยดุการรัÉวไหลใหไ้ดก้่อนการดบัไฟ  

7) ใชน้ํÊาฉีดควบคุมเปลวไฟสาํหรับกรณีทีÉเป็น pressure fire 

5.8.2 กรณีทีÉมีการรัÉวไหลของก๊าซหรือสารไวไฟ 

1) ปิดกัÊนพืÊนทีÉห้ามคนเขา้ไปในพืÊนทีÉมี cloud gas และอพยพคนทีÉอยู่ในแนว vapor cloud 

ออกทนัที 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 23 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2) ควบคุมปัจจยัเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณสารไวไฟรัÉวไหล 

3) แกไ้ขจุดทีÉเป็นเหตุใหร้ัÉวไหลโดยใชว้ิธีการและอุปกรณ์ทีÉปลอดภยั 

4) ใช้นํÊ าฉีดเป็นฝอยเพืÉอเจือจางความเขม้ขน้ของก๊าซไวไฟทีÉรัÉวหรือปิดกัÊนไม่ให้สาร
ไวไฟทีÉรัÉวผา่นไปยงัแหล่งความร้อน หรือหยดุการรัÉวไหล  

5) หากพืÊนทีÉทีÉมีการหกลน้ไม่มีเขืÉอนหรือคนักัÊน (Dike /Bund) ให้ควบคุมการไหลของ
สารติดไฟใหอ้ยูใ่นพืÊนทีÉจาํกดั เช่น การปิด Valve, ปิดรางระบายนํÊา 

6) ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟทีÉรัÉวไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคลุม 

7) สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืÊนทีÉไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉปลอดภยั 

5.8.3 กรณีสารเคมีอนัตรายรัÉวไหลหรือหกลน้ 

1) ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ไปในพืÊนทีÉ  แบ่งโซนพืÊนทีÉอนัตราย /พืÊนทีÉปลอดภยั 

2) ตรวจสอบขอ้มูลสารเคมีทีÉรัÉวไหลหรือหกลน้ 

3) เลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันทีÉเหมาะสมกับชนิดของสารเคมี (HAZMAT Suit, SCBA, 

respiratory mask) 

4) ทาํการยบัย ัÊง / หยดุการรัÉวไหล (contain the leak) โดยวิธีทีÉเหมาะสม 

5) จาํกดัขอบเขต ทาํใหก้ลุ่มก๊าซหรือสารเคมีทีÉรัÉวไหล เจือจางดว้ยวิธีการทีÉปลอดภยั 

6) ปฏิบตัิตามขอ้แนะนาํใน SDS หรือเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง เก็บกกัและป้องกนัไม่ให้มีการ
แพร่กระจายของสารออกสู่บริเวณกวา้งหรือออกนอกโรงงาน 

7) ยา้ยสารเคมีไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉปลอดภยั 

หมายเหตุ:ตอ้งดาํเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม ซึÉ งพิจารณาในดา้น ř) การ
แพร่กระจายสู่อากาศ Ś) การแพร่กระจายสู่แหล่งนํÊา ś) การแพร่กระจายสู่ชัÊนดิน 

5.8.4 การควบคุมเหตุก๊าซพิษ (Toxic Gas) รัÉวจากภายนอกและภายในโรงงาน  

ในกรณีทีÉเกิดก๊าซพิษ (Toxic Gas) รัÉวจากภายในโรงงาน หรือได้รับผลกระทบจาก
ภายนอก ทีมระงบัเหตุตอ้งสวมอุปกรณ์ป้องกนัทีÉปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน โดยดาํเนินการ ดงันีÊ  

1) ประกาศให้พนักงานทีÉได้รับผลกระทบเข้าไปอยู่ภายในอาคาร ให้ปิดประตู 

หนา้ต่าง ช่องทางทีÉอากาศจากภายนอกสามารถเขา้มาได ้รวมทัÊงเครืÉองปรับอากาศ และ
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 

2) สวม SCBA หรือหนา้กากป้องกนัก๊าซพิษ และใชเ้ครืÉองวดัแก๊สในการตรวจสอบ 

แหล่งทีÉมาของ ก๊าซพิษ (Toxic Gas) หรือการเขา้ระงบัเหตุรัÉวไหล /หรือสลายกลุ่มแก๊ส
ให้เจือจางโดยใชน้ํÊ าฉีดเป็นฝอยนํÊ าหรือสร้างม่านนํÊ าดว้ยอุปกรณ์ทีÉใชฉ้ีดนํÊ าเป็น water 

fog หรือ water curtain   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 24 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3) เมืÉอเหตุการณ์รุนแรง และยดืเยืÊอใหพ้ิจารณาสัÉงการอพยพไปยงัทีÉปลอดภยั 

5.8.5 การควบคุมเหตุจากกมัมนัตรังสี 

กัมมันตรังสีทีÉ มีการใช้งานในพืÊนทีÉของบริษัทสําหรับเครืÉ องมือวัดแบบใช้สาร
กมัมนัตรังสี (Nuclear Level Instrument: NLI) และการตรวจสอบโดยไม่ทาํลาย (Non-Destructive Testing: 

NDT) ทีÉใชใ้นงาน X-Ray หารอยรัÉว หรือความเสียหายของท่อ และอุปกรณ์ต่างๆ กรณีทีÉเกิดอุบตัิเหตุทาํให้
ไม่สามารถควบคุมป้องกนัแหล่งกาํเนิดของรังสีได ้ใหด้าํเนินการ ดงันีÊ  

1) ประกาศ แจง้เหตุการณ์ให้ทราบทัÉวทัÊงโรงงาน และพืÊนทีÉภายนอกโรงงานทีÉคาดว่าจะ
อยูใ่นรัศมีของรังสีทีÉจะแผไ่ปถึง  

2) กาํหนดพืÊนทีÉอนัตรายโดยใช ้survey meter ในการตรวจวดั และปิดกัÊนบริเวณหา้มเขา้  
3) แจ้งผู ้ควบคุมรังสีของบริษัทฯ  (PTTGC RSO) และผู ้ดูแลรับผิดชอบหรือเป็นผู ้

ประสานงาน 

4) ปฏิบตัิตาม P-(Q-TS)-015-(OE): การทาํงานกบัสารกมัมนัตรังสี ขอ้ 5.5 กรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉินและต้องจัดให้มีการฝึกซ้อมตามแผนป้องกันและระงับอันตรายจากรังสีใน
ภาวะการทาํงานปกติ และเหตุฉุกเฉินทางรังสีหรืออุบตัิเหตุร้ายแรง อย่างน้อยปีละ 1 

ครัÊ ง 

5) ประสานงานกบัสาํนกังานปรมาณูเพืÉอสันติเขา้มาดาํเนินการ โทร.089-200-6243, 065-

523-5134 (24 ชม.), สายด่วน : 1269 

5.8.6 การควบคุมเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนกบัโครงสร้างและระบบท่อของบริษทัภายนอกโรงงาน 

ให ้Q-SH-CM ของแต่ละพืÊนทีÉประสานงานกบั หน่วยงาน U-CM-OP และหน่วยปฏิบตัิ
ทีÉเกีÉยวขอ้ง ในการกาํหนดเขตแนวท่อทีÉรับผิดชอบ จดัเตรียมแผนและขอ้มูลในการประสานงานการระงบั
เหตุ โดยประสานความร่วมมือกับการนิคมฯ หรือหน่วยงานในสังกัดการนิคมฯ ทีÉเกีÉยวขอ้งกับการดูแล
ระบบท่อ  จดัทาํแผนระงบัเหตุ (Pre Incident Plan) และจดัใหม้ีการฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 

ŝ.Š.ş การควบคุมเหตุอุบตัิการณ์ทีÉเกิดขึÊนกบัการขนส่งผลิตภณัฑท์างรถภายนอกโรงงาน ของ
แต่ละสายผลิตภณัฑใ์ห ้Q-SH-CM ของพืÊนทีÉทีÉเกีÉยวขอ้งประสานงานกบัหน่วยปฏิบตัิการทีÉควบคุมการรับส่ง
ผลิตภณัฑท์ีÉเกีÉยวขอ้งกาํหนดขอบเขตความรับผิดชอบและจดัเตรียมแผนและขอ้มูลในการประสานงานการ
ระงบัเหตุ โดยประสานความร่วมมือกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งจดัใหม้ีการฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 

 

5.8.8 การควบคุมเหตุการณ์กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย 

กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 25 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 แจง้เหตุถึง VP ของพืÊนทีÉหรือ Plant ทีÉเกีÉยวขอ้ง, Shift Manager, ED Duty, Q-SH, 

Q-SH-CM และ SHE ของพืÊนทีÉ เพืÉอทาํหนา้ทีÉเป็นทีมประเมิน 

 ให้ทีมประเมินร่วมกนัประเมินความน่าจะเป็นในการข่มขู่จริง  และหากประเมิน
แลว้เชืÉอว่าเป็นการข่มขู่จริงให้สัÉงการอพยพผูอ้ยู่ในพืÊนทีÉอนัตรายให้ไปอยู่ในทีÉ
ปลอดภยั 

 กรณีเป็นเหตุในพืÊนทีÉโรงงานให้ Shift Manager สัÉงให้มีการอพยพไปอยู่ในทีÉ
ปลอดภยั หากสงสัยวา่เป็นวตัถุระเบิดจริง และเขา้แผนฉุกเฉิน 

 ให้ EM สัÉงเตรียมทีมระงับเหตุให้อยู่ในระยะทีÉปลอดภัยจากการระเบิดโดย
พิจารณาจากขนาดของวตัถุทีÉสงสัย 

 ปรึกษากับ Q-SH-CM เพืÉอพิจารณาระยะปลอดภยัร่วมกับเจ้าหน้าทีÉ EOD หรือ
พิจารณาจาก Bomb Threat Standoff Distance Chart ของ NCTC  

 ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ใกล ้

 หลีกเลีÉยงการใชว้ิทยหุรือโทรศพัทเ์คลืÉอนทีÉใกลพ้ืÊนทีÉทีÉสงสัยวา่จะมีวตัถุระเบิด 

 ติดต่อประสานงาน จนท.ของรัฐ (จนท. ตาํรวจหรือหน่วย EOD, Explosive 

Ordnance Disposal) เพืÉอตรวจสอบพืÊนทีÉและเก็บกูว้ตัถุตอ้งสงสัย  

5.8.9 การควบคุมเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนภายนอกเขตพืÊนทีÉหวงห้ามคลงัพสัดุ /พืÊนทีÉเก็บสารเคมี/

หอ้ง lab/หรือพืÊนทีÉนอกเขตหวงหา้มอืÉน ๆให ้Q-SH-CM ประจาํพืÊนทีÉร่วมกบัหน่วยงาน
ทีÉเกีÉยวขอ้งพิจารณาประเมินความเสีÉยงและจดัทาํแผนฉุกเฉินเฉพาะสําหรับพืÊนทีÉและ
แผนระงบัเหตุ (pre incident plan ) และจดัใหม้ีการฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 

                   5.8.10   การควบคุมเหตุการณ์กรณีภยัคุกคามดา้นไซเบอร์บนระบบเทคโนโลยเีชิงปฏิบตัิงาน    

                                (Operational Technology) ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
 แจง้เหตุ X-MN-CS (Plant Control System Maintenance) ของพืÊนทีÉเพืÉอทาํหนา้ทีÉ
ในการประเมินเบืÊองตน้ 

 แจง้เหตุถึง VP ของพืÊนทีÉหรือ Plant ทีÉเกีÉยวขอ้ง, Shift Manager, ED Duty, Q-SH, 

Q-SH-CM, T-RE-IN และ SHE ของพืÊนทีÉ เพืÉอทาํหนา้ทีÉเป็นทีมประเมินภาพรวม 

 ใหท้ีมประเมินร่วมกนัประเมินความน่าจะเป็นภยัคุกคามดา้นไซเบอร์จริง และหาก
ประเมินแลว้เชืÉอวา่เป็นภยัคุกคามดา้นไซเบอร์จริงใหแ้จง้ TF-IT (อา้งอิง P-(S-RC-

RM)-005 แผนการบริหารจดัการภาวะวิกฤตและความต่อเนืÉองทางธุรกิจ กรณีเกิด
ภยัคุกคามดา้นไซเบอร์) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 26 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 หากจาํเป็นใหพ้ิจารณาสัÉงการอพยพผูอ้ยูใ่นพืÊนทีÉอนัตรายใหไ้ปอยูใ่นทีÉปลอดภยั
และ/หรือ Shutdown ระบบ / เครืÉองจกัร / อุปกรณ์ หรือ โรงงาน เพืÉอลดความเสีÉยง  

5.9 การปฐมพยาบาล (First Aid) 

ให้ FIT Team หรือทีมทีÉมีหน้าทีÉ Rescue ช่วยเหลือและเคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บออกจากพืÊนทีÉ
อันตรายส่งให้หน่วยพยาบาลเพืÉอเคลืÉอนย้ายผูบ้าดเจ็บมาทีÉจุดคัดกรองผู ้บาดเจ็บ ( Triage Area) หรือ
สถานพยาบาล เพืÉอทาํการปฐมพยาบาลหรือคดักรองผูบ้าดเจ็บ ในกรณีทีÉไม่สามารถเคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บได้
จาํเป็นตอ้งปฐมพยาบาลใหเ้ลือกจุดทีÉปลอดภยัทีÉใกลท้ีÉสุดโดยพิจารณาร่วมกบั OC    

กรณีมีผูป้ระสบภยัจาํนวนมากให้ SHE Co. Duty  ติดต่อเรียก SHE Engineers ของ Plant ใน
สายงานเดียวกนัหรือจากส่วนกลาง เขา้มาช่วยทีÉจุด Triage  Area ตามแผนปฏิบตัิของทีมพยาบาล (P-(Q-EH-
OH)-013 Medical Emergency Response Plan) และแผนพิทักษ์ระยองของสํานักงานสาธารณสุขจังหวดั
ระยอง 

5.10 การอพยพ 

5.10.1 Area Wardens 

ให้ VP ทุกสังกัดมอบหมายพนักงานในสังกัดเป็น  Area Warden ประจําพืÊนทีÉ ทีÉ มี
พนกังานสังกดันัÊนๆปฏิบตัิงานอยู่ และให้ Q-SH-CM จะพิจารณาจดัรายชืÉอผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายจาก VP มา
ทาํหนา้ทีÉเป็น Area Warden หลกัและสาํรองประจาํอาคารหรือชัÊนพืÊนทีÉสาํนกังาน  และผูท้าํหนา้ทีÉ Assembly 

Controller โดยจดัหมุนเวียนตามความเหมาะสม รายละเอียดเตามคาํสัÉงบริษทัฯ ทีÉ ทป.075/2558 

5.10.2 การปฏิบตัิ 

การอพยพและตรวจนบัยอด เมืÉอมีสัญญาณแจง้เหตุอพยพ ใหป้ฏิบตัิ ดงันีÊ   
 ใหผู้ป้ฏิบตัิงานหยดุปฏิบตัิงาน/ปิดสวิตชอ์ุปกรณ์เครืÉองใชไ้ฟฟ้า, ถงัก๊าซ และเครืÉองมือ

ต่าง ๆ ทีÉเปิดใช้งาน  และอพยพไปยงัจุดรวมพล หรือให้ไปรวมยงัห้องหลบภัยทีÉ
กาํหนดในกรณีก๊าซพิษรัÉว ตามทีÉมีการประกาศแจง้ใหป้ฏิบตัิ 

 ให้  Area Wardens ทําหน้าทีÉตรวจสอบพืÊนทีÉ ทีÉ ได้รับมอบหมายให้บุคคลหยุด
ปฏิบตัิงาน/ปิดสวิตชอ์ุปกรณ์เครืÉองใชไ้ฟฟ้า, ถงัก๊าซ และเครืÉองมือต่าง ๆ ทีÉเปิดใชง้าน  

และอพยพไปยงัจุดรวมพล หรือใหไ้ปรวมยงัหอ้งหลบภยัทีÉกาํหนดในกรณีก๊าซพิษรัÉว  

 ให้ Assembly Controller หรือ Area Warden อาวุโสทาํหน้าทีÉควบคุม จดัระเบียบการ
รวมพลและตรวจสอบผลการนบัยอดของแต่ละกลุ่ม แจง้สรุปผลการตรวจนบัยอดไป
ยงั ECC โดยแจง้ MC1 หรือผูป้ระสานงานของ ECC 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 27 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ให้หัวหน้างานของพนักงานและผูร้ับเหมาตรวจสอบจาํนวนบุคคลในบงัคบับญัชา
ของกลุ่มงาน ตลอดจนผูท้ีÉอยูใ่นการดูแล เช่น นกัศึกษาฝึกงาน ผูม้าติดต่อ ฯลฯ รายงาน
ยอด/ความครบถว้นให ้Assembly Controller ทราบ 

 ให้ ED และ/หรือ EM เป็นผูพ้ิจารณาหากจาํเป็นตอ้งให้ผูอ้พยพเคลืÉอนยา้ยออกจากจุด
รวมพลภายในโรงงาน /บริษทัฯ  ไปยงัพืÊนทีÉปลอดภยันอกโรงงานตามทีÉเห็นสมควร 

 ให้ Assembly Controller /Area Warden ติดตามสถานการณ์จาก EM กรณีเหตุฉุกเฉิน
ระดบั 1 หรือจาก ECC กรณีฉุกเฉินระดบั 2 และ 3 เพืÉอให้ทราบสถานการณ์และการ
ปฏิบตัิสาํหรับผูท้ีÉอยูใ่นทีÉจุดรวมพลโดยติดต่อผา่นศูนยส์ืÉอสาร หรือ MC1 

หมายเหตุ กรณีทีÉตอ้งอพยพประชาชนนอกเขตเพืÊนทีÉโรงงานให้แจง้ผูม้ีอาํนาจตามมาตรา 28 แห่ง
พระราชบญัญตัิป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั พ.ศ.2550 เป็นผูส้ัÉงอพยพ 

5.11 ศูนย์ประชาสัมพนัธ์  

ให้ SCB และ/หรือ EVP/SVP สายงานทีÉเกิดเหตุ เป็นผูพ้ิจารณากาํหนดสถานทีÉตัÊงของศูนย์
ประชาสัมพนัธ์ทีÉจะใช้เป็นศูนย์กลางการดาํเนินการเกีÉยวกับงานประชาสัมพนัธ์เหตุฉุกเฉิน  จัดทาํข่าว   

แถลงข่าว และให้การตอ้นรับสืÉอมวลชนและหน่วยงานราชการ  โดยแจง้กบั ED และพนักงานหน่วยงาน 

SC-CB ทีÉปฏิบตัิหน้าทีÉเวรอาํนวยการ ให้ประสานงานกบั Service Co. จดัเตรียอุปกรณ์สืÉอสาร สิÉงอาํนวย
ความสะดวกต่าง ๆ ไดแ้ก่ โทรศพัท ์ internet, โทรสาร เครืÉองถ่ายเอกสารและอืÉนๆตามความจาํเป็นสําหรับ
ศูนยป์ระชาสัมพนัธ์     

 

ผูม้ีอาํนาจหนา้ทีÉในการแถลงข่าวและรายละเอียดการดาํเนินงานตาม P-(SC-CB)-001 คู่มือการ
สืÉอสารในภาวะวิกฤต สําหรับ สายงานกิจการองค์กร กรณีเหตุฉุกเฉินระดับ 3 และ CEO ประกาศภาวะ
ฉุกเฉินและภาวะวิกฤต จะมีการจดัตัÊงศูนยบ์ริหารภาวะวิกฤตห้อง CMC ชัÊน 5, RO และหอ้ง CBC (M-1802) 

ชัÊน 18,  EnCo ตามแผนการบริหารการจัดการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต  โดย  SCB จะทาํหน้าทีÉเป็น
หวัหนา้ทีมสืÉอสารในภาวะวิกฤต 

5.12 การติดต่อสืÉอสาร 

5.12.1 การสืÉอสารภายในบริษทัฯ แนวทางการติดต่อสืÉอสารภายในบริษทัฯ  

1) วิทยสุืÉอสาร 

2) โทรศพัทฉ์ุกเฉิน 

3) ระบบประกาศเสียงตามสาย (Public Addressing, PA) 

4) Intercom 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 28 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5) ระบบแจง้ข่าวสารทางโทรศพัทม์ือถือ (SMS), Lines 

6) VDO Conference ระหวา่ง ECC ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ ห้อง CMC, RO และหอ้ง CBC, 

ชัÊน 18 EnCo  

5.12.2 การสืÉอสารกบัหน่วยงานภายนอกบริษทัฯ 

1) โทรศพัท ์และ/หรือ แฟกซ์ 
2) วิทยสุืÉอสารของงานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั จ.ระยอง 

5.13 การปฏิบัติการร่วมกบัหน่วยงานภายนอก 

เมืÉอมีการประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3 แลว้ ED หรือ EM จะสัÉงการใหพ้นกังานสืÉอสารขอกาํลงั
สนับสนุนจากภายนอกได้แก่ กลุ่ม EMAG และหน่วยงานราชการ   กนอ. เทศบาล  และ ปภ.โดยในการ
ปฏิบตัิงานร่วมกบัหน่วยงานภายนอกจะมี MC เป็นผูป้ระสานงาน  และ OC ของบริษทัฯ เป็นผูส้ัÉงการ ณ จุด
เกิดหตุ และควบคุมการปฏิบตัิร่วมกบั OC ของหน่วยงานภาครัฐฯ โดยหน่วยงานราชการเป็นผูม้ีอาํนาจตาม
กฏหมาย 

กรณีภาครัฐจัดตัÊ งศูนย์บัญชาการเหตุการณ์ของทางราชการ (ศบก .จ ./อ.) แล้ว ให้ ED 
(EVP/SVP) มอบหมายตวัแทนไปใหข้อ้มูลและประสานงานกบัศูนยฯ์ ของทางราชการ 

5.14 การส่งมอบภารกจิ 

เมืÉอผูท้ีÉมีหน้าทีÉตามโครงสร้างองค์กรตอบโต้ภาวะฉุกเฉินมาถึงยงัพืÊนทีÉรับผิดชอบ ให้ผูท้ีÉ
ปฏิบตัิหน้าทีÉอยู่ก่อน ส่งมอบภารกิจและการบงัคบับญัชาตามบทบาทหน้าทีÉเกีÉยวขอ้ง  โดยให้มีการชีÊแจง
สรุปขอ้มูลทีÉจาํเป็นใหท้ราบดงันีÊ  

1) สรุปเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊน  ขอ้มูลสารเคมี  ตาํแหน่งของจุดทีÉเกิดเหตุ  สถานการณ์และ
แผนการปฏิบตัิ  

2) รายละเอียดเกีÉยวกบัคนเจ็บหรือคนทีÉยงัติดอยูใ่นเหตุการณ์  

3) การปฏิบตัิการทีÉดาํเนินการไปแลว้ในช่วงแรกของเหตุการณ์ (Initial Response) 

4) ตาํแหน่งทีÉอยูข่องเจา้หนา้ทีÉชุดปฏิบตัิการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 

5) อืÉนๆ ทีÉสาํคญั 

5.15 การยกเลกิภาวะฉุกเฉิน 

เมืÉอควบคุมสถานการณ์ทัÊงหมดไดแ้ลว้ ให้ OC ประเมินสถานการณ์พืÊนทีÉเกิดเหตุและรายงาน
ไปยงั EM  เพืÉอพิจารณาอีกครัÊ งก่อนตดัสินใจยกเลิกภาวะฉุกเฉินหรือรายงานให้ ED พิจารณาสัÉงการยกเลิก
ภาวะฉุกเฉิน  การยกเลิกภาวะฉุกเฉิน ใหด้าํเนินการ ดงันีÊ  

1) EM ประกาศยกเลิกภาวะฉุกเฉิน  โดยใช้ระบบเสียงตามสายหรือทางวิทยุ และ
สัญญาณเสียงกลบัสู่ภาวะปกติ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 29 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2) EM แจง้ศูนยส์ืÉอสารใหส้่ง SMS แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบ 

3) EM แจง้ทีมตอบโตภ้าวะฉุกเฉินทีÉมีความจาํเป็นตอ้งเตรียมพร้อมใหอ้ยู ่Stand by 

4) ED ให้ผูป้ฏิบตัิหนา้ทีÉใน ECC แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบตามบทบาทหนา้ทีÉ  ได ้แก่ EMCC 

และนิคมตน้สังกดั, ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. ชุมชน สืÉอมวลชน การสืÉอสารภายองค์กร และ
หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งอืÉน ๆ ทราบ ฯลฯ  และให้ศูนยส์ืÉอสารส่ง SMS แจ้งกลุ่ม Duty 
Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH, SC-CB/SC-SR /C-CG/F-CF, VP1 และ 

ชุมชนใกลโ้รงงาน  

5.16 การเริÉมการผลติหลงัภาวะฉุกเฉิน 

ก่อนจะเริÉมเดินเครืÉองใหม่หลงัภาวะฉุกเฉินให้พิจารณาถึงเรืÉองต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งไดแ้ก่ สภาพ
ความเสียหายของสถานทีÉเกิดเหตุ การทาํความสะอาดโรงงาน การเคลืÉอนยา้ยสิÉงของและอุปกรณ์ต่างๆ ออก
จากโรงงาน การซ่อมแซม/เปลีÉยนอุปกรณ์หรือเครืÉองจกัรทีÉชาํรุดเสียหาย  ความพร้อมของอุปกรณ์ความ
ปลอดภยั  และความจาํเป็นทีÉตอ้งมีการตรวจสอบสวนพิสูจน์หลกัฐาน  

การตดัสินใจเดินเครืÉองใหม่ในกรณีทีÉเกิดความเสียหายไม่รุนแรงเป็นอาํนาจของผูบ้ริหารสาย
งานทีÉเกีÉยวขอ้ง เมืÉอไดร้ับขอ้มูลและความเห็นจากหน่วยปฏิบตัิการผลิต  หน่วยบาํรุงรักษา  หน่วยงาน Q-SH 

และหน่วยวิศวกรรม  

5.17 การฟืÊ นฟูและบรรเทาทุกข์หลงัการเกดิเหตุฉุกเฉิน 

กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินทีÉรุนแรง ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย มีผูบ้าดเจ็บ หรือเสียชีวิต และโรงงานตอ้ง
หยุดเดินเครืÉอง ส่งผลกระทบกับความต่อเนืÉองในการดาํเนินธุรกิจของบริษทั หรือเป็นเหตุการณ์ทีÉส่งผล
กระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม ให้รอง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่ พิจารณาประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและแต่งตัÊง
คณะกรรมการ หรือคณะทาํงานตามความเหมาะสม เพืÉอฟืÊ นฟูสภาพความเสียหาย ไดแ้ก่ การฟืÊ นฟูสภาพ
เครืÉ องจักรอุปกรณ์ การฟืÊ นฟูสภาพแวดล้อม การฟืÊ นฟูสภาพจิตใจของพนักงาน และผูท้ีÉ เกีÉยวข้อง ดู
รายละเอียดแนวทางการฟืÊ นฟูเพิÉมเติมในภาคผนวก ขอ้ 8.8 สําหรับประเด็นปัญหาดา้นการจดัหาผลิตภณัฑ์
ใหก้บัลูกคา้ตามสัญญาในช่วงทีÉโรงงานไม่สามารถเดินเครืÉองไดต้ามปกติให้พิจารณาตามแผนความต่อเนืÉอง
ทางธุรกิจของสายงานทีÉเกีÉยวขอ้ง  

5.18 การรายงานและการสอบสวน 

เพืÉอใหม้ีการสอบสวนหาสาเหตุของเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนเพืÉอหามาตรการการป้องกนัการเกิดเหตุ
ซํÊาขึÊนอีกและติดตามแกไ้ขปัญหาทีÉเป็นผลกระทบจากเหตุทีÉเกิดขึÊน ใหห้วัหนา้กะหรือหวัหน่วยของพืÊนทีÉเกิด
เหตุดาํเนินการดงันีÊ   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 30 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 จดัทาํรายงาน (Incident Report) เพืÉอใหม้ีการดาํเนินการสอบสวน (Incident 

Investigation) ตามกระบวนการ 

 รายงานผูบ้งัคบับญัชาและผูบ้ริหารใหท้ราบตามลาํดบัชัÊน 

และให้ผูบ้ริหารของโรงงาน/พืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุ เชิญผูเ้กีÉยวขอ้ง  (แลว้แต่กรณี) ร่วมพิจารณา
รายละเอียดและประเด็นทีÉเกีÉยวขอ้งซึÉ งอาจตอ้งรายงานหรือชีÊแจงสรุปเหตุการณ์ให้หน่วยงานราชการทราบ 

หรือเพืÉอเตรียมการสาํหรับการรับตรวจหรือสอบสวน โดยหน่วยงานภายนอกทีÉอาจเกีÉยวขอ้งดงันีÊ  
1) การชีÊแจงสรุปให ้กนอ. และ/หรือหน่วยงานภาครัฐฯ ทีÉเกีÉยวขอ้งทราบ  

2) การสอบสวนของเจา้หนา้ทีÉตาํรวจในเขตทอ้งทีÉรับผิดชอบ  

3) การสอบสวนและตรวจสอบของบริษทัประกนัภยั  

4) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม  

5) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิÉงแวดลอ้ม (กรณีส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม)  

6) การแจง้การเกิดอุบตัิภยัร้ายแรง หรือลูกจา้งประสบอนัตรายจากการทาํงานตามมาตรา 
34 วรรคสอง แห่งพระราชบญัญตัิความปลอดภยัอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มใน
การทาํงาน พ.ศ. 2554 ตามแบบ สปร. 5  

7) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมสวสัดิการคุม้ครองแรงงานกระทรวงแรงงาน  

8) อืÉนๆ ทีÉอาจมี 

5.19 การฝึกซ้อม และการฝึกอบรม 

ให ้Q-SH-CM และ H-SC-LS  เป็นผูป้ระสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งจดัใหม้ีการฝึกอบรม
ใหก้บัพนกังานเพืÉอเตรียมการรองรับภาวะฉุกเฉิน ดงันีÊ  

5.19.1 พนกังานใหม่  

พนกังานใหม่จะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมดบัเพลิงขัÊนตน้ รับการชีÊแจงให้ทราบถึงแนวทาง และ
วิธีการปฏิบตัิในกรณีเหตฉุุกเฉินก่อนการเริÉมทาํงานภายในบริษทัฯ 

5.19.2 พนกังานปฏิบตัิการ  

 พนักงานปฏิบตัิการผลิต/FIT จะตอ้งได้รับการฝึกอบรมเทคนิคการผจญเพลิง และการ
ดับเพลิงขัÊนก้าวหน้า และฝึกทบทวนการดับเพลิงขัÊนก้าวหน้า  อย่างน้อยปีละ1 ครัÊ ง และฝึกทบทวน 

HAZMAT & SCBA ฝึกทบทวน First Aid & Rescue อบรมปีเวน้ปี 

 ผูท้าํหน้าทีÉ OC และ EM จะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมเทคนิคการผจญเพลิง  การดบัเพลิงขัÊน
กา้วหนา้ การสัÉงการดบัเพลิง และฝึกทบทบวนการดบัเพลิงขัÊนกา้วหนา้อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครัÊ ง 

5.19.3 การซอ้มแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 31 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ให้หน่วยงาน Q-SH-CM ประสานงานกับหน่วยงานทีÉเกีÉยวข้องวางแผนและฝึกซ้อมแผน
ควบคุมภาวะฉุกเฉินใหก้บัผูม้ีหนา้ทีÉเกีÉยวขอ้งมีความรู้ความเขา้ใจในแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน ดงันีÊ  

 ในแต่ละปีใหจ้ดัใหม้ีการฝึกซอ้มระดบั 1 ใหค้รบทุกกะของแต่ละหน่วยผลิต 

 ในแต่ละโรงงานใหจ้ดัใหม้ีการฝึกซอ้มระดบั 2 อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครัÊ ง 

 จดัใหก้ารฝึกซอ้มดบัเพลิงและอพยพหนีไฟใหส้อดคลอ้งตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 จดัใหม้ีการฝึกซ้อม Tabletop Exercise สาํหรับ Emergency Duty Team  เพืÉอฝึกซอ้มการ
ติดต่อและประสานงานสนบัสนุนการควบคุมภาวะฉุกเฉินตามความเหมาะสม 

 กรณีฝึกซ้อมระดับ 2 ให้จัด Plant ERT ร่วมฝึกซ้อมโดยรับหน้าทีÉต่อต่อ Emergency 

Duty Team โดยใหฝ้ึกปฏิบตัิเสมือนจริง 

5.19.4  การทดสอบสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน 

ให้ผูม้ีหน้าทีÉรับผิดชอบทาํการทดสอบสัญญาณแจ้งเหตุในวนัพุธสัปดาห์ละ 1 ครัÊ งเวลา 
11:30 น. และการประกาศตามแนวทางการปฏิบตัิในแต่ละพืÊนทีÉ  

5.20 การรณรงค์ และการตรวจสอบพืÊนทีÉ 
ให้หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ มีหนา้ทีÉในการรณรงค ์เพืÉอส่งเสริมการป้องกนัหรือลดโอกาส

ไม่ใหเ้กิด incidents ทีÉทาํใหเ้กิดการรัÉวไหลของสารเคมี /สารไวไฟ หรือเกิดเพลิงไหม ้  ใหพ้นกังานไดม้ีส่วน
ร่วม ตระหนกัในการตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอป้องกนัการเกิด incidents เช่น การจดัทาํโครงการ/แผนงานส่งเสริม
การตรวจความปลอดภยักระบวนการผลิต (PSM), การเดินตรวจสอบความปลอดภยั (SWO),  การจดัทาํ
กิจกรรม 5 ส. การฝึกอบรมความปลอดภยั,  การจดัทาํสืÉอ Safety News และ Lesson Learn หรือการประชุม
กลุ่ม เป็นตน้ 

5.21 การปรับปรุงแก้ไข 

ให้ Q-SH-CM เป็นผูร้ับผิดชอบในการดาํเนินการแก้ไขปรับปรุงขัÊนตอนการดาํเนินงานการ
ควบคุมภาวะฉุกเฉินให้ทนัสมยัหากมีขอ้กฎหมายใหม่หรือกรณีทีÉมีการปรับโครงสร้างองคก์รทีÉมีผลกระทบ
ถึงภาระหน้าทีÉความรับผิดชอบของหน่วยงานชืÉอหน่วยงาน หรือ ชืÉอตาํแหน่งงานหน่วยงานต่างๆ ตอ้ง
ดาํเนินการทบทวนปรับปรุงแกไ้ขเอกสารควบคุมให้แลว้เสร็จภายใน 3 เดือน หรือตามบทเฉพาะกาลของ
บริษทัฯ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 32 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

กอปภ. กองอาํนวยการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั   

ผอ.จังหวัด ผูอ้าํนวยการจงัหวดั ในเขตจงัหวดัระยองหมายถึงผูว้า่
ราชการจงัหวดัระยอง 

ผอ.อาํเภอ ผูอ้าํนวยการอาํเภอ ในเขตอาํเภอเมืองระยองหมายถึง
นายอาํเภอเมืองระยอง 

ผอ.ท้องถิÉน ผูอ้าํนวยการทอ้งถิÉนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด
หมายถึงนายกเทศมนตรีมาบตาพุด 

ปภ. ป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในจงัหวดัระยอง
หมายความถึงสาํนกังานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั
จงัหวดัระยอง 

ภาวะฉุกเฉิน สภาวะทีÉเป็นอนัตราย หรือสภาวะทีÉมีอนัตรายแฝงสูงเมืÉอ
เกิดขึÊนไม่สามารถควบคุมไดใ้นทนัที ซึÉงก่อหรืออาจ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อบุคคล ทรัพยส์ิน หรือสิÉงแวดลอ้ม
อยา่งร้ายแรงไดเ้ช่นก๊าซไวไฟรัÉว / เพลิงไหม ้/หรือการ
ระเบิด ก๊าซพิษรัÉวสารไวไฟ / สารเคมีรัÉวไหลหกลน้ และ
รังสีรัÉวไหล 

ศบก.จ/อ. ศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์จงัหวดั / อาํเภอ 

ศูนย์ปฏิบัติการฉุกเฉินท้องถิÉน ศูนยป์ฏิบตัิการฉุกเฉินขององคก์ารบริหารส่วนตาํบล/

เทศบาล 

เหตุการณ์ผิดปกติ อุบตัิการณ์ทีÉอาจก่อใหเ้กิดภยัขึÊนภายในโรงงานและส่งผล
กระทบเฉพาะในขอบเขตของโรงงาน ซึÉงไม่ลุกลามและ
สามารถแกไ้ขหรือควบคุมไดใ้นเวลาจาํกดั เช่น เหตุกลิÉน
เหมน็  เสียงดงั ควนัดาํ หรืออุบตัิการณ์อืÉน ๆ (ตามทีÉระบุ
ในประกาศของกนอ.) 

Area Warden   ผูท้าํหนา้ทีÉตรวจสอบพืÊนทีÉเมืÉอเหตุฉุกเฉิน 

Assembly Controller   ผูท้าํหนา้ทีÉควบคุม จดัระเบียบการรวมพลและ      

  ตรวจสอบผลการตรวจนบัยอดผูอ้พยพ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 33 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

CBC 
 

CCB 

ศูนยบ์ริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจและภาวะวิกฤต 

(Crisis & Business Continuity Management  Center  

อาคารควบคุมการผลิต (Central Control Building) 

CCR หอ้งควบคุมการผลิต(Central Control Room) 

CMC ศูนยบ์ริหารจดัการภาวะวิกฤต (Crisis Management  

Center)  

Command Post ทีÉบญัชาการเหตุการณ์ ณ จุดเกิดเหตุ เป็นพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั
ใกลก้บัจุดเกิดเหตุซึÉง OC ใชป้ระชุมวางแผนและสัÉงการ
ปฏิบตัิ และใชเ้ป็นจุดรวมทรัพยากรใกลจุ้ดเกิดเหตุซึÉง 

MC3 เป็นผูป้ระสานงาน 

Contact Point 

 
จุดนดัพบทีÉกาํหนดไวส้าํหรับใหผู้ป้ระสานงานเหตุ
ฉุกเฉิน (MC2) รอประสานงานกบัทีมสนบัสนุนจาก
หน่วยงานภายนอก ก่อนทีÉ Fire Runner จะนาํเขา้ไปทีÉจุด
เกิดเหตุ 

CSR หน่วยงานบริหารกิจการเพืÉอสังคม 

Duty Team Emergency Duty Team, ผูบ้ริหารหรือพนกังานทีÉบริษทัฯ 

ทีÉมีหนา้ทีÉเขา้เวรพร้อมอาํนวยการ ประสานงาน และ
สนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉิน  

ECC Emergency Command Center, ศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉิน 

ECC S&E ทีมสนบัสนุนการดบัเพลิงและกูภ้ยัของบริษทั NPC S&E 

ซึÉงอยูก่ลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอลเคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

เป็นทีมสนบัสนุนการดบัเพลิงและกูภ้ยัของบริษทัฯ 

ED ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉินของโรงงาน (Emergency 

Director) 

ED Duty ผูบ้ริหารทีÉเขา้เวรพร้อมอาํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

EIMS โปรแกรมรวบรวมขอ้มูลการจดัการเหตุฉุกเฉินและภาวะ
วิกฤต (Emergency Incident Management System) 

EM ผูจ้ดัการภาวะฉุกเฉินของโรงงาน (Emergency Manager) 

EMAG กลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมทีÉตกลงช่วยกนักรณีมีเหตุ
ฉุกเฉิน (Emergency Mutual Aid Group) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 34 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

EMCC ศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม ทีÉตัÊงอยู ่ณ 

สนง.นิคมฯ อุตสาหกรรมมาบตาพุด (Environment 

Monitoring Control Center) 

Emergency Response Team หมายถึง Plant ERT และ Emergency Duty Team 

ER Duty  ผูจ้ดัส่วน SHE, Q-SH-CM และ พนกังาน Q-SH-CM  ทีÉ
ปฏิบตัิหนา้ทีÉ Emergency Duty Team 

Fire Runner ผูท้าํหนา้ทีÉนาํทีมสนบัสนุนจากหน่วยงานภายนอกเขา้ไป
รายงานตวักบั OC หรือ MC3 ทีÉจุดเกิดเหตุ 

FIT ทีมระงบัเหตุเฉิน (First Intervention Team) 

FIT-A FIT Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ จดัจากกาํลงัพลภายใน
กะทีÉกาํลงัปฏิบตัิงานโดย Shift Manager หรือ Shift 

Supervisor 

FIT-B FIT Team-Backup จากโรงงานทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุฯ จดัจาก
กาํลงัพลภายในกะทีÉกาํลงัปฏิบตัิงานของหน่วยงาน   

Q-SH-CM 

FIT-C FIT Team-Off Shift ของโรงงานทีÉเกิดเหตุเป็นกาํลงั
สาํรองทีÉเรียกจากพนกังานกะหยดุ 

FTD Fire Truck Driver 

GEMC ศูนยจ์ดัการเหตุฉุกเฉิน “กลุ่ม ปตท.” (PTT Group 

Emergency Management Center) 

IEAT นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย(Industrial Estate 

Authority of Thailand) 

IEAT-MTP นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (Map Ta Phut Industrial 

Estate) 

MC ผูป้ระสานงานเหตุฉุกเฉิน (Mutual Aid Coordinator) 

MCB อาคารควบคุมการผลิตพืÊนทีÉ ARO1 (Main Control 

Building) 

MCBA อาคารควบคุมการผลิตพืÊนทีÉ ARO2 (Main Control 

Building) 

OC ผูส้ัÉงการ ณ ทีÉเกิดเหตุ (On Scene Commander) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 35 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Operational Technology  

(OT System) 
เทคโนโลยเีชิงปฏิบัติงาน คือ อาร์ดแวร์และซอฟต์แวร์ทีÉ
ใช้ในระบบควบคุมอุตสาหกรรม เช่น DCS, ESD, PLC 

และ SCADA เป็นต้น ซึÉงทาํหน้าทีÉเป็นรากฐานของ
โครงสร้างพืÊนฐานหลักทีÉสาํคัญ 

OSRP Oil Spill Response Plan/Contingency Plan 

Plant ERT Plant Emergency Response Team เป็นคณะผูบ้ริหารของ
หน่วยปฏิบตัิการทีÉมีหนา้ทีÉตอบโตภ้าวะฉุกเฉินของ
โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

Q-SH-CM หน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน 

RIL นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล 

RSO เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัทางรังสี (Radiation Safety 

Officer) 

SM Shift Manager 

SMS ระบบขอ้ความสัÊน (Short Message System) 

SS Shift Supervisor 

Triage Area จุดคดักรองผูบ้าดเจ็บทีÉไดร้ับการช่วยเหลือออกมาจากจุด
เกิดเหตุ 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2 ขอ้มูลสาํหรับการสืÉอสาร 

6.2.1 ผงัการสืÉอสารและประสานงาน  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 37 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.2 หมายเลขโทรศพัทศ์ูนยส์ืÉอสารและ Emergency Command Center  

ศูนย์สืÉอสาร /หน่วยงาน โทรศัพท์-ศูนย์สืÉอสาร โทรสาร ECC โทรศัพท์ ECC 

CBC, EnCO M1802 8281 (หอ้งควบคุม) ใชโ้ทรสารติดตัÊง  8265 (หอ้งประชุม) 

CMC, RO (ดารารัตน์) 4789 (หอ้งควบคุม) 038-994114 4116 (หอ้งประชุม)  

GC1 RO Security Center 038-994495, 4003, 4402, 4494 - - 
GC2 (ศูนยด์บัเพลิง) 5199 038-975294 5126 

GC2 (ศูนยบ์ูรพา) 5455 - - 
GC3 5755, 5799 038-975779 5755, 5700 

GC4 (I-20) 2222, 2322 038-972094 2257 

GC8 (I-17) 2222, 2322 038-972076 2552 

GC5 (RIL) 3333, 3045 038-973353 3333, 3045, 3352,  

GC6 (REF) 1190,1191 038-971208 1201, 1204, 1206 

GC7 (BTF) 5107, 5108 038-975155 5101, 5150, 5130 

GC11 6274, 6273, 6292 038-9762881 6274, 6273, 6292 

GC12 (BPE) 6868, 6870  038-976884 6934, 6972 

GC17 6868, 6870 (ผา่นศูนยส์ืÉอสาร BPE) 038-976601 6695, 6622 

GC16 7004, 7022 038-977003 7004, 7022 

PPCL 038-643807, 3807, Fax: 038-643809 038-643908 038-643885 

ECC S&E 7799, 7614, 7615 038-687677 7799, 7614, 7615 

กนอ. (EMCC) 038-683933, 081-7323485 033-047041-2  

นิคม RIL 038-937911, 081-7231679 038-915316 - 
นิคม WHA 038-683960, 038-687960, 089-0953603 038-017496 - 
สทร. 038-687810, 098-8452426 038-683176  
เทศบาล 038-685191, 038-608983 - - 
ปภ.จงัหวดั 038-694120, 038-684134 - - 
ปตท. (ศูนยส์ืÉอสาร) 
 

02-5373111, 02-5373222, 02-5373333,   

081-9353134,  3222, 3333, 3444, 35555 

02-5373498-9 - 

ปตท. (SSHE Duty) 089-9696835 - - 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 38 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.3 กลุ่มการแจง้เหตุ 

กลุ่ม 
เกิดเหตุผิดปกติ 

หรือเหตุฉุกเฉินภายใน 

เกิดเหตุผิดปกติ หรือเหตุฉุกเฉิน
ภายนอกโรงงาน* 

Emergency Duty Team SMS SMS 
Plant ERT Group SMS SMS 

GMC (Group Management Committee) SMS SMS 

Q-SH-CM + Q-SH SMS SMS 

SC-CB, SC-SR, C-CG, F-CF SMS SMS 

VP1 Group SMS SMS 

Community (ชุมชนใกลโ้รงงาน) แจง้โดย CSR - 

ศูนยส์ืÉอสาร ปตท.  FAX - 

กนอ. EMCC, RIL, เหมราชฯ, สทร. FAX หรือโทรศพัท ์ - 

พนกังานในโรงงาน ประกาศ PA ประกาศ PA 

พนกังานทีÉอยู ่/ ไม่อยูใ่นสาํนกังาน Email โดย HR(3) Email โดย HR(3) 

สืÉอมวลชน Press Release,โดย SC-CB - 

Board of Director Press Release,โดย C-CG - 

Analyst Investor SET Press Release, โดย F-CF - 

Government Authorities Press Release, โดย SC-EX - 

หมายเหตุ 

1) SMSโดยใชข้อ้ความมาตรฐานทีÉกาํหนดไวส้าํหรับแต่ละเหตุการณ์ ส่งโดยพนกังานสืÉอสาร 

2) Press Release หมายถึง ขอ้ความสําหรับ press release ทีÉร่างโดย SC-CB Duty ซึÉ งไดร้ับการเห็นชอบโดย 

ED และอนุมตัิโดย CEO หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย 

3) ขอ้ความสําหรับเหตุทีÉเกิดภายในทีÉสืÉอถึงพนกังานผ่าน all mail boxes โดย HR ตอ้งไดร้ับความเห็นชอบ
จาก HOE หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย สาํหรับเหตุภายนอกทีÉมีผลกระทบอาจขอให้ SC-CB (Duty) ตรวจสอบ
ความเหมาะสมของขอ้ความก่อนการสืÉอสารออกไป 

4) กรณีเกิดเหตุผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉินภายนอกโรงงานศูนยส์ืÉอสารของพืÊนทีÉ I-1 จะทาํหน้าทีÉตรวจสอบ
ขอ้มูลและส่ง SMS แจง้เหตุ 

5) VP1 Group ไดแ้ก่ VP กลุ่มทีÉหมุนเวียนการทาํหน้าทีÉ ED Duty และ VP ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการสนบัสนุนการ
ควบคุมเหตุฉุกเฉิน (SC-SR, SC-CB, H-SC, H-BP, PM-P1, PM-P2, SC-EX, H-GA) 

 

 

6.2.4 แบบรายงานเหตุฉุกเฉินกลุ่ม ปตท. 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 39 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 
 Emergency Incident Report   

NO: ____________________ 

 

 

ถึง 
 

ผู้จัดการฝ่ายความปลอดภยั ความมัÉนคง อาชีวอนามยัและสิÉงแวดล้อม ปตท  .โทร (SSHE Corporate) 
แฟกซ:์ 0-2537-3498-9 โทร 0-2537-3111, 3222, 3333, หรือ 3555 หรือ 081-9353134 (ศูนยส์ืÉอสาร ปตท.) และ 089-9696835 (SSHE Duty) Email: communication_center@pttplc.com 

จาก  
บริษัท  โทร  แฟกซ ์  
   

 
 

   

 

รายงานเหตุการณ ์
1 รายละเอียดของเหตุการณ ์(วนั เวลา สถานทีÉทีÉเกิดเหต)ุ 
  
  
 

2 
 

ลักษณะของเหตุการณ ์(ไฟไหม ้ระเบิด มลภาวะ) 
  
  
  

 

3 
 

การบาดเจ็บและเสียชีวิต 

 บุคคล จาํนวนผูเ้สียชีวิต จาํนวนผูบ้าดเจ็บ จาํนวนผูส้ญูหาย  
 Employee     
 ลกูจา้ง/ผูร้บัเหมา     
 อืÉน ๆ     

 อืÉน ๆ     
 ความเสียหายของอปุกรณ ์และการผลิต   
 

4 
 

กรณีผลิตภัณฑห์กล้น 

 -ชนิดและลกัษณะการหกลน้  
 -ปริมาณการหกลน้โดยประมาณ  
 * ปริมาณ  
 *วงกวา้งของผลิตภณัฑท์ีÉหกลน้ กวา้ง x ยาว  และทิศทางการเคลืÉอนทีÉ  
 -สถานการณก์ารกอบกูล้่าสดุ  
   

5 การแก้ไขสถานการณเ์บืÊองต้น  
  
  

6 สิÉงทีÉจะดาํเนนิการต่อไป  
  
  

  
ลงนาม 

  
วนัทีÉ 

 
        /             / 

 
เวลา 

 

  (                                                         )    

 

โทรศพัท ์/ แฟกซ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 40 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.5 แบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผิดปกติ / เหตุฉุกเฉินเบืÊองตน้ของ กนอ. 

 

 

 
6.3 Emergency Duty Team และ Plant ERT 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 41 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.3.1 Emergency Duty Team  

6.3.1.1 Emergency Duty Team ของ PTTGC ประกอบดว้ยตาํแหน่งต่าง ๆ ดงันีÊ  
1) ED Duty 

2) Operation Duty 

3) SHE Duty 

4) ER Duty   
5) Maintenance Duty 

6) Marines Duty (เฉพาะกลุ่ม Duty ของ Refinery) 

7) P-T Duty 

8) HR Duty 

9) Services Duty 

10) CSR Duty 

11) SC-CB Duty 
 

6.3.1.2 PTTGC กาํหนดใหม้ี Emergency Duty Team 3 กลุ่ม โดยกาํหนดพืÊนทีÉรับผิดชอบ
ดงันีÊ  

1) Emergency Duty Team 1 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC6(REF) , GC7(BTF) , GC4(ARO1) 

, GC5(ARO2) , GC8(I-17) , Inter connecting , GC1(RO) , GC13(บ่อ16) 

2) Emergency Duty Team Ś รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC2(OLE1, OLE4) , GC3(OLE2,BV) 

, GC11(OLE3) , GC2 (HDPE2) , GC12(HDPE1) , GC17(GCS) , GC11(LDPE, 

LLDPE1, LLDPE2) 

3) Emergency Duty Team 3 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC16 (EO, EG, EA), GGC, GC9 (Lab 

Center, GC18, GC19,GCO 

6.3.1.3 กําหนดให้ HR Duty, Services Duty, CSR Duty และ SC-CB Duty เป็นบุคคล
เดียวกนัทัÊง Emergency Duty Team กลุ่ม 1, 2 และ 3 โดยรับผิดชอบทุกพืÊนทีÉ 

6.3.1.4 การทาํหน้าทีÉ Emergency Duty Team มีกาํหนดรอบละ ř สัปดาห์ เริÉมตัÊงแต่วนั
ศุกร์เวลา 08:00 น. 

6.3.1.5 ให ้Q-SH-CM เป็นผูป้ระสานงานและดาํเนินการจดัทาํตาราง Duty Rota และแจง้
ใหผู้ท้ีÉจะตอ้งทาํหนา้ทีÉ Emergency Duty Team ทราบ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 42 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.3.1.6 สําหรับขอ้กาํหนดเงืÉอนไขการจดัเวรอาํนวยการของ ED และ Emergency Duty 

Team อยู่ในเอกสาร W-(Q-SH-CM)-085 ขอ้กาํหนดการจดัเวรอาํนวยการเหตุ
ฉุกเฉิน 

6.3.1.7 หนา้ทีÉความรับผิดชอบทัÉวไปของ Emergency Duty Team  

 ปฏิบตัิหน้าทีÉตัÊงแต่เวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์ ถึง เวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์ใน
สัปดาห์ต่อไป 

 สามารถเดินทางเขา้มายงัโรงงานไดภ้ายในเวลาไม่เกิน 1 ชัÉวโมง 

 ส่งมอบอุปกรณ์สืÉอสาร ไดแ้ก่ โทรศพัท์ วิทยุสืÉอสาร ยานพาหนะ (ถา้มี) รวมถึง
เอกสารแนะนาํแนวทางการปฏิบตัิตามรายการใหค้รบถว้น 

 ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินระดับ Ś, ś ให้ทาํหน้าทีÉตามทีÉกาํหนดในแผนการจัดการ
งานควบคุมภาวะฉุกเฉิน ยกเวน้ บางตาํแหน่งทีÉตอ้งเขา้มาตัÊงแต่ระดบัř ไดแ้ก่  ER 

Duty, SHE Duty และ  CSR Duty 

 สัÉงการ ประสานงาน หรือเข้าร่วมแก้ไขปัญหา และอาํนวยความสะดวกใน
กิจกรรมต่าง ๆ ของบริษทัฯ ทัÊงในวนัทาํการ วนัหยุด และ/หรือ นอกเวลาทาํการ
ในหนา้ทีÉความรับผิดชอบ 

 มีโทรศพัท ์ทีÉแจง้เบอร์ SMS อยู่กบัตวัตลอดเวลาพร้อมทัÊงตรวจสอบโทรศพัทใ์ห้
พร้อมใชต้ลอดเวลา 

 งดเวน้การดืÉมเครืÉองดืÉมทีÉมีแอลกอฮอลห์รือปริมาณแอลกอฮอลใ์นร่างกายไม่เกิน 

40 มิลลิกรัมเปอร์เซ็น ในระหวา่งสัปดาห์ทีÉทาํหนา้ทีÉตาม Emergency Duty Rota  

 แจง้กบั Q-SH-CM หรือศูนยส์ืÉอสารของพืÊนทีÉเมืÉอมีปัญหาในการติดต่อ สืÉอสาร
หรือตอ้งใชโ้ทรศพัทเ์ครืÉองอืÉนชัÉวคราว 

 กรณีมีการตกลงสลบัเปลีÉยนผูท้าํหนา้ทีÉ On Duty ให้แจง้ ED Duty, หน่วยงาน Q-

SH-CM และ Duty team ของสัปดาห์นัÊนทราบดว้ย 

 เมืÉอได้รับขอ้ความการทดสอบ  SMS ให้โทรศพัท์กลบัมาทีÉเบอร์โทรของศูนย์
สืÉอสารซึÉ งแจง้ไวใ้นขอ้ความ SMS โดยศูนยส์ืÉอสารจะทดสอบ SMS เรียก Duty 
Team ทุกวนัศุกร์ เวลา 19.30 น. 

 

6.3.2 Plant ERT (Plant Emergency Response Team) 

Plant ERT ของโรงงานแต่ละโรงงาน / หน่วยการผลิตประกอบด้วยบุคคลต่าง ๆ 

ดงัต่อไปนีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 43 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1) VP ของโรงงาน 

2) DM Plant Operations  

3) DM Plant Asset Utilization 

4) DM Plant Technical  

5) Day Manager 

6) DM SHE ของพืÊนทีÉ (และกลุ่ม SHE ประจาํพืÊนทีÉ)  
7) ERS Supervisor ของพืÊนทีÉ (และกลุ่ม Q-SH-CM ประจาํพืÊนทีÉ) 
8) DM Maintenance ของพืÊนทีÉ 
9) DM HR Partner ของพืÊนทีÉ 
Plant ERT เป็นกลุ่มผูบ้ริหารการปฏิบตัิการและการสนบัสนุนของหน่วยการผลิตของ

โรงงาน  มีหนา้ทีÉรับผิดชอบในการปฏิบตัิการและสนบัสนุนการปฏิบตัิของแต่ละโรงงานโดยตรง (ซึÉงอาจทาํ
หนา้ทีÉเป็น Emergency Duty Team ดว้ย)  

ในกรณีทีÉ Emergency Duty Teamไม่ได้เป็นผูร้ับผิดชอบการปฏิบัติการหรือไม่ได้มี
หน้าทีÉสนับสนุนการปฏิบตัิประจาํพืÊนทีÉของโรงงานทีÉเกิดโดยตรงหาก Plant ERT อยู่ในพืÊนทีÉหรืออยู่ใน
ระยะทางทีÉสามารถเดินทางมาถึงได้ในระยะเวลาทีÉเหตุฉุกเฉินยงัคงดาํเนินอยู่ ให้เดินทางมาทาํหน้าทีÉ
สนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินตามหนา้ทีÉทีÉเกีÉยวขอ้งโดยรับหนา้ทีÉต่อจาก Emergency Duty Team  

ในการจดักลุ่ม SMS เพืÉอการแจง้เหตุผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉินของโรงงานผูบ้ริหารของ
โรงงานอาจกาํหนดให้ศูนยส์ืÉอสารเพิÉมรายชืÉอของผูร้ับแจง้ขอ้ความ SMS ไดต้ามความเหมาะสมของแต่ละ
พืÊนทีÉ 

 

6.3.3 แนวทางปฏิบตัิหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT 

ให้ Emergency Duty Team และ  Plant ERT ปฏิบัติหน้าทีÉ เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินโดยกําหนด
แนวทาง ดงันีÊ  

1)   Emergency Duty Team และ Plant ERT จะถูกเรียกเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3           

2)  Emergency Duty Team เป็นเวรพร้อมตลอด 24 ชัÉวโมง และตอ้งอยูใ่นระยะทีÉสามารถ
เดินทางมาถึงโรงงานไดภ้ายในไม่เกิน 1 ชัÉวโมง     

3) เมืÉอถูกเรียกใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
 ให ้Emergency Duty Team ไปรายงานตวัทีÉ ECC ทนัที 

 ให้ Plant ERT ไปรายงานตวัทีÉ ECC เพืÉอรับหน้าทีÉต่อจาก Emergency Duty Team 

(หากมาได)้ 

ทท)

SH-CMCM ปปรระะจจาําพพืืÊ

การปฏิบตัิการและการปฏิบตัิการ
และสนบัสนุนการปะสนบัสนุนก

mergencyency Duty TeDu

ระจจาําพพืืÊÊนนทีÉขอองโ
นทางมาถึงได้ในระทางมาถึงได้

คุมเหตุฉุกเฉินตามหมเหตุฉุกเฉินตาIในการจดักในกา
์
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 44 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 เมืÉอ Plant ERT มาถึง ECC ให้ Emergency Duty Team สายงานดา้นเทคนิค ทีÉไม่ใช่
เจา้ของพืÊนทีÉส่งมอบหนา้ทีÉใหก้บั Plant ERT และใหอ้ยูช่่วยเหลือ Plant ERT จนกวา่
สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินจะคลีÉคลาย  

Int
ern

al 
Use 

Only

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 45 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.4 แนวทางปฏิบตัิของ Emergency Support Teams  

Emergency Support Teams หมายถึงทีมสนับสนุนอืÉนๆ นอกเหนือจาก Plant ERT และ 

Emergency Duty Team ทีÉไดร้ับติดต่อขอใหเ้ขา้มาช่วยสนบัสนุนหรือช่วยเหลือการระงบัเหตุฉุกเฉิน 

6.4.1 ขอ้แนะนาํการปฏิบตัิทัÉวไปสาํหรับ Emergency Support Team เมืÉอไดร้ับการเรียก  

 เดินทางมารายงานตวัทีÉ ECC ของโรงงานทีÉเกิดเหตุเโดยเตรียม PPE มาดว้ย 

 รายงานตวัและบนัทึกชืÉอกบั Emergency Response Team ทีÉเกีÉยวขอ้งทีÉ ECC 

 เตรียมพร้อมอยู่ทีÉสถานีดับเพลิงของโรงงานทีÉเกิดเหตุ / หรือสถานทีÉอืÉนตามทีÉได้รับ
แจง้ 

 เตรียมสนับสนุนการปฏิบัติการ การระงับเหตุ หรืองานสนับสนุนอืÉนตามทีÉได้รับ
มอบหมาย 

 จดัให้มีผูบ้นัทึกกิจกรรมและการมอบหมายงานของทีมทีÉมีหน้าทีÉเกีÉยวขอ้ง และความ
คืบหนา้ของการปฏิบตัิ 

 จดัเตรียมยานพาหนะพร้อมสาํหรับการสนบัสนุนทีมระงบัเหตุ 
6.4.2 กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 หรือมีเหตุฉุกเฉินต่อเนืÉองให้พิจารณาความจาํเป็นทีÉอาจตอ้ง

ปฏิบตัิเพิÉมเติม ดงันีÊ  
 ประสานงานเตรียมกาํลงัพลสําหรับการเสริมกาํลงัและการสับเปลีÉยนทีมปฏิบัติการ

และทีมสนบัสนุนทีÉตอ้งปฏิบตัิงานต่อเนืÉอง  

 กรณีสถานการณ์ยดืเยืÊอใหเ้ตรียมจดักาํลงัเป็น 2 ชุด (2กะ) พร้อมปฏิบตัิการ 

 ให้ความช่วยเหลือในการเตรียมสนับสนุนอุปกรณ์ดับเพลิง โฟม PPE เครืÉองมือกล 

หรืออุปกรณ์การระงบัเหตุอืÉนๆ ทีÉจาํเป็นเพิÉมเติม 

 เตรียมสนบัสนุนการระงบัเหตุฉุกเฉินตามบทบาทหนา้ทีÉทีÉเป็นงานประจาํ เช่น เปิดคลงั
พัสดุ  Workshop,  งานบริการด้านสํานักงาน  ยานพาหนะ  อาหาร นํÊ า/เครืÉ องดืÉม  

จดัเตรียมอุปกรณ์ ICT, อุปกรณ์สืÉอสาร, การจดัพนกังานรับโทรศพัทร์ับเรืÉอง/สอบถาม
ขอ้มูล 

 ประสานใหพ้นกังานในหน่วยงานเตรียมการสนบัสนุนเมืÉอไดร้ับการร้องขอจาก ECC 

 จดัเตรียมทีมสนบัสนุนตามทีÉไดร้ับการร้องขอจาก ECC  

6.5 การประสานงานทาํหนา้ทีÉ MC 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 2 หรือ 3 ให ้ER Duty ทาํหนา้ทีÉ MC1 จนกวา่ DM SHE ของพืÊนทีÉ
จะมารับหนา้ทีÉ MC1 และให้ติดต่อเรียก Q-SH-CM  Group ของพืÊนทีÉมาสนบัสนุนการระงบัเหตุ โดยให้มา
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 46 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ช่วยทําหน้าทีÉ MC (MC1, MC2, MC3) ทําหน้าทีÉประสานงานการช่วยเหลือภายในกลุ่ม PTTGC, กลุ่ม 

EMAG และหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งกับการป้องกันและระงบัเหตุภาครัฐและเอกชนและทาํหน้าทีÉ Staging 

Officer, ER Advisor หรือประกอบกาํลงักบัทีมระงบัเหตุ  โดยใหแ้บ่งหนา้ทีÉดงันีÊ  

 ให้  DM SHE ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ ทาํหน้าทีÉ MC-1  เป็นเลขาศูนย ์และ ER Advisor ทีÉ 
ECC ใหค้าํแนะนาํกบั ED, ECC ในการกาํหนดวตัถุประสงค ์และกลยทุธ์การระงบัเหตุ  
ช่วยเหลือในการวางแผน/ปรับแผน และประสานงานสนบัสนุนการระงบัเหตุ   

 ให้ ERS Supervisor ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ ทาํหน้าทีÉ MC-2  เป็นผูป้ระสานงานกบัหน่วย
ระงบัเหตุฉุกเฉินจากภายนอกทีÉจุดทางเขา้ของโรงงาน (Contact Point)   

 ให ้ERS Chief ของพืÊนทีÉเกิดเหตุทาํหนา้ทีÉ MC3  เป็นผูใ้หค้าํแนะดา้นการระงบัเหตุ OC 
การใช้อุปกรณ์ระงับเหตุ และเป็น  Staging Officer  ช่วยเหลือ OC ในการจัดการ
ทรัพยากร ณ ทีÉเกิดเหตุ  

DM SHE ของพืÊนทีÉอืÉนและ กลุ่ม Q-SH-CM ทีÉได้รับการเรียกให้เข้ามาสนับสนุน
เพิÉมเติม ให้ MC (MC1, MC2 และ MC3) ประสานงานกนัและมอบหมายภารกิจต่าง ๆ 

ตามความเหมาะสมของสถานการณ์และแผนปฏิบตัิทีÉกาํหนด โดยอาจกาํหนดให้ทาํ
หนา้ทีÉ ดงันีÊ   

 ใหจ้ดัทีมทาํหนา้ทีÉทีÉเกีÉยวกบั SHE หรือหนา้ทีÉอืÉน ๆ ตามทีÉไดร้ับมอบหมาย  
 ใหท้าํหนา้ทีÉอยูใ่น FIT Teams/ประสานงานกบัทีมระงบัเหตุ /สนบัสนุนการควบคุมทีม

ดบัเพลิง / ควบคุมการ operate รถดบัเพลิง ตามแผนปฏิบตัิทีÉกาํหนด 

 ให้ทาํหน้าทีÉประสานงานการปิดกัÊนพืÊนทีÉและควบคุมการจราจรตามแผนทีÉกาํหนด /
และประสานงานกบัเจา้หนา้ทีÉตาํรวจจราจร 

 ประสานงานกบัหน่วยงานหน่วยงานภายในหรือภายนอกเพืÉอปฏิบตัิภารกิจดา้นการ
ระงบัเหตุทีÉกาํหนดตามแผน 

 ประสานงานเรืÉองการจดัหาและจดัการทรัพยากรระงบัเหตุฯ  
 หนา้ทีÉอืÉน ๆ ตามทีÉไดร้ับมอบหมาย 

6.6 การทาํหนา้ทีÉ SHE Coordinator 

ให้ SHE Engineers /Senior Engineers ปฏิบัติหน้าทีÉ เป็น  SHE Coordinator ใน  Plant ERT  

และ Duty Team ตามตาราง Duty Rota ซึÉงจะมีผูท้าํหนา้ทีÉอยูใ่น Duty Team พร้อมกนั 3 คน  มีหนา้ทีÉดงันีÊ  

 ใหข้อ้มูลและคาํแนะนาํกบั ECC ดา้น SHE    
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ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 47 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 สืÉอสารกบั ปตท. (PTT SSHE Duty)  

 ตรวจวดัและประเมินผลกระทบด้านสิÉงแวดล้อม โดยพิจารณาการใช้เครืÉ อง Photo 

Ionization Detector (PID) และ TO-15 Canister และเก็บตวัอยา่งนาํไปวิเคราะห์ต่อไป 

 แจง้หน่วยงานภายนอกและโรงงานขา้งเคียงทีÉอาจไดร้ับผลกระทบ  

 ประเมินและให้คาํแนะการควบคุมอนัตรายดา้นความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มในการ
ปฏิบตัิการและการระงบัเหตุ  

 ดูแลตรวจสอบใหค้าํแนะนาํเรืÉองการใชแ้ละเบิก-จ่าย  PPE 

 ช่วยเหลือในการจัดการผู ้บาดเจ็บทีÉ จุด Triage การคัดกรองและการทําทะเบียน
ผูบ้าดเจ็บก่อนการส่งต่อและแจง้ขอ้มูลผูบ้าดเจ็บให ้ECC (HR Co.) ทราบ        

 ทาํหนา้ทีÉ บนัทึกเหตุการณ์ลงในแบบฟอร์มทีÉกาํหนดและพร้อมแสดงขึÊนจอ  

 แจง้รายงาน /หรือขออนุญาตหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้งตามกฏหมาย 
 

หมายเหตุ   เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และระดบั 3 ใหศู้นยส์ืÉอสารส่ง SMS เรียก SHE On Duty 

ทัÊง 3 คน และให ้SHE On Duty  ของพืÊนทีÉโทรศพัทเ์รียก SHE ทีÉเป็นเวร On Duty ทัÊง 3 คน ใหม้าช่วยกนัทาํ
หนา้ทีÉทัÊงกรณีเหตุการณ์จริงและการฝึกซอ้มฯ โดยให ้SHE On duty เขา้ปฏิบตัิหนา้ทีÉก่อนจนกวา่ SHE พืÊนทีÉ 
(Plant ERT) จะเขา้มารับหนา้ทีÉ    Int

ern
al 

Use 
Only

ปลอ

ะเบิก--จ่าย จ่าย  PPEP

ทีÉ จุด TriageTriage การคั
ขอมมููลลผผููบ้บาดเจ็บให้็

ลงใในนแแบบบบฟฟออรร์์มทีÉ
อนุญาตหน่วยงานราาตหน่วยงา

ตุฉุกเฉินระดบั ฉินระดบั 2 แล
ty  ขขอองพพืืÊนนทีีÉÉโโทร

จรรงงแแลละะกการรฝฝึฝกซ้
มารับหนา้ทีÉมารับหนา้ทีÉ  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 48 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.7 การสนบัสนุนระหวา่งโรงงานภายใน PTTGC 

กรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติและฉุกเฉินตัÊงแต่ระดบั 1 ขึÊนไป  EM สามารถแจง้ศูนยส์ืÉอสารเรียกขอ
การสนับสนุนจาก ECC S&E และขอการสนับสนุนระหว่างโรงงานโดยขอกาํลงัจากหน่วยงาน  Q-SH-CM  

จากโรงงานอืÉนใน PTTGC ทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุ (พนกังานกะของ Q-SH- CM ซึÉ งเป็น Plant Buddy )โดยให้พิจารณา
ถึงกาํลงัพล รถดบัเพลิงและ อุปกรณ์ทีÉตอ้งการการสนบัสนุนและลกัษณะประเภทของโรงงาน         

การจบักลุ่มใหก้ารสนบัสนุนช่วยเหลือกนัระหวา่งโรงงานช่วงแรกเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 1 

และ Ś รวมทัÊงเหตุการณ์ผิดปกติ กาํหนดไวเ้ป็นแนวทางตามตารางดงันีÊ  

สถานีดบัเพลิงหลกั 

Q-SH-CM FIT Team 

Buddy Plant 

ทีÉให้การสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

Group 1: East FF Support Team 

Resources: 

- GC2 ERS Chief (Shift) 

- GC2 Fire man 6 persons (Shift, ERO) 

- Fire Trucks from GC2, GC3, GC4, GC5, GC6 

GC1 RO, GC13 (บ่อ16/Innovation), New Facility, 

GC2 (OLE1, OLE4, HD2, UT), GC3 OLE2, BV, GC4 

ARO1, GC5 ARO2, ATF2, GC6 REF/SPM/E-Jetty, 

GC8 (ATF1), Inter-Connecting Pipeline, GC12 HD1 

Group 2: West FF Support Team (GC11) 

Resources: 

- GC11 ERS Chief (Shift) 

- GC11 Fire man 6 persons (Shift, ERO) 

- GC11 Fire Truck 

GC11 (OLE3, LD, LL1, LL2)/GC14(LL -MN), GC7 

BTF/W-Jetty, SWRO, GC16, GGC, GCO, GC19, Lab 

Center, Vencorex*, GC17 ,GC18 

Group 3: Emergency & Security Team 

Resources: 

- GC1 ERS Chief (Shift) 

- ERS Technician (Shift, NPC S&E) 

Security All Areas,  

Emergency Support for ARO2/ATF2 

ECC S&E ทุกโรงงาน 

หมายเหตุ  

1. กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินกาํหนดให้สถานีดบัเพลิงหลกั นาํทีมเขา้สนบัสนุน Buddy Plant ตามตารางตัÊงแตเ่หตุระดบั 1  

2. กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3 สามารถเรียกขอการสนบัสนุนไดจ้ากทุกโรงงาน 

3. สาํหรับ Fire man I4 เป็นกาํลงัพลสาํรองคอยสนบัสนุนเพิÉมเติม (ถา้จาํเป็น)  

4. (*)   Vencorex สนบัสนุนโดยการส่ง SMS และให้คาํปรึกษา 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 49 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.8 การฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์ 

เพืÉอใหม้ีแนวทางในการดาํเนินการฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์ใหร้อง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการ
ใหญ่สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัโรงงานทีÉเกิดเหตุฉุกเฉิน พิจารณาดาํเนินการในประเด็นทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการฟืÊ นฟู
และการบรรเทาทุกข ์ดงันีÊ  

 บ่งชีÊประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวกบัการฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์และแต่งตัÊงคณะทาํงาน 

 กาํหนดนโยบายในการดาํเนินการใหก้บัคณะทาํงานในแต่ละเรืÉอง 

 ใหค้ณะทาํงานจดัทาํแผนฟืÊ นฟู  แผนงาน และดาํเนินการตามแผนทีÉกาํหนด 

 กาํกบัดูแลหรือมอบหมายให้มีผูก้าํกบัและติดตามการดาํเนินงานเพืÉอใหเ้ป็นไปตามแผน 

     ประเด็นปัญหาและการแต่งตัÊงคณะทาํงาน 

     ให้พิจารณาประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและแต่งตัÊงคณะทาํงานตามแนวทาง ดงันีÊ  
 

 
ประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและการฟืÊ นฟู 

การแต่งตัÊงคณะทาํงานในการฟืÊ นฟูและบรรเทาทุกข ์

หวัหนา้คณะทาํงาน  คณะทาํงาน 

1. สภาพความเสียหายของเครืÉองจกัรอุปกรณ์ 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

2. 
 

ผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

3. 
 

ผลกระทบดา้นจิตใจของพนกังาน 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

4. 
 

ผลกระทบดา้นจิตใจของชมชุนและภายนอก 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

5. 
 

ปัญหาดา้นการจดัหาผลิตภณัฑใ์ห้ลูกคา้ 
 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

6. 
 

การช่วยเหลือสงเคราะหผ์ูป้ระสบภยั 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

7. 
 

กฏหมาย ประกนัภยั และการเงิน 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

8. 
 

การสืÉอสารภาพลกัษณ์องคก์ร 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

9. 

 

ประเด็นปัญหาอืÉน ๆ แลว้แต่กรณี 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

6.9 แนวปฏิบตัิสาํหรับการเตรียมรับสถานการณ์นํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานในฤดูนํÊาหลาก  
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จิตใจิ
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 50 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Ş.š.ř มาตรป้องกนัและเฝ้าระวงันํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานในฤดูนํÊาหลาก  

ให้หน่วยงาน Q-SH-CM ตรวจสอบคลองบางเบิดและคลองชากหมากในช่วงฤดูแลง้
ของทุกปีหากพบสิÉงกีดขวางทางนํÊ าไหลให้ทาํเรืÉ องแจง้สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดดาํเนินการ
แกไ้ขและใหห้น่วยงาน Q-SH-CM มีหนา้ทีÉเฝ้าระวงัสถานการณ์นํÊาในฤดูนํÊาหลากโดยดาํเนินการดงันีÊ  

 ตรวจสอบและเฝ้าระวงัระดบันํÊาคลองชากหมากเมืÉอมีฝนตกหนกั โดย Central Security 

 ตรวจสอบบ่อเก็บนํÊ าและทางระบายนํÊ าของโรงงานเมืÉอมีฝนตกหนัก โดย Q-SH-CM 

Plant 

 บริหารจดัการนํÊาในระบบ POC ใหเ้ป็นไปตามการออกแบบของ Plant 

Ş.š.Ś การเตรียมรับสถานการณ์นํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานของ Q-SH-CM  

 ใหทุ้กพืÊนทีÉเตรียมอุปกรณ์ทีÉตอ้งใชใ้นการแกไ้ขสถานการณ์ เช่น Pump, กระสอบทราย  

 ให้ทุกพืÊนทีÉจัดทาํ Pre-Incident Plan หรือแผนเตรียมรับสถานการณ์นํÊ าเอ่อลน้พืÊนทีÉ
โรงงาน รวมถึงภยัธรรมชาติอืÉนทีÉมีความมีความเสีÉยง และทาํการฝึกซอ้ม 

Ş.š.ś การแกไ้ขสถานการณ์ (ตาม Work Flow) 

 กรณีนํÊาเอ่อลน้เขา้ Plant ให ้EM  (Shift Manger) พิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2 

หาก Operation มีกาํลงัไม่เพียงพอในการแกไ้ขสถานการณ์ และตอ้งการทัÊงกาํลงัคน 

อุปกรณ์ และเงินสดในการแกไ้ขสถานการณ์ โดย Emergency Duty Team และ Plant  
ERT เขา้ปฏิบตัิหนา้ทีÉสนบัสนุน 

 กรณีนํÊาเอ่อลน้กระทบเฉพาะ Admin Area แต่ไม่กระทบ Plant ให ้Q-SH ดาํเนินการ 

Ş.š.Ŝ ความตอ้งการทรัพยากรสนบัสนุน 

 บุคลากรในหน่วยงาน Q-SH และจิตอาสา 
 อุปกรณ์  ไดแ้ก่ เครืÉองสูบนํÊา ท่อสูบนํÊา และท่อส่งนํÊา เป็นตน้ 

 หากประกาศหากประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 1 ใหใ้ชเ้งินสนบัสนุนของ Plant  

 กรณีตอ้งการทรัพยากรสนบัสนุนเพิÉมเติมจากบริษทัในกลุ่ม PTTGC และ/หรือตอ้งการ
ใชเ้งินสดฉุกเฉินให ้Plant ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2  

Ş.š.ŝ ศูนยต์อบโตภ้ยัพิบตัิธรรมชาติ   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 51 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ใช ้ECC ของ PTTGC Group ทีÉไม่ไดร้ับผลกระทบ  

 ปฏิบตัิตามขัÊนตอนทีÉกาํหนดไว ้ 

6.9.6 Work Flow (ตวัอยา่ง กรณีนํÊาเอ่อลน้) 

 

 
 

หมายเหตุ  สามารถนาํ Work Flow ประยกุตใ์ชก้บัภยัพิบตัิธรรมชาติอืÉน ๆ เมืÉอโรงงานไดร้ับผลกระทบ 

 

 

6.10 รายการอุปกรณ์ประจําศูนย์ควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Command Center, ECC) 
 

n
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 52 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ทีÉ รายการ หมายเหตุ 

1 วิทยสุืÉอสาร UHF* (Trunk Radio), VHF* * 

2 โทรศพัท ์  

3 โทรสาร   

4 หมายเลขโทรศพัท ์ฉุกเฉิน หน่วยงานภาครัฐและกลุ่มช่วยเหลือกรณีฉุกเฉิน  

5 ระบบเครือข่าย Internet  

6 Desk Top Computer หรือ Note Book สาํหรับส่ง SMS * 

7 Printer * 

8 LCD Projector & Screen  

9 VDO Conference  

10 โทรทศัน์ หรือสืÉออยา่งอืÉน สาํหรับเฝ้าดูติดตามสถานการณ์การรายงานข่าวของสืÉอมวลชน  

11 ระบบบนัทึกเสียงโทรศพัท ์และเสียงภายในศูนย ์  

12 บอร์ดบนัทึกสถานการณ์   

13 บอร์ดบนัทึกการรายงานตวัของ  Emergency Duty Teams   

14 นาฬิกา  

15 รายการอุปกรณ์หลกัสาํหรับระงบัเหตุฉุกเฉินของโรงงาน  บริษทัในเครือฯ  และ EMAG  

16 รายชืÉอพนกังานทีÉประจาํอยูใ่นพืÊนทีÉ (Staff List)  

17 เอกสารขอ้มูลความปลอดภขัองสารเคมี (Safety Data Sheet, SDS)  

18 Pre Incident Plan  

19 แบบแปลนแผนผงันิคมอุตสาหกรรมและชุมชนใกลเ้คียง    

20 แผนผงัโรงงานทีÉแสดงตาํแหน่งอุปกรณ์ดบัเพลิง ประตเูขา้-ออกหลกัและประฉุกเฉิน  

21 Process Schematics / P&ID Drawing  

22 CCTV monitors  * 

23 การเชืÉอมโยงสัญญาณ Fire Alarm และ CCTV ไปยงั ECC S&E, ENCO, และ EMCC * 
 

หมายเหตุ   
* ECC บางศูนยท์ีÉใชศู้นยส์ืÉอสารแยกกบั ECC หรือใชศู้นยส์ืÉอสารร่วมกบัโรงงานอืÉนอาจไม่ตอ้งมีอุปกรณ์รายการนัÊนก็ 

ได ้ 
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.49 

การฝึกซ้อมแผนปฏิบัตกิารภาวะฉุกเฉิน 



 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไขการฝกซอมแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชครั้งที่ 1 Uncontrolled Copy หนา 1 จาก 7 

วันที่มีผลบังคับใช: 02/09/2022  เอกสารอางอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

Tabletop                EM1             EM2             EM3       

บริษัท/สาขา GC11 Plant Name LLDPE1 Unit Name ICA Degassing 

วันที่ (Date) 14 มีนาคม 2567 Chart (A/B/C/D) A Shift (Day / Night) Day 

ผูจัดทํา คุณธรรมนูญ มานะ ตําแหนง Senior ERS Chief ลายมือชื่อ  
 

Scenario 

เกิด Flow FT-1415-1 Malfunction Fully Open ทําใหมี Steam Feed เขา E-1415 ตลอดเวลาที่ E-1406 สงผลใหเกิด Over 

Heating และตอมาทําใหเกิด Over Pressure ทีบ่ริเวณ C-1406 และทําให ICA รั่วไหลบริเวณ Flange GA-047 และลุกตดิไฟเปน 
Pool fire 

 

Rating: (การใหคะแนน) 
1 = Emergency response need met (การปฏิบัติดีเปนไปตามที่ตองการ) ผลการประเมิน = Yes 

0 = Room for improvement (การปฏิบัติยังมีสิ่งที่ตองแกไขปรับปรุง) ผลการประเมิน = No 

CHECK ITEMS 

กิจกรรม/รายการที่ประเมิน 
 ผลการประเมิน 

ขอสังเกตที่พบ RATING 
 Yes No NA 

ความสอดคลองของ PIP 

1. Incident (Title) Yes    1 

2. Information (Process condition  / Applicable data) Yes    1 

3. Incident control plan (Objectives / Strategies / Tactics) Yes    1 

4. Operation Actions (Control room / Field Operator) Yes    1 

5. Fire fighting  Yes    1 

6. Other recommendations / Concerns Yes    1 

ศูนยควบคุมการผลิต (Control Center Room): ประเมินบุคคล อุปกรณและการสื่อสาร 

7. มีการสั่งการตามหนาที่ของ EM และมีการกําหนดกลยุทธ Yes    1 

8. Boardman มีการทําหนาที่ตามแผน Operation Emergency 

Action Isolation / By pass / SD / Blow down) 

 

Yes 
   1 

9.มีการเปดสัญญาณแจงเหตุ และการประกาศเสียงตามสาย  No  ศูนยสื่อสารประกาศไมไดอุปกรณชํารุด 

 แตทาง CCB สามารถประกาศไดตามปกติ 
0 

10.มีการติดตอสื่อสารและการประสานงานกับศูนยสื่อสาร 
OC, ECC และหนวยงานที่เกี่ยวของ / การสั่งการใหสง 
SMS / แฟกซ / แจงเหต 

 

 

Yes 
   1 

11. อุปกรณเครื่องมือสื่อสารและเอกสารตางๆ เชน P&ID,     1 

EM

 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไขการฝกซอมแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชครั้งที่ 1 Uncontrolled Copy หนา 2 จาก 7 

วันที่มีผลบังคับใช: 02/09/2022  เอกสารอางอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 

กิจกรรม/รายการที่ประเมิน 
 ผลการประเมิน 

ขอสังเกตที่พบ RATING 
 Yes No NA 

SDS, PIP และ แผนสื่อสารอื่นๆ มีพรอมใชงาน Yes 

ศูนยสื่อสาร (Communication Center): ประเมินบุคคล อุปกรณและการสื่อสาร 

12. พนักงานสื่อสารมีการทวนขอความรับแจงและทําตาม
หนาที่ไดครบถวน 

 

Yes    1 

13. การติดตอประสานงานกับผูเกี่ยวของ / การสง Fax ให กนอ.
พื้นที่และ EMCC / การสง SMS ถูกตองครบถวน 

 

Yes    1 

14. แผนสื่อสาร อุปกรณสื่อสาร เชน วิทยุสื่อสาร โทรศัพท 
เครื่อง โทรสาร ใชงานไดดี 

 

Yes    1 

15. มีการติดตอแจงนิคมพื้นที่และ สทร.   NA   

16. มีการติดตอแจงโรงงานขางเคียง Yes    1 

17. มีการติดตอแจงหนวยงานราชการทองที่   NA   

จุดเกิดเหตุ  (Command Post และ TRIAGE AREA): ประเมินบุคคล อุปกรณ การสื่อสาร 

18. การแจงเหตุของผูพบเห็นเหตุการณ (ทางโทรศัพท  วิทยุ
สื่อสาร ปุมกดแจงเหตุเพลิงไหม) มีการปฏิบัติตามแผน 

Yes    1 

19. มีการตรวจสอบยืนยัน ประเมินสถานการณ และรายงาน
เหตุการณ ที่เกิดขึ้นไปยัง SM, SS, Boardman ในขั้นแรก 

Yes    1 

20. FO ของ Unit ที่เกิดเหตุมีการ take initial response ใช
อุปกรณที่มีอยูในพื้นที่ระงับเหตุไดอยางเหมาะสม 

Yes    1 

21. ทีมตอบโตเหตุฉุกเฉินสวมชุดดับเพลิง SCBA และ PPE 

ถูกตองครบถวน 

Yes    1 

22. ทีมดับเพลิงถึงที่เกิดเหตุในเวลาที่เหมาะสมใชเวลา 
...........4........นาท ี

Yes    1 

23. มีการวางแผนรวมกันของผูสั่งการ ณ จุดเกิดเหตุกับทีม
ดับเพลิงกอนที่จะเขาทําการระงับแหตุหรือดับเพลิง 

Yes    1 

24. มีการปองกันการลุกลามหรือปองกันแหลงที่จะทําใหติดไฟ
และดูแล Unit ใหปลอดภัย  

Yes    1 

25. การใชวิธีควบคุมเพลิง ดับไฟ ควบคุมเหตุการณที่เกิดขึ้นได
อยางมีประสิทธิภาพ(เลือกใชน้ํา โฟมหรือสารดับเพลิงอยาง

Yes    1 
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไขการฝกซอมแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชครั้งที่ 1 Uncontrolled Copy หนา 3 จาก 7 

วันที่มีผลบังคับใช: 02/09/2022  เอกสารอางอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 

กิจกรรม/รายการที่ประเมิน 
 ผลการประเมิน 

ขอสังเกตที่พบ RATING 
 Yes No NA 

ถูกตอง) 
26. มีการชวยเหลือ การคัดกรองและการปฐมพยาบาลผูบาดเจ็บ

อยางเหมาะสม 

 

Yes    1 

27. การปฏิบัติหนาที่และการประสานงานของ OC, Fire Chief, 

FIT team, First Aid Team และทีมจากหนวยงานภายนอก 
เชน NPC S&E, PTTGC Group ทําไดไดอยางเหมาะ 

 

 

Yes 
   1 

28. การจัดการหลังเกิดเหตุ การปดกั้นพื้นที่ การตรวจสอบ
ความเสียหายทําไดเหมาะสม 

 

Yes    1 

29. ระบบและอุปกรณในการตอบโตภาวะฉุกเฉินใชงานได
อยางมีประสิทธิภาพ   เชน ระบบดับเพลิง อุปกรณดับเพลิง 
อุปกรณชวยชีวิต SCBA, PPE  ปายแสดงจุด Command 

post วิทยุสื่อสาร รถดับเพลิง รถพยาบาล และอื่นๆ (ระบุ
อุปกรณที่มีความบกพรอง) 

 

 

 

Yes 

    

 

1 

การประเมินทีมชวยเหลอืทางการแพทย (Medical Emergency Response) 
30. Fit Team/ Rescue Team เขาชวยเหลือผูบาดเจ็บไดภายใน 4 

นาที และปฐมพยาบาล/ เคลื่อนยายผูบาดเจ็บอยางเหมาะสม  

 

 

Yes 
   1 

31. การปฏิบัติหนาที่และการประสานงานของ OC, MC, FIT 

team ทีมสนับสนุนรถพยาบาลจาก GC Group และ
หนวยงานภายนอก เชน NPC S&E, กลุม EMAG เปนตน 
ทําไดไดอยางเหมาะสม หรือไม 

 

 

Yes 
    

 

1 

32. พยาบาลสามารถคัดกรอง ประเมินการรักษาพยาบาล
ผูบาดเจ็บไดอยางเหมาะสมหรือไม  

 

 

Yes 
   1 

33. มีการจัดตั้ง Triage area  และจัดการผูบาดเจ็บไดอยาง
เหมาะสมหรือไม 

 

 

Yes 
   1 

34. กรณีสารเคมี/รังสี มีการทํา Decontamination ผูบาดเจ็บ 
กอนนําสงรพ.พรอมขอมูล SDS หรือไม 

  NA   

 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไขการฝกซอมแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชครั้งที่ 1 Uncontrolled Copy หนา 4 จาก 7 

วันที่มีผลบังคับใช: 02/09/2022  เอกสารอางอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 

กิจกรรม/รายการที่ประเมิน 
 ผลการประเมิน 

ขอสังเกตที่พบ RATING 
 Yes No NA 

35. รถพยาบาลประจําพื้นที่ เขาถึงจุดเกิดเหตุไดภายในเวลา 10 
นาที/ รถพยาบาลสนับสนุน เขาถึงจุดเกิดเหตุไดภายใน 20 

นาที และนําสงรพ.ไดภายใน 1 ชม. หรือไม 

 

 

Yes 
    

1 

ศูนยบัญชาการเหตุฉุกเฉิน  (Emergency Command Center): ประเมินบุคคล อุปกรณ การสื่อสาร 

36. มีการตั้งศูนยอํานวยการเหตุฉุกเฉินไดรวดเร็ว ผูทําหนาที่มา
รายงานตัวครบในเวลาที่เหมาะสม 

 

 

Yes 
   1 

37. มีการชี้แจงสรุปสถานการณ เหตุการณที่เกิดขึ้น ใหทุกคน
ทราบปญหาของเหตุการณ เพื่อใหแตละสวนงานกําหนด
แผนปฏิบัติ ประสานงานและสนับสนุนเหตุฉุกเฉิน 

 

 

Yes 
    

1 

38.  การจัดการกับผูที่ไดรับผลกระทบทั้งภายในและภายนอก
โรงงานรวมถึงสิ่งแวดลอม เชน โรงงาน ชุมชนใกลเคียง 
สิ่งแวดลอม การจัด  การหลังเกิดเหตุ การแจงขาวใหกับ
พนักงาน ชุมชน หนวยงานที่เกี่ยวของและสื่อมวลชนทราบ
เปนไปอยางมีประสิทธิภาพ 

 

 

Yes 
  

 

 

 

  

 

1 

39. มีผูบันทึกเหตุการณ และมีการบันทึกขอมูลที่สําคัญบน 
Incident Board ขอมูลที่บันทึกครบถวนและถูกตอง 

Yes    1 

40. การสื่อสารติดตอประสานงานกับทีมตอบโตภาวะฉุกเฉิน
และหนวยงานที่เกี่ยวของ เชน การหนวยงานราชการ 
ชุมชนและสื่อมวลชน เปนไปอยางมีประสิทธิภาพ 

  NA   

41. อุปกรณและเอกสารตางๆ เชน วิทยุสื่อสาร โทรศัพท  
เครื่องรับสงโทรสาร เครื่องบันทึกเสียง ระบบ VDO 

Conference, CCTV, Computer P&ID, SDS, PIP และ
หมายเลขโทรศัพทติดตอหนวยงานที่สําคัญ  พรอมใชงาน 

 

 

Yes 
    

 

1 

จุดรวมพล (Assembly Point): ประเมินบุคคล อุปกรณและการสื่อสาร 

42. อพยพมาที่จุดรวมพลดวยความรวดเร็ว เปนระเบียบ 
ครบถวนและตรวจนับจํานวนที่จุดรวมพลเปนไปตามแผน 

 

 

Yes 
   1 

43.  Assembly Controller และArea Warden ปฏิบัติหนาที่ไดดี  

Yes    1 

44. มีการตรวจนับและการรายงานจํานวนผูอพยพและผูสูญ  
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไขการฝกซอมแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชครั้งที่ 1 Uncontrolled Copy หนา 5 จาก 7 

วันที่มีผลบังคับใช: 02/09/2022  เอกสารอางอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 

กิจกรรม/รายการที่ประเมิน 
 ผลการประเมิน 

ขอสังเกตที่พบ RATING 
 Yes No NA 

หายไปยัง ECC ตามแผน Yes 

45. ที่จุดรวมพลและอุปกรณที่ใชในการติดตอสื่อสารมีความ
พรอมใชงานไดดี 

 

 

Yes 
   1 

จุดรับการสนับสนุนจากหนวยงานภายนอก  : ประเมินบุคคล อุปกรณ การสื่อสาร 

46. เจาหนาที่ รปภ. ควบคุมการผานเขาออกของยานพาหนะ 
และบุคคลที่ประตู  Main gate ตลอดจนการจราจร เปนไป
อยางมีประสิทธิภาพ 

Yes     

1 

47. การทําหนาที่ของ MC2 การติดตอสื่อสารและการ
ประสานงานกับผูเกี่ยวของ มีการบันทึกและรายงานขอมูล
ของหนวยงานที่มาชวย เหลือและทรัพยากรที่นํามา
สนับสนุนไดอยางถูกตองครบถวน 

 

 

Yes 
    

 

1 

48. อุปกรณ เครื่องมือสื่อสารและ board จดบันทึก มีความ
พรอมใชงาน 

 

Yes    1 

อื่นๆ  (Other) 
49. การจัดเตรียม (organize) แผนการฝกซอม มีการใช PIP, 

Scenario ที่สมเหตุสมผล  มีการปฏิบัติไปตามขั้นตอนที่
เสมือนเหตุการณจริงไดอยางเหมาะสม 

 

 

Yes 
    

1 

50. การใหขอมูลกับชุมชนของ CSR  มีการปฏิบัติตามแผน   NA   

51. มีการสื่อสารกับสื่อมวลชนตามแผน   NA   

52. มีการติดตอสื่อสารกับครอบครัวของพนักงานตามแผน   NA   

53. การชวยเหลือจากกลุม EMAG  มีการทดสอบการปฏิบัติ
ตามแผน 

  NA   

54. การทําหนาที่ของหนวยงานเทศบาลในทองที่ มีการทดสอบ
การปฏิบัติตามแผน 

  NA   

  Sum of Rating  44/45 

  Effectiveness Score 97.7% 

Calculation of Effectiveness Score % = Sum of Total Rating Points x 100     
   No. of rated items                          

 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไขการฝกซอมแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชครั้งที่ 1 Uncontrolled Copy หนา 6 จาก 7 

วันที่มีผลบังคับใช: 02/09/2022  เอกสารอางอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

Effectiveness Scoring  

>90  - 100% =  Excellent   >70% - 80% =  Fair 

>80% - 90% =  Good    <70%  =  Review Required 

Positive Observations: ขอดี         
1 ทีมระงับเหตุฉุกเฉิน (EM, OC, FIT A, B) รวมทีมสนับสนุนปฏิบัติหนาที่ไดตามแผนการจัดการภาวะ     
ฉุกเฉินที่กําหนดไว                                        

2..การสื่อสารในการซอมแผนระหวาง EM, OC, Fire Chief และทีม Support สื่อสารไดอยางชัดเจน 

3.อุปกรณดับเพลิงที่ติดตั้งไว มีความพรอมใชงาน.... 

4.                                                                                                                                                                                                                                     .                                      
5.............................................................................................................................. ............................................................................................................................... 

6.............................................................................................................................. ............................................................................................................................... 

Improvement Observations: ขอปรับปรุงแกไข  
 

Item Conclusion / Suggestion Action by Target Date Finish Date 

1. จัดทํา Index ของ P&ID เพื่อใหงายตอการเปดหาขอมูล
ของกระบวนการผลิต 

 

Q-SH-CM 

 

14-03-67 
อยูระหวาง
ดําเนินการ 

2. ดําเนินการ Brief หรือทําปายแนะนําพื้นที่จุด Triage 

Area เพื่อใหทีมสนับสนุนซอมแผนฯไปไดอยางรวดเร็ว  
 

Q-SH-CM 

 

14-03-67 

ปรับใชในการ
ซอมแผนครั้ง

ตอไป 

3 ในการซอมแผนฯ บริเวณจุดเกิดเหตุตองระบุจํานวน
ผูเขารวมซอมแผนฯ ใหชัดเจนเพื่อที่ม Service จะได
จัดหาบริการน้ําดื่มไดอยางครบถวนและเพียงพอ 

 

Q-SH-CM 

 

14-03-67 

ปรับใชในการ
ซอมแผนครั้ง

ตอไป 

4 ใหศึกษาขอมูลสารเคมีของตัวอุปกรณเพื่อใหการตอบ
โตภาวะฉุกเฉินทําไดอยางถูกวิธีและปลอดภัย 

 

Q-SH-CM 

 

14-03-67 

ปรับใชในการ
ซอมแผนครั้ง

ตอไป 

5 นํา Drone มาบินเพื่อถายทอดภาพบริเวณจุดเกิดเหตุให
ทาง Duty Team รับทราบถึงเหตุการณที่เกิดขึ้นเพื่อจะ
ไดกําหนุดกลยุทธในการระงับเหตุไดอยางรวดเร็วและ
ปลอดภัย 

 

Q-SH-CM 

 

14-03-67 

ปรับใชในการ
ซอมแผนครั้ง

ตอไป 
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไขการฝกซอมแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชครั้งที่ 1 Uncontrolled Copy หนา 7 จาก 7 

วันที่มีผลบังคับใช: 02/09/2022  เอกสารอางอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

ภาพถายจากการซอมแผน 
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Fire Fighting Highlight Activities Report วนัที:่ 14-03-24 Area : LLDPE1/ Raw Material (ICA Degassing C-1406)

GC11 Q-SH-CM 

Job Description : ซ้อมแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน (ECC Room)

รายละเอยีด : Other :
ซอ้มแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน Shift A By...ERS Chief  คุณปรีดา ปานประทีป
เหตการณ์ : เกิด Flow FT-1415-1 Malfunction Fully Open ทาํใหมี้ Steam Feed เขา้ E-1415 ตลอดเวลาท่ี E-1406 ส่งผลใหเ้กิด Over 

1. ผูร่้วมฝึกซอ้มแผนเขา้ใจบทบาทหนา้ท่ี ทาํใหก้ารซอ้มแผนเป็นไปตามวตัถุประสงค์
2  การส่ือสารแต่ละตาํแหน่ง สามารถส่ือสารไดอ้ยา่งเขา้ใจและชดัเจนเหตุการณ : เกด Flow FT 1415 1 Malfunction Fully Open ทาใหม Steam Feed เขา E 1415 ตลอดเวลาท E 1406 สงผลใหเกด Over 

Heating และต่อมาทาํใหเ้กิด Over Pressure ท่ีบริเวณ C-1406 และทาํให ้ICA ร่ัวไหลบริเวณ Flange GA-047 และลุกติดไฟเป็น Pool 
fire

2. การสอสารแตละตาแหนง สามารถสอสารไดอยางเขาใจและชดเจน
3. การฝึกซอ้มไม่มีผูไ้ดรั้บบาดเจบ็และเป็นไปดว้ยความเรียบร้อย

Fire Fighting Highlight Activities Report วนัที:่ 14-03-24 Area : LLDPE1/ Raw Material (ICA Degassing C-1406)

GC11 Q-SH-CM 

Job Description : ซ้อมแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน (หน้างาน)

รายละเอยีด : Other :
ซอ้มแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน Shift A By...ERS Chief  คุณปรีดา ปานประทีป
เหตการณ์ : เกิด Flow FT-1415-1 Malfunction Fully Open ทาํใหมี้ Steam Feed เขา้ E-1415 ตลอดเวลาท่ี E-1406 ส่งผลใหเ้กิด Over 

1. ผูร่้วมฝึกซอ้มแผนเขา้ใจบทบาทหนา้ท่ี ทาํใหก้ารซอ้มแผนเป็นไปตามวตัถุประสงค์
2  การส่ือสารแต่ละตาํแหน่ง สามารถส่ือสารไดอ้ยา่งเขา้ใจและชดัเจนเหตุการณ : เกด Flow FT 1415 1 Malfunction Fully Open ทาใหม Steam Feed เขา E 1415 ตลอดเวลาท E 1406 สงผลใหเกด Over 

Heating และต่อมาทาํใหเ้กิด Over Pressure ท่ีบริเวณ C-1406 และทาํให ้ICA ร่ัวไหลบริเวณ Flange GA-047 และลุกติดไฟเป็น Pool 
fire

2. การสอสารแตละตาแหนง สามารถสอสารไดอยางเขาใจและชดเจน
3. การฝึกซอ้มไม่มีผูไ้ดรั้บบาดเจบ็ และเป็นไปดว้ยความเรียบร้อย 
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.50 
โครงสร้างทมีป้องกนัและระงบัอคัคภีัย 
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.51 
วธีิปฏิบัตเิกีย่วกบัการรายงาน สอบสวน  

และติดตามผลการแก้ไข ป้องกนัอุบัตกิารณ์ 
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Mr. Pattara Tepnu 

3 20/08/2023 แกไ้ข Related Document 

กบั P-(Q-SH-CM)-002 

Mr. Pattara Tepnu 

 

Related Units 

Unit Code Unit Name 

Q-TS Technical Safety and PSM 

OLE Olefins 

ARO Aromatics 

REF Refinery 

POL Polymers 

EOB EO and Derivatives 
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Unit Code Unit Name 

I-IS-PP Innovation Portfolio Management 

T-RE Reliability and Engineering 

T-TA-WM Warehouse Management 

Q-SH SHE Management 

Q-EH-OH Occupational Health Management 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

Q-TS-PS Process Safety 

O-MN1 Olefins Maintenance 1 

R-MN-CS Control System Maintenance 

P-MN-CS Control System Maintenance 

T-LB Laboratory Operation Services 

T-TE Technology 

U-P1 Utilities Plant I 

Q-SH-O3 SHE - Olefins III 

R-P1 Refinery 

R-P1-TE Plant Technical 

P-HD1-TE Plant Technical 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

E-GC-TE Plant Technical 

TP-PM-CO Project Coordination 

C-OR-SH Operational Safety Health and Environment 

O-P1-OP2 Plant Operation II 

PHN Phenol and Derivatives 

PH-P2-OP Plant Operation (BPA) 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

OE-EM Engineering and Maintenance 

U-CM-TE Plant Technical 

UTY Utilities 

Q-TS-IO Incident Investigation and ORM 

PH-MN-CS Control System Maintenance 
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Unit Code Unit Name 

Q-SH-UT SHE - Utilities 

 

Related KPI 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

1.Incident Investigation Started 

on time  

% of Incidents which 

Investigations have been started 

within period of time. (Refer item 

5.2.1) 

Depend on plant (%) 

2.Incident Final Report on time % of Incidents which 

Investigations have been issued 

the Final Report within period of 

time. (Refer item 5.2.6) 

Depend on plant (%) 

3.Countermeasures closed on 

time 

% of all countermeasures 

(Action) were closed on time 

compared to total 

countermeasures (Action) as 

committed year. 

Depend on plant (%) 

4. High and Extreme Severity 

Incident have been Investigation 

and closed-out on time 

% of High & Extreme Case that 

(Start Investigation On Time)  

or (Final Report On Time)  

or (Action On Time) 

100 % 

5.Number of Recurrence incident The Number of the Incidents 

which are the same Management 

System element failure on the 

same equipment type or similar 

nature that occurred more than 

once in rolling year. Note; It is 

counted based on the Incident 

which its Investigation Report 
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KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

was shared and registered in 

Operation Risk Registration. 

(Refer to clause 5.2.8). It counts 

only if the countermeasures have 

been already implemented. 

 

Related Law 

Law Name 

 

 

Related Documents 

Document ID Document Name 

M-(Q-QM)-GCMS-001 GC Management System Manual 

P-(Q-SH-CM)-002 มาตรฐานการรักษาความปลอดภยั PTTGC GROUP 

P-(Q-SH-CM)-003 แผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต 

P-(T-II)-005 Integrity Management of Pressure Relief Devices 

P-(T-RE)-001 Safety Instrumented Function (SIF) System Management 

W-(Q-TS)-002 Operational Risk Assessment Matrix and Its Applications 

W-(Q-TS-IO)-001 Incident Root Cause Analysis Technique (Why Tree Method) 

SG-(Q-TS)-009 Guideline for Personal Safety Near-miss Report 

 

External Reference Documents 

Document Name 

1. Simplified Incident Review (SIR) Form 
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1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

To provide requirements of notification, assessing, investigating, reporting and follow-up of 

recommended actions associated with the incident. Specific requirements for Line Management with 

respective to the current organization structure is highlighted to support this work process. 

1.2 Objective 

To prevent recurrence through understanding and addressing the Key Factors (Root Cause) underlying the 

incident event, it does not seek to punish the offenders and to optimize learning. PTTGC is committed and 

aiming at sustainable prevention through a learning culture in achieving “Zero Accident” and “Zero 

Unplanned Shutdown”. 
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2. Scope 

2.1 Incident Investigation Category 

The requirements as noted are applicable for all incidents which involve any PTTGC’s personnel, 

facilities, contractors, and affected surrounding communities.  

All incidents are to be investigated. This involves both Accidents and Near misses with  the following 

actual or potential consequences; 

1. Process Safety Incident 

2. Injury or illness 

3. Significant environmental impact 

4. Significant property loss or damage 

5. Business interruption  

6. Unfavorable impact on the public 

7. Product quality 

8. Social 

 

 

 

 

Figure 1: Incident scope 

There are illustrated under the following 4 categories; 

1. Plant Production & Reliability   

 Trip/ Shutdown 

 Slowdown/De-rate/De-efficiency 

 Hydrocarbon Loss & Other Loss 

 Product quality off-specification 
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2. Process Safety Incident 

 Tier 1 LOPC Events of Greater Consequence 

 Tier 2 LOPC Events of Lesser Consequence 

 Tier 3a Other LOPC Events 

 Tier 3b Challenges to Safety Systems 

3. Asset, Environment and Social 

 Environmental impact/spill  

 Fire or Explosions or Toxic 

 Properties damage 

 Vehicle damage 

 Security incident 

 Public Complaints 

 None compliance with Law and Regulation 

4. Safety, Health 

 Occupational Illness  

 Fatality   

 Loss Time injury 

 Restrict work 

 Medical Treatment 

 First aid 

2.2 Terms and Definitions 

Accident An Incident which has resulted in actual injury or illness and /or damage 

(loss) to people, assets, the environment or reputation  
A cross-functional team   Members include Plant Operation, Plant Technical, Plant Asset, 

Maintenance, Central Advisor, SHE and Contractor. 
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Action Person Someone assigned by Investigation Team to execute the actions 

Advisor Someone who are specialized in discipline knowledge or the investigation 

process to ensure the Root causes and Countermeasures are identified and 

correct properly 

 T-II Department of Integrity and Inspection 

 T-RE Department of Reliability and Engineering 

 T-TE Department of Technology 

 Q-SH  Department of SHE Management 

 Q-TS  Department of Technical Safety and PSM 

 U-TM Department of Utilities Technology & Maintenance 

Affected Person  Someone who get effected from incident such as injury persons from 

incident 

All Site Personnel All staff within Business Unit and support function 

Area Owner  Who has knowledge and experienced for area which Incident occurred 

ASAP As soon as possible 

Assigned EVP/SVP An EVP/ SVP assigned by his/ her superior, to be a chairman of 

investigation team 

Business Unit Management  Plant SVP, VP, DM 

Central Advisor (SME)   Someone who are specialized in discipline knowledge or the 

investigation process to ensure the Key Factor ( Root Causes)  and 

Countermeasures are identified and correct properly 

Corporate II Team Incident Investigation System Owner (Q-TS-IO) 
Cost of Incident Total cost resulted from the incident 

Direct Supervisor  The supervisor of affected personnel causing the incident 

ER and NER Event Related and Non-Event Relate per API RP 754 (ER example : The 

person who got injured during accident occurring)  ( NER example :  The 

person who got injured over time; not related to one specific event) 
EVP Executive Vice President 

GMC Group Management Committee of PTTGC  
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Incident An unplanned event or chain of events, which has, or could have caused 

injury or illness and/or damage (loss) to people, assets, the environment or 

reputation 

Incident input form The web-based form for raising Incident  
Incident Investigation Started The delegated person started for the role of collecting and 

preserving the initial evidences, and conducting initial interview of the 

effected personnel immediately after incident occurred. 
Incident Investigation System (IIS) The web-based for record incident information data. 
Incident Owner Division Manager who is responsible for Incident relate to Functional 

Failure, to be considered as initial cause (Refer to Table 2) 
Investigation Final Report   A report issued after an Incident had been investigated in which the 

causal factors, root causes, countermeasures are addressed and assigned to 

Responsible Person 

Key Factor  A circumstance that contributed to or may reasonably be believed to have 

contributed to the SHE event ’s occurrence, even though a clear causal 

connection cannot be found .This circumstance includes human, 

equipment, and operating or managing categories or systems that are 

found to be deficient or otherwise capable of being improved. 

KPI Key Performance Indicator 

Lead Incident Investigator   The qualified person that is assigned by Incident Owner, the person 

that Qualified by Corporate Team 

Life Saving Rules Violation The event that violate Work Permit, Confined Space, Energy Isolation 

and Work at High 

Line Manager  Direct Supervisor of affected personnel 

LOPC Loss of primary containment. An unplanned or uncontrolled release of any 

material from primary containment, including non-toxic and non-
flammable materials (e.g.steam, hot water, nitrogen, compressed CO2, or 

compressed air) 
LPO Loss Production Opportunity (opportunity loss from incident) 
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Major Incident An incident classified as Fatality or LOPC Tier 1 or Extreme severity 

incident as ranking by RAM 

Near Miss An Incident which could have potentially caused injury or occupational 

illness and / or damage ( loss)  to people, assets, the environment or 

reputation. 
Notification Officially written or verbal information about Incident and notify to 

external or internal department or Party 

OACT Operational Area Core Team comprising of cross functional members 

nominated from various Departments include, but not limit to PU’ s, 

Technical, Operation, Central reliability, Engineering, Area SHE and site 

maintenance 

OACT Secretary Asset Utilization Manager 

Operational Risk Registration  The web-based for used for register operational risks 

Personal Near Miss  The Near miss that have been potential to Personal consequences   

Plant Incident An unplanned event or chain of events which impact the operation of the 

plant as follows; 

 Plant unplanned shutdown or slowdown. 
 The upstream plant cannot supply feedstock or raw material with 

agreed quantity and quality. 
 Plant cannot deliver product to downstream plant with agreed quantity 

and quality including non-compliance to agreement 

 Situation that can lead to additional direct cost from normal operation. 
PRD Pressure relief device 

Preliminary Report A report that initiated after Incident occurred 

Process Safety Incident An unplanned or uncontrolled release of any material including non-toxic 

and non-flammable materials from a process, or an undesired event or 

condition, that under slightly different circumstances, could have resulted 

in a release of material. (API RP 754) 
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Product quality off-specification The finished product from BU Plant that received complain from 

internal or external customers or not complied product specification 

Property  Company property 

PTTGC  PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

  

Q-EH-OH  Division of Occupational Health Management 

Recurrence incident  The Incidents which are the same Management System element failure on 

the same equipment type or similar nature that occurred more than once in 

rolling year. Note; It is counted based on the Incident which its 

Investigation Report was shared and registered in Operation Risk 

Registration. (Refer to clause 5.2.8). It counts only if the countermeasures 

have been already implemented. 

Safety Committee The committee complied with “ Occupational Safety, Health and 

Environment        Act B.E. 2554 (A.D. 2011)” 

Security Incident        An unusual event which is related to security operation including 

trespassing, property loss, complaint to the security service, discovering of 

prohibited items brought into restricted area, and others. (Refer P-(Q-SH-

CM)-002 มาตรฐานการรักษาความปลอดภยั PTTGC GROUP) 

 

SHE  Division that provides Safety, Health and Environment Service 

SIR  Simplified Incident Review 

SIS  Safety Instrumented System 

SME  Subject Mather Expert 

SVP  Senior Vice President 

Unplanned Shutdown     An unplanned event which impact to Plant shutdown as PTT definition 

VP  Vice President 
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3. Roles and Responsibility 

Corporate Team and Business Unit Management shall establish the foundation for an effective 
Incident investigation process through leadership and commitment. Management shall. 
 Help ensure that all incident events (i.e., accidents and near misses) are reported. 

 Create an atmosphere of trust and respect that leads to openness in the reporting and 

investigation of incidents and help ensure support for PTTGC core values related to SHE and 

PSM ( including respect for individuals during the investigation, maintaining confidentiality of 
medical information, and demonstrating ethical decision making throughout the investigation 

process). 

 Establish systems and procedures to help ensure that the investigation process is effective and 

efficient. 

 Communicate the value of investigations as a tool to continuously improve SHE/ PSM systems 
and performance, through a learning culture. 

 Provide the resources and priority attention necessary for timely, thorough, and comprehensive 

investigations. 

 Help ensure that draft investigation reports are reviewed for completeness and thoroughness 

prior to issuance as part of the line management approval process. 

 Maintain investigation KPI to demonstrate ongoing performance ( e. g. , open and overdue 

incident reports, recommendations, SHE/ PSM audit findings, and other indicators). 

 Implement systems to help ensure that the learnings and recommendations of an investigation 

are acted on to prevent recurrence, including communicating those learnings and findings to all 

PREREQUISITE: 

Each Business Unit shall have personnel trained on incident investigation process.  

This allows for prompt implementation of the incident investigation process, including interviewing 

witnesses and preserving evidence at the scene prior to forming a formal investigation team. This is 

important because the quality and quantity of relevant information begins to diminish rapidly following 

an incident event. 

Int
ern

al 
Use 

Only
e

GCGC ccoore vae v

estigation,gation, maintamain

decision makingcision mak

help ensurelp ensure thattha th

investigationsestigation as

ugh a learning cua learning

ourceses and prioriand p

ons.

thatthat dra

RND_08
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-TS)-OEMS-004: Incident Investigation 

System 
 

Revision No.: 3 Page  9 of 31  Date: 20/08/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

who may benefit to promote sustainable prevention (within the site and across the company.) 

Management of each support function shall own and/or support each Business Unit with the incident 

investigation when requested by the Business Unit. And each shall follow the investigation process when 

assigned as Incident Owner. 

3.1 Incident Investigation Team and staff who involved in the incident 

The roles and responsibilities for Incident Investigation and Key Investigation Processes shall be clearly 

identified in Responsibility Matrix (RACI) as below Table 1 

The roles and responsibilities for Incident Investigation Team shall be clearly identified in Incident 

Investigation Start Classification as below Table 3 (5.2.2 Set Incident Investigation Plan) 

Staff  
- Report incident to Line/Shift Manager by end of Day/Shift or within a maximum of 24 hours 

from occurrence of incident  

- Input incident with adequate information into Incident Investigation System (IIS)   
- Participate on investigation team as required  

- If assigned a Recommended Action, close the action effectively before due date 

Investigation Team Chairman  
- Participate in investigations as Chairman per Table 3 (5.2.2 Set Incident Investigation Plan) 
- Oversee the effectiveness of incident investigation meeting. 
- Decision making and review Hypothesis, key factors, recommendations  
- Review and approve the incident final report. 
- Decide on cases where investigation may be extended beyond 30 days 

Incident Owner   
Incident Owner criteria to be considered as initial cause (Functional Owner) and clearly identified 

as below Table 2 (5.1.3 Identify Incident Owner) 

- Review and Approve Incident Preliminary Report 

- Ensure Incidents are recorded in Incident Investigation System (IIS)  and Investigation 

Reports are maintained per document retention scheme 

- Ensure incident classification is completed in Incident Investigation System (IIS) 
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- Select Lead Incident Investigator as required and update Incident Investigation System (IIS)  
with team member names once provided 

- Incident Owner is responsible for Incident Investigation and accountable for incident closure 

- Ensure investigation and countermeasure are developed 

- Review and approve the incident final report 

- Effectiveness verification and approve of incident completion 

Lead Incident Investigator 

- Plan and organize incident investigation meetings 

- Conduct Incident Root Cause Analysis by using Why Tree, 5 Why, Simplified Incident 

Review (SIR) and coordinate investigation team members. (5.2.4 Root Cause Analysis) 
- Review and submit incident final report, and communicate the final report 

- Input Recommended Action(s) and maintain data quality in the Incident Information System 

(IIS)  
- Follow up and verify the completion of all countermeasures in the Incident Information 

System (IIS) 
- Participate in audit as requested by Corporate Incident Investigation Team 

Note; Lead Incident Investigator assigned by Incident Owner 

Incident Investigation Team   
- Actively engagement to attend Incident Investigation meeting to give knowledge and skill 

helped to find the real root cause 

- Accomplish tasks assigned by Lead Incident Investigator 

- Review the incident final report and incident lesson learned sharing 

Central Advisor/ Subject Matter Expert (SME) for High and Extreme Severity 

- Attend and support incident investigation team to provide technical expert for Root Cause 

Analysis and develop countermeasure  
- Review and advise Incident Final Report  

3.2 Execution of Incident Investigation System and Governance  

Business Unit Management (SVP/VP/DM) 
- Ensure investigations are conducted per requirements of this work process 
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- Ensure Recommended Action process is followed and actions are closed effectively  

- Provide department or functional group resources for investigation teams  

Business Unit Management (Operation Division Manager) 
- Develop the overall incident investigation data analysis report and Incident KPI to review in 

OACT or PSM Meeting 

- Ensure the effectiveness of incident investigation system include incident status and 

countermeasure in their BU 

- Ensure incident investigation data quality are maintain in Incident Investigation System (IIS) 
Business Unit Management (Asset Utilization Manager) 

- Ensure the overall incident investigation data analysis report and Incident KPI to review in 

OACT or PSM Meeting 

Line/Shift Manager  

- Share incidents in Routine Meeting/ Shift Meeting 

- Ensure incidents reported by staff by end of Day/Shift or within a maximum of 24 hours from 

occurrence of incident  

- Start to investigate within period and issue draft preliminary report with adequate information 

Reliability Maintenance Manager 

- Ensure the effectiveness of equipment reliability incident data quality maintained in Incident 

Investigation System (IIS) including incident status and countermeasure 

- Provide data analysis and monthly report for equipment reliability incident 

Area SHE Division Manager  

- Ensure Regulatory Authorities, and stakeholders are notified in accordance with notification 

and reporting requirements  

- Ensure injury, illness, fire, spill, hazardous gas release, emission classifications are completed 

in Incident Investigation System (IIS)  
- Provide data analysis and monthly report for PSM and SHE incident 

Corporate II Team (Q-TS-IO) 
- Oversight and audit for quality of Incident Investigation Reports and analyze the trend of 

incident root causes to prevent recurrence incidents and major hazard accidents 

- Provide the governance and consultant functions for Incident Investigation System 
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4. Workflow 

Incident Management Workflow 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Figure 2: Incident Management Workflow 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Incident Notification  

5.1.1 Raise Incident in the Incident Information System  
It is everyone’s responsibility to report all Incidents. Notification of an Incident shall be made 

immediately via Line/Shift Manager. The Preliminary Information of Incident shall be factual and avoid 

hearsay, assumptions and preliminary conclusion and shall be submitted to Line/Shift Manager within 24 

hours.  

In case of Major Incident occurred, Shift Manager sends information to ERS Chief or sends SMS to 

relevant GMC as soon as possible (refer to P-(Q-SH-CM)-003: Crisis and Security Management). 

5.1.2 Ensure the completeness of preliminary information of incident 

Once an Incident is raised, Area Line/Shift Manager shall ensure that Preliminary information of 

incident contain details of; 

 Time, place and nature of Incident 

 Immediate consequences of Incident on people, asset, production, environment, and the likely 

longer term consequences 

 Nature of injury/ damage and estimate of severity 

 Immediate corrective action being taken 

 Complete Preliminary report in IIS (Incident Report)  

 

NOTE: 

When any individual is directly involved or effected in the incident, an interview by the Line 

Supervisor shall take place before the end of the Day/Shift. Details of interview shall be documented 

and made available to the Line Management for further action as appropriate of the severity of the 

incident. 

The Line/Shift Manager should share incident as soon as possible ( e. g.  shift handover, morning 
meeting) 
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5.1.3 Identify Incident Owner 

Line/Shift Manager shall submit Incident Preliminary Report to Line Division Manager to confirm or 

reassign Incident Owner base on discussion and then pass the case to Incident Owner.  

Example of Incident Owner criteria to be considered as initial cause (Functional Owner) 

Initial (Immediate) Cause Incident Owner (Functional) 
People injury in any location Line manager (Division Manager) 
People causes reliability, environment or community 

impact, property loss or damage in any location 
Line manager (Division Manager) 

Equipment Failure clearly caused plant reliability, Process 

Safety impact 

Reliability Maintenance (Division 

Manager) 
Plant reliability or process safety impact or property loss or 

damage from unclear causes 

Area Owner e.g. Operation Division 

Manager 

Table 1: Identify Incident Owner Criteria 

5.1.4 Rank the Incident Preliminary Severity 

Incident severity ranking is to assess and determine the level of investigation and root cause analysis 

method will be required. Incident Owner shall use W-(Q-TS)-002 Operational Risk Assessment Matrix 

and its applications to rank the severity.  

Incident Owner may coordinate with Central Advisor/SME to review the actual consequence and 

potential consequence to rank the severity level of Incident. 

The Risk Assessment Matrix below is provided as a guideline for rating the severity of an actual 

consequence (Accident), the “Likely Row” shall be used for severity ranking and its potential 

consequences shall be record. In case of Incident has happened more than once in rolling year at the 

location (Plant) which is the same equipment tag or similar nature the Likelihood level should be 

increased with one step. 

Near Miss investigations should follow the same process as if there was an accident assuming the severity 

is as if the incident has happened. The potential consequence shall be used for severity ranking and the 

likelihood to be considered basing on the layers of protection specific to the case. Personal Near miss and 

Life Saving Rules Violation shall be followed by SG-(Q-TS)-009 Guideline for Personal Safety Near-

miss Report. 
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Process safety near miss (Tier 3b)  shall be investigated. 

Figure 3: Risk Assessment Matrix (RAM) for Incident Severity 

 

NOTE:  
A Process Safety Event per API RP 754 categorizes as Tier 1 and Tier 2 are High severity as a 

minimum.  

5.1.5 Assign Lead Incident Investigator   

Lead Incident Investigator shall be assigned by Incident Owner and the cross functional Lead Incident 

Investigator can be selected by Incident Owner base on discussion. 

5.1.6 Approve and share the Incident Preliminary Report 

Incident Owner shall approve Incident Preliminary Report and share IIS work process. 

Note: In case of High and Extreme Severity Incident, Preliminary report will be sent to various VP plants. 

A review shall be conducted with plant personnel to ensure a similar incident could be prevented in their 

area.  

5.2 Investigation & Countermeasure Development  
5.2.1 Gather Evidence and Information 
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Area Line/Shift Manager shall be responded to start investigation as soon as possible but not later than 48 

hours after incident occurred. If Extreme severity the start investigation shall be started within 24 hours by 

gather evidences e.g DCS/ESD event logs, physical photographs to avoid evidences lost and add to IIS 

(Incident Report). 
Lead Incident Investigator shall be responsible to ensure that information and related evidences are 

available before the investigation meeting. Lead Incident Investigator shall coordinate with relevant team 

member for gathering of additional information. 
Lead Incident Investigator and all team members may apply following practice to gather the evidences; 

 Inspect the location 

 Gather or record physical evidence 

 Interview witnesses 

 Review documents, procedures, and records 

 Request supporting information from relevant departments 

 Conduct specialist studies (as required) 
 Resolve conflicts in evidence 

 Identify missing information  

 Record additional factors and possible underlying causes including human factors 

 Etc. 
All facts and evidences will be useful for the investigation meeting effectiveness and will ease to identify 

root cause. 
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5.2.2 Set Incident Investigation Plan 

Lead Incident Investigator shall set the Incident Investigation Plan per Table 3: Incident Investigation 

Start Classification. 
Incident 

Severity 

Investigation Team 

Chairman Central Advisor Lead Incident Investigator Team Member 

Extreme C-Level assigned SVP Required Qualified Division Manager Up 
Related to Incident 

occurred 

High VP of Incident Owner Required Qualified Senior Staff Up 
Related to Incident 

occurred 

Medium Incident Owner (DM) - Qualified Senior Staff Up 
Related to Incident 

occurred 

Low Direct Supervisor - Qualified Staff Affected personnel 

Table 2: Incident Investigation Start Classification 

Note:   

Incident Owner can select the cross functional Lead Incident Investigator. 
For Low Severity, can be used 5 Why or Simplified Incident Review (SIR) process. 

5.2.3 Form Incident Investigation Team 

Lead Incident Investigator shall coordinate with Incident Owner to form the investigation team, refer to 

Table 3, including other relevant corporate departments, experts from other plants or third-party if 

required. A cross-functional team will enhance a successful outcome.  
Lead Incident Investigator shall organize and conduct the investigation meeting.  
The investigation team composition will vary depending on the nature of the incident,  

 Extent of injury or damage 

 Potential for injury or damage 

 Potential for repetition 

 Department involved 

 Requirement of specialist knowledge 

 Legal requirement such as Safety Committee 

At a minimum the first three listed roles and skills below must be represented on the team. Others in the 

list below should be included on the team, as the incident event requires. 
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 Area Owner (Mandatory members) 
 Supervision of involved individuals (Mandatory members) 
 Individual experienced in incident investigation and trained in RCA technique (Mandatory 

members) 
 If contractor personnel are affected, a contractor representative (Mandatory members) 
 SHE Area staff for Safety Health categorization (Mandatory members) 
 Q-EH-OH staff for Occupational Illness categorization (Mandatory members) 
 Individuals who have first-hand knowledge of or involvement in the incident 

 Other area individuals such as engineering, maintenance, technical , Commercial or research 

personnel  

 Individuals from areas with input that may be helpful in determining key factors or action to 

prevent recurrence  

 Representative of the SHE Office and/or site PSM Committee 

 An Environmental Control representative if incident involves a chemical release or spill 

 Other specialists or consultants (e.g., members of internal or external resources)   
 For recordable Event Related (ER) and Non-Event Relate (NER) injuries and illnesses; Tier 1 and 

Tier 2 process safety, distribution, environmental, and fire incidents; and safety incidents with the 

potential for serious injury, it is mandatory that team membership include representation from 

resource(s) experienced in the SHE competency associated with the nature of the incident  

 Another member of supervision from an area not involved in the incident 
 

NOTE 1:  Mandatory members for High and Extreme severity  

Central Advisor shall be Subject Matter Expert (SME), there will be the Mandatory member of 

investigation team for High, Extreme severity of incident involving functional failure in the following 

departments; 

 U-TM : related to power supply failure 

 T-RE : related to plant reliability problem 

 T-II : related to static equipment failure 

 T-TE : related to process problem 
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 Q-SH : related to personal safety incident 

 Q-TS : related to process safety incident (LOPC Tier 1, Tier 2) 
Other functional failure , Chairman shall consider to select related Central Advisor 

Incident Owner shall notify the required VP of Central Advisor then VP of Central Advisor shall assign 

Subject Mather Expert (SME) to be the member of investigation team as follow Table 3. 
 

NOTE 2:  In case, Lead Incident Investigator isn't Qualified. It shall be assigned Co-Lead Incident 

Investigator who is Qualified Lead Incident Investigator. 
 
NOTE 3: Asset Utilization Manager shall be member of investigation Team in case of Process safety 

incident and Plant Production & Reliability impact for High and Extreme severity 

   

5.2.4 Root Cause Analysis 

Each incident may be caused by one or more root causes i.e. key factors. To identify and understand what 

these root causes are, and how they cause the incident, a structured approach of root cause analysis shall 

be implemented.  
The Root Cause Analysis method applied to identify root causes is based on knowledge and experience of 

Lead Incident Investigator and the Investigation Team.  
For Low severity incident, 5 why can allowed to apply, and Simplified Incident Review (SIR) is an 

option.  
For more severe incident, such as Medium, High and Extreme, Why-Tree Methodology shall be applied 

per W-(Q-TS-IO)-001 Incident Root Cause Analysis Technique  
5.2.5 Develop Countermeasure 

Once the key factors (root causes) identified, the countermeasures shall be developed and consistent with 

root cause and based on the investigation team agreement with prioritized assignment.  
Once the countermeasures assigned to Action Person, the confirmation with their Division Manager shall 

be established before executing the actions. 
For effectiveness of countermeasure development, W-(Q-TS-IO)-001 Incident Root Cause Analysis 

Technique is recommended. Countermeasures shall be developed to address all key factors, especially at 

system level to improve management system:  
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 Eliminate or minimize the probability of a similar Incident  
 Minimize personnel exposure from any identified hazards 

 Prevent Incident by increasing or strengthening barriers 

 Mitigate the potential consequences of Incident that occurs. 
5.2.6 Prepare Investigation Final Report 

After Incident investigation meeting, Lead Incident Investigator shall prepare the Investigation Final 

Report. The Investigation Final Report shall consist of: 
 Problem Statement of the Incident 

 Incident Description (What, Where, When the incident occurred) 
 Incident Category 

 Consequences of Event  

 Loss potential (Final Severity Ranking by RAM) 
 Root cause analysis chart 

 All Key Factor(s) 
 System Failures of what PSM or Operational Discipline 

 Failure Category 

 Countermeasures assigned to Key Factor(s) and Root Causes. 
 Assign countermeasures, due date and Action Person 

 Lesson Learned  
Note: Physical evidences collected during Investigation shall be kept if government agency is involved.   
The Investigation Final Report should be released as soon as possible, but not later than 30 days after 

incident occurred. The Incident Investigation Chairman shall decide on cases where investigation may be 

extended beyond 30 days. 
5.2.7 Investigation Final Report 

Investigation Final Report shall be reviewed and submitted in the Incident Information System (IIS) 
which agreed by the investigation team and Chairman per Table 3.  
Lead Incident Investigator shall send the Incident Investigation final report that the Key Factor related to 

System Owner e.g. Procurement department (Only incident which fail from equipment or contractor). 
5.2.8 Investigation Final Report and Lesson Learned Sharing  
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In case of Accident High and Extreme severity, Lead Incident Investigator shall share the Investigation 

Final Report and Incident lesson learned to various VP Plants and their OACT. 
In case of Incident has an affected personal, the Final Report and Lesson Learned shall communicated 

and reviewed by affected person or line of command of affected person.       

OACT of other plants shall consider lesson learned from shared Investigation Final Report whether the 

incident could occur in their plants. If yes, OACT Secretary brings that risk into OACT meeting and 

registers that risk in Operation Risk Registration to develop and implement countermeasures to prevent a 

similar event occurs in their plants.  
In case of Major Incident (Fatality or LOPC Tier 1 or Extreme severity), VP of Incident Owner shall 

report to MC or GMC meeting immediately once arranged the meeting. 
In case of Major Incident, Corporate Team shall develop the incident lesson learned and shared 

throughout organization. 

5.3 Countermeasure Implementation 
5.3.1 Implement and Close out the Countermeasures 

Manager of Action Persons will be notified via Incident Investigation System (IIS) for follow up and 

updating countermeasure status in Incident Investigation System (IIS). 
Action Persons shall be responsible to execute the countermeasures within the due date and report up the 

Line Supervisor to their Division Manager once each countermeasure is completed. 
In case Accident of Safety Health Categorization that is medical treatment and higher, Q-EH-OH shall 

verify this Accident relate to Occupational Illness or not. 
. 

5.4 Follow Up & Closed out 

5.4.1 Follow Up and verification of the Action 

Lead Incident Investigator shall follow up and verify the completion of all countermeasures and update to 

Incident Owner. 
5.4.2 Close out the incident 

If all countermeasures are completed and their verifications are done, Lead Incident Investigator shall 

close the incident in Incident Investigation System (IIS)   
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5.5 Improvement and verification  
5.5.1 Verify Effectiveness and Approval of Incident Close 

Lead Incident Investigator shall verify the effectiveness of the countermeasure results with evidence and 

report to Incident Owner before closing the incident in Incident Investigation System (IIS). 
5.5.2 Verify Effectiveness and Approval of Incident Completed 

Once the incident investigation have been closed by Lead Incident Investigator, then Incident Owner 
shall verify effectiveness and approve on incident completed. 
In case of Low severity, Incident Owner shall approve on incident completed.  
In case of Medium, High and Extreme severity, VP of Incident Owner shall approve on incident 

completed. 

5.6 Incident Information  

5.6.1 Analyze Incident Data 

Each VP  Plant shall ensure that data analysis is performed by Operation Division Manager in order to 

establish the safety performance and review in OACT monthly meeting or BU MC meeting. 
Corporate Team shall provide quarterly and annual analysis report for PTTGC.  
In case of the root cause of High and Extreme Incident cannot be identified or confirmed, EVP/SVP or 

VP shall review resources needed both technical expertise and financial are adequate to continue pursue 

the causes of problem.  
5.6.2 Maintain Incident Investigation Report  

Operation Division Manager shall ensure incident investigation data quality are maintain in Incident 

Investigation System (IIS). 
All incident investigation reports are maintained in Incident Investigation System (IIS). They shall be 

maintained for 5 years as minimum.  
NOTE: [Retention of reports shall comply with corporate records retention scheme and aligned with 

Cyclic PHA schedule or related law] 

5.7 Training and Qualification 

5.7.1 All site personnel 
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All site personnel shall be trained on this procedure and RCA Method as awareness course within three 

months of initial reporting to work. Subsequent refresher training shall be given at least once every 3 

years. Each BU is responsible for providing both initial and refresher training. 

5.7.2  Incident investigation team 

The investigation team must have adequate training in the Incident investigation method.  

5.7.3  Lead Incident Investigator Qualification 

Lead Incident Investigator shall be trained and qualified in Incident investigation process, Incident 

Investigation System (IIS), tools, method, information management and qualified by Corporate Team. 

Business Unit shall maintain a listing of competent personnel as Lead Incident Investigator. 

5.8 Auditing of Incident Investigation 

Corporate Team shall conduct audit at Business Unit per PSM internal audit schedule or Performance 

Quality Assurance Assessment. 
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6. Appendix 

6.1 Process Safety Incidents [by Event Categories (Technical)] 
Tier 1 LOPC Events of Greater Consequence 

Process Safety Incident is classified as Tier 1 incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

  An employee, contractor or subcontractor “days away from work” injury and/or fatality. 
 A hospital admission and/or fatality of a third-party. 
 An officially declared community evacuation or community shelter-in-place including 

precautionary community evacuation or community shelter-in-place. 
 A fire or explosion damage greater than or equal to $100,000 of direct cost (a).  
 An engineered pressure relief ( e. g.  PRD, SIS, or manually initiated emergency 

depressurize)  discharge, of a quantity greater than or equal to the threshold quantities in 

Table 5 in any one-hour period, to atmosphere whether directly or via a downstream 

destructive device. 
 A release of material greater than or equal to the threshold quantities described in Table 5 

in any one-hour period. 

 
Table 3: Tier 1 Material Release Threshold Quantities (c) 
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 Note;  

(a) Direct Cost Cost of repairs or replacement, cleanup, material disposal, and acute 

environmental cost associated with a fire or explosion. 

(b) Indoor A structure composed of four complete (floor to ceiling) walls, floor, and 

roof. 

(c) Refer to API RP 754 Table 1 Tier 1 Material Release Threshold Quantities 

Tier 2 LOPC Events of Lesser Consequence 

Process Safety Incident is classified as Tier 2 incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

 An employee, contractor, or subcontractor recordable injury. 
 A fire or explosion damage greater than or equal to $2,500 of direct cost. 
 An engineered pressure relief (PRD, SIS, or manually initiated emergency depressurize) 

device discharge, of a quantity greater than or equal to the threshold quantities in Table 6 

in any one-hour period, to atmosphere whether directly or via a downstream destructive 

device.  
 A release of material greater than or equal to the threshold quantities described in Table 6 

in any one-hour period. 
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Table 4: Tier 2 Material Release Threshold Quantities 

 Note; Refer to API RP 754 Table 2 - Tier 2 Material Release Threshold Quantities 

Tier 3a Other LOPC Events 

Process Safety Incident is classified as Tier 3a  incident by following below; 

 These are a loss of primary containment with a consequence less than Tier 2 events. 
 Consequences should reflect process safety hazards rather than health ( e. g.  personnel 

exposure limits) or environmental (e.g. fugitive emissions) hazards. 

Tier 3b Challenges to Safety Systems 

Process Safety Incident is classified as Tier 3b incident ( Near miss)  by following one or more 

indicators listed below; 

 Safe operation limit (Operating Window) excursions 

 Primary containment inspection or testing results outside acceptable limits 

 Demands on safety systems; 

- activation of a safety instrumented system 
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- activation of a mechanical shutdown system 

- activation of a PRD not counted as Tier 1 or Tier 2, regardless of the phase of 

operation ( e. g. start-up, shutdown, normal, temporary, emergency shutdown, 

regeneration, batch mode) 
- Relief devices that fail bench tests at setpoints as Category 2 which mention 

in in Procedure P-(T-II)-005: Integrity Management of Pressure Relief 

Devices 

-  Dangerous failures from SIF Proof Testing & Inspection which mention in 

Procedure P-(T-RE)-001: Safety Instrumented Function (SIF) System 

Management 

A demand resulting from intentional activation of the safety system during periodic device testing, 

or manual activation as a part of the normal shutdown process is excluded. 

6.2 Simplified Incident Review (SIR) Form 

 It can see Simplified Incident Review (SIR) form as Webpage DCM 

6.3 Incident Investigation Factor Guideline (Why Tree Methodology) 

6.3.1 Physical Factors (Causes) 
1. Process parameter 

 Flowrate (high/low/reverse) 
 Pressure (high/low) 
 Temperature (high/low) 
 Level (high/low) 

2. Chemical 

 Chemical reaction 

 Contamination 

 Composition change 

 Mixing 

 Corrosion 
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 Toxic 

 Crack 

3. Equipment failure 

 Malfunction e.g. fault trip, fault close/open 

 Circuit breaker trip 

 Fuse blew out 

 Aging 

 Incompatible material 

 Wrong design 

 Wrong specification 

4. Mechanical Energy 

 Vibration 

 High torque 

 Hit 

 Pack 

 Elevation change 

 High speed 

 Erosion 

 Abrasion 

 Crack 

 Stress 

5. Electrical Energy 

 Short circuit 

 Arc 

 Loss of power supply 

6. Line of fire 

 Squeeze 

 Pinch 

 Bump 

vation changevation chan

ed
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 Drop-in 

 Fall from a height 

 Cut 

 Confined space 

7. Loss of Primary Containment 

 Valve leak/passing 

 Flange leak 

 Valve left open 

 Overfill 

6.3.2 Human Factors (Causes) 
1. Communication 

2. Mindsets 

3. Use informal work processes/Self modified work process at site 

4. Practice consistent with procedure e. g.  not follow procedure, follow incorrectly, short-cut 

working step 

5. Believe with past experience 

6. Take risk for reward 

7. Normalization of deviance 

8. Lack of competencies 

9. Lack of training 

10. Lack of knowledge 

11. Lack of awareness 

12. Lack of leadership e.g. condone standard behavior, did not set standards, set wrong standards, 

did not verify, did not involve, did not solve old issue 

13. Lack of team work e.g. no/little support, unclear responsibilities 

14. Lack of capable and resource 

15. Lack of up-to-date document e.g. wrong or not update 

6.3.3 System Factors (Causes) 
1. Process Safety Management (14 PSM Elements) 
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 Employee Participation 

 Process Safety Information (PSI) 
 Process Hazard Analysis (PHA) 
 Operating Procedures 

 Training 

 Contractor Safety 

 Pre-Startup Safety Review (PSSR) 
 Mechanical Integrity 

 Hot Work Permit 

 Management of Change (MOC) 
 Incident Investigation 

 Emergency Planning and Response 

 Compliance Audits 

 Trade Secrets 
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สถติอิุบัตเิหตุ 

 
 
 
 



Jan Feb Mar Apr May Jun

Case accumulate 0 0 0 0 0 0

LWD accumulate (Day) 0 0 0 0 0 0

Recordable case 2024 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Recordable case target 2024 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
Case accumulate 0 0 0 0 0 0
LWD accumulate (Day) 0 0 0 0 0 0
Recordable case 2024 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Recordable case target 2024 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตขุองพนกังาน LLDPE 

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตขุองผูร้บัเหมา LLDPE

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
Recordable case 2024 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Recordable case target 2024 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09

0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
0.00

0.50

1.00

1.50

2.00

2.50

T
R

IR
(c

a
se

/2
0

0
,0

0
0

M
H

) 
LLDPE Accident Statistics 2024

Target 2024 ≤ 0.09

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
Recordable case 2024 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Recordable case target 2024 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09

0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
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LLDPE Accident Statistics 2024

Target 2024 ≤ 0.09
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OACT Meeting
SSHE Performance & PSM 

22nd   Mar  2024
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Agenda1
PSM Performance

LLDPE SHE Performance 2023

23

Fatality and/ 
Loss Time injury

Medical 
Treatment

PSE Tier I

PSE Tier II

Zero Accident Organization

External 
Complaint

ชุมชน
PTTGC POL LLDPE

0 0 0

Safe Day from 
last incident

(Days)

PTTGC LLDPE

11
(Last case 

10/3/2024)

1,301 
(Last case at 
8/6/2020)

GC  as of 20 Mar 2024
LLDPE  as of 20 Mar 2024

LLDPE

0

0

0

0/0

1

GC

0

3

13

438/649

5

GC

0/0

2

1/16

766

89

6,486

LLDPE

0/0

0

0/0

8/25

2

250

POL
0/0

1

0/3

217

41

1,236

POL
0

1

1

34/68

2

Note : Estimated TRIR 13/12/2023 is 
0.05 cases/200K man-hours @ 29.9 Mil man-hours 

PSM PERFORMANCE DASHBOARD of P-LL

No. PSM Leading Indicator RP
Feb 2024

Target LLDPE

1 No. of HAZOP Recommendation overdue TE 0 0

2 % of Incidents which Investigations have been started on time OP 100% 100%

3 % of all incident countermeasure were closed on time OP 100% 100%

4 No. of work permit deviation as audit within period time 
(% of Audit as per total work permit) SHE 0

(10%)
0

(14%)

5 % of Class S&A Critical Equipment PM Compliance MN 100% N/A

6 % of Inspection schedule compliance MN ≥ 98% N/A

7 % of PSV compliance MN ≥ 98% N/A

8 % of SIF Compliance MN 100% N/A

9 % of MOC Compliance AU 100% N/A

10 PSSR Compliance – No. of PSSR deviation MN 0 0

11 % Contractor Safety Compliance MN 100% 100%

12 No. of out of Critical Integrity Operating Window without incident report TE 0 0

Health 
Check PSM Leading Indicator
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Agenda2
PSM Work plan

Private & Confidential

PSM Internal Audit

PSM IEAT Implémentation & HAZOP Revalidation

2024

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

FEB-APR
• รวบรวม และจัดทํารายงานPSM 

Internal Audit
• รายงานในระบบ  e-PP•

AUG
• PSM Internal Audit 2024
      by Q-TS

A dit 2024

OCT
• PSM External Audit 2024 Bow-Tie barrier validation 

MAE & Plant TOP Risk



Isopentane Tank (T-8201)

Hexene-1 Tank (T-8101)

Triethylaluminium

Ethylene Dryer (C-2112)

Cycle Gas Loop (C-4001)
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Triethylaluminium

Ethylene Dryer (2-C-2112)

Cycle Gas Loop (2-C-4001)

Hexene-1 Reactor (R-200)
ICA Surge Tank (C-1406)

Butene-1 Surge (2-C-1007)

Butene-1 Surge
 (C-1007)

)

MAEs = Major Accident Events

I2024
Bow-tie

Validation

LLDPE Plant’s TOP Risk barrier status dashboard as of February 2024

MAE
06

MAE
07

‒ In preventive barrier : PICAH-4001-94 
After validation : Description/Comments

If cannot decrease reactor pressure, kill 
reactor

‒ In preventive barrier : 2-PICAH-4001-94 
After validation : Description/Comments

If cannot decrease reactor pressure, kill 
reactor

LLDPE Plant’s TOP Risk dashboard as of February 2024
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Findings / Recommendation 

Recommendation from Barrier Validation Checklist 
Barrier Tag No. Recommendation RP Due date Status

Alarm Checklist TAH-203E
• L-TT-203E มี equipment class เปˠน A แนะนําให้มีการ review 

equipment class ในกลุ่มของ Bowtie ให้เปˠนไปตาม Procedure 
(Class S)

P-MN-LL Mar 2024 Done

Interlock & ESD PAHH-201 • L-PT-201 พบว่าระบบยังไม่มีการผูก BOM ใน SAP P-MN-LL Mar 2024 Done

Fire & Gas AT-H2200-7
• L-AT-H2200-7 มี equipment class เปˠน B แนะนําให้มีการ 

review equipment class ในกลุ่มของ Bowtie ให้เปˠนไปตาม 
Procedure (Class S)

P-MN-LL Mar 2024 Done

NOTE :
ดําเนนิการ review equipment tags ทั Ѹงหมดของ Bow-tie เรยีบรอ้ยแลว้ และปรับเป็น “S” Class แลว้ อยูร่ะหวา่งทยอยปรับในระบบ SAP
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Findings / Recommendation 
Recommendation from Barrier Validation Checklist 

Barrier Tag No. Recommendation RP Due date Status

Alarm checklist PICAH-4001-94
• Equipment class เปˠน B แนะนําให้มีการ review equipment class ใน
กลุ่มของ Bowtie ให้เปนɣไปตาม Procedure (Class S) P-MN-LL Mar 2024 Done

Interlock & ESD

VIA-4003-73AB

• SIL target ใน report ระบุ SIL2 แต่ Current SIL เปนɣ SIL1 (report on 
2018) ซึ˒งปจːจุบันได้มีการปรับปรุงแกไ้ขตาม SIL recommendation แล้ว 
(5yr SIL review) *waiting on SIL report 2023

• ควรมีการ test จับเวลาจาก Field sensor มาถึง logic server (final 
element)

• Equipment class เปˠน A แนะนําให้มีการ review equipment class ใน
กลุ่มของ Bowtie ให้เปนɣไปตาม Procedure (Class S)

P-MN-CS
P-MN-LL Mar 2024 In ProgressVIA-4003-74AB

ZIA-4003-75A/B/C

Fire & Gas

AT-4001-155 • Equipment class เปˠน B แนะนําให้มีการ review equipment class ใน
กลุ่มของ Bowtie ให้เปนɣไปตาม Procedure (Class S)

P-MN-LL Mar 2024 Done

AT-4001-156
AT-4002-71
AT-4002-72
AT-4003-71
AT-4003-72
AT-4087-71
AT-4101-71
AT-4106-71

ERP PIP : P-LL-OP1 : C-4001 NO.1/1
PIP : P-LL-OP1 : K-4003 NO.6/1

• Please consider cleaning for the suction line pipes and tank T-
3101A,B because when running the pump for a short time, it will 
be found that the strainer is quickly clogged

O-MN2-O3 - Done

NOTE :
ดําเนนิการ review equipment tags ทั Ѹงหมดของ Bow-tie เรยีบรอ้ยแลว้ และปรับเป็น “S” Class แลว้ อยูร่ะหวา่งทยอยปรับในระบบ SAP

Private & Confidential

Findings / Recommendation 
Recommendation from Barrier Validation Checklist 

Barrier Tag No. Recommendation RP Due date Status

Alarm checklist 2-PICAH-4001-94
• Equipment class เปˠน A แนะนําให้มีการ review equipment class ใน
กลุ่มของ Bowtie ให้เปนɣไปตาม Procedure (Class S) P-MN-LL Mar 2024 Done

Interlock & ESD

2-VIA-4003-73AB
• จากการตรวจสอบ SIF report ระบุ Interlock 2-VIA-4003-73AB, 2-

VIA-4003-74AB , 2-ZIA-4003-75A/B/C initiate stop KM-4003 
พบว่า SIL verification report on Y2022 ยังไม่มีระบุ Vibration 
interlock ไว้

• ควรมีการ test จับเวลาจาก Field sensor มาถึง logic server (final 
element)

• Equipment class เปˠน A แนะนําให้มีการ review equipment class ใน
กลุ่มของ Bowtie ให้เปนɣไปตาม Procedure (Class S)

P-MN-CS
P-MN-LL Mar 2024 In Progress2-VIA-4003-74AB

2-ZIA-4003-75A/B/C

Fire & Gas
2-AT-4001-155 • Equipment class เปˠน B แนะนําให้มีการ review equipment class ใน

กลุ่มของ Bowtie ให้เปนɣไปตาม Procedure (Class S) P-MN-LL Mar 2024 Done2-AT-4002-71
2-AT-4002-72
2-AT-4003-71

ERP
PIP : P-LL-OP2 : 2-C-

4001 NO.1/1
PIP : P-LL-OP2 : 2-K-

4003 NO.8/1

• Please consider cleaning for the suction line pipes and tank T-
3101A,B because when running the pump for a short time, it 
will be found that the strainer is quickly clogged O-MN2-O3 - Done

NOTE :
ดําเนนิการ review equipment tags ทั Ѹงหมดของ Bow-tie เรยีบรอ้ยแลว้ และปรับเป็น “S” Class แลว้ อยูร่ะหวา่งทยอยปรับในระบบ SAP
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ขั้นตอนวธีิการปฏิบัตงิาน (Operating Manual) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016 
 วธิีการปฏิบัติงานการควบคุม Polymerization 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation I 

 
  

 
 
 

 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

Day Manager 
 

นาย ศราวธุ สุตมาศ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 23/12/2020 สร้างเอกสารใหม่ นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

2 21/04/2021 Update ขอ้มูลให้
สอดคลอ้งกบัระบบ PSM 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

3 02/07/2021 เพิÉมขอ้มูล SDS ใหม้ี Data 

Link กบัระบบ SDS 

(Safety Datasheet) 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

4 30/11/2022 เพิÉมการใชง้าน CA-300 นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

5 21/03/2023 เพิÉมขัÊนตอนการทาํ 
Analyzer Recalibration 

โดย APC+ 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

6 04/04/2023 แกไ้ขความถีÉในการร
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

6 22/02/2024 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

Annual Review 2024 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 
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KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP1)-003 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Reactor (Area 4000) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 37 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 1 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

• เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor ในกระบวนการผลิต LLDPE ได้
อยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั 

• เพืÉอใหส้ามารถควบคุมการผลิตไดท้ัÊงในเชิงคุณภาพและปริมาณตามแผนการผลิต 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 2 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area; Reactor (4000) ของโรงงาน LLDPE Plant ř เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 3 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลการทาํงานของ SO และ FO ในการควบคุมการเกิด 
Polymerization ทีÉ Reactor และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งในกรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 

 3.2 Senior Operator (SO) ควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor โดยประสานงานกบั FO ใน
การควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง  
 

 3.3 Field Operator (FO) ทาํการ Startup และ Shutdown อุปกรณ์ต่างๆ ของ Reactor Area ตรวจสอบ
สิÉงผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager เพืÉอแกไ้ข 

 

 3.4 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 

 

 3.5 พนักงานสังกดั P-LL-OP1 ดาํเนินการ Refresh Training และสืÉอสาร (Communicate) เอกสาร 

Work Instruction นีÊ  ใหท้ราบและใชง้านโดยทัÉวกนั ความถีÉอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 4 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 5 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

A. การเตรียมการ 

 1. PPE (Personal Protective Equipment) 

 ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  
 

 

 

 2. Safety Equipment 

 ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Service

พร้อมใชง้าน 

 

 

 

 

  3. Control System and Utilities 

  3.1 ระบบ DCS 

  3.2 Utility ไดแ้ก่ Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler Feeder Water, Cooling 

Water, Demin Water, Fuel Gas, Waste Water System ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
  3.3 Electricity ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 6 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4. Safety Datasheet Sheet (SDS) 

  4.1 Ethylene (C2H4)   SDS: No 10110018 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง มีผลกระทบกบัประสาทส่วนกลางถูกกด การดบัเพลิงหา้มฉีดนํÊาเป็นลาํ 
ใหฉ้ีดเป็นฝอยละอองเพืÉอลดหรือเปลีÉยนทิศทางของไอ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=25&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 7 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.2 Butene-1 (C4H8) SDS: No 10110020 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=27&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 8 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.3 Hexene-1 (C6H12) SDS: No 10110007 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=12&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 9 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.4 Isopentane (C5H12) SDS: No 10110074 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=123&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 10 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.5 Hydrogen (H2) SDS: No 10110015 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 

Foam ผงเคมีแหง้ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์หรือใชฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละออง แลว้แต่ลกัษณะการเกิดไฟแต่ละรอบ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=21&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 11 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.6 Nitrogen (N2) SDS: No 10110016 

  เป็นสารทีÉมีผลต่อระบบทางเดินหายใจ อาจทาํให้เกิดอาการสลบ (Asphyxiation) เนืÉองจาก
ร่างกายขาดออกซิเจน 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=22&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 12 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.7 Tri-ethyl aluminum (TEAL) SDS: No 10110088 

  เป็นสารทีÉติดไฟไดเ้องเมืÉอสัมผสักบับรรยากาศ (ไอนํÊ าและก๊าซออกซิเจน) และเกิดระเบิดอยา่ง
รุนแรงเมืÉอสัมผสักบันํÊ า ไม่สามารถใชส้ารดบัเพลิงได ้ แต่สามารถใชส้ารดบัเพลิงอยา่งผงเคมีแห้ง ก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์ เพืÉอดบัเพลิงอุปกรณ์ทีÉติดไฟบริเวณใกลเ้คียงได ้ระบบ Deluge จะเป็นหวั Fog ฉีดนํÊาเป็น
ฝอยละอองเพืÉอลดอุณหภูมิบริเวณ TEAL cylinder (ไม่ไดส้ัมผสักบัสารเคมีโดยตรง) 
  สามารถปล่อยให้เผาไหมด้ว้ยตวัเองจนหมดไป โดยไหลลงไปใน Burn Pit หรือใช ้
Vermiculite เทรอบๆ เพืÉอกัÊนพืÊนทีÉหรือจาํกดัพืÊนทีÉ ไม่ใหส้ารเคมีไหลกระจายเป็นบริเวณกวา้ง 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=165&cmp=GC11&lng=te >> Akzo 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=339&cmp=GC11&lng=te >> Gulbrandsen 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=343&cmp=GC11&lng=te >> Nouryon 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=344&cmp=GC11&lng=te >> Lanxess 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 13 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 14 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.8 ZN Catalyst (JP25) (Precursor) SDS: No 10110117 

  เป็นของแขง็กระจายตวัในของเหลว (Mineral Oil) โดยมี Solid 28% 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=158&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 15 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.9 Diethylaluminum Chloride (DEAC, DC) SDS: No 10110118 

  เป็นสารละลายใน Mineral Oil (13%) 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=163&cmp=GC11&lng=te >> Akzo 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=342&cmp=GC11&lng=te >> Gulbrandsen 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=345&cmp=GC11&lng=te >> Nouryon 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=346&cmp=GC11&lng=te >> Lanxess 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 16 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.10 Tri-n-Hexyl Aluminum (TnHAL, T3) SDS: No 10110120 

  เป็นสารละลายใน Mineral Oil (50%) 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=162&cmp=GC11&lng=te >> Nouryon 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=347&cmp=GC11&lng=te >> Lanxess 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 17 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.11 XCAT HP-100 Catalyst   SDS: No 10110116 

  เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสาร
ไฮโดรคาร์บอน ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=225&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 18 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.12 XCAT EZ-100 Catalyst   SDS: No 10110159 

  เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสาร
ไฮโดรคาร์บอน ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=159&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 19 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.13 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-200, Modifier D2)   SDS: No 10110119 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=164&cmp=GC11&lng=te 

 

 
  

II

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 20 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.14 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-300)   SDS: No 10110324 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=447&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 21 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.15 Carbon Dioxide (CO2)   SDS: No 10110139 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=108&cmp=GC11&lng=te 

 

 

 
  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 22 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.16 Carbon Monoxide (CO)   SDS: No 10110040 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=55&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 23 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.17 Mineral Oil   SDS: No 10110132 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=258&cmp=GC11&lng=te 

 

 
  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 24 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 การผลิตเมด็พลาสติกชนิด LLDPE นัÊน เป็นกระบวนการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor (C-4001) 

ประเภท Gas Phase Fluidization โดยใช ้ Raw Material ในรูปของ Gas/Liquid Hydrocarbon เป็น Carrier 

Medium ในการทาํให ้Bed Resin ฟุ้งกระจายกลายเป็นของไหล (Fluidization) โดยใช ้Cycle Gas Compressor 

(K-4003) เป็นอุปกรณ์หลกัในการ Circulate Cycle Gas และปฏิกิริยา Polymerization ทีÉเกิดขึÊนเป็นการคาย
ความร้อน (Exothermic) จึงตอ้งดึงความร้อนจากการเกิดปฏิกิริยา (Heat of Reaction) ออกจาก Reactor โดย
ใช ้Cycle Gas Cooler (E-4002) ทัÊงนีÊ  Gas ทัÊงหมดทีÉเคลืÉอนทีÉในระบบ จะเรียกวา่ Cycle Gas 

 การควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉดี จะตอ้งควบคุมการผลิตใหไ้ดต้ามแผนการผลิตทัÊงในเชิง
ปริมาณ (Production Rate) และคุณภาพ (MI, Density) ซึÉงจะตอ้งควบคุม Fluidization ภายใน Reactor ใหม้ี
เสถียรภาพ (Continuity) ทีÉดี เพืÉอป้องกนัการเกิด Sheet/Chunk ทีÉไม่พึงประสงค ์และส่งผลใหต้อ้ง Shutdown 

Reactor โดยวิธีปฏิบตัิงานการควบคุม Polymerization ประกอบดว้ย 

5.1 การควบคุม Production Rate 

 5.2 การควบคุม Melt Index (MI) Property 

5.3 การควบคุม Density Property 

5.4 การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 

5.5 การควบคุมการ Transition Grade 

5.6 การทาํ Analyzer Recalibration โดย APC+ 

 

Note:  ค่าควบคุมของ Parameter ต่างๆ อา้งอิงจากเอกสารรายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุม
คุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่นตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): L-

(P-LL-TE)-001 

Note:  Analyzer คือ อุปกรณ์สาํคญัทีÉใชว้ิเคราะห์ Cycle Gas Composition ดงันัÊน การ Verify 

Analyzer ก่อนใชง้าน เป็นปัจจยัสาํคญัทีÉจะทาํใหส้ามารถควบคุม Resin Property ไดอ้ยา่งถูกตอ้งแม่นยาํ 
  

Int
ern

al 
Use 

Only
Reacac

จะเรรีียยกวว่า่า CycleCy

คคุุมมกกาารรผผลิตใใหหไ้ด้้
งจะตอ้งควบคุม องควบคุ Fl

et/Chunk unk ทีÉไม่พึงปทีไ
ization zation ประกอบดว้ประก

(MI) Property) Property

ty PropertyProper

Fluidization Patteluidization P

บคุมการ บคุมการ TransitiTran

alyzer Ralyze

RND_08
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 25 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1 การควบคุม Production Rate 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Production Rate มีดงันีÊ  
A. Filtered Production Rate (FILTPR1) 

B. Reactor Bed Temperature (TICA-4001-26) 

C. Cooling Margin (TDIA-4001-46) 

D. Ethylene Partial Pressure, C2PP (PICA-4001-92) 

E. Reactor Total Pressure (PICA-4001-94) 

F. Ethylene Feed Flow (FIC-4001-1) 

G. Slurry Catalyst Feed Flow (FICA-4051-2A) 

H. Dry Catalyst Feed Flow (FIY-4036-1A, FIY-4037-1A) 

I. TEAL Feed Flow (FFRC-1503-5) 

J. Catalyst Productivity (CATPROD1) 

K. Weight Condensing (WTCOND1) 

L. Comonomer Feed Flow (FIC-4001-8B/8H): 8B สาํหรับ Butene-1 และ 8H สาํหรับ Hexene-1 

M. Hydrogen Feed Flow (FICA-4001-7C/7D/7E): 7C Range 0-100 kg/hr, 7D Range 0-10 kg/hr

และ 7E Range 0-5 kg/hr (ใชเ้ฉพาะ Metallocene Grade) 
N. ICA Feed Flow (FIC-4001-30) 

O. ICA Concentration (AICA-4001-9) 

P. Vent Recovery Liquid (FIA-4001-98B/98H) 

Q. Modifier D2 Feed Flow (FICA-4087-2) (สาํหรับ MCN grade) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 26 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 1) ในช่วงแรกของการ Startup หลงัจาก Inject Catalyst ทีÉ 2.5 kg/hr สาํหรับ Slurry Catalyst (3.0 kg/hr 

สาํหรับ Dry Catalyst) ให ้SO ทาํการ Monitor Reactor Bed Temp, C2PP หาก Catalyst ทีÉ Inject เขา้ไปใน 
Reactor เริÉมทาํปฏิกิริยา จะทาํให ้Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊน และ C2PP ลดลง (ส่งผลให ้Total Pressure ลดลง
ตามดว้ย) 
 2) เลือก PIC-4001-93 (Override Reactor Total Pressure) ไวท้ีÉ AUTO Mode SP = 23.5 kscg เพืÉอ
คววบคุม Reactor Total Pressure 

 3) เมืÉอ Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊนมากกวา่ Setpoint ทีÉกาํหนด (82-85 C) จะทาํใหร้ะบบ Loop 

Control TICA-4001-26 (เลือก AUTO mode) ทาํงาน โดย Control Valve TV-4001-26A/B จะเปิดเพิÉมขึÊน 
เพืÉอให ้Cooling Water Return (CWR) ออกไปมากขึÊน ส่งผลให ้Cooling Water Supply (CWS) ทีÉมีอุณหภูมิ
ตํÉา เขา้มาดึงความร้อนจาก Reactor (Heat of Reaction) จากนัÊนให ้SO Monitor Reactor Inlet Temp (TIR-

4001-46) จะเริÉมลดลง ส่วน Reactor Outlet Temp (TI-4001-24W) จะเพิÉมสูงขึÊน 

 4) เมืÉอ Diff Temp ระหวา่ง Reactor Outlet Temp – Inlet Temp > 5 C จะทาํให ้APC+ (Advanced 

Process Control Plus) แสดงค่า Filtered Production Rate (FILTPR1) ขึÊนมา 
 5) SO เริÉมทาํการปรับเพิÉม Ethylene Feed Flow โดยพิจารณาให ้C2PP คงทีÉ และ Bed Temp ไม่สูง
มากเกิน เพืÉอเป็นการ Drive Production Rate 

 6) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํให ้Cooling Margin ลดลง ให้ SO พิจารณาปรับเพิÉม ICA 

Feed Flow เพืÉอใหม้ี Cooling Margin เพียงพอในการ Drive Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต (Run 

Cooling Fan 3 cells High Speed) 

 7) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํใหร้ะบบ PDS เริÉม Drop Resin ออก ซึÉงจะทาํใหเ้กิดการ 
Loss Cycle Gas ไปกบั Resin ดว้ย ดงันัÊน SO ตอ้งพิจารณาเพิÉม Ethylene, Comonomer, Hydrogen, ICA เพืÉอ
ควบคุมใหม้ีความเขม้ขน้เพียงพอต่อการเพิÉม Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต 

 8) หาก Production Rate เริÉม Steady (Line out) ให ้SO พิจารณาปรับเพิÉม Catalyst Feed Flow ขึÊนไป 
และปรับ Raw Material Feed ตาม 

 9) SO เลือก Ethylene Flow Cascade กบั C2PP เพืÉอใหง้่ายต่อการควบคุม C2PP โดย Loop Control 

จะสัÉงปรับ Ethylene Feed เพิÉม-ลด เพืÉอรักษาให ้C2PP คงทีÉ 
 10) จากนัÊนให ้ SO ใช ้ Flow Ratio Control mode ในการควบคุม Comonomer Feed Flow และ 
Hydrogen Feed Flow  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 27 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 9) SO พิจารณา Weight Condensing ของ Reactor หากพบวา่ Inlet Temp – Inlet Dew point < 0 C 

แสดงวา่ Reactor เริÉมเปลีÉยนจาก DRY STAGE สู่ MUD STAGE ซึÉง SO จะตอ้งรีบทาํการ Drive Production 

Rate เพืÉอใหห้ลุดออกจาก MUD STAGE (> 5%wt) โดยเร็ว หา้มคา้งอยูใ่น MUD STAGE นานเกินไป จะ
ส่งผลให ้Distributor Plate เกิด Fouling ได ้ทาํโดยการเพิÉม Catalyst Feed 
 10) เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง 40 T/hr ให ้SM และ SO พิจารณานาํ Vent Recovery Liquid 

(FIA-4001-98B/98H) กลบัมาใชท้ีÉ Reactor ซึÉงใน Vent Recovery Liquid นีÊ  จะมี ICA เป็นองคป์ระกอบหลกั 
ทาํใหส้ามารถปรับลด ICA Feed ได ้ส่งผลใหส้ามารถรักษา Cooling Margin ไดด้ีมากขึÊน และ SO สามารถ 
Drive Production Rate ต่อไปได ้

 11) ต่อมา เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง Target ตามแผนการผลิตแลว้ ให ้ Maintain Reactor 

Condition ต่อ จนกระทัÉงความเขม้ขน้ของ Cycle Gas Composition ทุกตวั Steady 

 12) SO นาํ APC+ เขา้ Control Production Rate โดยการเลือก Slurry Catalyst Feed เขา้สู่ Mode PRC 

(Production Rate Control) และเลือกต่อไปทีÉ Mode PRM (Production Rate Maximizer) โดยสังเกตุจาก Status 

ของ Loop Control FICA-4051-2A จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 

 13) SO นาํ APC+ เขา้ Control C2PP เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity ใหอ้ยูค่่าควบคุมตาม
เกรดการผลิต 

 14) SO นาํ APC+ เขา้ Control Reator Bed Temperature เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity 

ใหอ้ยูค่่าควบคุมตามเกรดการผลิต 
 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Production Rate (Primary Control) คือ Catalyst Feed 
 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Catalyst Productivity (Primary Control) คือ C2PP ซึÉง
เป็นการเพิÉมประสิทธิภาพในการเกิดปฏิกิริยาของตวั Catalyst 

 14) หากสามารถ Control Production Rate ไดต้ามแผนการผลิตแลว้นัÊน SM และ SO สามารถ
พิจารณาปรับลด TEAL Flow ได ้โดยการปรับลด TEAL Ratio (mol/mol) จากปกติจะใชต้ัÊงแต่ช่วง Startup ทีÉ 
50 mol/mol สามารถลดลงไดต้ํÉาสุดทีÉ 35 mol/mol โดยหาก TEAL ไม่เพียงพอ จะทาํให ้ Production Rate 

ลดลง เรียกวา่ TEAL Starvation หากเกิดเหตุการณ์นีÊ  ใหป้รับเพิÉม TEAL Ratio ไปทีÉ 50 mol/mol ดงัเดิม 

 15) หาก TICA-4001-26 ไม่สามารถควบคุม Reactor Bed Temperature ได ้และอาจเกิด Reaction 

Runaway ให ้SM และ SO พิจารณา Shutdown Reactor ได ้โดนการทาํ Manual Kill Type I 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 28 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 16) สาํหรับการผลิต MCN grade จะมีการใช ้Modifier D2 (CA-200 หรือ CA-300) ซึÉงความเขม้ขน้
ทีÉเพิÉมมากขึÊน จะส่งผลให ้ Production Rate ลดลง (Catalyst Productivity ลดลง) โดยให ้ control D2 

concentration ของแต่ละเกรดผลิตตามเอกสาร “รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิต
โพลีเอทิลีนความหนาแน่นตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): SL-(P-LL-TE)-001” โดย 
SO จะตอ้งทาํการปรับ Dry Catalyst Feed Flow (เนืÉองจากการผลิต MCN ไม่ไดใ้ช ้ APC+ Control) เพืÉอ 
maintain ใหไ้ด ้Production Rate ตามแผนการผลิตทีÉตอ้งการ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 29 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 การควบคุม Melt Index (MI) Property 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Melt Index (MI) Property มีดงันีÊ  
A. H2/C2 Mol Ratio (AICA-4001-14): สาํหรับ Butene-1 

B. Hydrogen Feed Flow (FICA-4001-7C/7D/7E): 7C Range 0-100 kg/hr, 7D Range 0-10 kg/hr

และ 7E Range 0-5 kg/hr (ใชเ้ฉพาะ Metallocene Grade เท่านัÊน) 
 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control MI คือ H2/C2 mol ratio โดย H2/C2 mol ratio ทีÉ
เพิÉมขึÊน ส่งผลให ้ MI สูงขึÊน (สาํหรับ XCAT-HP การเพิÉมของ H2/C2 ส่งผลอยา่งรุนแรงต่อ Catalyst 

Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 
 

 1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Hydrogen Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ ทาํการปรับ 
Setpoint ของ Hydrogen Flow เพืÉอให้ค่า flow ตามตอ้งการ 

 2) สาํหรับเกรด UCAT-J เลือกหน่วยของ H2/C2 เป็น mol/mol 

     สาํหรับเกรด XCAT เลือกหน่วยของ H2/C2 เป็น ppm/mol 
 3) Control H2/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่งไดเ้ลก็นอ้ยตามค่า 
Instantaneous MI และ Bed Average MI ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

 4) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั MI Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้งนาํค่า MI ทีÉได ้
ใส่ใน APC+ เพืÉอให ้Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual MI ทีÉได ้ทาํให ้SO สามารถปรับ H2/C2 เพิÉม-

ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

 5) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ FIC-4001-7 เขา้ APC+ 

Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ H2/C2 ratio จะตอ้งใกลเ้คียงกบัค่าควบคุม จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้

สังเกตุจาก Loop Control FIC-4001-7 Status จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 
 Note:  ในการผลิต Metallocene Grade XCAT-EZ จะมีการควบคุม Melt Flow Ratio (MFR) ดว้ย 
ซึÉง Parameter ทีÉส่งผลต่อค่า MFR คือ C2PP หาก C2PP เพิÉมขึÊน จะทาํใหค้่า MFR ลดลง (0.7 kscg ทีÉเพิÉมขึÊน
ของ C2PP ทาํให ้MFR ลดลงประมาณ 0.8 หน่วย) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 30 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 การควบคุม Density Property 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Density Property มีดงันีÊ  
A. C4/C2 Mol Ratio (AICA-4001-14): สาํหรับ Butene-1 

B. C6/C2 Mol Ratio (AICA-4001-17): สาํหรับ Hexene-1 

C. Comonomer Feed Flow (FIC-4001-8B/8H): 8B สาํหรับ Butene-1 และ 8H สาํหรับ Hexene-1 

 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Density คือ C4/C2 และ C6/C2 mol ratio โดย C4/C2 

และ C6/C2 mol ratio ทีÉเพิÉมขึÊน ส่งผลให ้Density ลดลง (สาํหรับ XCAT-EZ การเพิÉมของ C6/C2 ส่งผลอยา่ง
รุนแรงต่อ Catalyst Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 
 

 1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Comonomer Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ ทาํการ
ปรับ Setpoint ของ Comonomer Flow เพืÉอใหค้่า flow ตามตอ้งการ 

 2) Control C4/C2 หรือ C6/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่งไดเ้ลก็นอ้ย
ตามค่า Instantaneous Density และ Bed Average Density ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

 4) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั Density Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้งนาํค่า 
Density ทีÉได ้ ใส่ใน APC+ เพืÉอให ้ Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual Density ทีÉได ้ ทาํให ้ SO 

สามารถปรับ C4/C2 หรือ C6/C2 เพิÉม-ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

 5) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ FIC-4001-8B หรือ 
8H เขา้ APC+ Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ C4/C2 หรือ C6/C2 ratio จะตอ้งใกลเ้คียงกบัค่าควบคุม 
จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้สังเกตุจาก Loop Control FIC-4001-8 Status จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 31 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Fluidization Pattern มีดงันีÊ  
A. Bed Level (LICA-4001-35A) 

B. Tell Tale (LIA-4001-49) 

C. Bed Weight (WICA-4001-33) 

D. Superficial Gas Velocity, SGV (XY-4001-3) 

E. Neck Density (PDIA-4001-38) 

F. Upper Fluidized Bulk Density, UFBD (PDIA-4001-34) 

G. Lower Fluidized Bulk Density, LFBD (PDIA-4001-45) 

 

 1) SO ควบคุม Bed Level ตามเกรดการผลิต เพืÉอป้องกนัการ Carry Over ในกรณีทีÉ Bed Level สูง
เกินไป หรือป้องกนั Compressor Surge, Fouling ทีÉเกิดจาก Bed Level ตํÉาเกินไป 

  - UCAT-J: Control Bed Level > 16.5 m 

  - XCAT: Control Bed Level > 17.5 m (1 m above neck), Tell-Tale > 20% 

 2) SO ควบคุม Bed Weight ใหอ้ยูใ่นค่าควบคุมตามเกรดการผลิต เพืÉอให ้Bed สามารถ scrub sheet ทีÉ
อาจเกิดขึÊนทีÉ Reactor Wall รักษา Continuity ของ Reactor  

  - UCAT-J: Control Bed Weight ประมาณ 75,000 – 80,000 kg 

  - XCAT: Control Bed Weight ประมาณ 125,000 – 130,000 kg 

 3) SO ควบคุม SGV โดยการปรับ Inlet Guide Vane (IGV) ของ Cycle Gas Compressor เพืÉอควบคุม
ให ้SGV อยูท่ีÉประมาณ 0.69-0.71 m/s ซึÉงโดยปกติค่า SGV จะถูกคาํนวณมาจาก Cycle Gas Flow และ Reactor 

Total Pressure ดงันัÊน จึงควร Monitor Parameter ทีÉเกีÉยวขอ้งนีÊ  เพืÉอควบคุม SGV ให้อยูใ่นค่าควบคุม ทัÊงนีÊ  ใน
กรณี Startup / Shutdown ทีÉ Cycle Gas Composition เป็น Nitrogen เกือบทัÊงหมด ให ้SO Monitor SGV N2 

Mode ทีÉแสดงใน DCS เพืÉอใหส้ามารถปรับ IGV เพืÉอควบคุม SGVไดแ้ม่นยาํมากขึÊน 

 4) SO ควบคุม Fluidized Pattern ให ้ LFBD > UFBD > Neck Density ซึÉงแสดงถึงความปกติของ 
Reactor โดยหาก UFBD > LFBD นัÊน แสดงวา่อาจมี Sheet ปะปนอยูใ่น Bed ของ Reactor ตอ้งทาํการแกไ้ข 
เพืÉอปรับ Reactor Condition (แจง้หน่วยงาน P-LL-TE) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 32 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 การควบคุมการ Transition Grade 
 1) ในกรณีทีÉเป็นการ Transition Grade ทีÉสามารถใช ้APC+ ได ้ให ้SO กด Tab “Resin Control” ทีÉ
หนา้ AOF แลว้เลือกทีÉ “Change Product” 

 
 2) SO เลือก Final Product เป็นเกรดทีÉตอ้งการ Transition ส่วน Transition Recipe ใหเ้ลือกเป็น 
Default (สาํหรับการ Transition MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1) จากนัÊนกด Ok 

 
 Note:  ในกรณีทีÉ Transition Grade อืÉน สามารถเลือก Transition Recipe ทีÉสร้างไวไ้ด ้

 
 3) SO ตรวจสอบทีÉดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Transition แสดงวา่ APC เขา้
สู่ Mode Transition เรียบร้อยแลว้ 

 
 

 4) SO สามารถกดปุ่ ม “Recipe” ทีÉดา้นบนซา้ยของ AOF Faceplate เพืÉอเปิด Current Recipe และ
ปรับแต่งค่า Control Variable เช่น ค่า Low, High, Ramp Up, Ramp Down หรือค่า Expected ได ้ซึÉงเมืÉอกด 
Save จะไม่กระทบกบั Master Recipe (เมืÉอ Transition Grade อีกครัÊ ง ค่าต่างๆ จะถูก Set กลบัไปยงั Master 

Recipe อีกครัÊ ง) 
 5) SO แจง้ FO เพืÉอทาํการเก็บตวัอยา่ง Resin เพิÉมความถีÉเป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 

ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 
 6) เมืÉอ Transition เสร็จ (MI และ Density เขา้สู่ Ranger Control ของ Final Product) ให ้SO ตรวจสอบ
ดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Steady State แสดงวา่เสร็จสิÊนการ Transition 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 33 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 7) เมืÉอ Transition Grade ทีÉ Resin เสร็จ SO ตอ้งทาํการคาํนวณเวลาคร่าวๆ วา่ Resin จะเดินทางมายงั 
Extruder ในเวลากีÉชัÉวโมง โดยคาํนวณจาก PPB Level และ Extruder Rate รวมถึงพิจารณา Gate Temperature 

(TIR-7001-12A) วา่มีการเปลีÉยนแปลงหรือไม่ จากนัÊนจึงแจง้ให ้ FO เพิÉมความถีÉในการเก็บตวัอยา่ง Pellet 

เป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 

 8) SO ติดตามผล Lab ของ Pellet ทีÉได ้เพืÉอเตรียมการ Switching Silo 

 Note:  สาํหรับการ Transition Grade MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1 จะไม่ Off Spec Product 

เกิดขึÊน เนืÉอจากสามารถ Blending Silo เพืÉอให ้Final Product มี Properties ทีÉอยูใ่นค่า On Spec ได ้แต่สาํหรับ
การ Transition Grade อืÉน จะมี Off Spec Product เกิดขึÊนได ้
 

 9) SO สามารถ Fill Silo ทีÉฝัÉง GCL ไดสู้งสุดทีÉ Level 98% เพืÉอช่วยให ้Pellet Properties อยูใ่นค่า On 

Spec ได ้ในกรณีทีÉผล Lab ออก แลว้ไม่แน่ใจวา่ควรจะ Switching Silo เมืÉอไร ให้รีบปรึกษา P-LL-TE ทนัที 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 34 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6 การทาํ Analyzer Recalibration โดย APC+ 

ในการ Switch หรือ Flush analyzer ค่าความเขม้ขน้ของสารแต่ละตวัจะต่างไปจากค่าเดิมซึÉงส่งผลให ้
APC+ เขา้ใจวา่ความเขม้ขน้ของสารใน Reactor มีค่าเปลีÉยนแปลง ทัÊงทีÉความจริงความเขม้ขน้ของสารใน 
reactor ยงัเท่าเดิม แต่ค่าทีÉเปลีÉยนไปเกิดจากเครืÉองมือวดั เพืÉอไม่ให ้APC+ นาํค่าความเขม้ขน้ใหม่นีÊไปคาํนวณ
และไดผ้ลลพัธ์เป็น MI และ Density ทีÉคลาดเคลืÉอน โปรแกรม Analyzer Recalibration จะปรับ model ทีÉใช้
คาํนวณ MI และ Density ใหม่ เพืÉอใหส้ามารถนาํความเขม้ขน้ใหม่ทีÉเปลีÉยนไป มาคาํนวณแลว้ยงัคงมีผลลพัธ์
เป็น  MI และ Density ทีÉเท่ากบัค่าเดิมก่อนการ switch หรือ clean analyzer 

Note:  การใช ้ Analyzer Recalibration ไม่ควรใชน้านเกิน 2-4 ชัÉวโมง เนืÉองจากค่า Update 

Constants ใหม่ อาจไม่แม่นยาํ 
 1) ทีÉหนา้ AOF เลือก Gas Composition > Analyzer Recalibration 

 
 

 2) จะมีหนา้ต่าง Analyzer Recalibration ขึÊนมา ให ้SO กด GO เพืÉอเริÉมโปรแกรม สังเกตุจาก GCC 

Mode จะเปลีÉยนจาก Normal เป็น Hold และ Analyzer Recalibration จะเปลีÉยนจาก Complete เป็น Active 

 
 Note:  ในขณะทีÉกด GO ตอ้งแน่ใจวา่ Analyzer อยูใ่นสภาวะปกติ (ค่า Concentration นิÉงไม่แกวง่
ไปมา) เนืÉองจาก APC+ จะนาํ Concentration ของสาร ค่า Update Constant ค่า MI และ Density ทีÉเวลานัÊนมา
ใชเ้ป็นขอ้มูล  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 35 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 3) เมืÉอโปรแกรมเริÉมทาํงานจะมีหนา้ต่างขึÊนดงัดา้นล่าง ให้กด OK 

 
  

 4) ในช่วงทีÉเขา้ Recalibration Mode สามารถเลือกการ Control ได ้2 แบบ ดงันีÊ  
  4.1 Hold Mode (Short Period < 30 นาที) Mode นีÊจะถูกตัÊงไวอ้ตัโนมตัิ ซึÉง APC+ จะ Freeze 

ค่า Flow ทุกตวัใหค้งทีÉตลอดช่วงทีÉเขา้ Recalibration Mode 

  4.2 Flow Ratio Mode (Long Period > 30 นาที) Mode นีÊ  APC+ จะ Control ดงันีÊ  
  - ปรับ Comonomer เพิÉม/ลด ตามค่าเฉลีÉย Flow Ratio ของ 2 ชัÉวโมงก่อนเขา้    Recalibration 

Mode โดยรักษาอตัราส่วนใหค้งทีÉ 
  - Hydrogen จะถูก Fix โดยใชค้่า Flow เฉลีÉยของ 2 ชัÉวโมงก่อนเขา้ Recalibration Mode  

  

 5) เลือก Mode ตามระยะเวลาการใชง้าน จากนัÊนกด OK 

 
  

 6) ทาํการ Switch หรือ Clean Analyzer จนเสร็จเรียบร้อย 

 7) เมืÉอ Switch หรือ Clean Analyzer เรียบร้อยแลว้ใหก้ลบัมาทีÉหนา้ต่าง Analyzer Recalibration 

แลว้กด STOP เพืÉอหยดุโปรแกรม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 36 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
 Note:  ในขณะทีÉกด STOP ตอ้งแน่ใจวา่ไดน้าํ Analyzer เขา้ Service และ Analyzer ทาํงานไดป้กติ
แลว้ (ค่า Concentration นิÉงไม่แกวง่ไปมา) เนืÉองจาก APC จะนาํ Concentration ของสาร ค่า Update Constant 

ค่า MI และ Density ทีÉเวลานัÊนมาใชเ้ป็นขอ้มูล 

  

 8) จะมีหนา้ต่างให้เลือก Update Constants ใหก้ด Use New เพืÉอนาํค่า Update Constant ใหม่ทีÉไดม้า
ใชใ้น Model 

 
 

 9) จากนัÊนไปทีÉ Gas Composition > Change Mode แลว้เลือก Mode เป็น Normal แลว้กด OK GCC 

จะออกจาก Hold หรือ Flow Ratio Mode และทาํงานตามปกติ (สังเกตุจาก GCC Mode จะเปลีÉยนจาก Hold 

เป็น Normal และ Analyzer Recalibration จะเปลีÉยนจาก Active เป็น Complete) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 37 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่น
ตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): SL-(P-LL-TE)-001 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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W-(P-LL-OP2)-WORK-012 
 วธิีการปฏิบัติงานการควบคุม Polymerization 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation II 

 
  

 
 
 

 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

Day Manager 
 

นาย มนตรี สีบานเยน็ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 17/06/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 19/08/2021 1. เพิÉม Data Link กบั
ระบบ SDS (Safety Data 

Sheet) ใน Intranet 

2. เพิÉม การตรวจสอบ
ระบบ Cooling Water 

ของ CG Cooler (2-E-

4002) โดยการทาํ 
Pressure Survey  

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

3 23/05/2022 เพิÉมรายละเอียดการใช้
งาน 2-FV-4001-8D 

(สาํหรับการผลิตเกรด 
HDPE) ตาม MoC No. P-

LL1.2-2019/026 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

4 05/01/2023 เพิÉมขอ้มูล Safety 

Datasheet ของ CA-300 

ตาม e-MOC no. P-

LL1.2-2022/035 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

5 24/04/2024 1. เพิÉมเติม SDS ของ 
Alternative Source 

TEAL, DEAC และ 
TnHAL 

2. แกไ้ขความถีÉในการ
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 
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หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP2)-PROC-003 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Reactor (Area 4000) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 1 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

• เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor ในกระบวนการผลิต LLDPE และ 
HDPE ไดอ้ยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั 

• เพืÉอใหส้ามารถควบคุมการผลิตไดท้ัÊงในเชิงคุณภาพและปริมาณตามแผนการผลิต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 2 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area; Reactor (4000) ของโรงงาน LLDPE Plant 2 เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 3 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลการทาํงานของ SO และ FO ในการควบคุมการเกิด 
Polymerization ทีÉ Reactor และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งในกรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 

 3.2 Senior Operator (SO) ควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor โดยประสานงานกบั FO ใน
การควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง  
 

 3.3 Field Operator (FO) ทาํการ Startup และ Shutdown อุปกรณ์ต่างๆ ของ Reactor Area ตรวจสอบ
สิÉงผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager เพืÉอแกไ้ข 

 

 3.4 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 4 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 5 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

A.  การเตรียมการ 

1.  PPE (Personal Protective Equipment) 
 ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  

 

 

 

2.  Safety Equipment 

ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Service

พร้อมใชง้าน 

 

 

 

 

 3.  Control System and Utilities 

  3.1  ระบบ DCS 

3.2  Utility ไดแ้ก่ Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler Feeder Water,  
Cooling Water, Demin Water, Fuel Gas, Waste Water System ได ้Service เขา้ใช้
งานแลว้ 

  3.3  Electricity ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 6 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4.  Gas Detector  

4.1  มี Gas Detector ในบริเวณทีÉมีการปฏิบตัิงานทีÉเกีÉยวขอ้ง จาํนวน 10 ตวั 

1). 2-AT-4001-155 บริเวณ 2-C-4001 (2nd floor) สาํหรับ detect Hydrocarbon 

gases  

2). 2-AT-4001-156 บริเวณ Tie-in Hydrogen & Ethylene (2nd floor) สาํหรับ 
detect Hydrogen        
3). 2-AT-4002-71 บริเวณ Inlet of 2-E-4002 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

        4). 2-AT-4002-72 บริเวณ Outlet of 2-E-4002 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases 

       5). 2-AT-4003-71 บริเวณ 2-K-4003 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       6). 2-AT-4003-72 บริเวณ 2-KT-4003 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

      7). 2-AT-4087-71 บริเวณ 2-G-4087 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       8). 2-AT-4101-71 บริเวณ 2-C-4101 (3rd floor) สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       9). 2-AT-4106-71 บริเวณ 2-C-4106 (3rd floor) สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       10). 2-AT-4001-54 บริเวณ CO cylinder สาํหรับ detect CO gases (Alarm at DCS) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 7 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. Safety Datasheet Sheet (SDS) 
5.1 Ethylene (C2H4)   SDS: No 10110018 

เป็นก๊าซไวไฟสูง มีผลกระทบกบัประสาทส่วนกลางถูกกด การดบัเพลิงหา้มฉีดนํÊาเป็นลาํ ใหฉ้ีดเป็น
ฝอยละอองเพืÉอลดหรือเปลีÉยนทิศทางของไอ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 8 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 Butene-1 (C4H8) SDS: No 10110020 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam  ผง
เคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 9 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 Hexene-1 (C6H12) SDS: No 10110007 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam  ผง
เคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 10 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 Isopentane (C5H12) SDS: No 10110074 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam  ผง
เคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 11 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 Hydrogen (H2) SDS: No 10110015 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam ผงเคมี
แหง้ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ หรือใชฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละออง แลว้แต่ลกัษณะการเกิดไฟแต่ละรอบ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

   

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 12 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6 Nitrogen (N2) SDS: No 10110016 

เป็นสารทีÉมีผลต่อระบบทางเดินหายใจ อาจทาํให้เกิดอาการสลบ (Asphyxiation) เนืÉองจากร่างกายขาด
ออกซิเจน  
สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 13 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.7 Tri-ethyl aluminum (TEAL) 
เป็นสารทีÉติดไฟไดเ้องเมืÉอสัมผสักบับรรยากาศ (ไอนํÊาและก๊าซออกซิเจน) และเกิดระเบิด

อยา่งรุนแรงเมืÉอสัมผสักบันํÊา ไม่สามารถใชส้ารดบัเพลิงได ้แต่สามารถใชส้ารดบัเพลิงอย่างผงเคมีแห้ง ก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์ เพืÉอดบัเพลิงอุปกรณ์ทีÉติดไฟบริเวณใกลเ้คยีงได ้ระบบ Deluge จะเป็นหวั Fog ฉีดนํÊ าเป็น
ฝอยละอองเพืÉอลดอุณหภูมิบริเวณ TEAL cylinder (ไม่ไดส้ัมผสักบัสารเคมีโดยตรง) สามารถปล่อยใหเ้ผาไหม้
ดว้ยตวัเองจนหมดไป โดยไหลลงไปใน Burn Pit หรือใช ้Vermiculite เทรอบๆ เพืÉอกัÊนพืÊนทีÉหรือจาํกดัพืÊนทีÉ 
ไม่ใหส้ารเคมีไหลกระจายเป็นบริเวณกวา้ง 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   
- SDS No. 10110231 (Gulbrandsen) 

 
- SDS No. 10110237 (LANXESS) 

 
- SDS No. 10110260 (Nouryon Netherlands) 

 
- SDS No. 10110261 (Nouryon USA) 

 
- SDS No. 10110323 (Albemarle)  

 
- SDS No. 10110297 (NAA) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 14 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.8 ZN Catalyst (JP25) (Precursor) SDS: No 10110117 

 เป็นของแขง็กระจายตวัในของเหลว (Mineral Oil) โดยมี Solid 28% 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 15 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.9 Diethylaluminum Chloride (DEAC, DC) SDS: No 10110118 

 เป็นสารละลายใน Mineral Oil (13%) 
สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   
- SDS No. 10110238 (Nouryon) 

 
- SDS No. 10110239 (LANXESS) 

 
- SDS No. 10110321 (Albemarle) 

 
- SDS No. 10110235 (Gulbrandsen) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 16 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.10 Tri-n-Hexyl Aluminum (TnHAL, T3) SDS: No 10110120 

 เป็นสารละลายใน Mineral Oil (50%) 
สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   
- SDS No. 10110120 (Nouryon) 

 
- SDS No. 10110240 (LANXESS) 

 
- SDS No. 10110322 (Albemarle) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 17 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.11 XCAT HP-100 Catalyst   SDS: No 10110116 

เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสารไฮโดรคาร์บอน 
ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 18 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.12 XCAT EZ-100 Catalyst   SDS: No 10110159 

เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสารไฮโดรคาร์บอน 
ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 19 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

5.13 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-200, Modifier D2)   SDS: No 10110119 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 20 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

5.14 Carbon Dioxide (CO2) SDS: No 10110139 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 21 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 5.15 Carbon Monoxide (CO) SDS: No 10110040 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 22 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

 5.16 ZN Catalyst (P14) (Precursor) SDS: No 10110222 

 เป็นของแขง็กระจายตวัในของเหลว (Mineral Oil) โดยมี Solid 28% 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 23 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 5.17 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-300) SDS: No 10110324 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 
 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 24 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การผลิตเมด็พลาสติกชนิด LLDPE และ HDPE นัÊน เป็นกระบวนการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor 

(2-C-4001) ประเภท Gas Phase Fluidization โดยใช ้Raw Material ในรูปของ Gas/Liquid Hydrocarbon เป็น 
Carrier Medium ในการทาํให ้ Bed Resin ฟุ้งกระจายกลายเป็นของไหล (Fluidization) โดยใช ้ Cycle Gas 

Compressor (2-K-4003) เป็นอุปกรณ์หลกัในการ Circulate Cycle Gas และปฏิกิริยา Polymerization ทีÉเกิดขึÊน
เป็นการคายความร้อน (Exothermic) จึงตอ้งดึงความร้อนจากการเกิดปฏิกิริยา (Heat of Reaction) ออกจาก 
Reactor โดยใช ้Cycle Gas Cooler (2-E-4002) ทัÊงนีÊ  Gas ทัÊงหมดทีÉเคลืÉอนทีÉในระบบ จะเรียกวา่ Cycle Gas 

การควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉดี จะตอ้งควบคุมการผลิตใหไ้ดต้ามแผนการผลิตทัÊงในเชิง
ปริมาณ (Production Rate) และคุณภาพ (MI, Density) ซึÉงจะตอ้งควบคุม Fluidization ภายใน Reactor ใหม้ี
เสถียรภาพ (Continuity) ทีÉดี เพืÉอป้องกนัการเกิด Sheet/Chunk ทีÉไม่พึงประสงค ์และส่งผลใหต้อ้ง Shutdown 

Reactor โดยวิธีปฏิบตัิงานการควบคุม Polymerization ประกอบดว้ย 

1 การควบคุม Production Rate 

 2 การควบคุม Melt Index (MI) Property 

3 การควบคุม Density Property 

4 การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 
5 การควบคุมการ Transition Grade 

6 การตรวจสอบประสิทธิภาพของ 2-E-4002 โดยการทาํ Pressure Survey 

 

Note:  ค่าควบคุมของ Parameter ต่างๆ อา้งอิงจากเอกสารรายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุม
คุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่นตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE):  
SL-(P-LL-TE)-001 

Note:  Analyzer คือ อุปกรณ์สาํคญัทีÉใชว้ิเคราะห์ Cycle Gas Composition ดงันัÊน การ Verify 

Analyzer ก่อนใชง้าน เป็นปัจจยัสาํคญัทีÉจะทาํใหส้ามารถควบคุม Resin Property ไดอ้ยา่งถูกตอ้งแม่นยาํ 
 

1. การควบคุม Production Rate 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Production Rate มีดงันีÊ  
A. Filtered Production Rate (2FILTPR1) 
B. Reactor Bed Temperature (2-TICA-4001-26) 
C. Cooling Margin (2-TDIA-4001-46) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 25 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

D. Ethylene Partial Pressure, C2PP (2-PICA-4001-92) 
E. Reactor Total Pressure (2-PICA-4001-94) 
F. Ethylene Feed Flow (2-FIC-4001-1) 
G. Slurry Catalyst Feed Flow (2-FICA-4051-2A) 
H. Dry Catalyst Feed Flow (2-FIY-4036-1A) 
I. Modifier D2 Feed flow (2-FICA-4087-2) 
J. TEAL Feed Flow (2-FFRC-1503-5) 
K. Catalyst Productivity (2CATPROD1) 
L. Weight Condensing (2WTCOND1) 
M. Comonomer Feed Flow (FIC-4001-8B/8H): 8B สาํหรับ Butene-1, 8H สาํหรับ Hexene-1  
หมายเหตุ: การใช ้Control Valve, 2-FV-4001-8 จะใชง้านกบัทุกเกรดการผลิต ยกเวน้ การผลิตเกรด 
HDPE จะใชง้าน Control Valve ขนาดเลก็, 2-FV-4001-8D เนืÉองจากเป็นเกรดทีÉใช ้ Comonomer 

ปริมาณนอ้ย เพืÉอใหส้ามารถควบคุม flowrate ไดแ้บบไม่แกวง่และแม่นยาํมากขึÊน (ตาม e-MOC no. 

P-LL1.2-2022/016)  

 
N. Hydrogen Feed Flow (2-FICA-4001-7C/7D): 7C Range 0-100 kg/hr. 7D Range 0-10 kg/hr. 
O. ICA Feed Flow (2-FIC-4001-30) 
P. ICA Concentration (2-AICA-4001-9) 
Q. Vent Recovery Liquid (2-FIA-4001-98B/98H) 

  

1) ในช่วงแรกของการ Startup หลงัจาก Inject Catalyst ทีÉ 2.5 kg/hr. สาํหรับ Slurry Catalyst (3.0 

kg/hr. สาํหรับ Dry Catalyst) ให ้SO ทาํการ Monitor Reactor Bed Temp, C2PP หาก Catalyst ทีÉ Inject เขา้ไป

Int
ern

al 
Use 

Only

001-8B8B//8H): ): 8B สํ

al 
U

e, 2 FV 4

rnaValve ขน

ter
nามารถควบ

Int016)

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 26 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ใน Reactor เริÉมทาํปฏิกิริยา จะทาํให ้Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊน และ C2PP ลดลง (ส่งผลให ้Total Pressure 

ลดลงตามดว้ย) 
2) เลือก 2-PIC-4001-93 (HI select Reactor Total Pressure) ไวท้ีÉ AUTO Mode SP = 23.5 kscg เพืÉอ

ควบคุม Reactor Total Pressure 

3) เมืÉอ Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊนมากกวา่ Set point ทีÉกาํหนด (82-85 C) จะทาํให้ระบบ Loop 

Control 2-TICA-4001-26 (เลือก AUTO mode) ทาํงาน โดย Control Valve 2-TV-4001-26A/B จะเปิดเพิÉมขึÊน 
เพืÉอให ้Cooling Water Return (CWR) ออกไปมากขึÊน ส่งผลให ้Cooling Water Supply (CWS) ทีÉมีอุณหภูมิ
ตํÉา เขา้มาดึงความร้อนจาก Reactor (Heat of Reaction) จากนัÊนให ้SO Monitor Reactor Inlet Temp (2-TIR-
4001-46) จะเริÉมลดลง ส่วน Reactor Outlet Temp (2-TI-4001-24W) จะเพิÉมสูงขึÊน 

4) เมืÉอ Diff Temp ระหวา่ง Reactor Outlet Temp – Inlet Temp > 5 ºC จะทาํให ้APC+ (Advanced 

Process Control Plus) แสดงค่า Filtered Production Rate (2FILTPR1) ขึÊนมา 
5) SO เริÉมทาํการปรับเพิÉม Ethylene Feed Flow โดยพิจารณาให ้C2PP คงทีÉ และ Bed Temp ไม่สูง

มากเกิน เพืÉอเป็นการ Drive Production Rate 

6) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํให ้Cooling Margin ลดลง ให ้SO พิจารณาปรับเพิÉม ICA 

Feed Flow เพืÉอใหม้ี Cooling Margin เพียงพอในการ Drive Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต (Run 

Cooling Fan 3 cells High Speed) 
7) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํใหร้ะบบ PDS เริÉม Drop Resin ออก ซึÉงจะทาํใหเ้กิดการ 

Loss Cycle Gas ไปกบั Resin ดว้ย ดงันัÊน SO ตอ้งพิจารณาเพิÉม Ethylene, Comonomer, Hydrogen, ICA เพืÉอ
ควบคุมใหม้ีความเขม้ขน้เพียงพอต่อการเพิÉม Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต 

8) หาก Production Rate เริÉม Steady (Line out) ให ้SO พิจารณาปรับเพิÉม Catalyst Feed Flow ขึÊน
ไป และปรับ Raw Material Feed ตาม 

9) SO เลือก Ethylene Flow Cascade กบั C2PP เพืÉอใหง้่ายต่อการควบคุม C2PP โดย Loop Control 

จะสัÉงปรับ Ethylene Feed เพิÉม-ลด เพืÉอรักษาให ้C2PP คงทีÉ 
10) จากนัÊนให ้SO ใช ้Flow Ratio Control mode ในการควบคุม Comonomer Feed Flow และ 

Hydrogen Feed Flow 

11) SO พิจารณา Weight Condensing ของ Reactor หากพบวา่ Inlet Temp – Inlet Dew point < 0 ºC 

แสดงวา่ Reactor เริÉมเปลีÉยนจาก DRY STAGE สู่ MUD STAGE ซึÉง SO จะตอ้งรีบทาํการ Drive Production 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 27 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Rate เพืÉอใหห้ลุดออกจาก MUD STAGE (> 5%wt) โดยเร็ว หา้มคา้งอยูใ่น MUD STAGE นานเกินไป จะ
ส่งผลให ้Distributor Plate เกิด Fouling ได ้ทาํโดยการเพิÉม Catalyst Feed 

12) เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง 40 T/hr ให ้SM และ SO พิจารณานาํ Vent Recovery Liquid  

(2-FIA-4001-98B/98H) กลบัมาใชท้ีÉ Reactor ซึÉงใน Vent Recovery Liquid นีÊ  จะมี ICA เป็นองคป์ระกอบ
หลกั ทาํใหส้ามารถปรับลด ICA Feed ได ้ส่งผลใหส้ามารถรักษา Cooling Margin ไดด้ีมากขึÊน และ SO 

สามารถ Drive Production Rate ต่อไปได ้

13) ต่อมา เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง Target ตามแผนการผลิตแลว้ ให ้Maintain Reactor 

Condition ต่อ จนกระทัÉงความเขม้ขน้ของ Cycle Gas Composition ทุกตวั Steady 

14) SO นาํ APC+ เขา้ Control Production Rate โดยการเลือก Slurry Catalyst Feed เขา้สู่ Mode 

PRC (Production Rate Control) และเลือกต่อไปทีÉ Mode PRM (Production Rate Maximizer) โดยสังเกตุจาก 
Status ของ Loop Control 2-FICA-4051-2A จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 

15) SO นาํ APC+ เขา้ Control C2PP เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity ใหอ้ยูค่่าควบคุม
ตามเกรดการผลิต 

16) SO นาํ APC+ เขา้ Control Reator Bed Temperature เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity 

ใหอ้ยูค่่าควบคุมตามเกรดการผลิต 
Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Production Rate (Primary Control) คือ Catalyst 

Feed 
Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Catalyst Productivity (Primary Control) คือ C2PP 

ซึÉงเป็นการเพิÉมประสิทธิภาพในการเกิดปฏิกิริยาของตวั Catalyst 

17) หากสามารถ Control Production Rate ไดต้ามแผนการผลิตแลว้นัÊน SM และ SO สามารถ
พิจารณาปรับลด TEAL Flow ได ้โดยการปรับลด TEAL Ratio (mol/mol) จากปกติจะใชต้ัÊงแต่ช่วง Startup 

ทีÉ 50 mol/mol สามารถลดลงไดต้ํÉาสุดทีÉ 38 mol/mol โดยหาก TEAL ไม่เพียงพอ จะทาํให ้Production Rate 

ลดลง เรียกวา่ TEAL Starvation หากเกิดเหตุการณ์นีÊ  ใหป้รับเพิÉม TEAL Ratio ไปทีÉ 50 mol/mol ดงัเดิม 

18) หาก 2-TICA-4001-26 ไม่สามารถควบคุม Reactor Bed Temperature ได ้และอาจเกิด Reaction 

Runaway ให ้SM และ SO พิจารณา Shutdown Reactor ได ้โดนการทาํ Manual Kill Type I  

Int
ern

al 
Use 

Only

Margigi

ผนการผลิตแลว้ ใหผนการผลิตแลว้ ใ
position on ทุกตวัทุกตั St

ate โดยการเลือก ดยการเ
ปที Mode PRMode PRM (P

AA จะจ

I

เปลีÉยนจากสีเลีÉยนจา
ol C2PP 2PP เพืÉอเป็นกเพืÉอเ

+ เขา้เขา Control ReControl

มเกรดการผลิตมเกรดการผลิต
ameter amet หล

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 28 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. การควบคุม Melt Index (MI) Property 

Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Melt Index (MI) Property มีดงันีÊ  
A. H2/C2 (2-AICA-4001-15): สาํหรับ Hydrogen Mol/Mol 

B. H2/C2 (2-AICA-4001-15P): สาํหรับ Hydrogen PPM/Mol 

C. Hydrogen Feed Flow (2-FICA-4001-7C/7D): 7C Range 0-100 kg/hr., 7D Range 0-10 kg/hr. 
Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control MI คือ H2/C2 mol ratio โดย H2/C2 mol ratio ทีÉ

เพิÉมขึÊน ส่งผลให ้MI สูงขึÊน (สาํหรับ XCAT-HP การเพิÉมของ H2/C2 ส่งผลอยา่งรุนแรงต่อ Catalyst 

Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 
 

1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Hydrogen Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ ทาํ
การปรับ Set point ของ Hydrogen Flow เพืÉอใหค้่า flow ตามตอ้งการ 

2) สาํหรับเกรด UCAT-J เลือกหน่วยของ H2/C2 เป็น mol/mol สาํหรับเกรด XCAT เลือก
หน่วยของ H2/C2 เป็น ppm/mol 

3) Control H2/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่งไดเ้ลก็นอ้ย
ตามค่า Instantaneous MI และ Bed Average MI ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

4) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั MI Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้งนาํค่า 
MI ทีÉได ้ใส่ใน APC+ เพืÉอให้ Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual MI ทีÉได ้ทาํให ้SO 

สามารถปรับ H2/C2 เพิÉม-ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

5) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ  
2-FIC-4001-7C/7D เขา้ APC+ Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ H2/C2 ratio จะตอ้งใกลเ้คียง
กบัค่าควบคุม จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้สังเกตุจาก Loop Control 2-FIC-4001-7C/7D Status จะ
เปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 

Note:  ในการผลิต Metallocene Grade XCAT-EZ จะมีการควบคุม Melt Flow Ratio 

(MFR) ดว้ย ซึÉง Parameter ทีÉส่งผลต่อค่า MFR คอื C2PP หาก C2PP เพิÉมขึÊน จะทาํให้ค่า MFR 

ลดลง (0.7 kscg ทีÉเพิÉมขึÊนของ C2PP ทาํให ้MFR ลดลงประมาณ 0.8 หน่วย) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 29 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. การควบคุม Density Property 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Density Property มีดงันีÊ  
A. C4/C2 Mol Ratio (2-AICA-4001-14): สาํหรับ Butene-1 

B. C6/C2 Mol Ratio (2-AICA-4001-17): สาํหรับ Hexene-1 

C. Comonomer Feed Flow (2-FIC-4001-8B/8H): 8B Butene-1, 8H Hexene-1 

หมายเหตุ: การใช ้Control Valve, 2-FV-4001-8 จะใชง้านกบัทุกเกรดการผลิต ยกเวน้ การผลิตเกรด 
HDPE จะใชง้าน Control Valve ขนาดเลก็, 2-FV-4001-8D เนืÉองจากเป็นเกรดทีÉใช ้Comonomer 

ปริมาณนอ้ย เพืÉอใหส้ามารถควบคุม flowrate ไดแ้บบไม่แกวง่และแม่นยาํมากขึÊน (ตาม e-MOC no. 

P-LL1.2-2022/016) 

Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Density คือ C4/C2 และ C6/C2 mol ratio โดย C4/C2 

และ C6/C2 mol ratio ทีÉเพิÉมขึÊน ส่งผลให ้Density ลดลง (สาํหรับ XCAT-EZ การเพิÉมของ C6/C2 ส่งผลอยา่ง
รุนแรงต่อ Catalyst Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 

 

1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Comonomer Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ 
ทาํการปรับ Set point ของ Comonomer Flow เพืÉอใหค้่า flow ตามตอ้งการ 

2) Control C4/C2 หรือ C6/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่ง
ไดเ้ลก็นอ้ยตามค่า Instantaneous Density และ Bed Average Density ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

3) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั Density Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้ง
นาํค่า Density ทีÉได ้ใส่ใน APC+ เพืÉอให ้Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual Density ทีÉได ้
ทาํให ้SO สามารถปรับ C4/C2 หรือ C6/C2 เพิÉม-ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

4) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ 2-FIC-
4001-8B หรือ 8H เขา้ APC+ Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ C4/C2 หรือ C6/C2 ratio 

จะตอ้งใกลเ้คียงกบัค่าควบคุม จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้สังเกตุจาก Loop Control 2-FIC-4001-8 

Status จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 30 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 
 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Fluidization Pattern มีดงันีÊ  

A. Bed Level (2-LICA-4001-35A) 
B. Tell Tale (2-LIA-4001-49) 
C. Bed Weight (2-WICA-4001-33) 
D. Superficial Gas Velocity, SGV (2-XY-4001-3) 
E. Neck Density (2-PDIA-4001-38) 
F. Upper Fluidized Bulk Density, UFBD (2-PDIA-4001-34) 
G. Lower Fluidized Bulk Density, LFBD (2-PDIA-4001-45) 

1) SO ควบคุม Bed Level ตามเกรดการผลิต เพืÉอป้องกนัการ Carry Over ในกรณีทีÉ Bed 

Level สูงเกินไป หรือป้องกนั Compressor Surge, Fouling ทีÉเกิดจาก Bed Level ตํÉาเกินไป 

  - UCAT-J: Control Bed Level > 15.7 m Tell Tale นอ้ยกวา่ 20% 

- XCAT: Control Bed Level > 16.5 m (1 m above neck), Tell Tale นอ้ยกวา่ 20% 

2) SO ควบคุม Bed Weight ใหอ้ยูใ่นค่าควบคุมตามเกรดการผลิต เพืÉอให ้Bed สามารถ scrub 

sheet ทีÉอาจเกิดขึÊนทีÉ Reactor Wall รักษา Continuity ของ Reactor  

  - UCAT-J: Control Bed Weight ประมาณ 75,000 – 95,000 kg 

  - XCAT: Control Bed Weight ประมาณ 110,000 – 130,000 kg 

3) SO ควบคุม SGV โดยการปรับ Inlet Guide Vane (IGV) ของ Cycle Gas Compressor 

เพืÉอควบคุมให ้SGV อยูท่ีÉประมาณ 0.69-0.72 m/s ซึÉงโดยปกติค่า SGV จะถูกคาํนวณมาจาก Cycle 

Gas Flow และ Reactor Total Pressure ดงันัÊน จึงควร Monitor Parameter ทีÉเกีÉยวขอ้งนีÊ  เพืÉอควบคุม 
SGV ให้อยูใ่นค่าควบคุม ทัÊงนีÊ  ในกรณี Startup / Shutdown ทีÉ Cycle Gas Composition เป็น 
Nitrogen เกือบทัÊงหมด ให ้SO เลือก Ś-HS-4001-3 เป็น SGV N2 Mode เพืÉอใหส้ามารถปรับ IGV 

เพืÉอควบคุม SGVไดแ้ม่นยาํมากขึÊน 

4) SO ควบคุม Fluidized Pattern ให ้LFBD > UFBD > Neck Density ซึÉงแสดงถึงความ
ปกติของ Reactor โดยหาก UFBD > LFBD นัÊน แสดงวา่อาจมี Sheet ปะปนอยูใ่น Bed ของ Reactor 

ตอ้งทาํการแกไ้ข เพืÉอปรับ Reactor Condition (แจง้หน่วยงาน P-LL-TE) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 31 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. การควบคุมการ Transition Grade 
1) ในกรณีทีÉเป็นการ Transition Grade ทีÉสามารถใช ้APC+ ได ้ให ้SO กด Tab “Resin Control” ทีÉ

หนา้ AOF แลว้เลือกทีÉ “Change Product” 

 
2) SO เลือก Final Product เป็นเกรดทีÉตอ้งการ Transition ส่วน Transition Recipe ใหเ้ลือกเป็น 

Default (สาํหรับการ Transition MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1) จากนัÊนกด Ok 

 
Note:  ในกรณีทีÉ Transition Grade อืÉน สามารถเลือก Transition Recipe ทีÉสร้างไวไ้ด ้

3) SO ตรวจสอบทีÉดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Transition แสดงวา่ APC เขา้
สู่ Mode Transition เรียบร้อยแลว้  

4) SO สามารถกดปุ่ ม “Recipe” ทีÉดา้นบนซา้ยของ AOF Faceplate เพืÉอเปิด Current Recipe และ
ปรับแต่งค่า Control Variable เช่น ค่า Low, High, Ramp Up, Ramp Down หรือค่า Expected ได ้ซึÉงเมืÉอกด 
Save จะไม่กระทบกบั Master Recipe (เมืÉอ Transition Grade อีกครัÊ ง ค่าต่างๆ จะถูก Set กลบัไปยงั Master 

Recipe อีกครัÊ ง) 
5) SO แจง้ FO เพืÉอทาํการเก็บตวัอยา่ง Resin เพิÉมความถีÉเป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 

ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 

6) เมืÉอ Transition เสร็จ (MI และ Density เขา้สู่ Ranger Control ของ Final Product) ให ้SO ตรวจสอบ
ดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Steady State แสดงวา่เสร็จสิÊนการ Transition 

 
7) เมืÉอ Transition Grade ทีÉ Resin เสร็จ SO ตอ้งทาํการคาํนวณเวลาคร่าวๆ วา่ Resin จะเดินทาง

มายงั Extruder ในเวลากีÉชัÉวโมง โดยคาํนวณจาก PPB Level และ Extruder Rate รวมถึงพิจารณา Gate 

Int
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จสอบทีÉจสอบทีÉดา้นล่างซ้ดา้นล่
ยบร้อยแล้ยบร้อ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 32 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Temperature (2-TIR-7001-12A) วา่มีการเปลีÉยนแปลงหรือไม่ จากนัÊนจึงแจง้ให ้FO เพิÉมความถีÉในการเก็บ
ตวัอยา่ง Pellet เป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 

 8) SO ติดตามผล Lab ของ Pellet ทีÉได ้เพืÉอเตรียมการ Switching Silo 

Note:  สาํหรับการ Transition Grade MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1 จะไม่ Off Spec Product 

เกิดขึÊน เนืÉองจากสามารถ Blending Silo เพืÉอให ้Final Product มี Properties ทีÉอยูใ่นค่า On Spec ได ้แต่
สาํหรับการ Transition Grade อืÉน จะมี Off Spec Product เกิดขึÊนได ้

9) SO สามารถ Fill Silo ทีÉฝัÉง GCL ไดสู้งสุดทีÉ Level 95% เพืÉอช่วยให ้Pellet Properties อยูใ่นค่า On 

Spec ได ้ในกรณีทีÉผล Lab ออก แลว้ไม่แน่ใจวา่ควรจะ Switching Silo เมืÉอไร ให้รีบปรึกษา P-LL-TE ทนัที 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 33 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. การตรวจสอบระบบ Cooling Water ของ CG Cooler (2-E-4002) โดยการทํา Pressure Survey  

เนืÉองจากเมืÉอใชง้าน 2-E-4002 และ 2-G-4004 เป็นระยะเวลานาน อาจจะส่งผลให้ Cooling Water 

Flowrate ของ Outlet 2-E-4002 ลดตํÉาลง เนืÉองจากประสิทธิภาพของอุปกรณ์ทีÉลดลง เนืÉองจากเกิด Fouling 

ในระบบ  จนส่งผลใหไ้ม่สามารถเพิÉม Production Rate ได ้ดงันัÊนหากพบสิÉงผิดปกติดงักล่าว ใหด้าํเนินการ
ทาํ Pressure Survey (Single Gauge) ระบบดงันีÊ  

1) SM, SO แจง้ P-MN-LL เพืÉอติดต่อขอ Pressure gauge (Range 0-10 kscg) 
2) FO แจง้ Control Room เพืÉอดาํเนินการทาํ Pressure Survey 

3) FO ทาํการ Flush drain line ของ Cooling Water ในจุดทีÉตอ้งการติดตัÊง Pressure Gauge จนสะอาด 
ตาม P&ID Markup 

 

Pressure Survey Point No.1 

Use 
Only(Range 0nge 0--10 kscg10 ksc

ure SurveySur

Water r ใในนจจุดทีÉตอ้ง

UUU

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 34 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

4) FO และ P-MN-LL ติดตัÊง Pressure Gauge ในจุดทีÉตอ้งการ ทาํการ Service เพืÉออ่านค่าและบนัทึก
ผล (ตรวจสอบเพืÉอหา Pressure drop เพืÉอวิเคราะห์การอุดตนัทีÉระบบ Cooling Water ของ 2-E-
4002 รวมถึงวางแผนการทาํ Chemical Cleaning ดา้น Shell Side ของ 2-E-4002) 

5) FO และ P-MN-LL ถอด Pressure Gauge ออก จากนัÊนใช ้Pressure Gauge อนัเดิม ไปติดตัÊงในจุด
ต่อไป ทาํการ Service เพืÉออ่านค่า และบนัทึกผลจนครบทุกจุด 

6) FO ตรวจสอบ Plug ของ Drain line ทุกจุด เพืÉอใหแ้น่ใจวา่ไดท้าํการปิดกลบัคืนสภาพเดิม  
 

หมายเหตุ :  1. Work Instruction ฉบบันีÊพนกังาน P-LL-OP2 ตอ้งมีการ Refresh Training เป็น
ประจาํอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 

2. หากมีการทาํงานอืÉนๆ ทีÉนอกเหนือจากการออกแบบ จะตอ้งนาํเขา้กระบวนการ 
Management of change (MOC) เพืÉอพิจารณาอนัตรายใหค้รอบคลุมเสมอ  

Pressure Survey Point No.2 Pressure Survey Point No.3 

Pressure Survey Point No.4 

Pressure Survey Point No.5 

Pressure Survey Point No.6 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 35 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

 6.2.1 รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่น
ตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): SL-(P-LL-TE)-001 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.55 
ระบบสัญญาณเตอืนการทาํงานทีเ่บ่ียงเบนไปจากสภาวะปกต ิ

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

W-(P-LL-TE)-004 

 วธิีการตรวจสอบ Operating Window และการใช้งาน Tracking sheet 

 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Technical 

 

  

 
 
 

 

น.ส. วิราภรณ์ สร้างสุขดี 

Senior Process Engineer 
 

นาง ศกัดิÍ จิตรา ตนัสมบูรณ์ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาง ศกัดิÍ จิตรา ตนัสมบูรณ์ Division Manager P-LL-TE 
 

 

 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 12/03/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 30/06/2020 แกไ้ข template ใหม่ นาย อุกฤษฏ ์โนวฒัน์ 
2 22/02/2021 - แกไ้ขชืÉอผูจ้ดัทาํ 

- แกไ้ขรายละเอียด
ทัÊงหมดตาม P-(T-TE)-

OEMS-003 

น.ส. วรรณวรางค ์ชูประเสริฐ 

2 07/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ไม่มีการแกไ้ขเอกสาร 

น.ส. วรรณวรางค ์ชูประเสริฐ 

2 07/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ไม่มีการแกไ้ขเอกสาร 

น.ส. วรรณวรางค ์ชูประเสริฐ 

2 11/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนโดยไม่มีการ
แกไ้ข 

นาย วุฒิกร ฉายาปัญจะ 

3 26/04/2023 1. แกไ้ขชืÉอเอกสาร เป็น 
"วิธีการตรวจสอบ 
Integrity Operating 

Window และการใชง้าน 
Tracking sheet" 

2. เพิÉมขอ้มูลสนบัสนุน
ของ Hexene-1 plant ใน
หวัขอ้ 6.2 

3. แกไ้ข Wording 

"Integrity" ในหัวขอ้ 6.2 

 

น.ส. วิราภรณ์ สร้างสุขดี 
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หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-TE Plant Technical 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(T-TE)-OEMS-003 Operating Window Procedure 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หน้า 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 

6. ภาคผนวก............................................................................................................................................ 8 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 เอกสารชุดนีÊ จดัทาํขึÊนเพืÉออธิบายวิธีการ มาตรการตรวจสอบ และควบคุม Integrity Operating Windows 

Parameter รวมทัÊงระบุหนา้ทีÉและความรับผิดชอบของแต่ละหน่วยงาน 

 

เอกสารชุดนีÊ เป็นเอกสารควบคุม อา้งอิงจาก Operating Windows Procedure, P-(T-TE)-OEMS-003 หาก
มีความจาํเป็นตอ้งแกไ้ข ปรับปรุง หรือเปลีÉยนแปลงส่วนใดส่วนหนึÉงของเอกสารฉบบันีÊภายหลงัจากวนั
ประกาศใช้ต้องดาํเนินการผ่านระบบการบริหารการเปลีÉยนแปลง (Management of Change: MOC) 

เท่านัÊน 

 

เป้าหมาย 

เป้าหมายของเอกสารฉบบันีÊ จดัทาํขึÊนเพืÉอประกันความปลอดภยัในการดาํเนินการของโรงงาน โดย
ควบคุมให้สภาวะการผลิตอยู่ภายใตข้ีดจาํกดัของอุปกรณ์ ทัÊงนีÊ เพืÉอรักษาให้โรงงานสามารถดาํเนินการ
ไดอ้ยา่งต่อเนืÉองและปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
 หลกัการของ PTTGC Operating Windows 

Parameter สาํหรับ Integrity Operating Windows (IOW) จะแบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม คือ 

1) Chemical parameter จะเกีÉยวขอ้งกบัสารเคมีและองคป์ระกอบของ process fluid 

ตวัอยา่ง chemical parameter เช่น pH, water content, inhibitor concentration, chloride contamination 

levels, acid strength, amine strength เป็นตน้ 

2) Physical (mechanical, operational) parameter จะเกีÉยวขอ้งกบั parameter ทุกตวัในดา้นของ 

process design ซึÉงจาํเป็นตอ้งควบคุมใหอ้ยูใ่นค่า design 

ตวัอยา่ง physical parameter เช่น design pressure, operating pressure (temperature), flow rates, dew 

points, heating และ cooling rate เป็นตน้ 

 

Integrity Operating Windows (IOW) จะแบ่งออกเป็น 3 ระดบั ตามความเสีÉยง ดงันีÊ  
1) Critical IOW: หากพบว่า parameter ทีÉ เป็น critical IOW ออกนอกค่าควบคุม operator ต้อง

ดาํเนินการนาํค่ากลบัเขา้สู่สภาวะปกติโดยทนัที เพืÉอป้องกนัความเสียหายต่อ equipment หรือ
สารเคมีอนัตรายทีÉอาจถูกปลดปล่อยออกมา 

2) Standard IOW: หากพบว่า parameter ทีÉเป็น standard IOW ออกนอกค่าควบคุม operator ควร
ตอ้งดาํเนินการนาํค่ากลบัเขา้สู่สภาวะปกติ 

3) Information IOW: จะถูก monitor โดย SME (process engineer, inspector, corrosion specialist 

เป็นตน้) เท่านัÊน 

 

Operating conditions ทีÉออกนอก  Standard IOW จะต้องมีการสืบสวนหาสาเหตุ โดยหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง เพืÉอจะไดป้รับปรุง operational reliability 

การเปลีÉยนแปลง parameter ของ Critical, Standard และ Information IOW จะตอ้งดาํเนินการผ่านระบบ 
Management of Change 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 Vice President 

Operation Division Manager มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
• มอบหมาย MOC Champion เพืÉอ review และแกไ้ข IOW  

• อนุมตัิ MOC สาํหรับการแกไ้ข IOW 

3.2 Operation Division Manager 

Operation Division Manager มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ :  
 ดูแลใหพ้นกังานใตบ้งัคบับญัชามีความเขา้ใจและยดึมัÉนในหลกัการของ IOW และปฏิบตัิตาม

อยา่งเคร่งครัด  

 ดูแลให้มีการจัดทีมงานสอบสวนอุบัติการณ์ (Incident) เพืÉอทาํการสอบสวนและติดตาม
อุบตัิการณ์หากพบการเบีÉยงเบนออกจากขอบเขตของ Critical IOW ทีÉกาํหนดไว ้ 

 แจง้เตือนไปยงั Supply Chain Management Department (M-SE) ในกรณีทีÉมีการวางแผนการ
ผลิตในรูปแบบใดๆทีÉ ส่งผลให้ IOW parameters อยู่นอกขอบเขตทีÉ  Critical IOW และ 
Standard IOW กาํหนดไวโ้ดยเจตนา 

 ในกรณีทีÉ มีการผลิตทีÉ มีผลให้  IOW parameters อยู่นอกขอบเขตของ  IOW ต้องจัดทํา  
temporary MOC ทุกครัÊ ง 

 พิจารณายืÉนเรืÉ อง MOC ให้ผูเ้กีÉยวขอ้งดาํเนินการปรับปรุง แก้ไข และเพิÉมเติมส่วนใดส่วน
หนึÉงใน IOW 

3.3 Shift Manager 

Shift Manager มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
 ดูแลให้มีการควบคุม  IOW parameters อยู่ภายใน  IOW ตลอดเวลาและดูแลให้มีการ

ตรวจสอบสถานะของ IOW อยา่งนอ้ย 1 ครัÊ งต่อกะ 

 ดูแลให้มีการดาํเนินการแกไ้ขให้ IOW parameters กลบัเขา้สู่ IOW Guidelines ทนัทีทีÉพบสิÉง
ผิดปกติ 

 การปฏิบตัิการผลิตนอกขอบเขต Critical IOW กาํหนด ถือเป็นเหตุการณ์ร้ายแรงทีÉอาจทาํให้
เกิดความเสียหายต่อทรัพยส์ิน หากมีการปฏิบตัิการผลิตนอกขอบเขต Critical IOW ตอ้งมีการ
สืบสวนเหตุการณ์ดงักล่าวทุกครัÊ ง  

อไไปปนนีีÊ : : 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ในกรณีทีÉมี Deviation ออกนอกขอบเขต IOW ทีÉก ําหนด Shift Manager มีหน้าทีÉรายงาน
เหตุการณ์ดงักล่าวและแนวทางการบรรเทาและแกไ้ขปัญหาลงใน Shift logbook และแจง้ใน 
Operation routine meeting 

3.4 Process Engineers 

Designed Process Engineers ใ นสั ง กั ด  Process Technology Division (T-TE-PT) มี หน้ า ทีÉ
ดงัต่อไปนีÊ : 
 ประสานงานในการปรับปรุง Operating Window Procedure 

 สนบัสนุน Area Process Engineers ในการปรับปรุง IOW Parameters 

 ดูแลและตรวจสอบให้โรงงานสามารถเดินเครืÉองไดอ้ยา่งปลอดภยัโดยนาํOperating Window 

Procedure มาใชง้าน  

ผูจ้ดัการส่วนเทคนิค มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
 เป็นผูดู้แลและแนะนาํหรือจดัใหม้ีการอบรมการใชง้าน IOW ใหแ้ก่ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง 

 เป็นFocal point ในกรณีทีÉจาํเป็นตอ้งมีการปรับปรุงหรือแกไ้ข IOW ผา่นระบบ Management 

of change รวมถึงดูแลและตรวจสอบให้มีการปรับปรุงข้อมูลให้เหมาะสมและทันสมัย
ตลอดเวลา 

  จดัใหม้ีการทบทวนความเหมาะสมของ IOW 

 

Area Process Engineers ในสังกดั Plant Technical มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 ร่วมทีมในการกาํหนด level ของ IOW เพืÉอจดัทาํ Operating Window Tracking Sheet 

 ดูแลและตรวจสอบให้ IOW parameters อยู่ภายในขอบเขตของ IOW และกาํหนดความถีÉใน
การตรวจสอบอยา่งเหมาะสม 

 ในกรณีทีÉพบว่า IOW parameters ออกนอกขอบเขต มีหนา้ทีÉในการสืบสวนหาสาเหตุและให้
คาํแนะนาํแก่หน่วยงานปฏิบตัิการเพืÉอนาํ parameters ดงักล่าวกลบัสู่สภาวะปกติ. 

 แจง้เตือนไปยงัหน่วยงาน Production Planning หากพบวา่แผนการผลิตมีรูปแบบใดๆทีÉส่งผล
ให ้IOW parameters อยูน่อกขอบเขต IOW ทีÉกาํหนดไว ้

 ดูแลและตรวจสอบให้การปฏิบตัิการใดๆทีÉอาจทาํให้ IOW parameters ออกนอกขอบเขต 

Operating Windows หรือ Operating Control Guidelines โดยเจตนา จาํเป็นตอ้งผ่านการทาํ 
MOC (temporary) ทุกครัÊ ง 

 สรุปการเบีÉยงเบนของ IOW Parameters ทีÉออกนอกขอบเขตทัÊงหมด และจดัทาํเป็นรายงาน
ประจาํเดือน 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 พิจารณายืÉนเรืÉ อง MOC ให้ผูเ้กีÉยวขอ้งดาํเนินการปรับปรุง แก้ไข และเพิÉมเติมส่วนใดส่วน
หนึÉงใน IOW 

3.5 Inspection Engineers and Material Corrosion Engineers 

Inspection Engineers and Material Corrosion Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 มีส่วนร่วมในการทบทวน Operating Windows 

 เมืÉอพบการเบีÉยงเบนของ IOW ทีÉออกนอกขอบเขตอยา่งกระทนัหนั Inspection Engineers and 

Material Corrosion Engineers จะตอ้งทบทวนผลกระทบของการเบีÉยงเบนนัÊน โดยอาจจะมี
การ inspection ร่วมดว้ย 

3.6     Inspection Engineers 

Inspection Engineers and Material Corrosion Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 เข้าร่วมการพิจารณา ทบทวนและปรับปรุง Operating Windows เพืÉอให้มัÉนใจว่ามีความ

สอดคลอ้งกนัระหวา่ง Operating Window Limits, HAZOP และ Process Safety Management 

(PSM) 

3.7 Maintenance Engineers 

Maintenance Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 ทบทวนผลทีÉเกิดจากการทีÉ Parameter ออกนอกขอบเขต Operating Windows เพืÉอประเมินผล

กระทบต่อสภาวะและประสิทธิภาพของอุปกรณ์ และทบทวนความจาํเป็นในการซ่อมแซม
อุปกรณ์ดงักล่าว 

 เขา้ร่วมการพิจารณา ทบทวนและปรับปรุง Operating Windows เพืÉอให้ขอ้มูลของอุปกรณ์ทีÉ
เกีÉยวขอ้ง 

3.8 Central Discipline Engineers (Rotating, Instrument, Electrical, Process) 

Central Discipline Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
สนบัสนุนเพืÉอใหข้อ้มูลทางดา้น technical ในการประชุมเพืÉอจดัทาํ MOC เมืÉอมีการร้องขอ 

3.9 PTT Digital 

PTT Digital มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
สนบัสนุนงานทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น DCM, PI และอืÉนๆ ตามความเหมาะสม 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
4.1 Workflow การกาํหนดค่า IOW และแกไ้ข 

อา้งอิงจาก P-(T-TE)-OEMS-003 : Operating Windows Procedure 

 

4.2 Work flow มาตรการตรวจสอบและควบคุม Operating Window Parameter 
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ออกนอก IOW : Operation manager  

และ Process engineer  หรือ 

Inspection& Corrosion engineer  ตอ้ง
ศึกษาเพืÉอหาแนวทางการแกป้ัญหาใน
การนาํ parameter กลบัเขา้สู่สภาวะปกติ 

หรือออก MOC เพืÉอเปลีÉยน OPW range 

 

Incident report: จะถูกออกโดย 

อ่านข้อมูลเพิÉมเติมสําหรับ
การเปลีÉยนแปลง IOW ได้
ใน Procedure  P-(T-TE)-

OEMS-003 

ตรวจสอบ Tracking sheet ประจาํวนั 
Control room Operator ทาํการ
ตรวจสอบและรายงานทุกวนั  

Process Engineer ติดตามและ
ตรวจสอบการเบีÉยงเบนทีÉเกิดขึÊน และ
บนัทึกในรายงานประจาํเดือน 

ใช่  

บนัทึก Deviation ทีÉพบลงใน shift 

supervisor log book และ แจง้เตือน
ใน Operation routine meeting   

สอบสวนหา 
สาเหตุการเบีÉบงเบน 

ของ parameter  

ดงักล่าว 

Upload ผลการตรวจสอบ
ประจาํวนั 

ในกรณีทีÉจาํเป็นตอ้งมีการ
เปลีÉยนแปลง IOW ให้
เหมาะสมมากขึÊน 

Operating parameter กลบัสู่ OW  

ออก MOC เพืÉอปรับปรุง
และแกไ้ข OW 

Operating Condition อยู่
นอก IOW max range 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 7 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 การกาํหนดค่า IOW และแกไ้ข 

อา้งอิงจาก P-(T-TE)-OEMS-003 : Operating Windows Procedure 

5.2 มาตรการตรวจสอบและควบคุม Operating Window Parameter 

Operation ตอ้งดาํเนินการจดัทาํและตรวจสอบ Operating Windows Tracking Sheets อย่างนอ้ย ř 
ครัÊ งต่อกะ ซึÉ งจะถูกตรวจสอบโดย Process engineer เพืÉอมัÉนใจไดว้่า Operating parameters จะไม่
เกินค่าควบคุม 

หากพบวา่ค่าเฉลีÉย řŚ ชัÉวโมงของ Parameter Standard IOW และ Information IOW มีการเบีÉยงเบน
ออกนอกขอบเขตทีÉ Operating Windows จะต้องมีการบันทึกเหตุการณ์ดังกล่าวใน Operation 

Logbook และแจง้เหตุการณ์ดงักล่าวใน Daily Meeting  

ในกรณีทีÉพบ Parameter Critical IOW มีการเบีÉยงเบนออกจากขอบเขต Operating Windows ถือ
เป็นอุบตัิเหตุร้ายแรงซึÉ งอาจก่อให้เกิดความเสียหายต่อทรัพยส์ิน ตอ้งมีการบนัทึกเหตุการณ์ใน 
Operation Logbook และจัดให้มีทีมงานสอบสวนอุบัติการณ์ เพืÉอทําการสืบสวนสาเหตุของ
เหตุการณ์ดงักล่าว และพิจารณาวางมาตรการป้องกนัเพืÉอลดความเสีÉยงมิใหเ้กิดซํÊา 

ในกรณีทีÉพบ Parameter Standard IOW และ Information IOW ตัวเดิมมีการเบีÉยงเบนออกจาก 
Operating Control Guidelines ซํÊ าหลายครัÊ ง มีความเป็นไปได้ทีÉจะก่อให้เกิดความเสียหายต่อ
ทรัพยส์ิน ควรจดัให้มีการประชุมในระดบัส่วนเพืÉอหาสาเหตุ กาํหนดแนวทางแกไ้ข รวมถึงทาํ
การทบทวนความเหมาะสมของขอบเขต Operating Control Guidelines ใหม่ 

5.3 ขัÊนตอนการทบทวน 

ควรมีการทบทวน Operating window process หลงัจาก Plant turnaround, Plant modification, มี
การทบทวน RBI หรือตามความเหมาะสม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 8 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

Incident เหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนโดยไม่ไดค้าดหมาย ทีÉอาจก่อใหเ้กิดอนัตราย 
หรือความเสียหายต่อบุคคล, ทรัพยส์ิน, สิÉงแวดลอ้ม และ
ชืÉอเสียงของบริษทั 

Incident Investigation แนวทางการดาํเนินการสาํหรับอุบตัิเหตุทีÉเกีÉยวของกบัพนกังาน
ผูร้ับเหมาและชุมชนโดยรอบ เพืÉอสืบหาและบนัทึกสาเหตุ
แทจ้ริงและสาเหตุทีÉเกีÉยวขอ้งของอุบตัิเหตุดงักล่าว และหา
มาตรการแกไ้ขและป้องกนัไม่ใหเ้กิดเหตุการณ์ซํÊาในอนาคต 

KPI Key Performance Indicator 

Management of Change (MOC) MOC, MOC Procedure, และ MOC Review Process บังคับใช้
กบัการเปลีÉยนแปลงใดๆทีÉอาจส่งผลกระทบต่อความปลอดภยั , 

สุขภาพ หรือสิÉ งแวดล้อม โดยเฉพาะการเปลีÉยนแปลงแบบ 
“Not-In-Kind” ทีÉ เ กิ ด ขึÊ น กั บ  plant equipment, processes, 

procedures, feeds, chemicals, และ technology 

การเปลีÉยนแปลง ใดๆก็ตามทีÉเกิดขึÊนกับ physical equipment, 

control และ  safeguarding systems, feed-stocks, สารเคมีและ
ตัวเร่งปฏิกิริยา, Operating Windows, operating practices และ 

procedures,  emergency response procedures. ทัÊงแบบชัÉวคราว 
(temporary) หรือถาวร  (permanent) ต้องผ่านการทํา  MOC 

Review เพืÉอประเมิณความเสีÉยงทุกครัÊ ง 

Deviation ช่วงของสภาวะการผลิต 12 ชัÉวโมงทีÉมีค่าเฉลีÉยเบีÉยงเบนออก
จากขอบเขต Standard Integrity Operating Window ทีÉกาํหนด
ไวใ้น  Operating Windows tracking sheet ของแต่ละพืÊนที การ
เบีÉยงเบนทีÉ เกิดขึÊ นต้องมีการสอบสวนและจัดตัÊ งมาตรการ
ป้องกนัเพืÉอป้องกนัและลดความเสีÉยงการเกิดซํÊา 

Integrity Operating Window (IOW) ขอบเขตทีÉกาํหนดขึÊนเป็นขีดจาํกดัของสภาวะการผลิตโดยหา้ม
มิให้ละเมิดขอบเขตดังกล่าวโดยเด็ดขาด เพืÉอป้องกันความ
เสียหายทีÉอาจเกิดอุปกรณ์ภาชนะ นํามาซึÉ งการรัÉวไหลของ
สารเคมี (รวมถึง Critical, Standard และ Information IOW) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 9 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Tracking System 

 

 

เ อ กส า ร ไฟล์  Excel จัดทํ า โ ด ย  Plant Technical Process 

Engineers ใช้ในการตรวจสอบสถานะ  Operating Windows 

โดยใชข้อ้มูลจาก Plant Information System  
PI Plant Information System 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
วิธีการใชง้าน Daily Tracking Sheet มีดงัต่อไปนีÊ  
1. เปิด file “LLDPE Tracking Sheet OPW.xlsx”  จะพบหนา้จอดงัรูป 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 1 

 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 2 

x”  จะพบหนา้จอดัะพบหนา้จ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 10 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ Hexene-1 Plant 

 

2. เลือก Mode จาก drop-list (cell Q4 (LLDPE 1), cell T2 (LLDPE 2)), cell S3 (Hexene-1))  ทีÉ
ตอ้งการใชโ้ดยแบ่งเป็น 2 แบบ ดงันีÊ  

 

 

Input Day "D" or Night "N"
Start time: 25-Sep-22 07:00 AM Date 25-Sep-22 D
End time: 25-Sep-22 07:00 PM Shift B

Min. Max. Min. Max Min. Max

Catalyst Preparation Unit (U-100)

CAT-1 Preparation Drum (D-110)

Pressure HEX-PIC110A.MEAS Kg/cm2g - 3.5 - - - - 0.28 0.24 0.29 0.28 OK
- Manual close valve of N2 supply (GA003) and slightly open valve to HVG (GL008)
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Confirm status of PV-110A/PV-110B and and function test if need

Temperature HEX-TI110.MEAS °C - 100.0 - - - - 27.01 26.54 27.73 27.59 OK

- Verify HPT feed temperature (TI-302) whether it is the same with TI-110 or not.
- If TI-302 is high, 
1.1 stop HPT feed to D-110 and keep monitor TI-110 until decresing to normal 
operating temperatue.
1.2 Verify CWS flow to E-324A/B. If there is no/less CWS, increase %valve supply.

Level HEX-LIA110.MEAS % - - - 100.0 - - 32.79 32.76 32.85 26.60 OK
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Verify FQI-110 to confirm amount of HPT feed

CAT-2 Preparation Drum (D-120)

OPERATING WINDOW  FOR PLANT Hexene-1 / Area 100 - 600

Critical IOW
StatusAverage

12 H
Min

Value
Max

Value
Current
Value Action Guideline

Standard IOW Information IOW
Description Tag No. Unit

ของ HexeneHexene-1 PlO

l Q4 (LLDPE 1), Q4 (LLDPE 

2 แบบบบ ดงันีÊ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 11 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Mode คาํอธิบาย 

Day 
ใชส้าํหรับตรวจสอบ Operating Window ในกะกลางวนั คาํนวณโดยใชข้อ้มูลยอ้นหลงั 

12 ชัÉวโมง ของวนัทีÉทาํการเปิดใช ้file  

Night 
ใชส้าํหรับตรวจสอบ Operating Window ในกะกลางคืน คาํนวณโดยใชข้อ้มูลยอ้นหลงั 

12 ชัÉวโมง ของวนัทีÉทาํการเปิดใช ้file 

1. สาํหรับ LLDPE plant ให้เลือก Shift จาก drop-list (cell Q5(LLDPE 1), cell S3(LLDPE 2)) 
ดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 12 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สาํหรับ Hexene-1 plant ใหใ้ส่ชืÉอผูล้งขอ้มูลใน cell N4 

 

2. เอกสารจะทาํการคาํนวณโดยอตัโนมตัิ ตรวจสอบไดโ้ดยช่วงเวลาทีÉตอ้งการตรวจสอบจะ
ปรากฏใน cell B4 และ cell B5 (LLDPE 1), cell S4 และ cell S5 (LLDPE 2) , cell B4 และ 
cell B5 (Hexene-1) 

3. ตรวจสอบ Cell ใน column P ตัÊงแต่ row 11 – 142 (LLDPE 1), Cell ใน column Q ตัÊงแต่ 
row 11-98 (LLDPE 2), Cell ใน column N ตัÊงแต่ row 12 – 119 (Hexene-1) จะแสดง status 

ของ operating window parameter แบ่งเป็นดงันีÊ  

Input Day "D" or Night "N"
Date 25-Sep-22 D
Shift B

0.29 0.28 OK
- Manual close valve of N2 supply (GA003) and slightly open valve to HVG (GL008)
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Confirm status of PV-110A/PV-110B and and function test if need

27.73 27.59 OK

- Verify HPT feed temperature (TI-302) whether it is the same with TI-110 or not.
- If TI-302 is high, 
1.1 stop HPT feed to D-110 and keep monitor TI-110 until decresing to normal 
operating temperatue.
1.2 Verify CWS flow to E-324A/B. If there is no/less CWS, increase %valve supply.

32.85 26.60 OK
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Verify FQI-110 to confirm amount of HPT feed

LANT Hexene-1 / Area 100 - 600

StatusMax
Value

Current
Value Action Guideline
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 13 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 1 

 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 2 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 14 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ Hexene-1 Plant 

 คาํอธิบายของ LLDPE Plant 1  

Status คาํอธิบาย 

OK 
Parameter ดงักล่าวเป็นปกติ อยูภ่ายใน Operating Control Guideline 

(OCG) และ Integrity Operating Window (IOW) 

Outside CG ? Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG)   

Outside CG&Standard IOW? 
Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG) 

และ Standard Integrity Operating Window (S-IOW) 

Outside CG&Standard 

IOW&Critical IOW ? 

Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG), 

Standard Integrity Operating Window (S-IOW) และ Critical 

Integrity Operating Window (C-IOW) 

Outside CG &Crtitical IOW ? 
Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline 

(OCG)และ Critical Integrity Operating Window (C-IOW) 

 

Input Day "D" or Night "N"
Start time: 25-Sep-22 07:00 AM Date 25-Sep-22 D
End time: 25-Sep-22 07:00 PM Shift B

Min. Max. Min. Max Min. Max

Catalyst Preparation Unit (U-100)

CAT-1 Preparation Drum (D-110)

Pressure HEX-PIC110A.MEAS Kg/cm2g - 3.5 - - - - 0.28 0.24 0.29 0.28 OK

Temperature HEX-TI110.MEAS °C - 100.0 - - - - 27.01 26.54 27.73 27.60 OK

Level HEX-LIA110.MEAS % - - - 100.0 - - 32.79 32.76 32.85 26.59 OK

CAT-2 Preparation Drum (D-120)

Pressure HEX-PIC120A.MEAS Kg/cm2g - 3.5 - - - - 0.28 0.23 0.29 0.27 OK

Temperature HEX-TI120.MEAS °C - 100.0 - - - - 27.40 27.13 28.04 27.43 OK

Level HEX-LIA120.MEAS % - - - 100.0 - - 83.48 81.56 83.90 79.48 OK

Critical IOW
StatusAverage

12 H
Min

Value
Max

Value
Current
Value

Standard IOW Information IOW
Description Tag No. Unit
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 15 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 คาํอธิบายของ LLDPE Plant 2 

Status คาํอธิบาย 

OK 
Parameter ดงักล่าวเป็นปกติ อยูภ่ายใน Operating Control Guideline 

(OCG) และ Integrity Operating Window (IOW) 

Outside CG ? Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG)   

Outside CG & OpWin? 

Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG) และ 

Operating Window (OW)  

หมายเหตุ : OW หมายถึง Information IOW, Standard IOW หรือ Critical 

IOW 

 

 คาํอธิบายของ Hexene-1 plant 

Status คาํอธิบาย 

OK 
Parameter ดงักล่าวเป็นปกติ อยูภ่ายใน Integrity Operating Window 

(IOW) 

Outside Critical IOW Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Critical IOW 

Outside Standard IOW Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Standard IOW 

 

6. ปฏิบตัิตาม workflow (section 4.) ทีÉระบุไว ้ 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.56 
ระบบ Redundancy ของอุปกรณ์ควบคุมการทาํงาน  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 DCS  LLDPE 
 DCS  LLDPE    Foxboro Evo™

Process Automation  Schneider Electric  Redundancy System  
Controller FCP 280 2   

 FCP280



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.57 
แผนการบํารุงรักษาอุปกรณ์ตรวจสอบ (Detector) 

และอุปกรณ์ตรวจวดัต่างๆ พร้อมแผนการสอบเทยีบมาตรฐาน





 

 

W-(P-MN-LL)-MNIN-023 
 วธิีการปฎิบัติงานบํารุงรักษา Gas Detector  
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
LLDPE Maintenance 

 
  

 
 
 

 

นาย ณฐัพนัธุ์ อิÉมโดด 

Division Manager 
 

นาย ณฐัพนัธุ์ อิÉมโดด 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 19/01/2021 สร้างเอกสารใหม่ นาย วิสุทธิÍ  กวยรักษา 
2 02/02/2021 Up date New Document นาย พีรพงษ ์มณีวงศ ์

2 04/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนแลว้ไม่มีแกไ้ข
เพิÉมเติม 

นาย วิสุทธิÍ  กวยรักษา 

2 05/05/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

review by system 

System 

3 12/12/2023 อพัเดทเอกสารใหม่ นาย ณฐัพนัธุ์ อิÉมโดด 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-MN-LL LLDPE Maintenance 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

nlไม่แกไ้ข/แก้
w without change thout

view by systemew by system
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-MN-LL)-001 ขัÊนตอนการดาํเนินงาน การบริหารงานซ่อมบาํรุงภายในหน่วยงาน P-

MN-LL1 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-LL)-MNIN-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 12/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก............................................................................................................................................ 8 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-LL)-MNIN-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 12/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
เพืÉอใชใ้นการบาํรุงรักษา Gas Detector เพืÉอใหเ้กิดความมัÉนใจไดว้า่อุปกรณ์ยงัสามารถวดัค่าไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้งตามทีÉกาํหนด 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-LL)-MNIN-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 12/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

วิธีปฏิบตัิงานนีÊใชภ้ายในหน่วยงานบาํรุงรักษาโรงงาน  LLDPE เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-LL)-MNIN-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 12/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-LL)-MNIN-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 12/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

 

เริÉมต้น

จดบันทึก
Calibration Data

Test Setup

System Test Check

As Found Step

Zero / Span

ประเมินค่า As Found

 ต้องปรับแต่ง
หรือไม่

Apply & Set

Zero / Span Gas

ผลยอมรับได้
หรือไม่

แก้ไข

  - ติด Calibration Status

  - ติด Void Tape

Calibration Report

เก็บประวัติ

ไม่ต้อง

ต้อง

ผ่าน

ไม่ผ่าน

As Left Step

ประเมินค่า As Left
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-LL)-MNIN-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 12/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
**ก่อนเริÉมปฏิบตัิงานตอ้งแจง้ Operator ใหท้ราบและอนุญาตใหป้ฏิบตัิงานทุกครัÊ ง** 

ใชก้บั Gas Detector General Monitors Model IR4000S Sensor Detector Model IR400 เท่านัÊน 

หากเป็นรุ่นอืÉนใหใ้ช ้Work Flow ในขอ้ 6.2 เป็นแนวทาง การป้อน Standard Gas และการปรับแต่งให้
ทาํตามคู่มือผูผ้ลิต  
5.1 ต่ออุปกรณ์ดงัรูป      
  
        

          GM LOGO 

 

 

       DISPLAY 

 

                                                                                                         CALIBRATE CUP 

  

          STD. Gas Out 

 

  STD. Gas IN 

  

5.2 ตรวจดูความพร้อมของอุปกรณ์ ทีÉหนา้จอ Display จะตอ้งไม่มี Fault เกิดขึÊน 
5.3 ทีÉจอ Display จะตอ้งแสดงค่า 0.0 ก่อนทีÉจะนาํ Standard Gas เขา้ 
5.4 ป้อน Standard Gas เขา้ทางดา้น IN, และใช ้Multimeter ทาํการวดัสัญญาณ O/P Signal (mA) 
5.5 บนัทึกค่า As Found ทีÉไดใ้น Calibration Report ค่าทีÉยอมรับได ้+/- 2%FS หากค่า As Found เกิน 
ค่าทีÉ         
        ยอมรับได ้ใหท้าํการปรับแต่ง 

5.6 การปรับแต่ง  
 - ทีÉ Sensor IR-400 จะตอ้งไม่มี Gas ใดๆอยูท่ีÉตวั Sensor (ATM) 
 -  เขา้สู่ Main Manu โดยนาํแม่เหลก็มาแตะทีÉ GM LOGO ของ IR4000S หลงัจากนัÊนทีÉ Display 

    ออกจาก Mode การวดัปกติ เพืÉอเขา้สู่ Main Manu Mode 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-LL)-MNIN-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 12/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 -  รอจนกวา่ทีÉ Display จะแสดง“AC”ปรากฏขึÊนมา จึงนาํแม่เหลก็ออก 
 - “AC”จะกระพริบ ซึÉงหมายถึง IR4000S เริÉมทาํการAuto Zero เมืÉอ“Auto Zero Complete” ทีÉ

    หนา้จอจะแสดง “OC” และจะเปลีÉยนไปเป็น“AC” 

 
   AC Auto Calibration  

 
-  หลงัจากนัÊนต่อชุด Calibrate Cup และทาํการปล่อย STD. Gas 50%LEL เขา้ทางดา้น IN ของ 

   Sensor 

-  ทีÉ Display จะแสดง “CP” คา้งไว ้

  

                                                                 CP                Calibration in Progress 

 

- หลงัจากนัÊนประมาณ 1-2 นาที ทีÉ Display จะแสดง “CC” 
 

   CC                 Calibration Complete 

 

             -  เอา STD. Gas ออก ทีÉ Display จะแสดงค่า “CC” จนกระทัÉง ค่าความเขม้ขน้ของ Gas ตํÉากวา่   5% 
ของค่า Full Scale ทีÉ Display ก็จะกลบัคืนสู่ Mode การวดัปกติโดยอตัโนมตัิ 

 

   Alarm Indicator (Lamp) 
   3- Digit Display 

   Warning Indicator (Lamp) 
             

- หลงัจากนัÊนทาํซํÊาขอ้ 5.1-5.5 อีกครัÊ งจนไดค้่าทีÉถูกตอ้งตาม STD. GAS 
5.7 Specification                                 

                   Air                                             0.0 % 

                   Standard Gas  Methane 50 %LEL. 
                   Output Signal       4-20 mA. 
                   Indicator Range  0-100 %LEL. 
                   Error Allowable                           +/- 2 % FS. 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-LL)-MNIN-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 7 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 12/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                   Display Show 0.0%       = 4 mA. “ATM” 

                   Display Show 50 %        =   12 mA. Standard Gas Methane 50 %LEL  

  (2.5 %VOL, Air Balance) 
         

ตารางบอก Status Code & Fault Codes ทีÉ Display ของเครืÉอง 

 
Code S4000CH FAULT CODES 

CP Calibration in Progress 

CC Calibration Complete 

F2 Failed to complete Calibration  

F3 EPROM Checksum Error 

F4 Sensor Leads Open or Shorted 

F5 Unused 

F6 Low Supply Voltage 

F7 EEPROM Verification Failure 

F8  Failed to complete Setup 

F9 Calibration Check Period Exceeded  

F10 Mag Switch or Remote Cal Switch or Remote Reset Switch Shorted  

F11 Internal Error 

F12 ARGC Error 

Precaution & Safety 
1) ระวงัการกระเด็นของสารเคมี เนืÉองจากเปิด Valve Vent/Drain มากเกินไป 

2) สาเคมีมีอนัตรายต่อสุขภาพ ตอ้งสวมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสมกบัสภาพงาน 

3) ใหค้าํแนะนาํกบั Operation ในการ Isolate อุปกรณ์รวมถึง Interlock ต่าง ๆ เพืÉอความปลอดภยัต่อ 

  การปฎิบตัิงาน 

4) หากไม่มัÉนในการปฎิบตัิงาน ใหห้ยดุการทาํงานนัÊน และปรึกษาหวัหนา้งาน 

  

  

Int
ern

a

upply Voltagey Voltana
l U

se 
Only

ง

ODESS ly
OnO

ion on e

ror Us

en or Shortedr Shl Ualna

EPROM VerificaPROM Verer

Failed to comFailed to cteIInCalibratCalibIn

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-LL)-MNIN-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 8 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 12/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

Composition Certificateหมายถึงหนงัสือรับรองการตรวจสอบค่าส่วนประกอบและค่าความ
คลาดเคลืÉอนของ Standard Gas สามารถสอบกลบัหรือใชอ้า้งอิงตามมาตรฐานสากลได ้  
Standard Gas หมายถึง Zero Gas หรือ Span Gas ทีÉผา่นการรับรองค่าส่วนประกอบหรือ
ส่วนผสมทีÉรู้ค่าแน่นอน สามารถสอบกลบัหรือใชอ้า้งอิงตามมาตรฐานสากลได้ 
 AS Found คือ ค่าก่อนการปรับแต่ง 

 AS Left คือ ค่าหลงัการปรับแต่งแลว้ 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 
 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

 - 
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ตวัอย่างผลการบํารุงรักษา 
และการสอบเทยีบมาตรฐานของ Gas Detector 
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ภาคผนวก ข.58 
บันทกึ Pre-Start up Safety Review Checklist  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  

F-(Q-TS)-OEMS-008 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) 

CHECKLIST FOR TURNAROUND / SHUTDOWN 
 

Revision No.: 1 Uncontrolled Copy Page 1 of 14 

Date: 17/08/2021 

PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) CHECKLIST FOR TURNAROUND / SHUTDOWN 

 
Plant Name  

 
Name of Turnaround / Shutdown   

 
Process Area /Facility/Equipment  

 

 1  Start-up (PART 1 PSSR Team Member) 

Representative from Team Member   (Indicator) 

 PSSR Coordinator  -         ____________________________________ ________________ 

 Plant Operation -         ____________________________________ ________________ 

 Plant Technical -         ____________________________________ ________________ 

 Site Maintenance -         ____________________________________ ________________ 

 Plant SHE -         ____________________________________ ________________ 

 Plant Emergency 

Response 
-         ____________________________________ ________________ 

 Rep  -         ____________________________________ ________________ 

 Rep  -         ____________________________________ ________________ 

 Rep  -         ____________________________________ ________________ 

 Rep  -         ____________________________________ ________________ 

 Rep  -         ____________________________________ ________________ 

 Rep  -         ____________________________________ ________________ 

  

 

  

F-(Q-TS)-OEMS-008 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) 

CHECKLIST FOR TURNAROUND / SHUTDOWN 
 

Revision No.: 1 Uncontrolled Copy Page 2 of 14 

Date: 17/08/2021 

 2 PART 2  GENERAL CHECKLIST) 
 

Reviewer’s signature) 
Operation                                                                 date): ____________ 

Division Manager-Operation                                                                           date): ____________ 
 

Maintenance                                                                   date): ____________ 
Division Manager-Maintenance                                                                       date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   GE1 1. packages 
 

(Have all Turnaround/ Shutdown equipment packages been repaired and complete 
according to the scope)   

 

   GE2 2. -  
(Have signs, barricades and scaffolding been removed from the process area?) 

 

   GE3 3.  
(Has all critical insulation been replaced)  

 

   GE4 4. Vent Drain  
(Are vent and drains plugged or closed?)  

 

   GE5 5. 
 

(Have spring hangers been inspected and released pin lock before start up)  

 

   GE6 6.  
(Has area cleaned and housekeeping) 

 

   GE7 7. Office restricted area  
 (Are move temporary office/container from restricted area?)  

 

   GE8 8. 

 ,  
(Is the new or modified process subjected to management of change (MOC) review 
and all recommendations that were resolved or implemented before startup?)  

 

   GE9 9. painting, coating, cathodic protection External corrosion 
protection  
(Has external corrosion protection (i.e. painting, coating, cathodic protection) been 
considered and adequately accounted for?) 

 

   GE10 10.  Obsolete part  maintenance 
  MRP Update Material  

(Obsolete parts identified for MRP update material on system) 

 

   GE11 11. QA/QC   Fabrication 
Inspection Test Start-up  
(When there are unresolved or outstanding QA/QC findings or recommendations 
involving fabrication inspections and tests (for example: on-site vendor reviews by a 
QA contractor), it is captured and plan to fix before start-up) 

 



  

F-(Q-TS)-OEMS-008 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) 

CHECKLIST FOR TURNAROUND / SHUTDOWN 
 

Revision No.: 1 Uncontrolled Copy Page 3 of 14 

Date: 17/08/2021 

3 PART 3 DETAIL CHECK LIST) 
 

3.1 Instrumentation and Electrical 
 

3.1.1 Control Systems and Instrument) 

Reviewer’s signature) 
Maintenance                                                                   date): ____________ 

Division Manager-Maintenance                                                                     date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   CO1 1.  fail-safe 
 

(Is the fail-safe position of valves tested on a function?) 

 

   CO2 2. instrument/ 
analyzer)  
(Are instruments and analyzers tested on a function?) 

 

   CO3 3.   
(Critical instrument/ analyzer ? 
(Are new critical instruments and analyzers functionally tested on a function?) 

 

   CO4 4. instrument/ analyzer  (
DCS ) 

(Are all critical instrument and analyzer connected to DCS or other control system to 
record information?) 

 

   CO5 5.  
(Are guards installed to prevent accidental tripping of switches?) 

 

   CO6 6. Bypass 
 

(Are all ESD or control valve bypasses verified in their proper positions for start-up?) 

 

   CO7 7.  
(Are loop sheets revised to note any modifications of instrument?) 

 

   CO8 8. Interlock  
(Are all interlock systems ready to fully operate?) 

 

   CO9 9. Instrument ground  
(Are all instrument ground have been checked ?) 

 

   CO10 10. Instrument Tag Tag  
Is all instrumentation identified and tagged? 

 

   CO11 11. Alarm Trip setting  
Alarm & Trip at proper settings? 

 

   CO12 12. Gauges  
Gauges in place and operational? 

 

   CO13 13. Instrument 
 

Is the instrumentation orientated for easy reading? 

 

  

F-(Q-TS)-OEMS-008 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) 

CHECKLIST FOR TURNAROUND / SHUTDOWN 
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Date: 17/08/2021 

   CO14 14. Control valves test calibrate  
Control valves tested/calibrated? 

 

   CO15 15. Instrument  
Has all the relevant instrument been placed back to original location? 

 

   CO16 16. Impulse tubing  
Has all impulse tubing connected? 

 

   CO17 17. cables Instrument  
Are the cables connections to the instruments in place? 

 

   CO18 18. Fire protection emergency/critical control element ( Fire 
proof Shut-off valve) design  
Are fire protection covering properly re-installed for emergency/ critical control 
element as per designed? 

 

   CO19 19. Loop checks range alarm graphic  
Loop checks, including range and alarm, graphic 

 

   CO20 20. DCS, FGS (Fire and Gas System) SGS (Safety 
Guarding System) configuration  
DCS, FGS (Fire and Gas System) and SGS (Safe Guarding System) configuration 

 

   CO21 21. GAP Test Instrument tubing fitting  
GAP test for instrument tubing and fitting 

 

   CO22 22. leak test Instrument (snoop soap test)  
Instrument leak test (snoop soap test) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



  

F-(Q-TS)-OEMS-008 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) 

CHECKLIST FOR TURNAROUND / SHUTDOWN 
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3.1.2 Electrical Systems) 
Reviewer’s signature) 

Maintenance                                                                   date): ____________ 
Division Manager-Maintenance                                                                       date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 
   EL1 1.  

(Are indicating lights able to be operated on a function?) 
 

   EL2 2. grounding  (  
(Is grounding for critical electrical equipment tested on a function?) 

 

   EL3 3. blower 
 

(Is the direction of rotation for rotating equipment tested on a function?) 

 

   EL4 4. Interlock  
(Are electrical interlocks tested on a function?) 

 

   EL5 5. Relay 
 

(Are electrical protective relays and safety devices calibrated?) 

 

   EL6 6.  
(Is light system able to be operated on a function?) 

 

   EL7 7.  
(Are inspected electrical reserve system and fully fuel refill?) 

 

   EL8 8. Emergency Switches  
Are the emergency switches in place and functioning? 

 

   EL9 9. electrical phasing  
Has electrical phasing been checked? 

 

   EL10 10. wiring 
 

Are all wires safely termination and continuity checks performed? 

 

   EL11 11. no grounded clusters or link ground) 
Have all grounded clusters (link ground) been removed? 

 

   EL12 12. 120 VAC megger tested (
 

Have equipment and circuits above 120 VAC been megger tested? 

 

   EL13 13. Lightening grid)  
 

Is the equipment/ building lightning grid adequate? 

 

   EL14 14. PPE arc flash  
Is proper electrical arc flash PPE personnel equipment readily accessible for flash 
protection? 

 

   EL15 15. seal conduit  
Are all necessary conduit seals in place? 

 

   EL16 16. Electrical functions check  
Electrical functions check 

 

  

F-(Q-TS)-OEMS-008 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) 

CHECKLIST FOR TURNAROUND / SHUTDOWN 
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3.2 Safety Occupational Health and Environment 
 

3.2.1 Environment) 
Reviewer’s signature) 

SHE (Environment                                                                         date): ____________ 
Division Manager-SHE                                                                                 date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   EN1 1.  
(Are emission control devices able to be operated on a function?) 

 

   EN2 2. 
 

(Are dike, draining, and curbing adequate used to contain spills and contaminated 
rainwater?) 

 

   EN3 3. 
 

(Are inspected dike/bund ready to use ?) 

 

   EN4 4.  
(Are spill kit, sand bag and  lime bag ready for use ?) 

 

   EN5 5. Start Up Plant 
 

(Are the start-up planning communicated to neighbor factories and communities?) 

 

   EN6 6. commissioning / start up 
 

(Are prepare the method for manage waste from commission / start up and informed 
waste processor ?) 

 

 

3.2.2 Personal Safety and Health) 
Reviewer’s signature) 

SHE (Safety and Health                                                                   date): ____________ 
Division Manager-SHE                                                                                   date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   SH1 1.  
(Are safety equipment and emergency shower/eyes washer ready for use ?) 

 

   SH2 2.  
(Are walkways and ladders provided safe access at all levels?) 

 

     SH3 3.  
(Are walkways and working areas on horizontal level, secured, and non-slippery?) 

 

   SH4 4. 
 

(Are locations and procedures for hazardous chemicals storage provided?) 

 

   SH5 5.  
(Are SDS up-to-date and available?) 
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   SH6 6. 
 

(Are chemical suit and other safety equipment in working area provided?) 

 

   SH7 7.  
Sharp edges removed or guarded? 

 

   SH8 8.  
Alarm (visible or can be heard?), or warning lights 

 

   SH9 9. Warning Signs Emergency sign)  
Are the required warning signs, or emergency signage provided? 
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3.2.3 Fire Protection) 
Reviewer’s signature) 

Fire Fighting                                                            date): ___________ 
Division Manager-Crisis Management                                                                 date): ____________ 

 Division Manager-SHE                                                                                 date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   FI1 1. 
 

(Are inspected fire pump,  fire water pipeline and fire hydrant ready to use ?) 

 

   FI2 2. 
 

(Are the Fixed water spray / Fixed Foam spray system  tested on a function?) 

 

   FI3 3. , Clean Agent
 

(Are the Fixed CO2 Fire Extinguished /  Clean agent systems checked on a function?) 

 

   FI4 4.  
(Are checked equipment in fire hose box ready to use ?) 

 

   FI5 5. 
 

(Are fire extinguishers provided at proper locations?) 

 

 
 

3.2.4 Emergency Response and Evacuation) 
Reviewer’s signature) 

Emergency Response                                                         date): ___________ 
Division Manager-Crisis Management                                                                            date): ___________ 

 Division Manager-SHE                                                                                           date): ___________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   ER1 1. 
 

(Are shift operators and emergency personnel instructed to support and respond as 
emergency procedure?) 

 

   ER2 2. 
 

(Are there emergency response exercise, evacuation of staffs and contractors and 
communication systems with surrounding plants and communities?) 

 

   ER3 3. 
 

(Are inspected fire exit system ready to use ?)    

 

   ER4 4.  
(Are wind sock ready to use ?) 
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 3.3 Mechanical 
 

3.3.1 Pressure and Vacuum System) 
Reviewer’s signature) 

Maintenance                                                                   date): ____________ 
Division Manager-Maintenance                                                                       date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   PV1 1.  Pressure safety relief valve)  
 (Are all PSV / RV valves tested on a function?) 

 

 

3.3.2 Mechanical System) 
Reviewer’s signature) 

Maintenance                                                                   date): ____________ 
Division Manager-Maintenance                                                                       date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   RO1 1.  
(Are equipment guards installed as the design specification?) 

 

   RO2 2.  
Device and motor properly matches? 

 

   RO3 3. Test run  
Equipment running test necessary and performed? 

 

   RO4 4. Support piping casing  
Connecting piping adequately supported to limit forces on casings? 

 

   RO5 5. 
foundation support  

Has all the machinery been installed so that its stable and secure during operation (i.e. 
strong foundations and support)? 

 

   RO6 6. rotating  
Has specified lubrication been installed in all rotating equipment? 

 

   RO7 7. Rotating alignment spec  
Has all rotating equipment been aligned to specs? 
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3.3.3 Valve and Piping System) 
Reviewer’s signature) 

Maintenance                                                                   date): ____________ 
Division Manager-Maintenance                                                                       date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   VP1 1. 
 

(Are master blind list up-to-date with all blinds in their correct position for start-up?) 

 

   VP2 2.  
(Are check valves installed in the correct orientation and direction?) 

 

   VP3 3. Pressure test  Flush line  
(Are pressure test and flush line for cleaning pipe done?) 

 

   VP4 4. Lock Open/Lock Close 
Tag  
(Are lock open and lock close valves installed the correct positions and properly 
locked and tagged?) 

 

   VP5 5. Nitrogen Blanket 
 

(Are all low pressure gauges used for nitrogen blanketing etc. of equipment removed 
and replaced by a pressure gauge of the correct range?) 

 

   VP6 6. , Lock out 
 

(Are all isolation blinds (spades) such as a Master Blind List for positive isolation of a 
confined space entry, equipment or lines for hot work, etc. for positive isolation 
during the shutdown or TA returned to their proper start-up positions?)  
Note: all blinds will not be returned to the normal run position while the unit is 
starting up and operating i.e. Steam-out blinds, Vessel drain line blinds, Nitrogen 
purge lines and vessel vents to atmosphere. 

 

   VP7 7. 
 

(Are the document of verification for all hydro-test of line and equipment signed off 
by Integrity or other authorized and delegated personnel?) 

 

   VP8 8. 
 

(Are all Hydro-test blinds, listed on the hydro-test Blind (Spade) List verified as 
signed off and either removed or if a spectacle blind returned to the proper position 
for start-up of the unit?) 

 

   VP9 9. 
 

(Are the proper Utility systems such as check valves used to tie any type of Utility 
system into a process line or equipment for the purpose of purging or flushing of them 
installed?) 
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   VP10 10. code 
 

Piping coding completed (i.e. gas lines such as nitrogen and breathing air supply 
properly marked and color-coded?)? 

 

   VP11 11. pipe support  
Are all piping supports in place? 

 

   VP12 12. flange covers ( practice operation 
Are necessary protective flange covers (for corrosive chemical service) in place as per 
operation team's practice? 

 

   VP13 13. Sight glasses and gauge glasses  
Sight glasses and gauge glasses are properly used and installed? 

 

   VP14 14. end flange/ end flange blind service 
 

Are hazardous outlet plugged close (end flange/ end flange blinds) 

 

 

3.3.4 Gasket Installation) 
Reviewer’s signature) 

Maintenance                                                                   date): ____________ 
Division Manager-Maintenance                                                                      date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   GK1 1.  
 

(Are gaskets used as the applicable valve and piping specification including 
compatible with process fluids, temperatures and pressure?) 

 

   GK2 2.  
(Are equipment joints properly aligned?) 

 

   GK3 3.  
(Are Leak Testing of lines, joints, expansion joint, flexible joint, and equipment 
done?) 

 

   GK4 4. 1 
 

(Are all nuts tightened at least 1 threaded of pitch remaining on all flanges?) 

 

   GK5 5. 
 bolt & nut  

(Are wrench tightened nut on flange properly used?) 
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3.4 Operation 
 

3.4.1 Safety Operation System) 
Reviewer’s signature) 

Operation                                                                 date): ____________ 
Division Manager-Operation                                                                           date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 
   OP1 1. Pressure safety relief valve/ Over pressure control equipment) 

 
(Are all over pressure control system ;PSV / RV valves /Rupture disc  on service  
function and  key lock?) 

 

   OP2 2.  
(Are the vacuum protection system ready to use ?) 

 

   OP3 3. Blind operation 
 

(Are all blind which operated by operation locate in the right position ?)  

 

   OP4 4. Hose  Utility Station  
(Are all hose ready back to Utility station ?) 

 

   OP5 5.  Stationary  Tower, Reactor, Furnace, 
Heater, Boiler, Tank, flare stack 

 
(Are inspected critical stationary underground system e.g Tower, Reactor, Furnace, Heater, Boiler, 
Tank, flare stack ready to use ?) 

 

   OP6 6. 
 

(Are inspected lifting tool, ready to use ?)  

 

   OP7 7.  Intercom/ PA  
(Are Intercom/PA system ready to use ?) 

 

   OP8 8. Toxic Gas) 
 Control Panel  

(Are inspected toxic gas, flammable gas detector include in control panel, ready to use ?) 

 

   OP9 9. 
 

(Are prepare waste water treatment system, ready to use ?) 

 

   OP10 10. CCTV  
(Are inspected and test  CCTV system, ready to use ?) 

 

   OP11 11. valve  sump, dike,  
(Are inspected sump, dike isolation valve located in close position?) 

 

   OP12 12. LEL  
(Are prepared portable LEL, O2, and toxic gas detector ?) 

 

   OP13 13. emergency 
total shut down  
(Are ready to tested emergency total shut down system in control room ?) 

 

   OP14 14. bypass  
Has the authorization for the continuation of the bypass (if required) obtained? 
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4  
(PART 4 NON-COMPLIANCE ITEMS AND CORRECTION) 

 

4.1  Operation Punch “A” items which must be completed before Handover equipment to operation) 

 
(Code) 

 
(Deficiencies) 

 
(Corrective action) (Expected 

date) 

 
(Responsible 

Person) 

 
(Completion 

checked) 
by date 

       

       

       

       

       

       

       

       

 
 

4.2 Start-up Punch “B” items which must be completed before Start-up) 

 
(Code) 

 
(Deficiencies) 

 
(Corrective action) (Expected 

date) 
(Responsible 

Person) 

 
(Completion 

checked) 
by date 

       

       

       

       

       

       

       

       

 

 

 

 

Note: PSSR Coordinator inform the PSSR Approver in case of having impact the startup schedule. 
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4.3 Start-up Punch “C” items which can be completed after Start-up) 

 
(Code) 

 
(Deficiencies) 

 
(Corrective action) (Expected 

date) 
(Responsible 

Person) 

 
(Completion 

checked) 
by date 

       

       

       

       

       

       

       

       

 

 

PSSR Coordinator: ____________________________ (_________________________________ _________________  
 
 
 
 
 

5 PSSR (PART 5 PSSR APPROVER) 
 

Pre-Startup Safety Review (PSSR) Checklist 

Start-up I here by certified Pre-Startup Safety Review (PSSR) Checklist and approve for startup 

activities.) 

 

PSSR 
(PSSR Approvers) 

 
(Name & Family Name) 

 
(Signature) 

 
(DD-MM-YY) 

 
(VP Operation) 
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 ขัÊนตอนการดําเนินงานกรณีเกดิสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation I 

 
  

 
 
 

 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

Day Manager 
 

นาย ภาณุสิทธิÍ  ธุระทาํ 
Acting Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย ศราวุธ สุตมาศ Division Manager P-LL-OP1 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 25/05/2020 สร้างเอกสารใหม่ นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

2 22/01/2021 Annual Review เพิÉม
รายละเอียดต่างๆ ให้
สอดคลอ้งกบั PSM 

(IEAT) 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

3 31/05/2021 เพิÉม Loss Butene-1 

supply case และ
รายละเอียดใน case 

Electrical Power Failure, 

Instrument Air Failure, 

Nitrogen Failure 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

4 08/09/2021 แกไ้ขรหสัเอกสาร P-(Q-

SH-CM)-OEMS-001 การ
จดัการงานควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

5 21/08/2022 เพิÉม Emergency case 

DCS Failure due to 

Cyber Attack 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

6 22/02/2023 ในกรณีไฟตก ให ้FO 

และทีมไฟฟ้าตรวจสอบ
ระบบ HVAC และระบบ
ไฟฟ้าในอาคาร 
Substation ทัÊงหมด 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

7 04/04/2023 แกไ้ขความถีÉในการร
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 
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ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
7 22/02/2024 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/

Review without change : 

Annual Review 2024 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย
ผลิตภณัฑข์องสายงานโพลิเมอร์ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 36 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 1 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 เพืÉอใหพ้นกังานทราบถึงขัÊนตอนในการดาํเนินงานต่างๆ ในกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉินของ LLDPE 

Plant 1 โดยครอบคลุมสภาวะฉุกเฉินต่างๆ ดงันีÊ  

 1) Critical Valve List 

 2) Cooling Water Failure  
 3) Electrical Power Failure 

 4) Fire and Vapor Cloud 

 5) Flare Header Knockout Pot High Level 

 6) Instrument Air Failure 

 7) Nitrogen Contamination 

 8) Nitrogen Failure 

 9) Spills 

 10) Steam Failure 

 11) Loss Butene-1 Supply 

 12) DCS Failure due to Cyber Attack 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 2 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

 ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ  ใชส้าํหรับพนกังานทีÉปฏิบตัิงานในทุก Area ครอบคลุมทุกระดบั ตัÊงแต่ 
Shift Manager (SM), Senior Operator (SO), Field Operator (FO) รวมไปถึง Operation Manager, Day 

Manager และ Shift Relief ของ LLDPE Plant 1 บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 3 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ผู้จัดการฝ่าย (P-LL) พิจารณาอนุมตัิเอกสาร 

 

 3.2 ผุ้จัดการส่วน (P-LL-OP1) ใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในระหวา่งเดินเครืÉองกรณีเกิดสภาวะ
ฉุกเฉิน รวมถึงร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งและตรวจสอบความ
ถูกตอ้งครบถว้นของเอกสารทีÉขอประกาศใช้ 
 

 3.3 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสารขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน และ update เอกสารใหใ้ชง้านได้
อยา่งมีประสิทธิภาพตลอดเวลา รวมถึงใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในระหวา่งเดินเครืÉองกรณีเกิดสภาวะ
ฉุกเฉิน และร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

3.4 Shift Manager (SM) และ Shift Relief (SR) ควบคุมดูแลการแกไ้ขปัญหาการเดินเครืÉองใน
กรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน พร้อมทัÊงควบคุมและแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนจนกระทัÉงสามารถกลบัมาเดินเครืÉองและ
ผลิตตามปกติดว้ยความปลอดภยั และตอ้งประสานงานหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอแจง้รายละเอียดของ
เหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนเพืÉอทราบต่อไป 

 

3.5 Senior Operator (SO) และ Field Operator (FO) ดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งเคร่งครัด 
ตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆ ในพืÊนทีÉ รายงาน Shift Manager ทนัทีเมืÉอพบความผิดปกติ รวมถึงร่วมประชุม
หารือกบั Shift Manager, Shift Relief และ Day Manager เพืÉอแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊน เพืÉอใหส้ามารถนาํระบบ
อุปกรณ์กลบัมาผลิตไดอ้ยา่งปลอดภยั 

 

3.6 พนักงานสังกดั P-LL-OP1 ดาํเนินการ Refresh Training และสืÉอสาร (Communicate) เอกสาร 
Procedure นีÊ  ใหท้ราบและใชง้านโดยทัÉวกนั ความถีÉอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 4 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 5 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 Critical Valve List 

Critical Valve ถูกติดตัÊงไวใ้กลก้บับริเวณ Battery Limit ใหห้่างจากพืÊนทีÉอนัตราย (process area) 

โดย valve เหล่านีÊ จะถูกปิด (Shut off) เพืÉอหยดุการไหลของ Gas/Liquid ทีÉเขา้มาในช่วงทีÉเกิดสภาวะฉุกเฉิน 
โดยมี list ดงันีÊ  

 5.1.1 Butene-1: HV-1002-4, HV-1007-7, Manual valve GA005 

 5.1.2 Hexene-1: HV-1002-6, Manual valve GA052 

 5.1.3 Isopentane: HV-1421-2, Manual valve GA067 

 5.1.4 Hydrogen: Manual valve at Battery Limit GL008 

 5.1.5 TEAL (T2): HV-1505-3I สามารถ operate ไดจ้าก emergency shut off switch HS-

1505-3B ใน Control Room 

 5.1.6 Nitrogen: Manual valve at Battery Limit GA039 

 5.1.7 Ethylene: HV-2001-2 

 5.1.8 Instrument Air: Manual valve at Battery Limit GA047 

 5.1.9 Fuel Gas: Manual valve at Battery Limit GA016 

 5.1.10 High Pressure Steam: Manual valve at Battery Limit GA026 

 5.1.11 Plant Air: Manual valve at Battery Limit GA052 

 5.1.12 Treated Water: Manual valve at Battery Limit GA062 

 5.1.13 Potable Water: Manual valve at Battery Limit GA057 
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 6 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 7 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 8 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 9 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 10 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 Cooling Water Failure 

ในกรณีทีÉ loss Cooling Water (CW) ใน process นัÊน อุปกรณ์ mechanical ทุกตวัทีÉใช ้CW จาํเป็น
จะตอ้ง Shutdown ทนัที เช่น Compressor หรือ Pump เป็นตน้ และทีÉสาํคญัคือ Reactor ตอ้ง Shutdown ดว้ย 
เนืÉองจากไม่มี fluidization และ ไม่สามารถแลกเปลีÉยนความร้อนกบั Cycle Gas Cooler (E-4002)ได ้ในส่วน
ของ Vent Recovery System นัÊน ตอ้งปรับ condition เพืÉอใหส้ามารถ operate ไดโ้ดยทีÉไม่สามารถใช ้ E-

5217, E-5227, E-5208 และ Pelleting System นัÊน จะตอ้ง Shutdown ดว้ย 

นํÊา Demin (Demineralized water) ยงัสามารถใชเ้ป็น PCW และ BCW ทีÉ Extruder ได ้และ Potable 

Water ก็ยงัสามารถใชไ้ดท้ีÉ Safety Shower ตามปกติ  

  

  5.2.1 Purification 

 1) ทาํการ Shutdown K-1102 (Nitrogen Compressor) หลงัจากทีÉ Shutdown ระบบ Catalyst 

Injection เรียบร้อยแลว้ (Slurry Catalyst และ Dry Catalyst) 

 

  5.2.2 Reaction 
  ** ทาํการ Stop Catalyst Injection (Slurry and Dry Catalyst) และทาํ Mini Kill Reactor 

เพืÉอควบคุม Bed Temp Reactor ให้อยูใ่น Set Point ใหไ้ด ้ (ประมาณ 85 C) และใหต้รวจสอบและประเมิน
สถานการณ์วา่ จะสามารถ Service Cooling Water กลบัเป็นปกติ ไดเ้มืÉอใด โดยแจง้ P-LL, P-LL-OP1, P-

LL-TE เพืÉอตดัสินใจร่วมกนั ดงันีÊ  
  - ถา้สามารถ Service กลบัไดภ้ายใน 10-15 นาที ใหร้อ และติดตาม condition ของ Reactor 

อยา่งใกลช้ิด 

  - ถา้ไม่สามารถ Service กลบัได ้หรือใชเ้วลานานมากกว่า 15 นาที ใหท้าํการ Kill Type 1 

ดว้ย CO 1 cylinder (หาก Bed Temp และ Production Rate ไม่ตกลง ใหพ้ิจารณาใช ้CO อีก 1 Cylinder ได)้ 
  หลงัจาก Kill Reactor แลว้ ใหท้าํตามขัÊนตอน ดงันีÊ  

 1) ทาํการ Shutdown Catalyst Injection System และ ดึง Injection Tube ออก 

 2) ลด Reactor Pressure เหลือ 5.62 – 7.00 kscg และทาํการ Switch Purge Header จาก 

Ethylene เป็น HPPN โดยในระหวา่งทีÉใช ้HPPN นัÊน ให้พิจารณา condition ของ Nitrogen Compressor (K-

1102) วา่มีอุณหภูมิสูงขึÊนจนถึงจุดวิกฤตหรือไม่ ซึÉงตอ้งพยายามลด Reactor Pressure ใหเ้ร็วทีÉสุดเท่าทีÉจะทาํ
ได ้เพืÉอทีÉจะได ้Stop Purge Header ได ้  
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 11 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 3) ควบคุม Reactor Pressure ทีÉประมาณ 7 kscg โดยการ blow-off ไป flare (หากยงัสามารถ
ใช ้Purge Header ไดอ้ยู)่ 

 5) ถา้อุณหภูมิใดๆ ของ Cycle Gas Compressor (K-4003) หรือ อุณหภูมิของ Bearing สูง
มากกวา่ 90 C ใหท้าํการ Kill Type 3 

 6) Shutdown K-1102 เมืÉอ Reactor pressure เป็น 0 (Totally Shutdown Reactor) หรือ 
condition ของ K-1102 ผิดปกติ (1st Stage Discharge Temp, TIA-1102-7 > 155 C หรือ 2nd Stage Discharge 

Temp > 145 C)  

 7) แจง้ผูบ้ริหารใหร้ับทราบ (P-LL, P-LL-OP1, P-LL-TE) 

 

  5.2.3 Resin Degassing 
  ไม่ไดร้ับผลกระทบ 

 

  5.2.4 Pelleting 
  1) Monitor อุณหภูมิ Lube Oil ในระบบ หากผิดปกติ ให ้Shutdown Pelleting System 

  2) Monitor อุณหภูมิ PCW หากมีค่าสูงกวา่ 95 C ใหท้าํการ Shutdown Pelleting System 

 

  5.2.5 Vent Recovery  
  1) Shutdown Vent Recovery Compressor (K-5206) และ Refrigerator (V-5214) 
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 12 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 Electrical Power Failure 

A. หากไฟดบัในช่วงกลางคืน ใหพ้ิจารณาเรืÉองแสงสวา่งในการทาํงานใหเ้พียงพอเป็นอนัดบัแรก 
เพืÉอความปลอดภยั เช่น ไฟฉายตอ้งพกติดตวัตลอดเวลาทีÉทาํงาน 

B. Oxygen Detector ตอ้งพกติดตวัไว ้เนืÉองจากอาจมีบรรยากาศไนโตรเจนจากงาน purge 

C. ระวงัเรืÉองความร้อนจากอุปกรณ์ นํÊาร้อน หรือ Melted Resin ขณะ clear ออกจาก extruder 

C. เมืÉอทาํงานกบันํÊาร้อน (มากกวา่ 55 C) ตอ้งสวมใส่กางเกงขายาว เสืÊอกนัฝน และถุงมือ เพืÉอ
ป้องกนัการบาดเจ็บจากความร้อน 

D. ถา้ Steam ยงัสามารถใชง้านได ้ ใหป้รับ Steam ทีÉเขา้ Flare Header เพืÉอไม่ให้เกิดควนัดาํ หรือ
เสียงดงัเกินไป 

** ในช่วงทีÉเกิด Power Failure นัÊน อุปกรณ์ไฟฟ้าทุกตวัจะ Shutdown เมืÉอสามารถกลบัมาใชง้าน
ไฟฟ้าได ้ อยา่รีบ Restart อุปกรณ์นัÊน จนกวา่จะตรวจสอบและยนืยนัใหแ้น่ใจกบัทาง OLE3 (รับไฟฟ้าจาก 
GPSC ผา่น OLE3) และ P-MN-LL (Electrical) ก่อน เนืÉองจากการ Restart ทนัทีนัÊน อาจทาํใหเ้กิด power 

surge และส่งผลใหเ้กิด Power Failure อีกครัÊ ง (แต่อาจมีบางอุปกรณ์ทีÉ auto start ขึÊนมาดว้ย interlock เอง) 
ซึÉงหลงัจาก Power Failure ไปแลว้นัÊน ให ้Restart Plant ตาม Startup Procedure ปกติ 

** UPS (Uninterrupted Power Supply) จะตอ้งใชง้านได ้เพืÉอ control ระบบทีÉสาํคญัๆ ไว ้(ออกแบบ
ไว ้13.3 ชัÉวโมงในกรณีไฟดบัปกติ และ 2 ชัÉวโมงสาํหรับ Fire case) 

** โดยทัÉวไป Instrument Air มกัจะ lost ไปพร้อมๆ กบั Power ซึÉงจะทาํให ้ Automatic valve 

เปลีÉยนไปยงัตาํแหน่งทีÉเป็น fail safe position 

** ในช่วงทีÉเกิด Power Failure นัÊน สาํคญัมากทีÉจะตอ้ง Monitor Temp, Pressure, Flow, Level และ
ตวัแปรอืÉนๆ ทัÉวทัÊงโรงงานอยา่งใกลช้ิด โดย SO จะตอ้งคอยสืÉอสารกบั FO ถึงค่าทีÉอ่านไดจ้ากหนา้งานดว้ย
ถา้จาํเป็น และเมืÉอสามารถ Service Power กลบัมาใชง้านไดต้ามปกตินัÊน ใหท้าํการ restart ตามขัÊนตอนอยา่ง
ถูกตอ้ง สามารถประสานงานกบั P-LL-TE ไดเ้มืÉอจาํเป็น 

Note:  ควบคุม MP steam ทีÉระบบ Flare ใหเ้พียงพอต่อการเผาไหม ้ไม่ใหเ้กิดควนัดาํ โดย SM 

ตอ้งรีบส่ง SMS แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งถึงความผิดปกติดงักล่าวโดยเร็วทีÉสุด เพืÉอป้องกนัปัญหาขอ้ร้องเรียนจาก
ชุมชน (Community Complaint) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 13 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.3.1 Purification 
  1) ปิด (CLOSE) block valve ของ Automatic Blowdown Valve (HV-2113-8) ก่อนทีÉ 
pressure ใน C-2112 และ C-2113 จะหมด (เป็น valve CSO) 

  2) ปิด (CLOSE) block valve ของ Automatic Supply Valve (HV-2001-2) 

  3) เมืÉอไฟฟ้ากลบัมาใชง้านได ้ ใหย้นืยนัก่อนวา่ HV-2113-8 นัÊน ปิด อยู ่ และไดก้าร Seal 

Open block valve กลบัเป็น CSO ตามปกติ 

  4) Service ethylene dryer C-2112 และ C-2113 เขา้ใชง้านตามปกติ (หาก Shutdown นาน
มากกวา่ 4 วนั ให ้depressure ลงมาตํÉากวา่ 9.8 kscg) 

 

  5.3.2 Reaction 
  Type 3 kill จะเกิดขึÊนในกรณี Power Failure ถา้ Lube Oil Pump ทาํงานไดจ้าก backup 

power หรือ overhead oil run down tank ทีÉมีปริมาณเพียงพอจนกระทัÉง Type 3 kill ทาํงานจนเสร็จ โดย
จุดประสงคเ์พืÉอป้องกนัการเกิด chunk ภายใน Reactor (หาก Lube Oil Pump หยดุ จะเกิด Type 2 kill) 

  1) Type 2 kill จะเกิดขึÊนอตัโนมตัิทีÉ Reactor โดยตอ้งควบคุม Reactor Pressure ใหไ้ม่ตํÉา
กวา่ 7 kscg เพืÉอป้องกนั compressor surge ขณะทาํการ restart โดยมีขัÊนตอนการพิจารณาดงันีÊ  
   A. ถา้ Lube Oil System ยงัคง run อยู ่สามารถลอง restart Cycle Gas Compressor 

 (K-4003) ได ้และตอ้งแน่ใจว่าระบบ Kill ไดถู้ก “RESET” ก่อนทีÉจะทาํการ restart 

   B. หากมี Interlock ทีÉป้องกนัการ restart K-4003 คา้งอยู ่ ปล่อยให ้ Type 2 kill 

 ทาํงานจนเสร็จ 

  2) เมืÉอ FO ทีÉหนา้งานพร้อมทาํการ restart 

   A. SO ทาํการ ปิด (CLOSE) Automatic “A” valve (KV-4001-51A) 

   B. บิด HS-4001-51 ไปยงัตาํแหน่ง “DISARM/RESET” ใน Control Room 

   C. ทาํการยนืยนักบั FO หนา้งานวา่  cycle flow valve (HV-4001-58) เปิดสุด 

   D. ลองทาํการ restart K-4003 

  3) หลงัจาก K-4003 Start แลว้ หา้มเพิÉม Reactor Pressure ใหท้าํการ circulate ดว้ย nitrogen 

และใช ้nitrogen เป็น purge header ต่อเนืÉอง และปรึกษา P-LL-TE ถึงแผนการผลิตต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 14 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4) ถา้หาก K-4003 ไม่สามารถ restart ได ้ ใหบ้ิด kill switch HS-4001-51 กลบัไปยงั
ตาํแหน่ง “AUTO”  และ vent เพืÉอทาํการ Type 2 kill อีกครัÊ ง (ครัÊ งทีÉ 2) โดยให ้Reactor นัÊน Blowdown ไป
ยงั flare ผา่น Reduced Blowdown Valve (PV-4001-63) และ HV-4001-133 เพืÉอป้องกนัควนัดาํทีÉ flare 

  5) ทาํการ Empty PDS ไปยงั PPB (C-5009) และแจง้ FO หนา้งานใหด้ึง catalyst injection 

tube ออก และปิด manual valve “AA” ของ PDS (HV-4101-1AA และ HV-4106-1AA) 

  6) เมืÉอ Reactor Pressure เป็น 0 kscg ( หรือ 0.07-0.21 kscg) ใหบ้ิด kill switch HS-4001-51 

ไปยงัตาํแหน่ง “DISARM/RESET” และปิด Blowdown valve (HV-4001-133) 

  7) Start Lube Oil Pump (G-4003-1A) และตรวจสอบ level Oil Reservoir (D-4003-1) 

  8) ถา้ Lube Oil Pump ไม่สามารถ restart ได ้หา้มเพิÉม pressure ใดๆ ใหก้บั Reactor ให้ 
inject CO เขา้ Reactor อีก 1 cylinder แต่ถา้สามารถ start lube oil pump ได ้ใหท้าํการเพิÉม Reactor Pressure 

ไปทีÉ 7 kscg ดว้ย nitrogen และรอจนกระทัÉง Power กลบัมา Service ไดต้ามปกติ 

  9) หากไดร้ับไฟฟ้าจาก OLE3 แลว้ ให้รีบทาํการ restart slurry catalyst system ใหเ้ร็วทีÉสุด 
เพืÉอป้องกนัการอุดตนั ซึÉงเมืÉอสามารถ restart ไดแ้ลว้นัÊน หากพบวา่อุดตนั แจง้ P-MN-LL เพืÉอเขา้มาแกไ้ข
ทนัที 
 

  5.3.3 PPB and Vent Recovery 
  1) เพิÉม Nitrogen purge flow to PPB (FIC-5009-9) ให้เป็น 1,760 kg/hr เพืÉอช่วยดความร้อน
สะสมใน PPB ป้องกนั resin pack ตวักนั 

  2) หากไฟฟ้าดบัเป็นเวลานาน และไม่สามารถ restart extruder ได ้ใหพ้ิจารณาทาํการ hook 

up nitrogen จาก hose station ไปยงั D-6210 (Granular Resin Surge Hopper) เพืÉอใช ้nitrogen purge ลดความ
ร้อน ป้องกนั resin pack ตวักนั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 15 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.3.4 Pelleting 
  1) ปิด (CLOSE) High Pressure Steam (HP Steam), Low Pressure Steam (LP Steam) และ 
Condensate ทีÉ Die Plate, Die Plate Adapter และ vent 

  2) ตรวจสอบ Agglomerate Remover (Y-7009) หากมี agglomerates คา้งอยู ่ ใหท้าํการ
กาํจดั ออก และตรวจสอบ Pellet Dryer (Y-7010) และ Pellet Screener (Y-7013) ใหพ้ร้อมใชง้านต่อไป 

  3) FO ทาํการถอย water chamber (carriage) ออกจาก die plate ทนัที เพืÉอป้องกนั melted 

resin ไหลท่วมใน water chamber จนไม่สามารถถอยออกได ้หรือพนัใบมีดหกัเสียหาย (ระบบ Hydraulic oil 

ยงัมี pressure ตกคา้งอยู ่จึงสามารถ operate ได ้1 ครัÊ ง) 
  4) หากสามารถใช ้ Power ไดต้ามปกติแลว้ ใหท้าํการ Startup ตาม Work Instruction โดย
ตอ้งไดร้ับอนุมตัิจากผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งก่อน (P-LL, P-LL-OP1, P-LL-TE, P-MN-LL) โดยทาํการ Start Auxiliary 

Unit เพืÉอทาํการ Heat up extruder system ทัÊงหมดโดยเร็ว 
 

  5.3.5 Substation Building 
 FO เขา้ตรวจสอบระบบไฟฟ้าในอาคาร Substation และระบบ HVAC โดยให ้SM แจง้ On 

Duty ทีมงาน P-MN-LL (Electrical) เขา้มาตรวจสอบดว้ย  โดยใหท้าํการตรวจสอบและยนืยนัใหแ้น่ใจกบั
ทาง OLEś (รับไฟฟ้าจาก GPSC ผา่น OLE3) ก่อนการรับไฟฟ้ากลบัสู่สภาวะปกติ 

 Note:  ในกรณีทีÉเกิดไฟตก ไฟกระพริบ ให้ FO ทาํการ Survey ในอาคาร Substation 

ดว้ย โดยให ้ SM แจง้ On Duty ทีมงาน P-MN-LL (Electrical) เขา้มาตรวจสอบระบบไฟฟ้าทัÊงในอาคาร  
Substation และระบบ HVAC ทัÊงหมดดว้ย เพืÉอ verify ความผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนและหลงเหลืออยู ่ โดย
ระบบ HVAC ทีÉผิดปกติ อาจส่งผลต่อการควบคุมอุณหภูมิภายใน Rack Room ซึÉงอาจทาํใหร้ะบบ DCS เกิด
ปัญหาการใชง้านได ้
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 16 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 Fire and Vapor Cloud 

** Gas Detector จะ Alarm High เมืÉอมีค่า Lower Explosive Limit (LEL) > 20% และ Alarm High-

High เมืÉอ LEL > 40% ซึÉงตอ้งพิจารณาทีÉหนา้งานวา่ควรจะทาํการ Activate ระบบ Deluge System หรือไม่ 
เช่น หากพบเพลิงไหม ้ก็สามารถ Activate เพืÉอให้ Deluge System ทาํงานไดท้นัที โดยระบบ Gas Detector 

และ Deluge System ตอ้งอยู่ใน Mode “AUTOMATIC” ตลอดเวลา หรือ ตอ้งมี Procedure รองรับในกรณีทีÉ
ระบบไม่ได ้Service อยู่ 

** หา้มเขา้ หรือ ทาํงานในบริเวณทีÉมีบรรยากาศของก๊าซทีÉติดไฟได ้ (Flammable Vapor Cloud 

Atmosphere) 

1) ให ้ FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์ดาํเนินการใหม้ีการเริÉมสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุ
สืÉอสาร หรือแจง้ผา่น Intercom ทนัที เพืÉอรายงานสถานการณ์ทีÉเกิดขึÊนต่อ SM และ  Control Room และทาํ
การ Activate สัญญาณไฟไหม ้ (Fire Alarm) ทีÉอยูท่ีÉใกลท้ีÉสุด หาก FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์หนา้งานไม่
สามารถเขา้ถึงสัญญาณ Fire Alarm ได ้ใหแ้จง้ไปยงั Control Room เพืÉอ Activate Fire Alarm ทีÉ DCS 

2) เมืÉอไดร้ับแจง้เหตุแลว้ SM สัÉงการให ้ SO 1 คนลงหนา้งานตรวจสอบพืÊนทีÉ เพืÉอยนืยนัและ
ประเมินสถานการณ์ก่อนจะพิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉิน (ภาวะฉุกเฉินระดบั 1,2 และ 3 ขึÊนกบัความ
รุนแรง) 

3)  เมืÉอ SM (EM) และ SO (OC) ไดพ้ิจารณาร่วมกนัและกาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน
แลว้ใหทุ้กคนเปลีÉยนวิทยสุืÉอสารไปช่องทีÉ 1 และปฏิบตัิตามขัÊนตอนของการจดัการควบคุมภาวะฉุกเฉินของ
บริษทั (P-(Q-SH-CM)-OEMS-001) 

4) SM ติดต่อไปยงัศูนยส์ืÉอสาร GC11 (Q-SH-CM) ใหท้าํการประกาศ PA และ Activate สัญญาณ
อพยพ (Evacuateion Alarm)  

5) หลงัประกาศภาวะฉุกเฉินแลว้ให ้FIT (Operation) และทีม FIT (Q-SH-CM) ทาํการใชน้ํÊาฉีดเป็น
ฝอยหรือทาํม่านนํÊา (Water curtian) เพืÉอช่วยเจือจางความเขม้ขน้ของก๊าซไวไฟ หรือปิดกัÊนไม่ใหส้ารไวไฟทีÉ
ผา่นไปยงัแหล่งความร้อน หรือหยดุการรัÉวไหลทนัที (ถา้สามารถเขา้ทาํการ Isolated ระบบได)้ 

6) ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มคนเขา้ไปในพืÊนทีÉทีÉมี Vapor cloud และทาํการอพยพคนทีÉอยูใ่นบริเวณแนวรอบ
Vapor cloud ออกไปยงัจุดรวมพลหรือจุดทีÉปลอดภยัทนัที 

7) ควบคุมปัจจยัเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณทีÉสารไวไฟรัÉวไหล 

8) วางแผนระงบัเหตุหรือเขา้ทาํการแกไ้ขจุดทีÉรัÉวไหลดว้ยวิธีและอุปกรณ์ทีÉปลอดภยั (ผูป้ฏิบตัิตอ้ง
สวมใส่ชุดป้องกนัไฟ และ SCBAในเขา้ทาํการ Isolated) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 17 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9) ตรวจสอบวา่ Valve ของ Dike/Bund ตอ้งปิดอยูถ่า้หากพืÊนทีÉทีÉมีการหกลน้หรือมีสารไวไฟรัÉวไหล
ไม่มีเขืÉอนกัÊน ใหค้วบคุมการไหลของสารไวไฟให้อยูใ่นพืÊนทีÉจาํกดัโดยการปิด valve ทีÉปล่อยออกสู่ราง
ระบายดา้นนอกโรงงาน 

10)  ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟทีÉรัÉวไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคุม 

11)  สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืÊนทีÉไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั 
12) พนกังานทีÉจะปฏิบตัิการในเหตุฉุกเฉินทุกคนจะตอ้งไดร้ับการฝึกฝนเกีÉยวกบั Emergency 

Procedure อยา่งเหมาะสมตามกฏหมาย 

  

Int
ern

al 
Use 

Only
ปลออ

ดร้ับการฝึกฝนเกีบการฝึกฝ

RND_08
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 18 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 Flare Header Knockout Pot High Level 

เมืÉอไม่สามารถควบคุมการ vent หรือ drain ของเหลว (Liquid hydrocarbon หรือ Water) จะทาํให้
เกิดการสะสมของ liquid ดงักล่าวทีÉ flare header โดยระบบ Flare นัÊน ไม่ไดอ้อกแบบมาใหร้องรับ liquid, 

alkyl (T2) หรือ oxygen ทีÉมากเกินไป ซึÉงจะตอ้งไดร้ับการป้องกนั เนืÉองจากสามารถทาํใหเ้กิดการระเบิด 
ระบบท่อแตกเสียหาย แรงดนัสูงเกินไป (over-pressure) เหตุการณ์เหล่านีÊ  นาํมาซึÉงความสูญเสียทัÊงชีวิตและ
ทรัพยส์ินอยา่งมาก 

** ถา้ Flare Knock Out Drum (KO Drum) มี level high alarm มา สิÉงทีÉตอ้งทาํเพืÉอแกป้ัญหาก่อนคือ 
หาสาเหตุวา่ level high จากอะไร จะไดแ้กป้ัญหาไดถู้ก 

** คําเตือน การ blowdown เป็นจาํนวนมากดว้ยความเร็วสูง ในขณะทีÉมี liquid level high-high ใน 
KO Drum จะส่งผลให ้flare header แตกเสียหายได ้

 

 5.5.1 Category “A” Limit (Level High-High, Set at 45%) 
 1) ควบคุมไม่ให ้Level KO Drum เกินค่า Setting ทีÉ 45% 

 2) หาก Level KO Drum มีค่า 45% (LIA-9802-3) หา้มทาํการ blowdown ทีÉ top reactor ไป
ยงั flare ไม่วา่จะเหตุผลใดก็ตาม จนกระทัÉงจะ level High-High (Category A) จะถูก clear ไปได ้และถา้หลงั
จากนัÊน จาํเป็นจะตอ้ง blowdown เพืÉอควบคุม Reactor Pressure สามารถทาํไดโ้ดยการ reduced blow-off 

เท่านัÊน 

 3) หยดุการ purge liquid hydrocarbon ใดๆ ไปยงั Flare KO Drum 

 4) ทาํตามขัÊนตอนใน Category “B” ต่อไป จนกวา่ระดบั liquid ใน KO Drum จะอยูใ่นค่าทีÉ
ยอมรับได ้

 5.5.2 Category “B” Alarm (Level High, Set at 44%) 
 1) SO ตอ้งแจง้ให ้ FO ใน Area Purification ทาํการคน้หาถึงสาเหตุ อาจมี liquid 

hydrocarbon leak ไปสะสมทีÉ KO Drum ได ้และเริÉมปฏิบตัิตามขัÊนตอนกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน 

 2) FO แจง้ P-MN-LL (Instrument) เขา้มาตรวจสอบและยนืยนัการทาํงานของ level KO 

Drum (LIA-9802-3) หากจาํเป็นตอ้ง bypass ใหป้ฏิบตัิตาม Procedure การ bypass สญัญาณ 

 3) ตรวจสอบอุณหภูมิ KO Drum TI-9801 และ TIA-9802-5 เพืÉอยนืยนัวา่ระบบมีการ 
operate อยา่งถูกตอ้ง และตอ้งรักษาอุณหภูมิทีÉ 70 C 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 19 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 4) ตรวจสอบและยนืยนัวา่ระดบันํÊาของ KO Drum Reboiler (E-9805) ไดร้ับการเติมตาม
รอบอยา่งถูกตอ้ง 

 5) Shutdown การ unloading Hexene-1 หรือ ICA และ Stop ระบบ Hexene-1 และ ICA 

Degassing Column จนกวา่ Alarm “B” จะหายไป 

 6) ทาํการ minimize การ purge liquid hydrocarbon ไปยงั flare ให้นอ้ยทีÉสุดเท่าทีÉจาํเป็น 
และตรวจสอบ vent valve ต่างๆ ของ Hexene-1, Butene-1, และระบบ Vent Recovery ว่าปกติ 

 7) ตรวจสอบ %LEL ในระหวา่งการ drain liquid ออกจาก KO Drum และสวมใส่เสืÊอ
ป้องกนัสารเคมีและป้องกนันํÊ าร้อนตลอดเวลาทาํงาน 

 8) ทาํการเปิด (OPEN) manual drain line ของ KO Drum เพืÉอ drain liquid ออกมาลง 
Disposal Tank และตอ้งทาํการแจง้ Q-SH-O3 (สิÉงแวดลอ้ม) เพืÉอใหเ้ขา้มาจดัเก็บของเสียดงักล่าวเพืÉอส่งกาํจดั
ต่อไป 

 9) ตรวจสอบ %LEL อยา่งต่อเนืÉองตลอดการ drain ซึÉงทาํการหยดุ drain เมืÉอ level KO 

Drum ลดลงกลบัเป็นปกติ หรือ หยดุเมืÉอพบวา่ค่า LEL > 40% 
 10) Isolate liquid flare line จาก Reactor และ Shutdown liquid ทัÊงหมดจาก Reactor 

 11) ตรวจสอบ upstream ของ flare header ทัÊงหมดก่อนทีÉจะเขา้ KO Drum เพืÉอหาว่ายงัมี 
liquid จากจุดอืÉนๆ ทีÉสามารถเขา้ flare header ไดอ้ีกหรือไม่ เช่น hose connection หรือ tube connection ถา้
พบ ใหท้าํการ isolate 

 12) ติดต่อ P-LL-TE เพืÉอรายงานสถานการณ์และขอคาํแนะนาํอืÉนๆ เพิÉมเติม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 20 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6 Instrument Air Failure 

ในระหวา่งทีÉ Instrument Air (IA) Failure นัÊน ใหต้รวจสอบยนืยนัวา่ Automatic valve ทุกตวันัÊน อยู่
ในตาํแหน่ง Fail Safe Position (ถา้หากโรงงานสามารถใช ้Nitrogen supply แทน IA ได ้จะไม่มีปัญหาเรืÉอง 
IA Failure) ซึÉงวาลว์บางตวันัÊนถูกออกแบบมาใหส้ามารถ operate ได ้ “สอง” ครัÊ ง เนืÉองจากมี IA Volume 

Tank อยู ่(Air Reservoir Tank for PDS, C-4102/C-4104) 

Note: เมืÉอใช ้ Nitrogen Backup IA Header แลว้ ตอ้งทาํการแจง้ผูท้ีÉปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉทัÊงหมด
ใหท้ราบ เพืÉอป้องกนัอนัตรายจากการสูดดมบรรยากาศไนโตรเจน 

** โรงงานส่วนมากจะตอ้ง Shutdown ในทนัทีทีÉเกิด IA Failure และมีวาลว์บางตวัทีÉจะตอ้ง manual 

close เอง เพืÉอหลกัเลีÉยงการ blowdown ไป flare โดยไม่จาํเป็น เมืÉอวาลว์ไปอยูต่าํแหน่ง fail safe สิÉงสาํคญัคือ
ตอ้ง monitor condition plant อยา่งใกลช้ิดในระหวา่งทีÉ IA Failure และเมืÉอสามารถใชง้านได ้ก็ให ้ Startup 

ไดต้าม Work Instruction 
 

  5.6.1 Purification 
  1) ปิด (CLOSE) manual valve downstream ของ Automatic Blowdown Valve (HV-2113-

8) ก่อนทีÉ pressure ใน vessel จะถูกปล่อยไป flare จนหมด 

  2) Monitor bed temp ของ vessel ต่างๆ หากพบ Hot Spot เกิดขึÊน ใหท้าํการ blowdown ไป 
flare แบบ manual 

  3) ปิด (CLOSE) manual valve upstream ของ Automatic Supply Valve (HV-2001-2) 

  4) ถา้มี activity การ Regeneration อยูน่ัÊน ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
   - Shutdown Regen Heater (E-2114) (Regen Nitrogen Control Valve, FV-2114-

 2A และ FV-2114-2B เป็น Fail Close) 

   - ปิด (CLOSE) manual block valve ทีÉดา้น inlet nitrogen ของ heater 

 - หากอยูใ่นขัÊนตอนการ Preload ใหท้าํการปิด manual valve ดา้น upstream ของ
Preload valve HV-1004-4 (เป็น Fail Close) หรือ ปิด manual valve ดา้น upstream ของ Preload 

valve HV-2112-10 (เป็น Fail Close) 
 5) ติดต่อ P-LL-TE 

 6) ไม่ต้อง Shutdown K-1102 เนืÉองจาก Pop back valve PV-1102-5 เป็น Fail Open และ 
Reactor จาํเป็นตอ้งใช ้HPPN เป็น purge header   
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  7) ปิด (CLOSE) block valve ของ PV-8101-1B (T-8101 vent to flare) เนืÉองจากเป็นชนิด 
fail open ป้องกนัการสูญเสีย Pressure ในถงั T-8101 โดยไม่จาํเป็น (ส่วน nitrogen supply valve PV-8101-

1A เป็นชนิด fail close) ซึÉงอาจทาํให ้ Breather Valve (SVR-8101-61) ทาํงานดูดอากาศจากภายนอกเพืÉอ
รักษาความดนัของถงัไว ้ อาจทาํใหเ้กิด Impurity contamination ได ้ หรือ Worst case คือ อาจเกิด Back 

pressure จาก Flare header ในช่วง Emergency case ได ้
  
  5.6.2 Reaction 

 1) ตอ้งทาํการ empty resin ในระบบ PDS ทัÊงหมด (PC และ PBT) เพืÉอป้องกนั chunk ทีÉอาจ
เกิดขึÊนได ้ซึÉงเมืÉอ IA Failure จะมี IA Tank สาํหรับ PDS valve ทาํงานไดอ้ยู ่

 2) เมืÉอ empty PDS เรียบร้อย ใหท้าํ Type 3 kill และในขณะทีÉ Reactor blowdown อยูน่ัÊน 
ให ้inject CO เพิÉมอีก 2 cylinders ทีÉ pressure 6.3 -7 kscg และ blowdown ต่อเนืÉอง 

 3) Switch purge header มาใช ้HPPN 

 

  5.6.3 Resin Degassing 
 1) Slide Gate Valve (HV-5009-8) จะปิด (Fail Close) และจะ Stop ทัÊงระบบ 
 

  5.6.4 Vent Recovery 
 1) Shutdown Vent Recovery Compressor (K-5206) และ Refrigerator (V-5214) 
 

  5.6.5 Pelleting 
 1) Shutdown Extruder เนืÉองจากไม่มี Resin จาก PPB (HV-5009-8 Fail Close) และไม่

สามารถส่งเมด็ได ้(HV-7101-5 Fail Close) 

 2) Freeze Die Plate 

 3) Shutdown Screener เนืÉองจาก hydraulic oil ไม่ทาํงาน 

 4) Shutdown Pellet Transfer System เนืÉองจาก On-Off Pellet Surge Bin Outlet Fail Close 

(HV-7101-5) 
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5.7 Nitrogen Contamination 

เพืÉอป้องกนั moisture และ oxygen ปนเปืÊ อนเขา้มาใน nitrogen จะตอ้งดาํเนินการดงันีÊ  
1) ตรวจสอบ Analyzer AP-11-01A (Nitrogen Supply) ว่ามีค่า moisture > 2 ppm และ oxygen > 6 

ppm หรือไม่ ซึÉงหากมี alarm High ของค่าดงักล่าว ให้ SM, SR, DM ติดต่อทีม P-MN-LL โดยทนัที เพืÉอ
เตรียมแกไ้ขปัญหา และรายงานไปยงัผูจ้ดัการส่วน OP1 ดว้ย 

2) FO ตรวจสอบทีÉหนา้งาน เพืÉอหาสาเหตุเบืÊองตน้วา่ moisture หรือ oxygen สามารถปนเปืÊ อนเขา้มา
ไดอ้ยา่งไร 

3) SO ตรวจสอบ Analyzer AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) วา่มีค่าปกติหรือไม่ 
(หาก C-1109 และ C-1112 สามารถกาํจดัได)้ ซึÉงค่าปกติคือ moisture และ oxygen < 0.1 ppm 

4) หาก Analyzer AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) แสดงค่า moisture หรือ oxygen > 

10 ppm ให้รีบดาํเนินการ isolate nitrogen ทีÉเขา้ T2 Supply ทนัที โดยทาํการปิด manual gate valve ทีÉดา้น 
upstream ของ PCV-1505-2 ทัÊงนีÊ  ยงัสามารถ inject T2 ทีÉ Reactor ไดต้ามปกติ เนืÉองจากยงัมี T2 ใน Feed Pot 

(C-1505) 

5) หาก Analyzer AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) แสดงค่า moisture หรือ oxygen > 

20 ppm จาํเป็นตอ้ง Shutdown Plant โดยปฏิบตัิดงันีÊ  (จะพบ Production rate ค่อยๆ ตกลง) 
 - Stop catalyst inject และดึง injection tube ออก 

 - Stop T2 injection 

 - Stop D2 injection และดึง injection tube ออก (ในกรณีทีÉใชง้าน) 
6) SO ทาํการ monitor condition ของ Reactor อยา่งใกลช้ิด โดยเฉพาะอยา่งยิÉงค่า Electrostatic 

(ERA-4001-85.PV) ซึÉงหากพบวา่ baseline เปลีÉยนไปทางใดทางหนึÉง ใหพ้ิจารณาใช ้ RSC (Reactor Static 

Control: Inject Water ในกรณี Baseline เป็น +, Inject Methanol ในกรณี Baseline เป็น -) 
7) หากพบ Skin Temp alarm ร่วมดว้ย ใหพ้ิจารณา Kill Reactor ดว้ย CO 1 Cylinder โดยให ้SM 

รายงาน P-LL-OP1 และ P-LL เพืÉอปรึกษาและขออนุมตัิ 

8) ในกรณีใช ้Dry Catalyst (XCAT HP-100 หรือ EZ-100) ใหท้าํการ Dump Catalyst ออกไม่ใชง้าน 
เนืÉองจาก Catalyst จะถูก Deactivate (ทาํใหเ้สืÉอมสภาพ) ไปจาก impurity ของ nitrogen 

9) หากค่า AIA-6260-9.PV (Oxygen Analyzer AP-60-01) ของ Extruder มากกวา่ 6%mol ใหท้าํการ 
Shutdown Extruder (Interlock Auto Stop Extruder if AIA-6260-9.PV > 8%mol) 
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5.8 Nitrogen Failure 

มีความสาํคญัมาก เนืÉองจาก Plant Nitrogen ใชใ้นการ purge equipment ต่างๆ และสร้าง inert 

atmosphere pressure ในท่อและอุปกรณ์ทัÊงหลาย ดงันัÊน หาก Nitrogen failure จะส่งผลอยา่งมากต่อ
กระบวนการผลิต อาจก่อใหเ้กิดไฟไหม ้หรือระเบิดได ้จากอุปกรณ์ทีÉไม่สามารถ purge ไล่ hydrocarbon ได ้
ทัÊงนีÊ  ความรุนแรงขึÊนอยูก่บัว่า Nitrogen Failure นัÊน Pressure loss มากนอ้ยเพียงใด โดย SM, SR, DM ตอ้ง
แจง้ P-LL, P-LL-OP1 และ P-LL-TE เพืÉอร่วมกนัประเมินสถานการณ์โดย Emergency Operation ในกรณี 
Nitrogen Failure นีÊ  จะแบ่งออกเป็น Area ดงันีÊ  

 

  5.8.1 Purification 
  1) ในกรณีทีÉมีกิจกรรม Regeneration อยู ่ใหห้ยดุกิจกรรมดงักล่าว จนกวา่ nitrogen supply 

condition จะเป็นปกติ โดย FO, SO ดาํเนินการปิด E-2114 และปิด Nitrogen to E-2114 

  2) ปล่อยให ้Vessel ทีÉร้อนอยู ่ค่อยๆ Cool Down ลงมาเอง และปิด manual valve to flare 

เพืÉอป้องกนั hydrocarbon back กลบัมายงั Vessel ทีÉร้อน ซึÉงอาจทาํใหเ้กิดการระเบิดได ้ หาก Nitrogen 

Supply Condition กลบัมาเป็นปกติแลว้นัÊน ให้ดาํเนินการ Regeneration ต่อไปได ้

  Note:  สามารถพิจารณาใช ้ Nitrogen purge เพืÉอลดความร้อนของ Vessel ได ้ เพืÉอ
ป้องกนัความเสีÉยงต่างๆ ทีÉอาจเกิดขึÊน โดยทาํ activity ทีÉใช ้ nitrogen ปริมาณมากๆ ตาม priority ในหวัขอ้ 
5.8.6 

  3) Shutdown Nitrogen Compressor หาก nitrogen pressure ตํÉามาก จน K-1102 เกิด loss 

suction (PIA-1102-4B.PV < 3 kscg) 

  4) หากพบการปนเปืÊ อนของ Purified Nitrogen (Analyzer หลงัจาก Dryer อ่านค่าสูงเกิน 
spec) ดาํเนินการ blow line หรือทาํ pressure purge และ confirm ดว้ย dew point < -60 C ก่อน service กลบั 

  5) หาก Nitrogen pressure header ตํÉาลง ตอ้งดาํเนินการ isolate ระบบ T2 supply ดว้ย 
Shutdown Switch 

  6) หาก Nitrogen Sweep Gas lost ใหท้าํการเพิÉม pressure ของ flare header ดว้ยการเพิÉม 
flow ของ Degassing Top Vent to Flare (FICA-1028-1 และ FICA-1422-1) ในกรณีทีÉมีการใช ้ Degassing 

Column Unit 
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  5.8.2 Reaction 

  1) ทาํการ Mini Kill Reactor ประมาณ 2-3 ครัÊ ง โดย Maintain CO concentration ทีÉ
ประมาณ 10-20 ppm (ขึÊนอยูก่บั pressure nitrogen วา่ลดตํÉาลงขนาดไหน) 
  2) PDS ไม่ transfer resin ถา้ใช ้Nitrogen เป็น Conveying Gas ให ้switching เป็น process gas แทน 

  3) Blow PDS Tank (PC and PBT) และทาํการ empty ใหเ้ร็วทีÉสุดเท่าทีÉจะเป็นไปไดเ้พืÉอ
ป้องกนัการเกิด Chunk 

  4) Nitrogen purge ทีÉ Lube Oil tank (D-4003) ของ Cycle Gas Compressor อาจจะหายไป 

ใหแ้จง้ทีม P-MN-MO หรือ P-MN-LL ทนัที 

  5) หาก pressure nitrogen ตํÉามาก จนทาํให ้Nitrogen Compressor Trip ไป ใหท้าํการ Stop 

Slurry Catalyst (หรือ Dry Catalyst) และทาํการดึง injection tube ออก เนืÉองจาก lost carrier gas 

  6) หากไม่สามารถใช ้ HPPN เป็น make up gas to Reactor ได ้ ให ้ monitor bed level 
(LICA-4001-35A.PV) อยา่งใกลช้ิด เนืÉองจากเมืÉอ total pressure reactor (PICA-4001-94.PV) ตํÉาลง อาจทาํ
ให ้bed level ตํÉาลงได ้ใหพ้ิจารณา Mini Kill Reactor เพืÉอควบคุม Bed Level 

  7) อาจพบ Alarm Low ของ Cycle Gas Bellow (PAL-4003-4/PAL-4003-7) 

  8) Analyzer อาจอ่านค่าผิดพลาด เนืÉองจาก nitrogen pressure low 

 

  5.8.3 Product Purge Bin (PPB) 
  1) Nitrogen flow to PPB ตอ้งมีค่าสูงกวา่ Minimum (FIC-5009-9.PV > 814 kg/hr สาํหรับ 
C4 grade และ > 1,694 kg/hr) มิเช่นนัÊนจะทาํให ้Extruder Stop เนืÉองจากค่า nitrogen flow ตํÉากวา่ minimum 

นานมากกวา่ allowable time delay ซึÉงป้องกนัไม่ให ้resin ทีÉยงั purge hydrocarbon ไม่หมดเขา้สู่ Extruder 

  2) ก่อนจะปล่อย resin ลงสู่ Extruder อีกครัÊ ง ตอ้งทาํการ verify วา่ nitrogen flow control 

system (FIC-5009-9) นัÊน ถูก service เขา้ใชง้านตามปกติ และไม่มี alarm nitrogen flow low 

  3) หาก Nitrogen flow to PPB มีค่าตํÉากวา่ Low-Low alarm (FIC-5009-9.PV > 792 kg/hr 

สาํหรับ C4 grade และ > 1,6324 kg/hr) จะทาํให ้Slide Gate Valve (HV-5009-8) CLOSE เพืÉอป้องกนั resin 

ทีÉไม่ดร้ับการ purge อยา่งเพียงพอลงไปสู่ Extruder โดยหาก interlock ไม่ทาํงานนัÊน Operator จะตอ้ง
ดาํเนินการปิด HV-5009-8 และ S-5011 (Rotary Feeder) แบบ Manual เอง  
  4) การ lost ของ Nitrogen อาจส่งผลกระทบต่อ Rotary Feeder Seal Purge, Nitrogen 

Blowback PPB และ Vent Filter Bag  
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  5.8.4 Vent Recovery System 

  1) การ lost ของ nitrogen ส่งผลกระทบให ้ Vent Recovery Compressor Shutdown 

เนืÉองจาก nitrogen flow ทีÉ PPB หายไป และ ไม่มี nitrogen purge ทีÉ crankcase/crankshaft 

  2) สามารถ restart Vent Recovery Compressor ได ้ เมืÉอ Nitrogen สามารถกลบัมา supply 

ไดต้ามปกติ ทีÉ PPB และ crankcase/crankshaft และตอ้งไดร้ับอนุญาตจาก Supervisor ของอุปกรณ์ก่อน (P-

MN-MO หรือ P-MN-LL) 
 

  5.8.5 Pelleting System 

  1) การ lost ของ nitrogen ส่งผลกระทบให ้Extruder Shutdown เนืÉองจาก nitrogen flow ทีÉ 
PPB หายไป และ Oxygen ทีÉ Mixer Feed Hopper (Y-6260) อาจสูงมากกวา่ 8%mol 

  2) สามารถ restart Extruder ได ้เมืÉอ Nitrogen สามารถกลบัมา supply ไดต้ามปกติ และตอ้ง
ไดร้ับอนุญาตจาก Supervisor ของอุปกรณ์ก่อน (P-MN-MO หรือ P-MN-LL) โดยให้พิจารณา nitrogen ทีÉจุด
ต่างๆ ดงันีÊ  PPB, Y-6260, seal (lantern rings) of PPB, Radar valve seal, additive hopper and feeder, mixer 

seals, mixer gear box, additive transfer system, liquid addtive tank วา่มี Flow กลบัมาปกติ 

 

  5.8.6 Priority ของกิจกรรมต่างๆ ทีÉใช้ Nitrogen 

  ในกรณีทีÉ Nitrogen Failure และทาํใหม้ีปริมาณ Nitrogen ทีÉใชจ้าํกดั ใหด้าํเนินการสาํหรับ
กิจกรรมทีÉมีความสาํคญัตามลาํดบัดงันีÊ  
  1) Reactor Purge เพืÉอป้องกนั Resin ทีÉร้อนกลายเป็น Sheet หรือ Chunk 

  2) PPB Purge เพืÉอป้องกนั Resin ทีÉร้อนกลายเป็น Sheet หรือ Chunk 

  3) Regeneration Ethylene Dryer (กรณีทีÉมีงาน Regen อยู)่ เพืÉอลดความเสีÉยงในการเกิด Bed 
Sintering 

  4) PPB Recirculation ป้องกนั Resin Pack ตวักนั หากไม่สามารถ Restart Extruder ไดใ้น
เวลานาน 

  5) Seed Bed Recirculation (จะไม่ทาํพร้อมกบั Regeneration activity) เพืÉอลดความเสีÉยงทีÉ 
Resin Pack ตวักนั  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 26 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.9 Spills 

การรัÉวไหล หรือหกหล่น ของ Resin, Additives (Dry or Liquid) หรือ Oils ซึÉงอาจปนเปืÊ อนกบั 
Alkyls (T2) นัÊน ตอ้งถูกกาํจดัและทาํความสะอาดอยา่งทนัทีทนัใด เพืÉอป้องกนัอนัตรายทีÉอาจเกิดขึÊน เช่น 
การลืÉน การสัมผสัสารเคมีจากการสัมผสั หรือการสูดดม รวมไปถึงการปนเปืÊ อนหรือรัÉวไหลไปยงัรางระบาย
สู่สาธารณะ 

** ควรมีป้ายเตือน หรือแจง้เตือนในขณะทีÉทาํความสะอาดในกรณีทีÉเมด็ pellet เกิดการรัÉวไหล 
เนืÉองจากอนัตรายจากการลืÉนหกลม้ 

 ** ตอ้งสวมใส่หนา้กากป้องกนัสารเคมีและ cartridge filter ตลอดเวลาขณะทาํความสะอาด Resin 

หรือ Additive ทีÉรัÉวไหล 

** ศึกษา Material Safety Data Sheets (MSDS) ของสารเคมีต่างๆ เพิÉมเติมในดา้นสุขภาพและความ
ปลอดภยั   

** ป้องกนัการรัÉวไหลของสารเคมีลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัทีเมืÉอมีการรัÉวไหลเกิดขึÊน และ
ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ Cylinders เป็นตน้ และรายงาน
เหตุการณ์ตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทั และส่งกาํจดั 

 

  5.9.1 Resin Spills Under Bins and Around Pelleting Area 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Resin ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที 

 2) เก็บ (โกย) Resin ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ Drums 200 ลิตร) 
 3)  ลา้ง Resin ทีÉเหลือลงใน Resin Recovery Trenches (ถา้มี) 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
 

  5.9.2 Resin Spills Outside Resin Recovery Areas 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Resin ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที 

 2) เก็บ (โกย) Resin ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ Drums 200 ลิตร) 
 3)  กวาด Resin ใน Resin Recovery Trenches (ถา้มี) 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 27 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.9.3 Dry Additive Spills 
  ** ข้อควรระวัง: ตอ้งทาํการเก็บกวาด และรักษาความสะอาด (Housekeeping) ในอาคาร
หรือพืÊนทีÉอบัอากาศตลอดเวลา เพืÉอลดความเสีÉยงทีÉอาจะเกิดฝุ่ นระเบิดได ้(Dust Explosion) 

  ** หา้มใหม้ีฝุ่ นสะสมเป็นชัÊนๆ บนอุปกรณ์ต่างๆ อาคาร ผนงัอาคาร พืÊน หรือตาม
โครงสร้างอาคารต่างๆ ทาํความสะอาดฝุ่ นต่างๆ ในพืÊนทีÉทาํงานเพืÉอป้องกนั Dust Deflagration (ฝุ่ นปะทุ), 
Fire, หรือ Personnel Injury จากการลืÉนลม้ 

  ** หา้มใช ้ Compressed air หรือลมแรงๆ ในการทาํความสะอาดพวกฝุ่ นติดไฟ 
(Combustible Dust) ตามโครงสร้างอาคารหรือบนท่อสูงในอาคาร 

  
 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Additive ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที  
 2) กวาด หรือ ใชเ้ครืÉองดูดฝุ่ นในการกาํจดั Additive ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ 

Drums 200 ลิตร) 
 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ

เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
 

  5.9.4 Liquid Additive Spills 
 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Liquid Additive ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะ

ทนัที  
 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Liquid Additive และใส่ของเสียลง

ในถุงพลาสติก (ถุงขยะ) 
 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ

เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 
 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Liquid Additive ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 

  6) NOTE: Liquid Additive บางประเภทสามารถทาํปฏิกิริยากบักรดหรือเบสได ้ จึงควร
หลีกเลีÉยงการผสมกบัสิÉงปนเปืÊ อนอืÉนๆ ควรศึกษาขอ้มูลเพิÉมเติมใน MSDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 28 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.9.5 Oil Spills 
 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Oil หรือสารผสมของ Oil กบั Alkyl (T2) ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่ง

รางระบายนํÊาสาธารณะ 

 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Oil และใส่ของเสียลงในถุงพลาสติก 
(ถุงขยะ) 

 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ
เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 

 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Oil ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
   

  5.9.6 Glycol Spills 
 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Glycol ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะ 

 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Glycol และใส่ของเสียลงใน
ถุงพลาสติก (ถุงขยะ) 

 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ
เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 

 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Glycol ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 

  

Int
ern

al 
Use 

Only

ช่น Drums 200 Drums 2

ลอดว้วยยสสบูู่แแลละนํÊ
ดลอ้มมขขอองบบริษทัใ

หลขอองง Glycol Glyco ทีÉ
ซบสาารรเเคคมมีวาางงกัÊÊน ืÊ

ติดป้ายระบุสารเคติดป้ายระบุส
พพืืÊÊนนททีีÉเก็

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 29 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.10 Steam Failure 

หากเกิด Steam Failure ขึÊน จะส่งผลกระทบกบั Steam ทีÉใชท้ีÉระบบ Flare ไม่สามารถลดควนัดาํได ้
ซึÉง Reboiler ทีÉ KO Drum ก็จะไม่สามารถใช ้heat เพืÉอลด liquid hydrocarbon ไดด้ว้ย ในส่วนของ Steam ทีÉ
ใชท้ีÉ PPB นัÊน ก็จะไม่สามารถกาํจดั residue alkyls (T2) ได ้ ส่งผลใหเ้กิดสีหรือกลิÉนของเม็ด pellet และ 

Pelleting area นัÊน หา้มพยายาม Startup extruder เมืÉอไม่มี steam heat melted resin หรือ อุปกรณ์อืÉนๆ 
เด็ดขาด 

** ติดป้ายเตือน หรือแจง้เตือนบริเวณรอบๆ Steam line ต่างๆ เพืÉอป้องกนัอนัตรายจากการสัมผสั
ความร้อน รวมถึงนํÊาร้อน (อุณหภูมิสูงกวา่ 55 C) ทีÉอาจเกิดขึÊนจากการ drain หรือ flush ระบบต่างๆ จึงควร
สวมใส่เสืÊอผา้ทีÉปกปิดร่างกายมิดชิดเพืÉอลดความความเสีÉยง 

** ควรหลีกเลีÉยงการเกิด Steam Hammering โดยการ drain condensate หรือนํÊาในระบบและตาม 
header ต่างๆ หลงัจากนัÊนจึงทาํการเพิÉมความร้อนอยา่งชา้ๆ ป้องกนั Thermal Shock ก่อนทีÉจะ service Steam 
หาก service แลว้พบ Hammering ใหท้าํการปิด Steam ก่อน จนกระทัÉง Hammering หยดุไป แลว้จึง
ตรวจสอบใหม่อีกครัÊ งดว้ยการ drain และ vent ซึÉงผูท้ีÉไม่เกีÉยวขอ้งกบังานควรหลีกเลีÉยงบริเวณดงักล่าว
จนกวา่จะแกป้ัญหาได ้

** ตรวจสอบวา่ Steam Trap ไม่มีการอุดตนั และยงัทาํงานไดต้ามปกติ 

** ในกรณี Steam loss ทีÉ Flare นัÊน ไม่ควร vent หรือ drain hydrocarbon ไปยงั Flare ถา้ไม่จาํเป็น 
ยกเวน้กรณีเดียวเท่านัÊน คือ  Emergency Blowdown (kill reactor) 

**พิจารณาปิดวาลว์ Steam ทีÉ Battery Limit เมืÉอ Total Steam Loss เป็นเวลานาน เพืÉอจะสามารถ
ควบคุมการ Service Steam ได ้หาก Steam สามารถกลบัมาใชง้านได ้ 

 
  5.10.1 Purification 

  1) Hexene-1 และ ICA Degassing Column จะไดร้ับผมกระทบ คือ ไม่มี Steam ทีÉ Reboiler 

แต่ยงัสามารถ Service ใชง้านไดต้ามปกติ หากทีÉ Reaแtor ยงัไม่มีปัญหาใด 

  2) ทาํการปิด Steam และ Condensate ทีÉ Reboiler และ Service กลบัเมืÉอสามารถใชง้าน 
Steam ไดอ้ีกครัÊ ง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 30 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.10.2 Reaction 
  1) ควรทาํการ Kill Reactor และ Circulate ระบบ Cycle Gas ดงันีÊ  
   A. ปิด (CLOSE) feed stream ทัÊงหมด (manual valve) ยกเวน้ ethylene และ  

 nitrogen โดยสามารถปล่อยให ้Reactor Pressure ลดลงไดป้ระมาณ 16 – 18 kscg 

   B. Kill Reactor ดว้ย Mini-Kills จนไดค้วามเขม้ขน้ของ CO ประมาณ 5-10 ppm 

 (10 ppm คือ ความเขม้ขน้ของ CO ทีÉสามารถ kill ไดส้มบูรณ์) 
   C. Blowdown reactor เหลือ 5.5 kscg (ขึÊนอยูก่บัวา่ K-4003 ยงัสามารถรันไดอ้ยู)่ 

 และ switch purge header เป็น HPPN 

   D. Circulate และ Blow off ไปยงั Flare เพืÉอรักษา Pressure ทีÉตํÉากวา่ 6 kscg 

   E. Monitor ความเขม้ขน้ CO ใน Reactor และเติม CO เพืÉอรักษาความเขม้ขน้ทีÉ
 มากกวา่ 10 ppm จนกระทัÉงระบบพร้อมทีÉจะ Restart หรือความเขม้ขน้ของ Ethylene < 10%mol 

  2) Analyzer line ทีÉมี Steam Tracing อยู ่อาจจะอ่านค่าไม่ได ้

  3) RSC ทีÉยงั Service อยู ่ตอ้งมีขอ้ควรระวงัพิศษในการใชง้าน 

  4) ในกรณีทีÉใช ้ Steam ทีÉ Sparger ของ Cycle Cooling Water อยูน่ัÊน (ในช่วง Shutdown, 

Standby หรือเตรียม Startup) ตอ้งพิจารณา %weight condensing และ bed temperature 

  5) Instrument บางตวัทีÉมีการใช ้steam tracing นัÊน อาจจะอ่านค่าไม่ได ้(หรือไม่ถูกตอ้ง)  
  

  5.10.3 Vent Recovery 
  1) ไม่มีผลกระทบต่อระบบ Vent Recovery System ในช่วง Normal Operate จะมีผลกระทบ

ในช่วง Startup หรือ Shutdown เท่านัÊน (ถา้หาก Vessel มี Steam Tracing อยู ่ให ้monitor liquid level อยา่งใกลช้ิด) 
 

  5.10.4 Resin Degassing 
  1) Warm Nitrogen temp จะมีอุณหูมิลดลง ซึÉงส่งผลใหไ้ม่สามารถไล่ hydrocarbon ออก

จาก resin ไดป้ระสิทธิภาพเท่าเดิม จึงจาํเป็นตอ้งทดสอบ Hydrocarbon ทีÉ Headspace ถีÉขึÊนกวา่ปกติ วา่ยงัอยู่
ในค่าควบคุมหรือไม่ 

  2) Hydrolysis (Steam ทีÉใชท้ีÉ PPB) จะไดร้ับผลกระทบ ไม่สามารถกาํจดั Alkyls (T2) ทีÉ
เหลือทีÉ Resin ได ้ส่งผลใหเ้กิดสีหรือกลิÉน ทีÉเมด็ Pellet 
  3) ปิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return และรอ Service กลบั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 31 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.10.5 Pelleting 
  1) LP Steam Failure ไม่ส่งผลกระทบกบั Pelleting Area ยกเวน้แค่ Pallet Warmer เท่านัÊน 
มีเพียง LP Steam ทีÉใชท้ีÉ PCW Tank และ Lube Oil Tank ในช่วง Startup และ Shutdown เท่านัÊน 

  2) MP Steam Failure ใหป้ิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return ทาํการ 
Monitor อุณหภูมิของ Extruder ทีÉ Mixer Zone เมืÉอมี Alarm Temperature Low มา ใหท้าํการ Shutdown 

Extruder หรือหาก Mixer มีอาการผิดปกติต่างๆ หรือเริÉม Surge ก็ใหท้าํการ Shutdown Extruder เช่นกนั 

Monitor pressure ของ Melt Pump ไปจนถึง Die Plate (Screen Pack, Melt Pump Discharge, Die Housing) 

ถา้สังเกตุเห็น Pressure เริÉมสูงขึÊน และ Extruder Rate เริÉมตํÉาลง ใหท้าํการ Shutdown Extruder 

  3) HP Steam Failure ใหป้ิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return ทาํการ 
Monitor รูปร่างลกัษณะของเมด็ Pellet (Uniformity) ถา้หากเริÉมเบีÉยงเบนไปจาก Spec (ผล Lab) ใหล้องเพิÉม
อุณหภูมิของ PCW แต่หา้มเกิน 70 C (158 F) เพืÉอแกป้ัญหาเรืÉองรูปร่างลกัษณะของเมด็ แต่ถา้หากไม่สามารถ
แกป้ัญหาได ้ให ้Shutdown Extruder 

  4) เมืÉอสามารถใชง้าน Steam ไดอ้ีกครัÊ ง ใหท้าํการเปิด vent ของ MP, HP Steam Header ทีÉ
จุดทีÉใกลก้บั condensate valve ใหม้ากทีÉสุด และเริÉมทาํการเปิด manual valve เพืÉอรับ Steam เขา้มาอยา่งชา้ๆ 
เมืÉอเห็นวา่ Steam ทีÉออกมาจากจุด vent นัÊน เป็นไอนัÊนทัÊงหมดแลว้ ใหป้ิด vent valve และทาํการเปิด manual 

valve ของ Steam จนสุด และจึงเปิด condensate return manual valve  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 32 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.11 Loss Butene-1 Supply 

 หากเกิดการ Loss Butene-1 Supply ไม่วา่จะเกิดจากสาเหตุภายใน คือ Butene-1 Pump (G-1002) 

mal function หรือสาเหตุภายนอก คือ OLE2 หรือ BTF ไม่สามารถ Supply Butene-1 ใหโ้รงงานได ้จะส่งผล
กระทบต่อกระบวนการผลิตอยา่งมาก ซึÉงหากเกิดเหตุการณ์ดงักล่าว ใหท้ีมงานทุกคน (SM, SO, FO) ปฏิบตัิ
ตาม Workflow นีÊอยา่งเคร่งครัด 
 

 
 

 1. เมืÉอ Loss Butene-1 Supply ใหพ้ิจารณาเวลาทีÉเหลือ ก่อนทีÉจะเกิด Reactor Runaway เพืÉอตดัสินใจ
ในการปฏิบตัิงานตาม Workflow โดยแยกเป็น 2 กรณี ดงันีÊ  
  1.1 กรณี Butene-1 Pump (G-1002) Trip เนืÉองจากอุปกรณ์ Malfunction จะมีเวลาขัÊนตํÉา 
(Minimum Time) ประมาณ 15 นาที ก่อนทีÉ Reactor Runaway เนืÉองจาก Loss Liquid และจะทาํใหไ้ม่
สามารถดึงความร้อนออกจาก Reactor ไดท้นั โดยใหท้ดลอง Restart G-1002 หากสามารถ Run ได ้ ก็
ดาํเนินการผลิตต่อไปตามปกติ แต่หากไม่สามารถ Run G-1002 ได ้ใหด้าํเนินการ Cut Catalyst ทนัที เพืÉอลด 
Reactor Production Rate ลง (เป็นการลด Heat of Reaction และ Butene-1 Consumption) 

  1.2 กรณี Loss Butene-1 Supply จาก OLE2/BTF เนืÉองจากไฟฟ้าดบั หรือสาเหตุใด จะมี
เวลาขัÊนตํÉา (Minimum Time) ประมาณ 30-40 นาที เนืÉองจากยงัมี Inventory ใน Butene-1 Surge Tank (C-

1007) ซึÉงเมืÉอเกิดเหตุการณ์นีÊ  ใหด้าํเนินการ Cut Catalyst ทนัที เพืÉอลด Reactor Production Rate ลง (เป็นการ
ลด Heat of Reaction และ Butene-1 Consumption)  

ly

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 33 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 2. เมืÉอ Cut Catalyst แลว้ ให ้SO พยายามควบคุม Reactor Condition ต่างๆ ทีÉสาํคญัไดแ้ก่ 

  - Reactor Bed Temp (TICA-4001-26), ใหด้าํเนินการเปิด Steam Sparger เพืÉอควบคุม
อุณหภูมิ และ Monitor อยา่งใกลช้ิด เนืÉองจากหาก Loss Butene-1 และ Catalyst ยงั Active อยู ่อาจทาํให้เกิด 
Reactor Runaway ได ้(Consequence ทีÉตามมาคือ Sheet or Chunk Formation) 

  - Hydrogen concentration ratio (AICA-4001-15) และ Butene-1 concentration ratio 

(AICA-4001-14) เพืÉอให ้ Resin ทีÉผลิต ยงัอยูใ่น Spec เมืÉอทีÉสามารถ Re-inject catalyst ไดอ้ีกครัÊ ง จะไดไ้ม่
เกิด off spec product ขึÊน 

  - ICA concentration (AICA-4001-9) เพืÉอป้องกนั Resin Sticky 

  - Reactor Total Pressure (PICA-4001-94) โดยการควบคุม Ethylene flow ใหส้ัมพนัธ์กบั 
Reactor Pressure, Ethylene Partial Pressure (PICA-4001-92) และ Concentration ต่างๆ ใน Cycle Gas 

 3. ติดต่อ P-MN-LL ใหเ้ร่งดาํเนินการตรวจสอบและแกไ้ข G-1002 หรือติดต่อ OLE2 และ BTF ใน
กรณีทีÉไม่สามารถ Supply Butene-1 ใหไ้ด ้
 4. ในกรณีทีÉยงัไม่สามารถ Feed Butene-1 ได ้ เมืÉอหมดเวลา Minimum Time แลว้ ใหด้าํเนินการ 
Mini Kill เพืÉอหยดุปฏิกิริยาลง โดยจะตอ้งทาํ Mini Kill จนมัÉนใจวา่ Catalyst ไม่ Active แลว้จริงๆ 

 Note:  ใหร้ะวงัเรืÉอง Mud stage เมืÉอ Production Rate ลดลงจนทาํให ้ %wt condensing < 5% 

รวมถึงการเกิด Fine Particle ในขณะทีÉ Production Rate ตํÉา ซึÉงอาจทาํใหเ้กิด Sheet ตามมาได ้
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 34 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ในส่วนของการพิจารณาทางเลือกสาํหรับเปลีÉยนไปผลิตเกรดอืÉนนัÊน จากทีÉประชุม Incident 

Investigation case II-LLDPE-2021-0019: Loss butene-1 supply from I-4 and BTF due to power supply 

failure นัÊน ไดข้อ้สรุปดงัตาราง 
Option Constraint 

Transition to C6 grade (use Hexene-1) 

- Comonomer dryer (hexene-1) did not pressurize 

- Blind close hexene-1 process and did not line up for promptly use 

- Analyzer at dryer must service for hexene-1 

Conclusion: Could not do this option 

Produce HD grade without shutdown plant? 

- There is no additive for HD grade >> Transfer from LL2 or expedite from W/H 

- Process condition for HD production much different from film grade. And 

sequence for transition did not match >> Much more off spec 

- Catalyst ratio (DC/THF, T3/THF) for HD grade did not match 

- There is no HD recipe in APC+ at LL1 

- There is no WI and operator training for HD grade 

- Could not control butene-1 at very low flow >> Maybe issue e-MOC 

- Verify GC analyzer concentration for HD grade 

Conclusion: Could not do this option 

Produce off-spec grade without shutdown plant? 

- Could not control process condition 

- There is no production grade that does not use comonomer 

Conclusion: Could not do this option 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 35 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.12 DCS Failure due to Cyber Attack 

 เมืÉอพบความผิดปกติทีÉหนา้จอ DCS เช่น จอดบั จอสีฟ้า หรือพบขอ้ความข่มขู่ต่างๆ Pop Up ขึÊนมา 
จนไม่สามารถมองเห็น หรือควบคุมกระบวนการผลิตไดน้ัÊน สันนิษฐานวา่อาจเกิดการโดนโจมตีทางไซ
เบอร์ (Cyber Attack) ให ้ SO รีบแจง้ SM เพืÉอแจง้ไปยงั P-LL เพืÉอขอพิจาณาหยดุเดินเครืÉองการผลิตทนัที 
เนืÉองจากไม่สามารถประเมินสถานการณ์ไดว้า่ ผูโ้จมตีทางไซเบอร์นัÊน สามารถเขา้มาทาํอะไรใน DCS ได้
บา้ง ดงันัÊน การหยดุเดินเครืÉองการผลิตให้รวดเร็วและถูกตอ้ง (Safe Shutdown) จะเป็นการลดการสูญเสียทีÉ
อาจเกิดขึÊนมากได ้

 เมืÉอ P-LL อนุมตัิในการหยดุเดินเครืÉองแลว้ ให ้ SM, SO และ FO รีบดาํเนินการ Shutdown ตาม 
Check Sheet for Emergency DCS Failure Case due to Cyber Attack; F-(P-LL-OP1)-FORM-026 เพืÉอให้
อุปกรณ์ทุกตวั หยดุเดินเครืÉองอยา่งปลอดภยั ผูโ้จมตีทางไซเบอร์ ไม่สามารถควบคุมไดจ้าก DCS 

 ทัÊงนีÊ  ให ้ SM ติดต่อหน่วยงาน P-MN-CS ทนัที เพืÉอทาํการตดัแยกระบบอืÉนๆ ทีÉผูไ้ม่หวงัดีอาจ
แทรกแซงเขา้มาไดอ้ีก 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 36 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

P-LL หมายถึง ผูจ้ดัการฝ่ายปฏิบตัิการผลิต LLDPE 
P-LL-TE หมายถึง หน่วยงานเทคนิค LLDPE 

P-MN-LL หมายถึง หน่วยงานซ่อมบาํรุง LLDPE 
P-MN-CS หมายถึง หน่วยงานซ่อมบาํรุงระบบควบคุม (Control System Maintenance) 

Q-SH-O3 หมายถึง หน่วยงาน นโยบาย SHE องคก์รดูแลดา้นความปลอดภยัและ
สิÉงแวดลอ้ม 

Q-SH-CM   หมายถึง หน่วยงานนโยบาย SHE องคก์รดูแลดา้นความปลอดภยัการตอบโต้
ภาวะฉุกเฉิน 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 Check Sheet for Emergency DCS Failure Case due to Cyber Attack; F-(P-LL-OP1)-FORM-026 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008 
 ขัÊนตอนการดําเนินงานกรณีเกดิสภาวะฉุกเฉิน LLDPE (Emergency Procedure) 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation II 

 
  

 
 
 

 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

Day Manager 
 

นาย ภาณุสิทธิÍ  ธุระทาํ 
Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย มนตรี สีบานเยน็ Division Manager P-LL-OP2 
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 10/06/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 11/04/2022 แกไ้ขรหสัเอกสาร P-(Q-

SH-CM)-OEMS-001 การ
จดัการงานควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

3 04/10/2022 เพิÉม Emergency case 

เรืÉอง DCS Failure due to 

Cyber Attack 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

3 24/10/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนประจาํปี 2023 

โดยไม่มีการแกไ้ข 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

4 23/04/2024 แกไ้ขความถีÉในการ
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

POL Polymers 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 
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KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและการพฒันา การผลิตและการ
จาํหน่ายผลิตภณัฑข์องสายงานโพลิเมอร์ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 37 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 1 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใหพ้นกังานทราบถึงขัÊนตอนในการดาํเนินงานต่างๆ ในกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน ของ LLDPE 2 โดย
ครอบคลุมสภาวะฉุกเฉินต่างๆ ดงันีÊ  

1) Critical Valve List 

2) Cooling Water Failure  
3) Electrical Power Failure 

4) Fire and Vapor Cloud 

5) Instrument Air Failure 

6) Nitrogen Contamination 

7) Nitrogen Failure 

8) Spills 

9) Steam Failure 

10) Loss Butene-1 Supply 

11) DCS Failure due to Cyber Attack  nte
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 2 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ  ใชส้าํหรับพนกังานทีÉปฏิบตัิงานในทุก Area ครอบคลุมทุกระดบั ตัÊงแต่ Shift 

Manager (SM), Senior Operator (SO), Field Operator (FO) รวมไปถึง Operation Manager, Day Manager 

และ Shift Relief 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 3 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ผู้จัดการฝ่าย (P-LL) พิจารณาอนุมตัิเอกสาร 

 

 3.2 ผุ้จัดการส่วน (P-LL-OP2) ใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในระหวา่งเดินเครืÉองกรณีเกิดสภาวะ
ฉุกเฉิน รวมถึงร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งและตรวจสอบความ
ถูกตอ้งครบถว้นของเอกสารทีÉขอประกาศใช้ 
 

 3.3 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสารขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน และ update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่ง
มีประสิทธิภาพตลอดเวลา รวมถึงใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในระหวา่งเดินเครืÉองกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน 

และร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

3.4 Shift Manager (SM) และ Shift Relief (SR) ควบคุมดูแลการแกไ้ขปัญหาการเดินเครืÉองในกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน พร้อมทัÊงควบคุมและแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนจนกระทัÉงสามารถกลบัมาเดินเครืÉองและผลิต
ตามปกติดว้ยความปลอดภยั และตอ้งประสานงานหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอแจง้รายละเอียดของเหตุการณ์ทีÉ
เกิดขึÊนเพืÉอทราบต่อไป 

 

3.5 Senior Operator (SO) และ Field Operator (FO) ดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งเคร่งครัด 
ตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆ ในพืÊนทีÉ รายงาน Shift Manager ทนัทีเมืÉอพบความผิดปกติ รวมถึงร่วมประชุม
หารือกบั Shift Manager, Shift Relief และ Day Manager เพืÉอแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊน เพืÉอใหส้ามารถนาํระบบ
อุปกรณ์กลบัมาผลิตไดอ้ยา่งปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 4 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 5 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 Critical Valve List: Critical Valve ถูกติดตัÊงไวใ้กลก้บับริเวณ Battery Limit ใหห้่างจากพืÊนทีÉ
อนัตราย (process area) โดย valve เหล่านีÊ จะถูกปิด (Shut off) เพืÉอหยดุการไหลของ Gas/Liquid ทีÉเขา้มา
ในช่วงทีÉเกิดสภาวะฉุกเฉิน โดยมี list ดงันีÊ  

 5.1.1 Butene-1: 2-HV-1002-4, 2-HV-1007-7, Manual valve GA004 

 5.1.2 Hexene-1: 2-HV-1002-6, Manual valve GA057 
 5.1.3 Isopentane: 2-HV-1412-4, Manual valve GA019 

 5.1.4 Hydrogen: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GL004 
 5.1.5 TEAL (T2): 2-HV-1505-3I สามารถ operate ไดจ้าก emergency shut off switch 2-

HS-1505-3B ใน Control Room 

 5.1.6 Nitrogen: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA020 

 5.1.7 Ethylene: 2-HV-2001-2, Manual valve GA006 

 5.1.8 Instrument Air: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA064 

 5.1.9 High Pressure Steam: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA015 

 5.1.10 Plant Air: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA001 

 5.1.11 Treated Water: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA004 

 5.1.12 Potable Water: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA019 

5.1.13 Demin Water: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA011 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 6 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 7 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 8 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 9 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 10 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 11 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 12 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 13 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
5.2 Cooling Water Failure: ในกรณีทีÉ loss Cooling Water (CW) ใน process นัÊน อุปกรณ์ 

mechanical ทุกตวัทีÉใช ้CW จาํเป็นจะตอ้ง Shutdown ทนัที เช่น Compressor หรือ Pump เป็นตน้ และทีÉสาํคญั
คือ Reactor ตอ้ง Shutdown ดว้ย เนืÉองจากไม่มี fluidization และ ไมส่ามารถแลกเปลีÉยนความร้อนกบั Cycle 

Gas Cooler (2-E-4002)ได ้ ในส่วนของ Vent Recovery System นัÊน ตอ้งปรับ condition เพืÉอใหส้ามารถ 
operate ไดโ้ดยทีÉไม่สามารถใช ้2-E-5217, 2-E-5227, 2-E-5208 และ Pelleting System นัÊน จะตอ้ง Shutdown 

ดว้ย 

นํÊา Demin (Demineralized water) ยงัสามารถใชเ้ป็น PCW และ BCW ทีÉ Extruder ได ้และ Potable 

Water ก็ยงัสามารถใชไ้ดท้ีÉ Safety Shower ตามปกติ  

  

  5.2.1 Purification 

 1) ทาํการ Shutdown 2-K-1102 (Nitrogen Compressor) หลงัจากทีÉ Shutdown ระบบ 
Catalyst Injection เรียบร้อยแลว้ (Slurry Catalyst และ Dry Catalyst) 

 

Int Water Fg WatIn
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ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 14 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.2.2 Reaction 
  ** ทาํการ Stop Catalyst Injection (Slurry and Dry Catalyst) และทาํ Mini Kill Reactor เพืÉอ
ควบคุม Bed Temp Reactor ใหอ้ยูใ่น Set Point ใหไ้ด ้ (ประมาณ 85 C) และใหต้รวจสอบและประเมิน
สถานการณ์วา่ จะสามารถ Service Cooling Water กลบัเป็นปกติ ไดเ้มืÉอใด โดยแจง้ P-LL, P-LL-OP2, P-LL-

TE เพืÉอตดัสินใจร่วมกนั ดงันีÊ  
  - ถา้สามารถ Service กลบัไดภ้ายใน 10-15 นาที ใหร้อ และติดตาม condition ของ Reactor 

อยา่งใกลช้ิด 

  - ถา้ไม่สามารถ Service กลบัได ้หรือใชเ้วลานานมากกว่า 15 นาที ใหท้าํการ Kill Type 1 

ดว้ย CO 1 cylinder (หาก Bed Temp และ Production Rate ไม่ลดลง ใหพ้ิจารณาใช ้CO อีก 1 cylinder ได)้ 
  หลงัจาก Kill Reactor แลว้ ใหท้าํตามขัÊนตอน ดงันีÊ  

 1) ทาํการ Shutdown Catalyst Injection System และ ดึง Injection Tube ออก 

 2) ลด Reactor Pressure เหลือ 5.62 – 7.00 kscg และทาํการ Switch Purge Header จาก 

Ethylene เป็น HPPN โดยในระหวา่งทีÉใช ้HPPN นัÊน ใหพ้ิจารณา condition ของ Nitrogen Compressor (2-K-

1102) วา่มีอุณหภูมิสูงขึÊนจนถึงจุดวิกฤตหรือไม่ ซึÉงตอ้งพยายามลด Reactor Pressure ใหเ้ร็วทีÉสุดเท่าทีÉจะทาํ
ได ้เพืÉอทีÉจะได ้Stop Purge Header ได ้

 3) ควบคุม Reactor Pressure ทีÉประมาณ 7 kscg โดยการ blow-off ไป flare (หากยงัสามารถ
ใช ้Purge Header ไดอ้ยู)่ 

 5) ถา้อุณหภูมิใดๆ ของ Cycle Gas Compressor (2-K-4003) หรือ อุณหภูมิของ Bearing สูง
มากกวา่ 90 C ใหท้าํการ Kill Type 3 

 6) Shutdown 2-K-1102 เมืÉอ Reactor pressure เป็น 0 (Totally Shutdown Reactor) หรือ 
condition ของ 2-K-1102 ผิดปกติ (1st Stage Discharge Temp, 2-TIA-1102-7 > 155 C หรือ 2nd Stage 

Discharge Temp, 2-TIA-1102-8 > 145 C)  

 7) แจง้ผูบ้ริหารใหร้ับทราบ (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE) 

 

  5.2.3 Resin Degassing 
  ไม่ไดร้ับผลกระทบ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 15 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.2.4 Pelleting 
  1) Monitor อุณหภูมิ Lube Oil ในระบบ หากผิดปกติ ให ้Shutdown Pelleting System 

  2) Monitor อุณหภูมิ PCW หากมีค่าสูงกวา่ 90 C ใหท้าํการ Shutdown Pelleting System 

 

  5.2.5 Vent Recovery  
  1) Shutdown Vent Recovery Compressor (2-K-5206) และ Refrigerator (2-V-5214) 

 

  

Int
ern

al 
Use 

Only5206)5206) และและ RefriR

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 16 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 Electrical Power Failure: 

A. หากไฟดบัในช่วงกลางคืน ใหพ้ิจารณาเรืÉองแสงสวา่งในการทาํงานใหเ้พียงพอเป็นอนัดบัแรก 
เพืÉอความปลอดภยั เช่น ไฟฉายตอ้งพกติดตวัตลอดเวลาทีÉทาํงาน 

B. Oxygen Detector ตอ้งพกติดตวัไว ้เนืÉองจากอาจมีบรรยากาศไนโตรเจนจากงาน purge 

C. ระวงัเรืÉองความร้อนจากอุปกรณ์ นํÊาร้อน หรือ Melted Resin ขณะ clear ออกจาก extruder 

D. เมืÉอทาํงานกบันํÊาร้อน (มากกวา่ 55 oC) ตอ้งสวมใส่กางเกงขายาว เสืÊอแขนยาว และถุงมือ เพืÉอ
ป้องกนัการบาดเจ็บจากความร้อน 

E. ถา้ Steam ยงัสามารถใชง้านได ้ให้แจง้ P-LL-OP1 ปรับ Steam ทีÉเขา้ Flare Header เพืÉอไม่ใหเ้กิด
ควนัดาํ หรือเสียงดงัเกินไป 

Note:  SM ตอ้งรีบส่ง SMS แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งใหท้ราบถึงความผิดปกติโดยเร็วทีÉสุด เพืÉอป้องกนั
ปัญหาขอ้ร้องเรียนจากชุมชน 

** ในช่วงทีÉเกิด Power Failure นัÊน อุปกรณ์ไฟฟ้าทุกตวัจะ Shutdown เมืÉอสามารถกลบัมาใชง้าน
ไฟฟ้าได ้อยา่รีบ Restart อุปกรณ์นัÊน จนกวา่จะตรวจสอบและยนืยนัใหแ้น่ใจกบัทาง GPSC (Power Supplier) 

และ P-MN-LL (Electrical) ก่อน เนืÉองจากการ Restart ทนัทีนัÊน อาจทาํใหเ้กิด power surge และส่งผลใหเ้กิด 
Power Failure อีกครัÊ ง (แต่อาจมีบางอุปกรณ์ทีÉ auto start ขึÊนมาดว้ย interlock เอง) ซึÉงหลงัจาก Power Failure 

ไปแลว้นัÊน ให ้Restart Plant ตาม Startup Procedure ปกติ 

** UPS (Uninterrupted Power Supply) จะตอ้งใชง้านได ้ เพืÉอ control ระบบทีÉสาํคญัๆ ไว ้ (ในกรณี
ไฟฟ้าดบั UPS สามารถใชง้านได ้10 ชัÉวโมง และกรณี Fire case สามารถใชง้านได ้2 ชัÉวโมง) 

** โดยทัÉวไป Instrument Air มกัจะ lost ไปพร้อมๆ กบั Power ซึÉงจะทาํให ้ Automatic valve 

เปลีÉยนไปยงัตาํแหน่งทีÉเป็น fail safe position 

** ในช่วงทีÉเกิด Power Failure นัÊน สาํคญัมากทีÉจะตอ้ง Monitor Temp, Pressure, Flow, Level และ
ตวัแปรอืÉนๆ ทัÉวทัÊงโรงงานอยา่งใกลช้ิด โดย SO จะตอ้งคอยสืÉอสารกบั FO ถึงค่าทีÉอ่านไดจ้ากหนา้งานดว้ยถา้
จาํเป็น และเมืÉอสามารถ Service Power กลบัมาใชง้านไดต้ามปกตินัÊน ใหท้าํการ restart ตามขัÊนตอนอยา่ง
ถูกตอ้ง สามารถประสานงานกบั P-LL-TE ไดเ้มืÉอจาํเป็น 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 17 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.3.1 Purification 

  1) ปิด (CLOSE) block valve ของ Automatic Blowdown Valve (2-HV-2113-8) ก่อนทีÉ 
pressure ใน 2-C-2112 และ 2-C-2113 จะหมด (เป็น valve CSO) 

  2) ปิด (CLOSE) block valve ของ Automatic Supply Valve (2-HV-2001-2) 

  3) เมืÉอไฟฟ้ากลบัมาใชง้านได ้ใหย้นืยนัก่อนวา่ 2-HV-2113-8 นัÊน ปิด อยู ่และไดก้าร Seal 

Open block valve กลบัเป็น CSO ตามปกติ 

  4) Service ethylene dryer 2-C-2112 และ 2-C-2113 เขา้ใชง้านตามปกติ (หาก Shutdown 

นานมากกวา่ 4 วนั ให ้depressure ลงมาตํÉากวา่ 9.8 kscg) 

 

  5.3.2 Reaction 

  Type 3 kill จะเกิดขึÊนในกรณี Power Failure ถา้ Lube Oil Pump ทาํงานไดจ้าก back up 

power หรือ overhead oil run down tank ทีÉมีปริมาณเพียงพอจนกระทัÉง Type 3 kill ทาํงานจนเสร็จ โดย
จุดประสงคเ์พืÉอป้องกนัการเกิด chunk ภายใน Reactor (หาก Lube Oil Pump หยดุ จะเกิด Type 2 kill) 

  1) Type 2 kill จะเกิดขึÊนอตัโนมตัิทีÉ Reactor โดยตอ้งควบคุม Reactor Pressure ใหไ้ม่ตํÉากวา่ 
7 kscg เพืÉอป้องกนั compressor surge ขณะทาํการ restart โดยมีขัÊนตอนการพิจารณาดงันีÊ  
   A. ถา้ Lube Oil System ยงัคง run อยู ่สามารถลอง restart Cycle Gas Compressor 

 (2-K-4003) ได ้และตอ้งแน่ใจวา่ระบบ Kill ไดถู้ก “RESET” ก่อนทีÉจะทาํการ restart 

   B. หากมี Interlock ทีÉป้องกนัการ restart 2-K-4003 คา้งอยู ่ปล่อยให ้ Type 2 kill 

 ทาํงานจนเสร็จ 

  2) เมืÉอ FO ทีÉหนา้งานพร้อมทาํการ restart 

   A. SO ทาํการ ปิด (CLOSE) Automatic “A” valve 2-(KV-4001-51A) 

   B. บิด 2-HS-4001-51 ไปยงัตาํแหน่ง “DISARM/RESET” ใน Control Room 

   C. ทาํการยนืยนักบั FO หนา้งานวา่  cycle flow valve (2-HV-4001-58) เปิดสุด 

   D. ลองทาํการ restart 2-K-4003 

  3) หลงัจาก 2-K-4003 Start แลว้ หา้มเพิÉม Reactor Pressure ใหท้าํการ circulate ดว้ย nitrogen 

และใช ้nitrogen เป็น purge header ต่อเนืÉอง และปรึกษา P-LL-TE ถึงแผนการผลิตต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 18 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4) ถา้หาก 2-K-4003 ไม่สามารถ restart ได ้ ใหบ้ิด kill switch 2-HS-4001-51 กลบัไปยงั
ตาํแหน่ง “AUTO”  และ vent เพืÉอทาํการ Type 2 kill อีกครัÊ ง (ครัÊ งทีÉ 2) โดยให ้Reactor นัÊน Blowdown ไปยงั 
flare ผา่น Reduced Blowdown Valve (2-PV-4001-63) และ 2-HV-4001-133 เพืÉอป้องกนัควนัดาํทีÉ flare 

  5) ทาํการ Empty PDS ไปยงั PPB (2-C-5009) และแจง้ FO หนา้งานใหด้ึง catalyst injection 

tube ออก และปิด manual valve “AA” ของ PDS (2-HV-4101-1AA และ 2-HV-4106-1AA) 

  6) เมืÉอ Reactor Pressure เป็น 0 kscg ( หรือ 0.07-0.21 kscg) ใหบ้ิด kill switch 2-HS-4001-

51 ไปยงัตาํแหน่ง “DISARM/RESET” และปิด Blowdown valve (2-HV-4001-133) 

  7) Start Lube Oil Pump (2-G-4003-1A) และตรวจสอบ level Oil Reservoir (2-D-4003-1) 

  8) ถา้ Lube Oil Pump ไม่สามารถ restart ได ้หา้มเพิÉม pressure ใดๆ ใหก้บั Reactor ให ้inject 

CO เขา้ Reactor อีก 1 cylinder แต่ถา้สามารถ start lube oil pump ได ้ใหท้าํการเพิÉม Reactor Pressure ไปทีÉ 7 

kscg ดว้ย nitrogen และรอจนกระทัÉง Power กลบัมา Service ไดต้ามปกติ  

  9) หากไดร้ับไฟฟ้าจาก GPSC แลว้ ใหร้ีบทาํการ Restart Slurry Feed Pump (2-G-4051) 

โดยเร็วทีÉสุดเพืÉอป้องกนัการอุดตนัในระบบ Slurry Catalyst หาก Restart 2-G-4051 แลว้พบวา่ระบบอุดตนั 
ขอใหแ้จง้ P-MN-LL เพืÉอเขา้มาดาํเนินการแกไ้ขทนัที 
 

  5.3.3 PPB and Vent Recovery 

  1) เพิÉม Nitrogen purge flow to PPB (2-FIC-5009-9) เป็น 1,760 kg/hr เพืÉอช่วยลดความร้อน 

สะสมใน PPB ป้องกนั resin pack ตวักนั 

  2)  หากไฟฟ้าดบัเป็นเวลานาน และไม่สามารถ Restart Extruder ได ้ใหพ้ิจารณาทาํการ hook 

up Nitrogen จาก hose station ไปยงั 2-D-6210 (Granular Resin Surge Hopper) เพืÉอใช ้nitrogen purge ลด
ความร้อน ป้องกนั resin pack ตวักนั 

  3) หากไดร้ับไฟฟ้าจาก GPSC แลว้ แต่ยงัไม่สามารถ Restart Extruder ได ้ขอใหพ้ิจารณา 
run PPB recirculation ทุกๆ 1 ชัÉวโมง  เพืÉอป้องกนั resin เกิดการ pack ตวักนั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 19 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.4 Pelleting 

  1) ปิด (CLOSE) High Pressure Steam (HP Steam), Low Pressure Steam (LP Steam) และ 
Condensate ทีÉ Die Plate, Die Plate Adapter และ vent 

  2) ตรวจสอบ Agglomerate Remover (2-Y-7009) หากมี agglomerates คา้งอยู ่ ใหท้าํการ
กาํจดั ออก และตรวจสอบ Pellet Dryer (2-Y-7010) ใหพ้ร้อมใชง้านต่อไป 

  3) FO ทาํการถอย water chamber (carriage) ออกจาก die plate ทนัที เพืÉอป้องกนั melted 

polymer ไหลเขา้ไปใน water chamber จนไม่สามาถถอยออกได ้หรือพนัใบมีดหกัเสียหาย (ระบบ Hydraulic 

oil ยงัมี pressure ตกคา้งอยู ่จึงสามารถ operate ได ้1 คร้ัง) 
  3) หากสามารถใช ้Power ไดต้ามปกติแลว้ ใหท้าํการ Startup ตาม Work Instruction โดยตอ้ง
ไดร้ับอนุมตัิจากผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งก่อน (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE, P-MN-LL) โดยทาํการ Start Auxiliary Unit 

เพืÉอทาํการ Heat up extruder system ทัÊงหมดโดยเร็ว 
 

5.3.5 Substation Building  

FO เขา้ตรวจสอบระบบไฟฟ้าในอาคาร Substation และระบบ HVAC โดยให ้SM แจง้ On 

Duty ทีมงาน P-MN-LL (Electrical) เขา้มาตรวจสอบดว้ย โดยใหท้าํการตรวจสอบและยนืยนัใหแ้น่ใจกบั 

ทาง GPSC ก่อนการรับไฟฟ้ากลบัสู่สภาวะปกติ  

Note: ในกรณีทีÉเกิดไฟตก ไฟกระพริบ ให ้FO ทาํการ Survey ในอาคาร Substation ดว้ย โดย
ให ้ SM แจง้ On Duty ทีมงาน P-MN-LL (Electrical) เขา้มาตรวจสอบระบบไฟฟ้าทัÊงในอาคาร Substation 

และระบบ HVAC ทัÊงหมดดว้ย เพืÉอ verify ความผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนและหลงเหลืออยู ่โดยระบบ HVAC ทีÉ
ผิดปกติอาจส่งผลต่อการควบคุมอุณหภูมิภายใน Rack Room ซึÉงอาจทาํให้ระบบ DCS เกิด ปัญหาการใชง้าน
ได ้  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 20 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 Fire and Vapor Cloud: 

** Gas Detector จะ Alarm High เมืÉอมีค่า Lower Explosive Limit (LEL) > 20% และ Alarm High-

High เมืÉอ LEL > 40% ซึÉงตอ้งพิจารณาทีÉหนา้งานวา่ควรจะทาํการ Activate ระบบ Deluge System หรือไม่ 
เช่น หากพบเพลิงไหม ้ก็สามารถ Activate เพืÉอให้ Deluge System ทาํงานไดท้นัที โดยระบบ Gas Detector 

และ Deluge System ตอ้งอยู่ใน Mode “AUTOMATIC” ตลอดเวลา หรือ ตอ้งมี Procedure รองรับในกรณีทีÉ
ระบบไม่ได ้Service อยู่ 

** หา้มเขา้ หรือ ทาํงานในบริเวณทีÉมีบรรยากาศของก๊าซทีÉติดไฟได ้ (Flammable Vapor Cloud 

Atmosphere) 

1) ให ้ FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์ดาํเนินการใหม้ีการเริÉมสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุ
สืÉอสาร หรือแจง้ผา่น Intercom ทนัที เพืÉอรายงานสถานการณ์ทีÉเกิดขึÊนต่อ SM และ  Control Room และทาํการ 
Activate สัญญาณไฟไหม ้ (Fire Alarm) ทีÉอยูท่ีÉใกลท้ีÉสุด หาก FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์หนา้งานไม่สามารถ
เขา้ถึงสัญญาณ Fire Alarm ได ้ใหแ้จง้ไปยงั Control Room เพืÉอ Activate Fire Alarm ทีÉ DCS 

2)  เมืÉอไดร้ับแจง้เหตุแลว้ SM สัÉงการให ้SO 1 คนลงหนา้งานตรวจสอบพืÊนทีÉ เพืÉอยนืยนัและประเมิน
สถานการณ์ก่อนจะพิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉิน (ภาวะฉุกเฉินระดบั 1,2 และ 3 ขึÊนกบัความรุนแรง) 

3)  เมืÉอ SM (EM) และ SO (OC) ไดพ้ิจารณาร่วมกนัและกาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน
แลว้ใหทุ้กคนเปลีÉยนวิทยสุืÉอสารไปช่องทีÉ 1 และปฏิบตัิตามขัÊนตอนของการจดัการควบคุมภาวะฉุกเฉินของ
บริษทั (P-Q-SH-CM-OEMS-001) 

4) SM ติดต่อไปยงัศูนยส์ืÉอสาร GC11 (Q-SH-CM) ใหท้าํการประกาศ PA และ Activate สัญญาณ
อพยพ (Evacuateion Alarm)  

5) หลงัประกาศภาวะฉุกเฉินแลว้ให ้FIT (Operation) และทีม FIT (Q-SH-CM) ทาํการใชน้ํÊาฉีดเป็น
ฝอยหรือทาํม่านนํÊา (Water curtian) เพืÉอช่วยเจือจางความเขม้ขน้ของก๊าซไวไฟ หรือปิดกัÊนไม่ใหส้ารไวไฟทีÉ
ผา่นไปยงัแหล่งความร้อน หรือหยดุการรัÉวไหลทนัที (ถา้สามารถเขา้ทาํการ Isolated ระบบได)้ 

6) ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มคนเขา้ไปในพืÊนทีÉทีÉมี Vapor cloud และทาํการอพยพคนทีÉอยูใ่นบริเวณแนวรอบ
Vapor cloud ออกไปยงัจุดรวมพลหรือจุดทีÉปลอดภยัทนัที 

7) ควบคุมปัจจยัเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณทีÉสารไวไฟรัÉวไหล 

8)วางแผนระงบัเหตุหรือเขา้ทาํการแกไ้ขจุดทีÉรัÉวไหลดว้ยวิธีและอุปกรณ์ทีÉปลอดภยั (ผูป้ฏิบตัิตอ้ง
สวมใส่ชุดป้องกนัไฟ และ SCBAในเขา้ทาํการ Isolated) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 21 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9) ตรวจสอบวา่ Valve ของ Dike/Bund ตอ้งปิดอยูถ่า้หากพืÊนทีÉทีÉมีการหกลน้หรือมีสารไวไฟรัÉวไหล
ไม่มีเขืÉอนกัÊน ใหค้วบคุมการไหลของสารไวไฟให้อยูใ่นพืÊนทีÉจาํกดัโดยการปิด valve ทีÉปล่อยออกสู่ราง
ระบายดา้นนอกโรงงาน 

10)  ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟทีÉรัÉวไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคุม 

11)  สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืÊนทีÉไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั 
12) พนกังานทีÉจะปฏิบตัิการในเหตุฉุกเฉินทุกคนจะตอ้งไดร้ับการฝึกฝนเกีÉยวกบั Emergency 

Procedure อยา่งเหมาะสมตามกฏหมาย  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 22 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 Instrument Air Failure: 

ในระหวา่งทีÉ Instrument Air (IA) Failure นัÊน ใหต้รวจสอบยนืยนัวา่ Automatic valve ทุกตวันัÊน อยู่
ในตาํแหน่ง Fail Safe Position (ถา้หากโรงงานสามารถใช ้Nitrogen supply แทน IA ได ้จะไม่มีปัญหาเรืÉอง 
IA Failure) ซึÉงวาลว์บางตวันัÊนถูกออกแบบมาใหส้ามารถ operate ได ้“สอง” ครัÊ ง เนืÉองจากมี IA Volume 

Tank อยู ่(Air Reservoir Tank for PDS, C-9403 และ C-9404) 
 Note: เมืÉอใช ้Nitrogen Backup IA Header แลว้ ตอ้งทาํการแจง้ผูท้ีÉปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉทัÊงหมดให้
ทราบ เพืÉอป้องกนัอนัตรายจากการสูดดมไนโตรเจน 

** โรงงานส่วนมากจะตอ้ง Shutdown ในทนัทีทีÉเกิด IA Failure และมีวาลว์บางตวัทีÉจะตอ้ง manual 

close เอง เพืÉอหลกัเลีÉยงการ blowdown ไป flare โดยไม่จาํเป็น เมืÉอวาลว์ไปอยูต่าํแหน่ง fail safe สิÉงสาํคญัคือ
ตอ้ง monitor condition plant อยา่งใกลช้ิดในระหวา่งทีÉ IA Failure และเมืÉอสามารถใชง้านได ้ก็ให ้Startup 

ไดต้าม Work Instruction 

 

  5.5.1 Purification 

  1) ปิด (CLOSE) manual valve downstream ของ Automatic Blowdown Valve (2-HV-

2113-8) ก่อนทีÉ pressure ใน vessel จะถูกปล่อยไป flare จนหมด 

  2) Monitor bed temp ของ vessel ต่างๆ หากพบ Hot Spot เกิดขึÊน ใหท้าํการ blowdown ไป 
flare แบบ manual 

  3) ปิด (CLOSE) manual valve upstream ของ Automatic Supply Valve (2-HV-2001-2) 

  4) ถา้มี activity การ Regeneration อยูน่ัÊน ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
   - Shutdown Regen Heater (2-E-2114) (Regen Nitrogen Control Valve, 2-FV-

2114-2A และ 2-FV-2114-2B เป็น Fail Close) 

   - ปิด (CLOSE) manual block valve ทีÉดา้น inlet nitrogen ของ heater 

 - หากอยูใ่นขัÊนตอนการ Preload ใหท้าํการปิด manual valve ดา้น upstream ของ
Preload valve 2-HV-1004-4 (เป็น Fail Close) หรือ ปิด manual valve ดา้น upstream ของ Preload 

valve 2-HV-2112-10 (เป็น Fail Close) 
 5) ติดต่อ P-LL-TE 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 23 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 6) ไม่ต้อง Shutdown 2-K-1102 เนืÉองจาก Pop back valve 2-PV-1102-5 เป็น Fail Open 

และ Reactor จาํเป็นตอ้งใช ้HPPN เป็น purge header  

  5.5.2 Reaction 

 1) ตอ้งทาํการ empty resin ในระบบ PDS ทัÊงหมด (PC และ PBT) เพืÉอป้องกนั chunk ทีÉอาจ
เกิดขึÊนได ้ซึÉงเมืÉอ IA Failure จะมี IA Tank สาํหรับ PDS valve ทาํงานไดอ้ยู ่

 2) เมืÉอ empty PDS เรียบร้อย ใหท้าํ Type 3 kill และในขณะทีÉ Reactor blowdown อยูน่ัÊน 
ให ้inject CO เพิÉมอีก 2 cylinders ทีÉ pressure 6.3 -7 kscg และ blowdown ต่อเนืÉอง 

 3) Switch purge header มาใช ้HPPN 

 

  5.5.3 Resin Degassing 

 1) Slide Gate Valve (2-HV-5009-8) จะปิด (Fail Close) และจะ Stop ทัÊงระบบ 
 

  5.5.4 Vent Recovery 

 1) Shutdown Vent Recovery Compressor (2-K-5206) และ Refrigerator (2-V-5214) 
 

  5.5.5 Pelleting 

 1) Shutdown Extruder เนืÉองจากไม่มี Resin จาก PPB (2-HV-5009-8 Fail Close) และไม่
สามารถส่งเมด็ได ้(2-HV-7111-01 Fail Close) 

 2) Freeze Die Plate 

 3) Shutdown Pellet Transfer System เนืÉองจาก On-Off Pellet Surge Bin Outlet Fail Close 

(HV-7111-01) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 24 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6 Nitrogen Contamination: เพืÉอป้องกนั moisture และ oxygen ปนเปืÊ อนเขา้มาใน nitrogen 

จะตอ้งดาํเนินการดงันีÊ  
1) ตรวจสอบ Analyzer 2-AP-11-01A (Nitrogen Supply) วา่มีค่า moisture > 2 ppm และ oxygen > 6 

ppm หรือไม่ ซึÉงหากมี alarm High ของค่าดงักล่าว ให ้SM, SR, DM ติดต่อทีม P-MN-LL โดยทนัที เพืÉอเตรียม
แกไ้ขปัญหา และรายงานไปยงัผูจ้ดัการส่วน P-LL-OP2 ดว้ย 

2) FO ตรวจสอบทีÉหนา้งาน เพืÉอหาสาเหตุเบืÊองตน้วา่ moisture หรือ oxygen สามารถปนเปืÊ อนเขา้มา
ไดอ้ยา่งไร 

3) SO ตรวจสอบ Analyzer 2-AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) วา่มีค่าปกติหรือไม่ 
(หาก 2-C-1109 และ 2-C-1112 สามารถกาํจดัได)้ ซึÉงค่าปกติคือ moisture และ oxygen < 0.1 ppm 

4) หาก Analyzer 2-AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) แสดงค่า moisture หรือ oxygen 

> 10 ppm ใหร้ีบดาํเนินการ isolate nitrogen ทีÉเขา้ T2 Supply ทนัที โดยทาํการปิด manual gate valve ทีÉดา้น 
upstream ของ 2-PCV-1505-2 ทัÊงนีÊ  ยงัสามารถ inject T2 ทีÉ Reactor ไดต้ามปกติ เนืÉองจากยงัมี T2 ใน Feed 

Pot (2-C-1505) 

5) หาก Analyzer 2-AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) แสดงค่า moisture หรือ oxygen 

> 20 ppm จาํเป็นตอ้ง Shutdown Plant โดยปฏิบตัิดงันีÊ  (จะพบ Production rate ค่อยๆ ตกลง) 
 - Stop catalyst inject และดึง injection tube ออก 

 - Stop T2 injection 

 - Stop D2 injection และดึง injection tube ออก (ในกรณีทีÉใชง้าน) 
 - Stop nitrogen purging flow ทีÉ PPB และหยดุ extruder 

6) SO ทาํการ monitor condition ของ Reactor อยา่งใกลช้ิด โดยเฉพาะอยา่งยิÉงค่า Electrostatic (2-

ERA-4001-85.PV) ซึÉงหากพบวา่ baseline เปลีÉยนไปทางใดทางหนึÉง ใหพ้ิจารณาใช ้ RSC (Reactor Static 

Control: Inject Water ในกรณี Baseline เป็น +, Inject Methanol ในกรณี Baseline เป็น -) 
7) หากพบ Skin Temp alarm ร่วมดว้ย ใหพ้ิจารณา Kill Reactor ดว้ย CO 1 cylinder โดยให ้SM 

รายงาน P-LL-OP2 และ P-LL เพืÉอปรึกษาและขออนุมตัิ 

8) ในกรณีใช ้Dry Catalyst (XCAT HP-100 หรือ EZ-100) ใหท้าํการ Dump Catalyst ออกไม่ใชง้าน 
เนืÉองจาก Catalyst จะถูก Deactivate (ทาํใหเ้สืÉอมสภาพ) ไปจาก impurity ของ nitrogen 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 25 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9) หากค่า 2-AIA-6260-9 (Oxygen Analyzer 2-AP-60-01) ของ Extruder มากกวา่ 6%mol ใหท้าํการ 
Shutdown Extruder (Interlock Auto Stop Extruder if 2-AIA-6260-9 > 8%mol) 

 5.7 Nitrogen Failure: มีความสาํคญัมาก เนืÉองจาก Nitrogen ใชใ้นการ purge equipment ต่างๆ และ
สร้าง inert atmosphere pressure ในท่อและอุปกรณ์ทัÊงหลาย ดงันัÊน หาก Nitrogen failure จะส่งผลอยา่งมาก
ต่อกระบวนการผลิต อาจก่อใหเ้กิดไฟไหม ้หรือระเบิดได ้จากอุปกรณ์ทีÉไม่สามารถ purge ไล่ hydrocarbon 

ได ้ทัÊงนีÊ  ความรุนแรงขึÊนอยูก่บัวา่ Nitrogen Failure นัÊน Pressure loss มากนอ้ยเพียงใด โดย SM, SR, DM ตอ้ง
แจง้ P-LL, P-LL-OP2 และ P-LL-TE เพืÉอร่วมกนัประเมินสถานการณ์โดย Emergency Operation ในกรณี 
Nitrogen Failure นีÊ  จะแบ่งออกเป็น Area ดงันีÊ  

 

  5.7.1 Purification 

  1) ในกรณีทีÉมีกิจกรรม Regeneration อยู ่ใหห้ยดุกิจกรรมดงักล่าว จนกวา่ nitrogen supply 

condition จะเป็นปกติ โดย FO, SO ดาํเนินการปิด 2-E-2114 และปิด Nitrogen to 2-E-2114 

  2) ปล่อยให ้Vessel ทีÉร้อนอยู ่ค่อยๆ Cool Down ลงมาเอง และปิด manual valve to flare เพืÉอ
ป้องกนั hydrocarbon back กลบัมายงั Vessel ทีÉร้อน ซึÉงอาจทาํใหเ้กิดการระเบิดได ้หาก Nitrogen Supply 

Condition กลบัมาเป็นปกติแลว้นัÊน ใหด้าํเนินการ Regeneration ต่อไปได ้

Note: สามารถพิจารณาใช ้ Nitrogen purge เพืÉอลดความร้อนของ Vessel ได ้ เพืÉอป้องกนั
ความเสีÉยงต่างๆ ทีÉอาจเกิดขึÊน โดยทาํ activity ทีÉใช ้nitrogen ปริมาณมากๆ ตาม priority ในหวัขอ้ 5.7.6 

  3) Shutdown Nitrogen Compressor หาก nitrogen pressure ตํÉามาก จน 2-K-1102 เกิด loss 

suction (2-PIA-1102-4B < 3 kscg) 

  4) หากพบการปนเปืÊ อนของ Purified Nitrogen (Analyzer หลงัจาก Dryer อ่านค่าสูงเกิน 
spec) ดาํเนินการ blow line หรือทาํ pressure purge และ confirm ดว้ย dew point < -60 C ก่อน service กลบั 

  5) หาก Nitrogen pressure header ตํÉาลง ตอ้งดาํเนินการ isolate ระบบ T2 supply ดว้ย 
Shutdown Switch 

  

  5.7.2 Reaction 

  1) ทาํการ Mini Kill Reactor ประมาณ 2-3 ครัÊ ง โดย Maintain CO concentration ทีÉประมาณ 
10-20 ppm (ขึÊนอยูก่บั pressure nitrogen วา่ลดตํÉาลงขนาดไหน) 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 26 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  2) PDS ไม่ transfer resin ถา้ใช ้Nitrogen เป็น Conveying Gas ให ้switching เป็น process gas แทน 

  3) Blow PDS Tank (PC and PBT) และทาํการ empty ใหเ้ร็วทีÉสุดเท่าทีÉจะเป็นไปไดเ้พืÉอ
ป้องกนัการเกิด Chunk 

  4) Nitrogen purge ทีÉ Lube Oil tank (2-D-4003) ของ Cycle Gas Compressor อาจจะหายไป 

ใหแ้จง้ทีม P-MN-MO หรือ P-MN-LL ทนัที 

  5) หาก pressure nitrogen ตํÉามาก จนทาํให ้Nitrogen Compressor Trip ไป ใหท้าํการ Stop 

Slurry Catalyst (หรือ Dry Catalyst) และทาํการดึง injection tube ออก เนืÉองจาก lost carrier gas 

  6) หากไม่สามารถใช ้ HPPN เป็น make up gas to Reactor ได ้ให ้ monitor bed level (2-

LICA-4001-35A) อยา่งใกลช้ิด เนืÉองจากเมืÉอ total pressure reactor (2-PICA-4001-94) ตํÉาลง อาจทาํให ้bed 

level ตํÉาลงได ้ใหพ้ิจารณา Mini Kill Reactor เพืÉอควบคุม Bed Level 

  7) อาจพบ Alarm Low ของ Cycle Gas Bellow (2-PAL-4003-4/2-PAL-4003-7) 

  8) Analyzer อาจอ่านค่าผิดพลาด เนืÉองจาก nitrogen pressure low 

 

  5.7.3 Product Purge Bin (PPB) 

  1) Nitrogen flow to PPB ตอ้งมีค่าสูงกวา่ Minimum (2-FIC-5009-9 > 814 kg/hr สาํหรับ C4 

grade และ > 1,694 kg/hr สาํหรับ C6 grade ทีÉ 0.933>density >0.912 และ > 2,149 kg/hr สาํหรับ C6 grade ทีÉ 
density < 0.912 g/cm3 ) เพืÉอป้องกนัไม่ให ้resin ทีÉยงั purge hydrocarbon ไม่หมดเขา้สู่ Extruder 

  2) หาก Nitrogen flow to PPB มีค่าตํÉากวา่ Low-Low alarm (2-FIC-5009-9 < 792 kg/hr 

สาํหรับ C4 grade และ < 1,632 kg/hr สาํหรับ C6 grade ทีÉ 0.933>density >0.912 และ < 2,067 kg/hr สาํหรับ 

C6 grade ทีÉ density < 0.912 g/cm3) จะทาํให ้Slide Gate Valve (2-HV-5009-8) CLOSE เพืÉอป้องกนั resin ทีÉ
ไม่ดร้ับการ purge อยา่งเพียงพอลงไปสู่ Extruder โดยหาก interlock ไม่ทาํงานนัÊน Operator จะตอ้ง
ดาํเนินการปิด 2-HV-5009-8 และ 2-S-5011 (Rotary Feeder) แบบ Manual เอง  
  3) ก่อนจะปล่อย resin ลงสู่ Extruder อีกครัÊ ง ตอ้งทาํการ verify วา่ nitrogen flow control 

system (2-FIC-5009-9) นัÊน ถูก service เขา้ใชง้านตามปกติ และไม่มี alarm nitrogen flow low 

  4) การ lost ของ Nitrogen อาจส่งผลกระทบต่อ Rotary Feeder Seal Purge, Nitrogen 

Blowback PPB และ Vent Filter Bag 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 27 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.7.4 Vent Recovery System 

  1) การ lost ของ nitrogen ส่งผลกระทบให ้Vent Recovery Compressor Shutdown เนืÉองจาก 
nitrogen flow ทีÉ PPB หายไป และ ไม่มี nitrogen purge ทีÉ crankcase/crankshaft 

  2) สามารถ restart Vent Recovery Compressor ได ้เมืÉอ Nitrogen สามารถกลบัมา supply ได้
ตามปกติ ทีÉ PPB และ crankcase/crankshaft และตอ้งไดร้ับอนุญาตจาก Supervisor ของอุปกรณ์ก่อน (P-MN-

MO หรือ P-MN-LL) 
   

5.7.5 Pelleting System 

  1) การ lost ของ nitrogen ส่งผลกระทบให ้Extruder Shutdown เนืÉองจาก nitrogen flow ทีÉ 
PPB หายไป และ Oxygen ทีÉ Mixer Feed Hopper (2-Y-6260) อาจสูงมากกวา่ 8%mol 

  2) สามารถ restart Extruder ได ้เมืÉอ Nitrogen สามารถกลบัมา supply ไดต้ามปกติ และตอ้ง
ไดร้ับอนุญาตจาก Supervisor ของอุปกรณ์ก่อน (P-MN-MO หรือ P-MN-LL) โดยให้พิจารณา nitrogen ทีÉจุด
ต่างๆ ดงันีÊ  PPB, 2-Y-6260, seal (lantern rings) of PPB, Radar valve seal, additive hopper and feeder, mixer 

seals, mixer gear box, additive transfer system, liquid addtive tank วา่มี Flow กลบัมาปกติ 
 

5.7.6 Priority ของกิจกรรมต่างๆ ทีÉใช ้Nitrogen  

ในกรณีทีÉ Nitrogen Failure และมีปริมาณ Nitrogen ทีÉใชจ้าํกดั ใหด้าํเนินการสําหรับ 

กิจกรรมทีÉมีความสาํคญั ตามลาํดบั ดงันีÊ   
1) Reactor Purge เพืÉอป้องกนั Resin ทีÉร้อนกลายเป็น Sheet หรือ Chunk  

2) PPB Purge เพืÉอป้องกนั Resin ทีÉร้อนกลายเป็น Sheet หรือ Chunk  

3) Regeneration Ethylene Dryer (กรณีทีÉมีงาน Regen อยู)่ เพืÉอลดความเสีÉยงในการเกิด Bed 

Sintering  

4) PPB Recirculation ป้องกนั Resin Pack ตวักนัใน PPB หากไม่สามารถ Restart Extruder 

ไดใ้นเวลานาน  

5) Seed Bed Recirculation (จะไม่ทาํพร้อมกบั Regeneration activity) เพืÉอลดความเสีÉยงทีÉ 
Resin Pack ตวักนัใน SBR  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 28 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.8 Spills: 

การรัÉวไหล หรือหกหล่น ของ Resin, Additives (Dry or Liquid) หรือ Oils ซึÉงอาจปนเปืÊ อนกบั Alkyls 

(T2) นัÊน ตอ้งถูกกาํจดัและทาํความสะอาดอยา่งทนัทีทนัใด เพืÉอป้องกนัอนัตรายทีÉอาจเกิดขึÊน เช่น การลืÉน การ
สัมผสัสารเคมีจากการสัมผสั หรือการสูดดม รวมไปถึงการปนเปืÊ อนหรือรัÉวไหลไปยงัรางระบายสู่สาธารณะ 

** ควรมีป้ายเตือน หรือแจง้เตือนในขณะทีÉทาํความสะอาดในกรณีทีÉเมด็ pellet เกิดการรัÉวไหล 
เนืÉองจากอนัตรายจากการลืÉนหกลม้ 

 ** ตอ้งสวมใส่หนา้กากป้องกนัสารเคมีและ cartridge filter ตลอดเวลาขณะทาํความสะอาด Resin 

หรือ Additive ทีÉรัÉวไหล 

** ศึกษา Material Safety Data Sheets (MSDS) ของสารเคมีต่างๆ เพิÉมเติมในดา้นสุขภาพและความ
ปลอดภยั   

** ป้องกนัการรัÉวไหลของสารเคมีลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัทีเมืÉอมีการรัÉวไหลเกิดขึÊน และ
ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ Cylinders เป็นตน้ และรายงาน
เหตุการณ์ตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทั และส่งกาํจดั 

 

  5.8.1 Resin Spills Under Bins and Around Pelleting Area 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Resin ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที 

 2) เก็บ (โกย) Resin ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ Drums 200 ลิตร) 
 3)  ลา้ง Resin ทีÉเหลือลงใน Resin Recovery Trenches (ถา้มี) 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
 

  5.8.2 Resin Spills Outside Resin Recovery Areas 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Resin ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที 

 2) เก็บ (โกย) Resin ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ Drums 200 ลิตร) 
 3)  กวาด Resin ใน Resin Recovery Trenches (ถา้มี) 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 29 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
  5.8.3 Dry Additive Spills 

  ** ข้อควรระวัง: ตอ้งทาํการเก็บกวาด และรักษาความสะอาด (Housekeeping) ในอาคาร
หรือพืÊนทีÉอบัอากาศตลอดเวลา เพืÉอลดความเสีÉยงทีÉอาจะเกิดฝุ่ นระเบิดได ้(Dust Explosion) 

  ** หา้มใหม้ีฝุ่ นสะสมเป็นชัÊนๆ บนอุปกรณ์ต่างๆ อาคาร ผนงัอาคาร พืÊน หรือตามโครงสร้าง
อาคารต่างๆ ทาํความสะอาดฝุ่ นต่างๆ ในพืÊนทีÉทาํงานเพืÉอป้องกนั Dust Deflagration (ฝุ่ นปะทุ), Fire, หรือ 
Personnel Injury จากการลืÉนลม้ 

  ** หา้มใช ้ Compressed air หรือลมแรงๆ ในการทาํความสะอาดพวกฝุ่ นติดไฟ 
(Combustible Dust) ตามโครงสร้างอาคารหรือบนท่อสูงในอาคาร 

  
 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Additive ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที  
 2) กวาด หรือ ใชเ้ครืÉองดูดฝุ่ นในการกาํจดั Additive ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ 

Drums 200 ลิตร) 
 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ

เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
 

  5.8.4 Liquid Additive Spills 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Liquid Additive ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะ
ทนัที  

 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Liquid Additive และใส่ของเสียลงใน
ถุงพลาสติก (ถุงขยะ) 

 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ
เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 

 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Liquid Additive ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 30 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  6) NOTE: Liquid Additive บางประเภทสามารถทาํปฏิกิริยากบักรดหรือเบสได ้ จึงควร
หลีกเลีÉยงการผสมกบัสิÉงปนเปืÊ อนอืÉนๆ ควรศึกษาขอ้มูลเพิÉมเติมใน MSDS 

 

  5.8.5 Oil Spills 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Oil หรือสารผสมของ Oil กบั Alkyl (T2) ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่ง
รางระบายนํÊาสาธารณะ 

 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Oil และใส่ของเสียลงในถุงพลาสติก 
(ถุงขยะ) 

 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ
เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 

 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Oil ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
   

  5.8.6 Glycol Spills 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Glycol ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะ 

 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Glycol และใส่ของเสียลงใน
ถุงพลาสติก (ถุงขยะ) 

 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ
เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 

 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Glycol ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 31 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.9 Steam Failure: 

หากเกิด Steam Failure ขึÊน จะส่งผลกระทบกบั Steam ทีÉใชท้ีÉระบบ Flare ของ LLDPE1 ไม่สามารถ
ลดควนัดาํได ้ซึÉง Reboiler ทีÉ KO Drum ก็จะไม่สามารถใช ้heat เพืÉอลด liquid hydrocarbon ไดด้ว้ย ในส่วน
ของ Steam ทีÉใชท้ีÉ PPB นัÊน ก็จะไม่สามารถกาํจดั residue alkyls (T2) ได ้ ส่งผลใหเ้กิดสีหรือกลิÉนของเมด็ 
pellet และ Pelleting area นัÊน หา้มพยายาม Startup extruder เมืÉอไม่มี steam heat melted resin หรือ อุปกรณ์
อืÉนๆ เด็ดขาด 

** ติดป้ายเตือน หรือแจง้เตือนบริเวณรอบๆ Steam line ต่างๆ เพืÉอป้องกนัอนัตรายจากการสัมผสั
ความร้อน รวมถึงนํÊาร้อน (อุณหภูมิสูงกวา่ 55 C) ทีÉอาจเกิดขึÊนจากการ drain หรือ flush ระบบต่างๆ จึงควร
สวมใส่เสืÊอผา้ทีÉปกปิดร่างกายมิดชิดเพืÉอลดความความเสีÉยง 

** ควรหลีกเลีÉยงการเกิด Steam Hammering โดยการ drain condensate หรือนํÊาในระบบและตาม 
header ต่างๆ หลงัจากนัÊนจึงทาํการเพิÉมความร้อนอยา่งชา้ๆ ป้องกนั Thermal Shock ก่อนทีÉจะ service Steam 
หาก service แลว้พบ Hammering ใหท้าํการปิด Steam ก่อน จนกระทัÉง Hammering หยุดไป แลว้จึงตรวจสอบ
ใหม่อีกครัÊ งดว้ยการ drain และ vent ซึÉงผูท้ีÉไม่เกีÉยวขอ้งกบังานควรหลีกเลีÉยงบริเวณดงักล่าวจนกวา่จะ
แกป้ัญหาได ้

** ตรวจสอบวา่ Steam Trap ไมม่ีการอุดตนั และยงัทาํงานไดต้ามปกติ 

** ในกรณี Steam loss ทีÉ Flare นัÊน ไม่ควร vent หรือ drain hydrocarbon ไปยงั Flare ถา้ไม่จาํเป็น 
ยกเวน้กรณีเดียวเท่านัÊน คือ  Emergency Blowdown (kill reactor) 

**พิจารณาปิดวาลว์ Steam ทีÉ Battery Limit เมืÉอ Total Steam Loss เป็นเวลานาน เพืÉอจะสามารถ
ควบคุมการ Service Steam ได ้หาก Steam สามารถกลบัมาใชง้านได ้ 

 
  5.9.1 Purification 

  1) ไม่มีผลกระทบต่อระบบ Purification 

 

  5.9.2 Reaction 

  1) ควรทาํการ Kill Reactor และ Circulate ระบบ Cycle Gas ดงันีÊ  
   A. ปิด (CLOSE) feed stream ทัÊงหมด (manual valve) ยกเวน้ ethylene และ  

 nitrogen โดยสามารถปล่อยให ้Reactor Pressure ลดลงไดป้ระมาณ 16 – 18 kscg 
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   B. Kill Reactor ดว้ย Mini-Kills จนไดค้วามเขม้ขน้ของ CO ประมาณ 5-10 ppm 

 (10 ppm คือ ความเขม้ขน้ของ CO ทีÉสามารถ kill ไดส้มบูรณ์) 
   C. Blowdown reactor เหลือ 5.5 kscg (ขึÊนอยูก่บัวา่ 2-K-4003 ยงัสามารถรันไดอ้ยู)่ 

 และ switch purge header เป็น HPPN 

   D. Circulate และ Blow off ไปยงั Flare เพืÉอรักษา Pressure ทีÉตํÉากวา่ 6 kscg 

   E. Monitor ความเขม้ขน้ CO ใน Reactor และเติม CO เพืÉอรักษาความเขม้ขน้ทีÉ
 มากกวา่ 10 ppm จนกระทัÉงระบบพร้อมทีÉจะ Restart หรือความเขม้ขน้ของ Ethylene < 10%mol 

  2) Analyzer line ทีÉมี Steam Tracing อยู ่อาจจะอ่านค่าไม่ได ้

  3) RSC ทีÉยงั Service อยู ่ตอ้งมีขอ้ควรระวงัพิศษในการใชง้าน 

  4) ในกรณีทีÉใช ้Steam ทีÉ Sparger ของ Cycle Cooling Water อยูน่ัÊน (ในช่วง Shutdown, 

Standby หรือเตรียม Startup) ตอ้งพิจารณา %weight condensing และ bed temperature 

  5) Instrument บางตวัทีÉมีการใช ้steam tracing นัÊน อาจจะอ่านค่าไม่ได ้(หรือไม่ถูกตอ้ง)  
  

  5.9.3 Vent Recovery 

  1) ไม่มีผลกระทบต่อระบบ Vent Recovery System ในช่วง Normal Operate จะมีผลกระทบ
ในช่วง Startup หรือ Shutdown เท่านัÊน (ถา้หาก Vessel มี Steam Tracing อยู่ ให้ monitor liquid level อยา่งใกลช้ิด) 
 

  5.9.4 Resin Degassing 

  1) Warm Nitrogen temp จะมีอุณหูมิลดลง ซึÉงส่งผลใหไ้ม่สามารถไล่ hydrocarbon ออก
จาก resin ไดป้ระสิทธิภาพเท่าเดิม จึงจาํเป็นตอ้งทดสอบ Hydrocarbon ทีÉ Headspace ถีÉขึÊนกวา่ปกติ วา่ยงัอยู่
ในค่าควบคุมหรือไม่ 

  2) Hydrolysis (Steam ทีÉใชท้ีÉ PPB) จะไดร้ับผลกระทบ ไม่สามารถกาํจดั Alkyls (T2) ทีÉ
เหลือทีÉ Resin ได ้ส่งผลใหเ้กิดสีหรือกลิÉน ทีÉเมด็ Pellet 
  3) ปิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return และรอ Service กลบั 
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  5.9.5 Pelleting 

  1) LP Steam Failure ไม่ส่งผลกระทบกบั Pelleting Area ยกเวน้แค่ Pallet Warmer เท่านัÊน มี
เพียง LP Steam ทีÉใชท้ีÉ PCW Tank และ Lube Oil Tank ในช่วง Startup และ Shutdown เท่านัÊน 

  2) MP Steam Failure ใหป้ิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return ทาํการ 
Monitor อุณหภูมิของ Extruder ทีÉ Mixer Zone เมืÉอมี Alarm Temperature Low มา ใหท้าํการ Shutdown 

Extruder หรือหาก Mixer มีอาการผิดปกติต่างๆ หรือเริÉม Surge ก็ใหท้าํการ Shutdown Extruder เช่นกนั 

Monitor pressure ของ Melt Pump ไปจนถึง Die Plate (Screen Pack, Melt Pump Discharge, Die Housing) 

ถา้สังเกตุเห็น Pressure เริÉมสูงขึÊน และ Extruder Rate เริÉมตํÉาลง ใหท้าํการ Shutdown Extruder 

  3) HP Steam Failure ใหป้ิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return ทาํการ 
Monitor รูปร่างลกัษณะของเมด็ Pellet (Uniformity) ถา้หากเริÉมเบีÉยงเบนไปจาก Spec (ผล Lab) ใหล้องเพิÉม
อุณหภูมิของ PCW แต่หา้มเกิน 70 C เพืÉอแกป้ัญหาเรืÉองรูปร่างลกัษณะของเมด็ แต่ถา้หากไม่สามารถ
แกป้ัญหาได ้ให ้Shutdown Extruder 

  4) เมืÉอสามารถใชง้าน Steam ไดอ้ีกครัÊ ง ใหท้าํการเปิด vent ของ MP, HP Steam Header ทีÉ
จุดทีÉใกลก้บั condensate valve ใหม้ากทีÉสุด และเริÉมทาํการเปิด manual valve เพืÉอรับ Steam เขา้มาอยา่งชา้ๆ 
เมืÉอเห็นวา่ Steam ทีÉออกมาจากจุด vent นัÊน เป็นไอนัÊนทัÊงหมดแลว้ ใหป้ิด vent valve และทาํการเปิด manual 

valve ของ Steam จนสุด และจึงเปิด condensate return manual valve  
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5.10 Loss Butene-1 Supply: 

หากเกิดเหตุการณ์ Loss Butene-1 Supply ทัÊงสาเหตุทีÉมาจากปัจจยัภายในและปัจจยัภายนอก จะ
ส่งผลต่อการเกิดปฏิริยารุนแรงทีÉ Reactor จนทาํใหเ้กิด Reactor Temperature Runaway ขอใหทุ้กคนปฏิบตัิ
ตาม Workflow ดงัต่อไปนีÊ    
 

 
 

1. เมืÉอเกิดเหตุการณ์ Loss Butene-1 Supply ก่อนทีÉจะเกิดปฏิกริยารุนแรงทีÉ Reactor จนเกิด Reactor 

Temperature Runaway  ขอใหทุ้กคนปฏิบตัิโดยแยกเป็น 2 กรณี ดงัต่อไปนีÊ  
1.1 กรณีทีÉ 1 : Butene-1 Charge Pump (2-G-1002) Trip จะทาํให้สูญเสีย Butene-1 ส่งไปทีÉ 

Reactor ทนัที มีเวลาเหลือมากทีÉสุดประมาณ 15 นาทีโดยประมาณ ก่อนทีÉ Reactor Temperature Runaway 

ขอให้รีบ Restart 2-G-1002 หากสามารถกลบัมา Run ได้ ให้รีบส่ง Butene-1 เขา้ไปทีÉ Reactor เพืÉอทาํการ
ผลิตต่อไป แต่หากไม่สามารถ Restart 2-G-1002 ไดส้ําเร็จ ขอให้ Cut Catalyst เพืÉอลด Reactor Rate และลด 
Butene-1 Consumption 

1.2 กรณีทีÉ 2 : Loss Butene-1 Supply จาก BTF/OLE2 จะไม่สูญเสีย Butene-1 ส่งไปทีÉ 
Reactor ทนัที เนืÉองจากมี Butene-1 Inventory ทีÉ 2-C-10007 ทาํใหม้ีเวลาเหลือมากสุดประมาณ 40 นาที (เมืÉอ
ผลิตเกรด C4-LLDPE MI2) หรือประมาณ 70 นาที (เมืÉอผลิตเกรด C4-Roto) หรือประมาณ 4.5 ชัÉวโมง (เมืÉอ

nly
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ผลิตเกรด C4-HDPE) โดยประมาณ ก่อนทีÉระดบัใน 2-C-1007 จะ low low ไม่สามารถ Run 2-G-1002 ได้
และสูญเสีย Butene-1 ส่งไปทีÉ Reactor เมืÉอเหตุการณ์นัÊนเกิดขึÊน ขอให ้Cut Catalyst เพืÉอลด Reactor Rate 

และลด Butene-1 Consumption  
Note : เมืÉอ Cut Catalyst แลว้ ขอให ้SO พยายาม Maintain Reactor Condition ตามค่าเดิมเพืÉอป้องกนัการเกิด 
off spec ได้แ ก่  Hydrogen concentration ratio, Butene-1 concentration ratio, Reactor Pressure, C2PP และ 

Reactor Bed Temperature เป็นตน้ เและตอ้งควบคุม %ICA concentration เพืÉอป้องกนัเกิด Resin Sticky   

2. กรณี 2-G-1002 ไม่สามารถ Run ได ้รีบติดต่อ P-MN-LL ใหด้าํเนินการตรวจสอบและแกไ้ข 2-G-

1002 หรือ กรณี Loss Butene-1 Supply จาก BTF/OLE2 รีบติดต่อ BTF หรือ OLE2 ให้รีบ Supply Butene-1 

กลบัมาเป็นปกติโดยเร็วทีÉสุด 

3. หากไม่สามารถ Supply Butene-1 ไดต้ามเวลาทีÉประเมินไวใ้นขอ้ 1.1 หรือ 1.2 หรือพบว่า %wt 

condensing < 5%   แลว้ ขอใหท้าํ Mini Kill เพืÉอหยดุปฏิกิริยา โดยตอ้งทาํ Mini Kill จนมัÉนใจวา่ Catalyst Die 

off  หมดแลว้ 

Note : ระวงัเกิด Mud Stage เมืÉอ Cut Catalyst และ Reactor Rate ลดลงจนทาํให้ %wt condensing <5% 

และระวงัเกิด Fine Particle เมืÉอ Reactor Rate ตํÉา ซึÉงอาจทาํใหเ้กิด Sheet ตามมาได ้

 
หากเกิดการ Loss of Butene-1 Supply ไดม้ีการพิจารณาเรืÉองให ้Transition เป็นเกรดอืÉน ไดแ้ก่ C6 

grade/ HDPE grade/ other grade แลว้ สรุปไดว้า่ไม่ควรดาํเนินการ เนืÉองจากเหตุผลดงัตารางดา้นล่าง 
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5.11 DCS Failure due to Cyber Attack 

หากเกิดเหตุการณ์ผิดปกติเกีÉยวกบัระบบ DCS เช่น หนา้จอ DCS เกิดดบัหรือขึÊนจอสีฟ้าจาํนวนมาก
จนไม่สามารถควบคุมกระบวนการผลิตได ้หรือ พบ Pop up ขอ้ความข่มขู่ทีÉหนา้จอ DCS ใหส้ันนิษฐานวา่
อาจเกิด Cyber Attack ซึÉงจะส่งผลใหไ้ม่สามารถเดินเครืÉองการผลิตอยา่งปลอดภยัต่อไปได ้หากพบเหตุการณ์
ผิดปกติดงักล่าวนีÊ  ขอให ้SM แจง้ P-LL ทนัทีเพืÉอขออนุมตัิทาํการ Emergency shutdown plant  

ขอให ้SM, SO, FO เริÉมทาํการ Shutdown Plant อยา่งปลอดภยั โดย SO ทาํการ Activate Manual Kill 

Type III ดว้ย CO 4 cylinders ทีÉ DCS Auxiliary Panel จากนัÊนขอให ้SO และ FO ประสานงานกนั ทาํการ 

Shutdown และตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆ ในแต่ละพืÊนทีÉหนา้งาน ตาม Check Sheet for Emergency DCS 

Failure Case (LLDPE2); F-(P-LL-OP2)-025 โดยเร็วทีÉสุด ในขณะเดียวกนัขอให ้SM แจง้ P-MN-CS เขา้มา
ดาํเนินการตดัแยกระบบต่างๆ เช่น Firewall network ระบบคอมพิวเตอร์ เพืÉอหยดุการเชืÉอมต่อและการ
แทรกแซงจากภายนอกโดยเร่งด่วน 
 

 

หมายเหตุ : 1. Procedure ฉบบันีÊพนกังาน P-LL-OP2 ตอ้งมีการ Refresh training เป็นประจาํอยา่งนอ้ย
ทุกๆ ś ปี หรือมากกวา่นัÊน 

  2. หากมีการทาํงานอืÉนๆ ทีÉนอกเหนือจากการออกแบบ จะตอ้งนาํเขา้กระบวนการ 
Management of change (MOC) เพืÉอพิจารณาอนัตรายใหค้รอบคลุมเสมอ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 37 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

P-LL หมายถึง ผูจ้ดัการฝ่ายปฏิบตัิการผลิต LLDPE 

P-LL-OP1 หมายถึง หน่วยงานปฏิบตัิการผลิต LLDPE Plant 1 

P-LL-OP2 หมายถึง หน่วยงานปฏิบตัิการผลิต LLDPE Plant 2 

P-LL-TE หมายถึง หน่วยงานเทคนิค LLDPE 

P-MN-LL หมายถึง หน่วยงานซ่อมบาํรุง LLDPE 

P-MN-CS หมายถึง หน่วยงานซ่อมบาํรุงระบบควบคุม DCS 

P-SM-PL หมายถึง หน่วยงานวางแผนการผลิต 

Q-SH-O3 หมายถึง หน่วยงาน นโยบาย SHE องคก์รดูแลดา้นความปลอดภยัและ
สิÉงแวดลอ้ม 

Q-SH-CM   หมายถึง หน่วยงานนโยบาย SHE องคก์รดูแลดา้นความปลอดภยัการตอบโต้
ภาวะฉุกเฉิน 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 Check Sheet for Emergency DCS Failure Case (LLDPE2); F-(P-LL-OP2)-025 

 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-017 
 ขัÊนตอนการทํางานกรณีหยุดเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency Shutdown 

(Hexene-1 Plant) 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation II 

 
  

 
 
 

 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

Day Manager 
 

นาย ภาณุสิทธิÍ  ธุระทาํ 
Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย มนตรี สีบานเยน็ Division Manager P-LL-OP2 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 20/08/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

1 24/01/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนเรียบร้อยไม่มีการ
แกไ้ข ประจาํปี 2022 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 07/12/2023 1. เปลีÉยนสัญญาณ ESD 

เป็น Alarm จาํนวน 14 

Tag  ตาม e-MOC no. P-

LL1.2-2022/021 MOC 

SIF Reliability 

Improvement HEX-1 

Plant ไดแ้ก่ LALL-200, 

LAHH-201, LAHH-205, 

LALL-207, LALL-216, 

LAHH-219, LAHH-232, 

PAHH-312, TAHH-239, 

TAHH-240, TAHH-245, 

TAHH-246, TALL-243 
และ TALL-244 

2. แกไ้ขความถีÉในการ
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 
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รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

POL Polymers 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย
ผลิตภณัฑข์องสายงานโพลิเมอร์ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 35 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 1 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใหพ้นกังานทราบถึงขัÊนตอนในการดาํเนินงานต่างๆ ในกรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน 

Emergency Shutdown Operation ของ Hexene-1 Plant โดยครอบคลุมเหตุการณ์ ดงันีÊ  

1) ESD-101 

2) ESD-102 

3) ESD-103 

4) ESD-104 

5) ESD-105 

6) ESD-106 

7) ESD-107 

8) ESD-108 

9) ESD-109 

10) ESD-110 

11) ESD-111 

12) Power Failure 

13) Fire and Vapor Cloud 

14) Major Accident Event (MAE) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 2 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

 ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ  ใชส้าํหรับพนกังานทีÉปฏิบตัิงานในทุก Hexene-1 Area ของโรงงาน 
LLDPE 2 ครอบคลุมทุกระดบั ตัÊงแต่ Shift Manager (SM), Senior Operator (SO), Field Operator (FO) รวม
ไปถึง Operation Manager, Day Manager และ Shift Relief 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 3 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ผู้จัดการฝ่าย (P-LL) พิจารณาอนุมตัิเอกสาร 

 

 3.2 ผุ้จัดการส่วน (P-LL-OP2) ใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในกรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะ
ฉุกเฉิน Emergency Shutdown Operation รวมถึงร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบั
หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งและตรวจสอบความถูกตอ้งครบถว้นของเอกสารทีÉขอประกาศใช้ 
 

 3.3 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสารขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน และ update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่ง
มีประสิทธิภาพตลอดเวลา รวมถึงใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในกรณีหยุดเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน 

Emergency Shutdown และร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

3.4 Shift Manager (SM) และ Shift Relief (SR) ควบคุมดูแลการแกไ้ขปัญหาการเดินเครืÉองในกรณี
หยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency Shutdown Operation พร้อมทัÊงควบคุมและแกไ้ขปัญหาทีÉ
เกิดขึÊนจนกระทัÉงสามารถกลบัมาเดินเครืÉองและผลิตตามปกติดว้ยความปลอดภยั และตอ้งประสานงาน
หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอแจง้รายละเอียดของเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนเพืÉอทราบต่อไป 

 

3.5 Senior Operator (SO) และ Field Operator (FO) ดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งเคร่งครัด 
ตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆ ในพืÊนทีÉ รายงาน Shift Manager ทนัทีเมืÉอพบความผิดปกติ รวมถึงร่วมประชุมหารือ
กบั Shift Manager, Shift Relief และ Day Manager เพืÉอแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊน เพืÉอใหส้ามารถนาํระบบอุปกรณ์
กลบัมาผลิตไดอ้ยา่งปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 4 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

-  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 5 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency Shutdown Operation ของ Hexene-1 Plant นัÊน ไดม้ี
การออกแบบใหม้ีระบบ ESD ทาํงานโดยอตัโนมตัิ เพืÉอหยดุเดินเครืÉอง ป้องกนัอุปกรณ์และกระบวนการผลิต
เกิดความเสียหาย โดยระบบ Interlock สาํหรับ ESD ของ Hexene-1 Plant มีดงัต่อไปนีÊ  

5.1 ESD-101:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการ Total Shutdown Hexene-1 Plant โดยการลดความดนัภายใน Reactor (R-200) 

หยดุการป้อน Catalysts ทัÊงหมดเขา้ R-200 และหยดุการ Circulation Gas และ Liquid ภายใน R-200 ทัÊงหมด 
โดย ESD-101 จะ Activate ดว้ยสาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-101 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. R-200 Temperature HH TAHH-201 = 155 oC ป้องกนั Catalyst เกิดการ Deactivation 

2. R-200 Pressure HH PAHH-201 = 76.10 kg/cm2g ป้องกนั Overpressure ใน R-200 

3. D-202 Liquid Level HH LAHH-208 = 90% 

LAHH-210 = 90%, (1oo2) 

ป้องกนั Liquid ปะปนไปกบั Gas ทีÉ
ส่งไปทีÉ K-202 และ K-202 เสียหาย   

4. D-210 Liquid Level HH LAHH-218 = 90% ป้องกนั Liquid ปะปนไปกบั Gas ทีÉ
ส่งไปทีÉ K-201 และ K-201 เสียหาย   

5. D-210 Pressure HH PAHH-211 = 32.70 kg/cm2g ป้องกนั Overpressure ใน D-210 

6. D-201 Temperature HH TAHH-207 ทีÉค่า 90 oC ป้องกนัความเสียหายต่ออุปกรณ์ D-201 
และ D-202 เนืÉองจากมีค่า Design 

Temperature ทีÉค่า 100 oC 
7. OPU Pressure LL PALL-231 < 3 kg/cm2g ป้องกนั Ethylene รัÉวไหลสู่ภายนอก 
8. Hot Water Pressure LL PALL-614/615/616 = 2.6 

kg/cm2g, (2oo3) 

ป้องกนั Process mixture จาก E-202 ทีÉ
ส่งกลบัเขา้ R-200 มีอุณหภูมิสูงและ
ส่งผลให ้Catalyst เกิดการ Deactivation 

9. Cooling Water Supply at 

BL Diff. Pressure LL 

PDALL-605/606/607 = 0.5 

kg/cm2g, (2oo3) 

ป้องกนัอุปกรณ์สาํคญัเสียหายเนืÉองจาก
ไม่มีนํÊาหล่อเยน็ เช่น A-200 และ K-201 

10. Instrument Air at BL 

Pressure LL 

PALL-611/612/613 = 4 

kg/cm2g, (2oo3) 

ไม่มี IA ในการสัÉงการอุปกรณ์ 
Instrument ต่างๆ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 6 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

11. K-202 Status (Failure) XL-KM-202-01 ไม่มี Circulation Gas ในระบบ Reaction 

และส่งผลต่อการควบคุมอุณหภูมิใน R-

200 

 

5.1.1 เมืÉอ ESD-101 Activate เสร็จแลว้ จะเกิด Primary Operation Sequence ตามมาทนัที เพืÉอ Total 

Shutdown Plant ขอให ้SO ทาํการตรวจสอบความสมบูรณ์ของ Interlock โดยตอ้งมีการทาํงานแบบอตัโนมตัิ
ดงัต่อไปนีÊ  

- Interlock of ESD-101 จะส่งผลใหม้ีทาํงาน ตามตารางทีÉ 1 ดงัต่อไปนีÊ  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-201 CAT1 Feed Valve CLOSE 201 

2 ESV-208 CAT2 Feed Valve CLOSE 201 

3 ESV-209 CAT3 Feed Valve CLOSE 201 

4 ESV-207 CAT4 Feed Valve CLOSE 201 

5 P-111-A/B CAT1 Feed Pump STOP 101 

6 P-121-A/B CAT2 Feed Pump STOP 102 

7 P-131-A/B CAT3 Feed Pump STOP 103 

8 P-141-A/B CAT4 Feed Pump STOP 104 

9 ESV-212 ETY Main Valve CLOSE 200 

10 ESV-202 ETY Feed Valve CLOSE 201 

11 ESV-206 P-325A/B Discharge Valve CLOSE 303 

12 ESV-203 R-200 Drain Valve CLOSE 201 

13 ESV-204 R-200 Vent Valve OPEN 201 

14 ESV-211 E-213 Outline Valve CLOSE 205 

15 ESV-210 D-210 Drain Valve CLOSE 205 

16 ESV-221A C-220 Drain Valve-1 CLOSE 209 

17 ESV-221B C-220 Drain Valve-2 CLOSE 209 

18 ESV-220 E-221 MP Valve CLOSE 206 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 7 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

- หลงัจาก Interlock of ESD-101 ทาํงานเสร็จแลว้ จะมี Interlock สัÉงให ้Primary Operation Sequence 

ทาํงานแบบอตัโนมตัิ ต่อเนืÉองดงั ตารางทีÉ 2 ต่อไปนีÊ  

19 ESV-310 E-311 MP Valve CLOSE 301 

20 ESV-320 E-321 LP Valve  CLOSE 302 

21 P-325A/B R-200 Feed Pump STOP 303 

22 ESV-205 D-202 Drain Valve CLOSE 202 

23 K-202 Circulation Gas compressor STOP 203 

24 K-201/221 ETY Compressor I/II STOP 204/207 

25 A-200 R-200 Agitator STOP 201 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 LV-209 D-202 to D-210 CLOSE 205 

2 LV-202 R-200 to D-210 CLOSE 205 

3 FV-202 K-202 Bypass CLOSE 203 (1/8) 
4 FV-212 E-213 to PETY CLOSE 205 

5 FV-220 E-221 MP CLOSE 206 

6 FV-221 P-221A/B to C-220 Reflux OPEN 206 

7 FV-223A C-220 to C-310 CLOSE 209 

8 FV-223B C-220 to C-310 CLOSE 209 

9 FV-302 P-303A/B to D-311 CLOSE 306 

10 FV-303 P-304A/B to C-310 CLOSE 301 

11 FV-305 P-302 to C-310 CLOSE 301 

12 FV-310 E-311 MP CLOSE 301 

13 FV-311 P-311A/B to C-310 Reflux OPEN 301 

14 FV-312 P-311A/B to C-320 CLOSE 308 

15 FV-313 P-313A/B to E-314A/B CLOSE 308 

16 FV-320 E-321 LP CLOSE 302 

17 FV-321 P-321A/B to C-320 Reflux OPEN 302 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 8 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

18 FV-322 P-321A/B to T-301A/B CLOSE 309 

19 FV-323A P-323A/B to T-303 CLOSE 309 

20 FV-323B P-324 to T-303 CLOSE 309 

21 FV-324 E-203 to R-200 CLOSE 303 

22 FV-325A P-325A Min Flow OPEN 302 

23 FV-325B P-325B Min Flow OPEN 302 

24 TV-235 E-203 MP CLOSE 303 

25 TV-236 E-204 MP CLOSE 303 

26 PV-200 K-201 Bypass Valve CLOSE 204 (1/8) 
27 PV-205A K-201 ETY Feed CLOSE 204 (1/8) 
28 PV-210A E-213 to K-201 CLOSE 205 

29 PV-216 D-201 to D-202 OPEN 202 

30 PV-221A E-223 to K-221 CLOSE 206 

31 PV-224A E-223 to HVG CLOSE 207 

32 PV-224B K-221 Suction to HVG CLOSE 207 

33 LV-217 D-210 to C-220 CLOSE 206 

34 A-110 D-110 Agitator STOP 101 

35 A-120 D-120 Agitator STOP 102 

36 A-130 D-130 Agitator STOP 103 

37 P-101A/B 2EH Transfer Pump STOP 105 

38 P-102 2EH Unloading Pump STOP 105 

39 P-140 CAT4 Preparation Pump STOP 104 

40 P-221A/B C-220 Reflux Pump STOP 206 

41 P-223A/B C-220 Bottom Pump STOP 209 

42 P-301A/B HEX Daily Pump STOP 304 

43 P-302 OFF Pump STOP 305 

44 P-303A/B HPT Pump STOP 306 

45 P-304A/B HE Pump STOP 307 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 9 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.1.2 SO ตอ้งตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ 
Vacuum เนืÉองจากหยดุ Steam กระทนัหัน 

5.1.3 SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Solvent Circulation ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-

WORK-054 (หวัขอ้ Solvent Circulation เพืÉอ Restart Reaction อีกครัÊ ง) แต่หากไม่สามารถทาํ Solvent 

Circulation ไดภ้ายใน 6 ชัÉวโมง ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 5.1.4 

5.1.4 SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Total Reflux ทีÉ Column C-220, C-310 และ C-320 และทาํการ Empty 

Liquid ในระบบทัÊงหมด ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-WORK-054 (หวัขอ้ Empty Liquid 

ไปทีÉ HPT Tank, T-303) แต่หากไม่สามารถทาํ Total Reflux ทีÉ Column ได ้ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 
5.1.5 

5.1.5 SO ประสานงานกบั FO ค่อยๆ เริÉมทาํการ De-pressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare (HVG) 

ดว้ยอตัรา 3-5 kscg/hr  

หมายเหตุ:   ห้าม De-pressure เร็วเกินไป เนืÉองจากจะทาํให้ Reactor Temperature ลดลงเร็ว จนทาํให้ 
PE ใน R-200 เริÉ มแข็งตัวและอาจอุดตันภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางได้ นอกจากนัÊนอาจเกิด 
Hydrocarbon Flash ตวักลายเป็นไอ ส่งผลให้ระดบัของเหลวใน R-200 ลดลง ทาํให้ PE มีความเขม้ขน้มาก
ขึÊนและอุดตนัภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางไดเ้ช่นกนั 

5.1.6 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Manual Drain Liquid ภายใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ HE Tank (T-

304) โดยการใช ้Flexible Hose ต่อจาก Bottom ของ R-200 และ D-210 เพืÉอ Drain Liquid ผา่น STR-312-1/-

2 และต่อ Flexible Hose อีกเส้นจาก STR-312 ไปทีÉ Drain Valve ของ FT-313 เพืÉอส่ง Liquid ไปทีÉ T-304  

46 P-309 HPT Unloading Pump STOP 306 

47 P-311A/B C-310 Reflux Pump STOP 308 

48 P-312 C-310 Reboiler Pump STOP 301 

49 P-313A/B C-310 Bottom Pump STOP 308 

50 P-315 A/B P-223 A/B Flushing Pump STOP 308 

51 P-321A/B C-320 Reflux Pump STOP 309 

52 P-323A/B C-320 Bottom Pump STOP 309 

53 E-201 ETY Heater STOP 200 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 10 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

หมายเหตุ:  ขอให ้Feed สาร 2EH ไวต้ลอดการ Drain Liquid ภายใน R-200 ดว้ยอตัรา 3.9 kg/hr  

หมายเหตุ:   ในระหวา่ง Manual Drain Liquid ตอ้ง Monitor Level ของ T-304 อยา่งใกลช้ิด หากพบวา่ 
Level สูงจนไม่สามารถ Drain Liquid จาก R-200 และ D-210 มาเพิÉมไดอ้ีก ขอให ้ FO ทาํการ Drain สาร 
Heavy End ใน T-304 ลงถงั Bulk ดว้ยเพืÉอช่วยลด Level ใน T-304 ดว้ย  

5.1.7 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผา่นทาง FV-223B จนกระทัÉง 

Empty (Level ของ C-220 = 0%) 

5.1.8 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Empty (Level ของ 
C-310 = 0%)  

5.1.9 SM แจง้ผูบ้ริหารใหร้ับทราบกรณีเกิด ESD-101 (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE) และติดต่อหน่วยงาน 
P-LL-TE เพืÉอทาํแผน Restart ต่อไป  

ไปทีÉ ท CC--310310 ผา่นทผา่น

ายในน CC--3103 ไปทีÉ 

ณีเกิด ณเก ESDD--10110 (P

RND_08
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 11 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สาํหรับแนวทางปฏิบตัิกรณีเกิด ESD-101 สามารถสรุปเป็น Flowchart ไดด้งัต่อไปนีÊ  

ESD-101 : Emergency Shutdown Flowchart

ES
D-

10
1

Revision 0

ESD101 Activated 

Interlock of ESD101 Action ตามตารางทีÉ 1 

และ Primary Sequence Action ตามตารางทีÉ 2

SO ตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ 
C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ Vacuum เนืÉองจาก

หยุด Steam กระทันหนั

SO พิจารณาสามารถ
เริÉม Solvent Circulation ภายใน 

6 ชั Éวโมง ได้หรือไม่

SO เริÉมข ั Êนตอนการทํา Solvent 

Circulation ตาม W-(P-LL-OP2)-

WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

SO ตรวจสอบว่าสามารถ Total Reflux ทีÉ 
C-220/C-310/ C-320 ได้หรือไม่

ทําการ Empty liquid 

ในระบบทั Êงหมด ตาม W-(P-LL-

OP2)-WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

ค่อยๆ Depressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare 

(อตัรา 3-5 kscg/hr) เพืÉอป้องกัน Reactor 

Temperature ลดลงเร็วเกินไป และ Hydrocarbon 

flash ตวั 

ตรรวจสอบ 2EH ยังคงต้อง Feed ไว้
ตลอดการ Drain liquid (At 3.9 kg/hr)

ค่อยๆ Drain liquid ใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ       
T-304 

** Monitor level ของ T-304**

Drain liquid ใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผ่านทาง FV-

223B จนกระทัÉง Level C-220 = 0%

Drain liquid ใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Level 

C-310 = 0%

ติดต่อผู้เกีÉยวข้องเพืÉอทําการ Investigation 

ติดต่อ P-LL-TE เพืÉอทําแผน Restart Reaction 

Yes

No

Yes

No
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 12 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 ESD-102:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการ Total Shutdown Hexene-1 Plant โดยหยดุรับ High Pressure Steam ทีÉ Battery 

Limit หยดุการป้อน Catalysts ทัÊงหมดเขา้ R-200 และหยดุการ Circulation Gas และ Liquid ภายใน R-200 

ทัÊงหมด โดย ESD-102 จะ Activate ดว้ยสาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-102 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. MP Temperature HH TAHH-607/608/609 = 225 oC, 

2oo3 

ป้องกนัความเสียหายของ MP Steam 

Header เนืÉองจากอุณหภูมิสูงขึÊน ส่งผล
ใหท้่อและอุปกรณ์ปลายทางเสียหาย 

2. Power Down Signal 

from UPS 

XA-UPS-PWR หาก UPS ไฟดบั จะ Action ทัÊง ESD-

101 และ ESD-102  
หมายเหตุ : Case Power Down Signal from UPS จะเกิดทัÊง ESD-101 และ ESD-102 (มี Interlock เหมือน 
ESD-101 ทุกประการ เพิÉมเติม Close HP Steam Feed ทีÉ Battery Limit) 

5.2.1 เมืÉอ ESD-102 Activate เสร็จแลว้ จะเกิด Primary Operation Sequence ตามมาทนัที เพืÉอ Total 

Shutdown Plant ขอให ้SO ทาํการตรวจสอบความสมบูรณ์ของ Interlock โดยตอ้งมีการทาํงานแบบอตัโนมตัิ
ดงัต่อไปนีÊ  

- Interlock of ESD-102 จะส่งผลใหม้ีทาํงาน ตามตารางทีÉ 3 ดงัต่อไปนีÊ  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-201 CAT1 Feed Valve CLOSE 201 

2 ESV-208 CAT2  Feed Valve CLOSE 201 

3 ESV-209 CAT3  Feed Valve CLOSE 201 

4 ESV-207 CAT4  Feed Valve CLOSE 201 

5 P-111-A/B CAT1 Feed Pump STOP 101 

6 P-121-A/B CAT2 Feed Pump STOP 102 

7 P-131-A/B CAT3 Feed Pump STOP 103 

8 P-141-A/B CAT4 Feed Pump STOP 104 

9 ESV-212 ETY Main Valve CLOSE 200 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 13 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

- หลงัจาก Interlock of ESD-102 ทาํงานเสร็จแลว้ จะมี Interlock สัÉงให ้Primary Operation Sequence 

ทาํงานแบบอตัโนมตัิ ต่อเนืÉองดงั ตารางทีÉ 4 ต่อไปนีÊ  

10 ESV-202 ETY Feed Valve CLOSE 201 

11 ESV-206 P-325A/B Discharge Valve CLOSE 303 

12 ESV-203 R-200 Drain Valve CLOSE 201 

13 ESV-211 E-213 Outline Valve CLOSE 205 

14 ESV-210 D-210 Drain Valve CLOSE 205 

15 ESV-221A C-220 Drain Valve-1 CLOSE 209 

16 ESV-221B C-220 Drain Valve-2 CLOSE 209 

17 ESV-220 E-221 MP Valve CLOSE 206 

18 ESV-310 E-311 MP Valve CLOSE 301 

19 ESV-320 E-321 LP Valve  CLOSE 302 

20 P-325A/B R-200 Feed Pump STOP 303 

21 K-201/221 ETY Compressor I/II STOP 204/207 

22 ESV-600 HS BL Valve CLOSE 602 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 PV-605A HS TO DS-611 CLOSE 602 

2 FV-212 E-213 TO PETY CLOSE 205 

3 FV-220 E-221 MP CLOSE 206 

4 FV-221 P-221A/B to C-220 Reflux OPEN 206 

5 FV-223A C-220 to C-310 CLOSE 209 

6 FV-223B C-220 to C-310 CLOSE 209 

7 FV-302 P-303A/B to D-311 CLOSE 306 

8 FV-303 P-304A/B to C-310 CLOSE 301 

9 FV-305 P-302 to C-310 CLOSE 301 

10 FV-310 E-311 MP CLOSE 301 

11 FV-311 P-311A/B to C-310 Reflux OPEN 301 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 14 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

12 FV-312 P-311A/B to C-320 CLOSE 308 

13 FV-313 P-313A/B to E-314A/B CLOSE 308 

14 FV-320 E-321 LP CLOSE 302 

15 FV-321 P-321A/B to C-320 Reflux OPEN 302 

16 FV-322 P-321A/B to T-301A/B CLOSE 309 

17 FV-323A P-323A/B to T-303 CLOSE 309 

18 FV-323B P-324 to T-303 CLOSE 309 

19 FV-324 E-203 to R-200 CLOSE 303 

20 FV-325A P-325A Min Flow OPEN 302 

21 FV-325B P-325B Min Flow OPEN 302 

22 TV-235 E-203 MP CLOSE 303 

23 TV-236 E-204 MP CLOSE 303 

24 PV-200 K-201 Bypass Valve CLOSE 204 (1/8) 
25 PV-205A K-201 ETY Feed CLOSE 204 (1/8) 
26 PV-210A E-213 to K-201 CLOSE 205 

27 PV-216 D-201 to D-202 OPEN 202 

28 PV-221A E-223 to K-221 CLOSE 206 

29 PV-224A E-223 to HVG CLOSE 207 

30 PV-224B K-221 Suction to HVG CLOSE 207 

31 LV-202 R-200 to D-210 CLOSE 205 

32 LV-217 D-210 to C-220 CLOSE 206 

33 A-110 D-110 Agitator STOP 101 

34 A-120 D-120 Agitator STOP 102 

35 A-130 D-130 Agitator STOP 103 

36 P-101A/B 2EH Transfer Pump STOP 105 

37 P-102 2EH Unloading Pump STOP 105 

38 P-140 CAT4 Preparation Pump STOP 104 

39 P-221A/B C-220 Reflux Pump STOP 206 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 15 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.2.2 SO ตอ้งตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ 
Vacuum เนืÉองจากหยดุ Steam กระทนัหัน 

5.2.3 SO แจง้หน่วยงาน P-MN-LL ใหต้รวจสอบการทาํงานของ TV-605 (MP Steam Temperature 

Control Valve) และในระหว่างรอการแกไ้ข TV-605 ขอให ้SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Open Bypass 

Valve ของ TV-605 เพืÉอลด Temperature ของ MP Steam Header 

5.2.4 เมืÉอระบบ Steam สามารถใชง้านไดต้ามปกติ ขอให ้SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Solvent Circulation 

ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-WORK-054 (หวัขอ้ Solvent Circulation เพืÉอ Restart Reaction 

อีกครัÊ ง) แต่หากไม่สามารถทาํ Solvent Circulation ไดภ้ายใน 6 ชัÉวโมง ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 5.2.5 

หมายเหตุ:   ขอใหพ้ิจารณาว่าสามารถ Restart K-201/K-221 ไดห้รือไม่ เนืÉองจากมีผลต่อวิธีการ Solvent 

Circulation  

5.2.5 SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Total Reflux ทีÉ Column C-220, C-310 และ C-320 และทาํการ Empty 

Liquid ในระบบทัÊงหมด ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-WORK-054 (หวัขอ้ Empty Liquid 

40 P-223A/B C-220 Bottom Pump STOP 209 

41 P-301A/B HEX Daily Pump STOP 304 

42 P-302 OFF Pump STOP 305 

43 P-303A/B HPT Pump STOP 306 

44 P-304A/B HE Pump STOP 307 

45 P-309 HPT Unloading Pump STOP 306 

46 P-311A/B C-310 Reflux Pump STOP 308 

47 P-312 C-310 Reboiler Pump STOP 301 

48 P-313A/B C-310 Bottom Pump STOP 308 

49 P-315 A/B P-223 A/B Flushing Pump STOP 308 

50 P-321A/B C-320 Reflux Pump STOP 309 

51 P-323A/B C-320 Bottom Pump STOP 309 

52 E-201 ETY Heater STOP 200 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 16 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ไปทีÉ HPT Tank, T-303) แต่หากไม่สามารถทาํ Total Reflux ทีÉ Column ได ้ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 
5.2.6 

5.2.6 SO ประสานงานกบั FO ค่อยๆ เริÉมทาํการ De-pressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare (HVG) 

ดว้ยอตัรา 3-5 kscg/hr  

หมายเหตุ:   ห้าม De-pressure เร็วเกินไป เนืÉองจากจะทาํให้ Reactor Temperature ลดลงเร็ว จนทาํให้ 
PE ใน R-200 เริÉ มแข็งตัวและอาจอุดตันภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางได้ นอกจากนัÊนอาจเกิด 
Hydrocarbon Flash ตวักลายเป็นไอ ส่งผลให้ระดบัของเหลวใน R-200 ลดลง ทาํให้ PE มีความเขม้ขน้มาก
ขึÊนและอุดตนัภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางไดเ้ช่นกนั 

5.2.7 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Manual Drain Liquid ภายใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ HE Tank (T-

304) โดยการใช ้Flexible Hose ต่อจาก Bottom ของ R-200 และ D-210 เพืÉอ Drain Liquid ผา่น STR-312-1/-

2 และต่อ Flexible Hose อีกเส้นจาก STR-312 ไปทีÉ Drain Valve ของ FT-313 เพืÉอส่ง Liquid ไปทีÉ T-304  

หมายเหตุ:   ขอให ้Feed สาร 2EH ไวต้ลอดการ Drain Liquid ภายใน R-200 ดว้ยอตัรา 3.9 kg/hr  

      ขอให ้Stop A-200 และ K-202 ก่อนเริÉมทาํการ Drain Liquid ใน R-200 และ D-210 

หมายเหตุ:   ในระหวา่ง Manual Drain Liquid ตอ้ง Monitor Level ของ T-304 อยา่งใกลช้ิด หากพบวา่ 
Level สูงจนไม่สามารถ Drain Liquid จาก R-200 และ D-210 มาเพิÉมไดอ้ีก ขอให ้ FO ทาํการ Drain สาร 
Heavy End ใน T-304 ลงถงั Bulk ดว้ยเพืÉอช่วยลด Level ใน T-304 ดว้ย  

5.2.8 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผา่นทาง FV-223B จนกระทัÉง 

Empty (Level ของ C-220 = 0%) 

5.2.9 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Empty (Level ของ 
C-310 = 0%)  

5.2.10 SM แจง้ผูบ้ริหารให้รับทราบกรณีเกิด ESD-102 (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE) และติดต่อ
หน่วยงาน P-LL-TE เพืÉอทาํแผน Restart ต่อไป  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 17 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สาํหรับแนวทางปฏิบตัิกรณีเกิด ESD-102 สามารถสรุปเป็น Flowchart ไดด้งัต่อไปนีÊ  

ESD-102 : Emergency Shutdown Flowchart

ES
D-

10
2

Revision 0

ESD102 Activated 

Interlock of ESD102 Action ตามตารางทีÉ 3 

และ Primary Sequence Action ตามตารางทีÉ 4

SO ตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ 
C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ Vacuum เนืÉองจาก

หยุด Steam กระทันหนั

SO พิจารณาสามารถ
เริÉม Solvent Circulation ภายใน 

6 ชั Éวโมง ได้หรือไม่

SO เริÉมข ั Êนตอนการทํา Solvent 

Circulation ตาม W-(P-LL-OP2)-

WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

SO ตรวจสอบว่าสามารถ Total Reflux ทีÉ 
C-220/C-310/ C-320 ได้หรือไม่

ทําการ Empty liquid 

ในระบบทั Êงหมด ตาม W-(P-LL-

OP2)-WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

ค่อยๆ Depressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare 

(อตัรา 3-5 kscg/hr) เพืÉอป้องกัน Reactor 

Temperature ลดลงเร็วเกินไป และ Hydrocarbon 

flash ตวั 

ตรรวจสอบ 2EH ยังคงต้อง Feed ไว้
ตลอดการ Drain liquid (At 3.9 kg/hr)

ขอให้ Stop A-200 และ K-202 

และค่อยๆ Drain liquid ใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ 
T-304  ** Monitor level ของ T-304**

Drain liquid ใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผ่านทาง FV-

223B จนกระทัÉง Level C-220 = 0%

Drain liquid ใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Level 

C-310 = 0%

ติดต่อผู้เกีÉยวข้องเพืÉอทําการ Investigation 

ติดต่อ P-LL-TE เพืÉอทําแผน Restart Reaction 

Yes

No

Yes

No

SO แจ้ง P-MN-LL ตรวจสอบการทํางานของ TV-605

เพืÉอให้ระบบ Steam สามารถใช้งานได้ตามปกติ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 18 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 ESD-103:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการ Total Shutdown Hexene-1 Plant โดยการ หยดุการป้อน Catalysts ทัÊงหมดเขา้ 
R-200 และหยดุการ Circulation Gas และ Liquid ภายใน R-200 ทัÊงหมด โดย ESD-103 จะ Activate ดว้ย
สาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-103 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. A-200 Stop XA-200 ป้องกนัผลผลิต Hexene-1 ไม่ไดคุ้ณภาพ 
2. K-201/221 Status 

(Failure) 

XL-KM201C-01 ไม่มี ETY Compressor ทีÉจะรักษา 
Pressure ใน R-200 ตามค่าควบคุม 

3. C-220 Pressure HH PAHH-222 = 6.4 kg/cm2g ป้องกนั Overpressure ใน C-220   
4. D-221 Level HH LAHH-222 = 90% 

LAHH-223 = 90%, (1oo2) 

ป้องกนั Liquid ปะปนไปกบั Gas ทีÉ
ส่งไปทีÉ K-221 และ K-221 เสียหาย 

5. P-631A/B Discharge 

Pressure LL 

PALL-618/619/620 = 1.5 

kg/cm2g, (2oo3) 

ป้องกนักรณีไม่มี RW ส่งไปทีÉ E-223/ E-

213 และ E-323  

6. D-311 Level HH LAHH-312 = 90% 

LAHH-313 = 90%, (1oo2) 

ป้องกนั Liquid ลน้ไปทีÉ LVG KO Drum  
และ Flare เกิดผลกระทบกบัสิÉงแวดลอ้ม 

7. C-320 Pressure HH PAHH-322 = 3.2 kg/cm2g ป้องกนั Overpressure ใน C-320 

8. C-320 Level LL LALL-321 = 10% 

LALL-322 = 10%, (1oo2) 

ป้องกนั P-325A/B, P-324 และ P-

323A/B เสียหายเนืÉองจาก Loss Suction 

9. D-321 Level HH LAHH-324 = 90% 

LAHH-325 = 90%, (1oo2) 

ป้องกนั Liquid ลน้ไปทีÉ LVG KO Drum  
และ Flare เกิดผลกระทบกบัสิÉงแวดลอ้ม 

10. P-325A/B Discharge 

Pressure LL 

PALL-323/324 = 73 kg/cm2g 

, (1oo2) 

ป้องกนั P-325A/B เกิดความเสียหาย 

11. E-213 Outlet 

Temperature HH 

TAHH-217 = 75 oC 

TAHH-218 = 75 oC, (1oo2) 

ป้องกนัความเสียหายต่อระบบ Sealing 

และ Packing Ring ของ K-221 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 19 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.1 เมืÉอ ESD-103 Activate เสร็จแลว้ จะเกิด Primary Operation Sequence ตามมาทนัที เพืÉอ Total 

Shutdown Plant ขอให ้SO ทาํการตรวจสอบความสมบูรณ์ของ Interlock โดยตอ้งมีการทาํงานแบบอตัโนมตัิ
ดงัต่อไปนีÊ  

- Interlock of ESD-103 จะส่งผลใหม้ีทาํงาน ตามตารางทีÉ 5 ดงัต่อไปนีÊ  

 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-201 CAT1 Feed Valve CLOSE 201 

2 ESV-208 CAT2 Feed Valve CLOSE 201 

3 ESV-209 CAT3 Feed Valve CLOSE 201 

4 ESV-207 CAT4 Feed Valve CLOSE 201 

5 P-111-A/B CAT1 Feed Pump STOP 101 

6 P-121-A/B CAT2 Feed Pump STOP 102 

7 P-131-A/B CAT3 Feed Pump STOP 103 

8 P-141-A/B CAT4 Feed Pump STOP 104 

9 ESV-212 ETY Main Valve CLOSE 200 

10 ESV-202 ETY Feed Valve CLOSE 201 

11 ESV-206 P-325A/B Discharge Valve CLOSE 303 

12 ESV-203 R-200 Drain Valve CLOSE 201 

13 ESV-211 E-213 Outline Valve CLOSE 205 

14 ESV-210 D-210 Drain Valve CLOSE 205 

15 ESV-221A C-220 Drain Valve-1 CLOSE 209 

16 ESV-221B C-220 Drain Valve-2 CLOSE 209 

17 ESV-220 E-221 MP Valve CLOSE 206 

18 ESV-310 E-311 MP Valve CLOSE 301 

19 ESV-320 E-321 LP Valve  CLOSE 302 

20 K-201/221 ETY Compressor I/II STOP 204/207 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 20 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- หลงัจาก Interlock of ESD-103 ทาํงานเสร็จแลว้ จะมี Interlock สัÉงให ้Primary Operation Sequence 

ทาํงานแบบอตัโนมตัิ ต่อเนืÉองดงั ตารางทีÉ 6 ต่อไปนีÊ  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 FV-212 E-213 to PETY CLOSE 205 

2 FV-220 E-221 MP CLOSE 206 

3 FV-221 P-221A/B to C-220 Reflux OPEN 206 

4 FV-223A C-220 to C-310 CLOSE 209 

5 FV-223B C-220 to C-310 CLOSE 209 

6 FV-302 P-303A/B to D-311 CLOSE 306 

7 FV-303 P-304A/B to C-310 CLOSE 301 

8 FV-305 P-302 to C-310 CLOSE 301 

9 FV-310 E-311 MP CLOSE 301 

10 FV-311 P-311A/B to C-310 Reflux OPEN 301 

11 FV-312 P-311A/B to C-320 CLOSE 308 

12 FV-313 P-313A/B to E-314A/B CLOSE 308 

13 FV-320 E-321 LP CLOSE 302 

14 FV-321 P-321A/B to C-320 Reflux OPEN 302 

15 FV-322 P-321A/B to T-301A/B CLOSE 309 

16 FV-323A P-323A/B to T-303 CLOSE 309 

17 FV-323B P-324 to T-303 CLOSE 309 

18 FV-324 E-203 to R-200 CLOSE 303 

19 FV-325A P-325A Min Flow OPEN 302 

20 FV-325B P-325B Min Flow OPEN 302 

21 TV-235 E-203 MP CLOSE 303 

22 TV-236 E-204 MP CLOSE 303 

23 PV-200 K-201 Bypass Valve CLOSE 204 (1/8) 
24 PV-205A K-201 ETY Feed CLOSE 204 (1/8) 
25 PV-210A E-213 to K-201 CLOSE 205 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 21 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

26 PV-216 D-201 to D-202 OPEN 202 

27 PV-221A E-223 to K-221 CLOSE 206 

28 PV-224A E-223 to HVG CLOSE 207 

29 PV-224B K-221 Suction to HVG CLOSE 207 

30 LV-202 R-200 to D-210 CLOSE 205 

31 LV-217 D-210 to C-220 CLOSE 206 

32 A-110 D-110 Agitator STOP 101 

33 A-120 D-120 Agitator STOP 102 

34 A-130 D-130 Agitator STOP 103 

35 P-101A/B 2EH Transfer Pump STOP 105 

36 P-102 2EH Unloading Pump STOP 105 

37 P-140 CAT4 Preparation Pump STOP 104 

38 P-221A/B C-220 Reflux Pump STOP 206 

39 P-223A/B C-220 Bottom Pump STOP 209 

40 P-301A/B HEX Daily Pump STOP 304 

41 P-302 OFF Pump STOP 305 

42 P-303A/B HPT Pump STOP 306 

43 P-304A/B HE Pump STOP 307 

44 P-309 HPT Unloading Pump STOP 306 

45 P-311A/B C-310 Reflux Pump STOP 308 

46 P-312 C-310 Reboiler Pump STOP 301 

47 P-313A/B C-310 Bottom Pump STOP 308 

48 P-315 A/B P-223 A/B Flushing Pump STOP 308 

49 P-321A/B C-320 Reflux Pump STOP 309 

50 P-323A/B C-320 Bottom Pump STOP 309 

51 E-201 ETY Heater STOP 200 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 22 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.2 SO ตอ้งตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ 
Vacuum เนืÉองจากหยดุ Steam กระทนัหัน 

5.3.3 SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Solvent Circulation ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-

WORK-054 (หวัขอ้ Solvent Circulation เพืÉอ Restart Reaction อีกครัÊ ง) แต่หากไม่สามารถทาํ Solvent 

Circulation ไดภ้ายใน 6 ชัÉวโมง ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 5.3.4 

หมายเหตุ:   ขอใหพ้ิจารณาว่าสามารถ Restart K-201/K-221 ไดห้รือไม่ เนืÉองจากมีผลต่อวิธีการ Solvent 

Circulation  

5.3.4 SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Total Reflux ทีÉ Column C-220, C-310 และ C-320 และทาํการ Empty 

Liquid ในระบบทัÊงหมด ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-WORK-054 (หวัขอ้ Empty Liquid 

ไปทีÉ HPT Tank, T-303) แต่หากไม่สามารถทาํ Total Reflux ทีÉ Column ได ้ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 
5.3.5 

5.3.5 SO ประสานงานกบั FO ค่อยๆ เริÉมทาํการ De-pressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare (HVG) 

ดว้ยอตัรา 3-5 kscg/hr  

หมายเหตุ:   ห้าม De-pressure เร็วเกินไป เนืÉองจากจะทาํให้ Reactor Temperature ลดลงเร็ว จนทาํให้ 
PE ใน R-200 เริÉ มแข็งตัวและอาจอุดตันภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางได้ นอกจากนัÊนอาจเกิด 
Hydrocarbon Flash ตวักลายเป็นไอ ส่งผลให้ระดบัของเหลวใน R-200 ลดลง ทาํให้ PE มีความเขม้ขน้มาก
ขึÊนและอุดตนัภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางไดเ้ช่นกนั 

5.3.6 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Manual Drain Liquid ภายใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ HE Tank (T-

304) โดยการใช ้Flexible Hose ต่อจาก Bottom ของ R-200 และ D-210 เพืÉอ Drain Liquid ผา่น STR-312-1/-

2 และต่อ Flexible Hose อีกเส้นจาก STR-312 ไปทีÉ Drain Valve ของ FT-313 เพืÉอส่ง Liquid ไปทีÉ T-304  

หมายเหตุ:  ขอให ้Feed สาร 2EH ไวต้ลอดการ Drain Liquid ภายใน R-200 ดว้ยอตัรา 3.9 kg/hr  

หมายเหตุ:   ในระหวา่ง Manual Drain Liquid ตอ้ง Monitor Level ของ T-304 อยา่งใกลช้ิด หากพบวา่ 
Level สูงจนไม่สามารถ Drain Liquid จาก R-200 และ D-210 มาเพิÉมไดอ้ีก ขอให ้ FO ทาํการ Drain สาร 
Heavy End ใน T-304 ลงถงั Bulk ดว้ยเพืÉอช่วยลด Level ใน T-304 ดว้ย  

5.3.7 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผา่นทาง FV-223B จนกระทัÉง 

Empty (Level ของ C-220 = 0%) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 23 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.8 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Empty (Level ของ 
C-310 = 0%)  

5.3.9 SM แจง้ผูบ้ริหารใหร้ับทราบกรณีเกิด ESD-101 (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE) และติดต่อหน่วยงาน 
P-LL-TE เพืÉอทาํแผน Restart ต่อไป  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 24 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สาํหรับแนวทางปฏิบตัิกรณีเกิด ESD-103 สามารถสรุปเป็น Flowchart ไดด้งัต่อไปนีÊ  

ESD-103 : Emergency Shutdown Flowchart

ES
D-

10
3

Revision 0

ESD103 Activated 

Interlock of ESD103 Action ตามตารางทีÉ 5 

และ Primary Sequence Action ตามตารางทีÉ 6

SO ตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ 
C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ Vacuum เนืÉองจาก

หยุด Steam กระทันหนั

SO พิจารณาสามารถ
เริÉม Solvent Circulation ภายใน 

6 ชั Éวโมง ได้หรือไม่

SO เริÉมข ั Êนตอนการทํา Solvent 

Circulation ตาม W-(P-LL-OP2)-

WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

SO ตรวจสอบว่าสามารถ Total Reflux ทีÉ 
C-220/C-310/ C-320 ได้หรือไม่

ทําการ Empty liquid 

ในระบบทั Êงหมด ตาม W-(P-LL-

OP2)-WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

ค่อยๆ Depressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare 

(อตัรา 3-5 kscg/hr) เพืÉอป้องกัน Reactor 

Temperature ลดลงเร็วเกินไป และ Hydrocarbon 

flash ตวั 

ตรรวจสอบ 2EH ยังคงต้อง Feed ไว้
ตลอดการ Drain liquid (At 3.9 kg/hr)

ค่อยๆ Drain liquid ใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ       
T-304 

** Monitor level ของ T-304**

Drain liquid ใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผ่านทาง FV-

223B จนกระทัÉง Level C-220 = 0%

Drain liquid ใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Level 

C-310 = 0%

ติดต่อผู้เกีÉยวข้องเพืÉอทําการ Investigation 

ติดต่อ P-LL-TE เพืÉอทําแผน Restart Reaction 

Yes

No

Yes

No
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 25 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 ESD-104:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการ หยุดปฏิกิริยาชัÉวคราว เพืÉอป้องกนัการเกิดปฏิกิริยาขา้งเคียงจนผลิตภณัฑ ์
Hexene-1 ไม่ไดคุ้ณภาพ เนืÉองจาก 2EH Feed Failure โดย Interlock จะหยดุการป้อน Catalysts ทัÊงหมดเขา้ 
R-200 โดย ESD-104 จะ Activate ดว้ยสาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-104 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-210 Temperature HH TAHH-219 = 140 oC ป้องกนัการเกิดปฏิกิริยาขา้งเคียงจน

ผลิตภณัฑ ์Hexene-1 ไม่ไดคุ้ณภาพ 
เนืÉองจาก 2EH Feed Failure 

 

5.4.1 เมืÉอ ESD-104 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.4.2 SO ประสานงานกบั FO ทาํการ Switch Line ของ Top of C-320 จาก On Spec Tank (T-301A/B) 

ไปลง Off Spec Tank (T-302)  

5.4.3 Switch Line ของ C-310 Feed จาก Middle Column เป็น Bottom Column โดยการ Switch จาก 
FV-223A เป็น FV-223B เพืÉอเตรียมทาํการ Solvent Circulation อา้งอิงตาม W-(P-LL-OP2)-WORK-054 วิธี
ปฏิบตัิงาน Shutdown Plant (Hexene-1 Plant) หวัขอ้ทีÉ 3 

5.4.4 SM แจง้ผูบ้ริหารใหร้ับทราบกรณีเกิด ESD-104 (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE) และติดต่อหน่วยงาน 
P-LL-TE เพืÉอทาํแผน Restart ต่อไป  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-201 CAT1 Feed Valve CLOSE 201 

2 ESV-208 CAT2 Feed Valve CLOSE 201 

3 ESV-209 CAT3 Feed Valve CLOSE 201 

4 ESV-207 CAT4 Feed Valve CLOSE 201 

5 P-111-A/B CAT1 Feed Pump STOP 101 

6 P-121-A/B CAT2 Feed Pump STOP 102 

7 P-131-A/B CAT3 Feed Pump STOP 103 

8 P-141-A/B CAT4 Feed Pump STOP 104 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 26 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 ESD-105:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม n-Heptane เขา้ CAT-1 Preparation Drum (D-110) เพืÉอป้องกนั
การเติมลน้และ D-110 Overpressure ซึÉง ESD-105 นีÊจะไม่ส่งผลต่อการหยดุปฏิกิริยา เนืÉองจากยงัคงมีการ 
Feed CAT-1 จาก Feed Drum (D-111) เขา้ทีÉ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-105 จะ Activate ดว้ยสาเหตุ
ดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-105 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-110 Level HH LAHH-112 = 90% ป้องกนัการเติมลน้และการเกิด 

Overpressure ใน D-110 

 

5.5.1 เมืÉอ ESD-105 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.5.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

 

5.6 ESD-106:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม n-Heptane เขา้ CAT-2 Preparation Drum (D-120) เพืÉอป้องกนั
การเติมลน้และ D-120 Overpressure ซึÉง ESD-106 นีÊจะไม่ส่งผลต่อการหยดุปฏิกิริยา เนืÉองจากยงัคงมีการ 
Feed CAT-2 จาก Feed Drum (D-121) เขา้ทีÉ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-106 จะ Activate ดว้ยสาเหตุ
ดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-106 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-120 Level HH LAHH-122 = 90% ป้องกนัการเติมลน้และการเกิด 

Overpressure ใน D-120 

 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-112 D-110 HPT Feed Valve CLOSE 101 

2 XV-110 D-110 HPT Feed CLOSE 101 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 27 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.6.1 เมืÉอ ESD-106 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.6.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

 

5.7 ESD-107:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม n-Heptane เขา้ CAT-3 Preparation Drum (D-110) เพืÉอป้องกนั
การเติมลน้และ D-130 Overpressure ซึÉง ESD-107 นีÊจะไม่ส่งผลต่อการหยดุปฏิกิริยา เนืÉองจากยงัคงมีการ 
Feed CAT-3 จาก Feed Drum (D-131) เขา้ทีÉ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-107 จะ Activate ดว้ยสาเหตุ
ดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-107 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-130 Level HH LAHH-132 = 90% ป้องกนัการเติมลน้และการเกิด 

Overpressure ใน D-130 

 

5.7.1 เมืÉอ ESD-107 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.7.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-122 D-120 HPT Feed Valve CLOSE 102 

2 XV-120 D-120 HPT Feed CLOSE 102 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-132 D-130 HPT Feed Valve CLOSE 103 

2 XV-130 D-130 HPT Feed CLOSE 103 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 28 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.8 ESD-108:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม n-Heptane เขา้ CAT-4 Preparation Drum (D-140) เพืÉอป้องกนั
การเติมลน้และ D-140 Overpressure ซึÉง ESD-108 นีÊจะไม่ส่งผลต่อการหยดุปฏิกิริยา เนืÉองจากยงัคงมีการ 
Feed CAT-4 จาก Feed Drum (D-141) เขา้ทีÉ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-108 จะ Activate ดว้ยสาเหตุ
ดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-108 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-140 Level HH LAHH-142 = 90% 

LAHH-143 = 90%, (1oo2) 

ป้องกนัการเติมลน้และการเกิด 

Overpressure ใน D-140 

 

5.8.1 เมืÉอ ESD-108 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.8.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

 

5.9 ESD-109:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม 2EH เขา้ 2EH Feed Drum (D-151) เพืÉอป้องกนัการเติมลน้และ 
D-151 Overpressure ซึÉง ESD-109 นีÊ จะไม่ส่งผลต่อการหยดุปฏิกิริยา เนืÉองจากยงัคงมีการ Feed 2EH จาก 
Feed Drum (D-151) เขา้ทีÉ Bottom Line ของ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-109 จะ Activate ดว้ยสาเหตุ
ดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-109 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-151 Level HH LAHH-152 = 90% ป้องกนัการเติมลน้และการเกิด 

Overpressure ใน D-151 

 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-142 D-140 HPT Feed Valve CLOSE 104 

2 XV-140 D-140 HPT Feed CLOSE 104 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 29 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.9.1 เมืÉอ ESD-109 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.9.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

 

5.10 ESD-110:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการ Unload CAT-4 จาก Cylinder ไปทีÉ  CAT-4 Preparation Drum (D-

140) เนืÉองจากพบการรัÉวไหลระหวา่งการ Unload ซึÉง ESD-110 นีÊจะไม่ส่งผลต่อการหยุดปฏิกิริยา เนืÉองจาก
ยงัคงมีการ Feed CAT-4 จาก Feed Drum (D-141) เขา้ทีÉ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-110 จะ Activate 

ดว้ยสาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-110 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. Shutdown Button at 

Control Room 

HS-110B เพืÉอป้องกนั CAT-4 รัÉวไหลสู่บรรยากาศ 
โดยสัÉงหยดุการ Unload CAT-4 ทีÉ DCS  

2. Shutdown Button at 

Local Site 

HS-110A-1 เพืÉอป้องกนั CAT-4 รัÉวไหลสู่บรรยากาศ 
โดยสัÉงหยดุการ Unload CAT-4 ทีÉ Local 

3. Shutdown Button at 

Local Site 

HS-110A-2 เพืÉอป้องกนั CAT-4 รัÉวไหลสู่บรรยากาศ 
โดยสัÉงหยดุการ Unload CAT-4 ทีÉ Local  

4. D-142 Level L LAL-146 เพืÉอป้องกนัการเติม Mineral Oil ใน Seal 

Pot นอ้ยเกินไป ทาํให ้CAT-4 มีความ
เขม้ขน้สูงทีÉ Seal Pot (อาจเกิดการติดไฟ
เมืÉอรัÉวไหลสู่บรรยากาศ) 

  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-152 D-151 2EH Feed Valve CLOSE 105 

2 XV-150 P-101A/B to D-151 CLOSE 105 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 30 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.10.1 เมืÉอ ESD-110 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

หมายเหตุ :   1. (*) ESV-143 จะ CLOSE (Fail Safe Position) หลงัจาก ESV-144 และ ESV-145 ทาํงานแลว้  

2. นอกจากนัÊนระบบท่อของ CAT4 จะมี Instrument Air Tube ทีÉพนัรอบๆ ท่อและขอ้ต่อต่างๆ 
หากในระหวา่งการ Unload CAT4 เกิดการรัÉวไหลออกสู่บรรยากาศ จะทาํให ้CAT4 Auto Ignition ทาํ
ให ้Instrument Air Tube เกิดการหลอมละลายและ IA Leak จะทาํให ้ESV-144 และ ESV-145 ทาํงาน
ตาม Fail Safe Position และจากนัÊน ESV-143 จะ Close ตาม Interlock   

 

5.10.2 FO ทาํการปิด Valve ทีÉ CAT4 Cylinder 

5.10.3 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

 

5.11 ESD-111:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม n-Heptane เขา้ CAT-4 Preparation Drum (D-140) ป้องกนัการ 
Vent Pressure มาทีÉ Seal Pot (D-142) เพิÉมเติมและ D-142 เกิด Overpressure ซึÉง ESD-111 นีÊจะไม่ส่งผลต่อ
การหยดุปฏิกิริยา โดย ESD-111 จะ Activate ดว้ยสาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-111 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-142 Level HH LAHH-144 = 90% 

LAHH-145 = 90%, (1oo2) 

เพืÉอป้องกนัการ Vent Pressure จาก D-

140 มาทีÉ Seal Pot (D-142) เพิÉมเติมและ 
D-142 เกิด Overpressure 

 

5.11.1 เมืÉอ ESD-111 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-143 (*) CAT4 flow to D-140 CLOSE 104 

2 ESV-144 MN Flow to CAT4 Cylinder CLOSE 104 

3 ESV-145 CAT4 Cylinder to D-142 OPEN 104 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-146 D-140 CLOSE 104 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 31 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.11.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

5.12 Power Failure:  

กรณีเกิดไฟฟ้าดบัจะส่งผลให้อุปกรณ์สาํคญั เช่น K-202/ K-201/K-221 หยดุทาํงาน และจะ Interlock ให ้
ESD-101 และ E-102 Activate เพืÉอ Total Shutdown Hexene-1 Plant ขอให ้SO และ FO ปฏิบตัิงานตาม
ขัÊนตอนกรณีเกิด ESD-101 และ ESD-102 ในขอ้ 5.1 และ 5.2 

 

5.13 Fire and Vapor Cloud: 

** Gas Detector จะ Alarm High เมืÉอมีค่า Lower Explosive Limit (LEL) > 20% และ Alarm High-

High เมืÉอ LEL > 40% ซึÉงตอ้งพิจารณาทีÉหนา้งานวา่ควรจะทาํการ Activate ระบบ Deluge System หรือไม่ 
เช่น หากพบเพลิงไหม ้ก็สามารถ Activate เพืÉอให้ Deluge System ทาํงานไดท้นัที โดยระบบ Gas Detector 

และ Deluge System ตอ้งอยู่ใน Mode “AUTOMATIC” ตลอดเวลา หรือ ตอ้งมี Procedure รองรับในกรณีทีÉ
ระบบไม่ได ้Service อยู่ 

** หา้มเขา้ หรือ ทาํงานในบริเวณทีÉมีบรรยากาศของก๊าซทีÉติดไฟได ้ (Flammable Vapor Cloud 

Atmosphere) 

1) กรณีเกิด Fire and Vapor Cloud ใหป้ระเมินสถานการณ์วา่ตอ้ง Total Shutdown Plant หรือไม่ หาก
จาํเป็นตอ้ง Shutdown สามารถทาํไดโ้ดยกด Shutdown Button at Control Room (HS-101) เพืÉอ Activate ESD-

101 

 
 

2) ให ้ FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์ดาํเนินการใหม้ีการเริÉมสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุ
สืÉอสาร หรือแจง้ผา่น Intercom ทนัที เพืÉอรายงานสถานการณ์ทีÉเกิดขึÊนต่อ SM และ  Control Room และทาํการ 
Activate สัญญาณไฟไหม ้ (Fire Alarm) ทีÉอยูท่ีÉใกลท้ีÉสุด หาก FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์หนา้งานไม่สามารถ
เขา้ถึงสัญญาณ Fire Alarm ได ้ใหแ้จง้ไปยงั Control Room เพืÉอ Activate Fire Alarm ทีÉ DCS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 32 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2)  เมืÉอไดร้ับแจง้เหตุแลว้ SM สัÉงการให ้SO 1 คนลงหนา้งานตรวจสอบพืÊนทีÉ เพืÉอยนืยนัและประเมิน
สถานการณ์ก่อนจะพิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉิน (ภาวะฉุกเฉินระดบั 1,2 และ 3 ขึÊนกบัความรุนแรง) 

3)  เมืÉอ SM (EM) และ SO (OC) ไดพ้ิจารณาร่วมกนัและกาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน
แลว้ใหทุ้กคนเปลีÉยนวิทยสุืÉอสารไปช่องทีÉ 1 และปฏิบตัิตามขัÊนตอนของการจดัการควบคุมภาวะฉุกเฉินของ
บริษทั (P-Q-SH-CM-001-OE) 

4) SM ติดต่อไปยงัศูนยส์ืÉอสาร GC11 (Q-SH-CM) ใหท้าํการประกาศ PA และ Activate สัญญาณ
อพยพ (Evacuateion Alarm)  

5) หลงัประกาศภาวะฉุกเฉินแลว้ให ้FIT (Operation) และทีม FIT (Q-SH-CM) ทาํการใชน้ํÊาฉีดเป็น
ฝอยหรือทาํม่านนํÊา (Water curtian) เพืÉอช่วยเจือจางความเขม้ขน้ของก๊าซไวไฟ หรือปิดกัÊนไม่ใหส้ารไวไฟทีÉ
ผา่นไปยงัแหล่งความร้อน หรือหยดุการรัÉวไหลทนัที (ถา้สามารถเขา้ทาํการ Isolated ระบบได)้ 

6) ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มคนเขา้ไปในพืÊนทีÉทีÉมี Vapor cloud และทาํการอพยพคนทีÉอยูใ่นบริเวณแนวรอบ
Vapor cloud ออกไปยงัจุดรวมพลหรือจุดทีÉปลอดภยัทนัที 

7) ควบคุมปัจจยัเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณทีÉสารไวไฟรัÉวไหล 

8)วางแผนระงบัเหตุหรือเขา้ทาํการแกไ้ขจุดทีÉรัÉวไหลดว้ยวิธีและอุปกรณ์ทีÉปลอดภยั (ผูป้ฏิบตัิตอ้ง
สวมใส่ชุดป้องกนัไฟ และ SCBAในเขา้ทาํการ Isolated) 

9) ตรวจสอบวา่ Valve ของ Dike/Bund ตอ้งปิดอยูถ่า้หากพืÊนทีÉทีÉมีการหกลน้หรือมีสารไวไฟรัÉวไหล
ไม่มีเขืÉอนกัÊน ใหค้วบคุมการไหลของสารไวไฟให้อยูใ่นพืÊนทีÉจาํกดัโดยการปิด valve ทีÉปล่อยออกสู่ราง
ระบายดา้นนอกโรงงาน 

10)  ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟทีÉรัÉวไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคุม 

11)  สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืÊนทีÉไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั 
12) พนกังานทีÉจะปฏิบตัิการในเหตุฉุกเฉินทุกคนจะตอ้งไดร้ับการฝึกฝนเกีÉยวกบั Emergency 

Procedure อยา่งเหมาะสมตามกฏหมาย 

 

A. Activate Deluge System 

เมืÉอเกิดเหตุเพลิงไหมต้ามอุปกรณ์ต่างๆ ของ Hexene-1 Plant จะมีการออกแบบระบบ Deluge ใหม้ี 

Fusible Plug ทีÉเมืÉอโดนความร้อนกระเปราะจะแตกออก และ Activate ระบบ Fire Water Spray  และจะส่ง

รจด
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 33 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สัญญาณ Fire Alarm มาแจง้เตือนทีÉ Control Room นอกจากนัÊน SO สามารถ Activate ระบบ Deluge System 

ไดจ้ากระบบ DCS ดงันีÊ  
- DV-9533 สาํหรับ T-101 

- DV-9534 สาํหรับ T-304 

- DV-9535 สาํหรับ T-302 

- DV-9536 สาํหรับ T-303 

- DV-9537 สาํหรับ T-301B 

- DV-9538 สาํหรับ T-301A 

- DV-9539 สาํหรับ D-110, D-130 และ D-201 

- DV-9540 สาํหรับ D-311 และ D-321 

- DV-9541 สาํหรับ K-201 และ K-221 

- DV-9542 สาํหรับ K-202 

- DV-9543 สาํหรับ C-320 

- DV-9544 สาํหรับ C-220 

- DV-9545 สาํหรับ P-311A, P-311B และ P-312 

- DV-9546 สาํหรับ D-210 

- DV-9547 สาํหรับ R-200 

แต่ในกรณีทีÉไม่สามารถ Activate Deluge Valve ไดจ้ากระบบ DCS นัÊน FO สามารถเปิด Manual Valve 

ทีÉ Deluge Station ไดเ้อง เพืÉอให ้Deluge System ทาํงาน และ FO ตอ้งพิจารณาปิดวาลว์ทีÉ Sump Pit ใน Bund 

ของอุปกรณ์นัÊนๆ เพืÉอป้องกนัไม่ใหส้ารเคมีรัÉวไหลออกสู่สิÉงแวดลอ้มดว้ย 

 

B. Foam Injection at Storage TANK 

  เมืÉอเกิดเหตุเพลิงไหมท้ีÉ T-101/ T-301A/ T-301B/ T-302/ T-303/ T-304 ระบบมีการ
ออกแบบใหส้ามารถ Inject Foam ได ้เพืÉอดบัเพลิงทีÉ Surface ของ Hydrocarbon liquid ในถงั โดยทาง FO ตอ้ง
รีบเขา้พืÊนทีÉหนา้งานให้เร็วทีÉสุด เพืÉอประเมินสถานการณ์ และแจง้ไปยงั Control room และ SO ตอ้งรีบแจง้
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 34 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ไปยงัหน่วยงาน Q-SH-CM ใหเ้ร็วทีÉสุด เพืÉอเตรียมรับมือกบัสถานการณ์ฉุกเฉิน เมืÉอยนืยนักบัทาง SM และ 
Control room แลว้ FO สามารถดาํเนินการเปิดวาลว์ทีÉ Foam Proportioning Tank (V-9502), Capacity 150 

Gallon เพืÉอทาํการ Activate ระบบ Foam Injection ทีÉหนา้งานเพืÉอดบัเพลิงใหไ้ดโ้ดยเร็วทีÉสุด 
 

C. Pre-Incident Plan ทีÉเกีÉยวขอ้งมีดงันีÊ  
- No.05 : Ethylene Leal ทีÉ Agitator Mechanical Seal ของ Reactor (R-200) และลุกติดไฟ 

- No.06 : Ethylene Leak ทีÉ Distillation Column (C-220) และลุกติดไฟ 
-No.07 : Ethylene Leak ทีÉ ETY Compressor I (K-201) และลุกติดไฟ 

- No.10 : Hexene-1 Leak ทีÉ Tank (T-301A/B) และลุกติดไฟ 

5.14 Major Accident Event (MAE)  

Major Accident Event (เหตุการณ์อุบตัิเหตุทีÉรุนแรง) หรือทีÉรู้จกักนัอีกชืÉอคือ “Top Risk” เป็น
เหตุการณ์ทีÉถูกระบุวา่ สามารถทาํใหเ้กิดผลกระทบทีÉร้ายแรงอย่างมากไดด้งันีÊ   

(1) Multiple fatalities or severe injuries; and/or 

(2) Extensive damage to structure, installation or plant; and/or 

(3) Large-scale impact on the environment.  

ดงันัÊนเพืÉอเป็นการป้องกนัเหตุการณ์ร้ายแรงดงักล่าว จึงไดม้ีการบริหารจดัการ MAE ขึÊนโดยบูรณา
การณ์การปฏิบตัิงานทีÉปลอดภยั ทัÊงในแง่ของการออกแบบทางวิศวกรรมและความรู้ในการทาํงานโดย
กาํหนด “Barrier” ต่างๆ ในขัÊนตอนการทาํ Bow-Tie Analysis ซึÉงทาํใหม้ัÉนใจวา่ MAE หรือ Top Risk นัÊนๆ 
ถูกจดัการและลดความเสีÉยงลงจนอยูใ่นระดบัทีÉยอมรับได ้ (Acceptance Level) หรือ ALARP (As Low As 

Reasonably Practicable) 

โดย Hexene-1 Plant มี MAE ดงัต่อไปนีÊ  
1. LOPC from Hexene-1 Reactor (R-200) 

 

หมายเหตุ :   1. Procedure ฉบบันีÊพนกังาน P-LL-OP2 ตอ้งมีการ Refresh training เป็นประจาํอยา่งนอ้ย
ทุกๆ ś ปี หรือมากกวา่นัÊน 

  2. หากมีการทาํงานอืÉนๆ ทีÉนอกเหนือจากการออกแบบ จะตอ้งนาํเขา้กระบวนการ 
Management of Change (MoC) เพืÉอพิจารณาอนัตรายใหค้รอบคลุมเสมอ  

อง อง Reactor (RReactor (R-20

C-220)) และลุกติดและลุก
or I (K(K-201)201) และลุแ

301A/B) 01A/B) และลุกติและล

t (MAE) MAE) 

nt (เหตุการณ์อุบตัิเเหตุการณ์อุ
รถทาํทาให้ใหเ้เกิดผลกรกิดผ

fatalities or severlities or se
Inve damage to ve damage
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 35 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

P-LL หมายถึง ผูจ้ดัการฝ่ายปฏิบตัิการผลิต LLDPE 

P-LL-OP2 หมายถึง หน่วยงานปฏิบตัิการผลิต LLDPE Plant 2 

P-LL-TE หมายถึง หน่วยงานเทคนิค LLDPE 

P-MN-LL หมายถึง หน่วยงานซ่อมบาํรุง LLDPE 
Q-SH-CM   หมายถึง หน่วยงานนโยบาย SHE องคก์รดูแลดา้นความปลอดภยัการตอบโต้

ภาวะฉุกเฉิน 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

 6.2.ř วิธีปฏิบตัิงาน Shutdown Plant (Hexene-1); W-(P-LL-OP2)-WORK-054  

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
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1. Purpose/Objective 

เพืÉอใชเ้ป็นมาตรฐานในการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมา ทีÉปฏิบตัิงานใน

กลุ่มบริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

 

 

  

  

Int
ern

al 
Use 

Only

RND_08
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-TS)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมา 

 

Revision No.: 3 Page  2 of 44  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

2. Scope 

ขัÊนตอนการทาํงานนีÊใชส้าํหรับการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม ผูร้ับเหมา 

(Contractor) และผูร้ับเหมาช่วง (Sub-Contractor) ทีÉปฏิบตัิงานในกลุ่มบริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) 
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3. Roles and Responsibility 

3.1 ผูบ้ริหารผูร้ับเหมา 

 R&R จดัสรรทรัพยากรอยา่งเพียงพอ เพืÉอบริหารจดัการความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมาอยา่งมี

ประสิทธิภาพ 

 สนบัสนุนและดาํเนินการตามพนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ และขอ้คาดหวงัดา้นความ

ปลอดภยัฯ สาํหรับผูบ้ริหารของบริษทัผูร้ับเหมา 

 เขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) 

 พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนกังาน

ผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง 

 บริหารจดัการผูร้ับเหมาช่วงทุกบริษทั ใหส้อดคลอ้งตามขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการ

ดาํเนินงานฉบบันีÊ  

3.2 หวัหนา้งานผูร้ับเหมา  

 สนบัสนุนและดาํเนินการตามพนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ และขอ้คาดหวงัดา้นความ

ปลอดภยัฯ สาํหรับหวัหนา้งานของบริษทัผูร้ับเหมา 

 ควบคุมใหม้ีการปฏิบตัิตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ อยา่งเคร่งครัด 

 ดาํเนินการตรวจติดตามความปลอดภยัฯ ในภาคสนามอยา่งสมํÉาเสมอ 

 เขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) ทุกเดือน  

 พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนกังาน

ผูร้ับเหมาทุกวนั 

 ใหค้วามร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัฯ เพืÉอสนบัสนุนวฒันธรรม

ความปลอดภยั (B-CAREs) และเป้าหมายดา้นความปลอดภยัฯ 

 ควบคุม กาํกบั ดูแลผูร้ับเหมาช่วงทุกบริษทั ใหส้อดคลอ้งตามขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการ

ดาํเนินงานฉบบันีÊ  

 เขา้ร่วมสอบสวนอุบตัิเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบตัิเหตุ (Near miss) และเหตุการณ์ผิดปกติ 

และดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ข เพืÉอป้องกนัการเกิดเหตุซํÊา 
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 เขา้ร่วมสอบสวนอุบตัิเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบตัิเหตุ (Near miss) และเหตุการณ์ผิดปกติ 

และดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ข เพืÉอป้องกนัการเกิดเหตุซํÊา 

3.3 พนกังานผูร้ับเหมาและผูร้ับเหมาช่วงทุกคน 

 ทาํความเขา้ใจและปฏิบตัิตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ อยา่งเคร่งครัด 

 ปฏิบตัิงานตามทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้งานเท่านัÊน และปฏิบตัิงานตามขัÊนตอนทีÉ
ถูกตอ้งและตามหลกัการทาํงานทีÉปลอดภยัตลอดเวลา หากมีขอ้สงสัยหรือไม่แน่ใจ ให้ขอ
คาํปรึกษาจากหวัหนา้งานก่อนดาํเนินการต่อไป 

 รายงานอุบตัิเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบตัิเหตุ หรือเหตุการณ์ผิดปกติใหห้วัหนา้งานทราบ
ทุกครัÊ ง 

 เขา้ร่วมกิจกรรมดา้นความปลอดภยัฯ ทุกครัÊ ง 

3.4 ผูค้วบคุมงาน GC 

 สืÉอสารเงืÉอนไขการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมาฉบบันีÊ  
ใหผู้ร้ับเหมาทราบ 

 ควบคุมการปฏิบตัิ และติดตามผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาใน
ภาคสนาม (Contractor Performance Monitoring) ระหวา่งปฏิบตัิงาน 

 พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนกังาน
ผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง 

 สังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) กิจกรรมงานของ
ผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 

3.5 Area SHE 

 เป็นเลขานะการฯ คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา(CESC) และ 
คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) 

 พิจารณาผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมา 

 จดัอบรมและทดสอบดา้นความปลอดภยัฯ 

 ใหค้าํปรึกษาดา้นความปลอดภยัฯ ตามเงืÉอนไขการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมาฉบบันีÊ  
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 ตรวจติดตามและประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาใน
ภาคสนาม 

 จดักิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัและการประกาศเกียติคุณผูร้ับเหมา 

 จดัทาํการวิเคราะห์ขอ้มูลภาพรวมจากรายงาน เช่น PTW Compliance, Unsafe Condition, 

Unsafe Act, Near Miss  เมืÉอพบแนวโนม้ความผิดปกติทีÉอาจจะก่อใหเ้กิด Major Accident 

หรือ Unplanned Shutdown  จะตอ้งมีการกาํหนดวิธีการแกไ้ข และติดตาม ตาม
กระบวนการบริหารจดัการความเสีÉยงในการปฎิบตัิการ(ORM) ตาม P-(Q-TS)- 002 
Operations Risk Management รวมถึงชีÊแจงใหผู้ร้ับเหมารับทราบ 

3.6 คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) 

 กาํกบัดูแล (Governance  (ประสิทธิผลในการปฏิบตัิงาน ) Execution) ดา้น SHE ของ
ผูร้ับเหมา 

 ติดตามตวัชีÊวดัผลการดาํเนินงานดา้น SHE และใหค้าํแนะนาํในการปรับปรุงผลการ
ดาํเนินงานดา้น SHE  

 ตรวจสอบสภาพการทาํงานดา้น SHE ในภาคสนาม 

3.7 คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) 

 ตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้น SHE ของผูร้ับเหมา (SHE Performance Monitoring)  
 ใหค้าํแนะนาํเพืÉอพฒันาปรับปรุงผลการดาํเนินงานดา้น SHE ของผูร้ับเหมา 
 ตรวจสอบสภาพการทาํงานดา้น SHE ในภาคสนาม 

 ประเมินผลการดาํเนินงานของผูร้ับเหมา เพืÉอพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ 
(Recognition and Reward) 
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4. Workflow 

 
  

Q-TS-SS 

In

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-TS)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมา 

 

Revision No.: 3 Page  7 of 44  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 การคดัเลือกผูร้ับเหมา (Contractor Selection) 

5.1.1 ผูร้ับเหมาทีÉมีสิทธิเขา้กระบวนการคดัเลือก เพืÉอปฏิบตัิงานในบริษทัฯ ตอ้งเป็นบริษทั

ผูร้ับเหมาทีÉไดข้ึÊนทะเบียนบริษทัคู่คา้กบั GC (Approve Vendor List, AVL)  

 กระบวนการขึÊนทะเบียนบริษทัคู่คา้ ใหด้าํเนินการตามทีÉกาํหนดใน P-(PMT)-006: 

Vendor Management Procedure   

 การประเมินดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม (SHE) เพืÉอพิจารณา

ขึÊนทะเบียนบริษทัคู่คา้ ให้ดาํเนินการตามเกณฑท์ีÉกาํหนดในภาคผนวกทีÉ 6.3 เกณฑ์

การประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพืÉอพิจารณาขึÊนทะเบียนคู่คา้ 

5.1.2 ขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการดาํเนินงานฉบบันีÊ  ถือเป็นส่วนหนึÉงของเงืÉอนไขในสัญญาจา้ง 

5.2 การเตรียมความพร้อมผูร้ับเหมา (Preparation before Work Start) 

5.2.1 พนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ ของบริษทัผูร้ับเหมา (Contractor Safety Leadership 

Commitment)  

ผูร้ับเหมาทุกบริษทั มีพนัธะสัญญาในการดาํเนินการใหส้อดคลอ้งตามเป้าหมาย 

นโยบาย วฒันธรรม หลกัปฏิบตัิทีÉสาํคญัและขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ GC 

ดงันีÊ  

 เป้าหมายด้านความปลอดภัยของ GC 

 “เป็นองคก์รทีÉปราศจากอุบตัิเหตุ หรือ Accident Free Organization” 

 นโยบายคุณภาพ ความมัÉนคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย   สิÉงแวดล้อม และความ
ต่อเนืÉองทางธุรกจิ 

กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล มุ่งมัÉนในการดาํเนินธุรกิจ เป็นผูน้าํใน

อุตสาหกรรมเคมี เป็นองคก์รแห่งนวตักรรม รับผิดชอบต่อสังคมและชุมชน (CSR) 

และมีพนัธะสัญญาในการพฒันาประสิทธิผลการดาํเนินงาน ดา้นคุณภาพ ความ

มัÉนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดลอ้ม และความต่อเนืÉองทางธุรกิจ อยา่ง

ต่อเนืÉอง ดงันีÊ  

1. ปฏิบตัิตามกฎหมาย ดา้นคุณภาพ ความมัÉนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั 

สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองทางธุรกิจ รวมถึงมาตรฐาน ระเบียบขอ้บงัคบัและ

ขอ้กาํหนดอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง 
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2. บริหารคุณภาพทัÉวทัÊงองคก์ร ดว้ยเครืÉองมือการบริหารคุณภาพ การจดัการความรู้

และการเพิÉมผลผลิต เพืÉอตอบสนองความพึงพอใจของลูกคา้และพฒันา

นวตักรรมทีÉเป็นมิตรกบัสิÉงแวดลอ้ม 

3. บริหารความเสีÉยง เพืÉอป้องกนัอนัตราย ความเจ็บป่วยจากการทาํงาน ความ

สูญเสียจากอุบตัิเหตุ การบาดเจ็บ ความเสียหายต่อทรัพยส์ินและสร้างวฒันธรรม

ความปลอดภยั B-CAREs รวมทัÊง การจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต 

(Process Safety Management; PSM) เพืÉอดูแล ห่วงใยความปลอดภยัของทุกคน 

4. ตระหนกัถึงภยัคุกคามดา้นความมัÉนคงเพืÉอปกป้องชีวิต ทรัพยส์ิน ขอ้มูลและ

ความต่อเนืÉองทางธุรกิจขององคก์ร 

5. ใส่ใจในเรืÉองอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงานทีÉดี และส่งเสริมให้

ทุกคนมีสุขภาพทีÉดี และมีความสุขในการทาํงาน 

6. ประเมินและลดผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม โดยเนน้การปรับปรุงและป้องกนัทีÉ

แหล่งกาํเนิด รวมทัÊงใชท้รัพยากรอยา่งมีประสิทธิภาพ และเสริมสร้างวฒันธรรม

สิÉงแวดลอ้ม โดยการเผยแพร่และสนบัสนุนใหพ้นกังานและผูม้ีส่วนไดเ้สียมี

ความตระหนกัและมีส่วนร่วมในวฒันธรรมสิÉงแวดลอ้มขององคก์รผูบ้ริหารทุก

ระดบั มีความรับผิดชอบในการดาํเนินการใหบ้รรลุวตัถุประสงคแ์ละเป้าประสงค์

ของบริษทั และเป็นแบบอยา่งในการพฒันาและธาํรงไวซ้ึÉ งระบบการจดัการ

คุณภาพ ความมัÉนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉอง

ทางธุรกิจ  โดยสนบัสนุนทรัพยากรอยา่งเพียงพอ เพืÉอให้พนกังานทุกคนมีส่วน

ร่วมในการนาํนโยบายไปปฏิบตัิ รวมถึงสืÉอสารให้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบผลการ

ดาํเนินการดา้น QSHEB อยา่งทัÉวถึง 

 วัฒนธรรมความปลอดภัยของ GC 

บริษทัฯ ใหค้วามสาํคญักบัความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้มในการ

ทาํงานทุกๆ งาน ภายใตว้ฒันธรรมความปลอดภยั B-CAREs ดงันีÊ  

B คือ Behavior หรือพฤติกรรมทีÉปลอดภยัในการทาํงาน พนกังานและผูร้ับเหมาทุก

คนตอ้งปฏิบตัิงานตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัอยา่งเคร่งครัด  

CARE คือ ความห่วงใยในความปลอดภยัของ 

1) ห่วงใยตนเอง ส่งเสริมกระบวนการ “คิดก่อนทาํ” คิดก่อนวา่งานทีÉทาํมีความเสีÉยง

หรืออาจจะเกิดอุบตัิเหตุอะไรไดบ้า้ง 
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2) ห่วงใยเพืÉอนร่วมงาน ส่งเสริมกระบวนการ “เพืÉอนช่วยเพืÉอน” ดูแล ตกัเตือน

ความปลอดภยัของเพืÉอนร่วมงานใหป้ลอดภยัอยู่เสมอ 

3) ห่วงใยบริษัทฯ ส่งเสริมใหทุ้กคนช่วยกนัป้องกนัไม่ใหเ้กิดอุบตัิเหตุใน
กระบวนการผลิต หรือ Process Safety Incident 

S ตวัสุดทา้ย คือ Stop if Unsafe บริษทัใหส้ิทธิÍ ทุกคน (ทัÊงพนกังานและผูร้ับเหมา) 

สามารถหยดุงานได ้หากเห็นวา่งานนัÊนๆ ไม่ปลอดภยัหรืออาจจะส่งผลกระทบต่อ

สิÉงแวดลอ้ม และทาํการแกไ้ขใหป้ลอดภยัก่อน 

“พฤติกรรมปลอดภัย ห่วงใยเอืÊออาทร หยุดก่อนถ้าไม่ปลอดภัย” 

 ข้อคาดหวังด้านความปลอดภัยฯ สําหรับผู้บริหารของบริษัทผู้รับเหมา 
1) จดัเฉพาะบุคลากรทีÉมีความสามารถและประสบการณ์ทีÉเหมาะสม และมีทศันคติ

ทีÉใหค้วามสาํคญัต่อความปลอดภยัอยา่งจริงจงัมาทาํงานใน GC โดยเฉพาะอยา่ง

ยิÉง ผูม้ีหนา้ทีÉควบคุมงานในสนาม ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ทีÉความ

ปลอดภยั 

2) ประกาศเป้าหมายใหช้ดัเจนใหทุ้กคนตระหนกัตลอดเวลาวา่ หา้มมีการบาดเจ็บ 

และหา้มมีอุบตัิเหตุใดๆ ทัÊงสิÊน และย ํÊาบ่อยๆ ในทุกโอกาส 

3) ย ํÊาใหทุ้กคนเขา้ใจตรงกนัอยูเ่สมอวา่ ความปลอดภยัมีความสาํคญัสูงกวา่กาํหนด

แลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรืออุบตัิเหตุเกิดขึÊน

เนืÉองจากการเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

4) GC ยนิดีพิจารณาขอ้เสนอแนะใดๆจากผูร้ับเหมา ในการทาํใหง้านนัÊนๆ ปลอดภยั

กวา่เดิม มีความเสีÉยงนอ้ยลง แมจ้ะยงัผลใหต้อ้งใชเ้วลามากขึÊน หรือค่าใชจ้่ายมาก

ขึÊนก็ตาม 

5) ใหก้ารสนบัสนุนทรัพยากรทุกดา้นอยา่งเตม็ทีÉแก่ทีมงาน เพืÉอใหก้ารทาํงาน

ดาํเนินไปอยา่งปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

6) เขา้ร่วมกิจกรรมของ “คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา” 

(Contractor Executive Safety Committee, CESC) ทีÉ GC จดัตัÊงขึÊน อยา่ง

สมํÉาเสมอ นาํสิÉงทีÉไดร้ับทราบจากทีÉประชุมมาสืÉอความภายใน และปรับปรุงการ

ทาํงานอยา่งต่อเนืÉอง  

น (ทง

ลอดดภภัยัยหหรรือออาจ

กกออนน

ร หยยุุดก่อนนถ้าไา ม่ป
ฯ สําหรับาหรับผู้บริหeความสามารถและปามสามารถแ
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ข้อคาดหวังด้านความปลอดภัยฯ สําหรับหัวหน้างานของบริษัทผู้รับเหมา 
1) ประกาศเป้าหมายใหช้ดัเจนใหทุ้กคนตระหนกัตลอดเวลาวา่ หา้มมีการบาดเจ็บ 

และหา้มมีอุบตัิเหตุใดๆ ทัÊงสิÊน และย ํÊาบ่อยๆ ในทุกโอกาส 

2) ย ํÊาใหทุ้กคนเขา้ใจตรงกนัอยูเ่สมอวา่ ความปลอดภยัมีความสาํคญัสูงกวา่กาํหนด

แลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรืออุบตัิเหตุเกิดขึÊน

เนืÉองจากการเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

3) พิจารณามาตรการต่างๆ หรือทางเลือกอืÉนๆ อยูเ่สมอ ในการทาํใหง้านนัÊนๆ 

ปลอดภยักวา่เดิม มีความเสีÉยงนอ้ยลงกวา่เดิม หากมีความเห็นวา่มาตรการทีÉมีอยู่

ไม่เพียงพอ หรือไม่แน่ใจวา่จะปลอดภยั อยา่เพิÉงทาํงานนัÊนต่อ ช่วยกนัหาทาง

ปรับปรุงก่อน อยา่ลงัเลทีÉจะหารือกบับริษทัฯ ไดทุ้กเมืÉอ เพืÉอช่วยกนัหาทาง

ทาํงานใหป้ลอดภยักวา่เดิม 

4) อยา่ปล่อยใหค้นมีประสบการณ์นอ้ยในกิจกรรมใดๆ ทาํกิจกรรมนัÊนตามลาํพงั 

5) เอาใจใส่สังเกต สภาพร่างกาย และสุขภาพลูกนอ้งทุกคน ทุกวนั ทุกเวลา ถา้

ร่างกายไม่พร้อม เปลีÉยนงานให ้หรือใหไ้ปพกั เช่น 

- เมายงัไม่สร่าง 

- ไม่สบาย หนา้มืด เวียนหวั ฤทธิÍ ยาแกห้วดั ยาแกไ้ข ้ทอ้งเสีย 

- อดนอนมาและตอ้งทาํตวัให้ลูกนอ้งไม่กลวัทีÉจะแจง้วา่ไม่สบาย หรือไม่พร้อม 

6) ออกตรวจสภาพการทาํงานจริงทีÉหนา้งานอยา่งสมํÉาเสมอ แสดงใหทุ้กคน

ประจกัษว์า่ท่านมีความตัÊงใจและเอาใจใส่อยา่งจริงจงัในการดาํเนินการตามความ

คาดหวงันีÊทุกๆ ขอ้ 

7) หมัÉนเอาใจใส่ในรายละเอียดความปลอดภยั ของอุปกรณ์เครืÉองมือเครืÉองจกัร ทีÉใช้

จริงในสนาม โดยเฉพาะอยา่งยิÉงประเด็นต่อไปนีÊ   

- ระวงั อุปกรณ์/สิÉงปลูกสร้าง ชัÉวคราว ทัÊงหลาย เช่นไมข้อนหนุน  หรืออุปกรณ์

อืÉนๆ ทีÉนาํสิÉงใกลม้ือมาใชท้ดแทน  

- เอาใจใส่เครืÉองมือ อุปกรณ์ทีÉถูกดดัแปลงแกไ้ขมา เช่น สว่านหรือหินเจียร์ทีÉ

ถอด Deadman Switch ออก 

- เตรียมอุปกรณ์ช่วยใหม้ากๆ ทีÉหนา้งาน เช่น เชือก รอก ภาชนะช่วยขน

เครืÉองมือเลก็ขึÊนลงทีÉสูง เพืÉอลดโอกาสแกป้ัญหาเฉพาะหนา้ 
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- ระวงัอนัตรายจากนํÊาร้อน (Steam Condensate) เมืÉออยูใ่กลก้ารใชไ้อนํÊา 

(Steam)  

- ระวงัอนัตรายถึงแก่ชีวิตจากการสูดดมไนโตรเจน (N2) เมืÉออยูใ่กลก้ารใช ้

ไนโตรเจน 

- เคร่งครัดกบัการใช ้Hose ให้ถูกชนิด อยา่ใช ้Hose ปะปนกนั 

8) ทาํตวัเป็นตวัอยา่ง และส่งเสริมใหทุ้กคนทาํตามเจตนารมณ์ของ “เพืÉอนช่วย

เพืÉอน” โดยช่วยกนัดูแลการทาํงานของ “เพืÉอน” ผูอ้ยูข่า้งเคียง ซึÉงกนัและกนั ไม่

วา่ “เพืÉอน” ผูน้ัÊนอยูบ่ริษทัใดก็ตาม ดงันีÊ  

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานปลอดภยัดีแลว้ เราจะชมเชยเพืÉอน  

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานไม่ปลอดภยั เพราะมีอุปสรรค เราจะช่วยเพืÉอนขจดั

อุปสรรคนัÊน 

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานไม่ปลอดภยั เพราะไม่รู้ เราจะช่วยอธิบายใหเ้พืÉอนเขา้ใจ 

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานไม่ปลอดภยั ทัÊงๆทีÉรู้แต่จะเสีÉยง เราขอบอกวา่ยอมรับ

ไม่ได ้เพืÉอนตอ้งรีบแกไ้ข 

9) เขา้ร่วมกิจกรรมของ “คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา” (Contractor 

Safety Committee, CSC) ทีÉ PTTGC จดัตัÊงขึÊน อยา่งสมํÉาเสมอ นาํสิÉงทีÉไดร้ับ

ทราบจากทีÉประชุมมาสืÉอความภายใน และปรับปรุงการทาํงานอยา่งต่อเนืÉอง 

10) ระมดัระวงัตลอดเวลาในการไม่สร้างความเดือดร้อนรําคาญใดๆ แก่ชุมชน

ขา้งเคียง ไม่วา่จะเป็นดา้น เสียง กลิÉน นํÊาเสีย และ ขยะ 

5.2.2 การจดัเตรียมบุคลากร 

ทรัพยากรบุคคลเป็นหัวใจสาํคญัของการปฏิบตัิงานในโรงงาน ดงันัÊนผูร้ับเหมาตอ้งสรร

หาและบริหารจดัการเพืÉอให้ไดม้าซึÉงทรัพยากรทีÉมีความรู้ ความสามารถ และทกัษะ ประสบการณ์

ทีÉตรงกบัลกัษณะของงาน ตลอดจนมีความตระหนกัดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและ

สิÉงแวดลอ้มทีÉเพียงพอและมีความสามารถทีÉเหมาะสม  

5.2.2.1 การคดัสรรบุคลากรของผูร้ับเหมา 

ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาตอ้งคดัสรรบุคลากรระดบัหวัหนา้งาน (Site Manager, Forman) 

เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั (Safety Officer) และบุคลากรทีÉตอ้งอาศยัความชาํนาญเฉพาะดา้น 

(Specialist) ทีÉมีความรู้ ประสบการณ์ในการทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง เพืÉอใหส้ามารถปฏิบตัิงานได้

อยา่งปลอดภยั  
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5.2.2.2 การสืÉอสารเป้าหมาย นโยบาย ขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ PTTGC 

 PTTGC จะจดัใหม้ีการสืÉอความเป้าหมาย นโยบาย วฒันธรรม หลกัปฏิบตัิทีÉสาํคญั

และขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ GC ใหผู้ร้ับเหมาทุกระดบั: Executives, 

Site Manager, Foreman, Safety Officer และผูป้ฏิบตัิงานทราบ ผา่นช่องทางการ

สืÉอสารต่างๆ ตามความเหมาะสม เช่นสืÉอสารผา่นการอบรมหลกัสูตรความปลอดภยั 

หรือสืÉอสารผา่นการประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั เป็นตน้ 

 ผูบ้ริหารและหวัหนา้งานผูร้ับเหมา ตอ้งสืÉอสารเป้าหมาย นโยบาย วฒันธรรม หลกั

ปฏิบตัิทีÉสาํคญัและขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ PTTGC ใหผู้ร้ับเหมาทุก

ระดบัทราบและเนน้ย ํÊาอยูเ่สมอ 

5.2.2.3 การจดัใหม้ีเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั (จป.)  

ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาตอ้งจดัให้มีเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัเต็มเวลา ณ พืÊนทีÉปฏิบตัิงาน

อยา่งเหมาะสม โดยกาํหนดเป็นมาตรฐานขัÊนตํÉาไว ้ดงันีÊ  

จํานวนลูกจ้างทีÉปฏิบัติงาน เจ้าหน้าทีÉความปลอดภัย (จป.) ระดับต่างๆ 

ตัÊงแต่ 1-19 คน จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

ตัÊงแต่ 20-49 คน จป.เทคนิค จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

ตัÊงแต่ 50-99 คน จป.เทคนิคขัÊนสูง จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

ตัÊงแต่ 100 คน ขึÊนไป จป.วิชาชีพ จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

 

5.2.2.4 การจดับุคลากรเขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัฯ ของ GC 

ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาตอ้งจดับุคลากรตามทีÉกาํหนดในคณะกรรมการความปลอดภยั

ผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) และ คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) เพืÉอ

เขา้ร่วมการประชุมและตรวจสอบความปลอดภยัตามแผนงานทีÉกาํหนด 

1) คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) ประกอบดว้ย 

- ประธาน: PTTGC VP Maintenance 

- คณะกรรมการ: MD Contractor, Plant Maintenance DIV. (CSC Chairperson), 

Operation, Engineering and Project representative. 

- เลขานุการ: Area SHE 
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2) คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) จดัการประประชุมอยา่งนอ้ยเดือนละ 

1 ครัÊ ง ซึÉงคณะกรรมการประกอบดว้ย 

- ประธาน: PTTGC Division Maintenance 

- คณะกรรมการ: Site Manager Contractor, Operation, Engineering and Project 

representative. 

- เลขานุการ: Area SHE 

5.2.3 การคดักรองดา้นสุขภาพ (Health Screening) 

ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการคดักรองดา้นสุขภาพ ซึÉงหน่วยงาน SHE เป็นผูพ้ิจารณาจากผลการ

ตรวจสุขภาพ ดงันีÊ  

 ใบรับรองแพทย์ทัÉวไป  

- ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพทัÉวไปโดยแพทยจ์ากคลินิกหรือโรงพยาบาล

แห่งใดก็ได ้และส่งใบรับรองแพทยต์วัจริงพร้อมสาํเนาบตัรประกนัสังคม ใหก้บั 

GC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัเบืÊองตน้ (Basic Safety Training) 

- ใบรับรองแพทยส์าํหรับการตรวจสุขภาพทัÉวไป ตอ้งมีอายไุม่เกิน 1 เดือน(30 วนั) 

ณ วนัทีÉขอเขา้อบรม หรือสาํเนาผลตรวจสุขภาพประจาํปีอายไุม่เกิน 1 ปี สาํหรับ

ผูร้ับเหมาบริษทัในเครือ ปตท. (NPC S&E PTTME, BSA, PTTPL) โดยตอ้งมีผล

การตรวจตามรายการดงัต่อไปนีÊ  (เป็นอยา่งนอ้ย) 

1) ผลการตรวจความดนัโลหิต (Blood pressure) 

2) ผลการตรวจรายการโรคตอ้งหา้มในการปฏิบตัิงาน  

 การตรวจสุขภาพพเิศษตามกฎหมาย 

ผูร้ับเหมาทีÉทาํงานในทีÉอบัอากาศ ตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพตามกฎหมายและส่ง

สาํเนาใบรับรองแพทยส์าํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศพร้อมแสดงเอกสารฉบบัจริง

ใหก้บั PTTGC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัสาํหรับการทาํงานในทีÉ

อบัอากาศ  ทัÊงนีÊการตรวจสุขภาพสาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศใหป้ฏิบตัิตามทีÉ

กาํหนดใน P-(Q-TS-SS)-003  
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5.2.4 การทดสอบทกัษะดา้นความปลอดภยัฯ (Safety Skill Assessment) 

ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (High risk work) ตอ้งผา่นการประเมิน Safety 

skill assessment โดยหน่วยงานฝึกอบรมจากภายนอกทีÉผา่นการเห็นชอบจาก GC ตาม

หลกัเกณฑ ์ดงัต่อไปนีÊ  

 งานทีÉมีความเสีÉยงสูง  
บริษทัผูร้ับเหมาตอ้งส่งบุคลากรทีÉทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูงและตอ้งใชท้กัษะความ

ชาํนาญในงานเฉพาะดา้นเขา้รับการทดสอบทกัษะความปลอดภยัในการทาํงาน (Skill 

Assessment) กบับริษทัทีÉให้บริการการทดสอบฯ ทีÉไดม้าตรฐาน เช่นบริษทั NPC S&E 

เป็นตน้ โดยบุคลากรทีÉตอ้งผ่านการทดสอบทกัษะความปลอดภยัในการทาํงาน (Skill 

Assessment) ไดแ้ก่ 

- ช่างติดตัÊง รืÊอถอนนัÉงร้าน 

- ช่างตดั เชืÉอม เจียร์ 

- ผูฉ้ีดนํÊาแรงดนัสูง 

 การรับรอง (Certification): 
- ผลการทดสอบจะประเมินทีÉ 70 % ถือวา่ผา่นการทดสอบ  

- ในกรณีไม่ผา่นการทดสอบจะจดัใหม้ีการทดสอบซ่อมไดอ้ีก 2 ครัÊ ง  

- ผูผ้า่นการทดสอบจะไดร้ับบตัรผา่นการทดสอบจากศูนยท์ดสอบ NPC S&E เพืÉอ

ใชเ้ป็นหลกัฐานในการเขา้ทาํงาน 

 การทบทวน (Refresher): 
- การประเมิน Safety skill assessment มีอาย ุ2 ปี 

5.2.5 การอบรมและทดสอบดา้นความปลอดภยั (Safety Training and Test) 

1)  หลกัสูตรความปลอดภัยเบืÊองต้น (Basic Safety Training) 
กลุ่มเป้าหมาย: ผูร้ับเหมาทุกคน  

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการอบรม: 
 ยืÉนหลกัฐานประกอบการอบรม ดงันีÊ  

- สาํเนาบตัรประชาชน กรณีชาวต่างชาติยืÉนสาํเนา Passport และ Work permit การ

ทาํงานตามกฎหมายไทย 
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- สาํเนาบตัรประกนัสังคม เป็นผูป้ระกนัตนตามมาตรา 33 

- ใบรับรองแพทยต์วัจริง มีอายไุม่เกิน 1 เดือน นบัจากวนัทีÉแพทยร์ับรอง กรณีมี

ความดนัโลหิต (BP) สูงกวา่ 140/90 mmHg จะตอ้งมี monitoring program ในการ

ดูแลความปลอดภยัเป็นพิเศษ 

 สามารถอ่านและเขียนภาษาไทยหรือภาษาองักฤษได ้

การรับรอง (Certification): 
 ผา่นการอบรมหลกัสูตร Basic Safety จาํนวน 6 ชัÉวโมง 

 ผา่นการทดสอบขอ้เขียน โดยมีคะแนนตัÊงแต่ 80% ขึÊนไป 

 ผูผ้า่นการ Certified จะไดร้ับบตัรผูร้ับเหมา สามารถเขา้ทาํงานใน GC ได ้ 

การอบรมทบทวน (Refresher): 
 กาํหนดใหอ้บรมทบทวนทุก 1 ปี  

 ต่ออายบุตัรผูร้ับเหมา หลงัจากผา่นการอบรมทบทวน 

2) หลกัสูตรหัวหน้างานผู้รับเหมาตามใบอนุญาตทํางาน (Permit Supervisor, 

Leadman, Foreman) 
กลุ่มเป้าหมาย: ผูไ้ดร้ับมอบหมายจาก GC ใหท้าํหนา้ทีÉเป็น Permit Supervisor, 

Leadman, Foreman 

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการอบรม: 
 เป็นหวัหนา้งานของผูร้ับเหมาสามารถมอบหมายและควบคุมงานได้ 

 มีความรู้ ความสามารถในงานทีÉควบคุม 

 มีประสบการณ์ในงานทีÉควบคุมอยา่งนอ้ย 3-5 ปี 

การรับรอง (Certification): 
 การรับรองของผูม้ีอาํนาจของบริษทัผูร้ับเหมา: ผูม้ีอาํนาจของบริษทัผูร้ับเหมา
กลัÉนกรองคุณสมบตัิของ Permit Supervisor, Leadman, Foreman ตามทีÉ GC 

กาํหนด ก่อนส่งขอเขา้รับการอบรมหลกัสูตรหวัหนา้งานผูร้ับเหมาใหผู้ค้วบคุม

งาน GC  
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 การรับรองของผูค้วบคุมงานของ PTTGC: ผูค้วบคุมงานของ PTTGC ตรวจสอบ

คุณสมบตัิของหวัหนา้งานผูร้ับเหมาและลงนามรับรอง ก่อนส่งเขา้รับการอบรม

หลกัสูตรหวัหนา้งานผูร้ับเหมาตามใบอนุญาตทาํงาน (Permit Supervisor, 

Leadman, Foreman) 

 การอบรมและสอบข้อเขียนโดย SHE: Area SHE จดัอบรมหลกัสูตร Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman (3 ชัÉวโมง) และจดัสอบขอ้เขียนหลกัสูตร Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman 

- คะแนนตัÊงแต่ 80 % ขึÊนไป ถือวา่สอบผา่น 

- คะแนนนอ้ยกวา่ 80% ถือวา่สอบไม่ผา่น ใหก้ลบัไปกระบวนการรับรองจากผู ้

มีอาํนาจของบริษทัผูร้ับเหมาใหม่ 

 ผูผ้า่นการสอบ จะไดร้ับการขึÊนทะเบียนเป็น Permit Supervisor, Leadman, 

Foreman โดยระบุวนัหมดอายชุ่อง Permit Supervisor (2 ปีนบัจากวนัทีÉสอบผา่น) 

ทีÉบตัรผูร้ับเหมา และใชป้ลอกแขนสีส้มเป็นสัญลกัษณ์ในภาคสนาม 

 การอบรมทบทวน (Refresher): 
 กาํหนดใหอ้บรมทบทวนทุก 2 ปี 

 ต่ออายกุารขึÊนทะเบียนเป็น Permit Supervisor, Leadman, Foreman หลงัจากผา่น

การอบรมทบทวน 

3)  หลกัสูตรความปลอดภัยในการทํางานทีÉอบัอากาศ 
กลุ่มเป้าหมาย: ผูไ้ดร้ับอนุญาตจาก GC ใหเ้ป็นผูค้วบคุมงาน ผูป้ฏิบตัิงาน หรือผูเ้ฝ้า

ระวงัการทาํงานในทีÉอบัอากาศ 

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการอบรม: 
 ผา่นการอบรมหลกัสูตรผูค้วบคุมงานในทีÉอบัอากาศ (สาํหรับผูท้าํหนา้ทีÉเป็นผู ้

ควบคุมงาน) ผูป้ฏิบตัิงานในทีÉอบัอากาศ (สาํหรับผูป้ฏิบตัิงาน) ผูช้่วยเหลืองานทีÉ

อบัอากาศ (สาํหรับผูเ้ฝ้าระวงังานในทีÉอบัอากาศ) ตามทีÉกฎหมายกาํหนด และ

ผูท้าํหนา้ทีÉเป็นผูค้วบคุมงานในทีÉอบัอากาศตอ้งผา่นการทดสอบ Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman ดว้ย 

 ผา่นการตรวจสุขภาพ การทาํงานในทีÉอบัอากาศตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด   
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โดยใบรับรองแพทยม์ีอายไุม่เกิน 6 เดือนนบัจากวนัทีÉแพทยร์ับรอง 

(ใหแ้สดงใบรับรองแพทยต์วัจริงเพืÉอใชต้รวจสอบความถูกตอ้ง และยืÉนสาํเนาให้

เก็บไวเ้ป็นหลกัฐาน) 

การรับรอง (Certification): 
 ยืÉนเอกสารเพืÉอ ขึÊนทะเบียนใหท้าํงานในทีÉอบัอากาศได ้โดยระบุวนัหมดอายชุ่อง 

Confined Spaced (6 เดือนนบัจากวนัทีÉแพทยร์ับรองในใบรับรองแพทย)์ ทีÉบตัร

ผูร้ับเหมา 

การอบรมทบทวน (Refresher):  
 ผูป้ฏิบตัิงานและผูเ้ฝ้าระวงัการทาํงานในทีÉอบัอากาศไม่ตอ้งอบรมทบทวน 

 ผูค้วบคุมงานในทีÉอบัอากาศตอ้งอบรมหลกัสูตร Permit Supervisor 

 บตัรผา่นการทาํงานในทีÉอบัอากาศมีอาย ุ6 เดือน ตามวนัหมดอายขุองใบรับรอง

แพทย ์ 

4)  หลกัสูตรผู้บังคับ ผู้ให้สัญญาณ ผู้ยึดเกาะวัสดุ และผู้ควบคุมปัÊนจัÉน 

กลุ่มเป้าหมาย: ผูท้าํหนา้ทีÉเป็นผูบ้งัคบั ผูใ้หส้ัญญาณ ผูย้ดึเกาะวสัดุ ผูค้วบคุมปัÊนจัÉน 

คุณสมบัติขอบผู้เข้ารับการอบรม: 
 ผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน ตามทีÉ

กฎหมายกาํหนด 

 ผูใ้หส้ัญญาณ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูใ้หส้ัญญาณผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน 

ตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 ผูย้ดึเกาะวสัดุ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูย้ดึเกาะวสัดุ ตามทีÉกฎหมาย

กาํหนด 

 ผูค้วบคุมปัÉนจัÉน: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูย้ดึเกาะวสัดุ ตามทีÉ

กฎหมายกาํหนด 

การรับรอง (Certification): 
 ผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน: ยืÉนใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน เพืÉอขอ 

Pass บตัร 

 ผูใ้หส้ัญญาณ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูใ้หส้ัญญาณผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน 

เพืÉอขอ Pass บตัร 
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 ผูย้ดึเกาะวสัดุ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูย้ดึเกาะวสัดุ เพืÉอขอ Pass 

บตัร 

 ผูค้วบคุม : มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูย้ดึเกาะวสัดุ เพืÉอขอ Pass บตัร 

การอบรมทบทวน (Refresher): ทุก 2 ปี ตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 

5.2.6 การทดสอบสมรรถภาพร่างกายก่อนทาํงาน (Fit for Work Test) 

ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานในทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งใช ้SCBA (Self-contained breathing 

apparatus) หรือ Air line และปฏิบตัิงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร ตอ้งผา่นการทาํ Fit for work 

test โดยนกัอาชีวอนามยัหรือพยาบาลประจาํสถานพยาบาลของ PTTGC โดยมีระยะเวลา

ในการทาํ Fit for work test ในแต่ละลกัษณะงาน ดงันีÊ  

- ทุก 6 เดือน สาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งใช ้SCBA (Self-

contained breathing apparatus) หรือ Air line 

- ทุก 3 เดือน สาํหรับการทาํงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร จากพืÊนทีÉมัÉนคง 

5.2.7 การจดัเตรียมอุปกรณ์ เครืÉองมือ เครืÉองจกัรและยานพาหนะ 

 ผูร้ับเหมาตอ้งจดัอุปกรณ์ เครืÉองมือ เครืÉองจกัร และยานพาหนะทีÉไดม้าตรฐานซึÉงเป็น

ทีÉยอมรับเท่านัÊน 

 ผูร้ับเหมาตอ้งควบคุม ดูแลใหม้ีการตรวจสอบ ทดสอบ และไดร้ับการรับรอง ตาม

ขอ้กาํหนดกฎหมาย 

 ผูร้ับเหมาตอ้งนาํส่งหน่วยงานบาํรุงรักษา เพืÉอตรวจสภาพและติดสติËกเกอร์รับรอง

ก่อนนาํเขา้ใชง้านในโรงงาน ดงันีÊ  

- เครืÉองจกัรกล เช่น เครืÉองกาํเนิดไฟฟ้า เครืÉองฉีดนํÊาแรงดนัสูง จะตอ้งไดร้ับการ

ตรวจสอบจากช่างซ่อมบาํรุงเครืÉองจกัรกล 

- อุปกรณ์หรือเครืÉองมือทีÉตอ้งใชก้ระแสไฟฟ้าหรือแบตเตอรีÉ  เช่น ไฟแสงสวา่ง 

เครืÉองเจียร์ วิทยสุืÉอสาร เป็นตน้ จะตอ้งไดร้ับการตรวจสอบจากช่างซ่อมบาํรุง

ไฟฟ้า 

- ยานพาหนะ เช่น รถบรรทุก รถเครน รถโฟร์คลิฟท ์เป็นตน้ จะตอ้งไดร้ับการ

ตรวจสอบจากหน่วยงานทีÉไดร้ับมอบหมายในแต่ละพืÊนทีÉ 
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 การใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งมีมาตรการต่างๆ ดงันีÊ  

- เครืÉองจกัรทีÉใชพ้ลงังานไฟฟ้าตอ้งมีระบบหรือวิธีการป้องกนักระแสไฟฟ้ารัÉวเขา้

ตวับุคคลทีÉเกีÉยวขอ้ง หรือเครืÉองจกัร และตอ้งต่อสายดินใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน

ทีÉกฎหมายกาํหนด 

- เครืÉองจกัรทีÉใชพ้ลงังานไฟฟ้า สายไฟฟ้า เขา้เครืÉองจกัรตอ้งเดินลงมาจากทีÉสูง 

กรณีเดินบนพืÊนดิน หรือฝังดินตอ้งใชท้่อร้อยสายไฟฟ้าทีÉแขง็แรงและปลอดภยั 

- สายไฟทีÉวางขา้มถนน หรือเสีÉยงต่อ Physical Damage ตอ้งมีการป้องกนัความ

เสียหายทีÉจะเกิดขึÊนกบัสายไฟ เช่น มีฝาครอบ หรือเดินในท่อร้อยสายทีÉแขง็แรง

และปลอดภยั เป็นตน้ 

 ผูร้ับเหมาตอ้งจดัใหม้ีระบบการตรวจสอบก่อนใชง้าน (Pre-Use Inspection) อยา่ง

นอ้ยวนัละหนึÉงครัÊ ง 

 ผูร้ับเหมาตอ้งจดัใหม้ีมาตรการการควบคุมอนัตรายทางดา้นวิศกรรม(Engineering 

controls)  ตามหลกัการ Hierarchy of controls โดยใช ้Special tools  ในกลุ่มงานถอด

ประกอบ (Assembly work), งานปรับตาํแหน่งแปลน (Flange alignment), งานเจาะ

สกดั (Hand drilling work), งานทาํความสะอาดดว้ยนํÊาแรงดนัสูง (High pressure 

water jet work), งานถอดเคลืÉอนยา้ยตะแกรง (Grating removal work), งาน

เคลืÉอนยา้ยถงั 200 ลิตร (200-liters drum transportation), งานเคลืÉอนยา้ยท่อ(Pipe 

movement)  ทัÊงนีÊ  หากพิจารณาแลว้พบวา่มาตรการป้องกนัทางดา้นวิศวกรรม 

(Engineering control) ขา้งตน้เพียงอยา่งเดียวไม่เพียงพอในการป้องกนัอุบตัิเหตุ ให้

พิจารณาใชม้าตรการอืÉน ๆ ตามหลกัการ Hierarchy of controls ควบคู่กบัมาตรการ

ป้องกนัทางดา้นวิศวกรรม (Engineering control) ดว้ย โดยขอ้กาํหนดขัÊนตํÉาในการ

พิจารณาเลือกใช ้Special tools ใหพ้ิจารณาดงันีÊ  
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ขอ้ ประเภทงาน Special tools 

1 งานถอด

ประกอบหนา้

แปลน (Flange 

Assembly work) 

เลือกใชป้ระแจทีÉเหมาะสมกบังาน เช่น ประแจตามมาตรฐาน , Torque wrench 

หรือ Block ลม หากไม่สามาถขนัน็อตได ้จาํเป็นตอ้งใชป้ระแจตี ใหพ้ิจารณาการ

เลือกใชอุ้ปกรณ์จบัประแจตี ดงันีÊ  

1) Handle lock เพืÉอจบัประแจตีใหม้ัÉนคง 

  
2) Slugging wrench กาํหนดให้ไดเ้มืÉอ Nut-Bolt เหลือเกลียวตัÊงแต่ 3 เกลียวเป็น

ตน้ไป 

 

 

 

3) สามารถใชส้ลิงจบัประแจได ้เฉพาะในจุดทีÉคบัแคบเท่านัÊน 

 
 

2 การถ่างหนา้

แปลน (Flange 

spreading) 

 

2.1 อุปกรณ์ถ่างหนา้แปลน (Hydraulic flange spreader) 

  
2.2 ลิÉมถ่าง (Wage) กรณีถ่างหนา้แปลนในแนวดิÉง หรือมีโอกาสทีÉหนา้แปลนจะ

ยบุตวัมากนัได ้ตอ้งมีการใชล้ิÉมคัÊนเสมอ 

 

Int
ern

aสามารถารถใชส้ลิงจบัปใชส้ลิง

l U
se 

Only

ห้ไดเ้มืÉอ NutNut-Bol

In

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-TS)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมา 

 

Revision No.: 3 Page  21 of 44  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

ขอ้ ประเภทงาน Special tools 

3 งานปรับ

ตาํแหน่งหนา้

แปลน (Flange 

alignment work) 

ใหพ้ิจารณาเลือกใชอุ้ปกรณ์ปรับตาํแหน่งหนา้แปลน (Flange alignment tool) 

โดยพิจารณาตามขนาดของท่อในเบืÊองตน้ ดงันีÊ  

  
1) ท่อขนาดเลก็ ดาํเนินการตาม Practice ทีÉปลอดภยัตามปกติ 

2) เลือกใชอุ้ปกรณ์ปรับตาํแหน่งหนา้แปลน Flange alignment แทนชะโดงดั 

เมืÉอ 

 ขนาดท่อ >=4’’ class 600 

 ชนาดท่อ >=6’’ class 300 

 ขนาดท่อ >=10’’ class 150 

3) ท่อขนาดใหญ่ ควรใชร้อก หรือ Hydraulic ในการทาํงาน หรือมาตรการอืÉน 

ๆ ทีÉเหมาะสมและปลอดภยั 

ทัÊงนีÊการเลือกใชอุ้ปกรณ์ปรับตาํแหน่งหนา้แปลน (Flange alignment tool)  ทีÉ

กล่าวมาขา้งตน้เป็นเกณฑก์ารพิจารณาเบืÊองตน้เท่านัÊน หากมีการควบคุมอนัตราย

ทางดา้นวิศกรรม(Engineering Control) อืÉน ๆ ทีÉเทียบเท่าก็สามารถดาํเนินการได ้ 

 

4 งานเคลืÉอนยา้ย

ท่อ วสัดุและ

อุปกรณ์ (Pipe  

and material 

movement) 

หา้มใชม้ือจบัวตัถุทีÉทาํการยกโดยเด็ดขาด ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ช่วยจบัในพืÊนทีÉคบัแคบ 

หรือ เชือก (Tagline) เพืÉอควบคุมการเคลืÉอนยา้ย 

• ใชไ้มผ้ลกัดนัเมืÉอตอ้งการวางใหไ้ดต้าํแหน่งทีÉกาํหนด หรือดนัขา้มสิÉงกีด

ขวางในพืÊนทีÉคบัแคบ 

  
•   ใชเ้ชือก(Tagline) กรณีทีÉอุปกรณ์ชิÊนใหญ่ พืÊนทีÉกวา้งทีÉสามารถใชเ้ชือกได ้
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ขอ้ ประเภทงาน Special tools 

5 งานยก

เคลืÉอนยา้ย 

Grating (Grating 

movement) 

 

 

 

 

 อุปกรณ์ยก Grating ใหใ้ชต้ะขอยกหรืออุปกรณ์ช่วยยกหา้มใชม้ือเด็ดขาด และ

จะพิจารณาประยกุตใ์ช ้ตวัยก LIFT TOOL MOBILE (เครืÉองมือยกตะแกรง

เคลืÉอนทีÉ)  

 

 

 

 

 

 

5.2.8 อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (Personnel Protective Equipment: PPE) 

ผูร้ับเหมาตอ้งจดัเตรียม อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ใหม้ีความเหมาะสมกบัลกัษณะงาน 

หรือตามทีÉ PTTGC กาํหนด โดยมีรายละเอียดทัÉวไป ดงันีÊ  

 เลือกใช ้PPE ใหเ้หมาะสมกบัความเสีÉยง หรือตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

 PPE ทีÉใชต้อ้งไดม้าตรฐานรับรองจากสถาบนัทีÉ GC ใหก้ารยอมรับ เช่น EN,ANZI, NIOSH, มอก. 

เป็นตน้ 

 ตรวจสอบสภาพ และดูแลรักษา PPE อยูเ่สมอ 

 พืÊนทีÉหวงหา้ม กาํหนดใหใ้ช ้PPE ขัÊนตํÉาคือ หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั แว่นตานิรภยั ชุดปฏิบตัิงาน

ตอ้งเป็นเสืÊอแขนยาว กางเกงขายาวทีÉรัดกุม ผา้ฝ้าย ผา้ยนีส์ ผา้เวสปอยส์ หา้มใชผ้า้ใยสังเคราะห์  

 หา้มใชแ้วน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํปฏิบตัิงานในเวลากลางคืน 

 การทาํงานบนทีÉสูงตอ้งใช ้Full Body Harness และเชือกช่วยชีวิตตอ้งเป็นแบบ Double lanyard 

5.2.9 การจดัเตรียมสถานทีÉและสิÉงอาํนวยความสะดวก 

 โรงอาหาร สถานทีÉพกัผอ่นและพืÊนทีÉสูบบุหรีÉ  ใหใ้ชต้ามทีÉ GC จดัไวใ้หเ้ท่านัÊน 

 ผูร้ับเหมาตอ้งจดัใหม้ีนํÊาดืÉมทีÉสะอาดและมีภาชนะป้องกนัการติดเชืÊอโรคระหวา่งบุคคล 

 การติดตัÊงระบบสาธารณูปการและสิÉงอาํนวยความสะดวกชัÉวคราวในพืÊนทีÉ GC จะตอ้งไดร้ับ

อนุญาตจาก GC ก่อนทุกครัÊ ง และตอ้งจดัใหม้ีการดูแลเรืÉองความสะอาดและความเป็นระเบียบ

เรียบร้อย 
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- กรณีจาํเป็นตอ้งใชส้าํนกังานชัÉวคราว หรือตูส้าํนกังานเคลืÉอนทีÉ (Containers) ตอ้งตัÊงอยู่นอกพืÊนทีÉ

หวงหา้ม ในพืÊนทีÉทีÉ GC กาํหนดไวใ้หเ้ท่านัÊน 

- หอ้งส้วม ตอ้งมีการติดตัÊงส้วมชัÉวคราว ครอบคลุมพืÊนทีÉการทาํงานต่างๆ อยา่งเพียงพอ โดย

พิจารณาให้ตัÊงอยูใ่นทิศทางใตล้ม เพืÉอป้องกนักลิÉนรบกวน จดัใหม้ีระบบการจดัการในเรืÉองของ

การทาํความสะอาด สูบถ่ายอยา่งสมํÉาเสมอ  

- สถานทีÉทาํความสะอาดอุปกรณ์ ตอ้งมีระบบท่อระบายนํÊาทิÊงรองรับอยา่งเหมาะสม โดยไม่ส่งผล

กระทบต่อสิÉงแวดลอ้มในดา้นต่างๆ รวมทัÊงกลิÉนรบกวน 

 หา้มใชร้ะบบสาธารณูปการและสิÉงอาํนวยความสะดวกของ GC กรณีมีความจาํเป็นตอ้งใช ้

จะตอ้งไดร้ับอนุญาตจาก GC ก่อนทุกครัÊ ง 

5.3 ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ (SHE Requirements During Execution) 

ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบความปลอดภยัทัÉวไปและขัÊนตอนการทาํงานดา้นความ

ปลอดภยัฯ ทีÉสาํคญัของ GC  ดงัต่อไปนีÊ  

5.3.1 กฎระเบียบความปลอดภยัทัÉวไป 

1. ผูร้ับเหมาทุกคนทีÉจะเขา้มาทาํงานใน GC ตอ้งผา่นการอบรมดา้นความปลอดภยัฯ

ตามทีÉกาํหนด 

2. ผูร้ับเหมาทีÉเขา้ในพืÊนทีÉ GC ตอ้งติดบตัรแสดงใหเ้ห็นตลอดเวลา      

3. หา้มนาํไฟแช็ค ไมข้ีดไฟ โทรศพัทม์ือถือ หรืออุปกรณ์จุดไฟเขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม 

4. หา้มสูบบุหรีÉ  นอกบริเวณทีÉอนุญาต 

5. หา้มนาํสารเสพติดทุกชนิดเขา้พืÊนทีÉของ GC โดย GC จะมีการสุ่มตรวจเพืÉอหาสารเสพ

ติดและแอลกอฮอล ์โดยไม่แจง้ล่วงหนา้ 

6. หา้มนาํอาหาร เครืÉองดืÉม ทีÉไม่ใช่นํÊาเปล่าเขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม 

7. หา้มนอนหลบัในพืÊนทีÉหวงห้าม 

8. หา้มเล่นการพนนั หยอกลอ้ และทะเลาะวิวาทกนั 

9. หา้มถ่ายรูปในพืÊนทีÉ GC ก่อนไดร้ับอนุญาต 

10. หา้มนาํเลีÊยงสตัวเ์ขา้ในพืÊนทีÉ GC  
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11. หา้มพกพาอาวุธทุกชนิดเขา้มาภายในพืÊนทีÉ GC 

12. หา้มผูท้ีÉมีอายตุํÉากวา่ 18 ปีเขา้ทาํงานใน GC 

13. หา้มผูร้ับเหมาใชอุ้ปกรณ์ต่างๆของ GC ในเขตหวงหา้ม ก่อนไดร้ับอนุญาต (เช่น นํÊา

ดบัเพลิง ระบบสาธารณูปการ เป็นตน้) 

14. ใหค้วามร่วมมือในการตรวจยานพาหนะหากมีการร้องขอ จากเจา้หนา้ทีÉ รปภ. 

15. หา้มยานพาหนะเครืÉองยนตใ์ชเ้ชืÊอเพลิง เบนซิน(Gasoline) เครืÉองยนตเ์ชืÊอเพลิงก๊าซ 

NGV,LPG และเชืÊอเพลิงร่วม เขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม อนุญาตเฉพาะยานพาหนะทีÉใช้

เครืÉองยนตด์ีเซลเท่านัÊน และตอ้งสวม Exhaust Spark Arrestor ทีÉท่อไอเสียก่อนเขา้

พืÊนทีÉหวงหา้ม ทัÊงนีÊการนาํยานพาหนะเขา้พืÊนทีÉหวงหา้มจะตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบ

ของแต่ละโรงงานดว้ย เนืÉองจากแต่ละโรงงานมีความเสีÉยงแตกต่างกนั 

16. จาํกดัความเร็วของยานพาหนะ  

16.1 นอกพืÊนทีÉหวงหา้มไม่เกิน 30 กิโลเมตรต่อชัÉวโมง หรือตามป้ายจาํกดัความเร็ว 

16.2 ในพืÊนทีÉหวงหา้มไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชัÉวโมง หรือตามป้ายจาํกดัความเร็ว 

17. ตอ้งคาดเขม็ขดันิรภยัขณะขบัรถตลอดเวลา 

18. หา้มจอดยานพาหนะทุกชนิด ในบริเวณหวัจ่ายนํÊาดบัเพลิง กรณีจาํเป็นตอ้งจอดตอ้ง

ห่างมากกวา่ 5 เมตร 

19. หา้มจอดยานพาหนะไวใ้นพืÊนทีÉหวงหา้ม กรณีจาํเป็นตอ้งจอด ตอ้งดบัเครืÉองยนต ์ 

กุญแจอยูใ่นตาํแหน่งพร้อมติดเครืÉองและไม่ลอ็คประตูรถ “กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ผูท้ีÉจะ

เคลืÉอนยา้ยยานพาหนะออกจากพืÊนทีÉหวงหา้มตอ้งมีใบอนุญาตขบัขีÉ (License) ถูกตอ้ง

ตามประเภท” 

20. ยานพาหนะ รถปัÊนจัÉน รถกระเชา้ รถโฟลค์ลิฟต ์และเครืÉองจกัรกลทุกชนิด ตอ้ง  ผา่น

การตรวจสอบสภาพแลว้ติดสติกเกอร์อนุญาตใหใ้ชง้านก่อน 

21. การนาํวสัดุ สิÉงของเขา้-ออก GC 

21.1  นาํวสัดุ สิÉงของเขา้มาใน GC ตอ้งเขียนใบสาํแดงนาํของเขา้ (Material 

Declaration)  

21.2  นาํวสัดุ สิÉงของของ GC ออกนอกเขตพืÊนทีÉ GC ตอ้งเขียนใบนาํของออก 

(Material Gate Pass) และไดร้ับอนุญาตจากผูม้ีอาํนาจของบริษทัก่อน 
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22. ผูร้ับเหมาตอ้งมีความเขา้ใจในงานทีÉทาํอยา่งแทจ้ริง โดยเฉพาะงานทีÉไดร้ับมอบหมาย

ใหม่ หากผูร้ับเหมาไม่เขา้ใจขัÊนตอนการทาํงานจะตอ้งหยุดทาํงานและถามใหเ้ขา้ใจ 

23. ผูร้ับเหมาตอ้งสาํรวจ ทางออกฉุกเฉินและอุปกรณ์ความปลอดภยัทีÉจาํเป็น เช่น ทีÉลา้ง

ตาฉุกเฉิน ในบริเวณทีÉทาํงาน 

24. หา้มใช ้LPG ในงานเชืÉอมและงานตดั  

25. จดัใหม้ี Flash back arrester ในชุดงานเชืÉอมและงานตดัดว้ยแก๊ส จาํนวน 4 จุด ตาม

มาตรฐานกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

5.3.2 ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) 

ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตาม “ระบบใบอนุญาตทาํงาน” (P-(Q-TS)-002-(OE): Permit to 

Work System procedure) ของ GC อยา่งเคร่งครัด ดงันีÊ  

ระบบใบอนุญาตทาํงานของ GC มี 2 ประเภท 

1) ใบอนุญาตทาํงาน สาํหรับการขออนุญาตเขา้ทาํงานในแต่ละพืÊนทีÉ  

แบ่งตามลกัษณะงานเป็น 2 ประเภท 

 ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold work permit) สาํหรับงานทุกชนิดทีÉไม่มีความร้อน

หรือประกายไฟ เช่น งานบริการ งานก่อสร้าง งานซ่อมเครืÉองจกัรและอุปกรณ์

ต่าง ๆ เป็นตน้  

 ใบอนุญาตทาํงานทีÉก่อให้เกิดประกายไฟ (Hot work permit) ใชส้าํหรับงานทีÉ

ก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกายไฟ แบ่งเป็น 2 ประเภท 

- Open flame hot work 

งาน Hot work ทีÉก่อใหเ้กิดเปลวไฟหรือประกายไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม เจียร 

และใชเ้ครืÉองยนตใ์นเขตหวงหา้ม (Restricted area) 

- Non-open flame hot work 

งานใชอุ้ปกรณ์ประเภท Non-explosion proof, งานเจาะ สกดัพืÊนโลหะ หรือ

พืÊนคอนกรีต นาํรถเขา้ใน Restricted area 

2) ใบอนุญาตทาํงานเฉพาะตามลกัษณะงาน (Specific work permit)  
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สาํหรับงานเสีÉยงซึÉงตอ้งการขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัเป็นพิเศษเฉพาะงาน โดย 

Specific work permit ตอ้งไดร้ับการลงนามจากผูม้ีอาํนาจ (Technical approver) ตาม

ลกัษณะงานก่อน เพืÉอใชค้วบคู่กบัใบอนุญาตทาํงาน Cold work หรือ Hot work permit ซึÉง

ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดในเอกสารขัÊนตอนการทาํงาน ของงานแต่ละประเภท

อยา่งเคร่งครัด โดยแบ่งตามลกัษณะงานเป็น 9 ประเภท 

 

 ใบอนุญาตทาํงานในทีÉอบัอากาศ (P-(Q-TS)-OEMS-011: การทาํงานในทีÉอบัอากาศ) 

 ใบอนุญาตทาํงานติดตัÊง รืÊอถอนนัÉงร้าน (P-(Q-TS)-OEMS-012: Scaffolding and 

bracing) 

 ใบอนุญาตทาํงานขดุ (P-(Q-TS)-OEMS-013: Excavation Permit) 

 ใบอนุญาตทาํงานยกดว้ยปัÊ นจัÉน (P-(Q-TS)-OEMS-014: Mobile Crane Lifting work 

Permit) 

 ใบอนุญาตทาํงานใชส้ารกมัมนัตรังสี (P-(Q-TS)-OEMS-015: การทาํงานกบัสาร

กมัมนัตรังสี) 

 ใบอนุญาตทาํงานเกีÉยวกบัไฟฟ้าแรง(P-(Q-TS)-OEMS-016:Electrical Hazards 

Permit) 

 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา (P-(Q-TS)-OEMS-018: การทาํงานประดานํÊา) 

 ใบอนุญาตปิดถนน (P-(Q-TS)-OEMS-019: Road Closure Permit) 

 ใบอนุญาตปิดอุปกรณ์ (P-(Q-TS)-OEMS-020: Box-up Permit) 

5.3.3 ขอ้กาํหนดเพืÉอความปลอดภยั สาํหรับงานทีÉมีความเสีÉยงสูง 

 งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High Pressure Water Jet) 

การทาํงานฉีดลา้งอุปกรณ์ดว้ยนํÊาแรงดนัสูงจะตอ้งปฏิบตัิตาม  P-(Q-TS)-OEMS-029 

: High Pressure Water Jet โดยมีขอ้กาํหนดสาํคญัดงัต่อไปนีÊ  

- อุปกรณ์ฉีดนํÊาแรงดนัสูง ตอ้งไดม้าตรฐาน และผา่นการตรวจสอบ ทดสอบก่อนใช้

งาน 

- ผูป้ฏิบตัิงานตอ้งผา่น Skill Assessment 

Int
ern

al 
Use 

Only) OEMSEMS-011011: การทก

น ((PP-(Q-TS)TS)-OE

Q-TS)TS)--OEMSOEMS-01

ดว้ยปปััปปปÊÊ นนจจัÉนน ((P-(Q

าตทาํงานใชส้ารกมัทาํงานใชส้า

มนัตรังสี)ตรังสี)

ใบอนุญาตทาํงใบอนุญาตท

PermitPerm )

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-TS)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมา 

 

Revision No.: 3 Page  27 of 44  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

- ใชอุ้ปกรณ์ฉีดนํÊาแรงดนัสูงตามคู่มือหรือทีÉออกแบบไวเ้ท่านัÊน หา้มดดัแปลงหรือ

ทาํงานลดัขัÊนตอนโดยเด็ดขาด 

- ตรวจสอบการตามรายการตรวจสอบก่อนเริÉมงาน (Pre-Job Checklist) และปฏิบตัิ

ตามขอ้กาํหนดในรายการตรวจสอบอยา่งเคร่งครัด 

- ปฏิบตัิตามมาตรการทีÉกาํหนดในการวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและ

สิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 

- กัÊนพืÊนทีÉและติดป้ายเตือนให้เห็นชดัเจน 

- ผูจ้บัหวัฉีดนํÊาตอ้งเป็นผูค้วบคุมวาลว์ฉีดนํÊาเอง และผูจ้บัหัวฉีดตอ้งอยูใ่นตาํแหน่งทีÉ

ปลอดภยั 

- นํÊาจากการฉีดลา้ง ตอ้งนาํไปบาํบดั และตอ้งมีการป้องกนัการปนเปืÊ อนลงสู่ดิน หรือ

แหล่งนํÊาต่างๆ 

5.3.4 การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 

งานหรือกิจกรรมทีÉมีความเสีÉยงสูงและไม่ไดท้าํเป็นประจาํ (Non-Routine Job) จะตอ้ง

ทาํ JSEA ก่อนเริÉมงาน ไดแ้ก่ 

1. งานทีÉขอ open flame hot work permit ในเขตหวงหา้ม 

2. งานทีÉขอ specific work permit ไดแ้ก่  

2.1 งานทีÉอบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศทีÉเป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบั

สารไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

2.2 งานขดุ 

2.3 งานฉายรังสี 

2.4 งานติดตัÊง รืÊ อถอนนัÉงร้าน 

2.5 งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

2.6 งานยกโดยรถปัÊนจัÉน 

2.7 งานดาํนํÊา 
3. งาน Hot Tapping 

4. งานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัอุปกรณ์ป้องกนัการตกจากทีÉสูง เช่น Manlifts, กระเชา้ full body 

harness, บนัได เป็นตน้ 

5. งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

Int
ern

al 
Use 

Only
พอคว

วฉีดนนํํÊÊ าาเอง แและผ้

าไปปบบําําบบัดัด แและต้

พอคววาามมปปลลออดภยั

จกรรมทีÉมีความเสีÉยรรมทีÉมีความ

EA กก่ออนนเเริิÉÉมมงาน ไ

1. งานทีÉของานทีÉขอ open
IงานทีÉของานทีÉข

RND_08
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-TS)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมา 

 

Revision No.: 3 Page  28 of 44  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

6. งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 

7. งาน flushing line 

8. งาน online stop leak 

9. งานเกีÉยวกบัสารโลหะหนกั เช่น ปรอท เป็นตน้ 

10. งานใช ้Temporary Hose/Pipe เพืÉอขนถ่ายสารเคมีหรือสารไวไฟ 

11. งานอืÉนๆ ตามทีÉ GC กาํหนด เช่น  

1) งานทีÉเคยเกิดอุบตัิเหตุขัÊนบนัทึกหรือเคยมีขอ้ร้องเรียนดา้นสิÉงแวดลอ้มจาก

ชุมชนหรือโรงงานขา้งเคียง 

2) งานทีÉดาํเนินการโดยผูร้ับเหมา ซึÉงไม่มีความคุน้เคยกบัความเสีÉยงของโรงงาน 

3) งาน/กิจกรรมใหม่ เครืÉองมือใหม่ หรือเปลีÉยนแปลงวิธีการทาํงานใหม่ ซึÉง

ผูป้ฏิบตัิงานไม่เคยทาํหรือไม่มีความชาํนาญ และอาจจะมีความผิดพลาดเกิดขึÊน

ได ้

4) งานหรือกิจกรรมทีÉมีความซับซอ้น จาํเป็นตอ้งเขียนขัÊนตอน/วิธีการทาํงานให้

ชดัเจน 

ผูร้ับเหมาตอ้งประสานงานผูค้วบคุมงาน GC เพืÉอทาํ JSEA ตาม P-(Q-TS)-007: Job 

Safety and Environmental Analysis 

5.3.5 การประชุมกลุ่มเพืÉอความปลอดภยั (Effective Tool Box Talk)  

หวัหนา้งานผูร้ับเหมาทีÉทาํหนา้ทีÉผูค้วบคุมงานตามใบอนุญาตทาํงาน (Qualified Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman) ตอ้งดาํเนินการสืÉอสารขัÊนตอนการทาํงาน ขอบเขตของ

งานทีÉปฏิบตัิ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงาน รวมถึงการปฏิบตัิ

ตวัเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินหรือเหตุการณ์ผิดปกติ ใหผู้ป้ฏิบตัิงานทราบ ณ สถานทีÉปฏิบตัิงาน

ก่อนเริÉมงานทุกวนั โดยการสืÉอสารใหใ้ชว้ิธีการ Effective Toolbox talks  ตามทีÉกาํหนด

ใน P-(Q-TS)-009: Effective Toolbox talks 

5.3.6 การทาํ Pre-task planning Checkpoint  

หวัหนา้งานผูร้ับเหมาทีÉทาํหนา้ทีÉผูค้วบคุมงานตามใบอนุญาตทาํงาน (Qualified Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman) ตอ้งดาํเนินการสืÉอสาร ควบคุมใหผู้ป้ฏิบตัิงานเป็นไปตาม

ขอ้กาํหนดของ Pre-task planning Checkpoint ดงันีÊ  
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5.3.6.1 งานรืÊอถอนนัÉงร้าน 

 ตอ้งปฏิบตัิตามกฎพิทกัษช์ีวิต เรืÉองการทาํงานบนทีÉสูง 

 ตอ้งเกีÉยว Safety Harness อยูเ่หนือศีรษะและมัÉนคงแขง็แรง 

 ตอ้งประคอง 2 คน ใหส้ัญญาณกนัขณะรืÊอถอนนัÉงร้าน 

 การรับ-ส่งท่อนัÉงร้าน ขึÊนทีÉสูง ใหย้นืสลบัฟันปลาและประเมินนํÊาหนกัท่อก่อน 

5.3.6.2 งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

 ตอ้งเลือกวิธีการฉีดอตัโนมตัิ แทนการฉีดดว้ยคน 

 ตอ้งมีอุปกรณ์ป้องกนัหวัฉีดนํÊาแรงดนัสูงหลุด 

 ตอ้งใหผู้ม้ีหนา้ทีÉทาํการประกอบและถอดอุปกรณ์เท่านัÊน 

 ตอ้งมีสลิงป้องกนัสายสะบดัทุกจุดขอ้ต่อ 

 ตอ้งความคุม valve ฉีดนํÊาดว้ยตวัเอง ไม่อยูใ่นแนววิถีอนัตราย, 

5.3.6.3 งานถอดประกอบ Valve & Pump 

 ตอ้งเลือกวิธีการฉีดอตัโนมตัิ แทนการฉีดดว้ยคน 

 ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ช่วยยก แทนการใชแ้รงคน 

 ตอ้งตรวจเช็คก่อนเริÉมงานและมัÉนใจวา่ไม่มีสิÉงใดอุดตนัตกคา้งอยูใ่นระบบ 

 ตอ้งตรวจสอบชิÊนส่วนอุปกรณ์ไม่ใหต้ิดขดักบัอุปกรณ์อืÉน 

 ตอ้งพึงตระหนกัเกีÉยวกบัตาํแหน่งและทิศทางทีÉปลอดภยั 

 ตอ้งไม่วางมือในจุด หนีบ ให้สัญญาณกนัตลอดเวลา 

5.3.6.4 งานเคลืÉอนยา้ยท่อ/อุปกรณ์ 

 ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ช่วยยก แทนแรงงานคน 

 ตอ้งเลือกอุปกรณ์ในการผกูมดัใหถู้กตอ้ง 

 ตอ้งไม่ประคองชิÊนงานขณะยกเคลืÉอนยา้ย 

 ตอ้งไม่วางมือในจุด หนีบ ให้สัญญาณกนัตลอดเวลา 

 ตอ้งลอ้มพืÊนทีÉ ไม่ใหม้ีผูป้ฏิบตัิงานอยูใ่นวิถีทีÉวสัดุตกหล่น 

5.3.6.5 งานเเปิดถ่าง และประกอบหนา้แปลน 

 ตอ้งเลือกใชอุ้ปกรณ์ Special tool ก่อนเริÉมงาน 

 ตอ้งเลือกใชอุ้ปกรณ์การจบัแทนมือ 
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 วาง อุปกรณ์ช่วยใหม้ัÉนคงแข็งแรง 

 ตอ้งไม่นาํมือ หรือส่วนใดส่วนหนึÉงของร่างกายไปอยูใ่นช่องวา่งของหนา้แปลน 

5.3.6.6 งานใชค้อ้น ประแจ 

 ตอ้งเลือกใช ้Hydraulic Torque หรือวิธีอืÉน แทนการตีดว้ยประแจ 

 ตอ้งเลือกใชอุ้ปกรณ์การจบัแทนมือ 

 ตอ้งตรวจสอบคอ้น ประแจ ใหส้มบูรณ์ก่อนใชง้าน 

 ตอ้งตรวจสอบวิถีอนัตรายในการขนั ระวงักระแทกกบัอุปกรณ์ 

 สวมประแจใหเ้ตม็หวัน๊อต ใหม้ัÉนคง 

5.3.6.7 งานใชจ้กัรยาน 

 จกัรยานตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉดี มีการบาํรุงรักษาสมํÉาเสมอ 

 ตอ้งแตง่กายรัดกุม ไม่มีส่วนทีÉจะยืÉนเกีÉยวกบัจกัรยาน 

 ตอ้งไม่ปัÉนมือเดียว และไม่ใชเ้ครืÉองมือสืÉอสารขณะปัÉน 

 ตอ้งหยดุดูทางในจุดเลีÊยว/ทางแยก 

5.3.6.8 งานเตรียมระบบของ Operation 

 ตอ้งปฏิบตัิตาม WI อยา่งเคร่งครัด 

 ตอ้งตรวจอุปกรณ์ เช่น สาย hose line drain valve ใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน 

 ตอ้งไม่ยนือยูใ่นวิถีอนัตราย (Line of fire) 

 ตอ้งสวมใส่ PPE ใหค้รบในงาน First line braking 

 ตอ้งตรวจสอบพืÊนทีÉ/งานทบัซอ้น ทีÉอาจไดร้ับผลกระทบ 

 ตอ้งไม่เขา้ไปในเขตเครืÉองจกัร/walkway 

5.3.6.9 งานทาํความสะอาด 

 ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ ช่วยป้องกนัการบาดเจ็บทีÉมือ 

 ตอ้งสาํรวจอุปกรณ์และพืÊนทีÉก่อนทาํความสะอาด 

 ตอ้งไม่เดินผา่นพืÊนลืÉน ติดตัÊงป้ายเตือน 

 ตอ้งไม่ทาํกิจกรรมสองอยา่งพร้อมกนั 

 ตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัใหค้รบ 

5.3.7 การรายงาน สอบสวนอุบตัิเหตุ 
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 กรณีเกิดอุบตัิเหตุ (Accident) เหตุการณ์เกือบเกิดอุบตัิเหตุ (Near miss)  หรือ

เหตุการณ์ผิดปกติ ใหป้ฏิบตัิตาม P-(T-SP)-001 Incident Investigation โดยผูพ้บเห็น

เหตุการณ์หรือผูท้าํให้เกิดเหตุ ตอ้งแจง้/รายงานให้หวัหนา้งานหรือพนกังาน PTTGC 

ทราบทนัที 

 กรณีมีผูบ้าดเจ็บ จะตอ้งนาํส่งสถานพยาบาลของ GC เพืÉอทาํการปฐมพยาบาล 

 ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามกฎหมายทีÉเกีÉยวขอ้งวา่ดว้ยเรืÉองกองทุนเงินทดแทนทุก
ประการ 

5.3.8 การเตรียมความพร้อมกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

ผูร้ับเหมาตอ้งร่วมซอ้มและปฏิบตัิตามแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

5.4 การตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ  (SHE Performance Monitoring) 

5.4.1 การตรวจสอบความปลอดภยัฯ (Safety Inspection) 

 หวัหนา้งานผูร้ับเหมาตอ้งดาํเนินการตรวจติดตามความปลอดภยัฯ ในภาคสนาม ทีÉ

ควบคุมดูแลทุกงานอยา่งต่อเนืÉอง 

 ผูค้วบคุมงาน GC Job Owner เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ ของ GC และคณะกรรมการ

ความปลอดภยัฯ  ผูร้ับเหมา (CSC) ของ GC ตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้น

ความปลอดภยัของบริษทัผูร้ับเหมาในภาคสนามเป็นประจาํ  และ ตามทีÉกาํหนดใน 

P-(Q-TS)-017: Planned Inspection โดยสามารถรายงานผลการตรวจผา่น SWO หรือ

ช่องทางทีÉเหมาะสม เพืÉอให ้SHE ประจาํพืÊนทีÉประเมิน Safety performance ของ

ผูร้ับเหมาได ้

 กรณีพบการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยัหรือไม่ปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ 

ในภาคสนาม ผูร้ับเหมาตอ้งดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ขทนัที  

 ผูค้วบคุมงาน GC  เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ ของ GC SHE Corporate เจา้หนา้ทีÉ

หน่วยงานจดัซืÊอจดัจา้ง (Procurement) และ ผูบ้ริหารบริษทัผูร้ับเหมา (Contractor 

Management) ทาํการ Feedback และ Coaching  ร่วมกนั กรณีพบการทาํงานทีÉไม่

ปลอดภยั ตามหลกัเกณฑต์าม ภาคผนวกทีÉ 6.5 เกณฑก์ารประเมินผลการดาํเนินงาน

ดา้นความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา 

5.4.2 การประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ  
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 คณะกรรมการความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา (CSC) ประเมินผลการดาํเนินงานดา้น

ความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาในภาคสนาม (Contractor Performance Monitoring) 

ตามเกณฑก์ารตรวจประเมินฯ ทีÉกาํหนดในภาคผนวกทีÉ 6.5 เกณฑก์ารประเมินผล

การดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา 

 รายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาในภาคสนามในการ

ประชุม คณะกรรมการความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา (CSC) ทุกเดือน 

 กรณีผลการดาํเนินงานมีคะแนนตํÉากวา่ 60% ใหพ้ิจารณาออกออกใบเตือนตาม

แบบฟอร์ม F-(PMT)-002 Vendor Criticisms Form เพืÉอให้มีการสอบสวนหาสาเหตุ 

และดาํเนินการปรับปรุง แกไ้ขตามกระบวนการจดัจา้งต่อไป  

5.4.3 การลงโทษทางวินยั กรณีละเมิดกฎระเบียบดา้นความปลอดภยัฯ 

หากพนกังานผูร้ับเหมาละเมิดกฎระเบียบ ขอ้บงัคบัดา้นความปลอดภยัฯ จะมีบทลงโทษ

ทางวินยัตามความหนกัเบาหรือชนิดของการกระทาํผิด โดยจะพิจารณาจากเจตนา 

สภาพแวดลอ้ม ผลจากการกระทาํความผิด หรือโอกาสจะเกิดผลดงักล่าว โดยอาจไดร้ับ

บทลงโทษ ตามดุลยพินิจของบริษทัฯ ดงัต่อไปนีÊ  

1) ตกัเตือนดว้ยวาจา 

2) ตกัเตือนเป็นลายลกัษณ์อกัษร 

3) ส่งกลบัตน้สังกดั 

4) ไม่อนุญาตใหท้าํงานในบริษทัฯ 

หมายเหตุ: กรณีทีÉถูกลงโทษทางวินยัขัÊนสูงสุด คือไม่อนุญาตใหท้าํงานใน GC จะถูก

ขึÊนบญัชีดาํ (Blacklist) ของบริษทั และไม่อนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานใน GC ทุกโรงงาน 

5.5 การประเมินผลผูร้ับเหมาประจาํปี (Performance Evaluation) 

Area SHE ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง ดาํเนินการประเมินผลคู่คา้ประจาํปี ตามแบบฟอร์ม F-

(PMT)-005 Yearly Vendor's Performance Evaluation เพืÉอใชเ้ป็นขอ้มูลในการพิจารณา AVL 

ของบริษทัคู่คา้ต่อไป หลกัเกณฑก์ารประเมิน ใหพ้ิจารณาตามแนวทางของ SG-(Q-TS)-016 

แนวทางประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงานผูร้ับเหมา 
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5.6 กิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัและการประกาศเกียติคุณผูร้ับเหมา (Feedback & Recognition) 

5.6.1 การพบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภัย (Safety Talk) 
เพืÉอพบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัฯ และรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของ

พนกังานผูร้ับเหมา กาํหนดให้ 

 หวัหนา้งานผูร้ับเหมาพบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยั กบัพนกังานผูร้ับเหมาก่อน

เริÉมงานทุกวนั 

 ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาและผูค้วบคุมงาน GC พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยั กบั

พนกังานผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง 

 ผูบ้ริหารของ GC ระดบัผูจ้ดัการส่วนหรือผูจ้ดัการฝ่าย พบปะพูดคุยเรืÉองความ

ปลอดภยั กบัพนกังานผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 

5.6.2 การสังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) 

 บริษทัสนบัสนุนใหผู้ร้ับเหมาทุกคนมีส่วนร่วมในโปรแกรมการสังเกตพฤติกรรม
ความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) ตามทีÉกาํหนดใน P-(Q-TS)-

036: Safety Walk and Observation (SWO) 

 ผูค้วบคุมงาน PTTGC ทาํการสังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and 

Observation, SWO) กิจกรรมงานของผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 

5.6.3 การประเมินผล เพืÉอพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ (Recognition and Reward) 

 คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (Contractor Safety Committee, CSC) เป็นผู ้

พิจารณาตดัสินรางวลัประกาศเกียรติคุณดา้นความปลอดภยัตามเกณฑก์ารประเมิน

และตามเกณฑก์ารประเมินฯ ทีÉกาํหนดในภาคผนวกทีÉ 6.6 เกณฑก์ารประเมิน เพืÉอ

พิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ ดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมา 

 คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) พิจารณามอบรางวลั

ประกาศเกียรติ คุณใหก้บับริษทัผูร้ับเหมาทีÉผา่นเกณฑก์ารประเมินในแต่ละปี 
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6. Appendix 

6.1 คาํจาํกดัความ 

GC บริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และบริษทัในเครือ 

Contractor บริษทัผูร้ับเหมาทีÉผา่นกระบวนการจดัจา้งใหท้าํงานใน PTTGC  

Sub-Contractor บริษทัผูร้ับเหมาช่วง ซึÉงอยูภ่ายใตก้ารควบคุมดูแลของผูร้ับเหมา 

และตอ้งปฏิบตัิตามเงืÉอนไข ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ ของ 

PTTGC เหมือนกบับริษทัผูร้ับเหมา 

Approved Vendor 

List (AVL) 
บริษทัคู่คา้ทีÉผา่นเกณฑก์ารประเมินคุณสมบตัิและไดร้ับอนุมตัิให้

ขึÊนทะเบียนเป็นบริษทัคู่คา้ใน PTTGC 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

 การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 

 Mobile Crain/Lifting Permit/การทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

 Planned Inspection 

 High Pressure Water Jet 

6.3 เกณฑก์ารประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพืÉอพิจารณาขึÊนทะเบียนคู่คา้  

แบ่งประเภทของขอ้กาํหนด เป็น ขอ้กาํหนดสาํคญั (Critical Requirements) และขอ้กาํหนดทัÉวไป 

(General Requirements) โดยมีเกณฑก์ารใหค้ะแนน ดงันีÊ  

 คะแนน 0: ไม่มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนด 

 คะแนน 2: มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนด แต่ยงัมีขอ้บกพร่องทีÉตอ้งดาํเนินการแกไ้ขและป้องกัน 

 คะแนน 4: มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนดแลว้อยา่งครบถว้น มีประสิทธิผลและไม่พบ

ขอ้บกพร่อง 

 N/A (Not Applicable): ไม่เกีÉยวขอ้ง (ไม่มีความจาํเป็นตอ้งดาํเนินการ) โดยจะไม่นาํคะแนนของ

หวัขอ้ยอ่ยทีÉได ้N/A มาคิดเป็นฐานคะแนน 
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เกณฑ์การพจิารณาขึÊนทะเบียน 

ผู้รับเหมากลุ่ม S*  (Vendor Group S) เกณฑ์การพจิารณาขึÊนทะเบียน 
S1 Medium and High-Risk Work บริษทัทีÉทาํงานทีÉมี

ความเสีÉยงปานกลางเป็นตน้ไป เช่น งานก่อสร้าง งานติดตัÊง

เครืÉองจกัรในพืÊนทีÉ Restricted area งานทีÉขอ open flame hot 

work permit ในเขตหวงหา้ม งานทีÉขอ specific work permit 

งาน Hot Tapping งานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัอุปกรณ์ป้องกนัการตก

จากทีÉสูง เช่น Manlifts กระเชา้ บนัได  งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

งานทดสอบความดนั (Pressure Test) งาน flushing line งาน 

online stop leak งานเกีÉยวกบัสารโลหะหนกั เช่น ปรอท 

เป็นตน้ งานใช ้Temporary Hose/Pipe เพืÉอขนถ่ายสารเคมี

หรือสารไวไฟ เป็นตน้ 

 ตอ้งไม่ไดค้ะแนน 0 ในขอ้กาํหนด

สาํคญั (Critical Requirements) 

 คะแนนรวมตอ้งไม่นอ้ยกวา่ 60% 

S2 Low risk work พิจารณาบริษทัขนาดเลก็ทีÉทาํงานความ

เสีÉยงตํÉาและมีจาํนวนพนกังานงานทัÊงบริษทัไม่เกิน 49 คน 

เช่น งานเช่าอุปกรณ์เครืÉองมือ เครืÉองจกัร งานสอบเทียบ

เครืÉองมือวดั งานตรวจสอบอุปกรณ์บนพืÊนราบ งานซ่อม

อุปกรณ์ขนาดเลก็ เป็นตน้ (หากมีพนกังานตัÊงแต่ 50 คนขึÊน

ไป จะถูกประเมินเป็น S1) 

 ตอ้งไม่ไดค้ะแนน 0 ในขอ้กาํหนด

สาํคญั (Critical Requirements) 

 คะแนนรวมตอ้งไม่นอ้ยกวา่ 60% 

S3 Manpower supply เช่น งานส่ง Manpower งานจา้ง

Specialist โดยมี GC Job Owner เป็นผูค้วบคุมงาน   

 General Requirements Score ตอ้งไม่

นอ้ยกวา่ 60%  

*หมายเหตุ   

1. ผูร้ับเหมากลุ่ม S*  (Vendor Group S)  อา้งอิงตาม Vendor P-(PMT)-006: Vendor Management 

Procedure   

2. Vender group S กลุ่ม S1 ทีÉประสงคจ์ะทาํงานในกลุ่ม S2 หรือ S3 หากอยูใ่นขอบข่ายงานตาม

ขอ้กาํหนด AVL เดิมทีÉไดข้ึÊนทะเบียนไวแ้ลว้ ไม่จาํเป็นตอ้งประเมิน AVL ใหม่ แต่ Vender group S 

ในกลุ่ม S2 หรือ S3 หากตอ้งทาํงานในกลุ่มทีÉมีความเสีÉยงสูงกวา่ ตอ้งทาํการประเมิน AVL เพิÉมเติม 
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ข้อกาํหนดในการตรวจประเมินพจิรณาขึÊนทะเบียน 
กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

หมวดทีÉ 1 ข้อกาํหนดสําคัญ (Critical Requirement)  

S1 

S2 

S3 

1.1 จดัใหม้ีเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ 

ครบถว้นตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

จป.บริหาร (S1,S2,S3) 

จป.หวัหนา้งาน (S1,S2,S3) 

จป.เทคนิค (S2) 

จป.เทคนิคขัÊนสูง (S1) 

จป.วิชาชีพ(S1) 

- ขอ้มูลทัÉวไปของบริษทั โครงสร้างการ

บริหารงานขององคก์ร  จาํนวนพนกังาน 

จาํนวนหัวหนา้งาน  

- หนงัสือแต่งตัÊง จป. แต่ละระดบัและเอกสาร

การขึÊนทะเบียนกบัสวสัดิการและคุม้ครอง

แรงงานจงัหวดั 

S1 1.2 การปฏิบตัิหนา้ทีÉของเจา้หนา้ทีÉความ

ปลอดภยัฯ ตามทีÉกฎหมายกาํหนด  

 

รายงานผลการปฏิบตัิงานของ จป.เทคนิคขัÊน

สูงหรือจป. วิชาชีพ (ยอ้นหลงัอยา่งนอ้ย  6  

เดือน) 

S1 1.3 จดัใหม้ีคณะกรรมการความปลอดภยัฯ 

และดาํเนินการตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

- ประกาศแต่งตัÊงคณะกรรมการความปลอดภยั
ฯ เอกสารการฝึกอบรมคณะกรรมการความ

ปลอดภยั เอกสารแจง้สวสัดิการและคุม้ครอง

แรงงานจงัหวดั 

- บนัทึกการอบรมของคณะกรรมการฯ 

- รายงานผลการประชุมคณะกรรมการความ
ปลอดภยัฯ (ยอ้นหลงั 6  เดือน) 
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

S3 

1.4 จัดให้ผู ้บ ริหาร  หัวหน้างาน  และ

พนักงานได้รับการฝึกอบรมความ

ปลอดภัยฯ ครบถ้วนตามทีÉกฎหมาย

กาํหนด โดยจะตอ้งมีการชีÊ แจงเพืÉอให้

พนักงานผูร้ับเหมา และผูร้ับเหมาช่วง 

รับทราบถึงสิÉงทีÉอาจก่อให้เกิดอนัตราย

จากไฟไหม ้การระเบิด สารเคมีรัÉวไหล 

การเชืÉ อม  อันเนืÉ องมาจากงานและ

กระบวนการผลิต รวมทัÊงการปฏิบตัิตน

เ มืÉ อ เ กิ ดภาวะ ฉุก เ ฉินตามทีÉ มี ก า ร

เตรียมการไว ้ 

- คู่มือ ความปลอดภยัของผูร้ับเหมาสาํหรับ

การทาํงานในอุตสหกรรมปิโตรเคมี และโรง

กลัÉน 

- แผนการฝึกอบรม 

- บนัทึกผลการอบรม (Training record) 

- บนัทึกผลการทดสอบความเขา้ใจในการ
ฝึกอบรม 

S1 

S2 

1.5 มีระบบการรายงาน การสอบสวน และ

การติดตามผลการแกไ้ข ป้องกนั

อุบตัิเหตุ 

 

- ขัÊนตอน แบบฟอร์มการรายงานและ

สอบสวนอุบตัิเหตุ (S1, S2) 

- บนัทึกผลการรายงานและสอบสวนอุบตัิเหตุ 
การแกไ้ข และการตรวจติดตาม (S1, S2) 

- รายงานการสรุปสถิติอุบตัิเหตุประจาํเดือน 

ประจาํปี (S1) 

S1 

 

1.6 มีมาตรการป้องกนัอนัตรายทีÉอาจจะ

เกิดขึÊน ดว้ยวิธีการ Engineering 

control เช่น การป้องกนัอนัตรายทีÉเกิด

ขึÊนกบันิÊวและมือ ดว้ย Special tools ใน

งาน ถอดประกอบ (assembly work), 

งานปรับระดบัหนา้แปลน ( flange 

alignment work), งานขดุเจาะ (hand 

drilling work), งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

(high pressure water jet work) เป็นตน้ 

- ทะเบียน Special tools สาํหรับป้องกนั

อนัตรายทีÉเกิดจากมือ 

- คู่มือการใชง้าน Special tools 

- บนัทึกผลการฝึกอบรมการใชง้าน 

- ผลการตรวจสอบสภาพเครืÉองมือและ
อุปกรณ์ 
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

หมวดทีÉ 2 ข้อกาํหนดทัÉวไป (General Requirements)  
S1 

S2 

S3 

2.1 มีนโยบายความปลอดภยัฯ เป็นลาย

ลกัษณ์อกัษร และลงนามโดยผูบ้ริหาร

สูงสุดของบริษทัคู่คา้ รวมถึงมีการ

สืÉอสารนโยบายใหพ้นกังานทราบ  

- นโยบายความปลอดภยัฯ  

- ช่องทางการสืÉอสารใหก้บัพนกังานทราบ 

- สอบถามการรับทราบของพนกังาน 

 

S1 

S2 

S3 

2.2 มีระบบการชีÊบ่งอนัตรายและประเมิน

ความเสีÉยงจากการทาํงาน รวมถึงการ

สืÉอสาร อบรมใหพ้นกังานทราบถึง

อนัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊนจากการทาํงาน  

- ขอ้มูลการประเมินความเสีÉยงของบริษทัฯ 

ผูร้ับเหมา  หรือ JSEA หรือ เอกสารเพืÉอ

ควบคุมความเสีÉยงทีÉใชอ้ยู ่(S1, S2) 

- ระเบียบความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน 

หรือกฎความปลอดภยัเฉพาะงาน สอดคลอ้ง

กบัลกัษณะงานของผูร้ับเหมา (S1, S2, S3) 

- บนัทึกการฝึกอบรม สอนงานหรือ OJT ใน

เรืÉองความปลอดภยัในการทาํงานเฉพาะของ

ผูร้ับเหมา (S1, S2, S3) 

S1 

 

2.3 มีแผนงานดา้นความปลอดภยัฯ และ

การดาํเนินการตามแผนงาน  

- แผนงานดา้นความปลอดภยัฯ ประจาํปี  

- การตรวจติดตามการปฏิบตัิตามแผนงาน
ประจาํปีเป็นระยะๆ 

- สรุปผลการปฏิบตัิงาน ดา้นความปลอดภยั

ประจาํเดือนและประจาํปี 

- รายงานหรือบนัทึกการทบทวนระบบการ
บริหารจดัการดา้นความปลอดภยัฯ  

S1 

S2 

S3 

2.4 มีขัÊนตอน วิธีการทาํงาน และระบบการ

ควบคุมเอกสารหรือบนัทึกดา้นความ

ปลอดภยัฯ  

- ระบบเอกสารการจดัการดา้นความปลอดภยั
ฯ เช่น Procedure, Work Instruction, 

แบบฟอร์ม มาตรฐานการปฏิบตัิงาน (S1) 

- เอกสารคู่มือความปลอดภยัในการทาํงาน
ของบริษทัฯ ผูร้ับเหมา 

(S1, S2, S3) 
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

S3 

2.5 มีระบบการควบคุมการปฏิบตัิของ

พนกังาน  

- รายงานการตรวจสอบ ตรวจประเมินความ

ปลอดภยั (safety inspection/Audit) (S1) 

- การกาํหนดบทลงโทษพนกังานทีÉละเมิด
กฎระเบียบดา้นความปลอดภยัฯ (S1, S2, S3) 

- บนัทึกผลการควบคุมการปฏิบตัิ(S1) 

S1 

S2 

S3 

2.6 มีระบบการทาํ Safety Talk/Tool Box 

Talk  

- บนัทึกการทาํ Safety Talk/Tool Box Talk 

(S1, S2) 

- การมอบหมายหนา้ทีÉและความถีÉในการทาํ 
Safety Talk/Tool Box Talk (S1, S2, S3) 

S1 

S2 

S3 

2.7 มีการจดักิจกรรมส่งเสริมและกระตุน้

จิตสาํนึกของพนกังานใหต้ระหนกัถึง

ความปลอดภยัฯ ในรูปแบบต่างๆ  

- บนัทึกการทาํ Safety Promotion  เช่น การจดั

งาน Safety Day, Safety Board, Safety 

News, วารสารบอร์ดนิทรรศการ ฯลฯ ใหแ้ก่

พนกังาน (S1, S2, S3) 

- การสืÉอสาร รายงานการสรุปสถิติอุบตัิเหตุ

ประจาํเดือน ประจาํปี ใหก้บัพนกังานทราบ

ผา่นช่องทางต่างๆ (S1, S2) 

S1 

S2 

2.8 ระบบการจดัการขอ้มูลความปลอดภยั

สารเคมี  

ขัÊนตอน วิธีการจดัการขอ้มูลความปลอดภยั

สารเคมี (SDS) (S1, S2) 

S1 2.9 การตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์

อุตสาหกรรม (แสงสวา่ง เสียง ความ

ร้อน สารเคมี) 

- แผนการตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์
อุตสาหกรรม (S1) 

- ผลการตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์
อุตสาหกรรม (S1) 

S1 

S2 

2.10 มีมาตรฐานเกีÉยวกบัสัญลกัษณ์เตือน

อนัตรายและเครืÉองหมายเกีÉยวกบัความ

ปลอดภยัฯ 

คู่มือหรือขัÊนตอนควบคุมมาตรฐานเกีÉยวกบั

สัญลกัษณ์เตือนอนัตรายและเครืÉองหมาย

เกีÉยวกบัความปลอดภยัฯ(S1, S2) 

S1 

S2 

S3 

2.11 มีระบบการบริหารจดัการอุปกรณ์

คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

- คู่มือ หรือมาตรฐานการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครอง

ความปลอดภยัส่วนบุคคล (S1, S2, S3) 

รายงาน หรือบนัทึก การตรวจสอบอุปกรณ์

คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (S1) 
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

S3 

2.12 มีระบบการควบคุมดูแล 5 ส พืÊนทีÉสาํนกังาน  และพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน มีการ

ดูแลความสะอาด ความเป็นระเบียบเรียบร้อย

ของอุปกรณ์เครืÉองมือเครืÉองจกัรต่างๆ (S1, S2, 

S3) 

S1 

 

2.13 การตรวจสอบ ทดสอบ และบาํรุงรักษา

ระบบและอุปกรณ์สาํหรับการป้องกนั

และระงบัอคัคีภยั  

- แผนการตรวจสอบ ทดสอบ และบาํรุงรักษา

ระบบและอุปกรณ์สาํหรับการป้องกนัและ

ระงบัอคัคีภยั 

- รายงานการตรวจสอบ ทดสอบตามแผน 

S1 

S2 

S3 

2.14 มีระบบการดูแลรักษาและการ

ตรวจสอบเครืÉองมือ อุปกรณ์ก่อน

นาํไปใชง้าน 

- ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานเรืÉองการตรวจสอบ
อุปกรณ์ เครืÉองมือ เครืÉองจกัร (S1 ,S2, S3) 

- รายการอุปกรณ์เครืÉองมือ เครืÉองจกัร และ

แผนการตรวจสอบความพร้อมการใชง้าน

ของอุปกรณ์แต่ละตวั(S1 ,S2) 

- บนัทึกผลการตรวจสอบ ทดสอบ เครืÉองมือ 

เครืÉองจกัรตามแผนงาน(S1) 

S1 

S2 

2.15 ผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั 

อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงาน  

- รายงานการสรุปสถิติอุบตัิเหตุประจาํเดือน, 

ประจาํปี (S1,S2) 

- สถิติการฝ่าฝืนกฎระเบียบดา้นความปลอดภยั
ฯ และผลการติดตามการแกไ้ขป้องกนั 

(S1,S2) 

- สถิติการรายงาน Near miss accident, Unsafe 

accident และ Unsafe condition (S1,S2) 

 

S1 

S2 

 

2.16 ระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัฯ 

ตามทีÉกฎหมายกาํหนด(General) 

- ระบบการจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความ
ปลอดภยั เช่น การรับรองตาม ISO 45001 

(S1, S2) 

- ระบบการจดัการดา้นสิÉงแวดลอ้ม เช่น การ

รับรองตาม ISO 14001 (S1, S2)  
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S1 

S2 

 

2.17 การเตรียมพร้อมและตอบโตภ้าวะ

ฉุกเฉินทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการดาํเนินการ

ของบริษทั รวมถึงการฝึกซอ้มแผน 

(General) 

- แผนตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน(S1,S2) 

- รายงานผลการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน (S1,S2 

- รายงานผลการฝึกซอ้มดบัเพลิงและฝึกซอ้ม
อพยพหนีไฟ (S1,S2) 

S1 

S2 

 

2.18 ระบบการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง

เพืÉอเฝ้าระวงัโรคจากการทาํงาน 

(General) 

- แผนงาน ขัÊนตอนการตรวจสุขภาพ(S1,S2) 

- บนัทึกหรือหลกัฐานการตรวจสุขภาพ(S1) 

 

S1 

S2 

S3 

2.19 มีแผนการฝึกอบรมในหลกัสูตรทีÉ

จาํเป็นตามความเสีÉยงของงานหรือ

ตามทีÉกฎหมายกาํหนด (General) 

- แผนการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยัฯ ใน

การทาํงานประจาํปี และบนัทึกสรุปผลการ

ฝึกอบรม (S1,S2) 

- บนัทึกการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยัฯ 

(S1,S2) 

- หลกัสูตรปฐมนิเทศดา้นความปลอดภยั 

(SHE Induction)  

(S1, S2, S3) 

- หลกัสูตรการปฏิบตัิงานทีÉอบัอากาศ 

(Confined Space)  

(S1,S2, S3) 

- หลกัสูตรผูบ้งัคบัปัÊ นจัÉน ผูค้วบคุมปัÊ นจัÉน 

หรือผูใ้หส้ัญญาณ 

(S1,S2, S3) 

- หลกัสูตรความปลอดภยัเฉพาะงาน เช่น งาน

บนทีÉสูง งานยก สารเคมีอนัตราย ฯลฯ

(S1,S2, S3) 

S1 

S2 

2.20 มีระบบการจดัการวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ 

(Waste) (General) 

- แผนการจดัการ Waste (S1,S2) 

- ใบแจง้เกีÉยวกบัรายละเอียดสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้สาํหรับผูก้่อกาํเนิดสิÉงปฏิกูลหรือ

วสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ (S1,S2) 
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6.4 KPI Detail  
 

Type of KPI KPI Name KPI Description 

Leading % Contractor Safety 

Compliance 

(No. of contractor safety compliance in period /Total 

No. of Contractor Sampled Audit in period) * 100 

Leading % of Non-SHE supervisor and 

up in Operation & Maintenance 

giving Management 

Commitment Speech in Basic 

Safety Training 

No. of Non-SHE sup. of maint and operation giving 

management safety commitment speech in basic 

safety training /Total No. of basic safety training 

courses) * 100 

Leading % SWO Report (No. of SWO Report /Total No. of planned SWO) * 
100 

Leading % Safety Talk (No. of Completed Safety Talk /Total No. of planned 

Safety Talk) * 100 

Leading % Safety Inspection (No. of Completed Safety Inspection /Total No. of 

planned Safety Inspection) * 100 

Lagging Incidence Rate (IR) (Number of injuries and illnesses/Total hours worked 

by all contractors)*200,000 
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6.5 เกณฑก์ารประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา  

ข้อมูลทีÉใช้สําหรับการประเมินผลการดําเนินงาน: 
 ผลการตรวจสอบความปลอดภยัทีÉเป็นลายลกัษณ์อกัษรใดๆ จากคณะกรรมการ หรือ จาก

คณะทาํงานดา้นความปลอดภยัคณะต่างๆ  และหน่วยงานอืÉน ๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งของบริษทัฯ  

 บนัทึกหรือรายงานความไม่ปลอดภยั เป็นลายลกัษณ์อกัษรทีÉพบโดยพนกังานบริษทัฯ หรือ

ผูร้ับเหมาซึÉงไดร้ับการตรวจสอบและยอมรับจากคณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา 

(Contractor Safety Committee, CSC) แลว้ 

การายงานผลการดําเนินงาน: 
 หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉสรุปผลการตรวจความปลอดภยัประจาํวนั หากพบประเด็นการ

ทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั (Unsafe) ใหด้าํเนินการ Feedback and Coaching ตามเกณฑ ์ดงัต่อไปนีÊ   

การทํางานทีÉไม่ปลอดภัย
(Unsafe) 

ระดับการเตือน 

(Warning level) 
พนักงาน GC 

(Feedback and Coaching) 
ผู้รับเหมา 

(Contractor) 
High potential Unsafe  GC supervisor 

SHE engineers 

Permit Supervisor 

 Site Manager 

Critical Unsafe/  

Near miss High consequence 

 DM Job owner 

SHE Manager 

MD หรือ ผูบ้ริหารระดบัสูง 

หรือ Site Manager  

 VP Job owner 

SHE Manager 

MD และ 

Site Manager 

 

 

พิจารณาออก

Criticism form 

VP Job owner 

SHE Manager 

Procurement  

SHE Corporate 

MD และ 

Site Manager 

 

 ระดบัการเตือน (Warning level ) ของการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยัในแต่ละพืÊนทีÉจะพิจารณาเดือนต่อ

เดือน (ไม่นาํผลของเดือนก่อนหนา้มาคิดรวมกบัเดือนปัจจุบนั)  โดยเกณฑข์องระดบัการเตือนให้

พิจารณาตามแนวทางของ SG-(Q-TS)-016 แนวทางประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั 

อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานผูร้ับเหมา 

 Job owner เป็นหวัหนา้ทีมในการทาํ Feedback and coaching โดยมี SHE area เป็น เลขานุการใน

การดาํเนินการ หากพบ Critical Unsafe/ Near miss High consequence 3 ครัÊ งภายใน 1 เดือน ให้
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ทีม Feedback and Coaching สามารถพิจารณาออก Vendor Criticisms ได ้เพืÉอดาํเนินการ

ปรับปรุงแกไ้ขผลการดาํเนินงาน  

 ใหร้ายงานผลการดาํเนินงานในการประชุม คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (Contractor 

Safety Committee, CSC) ทุกเดือน 

 คะแนนจากการประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ นีÊ  เป็นส่วนหนึÉงของการ

ประเมินผลผูร้ับเหมาประจาํปี (Performance Evaluation) และ เกณฑก์ารพิจารณา Recognition 

and Reward  ใหพ้ิจารณาตามแนวทางของ SG-(Q-TS)-016 แนวทางประเมินผลการดาํเนินงาน

ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานผูร้ับเหมา 

 กรณีผลการดาํเนินงานมีคะแนนตํÉากวา่ 60% (120 คะแนน) ใหพ้ิจารณาออก Vendor Criticisms  

เพืÉอดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ขผลการดาํเนินงาน 

เกณฑ์การให้คะแนน: 
 ทุกบริษทัมีคะแนนเตม็ 200 คะแนน หากพบขอ้บกพร่องตามรายการขอ้กาํหนดการตรวจ

ประเมิน ใหห้กัคะแนนตามคะแนนผลงานในแต่ละรายการ ตาม SG-(Q-TS-SS)-ŘŘŜ เกณฑก์าร

ประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา (SHE Performance Monitoring)  

6.6 เกณฑก์ารประเมิน เพืÉอพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ ดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมา  

วัตถุประสงค์: เพืÉอเป็นการยกระดบัการบริหารจดัการดา้นความปลอดภยัฯ ให้เป็นระบบและได้

มาตรฐานสากล และเสริมสร้างความร่วมมือในการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ รวมทัÊงเป็นการ

ประกาศเกียรติคุณยกยอ่งแก่บริษทัผูร้ับเหมา 

การประกาศเกยีรติคุณ:  ตวัอยา่งแนวทางในการพิจารณารางวลั ตาม SG-(Q-TS)-016 แนวทาง

ประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน

ผูร้ับเหมา 
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หลักสูตรอบรม
ความปลอดภัยเบื้องต�น
(Basic Safety Training)(Ba(Ba
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เป�ดกล�องตลอดเวลา ในการอบรมและสอบ

หยุดพัก 15 นาที

กรุณางดใช�เครé่องมือสื่อสาร

สําหรับผู�เข�าอบรมผ�าน Microsoft Team

ป�ดไมค�    ขณะมีการนําเสนอ 

แชท   หากเสียงไม�ชัดเจน สามารถระบุสิöงที่ต�องการสอบถามในช�อง Chat

ต�องกําหนดให�มีผู�ประสานงาน 1 ท�านเข�าร�วมการอบรมผ�านออนไลน�

ระเบียบในการอบรม 

ขออนุญาตบันทึกข�อมูลภาพเพõ่อประกอบหลักฐานในการอบรมขณะทํางานอบรม

วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

การปฏิบัติตาม พระราชบัญญัติคุ�มครองข�อมูลส�วนบุคคล พ.ศ. 2562

กการควมคมุข�อมลูอ�อนไหว 
เพõ่อให�เป�นไปตาม พระราชบัญญัติคุ�มครองข�อมูลส�วนบุคคล พ.ศ. 2562 GC จèงได�ขอให�ทุกท�านลงนามในหนังสือ

ให�ความยินยอมเก็บใช� และเป�ดเผยข�อมูลส�วนบุคคล โดยมีวัตถุประสงค�ในการเก็บรวบรวมใช� ดังนี้
1. ข�อมูลสุขภาพ

เพõ่อการดูแลความปลอดภัยด�านสุขภาพของท�านในระหว�างการปฏิบัติงานในพõ้นที่ GC 

2. ภาพจําลองใบหน�า
เพõ่อการรักษาความปลอดภัย และ ตรวจสอบการอนุญาตให�เข�าปฏิบัติงานในพõ้นที่ GC 

1. เพõ่อควบคุมการเข�าอาคารสถานที่ ตลอดจนเพõ่อสังเกตการณ� ป�องกัน และตรวจสอบการเข�าอาคารและสถานที่
2. เพõ่อดูแลรักษาความปลอดภัยในชีวæตและทรัพย�สินของพนักงาน ลูกค�า ผู�รับเหมา คู�ค�า ผู�มาติดต�อ
3. เพõ่อควบคุมการเข�าถึงและรักษาความปลอดภัยแหล�งเทคโนโลยีสารสนเทศและฐานข�อมูลของบรæษัทฯ
4. เพõ่อตรวจสอบด�านความปลอดภัยและดูแลรักษาความปลอดภัยระหว�างการปฏิบัติงาน

ขอมูลขอมูล
เพิ่มเติม

การควมคมุข�อมลูการบนัทกึภาพจากกล�องวงจรป�ด
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มาทําความรู�จัก GC กัน
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กฎระเบียบความปลอดภัย & กฏพòทักษ�ชิวæต (Life Saving Rules)

อġปกรณ�ป�องกันอันตรายส�วนบุคคล (PPE)

ป�ายและสัญลักษณ�ความปลอดภัย (Safety Sign)

อันตรายสารเคมี และการปฏิบัติเมื่อมีสถานการณ�ฉุกเฉิน

การรายงานและการสอบสวนอġบัติเหตุหรéอเหตุการณ�เกือบเกิดอġบัติเหตุ
ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8. การบรæหารจัดการด�านสิöงแวดล�อม

หัวข�อการฝ�กอบรมและความคาดหวัง
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กฎระเบียบความปลอดภัย & กฏพòทักษ�ชิวæต (Life Saving Rules)

อġปกรณ�ป�องกันอันตรายส�วนบุคคล (PPE)

ป�ายและสัญลักษณ�ความปลอดภัย (Safety Sign)

อันตรายสารเคมี และการปฏิบัติเมื่อมีสถานการณ�ฉุกเฉิน

การรายงานและการสอบสวนอġบัติเหตุหรéอเหตุการณ�เกือบเกิดอġบัติเหตุ
ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8. การบรæหารจัดการด�านสิöงแวดล�อม

หัวข�อการฝ�กอบรมและความคาดหวัง

14 วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

เข�าใจ กกฎระเบยีบ ด�านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิöงแวดล�อม เพõ่อนําไปปฏิบัติ ได�อย�างถูกต�อง

เกิด ความตระหนักถึงอğบัติเหตุที่อาจจะเกิดขè้น จากการทํางาน   และมีจæตสาํนึก ที่จะทํางานอย�างปลอดภัย

เข�าใจถึง การป�องกันอันตราย  และการใช�อğปกรณ�คุ�มครองความปลอดภัยส�วนบุคคล (PPE)

เข�าใจ ระบบการทํางานต�างๆ ในเบื้องต�น  เช�น  ใบอนุญาตทํางาน  การรายงานและการสอบสวนอğบัติการณ�   เป�นต�น

เพราะความปลอดภัยเป�นเรé่องของตัวเรา  
เพõ่อนร�วมงาน  และครอบครัว

1. วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB

15

วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

1. วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB

อันตรายในกระบวนการผลิต คืออะไร ?
คําตอบ : สารเคมีที่อยู� ในท�อมีคุณสมบัติที่แตกต�างกัน โดยเฉพาะ ความไวไฟ ที่เสี่ยง
ต�อการระเบิด ไฟ ไหม� และรั่วไหล อาจส�งผลต�อสุขภาพจากการสูดดม

16 วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

เป�าหมาย ด�านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิöงแวดล�อม

1. วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB

ไมม่กีารรอ้งเรยีนจากชุมชน (NO Validated complaint)

ไมม่เีหตสุารเคมรี ัѷวไหล (NO Recordable Spill)

ไมม่เีหตกุารณ์ไฟไหม ้(NO Recordable Fire case)

ไมม่อีบุตัเิหตถุงึข ัҟนบนัทกึ (NO Recordable Injury)

17
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1. วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB

ned

18 วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

พ.ร.บ.ความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2554
- ให�นายจ�าง มีหน�าที่จัดและดูแล สถานประกอบกิจการและ
ลูกจ�างให�มีสภาพการทํางานและสภาพแวดล�อมในการทํางาน
ที่ปลอดภัยและถูกสุขลักษณะ

โทษ จําคุก 1 ป� หรéอปรับ 4 แสนบาทหรéอทั้งจําทั้งปรับ

- นายจ�างต�องจัดให�ผู�บรæหาร หัวหน�างาน และลูกจ�างทุกคนได�รับการ
อบรมด�านความปลอดภัยฯ และการอบรมดังกล�าวให�เป�นไปตามที่อธิบดีกําหนด

- นายจ�างต�องจัดและดูแลให�ลูกจ�างสวมใส�อġปกรณ�คุ�มครองความปลอดภัยส�วนบุคคล และลูกจ�าง
ต�องสวมใส�และดูแลรักษาอġปกรณ�ดังกล�าว

1. วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB

้ ้

อġปกรณคุมครองความปลอดภยสวนบ

19
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หน�าที่ความรับผิดชอบ
1. เข�าใจและปฏิบัติตามข�อกําหนดด�านความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสิöงแวดล�อมอย�าง
เคร�งครัด รวมถึงปฏิบัติตามกฎระเบียบข�อกําหนดอื่นๆของ GC อยู�เสมอ

2. แจ�งต�อผู�บังคับบัญชาเมื่อพบเห็นสภาพการณ�ที่ ไม�ปลอดภัยหรéอการกระทําที่ ไม�
ปลอดภัย

1. วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB

3. ร�วมมือและเข�าร�วมกิจกรรมส�งเสรæมความปลอดภัยต�างๆเพõ่อสนับสนุน
วัฒนธรรมความปลอดภัย ( B-CAREs )( B-CAREs )

20 วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

ดร.คงกระพัน อินทรแจ�ง
ประธานเจ�าหน�าที่บรæหาร 

บรæษัท พóทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 

นโยบาย ด�าน QSHEB
บรæษัท พóทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) (บรæษัทฯ) มุ�งมั่นสูการเป�นผู�นําในธุรกิจเคมีภัณฑ�ระดับ
สากลที่ผสานนวัตกรรม และเทคโนโลยีที่เป�นมิตรต�อสิöงแวดล�อมเพõ่อก�าวไปสู�การเป�นองค�กรต�นแบบที่
พัฒนาและเติบโตอย�างยั่งยืนโดยคํานึงถึง เศรษฐกิจ สังคม และสิöงแวดล�อม  และมีพันธะสัญญาใน    
การพัฒนาประสิทธิผลการดําเนินงาน ด�านคุณภาพ ความมั่นคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
สิöงแวดล�อม และความต�อเนื่องทางธุรกิจ โดยนโยบายฉบับนี้ ครอบคลุมการดําเนินงานทั้งหมดของ
บรæษัทฯ ที่เกี่ยวข�องกับผู�บรæหาร พนักงาน บุคคลที่เกี่ยวข�องทุกระดับ ผู�ค�าและ Partnership ทุกคน

บรæหารความเสี่ยง เพõ่อป�องกันอันตราย ความเจ็บป�วยจากการทํางาน ความสูญเสียจากอġบัติ เหตุ การ
บาดเจ็บ ความเสียหายต�อทรัพย�สินและสร�างวัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs รวมทั้ง การ
จัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต (Process Safety Management ; PSM) เพõ่อดูแลห�วงใย
ความปลอดภัยของทุกคน

ชี้บ�ง ประเมิน วæเคราะห� จัดลําดับความสําคัญของประเด็นด�านสิöงแวดล�อม และจัดทําแผนการดําเนินงาน 
เพõ่อป�องกันและบรรเทาผลกระทบต�อสิöงแวดล�อม ระบบนิเวศ และคงไว�ซึ่งความหลากหลายของระบบ
นิเวศ โดยมีระบบการจัดการแบบบูรณาการทั้งทางด�านพลังงาน อากาศ นํ้าและการจัดการกากของเสีย 
รวมถึงการใช�ทรัพยากรอย�างมีประสิทธิภาพสูงสุด

ดร.คงกระพัน อินทรแจ�ง
ประธานเจ�าหน�าที่บรæหาร  (CEO)

1. วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB

22
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กฎระเบียบความปลอดภัย & กฏพòทักษ�ชิวæต (Life Saving Rules)

อġปกรณ�ป�องกันอันตรายส�วนบุคคล (PPE)

ป�ายและสัญลักษณ�ความปลอดภัย (Safety Sign)

อันตรายสารเคมี และการปฏิบัติเมื่อมีสถานการณ�ฉุกเฉิน

การรายงานและการสอบสวนอġบัติเหตุหรéอเหตุการณ�เกือบเกิดอġบัติเหตุ
ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8. การบรæหารจัดการด�านสิöงแวดล�อม

หัวข�อการฝ�กอบรมและความคาดหวัง

23 วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

บัตรประจําตัวผู�รับเหมา
แต�ละช�องบนบัตรบอกอะไรบ�าง 

222222222222222222222
33333333333333333333333
4444444444444
55555555555555555555555555

11111111

66666666666666666666666

รูปถ�ายเจ�าของบัตร ชื่อ–นามสกุล เจ�าของบัตร
เลขประจําตัวผู�รับเหมา
ชื่อบรæษัทผู�รับเหมา
อายุบัตรอ�างอิงตามอายุ
การอบรม Basic Safety

พõ้นที่ที่เข�าทํางานได� 
และวันหมดอายุ

สัญญาจ�างงาน (PO)

Scaffolding  ( นั่งร�าน )
Welding & Cutting (เชื่อม ตัด)

High Pressure Water Jet                      

(นํ้าแรงดันสูง)

Skill Assessment 
ต�องพกบัตรตลอดเวลา
ห�ามใช�บัตรผู�อื่น หรéอใช�แทนกัน
ห�ามปลอมแปลง เลียนแบบบัตร

หมายเหตุ: หากฝ�าฝ�นจะ Blacklist มิให�
ทํางานภายใน GC Group ได�

ระเบียบการใช�บัตร

วนัที บบÉปรบัปรุงลปป า่สดุ 2222212//

กฎระเบียบความปลอดภัย 
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หลกัสูตร
วนัอบรม

REF ARO1 ARO2 GC2 GC3 GC11 EOB PHN

1. SHE Induction 
& B-CAREs 
Orientation 

จนัทร ์
ศุกร ์

องัคาร
พฤหสับดี

องัคาร
พฤหสับดี

จนัทร ์
พุธ

จนัทร ์
พุธ

องัคารพฤหสับดี พุธ จนัทร ์
พุธ

2. Site Specific องัคาร
พฤหสับดี

พุธ พุธ ทกุวนั ทกุวนั จนัทร ์
พุธ
ศุกร ์

พุธ องัคาร
พฤหสับดี

3. Permit to work องัคาร
สปัดาหท์ีŕ 3

พุธ
สปัดาหท์ีŕ 4

จนัทร ์
สปัดาหท์ีŕ 2

องัคาร
สปัดาหท์ีŕ 3

องัคาร
สปัดาหท์ีŕ 3

พุธ
สปัดาหท์ีŕ 3

องัคาร
สปัดาหท์ีŕ 2

จนัทร ์
สปัดาหท์ีŕ 1

4. Breathing 
apparatus (BA)

พุธ
สปัดาหท์ีŕ 2

ศุกร ์
สปัดาหท์ีŕ 3

จนัทร ์
สปัดาหท์ีŕ 1

ตามรอ้งขอ ตามรอ้งขอ ตามรอ้งขอ ตามรอ้งขอ -

1. ผู�รับเหมาต�องผ�านการอบรมด�านความปลอดภัยตามที่ GC กําหนด 
เช�น Basic Safety & B-CAREs , Site Specific เป�นต�น

กฎระเบียบความปลอดภัย 

ีÉ

fety & BSaf CAREs , Site Specific เปนตนเชน Basicเชน Basic 

• ระยะเวลาทีŕใชใ้นการออกบตัร 1 
วนั หลงัผ่านการอบรม

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-045: การฝึกอบรมความปลอดภัยผููร้ับเหมา
26
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1. ต�องผ�านการอบรมด�านความปลอดภัยตามที่ GC กําหนด เช�น Basic  Safety & B-CAREs ,   

           Site Specific (หลักสูตรความปลอดภัยเฉพาะของแต�ละพõ้นที่) เป�นต�น

กฎระเบียบความปลอดภัย 

2. ผู�ปฎิบัติงานที่เข�าในพõ้นที่ GC ต�องติดบัตรแสดงให�เห็นตลอดเวลา

3. ห�าม นําไฟแช็ค ไม�ขçดไฟ โทรศัพท�มือถือ หรéออĨปกรณ�จþดไฟเข�าพõ้นที่หวงห�าม

4. ห�าม นอนหลับในเขตพõ้นที่หวงห�าม   

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา
27
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5. ห�าม ผู�มีอายุตํ่ากว�า18 ป�เข�ามาทํางานใน GC

กฎระเบียบความปลอดภัย 

8. ห�าม นําสัตว�เลč้ยงเข�ามาในพõ้นที่ GC

6. ห�าม พกพาอาวĨธทุกชนิดเข�ามาในเขตพõ้นที่ GC

7. ห�าม เล�นการพนัน หยอกล�อ และทะเลาะวæวาทกัน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

28

ยกเว�นนํ้าเปล�า สําหรับแบบพกพา อนุญาตเฉพาะภาชนะส�วนตัวทีม่ีฝาป�ด
มิดชิด (ไม� ใช�หลอด) และห�ามใช�ขวดพลาสติกตามร�านสะดวกซื้อ

9. ห�าม นําอาหารและเครé่องดื่มทุกชนิดเข�าพõ้นที่หวงห�าม

ใชกรวยกระดาษในการดื่ม และตอง
จัดเตรียมที่จัดเก็บกรวยกระดาษที่ใช
แลวใหเรียบรอย

วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

10. ห�าม สูบบุหรç่ นอกพõ้นที่อนุญาต

กฎระเบียบความปลอดภัย 

ใหบ้รษิทัฯ เป็นพืҟนทีѷ 
“ปลอดจาก กญัชา กญัชง และกระทอ่ม”

11. ห�าม นําสารเสพติดทุกชนิด รวมถึงกัญชา กัญชง  และกระท�อมเข�าพõ้น
ที่ของ GC โดยจะมีการสุ�มตรวจโดยไม�แจ�งล�วงหน�า

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา
30
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12. ห�าม ผู�ปฎิบัติงานใช�อĨปกรณ�ต�างๆของ GC ในเขตหวงห�าม ก�อนได�รับอนุญาต (เช�น นํ้าดับเพลČง ระบบ
สาธารณูปการ (ไนโตรเจน, นํ้า, ลม, ไอนํ้า) เป�นต�น)

กฎระเบียบความปลอดภัย 

13. การนําวัสดุ สČöงของเข�า-ออก GC

- นําวัสดุ สČöงของเข�ามาใน GC ต�องเขçยนใบสําแดงนําของเข�า (Material Declaration)

- นําวัสดุ สČöงของของ GC ออกนอกเขตพõ้นที่ GC ต�องเขçยนใบนําของออก  (Material Gate Pass) และได�รับ
อนุญาตจากผู�มีอํานาจของบรæษัทก�อน
ยกเว�น สČöงของบางรายการ เช�น เสď้อผ�า, กระเป�ามือถือ, เครé่องมือประจํารถ, อĨปกรณ�กีฬา, อาหาร, สČöงของรางวัล, โทรศัพท�มือถือ, 
และกล�องถ�ายรูป 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา
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14. ผู�ปฏิบัติงาน ต�อง สํารวจ ทางออกฉุกเฉินและจþดล�างตา ล�างตัวฉุกเฉิน ในบรæเวณที่ทํางาน ก�อนเรæöมงาน

กฎระเบียบความปลอดภัย 

ลางตา ลางตวฉุกเฉน 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา
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15. ห�าม ใช� LPG ในงานเชื่อมและงานตัด 

กฎระเบียบความปลอดภัย 

16. จัดให� มี Flash back arrester ในชุดงานเชื่อมและงานตัดด�วยแก�ส จํานวน 4 จþด ตามมาตรฐานกรมโรงงาน
อġตสาหกรรม

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา
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17. พõ้นที่บรæเวณทํางานต�องมีการป�ดกั้น และบ�งบอกอันตรายหากมีงานด�านบนที่อาจมีเศษวัสดุ นํ้า หรéออื่นๆ ซึ่งมี
ผลกระทบต�องานที่อยู�ด�านล�าง ต�องมีการป�ดกั้นพõ้นที่การปฏิบัติงานให�รัดกุม

แถบพลาสติกหรéอธง สีขาวแดง
หมายถึง หยุด เป�นพõ้นที่อันตราย ห�ามเข�าและห�ามมุดหรéอลอด
ผ�านแถบพลาสติกหรéอธงขาวแดง โดยเด็ดขาด บุคคลที่จะเข�า
ต�องได�รับอนุญาตอย�างถูกต�อง 

ในทางปฏิบัติ หัวหน�างานหรéอผู�ควบคุมงานจะต�องชี้แจงถึงข�อ
ควรระวังและข�อปฏิบัติตามที่แบบวæเคราะห�งานเพõ่อความ
ปลอดภัย (JSEA) ระบุไว� ผู�ปฏิบัติงานทราบ

แถบพลาสติกสีเหลืองดํา
หมายถึง ระมัดระวัง เพõ่อบ�งชี้ว�าพõ้นที่นั้นเป�นพõ้นที่อันตรายการใช�
แถบพลาสติกเหลืองดํา ไม� ได�เป�นการป�องกันคนที่จะเข�าไปใน
พõ้นที่ แต�เป�นการ เตือนถึงสภาพที่อันตราย

กฎระเบียบความปลอดภัย 

ต�องจัดหาเสา, หลักสําหรับเกาะยึดเกี่ยวแถบพลาสติก 
ห�ามเกาะยึดเกี่ยวกับโครงสร�าง อġปกรณ�การผลิตเด็ดขาด 
และกั้นให�ห�างจากจþดที่ต�องการป�ดกั้นอย�างน�อย 1 เมตร

พนท แ

ต�
ห�
แ
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18. การถ�ายภาพ  **ห�ามถ�ายภาพโดยไม� ได�อนุญาตเด็ดขาด**

ต�อง ผ�านการอบรมและขè้นทะเบียนจาก GC

หากไม�ปฏิบัติตาม กฏความปลอดภัยดังกล�าวข�างต�น จะต�องโทษทางวæนัยตามข�อกําหนด
ของบรæษัทฯ และบทลงโทษ ตามที่กฎหมายกําหนด

กฎระเบียบความปลอดภัย 

กล�องต�องผ�านการตรวจสภาพจากทาง GC และมี Sticker

ต�อง ได�รับอนุญาตและเป�ด Work permit ตามข�อกําหนดของ GC

ห�าม ถ�ายภาพภายในบรæษัทและส�งออกทางโทรศัพท�มือถือ หรéอช�องทาง Social Media อื่นๆไป ยัง
บุคคลภายนอกหรéอหน�วยงานภายนอกอย�างเด็ดขาด 

แบบฟอร�มขอถ�ายภาพ ขอจาก GC Sponsor

มข�อกําหนด

ตวัอยา่ง Sticker

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-024: การบรหิารความปลอดภัย สําหรับผูร้ับเหมา ขอ้ 6.2 ขอ้ยอ่ยทีѷ 17 
35
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กฎระเบียบความปลอดภัย 

ตวัอยา่ง รปูแบบสตกิเกอรก์ารตรวจเครืѷองมอื อปุกรณ์ไฟฟ้า 
และอปุกรณ์อเิล็กทรอนกิส์

19. การตรวจเครé่องมือ อġปกรณ� ไฟฟ�า และอġปกรณ�อิเล็กทรอนิกส�
ต�อง ส�งอġปกรณ� ให�หน�วยงานซ�อมบํารุง ตรวจรับรองก�อนนําไปใช�งาน
อġปกรณ�ที่ผ�านการตรวจจะ ต�อง ติดสติøกเกอร�รับรองจาก GC ตามอายุที่ระบุในติดสติøกเกอร�
ผู�ปฏิบัติงาน ต�อง ตรวจสภาพความพร�อมของอġปกรณ�ทุกครั้งก�อนนําไปใช�งาน (Pre-Use Inspection) 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา
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กฎระเบียบความปลอดภัย 

ตวัอยา่ง รปูแบบสตกิเกอรย์านพาหนะ และเครืѷองจกัรกลทกุชนดิ

20. ยานพาหนะ เช�น รถป��นจั่น รถกระเช�า รถโฟล�คลิฟต� และเครé่องจักรกลทุกชนิด
ต�อง ผ�านการตรวจสอบสภาพจากหน�วยงานซ�อมบํารุงติดสติกเกอร�รับรอง
ยานพาหนะที่ผ�านการตรวจจะได�รับการติดสติøกเกอร�รับรองจาก GC

ผู�ปฏิบัติงานต�องตรวจสภาพความพร�อมของอġปกรณ�ทุกครั้งก�อนนําไปใช�งาน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา
37
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21. เครé่องจักรที่ต�องใช�นํ้ามัน ต�องมีถาดรองนํ้ามันแบบ Single bund เป�นอย�างน�อย (ไม�รวม Primary protection ทีม่าพร�อม
กับเครé่องจักร) หากจþดปฏิบัติงานใกล�รางระบายนํ้าฝน หรéอต�องวางบนพõ้นหินกรวด หรéอพõ้นดิน ต�องทํา Double Bund

กฎระเบียบความปลอดภัย 

ข�อกําหนดของถาดรองนํ้ามันเครé่องจักร
1.เครé่องจักรต�องถูกวางอยู�ภายในถาดวางเครé่องจักร โดยต�องไม�มีส�วนใดส�วน
หนึ่งออกนอกถาดรองเครé่องจักร รวมถึงล�อของเครé่องจักรด�วย
2.ปรæมาตรของถาดรองเครé่องจักรต�องไม�น�อยกว�า 110% ของปรæมาณนํ้ามันที่
บรรจþได�สูงสุดของเครé่องจักร
3.วัสดุที่นํามาใช�ทําต�องเป�น โลหะ ที่มีความแข็งแรง ไม�รั่วซึม ผุกร�อน
4.ระยะห�างจากตัวเครé่องจักรถึงขอบถาดห�างข�างละไม�น�อยกว�า 10 ซม.

5.ความสูงจากพõ้นถาดถึงขอบสูงไม�ตํ่า 10 ซม
6.มีหูจับอย�างน�อย 2 ข�าง
7.มีผ�าใบป�ดคลุมเครé่องจักร โดยขนาดของผ�าใบต�องสามารถป�ดคลุมเครé่องจักร
และถาดรอง

การเติมนํ้ามันอนุญาตให�เฉพาะช�วงเวลาพัก และต�องดับเครé่องที่จะเติมอย�างน�อย 5-10 นาที และเครé่องด�านข�างจะต�องดับเครé่อง
ด�วย (ยกเว�นงาน Heating) 
ต�อง มีถาดรองนํ้ามันเพõ่อป�องกันการหกรั่วไหล
ต�อง มีถังดับเพลิงประจํา  นํ้าหนักไม�ตํ่ากว�า 15 ปอนด� ( Fire Rating = 10A40B) 
ต�อง มีผู�ดูแลตลอดเวลาที่ Generator , Air com ทํางาน

ีÉอา้งองิ Procedure : SG-(Q-TS)-015: คูม่อืความปลอดภัยและสิѷงแวดลอ้ม
38
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22. การนํา Cabin มาวาง (ที่พัก) จะต�องแจ�ง Planner ที่รับผิดชอบ : MOC Required และห�ามใช�  Cabin 
ที่อยู� ในรัศมีอนัตราย จนกว�าจะสามารถทําให�ปราศจากไอระเหยของสารไฮโดรคาร�บอนในพõ้นที่นั้นๆ           
(Hydrocarbon Free)

กฎระเบียบความปลอดภัย 

23. การใช�ประแจตี (Hammer Wrench) ให� ใช� ในกรณีจําเป�นเท�านั้น และ
ต�องมี Safety Sling ผูกยึดที่ปลายด�ามจับ

24. ไม�อนุญาตให�ทําการดัดแปลงแก� ไขนั่งร�าน หากไม�ใช�ผู�ประกอบนั่งร�านที่ ได�รับอนุญาต 

25. ต�องปฏิบัติตาม Work permit , JSEA อย�างเคร�งครัด ห�ามทํางานโดยไม�มี Work 
permit โดยเด็ดขาด

ญาต 

rk 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา
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กฎระเบียบความปลอดภัย 

26. การทํางานบนที่สูงต�องมีมาตรการป�องกันวัสดุ อĨปกรณ�ตกจากที่สูง
• ทํางานบน เกรทติ÷ง ต�องมีผ�าใบปูรองพõ้นกันวัสดุตกหล�น

กฎระเบียบความปลอดภัย 

• การทํางานใกล�ราวกันตก ต�องมีตาข�ายป�องกัน ของตกหล�นด�านข�าง
• Stud bolt / Nut  จะต�องมีตระกร�า หรéอถังสําหรับใส�ป�องกันการ ตก ร�วง หล�น
• ป�ดกั้นพõ้นที่ด�านล�างและมีป�ายเตือน

Éีวนัทีปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567
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กฎระเบียบความปลอดภัย 
27. ข�อกําหนดการความปลอดภัยในการทํางานบนที่สูง

ทํางานบนที่สูง ≥ 1.8 เมตร ขè้นไปต�องมีมาตรการป�องกันการตก 

กฎระเบียบความปลอดภัย 

ห�ามแรงงานหญิงปฏิบัติงาน หรéอทํางานบนนั่งร�านที่สูงกว�า 10 เมตรขè้นไป แต� ไม�รวมบนพõ้นที่มั่นคงถาวร  
และมีราวกันตกที่มั่นคง

ทํางานบนที่สูง ≥ 2.7 เมตร ต�องใช� Full Body Harness แบบ Double Lanyard

กรณีด�านล�างเป�นทางสัญจรต�องจัดทําตาข�ายนิรภัยป�องกันวัสดุเครé่องมือต�างๆ ที่อาจจะตกหล�นไปโดน
ผู�ปฏิบัติงานที่ทํางานหรéอผู�สัญจรด�านล�าง
จัดทําป�ายเตือนหรéอล�อมเชือกป�องกันไม� ให�คนเข�าไปในที่เสี่ยงต�อการถูกวัสดุ
สิöงของหล�นใส�
ต�องป�ดกั้นช�องเป�ดป�องกันการตกจากที่สูง

ทํางานบนที่สูง ≥ 15 เมตร ต�อง Fit for work test ณ สถานพยาบาล GC ก�อนเรæöมงาน

ÉีÉั ีÉปั ีÉปั ีÉปีÉีÉปปีÉปั ีÉปปีÉีÉปปปปั ีปั ีปีปีÉÉÉีÉีั ีัััั ปปปั ปั ปปปั ปัััััั สสสสสส่ สส่่่่่่่ 212212//// 33303300000 ////256756777676565222

ดุ
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กฎระเบียบความปลอดภัย 

 การขนย�ายวัสดุ อġปกรณ� ให� ใช�เชือกผูกแล�วดึงหรéอหย�อนลงมา ห�ามโยนหรéอขว�างลงมาจากด�านบน

กฎระเบียบความปลอดภัย 

ขณะที่มีพายุ ลมแรงหรéอฝนตก ให� หยุดการปฏิบัติงาน ทันที 
ในการวางสิöงของหรéออġปกรณ�บนที่สูง (1.8 เมตรขè้นไป) ที่เป�นช�องเป�ดและไม�
มีขอบกั้น จะต�องติดตั้งแผ�นกั้นขอบนั่งร�าน (Toe Board) หรéออġปกรณ�อื่นตาม
ความเหมาะสม เพõ่อป�องกันของตกจากที่สูง

จดุทีѷอปุกรณ์ เครืѷองมอื มโีอกาสลว่งตก
ตอ้งตดิตั Ѹงแผน่กั Ѹน Toe board กนัของตก

27. ข�อกําหนดการความปลอดภัยในการทํางานบนที่สูง (ต�อ)

42
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28. กลุ�มงานที่ต�องทํากิจกรรม Safety Stand Down

1.งงานทีก่�อให�เกิดประกายไฟ (Hot work Open Flame) เช�น ตัด เชื่อม เจçยร�

กฎระเบียบความปลอดภัย 

2.งานในทีอ่บัอากาศ (Confined space entry work)

3.งานขþด (Excavation work)

4.งานเกีย่วกับรงัสี (Radiation work)

5.งานตดิตัง้/รé้อถอนนัง่ร�าน (Scaffolding work)

6.งานยกโดยใช�ป��นจัน่ (Crane lifting)
7.งานฉดีนํา้ แรงดันสงู (High Pressure Water Jet)

อา้งองิ Procedure : SG-(Q-TS)-015: คูม่อืความปลอดภัยและสิѷงแวดลอ้ม

1) งาน Shut Down /Turnaround 2) งานโครงการ / Project

• งานทีม่คีวามเสี่ยงสูง
• บรæษทัรายใหม� ได�ร�วมงานกบั GC เป�นครั้งงแรก

3) งาน Non routine 

Maintenance เช�น งานโรยตัว
ทําความสะอาดถัง,งานปะดานํ้า

4) งานอื่นๆ ที่เคยเกิดอĨบัติเหตุ

43
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29. การดําเนินการกรณีเหตุลักทรัพย�
• เมื่อพบผู�กระทําผิดในพõ้นที่ GC Group จะส�งดําเนินคดีทุกกรณี

อา้งองิ Procedure : P-(Q-SH-CM)-002: มาตรฐานการรักษาความปลอดภัย GC GROUP
อา้งองิ Procedure : W-(Q-SH-CM)-089 ขั Ѹนตอนกํารปฏบิัตกิํารสอบสวนและแจง้ควํามดําเนนิคดี

30. การบรæหารจัดการเพõ่อป�องกันภัยจาก Drone
• ห�ามนําโดรนเข�ามาบินในพõ้นที่ GC Group ก�อนได�รับอนุญาต

กฎระเบียบความปลอดภัย 
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กฎระเบียบความปลอดภัย กฎระเบียบความปลอดภัยเกี่ยวกับยานพาหนะ

ข�อกําหนดการใช�ยานพาหนะ
1. ให�ความร�วมมือในการตรวจยานพาหนะหากมีการร�องขอจากเจ�าหน�าที่ รปภ.

3. จํากัดความเร็วของยานพาหนะ
พõ้นที่หวงห�าม ≤ 20 km/h

พõ้นที่ควบคุม ≤ 30 km/h

หรéอตามที่ป�ายจราจรกําหนด          

2. ห�าม ยานพาหนะเครé่องยนต� ใช�เชื้อเพลČง เบนซิน(Gasoline) เครé่องยนต�เชื้อเพลČงก�าซ NGV,LPG และเชื้อเพลČง
ร�วม เข�าพõ้นที่หวงห�าม อนุญาตเฉพาะยานพาหนะที่ ใช�เครé่องยนต�ดีเซลเท�านั้น  

พõ้นที่หวงห�าม พõ้นที่ควบคุม

วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/0อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา
45
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การบรæหารการจัดการด�านการจราจร

ข�อกําหนดการใช�ยานพาหนะ 
4. ต�องคาดเข็มขัดนิรภัยขณะขับรถตลอดเวลา
5. จอดยานพาหนะห�างจากหัวจ�ายนํ้าดับเพลČงหรéออĨปกรณ�ฉุกเฉินอื่น ๆ อย�างน�อย 5 เมตร 
6. ยานพาหนะและเครé่องจักรกลทุกชนิด ต�องผ�านการตรวจสอบสภาพแล�วติดสติกเกอร�อนุญาตให� ใช�งาน
ก�อน เช�น รถยนต� รถปĉĊนจั่น รถกระเช�า รถโฟล�คลČฟต� 

กฎระเบียบความปลอดภัย กฎระเบียบความปลอดภัยเกี่ยวกับยานพาหนะ

**ห�ามบรรทุกคนนั่งท�ายกระบะรถ 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา
46
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การบรæหารการจัดการด�านการจราจรกฎระเบียบความปลอดภัย กฎระเบียบความปลอดภัยเกี่ยวกับยานพาหนะ
ข�อกําหนดการใช�ยานพาหนะในพõ้นที่กระบวนการผลČต 
1. ต�องได�รับใบอนุญาต Hot Work Permit ทํางานจากฝ�ายผลČต
2. มีถังดับเพลČง มีนํ้าหนักไม�ตํ่ากว�า 15 ปอนด� ( Fire Rating = 10A40B) 

3. ต�องสวม Exhaust Spark Arrestor ที่ท�อไอเสčยก�อนเข�าพõ้นที่หวงห�าม (มีตะแกรงครอบท�อ)

4. การจอดรถยนต� ในเขตกระบวนการผลิต ไม�จอดในบรæเวณที่กีดขวางการจราจร
ดับเครé่องยนต�

  ไม�ต�องล�อคประตู
ไม�ต�องถอดกุญแจออกจากรถ

10A40B

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

ผู�ขับรถต�องมีใบอนุญาตขับขç่ ตรง
ตามประเภทของยานพาหนะ ทุกกรณี
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การบรæหารการจัดการด�านการจราจรกฎระเบียบความปลอดภัย กฎระเบียบความปลอดภัยเกี่ยวกับยานพาหนะ
ข�อกําหนดการใช�รถจักรยาน
รถจักรยานต�องขออนุญาตและผ�านการตรวจสภาพจาก Safety ประจําพõ้นที่ก�อนนํามาใช�งาน
โดยติดต�อขอและส�งแบบฟอร�มที่ Safety ประจําพõ้นที่ โซไ่มห่ยอ่น ,ไมเ่ป็น

สนมิและไมค่ดงอ

จานครอบโซ ่
(chain guard)อยู่
ในสภาพดี

ขาต ัҟงสภาพ
สมบรูณ์

ขาถบี/บนัได ไม่
แตกหกั  หรอืชํารดุ

สภาพดอกยางนอก
ไมส่กึมาก

ยางไมแ่บน,ไมซ่มึ

ยางลมตอ้งแข็งตวั
เสมอ

สภาพเบรคตอ้งพรอ้ม
ใชง้านท ัҟงหนา้และหลงั

สายเบรคไมฝ่ืดจนแข็ง

สภาพกอ้นยางเบรค
ไมส่กึหรอมาก

คนับงัคบัเลีҟยวไมค่ดงอ
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วนัทีŕ 5 กมุภาพนัธ ์2557 1 กรกฎาคม 2557 9 ตลุาคม 2561 7 มกราคม 2563

ลกัษณะการ
เกดิอบุตัเิหตุ

เลี Ŗยวทีŕเป็นพื Ŗนตา่งระดบั ลอ้หนา้
ไดพ้น้พื Ŗนตา่งระดบัแลว้แตล่อ้หลงั
ทีŕตามมาเกดิตดิพื Ŗนตา่งระดบั ทาํ

ใหส้ะดดุลม้แผลฉีกขาดทีŕ
บรเิวณตน้ขาเย็บ11เข็ม

ขณะเลี Ŗยวโคง้บรเิวณไดเ้กดิ
เหตจุกัรยานเสยีหลกั 

เนืŕองจากเป็นเนินลาดตา่ง
ระดบัทาํใหล้ม้และตกลงไปใน
คนูํŖาขา้งทาง สะโพกกระแทก

กาํแพงปูนของคนูํŖา

ขณะปัŕนไปถงึบรเิวณทางโคง้ได ้
หนัไปมองยอด Flare ทาํให ้

รถจกัรยานเสยีหลกัตกลงไปใน
รางระบายนํŖา

ขณะปัŕนจกัรยานขา้มแยกถกูรถ
กระบะชน

ความรุนแรง Medical Treatment 
(อบุตัเิหตขุัŖนรกัษาพยาบาล)

Lost Time  Accident
(อบุตัเิหตถุงึขัŖนหยุดงาน)

Lost Time  Accident
(อบุตัเิหตถุงึขัŖนหยุดงาน)

Fatality Case
(เสยีชวีติ)

สาเหตุ ขบัในพื Ŗนทีŕ walkway เลี Ŗยวโคง้ขีŕจกัรยานใกลข้อบ
รางระบายนํŖามากเกนิไป
สภาพแวดลอ้มพื Ŗนทีŕปัŕน

อนัตราย

ไม่มสีตติลอดเวลาขณะปัŕน
จกัรยาน

ไม่ไดส้งัเกตหยุดดรูถทางดา้น
ซา้ยมอืกอ่นขา้มแยก

อบุตัเิหตจุากการปัŕนจกัรยาน กฎระเบียบความปลอดภัยเกี่ยวกับยานพาหนะ
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วนัทีŕ 5 มนีาคม 2563

ลกัษณะการ
เกดิอบุตัเิหตุ

กาํลงัปัŕนจกัรยานเมืŕอใกลถ้งึจดุ 
ลงจงูไดท้าํการเบรค ในขณะทีŕมอื
ขา้งหนึŕงเอื Ŗอมไปหยบิ Work 

permit เพืŕอดรูายละเอยีดงาน
และวางลงทีŕตระกรา้หนา้รถ
ประกอบลอ้รถจกัรยานไดไ้ป
สะดดุกบัรอ่งถนนทีŕชาํรุดอยู่ทาํ

ใหเ้สยีหลกัลม้

ความรุนแรง Medical Treatment 
(อบุตัเิหตขุัŖนรกัษาพยาบาล)

สาเหตุ ปัŕนมอืเดยีว

กฎระเบียบความปลอดภัยเกี่ยวกับยานพาหนะอบุตัเิหตจุากการปัŕนจกัรยาน

50
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การบรæหารการจัดการด�านการจราจรกฎระเบียบความปลอดภัย กฎระเบียบความปลอดภัยเกี่ยวกับยานพาหนะ

1. ต�องมีสมาธิมองไปข�างหน�า ไม�วอกแวกขณะปĉ�น

2. ต�องหยุดบรæเวณทางร�วม ทางแยกเพõ่อดูว�าปลอดภัยจèงปĉ�นผ�านไป ได�

3. ต�องจอดรถจักรยานเฉพาะในช�องหรéอบรæเวณที่จัดเตรçยมไว� ให�เท�านั้น

8. ห�ามใช�โทรศัพท�และวæทยุสď่อสารขณะปĉ�นจักรยาน 

ข�อกําหนดในการใช�จักรยาน

5. ห�ามปĉ�นจักรยานย�อนศร โดยเด็ดขาด
6. ห�ามปĉ�นจักรยานส�ายไปส�ายมา
7. ห�ามใช�จักรยานบรรทุกของหนักโดยเด็ดขาด

4. ต�องขç่จักรยานด�วย 2 มือตลอดเวลา
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LIFE SAVING G RULES (กฎพทิกัษช์วีติ)ต) 
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เพอหมดิ
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คอนฟาย
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แอด๊-ฮาย
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ลอ๊ตโต
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กฎพทิกัษช์วีติ
“Life Saving Rules” 

ป ปรงรงงปรงงรบัปรุงปรงงงปรงงงงงงรงปรงรงรงปรรรบปรรรรรรรปปปปปปปปปบปปปปปบปปปบ ลา่สดุ สดสดลา่สด ดดาสดสสสสสส่่ล่ล่ลลลลลล 1212122212////03330303330000000 ////// 5675672567725677256755522

เพอหมิด คอนฟาย

แอด-ฮาย ลอตโต
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กฎระเบียบความปลอดภัย & กฏพòทักษ�ชิวæต (Life Saving Rules)

อġปกรณ�ป�องกันอันตรายส�วนบุคคล (PPE)

ป�ายและสัญลักษณ�ความปลอดภัย (Safety Sign)

อันตรายสารเคมี และการปฏิบัติเมื่อมีสถานการณ�ฉุกเฉิน

การรายงานและการสอบสวนอġบัติเหตุหรéอเหตุการณ�เกือบเกิดอġบัติเหตุ
ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8. การบรæหารจัดการด�านสิöงแวดล�อม

หัวข�อการฝ�กอบรมและความคาดหวัง
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การบรæหารการจัดการด�านการจราจรอġปกรณ�ป�องกันอันตรายส�วนบุคคล (PPE)
มาตรฐานของอġปกรณ� PPE สําหรับพõ้นที่โรงงาน 

1. ชุดเสื้อแขนยาว และ กางเกงขายาว (เป�นชุด Uniform ของบรæษัทนั้นๆ)  หรéอ ชุดหมี
ชนิดผ�าที่ ใช�ผลิตชุดปฏิบัติงานต�องเป�นผ�าฝ�าย(Cotton), 

ผ�าทนไฟ (Fire Retardant), ผ�ายีนส� 

ห�ามใช�ผ�ายีนส�ยืด,Polyester และ ผ�าร�ม

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

ุ

1. ผา้กนัไฟ Nomex และ Conex ไมล่ามไฟ
2. ผา้cotton 100% ตดิไฟชา้ปานกลาง ลกุลามชา้ 
3. ผา้ยนีสย์ดื (cotton+polyester) ไฟไหมล้กุลามไดด้ ีตดิไฟแลว้

ตดิผวิหนัง ทําใหไ้ดร้ับบาดเจ็บมากขึѸน
อกีทั Ѹง กรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิตอ้งลา้งแผลจะถอดออกลําบาก

ั
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มาตรฐานของอġปกรณ� PPE สําหรับพõ้นที่โรงงาน
PPE ที่ ใช�จะต�องได�มาตรฐานรับรอง เหมาะสมกับความเสี่ยง
ต�องตรวจสอบสภาพความสมบูรณ� และต�องไม�หมดอายุ

อġปกรณ�ป�องกันอันตรายส�วนบุคคล (PPE)

หมายเหตุ ห�ามใช�ถุงมือผ�า
ในเขตหวงห�าม

ห�ามใช�เลนส�สีดํา หรéอสีปรอท

**เน้นวา่ขอ้สอบ มี 4 อย่างทีŕตอ้งใส่
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รู้หรือไม่? 
• เคยเกิดอุบัติเหตุ ขณะรื˞ออินซูเลชัน 

เนื̨องจากเป˩นพื˞นที̨มีแสงน้อยและใส่แว่นดํา
ทําให้มองเห็นไม่ชัด จึงถอดแว่นออก ทําให้
แจ็คเก็ทที̨หุ้มอินซูแทงตา  

• อีกทั˞ง unsafe action ส่วนใหญ่ พบว่า
ผู้ปฏิบัติงานมักถอดแว่นดําออก เพราะทํา
ให้การมองเห็นไม่ชัดเจน ซึ̨งอาจนํามาสู่
การเกิดอุบัติเหตุซ˵าในที̨สุด

ั ิ

ที่มาของการห�ามใช�แว�นเลนส�สีดําในเขตหวงห�าม
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การบรæหารการจัดการด�านการจราจรอġปกรณ�ป�องกันอันตรายส�วนบุคคล (PPE)

ตัวอย�าง PPE ที่ต�องสวมใส� ให�ถูกต�องตามความเสี่ยง และประเภทของงาน 

งานสารเคมี การทาํงานบนทีѷสงูี งาน HPWJ งานตดั เชืѷอม งานเจยีร ์

หนา้กาก Polycarbonate หนา 1 มลิลเิมตร

พืҟนทีѷท ีѷมเีสยีงดงังานทีѷมขีองมคีม
ถงุมอืกนับาด ระดบั 3 ขึҟนไป

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา
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1.2) นํา Handle lock เพืѷอจับประแจตใีหม้ัѷนคง

1.3) Slugging wrench จะใชก้็ตอ่เมืѷอ Nut-Bolt เหลอื  
เกลยีวตั Ѹงแต ่3 เกลยีวเป็นตน้ไป

1.4) ใชส้ลงิจับประแจไดใ้นบางงานเทา่นัѸนโดยเฉพาะ  
ในจดุทีѷคบัแคบ

อปุกรณ์ถอดประกอบหนา้แปลน
    1. การขนันอ๊ตหนา้แปลน 

1.1) เลอืกใชป้ระแจทีѷเหมาะสมกบังาน เชน่ ประแจตาม
มาตรฐาน , Torque wrench หรอื Block ลม หากไมส่ามาถ
ขนัน็อตได ้จําเป็นตอ้งใชป้ระแจตี ใหพ้จิารณาการเลอืกใช ้ดงันีѸ

2. อปุกรณ์ถา่ง (Hydraulic flange spreader)

3. ลิѷมถา่ง (Wage) กรณีถา่งหนา้แปลนในแนวดิѷง หรอืมโีอกาสทีѷหนา้แปลนจะ
ยบุตวัมากนัได ้ตอ้งมกีารใชล้ิѷมคั Ѹนเสมอ

4. อปุกรณ์ประกอบ (Flange alignment)
4.1 Pipe ขนาดเล็ก จะดําเนนิการตาม Practice ปกติ
4.2 ควรใช ้Flange alignment แทนชะโดงัด เมืѷอ

1) ขนาดทอ่ >=4’’ class 600
2) ชนาดทอ่ >=6’’ class 300
3) ขนาดทอ่ >=10’’ class 150

4.3 Pipe ขนาดใหญ ่ควรใชร้อก หรอื Hydraulic ในการทํางาน

นโยบาย GC Group : 
ทกุพืѸนทีѷนํา 7 Special Tools ไปใชง้าน ตามกลยทุธ “แยกคนออกจากอนัตรายดว้ย Engineering Control”
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5. อปุกรณ์เคลืѷอนยา้ยทอ่ หา้มใชม้อืจับวตัถทุีѷทําการยกโดย
เด็ดขาด ตอ้งใชอ้ปุกรณ์ชว่ยจับในพืѸนทีѷคับแคบ หรอืเชอืก

6. อปุกรณ์ยก grating ใหใ้ชต้ะขอยกหรอือปุกรณ์ชว่ยยก
หา้มใชม้อืเด็ดขาด และจะพจิารณาประยกุตใ์ช ้ตัวยก Lifting 
Tool Mobile (เครืѷองมอืยกตะแกรงเคลืѷอนทีѷ) • ใชไ้มผ้ลักดันเมืѷอตอ้งการวางใหไ้ดต้ําแหน่ง หรอืดัน

ขา้มสิѷงกดีขวางในพืѸนทีѷคับแคบ
• ใชเ้ชอืกกรณีทีѷอปุกรณ์ชิѸนใหญ ่พืѸนทีѷกวา้ง

นโยบาย GC Group : 
ทกุพืѸนทีѷนํา 7 Special Tools ไปใชง้าน ตามกลยทุธ “แยกคนออกจากอนัตรายดว้ย Engineering Control”

7. HPWJ การ Clean tube ใหใ้ช ้ Automated HPWJ หรอื
Semi-Auto แทนการฉดีดว้ยคน สําหรับการ Clean ภายนอก
,ฝา แผน่ tray  สามารถใชแ้บบ Manual HPWJ โดยปืนตอ้ง
ไดม้าตรฐาน ความยาว 1.2 เมตร หา้มใชป้ืนทีѷ Modify

วนัทีÉปวนทปวนทปวนทปปวนทปนนนวว รบัปรุงบปรุงบปรุงบปรุงบปรุงบปรุงบปรุงปรุบปรุปปบบ ลา่สดุ ุุุลาสดุุุา 12/0333/25675656555525

7. H
Sem
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3P Behavior for Hand 
and Finger CAREs

การป�องกันอันตรายจากมือด�วยการเลือกใช� Special Tools

1
1

7
7

2
1

29
9

7
7

4
2

1
1

3

กน้กบ
ขอ้เทา้

ขา
เขา่

แขน
นิѸวเทา้/เทา้

นิѸวมอื
ใบหนา้

มอื/ขอ้มอื
ลําตัว
ศรีษะ

สะโพก
หลัง

หู
ไหล่ ในป� 2555-2559 พบว�าอġบัติเหตขุั้น

บันทึกส�วนใหญ� เกิดที่ มือ/ข�อมือ 
และนิ÷วมือ โดยมีถึง 36 เคส จาก
ทั้งหมด 82 เคส หรéอคิดเป�น 44% 

ของอġบัติเหตุที่เกิดขè้นทั้งหมด

ลําดับการป�องกันอนัตราย
และควบคุมความเสี่ยง
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กฎระเบียบความปลอดภัย & กฏพòทักษ�ชิวæต (Life Saving Rules)

อġปกรณ�ป�องกันอันตรายส�วนบุคคล (PPE)

ป�ายและสัญลักษณ�ความปลอดภัย (Safety Sign)

อันตรายสารเคมี และการปฏิบัติเมื่อมีสถานการณ�ฉุกเฉิน

การรายงานและการสอบสวนอġบัติเหตุหรéอเหตุการณ�เกือบเกิดอġบัติเหตุ
ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8. การบรæหารจัดการด�านสิöงแวดล�อม

หัวข�อการฝ�กอบรมและความคาดหวัง
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ป�ายและสัญลักษณ�ความปลอดภัย

เครืѷองหมายหา้ม

เครืѷองหมายบงัคบั

เครืѷองหมายแสดง
ภาวะปลอดภยั

เครืѷองหมายเตอืน
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กฎระเบียบความปลอดภัย & กฏพòทักษ�ชิวæต (Life Saving Rules)

อġปกรณ�ป�องกันอันตรายส�วนบุคคล (PPE)

ป�ายและสัญลักษณ�ความปลอดภัย (Safety Sign)

อันตรายสารเคมี และการปฏิบัติเมื่อมีสถานการณ�ฉุกเฉิน

การรายงานและการสอบสวนอġบัติเหตุหรéอเหตุการณ�เกือบเกิดอġบัติเหตุ
ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8. การบรæหารจัดการด�านสิöงแวดล�อม

หัวข�อการฝ�กอบรมและความคาดหวัง
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2.  ทางปาก1.  ทางการหายใจ 3.  ทางผิวหนัง และดวงตา
สารเคมีเข�าสู�ร�างกายได� 3 ทาง ดังนี้

เพราะฉะนั้น จèงต�องสวมใส� PPE ป�องกัน เช�น หน�ากากป�องกันสารเคมี, กันฝุ�น
ชุด/ถุงมือ/รองเท�าป�องกันสารเคมี และล�างมือให�สะอาดทุกครั้งก�อนรับประทานอาหาร

อันตรายสารเคมีและการปฏิบัติเมื่อมีสถานการณ�ฉุกเฉิน

ป�องกันโดย : การสวมใส�หน�ากาก
ป�องกันสารเคมี, กันฝุ�น  

ป�องกันโดย : ล�างมือเสมอก�อนทาน ป�องกันโดย : การสวมใส�ถุงมือ 
ชุดกันสารเคมี แว�นนิรภัย
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สัญลักษณ�ความรุนแรงจากอันตรายของสารเคมีตามมาตรฐาน NFPA 704

อันตรายสารเคมีและการปฏิบัติเมื่อมีสถานการณ�ฉุกเฉิน

NNFPA 704 คือ ระบบมาตรฐานสําหรับการระบุอันตรายของวัตถุและ
สําหรับการรับมือแบบฉุกเฉิน ซึ่งระบบนี้ออกแบบมาเพõ่อให�เข�าใจง�ายและ
รวดเร็ว โดยสัญลักษณ�ของ NFPA 704 จะเป�นสี่เหลี่ยมข�าวหลามตัด และ
ภายในจะถูกแบ�งออกเป�น 4 ช�อง 4 สี และจะมีตัวเลขที่แตกต�างกัน โดยแต�
ละช�องมีความหมายดังนี้
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4
33

เอทธิลนีออกไซด์

1
03

แอมโมเนีย
3

01

เมทานอล หรือ
เมทิลแอลกอฮอล์

3
02

เอทิลเบนซีนก๊าซไข่เน่า

4
04

เบนซีน

3
02

4
33

AT Catalyst (ไตรเอทิลอลูมิเนียม)
W

0
04

ปรอท

กรดซัลฟูริก

0
23

W
โซเดยีมไฮดรอกไซด์

0
13

ALK

(Benzene)

ไม่ใช่นํÊามันเบนซิน (Benzine)

(กรดกาํมะถัน) (ไฮโดรเจนซัลไฟด์)

(โซดาไฟ)

Oxidizer
Alkaline

Corrosive Water

Flash point

สารเร่งปฏิกริิยา
เคมี

Stable

ไม่ใช่เอทานอล หรือ
เอทิลแอลกอฮอล์

(National Fire Protection Association : NFPA) 

อันตรายสารเคมีและการปฏิบัติเมื่อมีสถานการณ�ฉุกเฉิน
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ตอ้งรูช้นิดของสารเคมทีีŕจะเขา้ไปทํางาน โดยหวัหน้างานตอ้งสืŕอสารขอ้มูล
ตาม Safety Data Sheet (SDS) หรอืดูสญัลกัษณ ์, ป้าย เชน่

รปูสญัลกัษณแ์สดงความเป็นอนัตรายตามระบบสากล GHS

สารไวไฟ สารออกซไิดซ ์ วตัถรุะเบดิ กา๊ซบรรจภุายใต ้
ความดนั

สารกดักรอ่น

พษิเฉียบพลนั อนัตรายตอ่สขุภาพ ระวงั อนัตรายตอ่สิŕงแวดลอ้ม วตัถกุมัมนัตรงัสี

อันตรายสารเคมีและการปฏิบัติเมื่อมีสถานการณ�ฉุกเฉิน
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การสัมผัส การปฏิบัติตัวเบืÊองต้น
ทางการหายใจ ถ้าได้กลิÉนผดิปกติ ให้ออกนอกพืÊนทีÉ ไปทีÉอากาศบริสุทธิÍ และแจ้งหัวหน้างาน

ทางตา ล้างตาด้วยนํÊาเปล่าจากทีÉล้างตาฉุกเฉินอย่างน้อย 15 นาที
ทางผิวหนัง ล้างตัวด้วยนํÊาเปล่าจากทีÉล้างตัวฉุกเฉินอย่างน้อย 15 นาที

สํารวจหาจดุ ลา้งตวัและตาฉุกเฉิน กอ่นเร ิŕมงาน

การปฐมพยาบาลฐ
เบื Ŗองตน้

ทีѷลา้งตาฉุกเฉนิ 
(Emergency eye washer)

ทีѷลา้งตัวฉุกเฉนิ 
(Emergency shower)

อันตรายสารเคมีและการปฏิบัติเมื่อมีสถานการณ�ฉุกเฉิน
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การทดสอบเสียงสัญญาณฉุกเฉิน
ทุกพõ้นที่ทดสอบสัญญานเตือนภัย
ทุกวันพāธ เวลา 11:30 น. ให�ทํางานตามปกติ

การปฏิบัติตนเมื่อเกิดสถานการณ�ฉุกเฉิน
อันตรายสารเคมีและการปฏิบัติเมื่อมีสถานการณ�ฉุกเฉิน

79



วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

1. ตั้งสติ หยุดงาน ป�ดสวæทช�เครé่องจักร
2. ฟĄงสัญญาณอพยพ และรอฟĄงประกาศเตือนภัย
3. หัวหน�านําทีมงาน อพยพมาที่จþดรวมพล โดยอพยพในเส�นทางเหนือลมหรéอขวางทิศทางลม
4. รายงานตัวต�อหัวหน�างาน และผู�ควบคุมงานของ GC ที่จþดรวมพล
5. ปฎิบัติตามคําแนะนําของ GC

* ขณะเกิดเหตุฉุกเฉิน ห�ามใช�ลิฟต�โดยเด็ดขาด*

การปฏิบัติตนเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน

อġปกรณ�แจ�งเหตุเพลิงไหม�,สารเคมีรั่วไหล

ดึง ทุบ
80 วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

พักพัก 1515 นาทีนาที
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กฎระเบียบความปลอดภัย & กฏพòทักษ�ชิวæต (Life Saving Rules)

อġปกรณ�ป�องกันอันตรายส�วนบุคคล (PPE)

ป�ายและสัญลักษณ�ความปลอดภัย (Safety Sign)

อันตรายสารเคมี และการปฏิบัติเมื่อมีสถานการณ�ฉุกเฉิน

การรายงานและการสอบสวนอġบัติเหตุหรéอเหตุการณ�เกือบเกิดอġบัติเหตุ
ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8. การบรæหารจัดการด�านสิöงแวดล�อม

หัวข�อการฝ�กอบรมและความคาดหวัง
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ใบอนุญาตทํางาน (Permit To Work)

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-002 Permit to Work System

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

ผู�ขอใบอนุญาต (Permit Requester) ต�องผ�านการทดสอบและขè้นทะเบียน

ไม�มีใบอนุญาตทํางาน = ไม�ต�องทํางานุญ

No Permit  it =   = No Work
ผู�เกี่ยวข�องหลักของการออกใบอนุญาต
1. ผู�ขอใบอนุญาต(Permit Requester)
2. ผู�ออกใบอนุญาต(Permit Issuer)
3. ผู�ตรวจสอบหน�างาน(On-site Verifier)
4. ผู�อนุมัติใบอนุญาตทํางาน(Authorized Permit Approver)

อา้งองิ Procedure : P

ผู�

4.

ระยะเวลาที่อนุญาตทํางานต�อการขอ
Permit 1 ครั้ง

12 ชม.

ระยะการคุมงาน (Distance) 

แนวราบ / 1 Permit Supervisor 15 เมตร

แนวดิöง / 1 Permit Supervisor 6 เมตร
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1. การยืѷนขออนญุาต
(Request)

2. การเตรยีมการ
(Preparation)

3. การอนมุตั ิ
ใบอนญุาต
(Approve)

4. การสืѷอสาร
(Communicati

on)

5. การตรวจสอบ
กอ่นใหเ้ร ิѷมงาน

(Onsite Verify)

6. การปฏบิตั ิ
ตามใบอนญุาต
(Execution)

7. การปิด
ใบอนญุาต

(Close out)

1. การยืѷนขออนญุ
(Request)

ข ัҟนตอนทีѷสําคญัของใบอนญุาตทาํงาน

Qualified Permit 
Requester 
กรอกรายละเอยีด พรอ้ม
เอกสารทีѷเกีѷยวขอ้ง 
(ใบอนุญาตทํางานสว่นทีѷ
1) และยืѷนขออนุญาต

Job Owner 
ตรวจสอบความถกูตอ้ง 
ของใบอนุญาต และลง
นามรับรองกอ่นยืѷนให ้
ผูอ้นุมตัใิบอนุญาต

Qualified Permit 
Issuer 
ตดัแยกพลังงานใหเ้สร็จ
สมบรูณ์ ทําความสะอาด
อปุกรณ์ ระบขุอ้กําหนด
ความปลอดภยัและ PPE

AGT
ตรวจวดักา๊ซ และ
บนัทกึใน ใบอนุญาต
ทํางาน สว่นทีѷ 2

Authorized Permit 
Approver
ยนืยนัความพรอ้มของ
พืѸนทีѷ อปุกรณ์ 
กระบวนการผลติ ความ
สมบรูณ์ของการตัด
แยก ผลการตรวจวัด
กา๊ซ และลงนาม
อนมุตัใิบอนุญาต
ทํางาน

Authorized Permit 
Approver/Permit 
Issuer
อธบิายขอ้กําหนดการ
อนุญาต รวมถงึขอ้ควร
ปฏบิตัใิห ้Permit 
Supervisor เขา้ใจ
และลงนามรบัทราบ

Permit Supervisor
Effective toolbox 
talk สืѷอสารสิѷงทีѷตอ้ง
ปฏบิตัใิหผู้ป้ฏบิตังิาน
เขา้ใจ

Permit Supervisor
ควบคมุการปฏบิตัใิห ้
สอดคลอ้งตามทีѷระบใุน
ใบอนุญาตทํางาน

ผูป้ฏบิตังิาน
ปฏบิตัติามใบอนุญาต
ทํางานอยา่งเครง่ครัด

Onsite Verifier
ตรวจสอบสภาพพืѸนทีѷ
และอปุกรณ์ทีѷหนา้งาน

GC Job Owner
เก็บบนัทกึใบอนุญาตไว ้
อยา่งนอ้ย 1 เดอืน

Onsite Verifier
ยนืยนัความสมบรูณ์
ของการตัดแยก ผล
การตรวจวัดกา๊ซทีѷหนา้
งานรว่มกบั Permit 
supervisor ลงนาม
คนสดุทา้ย กอ่นเริѷม
งาน

Permit Supervisor
ทํา Housekeeping 
พืѸนทีѷ ปลดการตัดแยก
กอ่นแจง้ขอปิด

Permit Issuer
ยนืยนัความเรยีบรอ้ย 
ปลดการตัดแยก (ถา้ไม่
ตอ่เนืѷอง) กอ่นลงนามปิด
ใบอนุญาตทํางานและ
เก็บบนัทกึไวอ้ยา่งนอ้ย 1 
เดอืน

Permit Issuer
ตอ้งตดัแยกระบบตาม
แผนการตดัแยกใหเ้สร็จ
สมบรูณ์และตรวจวดักา๊ซ

Job Owner
ตรวจสอบการทํางาน และ

การประเมนิความเสีѷยง 
JSEA, เครืѷองมอืและการจัด
คนทีѷมคีวามรู ้ทกัษะเหมาะ

กบังาน

Permit Approver
ตอ้งประเมนิความเสีѷยง
พืѸนทีѷ/อปุกรณ์ทีѷจะอนุญาต 
รวมถงึความเสีѷยงของงาน
อืѷนๆ ทีѷทําในเวลาเดยีวกนั
ยนืยนัการตดัแยกและการ
ตรวจวดักา๊ซกอ่นอนุมัติ Permit Supervisor

ทํา Effective toolbox 
talk ใหเ้ขา้ใจอนัตราย/
มอบหมายงานใหช้ดัเจน
และเขา้ใจมาตรการใน 
JSEA, Work permit ทีѷ

หนา้งาน

Onsite Verifier
ยนืยนัความพรอ้มทีѷหนา้งาน

กอ่นใหเ้ริѷมงาน

Permit Supervisor
หา้มเริѷมทํางานกอ่น 

ตรวจสอบร่วมกบั Onsite 
Verifier Area Owner

หากเปลีѷยนแปลงแผนการ
ตดัแยก ใหย้กเลกิ
ใบอนุญาตทํางาน

Job Owner
หยดุงานทนัท ีหากมกีาร
เปลีѷยนแปลง ขอบเขต 
วธิกีารทํางาน แผนการตดั
แยกหรอืความไมป่ลอดภัย
ทีѷหนา้งาน

Authorized Permit 
Approver/ Job 
owner
ตรวจสอบเป็นระยะ
ตลอดชว่งเวลาทํางาน

Permit SupervisorPermit Supervisor

Permit Supervisor

Qualified Permit 
Requester

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

Work Permit System Workflow & Critical Step 86
วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

Effective Toolbox Talksหัวหน�างานต�องทํา Effective Toolbox Talks ก�อนเรæöมงานหัวหน�างา
ด�วย 
หน�างา
ย 4 

องออออ ทํา Effecนต�ตตตตอออออนงา
4 ขั้นตอน ของ 

Toolctive T
อง GEAR (

lbox T
R (((((((((((((((((((((((((((((((((((((((((เกียร�

ก�อTalks กT
ยร�ร�ร�ร���ร�ร��ร��ร�ร�รรร��รร�รรรร��รรร�รร�ร�รรรย ) 
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Permit Supervisor  ต�องจัดทํา Effective Toolbox Talks 
GEAR (เกียร�) 4 

rmit Supervier
ขั้นตอน ดังนี้

Pe
GEARR (((((((((((((((((((((((((((((((((เกีย((((((((((((((((( ยรร���ร��ร�ร���ร�ร�ร�����ร��รรรรร)�ร�ร�ร��รร�รร�รร�รรรรรร�รรรรรรร�รรร

PeP
4 4 ขั้ข

ก�อนเรæöมงาน

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-009 Effective Toolbox Talks 88
วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567
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Cold work permit

ประเภทใบอนุญาตทํางาน มี 2 ประเภท

1) ใบอนุญาตหลัก (Main Work Permit) 2) ใบอนุญาตทํางานที่มีความเสี่ยงเฉพาะ
(Specific Work Permit)

สําหรับงานที่ไม�ก�อให�เกิด
ความร�อนและประกายไฟ

สําหรับงานที่ก�อให�เกิดความร�อนและประกาย
ไฟ เช�น งานตัด เชื่อม เจçยร งานที่ใช�อĥปกรณ�
ไฟฟ�า, งานนํารถเข�าพõ้นทีห่วงห�าม เป�นต�น

Hot work permit ต�องได�รับพòจารณาและอนุมัติโดยผู�เชี่ยวชาญตามลักษณะ
งานเสี่ยงก�อน

1. งานในที่อับอากาศ
2. งานขþด
3. งานกัมมันตรังสี
4. งานติดตั้ง/รé้อถอนนั่งร�าน
5. งานไฟฟ�า
6. งานยกอġปกรณ�ด�วยป��นจั่น
7. งานBox up

8. งานประดานํ้า
9. งานป�ดถนน

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-002 Permit to Work System
90 วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภทข�อกําหนดงาน Hot Workข�ขขขขขขขขอ

Cut/Grin= ผา่นการทดสอบทักษะการตดั เจยีร์
Welder= ผา่นการทดสอบทักษะการเชืѷอม

1/1/2024 NO

NO NO NO NO

NO NO

NO NO

NO NO NO NO

NO NO

NO NO NO NO

1/1/2024 1/1/2024

NO

Safety skill assessment ผา่นการทดสอบทักษะการ
ตดั เชืѷอม เจยีร ์จากบรษิัท NPC มอีาย ุ2 ปี

Pass หน�าบัตรต�องใช�เอกสารอะไรบ�าง?

93
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ต�องตรวจวัดความเข�มข�นของก�าซไวไฟ (%LEL) ในพõ้นที่การทํางานก�อนเรæöมงานและจะสามารถเรæöมงานได�เมื่อ %LEL = 0 เท�านั้น 
ต�องมีการตรวจวัดตามระยะ ตามเวลาที่กําหนดในใบอนญุาตทาํงาน
ป�ดกั้นพõ้นที่ด�วยผ�ากันไฟ 4 ด�าน และป�ดคลุมรางระบายนํ้าในระยะ 15 เมตร และ Cover Drain จะต�องทํามาจากผ�าใบ Canvas หาก
เป�นงาน Hot Work ในที่สูง ให� ใช�ผ�ากันไฟ (Fire Blanket) ชนิด Non-Asbestos ล�อมรอบทั้ง 4 ด�านของพõ้นที่ทาํงานมีถาดโลหะ ผ�า
กันไฟ รองพõ้นป�องกันสะเก็ดไฟตกใส�อġปกรณ�ที่อยู�ข�างล�าง ซึ่งในงานที่จําเป�นต�องมีการกันลมให�ใช�ผ�าใบกันลมชนิดผ�าใบเต็นท�ชนิด
หนาเท�านั้น (สภาพของผ�ากันไฟและผ�าใบจะต�องพร�อมใช�งาน ไม�ชํารุด)

ถังดับเพลิงต�องมีนํ้าหนักไม�ตํ่ากว�า 15 ปอนด� ( Fire Rating = 10A40B)

กั้นพõ้นที่ปฏิบัติงานและติดป�ายเตือนให�เห็นชัดเจน
เครé่องมือ (เจçยร ตัด ขัด) จะต�องไม�ล็อคสวæตช�  (Dead man’s switch)

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภทข�อกําหนดงาน Hot Workข�ขขขขขขขขขขอ

94 วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

กรณีศึกษา 

95
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หัวหน�างาน ต�องตรวจสอบความปลอดภัย เฝ�าหน�างาน ตลอดเวลา และตรวจสอบหลังจากหยุดงาน Hot work 

อย�างน�อย 1 ชม. เช�น พักกลางวัน หรéอเลิกงาน เป�นต�น (อ�างถึง NFPA 51 (b) now requires 1 hour after job completion)

จัดตั้งตู�เชื่อมไว� ในตําแหน�งปลอดภัย สายดินและสายเชื่อมมีสภาพที่ดี ซึ่งสายดินของตู�เชื่อมต�องต�อเข�ากับชิ÷นงาน
อย�างถูกต�องแน�นหนา 
การทํางาน Hot work ที่มีความเสี่ยงสูงควรจัดเตรçยมสายฉีดนํ้าดับเพลิงให�พร�อมใช�งาน
ห�ามทํางาน Hot work ระหว�างที่มีการขนถ�าย/ปล�อย/ระบายสารไฮโดรคาร�บอน บรæเวณใกล�เคียง
สําหรับเครé่องเชื่อม ตัด ด�วยก�าซ (Gas Welding and Cutting Equipment) ต�องมีการติดตั้งอġปกรณ�ป�องกัน
ไฟย�อนกลับ (Flash back Arrestors) โดยติดตั้งทั้ง 4 จþด ได�แก� 

1. ทางออกของ Oxygen Regulator 

2. ทางออกของ Fuel Gas Regulator 

3. ด�าม Torch ทางด�านที่ต�อกับสาย ออกซิเจน   
4. ด�าม Torch ทางด�านที่ต�อกับสายแก�สเชื้อเพลิง 

วนัทีััััััััััััััั Éปรบัป

องมการตดตงอġปกรณปอ

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภทข�อกําหนดงาน Hot Workข�ขขขขขขขขขอ

96 วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

ความปลอดภัยสําหรับ
งานที่อับอากาศ (Confined Space)

Certificate อบรมทีѷอบัอากาศ ทีѷข ึѸนทะเบยีนกบัทางกรม
สวัสดกิาร อายไุมเ่กนิ 5 ปี กรณีเกนิ 5 ปี ตอ้งมหีลกัสตูรอบรม
ทบทวนความปลอดภัยทีѷอบัอากาศ แนบมาดว้ย
ใบรับรองแพทย ์อายไุมเ่กนิ 6 เดอืน 

Pass หน�าบัตรที่อับอากาศต�องใช�เอกสารอะไรบ�าง?

CF = ผา่นการอบรมทีѷอบัอากาศ ผูป้ฏบิัตงิาน
CF Sup = ผา่นการอบรมทีѷอบัอากาศ ผูค้วบคมุงาน
CF Res = ผา่นการอบรมทีѷอบัอากาศ ผูเ้ฝ้าระวงั
CF Apr = ผา่นการอบรมทีѷอบัอากาศ ผูอ้นุญาต

ผู�ที่จะเข�าที่อับอากาศจะต�องผ�านการอบรมตามกฎหมายและ pass หน�าบัตร

**ผูอ้นุญาตทํางานในทีѷอบัอากาศ คอื Shift manager

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

Health C= ผา่นการตรวจสขุภาพสําหรับทํางานในทีѷอบัอากาศ

วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

กรณีใช� Airline ต�อง fit test
กรณีไม�ใช� Airline ไม�ต�อง fit test

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

จัดทํา Pre-rescue Plan แผนการปฏิบัติงานและการป�องกันอันตรายที่อาจเกิดขè้นจากการทํางานและแผนช�วยเหลือ
ผู�ปฏิบัติงาน ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ตามแบบฟอร�ม F-(Q-SH-CM)-006 และป�ดประกาศหรéอแจ�งให�ลูกจ�างทราบเป�น
ลายลักษณ�อักษร (ติดต�อ Q-SH-CM)
จัดทํา Ventilation Plan สําหรับงานที่อับอากาศ
แบบบันทึกรายชื่อผู�ปฏิบัติงานในที่อบัอากาศ F-(Q-TS)-OEMS-001 

เอกสารในการทํางานที่อับอากาศต�องใช�อะไรบ�าง?

งานที่อับอากาศ (Confined Space)

การพòจารณาผลการตรวจวัดบรรยากาศที่เป�นอันตราย
ผู�ปฏิบัติงานที่จะใช� BA จะต�องผ�านการทดสอบ

การใช� BA โดยหัวหน�างาน Q-SH-CM

การ Fit for Work Test สําหรับงานที่อับอากาศ
Sticker Fit Test

ข�อกําหนดการใช�งาน SCBA & Air Line ในที่อับอากาศ

1. SCBA & Air Line ตอ้งผา่นการตรวจสภาพจากหน่วยงาน Q-SH-CM
2. ผูใ้ชง้านตอ้งผา่นการอบรมจากหน่วยงาน Q-SH-CM
3. ผูใ้ชง้านตอ้งผา่นการ Fit Test จากสถานพยาบาล GC

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-045: การฝึกอบรมความปลอดภัยผููร้ับเหมา
98 วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

1. ซักประวัติ และตรวจร�างกายโดยแพทย�อาชีวเวชศาสตร� 
(Physical examination)

2. ดัชนีมวลกาย (BMI) ความดันโลหิต (Blood pressure)

3. ภาพถ�ายรังสีทรวงอก (Chest X-ray)

4. สมรรถภาพปอด (Spirometry)

5. คลื่นไฟฟ�าหัวใจ (EKG)

6. ความสมบูรณ�ของเม็ดเลือด (Complete Blood Count) 

7. สมรรถภาพการมองเห็นระยะไกล (Far vision test)

8. สมรรถภาพการได�ยินเสียงพĂด (Whispered voice test)

ใบรับรองแพทย�ที่อับอากาศ ต�องมี 8 รายการ ที่กําหนด
ให�ครบถ�วน ดังนี้ 

**ผูร้ับเหมาต่างชาติ ทีÉตอ้งการทาํงานในทีÉอบัอากาศ ตอ้งใชใ้บรับรองแพทยส์าํหรับการ
ทาํงานในทีÉอบัอากาศจากโรงพยาบาลในประเทศไทยเท่านัÊน

งานที่อับอากาศ (Confined Space) ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

99
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งานขþด (Excavation) ในพõ้นที่ GC หมายถึง งานขþดด�วยแรงงานคนหรéอเครé่องจักรในพõ้นที่ Restricted area  และ 
Controlled area ที่มีความลึกเกิน 15 เซนติเมตร ต�องขอ Excavation permit

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภทข�อกําหนดงานขÿด

GC staff หรéอ ผู�รับเหมา ที่ ได�รับการอบรมเรé่อง Work Permit เตรçยมและยื่นใบอนุญาตทํางานขþดและเอกสารประกอบให�กับผู�
อนุญาตงานขþดล�วงหน�าอย�าง 3 วันทํางาน ทั้งนี้ต�องแนบแบบแปลนแสดงพõ้นที่และขอบเขตของจþดปฏิบัติงานขþดมาด�วย 

ผู�ขออนุญาตและผู�ถือใบอนุญาตงานขþด

ผู�ตรวจสอบงานขþด 

GC staff หรéอ ผู�ที่ถูกมอบหมายให�ตรวจสอบงานขþด โดย ผู�อนุญาตงานขþด ผู�ตรวจสอบงานขþดจะต�องตรวจสอบให�ครอบคลุม
ทุกอย�าง อาทิ  underground facilities หน�วยงานที่เกี่ยวข�อง mechanic/civil, ไฟฟ�า , instrument 

ผู�อนุญาตงานขþด 

ผู�จัดการส�วนซ�อมบํารุง สําหรับพõ้นที่ restricted area และ controlled area สํานักงานระยองผู�ทําหน�าที่เป�นผู�อนญุาตงานขþด
คือ Building Management Division Manager

ู
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ขþดลึกเกิน 1 เมตร ต�องจัดให�มีทางขè้น-ลง ประกอบด�วยบันได ทุกๆ ระยะ 20 เมตร
ขþดลึกเกิน 1.2 เมตรต�องทําการตรวจวัด O2 (19.5-23.5%) หากค�า O2 / CO /H2S ไม�เป�นไปตามมาตรฐานจะเข�า
ข�ายพõ้นที่อับอากาศต�องมีใบอนุญาตการทํางานในที่อับอากาศ
ขþดลึกเกิน 1.5 เมตรต�อง ทําการคํ้ายัน (Shoring) หรéอลาดเอียง (Slope) หรéอทําขั้นบันได (Benching) ที่มั่นคง
แข็งแรง กรณีมีงานขþดใกล�โครงสร�างและมีความลึกเกินฐานราก (Footing)ของโครงสร�าง ต�องทําการคํ้ายัน 
(Shoring)
ขþดลึก ตั้งแต� 2 เมตรขè้นไป ต�องจัดให�มีการคํานวณ ออกแบบ และกําหนดขั้นตอนการดําเนินการโดยวæศวกรก�อนลงมือ
ปฏิบัติงาน และต�องติดตั้งสิöงป�องกันดินพังทลายไว�ด�วย ทํางานในหลุมลึกตั้งแต� 2 เมตร ต�องจัดให�มี

1. เครé่องสูบนํ้า การถ�ายเทอากาศ และแสงสว�างที่เพóยงพอ 
 2. ผู�ควบคุมงานมีประสบการณ� ในงานดิน ผ�านการอบรมหลักสูตรผู�ช�วยเหลือ และการปฐมพยาบาลเบื้องต�น 
 3. อĥปกรณ�สื่อสารและเชื่อกช�วยชีวæต

ต�องใช�มือขþดจนกว�าจะถึง
ระยะวางแนวท�อหรéอสายไฟ

ข�อกําหนดงานขÿด ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

พõ้นที่ที่ทําการขþด ต�องมีราวกั้น
หรéอรั้วกันตก และมีป�ายเตือน

อา้งองิ 
- Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-013Excavation Permit 
- กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จัดการ และ
ดําเนนิการ ดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีѷยวกับงานกอ่สรา้ง พ.ศ. 2564
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ความปลอดภัยสําหรับ
งานยกด�วยรถป��นจั่น 

1/1/2024 NO NO NO

NO

NO NO NO NO

NO NO NO NO

NO NO

NO

NO

NO NO NO

1/1/2024 1/1/2024 1/1/2024

Certificate อบรม 4 ผู�
Pass หน�าบัตรใช�เอกสารอะไรบ�าง?

Crane O = ผา่นการอบรมผูบ้งัคบัเครน /เฮีѹยบ
Crane Su = ผา่นการอบรมผูค้วบคมุงานยก
Crane R = ผา่นการอบรมผูใ้หส้ญัญาณ/ผูย้ดึเกาะ

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท
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1.สลิงลวด 2.สลิงผ�า 3.กํามะลอ 4.รอกโซ� 5.Eye Bolt 6.Shackle 7.Trolley

รถป��นจั่น และอġปกรณ�ช�วยยกต�องผ�านการตรวจสอบ
และทดสอบจากหน�วยงานบํารุงรักษาของ GC ก�อนนําไปใช�งาน

คําเตือน : พõ้นที่ปฏิบัติงาน | สภาพรถป��นจั่น | อġปกรณ�ช�วยยก |
ผู�บังคับป��นจั่น | ผู� ให�สัญญาณ | ผู�ยึดเกาะวัสดุ | ผู�ควบคุมการใช�ป��นจั่น และการวางแผนงานยก 
คือ กุญแจสําคัญ ในการยกวัสดุสิöงของด�วยรถเครน

ข�อกําหนดงานยก ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

สําหรับแบบฟอร�มที่เกี่ยวข�องกับงานยก 
ติดต�อได�ที่ GC Sponsor
• F-(Q-TS)-003 แผนงานยก 

(Lifting Plan)

• F-(Q-TS)-004 รูปแบบการผูกมัด
ยึดเกาะชิ÷นงาน

าน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-014: Mobile Crane Lifting Work Permit
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อันตรายในงานยก
- ห�าม ผู� ไม�เกี่ยวข�องเข�าไปในเขตพõ้นที่ป�ดกั้นงานยก
- ห�าม ผู� ไม�เกี่ยวข�องปฏิบัติงานยกเด็ดขาด
- ห�าม ใช�มือจับชิ÷นงานโดยตรง ต�องใช�เชือกหรéอ Special tool ในการช�วยบังคับทิศทาง
- ห�ามป�นขอบกระบะ หรéอป�นขè้นรถเฮี๊ยบต�องจัดทําทางขè้นลงที่มั่นคง
- ไม�อยู� ในวæถีอันตรายของงานยก (Line of fire)

ข�อกําหนดงานยก ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

ตวัอยา่งอบุตัเิหตุ ผูไ้มเ่กีѷยวขอ้งเขา้ไปในพืѸนทีѷงานยก และไมไ่ดป้ิดกั ѸนพืѸนทีѷ

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-014: Mobile Crane Lifting Work Permit
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ความปลอดภัยสําหรับงานรังสี

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-015 การทํางานกับสารกัมมันตรังสี

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

ผูอ้นุญาตทางเทคนคิดา้นรงัส(ีRadiation Technical Approver)
หมายถงึ พนักงาน GC สงักดัT-IR/PTTMEทีѷผา่นการอบรมหลกัสตูรการป้องกัน
อนัตรายจากรังส ีระดบั 1 จากสถาบนัเทคโนโลยนีวิเคลยีรแ์หง่ชาต ิ(องคก์าร
มหาชน) กระทรวงวทิยาศาสตรแ์ละเทคโนโลยเีป็นอยา่งนอ้ย

จัดใหม้ ีเจา้หนา้ทีѷความปลอดภัยรังส ี(RSO) ของผูร้ับเหมามา
ควบคมุการทํางานฉายรังสทีกุครั Ѹง
จัดผูป้ฏบิตังิานฉายรังส ีตอ้งผา่นการอบรมหลกัสตูรความ
ปลอดภัยเกีѷยวกบัรังส ี (อบรมหลกัสตูรการป้องกนัอนัตรายจาก
รังส ีระดบั 1)  และตอ้งมกีารอบรมทบทวนอยา่งนอ้ยปีละ 1ครั Ѹง
ทั ѸงนีѸตอ้งเก็บหลกัฐานบนัทกึหรอืหนังสอืรับรองการผา่นการ
อบรมใหส้ามารถตรวจสอบได ้
ผูป้ฏบิตังิานหญงิตอ้งไมต่ั Ѹงครรภ์
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อġปกรณ�กัมมันตรังสีผ�านการตรวจสอบ และได�รับอนุญาตให�ใช�งานตามกฎหมาย
ผู�ปฏิบัติงานต�องติดอġปกรณ�บันทึกปรæมาณรังสีประจําบุคคล (OSL)

จัดเตรçยมสัญญาณไฟกระพรæบสีแดง ป�ดกั้นพõ้นที่ควบคุมงานฉายรังสีและป�ายเตือนข�อความ“ระวัง
อันตรายจากรังสีห�ามเข�า”ด�วยตัวอักษรสีดําบนพõ้นสีเหลือง
ผู� ไม�เกี่ยวข�อง ห�ามเข�าไปยังพõ้นที่ปฏิบัติงานทางรังสีเด็ดขาด
หลังจากปฏิบัติงานเสร็จต�องตรวจสอบไม� ให�มีต�นกําเนิดรังสีตกค�างในพõ้นที่

ข�อกําหนดงานรังสี ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-015 การทํางานกับสารกัมมันตรังสี
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ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

ไฟฟ�าแรงดันสูง (High Voltage) คือ แรงดัน ≥ 1,000 โวลต�
ไฟฟ�าแรงดันตํ่า (Low Voltage) คือ แรงดัน < 1,000 โวลต�

งานไหนบ�าง? ที่ต�องขอใบอนุญาตไฟฟ�า 
1. งานที่ดําเนินการในพõ้นทีท่ี่อġปกรณ�ยังมีกระแสไฟฟ�า
2. ทํางานใกล�สายส�งแรงสูง ตั้งแต� 22 kV ขè้นไป
3. ทํางานใกล�สวæตช�เกียร�แรงดันสูง
4. งานที่เกี่ยวข�องกับหม�อแปลงไฟฟ�า (Transformer)

5. งานที่เกี่ยวข�องกับมอเตอร�แรงดันสูง
6. งานที่เกี่ยวข�องกับเครé่องป��นไฟแรงดันสูง
7. งานที่เกี่ยวข�องกับ high voltage cable

8. งานที่เกี่ยวข�องกับระบบสายส�งแรงดันสูง
9. ทํางานบรæเวณสะพานไฟแรงดันตํ่าซึ่งรับไฟจากหม�อแปลงโดยตรง

ข�อกําหนดงานไฟฟ�า

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-016 Electrical Hazards Permit
108
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การปฏิบัติงานใกล�สายส�งไฟฟ�าแรงสูง
คือ งานที่มีการใช�แรงงานคน หรéอเครé่องมือ เครé่องจักรที่อยู� ในบรæเวณใกล� และใต�
สายส�ง ที่มีแรงดันตั้งแต� 22 kV ขè้นไป ในระยะห�างจากสายส�งไฟฟ�าตามที่กาํหนด

22 kV Transmission Line

3 m3 m

115 kV Transmission Line

5.3 m 5.3 m

พืÊนทีÉทีÉต้องขออนุญาต พืÊนทีÉทีÉต้องขออนุญาต

5.3 m

3 m3 m

แรงดันไฟฟา ระยะหาง (เมตร)
22 kV 3.00
115 kV 5.30

1. ห�ามทํานั่งร�านคํ้าหรéอคร�อมใกล�สายไฟฟ�าแรงสูงที่ ไม�มีฉนวนป�ดคลุม
2. ห�ามทํางานใกล�สายหรéออġปกรณ� ไฟฟ�าแรงสูงในขณะที่มีฝนตก ฟ�าคะนอง
3. ห�ามสอยสิöงใด ๆ ทุกชนิดที่ติดอยู�ที่สายไฟฟ�าแรงสูง
4.ห�ามยื่นส�วนใดส�วนหนึ่งของร�างกาย หรéอนําวัสดุอื่นใดเข�าใกล�สายไฟฟ�าแรงสูง มากกว�าระยะที่กําหนด
5. ปฎิบัติตามเงé่อนไขใน Work permit อย�างเคร�งครัด

ข�อกําหนดด�านความปลอดภัย
อา้งองิ 
- Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-016 Electrical 
Hazards Permit
- กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบรหิาร 
จัดการ และดําเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอ
นามยัและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีѷยวกบั
เครืѷองจักร ปัѸนจัѷน และหมอ้นํѸา พ.ศ. ๒๕๖๔

ข�อกําหนดงานไฟฟ�า ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

งานยก (Crane)ประเภทงาน : ทุกงาน(ยกเวน Crane)
แรงดันไฟฟา ระยะหาง (เมตร)
≤ 69 kV ≥ 3.1

70-115 kV ≥ 3.3
116-230 kV ≥ 4
231-500 kV ≥ 6

ร) แรงด
≤

70-
116
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ความปลอดภัยสําหรับ
งานตัดแยกพลังงาน (LOTO)

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท
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ระบบล็อค (Lock Out) ใช� ในการตัดแยกอġปกรณ�ที่เป�นแหล�งกําเนิดพลังงาน 
โดยการใช�กุญแจล็อค เพõ่อไม� ให�ผู� ไม�เกี่ยวข�องมายุ�งเกี่ยว

ระบบป�ายทะเบียน (Tag Out) เป�นแผ�นป�ายแสดงข�อความเตือนอันตราย และ
บอกสถานะว�ากําลังตัดแยกเพõ่อซ�อมอġปกรณ�อะไร ใครเป�นผู�รับผิดชอบ 

“ป�ายทะเบียนจะถูกแขวนไว�กับกุญแจล็อคเสมอจนงานเสร็จจèงสามารถปลด
ป�ายออกได�”

Tag ควรแขวนที่
ลูกกุญแจ

รูปแบบ Tag

ในการทํางานที่เกี่ยวกับแหล�งพลังงานไฟฟ�า เครé่องกล ไฮดรอลิก พลังงานลม เคมี หรéอพลังงานความ
ร�อนจะต�องมีการตัดแยกระบบออกก�อนที่จะเรæöมงานเสมอ

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO)

ข�อกําหนดงานตัดแยก (LOTO)
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Permit Sup ต�องตรวจสอบจþดตัดแยกตามที่ EIC/ Blind Check list กําหนดก�อนเรæöมงาน

Mark “k “Yes” for Primary 

Isolation Point

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO)

ข�อกําหนดงานตัดแยก (LOTO)
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ตัวอย�างการตัด-แยกสารไฮโดรคาร�บอน

รปูแสดงการใส ่Build ทีѷหนา้แปลนเพืѷอตดัแยกสารไฮโดรคารบ์อน

ใส ่Blind

ไมไ่ดใ้ส ่Blind

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท
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ความปลอดภัยในการทํางาน                               

เกี่ยวกับนั่งร�าน
                     

1/1/2024 NO NO NO

NO

NO NO NO NO

NO NO NO NO

NO

NO

NO NO

NO

NO NO NO

1/1/2024

NO

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-012: Scaffolding and bracing

Safety skill assessment ผา่นการทดสอบทักษะการ
ตดิตั Ѹง/รืѸอถอนนัѷงรา้น จากบรษิัท NPC มอีายุ 2 ปี

Pass หน�าบัตรต�องใช�เอกสารอะไรบ�าง?

114
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1. ขอใบอนุญาตติดตั้งและรé้อถอนนั่งร�านจากเจ�าหน�าที่ดูแลนั่งร�านของ GC

2. ทําการติดตั้งนั่งร�านตามมาตรฐานที่กําหนด และแขวนป�าย สีแดง แจ�งกําลังติดตั้งนั่งร�าน ขณะทําการติดตั้ง
นั่งร�าน

3. ผู�ควบคุมงานของบรæษัทฯ แจ�งเจ�าหน�าที่ดูแลนั่งร�านของ GC ตรวจสอบ หากตรวจสอบผ�านจะเปลี่ยนป�าย สีเขçยว 
เป�นป�ายอนุญาตให�ใช�งาน ส�วนการรé้อถอนนั่งร�านให�ติดต�อขออนุญาตรé้อถอนกับเจ�าหน�าที่ดูแลนั่งร�านของ GC 

เช�นกัน

คําเตือน   :  ห�ามใช�งาน และ แก� ไขดัดแปลงนั่งร�าน ก�อนได�รับอนุญาต หากพบว�าชํารุด หรéอติดตั้งไม� ได�
มาตรฐานให�หยุดใช�งาน และรçบแจ�งหัวหน�างานแก� ไข

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภทข�อกําหนดงานนั่งร�าน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-012: Scaffolding and bracing

ป�ายสีแดง (ห�ามใช�งาน)
กําลังติดตั้งนั่งร�าน หรéอ  
นั่งร�านไม� ได�มาตรฐาน
ไม�ปลอดภัยต�อผู� ใช�งาน

ป�ายสีเขçยว อนุญาตให�
ใช�งานนั่งร�าน
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4. ต�องป�ดกั้นพõน้ที่การทํางานพร�อมติดป�ายเตือนห�ามผู� ไม�เกี่ยวข�อง
เข�าพõ้นที่

5. การติดตั้งบันไดนั่งร�าน ต�องมีจํานวนขั้นบันไดเลยจากชั้นพักอย�าง
น�อย 4 ขั้น 

6. การรé้อถอนนั่งร�านต�องไม�มีผู�ปฎิบัติงานบนนั่งร�าน และรé้อถอนให�
แล�วเสร็จภายในคราวเดียว

7. ห�ามป�นป�ายนอกนั่งร�านโดยไม�ม ีSafety Harness
8. ห�ามจัดเก็บอġปกรณ� ไว�บนนั่งร�าน (ยกเว�นอġปกรณ�ขณะปฏิบัติงาน)
9. ห�ามนําโครงสร�างนั่งร�านใช�แขวนรอกโซ�โดยพละการ กรณีใช�ท�อ

นั่งร�านเป�นโครงสร�างในการแขวนรอกโซ�ต�องออกแบบและรับรอง
โดยวæศวกร

การคล�อง Safety Harness ต�องคล�อง
ตําแหน�งเหนือศีรษะ และมีจþดยึดที่มั่นคงแข็งแรง

เครé่องมือที่ใช�สําหรับติดตั้งนั่งร�าน ต�องใช�เครé่องมือที่ออกแบบมา
โดยเฉพาะเท�านั้น และผูกเชือกเพõ่อป�องกันการร�วงหล�น

เบอร� 17,21

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภทข�อกําหนดงานนั่งร�าน

เค
โดโโโโ

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-012: Scaffolding and bracing
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ก�อนใช�งานนั่งร�าน

* ตรวจเสร็จให�แนบแบบฟอร�มตรวจไว�กบั Work permit ตลอดเวลาที่มีการทํางาน
** เมื่อเสร็จงานแล�วให�นําแบบฟอร�มแนบป�ดกบั Work permit 

หัวหน�างานผู�รับเหมาหรéอผู� ใช�งานนั่งร�านต�อง
ตรวจสอบนั่งร�านก�อนการใช�งานทุกวัน

ตามแบบฟอร�มที่ GC กําหนด

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-012: Scaffolding and bracing

แบบฟอรม์ F-(Q-TS)-005
รายการตรวจสอบนัѷงรา้น(Scaffolding 

Inspection Checklist)

ข�อกําหนดงานนั่งร�าน
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ประเภททีѷ 1 

ประเภททีѷ ทีѷ 2 

ประเภทของรถ ม ี2 ประเภท คอื

ประเภททีѷ 1 รถเข็นทีѷมพีกิดันํ ҟาหนกับรรทกุ ≤100 kg 
ประเภททีѷ 2 รถเข็นทีѷมพีกิดันํ ҟาหนกับรรทกุ >100 kg แต ่≤ 1,000 kg  ตอ้ง
ออกแบบรบัรองโดยวศิวกรเครืѷองกลหรอืโยธา

ขอ้กําหนดข ัҟนตํѷาสําหรบัการออกแบบ
ประเภททีѷ 1 ลอ้หลกัไมน่อ้ยกวา่ 2 ลอ้ สว่นลอ้ประคอง (ลอ้เสรมิ) ไมน่อ้ยกวา่ 1 
ลอ้ (ป้องกนัรถไม ่Balance) และตอ้งตดิป้ายพกิดันํ ҟาหนกัไมเ่กนิ 100 kg ให้
ชดัเจน
ประเภททีѷ 2 ลอ้หลกัไมน่อ้ยกวา่ 4 ลอ้ ซึѷงตอ้งออกแบบรบัรองโดยวศิวกรเครืѷองกล
หรอืโยธา ซึѷงตอ้งระบขุนาดลอ้ จํานวนเพลา ขนาดเพลา นํ ҟาหนกับรรรทกุ ระบบ
เบรค จํานวนคนทีѷใชใ้นการเข็น การใชง้านในพืҟนทีѷลาดชนั ซึѷงตอ้งระบอุงศาความ
ลาดชนัในการใชง้านทีѷเหมาะสม สภาพพืҟนทีѷใชง้านเป็นพืҟนคอนกรตี พืҟนดนิ-หนิ
กรวด  เป็นตน้

รถเข็นสําหรบัขนสง่น ัѷงรา้น ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท
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รถเข็นสําหรบัขนสง่น ัѷงรา้น ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท
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รถเข็นสําหรบัขนสง่น ัѷงรา้น ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

120
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ห�ามผูกยึดระบบป�องกันการตก
ส�วนบุคลกับสิöงต�อไปนี้

- เสาคํ้ายัน
- โครงสร�างที่ ไม�แข็งแรง
- ท�อสาธารณูปโภค เช�น ลม นํ้า แก�ส
- ระบบป�องกันอัคคีภัย
- รางไฟ สายไฟ ตลับไฟ ท�อสายไฟ
- วาล�วทุกชนิด

ข�อห�ามในการผูกยึด !!!

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภทข�อกําหนดงานนั่งร�าน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-012: Scaffolding and bracing
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1

3

2

4

5

6

122

ลกัษณะของการเกดิอบุตัเิหตุ

หนีบ 
กระแทก

คนตกของตก

การแกไ้ขและถอดแผ่นพื Ŗนนัŕงรา้นออกซึŕงไม่ใชท่มีนัŕงรา้น 

ไม่ปฏบิตัติามขัŖนตอน ทํางานคนเดยีว ไม่มคีนชว่ยประคอง
ท่อ

ตดิตัŖงนัŕงรา้นไม่ไดม้าตรฐาน เชน่ ไม่ยดึแผ่นนัŕงรา้น
พื Ŗนนัŕงรา้นมชีอ่งเปิด ไม่ม ีHard rail ไม่ตรวจสอบขอ้ตอ่

ขณะทํางานไม่สืŕอสารใหส้ญัญาณกนัตลอดเวลา

วางท่อนัŕงรา้นไวบ้นนัŕงรา้น โดยไม่ม ีToe board การป้องกนั
การตกจากทีŕสงู

ไม่มกีารสืŕอสารทํางานในบรเิวณทีŕมพีื Ŗนทีŕทีŕมงีานทบัซอ้น และ
นัŕงพกัอาศยัในจดุทีŕมกีารทํางาน

ถอดบทเรยีนจาก Lesson learned 

ี

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภทข�อกําหนดงานนั่งร�าน
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ก�อนจะป�ดอġปกรณ� Vessel, Column, Tank, Furnace ต�องขอ
อนุญาตงาน Box-up Permit เพõ่อให�มั่นใจว�า 

    - อġปกรณ�สําคัญต�างๆ กลับเข�าสู�สภาพปกติ
    - ป�ด Man-hole โดยไม�มีสิöงตกค�างอยู�ภายใน

- ไม�มีคนอยู�ภายใน
- ได�ผ�านการตรวจสอบจากหน�วยงานที่เกี่ยวข�อง

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภทข�อกําหนดงาน ป�ดอĦปกรณ� (Box-up)

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-020: Box-up permit

- GC staff หรéอ ผู�รับเหมา ที่ ได�รับการอบรมเรé่อง Work Permit เตรçยม
และยื่นใบอนุญาต Box-up ไปยัง Box-up permit verifier เมื่อเสร็จสิ÷น
งานบํารุงรักษาหรéอทําความสะอาดอġปกรณ�ที่ต�องป�ด
- ผู�ขอใบอนุญาตที่มคีุณสมบัติเป�นผู�รับเหมา ใบอนุญาต Box-up จะต�อง
ได�รับการรับรองจากเจ�าของงาน GC Job owner ก�อนส�ง

Qualified permit requester 

GC Job Owner

ตรวจสอบให�แน�ใจว�าภายในอġปกรณ� ไม�มีสิöงตกค�างอยู�และแจ�งให�ผู�ตรวจ
สอบใบอนุญาต Box-up ทราบเพõ่อตรวจสอบขั้นสุดท�าย

Box-up permit verifier 

GC staff  หน�วยงาน Operation, Plant Technical และ Inspector 
ตรวจสอบสภาพของอġปกรณ�ทั้งภายในและภายนอกก�อนป�ด

Note : ใบ Box-up Permit จะถกูยกเลกิ กรณีไม่
สามารถปิดอปุกรณ์ไดภ้ายใน 1 กะ (12 ชม.)หลังจาก
Box-up Permit ไดถ้กูอนุมัตไิปแลว้ 
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ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภทข�อกําหนดงานป�ดถนน

ขอบเขต
สําหรับกิจกรรมที่ ใช�พõ้นที่ของถนนทั้งในพõ้นที่หวงห�ามและพõ้นที่ควบคุม 
หากมีการวางอġปกรณ�หรéอป�ดกั้นถนน โดยเหลือพõ้นที่ถนนน�อยกว�า 
3.5 – 4 เมตร (ตั้งแต� 50% ขè้นไป) (รถดับเพลิงวæöงผ�านไม� ได�) ต�องขอ 
Road closure permit
ยกเว�น กรณี Emergency ไม�เข�าข�ายตาม Procedure นี้ 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-019: Road Closure Permit
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Road Closure Permit

ตําแหน�ง หน�าที่

1. Qualified Permit Requester • จัดเตรçยมเอกสาร “Road Closure permit” 

• ยื่นใบขออนญุาต กับหน�วยงาน Q-SH-CM ( ERS Staff )

• แนบเอกสาร Road closure permit กับ cold work or Hot work permit เพõ่อขอ
อนุญาตเข�าทํางานต�อเจ�าของพõน้ที่

• ติดป�าย road closure sign จþดที่มีการทํางาน ก�อนการเรæöมงาน
• แจ�งต�อ ERS staff และ permit approverเมื่องานแล�วเสร็จและยกเลิกการป�ดถนน

2. ERS Staff • Review ผลกระทบของการป�ดถนน หากเกิดกรณีฉุกเฉิน
• อนุมัติ“Road Closure permit”.
• ระบุและอัพเดทในแผนทีข่องจþดป�ดถนนให�เป�นป�จจþบัน

3. Authorized permit approver • ตรวจสอบ Permit ป�ดถนนว�าได�รับการอนุญาตอย�างถูกต�อง และอนุมัติ Cold work 
หรéอ Hot work permit.

ตําแหน�ง

บทบาทหน�าที่

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภทข�อกําหนดงานป�ดถนน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-019: Road Closure Permit
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ความปลอดภัยในการทํางาน
เกี่ยวกับนํ้าแรงดันสูง (HPWJ)

NO NO NO

NO NO NO NO

NO NO NO NO

NO NO NO

NO NO

NO

1/1/2024

NO NO NO NO

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

ให�พòจารณาใช� Automated Equipment เป�นอันดับแรก
แทนการใช� Hand Lancing หรéอ Jetting Gun
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อġปกรณ�แรงดัน ต�องทดสอบแรงดัน (Pressure test) ที่ 1.5 เท�าของแรงดันใช�งานสูงสุด 
และรับรองผลการทดสอบแรงดันโดยวæศวกร ก�อนนํามาใช�งาน
ก�อนเรæöมงาน ต�องทําการตรวจสอบด�วยแบบฟอร�มที่ GC กําหนด ดังนี้

1. F-(Q-TS)-OEMS-027 High Pressure Water Jet Pre-Job Checklist

2. F-(Q-TS)-OEMS-026 High Pressure Water Jet Equipment Inspection 

Checklist

Jetting gun ต�องได�มาตรฐาน ความยาวอย�างน�อย 1.2 เมตร และใช�ปลอกกันแรงดัน 
(Hose protection) ในจþดที่เป�นข�อต�อ
การใช� Jetting gun ในที่อับอากาศ พõ้นที่คับแคบหรéอในพõน้ที่ที่ ไม� ได�ออกแบบไว�สําหรับ
ฉีดล�างทําความสะอาดโดยเฉพาะ ผู�ควบคุมหัวฉีดต�องใส�ชุดกันนํ้าแรงดันสูง
ผู�บังคับหัวฉีดนํ้าแรงดันสูง ต�องเป�นผู�ควบคุม Foot valve เองเท�านั้น

ผู�ที่ ไม�เกี่ยวข�อง ห�ามเข�า! ไปในพõ้นที่ปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภทข�อกําหนดงาน ใช�นํ้าแรงดันสูง (HPWJ)

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-029: High Pressure Waterjet
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กรณีพบเห็นอġปกรณ�ชํารุดดังภาพ ต�องแก� ไขโดยเร�งด�วน

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภทข�อกําหนดงาน ใช�นํ้าแรงดันสูง (HPWJ)
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Tray

Gap

Tray Gap

Step Back

Spray Nozzle 
with steel rod

M/H
No.3

Foot valve
(on/off valve)

Treated Water
(500 bar)

Water hose

แรงดันนํ้าฉีดโดนพนักงานขณะทํางาน

Outside foot valve

Bolt on tray

กรณีศึกษา 

ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภทข�อกําหนดงาน ใช�นํ้าแรงดันสูง (HPWJ)
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ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภทข�อกําหนดงาน ใช�นํ้าแรงดันสูง (HPWJ)

กรณีศึกษา 
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ภาพจําลองอบุตัเิหตถุงึข ัҟนเสยีชวีติจากวถิอีนัตราย (Line of Fire)

Credit : https://youtu.be/Xrcdxhvkc2g 132
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กฎระเบียบความปลอดภัย & กฏพòทักษ�ชิวæต (Life Saving Rules)

อġปกรณ�ป�องกันอันตรายส�วนบุคคล (PPE)

ป�ายและสัญลักษณ�ความปลอดภัย (Safety Sign)

อันตรายสารเคมี และการปฏิบัติเมื่อมีสถานการณ�ฉุกเฉิน

การรายงานและการสอบสวนอġบัติเหตุหรéอเหตุการณ�เกือบเกิดอġบัติเหตุ
ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8. การบรæหารจัดการด�านสิöงแวดล�อม

หัวข�อการฝ�กอบรมและความคาดหวัง
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การรายงานและการสอบสวนอġบัติเหตุหรéอเหตุการณ�เกือบเกิดอġบัติเหตุ

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-004: Incident Investigation System
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กอ่น เกดิเหตุ หลงั เกดิเหตุ

รายงานในแบบฟอรม์ SWO 
รายงานในระบบ 

Incident Investigation

การรายงานและการสอบสวนอġบัติเหตุหรéอเหตุการณ�เกือบเกิดอġบัติเหตุ

พõ้นที่ 
ไม�ปลอดภัย

การกระทํา
ไม�ปลอดภัย
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การรายงานและการสอบสวนอġบัติเหตุหรéอเหตุการณ�เกือบเกิดอġบัติเหตุ

เมื่อพบอġบัติเหตุ จะทําอย�างไรดี!!?

1. แจ�งผู�ควบคุมงานหรéอเจ�าของพõ้นที่ทันที

2. กรณีเกิดการบาดเจ็บ ให�นําผู�บาดเจ็บส�งสถานพยาบาลของบรæษัทฯ เพõ่อทําการ
รักษาเบื้องต�น

3. ผู�ที่เกี่ยวข�องต�องเข�าร�วมสอบสวนร�วมกับพนักงาน เพõ่อหาสาเหตุและการแก� ไข 
ภายใน 24 ชั่วโมง

4. การแก� ไขป�องกันอġบัติเหตุ ต�องดําเนินการแก� ไขให�แล�วเสร็จก�อนที่จะเรæöมงานใหม� ได�

ห�าม นําผู�บาดเจบ็หรéอเจบ็ป�วย ออกไปรกัษาพยาบาลเอง โดยไม�แจ�งให�พนกังานของ GC ทราบ

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-004: Incident Investigation System
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กฎระเบียบความปลอดภัย & กฏพòทักษ�ชิวæต (Life Saving Rules)

อġปกรณ�ป�องกันอันตรายส�วนบุคคล (PPE)

ป�ายและสัญลักษณ�ความปลอดภัย (Safety Sign)

อันตรายสารเคมี และการปฏิบัติเมื่อมีสถานการณ�ฉุกเฉิน

การรายงานและการสอบสวนอġบัติเหตุหรéอเหตุการณ�เกือบเกิดอġบัติเหตุ
ความปลอดภัยในการทํางานแต�ละประเภท

วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8. การบรæหารจัดการด�านสิöงแวดล�อม

หัวข�อการฝ�กอบรมและความคาดหวัง
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1. วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB

ned
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1. ห�ามระบายนํ้าหรéอสิöงใดๆ ลงรางระบายนํ้า/ลานหินกรวด โดยเด็ดขาด ก�อนทําการระบาย ต�องแจ�งให�
เจ�าหน�าที่ควบคุมงานของ GC ทราบทุกครั้ง
2. ทําความสะอาดสถานที่ทํางาน อġปกรณ� เครé่องมือและจัดเก็บให�เป�นระเบียบก�อนเลิกงาน
3. แยกชนิดขยะหรéอเศษวัสดุ ให�ถูกต�อง และนําไปทิ÷งตามเวลาที่ทาง GC กําหนด
4.กรณีพบนํ้ามันหรéอสารเคมีหกรั่วไหลให�รçบทําความสะอาด และแจ�งผู�ควบคุมงานของ GC ให�ทราบทันที

6. หากมีข�อสงสัยหรéอไม�เข�าใจ วæธีการทิ÷งหรéอคัดแยก ให�ติดต�อหน�วยงานสิöงแวดล�อมของ GC 

หรéอที่อาคาร safety

5. ห�ามนําขยะทุกประเภท ออกนอกโรงงานโดยเด็ดขาด

การบรæหารจัดการด�านสิöงแวดล�อมข�อกําหนดด�านสิ÷งแวดล�อม
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กรณีพบนํÊามนัหรอืสารเคมีหกรัÉวไหลใหร้บีทําความสะอาดและแจง้ผ ูค้วบคมุงานของ GC ทนัทีก

ทําความสะอาดสถานทีÉทํางาน อปุกรณ ์เครืÉองมือและจดัเก็บใหเ้ป็นระเบียบกอ่นเลิกงาน

แยกชนิดขยะหรือเศษวสัด ุใหถ้กูตอ้ง และนําไปทิÊงตามเวลาทีÉทาง GC กาํหนด

กอ่นทําการระบายของเหลวหรือสิÉงใดลงในท่อระบาย ตอ้งแจง้ใหเ้จา้หนา้ทีÉควบคมุงานของ GC 

ใหท้ราบทกุครัÊง หา้ม!! เทหรอืเดรนสิÉงใดลงในรางระบายนํÊาและพืÊนของโรงงานโดยเด็ดขาด

หากมีขอ้สงสยัหรอืไมเ่ขา้ใจวิธีการทิÊงหรอืคดัแยกของเสีย ใหต้ิดต่อทีÉหน่วยงานสิÉงแวดลอ้ม
ของ GC หรือทีÉอาคาร Safety

หา้ม นําขยะทกุประเภทออกนอกบรเิวณโรงงานโดยเด็ดขาด!!!!

การบรæหารจัดการด�านสิöงแวดล�อมข�อกําหนดด�านสิ÷งแวดล�อม
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First Line Breaking

• กอ่นเปิดหนา้แปลน เตรียมภาชนะรองรบักรณีม ี“สิÉงตกคา้ง”

• เมืÉอมกีารถอดอปุกรณอ์อก ใหท้าํการปิดคลมุอปุกรณใ์ห้
เรียบรอ้ย เชน่ หนา้แปลนของอปุกรณ์

• เคลยีรพ์ืÊนทีÉใหเ้รียบรอ้ย และไมท่ิÊงภาชนะรองรบัไวใ้นพืÊนทีÉ

การระบาย (Purge)

• ไมท่าํการระบายสารไฮโดรคารบ์อนออกสูบ่รรยากาศโดยตรง หรือ 
ทาํการระบายผา่นระบบบาํบดัอากาศ เชน่ Flare, Activated Carbon 
หรือ Scrubber เป็นตน้

• กรณีมกีิจกรรมทีÉเสีÉยงตอ่การเกิดกลิÉน ประสานงานแจง้หนว่ยงาน 
SHE เพืÉอเฝ้าระวงัและตดิตามปัญหากลิÉนรบกวน

การ Drain ของเหลว
• กอ่นทาํการ Drain พึงคิดเสมอวา่ Bund ไมใ่ชภ่าชนะรองรบั 

• จดัเตรียมภาชนะรองรบัใหพ้รอ้ม หากมกีรณีทีÉจะ Drain ลง
ระบบบาํบดัของโรงงาน ใหป้ระสานงานแจง้หนว่ยงาน Operation 
เพืÉอยืนยนัและอนญุาตกอ่นทกุครัÊง

• หา้ม Drian ของเหลวใดๆลงในรางระบายนํÊาของโรงงานเด็ดขาด 
ตอ้งประสานงานแจง้ผูค้วบคมุงาน, Operation และ SHE 
กอ่นทกุครัÊง

การเคลืÉอนยา้ยอปุกรณ์
• เมืÉอทาํการถอดอปุกรณแ์ลว้ ใหท้าํการปิดคลมุอปุกรณด์ว้ยผา้ใบ 

หรือถงุอยา่งหนา เพืÉอป้องกนักลิÉนทีÉอาจเกิดจากอปุกรณใ์น
ระหวา่งการเคลืÉอนยา้ยได้

การควบคมุเรืÉองกลิÉน
การบรæหารจัดการด�านสิöงแวดล�อมข�อกําหนดด�านสิ÷งแวดล�อม
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ข ัҟนตอนและวธิกีารจดัการขยะ
1 ทําความสะอาดพืѸนทีѷตู ้Cabin / เตน้ทพ์ัก / โรงอาหาร และจัดเก็บใหเ้ป็นระเบยีบทกุวนั 

2 แยกชนดิขยะ,เศษอาหาร และทิѸงใหถ้กูตอ้งตามภาชนะรองรับ

ั ี

ข�อกําหนดด�านสิ÷งแวดล�อม การบรæหารจัดการด�านสิöงแวดล�อม
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Insulation
(ฉนวนหุ�มความร�อน)

รืÊอ / ถอด Insulation ออกมาใหอ้ยู่ในสภาพด ี/ ใหเ้สียหายนอ้ยทีÉสดุ                      
Insulation ทีÉถอดออกมา ใหด้าํเนนิการแยกการ จัดเก็บในถุงขาวขุน่เท่านัÊน 
และใหแ้บ่งถงุออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่

1. ถงุ Insulation สภาพดี สามารถนาํกลบัมาใชใ้หมไ่ด ้ (ติดสติกเกอรส์ีเขียว)

2. ถงุ Insulation เสืÉอมสภาพ รอกาํจดั  (ติดสติกเกอรส์ีเหลือง) 

*** สติกเกอรเ์บิกไดท้ีÉหน่วยงาน SHE (Envi.)

กาํหนดสถานทีÉจดัเก็บถงุ Insulation ทัÊง 2 ประเภทใหช้ดัเจน
และตอ้งมผีา้ใบหรือหลงัคาคลมุไว ้ป้องกนัลม กนัฝนสาด
เพืÉอป้องกนัความชืÊน 

จดัเก็บในถงุขาวขุน่

การจดัการของเสียสีย/ย/ / ขยะ
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Insulation
วæธีการจัดการ

1. บรรจลุงถงุพลาสตกิสีขาวขุน่

2.  ตดิสตกิเกอรส์ีเขยีว สาํหรับรอการใชง้าน

3.  ตดิสตกิเกอรส์ีเหลือง สาํหรับรอสง่กาํจดั

4. บนัทึกนํÊาหนกัของเสียลงแบบฟอรม์

5. แจง้หนว่ยงาน สิÉงแวดลอ้ม ทกุครัÊงทีÉจะนาํ
ของเสียมาจดัเก็บ

6. ตดิตอ่เบิกถงุพลาสตกิและสตกิเกอรท์ีÉหนว่ยงาน SHE 

การจดัการของเสียสีย/ย/ / ขยะ
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ตวัอย่างผลกระทบทางดา้นสิÉงแวดลอ้ม

Incident No. 30090 

Incident Title  :  นํÊา De-mineral ปนเปืÊ อนสารเคมีจากถงั IBC ไหลลงรางระบายนํÊาฝน
When :  15 กรกฎาคม 2563 

Where : บริเวณขา้งเตา 2100-H1 พืÊนทีÉ Reformers 1
Actual Severity : High Severity (Environmental)

Potential Consequence : High Severity (Environmental)

Problem Statement :

• พบผูร้บัเหมาเปิดนํÊา De-mineral ปนเปืÊ อนสารลดแรงตงึผวิ (Surfactant) สารเคมชีืÉอ Sonic Wave Plus จากถงั IBC 
(ปริมาณ 3,500 ลิตร) ลงลานหินกรวดบริเวณขา้งเตา 2100-H1 พืÊนทีÉ Reformers 1 พบนํÊามฟีอง มกีลิÉนสารเคม ีวดัคา่ PH 
= 8.2 และนํÊาดงักลา่วไดไ้หลลงรางระบายนํÊาฝน สง่ผลใหป้ลาตาย 
(ปลาอยู่ในบ่อพกัของรางระบายนํÊาฝน) 

**หมายเหต ุหต ต ุ : ุ : เนืÉองจากสว่นประกอบอบ บ ของสาร ร Sonic Wave Plus  s  มสีาร ร Alcohol ol Ethoxylateat  te ซึÉงทาํใหส้ตัวน์ํÊาตายได้

การบรæหารจัดการด�านสิöงแวดล�อม
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การอบรมเรé่อง
วัฒนธรรมความปลอดภัยในการทํางาน

““B“BB-BB----CAREsEsEs”

149

ทําไมต�องให�ความสําคัญกับเรé่องรéร่éอ่ง safety 

เมื่อเช�านี้
ใครทําหน�าที่พ�อก�อนมาทํางาน ?

พวกเราทําอะไรให� ให� ลูกบ�าง าง ?
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ทําไมต�องให�ความสําคัญกับเรé่อง Safety 

152
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เราได�เรçยนรู�อะไรจากคลČปนี้ ? 
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นนี่คือเรé่องจรæง ที่เคยเกิดขè้น ? 
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4

แลว้ ว BB-B-CAREs s คอือะไร ร ?
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4BB-B-CAREs Training Part t 11/1/////4 

157

4BB-B-CAREs Training Part t 22/2/////4 
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4BB-B-CAREs Training Part t 33/3//////4 
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4BB-B-CAREs Training Part t 44/4//////4 
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คุณเชื่อไหมว�าอġบัติเหตุป�องกันได�?

คุณ

ผู�ปฏิบัตงิาน

นทีทีทีีีีททททททททททีนัทีทีีททนทีนทนทนทÉปรบัปรบัปรบัป ัปรบัปรบปรบัÉปรบัปรบัปรบัปรบบปรบับปรบัรบัป ับัปปปปปปปปปÉปปปป งลป งงปรุงงงปรุงงงงรปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปป า่สดุสดุสดุสดุาสดสุาสสาาาาา  12//////////0300000000000 /2567222222222161 วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567
คุณเชื่อไหมว�าอġบัติเหตุป�องกันได�?

คุณ

ผู�ปฏิบัติงาน 1

ผู�ปฏิบัติงาน 2

ผู�ปฏิบัติงาน 3

ผู�ปฏิบัติงาน 4
ผู�ปฏิบัติงาน 5

สดุสดุสดุดสดุสดุดดดส  1222///////////03000000000 /25672222222222162
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เราอยากใหทุ้กคนมาทํางาน และกลบับา้นอย่างปลอดภยัใน ทุกๆวนั

B เชื่อในพฤติกรรม
ความปลอดภัย

CARE ห�วงใยเอื้ออาทร
ห�วงใย…ตนเอง ด�วยคิดก�อนทํา
ห�วงใย…เพõ่อนร�วมงาน  ด�วยเพõ่อนเตือนเพõ่อน
ห�วงใย…บรæษัท GC ช�วยป�องกันไม�ให�เกิดอġบัติเหตุ 
ระเบิด ไฟ ไหม� แก�สรั่ว (PSM)

s หยุดก�อน
ถ�าไม�ปลอดภัย
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PTTGC Management Safety 

Commitment / Expectations 

RND_08
Rectangle

RND_08
Rectangle
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ผู�บรæหารให�ความสําคัญกับความปลอดภัยของสมาชิกครอบครัว GC เป�นอันดับแรก

คํามั่นสัญญาของผู�บรæหาร าร GC

GC จะดูแลพวกเราเป�นอย�างดี ในการทํางานเพõ่อให�เกิดความปลอดภัยสูงสุด

ผู�บรæหารทุกท�านสนับสนุนอย�างเต็มที่ เมื่อพวกเราหยุดการทํางานทันทีถ�าพบว�า
งานนั้นไม�ปลอดภัย
ถ�าพวกเราเสนอแนะเพõ่อการปรับปรุงด�านความปลอดภัย  เราจะรçบดําเนินการทันที

ถ�าพวกเราได�รับบาดเจ็บจากงานที่ทํา เราจะดูแลและรักษา  และจะทําการสอบสวน
อĨบัติเหตุโดยไม�มีการตําหนิ และไม�มีการลงโทษ  และเราจะป�องกันไม� ให�เกิดขè้นอีก
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ขอให�ทุกคนปฏิบัติตามกฎ ระเบียบด�านความปลอดภัยอย�างเคร�งครัดคนปฏิบัติตามกฎ ระ

สČöงที่ผู�บรæหาร 
ะเบียบ

าร GC
ด�านความปลอดภัยอย�างเคร�งด�านคบด

CC คาดหวังจากพวกเราทุ
งครัด

าทุกคน

ดูแลความปลอดภัยของตัวเองและเพõ่อนร�วมงาน  ช�วยเหลďอเอื้ออาทร  ซึ่งกันและกัน

ถ�างานที่ทําไม�ปลอดภัย ให�หยุดทันที หามาตรการป�องกันที่ปลอดภัยก�อนแล�วจèงเรæöม
ปฏิบัติงานต�อได�
ถ�าพบเห็นสČöงที่ ไม�ปลอดภัย ต�องบอกกับหัวหน�างานและพนักงาน GC หรéอเจ�าหน�าที่
ความปลอดภัยทันที
ถ�าพวกเราไม�เข�าใจในงานที่ถูกมอบหมาย จะต�องพĂดคุย ซักถามกับหัวหน�างานทันที 
เพõ่อให�เกิดความเข�าใจและเพõ่อให�เกิดความปลอดภัย 

ขอให�ท

คุย ซกถามกบหวหน
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สื่อความ าม Bม B-BBBBBBBBBBBBBBBBBBBBB-----------------CAREs Es จาก าก า CEO
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B-CAREs Safety Culture
B CARE S

B-CAREs Safety 
Culture

Expected 
Outcome

เชื่อว�าอĨบัติเหตุป�องกันได�ด�วย
พฤติกรรมที่ปลอดภัยและวæนยั

ในการทํางาน

มุ�งเน�นการพĂดคุยกับคนทํางาน ให�
ความรู�และความเชื่อว�าอĨบัติเหตุ

ป�องกันได�ด�วยพฤติกรรมที่ปลอดภัย
และมีวæนัยในการทํางาน

ห�วงใยตัวเองและเพõ่อนร�วมงาน
ด�วยการคิดก�อนทํา และเพõ่อนช�วย

เพõ่อน

ทุกคนจะประเมินความเสč่ยงก�อน
เรæöมงาน เพõ่อเลďอกทําในสČöงที่

ปลอดภัยและสามารถเตือนกันได�
เสมอ

หยุดก�อนถ�าไม�
ปลอดภัย

ถ�าไม�ปลอดภัย 
จะไม�ทํา
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สสานต�อวัฒนธรรมความปลอดภัย เพòöมวæนยัในการทํางาน
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(Operational Discipline)OD

CAREB s

Embed Operational Discipline (OD) in B-CAREs
สานต�อวัฒนธรรมความปลอดภัย เพòöมวæนัยในการทํางาน เพõ่อพัฒนาต�อยอดสู�การปฏิบัติการที่
เป�นเลิศ โดยมุ�งเน�นให� “ทุกคน ทําให�ถูกต�อง ทุกครั้ง ทุกเวลา (Everyone DO IT RIGHT Every 

time)” เพราะเชื่อว�าทุกอġบัติเหตุป�องกันได� 169 วนัทีÉปรบัปรุงลา่สดุ 12/03/2567

รักตัวเอง ดูแลตัวเอง และ เพõ่อนร�วมงาน

ไม�ทํางานลัดขั้นตอน จนทําให�ตัวเองหรéอเพõ่อนร�วมงานได�รับ
บาดเจ็บ หรéออยู� ในสภาพการทํางานที่ปลอดภัย หากมีขั้นตอนการ
ทํางานใดที่ ไม�ปลอดภัย จะแก� ไขปรับปรุงทันที หรéอถ�าไม�เข�าใจจะถาม
หัวหน�างานก�อน

เป�ดใจ และอนุญาตให�คนรอบข�างเตือน หากทํางานด�วยความเสี่ยง 
และกล�าวคําขอบคุณเมื่อมีคนมาเตือนเรา

พันธะสัญญา (Personal Commitment) ของผู�เข�าอบรม 

รัก

พันธ
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ขอบคุณทุกท�าน
ที่ให�ความร�วมมือด�านความปลอดภัย
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