
T-MON-224028/SECOT  BEE-T224028(1H)-Idx 

ภาคผนวก ก 

สําเนาหนังสือเห็นชอบรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการผลติยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene 

Rubber) ของบริษัท บีเอสท ีเอเนออส อลิาสโตเมอร์ จาํกดั  

  



T-MON-224028/SECOT  BEE-T224028(1H)-Idx 

ภาคผนวก ก.1 

สําเนาหนังสือเห็นชอบรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการผลติยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene 

Rubber) ของบริษัท เจเอสอาร์ บีเอสท ีอลิาสโตเมอร์ จาํกดั  

ตามหนังสือที ่ทส 1009.9/2796 ลงวนัที ่23 มีนาคม พ.ศ.2555 
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ภาคผนวก ก.2 

สําเนาหนังสือเห็นชอบรายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการ 

โครงการผลติยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene 

Rubber) ของบริษัท เจเอสอาร์ บีเอสท ีอลิาสโตเมอร์ จาํกดั  

ตามหนังสือที ่ทส 1009.9/3891 ลงวนัที ่29 มีนาคม พ.ศ.2556 
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T-MON-224028/SECOT  BEE-T224028(1H)-Idx 

ภาคผนวก ก.3 

สําเนาหนังสือเห็นชอบรายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการ 

โครงการผลติยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene 

Rubber) ของบริษัท เจเอสอาร์ บีเอสท ีอลิาสโตเมอร์ จาํกดั  

ตามหนังสือที ่ทส 1009.8/12267 ลงวนัที ่28 กนัยายน พ.ศ.2560 
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ภาคผนวก ก.4 

สําเนาหนังสือเห็นชอบรายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการ 

โครงการผลติยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene 

Rubber) ของบริษัท เจเอสอาร์ บีเอสท ีอลิาสโตเมอร์ จาํกดั  

ตามหนังสือที ่ทส 1010.8/8642 ลงวนัที ่21 มิถุนายน พ.ศ.2562 
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T-MON-224028/SECOT  BEE-T224028(1H)-Idx 

ภาคผนวก ก.5 

สําเนาหนังสือเห็นชอบรายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการ 

โครงการผลติยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene 

Rubber) ของบริษัท บีเอสท ีเอเนออส อลิาสโตเมอร์ จาํกดั  

ตามหนังสือที ่ทส 1009.8/9989 ลงวนัที ่23 มิถุนายน พ.ศ.2565 
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T-MON-224028/SECOT  BEE-T224028(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข 

เอกสารประกอบมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2567 
 
 
 

  



T-MON-224028/SECOT BEE-T224028(1H)-Idx

ภาคผนวก ข.1 

สําเนาหนังสือนําส่งรายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้ องกนัและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม ระหว่างเดอืนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2566 
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T-MON-224028/SECOT  BEE-T224028(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.2 

เอกสารสรุปผลการศึกษาการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง 
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สาํหรบั :                 O กิจกรรม (Activity) (ชีÊบ่งอนัตรายดว้ยวธิ ีWhat-If Analysis หรอื HAZOP) O เครืÉองจกัร / อปุกรณ์ (Equipment) (ชีÊบ่งอนัตรายดว้ยวธิ ีFMEA)

โรงงาน  :  บริษทั บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร ์จาํกดั ส่วนงาน  :  ส่วนบริหารคลงัสินค้า และReliabilityและโครงการ วนัทีÉศึกษา : 10-เม.ย.-67

พนักงาน ระดบั (Level) ผูร้บัเหมา รวมจาํนวน

(Staff) (เฉพาะพนักงาน) (Cont.) (No. of Workman / 
Controller)

1 RP-JB-001 การตดิตั ÊงและรืÊอนั Éงรา้นภายนอก ถงั Cylinder PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 8 ผูป้ฏบิตังิานลืÉนลม้ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจากบาด /

ทิÉม แทง เกีÉยว ขว่น สว่นของรา่งกายทีÉไดร้บั

บาดเจบ็ มอื แขน เทา้ นิÊวมอื

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 8 ผูป้ฏบิตังิานทํานั Éงรา้น ผูร้ว่มงานขา้งลา่งอาจไดร้บับาดเจบ็

อุปกรณ์ เครืÉองมอืตกขณะทําการตดิตั Êง และ เนืÉองจากนั Éงรา้น เครืÉองมอืและอุปกรณ์ตก 

รืÊอนั Éงรา้น ใสร่า่งกาย

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 8 ผูป้ฏบิตังิานตกจากทีÉสงู ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็จากการตกจาก

ทีÉสงู สว่นต่าง ๆ ของรา่งกายบาดเจบ็

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 8 อุปกรณ์นั Éงรา้นและเครืÉองมอื เครืÉองจกัรและอุปกรณ์เครืÉองมอืวดัไดร้บั

กระแทกเครืÉองจกัรและอุปกรณ์เครืÉองมอืวดั ความเสยีหายจากการตดิตั ÊงและรืÊอนั Éงรา้น

ขณะทําการตดิตั Êง และรืÊอนั Éงรา้น

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 8 สารเคมรี ั Éวไหลในบรเิวณใกลเ้คยีง ผูป้ฏบิตังิานไดร้บัอนัตรายจากสารเคมี

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 8 ผูร้บัเหมายกของ/อุปกรณ์ เกดิการบาดเจบ็ของกลา้มเนืÊอ

ผดิท่าทาง

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 8 ผูร้บัเหมายกของ/อุปกรณ์ทีÉ เกดิการบาดเจบ็ของกลา้มเนืÊอ

มนีํÊาหนักมากเกนิกว่าทีÉกฎหมายกําหนด และผดิกฎหมาย

2 RP-JB-002 การตรวจพนิิจสภาพผวิภายนอกถงั Cylinder PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานลืÉนลม้ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจากบาด /

ทิÉม แทง เกีÉยว ขว่น สว่นของรา่งกายทีÉไดร้บั

บาดเจบ็ มอื แขน เทา้ นิÊวมอื

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานทีÉมคีวามจาํ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจากบาด 

เป็นทีÉจะตอ้งออกนอกราวกนัตกของนั Éงรา้นใน ทิÉม แทง เกีÉยว ขว่น สว่นของรา่งกายทีÉไดร้บั

ขณะทีÉตรวจสอบตามแนวเชืÉอม บาดเจบ็ มอื แขน เทา้ นิÊวมอื

ผูป้ฏบิตังิานตกจากทีÉสงูขณะทํางาน

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูต้รวจพนิิจทําอุปกรณ์ ผูร้ว่มงานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจาก

เครืÉองเขยีน กลอ้งถ่ายรปูตก อุปกรณ์ตกใส ่อุปกรณ์ กลอ้งถ่ายรปูชาํรุด

เสยีหาย

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 มสีารเคมรี ั Éวไหลในบรเิวณใกลเ้คยีง ปฏบิตังิานไดร้บัอนัตรายจากสารเคมี

3 RP-JB-003 การตรวจพนิิจสภาพผวิภายในถงั Cylinder PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูต้รวจพนิิจผูร้ว่มงานและผูเ้ฝ้าระวงัลืÉนลม้เสยีหลกั ผูต้รวจพนิิจผูร้ว่มงานและผูเ้ฝ้าระวงัได้ /

ขณะเดนิอยูบ่นบนัไดและทางเดนิของถงั รบับาดเจบ็ทีÉเกดิจากการกระแทกบาดทิÉม

อนัตราย / ความเสีÉยง (Hazard / Risk) ผลกระทบทีÉอาจเกิดขึÊน (Potential Impact)

Wh
at-

If

FM
EA

ขอ้มลูเพืÉอประเมินระดบัโอกาสการเกิด 
(Data for Potential Level)

บญัชีรายการสิÉงทีÉเป็นความเสีÉยง และอนัตราย

ผูป้ฏิบตัิงาน (Workman) หรอื ผูร้บัผิดชอบ / 
ควบคมุ (Controller)

ชีÊบ่งฯ ด้วยวิธี…

เลขทีÉทะเบียน (No.)
ลาํดบั

 
(Item)

ชืÉอรายการ (Name List)
สถานทีÉ 

(Location)

HA
ZO

P

แทง เกีÉยว ขว่นกบัพืÊนขอบบนัไดสว่นของ

รา่งกายทีÉอาจจะไดร้บับาดเจบ็ ศรีษะ ตา 

ขา นิÊวมอื เทา้ และนิÊวเทา้

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูต้รวจพนิิจผูร้ว่มงานและผูเ้ฝ้าระวงัทําอุปกรณ์เครืÉอง ผูร้ว่มงานขา้งลา่งไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิ

เขยีนกลอ้งถ่ายรปูวทิยุสืÉอสารตกขณะเดนิขึÊนลง จากอุปกรณ์ตกใสส่ว่นของรา่งกายทีÉอาจ

บนัไดถงั จะไดร้บับาดเจบ็ศรีษะอุปกรณ์อาจจะไดร้บั

ความเสยีหายเลก็น้อยถงึปานกลาง

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูต้รวจพนิิจผูร้ว่มงานและผูเ้ฝ้าระวงัทํางานอยูภ่ายใน ผูเ้ฝ้าระวงัผูร้ว่มงานและผูต้รวจพนิิจได้

Sphere และบนถงั เมืÉอเกดิลมแรงมพีายุมี รบับาดเจบ็ทีÉเกดิจาการกระแทก ฟาดบาด

ฝนตกหรอืฟ้าคะนอง มฟี้าผา่ เกีÉยว ขว่นกบัพืÊนสว่นของ

รา่งกายทีÉอาจจะไดร้บับาดเจบ็ศรีษะ คอ

ใบหน้า ไหล ่หลงั ลาํตวั เอว แขน มอื ขา

และเทา้

ผูป้ฏบิตังิานไดร้บัอนัตรายจากฝนตก

และฟ้าคะนองหรอืฟ้าผา่ขณะอยูภ่ายในถงั

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูต้รวจพนิิจผูร้ว่มงาน ผูต้รวจพนิิจผูร้ว่มงานอาจจะไดร้บับาด

ขาดออกซเิจนหายใจและหายใจเอาไอก๊าซ เจบ็ทีÉเกดิจากการขาดออกซเิจนหายใจ

สารเคมแีละสิÉงปนเปืÊอนในอากาศทีÉอยู่ และเกดิระคายเคอืงจากไอก๊าซสารเคมี

ภายในถงัเขา้ไป

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูต้รวจพนิิจผูร้ว่มงานทํา ผูร้ว่มงานทีÉอยูบ่นเรอืไดร้บับาดเจบ็ทีÉ

อุปกรณ์ เครืÉองเขยีนกลอ้งถ่ายรปูวทิยุสืÉอ เกดิจากอุปกรณ์ตกใสส่ว่นของรา่งกายทีÉ

สารตกลงไปขณะปีนขึÊนลงบนัไดภายในถงั อาจจะไดร้บับาดเจบ็เป็นศรษีะ

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูต้รวจพนิิจผูร้ว่มงานตกจากทีÉสงูขณะปีนขึÊนลงบนัไดผูต้รวจพนิิจผูร้ว่มงานไดร้บับาดเจบ็

ทีÉเกดิจาการการกระแทก ฟาดกบัเรอื 

สว่นของรา่งกายทีÉอาจจะไดร้บับาดเจบ็

ศรีะษะ คอใบหน้า ไหล ่หลงั ลาํตวั เอว 

แขน มอืขาและเทา้

มสีารเคมรี ั Éวไหลในบรเิวณใกลเ้คยีง ผูป้ฏบิตังิานไดร้บัอนัตรายจากสารเคมี

4 RP-JB-004 การทดสอบดว้ยอนุภาคผงแม่เหลก็ภายนอกถงั PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานลืÉนลม้ขณะเดนิ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจาการ /

Cylinder ขึÊนลงบนัได นั Éงรา้น ระหว่างทําการทดสอบ กระแทก บาด ทิÉม แทง เกีÉยว ขว่นกบัขอบ

MT ภายนอก บนัไดขั Êนบนัไดของนั Éงรา้น

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานทีÉมคีวามจาํ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจากบาด 

เป็นทีÉจะตอ้งออกนอกราวกนัตกของนั Éงรา้นใน ทิÉม แทง เกีÉยว ขว่น สว่นของรา่งกายทีÉไดร้บั

ขณะทีÉทําการทดสอบ บาดเจบ็ มอื แขน เทา้ นิÊวมอื

ผูป้ฏบิตังิานตกจากทีÉสงูขณะทํางาน

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานทําเครืÉองมอื รว่มงานขา้งลา่งอาจไดร้บับาดเจบ็

อุปกรณ์ตกขณะทําการทดสอบ MT เนืÉองจากอุปกรณ์ตกใสส่ว่นของรา่งกาย

อุปกรณ์เครืÉองมอือาจไดร้บัความเสยีหาย



PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 8 ผูป้ฏบิต้งิานไดร้บัอนัตราย ผูป้ฏบิตัไิดร้บ้อนัตรายจากไฟฟ้าชอ็ต

จากไฟฟ้าชอ็ตขณะทําการทดสอบ เนืÉองจาก

ใชก้ระแสไฟฟ้าชนิด AC ทีÉมขีนาดแรงเคลืÉอน

 220Vและการนําอุปกรณ์เครืÉองมอืทีÉมสีภาพ

ชาํรุดมาใชง้านหรอืไม่ไดม้าตรฐาน

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานสมัผสัผงเหลก็ ผูป้ฏบิตังิานเกดิการระคายเคอืงสว่นของ

หรอืนํÊายา ขณะทําการทดสอบ MT รา่งกาย

ผงเหลก็ หรอืนํÊายากกระเดน็เขา้ตา

ผูป้ฏบิตังิาน

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 มสีารเคมรี ั Éวไหลในบรเิวณใกลเ้คยีง ผูป้ฏบิตังิานไดร้บัอนัตรายจากสารเคมี

5 RP-JB-005 การทดสอบดว้ยอนุภาคผงแม่เหลก็ภายในถงั PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานลืÉนลม้ขณะเดนิ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจาการ /

Cylinder ขึÊนลงบนัได นั Éงรา้น ระหว่างทําการทดสอบ กระแทก บาด ทิÉม แทง เกีÉยว ขว่นกบัขอบ

MT ภายใน บนัไดขั Êนบนัไดของนั Éงรา้น

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานทําอุปกรณ์ ผูร้ว่มงานทีÉอยูบ่นเรอืไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิ

เครืÉองมอื ตกขณะปีนลงบนัไดภายในถงั จากเครืÉองมอือุปกรณ์ตกใส่

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานขาดออกซเิจน ผูป้ฏบิตังิาน ผูร้ว่มงาน อาจจะไดร้บั

หายใจและหายใจเอาไอก๊าซสารเคมแีละสิÉง อนัตรายทีÉเกดิจากการขาดออกซเิจนหายใจ

ปนเปืÊอนในอากาศทีÉอยูภ่ายในถงัเมืÉอมกีารเขา้ และเกดิจากการระคายเคอืงจากไอก๊าซ

ไปตดิตั ÊงเครืÉองฉายรงัสี สารเคมี

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานโดนผงเหลก็ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิระคาย

กระเดน็เขา้ตาขณะทําการทดสอบ MT เคอืงสว่นของรา่งกายทีÉไดร้บับาดเจบ็ตา

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 มสีารเคมรี ั Éวไหลในบรเิวณใกลเ้คยีง ผูป้ฏบิตังิานไดร้บัอนัตรายจากสารเคมี

6 RP-JB-006 การทดสอบดว้ยคลืÉนเสยีงความถีÉสงู PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ลืÉนลม้ขณะเดนิ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจาการ /

(Ultrasonic Test) ขึÊนลงบนัได นั Éงรา้นขณะทําการทดสอบ UT กระแทก บาด ทิÉม แทง เกีÉยว ขว่นกบัขอบ

บนัไดขั Êนบนัไดของนั Éงรา้น

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานทีÉมคีวามจาํ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจากบาด 

เป็นทีÉจะตอ้งออกนอกราวกนัตกของนั Éงรา้นใน ทิÉม แทง เกีÉยว ขว่น สว่นของรา่งกายทีÉไดร้บั

ขณะทีÉลอกสตีามแนวเชืÉอม บาดเจบ็ มอื แขน เทา้ นิÊวมอื

ผูป้ฏบิตังิานตกจากทีÉสงูขณะทํางาน

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 มสีารเคมรี ั Éวไหลในบรเิวณใกลเ้คยีง ผูป้ฏบิตังิานไดร้บัอนัตรายจากสารเคมี

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 เครืÉองมอืทีÉใชต้กหลน่จากทีÉสงู ผูป้ฏบิตังิานทีÉอยูด่า้นลา่งไดร้บับาดเจบ็

จากเครืÉองมอืทีÉหลน่ใส่

เครืÉองมอืชาํรุดเสยีหาย

7 RP-JB-007 การตรวจสอบดว้ยเครืÉองวดัความหนา (Ultrasonic PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานลืÉนลม้ขณะเดนิ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจาการ /

Thickness Measurement) ขึÊนลงบนัไดนั Éงรา้นขณะทําการทดสอบ UTM กระแทก บาด ทิÉม แทง เกีÉยว ขว่นกบัขอบ

บนัไดขั Êนบนัไดของนั Éงรา้น

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานทีÉมคีวามจาํ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจากบาด 

เป็นทีÉจะตอ้งออกนอกราวกนัตกของนั Éงรา้นใน ทิÉม แทง เกีÉยว ขว่น สว่นของรา่งกายทีÉไดร้บั

ขณะทีÉลอกสตีามแนวเชืÉอม บาดเจบ็ มอื แขน เทา้ นิÊวมอื

ผูป้ฏบิตังิานตกจากทีÉสงูขณะทํางาน

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานทาํเครืÉองมอื ผูร้ว่มงานขา้งลา่งอาจไดร้บับาดเจบ็

อุปกรณ์ตกขณะทาํการทดสอบ UTM เนืÉองจากเครืÉองมอือุปกรณ์ตกใส่

เครืÉองมอื อุปกรณ์อาจไดร้บัความเสยี

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 มสีารเคมรี ั Éวไหลในบรเิวณใกลเ้คยีง ผูป้ฏบิตังิานไดร้บัอนัตรายจากสารเคมี

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 6 ผูป้ฎบิตังิานขาดออกซเิจน ผูป้ฏบิตังิานอาจจะไดร้บับาดเจบ็

หายใจและหายใจเอาไอก๊าซสารเคมแีละสิÉง ทีÉเกดิจากการขาดออกซเิจนหายใจและเกดิ

ปนเปืÊอนในอากาศทีÉอยูภ่ายในถงัเขา้ไป ระคายเคอืงจากไอก๊าซสารเคมี

8 RP-JB-008 การตรวจสอบความสั ÉนสะเทอืนของเครืÉองจกัร PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 2 สายวดัความสั Éนสะเทอืนไป ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจากสาย /

พนักบัเพลามอเตอรแ์ละปัÊมขณะปฏบิตังิานอยู่ วดัความสั Éนสะเทอืนไปพนักบัมอเตอรแ์ลว้สาย

สะบดัมาโดนผูป้ฏบิตังิาน

สายวดัความสั Éนสะเทอืนไดร้บัความเสยีหาย

 ขาดหรอืชาํรุด

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 2 ผูป้ฏบิตังิานศรษีะกระแทก ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจาก

กบัท่อกระบวนการผลติขณะปฎบิตังิานวดั ศรษีะชนท่อกระบวนการผลติ

ความสั Éนสะเทอืน

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 2 เสืÊอผา้หรอือุปกรณ์ต่างๆ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจากการดงึ

ไปพนักบัเพลามอเตอร์  หนีบ พนัของเพลามอเตอรข์ณะทําการ

ตรวจเชค็ความสั ÉนสะเทอืนเครืÉองจกัร

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 เสยีงเครืÉองจกัรมเีสยีงดงั ผูป้ฏบิตังิานไดร้บัเสยีงดงัจากเครืÉองจกัร

มากขณะเขา้ไปเชค็ความสั Éนสะเทอืน อาจทําใหผู้ป้ฏบิตังิานมปีัญหาการไดย้นิเสยีง

เครืÉองจกัร ได้

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 2 มสีารเคมรี ั Éวไหลในบรเิวณใกลเ้คยีง ผูป้ฏบิตังิานไดร้บัอนัตรายจากสารเคมี

9 RP-JB-009 การตรวจสอบสภาพภายนอกเครืÉองจกัรประเภท PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานลืÉนลม้เสยีหลกั ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจากการ /

Static Equipment (External Visual Inspection/ ขณะเดนิตรวจสอบเครืÉองจกัรและอุปกรณ์ กระแทก แทง เกีÉยว ขว่น กบัพืÊนหรอืกบั

External Visual Examination) ดว้ยวธิ ีVisual Inspection อุปกรณ์ทีÉอยูบ่รเิวณนั Êนๆ

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานศรษีะกระแทก ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจาก

ท่อกระบวนการผลติขณะเดนิตรวจสอบ ศรษีะชนท่อกระบวนการผลติ

เครืÉองจกัรและอุปกรณ์ ดว้ยวธิ ีVisual

Inspection

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานเสยีหลกัลืÉนลม้ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจากบาด

ขณะเดนิตรวจสอบการตั Êงนั Éงรา้นรวมถงึถูก ทิÉม แทง เกีÉยว ขว่น สว่นของรา่งกายทีÉไดร้บั

นั Éงรา้น บาดเจบ็ มอื แขน เทา้ นิÊวมอื ศรษีะ

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานตกจากทีÉสงู ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจาก



ขณะเดนิตรวจสอบการตั Êงนั Éงรา้น กระแทก ฟาด บาด ทิÉม แทง สว่นของ

รา่งกายทีÉรบับาดเจบ็ ลาํตวั หลงั ไหล ่มอื

แขน เทา้ ศรษีะ

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานเสยีหลกัลืÉนลม้ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจากบาด

ขณะเดนิตรวจสอบความเสยีหายของ ทิÉม แทง เกีÉยว ขว่น สว่นของรา่งกายทีÉไดร้บั

Insulation (ฉนวน) บาดเจบ็ มอื แขน เทา้ นิÊวมอื ศรษีะ

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานตกจากทีÉสงู ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจาก

ขณะเดนิตรวจสอบความเสยีหายของ กระแทก ฟาด บาด ทิÉม แทง สว่นของ

Insulation (ฉนวน) รา่งกายทีÉรบับาดเจบ็ ลาํตวั หลงั ไหลม่อื

 แขน เทา้ ศรษีะ

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 มสีารเคมรี ั Éวไหลในบรเิวณใกลเ้คยีง ผูป้ฏบิตังิานไดร้บัอนัตรายจากสารเคมี

10 RP-JB-010 การตรวจสอบ Heat Exchanger (Shell & Tube PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานทําเครืÉองมอื ผูร้ว่มงานขา้งลา่งอาจไดร้บับาดเจบ็ /

Inspection) อุปกรณ์ตรวจสอบ Shell ตกขณะทําการ เนืÉองจากเครืÉองมอือุปกรณ์ตกใสส่ว่นรา่งกาย

ทดสอบ UT และ UTM ทีÉไดร้บับาดเจบ็ศรีษะ

เครืÉองมอื อุปกรณ์อาจไดร้บัความเสยีหาย

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานโดนเหลก็บาด ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็จากการโดนของ

มอืขณะทําการตรวจสอบ Shell มคีมบาดมอืขณะทําการตรวจสอบ Shell

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานโดนไฟฟ้าดูด ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็จากการโดน

ขณะทําการตรวจสอบ Tube ดว้ยวธิกีาร RFT, ไฟฟ้าดูดขณะปฏบิตังิาน

 IRIS, ECT, PSEC

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานโดนเหลก็บาด ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็จากการโดนของ

มอืขณะทําการตรวจสอบดว้ยวธิกีาร RFT, มคีมบาดมอืขณะทําการตรวจสอบ Shell

IRIS, ECT, PSEC

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 มสีารเคมรี ั Éวไหลในบรเิวณใกลเ้คยีง ผูป้ฏบิตังิานไดร้บัอนัตรายจากสารเคมี

11 RP-JB-011 การตรวจสอบดว้ยสารแทรกซมึ (Penetrate Test) PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 4 ผูป้ฏบิตังิานไดร้บัสาร ผูป้ฏบิตังิานเสีÉยงต่อการเป็นโรคทาง /

ระเหยจากนํÊายาตรวจสอบแนวเชืÉอม PT เดนิหายใจ

จะเกดิอะไรขึÊนถา้ ผูป้ฏบิตังิานโดนนํÊายา ผูป้ฏบิตังิานบาดเจบ็จากนํÊายาตรวจสอบ

ตรวจสอบเขา้ตาขณะปฏบิตังิาน แนวเชืÉอมเขา้ตาขณะปฏบิตังิาน

จะเกดิอะไรขึÊนถา้ขณะทํางานมสีารเคมี ผูป้ฏบิตังิานไดร้บัอนัตรายจากสารเคมี

ร ั Éวไหลในบรเิวณใกลเ้คยีง

12 RP-JB-012 การตรวจสอบอาคาร PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 2 ผูป้ฏบิตังิานลืÉนลม้เสยี ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ /

หลกัขณะเดนิตรวจสอบอาคาร, ลืÉนลม้ ตก

จากทีÉสงูขณะทํางานตรวจสอบบนนั Éงรา้น

จะเกดิอะไรขึÊนถา้ ผูป้ฏบิตังิานศรษีะ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ศรษีะแตก

กระแทกท่อ, อุปกรณ์, คานปนู และอืÉนๆ มนึงง ปวดหวั

ขณะเดนิตรวจสอบอาคาร

จะเกดิอะไรขึÊนถา้ขณะทํางานมสีารเคมี ผูป้ฏบิตังิานไดร้บัอนัตรายจากสารเคมี

ร ั Éวไหลในบรเิวณใกลเ้คยีง

จะเกดิอะไรขึÊนถา้ขณะทํางานไปเหยยีบ อุปกรณ์ชาํรุดเสยีหาย

หรอืเดนิชนอุปกรณ์

13 RP-JB-013 การตดิตั Êง และรืÊอนั Éงรา้นภายนอก PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 8 ผูป้ฏบิตังิานลืÉนลม้ ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็ทีÉเกดิจากบาด /

ทิÉม แทง เกีÉยว ขว่น สว่นของรา่งกายทีÉไดร้บั

บาดเจบ็ มอื แขน เทา้ นิÊวมอื

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 8 ผูป้ฏบิตังิานทํานั Éงรา้น ผูร้ว่มงานขา้งลา่งอาจไดร้บับาดเจบ็

อุปกรณ์ เครืÉองมอืตกขณะทําการตดิตั Êง และ เนืÉองจากนั Éงรา้น เครืÉองมอืและอุปกรณ์ตก 

รืÊอนั Éงรา้น ใสร่า่งกาย

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 8 ผูป้ฏบิตังิานตกจากทีÉสงู ผูป้ฏบิตังิานไดร้บับาดเจบ็จากการตกจาก

ทีÉสงู สว่นต่าง ๆ ของรา่งกายบาดเจบ็

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 8 อุปกรณ์นั Éงรา้นและเครืÉองมอื เครืÉองจกัรและอุปกรณ์เครืÉองมอืวดัไดร้บั

กระแทกเครืÉองจกัรและอุปกรณ์เครืÉองมอืวดั ความเสยีหายจากการตดิตั ÊงและรืÊอนั Éงรา้น

ขณะทําการตดิตั Êง และรืÊอนั Éงรา้น

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 8 ขณะตั Êงนั Éงรา้นมสีารเคมี ผูป้ฏบิตังิานไดร้บัอนัตรายจากสารเคมี

ร ั Éวไหลในบรเิวณใกลเ้คยีง

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 8 ผูร้บัเหมายกของ/อุปกรณ์ เกดิการบาดเจบ็ของกลา้มเนืÊอ

ผดิท่าทาง

PPD/FPD area / ชา่งเทคนิค / 8 ผูร้บัเหมายกของ/อุปกรณ์ทีÉ เกดิการบาดเจบ็ของกลา้มเนืÊอ

มนีํÊาหนักมากเกนิกว่าทีÉกฎหมายกําหนด
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รายงานการประเมินความเส่ียงสําหรับหน่วยผลติ/อุปกรณ์ทีม่ีการปรับปรุง/ 
เปลีย่นแปลง/ตดิตั้งเพิม่เตมิ 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Level 2

1/3

โรงงาน  :  บริษทั บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร ์จาํกดั ส่วนงาน  :    บาํรงุรกัษา (ME)

ลาํดบั เลขทีÉกิจกรรมงาน (Job No.) ชืÉอกิจกรรมงาน (Activity Name) สาเหตุ (Causes) ผลทีÉเกิดขึÊนตามมา (Consequence) ระดบั หมายเหตุ (Remark)
(Item) หรือ หรือ ความเสีÉยง

เครืÉองจกัร (Equipment No.) เครืÉองจกัร (Equipment Name) People Equipmen Public nvironmen(Risk Level)
1 ลาํดบัทีÉ 1-25 แบริÉง ของชดุ > ขาดการหล่อลืÉน หรอื > ชดุใบกวนไม่สามารถหมุน 0 3 0 0  2  

geaar box มสีิÉงสกปรก ปะปนใน กวนของเหลวต่อไปได้

สารหล่อลืÉน

> มอเตอร์กนิกระแสไฟเกนิทาํให้ 0 3 0 0  2  

ขดลวดไหม้

> ปากซลีชดุฟันเฟือง ชาํรุด > ชดุฟันเฟืองของ gear ชาํรุด

กนันํÊามนัไม่อยู่ เนืÉองจากขาดสารหล่อลืÉน 0 3 0 0  2  

> ประเกน็ casing > ชดุฟันเฟืองของ gear ชาํรุด

ชดุฟันเฟืองนํÊามนัรั Éวซมึ เนืÉองจากขาดสารหล่อลืÉน 0 3 0 0  2  

2 ลาํดบัทีÉ 1-25 ชดุเฟือง gear > เกดิการเสยีหายของแบริÉง > มอเตอร์กนิกระแสไฟเกนิทาํให้ 0 3 0 0  2  

ในชดุ gear box ขดลวดไหม้

> สารหล่อลืÉนเกดิการปน

เปืÊอนของเศษโลหะภายใน

> ชดุใบกวนไม่สามารถหมุน

กวนของเหลวตอ่ไปได้

> สารหล่อลืÉนภายในของ > ชดุใบกวนไม่สามารถหมุน 0 3 0 0  2  

ฟันเฟืองไม่เพยีงพอ กวนของเหลวต่อไปได้

> มอเตอร์กนิกระแสไฟเกนิทาํให ้Trip

> ชดุฟันเฟืองของ gear ชาํรุด

3 ลาํดบัทีÉ 1-25 Insert Coupling > ใชง้านนานเกนิไป > ชดุใบกวนไม่สามารถหมุน 0 3 0 0  2  

กวนของเหลวตอ่ไปได้

> ชดุใบกวนเกดิการสั Éน

ระดบัความรนุแรงของผลกระทบ
(Severity Impacted Level)

แบบสรปุระดบัความเสีÉยง / อนัตรายของกิจกรรม, เครืÉองจกัร / อปุกรณ์ฯ

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในริษัทฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ท่านัÊน นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด 
    S-SPR-SHE-F-0007(Rev.4) (Effective_180324 ) (IDE-030/24)

Level 2

2/3

โรงงาน  :  บริษทั บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร ์จาํกดั ส่วนงาน  :    บาํรงุรกัษา (ME)

ลาํดบั เลขทีÉกิจกรรมงาน (Job No.) ชืÉอกิจกรรมงาน (Activity Name) สาเหตุ (Causes) ผลทีÉเกิดขึÊนตามมา (Consequence) ระดบั หมายเหตุ (Remark)
(Item) หรือ หรือ ความเสีÉยง

เครืÉองจกัร (Equipment No.) เครืÉองจกัร (Equipment Name) People Equipmen Public nvironmen(Risk Level)

ระดบัความรนุแรงของผลกระทบ
(Severity Impacted Level)

แบบสรปุระดบัความเสีÉยง / อนัตรายของกิจกรรม, เครืÉองจกัร / อปุกรณ์ฯ

สะเทอืน และเสยีงดงัอย่าง

รุนแรงในขณะทาํงาน

> มอเตอร์กนิกระแสไฟเกนิทาํให้ 0 3 0 0  2  

ขดลวดไหม้

4 ลาํดบัทีÉ 1-25 ใบกวน > bolts / nuts ยดึใบกวน > ชดุใบกวนหมุนเสยีดสกีบั 0 3 0 0  2  

ไม่แน่น หรอืคลายตวั ผนังของถงัเป็นรอย

หลงังานซ่อม

> มอเตอร์กนิกระแสไฟเกนิทาํให้ 0 3 0 0  2  

ขดลวดไหม้

> ชดุ Mechanical Seal ชาํรุด

เสยีหาย

> product เกดิการปนเปืÊอน

และสญูเสยี

5 ลาํดบัทีÉ 1-25 Mechanical Seal (M/S) >เกดิการ Run dry ของ Mech. > สารทีÉอยู่ภายในรั Éวไหลออกมา 0 4 0 1  2  

seal ภายนอกเกดิการลุกไหม้

>ระบบ Flushing Mech. Seal >สารทีÉอยู่ภายในรั Éวไหลออกมา 4 0 0 1  2  

ลม้เหลว ถกูคนทีÉอยู่ในพืÊนทีÉโดยรอบ

>สารทีÉอยู่ภายในรั Éวไหลออกมา 0 0 0 4  2  

ปนเปืÊอนกบัสิÉงแวดลอ้ม

6 ลาํดบัทีÉ 1-25 Foot Bearing > เพลาของชดุใบกวน > มอเตอร์กนิกระแสไฟเกนิทาํให้ 0 3 0 0  2  

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในริษัทฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ท่านัÊน นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด 
    S-SPR-SHE-F-0007(Rev.4) (Effective_180324 ) (IDE-030/24)



Level 2

3/3

โรงงาน  :  บริษทั บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร ์จาํกดั ส่วนงาน  :    บาํรงุรกัษา (ME)

ลาํดบั เลขทีÉกิจกรรมงาน (Job No.) ชืÉอกิจกรรมงาน (Activity Name) สาเหตุ (Causes) ผลทีÉเกิดขึÊนตามมา (Consequence) ระดบั หมายเหตุ (Remark)
(Item) หรือ หรือ ความเสีÉยง

เครืÉองจกัร (Equipment No.) เครืÉองจกัร (Equipment Name) People Equipmen Public nvironmen(Risk Level)

ระดบัความรนุแรงของผลกระทบ
(Severity Impacted Level)

แบบสรปุระดบัความเสีÉยง / อนัตรายของกิจกรรม, เครืÉองจกัร / อปุกรณ์ฯ

แกวง่มากผดิปกติ ขดลวดไหม้

Rev. .............. จดัเตรียมโดย

(Prepared By)

(........................................)

......../........ /........

เห็นชอบโดย ผจส. ขึÊ นไป

(Approved By Div. Mgr. Up)

(........................................)

......../........ /........

Rev. .............. จดัเตรียมโดย

(Prepared By)

(........................................)

......../........ /........

เห็นชอบโดย ผจส. ขึÊ นไป

(Approved By Div. Mgr. Up)

(........................................)

......../........ /........

Rev. .............. จดัเตรียมโดย

(Prepared By)

(........................................)
......../........ /........

เห็นชอบโดย ผจส. ขึÊ นไป

(Approved By Div. Mgr. Up)

KTS

(........................................)

...02..../...02... /..2567..

Rev. .............. จดัเตรียมโดย

(Prepared By)

SCW
(....................................)
.02...../.02..... /2567...

เห็นชอบโดย ผจส. ขึÊ นไป

(Approved By Div. Mgr. Up)

(........................................)

......../........ /........

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในริษัทฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ท่านัÊน นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด 
    S-SPR-SHE-F-0007(Rev.4) (Effective_180324 ) (IDE-030/24)
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เอกสารการประเมินความเส่ียงจากอนัตรายทีอ่าจเกดิจากโครงการ 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ลําดบัการนาํเสนอ

1

ส่วนหนา้ของรายงาน

บทนาํ

การดําเนนิการปรบัปรุงแกไ้ข ชีÊ แจงเพิÉมเติม ตามขอ้คิดเห็น/ขอ้เสนอแนะของคณะกรรมการฯ

สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ช่วงดําเนนิการ

สรุปผลตรวจวดัตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม

รายงานผลการดําเนนิงานตามแผนบริหารจดัการความเสีÉยงตามรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม

การดําเนินงานดา้นชมุชนสมัพนัธ ์(CSR)

ผลกรผลกร

2

• การจดัทํารายงานวิเคราะหค์วามเสีÉยงทุก 5 ปี

รายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจดัการความเสีÉยง

หนว่ยงาน รายละเอยีด วนัทีѷจดัสง่ลา่สุสดุ วนัทีѷแจง้ผลการพจิารณาลา่ลา่สดุ กาํหนดสง่คร ัҟงตอ่อไป ขอ้เสนอแนะ
กรมโรงงานอตุสาหกรรม Phase I 12 กรกฎาคม 2556 31 กรกฎาคม 2556 - -

กรมโรงงานอตุสาหกรรม Phase II 18 พฤษภาคม 2559 29 มถินุายน 2559 - -

กรมโรงงานอตุสาหกรรม STEP-01 & 02 14 กมุภาพันธ ์2561 2 มนีาคม 2561 - -

กรมโรงงานอตุสาหกรรม ทบทวน 5 ปี 21 มนีาคม 2562 25 เมษายน 2562 2567 -

กรมโรงงานอตุสาหกรรม STEP-04 14 สงิหาคม 2562 3 กนัยายน 2562 - -

กรมโรงงานอตุสาหกรรม STEP-06 - -

3 กนัยายน 2562 25662 มีนาคม 2561 24 เมษายน 2562

หนังสอืเหน็ชอบรายงานการวิเคราะห์ความเสีÉยงอนัตรายทีÉเกดิจากการประกอบกจิการโรงงาน 
ทบทวนทุก 5 ปี เลขทีÉ อก. 0312/815 ลงวันทีÉ 25 เม.ย. 62

STEP
STEP
STEP--040404

STEP
STEP
STEP--060606
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Rectangle
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• การจดัทํารายงานวิเคราะหค์วามเสีÉยงทุก 5 ปี

รายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจดัการความเสีÉยง

มกีารประเมนิความเสีѷยงทัѸงหมด 171 กจิกรรม มคีวามเสีѷยง

สงูสดุอยูท่ีѷระดับ 3 และ 2 คอืตอ้งมกีารจัดทําแผนลดและ

ควบคมุความเสีѷยง โดยประกอบดว้ย :

ระดับ 3 = 87 เรืѷอง

ระดับ 2 = 4,210 เรืѷอง

ระดับ 1 = 420 เรืѷอง

- แผนควบคมุความเสีѷยง 167 แผน
- แผนลดความเสีѷยง 45 แผน

4

• ตวัอย่างการวิเคราะหแ์ละประเมินความเสีÉยงฯ

รายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจดัการความเสีÉยง

โรงงาน  :  ชืÉอกิจกรรมงาน  : เลขทีÉกิจกรรมงาน  : เลขทีÉเอกสาร  : 
วนัทีÉศึกษา  : วตัถปุระสงค ์ :  P&ID No. 8002

เอกสารอ้างอิง  : ปัจจยัการผลิต & ค่าควบคมุ  :
คณะทาํงานฯ  :           1 TECHNIP 3

                                   2. JBE 4

Risk Risk
Ranking Level

ระดบั (1 X 2)

โอกาส RR RL

1 Flow Flow No
1.1 FCV 3-1B ทํางานผดิพลาดทํา
ใหเ้กดิการปิดสดุ 100%

1 2 1 1 2 4 Low

1 2 1 1 2 4 Low

Flow No
1.2 PCV 8-5A ทํางานผดิพลาดทํา
ใหเ้กดิการปิดสดุ 100%

1 2 1 1 2 4 Low

Flow No
1.3 PCV 8-5B ทํางานผดิพลาดปิด
สดุ 100%

1 2 1 1 2 4 Low

Flow No
1.4 ไมม่ ีN2 เขา้มาขบั B-0805 และ
 B-0806

1 2 1 1 2 4 Low

Flow No
1.5. P-0802A เกดิความลม้เหลว
ไมส่ามารถทํางานได ้ 1 2 1 1 2 4 Low

Flow No
1.6. PCV 8-4 ทํางานผดิพลาดทํา
ใหเ้กดิการปิดสดุ 100%

1 2 1 1 2 4 Low1.6.1. ทําให ้P-0802A/B ความดนัดา้น 
Discharge สงูกวา่ Operating Pressure

1.6.1.1. PSV 8-3 ตดิตั Ѹงทีѷ discharge ของ P-0802A/B

No.
ปัจจยัการผลิต

(Parameter)
ข้อบกพร่อง
(Deviation)

สาเหตทุีÉทาํให้เกิดข้อบกพร่อง
(Causes)

ผลทีÉเกิดขึÊนตามมา
(Consequence)

มาตรการป้องกนั (ณ ปัจจุบนัทีÉม)ี
Safeguard

1.5.1. ไมส่ามารถสง่ DRY solvent ไปทีѷ 
reactor ได ้ 1.5.1.1. Standby P-0802B ตดิตั Ѹงแลว้

1.3.1. ทําใหค้วามดนัของ T-0802 
เพิѷมขึѸนจนสงูกวา่ Operating Pressure

1.3.1.1. PI 8-2 สาํหรับดแูละแจง้เตอืน 
1.3.1.2. BV 8-2 ตดิตั Ѹงทีѷ T-0802
1.3.1.3. Emergency vent ผา่น V-0802

1.4.1. ทําใหค้วามดนัของ T-0802 
เพิѷมขึѸนจนสงูกวา่ Operating Pressure

1.4.1.1. PI 8-2 สาํหรับดแูละแจง้เตอืน 
1.4.1.2. BV 8-2 ตดิตั Ѹงทีѷ T-0802
1.4.1.3. Emergency vent ผา่น V-0802
1.4.1.4. FI 8-4 แจง้เตอืนเมืѷอ N2 เขา้มานอ้ยลงทีѷ L

1.1.1 ไมม่ ีSolvent เขา้ E-0301 และ 
E-0302

1.1.1.1. FI 3-1A สาํหรับดแูละแจง้เตอืนเมืѷอมกีารไหลนอ้ย feed ทีѷเขา้มาใน E-0301 
และ E-0302

1.1.2. ทําให ้P-0802A/B ความดนัดา้น 
Discharge สงูกวา่ Operating Pressure

1.1.2.1. PIC 8-4 สาํหรับดแูละแจง้เตอืนเมืѷอความดนัสงูทีѷ H และสัѷงเปิด PCV 8-4 ให ้
Solvent กลบัคนื T-0802
1.1.2.2. PSV 8-3 ตดิตั Ѹงทีѷ discharge ของ P-0802A/B

1.2.1. ทําใหค้วามดนัของ T-0802 ลดลง
ตํѷากวา่ Operating Pressure จนอาจเกดิ
เป็น vacuum ได ้

1.2.1.1. PI 8-2 สาํหรับดแูละแจง้เตอืน 
1.2.1.2. BV 8-2 ตดิตั Ѹงทีѷ T-0802

MOLTHRIAN VICHAINKRUA NIWATCHAI JBE 6

ผลลพัธก์ารประเมินความเสีÉยง (Risk Ranking)

ข้อเสนอแนะ (ทีÉตอ้งดาํเนินการเพิÉม)
(Recommendation)

(1) ความรนุแรง
(Severity)

Pe
lpl

e

Eq
uip

me
n

Pu
bli

c

En
vir

on
me

บริษัท เจเอสอาร ์บีเอสที อิลาสโตเมอร ์จาํกดั T-0802 DRY solvent tank PD-JB-097

6/27/2018

CHATDANAI AUMPA THANAWAT ITTIAREE JBE 5 BORWONPHONG

Phase I : T-0802 DRY solvent tank

02 
ressure

02 ลดลง
นอาจเกดิ

ดนัดา้น
Pressure

1 และ

1.3.1.1. PI 8-2 สาํหรับดแูละแจง้เตอืน
1.3.1.2. BV 8-2 ตดิตั Ѹงทีѷ T-0802
1.3.1.3. Emergency vent ผา่น V-0802

1.2.1.1. PI 8-2 สาํหรับดแูละแจง้เตอืน
1.2.1.2. BV 8-2 ตดิตั Ѹงทีѷ T-0802

1.1.2.1. PIC 8-4 สาํหรับดแูละแจง้เตอืนเมืѷอความดนัสงูทีѷ H และสัѷงเปปปด PCV
Solvent กลบัคนื T-0802
1.1.2.2. PSV 8-3 ตดิตั Ѹงทีѷ discharge ของ P-0802A/B

1.1.1.1. FI 3-1A สาํหรับดแูละแจง้เตอืนเมืѷอมกีารไหลนอ้ย feed ทีѷเขา้มาใน
และ E-0302



5

• ตวัอย่างการวิเคราะหแ์ละประเมินความเสีÉยงฯ

รายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจดัการความเสีÉยง

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดาํเนินงานในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและการประเมนิความเสีÉยงด้วยวิธี HAZOP

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

20.1 เหมือนขอ้ 2.1

21.1 เกิดการกดักร่อนทีÉทอ่

และอุปกรณ์เนืÉองจากสภาพ

อากาศ

21.1.1.1 สีเป็นเกรดสาํหรับอุตสาหกรรมทีÉทาท่อ

และอุปกรณ์สามารถป้องกนัสภาพอากาศ
2 3 6 2

22.1 Operator เกบ็ HMI 

sampling สาํหรับ laboratory

 analysis

22.1.1.1 มี Standard PPE สาํหรับเกบ็ตวัอยา่ง

3 3 9

3

(แผนลดความ

เสีÉยง 02)

23.1 ฟ้าผา่ขณะเกิดพายฟุ้าฝน

23.1.1.1 มีระบบป้องกนัฟ้าผา่

2 3 6 2

23.2 เกิดไฟฟ้าสถิตยส์ะสม

ทีÉผิวของท่อ อุปกรณ์ และ 

โครงสร้างเหลก็

23.2.1.1 มีระบบ Grounding and bonding 2 3 6 2

23.Electric / Static - 

Lightning / Electrostatic

23.1.1 V-0293 เสียหายและ 

HMI รัÉวไหล

23.2.1 เกิดไฟไหมแ้ละระเบิด

จากประกายไฟทีÉมีไฟฟ้าสถิตย์

20.Vent / Purge – Toxic  / 

Flammable

21.Corrosion / Erosion – 

Internal / External

21.1.1 ทอ่และอุปกรณ์

เสียหายนาํไปสู่การทาํให้ HMI

 หรือ solvent รัÉวไหลสู่

สิÉงแวดลอ้ม

22.Sampling Point

22.1.1 operator สมัผสักบั HMI

 ไดร้ับบาดเจบ็เนืÉองจาก HMI 

เป็น strong organic base

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา
มาตรการป้องกนั
/ควบคุม/แก้ไข

ข้อเสนอแนะ
การประเมนิความเสีÉยง

STEP-04 : กระบวนการจดัเตรียมสารเคมี HMI

22.1.1.1 มีStandard PPE สาํหรับเกบ็ตวัอยา่ง

21.1.1.1 สีเป็ปปนเกรดสาํหรับอุตสาหกรรมทีÉทาท่อ

และอุปกรณ์สามารถป้ปปองกนัสภาพอากาศห้ HMI

กบัHMI

HMI 
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• ตวัอย่างการวิเคราะหแ์ละประเมินความเสีÉยงฯ

รายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจดัการความเสีÉยง

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานลดความเสีÉยง) แผนลด 03

หน่วยงาน 22.Sampling Point รายละเอยีด  - Operator  เกบ็ตวัอยา่ง HMI นาํไปวิเคราะห์ทีÉ Lab

วัตถุประสงค์ เพืÉอให้เกบ็ตวัอยา่ง HMI นาํไปวิเคราะห์ทีÉ Lab อยา่งปลอดภยั

เป้าหมาย ควบคุมจุด Sampling Panel  และปลอดภยัต่อพนักงาน

ลาํดบัทีÉ ผูร้ับผิดชอบ ระยะเวลาดาํเนินการ

1 วิศวกรส่วนผลิต 31 ธ.ค. 63

2 31 ธ.ค. 63

มาตรการ/กิจกรรม/การดาํเนินงานลดความเสีÉยง ผูต้รวจติดตาม หมายเหตุ

จดัให้มี Sampling Panel ทีÉเป็นระบบปิด ผูจ้ดัการโครงการ

จดัทาํขัÊนตอนการเกบ็ตวัอยา่ง (WI) พร้อมสืÉอสารให้พนักงานทราบ วิศวกรส่วนผลิต ผูจ้ดัการส่วนผลิต

ดภยั

ผร้ับผิดชอบ รสีÉยง

STEP-04 : Operator  เก็บตวัอย่าง HMI นาํไปวิเคราะหท์ีÉ Lab



BST ENEOS Elastomer Co. ,  Ltd.Process  Hazard d Analysis  

There are total 23 cases scenario of CA
Example the worst case scenario of VCE, Jet fire  and Flash fire for refrigeration unit  

VCE Jet fire Flash fire

Scenario : Propane leak from the 2 
inches nozzle of Propane receiver (V-
0702) 
Impact    : Red          (5psi )  96   meter
                   Orange    (3psi) 102  meter
                   Yellow     (1psi) 163 meter

Safety                   :    > 5 people diesSafety                 
Environment       :    Significant impact Environment        :    S
Property damage  :  Serious property    
                                    damage ( > 50 MB)

Scenario : Propane leak from 3 inches 
nozzle of Propane K/O drum V-0701A

Impact : Red      (35kw/m2 )10 meter
                  Orange (12kw/m2) 21 meter
                  Yellow  (2kw/m2)   59 meter

Safety                   :    > 1 person diesSafety                
Environment       :   Significant impact Environment        :   
Property damage  : Serious property 
                             damage ( 10 - 50 MB)

Scenario : Propane leak from the 2 
inches nozzle of BRINE cooler (E-0710)

Impact    : Red      (60% LEL)  67 meter
               Orange   (>10%LEL) 88 meter
               Yellow     (<10%LEL) 231 meter

Safety :   > 1 person diesSafety 
Environment       :    Significant damageEnvironment      :    S
Property damage  :  Serious property                 
                               damage (10 – 50 MB)

Consequence Analysis (CA) 

Risk Analysis Summary (HAZOP)

BST T  ENEOS S E lastomer Co. ,  Ltd.Process  Hazard d Analysis  

2

11

2

Risk level

Risk 1 Risk 2 Risk 3 Risk 4

2

R1/R2 Cause

Equipment fail
Instrument fail
Human factor
External factor

6

PHA recommendation

Risk 1

Risk 2

Risk 3

Risk 4



Sub-Strategy : S1: Excellent SHE System & Behavior

Company’s KPI :  

S1-1-1: No. of Incident case Level 2 up (case)

ATP no : S1-1-1-xx-23-SE-01

Topic :  Revalidate Risk Assessment (5 Year) Law & Regulation

Background

What to do?

SupportingTarget/
Outcome

Quality forKey Constraint

To review risk assessment report both inside and outside the company that has changed to complete
and to be used to extend the license to operate the factory activities according by the law.

Current

Why

1. Update & Revalidate BEE Process, Risk Assessment (HAZOP, What If, FMEA) on Y22

Revalidate Risk Assessment within Apr 
‘24

Extend the license to operate the 
factory 

PPD, FPD, MT, WRP, SE,. HA, PE 
Div.
PHA Sub. Committee

Many part & document for over all 
risk assessment in BEE
Take a long time

BEE 
Process

List of
Hazard 

Identification

Risk 
Assessment

(HAZOP, What If, FMEA)

Follow Up for
DIW Approved

Risk Mngt.
Plan

Summary
Risk & PIP

Y23
Oct - Dec

Y24
May - Jun

Y24
Jan - Apr

Classification: Internal Use

TargetDecNovOctSepAug Jul JunMay AprMar Feb Jan Methodology

1. KOM Revalidate Risk Assessment 

2. Update all Document from and 
register

3. Follow up progress Risk 
Assessment all div.

4. Summary Risk Assessment Report

5. Submit Report to DIW

6. Follow up DIW Approval Report

A c t u a l P l a n

STARTEGY :  S1 : Safety Excellent 
Objective :  S1-1-1: No. of Incident case Level 2 up (case)

Team
: PRA, GCK

Action Plan  :  Revalidate Risk Assessment (5 Year) Law & Regulation

Goal :  Extend the license to operate the factory 

XXX
as of End Jan ‘24

On Plan
XXX%

as of  Jan ‘24

Completion

60% Progress 
Remain : MT, WRP

Progress as of End Mar



T-MON-224028/SECOT  BEE-T224028(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.3 

เอกสารว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) ในการตดิตามตรวจสอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

และการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

  



JSR BST Elastomer Co., Ltd. 
 

Memorandum 
 

Attn : JTW                                       Ref. No            : JBE – M272/21 

CC : YTC, KTD Date : November 18th, 2021 

From : Procurement Department  : Procurement and 

Company Secretariat 

Subject : Signing on Environmental Impact Assessment (EIA Monitoring) Contract 

between JBE and Secot Co., Ltd. 

 
          For Information                 For Approval                         Please Handle                 As Your Requested   
                    

          For Comments                    Please Contact Me           Please Sign                      Please Report       

 

The attached is the EIA Monitoring Contract between JSR BST Elastomer Co., Ltd. and Secot Co., 

Ltd. 

 

Purpose :   To service checking parameters for the Environmental Impact assessment  

                    (EIA and Non-EIA)  

Term      :    January 1st, 2022 - December 31st, 2023 (2 Years) 

    Value     :    Estimate cost  1,768,314 THB/Year  

 

 

Please kindly sign on this Contract. 

 

Best regards, 

JWJ 
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T-MON-224028/SECOT  BEE-T224028(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.4 

หนังสือแจ้งแผนการดาํเนินการตดิตามตรวจสอบการปฏิบัตติาม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

และการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ต่อหน่วยงานอนุญาต  

 

 

 



                               บริษทั บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จ ากดั  
175 อาคารสาธรซติีท้าวเวอร ์ชัน้ 10 ถ.สาทรใต ้แขวงทุง่มหาเมฆ เขตสาทร  

กรุงเทพฯ 10120 โทรศัพท ์+66 (0) 2679 6644 โทรสาร. +66 (0) 2679 6650 

 

ผูป้ระสานงาน นางสาวจกิามาศ  รามบุตรด ี(ผูจ้ดัการแผนกสิง่แวดลอ้ม อาชวีอนามยัและวฒันธรรมความปลอดภยั) 
E-mail: jikamart_r@bsteneos.com โทร. 038-949-200 ต่อ 7102 มอืถอื 088-212-3493 
_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 
 

 

เลขที ่BEE-068/67  
 

วนัที ่28 พฤษภาคม 2567 

 

เรื่อง ส่งแผนตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้มประจ าปี 2567 ตามมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 

ในรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม (EIA) โครงการผลติยางสงัเคราะหเ์อสเอสบอีาร ์(Solution Styrene 

Butadiene Rubber) 

เรยีน ผูอ้ านวยการส านักงานนิคมอตุสาหกรรมมาบตาพุด 

สิง่ทีส่่งมาดว้ย แผนตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้มประจ าปี 2567 

 

บรษิทั บเีอสท ีเอเนออส อลิาสโตเมอร ์จ ากดั (BEE) เลขที ่8/1 ถ.ไอ-สอง นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ต.มาบตาพุด 

อ.เมอืงระยอง จ.ระยอง 21150 ประกอบกจิการ ผลติยางสงัเคราะหเ์อสเอสบอีาร ์(SSBR) ขอส่งแผนตดิตามตรวจสอบคุณภาพ

สิง่แวดลอ้มประจ าปี 2567 ตามมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ในรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 

(EIA) โครงการผลติยางสงัเคราะหเ์อสเอสบอีาร ์(Solution Styrene Butadiene Rubber) (ภายหลงัการเปลีย่นแปลง

รายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม โครงการผลติยางสงัเคราะหเ์อสเอสบอีาร ์(Solution 

Styrene Butadiene Rubber) ครัง้ที ่4 ลงวนัที ่23 มถิุนายน 2565) ตามสิง่ทีส่่งมาดว้ย 

 

จงึเรยีนแจง้มาเพื่อทราบ 

 

                   ขอแสดงความนับถอื 

 

 

                      (นางขวญัตา  อจัฉรยิะภากร) 

                         ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยั อาชวีอนามยั 

และสิง่แวดลอ้ม 

 



 

  

 

 

 

 แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม (ระยะดําเนินการ) โครงการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ 
(Solution Styrene Butadiene Rubber) บริษัท บีเอสท ีเอเนออส อิลาสโตเมอร์ จํากัด ระหว่างเดือน มกราคม - ธันวาคม พ.ศ. 2567 

คุณภาพสิÉงแวดล้อม ดัชนีติดตามตรวจสอบ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานี ความถีÉ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1. คุณภาพอากาศ                 

1.1 จากปล่องระบาย - ปล่องระบาย Direct Fired Thermal Oxidizer (DFTO)   2 ครัÊ ง/ปี 

ครัÊ งละ 7 วนั 
(ช่วงเดียวกบัคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ) 

            

  ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน  (NOX) 

 1,3 บิวทาไดอีน 
- US.EPA Method 7 

- US.EPA Method 18 
- DFTO หน่วยทีÉ 1 

- DFTO หน่วยทีÉ 2 
  25-

31 

         

 - ปล่องระบาย Regenerative Thermal Oxidizer (RTO)               

  ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน  (NOX) 
 สไตรีน 

 โทลูอีน 

 1,3 บิวทาไดอีน 

 ไซโคลเฮกเซน 

 เตตระไฮโดรฟูแรน 

 เฮปเทน 

 ไฮโดรคาร์บอนทัÊงหมด (THC)  

- US.EPA Method 7 

- US.EPA Method 18 

- US.EPA Method 18 

- US.EPA Method 18 

- US.EPA Method 18 

- US.EPA Method 18 

- US.EPA Method 18 

- US.EPA Method 25A (FID) 

- RTO หน่วยทีÉ 1 

- RTO หน่วยทีÉ 2 

 

  25- 

31 

        

 รายงานและสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศของ
ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX) จากระบบการ
ตรวจสอบคุณภาพอากาศอยา่งต่อเนืÉอง (CEMs) 

- ตรวจวดัแบบต่อเนืÉอง 
(Continuous Emission 

Monitoring System ; CEMs) 

- DFTO หน่วยทีÉ 1 

- DFTO หน่วยทีÉ 2 

- RTO หน่วยทีÉ 1 

- RTO หน่วยทีÉ 2 

ตรวจวดั
แบบต่อเนืÉอง 

            

 ตรวจสอบประสิทธิภาพการทาํงานของระบบ CEMs - Relative Accuracy Test Audit 

(RATA Test) หรือวิธีอืÉนๆ 
ตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

- DFTO หน่วยทีÉ 1 

- DFTO หน่วยทีÉ 2 

- RTO หน่วยทีÉ 1 

- RTO หน่วยทีÉ 2 

 

ปีละ 1 ครัÊ ง 
            

ตรวจวดัแบบต่อเนืÉองตลอดระยะเวลาโครงการ 

 

  

 
คุณภาพสิÉงแวดล้อม ดัชนีติดตามตรวจสอบ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานี ความถีÉ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
1.2 ในบรรยากาศ 

- ความเร็วลม/ทิศทางลม 

- ก๊าซไนโตรเจนได-ออกไซด ์
(NO2) 

- Wind Cup & Wind Vane 

- Chemiluminescence 

- ชุมชนบา้นพลง 

- ชุมชนซอยร่วมพฒันา 
- วดัมาบชลูด 

ปีละ 2 ครัÊ ง  
ครัÊ งละ 7 วนัต่อเนืÉอง 

(ช่วงเดียวคุณภาพ
อากาศจากปล่อง) 

  25-

31 

         

 - โทลูอีน 

- สไตรีน 

- ไซโคลเฮกเซน 

- 1,3-บิวทาไดอีน 

- US.EPA Method TO-15 - ชุมชนบา้นพลง 

- ชุมชนซอยร่วมพฒันา 
- วดัมาบชลูด 

เดือนละ 1 ครัÊ ง  
ครัÊ งละ 24 ชัÉวโมง

ต่อเนืÉอง 

8-
9 

1-

2 

4- 

5 

4- 
5 

8-
9 

       

Ś. เสียง - ระดบัเสียงเฉลีÉย ŚŜ 
ชัÉวโมง (Leq 24 hr) 

- ระดบัเสียงพืÊนฐาน (L90) 

- ระดบัเสียงกลางวนั-
กลางคืน (Ldn) 

- Integrated Sound Level Meter กึÉงกลางรัÊว 5 ดา้น รอบพืÊนทีÉ 
 ดา้นทิศเหนือ 

 ทิศใต ้

 ทิศตะวนัออกเฉียงใต ้

 ทิศตะวนัออก เฉียงเหนือ 

 ทิศตะวนัตก 

ชุมชนตากวน-อ่าวประดู่ 

ปีละ 2 ครัÊ ง 
ครัÊ งละ 7 วนัต่อเนืÉอง 

  25-
1 

         

ś. คุณภาพนํÊาทิÊง 
3.1 จากระบบบําบัด 

- อตัราการไหล (Flow rate) 

- อุณหภูมิ (Temperature) 
- ความเป็นกรด-ด่าง (pH)  

- ซีโอดี (COD) 

 

- บีโอดี (BOD5) 

 

- ออกซิเจนละลายนํÊ า (DO) 

 

- Laboratory and Field Method, APHA 2550 B 

- Electrometric Method, APHA 4500-H+B 

- Closed Reflux/ Tritrimetric Method, APHA 

5220 C 

- 5 Days BOD test, Membrane Electrode 

Method, APHA 5210 B 

- Membrane Electrode, APHA 4500 O-G 

 

รางระบายนํÊาของบ่อพกันํÊ าทิÊง 
 

เดือนละ 1 ครัÊ ง 
 

29 
 

9 

 

29 

 

8 
 

20 
       



 

  

 
คุณภาพสิÉงแวดล้อม ดัชนีติดตามตรวจสอบ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานี ความถีÉ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

ś. คุณภาพนํÊาทิÊง 
3.1 จากระบบบําบัด (ต่อ) 

- นํÊามนัและไขมนั (Oil & Grease) 

- ของแขง็ละลายนํÊาทัÊงหมด (TDS) 

- ของแขง็แขวนลอยทัÊงหมด (TSS) 

- โทลูอีน (Toluene) 

- สไตรีน (Styrene) 

- Partition-Gravimetric Method, APHA 

5520 B 

- Dried at 180 OC Method, APHA 2540 C 

- Dried at 103-105 OC Method, APHA 

2540 D 

- Purge and Trap, GC MS, APHA 6200 B 

- Purge and Trap, GC MS, APHA 6200 B 

 

รางระบายนํÊาของบ่อพกันํÊ าทิÊง 
 

เดือนละ 1 ครัÊ ง 
 

29 
 

9 

 

29 

 

8 
 

20 
       

4. คุณภาพนํÊาใต้ดิน  
(รายงานระดับนํÊาใต้ดิน 
ในขณะทําการเก็บตัวอย่าง 
นํÊาใต้ดิน) 

- 1,3 บิวทาไดอีน  - สไตรีน 

- โทลูอีน              - ไซโคลเฮกเซน 

- เฮปเทน 

- Purge and Trap, GC MS, APHA 6200 B / 

SW 846 5030 C / 8260 C 

- บริเวณอาคารเก็บผลิตภณัฑ์
ยางสังเคราะห์ 

- บริเวณอาคารห้องปฏิบตัิการ
วิเคราะห์ 

- บริเวณระบบบาํบดันํÊาเสีย 

- บริเวณอาคารเก็บสารเคมี 

- บริเวณหน่วยทาํความเยน็ 

ปีละ 2 ครัÊ ง     30        

- ทิศทางการไหลของนํÊาใตด้ินจาก 
บ่อสังเกตการณ์ 

- ขอ้มูลค่าระดบันํÊาใตด้ิน หรือวิธีอืÉนๆ 
ตามทีÉหน่วยงานราชการกาํหนด 

    30        

ŝ. คุณภาพดิน - 1,3 บิวทาไดอีน  - สไตรีน 

- โทลูอีน              - ไซโคลเฮกเซน 

- เฮปเทน 

- Purge and Trap,  

GC MS, SW 846 5035 A / 8260 C 

ทุก ś ปี 

(28-29 มิ.ย. 64) 
    30        

6. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 
6.1 คุณภาพอากาศใน

สถานประกอบการ 

- ไอสาร 1,3 บิวทาไดอีน 

- ไอสารโทลูอีน 

- ไอสารสไตรีน 

- ไอสารไซโคลเฮกเซน 

- ไอสารเตตระไฮโดรฟูแรน 

- ไอสารเฮปเทน 

- GC/FID, NIOSH 1024  

- GC/FID, NIOSH 1501 

- GC/FID, NIOSH 1501 

- GC/FID, NIOSH 1500 

- GC/FID, NIOSH 1609 

- GC/FID, NIOSH 1500 

- ส่วนเตรียมผลิตภณัฑส์ุดทา้ย 
(Finishing) หน่วยทีÉ ř 

- ส่วนเตรียมผลิตภณัฑส์ุดทา้ย 
(Finishing) หน่วยทีÉ Ś 

 

 

ปีละ 4 ครัÊ ง   20   14       

 

  

 
คุณภาพสิÉงแวดล้อม ดัชนีติดตามตรวจสอบ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานี ความถีÉ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

6.1 คุณภาพอากาศใน
สถานประกอบการ 

- ไอสาร 1,3 บิวทาไดอีน 

- ไอสารไซโคลเฮกเซน 

- ไอสารเฮปเทน 

- GC/FID, NIOSH 1024 

- GC/FID, NIOSH 1500 

- GC/FID, NIOSH 1500 

- ส่วนแยกตวัทาํละลายกลบัมา
ใชใ้หม่ (Solvent Purification)  

หน่วยทีÉ 1 

- ส่วนแยกตวัทาํละลายกลบัมา
ใชใ้หม่ (Solvent Purification)  

หน่วยทีÉ 2 

ปีละ 4 ครัÊ ง   20   14       

6.2 ระดับเสียงในสถาน
ประกอบการ 

- ระดบัเสียงเฉลีÉยตลอดระยะเวลา
การทาํงาน เฉลีÉย 12 ชัÉวโมง (Leq 

12 hr) 

- Integrated Sound Level Meter - พืÊนทีÉบริเวณหน่วยผลิตลม 

- พืÊนทีÉบริเวณหน่วยผลิต 
นํÊาหล่อเยน็ 

ปีละ 2 ครัÊ ง   20          

- ระดบัเสียงทีÉพนกังานไดร้ับเฉลีÉย
ตลอดเวลาการทาํงาน (Time 

Weighted Average-TWA) เฉลีÉย 
12 ชัÉวโมง (TWA 12) 

- Noise Dosimeter - พนกังานทีÉสัมผสัเสียงดงั ปีละ 2 ครัÊ ง   20          

- จดัทาํ Noise Contour - Grid Monitor by Sound Level Meter - บริเวณกระบวนการผลิตทีÉมี
เสียงดงั 

ทุก 3 ปี 

(พ.ย. 65) ดาํเนินการครัÊ งถดัไปในปี พ.ศ. 2568 

6.3 การตรวจรับสัมผัส
สารเคมีแบบติดตัว
พนักงาน (Personal 
Sampling) 

- สไตรีน 

- โทลูอีน 
- NIOSH 1501 

- NIOSH 1501 

- พนกังานปฏิบตัิการผลิต 
(Finishing) 

 

 

ปีละ 2 ครัÊ ง 

 

28 
4 

20 

25 

         

- ř,ś บิวทาไดอีน - NIOSH 1501 - พนกังานปฏิบตัิการผลิต 
(Finishing) 

- พนกังานปฏิบตัิการผลิต 
(Polymerization) 

          



 

  

 
คุณภาพสิÉงแวดล้อม ดัชนีติดตามตรวจสอบ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานี ความถีÉ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
7. สังคม-เศรษฐกิจ - สาํรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และภาวะการ

เปลีÉยนแปลง ปัญหาและความตอ้งการระดบั
ครัวเรือนและระดบัชุมชน ตลอดจนความคิดเห็น
ของประชาชน ผูน้าํชุมชน ผูแ้ทนหน่วยงานราชการ
ทีÉเกีÉยวขอ้ง พืÊนทีÉอ่อนไหวโดยรอบ กลุ่มประมง และ
กลุ่มเพาะเลีÊยงสัตวน์ํÊ า และสถานประกอบการ 
ทีÉอยูร่ะยะประชิดโดยรอบโครงการ และชุมชนทีÉ
เป็นจุดเดียวกบัจุดตรวจวดัคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม 
รวมถึงให้ประเมินดชันีความพึงพอใจของชุมชน 
(Community Satisfaction Index) และแสดงแผนทีÉ
การกระจายตวัในการเก็บขอ้มูล 

- สาํรวจสภาพเศรษฐกิจและ
สังคม 

- ชุมชนในพืÊนทีÉ 5 กิโลเมตร 
โดยรอบโครงการ ชุมชนทีÉ
ดาํเนินการเก็บดชันีคุณภาพ 
สิÉงแวดลอ้ม และชุมชน 
พืÊนทีÉอ่อนไหว เช่น ทีÉตัÊง
สถานพยาบาล สถานทีÉราชการ 
แหล่งโบราณสถาน วดั โรงเรียน 
และสถานทีÉสาํคญัต่างๆ เป็นตน้ 

ปีละ 1 ครัÊ ง     15- 

19 

       

 - สรุปผลการดาํเนินงานตามแผนงานชุมชนสัมพนัธ์ 
ความรับผิดชอบต่อสังคม และสิÉงแวดลอ้ม และ
ประเมินผลการดาํเนินงาน โดยพิจารณาในแง่
ผลสัมฤทธิÍ ทีÉเกิดขึÊนและประโยชน์จากการ
ดาํเนินงาน 

- การสาํรวจและจาํนวน
ตวัอย่างเป็นไปตามหลกั
วิชาการและสถิติ และ
ประเมินร้อยละความสาํเร็จ
ของการดาํเนินงาน 
และผลการดาํเนินกิจกรรม
ความรับผิดชอบต่อสังคม
และสิÉงแวดลอ้มของชุมชน 

- ชุมชนในพืÊนทีÉ 5 กิโลเมตร 
โดยรอบโครงการ ชุมชนทีÉ
ดาํเนินการเก็บดชันีคุณภาพ
สิÉงแวดลอ้ม และชุมชนพืÊนทีÉ
อ่อนไหว เช่น ทีÉตัÊงสถานพยาบาล 
สถานทีÉราชการ แหล่ง
โบราณสถาน วดั โรงเรียน สถานทีÉ
สาํคญัต่างๆ กลุ่มประมง และกลุ่ม
เพาะเลีÊยง สัตวน์ํÊา และสถาน
ประกอบการโดยรอบ เป็นตน้ 

ř ครัÊ ง/ปี     15- 

19 

       

 




