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สวนที่ 2 

สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกัน  
และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม  

 

 
2.1 วิธีการติดตามตรวจสอบ 
   
 บริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จำกัด ไดมอบหมายใหบริษัท เอสจีเอส (ประเทศไทย) จำกัด ดำเนินการ
ติดตามตรวจสอบ และรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมดานตางๆ ของโครงการผลิต 
ABS/SAN ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ตามรายงานการ
วิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมที่ไดรับการเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม  ตาม
หนังสือเห็นชอบเลขท่ี ทส 1010.8/8026 ลงวันท่ี 12 มิถุนายน 2562 โดยไดทำการตรวจสอบและเก็บรวบรวมขอมูลการปฏิบัติ
ตามมาตรการฯ ทั้งจากการสำรวจภาคสนาม การตรวจสอบเอกสาร การสัมภาษณผูปฏิบัติงานเกี่ยวกับการดำเนินงาน ปญหา
หรืออุปสรรคที่เกิดขึ้น และการแกไขปรับปรุงปญหาดังกลาว พรอมทั้งทำการถายภาพการปฏิบัติตามมาตรการฯ ตางๆ เพื่อใช
ประกอบในการจัดทำรายงาน  
  
 

2.2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
 
 2.2.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการระยะกอสราง 
  โครงการไดดำเนินการกอสรางอาคารเก็บผลิตภัณฑ (Product Warehouse) เครื่องบรรจุถุง (Packing 

Machine) และหอบรรจุ (Silo) เรียบรอยแลว (เอกสารแนบที่ 2) พรอมทั้งไดเริ่มดำเนินการใชงานในสวนดังกลาว สวนการ
ติดตั้งหนวย Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) แทนหนวยเกาโครงการยังไมมีแผนในการดำเนินงานแตอยางใด 
ดังนั้นระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ทางโครงการจึงไมไดมีกิจกรรมการกอสรางตามที่ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งท่ี 6  
 

 2.2.2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการระยะดำเนินการ 
  ผลการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม (ระยะดำเนินการ) 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 6 
ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 เมื่อวันท่ี 21 พฤษภาคม 2567 

แสดงไดดังตารางท่ี 2.2.2-1 และภาพถายที่ 2.2.2-1 ถึงภาพถาย 2.2.2-54 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห
ผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 6) ระยะดำเนินการ ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

 โครงการอุตสาหกรรม 

สภาพโรงงาน  : กำลังการผลิตสูงสุดตามกำหนดไวในรายงาน EIA      จำแนกเปน ABS 66,331 ตัน/ป ABS Rubber Intermediate 5,200 ตัน/ป SAN 43,900 ตัน/ป และ AMSAN 24,000 ตัน/ป  

การดำเนินงาน : อัตรากำลังการผลิตปกติในปจจุบัน ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567     จำแนกเปน ABS 17,685 ตัน  SAN 25,945 ตัน  และ Rubber 17,685 ตัน 

 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปญหา อุปสรรค 
และการแกไข 

เอกสารอางอิง 

1. มาตรการทั่วไป (1) ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ที่เสนอมาใน
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 6 

ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ตั้งอยูที่
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 
ซึ่งจัดทำโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จำกัด ที่ไดรับ
ความเห็นชอบจากคณะกรรมการผูชำนาญการพิจารณารายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (คชก.) อยางเครงครัด 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ  ไดปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแก ไข
ผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอมที่เสนอมาในรายงานการประเมินผล
กระทบ สิ่งแวดลอม  โครงการผลิต  ABS/SAN ครั้งที่  6  

บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด โดย
นำเสนอผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ทั้งหมดเปนรายงาน
ประจำปๆ ละ 2 ครั้ง โดยรายงานฉบับนี้เปนการรายงาน 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับที่ 1/2567 ระหวางเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2567 

- - 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ตอ) (2) เมื่อผลการติดตามตรวจสอบไดแสดงใหเห็นถึงปญหาสิ่งแวดลอม 
บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ตองดำเนินการ
ปรับปรุงแกไขปญหาเหลานั้นโดยเร็วและตองปฏิบัติตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมโดยเครงครัด เพื่อประโยชนใน
การพิจารณาความเหมาะสมของการกำหนดระยะเวลาการ
ติดตามตรวจสอบตอไป 

พื้นที่โครงการ - บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ไดถือ
ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมอยาง
เครงครัด โดยแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
ของโครงการมีความสอดคลองกับลักษณะกิจกรรมของ
โครงการแลว และหากผลการติดตามตรวจสอบไดแสดงให
เห็นถึงปญหาสิ่งแวดลอม บริษัทฯ จะดำเนินการตรวจสอบ
เพื่อหาสาเหตุและปรับปรุงแกไขปญหาเหลานั้นโดยเร็ว 

- - 

 (3) หากเกิดเหตุการณ ใดๆ ก็ตามที่อาจกอให เกิดผลกระทบตอ
คุณภาพสิ่งแวดลอม บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) 
จำกัด ตองแจงใหสำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม
จังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย และ
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม
ทราบโดยเร็ว เพื่อสำนักงานฯ จะไดใหความรวมมือ ในการแกไข
ปญหาดังกลาว 

พื้นที่โครงการ - บริษั ทฯ  ได เฝาระวั งและติดตามตรวจสอบ คุณภาพ
สิ่งแวดลอมอยางเครงครัดตลอดระยะเวลาที่ดำเนินโครงการ 
ซึ่ งหากเกิด เหตุการณ ผิดปกติที่ อาจสงผลกระทบตอ
สิ่งแวดลอม บริษัทฯ จะรีบแจงไปยังหนวยงานราชการที่
เกี่ยวของใหรับทราบทันที่ เพื่อขอความรวมมือในการแกไข
ปญหาดังกลาว โดยที่ผานมายังไมพบเหตุการณกรณีดังกลาว
เกิดขึ้น 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-4 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ตอ) (4) บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ตองเสนอ
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
โดยสรุปใหสำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมจังหวัด
ระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย และสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ทราบทุก  
6 เดือน 

พื้นที่โครงการ - บริษัทฯ ไดเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน
และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมตอหนวยงานที่กำหนดแลว 
ไดแก การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย สำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม  
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด กรมโรงงาน และ ทสจ. ระยอง 
เปนประจำทุก 6 เดือน โดยครั้งลาสุดเปนรายงานฉบับที่ 
2/2566 (ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566) ทั้งนี้ได
เสนอรายงานเมื่อวันที่ 31 มกราคม 2567 

- เอกสารแนบที่ 3-1 

สำเนาจดหมายนำสง
รายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปองกันและ
แกไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอมฯ  

ระหวางเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2566 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ตอ) (5) ในกรณีที่บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด  
มีความจำเปนตองเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือ
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม หรือมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมตามที่ไดเสนอไวใน
รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม ที่ไดรับความเห็นชอบ
ไวแลว ใหบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด แจง
ใหหนวยงานที่มีอำนาจหนาที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาต
ดำเนินการดังนี้ 
1) หากหนวยงานผูอนุมัติหรืออนุญาตเห็นวาการเปลี่ยนแปลง

ดังกลาว เกิดผลดีตอสิ่งแวดลอมมากกวา หรือเทียบเทา
มาตรการที่กำหนดไวในรายงานการวิเคราะหผลกระทบ
สิ่งแวดลอมที่ ไดรับความเห็นชอบไวแลว ใหหนวยงาน
ผูอนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจงใหเปนไปตามหลักเกณฑ และ
เงื่อนไขที่กำหนดไวในกฎหมายนั้นๆ ตอไป พรอมกับใหจัดทำ
สำเนาการเปลี่ยนแปลงดังกลาวขางตน  ที่รับจดแจงไว แจง
ใหสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอมเพื่อทราบ 

พื้นที่โครงการ - สำหรับระหวางเดือนมกราคม -มิถุนายน 2567 บริษัท 
อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ไมมีกิจกรรมการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการปองกัน
และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม  หรือมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมจากที่ไดเสนอไวในรายงาน
การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม ที่ไดรับความเห็นชอบไว
แลว หากบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด 
มีการเปลี่ยนแปลงจะดำเนินการแจงใหหนวยงานที่มีอำนาจ
หนาที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตดำเนินการตอไป 

 

- - 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ตอ) 2) หากหนวยงานผูอนุมัติหรืออนุญาต เห็นวาการเปลี่ยนแปลง
ดังกลาว อาจกระทบตอสาระสำคัญในรายงานการวิเคราะห
ผลกระทบ สิ่ งแวดล อมที่ ได รับความ เห็ นชอบไวแล ว  
ใหหน วยงานผูอนุมัติหรืออนุญาต  จัดสงรายงานการ
เป ลี่ยนแปลงดังกลาว ใหสำนักงานนโยบายและแผน
ท รัพ ย ากรธรรมชาติ แ ละสิ่ งแวดล อม  เพื่ อ เสนอ ให
คณะกรรมการผูชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห
ผ ล ก ระท บ สิ่ งแ วดล อ ม  (คชก .) ชุ ดที่ เกี่ ย ว ข อ ง ให  
ความเห็นชอบประกอบกอนดำเนินการเปลี่ยนแปลง และ
เมื่อโครงการไดรับอนุมัติหรืออนุญาตใหมีการเปลี่ยนแปลง 
ใหหนวยงานผูอนุมัติหรือ อนุญาตแจงผลการเปลี่ยนแปลง
ดังกลาวใหสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดลอมเพื่อทราบ 

พื้นที่โครงการ - สำหรับระหวางเดือนมกราคม -มิถุนายน 2567 บริษัท 
อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ไมมีกิจกรรมการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการปองกัน
และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม หรือมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมจากที่ไดเสนอไวในรายงาน
การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม ที่ไดรับความเห็นชอบ 
ไวแลว หากบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) 
จำกัดมีการเปลี่ยนแปลงจะดำเนินการแจงใหหนวยงานที่มี
อำนาจหนาที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตดำเนินการ
ตอไป 

 

- - 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ตอ) (6) สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการและนำเสนอตัวอยาง
กรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด พรอมแสดง P&ID และเหตุผลการ
นำเสนอตัวอยางดังกลาวในเชิงเปรียบเทียบกับหนวยอื่นของ
โครงการ 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดมีการสรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการ
และนำเสนอตัวอยางกรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุดแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-2  
หนังสือแจงผลการ

พิจารณา HAZOP จาก
กรมโรงงาน 

 (7) วาจางหนวยงานกลาง (Third Party) เพื่อดำเนินการตรวจสอบ
ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและลดผลกระทบสิ่งแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมของ
โครงการ ทั้งนี้ ใหแจงหนวยงานอนุญาตทราบอยางนอย 2 
สัปดาห กอนดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม
ดวยหนวยงานกลาง (Third Party) 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดวาจางบริษัท เอสจีเอส (ประเทศไทย) จำกัด 
ดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและ
ลดผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ โดยกอนลงพื้นที่บริษัท 
เอสจี เอสฯ  ได มี หนั งสือแจ งไปยั งผู อ ำนวยการนิ คม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดกอนทุกครั้ง  

- เอกสารแนบที่ 3-3  
หนังสือแจงกำหนดการ
ติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอมของ
โครงการ ระหวางเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2567 

 (8) เมื่อโครงการดำเนินการผลิตเต็มกำลังการผลิตของเครื่องจักร 
และมีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady State) แลว พบวาอัตรา
การระบายสารมลพิษทางอากาศขางตนมีคานอยกวาคาที่ระบุไว
ในรายงาน บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด 
ตองยึดถือคาที่ต่ำนั้นเปนคาควบคุม และแจงใหสำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมทราบ 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด 
ยังมิไดดำเนินการผลิตเต็มกำลังการผลิตของเครื่องจักร 
ที่กำหนดไว และมีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady State) 

อยางไรก็ตาม  หากระบบตางๆ มีความคงตัวแลวทาง
โครงการจะรายงานความคืบหนาใหทราบตอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ตอ) (9) หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่
โครงการและบริเวณโดยรอบ มีแนวโนมเขาใกลคามาตรฐาน
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการจะตองใหความรวมมือกับ
หน วย งาน ที่ เกี่ ย วข อ งด ำ เนิ น ก ารแก ไขผลกระทบ ด าน 
คุณภาพอากาศ 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ พรอมที่จะใหความรวมมือกับหนวยงานที่
เกี่ยวของดำเนินการแกไขผลกระทบดานคุณภาพอากาศ
ทันที หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
บริเวณพื้ นที่ โครงการและบริเวณโดยรอบ  มีแนวโนม 

เขาใกลคามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  

- - 

 (10) ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหลงกำเนิดและผลการ
ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมในพื้นที่โครงการมีแนวโนมสูงขึ้นจาก
คาที่ตรวจวัดไดในชวงการดำเนินการปกติ แตยังไมเกินคาควบคุม
ที่กำหนดไว ใหโครงการตรวจสอบหาสาเหตุและทำการเฝาระวัง 
เพื่อเตรียมความพรอมในการแกไขปญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้ ให
สรุปรายละเอียดดังกลาวไวในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมใหครบถวนชัดเจนดวย 

พื้นที่โครงการ - กรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหลงกำเนิดและผลการ
ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมในพื้นที่โครงการมีแนวโนม
สูงขึ้นจากคาที่ตรวจวัดไดในชวงการดำเนินการปกติ แตยัง 
ไมเกินคาควบคุมที่กำหนดไว โครงการฯ จะตรวจสอบหา
สาเหตุและ ทำการเฝาระวัง รวมถึงสรุปรายละเอียดไวใน
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ซึ่งปจจุบันผลการ
ตรวจวัดมลพิษจากแหลงกำเนิดและผลการตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดลอม ในพื้นที่โครงการยังไมมีแนวโนมสูงขึ้นจากคาที่
ตรวจวัดไดในชวงการดำเนินการปกติ 

- - 

 (11) ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหลงกำเนิดของโครงการมีคา
เกินคาควบคุมที่กำหนดไว ใหโครงการทำการตรวจสอบหาสาเหตุ 
ทำการแกไขและทำการตรวจวัดซ้ำเพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการ
แกไข พรอมทั้งกำหนดมาตรการเพื่อปองกันการเกิดปญหาใน
ลักษณะดังกลาวใหครบถวน 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบั นผลการตรวจวัดมลพิษจากแหลงกำเนิดและ 
ผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมในพื้นที่โครงการยังไมมี
คาเกินคาควบคุมที่กำหนดไว แตทั้งนี้หากมีแนวโนมคาสูงขึ้น
จากคาที่ตรวจวัดไดในชวงการดำเนินการปกติ โครงการจะ
ทำการตรวจสอบหาสาเหตุ เพื่อแกไขและทำการตรวจวัดซ้ำ
อีกครั้งเพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแกไข และกำหนด
มาตรการเพื่อปองกันการเกิดปญหาในลักษณะดังกลาว 
ขึ้นอีก 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ตอ) (12) กำหนดใหมีการรายงานลักษณะของกิจกรรมตางๆ ที่เกิดขึ้น
บริเวณโดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศขณะทำการตรวจวัด 

จุดตรวจวัด
คุณภาพ
อากาศ 

- ขณะที่ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศ โดย หนวยงานกลาง 
(Third Party) จะมีการบันทึกลักษณะของกิจกรรมที่เกิดขึ้น
โดยรอบจุดตรวจวัดตลอดระยะเวลาการตรวจวัด ทั้งนี้ เพื่อ
ใชในการตรวจสอบกลับหากผลการตรวจวัดมีคาผิดปกติ 

- เอกสารแนบที่ 3-4  
บันทึกลักษณะของ

กิจกรรมที่เกิดขึ้นโดยรอบ
จุดตรวจวัดคุณภาพ
อากาศ ระหวางเดือน

มกราคม-มิถุนายน 2567 

 (13) ใหความรวมมือในการเชื่อมโยงขอมูลผลการตรวจวัดคุณภาพ
สิ่ งแวดล อมแบบตอ เนื่ อ ง  (Online Monitoring) ในสถาน
ประกอบการไปยังศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม 
(Environmental Monitoring and Control  Center: EMC2) 
ของการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ ไดมีการเชื่อมโยงขอมูลผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดลอมแบบตอเนื่องไปยังศูนย EMC2 ของการ
นิคมอุตสาหกรรมแห งประเทศไทย  (สำนักงานนิ คม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด) แลว 

- เอกสารแนบที่ 3-5  
ตัวอยางหนาจอแสดงผล
การเชื่อมโยงขอมูลผลการ

ตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดลอมแบบตอเนื่อง

ไปยังศูนย EMC2 
 (14) กำหนดใหโครงการแจงการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย

ทราบกอนการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซอมบำรุงเครื่องจักร
และอุปกรณประจำป (Shutdown/Turnaround) และในชวง
กอนการเริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup) 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดมีหนังสือแจงไปยัง กนอ. มาบตาพุด โรงงาน
ใกลเคียง และผูนำชุมชนในพื้นที่ใหทราบกอนทุกครั้งที่
โครงการฯ จะดำเนินการซอมบำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ
ประจำป  (Shutdown/Turnaround) และกอนการเริ่ม
กระบวนการผลิต  (Pre-Startup) สำหรับป  2567 โดย
ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนาย 2567 ไมมีการหยุดซอมบำรุง
ประจำป ทั้งนี้โครงการไดมีการซอมบำรุงเครื่องจักรและ
อุปกรณประจำป (Shutdown /Turnaround) ครั้งลาสุด
ชวงเดือนพฤศจิกายน-ธันวาคม 2566  

- เอกสารแนบที่ 3-6  
หนังสือแจงเรื่อง 
Shutdown/ 

Turnaround และ  
Pre-Startup  

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ตอ) (15) หากโครงการไมดำเนินการกอสรางภายในระยะเวลา 2 ป  
นับตั้งแตสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอม มีหนังสือแจงผลการพิจารณาของคณะกรรมการ
ผูชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และเห็นชอบในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม ให
โครงการทบทวนขอมูลของผลกระทบและมาตรการเสนอ
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 
เพื่อดำเนินการพิจารณาตามขั้นตอน 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ ไดเริ่มดำเนินการกอสรางในสวนของ
โครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการผลิต ABS/SAN  
ครั้ งที่  6 ตามที่ ได รับ ความ เห็ นชอบฉบั บ ล าสุ ดจาก
คณะกรรมการผูชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห
ผลกระทบสิ่งแวดลอมแลว ทั้งนี้ในปจจุบันโครงการฯ ยังไมมี
การกอสรางปลองระบายของ Regenerative Thermal 

Oxidizer-2 (RTO-2) ตัวใหม 

- เอกสารแนบที่ 3-7  
หนังสือขออนุญาต

ดำเนินการกอสรางจาก 
กนอ. มาบตาพุด 

 (16) เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติไดประกาศใหพื้นที่
มาบตาพุดเปนเขตควบคุมมลพิษ ดังนั้น โครงการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการวิ เคราะหผลกระทบ
สิ่ งแวดลอม โรงงานผลิต  ABS/SAN ของบริษั ท  อินนิ ออส  
สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ซึ่งตั้งอยูในเขตควบคุมมลพิษ
ตองดำเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ
นั้น 

พื้นที่โครงการ - บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ซึ่งตั้งอยู
ในเขตควบคุมมลพิษ พรอมที่จะดำเนินการตามแผนลดและ
ขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ ตัวอยางเชน การเขารวม
โครงการตรวจประเมินโรงงานตามแผนลดและขจัดมลพิษ 
(โครงการธงขาวดาวเขียว) กับทางคณะทำงานของ กนอ. 
มาบตาพุด  

- เอกสารแนบที่ 3-8 
การเขารวมโครงการตรวจ
ประเมินโรงงานตามแผน

ลดและขจัดมลพิษ 
(โครงการธงขาวดาวเขียว) 

 (17) ใหทบทวนเหตุการณอุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการประกอบ
กิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันทั้งในประเทศ
และตางประเทศโดยเสนอในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ปละ 1 ครั้ง เพื่อนำขอมูล
มาใชในการทบทวนและกำหนดมาตรการปองกันและแกไข
ผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลอมของโครงการใหครบถวนสมบูรณ 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มีการทบทวนเหตุการณอุบัติภัย/อุบัติ เหตุ  
ที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิต
ลักษณะเดียวกันทั้ งในประเทศและตางประเทศตาม
มาตรการที่ กำหนดอย า งน อยป ละ  1  ครั้ ง  โดยไดมี  
การแจงเวียนใหแตละแผนกรับทราบเพื่อหาแนวทางและ
วิธีการปองกันรวมกัน 

- เอกสารแนบที่ 3-9  
เอกสารทบทวนเหตุการณ

อุบัติภัย/อุบัติเหต ุ

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ตอ) (18) จัดทำฐานขอมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อนำมาใชประกอบการ
วิเคราะหหาสาเหตุในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพ
ของพนักงานประจำปในแตละพื้นที่ดำเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง 
พรอมระบุอายุงานของคนงานที่ทำงานในพื้นที่นั้น และวิเคราะห
ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัดเพื่อเฝาระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคาม
สุขภาพกับฐานขอมูลสุขภาพดวย 

พื้นที่โครงการ 
 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ไดจัดใหมีการ
ตรวจสุขภาพของพนักงานเปนประจำทุกป และมีการเก็บ
รวบรวมผลการตรวจสุขภาพของพนักงานทุกคนตั้งแตเริ่มเขา
ทำงาน เพื่อจัดทำเปนฐานขอมูลสุขภาพของพนักงานแลว 
สำหรับใชในการวิเคราะหความเชื่อมโยงผลการตรวจสุขภาพกับ
ลักษณะงานที่ทำเพื่อเฝาระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพ
ของพนักงาน 

- เอกสารแนบที่ 3-10

ตัวอยางหนาระบบ
ฐานขอมูลสุขภาพของ
พนักงาน และตัวอยาง
ขอมูลการตรวจสุขภาพ

ของผูรับเหมา  
(เฉพาะผูรับเหมาราย

เดือนที่ปฏิบัติหนาทีอ่ยูใน
พื้นที่ของโรงงาน) 

 

(19) กำหนดใหมีการเก็บบันทึกขอมูลสุขภาพของพนักงานและผูรับเหมา 
(เฉพาะผูรับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหนาที่อยูในพื้นที่ของโรงงานเปน
ประจำทุกวันซึ่งโครงการเปนผูรับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเทานั้น 
โดยไมรวมผูรับเหมาในชวงที่มีการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซอม
บำรุงเครื่องจักรและอุปกรณประจำป (Shutdown/Turnaround)) ใน
ฐานขอมูลสุขภาพของโรงงานเปนระยะเวลา 30 ป  ภายหลังที่
พนักงานออกจากการทำงาน ยกเวนในกรณี ดังนี้ 
1) กรณีที่พนักงานหรือผูรับเหมาทำงานกับโครงการเปนระยะเวลา

นอยกวา 1 ป ให โครงการมอบบันทึกขอมูลสุขภาพใหกับ
พนักงานและผูรับเหมาเมื่อออกจากการทำงาน 

2) กรณีที่โครงการจะเลิกดำเนินกิจการ ใหโครงการสงบันทึกขอมูล
สุขภาพของพนักงานและผูรับเหมาใหกับผูวาจางของพนักงาน
และผูรับเหมารายตอไปหากไมมีผูวาจางรายตอไป ใหโครงการ
แจงใหพนักงานและผูรับเหมาทราบสิทธิในการขอบันทึกขอมูล
สุขภาพของตนเองลวงหนา อยางนอย 3 เดือน กอนที่โครงการ
จะเลิกดำเนินกิจการ 

พื้นที่โครงการ 
 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด มีการเก็บ
บันทึกขอมูลสุขภาพของพนักงานของบริษัททุกคน รวมถึง
ผูรับเหมา (เฉพาะผูรับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหนาที่อยูในพื้นที่
ของโรงงาน) ตั้งแต เริ่มเขาทำงานในฐานขอมูลสุขภาพของ
โรงงานเปนระยะเวลา 30 ป แตในสวนของผูรับเหมา บริษัทฯ 
ไมมีผูรับเหมาที่อยูในความรับผิดชอบที่ตองตรวจสุขภาพใหแตมี
การตรวจสุขภาพโดยบริษัทของผูรับเหมาเอง ดังนั้นปจจุบัน
บริษัทฯ จึงยังไมมีการเก็บบันทึกขอมูลสุขภาพของผูรับเหมา
รวมไวในฐานขอมูลสุขภาพของโรงงาน 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (1) ควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศจากปลองระบายของ
โครงการใหอยูในเกณฑที่กำหนดไวดังนี้  
1) ปลองระบายของ Regenerative Thermal Oxidizer-1 

(RTO-1)  
ควบคุมอัตราการระบายกาซออกไซดของไนโตรเจน  
กาซออกไซดของซัลเฟอร และฝุนละอองรวมที่ความดัน  
1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส  สภาวะแหง และ
ออกซิเจนสวนเกินที่สภาวะจริง เนื่องจาก RTO จัดเปนการ
เผาไหมระบบเปด 

กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) 

* ความเขมขน 376 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 11.17 กรัม/วินาที 
กาซออกไซดของซัลเฟอร (SOx) 

* ความเขมขน 157 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 4.66 กรัม/วินาที 
ฝุนละอองรวม (TSP) 

* ความเขมขน 200 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 5.94 กรัม/วินาที 
คารบอนมอนอกไซด (CO) 

* ความเขมขน 250 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร   
* อัตราการระบาย 7.43 กรัม/วินาที 

 

 

พื้นที่โครงการ 

 
 
- โครงการฯ มีการควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจาก

ปล อ งระบายของ Regenerative Thermal Oxidizer-1 
(RTO-1) ไมใหเกินกวาคาที่กำหนด โดยผลการตรวจวัด 
เมื่อวันที่ 28 พฤษภาคม 2567 พบวามีคาดังตอไปนี้  
กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) 

* ความเขมขน 16.15 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร   
* อัตราการระบาย 0.32363 กรัม/วินาที 
กาซออกไซดของซัลเฟอร (SOx) 

* ความเขมขน 3.90 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร   
* อัตราการระบาย 0.07826 กรัม/วินาที 
ฝุนละอองรวม (TSP) 

* ความเขมขน 0.48 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.00966 กรัม/วินาที 
คารบอนมอนอกไซด (CO) 

* ความเขมขน 3.59 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร  
* อัตราการระบาย 0.07187 กรัม/วินาที 

 

- 

 

 

รายงานผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศเสียจาก
ปลอง Regenerative 

ThermalOxidizer-1 
(RTO-1) สวนที่ 3  
หัวขอ 3.4.2.1 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ 2) ปลองระบายของ Regenerative Thermal Oxidizer-2 
(RTO-2) ตัวใหม 
ควบคุมอัตราการระบายกาซออกไซดของไนโตรเจน 

กาซออกไซดของซัลเฟอร ที่ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 
25 องศาเซลเซียส สภาวะแหง และออกซิเจนสวนเกินที่
สภาวะจริง เนื่องจาก RTO จัดเปนการเผาไหมระบบเปด 

กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) 

* ความเขมขน 376 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 8.93 กรัม/วินาที 
กาซออกไซดของซัลเฟอร (SOx) 

* ความเขมขน 157 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 3.72 กรัม/วินาที 
ฝุนละอองรวม (TSP) 

* ความเขมขน 200 มิลลิกรัม/ลกูบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 4.75 กรัม/วินาที 
คารบอนมอนอกไซด (CO) 

* ความเขมขน 250 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร   
* อัตราการระบาย 5.94 กรัม/วินาที 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ ยังไมไดดำเนินการกอสรางปลองระบาย
ของ Regenerative Thermal Oxidizer-2 (RTO-2) ตัวใหม 
หากดำเนินการแลวเสร็จจะปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนด 

- - 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 2) ปลองระบายของ Regenerative Thermal Oxidizer-2 
(RTO-2) ตัวใหม (ตอ) 
ภายหลังเปลี่ ยนแปลงฯ  โครงการติดตั้ งปลองระบาย 
Regenerative Thermal Oxidizer-2 (RTO-2) ตัวใหม เพื่อ
แทนปลองระบายของ Regenerative Thermal Oxidizer-1 
(RTO-1) แลวเสร็จและมีประสิทธิภาพการทำงานที่สมบูรณ
อยางตอเนื่อง โครงการเปลี่ยนไปใชคาควบคุมอัตราการ
ระบายมลสารจากปลองระบาย Regenerative Thermal 

Oxidizer-2 (RTO-2) ตัวใหมแทน โดยจะขอยกเลิกใชค า
ควบคุมอัตราการระบายของปลองระบายของ Regenerative 

Thermal Oxidizer-1 (RTO-1) และจะรื้อถอน RTO-1 ออก 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ ยังไม ไดดำเนินการกอสรางปลอง
ระบายของ Regenerative Thermal Oxidizer-2 (RTO-

2) ตัวใหม  หากดำเนินการแลว เสร็จจะปฏิบัติตาม
มาตรการที่กำหนด 

- - 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 3) ปลองระบายของ Wet Scrubber ของ Twin Screw 
Extruder  
ไอน้ำซึ่งอาจปนเปอนสารอินทรียที่เกิดจากการตัดเม็ดพลาสติก
ดวยเครื่อง Twin Screw Extruder จะถูกสงผาน Knock Out 

Pot เพื่อดักจับไอสารที่อาจปนเปอนมาใหควบแนนแยกออก
กอน จากนั้นสงไอสวนที่ เหลือไปบำบัดยัง Wet Scrubber 

กอนสงไปเผากำจัดตอที่ RTO ในกรณีปกติ สวนในกรณีฉุกเฉิน
ที่ RTO ขัดของหรือหยุดซอมบำรุง จะระบายกาซที่ผานการ
บำบัดดวย Wet Scrubber แลวออกสูบรรยากาศโดยจะตอง
ควบคุมมลสารทางอากาศที่ระบายออกจาก Wet Scrubber 
ในกรณีฉุกเฉินไมใหเกินกวาคากำหนด คือ 

1,3- บิวทาไดอีน (1,3 BD) 

* ความเขมขนไมเกิน 5 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.014 กรัม/วินาที 
สไตรีน (SM) 

* ความเขมขนไมเกิน 18.43 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.051 กรัม/วินาที 
อะคริโลไนไตรล (AN)  

* ความเขมขนไมเกิน 0.436 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.001 กรัม/วินาที 
ทั้ งนี้  ในกรณี ที่  Wet Scrubber ขัดของจะส งกาซเสียไป 
เผาที่ RTO โดยตรงได 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ ดำเนินการติดตั้งปลองระบายของ Wet 

Scrubber ของ Twin Screw Extruder แลวเสร็จ โดย
ในชวงมกราคมถึงมิถุนายน 2567 ไมมีกรณีฉุกเฉินที่ RTO 

ขัดของหรือหยุดซอมบำรุง จึงไมมีการระบายกาซออกสู
บรรยากาศโดยตรง  

- รายงานผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศเสียจาก 

ปลองระบายของ Wet 
Scrubber จากเครื่อง 

Twin Screw Extruder 
สวนที่ 3 หวัขอ 3.4.2.1 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 4) ปล องระบ ายของ  Scrubber จากเค รื่ อ ง  Small Lot 

Extruder 

ไอน้ำซึ่งอาจปนเปอนสารอินทรียที่เกิดจากการตัดเม็ดพลาสติก
ดวยเครื่อง Small Lot Extruder จะถูกสงผาน Knock Out 

Pot เพื่อดักจับไอสารที่อาจปนเปอนมาใหควบแนนแยกออก
กอน จากนั้นสงไอสวนที่เหลือไปบำบัดยัง Wet Scrubber กอน
สงไปเผากำจัดตอที่ RTO ในกรณีปกติ สวนในกรณีฉุกเฉินที่ 
RTO ขัดของหรือหยุดซอมบำรุงจะระบายกาซที่ผานการบำบัด
ดวย Scrubber แลวออกสูบรรยากาศ โดยจะตองควบคุมมล
สารทางอากาศที่ระบายออกจาก Scrubber ในกรณีฉุกเฉิน
ไมใหเกินกวาคาที่กำหนด คือ 
1,3- บิวทาไดอีน (1,3 BD) 

* ความเขมขนไมเกิน 5 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.003 กรัม/วินาที 
สไตรีน (SM) 

* ความเขมขนไมเกิน 12.17 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.003 กรัม/วินาที 
อะคริโลไนไตรล (AN) 

* ความเขมขนไมเกิน 5.165 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.004 กรัม/วินาที 
ทั้งนี้ ในกรณีที่ Scrubber ขัดของจะสงกาซเสียไปเผาที่ RTO 

โดยตรงได 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ ดำเนินการติดตั้งปลองระบายของ 
Scrubber จากเครื่อง Small Lot Extruder แลวเสร็จ โดย
ในชวงมกราคมถึงมิถุนายน 2567 ไมมีกรณีฉุกฉุกเฉินที่ RTO 

ขัดของหรือหยุดซอมบำรุง จึงไมมีการระบายกาซออกสู
บรรยากาศโดยตรง 
 

- รายงานผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศเสีย 

จากปลองระบายของ 
Scrubber จากเครื่อง 
Small Lot Extruder 
สวนที่ 3 หวัขอ 3.4.2.1 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-17 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 5) ปลองระบายของ Therminol Oil Heater ชุดที่  1 ของ
กระบวนการผลิต AMSAN Intermediate  
ควบ คุมอั ตราการระบายก าซออกไซด ของไนโตรเจน  
กาซซัลเฟอรไดออกไซด ฝุนละอองรวม อัลฟาเมทธิลสไตรีน 
อะคริโลไนไตรล และเอทธิลเบนซีนที่ความดัน 1 บรรยากาศ 
อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส สภาวะแหง และออกซิเจนสวนเกิน
รอยละ 7 เนื่องจาก Therminol Oil Heater จัดเปนการเผา
ไหมระบบปด 
กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) 

* ความเขมขน 120 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร   
* อัตราการระบาย 0.33 กรัม/วินาที 
กาซออกไซดของซัลเฟอร (SOx) 

* ความเขมขน 72 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.20 กรัม/วินาที 
ฝุนละอองรวม (TSP) 

* ความเขมขน 31.5 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.09 กรัม/วินาที 
อัลฟาเมทธิลสไตรีน 

* ความเขมขน 26.96 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.074 กรัม/วินาที 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีการกอสรางหนวยผลิต AMSAN 

จึ งยั งไมมี การติดตั้ งปลองระบายของ Therminol Oil 

Heater ชุดที่ 1 โดยหากดำเนินการแลวเสร็จจะปฏิบัติตาม
มาตรการที่กำหนด 

- - 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 5)  ปลองระบายของ Therminol Oil Heater ชุดที่  1 ของ
กระบวนการผลิต AMSAN Intermediate (ตอ) 
อะคริโลไนไตรล (AN) 

* ความเขมขน 9.00 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.025 กรัม/วินาที 
เอทธิลเบนซีน 

* ความเขมขน 0.82 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร   
* อัตราการระบาย 0.002 กรัม/วินาที 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีการกอสรางหนวยผลิต AMSAN 

จึ งยั งไมมี การติดตั้ งปลองระบายของ Therminol Oil 

Heater ชุดที่ 1 โดยหากดำเนินการแลวเสร็จจะปฏิบัติตาม
มาตรการที่กำหนด 

- - 

 6) ปลองระบายของ Therminol Oil Heater ชุดที่  2/3 
ของกระบวนการผลิต SAN (DN) Intermediate (ใชงาน 
1 ชุด สำรอง 1 ชุด)  
ควบคุมอัตราการระบายก าซออกไซดของไนโตรเจน  
กาซซัลเฟอรไดออกไซด ฝุนละอองรวม สไตรีน อะคริโลไน
ไตรล อัลฟาเมทธิลสไตรีน และเอทธิลเบนซีนที่ความดัน 1 
บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส สภาวะแหง และ
ออกซิเจนสวนเกินรอยละ 7 เนื่องจาก Therminol Oil 

Heater จัดเปนการเผาไหมระบบปด 
กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) 

* ความเขมขน 139 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร   
* อัตราการระบาย 0.170 กรัม/วินาที 
กาซออกไซดของซัลเฟอร (SOx) 

* ความเขมขน 83.4 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร   
* อัตราการระบาย 0.102 กรัม/วินาที 

พื้นที่โครงการ - โครงการไดดำเนินการติดตั้งปลอง Therminol Oil Heater 

ชุดที่ 2/3 ของหนวยผลิต SAN (DN) แลวเสร็จ และไดมีการ
ทดสอบเดินระบบแลว โดยมีการควบคุมการระบายมลพิษ
ทางอากาศจากปลองระบายของ Therminol Oil Heater 

ชุดที่ 2/3 ของหนวยผลิต SAN (DN) ไมให เกินกวาคาที่
กำหนด โดยผลการตรวจวัด เมื่อวันที่ 28 พฤษภาคม 2567
พบวามีคาดังตอไปนี้  
กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) 

* ความเขมขน 28.70 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร   
* อัตราการระบาย 0.02252 กรัม/วินาที 
กาซออกไซดของซัลเฟอร (SOx) 

* ความเขมขน 2.59 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.00202 กรัม/วินาที  

 

- รายงานผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศเสียจาก 

ปลองระบายของ 
Therminol Oil Heater 

ชุดที่ 2/3 ของหนวยผลิต 
SAN (DN)  

สวนที่ 3 หวัขอ 3.4.2.1 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 6)  ปลองระบายของ Therminol Oil Heater ชุดที่  2/3 
ของกระบวนการผลิต SAN(DN) Intermediate (ใชงาน 
1 ชุด สำรอง 1 ชุด) (ตอ) 
ฝุนละอองรวม (TSP) 

* ความเขมขน 31.5 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.039 กรัม/วินาที 
สไตรีน 
* ความเขมขน 1.155 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.001 กรัม/วินาที 
อะคริโลไนไตรล (AN) 
* ความเขมขน 15.0 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.018 กรัม/วินาที 
อัลฟาเมทธิลสไตรีน 
* ความเขมขน 32.0 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร   
* อัตราการระบาย 0.039 กรัม/วินาที 
เอทธิลเบนซีน 
* ความเขมขน 5.0 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร   
* อัตราการระบาย 0.006 กรัม/วินาที 

พื้นที่โครงการ - ฝุนละอองรวม (TSP) 

* ความเขมขน 0.54 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.00042 กรัม/วินาที 
สไตรีน (Styrene) 

* ความเขมขน ND (<0.20 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร) 
* อัตราการระบาย ND (<0.00016 กรัม/วินาที) 
อะคริโลไนไตรล (Acrylonitrile) 

* ความเขมขน ND (<2.02 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร) 
* อัตราการระบาย ND. (<0.00156 กรัม/วินาที) 
อัลฟาเมทธิลสไตรีน 

* ความเขมขน ND (<1.01 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร) 
* อัตราการระบาย ND (<0.00078 กรัม/วินาที) 
เอทธิลเบนซีน 

* ความเขมขน ND (<0.20 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร) 
* อัตราการระบาย ND (<0.00016 กรัม/วินาที) 

- รายงานผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศเสียจาก 

ปลองระบายของ 
Therminol Oil Heater 

ชุดที่ 2/3 ของหนวยผลิต 
SAN (DN)  

สวนที่ 3 หวัขอ 3.4.2.1 
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ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-20 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 7) ปลองระบายของ Pyrolysis Oven 

ควบคุมอัตราการระบายก าซออกไซดของไนโตรเจน  
กาซซัลเฟอรไดออกไซด ฝุนละอองรวม สไตรีน อะคริโล - 
ไนไตรล  และเอทธิลเบนซีน  ที่ความดัน  1 บรรยากาศ 
อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส สภาวะแหง และออกซิเจน
สวน เกินรอยละ  7 เนื่ อ งจาก  Pyrolysis Oven จัด เป น 
การเผาไหมระบบปด 

กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) 
* ความเขมขน 180.8 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.364 กรัม/วินาที 
กาซออกไซดของซัลเฟอร (SOx) 
* ความเขมขน 83.4 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.168 กรัม/วินาที 
ฝุนละอองรวม (TSP) 
* ความเขมขน 5.0 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร   
* อัตราการระบาย 0.010 กรัม/วินาที 
สไตรีน 
* ความเขมขน 20 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.040 กรัม/วินาที 

พื้นที่โครงการ - ปลอง Pyrolysis Oven จะมีการใชงานก็ตอเมื่อ DN มีการ 
Shutdown เพื่อใชในการเผา partial evap ซึ่งไมสามารถ
ระบุเวลาไดแนนอนวาจะมีการใชงานเมื่อใด โดยโครงการมี
การใชงานปลอง Pyrolysis Oven และไดตรวจวัดคุณภาพ
อากาศจากปลองลาสุด เมื่อวันที่ 25 เมษายน 2567 ซึ่ง
พบวามีคาดังตอไปนี้  
กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) 
* ความเขมขน 121.23 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.03641 กรัม/วินาที 
กาซออกไซดของซัลเฟอร (SOx) 
* ความเขมขน 14.86 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.00447 กรัม/วินาที 
ฝุนละอองรวม (TSP) 
* ความเขมขน 8.94 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.00268 กรัม/วินาที 
สไตรีน  
* ความเขมขน ND (<0.77 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร) 
* อัตราการระบาย ND (<0.00023 กรัม/วินาที) 

 

- - 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 7)  ปลองระบายของ Pyrolysis Oven (ตอ) 
อะคริโลไนไตรล (AN) 
* ความเขมขน 5.0 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.010 กรัม/วินาที 
เอทธิลเบนซีน 
* ความเขมขน 0.59 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
* อัตราการระบาย 0.001 กรัม/วินาที 

 อะคริโลไนไตรล (AN) 

* ความเขมขน ND (<1.81 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร) 
* อัตราการระบาย ND (<0.00231 กรัม/วินาที) 
เอทธิลเบนซีน 

* ความเขมขน ND (<0.18 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร) 
* อัตราการระบาย ND (<0.00023 กรัม/วินาที) 

- - 

 (2) โครงการจะทำการเก็บสำรองคาอัตราการระบายมลพิษทาง
อากาศภายหลังจากนำไปใชที่ Therminol Oil Heater ชุดที่ 
2/3 ของกระบวนการผลิ ต  SAN (DN) Intermediate และ 
Pyrolysis Oven แลว มีคาดังนี้ 
- กาซออกไซดของไนโตรเจนปริมาณ 8.536 กรัม/วินาที 
- กาซซัลเฟอรไดออกไซดปริมาณ 3.53 กรัม/วินาที 
ทั้งนี้ การนำคาอัตราการระบายมลพิษที่สำรองไวที่ไดดำเนินการ
คืนอัตราการระบายมลพิษสูบรรยากาศรอยละ 20 แลวไปใช 
โครงการจะดำเนินการให เป น ไปตามม ติคณะกรรมการ
สิ่งแวดลอมแหงชาติที่กำหนดไวอยางเครงครัด 

พื้นที่โครงการ - ป จจุ บั น โครงการฯ  ทำการติดตั้ ง ปล อ งระบายขอ ง 
Therminol Oil Heater ชุดที่ 2/3 ของกระบวนการผลิต 

SAN (DN) Intermediate และ Pyrolysis Oven แลวเสร็จ 
และโครงการพรอมที่ จะทำการเก็ บสำรองค าอั ตรา 
การระบายมลพิษทางอากาศภายหลังจากนำไปใชที่  
Therminol Oil Heater ชุดที่ 2/3 ของกระบวนการผลิต 
SAN(DN) Intermediate และ Pyrolysis Oven ตามคาที่
ก ำหนดในมาตรการและพ รอมที่ จ ะปฏิ บั ติ ต ามม ติ
คณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติที่ กำหนดไว อยาง
เครงครัด 

- - 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) (3) ตรวจสอบระบบการทำงานของอุปกรณเพื่อการเผาไหม ไดแก 
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) Therminol Oil Heater 

ชุดที่ 1 และชุดที่ 2/3 และ Pyrolysis Oven เปนประจำอยางนอย
ทุก ๆ 2 เดือน เพื่อใหการทำงานมีประสิทธิภาพสูงสุด 

Regenerative 

Thermal 
Oxidizer 

(RTO) 

Therminol 

Oil Heater ชุด
ที่ 1 และชุดที่ 

2/3 และ 
Pyrolysis 

Oven 

- โครงการฯ มีการตรวจสอบระบบการทำงานของอุปกรณเพื่อ
การเผาไหม โดย Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

Therminol Oil Heater ชุดที่ 2/3 และ Pyrolysis Oven 

จะไดรับการตรวจสอบเปนประจำทุก 2 เดือน ตามแผนการ
ตรวจสอบระบบการทำงานของอุปกรณ เพื่อใหการทำงานมี
ประสิทธิภาพสูงสุด 

- ในส วนของปล องระบายของ Therminol Oil Heater  
ชุดที่  1 ของกระบวนการผลิต  AMSAN Intermediate  

ยังไมการดำเนินการกอสราง 

- เอกสารแนบที่ 3-11  
แผนการตรวจสอบและ
ซอมบำรุงของระบบ
รวบรวมกาซเสีย  

ระบบบำบัดอากาศเสีย 

 (4) มี ร ะ บ บ ไฟ ฟ า ฉุ ก เ ฉิ น ข น า ด  1.4 เม ก ก ะ วั ต ต  ส ำห รั บ 
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) สามารถจายไฟฟา
ให กั บ  Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) ภายใน  30 
วินาที ใหระบบทำงานตามปกติ ในกรณีที่ไฟฟาของโรงงานดับ 

Regenerative 

Thermal 

Oxidizer 

(RTO) 

- เนื่องจากโครงการฯ มีมาตรการในการประหยัดพลังงานจึงมี
การติดตั้งระบบไฟฟาฉุกเฉินขนาด 1.4 เมกกะวัตตสำหรับ 
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) ซึ่งมีความสามารถ
ในการจายไฟฟ าให กับ Regenerative Thermal Oxidizer 

(RTO) ภายใน 30 วินาที ใหระบบทำงานตามปกติ ในกรณีที่
ไฟฟาของโรงงานดับอยางเพียงพอ 

- ภาพถายที่ 2.2.2-1 

เครื่องสำรองไฟฟาเพื่อ
จายไฟใหกับ RTO 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) (5) หนวยผลิต SAN(DN) Intermediate  

1) สายการผลิตที่ 1 จะมีกาซและไอที่เกิดจากไอของหัว Die  
ซึ่งจะถูกสงไปบำบัดที่ Electrostatic Precipitator กอนที่ 
จะส งอาก าศ ที่ ผ านการบำบั ดแล ว ไป เผาอี กครั้ งที่  
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) สวนกาซและไอ
จากหนวยดึงไอหนวยที่ 1 (DV-1) และหนวยดึงไอหนวยที่ 2 

(DV-2) จะถูกควบแนนดวยเครื่องควบแนน (Condenser) 

เพื่อนำโมโนเมอรที่ควบแนนไดกลับไปใชในกระบวนการผลิต
สวนกาซและไอที่ไมควบแนนจะถูกกำจัดโดยสงไปเผาทำลาย
ที่ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

2) สายการผลิตที่ 2 จะมีกาซและไอที่เกิดจากไอของหัว Die 

ซึ่งจะถูกสงไปบำบัดที่ Scrubber กอนที่จะสงอากาศที่ผาน
การบำบั ดแลวไป เผาทำลายอีกครั้ งที่  Regenerative 

Thermal Oxidizer (RTO) สวนกาซและไอจากหนวยดึงไอ
หนวยที่ 1 (DV-1) และหนวยดึงไอหนวยที่ 2 (DV-2) จะถูก
ควบแนนดวยเครื่องควบแนน (Condenser) เพื่อนำโมโน
เมอรที่ควบแนนไดกลับไปใชในกระบวนการผลิตสวนกาซ
และไอที่ไมควบแนนจะถูกกำจัดโดยสงไปเผาทำลายที่ 
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

หนวยผลิต 
SAN (DN) 

Intermediate 
 

- โครงการฯ มีระบบบำบัดมลสารทางอากาศของหนวยผลิต 
SAN (DN) Intermediate ดังนี้ 
1) สายก ารผ ลิ ตที่  1 จะส งอ าก าศ เสี ย ไป บ ำบั ดที่  

Electrostatic Precipitator กอนที่จะสงอากาศที่ผาน
การบำบัดแลวไปเผาอีกครั้งที่ Regenerative Thermal 

Oxidizer (RTO) สวนกาซและไอจากหนวยดึงไอหนวย
ที่ 1 (DV-1) และหนวยดึงไอหนวยที่ 2 (DV-2) จะถูก
ควบแนนดวยเครื่องควบแนน  (Condenser) เพื่อนำ 
โมโนเมอรที่ควบแนนไดกลับไปใชในกระบวนการผลิต
สวนกาซและไอที่ไมควบแนนจะถูกกำจัดโดยสงไปเผา
ทำลายที่ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

2) สายการผลิตที่ 2 จะมีกาซและไอที่เกิดจากไอของหัว 
Die ซึ่ งจะถูกสงไปบำบัดที่  Scrubber กอนที่จะสง
อากาศที่ผานการบำบัดแลวไปเผาทำลายอีกครั้งที่  
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) ส ว น ก า ซ
และไอจากหนวยดึงไอหนวยที่ 1 (DV-1) และหนวยดึง
ไอหน วยที่  2 (DV-2) จะ ถูกควบแน นด วย เค รื่อ ง
ควบแนน (Condenser) เพื่อนำโมโนเมอรที่ควบแนนได
กลับไปใชในกระบวนการผลิตสวนกาซและไอที่ไม
ค ว บ แ น น จ ะ ถู ก ก ำจั ด โด ย ส ง ไป เผ าท ำล า ย ที่  
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

- ภาพถายที่ 2.2.2-2 

Regenerative Thermal 

Oxidizer (RTO) 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) (6) หนวยผลิต 6MG Intermediate จะมีกาซและไอที่ เกิดจากถัง
ป ฏิ กิ ริ ย า  90B Rubber Reactor, 90B Holding Tank แ ล ะ 
Agglomeration Reactor ซึ่งมีสวนประกอบของ 1,3-บิวทาไดอีน 
จะถูกสงไปเผาทำลายที่หอเผา (Flare) สวนกาซและไอที่เกิดจาก
ถังปฏิกิริยา Grafting Reactor ถัง Latex และกระบวนการทำให
แห ง  (Rotary Dryer) จะถู ก ก ำจั ด โดยส งไป เผ าท ำลาย ที่  
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

หนวยผลิต 
6MG  

Intermediate 
 
 

- กาซและไอที่เกิดจากถังปฏิกิริยา 90B Rubber Reactor,  

90B Holding Tank และ  Agglomeration Reactor ของ
หนวยผลิต  6MG Intermediate ซึ่งมีสวนประกอบของ 
1,3- บิวทาไดอีน จะถูกสงไปเผาทำลายที่หอเผา (Flare) 
สวนกาซและไอที่เกิดจากถังปฏิกิริยา Grafting Reactor  
ถัง Latex และกระบวนการทำใหแหง (Rotary Dryer) จะ
ถูกกำจัดโดยสงไปเผาทำลายที่ Regenerative Thermal 

Oxidizer (RTO) 

- ภาพถายที่ 2.2.2-2 

Regenerative Thermal 

Oxidizer (RTO) 

 

(7) หนวยผลิต SAN (CN) Intermediate จะมีกาซและไอที่เกิดจาก
หนวย Reflux Condenser ซึ่งทำหนาที่ควบแนนไอและกาซให
เปนของเหลวกลับไปใชในการผลิต โดยไอและกาซที่ผานการ
ควบแนนแลวจะถูกสงไปเผาทำลายที่ Regenerative Thermal 

Oxidizer (RTO) สวนกาซและไอที่เกิดขึ้นจากกระบวนการทำให
แหง (Rotary Dryer) จะถูกบำบัดดวย Dust Collector เพื่อ
บำบัดฝุนละอองออกโดยกาซที่ผานการบำบัดฝุนละอองออกแลว
สวนหนึ่งจะถูกนำกลับมาใชใหมในการอบแหงแบบหมุนเวียน 
และส วน ที่ เห ลือจะถู ก ส งไป เผาท ำลาย ที่  Regenerative 

Thermal Oxidizer (RTO) 

หนวยผลิต 
SAN (CN) 

Intermediate 

- กาซและไอที่ เกิดจากหนวย  Reflux Condenser ซึ่ งทำ
หนาที่ควบแนนไอและกาซใหเปนของเหลวกลับไปใชในการ
ผลิตของหนวยผลิต SAN (CN) Intermediate โดยไอและ
กาซที่ ผานการควบแนนแลวจะถูกสงไป เผาทำลายที่  
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) สวนกาซและไอ
ที่เกิดขึ้นจากกระบวนการทำใหแหง (Rotary Dryer) จะถูก
บำบัดดวย Dust Collector เพื่อบำบัดฝุนละอองออกโดย
กาซที่ผานการบำบัดฝุนละอองออกแลวสวนหนึ่งจะถูกนำ
กลับมาใชใหมในการอบแหงแบบหมุนเวียน และสวนที่เหลือ
จะถูกสงไปเผาทำลายที่ Regenerative Thermal Oxidizer 

(RTO) 

- ภาพถายที่ 2.2.2-2 

Regenerative Thermal 

Oxidizer (RTO) 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) (8) หนวยผลิต AMSAN Intermediate จะมีกาซเสียที่ระบายจาก
หนวยเตรียมสารตั้ งตนในการทำปฏิกิริยา กาซเสียจากถัง
ปฏิกิริยา (Reactor) กาซเสียจากหนวยดึงไอ (Devolatilizer) 

กาซเสียจากระบบหมุนเวียนโมโนเมอรกลับมาใชใหม (Heat 

Exchanger Vacuum) และก าซ เสี ย จาก  Recycle Solvent 

Tank ใน ก รณี ป ก ติ จ ะ ถู ก ก ำจั ด โด ย ส ง ไป เผ าท ำล ายที่  
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) สวนในกรณีฉุกเฉิน
จะสงไปเผาที่หอเผา (Flare) 

หนวยผลิต 
AMSAN 

Intermediate 
 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีการกอสรางหนวยผลิต AMSAN 

หากดำเนินการแลวเสร็จจะปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนด 
- - 

(9) ติดตั้ง Blower เพื่อรวบรวมไอระเหยจากถังเก็บสไตรีน ประมาณ 
340 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง และจากถังเก็บอะคริโลไนไตรล 
ประมาณ 255 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมงไปบำบัดที่ Regenerative 

Thermal Oxidizer (RTO) 

ถังเก็บสไตรีน
และถังเก็บ
อะคริโล 

ไนไตรล 

- เนื่องจากการติดตั้ง Blower เพื่อรวบรวมไอระเหยจาก 
ถังเก็บสไตรีน  และถังเก็บอะคริโลไนไตรลไปบำบัดที่  
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) เป นส วนหนึ่ ง
ของหนวยผลิต AMSAN ซึ่งปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีการ
ดำเนินการใดๆ ของหนวยผลิตนี้ แตทั้งนี้ โครงการมีการ
ปองกันการระเหยของไอสารทั้ ง 2 ชนิ ด  โดยการใช  
Nitrogen Blanket ในการคลุ มการระ เหยของไอสาร
ดังกลาวออกสูสิ่งแวดลอมภายนอก 

- ภาพถายที่ 2.2.2-3 

Nitrogen Blanket 

บริเวณถังเก็บสไตรีนและ
ถังเก็บอะคริโลไนไตรล 

 (10) ทำการเพิ่มความสามารถในการบำบัดกาซของ Wet Scrubber

ของเครื่อง Small Lot Extruder ดวยการเพิ่มความสูงของ 
Media Bed เพื่อเพิ่มพื้นที่ผิวสัมผัส และเพิ่มอัตราการไหลของ
น้ำที่ใชในการดักจับกาซเสีย ใหสามารถบำบัดกาซเสียไดไมนอย
กวา 3,500 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มีการเพิ่มความสามารถในการบำบัดกาซของ Wet 

Scrubber ของเครื่อง Small Lot Extruder ดวยการเพิ่ ม
ความสูงของ Media Bed เพื่อเพิ่มพื้นที่ผิวสัมผัส และเพิ่ม
อัตราการไหลของน้ำที่ใชในการดักจับกาซเสีย ใหสามารถ
บำบัดกาซเสียไดไมนอยกวา 3,500 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง 

- ภาพถายที่ 2.2.2-4 

Wet Scrubber ของ
เครื่อง Small Lot 

Extruder 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) (11) กรณีที่เกิดเหตุจำเปนที่ทำให RTO ไมสามารถทำงานไดตามปกติ 
โครงการตอง Shutdown หนวยการผลิตที่ทำใหเกิดสารมลพิษ
ทางอากาศที่สงเขา RTO จนกวาจะทำการแกไข RTO แลวเสร็จ 

หนวยการผลิต 
และ 

Regenerative 

Thermal 
Oxidizer 

(RTO) 

- ในชวงระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 RTO มีการใช
งานไดตามปกติ จึงไมมีเหตุการณที่ทำใหตอง Shutdown 

หนวยการผลิตที่ทำใหเกิดสารมลพิษทางอากาศที่สงเขา 
RTO 

 

- เอกสารแนบที่ 3-11  
แผนการตรวจสอบและซอมบำรุง

ของระบบรวบรวมกาซเสีย  
ระบบบำบัดอากาศเสีย 

เอกสารแนบที่ 3-12 

ขอปฏิบัติในการ Shutdown 

หนวยการผลิต ในกรณี RTO 

ไมสามารถทำงานได 
 (12) กำหนดมาตรการในการลด Fugitive Emission ดังนี้ 

1) ใช ระบบ  Double Seal Liquid Buffer กั บอุ ปกรณ  เช น  
ปมที่ใชในการสูบถายสไตรีนอะคริโลไนไตรล และปมที่ใชใน
กระบวนการผลิตที่ใชสูบถายของเหลวที่มี โมโนเมอรเปน
องคประกอบ เปนตน เพื่ อป องกันไม ให เกิดการรั่วไหล 
ออกนอกตัวปม 

2) มี ร ะ บ บ  Conservation Vent แ ล ะ ร ะ บ บ  Nitrogen 

Blanketed สำหรับถังเก็บสไตรีน อะคริโลไนไตรล อัลฟา - 
เมทธิลสไตรีน เอทธิลเบนซีน และ Recycle Solvent และ
ระบายไปยัง Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มีมาตรการในการลด Fugitive Emission ไดแก  
1) ติดตั้งระบบ Double Seal Liquid Buffer แลว  
2) ติดตั้งระบบ Conservation Vent และระบบ Nitrogen 

Blanketed สำหรับถังเก็บวัตถุดิบแลว พรอมดวยมี
ระ บ บ  Safety valve แ ละ  Recycle Solvent แ ล ะ
ระบายไปยัง Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

- เอกสารแนบที่ 3-13  
Work Instruction เกี่ยวกับ 
การปฏิบัติงานในการลด 

Fugitive Emission  
ภาพถายที่ 2.2.2-5 

ระบบ Double Seal  

Liquid Buffer 

ภาพถายที่ 2.2.2-6  
อุปกรณตรวจจับกาซ 

และเตือน (Detection & Alarm) 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) (12) กำหนดมาตรการในการลด Fugitive Emission ดังนี้ (ตอ) 
3) มีอุปกรณ ตรวจจับและเตือน (Detection & Alarm) ชนิด 

Combustion Gas ส ำห รั บ ต รวจ จั บ  1,3- บิ วท า ได อี น  
13 จุด และอัลฟาเมทธิลสไตรีน 17 จุด และชนิด Toxic Gas 

สำหรับตรวจจับอะคริโลไนไตรล 35 จุด และ 1,3- บิวทาไดอีน 
2 จุด ในพื้นที่ที่มีการเกี่ยวของกับสารดังกลาว และกำหนดใหมี
การตรวจสอบการทำงานของอุปกรณตรวจจับอยางสม่ำเสมอ
ตามแผนงานการซอมบำรุงเชิงปองกันที่กำหนด 

พื้นที่โครงการ 3) มีอุปกรณตรวจจับและเตือน (Detection & Alarm) 

ชนิด Combustion Gas และชนิด Toxic Gas ในพื้นที่
ที่มีการเกี่ยวของกับสารดังกลาว และมีการตรวจสอบ
การทำงานของอุปกรณตรวจจับอยางสม่ำเสมอตาม
แผนงานการซอมบำรุงเชิงปองกันที่กำหนด  ทั้ งนี้
เนื่องจากโครงการยังไมมีการกอสรางหนวยการผลิต 
AMSAN จึงยังไมไดดำเนินการติดตั้งอุปกรณตรวจจับ
และเตือน (Detection & Alarm) ชนิด Combustion 

Gas อัลฟาเมทธิลสไตรีน 17 จุด และชนิด Toxic Gas 

สำหรับตรวจจับอะคริโลไนไตรล 6 จุด 

 เอกสารแนบที่ 3-13 
Work Instruction เกี่ยวกับ
การปฏิบัติงานในการลด 

Fugitive Emission  
ภาพถายที่ 2.2.2-5 

ระบบ Double Seal  
Liquid Buffer 

ภาพถายที่ 2.2.2-6  
อุปกรณตรวจจับกาซ 

และเตือน (Detection & Alarm) 
 4) กำหนดใหมีวิธีปฏิบัติ เพื่อลดการระเหยของสารออกสู

บรรยากาศในระหวางการซอมบำรุง เชน กอนเปดอุปกรณจะ
มีการ Purge ระบบดวยกาซไนโตรเจนและสงไปเผาทำลายที่ 
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) เป น ต น  แ ล ะ
ตรวจวัดความเขมขนของสารดวยเครื่องตรวจวัดแบบพกพา 
สำหรับสารไวไฟจะตองมีคาเทากับ 0% LEL และสารที่สงผล
กระทบดานสุขภาพจะตองมีคาต่ำกวาคา TLV-TWA ของสาร
นั้น ๆ กอนเปดอุปกรณ 

พื้นที่โครงการ 4) มีวิธีปฏิบัติเพื่อลดการระเหยของสารออกสูบรรยากาศ
ในระหวางซอมบำรุง โดยกอนเปดอุปกรณจะมีการ 
Purge ระบบดวยกาซไนโตรเจนและสงไปเผาทำลายที่ 
RTO และตรวจวัดความเขมขนของสารดวยเครื่อง
ตรวจวัดแบบพกพา สำหรับสารไวไฟจะตองมีคาเทากับ 
0% LEL และสารที่สงผลกระทบดานสุขภาพจะตองมีคา
ต่ำกวาคา TLV-TWA ของสารนั้น ๆ กอนเปดอุปกรณ 

- 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) (13) จัดใหมีการตรวจสอบและซอมบำรุงระบบรวบรวมกาซเสีย ระบบ
บำบัดอากาศเสียและอุปกรณที่เกี่ยวของตามแผนบำรุงรักษาที่
กำหนด เพื่อใหแนใจวาไมเกิดการรั่วไหลและลดโอกาสเกิดการ
ขัดของของระบบ 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ กำหนดใหฝายซอมบำรุงทำการตรวจสอบและ
ซอมบำรุงระบบรวบรวมกาซเสีย ระบบบำบัดอากาศเสียและ
อุปกรณที่ เกี่ยวของตามแผนบำรุงรักษาที่กำหนด เปน
ประจำปละ 1 ครั้ง โดยกำหนดเปนแผนการซอมบำรุง
อุปกรณตางๆ ประจำปแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-11  
แผนการตรวจสอบและ
ซอมบำรุงของระบบ
รวบรวมกาซเสีย  

ระบบบำบัดอากาศเสีย 

 (14) จัดใหมีเจาหนาที่ผูควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ เพื่อ
ควบคุมการทำงานของระบบบำบัดใหมีประสิทธิภาพตลอดเวลา 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มีบุคลากรที่มีความรูในการควบคุมการทำงาน
ของระบบบำบัดอากาศเสีย ที่ผานการอบรมหลักสูตร
อุปกรณบำบัดดานสิ่งแวดลอมจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
และไดขึ้นทะเบียนกับกรมโรงงานเรียบรอยแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-14  
ทะเบียนผูควบคุมระบบ
บำบัดมลพิษสิ่งแวดลอม 

 (15) จัดทำขอมูลการระบายสารอินทรียระเหย (VOCs Inventory) 

ที่มาจากแหลงกำเนิดของโครงการ โดยใหดำเนินการตามรางคูมือ
การประเมินการระบายสารอินทรียระเหยจากแหลงกำเนิดใน
โรงงานอุตสาหกรรมของกรมโรงงานอุตสาหกรรม ทั้งนี้ การ
ประเมินการรั่วซึมจากแหลงกำเนิดใหดำเนินการตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรมที่เกี่ยวของใหแลวเสร็จภายในระยะเวลา 
1 ป หลังจากดำเนินโครงการ หลังจากนั้นใหดำเนินการตาม
กฎหมายที่เกี่ยวของกำหนด 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดจัดทำขอมูลการระบายสารอินทรียระเหย 
(VOCs Inventory) ที่มาจากแหลงกำเนิดของโครงการ ตาม
คูมื อการประเมิ นการระบายสารอินทรีย ระเหยจาก
แหลงกำเนิดในโรงงานอุตสาหกรรมของกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมแลวเสร็จ  

- เอกสารแนบที่ 3-15  
ขอมูลการระบาย
สารอินทรียระเหย  
(VOCs Inventory)  
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) (16) จัดใหมีมาตรการปองกันการรั่วซึมของ 1,3- บิวทาไดอีน จาก
อุปกรณ ดังนี้ 
1) เลือกใชปมแบบกระบอกหุมมิดชิด (Canned Motor Pump 

ซึ่งไมมีการรั่วซึม สามารถใชงานไดกับของเหลวที่มีพิษ 
ระเบิดไดอันตราย เปนสารกอมะเร็ง มีฤทธิ์กัดกรอน โดยไมมี
การแพรออกไปสูสิ่งแวดลอม 

2) เลือกใชวาลวชนิดที่ปองกันการรั่ว (Zero Leakage) เชน 
Bellow Seal Valve เปนตน  ซึ่งเปนวาลวที่ปองกันการ
รั่วไหลของวัสดุที่ไหลผานวาลวตามแนวกานวาลว (Valve 

Stem) ออกสูบรรยากาศ ทำใหลดผลกระทบตอสิ่งแวดลอม 
และลดอันตรายที่เกิดกับผูปฏิบัติงานในกรณีที่วัสดุที่รั่วไหล
เปนสารพิษหรือสารไวไฟ 

3) เลือกใชปะเก็นชนิดที่มีคุณสมบัติในการปองกันการรั่ว (Zero 

Leakage) เช น  Kempchen Gasket ห รื อ  Camprofile 

Gasket หรือ Grooved Gasket หรือเทียบเทา เปนตน 

พื้นที่ถังเก็บ 
1,3 บิวทา- 
ไดอีน 

- โครงการฯ  ไดจัดทำมาตรการปองกันการรั่ว ซึมของ  
1,3 บิวทาไดอีน จากอุปกรณดังนี้ 
1) เลือกใชปมแบบกระบอกหุมมิดชิด (Canned Motor 

Pump) ซึ่งไมมีการรั่วซึม สามารถใชงานไดกับของเหลว
ที่มีพิษ ระเบิดไดอันตราย เปนสารกอมะเร็ง มีฤทธิ์  
กัดกรอน โดยไมมีการแพรออกไปสูสิ่งแวดลอม 

2) เลือกใชวาลวชนิดที่ปองกันการรั่ว (Zero Leakage) เชน 
Bellow Seal Valve เปนตน ซึ่งเปนวาลวที่ปองกันการ
รั่วไหลของวัสดุที่ ไหลผานวาลวตามแนวกานวาลว 
(Valve Stem) ออกสูบรรยากาศไดดี ทำใหลดผลกระทบ
ตอสิ่งแวดลอม และลดอันตรายที่เกิดกับผูปฏิบัติงานใน
กรณีที่วัสดุที่รั่วไหลเปนสารพิษหรือสารไวไฟ 

3) เลือกใชปะเก็นชนิดที่มีคุณสมบัติในการปองกันการรั่ว 
(Zero Leakage)  

- เอกสารแนบที่ 3-16 
Work Instruction 

เกี่ยวกบัมาตรการปองกัน
การรั่วซึม และขนถายของ 

1,3 บิวทาไดอีน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-30 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) (17) จัดใหมีขั้นตอน (Procedure) ในการขนถาย 1,3- บิวทาไดอีน 
เพื่อปองกันการรั่วซึม/รั่วไหลขณะขนถาย ดังนี้ 
1) พนักงานขับรถนำรถบรรทุกเขาจอดในพื้นที่ชอง Unloading 

2) พนักงานปฏิบัติการแจงและตรวจสอบใหคนขับรถทำการ
ล็อคเบรกมือและวางที่ล็อคลอ (Wheel Stopper) จากนั้น
ใหดับเครื่องยนตและลงจากรถโดยคากุญแจไวที่รถ และ
พนักงานขับรถตองวางปายเตือนหามเขาเพื่ อปองกัน 
ผูไมเกี่ยวของดำเนินการ 

3) พนักงานปฏิบัติการทำการตรวจสอบทะเบียนรถตรงกันกับ
หมายเลขทะเบียนในใบสงสินคา ชื่อสารเคมี และผนึก (Seal) 

ของตะกั่ววาอยูในสภาพปดที่สมบูรณจากนั้นจึงทำการบันทึก
คาน้ำหนัก ความดัน อุณหภูมิ และระดับสารเคมีในถังเก็บ 

4) พนักงานปฏิบัติการทำการตอสายดินเพื่อปองกันการเกิด
ไฟฟาสถิต และตรวจวัดคาความตานทานไมเกิน 5 โอหม 
จากนั้นใหทำการปดวาลวระบายความดันและทำการตอสาย 
Dry Break Coupling ของทั้ง Liquid และ Vapor Return 

Line เขากับหัวตอที่ถังของตัวรถ 

พื้นที่ถังเก็บ 

1,3- บิวทา- 
ไดอีน และ
สถานีขนถาย
จากรถบรรทุก 

- โครงการฯ ไดจัดทำขั้นตอน (Procedure) ในการขนถาย 
1,3- บิวทาไดอีน เพื่อปองกันการรั่วซึม/รั่วไหลขณะขนถาย
ตามมาตรการกำหนดแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-16  
Work Instruction 

เกี่ยวกบัมาตรการปองกัน
การรั่วซึม และขนถายของ  

1,3 บิวทาไดอีน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 5) พนักงานปฏิบัติการทำการเปดวาลวไนโตรเจนความดันที่  
4 บาร(เกจ) เพื่อทดสอบการรั่วที่ Dry Break Coupling และ
ทดสอบการรั่วบริเวณขอตอดวยน้ำสบู (หากพบการรั่วแจง
หัวหนากะ แจงหนวยงานซอมบำรุง และเขาทำการแกไข 
หากไมพบการรั่วพนักงานปฏิบัติการทำการปดวาลว
ไนโตรเจนและตอสายไนโตรเจนเขากับรถเพื่อใชชวยสง
แรงดัน) 

6) พนักงานปฏิบัติการคอยๆ เปดวาลว Liquid และ Vapor 

เพื่อเตรียมขนถายสาร 1,3 บิวทาไดอีนเขาถังเก็บ และ 

แจงหองควบคุมเพื่อเปดวาลวควบคุมการไหลของสาร  
1,3 บิวทาไดอีนเขาถังเก็บ 

7) พนั กงานปฏิ บั ติ การเป ดวาล ว ไน โตรเจน  และระบบ
คอมเพรสเซอรเพื่อเริ่มการขนถายสาร 1,3 บิวทาไดอีน 

เขาถังเก็บ 

8) พนักงานปฏิบัติการทำการตรวจสอบความดันขณะขนถาย
และบันทึกคา โดยกำหนดใหความดันไมเกิน 6.5 บาร(เกจ) 
พรอมทั้งตรวจสอบรอยรั่วบริเวณที่มีการขนถายโดยเครื่อง
ตรวจวัดกาซ ชนิด PID ที่มีความละเอียดอยูในชวงการ
ตรวจวัด 1-20,000 สวนในพันลานสวน (กำหนดคาความ
เขมขนในการตรวจพบไวที่มากกวา 1 สวนในลานสวน) หาก
ตรวจพบการรั่วซึมจะแจงซอม หากไมสามารถซอมไดจะ
ปฏิบัติตามแผนฉุกเฉิน 

พื้นที่ถังเก็บ 

1,3- บิวทา- 
ไดอีน และ
สถานีขนถาย
จากรถบรรทุก 

- โครงการฯ ไดจัดทำขั้นตอน (Procedure) ในการขนถาย 
1,3- บิวทาไดอีน เพื่อปองกันการรั่วซึม/รั่วไหลขณะขนถาย
ตามมาตรการกำหนดแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-16 
Work Instruction 

เกี่ยวกบัมาตรการปองกัน
การรั่วซึม และขนถายของ  

1,3 บิวทาไดอีน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 9) พนักงานปฏิบัติการทำการตรวจสอบเพื่อสิ้นสุดการขนถาย 
โดยตรวจสอบระดับสาร 1,3 บิวทาไดอีนที่ถังของตัวรถให 
มีคาเทากับศูนย Flow Alarm Low Pressure Discharge 

Compressor และระดับสาร 1,3 บิวทาไดอีนที่ถังเก็บของ
โครงการมีคาไมเกินรอยละ 90 จึงใหเริ่มขั้นตอนการหยุดขน
ถายสารเขาถังเก็บ 

10) เมื่อสิ้นสุดการขนถาย พนักงานปฏิบัติการทำการปดวาลว
ไนโตรเจน และระบบคอมเพรสเซอรสำหรับการขนถายสาร
1,3- บิวทาไดอีน พรอมทั้งปดวาลวเขาถังเก็บ จากนั้นแจงให
พนักงานหองควบคุมหยุดรับสาร 1,3 บิวทาไดอีน 

11) พนักงานปฏิบัติการทำการระบายความดันจากถังของ
รถบรรทุก (ISO Tank) ไปยังหอเผา โดยทำการปดวาลวที่เขา
ถังเก็บ (Storage Tank) แลวเปดวาลวระบายความดันไปยัง
หอเผาจนกวาความดันที่ถังจะเทากับ 4 บาร(เกจ) จึงจะทำ
การปดวาลวระบายความดันได 

พื้นที่ถังเก็บ 

1,3- บิวทา- 
ไดอีน และ
สถานีขนถาย
จากรถบรรทุก 

- โครงการฯ ไดจัดทำขั้นตอน (Procedure) ในการขนถาย 
1,3- บิวทาไดอีน เพื่อปองกันการรั่วซึม/รั่วไหลขณะขนถาย
ตามมาตรการกำหนดแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-16  
Work Instruction 

เกี่ยวกบัมาตรการปองกัน
การรั่วซึม และขนถายของ  

1,3 บิวทาไดอีน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 12) พนักงานปฏิบัติการทำการระบายความดันในสาย Dry Break 

ไปยังหอเผา โดยทำการปดวาลวที่เขาถังเก็บสาร (Storage 

Tank) และวาลวฉุกเฉิน (Emergency Valve) จากนั้นทำ
การปลดสายกาซไนโตรเจนที่ตอสำหรับเปด-ปดวาลวฉุกเฉิน
ออกจากถังของรถบรรทุก ( ISO Tank) แลวจึงเปดวาลว
ระบายความดัน ไปยั งหอเผาจนกวาความดัน ในสาย  
Dry Break นอยกวา 0.5 บาร(เกจ) จึงจะทำการปดวาลว
ระบายความดัน และทำการปลดสาย Liquid และ Vapor 

13) พนักงานปฏิบัติการทำการบันทึกระดับสาร 1,3- บิวทาไดอีน 
อุณหภูมิ และความดันในถังของรถบรรทุก ( ISO Tank)

จากนั้นใหทำการปลดสายดินออกจากตัวรถและถังที่ตัว
รถบรรทุก (ISO Tank) 

14) พนักงานปฏิบัติการแจงหองควบคุม รถขนถายเตรียมจะออก
จากสถานีขนถาย ปลดที่ล็อคลอ และปายหามเตือนออก 

พื้นที่ถังเก็บ
1,3- บิวทา- 
ไดอีน และ
สถานีขนถาย
จากรถบรรทุก 

- โครงการฯ ไดจัดทำขั้นตอน (Procedure) ในการขนถาย 
1,3- บิวทาไดอีน เพื่อปองกันการรั่วซึม/รั่วไหลขณะขนถาย
ตามมาตรการกำหนดแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-16  
Work Instruction 

เกี่ยวกบัมาตรการปองกัน
การรั่วซึม และขนถายของ 

1,3 บิวทาไดอีน 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 15) พนักงานปฏิบัติการทำการตรวจสอบกาซและไอระเหยของ
สาร 1,3- บิวทาไดอีน ในพื้นที่ที่มีการขนถาย โดยเครื่อง
ตรวจวัดกาซ ชนิด PID ที่มีความละเอียดอยูในชวงการ
ตรวจวัด 1-20,000 สวนในพันลานสวน (กำหนดคาความ
เขมขนในการตรวจพบไวที่มากกวา 1 สวนในลานสวน) หาก
ไมพบการรั่วไหลและไอระเหยสาร 1,3 บิวทาไดอีนในพื้นที่
แลว พนักงานปฏิบัติการแจงใหพนักงานขับรถรับกุญแจและ
นำรถออกจากสถานีขนถายได 

พื้นที่ถังเก็บ
1,3- บิวทา- 
ไดอีน และ
สถานีขนถาย
จากรถบรรทุก 

- โครงการฯ ไดจัดทำขั้นตอน (Procedure) ในการขนถาย 
1,3- บิวทาไดอีน เพื่อปองกันการรั่วซึม/รั่วไหลขณะขนถาย
ตามมาตรการกำหนดแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-16  
Work Instruction 

เกี่ยวกบัมาตรการปองกัน
การรั่วซึม และขนถายของ 

1,3 บิวทาไดอีน 

 (18) จัดใหมี Vapor Return Line กลับไปยังรถบรรทุกเพื่อปองกัน 

การระบาย 1,3 บิวทาไดอีนออกสูบรรยากาศ 
พื้นที่ถังเก็บ
1,3- บิวทา- 
ไดอีน และ
สถานีขนถาย
จากรถบรรทุก 

- โครงการฯ มี Vapor Return Line กลับไปยังรถบรรทุกเพื่อ
ปองกันการระบาย 1,3 บิวทาไดอีนออกสูบรรยากาศ 

- ภาพถายที่ 2.2.2-7  
Vapor Return Line 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

3. คุณภาพน้ำ (1) โครงการมีระบบบำบัดน้ำเสียรวมซึ่งเปนระบบ  Extended 

Activated Sludge System ที่มีความสามารถในการรองรับ 

น้ำเสียในอัตรา 68 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง หรือ 1,632 ลูกบาศก
เมตร/วัน โดยมีคาการออกแบบของประสิทธิภาพการบำบัด คือ 

- SS รอยละ 99.23 

- COD รอยละ 72.58 

- BOD  รอยละ 98.40 

ประกอบดวยอุปกรณสำคัญ ๆ คือ 

- Collection Tank (42.32 m3) 
- Primary Clarifier (321 m3) 
- Equalization Basin (2,242 m3) 
- Rapid Mix Tank (14.40 m3) 
- Flocculation Tank (18.32 m3) 
- Dissolved Air Floatation (76.45 m3) 
- Aeration Basin (2,413 m3) 
- Secondary Clarifier (542 m3) 
- Treated Wastewater Tank (37.86 m3) 
- Hold Up Tank (2,600 m3) 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มีระบบบำบัดน้ำเสียรวมเปนระบบ Extended 

Activated Sludge System น้ ำเสียของโครงการจะถูก
บำบัดจนมีคุณภาพอยูในเกณฑมาตรฐานกอนระบายออกสู
คลองระบายน้ำของนิคมฯ มาบตาพุด ทั้งนี้บริษัทฯ ไดจัดให
มีผูควบคุมดูแลระบบบำบัดน้ำเสียตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เพื่อใหระบบทำงานอยางมีประสิทธิภาพแลว 

- ประสิทธิภาพเฉลี่ยในการบำบัดในปจจุบัน คือ 

 SS    98.7 %  

 COD  94.9 % 

 BOD  95.7 % 

 

- รายงานผลการตรวจวัด 

คุณภาพน้ำทิ้ง สวนที ่3 

หัวขอ 3.4.2.3 

เอกสารแนบที่ 3-14 
ทะเบียนผูควบคุมระบบ
บำบัดมลพิษสิ่งแวดลอม 

เอกสารแนบที่ 3-17 

Wastewater treatment 

efficiency record 
ภาพถายที่ 2.2.2-8 

ระบบบำบัดนำ้เสียระบบ 
Extended Activated 

Sludge System  

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-36 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ตอ) ระบบ Sludge Treatment ประกอบดวย 

(1) Sludge Digester Tank (662 m3) 
(2) Sludge Sump (9.25 m3) 
(3) Sludge Thickening Tank (215.33 m3) 
(4) Sludge Flocculator Tank (1.30 m3) 
(5) Belt Filter Press (Capacity 2.792 m3/hr) 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มีระบบบำบัดน้ำเสียรวมเปนระบบ Extended 

Activated Sludge System น้ ำเสียของโครงการจะถูก
บำบัดจนมีคุณภาพอยูในเกณฑมาตรฐานกอนระบายออกสู
คลองระบายน้ำของนิคมฯ มาบตาพุด ทั้งนี้บริษัทฯ ไดจัดให
มีผูควบคุมดูแลระบบบำบัดน้ำเสียตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เพื่อใหระบบทำงานอยางมีประสิทธิภาพแลว 

- ประสิทธิภาพเฉลี่ยในการบำบัดในปจจุบัน คือ 

 SS    98.7 %  

 COD  94.9 % 

 BOD  95.7 %  

 

- รายงานผลการตรวจวัด 

คุณภาพน้ำทิ้ง สวนที ่3 

หัวขอ 3.4.2.3 

เอกสารแนบที่ 3-14  
ทะเบียนผูควบคุมระบบ
บำบัดมลพิษสิ่งแวดลอม 

เอกสารแนบที่ 3-17 

Wastewater treatment 

efficiency record 
ภาพถายที่ 2.2.2-8 

ระบบบำบัดนำ้เสียระบบ 
Extended Activated 

Sludge System  
 (2) ปริมาณน้ำเสียที่สงเขาระบบบำบัดทั้งหมด ประมาณ 1,287.9 

ลูกบาศกเมตร/วัน โดยแบงไดดังนี้ 
2.1 กระบวนการโพลิเมอรไรเซชั่น 

- น้ำเสียจากขั้นตอนการลาง SAN (CN) Slurry ที่เกิดจาก
ปฏิกิริยา Polymerization และการ Centrifuge แยกน้ำ
ออกจาก  Slurry ในกระบวนการผลิต  SAN(CN) ที่ มี
ปริมาณประมาณ  88 ลูกบาศกเมตร/วัน จะสงไปยัง 
Collection Tank  เพื่อสงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสีย
รวมของโครงการ  

 - โครงการฯ มีปริมาณน้ำเสียที่สงเขาระบบบำบัด แบงไดดังนี้ 
(1) กระบวนการโพลิเมอรไรเซชั่น 

1) น้ำเสียจากขั้นตอนการลาง SAN (CN) Slurry ที่เกิด
จากปฏิกิริยา Polymerization และการ Centrifuge 

แยกน้ ำออกจาก  Slurry ในกระบวนการผลิ ต  
SAN (CN) จะสงไปยัง Collection Tank เพื่อสงไป
บำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 

- ภาพถายที่ 2.2.2-8 

ระบบบำบัดนำ้เสียระบบ 
Extended Activated 

Sludge System 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ตอ) - น้ำเสียจากการตัดเม็ดในกระบวนการผลิต SAN (DN) 

Intermediate จากทั้ งสองสายการผลิตที่ มี ป ริม าณ
ประมาณ 24 ลูกบาศกเมตร/วัน จะสงไป Collection 

Tank เพื่อสงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของ
โครงการ  

- น้ำเสียจาก Scrubber ในกระบวนการผลิต SAN (DN) 

Intermediate ที่มีปริมาณประมาณ 3 ลูกบาศกเมตร/วัน 
จะสงไปยัง Collection Tank  เพื่อสงไปบำบัดในระบบ
บำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 

- น้ำเสียจากขั้นตอนการ Centrifuge ในกระบวนการผลิต 
6MG Intermediate ที่มีปริมาณประมาณ 352 ลูกบาศก
เมตร/วัน จะสงไปยัง Collection Tank เพื่อสงไปบำบัด
ในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 

- น้ำเสียจากหนวยผลิต AMSAN ที่มีปริมาณประมาณ 7.2 

ลูกบาศกเมตร/วัน จะสงไปยัง Collection Tank เพื่อ
สงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 

พื้นที่โครงการ 2) น้ ำ เสี ยจ ากก ารตั ด เม็ ด ใน กระบ วนการผลิ ต  
SAN (DN) Intermediate จากทั้งสองสายการผลิต
จะสงไปยัง Collection Tank เพื่อสงไปบำบัดใน
ระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 

3) น้ ำ เสี ย จ าก  Scrubber ใน ก ระบ วน ก า รผ ลิ ต  
SAN (DN) Intermediate จะสงไปยัง Collection 

Tank เพื่อสงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของ
โครงการ 

4) น้ำเสียจากขั้นตอนการ Centrifuge ในกระบวนการ
ผลิต 6MG Intermediate จะสงไปยัง Collection 

Tank เพื่อสงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของ
โครงการ 

5) ปจจุบันหนวยผลิต AMSAN Intermediate ของ
โครงการฯ  ยังไมมี การกอสราง จึ งยั งไมมีการ
ดำเนินการใดๆ ของหนวยผลิตนี้ 

- ภาพถายที่ 2.2.2-8 

ระบบบำบัดนำ้เสียระบบ 
Extended Activated 

Sludge System 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ตอ) 2.2 กระบวนการ Compounding 
- น้ำเสียจาก Wet Scrubber ของ Twin Screw Exturder 

ที่มีปริมาณประมาณ 65 ลูกบาศกเมตร/วัน จะสงไปยัง 
Collection Tank เพื่อสงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสีย
รวมของโครงการตอไป 

- น้ำที่ระบายออกจาก Underwater Cutting จากหนวย
ตัดเม็ดของ Twin Screw Extruder ที่มีปริมาณประมาณ 
0.8 ลูกบาศกเมตร/วัน จะถูกกรองโดยตะแกรงดักแยก
เศษผงโพลิเมอรออก เพื่อแยกเศษผงโพลิเมอรออกกอนจะ
สงไปยัง Collection Tank เพื่ อส งไปบำบัดในระบบ
บำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ โดยเศษผงโพลิเมอรที่แยก
ไดจะรวบรวมและสงไปบรรจุถุงขนาด 750 กิโลกรัม เพื่อ
จำหนายเปนผลิตภัณฑนอกเกรด 

- น้ำที่ระบายออกจาก Cooling Water Bath ของการตัด
เม็ ด ด ว ย เค รื่ อ ง  Small Lot Extruder ที่ มี ป ริ ม าณ
ประมาณ 0.1 ลูกบาศกเมตร/วัน จะถูกกรองโดยตะแกรง
ดักแยกเศษผงโพลิเมอรออก กอนจะสงไปยัง Collection 

Tank เพื่อสงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของ
โครงการ โดยเศษผงโพลิเมอรที่แยกไดจะรวบรวมและ
สงไปบรรจุถุงขนาด 750 กิโลกรัม  เพื่อจำหนายเปน
ผลิตภัณฑนอกเกรด 

 (2) กระบวนการ Compounding 

1) โครงการฯ ดำเนินการติดตั้งปลองระบาย Wet 

Scrubber ของ Twin Screw Extruder แลวเสร็จ 
ดั งนั้ นน้ ำเสีย เกิดขึ้ นจาก  Wet Scrubber ของ 
Twin Screw Exturder จะส งไปยั ง  Collection 

Tank เพื่อสงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของ
โครงการ 

2) น้ำที่ระบายออกจาก Underwater Cutting จาก
หนวยตัดเม็ดของ Twin Screw Extruder จะถูก
กรองโดยตะแกรงดักแยกเศษผงโพลิเมอรออก เพื่อ
แ ย ก เศษ ผ งโพ ลิ เม อ ร อ อ ก ก อ น จ ะส ง ไป ยั ง
Collection Tank เพื่อสงไปบำบัดในระบบบำบัด
น้ำเสียรวมของโครงการ โดยเศษผงโพลิเมอรที่แยก
ไดจะรวบรวมและสงไปบรรจุถุงขนาด 750 กิโลกรัม 

เพื่อจำหนายเปนผลิตภัณฑนอกเกรด 

3) น้ำที่ระบายออกจาก Cooling Water Bath ของ
การตัดเม็ดดวยเครื่อง Small Lot Extruder จะถูก
กรองโดยตะแกรงดักแยกเศษผงโพลิเมอรออก กอน
จะสงไปยัง Collection Tank เพื่อสงไปบำบัดใน
ระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ โดยเศษผง 
โพลิเมอรที่แยกไดจะรวบรวมและสงไปบรรจุถุง
ขนาด 750 กิโลกรัม เพื่อจำหนายเปนผลิตภัณฑ
นอกเกรด 

- ภาพถายที่ 2.2.2-8 

ระบบบำบัดนำ้เสียระบบ 
Extended Activated 

Sludge System  
ภาพถายที่ 2.2.2-9 

Collection Tank 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ตอ) - น้ำเสียที่เกิดจากการใชงาน Scrubber เพื่อบำบัดกาซและ
ไอที่ มาจากหน วย  Small Lot Extruder ที่ มีป ริมาณ
ประมาณ 240 ลูกบาศกเมตร/วัน จะสงไปยัง Collection 

Tank เพื่อสงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของ
โครงการ 

- น้ ำ ใช ใน ก า ร ล า งอุ ป ก รณ ใน พื้ น ที่ ก า ร ผ ลิ ต ข อ ง  
Twin Screw Extruder และ Small Lot Extruder ที่มี
ปริมาณประมาณ 129 ลูกบาศกเมตร/วัน จะสงไปยัง 
Collection Tank เพื่อสงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสีย
รวมของโครงการ 

พื้นที่โครงการ 
 

4) น้ำเสียที่เกิดจากการใชงาน Scrubber เพื่อบำบัดกาซ
และไอที่มาจากหนวย Small Lot Extruder จะสงไป
ยัง Collection Tank เพื่อสงไปบำบัดในระบบบำบัด
น้ำเสียรวมของโครงการ 

5) น้ ำใช ในการล างอุ ปกรณ ในพื้ นที่ ก ารผลิตของ  
Small Lot Extruder จะสงไปยัง Collection Tank 

เพื่อสงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 

- ภาพถายที่ 2.2.2-8 

ระบบบำบัดนำ้เสียระบบ 
Extended Activated 

Sludge System 

2.3 น้ำเสียจากระบบสาธารณูปโภค 

- น้ำเสียจากระบบสาธารณูปโภค ที่มีปริมาณประมาณ 
148.8 ลูกบาศกเมตร/วัน จะสงไปยัง Collection Tank 

เพื่อสงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ
ตอไป 

 

พื้นที่โครงการ 
 

 

- น้ำเสียจากระบบสาธารณูปโภค จะสงไปยัง Collection Tank 

กอนสงเขาระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ เพื่อบำบัด 

 

- 

 2.4 น้ำเสียจากระบบจัดการตะกอน 

- น้ำเสียจากระบบจัดการตะกอน ที่มีปริมาณประมาณ 230 

ลูกบาศกเมตร/วัน จะสงไปยัง Collection Tank เพื่อ
สงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการตอไป 

 

พื้นที่โครงการ 
 

- น้ำเสียจากระบบจัดการตะกอน จะสงไปยัง Collection Tank 

กอนสงเขาระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ เพื่อบำบัด 

-  
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ตอ) (3) น้ำเสียจากพนักงาน ที่มีปริมาณประมาณ 7.4 ลูกบาศกเมตร/วัน 
จะส งไปยั งระบบบ อ เกรอะ  (Septic and Aeration Tank; 

SATs) กอนสงไปยังระบบบำบัดน้ำเสียแบบ Sanitary Biology 

Treatment ซึ่งจะมีการเก็บตัวอยางน้ำทิ้งภายหลังการบำบัด
เดือนละ 1 ครั้ง กอนระบายลงสูรางระบายน้ำนอกโรงงาน 

พื้นที่โครงการ 
 

- น้ำเสียจากพนักงาน จะสงไปยังระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 
(Septic and Aeration Tank; SATs) กอนสงไปบำบัดตอที่
ระบบ  Sanitary Biology Treatment กอนระบายลงสู  
รางระบายน้ำนอกโรงงาน 

- ภาพถายที่ 2.2.2-10 

ระบบบำบัดนำ้เสีย
สำเร็จรูป (Septic and 

Aeration Tank; SATs) 

 
 (4) นำน้ำที่ผานการบำบัดแลว ประมาณ 240 ลูกบาศกเมตร/วัน 

กลับมาใชในโครงการ โดยนำกลับไปใชที่ Scrubber ประมาณ 
96 ลูกบาศก เมตร/วัน  หมุนเวียนใช ในพื้ นที่ โครงการ เชน  
รดน้ำตนไมและพื้นที่สี เขียวภายในโครงการ หรือใชลางทำ 
ความสะอาดพื้น เปนตน ประมาณ 53 ลูกบาศกเมตร/วัน และ 
นำกลับไปใชที่ Belt Filter Press ประมาณ 91 ลูกบาศกเมตร/
วัน และจะนำน้ำเสียจาก Cooling Water Blowdown ประมาณ 
77 ลูกบาศกเมตร/วัน สงไปใชในการลางระบบ  Belt Filter 

Press ของโครงการตอไป (Reuse) 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีการนำน้ำที่ผานการบำบัดแลว กลับมาใชใน
โครงการ โดยนำกลับไปใชที่ Scrubber และหมุนเวียนใชใน
พื้นที่ โครงการ เชน รดน้ำตนไมและพื้นที่สี เขียวภายใน
โครงการ หรือใชลางทำความสะอาดพื้น และนำกลับไปใชที่ 
Belt Filter Press และน ำน้ ำ เสี ย จาก  Cooling Water 

Blowdown สงไปใชในการลางระบบ  Belt Filter Press 

ของโครงการตอไป  

- - 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ตอ) (5) โครงการมีการเก็บตัวอยางเพื่อนำมาวิเคราะห คุณภาพโดย
โครงการ จำนวน 13 บริเวณ โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
1) น้ำเสียที่ออกจาก Sanitary Biological Treatment Unit 

ทำการเก็บตัวอยางเพื่อนำไปวิเคราะหคุณภาพสัปดาหละ 1 
ครั้ง โดยทำการตรวจวัดสารแขวนลอย (SS) คาซีโอดี (COD) 

และคาบีโอดี (BOD5) 

2) น้ำเสียที่ออกจาก Collection Tank ทำการเก็บตัวอยางเพื่อ
ตรวจวัดคา pH วันละ 2 ครั้ง 

3) น้ ำเสียที่ ออกจากบอปรับ เสถียร (Equalization Tank)  
ทำการเก็บตัวอยางเพื่อตรวจวัดสารแขวนลอย (SS) คาซีโอดี 
(COD) และคาบีโอดี (BOD5) สัปดาหละ 2 ครั้ง และทำการ
ตรวจวัดคาของแข็งทั้งหมด (TDS) คาไนโตรเจนรวม (TKN) 

คาแอมโมเนียไนโตรเจน (NH3-N) คาไนเตรตไนโตรเจน 
(NO3-N)เห ล็ ก  (Fe) ค าฟ อ ส เฟ ตฟ อสฟ อ รั ส  (PO4-P) 

Residual Acrylonitrile และ Residual Styrene สัปดาห
ละ 1 ครั้ง รวมทั้งติดตั้ง pH และ Temperature Online 

Analyzer 

4) น้ำเสียที่ออกจาก Rapid Mix Tank ทำการเก็บตัวอยางเพื่อ
ตรวจวัดค า  pH วันละ  2 ครั้ ง และติดตั้ ง  pH Online 

Analyzer 

ระบบบำบัด 
น้ำเสีย 

- โครงการฯ มีการเก็บตัวอยางน้ำเพื่อนำมาวิเคราะหคุณภาพ
โดยโครงการเองจำนวน 13 บริเวณ ดังนี้ 
1) น้ำเสียที่ออกจาก Sanitary Biological Treatment Unit 

ตรวจวัดสารแขวนลอย ซีโอดี และบีโอดี สัปดาหละ  
1 ครั้ง 

2) น้ ำ เสียที่ ออกจาก  Collection Tank ตรวจวัด  pH  
วันละ 2 ครั้ง 

3) น้ำเสียที่ออกจากบอปรับเสถียร (Equalization Tank) 

ตรวจวัดสารแขวนลอย ซีโอดี และบีโอดี สัปดาหละ 2 

ครั้ง และตรวจวัดของแข็งทั้งหมด คาไนโตรเจนรวม  
คาแอมโมเนียไนโตรเจน คาไนเตรตไนโตรเจน  เหล็ก  
คาฟอสเฟตฟอสฟอรัส Residual Acrylonitrile และ 
Residual Styrene สัปดาหละ 1 ครั้ง รวมทั้งติดตั้ง pH 

และ Temperature Online Analyzer 

4) น้ำเสียที่ออกจาก Rapid Mix Tank ตรวจวัด pH วันละ 
2 ครั้ง และติดตั้ง pH Online Analyzer 

 

- เอกสารแนบที่ 3-18 

แผนการเก็บตัวอยาง 
น้ำเสียโดยโครงการ 
เอกสารแนบที่ 3-19 

ตัวอยางผลการตรวจวัด
คุณภาพน้ำ 

ภาพถายที่ 2.2.2-11  
pH, Temperature, 

Dissolved Oxygen และ
COD Analyzer Online 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ตอ) 5) น้ำเสียที่ออกจากหนวยกำจัดอนุภาคแขวนลอย (DAF) ทำ
การเก็บตัวอยาง เพื่อตรวจวัดคาซีโอดี (COD) วันละ 1 ครั้ง 
คา pH วันละ 2 ครั้ง สารแขวนลอย (SS) และคาบีโอดี 
(BOD5) สัปดาหละ 2 ครั้ง และตรวจวัดของแข็งละลายน้ำ
ทั้ งหมด (TDS) คาไนโตรเจนรวม  (TKN) คาแอมโมเนีย
ไนโตรเจน (NH3-N) คาไนเตรตไนโตรเจน (NO3-N) เหล็ก 
(Fe) ค า ฟ อ ส เฟ ต ฟ อ ส ฟ อ รั ส  ( PO4-P) Residual 

Acrylonitrile และ Residual Styrene สัปดาหละ 1 ครั้ง 
6) บริเวณบอเติมอากาศ (Aeration Basin) ทำการเก็บตัวอยาง

เพื่อตรวจวัดปริมาณตะกอนแขวนลอย (MLSS) สัปดาหละ 3 

ครั้ง รวมทั้งติดตั้ง pH และ Dissolved Oxygen Analyzer 

7) กากตะกอน (Return Sludge) ที่ออกจากถังตกตะกอน 
ขั้ น ที่  2 (Secondary Clarifier) ก อน เข าบ อ เติมอากาศ 
(Aeration Basin) ทำการเก็บ ตัวอยางเพื่ อวิ เคราะหค า 
Recycle Concentration สัปดาหละ 1 ครั้ง 

8) น้ ำ เสีย ที่ ออกจ ากถั งตกตะกอนขั้ นที่  2 (Secondary 

Clarifier) ก อ น ส ง เข า บ อ  Treated Wastewater Tank 

(TWT) ทำการติดตั้ง Temperature Online Analyzer 

ระบบบำบัด 
น้ำเสีย 

5) น้ำเสียที่ออกจากหนวยกำจัดอนุภาคแขวนลอย (DAF) 

ตรวจวัดคาซีโอดี วันละ 1 ครั้ง คา pH วันละ 2 ครั้ง 
สารแขวนลอย และคาบีโอดี สัปดาหละ 2 ครั้ง และ
ตรวจวัดของแข็งละลายน้ำทั้งหมด คาไนโตรเจนรวม 
คาแอมโมเนียไนโตรเจน คาไนเตรตไนโตรเจน เหล็ก 
คาฟอสเฟตฟอสฟอรัส Residual Acrylonitrile และ 
Residual Styrene สัปดาหละ 1 ครั้ง 

6) บริ เวณบ อ เติมอากาศ  (Aeration Basin) ตรวจวัด
ปริมาณตะกอนแขวนลอย สัปดาหละ 3 ครั้ง รวมทั้ง
ติดตั้ง pH และ Dissolved Oxygen Analyzer 

7) กากตะกอน (Return Sludge) ที่ออกจากถังตกตะกอน
ขั้นที่ 2 (Secondary Clarifier) กอนเขาบอเติมอากาศ 
(Aeration Basin) เก็ บ ตั ว อ ย า ง เพื่ อ วิ เค รา ะห ค า 
Recycle Concentration สัปดาหละ 1 ครั้ง 

8) น้ำเสียที่ออกจากถังตกตะกอนขั้นที่ 2 (Secondary 

Clarifier) กอนสงเขาบอ Treated Wastewater Tank 

(TWT) ทำการติดตั้ง Temperature Online Analyzer 

- เอกสารแนบที่ 3-18  
แผนการเก็บตัวอยางน้ำ

โดยโครงการ 
เอกสารแนบที่ 3-19 

ตัวอยางผลการตรวจวัด
คุณภาพน้ำ 

ภาพถายที่ 2.2.2-11 

pH, Temperature, 

Dissolved Oxygen และ
COD Analyzer Online 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ตอ) 9) น้ำเสียที่ออกจากบอ Treated Wastewater Tank (TWT) 

กอนระบายลงสูรางรับน้ำของนิคมฯ ทำการเก็บตัวอยางเพื่อ
ตรวจวัดคาซีโอดี (COD) วันละ 1 ครั้ง คา pH วันละ 2 ครั้ง 
ของแข็งละลายน้ำทั้ งหมด (TDS) และค าบี โอดี  (BOD5) 

สัปดาหละ 2 ครั้ง สารแขวนลอย (SS) สัปดาหละ 4 ครั้ง และ
ทำการตรวจวัดค าไนโตรเจนรวม  (TKN) คาแอมโมเนีย
ไนโตรเจน (NH3-N) คาไนเตรตไนโตรเจน (NO3-N) เหล็ก (Fe) 

คาฟอสเฟตฟอสฟอรัส (PO4-P) Residual Acrylonitrile และ 
Residual Styrene สัปดาหละ 1 ครั้ง 

10) บริเวณจุดระบายน้ำทิ้งกอนระบายลงสูคลองระบายน้ำของ
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ติดตั้ง COD Online Analyzer 

จำนวน 1 จุด เพื่อวัดคา COD ของน้ำทิ้งที่ผานระบบบำบัด
น้ำเสียของโครงการ ทั้งนี้หากน้ำทิ้ งมีคา COD สูงถึงคา 
เฝาระวังของโครงการ (High Alarm) คือ 100 มิลลิกรัม/ลิตร 
เค รื่ อ ง  COD Online Analyzer จ ะ ส งสั ญ ญ าณ เตื อ น 
(Alarm) ไปยังหองควบคุม โดยพนักงานประจำหองควบคุม
จะตรวจสอบการทำงานของระบบบำบัดน้ำเสียรวม และปรับ
อัตราการไหล (Flow) ของน้ำเสียที่เขาระบบบำบัดน้ำเสีย
รวม แตถาคา COD ยังคงมีแนวโนมสูงขึ้นถึง 110 มิลลิกรัม/
ลิตร โครงการจะทำการผันน้ำไปยัง Hold up Tank เพื่อนำ
น้ำกลับไปบำบัดใหม โดยไมมีการระบายลงสูคลองระบายน้ำ
ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

ระบบบำบัด 
น้ำเสีย 

9) น้ำเสียที่ออกจากบอ Treated Wastewater Tank (TWT) 

ก อน ระบ ายลงสู รางรั บ น้ ำขอ งนิ คมฯ  ตรวจวั ด 
คาซีโอดี วันละ 1 ครั้ง คา pH วันละ 2 ครั้ง ของแข็ง
ละลายน้ ำทั้ งหมด และคาบี โอดี  สัปดาหละ  2 ครั้ ง  
สารแขวนลอย สัปดาหละ 4 ครั้ง และทำการตรวจวัด 
คาไนโตรเจนรวม คาแอมโมเนียไนโตรเจน คาไนเตรต
ไนโตรเจน  เหล็ ก ค าฟอสเฟตฟอสฟอรัส Residual 

Acrylonitrile และ Residual Styrene สัปดาหละ 1 ครั้ง 
10) บริเวณจุดระบายน้ำทิ้งกอนระบายลงสูคลองระบายน้ำ

ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ติดตั้ง COD Online 

Analyzer จำนวน 1 จุด เพื่อวัดคา COD ของน้ำทิ้งที่
ผานระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ ทั้งนี้หากน้ำทิ้งมีคา 
COD สูงถึงคาเฝาระวังของโครงการ (High Alarm) คือ 
100 มิลลิกรัม/ลิตร เครื่อง COD Online Analyzer จะ
สงสัญญาณเตือน  (Alarm) ไปยังหองควบคุม  โดย
พนักงานประจำหองควบคุมจะตรวจสอบการทำงานของ
ระบบบำบัดน้ำเสียรวม และปรับอัตราการไหล (Flow) 
ของน้ำเสียที่เขาระบบบำบัดน้ำเสียรวม แตถาคา COD 

ยังคงมีแนวโนมสูงขึ้นถึง 110 มิลลิกรัม/ลิตร โครงการ
จะทำการผันน้ำไปยัง Hold up Tank เพื่อนำน้ำกลับไป
บำบัดใหม โดยไมมีการระบายลงสูคลองระบายน้ำของ
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- เอกสารแนบที่ 3-18  
แผนการเก็บตัวอยางน้ำ

โดยโครงการ 
เอกสารแนบที่ 3-19 

ตัวอยางผลการตรวจวัด
คุณภาพน้ำ 

ภาพถายที่ 2.2.2-11  
pH, Temperature, 

Dissolved Oxygen และ
COD Analyzer Online 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปญหา อุปสรรค 
และการแกไข 

เอกสารอางอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ตอ) 11) บริเวณบอยอยกากตะกอน (Sludge Digester Tank) ทำ
การเก็บตัวอยางเพื่อตรวจวัดปริมาณตะกอนแขวนลอย 
(MLSS) สัปดาหละ 1 ครั้ง 

12) บริเวณบอเพิ่มความขนกากตะกอน (Sludge Thickener 

Tank) ทำการเก็บตัวอยางเพื่อตรวจวัดปริมาณตะกอน
แขวนลอย (MLSS) สัปดาหละ 1 ครั้ง 

13) กากตะกอน  (Sludge) จากเครื่องรีดกากตะกอนดวย
สายพาน  (Belt Filter Press) ทำการเก็ บตั วอย างเพื่ อ
ตรวจวัดปริมาณความชื้น (Moisture Content) 

ระบบบำบัด 
น้ำเสีย 

11) บริเวณบอยอยกากตะกอน (Sludge Digester Tank) 

ตรวจวัดปริมาณตะกอนแขวนลอย (MLSS) สัปดาหละ 
1 ครั้ง 

12) บ ริ เวณ บ อ เพิ่ ม ค ว าม ข น ก าก ต ะก อ น  (Sludge 

Thickener Tank) ตรวจวัดปริมาณตะกอนแขวนลอย 
(MLSS) สัปดาหละ 1 ครั้ง 

13) กากตะกอน (Sludge) จากเครื่องรีดกากตะกอนดวย
สายพาน (Belt Filter Press) ตรวจวัดปริมาณความชื้น 
(Moisture Content) สัปดาหละ 1 ครั้ง 

- เอกสารแนบที่ 3-18 

แผนการเก็บตัวอยางน้ำ
โดยโครงการ 

เอกสารแนบที่ 3-19 

ตัวอยางผลการตรวจวัด
คุณภาพน้ำ 

ภาพถายที่ 2.2.2-11 

pH, Temperature, 

Dissolved Oxygen และ
COD Analyzer Online 

(6) จั ด ให มี ระบ บควบ คุม แบบ ดี ซี เอ ส  (Distributed Control 

System; DCS) ควบคุมการทำงานในทุกขั้นตอนของระบบบำบัด
น้ำเสีย โดยจะแสดงผลมายังหองควบคุมตลอดเวลา (On-line) 

และมีบอปรับเสถียร (Equalization Tank) ที่มีระยะเวลาเก็บกัก
น้ำ (Hydraulic Retention Time; HRT) 3 วัน ดังนั้นเมื่อพบวา
คา COD ของน้ำทิ้งหลังผานระบบบำบัดน้ำเสียรวมมีแนวโนม
สูงขึ้นเกินคาเฝาระวังที่ 100 มิลลิกรัม/ลิตรโครงการสามารถปรับ
อัตราการไหล (Flow) ของน้ำเสียที่สงเขาไปยังระบบบำบัดน้ำเสีย
รวมไดทันที  เพื่ อ เพิ่ มประสิทธิภาพของการบำบัดน้ ำเสีย  
และลดคา COD ของน้ำที่ผานระบบบำบัดน้ำเสียรวมลง 

ระบบบำบัด 
น้ำเสีย 

- โค รงก ารฯ  มี ก ารติ ด ตั้ งระบบ ควบ คุ ม แบบ ดี ซี เอ ส 
(Distributed Control System; DCS) ควบคุมการทำงาน 
ในทุกขั้นตอนของระบบบำบัดน้ำเสีย โดยจะแสดงผลมายัง
หองควบคุมตลอดเวลา (On-line) และมีบอปรับเสถียร 
(Equalization Tank) ที่มีระยะเวลาเก็บกักน้ำ (Hydraulic 

Retention Time; HRT) 3 วัน ดังนั้นเมื่อพบวาคา COD ของ
น้ำทิ้งหลังผานระบบบำบัดน้ำเสียรวมมีแนวโนมสูงขึ้นเกินกวา
คาเฝาระวัง โครงการสามารถปรับอัตราการไหล (Flow) ของ
น้ำเสียที่สงเขาไปยังระบบบำบัดน้ำเสียรวมไดทันที 

- ภาพถายที่ 2.2.2-12 

ระบบควบคุมแบบดีซีเอส 
(Distributed Control 

System; DCS) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ตอ) (7) ในระหวางดำเนินการผลิต หากระบบบำบัดน้ำเสียรวมขัดของ 
หนวยที่กอใหเกิดน้ำเสียจะตอง Shutdown จนกวาจะทำการ
แกไขระบบบำบัดน้ำเสียรวมแลวเสร็จ เพื่อลดปริมาณน้ำเสีย 
ที่เขาสูระบบบำบัด 

พื้นที่โครงการ - ในชวงระหวางเดือนมกราคมถึงมิถุนายน 2567 ระบบบำบัด
น้ำเสียรวมสามารถใชงานไดตามปกติ ในกรณีที่ระบบบำบัด
น้ำเสียขัดของ โครงการฯ จะ Shutdown หนวยที่กอใหเกิด
น้ำเสีย จนกวาจะทำการแกไขระบบบำบัดน้ำเสียแลวเสร็จ 

- เอกสารแนบที่ 3-20 
แผนการบำรุงรักษาระบบ

บำบัดน้ำเสีย 

4. การจัดการของเสีย  
 

(1) Spent Monomer จากกระบวนการผลิต SAN (DN) ที่มีปริมาณ
ประมาณ 2,000 กิโลกรัม/วัน จะสงไปเก็บใน Spent Monomer 

Tank เพื่อนำกลับมาใช เปนวัตถุดิบใหกับ  Graft Reactor ที่  
Powder Process 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดนำ Spent Monomer จากกระบวนการผลิต 
SAN (DN) สงไปกำจัดยังศูนยรับกำจัดกากของเสียที่ไดรับ
อนุญาตจากหนวยงานราชการ เนื่องจากการนำ Spent 

Monomer กลับมาใช ใหมทำให ส งผลตอคุณภาพของ
ผลิตภัณฑจึงไมสามารถนำกลับมาใชใหมได 

- เอกสารแนบที่ 3-21

ใบอนุญาตใหนำสิ่งปฏกิูล
หรือวัสดุที่ไมใชแลวออก
นอกบริเวณโรงงาน 

เอกสารแนบที่ 3-22 

รายงานสรุปใบกำกับการ
ขนสงสิ่งปฏิกูล  
และขยะอันตราย 
(Manifest Form) 

ระหวางเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2567 

ภาพถายที่ 2.2.2-13 

ถุงผลิตภัณฑนอกเกรด 

(2) Waste Monomer จาก  Melt Sump ของกระบวนการผลิต 
SAN (DN) ที่มีปริมาณประมาณ 1,632 กิโลกรัม/วัน สงไปบรรจุ
ถุงขนาด 750 กิโลกรัม เพื่อจำหนายเปนผลิตภัณฑนอกเกรด 

พื้นที่โครงการ -  โครงการฯ ไดนำ  Waste Monomer จาก  Melt Sump 
ของกระบวนการผลิต SAN (DN) สงจำหนายเปนผลิตภัณฑ
นอกเกรด 

- 

(3) เศษผงพลาสติกหรือโพลิเมอรที่แยกออกจาก Underwater 

Cutting จากการตัด เม็ดดวยเครื่อง Twin Screw Extruder  
ที่มีปริมาณประมาณ 3 กิโลกรัม/วัน และจาก Cooling Water 

Bath จ า ก ก า ร ตั ด เ ม็ ด ด ว ย เค รื่ อ ง  Small Lot Extruder  
ที่มีปริมาณประมาณ 0.53 กิโลกรัม/วัน จะทำการรวบรวมบรรจุ
ถุง เพื่อสงขายเปนผลิตภัณฑนอกเกรด 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดนำเศษผงพลาสติกหรือโพลิเมอรที่แยกออก
จาก  Underwater Cutting จากการตัด เม็ดดวย เครื่อ ง 
Twin Screw Extruder และจาก  Cooling Water Bath 

จากการตัดเม็ดดวยเครื่อง Small Lot Extruder จะทำการ
รวบรวมบรรจุถุง เพื่อสงขายเปนผลิตภัณฑนอกเกรด 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

4. การจัดการของเสีย 
(ตอ) 

 

(4) เศษพลาสติกและเม็ดพลาสติกที่ไมไดขนาดจากการตัดเม็ดดวย
Cutter จากเครื่อง Twin Screw Extruder ที่มีปริมาณประมาณ 
5 กิโลกรัม/วัน และจากการตัดเม็ดดวย Pelletizer จากเครื่อง 
Small Lot Extruder ที่มีปริมาณประมาณ 70.2 กิโลกรัม/วัน 
นำไปบรรจุถุงและสงขายเปนผลิตภัณฑนอกเกรด 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดนำเศษพลาสติกและเม็ดพลาสติกที่ไมไดขนาด
จากการตั ด เม็ ดด วย  Dicer และจากการตัดเม็ ดด วย 
Pelletizer จากเครื่อง Small Lot Extruder รวบรวมบรรจุ
ถุงเพื่อสงขายเปนผลิตภัณฑนอกเกรด 

- ภาพถายที่ 2.2.2-13 

ถุงผลิตภัณฑนอกเกรด 

 (5) ขยะบรรจุภัณฑซึ่งใชในการบรรจุสารโพลิเมอรหรือสารเติมแตง 
เชน ถุงกระดาษ ถุงพลาสติก กลอง หรือถังขนาดตาง ๆ มีปริมาณ
ประมาณ  165 กิ โลกรัม/วัน  สงไป เผากำจัดที่ โรงงานผลิต
ปูนซีเมนต หรือ หนวยงานรับกำจัดกากของเสียที่ไดรับอนุญาต
จากทางราชการ 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ทำการสงขยะบรรจุภัณฑซึ่งใชในการบรรจุสาร 
โพลิเมอรหรือสารเติมแตงไปกำจัดโดยหนวยงานรับกำจัด
กากของเสียที่ไดรับอนุญาตจากทางราชการ  

- เอกสารแนบที่ 3-21

ใบอนุญาตใหนำสิ่งปฏกิูล
หรือวัสดุที่ไมใชแลวออก
นอกบริเวณโรงงาน 

 
(6) กากตะกอน  (Sludge) จากระบบบำบัดน้ ำเสียที่มีปริมาณ

ประมาณ 7,250 กิโลกรัม/วัน มีการจัดการโดยนำไปรีดน้ำออก
ดวยเครื่อง Filter Press สงไปเผากำจัดที่โรงงานผลิตปูนซีเมนต 
หรือหนวยงานรับกำจัดกากของเสียที่ไดรับอนุญาตจากทาง
ราชการ 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดนำกากตะกอน (Sludge) จากระบบบำบัด 
น้ำเสียไปรีดน้ำออกดวยเครื่อง Filter Press และวิเคราะห
คาความเปนพิษ  (TTLC, STLC) ในกากตะกอนซึ่งพบวา 
กากตะกอนของโครงการไมจัดเป นของเสียอันตราย 
โครงการจึงสงไปทำการกำจัดดวยวิธีการฝงกลบ โดย
หนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากทางราชการ   

- เอกสารแนบที่ 3-21

ใบอนุญาตใหนำสิ่งปฏกิูล
หรือวัสดุที่ไมใชแลวออก
นอกบริเวณโรงงาน 

เอกสารแนบที่ 3-24 

ผลวิเคราะหคาความ 

เปนพิษ (TTLC, STLC) 
ในกากตะกอน 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

4. การจัดการของเสีย 
(ตอ) 

 

(7) กากตะกอน (Sludge) จากถังตกตะกอนน้ำดิบ (Raw Water 

Clarifier) ที่มีปริมาณประมาณ 41 กิโลกรัม/วัน สงไปเผากำจัดที่
โรงงานผลิตปูนซีเมนต หรือหนวยงานรับกำจัดกากของเสียที่
ไดรับอนุญาตจากทางราชการ 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดนำกากตะกอน (Sludge) จากถังตกตะกอน 
น้ำดิบ  (Raw Water Clarifier) ไปรีดน้ ำออกดวยเครื่อง  
Belt Filter Press กอนสงไปกำจัดดวยวิธีการฝงกลบโดย
หนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากทางราชการ  

- เอกสารแนบที่ 3-21

ใบอนุญาตใหนำสิ่งปฏกิูล
หรือวัสดุที่ไมใชแลวออก
นอกบริเวณโรงงาน 

 (8) น้ำมันหลอลื่นที่ใชแลวที่มีปริมาณประมาณ 30 กิโลกรัม/วัน  
มีการจัดการดวยวิธีตอไปนี้เชน 

1) สงไปทำเปนเชื้อเพลิงผสมโดยบริษัทที่ไดรับอนุญาตกับทาง
ราชการอยางถูกตอง 

2) สงไปรีไซเคิล โดยบริษัทที่ไดรับอนุญาตกับทางราชการอยาง
ถูกตอง 

3) สงไปเปนเชื้อเพลิงสำหรับเตาเผาปูนซีเมนต 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ จะนำน้ำมันหลอลื่นที่ใชแลวสงไปรีไซเคิลกับ
บริษัทที่ไดรับอนุญาตจากราชการโดยนำไปทำเปนเชื้อเพลิง
ผสม หรือเปนเชื้อเพลิงสำหรับเตาเผาปูนซีเมนต 

- เอกสารแนบที่ 3-21

ใบอนุญาตใหนำสิ่งปฏกิูล
หรือวัสดุที่ไมใชแลวออก
นอกบริเวณโรงงาน 

 

 (9) โอลิโกเมอร (Oligomer) จากกระบวนการผลิต AMSAN ที่ไม
สามารถนำกลับไปใชใหมได ปริมาณประมาณ 840 กิโลกรัม/วัน 
และจากกระบวนการผลิต SAN (DN) Intermediate ปริมาณ
ประมาณ 20 กิโลกรัม/วัน โครงการจะนำไปใชเปนเชื้อเพลิงรวม
ที่ Therminol Oil Heaters หรือสงไปกำจัดยังหนวยงานที่ไดรับ
อนุญาตจากทางราชการตอไป 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันหนวยผลิต AMSAN Intermediate ของโครงการฯ 
ยังไมมีแผนดำเนินการกอสราง จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ
ของหนวยผลิตนี้ 

- - 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

4. การจัดการของเสีย 
(ตอ) 

 

(10) รณรงคใหมีการคัดแยกขยะและมีการจัดการที่เหมาะสม โดย 

1) ขยะมูลฝอยจากอาคารสำนักงาน โรงอาหารที่เปนขยะเปยก 
ขยะทั่วไป และขยะจากสนามหญาปริมาณประมาณ 172 

กิโลกรัม/วัน รวบรวมใสถุงดำ แลวสงกำจัดโดยเทศบาลเมือง
มาบตาพุด 

2) ขยะที่สามารถนำไปรีไซเคิลได เชน กระดาษ เศษเหล็ก 
รวบรวมสงขายแกผูรับซื้อ เพื่อลดปริมาณขยะที่ตองกำจัด
โดยเทศบาล 

3) ขยะสำนักงานที่เปนเอกสารสำคัญที่ไมใชแลว รวบรวมกำจัด
โดยการยอยดวยเครื่องกำจัดกระดาษ กอนสงขายใหชุมชน
ใกลเคียง 

4) ขยะอันตราย เชน ถานไฟฉาย เปนตน  รวบรวมและสงให
หนวยงานภายนอกที่ไดรับอนุญาตจากหนวยงานราชการรับ
ไปกำจัด 

พื้นที่โครงการ - บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด มีการ
รณรงคใหมีการคัดแยกขยะและมีการจัดการที่เหมาะสมดังนี้ 
1) ขยะทั่วไป รวบรวมใสถุงดำ แลวสงกำจัดโดยเทศบาล

เมืองมาบตาพุด 

2) ขยะที่สามารถนำไปรีไซเคิลไดรวบรวมสงขายแกผูรับซื้อ 
เพื่อลดปริมาณขยะที่ตองกำจัดโดยเทศบาล 

3) ขยะสำนักงานที่เปนเอกสารสำคัญที่ไมใชแลว รวบรวม
กำจัดโดยการยอยดวยเครื่องกำจัดกระดาษ กอนสงขาย
ใหชุมชนใกลเคียง 

4) ขยะอันตราย จัดเตรียมพื้นที่เฉพาะสำหรับเก็บขยะ
อันตรายกอนสงใหหนวยงานภายนอกที่ไดรับอนุญาต
จากหนวยงานราชการรับไปกำจัด 

- ภาพถายที่ 2.2.2-14 

การรวบรวมขยะทั่วไป 
เพื่อรอสงกำจัด 

ภาพถายที่ 2.2.2-15 

ถังขยะที่มีฝาปดมิดชิด
และการรณรงค 
การคัดแยกขยะ 

ภาพถายที่ 2.2.2-16 

พื้นที่รวบรวมของเสีย
อันตราย 

(11) รถขนสงกากของเสียอุตสาหกรรมตองติดตั้งระบบ GPS และการ
ติดเบอรโทรศัพทเพื่อเปนชองทางในการแจงเรื่องรองเรียนมายัง
โครงการ 

ตลอดเสนทาง
ขนสง 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด  ไดมี
ขอกำหนดใหรถขนสงกากของเสียอุตสาหกรรมติดตั้งระบบ 
GPS และการติดเบอรโทรศัพทเพื่อเปนชองทางในการแจง
เรื่องรองเรียนมายังโครงการ 

- ภาพถายที่ 2.2.2-17 

รถขนสงกากของเสีย 
ที่มีระบบ GPS  

และติดเบอรโทรศัพท 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

5. ระดับเสียง 
 

(1) ติดตั้งอุปกรณลดระดับเสียงกับเครื่องจักรที่มีเสียงดัง เชน 

1) ติดตั้ ง Silencer เพื่อลดเสียงของ Blower บริเวณ  Dust 

Collector ที่ใชดักฝุนระบบ Pneumatic Convey 

2) ติดตั้ง Noise Absorber เชน ที่บริเวณตัดเม็ด (Cutter) และ 
Blower ขนสงเม็ดพลาสติกในกระบวนการผลิต SAN (DN) 

และ AMSAN เปนตน 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มีการติดตั้งอุปกรณลดระดับเสียงกับเครื่องจักรที่มี
เสียงดังแลว เชน ติดตั้ง Silencer เพื่อลดเสียงของ Blower ที่
บริเวณ Dust Collector และมี Noise Absorber ที่บริเวณ
ตัดเม็ด และ Blower พรอมทั้งมีปายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง
เพื่อใหพนักงานสวมใสอุปกรณปองกัน PPE กอนเขาพื้นที่
ดังกลาว อยางไรก็ตาม พนักงานสวนใหญจะทำงานอยูใน
หองควบคุม (Control room) ซึ่งจะไดรับผลกระทบจาก
เครื่องจักรที่มีเสียงดังในระดับต่ำ 

- ภาพถายที่ 2.2.2-18 

Noise Absorber  
บริเวณ Blower 

ภาพถายที่ 2.2.2-19  
ปายเตือนใหสวมใส 
อุปกรณปองกัน 

อันตรายสวนบุคคล 

(2) จัดใหมีอุปกรณปองกันเสียงดังอยางเพียงพอ สำหรับพนักงานที่
เขาไปปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดัง 

พื้นที่โครงการ - บริษัทจัดหาอุปกรณปองกันเสียงดังสำหรับพนักงานทุกคนที่
เขาไปปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดัง  

- ภาพถายที่ 2.2.2-20 

อุปกรณปองกันอันตราย
สวนบุคคล 

ภาพถายที่ 2.2.2-21 

พนักงานสวมใส 
อุปกรณปองกันอันตราย

สวนบุคคล 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

5. ระดับเสียง (ตอ) 
 

(3) จัดใหมีปายเตือนการสวมใสอุปกรณปองกันเสียงในบริเวณที่มี
เสี ย งดั ง เกิ น  85 เด ซิ เบ ล (เอ ) และควบ คุ ม ให พ นั ก งาน 
สวมใสอุปกรณปองกันเสียงดังเมื่อตองเขาไปในพื้นที่ที่มีเสียงดัง
อยางเครงครัด 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มีการติดตั้งปายเตือนการสวมใสอุปกรณปองกัน
เสียงในบริเวณที่มีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) และควบคุม
ใหพนักงานสวมใสอุปกรณปองกันเสียงดังเมื่อตองเขาไปใน
พื้นที่ที่มีเสียงดังอยางเครงครัด ทั้งนี้โครงการไดจัดใหมีการ
ตรวจสอบอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลกอนเขาพื้นที่
โครงการ 

- ภาพถายที่ 2.2.2-19  
ปายเตือนใหสวมใส 

อุปกรณปองกันอันตราย 

สวนบุคคล 

(4) ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องจักรตามแผนงานที่กำหนดของ
เครื่องจักรนั้น ๆ เพื่อชวยลดและปองกันไมใหเกิดเสียงดัง จาก
การทำงานของเครื่องจักรที่เสื่อมสภาพ 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มีการตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องจักรตาม
แผนงานที่กำหนดของเครื่องจักรนั้น ๆ เพื่อชวยลดและ
ปองกันไมใหเกิดเสียงดัง จากการทำงานของเครื่องจักรที่
เสื่อมสภาพ 

- เอกสารแนบที่ 3-25 
แผนการตรวจสอบและ
บำรุงรักษาเครื่องจักรที่ทำ

ใหเกิดเสียงดัง 

 (5) ควบคุมไมใหผูปฏิบัติงานสัมผัสระดับเสียงเกินกวา 85 เดซิเบล 
(เอ) เปนเวลานานเกินกวา 8 ชั่วโมง และควบคุมใหพนักงานที่
ปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ที่มี เสียงดังไดรับระดับเสียงเฉลี่ย 
ตลอดเวลาการทำงาน (TWA) ไมเกินตามที่กฎหมายกำหนด เชน 
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความ
ปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาพแวดลอมใน
การทำงาน พ.ศ. 2546 และกฎกระทรวงกำหนดมาตรฐานในการ
บริหาร และการจัดการดานความปลอดภัยอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดลอมในการทำงานเกี่ยวกับความรอน แสงสวางและ
เสียง พ.ศ. 2549 เปนตน 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มีการควบคุมไมใหผูปฏิบัติงานสัมผัสระดับเสียง
เกินกวา 85 เดซิเบล (เอ) เปนเวลานานเกินกวา 8 ชั่วโมง 
และควบคุมใหพนักงานที่ปฏิบัติ งานในบริเวณพื้ นที่  
ที่มีเสียงดังไดรับระดับเสียงเฉลี่ย ตลอดเวลาการทำงาน 
(TWA) ไมเกินตามที่กฎหมายกำหนด ผานทางโครงการ
อนุรักษการไดยิน 

- - 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

5. ระดับเสียง (ตอ) 
 

(6) จัดทำโครงการลดระดับเสียงที่แหลงกำเนิดในบริเวณพื้นที่ทำงาน
ที่ มี ร ะ ดั บ เสี ย ง เฉ ลี่ ย  8 ชั่ ว โม ง  เกิ น  90 เด ซิ เบ ล  ( เอ )  
เช น  จั ดท ำ โค รงก ารลด ระดั บ เสี ย งบ ริ เวณ หน ว ย ผลิ ต 
Compounding 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดจัดทำโครงการลดระดับเสียงที่แหลงกำเนิด 
ในบริ เวณพื้ นที่ ท ำงานที่ มี ระดับ เสียงเฉลี่ ย  8 ชั่ ว โมง  
เกิน 90 เดซิเบล (เอ) เชน มีการติดตั้งปายเตือนการสวมใส
อุปกรณปองกันเสียงในบริเวณที่มีเสียงดังตามโครงการ
อนุรักษการไดยิน 

- ภาพถายที่ 2.2.2-19 

ปายเตือนใหสวม 
อุปกรณปองกัน 

อันตรายสวนบุคคล 

 (7) จัดทำโครงการอนุรักษ การไดยิน  (Hearing Conservation 

Program) ตามหลักวิชาการในการบริหารจัดการปองกันไมให
พนักงานสัมผัสระดับ เสียงดั งเปน เวลานาน  เชน  กำหนด
ระยะเวลาการทำงานเพื่อลดเวลาที่พนักงานสัมผัส เสียงดัง การ
สลับพนักงาน/การสลับวันทำงานในพื้นที่มีเสียงดัง เปนตน และ
ปรับปรุงอยางนอยปละ 1 ครั้ง 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดจัดทำโครงการอนุรักษการไดยิน  (Hearing 

Conservation Program) ในการบริหารจัดการปองกัน
ไม ให พ นั ก งานสั มผั ส ระดั บ เสี ย งดั งเป น เวล านาน มี
รายละเอียดการปรับปรุงโครงการฯ เชน การทบทวนและ
ปรับปรุง SP-015 ระเบียบปฏิบัติงานมาตรการอนุรักษการ
ไดยินใหเปนปจจุบัน จัดทำปายแผนผังแสดงระดับเสียง 
(Noise Contour Map) และจัดทำปายบอกระดับเสียงและ
เตือนใหระวังอันตรายจากเสียงดังติดแสดงในพื้นที่ที่เสียงดัง
เกิน 85 เดซิเบลเอ 

- เอกสารแนบที่ 3-26

โครงการอนุรักษการไดยิน 

 (8) กำหนดใหระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของโครงการตองมีระดับเสียง
ไมเกิน 70 เดซิเบล(เอ) 

บริเวณริมรั้ว
ของโครงการ 

- โครงการฯ ไดกำหนดใหระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของ
โครงการมีระดับเสียงไมเกิน 70 เดซิเบล (เอ) 

- รายงานผลการตรวจวัด 

ระดับเสียง สวนที่ 3 

หัวขอ 3.4.2.5 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

5. ระดับเสียง (ตอ) (9) จัดทำแผนผังแสดงเสนเสียง (Noise Contour Map) ภายใน
พื้นที่โรงงานเพื่อใชกำหนดบริเวณที่มีเสียงดัง ทุก 3 ป หรือกรณีที่
มีการเปลี่ยนแปลงการผลิตซึ่งอาจสงผลกระทบใหระดับเสียงใน
พื้นที่โครงการมีการเปลี่ยนแปลง 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ  มีการจัดทำแผนผังแสดงเสน เสียง (Noise 

Contour Map) ภายในพื้นที่โรงงานครั้งลาสุด ระหวางวันที่  
26-28 ตุลาคม 2564 สำหรับใชในการกำหนดบริเวณที่มี
เสียงดัง เพื่อหาวิธีการควบคุมและปองกันความดังเสียงใน
พื้นที่ทำงานอยางเหมาะสม  

- เอกสารแนบที่ 3-27  
แผนผังแสดงเสนเสียง 

(Noise Contour Map) 
ประจำป พ.ศ. 2564 

6. การคมนาคมขนสง (1) ควบคุมดูแลใหพนักงานขับรถดวยความระมัดระวัง และปฏิบัติ
ตามกฎจราจรอยางเครงครัด โดยจัดใหมีการอบรมเรื่องการขับขี่
เชิงปองกัน (Defensive Driving) และประสานงานกับบริษัท 
ผูรับจางขนสงใหควบคุมดูแลพนักงานขับรถใหปฏิบัติงานดวย
ความระมัดระวัง และลดความเร็วไมใหเกิน 40 กิโลเมตร/ชั่วโมง 
เมื่อผานพื้นที่ชุมชน หรือพื้นที่อุตสาหกรรม 

ตลอดเสนทาง
ขนสง 

- โครงการฯ  มีการควบคุมดูแลใหพนั กงานขับรถด วย 
ความระมัดระวัง และปฏิบัติตามกฎจราจรอยางเครงครัด 
และมีการจัดอบรมเรื่องการขับขี่เชิงปองกัน (Defensive 

Driving) พรอมทั้งประสานงานกับบริษัทผูรับจางขนสงให
ควบ คุมดู แลพนั ก งานขับรถให ปฏิบั ติ งานด วยความ
ระมัดระวัง และลดความเร็วไมใหเกิน 40 กิโลเมตร/ชั่วโมง 
เมื่อผานพื้นที่ชุมชน หรือพื้นที่อุตสาหกรรมแลว  

- เอกสารแนบที่ 3-28 

ขอปฏิบัติในการขับรถดวย 
ความระมัดระวัง 

เอกสารแนบที่ 3-29 

เอกสารการจัดอบรมเรื่อง 
การขับขี่เชิงปองกัน 

 
(2) รถบรรทุกวัตถุดิบ จะตองมีปายระบุรายละเอียดสารที่บรรทุกและ

ปายเตือนดานความปลอดภัยที่ผูขับขีห่รือคนทั่วไปสามารถเห็นได
ชัดเจน เพื่อจะไดเพิ่มความระมัดระวังในการใชเสนทางรวมกัน 

ตลอดเสนทาง
ขนสง 

- โครงการฯ กำหนดใหรถบรรทุกวัตถุดิบทุกคันจะตองมีปาย
ระบุรายละเอียดสารที่บรรทุกและปายเตือนดานความ
ปลอดภัยที่ผูขับขี่หรือคนทั่วไปสามารถเห็นไดชัดเจนเพื่อจะ
ไดเพิ่มความระมัดระวังในการใชเสนทางรวมกัน 

- ภาพถายที่ 2.2.2-22 

ปายระบุรายละเอยีด 

สารที่บรรทุกและปาย
เตือนดานความปลอดภัย

ที่รถขนสง (SDS) 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

6. การคมนาคมขนสง  
      (ตอ) 

(3) ควบคุมดูแลน้ำหนักรถขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑไมใหเกินพิกัด
ตามที่กำหนดไวของรถบรรทุกแตละประเภท 

ตลอดเสนทาง
ขนสง 

- โครงการฯ  ควบคุมดูแลน้ำหนักรถขนสงวัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑไมใหเกินพิกัดตามที่กำหนดไว โดยมี Weight 

bridge ชั่งน้ำหนักรถบรรทุกขณะเขา-ออกโครงการทุกครั้ง 

- ภาพถายที่ 2.2.2-23  

Weight bridge 

 (4) หลีกเลี่ยงการขนสงวัตถุดิบและเคมีภัณฑในชวงเวลาเรงดวน 
โดยเฉพาะในชวงเวลา 07.00-08.00 น. และเวลา 16.30-17.30 น. 
รวมถึงชวงเวลาอื่น ๆ ที่โครงการพบวากอใหเกิดผลกระทบดาน
การจราจรตอชุมชน 

ตลอดเสนทาง
ขนสง 

- โครงการฯ  กำหนดใหรถขนสงวัตถุดิบและเคมีภัณฑ
หลีกเลี่ยงการขนสงในชวงเวลาเรงดวน โดยเฉพาะในชวง
เวลา 07.00-09.00 น. และเวลา 16.00-18.00 น. 

- - 

(5) กำหนดใหติดปายชื่อและเบอรโทรศัพทลงบนรถขนสงวัตถุดิบ 
ผลิตภัณฑ และสารเคมี เพื่อเปนอีกชองทางหนึ่งในการรับเรื่อง
รองเรียน 

รถขนสง
วัตถุดิบ 

ผลิตภัณฑและ
สารเคมี 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย ) จำกัด ได
กำหนดให รถขนส งวัตถุดิ บ  ผลิ ตภัณ ฑ และสารเคมี   
ติดปายชื่อและเบอรโทรศัพทลงบนรถขนสง เพื่อเปนอีก
ชองทางหนึ่งในการรับเรื่องรองเรียน 

- ภาพถายที่ 2.2.2-24  
รถขนสงวัตถุดิบ 

ผลิตภัณฑและสารเคมี 
ที่มีการติดปายชือ่ 
และเบอรโทรศัพท 

(6) ทำการคัดเลือกบริษัทผูรับจางขนสงที่มีการติดตั้งระบบ Global 

Positioning System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ 

รถขนสง
วัตถุดิบ 

ผลิตภัณฑและ
สารเคมี 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย ) จำกัด ได
คัดเลือกใหบริษัทผูรับจางขนสงมีการติดตั้งระบบ Global 

Positioning System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ 

- เอกสารแนบที่ 3-30 

ขอกำหนดในการคัดเลือก
ใหบริษัทผูรับจางขนสง 

(7) กำหนดใหมีการจัดทำคูมือการปฏิบัติงานในการขนสงและการขน
ถาย พรอมมาตรการตรวจสอบดานความปลอดภัยในแตละ
ขั้นตอน และแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ตลอดเสนทาง
ขนสง 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ไดจัดทำ
คูมือการปฏิบัติงานในการขนสงและการขนถาย พรอม
มาตรการตรวจสอบดานความปลอดภัยในแตละขั้นตอน 
และแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- เอกสารแนบที่ 3-31  
คูมือการปฏิบัติงานในการ
ขนสงและการขนถาย 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

6. การคมนาคมขนสง  
      (ตอ) 

(8) หลีกเลี่ยงการใช เสนทางที่ มี การจราจรหนาแนน  เพื่ อลด
ผลกระทบตอชุมชน เชน ถนนหวยโปง-หนองบอน เปนตน 
รวมถึงเสนทางอื่น ๆ ที่โครงการพบวากอใหเกิดผลกระทบดาน
การจราจรตอชุมชน 

เสนทางขนสง
ภายนอก
โครงการ 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด กำหนดให
มีการหลีกเลี่ยงการใชเสนทางที่มีการจราจรหนาแนน เพื่อ
ลดผลกระทบตอชุมชน เชน ถนนหวยโปง -หนองบอน  
เปนตน รวมถึงเสนทางอื่น ๆ ที่โครงการพบวากอใหเกิด
ผลกระทบดานการจราจรตอชุมชน 

- เอกสารแนบที่ 3-32 

เอกสารการกำหนด
เสนทางในการขนสง 

 (9) ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม
แห งป ระ เทศไทย  เรื่ อ ง  การควบ คุมการจราจรในกลุ ม
อุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมในพื้นที่มาบตาพุด พ.ศ. 
2557 อยางเครงครัด 

เสนทางขนสง
ภายนอก
โครงการ 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ปฏิบัติ
ตามมาตรการที่กำหนดตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม
แหงประเทศไทย เรื่อง การควบคุมการจราจรในกลุม
อุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมในพื้นที่มาบตาพุด  
พ.ศ. 2557 อยางเครงครัด 

- เอกสารแนบที่ 3-33  
ประกาศการนิคมฯ เรื่อง 
การควบคุมการจราจรใน
กลุมอุตสาหกรรมและ
ทาเรืออุตสาหกรรมใน

พื้นที่มาบตาพุด  
พ.ศ. 2557 
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โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจสังคม (1) พิจารณารับคนในทองถิ่นที่มี คุณสมบัติเหมาะสมตามความ
ตองการของบริษัทฯ เขาทำงานเปนอันดับแรกเพื่อชวยคนใน
ทองถิ่น มีงานทำและเพื่ อ ทัศนคติที่ ดีตอโครงการ และลด
ผลกระทบตอความสัมพันธของประชาชน  โดยให มีการ
ประชาสัมพันธใหชุมชนทราบในชวงที่มีตำแหนงวางงาน 

พื้นที่โครงการ - บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด มีนโยบาย
พิจารณารับคนในทองถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมตามความ
ตองการของบริษัทฯ เขาทำงานเปนอันดับแรก โดยจะ
ประชาสัมพันธใหชุมชนทราบในชวงที่มีตำแหนงงานวาง 

- เอกสารแนบที่ 3-34 

สัดสวนคนงานทองถิ่น 

 

 (2) ชวยเหลือและรวมมือกับชุมชนในทองถิ่นในการจัดการดาน
สิ่งแวดลอม การใหความรู ขาวสาร และขอมูลที่เกี่ยวของกับ
โครงการ 

ชุมชน
ใกลเคียง
โครงการ 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด โดยทีม
มวลชนสัมพันธของบริษัทฯ ไดจัดกิจกรรมชวยเหลือและ
รวมมือกับชุมชนในทองถิ่นในการจัดการดานสิ่งแวดลอม 
การใหความรู ขาวสาร และขอมูลที่เกี่ยวของกับโครงการ 

- เอกสารแนบที่ 3-35 
การเขารวม 

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจสังคม 
(ตอ) 

(3) ประชาสัมพันธใหชุมชนรูจักและเขาใจโครงการ และเปดโอกาส
ใหตัวแทนของชุมชน หรือหนวยงานของรัฐเขาเยี่ยมชมการ
ดำเนินโครงการ 

ชุมชน
ใกลเคียง
โครงการ 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด มีการ
ประชาสัมพันธใหชุมชนรูจักและเขาใจโครงการ และเปด
โอกาสใหตัวแทนของชุมชน หรือหนวยงานของรัฐเขาเยี่ยมชม
การดำเนินโครงการฯ เชน โครงการธงขาวดาวเขียว รวมไปถึง
การจัดกิจกรรมชุมชนสัมพันธตางๆ ที่เสริมสรางสัมพันธภาพ
ที่ดีกันระหวางชุมชนและโครงการฯ ซึ่งมีการดำเนินการอยู
โดยตลอดและสม่ำเสมอ 

- เอกสารแนบที่ 3-8 

การเขารวมโครงการตรวจ
ประเมินโรงงานตามแผน

ลดและขจัดมลพิษ 
(โครงการธงขาวดาวเขียว)  
เอกสารแนบที่ 3-35 

การเขารวม 

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ 
 (4) จัดใหมีแผนรับเรื่องรองเรียน และชองทางการรับขอรองเรียนที่

อาจเกิดขึ้น เชน ทางโทรศัพท ทางโทรสาร ทางจดหมาย ทาง
อีเมล ทางวิทยุสื่อสาร เปนตน พรอมทั้งประชาสัมพันธชองทาง
ดังกลาวใหชุมชนทราบ รวมทั้งการบันทึกขอรองเรียนสาเหตุ การ
แกไขปญหา และการปองกันการเกิดซ้ำ ในกรณีที่มีขอรองเรียน
เกิดขึ้น มีวิธีการปฏิบัติดังนี้ 
1) วันทำการปกติ  ผู รับเรื่อง ไดแก  หนวยงานสิ่งแวดลอม 

(EnvironmentalHealth Safety Manager (EHS Manager))

ทำหนาที่รับเรื่องรองเรียนจากโรงงานขางเคียง และหนวยงาน
ชุมชนสัมพันธ ทำหนาที่รับเรื่องรองเรียนจากชุมชน 

ชุมชน
ใกลเคียง
โครงการ 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด มีหนวยรับ
เรื่องรองเรียนจากภายนอก แบงเปนในวันทำการปกติสามารถ
รองเรียนไดที่ผูจัดการฝายความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สิ่งแวดลอมสำหรับวันหยุดหรือนอกเวลาทำการรองเรียนไดที่ 
UT&ENV Boardman โดยหนวยงานทั้ ง 2 จะทำการจด
บันทึก ตรวจสอบหนวยงานที่เกี่ยวของและสงเรื่องรองเรียน
นั้นใหดำเนินการตรวจสอบและแจงกลับในเบื้องตนทันที หรือ
เร็วที่สุดเทาที่จะดำเนินการได และจะรีบดำเนินการแกไขเรื่อง
รองเรียนทันที พรอมทั้งแจงให ผูจัดการฝายความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอมและผูรองเรียนทราบ 

- เอกสารแนบที่ 3-36 
 แผนผังขั้นตอนการรับเรื่อง
รองเรียนของโครงการ 
เอกสารแนบที่ 3-37

แบบฟอรมการสื่อสารดาน
สิ่งแวดลอม/อาชีวอนามยั

และความปลอดภัย 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจสังคม 
(ตอ) 

2) วั นหยุ ด  หรื อนอก เวลา  ผู รั บ เรื่ อ ง ได แก  หน วยงาน
สาธารณูปโภคและสิ่งแวดลอม (Utility and Environmental 

Shift Supervisor (UT&ENV Shift Supervisor)) ทำหนาที่รับ
เรื่องรองเรียนจากโรงงาน และหนวยงานชุมชนสัมพันธ  
ทำหนาที่รับเรื่องรองเรียนจากชุมชน 

โดยผูรับเรื่องจะทำการจดบันทึก เพื่อสงรายละเอียดขอรองเรียน
และสงเรื่องรองเรียนตอหัวหนากะหนวยงานสาธารณูปโภคและ
สิ่งแวดลอม ซึ่งเปนศูนยกลางรับขอรองเรียนและประสานงานการ
ตรวจสอบสภาวะการดำเนินการผลิตเบื้องตนทันทีวาปกติหรือ
ผิดปกติ และทำหนาที่แจงกลับผูรับเรื่องในเบื้องตนภายใน 15 
นาที เพื่อสื่อสารผลการตรวจสอบเบื้องตนตอผูรองเรียน 

กรณีเหตุการณปกติ 
Shift Supervisor ของหนวยงานสาธารณูปโภคและสิ่งแวดลอม 

และหนวยการผลิตจัดทำรายงานผลการตรวจสอบการผลิตของตนเอง 
เพื่อสรุปรายงานผลการตรวจสอบตอผูรับเรื่อง เพื่อเปนขอมูลสำหรับ
สื่อสารตอผูรองเรียนภายใน 1 วัน 

 - สำหรับระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ไมพบเรื่อง
รองเรียน 

กรณีเหตุการณปกติ 
- Boardman ของหนวยงานสาธารณูปโภคและสิ่งแวดลอม 

และหนวยการผลิตจัดทำรายงานผลการตรวจสอบการผลิต
ของตนเอง เพื่อสรุปรายงานผลการตรวจสอบตอผูรับเรื่อง 
เพื่อเปนขอมูลสำหรับสื่อสารตอผูรองเรียนภายใน 1 วัน 

 

- เอกสารแนบที่ 3-36 
 แผนผังขั้นตอนการรับเรื่อง
รองเรียนของโครงการ 
เอกสารแนบที่ 3-37

แบบฟอรมการสื่อสารดาน
สิ่งแวดลอม/อาชีวอนามยั

และความปลอดภัย 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจสังคม 
(ตอ) 

กรณีเกิดเหตุการณผิดปกติหรือมีสภาวะการผลิตที่ผิดปกติ  
ในการผลิต 

หัวหนาหนวยงานผลิตจะรายงานกลับไปยังหัวหนากะหนวยงาน
สาธารณูปโภคและสิ่งแวดลอมเพื่อประสานงาน และรายงานตอ
ผูจัดการฝายสิ่งแวดลอม อาชีวอนามัยความปลอดภัยและคุณภาพ 
( Environmental Occupational Health Safety and Quality 
Manager (EHSQ Manager)) จากนั้น  EHSQ Manager จะทำการ
ทบทวนรายงานขอรองเรียนและสรุปแจงเบื้องตนตอผูรองเรียนภายใน 
1 วัน และเสนอวิธีการแกไขความผิดปกติตอผูจัดการโรงงาน (Site 

Manager) โดยผูจัดการโรงงานจะดำเนินการทบทวน และอนุมัติ
วิธีการและงบประมาณในการแกไขความผิดปกติในการผลิตของ
โรงงาน และสรุปแจงรายงานใหผูรองเรียนทราบภายใน 1 วัน กรณีที่
แกไขไมไดทันทีจะทำการแจงความกาวหนาในการแกปญหาทุก 7 วัน 
จนกวาจะแกไขแลวเสร็จ 

ชุมชน
ใกลเคียง
โครงการ 

กรณีเกิดเหตุการณผิดปกติหรือมีสภาวะการผลิตที่ผิดปกติใน
การผลิต 

- หัวหนาหนวยงานผลิตจะรายงานกลับไปยงัหัวหนาหนวยงาน
สาธารณูปโภค เพื่อประสานงาน และรายงานตอผูจัดการ
ฝายความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม (Safety 

Occupation Health and Environmental Manager 

(SHE Manager)) จากนั้น SHE Manager จะทำการทบทวน
รายงานขอรองเรียนและสรุปแจงเบื้องตนตอผูรองเรียน
ภายใน 1 วัน และเสนอวิธีการแกไขความผิดปกติตอผูจดัการ
โรงงาน (Site Manager) โดยผูจัดการโรงงานจะดำเนินการ
ทบทวน และอนุมัติวิธีการและงบประมาณในการแกไขความ
ผิดปกติในการผลิตของโรงงาน และสรุปแจงรายงานใหผู
รองเรียนทราบภายใน 1 วัน กรณีที่แกไขไมไดทันทีจะทำการ
แจงความกาวหนาในการแกปญหาทุก 7 วัน จนกวาจะแกไข
แลวเสร็จ 

- เอกสารแนบที่ 3-36 
แผนผังขั้นตอนการรับเรื่อง
รองเรียนของโครงการ 
เอกสารแนบที่ 3-37

แบบฟอรมการสื่อสารดาน
สิ่งแวดลอม/อาชีวอนามยั

และความปลอดภัย 

 

 

 (5) สนับสนุนหนวยงานการศึกษาในพื้นที่ เพื่อปรับปรุงคุณภาพการ
เรียนการสอน 

หนวยงาน
การศึกษาใน
บริเวณ
ใกลเคียง
โครงการ 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด มีการ
สนับสนุนหนวยงานการศึกษาในพื้นที่ เพื่อปรับปรุงคุณภาพ
การเรียนการสอนอยางสม่ำเสมอ โดยโครงการมีแผนจะมอบ
ทุนการศึกษาใหกับนักเรียนภายในบริเวณใกลเคียงโครงการ  

- - 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจสังคม
(ตอ) 

(6) จัดใหมีนโยบายเสริมสรางคุณภาพชีวิต สนับสนุนและสงเสริม
ธุรกิจชุมชนหรือเสริมสรางอาชีพใหมที่เกี่ยวของหรือเชื่อมโยงกับ
ธุรกิจของโรงงานเพื่อสงเสริมใหชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน 

ชุมชน
ใกลเคียง
โครงการ 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด จัดใหมี
นโยบายเสริมสรางคุณภาพชีวิต สนับสนุนและสงเสริมธุรกิจ
ชุมชนหรือเสริมสรางอาชีพใหมที่เกี่ยวของหรือเชื่อมโยงกับ
ธุรกิจของโรงงานเพื่อสงเสริมใหชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน  

- เอกสารแนบที่ 3-35 
การเขารวม 

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ 

8. อาชีวอนามัย และ 
      ความปลอดภัย 

(1) จัดหาอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหแกพนักงานอยาง
เพียงพอ โดยเปนไปตามระเบียบวิธีปฏิบัติ (Safety Procedure) 

ที่กำหนดไวและกำกับดูแลใหมีการสวมใสในพื้นที่ที่กำหนดอยาง
เครงครัด เชน 

1) พนักงานที่ตองทำงานสัมผัสสารเคมี จะตองมีหนากากแบบ 
Active Carbon Mask ชุดกันสารเคมี และถุงมือกันสารเคมี 

2) พนักงานที่ตองการสัมผัสกับความรอน จะตองมีถุงมือ 
กันความรอนและหนากากกันสารเคมี 

3) พนักงานที่สัมผัสกับเสียงดัง จะตองมีที่ครอบหู (Ear Muff) 

หรือปลั๊กอุดหู (Ear Plugs) 

4) อุปกรณพื้นฐานสำหรับพนักงานทุกคน คือ หมวกนิรภัย 
(Safety Hat) รองเทานิรภัย (Safety Shoes) และแวนตา
นิรภัย (Safety Glasses) เปนตน 

พนักงานทุกคน - โครงการฯ ไดจัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล
ใหแกพนักงานอยางเพียงพอ ซึ่งเปนไปตามระเบียบวิธีปฏิบัติ 
(Safety Procedure) ที่กำหนดไวและกำกับดูแลใหมีการสวม
ใสในพื้นที่ที่กำหนดอยางเครงครัด เชน พนักงานที่ตองทำงาน
สัมผัสสารเคมี จะตองมีหนากากแบบ Active Carbon Mask 

ชุดกันสารเคมี และถุงมือกันสารเคมี พนักงานที่สัมผัสกับเสียง
ดัง จะตองมีที่ครอบหู (Ear Muff) หรือปลั๊กอุดหู (Ear Plugs) 

และอุปกรณพื้นฐานสำหรับพนักงานทุกคน คือ หมวกนิรภัย 
(Safety Hat) รองเทานิรภัย (Safety Shoes) และแวนตา
นิรภัย (Safety Glasses) 

- ภาพถายที่ 2.2.2-21 

พนักงานสวมใส 
อุปกรณปองกันอันตราย

สวนบุคคล 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. อาชีวอนามัย และ 
      ความปลอดภัย (ตอ) 

(2) จัดให มี ระบบระบายอากาศอย างเพี ยงพอ  เช น  บริ เวณ
หองควบคุมสวนกลาง Warehouse เปนตน 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มีการติดตั้งระบบระบายอากาศอยางเพียงพอ 
โดยไดติดตั้ง Loop Fan ที่ Warehouse เพื่อชวยในการ
ระบายอากาศ สำหรับในหองควบคุมมีระบบระบายอากาศ
ในทุกพื้นที่ 

- ภาพถายที่ 2.2.2-25 

 Loop Fan ที่ Warehouse 

(3) จัดใหมีอุปกรณชำระลางฉุกเฉิน เชน ฝกบัว ที่ลางตาไวในบริเวณ
ที่ตองทำงานเกี่ยวของกับสารเคมี เปนตน และกำหนดใหมีการ
ตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณตามแผนบำรุงรักษาที่กำหนด 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดจัดเตรียมอุปกรณชำระลางฉุกเฉิน เชน ฝกบัว 
ที่ลางตาไวในบริเวณที่ตองทำงานเกี่ยวของกับสารเคมี และ
กำหนดใหฝาย Operation ดำเนินการตรวจสอบการใชงาน
เปนประจำทุกเดือนโดยเจาหนาที่ที่ไดรับมอบหมาย 

- เอกสารแนบที่ 3-38 

แบบบันทึกและบันทึกการ
ตรวจสอบอุปกรณชำระ

ลางฉุกเฉิน 
ภาพถายที่ 2.2.2-26

อุปกรณชำระลางฉุกเฉิน 
(4) ปฏิบัติตามเงื่อนไขตามที่ ไดรับการรับรองมาตรฐานระบบ 

การจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (OHSAS 18001) 
พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดดำเนินการปฏิบัติตามเงื่อนไขตามที่ไดรับการ

รับรองมาตรฐานระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ISO 45001:2018) รวมถึงการจัดการ Internal 

Audit การประเมินความเสี่ยง และการกำหนดมาตรการ
ปองกันและแกไขแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-39 

Certificate ISO 

45001:2018 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-61 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. อาชีวอนามัย และ 
      ความปลอดภัย (ตอ) 

(5) จัดใหมีการฝกอบรมดานความปลอดภัยทั่วไป ความปลอดภัยใน
การทำงานกับอุปกรณ สารเคมี ที่เกี่ยวของในกระบวนการผลิต 
การปฐมพยาบาล เปนตน  โดยใหมีการฝกอบรมโดยเขมงวด
สำหรับพนักงานใหม และมีการฝกอบรมทบทวนเพิ่มเติมตาม
แผนการอบรมดานความปลอดภัยที่กำหนด 

พนักงานทุกคน 
 

- โครงการฯ  มี จั ดฝกอบรมด านความปลอดภั ยทั่ ว ไป  
ความปลอดภัยในการทำงานกับอุปกรณ สารเคมี ที่เกี่ยวของ
ในกระบวนการผลิต การปฐมพยาบาล ใหกับพนักงานใหม
ทุกคน และจะมีการฝกอบรมทบทวนเพิ่มเติม  (Refresh)  
ใหแกพนักงานตามหนาที่ที่รับผิดชอบ 

- เอกสารแนบที่ 3-40 

Training Plan  
ของป พ.ศ. 2567 

เอกสารแนบที่ 3-41  
บันทึกการฝกอบรม 
(Training Record)  
ดานความปลอดภัย  
ใหกับพนักงาน 

 (6) กำหนดใหมีแผนฟนฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดทำรายงานเหตุ
ฉุกเฉินที่เกิดขึ้น และการปองกันการเกิดเหตุซ้ำ โดยการสอบสวน
เพื่อหาสาเหตุที่แทจริงของเหตุการณที่เกิดขึ้น 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ  ได จั ดทำแผนฟ นฟู หลั งระ งับ เห ตุฉุก เฉิ น  
การจัดทำรายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น และการปองกันการ
เกิดเหตุซ้ำ โดยการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุที่แทจริงของ
เหตุการณที่เกิดขึ้น 

- เอกสารแนบที่ 3-42  
แผนฟนฟูหลังระงับเหตุ
ฉุกเฉิน และรายงานเหตุ

ฉุกเฉิน 
(7) กำหนดใหมีมาตรการชดเชยคาเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจาก

โรงงานตอพนักงาน ผูรับเหมา และประชาชน 
พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มีมาตรการชดเชยคาเสียหายกรณีเกิดผลกระทบ

จากโรงงานตอพนักงาน ผูรับเหมา และประชาชนตามที่
กฎหมายกำหนด 

- เอกสารแนบที่ 3-43 
เอกสารการกำหนด
มาตรการชดเชย
คาเสียหาย 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. อาชีวอนามัย และ 
      ความปลอดภัย (ตอ) 

(8) ติดตั้งเครื่องตรวจจับกาซ (Gas Detector) ไดแก 
1) Combustion Gas Detector รวมทั้งหมด 30 จุด โดยติดตั้ง

บริเวณโดยรอบพื้นที่โครงการ และบริเวณสถานีขนถาย  
1,3- บิวทาไดอีน  จำนวน  13 จุด  และติดตั้ งบริเวณถัง
เกิดปฏิกิริยาของกระบวนการผลิต AMSAN หนวยทำบริสุทธิ์
ข อ งอั ล ฟ า เม ท ธิ ล  ส ไต รี น  (Alpha Methyl Styrene 

Purification) Therminol Oil Heater และบ อ รวบ รวม 
(Sump) จำนวน 17 จุด 

2) Toxic Gas Detector รวมทั้งหมด 37 จุด โดยแบงเปน 

- เครื่องตรวจจับสารอะคริโลไนไตรล จำนวน 31 จุด 
บริเวณถังเก็บอะคริโลไนไตรล สถานีขนถายอะคริโล - 
ไน ไต ร ล  บ ริ เว ณ พื้ น ที่ ส ว น โพ ลี เม อ ร ไ ร เซ ชั่ น 
(Polymerization) และพื้นที่ระบบสาธารณูปโภคและ
ติดตั้งบริเวณหนวยผลิต AMSAN Intermediate จำนวน 
4 จุด 

- เครื่องตรวจจับสาร 1,3- บิวทาไดอีน  จำนวน  2 จุด 
บริเวณถังเก็บ1,3 บิวทาไดอีน 

พื้นที่ถังเก็บ 
1,3-บิวทา- 
ไดอีนและ 

บริเวณสถานี 
ขนถาย 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย ) จำกัด ได
ดำเนินการติดตั้งเครื่องตรวจจับกาซ (Gas Detector) ดังนี้ 
 Combustion Gas Detector ติ ด ตั้ ง ไป แ ล ว  4 จุ ด
โดยรอบพื้นที่ โครงการ ในสวนของที่บริเวณสถานี  
ขนถาย 1,3- บิวทาไดอีน จำนวน 9 จุด และที่หนวย
ผลิ ต  AMSAN จำน วน  17 จุ ด  ยั ง ไม มี ก า ร ติ ด ตั้ ง 
เนื่องจากโครงการยังไมมีแผนกอสรางถัง 1,3 บิวทา- 
ไดอีนถังใหม และหนวยผลิต AMSAN Intermediate 

 Toxic Gas Detector ได ติดตั้ งเครื่อ งตรวจจับสาร 
อะคริโลไนไตรล จำนวน 31 จุดแลว ที่บริเวณถังเก็บ
อะคริโลไนไตรล สถานีขนถายอะคริโลไนไตรล บริเวณ
พื้นที่สวนโพลีเมอรไรเซชั่น (Polymerization) และ
พื้นที่ระบบสาธารณูปโภค แตในสวนของที่บริเวณ 
หน วยผลิ ต  AMSAN Intermediate จำน วน  4 จุ ด  
ยังไมมีการติดตั้ง เนื่องจากโครงการยังไมมีแผนกอสราง
หนวยผลิตดังกลาว 

 โครงการยังไมมีการติดตั้งเครื่องตรวจจับสาร 1,3 บิวทา
ไดอีนโดยตรง แตไดมีการติดตั้งเครื่องตรวจจับกาซ (Gas 

Detector) แทน 

- ภาพถายที่ 2.2.2-27 

Combustion Gas 

Detector และ  
Toxic Gas Detector 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. อาชีวอนามัย และ 
      ความปลอดภัย (ตอ) 

(9) จัดใหมีอุปกรณความปลอดภัย อุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัย
อยางเพียงพอตามมาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากลกำหนด 
ดังนี้ 
1) อุปกรณความปลอดภัย ไดแก 

- Alarm Panel รวมทั้งหมด 7 จุด โดยติดตั้งบริเวณพื้นที่
สวนการผลิตอาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ จำนวน  
6 จุ ด  แ ล ะติ ด ตั้ งบ ริ เวณ ส ว น โพ ลี เม อ ร ไร เซ ชั่ น 
(Polymerization) จำนวน 1 จุด 

- หั ว พ น ฝ อ ย น้ ำ ดั บ เพ ลิ ง  (Deluge and Wet Type 

Sprinkler/Spray Nozzle) รวมทั้ งห มด  38 จุ ด  โด ย
ติดตั้งบริเวณอาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑพื้นที่อาคาร
เก็บสารเคมี และบริเวณถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน จำนวน 
33 จุ ด แ ล ะ ติ ด ตั้ ง บ ริ เว ณ ห น ว ย ผ ลิ ต  AMSAN 

Intermediate จำนวน 5 จุด 

2) อุปกรณดับเพลิง ติดตั้งบริเวณโดยรอบพื้นที่สวนการผลิต 
อาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ และบริเวณสถานีขนถาย 
ไดแก 
- Fire Hydrant จำนวน 16 ชุด 

- Fire Hydrant with Fixed Monitor จำนวน 14 ชุด 

 

พื้นที่โครงการ - บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด จัดใหมี
อุปกรณความปลอดภัย อุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัย
อยางเพียงพอตามมาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากล
กำหนด ดังนี้  
1) อุปกรณความปลอดภัย ไดแก 

- Alarm Panel รวมทั้งหมด 7 จุด โดยติดตั้งบริเวณ
พื้นที่สวนการผลิตอาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ 
จำนวน  6 จุด และติดตั้ งบริเวณสวนโพลีเมอร  
ไรเซชั่น (Polymerization) จำนวน 1 จุด 

- หัวพนฝอยน้ำดับเพลิง (Deluge and Wet Type 

Sprinkler/Spray Nozzle) รวมทั้ งห มด  38 จุ ด 
โดยติดตั้งบริเวณอาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ
พื้ นที่ อ าคารเก็บสารเค มี  และบ ริเวณถั งเก็ บ  
1,3- บิวทาไดอีน จำนวน 33 จุด 

- ยั งไม มี ก ารติ ดตั้ ง 5 จุ ดที่ ห น วยผลิ ต  AMSAN  

Intermediate เนื่ อ งจาก โครงการยั งไม มี แผน
กอสราง 

2) อุปกรณ ดับเพลิง ติดตั้ งบริ เวณ โดยรอบพื้ นที่ ส วน 
การผลิต อาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ และบริเวณ
สถานีขนถาย ไดแก 
- Fire Hydrant จำนวน 16 ชุด 

- Fire Hydrant with Fixed Monitor จำนวน 14 ชุด 

- ภาพถายที่ 2.2.2-28 

อุปกรณความปลอดภัย 

ภาพถายที่ 2.2.2-29 

อุปกรณปองกัน 

และระงับอัคคีภัย 

ภาพถายที่ 2.2.2-30 

ระบบดับเพลิง 
แบบเคลื่อนที่ 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. อาชีวอนามัย และ 
      ความปลอดภัย (ตอ) 

(9) จัดใหมีอุปกรณความปลอดภัย อุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัย
อยางเพียงพอตามมาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากลกำหนด 
ดังนี้ (ตอ) 

- Deluge System จำนวน 38 ชุด ประกอบดวย 

* ชนิด Spray Nozzle จำนวน 26 ชุด 
* ชนิด Sprinkler จำนวน 7 ชุด 
* ชนิด Pre-action จำนวน 5 ชุด 

- ถังดับเพลิงแบบมือถือ จำนวน 212 ถัง ประกอบดวย 

* ชนิด ABC Powder จำนวน 152 ถัง 
* ชนิดคารบอนไดออกไซด (CO2) จำนวน 60 ชุด 

- Diesel Fire Water Pump ขนาด 570 ลูกบาศกเมตร/
ชั่วโมง จำนวน 4 ตัว 

- Jockey Pump ขนาด 23 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง จำนวน 
1 ตัว 

- Foam Bladder Tank จำนวน 1 ถัง 
- ระบบดับเพลิงแบบเคลื่อนที่ เพื่อใชเสริมกับระบบดับเพลิง

แบบประจำที่ ไดแก ประกอบดวย 

* Foam Trolley จำนวน 6 คัน 
* Portable Ground Monitor จำนวน 1 ชุด 

- Fire Truck จำนวน 1 คัน 

- Fire Water Sprinkler จำนวน 2,173 จุด 

พื้นที่โครงการ - Deluge System จำนวน 38 ชุด ประกอบดวย 
* ชนิด Spray Nozzle จำนวน 26 ชุด 
* ชนิด Sprinkler จำนวน 7 ชุด 
* ชนิด Pre-action จำนวน 5 ชุด 

- ถังดับเพลิงแบบมือถือ จำนวน 240 ถัง ประกอบดวย 
* ชนิด ABC Powder จำนวน 169 ถัง 
* ชนิดคารบอนไดออกไซด (CO2) จำนวน 71 ชุด 

- Diesel Fire Water Pump ขนาด 570 ลูกบาศก
เมตร/ชั่วโมง จำนวน 4 ตัว 

- Jockey Pump ขนาด 23 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง 
จำนวน 1 ตัว 

- Foam Bladder Tank จำนวน 1 ถัง 
- ระบบดับเพลิงแบบเคลื่อนที่ เพื่อใชเสริมกับระบบ

ดับเพลิงแบบประจำที่ ไดแก ประกอบดวย 
* Foam Trolley จำนวน 4 คัน 
* Portable Ground Monitor จำนวน 1 ชุด 

- Fire Truck จำนวน 1 คัน 
- Fire Water Sprinkler จ ำน วน  1,800 จุ ด  (ยั ง

ติดตั้ งไมครบ  เนื่ อ งจากที่ หน วยผลิต  AMSAN  
Intermediate โครงการยังไมมีแผนกอสราง) 
 

- ภาพถายที่ 2.2.2-28 

อุปกรณความปลอดภัย 

ภาพถายที่ 2.2.2-29 

อุปกรณปองกัน 

และระงับอัคคีภัย 

ภาพถายที่ 2.2.2-30 

ระบบดับเพลิง 
แบบเคลื่อนที่ 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. อาชีวอนามัย และ 
       ความปลอดภัย (ตอ) 

(9) จัดใหมีอุปกรณความปลอดภัย อุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัย
อยางเพียงพอตามมาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากลกำหนด 
ดังนี้ (ตอ) 

- ถังสำรองน้ำดับเพลิงขนาด 6,820 ลูกบาศกเมตร จำนวน 
1 ถัง สามารถใชงานได 3 ชั่วโมง ที่กำลังปมสูงสุด 2,280 
ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ดวยแรงดัน 8.78 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร สามารถจายน้ำดับเพลิงไดเพียงพอ  สำหรับ 
ทุกอาคาร 

พื้นที่โครงการ - ถังสำรองน้ำดับเพลิงขนาด 6,820 ลูกบาศกเมตร 
จำนวน 1 ถัง สามารถใชงานได 3 ชั่วโมง ที่กำลังปม
สูงสุด 2,280 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ดวยแรงดัน 
8.78 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร สามารถจายน้ำ
ดับเพลิงไดเพียงพอ สำหรับทุกอาคาร 

- ภาพถายที่ 2.2.2-28 

อุปกรณความปลอดภัย 

ภาพถายที่ 2.2.2-29 

อุปกรณปองกัน 

และระงับอัคคีภัย 

ภาพถายที่ 2.2.2-30 

ระบบดับเพลิง 
แบบเคลื่อนที่ 

(10) จัดใหมีคณะกรรมการความปลอดภัย  อาชีวอนามัย  และ
สภาพแวดลอมในการทำงาน (คปอ.) ตามที่กฎหมายกำหนด เพื่อ
ตรวจสอบดูแลความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

พื้นที่โครงการ - บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด จัดให 
มีคณะกรรมการความปลอดภัย  อาชี วอนามัย  แล ะ
สภาพแวดลอมในการทำงาน (คปอ.) ตามที่กฎหมายกำหนด 
เพื่อตรวจสอบดูแลความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

- เอกสารแนบที่ 3-44  
หนังสือแตงตั้ง

คณะกรรมการ คปอ. 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
      อันตรายรายแรง 
9.1 มาตรการทั่วไป 

     

(1) จัดใหมีคูมือปฏิบัติงาน (Work Instruction) เพื่อใหพนักงาน
ปฏิบัติตามโดยครบถวนถูกตองทั้งกรณีการผลิตตามปกติ และเมื่อ
เกิดปญหาหรือเหตุฉุกเฉินในกระบวนการผลิต 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มีคูมือปฏิบัติงาน (Work Instruction) เพื่อให
พนักงานปฏิบัติตามโดยครบถวนถูกตองทั้งกรณีการผลิต
ตามปกติ และเมื่อเกิดปญหาหรือเหตุฉุกเฉินในกระบวนการ
ผลิต และมีการทบทวน/ปรับปรุงเอกสารใหมีความทันสมัย
อยูเสมอตามระบบ ISO 9001 

- เอกสารแนบที่ 3-45  

คูมือปฏิบัติงาน 

(Work Instruction) 

(2) จัดใหมีระบบไฟฟาสำรอง ไดแก Diesel Generator และ UPS 

เพื่อจายแกอุปกรณที่สำคัญโดย Diesel Generator จะจายไฟ
ใหกับเฉพาะระบบควบคุม DCS และ PLC ทั้งโรงงานรวมทั้ง
ระบบ เครื่อ งจักรสำคัญ  เชน  Reactors Agitators Cooling 

Tower และ RTO เปนตน เพื่อใหสามารถบำบัดมลพิษไดและ 
นำกระบวนการผ ลิตหยุ ด ได อย า งปลอดภั ย โดย  Diesel 

Generator มีระบบถังเติมน้ำมันและเดินเครื่องใชงานไดตอเนื่อง
สำหรับระบบ UPS จะสำรองไฟฟาใหกับระบบควบคุม DCS และ 
PLC เพื่อใหระบบควบคุมการผลิตและความปลอดภัยสามารถ
ทำงานได หากเกิด Worst Case โดย UPS สามารถจายไฟฟาได
อยางนอย 30 นาที 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ  จั ดให มี ระบบไฟฟ าสำรอง ได แก  Diesel 

Generator และ UPS เพื่อจายแกอุปกรณที่สำคัญโดย 
Diesel Generator จะจายไฟใหกับเฉพาะระบบควบคุม 
DCS และ PLC ทั้งโรงงานรวมทั้งระบบเครื่องจักรสำคัญ 
เช น  Reactors Agitators Cooling Tower แ ล ะ  RTO  
เปนตน เพื่อใหสามารถบำบัดมลพิษไดและนำกระบวนการ
ผลิตหยุดไดอยางปลอดภัย 

- ภาพถายที่ 2.2.2-31 

ระบบไฟฟาสำรอง 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
      อันตรายรายแรง (ตอ) 
9.2 มาตรการสำหรบั

หนวยการผลิต SAN 

(CN) 

     

(1) ออกแบบถังปฏิกิริยาใหสามารถรองรับความดันที่สูงสุด 24 บาร 
โดยในขณะที่การดำเนินการผลิตโครงการจะตองควบคุมความดัน
ในถังปฏิกิริยาไวที่สูงสุดไมเกิน 8.3 บาร (เกจ) 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดออกแบบถังปฏิกิริยาใหสามารถรองรับความ
ดันสูงสุด 24 บาร โดยในขณะที่การดำเนินการผลิตโครงการ
จะตองควบคุมความดันในถังปฏิกิริยาไวที่สูงสุดไม เกิน  
8.3 บาร (เกจ) 

- เอกสารแนบที่ 3-46 

คูมือการปฏิบัติงานของ
หนวยการผลิต SAN (CN) 

ภาพถายที่ 2.2.2-32 

ระบบเตือน (Alarm) 

ในระบบควบคุม DCS  
(2) จัดใหมีระบบ Interlocking เพื่อหยุดการปอนโมโนเมอรในกรณี

ฉุกเฉินเมื่อความดันในทอสงจาก Day Tank ลดต่ำลงถึง 8.6 บาร
(เกจ) จะทำการหยุดปมและปดวาลวที่เขาสูปมทันที เพื่อปองกัน
การรั่วไหล 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดติดตั้งระบบ Interlocking เพื่อหยุดการปอน
โมโนเมอรในกรณีฉุกเฉิน เพื่อปองกันการรั่วไหลแลว 

- 

(3) จัดใหมีระบบเตือนในกรณีที่ Flow Meter ที่อานไดมีคาผิดปกติ 
โดยมีสัญญาณเตือน (Alarm) ในระบบควบคุม DCS 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดติดตั้งระบบเตือนในกรณีที่ Flow Meter ที่
อานไดมีคาผิดปกติ และสงสัญญาณเตือน (Alarm) ไปที่
ระบบควบคุม DCS  

- 

(4) จัดใหมีระบบตรวจจับและเตือนในกรณีที่ความดันในถังปฏิกิริยา
สูงกวา 6.9 บาร (เกจ) และ/หรืออุณหภูมิสูงกวา 160 องศา
เซลเซียส 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดติดตั้งระบบตรวจจับและเตือนในกรณีที่  
ความดัน และ/หรืออุณหภูมิสูงกวาคาที่กำหนดแลว 

- 

(5) จัดใหมี Motion Detector เพื่อตรวจติดตามการทำงานของ 
Agitator ในถังปฏิกิริยา เนื่องจากหาก Agitator ไมทำงาน จะทำ
ใหปฏิกิริยาเบี่ยงเบนไปอุณหภูมิและความดันเพิ่มขึ้น 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ  มีการติดตั้ ง Motion Detector ติดตามการ
ทำงานของ Agitator หากพบความผิดปกติจะสงสัญญาณ
เตือนไปยังหองควบคุม 

- 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
      อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.3 มาตรการสำหรบั
หนวยการผลิต SAN 

(DN) 

(1) ออกแบบถังปฏิกิริยาใหสามารถรองรับความดันที่ 9.3 บาร โดย
ในขณะที่การดำเนินการผลิตโครงการจะตองควบคุมความดันใน
ถังปฏิกิริยาไวที่ 3-4 บาร 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ  ไดออกแบบถังปฏิกิริยาใหสามารถรองรับ 
ความดันที่ 9.3 บาร ซึ่งมากกวาความดันที่ควบคุม 

- เอกสารแนบที่ 3-47 

คูมือการปฏิบัติงานของ
หนวยการผลิต SAN (DN) 

(2) ติดตั้งอุปกรณตรวจจับและเตือน (Detection & Alarm) อยาง
ครบถวนตามที่ ไดจากผลการทำ  Safety Analysis สำหรับ
อุปกรณ  Temperature Indicator & Alarm และ  Pressure 

Indicator & Alarm จะจัดใหมีอยางละ 2 ตัวที่ เปนอิสระกัน
สำหรับถังทำปฏิกิริยาใบหนึ่งๆ เพื่อใหสามารถตรวจจับความ
ผิดปกติที่ เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต ไดแก อุณหภูมิ และ 
ความดัน และสงสัญญาณเตือนใหดำเนินการแกไขไดทันทวงที 

พื้นที่โครงการ 
 

- โค รงก ารฯ  มี ก ารติ ดตั้ งอุ ป กรณ ตรวจจั บและ เตื อน 
(Detection & Alarm) อยางครบถวนตามที่ไดจากผลการ
ทำ Safety Analysis อุปกรณ Temperature Indicator & 

Alarm และ Pressure Indicator & Alarm จะมีอยางละ  
2 ตัวที่เปนอิสระกัน เพื่อใหสามารถตรวจจับความผิดปกติที่
เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต 

- ภาพถายที่ 2.2.2-33 

อุปกรณตรวจจับ 

และเตือน  
(Detection & Alarm) 

 (3) จัดใหมีระบบหยุดการปอนโมโนเมอร หยุดปฏิกิริยาฉุกเฉิน 
(Short Stop) โดยใช Methyl Ethyl Ketone Charging จากนั้น
ทำการ Cool Down เพื่อไมใหปญหาลุกลามไปยังบริเวณอื่น 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีระบบหยุดการปอนโมโนเมอร หยุดปฏิกิริยา
ฉุ ก เฉิ น  (Short Stop) โด ย ใช  Methyl Ethyl Ketone 
Charging จากนั้นทำการ Cool Down เพื่อไมใหปญหา
ลุกลามไปยังบริเวณอื่น 

- ภาพถายที่ 2.2.2-34 

ระบบหยุดการปอนโมโนเมอร 
ระบบ Redundancy 

Measurement และระบบสั่ง
ปดวาลวอัตโนมัติ 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

9.3 มาตรการสำหรบั
หนวยการผลิต SAN 

(DN) (ตอ) 

     

(4) จัด ให มี  Rupture Disc & Blowdown Tanks รวมทั้ งติ ดตั้ ง 
Emergency Vent Valve ที่ DN Reactor เพื่อระบายกาซจาก
ถังทำปฏิกิริยาไปยัง Blowdown Tank ในกรณีที่ความดันในถัง
ทำปฏิกิริยาสูงเกิน 6.9 บาร(เกจ) Rupture Disc จะแตกและ
ระบายสารที่อยูในถังทำปฏิกิริยาผาน Emergency Vent Valve 

ไปยัง Blowdown Tanks ซึ่งมีอยู 2 ถัง ถังแรกจะรองรับสาร
จากถังทำปฏิกิริยาในสวนที่เปนของเหลว ซึ่งเชื่อมตอกับถังที่ 2 

โดยทอกาซหลักที่ระบายลงยัง Blowdown Tank ออกแบบใหมี
ทอยอยๆ แยกออกจากทอหลัก ซึ่งแตละทอยอยจะติดตั้งหัว Jet 

Mixer (Nozzle) เพื่อใหมีการฉีดพนกาซใหผสมกับน้ำที่ทอยอย
จุมอยูเพื่อชวยใหกาซผสมกับน้ำไดดีขึ้น เพื่อทำการ Cool Down 

กับน้ำที่อยูในถัง ทำใหความดันในระบบลดลงเหลือ 7 บาร สวนที่
เปนกาซหรือไอจะถูกสงไปยังถังที่ 2 โดยจะไมมีการระบายออกสู
ภายนอก โดยกาซหรือไอดังกลาวจะระบายไป RTO เพื่อเผา
กำจัด โดยมีระบบตรวจวัดความเขมขนของไอหรือกาซที่สงไปเผา
ทำลายเพื่อความปลอดภัย สวนของเหลวที่กนถังจะนำออกบรรจุ 
สงกำจัดโดยหนวยงานที่ไดรับอนุญาต 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มี Rupture Disc & Blowdown Tanks ในกรณี
ที่ความดันในถังทำปฏิกิริยาสูงเกินกวาคาที่ตั้งไว Rupture 

Disc จะทำงานระบายสารที่อยูในถังทำปฏิกิริยาไปยัง 
Blowdown Tanks จะไมมีการระบายออกสูภายนอก โดย
กาซหรือไอดังกลาวจะระบายไป RTO เพื่อเผากำจัด โดยมี
ระบบตรวจวัดความเขมขนของไอหรือกาซที่สงไปเผาทำลาย
เพื่อความปลอดภัย สวนของเหลวที่กนถังจะนำออกบรรจุ  
สงกำจัดโดยหนวยงานที่ไดรับอนุญาต 

- ภาพถายที่ 2.2.2-35 

Rupture Disc & 

Blowdown Tanks 

      



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.3 มาตรการสำหรบั
หนวยการผลิต SAN 

(DN) (ตอ) 

(5) ในกรณีที่บริเวณใดบริเวณหนึ่งในกระบวนการผลิตเกิดเหตุฉุกเฉิน 
เชน เพลิงไหม เปนตน โครงการจะสามารถใชระบบดับเพลิงแบบ
ประจำที่  ไดแก  Deluge System ทั้ งแบบ  Automatic และ 
Manual ซึ่งมีติดตั้งครอบคลุมพื้นที่อาคารการผลิตทั้งชั้น 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ จัดใหมีระบบดับเพลิงประจำที่ ไดแก Deluge 

System ทั้ งแบบ  Automatic และ  Manual ซึ่ งมีติดตั้ ง
ครอบคลุมพื้นที่อาคารการผลิตทั้งชั้น 

- เอกสารแนบที่ 3-48 

ผังระบบดับเพลิงของ
โครงการ 

ภาพถายที่ 2.2.2-29 

อุปกรณปองกัน 

และระงับอัคคีภัย 

9.4 มาตรการสำหรบั 

หนวยการผลิต 6 MG 

(1) ออกแบบถังปฏิกิริยาใหสามารถรองรับความดันที่สูงสุด 24 บาร 
โดยในขณะที่การดำเนินการผลิตโครงการจะตองควบคุมความดัน
ในถังปฏิกิริยาไวที่สูงสุดไมเกิน 8.3 บาร 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ  ไดออกแบบถังปฏิกิริยาใหสามารถรองรับ 
ความดันสูงสุด 24 บาร โดยในขณะที่การดำเนินการผลิต
โครงการจะตองควบคุมความดันในถังปฏิกิริยาไวที่สูงสุด 
ไมเกิน 8.3 บาร 

- เอกสารแนบที่ 3-49 

คูมือการปฏิบัติงานของ
หนวยการผลิต 6 MG 

(2) จัดใหมีระบบ Redundancy Measurement สำหรับควบคุม
และตรวจสอบอัตราการปอนสารเขาถังทำปฏิกิริยา ตรวจสอบ
ความดัน ตรวจสอบอุณหภูมิ พรอมระบบ Interlock เพื่อหยุด
การปอนสารโมโนเมอรเขาถังทำปฏิกิริยาหากสภาวะในถังทำ
ปฏิกิริยาไมเหมาะสม 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดติดตั้งระบบ Redundancy Measurement 
เพื่อควบคุมอัตราการปอนสารเขาถังปฏิกิริยา พรอมทั้งมี
ระบบ Interlock เพื่อหยุดการปอนสารโมโนเมอรเขาถังทำ
ปฏิกิริยาหากสภาวะในถังทำปฏิกิริยาไมเหมาะสม 

- ภาพถายที่ 2.2.2-34 

ระบบหยุดการปอนโมโน
เมอร ระบบ Redundancy 

Measurement และระบบ
สั่งปดวาลวอัตโนมัติ 

(3) จัดใหมีระบบ Blowdown เพื่อรองรับสารจากถังทำปฏิกิริยา ใน
กรณีที่เกิดปฏิกิริยาที่ไมสามารถควบคุมได 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ  มี ระบบ  Blowdown เพื่ อ รองรับสารจาก 
ถังทำปฏิกิริยา ในกรณีที่เกิดปฏิกิริยาที่ไมสามารถควบคุมได 

- ภาพถายที่ 2.2.2-36 

ระบบ Blowdown 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.5 มาตรการสำหรบั 

หนวยการผลิต 
AMSAN 

(1) ออกแบบถังปฏิกิริยาใหสามารถรองรับความดันที่ 12 บาร(เกจ) 
โดยในขณะที่การดำเนินการผลิตโครงการจะตองควบคุมความดัน
ในถังปฏิกิริยาไวที่ 1 บาร (เกจ) 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางหนวยผลิต 
AMSAN จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ของหนวยผลิตนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
รายงานผลการดำเนินงานดังกลาวใหทราบตอไป 

- - 

(2) ออกแบบใหมี ระบบทอสำหรับระบายกาซสวนเกินในถั ง
เกิดปฏิกิริยาเพื่อระบายไปยังหอเผาทิ้ง (Flare) ในกรณีที่เกิด
ปฎิกิริยาที่มีความดันสูงเกิน 8 บาร (เกจ) ซึ่งการทำงานจะเปน
ระบบอัตโนมัดิ 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางหนวยผลิต 
AMSAN จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ของหนวยผลิตนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
รายงานผลการดำเนินงานดังกลาวใหทราบตอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.5 มาตรการสำหรบั 

หนวยการผลิต 
AMSAN (ตอ) 

(3) ติดตั้งระบบตรวจจับกาซ (Gas Detector) ดังนี้ 
1) ชนิด Combustion Gas จำนวน 17 ชุด เพื่อใชตรวจวัดกาซ

ไวไฟที่สามารถสงผลใหเกิดการระเบิดได หากมีปริมาณ
ออกซิเจนที่เพียงพอ ซึ่งมีการตั้งคา (Set Point) ไวที่รอยละ 
10 ของคา LEL (10% LEL) และมีไฟกระพริบสีสมที่บริเวณ
จุดตรวจ หากมีการสงสัญญาณจากเครื่องตรวจจับสารไวไฟ
มายังหองควบคุม จะจัดใหมีพนักงานสวมใสอุปกรณปองกัน
ภัยสวนบุคคลเพื่อเขาไปทำการตรวจสอบบริเวณพื้นที่รั่วไหล
โดยเครื่อง Portable Gas Detector ที่มีความละเอียดการ
ตรวจวัดอยูในชวง 1-20,000 สวนในพันลานสวน หากพบ
การรั่วไหลจริงจะประกาศใหพนักงานยกเลิกการทำงาน และ
ออกนอกพื้นที่และปฏิบัติตามแผนตอบโตเหตุฉุกเฉินของ
โครงการ โดยตองทำการแจ งไปยัง บริษัท  โคเวสโตร 
(ประเทศไทย) จำกัด บริษัท แอร ลิควิด (ประเทศไทย) จำกัด 
และสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด รับทราบดวย 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางหนวยผลิต 
AMSAN จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ของหนวยผลิตนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนด 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.5 มาตรการสำหรบั 

หนวยการผลิต 
AMSAN (ตอ) 

(4) ติดตั้งระบบตรวจจับกาซ (Gas Detector) ดังนี้ (ตอ) 
2) ชนิด Toxic Gas จำนวน 4 ชุด เพื่อใชตรวจวัดสารอะคริโล

ไนไตรลที่อาจสงผลกระทบตอสุขภาพของพนักงาน โดยตั้งคา
เตือนระดับที่ 1 (High Alarm) ไวที่รอยละ 50 ของคา TLV-

TWA (0.5 สวนในลานสวน) และการเตือนระดับที่ 2 (High 

High Alarm) โครงการไดทำการกำหนดไวที่รอยละ 80 ของ
คา TLV-TWA (0.8 สวนในลานสวน) ซึ่งถาผลการวัดความ
เขมขนของอะคริโลไนไตรลถึงคาการเตือน ทั้งระดับที่ 1 และ
ระดับที่ 2 โครงการจะมีการดำเนินการดังนี้ 
- จั ด ให มี สั ญ ญ าณ เสี ย งและ สัญญ าณ ไฟ แสดงที่

หองควบคุม พรอมกับมีสัญญาณไฟสีน้ำเงินกระพริบ
บริเวณพื้นที่หนางานเพื่อใหพนักงานที่ปฏิบัติงานใน
บริเวณดังกลาวทราบ  รวมทั้ งจัดใหมีสัญญาณไฟ
กระพริบ จำนวน 4 จุด บริเวณทางเขากระบวนการผลิต
เพื่อแสดงใหพนักงานในสวนอื่น ๆ ทราบวาหามเขาไป
ในพื้นที่ดังกลาว 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางหนวยผลิต 
AMSAN จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ของหนวยผลิตนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนด 

- - 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.5 มาตรการสำหรบั 

หนวยการผลิต 
AMSAN (ตอ) 

- จัดใหมีพนักงาน Polymerization ที่สวมใสอุปกรณ
ปองกันอันตรายสวนบุคคล โดยกำหนดใหสวมใส Self-

Contained  Breathing Apparatus (SCBA) และ Full 

Turnout Gear สวมใสรองเทาบูทชนิด Butyl Rubber 

Boots และสวมใสชุดปองกันสารเคมีแบบเต็มตัว เขา
ตรวจสอบพื้นที่ที่มีสัญญาณเตือนทันทีดวย Drager 

Tube ที่มีความละเอียดของการตรวจวัดตั้งแต 0.05-18 

สวนในลานสวน หรือผูพบเห็นการรั่วไหลที่หนางาน ตอง
แจงพนักงานของ Polymerization ใหเร็วที่สุดเทาที่จะ
ทำได โดยแจงใหทราบถึงตำแหนงพื้นที่ และประมาณ
ปริมาณสารอะคริโลไนไตรลที่รั่วไหลผานทางวิทยุสื่อสาร
หรือโทรศัพท 

- ทำการแจงไปยัง บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด 
บริษัท แอร ลิควิด (ประเทศไทย) จำกัด และสำนักงาน
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด รับทราบดวยและปฏิบัติ
ตามแผนตอบโตเหตุฉุกเฉิน พรอมทั้งประกาศไปยังทุก
หนวยงานที่มีกิจกรรมที่ทำใหเกิดประกายไฟ  ในบริเวณ
ใกลเคียงใหหยุดกิจกรรมดังกลาว 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางหนวยผลิต 
AMSAN จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ของหนวยผลิตนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนด 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.5 มาตรการสำหรบั 

หนวยการผลิต 
AMSAN (ตอ) 

- พนักงานของ Polymerization ดำเนินการหยุดการ
รั่วไหลโดยพิจารณาการปดวาลวหรือหยุดการทำงานของ
ปมหรือถาพบการลุกติดไฟใหดำเนินการดับไฟโดยใช
อุ ป ก รณ ก ารดั บ ไฟ ที่ บ ริษั ท ฯ  จั ด ไว ให  เช น  Dry 

Chemical, CO2, Water Spray (Fog), Foam เปนตน 
และหามใช Water Jet ในการดับไฟเนื่องจากจะสงผล
ใหเกิดการกระจายของสารเคมีเปนพื้นที่กวางขึ้น 

- ถาพนักงานไมสามารถหยุดการรั่วไหลหรือการติดไฟได
ใหกดสัญญาณ Fire Alarm และ Spill Alarm ในจุดที่
ใกลที่สุดเพื่อยกระดับการเตือนวาเปนระดับที่ 2 ซึ่งตอง
มีการเขาชวยระงับเหตุจากตัวแทน Fire Team ของ
แผนกตาง ๆ พรอมทั้ง Shift Supervisor หรือพนักงาน
ที่ไดรับมอบหมายของ Polymerization เขาตรวจสอบ
แลวแจงแกหนวยงานขางเคียงที่อาจไดรับผลกระทบ 
เพื่อเตรียมตอบโตภาวะฉุกเฉิน 

- หากเปนการรั่วไหลของสารเคมีพนักงานจะตองทำการ
รวบรวมและกำจัดสารเคมีที่ รั่วไหลตามวิธีปฏิบัติ ใน 
Safety Data Sheet เเละ Waste Handling Procedure 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางหนวยผลิต 
AMSAN จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ของหนวยผลิตนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนด 

- - 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 
และการแกไข 

เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.5 มาตรการสำหรบั 

หนวยการผลิต 
AMSAN (ตอ) 

- แจงผูบังคับบัญชา ผูจัดการหนวยงาน และผูจัดการ
หนวยงานความปลอดภัยเกี่ยวกับรายละเอียดของ
เหตุการณฉุกเฉินที่ เกิดขึ้นเพื่อที่ จะใหทางผูจัดการ
หนวยงานความปลอดภัยพิจารณาสถาณการณที่เกิดขึ้น
วาตองทำการตรวจวัดผลกระทบทางอากาศไดอยาง
ถูกตอง ตามหลักความปลอดภัยและความรับผิดชอบตอ
ผูมีสวนไดเสียทุกภาคสวน โดยการตรวจวัดทิศทางและ
ความเร็วลมจากเครื่อ งตรวจวัดลมของโครงการ 
ประกอบกับWind sock เพื่อประเมินผูมีโอกาสไดรับ
ผลกระทบที่ทิศทางใตลมสวนการตรวจวัดจะทำการ
ตรวจวัดในทิศทางใตลม โดยวัดคา Total VOCs ดวย 
Portable Gas Analyzer  วัดค า  Acrylonitrile ด วย 
Drager Tube,วั ด ค า  Alpha Methyl Styrene ด ว ย 
Portable  Gas Anaylzer โดยการตรวจวัดดำเนินการ
โดยเจาหน าที่ความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมเพื่ อ
ประเมินผลการอพยพของผูไดรับผลกระทบ 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางหนวยผลิต 
AMSAN จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ของหนวยผลิตนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนด 

- - 

 (5) ติ ด ตั้ งระบบ ก ระจ าย น้ ำดั บ เพ ลิ ง  (Fire Water Sprinkler 

System) รอบถังเกิดปฏิกิริยาเพื่อฉีดหลอเย็นถังเกิดปฏิกิริยา
ไมใหมีอุณหภูมิสูงขึ้น 

พื้นที่โครงการ    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.5 มาตรการสำหรบั 

หนวยการผลิต 
AMSAN (ตอ) 

(6) ติดตั้ งหั วตอสายฉีดน้ ำดับ เพลิง (Fire Hydrant with Fixed 

Monitor) และตู เก็บสายน้ ำดับ เพลิง (Fire Hose Cabinet) 

จำนวน 1 ชุด และหัวกระจายน้ำดับเพลิง (Spray Nozzle) ชนิด
ระบบเปด (Deluge) จำนวน 5 จุด บริเวณถังเกิดปฏิกิริยาเพื่อใช
ในการฉีดหลอเย็นถังเกิดปฏิกิริยาไมใหมีอุณหภูมิสูงขึ้น 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางหนวยผลิต 
AMSAN จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ของหนวยผลิตนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนด 

- - 

 (7) ติดตั้งถังดับเพลิง (ABC) จำนวน 13 ถัง และชนิดคารบอนไดออกไซด 
จำนวน 6 ถัง 

พื้นที่โครงการ 
 

   

 (8) กำหนดใหมีมาตรการปองกันการเกิดปฏิกิริยาที่ ไมสามารถ
ควบคุมได (Runaway Reaction) ดังนี้ 
1) ออกแบบถังเกิดปฏิกิริยา (Reactor) ใหสามารถรองรับ 

ความดันไดที่  12 บาร (เกจ ) และอุณหภูมิ  350 องศา
เซล เซี ยส  ซึ่ งจ ะสามารถรอ งรับ ความ ดัน ในกรณี ที่
เกิดปฏิกิริยาที่ไมสามารถควบคุมได (Runaway Reaction) 

ได 

พื้นที่โครงการ    

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.5 มาตรการสำหรบั 

หนวยการผลิต 
AMSAN (ตอ) 

(8) กำหนดใหมีมาตรการปองกันการเกิดปฏิกิริยาที่ ไมสามารถ
ควบคุมได (Runaway Reaction) ดังนี้ (ตอ) 
2) ติดตั้งอุปกรณวัดระดับของเหลวในถังเกิดปฏิกิริยา (Level 

Switch) จำนวน 3 ชุด ในชวงการผลิตปกติ ในกรณีที่ระดับ
ของเหลวในถังเกิดปฏิกิริยามีคาสูงกวาคาที่กำหนดที่ตำแหนง 
87.6 % ของความสูงถังเกิดปฏิกิริยา จะสงสัญญาณเตือน
และมีสัญญาณสั่ งป ดวาล วแบบ อัตโนมั ติ  เป นระบบ 
Interlock เพื่อหยุดการปอนวัตถุดิบและสารเคมี (Feed 

Monomer และ Initiator) เขาสูถังเกิดปฏิกิริยาทันที 
3) ติดตั้งอุปกรณวัดปริมาณสารที่สงเขาถังเกิดปฏิกิริยา (Flow 

Meter) จำนวน 3 ชุด ในชวงเริ่มกระบวนการผลิต (Start 

up) ในกรณีที่ปริมาณของสารมีคาสูงกวา2.4 ลูกบาศกเมตร 
จะส งสัญญ าณสั่ งป ดวาล วแบบ อัต โนมั ติ  เป น ระบบ 
Interlock เพื่ อ ห ยุ ด ก า รป อ น วั ต ถุ ดิ บ แ ล ะ ส า ร เค มี   
(Feed Monomer และ Initiator) เขาสูถังเกิดปฏิกิริยาทันที 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางหนวยผลิต 
AMSAN จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ของหนวยผลิตนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนด 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-79 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.5 มาตรการสำหรบั 

หนวยการผลิต 
AMSAN (ตอ) 

4) ติดตั้งระบบปอนเอทธิลเบนซีนเพื่อหยุดปฏิกิริยาโพลีเมอร- 
ไรเซชั่นในกรณีฉุกเฉิน ซึ่งการปอนเอทธิลเบนซีนจะสงผลให
อัตราการเกิดปฏิกิริยาชาลง และชวยหยุดการเกิดปฏิกิริยา 
โพลีเมอรไรเซชั่นของโพลีเมอรในถังเกิดปฏิกิริยา เนื่องจาก 
เอทธิลเบนซีนเปนสารโยกยายสายโซ (Chain Transfer 

Agent) และเอทธิลเบนซีนยังชวยลดความหนืดของโพลีเมอร
ใน ถั ง เกิ ด ป ฏิ กิ ริ ย าท ำ ให ก า รถ า ย เท ค ว าม ร อ น ใน 
การเกิดปฏิกิริยากระจายตัวไดดียิ่ งขึ้น  ซึ่ งระบบปอน 
เอทธิลเบนซีนมี 2 ระบบดังนี้ 
- กรณีที่ ยั งมีพลังงานไฟฟ า จะทำการปอนเอทธิล - 

เบนซีนจากถังเก็บในกระบวนการผลิต (Day tank) 

ขนาด 5 ลูกบาศกเมตร ผานปมเขาไปยังถังเกิดปฏิกิริยา 
- กรณี ไม มี พ ลั งงาน ไฟฟ า  จะทำการป อน เอทธิล - 

เบ น ซี น จ าก ถั งกั ก เก็ บ  (B 4805) ข น าด คว าม จุ  
3 ลูกบาศกเมตร โดยใชไนโตรเจนในการสงเอทธิล - 
เบนซีนเขาถังเกิดปฏิกิริยา ทั้งนี้ ใหทำการตรวจสอบ
ระดับเอทธิลเบนซีนใหมีคาไมต่ำกวา 90 % ของความจุ
ถัง และความดันในถัง (B 4805)ใหมีแรงดันไนโตรเจน 
ไมต่ำกวา 15 บาร (เกจ) 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางหนวยผลิต 
AMSAN จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ของหนวยผลิตนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนด 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.5 มาตรการสำหรบั 

หนวยการผลิต 
AMSAN (ตอ) 

5) ติดตั้งระบบปอนเอทธิลเบนซีนเพื่อหยุดปฏิกิริยาโพลีเมอร- 
ไรเซชั่นในกรณีฉุกเฉิน ซึ่งการปอนเอทธิลเบนซีนจะสงผลให
อัตราการเกิดปฏิกิริยาชาลง และชวยหยุดการเกิดปฏิกิริยา 
โพลีเมอรไรเซชั่นของโพลีเมอรในถังเกิดปฏิกิริยา เนื่องจาก 
เอทธิลเบนซีนเปนสารโยกยายสายโซ (Chain Transfer 

Agent) และเอทธิลเบนซีนยังชวยลดความหนืดของโพลีเมอร
ใน ถั ง เกิ ด ป ฏิ กิ ริ ย าท ำ ให ก า รถ า ย เท ค ว าม ร อ น ใน 
การเกิดปฏิกิริยากระจายตัวไดดียิ่ งขึ้น  ซึ่ งระบบปอน 
เอทธิลเบนซีนมี 2 ระบบดังนี้ 
- กรณีที่ ยั งมีพลังงานไฟฟ า จะทำการปอนเอทธิล - 

เบนซีนจากถังเก็บในกระบวนการผลิต (Day tank) 

ขนาด 5 ลูกบาศกเมตร ผานปมเขาไปยังถังเกิดปฏิกิริยา 
- กรณี ไม มี พ ลั งงาน ไฟฟ า  จะทำการป อน เอทธิล - 

เบ น ซี น จ าก ถั งกั ก เก็ บ  (B 4805) ข น าด คว าม จุ   
3 ลูกบาศกเมตร โดยใชไนโตรเจนในการสงเอทธิล - 
เบนซีนเขาถังเกิดปฏิกิริยา ทั้งนี้ ใหทำการตรวจสอบ
ระดับเอทธิลเบนซีนใหมีคาไมต่ำกวา 90 % ของความจุ
ถัง และความดันในถัง (B 4805)ใหมีแรงดันไนโตรเจน 
ไมต่ำกวา 15 บาร (เกจ) 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางหนวยผลิต 
AMSAN จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ของหนวยผลิตนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนด 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.5 มาตรการสำหรบั 

หนวยการผลิต 
AMSAN (ตอ) 

6) จัดใหมีระบบ Interlock เพื่อปดวาลวปอนโมโนเมอร แบบ 
Independent Protection Layer (IPL) มีลำดับการปองกัน
ความดันในถังปฏิกิริยาและอุณหภูมิที่สูงขึ้น หากระบบ
ผิดปกติ ดังนี ้
- IPL1 ระบบตรวจวัดและควบคุมความดัน (Pressure 

Sensor and Transmitter) เมื่ อ ความดั น สู งเกิ น  2  

บ า ร ( เก จ ) แ ล ะ อุ ณ ห ภู มิ  140 อ งศ า เซ ล เซี ย ส  
สั่ง Interlock เพื่อปดวาลวปอนโมโนเมอร 

- IPL 2 อุปกรณตรวจวัดความดัน (Pressure Switch 

No.1) High Alarm เมื่อความดันสูงเกิน 2.75 บาร(เกจ) 
และอุณหภูมิ 160 องศาเซลเซียส สั่ง Interlock เพื่อ
ปอนเอทธิลเบนซีนเขาถังปฏิกิริยาเพื่อหยุดปฏิกิริยา 

- IPL 3 อุปกรณตรวจจับความดัน (Pressure Switch 

No.2) High High Alarm เมื่อความดันสูงเกิน 3 บาร
(เกจ ) และอุณหภูมิ  170 องศาเซลเซียส  อุปกรณ
ตรวจจับความดันจะสงสัญญาณไปยังระบบควบคุมเพื่อ
สั่งเปดวาลว (Interlock Valve)  และระบายกาซ (Vent 

Gas)  ไปยัง Knock Out Drum เพื่อดักจับของเหลว
จากไอ สวนไอที่เปนกาซจะสงไปเผาที่หอเผาเพื่อลด 
ความดันในถังปฏิกิริยา 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางหนวยผลิต 
AMSAN จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ของหนวยผลิตนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
รายงานผลการดำเนินงานดังกลาวใหทราบตอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.5 มาตรการสำหรบั 

หนวยการผลิต 
AMSAN (ตอ) 

- IPL 4 Rupture Disc ทำงานเมื่อความดันสูงเกิน 4.4 
บาร(เกจ) และอุณหภูมิ 175 องศาเซลเซียส โดยแผน 
Rupture Disc จะแตก เพื่ อ  Vent Gas ผ าน  Safety 

Valve ไปยัง Knock Out Drum เพื่อดักจับของเหลว
จากไอ สวนไอที่ เปนกาซจะสงไปเผาที่หอเผาเพื่อลด
ความดันในถังปฏิกิริยา 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางหนวยผลิต 
AMSAN จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ของหนวยผลิตนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
รายงานผลการดำเนินงานดังกลาวใหทราบตอไป 

- - 

9.6 มาตรการสำหรบั  
ถังเก็บวัตถดุิบ 

9.6.1 มาตรการทัว่ไป 

     

(1) ออกแบบถังเก็บวัตถุดิบใหมีการหุมฉนวนเพื่อควบคุมอุณหภมูิของ
ถังไมใหรับความรอนจากอากาศภายนอก 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ ไดออกแบบถังเก็บวัตถุดิบใหมีการหุมฉนวนเพื่อ
ควบคุมอุณหภูมิของถังไม ให รับความรอนจากอากาศ
ภายนอก 

- ภาพถายที่ 2.2.2-37 

ถังเก็บวัตถุดิบ 

ที่มีการหุมฉนวน 
(2) จัดใหมีพนักงานเดินตรวจสอบ (Patrol) ถังเก็บวัตถุดิบเปน

ประจำอาทิตยละ 1 ครั้ง เพื่อตรวจสอบสภาพโดยทั่วไป สภาพที่
ไมปลอดภัย  และการรั่วไหลของสารที่ กั ก เก็บ โดยเครื่อ ง 
Portable Gas Detector 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มีพนักงานเดินตรวจสอบ (Patrol) ถังเก็บวัตถุดิบ
เปนประจำอาทิตยละ 1 ครั้ง เพื่อตรวจสอบสภาพโดยทั่วไป 
สภาพที่ไมปลอดภัย และการรั่วไหลของสารที่กักเก็บโดย
เครื่อง Portable Gas Detector 

- เอกสารแนบที่ 3-50 

แบบและบันทกึการเดิน
ตรวจสอบถังเก็บวัตถุดิบ 

(3) มีการติดตั้งกลองวงจรปด (Closed Circuit Television: CCTV) 

เพื่อเฝาระวังถังเก็บตลอดเวลา 
พื้นที่โครงการ - โครงการฯ  มีก ารติ ดตั้ งกลองวงจรป ด  เพื่ อ เฝ าระวั ง 

ถังเก็บตลอดเวลา 
- ภาพถายที่ 2.2.2-38 

กลองวงจรปด 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.2 มาตรการสำหรับ 

  ถังเก็บสไตรีน 

ถังเก็บสไตรีน เปนถังเหล็กกลาคารบอน ทรงกระบอก หุมดวยฉนวน
ปริมาตรถัง 557 ลูกบาศกเมตร กักเก็บได 500 ตัน  ตั้งอยู ในคัน
คอนกรีต (Dike) ขนาด 20.11 เมตร x 28.65 เมตร x 1.37 เมตร 
ความสามารถในการรองรับ 711 ลูกบาศกเมตร (ภายหลังหักปริมาตร
ของเครื่องจักรและอุปกรณที่อยูใน Dike เชน ฐานรากของถัง ทอ
สารเคมี บันไดปูนซีเมนต เปนตน) และมีระบบความปลอดภัย ไดแก 
(1) ติดตั้ง High Level Safety Interlock เพื่อปองกันการลนถังที่

ตำแหนง 87.6% ของความสูงถัง โดยมีอุปกรณวัดระดับของเหลว
ในถัง (Level Switch) หากระดับของเหลวสูงเกินกวาคากำหนด 
จะสงสัญญาณเตือนและมีสัญญาณสั่งปดวาลวแบบอัตโนมัติ โดย
เปนระบบ Interlock เพื่อหยุดการรับสไตรีนทันที 

(2) ติดตั้ง Pressure Safety Valve เปนวาลวที่เปดเมื่อความดันใน
ถังสูงถึงคาที่ตั้งไวเพื่อระบายกาซ (Vent Gas) ไปยังหนวย RTO 

เพื่อปองกันไมใหความดันในถังสูงเกินไป 

(3) จัดใหมีระบบ Nitrogen Blanketed เปนการเติมกาซไนโตรเจน
ลงในถังเก็บเพื่อลดอัตราสวนของออกซิเจนในสวนที่เปนไอในถัง
เก็บ ใหนอยกวาอัตราสวนปกติที่มีในบรรยากาศ โดยควบคุมการ
ระบายแบบ Conservation Vent ไป RTO 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีการออกแบบถังเก็บสไตรีนที่เปนไปตามมาตรฐาน
วิศวกรรมกำหนด พรอมทั้งมีการติดตั้งระบบความปลอดภัย
ตางๆ เชน การติดตั้ง High Level Safety Interlock เพื่ อ
ปองกันการลนถัง การติดตั้ง Pressure Safety Valve เพื่อ
ปองกันไม ใหความดันในถังสูงเกินไป  การจัดทำระบบ 
Nitrogen Blanketed เพื่อลดอัตราสวนของออกซิเจนใน 
สวนที่เปนไอในถังเก็บใหนอยกวาอัตราสวนปกติ  

- ภาพถายที่ 2.2.2-39 

ระบบความปลอดภัย 
บริเวณถังเก็บสไตรีน และ
ถังเก็บอะคริโลไนไตรล 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-84 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.2 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บสไตรีน (ตอ) 

(4) ติดตั้ง External Cooling Loop ลดอุณหภูมิของสไตรีนในถังให
อยูในคาที่กำหนด (20 องศาเซลเซียส) โดยหมุนเวียนสไตรีนผาน
เครื่อ งแลกเปลี่ ยนความรอนกับน้ ำหลอ เย็น อุณหภูมิ  10  
องศาเซลเซียส 

(5) ติดตั้ง Vapor Space Oxygen Sampling เปนการจัดตำแหนงที่
จะเก็บตัวอยางสวนที่เปนไอในถัง เพื่อตรวจวัดอัตราสวนของ
ออกซิเจนตามคาควบคุมที่กำหนดไวในชวง 5-7 % ใน Nitrogen 

Blanket สัปดาหละ 1 ครั้ง 
(6) ติดตั้ งหั วตอสายฉีดน้ ำดับ เพลิง (Fire Hydrant with Fixed 

Monitor) และตู เก็บสายน้ ำดับ เพลิ ง (Fire Hose Cabinet) 

บริเวณถังเก็บสไตรีนเพื่อใชในการฉีดหลอเย็นถังเก็บถังเก็บสไตรีน
ไมใหมีอุณหภูมิสูงขึ้น 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีการออกแบบถังเก็บสไตรีนที่ เปนไปตาม
มาตรฐานวิศวกรรมกำหนด พรอมทั้งมีการติดตั้งระบบความ
ปลอดภัยตางๆ เชน การติดตั้ง External Cooling Loop 

เพื่อลดอุณหภูมิของสไตรีนในถังใหอยูในคาที่กำหนด และ
การติดตั้ง Vapor Space Oxygen Sampling เพื่อการจัด
ตำแหนงที่จะเก็บตัวอยางสวนที่เปนไอในถัง เพื่อตรวจวัด
อัตราสวนของออกซิเจน  

- ภาพถายที่ 2.2.2-39 

ระบบความปลอดภัย 
บริเวณถังเก็บสไตรีน และ
ถังเก็บอะคริโลไนไตรล 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.3 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บอะคริโลไนไตรล 

ถังเก็บอะคริโลไนไตรล  เปนถั งทรงกระบอก  ปริมาตรถัง 279  
ลูกบาศก เมตร กักเก็บ ได  200 ตัน  ตั้ งอยู ใน คันคอนกรีตขนาด  
12.19 เมตร x 26.82 เมตร x 1.37 เมตร ความสามารถในการรองรับ 
400 ลูกบาศกเมตร (ภายหลังหักปริมาตรของเครื่องจักรและอุปกรณที่
อยูใน Dike เชน ฐานรากของถัง ทอสารเคมี บันไดปูนซีเมนต เปนตน) 
และมีระบบความปลอดภัย ไดแก 
(1) ติดตั้ง High Level Safety Interlock เพื่อปองกันการลนถังที่

ตำแหนง 89.2% ของความสูงถัง โดยมีอุปกรณวัดระดับของเหลว
ในถัง (Level Switch) หากคาระดับของเหลวสูงกวาที่ตั้งไวจะมี
สัญญาณสั่งปดวาลวแบบอัตโนมัติ โดยเปนระบบ Interlock เพื่อ
สั่งหยุดปมที่ทำการสูบถายอะคริโลไนไตรล จากรถบรรทุกเขาสูถัง 

(2) ติดตั้ง Pressure Safety Valve เปนวาลวที่เปดเมื่อความดันใน
ถังสูงถึงคาที่ตั้งไว เพื่อระบายกาซ (Vent Gas) ไปยังหนวย RTO 

เพื่อปองกันไมใหความดันในถังสูงเกินไป 

(3) จัดใหมีระบบ Nitrogen Blanketed เปนการเติมกาซไนโตรเจน
ลงในถังเก็บเพื่อลดอัตราสวนของออกซิเจนในสวนที่เปนไอใน 
ถังเก็บ ใหนอยกวาอัตราสวนปกติที่มีในบรรยากาศ โดยควบคุม
การระบายแบบ Conservation Vent ไป RTO 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีการออกแบบถังอะคริโลไนไตรลที่เปนไปตาม
มาตรฐานวิศวกรรมกำหนด พรอมทั้งมีการติดตั้งระบบ 
ความปลอดภัยตางๆ เชน การติดตั้ง High Level Safety 

Interlock เพื่ อป องกันการลนถั ง  การติดตั้ ง Pressure 

Safety Valve เพื่อปองกันไมใหความดันในถังสูงเกินไป 
พรอมทั้ งการจัดทำระบบ Nitrogen Blanketed เพื่อลด
อัตราสวนของออกซิเจนในสวนที่เปนไอในถังเก็บใหนอยกวา
อัตราสวนปกติ การติดตั้ง External Cooling Loop เพื่อลด
อุณหภูมิของอะคริโลไนไตรลในถังใหอยูในคาที่กำหนด และ
การติดตั้ง Acrylonitrile Detector สำหรับตรวจวัดปริมาณ
อะคริโลไนไตรลในรรยากาศ 

- ภาพถายที่ 2.2.2-39 

ระบบความปลอดภัย 
บริเวณถังเก็บสไตรีน และ
ถังเก็บอะคริโลไนไตรล 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.3 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บอะคริโลไนไตรล 

(ตอ) 

(4) ติดตั้ง External Cooling Loop ลดอุณหภูมิของอะคริโลไนไตรล
ในถังใหอยูในคาที่กำหนด (20 องศาเซลเซียส) โดยหมุนเวียน
อะคริโลไนไตรลผานเครื่องแลกเปลี่ยนความรอนกับน้ำหลอเย็น
อุณหภูมิ 10 องศาเซลเซียส 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีการออกแบบถังอะคริโลไนไตรลที่เปนไปตาม
มาตรฐานวิศวกรรมกำหนด พรอมทั้งมีการติดตั้งระบบ 
ความปลอดภัยตางๆ เชน การติดตั้ง High Level Safety 

Interlock เพื่ อป องกันการลนถั ง  การติดตั้ ง Pressure 

Safety Valve เพื่อปองกันไมใหความดันในถังสูงเกินไป 
พรอมทั้ งการจัดทำระบบ Nitrogen Blanketed เพื่อลด
อัตราสวนของออกซิเจนในสวนที่เปนไอในถังเก็บใหนอยกวา
อัตราสวนปกติ การติดตั้ง External Cooling Loop เพื่อลด
อุณหภูมิของอะคริโลไนไตรลในถังใหอยูในคาที่กำหนด และ
การติดตั้ง Acrylonitrile Detector สำหรับตรวจวัดปริมาณ
อะคริโลไนไตรลในรรยากาศ 

- ภาพถายที่ 2.2.2-39 

ระบบความปลอดภัย 
บริเวณถังเก็บสไตรีน และ
ถังเก็บอะคริโลไนไตรล 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.3 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บอะคริโลไนไตรล 
  (ตอ) 

(5) ติดตั้ง Acrylonitrile Detector สำหรับตรวจวัดปริมาณอะคริ- 
โลไนไตรลในบรรยากาศ และจะสงสัญญาณไปยังจอแสดงผล 
(Panal) ที่  Control Room โดย ตั้งคาเตือนระดับที่  1 (High 

Alarm) ไวที่รอยละ 50 ของคา TLV-TWA (0.5 สวนในลานสวน) 
และการเตือนระดับที่ 2 (High High Alarm) ไวที่รอยละ 80 ของ
คา TLV-TWA (0.8 สวนในลานสวน)  (คา TLV-TWA ของอะคริ
โลไนไตรล  ตามมาตรฐานของ NIOSH (National Institute 

Occupational Safety and Health) มีคาไมเกิน 1 สวนในลาน
สวน) โดยมีสัญญาณไฟกระพริบสีน้ำเงินแสดงบริเวณจุดที่ตรวจ
พบแผนที่ของจอแสดงผล หากระบบตรวจจับกาซสงสัญญาณ 
(Alarm) มายังหองควบคุม จะจัดใหมีพนักงานสวมใสอุปกรณ
ปองกันอันตรายสวนบุคคลเพื่อเขาไปทำการตรวจวัดกาซบริเวณ
พื้ น ที่ รั่ ว ไหลโดยเครื่อ ง Portable Gas Detector ที่ มี ความ
ละเอียดการตรวจวัดอยูในชวง 1-20,000 สวนในพันลานสวน 

หากพบการรั่วไหลจริง จะประกาศใหพนักงานยกเลิกการทำงาน
และออกนอกพื้นที่โดยตองทำการแจงไปยัง บริษัท โคเวสโตร 
(ประเทศไทย) จำกัด บริษัท แอร ลิควิด (ประเทศไทย) จำกัด 
และสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด รับทราบดวย และ
ปฏิบัติตามแผนตอบโตเหตุฉุกเฉิน 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีการออกแบบถังอะคริโลไนไตรลที่เปนไปตาม
มาตรฐานวิศวกรรมกำหนด พรอมทั้งมีการติดตั้งระบบ 
ความปลอดภัยตางๆ เชน การติดตั้ง High Level Safety 

Interlock เพื่ อป องกันการลนถั ง  การติดตั้ ง Pressure 

Safety Valve เพื่อปองกันไมใหความดันในถังสูงเกินไป 
พรอมทั้ งการจัดทำระบบ Nitrogen Blanketed เพื่อลด
อัตราสวนของออกซิเจนในสวนที่เปนไอในถังเก็บใหนอยกวา
อัตราสวนปกติ การติดตั้ง External Cooling Loop เพื่อลด
อุณหภูมิของอะคริโลไนไตรลในถังใหอยูในคาที่กำหนด และ
การติดตั้ง Acrylonitrile Detector สำหรับตรวจวัดปริมาณ
อะคริโลไนไตรลในรรยากาศ 

- ภาพถายที่ 2.2.2-39 

ระบบความปลอดภัย 
บริเวณถังเก็บสไตรีน และ
ถังเก็บอะคริโลไนไตรล 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.3 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บอะคริโลไนไตรล 
  (ตอ) 

(6) ติดตั้ง Foam Injection System สำหรับดับเพลิง กรณีเกิดเพลิง
ไหมภายในถังโดยระบบจะฉีดโฟมเขาไปในถังโดยตรง 

(7) ติดตั้ งหั วตอสายฉีดน้ ำดับ เพลิง (Fire Hydrant with Fixed 

Monitor) และตู เก็บสายน้ ำดับ เพลิ ง (Fire Hose Cabinet) 

บริเวณถังเก็บถังเก็บอะคริโลไนไตรลเพื่อใชในการฉีดหลอเย็นถัง
เก็บถังอะคริโลไนไตรลไมใหมีอุณหภูมิสูงขึ้น 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีการออกแบบถังอะคริโลไนไตรลที่เปนไปตาม
มาตรฐานวิศวกรรมกำหนด พรอมทั้งมีการติดตั้งระบบความ
ปลอดภั ยต างๆ  เช น  ติ ดตั้ งหั วต อสายฉีดน้ ำดับ เพลิ ง  
(Fire Hydrant with Fixed Monitor) และตู เก็ บ ส ายน้ ำ
ดับ เพลิ ง (Fire Hose Cabinet) บริ เวณถั งเก็ บ อะคริ โล 
ไนไตรลเพื่อใชในการฉีดหลอเย็นถังเก็บถังอะคริโลไนไตรล
ไมใหมีอุณหภูมิสูงขึ้น  

- ภาพถายที่ 2.2.2-40 

ระบบดับเพลิง 
บริเวณถังเก็บ 

อะคริโลไนไตรล 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-89 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.4 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บ 1,3บิวทาไดอีน  

ถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน เปนถังทรงกลม ปริมาตรถัง 1,022.65 ลูกบาศก
เมตร ตั้งอยู ในคันคอนกรีตที่มีความสามารถในการรองรับ 556.87 
ลูกบาศกเมตร กอนจะระบายลง Remote Impounding Basin ขนาด 
540  ลูกบาศกเมตร โดยออกแบบตามมาตรฐาน API 2510 และมีการ
กำหนดมาตรการปองกันไวดังนี้ 
(1) ติดตั้ ง High Level Safety Interlock เพื่ อป องกั นการลนถั งที่

ตำแหนง 90% ของความสูงถัง โดยมีอุปกรณวัดระดับของเหลวใน
ถัง (Level Switch) หากระดับของเหลวสูงเกินกวาคากำหนด จะสง
สัญญาณเตือนและมีสัญญาณสั่งปดวาลวแบบอัตโนมัติ โดยเปน
ระบบInterlock เพื่อหยุดการรับ 1,3- บิวทาไดอีน ทันที 

(2) จัดใหมีระบบทำความเย็นโดยใชน้ำเย็นจากหนวยผลิตน้ำเย็น 
(Chilled Water Unit) ของโครงการ เพื่อควบคุมอุณหภูมิใหกับถัง
เก็บสาร  1,3- บิวทาไดอีน โดยผานเครื่องแลกเปลี่ยนความรอน 

(3) กำหนดใหมีการตรวจสอบฉนวนดวยเทคนิคการวัดอุณหภูมิ  
(Thermal Analysis) ดวยกลองวัดอุณหภูมิอินฟราเรด (Thermal 

Scan) อยางนอยปละ  1 ครั้ง หากพบวาผลตางของอุณหภูมิ
ภายนอกถังเก็บเทียบกับในถังเก็บมีคาต่ำผิดปกติ ซึ่งเปนผลมาจาก
การเสื่อมของฉนวน โครงการจะทำการซอมแซมฉนวนโดยทันที 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางถังเก็บ 
1,3- บิวทาไดอีน ขนาด 1,022.65 ลูกบาศกเมตร และสถานี
ขนถ ายแห งใหม  ตามรายละเอี ยดในรายงานการขอ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ ไดรับการเห็นชอบ 
(โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 4) เนื่องจากโครงการมี
ความจำเปนตองชะลอการลงทุนกอสรางออกไปกอน ทำให
โครงการมีความจำเปนตองกลับไปใชถังเก็บขนาด 102 
ลูกบาศกเมตร และสถานีขนถายสาร 1,3-บิวทาไดอีนเดิม
ทดแทนไปกอนจนกวาบริษัทฯ จะทำการกอสรางถังเก็บใหม
ขึ้นแลวเสร็จ โดยถังเก็บและสถานีขนถายเดิมที่นำกลับมา
ใชไดมีการปรับปรุงให ไดตามมาตรฐาน พรอมทั้งมีการ
ตรวจสอบ ควบคุมและอำนวยการใชถังใหเปนไปตามหลัก
มาตรฐานวิศวกรรม รวมทั้งกฎหมายและขอปฏิบัติเพื่อความ
ปลอดภัยที่ เกี่ ยวของ ซึ่งโครงการไดมีหนังสืออนุญาต
ดำเนินการดังกลาวจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-51 

หนังสือขออนุญาตใช 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศกเมตร 
และเอกสารตรวจสอบ 
ความปลอดภยัของถัง 
เอกสารแนบที่ 3-52 
หนังสือการอนุญาตใช 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศกเมตร 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-90 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.4 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บ 1,3บิวทาไดอีน 

  (ตอ)  

(4) ออกแบบใหมีระบบระบาย 1,3- บิวทาไดอีน ไปยังหอเผาทิ้ง (Flare) 

ในกรณีที่ถังเก็บมีความดันสูงกวา 7 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
(5) จัดใหมีแผนระงับเหตุ (Pre-Fire Plan) เพื่อทำการฝกซอม โดยให

ครอบคลุ มเห ตุ การณ ฉุ ก เฉิ นที่ อาจเกิ ดขึ้ นบริ เวณถั งเก็ บ  
1,3- บิวทาไดอีน 

(6) ติดตั้งระบบตรวจจับกาซ (Gas Detector) บริเวณถังเก็บ 1,3-บิวทา
ไดอีน จำนวน 4 จุด โดยเปนชนิด Combustion Gas จำนวน 2 จุด 
และชนิด Toxic Gas จำนวน 2 จุด ทางทิศตะวันออกเฉียงเหนือและ
ทิศตะวันตกเฉียงใต ซึ่งเครื่องตรวจจับกาซชนิด Combustion Gas มี
การตั้งคาควบคุม (Set Point)ไวที่รอยละ 10 ของคา LEL(10% LEL 

= 0.2) สวนเครื่องตรวจจับกาซชนิด Toxic Gas ไดมีการตั้งค า  
(Set Point) ระดั บที่  1 (High Alarm) ไว ที่ ร อยละ  50 ของค า  
TLV-TWA (0.5 สวนในลานสวน) และการเตือนระดับที่ 2 (High High 

Alarm) ไวที่รอยละ 80 ของคา TLV-TWA (0.8 สวนในลานสวน)  
(คา TLV-TWA ของสาร 1,3- บิวทาไดอีน ตามมาตรฐานของ OSHA 

(Occupational Safety and Health Administration) กำหนดใหมี
คาไมเกิน1 สวนในลานสวน) หากระบบตรวจจับกาซตรวจพบการ
รั่ วไหลของ 1,3-บิ วทาไดอีน เกิ นกว าค าควบคุม (Set Point)  
จะสงสัญญาณ (Alarm) มายังหองควบคุม (Control Room) ในทันที 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางถังเก็บ 
1,3- บิวทาไดอีน ขนาด 1,022.65 ลูกบาศกเมตร และสถานี
ขนถ ายแห งใหม  ตามรายละเอี ยดในรายงานการขอ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ ไดรับการเห็นชอบ 
(โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 4) เนื่องจากโครงการมี
ความจำเปนตองชะลอการลงทุนกอสรางออกไปกอน ทำให
โครงการมีความจำเปนตองกลับไปใชถังเก็บขนาด 102 
ลูกบาศกเมตร และสถานีขนถายสาร 1,3- บิวทาไดอีนเดิม
ทดแทนไปกอนจนกวาบริษัทฯ จะทำการกอสรางถังเก็บใหม
ขึ้นแลวเสร็จ โดยถังเก็บและสถานีขนถายเดิมที่นำกลับมา
ใชไดมีการปรับปรุงให ไดตามมาตรฐาน พรอมทั้งมีการ
ตรวจสอบ ควบคุมและอำนวยการใชถังใหเปนไปตามหลัก
มาตรฐานวิศวกรรม รวมทั้งกฎหมายและขอปฏิบัติเพื่อความ
ปลอดภัยที่ เกี่ ยวของ ซึ่งโครงการไดมีหนังสืออนุญาต
ดำเนินการดังกลาวจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-51 

หนังสือขออนุญาตใช 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศกเมตร 
และเอกสารตรวจสอบ 
ความปลอดภยัของถัง 
เอกสารแนบที่ 3-52 
หนังสือการอนุญาตใช 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศกเมตร 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.4 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บ 1,3บิวทาไดอีน 

  (ตอ)  

(7) หากระบบตรวจจับกาซสงสัญญาณ (Alarm) มายังหองควบคุม จะจัด
ใหมีพนักงานสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลเพื่อเขาไปทำ
การตรวจวัดก าซบริ เวณพื้ นที่ รั่วไหลโดยเครื่อง Portable Gas 

Detector หากพบการรั่วไหลจริงจะประกาศใหพนักงานยกเลิกการ
ทำงานและออกนอกพื้นที่ โดยตองทำการแจงไปยังบริษัท โคเวสโตร 
(ประเทศไทย) จำกัด บริษัท แอร ลิควิด (ประเทศไทย) จำกัด และ
สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด รับทราบดวย และปฏิบัติตาม
แผนตอบโตเหตุฉุกเฉิน 

(8) ติดตั้งหัวตอสายฉีดน้ำดับเพลิง (Fire Hydrant with Fixed Monitor) 

และตูเก็บสายน้ำดับเพลิง (Fire Hose Cabinet) บริเวณถังเก็บ 1,3-
บิวทาไดอีน เพื่อใชในการฉีดหลอเย็นถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน ไมใหมี
อุณหภูมิสูงขึ้น บิวทาไดอีน โดยมีการใชน้ำดับเพลิง 350 ลูกบาศก
เมตร/ชั่วโมง สำหรับหัวพนฝอยน้ำดับเพลิงจำนวน 75 จุด (Design 

and Construction of LPG Installations API 2510) 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางถังเก็บ 
1,3- บิวทาไดอีน ขนาด 1,022.65 ลูกบาศกเมตร และสถานี
ขนถ ายแห งใหม  ตามรายละเอี ยดในรายงานการขอ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ ไดรับการเห็นชอบ 
(โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 4) เนื่องจากโครงการมี
ความจำเปนตองชะลอการลงทุนกอสรางออกไปกอน ทำให
โครงการมีความจำเปนตองกลับไปใชถังเก็บขนาด 102 
ลูกบาศกเมตร และสถานีขนถายสาร 1,3-บิวทาไดอีนเดิม
ทดแทนไปกอนจนกวาบริษัทฯ จะทำการกอสรางถังเก็บใหม
ขึ้นแลวเสร็จ โดยถังเก็บและสถานีขนถายเดิมที่นำกลับมา
ใชไดมีการปรับปรุงให ไดตามมาตรฐาน พรอมทั้งมีการ
ตรวจสอบ ควบคุมและอำนวยการใชถังใหเปนไปตามหลัก
มาตรฐานวิศวกรรม รวมทั้งกฎหมายและขอปฏิบัติเพื่อความ
ปลอดภัยที่ เกี่ ยวของ ซึ่งโครงการไดมีหนังสืออนุญาต
ดำเนินการดังกลาวจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-51 

หนังสือขออนุญาตใช 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศกเมตร 
และเอกสารตรวจสอบ 
ความปลอดภยัของถัง 
เอกสารแนบที่ 3-52  
หนังสือการอนุญาตใช 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศกเมตร 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-92 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.4 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บ 1,3บิวทาไดอีน 

  (ตอ)  

(9) หากพบการรั่วไหล โครงการจะดำเนินการตามแผนปฎิบัติการควบคุม
ภาวะฉุกเฉิน และทำการจำกัดพื้นที่การรั่วไหล เพื่อลดพื้นที่ที่ไดรับ
ผลกระทบใหนอยที่สุด 
* ในกรณีที่การรั่วไหลแตไมติดไฟ ใหปฏิบัติดังนี้ 

- พนักงานประจำห องควบคุมสั่ งป ดวาล วของถั งเก็ บ  
1,3- บิวทาไดอีน เพื่อตัดแยกระบบของถัง (Isolation) 

- กั้นแยกบริเวณที่เกิดการรั่วไหล และควบคุมไมใหมีแหลง
ความรอน ประกายไฟ 

- ในกรณีที่พบวาเกิดการรั่วไหลบริเวณใตถังและไมสามารถ
ปดวาลวไดจะทำการเติมน้ำดับเพลิงน้ำเขาในถัง ซึ่งน้ำจะ
เขาไปแทนที่ 1,3 บิวทาไดอีนที่รั่วไหล (เนื่องจาก 1,3- บิว
ทาไดอีน เบากวาน้ำจึงถูกดันขึ้นไปทางดานบนของถัง) และ
ทำการติดตอบริษัทผู เชี่ยวชาญ (Specialist) ที่สามารถ
ใหบริการไดตลอด 24 ชั่วโมง ทุกวันโดยไมเวนวันหยุด เชน 
บริษัท ซีอาร เอเซีย(ประเทศไทย) จำกัด เปนตน เขาทำการ
หยุดการรั่วไหล 

- กำหนดใหพนักงานที่เขาระงับเหตุตองสวมใสชุดปองกันที่มี
ถังออกซิเจน (SCBA) 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางถังเก็บ 
1,3- บิวทาไดอีน ขนาด 1,022.65 ลูกบาศกเมตร และสถานี
ขนถ ายแห งใหม  ตามรายละเอี ยดในรายงานการขอ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ ไดรับการเห็นชอบ 
(โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 4) เนื่องจากโครงการมี
ความจำเปนตองชะลอการลงทุนกอสรางออกไปกอน ทำให
โครงการมีความจำเปนตองกลับไปใชถังเก็บขนาด 102 
ลูกบาศกเมตร และสถานีขนถายสาร 1,3-บิวทาไดอีนเดิม
ทดแทนไปกอนจนกวาบริษัทฯ จะทำการกอสรางถังเก็บใหม
ขึ้นแลวเสร็จ โดยถังเก็บและสถานีขนถายเดิมที่นำกลับมา
ใชไดมีการปรับปรุงให ไดตามมาตรฐาน พรอมทั้งมีการ
ตรวจสอบ ควบคุมและอำนวยการใชถังใหเปนไปตามหลัก
มาตรฐานวิศวกรรม รวมทั้งกฎหมายและขอปฏิบัติเพื่อความ
ปลอดภัยที่ เกี่ ยวของ ซึ่งโครงการไดมีหนังสืออนุญาต
ดำเนินการดังกลาวจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-51 

หนังสือขออนุญาตใช 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศกเมตร 
และเอกสารตรวจสอบ 
ความปลอดภยัของถัง 
เอกสารแนบที่ 3-52  
หนังสือการอนุญาตใช 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศกเมตร 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-93 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.4 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บ 1,3บิวทาไดอีน 

  (ตอ)  

* โดยในกรณีที่การรั่วไหลและลุกติดไฟ ใหปฏิบัติดังนี้ 
- พนักงานประจำหองควบคุมสั่ งปดวาลวของถังเก็บ  

1,3- บิวทาไดอีน เพื่อตัดแยกระบบของถัง (Isolation) 

- กั้นแยกบริเวณที่เกิดการรั่วไหล 

- กดปุมแจงเหตุเพลิงไหม (Alarm Panel) ที่ติดตั้งบริเวณ
ดังกลาว 

- พนักงานประจำหองควบคุมสั่ งเปดหัวพนฝอยน้ำ
ดั บ เพ ลิ งบ ริ เวณ ถั ง เก็ บ  1,3- บิ วท า ได อี น  จ าก
หองควบคุม เพื่อฉีดน้ำปองกันไฟ และความรอนที่จะมี
ผลตอตัวถัง 

- หากพบวาความดันในถังสูงเกินคาควบคุมความดัน (Set 

Point) ที่  7 กิโลกรัม/ตารางเซนติ เมตร -เกจ วาลว
ควบคุมความดัน (Safety Valve)จะเปดระบายกาซ
ภายในถังไปยังหอเผา เพื่อปองกันความดันในถังที่จะสูง
เกินคาออกแบบ 8.2 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางถังเก็บ 
1,3- บิวทาไดอีน ขนาด 1,022.65 ลูกบาศกเมตร และสถานี
ขนถ ายแห งใหม  ตามรายละเอี ยดในรายงานการขอ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ ไดรับการเห็นชอบ 
(โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 4) เนื่องจากโครงการมี
ความจำเปนตองชะลอการลงทุนกอสรางออกไปกอน ทำให
โครงการมีความจำเปนตองกลับไปใชถังเก็บขนาด 102 
ลูกบาศกเมตร และสถานีขนถายสาร 1,3- บิวทาไดอีนเดิม
ทดแทนไปกอนจนกวาบริษัทฯ จะทำการกอสรางถังเก็บใหม
ขึ้นแลวเสร็จ โดยถังเก็บและสถานีขนถายเดิมที่นำกลับมา
ใชไดมีการปรับปรุงให ไดตามมาตรฐาน พรอมทั้งมีการ
ตรวจสอบ ควบคุมและอำนวยการใชถังใหเปนไปตามหลัก
มาตรฐานวิศวกรรม รวมทั้งกฎหมายและขอปฏิบัติเพื่อความ
ปลอดภัยที่ เกี่ ยวของ ซึ่งโครงการไดมีหนังสืออนุญาต
ดำเนินการดังกลาวจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-51 

หนังสือขออนุญาตใช 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศกเมตร 
และเอกสารตรวจสอบ 
ความปลอดภยัของถัง 
เอกสารแนบที่ 3-52  
หนังสือการอนุญาตใช 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศกเมตร 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-94 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.4 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บ 1,3บิวทาไดอีน 

  (ตอ)  

- ในกรณีที่พบวาเกิดการรั่วไหลบริเวณใตถังและไม
สามารถปดวาลวไดจะทำการเติมน้ำดับเพลิงน้ำเขาในถัง 
ซึ่ งน้ ำจะเขา ไปแทนที่   1 ,3- บิวทาไดอีนที่ รั่วไหล 
(เนื่องจาก 1,3- บิวทาไดอีน เบากวาน้ำจึงถูกดันขึ้นไป
ทางดานบนของถัง) และทำการติดตอบริษัทผูเชี่ยวชาญ 
(Specialist) ที่สามารถใหบริการไดตลอด 24 ชั่วโมง ทุก
วัน โดย ไม เวนวันหยุ ด  เช น  บริษั ท  ซีอ าร  เอ เซีย  
(ประเทศไทย) จำกัด เปนตน เขาทำการหยุดการรั่วไหล 

- กำหนดใหพนักงานดับเพลิงที่เขาระงับเหตุตองสวมใสชุด
ดับเพลิง (SCBA) 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางถังเก็บ 
1,3- บิวทาไดอีน ขนาด 1,022.65 ลูกบาศกเมตร และสถานี
ขนถ ายแห งใหม  ตามรายละเอี ยดในรายงานการขอ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ ไดรับการเห็นชอบ 
(โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 4) เนื่องจากโครงการมี
ความจำเปนตองชะลอการลงทุนกอสรางออกไปกอน ทำให
โครงการมีความจำเปนตองกลับไปใชถังเก็บขนาด 102 
ลูกบาศกเมตร และสถานีขนถายสาร 1,3- บิวทาไดอีนเดิม
ทดแทนไปกอนจนกวาบริษัทฯ จะทำการกอสรางถังเก็บใหม
ขึ้นแลวเสร็จ โดยถังเก็บและสถานีขนถายเดิมที่นำกลับมา
ใชไดมีการปรับปรุงให ไดตามมาตรฐาน พรอมทั้งมีการ
ตรวจสอบ ควบคุมและอำนวยการใชถังใหเปนไปตามหลัก
มาตรฐานวิศวกรรม รวมทั้งกฎหมายและขอปฏิบัติเพื่อความ
ปลอดภัยที่ เกี่ ยวของ ซึ่งโครงการไดมีหนังสืออนุญาต
ดำเนินการดังกลาวจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-51 

หนังสือขออนุญาตใช 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศกเมตร 
และเอกสารตรวจสอบ 
ความปลอดภยัของถัง 
เอกสารแนบที่ 3-52  
หนังสือการอนุญาตใช 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศกเมตร 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-95 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.4 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บ 1,3บิวทาไดอีน 

  (ตอ)  

(10) 1,3 บิวทาไดอีนที่รั่วไหลออกมาพรอมดวยน้ำดับเพลิงจากการควบคุม
เหตุฉุกเฉินและอยูภายในคันคอนกรีต จะถูกสงไปยัง Remote 

Impounding  Basin ขนาด 540 ลูกบาศกเมตร (ความกวาง 6 เมตร 
ความยาว 15 เมตร และความลึก 6 เมตร) โดยจะมีการเฝาระวัง 
ไอระเหยของ 1,3- บิวทาไดอีน ไมใหติดไฟ โดยการควบคุมไมใหมี
แหลงความรอน ประกายไฟ ในบริเวณดังกลาว หรือหากเกิดการ 
ติดไฟใน Remote Impounding Basin ใหฉีดน้ำเปนฝอยหรือหมอก 
เพื่อปกคลุมไอระเหยของ 1,3- บิวทาไดอีน โดย 1,3- บิวทาไดอีน และ
น้ำดับเพลิงที่ถูกรวบรวมอยูใน Remote Impounding Basin จะถูก
สงไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการตอไป นอกจากนี้
โครงการยังมี Hold Up Tank ขนาด 2,600 ลูกบาศกเมตร ที่สามารถ
ใชรองรับน้ำเสียสวนนี้ไดหากเกิดการรั่วไหล 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางถังเก็บ 
1,3- บิวทาไดอีน ขนาด 1,022.65 ลูกบาศกเมตร และสถานี
ขนถ ายแห งใหม  ตามรายละเอี ยดในรายงานการขอ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ ไดรับการเห็นชอบ 
(โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 4) เนื่องจากโครงการมี
ความจำเปนตองชะลอการลงทุนกอสรางออกไปกอน ทำให
โครงการมีความจำเปนตองกลับไปใชถังเก็บขนาด 102 
ลูกบาศกเมตร และสถานีขนถายสาร 1,3- บิวทาไดอีนเดิม
ทดแทนไปกอนจนกวาบริษัทฯ จะทำการกอสรางถังเก็บใหม
ขึ้นแลวเสร็จ โดยถังเก็บและสถานีขนถายเดิมที่นำกลับมา
ใชไดมีการปรับปรุงให ไดตามมาตรฐาน พรอมทั้งมีการ
ตรวจสอบ ควบคุมและอำนวยการใชถังใหเปนไปตามหลัก
มาตรฐานวิศวกรรม รวมทั้งกฎหมายและขอปฏิบัติเพื่อความ
ปลอดภัยที่ เกี่ ยวของ ซึ่งโครงการไดมีหนังสืออนุญาต
ดำเนินการดังกลาวจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-51 

หนังสือขออนุญาตใช 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศกเมตร 
และเอกสารตรวจสอบ 
ความปลอดภยัของถัง 
เอกสารแนบที่ 3-52  
หนังสือการอนุญาตใช 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศกเมตร 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ)  

     

9.6.5 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บอัลฟาเมทธิล- 
  สไตรีน 

ถังเก็บอัลฟาเมทธิลสไตรีน เปนถังเหล็กกลาคารบอนทรงกระบอก 
ออกแบบตามมาตรฐาน API 650 ปริมาตร ถัง 500 ลูกบาศกเมตร 
ปริมาตรกักเก็บ 480 ลูกบาศกเมตร ตั้งอยูในคันคอนกรีต (Dike) ขนาด 
20.11 x  28.65 x 1.37 เมตร ความสามารถในการรองรับ  711 
ลูกบาศกเมตร (ภายหลังหักปริมาตรของเครื่องจักรและอุปกรณที่อยูใน 
Dike เชน ฐานรากของถัง ทอสารเคมี บันไดปูนซีเมนต เปนตน) และมี
ระบบความปลอดภัย ไดแก 
(1) ติดตั้ง High Level Safety Interlock เพื่อปองกันการลนถังที่

ตำแหนง 87.65% ของความสูงถัง โดยมีอุปกรณวัดระดับ
ของเหลวในถัง (Level Switch) หากระดับของเหลวในถังสูง 
เกินคากำหนดจะสงสัญญาณเตือนไปยังหองควบคุมและ 

มีสัญญาณสั่ งปดวาล วแบบอัตโนมัติ เปนระบบ  Interlock  

เพื่อหยุดรับอัลฟาเมทธิลสไตรีนทันที 
(2) ติดตั้ง Pressure Safety Valve เปนวาลวที่เปดเมื่อความดันใน 

ถังสูงถึง 0.25 บาร(เกจ) เพื่อระบายกาซ (Vent Gas) ไปยังหนวย 
RTO เพื่อปองกันไมใหความดันในถังสูงเกินไป 

(3) จัดใหมีระบบ Nitrogen Blanketed เปนการเติมกาซไนโตรเจน
ลงในถังกักเก็บเพื่อลดอัตราสวนของออกซิเจนในสวนที่เปนไอใน
ถังเก็บใหนอยกวาอัตราสวนปกติที่มีในบรรยากาศ โดยควบคุม
การระบายแบบ Conservation Vent ไป RTO 

พื้นที่โครงการ 
 

- ป จจุบั น โครงการฯ  ยั งไม มี แผนดำ เนินการก อสรา ง 
ถังเก็บอัลฟาเมทธิลสไตรีน จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ  
ในสวนนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้
แลว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงานดังกลาวใหทราบ
ตอไป 

- - 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.5 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บอัลฟาเมทธิล- 
  สไตรีน (ตอ) 

(4) ติดตั้ ง External Cooling Loop เพื่อลดอุณหภูมิของอัลฟา - 

เมทธิลสไตรีนในถังใหอยูในคาที่กำหนด (20 องศาเซลเซียส) โดย
หมุนเวียนอัลฟาเมทธิลสไตรีนผานเครื่องแลกเปลี่ยนความรอนกับ
น้ำหลอเย็นอุณหภูมิ 10 องศาเซลเซียส 

(5) ติดตั้ งระบบหัวฉีดน้ำดับเพลิงแบบอยูกับที่  และหัวจายน้ำ
(Hydrant & Fixed Monitor) จำนวน 4 หัว บริเวณรอบพื้นที่
เก็ บสารเคมีปริมาณการฉี ดน้ ำ  500 แกลลอน /นาที /หั ว  
(2.27 ลูกบาศกเมตร/นาที/หัว) 

(6) จัดใหมีระบบถังโฟม (Bladder Tank) ปริมาณบรรจุโฟม 1,000 

ลิตร ปกติตอตรงเขากับถังเก็บบรรจุอะคริโลไนไตรลและสามารถ
ตอสายใชงานฉีดคลุมใหกับบริเวณถังอัลฟาเมธิลสไตรีนได 

(7) จัดใหมีระบบถังโฟมแบบเคลื่อนยายได (Foam Trolley) ขนาด
บรรจุ 200 ลิตร จำนวน 2 คันสำหรับควบคุมพื้นที่บริเวณปมสูบ
สารอัลฟาเมทธิลสไตรีน 

พื้นที่โครงการ 
 

- ป จจุบั น โครงการฯ  ยั งไม มี แผนดำ เนินการก อสรา ง 
ถังเก็บอัลฟาเมทธิลสไตรีน จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ  
ในสวนนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้
แลว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงานดังกลาวใหทราบ
ตอไป 

- - 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.5 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บอัลฟาเมทธิล- 
  สไตรีน (ตอ) 

(8) ติดตั้ งตู เก็บสายดับเพลิงพรอมหัวฉีด  (Fire Hose Cabinet) 

จำนวน 3 ตู บริเวณจุดติดตั้งระบบหัวฉีดน้ำดับเพลิงแบบอยูกับที่ 
และหั วจ ายน้ ำ  (Hydrant & Fixed Monitor) ซึ่ งภ าย ใน ตู
ประกอบดวยสายฉีดน้ำดับเพลิงขนาด 2.5 นิ้ว จำนวน 2 เสน 
สายฉีดน้ำขนาด 1.5 นิ้ว จำนวน 2 เสน หัวฉีดน้ำดับเพลิงขนาด 
2.5 นิ้ว 2 หัว ขนาด 1.5 นิ้ ว จำนวน 2 หัว ประแจตอสาย 
(Spanner Wrench) จำนวน 2 อัน ประแจเปดน้ำจาก Hydrant 

(Hydrant Wrench) จำนวน 1 อัน 

(9) ติดตั้งอุปกรณตรวจวัดความเขมขนของสารติดไฟ (Combustible 

Gas Detector) จำนวน 2 จุด (บริเวณดานในคันคอนกรีตจำนวน 
1 จุด และบริเวณปมสูบสง 1 จุด ) และจะสงสัญญาณไปที่
หองควบคุม (Control Room) เมื่อตรวจวัดความเขมขนได
ม ากกว ารอ ยละ  10 ขอ งค า  LEL (10% LEL ขอ งอั ลฟ า - 
เมทธิลสไตรีน = 0.19) และมีไฟกระพริบสีสมที่บริเวณจุดตรวจ 

(10) ระบบระบายน้ำฝนจากภายในคันคอนกรีตและบริเวณปมสูบถาย
จะมีการติดตั้งวาลวปด-เปด และล็อคกุญแจ (จัดเก็บกุญแจไวที่
หองควบคุมตามระบบ Log Out/Tag Out) ซึ่งไดมีการตอทอ
จากระบบระบายน้ำฝนลงไปยังบอรับน้ำของเดิมที่มีอยู โดยมี
ระบบปมสูบสงเขาระบบบำบัดไดโดยตรง 

พื้นที่โครงการ 
 

- ป จจุบั น โครงการฯ  ยั งไม มี แผนดำ เนินการก อสรา ง 
ถังเก็บอัลฟาเมทธิลสไตรีน จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ  
ในสวนนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้
แลว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงานดังกลาวใหทราบ
ตอไป 

- - 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.5 มาตรการสำหรับถัง 
  เก็บอัลฟาเมทธิล- 
  สไตรีน (ตอ) 

(11) ติดตั้งระบบวาลวปดอัตโนมัติ (Fire Shut off Valve) ระหวาง 
ทอดูดอัลฟาเมทธิลสไตรีนที่ตอจากถังเก็บเพื่อสงไปยังปมสูบถาย 
ซึ่งวาลวจะทำงานเมื่อไดรับความรอนในกรณีที่เกิดไฟไหม โดย
กลไลการควบคุมสปริงของวาลวจะหลอมละลายและปดวาลว
ทันทีเพื่อปองกันอัลฟาเมทธิลสไตรีนรั่วไหล 

พื้นที่โครงการ 
 

- ป จจุบั น โครงการฯ  ยั งไม มี แผนดำ เนินการก อสรา ง 
ถังเก็บอัลฟาเมทธิลสไตรีน จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ  
ในสวนนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้
แลว  โครงการจะรายงานผลการดำเนินงานดั งกลาว 
ใหทราบตอไป 

- - 

9.6.6 มาตรการสำหรับ 
  ถังเก็บเอทธิลเบนซีน   

ถังเก็บเอทธิลเบนซีน (Ethylbenzene Tank) ออกแบบตามมาตรฐาน 
API 650 ซึ่ งเป นถั งเก็บ ในกระบวนการผลิต  (Day Tank) ขนาด  
5 ลูกบาศกเมตร จำนวน 1 ถัง และขนาด 3 ลูกบาศกเมตร จำนวน  
1 ถัง (ถังตั้งอยูขางถังเกิดปฏิกิริยา) ซึ่งจะทำการกักเก็บที่รอยละ 50 
ของความจุถังของแตละถัง และมีระบบความปลอดภัยประกอบดวย 
(1) ถังเก็บเอทธิลเบนซีน ขนาด 5 ลูกบาศกเมตร ซึ่งเปนถังเก็บใน

กระบวนการผลิต (Day Tank) 
- ติดตั้ง High Level Safety Interlock เพื่อปองกันการลนถัง

ที่ตำแหนง 87.65 % ของความสูงถัง โดยมีอุปกรณวัดระดับ
ของเหลวในถัง (Level Switch) หากระดับของเหลวในถังสูง
เกินคากำหนดจะสงสัญญาณเตือนไปยังหองควบคุม และมี
สัญญาณสั่งปดวาลวแบบอัตโนมัติ เปนระบบ Interlock เพื่อ
หยุดรับสารเอทธิลเบนซีนทันที 

- ติ ด ตั้ ง  Low Level Safety Interlock เพื่ อ ป อ งกั น ป ม 
Cavitation ที่ระดับต่ำของความสูงถังโดยมีอุปกรณวัดระดับ
ของเหลวในถัง (Level Switch) หากระดับของเหลวในถังต่ำ
ถึงคาที่กำหนด จะสงสัญญาณเตือนไปยังหองควบคุม และมี
สัญญาณสั่งหยุดปมแบบอัตโนมัติ เปนระบบ Interlock เพื่อ
ปองกันปมเสียหาย 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางถังเก็บ 
เอทธิลเบนซีน จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ในสวนนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
รายงานผลการดำเนินงานดังกลาวใหทราบตอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.6 มาตรการสำหรับ 
  ถังเก็บเอทธิลเบนซีน 
  (ตอ) 

- ติดตั้ง High Pressure Safety Interlock เพื่อปองกันแรงดัน
ในถังสูงเกินกวา 1 บาร(เกจ) โดยมีอุปกรณวัดความดันในถัง 
(Pressure Switch) หากความดันในถังสูงเกินคากำหนดจะ
สงสัญญาณเตือนไปยังหองควบคุมและมีสัญญาณสั่งปดวาลว
แบบอัตโนมัติ เปนระบบ Interlock เพื่อหยุดรับสารเอทธิล-
เบนซีนทันที 

- จัด ให มี ระบบ  Nitrogen Blanketed เป นการเติมก าซ
ไนโตรเจนลงในถังกักเก็บเพื่อลดอัตราสวนของออกซิเจนใน
สวนที่เปนไอในถังเก็บใหนอยกวาอัตราสวนปกติที่มีใน
บรรยากาศ โดยควบคุมการระบายแบบ Conservation 
Vent ไปยัง RTO ที่ความดัน 1 บาร(เกจ) 

- ติดตั้งตูเก็บสายดับเพลิงพรอมหัวฉีด (Fire Hose Cabinet) 
จำนวน 2 ตู บริเวณจุดติดตั้งระบบหัวฉีดน้ำดับเพลิงแบบอยู
กับ ที่  และหั วจ ายน้ ำ  (Hydrant & Fixed Monitor) ซึ่ ง
ภายในตูประกอบดวยสายฉีดน้ำดับเพลิงขนาด 2.5 นิ้ว 
จำนวน 2 เสน สายฉีดน้ำขนาด 1.5 นิ้ว จำนวน 2 เสน 
หัวฉีดน้ำดับเพลิงขนาด 2.5 นิ้ว 2 หัวขนาด 1.5 นิ้ว จำนวน 
2 หัว ประแจตอสาย (Spanner Wrench) จำนวน 2 อัน 
ประแจเปดน้ำจาก Hydrant (Hydrant Wrench) จำนวน  
1 อัน 

- ระบบระบายน้ำฝนจากภายในคันคอนกรีตและบริเวณปมสูบ
ถายจะมีการติดตั้งวาลวปด-เปด และล็อคกุญแจ (จัดเก็บ
กุญแจไวที่หองควบคุมตามระบบ Log Out/Tag Out) ซึ่งได
มีการตอทอจากระบบระบายน้ำฝนลงไปยังบอรับน้ำของเดิม
ที่มีอยู โดยมีระบบปมสูบสงเขาระบบบำบัดไดโดยตรง 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางถังเก็บ 
เอทธิลเบนซีน จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ในสวนนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
รายงานผลการดำเนินงานดังกลาวใหทราบตอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.6 มาตรการสำหรับ 
  ถังเก็บเอทธิลเบนซีน 
  (ตอ) 

- เลือกใชปมชนิด Canned Motor Pump 
- ติ ดตั้ งอุ ป ก รณ ต รวจวั ดความ เข มข น ขอ งสารติ ด ไฟ 

(Combustible Gas Detector) จำนวน 1 จุด (บริเวณปม
สูบสง 1 จุด) และจะสงสัญญาณไปที่หองควบคุม (Control 
Room) เมื่อตรวจวัดความเขมขนไดมากกวารอยละ 10 ของ
คา LEL(10% LEL ของเอทธิลเบนซีน = 0.16) และมีไฟ
กระพริบสีสมที่บริเวณจุดตรวจ 

(2) ถังเก็บเอทธิลเบนซีน ขนาด 3 ลูกบาศกเมตร (ถังตั้งอยูขาง 
ถังปฏิกิริยา) 
- ออกแบบถังเก็บตามมาตรฐาน ASME Section VIII Division 2 
- จัดใหมี Level Indicator เพื่อใชดูระดับเอทธิลเบนซีนที่ถัง

หนางาน 
- จัดใหมี Low Pressure Safety Alarm เพื่อปองกันแรงดัน

ในถังนอยกวา 14 บาร(เกจ) โดยมีอุปกรณวัดความดันในถัง 
(Pressure Switch) หากความดันในถังลดลงเกินคาที่กำหนด
จะสงสัญญาณเตือนไปยังหองควบคุม 

- จัดใหมี Pressure Indicator เพื่อใชดูความดันที่หนางาน 
- จัด ให มี  Pressure Safety Valve เป น วาล วที่ เป ด  เพื่ อ

ระบายกาซ (Vent Gas) ไปยังหนวย RTO เมื่อความดันในถัง
สูงถึงคาที่ตั้งไวเพื่อปองกันไมใหความดันในถังสูงเกิน 40  
บาร(เกจ) 

- จัดใหมี ระบบ  Nitrogen Pressure ซึ่ งเปนการเติมก าซ
ไนโตรเจน เพื่อเตรียมแรงดันในถังเก็บใหมีแรงดันขนาด 15 
บาร(เกจ) เพื่อใชสงเอทธิลเบนซีนเขาถังเกิดปฏิกิริยาในกรณี
ไฟฟาดับและเกิด Runaway Reaction เทานั้น 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางถังเก็บ 
เอทธิลเบนซีน จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ในสวนนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
รายงานผลการดำเนินงานดังกลาวใหทราบตอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.6 มาตรการสำหรับ 
  ถังเก็บเอทธิลเบนซีน 
  (ตอ) 

- ออกแบบถังเก็บใหมีการหุมฉนวนชนิด HT/Amarflex หุม
ทับดวยแผนอะลูมิเนียม เพื่อใหอุณหภูมิของถังมีคาไมเกิน 
40 องศาเซลเซียส จากอากาศภายนอก 

- หากมีการรั่วไหลจากถังจะระบายลงในรางระบายภายในของ
พื้นที่การผลิตและไหลลงบอ (Sump) ที่มีฝาปด ใหทำการสูบ
เอทธิลเบนซีนที่รั่วไหลทั้งหมดดวยปมสงทางทอเขาไปบำบัด
ที่ ระบบบำบัดน้ ำเสียของบริษั ทฯ  ซึ่ งสามารถรองรับ 
COD Loading ที่เพิ่มขึ้นจากกรณีเอทธิลเบนซีนรั่วไหลได 

- เลือกใชปะเก็นตามมาตรฐานคุณภาพ เชน มาตรฐาน DIN 
และมาตรฐาน API เปนตน 

- กำหนดใหใชระบบดับเพลิงของกระบวนการผลิต AMSAN 
คือ ระบบ Fire Water Deluge System รวมกับอุปกรณ
ดับเพลิงของกระบวนการผลิต AMSAN ไดแก ตูเก็บสาย
ดับเพลิงพรอมหัวฉีด (Fire Hose Cabinet) จำนวน 2 ตู 
ติดตั้งบริเวณจุดติดตั้งระบบหัวฉีดน้ำดับเพลิงแบบอยูกับที่ 
และหัวจายน้ำ(Hydrant & Fixed Monitor) ซึ่งภายในตู
ประกอบดวยสายฉีดน้ำดับเพลิงขนาด 2.5 นิ้ว จำนวน 2 
เสน สายฉีดน้ำขนาด 1.5 นิ้ว จำนวน  2 เสน  หัวฉีดน้ำ
ดับเพลิง ขนาด 2.5 นิ้ว 2 หัว ขนาด 1.5 นิ้ว จำนวน 2 หัว 
ประแจตอสาย (Spanner Wrench) จำนวน 2 อัน ประแจ
เปดน้ำจาก Hydrant (Hydrant Wrench) จำนวน 1 อัน 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางถังเก็บ 
เอทธิลเบนซีน จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ในสวนนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
รายงานผลการดำเนินงานดังกลาวใหทราบตอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-103 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.6 มาตรการสำหรับ 
  ถังเก็บเอทธิลเบนซีน 
  (ตอ) 

- กรณี เกิดการรั่ ว ไหลและมี ไอระ เหยเกิ ดขึ้ น จนทำให
เครื่องตรวจวัด Combustible Gas ที่ติดตั้งในพื้นที่ตรวจจับ
ได  ซึ่งมีการตั้งคาควบคุม (Set Point) ไวที่ รอยละ 10 ของ
ค า  LEL (10% LEL ของเอทธิล เบน ซีน  =  0.16) จะส ง
สัญญาณไปที่หองควบคุมการผลิต พนักงานควบคุมการผลิต
จะทำการเปดระบบน้ำดับเพลิงแบบพนฝอย เพื่อใหมานน้ำ
ควบคุมสัดสวนความหนาแนนของสวนผสมของเอทธิลเบน
ซีนไมใหอยูในชวงการติดไฟ และปฏิบัติตาม  Plantwide 
Emergency and EvacuationProcedure ซึ่ ง ก อ น ก า ร
เดินเครื่องจะมีการจัดทำ Pre-fire Plan และทำการฝกซอม
การปฏิบัติตามแผนดังกลาว 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางถังเก็บ 
เอทธิลเบนซีน จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ในสวนนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
รายงานผลการดำเนินงานดังกลาวใหทราบตอไป 

- - 

9.6.7 มาตรการสำหรับ 
  ถังเก็บ Recycle  
  Solvent 

ถังเก็บ Recycle Solvent ออกแบบตามมาตรฐาน API 650 ซึ่งเปนถัง
เก็บในกระบวนการผลิต (Day Tank) ขนาด 40 ลูกบาศกเมตร จำนวน 
1 ถัง ซึ่งจะทำการกักเก็บที่รอยละ 50 ของความจุถัง ตั้งอยูในคัน
คอนกรีต (Dike) ขนาด 6.77x 6.77 x 1.37  เมตร ความสามารถใน
การรองรับ 57 ลูกบาศกเมตร (ภายหลังหักปริมาตรของเครื่องจักรและ
อุปกรณที่อยูใน Dike เชน ฐานรากของถัง ทอสารเคมี บันไดปูนซีเมนต 
เปนตน) และมีระบบความปลอดภัย ไดแก 
(1) ติดตั้ง High Level Safety Interlock เพื่อปองกันการลนถังที่

ตำแหนง 87.65 % ของความสูงถัง โดยมีอุปกรณวัดระดับ
ของเหลวในถัง (Level Switch) หากระดับของเหลวในถังสูงเกิน
คากำหนดจะสงสัญญาณเตือนไปยังหองควบคุม และมีสัญญาณ
สั่งปมขนถายใหเพิ่มอัตราการสงถาย 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางถังเก็บ 
Recycle Solvent จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ในสวนนี้  
ทั้งนี้  หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว 
โครงการจะรายงานผลการดำเนินงานดังกลาวใหทราบตอไป 

 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-104 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.7 มาตรการสำหรับ 
  ถังเก็บ Recycle  
  Solvent (ตอ) 

(2) ติดตั้ง Low Level Safety Interlock เพื่อปองกันปม Cavitation 
ที่ระดับต่ำของความสูงถัง โดยมีอุปกรณวัดระดับของเหลวในถัง 
(Level Switch) หากระดับของเหลวในถังต่ำถึงคาที่กำหนด จะสง
สัญญาณเตือนไปยังหองควบคุมและมีสัญญาณสั่งหยุดปมแบบ
อัตโนมัติ เปนระบบ Interlock เพื่อปองกันปมเสียหาย 

(3) ติดตั้ง Pressure Safety Valve เปนวาลวที่เปดเมื่อความดันใน
ถังสูงถึง 0.09 บาร(เกจ) เพื่อระบายกาซ (Vent Gas) ไปยังหนวย 
RTO เพื่อปองกันไมใหความดันในถังสูงเกินไป 

(4) จัดใหมีระบบ Nitrogen Blanketed เปนการเติมกาซไนโตรเจน
ลงในถังกักเก็บเพื่อลดอัตราสวนของออกซิเจนในสวนที่เปนไอใน
ถังเก็บใหนอยกวาอัตราสวนปกติที่มีในบรรยากาศ โดยควบคุม
การระบายแบบ Conservation Vent ไป RTO 

(5) ออกแบบถังใหมีการหุมฉนวนเพื่อควบคุมอุณหภูมิของถัง External 
Cooling Loop เพื่อลดอุณหภูมิของสารเคมีในถังใหอยู ในคาที่
กำหนด (20 องศาเซลเซียส) โดยหมุนเวียนสารเคมีผานเครื่อง
แลกเปลี่ยนความรอนกับน้ำหลอเย็นอุณหภูมิ 10 องศาเซลเซียส 

(6) ติดตั้งตูเก็บสายดับเพลิงพรอมหัวฉีด (Fire Hose Cabinet) จำนวน 
2 ตู บริเวณจุดติดตั้งระบบหัวฉีดน้ำดับเพลิงแบบอยูกับที่ และหัว
จายน้ำ (Hydrant & Fixed Monitor) ซึ่งภายในตู ประกอบดวย 
สายฉีดน้ำดับเพลิงขนาด 2.5 นิ้ว จำนวน 2 เสน สายฉีดน้ำขนาด 
1.5 นิ้ว จำนวน 2 เสน หัวฉีดน้ำดับเพลิงขนาด 2.5 นิ้ว 2 หัว ขนาด 
1.5 นิ้ว จำนวน 2 หัว ประแจตอสาย (Spanner Wrench) จำนวน 
2 อัน ประแจเปดน้ำจาก Hydrant Wrench จำนวน 1 อัน 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางถังเก็บ 
Recycle Solvent จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ในสวนนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
รายงานผลการดำเนินงานดังกลาวใหทราบตอไป 

 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-105 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.6.7 มาตรการสำหรับ 
  ถังเก็บ Recycle  
  Solvent (ตอ) 

(7) ระบบระบายน้ำฝนจากภายในคันคอนกรีตและบริเวณปมสูบถายจะ
มีการติดตั้งวาลวปด-เปด และล็อคกุญแจ (จัดเก็บกุญแจไวที่
หองควบคุมตามระบบ Log Out/Tag Out) ซึ่งไดมีการตอทอจาก
ระบบระบายน้ำฝนลงไปยังบอรับน้ำของเดิมที่มีอยู โดยมีระบบปม
สูบสงเขาระบบบำบัดไดโดยตรง 

(8) เลือกใชปมชนิด Canned Motor Pump 
(9) อุปกรณตรวจวัดความเขมขนของสารติดไฟ (Combustible Gas 

Detector) จำนวน 1 จุด (บริเวณปมสูบสง 1 จุด) และจะสง
สัญญาณไปที่หองควบคุม (Control Room) เมื่อตรวจวัดความ
เขมขนไดมากกวารอยละ 10 ของคา LEL (10% LEL ของอัลฟาเม
ทธิลสไตรีน = 0.19 ใชคา LEL ของอัลฟาเมทธิลสไตรีนเปนตัวแทน 
เนื่องจาก Recycle Solvent มีองคประกอบหลักเปนอัลฟาเม
ทธิลสไตรีน รอยละ 51 โดยปริมาตร) และมีไฟกระพริบสีสมที่
บริเวณจุดตรวจ 

พื้นที่โครงการ 
 

- ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผนดำเนินการกอสรางถังเก็บ 
Recycle Solvent จึงยังไมมีการดำเนินการใดๆ ในสวนนี้ ทั้งนี้ 
หากอนาคตโครงการไดดำเนินการในสวนนี้แลว โครงการจะ
รายงานผลการดำเนินงานดังกลาวใหทราบตอไป 

 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-106 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.7 อุปกรณเพื่อการ 
ปองกันและระงับ 

อัคคีภัย 

(1) จัดใหมีอุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัยอยางเพียงพอตาม
กฎหมายกำหนดเชน NFPA เปนตน  

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ จัดใหมีอุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัยอยาง
เพียงพอตามกฏหมายกำหนด และมีการตรวจสอบอุปกรณ
ความปลอดภัยอยางสม่ำเสมอ 

- เอกสารแนบที่ 3-53 

แผนการตรวจสอบอุปกรณ
ความปลอดภัยตางๆ 

เอกสารแนบที่ 3-54 

แบบและบันทกึการ
ตรวจสอบอุปกรณความ

ปลอดภัยตางๆ 

ภาพถายที่ 2.2.2-29 

อุปกรณปองกัน 

และระงับอัคคีภัย 

ภาพถายที่ 2.2.2-41 

ระบบน้ำดับเพลิงฉุกเฉิน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-107 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.7 อุปกรณเพื่อการ 
ปองกันและระงับ 

อัคคีภัย (ตอ) 

(2) จัดใหมีระบบน้ำดับเพลิงหลัก ประกอบดวย ถังสำรองน้ำดับเพลิง
ขนาด 6,820 ลูกบาศกเมตร จำนวน 1 ถัง สามารถใชงานได  
3 ชั่วโมง ที่กำลังปมสูงสุด โดยจัดใหมีปมน้ำดับเพลิงชนิดใชน้ำมัน
ดีเซล (Diesel Fire Pump) ขนาด 570 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง 
จำนวน 4 ตัว ปมน้ำดับเพลิงรักษาแรงดันชนิดใชไฟฟา (Jockey 

Pump) ขนาด 23 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง จำนวน 1 ตัว พรอม 
ตูเก็บอุปกรณ (Fire Hose Station) ซึ่งระบบจายน้ำดับเพลิงที่ 
2,280 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ดวยแรงดัน 8.78 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร สามารถจายน้ำดับเพลิงไดเพียงพอสำหรับทุกอาคาร 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีระบบน้ำดับเพลิงหลัก ประกอบดวย ถังสำรอง
น้ำดับเพลิงที่สามารถใชงานได 3 ชั่วโมง ที่กำลังปมสูงสุด 
โดยจัดใหมีปมน้ำดับเพลิงชนิดใชน้ำมันดีเซล (Diesel Fire 

Pump) จำนวน 4 ตัว ปมน้ำดับเพลิงรักษาแรงดันชนิดใช
ไฟฟา (Jockey Pump) จำนวน 1 ตัว พรอมตูเก็บอุปกรณ 
(Fire Hose Station) ซึ่ งระบบจายน้ ำดับ เพลิงที่  2,280 

ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ดวยแรงดัน 8.78 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร สามารถจายน้ำดับเพลิงไดเพียงพอสำหรับ 
ทุกอาคาร 

- เอกสารแนบที่ 3-48  
ผังระบบดับเพลิงของ

โครงการ 
ภาพถายที่ 2.2.2-42 

ถังสำรองน้ำดับเพลิงและ
ปมน้ำดับเพลิง 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.7 อุปกรณเพื่อการ 
ปองกันและระงับ 

อัคคีภัย (ตอ) 

(3) จัดใหมีทอจายน้ำดับเพลิงหลัก (Fire Water Ring Mains) วางตัว
ครอบคลุมพื้นที่โครงการ โดยทอจายน้ำดับเพลิงโดยรอบโครงการ
เปนทอขนาด 12 นิ้ว และ 10 นิ้ว วางผานตอนกลางของพื้นที่
โครงการตามแนวเหนือ-ใต ใกลกับอาคาร Compounding 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีทอจายน้ำดับเพลิงหลัก (Fire Water Ring 

Mains) วางตัวครอบคลุมพื้นที่ โครงการ โดยทอจายน้ำ
ดับเพลิงโดยรอบโครงการวางผานตอนกลางของพื้นที่
โครงการตามแนวเหนือ-ใต ใกลกับอาคาร Compounding  

- เอกสารแนบที่ 3-48 

ผังระบบดับเพลิงของ
โครงการ 

 

 (4) จัดใหมีระบบแจงเหตุ การสื่อสารในกรณีฉุกเฉิน พรอมติดตั้ง 
Wind Sock และ Wind Speed Meter ในตำแหนงที่เหมาะสม 
เพื่อบอกทิศทางและความเร็วลม ซึ่งจำเปนในกรณีที่เกิดเพลิงไหม 
หรือเหตุการณฉุกเฉิน 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีระบบแจงเหตุ และสื่อสารในกรณีฉุกเฉิน  
พรอมทั้งติดตั้ง Wind Sock และ Wind Speed Meter ใน
ตำแหนงที่เหมาะสมเพื่อบอกทิศทางและความเร็วลม ซึ่ง
จำเปนในกรณีที่เกิดเพลิงไหม หรือเหตุการณฉุกเฉิน โดยใช
รวมกับบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด 

- ภาพถายที่ 2.2.2-43  
Wind Sock และ Wind 

Speed Meter 

 (5) จัดใหมีระบบดับเพลิงแบบประจำที่ภายในพื้นที่สวนการผลิต 
อาคารเก็บ วัต ถุดิ บ และผ ลิตภัณฑ  และพื้ นที่ สู บถ าย  ซึ่ ง
ประกอบดวย หัวจายน้ำดับเพลิง (Fire Water Hydrant) หัวฉีด
โฟม (Fixed Foam Monitor) โดยติดตั้งสูงจากพื้นดินไมต่ำกวา 
60 เซนติเมตร โดยติดตั้งทุกๆ ระยะ 30 เมตร ครอบคลุมพื้นที่
โครงการ 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ ไดติดตั้งระบบดับเพลิงแบบประจำที่ภายในพื้นที่
สวนการผลิต อาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ และพื้นที่  
สูบถาย ไดแก หัวจายน้ำดับเพลิง (Fire Water Hydrant)  
หัวฉีดโฟม (Fixed Foam Monitor) โดยติดตั้งครอบคลุม
พื้นที่โครงการแลว  

- ภาพถายที่ 2.2.2-29 

อุปกรณปองกัน 

และระงับอัคคีภัย 

 

 

 (6) จัดใหมีระบบดับเพลิงแบบเคลื่อนที่ ไดแก Foam Trolley ขนาด 
120 ลิตร จำนวน 6 คัน Portable Ground Monitor จำนวน 1 

ชุด เพื่อใชเสริมกับระบบดับเพลิงแบบประจำที่ 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีการติดตั้งระบบดับเพลิงแบบเคลื่อนที่ ไดแก 
Foam Trolley และ Portable Ground Monitor เพื่อใช
เสริมกับระบบดับ เพลิงแบบประจำที่  โดยใช รวมกับ 
บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด 

- ภาพถายที่ 2.2.2-29 

อุปกรณปองกัน 

และระงับอัคคีภัย 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.7 อุปกรณเพื่อการ 
ปองกันและระงับ 

อัคคีภัย (ตอ) 

(7) จัดใหมีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบจายน้ำดับเพลิง 
(Fire Water) ซึ่งเปนไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง 
การปองกันและระงับอัคคีภัยในโรงงาน พ.ศ. 2552, มาตรฐาน 
NFPA 25 “Standard for the Inspection, Testing, and 

Maintenance of Water-Based Fire Protection Systems” 

แล ะม าต รฐาน  NFPA 11 “Standard for Low-Expansion 

Foam”  เปนตน 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบจายน้ำ
ดับ เพ ลิ ง  (Fire Water) ตามแผนการตรวจสอบและ
บำรุงรักษาระบบจายน้ำดับเพลิง ซึ่งเปนไปตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การปองกันและระงับอัคคีภัย
ในโรงงาน พ.ศ. 2552, มาตรฐาน NFPA 25 และมาตรฐาน 

NFPA 11 

- เอกสารแนบที่ 3-55 

แบบและบันทกึการ
ตรวจสอบบำรุงรักษา

ระบบจายน้ำ  

 (8) จัดใหมีการตรวจสอบการผุกรอนของทอน้ำดับเพลิงใตดินปละ 1 

ครั้ง โดยมีการวัดคาความตางศักยระหวางทอกับดิน , การวัดคา
ศักยไฟฟากระแสสลับ (AC.V.) และการวัดคากระแสของแอโนด 
(Anode) 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีการตรวจสอบการผุกรอนของทอน้ำดับเพลิง 
ใตดินปละ 1 ครั้ง จากบริษัท โคเวสโตร ประเทศไทย จำกัด 
โดยมีการวัดคาความตางศักยระหวางทอกับดิน, การวัดคา
ศักยไฟฟากระแสสลับ (AC.V.) และการวัดคากระแสของ
แอโนด (Anode)  

- - 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9.8 อุปกรณสำหรับระบบ
ทอสง 

     

9.8.1 มาตรการทั่วไป (1) การออกแบบระบบทอ การเลือกวัสดุกอสราง และการทดสอบ 
ให ปฏิบั ติตาม  Standard & Codes เชน  ANSI B1.1(1982), 
ANSI B1.20.1(1983) ANSI B16.1 เปนตน 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีการออกแบบระบบทอ เลือกวัสดุกอสราง และ
ทดสอบตาม Standard & Codes แลว 

- ภาพถายที่ 2.2.2-44 

ทอสงและการวางทอ 

 (2) พื้นที่ในการจัดวางทอตองมีความเหมาะสม หางจากโอกาสเกิด
ความเสียหายจากแรงกระแทก และมีโครงสรางที่สามารถรองรับ
ระบบท อ มิ ให มี ผ ลกระทบจากการขย าย ตั วหรือห ดตั ว  
อันเนื่องจากการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิหรือน้ำหนักที่เกิดจากตัวทอ 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีการจัดวางทอในพื้นที่เฉพาะที่มีความเหมาะสม 
เพื่อลดความเสียหายจากแรงกระแทก มีโครงสรางที่รองรับ
ระบบทอมิใหมีผลกระทบจากการขยายตัวหรือหดตัวจาก
การเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิหรือน้ำหนักที่เกิดจากตัวทอได 

 (3) ปฏิบัติตาม Standard Code ASME Section IX เพื่อปองกันการ
กัดกรอนของทอ 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีมาตรการปองกันการกัดกรอนของทอโดยใช 
Standard Code ASME Section IX 

 (4) จัดใหมีการทำ Preventive Maintenance & Routine Inspection พื้นที่โครงการ 
 

- โค รงการฯ  มี ก ารจั ดทำ  Preventive Maintenance & 

Routine Inspection แลว 
- เอกสารแนบที่ 3-11  

แผนการตรวจสอบและ
ซอมบำรุงของระบบ
รวบรวมกาซเสีย  

ระบบบำบัดอากาศเสีย 
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2-111 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.8.1 มาตรการทั่วไป (ตอ) (5) จัดใหมีระบบสั่งปดวาลวอัตโนมัติจากหองควบคุม ในกรณีฉุกเฉิน 
เพลิงไหม ซึ่งสามารถตัดแยกระบบ โดยการสั่งปดวาลวตนทาง
และปลายทาง 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีการใชระบบสั่งปดวาลวอัตโนมัติจากหองควบคุม 
ในกรณีฉุกเฉิน เพลิงไหม จึงสามารถตัดแยกระบบโดยการสั่ง
ปดวาลวตนทางและปลายทาง 

- ภาพถายที่ 2.2.2-34 

ระบบหยุดการปอนโมโน
เมอร ระบบ Redundancy 

Measurement และระบบ
สั่งปดวาลวอัตโนมัติ 

 (6) จัดใหมีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินที่ครอบคลุมตั้งแตถังเก็บ ระบบทอ
ไปจนถึงกระบวนการผลิต 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินที่ครอบคลุมตั้งแตถังเก็บ 
ระบบทอไปจนถึงกระบวนการผลิต 

- เอกสารแนบที่ 3-56

แผนปฏิบัติการซอมแผน
ฉุกเฉิน และการซอมแผน
ฉุกเฉินประจำป 2567 

9.8.2 มาตรการสำหรับทอ 

ขนสงสาร1,3 บิวทา- 
ไดอีน 

(1) จัดใหมีพนักงานเดินตรวจสอบ (Patrol) แนวทอขนสงเปนประจำ
สัปดาหละ 1 ครั้ง เพื่อตรวจสอบสภาพโดยทั่วไป สภาพที่ไม
ปลอดภัยและการรั่วไหลของ 1,3- บิวทาไดอีนโดยเครื่อง 
Portable Gas Detector 

ทอขนสง  
1,3 บิวทาไดอีน 

 

- โครงการฯ จัดใหมีพนักงานเดินตรวจสอบแนวทอขนสง  
เพื่ อตรวจสอบสภาพโดย ทั่วไป  สภาพที่ ไมปลอดภั ย 
และการรั่วไหลของ 1,3- บิวทาไดอีน พรอมทั้งติดตั้งเครื่อง 
Fixed Gas Detector เพื่ อ ต รวจสอบ ก ารรั่ ว ไห ลขอ ง  
1,3- บิวทาไดอีน ตลอดเวลา 

- ภาพถายที่ 2.2.2-45 

พนักงานเดินตรวจสอบ 
(Visual) แนวทอ 

ภาพถายที่ 2.2.2-46 

ปายแสดงสัญญาณ
อันตรายจากกาซ 

 

 (2) จัดใหมีการตรวจสอบสภาพโครงสราง ความแข็งแกรงของทอ
ขนสง (Inspection) เปนประจำทุกป เพื่อหาความสึกกรอนของ
ทอขนสง หากพบวา มีความสึกกรอน (Corrosion Allowable) 

มีคาเขาใกล 0.06 นิ้ว หรือ 1.524 มิลลิเมตร ใหดำเนินการซอม
บำรุงทันที 

ทอขนสง  
1,3 บิวทาไดอีน 

 

- โครงการฯ  ไดจัด ใหมีการตรวจสอบสภาพโครงสราง  
ความแข็งแกรงของทอขนสง (Inspection) ภายในพื้นที่
โครงการฯ เพื่อหาความสึกกรอนของทอขนสงโดยถาพบวา 
มีความสึกกรอน (Corrosion Allowable) จะดำเนินการ
ซอมบำรุงทันที เปนประจำทุกป  

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-112 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.8.2 มาตรการสำหรับทอ 

ขนสงสาร1,3 บิวทา- 
ไดอีน (ตอ) 

(3) หากเกิดการรั่วไหลบริเวณทอขนสงแตไมติดไฟ ใหปฏิบัติดังนี้ 
1) พนักงานประจำหองควบคุมสั่งปดวาลวบริเวณถังเก็บ 1,3- 

บิวทาไดอีนพื่อตัดแยกระบบของถัง (Isolation) ออกจาก
ระบบทอขนสง ซึ่งเปนการหยุดปอน 1,3- บิวทาไดอีน เขาสู
ทอขนสงที่เกิดการรั่วไหล 

2) กั้นแยกบริเวณที่เกิดการรั่วไหล และควบคุมไมใหมีแหลง
ความรอนประกายไฟ รวมทั้งปดกั้นระบบรางระบายน้ำที่สาร 
1,3- บิวทาไดอีน ที่รั่วไหล จะไหลลงไปไดดวยกระสอบทราย  
และจัดใหมีประตูน้ำที่ทำงานดวยระบบไฟฟา ซึ่งสามารถ
สั่งงานไดจากพนักงานและหองควบคุมบริเวณปลายทางของ
ระบบระบายน้ำของโครงการ 

3) แจงไปยังผูเชี่ยวชาญ (Specialist) เชน บริษัท ซีอาร เอเชีย 
(ประเทศไทย) จำกัด เปนตน เพื่อทำการควบคุมและระงับ
การรั่วไหล 

4) กรณีควบคุมเหตุเรียบรอยแลว โครงการจะทำการรวบรวม
กระสอบทรายที่ใชในการปดกั้นระบบรางระบายน้ำเพื่อ
ปองกันสาร 1,3-บิวทาไดอีนที่รั่วไหลไปเก็บในภาชนะที่
เหมาะสมและมีฝาปดมิดชิด กอนสงไปกำจัดยังหนวยงานที่
ไดรับอนุญาตจากหนวยงานราชการตอไป 

ทอขนสง  
1,3 บิวทาไดอีน 

 

- โครงการฯ  มี คู มื อการปฏิบั ติ งาน  (Work Instruction) 

กำหนดไวหากเกิดการรั่วไหลบริเวณทอขนสงแตไมติดไฟ 
เชน พนักงานประจำหองควบคุมสั่งปดวาลวบริเวณถังเก็บ 
1,3- บิวทาไดอีน เพื่อตัดแยกระบบของถัง (Isolation) ออก
จากระบบทอขนสง และตองกั้นแยกบริเวณที่เกิดการรั่วไหล 
ควบคุมไมใหมีแหลงความรอนประกายไฟ พรอมทั้งแจงไปยัง
ผูเชี่ยวชาญ (Specialist) เพื่อทำการควบคุมและระงับการ
รั่ว ไหล  โดยมี วิธีการในการจัดการเพื่ อ ไม ให สารเคมี
แพรกระจายออกไป สุดทายตองมีการจัดการกับกระสอบ
ทรายที่ใชในการปดกั้นระบบรางระบายน้ำในภาชนะที่
เหมาะสมมีฝาปดมิดชิดเพื่อสงไปกำจัดยังหนวยงานที่ไดรับ
อนุญาตจากหนวยงานราชการตอไป 

- เอกสารแนบที่ 3-16  
Work Instruction 

เกี่ยวกบัมาตรการปองกัน
การรั่วซึม และขนถายของ 

1,3 บิวทาไดอีน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-113 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.8.2 มาตรการสำหรับทอ 

ขนสงสาร1,3 บิวทา- 
ไดอีน (ตอ) 

(4) หากเกิดการรั่วไหลบริเวณทอขนสงและลุกติดไฟ ใหปฏิบัติดังนี้ 
1) กั้นแยกบริเวณที่ เกิดการรั่วไหล รวมทั้งปดกั้นระบบราง

ระบายน้ำเพื่อกักเก็บน้ำดับเพลิงไมใหออกนอกโรงงานดวย
กระสอบทราย และจัดใหมีประตูน้ำที่ทำงานดวยระบบไฟฟา 
ซึ่งสามารถสั่งงานไดจากพนักงานและหองควบคุมบริเวณ
ปลายทางของระบบระบายน้ำของโครงการ 

2) กดปุมแจ งเหตุ เพลิงไหม  (Alarm Panel) ติด ตั้งบริ เวณ
ดังกลาว 

3) พนักงานดับเพลิงสวมใสชุดดับเพลิงที่มีถังออกซิเจนเขา
ควบคุมเพลิงตามแผนตอบโตเหตุการณฉุกเฉิน 

4) ในก รณี เกิ ด เพ ลิ งไห ม ในบ ริ เวณ ใกล เคี ย งกั บ ถั ง เก็ บ  
1,3- บิวทาไดอีนใหพนักงานประจำหองควบคุมสั่งเปดหัวพน
ฝอ ยน้ ำดั บ เพ ลิ ง  (Deluge and Wet Type Sprinkler) 

บริเวณถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน เพื่อฉีดน้ำปองกันไฟและ
ความรอนที่จะมีผลตอตัวถัง 
 

ทอขนสง  
1,3 บิวทาไดอีน 

 

- โครงการฯ  มี คู มื อการปฏิบั ติ งาน  (Work Instruction) 

กำหนดไวหากเกิดการรั่วไหลบริเวณทอขนสงและลุกติดไฟ 
เชน จะตองกั้นแยกบริเวณที่เกิดการรั่วไหล รวมทั้งปดกั้น
ระบบรางระบายน้ำเพื่อกักเก็บน้ำดับเพลิงไมใหออกนอก
โรงงาน กดปุมแจงเหตุเพลิงไหมที่ติดตั้งบริเวณดังกลาว 
พนักงานดับเพลิงเขาควบคุมเพลิงตามแผนตอบโตเหตุการณ
ฉุกเฉินและตองสวมใสชุดดับเพลิงที่มีถังออกซิเจน หากกรณี
เกิดเพลิงไหมในบริเวณใกลเคียงกับถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน 
ใหพนักงานประจำหองควบคุมสั่งเปดหัวพนฝอยน้ำดับเพลิง 
เพื่อฉีดน้ำปองกันไฟและความรอนที่จะมีผลตอตัวถัง และ
เมื่อระงับเหตุการณ เรียบรอยแลวใหทำการรวบรวมน้ำ
ดับเพลิงที่ปนเปอนในระบบระบายน้ำไปบำบัดยังระบบ
บำบัดน้ำเสีย สุดทายตองมีการจัดการกับกระสอบทรายที่ใช
ในการปดกั้นระบบรางระบายน้ำในภาชนะที่เหมาะสมมีฝา
ปดมิดชิดเพื่อสงไปกำจัดยังหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก
หนวยงานราชการตอไป 

- เอกสารแนบที่ 3-16 

Work Instruction 
เกี่ยวกบัมาตรการปองกัน
การรั่วซึม และขนถายของ 

1,3 บิวทาไดอีน 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-114 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.8.2 มาตรการสำหรับทอ 

ขนสงสาร1,3 บิวทา- 
ไดอีน (ตอ) 

5) เมื่อระงับเหตุการณเรียบรอยแลว ใหทำการรวบรวมรวบรวม
น้ำดับเพลิงที่ปนเปอนในระบบระบายน้ำ โดยสงไปบำบัดยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ 

6) กรณีควบคุมเหตุเรียบรอยแลว โครงการจะทำการรวบรวม
กระสอบทรายที่ใชในการปดกั้นระบบรางระบายน้ำเพื่อ
ปองกันสาร 1,3- บิวทาไดอีนที่รั่วไหลไปเก็บในภาชนะที่
เหมาะสมและมีฝาปดมิดชิด กอนสงไปกำจัดยังหนวยงานที่
ไดรับอนุญาตจากหนวยงานราชการตอไป 

ทอขนสง  
1,3 บิวทาไดอีน 

 

- โครงการฯ  มี คู มื อการปฏิบั ติ งาน  (Work Instruction) 

กำหนดไวหากเกิดการรั่วไหลบริเวณทอขนสงและลุกติดไฟ 
เชน จะตองกั้นแยกบริเวณที่เกิดการรั่วไหล รวมทั้งปดกั้น
ระบบรางระบายน้ำเพื่อกักเก็บน้ำดับเพลิงไมใหออกนอก
โรงงาน กดปุมแจงเหตุเพลิงไหมที่ติดตั้งบริเวณดังกลาว 
พนักงานดับเพลิงเขาควบคุมเพลิงตามแผนตอบโตเหตุการณ
ฉุกเฉินและตองสวมใสชุดดับเพลิงที่มีถังออกซิเจน หากกรณี
เกิดเพลิงไหมในบริเวณใกลเคียงกับถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน 
ใหพนักงานประจำหองควบคุมสั่งเปดหัวพนฝอยน้ำดับเพลิง 
เพื่อฉีดน้ำปองกันไฟและความรอนที่จะมีผลตอตัวถัง และ
เมื่อระงับเหตุการณ เรียบรอยแลวใหทำการรวบรวมน้ำ
ดับเพลิงที่ปนเปอนในระบบระบายน้ำไปบำบัดยังระบบ
บำบัดน้ำเสีย สุดทายตองมีการจัดการกับกระสอบทรายที่ใช
ในการปดกั้นระบบรางระบายน้ำในภาชนะที่เหมาะสมมีฝา
ปดมิดชิดเพื่อสงไปกำจัดยังหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก
หนวยงานราชการตอไป 

 

- เอกสารแนบที่ 3-16 

Work Instruction 
เกี่ยวกบัมาตรการปองกัน
การรั่วซึม และขนถายของ 

1,3 บิวทาไดอีน 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-115 

 

ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค  

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.9 มาตรการดานแผน 

ปฏิบัติการฉุกเฉิน 

 

(1) แผนปฏิบัติควบคุมภาวะฉุกเฉินของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น
(ประเทศไทย) จำกัดแบงออกเปน 3 ระดับ เพื่อใหสอดคลองกับ
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินกลุมนิคมอุตสาหกรรม พื้นที่มาบ - 
ตาพุด จังหวัดระยอง และแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน ดาน
สารเคมีและวัตถุอันตราย จังหวัดระยอง โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
1) เหตุการณผิดปกติ หมายถึง สถานการณฉุกเฉินที่สามารถ

ควบคุมไดโดยเจาหนาที่ของพื้นที่ที่ เกิดเหตุเอง จัดเปน
เหตุการณ ผิดปกติ ระดับ โรงงานอุตสาหกรรม  สถาน
ประกอบการ หรือสถานการณฉุกเฉินที่ขยายตัว สงผลใหมี
การหยุดปฏิบัติงานฉุกเฉิน (Emergency Shut Down) หรือ
เปนเหตุการณการรั่วไหลของสารเคมี แตทางโรงงานยัง
สามารถระงับเหตุไดดวยทีมฉุกเฉินของโรงงาน จัดเปน
เหตุ ก ารณ ผิดปกติ ระดับ โรงงาน อุตสาหกรรมสถาน
ประกอบการ 

พื้นที่โครงการ 
 

- บริษั ท  อินนิ ออส  สไตโรลู ชั่ น  (ประเทศไทย ) จำกั ด 
มีแผนปฏิบัติควบคุมภาวะฉุกเฉิน ทั้งหมด 3 ระดับ โดย
สอดคลองกับแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินกับของกลุมนิคม
อุตสาหกรรมในพื้ นที่ มาบตาพุด  จั งหวัดระยอง และ
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน ดานสารเคมีและวัตถุอันตราย 
จังหวัดระยอง โดยโครงการฯ มีการฝกซอมแผนฉุกเฉิน 
จำนวน 5 ครั้งตอป สำหรับในปพ.ศ. 2567 โครงการมีการ
ซอมแผนฉุกเฉินไปแลวจำนวน 3 ครั้ง คือ เมื่อวันที่ 25 
มกราคม, 29 พฤษภาคม และ 24 มิถุนายน 2567 

- เอกสารแนบที่ 3-56

แผนปฏิบัติการซอมแผน
ฉุกเฉินและการซอมแผน
ฉุกเฉินประจำป 2567 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.9 มาตรการดานแผน 

ปฏิบตัิการฉุกเฉิน (ตอ) 
 

2) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1 หมายถึง สถานการณฉุกเฉินที่ขยายตัว
จากระดับหตุการณผิดปกติ (สาธารณภัยขนาดเล็ก) เปนภัยที่มี
สถานการณ เกินขีดความสามารถของโรงงานที่ เกิดเหตุจะ
สามารถควบคุมหรือระงับเหตุได จะตองขอความชวยเหลือจาก
หนวยภายนอก เชน กองอำนวยการปองกันภัยและบรรเทาสา
ธารณภัย องคกรปกครองสวนทองถิ่นแหงพื้นที่(กอ.ปภ.อบต./
เทศบาล)  กองอำนวยการปองกันภัยและบรรเทาสาธารณภัย
อำเภอ (กอ.ปภ.อำเภอ) หรือโรงงานขางเคียง เปนตน และ
สามารถควบคุมสถานการณ หรือระงับเหตุ รวมทั้งอพยพ ดูแล
ใหความชวยเหลือผูไดรับผลกระทบได 

3) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 หมายถึง (สาธารณภัยขนาดกลาง) เปน
ภัยที่มีสถานการณเกินขีดความสามารถของกองอำนวยการ
ปองกันภัยและบรรเทาสาธารณภัย องคกรปกครองสวนทองถิ่น
แห งพื้ นที่  และอำเภอ ไมสามารถระงับภัยและควบคุม
สถานการณได จะตองขอความชวยเหลือจากกองอำนวยการ
ปองกันภัยและบรรเทาสาธารณภัยจังหวัดระยอง จังหวัด
ใกลเคียง รวมทั้งหนวยสนับสนุน จากภายนอกระดับอื่น ๆ 

โดยกำหนดใหมีการฝกซอมแผนฉุกเฉินในระดับ 1 และ 2  
เปนประจำทุกปอยางนอยปละ 4 ครั้งและฝกซอมระดับ 3 อยาง
นอยปละ 1 ครั้ง 

พื้นที่โครงการ 
 

- บริษั ท  อินนิ ออส  สไตโรลู ชั่ น  (ประเทศไทย ) จำกั ด  
มีแผนปฏิบัติควบคุมภาวะฉุกเฉิน ทั้งหมด 3 ระดับ โดย
สอดคลองกับแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินกับของกลุมนิคม
อุตสาหกรรมในพื้ นที่ มาบตาพุด  จั งหวัดระยอง และ
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน ดานสารเคมีและวัตถุอันตราย 
จังหวัดระยอง โดยโครงการฯ มีการฝกซอมแผนฉุกเฉิน 
จำนวน 5 ครั้งตอป สำหรับในปพ.ศ. 2567 โครงการมีการ
ซอมแผนฉุกเฉินไปแลวจำนวน 3 ครั้ง คือ เมื่อวันที่ 25 
มกราคม, 29 พฤษภาคม และ 24 มิถุนายน 2567 

- เอกสารแนบที่ 3-56

แผนปฏิบัติการซอมแผน
ฉุกเฉินและการซอมแผน
ฉุกเฉินประจำป 2567 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.9 มาตรการดานแผน 

ปฏิบตัิการฉุกเฉิน (ตอ) 
 

(2) จัดใหมี  Emergency Preparedness and Response for Styrene 

ใช ส ำห รั บ ส ไต รี น แ ละ อั ลฟ าเมท ธิ ลส ไต รี น  Emergency 
Preparedness and Response for Acrylonitrile และ Emergency 
Preparedness and Response for 1,3 Butadiene ซึ่ ง เป น วิ ธี
ปฏิบัติงานที่กำหนดเปนเงื่อนไขและขอปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินการ
หกรั่วไหล หรือการลุกติดไฟครอบคลุมตั้งแตถังกักเก็บ ระบบทอ 
จนถึงกระบวนการผลิต โดยกำหนดใหมีการฝกซอมแผนฉุกเฉินอยาง
นอยปละ 1 ครั้ง 

พื้นที่โครงการ 
 

- บริษั ท  อิ นนิ ออส  สไตโรลู ชั่ น  (ประเทศไทย ) จำกั ด 
มี Emergency Preparedness and Response for Styrene, 

Acrylonitrile and 1,3 Butadiene ซึ่ งเป นวิธีปฏิบั ติ งานที่
กำหนด เปนเงื่อนไขและขอปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินการหก
รั่วไหล หรือการลุกติดไฟครอบคลุมตั้งแตถังกักเก็บ ระบบทอ 
จนถึงกระบวนการผลิต และมีการฝกซอมแผนฉุกเฉินอยางนอย
ปละ 1 ครั้ง สำหรับในปพ.ศ. 2567 โครงการมีการซอมแผน
ฉุกเฉินไปแลวจำนวน 3 ครั้ง คือ เมื่อวันที่ 25 มกราคม , 29 
พฤษภาคม และ 24 มิถุนายน 2567 

- เอกสารแนบที่ 3-56

แผนปฏิบัติการซอมแผน
ฉุกเฉินและการซอมแผน
ฉุกเฉินประจำป 2567
เอกสารแนบที่ 3-57 

Emergency 

Preparedness and 

Response for Styrene, 

Acrylonitrile and 1,3 
Butadiene 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.10 มาตรการในการ   
ควบคุม/ปองกัน
อุบัติเหตุจากการ
ขนสงทางรถ
โดยทั่วไป 

(1) รถขนสงเคมีภัณฑจะตองเปนไปตามมาตรฐานของกรมการขนสง
ทางบกและไดรับการจดทะเบียนอยางถูกตอง 

ตลอดเสนทาง
การขนสง 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด กำหนดให
รถขนส งเคมีภัณฑ จะตอ งเป น ไปตามมาตรฐานของ 
กรมการขนสงทางบกและไดรับการจดทะเบียนอยางถูกตอง 

- - 

(2) พนักงานขับรถบรรทุกขนสงเคมีภัณฑตองไดรับใบอนุญาตขับขี่
ประเภทที่ 4 และตองไดรับการอบรมเพิ่มเติมในเรื่องขอมูลสารเคมี
ที่ขนสง การสื่อสาร และการปฏิบัติในกรณีฉุกเฉิน รวมถึงตองผาน
การอบรมวิธีการปฏิบัติและระเบียบการปฏิบัติเมื่อตองขับรถภายใน
บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด จากเจาหนาที่
ความปลอดภัยของบริษัท 

ตลอดเสนทาง
การขนสง 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด กำหนดให
พนักงานขับรถตองไดรับใบอนุญาตขับขี่ประเภท 4 และตอง
ไดรับการอบรมเพิ่ ม เติมในเรื่องขอมูลสารเคมีที่ ขนสง  
การสื่อสารและการปฏิบัติในกรณีฉุกเฉิน รวมถึงตองผานการ
อบรมวิธีการปฏิบัติและะเบียบการปฏิบัติเมื่อตองขับรถ
ภายในบริษัทฯ จากเจาหนาที่ความปลอดภัยของบริษัท 

- เอกสารแนบที่ 3-58  
บันทึกการฝกอบรม 
(Training Record) 
พนักงานขับรถบรรทุก
ขนสงเคมีภัณฑเกี่ยวกับ

ความปลอดภยั 
 (3) พนักงานขับรถตองตรวจสอบสภาพรถทั่วไปและอุปกรณตาง ๆ 

ประจำรถขนสงแตละประเภทใหมีสภาพพรอมกอนออกปฏิบัติงาน 
ตลอดเสนทาง
การขนสง 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด กำหนดให
พนักงานขับรถตองตรวจสอบสภาพรถทั่วไปและอุปกรณ
ตางๆ ประจำรถขนสงแตละประเภทใหมีสภาพพรอม 
กอนออกปฏิบัติงาน 

- ภาพถายที่ 2.2.2-47 

การตรวจสภาพรถบรรทุก
กอนปฏบิัติงาน 

 (4) ใหความรวมมือกับหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ ในการกำหนดและ
ปฏิบัติตามมาตรการเพื่อการปองกันและควบคุมอุบัติภัยรายแรง 
จากการขนสงหรือกิจกรรมที่เกี่ยวของ 

ตลอดเสนทาง
การขนสง 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด พรอมให
ความรวมมือกับราชการ และหนวยงานที่เกี่ยวของในการ
กำหนดและปฏิบัติตามมาตรการปองกันควบคุมอุบัติภัย
รายแรง จากการขนสงหรือกิจกรรมที่เกี่ยวของ ทุกครั้งที่มี
การขอความรวมมือมายังโครงการ 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.10.1 มาตรการในการ 
ควบคุม/ปองกัน 
อุบัติเหตุจาก 
การขนสง 
สารเคมี 
อันตราย (ตอ) 

(1) ทำการวาจางที่ปรึกษาดานความปลอดภัยในการขนสงสินคา
อันตรายสำหรับการวางแผนการขนสง และการดำเนินการเมื่อเกิด
เหตุฉุกเฉิน ในขณะขนสงสินคาอันตรายทุกประเภท ตามมาตรฐาน 
European Agreement Concerning The International 

Carriage  of Dangerous Goods by Road (ADR) ห รื อ ต า ม
ประกาศมติคณะกรรมการวัตถุอันตราย เรื่อง การขนสงวัตถุ
อันตรายทางบก พ.ศ. 2545 โดยตัวอยางบริษัทที่ปรึกษา เชน 
บริษัท เคมเซฟ คอนซัลแทนทส จำกัด เปนตน 

ตลอดเสนทาง
การขนสง 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ไดวาจาง
ที่ปรึกษาดานความปลอดภัยในการขนสงสินคาอันตรายตาม
มาตรฐานยุโรปสำหรับสินคาอันตรายทุกประเภทในการวาง
แผนการขนสงทางรถบรรทุก และการดำเนินการเมื่อเกิดเหตุ
ฉุกเฉินในขณะขนสง เชน บริษัท เคมเซฟ คอนซัลแทนทส 
จำกัด  

- - 

 (2) เลือกชนิดรถบรรทุกใหสอดคลองกับชนิดของสารที่ขนสง ซึ่ง
สอดคลองกับมาตรฐาน  European Agreement Concerning 

The International Carriage of Dangerous Goods by 

Road (ADR) และประกาศมติคณะกรรมการวัตถุอันตราย เรื่อง 
การขนสงวัตถุอันตรายทางบก พ.ศ. 2545 รวมทั้งกฎหมายอื่น ๆ 
ที่ เกี่ยวของโดยในสวนของรถบรรทุกที่ ใช ในการขนสงสาร  
1,3- บิวทาไดอีน มีรายละเอียดดังนี้ 

ตลอดเสนทาง
การขนสง 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ไดเลือกชนิด
รถบรรทุกใหสอดคลองกับชนิดของสารที่ขนสง ซึ่งสอดคลอง
กั บ ม าต รฐาน  European Agreement Concerning The 

International Carriage of Dangerous Goods by Road 

(ADR) และประกาศมติคณะกรรมการวัตถุอันตรายเรื่อง 
การขนส งวัตถุอันตรายทางบก พ .ศ . 2545 แลว โดยมี
รายละเอียดของรถขนสง เชน เปนรถบรรทุกชนิดแท็งคติดตรึง
ที่มีการติดตั้งภาชนะบรรจุกาซเหลวหรือกาซที่ละลายภายใต
ความดัน แท็งคมีการติดตั้งฉนวนกันความรอนและสามารถ
รองรับความดันใชงานไดสูงสุดเทากับ 22 บาร 
 

- เอกสารแนบที่ 3-59

หลักเกณฑในการเลือก 

ชนิดรถขนสงเคมีภัณฑ 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.10.1 มาตรการในการ 
ควบคุม/ปองกัน 
อุบัติเหตุจาก 
การขนสง 
สารเคมี 
อันตราย (ตอ) 

1) รถบรรทุกเปนชนิดแท็งกติดตรึง (Fixed Tanks) ที่มีการติดตั้ง
ภาชนะบรรจุกาซเหลวหรือกาซที่ละลายภายใตความดัน 

2) แท็งกมีการติดตั้งฉนวนกันความรอนและสามารถรองรับความ
ดันใชงานไดสูงสุด (Maximum Allowable Woring Pressure) 

เทากับ 22 บาร มีความดันทดสอบต่ำสุดที่ 10 บาร โดยมี  
ความดันใชงาน (Operating Pressure) เทากับ 4 บาร 

3) แท็งกมีชองสำหรับเปดรับสาร 1,3- บิวทาไดอีน ทางดานบน 
(Top Filling) และมีชองในการถายสารออกอยูใตผิวบนของสาร 
1,3- บิวทาไดอีน 

4) รถบรรทุกจะมีการติดตั้งวาลวตัดระบบ (Excess Flow Check 

Valve) จำนวน 3 ตัว คือ วาลวสำหรับเปดรับสาร 1,3- บิวทา
ไดอีน และถายเทสารทางดานบน (Top Filling) วาลวที่ใชตอ
กับระบบ Vapor Return Line เพื่อรองรับกาซไนโตรเจนที่
ระบายออกจากถังเก็บเมื่อถูกแทนที่ดวยสาร 1,3- บิวทาไดอีน- 

ตลอดเสนทาง
การขนสง 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ไดเลือกชนิด
รถบรรทุกใหสอดคลองกับชนิดของสารที่ขนสง ซึ่งสอดคลอง
กั บ ม าต รฐาน  European Agreement Concerning The 

International Carriage of Dangerous Goods by Road 
(ADR) และประกาศมติคณะกรรมการวัตถุอันตรายเรื่อง 
การขนส งวัตถุอันตรายทางบก พ .ศ . 2545 แลว โดยมี
รายละเอียดของรถขนสง เชน เปนรถบรรทุกชนิดแท็งคติดตรึง
ที่มีการติดตั้งภาชนะบรรจุกาซเหลวหรือกาซที่ละลายภายใต
ความดัน แท็งคมีการติดตั้งฉนวนกันความรอนและสามารถ
รองรับความดันใชงานไดสูงสุดเทากับ 22 บาร 
 

- เอกสารแนบที่ 3-59

หลักเกณฑในการเลือก 

ชนิดรถขนสงเคมีภัณฑ 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.10.1 มาตรการในการ 
ควบคุม/ปองกัน 
อุบัติเหตุจาก 
การขนสง 
สารเคมี 
อันตราย (ตอ) 

และวาลวที่ ใชในการระบายสารออกจากถังเก็บ  (Bottom 

Valve or Drain Valve)  โดยวาลวสำหรับเปดรับสาร 1,3 บิว
ทาไดอีนและถายเทสารทางดานบน (Top Filling)  จะปด
อัตโนมัติเมื่ออัตราการไหลของสาร 1,3- บิวทาไดอีน มีคา
มากกวา 3 เทาของอัตราการไหลปกติวาลวที่ใชตอกับระบบ 
Vapor Return Line จะปดอัตโนมัติเมื่ออัตราการไหลของกาซ
ไนโตรเจนมากกวา 1 เทาของอัตราการไหลปกติ ซึ่งจะพบใน
กรณีที่เกิดอุบัติเหตุที่ทำใหวาลวเกิดการชำรุด หรือปดไมได 
(Manual valve) เพื่อปองกันการรั่วไหลของสาร 1,3- บิวทาได
อีน โดยในกรณีที่ตองการทำความสะอาดแท็งกBottom Valve 

or Drain Valve จะปดอัตโนมัติเมื่อมีอัตราการไหลของสาร1,3- 

บิวทาไดอีน มีคามากกวา 3 เทาของอัตราการไหลปกติ 

5) ควบคุมปริมาณความเขมขนของออกซิเจนภายในถังเก็บไมเกิน
50 มิลลิกรัม/ลูกบาศก เมตร ซึ่งใหหนวยงานกลาง (Third 

Party) มาทำการตรวจวัด โดยเครื่องวัดปริมาณออกซิเจน 
(Oxygen Analyzers) และเครื่ อ งวั ดความ ชื้ น  (Moisture 

Content Meter) 

ตลอดเสนทาง
การขนสง 

- แท็งคมีชองสำหรับเปดรับสาร 1,3- บิวทาไดอีน ทางดานบน 
(Top Filling) และมีชองในการถายสารออกอยูใตผิวบนของ
สาร 1,3- บิวทาไดอีน รถบรรทุกจะมีการติดตั้งวาลวตัด
ระบบ ไดแก วาลวสำหรับเปดรับสาร วาลวที่ใชตอกับระบบ 
Vapor Return Line และวาลวที่ใชในการระบายสารออก
จากถั งเก็บ ในกรณี ที่ ต อ งการทำความสะอาดแท็ งค  
นอกจากนี้จะตองมีการควบคุมปริมาณความเขมขนของ
ออกซิเจนภายในถังเก็บไมเกิน 50 มิลลิลิตร/ลูกบาศกเมตร 
โดยใหหนวยงานกลาง (Third Party) มาทำการตรวจวัด 
โดยเครื่องวัดปริมาณออกซิเจน (Oxygen Analyzers) และ
เครื่องวัดความชื้น เปนตน 

- เอกสารแนบที่ 3-59

หลักเกณฑในการเลือก 

ชนิดรถขนสงเคมีภัณฑ 
ภาพถายที่ 2.2.2-48 

รถบรรทุกสาร  
1,3- บิวทาไดอีน 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.10.1 มาตรการในการ 
ควบคุม/ปองกัน 
อุบัติเหตุจาก 
การขนสง 
สารเคมี 
อันตราย (ตอ) 

(3) จัดใหมีการฝกซอมเหตุฉุกเฉินจากการขนสงสาร 1,3 บิวทาไดอีน 

ทางรถบรรทุกรวมกับการนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดอยางนอย
ปละ 1 ครั้ง 

ตลอดเสนทาง
การขนสง 

(4) สำหรับในป พ.ศ. 2567 โครงการฯ มีแผนการฝกซอมเหตุ
ฉุกเฉินชวงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

- เอกสารแนบที่ 3-56

แผนปฏิบัติการซอมแผน
ฉุกเฉินและการซอมแผน
ฉุกเฉินประจำป 2567 

(5) จัดอบรมใหความรูกับพนักงานของโครงการเกี่ยวกับการขนสง
สินคาอันตรายตามมาตรฐานยุโรปสำหรับสินคาอันตราย 

ทุกประเภท ในการวางแผนการขนสงทางรถบรรทุก และการ
ดำ เนิ น ก ารเมื่ อ เกิ ด เห ตุ ฉุ ก เฉิ น ใน ขณ ะขนส งต ามแผน 
Transportation & Distribution Safety (TDS) 

ตลอดเสนทาง
การขนสง 

- โครงการฯ มีการจัดอบรมใหความรูกับพนักงานของโครงการ
เกี่ยวกับการขนสงสินคาอันตรายตามมาตรฐานยุโรปสำหรับ
สินคาอันตรายทุกประเภทในการวางแผนการขนสงทาง
รถบรรทุก และการดำเนินการเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินในขณะ
ขนสง 

- เอกสารแนบที่ 3-58 
บันทึกการฝกอบรม 
(Training Record) 
พนักงานขับรถบรรทุก
ขนสงเคมีภัณฑเกี่ยวกับ

ความปลอดภยั 
 (6) กำหนดใหมีการจัดทำคูมือการเดินรถอยางปลอดภัยซึ่งระบุ

รายละเอียด ไดแกขอควรระวังในการขนสงสารเคมีอันตราย 

ทุกชนิด เสนทางที่ใชในการขนสง การกำหนดความเร็วในการ
ขนสงใหเหมาะสมตามสภาพถนนหรือความโคงของถนน การระบุ
จุดเสี่ยงที่ตองระวังตลอดเสนทางขนสงและวิธีปฏิบัติกรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉิน 

ตลอดเสนทาง
การขนสง 

- โครงการฯ มีการจัดทำคูมือการเดินรถอยางปลอดภัยแลว  
ซึ่งจะระบุรายละเอียดตางๆ เชน ขอควรระวังในการขนสง
สาร 1,3- บิวทาไดอีน เสนทางที่ใชในการขนสง กำหนด
ความเร็วในการขนสงใหเหมาะสมตามสภาพถนนหรือความ
โคงของถนน จุดเสี่ยงที่ตองระวังตลอดเสนทางขนสง และ 
วิธีปฏิบัติกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน เปนตน 

- เอกสารแนบที่ 3-60 

คูมือการเดินรถอยาง
ปลอดภัย 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.10.1 มาตรการในการ 
ควบคุม/ปองกัน 
อุบัติเหตุจาก 
การขนสง 
สารเคมี 
อันตราย (ตอ) 

(7) กำหนดใหมีการเติมสาร Tertiary Butyl Catechol (TBC) ใน
ปริมาณ 65 สวนในลานสวน ตั้งแตในเรือขนสงที่ทาเรือตนทาง 
กอนขนสงเขามายังทาเรือของบริษัท ไทยแทงคเทอรมินัล จำกัด 
ซึ่งกอนทำการขนถายสาร 1,3- บิวทาไดอีนจากเรือขนสงมายัง 
ถังเก็บของบริษัท ไทยแทงคเทอรมินัล จำกัด ใหทำการตรวจวัด
ปริมาณ TBC 

ทาเรือขนสง - โครงการฯ  กำหนดให มี ก าร เติ มสาร  Tertiary Butyl 

Catechol (TBC) ตั้งแตในเรือขนสงที่ทาเรือตนทางกอน
ขนสงเขามายังทาเรือของบริษัท ไทยแทงคเทอรมินัล จำกัด 
ซึ่งกอนทำการขนถายสาร 1,3- บิวทาไดอีนจากเรือขนสงยัง
ถังเก็บของบริษัท ไทยแทงคเทอรมินัล จำกัด และจะทำการ
ตรวจวัดปริมาณ TBC หากพบวามีปริมาณนอยกวา 50  
สวนในลานสวน จะทำการเติมสาร TBC เพิ่มเติม 

- - 

 (8) พนักงานขับรถตองมีอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล (PPE) เชน 
แวนตาหมวกนิรภัย รองเทา Safety ถังดับเพลิง ชุดผจญเพลิง 
กรวยกั้นพื้นที่ และอุปกรณทำแผลเบื้องตน เปนตน ไวประจำ 
รถขนสงสารเคมี 

ตลอดเสนทาง
การขนสง 

- โครงการฯ กำหนดใหพนักงานขับรถตองมีอุปกรณปองกัน
อั น ตรายส วนบุ คคล  (PPE) รวมถึ งอุ ป ก รณ บ รร เท า 
สาธารณภัยพื้นฐาน ประจำรถขนสงสารเคมีเสมอ 

- ภาพถายที่ 2.2.2-49 

อุปกรณปองกันอันตราย
สวนบุคคล (PPE) สำหรับ
พนักงานขับรถขนสง
เคมีภัณฑ และอุปกรณ
บรรเทาสาธารณภยั
พื้นฐานภายในรถ 

 (9) บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด จะทำการสุม
ตรวจเช็คอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล รวมถึงอุปกรณ
บรรเทาสาธารณภัยพื้นฐานกับพนักงานขับรถปละ 3 ครั้ง เพื่อให
มั่นใจวาอุปกรณตาง ๆ อยูในสภาพพรอมใชงาน 

ตลอดเสนทาง
การขนสง 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ใชบริการ
ของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย ) จำกัด  ในการสุม
ตรวจสอบอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล รวมถึง 
อุปกรณบรรเทาสาธารณภัยพื้นฐานกับพนักงานขับรถทุกครั้ง 
เพื่อใหมั่นใจวาอุปกรณตางๆอยูในสภาพพรอมใชงาน 

- เอกสารแนบที่ 3-61 
ผลการสุมตรวจเช็ค

อุปกรณปองกันอันตราย
สวนบุคคล 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.10.1 มาตรการในการ 
ควบคุม/ปองกัน 
อุบัติเหตุจาก 
การขนสง 
สารเคมี 
อันตราย (ตอ) 

(10) เมื่อเกิดสถานการณสารเคมีหกรั่วไหล พนักงานขับรถตองรีบแจง
ใหบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ทราบทันที
หากเกิดเหตุขึ้น และฝายLogistic and Planning ทำการแจง
ใหกับผูที่ เกี่ยวของรับทราบ เชน แผนก  Production แผนก 
Safety เปนตน เพื่อทำการแจงไปยังตำรวจทางหลวง และสถานี
ดับเพลิง 

ตลอดเสนทาง
การขนสง 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด กำหนดให
พนักงานขับรถขนสงเคมีภัณฑตองรีบแจงใหบริษัทฯ ทราบ
ทันทีหากเกิดเหตุสารเคมีหกรั่วไหล เพื่อใหฝาย Logistic 

and Planning ทำการแจงกับผูที่เกี่ยวของรับทราบเพื่อทำ
การแจงไปยังตำรวจทางหลวง และสถานีดับเพลิงตอไป 

- เอกสารแนบที่ 3-62 

แผนการปฎบิัติเมื่อเกิด
สถานการณสารเคมีหก
รั่วไหลจากรถขนสง 

 (11) จัดใหมีคูมือการระงับอุบัติภัยจากวัตถุอันตรายซึ่งระบุขั้นตอน
การตอบโตเหตุฉุกเฉินไวอยางชัดเจนเพื่อใชเปนแนวทางปฏิบัติ
ใหกับพนักงานขับรถขนสงสารเคมี 

ตลอดเสนทาง
การขนสง 

- โครงการฯ จัดใหมีคูมือการระงับอุบัติภัยจากวัตถุอันตรายซึ่ง
ระบุขั้นตอนการตอบโตเหตุฉุกเฉินไวอยางชัดเจนเพื่อใชเปน
แนวทางปฏิบัติใหกับพนักงานขับรถขนสงสารเคมีแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-63  
คูมือการระงับอุบัติภยัจาก

วัตถุอันตราย 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.11 มาตรการอื่นๆ (1) จัดเก็บสารเคมีในพื้นที่ โครงการในปริมาณที่ เหมาะสม ตาม
แผนการบริหารตนทุนและการจัดเก็บสารเคมีในคลังของ
หนวยงาน Logistic 

พื้นที่โครงการ - โครงการฯ มีการจัดเก็บสารเคมีในพื้นที่โครงการเทาที่จำเปน
ตามแผนการบริหารตนทุนและการจัดเก็บสารเคมีในคลัง
ของหนวยงาน Logistic โดยหลีกเลี่ยงการเก็บสารเคมี
จำนวนมากไวในพื้นที่ และเก็บในพื้นที่ที่เหมาะสมหางจาก
หนวยการผลิต ใชถังเก็บกักที่ออกแบบใหมีความปลอดภัย
สูงสุด  

- ภาพถายที่ 2.2.2-50 

การจัดเก็บสารเคมีในคลัง
ของหนวยงาน Logistic 

(2) ใหความรู เชน การฝกอบรม (Training) เปนตน ในเรื่องการ
ทำงาน ความปลอดภัยการปฐมพยาบาล การปฏิบัติในกรณี
ฉุกเฉิน ฯลฯ ตามแผนการฝกอบรมดานความปลอดภัยที่กำหนด 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีการใหความรู การฝกอบรม (Training) ทั้งใน
เรื่องการทำงาน ความปลอดภัย การปฐมพยาบาล การ
ปฏิบัติในกรณีฉุกเฉินใหแกพนักงานอยางสม่ำเสมอ ตาม
แผนการฝกอบรมดานความปลอดภัยที่กำหนดแลว 

- เอกสารแนบที่ 3-58  
บันทึกการฝกอบรม 
(Training Record) 
พนักงานขับรถบรรทุก
ขนสงเคมีภัณฑเกี่ยวกับ

ความปลอดภยั 
(3) มีการทบทวน (Review) ดานอันตรายรายแรง และการประเมิน

ความเสี่ยงมีการตรวจสอบ (Audit) ตามขอกำหนดของมาตรฐาน
ระบบการจัดการดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (มอก.
18001) ซึ่งชวยใหเกิดความปลอดภัยตอพนักงานและหนวยงาน 

พื้นที่โครงการ 
 

- โครงการฯ มีการทบทวนดานอันตรายรายแรง และการ
ประเมินความเสี่ยงตามขอกำหนด ISO 45001:2018 

- เอกสารแนบที่ 3-39 

Certificate ISO 

45001:2018 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.11 มาตรการอื่นๆ (4) จัดใหมีแผนงานบริหารจัดการ เพื่อปองกัน ควบคุม และลดความ
เสี่ยง ที่ เปนไปตามมาตรการคุมครองความปลอดภัยในการ
ดำเนินงาน ซึ่งประกาศโดยกระทรวงอุตสาหกรรม โดยมีหลักการ
คือ เนนการควบคุมที่แหลงกำเนิดอันตรายเปนอันดับแรก ทั้งนี้
หากไมสามารถทำไดหรือยังมีความเสี่ยงอยู ใหควบคุมที่ทางผาน
จากแหลงกำเนิดมายังผูปฏิบัติงาน และใหมีมาตรการควบคุมที่
ผูปฏิบัติงานดวย 

พื้นที่โครงการ - บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด มีแผนงาน
บริหารจัดการ เพื่อปองกัน ควบคุม และลดความเสี่ยงเปน 
ไปตามมาตรการคุมครองความปลอดภัยในการดำเนินงาน 
โดย ใช ระบบ  ISO 45001 เข ามาป ระยุ กต ใช เพื่ อลด 
ความเสี่ยงในการปฏิบัติงาน ซึ่งจะมีการทบทวนกิจกรรมที่มี
ความเสี่ยงทุก 1 ป (ในกรณีที่ไมมีการเปลี่ยนแปลง) แตถามี
การเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิตจะทบทวนทุกครั้ง 

- เอกสารแนบที่ 3-64 

แผนงานบริหารจัดการ 
เพื่อปองกัน ควบคุม และ

ลดความเสี่ยง 
 

 (5) จัดใหมีมาตรการควบคุมความปลอดภัยในชวงหยุดซอมบำรุง 
(Shutdown/Turnaround) ดังนี้ 
1) ระบุในสัญญาจัดจางใหบริษัทผูรับเหมากำหนดรายละเอียด

อุปกรณ ขั้นตอนตาง ๆ ที่ผูรับเหมาตองดำเนินการ เพื่อให
เกิดความปลอดภัยในการดำเนินงานกอสรางใหชัดเจน โดย
อยางนอยที่สุดตองครอบคลุมกฎหมายแรงงาน 

2) กำหนดใหมีขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) และ
การฝกอบรมดานความปลอดภัยแกผูรับเหมาและพนักงาน
โรงงานกอนที่จะเริ่มปฏิบัติงาน 

 - บริษั ท  อินนิ ออส  สไตโรลู ชั่ น  (ประเทศไทย ) จำกั ด 
มีมาตรการควบคุมความปลอดภัยในชวงหยุดซอมบำรุ ง
(Shutdown/Turnaround) ดังนี้ 
1) ระบุ ในสัญญาจั ดจ างให บริษั ทผู รับ เหมากำหนด

รายละเอียดอุปกรณ  ขั้นตอนตาง ๆ  ที่ผูรับเหมาตอง
ดำเนินการ เพื่อใหเกิดความปลอดภัยในการดำเนินงาน
กอสรางใหชัดเจน โดยอยางนอยที่สุดตองครอบคลุม
กฎหมายแรงงาน 

2) กำหนดใหมีขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) 

และการฝกอบรมดานความปลอดภัยแกผูรับเหมาและ
พนักงานโรงงานกอนที่จะเริ่มปฏิบัติงาน 

- เอกสารแนบที่ 3-65 

มาตรการควบคุม 

ความปลอดภัยใน 

ชวงหยุดซอมบำรุง
(Shutdown/Turnaround) 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.11 มาตรการอื่นๆ (ตอ) 3) ควบคุมการทำงานดวยระบบใบอนุญาตใหปฏิบัติงาน (Work 

Permit) และดำเนินการประเมินความเสี่ยงและสื่อสารให
ผูปฏิบัติงานทราบ 

4) จัดใหมีการประชุมประจำวันเพื่อติดตามความคืบหนาของ
การปฏิ บั ติ งาน ให ปลอดภั ยและไม ส งผลกระทบต อ
สิ่งแวดลอม 

5) จัดใหมีการตรวจสอบความปลอดภัยโดยเจาหนาที่ความ
ปลอดภัยที่หนางาน โดยเฉพาะงานที่มีความเสี่ยงสูง เชน 
งานที่อาจกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ (Hot Work) 

งานในสถานที่อับอากาศ (Confined Space) เปนตน 

6) สงเสริมจิตสำนึกดานความปลอดภัย โดยจัดใหมีการสังเกต
พฤติกรรมความปลอดภัยของผูปฏิบัติงาน ตามแผนงานความ
ปลอดภัยเชิงพฤติกรรม 

7) กำหนดเปาหมายดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมของงาน
หยุดซอมบำรุง 

พื้นที่โครงการ 3) ควบคุมการทำงานดวยระบบใบอนุญาตใหปฏิบัติงาน 
(Work Permit) และดำเนินการประเมินความเสี่ยงและ
สื่อสารใหผูปฏิบัติงานทราบ 

4) จัดใหมีการประชุมประจำวันเพื่อติดตามความคืบหนาของ
การปฏิบัติ งานใหปลอดภัยและไมส งผลกระทบตอ
สิ่งแวดลอม 

5) จัดใหมีการตรวจสอบความปลอดภัยโดยเจาหนาที่ความ
ปลอดภัยที่หนางาน โดยเฉพาะงานที่มีความเสี่ยงสูง เชน 
งานที่อาจกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ (Hot Work) 

งานในสถานที่อับอากาศ (Confined Space) เปนตน 

6) สงเสริมจิตสำนึกดานความปลอดภัย โดยจัดใหมีการ
สังเกตพฤติกรรมความปลอดภัยของผูปฏิบัติงาน ตาม
แผนงานความปลอดภัยเชิงพฤติกรรม 

7) กำหนดเปาหมายดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมของ
งานหยุดซอมบำรุง 

- เอกสารแนบที่ 3-65 

มาตรการควบคุม 

ความปลอดภัยใน 

ชวงหยุดซอมบำรุง
(Shutdown/Turnaround) 

เอกสารแนบที่ 3-66 

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
(Work Instruction) และ
การฝกอบรมดานความ

ปลอดภัยแกผูรับเหมาและ
พนักงานโรงงานกอนที่จะ

เริ่มปฏิบัติงาน 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. ความเสี่ยงและ 
อันตรายรายแรง (ตอ) 

     

9.11 มาตรการอื่นๆ (ตอ) (6) จัดใหมีมาตรการควบคุมความปลอดภัยในชวงกอนเริ่มเดินการ
ผลิตใหม (Pre Start up) ดังนี้ 
1) กอนที่จะเริ่มเดินการผลิตใหมภายหลังจากการหยุดซอม

บำรุง พนักงานจะตองตรวจสอบความพรอมของพื้นที่และ
ห น วย ผ ลิ ตต าม  Pre Start up Safety Review (PSSR) 

Checklist กอนที่จะเริ่มเดินเครื่องผลิตใหมอีกครั้ง (Plant 

Start up) 

2) จัดใหมีการฝกอบรมใหกับพนักงานควบคุมและพนักงานซอม
บำรุง ใหเขาใจวิธีการปฏิบัติงานในหนวยผลิต 

3) จัดเตรียมเอกสารวิธีปฏิบัติงาน (Operation Procedures) 

และปรับปรุงใหเหมาะสม 

4) กำหนดใหมีขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) 

และการฝกอบรมดานความปลอดภัยแกผูรับเหมาและ
พนักงานโรงงานกอนที่จะเริ่มปฏิบัติงาน 

พื้นที่โครงการ - บริษั ท  อินนิ ออส  สไตโรลู ชั่ น  (ประเทศไทย ) จำกั ด 

มีมาตรการควบคุมความปลอดภัยในชวงกอนเริ่มเดินการ
ผลิตใหม (Pre Start up) ดังนี้ 
1) กอนที่จะเริ่มเดินการผลิตใหมภายหลังจากการหยุดซอม

บำรุง พนักงานจะตองตรวจสอบความพรอมของพื้นที่
และหนวยผลิตตาม  Pre Start up Safety Review 

(PSSR) Checklist กอนที่จะเริ่มเดินเครื่องผลิตใหม  
อีกครั้ง (Plant Start up) 

2) จัดใหมีการฝกอบรมใหกับพนักงานควบคุมและพนักงาน
ซอมบำรุง ใหเขาใจวิธีการปฏิบัติงานในหนวยผลิต 

3) จั ด เต รี ย ม เอ ก ส า ร วิ ธี ป ฏิ บั ติ ง า น  ( Operation 

Procedures) และปรับปรุงใหเหมาะสม 

4) กำหนดใหมีขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) 

และการฝกอบรมดานความปลอดภัยแกผูรับเหมาและ
พนักงานโรงงานกอนที่จะเริ่มปฏิบัติงาน 

- เอกสารแนบที่ 3-67 

มาตรการควบคุม 
ความปลอดภยัในชวงกอน
เริ่มเดินการผลิตใหม  

(Pre Start up) 

เอกสารแนบที่ 3-68 

Pre Start up Safety 

Review (PSSR) 

Checklist 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

10.  สุขภาพ  (1) จัดใหมีการตรวจสุขภาพโดยแพทยอาชีวเวชศาสตรใหแก
พนักงานทุกระดับโดยแบงออกเปนการตรวจสุขภาพพนักงาน
กอนรับเขาทำงาน การตรวจสุขภาพประจำป และการตรวจ
สุขภาพตามลักษณะและชนิดของสิ่งแวดลอมในการทำงาน
สำห รับพ นั ก งานที่ มี โอ ก าส เสี่ ย งใน ก าร สัม ผั สส ารเค มี  
ในกระบวนการผลิตในกรณีที่ผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน 
มีความผิดปกติทางบริษัทฯ จะทำการสงตรวจซ้ำ เพื่อยืนยัน
ความถูกตองของผลการตรวจและวิเคราะหผลที่ผิดปกติโดย
แพทยอาชีวเวชศาสตร 

พนักงานทุกคน - โครงการฯ มีการตรวจสุขภาพโดยแพทยอาชีวเวชศาสตร
ใหแกพนักงานทุกระดับ โดยแบงออกเปนการตรวจสุขภาพ
พนักงานกอนรับเขาทำงาน การตรวจสุขภาพประจำป และ
การตรวจสุขภาพตามลักษณะและชนิดของสิ่งแวดลอมใน
การทำงาน  สำหรับในป  พ .ศ . 2567 โครงการฯ มีแผน
ดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงานประจำป  ในชวงเดือน
สิงหาคม 2567 ซึ่งจะนำเสนอในรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการฯ ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

- เอกสารแนบที่ 3-69  
ผลการตรวจสุขภาพ
พนักงานกอนรับเขา
ทำงาน ระหวางเดือน

มกราคม-มิถุนายน 2567 

เอกสารแนบที่ 3-70  
สรุปผลการตรวจสุขภาพ

พนักงานประจำป  
พ.ศ. 2566 

(2) กำหนดใหมีการตรวจสุขภาพของพนักงานที่มีโอกาสรับสัมผัสสาร 
1,3- บิวทาไดอีน โดยการตรวจความสมบูรณของเม็ดเลือด 
(Complete Blood Count) ทั้งนี้ หากพบความผิดปกติของเม็ด
เลือด ใหทำและการตรวจวิเคราะหเมตาโบไลท (Metabolite) ของ
สาร 1,3- บิวทาไดอีน ในปสสาวะเพิ่มเติม เชน 1,2 Dihydroxy-4-

(N-acetylcysteinly) เปนตน 

พนักงานที่มี
โอกาสรับสัมผัส

สาร  
1,3 บิวทาไดอีน 

- โครงการฯ กำหนดการตรวจสุขภาพพนักงานที่มีโอกาสรับ
สัมผัสสาร 1,3- บิวทาไดอีน โดยการตรวจความสมบูรณของ
เม็ดเลือด (Complete Blood Count) ในโปรแกรมการ
ตรวจสุขภาพพนักงานประจำป โดยทีมแพทยและพยาบาล
จากโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง 

- 

(3) กำหนดใหมีสถานพยาบาลเบื้องตนภายในโครงการสำหรับ
พนักงาน พรอมทั้งจัดหาสถานพยาบาลใหกับพนักงานของ
โครงการ เพื่อลดความแออัดของสถานพยาบาลชุมชน 

พนักงานทุกคน - บริษั ท  อินนิ ออส  สไตโรลู ชั่ น  (ประเทศไทย ) จำกั ด  
มีสถานพยาบาลเบื้องตนที่มีแพทยประจำภายในโครงการ
สำห รับ พ นั ก งาน  โด ย ใช ร วม กั บ บ ริษั ท  โค เวส โต ร  
(ประ เทศไทย ) จำกั ด  ซึ่ งแพทยที่ อ ยู ป ระจำมาจ าก
โรงพยาบาลกรุงเทพระยอง 

- ภาพถายที่ 2.2.2-51 

สถานพยาบาลเบื้องตน
ภายในโครงการ 
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ตารางที่ 2.2.2-1 (ตอ) 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานที่

ดำเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปญหา อุปสรรค 

และการแกไข 
เอกสารอางอิง 

10.  สุขภาพ (ตอ) (4) สนับสนุนหนวยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทั้งในดานการสงเสริม 
ฟนฟู ปองกันและการดูแลรักษาสุขภาพ 

หนวยงาน
สาธารณสุขใน
พื้นที่โครงการ 

- บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด มีการจัด
กิจกรรมสงเสริมเกี่ยวกับสิ่งแวดลอม, กิจกรรมสงเสริมอาชีพ, 
กิจกรรรมสงเสริมทุนการศึกษา  และกิจกรรมส งเสริม 
ขนบเนียม ประเพณี และศาสนา และกิจกรรมสงเสริมสุขภาพ 
เชน การสนับสนุนทุนการศึกษาใหกับชุมชน , สนับสนุน
กิจกรรมวันเด็ก, สนับสนุนงานบุญขาวหลาม งานประเพณี
สงกรานตและงานวันไหลมาบตาพุด , สนับสนุนผาปา , 
จัดกิจกรรมเก็บขยะชาดหาด วิ่งรักษโลก เปนตน 

- เอกสารแนบที่ 3-35 
การเขารวม 

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ 

(5) จัดสงขอมูลสารเคมีและขอมูลที่จำเปนอื่น ๆ ใหหนวยงาน
สาธารณสุขในพื้นที่เพื่อใชในการวางแผนตอไป 

หนวยงาน
สาธารณสุขใน
พื้นที่โครงการ 

- โครงการฯ มีการใหขอมูลสารเคมี และขอมูลที่จำเปนอื่นๆ 
กับหนวยงานสาธารณสุขในพื้นที่และหนวยงานที่เกี่ยวของ 
เพื่อใชในการวางแผนตอไป 

- เอกสารแนบที่ 3-23 
สำเนาจดหมายนำสง
ขอมูลสารเคมี ใหกับ
หนวยงานสาธารณสุข 

ในพื้นที่ 
11.  สุนทรียภาพ (1) จัดพื้นที่สีเขียวในบริเวณที่เหมาะสม เชน พื้นที่สวนกลางมีการ

ปลูกยืนตนที่บริเวณริมรั้ว เพื่อทัศนียภาพที่ดี โดยมีสัดสวนพื้นที่  
สีเขียวไมนอยกวารอยละ 5 ของพื้นที่  หรือเทากับ  3,430  
ตารางเมตร 

พื้นที่โครงการ - ปจจุบันโครงการฯ มีพื้นที่สีเขียวไมรวมสวนที่เปนสนามหญา 
ประมาณ 3,780 ตารางเมตร ซึ่งคิดเปนรอยละ 5.46 ของพื้นที่
ทั้งหมด โดยมีพรรณไม เชน ตนอโศกอินเดีย ตนชาฮกเกี้ยน 
เปนตน 

- ภาพถายที่ 2.2.2-52 

พื้นที่สีเขียวภายในโรงงาน 
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Generator Supply 

ภาพถายที่ 2.2.2-1 เครื่องสำรองไฟฟาเพื่อจายไฟใหกับ RTO 

 

ภาพถายที่ 2.2.2-2 Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

  
ถังเก็บสไตรีน ถังเก็บอะคริโลไนไตรล 

ภาพถายที่ 2.2.2-3 Nitrogen Blanket บริเวณถังเกบ็สไตรนีและถังเก็บอะคริโลไนไตรล 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาพถายที่ 2.2.2-4 Wet Scrubber ของเคร่ือง Small Lot Extruder 

 
ภาพถายที่ 2.2.2-5 ระบบ Double Seal Liquid Buffer 

 
ภาพถายที่ 2.2.2-6 อุปกรณตรวจจับกาซและเตือน (Detection & Alarm) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาพถายที่ 2.2.2-7 Vapor Return Line 

 

ภาพถายที่ 2.2.2-8 ระบบบำบดัน้ำเสียระบบ Extended Activated Sludge System 

 
ภาพถายที่ 2.2.2-9 Collection Tank 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาพถายที่ 2.2.2-10 ระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป (Septic and Aeration Tank; SATs) 

ภาพถายที่ 2.2.2-11 pH, Temperature, Dissolved Oxygen และ COD Analyzer Online 

 

ภาพถายที่ 2.2.2-12 ระบบควบคุมแบบดีซีเอส (Distributed Control System; DCS) 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาพถายที่ 2.2.2-13 ถุงผลิตภัณฑนอกเกรด 

 

ภาพถายที่ 2.2.2-14 การรวบรวมขยะทั่วไปเพื่อรอสงกำจัด 

  

ภาพถายที่ 2.2.2-15 ถังขยะที่มีฝาปดมิดชดิ และการรณรงคการคัดแยกขยะ 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาพถายที่ 2.2.2-16 พื้นที่รวบรวมของเสียอันตราย 

  

ภาพถายที่ 2.2.2-17 รถขนสงกากของเสียท่ีมีระบบ GPS และติดเบอรโทรศัพท 

 

 

 

ภาพถายที่ 2.2.2-18 Noise Absorber บริเวณ Blower 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาพถายที่ 2.2.2-19 ปายเตือนใหสวมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 

  

ภาพถายที่ 2.2.2-20 อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 

ภาพถายที่ 2.2.2-21 พนักงานสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาพถายที่ 2.2.2-22 ปายระบุรายละเอียดสารท่ีบรรทุกและปายเตือนดานความปลอดภัยท่ีรถขนสง (SDS) 

 

ภาพถายท่ี 2.2.2-23 Weight bridge 

  
ภาพถายที่ 2.2.2-24 รถขนสงวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ และสารเคมีที่มีการติดปายชื่อและเบอรโทรศัพท 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาพถายที่ 2.2.2-25 Loop Fan ที่ Warehouse 

 

 

 

ภาพถายที่ 2.2.2-26 อุปกรณชำระลางฉุกเฉิน 

  

ภาพถายที่ 2.2.2-27 Combustion Gas Detector และ Toxic Gas Detector 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาพถายที่ 2.2.2-28 อุปกรณความปลอดภัย 
  

  

ภาพถายที่ 2.2.2-29 อุปกรณปองกันและระงบัอัคคีภัย 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาพถายที่ 2.2.2-30 ระบบดับเพลิงแบบเคลื่อนที่ 

 
Diesel Tank Generator Supply 

ภาพถายที่ 2.2.2-31 ระบบไฟฟาสำรอง 

ภาพถายที่ 2.2.2-32 ระบบเตือน (Alarm) ในระบบควบคุม DCS 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาพถายที่ 2.2.2-33 อุปกรณตรวจจับและเตือน (Detection & Alarm) 
 

 

ภาพถายที่ 2.2.2-34 ระบบหยุดการปอนโมโนเมอร ระบบ Redundancy Measurement 

และระบบส่ังปดวาลวอัตโนมัติ 
 

 

ภาพถายที่ 2.2.2-35 Rupture Disc & Blowdown Tanks  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาพถายที่ 2.2.2-36 ระบบ Blowdown 

 

 

 
 

ภาพถายที่ 2.2.2-37 ถังเก็บวัตถุดิบที่มีการหุมฉนวน 

 

 
 

ภาพถายท่ี 2.2.2-38 กลองวงจรปด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาพถายที่ 2.2.2-39 ระบบความปลอดภัย บริเวณถังเก็บสไตรีน และถังเก็บอะคริโลไนไตรล 

 

ภาพถายที่ 2.2.2-40 ระบบดับเพลิงบริเวณถังเก็บอะคริโลไนไตรล 

  

ภาพถายที่ 2.2.2-41 ระบบน้ำดับเพลิงฉุกเฉิน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาพถายที่ 2.2.2-42 ถังสำรองน้ำดับเพลิงและปมน้ำดับเพลงิ 
 

  

ภาพถายที่ 2.2.2-43 Wind Sock และ Wind Speed Meter 

 
 

 

ภาพถายที่ 2.2.2-44 ทอสงและการวางทอ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาพถายที่ 2.2.2-45 พนักงานเดินตรวจสอบ (Visual) แนวทอ 

 

ภาพถายที่ 2.2.2-46 ปายแสดงสัญญาณอันตรายจากกาซ 

 
ภาพถายที่ 2.2.2-47 การตรวจสภาพรถบรรทุกกอนออกปฏิบัติงาน 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-147 

 

ภาพถายที่ 2.2.2-48 รถบรรทุกสาร 1,3- บิวทาไดอีน 

 
ภาพถายที่ 2.2.2-49 อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล (PPE) สำหรับพนักงานขบัรถขนสงเคมีภัณฑ  

 และอุปกรณบรรเทาสาธารณภัยพ้ืนฐานภายในรถ 

ภาพถายที่ 2.2.2-50 การจัดเก็บสารเคมีในคลังของหนวยงาน Logistic 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
โครงการผลติ ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 6)  

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
สวนที่ 2 สรุปผลการดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

2-148 

 

ภาพถายที่ 2.2.2-51 สถานพยาบาลเบื้องตนภายในโครงการ 

 
  

 
ภาพถายที่ 2.2.2-52 พื้นที่สีเขียวภายในโรงงาน 

 


