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Plant : Report No. : :
Equipment Tag. : Type :
Equipment Description : Reason For Inspection :
Inspector Name : Inspection Date :

Design Pressure/Vacuum : 5.00 Kg/cm²G Operating Pressure : Kg/cm²G

Design Temperature : 100 °C Operating Temperature : °C

Design Code : Year Service :

Design Life : Operation Fluid :

Material Specification : Nominal Thickness : 5.54 mm

Corrosion Allowance : 3.0 mm MAWT : 1.80 mm

Insulation : - mm Degradation Mechanism :

External Visual Inspection:

NDT:

CORROSION RATE : REMAINING LIFE: NEXT INSPECTION :

N/A

N/A T-II-IP1

N/A

 SIGNATURE :

 NAME :

 DATE :

-The external condition of pipe was normal.

Piping Inspection Plant

PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

PIPE INSPECTION REPORT
GCP 2024-2B-WW-60009-C7-N-OSI
2B-WW-60009-C7-N OSI Non Intrusive

Dussadee mongmaipol 14-May-24

1. EQUIPMENT DATA
3.30
40.00

2. EXECUTIVE SUMMARY

ASME B31.3 19-Dec-2020
- WASTE WATER
A106-B

-

3. ACTION TAKEN

4. RECOMMENDATION ACTION PARTY

5. REMARKS/COMMENTS 

-Rust was found on the bolt, nut. (Picture 1, 2, 3, 4, 5, 7, 8)

0.243 mm./Years 15.247 Years 91.482 Month

UTM was performed and the result of minimum thickness is 5.51 mm
The shortest remaining life is 15.247 years at point Pipe 5 position E

COMPLETED BY INSPECTED BY REVIEWED BY APPROVED BY

Dussadee M.

(Mr.Dussadee mongmaipol) (Mr.Pichet Boonme) (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai)

14 May 2024 30 May 2024 31 May 2024

-

Technical Data
: :
: : °C

: :
:

Extent and Method of Inspection 

Cleaning Process
Summary Report
Item Inspected by status N/A Nor. Ab.

1 Leaks

Process

Steam tracing  

Existing clamps

Other :

2 Misalignment

Piping

Expansion joint

Other :

3 Vibration

Excessive overhung weight

Inadequate support

Thin, small-bore, or alloy piping

Threaded connections

Loose supports causing metal wear

Other :

4 Supports

Shoes off support

Hangar distortion or breakage

Bottomed-out springs  

Brace distortion / breakage

Loose brackets

Slide plates / rollers

Counterbalance condition

Other : Rust was found on the bolt, nut. Picture 1, 2, 3, 4, 5, 7, 8

Remark

INSPECTION REPORT OF PIPING Rev. 0

  Client : GCP Inspection Date : 14-May-24 Job Order No. : Report No :

Fluid
Design Code / Spec

A106-B

EX-2B-WW-60009-C7-N-OSI 

2B-WW-60009-C7-N Description
Design Temperature

Line No
Design Pressure

Piping

100Kg/cm²G5

WASTE WATER Material
ASME B31.3

Inspected By :           Dussadee M. Date : 14-May-24(Mr.Dussadee Mongmaipol)

Finding Location

Reviewed By : (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai) 31-May-24Date : 

VT Internal VT External MT

Vacuum Test Pressure Test Other ……………………

PT UTM

Chemical Cleaning Water Jet Other ……………………

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle



 

 Line Number :   2B-WW-60009-C7-N Report No : EX-2B-WW-60009-C7-N-OSI 

ATTACHMENT

ATTACHMENT

 Line Number :   2B-WW-60009-C7-N Report No : EX-2B-WW-60009-C7-N-OSI 

Picture 1 Picture 2
The external condition of pipe was normal but The external condition of pipe was normal but

Rust was found on the bolt, nut. Rust was found on the bolt, nut.

Picture 3 Picture 4
The external condition of pipe was normal but The external condition of pipe was normal but

Rust was found on the bolt, nut. Rust was found on the bolt, nut.



ATTACHMENT

 Line Number :   2B-WW-60009-C7-N Report No : EX-2B-WW-60009-C7-N-OSI 

Picture 5 Picture 6
The external condition of pipe was normal but The external condition of pipe was normal but

Rust was found on the bolt, nut. Rust was found on the bolt, nut.

Picture 7 Picture 8
The external condition of pipe was normal but The external condition of pipe was normal but

Rust was found on the bolt, nut. Rust was found on the bolt, nut.

 Description. :

Kg/cm²  Design Temp. : o
C

Kg/cm²  Operate Temp. : o
C

 Insulation. :

MHz

SD-Internal Bare metal Through paint

 Remark

 Signature : Dussadee M.

 Date : 14 May 2024 30 May 2024 31 May 2024

 Name : (Mr.Dussadee mongmaipol) (Mr.Pichet  Boonmee) (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai)

On-stream SD-External

 Completed By : GCME Inspected Review By

 Inspection Type. :

Approved By

2.50 - 7.50 mm.

 Series No. : 213717501  Series No. : 1237791  Sound Velocity : 5790/5920 m/s.

 Techniques Scan. : A SCAN  Tip Dia. : 11.0 mm.  Calibration Range. :

Carbon steel

Equipment Probe Others

 UT MFR. : OLYMPUS  Probe Model. : D790-SM  Couplant. : Echo ultrasonics

 Model.  : 38DL PLUS  Frequency. : 5  Stepwedge. :   

 Operate Pressure. : 3.30 40

 Paint. : YES NO

3.0

 Material Spec. : A106-B  Fluid . : WASTE WATER

 Design Pressure. : 5.0 100 Corrosion Allowance

 Tag / Line No. : 2B-WW-60009-C7-N Piping

 Key Point Dwg. No. : 20A1-WW-60009-01  Corr. Circuit No. : -

 Project Name. : -  Test Date. : 14-May-24

 Written Examination Procedure No. : -  Job No. : -

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd.
Page No. : 1 of 3

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT REPORT
 Client. : GCP  Report No. :   UTM-GCP-024-051
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Plant : Report No. : :
Equipment Tag. : Type :
Equipment Description : Reason For Inspection :
Inspector Name : Inspection Date :

Design Pressure/Vacuum : 9.50 Kg/cm²G Operating Pressure : Kg/cm²G

Design Temperature : 100 °C Operating Temperature : °C

Design Code : Year Service :

Design Life : Operation Fluid :

Material Specification : Nominal Thickness : 5.49 mm

Corrosion Allowance : 3.0 mm MAWT : 2.00 mm

Insulation : - mm Degradation Mechanism :

External Visual Inspection:

NDT:

CORROSION RATE : REMAINING LIFE: NEXT INSPECTION :

N/A

N/A T-II-IP1

N/A

 SIGNATURE :

 NAME :

 DATE :

Piping Inspection Plant

PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

PIPE INSPECTION REPORT
GCP 2024-3B-WW-60030-C7-N-OSI
3B-WW-60030-C7-N OSI Non Intrusive

Dussadee mongmaipol 14-May-24

1. EQUIPMENT DATA
7.60
60.00

2. EXECUTIVE SUMMARY

ASME B31.3 19-Dec-2020
- WASTE WATER
A106-B

-

-The external condition of pipe was normal.

3. ACTION TAKEN

4. RECOMMENDATION ACTION PARTY

5. REMARKS/COMMENTS 

-General dirty stains were found on the surface. (Picture 2,3, 4)

0.261 mm./Years 15.995 Years 95.97 Month

UTM was performed and the result of minimum thickness is 6.17 mm
The shortest remaining life is 15.995 years at point Elbow 2 position E

COMPLETED BY INSPECTED BY REVIEWED BY APPROVED BY

Dussadee M.

(Mr.Dussadee mongmaipol) (Mr.Pichet Boonme) (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai)

14 May 2024 30 May 2024 31 May 2024

-

Technical Data
: :
: : °C

: :
:

Extent and Method of Inspection 

Cleaning Process
Summary Report
Item Inspected by status N/A Nor. Ab.

1 Leaks

Process

Steam tracing  

Existing clamps

Other :

2 Misalignment

Piping

Expansion joint

Other :

3 Vibration

Excessive overhung weight

Inadequate support

Thin, small-bore, or alloy piping

Threaded connections

Loose supports causing metal wear

Other :

4 Supports

Shoes off support

Hangar distortion or breakage

Bottomed-out springs  

Brace distortion / breakage

Loose brackets

Slide plates / rollers

Counterbalance condition

Other : General dirty stains were found on the surface. Picture 2, 3, 4

Remark

INSPECTION REPORT OF PIPING Rev. 0

  Client : GCP Inspection Date : 14-May-24 Job Order No. : Report No :

Fluid
Design Code / Spec

A106-B

EX-3B-WW-60030-C7-N-OSI 

3B-WW-60030-C7-N Description
Design Temperature

Line No
Design Pressure

Piping

100Kg/cm²G9.5

WASTE WATER Material
ASME B31.3

Inspected By :           Dussadee M. Date : 14-May-24(Mr.Dussadee Mongmaipol)

Finding Location

Reviewed By : (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai) 31-May-24Date : 

VT Internal VT External MT

Vacuum Test Pressure Test Other ……………………

PT UTM

Chemical Cleaning Water Jet Other ……………………

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle



 

 Line Number :   3B-WW-60030-C7-N Report No : EX-3B-WW-60030-C7-N-OSI 

ATTACHMENT

ATTACHMENT

 Line Number :   3B-WW-60030-C7-N Report No : EX-3B-WW-60030-C7-N-OSI 

Picture 1 Picture 2
The external condition of pipe was normal. The external condition of pipe was normal but

General dirty stains were found on the surface.

Picture 3 Picture 4
The external condition of pipe was normal but The external condition of pipe was normal but

General dirty stains were found on the surface. General dirty stains were found on the surface.



ATTACHMENT

 Line Number :   3B-WW-60030-C7-N Report No : EX-3B-WW-60030-C7-N-OSI 

Picture 5 Picture 6
The external condition of pipe was normal. The external condition of pipe was normal.

Picture 7 Picture 8
The external condition of pipe was normal. The external condition of pipe was normal.

 Description. :

Kg/cm²  Design Temp. : o
C

Kg/cm²  Operate Temp. : o
C

 Insulation. :

MHz

SD-Internal Bare metal Through paint

 Remark

 Signature : Dussadee M.

 Date : 14 May 2024 30 May 2024 31 May 2024

 Name : (Mr.Dussadee mongmaipol) (Mr.Pichet  Boonmee) (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai)

On-stream SD-External

 Completed By : GCME Inspected Review By

 Inspection Type. :

Approved By

2.50 - 7.50 mm.

 Series No. : 213717501  Series No. : 1237791  Sound Velocity : 5790/5920 m/s.

 Techniques Scan. : A SCAN  Tip Dia. : 11.0 mm.  Calibration Range. :

Carbon Steel

Equipment Probe Others

 UT MFR. : OLYMPUS  Probe Model. : D790-SM  Couplant. : Echo ultrasonics

 Model.  : 38DL PLUS  Frequency. : 5  Stepwedge. :   

 Operate Pressure. : 7.60 60

 Paint. : YES NO

3.0

 Material Spec. : A106-B  Fluid . : WASTE WATER

 Design Pressure. : 9.5 100 Corrosion Allowance

 Tag / Line No. : 3B-WW-60030-C7-N Piping

 Key Point Dwg. No. : 10A1-WW-60030-01  Corr. Circuit No. : -

 Project Name. : -  Test Date. : 14-May-24

 Written Examination Procedure No. : -  Job No. : -

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd.
Page No. : 1 of 2

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT REPORT
 Client. : GCP  Report No. :   UTM-GCP-024-052

UTM 3

UTM 4

UTM 1

UTM 2

UTM 5

A

E

CG

DF

BH

UTM circumferrent direction

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle
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Plant : Report No. : :
Equipment Tag. : Type :
Equipment Description : Reason For Inspection :
Inspector Name : Inspection Date :

Design Pressure/Vacuum : 9.50 Kg/cm²G Operating Pressure : Kg/cm²G

Design Temperature : 100 °C Operating Temperature : °C

Design Code : Year Service :

Design Life : Operation Fluid :

Material Specification : Nominal Thickness : 5.49 mm

Corrosion Allowance : 3.0 mm MAWT : 2.00 mm

Insulation : - mm Degradation Mechanism :

External Visual Inspection:

NDT:

CORROSION RATE : REMAINING LIFE: NEXT INSPECTION :

N/A

N/A T-II-IP1

N/A

 SIGNATURE :

 NAME :

 DATE :

Piping Inspection Plant

PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

PIPE INSPECTION REPORT
GCP 2024-3B-WW-61038-C7-N-OSI
3B-WW-61038-C7-N OSI Non Intrusive

Dussadee mongmaipol 14-May-24

1. EQUIPMENT DATA
7.60
60.00

2. EXECUTIVE SUMMARY

ASME B31.3 19-Dec-2020
- WASTE WATER
A106-B

-

-The external condition of pipe was normal.

3. ACTION TAKEN

4. RECOMMENDATION ACTION PARTY

5. REMARKS/COMMENTS 

-Rust was found on the bolt, nut. (Picture 7, 8)

0.348 mm./Years 11.478 Years 68.868 Month

UTM was performed and the result of minimum thickness is 5.99 mm
The shortest remaining life is 11.478 years at point Elbow 2.2  position A

COMPLETED BY INSPECTED BY REVIEWED BY APPROVED BY

Dussadee M.

(Mr.Dussadee mongmaipol) (Mr.Pichet Boonme) (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai)

14 May 2024 30 May 2024 31 May 2024

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle



-

Technical Data
: :
: : °C

: :
:

Extent and Method of Inspection 

Cleaning Process
Summary Report
Item Inspected by status N/A Nor. Ab.

1 Leaks

Process

Steam tracing  

Existing clamps

Other :

2 Misalignment

Piping

Expansion joint

Other :

3 Vibration

Excessive overhung weight

Inadequate support

Thin, small-bore, or alloy piping

Threaded connections

Loose supports causing metal wear

Other :

4 Supports

Shoes off support

Hangar distortion or breakage

Bottomed-out springs  

Brace distortion / breakage

Loose brackets

Slide plates / rollers

Counterbalance condition

Other : Rust was found on the bolt, nut. Picture 7, 8

Remark

INSPECTION REPORT OF PIPING Rev. 0

  Client : GCP Inspection Date : 14-May-24 Job Order No. : Report No :

Fluid
Design Code / Spec

A106-B

EX-3B-WW-61038-C7-N-OSI 

3B-WW-61038-C7-N Description
Design Temperature

Line No
Design Pressure

Piping

100Kg/cm²G9.5

WASTE WATER Material
ASME B31.3

Inspected By :           Dussadee M. Date : 14-May-24(Mr.Dussadee Mongmaipol)

Finding Location

Reviewed By : (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai) 31-May-24Date : 

VT Internal VT External MT

Vacuum Test Pressure Test Other ……………………

PT UTM

Chemical Cleaning Water Jet Other ……………………

 

 Line Number :   3B-WW-61038-C7-N Report No : EX-3B-WW-61038-C7-N-OSI 

ATTACHMENT

Potjanee
Rectangle



ATTACHMENT

 Line Number :   3B-WW-61038-C7-N Report No : EX-3B-WW-61038-C7-N-OSI 

Picture 1 Picture 2
The External condition of Pipe was normal. The External condition of Pipe was normal.

Picture 3 Picture 4
The External condition of Pipe was normal. The External condition of Pipe was normal.

ATTACHMENT

 Line Number :   3B-WW-61038-C7-N Report No : EX-3B-WW-61038-C7-N-OSI 

Picture 5 Picture 6
The External condition of Pipe was normal. The External condition of Pipe was normal.

Picture 7 Picture 8
The External condition of Pipe was normal but The External condition of Pipe was normal but

Rust was found on the bolt, nut. Rust was found on the bolt, nut.



 Description. :

Kg/cm²  Design Temp. : o
C

Kg/cm²  Operate Temp. : o
C

 Insulation. :

MHz

SD-Internal Bare metal Through paint

 Remark

 Signature : Dussadee M.

 Date : 14 May 2024 30 May 2024 31 May 2024

 Name : (Mr.Dussadee mongmaipol) (Mr.Pichet  Boonmee) (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai)

On-stream SD-External

 Completed By : GCME Inspected Review By

 Inspection Type. :

Approved By

2.50 - 7.50 mm.

 Series No. : 213717501  Series No. : 1237791  Sound Velocity : 5790/5920 m/s.

 Techniques Scan. : A SCAN  Tip Dia. : 11.0 mm.  Calibration Range. :

Carbon steel

Equipment Probe Others

 UT MFR. : OLYMPUS  Probe Model. : D790-SM  Couplant. : Echo ultrasonics

 Model.  : 38DL PLUS  Frequency. : 5  Stepwedge. :   

 Operate Pressure. : 7.60 60

 Paint. : YES NO

3.0

 Material Spec. : A106-B  Fluid . : WASTE WATER

 Design Pressure. : 9.5 100 Corrosion Allowance

 Tag / Line No. : 3B-WW-61038-C7-N Piping

 Key Point Dwg. No. : 40A2-WW-61038-01  Corr. Circuit No. : -

 Project Name. : -  Test Date. : 14-May-24

 Written Examination Procedure No. : -  Job No. : -

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd.
Page No. : 1 of 2

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT REPORT
 Client. : GCP  Report No. :   UTM-GCP-024-053
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ภาคผนวก ข.22 

เอกสารข้อมูลความปลอดภัยในการท างานเก่ียวกับสารเคมี (SDS) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

P-(Q-EH-OH)-003 
 การจัดการสารเคมี และการควบคุมเอกสารข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (Hazard 

communication; SDS) 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Occupational Health Management 

 
  

 
 
 

 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  
Division Manager 

 

นาย สุชาติ สุภาภกัดี 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  Division Manager Q-EH-OH 
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

H)-0
รข้อมูล

mmunicat

gementment

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

1 22/08/2023 เพิÉม raci chart และ 
ยกเลิกแบบฟอร์ม  

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

OLE Olefins 

ARO Aromatics 

REF Refinery 

POL Polymers 

EOB EO and Derivatives 

TP-PM Project Management Office 

PHN Phenol and Derivatives 

UTY Utilities 

Q-EH-OH Occupational Health Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

น.ส. วลยัน.ส. ว

านทีÉเกีÉยวข้องทีÉเกีÉยวข้อ

Olefinsefins

AromaticsAromat

RefinR

P

BB

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle



 

 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(TP-PM)-OEMS-002 Management of Change (MoC) Procedure 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

ชืÉอเอกสารชอเอกสาร

ProcedureProcedure

ภายนอกอก

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-003: การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 5 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 6 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 11 

.............

......................... ...............

.....................................

....................................

.................. ............

.......................................



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

ภาคผนวก ข.23 

คู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและขนถ่าย 
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ภาคผนวก ข.24 

แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กรณีรถขนส่งสารเคมีเกิดอุบัติเหตุ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



อุบัติเหตุ

หัวหน้างาน

ควบคุมได้ ควบคุมไม่ได้ประเมิน
สถานการณ์

ผู้ประสบเหตุ (พขร.)

ระงับเหตุ

ระงับเหตุได้ (รายงานผลการระงับเหตุระดับที่ 1)

ระงับเหตุไม่ได้

ผู้จัดการ
ปฎิบัติการ

ผู้จัดการความ
ปลอดภัย

ผู้ว่าจ้าง
รองหุ้นส่วน
ผู้จัดการ

ทีมฉุกเฉิน 
NTYGROUP

ระงับ
เหตุ

ระ
งับ

เห
ตุไ

ด้

(รายงานผลการระงับเหตุระดับที่ 2)

ระ
งับ

เห
ตุไ

ม่ไ
ด้

มูลนิธิ / รพ.
ใกล้เคียง

ปภ. พ้ืนที่

ดับเพลิงพื้นที่ กรมมลพิษ

ต ารวจพ้ืนที่ ควบคุมพื้นท่ี
ปิดกั้นการจราจร
แจ้งเรื่องไปยังเจ้าของรถ

ผู้พบเหตุ
(บุคคลภายนอก)

ส านักงานใหญ่ 
(เบอร์ข้างรถ)

ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1
เป็นสถานการณ์ที่ไม่เกดิอันตรายต่อชีวิต ทรัพย์สิน และสิ่งแวดล้อม เช่น การ
ร่ัวไหลอยู่ในขอบเขตที่จ ากัด ไม่มีการอพยพพนักงาน และปฏิบัติการระงับเหตุได้
โดยเจ้าหน้าที่ปฏิบัติการฉุกเฉินในระดับพ้ืนที่ของห้างฯ
ภาวะฉุกเฉินระดับ 2
เป็นสถานการณ์ที่มีอันตรายและกระทบต่อชีวิต ทรัพย์สิน และสิ่งแวดล้อมมากขึ้น
โดยมีการอพยพพนักงานออกจากพื้นที่แต่ไม่มากนัก มีการขอความร่วมมือจาก
หน่วยปฏิบัติการสารเคมีและหน่วยงานสนับสนนุอื่น ๆ  เข้าร่วมด าเนินการ
ภาวะฉุกเฉินระดับ 3
เป็นสถานการณ์อันตรายร้ายแรงและส่งผลกระทบต่อชีวิต ทรัพย์สิน และ
สิ่งแวดล้อม จ าเป็นต้องอพยพพนักงานออกจากพื้นที่เป็นบริเวณกว้าง ต้องการ
ความร่วมมือจากหน่วยปฏิบัติการสารเคมี ผู้เช่ียวชาญและหน่วยสนับสนุนอื่น ๆ  
จากจังหวัดใกล้เคียงและจากส่วนกลางของรัฐเข้าร่วมด าเนินการ

ตรวจสอบค่าความ
เป็นอันตรายคงค้าง
และประสานงานชุด
เก็บกู้หน่วยงานเอกชน

ฉีดน้ าควบคุม
สถานการณ์ไม่ให้
ลุกลามออกไป

สั่งการและควบคุม
ต้ังศูนย์บัญชาการ

(รายงานผลการระงับเหตุระดับที่ 3)

ปฐมพยาบาล และ
เคลื่อนย้ายผู้บาดเจ็บ
ออกนอกพื้นท่ีเกิดเหตุ

ER-Flow update: 22-11-2565
ทวนสอบข้อมูล 22-04-2566 by Assistant QSHE.

(รายงานผลการระงับเหตุระดับที่ 1)

ภาครัฐอื่นๆ

สนับสนุนข้อมูล
เก็บหลักฐาน
อพยพ

อุดรอยรั่ว
สูบถ่าย
ฟื้นฟู



อนุมัตใิชโ้ดย…………………………

(นายเสถยีร   พสิยัสวัสดิ)์

ทัง้นีต้ัง้แตว่ันที ่15 กย.60 เป็นตน้ไป

สารเคมรี ัว่ไหล

สถานทีเ่กดิเหตุสาร

เคมรี ัว่ไหลบรเิวณลงสนิคา้บรษิทั
ลูกคา้

บนทอ้งถนนระหว่าง
ขนส่ง

พนกังานขบัรถ
Driver

บคุคลภายนอก
Outsiders

หมายเลขโทรศพัทท์ต์ดิอยูท่ีร่ถ
Phone No. at the vehicle

ส านกังานใหญ่ 02-9013849-59

แหลมฉบงั 038-482201

หวัหนา้งาน(PIC)

คณุเสถยีร(K.Sathien)
089-9070632

คุณรชัดา
098-2589085

ทมีฉุกเฉนิ

ระยอง 087-9215197

แหลมฯ 089-9070632

ลกูคา้ APC คณุแหมม่ 089-9676174

ล าดบัข ัน้ตอนในการรายงานเมือ่เกดิเหตุ
ฉุกเฉนิเคมรี ัว่ไหล

1

2

ส่วนราชการ
ตามไฟรแ์นบ

ระยะเวลาในการแจง้
1. แจง้ลกูคา้ทันทีโ่ดยทางโทรศพัท์

2. แจง้เป็นรายลักษอกัษรเบือ้ตน้ภายใน 24 ชม.

3. ท ารายงานพรอ้มหาสาเหต ุและแนวทางป้องกนั

ภายใน 3 วัน

หวัหนา้งาน(PIC)

ของบรษิทัลกูคา้ทีไ่ปสง่

3

พนกังานขบัรถ
Driver

Potjanee
Rectangle



อนุมัตใิชโ้ดย…………………………

(นายเสถยีร   พสิยัสวสัดิ)์

ทัง้นีต้ัง้แตว่นัที ่15 กย.60 เป็นตน้ไป

เคมี
บนทอ้งถนน ขณะขนสง่

ในพืน้ทีล่กูคา้ ขณะลงสนิคา้

พนกังานขบัรถ

1.หยดุรถในทีป่ลอดภัย ดบัเครือ่งยนต ์ปิดส

วทิยต์ดักาว  ดงึเบรคมอื ล็อกลอ้ ตัง้กรวย
2. ตรวจเชค็จดุทีเ่คมร่ัีวไหลวา่ออกจากจดุไหน
หากสามารถอดการร่ัวไหลดว้ยตัวเองไดใ้หท้ า
ทนัท ี

3. แจง้หัวหนา้งาน พรอ้มรายงานเหตกุาร
เบือ้งตน้

4. เตรยีมถังดบัเพลงิใหพ้รอ้มใชง้านไดท้นัที

5.หา้ม/กนัผูท้ีอ่ยูใ่นบรเิวณ สบูบหุรีห่รอืท าสิง่ที่
เกดิประกายไฟใกลร้ถบรรทกุเคม ีและอ านวย

ความสะดวกบนเสน้ทางป้องกนัการเกดิ
อบุตัเิหตซุ ้าซอ้น

หวัหนา้งาน

1.เมือ่ไดรั้บแจง้จาก พขร. ใหเ้ตรยีมอปุกรณ์ที่

เห็นวา่จะน าไปหยดุการร่ัวไหลได ้และรบี

เดนิทางไปจดุทีเ่กดิเหตทุนัทีพ่รอ้มรายงานให ้
ลกูคา้และผูบ้งัคบับญัชาทราบเบือ้งตน้

2. ใหท้ าการอดุการร่ัวไหลของสารเคมโีดย

ทนัททีีไ่ปถงึ ค านงึถงึอนัตรายทีจ่ะเกดิขึน้กบั
ผูป้ฏบิตังิาน
3. หากอยูใ่กลแ้หลง่น ้าใหท้ าการจ ากดับรเิวณ
ไมใ่หส้ารลงสูแ่หลง่น ้า
4. หากประเมนิแลว้เห็นวา่ทมี ไมส่ามารถระงับ
เหตไุด ้และคาดวา่จะขยายวงกวา้งใหแ้จง้ทาง
ราชการในเขตนัน้เขา้ชว่ยเหลอื  พรอ้มทมี
สนับสนุนจากหน่วยงานอืน่

พนกังานขบัรถ

1. กดปิดวาลว์ฉุกเฉนิทนัท ี เมือ่เห็นสารเคมี

ร่ัวไหล
(หากไดรั้บบาดเจ็บจากสารเคมทีีร่ั่วไหล ทีต่า

ใหร้บีลา้งดว้ยน ้าสะอาด พรอ้มกบัลมืตาเพือ่ให ้
น ้าสะอาดชะลา้งสารออก  หากโดนผวิหนังให ้
ใชน้ ้าสะอาดลา้งโดนทนัทเีชน่กนั)
2. ปิดบอลวาลว์

3. แจง้เจา้หนา้ของบรษัิทลกูคา้นัน้ใหรั้บทราบ

4.หากสารเคมร่ัีวไมม่ากนักใหใ้ชผ้า้ซบัทีเ่ตรียม
ไวใ้นรถ ซบัสารเคม ี หา้มใชน้ ้าฉดีลา้ง  โดย

เด็ดขาด แลว้แจง้ผูค้วบคมุของตนเอง
5. หากสารเคมร่ัีวไหลเป็นจ านวนมาก  ใหแ้จง้

ผูค้วบคมุ  เพือ่น าอปุกรณ์จัดเก็บ ท าความ

สะอาดเพิม่เตมิ

หวัหนา้งาน
1. เมือ่ไดร้บัแจง้ขอความชว่ยเหลอื ใหน้ า
ทมีฉุกเฉนิพรอ้มอุปกรณไ์ปทีเ่กดิเหตุ
ทนัที พรอ้มรายงานใหผู้บ้งัคบับญัชาทราบ
เบือ้งตน้/ตดัสนิใจขอความชว่ยเหลอืจฉุกเฉนิ
เพิม่เตมิจากหน่วยงานอืน่หากจ าเป็น
3. เมือ่ถงึจดุเกดิเหตใุหป้ระเมนิ และท าการ

เก็บกูส้ารเคม ีรวมถงึการเก็บขอ้มลูเบือ้งตน้

เพือ่จะน าไมร่่วมกบัทมีงานวเิคราะหแ์ละหา
แนวทางการป้องกนัมใิหเ้กดิซ ้า

ข ัน้ตอนการปฏบิตัเิมือ่เกดิเคมรี ัว่ไหล
ส าหรบั "พนกังานขบัรถ"และ "หวัหนา้งาน"
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อบุตัเิหต ุ& เหตฉุุกเฉนิ
ACCIDENT&INCIDENT

พนกังานขบัรถ

รูส้กึตวัหรอืไม?่
Driver is 

conscious?

รูส้กึตวั ไมรู่ส้กึตวั

พนกังานขบัรถ
Driver

บคุคลภายนอก
Outsiders

หมายเลขโทรศพัทท์ต์ดิอยูท่ีร่ถ
Phone No. at the vehicle

ส านกังานใหญ่ 02-9013849-59

แหลมฉบงั 038-482201

หวัหนา้งาน(PIC)

คณุเสถยีร(K.Sathien)
089-9070632

คุณรชัดา
098-2589085

ทมีฉุกเฉนิ

ระยอง 087-9215197

แหลมฯ 089-9070632

ลกูคา้ APC  คณุแหมม่ 089-9676174

ล าดบัข ัน้ตอนในการรายงานเมือ่เกดิอบุตัเิหตุ
หรอืเหตฉุุกเฉนิ

1
2

3

ส่วนราชการ
ตามไฟรแ์นบ

ระยะเวลาในการแจง้
1. แจง้ลกูคา้ทันทีโ่ดยทางโทรศพัท์

2. แจง้เป็นรายลักษอกัษรเบือ้ตน้ภายใน 24 ชม.

3. ท ารายงานพรอ้มหาสาเหต ุและแนวทางป้องกนั

ภายใน 3 วัน



อบุตัเิหตุ
อุบตัเิหต ุขนาดเล็ก

- รถเสยีหายเล็กนอ้ย

- มคีนบาดเจ็บเล็กนอ้ย
- สนิคา้ไมม่คีวามเสยีหาย

อุบตัเิหต ุขนาดปานกลาง ถงึใหญ่

- รถเสยีหายไมส่ามารถเคลือ่นได ้

- มผีูไ้ดรั้บบาดเจ็บจ านวนมาก
- มสีนิคา้ร่ัวไหล

พนกังานขบัรถ

1.หยดุรถ ดงึเบรคมอื ล็อกลอ้ ตัง้กรวย

2. ดอูาการทัว่ไปผูบ้าดเจ็บเพือ่รายรายงาน/ขอ
ความชว่ยเหลอืน าผูบ้าดเจ็บสง่โรงพยาบาล

หากจ าเป็น
3. แจง้หัวหนา้งาน พรอ้มรายงานเหตกุาร

เบือ้งตน้
4. เตรยีมถังดบัเพลงิใหพ้รอ้มใชง้านไดท้นัที

5.หา้ม/กนัผูท้ีอ่ยูใ่นบรเิวณ สบูบหุรีห่รอืท าสิง่ที่

เกดิประกายไฟใกลร้ถบรรทกุเคม ีและอ านวย
ความสะดวกบนเสน้ทางป้องกนัการเกดิ

อบุตัเิหตซุ ้าซอ้น

หวัหนา้งาน

1.เมือ่ไดรั้บแจง้ใหร้บีเดนิทางไปจดุทีเ่กดิเหตุ

ทนัทีพ่รอ้มรายงานใหผู้บ้งัคบับญัชาทราบ
เบือ้งตน้

2. เมือ่ถงึจดุเกดิเหตใุหป้ฏบิตัติามขัน้ตอนการ
เก็บขอ้มลูเบือ้งตน้เพือ่จะน าไมร่่วมกับทมีงาน

วเิคราะหแ์ละหาแนวทางการป้องกนัพรอ้มกับ
ท ารายงาน

3. แจง้บรษัิทประกนั

4. ประสานงานกบัเจา้หนา้ทีต่ ารวจ/ประกนั/
คูก่รณี

5. น ารถบรรทกุไปลงสนิคา้หากมี

พนักงานขบัรถรูส้กึตวัเป็นปกติ
พนักงานขบัรถชว่ยเหลอืตวัเอง

ไมไ่ดห้รอืไมรู่ส้กึตวัรูส้กึตวั

พนกังานขบัรถ

1.ขอความชว่ยเหลอืน าผูไ้ดรั้บบาดเจ็บสง่

โรงพยาบาล
2. ตัง้กรวยป้องกนัการเกดิอบุตัเิหตซุ ้าซอ้น

3. แจง้หัวหนา้งาน พรอ้มรายงานเหตกุาร
เบือ้งตน้

4. เตรยีมถังดบัเพลงิใหพ้รอ้มใชง้านไดท้นัที
(ถา้ท าได)้

5.หา้ม/กนัผูท้ีอ่ยูใ่นบรเิวณ สบูบหุรีห่รอืท าสิง่ที่

เกดิประกายไฟใกลร้ถบรรทกุเคม ีและอ านวย
ความสะดวกบนเสน้ทางป้องกนัการเกดิ

อบุตัเิหตซุ ้าซอ้น

หวัหนา้งาน

1. สอบถามรายละเอยีดของความเสยีหาย

จากผูแ้จง้และขอ้มูลของผูแ้จง้เองเชน่ชือ่ 
และเบอรโ์ทรศพัท์

2.เมือ่ไดรั้บแจง้ใหร้บีเดนิทางไปจดุทีเ่กดิเหตุ
ทนัทีพ่รอ้มรายงานใหผู้บ้งัคบับญัชาทราบ

เบือ้งตน้/ตดัสนิใจขอความชว่ยเหลอืจากทมี
ฉุกเฉนิ

3. เมือ่ถงึจดุเกดิเหตใุหป้ฏบิตัติามขัน้ตอนการ

เก็บขอ้มลูเบือ้งตน้เพือ่จะน าไมร่่วมกับทมีงาน
วเิคราะหแ์ละหาแนวทางการป้องกนัมใิหเ้กดิ

ซ ้า
4. แจง้บรษัิทประกนั

5. ประสานงานกบัเจา้หนา้ทีต่ ารวจ/ประกนั/

คูก่รณี

ข ัน้ตอนการปฏบิตัเิมือ่เกดิอบุตัเิหตหุรอืเหตฉุุกเฉนิ
ส าหรบั "พนกังานขบัรถ"และ "หวัหนา้งาน"



 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก ข.25 

หนังสือรับรองการขึน้ทะเบียนผู้ควบคุมระบบมลพษิ 
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ภาคผนวก ข.26 

ใบเสร็จการรับก าจัดขยะมูลฝอย 
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ภาคผนวก ข.27 

เอกสารการขออนุญาตให้น าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช่แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หนั งสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขที่ 2567-O-9783

หนังสือฉบับนี้ออกให้ เพื่อแจ้ งผลการพิจารณาของ

บริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด

ทะเบียนโรงงานเลขที่ 72140000525607

โดยมีรายละเอียดผลการพิจารณาดังนี้

ลำดั บที่
รหั สสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุที่ไม่ใช้แล้ว

ชื่อสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้ว ปริ มาณ(ตั น)
รหั สการ
จั ดการ

ผู้ รั บดำเนินการ เหตุผล

1 070104 Waste water contaminate hydrocarbon 145.160 042 10190000825494

2 070201 HPW Waste water 408.815 042 10190000825494

3 070201 HPW Waste water 5,588.960 075 72020000125477

4 070201 HPW Waste water 1,244.507 042 72080000125455

5 070204 Mixed Xylenes (POP) 62.487 075 72020000125477

6 070204 Mixed Xylenes (POP) 178.985 075 82020000125442

7 070210 ตัวดูดซับที่ปนเปื้อนตัวเร่งปฏิกิริ ยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ 643.387 044 10190107125533

8 070210 ตัวดูดซับที่ปนเปื้อนตัวเร่งปฏิกิริ ยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ 121.653 043 72070001525621

9 070211 Waste Sludge 22.233 042 10190189425629

10 130208 Used Oil 9.335 042 10110102325581

11 140601 ถังน้ำยาแอร์ 6.665 075 82020000125442

12 150101 Paper box 51.506 011 10210004225564

13 150103 เศษชิ้นส่วนไม้  324.240 011 10210004225564

14 150110 ภาชนะปนเปื้อน 31.200 049 10110102325581

15 150110 ภาชนะปนเปื้อน 38.335 049 10200002425514

16 150110 ภาชนะปนเปื้อน 46.667 049 10210005825479

17 150110 ภาชนะปนเปื้อน 313.640 049 10210333425646

18 150110 ภาชนะปนเปื้อน 66.667 049 10240004525614

19 150110 Contaminated container 25.760 075 82020000125442

20 150202 วัสุดกรองระบบ Cooling tower 48.895 044 10190000325446

21 150202 ตัวดูดซับที่ปนเปื้อนตัวเร่งปฏิกิริ ยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ 471.980 042 10190107125533

22 150202 Contaminated material 80.975 043 72070001525621

23 160305 Off Spec Product 387.705 042 10190000825494

24 160305 Off Spec Product 244.253 042 72080000125455

25 161001 Waste water from scrubber 238.015 075 72020000125477

26 170204 FRP coating 11.973 042 10190189425629

27 170603 ใยฉนวนสังเคราะห์ 13.335 044 10190000325446

28 170603 ใยฉนวนสังเคราะห์ 5.100 075 82020000125442

29 070204 Hydrocarbon เสื่อมสภาพ 150.000 051 10200700125432



รายการที่ได้ รับอนุญาตมีผลบังคับใช้ ตั้ งแต่วันที่ 1 มกราคม 2567 ถึงวันที่ 31 ธันวาคม 2567

ออกให้  ณ วันที่ 1 มกราคม 2567
โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

หนังสือแจ้ งผลการพิจารณาฉบับนี้อนุญาตโดยใช้ ระบบอิเล็กทรอนิกส์



รหัสการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
011  คัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ (sorting)

021  กักเก็บในภาชนะบรรจุ (storage) ให้ ระบุลักษณะการกักเก็บและภาชนะบรรจุ
031  นำกลับมาใช้ ซ้ำ (reuse) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ
032  ส่งกลับผู้ ขายเพื่อกำจัด (return to original producer for disposal) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
033  นำบรรจุภัณฑ์กลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ ซ้ำ (reuse container; to be refilled) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
039  นำกลับมาใช้ ซ้ำด้ วยวิธีอื่น ๆ (other reuse methods) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ

ให้ ระบุ
041  ใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา

(incinerator) หรือเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace)

042  ทำเชื้อเพลิงผสม (fuel blending) เพื่อนำไปใช้ เป็ นเชื้อเพลิงสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา
อุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and
industrial furnace) ระบุปลายทาง

043  เผาเพื่อใช้ เป็ นพลังงาน (burn for energy recovery) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย
สำหรับเตาไฟ (stove) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044  ใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement
industrial furnace)

045  ทำวัสดุผสม (material blending) เพื่อใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution)
ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) ระบุปลายทาง

046  ทำเชื้อเพลิงทดแทนจากวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย สำหรับเตาอุตสาหกรรม เพื่อใช้
ผลิตกระแสไฟฟ้าโดยเฉพาะ (use as fuel blending for energy recovery) ระบุปลายทาง

047  ใช้ วัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย เพื่อใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทนโดยตรงในเตาเผา
(incinerator) เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า

048  ใช้ วัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่เป็ นของเสียอันตราย เพื่อใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทนโดยตรง ในเตาเผา
(incinerator) เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า

049  นำกลับมาใช้ ประโยชน์อีกด้ วยวิธีอื่น ๆ (other recycle methods)

051  เข้ ากระบวนการนำตัวทำละลายกลับมาใหม่ (solvent reclamation/regeneration)
052  เข้ ากระบวนการนำโลหะกลับมาใหม่ (reclamation/regeneration of metal and metal compounds)

053  เข้ ากระบวนการคืนสภาพกรด/ด่าง (acid/base regeneration)
054  เข้ ากระบวนการคืนสภาพตัวเร่งปฏิกิริ ยา (catalyst regeneration)

055  เข้ ากระบวนการคืนสภาพ ถ่านกัมมันต์ใช้ งานแล้ ว (spent activated carbon regeneration)
056  เข้ ากระบวนการคืนสภาพเรซินหรือเมมเบรนที่ใช้ งานแล้ ว (spent resin or membrane regeneration)

   

057  เข้ ากระบวนการคืนสภาพทรายหล่อแบบที่ใช้ งานแล้ ว (spent green sand / no bake sand
regeneration)

059  นำวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วอื่น ๆ กลับคืนมาใหม่ (other recovery unlisted materials) ให้ ระบุ
061  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) หรือวิธีเคมีชีวภาพ (chemical biological treatment)

062  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) เพื่อใช้ ก๊าซชีวภาพหรือก๊าซไฮโดรเจนเป็ นพลังงาน
063  บำบัดด้ วยวิธีทางเคมี (chemical treatment) หรือบาบัดด้ วยวิธีทางกายภาพ (physical treatment)

หรือบำบัดด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment)
065  บำบัดน้ำเสียด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)

066  เข้ าระบบบำบัดน้ำเสียรวม (discharge into central wastewater treatment plant)
067  ปรับเสียรด้ วยวิธีทางเคมี (chemical stabilization)

068  ปรับเสถียรหรือตรึงทางเคมีโดยใช้ ซีเมนต์หรือวัสดุ pozzolanic (chemical fixation using
cementitious and/or pozzolanic material)

069  ใช้ วิ ธีบำบัดอื่น ๆ เพื่อทำลายความเป็ นพิษ (other detoxification methods) ให้ ระบุ
071  ฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล (sanitary landfill) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว ที่ไม่เป็ นของเสีย

อันตรายเท่านั้ น
072  ฝังกลบอย่างปลอดภัย (secure landfill)

073  ฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำให้ เป็ นก้ อนแข็งแล้ ว (secure landfill of
stabilized and/or solidified wastes)

074  เผาทำลาย (burn for destruction) ในเตาเผาขยะชุมชน หรือเตาเผาเฉพาะสำหรับสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่
ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น

075  เผาทำลายในเตาเผาเฉพาะสำหรับของเสียอันตราย (burn for destruction in hazardous waste
incinerator)

076  เผาทำลายร่วมในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (co-incineration in cement kiln)
077  อัดฉีดลงบ่อใต้ ดิน หรือชั้ นดินใต้ ทะเล (deep well or underground injection; sea-bed insertion)

079  กำจัดด้ วยวิธีอื่น ๆ (other disposal methods) ให้ ระบุ
081  รวบรวมและส่งออกนอกประเทศ (collect and export)

082  ถมทะเลหรือที่ลุ่ม (land reclamation) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
083  หมักทำปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน (composting or soil conditioner) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่

ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
084  ทาอาหารสัตว์ (animal feed) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
085  ศึกษา วิจัยและพัฒนา (study research and develop) เพื่อการทดลองในลักษณะโครงการนำร่อง

เท่านั้ น

เหตุผลกรณีอื่นๆ
01  ผู้ รับดำเนินการไม่ได้ รับอนุญาตให้  บำบัด/ กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่
02  วิธีการบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่ ไม่เหมาะสม
03  ผู้ รับดำเนินการได้ รับคำสั่งปรับปรุงตามมาตรา 37 หรือหยุดประกอบกิจการตามมาตรา 39 ตามพระราช

บัญญัติโรงงาน
04  ผู้ รับดำเนินการไม่ยินยอมรับบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่
05  ไม่สามารถยื่นขออนุญาตฯ ผ่านสื่ออิเล็กทรอนิกส์ได้
06  ผู้ ให้ บริการยังไม่ได้ แจ้ งประกอบกิจการโรงงาน หรือไม่ได้ แจ้ งประกอบในส่วนขยาย
07  ไม่เข้ าข่ายต้ องขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรื่องการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้

แล้ ว พ.ศ. 2566

เหตุผลการไม่อนุญาต
99  อื่นๆ ระบุ.........................

เหตุผลที่ไม่สามารถพิจารณาได้  เนื่องจากขาดเอกสาร หรือเอกสารไม่สมบูรณ์
ดังนี้

11  สำเนาใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของผู้ รับดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
12  สำเนาหนังสือรับรองจดทะเบียนนิติบุคคลของผู้ รับดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
13  สัญญาหรือหนังสือยินยอมการรับบริการระหว่างผู้ รับดำเนินการและ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
14  หนังสือการประกันความรับผิด (Liability) ระหว่างผู้ รับดำเนินการและ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
15  หนังสือมอบอำนาจให้ ผู้ หนึ่งผู้ ใดกระทำการใดๆ แทนกรรมการผู้ มีอำนาจพร้ อมติดอากรแสตมป์ ของผู้ รับ

ดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
16  ผลวิเคราะห์ค่าความเข้ มข้ นทั้ งหมดของสิ่งเจือปน (total concentration : mg/kg)
17  ผลวิเคราะห์ด้ วยวิธีการสกัดสาร (waste extraction test : mg/l)

18  รายละเอียดกระบวนการผลิตพร้ อมแสดงจุดที่เกิ ดของเสีย
19  รายละเอียดกระบวนการนำของเสียมากำจัด/บำบัด/นำกลับมาใช้ ประโยชน์ใหม่
20  สำเนาใบอนุญาตส่งออกวัตถุอันตราย (วอ.6)
21  หนังสือรับรองจากกรมวิชาการเกษตรในการทำปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน
22  รหัสประเภทหรือชนิดหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วไม่ถูกต้ อง
23  รหัสการจัดการไม่ถูกต้ อง
24  การลงนามของกรรมการผู้ มีอำนาจในคำขอ/สัญญา ไม่ครบถ้ วนตามเงื่อนไขในหนังสือรับรองการจด

ทะเบียนนิติบุคคล
25  เอกสารข้ อมูลความปลอดภัย

หมายเหตุ

กรณีไม่อนุญาต หากท่านไม่เห็นด้ วย สามารถแจ้ งเป็ นหนังสือพร้ อมเหตุผลไปยังอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม ภายใน 15 วัน นับตั้ งแต่วัน
ที่ได้ รับแจ้ งคำสั่งทางการปกครองนี้
หากท่านจงใจฝ่ าฝืนนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วออกนอกบริเวณโรงงานโดยไม่ได้ รับอนุญาต ถือเป็ นความผิดตามมาตรา 45 แห่งพระ
ราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2535 ต้ องระวางโทษปรับไม่เกิน 2 แสนบาท
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เอกสารก ากับการขนส่ง (Manifest) 
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แผนผัง (Layout) พืน้ทีจ่ัดเก็บของเสียประเภทต่างๆ ในอาคารรวบรวมของเสีย 
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เอกสารขั้นตอนการด าเนินการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้วทีเ่กิดขึน้ภายในโรงงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

P-(Q-SH-OP)-001 
 การจัดการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใช้แล้วทีÉเกดิขึÊนภายในโรงงาน GCP 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
SHE - GCO/GCP 

 
  

 
 
 

 

น.ส. บุศราคาํ อยูญ่าติมาก 

Environmental Engineer 
 

นาย ธวชัชยั ประดบัสุวรรณ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย ยทุธภูมิศกัดิÍ  บุญธิมา Division Manager Q-SH-OP 
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

P)-00
ม่ใม่ ช้แล้ว ีÉ

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 18/10/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. บุศราคาํ อยู่ญาติมาก 

1 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

2 18/09/2023 เพิÉมหนา้ทีÉและความรับ
ผิดชอง และการ
ดาํเนินการจดัการของเสีย
ทีÉเขา้ข่ายกฎหมาย
สรรพสามิต 

น.ส. บุศราคาํ อยู่ญาติมาก 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-OP SHE - GCO/GCP 

COO-COO-MN Plant Maintenance 

COO-PY-OP Plant Operation 

COO-PY-TE Plant Technical 

COO-PY-WH Raw Material and Product Warehouse 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

ของเสียสีย
หมายย

ามิตต

น.ส.ส

หน่วยงานทีÉเกีÉยหน่วยงานทีÉเ
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เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(GCP)-002 PSM Manual 

F-(Q-SH-OP)-010 แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียเขา้สถานทีÉจดัเก็บ 

F-(Q-SH-OP)-011 แบบฟอร์มแจง้ความตอ้งการกาํจดัของเสีย  
 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

าร

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-OP)-001: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน GCP 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 18/09/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 
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