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แผนการฝึกซ้อมเหตุฉุกเฉิน ประจ าปี 2567 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



PIP
Propylene Oxide 

40T-106

 PPG Reactor

12R-201A

Acrylonitrile 

Tank 40T-131

POP Reactor 

1st & 2nd 

Reactor 21R-

202A/B/C & 

21R-203

Styrene Tank 

40T-132

Monomer 

Mixture Tank 

21V-202A/B

Xylene Tank 

40T-138

Dimethylforma

mide (DMF) 

Tank 40T-139

EO Ring Loop 

40P-145A/B

Unloading Arm 

Station

 (ACN, Styrene)

Pipe line Security

Plan 22 ม.ค. 24
15/4/2024

1/6/2024
27 ก.ค. 24 20 ต.ค. 24

Actual  9/3/2024 1 มิ.ย. 24

Plan
13/3/2024

18/5/2024

25/6/2024

13/7/2024
26 ก.ย. 24 4 ธ.ค. 24

Actual 18 พ.ค. 24

Plan 15 ม.ค. 24 21 พ.ค. 24 31 ส.ค. 24 4 พ.ย. 24

Actual 18 ก.พ. 24 30 พ.ค. 24

Plan 13 ก.พ. 24

8/4/2024

25/5/2024

13/6/2024

2/7/2024

21 ก.ค. 24 13 ต.ค. 24

Actual 13 ก.พ. 24

ฝึกซ้อมแผนระดบั 2 D Plan 19 ก.ย. 24

Table Top Exercise B Plan 8 มี.ค. 24

Shift

EM, OC, MC3, FIT A  รถดบัเพลิง GC11 เขา้ร่วมซอ้ม

EM, OC, MC3, FIT A รถดบัเพลิง NPC เขา้ร่วมซอ้ม

EM, OC, MC3, FIT A เขา้ร่วมซอ้ม

ฝึกซ้อมแผนระดบั1

ประเภทการฝึก

A

เดือน ม.ค.

D

C

B

เม.ย พ.ค

กําหนดการซ้อมแผนฉุกเฉินฯ พืน้ที่  GCP ประจําปี 2567

ก.พ มี.ค

เหตุการณ์ ก๊าซไวไฟรั่ว / เพลิงไหม้ หรือการระเบิด ก๊าซพษิรั่ว สารไวไฟ / สารเคมีรั่วไหลหกล้น อื่นๆ

ก.ค  ส.ค ต.ค พ.ย ธ.คมิ.ย. ก.ย
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ตัวอย่างการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินประจ าเดือนภายในพืน้ทีโ่ครงการ 
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ผลการซ้อมแผนฉุกเฉิน ระดับ 2 ประจ าปี 2566 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ฝึกซ้อมอพยพ 2023
วนัศุกรท์ี่ 31 มนีาคม 2023 เวลา 13.00-16.00น.



ตาํแหน่ง หน้าที่

Assembly Controller ทาํหนา้ท่ีควบคุม จดัระเบียบการรวมพลและตรวจสอบผลการนบัยอดของแต่ละกลุ่ม แจง้

สรุปผลการตรวจนบัยอดไปยงัหอ้ง ECC ไกลคอล เบอร์โทร 038 977004 หรือ 038 977005

Area Warden ทาํหนา้ท่ีตรวจสอบพ้ืนท่ีท่ีไดรั้บมอบหมายใหบุ้คคลหยดุปฏิบติังาน /ปิดสวติชอุ์ปกรณ์

เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า, ถงัก๊าซ และเคร่ืองมือต่าง ๆ ท่ีเปิดใชง้านและอพยพไปยงัจุดรวมพล

หวัหนา้งาน ตรวจสอบจาํนวนบุคคลท่ีจุดอพยพในบงัคบับญัชาของกลุ่มงาน รายงานยอด/ความครบถว้นให ้
Assembly Controller

ผูป้ฏิบติังาน หยดุปฏิบติังาน ปิดสวติชอุ์ปกรณ์เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า, ถงัก๊าซ และเคร่ืองมือต่างๆ ท่ีเปิดใชง้าน และ

อพยพไปยงัจุดรวมพล ตามท่ีมีการประกาศแจง้ใหป้ฏิบติั



เป้าหมายในการฝึก

 ทราบขั้นตอนและหนา้ท่ีของบุคคลต่างๆ การอพยพไปจุดรวมพล

 เพื่อฝึกความพร้อมในการเดินอพยพของผูรั้บเหมาในพื้นท่ี GCP ไปจุดรวมพล

 ตอ้งไม่เกิดอุบติัในระหวา่งการฝึกซอ้ม

เง่ือนไขในการซ้อม

 ช่วงเวลาการฝึกซอ้มเวลา จะทาํการปิดประตูหนา้โรงงานจริง หลีกเล่ียงการใชป้ระตู Gate1 Gate2 โดยไม่จาํเป็น

 พนกังาน ผูรั้บเหมา ผูม้าติดต่อ และผูไ้ม่เก่ียวขอ้งอ่ืนๆ ในพื้นท่ีบริษทั GCP

 ใหอ้พยพมาท่ีจุดรวมพลหนา้ Admin GCP ใหเ้วน้ระยะห่าง ผูรั้บเหมา แยกตามบริษทัฯ โดยหวัหนา้งานตรวจสอบและส่งยอดการ

ตรวจนบัให้ Assembly Controller ท่ีจุดรวมพล และแจง้ยอดอพยพไปท่ีหอ้ง ECC ไกลคอล เบอร์โทร 038 977004 หรือ 038 

977005 

 P-(Q-SH-CM)-OEMS-001_R2 การจดัการเหตุฉุกเฉิน



การปฏิบัตขิองผู้ทีไ่ม่เกีย่วข้องกบัระงบัเหตุฉุกเฉิน P-(Q-SH-CM)-OEMS-001_R2 
พนกังาน ผูรั้บเหมา ผูม้าติดต่อ และผูไ้ม่เก่ียวขอ้งอ่ืนๆ เม่ือไดย้นิสญัญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน ให้

 ปฏิบติัตามคาํสัง่ของ EM จากการประกาศแจง้ทางวทิยหุรือประกาศเสียงตามสาย

 อพยพ ใหไ้ปยงัจุดรวมพลและรายงานตวัต่อหวัหนา้งานหรือผูค้วบคุมของกลุ่ม

 ใหป้ฏิบติัตามคาํแนะนาํของ Assembly Controller ซ่ึงฟังคาํสัง่จากการประกาศแจง้ทางวทิยหุรือประกาศเสียงตามสายท่ีให้

คาํแนะนาํการปฏิบติั

 ในกรณีท่ีมีความจาํเป็นตอ้งอพยพ ไปยงัพื้นท่ีท่ีปลอดภยั โดยใหผู้ท้าํหนา้ท่ี Service Co. ท่ี ECC ทาํหนา้ท่ีประสานงานรถบสัมารับ

ท่ีจุดรวมพลเม่ือตรวจเช็ครายช่ือเสร็จแลว้ใหข้ึ้นรถบสัอพยพไปท่ีศูนยร์าชการจงัหวดัระยองหรือสถานอ่ืนตามท่ีศูนยค์วบคุมเหตุ

ฉุกเฉินกาํหนด



เร่ิม 14.00 จบ 16.00น.

Shift Manager ประกาศขณะน้ีเกิดเหตุ

ฉุกเฉิน ใหอ้พยพออกจากพ้ืนท่ีการผลิต 

ไปท่ีจุดรวมพล หนา้ Admin GCP

พร้อมแจง้รปภ. ปิดกั้นพ้ืนท่ี ปิดประตู

Area Warden ทาํหนา้ท่ี

ตรวจสอบพ้ืนท่ี ท่ีไดรั้บมอบหมาย

ใหบุ้คคลหยดุปฏิบติังาน /ปิดสวิตช์

อุปกรณ์เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า, ถงัก๊าซ 

และเคร่ืองมือต่าง ๆ ท่ีเปิดใชง้าน

และอพยพไปยงัจุดรวมพล

หัวหน้างาน ตรวจสอบจาํนวนบุคคล

ท่ีจุดอพยพในบงัคบับญัชาของกลุ่ม

งาน รายงานยอด/ความครบถว้นให ้

Assembly Controller

ผู้ปฏิบัตงิาน หยดุปฏิบติังาน ปิดสวิตช์

อุปกรณ์เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า, ถงัก๊าซ และ

เคร่ืองมือต่างๆ ท่ีเปิดใชง้าน และอพยพไปยงั

จุดรวมพล ตามท่ีมีการประกาศแจง้ใหป้ฏิบติั

Assembly Controller ทาํหนา้ท่ี

ควบคุม จดัระเบียบการรวมพลและ

ตรวจสอบผลการนบัยอดของแต่ละกลุ่ม 

แจง้สรุปผลการตรวจนบัยอดไปยงัหอ้ง 

ECC ไกลคอล เบอร์โทร 038 977004

หรือ 038 977005

ทีมระงบัเหตุสามารถ

ระงบัเหตุไดแ้ลว้

ยกเลิกการซอ้ม

แผนฉุกเฉิน

Timeline



หวัหนา้งาน

ตรวจสอบจาํนวน

คนท่ีจดุอพยพ

Assembly 
Controller

ควบคุม จดัระเบียบการ

รวมพลและตรวจสอบ

ผลการนบัยอด

ECC ไกลคอล 

038 977004
038 977005

EM,ED

Area Warden
ตรวจสอบ

พ้ืนท่ีการทาํงาน

พาคนมาท่ีจุดรวมพล

รายงาน

ตรวจสอบ

โทรแจง้ รายงาน



G1

G2

G3



รูปภาพแสดงการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน
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ระเบียบวาระการประชุม
ถอดบทเรียนการฝึกการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง

(สาธารณภยัขนาดกลาง : ระดบั ๒) ด้านอุทกภยั วาตภยั คลืÉนลมแรง สารเคมี วตัถุอนัตราย 
(รังสี)

และการอพยพประชาชน ประจาํปี ๒๕๖๖
ในวนัจนัทร์ทีÉ ๒๐ พฤศจิกายน ๒๕๖๖ เวลา ๑๐.๓๐ – ๑๒.๐๐ น.

ณ ห้องประชุม Auditorium Gc สาขา ๑๕ (Gc Chemcal Experience Campus) 
อาํเภอเมืองระยอง จังหวดัระยอง

1

หหัวข�อวาระ
--  บบทนํา
-- ววาระที ่๑๑ เรé่องที่ประธานแจ�งให�ทีป่ระชุมทราบ
-ระเบยีบวาระที ่๒ เรé่องเพõ่อทราบ
-รระเบยีบวาระที ่๓ เรé่องเพõ่อพิจารณา
-  อื่น ๆ                         

2



3

บทนาํ
จังหวัดระยอง โดยสาํนักงานป้องกันและบรรเทาสาธารณภัยจังหวัดระยอง ร่วมกับ ชมรม PTT Group SEALs และ
บริษัทในกลุ่ม ปตท. จังหวัดระยอง ไดก้าํหนดให้มีการฝึกการป้องกันและบรรเทาสาธารณภัยจังหวัดระยอง (สาธารณภัย
ขนาดกลาง : ระดับ ๒) ด้านอุทกภัย วาตภัย คลืÉนลมแรง สารเคมี วัตถุอันตราย (รังสี) และการอพยพประชาชน
ประจาํปี ๒๕๖๖ ณ สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตาํบลมาบตาพุด จังหวัดระยอง ดังนีÊ

4



5

วัตถุประสงค
•  เพื่อทดสอบความพรอมในการตอบโตเหตุฉุกเฉิน ตามแผนจังหวัด
ระยองฉบับปรับปรุงใหม

• เพื่อทดสอบการติดตอสื่อสารและการงานในการควบคุมเหตุใน
สถานการฉุกเฉินระหวางหนวยงานซึ่งเกี่ยวของในการควบคมุเหตุ

• เพื่อทดสอบความพรอมของเครื่องมือและทรัพยากรในการรองรับ
เหตุฉุกเฉินขณะเกิดเหตุ

•เพื่อบูรณาการระหวางภาครัฐและผูประกอบการเอกชน

1. ผูเขารวมฝกซอมจะตองไมเกิดอุบัติเหตุในขณะฝกซอมฯ
2. ประชาชนตองไมเกิดความเขาใจผิดในระหวางการฝกซอมฯ
3. มีการดําเนินการฝกซอมฯไดตามขั้นตอนที่กําหนด
4. มีการสื่อสารไปยังหนวยงานที่เกี่ยวของครบตามที่กําหนดใน

แผนฉุกเฉิน
5. อุปกรณระงับเหตุและบุคลากรที่เกี่ยวของ มีความพรอม ใน

การตอบโตภาวะฉุกเฉิน 

ตวัชี Ŗวดั (KPI)



รระเบยีบวาระที ่๑๑ เรé่องทีป่ระธานแจ�งให�ทีป่ระชุมทราบ

…………………………………………………………………………………………………..

……………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………..

7

รระเบียบวาระที่ ๒
เรé่องเพõ่อทราบ

8



๒๒..๑๑ เมืÉอวนัทีÉ ๑๗ สิงหาคม ๒๕๖๖ ตั Êงแต่เวลา ๑๓.๓๐ - ๑๖.๓๐ น. ณ ห้องประชุม
ศนูยค์วบคมุภาวะฉุกเฉิน บริษทั เอน็พีซี เซฟตีÊ แอนดเ์อน็ไวรอนเมนทอล เซอรว์ิส
จาํกดั ตาํบลมาบตาพดุ อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง ได้กาํหนดการประชมุ
ออกแบบ ควบคมุ กาํกบั และดแูลการฝึกการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั
ระดบัจงัหวดั ให้เป็นไปตามสถานการณ์สมมตุิและแนวทางการฝึกฯ อย่างต่อเนืÉอง 

9

๒๒..๒๒ เมื่อวันที่ ๒๕ สิงหาคม ๒๕๖๖ ตั้งแต�เวลา ๑๐.๐๐ - ๑๖.๐๐ น. 
ณ ห�องวังแก�ว อาคาร Auditorium บรæษัท พóทีที แอลเอ็นจç จํากัด ตําบลมาบตาพāด 
อําเภอเมอืงระยอง จังหวัดระยอง ได�กําหนดฝ�กอบรมปรับพõ้นฐานการฝ�กการ ป�องก ัน

แและบรรเทาสาธารณภัยระดับจังหวัด ตามแผนการป�องกันและบรรเทา สาธารณภัยจังหวัดระยอง ป� 
พพ.ศ. ๒๕๖๔ – ๒๕๗๐ 

10



11

๒๒..๓๓ เมื่อวันที่ ๕ กันยายน ๒๕๖๖ เวลา ๑๐.๐๐ – ๑๖.๐๐ น. ห�องประชุม Auditorium Gc

สาขา ๑๕ (Gc Chemcal Experience Campus) อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 
ได�กําหนดการฝ�กซ�อมแผนบนโต�ะ (Table Top Exercise : TTX) และการฝ�ก
ก�อนลงมือปฏิบัติจรæง (Dry Run)

 

12



13

๒.๔ เมืÉอวนัทีÉ ๑๑ กนัยายน ๒๕๖๖ เวลา ๑๓.๐๐ – ๑๖.๓๐ น. ณ บริเวณท่าเทียบเรือ
พีทีที จีซี (พืÊนทีÉการฝึกสาธิต) , บริษทั พทีีที แอลเอน็จ ีจาํกดั (พืÊนทีÉการฝึกสาธิต) ,
สีÉแยกนิคมอตุสาหกรรมผาแดง (พืÊนทีÉการฝึกสาธิต) , บริษทั เอน็พซีี เซฟตีÊ แอนด์เอน็
ไวรอนเมนทอล เซอรว์ิส จาํกดั (พืÊนทีÉการฝึกสาธิต) และห้องประชุมศนูยค์วบคมุ
ภาวะฉุกเฉิน (emergency incident command center : EIC) (ศูนย์บัญชาการเหตุการณ์
ส่วนหน้าจงัหวดัระยอง) เทศบาลเมืองมาบตาพดุ อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง
ได้กาํหนดการฝึกสถานการณ์จริง โดยการบูรณาการฝึกการป้องกนัและบรรเทาสา

ธารณภยั 
รว่มกบั ชมรม PTT Group SEALs บริษทัในกลุ่ม ปตท. จงัหวดัระยอง 

และหน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง

14
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๒.๕ จงัหวดัระยอง จึงแจ้งให้หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง เข้ารว่มประชมุถอดบทเรียนการฝึก
การป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง (สาธารณภยัขนาดกลาง : ระดบั ๒) 
ด้านอทุกภยั วาตภยั คลืÉนลมแรง สารเคมี วตัถอุนัตราย (รงัสี) และการอพยพ
ประชาชน ประจาํปี ๒๕๖๖ ในวนัจนัทรท์ีÉ ๒๐ พฤศจิกายน ๒๕๖๖ 

เวลา ๑๐.๓๐ – ๑๒.๐๐ น. ณ ห้องประชุม Auditorium Gc สาขา ๑๕ (Gc Chemcal 

Experience Campus) อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง เพืÉอใช้เป็นแนวทาง
ในการฝึกฯ ในครั Êงต่อไป 
(โดย สาํนักงานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง)



รระเบียบวาระที่ ๓
เรé่องเพõ่อพิจารณา

19

๓๓..๑๑ การถอดบทเรียนด้านการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน ด้านการแพทยแ์ละสาธารณสขุ 

และ ด้านการจราจร ตามแผนป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง 

ฉบบัปรบัปรงุล่าสดุ ปี พ.ศ. ๒๕๖๔ - ๒๕๗๐
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(๑) สถานการณที่ ๑ เหตุเพลิงลุกไหม Tank เก็บผลิตภัณฑ บริษัท พีทีที แอลเอ็นจี จํากัด 

(๒) สถานการณที่ ๒ เหตุเพลิงไหมบริเวณทาเทียบเรือบริษัท พีทีที จีซี สาขา ๗ 

(๓) สถานการณที่ ๓ เหตุกระเปาะรังสีซีเซียม 137 ชํารุดและตกจากหอกลั่น 

บริษัท เอ็นพีซี เซฟตี้ แอนดเอ็นไวรอนเมนทอล เซอรวิส จํากัด 

(๔) สถานการณที่ ๔ เหตุรถบรรทุกน้ํามันพลิกคว่ํา บริเวณสี่แยกถนนผาแดง –
ถนนไอ - หนึ่ง 

รายชืÉอผูใ้หข้อ้เสนอแนะ
- PTTLNG
- เทศบาล
- EMAX
- สสจ
- ฯ
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๓.๒ การถอดบทเรียนการใช้ทรัพยากร เครืÉองมือ เครืÉองจักร และยานพาหนะ 

(๑) สถานการณที่ ๑ เหตุเพลิงลุกไหม Tank เก็บผลิตภัณฑ บริษัท พีทีที แอลเอ็นจี จํากัด 

(๒) สถานการณที่ ๒ เหตุเพลิงไหมบริเวณทาเทียบเรือบริษัท พีทีที จีซี สาขา ๗ 

(๓) สถานการณที่ ๓ เหตุกระเปาะรังสีซีเซียม 137 ชํารุดและตกจากหอกลั่น 

บริษัท เอ็นพีซี เซฟตี้ แอนดเอ็นไวรอนเมนทอล เซอรวิส จํากัด 

(๔) สถานการณที่ ๔ เหตุรถบรรทุกน้ํามันพลิกคว่ํา บริเวณสี่แยกถนนผาแดง –
ถนนไอ - หนึ่ง 

22

๓.๓ การถอดบทเรียนการสืÉอสาร และการประชาสัมพนัธ์

(๑) สถานการณที่ ๑ เหตุเพลิงลุกไหม Tank เก็บผลิตภัณฑ บริษัท พีทีที แอลเอ็นจี จํากัด 

(๒) สถานการณที่ ๒ เหตุเพลิงไหมบริเวณทาเทียบเรือบริษัท พีทีที จีซี สาขา ๗ 

(๓) สถานการณที่ ๓ เหตุกระเปาะรังสีซีเซียม 137 ชํารุดและตกจากหอกลั่น 

บริษัท เอ็นพีซี เซฟตี้ แอนดเอ็นไวรอนเมนทอล เซอรวิส จํากัด 

(๔) สถานการณที่ ๔ เหตุรถบรรทุกน้ํามันพลิกคว่ํา บริเวณสี่แยกถนนผาแดง –
ถนนไอ - หนึ่ง 

ข้อเสนอแนะ ผู้ใหข้้อเสนอแนะ



รระเบยีบวาระที ่๔๔ เรé่องอื่นๆ

…………………………………………………………………………………………………..

……………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………..
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การตรวจประเมินการฝึกซ้อมภาคสนาม
(Field Training Exercise)

โดย

สมาชิกกลุ่มช่วยเหลือกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินของโรงงานอุตสาหกรรม 
โรงกลัÉนนํÊามันและปิโตรเคมี (EMAG)

1. มกีารประชาสัมพนัธก์ารฝึกซ้อมฯอย่างทัÉวถงึ

2. มหีน่วยงานราชการและเอกชนเข้าร่วมฝึกซ้อมฯตามแผนทีÉ
กาํหนด

3. มกีารจดัเตรียมความพร้อมก่อนการฝึกของหน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง

สรปุภาพรวมท ัѷวไป
จุดแข็ง



ชืÉนชม  
1.ระบบการสืÉอสารจุด Command Post  (OC) ควบคุมสัÉงการไดต้าม
แผน
ข้อปรับปรุง
1. บริเวณหน้าโรงงานไม่มเีจ้าหน้าทีÉตาํรวจมาอาํนวยการจราจร
เนืÉองจากเป็น 4 แยกการจราจรหนาแน่น
2. ไม่มผีู้นาํทางนาํรถดบัเพลิงและรถพยาบาลจากภายนอกไปจุดเกิด
เหตุ
3. กรณีโรงงานอยู่นอกเขตนิคมฯกาํหนดตอ้งแจ้งหน่วยงานราชการ
หลายหน่วยงาน 

สรปุภาพรวมท ัѷวไป
LNG (จุดเกดิเหตุ

ชืÉนชม  
1.มีการเตรียมความพร้อมของทมีร่วมฝึกซ้อมฯก่อนการฝึกได้ดี
2.มกีารสืÉอสารระหว่างทมีช่วยเหลือบนอากาศยาน (Helicopter) กับ 
ทมีทีÉอยู่บนเรือในการช่วยเหลือผู้บาดเจบ็ไดด้ี
ข้อปรับปรุง
1. การใหค้วามช่วยเหลือกรณีคลืÉนลมแรงควรพจิารณาความพร้อมของทมี
และอุปกรณก์่อนการออกใหค้วามช่วยเหลือ

สรปุภาพรวมท ัѷวไป
GC7-BTF จุดเกดิเหตุ



ชืÉนชม  
1.มีการเตรียมความพร้อมของทมีหน่วยงานราชการ (ปส)และอุปกรณร์่วม
ฝึกซ้อมฯได้ดี
2.มกีารสืÉอสารระหว่าง RSO โรงงาน กับ RSO สาํนักงานปรมาณูเพืÉอสันต ิ
(ปส)ได้ดี
ข้อปรับปรุง
1. ทมีสนับสนุนช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอกต้องปฎิบัตติาม
คาํแนะนาํจากเจ้าหน้าทีÉ ปส.ก่อนเข้าระงบัเหตุ
ข้อเสนอแนะ
1.พจิารณาเพิÉมทกัษะการเข้าสนับสนุนการระงบัเหตุดา้นรังสีใหก้ับทมี
สนับสนุนจากหน่วยงานราชการทอ้งถิÉน
2.

สรปุภาพรวมท ัѷวไป
รังสีรัÉวไหล จุดเกดิเหตุ

ชืÉนชม  
1. ทมีร่วมซ้อมทีÉจุดเกดิเหตุประสานงานกันไดด้ี
ข้อปรับปรุง
1. การใหข้้อมูลเบืÊองตน้ทีÉจุดเกดิเหตุยงัไม่ชัดเจนทาํใหก้ารเข้าระงบั
เหตุไม่เป็นไปตามขัÊนตอน  

ข้อเสนอแนะ
1.พจิารณาทบทวนขัÊนตอนแผนฉุกเฉินในเขตนิคมอุตสาหกรรมมาบ
ตาพุด

สรปุภาพรวมท ัѷวไป
สีÉแยกผาแดง จุดเกดิเหตุ



ชืÉนชม  
1. มีการจัดเตรียมเจ้าหน้าทีÉ ผู้บริหารและสถานทีÉ ในการฝึกซ้อมไดค้รบตามโครงสร้างของแผน
2. มีการส่งสัญญาณภาพจากจุดเกดิเหตุเข้ามาทีÉศูนยบ์ัญชาการเพืÉอใช้ในการตดัสินใจการ
อาํนวยการ
3. มีการดาํเนินการไดทุ้กขัÊนตอนตามแผนฯทีÉกาํหนด เช่น การอาํนวยการโดยนายก ทม.มาบตา
พุด การแถลงการณแ์ละแถลงข่าวตอ่สืÉอมวลชน
ข้อปรับปรุง
1. การบัญชาการเหตุการณม์ีผู้ตดิตามเข้าไปในหอ้งบัญชาการจาํนวนมากทาํใหท้ีÉนัÉงไม่เพยีงพอ
2. ไม่มีการรายงานเหตุการณจ์ากหน้างานเข้ามาทีÉศูนยบ์ัญชาการ (EIC) 
3. วิทยุสืÉอสารของ อปท.อบต. เทศบาล อบจ.ทีÉเข้ามาช่วยระงบัเหตุคลืÉนความถีÉไม่ตรงกันทาํให้
สืÉอสารกันไม่ได้
4. มีคนเข้าไปในศูนยบ์ัญชาการ (EIC) จาํนวนมากทาํใหค้ัดกรองผู้เข้าร่วมการฝึกไดย้าก

สรปุภาพรวมท ัѷวไป
ศูนยฯ์ EIC เทศบาลมาบตาพุด

ชืÉนชม  
1. มกีารจัดเตรียมทมีผู้ร่วมฝึกซ้อมได้ครบตามแผน
2. มีการประสานงานกับหน่วยงานส่วนกลางในการฝึกซ้อมฯ ทาํใหเ้หน็ความ
พร้อมของหน่วยงานทีÉอยู่ส่วนกลาง
ข้อปรับปรุง
1. ในกรณีต้องการนํÊาปริมาณมากๆ เครืÉองสูบส่งนํÊาระยะไกลทีÉมไีม่สามารถ
ใช้กับนํÊาทะเลได้
ข้อเสนอแนะ
1.รถดับเพลิงหอนํÊาฉีดนํÊาไม่ถงึจุดทีÉเกดิเพลิงไหม้ ควรพจิารณาระดับความสูง
ใหเ้พยีงพอกับเหตุทีÉเกดิ

สรปุภาพรวมท ัѷวไป
ศูนยฯ์ EIC (ระดับจังหวัด)



Thank You
Chanatip  Bumrongbarn



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

ภาคผนวก ข.55 

เอกสารการตรวจสอบระบบตรวจจับ (Detector) และสัญญาณเตือน (Alarm) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 

Index 3 
Fire Alarm Systems 

 
 
 
 
    
 
 
 
 
 

 
 

                      Summary of  PM Fire Alarm Systems
                             OWNER :  GC Polyols Co., Ltd.

                         Date: November 8-11, 2022

Item Equipment / Tag No. Fining / Problem Solution / Improvement Remark

PAH-58005 PPG FF PRESS SW_PAH-58005 Show alarm status at FGS Revise I/O for 10FA-61, PPG BUILDING

PAH-58006 PPG FF PRESS SW_PAH-58006 Show alarm status at FGS Revise I/O for 10FA-61, PPG BUILDING

PAH-58007 PPG FF PRESS SW_PAH-58007 Show alarm status at FGS Revise I/O for 10FA-61, PPG BUILDING

PAH-58008 PPG FF PRESS SW_PAH-58008 Show alarm status at FGS Revise I/O for 10FA-61, PPG BUILDING

Smoke Detector 10FA-SD014 The device cannot be accessed so cannot be tested.

Smoke Detector 10FA-SD015 The device cannot be accessed so cannot be tested.

Smoke Detector 10FA-SD016 The device cannot be accessed so cannot be tested.

Smoke Detector  20FA-SD014 The device cannot be accessed so cannot be tested.

Smoke Detector  20FA-SD015 The device cannot be accessed so cannot be tested.

Smoke Detector 20FA-SD016 The device cannot be accessed so cannot be tested.

Smoke Detector 20FA-SD017 The device cannot be accessed so cannot be tested.

Smoke Detector 80FA-SD002 The device cannot be accessed so cannot be tested.

Smoke Detector 80FA-SD012 The device cannot be accessed so cannot be tested.

Smoke Detector 80FA-SD023 The device cannot be accessed so cannot be tested.

Smoke Detector 80FA-SD024 The device cannot be accessed so cannot be tested.

MCP 80FA-MC007 The device cannot be accessed so cannot be tested.

Smoke Detector 80FA-SD053 The device cannot be accessed so cannot be tested.

Smoke Detector 80FA-SD075 The device cannot be accessed so cannot be tested.

Smoke Detector 80FA-SD032 Show excessively dirty. Replace new Smoke Detector.

Smoke Detector 80FA-SD204 No response Replace new detector

Smoke Detector 80FA-SD208 No response Replace new detector

Smoke Detector 80FA-SD221 No response Replace new detector

10FA-61, PPG BUILDING

20FA-61, POP BUILDING

80FA-61, OFFICE/SAFETY AND SECURITY BUILDING

80FA-65, PRODUCT/RAW MATERIAL WAREHOUSE AND MAINTENANCE BUILDING
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ภาคผนวก ข.56 

เอกสารการตรวจสอบการร่ัวไหลของวัตถุดิบและสารเคมีในบริเวณพืน้ทีท่ีม่ีโอกาสเสี่ยง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 









 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาคผนวก ข.57 

แผนและเอกสารการฝึกอบรมด้านความปลอดภัย การเตือนภัยในการทดสอบเดินเคร่ือง 
และการด าเนินการผลิต 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



No. รหสัเอกสาร Link Form รายละเอยีด

1 P-(GCP-PY-OP)-017 https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=4_Bt3JIWgkSqVXKeCl6DYaeiTSn8AN1Hq3JavtQUSD5URE8wQlVFRlpaUFdUVk9VNU84UFJNTEpCMy4uขั�นตอนการดาํเนินงาน ESD LOOP BY-PASSING X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

2 P-(GCP-PY-OP)-019 https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=4_Bt3JIWgkSqVXKeCl6DYaeiTSn8AN1Hq3JavtQUSD5UN1Y2MUhLWTBHTVVFV0hCQ0pHQ0U1MkdaTC4uขั�นตอนการดาํเนินงาน การตรวจรับจัดเกบ็วัตถุดิบและสารเคมีที2มีผลต่อคุณภาพ Polyols X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

3 P-(GCP-PY-OP)-020 https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=4_Bt3JIWgkSqVXKeCl6DYaeiTSn8AN1Hq3JavtQUSD5UMUNPMVRRUkUzQU4yVDJPQjJUMkpJWVFETS4uขั�นตอนการดาํเนินงาน การทาํ Basic Equipment Care X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

4 P-(GCP-PY-OP)-021 https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=4_Bt3JIWgkSqVXKeCl6DYaeiTSn8AN1Hq3JavtQUSD5UMlI4MFZRVFczRkpBREIyM1RCN0RUVUs1OS4uขั�นตอนการดาํเนินงาน การควบคุมกระบวนการผลิต GCP-PY-OP X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

5 P-(GCP-PY-OP)-008 https://forms.office.com/r/Bai2swiQ1bขั�นตอนการดาํเนินงานเมื2อผลิตภณัฑไ์มเ่ป็นไปตามข้อตกลง X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

6 P-(GCP-PY-OP)-016 https://forms.office.com/r/kBv8FCyh1iขั�นตอนการดาํเนินงาน Shift Handover X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

7 P-(GCP-PY-OP)-018 https://forms.office.com/r/dLsQrTUwwZขั�นตอนการดาํเนินงาน การตัดแยกระบบ ด้วย Blind และ Slip plate X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

8 P-(GCP-PY-OP)-022 https://forms.office.com/r/vVNWtQpkGPขั�นตอนการดาํเนินงาน First line breaking X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

9 P-(GCP-PY-OP)-001 https://forms.office.com/r/SS4WzzC9Zmขั�นตอนการเริ2มเดินเครื2องครั� งแรก (Initial Startup) X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

10 P-(GCP-PY-OP)-002 https://forms.office.com/r/mxDWPXaryrขั�นตอนการผลิตปกติ (Normal Operation) X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

11 P-(GCP-PY-OP)-003 https://forms.office.com/r/dJ104ie0STขั�นตอนการผลิตชั2วคราว (Temporary Operation) X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

12 P-(GCP-PY-OP)-006 https://forms.office.com/r/GqbEhKLiCwขั�นตอนการหยุดการผลิตปกติ (Normal Shutdown) X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

13 P-(GCP-PY-OP)-005 https://forms.office.com/r/8TyxQ9jWVXขั�นตอนการปฏิบติังาน Emergency operation X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

14 P-(GCP-PY-OP)-004 https://forms.office.com/r/98hBHZsEGtขั�นตอนการหยุดการผลิตฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

15 P-(GCP-PY-OP)-007 https://forms.office.com/r/uQz4AfY6Csขั�นตอนการเริ2มผลิตหลังจากหยุดการผลิตฉุกเฉิน (Start-Up After Emergency Shutdown) X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

16 W-(GCP-PY-OP)-063 https://forms.office.com/r/70guENE5ZLวิธีปฏิบติังานการ switching and cleaning 21P-109 A-B-C suction strainer X

17 W-(GCP-PY-OP)-057 https://forms.office.com/r/Vwu3YE7TEuวิธีปฏิบติังานการเกบ็ตัวอยา่ง 21R-201A_B X

18 W-(GCP-PY-OP)-045 https://forms.office.com/r/YV72X3T8Xvวิธีปฏิบตังานการเกบ็ตัวอยา่ง 21V-206A_B X

19 W-(GCP-PY-OP)-058 https://forms.office.com/r/3Y74zxhqdMวิธีปฏิบติังานการเกบ็ตัวอยา่ง 21HE-409 X

20 W-(GCP-PY-OP)-059 https://forms.office.com/r/aQK5TXQGmtวิธีปฏิบติังานการเกบ็ตัวอยา่ง Receiving tank X

21 W-(GCP-PY-OP)-060 https://forms.office.com/r/3VC8zgLn1Zวิธีปฏิบติังานการเกบ็ตัวอยา่ง 31R-201_2_3 Bottom X

22 W-(GCP-PY-OP)-065 https://forms.office.com/r/wC6R6L8sdvวิธีปฏิบติังานการเกบ็ตัวอยา่ง 31R-201_2_3 Top X

23 W-(GCP-PY-OP)-018 https://forms.office.com/r/6Ds6dVTFSgวิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 10X-401 Refrigeration X

24 W-(GCP-PY-OP)-044 https://forms.office.com/r/eixMRqirktวิธีปฏิบติังาน DMF cleaning for continuous polymerization X

25 W-(GCP-PY-OP)-061 https://forms.office.com/r/5igPNTp4Agวิธีปฏิบติังานการเกบ็ตัวอยา่ง Flashing PPG After DMF cleaning X

26 W-(GCP-PY-OP)-029 https://forms.office.com/r/SKQJhuVuJ7วิธีปฏิบติังานการรับ Acrylonitrile X

27 W-(GCP-PY-OP)-030 https://forms.office.com/r/13KfJ6qYkuวิธีปฏิบติังานการรับ Styrene X

28 W-(GCP-PY-OP)-031 https://forms.office.com/r/XSDU3AKzccวิธีปฏิิบติังานการรับ BP-5P X

29 W-(GCP-PY-OP)-032 https://forms.office.com/r/G4wUZeRVy9วิธีปฏิิบติังานการรับ FJ-200Be X

30 W-(GCP-PY-OP)-033 https://forms.office.com/r/Mygtc6mzfqวิธีปฏิบติังานการรับ Xylene X

31 W-(GCP-PY-OP)-034 https://forms.office.com/r/ddzv5PHnYfวิธีปฏิบติังานการรับ DMF X

32 W-(GCP-PY-OP)-046 https://forms.office.com/r/mJKp8Ki6zqวิธีปฏิบติังานการเกบ็ตัวอยา่ง Product tank X

33 W-(GCP-PY-OP)-038 https://forms.office.com/r/HqbSq5YZ1wวิธีปฏิบติังานการเกบ็ตัวอยา่ง POPPM Product กอ่น Drum Filling X

34 W-(GCP-PY-OP)-072 https://forms.office.com/r/JrJjz8TWEKวิธีปฏิบติังาน Emergency Shut Down of Electrical Failure X

35 W-(GCP-PY-OP)-003 https://forms.office.com/r/xkm9Q43XGBวิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ Clarified Water X

36 W-(GCP-PY-OP)-027 https://forms.office.com/r/k4kK8kfXqfวิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ Potable Water X

37 W-(GCP-PY-OP)-028 https://forms.office.com/r/75MTV0EwjBวิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ Demineralize Water X

38 W-(GCP-PY-OP)-064 https://forms.office.com/r/jGem4yyV5Cวิธีการปฏิบติังานการควบคุมระบบงาน Cooling wayer และ Emergency shut down of cooling water failure X

39 W-(GCP-PY-OP)-055 https://forms.office.com/r/HfAmbuQSX6วิธีปฏิบติังาน switching GCPing water pump for cleaning strainer X

40 W-(GCP-PY-OP)-051 https://forms.office.com/r/aSLsGy8Ry6วิธีปฏิบติังานควบคุมระบบ Steam และ Emergency Shut Down Of Steam Failure X

41 W-(GCP-PY-OP)-054 วิธีปฏิบติังานควบคุมระบบ Instrument air และ Emergency Shut Down of Instrument air X

42 W-(GCP-PY-OP)-053 วิธีปฏิบติังานควบคุมระบบ Nitrogen และ Emergency Shut Down of Nitrogen Failure X

43 W-(GCP-PY-OP)-048 วิธีการปฏิบติังานการควบคุมระบบการวิเคราะห์หาค่า Water content X

44 W-(GCP-PY-OP)-041 วิธีการปฏิบติังานการควบคุมระบบการวิเคราะห์หาค่า PH X

45 W-(GCP-PY-OP)-042 วิธีการปฏิบติังานการควบคุมระบบการวิเคราะห์หาค่า Viscosity X

46 W-(GCP-PY-OP)-039 วิธีการปฏิบติังานการควบคุมระบบ Storage condition X

47 W-(GCP-PY-OP)-037 วิธีการปฏิบติังานการควบคุมระบบ  Inventory check X

48 W-(GCP-PY-OP)-050 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 40Z-131 Chemical stopper Tank X

49 W-(GCP-PY-OP)-062  วิธีการปฏิบติังาน Methanol Cleaning for Premix X

50 GCP-OP-W-201 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต  POP Product KC-307Be X

51 GCP-OP-W-202 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต  POP Product FS-7031Be X

52 GCP-OP-W-203 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต  Initial Seed 21V-205 X

53 GCP-OP-W-204 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต  Dispersant 21V-203, 21V-204 X

54 GCP-OP-W-205 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต  Initiator 21V-101, 21V-102 X

55 GCP-OP-W-206 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต  POP Product KC-900 X

56 GCP-OP-W-207 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต  POP Product FS-7305 X

57 GCP-OP-W-208  วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ Inhibitor dosing to 21V-303AB X

58 GCP-OP-W-209  วิธีปฏิบติังาน Normal Shutdown Continuous Process X

59 GCP-OP-W-210 วิธีปฏิบติังาน Equipment inspection X

60 GCP-OP-W-211 วิธีปฏบัิตงิานควบคมุการผลติ  POP Product FM-5900Be X

61 GCP-OP-W-212 วิธีปฏบัิตงิานควบคมุการผลติ  POP Product FM-5900 X

62 GCP-OP-W-301 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต  PM Product RC-1037
63 GCP-OP-W-302  วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต  PM Product RC-1124 
64 GCP-OP-W-303 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต  PM Product RC-1322 
65 GCP-OP-W-304 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product  RC-1252 
66 GCP-OP-W-305 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product RC-1154 
67 GCP-OP-W-306 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product FC-5070 
68 GCP-OP-W-307 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product PS-1004 
69 GCP-OP-W-308  วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product RC-1254 
70 GCP-OP-W-309  วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product 50NS 
71 GCP-OP-W-310 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MR-102 
72 GCP-OP-W-311 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MH-101 
73 GCP-OP-W-312 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MR-404 

74 GCP-OP-W-313 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MH-201 
75 GCP-OP-W-314 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MR-601
76 GCP-OP-W-315 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MR-304 
77 GCP-OP-W-316 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MA-109
78 GCP-OP-W-318 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MH-204 
79 GCP-OP-W-319 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MH-202
80 GCP-OP-W-320 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MR-408
81 GCP-OP-W-321 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MR-303
82 GCP-OP-W-322 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MR-307
83 GCP-OP-W-323 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MR-604
84 GCP-OP-W-324 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MH-205
85 GCP-OP-W-325 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MA-102
86 GCP-OP-W-326 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MH-203
87 GCP-OP-W-327 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MA-701
88 GCP-OP-W-328 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product FA-728RT
89 GCP-OP-W-329 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MH-207
90 GCP-OP-W-330 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MH-209
91 GCP-OP-W-331 วิธีปฏิบติังานควบคุมการผลิต PM Product MA-114
92 P-(GCP-PY-OP)-009 ขั�นตอนการเริ2มเดินเครื2องครั� งแรก (Initial Startup) 
93 P-(GCP-PY-OP)-010 ขั�นตอนการผลิตปกติ (Normal Operation) 
94 P-(GCP-PY-OP)-011 ขั�นตอนการผลิตชั2วคราว (Temporary Operation) 
95 P-(GCP-PY-OP)-012 ขั�นตอนการหยุดการผลิตปกติ (Normal Shutdown) 
96 P-(GCP-PY-OP)-013 ขั�นตอนการปฏิบติังาน Emergency operation
97 P-(GCP-PY-OP)-014 ขั�นตอนการหยุดการผลิตฉุกเฉิน (Emergency Shutdown)
98 P-(GCP-PY-OP)-015 ขั�นตอนการเริ2มผลิตหลังจากหยุดการผลิตฉุกเฉิน (Start-Up After Emergency Shutdown)
99 W-(GCP-PY-OP)-004 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ 40P-145 EO Import
100 W-(GCP-PY-OP)-001 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ 40T-101 KOH48 percentrate Un-Loading by Drums
101 W-(GCP-PY-OP)-005 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 40T-102 Glycerine Raw Material Tank
102 W-(GCP-PY-OP)-006 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 40T-103 D-Sorbitol 70 percentrate Raw Material
103 W-(GCP-PY-OP)-007 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 40T-104 PG Raw Material Tank
104 W-(GCP-PY-OP)-008 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 40T-105 EDA Raw Material Tank
105 W-(GCP-PY-OP)-009 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 40T-106 PO Raw Material Tank
106 W-(GCP-PY-OP)-010 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 40T-109 GBe-K Intermediate Tank
107 W-(GCP-PY-OP)-011 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 40T-110 EP-1000 Be-K Intermediate Tank
108 W-(GCP-PY-OP)-012 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 40T-111 P-Be Intermediate Tank
109 W-(GCP-PY-OP)-013 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 40T-112 GE-600A Intermediate Tank
110 W-(GCP-PY-OP)-014 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 40T-112 P-Be Intermediate Tank
111 W-(GCP-PY-OP)-015 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 40T-113 HE-400A Intermediate Tank
112 W-(GCP-PY-OP)-016 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 40T-114 HD-402NBe Intermediate Tank
113 W-(GCP-PY-OP)-132 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ 40T-115 FA-974
114 W-(GCP-PY-OP)-133 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ 40T-115 PA-2000
115 W-(GCP-PY-OP)-134 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ 40T-116 GA-5000
116 W-(GCP-PY-OP)-043 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ 40T-116 GP-3000R
117 W-(GCP-PY-OP)-135 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ 40T-117 FA-757
118 W-(GCP-PY-OP)-136 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ 40T-118 FA-974
119 W-(GCP-PY-OP)-137 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ 40T-118 GP-3700M
120 W-(GCP-PY-OP)-138 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ 40T-119 GS-3000R
121 W-(GCP-PY-OP)-139 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ 40T-120 FA-921
122 W-(GCP-PY-OP)-049 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ 40T-120 GP-3050NS
123 W-(GCP-PY-OP)-140 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ 40T-121 GP-3030VBe
124 W-(GCP-PY-OP)-141 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ 40T-122 GP-3030VBe
125 W-(GCP-PY-OP)-142 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ 40T-123 FA-703
126 W-(GCP-PY-OP)-021 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 40X-137 Scrubber Package
127 W-(GCP-PY-OP)-018 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 10X-401 Refrigeration
128 W-(GCP-PY-OP)-019 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 40X-101 Refrigeration
129 W-(GCP-PY-OP)-017 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 10V-401 PPG and POP Brine Water
130 W-(GCP-PY-OP)-020 วิธีปฏิบติังานการ 40X-135 Loading Product by TAS Card System
131 W-(GCP-PY-OP)-022 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 50X-102A_B_C_D Steaming Box
132 W-(GCP-PY-OP)-023 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 58F-001 Fire Water System
133 W-(GCP-PY-OP)-024 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 61V-001 Waste Water Treatment
134 W-(GCP-PY-OP)-025 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 62V-001 Drainage LPW HPW
135 W-(GCP-PY-OP)-026 วิธีปฏิบติังานการควบคุมระบบ 63X-001 VOC Package (TO)
136 W-(GCP-PY-OP)-094 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ10F-303 Dust Collector
137 W-(GCP-PY-OP)-097 วิธีปฎิบติังานการเกบ็ตัวอยา่ง PPG plant
138 W-(GCP-PY-OP)-095 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบการเปลี2ยน Schneider filter and Sparkler filter
139 W-(GCP-PY-OP)-040 วิธีปฏิบติังานการ Cleaning system (3-Type Reactor)
140 W-(GCP-PY-OP)-047 วิธีปฏิบติังานการใช้เครื2อง Oxygen detector
141 W-(GCP-PY-OP)-143 วิธีปฎิบติังานการควบคุมระบบ Internal Tank Cleaning
142 W-(GCP-PY-OP)-002 วิธีปฏิบติังานการเตรียมอุปกรณ์เพื2อการบาํรุงรักษา
143 W-(GCP-PY-OP)-003 ขั�นตอนการปฏิบติังานการควบคุมระบบ กรณีเกิด Cyber attack
144 GCP-OP-W-101 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product EP-1000Be-K
145 GCP-OP-W-102 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product EPB-BE
146 GCP-OP-W-103 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product FA-103G
147 GCP-OP-W-104 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product FA-177G
148 GCP-OP-W-105 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product FA-185Be  

149 GCP-OP-W-106 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product FA-703
150 GCP-OP-W-107 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product FA-703V
151 GCP-OP-W-108 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product FA-757
152 GCP-OP-W-109 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product FA-921
153 GCP-OP-W-110 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product FA-974
154 GCP-OP-W-111 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product GA-5000
155 GCP-OP-W-112 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product G-Be-K 15 ton
156 GCP-OP-W-113 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product G-Be-K 45 ton
157 GCP-OP-W-114 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product GE-600A
158 GCP-OP-W-115 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product GP-600G
159 GCP-OP-W-116 วิธีปฎิบติังานการควบคุมการผลิต PPG Product GP-3000R
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ภาคผนวก ข.58 

เอกสาร Pre-Start Up Safety Review (PSSR) Checklist 
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ภาคผนวก ข.59 

หนังสือน าส่งข้อมูลจ านวนพนักงานข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ ์(SDS)  
ให้กับหน่วยงานสาธารณสุขในพืน้ที ่
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ภาคผนวก ข.60 

แผนการดูแลบ ารุงรักษาพืน้ทีส่ีเขียว และมาตรการการปลูกต้นไม้ทดแทน 
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