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  บทท่ี 1 
บทนํา 

 
1.1  ความเป็นมาของโครงการ 
 

บริษัท ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จํากัด (มหาชน) เดิมช่ือ บริษัท ทุนเท็กซ์ ปิโตรเคมิคอลส์ 
(ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) ตั้งอยูบ่นพื้นท่ี 150 ไร่ ภายในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อาํเภอเมือง
ระยอง จงัหวดัระยอง ประกอบดว้ย ส่วนผลิต Purified Terephthalic Acid  (PTA) ขนาด 112 ไร่ 3 งาน 
8.50 ตารางวา และส่วนสาธารณูปโภค (โรงไฟฟ้าพลงังานความร้อนร่วม) ขนาด 37 ไร่ 91.50 ตารางวา 
โดยเปิดดาํเนินการปี พ.ศ. 2538 โดยการผลิต  Purified Terephthalic Acid  (PTA) ซ่ึงเป็นวตัถุดิบสาํคญั
ท่ีใช้ในกระบวนการผลิตเส้นใยสังเคราะห์ Polyester และ Polyethylente Terephthalate  (PET) ได้รับ
การพิจารณาเห็นชอบรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม จากสํานักงานนโยบายและแผน
ส่ิงแวดลอ้ม (ช่ือเดิมของสาํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม หรือ สผ.) ตาม
หนังสือเลขท่ี วว 0804/2308 ลงวนัท่ี 8 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2538 ดว้ยกาํลงัการผลิต 400,000 ตนั/ปี และ
โรงไฟฟ้าขนาด 55 เมกะวตัต ์ท่ีใชถ่้านหินเป็นเช้ือเพลิงเพื่อผลิตกระแสไฟฟ้าและไอนํ้ า เพื่อป้อนใหแ้ก่
ส่วนผลิต PTA รวมทั้งโรงงานอ่ืน ๆ ภายในนิคมฯ ต่อมาในปี พ.ศ. 2540 ทางโครงการไดรั้บการส่งเสริม
สิทธิประโยชน์จากสาํนกังานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน (BOI) ในการปรับปรุงเพื่อเพิ่มกาํลงัการ
ผลิต Purified Terephthalic Acid  (PTA) จาก 400,000 ตนั/ปี เป็น 420,000 ตนั/ปี 
 ในปี พ.ศ. 2543 ทางโครงการไดป้รับปรุงและเพิ่มหน่วยบาํบดัมลพิษทางอากาศในส่วนผลิต 
Purified Terephthalic Acid  (PTA) เพื่อบาํบดัมลพิษจาก CTA Silo โดยทาํการติดตั้งระบบ Becoflex ต่อ
จากระบบดกัฝุ่ นดว้ยถุงกรอง (Bag Filter) ท่ีมีอยู่เดิม และ Venturi Scrubber เพื่อดึงไอนํ้ าท่ีเกิดข้ึนจาก
กระบวนการทาํบริสุทธ์ิในหน่วยตกผลึกกลับมาใช้ใหม่ และดาํเนินการเปล่ียนแปลงผูด้าํเนินการ
โรงไฟฟ้าขนาด 55 เมกะวตัต์ จากเดิมเป็นบริษัท ทุนเท็กซ์ ปิโตรเคมิคอลส์ (ประเทศไทย) จาํกัด 
(มหาชน) ให้เป็นบริษทั ที พี ที ยูทีลิต้ีส์ จาํกดั ซ่ึงเป็นบริษทัในเครือของบริษทับริษทั ทุนเท็กซ์ฯ เป็น
ผูรั้บผิดชอบในการดาํเนินการโดยโรงไฟฟ้าขนาด 55 เมกะวตัต์ จะตอ้งปฏิบติัตามมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มในรายงานฯ ปี พ.ศ. 2538 ตามหนงัสือเห็นชอบเลขท่ี วว 0804/11518 
ลงวนัท่ี 7 กนัยายน พ.ศ. 2543 

ในวนัท่ี 8 เมษายน พ.ศ. 2548 ไดข้อจดทะเบียนเปล่ียนช่ือบริษทั ทุนเท็กซ์ ปิโตรเคมิคอลส์ 
(ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) เป็นบริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกดั (มหาชน) และไดมี้การปรับปรุง
อุปกรณ์เพื่อเพิ่มกาํลงัการผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) จาก 420,000 ตนั/ปี เป็น 520,000 ตนั/
ปี ภายใต้ช่ือ “โครงการปรับปรุงเสถียรภาพกระบวนการผลิต PTA” ตามหนังสือเห็นชอบเลขท่ี                       
ทส 1009/9069 ลงวนัท่ี 2 กนัยายน พ.ศ. 2548 
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 ในปี พ.ศ. 2555 บริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกดั (มหาชน) มีการเพิ่มกาํลงัการผลิต PTA 
จาก 520,000 ตนั/ปี เป็น 600,000 ตนั/ปี ซ่ึงทาํไดโ้ดย 
 

(1)   เพิ่มวนัผลิตจาก 333 วนั/ปี เป็น 355 วนั/ปี โดยการปรับปรุงแผนการบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัร 
โดยจากเดิมท่ีโครงการไดค้าดการณ์ว่าจะตอ้งมีการหยดุซ่อมบาํรุงใหญ่ทุกปีเป็นระยะเวลาประมาณ 1 
เดือน (กาํลงัการผลิตจึงคาํนวณท่ีจาํนวนวนัผลิต 333 วนั/ปี) แต่จากการผลิตท่ีผ่านมาโครงการได้มี
ประสบการณ์ในการผลิตมากข้ึน จึงไดมี้การวางแผนการซ่อมบาํรุงเคร่ืองจกัรใหม่ โดยกาํหนดให้มี
แผนการบาํรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance) โดยจะหยุดการผลิตชั่วคราว (Shutdown) 
เดือนละ 1 วนั เพื่อตรวจสอบสภาพและบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัร และทุก ๆ 6 เดือนจะมีการหยุดซ่อม                
ลา้งเคร่ืองจกัร 3 วนั ซ่ึงการปรับเปล่ียนแผนการซ่อมบาํรุงดงักล่าวส่งผลให้การหยุดซ่อมบาํรุงใหญ่ 
(Turnaround) จะเปล่ียนจาก 12 เดือน เป็นดาํเนินการทุก ๆ 18 เดือน ซ่ึงทาํให้จาํนวนวนัผลิตต่อปีสูงสุด
ของโครงการสามารถเพ่ิมข้ึนไดถึ้ง 355 วนั/ปี (ในปีทีไม่มีการหยดุซ่อมบาํรุงใหญ่) 

(2)   เพิ่มกาํลงัการผลิตต่อวนัจาก 1,561.56 ตนั/วนั เป็น 1,690.14 ตนั/วนั โดยการปรับเปล่ียน
เคร่ืองจักรเดิมให้มีประสิทธิภาพในการผลิตเพิ่มข้ึน ได้แก่ ใบกวนในถังปฏิกิริยา (CTA Reactor 
Agitator) ซ่ึงช่วยใหว้ตัถุดิบพาราไซลีนเกิดปฏิกิริยาไดดี้ข้ึน (เพิ่ม Conversion Rate) 

รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโครงการผลิตพีทีเอ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 2) ไดรั้บความ
เห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม ตามหนังสือเลขท่ี                  
ทส. 1009.1/12423 ลงวนัท่ี 30 พฤศจิกายน พ.ศ. 2555  

ทั้ งน้ี จากการดําเนินการตรวจสอบรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงผลิตพีทีเอ 
(ส่วนขยาย คร้ังท่ี 2) ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563 โดยสํานักงานคณะกรรมการกาํกับ
กิจการพลงังาน พบว่า บริษทัฯ ไม่สามารถจดัหาถ่านหินท่ีมีข้ีเถา้ร้อยละ 5 และซัลเฟอร์ร้อยละ 0.1 
ตามท่ีระบุไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (EIA) และบริษทัฯ ได้ดาํเนินการติดตั้ง
ระบบกาํจดัก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์เพื่อควบคุมค่ามลสารท่ีระบายออกจากปล่องโรงไฟฟ้าใหไ้ม่เกินค่า
ควบคุมท่ีกาํหนดในรายงาน (EIA) ทั้งน้ีเพื่อใหเ้ป็นไปตามกฎหมายวา่ดว้ยการส่งเสริมและรักษาคุณภาพ
ส่ิงแวดล้อม  สํานักงานคณะกรรมการกํากับกิจการพลังงานจึงพิจารณาให้บริษัทฯ  ดําเนินการ
เปล่ียนแปลงรายละเอียดเช้ือเพลิง และระบบควบคุมมลพิษทางอากาศ โดยเสนอต่อหน่วยงานอนุญาต
ให้ความเห็นชอบ เพื่อประกอบการพิจารณาต่ออายุใบอนุญาตและปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและ
แกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีกาํหนดไวใ้นรายงาน (EIA) 
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 นอกจากน้ีทางโครงการขอดาํเนินการรวมรายละเอียดของโรงไฟฟ้าพลงัความร้อนร่วมไวใ้น
รายงานฉบับน้ี ซ่ึงเดิมได้รับการเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอ้ม (สผ.) เน่ืองจาก บริษทั ทีพีที ยทิูลิต้ีส์ จาํกดั ไดย้กเลิกการรับผดิชอบเป็นผูด้าํเนินการตั้งแต่ 
15 พฤศจิกายน  พ .ศ. 2552 ส่งผลให้โรงไฟฟ้าพลังความร้อนร่วมจะอยู่ในความรับผิดชอบของ                   
บริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกดั (มหาชน) เช่นเดิม โดยหัวขอ้ท่ีเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ประกอบดว้ย 
 

(1) โครงการขอดาํเนินการมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม สําหรับโรงไฟฟ้าพลังงานความร้อนร่วม มารวมไวใ้น
มาตรการฯ ของโรงงานผลิตพีทีเอ ตามท่ีเคยไดรั้บความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้ม โครงการผลิตกรดพีทีเอ (Purified Terephthalic Acid) ซ่ึงไดรั้บการเห็นชอบจากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เม่ือปี พ.ศ. 2538 

(2) ขอเปล่ียนแปลงคุณสมบติัของถ่านหิน (Coal) จากเดิมกาํหนดองคป์ระกอบของกาํมะถนั 
(Sulfur) ไม่เกินร้อยละ 0.1 เป็น “ประมาณร้อยละ 1” และปริมาณข้ีเถา้ (Ash) จากเดิมไม่เกินร้อนละ 5 
เป็น “ประมาณร้อยละ 10” เน่ืองจากการดาํเนินงานท่ีผ่านมาของโครงการมีการจัดหาถ่านหินตาม
ขอ้กาํหนดดงักล่าวในทอ้งตลาดเป็นท่ีหายาก ดงันั้นในการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ี ทาง
โครงการจึงขอแกไ้ขคุณสมบติัของถ่านหิน ซ่ึงบริษทัไดด้าํเนินการเปล่ียนแปลงคุณสมบติัของถ่านหิน
ตั้งแต่เดือนธนัวาคม พ.ศ. 2542 

(3) เน่ืองจากบริษทัมีการเปล่ียนแปลงคุณสมบติัของถ่านหิน (Coal) จึงขอแกไ้ขรายละเอียด
ระบบบาํบดัมลพิษทางอากาศให้สอดคลอ้งกบัการดาํเนินงานในปัจจุบนั คือ ติดตั้งระบบกาํจดัก๊าซ
ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (Flue Gas Desulphurization; FGD) ซ่ึงมีการติดตั้ งและเดินเคร่ืองจักรทดสอบ
ประสิทธิภาพ ตั้งแต่เดือนธนัวาคม พ.ศ. 2542 เพื่อควบคุมความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดใ์ห้
อยูใ่นเกณฑท่ี์มาตรฐานกาํหนด ดงันั้นจึงไม่ส่งผลให้ความเขม้ขน้และอตัราการระบายมลสารจากปล่อง
ของโรงไฟฟ้าพลงัความร้อนร่วมเปล่ียนแปลงไปจากเดิมท่ีไดรั้บเห็นชอบไว ้

(4) ขอเพิ่มเติมรายละเอียดการใชส้ารแคลเซียมไฮดรอกไซด์ของโรงไฟฟ้าพลงัความร้อนร่วม 
ซ่ึงในระบบกาํจดัก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(Flue Gas Desulphurization; FGD)  

(5) ขอปรับสัดส่วนการใช้ประโยชน์ ท่ี ดินของพื้ น ท่ีลานกองถ่านหินของพื้ น ท่ี ส่วน
สาธารณูปโภค (โรงไฟฟ้าพลงังานความร้อนร่วม) 

(6) ขอปรับสัดส่วนพื้ น ท่ี สี เขียวของโครงการให้สอดคล้องกับปัจจุบัน  และภายหลัง
เปล่ียนแปลง 
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ทั้งน้ีในส่วนของวตัถุดิบ, สารเคมี, ผลิตภณัฑ,์ กระบวนการผลิต, ระบบสาธารณูปโภค, มลพิษ 
และการจดัการ และอาชีวอนามยัและความปลอดภยัของส่วนผลิต Purified Terephthalic Acid  (PTA) 
จะไม่มีการเปล่ียนแปลงไปจากปัจจุบนัแต่อยา่งใด 

ซ่ึงปัจจุบนัโครงการไดรั้บพิจารณา “รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตพีทีเอ (คร้ังท่ี 2)” ของบริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิ
คอลส์ จํากัด (มหาชน)  เรียบร้อยแล้ว ตามหนังสือเห็นชอบเลขท่ี  ทส  1009.8/18587 ลงวนัท่ี 1 
พฤศจิกายน พ.ศ. 2565  ดงัแสดงในภาคผนวก ก  

ในการน้ี บริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกดั (มหาชน) ไดว้่าจา้งหน่วยงานกลาง คือ บริษทั เอน็
ไวร์โปร จาํกัด ซ่ึงข้ึนทะเบียนห้องปฏิบติัการวิเคราะห์เอกชน ว-156 ดังแสดงในภาคผนวก ข เป็น
หน่วยงานกลาง Third party ในการตรวจวดัและวิเคราะห์ดชันีคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม ตลอดจนเป็นผูจ้ดัทาํ
รายงานตามท่ีกาํหนดในมาตรการฯ ในช่วงดาํเนินการ  ฉบบัประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567
เพื่อนําเสนอผลการดาํเนินการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อมต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานท่ีเก่ียวข้อง                           
ทั้ ง น้ี ล่ าสุดโครงการได้นํ า เสนอรายงานผลการป ฏิบั ติตามมาตรการฯ  ฉบับประจําเดือน                           
กรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2566 เรียบร้อยแลว้ เม่ือวนัท่ี 26 และวนัท่ี 30 มกราคม พ.ศ. 2567 และไดย้ื่น
ส่งรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการฯ ผา่นทางระบบอิเลก็ทรอนิคส์ของสาํนกังานนโยบายฯเรียบร้อย
แลว้ ดงัแสดงในภาคผนวก ค 
 

1.2 วตัถุประสงค์ 
 

 1. เพื่อติดตามตรวจสอบผลการดาํเนินการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม 

2. เพื่อนาํเสนอผลการดาํเนินการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม แก่สาํนกังานนโยบายและแผนส่ิงแวดลอ้ม รวมทั้ง
หน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง 
 3. เพื่อเฝ้าระวงั/ป้องกนั แกไ้ขปัญหามลพิษท่ีอาจเกิดข้ึนจากการดาํเนินการโครงการฯ ไดอ้ยา่ง 
ทนัท่วงที 
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1.3 สถานท่ีตั้งและขนาดของโครงการ 
 

 บริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกดั (มหาชน) มีการใชป้ระโยชน์ท่ีดินภายในพื้นท่ีโรงงานส่วน
ผลิต Purified Terephthalic Acid  (PTA) ประกอบดว้ย พื้นท่ีส่วนการผลิต พื้นท่ีอาคารสํานักงานและ
ลานจอดรถ พื้นท่ีลานถงัเก็บกกัวตัถุดิบและสารเคมี พื้นท่ีระบบบาํบดันํ้ าเสีย (Wastewater Treatment) 
และหน่วยนํ้ าเสียท่ีกลบัมาใชใ้หม่ (Wastewater Recovery Unit หรือ Reverse Osmosis) พื้นท่ีอาคารเก็บ
ผลิตภณัฑพ์ื้นท่ีสถานีแก๊ส พื้นท่ีอาคารเก็บสารเคมีและตวัเร่งปฏิกิริยา พื้นท่ีส่วนสาธารณูปโภค (พื้นท่ี
ลานกองถ่านหิน พื้นท่ีหมอ้ไอนํ้ า พื้นท่ีหน่วยผลิตไฟฟ้า แลพื้นท่ีหน่วยผลิตนํ้ า) พื้นท่ีสีเขียว และพื้นท่ี
วา่งเปล่า ดงัแสดงในภาพท่ี 1-1 และภาพท่ี 1-2 
 ในรายงานเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ จะมีการขอปรับปรุงขนาดพื้นท่ีลานกองถ่านหินให้
สอดคลอ้งกบัการดาํเนินงานจริงในปัจจุบนั คือ พื้นท่ีลานกองถ่านหินของโครงการจากรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (EIA ฉบบัเดิม) ปี พ.ศ. 2555 ระบุว่าพื้นท่ีประมาณ 7,200 ตารางเมตร 
โดยปัจจุบนัโครงการไดเ้พิ่มขนาดพ้ืนท่ีลานกองถ่านหินของโรงไฟฟ้าพลงัความร้อนร่วมประมาณ 
5,600 ตารางเมตร ซ่ึงในเป็นพื้นท่ีกกัเก็บถ่านหินชั่วคราว รวมพื้นท่ีทั้งหมดเป็น 12,800 ตารางเมตร             
โดยลดขนาดพื้นท่ีว่างรอการใช้ประโยชน์ในอนาคตของโครงการลงประมาณ 5,600 ตารางเมตร                     
ดงัแสดงในภาพท่ี 1-3 
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ภาพท่ี 1-1 แผนท่ีแสดงท่ีตั้งโครงการ 
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ภาพท่ี 1-2 แผนผงัแสดงพื้นท่ีโครงการ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Utilities Unit TPT Petrochemicals Public Co., Ltd. 
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ภาพท่ี 1-3 การใชป้ระโยชนท่ี์ดินภายในพื้นท่ีโรงงาน 
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1.4 วตัถุดิบและสารเคมี 

 ชนิด ปริมาณ การใชง้าน และจาํนวนเท่ียวขนส่งวตัถุดิบและสารเคมีท่ีใชภ้ายในโครงการก่อน
และหลงัเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ประกอบดว้ย 2 ส่วน คือ ส่วนผลิต Purified Terephthalic 
Acid  (PTA) และส่วนสาธารณูปโภค (โรงไฟฟ้าพลงัความร้อนร่วม) ดงัตารางท่ี 1-1โดยมีรายละเอียด
ดงัน้ี 

(1) ส่วนผลิต Pur ified Terephthalic Acid  (PTA)  
 

         1)   วตัถุดิบหลัก 
   วตัถุดิบหลกัท่ีใชใ้นกระบวนการผลิตพีทีเอ ไดแ้ก่ พาราไซลีน (Para-Xylene) กรดอะ
ซิติก (Acetic  Acid) ออกซิเจน (Oxygen) และไฮโดรเจน โดยปริมาณความตอ้งการใชว้ตัถุดิบ วิธีการ
ขนส่ง และกกัเก็บวตัถุดิบของโครงการไม่มีการเปล่ียนแปลงจากปัจจุบนัแต่อย่างใด ทั้งน้ีรายละเอียด
วตัถุดิบหลกัของส่วนผลิต Purified Terephthalic Acid  (PTA) แสดงดงัภาคผนวก 2-1 

         2)   สารเคมีท่ีใช้ในกระบวนการผลิต 
   สารเคมีท่ีใชใ้นกระบวนการผลิตพีทีเอ ไดแ้ก่ ตวัเร่งปฏิกิริยา (ประกอบดว้ย Cobalt-

Manganese Bromide ห รือ  CMBr Catalyst และพ าล าเดี ยม  (Palladium)) และส าร เค มี เส ริม ใน
กระบวนการผลิต (ประกอบดว้ย ไอโซบิวทิลอะซิเตท (Isobutyl Acetate : IBA), โซเดียมไฮดรอกไซด ์
(Sodium Hydroxide) และก๊าซไนโตรเจน) ซ่ึงการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการจะไม่มีการ
เปล่ียนแปลงปริมาณการใช ้และท่อขนส่งสารเคมีแต่อยา่งใด  

 
 

(2) ส่วนสาธารณูปโภค (โรงไฟฟ้าพลังความร้อนร่วม) 
         ในการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการในคร้ังน้ี มีการขอเพ่ิมเติมรายละเอียดของ

โรงไฟฟ้าพลงัความร้อนร่วม ดงันั้นจึงขอเสนอรายละเอียดวตัถุดิบและสารเคมี ดงัน้ี 

         1)   วตัถุดิบ 
   โครงการใช้ถ่านหินบิทูมินัสเป็นเช้ือเพลิง ซ่ึงมีปริมาณการใช้ถ่านหินประมาณ 

240,000 ตนั/ปี (676.06 ตนั/วนั) ซ่ึงนาํเขา้มาจากต่างประเทศ เช่น อินโดนีเซีย เป็นตน้ โดยถ่านหินท่ีจะ
นาํมาใชเ้ป็นเช้ือเพลิง ในโครงการ เป็นถ่านหินท่ีมีขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง  ประมาณ 0-50 มิลลิเมตร 
และมีคุณสมบติัหลกัเป็นไปตามเกณฑ์ท่ีใช้ในการออกแบบ ประกอบด้วย ค่าความร้อน อยู่ในช่วง 
5,500-6,000 kcal/kg, ar  ค่าปริมาณความช้ืนไม่เกินร้อยละ 20 ซ่ึงตามรายงานฯ เดิมกาํหนดใหโ้ครงการ
ใชถ่้านหินท่ีมีปริมาณเถา้ถ่านหิน (Ash Content) ไม่เกินร้อยละ 5 และปริมาณซัลเฟอร์ทั้งหมด (Total 
Sulfur) ไม่เกินร้อยละ 0.1 ซ่ึงจากการดาํเนินงานท่ีผา่นมาของโครงการการจดัหาถ่านหินตามขอ้กาํหนด



รายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม   
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โครงการโรงงานผลิตพีทีเอ (คร้ังท่ี 2)) (ช่วงดาํเนินการ) ของบริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกดั (มหาชน) 
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ดงักล่าวในทอ้งตลาดเป็นท่ีหายาก ดงันั้นในการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ี ทางโครงการจึง
ขอแกไ้ขคุณสมบติัของถ่านหิน 

 
คุณสมบัตขิองถ่านหินท่ีจะใช้ในโครงการภายหลังเปล่ียนแปลง 

 
ลําดับ องค์ประกอบ ค่าท่ีกําหนด 

1. ค่าความร้อนของถ่านหิน (Higher Heating Value) 5,500-6,000 kcal/kg, ar 
2. ปริมาณความช้ืน (Moisture Content) ไม่เกิน 20%, ar 
3. ปริมาณเถา้ถ่านหิน (Ash Content) ไม่เกิน 10%, ar 
4. ซลัเฟอร์ทั้งหมด (Total Sulfur) ไม่เกิน 1%, ar 
5. คาร์บอนคงท่ี (Fixed Carbon) ไม่เกิน 59.5%, ar 
6. สารระเหย (Volatile Matter) ไม่นอ้ยกวา่ 25%, ar 

 
ท่ีมา : บริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกดั (มหาชน), 2565 

  
  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม   
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บริษทัเอน็ไวร์โปร์ จาํกดั (ฉบบัประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567)                                                                                                                                                                                                                                                               1-11 

ตารางที่ 1-1  รายละเอียด ปริมาณการใช้ การขนส่ง และปริมาณการกักเก็บวตัถุดิบ ตัวเร่งปฏิกิริยา และสารเคมีของส่วนสาธารณูปโภค  
 

 

รายละเอียด แหล่งทีม่า หน่วยผลิตทีใ่ช้ การใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการใช้ (ตัน/ปี) ความถี่ในการขนส่ง 

การขนส่งและการกักเก็บ สภาวะการเก็บกัก ลักษณะกลิ่น 
ขนาดกันเก็บ 

(ลูกบาศก์เมตร) ปัจจุบัน หลังขยาย ปัจจุบัน หลังขยาย 
1. พาราไซลีน บริษทั พทีีที โกลบอล  

เคมคิอล จาํกัด (มหาชน) 
หน่วยผลิตซีทีเอ 

 ในกระบวนการออกซิเดชัน 
เป็นวตัถุดบิหลักในการ

ผลิตพทีีเอ 
361,810 398,580 - - ขนส่งผ่านระบบท่อขนาด 8 นิว้ มาเก็บในถังขนาด 6,043 ลบ.ม. 

(จาํนวน 3 ถัง) ภายในพื้นที่โรงงาน 
อุณหภูมบิรรยากาศและ 
ใช้ก๊าซไนโตรเจนคลุม 

กลิ่นหอมหวาน 10,861 

2. กรดอะซิตกิ ต่างประเทศ หน่วยผลิตซีทีเอ ใน
กระบวนการออกซิเดชัน และ
ระบบบําบัดมลพษิทางอากาศ

จากกระบวนการผลิต 

เป็นวตัถุดบิหลักในการ
ผลิตพทีีเอและใช้เป็น
ตวัดกัจบัก๊าซเสียที่

เกิดขึน้จาก
กระบวนการผลิตพทีีเอ 

20,740 20,880 70 เที่ยว/เดือน 70 เที่ยว/เดือน ขนส่งผ่านรถบรรทุกมาเก็บในถังขนาด 1,342 ลบ.ม.  
(จาํนวน 2 ถัง) ภายในพื้นที่โรงงาน 

อุณหภูมบิรรยากาศและ 
ใช้ก๊าซไนโตรเจนคลุม 

มกีลิ่นฉุนคล้าย
นํา้ส้มสายชู 

1,822 

3. ก๊าซออกซิเจน บริษทั บางกอกอินดัส 
เทรียลแก๊ส จาํกัด และ 

บริษทัลินเด้ (ประเทศไทย) 
จาํกัด มหาชน 

หน่วยผลิตซีทีเอ ใน
กระบวนการออกซิเดชัน 

ใช้ ในกระบวนการ
ออกซิเดชัน 

16,190 18,000 - - ขนส่งผ่านระบบท่อ 4 นิว้ เข้าสู่พื้นที่ส่วนการผลิต - ไม่มกีลิ่น - 

4. ก๊าซไฮโดรเจน บริษทั บางกอกอินดัส 
เทรียลแก๊ส จาํกัด 

หน่วยทําปฏิกิริยาไฮโดรจเิน
ชันในกระบวนการทําให้

บริสุทธิ์ 

ใช้ทําปฏิกิริยาไฮโดร
จเินชันเพื่อเปลี่ยน 4-

CBA เป็น Para-
Toluic Acid 

209 201.9 - - ขนส่งผ่านระบบท่อ 1.5 นิว้ มาเก็บไว้ในถังก๊าซไฮโดรเจน 
 จาํนวน 50 ถัง ความจุรวม 1.35 ตนั ภายในพื้นที่โรงงาน 

อุณหภูมบิรรยากาศและ 
ความดนั 168 กิโลกรัมต่อ

ตารางเซนตเิมตร 

ไม่มกีลิ่น - 

5. ตวัเร่งปฏิกิริยา 
CMBr 

บริษทั Core Max (ประเทศ
ไทย) จํากัด 

หน่วยเตรียมสารป้อนและ
หน่วยผลิตซีทีเอใน

กระบวนการออกซิเดชัน 

เป็นตวัเร่งปฏิกิริยา
ออกซิเดชันในการผลิต

พทีีเอ 

507 549 2-3 เที่ยว/เดือน 2-3 เที่ยว/เดือน ขนส่งผ่านรถบรรทุกมาเก็บในถังขนาด 37,179 ลบ.ม.  
(จาํนวน 2 ถัง) ภายในพื้นที่โรงงาน 

อุณหภูมบิรรยากาศและ 
ความดนับรรยากาศ 

ไม่มกีลิ่น - 

6. พาลาเดยีม บริษทั Chimet Co.,Ltd. 
ประเทศอิตาลี 

หน่วยทําปฏิกิริยาไฮโดร
จเินชั่นในกระบวนการทําให้

บริสุทธิ์ 

เป็นตวัเร่งปฏิกิริยา
ไฮโดรจเินชันเพื่อ
เปลี่ยน 4-CBA เป็น 
Para-Toluic Acid 

21 21.7 1 เที่ยว/ปี 1 เที่ยว/ปี ขนส่งผ่านรถบรรทุกในถังเก็บขนาด 80 กก. เก็บภายในพื้นที่
โรงงาน 

อุณหภูมบิรรยากาศและ 
ความดนับรรยากาศ 

ไม่มกีลิ่น - 

7. ไฮโซบิวทิลอะซิเตท 
  

บริษทั มารูเบนิ  
(ประเทศไทย) จาํกัด 

 และต่างประเทศ 

หน่วยนํากรดอะซิตกิกลับคืน
ในกระบวนการออกซิเดชัน 

เป็นตวัช่วยในการลด
จุดเดือดของนํา้เพื่อ
แยกกรดอะซิตกิออก
จากนํ้าได้ง่ายขึน้ 

597 608 3-4 เที่ยว/เดือน 3-4 เที่ยว/เดือน ขนส่งผ่านรถบรรทุกมาเก็บไว้ในถังเก็บขนาด 84 ลบ.ม.  
(จาํนวน 1 ถัง) ภายในพื้นที่โรงงาน 

อุณหภูมบิรรยากาศและ 
ใช้ก๊าซไนโตรเจนคลุม 

ไม่มกีลิ่น 1,822 

8. โซเดยีมไฮดรอก
ไซด์ 

บริษทั วนีิไทย จาํกัด 
(มหาชน) 

ระบบบําบัดมลพษิทางอากาศ
จากกระบวนการผลิตและ

ระบบบําบัดนํา้เสีย 

เป็นตวัดกัจบัก๊าซเสีย
จากกระบวนการผลิต 

และปรับค่า pH  
ของนํา้เสีย 

12,635 11,820 70 เที่ยว/เดือน 70 เที่ยว/เดือน ขนส่งผ่านรถบรรทุกมาเก็บไว้ในถังเก็บขนาด 554 ลบ.ม.  
(จาํนวน 1 ถัง) ภายในพื้นที่โรงงาน 

อุณหภูมบิรรยากาศและ 
ใช้ก๊าซไนโตรเจนคลุม 

ไม่มกีลิ่น 1,822 

9. ก๊าซไนโตรเจน บริษทั บางกอกอินดัส 
เทรียลแก๊ส จาํกัด  
และบริษทั ลินเด้  

(ประเทศไทย) จาํกัด (มหาชน) 

กระบวนการผลิตพทีีเอ ถังกัก
เก็บสารเคม ีและระบบเสริม

กระบวนการผลิต 

ใช้ในการลําเลียง
ผลิตภัณฑ์ 

18,309 21,443 - - ขนส่งผ่านระบบท่อ 1.5 นิว้ เข้าสู่พื้นที่ส่วนผลิต - ไม่มกีลิ่น - 

 

ที่มา : บริษทั ทีพทีี ปิโตรเคมิคอลล์ จาํกัด (มหาชน), 2555 
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ตารางที่ 1-1  (ต่อ) รายละเอียด ปริมาณการใช้ การขนส่ง และปริมาณการกักเก็บวตัถุดิบ ตัวเร่งปฏกิิริยา และสารเคมีของส่วนสาธารณูปโภค  
 

รายละเอยีด แหล่งที่มา หน่วยผลติที่ใช้ การใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการใช้ (ตนั/ปี) ความถีใ่นการขนส่ง 

การขนส่งและการกักเก็บ 
สภาวะการ
กักเก็บ 

ลกัษณะ
กลิน่ 

ขนาดคนัเก็บกัก 
(ลูกบาศก์เมตร) ปัจจุบัน หลงัเปลี่ยนแปลง ปัจจุบัน หลงัเปลี่ยนแปลง 

วตัถุดิบ 
1.ถ่านหินบิทูมินสั นาํเขา้จากต่างประเทศ โรงไฟฟ้าพลงัความ

ร้อนร่วม 
เป็นเชื้อเพลิงในการ
ผลิตกระแสไฟฟ้า 

240,000 240,000 600-630 เที่ยว/เดือน 600-630 เที่ยว/เดือน ขนส่งเขา้สู่โครงการดว้ย
รถบรรทุก และกกัเกบ็ใน

พื้นที่ Coal Yard 

- ไม่มีกลิ่น - 

สารเคมี 
1.แคลเซียมไฮดร-
อกไซด ์

บริษทั ไลน์มาสเตอร์ 
จาํกดั และบริษทั 
โกเดน้ ไลม ์จาํกดั 

ระบบบาํบดัมลพิษ
ทางอากาศจาก
กระบวนการผลิต 

ตวัทาํปฏิกิริยากบัก๊าซ
ซลัเฟอร์ไดออกไซด ์

7,100 7,100 30-35 เที่ยว/เดือน 30-35 เที่ยว/เดือน ขนส่งดว้ยรถบรรทุกและ
กกัเกบ็ไวใ้นถงัขนาด 100 

ตนั จาํนวน 1 ถงั 

- ไม่มีกลิ่น - 

ที่มา : บริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกดั (มหาชน), 2565 
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1.5 ผลิตภณัฑ์หลักและผลพลอยได้ 
 
 ปัจจุบนัผลิตภณัฑ์หลกัและผลพลอยไดข้องโครงการประกอบดว้ย 2 ส่วน คือ ส่วนผลิต Purified 
Terephthalic Acid (PTA) และส่วนสาธารณูปโภค (โรงไฟฟ้าพลงัความร้อนร่วม) โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 
 

(1) ส่วนผลิต Pur ified Terephthalic Acid (PTA) 
         ผลิตภณัฑ์หลกัท่ีไดจ้ากกระบวนการผลิต คือ พีทีเอ หรือ Purified Terephthalic Acid (PTA) 
และผลพลอยไดจ้ากกระบวนการผลิต คือ เมธานอล โดยการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ี ไม่มี
การเปล่ียนแปลงปริมาณการผลิต การขนส่ง และการกกัเกบ็แต่อยา่งใด  
 

(2) ส่วนสาธารณูปโภค (โรงไฟฟ้าพลังความร้อนร่วม) 
         ในการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการในคร้ังน้ี มีการขอเพิ่มเติมรายละเอียดของ
โรงไฟฟ้าพลงัความร้อนร่วม ดงันั้นจึงขอเสนอรายละเอียดผลิตภณัฑ ์ดงัน้ี  

        1)   ผลิตภัณฑ์ 
               ผลิตภณัฑ์หลกัท่ีไดจ้ากกระบวนการผลิตของส่วนสาธารณูปโภค (โรงไฟฟ้าพลงัความ
ร้อนร่วม) คือ ไฟฟ้า ไอนํ้า และนํ้า Clear Water โดยรายละเอียดผลิตภณัฑห์ลกัท่ีไดจ้ากกระบวนการผลิต 

(ก) ไฟฟ้า 
   ไฟฟ้าท่ีผลิตไดจ้ากส่วนสาธารณูปโภค (โรงไฟฟ้าพลงัความร้อนร่วม) กาํลงัการ
ผลิตไฟฟ้า 55 เมกะวตัต ์ปัจจุบนัมีปริมาณการผลิตรวมประมาณ 452,342.93 เมกะวตัต-์ชัว่โมง/ปี ซ่ึงไฟฟ้าท่ี
ผลิตไดโ้ครงการจะดาํเนินการจดัสรรการใชไ้ฟฟ้า ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

ก) ใช้เองภายในส่วนสาธารณูปโภค (โรงไฟฟ้าพลังความร้อนร่วม) ปริมาณ
58,852.80 เมกะวตัต-์ชัว่โมง/ปี 

ข) ส่งให้กบัส่วนผลิตพีทีเอ (PTA Plant) ปริมาณ 200,242.13 เมกะวตัต-์ชัว่โมง/
ปี 

ค) ส่งให้กับบริษัท  อินโดรามา โพลีเอสเตอร์ อินดัสตร้ีส์  จํากัด (มหาชน) 
ปริมาณ184,464 เมกะวตัต-์ชัว่โมง/ปี 

ง) ส่วนท่ีเหลือส่งขายใหก้บั EGAT ปริมาณ 8,784 เมกะวตัต-์ชัว่โมง/ปี 
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(ข) ไอนํา้  
   โรงงานมีกาํลงัผลิตไอนํ้ า 280 ตนัต่อชัว่โมง ท่ีความดนั 100 กิโลกรัม/ตารางเมตร
อุณหภูมิ 540 องศาเซลเซียส โดยดาํเนินการจดัสรรการใชไ้อนํ้า ดงัน้ี  

ก) ใชไ้อนํ้าในการผลิตไฟฟ้า 1,649,207 ตนั/ปี 
ข) ส่งไอนํ้ า desuperheater ความดนั 87 กิโลกรัม/ตารางเมตร อุณหภูมิ 310 องศา

เซลเซียส ใหก้บัส่วนผลิตพีทีเอ (PTA Plant) ปริมาณ 358,589 ตนั/ปี 
ค) ขายไอนํ้ า desuperheater ให้กบับริษทั อินโดรามา โพลีเอสเตอร์ อินดสัตร้ีส์

จํากัด (มหาชน) ความดัน  23 กิโลกรัม/ตารางเมตร อุณหภูมิ 224 องศา
เซลเซียส ปริมาณ 137,472 ตนั/ปี 

ง) ขายไอนํ้ า desuperheater ให้กับบริษัท  ทีพี ที  โกลบอล  เคมิคอลส์  จํากัด
(มหาชน) สาขา 12 ความดัน 40 กิโลกรัม/ตารางเมตร อุณหภูมิ 425 องศา
เซลเซียสปริมาณ 71,124 ตนั/ปี 

   ภายหลงัเปล่ียนแปลง โครงการมีการผลิตและจาํหน่ายไฟฟ้าไม่เปล่ียนแปลงจาก
ปัจจุบนัแต่อยา่งใด 

 

(ค) นํา้ Clear  Water  
   นํ้ า Clear Water ท่ีผลิตได้จากส่วนสาธารณูปโภคจะนําไปใช้ในระบบหล่อเยน็
(Cooling Tower), ระบบสาธารณูปโภคในอาคารสํานักงาน และใช้สําหรับผลิตนํ้ า DI (Demineralized 
water) ปัจจุบนัมีปริมาณการผลิตรวมประมาณ 6,733,759.95 ลูกบาศเ์มตร/ปี ขนส่งผา่นทางท่อขนส่งกกัเก็บ
ไวใ้นถงัท่ีมีความจุออกแบบสูงสุด 3,207 ลูกบาศก์เมตร จาํนวน 1 ถงั ซ่ึงภายหลงัเปล่ียนแปลงโครงการมี
การผลิตไม่เปล่ียนแปลงจากปัจจุบนัแต่อยา่งใด 
 

(ง) นํา้ปราศจากแร่ธาตุ 
   ระบบสาธารณูปโภค (โรงไฟฟ้าพลงัความร้อนร่วม) ของโครงการสามารถผลิตนํ้า
ปราศจากแร่ธาตุแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ประกอบดว้ย นํ้ าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized water) และนํ้ า
ปราศจากแร่ธาตุพิเศษ (Ultra Demineralized water) ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 
 

ก) นํา้ปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized water) 

          นํ้ าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized water) ท่ีผลิตไดจ้ากส่วนสาธารณูปโภค 
จะนําไปใช้สําหรับกระบวนการผลิตพีทีเอ (PTA) และใช้สําหรับผลิตนํ้ า Ultra Demineralized (UDI) 
ปัจจุบนัมีปริมาณการผลิตรวมประมาณ 1,482,120.80 ลูกบาศก์เมตร/ปี ขนส่งผ่านทางท่อขนส่ง กกัเก็บไว้
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ในถงัท่ีมีความจุออกแบบสูงสุด 2,139 ลูกบาศกเ์มตร จาํนวน 1 ถงั ซ่ึงภายหลงัเปล่ียนแปลง โครงการมีการ
ผลิตไม่เปล่ียนแปลงจากปัจจุบนัแต่อยา่งใด 
 

ข) นํา้ปราศจากแร่ธาตุพเิศษ (Ultra Demineralized water ) 
          นํ้ าปราศจากแร่ธาตุพิเศษ (Ultra Demineralized water) ท่ีผลิตได้จากส่วน
สาธารณูปโภคจะนําไปใช้สําหรับหมอ้ตม้ไอนํ้ า (Boiler) และจาํหน่ายให้กับบริษทั อินโดรามา โพลีเอ
สเตอร์ อินดสัตร้ีส์ จาํกดั (มหาชน) ปัจจุบนัมีปริมาณการผลิตรวมประมาณ 950,500.82 ลูกบาศกเ์มตร/ปี ขน
ส่งผ่านทางท่อขนส่ง กักเก็บไวใ้นถงัท่ีมีความจุออกแบบสูงสุด 1,131 ลูกบาศก์เมตร จาํนวน 1 ถงั ซ่ึง
ภายหลงัเปล่ียนแปลง โครงการมีการผลิตไม่เปล่ียนแปลงจากปัจจุบนัแต่อยา่งใด 
 
1.6 กระบวนการผลิตพทีีเอ (Pur ified Terephthalic Acid (PTA)) 
 
 การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี จะไม่มีการเปล่ียนแปลงกระบวนการผลิตหรือติดตั้ง
อุปกรณ์การผลิตหลกั เช่น ถงัเกิดปฏิกิริยา เป็นตน้ เพิ่มเติมแต่อย่างใด โดยปัจจุบนักาํลงัการผลิตประมาณ
1,690.14 ตัน/วนั คิดท่ี 355 วนั/ปี โดยกระบวนการผลิตพีทีเอ (Purified Terephthalic Acid ;PTA) ของ
โรงงาน แบ่งออกเป็น 2 กระบวนการหลกั คือ กระบวนการออกซิเดชนั และ กระบวนการทาํบริสุทธ์ิ 
 1.6.1 กระบวนการออกซิเดชัน (Oxidation Process) 
 กระบวนการออกซิเดชัน เป็นการนําพาราไซลีนมาทาํปฏิกิริยากับออกซิเจน โดยมีสารละลาย
กรดอะซิติกทาํหน้าท่ีเป็นตวัทาํละลาย และสารละลายตวัเร่งปฏิกิริยา Cobalt-Manganese Bromide (CMBr 
Catalyst) ทาํหนา้ท่ีเร่งปฏิกิริยา ไดผ้ลิตภณัฑ์เป็นซีทีเอ หรือ Crude Terephthalic Acid (CTA) ในรูปของผง
ละเอียดสีเหลืองอ่อน กระบวนการออกซิเดชนัเป็นกระบวนการผลิตแบบต่อเน่ืองสามารถแบ่งออกเป็น 9
หน่วย  
 1.6.2 กระบวนการทําให้บริสุทธ์ิ (Pur ification Process) 
 หน่วยผลิตพีทีเอเป็นหน่วยท่ีทาํหน้าท่ีเปล่ียน 4-Carboxy Benzaldehyde (4-CBA) ซ่ึงเป็นสารเจือ
ปนใน CTA (Crude TA) ท่ีไดจ้ากกระบวนการออกซิเดชนัให้อยู่ในรูป Para-Toluic Acid โดยปฏิกิริยาเติม
ไฮโดรเจน (Hydrogenation) เน่ืองจาก Para-Toluic Acid มีคุณสมบติัในการละลายนํ้ าท่ีดีกว่า 4-CBA ดงันั้น
Para-Toluic Acid จะถูกแยกออกจาก TA โดยอาศยัคุณสมบติัการละลายนํ้าท่ีดีกวา่ของ Para-Toluic Acid ทาํ
ให้สามารถแยกสารเจือปนออกจาก TA ได้เป็นผลิตภัณฑ์ TA ท่ีมีความบริสุทธ์ิสูง หรือ เรียกว่า PTA 
(Purified Terephthalic Acid ;PTA)  
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 1.7 กระบวนการผลิตไฟฟ้า 
 
 ในการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการในคร้ังน้ี มีการขอเพิ่มเติมรายละเอียดของโรงไฟฟ้า
พลงัความร้อนร่วม ดงันั้นจึงขอเสนอรายละเอียดกระบวนการผลิตไฟฟ้า ดงัน้ี 
 1.7.1 ลักษณะของโรงไฟฟ้าและเทคโนโลย  ี
 โรงไฟฟ้าถ่านหินของโครงการเป็นโรงไฟฟ้าพลงัความร้อนร่วม (Cogeneration Power Plant) โดย
มีหลักการทาํงานเป็นกระบวนการเผาไหม้ในการเปล่ียนรูปพลังงานเคมีท่ีอยู่ในเช้ือเพลิงถ่านหินให้
กลายเป็นความร้อนโดยอาศยัออกซิเจนเป็นตวัช่วยให้เกิดปฏิกิริยาภายใตส้ภาวะแวดลอ้มท่ีเหมาะสม
พลงังานความร้อนท่ีไดจ้ะใชใ้นการผลิตไอนํ้ าแรงดนัสูงเป็นพลงัในการขบัเคล่ือนเคร่ืองกงัหันและเคร่ือง
กาํเนิดไฟฟ้าใหห้มุน ทาํใหเ้กิดกระแสไฟฟ้า 
 สําหรับการเป ล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี  เป็นการเปล่ียนแปลงคุณสมบัติ
(Specification) ของถ่านหิน (Coal) ซ่ึงขั้นตอนการผลิตไฟฟ้าของโครงการจะไม่เปล่ียนแปลงไปจาก
ปั จ จุ บั น แ ต่ อ ย่ า ง ใ ด  แ ต่ โ ค ร ง ก า ร มี ก า ร ติ ด ตั้ ง ร ะ บ บ กํ า จั ด ก๊ าซ ซั ล เฟ อ ร์ ไ ด อ อ ก ไ ซ ด ์                           
(Flue Gas Desulphurization; FGD)ซ่ึ งมีการติดตั้ งและเดิน เค ร่ืองจักรทดสอบประสิทธิภาพ  ตั้ งแต่                      
เดือน ธนัวาคม  พ.ศ.2542 เพื่อควบคุมความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดใ์หอ้ยูใ่นเกณฑท่ี์มาตรฐาน
กาํหนดท่ีไดรั้บเห็นชอบไว ้
 โดยผงักระบวนการผลิตไฟฟ้าของโครงการ ดงัแสดงในภาพท่ี 1-4 ประกอบดว้ย หน่วยผลิตไฟฟ้า
ประกอบดว้ย หมอ้นํ้ าผลิตไอนํ้ า (Steam Boiler) จาํนวน 2 ชุด และกงัหันไอนํ้ า (Steam Turbine Generator) 
จาํนวน 1 ชุด ระบบบาํบดัมลสาร และปล่องระบายอากาศ ทั้งน้ี ระบบเสริมการผลิตอ่ืน ๆ จะใชร่้วมกนั 
ไดแ้ก่ ระบบผลิตนํ้าใช ้ระบบการจดัการเถา้ ระบบระบายนํ้าและจดัการนํ้าเสีย 
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ภาพที่ 1-4 แผนผงัขบวนการผลิตไฟฟ้าของโรงงาน 

Biogas 
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1.7.2 กระบวนการผลิตกระแสไฟฟ้า 
 กระบวนการผลิตไฟฟ้า แบ่งเป็น 3 ขั้นตอนหลกั คือ การเตรียมถ่านหิน การผลิตไอนํ้ า และการผลิต
ไฟฟ้า ทั้งน้ี ระบบเสริมการผลิตท่ีสาํคญั ประกอบดว้ย ระบบควบคุม และจ่ายกระแสไฟฟ้า และระบบหล่อ
เยน็ ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 
 
 (1) การผลิตไอนํา้ 
  หม้อนํ้ าของโครงการเป็นชนิด Water wall tubes with Pulverized coal fired furnace ทํา
หนา้ท่ีผลิตไอนํ้ าให้มีอุณหภูมิ 540 องศาเซลเซียส และความดนั 100 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร เพื่อนาํไป
ผลิตกระแสไฟฟ้า โครงการใชถ่้านหินประเภทบิทูมินัสเป็นเช้ือเพลิงในการให้ความร้อนแก่หมอ้นํ้ า โดย
ถ่านหินจะถูกลาํเลียงจากอาคารเก็บถ่านหินดว้ยสายพานลาํเลียงเพื่อนาํไปบดให้ไดข้นาดท่ีเหมาะสมก่อน
ฉีดเขา้ไปผสมกบัอากาศท่ีหอ้งเผาไหมข้องหมอ้นํ้า เม่ือมีการเผาไหมถ่้านหินจะเกิดก๊าซร้อนข้ึน ซ่ึงก๊าซร้อน
ดงักล่าวจะถ่ายเทความร้อนใหแ้ก่นํ้ าปราศจากแร่ธาตุท่ีถูกป้อนเขา้ท่อท่ีอยูร่อบ ๆ ผนงัหมอ้นํ้ าจนทาํใหน้ํ้ ามี
อุณหภูมิสูงข้ึนและกลายเป็นไอนํ้ า สาํหรับไอนํ้ าท่ีผลิตไดจ้ะถูกป้อนเขา้สู่เคร่ืองผลิตไฟฟ้าแบบกงัหนัไอนํ้ า
ต่อไป 
  ก๊าซร้อนท่ีผ่านการถ่ายเทความร้อนให้แก่นํ้ าปราศจากแร่ธาตุ (Econimizer) แลว้อาจมีมล
สารปะปนออกมาด้วย  จึงถูกรวบรวมไปบําบัดท่ีระบบกําจัดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (Flue Gas 
Desulphurization; FGD) และระบบดักจบัฝุ่ นแบบไฟฟ้าสถิติ (Electrostatic Precipitator: ESP) ตามลาํดับ
ก่อนระบายก๊าซร้อนออกทางปล่องระบายต่อไป 
 

  สาํหรับเถา้หนกั (Bottom Ash) ท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการเผาไหมถ่้านหินจะถูกนาํออกจาก
เตาเผาไหมท่ี้บริเวณกน้เตา ส่วนเถา้ลอย (Fly Ash) ท่ีออกมากบัไอเสีย จะถูกดกัจบัโดยอุปกรณ์ดกัจบัฝุ่ น
แบบไฟฟ้าสถิติ 
 
 

 (2) การผลิตไฟฟ้า 
  ไอนํ้ าท่ีผลิตไดจ้ากหมอ้นํ้ าถูกส่งเขา้สู่เคร่ืองกาํเนิดไฟฟ้าแบบกงัหันไอนํ้ า (Steam Turbine 
Generator: STG) ทั้งน้ีพลงังานไอนํ้ าจะถูกนาํไปขบัเคล่ือนเคร่ืองกงัหันไอนํ้ า ซ่ึงเช่ือมติดอยู่กบัแกนเพลา
เดียวกบัเคร่ืองกาํเนิดไฟฟ้า ดงัน้ีเม่ือกงัหันไอนํ้ าหมุนก็จะทาํให้แกนเพลาขบัเคล่ือนแม่เหลก็ให้เคล่ือนท่ีตดั
กบัขดลวดของเคร่ืองกาํเนิดไฟฟ้าทาํให้เกิดกระแสไฟฟ้าข้ึน สาํหรับกระแสไฟฟ้าท่ีผลิตไดจ้ะถูกยกระดบั
แรงดนัดว้ยหมอ้แปลงไฟฟ้าก่อนส่งเขา้ระบบส่งไฟฟ้า ส่วนไอนํ้ าท่ีผ่านเคร่ืองกงัหันไอนํ้ าจะถูกส่งมาท่ี
เคร่ืองควบแน่น (Condenser) เพื่อเปล่ียนรูปไอนํ้ าใหก้ลายเป็นนํ้ าคอนเดนเสท (Condensate Water) ก่อนนาํ
กลบัไปผลิตไอนํ้ าท่ีหม้อนํ้ า ทั้ งน้ีการควบแน่นไอนํ้ าจาํเป็นต้องคายความร้อนออกจากไอนํ้ าด้วยการ
แลกเปล่ียนความร้อนผ่านระบบหล่อเยน็ (Cooling System) สําหรับนํ้ าจากการควบแน่นท่ีไดจ้ากเคร่ือง
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ควบแน่นอาจมีความเขม้ขน้ของสารละลายเพิ่มข้ึน เน่ืองจากมีไอนํ้ าบางส่วนระเหยสูญเสียไปในบรรยากาศ
โครงการจึงตอ้งมีการเติมสารเคมีเพื่อปรับปรุงคุณภาพนํ้าใหมี้สภาพท่ีเหมาะสม เพื่อใชผ้ลิตเป็นไอนํ้าต่อไป 
 
 (3) ระบบหล่อเยน็ 
  หอห ล่อ เย็น  (Cooling Tower) ท่ี ใช้ ใน โครงก าร เป็ น แบบ  Rectangular, Concrete, 
Mechanical Draft, Counter Flow นํ้ าหล่อเยน็จะถูกสูบเขา้สู่หอหล่อเยน็โดยนํ้ าท่ีโปรยลงมาจะแลกเปล่ียน
ความร้อนกบัอากาศท่ีถูกลมในหอหล่อเยน็ดึงเขา้มา ทาํให้อุณหภูมิของนํ้ าหล่อเยน็ลดลงใกลเ้คียงสภาพ
ธรรมชาติมากท่ีสุด โดยโครงการจะควบคุมอุณหภูมินํ้ าออกจากหอหล่อเยน็ ใหมี้ความแตกต่างจากอุณหภูมิ
นํ้ าเขา้ 9 องศาเซลเซียส โดยออกแบบให้มีอตัราใชง้านหมุนเวียน (Circulation Rate) อยู่ท่ี 3,500 ลูกบาศก์
เมตร/ชัว่โมง 

  
 
 
  

 


