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 บทที่ 1 
บทน ำ 

ชื่อโครงกำร  โครงการผลิตไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์ 

สถำนที่ตั้ง  ตั้งอยู่ที่ 70 หมู่ 4 ถนนสุดบรรทัด ต าบลตาลเดี่ยว อ าเภอแก่งคอย จังหวัดสระบุรี 

ชื่อเจ้ำของโครงกำร บริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ากัด 

สถำนที่ติดต่อ  ตั้งอยู่ที่ 70 หมู่ 4 ถนนสุดบรรทัด ต าบลตาลเดี่ยว อ าเภอแก่งคอย จังหวัดสระบุรี  

จัดท ำโดย  บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด 

โครงกำรได้รับควำมเห็นชอบในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม เมื่อ 

  วันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2531 เลขที่หนังสือ วว 0504/1237  

โครงกำรได้น ำเสนอรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรฯ ครั้งล่ำสุด 

  คือรายงานฉบับเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 น าส่งให้กับหน่วยงานอนุญาต 
ของโครงการฯ ได้แก่ กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 30 มกราคม 2567   

รำยละเอียดโครงกำร ดังนี้ 
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1.1 ความเป็นมาของโครงการ 

 โครงการผลิตไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์  ของ บริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์  จ ากัด ตั้ งอยู่ ใน 
ต าบลตาลเดี่ยว อ าเภอแก่งคอย จังหวัดสระบุรี ก่อตั้ งโครงการเมื่อปี  พ .ศ. 2530 โดยโครงการได้รับ 
ความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) จากส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ วว 0504/1237 ลงวันที่ 23 กุมภาพันธ์  
พ .ศ . 2531 และเริ่มด าเนินการผลิตในปี  พ .ศ . 2532 ด้วยก าลั งการผลิตสู งสุด  4,000 ตัน /ปี  ต่อมา  
ในปี พ.ศ. 2548 ได้ขออนุญาตเพ่ิมก าลังการผลิตอีก 14 ตัน/วัน และในปี พ.ศ. 2552 ได้ขออนุญาตเพ่ิมก าลัง
การผลิตอีก 10 ตัน/วัน ท าให้มีก าลังการผลิตสูงสุด 21,359.1 ตัน/ปี และในปี พ.ศ. 2553 ได้รับอนุญาตให้
ขยายโรงงานโดยการเพ่ิมส่วนการบ าบัดผลิตภัณฑ์ให้มีสิ่งเจือปนน้อยลง ส าหรับน าผลิตภัณฑ์ที่ได้ไปใช้ใน
อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส์ รวมทั้งในปี พ.ศ. 2564 มีการเพ่ิมเครื่องอัดก๊าซไฮโดรเจน เพ่ือน าก๊าซไฮโดรเจนที่
เหลือกลับมาใช้ใหม่  

 ดังนั้น เพ่ือตระหนักถึงการด าเนินงานด้านสิ่งแวดล้อม บริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ากัด  
จึงได้มอบหมายให้บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด ซึ่งเป็นนิติบุคคลและห้องปฏิบัติการวิเคราะห์คุณภาพ
สิ่ ง แ วด ล้ อ ม ที่ ขึ้ น ท ะ เบี ย น กั บ ก รม โร งงาน อุ ต ส าห ก รรม  ก ระท รว ง อุ ต ส าห ก รร ม  ท ะ เบี ย น 
เลขที่  ว-236 และได้รับการรับรองมาตรฐานสากล มอก. 17025: 2017 จากส านักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เป็นผู้ด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและจัดท ารายงาน 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ของโครงการผลิตไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์ เพ่ือเสนอต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทุก 6 เดือน ส าหรับ
รายงานฉบับนี้เป็นรายงาน ฉบับที่ 1 ประจ าปี 2567 (ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567) 

1.2 ที่ตั้งโครงการ 

 โครงการผลิตไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์ ของ บริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ากัด ตั้งอยู่เลขท่ี 70 หมู่ 4 
ถนนสุดบรรทัด ต าบลตาลเดี่ ยว อ าเภอแก่งคอย จั งหวัดสระบุรี  มี เนื้ อที่ ทั้ งหมด 85 ไร่  แสดงดั ง 
รูปที่ 1.2-1 โดยมีเขตติดต่อพ้ืนทีร่อบโครงการ ดังนี้ 

 ทิศเหนือ  ติดกับ  บริษัท โคห์เลอร์ (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 
 ทิศใต ้  ติดกับ  บรษิัท อดิตยา เบอร์ล่า เคมีคัลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด   
        (ซัลไฟท์ส  ดีวิชัน) 
 ทิศตะวันตก  ติดกับ  บริษัท ไทยอะคริลิคไฟเบอร์ จ ากัด 

ทิศตะวันออก  ติดกับ บริษัท โคห์เลอร์ (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน)  
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รูปที่ 1.2-1 ที่ตั้งโครงการ 
  ทีม่า : บริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ากดั 
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1.3 รายละเอียดโครงการ 

 1.3.1 สถานภาพการด าเนินการปัจจุบัน 

 โครงการผลิตไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์ เริ่มด าเนินการผลิตในปี พ.ศ. 2532 โดยมีก าลังการผลิต
สูงสุด 4,000  ตัน/ปี  และในปี พ.ศ. 2548 ได้รับอนุญาตขยายก าลั งการผลิตเพ่ิม 14 ตัน/วัน และต่อมา 
ในปี พ.ศ. 2552 ได้รับอนุญาต เพ่ิมก าลังการผลิตอีก 10 ตัน/วัน ดังนั้นโครงการจึงมีก าลังการผลิตสูงสุด 21,359.1 
ตัน/ปี โดยท าการติดตั้งเครื่องจักรเพ่ิมเติม ดังนี้ 

 ติดตั้งเครื่องจักรเพ่ิมเติม (ปี พ.ศ.  2548) 

- Hydrogenate  จ านวน 1 หน่วย 
- HAT  จ านวน 2 หน่วย 
- Oxidizer  จ านวน 1 หน่วย 
- Vacuum dryer  จ านวน 1 หน่วย 
- Distillation  จ านวน 1 หน่วย 

 ติดตั้งเครื่องจักรเพ่ิมเติม (ปี พ.ศ.  2552) 

- Septra Filter  จ านวน   1  หน่วย 
- Oxidizer  จ านวน   1  หน่วย 
- Extractor product coalescer  จ านวน   1  หน่วย 
- Extractor product surge tank  จ านวน   1  หน่วย 
- Air Compressor  จ านวน   1  หน่วย 
- Product storage tank  จ านวน   2  หน่วย 
- Process water storage tank  จ านวน   1  หน่วย 

ติดตั้งอุปกรณ์การผลิตเพ่ิมเติม (ปี พ.ศ.  2553) 

- Ultra-deionization water treatment plant  จ านวน  1  หน่วย 
- H2O2 treatment column    จ านวน  4  หน่วย 
- Product Storage tank                    จ านวน  3  หน่วย 
- H2 recycle compressor    จ านวน  1  หน่วย 
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ติดตั้งอุปกรณ์การผลิตเพ่ิมเติม (ปี พ.ศ.  2558) 

- RO Water plant  จ านวน      1 หน่วย 
   ในเดือนสิงหาคม พ.ศ. 2562 โครงการมีการขอยกเลิกการใช้งานหม้อไอน้ าที่ใช้เชื้อเพลิง 
น้ ามันเตา มีก าลังการผลิตไอน้ า 4 ตัน ต่อชั่ วโมง จ านวน 1 หน่วย และ 12 ตันต่อชั่วโมง จ านวน  
1 หน่วย และติดตั้งหม้อไอน้ าที่ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงแทน โดยมีก าลังการผลิตไอน้ า 8 ตันต่อชั่วโมง 
จ านวน 2 หน่วยแทน 

  ในเดือนกันยายน พ.ศ. 2564 โครงการได้ติดตั้ งและเริ่มใช้งานระบบ Solvent recovery 
system ซึ่งเป็นระบบที่สามารถลดการปล่อยไฮโดรคาร์บอนที่ปนไปกับอากาศหลังจากผ่านการท าปฏิกิริยา
ออกซิ เดชั่นแล้วก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ ซึ่ งโครงการสามารถน าไอสารตัวท าละลายประเภท             
ไฮโดรคาร์บอนกลับมาเป็นของเหลวและน าไปใช้ประโยชน์ใหม่ได้เพ่ิมข้ึน  

  1.3.2 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

พ้ืนที่โครงการประกอบด้วยพ้ืนที่ส่วนต่างๆ ได้แก่ พ้ืนที่ส่วนการผลิตและห้องปฏิบัติการ พ้ืนที่
ระบบเสริมการผลิต พ้ืนที่ส านักงาน พ้ืนที่สีเขียว เป็นต้น รายละเอียดการใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการดังรูปที่ 
1.3-1 
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ที่มา : บริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ากัด: 2564 

รูปที่ 1.3-1 การใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการ 
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  1.3.3 วัตถุดิบ 

 วัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิตไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์ ประกอบด้วย ก๊าซธรรมชาติ (Natural 
gas), 2-Ethylanthraquinone (EAQ), Tetra-n-butylurea (TBU), Trioctyl Phosphate (TOF), 
Palladium (Pd), Activated Alumina แ ล ะ  Stabilizer ได้ แ ก่  Sodium Stannate, Sodium Nitrate, 
Amino Trimethylene Phosphonic Acid, กรดฟอสฟอริก 

 วัตถุดิบที่ ใช้ในกระบวนการผลิตกรดเปอร์อะซีติค ประกอบด้วยไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์  
กรดอะซีติค และ stabilizer ได้แก่ dipicolinic acid โซเดียมไฮดรอกไซด์ และ 1-hydroxyl ethylidene-1,1-
diphosphonic acid 

 1.3.4 ก าลังการผลิตและผลิตภัณฑ์ 

 โครงการด าเนินการผลิตไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์  ที่ก าลังการผลิตสูงสุด 21,359.1 ตัน/ปี หรือ  
58 ตัน/วัน ผลิตภัณฑ์ที่ผลิตได้ ได้แก่ ไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์ ความเข้มข้น 30%, 31%, 35% และ 50% และ
ในส่วนการผลิตกรดเปอร์อะซีติค ที่ความเข้มข้น 5%, 12% และ 15% โดยปริมาณการผลิตขึ้นอยู่กับการสั่งซื้อ
ของลูกค้า ซึ่งในปัจจุบัน (มกราคม-มิถุนายน 2567) มีอัตราการผลิตไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์ปริมาณ 10,383 
ตัน หรือ 1,730 ตัน/เดือน หรือ 57 ตัน/วัน และมีอัตราการผลิตกรดเปอร์อะซีติคปริมาณ 1,675 ตัน หรือ 279
ตัน/เดือน และ/หรือ 9 ตัน/วัน 

ตารางท่ี 1.3-1 อัตราการผลิตของโครงการ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
เดือน (2567) ไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์ H2O2 (ตัน) กรดเปอร์อะซีติค (ตัน) 

มกราคม 1,852 273 

กุมภาพันธ ์ 1,950 302 
มีนาคม 1,890 369 

เมษายน 1,847 321 
พฤษภาคม 1,093 204 
มิถุนายน 1,750 207 

รวม 10,383 1,675 
เฉลี่ย 1,730 279 

ที่มา : บริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ากัด (ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567) 
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  1.3.5 การขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 

  วัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิตชนิดที่เป็นของแข็ง จะถูกบรรจุในถังกระดาษหนา, กระสอบใหญ่, 
ถังเหล็กหรือ drum สารเคมีที่ เป็นของเหลวจะบรรจุ ในถังบรรจุสารเคมี  ส าหรับผลิตภัณฑ์  H2O2  
ที่ผลิตได้จะถูกบรรจุลงในถังพลาสติกขนาดบรรจุ 30 กิโลกรัม 240 กิโลกรัม และ 1,000 กิโลกรัม ขนส่ง 
โดยรถบรรทุก 6 ล้อ และ 10 ล้อ นอกจากนี้ยังมีการบรรจุลงในรถแทงค์แล้วน าไปส่งให้ลูกค้าโดยการถ่ายลงสู่
ถังเก็บ 

 1.3.6 กระบวนการผลิต 

 กระบวนการผลิตของโครงการในปัจจุบัน แสดงดังรูปที ่1.3-2 และกระบวนการผลิตของโครงการ 
สามารถแบ่งออกเป็น 2 ส่วนหลัก ได้แก่ 

1) Steam-Methane Reforming Process 

เป็นกระบวนการผลิตก๊าซ H2 จากก๊าซธรรมชาติ  ซึ่ งประกอบด้วย  ก๊ าซมี เทน (CH4)  
เป็นส่วนใหญ่ โดยก าจัดสารประกอบซัลเฟอร์ในรูป H2S ที่ผสมอยู่ในก๊าซธรรมชาติ แล้วจึงให้ท าปฏิกิริยากับ 
ไอน้ าร้อนให้ได้ก๊าซ CO และ H2 จากนั้นก๊าซ CO จะถูก Oxidize ต่อไป กลายเป็น H2 และ CO2 และเข้าสู่
ขั้นตอนสุดท้ าย ในการท าก๊ าซ H2 ให้บริสุทธิ์มากขึ้น โดยกระบวนการ Adsorption จะได้ก๊ าซ H2  
ที่มีความบริสุทธิ์ ร้อยละ 99.9 

2) Autoxidation H2O2 Process 

เป็นกระบวนการเกิดปฏิกิริยา Reduction และ Oxidation ระหว่าง Anthraquinone (EAQ) 
กับ Anthrahydroquinone ประกอบด้วยกระบวนการผลิตต่างๆ ดังนี้ 

- Hydrogenation เป็นปฏิกิริยา Reduction ของ 2-Alkylanthraquinone ซึ่งละลายอยู่ใน 
Work Solution โดยใช้ก๊าซ H2 ภายใต้อุณหภูมิและความดันที่เหมาะสมในถังปฏิกิริยา ซึ่งบรรจุด้วยชั้นของ
ตัวเร่งปฏิกิริยา Palladium จะเกิดเป็น 2-Alkylanthrahydroquinone 

- Oxidation สารละลายที่มี  2-Alkylanthrahydroquinone จะถูกส่งไปยังถังปฏิกิริยา 
Oxidation เพ่ือท าปฏิกิริยากับ O2 เกิดเป็น H2O2 และ Anthraquinone ละลายอยู่ใน Work Solution 
อากาศท่ีเหลือจะถูกระบายทิ้ง และ Solvent ที่ปนไปกับอากาศจะถูกกู้คืนเพ่ือน ากลับไปใช้ในกระบวนการผลิต
ต่อไป 
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- Extraction เป็นการแยก H2O2 ออกจาก Work Solution ภายใน Extractor โดยใช้ 
Demineralized Water โดย H2O2 ซึ่งละลายอยู่ใน Deminerized จะเข้าสู่กระบวนการต่อไป ส่วน Work 
Solution จะกลับไปเข้าสู่ขั้นตอน Hydrogenation ใหม ่

- Distillation เป็นการเพ่ิมความเข้มข้นให้ H2O2 โดยผ่านเข้าสู่หอกลั่นภายใต้ความดันต่ ากว่า
บรรยากาศ 

- Product Stabilization and Storage สารละลาย H2O2 ที่ได้จากการกลั่นจะต้องควบคุม
ให้มีความคงตัว โดยเติม Stabilizer และบรรจุในถังเพ่ือรอจ าหน่ายต่อไป 

 

รูปที่ 1.3-2 กระบวนการผลิตของโครงการ 
ที่มา : บริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ากัด



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงกำรผลิตไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์ บริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ำกัด                                                                                                    
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

                     จัดท ำโดย บริษัท เทคนิคสิง่แวดล้อมไทย จ ำกัด       หน้ำ 1-10  

  1.4 ภาวะมลพิษและการควบคุม 

 1) มลพิษทางอากาศ 

 - Hydrocarbon จากขั้นตอนการผลิตซึ่งมีการกลายเป็นไอของตัวท าละลายและระเหยออก 
จากปล่องระบายมลสาร Hydrogenation Vent Stack และ Oxidation Vent Stack โดยทางโครงการ 
ท าการติดตั้งระบบควบแน่นน ากลับมาใช้ในกระบวนการผลิตอีกครั้งหนึ่ง 

 - มลสาร เช่น SO2, NOx และ Particulate เกิดจากการเผาไหม้เชื้อเพลิงของก๊าซธรรมชาติ จาก Boiler 
เดิมโครงการซื้อไอน้ ามาจาก GCC ปัจจุบันทางโครงการด าเนินการเดินเครื่อง Boiler เพ่ือใช้ในกระบวนการผลิต
หลักของโครงการ  

 2) มลพิษทางน้ า  

- น้ าเสียจากกระบวนการผลิต และการล้างถังบรรจุ H2O2 ซึ่งปนเปื้อนน้ ามันและ H2O2  
จะระบายลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียแบบบ่อเติมอากาศ 

- น้ าเสียจากอาคารส านักงานและโรงอาหาร ผ่านถังดักไขมัน เข้าสู่ระบบบ่ อเกรอะ-บ่อซึม  
และระบายลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียแบบบ่อเติมอากาศ 

- น้ าเสียจากห้องปฏิบัติการ ที่ปนเปื้อนสารเคมีจะระบายลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียแบบบ่อ 
เติมอากาศ 

 ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ เป็นระบบบ าบัดน้ าเสียแบบบ่อเติมอากาศ ส าหรับการเดินระบบ
บ าบัดน้ าเสีย ปัจจุบันโครงการไม่มีการเติมอากาศในระบบฯ เนื่องจากน้ าเสียเข้าระบบฯ จะมีการปนเปื้อนของ
ไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์ โดยไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์ จะท าการสลายตัวและเพ่ิมปริมาณออกซิเจนให้กับน้ าเสีย
ในระบบบ าบัดฯ จึงท าให้ความสามารถในการบ าบัดน้ าเสียของโครงการมีประสิทธิภาพ อีกทั้งโครงการท าการ
ตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียที่เข้าระบบฯและคุณภาพน้ าทิ้งออกจากระบบบ าบัดน้ าเสีย ทุก 3 เดือน โดยผลการ
ตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด  ซึ่งโครงการไม่มีการระบายน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด
น้ าเสียออกนอกพ้ืนที่โครงการแต่อย่างใด และมีการน าน้ าบางส่วนกลับมารดน้ าต้นไม้ และน าไปเป็นน้ าส ารองไว้
ส าหรับระบบดับเพลิง แสดงผังระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ ดังรูปที่ 1.4-1 
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ที่มา : บริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ากัด 

รูปที่ 1.4-1 ระบบบ าบัดน้ าเสียในปัจจุบัน 

 3) กากของเสีย 

- ขยะมูลฝอยทั่วไปจากกิจกรรมของพนักงาน อาคารส านักงาน และโรงอาหาร ปัจจุบัน  
(มกราคม-มิถุนายน 2567) มีปริมาณขยะมูลฝอยทั่วไป 289 กิโลกรัมต่อเดือน โครงการประสานงานกับ บริษัท 
เอเอ็นเค มูฟ จ ากัด เป็นหน่วยงานเอกชนที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานในพ้ืนที่เป็นผู้รับผิดชอบเก็บขนไปก าจัด 
สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 

-  ขยะอุตสาหกรรมทั้งที่เป็นขยะอันตรายและขยะไม่อันตราย ได้แก่ กระดาษ, เศษเหล็ก, เศษไม้, 
บรรจุภัณฑ์พลาสติกที่ผ่านการล้างท าความสะอาดแล้ว, น้ ามันจากอุปกรณ์แยกน้ า -น้ ามัน และ Hydro genic 
Alumina ขยะอันตรายของโครงการได้ด าเนินการขออนุญาตน าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณ
โรงงานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม (ฉบับล่าสุด) โดยส่งไปก าจัดที่บริษัท เวสต์ 2 เอ็นเนอร์ยี่ จ ากัด 
ดังนั้นการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรมเป็นไปตามกฎหมายก าหนด ซึ่งขยะอุตสาหกรรมที่เกิดขึ้นจะถูกเก็บ
รวบรวมไว้ในพ้ืนที่จัดเก็บ มีลักษณะอาคารเป็นแบบปิดมีหลังคาปิดคลุม และท าการแยกประเภทไว้อย่างเป็น
สัดส่วน รวมทั้งจัดเตรียมพ้ืนที่เก็บรวบรวมถุงบรรจุ Alumina ไว้อีกบริเวณหนึ่ง  

- ขยะไม่อันตรายทางโครงการส่งก าจัดโดย ห้างหุ้นส่วนจ ากัด เอส.พี.บี. เฟอร์นิเจอร์ แอนด์  
พาเลท (2014) เป็นหน่วยงานเอกชนที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานในพื้นที่เป็นผู้รับผิดชอบเก็บขนไปก าจัด 
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 4) ความเสี่ยงอันตรายร้ายแรง 

 - ส าหรับพ้ืนที่เก็บสารเคมีและผลิตภัณฑ์ โครงการมีการสร้าง Bund Wall ล้อมรอบ Area  
ซึ่งเป็นไปตามมาตรฐานของ FMC และพรบ.วัตถุอันตราย โดยภายใน Bund Wall สามารถรองรับสารเคมีที่หก
รั่วไหลได้และมี Emergency plan ซึ่งท าการฝึกซ้อมฯ ตามแผนปฏิบัติการ เพ่ือรองรับกรณีฉุกเฉิน ปีละ  
1 ครั้ง โดยด าเนินการ ล่าสุดเมื่อวันที่ 21 พฤศจิกายน 2566    

 1.5  แผนงานมวลชนสัมพันธ์ 

 โครงการมีการจัดกิจกรรมชุมชนสัม พัน ธ์  โดยมีการเข้ าร่วมกิจกรรมกับชุมชนต่ างๆ                
ตามประเพณีและตามเทศกาลอย่างต่อเนื่อง อีกทั้งมีการแจ้งหมายเลขโทรศัพท์ส าหรับติดต่อโครงการ    
แก่ผู้น าชุมชน (ผู้ใหญ่บ้าน, สมาชิก อบต. เป็นต้น) ได้แก่ เบอร์โทรศัพท์ 036-251897 กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน
สามารถติดตอ่โครงการได้ทันที ปัจจุบัน (มกราคม-มิถุนายน 2567) ไม่พบปัญหาเรื่องร้องเรียนจากชุมชน 

 นอกจากนี้ทางโครงการตระหนักถึงผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมที่อาจเกิดขึ้นจากกิจกรรมการผลิต
ของโครงการ จึงได้ด าเนินงานตามระบบการจัดการ และได้รับการรับรองมาตรฐานต่างๆ ดังนี้ 

 ISO 9001 (May 1996)  

 ISO 14001 (June 2001) 

 ISO 45001 : 2018 

 EIA Award (September 2001) 

 โรงงานสีขาว (October 24, 2001) 

 5ส AWARD (2003) 

 โรงงานสีเขียวเฉลิมพระเกียรติ (พ.ศ. 2547)  

 GMP (2007)  

 ได้รับมอบโล่และเกียรติบัตรการปฏิบัติที่สอดคล้องตามเกณฑ์การทวนสอบมาตรฐานความ
รับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม พ.ศ. 2554 (CSR-DIW) จากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม ในปี 2554 ปี 2556 และปี 2560 อย่างต่อเนื่อง 
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 ได้การรับรองอุตสาหกรรมสีเขียวระดับที่ 3 (ระบบสีเขียว) จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ซึ่งออกให้วันที่ 19 ตุลาคม 2565 

 ได้รับประกาศนียบัตรโครงการธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมของกระทรวงอุตสาหกรรมเมื่อ 
เดือนสิงหาคม 2561 

 ได้รับใบประกาศเกียรติคุณ Zero accident ระดับต้น เมือ่เดือนกรกฎาคม 2562 

 ได้รับโล่และใบประกาศเกียรติคุณ Zero accident ระดับทองแดง เมื่อปี  2563 

 ได้รับใบประกาศเกียรติคุณ Zero accident ระดับต้น เมื่อเดือนกรกฎาคม 2566 

 เพ่ือควบคุมการปฏิบัติงานของพนักงานให้มีความปลอดภัยและลดอุบัติเหตุที่อาจจะเกิดขึ้น 
ในโครงการ  ทางโครงการมีการจัดตั้งคณะกรรมการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยของโครงการ      
เพ่ือด าเนินงานด้านความปลอดภัย 

1.6 พื้นที่สีเขียว 

 โครงการผลิตไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์ ของบริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ากัด มีพ้ืนที่ทั้งหมด 85 ไร่ 
มีการพัฒนาพ้ืนที่เพ่ือการผลิตฯ พ้ืนที่จัดเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ และอาคารส านักงาน คิดเป็นพ้ืนที่ 65 ไร่ 
โดยพ้ืนที่ที่เหลือ ทางโครงการได้จัดให้เป็นพ้ืนที่สีเขียว และจัดเป็นสวนหย่อม อีกทั้งท าการปลูกต้นไม้, 
ไม้ดอกไม้ประดบัในบริเวณพ้ืนที่ดังกล่าว คิดเป็นพ้ืนที่สีเขียว รวมทั้งหมด 20 ไร่  
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1.7 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 

 การด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการเทียบกับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) โครงการผลิตไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์ ของ บริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ากัด  
ผ่านความเห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ช านาญการส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเห็นชอบเลขท่ี วว 0504/1237 ลงวันที่ 23 กุมภาพันธ์  2531 แสดงดังตารางที่ 1.7-1 

ตารางท่ี 1.7-1 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 
รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (ม.ค.-มิ.ย. 67) 

1.พื้นที่โครงการ 85 ไร่ 85 ไร่ 
2. วัตถุดิบที่ใช้ในการผลิต ประกอบด้วย ก๊าซธรรมชาติ (Natural 

gas), 2 -Ethylanthraquinone (EAQ), 
Tetra-n-butylurea (TBU), Trioctyl 
Phosphate (TOF), Palladium (Pd), 
Activated Alumina แ ล ะ  Stabilizer 
ไ ด้ แ ก่  Sodium Stannate, Sodium 
Nitrate, Dequest 2000 LC,H3PO4 

ประกอบด้วย ก๊าซธรรมชาติ (Natural gas), 
2 -Ethylanthraquinone (EAQ), Tetra-n-
butylurea (TBU), Trioctyl Phosphate 
(TOF), Palladium (Pd), Activated 
Alumina และ Stabilizer ได้แก่ Sodium 
Stannate, Sodium Nitrate, Amino 
Trimethylene Phosphonic Acid, ก ร ด
ฟอสฟอริก 

3. ก าลังการผลิต 
- ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ 21,359.1 ตัน/ป ี 10,383 ตัน 
- กรดเปอร์อะซีติค -  1,675 ตัน 
4. ผลิตภัณฑ์  -  
- ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์  ความเข้มข้น 35% H2O2, 50% H2O2 ความเข้มข้น H2O2 30%, 31%, 35% และ 

50% 

- กรดเปอร์อะซีติค - ความเข้มข้น 5%, 12% และ 15% 
5. กระบวนการผลิต  
(2 ส่วนหลัก) 

- Steam-Methane Reforming 
Process 
- Autoxidation Process 

- Steam-Methane Reforming Process 
 
- Autoxidation H2O2 Process 

6. ระบบควบคุมมลพิษ 
- มลพิษทางอากาศ 

 
- Hydrocarbon Vent Stack และ 
Oxidation 

 
- ติดตั้ งระบบควบแน่นน ากลับมาใช้ใน
กระบวนการผลิตและได้เพิ่มการติดตั้งระบบ 
Adsorption เพื่อน ากลับมาใช้เพิ่มมากข้ึน 

ที่มา  : บริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ากัด,(ข้อมูลระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567)
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ตารางท่ี 1.7-1 (ต่อ) สรุปการด าเนินงานในปัจจุบัน  
รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (ม.ค.-มิ.ย. 67) 

6. ระบบควบคุมมลพิษ (ต่อ)   

- มลพิษทางน้ า - น้ าเสียจากกระบวนการผลิต,การล้างถัง
บรรจุ H2O2 ,จากอาคารส านักงานและ 
โรงอาหาร,จากห้องปฎิบัติการ ส่งไปเข้าสู่
ระบบบ าบัดน้ าเสียแบบเติมอากาศของ
โครงการ 

-  น้ าเสียจากกระบวนการผลิต,การล้างถัง
บรรจุ  H2O2 ,จากอาคารส านักงานและ 
โรงอาหาร,จากห้องปฏิบัติการ ส่งไปเข้าสู่
ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ 
- ปั จจุบัน โครงการไม่มีการเติมอากาศ 
ใน ร ะ บ บ ฯ  เนื่ อ งจ าก น้ า เข้ า ร ะ บ บ ฯ 
จะมี ไฮ โดรเจนเปอร์อ๊ อกไซด์ปนเปื้ อน 
ซึ่งจะสลายตัวและเพิ่มปริมาณออกซิเจน
ให้กับน้ าเสียในระบบบ าบัดฯ ได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ อีกท้ังโครงการท าการตรวจวัด
คุณภาพน้ าทิ้งออกจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 
ทุก 3 เดือน และผลการตรวจวัดคุณภาพ 
น้ าทิ้ง มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด   
ซึ่งโครงการไม่มีการระบายน้ าทิ้งหลังผ่าน
ระบบบ าบัดน้ าเสียออกนอกพื้นที่โครงการ
แต่อย่างใด และมีการน าน้ าบางส่วนกลับมา
รดน้ าต้นไม้  และน าไปเป็นน้ าส ารองไว้ 
ส าหรับระบบดับเพลิง 

7. การจัดการกากของเสีย - ขยะมูลฝอยทั่วไปจากกิจกรรมพนักงาน 
อาคารส านักงาน โรงอาหาร ประมาณ 
400 กิโลกรัม/เดือน ประสานงานกับทาง 
อบต. ตาลเดี่ยว เก็บขนไปก าจัด ความถี่  
1 ครั้ง/สัปดาห์ 

- ขยะมูลฝอยทั่วไปจากกิจกรรมพนักงาน 
อาคารส านักงาน โรงอาหาร ประมาณ 289 
กิโลกรัม/เดือน ประสานงานบริษัทเอกชนที่
ได้รับอนุญาตฯ คือ บริษัท เอเอ็นเค มูฟ 
จ ากั ด  เข้ าม าด า เนิ น ก าร เก็ บ ข น ขย ะ 
มูลฝอยไปก าจัด ความถี่ 1  ครั้ง/สัปดาห์ 

 - ขยะอุตสาหกรรมที่อันตรายและขยะ 
ไม่อันตรายส่งก าจัดโดยบริษัทเอกชนที่
ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ขยะอุตสาหกรรมอันตรายส่งไปก าจัดที่ 
บริษัท เวสต์ 2  เอ็นเนอร์ยี่ จ ากัด 
- ขยะไม่อันตราย ส่งก าจัดที่ห้างหุ้นส่วน
จ ากัด เอส.พี.บี.เฟอร์นิเจอร์ แอนด์ พาเลท 
(2014) 

8. พ้ืนท่ีสีเขียว 20 ไร ่ 20 ไร ่
ที่มา  : บริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ากัด,(ข้อมูลระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567)
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1.8 แผนงานการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

ตารางท่ี 1.8-1 แผนงานการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการผลิตไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์ ของ บริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ากัด ประจ าปี 2567 

รายละเอียด 
ดัชน ี

การตรวจวัด 
ความถี่ 

ช่วงเวลาที่ท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2567) 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ               
   1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ               
        - โรงเรียนวัดตาลเดี่ยว - HC as Methane 2 ครั้ง/ปี        ๐     
        - บ้านกุดเงิน - SO2         ๐     
        - บ้านหลุบเลาใต้ - WS & WD         ๐     
   1.2 คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย               
        - Oxidation Vent Stack - HC as Methane 1 ครั้ง/ปี        ๐     
2. คุณภาพน้ า               
   2.1 คุณภาพน้ าก่อนเข้าและออกจากระบบ
บ าบัด 

              

        - น้ าเสียก่อนเข้าระบบบ าบัดน้ าเสีย - pH ทุก 3 เดือน         ๐   ๐ 

        - น้ าท้ิงหลังจากผ่าน Polishing Pond  - TS          ๐   ๐ 

          บ่อที่ 2           - TSS              
 - BOD5              
 - Oil & Grease              

หมายเหตุ :  ด าเนินงานตามแผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงเวลาที่ก าหนด 

    ๐ แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

    

ตารางท่ี 1.8-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการผลิตไฮโดรเจนเปอร์อ๊อกไซด์ ของ บริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ากัด ประจ าปี 2567 
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รายละเอียด 
ดัชน ี

การตรวจวัด 
ความถี่ 

ช่วงเวลาที่ท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2567) 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. คุณภาพน้ า (ต่อ)               
   2.2 คุณภาพน้ าผิวดิน               
        - แม่น้ าป่าสักจุดเหนือน้ าก่อนผ่านโรงงาน - pH ทุก 3 เดือน         ๐   ๐ 

        - แม่น้ าป่าสักจุดท้ายน้ าหลังผ่านโรงงาน - TS          ๐   ๐ 

 - TSS              
 - BOD              
 - Oil & Grease              
3. คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ               

- Process Area - HC 1 ครั้ง/ปี        ๐     
- Product Storage Area - H2O2         ๐     

4. ระดับเสียง               
- Process Area - Leq 24 hr, Ldn 1 ครั้ง/ปี        ๐     

หมายเหตุ :  ด าเนินงานตามแผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงเวลาที่ก าหนด 

    ๐ แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

      

      
 
 


