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1.1 ความเปนมาของโครงการและการจัดทํารายงาน 
  

 โครงการรีดอลูมิเนียมแผน ของบริษัท อลูมิเนียม ฉ่ือ จิ้น ฮั้ว จํากัด ตั้งอยูเลขที่ 6 หมูที่ 4 ถนนสุขสวัสดิ์ 
ตําบลบางครุ อําเภอพระประแดง จังหวัดสมุทรปราการ 10130 รายละเอียดใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน 
แสดงดังภาคผนวกท่ี 1-1 โดยมีกําลังการผลิตสูงสุด 10,000 ตัน/ป ซึ่งจะเปนการเพ่ิมทางเลือกในตลาดอลูมิเนียม
แผน รวมท้ังมีการลงทุนและจางงานเพ่ิมข้ึนทําใหเกิดการขยายตัวทางเศรษฐกิจ และสงเสริมใหมีอุตสาหกรรม
เหล็กตอเนื่องที่สามารถแขงขันกับประเทศอ่ืนได 
 

ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เรื่อง กําหนดประเภทและขนาดของโครงการ
หรือกิจการ ซึ่งตองจัดทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม และหลักเกณฑ วิธีการ ระเบียบปฏิบัติ  
และแนวทางการจัดทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม ซึ่งประกาศในราชกิจจานุเบกษา เลมที่ 126 
ตอนพิเศษ 125 ง วันที่ 31 สิงหาคม พ.ศ. 2552 มีผลบังคับใชตั้งแตวันที่ 30 ธันวาคม พ.ศ. 2552 ซึ่งกําหนดให
อุตสาหกรรมถลุงหรือแตงแร หรือหลอมโลหะ ซึ่งมิใชอุตสาหกรรมเหล็กหรือเหล็กกลา ที่มีกําลังการผลิตตั้งแต   
50 ตัน/วันขึ้นไป ตองจัดทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) เสนอตอสํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม โดยรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการไดรับความ
เห็นชอบ จากคณะกรรมการผูชํานาญการพิจารณารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมดานอุตสาหกรรม 
และระบบสาธารณูปโภคที่สนับสนุน ตามหนังสือเห็นชอบ ที่ วว 0804/1364 ลงวันที่ 9 มิถุนายน 2535 พรอม
กําหนดมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม     
ที่โครงการตองยึดถือปฏิบัติอยางเครงครัด แสดงดังภาคผนวกท่ี 1-2 และเพื่อใหสอดคลองกับมาตรการฯ          
ที่กําหนดดังกลาว ทางโครงการไดมอบหมายให บริษัท แปซิฟค แลบอราตอรี่ จํากัด ซึ่งเปนบริษัทที่ปรึกษาดาน
สิ่งแวดลอมเปนผูจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ ดังกลาว เพ่ือจัดสงใหสํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม และหนวยงานท่ีเกี่ยวของพิจารณาตอไป โดยรายงานฉบับนี้เปนรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการฯ ในระยะดําเนินการระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ทั้งนี้ โครงการมีการนําสง
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ในระยะดํา เนินการ ครั้ งล าสุดเมื่ อวันที่  26 มกราคม 2667                 
(ฉบับประจําเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566) แสดงดังภาคผนวกที่ 1-3 
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1.2 วัตถุประสงคของการจัดทํารายงาน  
 

1) เพ่ือติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมตามรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) 
ที่ไดรับความเห็นชอบ 

2) เพ่ือรวบรวมผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดําเนินการ โครงการรีดอลูมิเนียมแผน ของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จิ้น ฮ้ัว 
จํากัด  

3) เพ่ือจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม พรอมทั้งเปรียบเทียบผลการตรวจวัดในชวงที่ผานมากับคามาตรฐาน และ
นําเสนอตอหนวยงานอนุญาต และหนวยงานที่เก่ียวของ 
 

1.3 ขอบเขตการดําเนินงาน 
 

 ดําเนินการรวบรวมผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการรีดอลูมิเนียมแผน ของบริษัท อลูมิเนียม ฉ่ือ จิ้น ฮั้ว จํากัด ที่ระบุ
ไวตามหนังสือเห็นชอบ ที่ วว 0804/1364 ลงวันที่ 9 มิถุนายน 2535 รวมทั้งรวบรวมเอกสารเพ่ือเปนหลักฐาน
ประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอม (ระยะดําเนินการ) ที่ครอบคลุมในประเด็นตางๆ เชน คุณภาพน้ําทิ้ง คุณภาพอากาศ 
สภาพแวดลอมในการทํางาน รวบรวมและกําจัดมูลฝอย ระบบการปองกันอัคคีภัย และคุณภาพชีวิต เปนตน 
 
1.4 สถานภาพการดําเนินการปจจุบัน 

ปจจุบันบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จิ้น ฮั้ว จํากัด มีบุคลากรทั้งหมด 203 คน มีกําลังการผลิตประมาณ 10,000  
ตันตอป และมีพ้ืนที่โรงงานทั้งหมด 22,800 ตารางเมตร แบงเปนสวนของเตาหลอม รางหลออลูมิเนียม เตาอบ 
รางรีด เครื่องตัดแผน และสวนดึง ทั้งนี้ลักษณะพ้ืนท่ีโรงงานไดแสดงรวมไวดังรูปท่ี 1-1  

 
1.5 วัตถุดิบและผลิตภัณฑ 

- วัตถุดิบท่ีใชในการผลิต มีดังนี้ 

 อลูมิเนียมแทง (Ingot) ไดมาจากการสั่งซื้อตางประเทศโดยตรง และบางสวนมาจากการหลอม
เศษอลูมิเนียม (Scrap) จากภายในโรงงานขึ้นมาใหม 

 เศษอลูมิเนียม (Scrap) ไดมาจากกระบวนการผลิตบางข้ันตอน และที่สั่งซื้อจากภายนอก 

 สารเติมแตง (Additive) ธาตุหรือสารท่ีเติมลงไปผสมกับอลูมิเนียมในกระบวนการผลิต เชน 
Titanium, Silicon และ Ferrous เปนตน 

- ผลิตภัณฑ 
ผลิตภัณฑท่ีไดมีหลายชนิด ไดแก 

 อลูมิเนียมแผนกลม 

 อลูมิเนียมแผนสี่เหลี่ยม 

 อลูมิเนียมมวน 
โดยผลิตภัณฑเหลานี้จะถูกนําไปใชเปนวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรมอ่ืนตอไป เชน ผลิตเสาไฟฟา, 

กระทะ และหมออลูมิเนียมสําหรับปรุงอาหาร เปนตน 
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1.6 กระบวนการผลิต 
กระบวนการผลิตของโรงงานมีรายละเอียด ดังนี ้
1) การหลอมอลูมิเนียม 

ปจจุบันเตาหลอมอลูมิเนียมที่ใชเปนแบบเตานอน (Reverberatory Furnace) ไดรับความรอนจาก
การเผาไหมเชื้อเพลิง เตาชนิดนี้เปนเตาที่ใชแพรหลายมาก เพราะมีกําลังหลอมสูง การใชงานทนทาน และการดูแล
บํารุงรักษางาย เตาหลอมที่ใชอยูแบงออกเปน 2 แบบ 

แบบท่ี 1 เตาหลอมแบบเกา แบงออกเปน 2 สวน คือ สวน Melting ซึ่งจะมีฝาเปด-ปดสําหรับเติม
วัตถุดิบคือ อลูมิเนียมแทง เศษอลูมิเนียม และสารเติมแตง (Additive) ตางๆ หลังจากนั้นน้ําอลูมิเนียมจะถูกสงไป
ยังสวน Holding เพ่ือทําการรักษาอุณหภูมิแลวแยกเอาอลูมิเนียมดรอสออก จากนั้นน้ําอลูมิเนียมจะถูกสงเขาสูราง
รับน้ําอลูมิเนียมแลวไหลเขาสูแบบหลอขึ้นรูปเพื่อทําการหลอขึ้นรูปตอไป 

แบบท่ี 2 เตาหลอมแบบใหม แบงออกเปน 2 สวน คือ สวน Melting ทําหนาที่หลอมอลูมิเนียมแทง 
เศษอลูมิเนียม และสารเติมแตง (Additive) ตางๆ ใหละลาย จากนั้นน้ําอลูมิเนียมจะถูกสงตอไปที่สวน Holding 
เพ่ือทําการรักษาอุณหภูมิแลวแยกเอาอลูมิเนียมดรอสออก จากนั้นน้ําอลูมิเนียมจะถูกสงเขาสูรางรับน้ําอลูมิเนียม
แลวไหลเขาสูแบบหลอขึ้นรูปเพ่ือทําการหลอขึ้นรูปตอไป 

2) การหลอขึ้นรูป (Continuous Strip Casting) 
น้ําอลูมิเนียมจากกระบวนการหลอม จะถูกปลอยใหไหลลงมาตามราง (Launder) เพื่อเขาสูกลองหัว

ชุดหลอ (Head box) ซึ่งจะทําหนาที่ในการรักษาระดับน้ําอลูมิเนียมใหคงที่ และทําหนาที่กําหนดความกวางของ
แผนอลูมิเนียม น้ําอลูมิเนียมจะถูกทําใหแข็งตัวโดยการปอนเขาไประหวางลูกกลิ้งสองลูกท่ีมีน้ําหลอเย็นวิ่งอยู
ภายใน โดยกระบวนการหลอนี้จะเปนไปอยางตอเนื่อง แผนอลูมิเนียมที่ออกมาจะมีความหนาระหวาง 5-9 
มิลลิเมตร และความกวางตั้งแต 36-56 นิ้ว ตามความตองการของลูกคา บริเวณดานทายของเครื่องหลอจะมีเครื่อง
มวน ทําหนาที่มวนแผนอลูมิเนียมจากขางตน ซึ่งน้ําหนักโดยเฉลี่ยของแตละมวนประมาณ 5 ตัน 

3) การรีดเย็นและอบออน 
เนื่องจากแผนมวนที่ไดจากกระบวนการการหลอข้ึนรูปขางตนมีความหนาไมมาก การจะรีดใหเปนแผน

บาง จึงสามารถทําไดโดยวิธีการรีดเย็น (Cold Roll) สลับกับการอบออน (Annealing) โดยแผนมวนที่ไดจาก
ขั้นตอนการหลอจะถูกนํามารีดใหบางลงที่อุณหภูมิหอง แตเนื่องจากขณะที่โลหะถูกรีดใหมีขนาดบางลงจะเกิดการ
เปลี่ยนแปลงทางโครงสรางภายใน (Micro-Structure) ทําใหโลหะนั้นมีความแข็งขึ้น และอาจเกิดการแตกหักได
หากมิไดทําการอบปรับสภาพ ดังนั้นเมื่อการรีดเปนไปถึงจุดที่คํานวณไวแลว แผนอลูมิเนียมนั้นก็จะไดรับการอบให
เนื้อโลหะมีความนิ่มกลับมาเหมือนเดิมเพ่ือที่จะนําไปรีดใหบางลงตอไป ซึ่งกรรมวิธีการอบนี้เรียกวา Annealing 

4) การดึง (Tension Leveling) 
ขั้นตอนนี้เปนกระบวนการดึงผิวหนาแผนอลูมิเนียมอีกครั้งนึง โดยจะทําในกรณีที่ลูกคาตองการ

ผลิตภัณฑที่มีความเรียบของผิวหนามากๆ เชน นําไปทํา Plate สําหรับงานพิมพ เครื่อง Tension Leveling ที่ใช
ในกระบวณการนี้มี 2 แบบ 

1. แบบไมตอเนื่อง แผนอลูมิเนียมจะตองถูกตัดเปนแผนสี่เหลี่ยมผืนผากอนแลวจึงจะนําไปขึ้นเครื่องดึง 
2. แบบตอเนื่อง สามารถทําการดึงผิวหนาอลูมิเนียมมวนไดโดยไมตองตัดเปนแผนๆ แผนผัง

กระบวนการผลิตอลูมิเนียมของโรงงาน  
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รูปที่ 1-1 แผนผังของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จิ้น ฮั้ว จํากัด 
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1.7 ระบบน้ําใช 
น้ําใชภายในโรงงานไดมาจากน้ําประปาท้ังหมด โดยเฉลี่ยประมาณ 43 ลูกบาศกเมตรตอวัน โดยแบง

วัตถุประสงคการใชน้ําออกเปน 
1) น้ําหลอเย็น 

ประกอบดวย Cooling Tower 2 ชุด สําหรับ Casting 1 ชุด และ Rolling 1 ชุด น้ําสวนนี้เปนน้ําที่
หมุนเวียนใชในกระบวนการผลิตทั้งสิ้นประมาณ 13 ลูกบาศกเมตรตอวัน  

2) น้ําเพื่อการอปุโภคบริโภค 
น้ําใชเพ่ือการอุปโภคบริโภคทั้งหมดไดมาจากน้ําประปา ประมาณ 17 ลูกบาศกเมตรตอวัน สําหรับน้ํา

บริโภค ไดมาจากน้ําประปาที่ผานกระบวนการกรองโดยเครือ่งกรองน้ํา ประมาณ 13 ลูกบาศกเมตรตอวัน 
 

1.8 มลพิษและการควบคุม 
1) น้ําเสียและระบบบาํบัดน้ําเสีย 

น้ําสวนใหญที่ใชในกระบวนการผลิตทั้งหมดเปนน้ําหลอเย็นแบบระบบทอปดเพื่อระบายความรอน
เครื่องหลอและรีดอลูมิเนียม โดยน้ําหลอเย็นจะไมไดสัมผัสกับวัสดุโดยตรงน้ําที่ใชหลอเย็นจะรอนข้ึนและไหลผาน 
Cooling Tower เพ่ือลดอุณหภูมิลงแลววนกลับไปใชหลอเย็นอีกน้ําบางสวนที่ระเหยไปจะถูกเติมใหครบตาม
ปริมาณ น้ําในสวนดังกลาวเปนน้ําหมุนเวียนที่สะอาดและไมมีการระบายทิ้ง จึงไมมีระบบบําบัดน้ําเสียสําหรับ
บําบัดน้ําหลอเย็นนี้ นอกจากนี้ยังมีน้ํา Blow Down ของ Cooling Tower ซึ่งจะไหลลงทางระบายน้ําและเขาสู
ระบบบําบัดขั้นตนของโรงงาน ซึง่จะเปนไปตามเกณฑมาตรฐานน้ําทิ้งอุตสาหกรรม กอนปลอยลงสูแมน้ําเจาพระยา 

สวนน้ําเสียอ่ืนๆ อันไดแก น้ําที่ใชในการอุปโภคและบริโภคที่เกิดจากการชําระลางและการทําความ
สะอาดตางๆ จะไหลเขาสูระบบบําบัดไขมันโดยตรง โดยน้ําเสียจากสวมจะไหลผานบอเกรอะ บอซึม ซึ่งจัดไวตาม
ขอกําหนดของเทศบัญญัติ อยางไรก็ตามภายในโรงงาน ไมมีหองครัว จึงไมมีน้ําทิ้งจากหองครัว ดังนั้น น้ําทิ้งที่เขาสู
ระบบบําบัดไขมันสวนใหญจึงเปนน้ําเสียท่ีเกิดจากการชําระลางและทําความสะอาดเทานั้น ทางโรงงานจึงไดจัดให
มีระบบบําบัดน้ําเสียเบื้องตน ท่ีชวยลดปริมาณน้ํามัน และไขมัน (Oil & Grease) โดยระบบบําบัดบอดักไขมันมี
ลักษณะเปนบอคอนกรีต จํานวน 3 บอ น้ําเสียที่เขาสูบอแรกจะไหลออมแผนก้ัน (Baffle) ซึ่งติดตั้งไวชวงกลางบอ 
หลังจากนั้นน้ําทิ้งจะไหลลอดผนังกั้นเขาสูบอที่ 2 และบอท่ี 3 ตามลําดับ สวนน้ํามันและไขมันจะลอยอยูดานบน 
เจาหนาที่ดูแลบอดักไขมันจะทําการตักไขมันออกใสถังขนาด 200 ลิตร เพ่ือจําหนายตอไป โดยบอทั้งสองไดติดตั้ง
ตะแกรง (Screen) ดักมูลฝอยไว เพ่ือใชในการดักเศษมูลฝอยหรือวัสดุตางๆ ไมใหหลุดลอดออกไปกับน้ําทิ้ง 
จากนั้นจึงไหลเขาสูบอรับน้ําทิ้ง (Effluent Tank) และระบายลงสูแมน้ําเจาพระยา 

2) ขยะมูลฝอยและระบบรวบรวมและกําจัด 
มูลฝอยที่เกิดข้ึนในโรงงานแบงไดเปน 2 ประเภท คือจากกระบวนการผลิต และมูลฝอยทั่วไปจาก

กิจกรรมตางๆ ของพนักงานในโรงงาน ซึ่งไดจัดใหมีระบบรวบรวมและกําจัดขยะมูลฝอยไวในโรงงาน แหลงที่มา
ของมูลฝอยแตละประเภท และระบบรวบรวมและกําจัดมูลฝอย มีรายละเอียดดังตอไปนี้ 

-  มูลฝอยจากกระบวนการผลิต 
อลูมิเนียมดรอสที่เกิดจากการหลอม (Dross) ซึ่งมีอลูมิเนียมเหลืออยูประมาณรอยละ 40 (อาจมาก

ขึ้นหรือนอยลงไดข้ึนกับปจจัยหลายประการ) ของเสียสวนนี้เมือ่กวาดออกจากเตาหลอมและทิ้งใหเย็นจะมีลักษณะ
เปนเม็ดเล็กๆ ปนอยูกับฝุน เนื่องจากอลูมิเนียมเปนโลหะที่จัดวามีราคาสูงจึงคุมคาที่จะนําเนื้อโลหะอลูมิเนียม 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการรีดอลูมิเนียมแผน มกราคม – มิถุนายน 2567 

บริษัท แปซฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 1-6  บทที่ 1 

ดังกลาวกลับคืนมา (Recovery) โดยกระบวนการตางๆ โรงงานจึงจัดการตะกรันอลูมิเนียมนี้ โดยการจัดเก็บเพ่ือ
จําหนายใหกับบริษัทอื่น โดยทางบริษัท จะนําอลูมิเนียมดรอสที่ปลอยทิ้งไวใหเย็นแลวใสถุง และจําหนายเพื่อใช
เปนวัตถุดิบในกระบวนการผลิตของบริษัทที่ตองการตอไป 

เศษอลูมิเนียม (Scrap) ซึ่งเกิดจากกระบวนการผลิต เชน การตัดแผนอลูมิเนียมใหไดขนาด เปนตน 
ทางโรงงานไดนําเศษอลูมิเนียมเหลานี้กลับเขาสูกระบวนการผลิต โดยสวนหนึ่งนําไปอัดใหเปนกอนนํากลับไป
หลอมใหมในกระบวนการผลิตอีกครั้ง และอีกสวนหนึ่งนําไปหลอมเปนอลูมิเนียมแทง (Ingot) กอนจะนํากลับไป
เขากระบวนการผลิตอีกครั้ง 

ดังนั้นของเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตเหลานี้สามารถนํากลับมาใชใหเกิดประโยชนได ทั้งการ
นําไปจําหนาย และใชเปนวัตถุดิบในกระบวนการผลิตอีกครั้ง จึงไมกอใหเกิดปญหาสิ่งแวดลอมในการจัดการของเสีย
สวนนี ้

- มูลฝอยท่ัวไป 
มูลฝอยท่ัวไป เชน กระดาษ ถุงพลาสติก จะถูกจัดเก็บในถังรวบรวมมูลฝอย ซึ่งมีการจัดวางไวตามจุด

ตางๆ เพ่ือรวบรวมมูลฝอยภายในโรงงาน โดยมีเจาที่เก็บรวบรวมขยะจากแตละจุดไปไวในหองรวบรวมขยะมูลฝอย 
เพ่ือรอรถของเทศบาลเมืองลัดหลวงมาทําการเก็บขนไปกําจัดทุกวัน 
 
1.9 ระบบปองกันอคัคีภัย 

ระบบปองกันอัคคีภัยของโรงงาน มีรายละเอียดดังนี ้
1) จัดใหมีอุปกรณดับเพลิงแบบมือถือชนิดผงเคมีแหง จํานวน 56 ถัง และแบบใชกาซคารบอนไดออกไซด 

จํานวน 46 ถัง 
2) ติดตั้งอุปกรณดับเพลิงและระบบสัญญาณเตือนอัคคีภัยอัตโนมัติ ในบริเวณจุดที่มีความเสี่ยงสูงตอการ

เกิดอัคคีภัย เชน กระบวนการรีดเย็น ซึ่งจัดเตรียมระบบดับเพลิงดวยกาซคารบอนไดออกไซดไวโดยเฉพาะ เปนตน 
และกําหนดใหมีการทดสอบทุกเดือน ดําเนินการโดยเจาหนาที่ความปลอดภัย 

3) จัดใหมีปายแสดงทางออกหนีไฟที่สามารถเห็นไดชัดเจนตามจุดตางๆ ของโรงงาน 
4) จัดใหมีการอบรม การฝกซอมดับเพลิงเบื้องตนและแผนอพยพหนีไฟ ปละ 1 ครั้ง ทั้งนี้เพื่อใหพนักงาน

ทราบถึงอันตรายที่อาจเกิดจากอัคคภีัย แนวทางการปองกันมิใหเกิดอัคคภีัยและวิธีการปฏิบัติเม่ือเกิดอัคคภีัย 
นอกจากนี้การจัดเก็บวัตถุดิบที่ใชในกระบวนการหลอม อันไดแก อลูมิเนียมแทง (Ingot) และเศษ

อลูมิเนียม (Scrap) ก็มีสวนสําคัญตอการเกิดอัคคีภัยเชนกัน เนื่องจากในกระบวนการหลอมอลูมิเนียมจะใช
อุณหภูมิสูงมาก หากในวัตถุดิบท่ีทําการหลอมนั้นมีน้ําปะปน และหลุดเขาไปในเตาหลอมจะใหเกิดการขยาย
ตัวอยางรวดเร็วของไอน้ํา ซึ่งจะทําใหเกิดการระเบิดได ทางโรงงานจึงจัดใหมีสถานที่จัดเก็บวัตถุดิบตางๆ เหลานี้ไว
โดยเฉพาะภายในโรงงาน เพ่ือปองกันวัตถุดิบมิใหน้ํามาปะปน กอนนําเขาไปใชในกระบวนการผลิตตอไป 
 

 
 
 


