
 
 
 
 

บทที่ 3 
 

 

ผลกำรติดตำมตรวจสอบ 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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                    บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล�อม 

 
 

3.1 การปฏิบัตติามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ได�ทําการสรุปผลการดําเนินการตามมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม ตามท่ีเสนอในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในรายงานการ
วิเคราะห4ผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ท่ีคณะกรรมการ
ผู�ชํานาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห4ผลกระทบสิ่งแวดล�อม ด�านโครงการอุตสาหกรรมเปJนผู�พิจารณาให�
ความเห็นชอบ สําหรับการดําเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม ระหว างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2567 ซ่ึงครอบคลุมปLจจัยทางสิ่งแวดล�อมท่ีสําคัญ คือ 

1. คุณภาพอากาศ 
2. ระดับเสียง 
3. คุณภาพน้ํา 
4. กากของเสีย 
5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 
การดําเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อมตามท่ีระบุในรายงานการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห4ผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรงงานผลิตแผ น
เหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด มีรายละเอียดดังต อไปนี้ 

3.2 ขอบเขตการดําเนินการ 

การดําเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อมตามท่ีระบุในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในรายงานการวิเคราะห4ผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรงงานผลิตแผ น
เหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด มีแผนการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล�อม ประจําปP 2567 สรุปได�ดังตารางท่ี 3.1 และมีรายละเอียดการดําเนินการตามแผนการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 แสดงดังตารางท่ี 3.2  
 

 

 

 

 

 

  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
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ตารางท่ี 3.1 แผนการดําเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม ประจําปP 2567 

 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล�อม 

จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ              
 
1.1 คุณภาพอากาศ
จากแหล งกําเนิด 

 
- ปล องระบายอากาศ
ขอ งหม� อ ผ ลิ ต ไ อ นํ้ า  
(Boiler Stack) 
 

  �      

  

 

 

- ปล องระบายอากาศ
ข อ ง ร ะ บ บ ดั ก จั บ ไ อ
ส า ร เ ค มี  ( Wet 
Scrubber) 
สายการผลิตท่ี 1 

  �      

  

 

 

- ปล องระบายอากาศ
ข อ ง ร ะ บ บ ดั ก จั บ ไ อ
ส า ร เ ค มี  ( Wet 
Scrubber) 
สายการผลิตท่ี 2 

  �      

  

 

 

 
1.2 คุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

 
1. วัดหนองแฟบ 
2. โรงพยาบาลส งเสริม
สุขภาพตําบลมาบตาพุด 

  �      

  

 

 

 
2. ระดับเสียง 

 
- บริเวณริมรั้วโครงการ 
 

  �      
  

 
 

 

 

 

 

  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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 ตารางท่ี 3.1 (ต อ) 
 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล�อม 

จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3. คุณภาพน้ํา              
 
3.1 ตรวจวัดปริมาณและ
ลักษณะนํ้าท้ิงโดยท่ัวไป 

 
-  บ อ พัก นํ้า ท้ิ งก อน
ร ะ บ า ย อ อ ก น อ ก
โครงการ 

� � � � � �       

3.2 ตรวจวัดคุณภาพนํ้า
ท้ิงหลังผ านระบบบําบัด
นํ้าเสียของโครงการ 

 - กรณีใช�นํ้ายาเคลือบ
ดีบุกชนิดท่ีมีฟPนอล 
(PSA) 
    - กรณีใช�นํ้ายาเคลือบ
ดีบุกชนิดไม มีฟPนอล 
(MSA) 

-  บ อ พัก นํ้า ท้ิ งก อน
ร ะ บ า ย อ อ ก น อ ก
โครงการ 
 

  �       

 

  

 
4. กากของเสีย 

 
- ภายในพ้ืนท่ี
โครงการ 

� � � � � �       

5. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

 
        

    

     5.1  ตรวจร.างกาย
พนักงาน 
      5 . 1 . 1  ก า ร ต ร ว จ
สุขภาพพนักงานประจําปP 

 
 
- พนักงานทุกคน           �  

      5 . 1 . 2  ก า ร ต ร ว จ
สุขภาพพนักงานกลุ มเส่ียง 

- พนักงานกลุ มเส่ียง 
        

  
� 

 

     5.2  บันทึกข�อมูลสถิติ
อุบัติเหตุหรือเหตุการณ4
ต างๆ ท่ีทําให�เกิดอันตราย
ต อสุขภาพ 

 - ภายในพ้ืนท่ีโครงการ 
 

� � � � � �       
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 ตารางท่ี 3.1 (ต อ) 
 
 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล�อม 

จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย (ต.อ) 

    5.3  ตรวจวัดสารเคมี
ในสถานท่ีทํางาน 

 
 
- ตรวจวัดบริเวณพ้ืนท่ี
โครงการ 

� �       

  

 

 

     5.4  ตรวจวัดเสียง
ในสถานท่ีทํางาน 

- บริเวณท่ีตรวจวัด 
กระบวนการตัดแผ น
เหล็ก 
* หน วยคล่ีแผ น (Pay 
Off Reel) 
* ห�องควบคุม 
(Control Room) 
* หน วยตัดแผ นเหล็ก 
(Shear Unit) 
* เครื่องเรียงแผ น 
(Piler # 4) 
* หน วยบรรจุหีบห อ 
(Packing) 

� �          

 

บริเวณพ้ืนท่ีภายใน
อาคารผลิตไม� Palet 

บริเวณ Wood skin house ได�มีการยกเลิกการผลิต จึงไม มีผลการตรวจวัด 

 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
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 ตารางท่ี 3.2   รายละเอียดการดําเนินการตามแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม     
   ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
 
 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล�อม จุดตรวจวัด พารามิเตอร3 วิธีการตรวจวัด วันท่ีดําเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ     
1.1 คุณภาพอากาศ

จากแหล งกําเนิด 
 
 

- ปล องระบายอากาศ
ของหม�อผลิตไอนํ้า 
(Boiler Stack) 

- SO2 - US.EPA Method 6 

13 มี.ค. 67 - NOx - US.EPA Method 7 
- CO - US.EPA Method 10 
- TSP - US.EPA Method 5 

- ปล องระบายอากาศ
ของระบบดักจับไอ
สารเคมี (Wet 
Scrubber)  
 
สายการผลิตท่ี 1 

  

 
 
 
 

 

1. หน วยทําความ
สะอาดแผ นเหล็ก 

- H2SO4 - US.EPA Method 8 14 มี.ค. 67 
- NaOH - Titrimetric Method 

2. หน วยเคลือบดีบุก/
โครเมียม 

- Chromium - US.EPA Method 29 ต้ังแต ปP 2563 สายผลิตท่ี 1 
ไม มีการเคลือบโครเมียม 

- Phenol - US.EPA Method 18 27 มี.ค. 67 
 3. หน วยเคลือบผิวด�วย

สารเคมี (Chemical 
Treatment) 

- Chromium - US.EPA Method 29 14 มี.ค. 67 

สายการผลิตท่ี 2    
1. หน วยทําความ
สะอาดแผ นเหล็ก 

- H2SO4 - Titrimetric Method 13 มี.ค. 67 
- NaOH - US.EPA Method 7  

2. หน วยเคลือบ
โครเมียม 

- Chromium - US.EPA Method 5 13 มี.ค. 67 

1.2 คุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

1. วัดหนองแฟบ 
2. โรงพยาบาลส งเสริม
สุขภาพตําบลมาบตาพุด 

- TSP - Gravimetric Method 

11-17 มี.ค. 67 
- SO2 - US.EPA Equivalent 

Method 
- NO2 - Chemiluminescent 
- WS/WD - WS/WD Equipment 

2. ระดับเสียง - บริเวณริมรั้วโครงการ 
 

- Leq 24 ชม. 
- L90 

- Sound Level Meter 
18-19 มี.ค. 67 
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ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม                                                                      3-6 

ตารางท่ี 3.2 (ต อ)  
 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล�อม 

จุดเก็บตัวอย.าง พารามิเตอร3 วิธีการตรวจวัด วันท่ีดําเนินการ 

3. คุณภาพน้ํา 1. ตรวจวัดปริมาณและ
ลักษณะนํ้าท้ิงโดยท่ัวไป 

- pH APHA 4500 H+ B. 

ม.ค.-มิ.ย. 67 
- Temperature APHA 2550 B. 
- TSS APHA 2540 D. 
- COD APHA 5220 B. 
- BOD APHA 5210 B. & 4500 O G. 

2. ตรวจวัดคุณภาพนํ้า
ท้ิงหลังผ านระบบบําบัด
นํ้าเสียของโครงการ 

- pH APHA 4500 H+ B. 

6 มี.ค. 67 

- Temperature APHA 2550 B. 
- TSS APHA 2540 D. 
- COD APHA 5220 B. 
- BOD APHA 5210 B. & 4500 O G. 
- Oil & Grease APHA 5520 B. 
- TDS APHA 2540 C. 
- Sulfide APHA 4500 S2 C, F. 
- Free Cl2 APHA 4500 Cl F. 
- Formaldehyde Wastewater Analysis 
- Cadmium APHA 3120 B. 
- Iron (Total) APHA 3120 B. 
- Chromium (Cr6+) APHA 3500 Cr B. 
- Chromium (Cr3+) APHA 3120 B., 3500 Cr B. 
- Copper APHA 3120 B. 
- Lead APHA 3120 B. 
- Manganese APHA 3120 B. 
- Mercury APHA 3120 B. 
- Nickel APHA 3120 B. 
- Zinc APHA 3120 B. 
- Arsenic APHA 3120 B. 
- Selenium APHA 3120 B. 
- Barium APHA 3120 B. 

- TKN APHA 4500 Norg C. 
- Cyanide APHA 4500 CN C,E. 
- Flow rate Direct Reading 
- Phenol * APHA 5530 C. 

หมายเหตุ : * ตรวจวเิคราะห4ในกรณีใช�น้ํายาเคลือบดีบุกที่มีฟPนอล (PSA) 
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ตารางท่ี 3.2 (ต อ)  
 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล�อม 

จุดเก็บตัวอย.าง พารามิเตอร3 วิธีการตรวจวัด วันท่ีดําเนินการ 

4. กากของเสยี - ภายในพื้นท่ีโครงการ 1. จดบันทึกปริมาณของเสียท่ีเกิดขึ้น
แยกตามประเภท พร�อมระบุปริมาณ
ของเสียท่ีสามารถนํามาใช�ใหม  ของ
เสียท่ีสามารถใช�ซํ้าของเสียท่ีสามารถ
ลดให�จากแหล งกําเนิด และปริมาณ
ของเสียท่ีส งกําจัด เพื่อใช�เปJนข�อมูล
ในการประเมินประสิทธภิาพการ
บริหารจัดการของเสียภายในพื้นท่ี
โครงการ 

- จดบันทึก 

ม.ค.-มิ.ย. 67 

2. จดบันทึกและรวบรวมสถิติ
เกี่ยวกบัชนิดและปริมาณของกากของ
เสียอันตรายท่ีโครงการส งไปกําจัดยัง
หน วยงานท่ีได�รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

5. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 

 
 

 
 

 
 

   1. ตรวจร.างกาย
พนักงาน 
 

- ตรวจก อนเข�าทํางาน 
- พนักงานทุกคน 

- ตรวจร างกายท่ัวไปโดยแพทย4 
(Physical examination) 
- ตรวจภาพถ ายรังสีทรวงอก (Chest 
X-Ray) 
- ตรวจปLสสาวะ (Urine Analysis) 
- ตรวจความสมบูรณ4ของเม็ดเลือด 
(Complete Blood Count) 
- ตรวจการทํางานของตับ (Serum 
Glutamic Oxaloacetic 
Transaminase) 
- ตรวจการทํางานของตับ (Serum 
Glutamic Pyruvic Transaminase) 
- ตรวจสมรรถภาพการทํางานของ
ปอด (Pulmonary Function Test) 
- ตรวจสมรรถภาพการได�ยิน 
(Audiogram) 
- ตรวจสารท่ีสัมพันธ4กบัมะเร็งตับ 
(Alpha Feto Protien) 
- ตรวจระดับไขมันโคเลสเตอรอลใน
เลือด (Cholesterol)(1) 
- ตรวจระดับนํ้าตาลในเลือด 
(Fasting Blood Sugar)(1) 
- ตรวจกรดยูริกในเลือด (Uric Acid)(2) 
- ตรวจคล่ืนไฟฟ�าหัวใจ (Electro 
Cardiogram)(2) 

- ตรวจสุขภาพของ
พนักงาน 

8-10 พ.ย. 66 

 

  หมายเหตุ  (1) : ตรวจเฉพาะพนักงานที่มีอายุต้ังแต  35 ถึงน�อยกว า 40 ปP 
(2) : ตรวจเฉพาะพนักงานที่มีอายุต้ังแต  40 ปP และผู�จัดการฝ�าย 
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ตารางท่ี 3.2 (ต อ) 
  

รายการตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล�อม 

จุดเก็บตัวอย.าง พารามิเตอร3 วิธีการตรวจวัด วันท่ีดําเนินการ 

5. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต.อ) 

   
 

   2. การตรวจ
สุขภาพพนักงานกลุ.ม
เส่ียง 
 

- พนักงานกลุ มเส่ียง - ตรวจระดับโครเม่ียมใน
ปLสสาวะ (Chromium in 
urine) 
- ตรวจระดับสารฟPนอลใน
ปLสสาวะ (Urine Phenol)  
- ตรวจสมรรถภาพการ
ทํางานของปอด 
(Pulmonary Function 
Test) 
- ตรวจสมรรถภาพการ 
ได�ยิน (Audiogram) 

-  ต ร วจ สุ ขภาพของ
พนักงานกลุ มเส่ียง 

8-10 พ.ย. 66 

   3. ตรวจวัดสารเคมี
ในสถานท่ีทํางาน 

   
 

สายการผลิตท่ี 1 
1. หน วยทําความ
สะอาดแผ นเหล็ก 

 
- ตรวจวัดบริเวณพ้ืนท่ี
ทํางาน 

 
- H2SO4 

 
OSHA ID-165-SG 

30 ม.ค. 67 
และ 

25-26 เม.ย. 67 

- NaOH NIOSH Method 7401 
2. หน วยเคลือบดีบุก/
โครเมียม 

- Chromium NIOSH Method 7300 
- Phenol NIOSH Method 2546 

3. หน วยเคลือบผิวด�วย
สารเคมี (Chemical 
Treatment) 

- Chromium NIOSH Method 7300 

สายการผลิตท่ี 2    
1. หน วยทําความ
สะอาดแผ นเหล็ก 

- ตรวจวัดบริเวณพ้ืนท่ี
ทํางาน 

- H2SO4 OSHA ID-165-SG 
- NaOH NIOSH Method 7401 

2. หน วยเคลือบ
โครเมียม 

- Chromium 
NIOSH Method 7300 

   4. ตรวจวัดเสียงใน
สถานท่ีทํางาน 

- บริเวณท่ีตรวจวัด มีดังน้ี 
กระบวนการตัดแผ นเหล็ก 
* หน วยคล่ีแผ น (Pay Off 
Reel) 
* ห�องควบคุม (Control 
Room) 
* หน วยตัดแผ นเหล็ก 
(Shear Unit) 
* เครื่องเรียงแผ น (Piler #4) 
* หน วยบรรจุหีบห อ 
(Packing) 

- Leq 8 ชม. Sound Level Meter 

30-31 ม.ค. 67 
และ 

26 เม.ย. 67 
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3.3 คุณภาพอากาศจากแหล.งกําเนิด 

          

                 1)  แผนที่แสดงจุดตรวจวัด 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 3.1 แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด 

 

สัญลักษณ3 

 
Boiler Stack              

 
Wet Scrubber    

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม                                                                      3-10 

2)  ภาพถ.ายการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล.งกําเนิด 
 
 

      
  

  
 

ภาพท่ี 3.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล อง Boiler  
 

 

        
  

ภาพท่ี 3.3 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล อง EPL Pre-Treatment (สายผลิตท่ี 1) 
  

  
  

ภาพท่ี 3.4 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล อง EPL Plating (สายผลิตท่ี 1) 

การตรวจวัดค.า NOx 
 

การตรวจวัดค.า NaOH การตรวจวัดค.า H2SO4 

การตรวจวัดค.า TSP, SO2 
 

การตรวจวัดค.า CO 
 

13/03/2024 

การตรวจวัดค.า Phenol 

13/03/2024 

13/03/2024 

14/03/2024 14/03/2024 

27/03/2024 
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ภาพท่ี 3.5 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล อง EPL Chemical (สายผลิตท่ี 1) 

  

  
  

ภาพท่ี 3.6 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล อง EPL Pre-Treatment (สายผลิตท่ี 2) 
 

  
 

ภาพท่ี 3.7 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล อง EPL Chrome Plating (สายผลิตท่ี 2) 
 
                    3)  วิธีการตรวจวัด 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด ดําเนินการตามวิธีมาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดค าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน 
พ.ศ. 2549 และค าควบคุมท่ีกําหนดไว�ในรายงานการเปลี่ยนแปลงเพ่ือเพ่ิมมาตรการป�องกันและแก�ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล�อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล�อม โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็ก
เคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัด
คุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด แสดงดังตารางท่ี 3.3 

การตรวจวัดค.า Chromium 

การตรวจวัดค.า Chromium 

การตรวจวัดค.า H2SO4 การตรวจวัดค.า NaOH 
13/03/2024 13/03/2024 

14/03/2024 

13/03/2024 
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ตารางท่ี 3.3 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด 

 

ลําดับที ่ พารามิเตอร3 วิธีการตรวจวดั รายละเอียดการตรวจวัด 

1 
Total Suspended 
Particulate : TSP 

U.S.EPA Method 5 

เก็บตัวอย างอากาศแบบ Isokinetic จากปล องผ านกระดาษกรองท่ีอุณหภูมิ 120 ± 
14 oC และเคร่ืองควบแน นเพื่อหาปริมาณฝุ�นละอองท่ีกรองหรือเก็บได�โดยวิธีการช่ัง
นํ้าหนักหลังจากการระเหยความช้ืนออกหมดแล�ว อ�างอิงวิธีการวิเคราะห4ตาม 
US.EPA Method 5 

2 
Sulfur Dioxide 
: SO2 

U.S.EPA Method 6 

เก็บตัวอย างโดยใช�ชุด Gas Sampler ดูดตัวอย างผ าน Midget Impinger ท่ีบรรจุสาร 
Hydrogen Peroxide เปJนเวลา 30 นาที ซ่ึงสารละลายท่ีได�จะนํามาหาค า SO2 ได�
โดยวิธี Barium-Thorin Titration Method อ�างอิงวิธีการวิเคราะห4ตาม US.EPA 
Method 6 

3 
Oxide of 
Nitrogen : NOx 

U.S.EPA Method 7 

เก็บตัวอย างอากาศแบบ Grab Sample โดยใช� Evacuated Flask ซ่ึงบรรจุสารดูด
ซึมออกไซด4ของไนโตรเจน คือ กรดซัลฟูริกเจือจาง(dilute sulfuric acid) และ
ไฮโดรเจนเปอร4ออกไซด4 (H2O2) แล�วตรวจวัดออกไซด4ของไนโตรเจนโดยใช�หลักการ
เปล่ียนสีด�วยวิธีฟPนอลไดซัลโฟนิก (phenoldisulfonic acid : PDS) อ�างอิงวิธีการ
วิเคราะห4ตาม US.EPA Method 7  

4 
Carbon  
Monoxide : CO 

U.S.EPA Method 10 
เก็บตัวอย างใส  Tadlar Bag ด�วยเคร่ืองมือระบบ Nondispersive Infrared ตามวิธีการ
ตรวจวัดปริมาณคาร4บอนมอนอกไซด4  อ� างอิ งวิธีการวิ เคราะห4ตาม US.EPA 
Method 10 

5 
Sulfuric acid 
: H2SO4 

U.S.EPA Method 8 
เก็บตัวอย างอากาศแบบ Isokinetic จากปล องของแหล งกําเนิดมลพิษ โดยวิธีการไต
เตรทด�วยแบเรียม-ธอริน อ�างอิงวิธีการวิเคราะห4ตาม US.EPA Method 8 

6 
Sodium hydroxide 
: NaOH 

Titrimetric Method 
เก็บตัวอย างอากาศแบบ Isokinetic จากปล องของแหล งกําเนิดมลพิษ แล�วนําไป
วิเคราะห4ด�วยการ Titration 

7 Chromium U.S.EPA Method 29 
เก็บตัวอย างโดยใช�เคร่ืองเก็บตัวอย างอากาศจากปล อง (Stack Sampler) เก็บ
ตัวอย างด�วยวิธี Isokinetic Method ตามวิธีการตรวจวัดปริมาณฝุ�นจากปล อง อ�างอิง
วิธีการวิเคราะห4ตาม U.S.EPA Method 29 

8 Phenol U.S.EPA Method 18 
เก็บตัวอย างโดยใช� Air Sampler Pump ดูดอากาศผ าน Charcoal Tube ด�วยอัตรา 
0.2 ลิตรต อนาที เปJนระยะเวลา 30 นาที แล�วนําไปวิเคราะห4โดยเคร่ือง Gas 
Chromatography อ�างอิงวิธีการวิเคราะห4ตาม US.EPA Method 18 

 

4)  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล.งกําเนิด 

 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบ
ผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
(ครั้งท่ี 1/2567) ซ่ึงทําการตรวจวัดระหว างวันท่ี 13-14 และ 27 มีนาคม 2567 แสดงดังตารางท่ี 3.4 ถึง 
ตารางท่ี 3.9 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม                                                                      3-13 

ตารางท่ี 3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด Boiler Stack ครั้งท่ี 1/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
วันท่ีตรวจวัด 13 มีนาคม 2567  
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 10:15 - 11:03 น.  
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 79 ตัน/วัน 
ข�อมูลเช้ือเพลิง    
    - ชนิดของเช้ือเพลิง ก�าซธรรมชาติ (Natural Gas) อัตราการใช�เช้ือเพลิง 2,980 MMBTU 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732186   Y : 1402648 
 - ความสูงปล อง 18 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย4กลางปล อง  0.60 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 158.50 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 758.81 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 5.74 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 2.62 เปอร4เซ็นต4 
 - ร�อยละของความช้ืน 11.55 เปอร4เซ็นต4 

 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน.วย 

ค.าความเข�มข�น 

ค.ามาตรฐาน (3) 

เกณฑ3มาตรฐาน
ที่กําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ (4) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที) 

เกณฑ3อัตรา 
การระบาย 

(กรัม/วินาที) 
ที่กําหนดเปSน 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (4) 

% Actual O2 
(1) at 7% O2 

(2) 

ฝุ�นละออง (TSP) mg/m3 7 5 - < 150 0.01 0.184 

ก�าซซัลเฟอร4ไดออกไซด4 (SO2) ppm < 1.3 < 1.3 - < 50 < 0.003 0.161 
 

 

 
 
 

หมายเหตุ     (1) : ผลการวิเคราะห4/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 
 (2) : ผลการวิเคราะห4/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) และ Excess Oxygen 7% 
 (3) : ไม มีการกําหนดค ามาตรฐาน 
 (4) : ค าควบคุมที่กําหนดไว�ในรายงานการเปลี่ยนแปลงเพ่ือเพ่ิมมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล�อม  

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม                                                                      3-14 

ตารางท่ี 3.4 (ต อ)  
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
วันท่ีตรวจวัด 13 มีนาคม 2567  
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 10:18 น.  
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 79 ตัน/วัน 
ข�อมูลเช้ือเพลิง    
    - ชนิดของเช้ือเพลิง ก�าซธรรมชาติ (Natural Gas) อัตราการใช�เช้ือเพลิง 2,980 MMBTU 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732186   Y : 1402648 
 - ความสูงปล อง 18 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย4กลางปล อง  0.60 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 158.50 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 758.81 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 5.74 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 2.52 เปอร4เซ็นต4 
 - ร�อยละของความช้ืน 11.55 เปอร4เซ็นต4  

 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน.วย 

ค.าความเข�มข�น 

ค.ามาตรฐาน (3) 

เกณฑ3มาตรฐาน
ที่กําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ (4) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที) 

เกณฑ3อัตรา 
การระบาย 

(กรัม/วินาที) 
ที่กําหนดเปSน 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (4) 

% Actual O2 
(1) at 7% O2 

(2) 

ออกไซด4ของไนโตรเจน (NOx) ppm 29 21 - < 100 0.05 0.188 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ     (1) : ผลการวิเคราะห4/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 
 (2) : ผลการวิเคราะห4/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) และ Excess Oxygen 7% 
 (3) : ไม มีการกําหนดค ามาตรฐาน 
 (4) : ค าควบคุมที่กําหนดไว�ในรายงานการเปลี่ยนแปลงเพ่ือเพ่ิมมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล�อม  

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม                                                                      3-15 

ตารางท่ี 3.4 (ต อ)  
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
วันท่ีตรวจวัด 13 มีนาคม 2567  
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 10:25 - 10:50 น.  
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 79 ตัน/วัน 
ข�อมูลเช้ือเพลิง    
    - ชนิดของเช้ือเพลิง ก�าซธรรมชาติ (Natural Gas) อัตราการใช�เช้ือเพลิง 2,980 MMBTU 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732186   Y : 1402648 
 - ความสูงปล อง 18 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย4กลางปล อง  0.6  0 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 158.50 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 758.81 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 5.74 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 3.65 เปอร4เซ็นต4 
 - ร�อยละของความช้ืน 11.55 เปอร4เซ็นต4  

 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน.วย 

ค.าความเข�มข�น 

ค.ามาตรฐาน (3) 

เกณฑ3มาตรฐาน
ที่กําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ (4) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที) 

เกณฑ3อัตรา 
การระบาย 

(กรัม/วินาที) 
ที่กําหนดเปSน 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (4) 

% Actual O2 
(1) at 7% O2 

(2) 

ก�าซคาร4บอนมอนอกไซด4 (CO) ppm < 1.0 < 1.0 < 690 - < 0.001 - 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ     (1) : ผลการวิเคราะห4/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 
 (2) : ผลการวิเคราะห4/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) และ Excess Oxygen 7% 
 (3) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดค าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  

(ระบบเผาไหม�เชื้อเพลิง-ระบบป�ด) 
 (4) : ไม มีการกําหนดค ามาตรฐาน 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม                                                                      3-16 

ตารางท่ี 3.5 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด ปล อง Wet Scrubber  
  EPL Pre-Treatment (สายผลิตท่ี 1) ครั้งท่ี 1/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
วันท่ีตรวจวัด 14 มีนาคม 2567 
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 09:50-10:20 น. 
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 464 ตัน/วัน 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732144   Y : 1402700 
 - ความสูงปล อง 17 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย4กลางปล อง  0.8  0 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 32.00 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 760.71 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 8.62 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร4เซ็นต4  
 - ร�อยละของความช้ืน 5.85 เปอร4เซ็นต4  

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน.วย 

ค.าความเข�มข�น 

ค.ามาตรฐาน (2) 

เกณฑ3มาตรฐาน
ที่กําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ (3) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/
วินาที)  

เกณฑ3อัตรา 
การระบาย  

(กรัม/วินาที) 
ที่กําหนดเปSน 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (3) 

% Actual O2 
(1) 

ไอกรดซัลฟูริก (H2SO4)  ppm < 1.3 < 25 - < 0.0136 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ     (1) : ผลการวิเคราะห4/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 
 (2) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดค าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 (ระบบไม มีการเผาไหม�เชื้อเพลิง) 
 (3) : ไม มีการกําหนดค ามาตรฐาน 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม                                                                      3-17 

ตารางท่ี 3.5 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน  มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
วันท่ีตรวจวัด 14 มีนาคม 2567 
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 10:30-11:18 น. 
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 464 ตัน/วัน 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732144   Y : 1402700 
 - ความสูงปล อง 17 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย4กลางปล อง  0.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 32.00 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 760.31 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 8.55 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร4เซ็นต4  
 - ร�อยละของความช้ืน 5.87 เปอร4เซ็นต4  

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน.วย 

ค.าความเข�มข�น 

ค.ามาตรฐาน (2) 

เกณฑ3มาตรฐาน
ที่กําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ (2) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/
วินาที)  

เกณฑ3อัตรา 
การระบาย  

(กรัม/วินาที) 
ที่กําหนดเปSน 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (2) 

% Actual O2 
(1) 

โซเดียมไฮดรอกไซด4 (NaOH) (3) mg/m3 0.46 - - 0.00182 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ     (1) : ผลการวิเคราะห4/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 
 (2) : ไม มีการกําหนดค ามาตรฐาน 
 (3) : วิเคราะห4โดยผู�รับเหมาช วงของห�องปฏิบัติการสิ่งแวดล�อม บริษัท ชีวิตและสิ่งแวดล�อม จํากัด  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม                                                                      3-18 

ตารางท่ี 3.6 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด ปล อง Wet Scrubber  
  EPL Plating (สายผลิตท่ี 1) ครั้งท่ี 1/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
วันท่ีตรวจวัด 27 มีนาคม 2567 
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 09:50-10:20 น.  
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 327 ตัน/วัน 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732118   Y : 1402697 
 - ความสูงปล อง 17.5 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย4กลางปล อง  0.70 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 43.50 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 759.95 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 8.02 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร4เซ็นต4  
 - ร�อยละของความช้ืน 5.19 เปอร4เซ็นต4  

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน.วย 

ค.าความเข�มข�น 

ค.ามาตรฐาน (2)  

เกณฑ3มาตรฐาน
ที่กําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ (2) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ3อัตรา 
การระบาย 

(กรัม/วินาที) 
ที่กําหนดเปSน 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (2) 

% Actual O2 
(1) 

ฟPนอล (Phenol) (3) mg/m3 < 0.13 - - < 0.0004 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ     (1) : ผลการวิเคราะห4/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 
 (2) : ไม มีการกําหนดค ามาตรฐาน 
 (3) : วิเคราะห4โดยผู�รับเหมาช วงของห�องปฏิบัติการสิ่งแวดล�อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ�ป (ประเทศไทย) จํากัด 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม                                                                      3-19 

ตารางท่ี 3.7 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด ปล อง Wet Scrubber  
  EPL Chemical (สายผลิตท่ี 1) ครั้งท่ี 1/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
วันท่ีตรวจวัด 14 มีนาคม 2567 
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 10:00-10:48 น.  
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 464 ตัน/วัน 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732141  Y : 1402779 
 - ความสูงปล อง 17 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย4กลางปล อง  0.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 38.92 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 760.65 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 8.00 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร4เซ็นต4  
 - ร�อยละของความช้ืน 5.71 เปอร4เซ็นต4  

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน.วย 

ค.าความเข�มข�น 

ค.ามาตรฐาน (2) 

เกณฑ3มาตรฐาน 
ที่กําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ (2) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ3อัตรา 
การระบาย  

(กรัม/วินาที) 
ที่กําหนดเปSน 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (2) 

% Actual O2 
(1) 

โครเมียม (Chromium) (3) mg/m3 < 0.010 - - < 0.000036 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ     (1) : ผลการวิเคราะห4/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 
 (2) : ไม มีการกําหนดค ามาตรฐาน 
 (3) : วิเคราะห4โดยผู�รับเหมาช วงของห�องปฏิบัติการสิ่งแวดล�อม บริษัท อินเตอร4เทค เทสต้ิง เซอร4วิสเซส (ประเทศไทย) จํากัด 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม                                                                      3-20 

ตารางท่ี 3.8 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด ปล อง Wet Scrubber  
  EPL Pre-Treatment (สายผลิตท่ี 2) ครั้งท่ี 1/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
วันท่ีตรวจวัด 13 มีนาคม 2567 
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 14:15-14:45 น.  
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 484 ตัน/วัน 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732094   Y : 1402684 
 - ความสูงปล อง 17 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย4กลางปล อง  0.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 34.00 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 756.78 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 10.50 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร4เซ็นต4 
 - ร�อยละของความช้ืน 5.92 เปอร4เซ็นต4 

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน.วย 

ค.าความเข�มข�น 

ค.ามาตรฐาน (2) 

เกณฑ3มาตรฐาน
ที่กําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ (3) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ3อัตรา 
การระบาย 

(กรัม/วินาที) 
ที่กําหนดเปSน 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (3) 

% Actual O2 
(1) 

ไอกรดซัลฟูริก (H2SO4) ppm < 1.3 < 25 - < 0.0163 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ     (1) : ผลการวิเคราะห4/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 
 (2) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดค าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 (ระบบไม มีการเผาไหม�เชื้อเพลิง) 
 (3) : ไม มีการกําหนดค ามาตรฐาน 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.8 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
วันท่ีตรวจวัด 13 มีนาคม 2567 
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 14:53-15:41 น.  
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 484 ตัน/วัน 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732094   Y : 1402684 
 - ความสูงปล อง 17 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย4กลางปล อง  0.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 33.50 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 756.58 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 10.56 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร4เซ็นต4  
 - ร�อยละของความช้ืน 5.89 เปอร4เซ็นต4  

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน.วย 

ค.าความเข�มข�น 

ค.ามาตรฐาน (2) 

เกณฑ3มาตรฐาน
ที่กําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ (2) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ3อัตรา 
การระบาย 

(กรัม/วินาที) 
ที่กําหนดเปSน 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (2) 

% Actual O2 
(1) 

โซเดียมไฮดรอกไซด4 (NaOH) (3) mg/m3 0.27 - - 0.00131 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ     (1) : ผลการวิเคราะห4/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 
 (2) : ไม มีการกําหนดค ามาตรฐาน 
 (3) : วิเคราะห4โดยผู�รับเหมาช วงของห�องปฏิบัติการสิ่งแวดล�อม บริษัท ชีวิตและสิ่งแวดล�อม จํากัด  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม                                                                      3-22 

ตารางท่ี 3.9 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด ปล อง Wet Scrubber  
  EPL Chrome Plating (สายผลิตท่ี 2) ครั้งท่ี 1/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
วันท่ีตรวจวัด 13 มีนาคม 2567 
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 14:20-15:08 น.  
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 484 ตัน/วัน 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732112   Y : 1402726 
 - ความสูงปล อง 17 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย4กลางปล อง  0.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 38.50 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 757.15 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 11.58 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร4เซ็นต4 
 - ร�อยละของความช้ืน 4.99 เปอร4เซ็นต4  

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน.วย 

ค.าความเข�มข�น 

ค.ามาตรฐาน (2) 

เกณฑ3มาตรฐาน
ที่กําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ (2)  

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ3อัตรา 
การระบาย  

(กรัม/วินาที) 
ที่กําหนดเปSน 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (2) 

% Actual O2 
(1) 

โครเมียม (Chromium) (3) mg/m3 < 0.010 - - < 0.000053 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
         

หมายเหตุ     (1) : ผลการวิเคราะห4/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 
 (2) : ไม มีการกําหนดค ามาตรฐาน 
 (3) : วิเคราะห4โดยผู�รับเหมาช วงของห�องปฏิบัติการสิ่งแวดล�อม บริษัท อินเตอร4เทค เทสต้ิง เซอร4วิสเซส (ประเทศไทย) จํากัด  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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5)  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล.งกําเนิด 
 

                        ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิว
ส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
(ครั้งท่ี 1/2567) ซ่ึงทําการตรวจวัดระหว างวันท่ี 13-14 และ 27 มีนาคม 2567 จํานวน 6 ตําแหน ง คือ Boiler 
Stack, EPL Pre-Treatment (สายผลิตท่ี 1), EPL Plating (สายผลิตท่ี 1), EPL Chemical (สายผลิตท่ี 1), 
EPL Pre-Treatment (สายผลิตท่ี 2) และ EPL Chrome Plating (สายผลิตท่ี 2) ผลการตรวจวัดพบว า ทุก
รายการมีค.าอยู.ในเกณฑ3มาตรฐาน EIA ท่ีกําหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 

 TSP  มีค าเท ากับ 5 มิลลิกรัมต อลูกบาศก4เมตร 
ค ามาตรฐานไม เกิน 150 มิลลิกรัมต อลูกบาศก4เมตร 
 

 SO2  มีค าน�อยกว า 1.3 ส วนในล�านส วน 
ค ามาตรฐานไม เกิน 50 ส วนในล�านส วน    

 CO  มีค าน�อยกว า 1.0 ส วนในล�านส วน 
ค ามาตรฐานไม เกิน 690 ส วนในล�านส วน 
 

 NOX  มีค าเท ากับ 21 ส วนในล�านส วน 
ค ามาตรฐานไม เกิน 100 ส วนในล�านส วน 
 

 H2SO4  มีค าน�อยกว า 1.3 ส วนในล�านส วน 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 25 ส วนในล�านส วน 
 

 NaOH มีค าอยู ระหว าง 0.27-0.46 มิลลิกรัมต อลูกบาศก4เมตร 
   ไม กําหนดค ามาตรฐาน 
 

 Chromium  มีค าน�อยกว า 0.010 มิลลิกรัมต อลูกบาศก4เมตร 
               ไม กําหนดค ามาตรฐาน 
 

 Phenol มีค าน�อยกว า 0.13 มิลลิกรัมต อลูกบาศก4เมตร 
               ไม กําหนดค ามาตรฐาน 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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                       เม่ือนําผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด ครั้งท่ี 1/2567 ทําการเปรียบเทียบ
กับผลการตรวจวัดครั้งท่ี 1-2/2566 ครั้งท่ี 1-2/2565 และครั้งท่ี 1-2/2564 แสดงดังตารางท่ี 3.10 
 

 TSP  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 
ดังภาพท่ี 3.8 

 SO2  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 
ดังภาพท่ี 3.9 
 

 NOX  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 
ดังภาพท่ี 3.10 

 

 CO  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 
ดังภาพท่ี 3.11 

 

 H2SO4  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 
ดังภาพท่ี 3.12 

 

 NaoH มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 
ดังภาพท่ี 3.13 

 

 Chromium  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 
   ดังภาพท่ี 3.14 
 

 Phenol มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 
ดังภาพท่ี 3.15 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.10 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด ครั้งท่ี 1/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด  
                  ครั้งท่ี 1-2/2566 ครั้งท่ี 1-2/2565 และครั้งท่ี 1-2/2564 
 

 
 

 
 
 

รายละเอียดการตรวจวัด หน.วย 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล.งกําเนิด 

ค.า
มาตรฐาน ครั้งที่ 

1/2564 
ครั้งที่ 

2/2564 
ครั้งที่ 

1/2565 
ครั้งที่ 

2/2565 
ครั้งที่ 

1/2566 
ครั้งที่ 

2/2566 
ครั้งที่ 

1/2567 
ผลการตรวจวัด TSP           

Boiler Stack 
mg/m3 2 2 6 3 8 6 5 ≤ 150 (3) 

g/s 0.002 0.005 0.011 0.003 0.01 0.01 0.01 ≤ 0.184 (3) 

ผลการตรวจวัด SO2          

Boiler Stack 
ppm 7 9 < 5.7 < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 ≤ 50 (3) 

g/s 0.020 0.064 0.028 < 0.003 < 0.002 < 0.003 < 0.003 ≤ 0.161 (3) 

ผลการตรวจวัด CO          

Boiler Stack ppm < 1.0 < 1.0 2 < 1.0 2 < 1.0 < 1.0 ≤ 690 (1) 

ผลการตรวจวัด NOx          

Boiler Stack 
ppm 3 6 9 38 25 22 21 ≤  100 (3) 

g/s 0.005 0.030 0.030 0.070 0.04 0.05 < 0.001 ≤ 0.188 (3) 

ผลการตรวจวัด H2SO4          
EPL Pre-Treatment  
(สายผลิตท่ี 1) 

ppm 11 0.03 <0.01 < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 
≤ 25 (2) 

EPL Pre-Treatment  
(สายผลิตท่ี 2) 

ppm 2 0.02 <0.01 < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 

ผลการตรวจวัด NaOH          
EPL Pre-Treatment  
(สายผลิตท่ี 1) 

mg/m3 55.30 < 0.17 < 0.17 0.27 < 0.01 < 0.01 0.46 
ไม.กําหนด 

EPL Pre-Treatment  
(สายผลิตท่ี 2) 

mg/m3 55.30 0.25 < 0.17 1.62 < 0.01 0.71 0.27 

ผลการตรวจวัด Phenol          

EPL Plating (สายผลิตท่ี 1) mg/m3 < 0.02 < 0.02 1.59 < 0.13 < 0.13 < 0.13 < 0.13 ไม.กําหนด 
ผลการตรวจวัด 
Chromium          

EPL Chemical  
(สายผลิตท่ี 1) 

mg/m3 0.005 0.011 0.015 0.001 <0.010 < 0.010 < 0.010 
ไม.กําหนด 

EPL Chrome Plating 
(สายผลิตท่ี 2) 

mg/m3 0.003 0.016 0.006 0.007 0.011 0.010 < 0.010 

หมายเหตุ      ข�อมูลย�อนหลัง 3 ปP 
 (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดค าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  

(ระบบเผาไหม�เชื้อเพลิง-ระบบป�ด) 
 (2) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดค าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  

(ระบบไม มีการเผาไหม�เชื้อเพลิง) 
 (3) : ค าควบคุมที่กําหนดไว�ในรายงานการเปลี่ยนแปลงเพ่ือเพ่ิมมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล�อม  

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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6)  กราฟผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล.งกําเนิด 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.8 ผลการตรวจวัดฝุ�นละออง (TSP) จากแหล งกําเนิด 
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ภาพท่ี 3.9 ผลการตรวจวัดก�าซซัลเฟอร4ไดออกไซด4 (SO2) จากแหล งกําเนิด 
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ภาพท่ี 3.10 ผลการตรวจวัดก�าซออกไซด4ของไนโตรเจน (NOx) จากแหล งกําเนิด 
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ภาพท่ี 3.11 ผลการตรวจวัดก�าซคาร4บอนมอนอกไซด4 (CO) จากแหล งกําเนิด  
 

 
 

หมายเหตุ  : จุด EPL Pre-Treatment (สายผลิตที่ 1) ครั้งที่ 1/2564 มีค าสูงขึ้น เนื่องจากมีการผสมสารเคมีในกระบวนการผลิต 
 

ภาพท่ี 3.12 ผลการตรวจวัดไอกรดซัลฟูริก (H2SO4) จากแหล งกําเนิด  
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หมายเหตุ : จุด EPL Pre-Treatment สายผลิตที่ 1 และสายผลิตที่ 2 ครั้งที่ 1/2564 มีค าสูงขึ้น เนื่องจากมีการผสมสารเคมีในกระบวนการผลิต 
 

ภาพท่ี 3.13 ผลการตรวจวัดโซเดียมไฮดรอกไซด4 (NaOH) จากแหล งกําเนิด  
 

 
 

ภาพท่ี 3.14 ผลการตรวจวัดโครเมียม (Total Chromium) จากแหล งกําเนิด  
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ภาพท่ี 3.15 ผลการตรวจวัดฟPนอล (Phenol) จากแหล งกําเนิด 
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3.4  คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

1)  แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

     ภาพท่ี 3.16 แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

สัญลักษณ3จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

  วัดหนองแฟบ 

  โรงพยาบาลส.งเสริมสขุภาพตําบลมาบตาพุด 
  ทิศทางลม 

 

 

 

วัดหนองแฟบ ความเร็วลม 1.3-2.2 เมตร/วินาที 

โรงพยาบาลส.งเสริมสุขภาพตําบลมาบตาพุด ความเร็วลม 1.3-3.1 เมตร/วินาที 

ที่ตั้งโครงการ 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
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2) ภาพถ.ายการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 
 

 

ภาพท่ี 3.17 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โรงพยาบาลส งเสริมสุขภาพตําบลมาบตาพุด 

 

  
 

 

ภาพท่ี 3.18 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ วัดหนองแฟบ 
 

3) วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ดําเนินการตามวิธีมาตรฐานตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดล�อมแห งชาติ ฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544) เรื่อง กําหนดมาตรฐานค าก�าซซัลเฟอร4ไดออกไซด4 
ในบรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 1 ชั่วโมง, ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศโดยท่ัวไป และ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กําหนดมาตรฐานค าก�าซไนโตรเจนไดออกไซด4ใน
บรรยากาศโดยท่ัวไป แสดงดังตารางท่ี 3.11 

 

 

11/03/2024 

11/03/2024 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
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 ตารางท่ี 3.11 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

ลําดับท่ี พารามิเตอร3 วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 
1 ความเร็วและทิศทางลม  

(Wind Speed and 
Wind Direction ; 
WS/WD) 

WS/WD 
Equipment 

ดําเนินการบันทึกข�อมูลความเร็วลมและทิศทางลม โดยใช�เครื่องตรวจวัด
ความ เ ร็ วลมและ ทิ ศทางลม  (Wind Speed and Wind Direction 
Equipment) เปJนระยะเวลา 24 ชม. จากน้ันนําข�อมูลมาประมวลผล และ
จัดทํา Wind Rose Diagram 

2 Total Suspended  
Particulate : TSP 

Gravimetric 
Method 

เก็บตัวอย างโดยใช� เครื่อง High Volume Air Sampler ดูดตัวอย าง
อากาศผ านกระดาษกรองชนิดใยแก�ว (Glass Fiber Filter) ด�วยอัตรา
การไหลในช วง 1.13-1.7 ลบ.ม./นาที เปJนระยะเวลา 24 ช่ัวโมง แล�วนํา
กระดาษกรองมาทําการวิเคราะห4หาปริมาณความเข�มข�นของฝุ�นละออง 
ตามวิธี Gravimetric Method 

3 Sulfur Dioxide : SO2 UV-Fluorescence ตรวจวัดโดยก�าซจะถูกดูดเข�าทางช อง Sample Gas In จากน้ันจะ
เดินทางไปยังห�อง Sample Chamber ในขณะเดียวกัน แสงจาก UV 
Lamp จะเดินทางผ าน UV Source Optical Filter โดยมีความยาวคล่ืน
ท่ี 214 นาโนเมตร มายังห�อง Sample Chamber มาทําปฏิกิริยากับก�าซ 
SO2 และในขณะเดียวกัน PMT จะตรวจจับพลังงานแสงท่ีถูกคายออกมา
จากปฏิกิริยาใน Sample Chamber  จากน้ันตัวตรวจจับทําการตรวจจับ
และอ านค าเปJนความเข�มข�นของก�าซ SO2 

4 Nitrogen Dioxide : 
NO2 

Chemiluminescent ตรวจวัดโดยอาศัยหลักการท่ี NO ทําปฏิกิริยากับ O3 แล�วให� NO2+O2 
โดยท่ี NO2 ท่ีเกิดขึ้นส วนหน่ึงจะอยู ในรูป Electronically-Excited 
State และกลับสู  Ground State ทันทีพร�อมกับการคายพลังงานแสง
ออกมา พลังงานแสงท่ีออกมาน้ีจะเปJนสัดส วนโดยตรงกับปริมาณ NO 
ส วนการตรวจวัด NOx ทําได�โดยการเปล่ียน NOx ตัวอื่นๆ ให�กลายเปJน 
NO แล�ววัดปริมาณ NO ท้ังหมด ซ่ึงมีค าเท ากับ NOx ท้ังหมด จากน้ัน
เครื่องจะคํานวณออกมาในรูปค า NO2 โดยนําค า NOx หักออกจาก NO 
ท่ีตรวจวัดได�ครั้งแรก 

 

4)  ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม 

ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วน
ขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ครั้งท่ี 
1/2567) จํานวน 2 ตําแหน ง คือ โรงพยาบาลส งเสริมสุขภาพตําบลมาบตาพุด และวัดหนองแฟบ ซ่ึงทําการ
ตรวจวัดระหว างวันท่ี 11-18 มีนาคม 2567 แสดงดังตารางท่ี 3.12  

 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
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ตารางท่ี 3.12 ผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม ครั้งท่ี 1/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 

ระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 

สถานีตรวจวัด โรงพยาบาลส งเสริมสุขภาพตําบลมาบตาพุด 

ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานี 0735184X    1405882Y 
 
 

เวลา (1)        
11 มี.ค. 67 12 มี.ค. 67 13 มี.ค. 67 14 มี.ค. 67 15 มี.ค. 67 16 มี.ค. 67 17 มี.ค. 67 18 มี.ค. 67 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

00:00 - 01:00 น.   0.9 S 1.8 SW 1.8 SW 1.3 SW 1.8 SW 0.4 WSW 0.4 W 

01:00 - 02:00 น.   1.3 SSW 1.8 SW 1.3 SW 1.8 SW 1.8 SW 0.9 SW 0.4 WSW 

02:00 - 03:00 น.   1.8 SW 2.7 SW 1.3 SW 1.8 SW 2.2 SW 0.9 WSW 0.9 WSW 

03:00 - 04:00 น.   1.8 SW 2.2 SW 1.8 SW 1.8 SW 2.2 SW 0.9 SW 1.3 WSW 

04:00 - 05:00 น.   2.2 SW 2.2 SW 1.8 SW 1.3 SW 2.2 SW 0.9 SW 0.9 WSW 

05:00 - 06:00 น.   2.2 SW 1.3 SW 2.2 SW 1.8 SW 0.9 SW 0.4 SW 1.3 WSW 

06:00 - 07:00 น.   1.3 SW 1.3 SW 1.8 WSW 1.8 SW 2.2 SE 0.4 WSW 0.9 WSW 

07:00 - 08:00 น.   1.3 SW 0.9 SSW 1.8 SW 1.3 SW 2.2 ESE 0.0 CALM 0.4 W 

08:00 - 09:00 น.   1.8 SSW 1.3 SW 1.8 SW 1.3 SW 0.9 ESE 0.4 S 0.9 S 

09:00 - 10:00 น.   0.4 SW 1.8 SW 2.2 WSW 2.2 S 1.8 WSW 1.8 S 1.3 S 

10:00 - 11:00 น.   1.3 SW 1.8 SW 2.2 SW 2.7 SSW 1.3 WNW 1.8 S 1.8 S 

11:00 - 12:00 น.   2.2 SW 2.2 S 2.7 SW 2.7 SW 0.4 ENE 2.2 S 1.8 WSW 

12:00 - 13:00 น.   2.2 SW 2.7 SW 2.7 SW 2.7 SW 0.9 WSW 2.7 S 2.2 SW 

13:00 - 14:00 น.   2.2 SW 2.7 SW 3.1 SW 2.7 SW 2.2 SW 2.7 SSW 2.2 SW 

14:00 - 15:00 น.   2.7 SW 2.7 SW 3.1 WSW 2.7 SW 2.7 W 2.7 SW 2.7 WSW 

15:00 - 16:00 น.   2.7 SW 2.7 SW 2.7 SW 2.2 SSW 2.7 W 2.7 WSW 2.7 SW 

16:00 - 17:00 น. 1.8 SE 2.7 SW 2.2 SW 2.7 SSW 2.7 SW 2.2 WSW 2.7 WSW   

17:00 - 18:00 น. 1.8 S 1.8 SW 2.2 SW 2.7 S 2.2 SW 2.2 WSW 2.2 SW   

18:00 - 19:00 น. 1.8 S 1.8 S 1.8 SW 1.8 S 2.2 S 1.3 SW 1.8 SW   

19:00 - 20:00 น. 1.3 S 1.8 SW 1.8 SSW 0.9 SSW 1.3 SSW 0.9 SW 0.9 SW   

20:00 - 21:00 น. 0.4 S 2.2 S 1.3 SW 0.9 S 1.3 S 0.9 SSW 0.4 WSW   

21:00 - 22:00 น. 0.4 S 1.8 S 1.3 SW 0.9 WSW 0.9 SW 0.9 SW 0.4 SW   

22:00 - 23:00 น. 0.9 S 1.3 S 1.3 SW 0.9 SW 1.3 SW 0.9 SW 0.9 SSW   

23:00 - 00:00 น. 0.9 S 1.8 SW 1.3 SW 0.9 SW 1.8 SW 0.4 W 0.4 WSW   
 

 
หมายเหตุ (1)  :   เวลารายช่ัวโมง จํานวน 24 ช่ัวโมง 
หมายเหตุ (2)  :   เร่ิมการตรวจวัดวันท่ี 11 มีนาคม 2567 เวลา 16:00 น. สิ้นสุดวันท่ี 18 มีนาคม 2567 เวลา 16:00 น. 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
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ข�อสรุป  
ทิศทางลมส วนใหญ พัดมาจากทิศตะวันตกเฉียงใต� 

 ความเร็วลมส วนใหญ  มีค าอยู ระหว าง 1.3-3.1 เมตร/วินาที 
เม่ือพิจารณาความเร็วลมและทิศทางลมเทียบกับตําแหน งท่ีต้ังโครงการ พบว า โรงพยาบาลส งเสริม

สุขภาพตําบลมาบตาพุด อยู ตําแหน งใต�ทิศทางลม แต เม่ือพิจารณาร วมกับผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ พบว าทุกรายการมีค าอยู ในเกณฑ4มาตรฐานกําหนด ดังนั้นจึงไม ได�รับผลกระทบจากการดําเนินการ
ของโครงการในช วงเวลาดังกล าว ดังภาพท่ี 3.19 
 

 

 
 
 

ภาพท่ี 3.19 แผนผังผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม  
                     บริเวณโรงพยาบาลส งเสริมสุขภาพตําบลมาบตาพุด 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.12 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 

ระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 

สถานีตรวจวัด วัดหนองแฟบ 

ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานี 0729825X    1403318Y 
 

เวลา (1) 
11 มี.ค. 67 12 มี.ค. 67 13 มี.ค. 67 14 มี.ค. 67 15 มี.ค. 67 16 มี.ค. 67 17 มี.ค. 67 18 มี.ค. 67 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

00:00 - 01:00 น.   2.2 S 0.9 SSW 2.2 SSW 1.8 SSW 2.2 S 0.9 SSW 0.4 SSW 

01:00 - 02:00 น.   1.8 S 0.9 SSW 1.8 S 1.8 SSW 2.2 SSW 0.9 SSW 0.9 SSW 

02:00 - 03:00 น.   1.3 S 0.9 SW 2.2 SSW 1.8 SSW 2.2 SSW 0.9 SSW 0.9 SW 

03:00 - 04:00 น.   0.4 SW 1.3 SW 1.8 SSW 1.8 SSW 1.8 SSW 0.9 SW 0.9 WSW 

04:00 - 05:00 น.   0.9 SSW 1.3 SW 1.8 SSW 1.8 SSW 2.2 SSW 0.9 SSW 0.4 SW 

05:00 - 06:00 น.   1.3 SSW 0.9 SW 1.3 SW 1.8 SSW 2.2 SSW 0.9 SSW 0.4 SSW 

06:00 - 07:00 น.   1.3 SSW 0.9 SSW 0.9 SW 1.8 SSW 2.2 S 0.9 S 0.9 SW 

07:00 - 08:00 น.   0.4 WSW 1.3 SSW 1.3 SSW 1.3 SSW 4.0 E 0.9 SSE 0.9 S 

08:00 - 09:00 น.   0.9 SSW 1.3 SSW 1.3 SSW 1.3 SSW 2.2 SE 0.9 S 0.9 S 

09:00 - 10:00 น.   0.9 SSW 1.8 SSW 1.3 SW 1.8 S 0.9 SW 0.9 SE 0.4 S 

10:00 - 11:00 น.   0.9 SSW 1.3 SW 1.3 SSW 2.2 SSW 0.4 WNW 0.4 SE 1.3 S 

11:00 - 12:00 น.   1.3 SSW 1.3 S 1.8 SSW 2.2 SSW 0.4 W 0.4 S 0.9 SSW 

12:00 - 13:00 น.   1.3 SW 1.3 SSW 1.3 SSW 2.2 SSW 0.4 WSW 0.4 S 0.4 S 

13:00 - 14:00 น.   0.9 SW 1.3 SSW 1.3 SSW 2.2 SSW 1.3 WSW 0.4 SW 0.4 S 

14:00 - 15:00 น.   0.4 SSW 1.3 SSW 1.3 SSW 1.8 SSW 0.9 W 0.9 SSW 0.9 SSW 

15:00 - 16:00 น. 1.8 SE 0.4 SW 1.8 SSW 1.8 ENE 1.8 SSW 0.4 W 0.4 SSW   

16:00 - 17:00 น. 1.3 S 0.9 SSW 1.3 SSW 1.3 S 1.3 SSW 0.0 CALM 0.4 S   

17:00 - 18:00 น. 1.3 S 0.4 SSW 0.9 SSW 0.9 S 0.9 SSW 0.0 CALM 0.4 SSW   

18:00 - 19:00 น. 0.9 S 1.3 S 1.3 S 0.4 SSW 0.9 S 0.4 SSW 0.4 SW   

19:00 - 20:00 น. 1.3 S 1.8 S 0.9 S 0.9 SSE 1.3 S 0.4 S 0.4 SSW   

20:00 - 21:00 น. 1.3 S 2.2 SSW 1.3 S 1.3 SE 1.3 SSE 0.9 S 0.0 CALM   

21:00 - 22:00 น. 1.3 S 1.3 S 1.8 S 1.3 SE 1.3 SE 0.9 SSW 0.0 CALM   

22:00 - 23:00 น. 1.3 S 1.3 S 1.8 S 1.3 SSE 1.8 S 0.9 SSW 0.4 SSW   

23:00 - 00:00 น. 1.3 S 0.9 SSW 2.2 SSW 1.8 S 1.8 SSW 0.9 SSW 0.4 SSW   
 

หมายเหตุ (1)  :   เวลารายช่ัวโมง จํานวน 24 ช่ัวโมง 
หมายเหตุ (2)  :   เร่ิมการตรวจวัดวันท่ี 11 มีนาคม 2567 เวลา 15:00 น. สิ้นสุดวันท่ี 18 มีนาคม 2567 เวลา 15:00 น. 
 
 
 
 
 
 

 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
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ข�อสรุป  
ทิศทางลมส วนใหญ พัดมาจากทิศใต�ค อนไปทางตะวันตก 

 ความเร็วลมส วนใหญ  มีค าอยู ระหว าง 1.3-2.2 เมตร/วินาที 
เม่ือพิจารณาความเร็วลมและทิศทางลมเทียบกับตําแหน งท่ีต้ังโครงการ พบว า วัดหนองแฟบ           

อยู ตําแหน งเหนือทิศทางลม จึงไม ได�รับผลกระทบจากการดําเนินการของโครงการในช วงเวลาดังกล าวแสดง  
ดังภาพท่ี 3.20 
 
 

 

 
 
 

ภาพท่ี 3.20 แผนผังผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม บริเวณวัดหนองแฟบ 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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5)  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิว

ส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
จํานวน 2 ตําแหน ง คือ โรงพยาบาลส งเสริมสุขภาพตําบลมาบตาพุดและวัดหนองแฟบ ซ่ึงทําการตรวจวัด
ระหว างวันท่ี 11-18 มีนาคม 2567 แสดงดังตารางท่ี 3.13  

 
ตารางท่ี 3.13 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ครั้งท่ี 1/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาตรวจวัด มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด โรงพยาบาลส งเสริมสุขภาพตําบลมาบตาพุด 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0735184X  1405882Y 

 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดปริมาณฝุrนละอองรวม (TSP)         

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
วันท่ี 11-12 มีนาคม 2567 0.085 
วันท่ี 12-13 มีนาคม 2567 0.062 
วันท่ี 13-14 มีนาคม 2567 0.047 
วันท่ี 14-15 มีนาคม 2567 0.056 
วันท่ี 15-16 มีนาคม 2567 0.054 
วันท่ี 16-17 มีนาคม 2567 0.064 
วันท่ี 17-18 มีนาคม 2567 0.079 
ค.าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ตํ่าสุด 0.047 
ค.าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด 0.085 

ค.ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(1) < 0.33 
หน.วย มิลลกิรัมต.อลูกบาศก3เมตร 

หมายเหตุ(2)  ใต�ลม 
 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล�อมแห งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547)  
เรื่อง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 (2) : ได�ระบุตําแหน งของสถานีตรวจวัดอยู ใต�ลม (South)/เหนือลม (North) เพ่ือเปรียบเทียบกับแหล งกําเนิดมลสารและสภาวะปกติในขณะที่ทําการ
เก็บตัวอย างอากาศ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.13 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาตรวจวัด มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด วัดหนองแฟบ 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0729825X  1403318Y 

 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดปริมาณฝุrนละอองรวม (TSP)         

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
วันท่ี 11-12 มีนาคม 2567 0.066 
วันท่ี 12-13 มีนาคม 2567 0.049 
วันท่ี 13-14 มีนาคม 2567 0.033 
วันท่ี 14-15 มีนาคม 2567 0.038 
วันท่ี 15-16 มีนาคม 2567 0.039 
วันท่ี 16-17 มีนาคม 2567 0.029 
วันท่ี 17-18 มีนาคม 2567 0.039 
ค.าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ตํ่าสุด 0.029 
ค.าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด 0.066 

ค.ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(1) < 0.33 
หน.วย มิลลกิรัมต.อลูกบาศก3เมตร 

หมายเหตุ(2) เหนือลม 
 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล�อมแห งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547)  
เรื่อง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 (2) : ได�ระบุตําแหน งของสถานีตรวจวัดอยู ใต�ลม (South)/เหนือลม (North) เพ่ือเปรียบเทียบกับแหล งกําเนิดมลสารและสภาวะปกติในขณะที่ทําการ
เก็บตัวอย างอากาศ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.13 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาตรวจวัด มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด โรงพยาบาลส งเสริมสุขภาพตําบลมาบตาพุด 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0735184X  1405882Y 

 

 

ข.วงเวลาตรวจวดั 
ผลการตรวจวัดซัลเฟอร3ไดออกไซด3 (SO2) 

11-12 มี.ค. 67 12-13 มี.ค. 67 13-14 มี.ค. 67 14-15 มี.ค. 67 15-16 มี.ค. 67 16-17 มี.ค. 67 17-18 มี.ค. 67 
16:00 - 17:00 น. 0.004 0.005 0.004 0.004 < 0.001 0.005 0.002 
17:00 - 18:00 น. < 0.001 0.002 < 0.001 0.004 0.004 0.003 0.002 
18:00 - 19:00 น. < 0.001 < 0.001 0.003 < 0.001 < 0.001 0.001 0.002 
19:00 - 20:00 น. 0.003 0.004 0.004 0.001 0.005 0.003 < 0.001 
20:00 - 21:00 น. 0.003 < 0.001 0.001 < 0.001 0.005 0.005 0.001 
21:00 - 22:00 น. 0.004 0.004 0.003 0.003 0.001 < 0.001 < 0.001 
22:00 - 23:00 น. < 0.001 0.001 0.003 0.003 0.004 < 0.001 0.004 
23:00 - 00:00 น. 0.003 0.002 0.004 0.002 0.003 0.004 0.002 
00:00 - 01:00 น. 0.005 0.003 < 0.001 0.002 < 0.001 0.001 0.002 
01:00 - 02:00 น. < 0.001 0.002 0.002 0.001 0.002 0.005 0.004 
02:00 - 03:00 น. < 0.001 0.001 0.004 0.001 0.004 0.005 0.003 
03:00 - 04:00 น. 0.001 0.004 0.002 0.001 < 0.001 < 0.001 0.004 
04:00 - 05:00 น. 0.002 0.004 0.002 0.002 0.004 0.005 < 0.001 
05:00 - 06:00 น. 0.003 0.003 0.005 0.004 < 0.001 0.005 < 0.001 
06:00 - 07:00 น. < 0.001 0.004 0.002 < 0.001 0.004 0.004 0.004 
07:00 - 08:00 น. 0.002 0.001 0.002 0.004 0.003 0.005 < 0.001 
08:00 - 09:00 น. 0.002 < 0.001 0.001 0.002 0.004 0.002 0.005 
09:00 - 10:00 น. < 0.001 0.004 0.005 < 0.001 0.001 0.002 0.003 
10:00 - 11:00 น. 0.005 0.002 < 0.001 0.001 0.001 0.001 < 0.001 
11:00 - 12:00 น. 0.004 0.001 0.003 0.002 0.003 0.005 0.001 
12:00 - 13:00 น. 0.001 0.003 0.004 0.001 0.004 0.003 0.003 
13:00 - 14:00 น. 0.002 0.005 0.001 0.001 0.005 0.001 0.003 
14:00 - 15:00 น. 0.005 0.005 0.005 < 0.001 0.001 0.005 0.002 
15:00 - 16:00 น. 0.001 0.002 < 0.001 0.004 0.005 0.001 < 0.001 

ค.าเฉลี่ย 1 ชม. ต่ําสดุ < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 
ค.าเฉลี่ย 1 ชม. สงูสุด 0.005 0.005 0.005 0.004 0.005 0.005 0.005 
ค.าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 0.002 0.003 0.003 0.002 0.003 0.003 0.002 

ค.ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม.(1) < 0.30 
ค.ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(2) < 0.12 

หน.วย ส.วนในล�านส.วน 
 

หมายเหตุ (1)  : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544)  
เรื่อง กําหนดมาตรฐานค าซัลเฟอร4ไดออกไซด4ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ช่ัวโมง 

 (2)  : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547)  
เรื่อง กําหนดมาตรฐานคุณภาพในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 
 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.13 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาตรวจวัด  มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด วัดหนองแฟบ 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0729825X  1403318Y 

 

ข.วงเวลาตรวจวดั 
ผลการตรวจวัดซัลเฟอร3ไดออกไซด3 (SO2) 

11-12 มี.ค. 67 12-13 มี.ค. 67 13-14 มี.ค. 67 14-15 มี.ค. 67 15-16 มี.ค. 67 16-17 มี.ค. 67 17-18 มี.ค. 67 
15:00 - 16:00 น. 0.002 0.002 0.003 0.004 0.005 0.002 < 0.001 
16:00 - 17:00 น. 0.004 0.001 < 0.001 0.002 < 0.001 0.005 0.003 
17:00 - 18:00 น. < 0.001 0.002 0.003 0.005 < 0.001 0.004 0.004 
18:00 - 19:00 น. < 0.001 < 0.001 0.004 0.003 0.004 0.005 < 0.001 
19:00 - 20:00 น. 0.004 0.002 < 0.001 0.004 0.001 0.003 0.002 
20:00 - 21:00 น. 0.002 0.002 < 0.001 0.002 0.002 < 0.001 0.002 
21:00 - 22:00 น. < 0.001 < 0.001 0.002 0.002 0.001 0.002 0.004 
22:00 - 23:00 น. 0.003 0.002 0.002 0.004 0.002 0.003 < 0.001 
23:00 - 00:00 น. 0.004 0.003 0.002 < 0.001 < 0.001 0.005 0.003 
00:00 - 01:00 น. 0.005 0.001 0.001 0.003 0.002 0.001 0.004 
01:00 - 02:00 น. 0.005 0.005 < 0.001 0.005 0.004 0.004 0.003 
02:00 - 03:00 น. 0.001 < 0.001 0.004 0.004 0.003 0.005 0.003 
03:00 - 04:00 น. 0.001 < 0.001 0.002 < 0.001 0.002 0.002 0.002 
04:00 - 05:00 น. 0.005 0.004 < 0.001 0.003 0.002 0.003 < 0.001 
05:00 - 06:00 น. 0.004 < 0.001 < 0.001 < 0.001 0.004 0.001 0.003 
06:00 - 07:00 น. 0.002 0.004 < 0.001 0.001 0.004 < 0.001 0.005 
07:00 - 08:00 น. 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.005 0.001 
08:00 - 09:00 น. 0.003 0.004 0.004 0.004 0.004 < 0.001 < 0.001 
09:00 - 10:00 น. 0.001 0.003 0.003 0.003 < 0.001 0.004 0.002 
10:00 - 11:00 น. < 0.001 0.001 0.001 0.002 0.005 0.001 0.003 
11:00 - 12:00 น. < 0.001 0.002 0.002 0.002 0.004 < 0.001 0.005 
12:00 - 13:00 น. 0.002 0.002 < 0.001 < 0.001 0.001 0.002 0.002 
13:00 - 14:00 น. 0.003 0.003 0.002 0.002 0.001 0.004 0.005 
14:00 - 15:00 น. 0.001 0.001 0.003 0.005 0.004 0.002 0.003 

ค.าเฉลี่ย 1 ชม. ต่ําสดุ < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 
ค.าเฉลี่ย 1 ชม. สงูสุด 0.005 0.005 0.004 0.005 0.005 0.005 0.005 
ค.าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 0.002 0.002 0.002 0.003 0.003 0.003 0.003 

ค.ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม.(1) < 0.30 
ค.ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(2) < 0.12 

หน.วย ส.วนในล�านส.วน 
 

หมายเหตุ (1)  : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544)  
เรื่อง กําหนดมาตรฐานค าซัลเฟอร4ไดออกไซด4ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ช่ัวโมง 

 (2)  : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547)  
เรื่อง กําหนดมาตรฐานคุณภาพในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.13 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาตรวจวัด มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด โรงพยาบาลส งเสริมสุขภาพตําบลมาบตาพุด 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0735184X  1405882Y 

 

ข.วงเวลาตรวจวดั 
ผลการตรวจวัดไนโตรเจนไดออกไซด3 (NO2) 

11-12 มี.ค. 67 12-13 มี.ค. 67 13-14 มี.ค. 67 14-15 มี.ค. 67 15-16 มี.ค. 67 16-17 มี.ค. 67 17-18 มี.ค. 67 
16:00 - 17:00 น. < 0.001 0.002 0.002 0.004 < 0.001 0.003 < 0.001 
17:00 - 18:00 น. 0.001 < 0.001 0.002 0.003 0.004 0.003 0.004 
18:00 - 19:00 น. < 0.001 0.002 0.003 0.005 0.004 0.003 0.002 
19:00 - 20:00 น. < 0.001 < 0.001 0.002 < 0.001 0.004 0.003 < 0.001 
20:00 - 21:00 น. 0.003 0.004 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 0.003 
21:00 - 22:00 น. < 0.001 < 0.001 0.004 0.004 < 0.001 < 0.001 0.001 
22:00 - 23:00 น. 0.002 0.003 0.002 0.003 0.001 0.002 0.002 
23:00 - 00:00 น. 0.003 0.004 0.003 0.003 0.004 < 0.001 < 0.001 
00:00 - 01:00 น. 0.002 0.002 0.003 0.002 0.003 0.001 < 0.001 
01:00 - 02:00 น. 0.002 0.003 0.003 0.002 0.001 < 0.001 0.002 
02:00 - 03:00 น. 0.002 0.003 0.002 0.004 0.001 0.003 0.005 
03:00 - 04:00 น. < 0.001 0.001 0.002 0.002 < 0.001 0.003 0.004 
04:00 - 05:00 น. < 0.001 0.003 < 0.001 < 0.001 0.002 < 0.001 0.004 
05:00 - 06:00 น. < 0.001 < 0.001 0.004 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 
06:00 - 07:00 น. 0.003 < 0.001 0.003 0.003 0.004 < 0.001 0.003 
07:00 - 08:00 น. < 0.001 0.004 0.004 0.003 0.002 0.002 0.001 
08:00 - 09:00 น. < 0.001 0.002 0.004 0.004 0.004 0.001 0.003 
09:00 - 10:00 น. < 0.001 < 0.001 0.004 < 0.001 0.004 0.004 < 0.001 
10:00 - 11:00 น. 0.002 0.003 0.001 0.001 0.002 < 0.001 < 0.001 
11:00 - 12:00 น. 0.001 < 0.001 < 0.001 0.001 0.003 0.003 < 0.001 
12:00 - 13:00 น. 0.001 0.003 0.004 0.002 0.003 0.004 < 0.001 
13:00 - 14:00 น. 0.003 0.003 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 0.003 
14:00 - 15:00 น. < 0.001 0.001 < 0.001 < 0.001 0.002 0.001 0.001 
15:00 - 16:00 น. < 0.001 0.003 < 0.001 < 0.001 0.004 0.005 0.003 

ค.าเฉลี่ย 1 ชม. ต่ําสดุ < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 
ค.าเฉลี่ย 1 ชม. สงูสุด 0.003 0.004 0.004 0.005 0.004 0.005 0.005 

ค.ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม. (1) < 0.17 
หน.วย ส.วนในล�านส.วน 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ.2552)  
เรื่อง กําหนดมาตรฐานค าก�าซไนโตรเจนไดออกไซด4ในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 
 
 
 

 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.13 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ นรีดเย็น (ครั้งท่ี 4) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาตรวจวัด  มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด วัดหนองแฟบ 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0729825X  1403318Y 

 

ข.วงเวลาตรวจวดั 
ผลการตรวจวัดไนโตรเจนไดออกไซด3 (NO2) 

11-12 มี.ค. 67 12-13 มี.ค. 67 13-14 มี.ค. 67 14-15 มี.ค. 67 15-16 มี.ค. 67 16-17 มี.ค. 67 17-18 มี.ค. 67 
15:00 - 16:00 น. 0.002 0.003 0.003 < 0.001 0.003 0.002 < 0.001 
16:00 - 17:00 น. 0.002 0.005 < 0.001 0.003 < 0.001 0.002 0.001 
17:00 - 18:00 น. < 0.001 0.004 0.003 < 0.001 0.003 0.004 0.001 
18:00 - 19:00 น. < 0.001 0.003 0.003 < 0.001 0.004 < 0.001 0.002 
19:00 - 20:00 น. 0.001 0.001 0.003 0.003 < 0.001 0.002 < 0.001 
20:00 - 21:00 น. 0.003 < 0.001 0.004 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 
21:00 - 22:00 น. 0.004 0.002 0.002 < 0.001 < 0.001 0.002 < 0.001 
22:00 - 23:00 น. 0.003 0.004 0.003 < 0.001 0.004 < 0.001 < 0.001 
23:00 - 00:00 น. < 0.001 < 0.001 0.001 0.003 < 0.001 0.004 0.003 
00:00 - 01:00 น. 0.002 0.001 < 0.001 < 0.001 0.003 0.001 0.005 
01:00 - 02:00 น. 0.002 < 0.001 0.003 < 0.001 0.001 0.003 0.003 
02:00 - 03:00 น. 0.004 0.002 0.002 0.002 0.002 < 0.001 < 0.001 
03:00 - 04:00 น. < 0.001 0.002 0.001 0.004 0.004 0.002 0.003 
04:00 - 05:00 น. 0.004 < 0.001 < 0.001 0.002 0.003 0.002 0.001 
05:00 - 06:00 น. < 0.001 0.004 0.004 0.002 0.002 0.001 0.002 
06:00 - 07:00 น. 0.003 < 0.001 < 0.001 0.002 0.003 0.003 < 0.001 
07:00 - 08:00 น. < 0.001 0.001 0.002 0.004 < 0.001 0.004 0.002 
08:00 - 09:00 น. 0.004 0.004 0.004 0.002 < 0.001 < 0.001 < 0.001 
09:00 - 10:00 น. < 0.001 0.003 0.003 0.002 0.003 0.003 0.004 
10:00 - 11:00 น. < 0.001 0.003 < 0.001 0.004 0.004 0.003 0.003 
11:00 - 12:00 น. 0.002 0.004 < 0.001 0.004 < 0.001 0.001 0.002 
12:00 - 13:00 น. 0.003 < 0.001 < 0.001 0.001 < 0.001 0.003 0.002 
13:00 - 14:00 น. < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 0.002 < 0.001 < 0.001 
14:00 - 15:00 น. 0.003 < 0.001 < 0.001 < 0.001 0.004 0.002 < 0.001 

ค.าเฉลี่ย 1 ชม. ต่ําสดุ < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 
ค.าเฉลี่ย 1 ชม. สงูสุด 0.004 0.005 0.004 0.004 0.004 0.004 0.005 

ค.ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม. (1) < 0.17 
หน.วย ส.วนในล�านส.วน 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ.2552)  
เรื่อง กําหนดมาตรฐานค าก�าซไนโตรเจนไดออกไซด4ในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 
 

 

 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากดั 
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6)  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิว
ส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567
จํานวน 2 ตําแหน ง คือ โรงพยาบาลส งเสริมสุขภาพตําบลมาบตาพุด และวัดหนองแฟบ ซ่ึงทําการตรวจวัด
ระหว างวันท่ี 11-18 มีนาคม 2567 ผลการตรวจวัดพบว า ทุกรายการมีค.าอยู.ในเกณฑ3มาตรฐาน EIA          
ท่ีกําหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 
 

  TSP  มีค าอยู ระหว าง 0.029-0.085 มิลลิกรัมต อลูกบาศก4เมตร 
ค ามาตรฐานไม เกิน 0.33 มิลลิกรัมต อลูกบาศก4เมตร  

 
 

 SO2 มีค าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 
 มีค าอยู ระหว างน�อยกว า 0.001-0.005 ส วนในล�านส วน 

ค ามาตรฐานไม เกิน 0.30 ส วนในล�านส วน  
 

 NO2 มีค าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 
 มีค าอยู ระหว างน�อยกว า 0.001-0.005 ส วนในล�านส วน 

ค ามาตรฐานไม เกิน 0.17 ส วนในล�านส วน  
 

 
 

เม่ือนําผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ครั้งท่ี 1/2567 เปรียบเทียบกับผล
การตรวจวัดครั้งท่ี 1-2/2566 ครั้งท่ี 1-2/2565 และครั้งท่ี 1-2/2564 แสดงดังตารางท่ี 3.14  

 
 TSP  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 

ดังภาพท่ี 3.21 
 SO2  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 

ดังภาพท่ี 3.22 
 NO2  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 

ดังภาพท่ี 3.23 
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ตารางท่ี 3.14 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ครั้งท่ี 1/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด  

                     ครั้งท่ี 1-2/2566 ครั้งท่ี 1-2/2565 และครั้งท่ี 1-2/2564 

จุดตรวจวัดคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

หน.วย 
ผลการตรวจวัด 

ค.ามาตรฐาน คร้ังท่ี 
1/2564 

คร้ังท่ี 
2/2564 

คร้ังท่ี 
1/2565 

คร้ังท่ี 
2/2565 

คร้ังท่ี 
1/2566 

คร้ังท่ี 
2/2566 

คร้ังท่ี 
1/2567 

ผลการตรวจวัด TSP  

mg/m3 

       

≤ 0.33 (1) 
โรงพยาบาลส งเสรมิ
สุขภาพตําบลมาบตาพุด 

0.041 0.026 0.050 0.068 0.066 0.088 0.085 

วัดหนองแฟบ 0.069 0.025 0.063 0.052 0.033 0.099 0.066 

ผลการตรวจวัด SO2  

ppm 

       

≤ 0.30 (2) 
โรงพยาบาลส งเสรมิ
สุขภาพตําบลมาบตาพุด 

0.010 0.001 0.005 0.012 0.012 0.005 0.005 

วัดหนองแฟบ 0.009 0.006 0.008 0.011 0.023 0.005 0.005 

ผลการตรวจวัด NO2  

ppm 

       

≤ 0.17 (3) 
โรงพยาบาลส งเสรมิ
สุขภาพตําบลมาบตาพุด 

0.034 0.004 0.015 0.012 0.011 0.005 0.005 

วัดหนองแฟบ 0.034 0.005 0.010 0.010 0.017 0.005 0.005 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      ข�อมูลย�อนหลัง 3 ปP 
 (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล�อมแห งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547)  

เรื่อง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
 (2) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล�อมแห งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544)  

เรื่อง กําหนดมาตรฐานค าซัลเฟอร4ไดออกไซด4ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง 
 (3) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล�อมแห งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ.2552)  

เรื่อง กําหนดมาตรฐานค าก�าซไนโตรเจนไดออกไซด4ในบรรยากาศโดยทั่วไป 
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7)  กราฟผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

  

 

 

ภาพท่ี 3.21 กราฟแสดงค าเฉลี่ยสูงสุดของฝุ�นละอองขนาดเล็กกว า 100 ไมครอน (TSP) ในบรรยากาศ    
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ภาพท่ี 3.22 กราฟแสดงค าเฉลี่ยสูงสุดของก�าซซัลเฟอร4ไดออกไซด4 (SO2) ในบรรยากาศ  
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คร้ังท่ี 1/2567

pp
m

SO2 < 0.30 ppm   

โรงพยาบาลส งเสริมสขุภาพตําบลมาบตาพุด วัดหนองแฟบ ค ามาตรฐาน 

SO2 เฉล่ีย 1 ช่ัวโมง 
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ปP 2564 ปP 2565 ปP 2566 ปP 2567

pp
m

SO2 < 0.30 ppm   

โรงพยาบาลส งเสริมสขุภาพตําบลมาบตาพุด วัดหนองแฟบ ค ามาตรฐาน 

SO2 เฉล่ีย 1 ช่ัวโมง สูงสุด  
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ภาพท่ี 3.23 กราฟแสดงค าเฉลี่ยสูงสุดของก�าซไนโตรเจนไดออกไซด4 (NO2) ในบรรยากาศ 
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NO2 เฉล่ีย 1 ช่ัวโมง
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม 3-50 

          3.5 ระดับเสียง 

1)  แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัด 

  

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 3.24 แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดระดับเสียง 
 
 

  

4 

สัญลักษณ3 
 

 
บริเวณริมรั้วด�านหน�าโรงงาน 

 
บริเวณด�านข�างโรงงานฝL�ง Thai Scandic 

 
บริเวณด�านข�างโรงงานฝL�ง โรงไฟฟ�า Glow 

 
บริเวณด�านหลังโรงงาน 
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2)  ภาพถ.ายการตรวจวัดระดับเสียง 

  
  

  
  

ภาพท่ี 3.25 การตรวจวัดระดับเสียง 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บริเวณรมิรั้วด�านหน�าโรงงาน บริเวณด�านข�างโรงงานฝtuง Glow 

บริเวณด�านข�างโรงงานฝtuง TSS บริเวณด�านหลังโรงงาน 

18/03/2024 18/03/2024 

18/03/2024 18/03/2024 
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3)  วิธีการตรวจวัดระดับเสียง 

  วิธีการตรวจวัดระดับเสียง ได�ดําเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง 
กําหนดค าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงท่ีเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 โดยมี
รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป แสดงดังตารางท่ี 3.15 

 

ตารางท่ี 3.15  รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียง 

 
 

ลําดับท่ี พารามิเตอร3 วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 

1 - ระดับเสียง 
  (Leq 24 ช่ัวโมง) 
- ระดับเสียงพ้ืนฐาน 
  (L90) 

Sound Level 
Meter 

ติดต้ังชุดอุปกรณ4วัดเสียง โดยไมโครโฟนของมาตรวัดท่ีบริเวณ
ภายนอกอาคารให�ต้ังสูงจากพ้ืนไม น�อยกว า 1.20 เมตร โดยใน
รัศมี 3.50 เมตร ตามแนวราบรอบไมโครโฟนต�องไม มีกําแพงหรือ
ส่ิงอื่นใดท่ีมีคุณสมบัติในการสะท�อนเสียงกีดขวางอยู  ส วนบริเวณ
ภายในอาคารให�ต้ังสูงจากพ้ืนไม น�อยกว า 1.20 เมตร โดยในรัศมี 
1.00 เมตร ตามแนวราบรอบไมโครโฟนต�องไม มีกําแพงหรือส่ิงอื่น
ใดท่ีมีคุณสมบัติในการสะท�อนเสียงกีดขวางอยู  และต�องห างจาก
ช องหน�าต าง หรือช องทางท่ีเป�ดออกนอกอาคารอย างน�อย 1.50 
เมตร ท้ังน้ีการตรวจวัดระดับ Leq 24 ช่ัวโมง ใช�มาตรตรวจวัด
ระดับเสียงอย างต อเน่ืองตลอดเวลา 24 ช่ัวโมง การตรวจวัดระดับ
เสียงสูงสุด คือ ค าท่ีเกิดขึ้นในขณะหน่ึงระหว างการตรวจวัดระดับ
เสียง และการตรวจวัดระดับเสียงพ้ืนฐาน คือ การตรวจวัดระดับ
เสียงท่ีค าเปอร4เซ็นไทล4ท่ี 90 ของการตรวจวัดระดับเสียงซ่ึงมี
หน วยเปJน dB(A) 

 

4)  ผลการตรวจวัดระดับเสียง 

 ผลการตรวจวัดระดับเสียง โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) 
ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ครั้งท่ี 1/2567) แสดงดัง
ตารางท่ี 3.16 ซ่ึงทําการตรวจวัดระหว างวันท่ี 18-19 มีนาคม 2567 จํานวน 4 ตําแหน ง คือ 

1. บริเวณริมรั้วด�านหน�าโรงงาน  
2. บริเวณด�านข�างโรงงานฝL�ง โรงไฟฟ�า Glow 
3. บริเวณด�านข�างโรงงานฝL�ง Thai Scandic 
4. บริเวณด�านหลังโรงงาน 
 

  
  
  
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม 3-53 

ตารางท่ี 3.16    ผลการตรวจวัดระดับเสียง ครั้งท่ี 1/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด : บริเวณริมรั้วด�านหน�าโรงงาน 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานี : 0731949X  1402681Y 

 

เวลา 

ค.าระดับเสียงเฉลี่ย  
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

18-19 มีนาคม 2567 
Leq  L90 

06:00 - 07:00 น.  67.1 61.0 
07:00 - 08:00 น. 65.5 58.5 
08:00 - 09:00 น. 65.9 58.6 
09:00 - 10:00 น. 61.5 57.8 
10:00 - 11:00 น. 61.5 57.4 
11:00 - 12:00 น. 61.8 55.6 
12:00 - 13:00 น. 61.1 56.2 
13:00 - 14:00 น. 60.9 56.4 
14:00 - 15:00 น. 60.4 56.0 
15:00 - 16:00 น. 60.8 55.7 
16:00 - 17:00 น. 63.5 56.4 
17:00 - 18:00 น. 62.5 56.7 
18:00 - 19:00 น. 61.7 57.0 
19:00 - 20:00 น. 60.4 56.7 
20:00 - 21:00 น. 61.7 56.3 
21:00 - 22:00 น. 60.1 56.3 
22:00 - 23:00 น. 58.8 56.5 
23:00 - 00:00 น. 59.3 55.9 
00:00 - 01:00 น. 58.6 56.1 
01:00 - 02:00 น. 61.2 55.9 
02:00 - 03:00 น. 65.8 60.9 
03:00 - 04:00 น. 61.6 56.6 
04:00 - 05:00 น. 64.8 57.0 
05:00 - 06:00 น. 58.2 56.5 

Leq 24 ชม.  62.6 - 
L90 - 55.9 
ค.ามาตรฐาน(1) ≤ 70 ไม.กําหนดค.ามาตรฐาน 

 
 

หมายเหตุ (1)  : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรือ่ง  
กําหนดค าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม 3-54 

ตารางท่ี 3.16 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด : บริเวณด�านข�างโรงงานฝL�ง โรงไฟฟ�า Glow 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานี : 0732057X  1402559Y 

 
 

เวลา 

ค.าระดับเสียงเฉลี่ย  
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

18-19 มีนาคม 2567 
Leq  L90 

06:00 - 07:00 น.  61.8 57.0 
07:00 - 08:00 น. 58.5 57.0 
08:00 - 09:00 น. 60.5 57.9 
09:00 - 10:00 น. 61.6 59.4 
10:00 - 11:00 น. 61.1 59.1 
11:00 - 12:00 น. 66.7 64.2 
12:00 - 13:00 น. 65.6 64.1 
13:00 - 14:00 น. 67.6 64.2 
14:00 - 15:00 น. 66.6 64.4 
15:00 - 16:00 น. 66.5 64.1 
16:00 - 17:00 น. 69.2 64.2 
17:00 - 18:00 น. 67.6 64.5 
18:00 - 19:00 น. 65.9 64.4 
19:00 - 20:00 น. 66.6 64.1 
20:00 - 21:00 น. 66.9 64.2 
21:00 - 22:00 น. 65.6 64.3 
22:00 - 23:00 น. 64.5 64.2 
23:00 - 00:00 น. 64.6 64.2 
00:00 - 01:00 น. 64.6 64.2 
01:00 - 02:00 น. 65.2 64.2 
02:00 - 03:00 น. 64.9 64.1 
03:00 - 04:00 น. 64.4 64.0 
04:00 - 05:00 น. 63.0 56.5 
05:00 - 06:00 น.  58.1 56.6 

Leq 24 ชม.  65.3 - 
L90 - 57.0 
ค.ามาตรฐาน(1) ≤ 70 ไม.กําหนดค.ามาตรฐาน 

 

 
 

หมายเหตุ (1)  : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรือ่ง  
กําหนดค าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม 3-55 

ตารางท่ี 3.16 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด : บริเวณด�านข�างโรงงานฝL�ง Thai Scandic 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานี : 0732031X  1402829Y 

 
 

เวลา 

ค.าระดับเสียงเฉลี่ย  
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

18-19 มีนาคม 2567 
Leq  L90 

06:00 - 07:00 น.  66.0 59.5 
07:00 - 08:00 น. 64.7 59.5 
08:00 - 09:00 น. 63.9 58.8 
09:00 - 10:00 น. 60.8 58.2 
10:00 - 11:00 น. 61.1 57.8 
11:00 - 12:00 น. 62.7 58.4 
12:00 - 13:00 น. 61.9 58.0 
13:00 - 14:00 น. 62.3 58.1 
14:00 - 15:00 น. 62.4 57.9 
15:00 - 16:00 น. 63.7 57.9 
16:00 - 17:00 น. 63.4 57.8 
17:00 - 18:00 น. 62.4 58.5 
18:00 - 19:00 น. 62.3 58.7 
19:00 - 20:00 น. 62.1 59.3 
20:00 - 21:00 น. 63.2 59.2 
21:00 - 22:00 น. 63.0 59.0 
22:00 - 23:00 น. 61.4 59.0 
23:00 - 00:00 น. 63.1 58.9 
00:00 - 01:00 น. 63.4 59.0 
01:00 - 02:00 น. 63.6 58.9 
02:00 - 03:00 น. 63.0 58.8 
03:00 - 04:00 น. 63.6 58.5 
04:00 - 05:00 น. 63.1 58.6 
05:00 - 06:00 น. 63.9 58.8 

Leq 24 ชม.  63.1 - 
L90 - 57.9 
ค.ามาตรฐาน(1) ≤ 70 ไม.กําหนดค.ามาตรฐาน 

 

 
 

หมายเหตุ (1)  : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรือ่ง  
กําหนดค าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม 3-56 

ตารางท่ี 3.16 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด : บริเวณด�านหลังโรงงาน 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานี : 0732252X  1402773Y 

 

เวลา 

ค.าระดับเสียงเฉลี่ย  
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

18-19 มีนาคม 2567 
Leq  L90 

06:00 - 07:00 น.  58.3 55.9 
07:00 - 08:00 น. 60.1 56.3 
08:00 - 09:00 น. 59.2 55.6 
09:00 - 10:00 น. 66.1 56.3 
10:00 - 11:00 น. 63.0 57.0 
11:00 - 12:00 น. 57.7 55.0 
12:00 - 13:00 น. 57.4 54.6 
13:00 - 14:00 น. 60.7 56.1 
14:00 - 15:00 น. 61.0 55.1 
15:00 - 16:00 น. 68.8 62.0 
16:00 - 17:00 น. 61.4 56.1 
17:00 - 18:00 น. 58.8 55.9 
18:00 - 19:00 น. 57.2 55.4 
19:00 - 20:00 น. 57.8 55.5 
20:00 - 21:00 น. 56.8 55.5 
21:00 - 22:00 น. 58.4 55.9 
22:00 - 23:00 น. 57.0 55.8 
23:00 - 00:00 น. 56.8 55.8 
00:00 - 01:00 น. 56.6 55.5 
01:00 - 02:00 น. 56.5 55.6 
02:00 - 03:00 น. 56.5 55.7 
03:00 - 04:00 น. 56.5 55.7 
04:00 - 05:00 น. 56.5 55.6 
05:00 - 06:00 น. 57.0 55.6 

Leq 24 ชม.  60.6 - 
L90 - 55.2 
ค.ามาตรฐาน(1) ≤ 70 ไม.กําหนดค.ามาตรฐาน 

 
 

หมายเหตุ (1)  : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรือ่ง  
กําหนดค าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม 3-57 

5)  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียง 

 ผลการตรวจวัดระดับเสียง โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) 
ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ครั้งท่ี 1/2567) ซ่ึงทํา
การตรวจวัดระหว างวันท่ี 18-19 มีนาคม 2567 จํานวน 4 ตําแหน ง คือ บริเวณริมรั้วด�านหน�าโรงงาน, บริเวณ
ด�านข�างโรงงานฝL�ง โรงไฟฟ�า Glow, บริเวณด�านข�างโรงงานฝL�ง Thai Scandic และบริเวณด�านหลังโรงงาน 
พบว า ทุกรายการตรวจวัดมีค.าอยู.ในเกณฑ3มาตรฐานท่ีกําหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 Leq 24 ช่ัวโมง มีค าอยู ระหว าง 60.6-65.3 เดซิเบล(เอ)  
ค ามาตรฐานไม เกิน 70 เดซิเบล(เอ) 

 L90   มีค าอยู ระหว าง 55.2-57.9 เดซิเบล(เอ)  
ไม กําหนดค ามาตรฐาน 

              เม่ือนําผลการตรวจวัด ครั้งท่ี 1/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งท่ี 1-2/2566    
ครั้งท่ี 1-2/2565 และครั้งท่ี 1-2/2564 แสดงดังตารางท่ี 3.17 
 

 Leq 24 ช่ัวโมง มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 
   ดังภาพท่ี 3.26 
 L90  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 
   ดังภาพท่ี 3.27 
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  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม 3-58 

ตารางท่ี 3.17 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน ครั้งท่ี 1/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด 
                     ครั้งท่ี 1-2/2566 ครั้งท่ี 1-2/2565 และครั้งท่ี 1-2/2564 

รายละเอียดการตรวจวัด หน.วย 

จุดตรวจวดัระดบัเสยีง 

บริเวณรมิรั้ว 
ด�านหน�าโรงงาน 

บริเวณด�านข�าง 
โรงงานฝtuง  

โรงไฟฟzา Glow 

บริเวณด�านข�าง 
โรงงานฝtuง  

Thai Scandic 

บริเวณด�าน 
หลังโรงงาน 

พิกัด UTM 
แกน X - 0731949 0732057 0732031 0732252 
แกน Y - 1402681 1402559 1402829 1402773 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลีย่ 24 ชัว่โมง 
(Leq 24 ชม.)      
คร้ังท่ี 1/2564 ค าเฉล่ีย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 60.9 60.9 58.8 60.3 

คร้ังท่ี 2/2564 ค าเฉล่ีย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 60.9 59.1 62.6 58.6 

คร้ังท่ี 1/2565 ค าเฉล่ีย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 60.7 62.5 62.6 58.3 

คร้ังท่ี 2/2565 ค าเฉล่ีย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 64.4 64.4 65.8 62.9 

คร้ังท่ี 1/2566 ค าเฉล่ีย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 59.8 60.6 62.7 60.3 
คร้ังท่ี 2/2566 ค าเฉล่ีย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 62.3 60.4 66.1 60.8 
ครั้งที่ 1/2567 ค.าเฉลีย่ 24 ชม. สูงสดุ dB(A) 62.6 65.3 63.1 60.6 
ค.ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(1) dB(A) ≤ 70 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90)      

คร้ังท่ี 1/2564 ค าเฉล่ีย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 58.1 59.0 55.3 57.9 

คร้ังท่ี 2/2564 ค าเฉล่ีย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 57.2 57.9 58.9 57.6 

คร้ังท่ี 1/2565 ค าเฉล่ีย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 57.3 59.7 55.8 55.8 

คร้ังท่ี 2/2565 ค าเฉล่ีย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 60.1 62.5 62.9 61.3 

คร้ังท่ี 1/2566 ค าเฉล่ีย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 54.6 56.7 56.9 56.1 
คร้ังท่ี 2/2566 ค าเฉล่ีย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 55.7 56.0 62.4 56.2 
ครั้งที่ 1/2567 ค.าเฉลีย่ 24 ชม. สูงสดุ dB(A) 55.9 57.0 57.9 55.2 
ค.ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(1) dB(A) ไม.กําหนดค.ามาตรฐาน 

     

หมายเหตุ ข�อมูลย�อนหลัง 3 ปP 
 (1)  : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม  

เรื่อง กําหนดค าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงทีเ่กดิจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
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ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม 3-59 

6)  กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน  

 

ภาพท่ี 3.26 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียง Leq 24 ชั่วโมง 

 
ภาพท่ี 3.27 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงพ้ืนฐาน L90 
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 3.6 คุณภาพนํ้า 

1) แผนท่ีแสดงจุดเก็บตัวอย.าง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 3.28 แผนท่ีแสดงจุดเก็บตัวอย างคุณภาพน้ํา 
 

  

สัญลักษณ3 
       

บ.อพักน้ําท้ิงก.อนระบายออกนอกโครงการ  
(Final Inspection Tank) 
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2)  ภาพถ.ายการตรวจวัดปริมาณและลักษณะของน้ําท้ิงโดยท่ัวไป 

 
 

ภาพท่ี 3.29 การตรวจวัดคุณภาพน้ําบ อพักน้ําท้ิงก อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) 
 

3)  การตรวจวัดปริมาณและลักษณะของน้ําท้ิงโดยท่ัวไป 

การตรวจวัดปริมาณและลักษณะของน้ําท้ิงโดยท่ัวไป โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็ก
เคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ทําการตรวจวัดพารามิเตอร4
ท่ัวไป คือ pH, Temperature, SS, COD และ BOD ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567                 (ครั้ง
ท่ี 1/2567) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดทุกเดือน จํานวน 1 ตําแหน ง คือ จุดบ อพักน้ําท้ิงก อนระบายออกนอก
โครงการ (Final Inspection Tank) แสดงดังตารางท่ี 3.18 

 
 
 

06/03/2024  
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ตารางที่ 3.18 ผลการตรวจวัดปริมาณและลักษณะของน้ําทิ้งโดยทั่วไป จุดบ อพักน้ําทิ้งก อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) ครั้งที่ 1/2567  
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย  Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งที่ตรวจวัด  บ อพักน้ําทิ้งก อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) 

 

 
 

 
 

ดัชนีคุณภาพน้ําทิ้ง หน.วย 

ผลการตรวจวัด  

ค.าต่ําสุด-ค.าสูงสุด ค.ามาตรฐาน(1),(2) ค.าควบคุมใน EIA(3) 
10 ม.ค. 67 2 ก.พ. 67 6 มี.ค. 67 4 เม.ย. 67 9 พ.ค. 67 5 มิ.ย. 67 

pH - 6.5 6.6 6.2 7.4 6.8 7.7 6.2-7.7 5.5-9.0 6.0-9.0 

Temperature oC 34 33 33 33 33 33 33-34 < 45 - 

SS mg/l 7 14 14 20 22 14 7-22 < 200 < 200 

COD mg/l 10.5 10.9 18.3 13.7 23.0 15.0 10.5-23.0 < 750 - 

BOD mg/l <2.0 <2.0 <2.0 2.4 <2.0 3.3 <2.0-3.3 < 500 - 
 

        
  

หมายเหตุ (1)  :   เดือนมกราคม-พฤษภาคม 2567 ใช�ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห งประเทศไทยที่ 76/2560 เรื่อง กําหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ําลงสู ระบบบําบัดน้ําเสียส วนกลาง 
ในนิคมอุตสาหกรรม ลงวนัที ่23 มิถนุายน พ.ศ. 2560 

 (2)  :   เดือนมิถนุายน 2567 เปJนต�นไป ใช�ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห งประเทศไทยที่ 029/2567 เรือ่ง กําหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ําเสียลงสู ระบบบําบัดน้ําเสียส วนกลาง 
ในนิคมอุตสาหกรรม ลงวนัที ่19 เมษายน พ.ศ. 2567 

 (3)  :   เกณฑ4น้ําเสียที่ยอมให�ระบายเข�าสู ระบบบําบัดน้ําเสียของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตามรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล�อม โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที ่2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม 3-63 

 4)  สรุปผลการวิเคราะห3ปริมาณและลักษณะของน้ําท้ิงโดยท่ัวไป 
 

      ผลการวิเคราะห4ปริมาณและลักษณะของน้ําท้ิงโดยท่ัวไป โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบ
ผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
(ครั้งท่ี 1/2567) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดทุกเดือน จํานวน 1 ตําแหน ง คือ จุดบ อพักน้ําท้ิงก อนระบายออกนอก
โครงการ (Final Inspection Tank) ผลการตรวจวัด พบว า ทุกรายการตรวจวัดมีค.าอยู.ในเกณฑ3มาตรฐานท่ี
กําหนด ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห งประเทศไทยท่ี 76/2560 เรื่อง กําหนดมาตรฐานท่ัวไปในการ
ระบายน้ําลงสู ระบบบําบัดน้ําเสียส วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม และ 029/2567 เรื่อง กําหนดมาตรฐานท่ัวไป
ในการระบายน้ําเสียลงสู ระบบบําบัดน้ําเสียส วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

   pH : มีค าอยู ระหว าง 6.2-7.7 
   มีค าอยู ในเกณฑ4มาตรฐาน ระหว าง 5.5-9.0       
 

  Temperature : มีค าอยู ระหว าง 33-34 องศาเซลเซียส 
                                                      ค ามาตรฐานไม เกิน 45 องศาเซลเซียส 

 SS  :  มีค าอยู ระหว าง 7-22 มิลลิกรัมต อลิตร 
      ค ามาตรฐานไม เกิน 200 มิลลิกรัมต อลิตร 

 COD  :  มีค าอยู ระหว าง 10.5-23.0 มิลลิกรัมต อลิตร 
      ค ามาตรฐานไม เกิน 750 มิลลิกรัมต อลิตร 

 

 BOD  :     มีค าอยู ระหว างน�อยกว า 2.0-3.3 มิลลิกรัมต อลิตร 
      ค ามาตรฐานไม เกิน 500 มิลลิกรัมต อลิตร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม 3-64 

5)  การตรวจวัดคุณภาพน้ําหลังผ.านระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ 

การตรวจวัดคุณภาพน้ําหลังผ านระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการฯ โครงการ
โรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
ดําเนินการตรวจวัดโดยบริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
(ครั้งท่ี 1/2567) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดปPละ 2 ครั้ง จํานวน 1 ตําแหน ง คือ จุดบ อพักน้ําท้ิงก อนระบายออก
นอกโครงการ (Final Inspection Tank) แสดงดังตารางท่ี 3.21 
 
 
 

6)  วิธีการตรวจวิเคราะห3คุณภาพน้ํา 

 การตรวจวิเคราะห4คุณภาพน้ํา ดําเนินการตามวิธีมาตรฐานของ APHA, AWWA and 
WEF :  Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater, 23rd Edition, 2017 
โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพน้ํา แสดงดังตารางท่ี 3.19 และตารางท่ี 3.20  
 
 

ตารางท่ี 3.19 วิธีการเก็บและรักษาตัวอย างน้ํา 
 

วิธีการเก็บและรักษาตัวอย.างน้ํา 

       เก็บตัวอย างนํ้าด�วยวิธี Grab Sampling โดยตัวอย างท่ีเก็บได�จะบรรจุใส ขวดพลาสติกชนิด Polyethylene หรือ
ขวดแก�ว ในกรณีท่ีวิเคราะห4โลหะหนัก (Heavy Metal), ไขมัน (Oil & Grease) จะทําการแยกภาชนะท่ีบรรจุ
ตัวอย าง ดังน้ี 
   1. ตัวอย างวิเคราะห4โลหะหนักบรรจุใส ขวดพลาสติกขนาด 1,000 ml แล�วเติมกรด HNO3 : นํ้า ในอัตราส วน 1 : 1 
   2. ตัวอย างวิเคราะห4หาปริมาณไขมัน (Oil & Grease) บรรจุใส ขวดแก�วปากกว�างขนาด 500 ml จํานวน 2 ใบ แล�ว
เติมกรด H2SO4 จนได� pH น�อยกว า 2 
   3. ตัวอย างวิเคราะห4หาพารามิเตอร4อ่ืน ๆ ตัวอย างท่ีเก็บได�จะบรรจุใส ขวดพลาสติกขนาด 5,000 ml 
      ตั วอย าง ท้ังหมดจะถูกแช ในถัง นํ้าแ ข็ง เ พ่ือ เ ก็บรักษาตั วอย างก อนนํามา วิเคราะห4 ในห�องปฏิ บัติการ
ภายใน 24 ช่ัวโมง สําหรับ   
      ค าพารามิเตอร4บางค า จะตรวจวัดท่ีภาคสนาม ได�แก  pH, Temperature และ Flow Rate 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม 3-65 

ตารางท่ี 3.20 รายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะห4คุณภาพน้ํา 

 
 

ลําดับท่ี พารามิเตอร3 วิธีการตรวจวิเคราะห3 ลําดับท่ี พารามิเตอร3 วิธีการตรวจวิเคราะห3 

1 pH APHA-4500-H+B 15 Lead APHA 3120 B. 

2 BOD APHA-5210 B. & 4500 O G 16 Manganese APHA 3120 B. 

3 COD APHA-5220 B 17 Mercury APHA 3120 B. 

4 SS APHA-2540 D 18 Nickel APHA 3120 B. 

5 Temperature APHA-2550 B 19 Selenium APHA 3120 B. 

6 TDS APHA-2540 C 20 Zinc APHA 3120 B. 

7 Oil & Grease APHA-5520 B 21 Free Chlorine  APHA 4500 Cl F. 

8 Arsenic APHA 3120 B. 22 Cyanide  APHA 4500 CN C,E. 

9 Barium APHA 3120 B. 23 Formaldehye  Wastewater Analysis 

10 Cadmium APHA 3120 B. 24 TKN   APHA-4500-Norg C 

11 
Hexavalent 
chromium 

APHA 3500 Cr B. 25 Phenol APHA 5530 C. 

12 
Trivalent 
chromium 

APHA 3120 B., 3500 Cr B. 26 Sulfide  APHA 4500 S2 C, F. 

13 Copper APHA 3120 B. 27 Flow rate Direct Reading 

14 Iron  APHA 3120 B.    



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-66 

ตารางท่ี 3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําหลังผ านระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ  
จุดบ อพักน้ําท้ิงก อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) ครั้งท่ี 1/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย  Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งท่ีตรวจวัด   บ อพักนํ้าท้ิงก อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank)   

ดัชนีคุณภาพน้ําท้ิง หน.วย 
ผลการตรวจวัด 

ค.ามาตรฐาน(1) ค.าควบคุมใน EIA(2) 

6 มีนาคม 2567 
pH - 6.2 5.5-9.0 6.0-9.0 
BOD mg/L <2.0 < 500 - 
COD mg/L 18.3 < 750 - 
SS mg/L 14 < 200 < 200 
Temperature oC 33 < 45 - 
TDS mg/L 860 < 3,000 - 
Oil & Grease mg/L <2.0 < 10 - 
Arsenic mg/L <0.001(5) < 0.25 - 
Barium mg/L 0.034 < 1.0 - 
Cadmium mg/L <0.001(5) < 0.03 - 
Hexavalent chromium mg/L <0.01 < 0.25 - 
Trivalent chromium mg/L <0.005 < 0.75 - 
Copper mg/L 0.065 < 2.0 - 
Iron  mg/L 0.387 < 10.0 < 10.0 
Lead mg/L 0.005 < 0.2 - 
Manganese mg/L 0.077 < 5.0 - 
Mercury mg/L <0.0005 < 0.005 - 
Nickel mg/L 0.012 < 1.0 - 
Selenium mg/L <0.001(5) < 0.02 - 
Zinc mg/L 0.123 < 5.0 - 
Free Chlorine(3)   mg/L <0.1 < 1 - 
Cyanide(3)   mg/L <0.005 < 0.2 - 
Formaldehyde(3)   mg/L <0.03(5) < 1 - 
TKN(3)   mg/L 2.5 < 100 - 
Phenol(3)   mg/L <0.0005(5) < 1 - 
Sulfide(3)   mg/L <0.5 < 1 - 
Flow rate m3/hr - (4) ไม.กําหนด - 
หมายเหตุ (1)  :    ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห งประเทศไทยที่ 76/2560  

เรื่อง กําหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ําลงสู ระบบบําบัดน้ําเสียส วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ลงวันที่ 23 มิถุนายน พ.ศ. 2560  
 (2)   :   เกณฑ4น้ําเสียที่ยอมให�ระบายเข�าสู ระบบบําบัดน้ําเสียของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตามรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  
ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

 (3)   :   ผลการวิเคราะห4โดยผู�รับเหมาช วงของห�องปฏิบัติการสิ่งแวดล�อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ�ป (ประเทศไทย) จํากัด  
 (4)   :   รายการ Flow rate ไม สามารถตรวจวัดได� เนื่องจากน้ําท วมบริเวณปลายท อ 
 (5)   :   ในกรณีผลการวิเคราะห4ที่มีค าตํ่ากว า LOD ที่กําหนด จะออกรายงานผลว า “ตรวจไม พบ” 

 Limit of Detection (LOD) หมายถึง ความเข�มข�นตํ่าสุดที่เครื่องมือสามารถตรวจพบได� 
  - ค า LOD ของ Arsenic เท ากับ 0.001 mg/L - ค า LOD ของ Formaldehyde เท ากับ 0.03 mg/L 
  - ค า LOD ของ Cadmium เท ากับ 0.001 mg/L - ค า LOD ของ Phenol เท ากับ 0.0005 mg/L 
  - ค า LOD ของ Selenium เท ากับ 0.001 mg/L  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-67 

 7)  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําหลังผ.านระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ 

              การตรวจวัดคุณภาพน้ําหลังผ านระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการฯ โครงการโรงงานผลิต
แผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2567 (ครั้งท่ี 1/2567) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดปPละ 2 ครั้ง จํานวน 1 ตําแหน ง คือ จุดบ อพักน้ําท้ิงก อน
ระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) ผลการตรวจวัด พบว า ทุกรายการตรวจวัดมีค.าอยู.ใน
เกณฑ3มาตรฐานท่ีกําหนด ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห งประเทศไทยท่ี 76/2560 เรื่อง กําหนด
มาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ําลงสู ระบบบําบัดน้ําเสียส วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

 pH : มีค าเท ากับ 6.2 
  มีค าอยู ในเกณฑ4มาตรฐาน ระหว าง 5.5-9.0 

 BOD : มีค าน�อยกว า 2.0 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 500 มิลลิกรัมต อลิตร 

 COD : มีค าเท ากับ 18.3 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 750 มิลลิกรัมต อลิตร 

 SS  มีค าเท ากับ 14 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐาน ไม เกิน 200 มิลลิกรมัต อลิตร 

 Temperature : มีค าเท ากับ 33 องศาเซลเซียส 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 45  องศาเซลเซียส 

 TDS : มีค าเท ากับ 860 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 3,000 มิลลิกรัมต อลิตร 

 Oil & Grease : มีค าน�อยกว า 2.0 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐาน ไม เกิน 10 มิลลิกรัมต อลิตร 

 Arsenic : มีค าน�อยกว า 0.001 มิลลิกรมัต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.25 มิลลิกรมัต อลิตร 

 Barium : มีค าเท ากับ 0.034 มิลลิกรมัต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 1.0 มิลลิกรัมต อลิตร 

 Cadmium : มีค าน�อยกว า 0.001 มิลลิกรมัต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.03 มิลลิกรมัต อลิตร 

 Hexavalent chromium : มีค าน�อยกว า 0.01 มิลลิกรัมต อลติร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.25 มิลลิกรมัต อลิตร 

 Trivalent chromium : มีค าน�อยกว า 0.005 มิลลิกรมัต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.75 มิลลิกรมัต อลิตร 

 Copper : มีค าเท ากับ 0.065 มิลลิกรมัต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 2.0 มิลลิกรัมต อลิตร 

 Iron : มีค าเท ากับ 0.387 มิลลิกรมัต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 10.0 มิลลิกรมัต อลิตร 

 Lead : มีค าเท ากับ 0.005 มิลลิกรมัต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.2 มิลลิกรัมต อลิตร 

 Manganese : มีค าเท ากับ 0.077 มิลลิกรมัต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 5.0 มิลลิกรัมต อลิตร 
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 Mercury : มีค าน�อยกว า 0.0005 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.005 มิลลิกรัมต อลิตร 

 Nickel : มีค าเท ากับ 0.012 มิลลิกรมัต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 1.0 มิลลิกรัมต อลิตร 

 Selenium : มีค าน�อยกว า 0.001 มิลลิกรมัต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.2 มิลลิกรัมต อลิตร 

 Zinc : มีค าเท ากับ 0.123 มิลลิกรมัต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 5.0 มิลลิกรัมต อลิตร 

 Free Chlorine : มีค าน�อยกว า 0.1 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 1.0 มิลลิกรัมต อลิตร 

 Cyanide : มีค าน�อยกว า 0.005 มิลลิกรมัต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.2 มิลลิกรัมต อลิตร 

 Formaldehye : มีค าน�อยกว า 0.03 มิลลิกรัมต อลติร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 1.0 มิลลิกรัมต อลิตร 

 TKN : มีค าเท ากับ 2.5 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 100 มิลลิกรัมต อลิตร 

 Phenol : มีค าน�อยกว า 0.0005 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 1 มิลลิกรัมต อลิตร 

 Sulfide : มีค าน�อยกว า 0.5 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 1 มิลลิกรัมต อลิตร 

 Flow rate : ไม สามารถตรวจวัดได� เน่ืองจากนํ้าท วมบริเวณปลายท อ 
 

 

 
                      เ ม่ือนําผลการตรวจวิเคราะห4คุณภาพน้ําหลังผ านระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ           
ครั้งท่ี 1/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด ครั้งท่ี 1-2/2566 ครั้งท่ี 1-2/2565 และครั้งท่ี 1-2/2564 แสดง
ดังตารางท่ี 3.22 

 จุดบ อพักน้ําท้ิงก อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank)  
ส วนใหญ มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-69 

ตารางท่ี 3.22 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําหลังผ านระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ ครั้งท่ี 1/2567 
 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด ครั้งท่ี 1-2/2566 ครั้งท่ี 1-2/2565 และครั้งท่ี 1-2/2564 
 

รายการตรวจวดั หน.วย 

ผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าหลังผ.านระบบบาํบดันํ้าเสยีของโครงการ 
จุดบ.อพักนํ้าทิ้งก.อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) 

ค.ามาตรฐาน(1) 
ค.าควบคุม 
ใน EIA(2) ป� 2564 ป� 2565 ป� 2566 ป� 2567 

ครั้งที่ 
1/2564 

ครั้งที่ 
2/2564 

ครั้งที่ 
1/2565 

ครั้งที่ 
2/2565 

ครั้งที่ 
1/2566 

ครั้งที่ 
2/2566 

ครั้งที่ 
1/2567 

pH - 7.6 7.3 7.3 7.4 7.6 6.3 6.2 5.5-9.0 6.0-9.0 
BOD mg/L 9.8 <2.0 3.3 7.1 5.0 2.4 <2.0 < 500 - 
COD mg/L 23.0 5.0 12.7 27.1 13.9 10.7 18.3 < 750 - 
SS mg/L <10 <10 16 10 9 8 14 < 200 < 200 
Temperature oC 32.1 31.4 33.3 31 30 28 33 < 45 - 
TDS mg/L 1,983 1,926 1,478 1,620 1,520 1,090 860 < 3,000 - 
Oil & Grease mg/L <4.0 <4.0 <4.0 <3.0 <2.0 <2.0 <2.0 < 10 - 
Arsenic mg/L ND(6) ND(6) ND(6)   <0.001(5)   <0.001(5)   0.004 <0.001(5) < 0.25 - 
Barium mg/L 0.04 <0.02 0.03 0.14 0.08 0.029 0.034 < 1.0 - 
Cadmium mg/L ND(6) ND(6) ND(6)   <0.001(5)   <0.001(5)   <0.001(5) <0.001(5) < 0.03 - 
Hexavalent 
chromium 

mg/L ND(6) ND(6) ND(6) <0.01 <0.01 0.02 <0.1 < 0.25 - 

Trivalent 
chromium 

mg/L 0.33 0.08 <0.001 0.12 0.03 0.008 <0.005 < 0.75 - 

Copper mg/L 0.04 0.05 0.05 <0.005 0.01 <0.001(5) 0.065 < 2.0 - 
Iron  mg/L 0.11 0.19 1.84 1.33 0.45 0.197 0.387 < 10.0 < 10.0 
Lead mg/L ND(6) ND(6) 0.02 <0.001 0.01 <0.001(5) 0.005 < 0.2 - 
Manganese mg/L 0.14 <0.02 0.05 0.32 0.18 0.072 0.077 < 5.0 - 
Mercury mg/L ND(6) ND(6) ND(6) <0.0005 <0.0005 <0.0001(5) <0.0005 < 0.005 - 
Nickel mg/L ND(6) ND(6) <0.10 0.006 0.03 0.009 0.012 < 1.0 - 
Selenium mg/L ND(6) ND(6) ND(6) <0.001(5) <0.001(5) <0.001(5) <0.001(5) < 0.02 - 
Zinc mg/L <0.10 <0.10 0.26 0.05 0.05 0.026 0.123 < 5.0 - 
Free Chlorine(3)  mg/L 0.06 ND(6) 0.02 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 < 1 - 
Cyanide(3)   mg/L ND(6) ND(6) <0.002(5) <0.002(5) <0.002(5) <0.002(5) <0.005 < 0.2 - 
Formaldehye(3)  mg/L ND(6) ND(6) ND(6) <0.1 <0.03(5) <0.03(5) <0.03(5) < 1 - 
TKN(3)   mg/L 6.4 6.9 7.2 1.4 1.2 1.3 2.5 < 100 - 
Phenol(3)   mg/L <0.01 ND(6) ND(6) <0.0005 0.009 <0.0005(5) <0.0005(5) < 1 - 
Sulfide(3)   mg/L ND(6) ND(6) ND(6) <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 < 1 - 
Flow rate m3/hr    -(4) -(4) -(4) -(4) ไม.กําหนด - 

หมายเหต ุ (1)  :   ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห งประเทศไทยท่ี 76/2560 เร่ือง  
กําหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายนํ้าลงสู ระบบบําบัดนํ้าเสียส วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ลงวันท่ี 23 มิถุนายน พ.ศ. 2560  

 (2)  : เกณฑ4นํ้าเสียท่ียอมให�ระบายเข�าสู ระบบบําบัดนํ้าเสียของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตามรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

 (3)  :   ผลการวิเคราะห4โดยผู�รับเหมาช วงของห�องปฏิบัติการสิ่งแวดล�อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ�ป (ประเทศไทย) จํากัด  
 (4)  :   รายการ Folw rate ไม สามารถตรวจวัดได� เน่ืองจากนํ้าท วมบริเวณปลายท อ 
 (5)  :   ในกรณีผลการวิเคราะห4ท่ีมีค าตํ่ากว า LOD ท่ีกําหนด จะออกรายงานผลว า “ตรวจไม พบ” 

Limit of Detection (LOD) หมายถึง ความเข�มข�นตํ่าสุดท่ีเคร่ืองมือสามารถตรวจพบได� 
  - ค า LOD ของ Arsenic เท ากับ 0.001 mg/L - ค า LOD ของ Selenium เท ากับ 0.001 mg/L 
  - ค า LOD ของ Cadmium เท ากับ 0.001 mg/L - ค า LOD ของ Cyanide เท ากับ 0.002 mg/L 
  - ค า LOD ของ Copper เท ากับ 0.001 mg/L - ค า LOD ของ Formaldehyde เท ากับ 0.03 mg/L 
  - ค า LOD ของ Lead เท ากับ 0.001 mg/L - ค า LOD ของ Phenol เท ากับ 0.0005 mg/L 
  - ค า LOD ของ Mercury เท ากับ 0.0001 mg/L  
 (6)  :   ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 
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 8)  กราฟผลการตรวจวิเคราะห3คุณภาพน้ํา 

 

ภาพท่ี 3.30 กราฟแสดงผลการตรวจวัดความเปJนกรด-ด าง (pH)  
 

 

ภาพท่ี 3.31 กราฟแสดงผลการตรวจวัดบีโอดี (BOD)  
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ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-71 

 

 

ภาพท่ี 3.32 กราฟแสดงผลการตรวจวัดซีโอดี (COD)  
 

 

ภาพท่ี 3.33 กราฟแสดงผลการตรวจของแข็งแขวนลอยท้ังหมด (SS) 
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บ อพักนํ้าท้ิงก อนระบายออกนอกโครงการ ค ามาตรฐาน



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-72 

 

 

 ภาพท่ี 3.34 กราฟแสดงผลการตรวจวัดอุณหภูมิ (Temperature)  
 

 

ภาพท่ี 3.35 กราฟแสดงผลการตรวจวัดของแข็งละลายน้ําท้ังหมด (TDS)  
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-73 

 

 

ภาพท่ี 3.36 กราฟแสดงผลการตรวจวัดน้ํามันและไขมัน (Oil & Grease)  
 

 
 

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 
 

 

ภาพท่ี 3.37 กราฟแสดงผลการตรวจวัดอาร4เซนิค (As) 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-74 

 

 

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 
 

ภาพท่ี 3.38 กราฟแสดงผลการตรวจวัดแบเรียม (Ba)  
 

 

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 
 

 

ภาพท่ี 3.39 กราฟแสดงผลการตรวจวัดแคดเมียม (Cd)  
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-75 

 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

ภาพท่ี 3.40 กราฟแสดงผลการตรวจวัดโครเมียมชนิดเฮ็กซะวาเลนท4 (Cr+6) 
 

 

 ภาพท่ี 3.41 กราฟแสดงผลการตรวจวัดโครเมียมชนิดไตรวาเลนท4 (Cr+3) 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-76 

 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

 

ภาพท่ี 3.42 กราฟแสดงผลการตรวจวัดทองแดง (Cu)  
 

 
 

ภาพท่ี 3.43 กราฟแสดงผลการตรวจวัดสารละลายเหล็ก (Iron) 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-77 

 

 

 

ภาพท่ี 3.44 กราฟแสดงผลการตรวจวัดตะก่ัว (Pb) 

 

 

ภาพท่ี 3.45 กราฟแสดงผลการตรวจวัดแมงกานีส (Mn)  
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หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-78 

 

 

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 
 

ภาพท่ี 3.46 กราฟแสดงผลการตรวจวัดปรอท (Hg) 
  

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

 ภาพท่ี 3.47 กราฟแสดงผลการตรวจวัดนิกเกิล (Ni) 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-79 

 

 

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 
 

 

ภาพท่ี 3.48 กราฟแสดงผลการตรวจวัดเซเลเนียม (Se)  
 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

 

ภาพท่ี 3.49 กราฟแสดงผลการตรวจวัดสังกะสี (Zn) 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-80 

 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 
 

ภาพท่ี 3.50 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคลอรีนอิสระ (Free Cl2) 
 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

 

ภาพท่ี 3.51 กราฟแสดงผลการตรวจวัดไซยาไนด4 (CN) 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-81 

 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

ภาพท่ี 3.52 กราฟแสดงผลการตรวจวัดฟอร4มัลดีไฮด4 (Formaldehyde) 
 

 

ภาพท่ี 3.53 กราฟแสดงผลการตรวจวัดปริมาณไนโตรเจนท้ังหมด (TKN) 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-82 

 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

 

ภาพท่ี 3.54 กราฟแสดงผลการตรวจวัดฟPนอล (Phenol) 
 

 

 

ภาพท่ี 3.55 กราฟแสดงผลการตรวจวัดซัลไฟด4 (Sulfide) 
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หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม         3-83 

3.7  กากของเสีย 

   โครงการฯ ได�ดําเนินการจัดส งรายงานเก่ียวกับรายละเอียดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม ใช�แล�ว
(สําหรับผู�ก อกําเนิด) ให�กรมโรงงานอุตสาหกรรมทุกปP โดยครั้งล าสุดได�ดําเนินการส งรายงานประจําปP 2566 
เม่ือวันท่ี 26 เมษายน 2567 ผ านระบบรายงานข�อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม (iSingleForm) และได�
คัดเลือกผู�ให�บริการรับจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม ใช�แล�ว โดยต�องเปJนผู�ให�บริการท่ีได�รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม มีการประกอบกิจการและปฏิบัติถูกต�องตามกฎหมาย เพ่ือใช�เปJนข�อมูลในการยื่นขอ
อนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม ใช�แล�วออกนอกบริเวณโรงงาน (กอ.1) ตามข้ันตอนท่ีกฏหมายกําหนด โดยมี
การควบคุมการขนส งสิ่งปฏิกูลฯ ออกนอกโรงงานด�วยเอกสารใบกํากับการขนส งของเสียออกโดยหน วยงานท่ี
รับกําจัดกากของเสียอุตสาหกรรมและสําเนา Manifest Form แจ�งให�นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดทราบ     
ทุกครั้ง 
 

3.8  อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

         บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ได�ดําเนินการตรวจสุขภาพพนักงานเปJนประจํา        
ปPละ 1 ครั้ง โดยมีรายละเอียดดังนี้ แสดงดังเอกสารแนบท่ี 3.7 

   1. ตรวจร.างกายพนักงาน 

         บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ได�ดําเนินการตรวจสุขภาพพนักงาน ปPละ 1 ครั้ง 
โดยในปP 2567 โครงการวางแผนการตรวจสุขภาพในเดือนพฤศจิกายน 2567 ซ่ึงจะรายงานให�ทราบในครั้ง
ถัดไป ท้ังนี้ล าสุดในปP 2566 โครงการได�ตรวจสุขภาพพนักงานเม่ือวันท่ี 8-10 พฤศจิกายน 2566 มีรายละเอียด
การตรวจสุขภาพพนักงานดังต อไปนี้ 

1.1 การตรวจสุขภาพพนักงานก.อนเข�าทํางาน 

    ในปP 2567 โครงการฯ ได�ตรวจสุขภาพของพนักงานก อนเข�าทํางาน เก่ียวข�องกับ
ปLจจัยเสี่ยงในการทํางาน 21 รายการ จํานวน 18 คน ผลการตรวจท้ังหมดไม พบความผิดปกติเก่ียวกับรายการ
ตรวจวัดดังกล าว 

    ผลการตรวจได�ดําเนินการจัดเก็บในรูปของ “สมุดสุขภาพประจําตัวพนักงาน” เพ่ือ
ใช�เปJนข�อมูลอ�างอิงเก่ียวกับประวัติสุขภาพและการตรวจสอบการตรวจสุขภาพประจําปPเปJนรายบุคคลตามท่ี
กฎหมายกําหนด ซ่ึงเก็บรักษาไว�ท่ีสถานพยาบาลของบริษัท พนักงานสามารถขอตรวจสอบและขอดูได�
ตลอดเวลา 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม                      3-84 

1.2 การตรวจสุขภาพพนักงานประจําป� 

ผลการตรวจสุขภาพประจําปP 2566 ทางโครงการฯ ได�ดําเนินการตรวจสุขภาพเมื่อวันที่ 8-10 พฤศจิกายน 2566 โดยโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง 
ซึ่งพนักงานเข�ารับการตรวจครบถ�วน และสรุปผลการตรวจสุขภาพ ดังตารางที่ 3.23 

ตารางที่ 3.23 รายการตรวจสุขภาพ ประจําปP 2566 
 

รายการตรวจ 
ผลการตรวจ 

ปกติ (คน) ผิดปกติ (คน)(3) 

1. ตรวจร างกายทั่วไปโดยแพทย4 (Physical examination)   

   1.1 ความดันโลหิต (Blood Pressure) 360 51 

   1.2 ดัชนีมวลกาย (BMI) 127 283 

2. ตรวจภาพถ ายรังสีทรวงอก (Chest X-Ray) 359 16 

3. ตรวจปLสสาวะ (Urine Analysis) 357 54 

4. ตรวจความสมบูรณ4ของเม็ดเลือด (Complete Blood Count) 289 88 

5. ตรวจการทํางานของตับ (SGPT/SGOT) 258 119 

6. ตรวจสมรรถภาพการทํางานของปอด (Pulmonary Function Test) 369 32 

7. ตรวจสมรรถภาพการได�ยิน (Audiogram) 44 5 

8. ตรวจสารที่สัมพันธ4กับมะเร็งตับ (Alpha Feto Protien) (1) 249 4 

9. ตรวจระดับไขมันโคเลสเตอรอลในเลือด (Cholesterol) 94 283 

10. ตรวจระดับน้ําตาลในเลือด (Fasting Blood Sugar)(2) 108 16 

11. ตรวจกรดยูริกในเลือด (Uric Acid) 217 160 

12. ตรวจคลื่นไฟฟ�าหัวใจ (Electro Cardiogram)(1) 204 49 
หมายเหตุ  (1) : ตรวจเฉพาะพนักงานที่มีอายุตั้งแต  35 ปPขึ้นไป 

(2) : ตรวจเฉพาะพนักงานที่มีอายุไม เกิน 35 ปP  
(3) : กรณีผลตรวจผิดปกติ ดําเนินการส งตัวพนักงานเข�ารับการตรวจซ้ํา และพบแพทย4เพื่อรับคําแนะนํา 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม                      3-85 

ตารางที่ 3.24 รายการตรวจสุขภาพพนักงานกลุ มเสี่ยง ประจําปP 2566 
 

รายการตรวจ 
ผลการตรวจ 

ปกติ (คน) ผิดปกติ (คน) 

1. ตรวจระดับโครเมยีมในปLสสาวะ (Chromium in urine) 169 0 

2. ตรวจระดับสารฟPนอลในปLสสาวะ (Urine Phenol) 169 0 

3. ตรวจสาร MEK ในปLสสาวะ (MEK in urine) - - 

4. ตรวจระดับเฮกเซนในปLสสาวะ (Hexene in urine) 20 0 

5. ตรวจระดับโทลูอีนในปLสสาวะ (Toluene in urine) 20 0 

6. ตรวจระดับเบนซีนในปLสสาวะ (t,t - muconic in urine) 20 0 
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ผลการตรวจสุขภาพพนักงานประจําปP 2566 สามารถสรุปได�ดังนี้ 

สําหรับผู�ท่ีมีผลการตรวจผิดปกติ ทางโครงการฯ มีมาตรการในการดําเนินการ ดังนี้ 

 1. จัดให�พนักงานได�รับคําแนะนําโดยแพทย4อาชีวเวชศาสตร4ของโรงพยาบาล 
 2. ดําเนินการส งตัวพนักงานเข�ารับการตรวจซํ้า  
 3. แจ�งผลให�ทางต�นสังกัดของพนักงาน และตัวพนักงานทราบ เพ่ือให�มีการเฝ�าระวังระหว าง

การปฏิบัติงานโดยให�มีการสวมใส อุปกรณ4ป�องกันอันตรายส วนบุคคลท่ีเก่ียวข�องอย างเคร งครัด ตลอดเวลาท่ี
ปฏิบัติงานในโรงงาน 

 4. ทําเอกสารแจ�งผลการตรวจสุขภาพท่ีผิดปกติเปJนรายบุคคลพร�อมคําแนะนําในการ
ปฏิบัติงานเพ่ือลดผลกระทบจากความผิดปกติในการตรวจร างกายท่ีตรวจพบ 

 5. จัดการอบรม “Healthy @ NS-SUS Program” โดยเชิญแพทย4จากโรงพยาบาล ต างๆ             
มาให�ความรู�กับพนักงานเพ่ือกระตุ�นให�พนักงานเกิดความต่ืนตัวในการเฝ�าระวังสุขภาพ 

 6. จัดทําและเก็บผลการตรวจ ท้ังกรณีเข�างานใหม และตรวจสุขภาพประจําปP เปJน “สมุด
สุขภาพประจําตัวพนักงาน” เพ่ือใช�เปJนข�อมูลอ�างอิงเก่ียวกับประวัติสุขภาพและการตรวจสอบการตรวจสุขภาพ
ประจําปPเปJนรายบุคคลตามท่ีกฎหมายกําหนด เก็บรักษาไว�ท่ีสถานพยาบาลของบริษัท ซ่ึงพนักงานสามารถขอ
ตรวจสอบและขอดูได�ตลอดเวลา  

 7. ดําเนินการตามกฎกระทรวงเรื่องกําหนดมาตรฐานการตรวจสุขภาพลูกจ�างซ่ึงทํางาน
เก่ียวกับปLจจัยเสี่ยง พ.ศ. 2563 

  
 

 

 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม                                   3-87 

ตารางที่ 3.25 ผลการตรวจสุขภาพพนักงานย�อนหลัง ประจําปP 2564-2566 

ลําดับ รายการ 
ป� 2564 ป� 2565 ป� 2566 

ปกติ ผิดปกติ ปกติ ผิดปกติ ปกติ ผิดปกติ 
1 ตรวจร างกายทั่วไปโดยแพทย4 (Physical examination) 373 3     

 
1.1 ความดันโลหิต (Blood Pressure)   336 53 360 51 
1.2 ดัชนีมวลกาย (BMI)   115 274 127 283 

2 ตรวจภาพถ ายรังสีทรวงอก (Chest X-Ray) 385 11 333 17 359 16 
3 ตรวจปLสสาวะ (Urine Analysis) 337 0 326 63 357 54 
4 ตรวจความสมบูรณ4ของเม็ดเลือด (Complete Blood Count) 323 73 269 81 289 88 

5 
ตรวจการทํางานของตับ (Serum Glutamic Oxaloacetic 
Transaminase) 

28 0     

6 ตรวจการทํางานของตับ (Serum Glutamic Pyruvic Transaminase) 331 65     
7 ตรวจการทํางานของตับ (SGPT/SGOT)   258 92 258 119 
8 ตรวจสมรรถภาพการทํางานของปอด (Pulmonary Function Test) - - - - 369 32 
9 ตรวจสมรรถภาพการได�ยิน (Audiogram) 384 42 358 32 44 5 
10 ตรวจสารที่สัมพันธ4กับมะเร็งตับ (Alpha Feto Protien) 392 4 243 2 249 4 
11 ตรวจระดับไขมันโคเลสเตอรอลในเลือด (Cholesterol) 96 169 149 201 94 283 
12 ตรวจระดับน้ําตาลในเลือด (Fasting Blood Sugar)  214 51 280 70 108 16 
13 ตรวจกรดยูริกในเลือด (Uric Acid)  121 67 261 89 217 160 
14 ตรวจคลื่นไฟฟ�าหัวใจ (Electro Cardiogram)  135 52 186 59 204 49 
15 ตรวจระดับโครเมียมในปLสสาวะ (Chromium in urine) * 192 0 152 0 169 0 
16 ตรวจระดับสารฟPนอลในปLสสาวะ (Urine Phenol) * 192 0 152 0 169 0 
17 ตรวจสาร MEK ในปLสสาวะ (MEK in urine) * 28 0 29 0 - - 
18 ตรวจระดับเฮกเซนในปLสสาวะ (Hexene in urine) * 28 0 29 0 20 0 
19 ตรวจระดับโทลูอีนในปLสสาวะ (Toluene in urine) * 28 0 29 0 20 0 
20 ตรวจระดับเบนซีนในปLสสาวะ (t,t - muconic in urine) * 28 0 29 0 20 0 

 ที่มา : บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

 หมายเหตุ    *  : 
ตรวจสุขภาพพนักงานกลุ มเสี่ยง 
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1.3 บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ 

จากข�อมูลสถิติอุบัติเหตุของพนักงานประจํา โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย   
(ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ครั้งท่ี 
1/2567) พบว า ไม มีอุบัติเหตุถึงข้ันหยุดงานของพนักงานและผู�รับเหมา อย างไรก็ตามกรณีท่ีมีอุบัติเหตุเกิดข้ึน
ภายในโครงการ โครงการฯ มีข้ันตอนการสอบสวนและรายงานอุบัติเหตุ และกําหนดมาตรการแก�ไขและ
ป�องกัน เพ่ือไม ให�อุบัติเหตุเกิดข้ึนอีก ท้ังนี้ โครงการฯ ได�รณรงค4ให�มีการส งเสริมการทํางานอย างปลอดภัยเพ่ือ
ลดการเกิดอุบัติเหตุให�ได�มากท่ีสุดหรืออุบัติเหตุเปJนศูนย4อย างต อเนื่อง และทําการเฝ�าระวังและติดตามบันทึก
สถิติการเกิดอุบัติเหตุเปJนประจํา รายละเอียดแสดงดังเอกสารแนบท่ี 2.30 

 

ท้ังนี้ โครงการฯ ได�ให�ความสําคัญต อความปลอดภัยของพนักงานท่ีปฏิบัติงานเปJนอันดับแรก โดยมี
การดําเนินงานด�านความปลอดภัยเปJนประจํา รวมท้ังได�จัดให�มีการฝ�กอบรมพนักงานเก่ียวกับอาชีวอนามัย
และความปลอดภัยในการทํางาน รายละเอียดแสดงดังเอกสารแนบท่ี 2.23 
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 3.9 ตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ทํางาน 

1) แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  
 
 

 
 

ภาพท่ี 3.56 แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานท่ีทํางาน 
 
 
 

สัญลักษณ3 
        

 
หน วยทําความสะอาดแผ นเหล็ก 

 
หน วยเคลือบโครเมียม 

 
หน วยเคลือบผิวด�วยสารเคม ี

 
หน วยเคลือบดีบุก 
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2)  ภาพถ.ายการตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน 

  
  

ภาพท่ี 3.57 การตรวจวัด Sulfuric acid, Sodium hydroxide ในสถานท่ีทํางาน 
  

  
  

ภาพท่ี 3.58 การตรวจวัด Chromium ในสถานท่ีทํางาน 
  

 
  

ภาพท่ี 3.59 การตรวจวัด Phenol ในสถานท่ีทํางาน 
 

 

 

 

 

บริเวณหน.วยทําความสะอาดแผ.นเหลก็ 
 

บริเวณ หน.วยเคลือบโครเมียม 

บริเวณหน.วยทําความสะอาดแผ.นเหลก็ 
 

บริเวณ หน.วยเคลือบผิวด�วยสารเคมี 
 

บริเวณ หน.วยเคลือบดีบุก 
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3)    วิธีการตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน 

การตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน ดําเนินการตามประกาศกรมสวัสดิการและ
คุ�มครองแรงงาน เรื่องขีดจํากัดความเข�มข�นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 และค ามาตรฐาน Limits for Air 
Contaminants of Occupational Safety and Health Administration โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในสถานท่ีทํางาน แสดงดังตารางท่ี 3.26 

 
ตารางท่ี 3.26 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน 

ลําดับที ่ พารามิเตอร3 วิธีการตรวจวดั รายละเอียดการตรวจวัด 

1 Sulfuric acid OSHA ID-165-SG 

เก็บตัวอย างอากาศโดยใช�ปL�มเก็บชักตัวอย างอากาศ (Personal 
Sampling Pump) เก็บตัวอย าง Sulfuric acid ผ าน glass fiber plug 
และนํามาวิเคราะห4ด�วยเคร่ือง Ion Chromatography (IC) ตาม OSHA 
ID-165-SG 

2 Sodium hydroxide NIOSH Method 7401 
เก็บตัวอย างตามวิธีมาตรฐาน NIOSH Method 7401 รายงานหน วย
เปJนมิลลิกรัมต อลูกบาศก4เมตร 

3 Phenol NIOSH Method 2546 

เก็บตัวอย างอากาศโดยใช�ปL�มเก็บชักตัวอย างอากาศ (Personal 
Sampling Pump) เก็บตัวอย างอากาศผ าน Solid sorbent tube 
(XAD-7)  ด�วยอัตรา Flow rate ท่ี 0.01-0.1 ลิตรต อนาที และนํามา
วิ เคราะห4ด� วย  Gas Chromatography, FID ตาม NIOSH Method 
2546 

4 Chromium (Cr) NIOSH Method 7300 

เก็บตัวอย างอากาศโดยใช�ปL�มเก็บชักตัวอย างอากาศ (Personal 
Sampling Pump) เก็บตัวอย างอากาศผ าน Mixed cellulose ester 
membranes Filter ด�วยอัตรา Flow rate ท่ี 1-4 ลิตรต อนาที และ
นํามาวิเคราะห4ด�วย Inductively Coupled Argon Plasma, Atomic 
Emission Spectroscopy (ICP-AES) ตาม NIOSH Method 7300 

  

 

4)  ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน 

 ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วน
ขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567       
(ครั้งท่ี 1/2567) แสดงดังตารางท่ี 3.27 ซ่ึงทําการตรวจวัดครั้งท่ี 1 เม่ือวันท่ี 30 มกราคม 2567 และครั้งท่ี 2 
เม่ือวันท่ี 25-26 เมษายน 2567 ทําการตรวจวัดจํานวน 4 ตําแหน ง คือ 

1.  หน วยทําความสะอาดแผ นเหล็ก 
2.  หน วยเคลือบโครเมียม 
3.  หน วยเคลือบดีบุก 
4.  หน วยเคลือบผิวด�วยสารเคมี 
 
 
 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม          3-92 

ตารางท่ี 3.27    ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน ครั้งท่ี 1/2567 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาตรวจวัด  มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

วัน/เดือน/ป� รายการตรวจวดั ค.ามาตรฐาน(1) ตําแหน.งตรวจวดั ผลการตรวจวัด 

30 ม.ค. 67 

Sulfuric acid  < 1 mg/m3 
EPL pre-treatment FL +2800 <0.003 

EPL pre-treatment FL +4300 <0.003 

Sodium hydroxide < 2 mg/m3 
EPL pre- treatment FL +2800 <0.01 

EPL pre- treatment FL +4300 <0.01 

Chromium (3) < 1 mg/m3 (2) 

EPL Chorme plating FL +4300 <0.0017 

EPL Plating FL +2800 <0.0017 

Chemical treatment Unit FL +2800 <0.0017 

Phenol < 5 ppm EPL Plating FL +2800 <0.01 

26 เม.ย. 67 
Sulfuric acid  < 1 mg/m3 

EPL pre- treatment FL +2800 <0.003 

25 เม.ย. 67 EPL pre- treatment FL +4300 <0.003 

26 เม.ย. 67 
Sodium hydroxide < 2 mg/m3 

EPL pre- treatment FL +2800 0.17 

25 เม.ย. 67 EPL pre- treatment FL +4300 0.34 

25 เม.ย. 67 
Chromium (3) < 1 mg/m3 (2) 

EPL Chorme plating FL +4300 <0.0009 

EPL Plating FL +2800 <0.0009 

26 เม.ย. 67 Chemical treatment Unit FL +2800 <0.0013 

25 เม.ย. 67 Phenol < 5 ppm EPL Plating FL +2800 <0.01 
   
หมายเหต ุ (1) : ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง ขีดจํากัดความเข�มข�นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
 (2) : ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจาก Limits for Air Contaminants of Occupational Safety and Health Administration 
 (3) : ผลการวิเคราะห4โดยบริษัท อินเตอร4เทค เทสต้ิง เซอร4วิสเซส (ประเทศไทย) จํากัด  
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
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ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม          3-93 

5)  สรุปผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน 

 ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วน
ขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567        
(ครั้งท่ี 1/2567) ซ่ึงทําการตรวจวัดครั้งท่ี 1 เม่ือวันท่ี 30 มกราคม 2567 และครั้งท่ี 2 เม่ือวันท่ี 25-26 เมษายน 
2567 ผลการตรวจวัดพบว า ทุกรายการตรวจวัดมีค.าอยู.ในเกณฑ3มาตรฐานท่ีกําหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 Sulfuric acid  มีค าน�อยกว า 0.003 มิลลิกรัมต อลูกบาศก4เมตร 
ค ามาตรฐานไม เกิน 1 มิลลิกรัมต อลูกบาศก4เมตร 

 Sodium hydroxide มีค าน�อยกว า 0.01-0.34 มิลลิกรัมต อลูกบาศก4เมตร 
ค ามาตรฐานไม เกิน 2 มิลลิกรัมต อลูกบาศก4เมตร 

 Chromium   มีค าระหว างน�อยกว า 0.0009-0.0017 มิลลิกรัมต อลูกบาศก4เมตร 
    ค ามาตรฐานไม เกิน 1 มิลลิกรัมต อลูกบาศก4เมตร 

 Phenol    มีค าน�อยกว า 0.01 ส วนในล�านส วน 
ค ามาตรฐานไม เกิน 5 ส วนในล�านส วน 

เ ม่ือนําผลการตรวจวัด ครั้ ง ท่ี  1/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้ ง ท่ี  1-2/2566                   
ครั้งท่ี 1-2/2565 และครั้งท่ี 1-2/2564 แสดงดังตารางท่ี 3.28 

 

  Sulfuric acid มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 
    ดังภาพท่ี 3.60 
 

  Sodium hydroxide มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 
    ดังภาพท่ี 3.61 
 

  Chromium  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 
    ดังภาพท่ี 3.62 
 

  Phenol   มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดครั้งท่ีผ านมา 
    ดังภาพท่ี 3.63 

นอกจากนี้โครงการฯ ได�จัดให�มีมาตรการด�านความปลอดภัยในการทํางานเพ่ิมเติมจากท่ี
กําหนดไว�ในรายงานการวิเคราะห4ผลกระทบสิ่งแวดล�อม ดังนี้ 

1.  จัดเตรียมอุปกรณ4ป�องกันอันตรายส วนบุคคลให�พนักงานสวมใส ขณะปฏิบัติงาน 
เช น ชุดป�องกันสารเคมี, หน�ากากป�องกันไอสารเคมี, ถุงมือ และรองเท�านิรภัย เปJนต�น เพ่ือป�องกันมิให�สารเคมี
เข�าสู ร างกาย และเพ่ือความปลอดภัยขณะปฏิบัติงานของพนักงาน 

2.  จัดให�มีกฎระเบียบการทํางานอย างปลอดภัย สําหรับพนักงานท่ีทํางานในบริเวณท่ีมี
ความเสี่ยงหรือเก่ียวข�องกับสารเคมี รวมถึงจัดอบรมเก่ียวกับความปลอดภัยในการทํางานให�กับพนักงานใหม 
ก อนเข�าปฏิบัติงาน และพนักงานท่ีทํางานอยู แล�ว ตลอดจนจัดให�มีการตรวจสุขภาพของพนักงานเปJนประจํา
ทุกปP เพ่ือใช�เปJนข�อมูลพ้ืนฐานในการติดตามตรวจสอบสุขภาพของพนักงานอย างต อเนื่อง 
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางที่ 3.28 ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ทํางาน ครั้งที่ 1/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2566 ครั้งที่ 1-2/2565 และครั้งที่ 1-2/2564 

จุดตรวจวัดสารเคม ี
ในสถานที่ทํางาน 

หน.วย 
ผลการตรวจวัด 

ค.ามาตรฐาน 
ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 2/2565 ครั้งที่ 1/2566 ครั้งที่ 2/2566 ครั้งที่ 1/2567 

ผลการตรวจวัด Sulfuric acid                

≤ 1 (1) EPL pre-treatment FL +2800 
mg/m3 

<0.019 0.779 <0.019 0.00 0.161 <0.019 <0.03 <0.03 <0.003 <0.003 <0.003 <0.003 <0.003 <0.003 

EPL pre-treatment FL +4300 <0.019 0.663 0.072 0.00 0.057 <0.19 <0.03 <0.03 <0.003 <0.003 <0.003 <0.003 <0.003 <0.003 
ผลการตรวจวัด Sodium 
hydroxide 

           
  

  
≤ 2 (1) EPL pre- treatment FL +2800 

mg/m3 
<0.08 <0.08 <0.08 0.0 <0.08 <0.08 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 0.17 

EPL pre- treatment FL +4300 <0.08 <0.08 <0.08 0.0 <0.08 <0.08 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 0.34 

ผลการตรวจวัด Chromium(3)                

≤ 1 (2) 
EPL Chorme plating FL +4300 

mg/m3 

<0.0002 0.0002 0.0003 0.0 0.0003 0.0001 <0.0004 0.0025 <0.0008 0.0018 0.0031 <0.0017 <0.0017 <0.0009 

EPL Plating FL +2800 <0.0002 0.0001 0.0003 0.0 0.0002 <0.001 <0.004 0.0029 <0.0008 0.0021 0.0021 <0.0017 <0.0017 <0.0009 

Chemical treatment Unit FL +2800 <0.0002 0.0002 0.0008 0.0 0.0002 <0.0001 <0.0004 0.0027 <0.0008 0.0025 0.0007 <0.0017 <0.0017 <0.0013 

ผลการตรวจวัด Phenol                 
≤ 5 (1) 

EPL Plating FL +2800 mg/m3 <0.02 2.43 <0.02 0.0 <0.02 <0.02 <0.01 <0.01 <0.01 0.1 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 

       

 
 

 
 

หมายเหตุ     ข�อมูลย�อนหลัง 3 ปP 
 (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจํากัดความเข�มข�นของสารเคมีอันตราย ประกาศ ณ วันที่ 28 มิถุนายน พ.ศ. 2560 
 (2) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจาก Limits for Air Contaminants of Occupational Safety and Health Administration 
 (3) : ผลการวิเคราะห4โดยบริษัท อินเตอร4เทค เทสติ้ง เซอร4วิสเซส (ประเทศไทย) จํากัด  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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6)  กราฟผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน 

 
        

 

ภาพท่ี 3.60 กราฟผลการตรวจวัด Sulfuric acid ในสถานท่ีทํางาน 
 

  
 

ภาพท่ี 3.61 กราฟผลการตรวจวัด Sodium hydroxide ในสถานท่ีทํางาน 
 
 
 
 

<0.01 0.66 0.07
0.00

0.06
<0.01 <0.03 <0.03 <0.03 <0.003 <0.003 <0.003 <0.003 <0.003

<0.01 0.78
<0.01 0.00

0.16
<0.01 <0.03 <0.03 <0.03 <0.003 <0.003 <0.003<0.003 <0.003

0.0

1.0

2.0

3.0

ก.พ.64 พ.ค.64 ส.ค. 64 พ.ย. 64 ก.พ. 65 มิ.ย. 65 ก.ย. 65 พ.ย. 65 ก.พ. 66 พ.ค. 66 ส.ค. 66 พ.ย. 66 ม.ค. 67 เม.ย. 67

ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 2/2565 ครั้งที่ 1/2566 ครั้งที่ 2/2566 ครั้งที่ 1/2567

m
g/

m
3

EPL Pre-treatment FL+4300 EPL pre-tretment  FL +2800 ค ามาตรฐาน

H2SO4  1 mg/m3

ปริมาณ Sulfuric acid

<0.08 <0.08 <0.08 0.00 <0.08 <0.08 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
0.34<0.08 <0.08 <0.08 0.00 <0.08 <0.08 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 0.17

0.0

2.0

4.0

6.0

8.0

10.0

ก.พ.64 พ.ค.64 ก.ย. 64 พ.ย. 64 ก.พ.65 พ.ค.65 ก.ย. 65 พ.ย. 65 ก.พ. 66 พ.ค. 66 ส.ค. 66 พ.ย. 66 ม.ค. 67 เม.ย. 67

ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 2/2565 ครั้งที่ 1/2566 ครั้งที่ 2/2566 ครั้งที่ 1/2567

m
g/

m
3

EPL Pre-treatment FL+4300 EPL pre-tretment – FL +2800 ค ามาตรฐาน

NaOH  2 mg/m3

ปริมาณ Sodium hydroxide



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
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ภาพท่ี 3.62 กราฟผลการตรวจวัด Chromium ในสถานท่ีทํางาน 
 

  
 

ภาพท่ี 3.63 กราฟผลการตรวจวัด Phenol ในสถานท่ีทํางาน 
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ปริมาณ Phenol



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
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3.10  ระดับเสียงในสถานที่ทํางาน 

1)  แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 
 

ภาพท่ี 3.64 แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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2)    ภาพถ.ายการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน 

  
 

 

  
 

 

 
 
 

 

ภาพท่ี 3.65 การตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน 
 
 

หน.วยคล่ีแผ.น (Pay Off Reel) ห�องควบคุม (Control Room) 

หน.วยตัดแผ.นเหล็ก (Shear Unit) เคร่ืองเรียงแผ.น (Piler #4) 

หน.วยบรรจุหีบห.อ (Packing) 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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3) การตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน 

  การตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน ดําเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน 
พ.ศ. 2546 สําหรับรายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน แสดงดังตารางท่ี 3.29 

 
ตารางท่ี 3.29  รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน 

 
 

ลําดับท่ี 
 

พารามิเตอร3 วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 
 

1 
 

ระดับเสียง Leq 8 ช่ัวโมง 
 

 Sound Level 
Meter 

 

ติดต้ังชุดอุปกรณ4ตรวจวัดเสียง Set.เครื่องให�อ านค าท่ี Scale A 
(dB(A)) และตรวจวัดเสียงบริเวณท่ีผู�ปฏิบัติงาน หรือบริเวณท่ี
เปJนแหล งกําเนิดเสียงดังตลอดระยะเวลาการปฏิบัติงาน 8 
ช่ัวโมง 

 

 

4) ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วน
ขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567        
(ครั้งท่ี 1/2567) แสดงดังตารางท่ี 3.30 ซ่ึงทําการตรวจวัดครั้งท่ี 1 เม่ือวันท่ี 30-31 มกราคม 2567 และ   
ครั้งท่ี 2 เม่ือวันท่ี 26 เมษายน 2567 ทําการตรวจวัดจํานวน 5 ตําแหน ง คือ 

กระบวนการตัดแผ.นเหล็ก 

1. หน วยคลี่แผ น (Pay Off Reel) 
2. ห�องควบคุม (Control Room) 
3. หน วยตัดแผ นเหล็ก (Shear Unit) 
4. เครื่องเรียงแผ น (Piler #4) 
5. หน วยบรรจุหีบห อ (Packing) 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม        3-100 

ตารางท่ี 3.30 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน ครั้งท่ี 1/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งสถานีตรวจวัด หน วยคลี่แผ น (Pay Off Reel SH#4) SHL No.1 

 

ค.าระดับเสียงเฉล่ีย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 30-31 มกราคม 2567 เวลา 26 เมษายน 2567 

16:00-17:00 น. 85.9 08:00-09:00 น. 87.8 
17:00-18:00 น. 86.1 09:00-10:00 น. 88.2 
18:00-19:00 น. 87.9 10:00-11:00 น. 87.7 
19:00-20:00 น. 87.0 11:00-12:00 น. 88.1 
20:00-21:00 น. 88.2 12:00-13:00 น. 87.9 
21:00-22:00 น. 87.6 13:00-14:00 น. 88.4 
22:00-23:00 น. 87.5 14:00-15:00 น. 87.6 
23:00-00:00 น. 86.7 15:00-16:00 น. 88.2 

Leq (TWA) 8 ชม. 87.2 Leq (TWA) 8 ชม. 88.0 
ค.ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 ค.ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 
เก่ียวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546  

 
 

 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม        3-101 

ตารางท่ี 3.30 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งสถานีตรวจวัด ห�องควบคุม (Control Room SH#4) SHL No.1 

 

ค.าระดับเสียงเฉล่ีย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 30-31 มกราคม 2567 เวลา 26 เมษายน 2567 

16:00-17:00 น. 80.6 08:00-09:00 น. 83.6 
17:00-18:00 น. 78.3 09:00-10:00 น. 84.6 
18:00-19:00 น. 80.0 10:00-11:00 น. 82.2 
19:00-20:00 น. 80.2 11:00-12:00 น. 81.8 
20:00-21:00 น. 83.9 12:00-13:00 น. 86.2 
21:00-22:00 น. 82.8 13:00-14:00 น. 83.5 
22:00-23:00 น. 79.4 14:00-15:00 น. 83.8 
23:00-00:00 น. 79.5 15:00-16:00 น. 81.5 

Leq (TWA) 8 ชม. 81.0 Leq (TWA) 8 ชม. 83.7 
ค.ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 ค.ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 
เก่ียวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม        3-102 

ตารางท่ี 3.30 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งสถานีตรวจวัด หน วยตัดแผ นเหล็ก (Shear Unit SH#4) SHL No.1 

 

ค.าระดับเสียงเฉล่ีย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 30-31 มกราคม 2567 เวลา 26 เมษายน 2567 

16:00-17:00 น. 91.1 08:00-09:00 น. 92.4 
17:00-18:00 น. 91.0 09:00-10:00 น. 92.8 
18:00-19:00 น. 93.0 10:00-11:00 น. 92.2 
19:00-20:00 น. 92.0 11:00-12:00 น. 93.0 
20:00-21:00 น. 93.9 12:00-13:00 น. 92.6 
21:00-22:00 น. 93.7 13:00-14:00 น. 93.4 
22:00-23:00 น. 92.2 14:00-15:00 น. 92.4 
23:00-00:00 น. 91.3 15:00-16:00 น. 93.0 

Leq (TWA) 8 ชม. 92.4 Leq (TWA) 8 ชม. 92.7 
ค.ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 ค.ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 
เก่ียวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม        3-103 

ตารางท่ี 3.30 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งสถานีตรวจวัด เครื่องเรียงแผ น (Piler SH#4) SHL No.1 

 

ค.าระดับเสียงเฉล่ีย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 30-31 มกราคม 2567 เวลา 26 เมษายน 2567 

16:00-17:00 น. 86.2 08:00-09:00 น. 84.1 
17:00-18:00 น. 86.7 09:00-10:00 น. 85.7 
18:00-19:00 น. 88.2 10:00-11:00 น. 84.3 
19:00-20:00 น. 87.3 11:00-12:00 น. 84.7 
20:00-21:00 น. 86.3 12:00-13:00 น. 86.2 
21:00-22:00 น. 84.9 13:00-14:00 น. 85.8 
22:00-23:00 น. 87.4 14:00-15:00 น. 85.1 
23:00-00:00 น. 81.8 15:00-16:00 น. 85.3 

Leq (TWA) 8 ชม. 86.4 Leq (TWA) 8 ชม. 85.2 
ค.ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 ค.ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 
เก่ียวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม        3-104 

ตารางท่ี 3.30 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษัิท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2567 
ตําแหน งสถานีตรวจวัด หน วยบรรจุหีบห อ (Packing SH#4) SHL No.1 

 

ค.าระดับเสียงเฉล่ีย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 30-31 มกราคม 2567 เวลา 26 เมษายน 2567 

16:00-17:00 น. 84.2 08:00-09:00 น. 79.6 
17:00-18:00 น. 82.5 09:00-10:00 น. 83.0 
18:00-19:00 น. 83.7 10:00-11:00 น. 84.0 
19:00-20:00 น. 84.8 11:00-12:00 น. 81.2 
20:00-21:00 น. 84.4 12:00-13:00 น. 82.3 
21:00-22:00 น. 83.0 13:00-14:00 น. 81.5 
22:00-23:00 น. 83.9 14:00-15:00 น. 85.8 
23:00-00:00 น. 84.2 15:00-16:00 น. 84.2 

Leq (TWA) 8 ชม. 83.9 Leq (TWA) 8 ชม. 83.1 
ค.ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 ค.ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 
เก่ียวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546  

 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม        3-105 

5)  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน 
                          ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิว
ส วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567  
(ครั้งท่ี 1/2567) แสดงดังตารางท่ี 3.30 ซ่ึงทําการตรวจวัดครั้งท่ี 1 เม่ือวันท่ี 30-31 มกราคม 2567 และ    
ครั้งท่ี 2 เม่ือวันท่ี 26 เมษายน 2567 โดยทําการตรวจวัดจํานวน 5 จุด คือหน วยคลี่แผ น (Pay Off Reel), 
ห�องควบคุม (Control Room), หน วยตัดแผ นเหล็ก (Shear Unit), เครื่องเรียงแผ น (Piler #4) และหน วยบรรจุ
หีบห อ (Packing) เปรียบเทียบกับค ามาตรฐาน ผลการตรวจวัดพบว า ระดับเสียง Leq 8 ชั่วโมง ส.วนใหญ.มีค.า
อยู.ในเกณฑ3มาตรฐานท่ีกําหนด ยกเว�นบริเวณหน วยตัดแผ นเหล็ก (Shear Unit) มีค ามากกว ามาตรฐาน    
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน
เก่ียวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546 ท่ีกําหนดไว�ไม เกิน 90 เดซิเบล(เอ) 
 

 ระดับเสียง Leq 8 ช่ัวโมง  มีค าอยู ระหว าง 81.0-92.7 เดเซิเบล(เอ) 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 90 เดซิเบล(เอ)  

 
 

                        ท้ังนี้โครงการฯ ได�จัดทําห�องพักหรือห�องปฏิบัติงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีเสียงดัง
สามารถป�องกันเสียงดังจากการทํางานของเครื่องจักรได� แสดงดังภาพท่ี 3.66 นอกจากนี้ได�กําหนดระยะเวลา
ทํางานให� เหมาะสมเ พ่ือลดการสัมผัสเสียงดัง โดยกําหนดให� มีการสวม Ear Plug NRR33 และ Ear 
Muff ตลอดเวลาในการทํางาน แสดงดังภาพท่ี 3.67 และโครงการฯ ได�จัดทําสัญลักษณ4บริเวณท่ีมีเสียง
ดัง เพ่ือให�พนักงานใส อุปกรณ4ป�องกันเสียงขณะปฏิบัติงาน พร�อมท้ังมีมาตรการในการเฝ�าระวังโดยทําการตรวจ
สมรรถภาพการได�ยินเปJนประจําทุกปPให�แก พนักงาน นอกจากนี้โครงการฯ มีการอบรมพนักงานเก่ียวกับความ
ปลอดภัยในการทํางาน เพ่ือให�มีความรู�ความเข�าใจเก่ียวกับการทํางาน ตลอดจนความสําคัญในการป�องกัน
อันตรายท่ีอาจจะเกิดจากการทํางานในด�านต าง ๆ ตาม “โครงการอนุรักษ4การได�ยิน” ดังเอกสารแนบท่ี 3.7 
 

  
  

ภาพท่ี 3.66 ห�องพักหรือห�องปฏิบัติงาน 
         ในบริเวณท่ีมีเสียงดัง 

ภาพท่ี 3.67 พนักงานสวมใส อุปกรณ4ป�องกัน 
  อันตรายส วนบุคคล 

เม่ือสรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน ครั้งท่ี 1/2567 เปรียบเทียบกับผลการ
ตรวจวัดครั้งท่ี 1-2/2566 ครั้งท่ี 1-2/2565 และครั้งท่ี 1-2/2564 แสดงดังตารางท่ี 3.31 และภาพท่ี 3.68



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม                          3-106 

ตารางที่ 3.31 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทํางาน ครั้งที่ 1/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2566 ครั้งที่ 1-2/2565 และครั้งที่ 1-2/2564   

จุดตรวจวัด 
ระดับเสียงในสถานที่ทาํงาน 

หน.วย 
ผลการตรวจวัด 

ค.ามาตรฐาน 
ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 2/2565 ครั้งที่ 1/2566 ครั้งที่ 2/2566 ครั้งที่ 1/2567 

ผลการตรวจวัดระดับเสียง  
Leq 8 ชั่วโมง    

  
 

 
 

 
 

 
 

 
   

 
 

≤ 90 (1) 

หน วยคลี่แผ น (Pay Off Reel SH#4)  
SHL No.1 

dB(A) 

83.4 82.9 82.9 82.7 81.0 82.0 78.7 82.0 91.0 87.4 87.5 88.2 87.2 88.0 

ห�องควบคุม (Control Room SH#4)  
SHL No.1 

93.8 87.3 87.3 88.8 93.0 90.0 92.0 94.6 81.6 74.7 82.1 81.4 81.0 83.7 

หน วยตัดแผ นเหล็ก  
(Shear Unit SH#4) SHL No.1 

87.6 92.5 92.5 95.3 84.0 85.0 86.5 86.4 93.3 92.0 92.7 94.2 92.4 92.7 

เครื่องเรียงแผ น (Piler SH#4)  
SHL No.1 

81.5 80.0 80.0 80.8 80.0 81.0 79.8 81.7 89.3 87.8 84.6 85.2 86.4 85.2 

หน วยบรรจหุีบห อ (Packing SH#4)  
SHL No.1 

89.0 85.0 85.0 87.7 87.0 86.0 86.9 89.2 82.9 82.0 81.6 82.2 83.9 83.1 

       

 

หมายเหตุ     ข�อมูลย�อนหลัง 3 ปP 
 (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร4วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห4เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ4อุตสาหกรรม        3-107 

6)   กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน 

 

ภาพท่ี 3.68 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน (Leq 8 ชั่วโมง) 
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ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 2/2565 ครั้งที่ 1/2566 ครั้งที่ 2/2566 ครั้งที่ 1/2567

Packing Shear Unit Piler #4 Control Room Pay Off Reel ค ามาตรฐาน

dB
 (A

)

ระดับเสียงเฉล่ีย 8 ช่ัวโมง

Leq 8 ชม. ≤ 90 dB(A)


