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บทนำ 

 

1.1 ความเปนมาของโครงการและการจัดทำรายงาน 

 บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) (เดิมชื่อ บริษัท สยามสตริปมิลล จำกัด (มหาชน)) กอตั้งข้ึนเม่ือ
วันท่ี 31 ตุลาคม 2538 เพ่ือดำเนินธุรกิจเปนผูผลิตและจำหนายเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน โดยมีวัตถุประสงค
เพ่ือตอบสนองนโยบายของรัฐบาลในการรองรับความตองการเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนภายในประเทศ 
และเปนการกระจายอุตสาหกรรมออกสูภูมิภาค เพ่ือบรรเทาความแออัดของโรงงานอุตสาหกรรมในเขต
กรุงเทพมหานคร มีโรงงานตั้งอยูเลขท่ี 55 หมู 5 ตำบลหนองละลอก อำเภอบานคาย จังหวัดระยอง 
(รูปท่ี 1.1-1) และสำนักงานใหญตั้งอยูเลขท่ี 88 ปาโซ ทาวเวอร ชั้น 18 ถนนสีลม แขวงสุริยวงศ เขตบางรัก 
กรุงเทพฯ ซ่ึงโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) (เดิมชื่อ 
บ ริ ษั ท  สยามสตริป มิ ลล  จำ กัด  (มหาชน )) ได รับ ความ เห็ นชอบจากสำนั ก งานน โยบ ายและ 
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ตามหนังสือเห็นชอบเลขท่ี วว 0804/12999 ลงวันท่ี 26 สิงหาคม 
2539 

 ตอมาทางบริษัทฯ ตองการขยายสวนผลิตเหล็กแผนปรับสภาพผิว ซ่ึงเปนการขยายตอจาก
สวนทายการผลิต โดยนำเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนมาเปนวัตถุดิบ ดวยการปรับปรุงคุณภาพโดยวิธีรีด 
ปรับสภาพผิวใหเหล็กแผนมีความเรียบมากข้ึน เพ่ือเปนการเพ่ิมมูลคาใหกับผลิตภัณฑ และสนองความ
ตองการของตลาดท่ีเพ่ิมข้ึน ซ่ึงโครงการสวนขยายมีกำลังการผลิต 1,390 ตันตอวัน หรือ 416,800 ตันตอป 
ตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม เรื่อง กำหนดประเภทหรือขนาดของโครงการ
หรือกิจการของสวนราชการ รัฐวิสาหกิจ หรือเอกชนท่ีตองจัดทำรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 
ซ่ึงประกาศในราชกิจจานุเบกษา เลมท่ี 109 ตอนท่ี 130 วันท่ี 8 ตุลาคม 2535 กำหนดใหอุตสาหกรรมเหล็ก
และ/หรือเหล็กกลา ท่ีมีกำลังการผลิตต้ังแต 100 ตันตอวันข้ึนไป ตองจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอม ทางบริษัทฯ จึงมอบหมายใหบริษัท แอรเซฟ จำกัด จัดทำรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอม โครงการขยายสวนผลิตเหล็กแผนปรับสภาพผิว โรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน 
และเหล็กแผนปรับสภาพผิว ซ่ึงคณะกรรมการผูชำนาญการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอมดานโครงการอุตสาหกรรมมีมติเห็นชอบกับรายงานฯ ดังกลาว ในการประชุมครั้งท่ี 20/2550 
เม่ือวันท่ี 25 กรกฎาคม 2550 ตามหนังสือเลขท่ี ทส 1009/7738 ลงวันท่ี 28 สิงหาคม 2550 (เอกสาร 1-1) 
และภายหลังไดรับการเห็นชอบในรายงานฯ บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) จะตองปฏิบัติตามมาตรการ
ปองกันและลดผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม (เอกสาร 1-2) 
ท่ีเสนอไวอยางเครงครัด โดยทางโครงการไดมอบหมายให บริษัท เอส.พี.เอส คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 
เปนหนวยงานกลาง (Third Party) ทำหนาท่ีติดตามตรวจสอบและจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตาม 
มาตรการฯ  เพ่ือเสนอตอสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่ งแวดลอม (สผ.) 
และหนวยงานท่ีเก่ียวของ ทุก 6 เดือน ซ่ึงรายงานฉบับนี้เปนรายงานฉบับท่ี 1/2567 ประจำเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2567 
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ที่มาของแผนที่ : Google Earth Pro, 2022  

รูปท่ี 1.1-1 ตำแหนงท่ีตั้งโครงการโดยสังเขป 

 

1.2 รายละเอียดโครงการโดยสังเขป 

 1) ท่ีตั้งโครงการ 
  โครงการขยายสวนผลิตเหล็กแผนปรับสภาพผิว โรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน 
และเหล็กแผนปรับสภาพผิว ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ตั้งอยูเลขท่ี 55 หมู 5 ตำบลหนองละลอก 
อำเภอบานคาย จังหวัดระยอง ซ่ึงตั้งอยูในพ้ืนท่ีของโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนในปจจุบัน มีพ้ืนท่ี
รวมประมาณ 400 ไร ลักษณะโรงงานปลูกสรางเปนอาคารโรงเรือนขนาดใหญ หลังคาสูง ภายในอาคารโรงงาน
มีการติดตั้งเครื่องจักรตางๆ ในกระบวนการผลิต มีอาณาเขตติดตอโดยรอบ ดังนี้ 
  ทิศเหนือ  ติดตอกับ พ้ืนท่ีของสวนอุตสาหกรรม เอส เอส พี ระยอง 
  ทิศตะวันออก ติดตอกับ พ้ืนท่ีสวนยางพารา 
  ทิศใต   ติดตอกับ พ้ืนท่ีโครงการโรงไฟฟาพลังความรอนรวม 
  ทิศตะวันตก  ติดตอกับ พ้ืนท่ีวางเปลา และพ้ืนท่ีอางเก็บน้ำของสวนอุตสาหกรรมฯ 
  

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

NOT TO SCALE 
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 2) การดำเนินกิจกรรมภายในโครงการ 

  ก. วัตถุดิบ 

   - วัตถุดิบท่ีใชในกระบวนการผลิตเหล็กแผนรีดรอน ประกอบดวย เศษเหล็ก และ
เหล็กดิบ ปูนขาว ออกซิเจน อารกอน คารบอน สารประกอบอัลลอยด 

   - วัตถุดิบท่ีใชในกระบวนการผลิตเหล็กแผนปรับสภาพผิว ประกอบดวย เหล็กแผน
รีดรอนท่ีตองการปรับสภาพผิว ความหนา 1.2-13 มิลลิเมตร ความกวาง 900-1,550 มิลลิเมตร น้ำหนัก 28 ตัน 

  ข. ผลิตภัณฑ 
   ผลิตภัณฑของโรงงาน ไดแก เหล็กรีดรอนท่ีมีความหนาตางๆ ตามความตองการของ
ลูกคาและเหล็กแผนปรับสภาพผิว ซ่ึงผลิตภัณฑสวนใหญจำหนายภายในประเทศ และหากมีปริมาณเหลือจะ
สงออกตางประเทศตอไป 

  ค. กระบวนการผลิต 

 เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน 

    ข้ันตอนการผลิตเหล็กแผนรีดรอน และเหล็กแผนปรับสภาพผิว แสดงดังรูปท่ี 1.2-1 
ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี้ 
    (1) การเตรียมวัตถุดิบ 
     เศษเหล็กและเหล็กดิบจะถูกนำมาชั่งน้ำหนักใหไดปริมาณและสัดสวนตามท่ี
ตองการกอนลำเลียงผานสายพานเขาสูเตาหลอม 
    (2) การหลอมเศษเหล็ก 
     เศษเหล็กจะถูกนำเขาสู เตาหลอมไฟฟา (Electrical Arc Furnace; EAF) 
จำนวน 2 เตา เศษเหล็กจะถูกหลอมละลายดวยกระแสไฟฟาท่ีผานไปยังแทงอิเลคโทรด ซ่ึงกอใหเกิดการอารค
ระหวางปลายแทงอิเลคโทรดกับเศษเหล็ก หลังจากนั้นจะทำการเติมสารกำจัดออกซิเจนและสารปรับปรุง
คุณภาพน้ำเหล็ก 
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ที่มา : บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

รูปท่ี 1.2-1 กระบวนการผลิต 
 

    (3) การปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก 
     น้ำเหล็กท่ีไดจากข้ันตอนการหลอมเหล็กจะถูกเทลงถังรับน้ำเหล็ก เพ่ือทำการ
เติมสารกำจัดออกซิเจนและสารมลทินตางๆ กอนเทลงเตาปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก (Ladle Heating 
Furnace;  LHF) เพ่ือทำการเก็บตัวอยางไปวิเคราะหใหทราบถึงปริมาณสารเคมีท่ีตองเติมในสัดสวนท่ี
เหมาะสม 
    (4) การหลอเหล็กแผน 
     น้ำเหล็กท่ีผานการปรับปรุงคุณภาพแลวจะถูกเทลงถังรับน้ำเหล็กเพ่ือเทลงแบบ 
(Mold) ผานเครื่องหลอเหล็กแผนแบบ Thin Slab Casting Machine 
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    (5) การอบเหล็กแผน 
     เหล็กแผนท่ีไดจากข้ันตอนการหลอเหล็กแผน จะถูกลำเลียงเขาเตาอบ 
เหล็กแผน  (Tunnel Furnace; TF) หรือท่ี เรียกวา Equalizing Furnace (EF) เพ่ือรักษาอุณหภู มิ ให  
เหล็กแผนคงความออนตัวงายตอการนำไปรีดและมวนในข้ันตอนตอไป 
    (6) การรีดและมวนเหล็กแผน 
     ข้ันตอนนี้เปนการลดขนาดความหนาของเหล็กแผน ผลจากการท่ีเหล็กแผน
ไดรับความรอนจากเตาอบเหล็กแผนทำใหการรีดและมวนสามารถทำไดโดยงาย เหล็กแผนจะถูกลดขนาดลง
ตามความตองการ กอนนำไปลดอุณหภูมิโดยการฉีดพรมน้ำลงบนเหล็กแผน 

 เหล็กแผนปรับสภาพผิว 

    กระบวนการผลิตเหล็กแผนปรับสภาพผิวนี้ เปนการรีดเพ่ือปรับคุณสมบัติของ
เหล็กแผนรีดรอนปจจุบันดวยวิธีทางกายภาพ โดยอาศัยหลักทางกลศาสตรดวยแรงกดทับของลูกกลิ้งเพ่ือ 
รีดผิวแผนเหล็กใหเรียบ ซ่ึงไมมีความรอนในการผลิตแตอยางใด เปนผลทำใหคุณสมบัติทางกายภาพของ
เหล็กแผนดีข้ึนและมีขนาดความหนาตามความตองการของลูกคา อันเปนการเพ่ิมมูลคาใหกับผลิตภัณฑและ
ตอบสนองความตองการของลูกคามากข้ึน 
    กระบวนการปรับสภาพผิว มีสายการผลิตอยูในอาคารติดกับลานเก็บผลิตภัณฑ
เหล็กแผนรีดรอนปจจุบัน ทำใหการขนถายมวนเหล็กเขาสูกระบวนการทำไดสะดวก 
    (1) การขนสงเหล็กแผนชนิดมวน 
     โรงงานจะขนสงเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนจากลานเก็บ (Coil Yard) ของ
โรงงานเหล็กแผนรีดรอน ดวยเครนขนาด 35 ตัน หรือ รถขนมวนเหล็ก (Coil Car) มายังอาคารผลิตเหล็ก
แผนปรับสภาพผิว บริเวณสวนหนาของกระบวนการผลิต (Coil Entry) เพ่ือตรวจสอบขอมูลมวนเหล็กกอน
ถูกยกเขาเริ่มตนท่ี Strip Run ท่ีมีลักษณะเปนแทนรองรับมวนเหล็ก (Coil Receipt Device) เพ่ือตัดสายรัด
มวนเหล็กออก กอนยกข้ึนสูสายพานลำเลียง เพ่ือเขาสูข้ันตอนการคลี่มวนเหล็ก 
    (2) การคล่ีมวนเหล็ก 
     เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนจะถูกลำเลียงดวยระบบสายพานลำเลียงเพ่ือเขาสู
ข้ันตอนการคลี่มวนออก โดยท่ีเหล็กแผนรีดรอนจะถูกยึดติดกับโครงสรางเหล็ก สวนปลายดานหนึ่งจะถูกดึง
ยึดดวยลูกหนีบ (Pinch roll) และเขาสูเครื่อง Leveler เพ่ือตรึงใหแผนเหล็กแบนราบ และเปนตัวควบคุมทิศ
ทางการเคลื่อนท่ีของแผนเหล็กใหไดระดับกอนเคลื่อนเขาสูเครื่องรีดปรับสภาพผิวแลวตัดหัวแผนเหล็กดวย 
Dividing Shear 
    (3) การรีดปรับสภาพผิว 
     เหล็กแผนจะถูกกดดวยลูกกลิ้งในแนวดิ่งท้ังดานบนและดานลางดวยระบบ
ไฮโดรลิก โดยแรงกดท่ีใชจะมีคาประมาณ 19,000-25,000 กิโลกรัม ท้ังนี้ อาจมีการปรับเพ่ิมหรือลดคาแรง
กดได โดยข้ึนกับความหนาของผลิตภัณฑท่ีตองการ 
    (4) การตัดแตงขอบเหล็กแผน 
     เม่ือไดความหนาของผลิตภัณฑตามความตองการแลวจึงทำการตัดแตงขอบ
และตัดปลายแผนเหล็กตามขนาดท่ีตองการดวย Dividing Shear 
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    (5) การปรับความตึงผิว 
     จากนั้นแผนเหล็กจะถูกสงไปยังเครื่องปรับความตึงผิว (Tension Reel) 
โดยผานลูกรีดซ่ึงจะชวยแกไขความเรียบของผิวหนาและรูปรางของแผนเหล็กใหไดตามตองการ 
    (6) การมวนแผนเหล็ก 
     ภายหลังจากเหล็กแผนถูกปรับสภาพผิวเหล็กแผนจะถูกลำเลียงดวยสายพาน
โดยท่ีปลายมีลิ่มเพ่ือทำการมวนเหล็กแผนรอบแกน จากนั้นจะทำการรัดเหล็กแผนปรับสภาพผิวชนิดมวนเพ่ือ
ปองกันการคลี่ออกดวยสายรัดท่ีเครื่องรัดมวนเหล็ก (Belt Wrapper) เหล็กแผนปรับสภาพผิวหลังจากการ
มวนจะถูกยกข้ึนและลำเลียงเขาสูกระบวนการถัดไป 
    (7) การตรวจสอบและช่ังน้ำหนัก 
     ข้ันตอนนี้จะทำการลำเลียงเหล็กแผนปรับสภาพผิวชนิดมวนดวยรถยกมวน
เหล็กเขาสู Walking Beam เพ่ือติดปาย วัดขนาดเสนผานศูนยกลาง และชั่งน้ำหนัก บันทึกและตรวจสอบ 
ความถูกตองกอนยายไปเก็บท่ีลานเก็บผลิตภัณฑของโรงงานเหล็กแผนปรับสภาพผิวท่ีจัดไวตอไป 

  ง) ระบบรวบรวมและบำบัดมลพิษทางอากาศ 
   แหลงกำเนิดมลพิษทางอากาศ ประกอบดวย 
   - ปลองจากระบบดักฝุนแบบถุงกรอง จำนวน 1 ปลอง ทำหนาท่ีดักฝุนจากเตา
หลอมเหล็กและเตาปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก 
   - ปลองจากเตาอบเหล็กแผน จำนวน 2 ปลอง เพ่ือระบายอากาศ 

  จ) แหลงน้ำใช 
   โรงงานใชน้ำดิบจากบริษัท จัดการและพัฒนาทรัพยากรน้ำภาคตะวันออก จำกัด 
(มหาชน) (East Water) โดยสงน้ำดิบผานทางระบบทอเขามาเก็บในบอเก็บน้ำดิบ ซ่ึงอยูภายในพ้ืนท่ี
โครงการโดยตรง  

  ฉ) การระบายน้ำ 
   (1) น้ำระบายท้ิงจากระบบหลอเย็น 
    น้ำท่ีใชในระบบหลอเย็น แบงออกเปน 2 ประเภท ไดแก น้ำหลอเย็นโดยออม และ
น้ำหลอเย็นโดยตรง น้ำหลอเย็นโดยออมจะถูกใชหลอเย็นเครื่องจักร จำนวน 5-7 รอบ จากนั้นจะถูกนำไปใช
เปนน้ำหลอเย็นโดยตรง เม่ือคุณภาพน้ำไมเหมาะสมกับการใชงานแลวจะระบายน้ำหลอเย็นโดยตรงท้ิงไปท่ี  
Effluent Pit ซ่ึงน้ำระบายท้ิงท้ังหมดจากหอหลอเย็นจะนำกลับไปใชในกระบวนการทำใหตะกรันเหล็กเย็นตัว 
(Slag cooling) ของโรงงาน โดยไมมีการระบายท้ิงลงสูแหลงน้ำสาธารณะโดยตรงแตอยางใด 
   (2) น้ำฝนไมปนเปอนและน้ำฝนท่ีมีโอกาสปนเปอน 
    น้ำฝนท่ีตกในบริเวณพ้ืนท่ีไมปนเปอน สวนใหญเปนน้ำฝนท่ีตกลงบนหลังคาอาคาร 
ตางๆ พ้ืนท่ีถนน และพ้ืนท่ีสีเขียว น้ำฝนสวนนี้จะถูกระบายลงสูรางระบายน้ำฝนภายในพ้ืนท่ีโรงงานกอน 
ระบายลงสูระบบระบายน้ำฝนของสวนอุตสาหกรรมฯ ตอไป น้ำฝนอีกสวนหนึ่งเปนน้ำฝนท่ีมีโอกาสปนเปอน
เปนน้ำฝนท่ีตกในพ้ืนท่ีลานกองเศษเหล็ก ซ่ึงอาจมีการปนเปอนของตะกอนดินและเศษเหล็ก น้ำฝนสวนนี้จะ
ถูกระบายลงสูบอตกตะกอน เพ่ือตกตะกอนท่ีปะปนมากับน้ำฝนกอนระบายน้ำใสสวนบนลงรางระบายน้ำฝน
ภายในพ้ืนท่ีโรงงานตอไป 
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   (3) น้ำท้ิงจากอาคารสำนักงาน 
    น้ำท้ิงจากอาคารสำนักงาน จะระบายลงสูรางระบายน้ำภายในพ้ืนท่ีโรงงานแทน
การระบายลงสูบอพักน้ำ เนื่องจากโรงงานไดเลือกใชระบบบำบัดน้ำเสียชนิดเกรอะกรองเติมอากาศ 
ซึ่งมีประสิทธิภาพในการบำบัดคาบีโอดีไดไมเกิน 20 มิลลิกรัม/ลิตร ดังนั้น น้ำทิ้งที่ผานการบำบัดแลวจึงมี
คาไมเกินมาตรฐานท่ีกำหนดสามารถออกสูภายนอกไดโดยตรง 
  ช) การกำจัดของเสีย 
   การจัดการของเสียของโรงงาน ประเภท ขยะท่ัวไป เชน เศษไม เศษกระดาษ และเศษ
พลาสติกใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานมารับไปดำเนินการตอไป 
   สวนการจัดการกากข้ีเหล็ก (Slag) ไดติดตอใหบริษัทท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมมารับไปใชในกระบวนการ Slag Processing ตอไป 
   ฝุนจากระบบบำบัดมลพิษอากาศจะถูกรวบรวมเก็บไวในไซโล รอจนเต็มและบรรจุใส
ถุง Big bag กอนท่ีติดตอหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปดำเนินการตอไป 
   สเกลและตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำหอหลอเย็น เก็บกองไวภายในพ้ืนท่ีเก็บ
กองสเกลและตะกอน โดยมีการจัดสรางรางระบายน้ำรอบพ้ืนท่ีเก็บกอง (Secondary Containment) 
เพ่ือรวบรวมน้ำฝนภายในพ้ืนท่ีกองเก็บสเกลและตะกอนลงสูบอกรองตะกอน และบอตกตะกอนตอไป 
กอนติดตอใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตรับไปกำจัดตอไป 

  ซ) พ้ืนท่ีสีเขียว 
   โรงงานจัดใหมีพ้ืนท่ีสีเขียวและ Buffer Zone มากกวารอยละ 5 ของพ้ืนท่ีท้ังหมดหรือ
มากกวา20 ไร 

 

1.3 การใชพ้ืนที่ในโครงการ 

 
 ที่มา : บริษัท จ ีสตีล จำกัด (มหาชน) 

 
รูปท่ี 1.3-1 แสดงการใชพ้ืนท่ีในโครงการ  

EM-BK460923
Rectangle
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1.4 แผนการดำเนินงานติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

 1) การตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม  
  บุคคลท่ี 3 (Third Party) ดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและ
แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ พรอมท้ังสรุปประเด็นปญหาอุปสรรคในการปฏิบัติท่ีไมเปนไปตาม
เง่ือนไขท่ีกำหนดไว ตลอดจนเสนอแนะแนวทางการแกไข รายละเอียดดังในตารางท่ี 1.4-1 

 2) การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม  
  บุคคลท่ี 3 (Third Party) ดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมตามท่ีกำหนด
ไวในมาตรการฯ โดยสรปุผลเปรียบเทียบกับมาตรฐานท่ีกำหนด พรอมท้ังสรุปผลการติดตามตรวจสอบในชวง
ท่ีผานมา รายละเอียดดังในตารางท่ี 1.4-1  

 3) การจัดทำรายงานฯ 
  บุคคลท่ี 3 (Third Party) ดำเนินการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและ
แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม เสนอตอสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สผ.) และหนวยงานท่ีเก่ียวของ ปละ 2 ครั้ง 
(ทุก 6 เดือน) รายละเอียดดังในตารางท่ี 1.4-1 
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ตารางที่ 1.4-1 แผนการดำเนินงานติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

การดำเนินการ พ้ืนท่ีดำเนินการ ความถ่ี 
กำหนดการดำเนินงาน1/ 

2567 2568 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. 

1. การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม                
 1.1 คุณภาพอากาศ                
  1) คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
   - PM10, NO2, SO2 และWS&WD 
     

- บานมาบตอง  - ทุก 6 เดือน ตรวจวัด 7 วัน
ตอเน่ือง ในชวงมีนาคม -
เมษายน และพฤศจิกายน-
ธันวาคม 

  

    
 

● 
● 

     ●   

- บานกระเฉทลาง              

- บานหนองละลอก              

  2) ตรวจวัดปรมิาณฝุนท่ีปลองของ 
   bag filter 
   - TSP 

- กอนผาน bag filter ชุดท่ี 1 - ทุก 6 เดือน ชวงเดียวกับ
การตรวจวัดคุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

    
 

● 
● 

     ●   

- กอนผาน bag filter ชุดท่ี 2              

- หลังผาน bag filter ชุดท่ี 1              
- หลังผาน bag filter ชุดท่ี 2              

  3) ตรวจวัด NOx as NO2 ท่ีปลอง TF 
   - NOx 

- ปลอง TF ชุดท่ี 1 - ทุก 6 เดือน ชวงเดียวกับ
ก า ร ต ร ว จ วั ด คุ ณ ภ า พ
อากาศในบรรยากาศ 

    
 

● 
● 

     ●   

- ปลอง TF ชุดท่ี 2              

- ปลอง TF ชุดท่ี 3              
  4) ทดสอบประสิทธิภาพของระบบ

  รวบรวมฝุน Canopy Hood 
- ต ร ว จ วั ด  velocity แ ล ะ 

pressure ของอากาศเสีย
ภ า ย ใน ท อ ดู ด อ า ก า ศ
เสียกอนเขาสูระบบดักฝุน 
และหลังผานระบบดักฝุน 

- ทุก 6 เดือน       ● 
● 

 

     ● 

 

  

 - ต ร ว จ ส อ บ รู รั่ ว ข อ งท อ
รวบรวมอากาศเสีย 

- ทุก 1 เดือน ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

 

 - ตรวจสอบการทำงานของ
ระบบพัดลมดูดอากาศ 

- ทุก 1 เดือน ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

 

หมายเหตุ : * ปลอง TF จุดท่ี 3 ไมไดทำการตรวจวัด เน่ืองจากโรงงานยังไมไดดำเนินการติดต้ัง 
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 1.1 คุณภาพอากาศ (ตอ)                
  4) ทดสอบประสิทธิภาพของระบบ

  รวบรวมฝุน Canopy Hood (ตอ) 
- ตรวจสอบสายพานของ

มอเตอรตางๆ 
- ทุก 1 ครั้ง ● 

● 
● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

 

 - ตรวจสอบและวิเคราะหผล
จากการปฏิบัติตาม 

 Preventive maintenance 

- ทุก 1 ครั้ง ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

 

  5) ตรวจสอบตรวจสอบประสิทธิภาพ
  ของระบบดักฝุนแบบถุงกรอง 

- ตรวจสอบประสิทธิภาพ
ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง 
โดยเปรียบเทียบปริมาณ
ฝุนกอน-หลังการบำบัด 

- ทุก 6 เดือน ชวงเดียวกับการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

    ● 
● 
 

     ● 
 

 
 
 

 

  6) ต ร ว จ ส อ บ ส ภ าพ โด ย ส าย ต า 
  เพ่ือความปลอดภัยในการทำงาน
  บริเวณเตาหลอมเหล็ก 

- เตาหลอมเหล็ก - ทุกวัน ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

 

2. คุณภาพน้ำ                
 2.1 คุณ ภ าพ น้ ำระบ าย ท้ิ งจ าก ระบ บ 

 หลอเย็นโดยตรง 
  - pH, SS, BOD 5, COD และOil & 

  Grease 

- คุณภาพน้ำท้ิงจากระบบ
หลอเย็น 

- เดือนละ 1 ครั้ง ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

 

 2.2 คุณภาพน้ำท้ิ งจากถังบำบัดน้ำเสีย
 สำเร็จรูป 

  - pH, BOD5, COD, SS, TKN, Oil & 
  Grease และFCB 

- คุ ณ ภ า พ น้ ำ เ สี ย จ า ก 
ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 

- เดือนละ 1 ครั้ง ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
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3. เสียง 
 - Leq 24 hr 
 - L90 

- บริเวณวัดมาบตอง 
- บริเวณริมรั้วโรงงานดาน

ทิศเหนือ 
- บริเวณริมรั้วโรงงานดาน

ทิศใต 
- บริเวณริมรั้วโรงงานดาน

ทิศตะวันออก 
- บริเวณริมรั้วโรงงานดาน

ทิศตะวันตก 

- ทุก 6 เดือน ตรวจวัด 3 วัน
ตอเน่ือง 

    ● 
● 
 

     
 

● 

 
 
 

 

4. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ                
  1) ดำเนินการติดตามตรวจสอบแผน

  ดำเนินการ กรณีมีขอรองเรียนจาก
  ชุมชน ดังน้ี 

  ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

 

   - ดำเนินการตรวจสอบคุณภาพ
   ส่ิงแวดลอมตามท่ีคณะกรรมการฯ 
   กำหนด 

- บ ริ เวณ พ้ื น ท่ี ก อ ให เกิ ด
ปญหาการรองเรียน 

-   ชวงระยะเวลาท่ี
คณะกรรมการกำหนด 

             

   - กำหนดให “คณะกรรมการ 
   ประสานงานทองถิ่น” เปน 
   ผูรับผิดชอบในการติดตาม 
   ตรวจสอบการแกไขปญหา 
   ท่ีกำหนดเอาไว 

- บ ริ เวณ พ้ื น ท่ี ก อ ให เกิ ด
ปญหาการรองเรียน 

-   ชวงเวลาท่ีมีการรองเรียน
หรือตามระยะเวลาท่ี
คณะกรรมการฯ กำหนด 

             

   - แจงผลการติดตามตรวจสอบให
   ชุมชนรับทราบโดยผานทางผูนำ
   ชุมชน 

- ชุมชนใกลเคียงโดยเฉพาะ 
 * บานมาบตอง 
 * บานคลองชางตาย 
 * บานหนองละลอก 

- ชวงเวลาท่ีมีการรองเรียน
หรือตามระยะเวลาท่ี
คณะกรรมการฯ กำหนด 
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4. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ (ตอ)                
   - ในกรณีท่ีพบวาสาเหตุของปญหา

   มีสาเหตุมาจากโครงการโดยตรง 
   บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 
   จะเปนผูรับผิดชอบคาใชจายท่ี
   เกิดขึ้นในการติดตามตรวจสอบ
   ท้ังหมด 

- บ ริ เวณ พ้ื น ท่ี ก อ ให เกิ ด
ปญหาการรองเรียน 

- ตลอดระยะเวลาท่ีมีการ
รองเรียนและตลอด
ระยะเวลาการติดตาม
ตรวจสอบท่ีคณะกรรมการฯ 
กำหนด 

             

5. อาชีวอนามัย                 
 5.1 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ                
  1) ตรวจวัดปริมาณฝุนท่ีตัวพนักงาน - บริเวณเตาหลอมไฟฟา 

- บริ เวณ การ เต รี ยม เศษ
เหล็ก 

- ทุก 6 เดือน ในชวงท่ีมีการ
ปฏิบัติงาน 

    ● 
● 

 

     ● 

 
 
 

 

  2) ตรวจวัดปริมาณฝุนละอองขนาด
  เล็ก  

   - PM10 

- บริ เวณ ส วน เตรียม เศษ
เหล็ก 

- บริเวณสวนการหลอม 

- ทุก 6 เดือน ในชวงท่ีมีการ
ปฏิบัติงาน 

    ● 
● 

     ● 

 
 
 

 

  3) ตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน
  ในชวงเวลาทำงาน  

   - Leq 8 hr 

- บริเวณเตาหลอมไฟฟา 
- แทนรีดเหล็กของโรงงาน

ปจจุบัน 
- เครื่องรีดเหล็กแผนปรับ

สภาพผิวของสวนขยาย 

- ทุก 3 เดือน ในชวงท่ีมีการ
ปฏิบัติงาน 

  ● 
● 

  
 

● 
● 

  ● 
 

 ● 
 

 
 

 

  4) ตรวจวัดเสียงสะสมท่ีพนักงานไดรับ 
  (Noise Dose) 

   - TWA 

- พ้ืนท่ีการหลอม 
- แท น รี ด เห ล็กแผ นขอ ง

โรงงานปจจุบัน 
- เครื่องรีดเหล็กปรับสภาพ 
 ผิวของสวนขยาย 

- ทุก 6 เดือน ในชวงท่ีมีการ
ปฏิบัติงาน 

    ● 
● 

● 
● 

    ● 
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5. อาชีวอนามัย (ตอ)                 
  5) ตรวจวัดระดับความรอน พรอมท้ัง

  ทิศทางและความเร็วลม 
   - Heat 
   - ความเร็วลม 

- หนาเตาหลอมไฟฟา 
- แทนรีดเหล็กของโรงงาน

ปจจุบัน 

- ทุก 6 เดือน ในชวงท่ีมีการ
ปฏิบัติงาน 

    ● 
● 
 
 

     ● 
 

 
 

 

  6) ตรวจรางกายประจำป 
   - ตรวจสุขภาพท่ัวไป (ประจำป) 
   - ตรวจความจุปอด และ X-ray 

   ปอด 
   - ตรวจการมองเห็น 

- พนักงานเขาทำงานใหม
และพนักงานทุกคน 

- ปละ 1 ครั้ง         ● 
 
 

● 
 
 

 
 

 
 

 

  7) ตรวจสุขภาพพิเศษ                
   - ตรวจการไดยิน - พนักงานทุกคนท่ีทำงานใน

บริ เวณ ท่ีมี เสียงดัง และ
พ นั ก งาน ให ม ท่ี จ ะ เข า
ทำงานในบริเวณดังกลาว 

- ปละ 1 ครั้ง         ● 
 

● 
 

 
 

  

   - ตรวจการทำงานของปอด และ 
   X-ray ปอด 

- พนักงานทุกคนท่ีทำงานใน
บริเวณท่ีมีการฟุงกระจาย
ข อ ง ฝุ น ล ะ อ อ ง  แ ล ะ
พ นั ก งาน ให ม ท่ี จ ะ เข า
ทำงานในบริเวณดังกลาว 

              

   - ตรวจวัดการทำงานของหัวใจ - พนักงานทุกคนท่ีทำงานใน
บริเวณท่ีมีความรอนสูง 

              

  8) บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ ระดับ
  ความรุนแรง และสาเหตุ 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - เปนประจำทุกเดือน ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
 

● 
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การดำเนินการ พ้ืนท่ีดำเนินการ ความถ่ี 
กำหนดการดำเนินงาน1/ 
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3. การจัดทำและการจัดสงรายงานฯ - - ปละ 2 ครั้ง (ทุก 6 เดือน)       ● 
● 

     ● 
 

หมายเหตุ   :    ● แผนการดำเนินงานตามมาตรการฯ กำหนด (Measure Plan) 
 : ●  ผลการดำเนินงานจริง (Actual) 

 : 1/ กำหนดการดำเนินงานติดตามตรวจสอบการปฏบิัติตามมาตรการฯ จะมกีารปรับเปล่ียนตามแผนการดำเนินงานของโครงการ 

 
 


