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ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-1 

 บทที่ 2 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
2.1 การดำเนินการ 
 บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด ดำเนินการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน และ 
เหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ตามมาตรการฯ ในด้านต่างๆ ได้แก่ มาตรการทั่วไป ประกอบด้วย 
การปฏิบัติตามมาตรการ และการว่าจ้างหน่วยงานกลาง คุณภาพอากาศ คุณภาพน้ำ ประกอบด้วย น้ำเสีย
จากพนักงาน และน้ำเสียจากกระบวนการผลิต การระบายน้ำและการป้องกันน้ำท่วม การคมนาคมขนส่ง 
ของเสีย ประกอบด้วย ของเสียจากกิจกรรมของพนักงาน ของเสียจากกระบวนการผลิต และคราบน้ำมันจาก
ระบบหล่อเย็นโดยตรง สังคม-เศรษฐกิจ อาชีวอนามัยและความปลอดภัย ประกอบด้วย ความร้อน เสียง 
ความปลอดภัยของพนักงาน และความปลอดภัยของโครงการ และสุนทรียภาพ 
 
2.2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 ผลการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะ 
ดำเนินการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน และเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิต
เหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
มีรายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 2.2-1  

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-2 

ตารางท่ี 2.2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

1. มาตรการทั่วไป    
1.1 การปฏิบัติตามมาตรการ    

- ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมท่ีเสนอในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน
ชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิต
เหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)  
ตั้งอยู่ในสวนอุตสาหกรรมเอสเอสพี อำเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง 
ฉบับ เดือนกันยายน 2549 และรายงานเพิ่ ม เติมฉบับ เดือน
พฤศจิกายน 2549 และฉบับเดือนกรกฎาคม 2550 ซ่ึงจัดทำโดย
บริษัท แอร์เซฟ จำกัด 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมท่ีนำเสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน
ชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยาย
ส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล 
จำกัด (มหาชน) (เอกสาร 1-1 และเอกสาร 1-2) 

- 

- เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม 
บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ต้องดำเนินการปรับปรุงแก้ไข
ปัญหาเหล่าน้ันโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล้อม 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม ซ่ึงการดำเนินโครงการในช่วงเดือน
มกราคม -มิถุนายน  2567 พบว่า ผลการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานท่ีกำหนด และหากพบว่าผลการติดตาม
ต ร วจ ส อ บ แ ส ด ง ให้ เห็ น ถึ งปั ญ ห าสิ่ ง แ ว ด ล้ อ ม  
จะดำเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่าน้ันโดยเร็ว 

- 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ต้องแจ้งให้สำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบ
โดยเร็ว เพื่อ สผ. จะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - การดำเนินโครงการในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2567 ยังไม่มีเหตุการณ์ท่ีก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่ งแวดล้อม และหากมี เหตุการณ์ ใดๆ ท่ีอาจเกิ ด
ผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม ทางโครงการจะแจ้ง
ให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ  
และสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบ 

- 

    
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-3 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)    
1.1 การปฏิบัติตามมาตรการ (ต่อ)    

- บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้สำนักงาน
อุตสาหกรรมจังหวัดระยอง และ สผ. ทุก 6 เดือน 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการนำเสนอรายงานผลการปฏิบัติ ตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่ งแวดล้อม 
ต่อสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม (สผ.) สำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง 
กรม โรงงานอุ ตสาห กรรม  และห น่ วย งานอื่ น ๆ  
ท่ี เกี่ ย วข้อง ทุก 6 เดือน โดยรายงานฉบับล่ าสุด 
ท่ีนำเสนอ คือ รายงานฉบับเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2566 (เอกสาร 2-1) 

- 

- หากมีความประสงค์จะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และ/
หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่ งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซ่ึงอาจก่อให้เกิด
ผลกระทบทางสิ่งแวดล้อม บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ต้อง
เสนอรายละเอียดของการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้ สผ .ให้ความ
เห็นชอบด้านสิ่งแวดล้อมก่อนดำเนินการเปลี่ยนแปลง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - กรณี ท่ี โรงงานต้องการเปลี่ ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ และ/หรือ  มาตรการป้องกันและแก้ ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซ่ึงอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อม ทางโครงการจะเสนอรายละเอียดการ
เป ลี่ ย น แ ป ล งต่ อ ส ำ นั ก งาน น โย บ าย แ ล ะ แ ผ น
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม  เพื่อพิจารณา
เห็นชอบก่อนดำเนินการ 

- 

1.2 การว่าจ้างหน่วยงานกลาง    
- ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อดำเนินการตรวจสอบติดตาม

ผลกระทบด้ านสิ่ งแวดล้อมของโครงการ  (Environm ental 
Compliance Audit) ซ่ึงจะต้องเป็นนิติบุคคลท่ีมีประสบการณ์ด้าน
การตรวจสอบสิ่งแวดล้อม 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานได้มอบหมายให้บริษัท เอส.พี .เอส คอนซัลติ้ ง 
เซอร์วิส จำกัด ดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการ (Environmental Compliance 
Audit) (เอกสาร 2-2) 

- 

    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-4 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ     
- ควบคุมการฟุ้งกระจายของฝุ่นและเขม่าควันท่ีเกิดจากการหลอม

เหล็ก โดยติดตั้งระบบดูดฝุ่นท่ีผ่านเตาหลอม EAF ขณะหลอมเหล็ก 
และมีระบบรวบรวมฝุ่นเหนือเตาหลอม EAF (Canopy Hood) ขณะ
เปิดฝาเตาก่อนจะผ่าน Bag Filter 

- เตา EAF - โรงงานมีการติดตั้งระบบดูดฝุ่นแบบ Canopy Hood 
บริเวณเหนือเตาหลอมไฟฟ้า (EAF) เพื่อควบคุมการ 
ฟุ้งกระจายของฝุ่นและเขม่าควันท่ีเกิดจากการหลอม
เหล็ก ซ่ึงฝุ่นดังกล่าวจะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบดักฝุ่น
แบบถุงกรอง (Bag Filter House) (ภาพท่ี 2.2-2) 

- 

- ติดตั้งระบบดูดฝุ่น Canopy Hood ซ่ึงครอบคลุมพื้นท่ีดูด 472.5 
ตารางเมตร ให้อยู่ในระยะ 27 เมตร เหนือเตาหลอมโดยไม่รบกวน
การทำงานอื่นๆ 

- เหนือเตาหลอมเหล็ก - โรงงานมี ก ารติ ดตั้ งระบบดู ดฝุ่ น  Canopy Hood 
บริเวณเหนือเตาหลอม (ภาพที่ 2.2-1) ซ่ึงครอบคลุม
พื้นท่ี 472.5 ตารางเมตร และอยู่ในระยะ 27 เมตร 
เหนือเตาหลอม โดยไม่รบกวนการทำงานอื่นๆ  

- 

- จัดเจ้าหน้าท่ีรับผิดชอบทำการตรวจสอบสภาพโดยสายตา เพื่อ
ความปลอดภัยในการทำงานบริเวณเตาหลอมเหล็กเป็นประจำทุก
วัน (Daily Inspection) 

- บริเวณเตาหลอม - โรงงานมีการมอบหมายให้พนักงานส่วนการหลอม 
มีหน้าท่ีรับผิดชอบทำการตรวจสอบสภาพเตาหลอมโดย
สายตา เพื่ อความปลอดภัยในการทำงานบริ เวณ 
เตาหลอมเหล็กเป็นประจำทุกวัน 

- 

- ไม่ติดต้ังพัดลมระบายอากาศออกสู่ภายนอกอาคารโดยตรง - บริเวณโรงหลอม - โรงงานไม่มีการติดตั้ งพัดลมระบายอากาศออกสู่
ภายนอกอาคารโดยตรง โดยทางโรงงานได้ติดตั้งระบบ
ดู ด ฝุ่ น  C a n o p y  H o o d  แ ล ะ ร ว บ ร ว ม ฝุ่ น 
ท่ีเกิดขึ้นจากกระบวนการหลอมเข้าสู่ระบบดักฝุ่นแบบ
ถุงกรอง (ฺBag Filter House) (ภาพที่ 2.2-1 และภาพที่ 
2.2-2)  

- 

    
   

 
 

    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-5 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    
- ควบควบคุมอัตราการระบาย (Emission Rate) ของมลพิษ เช่น ฝุ่น

ละออง SO2, NO2 และ CO ไม่ให้เกินมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิง
อาก าศ เสี ย จาก โรงเห ล็ ก  (ให ม่ ) พ .ศ . 2544 ตามประก าศ
กระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี และสิ่งแวดล้อม ดังน้ี  

- ปล่องระบายมลพิษ
ทางอากาศ 

- โรงงานมีการควบคุมอัตราการระบายของมลสารต่างๆ 
ให้ มี ค่ า อ ยู่ ใน เก ณ ฑ์ ม า ต ร ฐ า น ต าม ป ร ะ ก า ศ
กระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่ งแวดล้อม  
เรื่อง กำหนดปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบาย
ออกจากโรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 2544 และมาตรฐาน
ตามเงื่อนไขท่ีกำหนดในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA)  

- 

 ก) ฝุ่ น ละออง จากระบบดั กฝุ่ นแบบถุ งกรอง ไม่ เกิ น  50 
 mg/m3 หรือ 17.99 กรัม/วินาที 

- ปล่องระบายมลพิษ
ทางอากาศ 

- โรงงานมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องของ
ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง เมื่อวันท่ี 4 พฤษภาคม 2567 
พบว่ า มี ค่ าอยู่ ใน เกณ ฑ์ มาตรฐานตาม ประกาศ
กระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่ งแวดล้อม  
เรื่อง กำหนดปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบาย
ออกจากโรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 2544 และมาตรฐาน
ตามเงื่อนไขที่กำหนดในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA) ดังน้ี  
• ปล่อง Bag Filter Outlet (ชุดท่ี 1) มีค่า TSP เท่ากับ 

7.0 mg/m3 หรือ 2.26 กรัม/วินาที 
• ปล่อง Bag Filter Outlet (ชุดท่ี 2) มีค่า TSP เท่ากับ 

2.6 mg/m3 หรือ 0.860 กรัม/วินาที 

 

 ข) NO2 
  * เตาอบเหล็ก (TF1) ไม่เกิน 153 mg/m3 หรือ 2.17  
   กรัม/วินาที 
  * เตาอบเหล็ก (TF2) ไม่เกิน 153 mg/m3 หรือ 2.17  
   กรัม/วินาที 
  * เตาอบเหล็ก (TF3) ไม่เกิน 153 mg/m3 หรือ 2.17  
   กรัม/วินาที 

- ปล่องระบายมลพิษ
ทางอากาศ 

- โรงงานมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องของ 
เตาอบเหล็ก (TF ชุดท่ี 1 และ TF ชุดท่ี 2) เมื่อวันท่ี 4 
พฤษภาคม 2567 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและ
สิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดปริมาณของสารเจือปนใน
อากาศท่ีระบายออกจากโรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 2544 
และมาตรฐานตามเงื่อนไขที่กำหนดในรายงาน 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    
   การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) ดังน้ี 

• ปล่อง TF ชุดท่ี 1 (Outlet) มี ค่า NO2 เท่ากับ 33 
mg/m3 หรือ 0.304 กรัม/วินาที 

• ปล่อง TF ชุดท่ี 2 (Outlet) มี ค่า NO2 เท่ากับ 49 
mg/m3 หรือ 0.140 กรัม/วินาที 

 สำหรับปล่องระบาย TF3 ปัจจุบันทางโครงการยังไม่ได้
ดำเนินการติดต้ัง จึงไม่มีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจาก
ปล่องดังกล่าว 

 

- ตรวจสอบการทำงานของพัดลมดูดอากาศของระบบดักฝุ่น ดังน้ี 
* ตรวจสอบตามแผน Preventive Maintenance 
  

- ระบบดักฝุ่น - โรงงานมีการจัดทำแผน Preventive Maintenance 
และตรวจสอบการทำงานของพัดลมดูดอากาศของ
ระบบดักฝุ่นตามแผนท่ีกำหนดไว้ โดยใช้โปรแกรม SAP 
สำหรับตรวจสอบการทำงานของพัดลมดูดอากาศของ
ระบบดักฝุ่น (เอกสาร 2-3 เอกสาร 2-4 และเอกสาร 
2-5) 

- 

* ตรวจวัดความเร็วลม (Velocity) ก่อน-หลังผ่านระบบดักฝุ่น
 แบบถุงกรอง 
 

 - โรงงานมีการตรวจวัดความเร็วลม (Velocity) ก่อน 
และหลังผ่านระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง พบว่า ความเร็ว
ลมก่อนผ่านถุงกรอง มีค่าเท่ากับ 26.21 และ 26.90 
เมตร/วินาที ตามลำดับ และความเร็วลมหลังผ่าน 
ถุงกรอง มีค่าเท่ากับ 26.24 และ 26.84 เมตร/วินาที 
ตามลำดับ 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    
 * ในกรณีฉุกเฉินพัดลมดูดอากาศขัดข้อง ไม่สามารถทำงานได้

 ตามปกติ โครงการต้องหยุดดำเนินการผลิต เพื ่อซ ่อมแซม  
 พัดลมให้สามารถทำงานได้ตามปกติ 

 - ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ตรวจสอบไม่พบ
พัดลมดูดอากาศมีการขัดข้องหรือชำรุดจนไม่สามารถ
ทำงานได้ตามปกติ และหากในกรณีฉุกเฉินท่ีพัดลมดูด
อากาศขัดข้อง ทางโรงงานจะหยุดดำเนินการผลิตเพื่อ
ซ่อมแซมพัดลมให้สามารถทำงานได้ตามปกติ จึงจะเริ่ม
ดำเนินการผลิตต่อไป 

- 

- จัดเจ้าหน้าท่ีรับผิดชอบทำการตรวจซ่อมบำรุงระบบดักฝุ่นให้มี
ประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ 

- ระบบดักฝุ่น - โรงงานมีเจ้าหน้าท่ีรับผิดชอบในการตรวจสอบและซ่อม
บำรุงระบบดักฝุ่นตามแผน Preventive Maintenance 
(เอกสาร 2-3) 

- 

- จัดเตรียมอะไหล่สำรองพร้อมใช้งานสำหรับระบบดักฝุ่น รวมท้ัง
อุปกรณ์ ซ่อมบำรุง และจัดเตรียมถุงกรองสำรองไม่น้อยกว่า 
600 ใบ 

- ระบบดักฝุ่น - โรงงานมีการจัดเตรียมอะไหล่สำรองสำหรับระบบดักฝุ่น 
รวมท้ังอุปกรณ์ซ่อมบำรุงต่างๆ อย่างเพียงพอ ซ่ึงในช่วง
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ทางโรงงานจัดเตรียมถุง
กรองสำรองไว้รวมท้ังสิ้นจำนวน 600 ใบ (ภาพที่ 2.2-3) 

- 

- ในกรณีระบบควบคุมฝุ่นขัดข้องหรือชำรุด ต้องหยุดการหลอมเหล็ก
จนกว่าจะมีการปรับปรุงแก้ไขให้เรียบร้อย 

- บริเวณโรงหลอม - โรงงานมีการตรวจสอบระบบควบคุมฝุ่น โดยเตาหลอม
ของโรงงานมีระบบอินเตอร์ล็อคกับ Bag Filter House 
และในกรณี ท่ี  Bag Filter House ขัดข้องหรือชำรุด 
จะส่งสัญญาณไปยังเตาหลอมให้ทำงานช้าลง จนหยุด
น่ิงในท่ีสุด และจะไม่ทำการหลอมโดยไม่มีการทำงาน
ของระบบควบคุมฝุ่น 

- 

- เลือกใช้ก๊าซธรรมชาติสำหรับเตาอบเหล็กแผ่น (Tunnel Furnace) - เตาอบเหล็ก (TF) - โรงงานมีการเลือกใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงสำหรับ
เตาอบเหล็กแผ่น (Tunnel Furnace) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
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ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    
- จัดให้มีห้องควบคุมสำหรับพนักงานท่ีควบคุม Over Crane เพื่อ

หลีกเลี่ยงการได้รับฝุ่นละอองจากลานกองเศษเหล็ก 
- ลานกองเศษเหล็ก - โรงงานจัดให้มีห้องควบคุมสำหรับพนักงานท่ีควบคุม 

Overhead Crane  บริ เวณลานกองเศษเหล็ก เพื่ อ
หลีกเลี่ยงการได้รับฝุ่นละออง (ภาพท่ี 2.2-4) 

- 

- จัดให้พนักงานขับรถตักเศษเหล็กทำงานในห้องคนขับท่ีมีการติดตั้ง
เครื่องปรับอากาศ เพื่อป้องกันการสัมผัสฝุ่นละอองจากภายนอก
ขณะปฏิบัติงาน 

- รถตักเศษเหล็ก - โรงงานมีการจัดให้พนักงานขับรถใช้รถตักเศษเหล็กท่ีมี
การติดตั้งเครื่องปรับอากาศในห้องคนขับ เพื่อป้องกัน
การสัมผัสฝุ่นละอองขณะปฏิบัติงาน (ภาพท่ี 2.2-5) 

- 

- จัดเตรียมท่ีครอบจมูกสำหรับพนักงานทุกคนในกรณี ท่ีต้อง
ปฏิบัติงานนอกห้องควบคุมหรือห้องคนขับ 

- ลานกองเศษเหล็ก - โรงงานมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลสำหรับพนักงานอย่างเพียงพอ ในกรณี ท่ีต้อง
ปฏิบัติงานนอกห้องควบคุมหรือห้องคนขับ (ภาพที่  
2.2-6 และเอกสาร 2-6) 

- 

- หมั่นบำรุงรักษาเครื่องยนต์ทุกชนิดท่ีใช้ในการขนถ่ายวัตถุดิบตาม
กำหนดระยะเวลาท่ีผู้ขายเครื่องจักรดังกล่าวกำหนดไว้อย่าง
เคร่งครัด เพื่อลดปริมาณไอเสียท่ีเกิดขึ้นและการยืดอายุการใช้งาน 

- เครื่องจักร/เครื่องยนต์
ทุกชนิดท่ีใช้ในการขน
ถ่ายวัตถุดิบ 

- โรงงานมีการจัดทำแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักร/
เครื่องยนต์ทุกชนิดท่ีใช้ในการขนถ่ายวัตถุดิบ พร้อมท้ัง
ทำการซ่อมบำรุงเครื่องจักร/เครื่องยนต์ดังกล่าวตาม
กำหนดระยะเวลาของเครื่องจักรแต่ละประเภท (เอกสาร 
2-7) 

- 

3. คุณภาพน้ำ    
3.1 น้ำเสียจากพนักงาน    

- จัดให้มีถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปชนิดติดตั้งกับท่ีเพื่อบำบัดน้ำเสีย
จากอาคารสำนักงานและโรงอาหารปริมาณ 32.88 ลูกบาศก์เมตร
ต่อวัน 
* ถัง SAT รุ่น MA276 และ 576 สำหรับอาคารสำนักงาน 
* ถังบำบัดน้ำเสียรุ่น BK-3000 สำหรับโรงอาหาร 

- อาคารสำนักงานและ
โรงอาหาร 

- โรงงานมีการติดตั้งถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป เพื่อบำบัด
น้ำเสียจากอาคารสำนักงาน และติดตั้งถังดักไขมัน
บริเวณโรงอาหาร จำนวน 31 จุด (ภาพที่ 2.2-7 และ
ภาพท่ี 2.2-8)  

- ถังบำบัดน้ำเสียท่ีติดตั้งภายในโรงงาน ได้แก่ ถัง Septic 
Tank ยี่ห้อ HITACHI รุ่น  500A, 600A, 1200A ยี่ห้อ 
P.P. รุ่ น  SAT GK-100, ยี่ ห้ อ  ENTECH รุ่ น  ET30, 
ET70 และ ET100 (เอกสาร 2-8) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
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ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    
3.1 น้ำเสียจากพนักงาน (ต่อ)    

- ระบายน้ำท้ิงจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปลงสู่บ่อพักน้ำท้ิงของ
โครงการ 

- น้ำท้ิงจากถังบำบัด 
น้ำเสียสำเร็จรูป 

- โรงงานมีการระบายน้ำท้ิงจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป
จ ะ ระ บ าย ล งสู่ บ่ อ พั ก น้ ำ ท้ิ งข อ ง โร ง ง าน  แ ล ะ 
มีการตรวจสอบคุณภาพน้ำท้ิงจากถังบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูป เดือนละ 1 ครั้ง ซ่ึงผลการตรวจวิเคราะห์
คุณภาพน้ำท้ิงจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป ในช่วงเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2567 พบว่า มีค่าอยู่ ในเกณฑ์
มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุ ตสาห กรรม  
เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจาก
โรงงาน พ.ศ. 2560 

- 

- จัดสร้างบ่อพักน้ำท้ิงจากอาคารสำนักงานและโรงอาหารขนาด 
ความจุรวม 35 ลูกบาศก์เมตร หรือสามารถเก็บกักน้ำท้ิงได้อย่าง
น้อย 1 วัน ก่อนนำไปรดต้นไม้ในโครงการ น้ำท้ิงส่วนท่ีเหลือให้
ระบายลงสู่รางระบายน้ำฝนของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป 

- น้ำท้ิงจากถังบำบัด 
น้ำเสียสำเร็จรูป 

- โรงงานมีบ่อพักน้ำท้ิงเพื่อรองรับน้ำท้ิงจากถังบำบัดน้ำ
เสียสำเร็จรูปบริเวณอาคารสำนักงานและโรงอาหาร 
และมีการนำน้ำท้ิงท่ีผ่านการบำบัดแล้วกลับมาใช้
ประโยชน์ในการฉีดพรมถนนภายในโรงงาน เพื่อลดการ
ฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง (ภาพที่ 2.2-9) โดยไม่มีการ
ระบายออกสู่ภายนอกพื้นท่ีโครงการแต่อย่างใด  

- 

- กรณีท่ีน้ำท้ิงมีค่าไม่ได้ตามเกณฑ์มาตรฐานฯ กำหนด โครงการต้อง
นำน้ ำ ท้ิ ง ท่ี ไม่ ได้ ม าตรฐานฯ  น้ี ไป รด น้ ำต้ น ไม้ ท้ั งห มดโดย 
ไม่ระบายออกนอกโครงการ และรีบดำเนินการหาสาเหตุ และแก้ไข
ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปให้สามารถดำเนินการได้ตามปกติโดยเร็ว
ต่อไป 

- น้ำท้ิงจากบ่อพักน้ำท้ิง
สุดท้ายและจากถัง
บำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 

-  ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ไม่พบน้ำท้ิงที่มีค่า
เกิ น เกณ ฑ์ ม าตรฐานฯ  ท่ี ก ำห นด  ท้ั ง น้ี  โรงงาน 
มีการนำน้ำท้ิงท่ีผ่านการบำบัดแล้วกลับมาใช้ประโยชน์ใน
การฉีดพรมถนนภายในโรงงาน เพื่อลดการฟุ้งกระจายของ
ฝุ่นละออง (ภาพที่ 2.2-9) โดยไม่มีการระบายออกนอก
พื้นท่ีโครงการแต่อย่างใด 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    
3.1 น้ำเสียจากพนักงาน (ต่อ)    

- ให้จัดเจ้าหน้าท่ีรับผิดชอบดูแลตรวจสอบถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป
เป็นประจำ 

- ถังบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูปท้ังหมดของ
โครงการ 

- โรงงานจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีดูแลรับผิดชอบและตรวจสอบ 
ถังบำบัดน้ำเสีย รวมท้ังทำการตรวจสอบ/ซ่อมบำรุง
เครื่องเติมอากาศของถังบำบัดเป็นประจำทุก 1 เดือน 
(เอกสาร 2-9) 

- 

- ตรวจสอบ/ซ่อมบำรุงเครื่องเติมอากาศของถังบำบัดเป็นประจำทุก 
1 เดือน 

- สูบ กากตะกอนของถั งบ ำบั ด น้ ำ เสี ยสำเร็จ รูป เป็ นประจำ 
ทุก 6 เดือน 

- ถังบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูปท้ังหมดของ
โครงการ 

-  โรงงานมีการตรวจสอบปริมาณกากตะกอนของถังบำบัด
น้ำเสีย โดยในช่วงเดือนมกราคม -มิถุนายน 2567 
โครงการยังไม่มีการสูบกากตะกอนของถังบำบัดออกไป
กำจัด ท้ังน้ีโครงการได้มีการสูบกากตะกอนล่าสุดไปเมื่อ
เดือนธันวาคม 2566 (เอกสาร 2-10) 

- 

- หมั่นตักคราบไขมันและเศษอาหารออกจากถังดักไขมันของโรง
อาหารเป็นประจำทุกสัปดาห์ 

- ถังดักไขมันของ 
 โรงอาหาร 

- ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 โครงการยังไม่มี
การสูบกากตะกอนของถังบำบัดออกไปกำจัด ท้ังน้ี
โครงการได้มีการสูบกากตะกอนล่าสุดไปเมื่อเดือน
ธันวาคม 2566 (เอกสาร 2-10) 

- 

- นำน้ำท้ิงจากบ่อพักน้ำท้ิงจากอาคารสำนักงานและโรงอาหารไปใช้
ประโยชน์ให้มากที่สุด เช่น รดน้ำต้นไม้ภายในโครงการ 

- น้ำท้ิงจากบ่อพักน้ำท้ิง
สุดท้าย 

- โรงงานมีการนำน้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดแล้วกลับมาใช้
ประโยชน์ในการฉีดพรมถนนภายในโรงงาน เพื่อลดการ
ฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง (ภาพท่ี 2.2-9) ซ่ึงเป็นการใช้
ทรัพยากรให้เกิดประโยชน์อย่างคุ้มค่ามากที่สุด 

- 

3.2 น้ำเสียจากกระบวนการผลิต    
- น้ำระบายท้ิงจากระบบหล่อเย็นโดยอ้อมของโครงการโรงงานขยาย

ส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิวประมาณ 96 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
ให้นำกลับไปใช้เป็นน้ำหล่อเย็นโดยตรงของโรงผลิตเหล็กแผ่นรีด
ร้อน 

- น้ำระบายท้ิงจาก
ระบบหล่อเย็นโดย
อ้อมของส่วนขยาย
เหล็กปรับสภาพผิว 

- โรงงานมีการนำน้ำจากระบบหล่อเย็นโดยอ้อมของส่วน
ขยายผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว กลับมาใช้หมุนเวียน
เป็นน้ำหล่อเย็นโดยตรงของส่วนผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 

- 

- จัดให้มีระบบดักตะกอนและแยกคราบน้ำมันจากระบบน้ำหล่อเย็น
โดยตรงของโรงผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 

- ระบบดักและแยก
คราบน้ำมัน 

- โรงงานมีการติดตั้งระบบดักและแยกคราบน้ำมันจาก
ระบบน้ำหล่อเย็นโดยตรง (ภาพท่ี 2.2-10) 

- 
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โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    
3.2 น้ำเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ)    

จัดให้มีระบบบำบัดน้ำเสียภายในโครงการผลิตเหล็กรีดร้อน 
ประกอบด้วย 
* Longitudinal Scale Pit ซ่ึงภายในติดตั้ง Oil Skimmer 
 และ Oil Separator เพื่อดักคราบน้ำมัน 
* Longitudinal Settling Pit ซ่ึงภายในติดตั้ง Oil Skimmer 
 และ Oil Separator เพื่อดักคราบน้ำมัน 
* Sand Filter เพื่อกรองน้ำลดตะกอนแขวนลอยขนาดเล็ก 
* Sludge Thickener เพื่อรีดตะกอนจาก Sand Filter 
* Cooling Tower เพื่ อลดอุณหภูมิของน้ำก่อนนำกลับไปใช้
 ในกระบวนการผลิต 

- น้ำท้ิงจากโรงงานผลิต
เหล็กแผ่นรีดร้อน 

- ทางโรงงานจัดให้มีระบบดักตะกอนและแยกคราบน้ำมัน 
เพื่อบำบัดน้ำเสียจากโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 
พร้อมท้ังมีระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำหอหล่อเย็น (ภาพท่ี 
2.2-11) เพื่ อให้สามารถนำกลับมาใช้หมุนเวียนใน
กระบวนการผลิตได้ต่อไป  

- 

- น้ำระบายท้ิงจากระบบหล่อเย็นโดยตรงปริมาณ 600 ลูกบาศก์เมตร
ต่อวัน ของโรงผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนให้นำกลับไปใช้ในโรงงาน slag 
processing ท้ังหมด โดยไม่มีการระบายลงสู่แหล่งน้ำสาธารณะ 

- น้ำระบายท้ิงจากระบบ
น้ำหล่อเย็นโดยตรงของ
โรงงานผลิตเหล็กแผ่น
รีดร้อน 

- โรงงานจะนำน้ำท่ีระบายท้ิงจากระบบหล่อเย็นโดยตรง
ของโรงผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนกลับไปใช้ในโรงงาน Slag 
Processing  ท้ังหมด (ภาพที่2.2-12) โดยไม่มีการ
ระบายลงสู่แหล่งน้ำสาธารณะแต่อย่างใด 

- 

- น้ำฝนท่ีมีโอกาสปนเปื้อนบริเวณลานกองเศษเหล็กปริมาณ 9 ,558 
ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ให้จัดทำรางระบายน้ำรอบพื้นท่ีก่อนไหลลงสู่
บ่อดักตะกอนขนาด 288 ลูกบาศก์เมตร ก่อนระบายน้ำใสลงสู่ราง
ระบายน้ำฝนของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป 

- น้ำฝนท่ีมีโอกาส
ปนเปื้อน 

- โรงงานมีการสร้างรางระบายน้ำรอบพื้นท่ีลานกอง 
เศษเหล็ก เพื่อรองรับน้ำฝนให้ไหลไปลงสู่บ่อตกตะกอน 
ท่ีมีขนาดความจุ 1,350 ลูกบาศก์เมตร (ภาพที่ 2.2-13 
และภาพที่ 2.2-14) สำหรับน้ำในบ่อท่ีตกตกตะกอน
เป็นน้ำใส ทางโรงงานจะนำกลับมาใช้หมุนเวียนภายใน
โครงการ  

- 

    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-12 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

4. การระบายน้ำและการป้องกันน้ำท่วม    
- จัดสร้างรางระบายน้ำฝนภายในพื้นท่ีโครงการก่อนเชื่อมต่อกับราง

ระบายน้ำของสวนอุตสาหกรรมฯ 
- ระบบระบายน้ำฝนใน

พื้นท่ีโครงการ 
- โรงงานมีการสร้างรางระบายน้ำฝนขนานไปกับแนวรั้ว

โดยรอบพื้นท่ีโรงงาน (ภาพที่  2.2-15 ) เพื่อรองรับ
น้ำฝนภายในพื้นท่ีโครงการ  

- 

- จัดสร้างรางระบายน้ำฝนท่ีมีโอกาสปนเปื้อนรอบพื้นท่ีลานกองเศษ
เหล็กเพื่อรวบรวมน้ำฝนท่ีตกในพื้นท่ีดังกล่าวลงสู่บ่อตกตะกอนก่อน
ระบายน้ำใสส่วนบนลงสู่รางระบายน้ำฝนต่อไป 

- ระบบระบาย น้ำฝน
รอบพื้นท่ีลานกองเศษ
เหล็ก 

- โรงงานมีการสร้างรางระบายน้ำรอบพื้นท่ีลานกอง 
เศษเหล็ก เพื่อรองรับน้ำฝนให้ไหลไปลงสู่บ่อตกตะกอน 
ขนาดความจุ 1,350 ลูกบาศก์เมตร (ภาพที่ 2.2-13 
และภาพที่ 2.2-14) สำหรับน้ำในบ่อท่ีตกตกตะกอน
เป็นน้ำใส ทางโรงงานจะนำกลับมาใช้หมุนเวียนภายใน
โครงการ โดยไม่มีการระบายน้ำลงสู่รางระบายน้ำฝน
ของสวนอุตสาหกรรมฯ แต่อย่างใด 

- 

5. การคมนาคมขนส่ง    
- กวดขันให้พนักงานขับรถใช้ความระมัดระวังและปฏิบัติตามกฎ

จราจรอย่างเคร่งครัด 
- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการกวดขันพนักงานขับรถของผู้รับเหมาขนส่ง

วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ให้ใช้ความระมัดระวัง และปฏิบัติ
ตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- 

- ในช่วงเช้า-เย็น ซ่ึงเป็นชั่วโมงเร่งด่วน โครงการต้องจัดให้มีเจ้าหน้าท่ี
คอยอำนวยความสะดวกและจัดระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้าออก
พื้นท่ีโครงการ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีคอยอำนวยความสะดวกและ
จัดระเบียบการจราจรบริ เวณทางเข้ า -ออกพื้ น ท่ี
โครงการ ในช่วงเช้าและเย็น ซ่ึงเป็นชั่วโมงเร่งด่วน 
(ภาพท่ี 2.2-16) 

- 

- จำกัดความเร็วยานพาหนะในการขนส่งไม่เกิน 40 กิโลเมตรต่อ
ชั่วโมง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการจำกัดความเร็วของยานพาหนะภายใน
พื้นท่ีโรงงานให้ใช้ความเร็วไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อ
ชั่วโมง โดยทำการติดตั้งป้ายจำกัดความเร็วให้เห็นอย่าง
ชัดเจน (ภาพท่ี 2.2-17) 

- 

    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-13 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

5. การคมนาคมขนส่ง (ต่อ)    
- อบรมพนักงานให้ปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด - ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมี เจ้าห น้าท่ีความปลอดภัยในการทำงาน 

ทำหน้าท่ีรับผิดชอบในการอบรมให้ความรู้กับพนักงาน
ให้ปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด รวมท้ังอบรบ
ผู้รับเหมาให้มีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับกฎระเบียบ
ความปลอดภัยและกฎจราจรก่อนเข้ามาปฏิบัติงานใน
โรงงาน และกำชับพนักงานขับรถของผู้รับเหมาขนส่ง
วัตถุ ดิ บ ให้ ปฏิ บั ติ ต ามกฎจราจรอย่ าง เคร่ งครั ด  
(ภาพท่ี 2.2-18) 

- 

6. ของเสีย    
6.1  ของเสียจากกิจกรรมของพนักงาน    

- เก็บรวบรวมขยะมูลฝอยจากพนักงาน 115.5 ตันต่อปี ใส่ถังรองรับ
ขยะท่ีมีฝาปิดมิดชิดก่อนส่งมอบให้บริษัทเอกชนท่ีได้รับอนุญาตรับ
ไปกำจัดต่อไป 

- ภายในโรงงาน - โรงงานมีการจัดเตรียมภาชนะรองรับขยะมูลฝอยท่ีมี  
ฝาปิดมิดชิดวางไว้ตามจุดต่างๆ ภายในโรงงาน และแจ้ง
ประสานให้บริษัท ระยองพัฒนาอุตสาหกรรม จำกัด  
มารับไปกำจัดต่อไป (ภาพที่ 2.2-19 และ เอกสาร 2-11) 

- 

- คราบไขมันจากโรงอาหารให้ทำการดักไขมันจากบ่อดักไขมัน 
อย่างน้อยสัปดาห์ละ 1 ครั้ง รวบรวมใส่ถังมอบให้บริษัทเอกชน
นำไปกำจัดต่อไป 

- บ่อดักไขมัน - ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 โครงการยังไม่มี
การสูบกากตะกอนของถังบำบัดออกไปกำจัด ท้ังน้ี
โครงการได้มีการสูบกากตะกอนล่าสุดไปเมื่อเดือน
ธันวาคม 2566 (เอกสาร 2-10) 

- 

    
    
    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-14 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

6. ของเสีย    
6.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต    

- กากขี้เหล็ก 168,863 ตันต่อปี ของโรงผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนให้
จัดเตรียมพื้นท่ีเพื่อให้บริษัท เฮคเก็ตต์ มัลติ เซร์ฟ (ประเทศไทย) 
จำกัด เข้ามาดำเนินการเกี่ยวกับ slag processing โดยใช้กาก
ขี้เหล็กเป็นวัตถุดิบต่อไป 

- ลานกองกากขี้เหล็ก - โรงงานมีการรวบรวมกากขี้เหล็ก (Slag) และให้บริษัท 
สยาม สตีล มิลล์ เซอร์วิสเซส จำกัด ซ่ึงได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม นำไปเข้าสู่กระบวนการ 
Slag Processing โดยทางโรงงานมีระบบการจัดการ
ของเสียตามกฎหมายท่ีกำหนด ได้แก่  การขออนุญาต 
นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และมีใบกำกับการขนส่ง
ของเสีย เมื่อมีการนำของเสียออกนอกบริเวณโรงงาน 
ทุกครั้ง (เอกสาร 2-12 และเอกสาร 2-13) 

- 

- สเกล 21,152 ตันต่อปี ให้เก็บกองในพื้นท่ีเก็บของเสียขนาด 2,800 
ต ารางเม ตร  ท่ี มี ก ารควบ คุ ม น้ ำฝนปน เปื้ อ น  ก่ อนติ ดต่ อ 
ส่งให้โรงงานปูนซิเมนต์รับไปใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนหรือจำหน่าย
ให้แก่โรงงานถลุงเหล็กเพื่อนำไปใช้เป็นวัตถุดิบต่อไป 

- พื้นท่ีเก็บกองของเสีย - โรงงานมีการเก็บกองสเกลไว้ในบริเวณพื้นท่ีเก็บของเสีย
ขนาด 2,800 ตารางเมตร  ท่ีมีการควบคุมน้ำฝน
ปนเปื้อน และได้ขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้
แล้วออกนอกโรงงานจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และ
และมีใบกำกับการขนส่งของเสีย เมื่อมีการนำของเสีย
ออกนอกบริเวณโรงงานทุกครั้ง (เอกสาร 2-12 และ
เอกสาร 2-13) 

- 

- ตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย 21,936 ตันต่อปี ส่งให้โรงงาน 
ปูนซิเมนต์ท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมในการกำจัด
ของเสียนำไปกำจัดต่อไป 

- ตะกอนจากระบบ
บำบัดน้ำเสีย 

- โรงงานมีการเก็บกากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียไว้
ในบริเวณพื้นท่ีเก็บของเสียขนาด 2,800 ตารางเมตร 
เพื่อรอให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมมารับไปกำจัดต่อไป (เอกสาร 2-12 และ
เอกสาร 2-13) 

- 

    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-15 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

6. ของเสีย    
6.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ)    

ฝุ่นจากระบบดักฝุ่น 97,006 ตันต่อปี จะรวบรวมเก็บไว้ในไซโล
ขนาด 120 ลูกบาศก์เมตร ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม (เช่น ทีพีไอ โพลีน เป็นต้น) เข้ามารับไป
กำจัดต่อไป 

- ฝุ่นจากระบบดักฝุ่น - โรงงานมีการเก็บรวมรวมฝุ่นจากระบบดักฝุ่นแบบ 
ถุงกรอง (ฺBag Filter House) ไว้ ในไซโล ขนาด 120 
ลูกบาศก์เมตร (ภาพที่ 2.2-20) และเมื่อไซโลเต็มจะ 
ทำการน ำฝุ่ น ออกจาก ไซโลบ รรจุ ใส่ ถุ ง  Big Bag  
เพื่อป้องกันการฟุ้ งกระจายและติดต่อให้หน่วยงาน 
ท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเข้ามา
ดำเนินการ โดยจะมีการนำฝุ่นออกทุกวันพฤหัสบดี และ
วันศุกร์ของทุกสัปดาห์ (เอกสาร 2-12 และเอกสาร 2-
13) 

- 

- คราบน้ำมันท่ีได้จาก Oil skimmer 2 ลูกบาศก์เมตรต่อปี นำไป
ผสมกับน้ำมันท่ีใช้ทาเคลือบผิวผลิตภัณฑ์ของโครงการ หรือติดต่อ
ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไป
กำจัดต่อไป 

- คราบน้ำมัน - โรงงานมีการจัดเตรียมถังขนาด 200 ลิตร ท่ีมีฝาปิด
มิดชิด เพื่ อ เก็บรวบรวมคราบน้ำมัน ท่ี ได้จาก Oil 
skimmer และน้ำมันจากการกรอง (Filter) แล้วนำไป
จัดเก็บท่ีอาคารจัดเก็บของเสีย (ภาพที่ 2.2-21 และ
ภาพที่ 2.2-22) ก่อนท่ีจะติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด 
(เอกสาร 2-12 และเอกสาร 2-13) 

- 

- คราบน้ำมันท่ีได้จากการกรอง (Filter) ของระบบบำบัดน้ำเสีย
รวบรวมลงถังขนาด 200 ลิตร ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัดต่อไป 

- คราบน้ำมัน - โรงงานมีการจัดเตรียมถังขนาด 200 ลิตร ท่ีมีฝาปิด
มิดชิด เพื่ อ เก็บรวบรวมคราบน้ำมัน ท่ี ได้จาก Oil 
skimmer และน้ำมันจากการกรอง (Filter) แล้วนำไป
จัดเก็บท่ีอาคารจัดเก็บของเสีย (ภาพที่ 2.2-21 และ
ภาพที่ 2.2-22) ก่อนท่ีจะติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด 
(เอกสาร 2-12 และเอกสาร 2-13) 

- 

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-16 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

6. ของเสีย    
6.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ)    

- ให้นำเศษเหล็กท่ีเหลือจากขั้นตอนการตัดหัวท้าย 63 ,765 ตัน 
ต่อปี ของโรงผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนมาใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตอีก
ครั้งหน่ึง 

- เศษเหล็กที่เหลือจาก
ขั้นตอนการตัดหัวท้าย
และขอบ 

- โรงงานมีการนำเศษเหล็กท่ีเหลือจากขั้นตอนการตัดหัว
ท้ายของโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน กลับไปหลอม
ใหม่เพื่อนำมาใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตอีกครั้ง (ภาพที่ 
2.2-23) โดยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
มีปริมาณเศษเหล็กท่ีเหลือจากการตัดหัวท้าย จำนวน 
2,873.54 ตัน 

- 

- ให้นำเศษเหล็กจากการตัดขอบ 3,200 ตันต่อปี และสายรัดม้วน
เหล็กจากส่วนขยายเหล็กปรับสภาพผิวไปหลอมใช้เป็นวัตถุดิบใน
โรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนชนิดม้วนท้ังหมด  

- เศษเหล็กจากโรงปรับ
สภาพผิว 

- โรงงานมีการนำเศษเหล็กจากการตัดขอบและสายรัด
ม้ วน เหล็ก  (ภาพที่  2 .2 -23 ) กลับ ไปหลอมใหม่   
เพื่อนำมาใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตต่อไป  

- 

- น้ำมันหล่อลื่นท่ีไม่ใช้แล้ว 1.87 ลูกบาศก์เมตรต่อปี จากส่วนผลิต
เหล็กปรับสภาพผิวให้เก็บใส่ถัง (drum) ขนาด 200 ลิตร มีฝาปิด
มิดชิดก่อนส่งให้โรงงานปูนซีเมนต์นำไปใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนใน
เตาเผาซีเมนต์ต่อไปหรือติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานเข้ามารับไปกำจัดต่อไป 

- น้ำมันหล่อลื่นท่ีไม่ใช้
แล้วของโรงปรับสภาพ
ผิว 

- โรงงานมีการจัดเตรียมถังขนาด 200 ลิตร ท่ีมีฝาปิด
มิดชิด เพื่ อ เก็บรวบรวมคราบน้ำมัน ท่ี ได้จาก Oil 
skimmer และน้ำมันจากการกรอง (Filter) แล้วนำไป
จัดเก็บท่ีอาคารจัดเก็บของเสีย (ภาพที่ 2.2-21 และ
ภาพที่ 2.2-22) ก่อนท่ีจะติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด 
(เอกสาร 2-12 และเอกสาร 2-13) 

- 

    
    
    
    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-17 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

6. ของเสีย    
6.3 น้ำมันจากระบบหล่อเย็นโดยตรง    

- มีระบบดักและแยกคราบน้ำมันออกจากน้ำหมุนเวียน โดยทำการ
ติดตั้ง Oil Skimmer, Oil Separator และ Filter เพื่อใช้กรอง
คราบน้ำมัน และเก็บรวบรวมคราบน้ำมันจาก Oil Skimmer ใส่ใน
ถังขนาด 200 ลิตร ก่อนนำไปผสมกับน้ำมันสำหรับทาเคลือบผิว
ผลิตภัณฑ์เพื่อกันสนิมของโครงการต่อไป 

- บ่อดักคราบน้ำมันหลัง
ผ่านระบบหล่อเย็น 

- โรงงานมีการติดตั้งระบบดักและแยกคราบน้ำมันจาก 
น้ำหมุนเวียนท่ีระบบน้ำหล่อเย็นโดยตรง และจัดเตรียม
ถังขนาด 200 ลิตร ท่ีมีฝาปิดมิดชิด เพื่อเก็บรวบรวม
คราบน้ำมันท่ีได้จาก Oil skimmer และน้ำมันจากการ
กรอง (Filter) แล้วนำไปจัดเก็บท่ีอาคารจัดเก็บของเสีย 
(ภาพท่ี 2.2-21 และภาพที่ 2.2-22) ก่อนท่ีจะติดต่อให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
มารับไปกำจัดต่อไป (เอกสาร 2-12 และเอกสาร 2-
13) 

- 

7. สังคม-เศรษฐกิจ    
- หากมีการเปิดรับสมัครคนงานให้พิจารณารับคนในท้องถิ่นท่ีมี

ความรู้ความสามารถตามลักษณะงานเป็นลำดับแรก รวมท้ังให้แจ้ง
ข่าวรับสมัครงานไปยัง อบต. แต่ละแห่งเพื่อประชาสัมพันธ์การรับ
สมัครงาน 

- ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ 

- โรงงานมีนโยบายในการพิจารณารับคนในท้องถิ่น 
ท่ีมีความรู้ความสามารถตามลักษณะงานเป็นลำดับแรก 
โดยจะเผยแพร่ข่าวสารการรับสมัครงานผ่านทาง
เว็บไซต์รับสมัครงาน และเว็บไซต์บริษัท (ภาพที่ 2.2-
24) โดยในปี 2567 ทางโรงงานมีพนักงานท้ังหมด  
631 คน ซ่ึงเป็นพนักงานในท้องถิ่นจำนวน 344 คน  
หรือคิดเป็นร้อยละ 54.52 ของพนักงาน ท้ั งหมด 
(เอกสาร 2-14)  

- 

    
    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-18 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)    
- กำหนดให้มีการจัดทำจดหมายข่าว (News letter) เพื่อเผยแพร่

ข่าวสารกิจกรรมต่างๆ โดยเฉพาะด้านสิ่งแวดล้อม โดยจัดส่งให้แก่
ผู้นำชุมชนต่างๆ ในพื้นท่ีศึกษารัศมี 5 กิโลเมตร รอบท่ีตั้งโรงงาน 
เพื่อใช้ในการประชาสัมพันธ์ให้ประชาชนรับทราบข้อมูลข่าวสาร
ต่อไป 

- ชุมชนต่างๆ ในพื้นท่ี
ศึกษารัศมี 5 กิโลเมตร
รอบท่ีตั้งโรงงาน 

- โรงงานมีการเผยแพร่ข่าวสารและกิจกรรมการดำเนินงานต่าง  ๆ
ผ่านทางเว็บไซต์บริษัท www.gsteel.com พร้อมท้ัง 
จัดทำบอร์ดประชาสัมพันธ์การดำเนินงานของโครงการ 
ติดตั้งไว้ในบริเวณชุมชนและหน่วยงานในท้องถิ่น (ภาพ
ที่ 2.2-25 และภาพท่ี 2.2-26) 

- 

- สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมให้หน่วยงานปกครอง
ท้องถิ่นรับทราบเป็นประจำทุก 6 เดือน 

- ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ 

- โรงงานมีการนำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้กับหน่วยงาน
ปกครองท้องถิ่ น ได้แก่  องค์การบริหารส่วนตำบล 
หนองละลอก และองค์การบริหารส่วนตำบลหนองตะพาน 
ทุกๆ 6 เดือน โดยรายงานฉบับล่าสุดท่ีนำเสนอ คือ 
รายงานฉบับเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 (เอกสาร  
2-1) 

- 

- ประชาสัมพันธ์ให้ประชาชนเข้าใจถึงกิจการของโครงการ และสร้าง
ความเข้าใจอันดีเพื่อลดความวิตกกังวลของชุมชนโดยรอบผ่าน
คณะกรรมการประสานงานท้องถิ่น 

- ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ 

- โรงงานมีการจัดทำบอร์ดประชาสัมพันธ์การดำเนินงาน
ของโครงการ โดยติดต้ังไว้ในบริเวณชุมชนและหน่วยงาน
ในท้องถิ่น (ภาพท่ี 2.2-26) และมีการจัดกิจกรรมมวลชน
สัมพันธ์ร่วมกับชุมชนและหน่วยงานราชการในท้องถิ่น 
ได้แก่ (ภาพที่ 2.2-44 และเอกสาร 2-15) 
• ให้ความร่วมมือกับเหล่ากาชาดจังหวัดระยอง 

ในการจัดหน่วยบริการเคลื่อนท่ีออกรับบริจาคโลหิต 
ณ บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) เมื่อวันท่ี 16 
มกราคม 2567 

• สนับสนุนของขวัญ ของรางวัลสนับสนุน เพื่อจัด
กิจกรรมวันเด็กแห่งชาติ ประจำปี 2567 ณ โรงเรียน
วัดหนองกระบอก เมื่อวันท่ี 12 มกราคม 2567 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-19 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)  • สนับสนุนเครื่องคอมพิวเตอร์ ให้กับนักเรียนโรงเรียน
บ้านมาบตองเน่ืองในวันเด็กแห่งชาติ เมื่อวันท่ี 12 
มกราคม 2567 

• สนับสนุนงบประมาณ โครงการจัดทำแบบหุนจำลอง 
(Model) และแบบจำลอง 3D (3 มิติ) ณ ศูนย์
ราชการอำเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง  

• สนับสนุนงบประมาณให้กับชุมชน หมู่ท่ี 10 เพื่อจัด
กิจกรรมทำบุญกลางทุ่ง (เผาข้าวหลาม) ประจำปี 
2567 เมื่อวันท่ี 19-20 กุมภาพันธ์ 2567 

• ส นับส นุ น งบป ระม าณ ให้ กั บ ชุ ม ชน  ห มู่ ท่ี  5  
บ้านตีนเนิน กม.5 เพื่อร่วมทำบุญประเพณี เดือน 3 
ณ บริเวณศาลเจ้าแม่กฤษณา (สระน้ำมาบแหลม
เหียง) เมื่อวันท่ี 9-10 กุมภาพันธ์ 2567 

• สนับสนุนงบประมาณให้กับองค์การบริหารส่วน
ตำบลหนองละลอกจัดกิจกรรมประเพณีสงกรานต์
ตำบลหนองละลอก ประจำปี 2567 ระหว่างวันท่ี 
13-15 เมษายน 2567 ณ ศาลาเอนกประสงค์
โรงเรียนวัดหนองกระบอก  

• สนับสนุนกิจกรรมทอดผ้าป่าสมทบกองทุนพัฒนา
เด็กชนบท ในพระราชูปถัมภ์  สมเด็จพระเทพ
รัตนราชสุดาฯ สยามบรมราชกุมารี ประจำปี 2567 
เมื่อวันท่ี 1 เมษายน 2567 ณ วัดราชบพิธสถิตมกา
สีมารามราชวรวิหาร 

 

    
   

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-20 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

- จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีประสานงานด้านการรับเรื่องร้องเรียนเข้าพบผู้นำ
ชุมชนในพื้นท่ีศึกษา เพื่อรับทราบข้อร้องเรียนและแลกเปล่ียนความ
คิดเห็นด้านสิ่งแวดล้อมในส่วนท่ีเกี่ยวกับโครงการ 

- ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดต่อสื่อสารและรับ
เรื่องร้องเรียนจากชุมชน (เอกสาร 2-16 ) กรณีมี  
ข้อร้องเรียนจากชุมชน ผู้จัดการฝ่าย HR&A จะเป็น
ผู้รับผิดชอบในการติดต่อสื่อสารและประสานงาน 
กับผู้นำชุมชนและแก้ไขปัญหาแล้วเสร็จ ทางโรงงาน 
จะดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแก้ ไขปัญหา
ดังกล่าวให้ผู้เกี่ยวข้องรับทราบ 

- 

- จัดทำระบบ ISO 14001 เพื่อใช้เป็นเครื่องมือในการบริหารจัดการ
สิ่งแวดล้อมอย่างมีประสิทธิภาพ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการจัดทำระบบ ISO 14001 เพื่อให้สามารถ
บริหารจัดการสิ่งแวดล้อมอย่างมีประสิทธิภาพ  โดย
ได้รับการรับรอง ISO 14001:2015 มีผลตั้งแต่วันท่ี 25 
มกราคม 2567 ถึงวันท่ี 24 มกราคม 2570 นอกจากน้ี
ทางโรงงานยังได้รับการรับรอง ISO 45001:2018 และ 
ISO 9001:2015 (เอกสาร 2-17) 

- 

- ให้ดำเนินการตามแผนปฏิบัติการ กรณีเกิดข้อร้องเรียนจากชุมชน
อย่างเคร่งครัด 

- ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ 

- กรณีท่ีมีข้อร้องเรียนเกิดขึ้น โรงงานจะมีการดำเนินการ
ตามขั้นตอนการติดต่อสื่อสารและรับเรื่องร้องเรียนจาก
ชุมชนอย่างเคร่งครัด (เอกสาร2-16) 

- 

- จัดให้มีแผนการดำเนินการตรวจสอบ กรณีมีข้อร้องเรียนชุมชน โดย
มีขั้นตอนต่างๆ ดังน้ี 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ
และชุมชนใกล้เคียง 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดต่อสื่อสารและรับ
เรื่องร้องเรียนจากชุมชน (เอกสาร 2-16 ) กรณีมี  
ข้อร้องเรียนจากชุมชน ผู้จัดการฝ่าย HR&A จะเป็น
ผู้รับผิดชอบในการติดต่อสื่อสารและประสานงาน 
กับผู้นำชุมชนและแก้ไขปัญหาแล้วเสร็จ ทางโรงงาน 
จะดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแก้ ไขปัญหา
ดังกล่าวให้ผู้เกี่ยวข้องรับทราบ 

- 

   
 

 

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-21 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)    
1) มาตรการดำเนินการในระยะเร่งด่วน 
 * รับฟังข้อร้องเรียนโดยตรง และชี้แจงขั้นตอนการดำเนินการ

 แก้ไขเบื้องต้นให้ชุมชนทราบ 
 * จัดต้ัง “คณะกรรมการรับเรื่องร้องเรียน” 
 * ชี้แจงผลการตรวจสอบข้อเท็จจริง และแนวทางแก้ไขปัญหา

 ชุมชนทราบโดยผ่านผู้นำชุมชน 
 * กรณีท่ีข้อร้องเรียนมีสาเหตุมาจากโครงการโดยตรงโครงการ 

 จะดำเนินการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนตามแนวทาง/เงื่อนไข 
 และระยะเวลาท่ีกำหนดไว้ให้แล้วเสร็จโดยเร็ว 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ โดยเฉพาะ 
• บ้านคลองช้างตาย 
• บ้านมาบตอง 
• บ้านหนองละลอก 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดต่อสื่อสารและรับ
เรื่องร้องเรียนจากชุมชน (เอกสาร 2-16 ) กรณีมี  
ข้อร้องเรียนจากชุมชน ผู้จัดการฝ่าย HR&A จะเป็น
ผู้รับผิดชอบในการติดต่อสื่อสารและประสานงาน 
กับผู้นำชุมชนและแก้ไขปัญหาแล้วเสร็จ ทางโรงงาน 
จะดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแก้ ไขปัญหา
ดังกล่าวให้ผู้ เกี่ ยวข้องรับทราบ  โดยในช่วงเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2567 ไม่พบข้อร้องเรียนแต่อย่างใด 

- ระบบเรื่องการร้องเรียนดำเนินการตาม
ขั้ นตอน ใน (เอกสาร 2-16 ) จากข้ อ
ร้องเรียนช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2566 จำนวน 2 เรื่อง ซ่ึงทางโรงงานได้มี
ปรับปรุงแก้ไข ดังน้ี  
เรื่องร้องเรียนลำดับท่ี 1  

 โครงการได้ทำการว่าจ้างบริษัทท่ีปรึกษา
ตรวจวัดด้ านสิ่ งแวดล้ อมเข้ ามาเก็ บ
ตัวอย่างคุณภาพอากาศขณะดำเนินการ
พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ ในเกณฑ์
มาตรฐาน พร้อมกับดำเนินการปรับปรุง
กระบวนการดำเนินการเพื่อลดผลกระทบ 
และได้เชิญเจ้าหน้าท่ีอุตสาหกรรมจังหวัด
ระยองและองค์การบริหาส่วนตำบลหนอง
ละลอกเข้าร่วมตรวจสอบกระบวนการ
ดำเนินการปรับปรุง เมื่อวันท่ี 9 เมษายน 
2567 ซ่ึ งผลการตรวจพบว่าไม่ ส่ งผล
กระทบหรือก่อเหตุรำคาญต่อชุมชนท้ังน้ี
โครงการได้ส่งหนังสือผลการดำเนินการ
จัดการให้กับองค์การบริหารส่วนตำบล
หนองละลอก ตามหนังสือเลขที่ GSTEEL 
GA-07/2567  ลงวันท่ี 19 เมษายน 2567 
รับทราบเรียบร้อยแล้ว  
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-22 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)  เรื่องร้องเรียนลำดับท่ี 2  
 ทางเจ้าของกิจการรายใหม่ได้ตระหนักถึง

ปัญหาทางด้ านสิ่ งแวดล้อม จึ งให้ เร่ ง
ตรวจสอบ และได้ดำเนินเนินการขนย้าย
วัตถุสีเทาดำดังกล่าวเข้ามาจัดเก็บไว้ใน
พื้นท่ีของโครงการพร้อมกับได้ดำเนินการ
ยื่นรายงานการกักเก็บสิ่งปฏิกูลและวัสดุท่ี
ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงานเป็นท่ีเรียบร้อย
แล้ว ก่อนท่ีจะดำเนินการจัดการของเสียให้
เป็นไปตามกฎหมายต่อไป 

2) มาตรการดำเนินการในระยะยาว 
 * จัดประชาประชาสัมพันธ์ให้ประชาชนรับทราบถึงมาตรการ

 ต่างๆ ในการควบคุมผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการผ่าน
 คณะกรรมการประสานงานท้องถิ่น 

 * จัดให้มีหน่วยงานรับผิดชอบโดยตรงในการรับฟังข้อคิดเห็น
 ของชุมชน 

 * มีส่วนร่วมในกิจกรรมท้องถิ่นของชุมชนโดยเฉพาะกิจกรรม
 ทางด้านสิ่งแวดล้อมเพื่อสร้างความเข้าใจให้กับชุมชนและ 
 เป็นการแสดงความจริงใจในการจัดการปัญหาสิ่งแวดล้อม 
 ของโครงการ 

- ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ โดยเฉพาะ 
• บ้านคลองช้างตาย 
• บ้านมาบตอง 
• บ้านหนองละลอก 

- โรงงานมีการจัดทำบอร์ดประชาสัมพันธ์การดำเนินงาน
ของโครงการ โดยติ ดตั้ ง ไว้ ในบริ เวณ ชุมชนและ
หน่วยงานในท้องถิ่น (ภาพที่ 2.2-26) และมีการจัด
กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ร่วมกับชุมชนและหน่วยงาน
ราชการในท้องถิ่น ได้แก่ (ภาพที่ 2.2-44 และเอกสาร 
2-15) 
• ให้ ความร่ วมมื อกั บเหล่ ากาชาดจั งหวั ดระยอง 

ในการจัดหน่วยบริการเคลื่อนท่ีออกรับบริจาคโลหิต ณ 
บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) เมื่อวันท่ี 16 มกราคม 
2567 

• สนับสนุนของขวัญ ของรางวัลสนับสนุน เพื่อจัด
กิจกรรมวันเด็กแห่งชาติ ประจำปี 2567 ณ โรงเรียน
วัดหนองกระบอก เมื่อวันท่ี 12 มกราคม 2567 

- 

 
 
 
 

 • สนับสนุนเครื่องคอมพิวเตอร์ ให้กับนักเรียนโรงเรียน
บ้านมาบตองเน่ืองในวันเด็กแห่งชาติ เมื่อวันท่ี 12 
มกราคม 2567 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-23 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) • สนับสนุนงบประมาณ โครงการจัดทำแบบหุนจำลอง 
(M o d e l) แ ล ะ แ บ บ จ ำล อ ง  3 D  (3  มิ ติ )  ณ  
ศูนย์ราชการอำเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง  

• สนับสนุนงบประมาณให้กับชุมชน หมู่ท่ี 10 เพื่อจัด
กิจกรรมทำบุญกลางทุ่ง (เผาข้าวหลาม) ประจำปี 
2567 เมื่อวันท่ี 19-20 กุมภาพันธ์ 2567 

• ส นั บส นุ น งบประมาณ ให้ กั บ ชุ มชน  ห มู่ ท่ี  5  
บ้านตีนเนิน กม.5 เพื่อร่วมทำบุญประเพณี เดือน 3 ณ 
บริเวณศาลเจ้าแม่กฤษณา (สระน้ำมาบแหลมเหียง) 
เมื่อวันท่ี 9-10 กุมภาพันธ์ 2567 

• สนับสนุนงบประมาณให้กับองค์การบริหารส่วน
ตำบลหนองละลอกจัดกิจกรรมประเพณีสงกรานต์
ตำบลหนองละลอก ประจำปี 2567 ระหว่างวันท่ี 
13-15 เมษายน 2567 ณ ศาลาเอนกประสงค์
โรงเรียนวัดหนองกระบอก  

• สนับสนุนกิจกรรมทอดผ้าป่าสมทบกองทุนพัฒนาเด็ก
ชนบท ในพระราชูปถัมภ์ สมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ 
สยามบรมราชกุมารี ประจำปี 2567 เมื่อวันท่ี 1 เมษายน 
2567 ณ วัดราชบพิธสถิตมกาสีมารามราชวรวิหาร 

* พิจารณารับคนในท้องถิ่นเข้าทำงานตามความเหมาะสมหรือ
ความสามารถเป็นลำดับแรก 

* รว่มกับหน่วยงานอื่นในการแก้ไขปัญกาสิ่งแวดล้อม 

 -  โรงงานมีนโยบายการพิจารณารับคนในท้องถิ่นท่ีมีความรู้
ความสามารถตามลักษณะงานเป็นลำดับแรก โดยในปี 
2567 ทางโรงงานมีพนักงานท้ังหมด 631 คน ซ่ึงเป็น
พนักงานในท้องถิ่นจำนวน 344 คน หรือคิดเป็นร้อยละ 
54.52 ของพนักงานท้ังหมด (เอกสาร 2-14) 

 

    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-24 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)    
3) สรุปผลการดำเนินการแก้ไขปัญหา 
* ดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแก้ ไขปัญหาท่ี เกิดขึ้นให้ผู้  

ท่ีเกี่ยวข้องทราบ โดยผลการดำเนินการแก้ไขปัญหาต้องเป็นไปตาม
เงื่อนไขท่ีกำหนด 

- ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ โดยเฉพาะ 
• บ้านคลองช้างตาย 
• บ้านมาบตอง 
• บ้านหนองละลอก 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดต่อสื่อสารและรับเรื่อง
ร้ อ ง เรี ย น จ าก ชุ ม ช น  (เอ กส าร  2 -16 ) ก รณี มี  
ข้อร้องเรียนจากชุ มชน ผู้ จั ดการฝ่ าย HR&A จะเป็ น
ผู้ รั บผิ ดชอบในการติ ดต่ อสื่ อสารและประสานงาน 
กับผู้นำชุมชนและแก้ ไขปัญหาแล้วเสร็จ ทางโรงงาน 
จะดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแก้ไขปัญหาดังกล่าวให้
ผู้เกี่ยวข้องรับทราบ 

- 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย    
8.1 ความร้อน    

- จัดให้มหี้องควบคุมเพ่ือหลีกเลี่ยงการสัมผัสความร้อนท่ีสูงมาก - บริเวณเตาหลอม - โรงงานจัดให้มีห้องควบคุม (Control Room) สำหรับ
พนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม เพื่อหลีกเลี่ยงการ
สัมผัสความร้อน (ภาพที่ 2.2-27) 

- 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    
- ให้พนักงานท่ีทำงานในบริเวณเตาหลอมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย

ส่วนบุคคล เช่น ชุดกันความร้อน รองเท้านิรภัย และแว่นตาลด 
แสงจ้า 

- พนักงานท่ีปฏิบัติงาน
ในท่ีมีความร้อนสูง 
ได้แก่ บริเวณเตา EAF, 
LF และ TF 

- โรงงานมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ ป้องกันอันตราย 
ส่วนบุคคลให้กับพนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม 
ได้แก่ ชุดกันรังสีความร้อน รองเท้านิรภัย และแว่นตา
ลดแสงจ้า ตลอดจนจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลอื่นๆ สำหรับพนักงานท่ีปฏิบัติงานในพื้นท่ีตาม
ความเสี่ยง (ภาพที่ 2.2-28 และเอกสาร 2-6) 

- 

8.2 เสียง    
- ทำสัญลักษณ์แสดงบริเวณที่มีเสียงดังโดยต้องให้พนักงานใส่อุปกรณ์

ลดเสียงในขณะปฏิบัติงาน เช่น ear plug หรือ ear muff เป็นต้น 
- บริเวณที่มีเสียงดัง - โรงงานมีการจัดทำป้ายสัญลักษณ์เตือนให้พนักงานสวม

ใส่อุปกรณ์ลดเสียงขณะปฏิบัติงานในบริเวณพื้นท่ีท่ีมี
เสียงดัง เช่น บริเวณเตาหลอม บริเวณแท่นรีด และ
บริเวณอื่นๆ เป็นต้น (ภาพท่ี 2.2-29) 

- 

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-25 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    
- หมั่นตรวจสอบและซ่อมบำรุงเครื่องจักรให้สามารถใช้งานได้อย่างมี

ประสิทธิภาพ 
- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการดำเนินการตรวจสอบและซ่อมบำรุงเครื่องจักร

อุปกรณ์ต่างๆ ตามแผน Preventive Maintenance เพื่อให้
สามารถใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- 

- จัดให้มีห้องควบคุมเครื่องจักร (Control Room) เพื่อหลีกเลี่ยงการ
สัมผัสระดับเสียงท่ีดังมาก 

- ภายในอาคารโรงงาน - โรงงานจัด ให้ มี ห้ อ งควบ คุมเครื่ อ งจั ก ร  (Control 
Room) เพื่อให้พนักงานหลีกเลี่ยงการสัมผัสระดับ 
เสียงดัง ความร้อน และฝุ่นละออง (ภาพที่ 2.2-27 
ภาพท่ี 2.2-30 และภาพท่ี 2.2-31) 

- 

- จั ดให้ มี มาตรการลดระดั บ เสี ยงดั งจากแหล่ งกำเนิ ด  ได้ แก่  
แยกติดตั้งอุปกรณ์ ท่ีทำให้เกิดเสียงดังหรือในห้องปิด ก่อนท่ีจะมี
มาตรการเสริมในการบังคับให้พนักงานทุกคนใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วน
บุคคล 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีมาตรการลดผลกระทบด้านเสียงดังสำหรับพนักงาน 
ได้ แก่  จั ดให้ มี ห้ องควบคุม (Control Room) สำหรับ
พนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม แท่นรีดเหล็ก และ
แท่นรีดเหล็ก (ส่วนขยาย) จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลสำหรับพนักงาน และกำชับให้พนักงานทุกคนสวม
ใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่างเคร่งครัด (ภาพที่ 
2.2-27 ถึง ภาพที่ 2.2-31 และเอกสาร 2-6) 

- 

8.3 ความปลอดภัยของพนักงาน    
- จัดตั้งคณะกรรมการด้านความปลอดภัยเพื่อให้บริการด้านความ

ปลอดภัย รวมท้ังบันทึกสถิติและค้นหาสาเหตุของอุบัติเหตุ และ
สาเหตุของโรคท่ีเกิดขึ้นกับพนักงาน 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการจัดตั้ งคณะกรรมการความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน เพื่อ
พิจารณานโยบายและแผนงานด้านความปลอดภัยใน
การทำงาน ส่งเสริมสนับสนุนกิจกรรมด้านความ
ปลอดภัยในการทำงาน พร้อมท้ังทำการบันทึกสถิติการ
เกิดอุบัติ เหตุ และแนวทางปฏิบัติภายหลังจากเกิด
อุบัติเหตุ (เอกสาร 2-18 และเอกสาร 2-19) ท้ังน้ี 
โรงงานมีระบบมาตรฐานการจัดการอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย โดยได้รับการรับรอง ISO 45001:2018 
(เอกสาร 2-17) 

- 
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บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-26 
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8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    
8.3 ความปลอดภัยของพนักงาน (ต่อ)    

ตรวจสุขภาพพนักงาน ดังน้ี    
 1) ตรวจสุขภาพท่ัวไปของพนักงาน ท่ี เข้าใหม่และพนักงาน   

 ทุกคน ประกอบด้วย 
  * ตรวจสุขภาพท่ัวไป 
  * ตรวจความจุปอด และ X-ray ปอด 
  * ตรวจการมองเห็น 

- ภายในโครงการ -  ทางโรงงานจัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี 2566  
เมื่อเดือนกันยายน และเดือนตุลาคม 2566 (ภาพที่ 
2.2-32 และเอกสาร 2-20) ซ่ึงพนักงานทุกคนได้รับ
โปรแกรมการตรวจสุขภาพท่ัวไป และตามความเสี่ยง 
สำหรับการตรวจสุขภาพประจำปี 2567 โรงงานมีแผน
ดำเนินงานในช่วงเดือนกันยายน-ตุลาคม 2567  

- 

 2) ตรวจสุขภาพพิเศษ ได้แก่ 
  * การได้ยิน (audiogram) ของพนักงานเข้าใหม่ท่ีจะ 

  ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง และพนักงานท่ีทำงาน 
  ในบริเวณที่มีเสียงดัง 

 
- พนักงานท่ีทำงาน

บริเวณเตรียมเศษเหล็ก 
เตาหลอม แท่นรีด
เหล็กของโรงงาน
ปัจจุบัน และเครื่องรีด
เหล็กปรับสภาพผิว
ของส่วนขยาย 

 
- ทางโรงงานจัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี  2566  

เมื่อเดือนกันยายน และเดือนตุลาคม 2566 (ภาพที่ 
2.2-32 และเอกสาร 2-20) ซ่ึงพนักงานท่ีปฏิบัติงานใน 
บริเวณท่ีมีเสียงดังได้รับการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 
สำหรับการตรวจสุขภาพประจำปี 2567 โรงงานมีแผน
ดำเนินงานในช่วงเดือนกันยายน-ตุลาคม 2567 

 
- 

  * ตรวจการทำงานของปอด และ X-ray ปอดของพนักงาน 
  ท่ีจะเข้าใหม่ท่ีจะปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีการฟุ้งกระจายของ
  ฝุ่ นละออง และพนักงานท่ีทำงานบริ เวณท่ีมีการฟุ้ งกระจาย 
  ของฝุ่นละอองมาก 

- พ นั ก งาน ท่ี ท ำ งา น
บ ริ เวณ เต รี ย ม เศ ษ
เหล็กและเตาหลอม 

- ทางโรงงานจัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี 2566  
เมื่อเดือนกันยายน และเดือนตุลาคม 2566 (ภาพที่ 
2.2-32 และเอกสาร 2-20) ซ่ึงพนักงานท่ีปฏิบัติงานใน
บริเวณท่ีมีฝุ่นละอองฟุ้งกระจายมาก ได้รับการตรวจ
สมรรถภาพปอดและเอ็กซเรย์ปอด สำหรับการตรวจ
สุขภาพประจำปี 2567 โรงงานมีแผนดำเนินงานในช่วง
เดือนกันยายน-ตุลาคม 2567 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
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และการแก้ไข 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    
8.3 ความปลอดภัยของพนักงาน (ต่อ)    
  * ตรวจวัดการทำงานของหั วใจ ของพนักงาน ท่ีทำงาน 

  ในบริเวณที่มีความร้อนสูง 
- พนักงานท่ีทำงาน

บริเวณเตาหลอม เตา
อบเหล็ก และแท่นรีด
เหล็กของโรงงาน
ปัจจุบัน 

- ทางโรงงานจัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี 2566  
เมื่อเดือนกันยายน และเดือนตุลาคม 2566 (ภาพที่ 
2.2-32 และเอกสาร 2-20) ซ่ึงพนักงานท่ีปฏิบัติงาน
บริเวณท่ีมีความร้อนสูง ได้รับการตรวจคลื่นไฟฟ้าหัวใจ 
สำหรับการตรวจสุขภาพประจำปี 2567 โรงงานมีแผน
ดำเนินงานในช่วงเดือนกันยายน-ตุลาคม 2567 

- 

- จัดตั้งแผนการดำเนินงานด้านความปลอดภัย เพื่อให้การดำเนินการ
เป็นไปตามนโยบายท่ีกำหนด  

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการจัดทำแผนการดำเนินงานด้านสิ่งแวดล้อม 
อาชีวอนามัย และความปลอดภัย ประจำปี 2567 และ
ดำเนินการตามแผนท่ีกำหนดอย่างต่อเน่ือง (เอกสาร 2-
21) 

- 

- ดำเนินนโยบายด้านความปลอดภัยอย่างชัดเจน  

- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ีเหมาะสมกับแต่ละ
ประเภทของงานอย่างเพียงพอ  

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลสำหรับพนักงานอย่างเพียงพอ พร้อมท้ังจัดทำ
ป้ายสัญลักษณ์เตือนให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงานในบริเวณพื้นท่ีท่ีมี
ความเสี่ยง เพื่อความปลอดภัยในการทำงาน (ภาพที่ 
2.2-28, ภาพที่ 2.2-29, ภาพที่ 2.2-33 และเอกสาร  
2-6) 

- 

- จัดให้มีสัญลักษณ์/ป้ายเตือนเพ่ือการปฏิบัติงานท่ีปลอดภัย   

- จัดให้มีห้องพยาบาลและเตรียมพาหนะสำหรับส่งผู้ได้รับอุบัติเหตุท่ี
รุนแรงไปโรงพยาบาล 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานจัดให้มีห้องพยาบาลภายในพื้นท่ีโรงงาน และ 
มีพยาบาลประจำ 24 ชั่วโมง พร้อมท้ังมีรถพยาบาล
ฉุกเฉินสำหรับนำผู้ป่วยหรือผู้ได้รับบาดเจ็บรุนแรงส่ง
โรงพยาบาลได้ทันที (ภาพที่ 2.2-34 และภาพที่ 2.2-
35) 

- 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    
8.4 ความปลอดภัยของโครงการ    

- จัดต้ังแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย เช่น ฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับ
การผจญเพลิง การใช้เครื่องมือดับเพลิง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานจัดให้มีการฝึกอบรมดับเพลิงเบื้องต้นล่าสุด  
เมื่อวันท่ี 13 พฤษภาคม 2567 โดยบริษัท ระยองการ
ดับเพลิง แอนด์เทรนน่ิง จำกัด (ภาพท่ี 2-2-36)  

- 

- การติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิงต้องเป็นไปตามมาตรฐานของ NFPA 
และ วสท. 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิงภายในโรงงาน 
ตามมาตรฐานท่ี NFPA และ วสท. กำหนด (ภาพที่  
2.2-37) 

- 

- ฝึกซ้อมทบทวนขั้นตอนการระงับอัคคีภัย หรือเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน
เป็นประจำ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ทางโรงงานจัดทำแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน และทำการ
ฝึกซ้อมทบทวนขั้นตอนการระงับเหตุเพลิงไหม้หรือเมื่อ
เกิดเหตุฉุกเฉินเป็นประจำทุกปี ปีละ 1 ครั้ง ซ่ึงในปี 2566 
ทำการฝึกซ้อมดับเพลิงและฝึกซ้อมอพยพหนีไฟ เมื่อวันท่ี 
21 พฤศจิกายน 2566 โดยบริษัท ระยองการดับเพลิง 
แอนด์ เทรนน่ิง จำกัด (ภาพที่ 2.2-38 และเอกสาร 2-
23) สำหรับการฝึกซ้อมทบทวนขั้นตอนการระงับเหตุ
เพลิงไหม้หรือเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน ปี 2567 โรงงาน 
มีแผนการดำเนินงานในช่วงเดือนตุลาคม 2567  

 

- ฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงานและจัด
พนักงานท่ีมีประสบการณ์เข้าร่วมทำงานกับพนักงานใหม่ เพื่อลด
การเกิดอุบัติเหต ุ

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการจัดทำคู่มือความปลอดภัยสำหรับฝึกอบรม
ให้ความรู้ เกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงานกับ
พนักงานใหม่ และผู้รับเหมาท่ีเข้ามาปฏิบัติงานภายใน
โรงงาน (ภาพที่ 2.2-18 ภาพที่ 2.2-39 และเอกสาร  
2-24) 

 

- ให้ความร่วมมือกับหน่วยงานต่างๆ เพื่อ เตรียมแผนการหรือ
มาตรการป้องกันและแก้ไขอุบัติภัย 

- หน่วยงานต่างๆ 
ภายนอกโครงการ เช่น 
โรงงานใกล้เคียง และ 
เทศบาลตำบลบ้านค่าย 

- โรงงานให้ความร่วมมือกับ อบต.หนองละลอก เพื่อ
เตรียมแผนการหรือมาตรการป้องกันและแก้ไขอุบัติภัย
หากได้รับการร้องขอ 

- 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    
8.4 ความปลอดภัยของโครงการ (ต่อ)    

- ติดตั้ งวาล์วนิรภั ย  (Safety Valve) เพื่ อควบคุมความดันของ
ออกซิเจน 

- ท่อก๊าซออกซิเจน - โร งง าน มี ก ารติ ด ตั้ ง  Pressure Relief Valve เพื่ อ
ควบคุมความดันของก๊าซออกซิเจน (ภาพท่ี 2.2-40) 

- 

- ติดตั้งระบบป้องกันการรั่วไหลของก๊าซธรรมชาติภายในพื้นท่ี
โครงการ (leak detection system) ตามรอยเชื่อมต่อของแนวท่อ
และจุดเชื่อมต่อท่อก๊าซธรรมชาติ 

- ท่อก๊าซออกซิเจน - โรงงานมีการติดตั้งวาล์วนิรภัยป้องกันการรั่วไหลของ
ก๊าซธรรมชาต ิ(ภาพท่ี 2.2-41) 

- 

9. สุนทรียภาพ    
- จัดให้มีพื้นท่ีสีเขียว จำนวน 20 ไร่ คิดเป็นร้อยละ5 ของพื้นท่ีท้ังหมด 

และปลูกต้นไม้ทรงสูงเป็นแนว 3 แถว สลับฟันปลารอบพื้นท่ี
โครงการเพื่อลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองออกนอกพื้นท่ีโครงการ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานจัดให้มีพื้นท่ีสีเขียวประมาณ 20 ไร่ โดยทำการ
ปลูกต้นไม้ทรงสูง ได้แก่ สนประดิพัทธ์ เป็นแนว 3 แถว
แบบสลับฟันปลาบริเวณรอบพื้นท่ีโครงการ (ภาพที่ 
2.2-42) เพื่อป้องกันการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง 
นอกจากน้ียังทำการปลูกพันธุ์ไม้ชนิดอื่นๆ เช่น ตะแบก 
ชมพูพันธุ์ทิพย์ และประดู่ เป็นต้น 

- 

- ปลูกต้นไม้ทรงสูง 3 แถว สลับฟันปลา มีระยะห่างระหว่างต้น 
2 เมตร ระยะห่างระหว่างแถว 3 เมตร บริเวณริมรั้วรอบพื้นท่ีลาน
เก็บกองเศษเหล็ก และปลูกต้นไม้ทรงสูงเสริมบริเวณทิศเหนือของ
พื้นท่ีโครงการ 

- รอบพ้ืนท่ีลานเก็บกอง
เศษเหล็ก และบริเวณ
ทิศเหนือของพื้นท่ี
โครงการ 

- โรงงานมีการปลูกต้นสนประดิพัทธ์ จำนวน 3 แถว แบบ
สลับฟันปลามีระยะห่างระหว่างต้น 2 เมตร ระยะห่าง
ระหว่างแถว 3 เมตร บริเวณริมรั้วรอบพื้นท่ีลานเก็บกอง
เศษเหล็กและบริเวณด้านทิศเหนือของพื้นท่ีโครงการ 
(ภาพท่ี 2.2-43)  

- 

- จัดทำ Buffer Zone บริเวณรอบแนวเขตท่ีดิน โดยถอยร่นจากแนว
เขตท่ีดินเข้ามาในพื้นท่ีโครงการ 6 เมตร ทำการปลูกต้นไม้ทรงสูงใน
แนว Buffer Zone เป็นแนว 3 แถวสลับฟันปลาพร้อมไม้พุ่มขนาด
เล็กบริเวณด้านล่างของต้นไม้ทรงสูง โดยมีระยะระหว่างต้นไม้ 2 
เมตร ระยะห่างระหว่างแถว 3 เมตร 

- ระยะถอยร่น 6 เมตร
จากแนวเขตท่ีดินของ
โครงการ 

- โรงงานมีการจัดทำ Buffer Zone บริเวณรอบแนวเขตท่ีดิน 
โดยถอยร่นจากแนวเขตท่ีดินเข้ามาในพื้นท่ีโครงการ 6 
เมตร และทำการปลูกต้นไม้ทรงสูง ได้แก่ สนประดิพัทธ์  
ในแนว Buffer Zone เป็นแนว 3 แถวสลับฟันปลา พร้อม
ไม้พุ่มขนาดเล็กบริเวณด้านล่างของต้นไม้ทรงสูง โดยมี
ระยะระหว่างต้นไม้ 2 เมตร ระยะห่างระหว่างแถว 3 เมตร 
(ภาพที่ 2.2-42 และภาพที ่2.2-43) 

- 
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ภาพที่ 2.2-1 ระบบดูดฝุ่นแบบ Canopy Hood ภาพที่ 2.2-2 ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง  
Bag Filter House 

  

  
  

ภาพที่ 2.2-3 ถุงกรองสำรอง ภาพที่ 2.2-4 ห้องควบคุม Overhead Crane 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-5 รถตักเศษเหล็กที่มีการติดตั้ง 
เครื่องปรับอากาศในห้องคนขับ 

ภาพที่ 2.2-6 พนักงานสวมใส่ที่ครอบจมูกป้องกันฝุ่น
ขณะปฏิบตัิงานบริเวณลานกองเศษเหล็ก 

  

  
  

ภาพที่ 2.2-7 ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 
บริเวณอาคารสำนักงาน 

ภาพที่ 2.2-8 ถังดักไขมันบริเวณโรงอาหาร 

07/06/2024 

07/06/2024 07/06/2024 

07/06/2024 07/06/2024 

07/06/2024 07/06/2024 

07/06/2024 
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ภาพที่ 2.2-9 การนำน้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดแล้ว 
ไปใช้ประโยชน ์

ภาพที่ 2.2-10 ระบบดักตะกอนและแยกคราบน้ำมัน 

  

  
  

ภาพที่ 2.2-11 ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำ 
จากหอหล่อเย็น 

ภาพที่ 2.2-12 การนำน้ำทิ้งจากระบบหอหล่อเย็น 
กลับไปใช้ประโยชน์ในโรงงาน Slag Processing 

  

  
  

ภาพที่ 2.2-13 รางระบายน้ำฝน 
บริเวณพื้นที่ลานกองเศษเหล็ก 

ภาพที่ 2.2-14 บ่อตกตะกอนสำหรับรองรับน้ำฝน 
บริเวณพื้นที่ลานกองเศษเหล็ก 

  

  

  

  

  

07/06/2024 07/06/2024 

07/06/2024 07/06/2024 

07/06/2024 07/06/2024 
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ภาพที่ 2.2-15 รางระบายน้ำฝน 
ขนานไปกับแนวรั้วรอบพื้นที่โรงงาน 

ภาพที่ 2.2-16 เจ้าหน้าที่อำนวยความสะดวก 
ด้านจราจรบริเวณทางเข้า-ออกพื้นที่โครงการ 

  

 
 

ภาพที่ 2.2-17 ป้ายจำกัดความเร็วรถ 
 

  
  

ภาพที่ 2.2-18 การอบรมผู้รับเหมากอนเขาปฏิบัติงานในโรงงาน  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-19 ถังรองรับขยะภายในโรงงาน ภาพที่ 2.2-20 ไซโลเก็บรวบรวมฝุ่น 
จากระบบ Bag Filter House ของโรงงาน 

07/06/2024 07/06/2024 

07/06/2024 

07/06/2024 07/06/2024 
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ภาพที่ 2.2-21 ถังสำหรับเก็บรวบรวมคราบน้ำมัน ภาพที่ 2.2-22 อาคารจัดเก็บของเสีย  
(Waste Center) 

  

  
  

เศษเหล็กจากการตัดหัวท้าย เศษเหล็กจากการตัดขอบและสายรัดม้วนเหล็ก 
  

ภาพที่ 2.2-23 เศษเหล็กจากกระบวนการผลิต 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-24 การประชาสัมพันธ์การรับสมัครพนักงาน 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-25 การแจ้งข่าวสารต่างๆ ผ่านเว็บไซต์ของบรษิัท 

07/06/2024 07/06/2024 

07/06/2024 07/06/2024 
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ภาพที่ 2.2-26 บอร์ดประชาสัมพันธ์การดำเนินงานของโครงการ 
 

  
  

ภาพที่ 2.2-27 ห้องควบคุม (Control Room)  
บริเวณเตาหลอม 

ภาพที่ 2.2-28 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม 

  

  
  

ภาพที่ 2.2-29 ป้ายสัญลักษณ์เตือนให้ใส่อุปกรณ์ลดเสียงขณะปฏิบัตงิานบริเวณพื้นที่ที่มีเสยีงดัง 
  

07/06/2024 07/06/2024 

07/06/2024 

07/06/2024 07/06/2024 

07/06/2024 07/06/2024 
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ภาพที่ 2.2-30 ห้องควบคุม (Control Room)  
บริเวณแท่นรีดเหล็ก 

ภาพที่ 2.2-31 ห้องควบคุม (Control Room)  
บริเวณแท่นรีดเหล็ก (ส่วนขยาย) 

  

  
  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-32 การตรวจสุขภาพพนักงาน ประจำปี 2566  
  

07/06/2024 07/06/2024 
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ภาพที่ 2.2-33 ป้ายสัญลักษณ์เตือนให้ใส่อุปกรณป์้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-34 ห้องพยาบาล และพยาบาลประจำโรงงาน 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-35 รถพยาบาลฉุกเฉินสำหรับนำผู้บาดเจบ็ส่งโรงพยาบาล 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-37 

  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-36 การฝึกอบรมดับเพลิงเบื้องต้น 
  

  
  

ถังน้ำสำรอง Fire Pump 
  

  
  

สายฉีดนำ้ดบัเพลิง ถังดับเพลิง 
  

ภาพที่ 2.2-37 การติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิง 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-38 

  
  

Fire Alarm ตู้ควบคุมระบบสัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ 
  

ภาพที่ (ต่อ) 2.2-37 การติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิง 
 

  
  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-38 การฝึกซ้อมดับเพลิงและฝึกซ้อมอพยพหนีไฟ ประจำปี 2566 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-39 

  
  

ภาพที่ 2.2-39 การอบรมด้านความปลอดภัยให้กับพนักงานใหม่ 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-40 การติดตั้ง Pressure Relief Valve ภาพที่ 2.2-41 การติดตั้งวาล์วนิรภัย 
บริเวณ Gas Station 

  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-42 พื้นที่สีเขียวในบริเวณโรงงาน และ Buffer Zone 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/24/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOCX 2-40 

  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-43 การปลูกต้นไมท้รงสูงแบบสลบัฟันปลา 
 

  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-44 กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ 
 

 

07/06/2024 07/06/2024 

07/06/2024 07/06/2024 

EM-BK460923
Rectangle

EM-BK460923
Rectangle

EM-BK460923
Rectangle

EM-BK460923
Rectangle


