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เอกสาร 2-1 
สำเนาหนังสือนำสงรายงานผลการปฏิบัติการตามมาตรการปองกัน 
และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบ 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 
 

 
  



ยืนยันการรับข้อมูลเข้าสู่ระบบอิเล็กทรอนิกส์

เลขที่ Monitor : 256701-625

ชื่อโครงการ : โครงการขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว

โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภ

าพผิว บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)

รอบรายงาน : ก.ค. 66 - ธ.ค. 66

วันที่ยื่นรายงาน : 31/01/2567

เลขที่ IEE/EIA/EHIA : 3110

ผู้ยื่นรายงาน : นางสาวภรณ์ณัฏฐ์ชนา หมดมลทิน

อีเมล : pornnatchanam@gsteel.com

โทรศัพท์ : 038869323 ต่อ 3352

QR Code สำหรับเรียกดูข้อมูลรายงานรายงาน Monitor นี้

โดยท่านสามารถเรียกดูข้อมูลรายงานต่างๆ

ที่เกี่ยวข้องกับโครงการได้ผ่านโมบายแอปพิเคชัน Smart EIA

อีกหนึ่งช่องทาง

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
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เอกสาร 2-2 
รายงานการตรวจสอบตดิตามผลกระทบดานสิ่งแวดลอม  

(Environmental Compliance Audit) 

 
 

  



รายงานผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม

(Environmental Audit)

คร้ังที่ 1 ประจําป 2567

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน และเหล็กแผนปรับสภาพผิว

(ภายหลังขยายสวนผลิตเหล็กแผนปรับสภาพผิว)

บริษัท จี สตีล จํากัด (มหาชน)

ตําบลหนองละลอก อําเภอบานคาย จังหวัดระยอง
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รายงานผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม (Environmental Audit) 

โครงการโรงงานผลติเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน และเหล็กแผนปรับสภาพผิว 

(ภายหลังขยายสวนผลิตเหล็กแผนปรับสภาพผิว) 

คร้ังที่ 1 ประจำป 2567 

------------------------------------------------------------------ 

 

1. ชื่อโครงการ โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน และเหล็กแผนปรับสภาพผิว 
(ภายหลังขยายสวนผลิตเหล็กแผนปรับสภาพผิว) 

2. สถานที่ตั้ง เลขที่ 55 หมู 5 ตำบลหนองละลอก อำเภอบานคาย จังหวัดระยอง  

3. ชื่อเจาของโครงการ บริษัท จี สตลี จำกัด (มหาชน) 

4. สถานที่ติดตอ เลขที่ 88 ปาโซ ทาวเวอร ชั้น 18 ถนนสีลม แขวงสุริยวงศ เขตบางรัก กรุงเทพฯ
โทรศัพท 02-6342222 

5. จัดทำโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

6. โครงการไดรับความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

คร้ังที่ 1 หนังสือเห็นชอบเลขที่ วว 0804/12999 ลงวันที่ 26 สงิหาคม 2539 

คร้ังที่ 2 หนังสือเห็นชอบเลขที่ ทส 1009.7738 ลงวันที่ 28 สิงหาคม 2550 

7. โครงการไดนำเสนอรายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ คร้ังสุดทายเม่ือ วันที่ 31 มกราคม 2567 

8. รายละเอียดโครงการ แสดงรายละเอียดทั้งหมดในรายงานสวนที่ 1 บทนำ 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดลอ้ม (Environmental Audit) ปี 2567 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน และเหลก็แผ่น 
ปรับสภาพผวิ (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว)       I  
บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

สารบัญ 
      หน้า 

สารบัญ        I 
สารบัญรูป        II 
สารบัญตาราง       II 
 

1 บทนำ       1 
 1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดทำรายงานการตรวจประเมิน 
  ด้านสิง่แวดล้อม (Environmental Audit) 1 
 1.2 วัตถุประสงค์ของการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม 2 
 1.3 ผลที่คาดว่าจะได้รับ  3 
 

2 รายละเอียดโครงการ   3 
 2.1 ที่ตั้งและขนาดโครงการ 3 
 2.2 วัตถุดิบและผลิตภัณฑ ์  4 
 2.3 การขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 4 
 2.4 กระบวนการผลิต   4 
 2.5 ระบบเสริม/สาธารณูปโภค (Utilities System) 7 
 2.6 มลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลติและระบบควบคุม 7 
  
3 การตรวจประเมินด้านสิ่งแวดลอ้มตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 11 
 

4 การตรวจประเมินด้านสิ่งแวดลอ้มตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 34 
 

5 สรุปผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม 39 
 5.1 สรุปผลผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อมตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 39 
 5.2 สรุปผลผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อมตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 39 
 

…....................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดลอ้ม (Environmental Audit) ปี 2567 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน และเหลก็แผ่น 
ปรับสภาพผวิ (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว)       II  
บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

สารบัญรูป 
รูปที่                        หน้า 
1 ตำแหน่งที่ตั้งโครงการโดยสังเขป 3 
2 กระบวนการผลิต    5 

…....................................................... 
 

สารบัญตาราง 
ตารางที ่                        หน้า 
1 ลำดับการดำเนนิการโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 2 
 และเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 
2 สรุปลำดับการส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 2 
 และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (Monitoring Report) ระหว่างปี 2557-2566 
3 ผลการตรวจประเมนิด้านสิ่งแวดล้อมตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 9 
4 ผลการตรวจประเมนิด้านสิ่งแวดล้อมตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 35 
 

.......................................................... 
 



รายงานการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดลอ้ม (Environmental Audit) ปี 2567 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่รีดร้อนชนิดม้วน และเหล็กแผ่น 
ปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว)                               
บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

1 

1. บทนำ 

1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดทำรายงานการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม 
(Environmental Audit) 

 เนื่องจากการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศได้มีการขยายตัวอย่างรวดเร็ว ส่งผลต่อความต้องการใช้
ผลิตภัณฑ์ประเภทต่างๆ ที่เพ่ิมสูงขึ้น รวมทั้งเหล็กแผ่นรีดร้อน ซึ่งเป็นวัตถุดิบของอุตสาหกรรมต่างๆ ดังนั้น 
บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) (เดิมชื่อ บริษัท สยามสตริปมิลล์ จำกัด (มหาชน)) จึงได้ก่อตั้งขึ้นเมื่อวันที่ 31 
ตุลาคม 2538 เพ่ือดำเนินธุรกิจเป็นผู้ผลิตและจำหน่ายเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน โดยมีวัตถุประสงค์เพ่ือ
ตอบสนองนโยบายของรัฐบาลในการรองรับความต้องการเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนภายในประเทศ และเป็น
การกระจายอุตสาหกรรมออกสู่ ภูมิภาค เพ่ือบรรเทาความแออัดของโรงงานอุตสาหกรรมในเขต
กรุงเทพมหานคร โดยมีโรงงานตั้งอยู่เลขที่ 55 หมู่ 5 ตำบลหนองละลอก อำเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง ขนาด
พ้ืนที่ประมาณ 400 ไร่ และมีสำนักงานใหญ่ตั้งอยู่เลขที่ 88 ปาโซ่ ทาวเวอร์ ชั้น 18 ถนนสีลม แขวงสุริยวงศ์ 
เขตบางรัก กรุงเทพฯ ซึ่งโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 
(เดิมชื่อ บริษัท สยามสตริปมิลล์ จำกัด (มหาชน)) ได้รับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเห็นชอบเลขท่ี วว 0804/12999 ลงวันที่ 26 สิงหาคม 2539 

 ต่อมาทางบริษัทฯ ต้องการขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว ซึ่งเป็นการขยายต่อจาก
ส่วนท้ายการผลิต โดยนำเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนมาเป็นวัตถุดิบ ด้วยการปรับปรุงคุณภาพโดยวิธีรีดปรับ
สภาพผิวให้เหล็กแผ่นมีความเรียบมากขึ้น เพ่ือเป็นการเพ่ิมมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์ และสนองความต้องการของ
ตลาดที่เพ่ิมขึ้น ซึ่งโครงการส่วนขยายมีกำลังการผลิต 1,390 ตันต่อวัน หรือ 416,800 ตันต่อปี ตามประกาศ
กระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดประเภทหรือขนาดของโครงการหรือกิจการของ
ส่วนราชการ รัฐวิสาหกิจ หรือเอกชนที่ต้องจัดทำรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งประกาศในราช
กิจจานุเบกษา เล่มที่ 109 ตอนที่ 130 วันที่ 8 ตุลาคม 2535 กำหนดให้อุตสาหกรรมเหล็กและ/หรือเหล็กกล้า 
ที่มีกำลังการผลิตตั้งแต่ 100 ตันต่อวันขึ้นไป ต้องจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ทางบริษัทฯ 
จึงมอบหมายให้บริษัท แอร์เซฟ จำกัด จัดทำรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายส่วน
ผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว โรงงานผลิต เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน และเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว 
ซึ่งคณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านโครงการอุตสาหกรรมมี
มติเห็นชอบกับรายงานฯ ดังกล่าว ในการประชุม ครั้งที่ 20/2550 เมื่อวันที่ 25 กรกฎาคม 2550 ตามหนังสือเลขที่ 
ทส 1009/7738 ลงวันที่ 28 สิงหาคม 2550 

 ตลอดระยะเวลาดำเนินการ บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ได้ตระหนักถึงความสำคัญและมุ่งมั่น
ในการปฏิบัติตามข้อกำหนด กฎหมายและแนวทางตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่กำหนดมาโดยตลอด เพ่ือเป็นการสร้างความมั่นใจในการ
ปฏิบัติงานและยืนยันผลการดำเนินการของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ต่อผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม จึงได้
ว่าจ้าง บริษัท เอส .พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด ทำการตรวจประเมินการปฏิบัติตามมาตรการด้าน
สิ่งแวดล้อม (Environment Compliance Audit) และจัดทำรายงานดังกล่าวเสนอต่อสำนักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทุก 6 เดือน แสดงดังตารางท่ี 1 
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ตารางท่ี 1 ลำดับการดำเนินการโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 
และเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

ลำดับ โครงการ เลขที่หนังสือเห็นชอบ 

1 รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลิต
เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 

วว 0804/12999 ลงวันท่ี 26 สิงหาคม 2539 

2 รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายส่วน
ผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว  โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 
ชนิดม้วน และเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว 

ทส 1009/7738 ลงวันท่ี 28 สิงหาคม 2550 

 

 โครงการได้มีการนำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (Monitoring Report) ให้หน่วยงานราชการที่เก่ียวข้อง
อย่างต่อเนื่องทุก 6 เดือน แสดงดังตารางท่ี 2 

ตารางท่ี 2 สรุปลำดับการส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (Monitoring Report) ระหว่างปี 2557-2566 

ลำดับที่ รายงานครั้งที่/ปี วันที่ส่งรายงาน ลำดับที่ รายงานครั้งที่/ปี วันที่ส่งรายงาน 
1 1/2557 30 ก.ค. 57 11 1/2562 23 ก.ค. 62 
2 2/2557 30 ม.ค. 58 12 2/2562 28 ม.ค. 63 
3 1/2558 27 ก.ค. 58 13 1/2563 22 ก.ค. 63 
4 2/2558 27ม.ค. 59 14 2/2563 25 ม.ค. 64 
5 1/2559 26ก.ค. 59 15 1/2564 23 ก.ค. 64 
6 2/2559 27 ม.ค. 60 16 2/2564 27 ม.ค. 65 
7 1/2560 27 ก.ค. 60 17 1/2565 25 ก.ค. 65 
8 2/2560 29 ม.ค. 61 18 2/2565 25 ม.ค. 66 
9 1/2561 20 ก.ค. 61 19 1/2566 26 ก.ค. 66 
10 2/2561 28 ม.ค. 62 20 2/2566 31 ม.ค. 67 

 
1.2 วัตถุประสงค์ของการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม 
 1)  เพ่ือประเมินผลการดำเนินงานในภาพรวมของโครงการ หลังจากมีการปฏิบัติตามมาตรการ  
ด้านสิ่งแวดล้อมตามที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบ 
 2) เพ่ือติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และการ
ปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมในด้านต่างๆ ว่าสามารถปฏิบัติได้อย่างถูกต้อง 
ครบถ้วน ตามที่เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมหรือไม่ ทั้งนี้ เพ่ือให้ทราบถึงแนวโน้ม
สภาพการเปลี่ยนแปลงของคุณภาพสิ่งแวดล้อมเมื่อเทียบกับมาตรฐานที่กำหนด และผลกระทบจากการ
ดำเนินงานของโครงการในปัจจุบัน 
 3) เพ่ือนำผลจากการประเมินไปใช้ในการทบทวนและปรับปรุง/เพ่ิมเติมการปฏิบัติตามมาตรการฯ  
ให้สอดคล้องกับการดำเนินงานในสภาพปัจจุบัน พร้อมทั้งให้ข้อเสนอแนะหรือแนวทางที่เป็นประโยชน์ต่อการ
ปรับปรุงคุณภาพสิ่งแวดล้อมของโครงการต่อไป 
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1.3 ผลที่คาดว่าจะได้รับ 
 การตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม มีผลดีช่วยให้โครงการทราบถึงประสิทธิผลของการปฏิบัติตาม
มาตรการด้านสิ่งแวดล้อม รวมทั้งแนวโน้มสภาพการเปลี่ยนแปลงของคุณภาพสิ่งแวดล้อมจากการดำเนินงาน
ของโครงการในปัจจุบัน ซึ่งทำให้โครงการสามารถดำเนินการแก้ไขและปรับปรุงการดำเนินงาน หรือจัดการ
ปัญหาสิ่งแวดล้อมได้ทันเวลา 
 

2. รายละเอียดโครงการ 

2.1 ที่ตั้งและขนาดโครงการ 
 โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน และเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่น
ปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) พื้นที่ประมาณ 400 ไร่ ตั้งอยู่ที่ตำบลหนองละลอก อำเภอ
บ้านค่าย จังหวัดระยอง การเดินทางเข้าสู่พ้ืนที่โรงงานสามารถเดินทางได้สะดวก โดยใช้ทางหลวงจังหวัด
หมายเลข 3143 แสดงดังรูปที่ 1 ซึ่งมีอาณาเขตติดต่อกับพ้ืนที่โดยรอบดังนี้  
 

ทิศเหนือ  ติดต่อกับพ้ืนที่ของสวนอุตสาหกรรม เอส เอส พี ระยอง 
ทิศใต้   ติดต่อกับพ้ืนที่โครงการโรงไฟฟ้าพลังความร้อนร่วม 
ทิศตะวันออก  ติดต่อกับพ้ืนที่สวนยางพารา 
ทิศตะวันตก  ติดต่อกับพ้ืนที่ว่างเปล่า และพ้ืนที่อ่างเก็บน้ำของสวนอุตสาหกรรมฯ 
 

 
ที่มาของแผนที่ : Google Earth Pro, 2022 
 

รูปที่ 1 ตำแหน่งที่ตั้งโครงการโดยสังเขป 
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2.2 วัตถุดิบและสารเคมี 

1) วัตถุดิบที่ใช้ 
 - วัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน ประกอบด้วยเศษเหล็ก และเหล็กดิบ ปูน
ขาว ออกซิเจน อาร์กอน คาร์บอน สารประกอบอัลลอยด์ 
 - วัตถุดิบที่ ใช้ ในกระบวนการผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว ประกอบด้วยเหล็กแผ่น 
รีดร้อนที่ต้องการปรับสภาพผิว ความหนา 1.2-13 มิลลิเมตร ความกว้าง 900-1,550 มิลลิเมตร น้ำหนัก 
28 ตัน 

2.3 ผลิตภัณฑ์ 
 ผลิตภัณฑข์องโรงงาน ไดแก่ เหล็กรีดร้อนที่มีความหนาต่างๆ ตามความต้องการของลูกค้า และเหล็ก
แผ่นปรับสภาพผิว ซึ่งผลิตภัณฑ์ส่วนใหญ่จำหน่ายภายในประเทศ และหากมีปริมาณเหลือจะส่งออก
ต่างประเทศ 

2.4 กระบวนการผลิต 

❖ เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 
ขั้นตอนการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนของโรงงาน แสดงดังรูปที่ 2. มีรายละเอียด ดังนี้ 
(1) การเตรียมวัตถุดิบ 
 เศษเหล็กและเหล็กดิบจะถูกนำมาชั่งน้ำหนักให้ได้ปริมาณและสัดส่วนตามที่ต้องการ 

ก่อนลำเลียงผ่านสายพานเข้าสู่เตาหลอม 

 (2) การหลอมเศษเหล็ก 
   เศษเหล็กจะถูกนำเข้าสู่เตาหลอมไฟฟ้า ((Electrical Arc Furnace ; EAF) จำนวน 2 เตา 
เศษเหล็กจะถูกหลอมละลายด้วยกระแสไฟฟ้าที่ผ่านไปยังแท่งอิเลคโทรด ซึ่งก่อให้เกิดการอาร์คระหว่างปลาย
แท่งอิเลคโทรดกับเศษเหล็ก หลังจากนั้นจะทำการเติมสารกำจัดออกซิเจนและสารปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก 
 (3) การปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก 
   น้ำเหล็กที่ไดจากขั้นตอนการหลอมเหล็กจะถูกเทลงถังรับน้ำเหล็ก เพ่ือทำการเติมสาร
กำจัดออกซิเจนและสารมลทินต่างๆ ก่อนเทลงเตาปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก (Ladle Heating Furnace;  LHF) 
เพ่ือทำการเก็บตัวอย่างไปวิเคราะห์ให้ทราบถึงปริมาณสารเคมีที่ต้องเติมในสัดส่วนที่เหมาะสม 

(4) การหล่อเหล็กแผ่น 

   น้ำเหล็กที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพแลวจะถูกเทลงถังรับน้ำเหล็กเพ่ือเทลงแบบ (Mold) 
ผ่านเครื่องหล่อเหล็กแผ่นแบบ Thin Slab Casting Machine 

(5) การอบเหล็กแผ่น 

   เหล็กแผ่นที่ได้จากขั้นตอนการหล่อเหล็กแผ่น จะถูกลำเลียงเข้าเตาอบเหล็กแผ่น 
(Tunnel Furnace; TF) หรือที่เรียกว่า Equalizing Furnace (EF) เพ่ือรักษาอุณหภูมิให้เหล็กแผ่นคงความ
อ่อนตัว ง่ายต่อการนำไปรีดและม้วนในขั้นตอนต่อไป 
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(6)  การรีดและม้วนเหล็กแผ่น 

   ขั้นตอนนี้เป็นการลดขนาดความหนาของเหล็กแผ่น ผลจากการที่เหล็กแผ่นไดรับความ
ร้อนจากเตาอบเหล็กแผ่น ทำให้การรีดและม้วนสามารถทำได้โดยง่าย เหล็กแผ่นจะถูกลดขนาดลงตามความ
ต้องการ ก่อนนำไปลดอุณหภูมิโดยการฉีดพรมน้ำลงบนเหล็กแผ่น 
 

 
ท่ีมา : บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

รูปที่ 2 กระบวนการผลิต 

 

 

❖ เหล็กแผ่นปรับสภาพผิว 

  กระบวนการผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิวนี้ เป็นการรีดเพ่ือปรับคุณสมบัติของเหล็กแผ่น 
รีดร้อนปัจจุบันด้วยวิธีทางกายภาพ โดยอาศัยหลักทางกลศาสตร์ด้วยแรงกดทับของลูกกลิ้ง เพ่ือรีดผิวแผ่นเหล็ก
ให้เรียบ ซึ่งไม่มีความร้อนในการผลิตแต่อย่างใด เป็นผลทำให้คุณสมบัติทางกายภาพของเหล็กแผ่นดีขึ้นและมี
ขนาดความหนาตามความต้องการของลูกค้า อันเป็นการเพิ่มมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์และตอบสนองความต้องการ
ของลูกค้ามากขึ้น 

EM-BK460923
Rectangle
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  กระบวนการปรับสภาพผิว มีสายการผลิตอยู่ในอาคารติดกับลานเก็บผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีด
ร้อนปัจจุบัน ทำให้การขนถ่ายม้วนเหล็กเข้าสู่กระบวนการทำได้สะดวก สำหรับขั้นตอนการผลิต 

(1) การขนส่งเหล็กแผ่นชนิดม้วน 

   โรงงานจะขนส่งเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนจากลานเก็บ (Coil Yard) ของโรงงาน 
เหล็กแผ่นรีดร้อนด้วยเครนขนาด 35 ตัน หรือรถขนม้วนเหล็ก (Coil Car) มายังอาคารผลิตเหล็กแผ่นปรับ
สภาพผิว บริเวณส่วนหน้าของกระบวนการผลิต (Coil Entry) เพ่ือตรวจสอบข้อมูลม้วนเหล็กก่อนถูกยกเข้า
เริ่มต้นที่ Strip Run ที่มีลักษณะเป็นแท่นรองรับม้วนเหล็ก (Coil Receipt Device) เพ่ือตัดสายรัดม้วนเหล็ก
ออกก่อนยกขึ้นสู่สายพานลำเลียง เพ่ือเข้าสู่ขั้นตอนการคลี่ม้วนเหล็ก 

(2) การคลี่ม้วนเหล็ก 

   เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนจะถูกลำเลียงด้วยระบบสายพานลำเลียงเพ่ือเข้าสู่ขั้นตอนการ
คลี่ม้วนออก โดยที่เหล็กแผ่นรีดร้อนจะถูกยึดติดกับโครงสร้างเหล็ก ส่วนปลายด้านหนึ่งจะถูกดึงยึดด้วยลูกหนีบ 
(Pinch roll) และเข้าสู่เครื่อง Leveler เพ่ือตรึงให้แผ่นเหล็กแบนราบและเป็นตัวควบคุมทิศทางการเคลื่อนที่
ของแผ่นเหล็กให้ได้ระดับก่อนเคลื่อนเข้าสู่เครื่องรีดปรับสภาพผิวแล้วตัดหัวแผ่นเหล็กด้วย Dividing Shear 

(3) การรีดปรับสภาพผิว 

   เหล็กแผ่นจะถูกกดด้วยลูกกลิ้งในแนวดิ่งทั้งด้านบนและด้านล่างด้วยระบบไฮโดรลิก โดย
แรงกดที่ ใช้จะมีค่าประมาณ 19,000-25,000 กิโลกรัม ทั้ งนี้  อาจมีการปรับเพ่ิมหรือลดค่าแรงกดได้  
โดยขึ้นกับความหนาของผลิตภัณฑ์ที่ต้องการ 

(4) การตัดแต่งขอบเหล็กแผ่น 

   เมื่อได้ความหนาของผลิตภัณฑ์ตามความต้องการแล้วจึงทำการตัดแต่งขอบและ 
ตัดปลายแผ่นเหล็กตามขนาดที่ต้องการด้วย Dividing Shear 

  (5)  การปรับความตึงผิว 

   จากนั้นแผ่นเหล็กจะถูกส่งไปยังเครื่องปรับความตึงผิว (Tension Reel) โดยผ่านลูกรีด 
ซ่ึงจะช่วยแก้ไขความเรียบของผิวหน้าและรูปร่างของแผ่นเหล็กให้ได้ตามต้องการ 

  (6)  การม้วนแผ่นเหล็ก 

   ภายหลังจากเหล็กแผ่นถูกปรับสภาพผิวเหล็กแผ่นจะถูกลำเลียงด้วยสายพานโดยที่ปลาย
มีลิ่มเพ่ือทำการม้วนเหล็กแผ่นรอบแกน จากนั้นจะทำการรัดเหล็กแผ่นปรับสภาพผิวชนิดม้วนเพ่ือป้องกันการ
คลี่ออกด้วยสายรัดที่เครื่องรัดม้วนเหล็ก (Belt Wrapper) เหล็กแผ่นปรับสภาพผิวหลังจากการม้วนจะถูกยกขึ้น
และลำเลียงเข้าสู่กระบวนการถัดไป 

(7) การตรวจสอบและช่ังน้ำหนัก 

   ขั้นตอนนี้จะทำการลำเลียงเหล็กแผ่นปรับสภาพผิวชนิดม้วนด้วยรถยกม้วนเหล็ก 
เข้าสู่ Walking Beam เพ่ือติดป้าย วัดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง และชั่งน้ำหนัก บันทึกและตรวจสอบความ
ถูกต้องก่อนย้ายไปเก็บท่ีลานเก็บผลิตภัณฑ์ของโรงงานเหล็กแผ่นปรับสภาพผิวที่จัดไว้ต่อไป 
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2.5 ระบบเสริม/สาธารณูปโภค  

 1) แหล่งน้ำใช้ 
โรงงานใช้น้ำดิบจากบริษัท จัดการและพัฒนาทรัพยากรน้ำภาคตะวันออก จำกัด (มหาชน) (East 

Water) โดยส่งน้ำดิบผ่านทางระบบท่อเข้ามาเก็บในบ่อเก็บน้ำดิบ ซึ่งอยู่ภายในพ้ืนที่โครงการโดยตรง และใช้
อ่างเก็บน้ำดิบของสวนอุตสาหกรรมฯ เป็นแหล่งน้ำสำรอง 

2) การระบายน้ำ 
 (1) น้ำระบายท้ิงจากระบบหล่อเย็น 

 น้ำที่ ใช้ ในระบบหล่อเย็น แบงออกเป็น 2 ประเภท ได้แก่  น้ ำหล่อเย็นโดยอ้อม และ 
น้ำหล่อเย็นโดยตรง น้ำหล่อเย็นโดยอ้อมจะถูกใช้หล่อเย็นเครื่องจักรจำนวน 5-7 รอบ จากนั้นจะถูกนำไปใช้เป็นน้ำหล่อ
เย็นโดยตรง เมื่อคุณภาพน้ำไม่เหมาะสมกับการใช้งานแล้วจะระบายน้ำหล่อเย็นโดยตรงทิ้งไปที่  Effluent Pit  
ซึ่งน้ำระบายทิ้งทั้งหมดจากหอหล่อเย็นจะนำกลับไปใช้ในกระบวนการทำให้ตะกรันเหล็กเย็นตัว (Slag cooling)  
ของโรงงาน โดยไม่มีการระบายทิ้งลงสู่แหล่งน้ำสาธารณะโดยตรงแต่อย่างใด 

(2) น้ำฝนไม่ปนเปื้อนและน้ำฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน 
น้ำฝนที่ตกในบริเวณพื้นที่ไม่ปนเปื้อนส่วนใหญ่เป็นน้ำฝนที่ตกลงบนหลังคาอาคารต่างๆ พื้นที่

ถนน และพื้นที่สีเขียว น้ำฝนส่วนนี้จะถูกระบายลงสู่รางระบายน้ำฝนภายในพื้นที่โรงงานก่อนระบายลงสู่ระบบระบาย
น้ำฝนของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป น้ำฝนอีกส่วนหนึ่งเป็นน้ำฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน เป็นน้ำฝนที่ตกในพื้นที่ลานกอง
เศษเหล็ก ซึ่งอาจมีการปนเปื้อนของตะกอนดินและเศษเหล็ก น้ำฝนส่วนนี้จะถูกระบายลงสู่บ่อตกตะกอน  
เพื่อตกตะกอนที่ปะปนมากับน้ำฝน ก่อนระบายน้ำใสส่วนบนลงรางระบายน้ำฝนภายในพื้นที่โรงงานต่อไป 
  (3) น้ำทิ้งจากอาคารสำนักงาน 

น้ำทิ้งจากอาคารสำนักงาน จะระบายลงสู่รางระบายน้ำภายในพ้ืนที่โรงงานแทนการ
ระบายลงสู่บ่อพักน้ำ เนื่องจากโรงงานได้เลือกใช้ระบบบำบัดน้ำเสียชนิดเกรอะกรองเติมอากาศ ซึ่งมี
ประสิทธิภาพในการบำบัดค่าบีโอดีได้ไม่เกิน 20 มิลลิกรัม/ลิตร ดังนั้น น้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดแล้วจึงมีค่า 
ไม่เกินมาตรฐานที่กำหนดสามารถออกสู่ภายนอกได้โดยตรง 

 

2.6 มลพิษท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตและระบบควบคุม 
 1) มลพิษทางอากาศ  
 แหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศ ประกอบด้วย  

- ปล่องจากระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง จำนวน 1 ปล่อง ทำหน้าที่ดักฝุ่นจากเตาหลอมเหล็ก 
และเตาปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก  

- ปล่องจากเตาอบเหล็กแผ่น จำนวน 2 ปล่อง เพื่อระบายอากาศ 
 

2) น้ำทิ้ง 
น้ำทิ้ง ประกอบด้วย 
- น้ำเสียจากพนักงาน โรงงานมีบ่อพักน้ำทิ้งจากอาคารสำนักงานและโรงอาหารที่ผ่านการ

บำบัดแล้ว เพ่ือกักเก็บน้ำดังกล่าวและมีการนำน้ำไปใช้ในการรดน้ำต้นไม้ แต่ไม่มีการปล่อยสู่รางระบายน้ำของ
สวนอุตสาหกรรมฯ เนื่องจากน้ำดังกล่าวถูกนำกลับมาใช้ใหม่ทั้งหมด 

- น้ำเสียจากกระบวนการผลิต โรงงานได้วางแผนจัดการนำน้ำจากระบบหอหล่อเย็นโดย
อ้อมมาใช้ที่ระบบน้ำหอหล่อเย็นโดยตรงของส่วนผลิตเหล็กรีดร้อน โดยไม่มีการระบายลงสู่แหล่งน้ำสาธารณะ
แต่อย่างใด 
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3) กากของเสีย 
การกำจัดของเสีย 
การจัดการของเสียของโรงงาน ประเภท ขยะทั่วไป เช่น เศษไม้ เศษกระดาษ และเศษพลาสติก

ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานมารับไปดำเนินการต่อไป 
ส่วนการจัดการกากขี้เหล็ก (Slag) ได้ติดต่อให้บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม

มารับไปใช้ในกระบวนการ Slag Processing ต่อไป 
ฝุ่นจากระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองจะถูกรวบรวมเก็บไว้ในไซโล รอจนเต็มและบรรจุใส่ถุง Big bag 

ก่อนที่ติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปดำเนินการต่อไป 
สเกลและตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำหอหล่อเย็น เก็บกองไว้ภายในพ้ืนที่เก็บกองสเกล

และตะกอน โดยมีการจัดสร้างรางระบายน้ำรอบพื้นที่เก็บกอง (Secondary Containment) เพ่ือรวบรวมน้ำฝน
ภายในพ้ืนที่กองเก็บสเกลและตะกอนลงสู่บ่อกรองตะกอน และบ่อตกตะกอนต่อไป ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตรับไปกำจัดต่อไป 

4) พื้นที่สีเขียว 
โรงงานจัดให้มีพ้ืนที่สีเขียวและพ้ืนที่ Buffer Zone มากกว่าร้อยละ 5 ของพ้ืนที่ทั้งหมด หรือ

มากกว่า 20 ไร่ 
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ตารางที่ 3 ผลการตรวจประเมนิด้านสิ่งแวดล้อมตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ผลการมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการตรวจประเมิน 
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1. มาตรการทั่วไป        
1.1 การปฏิบัติตามมาตรการ        
- ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่ งแวดล้ อม ท่ี เสนอ ในรายงานการวิ เคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีด
ร้ อนช นิดม้ วนและ เห ล็ ก แผ่ นป รับ สภ าพ ผิ ว 
(ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) 
ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ตั้งอยู่ในสวน
อุตสาหกรรมเอสเอสพี อำเภอบ้านค่าย จังหวัด
ระยอง ฉบับเดือนกันยายน 2549 และรายงาน
เพิ่มเติมฉบับเดือนพฤศจิกายน  2549 และฉบับ
เดือนกรกฎาคม 2550 ซ่ึงจัดทำโดยบริษัท แอร์เซฟ 
จำกัด 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการปฏิบั ติตามมาตรการป้ องกันและแก้ ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมท่ีนำเสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิด
ม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิต
เหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

    - 

-  เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึง 
 ปัญหาสิ่งแวดล้อม บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)  
 ต้องดำเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่าน้ันโดยเร็ว  
 และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข 
 ผลกระทบสิ่ งแวดล้อม และมาตรการติดตาม 
 ตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการปฏิบั ติตามมาตรการป้ องกันและแก้ ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม ซ่ึงการดำเนินโครงการในช่วงเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2567 พบว่า ผลการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ี
กำหนด และหากพบว่าผลการติดตามตรวจสอบแสดงให้เห็น
ถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม จะดำเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหา
เหล่าน้ันโดยเร็ว 

    - 

        
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- หากเกิดเหตุการณ์ ใดๆ ก็ตามท่ีอาจก่อให้ เกิด
ผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท จี สตีล 
จำกัด (มหาชน) ต้องแจ้งให้สำนักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ .) 
ทราบโดยเร็ว เพื่อ สผ. จะได้ให้ความร่วมมือในการ
แก้ไขปัญหาดังกล่าว 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - การดำเนินโครงการในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ยัง
ไม่มีเหตุการณ์ท่ีก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
และหากมีเหตุการณ์ใดๆ ท่ีอาจเกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ทางโครงการจะแจ้งให้สำนักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบ 

    - 

- บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ต้องเสนอรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ ไข
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบ คุณ ภาพสิ่ งแ วดล้ อม  โดยสรุป ให้
สำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง และ สผ. ทุก 
6 เดือน 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการนำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมต่อสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติ และสิ่ งแวดล้ อม (สผ.) สำนั กงาน
อุตสาหกรรมจังหวัดระยอง กรมโรงงานอุตสาหกรรม และ
หน่วยงานอื่นๆ ท่ีเกี่ยวข้อง ทุก 6 เดือน โดยรายงานฉบับล่าสุด
ท่ีนำเสนอ คือ รายงานฉบับเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 

    - 

- หากมีความประสงค์จะเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ และ/หรือมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซ่ึงอาจก่อให้เกิด
ผลกระทบทางสิ่งแวดล้อม บริษัท จี สตีล จำกัด 
(มห าช น ) ต้ อ ง เสนอ รายล ะ เอี ย ด ขอ งก าร
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้ สผ.ให้ความเห็นชอบด้าน
สิ่งแวดล้อมก่อนดำเนินการเปลี่ยนแปลง 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - กรณีท่ีโรงงานต้องการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
และ/หรือ มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซ่ึง
อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม ทางโครงการจะ
เสนอรายละเอียดการเปลี่ยนแปลงต่อสำนักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม  เพื่อพิจารณา
เห็นชอบก่อนดำเนินการ 

    - 
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1.2 การว่าจ้างหน่วยงานกลาง        
- ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อดำเนินการ

ตรวจสอบติดตามผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ (Environmental Compliance Audit) ซ่ึง
จะต้องเป็นนิติบุคคลท่ีมีประสบการณ์ด้านการ
ตรวจสอบสิ่งแวดล้อม 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานได้มอบหมายให้บริษัท เอส.พี .เอส คอนซัลติ้ ง 
เซอร์วิส จำกัด ดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการ (Environmental Compliance 
Audit) 

    - 

2. คุณภาพอากาศ         
- ควบคุมการฟุ้งกระจายของฝุ่นและเขม่าควันท่ีเกิด

จากการหลอมเหล็ก โดยติดต้ังระบบดูดฝุ่นท่ีผ่านเตา
หลอม EAF ขณะหลอมเหล็ก และมีระบบรวบรวม
ฝุ่นเหนือเตาหลอม EAF (Canopy Hood) ขณะเปิด
ฝาเตาก่อนจะผ่าน Bag Filter 

เตา EAF - โรงงานมีการติดตั้ งระบบดูดฝุ่นแบบ Canopy Hood 
บริเวณเหนือเตาหลอมไฟฟ้า (EAF) เพื่อควบคุมการฟุ้ ง
กระจายของฝุ่นและเขม่าควันท่ีเกิดจากการหลอมเหล็ก  
ซ่ึงฝุ่นดังกล่าวจะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง 
(Bag Filter House)  

    - 

- ติดตั้งระบบดูดฝุ่น Canopy Hood ซ่ึงครอบคลุม
พื้น ท่ีดูด 472.5 ตารางเมตร ให้อยู่ ในระยะ 27 
เมตร เหนือเตาหลอมโดยไม่รบกวนการทำงานอื่นๆ 

เหนือเตาหลอมเหล็ก - โรงงานมีการติดตั้งระบบดูดฝุ่น Canopy Hood บริเวณ
เหนือเตาหลอม ซ่ึงครอบคลุมพื้นท่ี 472.5 ตารางเมตร และ
อยู่ในระยะ 27 เมตร เหนือเตาหลอม โดยไม่รบกวนการ
ทำงานอื่นๆ  

    - 

- จัดเจ้าหน้าท่ีรับผิดชอบทำการตรวจสอบสภาพโดย
สายตา เพื่อความปลอดภัยในการทำงานบริเวณเตา
หลอมเหล็กเป็นประจำทุกวัน (Daily Inspection) 

บริเวณเตาหลอม - โรงงานมี การมอบหมายให้ พ นัก งานส่ วนการหลอม 
มีหน้าท่ีรับผิดชอบทำการตรวจสอบสภาพเตาหลอมโดย
สาย ต า  เพื่ อ ค ว ามป ลอ ดภั ย ใน ก ารท ำงาน บ ริ เวณ 
เตาหลอมเหล็กเป็นประจำทุกวัน 

    - 
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2. คุณภาพอากาศ        
- ไม่ติดตั้งพัดลมระบายอากาศออกสู่ภายนอกอาคาร

โดยตรง 
บริเวณโรงหลอม - โรงงานไม่มีการติดตั้งพัดลมระบายอากาศออกสู่ภายนอก

อาคารโดยตรง โดยทางโรงงานได้ติดตั้ งระบบดูดฝุ่น 
Canopy Hood และรวบรวมฝุ่นท่ีเกิดขึ้นจากกระบวนการ
หลอมเข้าสู่ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (ฺBag Filter House)  

    - 

- ควบควบคุมอัตราการระบาย (Emission Rate) 
ของมลพิษ เช่น ฝุ่นละออง SO2, NO2 และ CO 
ไม่ให้เกินมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสีย
จากโรงเหล็ก  (ใหม่ ) พ .ศ . 2544 ตามประกาศ
กระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี และสิ่งแวดล้อม 
ดังน้ี  

ปล่องระบายมลพิษ
ทางอากาศ 

- โรงงานมีการควบคุมอัตราการระบายของมลสารต่างๆ ให้มี
ค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ 
เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดปริมาณของสารเจือ
ปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 2544 
และมาตรฐานตามเงื่อนไขท่ีกำหนดในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA)  

    - 

 ก) ฝุ่นละออง จากระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองไม่เกิน 
50 mg/m3 หรือ 17.99 กรัม/วินาที 

ปล่องระบายมลพิษ
ทางอากาศ 

- โรงงานมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องของระบบ
ดักฝุ่นแบบถุงกรอง เมื่อวันท่ี 4 พฤษภาคม 2567 พบว่า มี
ค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ 
เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดปริมาณของสารเจือ
ปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 
2544 และมาตรฐานตามเงื่อนไขท่ีกำหนดในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) ดังน้ี  
• ปล่อง Bag Filter Outlet (ชุดท่ี 1) มีค่า TSP เท่ากับ 

7.0 mg/m3 หรือ 2.26 กรัม/วินาที 
• ปล่อง Bag Filter Outlet (ชุดท่ี 2) มีค่า TSP เท่ากับ 

2.6 mg/m3 หรือ 0.860 กรัม/วินาที 

    - 
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 ข) NO2 
* เตาอบเหล็ก (TF1) ไม่เกิน 153 mg/m3 หรือ 
2.17  กรัม/วินาที  
* เตาอบเหล็ก (TF2) ไม่เกิน 153 mg/m3 หรือ 
2.17 กรัม/วินาที  
* เตาอบเหล็ก (TF3) ไม่เกิน 153 mg/m3 หรือ 
2.17 กรัม/วินาที 

ปล่องระบายมลพิษ
ทางอากาศ 

- โรงงานมี การตรวจวัดคุณ ภาพอากาศจากปล่องของ 
เตาอบเหล็ก  (TF ชุด ท่ี  1 และ TF ชุด ท่ี  2) เมื่ อวัน ท่ี  4 
พฤษภาคม 2567 พบว่า มี ค่ าอยู่ ใน เกณ ฑ์ มาตรฐาน 
ตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์  เทคโนโลยีและ
สิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ี
ระบายออกจากโรงงานเหล็ก  (ใหม่ ) พ .ศ. 2544 และ
มาตรฐานตามเงื่อนไขท่ีกำหนดในรายงาน 

    - 

  การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) ดังน้ี 
• ปล่ อง TF ชุ ด ท่ี  1 (Outlet) มี ค่ า NO2 เท่ ากั บ  33 

mg/m3 หรือ 0.304 กรัม/วินาที 
• ปล่ อง TF ชุ ด ท่ี  2 (Outlet) มี ค่ า NO2 เท่ ากั บ  49 

mg/m3 หรือ 0.140 กรัม/วินาที 
 สำหรับปล่องระบาย TF3 ปัจจุบันทางโครงการยังไม่ได้

ดำเนินการติดต้ัง จึงไม่มีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง
ดังกล่าว 

     

- ตรวจสอบการทำงานของพัดลมดูดอากาศของ
 ระบบดักฝุ่น ดังน้ี 
 * ตรวจสอบตามแผน Preventive Maintenance 
  

ระบบดักฝุ่น - โรงงานมีการจัดทำแผน Preventive Maintenance และ
ตรวจสอบการทำงานของพัดลมดูดอากาศของระบบดักฝุ่น
ตามแผน ท่ีกำหนดไว้  โดยใช้ โปรแกรม  SAP สำหรับ
ตรวจสอบการทำงานของพัดลมดูดอากาศของระบบดักฝุ่น 

    - 

        
        
        
        
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 * ตรวจวัดความเร็วลม (Velocity) ก่อน-หลังผ่าน
 ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง 

 

 - โร งงานมี ก ารตรวจ วัดความ เร็ วลม  (Velocity) ก่ อ น 
และหลังผ่านระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง พบว่า ความเร็วลม
ก่อนผ่านถุงกรอง มีค่าเท่ากับ 26.21 และ 26.90 เมตร/
วินาที ตามลำดับ และความเร็วลมหลังผ่านถุงกรอง มีค่า
เท่ากับ 26.24 และ 26.84 เมตร/วินาที ตามลำดับ 

    - 

 * ในกรณีฉุกเฉินพัดลมดูดอากาศขัดข้อง ไม่สามารถ
ทำงานได้ตามปกติ โครงการต้องหยุดดำเนินการ
ผลิตเพื ่อซ ่อมแซมพัดลมให ้สามารถทำงานได ้
ตามปกติ 

 - ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ตรวจสอบไม่พบพัดลม
ดูดอากาศมีการขัดข้องหรือชำรุดจนไม่สามารถทำงานได้
ตามปกติ และหากในกรณีฉุกเฉินท่ีพัดลมดูดอากาศขัดข้อง 
ทางโรงงานจะหยุดดำเนินการผลิตเพื่อซ่อมแซมพัดลมให้
สามารถทำงานได้ตามปกติ จึงจะเริ่มดำเนินการผลิตต่อไป 

     

- จัดเจ้าหน้าท่ีรับผิดชอบทำการตรวจซ่อมบำรุงระบบ
ดักฝุ่นให้มีประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ 

ระบบดักฝุ่น - โรงงานมีเจ้าหน้าท่ีรับผิดชอบในการตรวจสอบและซ่อมบำรุง
ระบบดักฝุ่นตามแผน Preventive Maintenance 

    - 

- จัดเตรียมอะไหล่สำรองพร้อมใช้งานสำหรับระบบ
ดักฝุ่น รวมท้ังอุปกรณ์ซ่อมบำรุง และจัดเตรียมถุง
กรองสำรองไม่น้อยกว่า 600 ใบ 

ระบบดักฝุ่น - โรงงานมีการจัดเตรียมอะไหล่สำรองสำหรับระบบดักฝุ่น 
รวมท้ังอุปกรณ์ซ่อมบำรุงต่างๆ อย่างเพียงพอ ซ่ึงในช่วงเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2567 ทางโรงงานจัดเตรียมถุงกรองสำรอง
ไว้รวมท้ังสิ้นจำนวน 600 ใบ  

    - 

- ในกรณีระบบควบคุมฝุ่นขัดข้องหรือชำรุด ต้องหยุด
การหลอมเหล็กจนกว่าจะมีการปรับปรุงแก้ไขให้
เรียบร้อย 

บริเวณโรงหลอม - โรงงานมีการตรวจสอบระบบควบคุมฝุ่น โดยเตาหลอมของ
โรงงานมีระบบอินเตอร์ล็อคกับ Bag Filter House และใน
กรณีท่ี Bag Filter House ขัดข้องหรือชำรุดจะส่งสัญญาณ
ไปยังเตาหลอมให้ทำงานช้าลง จนหยุดน่ิงในท่ีสุด และจะไม่
ทำการหลอมโดยไม่มีการทำงานของระบบควบคุมฝุ่น 

    - 

- เลือกใช้ก๊าซธรรมชาติสำหรับเตาอบเหล็กแผ่น 
(Tunnel Furnace) 

เตาอบเหล็ก (TF) - โรงงานมีการเลือกใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงสำหรับเตา
อบเหล็กแผ่น (Tunnel Furnace) 

    - 

        
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- จัดให้มีห้องควบคุมสำหรับพนักงานท่ีควบคุม Over 
Crane เพื่อหลีกเลี่ยงการได้รับฝุ่นละอองจากลาน
กองเศษเหล็ก 

ลานกองเศษเหล็ก - โรงงานจัดให้ มีห้ องควบคุมสำหรับพนักงานท่ีควบคุม 
Overhead Crane บริเวณลานกองเศษเหล็กเพื่อหลีกเลี่ยงการ
ได้รับฝุ่นละออง  

    - 

- จัดให้พนักงานขับรถตักเศษเหล็กทำงานในห้อง
คนขับท่ีมีการติดตั้งเครื่องปรับอากาศ เพื่อป้องกัน
การสัมผัสฝุ่นละอองจากภายนอกขณะปฏิบัติงาน 

รถตักเศษเหล็ก - โรงงานมีการจัดให้พนักงานขับรถใช้รถตักเศษเหล็กท่ีมีการ
ติดตั้งเครื่องปรับอากาศในห้องคนขับ เพื่อป้องกันการสัมผัส
ฝุ่นละอองขณะปฏิบัติงาน 

    - 

- จัดเตรียมท่ีครอบจมูกสำหรับพนักงานทุกคนใน
กรณี ท่ีต้องปฏิบัติงานนอกห้องควบคุมหรือห้อง
คนขับ 

ลานกองเศษเหล็ก - โรงงานมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
สำหรับพนักงานอย่างเพียงพอ ในกรณีท่ีต้องปฏิบัติงานนอก
ห้องควบคุมหรือห้องคนขับ 

    - 

- หมั่นบำรุงรักษาเครื่องยนต์ทุกชนิดท่ีใช้ในการขน
ถ่ าย วั ต ถุ ดิ บ ต าม ก ำห นดระยะ เวลา ท่ี ผู้ ข าย
เครื่องจักรดังกล่าวกำหนดไว้อย่างเคร่งครัด เพื่อลด
ปริมาณไอเสียท่ีเกิดขึ้นและการยืดอายุการใช้งาน 

เครื่องจักร/
เครื่องยนต์ทุกชนิดท่ี

ใช้ในการขนถ่าย
วัตถุดิบ 

- โรงงานมีการจัดทำแผนการบำรุ งรักษาเครื่อ งจั กร/
เครื่องยนต์ทุกชนิดท่ีใช้ในการขนถ่ายวัตถุดิบ พร้อมท้ังทำ
การซ่อมบำรุงเครื่องจักร/เครื่องยนต์ดังกล่าวตามกำหนด
ระยะเวลาของเครื่องจักรแต่ละประเภท  

    - 

3. คุณภาพน้ำ        
3.1 น้ำเสียจากพนักงาน        
- จัดให้มีถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปชนิดติดต้ังกับท่ีเพื่อ
 บำบัดน้ำเสียจากอาคารสำนักงานและโรงอาหาร
 ปริมาณ 32.88 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
 * ถัง SAT รุ่น MA276 และ 576 สำหรับอาคาร
 สำนักงาน  
 * ถังบำบัดน้ำเสียรุ่น BK-3000 สำหรับโรงอาหาร 

อาคารสำนักงานและ
โรงอาหาร 

- โรงงานมีการติดตั้งถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป เพื่อบำบัดน้ำ
เสียจากอาคารสำนักงาน และติดตั้งถังดักไขมันบริเวณโรง
อาหาร จำนวน 31 จุด   

- ถังบำบัดน้ำเสียท่ีติดตั้งภายในโรงงาน ได้แก่ ถัง Septic Tank 
ยี่ห้อ HITACHI รุ่น 500A, 600A, 1200A ยี่ห้อ P.P. รุ่น SAT 
GK-100, ยี่ห้อ ENTECH รุ่น ET30, ET70 และ ET100  

    - 

        
        
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- ให้จัดเจ้าหน้าท่ีรับผิดชอบดูแลตรวจสอบถังบำบัด
น้ำเสียสำเร็จรูปเป็นประจำ 

ถังบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูปท้ังหมดของ

โครงการ 

- โรงงานจัดให้มี เจ้าหน้าท่ีดูแลรับผิดชอบและตรวจสอบ 
ถังบำบัดน้ำเสีย รวมท้ังทำการตรวจสอบ/ซ่อมบำรุงเครื่อง
เติมอากาศของถังบำบัดเป็นประจำทุก 1 เดือน 

    - 

- ตรวจสอบ/ซ่อมบำรุงเครื่องเติมอากาศของถังบำบัด
เป็นประจำทุก 1 เดือน 

- สูบกากตะกอนของถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปเป็น
ประจำทุก 6 เดือน 

ถังบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูปท้ังหมดของ

โครงการ 

-  โรงงานมีการตรวจสอบปริมาณกากตะกอนของถังบำบัดน้ำ
เสีย โดยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 โครงการยังไม่
มีการสูบกากตะกอนของถังบำบัดออกไปกำจัด ท้ังน้ี
โครงการได้มีการสูบกากตะกอนล่าสุดไปเมื่อเดือนธันวาคม 
2566 

    - 

- หมั่นตักคราบไขมันและเศษอาหารออกจากถังดัก
ไขมันของโรงอาหารเป็นประจำทุกสัปดาห์ 

ถังดักไขมันของ 
โรงอาหาร 

- ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 โครงการยังไม่มีการ
สูบกากตะกอนของถังบำบัดออกไปกำจัด ท้ังน้ีโครงการได้มี
การสูบกากตะกอนล่าสุดไปเม่ือเดือนธันวาคม 2566 

    - 

- นำน้ำท้ิงจากบ่อพักน้ำท้ิงจากอาคารสำนักงานและ
โรงอาหารไปใช้ประโยชน์ให้มากท่ีสุด เช่น รดน้ำ
ต้นไม้ภายในโครงการ 

น้ำท้ิงจากบ่อพักน้ำ
ท้ิงสุดท้าย 

- โรงงานมีการนำน้ำทิ ้ง ที ่ผ ่านการบำบัดแล้วกลับมาใช้
ประโยชน์ในการฉีดพรมถนนภายในโรงงาน เพื่อลดการฟุ้ง
กระจายของฝุ่นละออง ซ่ึงเป็นการใช้ทรัพยากรให้ เกิด
ประโยชน์อย่างคุ้มค่ามากที่สุด 

    - 

3.2 น้ำเสียจากกระบวนการผลิต        
- น้ำระบายท้ิงจากระบบหล่อเย็นโดยอ้อมของโครงการ

โรงงานขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว
ประมาณ 96 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ให้นำกลับไปใช้
เป็นน้ำหล่อเย็นโดยตรงของโรงผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 

น้ำระบายท้ิงจาก
ระบบหล่อเย็นโดย
อ้อมของส่วนขยาย
เหล็กปรับสภาพผิว 

- โรงงานมีการนำน้ำจากระบบหล่อเย็นโดยอ้อมของส่วนขยาย
ผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว กลับมาใช้หมุนเวียนเป็นน้ำ
หล่อเย็นโดยตรงของส่วนผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 

    - 

        
        
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- จัดให้มีระบบบำบัดน้ำเสียภายในโครงการผลิต
 เหล็กรีดร้อน ประกอบด้วย  
* Longitudinal Scale Pit ซ่ึ ง ภ า ย ใน ติ ด ตั้ ง  Oil 
 Skimmer และ Oil Separator เพื่อดักคราบน้ำมัน  
* Longitudinal Settling Pit ซ่ึ งภ าย ใน ติ ด ตั้ ง  Oil 
 Skimmer และ Oil Separator เพื่อดักคราบน้ำมัน  
* Sand Filter เพื่อกรองน้ำลดตะกอนแขวนลอย
 ขนาดเล็ก  
* Sludge Thickener เพื่อรีดตะกอนจาก Sand Filter  
* Cooling Tower เพื่อลดอุณหภูมิของน้ำก่อนนำ
 กลับไปใชใ้นกระบวนการผลิต 

น้ำท้ิงจาก
โรงงานผลิตเหล็ก

แผ่นรีดร้อน 

- ทางโรงงานจัดให้มีระบบดักตะกอนและแยกคราบน้ำมัน เพื่อ
บำบัดน้ำเสียจากโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน พร้อมท้ังมี
ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำหอหล่อเย็น เพื่อให้สามารถนำ
กลับมาใช้หมุนเวียนในกระบวนการผลิตได้ต่อไป  

    - 

- น้ำระบายท้ิงจากระบบหล่อเย็นโดยตรงปริมาณ 
600 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ของโรงผลิตเหล็กแผ่นรีด
ร้อนให้นำกลับไปใช้ในโรงงาน slag processing 
ท้ังหมด โดยไม่มีการระบายลงสู่แหล่งน้ำสาธารณะ 

น้ำระบายท้ิงจาก
ระบบน้ำหล่อเย็น

โดยตรงของ
โรงงานผลิตเหล็กแผ่น

รีดร้อน 

- โรงงานจะนำน้ำท่ีระบายท้ิงจากระบบหล่อเย็นโดยตรงของ
โรงผลิต เหล็กแผ่ นรีดร้อนกลับ ไป ใช้ ใน โรงงาน  Slag 
Processing ท้ั งหมด โดยไม่มี การระบายลงสู่ แหล่ งน้ ำ
สาธารณะแต่อย่างใด 

    - 

- น้ำฝนท่ีมีโอกาสปนเปื้อนบริเวณลานกองเศษเหล็ก
ปริมาณ 9,558 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ให้จัดทำราง
ระบายน้ำรอบพื้นท่ีก่อนไหลลงสู่บ่อดักตะกอน
ขนาด 288 ลูกบาศก์เมตร ก่อนระบายน้ำใสลงสู่ราง
ระบายน้ำฝนของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป 

น้ำฝนท่ีมีโอกาส
ปนเปื้อน 

- โรงงานมีการสร้างรางระบายน้ำรอบพื้นท่ีลานกองเศษเหล็ก 
เพื่อรองรับน้ำฝนให้ไหลไปลงสู่บ่อตกตะกอน ท่ีมีขนาดความจุ 
1,350 ลูกบาศก์เมตร สำหรับน้ำในบ่อท่ีตกตกตะกอนเป็น 
น้ำใส ทางโรงงานจะนำกลับมาใช้หมุนเวียนภายในโครงการ  

    - 

        
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4. การระบายน้ำและการป้องกันน้ำท่วม        
- จัดสร้างรางระบายน้ำฝนภายในพื้นท่ีโครงการก่อน

เชื่อมต่อกับรางระบายน้ำของสวนอุตสาหกรรมฯ 
ระบบระบายน้ำฝน
ในพื้นท่ีโครงการ 

- โรงงานมีการสร้างรางระบายน้ำฝนขนานไปกับแนวรั้ว
โดยรอบพื้นท่ีโรงงาน เพื่อรองรับน้ำฝนภายในพื้นท่ีโครงการ  

    - 

- จัดสร้างรางระบายน้ำฝนท่ีมีโอกาสปนเปื้อนรอบ
พื้นท่ีลานกองเศษเหล็กเพื่อรวบรวมน้ำฝนท่ีตกใน
พื้นท่ีดังกล่าวลงสู่บ่อตกตะกอนก่อนระบายน้ำใส
ส่วนบนลงสู่รางระบายน้ำฝนต่อไป 

ระบบระบายน้ำฝน
รอบพ้ืนท่ีลานกอง

เศษเหล็ก 

- โรงงานมี ก ารสร้ า งรางระบาย น้ ำรอบพื้ น ท่ี ลานกอง 
เศษเหล็ก เพื่อรองรับน้ำฝนให้ไหลไปลงสู่บ่อตกตะกอน ขนาด
ความจุ  1 ,350 ลูกบาศก์ เมตร สำหรับ น้ ำในบ่ อ ท่ีตก
ตกตะกอนเป็นน้ำใส ทางโรงงานจะนำกลับมาใช้หมุนเวียน
ภายในโครงการ โดยไม่มีการระบายน้ำลงสู่รางระบายน้ำฝน
ของสวนอุตสาหกรรมฯ แต่อย่างใด 

    - 

5. การคมนาคมขนส่ง        
- กวดขันให้พนักงานขับรถใช้ความระมัดระวังและ

ปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 
ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการกวดขันพนักงานขับรถของผู้รับเหมาขนส่ง

วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ให้ใช้ความระมัดระวัง และปฏิบัติตาม
กฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

    - 

- ในช่วงเช้า-เย็น ซ่ึงเป็นชั่วโมงเร่งด่วน โครงการต้องจัด
ให้มี เจ้าหน้าท่ีคอยอำนวยความสะดวกและจัด
ระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้าออกพื้นท่ีโครงการ 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีคอยอำนวยความสะดวกและจัด
ระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้า-ออกพื้นท่ีโครงการ ในช่วง
เช้าและเย็น ซ่ึงเป็นชั่วโมงเร่งด่วน 

    - 

- จำกัดความเร็วยานพาหนะในการขนส่งไม่เกิน 40 
กิโลเมตรต่อชั่วโมง 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการจำกัดความเร็วของยานพาหนะภายในพื้นท่ี
โรงงานให้ใช้ความเร็วไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชั่วโมง โดยทำ
การติดตั้งป้ายจำกัดความเร็วให้เห็นอย่างชัดเจน  

    - 

        
        
        
        
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- อบรมพนักงานให้ปฏิบัติตามกฎจราจรอย่าง
เคร่งครัด 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมี เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการทำงานทำหน้าท่ี
รับผิดชอบในการอบรมให้ความรู้กับพนักงานให้ปฏิบัติตามกฎ
จราจรอย่างเคร่งครัด รวมท้ังอบรบผู้รับเหมาให้มีความรู้ความ
เข้าใจเกี่ยวกับกฎระเบียบความปลอดภัยและกฎจราจรก่อนเข้า
มาปฏิบัติงานในโรงงาน และกำชับพนักงานขับรถของผู้รับเหมา
ขนส่งวัตถุดิบให้ปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด  

    - 

6. ของเสีย        
6.1 ของเสียจากกิจกรรมของพนักงาน        
- เก็บรวบรวมขยะมูลฝอยจากพนักงาน 115.5 ตันต่อ

ปี ใส่ถังรองรับขยะท่ีมีฝาปิดมิดชิดก่อนส่งมอบให้
บริษัทเอกชนท่ีได้รับอนุญาตรับไปกำจัดต่อไป 

ภายในโรงงาน - โรงงานมีการจัดเตรียมภาชนะรองรับขยะมูลฝอยท่ีมี  
ฝาปิดมิดชิดวางไว้ตามจุดต่างๆ ภายในโรงงาน และแจ้ง
ประสานให้ บริษั ท  ระยองพัฒนาอุ ตสาหกรรม จำกั ด  
มารับไปกำจัดต่อไป 

    - 

- คราบไขมันจากโรงอาหารให้ทำการดักไขมันจากบ่อ
ดักไขมัน อย่างน้อยสัปดาห์ละ 1 ครั้ง รวบรวมใส่ถัง
มอบให้บริษัทเอกชนนำไปกำจัดต่อไป 

บ่อดักไขมัน - ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 โครงการยังไม่มีการ
สูบกากตะกอนของถังบำบัดออกไปกำจัด ท้ังน้ีโครงการได้มี
การสูบกากตะกอนล่าสุดไปเม่ือเดือนธันวาคม 2566  

    - 

 - จัดให้มี การนำน้ำท้ิ งท่ี ได้รับการบำบัดน้ำเสี ย
ส่วนกลางไปรดน้ำต้นไม้ สนามหญ้า พื้นท่ีสีเขียว
หรือนำกลับไปใช้ใหม่ เพื่อลดปริมาณน้ำท้ิง 

บ่อรับน้ำท้ิง  
(Receiving Pond) 

- มีการระบายน้ำท้ิงท่ีบำบัดแล้วจากระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางลงสู่ทะเล โดยการดำเนินการดังกล่าวได้รับความ
เห็นชอบจาก สผ. แล้ว ซ่ึงบางส่วนนำไปใช้รดน้ำต้นไม้ และ
พื้นท่ีสีเขียว  

    - 

        
        
        
        
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6.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต        
- กากขี้เหล็ก 168,863 ตันต่อปี ของโรงผลิตเหล็ก

แผ่นรีดร้อนให้จัดเตรียมพื้นท่ีเพื่อให้บริษัท เฮค
เก็ตต์ มัลติ  เซร์ฟ (ประเทศไทย) จำกัด เข้ามา
ดำเนินการเกี่ยวกับ slag processing โดยใช้กาก
ขี้เหล็กเป็นวัตถุดิบต่อไป 

ลานกองกากขี้เหล็ก - โรงงานมีการรวบรวมกากขี้เหล็ก (Slag) และให้บริษัท สยาม 
สตีล มิลล์ เซอร์วิสเซส จำกัด ซ่ึงได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม  นำไป เข้ าสู่ ก ระบวนการ Slag 
Processing โดยทางโรงงานมีระบบการจัดการของเสียตาม
กฎหมายท่ีกำหนด ได้แก่ การขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงานจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม และมีใบกำกับการขนส่งของเสีย เมื่อมีการนำ
ของเสียออกนอกบริเวณโรงงานทุกครั้ง 

    - 

- สเกล 21,152 ตันต่อปี ให้เก็บกองในพื้นท่ีเก็บของ
เสียขนาด 2,800 ตารางเมตร ท่ีมีการควบคุมน้ำฝน
ปนเปื้อน ก่อนติดต่อส่งให้โรงงานปูนซิเมนต์รับไปใช้
เป็นวัตถุดิบทดแทนหรือจำหน่ายให้แก่โรงงานถลุง
เหล็กเพื่อนำไปใช้เป็นวัตถุดิบต่อไป 

พื้นท่ีเก็บกองของเสีย - โรงงานมีการเก็บกองสเกลไว้ในบริเวณพื้นท่ีเก็บของเสียขนาด 
2,800 ตารางเมตร ท่ีมีการควบคุมน้ำฝนปนเปื้อน และได้ขอ
อนุญาตนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงานจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม และและมีใบกำกับการขนส่งของเสีย 
เมื่อมีการนำของเสียออกนอกบริเวณโรงงานทุกครั้ง  

    - 

- ตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย 21,936 ตันต่อปี ส่ง
ให้โรงงานปูนซิเมนต์ท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมในการกำจัดของเสียนำไปกำจัดต่อไป 

ตะกอนจากระบบ
บำบัดน้ำเสีย 

- โรงงานมีการเก็บกากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียไว้ใน
บริเวณพื้นท่ีเก็บของเสียขนาด 2,800 ตารางเมตร เพื่อรอให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับ
ไปกำจัดต่อไป 

    - 

- ฝุ่นจากระบบดักฝุ่น 97,006 ตันต่อปี จะรวบรวม
เก็บไว้ในไซโลขนาด 120 ลูกบาศก์เมตร ก่อนติดต่อ
ให้ ห น่ วย งาน ท่ี ได้ รั บ อนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม (เช่น ทีพีไอ โพลีน เป็นต้น) เข้ามารับ
ไปกำจัดต่อไป 

ฝุ่นจากระบบดักฝุ่น - โรงงานมี ก ารเก็ บ รวมรวมฝุ่ น จากระบบดั กฝุ่ นแบบ 
ถุงกรอง (ฺBag Filter House) ไว้ในไซโล ขนาด 120 ลูกบาศก์
เมตรและเมื่อไซโลเต็มจะ ทำการนำฝุ่นออกจากไซโลบรรจุใส่
ถุ ง Big Bag เพื่ อป้ องกันการฟุ้ งกระจายและติดต่อให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเข้ามา
ดำเนินการ โดยจะมีการนำฝุ่นออกทุกวันพฤหัสบดี และวัน
ศุกร์ของทุกสัปดาห ์

    - 



รายงานการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดลอ้ม (Environmental Audit) ปี 2567 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่รีดร้อนชนิดม้วน และเหล็กแผ่น 
ปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว)                               
บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

21 

ตารางที่ 3 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ผลการมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการตรวจประเมิน 

ข้อเสนอแนะ 

ปฎ
ิบตั
ิ

ปฏ
ิบตั

ิได
้

บา
งส

่วน
 

ไม
่ปฎ

บิัต
 ิ

ไม
่เก

ี่ยว
ข้อ

งก
ับ

โค
รง

กา
ร 

- คราบน้ำมันท่ีได้จาก Oil skimmer 2 ลูกบาศก์
เมตรต่อปี นำไปผสมกับน้ำมันท่ีใช้ทาเคลือบผิว
ผลิตภัณฑ์ของโครงการ หรือติดต่อให้หน่วยงานท่ี
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไป
กำจัดต่อไป 

คราบน้ำมัน - โรงงานมีการจัดเตรียมถังขนาด 200 ลิตร ท่ีมีฝาปิดมิดชิด 
เพื่อเก็บรวบรวมคราบน้ำมันท่ีได้จาก Oil skimmer และ
น้ำมันจากการกรอง (Filter) แล้วนำไปจัดเก็บท่ีอาคาร
จัดเก็บของเสีย ก่อนท่ีจะติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด  

    - 

- คราบน้ำมันท่ีได้จากการกรอง (Filter) ของระบบ
บำบัดน้ำเสียรวบรวมลงถังขนาด 200 ลิตร ก่อน
ติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมมารับไปกำจัดต่อไป 

คราบน้ำมัน - โรงงานมีการจัดเตรียมถังขนาด 200 ลิตร ท่ีมีฝาปิดมิดชิด 
เพื่อเก็บรวบรวมคราบน้ำมันท่ีได้จาก Oil skimmer และ
น้ำมันจากการกรอง (Filter) แล้วนำไปจัดเก็บท่ีอาคาร
จัดเก็บของเสีย ก่อนท่ีจะติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด  

    - 

- ให้นำเศษเหล็กท่ีเหลือจากขั้นตอนการตัดหัวท้าย 
63,765 ตันต่อปี ของโรงผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนมา
ใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตอีกครั้งหน่ึง 

เศษเหล็กที่เหลือจาก
ขั้นตอนการตัดหัว

ท้ายและขอบ 

- โรงงานมีการนำเศษเหล็กท่ีเหลือจากขั้นตอนการตัดหัวท้าย
ของโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน กลับไปหลอมใหม่เพื่อ
นำมาใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตอีกครั้ง โดยในช่วงเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2567 มีปริมาณเศษเหล็กท่ีเหลือจากการ
ตัดหัวท้าย จำนวน 2,873.54 ตัน 

    - 

- ให้นำเศษเหล็กจากการตัดขอบ 3,200 ตันต่อปี 
และสายรัดม้วนเหล็กจากส่วนขยายเหล็กปรับ
สภาพผิวไปหลอมใช้เป็นวัตถุดิบในโรงงานผลิต
เหล็กรีดร้อนชนิดม้วนท้ังหมด  

เศษเหล็กจากโรง
ปรับสภาพผิว 

- โรงงานมีการนำเศษเหล็กจากการตัดขอบและสายรัดม้วน
เหล็ก กลับไปหลอมใหม่ เพื่อนำมาใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิต
ต่อไป  

    - 

- น้ำมันหล่อลื่นท่ีไม่ใช้แล้ว 1.87 ลูกบาศก์เมตรต่อปี 
จากส่วนผลิตเหล็กปรับสภาพผิวให้ เก็บ ใส่ถั ง 
(drum) ขนาด 200 ลิตร มีฝาปิดมิดชิดก่อนส่งให้
โรงงานปูนซีเมนต์นำไปใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนใน
เตาเผาซีเมนต์ต่อไปหรือติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานเข้ามารับไปกำจัดต่อไป 

น้ำมันหล่อลื่นท่ีไม่ใช้
แล้วของโรงปรับ

สภาพผิว 

- โรงงานมีการจัดเตรียมถังขนาด 200 ลิตร ท่ีมีฝาปิดมิดชิด 
เพื่อเก็บรวบรวมคราบน้ำมันท่ีได้จาก Oil skimmer และ
น้ำมันจากการกรอง (Filter) แล้วนำไปจัดเก็บท่ีอาคาร
จัดเก็บของเสีย ก่อนท่ีจะติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด 

    - 
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6.3 น้ำมันจากระบบหล่อเย็นโดยตรง        
- มี ระบบดักและแยกคราบ น้ำมันออกจากน้ำ

หมุนเวียน โดยทำการติดตั้ง Oil Skimmer, Oil 
Separator และ Filter เพื่อใช้กรองคราบน้ำมัน 
และเก็บรวบรวมคราบน้ำมันจาก Oil Skimmer ใส่
ในถังขนาด 200 ลิตร ก่อนนำไปผสมกับน้ำมัน
สำหรับทาเคลือบผิวผลิตภัณฑ์ เพื่อกันสนิมของ
โครงการต่อไป 

บ่อดักคราบน้ำมัน
หลังผ่านระบบหล่อ

เย็น 

- โรงงานมีการติดตั้ งระบบดักและแยกคราบน้ำมันจาก 
น้ำหมุนเวียนท่ีระบบน้ำหล่อเย็นโดยตรง และจัดเตรียมถัง
ขนาด 200 ลิตร ท่ีมีฝาปิดมิดชิด เพื่อเก็บรวบรวมคราบ
น้ำมัน ท่ีได้จาก Oil skimmer และน้ำมันจากการกรอง 
(Filter) แล้วนำไปจัดเก็บท่ีอาคารจัดเก็บของเสีย ก่อนท่ีจะ
ติดต่อ ให้ ห น่ วยงาน ท่ี ได้ รับอ นุญ าตจากกรมโรงงา น
อุตสาหกรรมมารับไปกำจัดต่อไป  

    - 

7. สังคม-เศรษฐกิจ        
- หากมีการเปิดรับสมัครคนงานให้พิจารณารับคนใน

ท้องถิ่นท่ีมีความรู้ความสามารถตามลักษณะงานเป็น
ลำดับแรก รวมท้ังให้แจ้งข่าวรับสมัครงานไปยัง อบต. 
แต่ละแห่งเพื่อประชาสัมพันธ์การรับสมัครงาน 

ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ 

- โรงงานมีน โยบายในการพิ จ ารณ ารับคนใน ท้องถิ่ น 
ท่ีมีความรู้ความสามารถตามลักษณะงานเป็นลำดับแรก โดย
จะเผยแพร่ข่าวสารการรับสมัครงานผ่านทางเว็บไซต์รับ
สมัครงาน และเว็บไซต์บริษัท โดยในปี 2567 ทางโรงงานมี
พนักงานท้ังหมด 631 คน ซ่ึงเป็นพนักงานในท้องถิ่นจำนวน 
344 คน หรือคิดเป็นร้อยละ 54.52 ของพนักงานท้ังหมด  

    - 

- กำหนดให้มีการจัดทำจดหมายข่าว (News letter) 
เพื่อเผยแพร่ข่าวสารกิจกรรมต่างๆ โดยเฉพาะด้าน
สิ่งแวดล้อม โดยจัดส่งให้แก่ผู้นำชุมชนต่างๆ ใน
พื้นท่ีศึกษารัศมี 5 กิโลเมตร รอบท่ีตั้งโรงงาน เพื่อ
ใช้ในการประชาสัมพันธ์ให้ประชาชนรับทราบข้อมูล
ข่าวสารต่อไป 

ชุมชนต่างๆ ในพื้นท่ี
ศึกษารัศมี 5 

กิโลเมตรรอบท่ีตั้ง
โรงงาน 

- โรงงานมีการเผยแพร่ข่าวสารและกิจกรรมการดำเนินงานต่าง  ๆผ่าน
ทางเว็บไซต์บริษัท www.gsteel.com พร้อมท้ังจัดทำบอร์ด
ประชาสัมพันธ์การดำเนินงานของโครงการ ติดตั้งไว้ใน
บริเวณชุมชนและหน่วยงานในท้องถิ่น  

    - 

        
        
        
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- สรุปผลการตรวจวัด คุณ ภาพสิ่ งแวดล้อม ให้
หน่วยงานปกครองท้องถิ่นรับทราบเป็นประจำทุก 6 
เดือน 

ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ 

- โรงงานมีการนำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้กับหน่วยงานปกครอง
ท้องถิ่น ได้แก่ องค์การบริหารส่วนตำบลหนองละลอก และ
องค์การบริหารส่วนตำบลหนองตะพาน ทุกๆ 6 เดือน โดย
รายงานฉบั บล่ าสุด ท่ี นำเสนอ คือ  รายงานฉบั บเดื อน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566  

    - 

- ประชาสัมพันธ์ให้ประชาชนเข้าใจถึงกิจการของ
โครงการ และสร้างความเข้าใจอันดีเพื่อลดความ
วิตกกังวลของชุมชนโดยรอบผ่านคณะกรรมการ
ประสานงานท้องถิ่น 

ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ 

- โรงงานมีการจัดทำบอร์ดประชาสัมพันธ์การดำเนินงานของ
โครงการ โดยติดตั้งไว้ในบริเวณชุมชนและหน่วยงานใน
ท้องถิ่น และมีการจัดกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ร่วมกับชุมชน
และหน่วยงานราชการในท้องถิ่น ได้แก่  
• ให้ความร่วมมือกับเหล่ากาชาดจังหวัดระยอง ในการจัด
หน่วยบริการเคลื่อนท่ีออกรับบริจาคโลหิต ณ บริษัท 
จี สตีล จำกัด (มหาชน) เมื่อวันท่ี 16 มกราคม 2567 
• สนับสนุนของขวัญ ของรางวัลสนับสนุน เพื่อจัดกิจกรรม
วันเด็กแห่งชาติ ประจำปี 2567 ณ โรงเรียนวัดหนอง
กระบอก เมื่อวันท่ี 12 มกราคม 2567  
• สนับสนุนเครื่องคอมพิวเตอร์ ให้กับนักเรียนโรงเรียนบ้าน
มาบตองเน่ืองในวันเด็กแห่งชาติ เมื่อวันท่ี 12 มกราคม 
2567 

    - 

   

 

     
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   • สนับสนุนงบประมาณ โครงการจัดทำแบบหุนจำลอง 
(Model) และแบบจำลอง 3D (3 มิติ) ณ ศูนย์ราชการ
อำเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง   
• สนับสนุนงบประมาณให้กับชุมชน หมู่ ท่ี  10 เพื่อจัด
กิจกรรมทำบุญกลางทุ่ง (เผาข้าวหลาม) ประจำปี 2567 
เมื่อวันท่ี 19-20 กุมภาพันธ์ 2567  
•  ส นั บ ส นุ น ง บ ป ร ะ ม า ณ ให้ กั บ ชุ ม ช น  ห มู่ ท่ี  5  
บ้านตีนเนิน กม.5 เพื่อร่วมทำบุญประเพณี เดือน 3 ณ 
บริเวณศาลเจ้าแม่กฤษณา (สระน้ำมาบแหลมเหียง) เมื่อ
วันท่ี 9-10 กุมภาพันธ์ 2567  
• สนับสนุนงบประมาณให้กับองค์การบริหารส่วนตำบล
หนองละลอกจัดกิจกรรมประเพณีสงกรานต์ตำบลหนอง
ละลอก ประจำปี 2567 ระหว่างวันท่ี 13 -15 เมษายน 
2567 ณ ศาลาเอนกประสงค์โรงเรียนวัดหนองกระบอก  
• สนับสนุนกิจกรรมทอดผ้าป่าสมทบกองทุนพัฒนาเด็ก
ชนบท ในพระราชูปถัมภ์ สมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ 
สยามบรมราชกุมารี ประจำปี 2567 เมื่อวันท่ี 1 เมษายน 
2567 ณ วัดราชบพิธสถิตมกาสีมารามราชวรวิหาร 

     

        

        
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ตารางที่ 3 (ต่อ) 
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- จัดให้มี เจ้าหน้าท่ีประสานงานด้านการรับเรื่อง
ร้องเรียนเข้าพบผู้นำชุมชนในพื้นท่ี ศึกษา เพื่ อ
รับทราบข้อร้องเรียนและแลกเปลี่ยนความคิดเห็น
ด้านสิ่งแวดล้อมในส่วนท่ีเกี่ยวกับโครงการ 

ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดต่อสื่อสารและรับเรื่อง
ร้องเรียนจากชุมชน กรณีมีข้อร้องเรียนจากชุมชน ผู้จัดการ
ฝ่าย HR&A จะเป็นผู้รับผิดชอบในการติดต่อสื่อสารและ
ประสานงานกับผู้นำชุมชนและแก้ไขปัญหาแล้วเสร็จ ทาง
โรงงานจะดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแก้ไขปัญหา
ดังกล่าวให้ผู้เกี่ยวข้องรับทราบ 

    - 

- จัดทำระบบ ISO 14001 เพื่อใช้เป็นเครื่องมือใน
การบริหารจัดการสิ่งแวดล้อมอย่างมีประสิทธิภาพ 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการจัดทำระบบ ISO 14001 เพื่อให้สามารถบริหาร
จัดการสิ่งแวดล้อมอย่างมีประสิทธิภาพ โดยได้รับการรับรอง 
ISO 14001:2015 มีผลตั้งแต่วันท่ี 25 มกราคม 2567 ถึง
วันท่ี 24 มกราคม 2570 นอกจากน้ีทางโรงงานยังได้รับการ
รับรอง ISO 45001:2018 และ ISO 9001:2015 

    - 

- ให้ดำเนินการตามแผนปฏิบัติการ กรณี เกิดข้อ
ร้องเรียนจากชุมชนอย่างเคร่งครัด 

ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ 

- กรณีท่ีมีข้อร้องเรียนเกิดขึ้น โรงงานจะมีการดำเนินการตาม
ขั้นตอนการติดต่อสื่อสารและรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชน
อย่างเคร่งครัด 

    - 

- จัดให้มีแผนการดำเนินการตรวจสอบ กรณีมีข้อ
ร้องเรียนชุมชน โดยมีขั้นตอนต่างๆ ดังน้ี 

ภายในพื้นท่ีโครงการ
และชุมชนใกล้เคียง 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดต่อสื่อสารและรับเรื่อง
ร้องเรียนจากชุมชน กรณีมีข้อร้องเรียนจากชุมชน ผู้จัดการ
ฝ่าย HR&A จะเป็นผู้รับผิดชอบในการติดต่อสื่อสารและ
ประสานงานกับผู้นำชุมชนและแก้ไขปัญหาแล้วเสร็จ ทาง
โรงงานจะดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแก้ไขปัญหา
ดังกล่าวให้ผู้เกี่ยวข้องรับทราบ 

    - 
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1) มาตรการดำเนินการในระยะเร่งด่วน 
 * รับฟังข้อร้องเรียนโดยตรง และชี้แจงขั้นตอนการ

ดำเนินการแก้ไขเบื้องต้นให้ชุมชนทราบ 
 * จัดต้ัง “คณะกรรมการรับเรื่องร้องเรียน” 
 * ชี้แจงผลการตรวจสอบข้อเท็จจริง และแนวทาง

แก้ไขปัญหาชุมชนทราบโดยผ่านผู้นำชุมชน 
 * กรณี ท่ีข้อร้องเรียนมีสาเหตุมาจากโครงการ

โดยตรงโครงการจะดำเนินการแก้ไขปัญหาข้อ
ร้องเรียนตามแนวทาง/เงื่อนไข และระยะเวลาท่ี
กำหนดไว้ให้แล้วเสร็จโดยเร็ว 

 

ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ โดยเฉพาะ 
• บ้านคลองช้างตาย 
• บ้านมาบตอง 
• บ้านหนองละลอก 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดต่อสื่อสารและรับเรื่อง
ร้องเรียนจากชุมชน กรณีมีข้อร้องเรียนจากชุมชน ผู้จัดการ
ฝ่าย HR&A จะเป็นผู้รับผิดชอบในการติดต่อสื่อสารและ
ประสานงานกับผู้นำชุมชนและแก้ไขปัญหาแล้วเสร็จ ทาง
โรงงานจะดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแก้ไขปัญหา
ดังกล่าวให้ผู้เกี่ยวข้องรับทราบ โดยในช่วงเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2567 ไม่พบข้อร้องเรียนแต่อย่างใด 

    - 

2) มาตรการดำเนินการในระยะยาว 
 * จัดประชาประชาสัมพันธ์ให้ประชาชนรับทราบถึง

มาตรการต่างๆ ในการควบคุมผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ของโครงการผ่าน คณะกรรมการประสานงานท้องถิ่น 

 * จัดให้มีหน่วยงานรับผิดชอบโดยตรงในการรับฟัง
ข้อคิดเห็นของชุมชน 

 * มีส่วนร่วมในกิจกรรมท้องถิ่นของชุมชนโดยเฉพาะ
กิจกรรมทางด้านสิ่งแวดล้อมเพื่อสร้างความเข้าใจ
ให้กับชุมชนและเป็นการแสดงความจริงใจในการ
จัดการปัญหาสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ โดยเฉพาะ 
• บ้านคลองช้างตาย 
• บ้านมาบตอง 
• บ้านหนองละลอก 

- โรงงานมีการจัดทำบอร์ดประชาสัมพันธ์การดำเนินงานของ
โครงการ โดยติดตั้งไว้ในบริเวณชุมชนและหน่วยงานใน
ท้องถิ่น และมีการจัดกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ร่วมกับชุมชน
และหน่วยงานราชการในท้องถิ่น ได้แก่  

 • ให้ ค ว าม ร่ ว ม มื อ กั บ เห ล่ า ก าช าด จั งห วั ด ร ะ ย อ ง 
ในการจัดหน่วยบริการเคลื่อนท่ีออกรับบริจาคโลหิต ณ 
บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) เมื่อวันท่ี 16 มกราคม 2567 

 • สนับสนุนของขวัญ ของรางวัลสนับสนุน เพื่อจัดกิจกรรม
วันเด็กแห่งชาติ  ประจำปี  2567 ณ โรงเรียนวัดหนอง
กระบอก เมื่อวันท่ี 12 มกราคม 2567 

    - 
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   • สนับสนุนเครื่องคอมพิวเตอร์ ให้กับนักเรียนโรงเรียนบ้าน
มาบตองเน่ืองในวันเด็กแห่งชาติ เมื่อวันท่ี 12 มกราคม 
2567 

 • สนับสนุนงบประมาณ โครงการจัดทำแบบหุนจำลอง 
(Model) และแบบจำลอง 3D (3 มิติ ) ณ  ศูนย์ราชการ
อำเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง  

 • สนับสนุนงบประมาณให้กับชุมชน หมู่ ท่ี  10 เพื่อจัด
กิจกรรมทำบุญกลางทุ่ง (เผาข้าวหลาม) ประจำปี 2567 เมื่อ
วันท่ี 19-20 กุมภาพันธ์ 2567 

 •  ส นั บ ส นุ น ง บ ป ร ะ ม า ณ ให้ กั บ ชุ ม ช น  ห มู่ ท่ี  5  
บ้านตีนเนิน กม.5 เพื่อร่วมทำบุญประเพณี เดือน 3 ณ 
บริเวณศาลเจ้าแม่กฤษณา (สระน้ำมาบแหลมเหียง) เมื่อ
วันท่ี 9-10 กุมภาพันธ์ 2567 

 • สนับสนุนงบประมาณให้กับองค์การบริหารส่วนตำบล
หนองละลอกจัดกิจกรรมประเพณีสงกรานต์ตำบลหนอง
ละลอก ประจำปี 2567 ระหว่างวันท่ี 13-15 เมษายน 2567 
ณ ศาลาเอนกประสงค์โรงเรียนวัดหนองกระบอก  

 • สนับสนุนกิจกรรมทอดผ้าป่าสมทบกองทุนพัฒนาเด็ก
ชนบท ในพระราชูปถัมภ์ สมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ 
สยามบรมราชกุมารี ประจำปี 2567 เมื่อวันท่ี 1 เมษายน 
2567 ณ วัดราชบพิธสถิตมกาสีมารามราชวรวิหาร 

     

        
        
        
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 * พิจารณารับคนในท้องถิ่นเข้าทำงานตามความ
เหมาะสมหรือความสามารถเป็นลำดับแรก 

 *  ร่ วม กั บ ห น่ วย งานอื่ น ในก ารแก้ ไขปั ญ ห า
สิ่งแวดล้อม 

 -  โรงงานมีนโยบายการพิจารณารับคนในท้องถิ่นท่ีมีความรู้
ความสามารถตามลักษณะงานเป็นลำดับแรก โดยในปี 2567 
ทางโรงงานมีพนักงานท้ังหมด 631 คน ซ่ึงเป็นพนักงานใน
ท้องถิ่นจำนวน 344 คน หรือคิดเป็นร้อยละ 54.52 ของ
พนักงานท้ังหมด 

    - 

3) สรุปผลการดำเนินการแก้ไขปัญหา 
 * ดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแก้ไขปัญหาท่ี

เกิดขึ้นให้ผู้ท่ีเกี่ยวข้องทราบ โดยผลการดำเนินการ
แก้ไขปัญหาต้องเป็นไปตามเงื่อนไขที่กำหนด 

ชุมชนโดยรอบพื้นท่ี
โครงการ โดยเฉพาะ 
• บ้านคลองช้างตาย 
• บ้านมาบตอง 
• บ้านหนองละลอก 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดต่อสื่อสารและรับเรื่อง
ร้องเรียนจากชุมชน กรณีมีข้อร้องเรียนจากชุมชน ผู้จัดการ
ฝ่าย HR&A จะเป็นผู้รับผิดชอบในการติดต่อสื่อสารและ
ประสานงานกับผู้นำชุมชนและแก้ไขปัญหาแล้วเสร็จ ทาง
โรงงานจะดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแก้ไขปัญหา
ดังกล่าวให้ผู้เกี่ยวข้องรับทราบ 

    - 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย        
8.1 ความร้อน        
- จัดให้มีห้องควบคุมเพื่อหลีกเลี่ยงการสัมผัสความ

ร้อนท่ีสูงมาก 
บริเวณเตาหลอม - โรงงานจั ดให้ มี ห้ อ งควบ คุม (Control Room) สำหรับ

พนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม เพื่อหลีกเลี่ยงการ
สัมผัสความร้อน 

    - 

- ให้พนักงานท่ีทำงานในบริเวณเตาหลอมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ชุดกันความร้อน 
รองเท้านิรภัย และแว่นตาลดแสงจ้า 

พนักงานท่ีปฏิบัติงาน
ในท่ีมีความร้อนสูง 
ได้แก่ บริเวณเตา 
EAF, LF และ TF 

- โร งงาน มี ก าร จั ด เต รี ย มอุ ป ก รณ์ ป้ อ งกั น อั น ต ราย 
ส่วนบุคคลให้กับพนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม ได้แก่ 
ชุดกันรังสีความร้อน รองเท้านิรภัย และแว่นตาลดแสงจ้า 
ตลอดจนจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอื่นๆ 
สำหรับพนักงานท่ีปฏิบัติงานในพื้นท่ีตามความเสี่ยง  

    - 

        
        
        
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8.2 เสียง        
- ทำสัญลักษณ์แสดงบริเวณท่ีมีเสียงดังโดยต้องให้

พนักงานใส่อุปกรณ์ลดเสียงในขณะปฏิบัติงาน เช่น 
ear plug หรือ ear muff เป็นต้น 

บริเวณที่มีเสียงดัง - โรงงานมีการจัดทำป้ายสัญลักษณ์เตือนให้พนักงานสวมใส่
อุปกรณ์ลดเสียงขณะปฏิบัติงานในบริเวณพื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง เช่น 
บริเวณเตาหลอม บริเวณแท่นรีด และบริเวณอื่นๆ เป็นต้น 

    - 

- หมั่นตรวจสอบและซ่อมบำรุงเครื่องจักรให้สามารถ
ใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการดำเนินการตรวจสอบและซ่อมบำรุงเครื่องจักร
อุปกรณ์ต่างๆ ตามแผน Preventive Maintenance เพื่อให้
สามารถใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

    - 

- จัดให้มีห้องควบคุมเครื่องจักร (Control Room) เพื่อ
หลีกเลี่ยงการสัมผัสระดับเสียงท่ีดังมาก 

ภายในอาคารโรงงาน - โรงงานจัดให้มีห้องควบคุมเครื่องจักร (Control Room) 
เพื่อให้พนักงานหลีกเลี่ยงการสัมผัสระดับเสียงดัง ความร้อน 
และฝุ่นละออง 

    - 

- จัดให้มีมาตรการลดระดับเสียงดังจากแหล่งกำเนิด 
ได้แก่ แยกติดตั้งอุปกรณ์ท่ีทำให้เกิดเสียงดังหรือใน
ห้องปิด ก่อนท่ีจะมีมาตรการเสริมในการบังคับให้
พนักงานทุกคนใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีมาตรการลดผลกระทบด้านเสียงดังสำหรับพนักงาน 
ได้แก่ จัดให้มีห้องควบคุม (Control Room) สำหรับพนักงาน
ท่ีปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม แท่นรีดเหล็ก และแท่นรีดเหล็ก 
(ส่วนขยาย) จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
สำหรับพนักงาน และกำชับให้พนักงานทุกคนสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่างเคร่งครัด 

    - 

8.3 ความปลอดภัยของพนักงาน        
- จัดตั้ งคณะกรรมการด้านความปลอดภัย เพื่ อ

ให้บริการด้านความปลอดภัย รวมท้ังบันทึกสถิติ
และค้นหาสาเหตุของอุบัติเหตุ และสาเหตุของโรคท่ี
เกิดขึ้นกับพนักงาน 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการจัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทำงาน เพื่อพิจารณานโยบายและ
แผนงานด้านความปลอดภัยในการทำงาน ส่งเสริมสนับสนุน
กิจกรรมด้านความปลอดภัยในการทำงาน พร้อมท้ังทำการบันทึก
สถิติการเกิดอุบัติ เหตุ และแนวทางปฏิบัติภายหลังจากเกิด
อุบัติเหตุ ท้ังน้ี โรงงานมีระบบมาตรฐานการจัดการอาชีวอนามัย
และความปลอดภัย โดยได้รับการรับรอง ISO 45001:2018  

    - 
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 ตรวจสุขภาพพนักงาน ดังน้ี        
 1) ตรวจสุขภาพท่ัวไปของพนักงานท่ีเข้าใหม่และ

พนักงานทุกคน ประกอบด้วย  
 * ตรวจสุขภาพท่ัวไป  

* ตรวจความจุปอด และ X-ray ปอด  
* ตรวจการมองเห็น 

ภายในโครงการ - ทางโรงงานจัด ให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี  2566  
ในเดือนกันยายน และเดือนตุลาคม ซ่ึงพนักงานทุกคนได้รับ
โปรแกรมการตรวจสุขภาพท่ัวไป และตามความเสี่ยง 
สำหรับการตรวจสุขภาพประจำปี  2567 โรงงานมีแผน
ดำเนินงานในช่วงเดือนกันยายน-ตุลาคม 2567  

    - 

 2) ตรวจสุขภาพพิเศษ ได้แก่  
* การได้ยิน (audiogram) ของพนักงานเข้าใหม่ท่ี
จะปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีเสียงดัง และพนักงานท่ี
ทำงาน ในบริเวณที่มีเสียงดัง 

 
พนักงานท่ีทำงาน
บริเวณเตรียมเศษ

เหล็ก เตาหลอม แท่น
รีดเหล็กของโรงงาน
ปัจจุบัน และเครื่อง
รีดเหล็กปรับสภาพ
ผิวของส่วนขยาย 

 
- ทางโรงงานจัด ให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี  2566  

ในเดือนกันยายน และเดือนตุลาคม 2566 ซ่ึงพนักงานท่ี
ปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีเสียงดังได้รับการตรวจสมรรถภาพ
การได้ยิน สำหรับการตรวจสุขภาพประจำปี 2567 โรงงานมี
แผนดำเนินงานในช่วงเดือนกันยายน-ตุลาคม 2567 





    
- 

 * ตรวจการทำงานของปอด และ X-ray ปอดของ
พนักงานท่ีจะเข้าใหม่ท่ีจะปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมี
การฟุ้ งกระจายของฝุ่นละออง และพนักงานท่ี
ทำงานบริเวณที่มีการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองมาก 

พนักงานท่ีทำงาน
บริเวณเตรียมเศษ

เหล็กและเตาหลอม 

- ทางโรงงานจัด ให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี  2566  
ในเดือนกันยายน และเดือนตุลาคม 2566 ซ่ึงพนักงานท่ี
ปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีฝุ่นละอองฟุ้งกระจายมาก ได้รับการ
ตรวจสมรรถภาพปอดและเอ็กซเรย์ปอด สำหรับการตรวจ
สุขภาพประจำปี 2567 โรงงานมีแผนดำเนินงานในช่วงเดือน
กันยายน-ตุลาคม 2567 

    - 

        
        
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 * ตรวจวัดการทำงานของหัวใจ ของพนักงานท่ี
ทำงานในบริเวณที่มีความร้อนสูง 

พนักงานท่ีทำงาน
บริเวณเตาหลอม เตา
อบเหล็ก และแท่น
รีดเหล็กของโรงงาน

ปัจจุบัน 

- ทางโรงงานจัด ให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี  2566  
ในเดือนกันยายน และเดือนตุลาคม 2566 ซ่ึงพนักงานท่ี
ปฏิบัติงานบริเวณท่ีมีความร้อนสูง ได้รับการตรวจคลื่นไฟฟ้า
หัวใจ สำหรับการตรวจสุขภาพประจำปี 2567 โรงงานมีแผน
ดำเนินงานในช่วงเดือนกันยายน-ตุลาคม 2567 

    - 

- จัดตั้ งแผนการดำเนินงานด้านความปลอดภัย 
เพื่อให้การดำเนินการเป็นไปตามนโยบายท่ีกำหนด  

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการจัดทำแผนการดำเนินงานด้านสิ่งแวดล้อม อาชี
วอนามั ย  และความปลอดภั ย  ประจำปี  256 7 และ
ดำเนินการตามแผนท่ีกำหนดอย่างต่อเนื่อง 

    - 
 

- ดำเนินนโยบายด้านความปลอดภัยอย่างชัดเจน 
- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ี

เหมาะสมกับแต่ละประเภทของงานอย่างเพียงพอ  
ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล

สำหรับพนักงานอย่างเพียงพอ พร้อมท้ังจัดทำป้ายสัญลักษณ์
เตือนให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ขณะปฏิบัติงานในบริเวณพื้นท่ีท่ีมีความเสี่ยง เพื่อความ
ปลอดภัยในการทำงาน  

    - 

- จัดให้มีสัญลักษณ์/ป้ายเตือนเพื่อการปฏิบัติงานท่ี
ปลอดภัย 

     

- จัดให้มีห้องพยาบาลและเตรียมพาหนะสำหรับส่งผู้
ได้รับอุบัติเหตุท่ีรุนแรงไปโรงพยาบาล 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานจัดให้มีห้องพยาบาลภายในพื้นท่ี โรงงาน และ 
มีพยาบาลประจำ 24 ชั่วโมง พร้อมท้ังมีรถพยาบาลฉุกเฉิน
สำหรับนำผู้ป่วยหรือผู้ได้รับบาดเจ็บรุนแรงส่งโรงพยาบาลได้
ทันที 

    - 

8.4 ความปลอดภัยของโครงการ        
- จัดตั้งแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย เช่น ฝึกอบรม

พนักงานเกี่ยวกับการผจญเพลิง การใช้เครื่องมือ
ดับเพลิง 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานจัด ให้ มี การฝึ กอบรมดับ เพลิ งเบื้ อ งต้น ล่ าสุ ด  
เมื่อวันท่ี 13 พฤษภาคม 2567 โดยบริษัท ระยองการ
ดับเพลิง แอนด์เทรนน่ิง จำกัด  

    - 

        
        
        
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- การติดต้ังอุปกรณ์ดับเพลิงต้องเป็นไปตามมาตรฐาน
ของ NFPA และ วสท. 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมี ก ารติดตั้ งอุ ปกรณ์ ดั บ เพลิ งภ ายใน โรงงาน 
ตามมาตรฐานท่ี NFPA และ วสท. กำหนด  

    - 

- ฝึกซ้อมทบทวนขั้นตอนการระงับอัคคีภัย หรือเมื่อ
เกิดเหตุฉุกเฉินเป็นประจำ 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - ทางโรงงานจัดทำแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน และทำการฝึกซ้อม
ทบทวนขั้นตอนการระงับเหตุเพลิงไหม้หรือเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน
เป็นประจำทุกปี ปีละ 1 ครั้ง ซ่ึงในปี 2566 ทำการฝึกซ้อม
ดับเพลิงและฝึกซ้อมอพยพหนีไฟ เมื่อวันท่ี 21 พฤศจิกายน 
2566 โดยบริษัท ระยองการดับเพลิง แอนด์ เทรนน่ิง จำกัด 
สำหรับการฝึกซ้อมทบทวนขั้นตอนการระงับเหตุเพลิงไหม้
หรือเมื่ อเกิดเหตุฉุ กเฉิน ปี  2567 โรงงานมีแผนการ
ดำเนินงานในช่วงเดือนตุลาคม 2567  

    - 

- ฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการ
ทำงานและจัดพนักงานท่ีมีประสบการณ์เข้าร่วม
ทำงานกับพนักงานใหม่ เพื่อลดการเกิดอุบัติเหตุ 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานมีการจัดทำคู่มือความปลอดภัยสำหรับฝึกอบรมให้
ความรู้เกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงานกับพนักงานใหม่ 
และผู้รับเหมาท่ีเข้ามาปฏิบัติงานภายในโรงงาน  

    - 

- ให้ความร่วมมือกับหน่วยงานต่างๆ เพื่อเตรียม
แผนการหรือมาตรการป้องกันและแก้ไขอุบัติภัย 

หน่วยงานต่างๆ 
ภายนอกโครงการ 

เช่น โรงงานใกล้เคียง 
และ เทศบาลตำบล

บ้านค่าย 

- โรงงานให้ความร่วมมือกับ อบต.หนองละลอก เพื่อเตรียม
แผนการหรือมาตรการป้องกันและแก้ไขอุบัติภัยหากได้รับ
การร้องขอ 

    - 

- ติดตั้ งวาล์วนิรภัย  (Safety Valve) เพื่ อควบคุม
ความดันของออกซิเจน 

ท่อก๊าซออกซิเจน - โรงงานมีการติดตั้ง Pressure Relief Valve เพื่อควบคุม
ความดันของก๊าซออกซิเจน  

    - 

        
        
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- ติดตั้งระบบป้องกันการรั่วไหลของก๊าซธรรมชาติ
ภายในพื้นท่ีโครงการ (leak detection system) 
ตามรอยเชื่อมต่อของแนวท่อและจุดเชื่อมต่อท่อ
ก๊าซธรรมชาต ิ

ท่อก๊าซออกซิเจน - โรงงานมีการติดตั้งวาล์วนิรภัยป้องกันการรั่วไหลของก๊าซ
ธรรมชาติ 

    - 

9. สุนทรียภาพ        
- จัดให้มีพื้นท่ีสีเขียว จำนวน 20 ไร่ คิดเป็นร้อยละ5 

ของพื้นท่ีท้ังหมด และปลูกต้นไม้ทรงสูงเป็นแนว 3 
แถว สลับฟันปลารอบพื้นท่ีโครงการเพื่อลดการฟุ้ง
กระจายของฝุ่นละอองออกนอกพื้นท่ีโครงการ 

ภายในพื้นท่ีโครงการ - โรงงานจัดให้มีพื้นท่ีสีเขียวประมาณ 20 ไร่ โดยทำการปลูก
ต้นไม้ทรงสูง ได้แก่ สนประดิพัทธ์ เป็นแนว 3 แถวแบบสลับ
ฟันปลาบริเวณรอบพื้นท่ีโครงการ เพื่อป้องกันการฟุ้ ง
กระจายของฝุ่นละออง นอกจากนี้ยังทำการปลูกพันธุ์ไม้ชนิด
อื่นๆ เช่น ตะแบก ชมพูพันธุ์ทิพย์ และประดู่ เป็นต้น 

    - 

- ปลูกต้นไม้ทรงสูง 3 แถว สลับฟันปลา มีระยะห่าง
ระหว่างต้น 2 เมตร ระยะห่างระหว่างแถว 3 เมตร 
บริเวณริมรั้วรอบพื้นท่ีลานเก็บกองเศษเหล็ก และ
ปลูกต้นไม้ทรงสูงเสริมบริเวณทิศเหนือของพื้น ท่ี
โครงการ 

รอบพ้ืนท่ีลานเก็บ
กองเศษเหล็ก และ
บริเวณทิศเหนือของ

พื้นท่ีโครงการ 

- โรงงานมีการปลูกต้นสนประดิพัทธ์ จำนวน 3 แถว แบบสลับ
ฟันปลามีระยะห่างระหว่างต้น 2 เมตร ระยะห่างระหว่างแถว 
3 เมตร บริเวณริมรั้วรอบพื้นท่ีลานเก็บกองเศษเหล็กและ
บริเวณด้านทิศเหนือของพื้นท่ีโครงการ 

    - 

- จัดทำ Buffer Zone บริเวณรอบแนวเขตท่ีดิน โดย
ถอยร่นจากแนวเขตท่ีดินเข้ามาในพื้นท่ีโครงการ 6 
เมตร ทำการปลูกต้นไม้ทรงสู งในแนว Buffer 
Zone เป็นแนว 3 แถวสลับฟันปลาพร้อมไม้พุ่ม
ขนาดเล็กบริเวณด้านล่างของต้นไม้ทรงสูง โดยมี
ระยะระหว่างต้นไม้ 2 เมตร ระยะห่างระหว่างแถว 
3 เมตร 

ระยะถอยร่น 6 เมตร
จากแนวเขตท่ีดิน

ของโครงการ 

- โรงงานมีการจัดทำ Buffer Zone บริเวณรอบแนวเขตท่ีดิน 
โดยถอยร่นจากแนวเขตท่ีดินเข้ามาในพื้นท่ีโครงการ 6 เมตร 
และทำการปลูกต้นไม้ทรงสูง ได้แก่ สนประดิพัทธ์ ในแนว 
Buffer Zone เป็นแนว 3 แถวสลับฟันปลา พร้อมไม้พุ่ม
ขนาดเล็กบริเวณด้านล่างของต้นไม้ทรงสูง โดยมี ระยะ
ระหว่างต้นไม้ 2 เมตร ระยะห่างระหว่างแถว 3 เมตร  

    - 

        
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4. การตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อมตามมาตรการตดิตามตรวจสอบ 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 การตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม (Environmental Audit) ตามมาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนชนิดม้วน และเหล็กปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วน
ผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ตามหนังสือเห็นชอบจากสำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เลขที่ ทส 1009/7738 ลงวันที่ 28 สิงหาคม 2550 โดยข้อมูลที่
ใช้ ใน ก ารต รวจป ระ เมิ น เป็ น ข้ อมู ล ระห ว่ า งปี  2564-2567 ซึ่ งบ ริ ษั ท  จี  ส ตี ล  จ ำกั ด  (ม ห าชน ) 
เป็นผู้ดำเนินการรวบรวมข้อมูลต่างๆ ให้ทางบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด เป็นผู้ตรวจประเมิน
ด้านสิ่งแวดล้อม โดยมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 
 การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนชนิดม้วน และ
เหล็กปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว ) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 
ได้มีขอบเขตการดำเนินการติดตามตรวจสอบตามที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ตามหนั งสือเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่ งแวดล้อมเลขที่  
ทส 1009/7738 ลงวันที่ 28 สิงหาคม 2550 โดยมีรายละเอียดและแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมแสดงดังตารางที่ 3 โดยมีรายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ได้กำหนดเกณฑ์การติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังนี้ 
 ปฏิบัติ    หมายถึง ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว้ครบถ้วน 
 ปฎิบัติได้บางส่วน  หมายถึง ปฎิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว้ได้บางส่วน  
     หรือมีการจัดการในรูปแบบอ่ืนที่เหมะสมแทน  
     หรือมีบางส่วนที่ยังไม่ถึงเวลาต้องปฏิบัติ 
 ไม่ปฏิบัติ   หมายถึง ไม่ได้ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว้ 
 ไม่เกี่ยวข้องกับโครงการ  หมายถึง มาตรการที่กำหนดไว้ไม่เก่ียวข้องกับโครงการ 
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ตารางที่ 4 ผลการตรวจประเมนิด้านสิ่งแวดล้อมตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

คุณภาพ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

ปัญหา/อุปสรรค/ 
และการแก้ไข 

ผลการตรวจประเมิน 

สถานีดำเนินการ ความถี ่ ดัชนีที่ตรวจวัด 
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1. คุณภาพอากาศ
บรรยากาศ 

- บ้านมาบตอง ปีละ 2 ครั้ง 
ครั้งละ 7 วัน 

- PM10 - มีค่าอยู่ในช่วง 0.011-0.035 mg/m3 - มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานฯ 

    
ในบรรยากาศ  ต่อเนื่อง - SO2 - มีค่าอยู่ในช่วง 0.0052-0.0058 mg/m3      
   - NO2 - มีค่าอยู่ในช่วง 0.0414-0.0457 mg/m3      

 - บ้านกระเฉทล่าง             ปีละ 2 ครั้ง 
ครั้งละ 7 วัน 

- PM10 - มีค่าอยู่ในช่วง 0.011-0.031 mg/m3 - มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานฯ 

    
  ต่อเนื่อง - SO2 - มีค่าอยู่ในช่วง 0.0050-0.0052 mg/m3      
   - NO2 - มีค่าอยู่ในช่วง 0.0403-0.0425 mg/m3      
 - บ้านหนองละลอก ปีละ 2 ครั้ง 

ครั้งละ 7 วัน 
- PM10 - มีค่าอยู่ในช่วง 0.011-0.041 mg/m3 - มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานฯ 
    

  ต่อเนื่อง - SO2 - มีค่าอยู่ในช่วง 0.0073-0.0075 mg/m3      
   - NO2 - มีค่าอยู่ในช่วง 0.0472-0.0507 mg/m3      

2. คุณภาพอากาศ - ปล่อง Bag Filter Inlet 
(ชุดท่ี 1) 

ปีละ 2 ครั้ง - TSP - มีค่าเท่ากับ 1,201 mg/m3 - มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานฯ 

    
จากปล่อง - ปล่อง Bag Filter Inlet 

(ชุ ท่ี 2) 
 - TSP - มีค่าเท่ากับ 788 mg/m3   และมีค่าอยู่ใน

เกณฑ ์
    

 - ปล่อง Bag Filter 
Outlet (ชุดท่ี 1) 

ปีละ 2 ครั้ง - TSP - มีค่าเท่ากับ 7.0 mg/m3   ค่าควบคุม EIA     
 - ปล่อง Bag Filter 

Outlet (ชุดท่ี 2) 
 - TSP - มีค่าเท่ากับ 2.6 mg/m3      

 - ปล่อง TF ชุดท่ี 1 
(Outlet) 

 - NO2 - มีค่าเท่ากับ 33 mg/m3      
 - ปล่อง TF ชุดท่ี 2 

(Outlet) 
 - NO2 - มีค่าเท่ากับ 49 mg/m3      

 การทดสอบประสิทธิภาพ
การรวบรวมฝุ่น Canopy 
Hood 

ตลอด
ระยะเวลา
ดำเนินการ 

- - มีหน้าจอควบคุมและแสดงการทำงานของระบบรวบรวม
ฝุ่นแบบ Real Time 

-     

 การตรวจสอบ
ประสิทธิภาพของระบบ
ดักฝุ่นแบบถุงกรอง 

  
- ตรวจสอบตามแผน Preventive Maintenance โดยใช้
โปรแกรม SAP  

-     

 การตรวจสอบสภาพโดย
สายตาเพ่ือความปลอดภัย
ในการทำงาน บริเวณเตา
หลอมเหล็ก 

  

- พนักงานส่วนการหลอมทำการตรวจสอบสภาพด้วยสายตา 
เพื่อความปลอดภัยในการทำงานบริเวณเตาหลอมก่อนเริ่ม
งานเป็นประจำทุกวัน โดยพนักงานบริเวณเตาหลอมเหล็ก 

-     
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ตารางที่ 4 (ต่อ) 

คุณภาพ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

ปัญหา/อุปสรรค/ 
และการแก้ไข 

ผลการตรวจประเมิน 

สถานีดำเนินการ ความถี ่ ดัชนีที่ตรวจวัด 
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3. คุณภาพน้ำ - น้ำท้ิงจากระบบหล่อเย็น เดือนละ 1 ครั้ง - pH -  มีค่าอยู่ในช่วง 7.10-7.50 - มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานฯ 

    
   - TSS - มีค่าอยู่ในช่วง 3.5-13.8 mg/L      

      - BOD5 - มีค่าอยู่ในช่วง 2-3 mg/L      
   - COD - มีค่าอยู่ในช่วง 23-38 mg/L      
   - Grease & Oil - มีค่าน้อยกว่า 2 mg/L       
 - น้ำเสียจากถังบำบัด 

น้ำเสียสำเร็จรูป 
เดือนละ 1 ครั้ง - pH -  มีค่าอยู่ในช่วง 7.38-7.71 

71 
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- มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานฯ 

    
  - TSS -  มีค่าอยู่ในช่วง 4.5-25.5 mg/L      
  - BOD5 - มีค่าอยู่ในช่วง 3-18 mg/L      
   - COD - มีค่าอยู่ในช่วง 32-95 mg/L      
   - Grease & Oil - มีค่าน้อยกว่า 2-2 mg/L      
   - TKN - มีค่าอยู่ในช่วง 6.2-60 mg/L      
   - FCB - มีค่าอยู่ในช่วง 17,000-110,000 MPN/100 mL      
4. ระดับเสียงใน - ริมรั้วโรงงานด้านทิศ

เหนือ 
ปีละ 2 ครั้ง  
ครั้งละ 3 วัน 

- Leq 24 hr - มีค่าอยู่ในช่วง 52.4-56.6 dB(A) - มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานฯ 

    
บรรยากาศ - L90 - มีค่าอยู่ในช่วง 44.2-55.3 dB(A)      
 - ริมรั้วโรงงานด้านทิศใต้ ต่อเนื่อง - Leq 24 hr - มีค่าอยู่ในช่วง 52.2-53.1 dB(A) - มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานฯ 
    

   - L90 - มีค่าอยู่ในช่วง 45.0-54.4 dB(A)      
 - ริมรั้วโรงงานด้านทิศ

ตะวันออก 
 - Leq 24 hr - มีค่าอยู่ในช่วง 60.0-63.4 dB(A) - มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานฯ 
    

  - L90 - มีค่าอยู่ในช่วง 44.6-62.7 dB(A)      
 - ริมรั้วโรงงานด้านทิศ

ตะวันตก 
 - Leq 24 hr - มีค่าอยู่ในช่วง 59.7-61.0 dB(A) - มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานฯ 
    

  - L90 - มีค่าอยู่ในช่วง 46.0-60.9 dB(A)      
 - บริเวณวัดมาบตอง  - Leq 24 hr - มีค่าอยู่ในช่วง 55.7-56.3 dB(A) - มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานฯ 
    

   - L90 - มีค่าอยู่ในช่วง 40.5-54.9 dB(A)      
5. สภาพ
เศรษฐกิจ-สังคม 

- การแก้ไขปัญหาพร้อม
กับติดตามผลการแก้ไข
ปัญหาข้อร้องเรียนจาก
ชุมชน และภายในโรงงาน 

ปีละ 1 ครั้ง - - ไม่มีข้อร้องเรียน -     
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ตารางที่ 4 (ต่อ) 

คุณภาพ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

ปัญหา/อุปสรรค/ 
และการแก้ไข 

ผลการตรวจประเมิน 

สถานีดำเนินการ ความถี ่ ดัชนีที่ตรวจวัด 
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6. คุณภาพอากาศ - เตาหลอมไฟฟ้า ปีละ 2 ครั้ง - PM10 - มีค่าเท่ากับ 0.101 mg/m3 - มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานฯ 

    
ในสถานประกอบ   (ติดตัวบุคคล)  - Respirable 

Dst 
- มีค่าเท่ากับ 0.48 mg/m3   ควบคุม     

การ - เตรียมเศษเหล็ก  - PM10 - มีค่าเท่ากับ 0.251 mg/m3 - มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานฯ 

    
 (ติดตัวบุคคล)  - Respirable 

Dust 
- มีค่าเท่ากับ 0.66 mg/m3      

7. ระดับเสียงใน
สถาน 

- เตาหลอมไฟฟ้า ทุก 3 เดือน - Leq 8 hr - มีค่าอยู่ในช่วง 107.4-107.7 dB(A) - มีค่าเกินเกณฑ์
มาตรฐานฯ 

    
สถานประกอบ   - Lmax - มีค่าอยู่ในช่วง 121.4-124.8 dB(A)      
การ - แท่นรีดเหล็ก  - Leq 8 hr - มีค่าอยู่ในช่วง 88.6-88.7 dB(A) - มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานฯ 
    

   - Lmax - มีค่าอยู่ในช่วง 99.3-101.5 dB(A)      
 - แท่นรีดเหล็ก   - Leq 8 hr - มีค่าเท่ากับ 77.3-82.4 dB(A) - มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานฯ 
    

   (ส่วนขยาย)  - Lmax - มีค่าอยู่ในช่วง 103.0-100.5 dB(A)      
 - พนักงานหน้าเตาหลอม ทุก 6 เดือน - %Dose - มีค่าเท่ากับ 3,341.80 %Dose - มีค่าเกินเกณฑ์

มาตรฐานฯ 
    

   - TWA - มีค่าเท่ากับ 100.2 dB(A)      
   -  Protected - มีค่าเท่ากับ 85.4 dB(A)      
 - พนักงานท่ีแท่นรีดเหล็ก  - %Dose - มีค่าเท่ากับ 122.10 %Dose - มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานฯ 
    

   - TWA - มีค่าเท่ากับ 85.9 dB(A)      
   - Protected - มีค่าเท่ากับ 76.4 dB(A)      
 - พนักงานท่ีแท่นรีดเหล็ก  - %Dose - มีค่าเท่ากับ 58.26 %Dose - มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานฯ 
    

   (ส่วนขยาย)  - TWA - มีค่าเท่ากับ 82.7 dB(A)      
   - Protected - มีค่าเท่ากับ 73.2 dB(A)      
8. ระดับความ - เตาหลอมไฟฟ้า ปีละ 2 ครั้ง - WBGT - มีค่าเท่ากับ 31.2 oC - มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานฯ 
    

ร้อนในสถาน
ประกอบการ 

- แท่นรีดเหล็ก  - WBGT - มีค่าเท่ากับ 30.6 oC      
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ตารางที่ 4 (ต่อ) 

คุณภาพ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

ปัญหา/อุปสรรค/ 
และการแก้ไข 

ผลการตรวจประเมิน 

สถานีดำเนินการ ความถี ่ ดัชนีที่ตรวจวัด 
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9. ความเร็วลมใน - เตาหลอมไฟฟ้า ปีละ 2 ครั้ง - ความเร็วลม - มีค่าเท่ากับ 2.56 ฟุต/วินาที - พนักงานไม่ ได้
ทำงานในบริ เวณ
ดังกล่าวตลอดเวลา 
และค่าความเร็ ว
ลมจะช่วยพาความ
ร้อนจากร่างกาย 
ทำให้ผู้ปฏิบัติงาน
รู้สึกสบายขึ้น 

    
ในสถานประกอบ 
การ 

- แท่นรีดเหล็ก 
 

- ความเร็วลม - มีค่าเท่ากับ 0.85 ฟุต/วินาที     

   

 

    

10. การตรวจ
สุขภาพอนามัย
ของพนักงาน 

- ตรวจสุขภาพอนามัยของ
พ นั ก ง า น ท่ี ท ำ ง า น ใน
โรงงานและพนักงานก่อน
เข้าทำงาน 

ปีละ 1 ครั้ง - - การตรวจสุขภาพอนามัยของพนักงาน พบว่า ทางโรงงาน
จัดให้มีการตรวจสุขภาพ ประจำปี 2566 เมื่อเดือนกันยายน 
และเดือนตุลาคม 2566 ซ่ึงพนักงานทุกคนได้รับโปรแกรม
การตรวจสุขภาพท่ัวไป จำนวน 19 รายการ รวมถึงการ
เอ็กซเรย์ปอด และตรวจการมองเห็น ส่วนพนักงานท่ี
ปฏิบัติงานในพื้นท่ีเสี่ยงได้รับการตรวจสุขภาพพิเศษ ได้แก่ 
ตรวจการได้ยิน ตรวจการทำงานของปอดและเอ็กซเรย์ปอด 
และตรวจคลื่นไฟฟ้าหัวใจ เป็นต้น สำหรับการตรวจสุขภาพ
พนักงาน ประจำปี  2567 โรงงานมีแผนการดำเนินงาน
ในช่วงเดือนกันยายน-ตุลาคม 2567 

-     

11. การบันทึก
สถิติอุบัติเหตุ
ภายในโครงการ  

- บั นทึ กสถิ ติ อุ บั ติ เหตุ
ภ าย ใน โร งงาน แ ล ะ ท่ี
เกี่ยวเน่ืองจากโรงงาน โดย
บั นทึ กสาเหตุ และความ
รุนแรงทุกครั้งท่ีเกิดอุบัติเหต ุ

ตลอดเวลาการ
ดำเนินการ 

- - จากบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุภายในโครงการในช่วงเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2567 พบว่า มีอุบัติเหตุท่ีบาดเจ็บถึงขั้นส่ง
โรงพยาบาล 3 ครั้ง ซ่ึงเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการทำงาน
ได้สอบสวนเหตุการณ์  สืบหาสาเหตุ และสรุปหาแนวทาง
ป้องกันแก้ไข เพื่อไม่ให้เกิดอุบัติเหตุขึ้นซ้ำอีก 

-     

 



รายงานการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดลอ้ม (Environmental Audit) ปี 2567 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่รีดร้อนชนิดม้วน และเหล็กแผ่น 
ปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว)                                 
บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 
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5. สรุปผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม  

5.1 สรุปผลผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อมตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 จากการตรวจประเมินการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  โครงการ
โรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนชนิดม้วน และเหล็กปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) 
ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) พบว่า โครงการได้มีการปฏิบัติตามมาตรการฯ และมีความมุ่งมั่นที่จะ
พัฒนาการดำเนินงานของโครงการอย่างต่อเนื่องให้สอดคล้องกับมาตรการฯ ที่กำหนดและเฝ้าระวังติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่อาจจะเกิดขึ้นจากการดำเนินการของโครงการอย่างต่อเนื่อง โดยมีบาง
มาตรการที่ไม่เกี่ยวข้องกับโครงการ และบางมาตรการที่มีการจัดการในรูปแบบอ่ืนที่เหมาะสมกับสภาพปัจจุบัน
แทน 
 
5.2 สรุปผลผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อมตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
 จากการตรวจประเมินการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  โครงการ
โรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนชนิดม้วน และเหล็กปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว) 
ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) พบว่า โครงการได้มีการปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่กำหนด โดยมีการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างต่อเนื่องเป็นประจำทุกปี ซึ่งผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด โดยมาตรการติดตามตรวจสอบดังกล่าวมีความเหมาะสมต่อการเฝ้าระวังผลกระทบสิ่งแวดล้อมจาก
การดำเนินงานของโครงการต่อไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารท่ีเกี่ยวข้องกับระบบการจัดการ 

 
 

 



ประกาศนียบัตรปัจจุบัน: 25 มกราคม 2024 การรับรองครั้งแรก:
วันหมดอายุ: 24 มกราคม 2027 ISO 14001 - 25 มกราคม 2015 
ประกาศนียบัตร หมายเลข: 10584488

ประกาศนียบัตรรับรอง

ลูอิส คุนฮา

________________________

ผู้จัดการด้านการปฏิบัติการประจำภาคพื้น North Asia & SAMEA 

จัดทำโดย: แอลอาร์คิวเอ ลิมิตเตท
              

LRQA Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as 'LRQA'. 
LRQA assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or 
howsoever provided, unless that person has signed a contract with the relevant  LRQA entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or 
liability is exclusively on the terms and conditions set out in that contract.
Issued by: LRQA Limited, 1 Trinity Park, Bickenhill Lane, Birmingham B37 7ES, United Kingdom 
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ประกาศนียบัตรฉบับนี้ให้ไว้เพื่อแสดงว่า

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)
55 หมู่ 5 ต. หนองละลอก อ.บ้านค่าย, จ.ระยอง, 21120

ได้รับการอนุมัติจาก LRQA ตามมาตรฐาน:

ISO 14001:2015

หมายเลขการรับรอง: ISO 14001 – 0081125

ขอบข่ายการรับรอง

ISO 14001:2015
การผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน



ประกาศนียบัตรปัจจุบัน: 25 มกราคม 2024 การรับรองครั้งแรก:
วันหมดอายุ: 24 มกราคม 2027 ISO 45001 - 2 มีนาคม 2020 
ประกาศนียบัตร หมายเลข: 10584490

ประกาศนียบัตรรับรอง

ลูอิส คุนฮา

________________________

ผู้จัดการด้านการปฏิบัติการประจำภาคพื้น North Asia & SAMEA 

จัดทำโดย: แอลอาร์คิวเอ ลิมิตเตท
              

LRQA Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as 'LRQA'. 
LRQA assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or 
howsoever provided, unless that person has signed a contract with the relevant  LRQA entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or 
liability is exclusively on the terms and conditions set out in that contract.
Issued by: LRQA Limited, 1 Trinity Park, Bickenhill Lane, Birmingham B37 7ES, United Kingdom 

Page 1 of 1

ประกาศนียบัตรฉบับนี้ให้ไว้เพื่อแสดงว่า

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)
55 หมู่ 5 ต. หนองละลอก อ.บ้านค่าย, จ.ระยอง, 21120

ได้รับการอนุมัติจาก LRQA ตามมาตรฐาน:

ISO 45001:2018

หมายเลขการรับรอง: ISO 45001 – 0045426

ขอบข่ายการรับรอง

ISO 45001:2018
การผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน



ประกาศนียบัตรปัจจุบัน: 25 มกราคม 2024 การรับรองครั้งแรก:
วันหมดอายุ: 24 มกราคม 2027 ISO 9001 - 25 มกราคม 2015 
ประกาศนียบัตร หมายเลข: 10575651

ประกาศนียบัตรรับรอง

ลูอิส คุนฮา

________________________

ผู้จัดการด้านการปฏิบัติการประจำภาคพื้น North Asia & SAMEA 

จัดทำโดย: แอลอาร์คิวเอ ลิมิตเตท
              

LRQA Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as 'LRQA'. 
LRQA assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or 
howsoever provided, unless that person has signed a contract with the relevant  LRQA entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or 
liability is exclusively on the terms and conditions set out in that contract.
Issued by: LRQA Limited, 1 Trinity Park, Bickenhill Lane, Birmingham B37 7ES, United Kingdom 

Page 1 of 2

ประกาศนียบัตรฉบับนี้ให้ไว้เพื่อแสดงว่า

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)
55 หมู่ 5 ต. หนองละลอก อ.บ้านค่าย, จ.ระยอง, 21120

ได้รับการอนุมัติจาก LRQA ตามมาตรฐาน:

ISO 9001:2015

หมายเลขการรับรอง: ISO 9001 – 0045424

ใบประกาศฉบับนี้ มีผลกับรายละเอียดที่เกี่ยวข้องในใบประกาศนียบัตรตามหมายเลขและสถานที่ตามที่ได้รับรองแนบท้ายนี้

ขอบข่ายการรับรอง

ISO 9001:2015
การผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน (ไม่รวมกระบวนการรีดเหล็กปรับสภาพผิว) กระบวนการจัดซื้อและกระบวนการขาย



ประกาศนียบัตร หมายเลข: 10575651

ประกาศนียบัตรรับรอง

              

LRQA Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as 'LRQA'. LRQA
assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever 
provided, unless that person has signed a contract with the relevant  LRQA entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is 
exclusively on the terms and conditions set out in that contract.
Issued by: LRQA Limited, 1 Trinity Park, Bickenhill Lane, Birmingham B37 7ES, United Kingdom 

Page 2 of 2

ที่ตั้ง กิจกรรม

ประเทศไทย

55 หมู่ 5 ต. หนองละลอก อ.บ้านค่าย, จ.ระยอง,
21120

ISO 9001:2015
การผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 
(ไม่รวมกระบวนการรีดเหล็กปรับสภาพผิว)

88 ปาโซ่ ทาวเวอร์ ชั้น 18, ถนนสีลม แขวงสุริยวงศ์ เขตบางรัก, 
กรุงเทพมหานคร, 10500, ประเทศไทย

ISO 9001:2015
กระบวนการจัดซื้อและกระบวนการขาย

 

 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสาร 2-3 
Preventive Maintenance  

และบันทึกการเปลี่ยนถุงกรองของ Bag Filter House 

 
 

 
  



PM Check Bag Filter House No.1 

 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



PM Check Bag Filter House No.2 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 



 



 



 



Filter bag lay out 
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22/01/2024 = 300 PCS 

06/03/2024 = 500 PCS 

 



 

สรุปถุงกรองของ Bag Filter house 
( ข้อมูลเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน 2567 ) 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสาร 2-4 
Diagram แสดงการทาํงานของ Bag Filter House 

 
 

 
  



 

Diagram แสดงการทำงานของ Bag Filter House 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสาร 2-5 
การตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบรวบรวมฝุน (Canopy Hood) 

 
 

 
  







 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสาร 2-6 
รายการอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลสำหรับพนักงาน 
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TITLE Procedure Manual :  Personal Protective Equipment for G Steel Staff 

Type of PPE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10

Helmet

Hard hat

Fiber

Hat for Aluminize Suit

Hearing Protection

Ear Plug 

Ear Muff

Glasses

Safety Glasses

Goggle

Face Shield

Melter Spectable glasses

Melter Spectable Face shield

Respiratory Protection

Cotton Mask 

facial Dust Mask

facial Chemical Mask 

facial Chemical and Dust Mask

Air Line Respirator

Protection Clothing

G Steel Uniform

Chemical Protection

Aluminize

Shin Guard

High visibility vest

Fall Protection

Safety Harness

Gloves

Leather

Fabric

Chemical Protection (Acid&Base)

Cut Protection

High Voltage Resistance

Aluminize

Safety Shoes

Basic Safety Shoes

Boot for Fire Resistance

Boot for Chemical Protection

High Voltage Resistance
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TITLE Procedure Manual :  Personal Protective Equipment for G Steel Staff 

Type of PPE 34 35 36 37 38 39 40 41

Helmet

Hard hat

Fiber

Hat for Aluminize Suit

Hearing Protection

Ear Plug 

Ear Muff

Glasses

Safety Glasses

Goggle

Face Shield

Melter Spectable glasses

Melter Spectable Face shield

Respiratory Protection

Cotton Mask 

facial Dust Mask

facial Chemical Mask 

facial Chemical and Dust Mask

Air Line Respirator

Protection Clothing

G Steel Uniform

Chemical Protection

Aluminize

Shin Guard

High visibility vest

Fall Protection

Safety Harness

Gloves

Leather

Fabric

Chemical Protection (Acid&Base)

Cut Protection

High Voltage Resistance

Aluminize

Safety Shoes

Basic Safety Shoes

Boot for Fire Resistance

Boot for Chemical Protection

High Voltage Resistance

Special PPE

Basic Fire Fighting Suite

Rubber Boot with Fire Resistance

Fire Resistance Helmet
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เอกสาร 2-7 
ตัวอยางเอกสารการตรวจสอบสภาพรถยก 

 
 

 
  























 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสาร 2-8 
รายการ Septic Tank 

 
 

 
  





 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสาร 2-9 
บันทึกการตรวจสอบถังบําบัดน้ำเสียสําเร็จรูป 
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เอกสาร 2-10 
สําเนาเอกสารแสดงการนําไขมันจากบอดักไขมันและสิ่งปฏิกูลไปกําจัด 
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เอกสาร 2-11 
สําเนาเอกสารการกําจัดขยะมูลฝอยทั่วไป 
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เอกสาร 2-12 
สําเนาหนังสือแจงผลการพิจารณาการขออนุญาตใหนำสิ่งปฏิกูล 

หรือวัสดุที่ไมใชแลวออกนอกบริเวณโรงงาน (กอ.1) 

 
 

 
  



หนั งสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขที่ 2567-O-13345

หนังสือฉบับนี้ออกให้ เพื่อแจ้ งผลการพิจารณาของ

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)

ทะเบียนโรงงานเลขที่ 10210700125399

โดยมีรายละเอียดผลการพิจารณาดังนี้
ลำดั บ
ที่

รหั สสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุที่ไม่ใช้แล้ว

ชื่อสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้ว ปริ มาณ(ตั น)
รหั สการ
จั ดการ

ผู้ รั บดำเนินการ เหตุผล

1 070608 จารบีใช้ แล้ ว 19.867 042 10250004625603

2 100202 ตะกรันเหล็กที่ยังไม่ผ่านกระบวนการปรับปรุงคุณภาพ 9,796.773 049 10210165825624

3 100202 ตะกรันเหล็กที่ยังไม่ผ่านกระบวนการปรับปรุงคุณภาพ 112,573.867 049 72080000125471

4 100207
ฝุ่ นจากระบบบำบัดมลพิษอากาศจากเตาหลอม
เหล็ก:Electric Arc Furnace Dust (EAFD) 

8,052.986 049 10740008625609

5 100207
ฝุ่ นจากระบบบำบัดมลพิษอากาศจากเตาหลอม
เหล็ก:Electric Arc Furnace Dust (EAFD) 

5,959.460 049 91360056725664

6 100207
ฝุ่ นจากระบบบำบัดมลพิษอากาศจากเตาหลอม
เหล็ก:Electric Arc Furnace Dust (EAFD) 

666.667 081
บริษัท ดี.เอ็ม อินเตอร์เนชั่นแนล จำกัด วอ.6

อก0309033001866

7 100210 Mill Scale 1,666.667 081
บริษัท เจ.เอ็น.เค ธุรกิจ จำกัด วอ.6

อก0309033005066

8 100210 Mill Scale 2,943.067 081
บริษัท เสียงหลง เทรดดิ้ง จำกัด วอ.6

อก0309033014065

9 100999 Graphite Electrode 5.167 011 10260002625547

10 130208 น้ำมันหล่อลื่นที่ไม่สามารถระบุชนิดได้  45.533 049 10200013625474

11 150101 เศษกระดาษ 3.333 011 10740011025599

12 150102 เศษพลาสติก 10.400 011 10740011025599

13 150103 เศษไม้  15.820 011 10740011025599

14 150110 บรรจุภัณฑ์เปล่า 23.333 049 10200013625474

15 150202 เศษวัสดุปนเปื้อน 44.660 042 10250004625603

16 160213 อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ 26.667 073 20190300225401

17 160215 หลอดไฟ 1.333 049 10250004625603

18 160601 แบตเตอรี่เสื่อมสภาพ 1.040 049 10110100825152

19 161106 อิฐทนไฟจากการรื้อถอนเตาหลอม 999.520 071 10250006425606

20 161106 อิฐทนไฟจากการรื้อถอนเตาหลอม 1,913.500 081
บริษัท เอดับบลิว กรีน เทรดดิ้ง จำกัด

0105561036750

21 190813 กากตะกอนจากระบบบำบัด (Sludge) 1,075.940 042 10250004625603

22 100210 Mill Scale 6,000.000 081 0115550006871

23 150101 เศษกระดาษ 5.000 011 10210014925484

24 150102 เศษพลาสติก 20.000 011 10210014925484

25 150103 เศษไม้  25.000 011 10210014925484

26 161106 อิฐทนไฟจากการรื้อถอนเตาหลอม 6,000.000 049 10200026625669

รายการที่ได้ รับอนุญาตมีผลบังคับใช้ ตั้ งแต่วันที่ 1 มกราคม 2567 ถึงวันที่ 31 ธันวาคม 2567

ออกให้  ณ วันที่ 1 มกราคม 2567
โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

6/14/24, 11:33 AM แบบคำขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วออกนอกบริเวณโรงงาน

https://e-waste.diw.go.th/waste/form/e-form.html?id=MTAyMTA3MDAxMjUzOTk%3D&y=2567 1/15



หนังสือแจ้ งผลการพิจารณาฉบับนี้อนุญาตโดยใช้ ระบบอิเล็กทรอนิกส์

รหัสการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
011  คัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ (sorting)

021  กักเก็บในภาชนะบรรจุ (storage) ให้ ระบุลักษณะการกักเก็บและภาชนะบรรจุ
031  นำกลับมาใช้ ซ้ำ (reuse) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ
032  ส่งกลับผู้ ขายเพื่อกำจัด (return to original producer for disposal) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
033  นำบรรจุภัณฑ์กลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ ซ้ำ (reuse container; to be refilled) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
039  นำกลับมาใช้ ซ้ำด้ วยวิธีอื่น ๆ (other reuse methods) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ

ให้ ระบุ
041  ใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา

(incinerator) หรือเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace)

042  ทำเชื้อเพลิงผสม (fuel blending) เพื่อนำไปใช้ เป็ นเชื้อเพลิงสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา
อุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and
industrial furnace) ระบุปลายทาง

043  เผาเพื่อใช้ เป็ นพลังงาน (burn for energy recovery) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย
สำหรับเตาไฟ (stove) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044  ใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement
industrial furnace)

045  ทำวัสดุผสม (material blending) เพื่อใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution)
ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) ระบุปลายทาง

046  ทำเชื้อเพลิงทดแทนจากวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย สำหรับเตาอุตสาหกรรม เพื่อใช้
ผลิตกระแสไฟฟ้าโดยเฉพาะ (use as fuel blending for energy recovery) ระบุปลายทาง

047  ใช้ วัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย เพื่อใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทนโดยตรงในเตาเผา
(incinerator) เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า

048  ใช้ วัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่เป็ นของเสียอันตราย เพื่อใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทนโดยตรง ในเตาเผา
(incinerator) เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า

049  นำกลับมาใช้ ประโยชน์อีกด้ วยวิธีอื่น ๆ (other recycle methods)

051  เข้ ากระบวนการนำตัวทำละลายกลับมาใหม่ (solvent reclamation/regeneration)
052  เข้ ากระบวนการนำโลหะกลับมาใหม่ (reclamation/regeneration of metal and metal compounds)

053  เข้ ากระบวนการคืนสภาพกรด/ด่าง (acid/base regeneration)
054  เข้ ากระบวนการคืนสภาพตัวเร่งปฏิกิริ ยา (catalyst regeneration)

055  เข้ ากระบวนการคืนสภาพ ถ่านกัมมันต์ใช้ งานแล้ ว (spent activated carbon regeneration)
056  เข้ ากระบวนการคืนสภาพเรซินหรือเมมเบรนที่ใช้ งานแล้ ว (spent resin or membrane regeneration)

   

057  เข้ ากระบวนการคืนสภาพทรายหล่อแบบที่ใช้ งานแล้ ว (spent green sand / no bake sand
regeneration)

059  นำวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วอื่น ๆ กลับคืนมาใหม่ (other recovery unlisted materials) ให้ ระบุ
061  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) หรือวิธีเคมีชีวภาพ (chemical biological treatment)

062  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) เพื่อใช้ ก๊าซชีวภาพหรือก๊าซไฮโดรเจนเป็ นพลังงาน
063  บำบัดด้ วยวิธีทางเคมี (chemical treatment) หรือบาบัดด้ วยวิธีทางกายภาพ (physical treatment)

หรือบำบัดด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment)
065  บำบัดน้ำเสียด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)

066  เข้ าระบบบำบัดน้ำเสียรวม (discharge into central wastewater treatment plant)
067  ปรับเสียรด้ วยวิธีทางเคมี (chemical stabilization)

068  ปรับเสถียรหรือตรึงทางเคมีโดยใช้ ซีเมนต์หรือวัสดุ pozzolanic (chemical fixation using
cementitious and/or pozzolanic material)

069  ใช้ วิ ธีบำบัดอื่น ๆ เพื่อทำลายความเป็ นพิษ (other detoxification methods) ให้ ระบุ
071  ฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล (sanitary landfill) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว ที่ไม่เป็ นของเสีย

อันตรายเท่านั้ น
072  ฝังกลบอย่างปลอดภัย (secure landfill)

073  ฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำให้ เป็ นก้ อนแข็งแล้ ว (secure landfill of
stabilized and/or solidified wastes)

074  เผาทำลาย (burn for destruction) ในเตาเผาขยะชุมชน หรือเตาเผาเฉพาะสำหรับสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่
ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น

075  เผาทำลายในเตาเผาเฉพาะสำหรับของเสียอันตราย (burn for destruction in hazardous waste
incinerator)

076  เผาทำลายร่วมในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (co-incineration in cement kiln)
077  อัดฉีดลงบ่อใต้ ดิน หรือชั้ นดินใต้ ทะเล (deep well or underground injection; sea-bed insertion)

079  กำจัดด้ วยวิธีอื่น ๆ (other disposal methods) ให้ ระบุ
081  รวบรวมและส่งออกนอกประเทศ (collect and export)

082  ถมทะเลหรือที่ลุ่ม (land reclamation) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
083  หมักทำปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน (composting or soil conditioner) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่

ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
084  ทาอาหารสัตว์ (animal feed) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
085  ศึกษา วิจัยและพัฒนา (study research and develop) เพื่อการทดลองในลักษณะโครงการนำร่อง

เท่านั้ น

เหตุผลกรณีอื่นๆ
01  ผู้ รับดำเนินการไม่ได้ รับอนุญาตให้  บำบัด/ กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่
02  วิธีการบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่ ไม่เหมาะสม
03  ผู้ รับดำเนินการได้ รับคำสั่งปรับปรุงตามมาตรา 37 หรือหยุดประกอบกิจการตามมาตรา 39 ตามพระราช

บัญญัติโรงงาน
04  ผู้ รับดำเนินการไม่ยินยอมรับบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่
05  ไม่สามารถยื่นขออนุญาตฯ ผ่านสื่ออิเล็กทรอนิกส์ได้
06  ผู้ ให้ บริการยังไม่ได้ แจ้ งประกอบกิจการโรงงาน หรือไม่ได้ แจ้ งประกอบในส่วนขยาย
07  ไม่เข้ าข่ายต้ องขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรื่องการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้

แล้ ว พ.ศ. 2566

เหตุผลการไม่อนุญาต
99  อื่นๆ ระบุ.........................

เหตุผลที่ไม่สามารถพิจารณาได้  เนื่องจากขาดเอกสาร หรือเอกสารไม่สมบูรณ์
ดังนี้

11  สำเนาใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของผู้ รับดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
12  สำเนาหนังสือรับรองจดทะเบียนนิติบุคคลของผู้ รับดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
13  สัญญาหรือหนังสือยินยอมการรับบริการระหว่างผู้ รับดำเนินการและ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
14  หนังสือการประกันความรับผิด (Liability) ระหว่างผู้ รับดำเนินการและ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
15  หนังสือมอบอำนาจให้ ผู้ หนึ่งผู้ ใดกระทำการใดๆ แทนกรรมการผู้ มีอำนาจพร้ อมติดอากรแสตมป์ ของผู้ รับ

ดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
16  ผลวิเคราะห์ค่าความเข้ มข้ นทั้ งหมดของสิ่งเจือปน (total concentration : mg/kg)
17  ผลวิเคราะห์ด้ วยวิธีการสกัดสาร (waste extraction test : mg/l)

18  รายละเอียดกระบวนการผลิตพร้ อมแสดงจุดที่เกิ ดของเสีย
19  รายละเอียดกระบวนการนำของเสียมากำจัด/บำบัด/นำกลับมาใช้ ประโยชน์ใหม่
20  สำเนาใบอนุญาตส่งออกวัตถุอันตราย (วอ.6)
21  หนังสือรับรองจากกรมวิชาการเกษตรในการทำปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน
22  รหัสประเภทหรือชนิดหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วไม่ถูกต้ อง
23  รหัสการจัดการไม่ถูกต้ อง
24  การลงนามของกรรมการผู้ มีอำนาจในคำขอ/สัญญา ไม่ครบถ้ วนตามเงื่อนไขในหนังสือรับรองการจด

ทะเบียนนิติบุคคล
25  เอกสารข้ อมูลความปลอดภัย

หมายเหตุ

กรณีไม่อนุญาต หากท่านไม่เห็นด้ วย สามารถแจ้ งเป็ นหนังสือพร้ อมเหตุผลไปยังอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม ภายใน 15 วัน นับตั้ งแต่วัน
ที่ได้ รับแจ้ งคำสั่งทางการปกครองนี้
หากท่านจงใจฝ่ าฝืนนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วออกนอกบริเวณโรงงานโดยไม่ได้ รับอนุญาต ถือเป็ นความผิดตามมาตรา 45 แห่งพระ
ราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2535 ต้ องระวางโทษปรับไม่เกิน 2 แสนบาท

หนั งสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

6/14/24, 11:33 AM แบบคำขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วออกนอกบริเวณโรงงาน

https://e-waste.diw.go.th/waste/form/e-form.html?id=MTAyMTA3MDAxMjUzOTk%3D&y=2567 2/15
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เอกสาร 2-13 
ใบกํากับการขนสงของเสียอันตราย (Manifest) (กอ.2) 
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เอกสาร 2-14 
แผนภูมิแสดงอัตราสวนจํานวนพนักงานในทองถ่ิน-ตางถ่ิน 

 
 

 
  



แผนภูมิแสดงสัดสวนของพนักงานทองถิ่นของบริษัท จี สตีล จํากัด (มหาชน) ในป 2567

พนักงานทองถิ่น 344  

พนักงานตางถิ่น 287   

รวมทั้งหมด 631  

พนักงานทองถ่ิน
55%

พนักงานตางถ่ิน
45%



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสาร 2-15 
กิจกรรมมวลชนสัมพันธของโรงงาน 
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เอกสาร 2-16 
ข้ันตอนการติดตอสื่อสารและรับขอรองเรียนจากชุมชน 
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1.   ขอบเขต 
ระเบียบปฏิบติังานครอบคลุมถึง การติดต่อสื�อสารทั�งภายในและนอกเกี�ยวกบั ระบบบริหารงาน

คุณภาพ (QMS, ISO 9001) ระบบการจดัการสิ�งแวดลอ้ม (EMS, ISO 14001) และระบบการจดัการอาชีว 
อนามยัและความปลอดภยั (OHSMS, ISO 45001) ของ บริษทั จี สตีล จาํกดั (มหาชน) ส่วนโรงงานระยอง 
ตลอดจนการรายงาน Incident ดา้นสิ�งแวดลอ้มไปยงั Nippon Steel Corporation 

ส่วนการสื�อสารกับลูกค้า (Customer communication) ให้เป็นไปตามระเบียบปฏิบัติงานของฝ่าย 
Sale and Marketing  

2.   วัตถปุระสงค์ 
2.1 เพื�อให้มั�นใจว่า นโยบายคุณภาพ นโยบายสิ�งแดวลอ้ม นโยบายดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

และนโยบายพลงังาน ไดถู้กสื�อสารระหว่างแผนกและระหว่างลาํดบัชั�นขององคก์ร เป็นไปอย่างมี
ประสิทธิภาพ 

2.2 เพื�อให้มั�นใจว่า วตัถุประสงค์และเป้าหมายด้านคุณภาพ ด้านสิ�งแดวล้อม ด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย และด้านพลังงาน ได้ถูกสื� อสารระหว่างลําดับชั� นขององค์กร เป็นไปอย่างมี
ประสิทธิภาพ ตลอดจนพนกังานมีความตระหนกัในเรื�องดงักล่าว 

2.3 เพื�อให้มั�นใจว่า ความเสี�ยงและโอกาส, ลกัษณะปัญหาสิ�งแวดลอ้มที�มีนัยสําคัญ, ความเสี�ยงและ
ความเสี�ยงสุขภาพที�สูงและยอมรับไม่ได,้ ลกัษณะการใชพ้ลงังานที�มีนยัสาํคญั ไดถู้กสื�อสารระหวา่ง
แผนกและระหว่างลาํดับชั�นขององค์กร เป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ ตลอดจนพนักงานมีความ
ตระหนกัในเรื�องดงักล่าว 

2.4 เพื�อให้มั�นใจว่า การสื�อสารที�จาํเป็นในระบบ EMS เช่น Significant Environmental Aspects และ 
Environmental Monitoring , OHSMS เ ช่ น  Unacceptable แ ล ะ  High Risk and Emergency 
Preparedness Practice EnMS  เช่ น  Significant Energy Aspects ได้ถู ก สื� อส ารไป ยังห น่ วยงาน
ภายนอกอยา่งเหมาะสมเมื�อมีการร้องขอ 

2.5 เพื�อใหม้ั�นใจวา่ NSC จะรับทราบรายงานเกี�ยวกบั Environmental Incident  
3.   คําจํากัดความ  

 Internal communication หมายถึง การให้ขอ้มูลข่าวสารที�จาํเป็นและเกี�ยวขอ้งกบัการปฏิบติังาน 
ตลอดจนพนกังานมีคววามเขา้ใจและตระหนกัในสิ�งที�บริษทั ฯ ตอ้งการสื�อสาร 

 External communication หมายถึง การให้ขอ้มูลข่าวสารเมื�อมีการร้องขอจากหน่วยงานภายนอก 
รวมถึงรายงานดา้นการจดัการสิ�งแวดลอ้ม รายงานดา้นการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั ที�
ตอ้งนาํส่งหน่วยงานราชการ 
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 Customer  communication หมายถึง การสื�อสารเกี�ยวกบั customer requirements , market research 
และ contract requirements 

 NSC Communication หมายถึง การรายงาน Environmental Incident 
4.   ขั/นตอนการทํางาน 

4.1 การติดต่อสื5อสารภายใน (Internal Communication) 
4.1.1 ดา้นคุณภาพ 

- Vision, Mission and Business goal 
- Quality Policy 

4.1.2 ดา้นสิ�งแวดลอ้ม 
- ทะเบียนลกัษณะปัญหาสิ�งแวดลอ้มที�มีนยัสาํคญั ผา่นทางจดหมายอิเลค็ทรอนิคส์ 
- Environmental Policy                   

4.1.3 ดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
- ทะเบียนความเสี�ยงที�ระดบั ความเสี�ยงสูงและความเสี�ยงที�ยอมรับไม่ได ้ผ่านทางจดหมาย

อิเลค็ทรอนิคส์ 
- Occupational Health & Safety Policy 
- Safety tips ผา่นทางจดหมายอิเลค็ทรอนิคส์ และบอร์ดประชาสัมพนัธ์ 
- Professional safety officer conduct safety talk in line operation. 
- เรื�องร้องเรียนภายใน และ/หรือ การแสดงความคิดเห็นผา่นทางตูรั้บฟังความคิดเห็น และ

แบบฟอร์ม EOH&SMS Complaints and Suggestions (ISO-PRO-SE-008-01) 
- การเตือนอนัตรายแก่ผูม้าเยอืน ดว้ย Safety guidance for visitor 
- การเตือนอนัตรายแก่ผูรั้บเหมา ดว้ย เอกสารชี�แจงความปลอดภยัแก่ผูรั้บเหมา 
- การเตือนอนัตราย และกฎระเบียบความปลอดภยั โดยการอบรมผูรั้บเหมา ตามระเบียบ/

แนวทางของกฎหมาย 
4.1.4 ดา้นพลงังาน 

- การใชพ้ลงังานที�มีนยัสาํคญั ผา่นทาง e-mail และบอร์ดประชาสัมพนัธ์ 
- ขอ้เสนอแนะ/ ความคิดเห็นดา้นพลงังาน 

4.2 การสื5อสารภายนอก (External Communication) 
- รายงานต่างๆที�เกี�ยวขอ้งกบั QMS , EMS, OHSMS, EnMS ที�ผูมี้ส่วนไดเ้สียภายนอกร้อง

ขอมา เช่น การส่งรายงานดา้นสิ�งแวดลอ้มใหห้น่วยงานราชการ เป็นตน้ 
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- การซอ้มแผนฉุกเฉินประจาํปี 
- ผลการตรวจวดัตามาตรการลดผลกระทบสิ�งแวดลอ้ม (EIA)  โดยการติดบอร์ดที�ชุมชน  

4.3 การจดบันทึกการสื5อสาร 
บันทึกการติดต่อสื�อสารข้อมูลทางด้านสิ� งแวดล้อม อาชีวอนามัยและความปลอดภัยเป็น

เอกสารที�จดัทาํขึ�นเพื�อยนืยนั ใชเ้ป็นหลกัฐานในการรับ แจง้ขอ้มูลข่าวสารทางดา้นสิ�งแวดลอ้ม อาชี
วอนามยั และความปลอดภยั กบับุคคลหรือหน่วยงานอื�นภายนอก โดยที�หลกัฐานการติดต่อสื�อสาร
นั�นมีหลายรูปแบบขึ�นอยู่กบัวิธีการในการติดต่อสื�อสาร ดงัที�ไดก้าํหนดไวใ้นตารางผูรั้บผิดชอบใน
การติดต่อสื�อสารกบัหน่วยงานภายนอก 
4.3.1 ในกรณีที�มีเอกสารหรือหลักฐานรองรับ (เช่น จดหมาย ใบโทรสาร) ผูที้� ติดต่อสื�อสาร

จะต้องจดบันทึกลงในแบบฟอร์ม EOH&SMS Complaints and Suggestions (ISO-PRO-
SE-00p-qr) เพื�อบนัทึกรายการติดต่อสื�อสารด้านสิ�งแวดลอ้มกับองค์กรภายนอก และส่ง
บนัทึกพร้อมเอกสารดงักล่าวให้ หน่วยงาน EHS เพื�อเก็บไวเ้ป็นหลกัฐาน และรายงานให ้
Top Management รับทราบและดาํเนินการต่อไป 

4.3.2 ในกรณีที�ไม่มีเอกสารหรือหลกัฐานรองรับ (เช่นการติดต่อทางโทรศพัท ์หรือไดรั้บแจง้จาก
หน่วยงานภายนอกโดยตรง) ผูที้� ติดต่อสื�อสารจะต้องพิจารณาความสําคัญ และความ
จาํเป็นตอ้งรายงาน หรือเป็นเรื�องที�มีความจาํเป็นที�จะตอ้งใหบุ้คคลอื�นรับทราบดว้ย เช่น ขอ้
ร้องเรียนเรื� องสิ� งแวดล้อม ผู ้ที� ติดต่อต้องบันทึกข้อมูลต่างๆ ที� มีความสําคัญ ลงใน
แบบฟอร์ม EOH&SMS Complaints and Suggestions (ISO-PRO-SE-00p-qr) พร้อมส่ง
บันทึกดังกล่าวให้หน่วยงาน EHS เพื� อรายงานให้  Top Management รับทราบ และ
ดาํเนินการต่อไป 

4.4 การดําเนินการเมื5อได้รับข้อร้องเรียนจากชุมชน หรือหน่วยงานอื5น  ๆ
เมื�อมีผูร้้องเรียนมายงับริษทัฯ เกี�ยวปัญหาสิ�งแวดลอ้ม อาชีวอนามยัและความปลอดภัย โดยการ
ร้องเรียนทางโทรศพัท ์โทรสาร จดหมาย ใบปลิว สื�อสิ�งพิมพช์นิดอื�น เช่นหนงัสือพิมพ ์วารสาร ซึ� ง
ทาํให้ต้องมีการปรับปรุง แก้ไขกิจกรรม หรือดาํเนินการใดๆ ตามข้อมูลที�ได้รับจากหน่วยงาน
ภายนอก ใหป้ฏิบติัตามแนวทาง ดงันี�  
4.4.1 ผูที้�ได้รับขอ้ร้องเรียนให้แจ้งผูรั้บผิดชอบในการติดต่อสื�อสารกับหน่วยงานภายนอก ดัง

แสดงในตารางผูรั้บผิดชอบในการติดต่อสื�อสารกบัหน่วยงานภายนอก จากนั�นผูรั้บผิดชอบ
ในการสื�อสารฯจะตอ้งบนัทึกขอ้ร้องเรียนลงในแบบฟอร์ม EOH&SMS Complaints and 
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Suggestions ( ISO-PRO-SE-008 -0 1)  แ ล ะ ส่ ง บั น ทึ ก ใ ห้  EH&S เพื� อ แ จ้ ง ใ ห้  Top 
Management รับทราบ 

4.4.2 4.4.2 Top Management มีหน้าที�พิจารณาข้อมูลที�ได้รับทราบ พร้อมทั� งแจ้งให้ผูจ้ดัการ
แผนกที�เกี�ยวขอ้ง ดาํเนินการตรวจสอบสาเหตุ แกไ้ขและป้องกนัปัญหา รวมถึงการติดตาม
ผล 

4.5 การสื5อสารเกี5ยวกับลักษณะปัญหาสิ5งแวดล้อมที5มีนัยสําคัญ 
Top Management พิจารณาถึงกระบวนการสําหรับการสื�อสารกบับุคคลภายนอก เกี�ยวกบัลกัษณะ
ปัญหาสิ�งแวดลอ้มที�มีนยัสาํคญั วา่สามารถจะเปิดเผยต่อสาธารณะชนไดห้รือไม่ พร้อมทั�งให้บนัทึก
ผลการตดัสินใจขององค์กรไวอ้ย่างเป็นลายลกัษณ์อกัษร บนัทึกลงในรายงานการประชุมทบทวน
โดยฝ่ายบริหาร 

4.6 การสื5อสารเกี5ยวกับความเสี5ยงปานกลาง สูง และยอมรับไม่ได้ 
Top Management พิจารณาถึงกระบวนการสําหรับการสื�อสารกบับุคคลภายนอก เกี�ยวกบัความเสี�ยง
สูง ปานกลาง และยอมรับไม่ได้ ว่าสามารถจะเปิดเผยต่อสาธารณะชนได้ หรือไม่ พร้อมทั� งให้
บนัทึกผลการตดัสินใจขององคก์รไวอ้ยา่งเป็นลายลกัษณ์อกัษร เช่น บนัทึกลงในรายงานการประชุม
ทบทวนโดยฝ่ายบริหาร        

4.7 การสื5อสารเกี5ยวกับการใช้พลังงานที5มีนัยสําคัญ 
EnMR และคณะทาํงานดา้นการจดัการพลงังาน มีหนา้ที�ร่วมกบัพิจารณาการสื�อสารเกี�ยวกบัการใช้
พลงังานที�มีนัยสําคญัภายในองค์กร ในขณะที� Top Management มีหน้าที�ตดัสินใจสื�อสารการใช้
พลงังานที�มีนยัสาํคญัสู่ภายนอกองคก์ร 

4.8 การสื5อสาร Environmental Incident ไปยัง NSC 
ถา้มี Environmental Incident แผนกสิ�งแวดลอ้มจะรายงานไปยงั GM-EHS และ CPDO และ GM-
EHS และ CPDO จะรายงานไปยงั COO เพื�อรายงาน NSC ต่อไป 

ตารางที5 O ผู้รับผิดชอบในการติดต่อสื5อสารกับหน่วยงานภายนอก 
หน่วยงานภายนอก ผูรั้บผดิชอบ วิธีการ รูปแบบของการบนัทึกการติดต่อสื�อสาร 

1. หน่วยงานราชการ 
(Government Body) 
  

HRA Manager / 
EHS Manager 

การประชุม รายงานการประชุม 

จดหมาย
อิเลค็ทรอนิกส์ 

จดหมายอเิลค็ทรอนิกส์ 

2. ผูต้รวจสอบระบบการจดัการ QA โทรสาร สาํเนาโทรสาร 
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หน่วยงานภายนอก ผูรั้บผดิชอบ วิธีการ รูปแบบของการบนัทึกการติดต่อสื�อสาร 

สิ�งแวดลอ้ม พลงังานและอาชีวอ
นามยั และ ความปลอดภยั (CB) 

  จดหมาย
อิเลค็ทรอนิกส์ 

จดหมายอเิลค็ทรอนิกส์ 

3. ผูข้าย ผูรั้บจา้ง ผูรั้บเหมา 
(External Provider) 

Procurement Department โทรสาร สาํเนาโทรสาร 

จดหมาย
อิเลค็ทรอนิกส์ 

จดหมายอเิลค็ทรอนิกส์ 

4. ผูร้้องเรียนจากภายนอกการ
ติดต่อดา้นสิ�งแวดลอ้มจาก
หน่วยงานอื�นๆ 

ผูจ้ดัการฝ่าย HR&A โทรสาร 
จดหมาย

อิเลค็ทรอนิกส์ 

สาํเนาโทรสาร 
จดหมายอเิลค็ทรอนิกส์ 

5. ลูกคา้ 
  

ผูจ้ดัการฝ่ายการตลาด  โทรสาร สาํเนาโทรสาร 

จดหมาย
อิเลค็ทรอนิกส์ 

จดหมายอเิลค็ทรอนิกส์ 

6. สื�อมวลชน 
  

HRA / Top Management  เอกสารเผยแพร่ต่างๆ สาํเนาเอกสารที�เกี�ยวขอ้ง 

จดหมาย
อิเลค็ทรอนิกส์ 

จดหมายอเิลค็ทรอนิกส์ 

7. สาํนกังานใหญ ่
  

HRA / CPO  โทรสาร สาํเนาโทรสาร 

จดหมาย
อิเลค็ทรอนิกส์ 

จดหมายอเิลค็ทรอนิกส์ 

8. หน่วยงานดบัเพลิงทอ้งถิ�น Safety Officer / HRA Manager การประชุม ไม่มี 

5. หน้าที5และความรับผิดชอบ 
5.1 Employee 

- รับทราบขอ้มูล ทาํความเขา้ใจ และตระหนกั ถึงข่าวสารขอ้มูล ที�เกี�ยขอ้งกบัการปฏิบติังานของ
ตนและในแผนกของตนเอง 

- แสดงความคิดเห็น/ ขอ้เสนอแนะ / ขอ้ร้องเรียน ต่อการจดัการ QMS, EMS, OHSMS, EnMS 
ในบริษทั ฯ 

5.2 Top Management 
- ร่วมกับ Line Manager รับผิดชอบในการสื� อสารที� เกี�ยวข้องกับ QMS, EMS, OHSMS แลt 

EnMS ทั�งภายบริษทั ฯ 
- มอบหมายหน้าที�และความรับผิดชอบในการสื�อสารขอ้มูลที�จาํเป็นตอ้งสื�อสารไปยงัภายนอก 

ดงัแสดงในตารางที� r ผูรั้บผิดชอบในการติดต่อสื�อสารกบัหน่วยงานภายนอก 
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- พิจารณาและตดัสินใจสื�อสาร ความเสี�ยงและโอกาส / ลกัษณะการใช้พลงังานที�มีนัยสําคญั / 
ลกัษณะปัญหาสิ�งแวดลอ้มที�มีนยัสาํคญั / ความเสี�ยงสูงและยอมรับไม่ได ้สู่ภายนอกองคก์ร 

- ดําเนินการสื� อสาร ลักษณะการใช้พลังงานที�มีนัยสําคัญ / ลักษณะปัญหาสิ� งแวดล้อมที� มี
นยัสาํคญั สู่ภายนอกองคก์ร ถา้ตอ้งมีการสื�อสาร 

- มอบหมายให้ผูเ้กี�ยวขอ้งดาํเนินการสื�อสารขอ้มูลที�กี�ยวกับ QMS , EMS, OHSMS, EnMS ถ้า
หน่วยงานภายนอกมีการร้องขอมา 

- รับผิดชอบในการสื�อสารขอ้มูลในระบบ OHSMS ที�เกี�ยวขอ้งภายในบริษทั ฯ  
- รับผิดชอบในการสื�อสารขอ้มูลในระบบ OHSMS ที�เกี�ยวขอ้งไปยงัภายนอกบริษทั ฯ ถา้ Top 

Management ตดัสินใจที�จะสื�อสาร 
5.3 EnMR 

ร่วมกับ คณะทํางานด้านการจัดการพลังงาน สื� อสารข้อมูลเกี�ยวกับการใช้พลังงานที� มี
นยัสาํคญัภายในบริษทั ฯ 

5.4 คณะทํางานด้านการจัดการพลังงาน 
- ร่วมกบั EnMR สื�อสารขอ้มูลเกี�ยวกบัการใชพ้ลงังานที�มีนยัสาํคญัภายในบริษทั ฯ 
- แสดงความคิดเห็น/ ขอ้เสนอแนะต่อการจดัการพลงังานของบริษทั ฯ 

5.5 Line Manager  
- สื�อสาร Vision Mission และ Business goal 
- สื�อสารนโยบายของ QMS, EMS, OHSMS และ EnMS ให้พนักงานในสังกัดรับทราบ และ

เขา้ใจบทบาทหนา้ที�ๆมีต่อ QMS, EMS, OHSMS และ EnMS 
- สื�อสารวตัถุประสงค์และเป้าหมายของ QMS, EMS, OHSMS และ EnMS ให้พนักงานใน

สังกดัรับทราบ และเขา้ใจบทบาทหนา้ที�ๆมีต่อ QMS, EMS, OHSMS และ EnMS 
6. เอกสารอ้างอิง 

6.1 ISO 9001 : 2015 ; Elements 7.4 Communication 
6.2 ISO 14001 : 2015  ;  Elements 7.4  Communication (7.4.1-7.4.3) 
6.3 ISO 45001 : 2018 ;  Elements 7.4 Communication 

7. บันทึก 

Document No. Title 
Responsible 

By 
Index 

Storage 
Area 

Retention 
Time 

ISO-PRO-SE-008-01 EOH&SMS Complaints and Suggestions 
EHS 

Dept. Mgr. 
Date 

E&H 
Office 

1 Year 



 

                            

APPROVED   GM-EHS   DOCUMENT NO. ISO-PRO-SE-008 

REVIEWED EHS Dept. Mgr.   DATE 28 May 2024 

PREPARED Pornnatchana M   PAGE NO. 7 of  7 

REV. NO. 08 

TITLE Procedure Manual: Communication 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสาร 2-17 
ใบรับรองมาตรฐานระบบคุณภาพ การจัดการสิ่งแวดลอม  

และอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
(ISO9001:2015 ISO14001:2015 และ ISO45001:2018) 

 
 

  



ประกาศนียบัตรปัจจุบัน: 25 มกราคม 2024 การรับรองครั้งแรก:
วันหมดอายุ: 24 มกราคม 2027 ISO 14001 - 25 มกราคม 2015 
ประกาศนียบัตร หมายเลข: 10584488

ประกาศนียบัตรรับรอง

ลูอิส คุนฮา

________________________

ผู้จัดการด้านการปฏิบัติการประจำภาคพื้น North Asia & SAMEA 

จัดทำโดย: แอลอาร์คิวเอ ลิมิตเตท
              

LRQA Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as 'LRQA'. 
LRQA assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or 
howsoever provided, unless that person has signed a contract with the relevant  LRQA entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or 
liability is exclusively on the terms and conditions set out in that contract.
Issued by: LRQA Limited, 1 Trinity Park, Bickenhill Lane, Birmingham B37 7ES, United Kingdom 

Page 1 of 1

ประกาศนียบัตรฉบับนี้ให้ไว้เพื่อแสดงว่า

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)
55 หมู่ 5 ต. หนองละลอก อ.บ้านค่าย, จ.ระยอง, 21120

ได้รับการอนุมัติจาก LRQA ตามมาตรฐาน:

ISO 14001:2015

หมายเลขการรับรอง: ISO 14001 – 0081125

ขอบข่ายการรับรอง

ISO 14001:2015
การผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน

EM-BK460923
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ประกาศนียบัตรปัจจุบัน: 25 มกราคม 2024 การรับรองครั้งแรก:
วันหมดอายุ: 24 มกราคม 2027 ISO 45001 - 2 มีนาคม 2020 
ประกาศนียบัตร หมายเลข: 10584490

ประกาศนียบัตรรับรอง

ลูอิส คุนฮา

________________________

ผู้จัดการด้านการปฏิบัติการประจำภาคพื้น North Asia & SAMEA 

จัดทำโดย: แอลอาร์คิวเอ ลิมิตเตท
              

LRQA Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as 'LRQA'. 
LRQA assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or 
howsoever provided, unless that person has signed a contract with the relevant  LRQA entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or 
liability is exclusively on the terms and conditions set out in that contract.
Issued by: LRQA Limited, 1 Trinity Park, Bickenhill Lane, Birmingham B37 7ES, United Kingdom 

Page 1 of 1

ประกาศนียบัตรฉบับนี้ให้ไว้เพื่อแสดงว่า

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)
55 หมู่ 5 ต. หนองละลอก อ.บ้านค่าย, จ.ระยอง, 21120

ได้รับการอนุมัติจาก LRQA ตามมาตรฐาน:

ISO 45001:2018

หมายเลขการรับรอง: ISO 45001 – 0045426

ขอบข่ายการรับรอง

ISO 45001:2018
การผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน
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ประกาศนียบัตรปัจจุบัน: 25 มกราคม 2024 การรับรองครั้งแรก:
วันหมดอายุ: 24 มกราคม 2027 ISO 9001 - 25 มกราคม 2015 
ประกาศนียบัตร หมายเลข: 10575651

ประกาศนียบัตรรับรอง

ลูอิส คุนฮา

________________________

ผู้จัดการด้านการปฏิบัติการประจำภาคพื้น North Asia & SAMEA 

จัดทำโดย: แอลอาร์คิวเอ ลิมิตเตท
              

LRQA Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as 'LRQA'. 
LRQA assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or 
howsoever provided, unless that person has signed a contract with the relevant  LRQA entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or 
liability is exclusively on the terms and conditions set out in that contract.
Issued by: LRQA Limited, 1 Trinity Park, Bickenhill Lane, Birmingham B37 7ES, United Kingdom 

Page 1 of 2

ประกาศนียบัตรฉบับนี้ให้ไว้เพื่อแสดงว่า

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)
55 หมู่ 5 ต. หนองละลอก อ.บ้านค่าย, จ.ระยอง, 21120

ได้รับการอนุมัติจาก LRQA ตามมาตรฐาน:

ISO 9001:2015

หมายเลขการรับรอง: ISO 9001 – 0045424

ใบประกาศฉบับนี้ มีผลกับรายละเอียดที่เกี่ยวข้องในใบประกาศนียบัตรตามหมายเลขและสถานที่ตามที่ได้รับรองแนบท้ายนี้

ขอบข่ายการรับรอง

ISO 9001:2015
การผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน (ไม่รวมกระบวนการรีดเหล็กปรับสภาพผิว) กระบวนการจัดซื้อและกระบวนการขาย
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ประกาศนียบัตร หมายเลข: 10575651

ประกาศนียบัตรรับรอง

              

LRQA Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as 'LRQA'. LRQA
assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever 
provided, unless that person has signed a contract with the relevant  LRQA entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is 
exclusively on the terms and conditions set out in that contract.
Issued by: LRQA Limited, 1 Trinity Park, Bickenhill Lane, Birmingham B37 7ES, United Kingdom 

Page 2 of 2

ที่ตั้ง กิจกรรม

ประเทศไทย

55 หมู่ 5 ต. หนองละลอก อ.บ้านค่าย, จ.ระยอง,
21120

ISO 9001:2015
การผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 
(ไม่รวมกระบวนการรีดเหล็กปรับสภาพผิว)

88 ปาโซ่ ทาวเวอร์ ชั้น 18, ถนนสีลม แขวงสุริยวงศ์ เขตบางรัก, 
กรุงเทพมหานคร, 10500, ประเทศไทย

ISO 9001:2015
กระบวนการจัดซื้อและกระบวนการขาย

 

 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสาร 2-18 
เอกสารแตงตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย  

และสภาพแวดลอมในการทํางาน 
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เอกสาร 2-19 
บันทึกสถิติการเกิดอบัุติเหตุ 

 
 

  



G STEEL PUBLIC  COMPANY  LIMITED 
55 Moo. 5, Nonglalog, Ban-Khai, Rayong, 21120 Thailand 

Tel : (038) 869-323 Fax : (038) 869-192 

 
 

สรุปสถิติอุบัติเหตุ 
โครงการ : เหลก็แผน่รีดร้อนชนิดมว้น บริษทั จี สตีล จ ากดั (มหาชน) 
จดัท าโดย : บริษทั จี สตีล จ ากดั (มหาชน) 
ระหว่างเดือน มกราคม พ.ศ. 2567 ถึงเดือน มิถุนายน พ.ศ. 2567 
1) จ านวนอุบติัเหตท่ีุเกิดขึ้นทั้งหมด 

ปะเภทของอุบัติเหตุ (1) ความถี่ของ
อุบัติเหตุ (2) 

สถานท่ีเกิดอุบตัิเหต ุ เป้าหมายการลดอุบตัิเหตุ (3) 

บาดเจ็บเลก็นอ้ย ขั้นปฐม
พยาบาล 

0  เป้าหมายในปี 2567 
MTIFR = 2 คร้ัง/1,000,000 ชม.การท างาน 
LTIFR = 0 คร้ัง/1,000,000 ชม.การท างาน 

บาดเจ็บขั้นส่งรักษารพ. 3 -  Finishing Mill (1) 
- Subcontractor (ด าริ,TEMIC) (2) 

บาดเจ็บถึงขั้นหยดุงาน 0  
 

 
2) จ านวนอุบติัเหตท่ีุเกิดขึ้นเฉพาะภายใน บริษทั จี สตีล จ ากดั (มหาชน) 

บริษัท จี สตีล จ ากัด มหาชน 2024   
Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Totals 

Lost Time 0 0 0 0 0 0       0 

Medical Treatment 0 1 0 0 0 0       1 

First Aid 0 0 0 0 0 0       0 

รวมทั้งหมด 0 1 0 0 0 0       1 

3) จ านวนอุบติัเหตท่ีุเกิดขึ้นกบัผูรั้บเหมาใน บริษทั จี สตีล จ ากดั (มหาชน) 
ผู้รับเหมา (Contractor) บริษัท จี สตีล จ ากัด มหาชน 2024 

 
Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Totals 

Lost Time 0 0 0 0 0 0       0 

Medical Treatment 0 1 0 0 0 1       2 

First Aid 0 0 0 0 0 0       0 

รวมทั้งหมด 0 1 0 0 0 1       2 

 
ช่ือผูบ้นัทึก : 

 
นางสาวพีรดา  เจียมจิตร 

ช่ือผูต้รวจสอบ ควบคุม และทบทวนขอ้มูล : นางสาวพีรดา  เจียมจิตร 
ต าแหน่ง : เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั ระดบัวิชาชีพ 

หมายเลขโทรศพัท ์:  038-269-323 ต่อ 3353 
e-mail : peeradaj@gsteel.com 

แนวทางปฏิบติัภายหลงัพบอุบติัเหตุ : เขา้ด าเนินการสอบสวนเหตุการณ์ และสืบหาสาเหตุท่ีเกิดขึ้นกบัพนกังานโดยร่วมกบัผูบ้ริหาร
, หวัหนา้งานเจา้ของพ้ืนท่ีท่ีรับผิดชอบ เพื่อสรุปหาแนวทางในการท่ีจะป้องกนัแกไ้ขเพื่อ
ไม่ให้เกิดอุบติัเหตุขึ้นซ ้า จากนั้นจะท าการจะท าการติดตามตรวจสอบโดยเจา้หนา้ท่ีความ
ปลอดภยัในการท างาน 
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เอกสาร 2-20 
ผลการตรวจสุขภาพประจำป 2566 
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เอกสาร 2-21 
แผนการดําเนินงานดานสิ่งแวดลอม อาชีวอนามัย และความปลอดภัย 
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เอกสาร 2-22 
แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 

 
 

 
  



























 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสาร 2-23 
รายงานการฝกซอมดบัเพลิงและฝกซอมอพยพหนีไฟ 
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เอกสาร 2-24 
คูมือความปลอดภัย 

 
 

  



จัดถ ำไดฝ  ยน่วฝงำนส่ิงแวดล้อม อำชีวอนำมัฝ และฌวำมปลอดภัฝ 

V.002  สิงยำฌม 2562 



สารจากประธานฌณะกรรมการฌวามปลอดภัฝ                           
อาชีวอนามัฝ และ สภามแวดล้อมในการถ างาน 
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1. ย้ามสูบบุยรี่ภาฝในไรงงานเด็ดขาด (ฝกเว้นในม๊ืนถ่ีถ่ีมีป๋าฝอนุญาตเถ่านั๊น) 

2. ย้ามปรับแต่ง ซ่อมแซม แก้โข ยรือเฌลื่อนฝ้าฝอุปกรณ์ถุกชนดิ ไดฝโม่โด้รับ

อนุญาตจากพู้จัดการเจ้าของม๊ืนถ่ี ยรือพู้ถ่ีโด้รับมอบยมาฝ 

3. ต้องสวมใส่และใช้อุปกรณป์๋องกันอันตราฝส่วนบุฌฌล ใย้เยมาะสมกับงาน 

4.ย้ามบุฌฌลถ่ีโม่มียนา้ถ่ีรับพดิชอบเขา้ม๊ืนถ่ี เม่ือถ าการเปิด-ปิด วาล์ว สวิถช์ และ

อุปกรณ์ใดๆภาฝในไรงงาน 

5.ย้ามถ๊ิง อุปกรณ์ ของเสีฝ สารเฌมี ขฝะ ยรือส่ิงของอ่ืนใดนอกม๊ืนถ่ีถ่ีจัดใย้

ไดฝเฉมาะ 

6.ต้องปฏิบัติตามฌ าแนะน าของป๋าฝเตอืนตา่งๆ อฝ่างเฌร่งฌรัด 

7.ย้ามวางส่ิงของใดๆกีดขวางอุปกรณ์ดับเมลิง ยรือถางออกฉุกเฉิน 

8.ต้องปฏิบัติงานอฝ่างรอบฌอบปลอดภัฝและอฝู่ภาฝใตร้ะเบฝีบการปฏิบัตงิานของ

บริผัถ 

9.มนักงาน ลูกจ้าง และพู้รับเยมามียนา้ถี่แจ้งเยตแุละราฝงานอุบตัิเยตถุี่เกิดขึ๊น 

10.เปิดสัญญาณเสีฝงและสัญญาณโซเรนถุกฌรั๊งถ่ีขบัเฌรน ถ๊ังการเฌลื่อนฝ้าฝใน

แนวฝาวและแนวขวาง 

11.ย้ามขับขี่ฝานมายนะด้วฝฌวามเร็วเกิน 25 km./ชม. 

12.ย้ำมไดฝสำร Forklift ไดฝเด็ดขำด  

1 



ยากมีพู้รับเยมาเข้ามาปฏิบัติงานภาฝในบริผัถต้องปฏิบัติดังนี๊ 

2 

ติดต่อขออบรม
ฌวามปลอดภัฝ 

ตรวจสอบ/เตรีฝม
อุปกรณ์ เฌรื่องมือใย้
อฝู่ในสภามมร้อมใช้
งาน 

แต่งกาฝใย้ถูกระเบีฝบ 
สวมใส่ PPE ใย้
เยมาะสม  และปฏิบัติ
ตามกฎระเบีฝบบริผัถ 

แจ้งเจ้าของงาน/
ยัวยน้างาน 

ขอใบอนุญาตการถ างาน  
(Work permit) / Lock 

Out Tag Out ปฏิบัติงาน 

ใย้พู้รับเยมำ แลกบัตรถี่อำฌำร  
AMO 



 

 

• ประเภถของงานถี่ต้องขอใบอนุญาตปฏิบัติงาน (Type of Work  permit)  
     ดังนี๊   
 1.งานถั่วโป (Cold  Work) 
 2.งานถี่มีประกาฝโภ (Hot  Work) 
 3.งานในถี่อับอากาศ (Confined  space) 
 4.งานบนถี่สูง (Work  at  height) 
 

15 

     ส ายรับงานถี่มีการวางแพนการถ างานล่วงยน้า เม่ือก ายนดมาตรฐานฌวาม
ปลอดภัฝ เป็นการป๋องกันและลดฌวามเส่ีฝงจากอันตราฝี่อาจเกิดขึ๊น 

* งานต่อโปนีต๊้องของใบอนุญาตเขา้ถ างานถุกฌรั๊ง *   
- งานถ่ีมีพู้รับเยมายรอืพู้รบัเยมาช่วงเข้ามาปฏิบัตงิานภาฝในบรผัิถแบบโม่ประจ า 
- งาน PM ระบบ/งาน shut down plant    
- เงื่อนโขและข้อก ายนดอ่ืนๆตาม ISO-PRO-SE-005-00 

• พู้เข้าถ างานแจ้งขอเข้าถ างานและราฝละเอีฝดการปฏิบัติงานกับ
เจ้าของงาน 

 • เจ้าของงานติดต่อมาฝังยน่วฝงาน EH&S เม่ือแจ้งราฝละเอีฝด
งานและขอเลขถี่ใบอนุญาตถ างาน (Work Permit) 

• เก็บใบอนุญาตถ างานถี่พ่านการอนุมัติใย้เจ้ายน้าถี่โว้ยน้างาน 
มร้อนแสดงใย้เจ้ายน้ถี่ฌวามปลอดภัฝตรวจสอบ 

 

 

• ยลังจากปฏิบัติงานเสร็จใย้ส่งฌืนใบอนุญาตปฏิบัติงานใย้กับ
เจ้าของงาน 

• เจ้าของงานตรวจสอบม๊ืนถี่ปฏิบัติงานยลังจากโด้รับใบอนุญาต
ถ างานฌืนและเซ็นรับถราบเม่ือปิดการถ างาน 

• ปฏิบัติตามเง่ือนโขเฉมาะของใบอนุญาตถ างานถี่ข้องใย้ฌรบถ้วน 

ตาม ISO-PRO-SE-005-00 

 

 

• เจ้าของงานฌืนใบอนุญตถ างานกลับมาฝังแพนก EH&S  

ขั๊นตอนกำรขอใบอนุญำตถ ำงำน 
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แจ้งเจ้าของม๊ืนถี่เม่ือ

ขอMain Tag 

เขีฝนละเอีฝดของ

งานลง Log book 

ติดต่อยน่วฝงานซ่อม

บ ารุง ยรือ โภภา๋เม่ือขอ

ตัดระบบ 

ช่างน า Sub Tag และ

อุปกรณ์ล็อฌโปแขวน

วาล์วยรือปลัํกฌวบฌุม 

ตรวจสอบฌวาม

ปลอดภัฝก่อนเริ่มงาน 

ปฏิบัติงานจนแล้ว

เสร็จ 

แจ้งช่างขอจ่าฝฌืน

มลังงาน 

จ่าฝฌืนมลังงานและปลด 

Tag ตรวจสอบบฌวาม

ปลอดภัฝ 

แจ้งระบบกลับสู่ภาวะ

ปกติมร้อมฌืน Tagใย้

เจ้าของม๊ืนถี่ 

MAIN TAG สีขำว: เป็นป๋ำฝประธำนอฝู่ในฌวำมดูแลของฟ่ำฝพลิต
ยรือเจ้ำของม๊ืนถี่ถี่มีเฌรื่องจักรในฌวำมรับพิดชอบ 

Sub TAG ป๋ำฝสี: ป๋ำฝถี่อฝู่ในฌวำมดูแลของยน่วฝงำนช่ำงโภ/ช่ำงซ่อมบ ำรุงเม่ือ
น ำโปแขวนถี่อุปกรณ์ถี่ถ ำกำรIsolationและฝื่นใย้กับพู้ร้องขอเก็บโว้เป็นยลักฐำน 

แพนกโภภำ๋รับพิดชอบ แพนกเฌรื่องกลรบัพิดชอบ Operation รับพิดชอบ 

ประเภถของ Tag ในไรงงำน 

         Tag In / Tag Out เป็นกำรส่ือสำรเม่ือเตือนใย้เจ้ำของม๊ืนถี่และพู้ขอรับถรำบ 
 ในกำรตัดระบบโภภำ๋และมลังงำนกลของเฌรื่องจักรไรงงำน เม่ือลดฌวำมพิดมลำดและ
ฌวามปลอดภัฝของมนักงานพู้ปฏิบัติงาน รวมถึงป๋องกันฌวามเสีฝยาฝของเฌรื่องจักร 

• ขั๊นตอนกำรขอTagไรงงำน 



2. ลวดสลิง (Wire Rope Sling) 

กรณีถ่ีน ามาใช้กับป๊ันจ่ัน ต้องมีฌ่าฌวามปลอดภัฝ 

ลวดสลิงเฌลื่อนถ่ี ต้องมีฌ่าฌวามปลอดภัฝโม่น้อฝกวา่ 6 เถ่า 

ลวดสลิงฝึดไฝง ต้องมีฌ่าฌวามปลอดภัฝโมน่้อฝกวา่ 3.5 เถ่า 

ลวดสลิงพูกรัดวัสดุ ต้องมีฌ่าฌวามปลอดภัฝโม่น้อฝกว่า 5 เถ่า 

การตรวจสอบสภาม 
    
โม่มีการฉีกขาดของลวดตั๊งแต ่3 เส้นขึ๊นโปใน 1 เกลีฝว ยรือตั๊งแต่ 6 เส้นขึ๊น     ภ      
โปในยลาฝช่วงเกลีฝว 

   โม่มีรอฝถูกกระแถก แตกเกลีฝว  ยรือเศผวัสดุฟังอฝู่ภาฝใน 
   โม่ยงิกงอ ขมวดเป็นปม 
   โม่เป็นสนิมพุกรอ่น 
   ขนาดสลิงต้องโม่เลก็ลงเกินรอ้ฝละ 5 ของเส้นพ่านศูนฝก์ลางเดิม 
   โม่มีรอฝช ารุดจากฌวามรอ้นยรอืสารเฌมี 

 

ฌวำมปลอดภัฝในกำรใช้สลิง 

1. สลิงใฝสังเฌรำะย์  (Synthetic Web Sling) ยรือสลิงพ้าใบ ยรือสลิงโนลอน   
ต้องมีฌ่าฌวามปลอดภัฝอฝู่ถ่ี 6 ยรือ 7 เถ่า 

การตรวจสอบสภาม 

    โมม่ีการเปื่ อฝ ฝุ่ฝ มอง ขาด ไดนบาดยรือถิ่มแถง รอฝเฝ็บโม่ปริ ฉีก ขาด 

    โมม่ีเศผไลยะยรอืส่ิงอืน่ใดฟังตัวอฝูใ่นเส้นใฝยรอืพิวของสลิง 

    เส้นใฝโม่ละลาฝ ยรือโยม้ ยรือสารกัดโยม ้

    เส้นใฝโม่สัมพัสสารเฌมียรือฌวามรอ้น 
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***โม่ฌวรใช้สลิงถ่ีช ารุด ยรือใช้ฝกของยนักเกินขีดฌวามสามารถ*** 



4.  ตะขอ (Hook)  ต้องออกแบบและติดตั๊งตามมาตรฐานตามประเภถของการใช้งาน 

และมีการถดสอบการรับน ๊ายนกัโม่นอ้ฝกว่า 1.25 เถ่าของน ๊ายนักสูงสุดถ่ีอนญุาตใย้ใช้

งาน 

การตรวจสอบสภาม 

       โม่มีการบิดตัวตั๊งแต่ 10 องศาขึ๊นโป 

       โม่มีการถ่างออกของปากตะขอเกิน 15% 

       โม่มีการสึกยรอถ่ีถ้องตะขอเกิน 10% 

       โม่มีรอฝแตกยรือรา้วส่วนยนึ่งส่วนใดขอตะขอ 

       โม่มีการเสีฝรปูถรงยรอืสึกยนอของย่วงตะขอ 

       มีตัวล็อฌตะขอ (Safety Latch) 

5.  รอกไซ่ (Chain Block)  ฌวรตรวจสอบการสึกยรอและถาสารยล่อลืน่การถ างาน
ของเบรก 

การตรวจสอบสภาม 

        น์อตฝึดไฌรงสร้างโม่ช ารุด 

        จานไซ่โม่แตก 

        ขาล็อฌ (Safety Latch) ใช้งานโด้ดี 

        ไฌรงสร้างของตะขอโม่มีรอฝแตกรา้วยรือบิดงอเสีฝรูป 

        ตะขอต้องโม่ถา่งออกจนเสีฝรปูถรง 

        ไซ่จะต้องโม่บิดเบ๊ีฝว ยักงอ 

        ไซ่โม่เป็นสนิม ปละพุกรอ่น 

        ไซ่ต้องโม่มีรอฝบ่ิน ยรือเปรอะเป๊ือนด้วฝลกูโภจากงานเช่ือมไลยะ 

        ใชม้ือดึงไซ่กลับโปมาจะตอ้งโม่มีการติดขัด 

        ประกับล็อฌตะขอโมแ่ตกรา้ว 

อุปกรณ์ช่วฝฝก (Spreader Beam) 

   - ไฌรงสร้างโม่บอดเบ๊ีฝว ฌดงอ     - ไฌรงสร้างโม่เป็นสนิมพุกร่อน 

   - มีการแตกร้าวของแนวเช่ือม        - ยูฝกโม่เสีฝรปูรา่ง 

   - พ่านการถดสอบ Load Test 
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3. สลิงไซ่ (Chain Sling)  ต้องมีฌ่าฌวามปลอดภัฝโม่น้อฝกว่า 4 เถ่า 

การตรวจสอบสภาม 

 ฌวามฝาวของขอ้ไซ่ฝดืตัวเกินกวา่ 5%          ข้อไซ่โม่มีการเช่ือมมอก 

 ข้อไซ่มีการสึกยรอเกินกวา่ 10% 

 ข้อไซ่โม่มีการแตกยรอืรา้ว ยรือบิดตัว บีบตัว บิดงอโปจากเดิม 



ฌวำมตระยนักด้ำนฌวำมปลอดภัฝ 
(Safety Awareness) 

Safety  talks  : การสนถนาฌวามปลอดภัฝ  
 เป็นกิจกรรมการสนถนาเรื่องฌวามปลอดภัฝในสถานถี่
ถ างานเม่ือเม่ิมแรงกระตุ้นในการถ างานอฝ่างปลอดภัฝ  
การสนถนาจะเป็นโปโด้ด้วฝดีนั๊น จะต้องอาศัฝบุฌลากร
พู้น าถี่มีประสบการณ์มีฌวามรู้ฌวามช านาญ มร้อมวิธีการ
ถี่ชาญฉลาดเม่ือชักจูงใย้พู้ร่วมประชุมโด้เย็นภามและ
สามารถน าโปปฏิบัติโด้ถูกต้อง 

Safety Patrol : การตรวจฌวามปลอดภัฝในม๊ืนถี่ปฏิบัติงาน     
ฌือ การตรวจตราเม่ือฌ้นยาสาเยตุของอันตราฝต่างๆ ถี่มี
แนวไน้มถี่จะก่อใย้เกิดพลกระถบยรือมีฌวามเส่ีฝงต่อฌวาม
ปลอดภัฝและอาชีวอนามัฝของพู้ปฏิบัติงาน แล้วน าข้อมูล
อันตราฝถี่โด้มาประเมิน เม่ือแก้โข ปรับปรุง ยรือยามาตรการ
ป๋องกันก่อนถี่จะเกิดอุบัติเยตุ (Accident) ยรืออุบัติการณ์ 
(Incident) ขึ๊นมาในสถานถี่ปฏิบัติงาน  

5 ส.  เม่ือฌวามปลอดภัฝและเม่ิมพลพลิต 

    ส.1 สะสำง       ฌือ  การแฝกของถ่ีจ าเป็นต้องใช้กับของถ่ีโมจ่ าเป็นต้องใช้
               ใย้ขัดเจนและเฌลื่อนฝา้ฝของถ่ีโม่จ าเป็นออกจากม๊ืนถ่ี 

     ส.2 สะดวก      ฌือ  การจัดวางส่ิงของถ่ีจ าเป็นต้องใช้ใย้เป็นระเบีฝบสามารถ                   
                ยฝิบใชง้านโด้ถันถ ี

    ส.3 สะอำด      ฌือ  การถ าฌวามสะอาด ปัด กวาด เช็ด ถู สถานถ่ี ส่ิงของ 
              อุปกรณ์ต่างๆ ใย้สะอาดอฝู่เสมอ  

     ส.4 สุขลักผณะ  ฌือ การรักผาการปฏบิัติ 3 ส. สะสาง สะดวก สะอาด ใย้ดี             
                ตลอดโปซ่ึงเป็นการจัดการสภาวะรอบตัว เม่ือใยเ้กดิ    
                สภามถีดถีางกาฝและจิตใจ รวมถึงฌวามปลอดภัฝและ   
                ส่ิงแวดล้อม 

  ส.5 สร้ำงนิสัฝ    ฌือ การรักผาและปฏบิัติตามมารฐานถ่ีก ายนดโว้อฝ่าง
             ถูกต้อง จนติดเป็นนิสัฝ 
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ชนิดของอุปกรณ์ป๋องกันอันตรำฝ
ส่วนบุฌฌล 

ตัวอฝ่ำงของอุปกรณ์ป๋องกันอันตรำฝ
ส่วนบุฌฌล 

1.อุปกรณ์ป๋องกันศีรผะ 

เป็นอุปกรณ์ใช้ป๋องกันอันตราฝถ่ีอาจจะเกิด

ขึ๊นกับศีรผะ  อันเนื่องมาจากวัสดุตกจากถ่ีสูง

กระถบศีรผะยรือถ่ีเป็นแรงกระแถกยรือ

กระถบกับวัสดุอื่น เช่น  ยมวกนิรภัฝ (Safety  

Helmet)  ยมวกกันกระแถก (Bump  Cap) 

 

 

 

         ยมวกนิรภัฝ            ยมวกกันกระแถก                     

2.อุปกรณ์ป๋องกันเสีฝงดัง 

เป็นอุปกรณ์ถ่ีใช้ส ายรับป๋องกันเสีฝงถ่ีดังเกิน

กว่าถ่ียูฌนเราจะสามารถรับโด้ ฌือมีระดับเสีฝง

สูงเกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ)  ใย้สวมใส่

ตลอดเวลาถ่ีสัมพัสเสีฝงดัง  เช่น ปลัํกอุดยู 

(Ear  Plug) ถ่ีฌรอบยู (Ear  Muff) 

 
 
 
 
  ปลัํกอุดยู  (Ear  Plug)     ถ่ีฌรอบยู   (Ear Muff)                               

 

3.อุปกรณ์ป๋องกันใบยน้าและดวงตา 

เป็นอุปกรณ์ถ่ีใช้ป๋องกันอันตราฝถ่ีอาจจะเกิด

ขึ๊นกับดวงตาจากวัสดุฟุ่นละอองกระเด็นเข้าตา  

เช่น  งานขัด  งานเจีฝร  งานสกัด  ยรือป๋องกัน

อันตราฝเข้าตา เช่น  แว่นตานิรภัฝ (Safety  

Glasses), ถ่ีฌรอบตา (Goggle), กระบังยน้า 

(Face shield) 

 

 

 
 
     ถ่ีฌรอบตา (Goggle)               แว่นตานิรภัฝ 
 
 
 
 
                 

 กระบังยน้า (Face shield) 

4.อุปกรณ์ป๋องกันการยาฝใจ 

เป็นอุปกรณ์ใช้ป๋องกันอันตราฝถ่ีเกิดขึ๊นกับ

ระบบถางเดินยาฝใจ เช่น ยน้ากากกรอง

สารเฌมี  พ้าปิดจมูก 

  
 
 
    ยน้ากากกรองสารเฌมี              พ้าปิดจมูก 
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(Safety Glasses) 



เบอร์ติดต่อฉุกเฉิน 
(Emergency Call) 

<<เบอร์ติดต่อฉุกเฉิน >> 

<<เบอร์ติดต่อภำฝนอกกรณีฉุกเฉิน >> 

Agency Tel. Number 

ศูนฝ์ป๋องกันและบรรเถาสาธารณภัฝ 
อบต.ยนองละลอก 

038-641-990 

ไรงมฝาบาลบ้านฌ่าฝ 038-641-005 

สถานีต ารวจบ้านฌ่าฝ 038-641-111 

ไรงโภภา๋บ้านฌ่าฝ 038-285-798 

Name Ext. 

มฝาบาล 4000 

ป๋อม รปภ.1 (ประตูน ๊ามุ) 4241 

ยน่วฝงาน EH&S 3352,3353,3354 
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