
ภำคผนวกที่ 2

เอกสำรแนบประกอบกำรปฏิบัติตำมเงื่อนไข
มำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม

1. หนังสือน ำส่งรำยงำนผลกำรปฏิบตัิตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ฉบับที่ 2/2566) เดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2566

2. เอกสำรกำรจัดท ำ HAZOP พร้อมแสดง P&ID
3. แผนซ่อมบ ำรุงรักษำเครื่องจักร ประจ ำปี 2567
4. กิจกรรมรับผิดชอบต่อสังคมและสิ่งแวดล้อม (CSR)
5. บันทึกสถิติกำรเกิดอุบัติเหตุจำกกำรท ำงำน เดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2567
6. เกณฑ์กำรคัดเลือกหน่วยงำนกลำง (Third Party)
7. บันทึกชนิดและปริมำณผลิตภัณฑ์ของโครงกำร
8. เอกสำรวิธีปฏิบัติ (Instruction) ในกำรควบคุมหอดูดซับอำกำศเสีย
9. เอกสำรวิธีปฏิบัติ (Instruction) กำรเดินเคร่ืองเตำเผำ Incinerator
10. ตัวอย่ำงบันทึกกำรท ำงำน/ประสิทธิภำพของ Waste Gas Scrubber
11. ผลกำรตรวจวิเครำะห์สำรละลำย MA เดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2567
12. หนังสือขึ้นทะเบียนผู้ควบคุมระบบบ ำบดัมลพิษสิ่งแวดล้อมประจ ำโรงงำน
13. ข้อมูลกำรตรวจวัดสำรอินทรีย์ระเหย (VOC) ในสถำนประกอบกำร
14. แผนซ่อมบ ำรุงระบบบ ำบดัน้ ำเสีย และระบบบ ำบัดอำกำศ ประจ ำปี 2567
15. ตัวอย่ำงบันทึกกำรท ำงำน/ประสิทธิภำพของระบบบ ำบดัน้ ำเสีย
16. ผังแสดงระบบบ ำบดัน้ ำเสียของโครงกำร และแผนงำนก่อสร้ำงระบบบ ำบดัน้ ำเสีย
17. ข้อมูลควำมปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS)
18. แผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะฉุกเฉินกำรขนส่งสินค้ำและขอ้พึงปฏิบตัิในกำรขนส่ง
19. บันทึกสถิติกำรเกิดอุบัติเหตุจำกกำรขนสง่ของโครงกำร เดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2567
20. บันทึกปริมำณกำกของเสียรำยเดือน
21. เกณฑ์กำรคัดเลือกสถำนบริกำรตรวจสุขภำพพนักงำน
22. แผนงำนก่อสร้ำงระบบ Regenerative Thermal Oxidizer Stack
23. บันทึกปริมำณขยะมูลฝอยที่ส่งให้กับเทศบำลบำงเสำธง
24. รำยชื่อพนักงำน บริษัท คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ำกัด

ที่มีภูมิล ำเนำอยู่ในพื้นที่จังหวัดสมุทรปรำกำร
25. เอกสำรวิธีปฏิบัติ (Instruction) กำรรับข้อร้องเรียนด้ำนควำมปลอดภัยอำชีวอนำมัยและสิ่งแวดล้อม
26. บันทึกข้อร้องเรียนด้ำนสิ่งแวดล้อม
27. กำรแต่งตั้งคณะกรรมกำรด้ำนควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน

เอกสำรแนบที่



ภำคผนวกที่ 2

เอกสำรแนบประกอบกำรปฏิบัติตำมเงื่อนไข
มำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ)

28. แผนงำนด้ำนควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน ประจ ำปี 2567
29. เอกสำรวิธีกำร (Procedure) ระเบียบควำมปลอดภัย
30. เอกสำรวิธีกำรฝึกอบรมและกำรพัฒนำ (Training and Human Improvement)
31. เอกสำรข้ันตอนปฏิบตัิงำนและทบทวนควำมปลอดภัยก่อนเร่ิมเดินเคร่ือง (Pre-Start up Safety Review)
32. แผนกำรเตรียมควำมพร้อมและกำรตอบโต้ภำวะฉุกเฉิน (Emergency Planning and Response)
33. กำรอนุญำตท ำงำนที่อำจท ำให้เกิดควำมร้อนและประกำยไฟ (Hot Work Permits) 

และใบอนุญำตท ำงำนที่ไม่ใช่งำนประจ ำ และใบอนุญำตกำรท ำงำนธรรมดำ
กำรท ำงำนที่ต้องใช้ควำมร้อน และเข้ำท ำงำนในที่อับอำกำศ

34. เอกสำรวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องจักรเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance)
และเอกสำรวิธีปฏิบัติ Preventive Maintenance for Pumps

35. กำรตรวจสอบประสิทธิภำพกำรท ำงำนของอุปกรณ์ต่ำงๆ และกำรบ ำรุงรักษำอุปกรณ์ไฟฟ้ำและเครื่องมือวัด
36. เอกสำรวิธีปฏิบัติ (Instruction) กำรควบคุมอุปกรณ์ของพนกังำนประจ ำห้องควบคุม
37. ตัวอย่ำงแผนกำรตรวจตรำด้ำนอัคคีภัยและสำรเคมีรั่วไหล
38. เอกสำรวิธีปฏิบัติ (Work Instruction) กำรบรรจุสินค้ำลงถัง 200 ลิตร และ 1,000 ลิตร (DOP Packing)

และเอกสำรวิธีปฏิบัติ (Instruction) กำรบรรจุ PA เหลว ลงรถบรรทุก PA เหลว (MPA Loading)
39. รำยกำรอุปกรณ์ป้องกันและระงบัอัคคีภัย
40. ประกันควำมรับผิดอย่ำงกว้ำงขวำงของผู้ประกอบธุรกิจต่อบคุคลอื่น (COMPREHENSIVE GENERAL LIABILITY)
41. กำรประเมินควำมเสี่ยงงำนรื้อถอน Bio-Scrubber
42. รำยชื่อสำรเคมีหลักที่ใช้ในกระบวนกำรซ่อมบ ำรุง (Safety Data Sheet)
43. ทะเบียนตัดแยกอุปกรณ์หลักออกจำกระบบ (Isolation list) ตำมระเบียบปฏิบตัิงำน

กำรตัดแยกแหล่งสำรเคมีและพลังงำน
44. พื้นที่สีเขียวของโครงกำร
45. หนังสือเชิญประชุมคณะกรรมกำรตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม และเอกสำรประชำสัมพันธ์โครงกำร

เอกสำรแนบที่ (ต่อ)



เอกสารแนบที่ 1
หนังสือน าส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม
(ฉบับที่ 2/2566) เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566







เอกสารแนบที่ 2
เอกสารการจัดท า HAZOP พร้อมแสดง P&ID



ค่าควบคุม 1: 0.30-0.35 kg/cm2 (Only PA I)

ค่าควบคุม 2: 0.35-0.42 kg/cm2 (PA I and PA II)

Parameter Guideword P C E A
1.1 Catalyst แตก หรือเกิด Plug บางส่วน ใน Tube ของ
 Reactor

1. Alarm PAHHLL-0148
    -H SP = 0.65 bar (Alarm)
    -HH SP = 0.7 bar (Alarm)
2. Alarm TAH-0206 (A, B)
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
3. Alarm TAH-0206 (C)
    -H SP = 430 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
4. Alarm TAH-0216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
5. Rupture disc 1 set of Evaporator 
   - SP = 0.8 bar
6. Rupture disc 5 sets of Reactor
   - SP = 0.8 bar
7. ปฏิบติัตาม Procedure ของ Catalyst Consultant

ควรจดัท า Operating 
Instruction ส าหรับ การบรรจุ
Catalyst เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2  

1.2 PI-0148 หรือ PI-0210 Malfunction ท าใหอ่้านค่า
ไดม้ากกว่าความเป็นจริง

1. Alarm PAHHLL-0148
   - H SP = 0.65 bar (Alarm)
   - HH SP = 0.55 bar (Alarm)
2. Alarm PAHH-0210
   - HH SP = 0.50 bar (Alarm)

ควรจัดัท  า PM Instruction 
ส าหรับ PI-0148 และ PI-0210 
เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

1.3 Airblower (2511) malfunction Refer to Node 1A 
(1.1-1.3)
1.4 Gas Cooler ตนั Refer to Node 8A (3.2)

2.1 Guide Vane Valve malfunction Refer to Node 1A 
(2.1)
2.2 HIC-2107 malfunction Refer to Node 1A (2.2)

ผลลพัธ์

(O x S)

Risk 

Level

ข้อเสนอแนะ

Pressure1

2

More

Pressure Less

ความรุนแรง (S)

S-F-SE-03: 03

หน้า: 1/3

วนัที:่ 21/06/2565

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี HAZOP
NODE: 6A รายละเอยีด:  Reactor (1211) เป็นเตาปฏิกรณ์ชนิด Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 มี Molten Salt ท าหน้าทีค่วบคุมอุณหภูมิทีฝ่ั่ง Shell, ปฏิกริิยาทีเ่กดิขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดิบทีป้่อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene (Vapor) 

ผลติภัณฑ์ทีไ่ด้คือ Crude PA แล้วส่งไปท าการ Cool down ที ่Gas Cooler (1616) ต่อมา

แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0ปัจจัยการผลติ: Pressure (Inlet)

No. ข้อบกพร่อง (Deviation) โอกาส

(O)

สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

เหตุการณ์ทีเ่กดิตามมา

(Consequence)

มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)
เกิด Overpressure ท่ีก่อใหเ้กิด Runaway Reaction 
น าไปสู่การลุกติดไฟ และ ระเบิดข้ึนท่ีบริเวณ Reactor 
(1211) และท าให ้O-Xylene ร่ัวไปสู่ ATM



ค่าควบคุม: ไม่เกนิ 450 C

Parameter Guideword P C E A
3.1 Refer to Node 4A (2.1 and 2.2)
3.2 TI-0216A หรือ B หรือ C Error วดัค่าไดน้อ้ยกว่า
ความเป็นจริง

1. Alarm TAH-0206 (A, B)
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
2. Alarm TAH-0206 (C)
    -H SP = 430 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
3. Alarm TAH-0216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
4. Rupture Dics 6 items
   - SP = 0.5 bar
5. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ยกระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับTI-0216A หรือ B หรือ
 C เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

3.3 ไม่มี Salt Coolant ระบายความร้อน เน่ืองจาก Salt 
Balt Circulation Pump (2212) trip

ขอ้ 1-5 อา้งอิงตาม ขอ้ 3.2
6. Alarm TAHLL-0215 (Salt)
    -H SP = 600 C
7. Alarm TAH-0220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Salt Balt Circulation 
Pump (2212) เพ่ิมเติม

2 1 1 1 3 6 2

3.4 มี Salt Coolant (1613) ระบายความร้อนไม่เพียงพอ 
เน่ืองจาก Salt Bath Pump (2212) ร่ัว จึงมี Salt Coolant
 ระดบัต ่า

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Salt Balt Circulation 
Pump (2212) เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

หน้า: 2/3

แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0

รายละเอยีด:  Reactor (1211) เป็นเตาปฏิกรณ์ชนิด Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 มี Molten Salt ท าหน้าทีค่วบคุมอุณหภูมิทีฝ่ั่ง Shell, ปฏิกริิยาทีเ่กดิขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดิบทีป้่อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene (Vapor) 

ผลติภัณฑ์ทีไ่ด้คือ Crude PA แล้วส่งไปท าการ Cool down ที ่Gas Cooler (1616) ต่อมา

ปัจจัยการผลติ: Temperature

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี HAZOP
NODE: 6A

ความรุนแรง (S)No. ข้อบกพร่อง (Deviation) สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

เหตุการณ์ทีเ่กดิตามมา

(Consequence)

มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)

ข้อเสนอแนะ

วนัที:่ 21/06/2565

3

S-F-SE-03: 03

ผลลพัธ์

(O x S)

โอกาส

(O)

Risk 

Level

Runaway Reaction ก่อใหเ้กิดการระเบิด การติดไฟ และ
 การร่ัวไหลของ O-Xylene PA and Other

1. Alarm TAHLL-0215 (Salt)
    -H SP = 600 C
2. Alarm TAH-0220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. Rupture Dics 6 items
   - SP = 0.5 bar
4. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ยกระบวนการ Oxidation

MoreTemperature



3.5 Salt Coolant (1613) ท่ีระบายความร้อนมีอุณหภูมิ
สูงเกินไป เน่ืองจาก Control Valve ของน ้าเกลือ 
(CV-0215) fail to open

ควรจดัท า Work Instruction 
ส าหรับ Electric Heater (1614) 
เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

ค่าควบคุม : -

Parameter Guideword P C E A

4.1 มีส่ิงแปลกปลอมปะปนมากบั Feedstock เช่น สนิม 
เศษโลหะ เป็นตน้

1. Alarm TAH-0206 (A, B)
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
2. Alarm TAH-0206 (C)
    -H SP = 430 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
3. Alarm TAH-0216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
4. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ยกระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับระบบ Filter ท่ี
เก่ียวขอ้งตั้งแต่ตน้ทางของ
กระบวนการ มาจนถึง Reactor 
เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

4.2 Salt Leak จาก Shell Side มาสู่ Tube Side 1. Alarm TAHLL-0215 (Salt)
    -H SP = 600 C
2. Alarm TAH-0220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ยกระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Shell Side เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

5.1 เกิดไฟฟ้าสถิต เน่ืองจากการสัน่ของเคร่ืองจกัร/
อุปกรณ์ เช่น Static Mixer / Flange เป็นตน้

1. Grounding and Bonding ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Grounding and 
Bonding เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

S-F-SE-03: 03

NODE: 6A รายละเอยีด:  Reactor PA I – 1211 เป็นเตาปฏกิรณ์ชนิด Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 ม ีMolten Salt ท าหน้าทีค่วบคุมอุณหภูมทิีฝ่ั่ง Shell, ปฏกิริิยาทีเ่กดิขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดบิทีป้่อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene (Vapor) 

ผลติภัณฑ์ทีไ่ด้คือ Crude PA
หน้า: 3/3

3

วนัที:่ 21/06/2565

No.
ข้อบกพร่อง (Deviation) สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)

ความรุนแรง (S)
ข้อเสนอแนะ

โอกาส

(O)

ผลลพัธ์

(O x S)

Risk 

Level

Runaway Reaction ก่อใหเ้กิดการระเบิด การติดไฟ และ
 การร่ัวไหลของ O-Xylene PA and Other

เกิด Pyrophoric Substances อาจก่อใหเ้กิดการลุกติดไฟ
 และระเบิดตามมา รวมถึงมีการร่ัวไหลของ O-Xylene 
ออกสู่ ATM

Contamination

1. Alarm TAHLL-0215 (Salt)
    -H SP = 600 C
2. Alarm TAH-0220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. Rupture Dics 6 items
   - SP = 0.5 bar
4. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ยกระบวนการ Oxidation

MoreTemperature

เกิดประกายไฟ (Spark) อาจก่อใหเ้กิดการลุกติดไฟ 
และระเบิดตามมา รวมถึงมีการร่ัวไหลของ O-Xylene 
ออกสู่ ATM

Ignition Sources5

ปัจจัยการผลติ: Contamination / Impurities

การช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวธีิ HAZOP

แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0

4

5.2 เกิดไฟฟ้าสถิต เน่ืองจากการเสียดสีระหว่างท่อ/
อุปกรณ์ กบัส่ิงแปลกปลอมท่ีปะปนมากบั Feedstock  
เช่น สนิม เศษโลหะ เป็นตน้

1. Grounding and Bonding ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Grounding and 
Bonding เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2เกิด กติดไฟ 

 

O

-

Xylene 

ออ

Ignition Sources5



ค่าควบคุม 1: 0.30-0.38 kg/cm2 (Only PA I)

ค่าควบคุม 2: 0.35-0.46 kg/cm2 (PA I and PA II)

Parameter Guideword P C E A

1.1 Catalyst แตก หรือเกิด Plug บางส่วน ใน Tube ของ 
Reactor

1. Alarm PAHHLL-2148
    -H SP = 0.65 bar (Alarm)
    -HH SP = 0.7 bar (Alarm)
2. Alarm TAH-2206 (A, B, C)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. Alarm TAH-2216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
4. Rupture disc 1 set of Evaporator 
   - SP = 0.8 bar
5. Rupture disc 5 sets of Reactor
   - SP = 0.8 bar
6. ปฏิบติัตามค าแนะน าและ Procedure ของ 
Catalyst Consultant ทั้งLoading และ 

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Catalyst เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2  

1.4 PI-2148 หรือ PI-2210 Malfunction ท าใหอ่้านค่าได้
มากกว่าความเป็นจริง

1. Alarm PAHHLL-2148
   - H SP = 0.65 bar (Alarm)
   - HH SP = 0.55 bar (Alarm)
2. Alarm PAHH-2210
   - HH SP = 0.50 bar (Alarm)

ควรจัดัท  า PM Instruction 
ส าหรับ PI-2148 และ PI-2210 
เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

1.2 Refer to Node 1B (1.1-1.3)
1.3 Gas Cooler ตนั Refer to Node 8B (3.2)

2.2 Guide Vane Valve malfunction Refer to Node 1B (2.1)

2.3 HIC-2102 malfunction Refer to Node 1B (2.2)

ปัจจัยการผลิต: Pressure (Inlet) แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0
วนัที:่ 21/06/2565

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี HAZOP S-F-SE-03: 03

NODE: 6B รายละเอียด:  Reactor (1281) เป็นเตาปฏกิรณ์ชนิด Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 ม ีMolten Salt ท าหน้าที่ควบคุมอุณหภูมทิี่ฝ่ัง Shell, ปฏกิิริยาที่เกิดขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดบิที่ป้อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene 

(Vapor) ผลิตภณัฑ์ที่ได้คือ Crude PA แล้วส่งไปท าการ Cool down ที่ Gas Cooler (1686) ต่อมา
หน้า: 1/3

โอกาส

(O)

ความรุนแรง (S)No. ข้อบกพร่อง (Deviation) สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

เหตุการณ์ที่เกิดตามมา

(Consequence)

มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)

ข้อเสนอแนะ ผลลัพธ์

(O x S)

Risk 

Level

1 Pressure More เกิด Overpressure ท่ีก่อใหเ้กิด Runaway Reaction น าไปสู่
การลุกติดไฟ และ ระเบิดข้ึนท่ีบริเวณ Reactor (1281) และ
ท าให ้O-Xylene ร่ัวไปสู่ ATM

2 Pressure Less



ค่าควบคุม: ไม่เกิน 450 C

Parameter Guideword P C E A

3 Temperature More 3.1 Refer to Node 4B (2.1 and 2.2)
3.2 TI-2216A หรือ B หรือ C Error วดัค่าไดน้อ้ยกว่าความ
เป็นจริง

1. Alarm TAH-2206 (A, B, C)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
2. Alarm TAH-2216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. Rupture Dics 6 items
   - SP = 0.5 bar
4. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ย
กระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับTI-2216A หรือ B หรือ 
C เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

3.3 ไม่มี Salt Coolant ระบายความร้อน เน่ืองจาก Salt Balt 
Circulation Pump (2282) trip

ขอ้ 1-4 อา้งอิงตาม ขอ้ 3.2
5. Alarm TAHLL-2215 (Salt)
    -H SP = 600 C
6. Alarm TAH-2220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
7. Alarm TAHHLL-2262 (Salt)
    -H SP = 400 C (Alarm)
    -HH SP = 600 C (Alarm)

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Salt Balt Circulation 
Pump (2282) เพ่ิมเติม

2 1 1 1 3 6 2

3.4 มี Salt Coolant (1683) ระบายความร้อนไม่เพียงพอ 
เน่ืองจาก Salt Bath Pump (2282) ร่ัว จึงมี Salt Coolant 
ระดบัต ่า

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Salt Balt Circulation 
Pump (2282) เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

3.5 Salt Coolant (1683) ท่ีระบายความร้อนมีอุณหภูมสูง
เกินไป เน่ืองจาก  Control Valve ของน ้าเกลือ (CV-2262) fail
 to open

ควรจดัท า Work Instruction 
ส าหรับ Electric Heater (1684) 
เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

ปัจจัยการผลิต: Temperature แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0

NODE: 6B รายละเอียด:  Reactor (1281) เป็นเตาปฏกิรณ์ชนิด Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 ม ีMolten Salt ท าหน้าที่ควบคุมอุณหภูมทิี่ฝ่ัง Shell, ปฏกิิริยาที่เกิดขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดบิที่ป้อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene 

(Vapor) ผลิตภณัฑ์ที่ได้คือ Crude PA แล้วส่งไปท าการ Cool down ที่ Gas Cooler (1686) ต่อมา

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี HAZOP S-F-SE-03: 03

หน้า: 2/3

โอกาส

(O)

ความรุนแรง (S) ผลลัพธ์

(O x S)

Risk 

Level

วนัที:่ 21/06/2565

1. Alarm TAHLL-2215 (Salt)
2. Alarm TAH-2220 (Salt)
3. Alarm TAHHLL-2262 (Salt)
4. Rupture Dics 6 items
   - SP = 0.5 bar
5. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ย
กระบวนการ Oxidation

สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

เหตุการณ์ที่เกิดตามมา

(Consequence)

มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)

ข้อเสนอแนะ

Runaway Reaction ก่อใหเ้กิดการระเบิด การติดไฟ และ การ
ร่ัวไหลของ O-Xylene PA and Other

No. ข้อบกพร่อง (Deviation)



 

ค่าควบคุม : -

ข้อเสนอแนะ โอกาส ผลลัพธ์ Risk 
Parameter Guideword P C E A

4.1 มีส่ิงแปลกปลอมปะปนมากบั Feedstock เช่น สนิม เศษ
โลหะ เป็นตน้

1. Alarm TAH-2206 (A, B, C)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
2. Alarm TAH-2216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ย
กระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับระบบ Filter ท่ีเก่ียวขอ้ง
ตั้งแต่ตน้ทางของกระบวนการ 
มาจนถึง Reactor เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

4.2 Salt Leak จาก Shell Side มาสู่ Tube Side 1. Alarm TAHLL-2215 (Salt)
    -H SP = 600 C
2. Alarm TAH-2220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. Alarm TAHHLL-2262 (Salt)
    -H SP = 400 C (Alarm)
    -HH SP = 600 C (Alarm)
4. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ย
กระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Shell Side เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

5.1 เกิดไฟฟ้าสถิต เน่ืองจากการสั่นของเคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ 
เช่น Static Mixer / Flange เป็นตน้

1. Grounding and Bonding ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Grounding and 
Bonding เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

5.2 เกิดไฟฟ้าสถิต เน่ืองจากการเสียดสีระหว่างทอ่/อุปกรณ์ 
กบัส่ิงแปลกปลอมท่ีปะปนมากบั Feedstock  เช่น สนิม เศษ
โลหะ เป็นตน้

1. Grounding and Bonding ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Grounding and 
Bonding เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

ปัจจัยการผลิต: Contamination / Impurities แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0 วนัที:่ 21/06/2565

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมนิความเส่ียงด้วยวธีิ HAZOP

ความรุนแรง (S)

S-F-SE-03: 03

NODE: 6B รายละเอียด:  Reactor (1281) เป็นเตาปฏกิรณ์ชนิด Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 ม ีMolten Salt ท าหน้าที่ควบคุมอุณหภูมทิี่ฝ่ัง Shell, ปฏกิิริยาที่เกิดขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดบิที่ป้อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene หน้า: 3/3

No. ข้อบกพร่อง (Deviation) สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)
4 Contamination เกิด Pyrophoric Substances อาจก่อใหเ้กิดการลุกติดไฟ และ

ระเบิดตามมา รวมถึงมีการร่ัวไหลของ O-Xylene ออกสู่ 
ATM

5 Ignition Sources เกิดประกายไฟ (Spark) อาจก่อใหเ้กิดการลุกติดไฟ และ
ระเบิดตามมา รวมถึงมีการร่ัวไหลของ O-Xylene ออกสู่ 
ATM







เอกสารแนบที่ 3
แผนซ่อมบ ารุงรักษาเครื่องจักร ประจ าปี 2567































เอกสารแนบที่ 4
กิจกรรมรับผิดชอบต่อสังคมและสิ่งแวดลอ้ม (CSR)



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
แจกของวนัเด็กใหก้บัตวัแทนโรงเรียน และ ผูน้  ำชมุชน 

วนัท่ี 12 มกรำคม 2567 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
รว่มโครงกำร ส่งเสรมิกำรขบัขี่ปลอดภยักบักำรนิคมอตุสำหกรรมบำงพลี 

วนัท่ี 6 มิถนุำยน 2567 





เอกสารแนบที่ 5
บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการท างาน

เดือนมกราคม-มิถุนายน 2567



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

ไมม่ี

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

  

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอุบตัเิหตจุากการปฏบิตังิาน

สถติอิุบตัเิหตปุระจ�าเดอืน มกราคม 2567

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุัตเิหตุ
สาเหต/ุรปูภาพ

แนวทางการ

ป้องกัน
หมายเหตุ

ผูร้ายงาน

วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

1 01/2024 2/10/2024 11 C 1
คณุอภชิยั, คณุธนา

กร
- -

MPA over flow 

from Tank truck 

(No.82-2197)

พนักงานอา่น

ตัวเลขมเิตอร์

ผดิพลาด

ปรับปรุงท่อระบาย

แรงดนัใน

รถบรรทุกไม่ใหเ้กิด

การอุดตนั และควร

ให้มีการต่อท่อ

ระบายแรงดนัจาก

รถบรรทุกไปยงัถงั 

T-1141 เพื�อป้องกนั

ผลกระทบต่อ

สิ�งแวดลอ้มและ

สุขภาพพนกังาน

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตุจากการปฏบิตังิาน

สถติอิบุตัเิหตปุระจ�าเดอืน กมุภาพนัธ ์2567

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหตุ/ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุัตเิหตุ
สาเหต/ุรปูภาพ

แนวทางการ

ป้องกัน
หมายเหตุ



ปรับปรุงเอกสาร

วิธีการปฏิบตัิงาน

การโหลด MPA ลง

รถใหม่ให้

ครอบคลุมในทุก

กิจกรรม  อีกทั�ง

ควรมีการจดัท�า

แบบฟอร์มการ

บนัทึกตวัเลขจาก

มิเตอร์ใหช้ดัเจน

และมีการระบุ

อุปกรณ์ที�เกี�ยวขอ้ง

รวมถึงวนัที�บนัทึก

เพื�อให้สามารถสอบ

ยอ้นขอ้มลูได ้และ

จดัใหม้ีการอบรม

วิธีการโหลดสินคา้

ลงรถเพื�อทบทวน

วิธีการปฏิบตัิงาน

อยา่งถูกตอ้งและ

ปลอดภยั

ศึกษา ความเป็นไป

ไดใ้นการติดตั�ง

อุปกรณ์พิเศษที�

สามารถตดัจ่ายการ

เติม MPA ลงรถใน

กรณีที�พนกังานมี

การอ่านตวัเลข

ผิดพลาดระบบสา

มาถตดัไดโ้ดย

อตัโนมตั

จดัหาอุปกรณ์ช่วย 

เช่น แว่นขยาย และ

ไฟฉาย

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

  

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

.................................

ผูร้ายงาน



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

ไมม่ี

สญัญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุตัเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

  

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากการปฏบิตังิาน

สถติอิุบตัเิหตปุระจ�าเดอืน มนีาคม 2567

No เลขที�รายงาน
อบุตัเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุตัเิหตุ
สาเหต/ุรปูภาพ

แนวทางการ

ป้องกัน
หมายเหตุ

.................................

ผูร้ายงาน

วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

1 001/2024 4/12/2024 20.00 C 1 คณุวานชิ ลาโพธิ� - -

น��ามน้หลอ่ลื�น

ของเครื�องอัด

อากาศ 

รั�วไหลลงพื�น

หลอดแกว้

ของ Oil 

Seperator 

แตก

เปลี�ยน

หลอดแกว้ใหม่

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

  

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตุจากการปฏบิตังิาน

สถติอิบุตัเิหตปุระจ�าเดอืน เมษายน 2567

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุัตเิหตุ
สาเหต/ุรปูภาพ

แนวทางการ

ป้องกัน
หมายเหตุ

ผรูายงาน



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

ไมม่ี

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

  

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตุจากการปฏบิตังิาน

สถติอิบุตัเิหตปุระจ�าเดอืน พฤษภาคม 2567

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุัตเิหตุ
สาเหต/ุรปูภาพ

แนวทางการ

ป้องกัน
หมายเหตุ

ผูร้ายงาน

วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

ไมม่ี

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

  

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอุบตัเิหตจุากการปฏบิตังิาน

สถติอิุบตัเิหตปุระจ�าเดอืน มถินุายน 2567

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุัตเิหตุ
สาเหต/ุรปูภาพ

แนวทางการ

ป้องกัน
หมายเหตุ

.

ผูร้ายงาน



เอกสารแนบที่ 6
เกณฑ์การคัดเลือกหน่วยงานกลาง (Third Party)



วนัที่
ช่ือ
ที่อยู่
โทรศพัท์: โทรสาร :

พอใช้ ดี ดีมาก
<7 8-9 10

<70% 80-90% 100%
1 ความเหมาะสมของราคา 10
2 เง่ือนไขการช าระเงิน (120,60,30 วนั) 10

3
ความครอบคลมุของพารามิเตอร์ที่ตรวจวดัได้ (และขึน้ทะเบียนกับกรมโรงงาน) 

(50-79%,80-99%,100%)
10

4 ได้รับหนงัสืออนญุาตจาก สผ.ให้เป็นหน่วยงานที่ได้รับอนญุาตให้จดัท ารายงาน EIA Monitoring 5

5 อปุกรณ์ตรวจวดัเพียงพอ

- อปุกรณ์ตรวจวดัอากาศในชว่ง Peak เพียงพอกับจ านวนจดัตรวจวดั (Ambient, stack, Canister)-

 มีอปุกรณ์ไม่เพียงพอและไมมีการบริหารจดัการหรือวธีิการไม่น่าเช่ือถือ, เพียงพอ 100% หรือ

อปุกรณ์ไม่เพียงพอแตมี่วธีิบริหารจดัการที่น่าเช่ือถือ, มีอปุกรณ์เพียงพอและมากกวา่ที่ Peak load 

ต้องการ)

10

- WBGT (มีอปุกรณ์ไม่เพียงพอและไมมีการบริหารจดัการหรือวธีิการไม่น่าเช่ือถือ, เพียงพอ 100% 

หรืออปุกรณ์ไม่เพียงพอแตมี่วธีิบริหารจดัการที่น่าเช่ือถือ, มีอปุกรณ์เพียงพอและมากกวา่ที่ Peak 

load ต้องการ)

5

6
มีเจ้าหน้าที่ประจ าห้องปฏิบตัิการวเิคราะห์ตามที่ก าหนดในระเบียบกรมโรงงานอตุสาหกรรมวา่ด้วย

การขึน้ทะเบียนห้องปฏิบตัิการวเิคราะห์เอกชนเพียงพอตอ่การด าเนินงาน
10

7

ผู้ด าเนินการตรวจวดัและผู้ด าเนินการตรวจวเิคราะห์สารเคมีอนัตรายทางห้องปฏิบตัิการที่มี

คณุสมบตัิตามหมวดที่ 3 ของประกาศกรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ืองหลกัเกณฑ์วธีิการ

ตรวจวดั และการวเิคราะห์ผลการตรวจวดัระดบัความเข้มข้นของสารเคมีอนัตราย 2559 เพียงพอ

ตอ่การด าเนินการ

10

8 Lead Time ของการ Support ตรวจวดักรณีฉกุเฉิน (ระยะเวลาในการเข้าเก็บตวัอย่าง)

- น า้ (>7,3-7,<3 วนั) 3

- น า้ใต้ดิน (>7,3-7,<3 วนั) 2

- ดิน (>7,3-7,<3 วนั) 3

- Stack (>7,3-7,<3 วนั) 3

- Ambient (>7,3-7,<3 วนั) 3

- Work place (>7,3-7,<3 วนั) 3

- Personal Sampling (>7,3-7,<3 วนั) 3

9 ความสามารถในการเก็บตวัอย่างที่เก็บได้ตอ่วนั (ไม่เพียงพอ, เพียงพอ, มากกวา่ที่คาดหวงั) 5

10
จ านวนพนกังานที่จดัท ารายงาน EIA (1 คนรับงานมากกวา่ 3 เลม่, 1 คนรับงาน 3 เลม่, 1 คนตอ่ 2 

เลม่)
5

11 เวลาที่ใช้ในการจดัท าร่างรายงาน (15 วนั,7-14 วนั, น้อยกวา่ 7 วนั) 5

12
สนบัสนนุการจดัท า File EIA สง่ทาง Internet (หากกฎหมายก าหนด)- ไม่ด าเนินการให้, ด าเนินการ

ให้แตค่ิดคา่ใช้จา่ยเพ่ิม, ยินดีด าเนินการให้โดยไม่คิดคา่ใช้จา่ยเพ่ิม)
5

13 ตวัอย่างรูปเลม่ และรูปแบบรายงาน EIA (ไม่เป็นที่พอใจ,ปานกลาง,พอใจมาก) 5

14 ความสภุาพอ่อนน้อมของพนกังานผู้มาติดตอ่และทีมปฏิบตัิงานภาคสนาม 5

ผู้ที่ได้คะแนนรวม 80 คะแนนขึน้ไปจงึจะผ่านการคดัเลือก 100

จดัเป็นหน่วยงานที่ผ่านเกณฑ์การคดัเลือก รวม

ไม่ผ่านเกณฑ์การคดัเลือก

Remark:

ผู้ ให้ข้อมลู

      หลกัเกณฑ์การคดัเลือกและประเมินคณุภาพห้องปฏิบตัิการวิเคราะห์คณุภาพสิ่งแวดล้อม
ข้อ
มลู
ซพั

พล
าย
เอ
อร์

หน่วยงานที่คดัเลือก

ฝ่ายจดัซือ้ ผู้อนมุตัิ

คะแนนรายละเอียดการคดัเลือกและประเมินล าดบัที่ หมายเหตุ



เอกสารแนบที่ 7
บันทึกชนิดและปริมาณผลิตภัณฑ์ของโครงการ 



ปริมาณ น ้าหนัก ปริมาณ น ้าหนัก ปริมาณ น ้าหนัก

มกราคม 3,209.42     MT 346.58 MT - -

กุมภาพันธ์ 3,051.99     MT 455.77 MT - -

มีนาคม 2,748.58     MT 625.84 MT - -

เมษายน 2,688.80     MT 293.94 MT - -

พฤษภาคม 3,259.33     MT 486.72 MT - -

มิถุนายน 3,154.11     MT 543.28         MT - -

รวม 18,112.23   MT 2,752.13       MT - -

 

เดือน
PA DOP DINP

เดือนมกราคม-มิถุนายน 2567

  บันทึกผลิตภัณฑโ์ครงการ 



เอกสารแนบที่ 8
เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) ในการควบคุมหอดูดซับอากาศเสีย



 

 

รหัสผู้ถือเอกสาร …..…………….. 

 

 

เอกสารวิธีปฏิบัติ (INSTRUCTION)  Q-I-PA-07 

ชื�อเรื�อง การควบคุมหอดูดซับอากาศเสีย 

(Waste Gas Scrubber) 
หน้าที�/จ�านวน 1 / 4 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 

ล�าดบัการ 

ออกเอกสาร 

วันที�มีผลบงัคับใช้ หัวข้อการเปลี�ยนแปลง 

01 10 เม.ย. 2544 ออกเอกสารครั �งแรก 

02 1 ก.ค. 2553 1. ยกเลิกผู้ถือเอกสาร  

2. เพิ�ม Flow Chart ของหอดูดซับอากาศเสีย (6) 

3. แก้ไขวิธีการปฏิบตัิงานเกี�ยวกับหอดูดซบัอากาศเสียใหม่ทั �งหมด(7) 

4. ยกเลิกใบบนัทึกคุณภาพ Q-F-PA-12, Q-F-PA-13  

03 31 ก.ค. 2558 1. เพิ�มนโยบายให้สอดคล้องกับ ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย TIS/OHSAS 18001(1) 

2. เพิ�มจุดประสงค์ให้สอดคล้องกับระบบการจัดการอาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย TIS/OHSAS 18001 (2.2) 

3. เพิ�มข้อปฏิบัติด้านความปลอดภัยในการท�างาน (8) 

   

   

   

   

   
 

 

 ชื�อ ต�าแหน่ง ลายมือชื�อ วันที�ลงนาม 

 ผู้ออกเอกสาร คุณธนิต วิศวกรเคมี 
 

31/07/58 

ผู้ตรวจสอบ คุณวิชาญ รักษาการผู้จัดการฝ่ายซ่อมบ�ารุงรักษาและ

วิศวกรรม  

31/07/58 

ผู้อนุมัติ คุณประชารัฐ ผู้จัดการฝ่ายผลิต 
 

31/07/58 

  CONTINENTAL 

Q-I-PA-07:03     การควบคุมหอดูดซับอากาศเสีย (Waste Gas Scrubber)                                          หน้า  2 

 

เอกสารนี �เป็นเอกสารใช้ภายในหน่วยงานของ  บริษัท  คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย)จ�ากัด  เท่านั �น 

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาต และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ บนเอกสารควบคุม 

1. นโยบาย 

สอดคล้องกับ Q-Q-PA-01  PA Product Realization  

สอดคล้องกับ ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย TIS/OHSAS 18001 

2.  จุดประสงค์    

2.1    เพื�อก�าหนดขั �นตอนส�าหรับการปฏิบัติในการเดินเครื�องหอบ�าบัดอากาศอากาศเสีย 

2.2 เพื�อเป็นแนวทางในการลดอุบตัิการณ์ ในการควบคุมหอดูดซับอากาศเสียให้มีประสิทธิภาพ โดยยึด

  ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย TIS/OHSAS 18001 

3.  ขอบเขต   

  ครอบคลุมตั �งแต่การเดินเครื�องหอบ�าบัดอากาศเสีย จนถึงการส่งถ่ายสารละลาย MA ไปท�าการเผา 

4.  ความรับผิดชอบ   

4.1 หัวหน้าแผนก PA เป็นผู้ก�ากับ ตรวจสอบการท�างานของพนักงานฝ่ายผลิตทั �งหมด ในส่วนของการเดินเครื�อง

หอบ�าบัดอากาศเสียและให้ค�าแนะน�าเพื�อให้การปฏิบตัิงานมีประสิทธิภาพสูงสุด 

4.2 หัวหน้างานประจ�ากะ ก�ากับการท�างานของพนักงานปฏิบตัิการประจ�ากะให้เป็นไปตามขั �นตอนการเดิน 

เครื�องหอบ�าบดัอากาศเสีย และเป็นผู้น�าในการแก้ไขปัญหาในกระบวนการ 

4.3 พนักงานประจ�าหน่วยอ๊อกซิเดชั�น เป็นผู้ควบคุมการท�างานของหอบ�าบดัอากาศเสีย 

5.  ค�าจ�ากัดความ   

5.1  PA  Production Realization  หมายถึง  เอกสารแสดงขั �นตอนทางกระบวนการผลิต PA ตั �งแต่การรับ Order 

จากลูกค้า  จนถึงส่งผลิตภัณฑ์ให้ลูกค้า 

6.Flow Chart/PFD 

 Flow Chart แสดงท่อและอุปกรณ์ในการท�างานของหอดูดซับอากาศเสีย 

7. รายละเอียด 

7.1 การเตรียมความพร้อมของอุปกรณ์เครื�องจักร ก่อนการเดินเครื�องดูดซับอากาศเสีย 

7.1.1 ตรวจสอบสภาพของ MA Spray Nozzle ทุกตัวที�ติดตั �งในหอดูดซับอากาศเสีย โดยต้องไม่มีการ 

 อุดตนั  

               7.1.2 ตรวจสอบสภาพปั�มทุกตวั ต้องไม่รั�ว 

               7.1.3 ตรวจสอบภายในหอดูดซับอากาศเสีย โดยการส่องดูที� Sight Glass 

               7.1.4 ตรวจสอบต�าแหน่งวาล์วต่างๆ ว่าเปิด/ปิดถูกต้องหรือไม่ 

7.2  การเดินเครื�องดูดซับอากาศเสีย 

7.2.1 เปิดน� �าเข้าที� หอดูดซับอากาศเสีย โดยควบคุมที�ระดับ 50% (เปิดเติมเข้าที� Stage # 1,2,3) 
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7.2.2 เมื�อระดบัน� �าได้แล้วให้ปิดวาล์วเติมน� �า Stage # 1,2 แล้วเข้า Auto Mode 

7.2.3 เดินปั�มดูดซับอากาศเสียทั �ง 3 ตวั โดย P-2221/1 ท�างานที� Stage # 1, P-2221/2 ท�างานที� Stage # 

2 , P-2221/3 ท�างานที� Stage # 3 (P-2221/4 เป็นตัวส�ารองแทน P-2221/1,2) 

7.2.4 ตรวจสอบการท�างานของปั�ม โดยการฟังเสียงและตรวจสอบกระแสไฟฟ้าว่าอยู่ในค่าที�ก�าหนด

หรือไม่ 

7.2.5 ตรวจสอบการ Spray ของ MA Spray Nozzle โดยดูจาก Sight Glass 

7.2.6 เมื�อตรวจสอบครบทุกตวัแล้วจึงท�าการ Start Oxidation ได้ 

7.3 การตรวจสอบและแก้ไขกรณี MA Spray Nozzle อุดตัน 

7.3.1 ตรวจสอบโดยการสัมผัส MA Spray Nozzle ว่าร้อนหรือไม่ หากไม่ร้อนแสดงว่ามีการอุดตัน หาก  

         ร้อนแสดงว่าไม่อุดตนั (โดยท�าการตรวจสอบกะละ 1 ครั �ง) 

7.3.2 ในกรณีที�อุดตนัให้ท�าการปิดวาล์ว MA และเปิด Steam Flush ที� MA Spray Nozzle 

7.3.3 เปิด Steam Flush ทิ �งไว้ประมาณ 20 นาที แล้วท�าการตรวจสอบ หากร้อนแสดงว่า MA Spray 

Nozzle หายอุดตนัแล้ว หากยังไม่ร้อน แสดงว่ายังอุดตนัอยู่ 

7.3.4 ในกรณีที�ย ังอุดตนัอยู่ ให้ท�าการแจ้งช่างกะมาท�าการถอด Strainer ที�หัว MA และ เผาด้วยแก๊สเพื�อ

ละลาย MA ที�อุดตนั 

7.3.5 เมื�อแก้ไขการอุดตนัเสร็จแล้วให้ท�าการเปิดวาล์ว MA เข้าตามเดิม 

7.4 การตรวจสอบและแก้ไขกรณี Suction Strainer อุดตนั 

7.4.2 ตรวจสอบกระแสไฟฟ้าขณะที�ปั�มท�างานว่าอยู่ในค่าที�ก�าหนดหรือไม่และฟังเสียงการท�างานของปั�ม 

หากกระแสไฟฟ้าต��าและมีเสียงปั�มท�างานผิดปกติ แสดงว่าเกิดการอุดตนัที� Strainer 

7.4.3 ในกรณีอุดตนัที� Suction Strainer ให้ท�าการหยุดปั�มตัวที�อุดตนั 

7.4.4 ปิดวาล์วด้านหน้าและหลัง Suction Strainer 

7.4.5 แจ้งช่างกะให้ท�าการถอด Strainer ออกมาล้าง 

7.4.6 ประกอบ Strainer กลับคืนแล้วท�าการ Start Pump กลับคืน 

7.5 การแก้ไขในกรณี PA Carry Over มาที�หอดูดซับอากาศเสีย 

7.5.2 เปิดวาล์ว MA ที�ต�าแหน่งวัดระดบัเพื�อดูว่ามี PA ออกมาหรือไม่ 

7.5.3 หากพบว่ามีให้ท�าการเปิดทิ �งลงถาดรองรับแล้วน�าไปเผาที� waste Liquid Incinerator โดยให้หยุด

การส่ง MA ไปเผาจากปั�ม 2221 โดยตรง 

7.5.4 ท�าการเปิด MA 2 ครั �ง/กะ จนกว่าจะไม่พบ PA หลุดออกมาจากหอดูดซับอากาศเสีย 
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7.5.5 ท�าการตรวจสอบ MA Spray Nozzle และ Suction Strainer ว่ามีการอุดตนัหรือไม่ หากมีให้ท�าการ

แก้ไขตามขั �นตอน 

8. ความปลอดภัยในการท�างาน 

 8.1 อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล พนักงานที�ปฏิบัติงานที�หอดูดซับอากาศเสีย ควรสวมใส่อุปกรณ์ต่อไปนี �  

หมวกนิรภัย, แว่นตานิรภัย, รองเท้านิรภัย, หน้ากากป้องกันการหายใจ, ถุงมือ, แว่นนิรภัย 

  8.2 ข้อปฏิบัติเมื�อสารเคมีเข้าตาหรือถูกผิวหนัง ให้ใช้น� �าเปล่าล้างหรือน� �ายาปราศจากเชื �ออย่างน้อย 5-

10 นาที ถ้าไม่ดีขึ �นให้ไปพบแพทย์   

9. เอกสารอ้างอิง / เอกสารสนับสนุน 

Q-Q-PA-01 PA Product Realization  

 

   Flow Chart of Waste Gas Scrubber 
 
 
 



เอกสารแนบที่ 9
เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) การเดินเครื่องเตาเผา Incinerator



 

 

รหัสผู้ถือเอกสาร…………………….. 

  

เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) Q-I-PA-06 

ชื�อเรื�อง การเดินเครื�องเตาเผา Incinerator หน้าที�/จ�านวนหน้า 1 / 10 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 

ล�าดับการ

ออกเอกสาร 

วันที�มีผลบังคับใช้ หัวข้อการเปลี�ยนแปลง 

01 10 เม.ย. 2544 ออกเอกสารใหม ่

02 15 ม.ค. 2548 1.เพิ�มหัวข้อ 7.2.10 การปรับแรงดันลมเข้าหวัเผา 

2. เปลี�ยนย่านควบคุมอุณหภูมิในเตา Incinerator (7.2.11) 

3. เปลี�ยนแปลงขั �นตอนการหยุดเครื�องเตาเผา (7.3) 

4. เพิ�มการบ�ารุงรักษากรณี Tube waste heat boiler ตัน (7.4) 

5. เพิ�มค่ามาตรฐานในแบบฟอร์ม QF-PA12,13,14 

03 1 ก.ค. 2553 1.ยกเลิกผู้ถือเอกสาร 

2.แก้ไขขั �นตอนการเดินเครื�องเตาเผาIncineratorใหม่ทั �งหมด (6.2)  

 3.เพิ�มจ�านวนหวั MA จาก 3 หัวเป็น 5 หัวที�จ่ายลม ( 6.2.13 , 6.3.6 ) 

4.ยกเลิก บันทึกคุณภาพ Q-F-PA-13, Q-F-PA-14,Q-F-PA-15 และใช้ Q-F-

PA-50, Q-F-PA-51 (8) 

 5.เพิ�มช่องรูปแบบเอกสารในหัวข้อบันทึกคุณภาพ (8) 

 6.ยกเลิกดชันีหน้า/ล�าดับการออกเอกสาร 

04     18 ต.ค. 2553 1.แก้ไขค่าในตารางบันทึก QF-PA-50:04 และ QF-PA-51:04 

    - ยกเลิกการบันทึกค่า Pressure ของ MA feed pump,Incin blower,MPA pump 

2.แก้ไขคา่ในตารางบันทึก  QF-PA-51:04 

    - PI-12 จาก Max = 100 เป็น Max = 120 mbar 

    - TICA-2001 จาก Min = 900 เป็น 850 °C 

    - ยกเลิกการบันทึกค่า Inlet pressure of MA to Spray Noz.1-5 

   

 ชื�อ ต�าแหน่ง ลายมือชื�อ วันที�ลงนาม 

ผู้ออกเอกสาร คุณธนิต วิศวกรเคมี 
 

31/08/2559 

ผู้ตรวจสอบ คุณวิชาญ 
รักษาการผู้จัดการฝ่ายซ่อมบ�ารุงรักษาและ

วิศวกรรม  
31/08/2559 

ผู้อนุมัต ิ คุณประชารัฐ ผู้จัดการฝ่ายผลิต 
 

31/08/2559 
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ล�าดับการ

ออกเอกสาร 

วันที�มีผลบังคับใช้ หัวข้อการเปลี�ยนแปลง 

05     1 มิ.ย. 2556 1. เพิ�มนโยบายให้สอดคล้องกับ แนวทางการบริหารจัดการพลงังานตามมาตรฐาน  

ISO-50001(1)     

2. เพิ�มจุดประสงค์ให้สอดคล้องกับการบริหารจัดการพลงังานตามมาตรฐาน  

    ISO – 50001 (2) 

3. เพิ�มการควบคุมการใช้พลงังานของ Waste Liquid Incinerator (6.5) 

4. เพิ�มการบ�ารุงรักษาปั�มเบื �องต้น (6.6) 

5. เพิ�มความปลอดภัยในการท�างาน (7) 

6. แยกแบบฟอร์มเอกสารออกต่างหาก 

06 31 ก.ค. 2558 1. เพิ�มนโยบายให้สอดคล้องกับ ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

TIS/OHSAS 18001(1) 

2. เพิ�มจุดประสงค์ให้สอดคล้องกับระบบการจัดการอาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

TIS/OHSAS 18001 (2.2) 

07 1 ก.ย. 2559 เพิ�มวิธีการปรับอากาศและแก๊สโดยโปรแกรม DCS โดย Control Valve HIC2001และ 

HIC2002 (6.2.15) 
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1. นโยบาย 

สอดคล้องกับเอกสาร Q-P-UT-01 สาธารณูปโภคกระบวนการผลิต (Utility of Production) 

สอดคล้องกับ แนวทางการบริหารจัดการพลังงานตามมาตรฐาน ISO-50001 

สอดคล้องกับ ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย TIS/OHSAS 18001 

2.  จุดประสงค์ 

2.1 เพื�อก�าหนดขั �นตอนส�าหรับการปฏิบัติ การเดินเครื�องเตาเผา Incinerator โดยสอดคล้องกับการบริหารจัด  

       การพลังงานตามมาตรฐาน ISO-50001 

2.2 เพื�อเป็นแนวทางในการลดอุบตัิการณ์ ในการเดินเครื�องเตาเผา Incinerator ให้มีประสิทธิภาพ โดยยึด

 ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย TIS/OHSAS 18001 

3.  ขอบเขต 

ครอบคุมตั �งแต่การเดินเครื�องเตาเผา Incinerator จนถึงการน�าน� �า MA เข้าเผา 

4.  ความรับผิดชอบ 

4.1 หัวหน้าแผนก PA เป็นผู้ก�ากับ ตรวจสอบการท�างานของพนักงานฝ่ายผลิตทั �งหมด ในส่วนของการเดินเครื�อง

เตาเผา Incinerator และให้ค�าแนะน�าเพื�อให้การปฏิบัติงานมีประสิทธิภาพสูงสุด 

4.2  หัวหน้างานประจ�ากะ ก�ากับการท�างานของพนักงานปฏิบตัิการประจ�ากะให้เป็นไปตามขั �นตอนการเดินเครื�อง

เตาเผา Incinerator และเป็นผู้น�าในการแก้ไขปัญหาในกระบวนการ 

4.3 พนักงานปฏิบัติงานหอกลั�นเป็นผู้ปฏิบัติงานและ เป็นผู้ควบคุมการท�างานของเตาเผา Incinerator  และท�า

หน้าที�ดูแลบ�ารุงรักษาเครื�องจักรตามที�ก�าหนดให้เบื �องต้น 

5.  ค�าจ�ากัดความ 

5.1 Incinerator หมายถึง  เตาเผาของเสียทีเกิดจากกระบวนการผลิต 

6.  รายละเอียด  

6.1 ตรวจสอบความพร้อมก่อนการเดินเครื�องเตาเผา Incinerator 

6.1.1 เดินปั �ม P-2219/3 (2219/C หรือ 2219/D) (BFW water pump) 

6.1.2 ควบคุมระดับน� �าของ Waste Heat Boiler ให้อยู่ในระดบั 45-55% 

6.1.3 ตรวจสอบระบบควบคุมให้อยู่ในสภาพความพร้อมเดินเครื�อง 

6.2 ขั �นตอนการเดินเครื�องเตาเผา Incinerator 

6.2.1 หน้าตู้  Panel ให้ท�าการบิด Selector Switch ไปที�ต�าแหน่ง Off และท�าการ Reset 

Program โดยการกด Push Button Reset 
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6.2.2 ให้ท�าการตรวจเช็ค Pressure Gas (PI 2) โดยการกดปุ่ มด้านล่างของ Pressure Gauge โดย 

Pressureจะต้องไม่เกิน 100 mbar และถ้า Pressure เกิน ให้ท�าการ Drain Pressure Gas ออกก่อน

โดยการ เปิด Hand Valve (PCV 1) และ Drain Pressure ที� Pressure Switch (PSI 2) โดยใช้ไขควง

แบน หมุนสกรูออกจน Pressure อยู่ที� 100 mbar แล้วจึงขันสกรูเข้าไว้ให้แน่นเหมือนเดิม และท�าการ

ปิด Hand Valve (PCV 1) ไว้เหมือนเดิม 

 

6.2.3 ให้ท�าการหมุนฝาครอบของ Valve Regulator (PCV 1) ด้านล่างออกนห็นสลัก จากนั �นให้ท�าการดึงสลัก

ลงจนสุด แล้วท�าการปิดฝาครอบไว้เหมือนเดิม 

6.2.4 แจ้ง Board Man ให้ท�าการปิด Control Valve Air และ Control Valve Gas ไปที� 0% 

6.2.5 ที�หน้าตู้  Panel .ให้ท�าการบิด Selector Switch ไปที�ต�าแหน่ง ON และดูการท�างานของ Cycle Relay

และ Check Leak Relay โดยที� Cycle Relay (ตวัด้านซ้ายมือ) จะหยุดเดินอยู่ตรงเครื�องหมาย              

และCheck Leak Relay (ตวัด้านขวามือ) จะหยุดเดินอยู ่ตรงเครื�องหมาย 

6.2.6 แจ้ง Board Man ให้ท�าการเปิด Control Valve Air ไปที� 100% Cycle Relay ก็จะท�างานและ จะหยุด

เดินอยู่ตรงเครื�องหมาย 
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6.2.7 แจ้ง Board Man ให้ท�าการเปิด Control Valve Gas ไปที� 50% และปิด Control Valve Air ที� 0% 

Cycle Relay จะเริ�มท�างาน Ignition Pilot จะเริ�มจุดและสั�งให้ Valve Gas เปิด และให้ดูการท�างาน

ของ Cycle Relay จะหยุดเดินอยู่ตรงเครื�องหมาย และหลอดไฟ Flame On ที�หน้า Panel ก็จะติด 

6.2.8  ในกรณีที� Check Leak Relay (ตวัด้านขวามือ) ไม่หยุดเดินอยู่ตรงเครื�องหมาย         และที�หน้า Panel 

Show Alarm Gas Leak ให้ปฏิบตัิดงันี � 

1.  ที�หน้าตู้  Panel  ให้ท�าการบิด Selector Switch ไปที�ต��าแหน่ง Off 

2. แจ้ง Board Man ให้ท�าการเปิด Control Valve Gas ไปที� 100% และปิด Control Valve Gas ที� 

0% ใหม่ 

3.  ให้ท�าการ Drain Pressure Gas ออกก่อน โดยการใช้ไขควงแบนหมุนสกรูของPressure  

     Switch (PSI 3) แล้วจึงขันสกรูเข้าไว้ให้แน่นเหมือนเดิม  จากนั �นให้ปฏิบ ัติตามขั �นตอนตั �งแต่ 

     ข้อที� 6.2.5 - 6.2.7 ใหม่ 
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6.2.9 ในกรณีที� Cycle Relay (ตวัด้านซ้ายมือ) ไม่ยอมเดินต่อหรือหยุดอยู่ตรงเครื�องหมายใดเครื�องหมาย

หนึ�งให้ปฏิบัติดงันี � 

1. ถ้าหยุดอยู่ตรงเครื�องหมาย           โดยที�สั�งเปิด Control Valve Air ไปที� 100% แล้วแต่ 

Cycle Relay ไม่เดินตอ่ แสดงว่า Control Valve Air ไม่เปิดตวัไปที� 100% หรือ Limit Switch

ไมท่�างาน ให้ท�าการเปิด Manual Valve ไปที� 100% หรือ ใช้มือแตะ Limit Switch (ตวัด้าน

ซ้ายมือ) 

 

2. ถ้าหยุดอยู่ตรงเครื�องหมาย          โดยที�สั�งปิด Control Valve Air ไปที� 0% แล้วแต่ Cycle 

Relay ไม่เดินต่อ แสดงว่า Control Valve Air ไม่ปิดตวัไปที� 0% หรือ Limit Switchไม่ท�างาน 

ให้ท�าการปิดManual Valve ไปที� 0% หรือ ใช้มือแตะ Limit Switch (ด้านขวามือ) 
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6.2.10  ในกรณีที�ระบบท�างานปกติแล้ว แต่จุดไม่ติดให้ท�าการตรวจเช็ค Air Control โดยที� Pressure 

Air จะต้องไม่สูงหรือต��ากว่า 0.2 Bar  ถ้า Pressure Air สูงหรือว่าต��ากว่า ให้ปรับที�   Regulator 

 

      6.2.11 ควบคุมการเพิ�มอุณหภูมิของเตาเผา Incinerator ให้เพิ�มขึ �นในอัตรา 50 C  ต่อชั�วโมง  จนถึง 850 C 

6.2.12 ท�าการน�าเอาสารละลาย MA เข้าโดยการเดิน P-2253A หรือ B 

6.2.13  ปรับแรงดนัลมที�เข้าหัวเผาทั �ง 5 หัว (จ�านวนหัวแล้วแต่กรณี)อยู่ที�ประมาณ 1.5-3 kg/cm2  เพื�อการ 

Spray MA ที�ดี 

6.2.14 ควบคุมอุณหภูมิของเตาเผา Incinerator ให้อยู่ในช่วง 850-950 C 

6.2.15 การปรับปริมาณแก๊สและอากาศให้ท�าการควบคุมบนโปรแกรม DCS (HIC2001, 

HIC2002) 
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6.3  ขั �นตอนการหยุดเครื�องเตาเผา Incinerator 

6.3.1  หยุด Pump จ่าย MA P-2253A หรือ B 

6.3.2 เปิด Steam เข้าท�าการ Flush ตั �งแต่ Waste Gas Scrubber ไปจนถึง MA Spray Nozzle     

             Incinerator เพื�อป้องกัน MA Plug ที� Line Transfer  

6.3.3 ปิดวาล์วควบคุมการจ่ายสารละลาย MA เข้า เผา 

6.3.4 ปิดวาล์วควบคุมอุณหภูมิของเตาเผา TIC-2001 ไปที� 0% 

6.3.5 กด Switch off เครื�องเตาเผา Incinerator 

6.3.6 ปิด Valve จ่ายลมทั �ง 5 หัว (จ�านวนหัวแล้วแต่กรณี) 

6.3.7 ปิด Main Valve Supply Natural Gas 

6.4 การบ�ารุงรักษาในกรณี Tube Waste Heat Boiler ตนั 

6.4.1 ท�าการ Shut Down Incinerator และให้ท�าการเดิน Blower เพื�อท�าการลดอุณหภูมิลง 

6.4.2 เปิด Man Hole & Window ด้านข้าง จ�านวน 4 บาน 

6.4.3 รอจนอุณหภูมิน้อยกว่า 400 C 

6.4.4 ให้ท�าความสะอาดท่อไฟโดยการแยงท่อไฟ หรือวิธีการอื�นที�สามารถท�าความสะอาด Tube ได้

ภายหลังจากที�ท�าความสะอาดเรียบร้อยแล้วให้ท�าการปิด Man hole & window ทุกบาน 

6.4.5 ให้เริ�มเดินเครื�องตามขั �นตอนข้อ 6.2 ต่อไป 

6.5  การควบคุมการใช้พลังงานของ Waste Liquid Incinerator  

6.5.1   ควบคุมความเข้มข้นของ MA Solution ที�น�าไปเผาให้อยู่ระหว่าง 30-35  

6.5.2   ควบคุมอุณหภูมิในเตาเผาให้อยู่ระหว่าง 850-950 ºc 

6.5.3   ตรวจสอบอัตราส่วนการเผาระหว่างเชื �อเพลิงและอากาศ  ด้วยเครื�องมือวัดหรือด้วยสายตา โดย                    

สังเกตเปลวไฟใน Sight Glass ให้มีสีแดงส้ม 

        6.5.4  ตรวจสอบสภาพของ Natural Gas Line ว่ามีการรั�วหรือไม่ หากมีให้ท�าการแจ้งซ่อมทันที 

HIC2002 

ส�าหรับปรับแก๊ส 

HIC20021ส�าหรับ

ปรับอากาศ 
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      6.5.5  ตรวจสอบสภาพของฉนวนกันความร้อน หากช�ารุดเสียหายให้แจ้งซ่อมทันที 

      6.5.6  ตรวจสอบปริมาณการใช้ Natural Gas ทุกวันว่าผิดปกติหรือไม่ หากมีให้รีบหาทางแก้ไขทันที 

 6.6 การบ�ารุงรักษาปั�มเบื �องต้น 

   6.6.1  ให้ท�าการตรวจสอบด้วยสายตา, ฟังเสียงและการสัมผัสดงันี � 

- ตรวจสอบสภาพการจับยึดของ Screw, สายไฟ ว่าอยู่ในสภาพดีหรือไม่ 

- ตรวจสอบระดบัน� �ามันที� Sight Glass ว่ามีระดับถึง 50% หรือไม่ 

- ตรวจสอบว่ามีการรั�วไหลที�ตัวปั�มหรือไม่ 

- ตรวจสอบโดยการฟังเสียงว่าผิดปกติหรือไม่ 

- ตรวจสอบด้วยการสัมผัสว่าร้อนผิดปกติหรือไม่ 

    6.6.2  ท�าการบนัทึกผลการตรวจสอบลงใน Log Sheet Q-F-PA-50 ทุกวันในกะ A 

    6.6.3  หากพบสิ�งผิดปกติ ให้แจ้งหวัหน้ากะเพื�อส่งให้ทางแผนกซ่อมบ�ารุงแก้ไขต่อไป 

 
7. ความปลอดภัยในการท�างาน 

7.1 ข้อควรระวังในการปฏิบัติงาน 

 7.1.2   การท�างานในที� อับอากาศ (Body of Incinerator) จะต้องขออนุญาตก่อนการปฏิบตัิงานทุกครั �ง และ

ต้องสวมใส่อุปกรณ์ความปลอดภัยดงันี � ชุดกันสารเคมี หมวกนิรภัย,  รองเท้านิรภัย หน้ากากป้องกัน

การหายใจ และถุงมือ 

 7.1.3   หลังการ Flush + Drain จะต้องมีการระบายแรงดันทุกครั �งก่อนปฏิบัติงานต่อไป 

 7.1.4   เมื�อปฏิบตัิงานเกี�ยวข้องกับการ Unplug Line (เผาด้วยแก๊ส) จะต้องมีอุปกรณ์ดบัเพลิงทุกครั �ง      

 7.1.5   เมื�อปฏิบตัิงานเกี�ยวข้องกับการเชื�อมไฟฟ้า จะต้องมีการขออนุญาตเกี�ยวกับงานร้อน (Hot work) 

ผ้ากันไฟและอุปกรณ์ดับเพลิงทุกครั �ง อุปกรณ์ความปลอดภัยดงันี � หมวกนิรภัย, รองเท้านิรภัย, 

หน้ากากส�าหรับงานเชื�อม 

 7.1.6   การท�างานที�เกี�ยวกับงานร้อน  เช่น  Unplug Line  ต้องมีการสวมหมวกนิรภัย,  รองเท้านิรภัย,  ใส่

ถุงมือหนัง  หน้ากากป้องกันสารเคมี,  แว่นตานิรภัย, ชุดกันสารเคมี (ในกรณีที�มีแรงดันในระบบ)              

 7.2 ข้อปฏิบัติเมื�อ 

   7.2.1   สารเคมีเข้าตาหรือถูกผิวหนัง ให้ใช้น� �าเปล่าล้างอย่างน้อย 5-10 นาที ถ้าไม่ดีขึ �นให้ไปพบแพทย์   

   7.2.2   ถูกความร้อน เช่น น� �าร้อน ไอน� �าร้อน ให้ใช้ประคมด้วยของเย็น เช่น น� �าแข็งก่อนพบแพทย์ 

 7.2.3   เมื�อปฏิบัติงานท�าความสะอาด Tube Sheet ของ Incinerator จะต้องสวมหน้ากาก Full Face 

Mask       
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8.  เอกสารอ้างอิง / เอกสารสนับสนุน 

  Q-P-UT-01  เอกสารวิธีการ  สาธารณูปโภคกระบวนการผลิต (Utility of Production) 

 

9.  รายการบันทึกคุณภาพ 

ล�าดับ รหัสเอกสาร ชื�อเอกสาร รูปแบบ

การเก็บ 

ระยะเวลา

การเก็บ 

ผู้รับผิดชอบเอกสาร ผู้อนุมัติท�าลาย 

1 Q-F-PA-50 Incinerator Process 

condition 

กระดาษ 3 ปี พนักงานปฏิบัติงาน

หอกลั�น 

ผู้จัดการทั�วไปสาย

งานผลิตและเทคนิค 

2 Q-F-PA-51 Incinerator &  Waste heat 

boiler Process condition 

  ระดาษ 3 ปี พนักงานปฏิบัติงาน

หอกลั�น 

ผู้จัดการทั�วไปสาย

งานผลิตและเทคนิค 

 



เอกสารแนบที่ 10
ตัวอย่างบันทึกการท างาน/ประสิทธิภาพของ Waste Gas Scrubber























เอกสารแนบที่ 11
ผลการตรวจวิเคราะห์สารละลาย MA

เดือนมกราคม-มิถุนายน 2567



MA Solution Analysis Jan-Jul 2024

Density TAC Density TAC Density TAC

g/ml % g/ml % g/ml %

Date Time 1.080 30.000 1.080 25.000 1.080 5.000

1-Jan-24 01.00 1.080 28.672 1.040 24.120

09.00 1.087 29.816

17.00 1.088 27.971 1.000 1.098

2-Jan-24 01.00 1.092 29.762 1.038 23.895

09.00 1.090 29.016

17.00 1.095 30.040 1.000 2.120

3-Jan-24 01.00 1.093 29.241 1.036 22.719

09.00 1.087 29.816

17.00 1.088 27.971 0.998 2.340

4-Jan-24 01.00 1.095 30.040 1.038 23.927

09.00 1.080 28.672

17.00 1.087 29.816 1.002 2.983

5-Jan-24 01.00 1.080 28.672 1.040 24.319

09.00 1.087 29.816

17.00 1.088 27.971 1.002 2.774

6-Jan-24 01.00 1.095 30.040 1.037 23.429

09.00 1.080 28.672

17.00 1.080 29.851 1.000 2.446

7-Jan-24 01.00 1.075 28.650 1.036 23.053

09.00 1.080 28.672

17.00 1.087 29.816 1.002 2.596

8-Jan-24 01.00 1.087 29.816 1.039 24.176

09.00 1.088 27.971

17.00 1.088 30.032 1.005 3.016

9-Jan-24 01.00 1.087 29.816 1.047 24.823

09.00 1.088 27.971

17.00 1.083 29.866 1.004 2.906

10-Jan-24 01.00 1.087 29.816 1.045 24.486

09.00 1.088 27.971

17.00 1.095 30.040 1.005 3.106

11-Jan-24 01.00 1.080 28.672 1.056 24.128

09.00 1.090 30.012

17.00 1.085 29.125 1.000 2.135

12-Jan-24 01.00 1.087 29.816 1.058 25.783

09.00 1.088 27.971

17.00 1.095 30.040 1.004 3.297

13-Jan-24 01.00 1.080 28.672 1.068 25.494

09.00 1.088 30.126

17.00 1.080 28.734 1.003 2.983

14-Jan-24 01.00 1.087 29.816 1.053 20.413

09.00 1.088 27.971

17.00 1.088 30.126 1.002 2.396

Unit

Spec

Content Stage 1(Shift B) Stage 2(Shift C) Stage 3 (Shift A)

15-Jan-24 01.00 1.080 28.734 1.056 23.724

09.00 1.088 30.126

17.00 1.080 28.734 1.020 4.900

16-Jan-24 01.00 1.080 28.672 1.060 25.122

09.00 1.085 29.618

17.00 1.088 29.618 1.003 2.796

17-Jan-24 01.00 1.095 30.040 1.048 24.930

09.00 1.080 28.672

17.00 1.095 30.040 1.004 4.289

18-Jan-24 01.00 1.080 28.672 1.040 24.832

09.00 1.088 27.971

17.00 1.095 30.040 1.000 1.318

19-Jan-24 01.00 1.080 28.672 1.045 24.900

09.00 1.079 27.285

17.00 1.087 28.542 0.097 1.268

20-Jan-24 01.00 1.080 28.672 1.038 22.897

09.00 1.095 30.040

17.00 1.080 28.672 1.000 2.242

21-Jan-24 01.00 1.088 29.618 1.035 20.114

09.00 1.095 30.040

17.00 1.080 28.672 1.000 1.714

22-Jan-24 01.00 1.080 28.672 1.038 21.096

09.00 1.087 29.816

17.00 1.088 27.971 1.000 1.468

23-Jan-24 01.00 1.095 30.040 1.030 18.804

09.00 1.080 28.672

17.00 1.085 30.271 0.998 1.123

24-Jan-24 01.00 1.095 30.040 1.032 20.934

09.00 1.080 28.672

17.00 1.079 27.450 0.998 2.033

25-Jan-24 01.00 1.085 28.102 1.025 15.804

09.00 1.087 29.214

17.00 1.880 30.120 1.000 2.288

26-Jan-24 01.00 1.080 28.672 1.035 21.080

09.00 1.090 30.192

17.00 1.095 30.040 1.000 1.933

27-Jan-24 01.00 1.080 28.672 1.033 20.436

09.00 1.078 26.612

17.00 1.090 29.632 0.998 2.124

28-Jan-24 01.00 1.087 29.816 1.030 18.737

09.00 1.088 27.971

17.00 1.078 26.612 1.002 2.400

29-Jan-24 01.00 1.090 29.632 1.032 20.175

09.00 1.090 29.040

17.00 1.080 28.672 1.005 3.064

30-Jan-24 01.00 1.080 28.672 1.033 20.421

09.00 1.090 29.040

17.00 1.095 30.040 1.002 2.840

31-Jan-24 01.00 1.080 28.672 1.031 19.891

09.00 1.078 26.612

17.00 1.090 29.632 1.005 3.261



1-Feb-24 01.00 1.087 29.816 1.030 19.624

09.00 1.088 27.971

17.00 1.078 26.612 1.004 3.016

2-Feb-24 01.00 1.090 29.632 1.064 23.384

09.00 1.080 28.672

17.00 1.078 26.612 1.004 3.106

3-Feb-24 01.00 1.090 29.632 1.072 23.674

09.00 1.080 28.672

17.00 1.090 29.040 1.005 3.406

4-Feb-24 01.00 1.087 29.816 1.063 21.463

09.00 1.088 27.971

17.00 1.080 28.672 1.001 2.376

5-Feb-24 01.00 1.080 28.672 1.068 23.937

09.00 1.095 30.040

17.00 1.080 28.672 0.998 1.649

6-Feb-24 01.00 1.087 29.816 1.068 24.897

09.00 1.088 27.971

17.00 1.080 28.672 1.000 1.986

7-Feb-24 01.00 1.080 28.672 1.072 26.719

09.00 1.087 29.816

17.00 1.088 27.971 1.000 2.253

8-Feb-24 01.00 1.080 28.672 1.070 26.833

09.00 1.080 28.672

17.00 1.087 29.670 1.000 2.317

9-Feb-24 01.00 1.087 29.816 1.058 24.883

09.00 1.088 27.971

17.00 1.080 28.672 1.000 2.327

10-Feb-24 01.00 1.080 28.672 1.060 23.807

09.00 1.087 29.670

17.00 1.087 29.816 1.000 2.197

11-Feb-24 01.00 1.080 28.672 1.048 20.793

09.00 1.087 29.816

17.00 1.088 27.971 1.000 2.118

12-Feb-24 01.00 1.087 29.816 1.040 18.937

09.00 1.088 27.971

17.00 1.087 29.670 1.002 3.118

13-Feb-24 01.00 1.087 29.816 1.060 24.748

09.00 1.088 30.143

17.00 1.080 28.672 1.000 2.142

14-Feb-24 01.00 1.087 29.816 1.045 21.840

09.00 1.088 27.971

17.00 1.076 29.745 1.000 2.118

15-Feb-24 01.00 1.087 29.816 1.050 22.802

09.00 1.088 27.971

17.00 1.097 30.132 1.002 3.626

16-Feb-24 01.00 1.080 28.672 1.045 21.026

09.00 1.087 29.816

17.00 1.088 27.971 1.000 2.938

17-Feb-24 01.00 1.087 29.816 1.046 21.404

09.00 1.088 27.971

17.00 1.087 29.816 1.002 2.144

18-Feb-24 01.00 1.088 27.971 1.050 22.102

09.00 1.080 28.672

17.00 1.080 28.672 1.000 2.142

19-Feb-24 01.00 1.087 29.804 1.040 18.412

09.00 1.087 29.816

17.00 1.088 27.971 0.998 1.930

20-Feb-24 01.00 1.087 29.816 1.038 18.039

09.00 1.088 27.971

17.00 1.087 29.816 1.005 3.143

21-Feb-24 01.00 1.088 27.971 1.040 18.675

09.00 1.087 29.816

17.00 1.088 27.971 1.002 2.283

22-Feb-24 01.00 1.087 29.816 1.042 19.354

09.00 1.088 27.971

17.00 1.087 29.816 1.002 2.806

23-Feb-24 01.00 1.088 27.971 1.040 18.954

09.00 1.085 30.153

17.00 1.088 29.108 1.005 3.014

24-Feb-24 01.00 1.080 28.672 1.040 18.731

09.00 1.087 29.816

17.00 1.088 27.971 1.002 2.760

25-Feb-24 01.00 1.087 30.731 1.039 18.293

09.00 1.087 29.816

17.00 1.088 27.971 1.002 2.834

26-Feb-24 01.00 1.087 29.816 1.064 24.492

09.00 1.088 27.971

17.00 1.098 30.016 1.005 3.104

27-Feb-24 01.00 1.085 30.912 1.063 24.163

09.00 1.087 29.816

17.00 1.088 27.971 1.004 2.974

28-Feb-24 01.00 1.085 29.412 1.055 22.825

09.00 1.090 29.938

17.00 1.087 28.975 1.000 2.153

29-Feb-24 01.00 1.087 29.816 1.06 20.298   

 09.00 1.088 27.971     

 17.00 1.086 30.519   1 2.291

        

01.00 1.089 30.818 1.045 21.243   

09.00 1.085 29.016     

17.00 1.087 30.521   1 2.145

01.00 1.087 29.816 1.045 21.357   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.086 29.327   1 2.021

01.00 1.09 29.018 1.04 18.176   

09.00 1.085 28.694     

17.00 1.087 29.816   1 2.123

01.00 1.088 27.971 1.04 19.232   

1-Mar-24

2-Mar-24

3-Mar-24



09.00 1.085 29.016     

17.00 1.087 30.521   1 2.071

01.00 1.087 29.816 1.04 20.138   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.901 30.354   1 2.189

01.00 1.089 28.732 1.036 16.433   

09.00 1.087 29.816     

17.00 1.088 27.971   1 2.219

01.00 1.09 30.83 1.032 18.122   

09.00 1.085 28.793     

17.00 1.065 24.426   0.995 1.849

01.00 1.082 26.832 1.040 18.412   

09.00 1.066 24.793   

17.00 1.09 30.196 1.002 3.372

01.00 1.087 29.816 1.038 18.039   

09.00 1.088 27.971   

17.00 1.08 28.821 1.005 4.432

01.00 1.076 27.968 1.040 18.675   

09.00 1.08 28.934   

17.00 1.087 29.816 1.005 4.951

01.00 1.088 27.971 1.042 19.354   

09.00 1.087 29.816   

17.00 1.088 27.971 0.996 1.438

01.00 1.087 29.816 1.040 18.954   

09.00 1.088 27.971   

17.00 1.092 30.092 1.003 3.171

01.00 1.087 29.816 1.040 18.731   

09.00 1.088 27.971   

17.00 1.09 30.9 1 2.137

01.00 1.095 30.704 1.039 18.293   

09.00 1.08 28.89   

17.00 1.087 29.816 1.002 2.228

01.00 1.088 27.971 1.064 24.492   

09.00 1.089 30.818     

17.00 1.085 29.016   1.007 5.874

01.00 1.087 29.816 1.047 23.571   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.087 29.816   1.008 4.283

01.00 1.088 27.971 1.053 26.947   

09.00 1.084 30.412     

17.00 1.087 29.816   1.004 3.026

01.00 1.088 27.971 1.04 21.725   

09.00 1.077 27.428     

17.00 1.085 29.115   1.002 2.84

01.00 1.081 28.651 1.037 19.438   

09.00 1.087 28.43     

17.00 1.085 29.006   1.002 2.667

01.00 1.082 28.219 1.035 18.732   

09.00 1.087 29.816     

4-Mar-24

5-Mar-24

6-Mar-24

12-Mar-24

13-Mar-24

14-Mar-24

15-Mar-24

16-Mar-24

17-Mar-24

18-Mar-24

19-Mar-24

7-Mar-24

8-Mar-24

9-Mar-24

10-Mar-24

11-Mar-24

17.00 1.088 27.971   1.004 3.014

01.00 1.0877 29.924 1.062 25.182   

09.00 1.085 26.88     

17.00 1.085 28.402   1.002 2.764

01.00 1.087 29.816 1.055 23.371   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.087 29.816   1.004 3.102

01.00 1.088 27.971 1.055 23.247   

09.00 1.089 30.818     

17.00 1.085 29.016   1.005 3.346

01.00 1.083 29.319 1.055 23.379   

09.00 1.085 29.071     

17.00 1.091 30.946   1 6.183

01.00 1.079 26.683 1.057 20.724   

09.00 1.09 29.436     

17.00 1.082 27.961   1.004 3.475

01.00 1.087 29.816 1.047 17.251   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.089 30.818   1.003 3.257

01.00 1.085 29.016 1.4 18.303   

09.00 1.085 28.412     

17.00 1.088 29.345   1.004 3.719

01.00 1.085 28.937 1.036 16.703   

09.00 1.09 30.243     

17.00 1.087 29.071   1.003 3.524

01.00 1.09 30.283 1.03 14.897   

09.00 1.095 30.004     

17.00 1.088 28.933   1.004 3.76

01.00 1.092 29.091 1.045 20.839   

09.00 1.09 29.714     

17.00 1.087 29.197   1.003 2.496

01.00 1.088 29.126 1.043 18.393   

09.00 1.09 29.927     

17.00 1.087 28.794   1.002 2.176

        

01.00 1.087 29.816 1.036 16.883   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.079 26.683   1.02 10.873

01.00 1.09 29.436 1.035 15.872   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.098 30.841   1.015 8.286

01.00 1.087 29.816 1.04 18.176   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.095 29.132   1.02 9.929

01.00 1.087 29.816 1.035 16.026   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.087 29.816   1.006 4.832

01.00 1.088 27.971 1.04 18.504   

09.00 1.09 28.143     

31-Mar-24

1-Apr-24

2-Apr-24

3-Apr-24

4-Apr-24

22-Mar-24

23-Mar-24

24-Mar-24

25-Mar-24

26-Mar-24

27-Mar-24

28-Mar-24

29-Mar-24

30-Mar-24

21-Mar-24

20-Mar-24



17.00 1.079 26.683   1.004 3.928

01.00 1.09 29.436 1.035 16.447   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.09 28.8   1.003 3.203

01.00 1.087 29.816 1.032 14.452   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.089 29.237   1.006 4.88

01.00 1.09 29.796 1.033 14.952   

09.00 1.089 30.818     

17.00 1.085 29.016   1.004 3.104

01.00 1.087 29.816 1.062 18.477   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.087 29.816   1.004 3.92

01.00 1.088 27.971 1.036 16.431   

09.00 1.084 28.429     

17.00 1.09 30.582   1.004 3.92

01.00 1.087 29.816 1.034 15.617   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.088 27.971   1.004 2.181

01.00 1.087 29.816 1.032 16.133   

09.00 1.087 29.816     

17.00 1.088 27.971   1.003 2.694

01.00 1.09 29.371 1.033 14.725   

09.00 1.089 30.818     

17.00 1.085 29.016   1.003 2.82

01.00 1.085 29.921 1.054 19.827   

09.00 1.09 29.106     

17.00 1.082 27.839   1.002 2.439

01.00 1.087 29.816 1.062 18.681   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.087 29.816   1 2.83

01.00 1.088 27.971 1.056 18.913   

09.00 1.086 28.3     

17.00 1.082 26.894   1.001 2.596

01.00 1.077 22.424 1.046 16.281   

09.00 1.09 30.4     

17.00 1.083 27.416   1 2.325

01.00 1.087 29.816 1.055 18.436   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.087 29.816   1.002 2.476

01.00 1.088 27.971 1.064 20.357   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.089 30.818   1.002 2.534

01.00 1.085 29.016 1.04 17.18   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.087 29.816   1.001 2.729

01.00 1.088 27.971 1.046 19.203   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.087 29.816   1.005 3.276

18-Apr-24

19-Apr-24

20-Apr-24

21-Apr-24

9-Apr-24

10-Apr-24

11-Apr-24

12-Apr-24

13-Apr-24

14-Apr-24

15-Apr-24

16-Apr-24

17-Apr-24

5-Apr-24

6-Apr-24

7-Apr-24

8-Apr-24

01.00 1.087 29.816 1.045 18.773   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.088 27.971   1.007 5.209

01.00 1.087 29.816 1.039 16.883   

09.00 1.087 29.816     

17.00 1.088 27.971   1.007 6.642

01.00 1.085 29.016 1.05 21.83   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.087 29.816   1.02 10.537

01.00 1.087 29.816 1.05 22.1   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.089 30.818   1.02 9.491

01.00 1.085 29.016 1.045 20.217   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.087 29.816   1.02 8.711

01.00 1.087 29.816 1.045 21.516   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.089 30.818   1.037 7.117

01.00 1.085 29.016 1.045 20.572   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.09 30.83   1.003 2.937

01.00 1.085 28.793 1.04 18.602   

09.00 1.065 24.426     

17.00 1.082 26.832   1.006 4.733

01.00 1.066 24.793 1.042 19.168   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.087 29.816   1.008 6.173

        

01.00 1.087 29.816 1.04 18.276   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.089 30.818   1.005 3.206

01.00 1.085 29.016 1.045 20.148   

09.00 1.08 28.148     

17.00 1.088 27.971   1.005 3.128

01.00 1.087 29.816 1.043 18.135   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.088 27.971   1.008 5.842

01.00 1.087 29.816 1.04 16.729   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.087 29.816   1.005 3.418

01.00 1.089 30.818 1.042 18.064   

09.00 1.085 29.016     

17.00 1.088 27.971   1.005 3.516

01.00 1.087 29.816 1.04 16.976   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.088 27.971   1.005 3.628

01.00 1.09 30.83 1.042 19.193   

09.00 1.085 28.793     

17.00 1.065 24.426   1.008 5.012

6-May-24

7-May-24

27-Apr-24

28-Apr-24

29-Apr-24

30-Apr-24

1-May-24

2-May-24

3-May-24

4-May-24

5-May-24

22-Apr-24

23-Apr-24

24-Apr-24

25-Apr-24

26-Apr-24



01.00 1.082 26.832 1.075 24.435   

09.00 1.066 24.793     

17.00 1.088 27.971   1.02 10.426

01.00 1.089 30.818 1.072 22.217   

09.00 1.085 29.016     

17.00 1.088 27.971   1.01 6.807

01.00 1.087 29.816 1.074 24.261   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.088 27.971   1.007 5.634

01.00 1.087 29.816 1.074 24.426   

09.00 1.089 30.818     

17.00 1.085 29.016   1.012 7.948

01.00 1.087 29.816 1.07 20.423   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.088 27.971   1.011 7.329

01.00 1.09 30.83 1.064 18.465   

09.00 1.085 28.793     

17.00 1.065 24.426   1.009 6.897

01.00 1.082 26.832 1.070 22.227   

09.00 1.066 24.793     

17.00 1.085 29.016   1.013 8.236

01.00 1.087 29.816 1.063 20.177   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.089 30.818   1.068 21.148

01.00 1.085 29.016 1.068 21.148   

09.00 1.098 30.099     

17.00 1.097 30.033   1.03 14.294

01.00 1.098 29.880  1.060 18.918   

09.00 1.087 29.816     

17.00 1.088 27.971   1.026 10.861

01.00 1.087 29.816 1.064 19.822   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.098 30.046   1.033 16.129

01.00 1.087 29.816 1.065 20.004   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.085 29.016   1.030 15.518

01.00 1.087 29.816 1.055 19.664   

09.00 1.085 29.016     

17.00 1.087 29.816   1.028 14.412

01.00 1.088 27.971 1.060 21.716   

09.00 1.087 29.816     

17.00 1.088 27.971   1.035 16.611

01.00 1.087 29.816 1.060 19.525   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.089 30.818   1.020 10.502

01.00 1.085 29.016 1.055 18.674   

09.00 1.095 29.314     

17.00 1.088 27.971   1.015 7.500

01.00 1.09 30.83 1.050 17.540   

15-May-24

16-May-24

17-May-24

18-May-24

19-May-24

20-May-24

21-May-24

22-May-24

23-May-24

8-May-24

9-May-24

10-May-24

11-May-24

12-May-24

13-May-24

14-May-24

09.00 1.085 28.793     

17.00 1.065 24.426   1.018 8.856

01.00 1.082 26.832 1.046 16.114   

09.00 1.066 24.793     

17.00 1.088 27.971   1.020 11.125

01.00 1.087 29.816 1.044 15.327   

09.00 1.085 29.016     

17.00 1.087 29.816   1.013 6.136

01.00 1.087 29.816 1.040 14.812   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.088 27.971   1.016 6.136

01.00 1.089 30.818 1.045 15.88   

09.00 1.085 29.016     

17.00 1.087 29.816   1.015 7.008

01.00 1.088 27.971 1.042 15.004   

09.00 1.087 29.816     

17.00 1.088 27.971   1.015 7.810

01.00 1.088 27.971 1.040 13.806   

09.00 1.089 30.818     

17.00 1.085 29.016   1.010 5.104

01.00 1.087 29.816 1.025 11.564   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.088 27.971   1.012 5.902

01.00 1.09 30.83 1.065 23.814   

09.00 1.085 28.793     

17.00 1.065 24.426   1.013 5.500

01.00 1.082 26.832 1.062 21.473   

09.00 1.066 24.793     

17.00 1.088 27.971   1.006 3.134

01.00 1.090 29.193 1.060 19.714   

09.00 1.087 29.816     

17.00 1.088 27.971   1.004 2.893

01.00 1.087 29.816 1.055 15.598   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.090 29.179   1.004 2.671

01.00 1.085 29.016 1.062 22.179   

09.00 1.087 29.816    

17.00 1.089 30.818  1.004 2.593

01.00 1.085 29.016 1.065 24.184   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.087 29.816   1.005 2.672

01.00 1.087 29.816 1.06 20.073   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.088 27.971   1.006 2.987

01.00 1.089 30.818 1.062 20.661   

09.00 1.085 29.016     

17.00 1.088 27.971   1.005 2.739

01.00 1.087 29.816 1.056 18.973   

09.00 1.088 27.971     

24-May-24

30-May-24

31-May-24

25-May-24

26-May-24

27-May-24

28-May-24

29-May-24

6-Jun-24

7-Jun-24

8-Jun-24

1-Jun-24

2-Jun-24

3-Jun-24

4-Jun-24

5-Jun-24



17.00 1.085 29.016   1.007 4.432

01.00 1.087 29.816 1.050 17.002   

09.00 1.085 29.016     

17.00 1.088 27.971   1.010 6.17

01.00 1.087 29.816 1.055 18.002   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.088 27.971   1.010 6.118

01.00 1.087 29.816 1.058 19.419   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.089 30.818   1.012 7.249

01.00 1.085 29.016 1.055 18.672   

09.00 1.085 29.016     

17.00 1.087 29.816   1.022 10.817

01.00 1.089 30.818 1.057 19.224   

09.00 1.085 29.016     

17.00 1.087 29.816   1.015 8.141

01.00 1.088 27.971 1.050 16.808   

09.00 1.087 29.816     

17.00 1.088 27.971   1.010 6.011

01.00 1.087 29.816 1.055 18.849   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.088 27.971   1.016 8.349

01.00 1.09 30.83 1.060 20.622   

09.00 1.085 28.793     

17.00 1.065 24.426   1.00 26.672

01.00 1.082 26.832 1.055 18.906   

09.00 1.066 24.793     

17.00 1.088 27.971   1.012 7.232

01.00 1.087 29.816 1.057 19.601   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.088 27.971   1.010 6.126

01.00 1.087 29.816 1.053 18.324   

09.00 1.089 30.818     

17.00 1.085 29.016   1.008 5.537

01.00 1.087 29.816 1.051 17.529   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.085 29.902   1.002 2.918

01.00 1.092 29.175 1.050 17.137   

09.00 1.092 29.972     

17.00 1.089 30.818   1.002 2.887

01.00 1.085 29.016 1.052 17.638   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.087 29.816   1.002 2.887

01.00 1.087 29.816     

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.089 30.818   1.005 3.302
01.00 1.085 29.016 1.067 24.427   
09.00 1.087 29.891     
17.00 1.088 27.971   1.004 2.973

9-Jun-24

10-Jun-24

16-Jun-24

17-Jun-24

18-Jun-24

19-Jun-24

20-Jun-24

11-Jun-24

12-Jun-24

13-Jun-24

14-Jun-24

15-Jun-24

21-Jun-24

22-Jun-24

23-Jun-24

24-Jun-24

25-Jun-24

01.00 1.087 29.816 1.040 14.812   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.088 27.971   1.016 6.136

01.00 1.089 30.818 1.045 15.88   

09.00 1.085 29.016     

17.00 1.087 29.816   1.015 7.008

01.00 1.088 27.971 1.042 15.004   

09.00 1.087 29.816     

17.00 1.088 27.971   1.015 7.810

01.00 1.087 29.816 1.045 18.773   

09.00 1.088 27.971     

17.00 1.088 27.971   1.007 5.209

01.00 1.087 29.816 1.039 16.883   

09.00 1.087 29.816     

17.00 1.088 27.971   1.007 6.642

26-Jun-24

27-Jun-24

28-Jun-24

29-Jun-24

30-Jun-24



เอกสารแนบที่ 12
หนังสือขึ้นทะเบียนผู้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน





 

หน�งส�อร�บรองการข��นทะเบ�ยน

ผ� �ควบค�มระบบบ �าบ�ดมลพ�ษ ประเภทบ�คคล

เป� นผ� �ควบค�มระบบบ��บ�ดมลพ�ษ ประเภทบ�คคล เลขทะเบ�ยน

ประเภทก�รควบค�มท��อน�ญ�ต มลพ�ษน�� � มลพ�ษอ�ก�ศ มลพ�ษก�กอ�ตส�หกรรม

ว�นท��อน�ญ�ต 6 ก�มภ�พ�นธ� 2566 ว �นท��หมดอ�ย� 6 ก�มภ�พ�นธ� 2569

กรมโรงง�นอ�ตส�หกรรมอน�ญ�ตให� น�งส�วจ�ฑ�ร�ตน� บ�ญป��น

ออกโดยกรมโรงงานอ�ตสาหกรรม

ผ� �อ �านวยการกองส�งเสร�มเทคโนโลย�ส��งแวดล�อมโรงงาน

 ปฏ�บ�ต�ราชการแทนอธ�บด�กรมโรงงานอ�ตสาหกรรม

a

ท��งน��  ท��นส�ม�รถเป� นผ� �ควบค�มระบบบ��บ�ดด�งกล��วข��งต�นได�ไม�เก�น 5 โรงง�น

กรมโรงง�นอ�ตส�หกรรม กระทรวงอ�ตส�หกรรม

DEPARTMENT OF INDUSTRIAL WORKS, MINISTRY OF INDUSTRY

โทรศ�พท� 02 430 6315 โทรส�ร 02 430 6315 ต�อ 2499 http://www.diw.go.th

หน�งส�อร�บรองก�รข��นทะเบ�ยนฉบ�บน��  ออกให�ท�งระบบอ�เล�กทรอน�กส�

พ�มพ�ว �นท�� 05/07/2023 10:42:28AM



เอกสารแนบที่ 13
ข้อมูลการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหย (VOC) ในสถานประกอบการ



แบบ รว.3/1

รายละเอียดเก่ียวกับโรงงาน
ช่ือโรงงาน บริษัทคอนทิเนนทอลปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากัด ทะเบียนโรงงานเลขท่ี น.42(1)-8/2535
สถานท่ีต้ังโรงงาน 137 ม.17 นิคมอุตสาหกรรมบางพลี ซอย 3 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมุทรปราการ  10570
ปริมาณสารอินทรีย์ระเหยรวมท่ีมีหรือใช้ในกระบวนการผลิต.................................................ตัน/6 เดือน

จ านวนอุปกรณ์
ท่ีต้องตรวจวัด
การร้ัวซึม

จ านวนอุปกรณ์ท่ี
ได้รับการยกเว้น
ไม่ต้องตรวจวัด
การร่ัวซึม

จ านวนอุปกรณ์
ท่ีต้องตรวจวัด
การร้ัวซึมท้ังหมด

จ านวนอุปกรณ์
ท่ีมีผลการ
ตรวจวัดเกินจาก
เกณฑ์การ
ควบคุมการร่ัวซึม

จ านวนอุปกรณ์ท่ี
ได้รับการ
ซ่อมแซมให้อยู่ใน
เกณฑ์การ
ควบคุมการร่ัวซึม

(จุด) (จุด) (จุด) (จุด) (จุด) (กิโลกรัม)

แก๊ส - - - - - -
ของเหลว 158 - 30 0 0 0.00084

แก๊ส - - - - - -
ของเหลว 8 - 8 0 0 0.00006

แก๊ส - - - - - -

ของเหลว 16 - 16 0 0 0.00012
เคร่ืองอัดอากาศ 
(Compressors)

ท้ังหมด - - - - - -

ข้อต่อหรือหน้าแปลน 
(Connectors or 
Flanges)

ท้ังหมด 146 - 30 0 0 0.00023            

ท่อส่งปลายเปิด 
(Open-Ended Lines)

ท้ังหมด - - - - - -

จุดเก็บตัวอย่างสารเคมี 
(Sampling 
Connections)

ท้ังหมด 34 - - - 0.000021          

อุปกรณ์ท่ีใช้กวนหรือผสม
ของเหลว (Agitators or 
Mixers)

ท้ังหมด - - - - - -

รวมท้ังหมด 362 0 84 0 0 0.001271          

แบบรายงานผลการตรวจวัดการร่ัวซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์
และการซ่อมแซมอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม

ประจ าปี พ.ศ........2567.........คร้ังท่ี ......01...........
ประจ าช่วงเดือน…มกราคม...ถึงเดือน....มิถุนายน .................

ประเภทอุปกรณ์
สถานะ

สารอินทรีย์
ระเหย

จ านวนอุปกรณ์ท้ังหมดของโรงงาน
จ านวนอุปกรณ์ท่ีต้องตรวจวัดการร่ัวซึมในรอบการ

รายงานคร้ังน้ี

ปริมาณ
สารอินทรีย์ระเหย
ในรูปมีเทนท่ีร่ัวซึม

จากอุปกรณ์ท่ี
ตรวจวัดการร่ัวซึม
ท้ังหมดในรอบการ

รายงานคร้ังน้ี

วาล์ว (Valves)

ป้ัม (Pumps)

อุปกรณ์ลดความดัน 
(Pressure Relief 
Devices)

(ลงช่ือ)..........   .......................
  

ผู้จัดการฝ่ายความปลอดภัย และส่ิงแวดล้อม (แทน)

17,024.75



เอกสารแนบที่ 14
แผนซ่อมบ ารุงระบบบ าบัดน้ าเสีย และระบบบ าบัดอากาศ ประจ าปี 2567















เอกสารแนบที่ 15
ตัวอย่างบันทึกการท างาน/ประสิทธิภาพของระบบบ าบัดน้ าเสีย





















เอกสารแนบที่ 16
ผังแสดงระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ และแผนงานก่อสร้างระบบบ าบัดน้ าเสีย



No. ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ผูร้ับผิดชอบ

P สนาน /พชัรพล

A Done

P สนาน /พชัรพล

A

P สนาน /พชัรพล

A
P สนาน /พชัรพล

A
P สนาน /พชัรพล / ผรม

A
P สนาน /พชัรพล / ผรม

A

1. ไดต้ามมาตรการ EIA ก�าหนด

2. มีความเพียงพอต่อน��าที�เกิดจากกระบวนการผลิต DINP

ผูจ้ดัท �า ผูต้รวจสอบ ผูอ้นุมตัิ

วิธีการวดัผล : 

3. ผลของน��าที�ผา่นการบ�าบดัไดต้ามมาตรฐาน กนอ.

4. รองรับน��าทิ�งจากการกรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน

3

2
ศึกษาและทบทวนการออกแบบระบบเพื�อรองรับน��าเสียที�

เกิดขึ�นจาก DINP Project เพิ�ม

Proposal PR&PO4

Installation5

แผนการด�าเนินการ : 2024

หวัขอ้ในการด�าเนินการ

1
ศึกษาและทบทวนการออกแบบระบบบ�าบดัตามมาตรการ

 EIA

5. รองรับน��าจากที�ปนเปื� อนสารเคมีดบัเพลิง

โครงการจดัการสิ�งแวดล้อม 

(EMP – Environmental Management Project)
No ..001/2023..(Revise 02)

ชื�อโครงการ: ปรับปรุงระบบบ�าบัดน��าเสีย   ระยะเวลาเริ�มต้นโครงการ : ____ม.ค._2024   ระยะเวลาสิ�นสุดโครงการ : ______ธ.ค.2024_________

ผลการด�าเนินการปีที�แลว้ (หากมี) : สรรหาผูร้ับเหมาติดตั�งระบบบ �าบดัเพิ�มตามมาตรการ EIA การวิเคราะห์สาเหตุของปัญหาที�อาจจะเกิดขึ�น

1. มีน��าเสียที�ไม่ผา่นการบ�าบดัเลด็ลอดไปยงัภายนอก

2. น��าที�ผา่นการบ�าบดัไม่ไดต้ามเกณฑ ์กนอ.ก�าหนด

สรรหาผูร้ับเหมา

6 Commissioning

ผลการด�าเนินการ ประจ�าปีปัจจุบนั/ ผลที�คาดหวงั (เพื�อน�าเสนอ) : 1. ออกแบบระบบ และประเมินราคาน�าเสนออนุมตัิ

หมายเหตุ : ตาม Aspect No. UT-0115,UT-0116, SE-0223,SE0228



โครงการก่อสร้าง ระบบบำบัดน้ำเสีย
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เอกสารแนบที่ 17
ข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS)

























































เอกสารแนบที่ 18
แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉินการขนส่งสินค้า

และข้อพึงปฏิบัติในการขนส่ง



 

 

รหัสผูถื้อเอกสาร …..…………….. 

 
เอกสารวิธีการ  (Procedure)  S-P-SE-08 

ชื�อเรื�อง 

แผนฉุกเฉินการขนส่งสินค้า และ ข้อพึงปฏิบัติในการ

ขนส่งสินค้าให้กบัลูกค้าด้วยรถบรรทุก 

 

หน้าที�/จ�านวน 1/6 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 

ล�าดบัการ 

ออกเอกสาร 
วนัที�มีผลบงัคบัใช้ หัวขอ้การเปลี�ยนแปลง 

01 13 มกราคม 2560 ออกเอกสารครั� งแรก 

   

   

   

   

   

     

   

   

   

   

   

   

 

 ชื�อ ต�าแหน่ง ลายมือชื�อ วนัที�ลงนาม 

ผูอ้อกเอกสาร  เจา้หน้าฝ่ายความปลอดภยัฯ 
 

13 ม.ค.60 

ผูต้รวจสอบ ์ หัวหน้าฝ่าย Logistic and Transportation 
 

13 ม.ค.60 

ผูต้รวจสอบ  ผูจ้ดัการฝ่ายควบคุมคุณภาพฯ  13 ม.ค.60 

ผูต้รวจสอบ  ผูจ้ดัการฝ่ายผลิตฯ  13 ม.ค.60 

ผูต้รวจสอบ  ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อมบ�ารุงฯ 
 

13 ม.ค.60 

ผูอ้นุมติั คุณสนาน OH&SMR  13 ม.ค.60 
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เอกสารนี� เป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของ บริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ�ากดั  เท่านั�น 

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต และห้ามขีดเขียนขอ้ความใดๆบนเอกสารควบคุม 

1. นโยบาย   

สอดคล้องข้อ 4.4.7 การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน (Emergency Preparedness and 

Response) 

2. จุดประสงค์   

เพื�อใช้เป็นแนวทางในการป้องกนัการเกิดอุบติัเหตุในการท�างานที�มีความเสี�ยงต่อความปลอดภยัของผูป้ฏิบติังาน 

ทรัพยสิ์นของบริษทัฯ และสิ�งแวดลอ้มโดยรวม 

3. ขอบเขต 

ครอบคลุมรถบรรทุกสารเคมี ที�ขนส่งสารเคมี ออกจากบริษทัฯ  ไปยงับริษทัลูกคา้ และจากลูกคา้กลบัมายงับริษทัฯ 

4.  ความรับผิดชอบ 

 4.1 พนักง านขบัรถบรรทุกสารเคมี เป็นผูค้วบคุมสถานการณ์เบื�องตน้ และ เป็นผูแ้จง้ไปยงัหน่วยงานต่าง ๆ ให้กบั

ผูเ้กี�ยวขอ้งทราบ 

4.2 ผูจ้ ัดการหรือหัวหน้าฝ่าย Logistic & Transportation เป็นผูรั้บเรื�องแลว้แจง้ให้ผูที้�เกี�ยวขอ้งรับทราบ เพื�อ ขอ

ก�าลงัสนบัสนุน กรณีเกิดภยัร้ายแรง เช่น รถคว ��า เคมีรั�วไหล และ เกิดไฟไหมร้ถบรรทุกสารเคมี และ เป็นผูใ้ห้ขอ้มูล

เกี�ยวกบัการเสียหาย 

5. ค�าจ�ากัดความ  

5.1  SDS (Safety Data Sheet) : ขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

5.2 การรั�วไหลเล็กนอ้ย  หมายถึง การหกรั�วไหลออกจากบรรจุภณัฑ ์นอ้ยกวา่หรือเท่ากบั 200 ลิตร/กิโลกรัม 

5.3 การรั�วไหลจ�านวนมาก หมายถึงการรั�วไหลที�มากกวา่ 200 ลิตร/ กิโลกรัม ขึ�นไป 

6. แผนภูมิ 

ไม่มี 

7. รายละเอียด  

     7.1 กรณีเกิดอุบติัเหตุสารเคมีรั�วไหลเล็กนอ้ย ให้ปฏิบติัดงัต่อไปนี�  

7.1.1 หา้มท�าใหเ้กิดประกายไฟ 

7.1.2 กั�นพื�นที�และส�ารวจความเสียหายที�เกิดขึ�น 

7.1.3 สวมอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล 

7.1.4 หยดุการรั�วไหลของสารเคมีไม่ใหไ้หลออกจากภาชนะบรรจุ โดยการปิดวาลว์ ลิ�มตอกอุด หรือใชส้ายยาง

รัด หรือกรณีเป็นพีเอร้อนให้ท�าการฉีดน�� าใหพ้ีเอแข็ง 

7.1.5 ใชท้รายหรือแผน่ดูดซับสารเคมีที�รั�วไหลพร้อมจดัเก็บใส่ถุงด�า ส่งกลบับริษทัฯ เพื�อน�าไปบ�าบดัฯ  

     7.2 กรณีเกดิอุบัติเหตุมีสารเคมีรั�วไหลจ�านวนมาก ให้ปฏิบัติดังนี� 

 7.2.1 หา้มท�าใหเ้กิดประกายไฟ 

 7.2.2 กั�นบุคคลผูไ้ม่เกี�ยวขอ้งออกจากพื�นที� 
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 7.2.3 ติดต่อหวัหนา้งานทราบทนัที 

 7.2.4  สวมอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล 

7.2.5 กกักนัสารเคมีไม่ให้ไหลออกจากภาชนะบรรจุ โดยการปิดวาล์ว ลิ�มตอกอุด หรือใชส้ายยางรัด และ

หรือ เก็บกกั โดยการ พลิกจุดรั�วไหลใหอ้ยูด่า้นบน หรือกรณี เป็น พีเอร้อนใหฉี้ดน�� าให้แขง็ตวั 

7.2.6 จดัเก็บสารเคมีที�รั�วไหลลงในภาชนะบรรจุที�จดัเตรียมไวใ้หเ้รียบร้อย 

7.2.7 ใชท้รายหรือแผน่ดูดซบัสารเคมีที�รั�วไหลพร้อมจดัเก็บใส่ถุงด�า ส่งกลบับริษทัฯ เพื�อน�าไปบ�าบดัฯ  

     7.3 กรณีเกิดอุบติัเหตุรถบรรทุกสารเคมี มีการหกรั�วไหลและเกิดไฟไหม ้

7.3.1 ใช้เคมีแห้งประจ�ารถดับไฟทนัทีที�ติดไฟ  

7.3.2 แจง้หัวหน้างาน / ศูนยค์วามปลอดภยัทางคมนาคม / ต�ารวจดบัเพลิง และแจง้ต�าแหน่งที�เกิดเหตุ 

เหตุการณ์ที�เกิดขึ�น 

7.3.3 ใหข้อ้มูลเบื�องตน้แก่หน่วยกูชี้พ หรือหน่วยงานดบัเพลิงต่าง ๆ ตาม SDS  

7.3.4 ใหใ้ชน้��าฉีดเป็นฝอยป้องกนัสารเคมีฟุ้งกระจาย และใช้โฟมฉีดคลุมการฟุ้งกระจายสารเคมี 

     7.4  การฟื� นฟู 

7.4.1 สวมใสอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล เช่น หนา้กากกนัสารเคมี ถุงมือยาง รองเทา้บูชยาง หรือชุดกนั

สารเคมี 

 7.4.2 ท�าการเก็บสารเคมีลงภาชนะที�เตรียมดว้ยความระมดัระวงั 

7.4.3 ใชท้รายหรือแผน่ดูดซบัสารเคมีที�คงคา้งพร้อมเก็บใส่ถุงด�า ส่งกลบับริษทัฯ เพื�อน�าไปบ�าบดัฯ  

     7.5 การปฐมพยาบาล กรณีมีผูบ้าดเจ็บ 

 7.5.1 เคลื�อนยา้ยผูป่้วยไปในที�ที�มีอากาศบริสุทธิ�  (เหนือลม) โทรเรียกรถพยาบาล 

 7.5.2 ใชเ้ครื�องหายใจ หากผูป่้วยไม่หายใจ 

 7.5.3 อยา่ใชว้ิธีผายปอด โดยการเป่าปาก หากผูป่้วยหายใจหรือกลืนกินสารเคมีเขา้ไป 

 7.5.4 กรณีที�ผูป่้วยสัมผสัสารเคมีที�ผวิหนงัหรือตา ใหล้า้งตาดว้ยน��าไหลผา่นอยา่งนอ้ย 20 นาที 

    7.6 ขอ้พึงปฏิบติัในการขนส่งสินคา้ใหก้บัลูกคา้ดว้ยความปลอดภยั  ผูข้บัขี�รถบรรทุกสินคา้ตอ้งปฏิบติัดงัต่อไปนี�  

7.6.1 ตอ้งท�าการตรวจสภาพรถบรรทุกสินคา้ให้อยูใ่นสภาพพร้อมที�จะใชง้านอยูเ่สมอและตอ้งมีอุปกรณ์

ดบัเพลิงประจ�ารถ 

7.6.2 ตอ้งมีสภาพร่างกายพร้อมที�จะปฏิบติังาน และตอ้งไม่เสพยาเสพติดหรือดื�มของมึนเมา 

7.6.3 ตอ้งปฏิบติัตามกฎจราจรของกรมการขนส่งทางบกอยา่งเคร่งครัด 

7.6.4 ตอ้งรัดเข็มขดันิรภยัทุกครั� งที�มีการขบัขี�รถบรรทุกสินคา้ 

7.6.5 ตอ้งขบัรถดว้ยความระมดัระวงัและตอ้งไม่มีความประมาทเลินเล่อที�จะก่อให้เกิดอุบติัเหตุและท�าให้

สินคา้ได้รับความเสียหาย 
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7.6.6 ตอ้งท�าความเขา้ใจถึงคุณสมบติัเบื�องตน้ของสินคา้โดยอาศยัขอ้มูลจากเอกสาร SDS ที�ติดมากบัรถ 

7.6.7 ตอ้งปฏิบติัตามกฏขอ้บงัคบัในพื�นที�ที�ปฏิบติังานของลูกคา้ อยา่งเคร่งครัด 

7.6.8 ขณะท�าการลงสินคา้ใหก้บัลูกคา้จะตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ความปลอดภยัทุกครั� ง และจะตอ้งไม่ส่งผล

กระทบต่อการด�าเนินงานดา้นอาชีวอนามยั ความปลอดภยั และสิ�งแวดลอ้ม 

7.7 ข้อพึงปฏิบัติในกรณทีี�เกิดเหตุฉุกเฉิน หรือเกดิอุบัติเหตุ 

7.7.1 ตอ้งท�าการเคลื�อนยา้ยรถบรรทุกสินคา้ไม่ใหกี้ดขวางการจราจร 

  7.7.2 ดบัเครื�องยนต ์เปิดไฟฉุกเฉิน ติดตั�งเครื�องหมายให้สัญญาณจราจร ห้ามสูบบุหรี�หรือท�าให้เกิดประกายไฟ 

  7.7.3 ท�าการปิดกั�นบริเวณที�สารเคมีหกรั�วไหล ดว้ยตวัดูดซบัต่าง ๆ เช่น ทราย เพื�อไม่ใหส้ารเคมีหก รั�วไหล

ลงสู่แหล่งน��าสาธารณะ โดยปฏิบติัตามค�าแนะน�าที�ระบุไวใ้นเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Safety Data Sheet : SDS) อยา่งเคร่งครัด 

   7.7.4 ขณะท�าการกูภ้ยัสารเคมีตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลทุกครั� ง 

7.7.5 ท�าการติดต่อตน้สังกดั (บริษทัคอนทิเนนทอลปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ�ากดั) แผนก จดัส่ง โดย

ด่วนที�สุด หรือทนัทีที�เกิดเหตุฉุกเฉิน หรือเกิดอุบติัเหตุ 

8.  การสื�อสารกรณเีกดิเหตุเฉิน 

หน่วยงาน ชื�อ-สกุล หมายเลขโทรศพัท์ 

ฝ่ายความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้ม คุณสนาน  สุขวาสนะ 081-8299561(02-315-1478 ต่อ 501) 

ฝ่ายคลงัสินคา้และขนส่ง คุณพงษรั์ตน์  อยูสิ่น 081-9824344 (02-315-1478 ต่อ 304) 

ต�ารวจทางหลวง - 1193 

ศูนยค์วามปลอดภยัทางคมนาคม - 1356, 02-280-8000 

สายด่วนอุบติัภยัทางเคมี - 1564, 02-246-0222 

กรมควบคุมมลพิษ - 1650,02-298-2404 

ศูนยน์เรนทร - 1669 

9. เอกสารอ้างอิง / เอกสารสนับสนุน 

9.1 SDS : Q-S-QC-16 (DOP), Q-S-QC-13 (PA),  

9.2 S-M-MD : 01 คู่มือการจดัการความปลอดภยัและอาชีวอนามยั 

10.  รายการบันทึก 
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ล�าดบั รหัสเอกสาร ชื�อเอกสาร รูปแบบ

การเก็บ 

ระยะเวลา 

การเก็บ 

ผูรั้บผิดชอบ

เอกสาร 

ผูอ้นุมติัท�าลาย 

1. S-F-SE-29 ใบรายงานการเดินทางของ

รถบรรทุกสินคา้ 

กระดาษ 1 ปี หัวหน้าฝ่าย

สินคา้และ

จดัส่ง 

ผูจ้ดัการฝ่าย

คลงัสินคา้และ

จดัส่ง 

 



เอกสารแนบที่ 19
บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการขนส่งของโครงการ

เดือนมกราคม-มิถุนายน 2567



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

ไมม่ี

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

  

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตุจากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจ�าเดอืน มกราคม 2567

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุัตเิหตุ
สาเหต/ุรปูภาพ

แนวทางการ

ป้องกัน
หมายเหตุ

.................................

ผูร้ายงาน

วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

ไมม่ี

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

  

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตุจากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจ�าเดอืน กมุภาพนัธ ์2567

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุัตเิหตุ
สาเหต/ุรปูภาพ

แนวทางการ

ป้องกัน
หมายเหตุ

.................................

ผูร้ายงาน



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

ไมม่ี

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

  

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตุจากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตุประจ�าเดอืน มนีาคม 2567

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุัตเิหตุ
สาเหต/ุรปูภาพ

แนวทางการ

ป้องกัน
หมายเหตุ

.................................

ผูร้ายงาน

วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

ไมม่ี

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

  

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตุจากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตุประจ�าเดอืน เมษายน 2567

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุัตเิหตุ
สาเหต/ุรปูภาพ

แนวทางการ

ป้องกัน
หมายเหตุ

.................................

ผูร้ายงาน



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

1 02-2024 5/6/2024 11.00 C 1 คณุค�าพอง - -

รถบรรทุกสาร

 OA ทา้ยของ

ถังบรรจสุาร 

OA ชนกับทอ่

เตมิ DOP 

ขณะถอยรถ

ออก ท�าใหท้่อ

คดงอ

พนักงานให ้

สญัญาณ

ผดิพลาด

อบรมใหค้วามรู ้

กับผูใ้หส้ัญญาณ

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

  

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตุจากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจ�าเดอืน พฤษภาคม 2567

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุัตเิหตุ
สาเหต/ุรปูภาพ

แนวทางการ

ป้องกัน
หมายเหตุ

.................................

ผูร้ายงาน

วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

ไมม่ี

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

  

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตุจากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจ�าเดอืน มถินุายน 2567

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุัตเิหตุ
สาเหต/ุรปูภาพ

แนวทางการ

ป้องกัน
หมายเหตุ

.................................

ผูร้ายงาน



เอกสารแนบที่ 20
บันทึกปริมาณกากของเสียรายเดือน



การจัดการกากของเสียท่ีไม่ใช้แล้วจากการด าเนินการโครงการผลิต PA, DOP  ระหว่างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2567

เดือน ผู้ให้บริการบ าบัด/ก าจัด
Residual PA (RPA) Used Solvent

มกราคม 0 0
กุมภาพันธ์ 0 0
มีนาคม 0 0
เมษายน 0 0

พฤษภาคม 0 0
มิถุนายน 0 0

รวม 0 0
หมายเหตุ     ช่วง มกราคม-มิถุนายน 2567  ยังไม่มีการน าออก เน่ืองจากมีปริมาณน้อย

กากของเสียท่ีส่งบ าบัด/ก าจัด (ตัน)



เอกสารแนบที่ 21
เกณฑ์การคัดเลือกสถานบริการตรวจสุขภาพพนักงาน



วนัที่

ช่ือ

ทีอ่ยู่

โทรศพัท์: โทรสาร :

ยอดเยีย่ม ดีมาก ดี ปรับปรุง แก้ไข

10-9 8-7 6-5 4-3 2-0
5 4 3 2 1-0

1.1 ความเหมาะสมของราคา 5

1.2 เง่ือนไขการช าระเงิน (120-90-60-30  วนั  เงินสด) 5

2.1 มีใบอนญุาตประกอบกิจการสถานพยาบาล 5
2.2 มีใบอนญุาตด าเนินการทีรั่บผู้ ป่วยค้างคืน 5
2.3 มีบอร์ดหรือป้ายหรือแผ่นพบัให้ความรู้ทัว่ไป 5

2.4 มีทะเบียนพนกังานก่อนการตรวจชดัเจน 5
2.5 รายงานผลหลงัการตรวจ (15-30-45-60-75 วนั) 5
2.6 มีการจดัท ารายงาน จผส.1 5
3.1 มีแพทย์ด้าน อาชีวเวชศาสตร์ (เข้ามาตรวจโดยตรง) 5

3.2 เจ้าหน้ามีใบประกอบโรคศิลปะ เชน่ นกัเทคนิครังสี ตรวจ

เลือด ตรวจปัสสาวะ ตรวจอจุจาระ
5

3.3 มีประสบการณ์การตรวจนอกสถานทีไ่ม่น้อยกวา่ 3 ปี 5

4.1 รถเอ็กซเรย์ มีใบอนญุาตจากกรมวทิยาศาสตร์การแพทย์ มี

ผลการสอบเทียบคณุภาพมาตรฐานประจ าปี 5

4.2 เคร่ืองตรวจวดัการได้ยิน ตรวจวดัสายตา ตรวจวดั

สมรรถภาพของปอด ตรวจวดัความดนั มีการสอบเทียบประจ าปี

 (แสดงวนัเดือนปี)
5

4.3 เข็มเจาะเลือดได้มาตรฐานไม่มีการใช้ซ า้ 5

4.4 มีห้องปฏิบตัิการวเิคราะห์เป็นของตนเอง และขึน้ทะเบียน 5

4.5 อปุกรณ์การเก็บตวัอยา่งตา่ง ๆ มีการเก็บในภาชนะที่

เหมาะสม
5

5.1 มีการส ารวจหน้างานก่อนการตรวจ 5

5.2 มีบริการวเิคราะห์และให้ค าแนะน าหลงัตรวจพบความ

ผิดปกติ
5

5.3  มีบริการตรวจวดัตามปัจจยัเสีย่ง 5
5.4 มีบริการฝึกอบรม เชน่ การปฐมพยาบาลเบือ้งต้น 5

ผู้ทีไ่ด้คะแนนรวม 80 คะแนนขึน้ไปจงึจะผ่านเกณฑ์การคดัเลือก 100

จดัเป็นสถานพยาบาลทีผ่่านเกณฑ์การคดัเลือก รวม

ไม่ผ่านเกณฑ์การคดัเลือก

Remark : 

ผู้อนมุตัิฝ่ายจดัซือ้

หน่วยงานทีค่ดัเลือก

1. 

เงื่อ
นไ
ข

ด้า
นร
าค
า

2. 
ด้า
นเ
อก
สา
ร

3. 
บคุ

ลา
กร
แล
ะ

คว
าม
น่า
เชื่อ

ถือ
4. 
เค
รื่อ
งมื
อแ
ละ
อปุ
กร
ณ์

      หลกัเกณฑ์การคดัเลือกและประเมินสถานพยาบาลเพ่ือตรวจสขุภาพ

5. 
ด้า
นบ

ริก
าร

คะแนนหวัข้อ รายละเอียดการคดัเลือกและประเมินสถานพยาบาล

ข้อ
มลู
ขอ
ง

สถ
าน
พย

าบ
าล



เอกสารแนบที่ 22
แผนงานก่อสร้างระบบ Regenerative Thermal Oxidizer Stack



MASTER PLAN FOR ENVIRONMENT IMPROVEMENT ( RTO PROJECT )
Issued date : 27 June 2023 (Revised 01)

AUG SEP OCT NOV DEC JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC JAN Feb MAR MAY JUN JUL

Mechcanical Work

1 Change hot bypass damper material from SS400 to Inconel 601. Sep-22 Feb-23 Plan

Actual

2 Combustion air duct modification due to obstruction with sunshade .Sep-22 Feb-23 Plan

Actual

3 Supply pneumatic  system material . Oct-22 Feb-23 Plan

Actual

4 Supply Flexible hose and fitting between gas train and burner. Oct-22 Feb-23 Plan

Actual

5 Replace mani fan flexible joint and paint fan steel structure. Oct-22 Nov-22 Plan

Actual

6 Installation Insulation. Nov-22 Feb-23 Plan

Actual

Electrical Work

1 Fixing kit for Mouting Plate. Sep-22 Sep-22 Plan

Actual

2
PLC & HMI Programming or RTO system operation 

programming and document.
Sep-22 Oct-22 Plan

Actual

3 Service to check electrical drawings and electrical panels. Sep-22 Jan-23 Plan

Actual

4 Installation cable and conduit. Mar-23 Oct-23 Plan

Actual

5 Test function RTO with Fresh Air Nov-23 Feb-24 Plan

Actual

6 Start up and commissionning with offgas from Process. Mar-24 Jun-24 Plan

Actual

7 Test Performance. Jun-24 Jul-24 Plan

Actual

Remark: 

Plan

Actual

Revise 01 Approved

GM

Done

Done

Done

Done

Progress 80%

Done

Done

Done

Done

Done

RemarkNo. TASK START STOP STATUS
2022 2023 2024



เอกสารแนบที่ 23
บันทึกปริมาณขยะมูลฝอยที่ส่งให้กับเทศบาลบางเสาธง



เดือน  จ ำนวนเท่ียว  @ 1 ตัน / เท่ียว หมำยเหตุ

มกราคม 0

กุมภาพันธ์ 0
มีนาคม 1
เมษายน 1

พฤษภาคม 1
มิถุนายน 0

รวม 3

รำยงำนกำรส่งขยะมูลฝอยให้เทศบำลรับไปก ำจัด

มกรำคม-มิถุนำยน 2567


