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บทที่ 2 
รายละเอียดโครงการ 

 

2.1 ที่ตั้งโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตยูเรียฟอรมอลดีไฮดเรซินของบรษิัท สตารพลัส เคมีคอล จำกัดตั้งอยูบน
พื้นที ่ 20 ไร ในเขตประกอบการอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ระยอง (ชื่อเดิม “เขตประกอบการ
อุตสาหกรรมเหมราชระยอง” ตำบลหนองละลอก อำเภอบานคาย จังหวัดระยอง (ดังรูปที่ 2.1-1) 
สำหรับการใชประโยชนที่ดินภายในพ้ืนที่โครงการ (ดังรูปท่ี 2.1-2) 

2.2 วัตถุดิบสารเคมีและสารเรงปฏิกิริยา 

 วัตถุดิบ คือ เมทานอล สวนสารเคมี คือ โซเดียมไฮดรอกไซด แอมโมเนียมซัลเฟต ยูเรีย  
โบแรค แอมโมเนียมไฮดรอกไซด เปนตน โดยใชสารเรงปฏิกิริยา คือ เงิน และโมลิบดินั่ม ริช ไอรอน 

2.3 ผลิตภณัฑ 

 ผลิตภัณฑหลักของโครงการ คือ ยูเรียฟอรมอลดีไฮดเรซิน ซึ่งสามารถนำไปใชเปนวัตถุดิบ
ของโรงงานผลิตแผนปารตเิกิ้ล (Particle Board) และโรงงานผลิตแผนเอม็ดเีอฟ (Medium Density 
Fiber Board: MDF Board) 

2.4 กระบวนการผลิต 

 กระบวนการผลิตแบงเปน 2 ขั้นตอน ไดแก การผลิตฟอรมอลดีไฮด (Urea Formaldehyde 
Concentrates : UFC) และการผลิตยูเรียฟอรมอลดีไฮดเรซิน  (Urea Formaldehyde Resins : 
UFR) โดยการผลิตยูเรียฟอรมอลดีไฮดเรซินมี 2 สายการผลิต ซึ่งแบงตามลักษณะการใชตัวเรง
ปฏิกิร ิยาประกอบดวยสายการผลิตที ่ 1 ใชโมลิบดินั ่ม ริช ไอรอน เปนตัวเรงปฏิกิร ิยา และ
สายการผลิตที่ 2 ใชเงินเปนตัวเรงปฏิกิริยาผังการผลิตแตละสายการผลิตดังรูปที่ 2.4-1 และรูปที่ 
2.4-2 ตามลำดับ 
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รูปที่ 2.4-1 กระบวนการผลิตยูเรียฟอรมอลดไีฮดเรซินของสายการผลติที่ 1 
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รูปที่ 2.4-2 กระบวนการผลิตยูเรียฟอรมอลดีไฮดเรซินของสายการผลิตที่ 2 
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2.4.1 การผลิตฟอรมอลดีไฮด 

 เริ ่มจากการเตรียมเมทานอลโดยเปลี่ยนเมทานอลในรูปของเหลวใหกลายเปนกาซดวย  
ความรอน ซึ่งเปนภาวะที่เหมาะสมกอนนำไปทำปฏิกิริยาออกซิเดชันหรือปฏิกิรยิาแยกไฮโดรเจนออก
ตอไป จากนั้นนำกาซเมทานอลมาทำปฏิกิริยาเพื่อใหไดสารฟอรมอลดีไฮด โดยในสายการผลิตที่ 1 
เปนปฏิกิริยาออกซิเดชัน โดยใชโมลิบดิน่ัมริช ไอรอนเปนสารตัวเรงปฏิกิริยา สวนการทำปฏิกิริยาใน
สายการผลิตที่ 2 เปนปฏิกิริยาแยกไฮโดรเจนออกโดยใชเงินเปนตัวเรงปฏิกิริยา ขั้นตอนตอไป คือ 
การเตรียมสารละลายฟอรมอลดีไฮดโดยการดูดซึมกาซฟอรมอลดีไฮดดวยน้ำออนภายในหอดูดซึม 
แลวลำเลียงเขาสูถังเก็บกักกอนนำไปผลิตยูเรียฟอรมอลดีไฮดเรซินตอไปสำหรับกาซท่ีผานการดูดซึม
แลวถูกระบายออกดานบนของหอดูดซึม โดยกาซสวนหนึ่งจะถูกวนกลับไปยังขั้นตอนการเตรียม
วัตถุดิบ สวนกาซอีกสวนหน่ึงจะถูกปอนเขาเครื่องควบคุมมลสาร 

2.4.2 การผลิตยูเรียฟอรมอลดีไฮดเรซิน 

 การผลิตยูเรียฟอรมอลดีไฮดเรซิน (UFR) เปนการนำสารละลายฟอรมอลดีไฮด (UFC) จาก
ขั้นตอนการผลิตฟอรมอลดีไฮดมาทำปฏิกิริยากับยูเรียในถังปฏิกิริยา (batch reactor) และสารผสม
อื่นๆ ไดแก โบแรค แอมโมเนียไฮดรอกไซด กรดฟอรมิกเฮกซามีน โพลีไวนิลแอลกอฮอล แมกนีเซียม
คลอไรด โซเดียมคลอไรด และไตรเอททาโนลามีน จากปฏิกิริยาขางตนทำใหเกิดไอระเหยขึ้นบางสวน 
ซึ่งสวนใหญจะเปนไอระเหยของยูเรีย แตโครงการจะนำกาซขางตนเขาสูเครื่องควบแนนเพื่อควบแนน
ฟอรมอลดีไฮดกลับเขาสูถังปฏิกิริยาอีกครั้ง สวนไอระเหยยูเรียท่ีเหลือจากเครื่องควบแนนจะถูกปอนเขา
เคร่ืองพนจับดวยน้ำ โดยน้ำที่ผานการพนจับมีสวนผสมของยูเรียจะถูกนำกลับเขาสูถังเตรียมสารละลาย
ยูเรีย โดยการผลิตฟอรมอลดีไฮดในสายการผลิตที่ 1 จะนำสารละลายยูเรียนำกลับมาใชใหมอีกครั้ง 

2.5 น้ำใช 

 แหลงน้ำใชของโครงการรับมาจากน้ำใสของเขตประกอบการฯ ขนสงผานระบบทอเพื่อเปน
น้ำใชสำหรับพนักงานและน้ำใชที่เกี่ยวของกับการผลิตและระบบเสริมการผลิต สวนน้ำออนที่ใชใน
ระบบเสริมการผลิตและกระบวนการผลิตจะผลิตขึ้นภายในโครงการเองโดยใชน้ำใสที่รับมาจาก 
เขตประกอบการฯ 

2.6 ระบบระบายน้ำและปองกนัน้ำทวม 

 ระบบระบายน้ำฝนของโรงงานแยกกับระบบระบายน้ำเสียอยางชัดเจน โดยน้ำฝนท่ีตกใน
พื้นที่ที่ไมมีโอกาสปนเปอนถูกระบายลงสูรางระบายน้ำฝนของเขตประกอบการฯ โดยตรง สำหรับ
น้ำฝนท่ีตกในพื้นที่ที่มีโอกาสปนเปอน ไดแก น้ำฝนที่ตกลงบริเวณพื้นที่หอดูดซึมพื้นที่ถังเก็บกัก
ผลิตภัณฑ ถังเก็บกักสารเคมี ถังเก็บกักน้ำมันเตา และถังเก็บกักน้ำมันดีเซลจะนำกลับไปใชใน
กระบวนการผลิตตอไป 
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2.7 ระบบไฟฟาและพลังงาน 

 โครงการติดตั้งหมอแปลงไฟฟาหลักขนาดแรงดัน 20,000 kVA จำนวน 1 ชุด หมอแปลง
ไฟฟาจายกระแสไฟฟาไดประมาณ 2,880 A 

2.8 มลสารอากาศ 

 แหลงกำเนิดมลสารอากาศ ไดแก หอดูดซับกาซฟอรมอลดีไฮด กาซท่ีผานการดูดซับแลวอาจ
ถูกปนเปอนดวยฟอรมอลดีไฮดในปริมาณนอยมาก ซึ่งถูกรวบรวมไปบำบัดที่ catalytic converter 
และ incinerator กอนระบายออกสูบรรยากาศ 

2.9 น้ำเสียและการจัดการ 

 น้ำเสียที่เกิดจากกิจกรรมตางๆ ของโครงการประกอบดวย น้ำทิ้งจากระบบหลอเย็นและ 
น้ำลางเรซิน น้ำทิ้งจากหองปฏิบัติการ น้ำเสียจากโรงอาหาร และน้ำเสียจากอาคารสำนักงาน โดยน้ำ
เสียจากโรงอาหารจะถูกระบายสูถังดักไขมันกอนที่จะสงตอไปยังระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป ซึ่งรับ
น้ำเสียจากอาคารสำนักงาน จากนั้นน้ำเสียดังกลาวจะถูกสงไปรวมกับน้ำทิ้งจากระบบหลอเย็นและ
น้ำลางเรซินที่ถังพักน้ำเสียของโครงการกอนระบายลงสู ระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลางของเขต
ประกอบการฯ ตอไป นอกจากนี้โครงการไดนำน้ำทิ้งจากบอพักน้ำท้ิงกลับมาใชประโยชนในกิจกรรม
ตางๆ ภายในพ้ืนที่โครงการใหมากที่สุด เชน นำมาใชรดพ้ืนท่ีสีเขียว เปนตน 

2.10 การจัดการของเสยี 

 โครงการมีระบบการจัดการของเสียโดยมีถังรองรับขยะตามจุดตางๆ อยางเพียงพอ และ
กำหนดใหมีการจัดแยกขยะที่สามารถนำกลับมาใชใหมตั้งแตแหลงกำเนิดอยางชัดเจน จากน้ัน  
จะรวบรวมไปเก็บไวในอาคารเก็บกักของเสีย เพื่อทำการคัดแยก และเตรียมสงตอใหผูรับซื้อมารับ
เพื่อนำกลับไปใชใหมตอไป โดยของเสียภายในโครงการจากกระบวนการผลิตสามารถแบงเปน  
2 ประเภท คือ ของเสียอันตรายและของเสียที่ไมใชของเสียอันตราย โดยของเสียอันตรายโครงการ
จัดใหมีถังขยะโดยเฉพาะ ทั้งนี้ ของเสียบางสวนที่สามารถนำกลับมาใชประโยชนได จะสงกลับให
ผูผลิตหรือผูรับซื้อ เพื่อนำไปปรับปรุงคณุภาพสำหรับนำกลับมาใชใหม สวนท่ีเหลือจะสงใหหนวยงาน
ที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดอยางถูกวิธีตอไป ซึ่งของเสียอันตราย  
ที่เกิดขึ้นจากโครงการ ไดแก สารเรงปฏิกิริยาที่เสื่อมสภาพแลว น้ำมันหลอลื่นที่ผานการใชงานแลว 
ภาชนะบรรจุและหีบหอสารเคมีที่มีการปนเปอนสารเคมี 
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2.11 ระดับเสียง 

 โครงการกำหนดใหมีเขตพ้ืนที่ที่ตองสวมใสอุปกรณปองกันเสียงรอบพ้ืนท่ี/เครื่องจักรท่ีมีเสียง
ดัง เชน บริเวณหอดูดซับและบริเวณหองหมอไอน้ำ เปนตน และจัดเตรียมอุปกรณคุมครองความ
ปลอดภัยสวนบุคคล ใหกับพนักงานที่ทำงานในพื้นที่ที่มีเสียงดังอยางเพียงพอ เชน ปลั๊กลดเสียง 
ครอบหูลดเสียงเปนตน และลดระยะเวลาในการทำงานของพนักงานที่ตองทำงานในสถานที่ที่มี  
เสียงดัง หรือจัดใหสลับกันเขาไปทำงาน 

2.12 พ้ืนที่สีเขียว 

 โครงการไดจัดใหมีพ้ืนที่กันชนและพื้นท่ีสีเขียวโดยรอบโครงการ รวมเปนพื้นท่ี 2,561 ตาราง
เมตร หรือ คิดเปนรอยละ 7.69 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด โดยปลูกไมยืนตนตามแนวรั้วพื ้นที่
โครงการประมาณ 156 ตน สำหรับพันธุไมที่โครงการเลือกปลูกในบริเวณพ้ืนท่ีสีเขยีว เชน ราชพฤกษ 
พญาสัตบรรณ มะฮอกกานี พิกุล และกาสะลอง เปนตน 

 


