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บทที่ 1 
บทน ำ 

 
1.1 ควำมเป็นมำของโครงกำรและกำรจัดท ำรำยงำน 

1.1.1 ควำมเป็นมำของโครงกำร 
บริษัท สยามเซลลูโลส จ้ากัด (โรงเยื่อวังศาลา) ได้ควบรวมกิจการกับ บริษัท ผลิตภัณฑ์กระดาษ

ไทย จ้ากัด ตั งแต่วันที่ 1 กุมภาพันธ์ 2560 เป็นต้นมา ซึ่งต่อไปนี จะกล่าวเป็น “บริษัท ผลิตภัณฑ์กระดาษ
ไทย  จ้ ากัด  (โรงเยื่ อวั งศาลา )”  แทนชื่ อบริษั ท เดิม  ซึ่ งได้ แจ้ ง ให้ ทางส้ านั กงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องรับทราบแล้วเมื่อวันที่ 8 กุมภาพันธ์ 2560 ดัง
เอกสำรแนบที่ 1.1 โดยบริษัท ผลิตภัณฑ์กระดาษไทย จ้ากัด (โรงเยื่อวังศาลา) เป็นหนึ่งในบริษัทผู้ผลิตเยื่อ
กระดาษฟอกขาวของประเทศไทย ได้มีการก่อสร้างและด้าเนินการผลิตเยื่อที่ก้าลังการผลิตเริ่มต้น 55,000 ตัน/
ปี (ADT) มาตั งแต่ พ.ศ. 2534 จนถึงปัจจุบันมีก้าลังการผลิตสูงสุด 100,000 ตัน/ปี (ADT) โดยมีรายละเอียด
การด้าเนินงานที่ผ่านมาดังนี   

(1) พ.ศ. 2534 โครงการโรงงานผลิตเยื่อกระดาษได้ท้าการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม            
และได้รับความเห็นชอบตามหนังสือที่  วพ 0504/10367 ลงวันที่ 10 ตุลาคม 2534 มีก้าลังการผลิต 
55,000 ตัน/ปี (ADT) ด้วยการผลิตแบบคราฟท์ 

(2) พ.ศ. 2537 เพ่ือแก้ไขปัญหาเรื่องกลิ่นที่ เกิดจากกระบวนการผลิต  โครงการได้มีการปรับ
กระบวนการจากกระบวนการผลิตจากแบบคราฟท์ เป็นแบบโซดามาจนถึงปัจจุบัน 

(3) พ.ศ. 2545 โครงการได้ขยายก้าลังการผลิตเพ่ิมขึ นอีก 45,000 ตัน/ปี (ADT) รวมมีก้าลังการผลิต
ทั งสิ น 100,000 ตัน/ปี โดยได้รับความเห็นชอบ ตามหนังสือเลขที ่วว 0804/4469 ลงวันที่ 23 เมษายน 2545 

(4) พ.ศ. 2555 โครงการได้ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ โดยขอติดตั ง Chip Reclaimer 
เนื่องจากการกองชิ นไม้สับที่ใช้รถบรรทุกมารับชิ นไม้สับจากเครื่องสับไม้ไปกองเก็บท่ีลานกองและจัดการกองชิ น
ไม้สับโดยใช้รถตักท้าให้สิ นเปลืองเชื อเพลิงสูง และเกิดการสูญเสียวัตถุดิบในระบบการท้างาน โครงการจึงมีแผน
ที่จะติดตั ง Chip Reclaimer ขนาด 150,000 ลูกบาศก์เมตร บริเวณลานกองชิ นไม้สับ ทดแทนการขนส่งและ
จัดการกองชิ นไม้สับ โดยใช้รถบรรทุกและรถตัก และขอติดตั งหน่วยผลิตปูนขาว ตามนโยบายการไม่น้าของเสีย
และวัสดุเหลือใช้จากกระบวนการผลิตไปฝังกลบ (Zero Waste to Landfill) และทดแทนการซื อปูนขาวมาใช้
งาน โดยติดตั งเครื่องจักรหลัก 2 ตัว ได้แก่ Lime Kiln ขนาด 160 ตัน/วัน และ Gasifier ขนาด 20 MWh
บริเวณอาคารเก็บปูนขาวและอาคารแยกน ้าออกจากกากปูนขาวเดิม  โดยได้รับความเห็นชอบตามหนังสือ
ที ่ทส 1009.7/3071 ลงวันที่ 30 มีนาคม 2555 

(5) พ.ศ. 2557 โครงการมีแผนในการปรับเปลี่ยนกระบวนการฟอกเยื่อของสายการผลิตจากการใช้ก๊าซ
คลอรีน เป็นแบบคลอรีน ไดออกไซด์ เพ่ือให้ เป็นมิตรกับสิ่ งแวดล้อม  และติดตั งหม้อไอน ้ าสารเคมี
กลับคืน ขนาด 750 ตัน/วัน เพ่ือทดแทนหม้อไอน ้าเดิม รวมถึงการติดตั งเครื่องจักรเพ่ิมเติมเพ่ือรองรับการ
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ปรับปรุงกระบวนการผลิตและการเพ่ิมก้าลังการผลิต  คือ ติดตั งหน่วยผลิตเยื่อกึ่งเคมี  ขนาด 240 ตัน
วัน (75,000 ตัน/ปี) ติดตั งหน่วยสับไม้ ขนาด 60 ตัน/ชั่วโมง ติดตั งหน่วยผลิตสารเคมี (Chemical Plant) มี
ความสามารถในการผลิตคลอรีนไดออกไซด์ 12 ตัน/วัน เพ่ือใช้ในการฟอกเยื่อที่มีการปรับปรุง ติดตั งหน่วยผลิต
เยื่อไม่ฟอก (เยื่อสีน ้าตาล) ขนาด 105 ตัน/วัน หรือ 35,000 ตัน/ปี และติดตั งเครื่องก้าเนิดไฟฟ้า ขนาด 15 เม
กะวัตต์ จ้านวน 1 ชุด (ภายหลังการติดตั งเครื่องก้าเนิดไฟฟ้ากังหันไอน ้าใหม่แล้ว เครื่องก้าเนิดไฟฟ้า
เดิม ขนาด 6 เมกะวัตต์ จ้านวน 1 ชุด จะเก็บไว้เป็นชุดส้ารอง) เพ่ือรองรับปริมาณการใช้ไฟฟ้าที่เพ่ิมขึ นของ
โครงการ โดยได้รับความเห็นชอบตามหนังสือ ทส 1009.3/10625 เมื่อวันที่ 29 กันยายน 2557 

 

(6) โครงการมีการเปลี่ยนแปลงสัดส่วนการใช้เชื อเพลิงของเตาเผากากปูนขาว โดยน้าก๊าซชีวภาพที่ได้
จากระบบบ้าบัดน ้าเสียมาใช้ร่วมกับเชื อเพลิงเดิม การเปลี่ยนแปลงดังกล่าวสามารถด้าเนินการได้ เนื่องจากเป็น
การเปลี่ยนแปลงที่เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อม และไม่ขัดกับรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม วันที่ 6 มีนาคม 2561  

(7) แจ้งยกเลิกเครื่องจักรในส่วนของกระบวนการผลิตไอน ้าและไฟฟ้า (Recovery Boiler No.1, 
Turbine No.1 และ Generator No.1) และระบบ Gasifier รวม 22,876.44 แรงม้า 8 คงเหลือก้าลั ง
เครื่องจักรรวม 36,810.67 แรงม้า ขอสงวนสิทธิ์ก้าลังเครื่องจักรตามที่ได้รับอนุญาต 59,687.11 แรงม้าตามค้า
ขอทั่วไป เลขรับส้านักงานอุตสาหกรรมจังหวัดกาญจนบุรี ที่ 2054 ลงวันที่ 30 มิถุนายน 2564 ดังเอกสำรแนบ
ที่ 1.2 

1.1.2 ควำมเป็นมำของกำรจัดท ำรำยงำน 
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ

ปรับปรุงและเพ่ิมเติมการผลิตเยื่อกระดาษ ไอน ้าและไฟฟ้า ขนาด 15 เมกะวัตต์ ของบริษัท ผลิตภัณฑ์กระดาษ
ไทย จ้ากัด (โรงเยื่อวังศาลา) เป็นโรงงานในอุตสาหกรรมการผลิตเยื่อกระดาษที่มีก้าลังการผลิตตั งแต่ 50 ตัน/
วัน ซึ่งตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเรื่อง ก้าหนดประเภทและขนาดของโครงการ
หรือกิจการของส่วนราชการ รัฐวิสาหกิจ หรือเอกชนที่ต้องจัดท้ารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่ งแวดล้อม
ก้าหนดให้โครงการดังกล่าว ต้องมีการจัดท้ารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งผ่านความเห็นชอบ
จากคณะกรรมการผู้ช้านาญการด้านโครงการอุตสาหกรรม ส้านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม (สผ.)  

นอกจากนี ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก้าหนดประเภทและขนาด
ของโครงการหรือกิจการ ซึ่งต้องจัดท้ารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและหลักเกณฑ์ วิธีการ
ระเบียบปฏิบัติและแนวทางการจัดท้ารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ได้ก้าหนดให้โครงการ
โรงไฟฟ้าพลังความร้อนขนาด 10 เมกะวัตต์ ขึ นไป หรือโครงการส่วนขยายต้องจัดท้ารายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ดังนั นการปรับปรุงและเพ่ิมเติมการผลิตไอน ้าและไฟฟ้าจาก 6 เมกะวัตต์ เป็น 15 เมกะ
วัตต์ จึงเข้าข่ายต้องจัดท้ารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ตามหนังสือที่ ทส 1009.3/10625 เมื่อ
วันที่ 29 กันยายน 2557 ดังเอกสำรแนบท่ี 1.3 

ทั งนี  บริษัทต้องยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ซึ่งครอบคลุมทั งมาตรการฯเดิมของโครงการ และมาตรการฯ ที่เกี่ยวข้อง
กับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ตามที่เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ผ่าน
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ความเห็นชอบตามหนังสือที่ ทส.1009.3/10625 เมื่อวันที่ 29 กันยายน 2557 และน้าเสนอรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังกล่าวให้ส้านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) และ
หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้องทราบเป็นประจ้าทุก 6 เดือน โดยครั งล่าสุดบริษัทได้น้าเสนอรายงานฯ ฉบับ
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 เมื่อวันที่ 27 กรกฎาคม 2566 ดังเอกสำรแนบท่ี 1.4 

ส้าหรับรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ฉบับระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 โครงการได้มอบหมายให้ 
Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี  ไอ อีโค่  เซอร์วิสเซส จ้ากัด ซึ่ งได้รับการขึ นทะเบียนเป็น
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน เลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และได้รับการรับรองระบบ 
ISO/IEC 17025 : 2017 จากส้านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ดังเอกสำรแนบที ่1.5 เป็นผู้รวบรวมและ
จัดท้ารายงานฯ เสนอต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม และหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง เพ่ือพิจารณาให้ความเห็น
ตลอดจนเสนอแนะการปรับปรุงแก้ไข ให้มีความถูกต้องเหมาะสม และก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม จากการด้าเนินกิจการของโครงการให้น้อยที่สุดต่อไป 

1.2 วัตถุประสงค ์
1) เพ่ือตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 
2) เพ่ือติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมของโครงการ 
3) เพ่ือจัดท้ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม  และ

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมเสนอต่อส้านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม รวมถึงหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 

 

1.3 รำยละเอียดโครงกำร 
1.3.1 ที่ตั้งโครงกำร 
โครงการปรับปรุงและเพ่ิมเติมการผลิตเยื่อกระดาษ  ไอน ้าและไฟฟ้า ขนาด 15 เมกะวัตต์ ของ

บริษัท ผลิตภัณฑ์กระดาษไทย จ้ากัด (โรงเยื่อวังศาลา) ตั งอยู่ ในกลุ่มโรงงานผลิตเยื่อและกระดาษของ
กลุ่ม SCG Packaging ประกอบด้วยโรงงานผลิตเยื่อกระดาษฟอกขาว  ของบริษัท ผลิตภัณฑ์กระดาษไทย 
จ้ากัด (โรงเยื่อวังศาลา) (TPC-WS) โรงงานผลิตกระดาษคราฟท์ ของบริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม-วัง
ศาลา จ้ากัด (SKIC-WS) และบริษัทสยามฟอเรสทรี จ้ากัด โดยมีอาณาเขตติดต่อพื นที่ข้างเคียงดังต่อไปนี  

ทิศเหนือ จรดพื นที่บริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ้ากัด 
ทิศตะวันออก จรดพื นที่บุคคลอื่นและถนนสาธารณะ 
ทิศตะวันตก จรดพื นที่บริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ้ากัด 
ทิศใต ้  จรดพื นที่บริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ้ากัด และพื นที่บุคคลอื่น 

 
ส้าหรับที่ตั งของโครงการตั งอยู่เลขที่ 99 หมู่ 6 ถนนแสงชูโต (สายเก่า) ต้าบลวังศาลา อ้าเภอท่า

ม่วง จังหวัดกาญจนบุรี ดังภำพที่ 1.1 และภำพที่ 1.2 มีพื นที่ทั งหมดประมาณ 330 ไร่ เป็นพื นที่ของโครงการ
ประมาณ 110 ไร่ ซึ่งโครงการมีการจัดแบ่งพื นที่การใช้ประโยชน์ในด้านต่าง ๆ ดังแสดงในภำพที่ 1.3 แบ่งได้
เป็น 2 ส่วน มีรายละเอียดดังนี  
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ภำพที่ 1.1 แผนที่แสดงสถานที่ตั งโครงการ 
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ภำพที่ 1.1 (ต่อ) แผนที่แสดงสถานที่ตั งโครงการ 

บริษทั ผลิตภณัฑก์ระดาษไทย จ ากดั 
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ภำพที่ 1.2 ภาพขยายที่มีการติดตั งเครื่องจักรอุปกรณ์ใหม่เพ่ิมเติม 
 

 

 

บริษทั ผลิตภณัฑก์ระดาษไทย จ ากดั 
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ภำพที่ 1.3 การจัดแบ่งพื นที่ใช้ประโยชน์ภายในโครงการ 
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1.3.2 พื้นที่ส่วนกำรผลิตและระบบสนับสนุนกำรผลิต  
มีเนื อที่ 153.3 ไร่ (245,280 ตารางเมตร) ประกอบด้วย ลานกองเก็บวัตถุดิบ เครื่องสับไม้และไซโล

เก็บ 126.1 ไร่ อาคารผลิตเยื่อกระดาษ 2.6 ไร่ อาคารผลิตเยื่อกระดาษก่ึงเคมี 8.2 ไร่ Evaporation Plant 1.7 
ไร่ Chemical Plant 0.9 ไร่ Recausticizing Plant 5.7 ไร่ Recovery BoilerPlant 7.5 ไร่ ระบบผลิตน ้าใช้
และระบบหล่อเย็น 0.5 ไร่ และพื นที่บ่อหน่วงน ้า 6.0 ไร่ มีรายละเอียดดังภำพที่ 1.3 และภำพที่ 1.4 

1.3.3 พื้นที่สีเขียว 
  พื นที่สีเขียวของ ผลิตภัณฑ์กระดาษไทย จ้ากัด (โรงเยื่อวังศาลา) มีเนื อที่ทั งหมด 8.1 ไร่ ดังภำพ
ที ่1.5 และภำพที่ 1.6  
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ภำพที่ 1.4 แผนผังพื นที่ส่วนการผลิต 
 

 



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการปรับปรุงและเพิ่มเติมการผลิตเยื่อกระดาษ ไอน ้าและไฟฟ้า ขนาด 15 เมกะวัตต์ 

ของบริษทั ผลิตภัณฑ์กระดาษไทย จ้ากัด (โรงเยื่อวังศาลา) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ้ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส้านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 

1-10 

 

ภำพที่ 1.5 พื นที่สีเขียวภายในโครงการ 
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ภำพที่ 1.6 ภาพขยายพื นที่สีเขียวภายในโครงการในส่วนต่างๆ 
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1.4 วัตถุดิบและกำรเก็บกัก 
วัตถุดิบหลักที่ใช้ในการผลิตเยื่อของโครงการ ได้แก่ ไม้ยูคาลิปตัส ซึ่งเป็นไม้ที่ทางโครงการส่งเสริมให้

ชุมชนใกล้ เคียงปลูกเพ่ือเป็นการสร้างรายได้ ให้ แก่ชุมชนใกล้ เคียง  นอกจากนี ยั งมีการใช้สารเคมี 
ได้แก่ โซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH), คลอรีน (Cl2) (เมื่อปรับปรุงกระบวนการฟอกเยื่อแล้วจะใช้คลอรีนได
ออกไซด์ (ClO2) แทน), โซเดียมไฮโปคลอไรด์ (NaClO) (เมื่อปรับปรุงกระบวนการผลิตแล้วจะยกเลิกการใช้
งาน), ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2), ออกซิเจน (O2) และปูนขาว (CaO) โดยแหล่งที่มาของสารเคมีทั งหมด
ได้จากผู้ผลิตภายในประเทศและส่งเข้าสู่โครงการด้วยรถบรรทุกเช่นเดียวกับไม้ยูคาลิปตัส ในส่วนของการเก็บ
กักนั นไม้ยูคาลิปตัสจะถูกขนส่งเข้าสู่กระบวนการเตรียมชิ นไม้สับโดยส่งเข้าเครื่องลอกเปลือกจากรถบรรทุก
ทันท ีในกรณีที่มีไม้ยูคาลิปตัสปริมาณมากจะถูกกองลงบนลานคอนกรีตที่จัดเตรียมไว้ด้านข้างพื นที่เตรียมชิ นไม้
สับเป็นการชั่วคราวเท่านั นก่อนส่งเข้าสู่กระบวนการผลิตต่อไป ส้าหรับสารเคมีต่างๆ จะถูกจัดเก็บในถังปิด
บริเวณพื นที่ส่วนผลิตเพื่อรอส่งเข้ากระบวนการผลิตเช่นกัน 

1.5 ผลิตภัณฑ์ 
ผลิตภัณฑ์ของโครงการ ได้แก่ เยื่อฟอกขาวซึ่งมีก้าลังการผลิต 100,000 ตัน/ปี เยื่อกึ่งเคมี 75,000 

ตัน/ปี และเยื่อไม่ฟอก 35,000 ตัน/ปี เยื่อที่ได้จะถูกเก็บในอาคาร ที่มีหลังคาคลุมมิดชิด ซึ่งในการขนส่งจาก
โครงการไปยังลูกค้าจะใช้รถพ่วง  

1.6 กระบวนกำรผลิตเยื่อกระดำษ 
ในการปรับปรุงและเพ่ิมเติมการผลิตเยื่อกระดาษในครั งนี  ประกอบด้วย 3 ส่วนหลัก คือ 

 (1) กระบวนการผลิตเยื่อกระดาษฟอกขาวจะมีการปรับปรุงกระบวนการผลิตเยื่อฟอกขาว  โดยในการ
ฟ อก เยื่ อ จ ะ เป ลี่ ย น จ ากก าร ใช้  Cl2 เป็ น  ClO2 ซึ่ งมี ข้ อ ดี คื อ  ClO2 ไป ล ด ค่ า  Absorbable Organic 
Halogenated Compound (AOX) และท้าให้ค่าความสกปรกของน ้าทิ งน้อยกว่าใช้  Cl2 โดยสรุปแผนผัง
ขั นตอนการผลิต และเครื่องจักรและอุปกรณ์หลักที่ต้องปรับปรุงได้ดังภำพที่ 1.7 ซึ่งอุปกรณ์ที่จ้าเป็นต้องติดตั ง
เพ่ิมเติม คือ Feed Pump, Mixer, Tower Agitator, Washer, Cleaner และ Thickener เพ่ือรองรับการ
ปรับปรุงกระบวนการผลิต 

(2) เพ่ิมชนิดของผลิตภัณฑ์ด้วยการเพ่ิมก้าลังการผลิตเยื่อกระดาษไม่ฟอก  ขนาดก้าลังการผลิต 
35,000 ตัน/ปี (ADT) โดยใช้เครื่องจักรชุดเดียวกับข้อ (1) ตั งแต่กระบวนการแรกจนถึงก่อนเข้ากระบวนการ
ฟ อ ก เยื่ อ  ซึ่ ง ใน ก าร เพ่ิ ม ก้ า ลั งก า รผ ลิ ต ส่ วน นี  ท้ า ให้ ท า ง โค ร งก ารต้ อ งมี ก า รติ ด ตั ง  Digester, 
Impregnation Bin, Pressure Diffuser, Brown Stock Screening and Washing เพ่ิ ม เติมและปรับปรุ ง
Oxygen Delignification โดยเพิ่ม Screw Press เพ่ือดึงน ้าออก 

 (3) เพ่ิมสายการผลิตเยื่อกึ่งเคมี ขนาดก้าลังการผลิต 75,000 ตัน/ปี (ADT) โดยติดตั งเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ใหม่ทั งหมด ทั งนี สามารถอธิบายการผลิตในภาพรวมหลังปรับปรุงและเพ่ิมเติมการผลิตได้ดังนี  
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ภำพที ่1.7 แผนผังกระบวนการผลิตเยื่อกระดาษ แสดงต้าแหน่งของเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่จ้าเป็น 
  ต้องปรับปรุงเพ่ือรองรับการปรับเปลี่ยนกระบวนการฟอกเยื่อโดยใช้คลอรีนไดออกไซด์ 
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1.6.1 กระบวนกำรผลิตเยื่อกระดำษฟอกขำวและเยื่อไม่ฟอก 
รายละเอียดของกระบวนการผลิตเยื่อกระดาษฟอกขาวและเยื่อไม่ฟอก  แบ่งเป็น 4 ส่วน ได้แก่ การ

เตรียมชิ นไม้สับ การผลิตเยื่อฟอก กระบวนการผลิตสารเคมี และกระบวนการผลิตน ้ายาเคมีกลับคืน ดังภำพ
ที ่1.8 และภำพที่ 1.9 ซึ่งมีรายละเอียดดังต่อไปนี  

(1) กำรเตรียมชิ้นไม้สับ (Chip Preparation) 
1) กำรลอกเปลือกไม้ (Debarking) 
ท่อนไม้ยูคาลิปตัสที่ผ่านการริดกิ่งและใบออก จะถูกลอกเปลือกออกด้วยเครื่องลอก

เปลือก (Debarker) ซึ่งอาศัยหลักการหมุนท้าให้เปลือกไม้หลุดออกเนื่องจากแรงเสียดทานและการกระแทกกัน
ของไม้ ไม้ที่ลอกเปลือกออกแล้วจะถูกล้างท้าความสะอาด ส่วนเปลือกไม้ที่ลอกออกจะถูกส่งใช้เป็นเชื อเพลิงที่
หน่วยผลิตก๊าซสังเคราะห์ของโครงการและส่งไปผลิตไอน ้าและไฟฟ้าที่หม้อไอน ้าของบริษัทสยามคราฟท์
อุตสาหกรรม จ้ากัด (SKIC) ต่อไป 

ส้ าห รั บ เค รื่ อ งลอก เป ลื อก  (Debarking) ใน ปั จจุ บั น มี  2  เค รื่ อ ง  เป็ น แบ บ 
Debarking Drum มีประสิทธิภาพในการลอกเปลือกได้ 55 ตัน/ชั่วโมง (BDT) โดยก่อนเพ่ิมก้าลังการผลิต
ต้องการชิ นไม้สับ 39.2 ตัน/ชั่วโมง (BDT) หลังเพ่ิมก้าลังการผลิตต้องการชิ นไม้สับเพ่ิมเป็น 56.8 ตัน/ชั่วโมง ซึ่ง
ทางโครงการจะท้าการติดตั งเครื่องลอกเปลือก (Debarking) อีกจ้านวน 1 เครื่อง ขนาดความสามารถในการ
ท้างาน 60 ตัน/ชั่วโมง เพ่ือรองรับการเพ่ิมก้าลังการผลิต 

2) กำรสับไม้ (Chipping) 
ท่อนไม้ที่ลอกเปลือกและท้าความสะอาดแล้วจะถูกส่งมาสับเป็นชิ นยังเครื่องสับ

ไม ้เพ่ือสับเป็นชิ น ชิ นไม้สับที่ได้จะผ่านตะแกรงร่อน (Screen) เพ่ือคัดขนาดตามต้องการซึ่งขนาดที่ใช้ในการต้ม
เยื่อมีขนาด 1x1x3 นิ ว ชิ นไม้ที่มีขนาดใหญ่เกินไปจะถูกส่งกลับเข้าเครื่องย่อยซ ้าอีกครั ง ส้าหรับชิ นไม้ที่ได้ขนาด
จะน้าไปกองไว้ที่ลานกองชิ นไม้สับเพ่ือรอส่งเข้าสู่การต้มเยื่อ 
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ภำพที่ 1.8 กระบวนการผลิตเยื่อกระดาษฟอกขาวและเยื่อไม่ฟอก 
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ภำพที่ 1.9 หน่วยผลิตน ้ายาเคมี และหน่วยผลิตเยื่อกึ่งเคมี 
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(2) กำรผลิตเยื่อฟอก 
1) กำรต้มเยื่อ 
กระบวนการต้มเยื่อแบบโซดา (Soda Process) เริ่มจากชิ นไม้สับจะถูกล้าเลียงเข้าสู่

หม้อต้ม (Digester) แบบ Isothermal ซึ่งเป็นระบบที่อุณหภูมิในการต้มเท่ากันทั งส่วนบนและส่วนล่าง
คือ 160 องศาเซลเซียส ภายในหม้อต้มเยื่อชิ นไม้สับจะถูกต้มพร้อมสารเคมีที่ เตรียมไว้ด้วยไอน ้าอย่าง
ต่อเนื่อง ภายใต้ความดัน 7 บาร์ ระยะเวลาในการต้มประมาณ 5-6 ชั่วโมง ชิ นไม้สับกลายเป็นเยื่อแขวนลอยอยู่
ในน ้าด้า (Black Liquor) ซึ่งเกิดจากลิกนินที่ละลายอยู่ในน ้ายาต้มเยื่อ จากนั นเยื่อจะถูกส่งเข้าถังลดความ
ดัน (Blow Tank) เพ่ือลดความดันให้ เท่ากับความดันบรรยากาศ  และส่งเข้า Knotter ก่อนเข้าเครื่อง
กรอง (Primary Screen) เพ่ือแยกสิ่งเจือปนที่ไม่ใช่เส้นใย เช่น หิน ทราย ยางพลาสติก และประเภทที่เป็นวัสดุ
เส้นใย เช่น มัดเส้นใย เสี ยน และข้อ เป็นต้น ซึ่งต้มไม่สุกออกมา แล้วน้ากลับไปต้มใหม่ ส่วนเยื่อที่ได้ขนาดจะ
ถูกล้างให้สะอาดอีกครั งในถังล้างเยื่อแบบ Drum Washer น ้าด้าที่ได้จากการล้างเยื่อ ซึ่งมีสารเคมีปนอยู่จะถูก
ส่งเข้ากระบวนการท้าน ้ายาเคมีกลับคืนต่อไป 

2) กำรละลำยลิกนินด้วยออกซิเจน (Oxygen Delignification) 
การละลายลิกนินด้วยออกซิเจนเป็นการก้าจัดลิกนินที่ยั งหลงเหลืออยู่ โดย             

ใช้ออกซิเจน (O2) และโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) เข้าท้าปฏิกิริยากับลิกนินโดยมีไอน ้าเป็นตัวควบคุม
อุณหภูมิ  จากนั นเยื่อที่ ได้จะถูกส่ งต่อไปยังถังลดความดันก่อนผ่านเข้าเครื่องล้างด้วยระบบการใช้                  
น ้าหมุนเวียนแบบย้อนกลับเช่นเดียวกับการล้างเยื่อและเยื่อที่ ได้จะมีสีน ้ าตาลอ่อน  แม้ว่าการละลาย                
ลิกนินด้วยออกซิเจนจะมีต้นทุนที่สูงและใช้พลังงานมากแต่ในแง่ของสิ่ งแวดล้อมแล้ว การละลายลิกนิน             
ด้วยออกซิเจนจะช่วยลดปริมาณการใช้สารเคมีในขั นตอนการฟอกเยื่อ และท้าให้ปริมาณสารเคมีที่จะติดไปกับ
น ้าเสียลดลงด้วยจึงเป็นการลดปริมาณน ้าทิ งและค่าความสกปรกในน ้าทิ ง น ้าล้างจะถูกน้ากลับไปเผาที่หน่วย
ผลิตสารเคมีกลับคืน 

3) กำรฟอกเยื่อ (Bleaching) 
การฟอกเยื่อเป็นกระบวนการปรับปรุงคุณภาพเยื่อในด้านความขาวสว่างด้วยสารเคมี

ท้าการฟอก 4 ขั นตอน ซึ่งเป็นระบบการฟอกเยื่อที่ปรับปรุงจากแบบ C-EOP-H1-H2 เป็นแบบ D0-EOP-D1-
D2 โดยเยื่อจะถูกฟอกด้วยคลอรีนไดออกไซด์ (ClO2) แทน Cl2 และยกเลิกการใช้ NaOCl เยื่อหลังผ่านการฟอก
ที่คลอรีนไดออกไซด์ จะถูกน้ามาท้าการล้างท้าความสะอาดอีกครั งด้วยระบบกรองแบบแรงเหวี่ยงหนี
ศูนย์กลาง (Centri-Cleaner) เยื่อที่ฟอกขาวและท้าความสะอาดแล้วจะถูกท้าให้แห้ง และถูกตัดเป็นแผ่นด้วย
เครื่องตัดก่อนที่จะมัดรวมกัน จากนั นจะท้าการชั่งน ้าหนัก ห่อและส่งเข้าไปเก็บในโกดังเก็บเยื่อเพ่ือรอการส่ง
ขายต่อไป 
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(3) กระบวนกำรผลิตสำรเคมี 
กระบวนการผลิตสารเคมีฟอกเยื่อที่หน่วยผลิตสารเคมีที่ทางโครงการจะท้าการติดตั ง

เพ่ิมเติมเพ่ือให้ได้ผลผลิตที่ต้องการ คือ คลอรีนไดออกไซด์ส้าหรับใช้ในการฟอกเยื่อ ซึ่งหน่วยผลิตสารเคมีเป็น
กระบวนผลิตแบบ Integrated Process ประกอบด้วยหน่วยผลิตย่อย ดังนี  

1) การผลิตโซเดียมคลอเรต (Sodium Chlorate Production) 
2) การผลิตกรดไฮโดรคลอริก (Hydrochloric Acid Synthesis) 
3) การผลิตคลอรีนไดออกไซด์ (Chlorine Dioxide Production) 

(4) กระบวนกำรผลิตน้ ำยำเคมีกลับคืน 
การผลิตน ้ายาเคมีกลับคืนเป็นกระบวนการหลักในการน้าสารเคมีจากการต้มเยื่อ

กลับมาใช้ใหม่ และน้าพลังงานความร้อนจากการเผาไหม้สารอินทรีย์มาใช้ประโยชน์  ดังแสดงในภำพที่ 
1.10 โดยมีรายละเอียดดังนี  

1) หน่วยท ำระเหย (Evaporation Plant) 
น ้าด้า (Black Liquor) สารละลายที่ถูกล้างออกจากเยื่อหลังการต้มเยื่อ ซึ่งมีความ

เข้มข้นประมาณร้อยละ 16-18 จะถูกส่งเข้าเครื่องท้าระเหย (Evaporator) เพ่ือเพ่ิมความเข้มข้นโดยใช้ไอน ้า
เป็นตัวให้ความร้อน ท้าให้น ้าด้าที่ผ่านหน่วยท้าระเหยมีความเข้มข้นเพ่ิมขึ นร้อยละ 50 จากนั นจะถูกส่งเข้า
เครื่องท้าระเหยโดยตรง (Direct Contact Evaporator) อีกครั งท้าให้มีความเข้มข้นเพ่ิมเป็นร้อยละ 55-60 น ้า
ด้าที่มีความเข้มข้นสูงนี จะถูกส่งไปยังหม้อไอน ้าน้าสารเคมีกลับคืน (Recovery Boiler) เพ่ือท้าการเผาน ้าด้า 

2) หม้อไอน้ ำน ำสำรเคมีกลับคืน (Recovery Boiler) 

สารอินทรีย์ที่อยู่ในน ้าด้าจะถูกเผาไหม้ให้พลังงานความร้อนในห้องเผา ไหม้ที่มี
อุณหภูมิขนาด 900-1,000 องศาเซลเซียส ความร้อนที่ได้จะน้าไปต้มน ้าเพื่อผลิตไอน ้าที่อุณหภูมิประมาณ 470-
480 องศาเซลเซียส สารเคมีในน ้าด้าที่อยู่ในรูปของเกลืออนินทรีย์จะกลายเป็นของแข็งหลอมเหลว (Smelt) ซึ่ง
ประกอบด้วยโซเดียมซัลไฟล์ (Na2S) และโซเดียมคาร์บอเนต (Na2CO3) ถูกหลอมละลายที่อุณหภูมิสูงและถูก
แยกออกทางด้านล่างของหม้อไอน ้าน้าสารเคมีกลับคืน แล้วไหลลงมาที่ถังท้าละลาย (Dissolving Tank) ซึ่งจะ
มีน ้าอยู่ภายในถังท้าละลาย โดยน ้าที่ใช้ละลายสารเคมีนี เป็นน ้าที่มาจาก 3 ส่วน คือ น ้าเจือจางจากหน่วยผลิต
สารเคมีกลับคืน (Recausticizing Plant) น ้าที่ได้จากการล้างกากปูนขาว (Lime Mud) และน ้าจากการล้าง
กากของเหลวสีเขียว (Dreg) ซึ่งจะท้าการหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่เมื่อของแข็งหลอมเหลวกับน ้าในถังท้าละลาย
จะกลายเป็นของเหลวสีเขียว (Green Liquor) ซึ่งจะถูกเก็บในถังขนาด 2,000 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือรอส่งต่อไป
ยังหน่วยผลิตโซดาไฟกลับคืนต่อไป 
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ภำพที่ 1.10 แผนผังขั นตอนการผลิตสารเคมีกลับคืน 
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3) หน่วยผลิตโซดำไฟกลับคืน (Recausticizing Plant) 
     ของเหลวสีเขียว (Green Liquor) ที่ได้จากถังท้าละลายของหม้อไอน ้าน้าสารเคมี
กลับคืน  (Recovery Boiler) จะถูกแยกเอาสิ่ งเจือปนที่ ไม่ละลายออกที่ถังตกตะกอนน ้าเขียว  (Green 
Liquor Clarifier) จากนั นส่วนที่ เป็นของเหลวสีเขียวจะถูกส่งต่อไปผสมกับปูนขาวที่  Slacker เกิดเป็นของเหลวสี
ขาว (White Liquor) ของเหลวสีขาวที่ได้จะถูกแยกกากปูนขาว (Lime Mud) ออกโดยวิธีการตกตะกอน ในถัง
ตกตะกอนของเหลวสีขาว (White Liquor Clarifier) จากนั นของเหลวสีขาวจะถูกส่งกลับไปใช้ในการต้มเยื่อ
ต่อไป ส่วนกากปูนขาว (Lime Mud) ที่แยกได้จะถูกน้าไปแยกเอาน ้าออกอีกครั งโดย Lime Mud Filter กาก
ปูนขาวที่แยกน ้าออกแล้วจะถูกน้าไปใช้ในหน่วยผลิตปูนขาวต่อไป 

1.6.2 กระบวนกำรผลิตเยื่อกระดำษกึ่งเคมี 
ส้าหรับกระบวนการดังกล่าวจะสร้างขึ นใหม่พร้อมกับการพัฒนาโครงการในครั งนี  

(1) กำรแช่น้ ำยำ 
ชิ นไม้สับจะถูกท้าให้เปลี่ยนเป็นเยื่อเส้นใย (Fiber) โดยการแช่ให้ชุ่มด้วยโซดาไฟ 

(NaOH) และโซเดียมคาร์บอเนต (Na2CO3) แล้วน้าไปไล่อากาศในเนื อไม้ออกด้วยความร้อนจากไอน ้า ก่อนจะ
น้าไปแช่น ้ายาที่อุณหภูมิต่้ากว่า ซึ่งจะท้าให้อมน ้ายาได้มากขึ น 

(2) กำรต้มเยื่อ (Cooking) 
การต้มเยื่อจะต้มในหม้อต้มเยื่อ (Digester) โดยใช้ไอน ้าภายใต้อุณหภูมิและความดัน

ที่ก้าหนด การต้มด้วยเวลาที่นานขึ นและใช้น ้ายามากขึ นจะได้ปริมาณเยื่อน้อยลง แต่เยื่อที่ได้จะมีความแข็งแรง
ขึ น 

(3) กำรบดเยื่อ 
การบดเยื่อเป็นการแยกเส้นใยต่อจากกระบวนการทางเคมี  เพ่ือเพ่ิมความแข็งแรง

ให้กับเยื่อ โดยเยื่อจะถูกบดในช่องแคบๆ ระหว่างจานหมุน 2 จานของเครื่องบด ซึ่งแบบการบดเยื่อเป็น 3 
ขั นตอน คือ การบดแยกเส้นใย (Defibration) เยื่อที่ผ่านการต้มจะถูกบดให้เส้นใยมีขนาดเล็กลง ถัดมาเป็นการ
บดเยื่อความเข้มข้นสูง (High Consistency Refining) เป็นขั นตอนที่ส้าคัญที่สุดของการบดแยกเส้นใย และ
การบดเยื่อความเข้มข้นต่้า วัตถุประสงค์หลักเพ่ือก้าจัดเสี ยนในเยื่อ เยื่อที่ผ่านการบดแยกเส้นใยแล้วจะน้าไป
ล้างท้าความสะอาดด้วยระบบกรองแบบแรงเหวี่ยงหนีศูนย์กลาง  (Centri-Cleaner) เพ่ือไม่ให้มีสิ่งสกปรก
ปะปน 

(4) กำรเดินแผ่นและกำรอบแห้ง 
เยื่อที่ฟอกขาวและท้าความสะอาดแล้วจะเข้าสู่เครื่องเดินแผ่น  (Sheet Forming 

Machine) ซึ่งเป็นระบบน ้าวงจรปิด โดยจะน้าน ้าใต้ลวดเดินแผ่นวนกลับเข้าเจือจางที่เฮดบ๊อกซ์  (Head 
Box) น ้าล้นส่วนที่เหลือ (Overflow) จะน้ากลับไปใช้ในขั นตอนการล้างเยื่อ เยื่อที่ผ่านการเดินแผ่นจะเข้าสู่
กระบวนการอบแห้ง เพ่ือให้ความชื นเหลือประมาณร้อยละ 10 และตัดเป็นแผ่นด้วยเครื่องตัดก่อนที่จะมัด
รวมกัน จากนั นน้าไปชั่งน ้าหนัก ห่อและส่งเข้าไปเก็บในโกดังเก็บเยื่อเพ่ือรอการส่งจ้าหน่ายต่อไป 
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1.6.3 กำรผลิตปูนขำว 
กากปูนขาวที่เกิดจากหน่วยผลิตโซดาไฟกลับคืน (Recausticizing Plant) จะถูกน้าไปแยกน ้า

ออกอีกครั งโดย Lime Mud Filter จนเหลือความชื นประมาณร้อยละ 25-30 แล้วน้าไปเผาในเตาเผาปูนแบบ
หมุน  (Rotary Lime Kiln) ซึ่ งสามารถผลิตปูนขาวได้ประมาณ  160  ตัน/วัน  โดยใช้ เชื อ เพลิ งที่ ผลิต
จ า ก  Gasifier (ช นิ ด  Circulating Fluidized Bed Gasifier ข น า ด  2 0  MWh)  แ ล ะ น ้ า มั น เ ต า  ใ น
อัตราส่วน 60 : 40 รวมทั งน้าเอาก๊าซ NCG (Non Condensable Gas) จากการผลิตเยื่อมาเผาด้วย ซึ่งการเผา
ปูนขาวต้องเติมหินปูนเพ่ือรักษาระดับของแคลเซียมออกไซด์  (CaO) ในระบบปูนขาวที่ ได้จะผ่าน
ตะแกรง (Screen) เพ่ือแยกขนาด ปูนขาวที่มีขนาดใหญ่เกินก้าหนดจะถูกส่งเข้าเครื่องบด (Lime Crusher) ให้
มีขนาดเล็กลง จากนั นปูนขาวทั งหมดจะส่งไปเก็บในไซโลเก็บปูนขาว (Lime Silo) ด้วยสายพานล้าเลียง
แบบ Scrapper Conveyor เพ่ือรอน้าไปใช้งานที่หน่วยผลิตโซดาไฟกลับคืน 

1.7 รำยละเอียดกำรปรับปรุงและเพิ่มเติมกำรผลิตไอน้ ำและไฟฟ้ำ ขนำด 15 เมกะวัตต์ 
โครงการให้ความส้าคัญด้านสิ่งแวดล้อมและมีความริเริ่มในการลดมลภาวะที่เกิดจากกิจกรรมของ

โรงงาน จึงต้องปรับปรุงการด้าเนินการของโครงการเพ่ือใช้ประโยชน์ทรัพยากรให้คุ้มค่าและลดการเกิดกากของ
เสีย โดยมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการดังนี  

  1.7.1 ต ำแหน่งของหน่วยผลิตไอน้ ำและไฟฟ้ำ 
   ส้าหรับภาพการขยายของหน่วยผลิตไอน ้าและไฟฟ้าดังแสดงในภำพที่ 1.11 และภำพที่ 

1.12 ส่วนข้อมูลสรุปพื นที่ใช้สอยสรุปได้ดังแสดงในตำรำงท่ี 1.1 

 ตำรำงท่ี 1.1 ข้อมูลสรุปพื นที่ใช้สอย 
 

ลักษณะกิจกำร 
พื้นที่ (ตำรำงเมตร) 

ก่อนเพิ่มก ำลังกำรผลิต หลังเพิ่มก ำลังกำรผลิต 
1. อาคารหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืน 2,050 4,950 
2. อาคารเครื่องก้าเนิดไฟฟ้า 430 1,240 
3. พื นที่ถังเก็บน ้าด้าเข้มข้น 220 405 
4. พื นที่ส้านักงานและควบคุมการผลิต 430 1,240 

รวม 3,130 7,835 
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ภำพที่ 1.11 หน่วยผลิตไฟฟ้าและไอน ้า 
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ภำพที่ 1.12 ระบบท่อล้าเลียงเชื อเพลิงและน ้าใช้ที่หน่วยผลิตไอน ้าและไฟฟ้า 
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1.7.2 เชื้อเพลิงท่ีใช้และกำรจัดเก็บ 
   (1) น้ ำยำสีด ำเข้มข้น (Strong Black Liquor) 

ทางโครงการจะใช้น ้ายาสีด้าเข้มข้นที่ได้จากการต้มเยื่อและเก็บไว้ในถังเก็บน ้าด้า 
จ้านวน 4 ถัง ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร จ้านวน 2 ถัง และ ขนาด 400 ลูกบาศก์เมตร จ้านวน 2 ถัง  ส้าหรับ
การเพ่ิมก้าลั งการผลิตจะสร้างเพ่ิมอีกจ้านวน  3  ถัง ขนาด  500  ลูกบาศก์ เมตร  จ้านวน  2  ถัง และ
ขนาด 400 ลูกบาศก์เมตร จ้านวน 1 ถัง เพ่ือรองรับปริมาณน ้าด้าที่เพ่ิมขึ น โดยก่อนเพ่ิมก้าลังการผลิตมีความ
ต้องการใช้น ้ายาสีด้าเข้มข้นประมาณ 390 ตันแห้ง/ชั่วโมง และหลังเพ่ิมก้าลังการผลิตมีความต้องการใช้น ้ายาสี
ด้าเข้มข้นประมาณ 750 ตันแห้ง/ชั่วโมง ในการใช้งานจะใช้ระบบท่อสแตนเลสชนิด Stainless (SS304) เพ่ือ
ป้อนเข้าสู่ห้องเผาไหม้ของหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืน 

(2) น้ ำมันเตำ 
โครงการจะใช้น ้ามันเตาเพ่ือเริ่มต้นเดินเครื่อง (Start up) ปีละ 2 ครั ง ก่อนเพ่ิมก้าลัง

การผลิตมีความต้องการใช้น ้ามันเตาประมาณ 25,000 ลิตร/วัน และหลังเพ่ิมก้าลังการผลิตมีความต้องการใช้
น ้ามันเตาประมาณ 30,000 ลิตร/วัน ซึ่งมีแหล่งที่มาจากตัวแทนจ้าหน่ายน ้ามันภายในประเทศและขนส่งเข้า
พื นที่โครงการด้วยรถบรรทุกน ้ามัน ก่อนเพ่ิมก้าลังการผลิตความถี่ 340 เที่ยว/ปี และหลังเพ่ิมก้าลังการผลิต
ความถี่ 350 เที่ยว/ปี โดยน ้ามันเตาจะจัดเก็บไว้ในถังเก็บน ้ามันทรงกระบอกของโครงการเพ่ือน้าไปใช้
งาน ปัจจุบันมีจ้านวน 1 ถัง ขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร และทางโครงการจะท้าการก่อสร้างถังเก็บน ้ามันเตา
อีก 1 ถัง ขนาด 20 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือรองรับปริมาณความต้องการใช้น ้ามันเตาที่เพ่ิมก้าลังการผลิต  

(3) ก๊ำซชีวภำพ 
โครงการมีการเปลี่ยนแปลงสัดส่วนการใช้เชื อเพลิงของเตาเผากากปูนขาว  (Lime 

Kiln) โดยน้าก๊าซชีวภาพที่ได้จากระบบบ้าบัดน ้าเสียแบบไร้อากาศ (Anaerrobic Treatment) มาใช้ร่วมกับ
เชื อเพลิงเดิม การเปลี่ยนแปลงดังกล่าวสามารถด้าเนินการได้ เนื่องจากเป็นการเปลี่ยนแปลงที่เกิดผลดีต่อ
สิ่งแวดล้อม  

ทั งนี บริเวณโดยรอบถังเก็บน ้ายาสีด้าเข้มข้นและถังเก็บน ้ามัน  จะท้าการสร้างคัน
คอนกรีตเพ่ือรองรับปริมาณน ้ ายาสีด้าเข้มข้น  หากเกิดการรั่วไหล  ตามก้าหนดในกฎกระทรวงฉบับ
ที ่2 (พ.ศ. 2535) ออกตามความใน พ.ร.บ. โรงงาน พ.ศ. 2535 

  1.7.3 สำรเคมีที่ใช้ในกำรผลิตน้ ำสะอำด หม้อไอน้ ำและระบบหล่อเย็น 
โครงการมีความต้องการใช้สารเคมีในระบบปรับปรุงคุณภาพน ้าสะอาด  หม้อไอน ้าและระบบ

หล่อเย็น ดังแสดงในตำรำงที่ 1.2 ซึ่งมีความถี่ในการขนส่งด้วยรถบรรทุกเข้าสู่โครงการก่อนการติดตั ง
สูงสุด 78 เที่ยว/ปี และหลังการติดตั งสูงสุดประมาณ 222 เที่ยว/ปี 
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ตำรำงท่ี 1.2 ชนิด แหล่งที่มาและปริมาณการใช้เชื อเพลิงและสารเคม ี
 

ชนิดของวัตถุดบิและสำรเคม ี แหล่งที่มำ 
ปริมำณกำรใช ้ ปริมำณกำรเก็บกัก 

ลักษณะกำรเก็บกัก 
กำรขนส่ง 

วัตถุประสงคใ์นกำรใชง้ำน วิธีกำรขนส่ง ควำมถี่ (เที่ยว/ปี) 
ก่อน หลัง ก่อน หลัง ก่อน หลัง ก่อน หลัง 

เชื อเพลิง 
1. น ้ายาสีด้าเข้มข้น (Strong Black Liquor) 
 
2. น ้ามันเตา 
(ใช้เฉพาะ Start up ปีละ 2 ครั ง) 

 
กระบวนการผลิต 

 
ตัวแทนจ้าหน่าย 

 
390 

TDS/วัน 
25,000 
ลิตร/ครั ง 

 
750 

TDS/วัน 
30,000 
ลิตร/ครั ง 

 
1,200 

ลบ.ม./วัน 
80,000 
ลิตร/วัน 

 
2,000 

ลบ.ม./วัน 
100,000 
ลิตร/วัน 

 
Stroage tank 

 
Oil stroage tank 

 
ท่อ 
 

รถบรรทุก 

 
ท่อ 
 

รถบรรทุก 

 
ต่อเน่ือง 

 
340 

 
ต่อเน่ือง 

 
350 

 
เชื อเพลิง 

 
เชื อเพลิง 

สารเคมีท่ีใช้ในการผลิตน ้า Softener & Demin 
1. ไฮโดรเจนคลอไรด์ (กิโลกรัม/วัน) 
2. NaOH (กิโลกรัม/วัน) 
3. NaCl (กิโลกรัม/วัน) 

 
ตัวแทนจ้าหน่าย 
ตัวแทนจ้าหน่าย 
ตัวแทนจ้าหน่าย 

 
1,276 
997 

5,200 

 
2,455 
1,918 
10,001 

 
900 กก. 
700 กก. 

4,000 กก. 

 
2,000 กก. 
1,500 กก. 
15,000 กก. 

 
Stroage tank 
Stroage tank 
Stroage tank 

 
รถบรรทุก 
รถบรรทุก 
รถบรรทุก 

 
รถบรรทุก
รถบรรทุก
รถบรรทุก 

 
18 
8 
45 

 
23 
17 
170 

 
Water treatment 
Water treatment 
Water treatment 

สารเคมีท่ีใช้ในหม้อไอน ้า 
1. Deha (กิโลกรัม/วัน) 
2. Ammonia (กิโลกรัม/วัน) 
3. Trisodium Phosphate (กิโลกรัม/วัน) 

 
ตัวแทนจ้าหน่าย 
ตัวแทนจ้าหน่าย 
ตัวแทนจ้าหน่าย 

 
1.19 
1.58 
1.68 

 
2.3 
3.0 
3.2 

 
50 กก. 
100 กก. 
100 กก. 

 
150 กก. 
200 กก. 
200 กก. 

 
Stroage tank 
Stroage tank 
Stroage tank 

 
รถบรรทุก 
รถบรรทุก 
รถบรรทุก 

 
รถบรรทุก
รถบรรทุก
รถบรรทุก 

 
1 
1 
1 

 
2 
2 
2 

 
Water treatment 
Water treatment 
Water treatment 

สารเคมีท่ีใช้ในระบบหล่อเย็น 
1. Amicool CT3603 (กิโลกรัม/วัน) 
2. Amicool CT3604 (กิโลกรัม/วัน) 

 
ตัวแทนจ้าหน่าย 
ตัวแทนจ้าหน่าย 

 
5.2 
5.2 

 
10.00 
10.00 

 
150 กก. 
150 กก. 

 
300 กก. 
300 กก. 

 
Stroage tank 
Stroage tank 

 
รถบรรทุก 
รถบรรทุก 

 
รถบรรทุก 
รถบรรทุก 

 
2 
2 

 
3 
3 

 
Water treatment 
Water treatment 

 

หมำยเหต ุ:  ก่อน = ก่อนเพิ่มก้าลังการผลิต 
 หลัง = หลังเพิ่มก้าลังการผลิต 
ท่ีมำ : บริษัท ผลติภัณฑ์กระดาษไทย จ้ากัด (โรงเย่ือวังศาลา), 2556
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1.7.4 ปริมำณกำรผลิตและกำรจ่ำยไอน้ ำและไฟฟ้ำ 
ข้อมูลสรุปเปรียบเทียบก่อนและหลังเพิ่มก้าลังการผลิต ดังแสดงในตำรำงท่ี 1.3 

   ตำรำงท่ี 1.3 ปริมาณการผลิตและการจ่ายไอน ้าและไฟฟ้า 
 

กำรผลิต 
ช่วงเวลำ 

ก่อนเพ่ิมก ำลังกำรผลิต หลังเพ่ิมก ำลังกำรผลิต 

 ไฟฟ้ำ 
1. ก้าลังการผลติไฟฟ้า 6.0 เมกะวัตต ์ 15.0 เมกะวัตต์(1) 

2. ปริมาณการใช้ไฟฟ้า 
8.1 เมกะวัตต ์

โดยผลิตเอง = 4.5 เมกะวัตต ์
รับจาก SKIC(2) = 3.6 เมกะวัตต ์

21.5 เมกะวัตต ์
โดยผลิตเอง = 14.7 เมกะวัตต ์
รับจาก SKIC(2) = 6.8 เมกะวัตต ์

 ไอน้ ำ 
1. ก้าลังการผลติไอน ้า 58 ตัน/ช่ัวโมง 118 ตัน/ช่ัวโมง 

2. ปริมาณการใช้ไอน ้า 
ไอน ้าแรงดันปานกลาง 16.3 ตัน/ชม. 

ไอน ้าแรงดันต่า้ 21.6 ตัน/ชม. 
ไอน ้าแรงดันปานกลาง 25.5 ตัน/ชม. 

ไอน ้าแรงดันต่า้ 61.4 ตัน/ชม. 
  

หมำยเหต ุ: (1)  = หลังเพิ่มก้าลังการผลิตเครื่องก้าเนิดไฟฟ้า ขนาด 6.0 เมกะวัตต ์จะใช้เป็นชุดส้ารอง 
  (2)  = SKIC = บริษัทสยามคราฟทอ์ุตสาหกรรม จา้กัด 

1.7.5 กระบวนกำรผลิตไอน้ ำและไฟฟ้ำ (ดังแสดงในภำพที่ 1.13 และภำพที่ 1.14) 
(1) กำรล ำเลียงเชื้อเพลิงเข้ำสู่ห้องเผำไหม้ของหม้อไอน้ ำ 

น ้าด้าเข้มข้นจะถูกปั๊มด้วยระบบท่อส่งไปยังห้องเผาไหม้ของหม้อไอน ้าที่มีหัวฉีด เพ่ือ
แผ่กระจายน ้าด้าทั่วทั งห้องเผาไหม้ 

(2) กระบวนกำรเผำไหม้ 
การเริ่มเดินเครื่องจะจุดเตาในห้องเผาไหม้จากช่องจุดเชื อเพลิง จากนั นจะท้าการเปิด

พัดลมดูดอากาศเข้าสู่เตาและเปิดพัดลมระบายอากาศเสียออกตามล้าดับ  แล้วจึงป้อนเชื อเพลิงให้มีปริมาณ
สมดุลกับปริมาณอากาศที่ป้อนเข้าไป 

ในกระบวนการเผาไหม้ในห้องเผาไหม้มีอุณหภูมิและอากาศส่วนเกินตามค่าการ
ออกแบบ โดยในระหว่างการเผาไหม้มีการพ่นอากาศเข้าสู่ห้องเผาไหม้ทางช่องอัดอากาศด้านล่างโดยใช้พัดลม
หนัก (Force Draft Fan) ท้าหน้าที่ดูดอากาศจากภายนอกแล้วเป่าผ่าน Economizer ที่อยู่ในช่องอากาศเสีย
เพ่ืออุ่นอากาศให้ร้อน อากาศนี จะถูกอัดผ่านช่องอัดอากาศด้วยปริมาณที่เกินความต้องการในการเผา
ไหม้ (Excess Air) ท้าให้ประสิทธิภาพในการเผาไหม้ดีขึ น เรียกว่า “อากาศปฐมภูมิ” นอกจากนี ยังมีอากาศอีก
ส่วนหนึ่ง เรียกว่า “อากาศทุติยภูมิ” เพ่ือเพ่ิมอากาศให้มากพอ (Excess Air) ส้าหรับเผาไหม้สารอินทรีย์ที่
คงเหลือจากการเผาไหม้แผงตะกรับและก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ ซึ่งเกิดจากการเผาไหม้ที่ไม่สมบูรณ์ของส่วน
ระเหยและคาร์บอนคงที่ ท้าให้เผาไหม้อย่างสมบูรณ์ขณะลอยตัวขึ นสูงในห้องเผาไหม้อีกครั งหนึ่งส้าหรับเถ้าที่มี
น ้าหนักเบาเมื่อถูกเผาแล้วจะผสมในก๊าซร้อนและปลิวออกไปจากห้องเผาไหม้ทางช่องก๊าซร้อน  เรียกว่า “เถ้า
เบา (Fly Ash)” จะถูกดักจับไว้ด้วยระบบบ้าบัดมลพิษทางอากาศก่อนที่จะระบายออกสู่ปล่อง 
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(3) ระบบผลิตไอน้ ำ 
หม้อไอน ้าของโครงการมีลักษณะเป็นท่อน ้า ซึ่งอาศัยการแลกเปลี่ยนความร้อน

ระหว่างน ้าภายในท่อกับก๊าซร้อนจากการเผาไหม้ ซึ่งอยู่ภายนอกท่อ โดยกระบวนการผลิตไอน ้าเริ่มต้นจากการ
ป้อนน ้าที่ผ่าน Deaerator เข้าสู่ Boiler โดย Boiler Feed Water Pump ส่งไปยัง Economizer เพ่ืออุ่นน ้า
ให้ร้อนขึ นแล้วส่งไปยัง Steam Drum เพ่ือแยกน ้าออกจาก Saturated Steam ส่วนที่เป็นน ้าจะถูกส่งไปยัง
ผนังท่อ ซึ่งเป็นท่อรอบเตา มีการถ่ายเทความร้อนกับก๊าซร้อนจากห้องเผาไหม้ท้าให้น ้ากลายเป็นไอน ้าแรง
สูง และถูกส่งไปขับเคลื่อนกังหันไอน ้า และส่งไอน ้าแรงดันต่้าไปใช้ในกระบวนการผลิตเยื่อกระดาษ 

(4) ระบบผลิตไฟฟ้ำ 
ไอน ้าความดันปานกลางที่ ได้จากหม้อไอน ้าจะถูกส่งมาที่กังหันไอน ้า  (Steam 

Turbine) แบบ  Back Pressure Steam Turbine ไอน ้ าผ่านกังหันจะท้าให้กังหันหมุนปั่นเครื่องก้าเนิด
ไฟฟ้า (Generator) เพ่ือผลิตเป็นไฟฟ้า ไฟฟ้าที่ได้จากเครื่องก้าเนิดไฟฟ้า (Generator) จะส่งจ่ายเพ่ือใช้ใน
โครงการ 

(5) ลักษณะกำรเดินเครื่องผลิตไอน้ ำและไฟฟ้ำ 
ส้าหรับการผลิตไอน ้าและไฟฟ้านั น หลังการปรับปรุงและเพ่ิมเติมการผลิตจะมีการ

ด้าเนินการผลิตดังสรุปในภำพที่ 1.14 และอธิบายเพิ่มเติมได้ดังนี  

1) กรณีปกติ : จะเดินหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืนใหม่ (Recovery Boiler 02) และ
เครื่องก้าเนิดไฟฟ้าใหม่ (Generator ขนาด 15 เมกะวัตต์) เพ่ือจ่ายไอน ้าและไฟฟ้าให้กับกิจกรรมต่าๆ ของ
โครงการ 

2) กรณีหยุดซ่อมบ้ารุงหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืนใหม่ (Recovery Boiler 02) และ
เครื่องก้ าเนิดไฟฟ้าใหม่  (Generator ขนาด  15  เมกะวัตต์ ) : จะเดินหม้อไอน ้ าสารเคมีกลับคืน เดิม 
(Recovery Boiler 01) และเครื่องก้าเนิดไฟฟ้าใหม่ (Generator ขนาด 6 เมกกะวัตต์) ทดแทน ซึ่งคาดว่าจะมี
การใช้งานไม่เกิน 30 วัน/ปี และลดก้าลังการผลิตเยื่อกระดาษให้มีความสัมพันธ์กับก้าลังการผลิตไอน ้าและ
ไฟฟ้าตามศักยภาพของเครื่องจักรที่สามารถท้างานได้ 

ทั งนี ในการผลิตไอน ้าและไฟฟ้าเดินหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืนใหม่ (Recovery 
Boiler 02) และเครื่องก้าเนิดฟ้าใหม่ (Generator ขนาด 15 เมกะวัตต์) คู่กันและเดินหม้อไอน ้าสารเคมี
กลับคืนเดิม (Recovery Boiler 01) และเครื่องก้าเนิดไฟฟ้าเดิม (Generator ขนาด 6 เมกะวัตต์) คู่กัน จะไม่มี
การเดินเครื่องพร้อมกันหรือสลับคู่ในการเดินเครื่อง 
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ภำพที่ 1.13 กระบวนการผลิตไอน ้าและไฟฟ้า พร้อมสมดุลความร้อน 
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ภำพที่ 1.14 สมดุลน ้าใช้หลังการปรับปรุงและเพ่ิมเติมไอน ้าและไฟฟ้า ขนาด 15 เมกะวัตต์ 
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ภำพที่ 1.15 ขั นตอนการผลิตไอน ้าและไฟฟ้าอย่างง่าย 
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1.8 น้ ำใช้ 
1.8.1 แหล่งที่มำ 

ภายในพื นที่กลุ่มโรงงานวังศาลา ทางบริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ้ากัด มีหน้าที่ในการ
จัดหาน ้าดิบเพ่ือใช้ประโยชน์แต่ละโรงงาน ซึ่งปัจจุบันใช้น ้าบาดาลเป็นแหล่งน ้าต้นทุนจ้านวน 16 บ่อ และได้รับ
อนุญาตจากส้านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดกาญจนบุรี  ให้สามารถสูบน ้าบาดาลมาใช้
ประโยชน์ได้ เมื่อรวมตามใบอนุญาตใช้น ้าบาดาลทั งหมดพบว่าสามารถสูบน ้าได้รวม 62,890 ลูกบาศก์เมตร/
วัน โดยจะท้าการสูบน ้าบาดาลมาพักไว้ในบ่อพักน ้าใส  (Clear Well) จ้านวน 2 บ่อ ที่มีขนาดความจุรวม
ประมาณ 12,900 ลูกบาศก์เมตร ก่อนจ่ายน ้าให้กับโรงงานต่างๆ ที่อยู่ในกลุ่มโรงงานวังศาลาด้วยกัน รวมทั ง
โครงการ 

ส้าหรับสถิติย้อนหลังการสูบน ้าบาดาลจากบ่อทุกรายเดือนตั งแต่ปี พ.ศ. 2553-2555 ซึ่งพบว่า
มีปริมาณการใช้น้อยกว่าที่ได้รับอนุญาต จึงมีความเพียงพอต่อการใช้งานและภายหลังการด้าเนินโครงการไม่
จ้าเป็นต้องขออนุญาตในการสูบน ้าเพิ่มเติม 

1.8.2 ปริมำณน้ ำใช้ 
ปริมาณการใช้น ้าในแต่ละกิจกรรมเฉพาะของโครงการ  ก่อนและหลังเพ่ิมก้าลังการผลิตดัง

แสดงในภำพที่ 1.16-1.17 และตำรำงที่ 1.4 สรุปได้ว่าหลังเพ่ิมก้าลังการผลิตมีปริมาณความต้องการใช้น ้า
เพ่ิมขึ นอีก 3,594 ลูกบาศก์เมตร/วัน และหากค้านวณปริมาณการใช้น ้าทั งกระบวนการผลิตภายหลังปรับปรุง
และเพ่ิมเติมการผลิต (ยกเว้นน ้าใช้ส้านักงาน) โครงการมีปริมาณการใช้น ้าเท่ากับ  12 ลูกบาศก์เมตร/ตัน
เยื่อ (ปริมาณการใช้น ้ารวม 18,205 ลูกบาศก์เมตร/วัน และก้าลังการผลิตเยื่อกระดาษ 21,000 ตันเยื่อ/วัน) ซึ่ง
มีปริมาณการใช้น้อยกว่าโรงงานประเภทเดียวกันในประเทศไทย 
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ภำพที่ 1.16 สมดุลการใช้น ้าของโครงการก่อนและหลังปรับปรุงและเพ่ิมการผลิตเยื่อกระดาษ  
        ไอน ้าและไฟฟ้า ขนาด 15 เมกะวัต์ 
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ภำพที่ 1.17 แผนผังขั นตอนการบ้าบัดน ้าเสีย 
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ตำรำงท่ี 1.4 ปริมาณการใช้น ้าเปรียบเทียบก่อนและหลังปรับปรุงและเพ่ิมก้าลังการผลิตเยื่อกระดาษ ไอน ้าและไฟฟ้า 
 

แหล่งก ำเนิด 
ปริมำณ (ลูกบำศก์เมตร/วัน) 

สรุป 
ก่อนเพ่ิมก ำลังกำรผลิต หลังเพ่ิมก ำลังกำรผลิต 

รวมท้ังกำรผลิตเยื่อกระดำษ ไอน้ ำและไฟฟ้ำ 
- น ้าใช้ของพนักงาน 6 7 เพิ่มขึ น 1 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

รวม 6 7 เพ่ิมขึ้น 1 ลูกบำศก์เมตร/วัน 
เฉพำะกำรผลิตไอน้ ำและไฟฟ้ำ 

- น ้าใช้ในหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคนื 1,097 2,110 เพิ่มขึ น 1,013 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
รวม 1,097 2,110 เพ่ิมขึ้น 1,013 ลูกบำศก์เมตร/วัน 

เฉพำะกำรผลิตเยื่อกระดำษ 
- น ้าใช้ในกระบวณการลอกเปลือกไม ้
- น ้าใช้ในการล้างเยื่อเคม ี
- การใช้ในการฟอกเยื่อด้วยคลอรนีไดออกไซด ์
- น ้าใช้ในการบีมแผ่นเยื่อด้วยผา้ 
- น ้าใช้ในหน่วยระเหยน า้ด้า 
- น ้าใช้ในกระบวนการลอกเปลือกไม้ 2 
- น ้าใช้ในการล้างเยื่อก่ึงเคม ี
- น ้าใช้ในหน่วยระเหยน า้ด้า 2 
- น ้าใช้ในการบีบแผ่นเยื่อด้วยผ้า 2 
- น ้าใช้ในหน่วยผลิตสารเคม ี

58 
4,315 
3,850 
385 

4,907 
0 
0 
0 
0 
0 

58 
4,315 
3,850 
385 

4,907 
0 
0 
0 
0 
0 

เท่าเดิม 
เท่าเดิม 
เท่าเดิม 
เท่าเดิม 
เท่าเดิม 

เพิ่มขึ น 46 ลูกบาสก์เมตร/วัน 
เพิ่มขึ น 1,714 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
เพิ่มขึ น 108 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
เพิ่มขึ น 400 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
เพิ่มขึ น 312 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

รวม 13,515 13,515 เพ่ิมขึ้น 2,580 ลูกบำศก์เมตร/วัน 
รวมท้ังสิ้น 14,618 18,212 เพ่ิมขึ้น 3,594 ลูกบำศก์เมตร/วัน 

     

ที่มำ : บริษัท ผลิตภัณฑ์กระดาษไทย จา้กัด (โรงเยื่อวังศาลา), 2556
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1.8.3 ระบบปรับปรุงคุณภำพน้ ำใช้ 
ระบบปรับปรุงคุณภาพน ้าใช้สรุปได้ดังภำพที่ 1.18 และอธิบายได้ดังนี  

(1) กระบวนกำรผลิตน้ ำใช้ท่ัวไป 
น ้าดิบที่สูบจากบ่อบาดาลจะเก็บไว้ที่บ่อ Clear Well จ้านวน 2 บ่อ บ่อกักเก็บน ้า

ส้ารองบ่อที่ 1 ปริมาตร 7,000 ลูกบาศก์เมตร และบ่อที่ 2 ปริมาตร 5,900 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งใช้ร่วมกันทั งกลุ่ม
โรงงานก่อนจ่ายไปยังกิจกรรมการใช้น ้าของโรงงานในกลุ่มโรงงานวังศาลาและโครงการ ซึ่งในส่วนของโครงการ
นั น จะน้ ามาผลิ ตน ้ า อ่อน  (Soft Water) ขนาดความสามารถในการผลิ ตก่ อน เพ่ิ มก้ าลั งการผลิ ต 
ประมาณ 350 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง และหลังการเพ่ิมการผลิตยังคงใช้ระบบผลิตน ้าอ่อนที่มีอยู่เดิม เนื่องจาก
ยังมีศักยภาพในการผลิตน ้าได้อย่างเพียงพอเพ่ือน ้าไปใช้ในกิจกรรมต่างๆ  ของโครงการ อีกส่วนหนึ่งจะส่งไป
ผลิตเป็นน ้าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralization Water) 

(2) กระบวนกำรผลิตน้ ำปรำศจำกแร่ธำตุ (Demineralization Water) 
ก่อนเพ่ิมก้าลังการผลิต โครงการมีระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ ขนาดก้าลังการ

ผลิตรวม 30 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง กระบวนการผลิตเริ่มจากการน้าน ้าอ่อนมาผ่านกระบวนการกรอง 
(Multimedia Filter) จากนั นส่งเข้าสู่ถังแลกประจุบวก (Cation Exchanger) ที่บรรจุเรซินที่สามารถจับอิออ
นบวกท่ีอยู่ในน ้า แล้วส่งเข้าสู่ถังแยกก๊าซ (Degassifier) เพ่ือไล่ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ในน ้าออกแล้วส่งเข้าสู่ถัง
แลกเปลี่ ยนประจุลบ  (Anion) ที่ บ รรจุ เรซินที่ สามารถจับ อิออนลบได้ก่อนส่ งเข้ าถั งตั วกลางผสม 
(Mixed Bed Exchanger) ที่บรรจุเรซินที่สามารถจับอิออนบวกและอิออนลบได้เพ่ือจับอิออนที่ยังหลงเหลือ
อยู่ น ้าที่ได้จะเป็นน ้าปราศจากแร่ธาตุ น้าไปเก็บไว้ในถังเก็บน ้าปราศจากแร่ธาตุที่พร้อมในการน้าไปใช้งานที่
หน่ วยผลิ ต ไอน ้ าสารเคมี กลับคืน  ทั งนี ห ลั งด้ า เนิ น โครงการจะติดตั งหน่ วยผลิตน ้ าปราศจากแร่
ธาตุ (Demineralization Water) อีก 1 ชุด ขนาด 60 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง เพ่ือรองรับการใช้งานที่หน่วย
ผลิตไอน ้าน้าสารเคมีกลับคืนชุดใหม่ ประกอบด้วย 

1) Softening Unit จ้านวน 4 ชุด ขนาดชุดละ 90 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง รวม
ความสามารถในการผลิต 360 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง โดยมีผังขั นตอนการผลิตดังภำพที่ 1.19 

2) Water Demineralization Unit จ้านวน 2 ชุด ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง และ 70 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ตามล้าดับ รวมความสามารถในการผลิต 100 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง โดยมีผังขั นตอนการผลิตดังภำพที่ 1.20 และภำพที่ 1.21 
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ภำพที่ 1.18 ผังการผลิตน ้าโดยย่อ 
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ภำพที่ 1.19 แผนผังขั นตอนการผลิตของ Softening units (not to scale) 
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ภำพที่ 1.20 แผนผังขั นตอนการผลิตของ Water demineralization unit #1 @ 30 m3/h 
          (not to scale) 
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ภำพที่ 1.21 แผนผังขั นตอนการผลิตของ Water demineralization unit #2 @ 70 m3/h 
         (not to scale) 
 



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการปรับปรุงและเพิ่มเติมการผลิตเยื่อกระดาษ ไอน ้าและไฟฟ้า ขนาด 15 เมกะวัตต์ 

ของบริษทั ผลิตภัณฑ์กระดาษไทย จ้ากัด (โรงเยื่อวังศาลา) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ้ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส้านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 

1-40 

1.9 มลพิษและกำรควบคุม 
1.9.1 มลพิษทำงอำกำศและกำรควบคุม 

(1) แหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศหลัก 
1) ก่อนเพิ่มก ำลังกำรผลิต 
แหล่งก้าเนิดมลพิษทางอากาศจากกระบวนการผลิตของโครงการก่อนเพ่ิมก้าลังการ

ผลิต ได้แก่ 
1.1) หม้อไอน้ ำสำรเคมีกลับคืน (Recovery Boiler 01) ซึ่งผลิตไอน ้าโดยใช้น ้าด้า

เป็นเชื อเพลิง มลพิษที่ส้าคัญที่ เกิดจากการเผาไหม้น ้ าด้า  ได้แก่ ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์  (SO2), ฝุ่น
ละออง (Particulate Matter : PM), ก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) และก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ใน
การควบคุมมลพิษทางอากาศนั นก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในก๊าซจากการเผาไหม้จะถูกส่งไปแลกเปลี่ยนความ
ร้อนโดยตรงกับน ้าด้าที่หน่วยระเหยโดยตรง (Direct Contact Evaporator) เพ่ือเพ่ิมความเข้มข้นของน ้าด้า
จากการต้มเยื่อให้มีความเข้มข้นร้อยละ 50 ในขั นตอนนี ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ในก๊าซร้อนจะถูกดูดซับ
ร้อยละ 50-80 ก่อนผ่านไประบบบ้าบัดแบบไฟฟ้าสถิตย์เพ่ือควบคุมปริมาณฝุ่น  ซึ่งมีประสิทธิภาพในการ
ควบคุมได้มากกว่าร้อยละ 99 ก่อนระบายออกทางปล่อง ส้าหรับก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) และก๊าซออกไซด์
ของไนโตรเจน (NOx) จะถูกควบคุมโดยการจ่ายอากาศและการสันดาปที่อุณหภูมิต่้าในขั นตอนการเผาไหม้ใน
หม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืน ซึ่งส่วนใหญ่เป็นเกลือโซเดียมจะถูกควบคุมโดยใช้ระบบบ้าบัดแบบไฟฟ้าสถิตย์ 

1.2) หน่วยผลิตปูนขำว เกิดจากการเผาไหม้ของหน่วยผลิตปูนขาวแบบหมุน 
(Rotary Lime Kiln) ซึ่ งประเภทของมลสารหลักที่ เกิดขึ นสามารถพิจารณาได้จากองค์ประกอบของ
เชื อ เพลิง ได้แก่  ก๊าซเชื อ เพลิงสั งเคราะห์  (Syngas) และน ้ ามัน เตา  (Heavy Oil) ในสัดส่ วน  60  : 40 
ตามล้าดับ  โดยมลสารหลักที่ เกิดขึ น  ได้แก่  ฝุ่นละออง (Particulate Matter : PM), ก๊าซซัล เฟอร์ได
ออกไซด์ (SO2) และก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ในการควบคุมฝุ่นละออง ในกรณีของฝุ่นละอองขนาด
ใหญ่จะถูกรวบรวมที่ระบบไซโคลน (Cyclone Separator) ซึ่งถูกออกแบบมาเพ่ือวัตถุประสงค์ในการแยก
อนุภาคของแข็งที่มีขนาดใหญ่ เช่น อนุภาคปูนขาวและหินปูนกลับเข้าสู่ห้องเผาไหม้โดยอาศัยแรงโน้มถ่วงเพ่ือ
เผาไหม้ซ ้าอีกครั ง ดังนั นอนุภาคที่มีขนาดใหญ่จึงถูกดักไว้ที่ระบบไซโคลน (Cyclone Separator) ก่อนเข้าสู่
ระบบบ้าบัดแบบไฟฟ้าสถิตย์ ส่วนก๊าซร้อน (Flue Gases) ที่ผ่านออกจากไซโคลนจะยังคงมีอนุภาคขนาดเล็ก
หลงเหลืออยู่ในกระแสก๊าซ โครงการได้ติดตั งระบบบ้าบัดแบบไฟฟ้าสถิตย์เพ่ือบ้าบัดฝุ่นละออง ในกรณีของก๊าซ
ซัลเฟอร์ไดออกไซด์เกิดจากก้ามะถันหรือซัลเฟอร์ (Sulfur : S) ที่เป็นองค์ประกอบของเชื อเพลิง เช่น น ้ามัน
เตา ท้าปฏิกิริยาออกซิเดชั่น (Oxidation) กับอากาศที่ใช้ในการเผาไหม้ โครงการมีมาตรการในการลดปริมาณ
การเกิดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ด้วยการควบคุมคุณภาพน ้ามันเตา โดยต้องมีก้ามะถันเป็นองค์ประกอบ
ไม่ เกินร้อยละ 2.0 นอกจากนี โครงการยังมีการติดตั งระบบบ้าบัดมลพิษทางอากาศแบบเปียก  (Wet 
Scrubber) เพ่ื อบ้ าบั ดก๊ าซซั ล เฟอร์ ไดออก ไซด์ ในก๊ าซ ร้ อน  (Flue Gases) และก๊ าซออก ไซด์ ของ
ไนโตรเจน (NOx) เนื่องจากอุณหภูมิภายในห้องเผาไหม้ของเตาผลิตก๊าซเชื อเพลิงแบบฟลูอิไดซ์เบดและหน่วย
ผลิตปูนขาวแบบหมุน (Rotary Lime Kiln) ของโครงการมีค่าต่้ากว่า 1,000 องศาเซลเซียส จึงท้าให้ปริมาณ
ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ต่้ากว่าที่ก้าหนดตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  เรื่อง ก้าหนดค่า
ปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน (พ.ศ. 2549) 
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2) หลังเพิ่มก ำลังกำรผลิต 
   แหล่งก้าเนิดมลพิษทางอากาศจะมาจากหน่วยผลิตปูนขาวชุดเดียวกับที่กล่าวไว้
ในช่วงก่อนเพิ่มก้าลังการผลิต และจะมาจากอีก 2 แหล่งที่ส้าคัญ คือ 

   2.1) หม้อไอน้ ำสำรเคมีกลับคืน (Recovery Boiler 02) ทางโครงการจะท้าการ
ติดตั งหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืนอีก 1 ชุด ขนาดความสามารถในการผลิต 750 ตัน/วัน เพ่ือทดแทนหม้อไอน ้า
สารเคมีกลับคืน (Recovery Boiler 01) ที่มีอยู่เดิม เนื่องจากมีอายุการใช้งานมานาน ท้าให้ประสิทธิภาพของ
การผลิตด้อยประสิทธิภาพลง  แต่จะเก็บไว้ส้ารองใช้งานในกรณีที่มีการซ่อมบ้ารุงหม้อไอน ้าสารเคมี
กลับคืน (Recovery Boiler 02) ชุดใหม่ (คาดว่าจะมีการใช้งานไม่เกิน  30 วัน/ปี) และหม้อไอน ้าสารเคมี
กลับคืน (Recovery Boiler 02) ชุดใหม่นี ยังท้าหน้าที่รองรับก้าลังการผลิตที่เพ่ิมขึ นด้วย ทั งนี ระบบการจัดการ
มลพิษทางอากาศของหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืน (Recovery Boiler) ชุดใหม่ มีลักษณะเช่นเดียวกับหม้อไอน ้า
สารเคมีกลับคืน (Recovery Boiler) ชุดเดิม แต่จะมีประสิทธิภาพการเผาไหม้ดีกว่าหม้อไอน ้าสารเคมี
กลับคืน (Recovery Boiler) ชุดเดิม เนื่องจากหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืน (Recovery Boiler) ชุดใหม่มีความสูง
ปล่องมากกว่า และค่า Velocity มีค่ามากกว่าหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืน (Recovery Boiler) ชุดเดิม จึงท้าให้มี
การแพร่กระจายของ Flue Gas มากกว่าหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืนชุดเดิม ซึ่งเป็นไปตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง ก้าหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน  พ.ศ. 2549 ประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม  พ.ศ. 2547 เรื่อง มาตรฐานปริมาณสารเจือปนในอากาสที่ ระบายออกจาก
โรงงานผลิต ส่งหรือจ้าหน่ายพลังงานไฟฟ้า ประเภทของเชื อเพลิงชีวมวล (กรณีโรงไฟฟ้าใหม่ที่ได้รับอนุญาต
ประกอบกิ จการหลั งวันที่  1  ตุ ล าคม  2547 ) และประกาศกระทรวงทรัพ ยากรธรรมชาติ และ
สิ่งแวดล้อม เรื่อง ก้าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ งอากาศจากโรงไฟฟ้าใหม่ พ.ศ. 2553 ทั งนี โครงการจะ
ท้ าการติ ดตั งเครื่ องวัดคุณ ภาพอากาศแบบต่ อ เนื่ อ ง  โดยมี ดั ชนี ที่ ท้ าการตรวจวัดประกอบด้ วย
SO2 NOx Opacity และ  O2 ในขั นต้นการตั งค่ าสัญ ญาณ เตือนความผิดปกติจาก CEMs ได้ ก้ าหนด
ไว้ 2 ระดับ คือ ระดับ High ก้าหนดไว้ร้อยละ 85 ของค่าที่โครงการก้าหนด และระดับ High-High ก้าหนดไว้ที่
ร้อยละ 95 ของค่าที่โครงการก้าหนด ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมีค่าผิดปกติจากค่าที่ตั งไว้ ระบบสามารถส่ง
สัญญาณเตือนไปยังห้องควบคุม เพ่ือเป็นข้อมูลประกอบการตัดสินใจลดก้าลังการผลิตหรือหยุดเดินเครื่องและ
ท้าการแก้ไขเม่ือพบความผิดปกติ ก่อนเริ่มเดินระบบใหม่อีกครั ง 

2.2) หน่วยผลิตสำรเคมี (Chemical Plant) ปัจจุบัน ปี 2565 อยู่ในขั นตอนของ
การยื่นข้อเสนอ (Proposal) ของบริษัทจ้าหน่าย (Supplier) จึงยังไม่มีการก่อสร้าง ทั งนี ที่หน่วยผลิตสารเคมี
แต่ละหน่วยจะมีการติดตั งหอดูดจับ (Scrubber) เพ่ือควบคุมค่าความเข้มข้นของก๊าซคลอรีนและกรดไฮโดร
คลอลิกให้เป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก้าหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบาย
ออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 ก่อนระบายก๊าซสะอาดออกสู่ปล่องระบายต่อไป 
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(2) แหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศที่ก่อให้เกิดกลิ่น 
ในการลดปัญหากลิ่นรบกวนของทางโครงการ สามารถด้าเนินการได ้2 วิธี คือ 

กรณีที่  1 ท้าการรวบรวมก๊าซที่ ก่อให้ เกิดกลิ่นจากแหล่งต่างๆ  (ยกเว้นจาก 
Condensate Tank และ Black Liquor Tank) ไปเผาท้าลายที่  Lime Kiln และส่งก๊าซร้อนไปเข้าระบบ 
Wet Scrubber จากนั นจึ งจะระบายก๊ าซสะอาดออกสู่ ปล่ องต่อไป  ส่ วนก๊ าซที่ ก่ อ ให้ เกิดกลิ่ นจาก 
Condensate Tank และ Black Liquor Tank ท้าการรวบรวมด้วยระบบท่อไปเข้าระบบ Quenching ก่อน
บ้าบัดขั นสุดท้ายด้วยระบบ Wet Scrubber จากนั นจึงจะระบายก๊าซสะอาดออกสู่ปล่องต่อไป 

กรณีที่ 2 กรณีไม่เดิน Lime Kiln เนื่องจากหยุดซ่อมบ้ารุงจะท้าการรวบรวมก๊าซที่
ก่อให้ เกิดกลิ่ นจากแหล่ งต่ างๆ  ไป เผาท้ าลายที่ เตาเผา  (Incinerator) และส่ งก๊ าซร้อนไปเข้าระบบ 
Quenching ก่อนบ้าบัดขั นสุดท้ายด้วยระบบ Wet Scrubber จากนั นจึงระบายก๊าซสะอาดออกสู่ปล่องต่อไป 

ส้าหรับหน่วยผลิตเยื่อกึ่งเคมีที่ติดตั งใหม่ มีแนวคิดของการจัดการกลิ่นในลักษณะ
เดียวกัน คือ จะส่งก๊าซไปบ้าบัดที่ระบบ Wet Scrubber ที่ติดตั งใหม่เช่นกันเพ่ือรองรับก๊าซที่ก่อให้เกิดกลิ่นของ
หน่วยผลิตดังกล่าว 

1.9.2 น้ ำเสียและกำรควบคุม 
(1) แหล่งที่มำและปริมำณน้ ำเสีย 

ภายหลังเพ่ิมก้าลังการผลิตมีผลท้าให้มีปริมาณน ้าเสียเพ่ิมขึ น สามารถจ้าแนกได้ดัง
ภำพที่ 1.16 และตำรำงท่ี 1.5  

(2) กำรจัดกำรน้ ำเสีย 
1) ควำมสำมำรถในกำรบ ำบัดน้ ำเสีย 
ระบบบ้าบัดน ้ าเสียของกลุ่มโรงงานเป็นระบบบ้าบัดน ้ าเสียแบบตะกอนเร่ง 

(Activated Sludge) จ้านวน 2 แห่ง โดยแห่งที่ 1 มีความสามารถในการบ้าบัดน ้าเสีย 30,400 ลูกบาศก์เมตร/
วัน และแห่งที่ 2 มีความสามารถในการบ้าบัดน ้าเสีย  33,700 ลูกบาศก์เมตร/วัน (บริษัทสยามคราฟท์
อุตสาหกรรม จ้ากัด ท้าหน้าที่ในการบริหารจัดการบ้าบัดน ้าเสียให้กับทุกโรงงานในกลุ่มโรงงานและได้รับ
ใบอนุญาตประกอบกิจการ ล้าดับที่ 101 บ้าบัดน ้าเสียรวมและมีรายละเอียดของแต่ละหน่วยการบ้าบัด
ตาม OPERATION MANUAL) 
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ตำรำงท่ี 1.5 น ้าเสียและการจัดการน ้าเสียเปรียบเทียบก่อนและหลังปรับปรุงและเพ่ิมก้าลังการผลิต 
 

แหล่งก ำเนิด 
ปริมำณ (ลูกบำศก์เมตร/วัน) 

กำรบ ำบัด/กำรจัดกำร 
ก่อนเพ่ิงก ำลังกำรผลิต หลังเพ่ิมก ำลังกำรผลิต 

รวมท้ังกำรผลิตเยื่อกระดำษ ไอน้ ำและฟ้ำ 
- น ้าเสียจากกิจวัตรประจ้าวันของพนักงาน 
- น ้าระบายทิ งจากระบบผลิตน ้าน า้ใช้ 

5 
192 

6 
360 

ส่งไปบ้าบัดทีร่ะบบบ้าบดัน ้าเสีย 
ส่งไปบ้าบัดทีร่ะบบบ้าบดัน ้าเสีย 

รวม 197 366 เพ่ิมขึ้น 169 ลูกบำศก์เมตร/วัน 
เฉพำะกำรผลิตไอน้ ำและไฟฟ้ำ 

- น ้าระบายทิ งจากหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืน 192 300 ส่งไปบ้าบัดทีร่ะบบบ้าบดัน ้าเสีย 
รวม 192 300 เพ่ิมขึ้น 108 ลูกบำศก์เมตร/วัน 

เฉพำะกำรผลิตเยื่อกระดำษ 
- น ้าระบายทิ งจากหน่วยผลิตสารเคมีกลับคืน 
- น ้าระบายทิ งจากกระบวนการลอกเปลือกไม้ 1 
- น ้าระบายทิ งจากการลา้งเยื่อเคม ี
- น ้าระบายทิ งจากการฟอกเยื่อ 
- น ้าระบายทิ งจากการท้าเยื่อเป็นแผ่น 1 
- น ้าระบายทิ งจากกระบวนการลอกเปลือกไม้ 2 
- น ้าระบายทิ งจากการลา้งเยื่อก่ึงเคมี 
- น ้าระบายทิ งจากการท้าเยื่อเป็นแผ่น 2 

4,770 
56 

4,150 
3700 
370 
0 
0 
0 

4,770 
56 

4,150 
3700 
370 
0 
0 
0 

ส่งไปบ้าบัดทีร่ะบบบ้าบดัน ้าเสีย 
ส่งไปบ้าบัดทีร่ะบบบ้าบดัน ้าเสีย 
ส่งไปบ้าบัดทีร่ะบบบ้าบดัน ้าเสีย 
ส่งไปบ้าบัดทีร่ะบบบ้าบดัน ้าเสีย 
ส่งไปบ้าบัดทีร่ะบบบ้าบดัน ้าเสีย 

- 
- 
- 

รวม 13,046 12,769 ลดลง 277 ลกูบำศก์เมตร/วัน 
รวมท้ังสิ้น 13,435 13,435 เท่ำเดิม 

 

ที่มำ : บริษัท ผลิตภัณฑ์กระดาษไทย จ้ากัด (โรงเยื่อวังศาลา) 
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ภำพที่ 1.22 แนวท่อรวบรวมน ้าเสีย 
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2) บ่อพักน้ ำฉุกเฉินกรณีน้ ำทิ้งไม่ผ่ำนเกณฑ์มำตรฐำน 
เนื่องด้วยกลุ่มโรงงานวังศาลาก่อตั งมาประมาณ  20 ปี และมีพื นที่ในการพัฒนา

โครงการต่างๆ ตามผังการใช้ประโยชน์ที่ดินที่วางกรอบไว้ตั งแต่เริ่มแรก จึงมีข้อจ้ากัดในเรื่องของการจัดหาพื นที่
เพ่ิมเติมในระบบสาธารณูปโภคเพ่ือรองรับการเพ่ิมก้าลังการผลิต อย่างไรก็ตามในการจัดการน ้าเสียของ
โครงการที่อยู่ในความรับผิดชอบของบริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม  จ้ากัด จะใช้ระบบบ้าบัดน ้าเสียแห่ง
ที่  1  ขนาด  30,400  ลูกบาศก์ เมตร  ซึ่ งที่ ระบบบ้ าบั ด เป็ น ไปตาม เกณ ฑ์ การออกแบบและติ ดตั ง
ระบบ COD Online เพ่ือติดตามตรวจสอบและแก้ไขปัญหาได้อย่างทันท่วงที เมื่อพบว่าคุณภาพน ้ามีความ
ผิดปกติ ซึ่งในช่วงที่ผ่านมาพบว่าสามารถบริหารจัดการคุณภาพน ้าทิ งได้อย่างมีประสิทธิภาพ ดังนั นทาง
โครงการจึงได้จัดให้มีบ่อพักน ้าทิ งที่มีขนาดรองรับปริมาณน ้าทิ งอย่างน้อย  1 วัน (30,400 ลูกบาศก์เมตร/
วัน) และก้าหนดให้มีบ่อพักน ้าฉุกเฉินที่มีขนาดรองรับน ้าทิ งอย่างน้อย 12 ชั่วโมง (15,200 ลูกบาศก์เมตร) เพ่ือ
รองรับน ้าทิ งไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐานและน้ากลับไปบ้าบัดใหม่  ดังแสดงในภำพที่ 1.23 ซึ่งเป็นเวลาที่มาก
เพียงพอในการค้นหาสาเหตุและด้าเนินการปรับปรุงแก้ไข ดังนี  

2.1) หากเกิดกรณีท่ีแนวโน้มของข้อมูลคุณภาพน ้าจากกระบวนการผลิตมีแนวโน้มสูง
หรือต่้ากว่าค่าควบคุม พนักงานควบคุมจะต้องตรวจสอบหาสาเหตุและแก้ไขเพ่ือป้องกันไม่ให้แบคทีเรีย
ตาย โดยการตรวจสอบความสามารถของระบบบ้าบัดน ้าเสียที่มีอยู่อีกระบบว่าสามารถรับภาระน ้าเสียจาก
ระบบที่มีปัญหาได้หรือไม่ ถ้าได้จะได้สับเปลี่ยนไปใช้อีกระบบหนึ่งในการบ้าบัดเพ่ือแก้ไขอีกระบบหนึ่งที่
ล้มเหลว 

2.2) หากระบบบ้าบัดน ้าเสียที่มีอยู่อีกระบบไม่สามารถรับภาระน ้าทิ งจากระบบที่มี
ปัญหาได ้โครงการจะพิจารณาหยุดกระบวนการผลิตทั งหมดของโรงงานทันที 

    3) กำรจัดกำรน้ ำทิ้งหลังกำรบ ำบัด 
ส้าหรับน ้าทิ งที่ผ่านการบ้าบัดแล้วและเป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม

ฉบับที ่2 พ.ศ. 2539 ทางโครงการและกลุ่มโรงงานวังศาลาวางแผนจัดการน ้าทิ งที่ผ่านระบบบ้าบัดแล้ว โดย
การน้ากลับไปใช้ให้เกิดประโยชน์ 
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ภำพที่ 1.23 ผังการจัดการน ้าเสียของโครงการ 
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(3) กำรจัดกำรน้ ำฝนปนเปื้อน 
ส้าหรับพื นที่ที่มีความเสี่ยงของการเกิดน ้าฝนปนเปื้อนอยู่ในบริเวณหม้อไอน ้าสารเคมี

กลับคืนปัจจุบันและหม้อไอน ้ าสารเคมีกลับคืนใหม่  จะมีน ้ าฝนปนเปื้ อนในปริมาณ  430.84  และ 
1,040.33 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามล้าดับ ทั งนี ในการเดินเครื่องเมื่อมีการปรับปรุงและเพ่ิมเติมการผลิตแล้วจะ
เดินเครื่องหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืนใหม่ (ไม่ได้เดินเครื่องพร้อมกันกับหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืนปัจจุบัน) จึงจะ
มีน ้าฝนปนเปื้อนในปริมาณ  1,040.33 ลูกบาศก์เมตร/วัน และระบบบ้าบัดน ้าเสียมีประสิทธิภาพในการ
รองรับ 30,400 ลูกบาศก์เมตร/วัน รองรับน ้าเสีย 27,235 ลูกบาศก์เมตร/วัน เมื่อรวมกับน ้าฝนปนเปื้อน
ดังกล่าวข้างต้นในปริมาณ  1,040.33 ลูกบาศก์เมตร/วัน  จึงท้าให้มีปริมาณน ้ าเสียเข้ารับการบ้าบัด
รวม  28 ,275.33  ลูกบาศก์ เมตร/วัน  ซึ่ งไม่ เกินกว่ าศักยภาพของระบบบ้ าบั ดน ้ า เสี ยที่ รองรับ ได้ 
(30,400 ลูกบาศก์เมตร/วัน) หากมีการหยุดเดินเครื่องหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืนใหม่เพ่ือท้าการซ่อมบ้ารุงที่
จ้าเป็นต้องเดินเครื่องหม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืนปัจจุบัน จะท้าให้พื นที่ที่มีความเสี่ยงในการเกิดการปนเปื้อนอยู่
ที่บริเวณหม้อไอน ้ าสารเคมีกลับคืนปัจจุบันแทน  (เดินเครื่องไม่ เกิน  30 วัน/ปี ) และมีปริมาณน ้าฝน
ปนเปื้อน 430.84 ลูกบาศก์เมตร/วัน เมื่อรวมกับน ้าเสีย 27,235 ลูกบาศก์เมตร/วัน จึงท้าให้มีปริมาณน ้าเสีย
เข้ารับการบ้าบัดรวม 27,665.85 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งไม่เกินกว่าศักยภาพของระบบบ้าบัดน ้าเสียที่จะรองรับ
ได้  (30 ,400  ลู กบาศก์ เมตร/วัน ) กรณี เกิ ดน ้ าฝนปน เปื้ อนพร้อมกันทั ง  2  บริ เวณ  จะมี ป ริม าณ
รวม 1,471.17 ลูกบาศก์เมตร/วัน (ไม่มีโอกาสของความเป็นไปได้ตามเหตุผลที่กล่าวถึงข้างต้น) จึงท้าให้มีน ้า
เสียที่ส่งไปบ้าบัดรวม 28,706.17 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งพบว่าระบบบ้าบัดน ้าเสียยังมีความสามารถในการ
รองรับน ้าฝนปนเปื้อนในพื นท่ีส่วนนี ได้อย่างเพียงพอ 

1.9.3 กำกของเสียและกำรควบคุม 
กากของเสียของโครงการก่อนและหลังเพ่ิมก้าลังการผลิต  มีการจัดการโดยให้มีการคัดแยก

ขยะเป็นระดับชั น (Waste Management Hierarchy) หรือหลัก 3R ซึ่งจะเริ่มจากการลดปริมาณขยะมูล
ฝอย (Waste Reduction) การใช้ซ ้า (Reuse) และการน้ากลับมาใช้ใหม่ (Recycle) สรุปได้ดังนี  

(1) สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทอ่ืนๆ 
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทอ่ืนๆ ของโรงงานผลิตเยื่อกระดาษมีการจัดการ

โดยการน้ากลับมาใช้ใหม่ (Recycle) ภายในโรงงาน ได้แก่ ขยะมูลฝอยทั่วไปจากอาคารส้านักงานโดยส่วนมาก
เป็นกระดาษ ซึ่งจะถูกรวบรวมน้าไปยังโรงงานผลิตเยื่อจากเศษกระดาษ และในส่วนของมูลฝอยทั่วไปจากการ
อุปโภคบริโภคของพนักงาน เช่น เศษอาหาร ถุงพลาสติก ได้ว่าจ้างให้บริษัท กาญจน์ไมนิ่ง จ้ากัด เป็นผู้ท้าการ
ก้าจัดขยะมูลฝอย ซึ่งปัจจุบันมีรถบรรทุกขยะมูลฝอยขนาด  2 ตัน จ้านวน 1 คัน ท้าการเก็บขนขยะมูล
ฝอย 1 เที่ยว/วัน  (3 วัน/สัปดาห์ ) ปริมาณขยะมูลฝอยที่จัดเก็บได้เฉลี่ย  2 ตัน/วัน  มีพนักงานประจ้า
รถ 3 คน ขยะมูลฝอยที่เก็บขนมาจะน้าไปก้าจัดโดยใช้เตาเผา โดยมีเตาเผาขนาด 2 ตัน/ชั่วโมง ซึ่งบริษัท
ดังกล่าวได้รับอนุญาตให้ประกอบกิจการที่เป็นอันตรายต่อสุขภาพประเภทรับท้าการก้าจัดสิ่งปฏิกูลหรือขยะมูล
ฝอย 
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(2) สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจำกกระบวนกำรผลิตที่ไม่เป็นของเสียอันตรำย
และของเสียอันตรำย 

สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิตและของเสียอันตราย ทางโครงการ
ส่งให้หน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปก้าจัดหรือน้ากลับมาใช้ใหม่  ยกเว้น
กากปูนขาวเกือบทั งหมดจะน้ามาใช้เป็นวัตถุดิบของการผลิตปูนขาวเพื่อน้ากลับมาใช้ใหม่ 

1.9.4 ระดับเสียงและกำรควบคุม 
แหล่งก้าเนิดเสียงดังของโครงการ ประกอบด้วย แหล่งก้าเนิดเสียงดังในปัจจุบันและที่เกิดจาก

เครื่องจักรและอุปกรณ์ที่ติดตั งเพ่ิมเติม ได้แก่ หน่วยสับไม้ หน่วยผลิตเยื่อกระดาษกึ่งเคมี หน่วยผลิตเยื่อไม่
ฟอก หม้อไอน ้าสารเคมีกลับคืน  (Recover Boiler 02) และเครื่องก้าเนิดไฟฟ้าขนาด 15 เมกะวัตต์ ซึ่ง
ก้าหนดค่าการออกแบบให้มีระดับความดังของเสียงของเครื่องจักรแต่ละชุดไม่ เกิน  85 เดซิเบล (เอ)                   
ที่ระยะห่าง 1 เมตร ทั งนี โครงการยังต้องควบคุมค่าระดับเสียงริมรั วโรงงานที่ระยะ 1 เมตร ให้มีค่าไม่เกิน 
70 เดซิเบล (เอ) ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก้าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่
เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

1.10 ระบบระบำยน้ ำฝน 
ส้าหรับระบบระบายน ้าในพื นที่โครงการและทิศทางการไหลของน ้าดังแสดงในภำพที่ 1.24 โดยระบบ

ระบายน ้าฝนจ้าแนกได้เป็น 2 ส่วน คือ 

1.10.1 ระบบระบำยน้ ำฝนใหม่ 
ออกแบบโดยใช้ท่อ 2 แนวรองรับพื นที่ที่แบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ พื นที่ ก มีพื นที่ 8,550 

ตารางเมตร มีอัตราการไหลนอง 599 ลูกบาสก์เมตร/ชั่วโมง ระบบท่อมีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 0.8 เมตร ซึ่ง
สามารถรองรับน ้าได้ 1,598 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง และพื นที่ ข มีพื นที่ 10,450 ตารางเมตร มีอัตราการไหล
นอง 732 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ระบบท่อมีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 0.8 เมตร สามารถรองรับน ้าได้ 
1,598 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ซึ่งการออกแบบใช้ค่าความเข้มฝน 100 มิลลิเมตร/ชั่วโมง และสัมประสิทธิ์การ
ไหลนอง 0.7 

บ่อสูบท่ี 1 : น ้าฝนที่เกิดขึ นทั งพื นที่ ก และ ข มีปริมาณรวม 1,331 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จะ
ระบายลงสู่บ่อสูบที่ 1 ขนาด 222 ลูกบาศก์เมตร ที่ติดตั งปั๊มสูบน ้า จ้านวน 5 ชุด (ใช้งาน 4 ชุด ส้ารอง
ใช้ 1 ชุด) ความสามารถในการสูบน ้า 340 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง เพ่ือท้าการสูบส่งไปยังบ่อหน่วงน ้า 
ขนาด 40,00 ลูกบาศก์เมตร 
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1.10.2 ระบบระบำยน้ ำฝนที่มีอยู่เดิม 
สามารถแบ่งออกได้เป็น 3 ส่วน คือ ส่วนที่ 1 มีอัตราการไหลนอง 783 ลูกบาศก์เมตร/

ชั่วโมง ระบบท่อมีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 0.6 เมตร สามารถรองรับน ้าได้ 586 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ส่วน
ที่ 2 มีอัตราการไหลนอง 570 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ระบบท่อมีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 0.4 เมตร สามารถ
รองรับน ้าได้ 148 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง และส่วนที่ 3 มีอัตราการไหลนอง 653 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ระบบ
ท่อมีขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 0.6 เมตร สามารถรองรับน ้าได้ 742 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง โดยมีท่อระบายน ้าฝน
แยกอิสระแต่ละพื นที่ น ้าฝนของพื นที่ส่วนที่ 1 และส่วนที่ 2 จะไหลลงสู่บ่อสูบที่ 2 ส่วนน ้าฝนของพื นที่ส่วน
ที ่3 จะไหลลงสู่บ่อสูบที่ 3 จากนั นจะสูบส่งไปยังบ่อหน่วงน ้า ขนาด 40,000 ลูกบาศก์เมตร 

บ่อสูบท่ี 2 : น ้าฝนจากพื นที่ 1 และ 2 รวม 1,353 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จะไหลมารวมกันยัง
บ่อสูบที่ 2 ขนาด 226 ลูกบาศก์เมตร ที่ติดตั งปั๊มสูบน ้า จ้านวน 5 ชุด (ใช้งาน 4 ชุด ส้ารองใช้ 1 ชุด) ซึ่ง
สามารถสูบน ้าได้ 340 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง เพ่ือสูบน ้าไปยังบ่อหน่วงน ้า ขนาด 40,000 ลูกบาศก์เมตร 
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ภำพที่ 1.24 ระบบระบายน ้าในพื นที่โครงการ 
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บ่อสูบน้ ำที่ 3 : น ้าฝนจากพื นที่ 3 ปริมาณ 653 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จะไหลไปยังบ่อสูบที่ 3 
ขนาด109 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ที่ติดตั งปั๊มสูบน ้า จ้านวน 3 ชุด (ใช้งาน 2 ชุด ส้ารองใช้ 1 ชุด) สามารถสูบน ้า
ได ้340 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง เพ่ือสูบไปยังบ่อหน่วงน ้า ขนาด 40,000 ลูกบาสก์เมตร 

ส้าหรับลานกองเก็บชิ นไม้สับเป็นลานคอนกรีต มีขนาดพื นที่ที่มีโอกาสเกิดการปนเปื้อน
ประมาณ 11,190 ตารางเมตร โดยระบบท่อในบริเวณนี จะมีตะแกรงดักเศษชิ นไม้สับ  และน ้าจากบริเวณ
ดังกล่าวจะไหลเข้าสู่บ่อสูบที่ 2 และสูบส่งต่อไปยังบ่อหน่วงน ้า ขนาด 40,000 ลูกบาศก์เมตร นอกจากนี บริเวณ
รางระบายน ้ารอบลานกองชิ นไม้สับ ได้ก้าหนดให้มีพนักงานในการท้าความสะอาดและขุดลอกเศษชิ นไม้เป็น
ประจ้าทุกวัน เพ่ือลดการสะสมของเศษชิ นไม้จนเกิดปัญหาเน่าเสีย 

โครงการจะสร้างบ่อหน่วงน ้าเพ่ือรองรับน ้าฝนในกรณีเกิดฝนตกภายในพื นที่โครงการใน
พื นฐานของการค้านวณโดยปราศจากสิ่งปลูกสร้างและกรณีมีการพัฒนาโครงการที่รวมส่วนปรับปรุงและ
เพ่ิมเติมด้วยแล้ว ซึ่งท้าให้สัมประสิทธิ์การไหลของพื นที่เปลี่ยนไป โดยค้านวณปริมาณน ้าฝนที่ต้องหน่วงไว้ ใช้
วิธิ Rational Method จากการค้านวณกรณีพิจารณาในภาพรวม ทางโครงการมีปริมาณน ้าที่ต้องหน่วงไว้
ปริมาณ 31,369.9 ลูกบาศก์เมตร และได้พิจารณาสร้างบ่อหน่วงน ้าขนาดความจุ 40,000 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือ
หน่วงน ้าและใช้เป็นน ้าต้นทุนของโครงการเพ่ือใช้ประโยชน์อ่ืนๆ ต่อไป เช่น ใช้ในการรดน ้าต้นไม้ ใช้ในการฉีด
พรมลานกองชิ นไม้สับเพ่ือลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง เป็นต้น อย่างไรก็ตาม จากประสบการณ์ของทาง
โครงการที่ผ่านมายังไม่เคยประสบปัญหาน ้าท่วมหรือกิจการของโครงการก่อให้เกิดการท่วมขังของพื นที่
ข้างเคียงแต่อย่างใด ดังนั นจึงกล่าวได้ว่าการด้าเนินงานของโครงการก่อให้เกิดผลกระทบในระดับต่้า  ส้าหรับ
ลานกองชิ นไม้สับมีพื นที่ทั งหมดประมาณ 11,190 ตารางเมตร ออกแบบให้ท่อรวบรวมน ้าฝนอยู่ตามแนวของบ
ของพื นที่ทุกด้านดังแสดงในภำพที่ 1.25 น ้าฝนจะไหลในรางรวบรวมโดยแรงโน้มถ่วงของโลกไปยังบ่อ
ตกตะกอนเพ่ือตกตะกอนเศษไม้ก่อนที่น ้าส่วนใสจะไหลต่อไปยังบ่อหน่วงน ้า  ขนาด 40,000 ลูกบาศก์
เมตร ส้าหรับการชะลอน ้าฝนจะด้าเนินการเป็น 2 ส่วน เนื่องจากมีข้อจ้ากัดของพื นที่ในการก่อสร้างบ่อดัก
ตะกอน โดยชะลอในท่อระบายน ้าฝน 128 ลูกบาศก์เมตร และสร้างบ่อตกตะกอนอีก 1 บ่อ ขนาดความ
จ ุ1,438 ลูกบาศก์เมตร 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการปรับปรุงและเพิ่มเติมการผลิตเยื่อกระดาษ ไอน ้าและไฟฟ้า ขนาด 15 เมกะวัตต์ 

ของบริษทั ผลิตภัณฑ์กระดาษไทย จ้ากัด (โรงเยื่อวังศาลา) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ้ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส้านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 

1-52 

 

 

ภำพที่ 1.25 การระบายน ้าฝนบริเวณลานกองชิ นไม้สับและบ่อดักตะกอน 
 


