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 ของโรงผลิตที่ 1 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-112 
3.2.10-3 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ  
  ของโรงผลิตที่ 2 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-115 
3.2.10-4 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ  
  ของโรงผลิตที่ 3 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-118 
3.2.10-5 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
  ของโรงผลิตที่ 1, 2 และโรงผลิตที่ 3 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-121 
3.2.11-1 แสดงตำแหน่งและภาพตรวจวัดระดับเสียงที่พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา 
 การทำงานในแตล่ะวนั (TWA) 3-126 
3.2.11-2 แสดงตำแหน่งและภาพตรวจวัดระดับเสียงบริเวณพื้นที่ปฏิบตัิงาน (Leq) 3-127 
3.2.11-3 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงที่พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา 
 การทำงานในแตล่ะวนั (TWA) ของโรงผลิตที่ 1 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-137 
3.2.11-4 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงที่พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา 
 การทำงานในแตล่ะวนั (TWA) ของโรงผลิตที่ 2 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-138 
3.2.11-5   กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงที่พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา 
 การทำงานในแตล่ะวนั (TWA) ของโรงผลิตที่ 3 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-139 
3.2.11-6   กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสยีงบริเวณพืน้ที่ปฏบิตัิงาน (Leq) 
 ของโรงผลิตที่ 1 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-140 
3.2.11-7   กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสยีงบริเวณพืน้ที่ปฏบิตัิงาน (Leq) 
 ของโรงผลิตที่ 2 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-141 
3.2.11-8   กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสยีงบริเวณพืน้ที่ปฏบิตัิงาน (Leq) 
 ของโรงผลิตที่ 3 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-142 
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สารบัญภาพ 

ภาพที่                                           หน้า 
2.2-1 COD Online และ pH Meter Online 2-50 
2.2-2 ปล่อง TA Silo และ PTA Silo 2-50 
2.2-3 บริเวณเก็บ Bag Filter สำรอง 2-50 
2.2-4 ปล่อง Hot Oil Heater  2-51 
2.2-5 Seal Pot บริเวณถังเก็บกรดอะซิติก 2-51 
2.2-6 หอดูดซับสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VRU) 2-51 
2.2-7 Gas Analyzer    2-51 
2.2-8 Scrubber     2-52 
2.2-9 Water Scrubber   2-52 
2.2-10 Standby Pump   2-53 
2.2-11 Acetic Acid On-line Detector 2-53 
2.2-12 ระบบบำบัดนำ้เสียสำเร็จรูป  2-54 
2.2-13 บ่อดักไขมัน     2-54 
2.2-14 บ่อพักน้ำฝนปนเปื้อน  2-54 
2.2-15 ระบบบำบัดนำ้เสียของสายการผลิตที่ 1 และ 2 2-54 
2.2-16 ระบบบำบัดนำ้เสียของสายการผลิตที่ 3 2-55 
2.2-17 Gas Holder    2-55 
2.2-18 หอเผา (Flare) และรั้วก้ันรอบหอเผา 2-55 
2.2-19 ท่อส่งน้ำทิ้งหลังผ่านการบำบัดมารดน้ำตน้ไม้ 2-55 
2.2-20 ป้ายเตือนแนวท่อขนส่งน้ำเสีย 2-56 
2.2-21 ระบบ Flow Meter  2-56 
2.2-22 Pressure Gauge   2-56 
2.2-23 รางระบายนำ้ฝนภายในโรงงาน 2-56 
2.2-24 รางระบายนำ้ฝนที่เชื่อมต่อกับรางระบายนำ้ฝนของนิคมฯ 2-56 
2.2-25 การขุดลอกท่อระบายนำ้ฝน 2-56 
2.2-26 รางระบายนำ้ฝนปนเปื้อนภายในโรงงาน 2-56 
2.2-27 การตดิตั้ง Silencer  2-57 
2.2-28 ป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 2-57 
2.2-29 การอบรมพนักงานขบัรถ 2-57 
2.2-30 ป้ายจำกัดความเร็ว 25 กิโลเมตรต่อชั่วโมง 2-57 
2.2-31 เจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัย 2-57 
2.2-32 หมายเลขโทรศัพท์ที่รถขนส่งผลติภัณฑ์ 2-58 
2.2-33 รถรับ-ส่งพนักงาน   2-58 
2.2-34 ถังขยะแบบแยกประเภท 2-58 
2.2-35 พื้นที่รวบรวมกากของเสียรอส่งกำจัด 2-58 
2.2-36 พื้นที่รวบรวมกากตะกอนจากระบบบำบัดนำ้เสีย 2-58 
2.2-37 หมายเลขโทรศัพท์ที่รถขนส่งกากของเสีย 2-58 
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สารบัญภาพ (ต่อ) 

ภาพที่                                           หน้า 
2.2-38 กิจกรรมชุมชนสัมพนัธ ์  2-59 
2.2-39 สวนหย่อมและพืน้ที่สเีขียวในพืน้ที่โรงงาน 2-59 
2.2-40 อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 2-60 
2.2-41 Control Room   2-60 
2.2-42 เครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรอง 2-60 
2.2-43 อุปกรณ์เตือน-ชี้วัด (Alarm) 2-60 
2.2-44 ระบบสเปรย์น้ำ (Spray)  2-61 
2.2-45 ป้ายแสดงข้อกำหนดในการเข้าปฏิบัติงานในพื้นที่เสี่ยงอันตราย 2-61 
2.2-46 อุปกรณ์ผจญเพลิง   2-62 
2.2-47 การซ้อมแผนฉุกเฉิน      2-62 
2.2-48 ระบบดบัเพลิงภายในโครงการ     2-63 
2.2-49 บ่อสำรองนำ้ดับเพลงิ      2-63 
2.2-50 ห้องพยาบาลและอุปกรณ์ปฐมพยาบาล  2-64 
2.2-51 พยาบาลวชิาชีพประจำห้องพยาบาล 2-64 
2.2-52 Gas Detector    2-64 
2.2-53 Shut Down Valve และ Safety Valve 2-64 
2.2-54 กำแพงกั้นสารเคมีเพื่อป้องกันสารเคมีหกร่ัวไหล 2-64 
2.2-55 ระบบ Vibration Monitoring 2-64 
2.2-56 บริเวณอะไหล่ใบพดั และ Gear box 2-64 
3.2.10-1  การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการแบบติดตวับุคคล 3-102 
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สารบัญตาราง 
 

ตารางที ่      หน้า 
1.12-1 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)  
 โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)  
 ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกดั 1-17 
1.12-2 แผนการดำเนนิการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
 โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)  
 ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ประจำปี พ.ศ. 2566 1-23 
2.2-1 ผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ระยะดำเนนิการ) 
 โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)  
 ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 2-2 
3.2-1 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)  
 โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)  
 ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 3-2 
3.2.1-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 
 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 3-12 
3.2.1-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 3-15 
3.2.1-3 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหวา่งปี พ.ศ. 2564-2566 3-16 
3.2.2-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 
 ความเร็วและทิศทางลม 3-19 
3.2.2-2 ผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม ระหวา่งวนัที่ 20-27 พฤศจิกายน 2566 3-21 
3.2.3-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 
 คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 3-23 
3.2.3-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 3-30 
3.2.3-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย TA-Silo 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-33 
3.2.3-4 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย PTA-Silo 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-34 
3.2.3-5 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย Hot Oil Heater 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-35 
3.2.3-6 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย CATOX  
 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-36 
3.2.4-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้ง 3-51 
3.2.4-2  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้งบ่อพักนำ้ทิ้งที่ 1 (U-560) 
  เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 3-54 
3.2.4-3  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้งบ่อพักนำ้ทิ้งที่ 2 (2U-560A) 
  เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 3-55 
3.2.4-4  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้งบ่อพักนำ้ทิ้งที่ 3 (2U-560B) 
  เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 3-56 
3.2.4-5 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้งบริเวณโรงอาหารและอาคารสำนักงาน 
 เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 3-57 
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ตารางที ่      หน้า 
3.2.4-6 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้งบ่อพักนำ้ทิ้งที่ 1 (U-560) 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-58 
3.2.4-7 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้งบ่อพักนำ้ทิ้งที่ 2 (2U-560A) 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-60 
3.2.4-8  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้งบ่อพักนำ้ทิ้งที่ 3 (2U-560B) 
  ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-62 
3.2.4-9  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้งบริเวณโรงอาหารและอาคารสำนักงาน 
  ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-64 
3.2.5-1  วิธีการเกบ็ตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์คุณภาพนำ้ใต้ดิน 3-76 
3.2.5-2  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ใต้ดิน 3-79 
3.2.5-3 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ใต้ดิน ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566 3-80 
3.2.6-1  วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์คุณภาพดนิ 3-85 
3.2.7-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ระดับเสียง 3-86 
3.2.7-2 ผลการตรวจวัดระดบัเสียงริมร้ัวโครงการ 3-90 
3.2.7-3 ผลการตรวจวัดระดบัเสียงบริเวณชุมชน 3-91 
3.2.7-4 ผลการตรวจวัดระดบัเสียงริมร้ัวโครงการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-92 
3.2.7-5 ผลการตรวจวัดระดบัเสียงบริเวณชุมชน ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 3-93 
3.2.10-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 
 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 3-97 
3.2.10-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการของโรงผลติที่ 1, 2 และโรงผลติที่ 3  3-103 
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บทที่ 1 

บทนำ 
 

1.1 ความเป็นมา 
 โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด (เดิมชื่อ
บริษัท สยาม มิตซุย พีทีเอ จำกัด) (เอกสารแนบที่ 1 ในภาคผนวกที่ 1) ซึ่งตั้งอยู่ที่นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) (เดิมชื่อนิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวันออก (มาบตาพุด)) อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 
โดยโครงการได้จัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) เสนอต่อสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากร 
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) เพื่อพิจารณาและได้รับความเห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ชำนาญการ ดังนี้ 
 1) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid 
(PTA) ของบริษัท สยาม มิตซุย พีทีเอ จำกัด ตามหนังสือเลขที่ วว 0804/6483 ลงวันที่ 14 พฤษภาคม พ.ศ. 2541 
 2) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพิ่มสายการผลิต Purified Terephthalic Acid 
(PTA) ของบริษัท สยาม มิตซุย พีทีเอ จำกัด ตามหนังสือเลขที่ วว 0804/9953 ลงวันที่ 23 กันยายน พ.ศ. 2545 
 3) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพิ่มสายการผลิตโรงงานผลิต Purified 
Terephthalic Acid (PTA) ของบริษัท สยาม มิตซุย พทีีเอ จำกัด ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009/959 ลงวันที่ 27 มกราคม 
พ.ศ. 2547 
 4) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิต 
Purified Terephthalic Acid (PTA) สายการผลิตที่  3 ของบริษัท สยาม มิตซุย พีที เอ จำกัด ตามหนังสือเลขที่   
ทส 1009/8593 ลงวันที่ 4 ตุลาคม พ.ศ. 2549 
 5) รายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดวิธีการจัดการ PTA และ CTA ของโครงการผลิตพีทีเอ 
สายการผลิตที่ 3 (กำลังการผลิตรวมภายหลังขยายกำลังการผลิตเท่ากับ 1,460,000 ตัน/ปี) ของบริษัท สยาม มิตซุย พีทีเอ 
จำกัด ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/7781 ลงวันที่ 8 ตุลาคม พ.ศ. 2551 
 6) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ
โรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) ครั้งที่ 3 ของบริษัท สยาม มิตซุย พีทีเอ จำกัด ตามหนังสือเลขที่  
ทส 1009.9/6973 ลงวันที่ 2 สิงหาคม พ.ศ. 2554 
 7) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ
โรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) ครั้งที่ 4 ของบริษัท สยาม มิตซุย พีทีเอ จำกัด ตามหนังสือเลขที่  
ทส 1009.9/4782 ลงวันที่ 22 พฤษภาคม พ.ศ. 2555 
 8) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ
โรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) ครั้งที่ 5 ของบริษัท สยาม มิตซุย พีทีเอ จำกัด ตามหนังสือเลขที่  
ทส 1009.9/9725 ลงวันที่ 8 กันยายน พ.ศ. 2557 
 9) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ
โรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) ครั้งที่  6 ของบริษัท จีซี -เอ็ม พีที เอ จำกัด ตามหนังสือเลขที่   
อก 5106.2/0882 ลงวันที่ 24 กันยายน พ.ศ. 2563 
 10) รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) 
(ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ตามหนังสือเลขที่ ทส 1010.8/11311 ลงวันที่ 30 กรกฎาคม  
พ.ศ. 2564 (เอกสารแนบที่ 2 ในภาคผนวกที่ 1) 
 11) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ
โรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) ครั้งที่  7 ของบริษัท จีซี -เอ็ม พีที เอ จำกัด ตามหนังสือเลขที่   
อก 5103.3.1/2316 ลงวันที่ 2 สิงหาคม พ.ศ. 2565 (เอกสารแนบที่ 3 ในภาคผนวกที่ 1) 
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 ทั้งนี้  สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ได้กำหนดให้โรงงานยึดถือ          
และปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม เสนอต่อหน่วยงานของรัฐ ซึ่ งมีอำนาจอนุญาต           
ตามกฎหมาย ซึ่งการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการและความถี่ในการส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ วิธีการที่กำหนดตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง หลักเกณฑ์  
และวิธีการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ซึ่งผู้ดำเนินการหรือผู้ขออนุญาตจะต้องได้รับอนุญาตให้ดำเนินโครงการหรือกิจการแล้ว พ.ศ. 2561 และกฎหมาย 
ที่เก่ียวข้อง  
 ดังนั้น ทางบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด จึงมอบหมายให้บริษัท เอส .พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด     
ซึ่งเป็นที่ปรึกษาทางด้านสิ่งแวดล้อม ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งรวบรวมข้อมูล เพื่อจัดทำรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ใขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สำหรับรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อมฉบับนี้ เป็นรายงานครั้งที่ 2 ประจำปี 2566 ช่วงเดือน                    
กรกฏาคม-ธันวาคม 2566 

1.2 สถานะภาพโครงการปัจจุบัน 
 โครงการได้ดำเนินการผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566      
มีอัตรากำลังการผลิตรวมประมาณ 665,312.909 ตัน  

1.3 ที่ตั้งและขนาดของโครงการ 
 บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ตั้งอยู่ที่นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) (เดิมชื่อ 
นิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวันออก (มาบตาพุด)) อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง มีขนาดพื้นที่ประมาณ 188.19 ไร่ 
สำหรับอาณาเขตติดต่อพื้นที่โดยรอบโครงการปัจจุบันมีรายละเอียดดังนี้ 

 ทิศเหนือ  ติดกับพื้นที่รางระบายน้ำภายในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 
และถนนภายในนิคมฯ ถัดไปเป็นพื้นที่ของบริษัท เอส แอนด์ แอล สเปเซียลตี้ โพลิเมอร์ 
จำกัด ซึ่งเป็นโรงงานผลิตซีพีวีซี และพื้นที่ว่างรอการพัฒนาภายในนิคมฯ 

 ทิศใต ้  ติดกับถนนภายในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) ถัดไปเป็น
พื้นที่ของบริษัท คาร์ไบด์ เคมิคอล (ประเทศไทย) จำกัด ซึ่งเป็นโรงงานผลิตกาวและ 
สารฆ่าเชื้อจากกลูตาราลดีไฮล์ ถัดมาเป็นพื้นที่ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ด สตีล 
จำกัด ซึ่งเป็นโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น นอกจากนี้ยังติดกับรางระบายน้ำสาธารณะ      
(คลองบางเบิดเดิม) และรางระบายน้ำของนิคมฯ และถัดไปเป็นพื้นที่ของบริษัท โกลว์ 
เอสพีพี 1 จำกัด ซึ่งเป็นโรงผลิตไฟฟ้าพลังงานไอน้ำร่วม และน้ำบริสุทธิ์เพื่ออุตสาหกรรม 

 ทิศตะวันออก ติดกับถนนภายในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) รางระบายน้ำ
และแนวท่อของนิคมฯ ถัดไปเป็นพื้นที่ระบบผลิตน้ำประปาของนิคมฯ และติดกับพื้นที่
ของบริษัท ไทย เทค แซฟไฟร์ จำกัด ซึ่งเป็นโรงงานผลิตพลอยสังเคราะห์ รวมถึงพื้นที่ว่าง
รอการพัฒนาภายในนิคมฯ 

 ทิศตะวันตก ติดกับรางระบายน้ำและแนวท่อภายในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก  
(มาบตาพุด) และถนนภายในนิคมฯ ถัดไปเป็นพื้นที่ว่างรอการพัฒนาภายในนิคมฯ และ
พื้นที่ของบริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จำกัด ซึ่งเป็นโรงงานผลิตโพลีเอททิลีนเทเรฟทาเลต 

 ภายในพื้นที่บริษัทฯ ประกอบด้วย พื้นที่ส่วนการผลิต ลานถังกักเก็บ พื้นที่ระบบเสริมการผลิตและระบบ
สาธารณูปโภค ดังแสดงในรูปที่ 1.3-1 
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รูปที่ 1.3-1 ผังการใช้ประโยชน์ในพื้นที่โครงการ 
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1.4  วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ 
 กระบวนการผลิตกรดเทเรฟทาลิกบริสุทธิ์ของโครงการมี 3 สายการผลิตหลัก โดยมีการใช้วัตถุดิบ 
สารเร่งปฏิกิริยา ตัวทำละลาย สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต สารเคมีที่ใช้ในระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริม 
การผลิต และผลิตภัณฑ์ของโครงการ ดังนี้ 
 1) วัตถุดิบ 
  โครงการมีการใช้สารพาราไซลีนเป็นวัตถุดิบหลัก ซึ่งมีลักษณะเป็นของเหลว ไม่มีสี มีกลิ่น โดยรับ
พาราไซลีนจากบริษัทผู้ผลิตภายในประเทศโดยจะขนส่งผ่านระบบท่อมาจากโรงงานอะโรมาติกส์หน่วยที่ 1 ของบริษัท  
พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) ซึ่งตั้งอยู่ ในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และอีกบางส่วนจะมารับจาก
บริษัท เอสโซ่ (ประเทศไทย) จำกัด (มหาชน) สาขาศรีราชา อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี ผ่านท่าเทียบเรือและลานถัง
เก็บกักบรเิวณท่าเทียบเรือของบริษัท ไทย แท้งค์เทอร์มินัล จำกัด ก่อนขนส่งผ่านระบบท่อจากถังเก็บกักบริเวณท่าเทียบ
เรอืมายังโครงการเช่นกัน โดยสารพาราไซลีนที่โครงการรับมาจากภายนอกจะถูกนำมาเก็บกักไว้ในถังเก็บกักภายในพื้นที่
โครงการก่อนนำไปใช้ในกระบวนการผลิตต่อไป 
 2) สารเร่งปฏิกิริยาและตัวทำละลาย 
  (1) สารละลายโคบอลต์ แมงกานีส อะซิเตท  มีลักษณะเป็นของเหลว มีสีม่วงเข้ม ไม่มีกลิ่น  
ซึ่งจะถูกนำไปใช้เป็นสารเร่งปฏิกิริยาหลักในการผลิตกรดเทเรฟทาลิกบริสุทธิ์ โดยรับมาจากบริษัทผู้ผลิตต่างประเทศ     
โดยขนส่งมายังพื้นที่โครงการด้วยรถแท็งก์ขนาด 20 ตัน ก่อนป้อนเข้าสู่ถัง Catalyst Drum ซึ่งตั้งอยู่ในพื้นที่ส่วนการ
ผลิตต่อไป 
  (2) สารละลายกรดไฮโดรโบรมิก (ความเข้มข้นร้อยละ 48) มีลักษณะเป็นของเหลว ไม่มีสีหรือ 
มีสีเหลืองเล็กน้อย มีกลิ่นฉุน ซึ่งจะถูกนำไปใช้เป็นสารเร่งปฏิกิริยาหลักในการผลิตกรดเทเรฟทาลิกบรสิุทธิ์ โดยรับมาจาก
บริษัทผู้ผลิตต่างประเทศก่อนขนส่งมายังพื้นที่โครงการด้วยรถบรรทุกในถัง 200 ลิตร และนำมาเก็บพักไว้ในอาคารเก็บ
พักสารเคมีบรเิวณพื้นที่ส่วนการผลิตก่อนนำไปใช้ในกระบวนการผลิตต่อไป 
  (3) สารละลายกรดอะซิติก (ความเข้มข้นร้อยละ 80) มีลักษณะเป็นของเหลวใส ไม่มีสี มีกลิ่นฉุน
เหมือนน้ำส้มสายชู ซึ่งจะถูกนำไปใช้เป็นตัวทำละลายในการทำปฏิกิริยาออกซิเดชัน โดยรับมาจากบริษัทผู้ผลิต
ต่างประเทศผ่านท่าเทียบเรือและลานถังเก็บกักบริเวณท่าเทียบเรือของบริษัท ไทยแท้งค์เทอร์มินัล จำกัด และขนส่ง   
ผ่านระบบท่อขนส่งมายังพื้นที่โครงการก่อนนำมาเก็บกักไว้ในถังเก็บกักภายในพื้นที่โครงการ ก่อนนำไปใช้ในกระบวนการ
ผลิตต่อไป 
  (4) สารละลายคอปเปอร์แมงกานีสบนอะลูมินา มีลักษณะเป็นของแข็ง สีน้ำตาลเข็ม ซึ่งจะถูก
นำไปใช้เป็นสารเร่งปฏิกิริยาในระบบบำบัดอากาศแบบ CATOX โดยรับมาจากบริษัทผู้ผลิตต่างประเทศ ก่อนขนส่งมายัง
พื้นที่โครงการด้วยรถบรรทุกโดยบรรจุในถัง 200 ลิตร และนำมาเก็บพักไว้ในอาคารเก็บพักสารเคมีบริเวณพื้นที่ส่วนการ
ผลิตกอ่นนำไปใช้ในกระบวนการผลิตต่อไป 
  (5) ถ่านกัมมันต์ที่เคลือบด้วยแพลเลเดียม มีลักษณะเป็นของแข็ง สีดำ ไม่มีกลิ่น ซึ่งจะถูกนำไปใช้
เป็นตัวดูดซับความชื้นออกจากก๊าซที่ผ่านการบำบัดด้วยระบบบำบัดอากาศ โดยรับมาจากบริษัทผู้ผลิตต่างประเทศ    
ก่อนขนส่งมายังพื้นที่โครงการด้วยรถบรรทุกโดยบรรจุในถัง 200 ลิตร และนำมาเก็บพักไว้ในอาคารเก็บพักสารเคมี
บริเวณพื้นที่ส่วนการผลิตก่อนนำไปใช้ในกระบวนการผลิตต่อไป 
 3) สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต 
  (1) น้ำมันซิลิโคน มีลักษณะเป็นของเหลวใส ไม่มีสี ไม่มีกลิ่น ซึ่งจะถูกนำไปใช้เป็นสารลดการเกิด
ฟองในการทำปฏิกิริยาออกซิเดชัน โดยรับมาจากบริษัทผู้ผลิตต่างประเทศ ก่อนขนส่งมายังพื้นที่โครงการด้วยรถบรรทุก
โดยบรรจุในถัง 200 ลิตร และนำมาเก็บพักไว้ในอาคารเก็บพักสารเคมีบริเวณพื้นที่ส่วนการผลิตก่อนนำไปใช้ใน
กระบวนการผลิตต่อไป 
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  (2) ก๊าซไฮโดรเจน มีลักษณะเป็นก๊าซที่สภาวะบรรยากาศ ไม่มีสี ไม่มีกลิ่น ซึ่งจะถูกใช้เป็นสารในการ
กำจัดสิ่งปนเปื้อนและทำให้กรดเทเรฟทาลิกมีความบริสุทธิ์มากยิ่งขึ้นโดยอาศัยการเกิดปฏิกิรยิาไฮโดรจิเนชัน โดยรับมา
จากบริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ ได้แก่ บริษัท ลินเด้ (ประเทศไทย) จำกัด (มหาชน) โดยจะส่งลำเลียงผ่านระบบท่อขนส่ง
เข้าสู่กระบวนการผลิตของโครงการโดยตรง (ไม่มีถังเก็บกักแต่อย่างใด) 
  (3) โซเดียมฟอร์เมต มีลักษณะเป็นของแข็ง (เหมือนผลึก) สีขาว ไม่มีกลิ่น ซึ่งจะถูกใช้เป็นสารเคมี 

ในการกำจัดก๊าซโบรมีนที่เกิดขึ้นในปฏิกิริยาข้างเคยีงของปฏิกิริยาออกซิเดชัน โดยรับมาจากบริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ 
ก่อนขนส่งมายังพื้นที่โครงการด้วยรถบรรทุกโดยบรรจุในถัง ขนาด 25 กิโลกรัม และนำมาเก็บพักไว้ในอาคารเก็บพัก
สารเคมบีรเิวณพื้นที่ส่วนการผลิตก่อนนำไปใช้ในกระบวนการผลิตต่อไป 
 4) สารเคมีที่ใช้ในระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต 
  (1) สารละลายกรดซัลฟูริก (ความเข้มข้นร้อยละ 98) มีลักษณะเป็นของเหลว ใส มีกลิ่น ซึ่งจะถูก
ใช้เป็นสารในการฟื้นฟูสภาพเรซินของระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ โดยรับมาจากบริษัทผู้ผลิตภายในประเทศโดยขนส่ง
มายังพื้นที่โครงการด้วยรถแทง็ก์ขนาด 13 ตัน ก่อนนำมาเก็บไว้ในถังใช้งานบริเวณพื้นที่ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำใช้ต่อไป 
  (2) สารละลายกรดไฮโดรคลอริก (ความเข้มข้นร้อยละ 35) มีลักษณะเป็นของเหลว ใส มีกลิ่น  
ซึง่จะถูกใช้เป็นสารในการฟื้นฟูสภาพเรซินของระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ โดยรับมาจากบริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ
โดยขนส่งมายังพื้นที่โครงการด้วยรถแท็งก์ขนาด 5 ตัน ก่อนนำมาเก็บไว้ในถังใช้งานบริเวณพื้นที่ระบบปรับปรุงคุณภาพ
น้ำใช้ต่อไป 
  (3) สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ (ความเข้มข้นร้อยละ 50) มีลักษณะเป็นของเหลว ไม่มีสี  
ไม่มีกลิ่น ซึ่งจะถูกใช้เป็นสารสำหรับล้างอุปกรณ์ภายในกระบวนการผลิต ใช้ในการปรับค่าความเป็นกรด-ด่างของน้ำเสีย 
ให้เหมาะสม รวมถึงใช้ฟื้นฟูสภาพเรซินของระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ โดยรับมาจากบริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ   
โดยขนส่งมายังพื้นที่โครงการด้วยรถแท็งก์ขนาด 32 ตัน ก่อนนำมาเก็บไว้ในถังใช้งานบริเวณพื้นที่ระบบปรับปรุงคุณภาพ
น้ำใช้ต่อไป 
  (4) สารละลายกรดฟอสฟอริก (ความเข้มข้นร้อยละ 85) มีลักษณะเป็นของเหลวใส ซึ่งจะถูกใช้เป็น
สารอาหารของจุลินทรีย์ในระบบบำบัดน้ำเสีย โดยรับมาจากบริษัทผู้ผลิตภายในประเทศโดยขนส่งมายังพื้นที่โครงการ
ด้วยรถแท็งกข์นาด 5 ตัน ก่อนนำมาเก็บไว้ในถังใช้งานบริเวณพื้นที่ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำใช้ต่อไป 
  (5) ยูเรีย มีลักษณะเป็นของแข็ง สีขาว มีกลิ่นแอมโมเนีย ซึ่งจะถูกใช้เป็นสารอาหารของจุลินทรีย์    
ในระบบบำบัดน้ำเสีย โดยรับมาจากบริษัทผู้ผลิตต่างประเทศโดยขนส่งมายังพื้นที่โครงการด้วยรถบรรทุกแบบบรรจุถุง   
และนำมาเก็บพักไว้ในอาคารเก็บพักสารเคมีบริเวณพื้นที่ระบบบำบัดน้ำเสียต่อไป 
  (6) แมกนีเซียมซัลเฟต มีลักษณะเป็นของแข็ง สีขาว ไม่มีกลิ่น ซึ่งจะถูกใช้เป็นสารช่วยจับตะกอน   
ในระบบบำบัดน้ำเสีย โดยรับมาจากบริษัทผู้ผลิตต่างประเทศโดยขนส่งมายังพื้นที่โครงการด้วยรถบรรทุกโดยบรรจุในถุง 
และนำมาเก็บพักไว้ในอาคารเกบ็พักสารเคมีบริเวณพื้นที่ระบบบำบัดน้ำเสียต่อไป 
  (7) โพแทสเซียมคลอไรด์ มีลักษณะเป็นของแข็ง สีขาว ไม่มีกลิ่น ซึ่งจะถูกใช้เป็นสารอาหารของ
จุลินทรีย์ในระบบบำบัดน้ำเสีย โดยรับมาจากบริษัทผู้ผลิตต่างประเทศโดยขนส่งมายังพื้นที่โครงการด้วยรถบรรทุก     
โดยบรรจุถุง และนำมาเก็บพักไว้ในอาคารเก็บพักสารเคมีบรเิวณพื้นที่ระบบบำบัดน้ำเสียต่อไป 
  (8) แคลเซียมไฮดรอกไซด์ มีลักษณะเป็นของแข็ง สีขาว ไม่มีกลิ่น ซึ่งจะถูกใช้เป็นสารปรับค่า 
ความเป็นกรด-ด่างของน้ำเสียในระบบบำบัดน้ำเสีย โดยรับมาจากบริษัทผู้ผลิตภายในประเทศโดยขนส่งมายังพื้นที่
โครงการด้วยรถ Bulk ขนาด 10 ตัน ก่อนนำมาเก็บไว้ในไซโลในบริเวณพื้นที่ระบบบำบัดน้ำเสียต่อไป 
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  (9) สารป้องกันการเกิดตะกรัน (มีโพลิเมอร์เป็นองค์ประกอบหลัก) มีลักษณะเป็นของเหลวหนืด  
สีใส เหลืองอ่อน ส้ม มีกลิ่นอ่อนๆ  ซึ่งจะถูกใช้เป็นสารป้องกันการเกิดตะกรันในระบบหล่อเย็น โดยรับมาจากบริษัท 
ผู้ผลิตภายในประเทศโดยขนส่งมายังพื้นที่โครงการด้วยรถบรรทุกโดยบรรทุกในถังขนาด 1,000 กิโลกรัม และนำมา 
เก็บพักไว้ในอาคารเก็บสารเคมบีริเวณพื้นที่ระบบหล่อเย็นต่อไป 
  (10) สารป้องกันการเกิดจุลชีพ (มีโซเดียมไฮโปรคลอไรต์ และโซเดียมไฮดรอกไซด์เป็นองค์ประกอบ
หลัก) มีลักษณะเป็นของเหลว สีเขียวอ่อน มีกลิ่นคลอรีน ซึ่งจะถูกใช้เป็นสารป้องกันการเกิดจุลชีพในระบบหล่อเย็น  
โดยรับมาจากบริษัทผู้ผลิตภายในประเทศโดยขนส่งมายังพื้นที่โครงการด้วยรถบรรทุกโดยบรรทุกในถังขนาด 1,000 กิโลกรัม 
และนำมาเก็บพักไว้ในอาคารเก็บสารเคมีบริเวณพื้นที่ระบบหล่อเย็นต่อไป 
  (11) สารป้องกันการกัดกร่อน (มีโซเดียมแบบโซไตรอะโซลเป็นองค์ประกอบหลัก) มีลักษณะ 
เป็นของเหลว สีใสถงึขุน่เล็กน้อย ไม่มีกลิ่น  ซึ่งจะถูกใช้เป็นสารป้องกันการเกิดการกัดกร่อนในระบบหล่อเย็น โดยรับมา
จากบริษัทผู้ผลิตภายในประเทศโดยขนส่งมายังพื้นที่โครงการด้วยรถบรรทุกโดยบรรทุกในถังขนาด 1,000 กิโลกรัม และ
นำมาเก็บพักไว้ในอาคารเก็บสารเคมีบริเวณพื้นที่ระบบหล่อเย็นต่อไป 
 5) ผลิตภัณฑ์ของโครงการ 
  (1) ผลิตภัณฑ์หลัก  
   กรดเทเรฟทาลิกบริสุทธิ์เป็นผลิตภัณฑ์หลักของโครงการ มีลักษณะเป็นของแข็ง สีขาว โดยกรด
เทเรฟทาลิกบริสุทธิ์ที่ได้จะถูกเก็บพักไว้ที่ไซโลเก็บผลิตภัณฑ์ก่อนจำหน่ายในรูปแบบถุงขนาด 1 ตัน ซึ่งจะขนส่งด้วยรถ
คอนเทนเนอร์ (Container) ขนาด 22-30 ตัน และรถ SUS304 หรือหากไม่บรรจุจะขนส่งด้วยรถเต้า (Hopper Truck) 
ขนาด 30 ตัน เพื่อจำหน่ายให้กับลูกค้าทั้งภายในและต่างประเทศต่อไป ทั้งนี้ ผลิตภัณฑ์ของโครงการสามารถนำไปใช้
เป็นวัตถุดิบในอุตสาหกรรมต่อเนื่องที่เกี่ยวข้องกับชีวิตประจำวันอย่างแพร่หลาย เช่น อุตสาหกรรมผลิตเครื่องนุ่งห่ม 
จากเส้นใยโพลีเอสเทอร์ ขวดน้ำจากเม็ดพลาสติกโพลีเอทิลีนเทเรฟทาเลต และฟิล์มใส เป็นต้น 
  (2) ผลิตภัณฑ์พลอยได้ของโครงการ  
   ผลึกกรดเทเรฟทาลิกบริสุทธิ์ (BACA TGR) มีลักษณะเป็นของแข็ง สีขาว ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์ 
พลอยได้ที่เกิดจากหน่วยบำบัดสารละลายกรดพาราโทลูอิก โดยโครงการจะนำผลึกกรดเทเรฟทาลิกบริสุทธิ์บางส่วน
หมุนเวียนกลับเข้าสู่กระบวนการผลิต หรือจำหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ของโครงการโดยผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่เกิดขึ้น
จะถูกเก็บพักไว้ที่อาคารเก็บพักผลิตภัณฑ์ก่อนบรรจุลงในรูปแบบถุงขนาด 1 ตัน โดยจะขนส่งด้วยรถคอนเทนเนอร์ 
(Container) ขนาด 22-30 ตัน เพื่อจำหน่ายให้กับลูกค้าภายในประเทศต่อไป 

1.5  การกักเก็บและการขนส่งผลิตภัณฑ ์
 ผลิตภัณฑ์ของโครงการ ได้แก่ Purified Terephthalic Acid (PTA) จะถูกขนถ่ายจากไซโลเก็บผลิตภัณฑ์ 
โดยใช้ก๊าซไนโตรเจนเป็นสารลำเลียงไปบรรจุใน 2 ลักษณะ กล่าวคือ 
 1) Bulk Bagging Systems 
  ระบบนี้จะลำเลียงผลิตภัณฑ์ PTA จากไซโลมาบรรจุลงรถคอนเทนเนอร์ (Bulk Truck Container)       
รถ SUS 304 และรถเต้า (Hopper Truck) ขนาดบรรจุ 26 20 และ 30 ตัน ตามลำดับ 
 2) Flexible Container Bulk Bagging Systems 
  ระบบนี้จะบรรจุผลิตภัณฑ์ PTA ลงในถุงขนาด 1.1 ตัน หลังจากนั้นจะลำเลียงไปเก็บไว้ในคลังสินค้า 
(Warehouse) ก่อนขนไปจัดเรียงในรถคอนเทนเนอร์ 
 ผลิตภัณฑ์ PTA ที่ได้ถูกนำไปจำหน่ายเพื่อใช้เป็นวัตถุดิบสำหรับใช้ในการผลิตเส้นใยโพลีเอสเทอร์ 
(Polyester) และพลาสติก PET Resin ซึ่งขนส่งโดยใช้รถคอนเทนเนอร์ (Bulk Truck Container) รถ SUS 304 และ 
รถเต้า (Hopper Truck) ไปยังลูกค้าต่อไป 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

   บทที่ 1 
                                                                                    บทนำ 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) 
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด                                                                                        

1-7 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

 

1.6 กระบวนการผลิตของโครงการ 
 กระบวนการผลิตของโครงการ สามารถแบ่งได้เป็น 2 หน่วยผลิตหลัก ได้แก่ หน่วยผลิต Terephthalic 
Acid (TA Unit) และหน่วยผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA Unit) ดังแสดงในรูปที่ 1.6-1 ซึ่งมีรายละเอียด       
ของกระบวนการผลิตของโครงการ สรุปได้ดังนี้ 

1.6.1 หน่วยผลิต Terephthalic Acid (TA Unit) 
 หน่วยผลิต Terephthalic Acid (TA Unit) จะทำหน้าที่ผลิต Terephthalic Acid (TA) เพื่อใช้เป็นวัตถดุิบ
สำหรับผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) โดยได้จากการนำพาราไซลีน (Para-Xylene : PX) มาทำปฏิกิริยา          
ออกซิเดชั่น (Catalytic Liquid Phase Air Oxidation) ร่วมกับออกซิเจนซึ่งได้จากอากาศในสารละลายกรดอะซิติก        
(Acetic Acid Solvent) และมีสารละลายตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst Solution) ช่วยเร่งการเกิดปฏิกิริยาภายในถัง
เกิดปฏิกิริยาออกซิเดชั่น (Oxidation Reactor) ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 
 1) หน่วยเตรียมสารตั้งต้น (Feed Preparation) 
  กระบวนการผลิต Terephthalic Acid (TA) เริ่มจากการป้อนพาราไซลีน กรดอะซิติก (ทำหน้าที่ 
เป็นตัวทำละลาย) สารละลายตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst Solution ซึ่งเป็นส่วนผสมของ Manganese Acetate, 
Hydrobromic Acid Catalyst) และน้ำมันซิลิโคน (Silicone Oil ทำหน้าที่เป็นสารป้องกันการเกิดฟอง) เข้าสู่หน่วย
เตรียมสารตั้งต้น (Feed Preparation) ผสมกันเพื่อให้คุณสมบตัิเหมาะสมก่อนป้อนเข้าสู่ถังเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชั่นต่อไป 
 2) ถังเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชั่น (Oxidation Reactor)  
  โครงการมีถังเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชั่น จำนวน 2 ใบ ต่อกันแบบอนุกรม โดยเริ่มจากถังเกิดปฏิกิริยา      
ออกซิเดชั่นใบที่ 1 นำอากาศมาอัดโดยเครื่องอัดอากาศ (Air Compressor) และป้อนเข้าสู่ถังปฏิกิริยา ซึ่งสารตั้งต้น        
(พาราไซลีน กรดอะซิติก และน้ำมันซิลิโคน) ภายในถังจะทำปฏิกิริยาออกซิเจนในอากาศภายใต้ความดัน ประมาณ  
10.5 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร และอุณหภูมิ 184.2 องศาเซลเซียส และจะเปลี่ยนเป็น Terephthalic Acid (TA)             
โดยมี Cobalt/Manganese Acetate และ Hydrobromic Acid เป็นตัวเร่งปฏิกิริยา 
  หลังจากนั้นสารผสม (Terephthalic Acid (TA) ในสารละลายกรดอะซิติก ตัวเร่งปฏิกิริยา และ         
พาราไซลีนส่วนที่ไม่เกิดปฏิกิริยา) จากถังใบที่ 1 จะถูกส่งไปที่ถังใบที่ 2 โดยมีการปอ้นอากาศที่ผ่านการอัดจากเครือ่งอัด
อากาศเช่นเดียวกัน โดยถังใบที่ 2 จะมีการทำงานที่ความดันประมาณ 9.3 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร และอุณหภูมิ      
184.0 องศาเซลเซียส หลังจากนั้นสารผสมจะถูกส่งไปที่หน่วยแยก TA (Centrifuge & Rotary Filter) และทำให้แห้ง       
(TA Separation and Drying) ต่อไป 
  สำหรับก๊าซที่ระบายออกจากถังใบที่ 1 จะถูกส่งต่อไปยังชุดหอแยกความดันสูง (High Pressure 
Separation Unit) เพื่อแยกไอของสารละลายกรดอะซิติกและพาราไซลีนส่วนใหญ่กลับเข้าสู่ถังปฏิกรณ์ จากนั้นก๊าซ 
ส่วนที่เหลือจะส่งต่อไปยังหอ Waste Gas Scrubber ซึ่งจะมีการป้อนน้ำลดแร่เข้าทางด้านบนของหอ เพื่อจับกรดอะซิติก
ที่อาจหลงเหลืออยู่ในก๊าซ จากนั้นก๊าซที่ผ่านการแยกกรดอะซิติกจะออกทางยอดหอ และถูกส่งต่อไปยังหน่วยบำบัด 
ก๊าซเสียต่อไป 
  สำหรบัก๊าซที่ระบายทิ้งจากถังใบที่ 2 จะถูกส่งต่อไปยังหอจับด้วยน้ำ (Water Scrubber) ซึ่งจะมีการ
ใช้น้ำลดแร่ เพื่อจับกรดอะซิติกที่อาจหลงเหลืออยู่ให้แยกออกจากส่วนที่เป็นก๊าซ โดยน้ำที่ผ่านการจับกรดอะซิติกจะออก
ทางด้านล่างของหอจับด้วยน้ำ และจะถูกส่งต่อไปยังระบบรีเวอร์สออสโมซีส (Reverse Osmosis) สำหรับก๊าซส่วนที่
เหลือซึ่งอาจมพีาราไซลีน กรดอะซิติก และเมธิลอะซิเตทปะปนในปริมาณเล็กน้อยจะส่งต่อไปยังหน่วยบำบัดก๊าซเสียต่อไป 
 3) หน่วยเมธิลอะซิเตทไฮโดรไลซีส (MA Hydrolysis Unit)  
  หน่วยเมธิลอะซิเตทไฮโดรไลซีส มีหน้าที่ลดการสูญเสียกรดอะซิติกจากการเปลี่ยนเป็นเมธิลอะซิเตท 
โดยสารละลายกรดอะซิติกที่มีพาราไซลีนและเมธิลอะซิเตทปะปนที่ออกจากทางด้านล่างของหอ Waste Gas Scrubber 
และจะส่งต่อไปยังหน่วย MA Hydrolysis เพื่อเปลี่ยนเมธิลอะซิเตทกลับมาเป็นกรดอะซิติก จากนั้นกรดอะซิติกจะถูก
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กลับไปใช้ในกระบวนการผลิต และบางส่วนจะถูกส่งไปที่หอ Waste Gas Scrubber เพื่อใช้เป็นตัวจับพาราไซลีนและ
เมธิลอะซเิตทต่อไป โดยเมธิลอะซิเตทจะทำปฏิกิริยากับน้ำที่ป้อนเข้าไปจะเปลี่ยนเป็นกรดอะซิติก และเมธานอล 
 4) หน่วยบำบัดก๊าซเสีย (High Pressure Vent Gas Treatment) 
  หน่วยบำบัดก๊าซเสียจะใช้ในการบำบัดก๊าซที่ออกจากหอ Waste Gas Scrubber (ระบายออกจาก 
ถังปฏิกิริยาใบที่ 1 และบำบัดก๊าซที่ออกจากหอ Water Scrubber (ระบายออกจากถังปฏิกิริยาใบที่ 2) เพื่อเปลี่ยน
สารประกอบอินทรีย์เกือบทั้งหมดในก๊าซเสียให้เป็นคาร์บอนไดออกไซด์และน้ำ ส่วนคาร์บอนมอนอกไซด์ จะเปลี่ยนเป็น
คาร์บอนไดออกไซด์ และเมทธิลโบรไมด์จะเปลี่ยนเป็นก๊าซโบรมีน (Br2) จากนั้นไฮโดรเจนโบรไมด์ จะทำปฏิกิริยา 
กับโซดาไฟหรือโซเดียมไฮดรอกไซด์ได้โซเดียมโบรไมด์ และน้ำโดยโซเดียมไฮดรอกไซด์ที่ เหลือจะทำปฏิกิริยากับ
คาร์บอนไดออกไซด์ได้เป็นโซเดียมไบคาร์บอเนต 
  สำหรับสารละลายที่ออกจากหน่วยบำบัดก๊าซเสียจะระบายออกเป็นน้ำเสียและส่งไปยังระบบบำบัด   
น้ำเสียต่อไป สำหรับก๊าซที่ออกจากหน่วยบำบัดก๊าซเสีย ซึ่งถูกกำจัดกรดอะซิติก เมธิลอะซิเตท และโบรมีนออกหมดแล้ว 
จะส่งไปยัง Mist Separator เพือ่แยกละอองน้ำที่ปะปนออก 
 5) หน่วยแยกและทำให้แห้ง (TA Separation and Drying) 
  หน่วยแยกและทำให้แห้ง ทำหน้าที่แยกอนุภาค TA ออกจากตัวทำละลายกรดอะซิติก โดยหน่วยแยก 
(TA Separation) ประกอบด้วย Slurry Drum เครื่อง Centrifuge และ Rotary Filter ก่อนที่จะส่ง TA ที่แยกได้       
ไปทำให้แห้งที่เครื่อง Rotary Dryer เพื่อทำให้เป็นผง TA ต่อไป 
 6) หน่วยเก็บผลิตภัณฑ์ TA (TA Silos) 
  ผง TA แห้งจะถูกลำเลียงโดยใช้ก๊าซที่เหลือเป็นตัวพาจาก TA Rotary Dryer ไปที่  TA Day Silo 
จากนั้นก๊าซที่เหลือจะไหลเข้าสู่ถุงกรอง (Bag Filter) เพื่อดักจับอนุภาคของ TA ก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศ สำหรับ  
TA Day Silo จะถูกส่งต่อไปทำให้บริสุทธิ์ที่หน่วยผลิต PTA ด้วย Treated Waste Gas (Treated Waste Gas หลังใช้
งานจะถูกบำบัดด้วยถุงกรองและ Scrubber ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป ) เพื่อกำจัดสารเจือปน ซึ่งคือ  
4-Carboxy Benzaldehyde (4-CBA) ที่ปนอยู่ออกไป กรณีที่ TA ผลิตไม่ได้ตามมาตรฐานจะถูกลำเลียงไปที่ Rundown 
Silo และจะนำกลับมาผสมกับ TA ที่ได้มาตรฐานใน TA Day Silo ในอัตราส่วนที่ต่ำ ซึ่งไม่ส่งผลกระทบต่อคุณสมบัติของ 
TA เพื่อนำไปผลิตเป็นผง PTA Powder ต่อไป 
 7) หน่วยนำตัวเร่งปฏิกิริยากลับมาใช้ใหม่ (Catalyst Recovery Unit) 
  Mother Liquor (ML) บางส่วน (ร้อยละ 10) จากเครื่อง Centrifuges ของหน่วยแยก TA จะถูกส่ง
มาที่หน่วยนำตัวเร่งปฏิกิริยากลับมาใช้ใหม่ ซึ่งประกอบไปด้วยเครื่องระเหย (Evaporator) จำนวน 2 ชุด ซึ่งจะมีการให้
ความร้อนด้วยไอน้ำ เพื่อทำหน้าที่ระเหยกรดอะซิติกบางส่วนออกไป ไอระเหยกรดอะซิติก ส่วนนี้จะถูกควบแน่นและ 
นำกลับไปใช้ใหม่ในถังปฏิกรณ์ (RQ Drum) จากนั้น ML ส่วนที่เหลือจะถูกส่งเข้าไปยังเครื่องระเหยชุดที่ 2 โดยจะมีการ
ให้ความร้อนอีกครั้ง เพื่อระเหยเอากรดอะซิติกที่เหลือออกทั้งหมดแล้วนำกลับไปใช้ใหม่ในกระบวนการผลิต ของเหลว 
ที่เหลือจะไหลเข้าสู่ Catalyst Extraction Drum เพื่อทำให้เย็นลงด้วยการสัมผัสโดยตรงกับน้ำ ทำให้สารปลอมปน 
เริ่มตกผลึกแข็งเป็นเม็ด เรียกว่า Residue ส่วนตัวเร่งปฏิกิรยิาจะละลายอยู่ในน้ำเย็น 
  Residue Slurry ใน Catalyst Extraction Drum จะถูกส่งไปยัง Residue Centrifuge เพื่อแยกเม็ด 
Residue ออกจากสารละลายตัวเร่งปฏิกิริยา โดยเม็ด Residue ที่มีสีเหลืองจะมีน้ำอยู่ประมาณร้อยละ 30 จะถูกส่ง 
ไปบำบัดที่ระบบบำบัดน้ำเสียของโรงงาน หรือส่งไปกำจัดกับบริษัทรับกำจัดที่ ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
ส่วนสารละลายตัวเร่งปฏิกิริยา จะถูกส่งผ่านไปยัง Heat Exchanger เพื่อเพิ่มอุณหภูมิให้น้ำระเหยออกจากตัวเรง่ปฏกิิริยา 
ไอน้ำที่ระเหยนี้จะถูกส่งผ่านเครื่องควบแน่น (Condenser) เพื่อควบแน่นเป็นของเหลวและส่งไปบำบัดที่ระบบบำบัด 
น้ำเสียต่อไป ส่วนสารละลายตัวเร่งปฏิกิริยาเข้มข้นจะตกลงไปเก็บที่ Recovered Catalyst Drum เพื่อนำกลับไปใช้ใน
กระบวนการผลิตต่อไป 
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1.6.2 หน่วยผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA Unit) 
 หน่วยผลิต PTA เป็นหน่วยที่ทำหน้าที่เปลี่ยน 4-Carboxy Benzaldehyde (4-CBA) ซึ่งเป็นสารเจือปน 
ที่อยู่ในผลิตภัณฑ์ TA ให้อยู่ในรูป Para-Toluic Acid โดยปฏิกิริยาเติมไฮโดรเจน (Hydrogenation) ซึ่ง Para-Toluic 
Acid มีคุณสมบัติในการละลายน้ำที่ดีกว่า TA ดังนั้น Para-Toluic Acid จะถูกแยกออกจากTA  โดยอาศัยคุณสมบัติ 
การละลายน้ำที่ดีกว่าของ Para-Toluic Acid หลังจากนั้นน้ำซึ่งมี Para-Toluic Acid ละลายอยู่จะถูกแยกออก โดยใช้
อุปกรณ์ เหวี่ยงแยก (Centrifuge) ทำให้ได้กรดเทเรฟทาลิก (Terephthalic Acid) ที่มีความบริสุทธิ์สูง (Purified 
Terephthalic Acid) 
 1) หน่วยเตรียมสารตั้งต้น (Feed Preparation) 
  Dried TA Powder จากหน่วยผลิต TA จะถูกลำเลียงโดย Waste Gas (Pneumatic Conveying Gas) 
ที่มาจากหน่วยผลิต TA จาก TA Day Silo มาที่ TA Hopper หลังจาก Waste Gas ใช้งานแล้วจะไหลเข้าสู่ถุงกรอง 
(Bag Filter) เพื่อดักอนุภาค TA ก่อนระบาย Waste Gas ซึ่งมีองค์ประกอบส่วนใหญ่เป็นก๊าซไนโตรเจนที่ปราศจากอนุภาค 
TA สู่บรรยากาศ 
 2) หน่วยเพิ่มอณุหภูมิ (Feed Pre-heaters) 
  TA Slurry จะถูกส่งต่อไปยังหน่วยเพิ่มอุณหภูมิเพื่อทำให้มีอุณหภูมิสูงขึ้นเป็น 287 องศาเซลเซียส 
เพื่อให้ TA ละลายเป็นสารละลาย โดยหน่วยเพิ่มอุณหภูมิจะประกอบด้วยเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน (Feed  
Pre-Heaters) 6 ตัว ซึ่ง 4 ตัวแรกจะแลกเปลี่ยนความร้อนกับไอน้ำที่ระเหยจาก Crystallizer ทั้ง 4 ตัว และ Feed  
Pre-Heaters 2 ตัวสุดท้าย จะแลกเปลี่ยนความร้อนกับ Hot Oil จากนั้นสารละลาย TA จะถูกป้อนเข้าถังเกิดปฏิกิริยา
ต่อไป 
 3) หน่วยเติมไฮโดรเจน (Hydrogenation)  
  หลังจากผ่านการให้ความร้อนที่หน่วยเพิ่มอุณหภูมิแล้ว สารละลาย TA ทั้งหมด จะถูกส่งไปยัง 
ถังเกิดปฏิกิริยาเติมไฮโดรเจน (Hydrogenation Reactor) ซึ่งมีตัวเร่งปฏิกิริยา Palladium-on-Carbon Catalyst  
ทำหน้าที่เร่งปฏิกิริยาระหว่างสารเจือปน 4-Carboxy Benzaldehyde กับไฮโดรเจนให้เป็น Para-Toluic Acid ซึ่งมี
คุณสมบัติละลายน้ำได้ง่าย จึงสามารถกำจัดออกจาก TA ได้โดยการทำให้อนุภาค TA ตกผลึกและปล่อยให้ Para-Toluic 
Acid ละลายน้ำ จากนั้นจึงแยกผลึก TA ที่บริสุทธิ์ (เรียกว่า PTA) และสารละลายออกจากกันโดยสภาวะการทำงานของ
ถังปฏิกรณจ์ะถกูควบคุมอยู่ที่อุณหภูมิ 287 องศาเซลเซียส ความดัน 78 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร 
 4) หน่วยตกผลึก (Crystallization)  
  สารละลาย TA จากถังเกิดปฏิกิริยาไฮโดรเจนจะถูกส่งไปยังเครื่องตกผลึก จำนวน 4 ตัว ซึ่งต่ออนุกรมกัน 
เพื่อตกผลึกอนุภาค TA และแยกออกจาก Para-Toluic Acid ที่ละลายอยู่ในน้ำลดแร่ โดยลดความดันภายในเครื่อง 
ตกผลึกลงจาก 41 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร (252 องศาเซลเซียส) เหลือ 3.9 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร (151 องศา
เซลเซียส) ซึ่งในแต่ละขั้นตอนจะมีน้ำบางส่วนระเหยออกไอน้ำที่ได้จากขั้นตอนนี้จะถูกนำไปให้ความร้อนกับ TA Slurry  
ที่หน่วยเพิ่มอุณหภูมิ (Feed Pre-Heaters) ก่อนที่ TA Slurry จะถูกป้อนเข้าถังปฏิกรณ์ สารละลาย TA ที่เหลืออยู่ 
จะเย็นตัวลง และอนุภาค TA จะตกผลึก โดยมีลักษณะเป็น PTA Slurry (ผลึก PTA แขวนลอยในน้ำลดแร่) ส่วนไอน้ำ
หลังจากนำไปให้ความร้อนกับ TA Slurry แล้วจะควบแน่นเป็นน้ำเสีย และส่งไประบบบำบัดน้ำเสีย ส่วนก๊าซที่ไม่
ควบแน่นจะถูกส่งไปบำบัดยัง Scrubberก่อนระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป 
 5) หน่วยแยกผง PTA/ตัวทำละลาย และทำให้แห้ง (Solid/Solvent Separation and Drying)  
  ทำหน้าที่แยกอนุภาค PTA Slurry ออกจากน้ำลดแร่ที่มี Para-Toluic Acid ละลายอยู่ด้วยเครื่อง 
Centrifuge และ Rotary Filter ก่อนที่จะส่ง PTA ที่แยกได้ไปทำให้แห้งที่เครื่อง Rotary Dryer เพื่อทำความชื้นต่ำกว่า        
ร้อยละ 0.15 โดยน้ำหนักโดย PTA Slurry ที่ผ่านการกรองจะมีลักษณะเหมือนแป้งหมาดๆ เรียกว่า Wet PTA Cake  
เพื่อทำให้เป็นผง สำหรบัน้ำลดแร่ที่แยกได้จากเครื่อง Centrifuges นี้จะเรียกว่า Mother Liquor (ML) โดย ML ที่แยก
ออกมาได้จะมี Para-Toluic Acid อยู่ค่อนข้างสูง ซึ่งจะถูกส่งต่อไปที่ Mother Liquor Drum และ Mother Liquor 
Flash Drum ก่อนจะส่งต่อไปยังหน่วยบำบัด Waste Mother Liquor Treatment ต่อไป 
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 6) หน่วยเก็บผลิตภัณฑ์ PTA (PTA Silos)  
  ผลิตภัณฑ์ PTA แห้งจะถูกลำเลียงไปเก็บใน PTA Day Silo โดยใช้ Treated Waste Gas จากหน่วย
ผลิต TA (ที่ผ่าน Activated Carbon และ Silica Gel Adsorber) ที่ผ่าน Vibrating Screen เพื่อแยกผลิตภัณฑ์ที่เป็น
ก้อนออก โดย Waste Gas หลังจากใช้งานแล้ว จะส่งไปบำบัดยังถุงกรอง (Bag Filter) เพื่อดักอนุภาคของ PTA ออก 
และระบาย Waste Gas ซึ่งส่วนใหญ่เป็นกา๊ซไนโตรเจนที่ปราศจากอนุภาค PTA สู่บรรยากาศ 
  ผลิตภัณฑ์ใน PTA Day Silo จะถูกส่งต่อไปยัง PTA Bulk Loading Silo หรือ PTA Storage Silo  
ในกรณี  ที่บรรจุเป็นถุง โดยใช้ Treated Waste Gas เป็นตัวพา ซึ่ง Treated Waste Gas หลังจากที่ ใช้งานแล้ว  
จะถูกส่งไปบำบัดยังถุงกรอง (Bag Filter) เพื่อดักอนุภาคของ PTA ก่อนระบาย Treated Waste Gas (ส่วนใหญ่เป็น 
ก๊าซไนโตรเจนที่ปราศจากอนุภาค PTA) ออกสู่บรรยากาศ ในกรณีที่คุณภาพของ PTA ไม่ได้มาตรฐานจะถูกส่งจาก 
Dryer หรอื PTA Day Silo ไปยัง Run Down Silo ในหน่วยการผลิต TA 
 7) หน่วยบำบัด Mother Liquor (Waste Mother Liquor Treatment)  
  ML ที่ออกจาก Mother Liquor Flash Drum ในหน่วยแยกผง PTA/ตัวทำละลาย และทำให้แห้ง 
จะถกูทำให้เย็นลงใน Waste Solvent Cooling Tower ซึ่งสารประกอบอินทรีย์ที่ละลายอยู่จะตกตะกอนและแขวนลอย  
ในลักษณะ Slurry จากนั้น Slurry นี้ จะถูกส่งไปที่ Waste Solvent Filter เพื่อกรองแยกส่วนที่เป็นอนุภาค ซึ่งจะ
เรียกว่า PTA Residue ออกจากส่วนที่เป็นน้ำ ซึ่งเรียกว่า Filtrate Water โดยน้ำส่วนหนึ่งจะถูกส่งกลับไปใช้ในการ
ละลาย TA ในขั้นตอน Raw Material Feed และส่วนที่เหลือจะส่งไปยังบ่อแยกน้ำ-น้ำมัน (Oil Separator) ก่อนส่งไป
ยังระบบบำบัดน้ำเสียต่อไป 
 

1.7 ระบบเสริมและสาธารณปูโภค 
1.7.1 ระบบไฟฟ้า 
 โครงการใช้กระแสไฟฟ้าจากโรงไฟฟ้าของบริษัท โกลว์ พลังงาน จำกัด (มหาชน) โดยส่งผ่านสายไฟฟา้แรงสูง
ใต้ดินขนาดแรงดัน 115 กิโลวัตต์ ปริมาณการใช้ไฟฟ้าของโครงการเท่ากับ 20.33 เมกะวัตต์ 
 นอกจากนี้โครงการได้จัดให้มี Emergency Diesel Generator สำรองไว้ในกรณีที่กระแสไฟฟ้าขัดข้อง 
เพื่อไม่ให้เกิดความเสียหายต่อเคร่ืองจักร 
 

1.7.2 ระบบไอน้ำ 
 โครงการรับไอน้ำมาจากบริษทั โกลว์ พลังงาน จำกัด (มหาชน) การใช้ไอน้ำของโครงการ มีรายละเอียดดังนี้ 
 1) ไอน้ำความดันปานกลาง (Medium Pressure Steam, MP) ไอน้ำประเภทนี้มีความดัน 25 บาร์ 
ที่อุณหภูมิ 227 องศาเซลเซียส ซึ่งนำไปใช้ในเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน สำหรับสายการผลิตที่ 1 และ 2 มีการใช้       
ในอัตรา 5.2 ตัน/ชั่วโมง/สายการผลิต สำหรับสายการผลิตที่ 3 มีการใช้ในอัตรา 5.5 ตัน/ชั่วโมง 
 2) ไอน้ำความดันต่ำ (Low Pressure Steam) ไอน้ำประเภทนี้มีความดัน 15 บาร์ ที่อุณหภูมิ 210 องศา
เซลเซียส ซึ่งไอน้ำความดันต่ำจะนำไปใช้ในเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน สำหรับสายการผลิตที่ 1 และ 2 มีการใช้         
ในอตัรา 5.9 ตัน/ชั่วโมง/สายการผลิต สำหรับสายการผลิตที่ 3 มีการใช้ในอัตรา 6.3 ตัน/ชั่วโมง 
 ไอน้ำที่ผ่านการใช้งานและกลั่นตัวเป็นน้ำแล้วจะถูกรวบรวมไว้ใน Steam Condensate Drum ก่อนที่จะ
ส่งกลับไปยังผู้จำหน่ายไอน้ำผ่านทางระบบท่อส่ง 
 

1.8 ระบบระบายน้ำฝนและป้องกันน้ำท่วม 
 โครงการมีบ่อแยกน้ำ-น้ำมัน โดยน้ำฝนที่ตกในช่วง 15 นาทีแรก บริเวณพื้นที่ส่วนผลิตที่มีโอกาสปนเปื้อน
และพื้นที่ลานถัง ซึ่งมีปริมาณรวมทั้งสิ้น 383 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อแยกน้ำ-น้ำมัน เพื่อดักน้ำมัน    
ที่อาจปนเปื้อน ส่วนน้ำที่แยกน้ำมันออกแล้วจะส่งเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ สำหรับน้ำฝนในช่วงหลังจาก      
15 นาทีแรก จะถูกระบายลงท่อระบายน้ำฝนของโครงการซึ่งเชื่อมต่อกับระบบระบายน้ำฝนของนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 
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1.9 หอเผา (Flare) 
 ทางโครงการจะใช้หอเผาในกรณีที่หยุดการผลิต (Shutdown) เป็นระยะเวลานาน เนื่องจากโครงการ 
มีระบบบำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศจึงทำให้มีก๊าซชีวภาพเกิดข้ึน ซึ่งในการดำเนินงานปกติโครงการจะส่งก๊าซชีวภาพไป
ใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนก๊าซธรรมชาติในกระบวนการผลิตของสายการผลิตที่ 3 
 กรณีที่หยุดการผลิต (Shutdown) เป็นระยะเวลานานทางโครงการจัดให้มีหอเผา (Flare) เพือ่ใช้ในการเผา
กำจัดก๊าซชีวภาพอย่างปลอดภัย 

1.10 มลพิษและการจัดการ 
1.10.1 มลพิษทางอากาศและการจัดการ 
  1) มลพษิทางอากาศจากกระบวนการผลิต 
   มลพิษทางอากาศจากกระบวนการผลิตของโครงการ ได้แก่ ก๊าซที่เหลือ (Waste Gas) ที่ระบาย
ออกจากถังปฏิกรณ์ในหน่วยผลิต TA และก๊าซจากการเผาไหม้ใน Hot Oil Heater ในหน่วยการผลิต PTA ซึ่งข้อมูล
อัตราการระบายมลพิษทางอากาศจากปล่องของ TA Silos และ PTA Silos 
  2) ไอระเหยของสารเคมีที่ระบายจากถังเก็บสารเคมี 
   การเก็บกักสารเคมีภายในลานถังของโครงการ ได้แก่ การเก็บกักพาราไซลีน จำนวน 3 ถัง 
ประกอบด้วย ถังเก็บขนาด 2,300 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 ถัง และขนาด 6,000 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 2 ถัง และ
กรดอะซิติก ประกอบด้วย ถังเก็บขนาด 825 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 2 ถัง มีปริมาณการเก็บกัก 1,386 ลูกบาศก์เมตร  
ซึ่งจะถูกกักเก็บในถังชนิด Fixed Cone Roof ที่ออกแบบตามมาตรฐาน API 650 ภายใต้อุณหภูมิ และความดัน
บรรยากาศ ซึ่งเป็นสภาวะที่ปลอดภัยในการเก็บสารเคมี  
   ซึ่งการเก็บกักดังกล่าวสารมลพิษที่จะระบายออกจากถังจะมีปริมาณน้อยมาก เนื่องจากมีการ     
ใช้ไนโตรเจนปกคลุมส่วนที่เป็นไอของสารเคมี ภายในถังพร้อมมีการติดตั้งวาล์วระบายความดัน เพื่อใช้ในการควบคุม    
การระบายของก๊าซ 
  3) ก๊าซจากการเผาไหม้ก๊าซธรรมชาติใน Hot Oil Heater ในหน่วยผลิต PTA 
   น้ำมันร้อน (Hot Oil) จะใช้ในการแลกเปลี่ยนความร้อนของ TA Slurry กับน้ำให้มีอุณหภูมิ     
287 องศาเซลเซียส ก่อนที่จะส่งเข้าไปเกิดปฏิกิริยาเติมไฮโดรเจนในหน่วย PTA น้ำมันร้อนจะเตรียมจากหน่วย          
Hot Oil Heater ที่ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง (สำหรับสายการผลิตที่ 3 จะมีการใช้ก๊าซชีวภาพจากระบบบำบดัน้ำเสีย 
แบบไม่ใช้อากาศ ซึ่งมีก๊าซมีเทนเป็นองค์ประกอบหลกัมาใช้ทดแทนก๊าซธรรมชาติ) 
   โครงการมี Hot Oil Heater จำนวน 3 ชุด สำหรับใช้งานในแต่ละสายการผลิต โดยโครงการ 
จะมีการติดตั้ งหัวเผาของทั้ ง 3 เตา เป็นชนิด Ultra-Low NOx Burner ซึ่ งเป็น เทคโนโลยีที่ ดีที่ สุดในปัจจุบัน  
(Bast Available Technology) เพือ่ควบคุมอัตราการระบายมลสาร 
  4) ก๊าซชีวภาพที่เกิดขึ้นจากระบบบำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศ 
   การทำงานของระบบบำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศจะทำให้มีก๊าซชีวภาพเกิดขึ้นจากการ        
ย่อยความสกปรกของจุลชีพ ก๊าซชีวภาพนี้จะมีองค์ประกอบส่วนใหญ่เป็นก๊าซมีเทนถึงร้อยละ 70-90 ส่วนที่เหลือ 
เป็นความชื้น ก๊าซชีวภาพส่วนนี้ซึ่งมีปริมาณประมาณ 705.6 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จะถูกส่งไปยังถังแยกน้ำก่อนจะส่ง
ส่วนที่เป็นก๊าซไปใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนก๊าซธรรมชาติในกระบวนการผลติของสายการผลิตที่ 3 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) 
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด                                                                                        

1-13 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

 

1.10.2 น้ำเสียและการจัดการ 
 น้ำเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตของสายการผลิตที่ 1 และ 2 และน้ำเสียจากกระบวนการผลิต 
ของสายการผลิตที่ 3 น้ำเสียจากการล้างอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตเกิดขึ้นเป็นครั้งคราว น้ำฝนปนเปื้อน 15 นาทีแรก 
น้ำเสียจากกระบวนการ Sludge Dewatering น้ำเสียจากการคนืสภาพระบบผลิตน้ำลดแร่ (Demineralized Regeneration 
Water) น้ำระบายทิ้งจากระบบผลิตน้ำหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) และน้ำเสียจากบริษัท ไทย เพ็ท เรซิน 
จำกัด ซึ่งมีการขนส่งมาทางท่อบนพื้นดิน ถูกส่งไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการในสายการผลิตที่ 3 ต่อไป 
(โดยระบบบำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่  1 และ 2 จะใช้เป็นระบบสำรองในกรณีหยุดซ่อมบำรุงระบบบำบัดน้ำเสีย 
แบบไม่ใช้อากาศ (Anaerobic Tank) ของสายการผลิตที่ 3) ยกเว้นน้ำทิ้งจากการคืนสภาพระบบผลิตน้ำลดแร่ และ 
น้ำระบายทิ้งจากระบบผลิตน้ำหล่อเย็นจะส่งไปยังบ่อพักน้ำทิ้งสุดท้าย (Treated Water Tank) เพื่อรอการส่งต่อไปยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ต่อไป 
 รายละเอียดระบบบำบัดน้ำเสีย 
 ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการมี 2 ระบบ ได้แก่ ระบบบำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่ 1 และ 2 ซึ่งเป็น
ระบบบำบัดแบบ Activated Sludge (ใช้อากาศ) และระบบบำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่ 3 ซึ่งประกอบด้วยระบบ
บำบัดน้ำเสียแบบ Activated Sludge และระบบบำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศ 
 ส่วนระบบบำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่ 1 และ 2 จะใช้เป็นระบบสำรองในกรณีหยุดซ่อมบำรุงระบบ
บำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศ (Anaerobic Tank) ของระบบบำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่ 3 ซึ่งทางโครงการจะมีการ
กำหนดเป็นแผนงานที่ชัดเจน ดังนั้น ก่อนที่จะถึงกำหนดการซ่อมบำรุงระบบบำบัดน้ำเสียไม่ใช้อากาศประมาณ 2 เดือน 
ทางโครงการจะมีการเลี้ยงเชื้อจุลินทรีย์และตรวจสอบประสิทธิภาพในการบำบัดของระบบเติมอากาศของสายการผลิต 
ที่ 1 และ 2 ก่อนที่จะทำการหยุดซ่อมบำรุงระบบบำบัดน้ำเสียไม่ใช้อากาศ และส่งน้ำเสียจากสายการผลิตที่ 1 และ 2 
เข้ามาบำบัด 
 ทั้งนี้ ทางโครงการและบริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จำกัด มีการกำหนดค่าควบคุมน้ำเสีย (Internal Control) 
ก่อนปล่อยลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ ดังนี้ 
 (ก) ค่า COD ต้องไม่เกิน 9,000 ส่วนในล้านส่วน 
 (ข) อุณหภมูิ ต้องไม่เกิน 40 องศาเซลเซียส 
 (ค) ปริมาณของแข็งแขวนลอย (SS) ต้องไม่เกิน 40 ส่วนในล้านส่วน 
 (ง) ค่าความเป็นกรด-ด่าง ต้องไม่เกิน 5.0-7.0 

1.10.3 กากของเสียและการจัดการ 
 1) Residue จากกระบวนการผลิต 
  - CTA residue นำเข้าไปจัดการในระบบบำบัดน้ำเสียแบบไร้อากาศ หรือส่งไปกำจัดโดยหน่วยงานรับ
กำจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
  - PTA residue ส่งขายเป็นผลิตภัณฑ์เกรดต่ำหรือส่งกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตขึ้นอยู่กับ
คุณภาพและความต้องการของตลาด 
 2) Spent Catalyst 
  - Cu/Mn on Alumina ส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
  - Palladium on Carbon ส่งกลับผู้ผลิตในต่างประเทศเพื่อทำการคืนสภาพ 
 3) กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย ส่งไปทำสารปรับปรุงดิน หรือส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัด
กากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
 4) มูลฝอยจากพนักงาน เทศบาลเมืองมาบตาพุดรับไปกำจัด 
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 5) Resin จากระบบผลิตน้ำลดแร่ (DIW) ส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาต
จากทางราชการ 
 6) ถ่านกัมมันต์จากระบบรวบรวมไอระเหยของสารอินทรีย์ระเหย (VRU) ส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับ
กำจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

1.10.4 มลพิษทางเสียงและการควบคุม 
 บริเวณที่ก่อให้เกิดผลกระทบด้านเสียงซึ่งมีระดับเสียงสูงกว่า 85 เดซิเบล(เอ) ได้แก่ บริเวณ Pump Area 
และ Compressor Area ทั้งนี้ทางโครงการได้ก่อสร้างเป็นอาคารปิด และติดตั้งวัสดุดูดซับเสียงหรือกั้นเสียงเพื่อลดระดับ
เสียง รวมทั้งกำหนดให้มีการบำรุงรักษาเครื่องจักรต่างๆ ที่ก่อให้เกิดเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) อย่างสม่ำเสมอ 
นอกจากนี้ โครงการได้จัดทำ Noise Contour Map ซึ่งเป็นการกำหนดเขตพื้นที่เสียงดัง โดยมีการติดตั้งป้ายสัญลักษณ์
แสดงให้ผู้ที่จะเข้าไปปฏิบัติงานต้องสวมอุปกรณป์้องกันและลดเสียงตลอดเวลา 
 
1.11 พื้นที่สีเขียว 
 พื้นที่สีเขียว เป็นพื้นที่ที่ถูกจัดสรรเพื่อใช้เป็นแนวป้องกันบริเวณริมรั้วหรือบริเวณขอบเขตพื้นที่โครงการ     
โดยมีพื้นที่สีเขยีว 18.97 ไร ่หรือคิดเป็นสัดส่วนร้อยละ 10.08 ของพื้นที่โครงการ (พื้นที่ของโครงการปัจจุบัน 188.19 ไร่) 
สำหรับพรรณไม้ยืนต้นที่ปลูกภายในพื้นที่สีเขียวของโครงการ เช่น อินทนิล อโศกอินเดีย เฟื่องฟ้า ยางอินเดีย ประดู่    
สนประดิพัทธ์ พญาสัตบรรณ คูน จามจุรี แปรงล้างขวด ขี้เหล็ก มะฮอกกานี สะเดา และหูกวาง เป็นต้น ทั้งนี้พรรณไม้
บางส่วนมีศักยภาพในการลดมลพิษทางอากาศ กล่าวคือ ต้นอโศกอินเดีย และต้นสนประดิพัทธ์มีความสามารถในการลด
ผลกระทบจากฝุ่นละออง ส่วนต้นคูน ต้นอินทนิล ต้นจามจุรี และต้นประดู่ มีความสามารถในการลดผลกระทบจาก 
ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์และก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ดังแสดงในรูปที่ 1.11-1  
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รูปที่ 1.11-1 พืน้ที่สีเขียวของโครงการ 
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1.12 แผนการดำเนนิการเพื่อติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 การดำเนินการศึกษาโครงการ สามารถแบ่งได้ ดังนี้ 
 - การตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางบริษัทที่ปรึกษา        
จะทำการตรวจสอบ และรวบรวมข้อมูลการปฏิบัติตามเงื่อนไขในมาตรการที่กำหนดไว้ของโครงการ พร้อมทั้งเสนอ
ปัญหา    และอุปสรรคในการปฏิบัติตลอดจนเสนอแนะแนวทางการแก้ไข 
 - การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ทางบริษัทที่ปรึกษาจะดำเนินการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านต่างๆ พร้อมทั้งสรุปผลการตรวจวัดเปรียบเทียบกับมาตรฐานที่กำหนด และผลการตรวจวัด
ในช่วงที่ผ่านมา สำหรับรายละเอียดการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิต Purified 
Terephthalic Acid (PTA) ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด แสดงได้ดังตารางที่ 1.12-1  
 - การจัดทำรายงาน ทางบริษัทที่ปรกึษาจะจัดทำรายงานผลการดำเนินงานตามมาตรการแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ปีละ 2 คร้ัง  
 สำหรับแผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต  Purified 
Terephthalic Acid (PTA) ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกดั ประจำปี 2566 แสดงในตารางที่ 1.12-2 
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ตารางที่ 1.12-1  มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลติ Purified Terephthalic Acid (PTA) ของบริษทั จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 
 

มาตรการตดิตามตรวจสอบ สถานีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่/ระยะเวลา หมายเหต ุ

1.  คุณภาพอากาศ     

1.1  คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 1) วัดหนองแฟบทักขิณาราม - ฝุ่นละอองรวม (TSP) - ปีละ 2 คร้ัง ครัง้ละ 7 วันต่อเนื่อง       - 

  

2) วัดมาบชลูด - ฝุน่ละอองขนาดเล็กกว่า 10 ไมครอน (PM10)  
- ไนโตรเจนไดออกไซต์เฉลี่ย 1 ชั่วโมง 
- ความเร็วลมและทิศทางลม (บริเวณวัดหนองแฟบ) 

พร้อมทั้งระบุ Threshold ของเครื่องมือวัดความเร็วลม
และบันทึกสภาพทั่วไปที่สังเกตได้ระหว่างการตรวจวัด
เพื่อใช้เป็นข้อมูลประกอบ 

  

1.2  คุณภาพอากาศทีแ่หล่งกำเนิด 1) ปล่องของ TA Silo 3 ปล่อง (ทั้ง 3 สายการผลิต)  
 ประกอบด้วย 
 - ปล่อง TTK-400 (TA Silo 1) 
 - ปล่อง 2TTK-400 (TA Silo 2) 
 - ปล่อง 3TTK-400 (TA Silo 3) 

- ฝุ่นละออง 
 

- ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงเวลาเดียวกับการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- ตรวจวัดในช่วงที่มีการใช้งาน 

-  

 2) ปล่องของ PTA Silo ในการเก็บผลิตภัณฑ์  PTA     
จะทำการเก็บกัก ครั้งละ 1 หน่วยต่อสายการผลิต 
โดยทำการตรวจวัดเฉพาะปล่องที่มีการใช้งานในช่วง
นั้นเท่านั้น ประกอบด้วย 7 ปล่อง 6 จุดตรวจวัดของ
ทั้ง 3 สายการผลิต ดังนี ้

 - PTK-810A 
 - PTK-810B/C (ใช้จุดตรวจวัดร่วมกัน) 
 - PTK-810D 
 - PTK-820A 
 - PTK-820B 
 - PTK-820C 

- พาราไซลีน 
- เมธิลอะซิเตท 
- เมธิลโบรไมด์ 
- กรดอะซิติก 

  

 3) ปลอ่ง Hot Oil Heater 3 ปล่องของทั้ง 3 สายการผลติ 
ได้แก่ 

 - Hot Oil Heater 1 
 - Hot Oil Heater 2 
 - Hot Oil Heater 3 

- ออกไซด์ของไนโตรเจน 
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ตารางที่ 1.12-1  (ต่อ) 
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1.2 คุณภาพอากาศที่แหล่งกำเนดิ (ต่อ) 4) ปล่องระบายของหน่วยบำบัดก๊าซจากการเกิดปฏิกิริยา   
ทั้ง 3 สายการผลิต ได้แก่ 

 - ปล่องระบายของหน่วยบำบัดก๊าซจากการเกิดปฏิกิริยา   
 สายการผลิตที่ 1 (ปล่อง TT-901) 

 - ปล่องระบายของหน่วยบำบัดก๊าซจากการเกิดปฏิกิริยา   
 สายการผลิตที่ 2 (ปล่อง 2TT-901) 

 - ปล่องระบายของหน่วยบำบัดก๊าซจากการเกิดปฏิกิริยา   
 สายการผลิตที่ 3 (ปล่อง 3TT-901) 

- เบนซีน - ปีละ 1 ครั้ง -  

2. คุณภาพน้ำ      
2.1 คุณภาพน้ำทิ้งหลังผ่านระบบบำบัดน้ำเสีย 1) น้ำทิ้งหลังผ่านระบบบำบัดน้ำเสีย จำนวน 3 บ่อ ได้แก่ 

 - น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 1 
 - น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 2 
 - น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 3 

- Flow Rate 
- Temperature 
- pH 
- BOD 
- COD 
- SS 
- TDS 
- Oil & Grease 
- Xylene 

- เดือนละ 1 ครั้ง และรวบรวมผลการตรวจวัด 
ใส่ในรายงานผลการปฏิบั ติตามมาตรการฯ  
ปีละ 2 คร้ัง 

- 

2.2 คุณภาพน้ำทิ้งบริเวณโรงอาหารและอาคาร
สำนักงานหลังผ่านระบบบำบัดสำเร็จรูป
ก่อนที่จะระบายลงรางระบายน้ำของนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก 
(มาบตาพุด) 

- บ่อพักน้ำทิ้งจากโรงอาหารและอาคารสำนักงาน - Oil & Grease 
- BOD 

- เดือนละ 1 ครั้ง - 

2.3 ติดตั้ง COD Online Analyzer ที่บ่อพัก 
น้ำทิ้งสุดท้าย 

1) น้ำเสียที่ออกจากบ่อพกัน้ำที่ 1 - COD - ตรวจวัดตอ่เนื่อง - 
2) น้ำเสียที่ออกจากบ่อพกัน้ำที่ 2 และ 3 
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ตารางที่ 1.12-1  (ต่อ) 
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3. คุณภาพน้ำใตด้ิน 1) บ่อสังเกตการณ์ภายในพื้นที่โครงการ จำนวน 4 บ่อ ได้แก่ 
 - บ่อสังเกตการณ์ด้านต้นน้ำ จำนวน 1 บ่อ 
 - บ่อสังเกตการณ์ด้านท้ายน้ำ จำนวน 3 บ่อ 

- พาราไซลีน 
- แมงกานีส 
- ความเป็นกรด-ด่าง 

- ปีละ 2 ครั้ง -  

4. คุณภาพดิน 1) บ่อสังเกตการณ์ภายในพื้นที่โครงการ จำนวน 4 บ่อ ได้แก่ 
 - บ่อสังเกตการณ์ด้านต้นน้ำ จำนวน 1 บ่อ 
 - บ่อสังเกตการณ์ด้านท้ายน้ำ จำนวน 3 บ่อ 

- พาราไซลีน 
- แมงกานีส 
- ความเป็นกรด-ด่าง 

- ทุก 3 ปี -  

5. ระดับเสยีง 1) บริเวณริมรั้วโครงการ จำนวน 3 จุด ได้แก่ 
 - ริมร้ัวทางทิศเหนือของโครงการ 
 - ริมร้ัวทางทิศตะวันออกของโครงการ 
 - ริมรั้วทางทิศใต้ของโครงการ 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 ชั่วโมง) 
- ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) 
- ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

- ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง - 

2) บริเวณชุมชน จำนวน 1 จุด ได้แก่ 
 - ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 ชั่วโมง) 
- ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) 
- ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

- ปีละ 2 ครัง้ ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง - 

6. กากของเสีย - ภายในพื้นที่โครงการ - บันทึกชนิด ปริมาณ และน้ำหนักของกากของเสีย 
รวมทั้งวิธีการกำจัด 

- ปีละ 2 คร้ัง - 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ระบุสัดส่วนและประเภทของกากของเสียที่นำ
กลบัไปใช้ใหม่ (Recycle) ต่อปริมาณกากของเสีย
ทั้งหมด 

- ปีละ 2 คร้ัง - 

7. การคมนาคมขนส่ง - ภายในพื้นที่โครงการ - ทำการบันทึกปริมาณรถที่ผ่านเข้า-ออก และ 
จดบันทึกอุบัติเหตุจากการจราจร รวมถึงสาเหตุ
ความรุนแรง ความเสียหายที่เกิดขึ้นกับรถของ
บริษัท เพื่อใช้เป็นแนวทางในการหามาตรการ
ป้องกัน/ลดผลกระทบในอนาคต 

 
 

- เปน็ประจำทุกวัน - 
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8. อาชีวอนามัยและความปลอดภยั     
8.1  คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 1) ภายในพื้นที่ของ TA Unit 3 จุด ได้แก่ 

 -  Oxidation Reactor Plant 1 
 -  Oxidation Reactor Plant 2 
 -  Oxidation Reactor Plant 3 

- ไซลีน - ปีละ 4 ครั้ง ในช่วงที่มีการปฏิบัติงานในพื้นที่
ของ TA Unit 

- 

2) บริเวณหน่วยบรรจุผลิตภัณฑ์ 3 จุด ได้แก่ 
 -  PTA Silo Plant 1 
 -  PTA Silo Plant 2 
 -  PTA Silo Plant 3 

- ฝุ่นผงพีทีเอ - ปีละ 4 ครั้ง ในช่วงที่มีการปฏิบัติงานในบริเวณ
หน่วยบรรจุผลิตภัณฑ์ 

- 

3) บริเวณหน่วยต่างๆ ของโรงงานภายในพื้นที่ของ TA Unit 
12 จุด ได้แก่ 

 -  Oxidation Reactor Plant 1 
 -  Oxidation Reactor Plant 2 
 -  Oxidation Reactor Plant 3 
 -  Solvent Recovery Unit Plant 1 
 -  Solvent Recovery Unit Plant 2 
 -  Solvent Recovery Unit Plant 3 
 -  Slurry Drum Plant 1 
 -  Slurry Drum Plant 2 
 -  Slurry Drum Plant 3 
 -  TA Dryer Plant 1 
 -  TA Dryer Plant 2 
 -  TA Dryer Plant 3 

- กรดอะซิติก - ปีละ 4 ครั้ง ในช่วงที่มีการปฏิบัติงานในพื้นที่
ของ TA Unit 

- 

4) พนักงานที่ปฏบิัติงานในพื้นทีส่่วนการผลิต - พาราไซลีน - ปีละ 4 ครั้ง - 

5) พนักงานที่ปฏบิัติงานในพื้นที่ส่วนการผลิต - กรดอะซิติก - ปีละ 4 ครั้ง - 
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8.2 ระดับเสยีงในสถานประกอบการ 

 
1) พนักงานทุกคนที่ปฏบิัติงานในบริเวณทีม่ีเสียงดัง - ระดับเสียงที่พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา

ทำงานในแต่ละวัน (TWA) 
- ปีละ 2 ครัง้  
 (ทั้งนี้ เปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศ

กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน  เรื่อ ง 
มาตรฐานระดับ เสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับ 
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน      
พ.ศ. 2561) 

- 

2) ตรวจวัด จำนวน 8 จุด ได้แก่ 
 -  บริเวณ Pump Plant 1 
 -  บริเวณ Pump Plant 2 
 -  บริเวณ Pump Plant 3 
 -  บริเวณ Compressor Plant 1 
 -  บริเวณ Compressor Plant 2 
 -  บริเวณ Compressor Plant 3 
 -  บริเวณ Auxiliary PA Compressor Plant 1 
 -  บริเวณ Auxiliary PA Compressor Plant 2 

- ระดบัเสยีงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน (Leq) - ปีละ 2 ครัง้  
 (ตรวจวัดเพื่อเฝ้าระวัง ทั้งนี้ การเปรียบเทียบ 

กับมาตรฐานจะต้องพิจารณาตามระยะเวลา 
การรับสัมผัสของพนักงานตามกฎกระทรวง 
แรงงาน เช่น กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานใน
การบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย 
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน
เกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ .ศ. 
2549 เป็นต้น)  

- 

3) บริเวณพื้นที่โครงการ - จัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour 
Map) เพื่อใช้กำหนดพื้นที่ที่มีเสียงดังโดยตรวจวัด
ระดับเสียงเฉลี่ย 1 นาที (Leq1 min) 

- ทุกๆ 3 ปี  ห รือกรณี ที่ มี การเปลี่ ยนแปลง 
การผลิต ซ่ึงอาจส่งผลให้ระดับเสียงในพื้นที่
โครงการมีการเปลี่ยนแปลง 

- 

8.3  ตรวจสุขภาพ 
 

1) พนักงานก่อนเข้าทำงานให้กับพนักงานทุกคน - ตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงานให้กับ
พนักงานทุกคน 
• ตรวจสุขภาพทั่วไป 
• ตรวจสมรรถภาพการทำงานของร่างกายและ 

X-Ray ปอด 
• ตรวจการได้ยิน 
• ตรวจ Methyl Hippuric Acid ในปัสสาวะ

(ตรวจหา p-Xylene) 

- ก่อนเริ่มเข้ามาปฏิบัติงาน - 

 2) พนักงานทุกคน - ตรวจสุขภาพประจำปี  
• ตรวจสุขภาพทั่วไป 
• ตรวจสมรรถภาพการทำงานของร่างกายและ 

X-Ray ปอด 

- ปีละ 1 ครั้ง - 
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8.3  ตรวจสุขภาพ (ต่อ) 
 

3) พนักงานในกระบวนการผลิตทุกคน - ตรวจสุขภาพตามปัจจัยเส่ียง 
• ตรวจการได้ยิน 
• ตรวจ Methyl Hippuric Acid ในปัสสาวะ 

(ตรวจหา p-Xylene) 

- ปีละ 1 ครั้ง 

 4) ภายในพื้นที่โครงการ - รายงานสรุปสถิติของพนักงานที่เข้ารบัการรักษา 
โดยระบุตามความเจ็บป่วย พร้อมทั้งให้มีการ
ตรวจสอบในกรณีที่พบความผิดปกติ ต้องดำเนิน 
การตรวจวินิจฉัยในขั้นลึก เพื่อหาสาเหตุว่า
เกี่ยวข้องกับลักษณะงานหรือไม่  และต้องมี
มาตรการแก้ไขและป้องกัน 

- ปีละ 1 ครั้ง - 

8.4 อุบัติเหต ุ - ภายในพื้นที่โครงการ เมื่อเกิดอุบัติเหตุในการทำงานและ
เหตฉุุกเฉินภายในพื้นที่โรงงาน 

- รายงานสรุปผลการรวบรวมสถิติอุบั ติ เหตุ  
ที่ เกิดขึ้นในพื้ นที่ โครงการ โดยระบุสาเหตุ  
ความสูญเสีย การแก้ไข และวิธีการป้องกันไม่ให้
เกิดซ้ำ 

- รวบรวมทุกเดือน และรายงานผลปีละ 2 คร้ัง - 

9. เศรษฐกิจ-สังคม - ชุมชนในพื้นที่ โดยรอบโครงการรัศมี  5 กิโลเมตร หรือ
มากกว่าจากขอบพื้นที่โครงการ ชุมชนที่ดำเนินการเก็บดัชนี
คุณภาพสิ่งแวดล้อม ชุมชนที่ได้รับผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ชุมชนพื้ นที่ อ่อนไหวพิ เศษ  เช่น  ที่ ตั้ งสถานพยาบาล 
โบราณสถาน ศาสนสถาน และโรงเรียน ศูนย์กลางหรือ
สถานที่สำคัญ เป็นต้น 

 
 

- สำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และภาวะการ
เปลี่ยนแปลงปัญหาและความต้องการระดับ
ครวัเรือนและระดับชุมชน ตลอดจนความคิดเห็น
ของประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้นำท้องถิ่น ผู้แทน
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องกับพื้นที่อ่อนไหวโดยรอบ 
กลุ่มประมงและกลุ่มเพาะเลี้ยงสัตว์น้ำ และ
สถานประกอบการที่อยู่ระยะประชิดโดยรอบ
พื้นที่ โครงการและชุมชนที่ เป็นจุดเดียวกับจุด
ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม รวมถึงให้ประเมิน
ดัชนีความพึงพอใจของชุมชน พร้อมทั้งแสดง
พื้นที่การกระจายตัวในการเก็บข้อมูล 

- ปีละ 1 ครั้ง - 

 - ภายในพื้นที่โครงการ และพื้นที่รอบโครงการ - บันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการและจัดทำ
รายงานสรุปผลข้อมูลการร้องเรียนจากการ
ดำเนินงานของโครงการ พร้อมผลการดำเนินงาน
แก้ไข ปัญหาและมาตรการที่กำหนดเพิ่มเติม
เพื่อป้องกันการเกิดซ้ำไว้ทุกครั้ง 

- ปีละ 1 ครั้ง - 
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ตารางที่ 1.12-2 แผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทเีอ จำกัด ประจำปี พ.ศ. 2566 

 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม ตำแหน่งตรวจวัด 
พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1.   คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ  
      - ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
      - ฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า  
        10 ไมครอน (PM10) 
      - ไนโตรเจนไดออกไซด์  
        เฉลี่ย 1 ชั่วโมง  
      - ความเร็วลมและทิศทางลม* 

 
1. วัดหนองแฟบ (ทักขิณาราม)* 
2. วัดมาบชลูด 
 
 

           
 

 

1.2  คุณภาพอากาศท่ีแหล่งกำเนิด 
- ฝุ่นละออง 

 

 
1) ปล่องของ TA Silo 3 ปล่อง ประกอบด้วย 
 - ปล่อง TTK-400 (TA Silo 1) 
 - ปล่อง 2TTK-400 (TA Silo 2) 
 - ปล่อง 3TTK-400 (TA Silo 3) 

   
 

       
 

  

- พาราไซลีน 
- เมธิลอะซิเตท 
- เมธิลโบรไมด์ 
- กรดอะซิติก 

2) ปล่องของ PTA Silo ในการเก็บผลิตภัณฑ์ PTA 
จะทำการเก็บกัก ครั้งละ 1 หน่วยต่อสายการผลิต 
โดยทำการตรวจวัดเฉพาะปล่องที่มีการใช้งาน
ในช่วงนั้นเท่านั้น ประกอบด้วย 7 ปล่อง 6 จุด
ตรวจวัด ดังนี้ 

 - PTK-810A 
 - PTK-810B/C (ใช้จุดตรวจวัดร่วมกัน) 
 - PTK-810D 
 - PTK-820A 
 - PTK-820B 
 - PTK-820C 

            

     - ออกไซด์ของไนโตรเจน 3) ปล่อง Hot Oil Heater 3 ปล่อง ได้แก ่
 - Hot Oil Heater 1 
 - Hot Oil Heater 2 
 - Hot Oil Heater 3 

            

     - เบนซีน 4) ปล่องระบายของหน่ วยบำบัดก๊าซจากการ
เกิดปฏิกิริยา 3 ปล่อง ได้แก ่

 - ปล่อง TT-901 
 - ปล่อง 2TT-901 
 - ปล่อง 3TT-901 

            

2.   คุณภาพน้ำ 
2.1 คุณภาพน้ำท้ิงหลังผ่านระบบ    
      บำบัดน้ำเสีย 
      - Flow rate  
      - Temperature 
      - pH 
      - TSS 
      - TDS 
      - Oil&Grease 
      - Xylene 
      - BOD 
      - COD 

 
1) น้ำทิ้งหลังผ่านระบบบำบัดน้ำเสีย 3 บ่อ ได้แก่ 
 - น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 1 
 - น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 2 
 - น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 3 
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คุณภาพสิ่งแวดล้อม ตำแหน่งตรวจวัด 
พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
2.2 คุณภาพน้ำทิ้ง  
      บริเวณโรงอาหารและอาคาร  
      สำนักงาน 
      - Oil & Grease 
      - BOD5 

- บริเวณโรงอาหารและอาคารสำนักงานหลังผ่าน
ระบบบำบัดสำเร็จรูปก่อนที่จะระบายลงราง
ระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) 

            
 

2.3 ติดตั้ง COD online Analyzer - น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 1 
- น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 2 และ 3 

            

3. คุณภาพน้ำใต้ดิน 
 - พาราไซลีน 
 - แมงกานสี 
 - ความเป็นกรด-ด่าง 

1) บ่อสังเกตการณ์ภายในพื้นที่โครงการ           
 จำนวน 4 บ่อ ได้แก ่
 - บ่อสังเกตการณ์ด้านต้นน้ำ จำนวน 1 บ่อ 
 - บ่อสังเกตการณ์ด้านท้ายน้ำ จำนวน 3 บ่อ 

            

4. คุณภาพดิน 
 - พาราไซลีน 
 - แมงกานสี 
 - ความเป็นกรด-ด่าง 

1) บ่อสังเกตการณ์ภายในพื้นที่โครงการ  
 จำนวน 4 บ่อ ได้แก ่
 - บ่อสังเกตการณ์ด้านต้นน้ำ จำนวน 1 บ่อ 
 - บ่อสังเกตการณ์ด้านท้ายน้ำ จำนวน 3 บ่อ 

            

5. ระดับเสียง 
 - Leq 24 ชั่วโมง 
 - L90 
 - Lmax 
  
 

1) บริเวณริมรั้วโครงการ จำนวน 3 จุด ได้แก่ 
 - ริมรั้วทางทิศเหนือของโครงการ 
 - ริมรั้วทางทิศตะวันออกของโครงการ 
 - ริมรั้วทางทิศใต้ของโครงการ 

            

2) บริเวณชุมชน จำนวน 1 จุด ได้แก ่
 - ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง 

            

6. กากของเสีย 
 

1) บันทึ กชนิด ปริมาณ  และน้ ำหนักของกาก      
ของเสีย รวมทั้งวิธีการกำจัด 

2) ระบุสั ดส่ วนและประเภทของกากของเสี ย 
ที่นำกลับไปใช้ใหม่ (Recycle) ต่อปริมาณกาก 
ของเสียทั้งหมด 

            

7. การคมนาคมขนส่ง 
- ปริมาณรถที่ผ่านเข้า-ออก 
- อุบัติเหตุจากการจราจรที่เกิด   

ข้ึนกับรถของบริษัท 

1) ทำการบันทึกปริมาณรถที่ผ่านเข้า-ออก และ    
จดบันทึกอุบัติเหตุจากการจราจร รวมถึงสาเหตุ
ความรุนแรง ความเสียหายที่เกิดข้ึนกับรถของ
บริษัท เพื่อใช้เป็นแนวทางในการหามาตรการ
ป้องกัน/ลดผลกระทบในอนาคต 

            

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
8.1 คุณภาพอากาศ 
     ในสถานประกอบการ 
      - ไซลีน 

1) ภายในพื้นที่ TA Unit 
- Oxidation Reactor (ทั้ง 3 สายการผลิต) 

            

      - ฝุ่นผงพีทีเอ 2) บริเวณหน่วยบรรจุผลิตภัณฑ์ 
- PTA Silo (ทั้ง 3 สายการผลิต) 

            

       - กรดอะซิติก 
 
 
 

3) บริเวณหน่วยต่างๆ ของโรงงานภายในพื้นที่ของ 
TA Unit 
- Oxidation Reactor รวม 3 จุด  
 (ทั้ง 3 สายการผลิต) 
- Solvent Recovery Unit รวม 3 จุด 
 (ทั้ง 3 สายการผลิต) 
- Slurry Drum รวม 3 จุด 
 (ทั้ง 3 สายการผลิต) 
- TA Dryer รวม 3 จุด 
 (ทั้ง 3 สายการผลิต) 

            

       - พาราไซลีน 4) พนักงานที่ปฏิบัติงานในพืน้ที่ส่วนการผลิต             

       - กรดอะซิติก 5) พนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ส่วนการผลิต             
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 1 
บทนำ 
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ตารางที่ 1.12-2 (ต่อ) 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม ตำแหน่งตรวจวัด 
พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
8.2 ระดับเสียงในสถานประกอบการ 

- TWA 
 
1) พนักงานทุกคนที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง 

            

- Leq 12 ชั่วโมง 2) ตรวจวัด จำนวน 8 จุด ได้แก ่
- บริเวณ Pump Plant (ทั้ง 3 สายการผลิต) 
- บริเวณ Compressor (ทั้ง 3 สายการผลิต 
- บริเวณ Auxiliary PA Compressor 

(สายการผลิตที่ 1 และ 2) 

            

- Leq 1 นาที 
 

3) จัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour 
Map) เพื่อใช้กำหนดพืน้ที่ที่มีเสียงดัง 

            

8.3 การตรวจสุขภาพ 
 - ตรวจสุขภาพทั่วไป 
 

1) ตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงานให้กับ
พนักงานทุกคน 
- ตรวจสุขภาพทั่วไป 
- ตรวจสมรรถภาพการทำงานของร่างกาย และ 

X-Ray ปอด 
- ตรวจการได้ยิน 
- ตรวจหา Methyl Hippuric Acid ในปัสสาวะ 

(ตรวจหา p-Xylene) 

            

2) ตรวจสุขภาพประจำปี 
- ตรวจสุขภาพทั่วไปให้กบัพนักงานทุกคน 
- ตรวจการได้ยินให้กับพนักงานในกระบวน 

การผลิตทุกคน 
- ตรวจหา Methyl Hippuric Acid ในปัสสาวะ

ให้กับพนักงานในกระบวนการผลิตทุกคน 

            

3) รายงานสรุปสถิติของพนักงานที่ เข้ารับการ
รกัษาพยาบาล 

            

8.4 อุบัติเหตุ - รายงานสรุปผลการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุที่เกิดข้ึน
ในพื้นที่โครงการ โดยระบุสาเหตุความสูญเสีย 
การแก้ไข และวิธีการป้องกันไม่ให้เกิดซ้ำ 

            

9. เศรษฐกิจ-สังคม - สำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และภาวะการ
เปลี่ยนแปลง ปัญหาและความต้องการ ระดับ
ครัวเรือนและระดับชุมชน ตลอดจนความคิดเห็น
ของประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้นำท้องถ่ิน ผู้แทน
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องกับพื้นที่อ่อนไหวโดยรอบ 
กลุ่มประมงและกลุ่มเพาะเลี้ยงสัตว์น้ำ และสถาน
ประกอบการที่อยู่ระยะประชิดโดยรอบพื้นที่
โครงการ และชุมชนที่เป็นจุดเดียวกับจุดตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อม  

            

- บันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการและจัดทำรายงาน
สรุปผลข้อมูลการร้องเรียนจากการดำเนินงานของ
โครงการ พร้อมผลการดำเนินงานแก้ไข ปัญหา
และมาตรการที่กำหนดเพิ่มเติมเพื่อป้องกันการ
เกิดซ้ำไว้ทุกครั้ง 

            

 



บทท่ี 2
ผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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บทที่ 2 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
 และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
2.1 การดำเนินการ 
 การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมในระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ได้มอบหมายให้บริษัท  
เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด เป็นผู้ดำเนินการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่กำหนดไว้ในรายงาน 
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ  
 
2.2 ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 จากการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมในระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด เมื่อวันที่ 6 ธันวาคม 2566 
สามารถสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมในระยะดำเนินการ แสดงดังตารางที่ 2.2-1 
และภาพที่ 2.2-1 ถึง 2.2-56 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 2.2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
 โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ช่วงเดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2566 

วันที่ตรวจสอบ : 6 ธันวาคม 2566 ผู้เข้าตรวจสอบ    :   นางสาวเบญจภรณ์  หอมกลิ่น  
ผู้นำตรวจสอบ :   คุณชยาวชิญ์  จีรสัย์ธนากุล         นางสาวชุติกาญจน์  จันทรตัน ์
                          คุณสมพร  หอมประไพ                                                                                      (บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซลัติ้ง เซอร์วิส จำกัด)   
       (บริษัท จีซ-ีเอ็ม พีทีเอ จำกัด) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

1. มาตรการทั่วไป    

 - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอมาในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid 
(PTA) (ครั้งที่  7) ตั้งอยู่ที่นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) ตำบล 
ห้วยโป่ง อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ซ่ึงจัดทำโดย บริษัท เอ็นไว เวิร์ค จำกัด ที่ได้รับ
ความเห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิง่แวดล้อม (คชก.) อย่างเคร่งครัด 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่เสนอมาในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ของโครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) (ครัง้ที่ 7) (เอกสาร
แนบที่ 2 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 -  เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อมบริษัท จีซ-ีเอ็ม พีทีเอ จำกัด 
ต้องดำเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
อย่างเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสมของการกำหนดระยะเวลา 
การติดตามตรวจสอบต่อไป 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ไม่พบปัญหาสิ่งแวดล้อมใดๆ ทั้งนี้หากผล
การติดตามตรวจสอบได้แสดงถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม บริษัทฯ จะดำเนนิการปรับปรุง
แก้ไขปัญหาเหล่านั้น 

- 

 -  หากเกิดเหตุการณ์ ใดๆ  ก็ตามที่ อาจก่อ ให้ เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่ งแวดล้อม  
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ต้องแจ้งให้สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
จังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบโดยเร็ว เพื่อสำนักงานฯ จะได้ให้ความร่วมมือ 
ในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ยังไม่มีเหตุการณ์ใดๆ ที่อาจก่อให้เกิด
ผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม ทั้ งนี้  หากเกิดเหตุการณ์ที่อาจก่อให้เกิด
ผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม ทางบริษัทฯ จะดำเนินการตามที่มาตรการฯ 
กำหนด 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)    

 - บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้
หน่วยงานของรัฐ ซ่ึงมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย ทั้งนี้ การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการและความถี่ในการส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ 
วิธีการที่กำหนดตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง หลักเกณฑ์
และวิธีการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมซ่ึงผู้ดำเนินการหรอืผู้ขออนุญาตจะต้องได้รับอนุญาตให้ดำเนินโครงการ
หรือกิจการแล้ว พ.ศ. 2561 และกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้จัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยสรุปส่งให้กับ
สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) สำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด สำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง และหน่วยงานอื่น 
ที่เกี่ยวข้อง เป็นประจำทุก 6 เดือน โดยล่าสุดได้ส่งรายงานฯ ฉบับเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2566 เมื่อวันที่ 27 กรกฎาคม 2566 (เอกสารแนบที่ 3 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ในกรณีที่ บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด มีความจำเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้แตกต่างไปจากที่ได้เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิง่แวดล้อมตามที่คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ ได้ให้ความเห็นชอบไปแล้วให้บริษัท จีซี-เอ็ม 
พีทีเอ จำกัด แจ้งให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตดำเนินการ 
ดังนี ้

 * หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวไม่กระทบ 
ต่อสาระสำคัญของการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมและเป็นมาตรการที่เกิดผลดีต่อ
สิ่งแวดล้อมมากกว่าหรือเทียบเท่ามาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ผ่านการพิจารณาให้ความเห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ แล้วให้
หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ และเง่ือนไขที่กำหนดไว้
ในกฎหมายนั้นๆ ต่อไป พร้อมกับให้จัดทำสำเนาการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นที่รับจด
แจ้งไว้แจ้งให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิง่แวดล้อมเพื่อทราบ 

 * หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต เห็นว่าการแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวอาจกระทบ 
ต่อสาระสำคัญในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว 
ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตจัดส่งรายงานการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอให้คณะกรรมการ
ผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) คณะที่เกี่ยวข้อง
ให้ความเห็นชอบประกอบก่อนดำเนินการเปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการได้รับอนุมัติหรือ
อนุญาตให้มีการเปลี่ยนแปลงให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผลการเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าวให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มทราบด้วย 

- ภายในพื้นที่โครงการ - หากบริษัทฯ มีความจำเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการ
ป้องกันแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมหรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม จะทำการแจ้งให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรือ
อนุญาตดำเนินการ ตามที่ได้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(เอกสารแนบที่ 2 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)    

 - สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการ และนำเสนอตัวอย่างกรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด 
พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลการนำเสนอตัวอย่างดังกล่าวในเชิงเปรียบเทียบกับหน่วยอื่น
ของโครงการ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - บริษัทฯ ได้ทำการสรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการ และนำเสนอตัวอย่าง
กรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลการนำเสนอตัวอย่าง
ดังกล่าวในเชิงเปรียบเทียบ โดยล่าสุดบริษัทฯ ได้ทำการศึกษาทบทวน ซ่ึงจัดส่ง 
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 17 มีนาคม 2566 และผ่านเกณฑ์พิจารณา         
เป็นที่เรยีบร้อยแล้ว (เอกสารแนบที่ 4 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ของโครงการ ทั้งนี้ ให้แจ้งหน่วยงานอนุญาตทราบล่วงหน้าอย่างน้อย 2 สัปดาห์ ก่อนดำเนินการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยหน่วยงานกลาง (Third Party) 

- ภายในพื้นที่โครงการ - บริษัทฯ ได้ว่าจ้างบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด ซ่ึงเป็นหน่วยงาน
กลาง (Third Party) ด้านสิ่งแวดล้อม เพื่อดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการทั้งนี้ ได้แจ้งหน่วยงานอนุญาตทราบล่วงหน้า
อย่างน้อย 2 สัปดาห์ ก่อนดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(เอกสารแนบที่ 5 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - เมื่อโครงการดำเนินการผลิตเต็มกำลังการผลิตของเครื่องจักร และมีสภาวะการผลิตคงตัว 
(Steady State) แล้วพบว่าอัตราการระบายมลพิษทางอากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่าค่าที่ระบุไว้
ในรายงาน บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ต้องยึดถือค่าที่ต่ำนั้นเป็นค่าควบคุม และแจ้งให้
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - เมื่อบริษัทฯ ดำเนินการผลิตเต็มกำลังการผลิตของเครื่องจักร และมีสภาวะการผลิต
คงตัว (Steady State) แล้ว พบว่า อัตราการระบายมลพิษทางอากาศข้างต้นมีค่า
น้อยกว่าค่าที่ระบุไว้ในรายงาน บริษัทฯ จะยึดถือค่าที่ต่ำนั้นเป็นค่าควบคุม และ
แจ้งให้สำนักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบ 

- 

 - หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่โครงการและบริเวณโดยรอบ 
มีแนวโน้มเข้าใกล้ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการจะต้องให้ความร่วมมือ
กับหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ดำเนินการแก้ไขผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - บริษัทฯ ได้ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่โครงการ
และบริเวณพื้นที่โดยรอบ จากผลการตรวจวัดในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2566 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด ทั้งนี้ หากผลการตรวจวัดคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่โครงการและบริเวณโดยรอบมีแนวโน้มเข้าใกล้             
ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการจะให้ความร่วมมือกับ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ดำเนินการแก้ไขผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ (รายละเอียด
ในบทที่ 3) 

- 

 - ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดและผลตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
ในพื้นที่โครงการมีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวัดได้ในช่วงการดำเนินการปกติ แต่ยังไม่เกิน 
ค่าควบคุมที่กำหนดไว้ ให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและทำการเฝ้าระวังเพื่อเตรียมความ
พร้อมในการแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้ ให้สรุปรายละเอียดดังกล่าวไว้ในรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้ครบถ้วนชัดเจนด้วย 

- ภายในพื้นที่โครงการ - บริษัทฯ ได้ดำเนินการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดและคุณภาพสิ่งแวดล้อม    
ในพื้นที่โครงการ จากผลการตรวจวัดในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 พบว่า 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด และเมื่อพิจารณาแนวโน้มของผลการตรวจวัด
มลพิษจากแหล่งกำเนิดและคุณภาพสิ่งแวดล้อมในพื้นที่โครงการ ยังไม่มีแนวโน้ม
เข้าใกล้ค่ามาตรฐานและยังไม่เกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ (รายละเอียดในบทที่ 3) 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)    

 - ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการมีค่าเกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ 
ให้โครงการทำการตรวจสอบหาสาเหตุ ทำการแก้ไข และทำการตรวจวัดซ้ำเพื่อยืนยัน
ประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมทั้งกำหนดมาตรการเพื่อป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะ
ดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - บริษัทฯ ได้ดำเนินการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิด จากผลการตรวจวัดคุณภาพ
อากาศจากปล่อง ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 พบว่า มีค่าอยู่ใน 
ค่าควบคุมที่กำหนดไว้ ทั้งนี้  หากผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของ
โครงการมีค่าเกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ โครงการจะทำการตรวจสอบหาสาเหตุ 
แก้ไข และทำการตรวจวัดซ้ำ เพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข พรอ้มทั้งกำหนด
มาตรการเพื่อป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าว (รายละเอียดในบทที่ 3) 

- 

 - กำหนดให้มีการรายงานลักษณะของกิจกรรมต่างๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบจุดตรวจวัด
คุณภาพอากาศขณะทำการตรวจวัด 

- จุดตรวจวัด คุณ ภาพ
อากาศ 

- บริษัทฯ ได้มีการรายงานลักษณะของกิจกรรมต่างๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบ      
จุดตรวจคุณภาพอากาศขณะทำการตรวจวัด (รายละเอียดในบทที่ 3) 

- 

 - ให้ความร่วมมือในการเชื่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื่อง 
(Online Monitoring) ในสถานประกอบการไปยังศูนย์เฝ้าระวัง และควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
(Environmental Monitoring and Control Center ; EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย 

- ภายในพื้นที่โครงการ - บริษัทฯ ได้ให้ความร่วมมือในการเช่ือมโยงข้อมูลผลการตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดล้อม
แบบต่อเนื่อง (Online Monitoring) ไปยังศูนย์ เฝ้าระวัง และควบคุมคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม (Environmental Monitoring and Control Center) (EMC2) ของการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย โดยมีการติดตั้ งอุปกรณ์ส่งสัญญาณจาก 
เครื่อง COD Online และดำเนินการส่งสัญญาณตั้งแต่เดือนตุลาคม พ.ศ. 2557          
(ภาพที่ 2.2-1 และเอกสารแนบที่ 6 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - กำหนดให้ โครงการแจ้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยทราบ ก่อนการหยุด 
การผลิตเพื่อดำเนินการซ่อมบำรุงเครื่องจักร/อุปกรณ์ประจำปี (Shutdown/Turnaround) 
และในช่วงก่อนการเริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup) 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - หากบริษัทฯ มีแผนจะหยุดการผลิต เพื่อดำเนินการซ่อมบำรุงเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ประจำปี (Shutdown/Turnaround) และในช่วงก่อนการเร่ิมกระบวนการ
ผลิต (Pre-Startup) บริษัทฯ จะดำเนินการแจ้งกับทางนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยทราบทุกครั้ง โดยปี 2566 โครงการมีการหยุดซ่อมบำรุงเครื่องจักร
และอุปกรณ์การผลิต โรงงานที่ 1 เมื่อวันที่ 14 มกราคม และ 20 มิถุนายน 2566, 
โรงงานที่ 2 เมื่อวันที่ 1 มีนาคม และ 18 สิงหาคม 2566, โรงงานที่ 3 เมื่อวันที่  
18 พฤษภาคม และ 24 ตุลาคม 2566 ซ่ึงได้ดำเนินการแจ้งนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ให้ทราบก่อนทุกครั้ง (เอกสารแนบที่ 7 ใน
ภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติได้ประกาศให้พื้นที่มาบตาพุดเป็นเขตควบคุม
มลพิษ ดังนั้น รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) (ครั้งที่ 7) 
ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ที่ตั้งอยู่ในเขตควบคุมมลพิษต้องดำเนินการตามแผนลดและ
ขจัดมลพิษของเขตควบคมุนั้น 

- ภายในพื้นที่โครงการ - บริษัทฯ ได้ดำเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ 
ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ โดยในปี 2566 ทางสำนักงาน 
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ได้ดำเนินการตรวจประเมินโรงงานล่าสุดเมื่อวันที่  
28 เมษายน 2566 (เอกสารแนบที่ 8 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)    

 - ให้ทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่ เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มี 
การผลิตในลักษณะเดียวกันทั้งในประเทศและต่างประเทศ โดยเสนอในรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ปีละ 1 ครั้ง เพื่อนำข้อมูลมาใช้ในการทบทวนและกำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 
ให้ครบถ้วนสมบูรณ ์

- ภายในพื้นที่โครงการ - บริษัทฯ ได้มีการนำเหตุการณ์อุบัติภัยจากโรงงานอื่นๆ ที่มีการประกอบกิจการ
อุตสาหกรรมลักษณะเดียวกันมาทบทวนอยู่เสมอ โดยคณะกรรมการ TIS 18001 
ของโรงงาน โดยทำการสำรวจจุดเสี่ยง จัดทำมาตรการป้องกันหรือแก้ไข และ
รายงานความคืบหน้าตอ่ผูบ้ริหารเป็นประจำ (เอกสารแนบที่ 9 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อนำมาใช้ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุในการเกิด
ความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพประจำปีของพนักงานในแต่ละพื้นที่ดำเนินการ 
โดยเฉพาะพื้นที่เส่ียง พร้อมทั้งระบุอายุงานของคนงานที่ทำงานในพื้นที่นั้นๆ และวิเคราะห์
ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัดเพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูล
สุขภาพด้วย 

- ภายในพื้นที่โครงการ - บริษัทฯ ได้จัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน โดยระบุอายุงานของคนงาน 
ที่ทำงานในพื้นที่นั้น และวิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัด เพื่อเฝ้าระวัง 
การรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูลสุขภาพเรียบร้อยแล้ว (เอกสารแนบที่ 
10 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - กำหนดให้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมา (เฉพาะผู้รับเหมาราย
เดือนที่ปฏิบัติหน้าที่อยู่ในพื้นที่ของโรงงานเป็นประจำทุกวัน ซ่ึงโครงการเป็นผู้รับผิดชอบใน
การตรวจสุขภาพเท่านั้น โดยไม่รวมผู้รับเหมาในช่วงที่มีการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซ่อม
บำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี (Shutdown/Turnaround) ในฐานข้อมูลสุขภาพของ
โรงงานเป็นระยะเวลา 30 ปี ภายหลังที่พนักงานออกจากการทำงาน ยกเว้นในกรณี ดังนี ้

 * กรณีที่พนักงานหรือผู้รับเหมาทำงานกับโครงการเป็นระยะเวลาน้อยกว่า 1 ปี ให้โครงการ
มอบบันทึกข้อมูลสุขภาพให้กับพนักงานและผู้รับเหมาเมื่อออกจากการทำงาน 

 * กรณีที่โครงการจะเลิกดำเนินกิจการ ให้โครงการส่งบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและ
ผู้รับเหมาให้กับผู้ว่าจ้างของพนักงานและผู้รับเหมารายต่อไป หากไม่มีผู้ว่าจ้างรายต่อไป 
ให้โครงการแจ้งให้พนักงานและผู้รับเหมาทราบสิทธิในการขอบันทึกข้อมูลสุขภาพของ
ตนเองลว่งหน้าอย่างน้อย 3 เดือน ก่อนที่โครงการจะเลิกดำเนินกิจการ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - บริษัทฯ ได้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมารายเดือน      
ทีป่ฏิบัติหน้าที่อยู่ในพื้นที่ของโรงงานเป็นประจำทุกวัน ซ่ึงโครงการเป็นผู้รับผิดชอบ
ในการตรวจสุขภาพ โดยไม่รวมผู้รับเหมาในช่วงที่มีการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการ
ซ่อมบำรุง (เอกสารแนบที่ 10 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - กำหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการวิเคราะห์และกำหนดให้มี
การควบคุมการดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมของหน่วยงานกลาง (Third Party) 
ที่มาดำเนินงานให้กับโครงการ เพื่อตรวจสอบความต่อเนื่องของข้อมูล ทั้งนี้ แนวทางการ
ตรวจสอบและประเมินห้องปฏิบัติการจะเป็นไปตามกระบวนการบริหารคู่ค้า (Supplier 
Management) เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate Governance) ต่อทั้ง
โครงการและหน่วยงานกลาง 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ กำหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการ
วิเคราะห์และมีข้อกำหนดการควบคุมการดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม
ของหน่วยงานกลาง (Third Party) ที่มาดำเนินงานให้กับโครงการ โดยทาง
โครงการได้ดำเนินการตรวจประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ของ 
บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด ล่าสุดเมื่อวันที่ 15 สิงหาคม 2566 
(เอกสารแนบที่ 11 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

2. คุณภาพอากาศ    

 - แหล่งระบายอากาศเสียของโครงการ ประกอบด้วย    
 1) TA Silo และ PTA Silo 
 TA Silo เป็ น ไซโลสำหรับ เก็บกั ก  Terephthalic Acid (TA) ก่อนส่ งไปผลิต  Purified 

Terephthalic Acid (PTA) โดยมี TA Silo 3 หน่วย (รวม 3 สายการผลิต) และ PTA Silo   
ใช้สำหรับ เก็บกัก  PTA ซ่ึ งเป็นผลิตภัณฑ์  มีจำนวน 7 หน่วย (รวม 3 สายการผลิต              
ซ่ึง PTA Silo รหัส PTK-810B/C จะใช้จุดตรวจวัดร่วมกัน) โดยในการเก็บผลิตภัณฑ์ PTA  
จะทำการเก็บกักครั้งละ 1 หน่วยต่อสายการผลิต โดยที่สารมลพิษหลักที่ระบายออก ได้แก่ 
ฝุ่นละออง (TA และ PTA) ซ่ึงโครงการได้ติดตั้ง Bag Filter เป็นระบบควบคุมฝุ่นละออง           
ที่จะระบายออก โดยมีการควบคุมอัตราการระบายฝุ่นละอองไม่ให้เกินเกณฑ์ที่กำหนดต่อไปนี้ 

 -  ฝุน่ละอองของ TA และ PTA<50 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

- TA Silo และ PTA Silo 
ทุกสายการผลิต 

- บริษัทฯ ได้ทำการตรวจวัดค่าความเขม้ข้นของฝุ่นละอองที่ปล่องของ TA Silo และ 
PTA Silo โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 มีรายละเอียด ดังนี ้
• TA Silo Plant 1 มีค่าเท่ากับ 16 mg/m3 

• TA Silo Plant 2 มีค่าเท่ากับ 7.8 mg/m3 

• TA Silo Plant 3 มีค่าเท่ากับ 2.4 mg/m3 

• PTA Silo Plant 1 มีค่าเท่ากับ 7.7 mg/m3 

• PTA Silo Plant 2 มีค่าเท่ากับ 9.5 mg/m3 

• PTA Silo Plant 3 มีค่าเท่ากับ 2.0 mg/m3 

  ซ่ึงผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด และค่าที่กำหนดในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายละเอียดในบทที่ 3)  

 -   

  

 -  ใช ้Bag Filter เป็นระบบควบคุมฝุน่ละอองที่เกิดขึ้น - TA Silo และ  PTA Silo 
ทุกสายการผลิต 

- บริษัทฯ จัดให้มี Bag Filter ที่ TA Silo และ PTA Silo เพื่อควบคุมการระบายฝุ่น
ละอองให้เป็นไปตามเกณฑ์ที่กำหนด (ภาพที่ 2.2-2) 

- 

 * ควบคุมอัตราการระบาย TSP จากปล่องของทั้ง 3 สายการผลิตเท่ากับ 1.44 กิโลกรัม
ต่อไรต่่อวัน สอดคล้องตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที ่46/2541 
เร่ือง กำหนดอัตราการปล่อยมลสารทางอากาศจากปล่องของโรงงานอุตสาหกรรมและ
ในอนาคตหากมีการขยายโครงการสามารถทำได้แต่ต้องมีอัตราการระบาย TSP        
ไม่เกิน 2.56 กิโลกรัมตอ่ไร่ต่อวัน ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- TA Silo และ  PTA Silo 
ทุกสายการผลิต 

- บริษัทฯ ได้ทำการควบคุมอัตราการระบายของฝุ่นละอองที่ระบายออกจากปล่อง 
TA Silo และ PTA Silo ให้สอดคล้องตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย ที่ 46/2541 โดยช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 มีรายละเอียด 
ดังนี้  
• TA Silo Plant 1 มีค่าเท่ากับ 0.0195 กก./ไร/่วัน 
• TA Silo Plant 2 มีค่าเท่ากับ 0.0097 กก./ไร/่วัน 
• TA Silo Plant 3 มีค่าเท่ากับ 0.0020 กก./ไร/่วัน 
• PTA Silo Plant 1 มีค่าเท่ากับ 0.0379 กก./ไร/่วัน 
• PTA Silo Plant 2 มีค่าเท่ากับ 0.0511 กก./ไร/่วัน 
• PTA Silo Plant 3 มีค่าเท่ากับ 0.0121 กก./ไร่/วัน 

  ค่าอัตราการระบายของฝุ่นละอองที่คำนวณทั้งหมดเท่ากับ 0.1324 กก./ไร่/วัน     
ซ่ึงมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด (พื้นที่ทั้งหมด 188.19 ไร)่  

    (รายละเอียดในบทที่ 3) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    

1) TA Silo และ PTA Silo    

 * บำรุงรักษา Bag Filter ให้มีประสิทธิภาพในการกรองฝุ่นละอองอยู่เสมอ โดยทำความ
สะอาดทุก 2 ปี และเปลี่ยนถุงกรองทุก 4 ป ี

- TA Silo และ PTA Silo 
ทุกสายการผลิต 

- บริษัทฯ จัดให้มี Preventive Maintenance Program ในการตรวจสอบทำความ
สะอาด Bag Filter ทุก 1-2 ปี โดยล่าสุดได้ดำเนินการตรวจสอบ Bag Filter ของ
เครื่อง PM-822A และเครื่อง PM-822B เมื่อวันที่ 28 กันยายน 2566 และทำการ
เปลี่ยน Bag Filter ทุกๆ 4 ปี โดยล่าสุดได้ดำเนินการเปลี่ยน Bag Filter ของเครื่อง 
PM-820C เมือ่วันที่ 13 พฤศจิกายน 2566 (เอกสารแนบที่ 12 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 * จัดหา Bag Filter สำรองไว้ให้เพียงพอที่จะเปลี่ยนใหม่ได้ทั้งชุดและจัดเตรียมอะไหล่
สำรองของ Bag Filter 

- TA Silo และ PTA Silo 
ทุกสายการผลิต 

- บริษัทฯ จัดให้มี Bag Filter สำรองเพียงพอที่สามารถเปลี่ยนได้ทันที เมื่อมีการ
ชำรุด (ภาพที่ 2.2-3) 

- 

 2) Hot Oil Heater    

 มีจำนวน 3 หน่วย ซ่ึงสารมลพิษหลักที่เกิดขึ้น ได้แก่ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx)       
ซ่ึงโครงการมีการควบคุมโดยใช้หัวเผาชนิด Ultra Low Nox Burner ในการลดปริมาณ 
ของ NOx ที่เกิดขึ้น 

 - โครงการต้องควบคุมความเข้มข้นและอัตราการระบายที่สภาวะ 7% Excess O2 อุณหภูมิ 
25๐C ความดัน 1 บรรยากาศ สภาวะแห้ง ไม่ให้เกินเกณฑ์กำหนด ดังนี ้ 

 * ปล่องระบายของหน่วยผลิตความร้อนสายการผลิตที่ 1 (Hot Oil Furnace-1) ควบคุม 
ค่าความเข้มข้นของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนไม่เกิน 43 ส่วนในล้านส่วน (อัตราการ
ระบาย 0.42 กรมัตอ่วินาที) 

 * ปล่องระบายของหน่วยผลิตความร้อนสายการผลิตที่ 2 (Hot Oil Furnace-2) ควบคุม 
ค่าความเข้มข้นของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนไม่เกิน 43 ส่วนในล้านส่วน (อัตราการ
ระบาย 0.42 กรัมต่อวินาที) 

 * ปล่องระบายของหน่วยผลิตความร้อนสายการผลิตที่ 3 (Hot Oil Furnace-3) ควบคุม 
ค่าความเข้มข้นของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนไม่เกิน 43 ส่วนในล้านส่วน (อัตราการ
ระบาย 0.47 กรัมต่อวินาที) 

- ปล่องระบายสารมลพิษ
จ าก  Hot Oil Heater 
ของสายการผลิตที่ 1, 2 
และ 3 

- บริษั ทฯ ได้ทำการควบคุมความ เข้มข้น  และอัตราการระบายของ NOx  

จาก Hot Oil Heater (ภาพที่ 2.2-4) โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
มีรายละเอียดดังนี้ 
• Hot Oil Heater Plant 1 มีค่าเท่ากับ 16 ppm (0.282 g/s) 
• Hot Oil Heater Plant 2 มีค่าเท่ากับ 17 ppm (0.378 g/s) 
• Hot Oil Heater Plant 3 มีค่าเท่ากับ 14 ppm (0.281 g/s) 

 ซ่ึงผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานและค่าที่กำหนดในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายละเอียดในบทที่ 3) 

- 

3) ถังเก็บกักกรดอะซิติก    

  - จัดให้มี Scrubber บริเวณถังเก็บกักกรดอะซิติก และจะมีการเปิดน้ำกรองหรือน้ำทิ้ง 
ที่ผ่านการบำบัดแล้วสเปรย์เพื่อดักกลิ่นของกรดอะซิติกโดยต่อตรงมาจากปั๊มน้ำกรอง   
หรือปั๊มน้ำทิ้ งที่ผ่านการบำบัดแล้ว ซ่ึงเดินเครื่องตลอดเวลาและน้ำที่สเปรย์แล้ว 
จะสง่ไปบำบัดที่ระบบบำบัดน้ำเสีย 

- บริเวณถังเก็บกัก
กรดอะซิติก 

- บริษัทฯ จัดให้มีระบบ Scrubber บริเวณถังเก็บกรดอะซิติก เพื่อดักจับไอของ
กรดอะซิติก และกำหนดให้มีการเปิดน้ำกรองสเปรย์ตลอดเวลา เพื่อดักกลิ่น 
ของกรดอะซิติก โดยน้ำที่สเปรย์แล้วจะส่งไปบำบัดที่ระบบบำบัดน้ำเสีย (ภาพที่ 
2.2-5 และเอกสารแนบที่ 13 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    

 3) ถังเก็บกักกรดอะซิติก (ต่อ)    

 - ต้องมีการตรวจสภาพของ Scrubber เพื่อป้องกันการร่ัวไหลของน้ำที่ปนเปื้อนกรดอะซิติก 
รวมทั้งตรวจสอบระบบการจ่ายน้ำกรองหรือน้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดแล้วภายใน Scrubber 
ตามแผนควบคมุการทำงานที่กำหนดไว้ 

- บริเวณถังเก็บกัก
กรดอะซิติก 

- บริษัทฯ จัดให้มีการตรวจสอบสภาพการทำงานของ Scrubber เพื่อป้องกันการ 
รั่วไหลของน้ำที่ปนเปื้อนกรดอะซิติกทุกๆ 6 เดือน โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2566 ดำเนินการเมื่อวันที่ 2 สิงหาคม 2566 (เอกสารแนบที่ 14 ใน
ภาคผนวกที่ 1) 

- 

 4) ถังเก็บพาราไซลีน    

 - จัดให้มีระบบบำบัดไอของสารอินทรีย์ระเหย (VRU) ได้แก่ หอดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ 
(Activated Carbon) จำนวน 2 หอ ซ่ึงสลบักันทำงานทุกๆ 15 นาท ีอัตโนมัต ิเพื่อบำบัดก๊าซ
ที่ระบายออกจากถังเก็บกักพาราไซลีน 

- ระบบบำบัดไอของ
สารอินทรีย์ระเหย 
(VRU) 

- บริษัทฯ จัดให้มีระบบบำบัดไอของสารอินทรีย์ระเหย (VRU) ได้แก่ หอดูดซับ 
ด้วยถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon) จำนวน 2 หอ เรียบร้อยแล้ว (ภาพที่   
2.2-6) 

- 

 - ติดตั้งเครื่อง Gas Analyzer เพื่อตรวจวัดความเข้มข้นของสารไฮโดรคาร์บอนรวม 
(พาราไซลนี) ที่ระบายออกจากปล่องของระบบบำบัดไอของสารอินทรีย์ระเหยตลอดเวลา 

- ระบบบำบัดไอของ
สารอินทรีย์ระเหย 
(VRU) 

- บริษัทฯ ได้ติดตั้งเครื่อง Gas Analyzer บริเวณรวบรวมไอของสารอินทรีย์ระเหย
เรียบร้อยแล้ว (ภาพที่ 2.2-7) 

- 

 - ควบคุมความเข้มข้นของสารไฮโดรคาร์บอน (พาราไซลีน) ที่ระบายออกจากปล่อง 
ของระบบบำบัดไอของสารอินทรีย์ระเหยที่ตรวจวัด โดยเครื่อง Gas Analyzer ไม่ให้เกิน 
60 ส่วนในล้านส่วน 

- ระบบบำบัดไอของ
สารอินทรีย์ระเหย 
(VRU) 

- บริษัทฯ ควบคุมความเข้มข้นของสารไฮโดรคาร์บอน (พาราไซลีน) ที่ระบายออก
จากปล่องของระบบบำบัดไอของสารอินทรีย์ระเหยที่ ตรวจวัดโดยเครื่อง         
Gas Analyzer ไม่ให้เกิน 60 ส่วนในล้านส่วน (เอกสารแนบที่ 15 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จดบันทึกระยะเวลาการใช้งานหอดูดซับ และตรวจสอบประสิทธิภาพการทำงานของ
ถ่านกัมมันต์ หากพบว่าระยะเวลาการใช้งานหอดูดซับหรือถ่านกัมมันต์ในหอดูดซับ 
ครบตามที่กำหนด และ/หรือความเข้มข้นของสารไฮโดรคาร์บอนตรวจจับโดยเครื่อง           
Gas Analyzer หากพบว่าค่าความเข้มข้นที่ออกจากหอดูดซับมีแนวโน้มใกล้ค่าควบคุม 
ที่กำหนด (60 ส่วนในล้านส่วน) ทางโครงการจะต้องทำการเปลี่ยนถ่านกัมมันต์ 

- ระบบบำบัดไอของ
สารอินทรีย์ระเหย 
(VRU) 

- บริษัทฯ จัดให้มีการบำบัดไอของสารอินทรีย์ระเหย (Vapor Recovery Unit ; VRU) 
โดยใช้หอดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon) และติดตั้ง Gas Analyzer 
เพื่อตรวจวัดความเข้มข้นของสารไฮโดรคาร์บอนรวม (พาราไซลีน) ที่ระบายออก
จากปล่องของ VRU ระบบบำบัดไอของสารอินทรีย์ระเหยตลอดเวลา รวมถึงมีการ
ควบคุมความเข้มข้นของสารไฮโดรคาร์บอนไม่ให้เกิน 60 ส่วนในล้านส่วน โดยมี
การจดบันทึกระยะเวลาการใช้งานหอดูดซับและตรวจสอบประสิทธิภาพการทำงาน
ของถ่านกัมมันต์ ตลอดเวลาด้วย Gas Online analyzer หากพบว่าความเข้มข้น
ของสารไฮโดรคาร์บอนตรวจจับโดยเครื่อง Gas Online Analyzer มีแนวโน้ม 
ที่เข้าใกล้ค่าควบคุมที่กำหนดที่ 60 ส่วนในล้านส่วน ทางโครงการจะดำเนินการ
วางแผนเปลี่ยนถ่านกัมมันต์ต่อไป  (ภาพที่  2.2-7 และเอกสารแนบที่  16 ใน
ภาคผนวกที่ 1) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    

 4)  ถังเก็บพาราไซลีน (ต่อ)    

 - ตรวจสอบสภาพของหอดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ให้อยู่ในสภาพดีตามแผนการซ่อมบำรุง - ระบบบำบัดไอของ
สารอินทรีย์ระเหย
(VRU) 

- บริษัทฯ จัดให้มีการตรวจสอบประสิทธิภาพของหอกัมมันต์ โดยวัดค่าความเข้มข้น
ของพาราไซลีนที่ระบายออกสู่บรรยากาศบริเวณปล่องของ VRU (เอกสารแนบที่ 
16 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 5) บริเวณกระบวนการผลิต CTA Unit    

 - สำหรับสายการผลิตที่ 1 และ 2 ติดตั้ง Scrubber 4 ชุด ต่ออนุกรมกัน และสายการผลิต 
ที่ 3 ติดตั้ง 3 ชุดต่ออนุกรมกัน ซ่ึงใช้ระบบ Caustic Soda Infection สำหรับบำบัด
มลพิษทางอากาศที่ระบายจาก Vent Line ของ CTA Unit เพื่อป้องกันกลิ่นกรดน้ำส้ม
ออกมาในกรณทีี่เกิด Emergency Shutdown 

- บริเวณ Scrubber - บริษัทฯ ได้ทำการติดตั้ง Scrubber สำหรับบำบัดมลพิษทางอากาศที่ระบายออก
จาก Vent Line ของ CTA Unit เพื่อป้องกันกลิ่นของกรดอะซิติกออกมา กรณี 
ที่เกิด Emergency Shutdown โดยโรงผลิตที่ 1 และ 2 ติดตั้ง Scrubber 4 ตัว    
ต่ออนุกรมกัน และโรงผลิตที่ 3 ติดตั้ง 3 ชุด ต่ออนุกรมกัน (ภาพที่ 2.2-8) 

- 

 - ติดตั้งหอจับด้วยน้ำ (Water Scrubber) เพื่อบำบัดก๊าซที่ระบายออกจากถังปฏิกิริยา 
ใบที ่2 ก่อนส่งก๊าซที่ผ่านการบำบัดไปยังระบบ CATOX ต่อไป 

- Water Scrubber - บริษัทฯ ติดตั้งหอจับด้วยน้ำ (Water Scrubber) เพื่อบำบัดก๊าซที่ระบายออกจากถัง
ปฏิกิริยาใบที่ 2 ก่อนส่งก๊าซที่ผ่านการบำบัดไปยังระบบ CATOX เรียบร้อยแล้ว 
(ภาพที่ 2.2-9) 

- 

 - จัดทำแผนการตรวจสอบ ซ่อมบำรุง Scrubber และให้ทำ Internal Inspection        
& Cleaning และ Water Nozzle Inspection ทุก 6 เดือน 

- Vent Gas Scrubber, 
Day Silo Scrubber, 
Run Down Silo 
Scrubber 

- บริษัทฯ จัดให้มีการตรวจสอบซ่อมบำรุงระบบ Scrubber เพื่ อ ให้ทำงาน 
มีประสิทธิภาพในการควบคุมมลพิษทางอากาศ ทุกๆ 6 เดือน โดยในช่วงเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ดำเนินการเมื่อวันที่ 2 สิงหาคม 2566 (เอกสารแนบที่ 
17 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดทำแผนการตรวจสอบ ซ่อมบำรุงบริเวณ Seal ของใบกวนของถังและทำการตรวจสอบ
แนวเช่ือม/ความหนาของถังทีเ่กี่ยวข้องกับกรดอะซิตกิเปน็ประจำ 1 ครัง้ ทุก 2 ปี 

- บริเวณ Seal ของ           
ใบกวนของถัง/        
ถังที่เกี่ยวข้องกบั    
กรดอะซิติก 

- บริษัทฯ จัดให้มีการตรวจสอบซ่อมบำรงุบรเิวณ Seal ของใบกวนของถังทุก 15 วัน 
เพื่อให้เครื่องจักรทำงานอย่างมีประสิทธิภาพ และเป็นการป้องกันอันตรายที่จะ
ก่อให้ เกิดความเสียหาย และทำการตรวจสอบแนวเชื่อม/ความหนาของถัง 
ที่เกี่ยวข้องกับกรดอะซิติกเป็นประจำ (เอกสารแนบที่ 18 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีแผนการตรวจสอบซ่อมบำรุงปั๊มทุก 6 เดือน และจัดให้มี Standby Pump 4 ตัว   
ต่อสายการผลิต เพื่อใช้งานในกรณีที่ตรวจพบว่ามีการรั่วไหลและจำเป็นต้องหยุด            
ทำการซ่อมแซมจะได้ใช้งานได้อย่างต่อเนื่อง โดยไม่ส่งผลกระทบต่อกระบวนการผลิต 

- บริเวณปั๊มที่เกี่ยวขอ้ง
กับกรดอะซิติก 

- บริษัทฯ ได้ทำการติดตั้ง Standby Pump จำนวน 4 ตัวต่อสายการผลิต เพื่อลด
และป้องกันปัญหาที่จะเกิดกับกระบวนการผลิต กรณีหยุดทำการซ่อมแซม 
และมีการตรวจสอบสภาพทุกเดือน (ภาพที่ 2.2-10 และเอกสารแนบที่ 19 ใน
ภาคผนวกที่ 1) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
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2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    

 5) บริเวณกระบวนการผลิต CTA Unit (ต่อ)    

 - กำหนดให้ติดตั้งเครื่อง Acetic Acid On-line Detector เพื่อใช้ในการตรวจสอบการ
รั่วไหลกรดอะซิติก และกำหนดให้พนักงานเดินตรวจสอบประสิทธิภาพของ Acetic Acid 
On-line Detector ทุก 4 ชั่วโมง ซ่ึงมีระดับความสามารถในการตรวจจับกรดอะซิติก 
ได้ในช่วงความเข้มข้น 0-30 ส่วนในล้านส่วน และตั้ง Alarm Set Point ไว้ที่ 8 ส่วนใน
ล้านส่วน ซ่ึงเป็นค่าที่ต่ำกว่า Threshold Limit Value ซ่ึงกำหนดไว้ที่ 10 ส่วนในล้านส่วน 

- บริเวณกระบวนการผลติ - บริษัทฯ ติดตั้งเครื่อง Acetic Acid On-line Detector เพื่อใช้ในการตรวจสอบ
การรั่วไหลกรดอะซิติก ซ่ึงมีระดับความสามารถในการตรวจจับกรดอะซิติกได้
ในช่วงความเข้มข้น 0-30 ส่วนในล้านส่วน และตั้ง Alarm Set Point ไว้ที่ 8 ส่วน
ในล้านส่วน ซ่ึงเป็นค่าที่ต่ำกว่า Threshold Limit Value ซ่ึงกำหนดไว้ที่ 10 ส่วน
ในล้านส่วน และจัดให้มีพนักงานเดินตรวจสอบการรั่วไหลของกรดอะซิติก         
ทกุ 4 ชั่วโมง (ภาพที่ 2.2-11) 

- 

 - จดัทำข้อมูลการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs Inventory) ที่มาจากแหล่งกำเนิดของ
โครงการ โดยให้ดำเนนิการตาม U.S. EPA ทัง้นี้ การประเมินการรัว่ซึมจากแหล่งกำเนิดให้
ดำเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้องให้แล้วเสร็จภายในระยะเวลา    
1 ป ีหลังจากดำเนินโครงการ หลังจากนั้นให้ดำเนินการตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องกำหนด 

-  ภายในพื้นที่โครงการ - บริษัทฯ ได้จัดทำข้อมูลการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs Inventory) ที่มาจาก
แหล่งกำเนิดของโครงการ ตาม U.S. EPA โดยล่าสุดที่ส่งรายงานฯ ครั้งที่ ประจำปี 
2566 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 (เอกสารแนบที่ 20 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

3. คุณภาพน้ำ    

3.1 น้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภค และน้ำฝนปนเปื้อน    

 - น้ำทิ้งจากการอุปโภคบริโภคปริมาณ 42 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยในส่วนห้องน้ำห้องส้วม   
จะบำบัดด้วยระบบบำบัดสำเร็จรูป ก่อนที่จะระบายลงรางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 

- บริเวณระบบบำบัด
สำเร็จรูป 

- บริษัทฯ จัดให้มีระบบบำบัดน้ำทิ้งจากการอุปโภคบริโภค โดยในส่วนห้องน้ำ              
ห้องส้วม จะบำบัดด้วยระบบบำบัดสำเร็จรูปก่อนที่จะระบายลงรางระบายน้ำ    
ของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) (ภาพที่ 2.2-12) 

- 

 - น้ำทิ้งบริเวณโรงอาหารจัดให้มีบ่อดักไขมันก่อนระบายลงท่อรวบรวมน้ำเสียและต้องมี 
การดกัไขมันจากบ่อดักไขมันนำไปกำจัดพร้อมกับมูลฝอยอื่นๆ ที่เกิดภายในโครงการ 

- บริเวณบ่อดักไขมัน - บริษัทฯ จัดให้มีบ่อดักไขมันบริเวณโรงอาหาร ก่อนระบายลงท่อรวบรวมน้ำเสีย 
และมีการตักไขมันจากบ่อดักไขมันนำไปกำจัดพร้อมมูลฝอยอื่นๆ โดยมีการ 
บันทึกปริมาณไขมันรวมทุกเดือน (ภาพที่  2.2-13 และเอกสารแนบที่  21 ใน
ภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีบ่อพักน้ำฝนปนเปื้อน เพื่อรองรับน้ำฝนปนเปื้อนที่เกิดขึ้น 15 นาทีแรก ในพื้นที่ต่างๆ 
ดังนี ้

 * น้ำฝนปนเปื้อนจากพื้นทีก่ระบวนการผลิตของสายการผลิตที่ 1 ปริมาณ 158.68 ลูกบาศก์
เมตร และพื้นที่ วางอุปกรณ์ /เครื่องสูบจ่ายแห่งที่  1 ปริมาณ 4.54 ลูกบาศก์ เมตร  
จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำฝนปนเปื้อนที่ 1 ขนาด 291.4 ลูกบาศก์เมตร ก่อนทยอยสูบ
เข้าระบบบำบัดน้ำเสียต่อไป 

- บริเวณพื้นที่ที่มีการ
ปนเปื้อนของน้ำมัน 

- บริษัทฯ จัดให้มีบ่อพักน้ำฝนปนเปื้อน เพื่อรองรับน้ำฝนปนที่เกิดขึ้น 15 นาทีแรก 
บริเวณสายการผลิตที่ 1, 2 และ 3 ก่อนทยอยสูบเข้าระบบบำบัดน้ำเสียต่อไป 
(ภาพที่ 2.2-14) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    

 * น้ำฝนปนเปื้อนจากพื้นที่จัดวางผลิตภัณฑ์พลอยได้ BACA TGR ปริมาณ 18.83 ลูกบาศก์
เมตร จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำฝนปนเปื้อน ขนาด 8.64 ลูกบาศก์เมตร จากนั้น 
จะสบูไปยังบ่อพักน้ำฝนปนเปื้อนที่ 1 ขนาด 291.4 ลูกบาศก์เมตรทันที ก่อนทยอยสูบเข้า
ระบบบำบัดน้ำเสียตอ่ไป 

   

 * น้ำฝนปนเปื้อนจากพื้นที่กระบวนการผลิตของสายการผลิตที่  2 ปริมาณ 111.17  
ลูกบาศก์เมตร จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำฝนปนเปื้อนที่ 2 ขนาด 291.4 ลูกบาศก์เมตร  
กอ่นทยอยสูบเข้าระบบบำบัดน้ำเสียต่อไป 

   

 * น้ำฝนปนเปื้อนจากพื้นที่กระบวนการผลิตของสายการผลิตที่  3 ปริมาณ 296.18  
ลูกบาศก์เมตร จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำฝนปนเปื้อนที่ 3 ขนาด 416.95 ลูกบาศก์เมตร       
กอ่นทยอยสูบเข้าระบบบำบัดน้ำเสียต่อไป 

   

 * น้ำฝนปนเปื้อนจากพื้นที่วางอุปกรณ์/เครื่องสูบจ่ายแห่งที่ 2 ปริมาณ 0.56 ลูกบาศก์เมตร 
จะถูกรวบรวมเข้าสูบ่่อพักน้ำฝนปนเปื้อนที่ 4 ขนาด 680 ลูกบาศก์เมตร ก่อนทยอยสูบเข้า
ระบบบำบัดน้ำเสียต่อไป 

   

 * น้ำฝนปนเปื้อนจากพื้นที่วางอุปกรณ์/เครือ่งสูบจ่ายแห่งที่ 3 ปริมาณ 2.82 ลูกบาศก์เมตร 
และน้ำฝนปนเปื้อนจากพื้นที่ลานถังเก็บกักแห่งที่  1 ปริมาณ 47.45 ลูกบาศก์เมตร  
จะถูกรวบรวมเขา้สูบ่่อพักน้ำฝนปนเปื้อนที่ 5 ขนาด 18 ลูกบาศก์เมตร ที่มีการติดตั้งเครื่อง
สูบจ่ายขนาดไม่น้อยกว่า 52 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง จากนั้นทยอยสูบเข้าระบบบำบัด 
น้ำเสียทันที 

   

 * น้ำฝนปนเปื้ อนจากพื้ นที่ ลานถังเก็บกักแห่ งที่  2 ป ริมาณ 59.90 ลูกบาศก์ เมตร  
จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำฝนปนเปื้อนที่ 6 ขนาด 20 ลูกบาศก์เมตร ที่มีการติดตัง้เครือ่ง
สูบจ่ายขนาดไม่น้อยกว่า 60 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง ก่อนทยอยสูบเข้าระบบบำบัด 
น้ำเสียต่อไป 

   

 ทั้งนี้ ให้เดินเครื่องสูบจ่ายบ่อพักน้ำฝนปนเปื้อนที่ 5 และบ่อพักน้ำฝนปนเปื้อนที่ 6 ทันที 
เมือ่ฝนเริ่มตกและมีน้ำในบ่อสูบในระดับที่เครือ่งสูบจ่ายทำงานได้ในทันที 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    

 - น้ำฝนที่เกิดขึ้นในช่วง 15 นาทีแรก จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำฝนปนเปื้อนก่อนทยอยสูบเข้า
ระบบบำบัดน้ำเสีย โดยพนักงานที่รับผิดชอบจะเป็นผู้กดสวิตซ์เปิด-ปิดเครื่องสูบจ่าย เพื่อส่ง
น้ำฝน 15 นาทีแรกไปที่บ่อพักน้ำฝนปนเปื้อน ส่วนน้ำฝนหลัง 15 นาทีแรก จะมีสวิตซ์เพื่อเปิด
ให้น้ำฝนไหลไปที่รางระบายน้ำรอบนอกเพื่อส่งไปรางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว
เอชตะวันออก (มาบตาพุด) ต่อไป 

- บริ เวณ พื้ น ที่ ที่ มี ก าร
ปนเปื้อน 

- บริษัทฯ ได้จัดให้มีการรวบรวมน้ำฝนที่เกิดขึ้นในช่วง 15 นาทีแรก เข้าสู่บ่อพัก
น้ำฝนปนเปื้อนก่อนทยอยสูบเข้าระบบบำบัดน้ำเสีย โดยพนักงานที่รับผิดชอบ    
จะเป็นผู้กดสวิตซ์เปิด-ปิดเครื่องสูบจ่าย เพื่ อส่งไปที่บ่อพักน้ำฝนปนเปื้ อน 
ส่วนน้ำฝนหลัง 15 นาทีแรก จะมีสวิตซ์เพื่อเปิดให้น้ำฝนไหลไปที่รางระบายน้ำ 
รอบนอก เพื่อส่งไปรางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชตะวันออก   
(มาบตาพุด) ต่อไป 

- 

 - กำหนดให้มีการตักน้ำมันที่บ่อพักน้ำฝนปนเปื้อนในระบบบำบัดน้ำเสียไปกำจัดโดยหน่วยงาน 
ที่ได้รบัอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- บริเวณถังแยกน้ำ-น้ำมัน - บริษัทฯ กำหนดให้มีการตักน้ำมันที่บ่อพักน้ำฝนปนเปื้อนในระบบบำบัดน้ำเสีย 
และส่งไปกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ โดยในช่วง        
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ยังไม่มีการตักน้ำมัน เนื่องจากมีน้ำมันเกิดขึ้น       
ในปริมาณที่น้อย 

- 

3.2 น้ำเสียจากกระบวนการผลิต    

 1) ระบบบำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่ 1 และ 2 (ระบบบำบัดน้ำเสียชุดที่  1 (E-Zone)) 
ประกอบด้วย 

   

 - อปุกรณแ์ลกเปลี่ยนความรอ้นชนิด Plate Type ทั้งหมด 5 ชุด (ใช้งาน 3 ชุด สำรอง 2 ชุด) 
- ถังพักน้ำจากการลา้งอุปกรณ์ (Storage Tank) ขนาด 3,000 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 2 ถัง 
- บอ่พักน้ำเสีย (EQ Tank) ขนาด 10,000 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 บ่อ 

 - Neutralization Basin ขนาด 50 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 บ่อ เพื่อปรับค่าความเป็น
กรด-ด่างก่อนเข้าระบบบำบัดน้ำเสียแบบเติมอากาศ (ใช้เปน็ระบบบำบัดน้ำเสียชุดสำรอง) 

- บ่อ Pre-Treatment Aeration จำนวน 1 บ่อ ขนาด 1,500 ลูกบาศก์เมตร เพื่อกำจัด 
COD และ BOD เบื้องต้น แบบเติมอากาศ (ใช้เป็นระบบบำบัดน้ำเสียชุดสำรอง) 

- บ่อ Aeration จำนวน 1 บ่อ ขนาด 4,725 ลูกบาศก์เมตร เป็นระบบบำบัดน้ำเสีย 
แบบใช้อากาศในการกำจัด COD และ BOD (ใช้เป็นระบบบำบัดน้ำเสียชุดสำรอง) 

- บอ่ Final Clarifier ขนาด 4,000 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 บ่อ (ใช้เป็นระบบบำบัดน้ำเสีย
ชุดสำรอง) 

- บ่อพักน้ำทิ้ง (Treated Water Tank) ขนาด 1,000 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 บ่อ 
- ระบบ Dissolved Air Floatation (DAF) ขนาด 5,520 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 บ่อ    

ใช้สำหรับลดปริมาณของแข็งแขวนลอยในน้ำทิ้ง ใช้ในกรณีที่คุณภาพน้ำทิ้งจากบ่อพัก    
น้ำทิ้ง (Treated Water Tank) ไม่เป็นไปตามมาตรฐานที่กำหนด   

- ระบบบำบัดน้ำเสียของ
สายการผลิตที ่1 และ 2 

- บริษัทฯ จัดให้มีระบบบำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่ 1 และ 2 ซ่ึงจะใช้เป็นระบบ
สำรอง ในกรณหียุดซ่อมบำรุงระบบบำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศของสายการผลิต
ที่ 3 โดยระบบบำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่ 1 และ 2 ประกอบด้วยอุปกรณ์
ต่างๆ ตามมาตรการทีก่ำหนด (ภาพที่ 2.2-15) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    

 - ปริมาณน้ำเสียที่เข้าระบบบำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่ 1 และ 2 ประกอบด้วย 
* น้ำเสียจากกระบวนการผลิตแบบต่อเนื่อง 9,600 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน   
* น้ำเสียที่เกิดจากการล้าง 660 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
* น้ำทิง้จากระบบหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) 1,030 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
* น้ำทิ้งจากการฟื้นฟูสภาพเรซินในระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ Demineralized 

Regeneration Water 960 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
* น้ำทิ้งจากการล้างย้อน Sand Filter ของระบบหล่อเย็น 553 ลูกบาศก์เมตรตอ่วัน 
* น้ำฝนปนเปื้อน 344.05 ลูกบาศก์เมตรต่อคร้ัง 
* น้ำทิ้งจากการล้างย้อนระบบผลิตน้ำใส 100 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

- ระบบบำบัดน้ำเสียของ
สายการผลิตที ่1 และ 2 

- น้ำเสียจากกระบวนการผลิตของสายการผลิตที่  1 และ 2 ซ่ึงประกอบด้วย            
น้ำเสียจากกระบวนการผลิตแบบต่อเนื่อง, น้ำเสียที่เกิดจากการล้างอุปกรณ์ , 
น้ำทิ้งจากระบบหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown), น้ำทิ้งจากการฟื้นฟู
สภาพเรซินในระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Regeneration 
Water), น้ำทิ้งจากการล้างย้อน Sand Filter ของระบบหล่อเย็น, น้ำฝนปนเปื้อน  
และน้ำทิ้งจากการล้างย้อนระบบผลิตน้ำใสจะถูกส่งไปบำบัดยังระบบบำบัด 
นำ้เสียของสายการผลิตที่ 3 

- 

 

   

 - น้ำเสียจากสายการผลิตที่ 1 และ 2 จะผ่านถังแยกน้ำมันและไขมันในกระบวนการผลิต 
หลังจากนั้นจะผ่านอุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อนชนิด Plate Type เพื่อลดอุณหภูมิ     
แล้วนำมาพักไว้ในบ่อพักน้ำเสีย (EQ Tank) และส่งไปรวมกับน้ำเสียของกระบวนการผลิต
ที่ 3 และส่งเข้าไปยังบ่อ Conditioning Tank ของระบบบำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศ
ของระบบบำบัดนำ้เสียของสายการผลิตที ่3 

- ระบบบำบัดน้ำเสียของ
สายการผลิตที ่1 และ 2 

- น้ำเสียจากสายการผลิตที่ 1 และ 2 จะผ่านถังแยกน้ำมันและไขมันในกระบวนการ
ผลิต และผ่านอุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อนชนิด Plate Type แล้วนำไปพัก       
ที่ EQ Tank โดยแบ่งน้ำเสียบางส่วนเข้าระบบบำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่ 1 
และ 2 และส่วนที่เหลอืเข้าระบบบำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่ 3 

- 

 - โครงการจัดให้มีบ่อเก็บน้ำทิ้ง/น้ำเสียฉุกเฉิน (Emergency Basin) ปริมาตรรวม 15,470 
ลูกบาศก์ เมตร ใช้ เมื่ อน้ ำทิ้ งจากการบำบัดด้ วยระบบแยกไขมัน  Dissolved Air 
Floatation (DAF) ไม่เป็นไปตามมาตรฐานกำหนด และกรณีอื่นๆ ที่มีความจำเป็น      
ต้องเก็บน้ำเสียไว้เบื้องต้น 

- ระบบบำบัดน้ำเสียของ
สายการผลิตที ่1 และ 2 

- บริษัทฯ จัดให้มีบ่อเก็บน้ำทิ้ง/น้ำเสียฉุกเฉิน (Emergency Basin) เมื่อน้ำทิ้งจาก
การบำบัดด้วยระบบแยกไขมัน Dissolved Air Floatation (DAF) ไม่เป็นไปตาม
มาตรฐานกำหนด และกรณีอื่นๆ ที่มีความจำเป็นต้องเก็บน้ำเสียไว้เบื้องต้น 

- 

 - จัดให้มีการตรวจสอบซ่อมบำรุงระบบ Plate Type Heat Exchanger อย่างน้อยปีละ  
1 ครัง้ 

- ระบบบำบัดน้ำเสียของ
สายการผลิตที ่1 และ 2 

- บริษัทฯ จัดให้มีการตรวจสอบซ่อมบำรุงระบบ Plate Type Heat Exchanger 
อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง นอกจากนี้ บริษัทฯ ยังใช้การตรวจวัดด้วยระบบ Visual 
Check ในการตรวจสอบเป็นประจำ (เอกสารแนบที่ 22 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    

 2) ระบบบำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่ 3 (ระบบบำบัดน้ำเสียชุดที่ 2 (G-Zone)) ประกอบด้วย    

 - อุปกรณ์แลกเปลีย่นความร้อนชนิด Plate Type ทั้งหมด 2 ชุด (ใชง้าน 1 ชุด สำรอง 1 ชุด) 
 - ถังพักน้ำจากการล้างอุปกรณ์ (Storage Tank) ขนาด 4,500 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 ถัง 
 - บ่อปรับสภาพน้ำเสีย (EQ Tank) ขนาดบ่อละ 8,000 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 2 บ่อ 

ปริมาตรรวม 16,000 ลูกบาศก์เมตร 
 - บ่อ Conditioning Tank ขนาด 220 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 บ่อ 
 - บ่อ Anaerobic ขนาดบ่อละ 3,117 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 3 บ่อ ปริมาตรรวม 9,351 

ลูกบาศก์เมตร 
 - ถังเก็บก๊าซชีวภาพ (Biogas Holder) ขนาด 140 ลูกบาศก์เมตร 
 - บอ่ Pre-Treatment Aeration ขนาดบ่อละ 1,886 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 2 บ่อ ปริมาตร

รวม 3,772 ลูกบาศก์เมตร เป็นระบบบำบัดน้ำเสียแบบใช้อากาศในการกำจัด COD และ 
BOD 

 - บ่อ Aeration ขนาดบ่อละ 5,913 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 2 บ่อ ปริมาตรรวม 11,826 
ลูกบาศก์เมตร เป็นระบบบำบัดน้ำเสียแบบใช้อากาศในการกำจัด COD และ BOD 

 - บอ่ Final Clarifier ขนาดบ่อละ 2,300 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 2 บ่อ ปรมิาตรรวม 4,600 
ลูกบาศก์เมตร 

 - บ่อพักน้ำทิ้ง (Treated Water Tank) ขนาดบ่อละ 500 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 2 บ่อ 
ปริมาตรรวม 1,000 ลูกบาศก์เมตร 

- ระบบบำบัดนำ้เสียของ
สายการผลิตที่ 3 

- ปัจจุบันบริษัทฯ ได้เริ่มดำเนินการระบบบำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศของ
สายการผลิตที่ 3 ตั้งแต่เดือนมิถุนายน 2557 ซ่ึงมีอุปกรณ์ต่างๆ ตามที่มาตรการ
กำหนด เพื่ อรองรับน้ ำเสียจากสายการผลิตที่  1 และ 2 และน้ ำเสียจาก
กระบวนการผลิตของบริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จำกัด (ภาพที่ 2.2-16) 

- 

 - ปริมาณน้ำเสียที่เขา้ระบบบำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่ 3 ประกอบด้วย 
* น้ำเสียจากสายการผลิตที่ 1 และ 2 (รวมน้ำเสียจากกระบวนการผลิตและน้ำล้าง

อุปกรณ์) 10,260 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
* น้ำเสียจากกระบวนการผลิตสายการผลิตที่ 3 6,600 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
* น้ำเสียที่เกิดจากการล้างอุปกรณ์ 480 ลูกบาศก์เมตรตอ่วัน 
* น้ำ Cooling Water Blowdown 1,370 ลูกบาศก์เมตรตอ่วัน 
* น้ำ Demineralized Regeneration Water 840 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
* น้ำ Backwash Sand Filter 417 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
* น้ำจากน้ำฝนปนเปื้อน 356.08 ลูกบาศก์เมตรต่อครั้ง 
* น้ำเสียจากกระบวนการผลิตของบริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จำกัด 120 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    

 - น้ำใสส่วนบนของบ่อ Final Clarifier จะถูกส่งเข้าไปยังบ่อพักน้ำทิ้ง (Treated Water 
Tank) ของสายการผลิตที่ 1 และ 2 ขนาด 1,000 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 บ่อ และ     
ของสายการผลิตที่ 3 ขนาดบ่อละ 500 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 2 บ่อ ปรมิาตรรวม 2,000 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อรวมกับน้ำทิ้งจากการฟื้นฟูสภาพเรซินในระบบผลิตนำ้ปราศจากแร่ธาตุ 
(Demineralized Regeneration Water) น้ำทิ้ งจากระบบหล่อเย็น (Cooling Water 
Blowdown) น้ำทิ้งจากการล้างย้อน Sand Filter ของระบบหล่อเย็น และน้ำทิ้งจากการ
ล้างย้อนระบบผลิตน้ำใสของแต่ละสายการผลิตก่อนที่จะส่งน้ำเสียที่มีคุณภาพผ่านเกณฑ์
มาตรฐานทั้งหมดเข้าสู่บอ่พักน้ำทิ้งของระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนคิมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) โดยคุณภาพของน้ำทิ้งทีผ่่านการบำบัดแล้วต้องมีค่า
ตามเกณฑ์มาตรฐานน้ำทิ้งตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ดังนี้ 

 1) pH  5.5-9 
 2) COD  <120 มิลลิกรัมต่อลิตร 
 3) BOD5  <20 มิลลิกรัมต่อลิตร 
 4) TDS  <3,000 มิลลิกรัมต่อลิตร 
 5) SS   <50 มิลลิกรัมต่อลิตร 
 6) Oil & Grease  <5 มิลลิกรมัต่อลิตร 

- ระบบบำบัดน้ำเสียของ
สายการผลิตที ่3 

- บริษัทฯ ได้ทำการนำน้ำใสส่วนบนของบ่อ Final Clarifier จะถูกส่งไปยังบ่อพักน้ำทิ้ง
ของสายการผลิตที่ 1 และ 2 และสายการผลิตที่ 3 เพื่อรวมกับ Demineralized 
Regeneration Water, Cooling Water Blowdown และBackwash Sand Filter 
ก่อนส่งน้ำเสียที่ผ่านเกณฑ์ทั้งหมดเข้าสู่ถังสัมผัสคลอรีนของระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) โดยในช่วง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 มีค่าดังตอ่ไปนี้ 

 บ่อ 2U 560A 
 pH มีค่าอยู่ในช่วง 8.10-8.63 
 COD มีค่าอยู่ในช่วง 25-52 mg/L 
 BOD5 มีค่าอยู่ในช่วง 2-4 mg/ L 
 TDS มีค่าอยู่ในช่วง 1,621-2,240 mg/L 

SS มีค่าอยู่ในช่วง 3.4-5.1 mg/L 
Oil & Grease มีค่าน้อยกว่า 2 mg/L ทุกครัง้ที่ทำการตรวจวิเคราะห์ 

 บอ่ 2U 560B 
 pH มีค่าอยู่ในช่วง 8.08-8.67 
 COD มีค่าอยู่ในช่วง 30-52 mg/L 
 BOD5 มีค่าอยู่ในชว่ง 2-5 mg/L 
 TDS มีค่าอยู่ในช่วง 1,610-2,436 mg/L 

SS มีค่าอยู่ในช่วง 2.1-6.1 mg/L 
Oil & Grease มีค่าน้อยกว่า 2 mg/L ทุกครัง้ที่ทำการตรวจวิเคราะห์ 

 ซ่ึงผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด (รายละเอียดในบทที่ 3) 

- 
 

 
 
 
 
 
 

 - จัดให้มีถังเก็บก๊าซชีวภาพ (Biogas Holder) ขนาด 140 ลูกบาศก์เมตร เพื่อกักเก็บ      
ก๊าซชีวภาพปริมาณ 1,923.66 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง ที่เกิดขึ้นจากระบบบำบัดน้ำเสีย
แบบไม่ใช้อากาศก่อนส่งไปใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนก๊าซธรรมชาติในกระบวนการผลิต 
ของสายการผลิตที่ 3 ทั้งนี้ ในกรณีที่ไม่สามารถส่งไปใช้ในกระบวนการผลิตหรือกรณี 
ต้องหยุดการผลิตเป็นระยะเวลานาน โครงการจะส่งก๊าซไปยังหอเผา (Flare) เพื่อเผากำจัด
ก๊าซชีวภาพอย่างปลอดภัย 

- ระบบบำบัดน้ำเสียของ
สายการผลิตที ่3 

- บริษัทฯ ได้จัดให้มีถังเก็บ (Gas Holder) เพื่อกักเก็บก๊าซชีวภาพที่เกิดจากระบบ
บำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศของสายการผลิตที่  3 เพื่อนำก๊าซชีวภาพไปใช้      
เป็นเชื้อเพลิง ทดแทนก๊าซธรรมชาติในกระบวนการผลิตของสายการผลิตที่ 3  
และบางส่วนที่เหลือจะส่งไปเผายังหอเผา (Flare) (ภาพที่ 2.2-17) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    

 - จัดให้มีหอเผา (Flare) ในการรองรับก๊าซชีวภาพบำบัดในกรณีที่กระบวนการผลิต 
ต้องหยุดพักเป็นระยะเวลานาน โดยหอเผาต้องออกแบบตามมาตรฐาน API RP521 
คือ ต้องมีความสูง 4.5 เมตร รวมทั้งโครงการจะจัดทำรั้วกั้นพื้นที่โดยรอบหอเผาในรัศมี 
2.5 เมตร เพื่อกำหนดเป็นพื้นที่ควบคุมด้านความปลอดภัย 

- ระบบบำบัดน้ำเสียของ
สายการผลิตที ่3 

- บริษัทฯ จัดให้มีหอเผา (Flare) ในการรองรับก๊าซชีวภาพมาบำบัด ในกรณีที่
กระบวนการผลิตต้องหยุดพักเป็นระยะเวลานาน และได้จัดทำรั้วกั้นพื้นที่โดยรอบ
หอเผา เพือ่กำหนดเป็นพื้นที่ควบคุมด้านความปลอดภัย (ภาพที่ 2.2-18) 

- 

3.3 มาตรการควบคุมการบำบัดน้ำเสียและการจัดการนำ้ทิ้ง    

 - จัดให้เจ้าหน้าที่ควบคุมระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการเป็นประจำ โดยจะต้องเป็นเจ้าหน้าที่ 
ที่มีความรู้ ประสบการณ์ และมีความชำนาญในการควบคุมดูแลระบบบำบัดน้ำเสียให้ทำงาน
ได้อย่างมีประสิทธิภาพและเป็นไปตามข้อกำหนดที่ออกแบบไว้ให้สอดคล้องตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม 

- ระบบบำบัดนำ้เสียของ
สายการผลิตที่ 1, 2 
และ 3 

- บริษัทฯ จดัให้มีเจ้าหน้าที่ซ่ึงได้รับการอบรมและขึ้นทะเบียนเป็นผู้ปฏิบัติงานระบบ
บำบัดมลพิษทางน้ำ และผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษน้ำ ทำหน้าที่ควบคุมระบบ
บำบัดน้ำเสียแบบตะกอนเร่ง และทำการตรวจสอบระบบเป็นระยะๆ (เอกสารแนบ
ที ่23 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - กำหนดให้มีการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งแบบต่อเนื่องบริเวณบ่อพักน้ำทิ้ง 
ของโครงการ โดยกำหนดให้มีการวัดค่าซีโอดี (COD) และค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) 

- บ่อพักนำ้ทิ้งสดุทา้ยของ
ระบบบำบัดนำ้เสีย    
แต่ละแห่ง 

- บริษัทฯ ได้ทำการติดตั้ง COD Online Analyzer และ pH Meter ที่บ่อพักน้ำทิ้ง
สุดท้ายที่โรงผลิตที่ 1 และ 2 และโรงผลิตที่ 3 เพื่อตรวจติดตามคุณภาพน้ำทิ้ง       
อย่างต่อเนื่อง (ภาพที่ 2.2-1 และเอกสารแนบที่ 24 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - กำหนดค่าเฝ้าระวังของ COD Analyzer ไว้ที่ 96 มิลลิกรัมตอ่ลิตร กรณีทีน่้ำทิ้งหลังการบำบัด
มีค่า COD เกิน 96 มิลลิกรัมต่อลิตร โครงการจะทำการปรับแก้ไขระบบบำบัดน้ำเสีย 
เพื่อให้ค่า COD มีค่าอยู่ในเกณฑ์เฝ้าระวัง แต่หากทำการปรับปรุงระบบบำบัดแล้วพบว่า  
ค่า COD ยังไม่ลดลง และมีแนวโน้มเข้าใกล้ 120 มิลลิกรัมต่อลิตร โครงการจะนำน้ำเสียส่งไป
ยังบ่อต้นระบบของระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ในปริมาณไม่เกิน 603.33 
ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง (14,480 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน) และส่งไปยังระบบ DAF ในปริมาณ 
183.33 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง เพื่อทำการบำบัดน้ำเสียใหม่ (สูงสุดไม่เกิน 230 ลูกบาศก์
เมตรต่อชั่วโมง โดยจะพิจารณาปรับเพิ่มขึ้นให้สอดคล้องกับคุณภาพของน้ำทิ้งที่ผ่านระบบ 
DAF) 

- บ่อพักนำ้ทิ้งสดุทา้ยของ
ระบบบำบัดนำ้เสีย    
แต่ละแห่ง 

- บริษัทฯ จัดให้มีการเฝ้าระวังค่าของ COD Analyzer ไว้ที่  96 มิลลิกรัม/ลิตร    
กรณีที่น้ำทิ้งหลังการบำบัดมีค่า COD เกิน 96 มิลลิกรัม/ลิตร โครงการจะทำการ
ปรับแก้ไขระบบบำบัดน้ำเสียเพื่อให้ค่า COD มีค่าอยู่ในเกณฑ์เฝ้าระวัง แต่หาก    
ทำการปรับปรุงระบบบำบัดแล้ว พบว่า ค่า COD ยังไม่ลดลงและมีแนวโน้มเขา้ใกล้ 
120 มิลลิกรัม/ลิตร โครงการจะนำน้ำเสียส่งไปยังบ่อต้นระบบของระบบบำบัด 
น้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ และส่งไปยังระบบ DAF เพื่อทำการบำบัดน้ำเสียใหม่ 
(เอกสารแนบที่ 25 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - กำหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งบริเวณบ่อพักน้ำทิ้งสุดท้าย (Treated Water Tank) 
โดยพนักงานของบริษัทฯ มีพารามิเตอร์ที่ตรวจวัด ได้แก่ COD/SS ตรวจวัดวันละ 1 ครั้ง 
(ตรวจวัดช่วงวันจันทร์-ศุกร์ ซ่ึงเป็นวันทำการปกติของพนักงานในห้องปฏิบัติการ)  
TDS ตรวจวัด 3 ครัง้ต่อสัปดาห์ และ BOD5 ตรวจวัด 1 ครั้งต่อสัปดาห์ 

- บ่อพักนำ้ทิ้งสดุทา้ยของ
ระบบบำบัดนำ้เสีย   
แต่ละแห่ง 

- บริษัทฯ จัดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งบริเวณบ่อพักน้ำทิ้งสุดท้าย (Treated 
Water Tank) โดยพนักงานของบริษัทฯ มีพารามิเตอร์ที่ตรวจวัด ได้แก่ COD/SS 
ตรวจวัดวันละ 1 ครั้ง TDS ตรวจวัด 3 ครั้งต่อสัปดาห์ และ BOD5 ตรวจวัด 1 ครั้ง
ต่อสัปดาห์ (เอกสารแนบที่ 26 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    

 - หากโครงการมีปริมาณน้ำเสียที่ไม่ได้มาตรฐานที่จะส่งไปบำบัดที่นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ 
ตะวันออก (มาบตาพุด) สูงเกินกว่าปริมาณที่นิคมฯ จะรองรับได้ โครงการต้องหยุดหรือ
พิจารณาลดกำลังการผลิต 

- ระบบบำบัดน้ำเสียของ
ทั้ง 3 สายการผลิต 

- ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 บริษัทฯ ยังไม่มีการส่งน้ำเสียที่ ไม่ได้
มาตรฐานไปยังระบบบำบัดของการนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก 
(มาบตาพุด) 

- 

 - กำหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งภายหลังผ่านการบำบัดจากระบบ DAF (ในกรณีที่ 
มีการส่งน้ำเสียที่มี คุณภาพเกินเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดไปบำบัดใหม่ที่ ระบบ DAF) 
โดยพารามิ เตอร์ที่ตรวจวัด ได้แก่ COD, SS และ pH ซ่ึงมีความถี่ ในการตรวจวัดทุกๆ 
6 ชั่วโมง 

 1) ในกรณีที่น้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดจากระบบ DAF มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรมจะส่งต่อไปยังถังเติมคลอรีน (Chlorine Contact Tank) ของ
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 

 2) ในกรณีที่น้ำทิ้งที่ผ่านระบบ DAF แล้ว หากยังพบว่ามีค่าไม่ได้ตามเกณฑ์มาตรฐาน       
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม โครงการจะดำเนินการส่งน้ำเสียดังกล่าวไปยัง 
บ่อเก็บน้ำฉุกเฉิน (Emergency Tank) จำนวน 7 บ่อ ปริมาตรรวม 15,470 ลูกบาศก์เมตร 
เพื่ อป รับสภาพน้ ำ เสี ยก่อนที่ จะทยอยส่งน้ ำเสี ย เข้ าสู่ บ่ อ  Neutralization Basin          
ของสายการผลิตที่  3 และ Overflow เข้ าสู่ ระบบบำบัดน้ำเสียแบบตะกอนเร่ง 
(Activated Sludge) เพื่อทำการบำบัดซ้ำต่อไป 

- ระบบบำบัดแบบ DAF - ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 บริษัทฯ ยังไม่มีการส่งน้ำเสียที่ไม่ได้
มาตรฐานไปบำบัดใหม่ที่ระบบ DAF หากเกิดกรณีดังกล่าว บริษัทฯ จะปฏิบัติ
ตามที่มาตรการฯ กำหนด 

- 

   

   

 - การส่งน้ำเสียจากบ่อเก็บน้ำฉุกเฉิน (Emergency Tank) กลับเข้าระบบบำบัดน้ำเสีย       
แบบตะกอนเร่ง จะต้องปรับให้สอดคล้องกับค่าอัตราการไหลของน้ำเสียสูงสุดที่สามารถ 
ส่งเข้าระบบบำบัดตามที่ออกแบบไว้ คือ ต้องไม่เกิน 710 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง และ 
เฝ้าระวังพารามิเตอร์หลักของน้ำเสียในระบบบำบัดแบบตะกอนเร่ง คือ ค่า F/M Ratio 
ที่ต้องควบคุมให้เหมาะสม คือ 0.8 kg-COD/kg-MLVSS/day และค่า MLVSS คือ 2,000-
4,500 มิลลิกรัมตอ่ลิตร 

- ระบบบำบัดน้ำเสีย 
 แบบตะกอนเร่ง 

- ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ยังไม่มีการส่งน้ำเสียจากบ่อเก็บน้ำฉุกเฉิน 
(Emergency Tank) กลับเข้าระบบบำบัดน้ำเสียแบบตะกอนเร่ง หากมีกรณี
ดังกล่าว บริษัทฯ จะปฏิบัติตามที่มาตรการฯ กำหนด 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    

 - กำหนดให้มีแผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุงระบบ DAF ในช่วงที่ไม่มีการส่งน้ำเสียเข้ามา
บำบัด แบ่งออกเป็น 3 แผน ตามชนิดของอุปกรณ์ คือ 

 1) แผนการซ่อมบำรุงเครื่องจกัร อุปกรณ์ เช่น ปั๊มต่างๆ และเครือ่งอัดอากาศ เปน็ต้น 
 2) แผนการซ่อมบำรุงงานเกี่ยวกับไฟฟ้า เช่น ตัวอุปกรณ์ที่ทำหน้าที่จา่ยไฟฟ้า เช่น หม้อแปลง 

และมอเตอร์ต่างๆ ที่ทำหน้าที่ขับปั๊ม เป็นต้น 
 3) อปุกรณ์การวัด เช่น อุปกรณ์วัดอัตราการไหล วัดระดับน้ำ เป็นต้น 

- ระบบบำบัดแบบ DAF - บริษัทฯ จัดให้มีแผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุงระบบ DAF ในช่วงที่ไม่มีการส่ง
นำ้เสียเข้ามาบำบัด (เอกสารแนบที่ 25 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - นำน้ำทิ้งหลังผ่านการบำบัดจนอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานจากโรงงานอุตสาหกรรมแล้วไปใช้ 
ในการรดน้ำต้นไม้ภายในโครงการเท่าที่จะสามารถทำได้ ทั้งนี้ ต้องพิจารณาให้มีค่า TDS  
ให้เหมาะสม 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้นำน้ำทิ้งหลังผ่านการบำบัดจนอยู่ ในเกณฑ์มาตรฐานจากโรงงาน
อุตสาหกรรมแล้วไปใช้ โดยปัจจุบันได้นำน้ำทิ้งหลังผ่านการบำบัดจากระบบบำบัด
น้ำเสีย ของโรงผลิตที่ 2 และ 3 มาใช้ในการรดน้ำต้นไม้ภายในโรงงาน (ภาพที่  
2.2-19) 

- 

 - ส่งน้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดแล้วและอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
ไปยังถังเติมคลอรีน (Chlorine Contact Tank) ของระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของ       
นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 

- ระบบบำบัดนำ้เสีย
ส่วนกลางของนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิว
เอชเอ ตะวันออก  
(มาบตาพุด) 

- บริษัทฯ ได้ส่งน้ำเสียที่ผ่านการบำบัดแล้วจนอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม ไปยังถั งสัมผัสคลอ รีน (Chlorine Contact Tank)  
ของระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก      
(มาบตาพุด) (เอกสารแนบที่ 26 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

3.4 แผนการจัดการน้ำเสียกรณีระบบบำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศของสายการผลิตที่  3 
เกิดขัดข้องใช้การไม่ได้ 

   

 - ทำการส่งน้ำเสียจากสายการผลิตที่  1 และ 2 ปริมาณ 10,260 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
ไปยังบ่อพักน้ำทิ้งฉุกเฉิน ปริมาตรรวม 15,470 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรอส่งไปบำบัดที่ระบบ
บำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่ 3 เมื่อแก้ไขระบบบำบัดแบบไม่ใช้อากาศแล้วเสรจ็ 

- ระบบบำบัดนำ้เสียของ
สายการผลิตที ่3 

- บริษัทฯ ได้มีแผนการจัดการน้ำเสียกรณีระบบบำบัดน้ำแบบไม่ใช้อากาศ 
ของสายการผลิตที่ 3 เกิดขัดข้องใช้การไม่ได้ ตามที่มาตรการกำหนด โดยในช่วง    
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ระบบบำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศสามารถ
ทำงานได้ตามปกติ 

- 

 - Bypass น้ำเสียของสายการผลิตที่ 3 จากบ่อ Equalization ไปเข้า Neutralization Basin 
ในปริมาณ 40 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง (มี COD Load เท่ากับ 282 กิโลกรัมต่อชั่วโมง) 
ก่อนส่งน้ำเสียปริมาณดังกล่าวเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียแบบตะกอนเร่ง (Activated Sludge) 
ต่อไป เพื่อป้องกันการ Shock Load หลังจากนั้นจะทำการปรับเพิ่มอัตราในการส่งน้ำเสีย 
ของสายการผลิตที่ 3 เข้าสู่ Neutralization Basin ในอัตรา 10 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง 
ทุกๆ 8 ชั่วโมง 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 
 - ทำการแก้ไขระบบบำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศ (Anaerobic) ของสายการผลิตที่  3 

โดยกำหนดให้แล้วเสร็จภายในระยะเวลา 20 ชั่วโมง ซ่ึงประเมินมาจากขนาดของบ่อเก็บ 
น้ำฉุกเฉิน (Emergency Tank) ปริมาตรรวม 15,470 ลูกบาศก์เมตร และปริมาณน้ำเสีย 
ที่เข้าบ่อดังกล่าว ดังนี้ 

 
- ระบบบำบัดนำ้เสียของ

สายการผลิตที่ 3 

  

 1) น้ำเสียจากสายการผลิตที ่1 และ 2 ปริมาณ 427.5 ลูกบาศก์เมตรตอ่ชั่วโมง 
 2) น้ ำ เสี ยจากสายการผลิ ตที่  3  ส่ วนที่ เห ลื อที่ จ ะป้ อน เข้ า  Neutralization Basin  

คือ 255 ลูกบาศก์เมตร (ในช่วงชั่วโมงที่  1-8) และ 245 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง 
(ในช่วงชัว่โมงที่ 9-16) และ 235 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง (ในช่วงชั่วโมงที ่17-20)  

 3) น้ำเสียจากระบบ DAF กรณีที่บำบัดแล้วยังไม่ได้มาตรฐานปริมาณ 183.33 ลูกบาศก์เมตร
ต่อชั่วโมง หรือสูงสุดไม่เกิน 230 ลูกบาศก์เมตรตอ่ชั่วโมง 

   

 - หากประเมินแล้วพบว่าหลังจาก 20 ชั่วโมง แล้วไม่สามารถทำการแก้ไขระบบบำบัดน้ำเสีย
แบบไม่ใชอ้ากาศ (Anaerobic) ของสายการผลิตที ่3 ไดใ้ห้ดำเนินการ ดังนี้ 

   

 1) ทำการหยุดดำเนินการผลิต (Shutdown) ของสายการผลิตที่ 1 และ 2 เพื่อไม่ให้มี 
น้ำเสียส่งเข้ามายังบ่อเก็บน้ำฉุกเฉิน (Emergency Tank) โดยให้ เหลือเพียงน้ำเสีย 
ของสายการผลิตที่ 3 ปริมาณ 235 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง ที่ส่งเข้ามายังบ่อเก็บน้ำ
ฉุกเฉิน ซ่ึงจะสามารถรองรับน้ำเสียจากสายการผลิตที่ 3 ไดอ้ีกประมาณ 8.4 ชั่วโมง 

   

 2) หากไม่สามารถดำเนินการแก้ไขระบบบำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศ (Anaerobic)  
ให้แล้วเสร็จในช่วงระยะเวลา 8.4 ชั่วโมง ถัดมาดังกล่าวได้ให้ทำการหยุดดำเนินการผลิต 
(Shutdown) ของสายการผลิตที ่3 ต่อไป 
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3.5 แผนการดูแลรักษาแนวท่อขนส่งน้ำเสีย จากบริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จำกัด    

 - จัดทำป้ายเตือนตลอดแนวท่อขนสง่น้ำเสีย - บริเวณแนวท่อขนส่ง 
น้ำเสีย จากบริษัท     
ไทย เพท็ เรซิน จำกัด 

- มีป้ายเตือนตลอดแนวท่อขนส่งน้ำเสียเรียบร้อยแล้ว (ภาพที่ 2.2-20) - 

 - จัดให้มีการตรวจสอบสภาพความสมบูรณ์ ของท่อส่งน้ำเสียตลอดแนวตลอดแนวท่อ 
เป็นประจำทุกวัน โดยเจ้าหน้าที่จะเดินตรวจสอบตลอดแนว หากตรวจสอบพบจุดที่สงสัย       
ว่าจะมีการรั่วไหล ให้ โครงการแจ้งเจ้าหน้าที่ที่ เกี่ยวข้องทั้ งของโครงการและบริษัท 
ไทย เพ็ท เรซิน จำกัด 

- บริษัทฯ จัดให้มีการตรวจสอบสภาพความสมบูรณ์ของท่อส่งน้ำเสีย ตลอดแนวท่อ 
โดยเจ้าหน้าที่จะเดินตรวจสอบตลอดแนว หากตรวจสอบพบจุดที่สงสัยว่า                    
จะมีการรั่วไหลให้ โครงการแจ้งเจ้าหน้าที่ที่ เกี่ยวข้อง ทั้ งของโครงการและ 
บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จำกัด  

- 

 - ติดตั้งระบบ Flow Meter เพื่อให้สามารถตรวจสอบอัตราการไหลของน้ำเสียภายในท่อ 
ให้มกีารไหลตามปกติ 

 - บริษัทฯ มีการติดตั้งระบบ Flow Meter เพื่อตรวจสอบอัตราการไหลของน้ำเสีย
ภายในท่อให้มีการไหลตามปกติ (ภาพที่ 2.2-21) 

- 

 - ติดตั้งระบบ Pressure Gauge เพื่อควบคุมแรงดันภายในท่อให้สามารถส่งน้ำเสียให้เป็นปกติ 
และป้องกันการไหลย้อนกลับของน้ำเสีย 

 - บริษัทฯ มีการติดตั้งระบบ Pressure Gauge เพื่อควบคุมแรงดันภายในท่อให้
สามารถส่งน้ ำเสียให้ เป็นปกติ  และป้ องกันการไหลย้อนกลับของน้ ำเสีย           
(ภาพที่ 2.2-22) 

- 

 - ติดตั้งวาล์วตัดแยกระบบทั้งบริเวณต้นทางและปลายทางเพื่อให้สามารถตัดแยกระบบ 
และลดการร่ัวไหลของน้ำเสียได้ 

 - บริษัทฯ มีการติดตั้งวาล์วตัดแยกระบบทั้งบริเวณต้นทางและปลายทาง เพื่อให้
สามารถตัดแยกระบบและลดการร่ัวไหลของนำ้เสีย  

- 

 - จัดเตรียมแผนการซ่อมบำรุงเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance) ระบบท่อขนส่ง 
เพื่อไม่ให้เกิดการชำรุด ซ่ึงอาจเป็นสาเหตุทีท่ำให้เกิดการรั่วไหลของน้ำเสียได้ 

 - บริษัทฯ มีการตรวจสอบแนวท่อ (Visual Patrol Inspection) โดย Pippin Team - 

 - กรณีระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการขัดข้องหรือไม่ทำงาน ซ่ึงแบ่งออกได้เป็น 2 กรณี ดังนี้ 
 1) กรณีในช่วงแผนการซ่อมบำรุงประจำปีของโครงการ : โดยวิศวกรควบคุมระบบบำบัด 

น้ำเสียของโครงการแจ้งต่อวิศวกรควบคุมระบบบำบัดน้ำเสียของบริษัท ไทย เพ็ท เรซิน 
จำกัด (TPRC) ผ่านทาง E-Mail หรือโทรศัพท์ลว่งหน้าอย่างน้อย 3 วัน 

 * กรณี GCMP หยุดระบบไม่เกิน 24 ชั่วโมง ทาง TPRC จะเก็บกักน้ำเสียไว้ในบ่อพัก     
น้ำเสียขนาด 154 ลูกบาศก์เมตร 

 *  กรณี GCMP หยุดระบบเกิน 24 ชั่วโมง ทาง TPRC จะเก็บกักน้ำเสียไว้ในบ่อพัก       
น้ำเสีย และดำเนินการตามมาตรการในการส่งน้ำเสียไปกำจัดภายนอก 

 - ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ ยังไม่เกิด
กรณีขัดข้องหรือไม่ทำงาน หากเกิดกรณีดังกล่าว โครงการจะปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ที่กำหนด 

- 

 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) 
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด                     

2-22 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOC 

 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    

 2) กรณี เกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน เช่น กรณีไฟดับ : โดยเจ้าหน้าที่ของโครงการแจ้งตรง          
ต่อเจ้าหน้าที่ของ TPRC เพื่อหยุดการรับน้ำทิ้งทันที หลังจากนั้นจึงแจ้งให้ผู้ปฏิบัติงาน
ประจำระบบบำบัดน้ำเสีย และวิศวกรควบคุมระบบบำบัดน้ำเสียรับทราบ 

 * กรณี GCMP สามารถเดินระบบได้ภายใน 24 ชั่วโมง ทาง TPRC จะเก็บกักน้ำเสียไว้ใน
บอ่พักน้ำเสียขนาด 154 ลูกบาศก์เมตร 

 *  กรณี GCMP ไม่สามารถเดินระบบได้ภายใน 24 ชั่วโมง ทาง TPRC จะเก็บกักน้ำเสีย 
ไว้ในบ่อพักน้ำเสีย และดำเนินการตามมาตรการในการส่งน้ำเสียไปกำจัดภายนอก 

   

4. การระบายน้ำและป้องกันน้ำท่วม    

 - ตรวจสอบรางระบายน้ำฝนภายในโครงการที่ต่อเชื่อมกับระบบระบายน้ำฝนของนิคมฯ 
ทุก 1 เดือน 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีรางระบายน้ำฝนภายในโรงงานที่ต่อเช่ือมกับรางระบายน้ำฝนของ
นิคมฯ และจัดให้มีการตรวจสอบและทำความสะอาดรางระบายน้ำฝนเป็นประจำ 
(ภาพที่ 2.2-23, 2.2-24 และเอกสารแนบที่ 27 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จดัให้มีการขุดลอกท่อระบายน้ำฝนเป็นประจำอย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง - ระบบระบายน้ำฝนของ
โครงการ 

- บริษัทฯ จัดให้มีการขุดลอกท่อระบายน้ำฝนตามรอบกำหนด โดยทำในช่วงที่
โรงงานมีการ Shut Down (กำหนดปีละ 2 ครั้ง) หรือมีการทำกิจกรรม 5ส .      
(ภาพที่ 2.2-25 และเอกสารแนบที่ 27 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีรางระบายน้ำฝนไม่ปนเปื้อนแยกออกจากรางระบายน้ำฝนที่อาจปนเปื้อนในบริเวณ
พื้นที่ส่วนผลิตที่มโีอกาสปนเปื้อนและพื้นที่ลานถัง 

- ระบบระบายน้ำฝนของ
โครงการ 

- บริษัทฯ จัดให้มีรางระบายน้ำฝนไม่ปนเปื้อนแยกออกจากรางระบายน้ำฝน 
ที่อาจปนเปื้อนในบริเวณพื้นที่ส่วนการผลิตปนเปื้อนและพื้นที่ลานถัง (ภาพที่  
2.2-26) 

- 
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5. ทรัพยากรน้ำใช้    

 - นำหลักการ 3Rs มาประยุกต์ใช้เพื่อลดการใช้ทรัพยากรน้ำ เช่น ใช้สุขภัณฑ์ที่ประหยัดน้ำ  
เป็นต้น 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้นำหลักการ 5Rs มาประยุกต์ใช้เพื่อลดการใช้ทรัพยากรน้ำ เช่น  
ใช้สุขภัณฑ์ที่ประหยัดน้ำ เป็นต้น (เอกสารแนบที่ 28 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ประชาสัมพันธ์ รณรงค์ และส่งเสริมให้พนักงานของโครงการลดหรือประหยัดการใชน้้ำ - ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้ทำการประชาสัมพันธ์ รณรงค์ และส่งเสริมให้พนักงานของโครงการลด
หรือประหยัดการใช้น้ำ (เอกสารแนบที่ 28 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - นำส่งข้อมูลความต้องการใช้น้ำของโครงการต่อหน่วยงานภาครัฐหรือหน่วยงานเอกชนที่มี
หน้าที่จัดสรรนำ้เพื่อวางแผนการจัดการน้ำโดยรวมของพื้นที่เมื่อมีการร้องขอ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ยินดีจัดส่งแผนการใช้น้ำของโครงการให้กับหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง เช่น 
กนอ. หากมีการร้องขอ เพื่อใช้ในการวางแผนการจัดสรรนำ้ใช ้

- 

 - กรณีพื้นที่มีปัญหาการขาดแคลนน้ำ/ภัยแล้ง โครงการจะพิจารณาลดกำลังการผลิตหรือหยุด
การผลิตตามสถานการณ์ โดยประสานงานกับนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก     
(มาบตาพุด) หรือภาคราชการที่เกี่ยวข้องเพื่อลดปริมาณการใช้น้ำจนกว่าสถานการณ์จะ
กลับมาอยู่ในสภาวะปกติ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - กรณีเกิดเหตุการณ์วิกฤตขาดแคลนน้ำ บริษัทฯ ยินดีให้ความร่วมมือในการลดกำลัง
การผลิตหรือหยุดการผลิตตามสถานการณ์ โดยประสานงานกับนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) หรือภาคราชการที่เกี่ยวข้องเพื่อลดปริมาณ
การใช้น้ำจนกว่าสถานการณ์จะกลับมาอยู่ในสภาวะปกติ ซ่ึงปัจจุบันทางบริษัทฯ   
ไม่มีปัญหาการขาดแคลนนำ้ 

- 

6. เสียง    

 - ติดตั้งวัสดุดูดซับเสียงหรือกั้นเสียง (Acoustic Shield หรือ Barrier) เพื่อลดระดับเสียง 
สำหรับอุปกรณ์ที่มีระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ พร้อมทั้งติดป้ายหรือสัญลักษณ์เตือน 
ในบริเวณที่มีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ เพื่อให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าวสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่กำหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ
และบริเวณแหล่ง  

 กำเนดิที่มีเสียงดัง 

- บริษัทฯ ได้ทำการติดตั้ง Silencer ให้กับ PA Compressor ของโรงงานที่ 1, 2, 3 
และติดตั้งวัสดุดูดซับเสียงหรือกั้นเสียง (Acoustic Shield หรือ Barrier) และ 
หุ้มฉนวนกันเสียง (Insulation) บริเวณเครื่องจักรที่มีเสียงดัง พร้อมทั้งได้ทำการ 
ติดป้ายหรือสัญลักษณ์เตือนบริเวณที่มีเสียงดัง และกำหนดให้มีการสวมใส่อุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล ขณะเข้าทำงานบริเวณที่มีเสียงดัง (ภาพที่  
2.2-27 ถึง 2.2-28 และเอกสารแนบที่ 80 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - กำหนดให้ระดับเสียงทีบ่ริเวณริมรัว้ของโครงการ ต้องมีระดับเสียงไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ - บริเวณริมรัว้ของ 
 โครงการ 

- บริษัทฯ ได้มีการควบคุมระดับเสียงบริเวณริมรั้วของโครงการมีค่าไม่เกิน 70        
เดซิเบล(เอ) โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์       
ทีก่ำหนด (รายละเอียดในบทที่ 3) 

- 

 - กำหนดให้มีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance)     
ตามแผนการตรวจสอบและบำรงุรักษาอุปกรณ์เชิงป้องกันเพื่อลดเสียงดังที่เกิดจากการทำงาน  
ของอุปกรณ์ที่เส่ือมสภาพ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ กำหนดให้มีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance) และบำรุงรักษาอุปกรณ์เชิงป้องกันเพื่อลดเสียงดังที่เกิดจากการ
ทำงานของอุปกรณ์ที่เสือ่มสภาพ (เอกสารแนบที่ 29 และ 30 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

7. การคมนาคมขนส่ง    

 - จัดอบรมพนักงานขับรถและพนักงานที่ปฏิบัติงานในส่วนของการขนส่งด้านความปลอดภัย
ก่อนทำงานทุกๆ 6 เดือน 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีการอบรมพนักงานขับรถและพนักงานที่ปฏิบัติงานในส่วนของการ
ขนส่งเกี่ยวกับความปลอดภัยก่อนทำงาน (ภาพที่ 2.2-29 และเอกสารแนบที่ 31 
ภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ตรวจสอบสภาพรถทุกครั้งก่อนใชง้าน เช่น ระบบเบรก เป็นต้น - ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีการตรวจเช็คสภาพรถทุกครั้งก่อนใช้งาน เช่น ระบบเบรค สภาพ
ฝาถัง สภาพภายในถัง สัญญาณไฟหน้า สภาพยางรถ การไหล/หยดของน้ำมัน 
กล่องดำภายในรถ เป็นต้น (เอกสารแนบที่ 32 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - วางแผนช่วงเวลาและเส้นทางการขนส่งสารเคมีให้ชัดเจน โดยหลีกเล่ียงการขนส่งในช่วงเวลา
ที่มีการจราจรเร่งด่วน (7.00-10.00 น. และ 16.00-18.00 น.) รวมถึงในช่วงเวลาที่โครงการ
พบว่ามีผลกระทบด้านจราจรต่อชุมชน และผ่านพื้นที่ชุมชนให้น้อยที่สุด ทั้งนี้ ให้เป็นไปตาม
ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 68/2557 เรื่อง การควบคุมการจราจร     
ในนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 

- เส้นทางขนส่งภายนอก
โครงการ 

- บริษัทฯ กำหนดให้มีการหลีกเล่ียงการขนส่งในช่วงเวลาที่มีการจราจรคับค่ัง รวมถึง
ในช่วงเวลาที่มีผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน 

- 

 - จำกัดความเร็วไม่เกิน 25 กิโลเมตรต่อชั่วโมง ขณะเข้า-ออกพื้นที่โครงการ โดยกำหนดให้     
ติดป้ายควบคุมความเร็วรถบริเวณพื้นที่โครงการ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้ติดตั้งป้ายจำกัดความเร็วภายในพื้นที่โรงงาน ให้มีความเร็วไม่เกิน  
25 กิโลเมตรต่อชั่วโมง (ภาพที่ 2.2-30) 

- 

 - หลีกเลี่ยงการใช้ เส้นทางที่ มีการจราจรหนาแน่น เพื่ อลดผลกระทบต่อชุมชน เช่น  
ถนนห้วยโป่ง-หนองบอน และทางหลวงหมายเลข 3376 (เส้นทางเนินกระปรอก-ห้วยมะหาด) 
เพื่อลดผลกระทบที่อาจเกิดขึ้น รวมถึงเส้นทางอื่นๆ ในกรณีที่พบว่าเส้นทางที่ใช้ในการขนส่ง
ก่อให้เกิดผลกระทบด้านจราจรต่อชุมชน 

- เส้นทางขนส่งภายนอก
โครงการ 

- บริษัทฯ กำหนดให้มีการหลีกเลีย่งการขนส่งในช่วงเวลาที่มีการจราจรคบัค่ัง รวมถึง
ในชว่งเวลาที่มีผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน 

- 

 - มีพนักงานรักษาความปลอดภัยหรือเจ้าหน้าที่คอยอำนวยความสะดวกบริเวณถนนทางเข้า-
ออกโครงการ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยเพื่ออำนวยความสะดวก บริเวณ
ถนนทางเขา้ออกพื้นที่โครงการ ตลอด 24 ชั่วโมง (ภาพที่ 2.2-31) 

- 

 - กำหนดให้มีการติดเบอร์โทรศัพท์ที่รถขนส่ง เพื่อเป็นช่องทางการแจ้งเรื่องร้องเรียน 
มายังโครงการ 

- เส้นทางขนส่งภายนอก
โครงการ 

- บริษัทฯ ได้ทำการติดเบอร์โทรศัพท์ผู้รับผิดชอบที่รถขนส่ง เพื่อเป็นทางการแจ้ง
เร่ืองร้องเรียนมายังโครงการ ทั้งนี้ในช่วงที่ผ่านมาไม่พบข้อร้องเรียนจากการขับขี่
ของพนักงาน (ภาพที่ 2.2-32) 

- 

 - คัดเลือกบริษัทที่รับกำจัดของเสียอันตรายที่มีการติดตั้งระบบ GPS หรือระบบควบคุม
ความเร็วของรถ 

- บริษัทผู้ขนส่ง - บริษัทฯ จัดให้มีการคัดเลือกบริษัทที่รับกำจัดของเสียอันตรายที่มีการติดตั้งระบบ 
GPS หรือระบบควบคุมความเร็วของรถ (เอกสารแนบที่ 33 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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7. การคมนาคมขนส่ง (ต่อ)    

 - กำหนดให้มีการจัดทำคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและการขนถ่าย พร้อมมาตรการ
ตรวจสอบด้านความปลอดภัยในแต่ละขั้นตอน และแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษั ทฯ จัดให้มีการทำคู่มือการปฏิบัติ งานในการขนส่ งและการขนถ่าย         
พร้อมมาตรการตรวจสอบด้านความปลอดภัยในแต่ละขั้นตอน และแผนปฏิบัติ
ภาวะฉุกเฉิน (เอกสารแนบที่ 34 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีรถรับ-ส่งพนักงานเพื่อลดปริมาณยานพาหนะบนท้องถนนและผลกระทบด้านการ 
จราจรต่อชุมชน 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีรถรับ-ส่งพนักงาน เพื่อลดปริมาณยานพาหนะบนท้องถนน       
และผลกระทบด้านการ จราจรต่อชุมชน (ภาพที่ 2.2-33) 

- 

 - กำหนดให้บริษัทผู้รับขนส่งสารเคมีทุกครั้ง ต้องมีเอกสารกำกับการขนส่งและเอกสาร
คำแนะนำเกี่ยวกับวัตถุอันตรายหรือเอกสารข้อมูลความปลอดภัยของวัตถุที่ขนส่ง (Safety 
Data Sheet : SDS) ซ่ึงมีข้อมูลดำเนินการแก้ไขปัญหาฉุกเฉิน และการปฐมพยาบาลเบื้องต้น
กรณีเกิดอุบัติเหตุอยู่ด้วย 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ กำหนดให้บริษัทผู้รับขนส่งสารเคมีต้องมีเอกสารกำกับการขนส่งและ
เอกสารคำแนะนำเกี่ยวกับวัตถุอันตรายหรือเอกสารข้อมูลความปลอดภัยของวัตถุ 
ที่ขนส่ง (SDS) ซ่ึงมีข้อมูลดำเนินการแก้ไขปัญหาฉุกเฉิน และการปฐมพยาบาล
เบือ้งต้นกรณีเกิดอุบัติเหตุอยู่ด้วยทุกครัง้ (เอกสารแนบที่ 35 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ควบคุมดูแลให้ปฏิบัติตามแผนงานในการป้องกันอันตรายในการขนส่งผลิตภัณฑ์ของโครงการ
ร่วมกับผู้ประกอบการขนส่ง เช่น ความพร้อมในด้านความรู้ การขับรถเชิงป้องกันของ
พนักงานขับรถ สภาพร่างกายของพนักงานขับรถ การจำกัดชั่วโมงในการขับรถต่อวัน        
ของพนักงานขับรถ การอบรมในการจัดการกับอุบัติเหตุที่เกี่ยวข้องกับการขนส่งใบขับขี่
สำหรับการขนส่งสารอันตราย เป็นต้น 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีการอบรมพนักงานขับรถและพนักงานที่ปฏิบัติงานในส่วนของการ
ขนส่งเกี่ยวกับความปลอดภัยก่อนทำงาน (ภาพที่ 2.2-29 และเอกสารแนบที่ 31 
ภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีการตรวจสอบดัชนีที่เกี่ยวข้องกับความปลอดภัยในการขนส่ง เช่น การตรวจวัดปริมาณ
แอลกอฮอล์ของพนักงานขับรถ การฝึกอบรมอย่างต่อเนื่องเพื่อป้องกันอุบตัิเหตุที่เกี่ยวข้องกับ
การขนส่ง การขับรถในเชิงป้องกันอุบัติเหตุ เป็นต้น พร้อมทั้งติดตามตรวจสอบและแก้ไข
ปัญหาที่เกี่ยวข้อง 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีการอบรมพนักงานขับรถและพนักงานที่ปฏิบัติงานในส่วนของ   
การขนส่งเกี่ยวกับความปลอดภัยก่อนทำงาน (ภาพที่ 2.2-29) 

- 
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มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

8. กากของเสีย    

 - กากของเสียที่เกิดขึ้นจากโครงการ ประกอบด้วย    
 1) ของเสียจากพนักงานและสำนักงาน ปริมาณ 122.75 ตันต่อปี โดยจัดให้มีถังขยะ 

มูลฝอยพร้อมฝาปิดมิดชิด เพื่อรวบรวมมูลฝอยจากอาคารสำนักงานก่อนนำไปกำจัด     
โดยเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีถังขยะพร้อมฝาปิด เพื่อรวบรวมขยะมูลฝอยทั่วไปภายในโรงงาน 
ทั้งโรงอาหาร และอาคารสำนักงานต่างๆ ก่อนส่งไปกำจัดโดยเทศบาลเมือง       
มาบตาพุด (ภาพที่ 2.2-34 และเอกสารแนบที่ 36 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 2) ของเสียจากกระบวนการผลิต ปริมาณ 13.630 ตันต่อปี แบ่งออกเป็น - ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้ส่งของเสียจากกระบวนการผลิต ดังนี้ - 
 2.1) ของเสียที่ไม่เปน็อันตราย ได้แก่  1) ของเสียที่ไม่เป็นอันตราย ได้แก่  

* เรซินจากระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ ปริมาณ 285 ตันต่อปี รวบรวมใส่  
Big Bag ขนาด 1 ตัน ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับไปกำจัด 

 * บริษัทฯ ได้ทำการรวบรวมเรซินเสื่อมสภาพจากระบบผลิตน้ำปราศจาก 
แร่ธาตุ ใส่  Big Bag ก่อนส่งให้บริษัท ปูนซีเมนต์ไทย (แก่งคอย) จำกัด       
เพื่อนำไปใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ (ภาพที่ 2.2-35 และ
เอกสารแนบที่ 37, 38 และ 39 ในภาคผนวกที่ 1) 

 

* สารกรองแอนทราไซต์ที่เกิดจากระบบปรับปรุงคุณภาพนำ้ ปริมาณ 260 ตันต่อปี 
รวบรวมใส่ Big Bag ขนาด 1 ตัน ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการ
รับไปกำจัด 

 * บริษัทฯ ได้ทำการรวบรวมสารกรองแอนทราไซต์ที่เกิดจากระบบปรับปรุง
คุณภาพน้ำใส่ Big Bag ก่อนส่งให้บริษัท อัคคีปราการ จำกัด เพื่อทำการ     
เผาทำลายในเตาเผาขยะอุตสาหกรรม (ภาพที่ 2.2-35 และเอกสารแนบที่ 
37, 38 และ 39 ในภาคผนวกที่ 1) 

 

* กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย ปริมาณ 10,320 ตันต่อปี รวบรวมใส่ 
ลักเกอร์ขนาด 10-12 ตัน ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับไป
กำจัด 

 * บริษัทฯ ได้ทำการรวบรวมกากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียใส่ลักเกอร์ 
เพื่อส่งไปที่บริษัท ออแกนิก กรีน เวสท์ จำกัด (ภาพที่ 2.2-36 และเอกสาร
แนบที่ 37, 38 และ 39 ในภาคผนวกที่ 1) 

 

* วัสดุที่ ไม่ปนเปื้อน เช่น พาเลทพลาสติก ถังกระดาษไม้ ลังกระดาษ และ 
เศษพลาสติกไม่ปนเปื้อน เป็นต้น ปริมาณ 47 ตันต่อปี รวบรวมไว้บริเวณอาคาร
เก็บของเสียจากกระบวนการผลิต ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
ราชการรับไปกำจัด 

 * บริษัทฯ ได้ทำการรวบรวมวัสดุที่ ไม่ปนเปื้อน เช่น พาเลทพลาสติก ถัง
กระดาษไม้ ลังกระดาษ และเศษพลาสติกไม่ปนเปื้อน เป็นต้น ไว้บริเวณ
อาคารเก็บของเสียจากกระบวนการผลิต ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากราชการรับไปดำเนินการจัดการ (ภาพที่ 2.2-35 และเอกสารแนบที่ 37, 
38 และ 39 ในภาคผนวกที่ 1) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

8. กากของเสีย (ต่อ)    

 2.2) ของเสียที่อาจเป็นอันตราย ได้แก่ - ภายในพื้นทีโ่ครงการ 2) ของเสียที่อาจเป็นอันตราย ไดแ้ก่ - 
* สารเร่งปฏิกิริยาประเภทคอปเปอร์และแมงกานีสบนอะลูมินาเสื่อมสภาพ 

(Cu/Mn on Alumina) จ าก  CATOX ใน  TA Unit ป ริม าณ  50  ตั น ต่ อปี  
รวบรวมไว้ภายในอาคารเก็บสารเคมี B ที่มีหลังคาคลุมเพื่อรอส่งไปกำจัดยัง
หน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการหรือส่งกลับไป
กำจัดยังผู้ผลิตในตา่งประเทศ 

 * บริษัทฯ ได้ทำการรวบรวมสารเร่งปฏิกิริยาประเภทคอปเปอร์และแมงกานีส
บนอะลูมินาเส่ือมสภาพ (Cu/Mn on Alumina) จาก CATOX ใน TA Unit
ไว้ภายในอาคารเก็บ Residue และส่งไปกำจัดโดยบริษัท ปูนซีเมนต์ไทย 
(แก่งคอย) จำกัด (ภาพที่ 2.2-35 และเอกสารแนบที่ 37, 38 และ 39 ใน
ภาคผนวกที่ 1) 

 

* สารเร่งปฏิกิริยาประเภทแพลลาเดียมบนคาร์บอนเสื่อมสภาพ (Pd on Carbon) 
จาก Catalyst Bed ใน PTA Unit ปริมาณ 55 ตันต่อปี เก็บไว้ในอาคารเก็บ
สารเคมี B เพื่อรอส่งไปกำจัดยังผู้ผลิตในต่างประเทศ เพื่อทำการ Regeneration 
ก่อนนำกลับมาใช้ใหม่ 

 * บริษัทฯ ได้รวบรวมสารเร่งปฏิกิริยาประเภทแพลลาเดียมบนคาร์บอน
เสื่อมสภาพ (Pd on Carbon) จาก Catalyst Bed ใน PTA Unit ไว้ ใน
อาคารเก็บสารเคมี B ก่อนขนส่งกลับไปยังประเทศผู้ผลิตในต่างประเทศ   
เพื่อทำการ Regenerate ก่อนนำกลับมาใช้ใหม่ 

 

* วัสดุปนเปื้อน เช่น เศษผ้า เศษยาง ทรายปนเปื้อน Insulation โลหะผสม และ
เศษโลหะ เป็นต้น ปริมาณ 192 ตันต่อปี รวบรวมไว้บริเวณอาคารเก็บของเสีย
จากกระบวนการผลิต ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รบัอนุญาตจากราชการรับไปกำจัด 

 * บริษัทฯ ได้ทำการรวบรวมวัสดุปนเปื้อน เช่น โลหะผสม และเศษโลหะ    
เป็นต้น ไว้บริเวณอาคารเก็บของเสียจากกระบวนการผลิต เพื่อเตรียมส่งขาย 
(ภาพที่ 2.2-35 และเอกสารแนบที่ 37, 38 และ 39 ในภาคผนวกที่ 1) 

 

* ภาชนะปนเปื้อน เช่น ถังน้ำมัน ถังเหล็ก ภาชนะปนเปื้อนสารเคมี และถังกรด
ไฮโดรโบรมิก เป็นต้น ปริมาณ 64 ตันต่อปี รวบรวมไว้บริเวณอาคารเก็บของเสีย
จากกระบวนการผลิต ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับไปกำจัด 

 * บริษัทฯ ได้ทำการรวบรวมภาชนะปนเปื้อน เช่น ถังน้ำมัน ถังเหล็ก และ    
ถังกรดไฮโดรโบรมิก เป็นต้น ไว้บริเวณอาคารเก็บของเสียจากกระบวนการ
ผลิต เพื่อรอส่งกำจัดกับบริษัท อัคคีปราการ จำกัด (มหาชน) (ภาพที่ 2.2-35 
และเอกสารแนบที่ 37, 38 และ 39 ในภาคผนวกที่ 1) 

 

 2.3)  ของเสียที่เป็นอันตราย ได้แก่  3) ของเสียที่เป็นอันตราย ไดแ้ก่  
* ผลึกสิ่งปนเปื้อนจากกระบวนการผลิต (CTA Residue) ปริมาณ 2,343 ตันต่อปี 

รวบรวมไว้บริเวณอาคารเก็บของเสียจากกระบวนการผลิต ก่อนส่งให้หน่วยงาน 
ที่ไดร้ับอนุญาตจากราชการรับไปกำจัด 

 
 
 
 

* บริษัทฯ ได้นำผลึกสิ่งปนเปื้อนจากกระบวนการผลิต (CTA Residue) เข้าไป
จัดการในระบบบำบัดน้ำเสียแบบไร้อากาศ ส่วนที่เหลือได้ทำการเก็บรวบรวม
ไว้บริเวณอาคารเก็บของเสียจากกระบวนการผลิต และส่งไปกำจัดโดย   
บริษัท เอสซีจี ซีเมนต์ จำกัด (ภาพที่ 2.2-35 และเอกสารแนบที่ 37, 38 
และ 39 ในภาคผนวกที่ 1) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

8. กากของเสีย (ต่อ)    

 2.3) ของเสียที่เปน็อันตราย (ต่อ) ได้แก่ - ภายในพื้นทีโ่ครงการ 3) ของเสียที่เป็นอันตราย (ต่อ) ไดแ้ก่ - 
* ถ่านกัมมันต์จากระบบรวบรวมไอระเหยของสารอินทรยี์ระเหย ปริมาณ 4 ตันต่อ 

10 ปี (ปริมาณและความถี่ในการกำจัดของเสียขึ้นอยู่กับประสิทธิภาพของถ่าน 
กัมมันต์) ส่งไปกำจัดโดยหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการ 

 * บริษัทฯ ได้ก่อสร้างระบบรวบรวมไอระเหยของสารอินทรีย์ระเหยเรียบร้อย
แล้ว แต่เนื่องจากถ่านกัมมันต์ที่มีอายุการใช้งาน 10 ปี จึงยังไม่มีการส่ง
ถ่านกัมมันต์ที่เสือ่มสภาพไปกำจัดกับหน่วยงานที่ไดร้ับจากทางราชการ 

 

* น้ำมันหล่อลื่นที่ใช้แล้ว ปริมาณ 10 ตันต่อปี รวบรวมใส่ภาชนะที่ปิดมิดชิด และ
นำไปเก็บพักไว้ภายในอาคารเก็บกากของเสีย ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากราชการรับไปกำจัด 

 * บริษัทฯ ได้ทำการรวบรวมน้ำมันหล่อลื่นที่ใช้แล้วใส่ภาชนะที่ปิดมิดชิด และ
นำไปเก็บพักไว้ภายในอาคารเก็บกากของเสีย เพื่อรอส่งกำจัดกับบริษัท  
อัคคีปราการ จำกัด (มหาชน) (ภาพที่ 2.2-35 และเอกสารแนบที่ 37, 38 
และ 39 ในภาคผนวกที่ 1) 

 

  สำหรับกากของเสียอุตสาหกรรมภายในพื้นที่โครงการที่กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
แจ้งว่าเอกสารไม่เพียงพอหรือไม่อนุญาตนั้น ทางบริษัทฯ ได้ดำเนินการส่งเอกสาร
เพิ่มเติม และแก้ไขรายละเอียดตามข้อแนะนำของกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น 
การระบุรหัสกากของเสียอุตสาหกรรม วิธีการกำจัด และผลวิเคราะห์ เป็นต้น  
ดังนั้น ในรอบการพิจารณาถัดมา บริษัทฯ จึงได้รับใบอนุญาต สก.2 (สอ.1) 
ครบถ้วนทุกรายการ (เอกสารแนบที่ 38 ในภาคผนวกที่ 1) 

 

 - กำหนดให้เลือกใช้บริษัทรับกำจัดกากของเสียอันตรายที่มีระบบจีพีเอส (GPS) เพื่อสามารถ
ติดตามการขนส่งกากของเสียไปกำจัดอย่างถูกวิธี สำหรับกรณีที่มีการขนส่งกากของเสียไปยัง
ผู้รับซ้ือเพื่อนำกลับมาใช้ใหม่ (Recycle) ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการให้มีระบบติดตาม 
(Supplier Audit) โดยใช้ระบบใบกำกับกากของเสียทุกปี 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ เลือกใช้บริการจากบริษัทรับกำจัดกากของเสียอันตรายที่มีระบบจีพีเอส 
(GPS) เพื่อสามารถติดตามการขนส่งกากของเสียไปกำจัดอย่างถูกวิธี และเลือกใช้
บริการจากผู้รับซ้ือที่นำเพื่อนำกลับมาใช้ใหม่ (Recycle) ที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการให้มีระบบติดตาม และใบกำกับกากของเสีย (Manifest) และได้ทำการ
ตรวจติดตามการทำงานของผูรั้บซือ้ (Supplier Audit) (เอกสารแนบที่ 40 และ 41 
ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - กำหนดให้รถขนส่งของเสียอันตรายของบริษัทรับเหมาติดชื่อ ที่อยู่ และเบอร์โทรศัพท์ 
ของบริษัทรับเหมา และเบอร์โทรศัพท์ฉุกเฉินของหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้องสำหรับการ
ร้องเรียน 

- บริษัทขนสง่กากของเสีย
อุตสาหกรรม 

- บริษัทฯ จัดให้รถขนส่งของเสียอันตรายของบริษัทรับเหมาติดชื่อ ที่อยู่ และ     
เบอร์โทรศัพท์ของบริษัทรับเหมา และเบอร์โทรศัพท์ฉุกเฉินของหน่วยงานราชการ 
ที่เกี่ยวข้องสำหรับการร้องเรียน (ภาพที่ 2.2-37) 

- 

 - จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรูเ้ป็นผู้ควบคุมด้านการจัดการของเสียตามที่กรมโรงงานอุตสาหกรรม
กำหนดไว ้

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้เป็นผู้ควบคุมด้านการจัดการของเสียตามที่ 
กรมโรงงานอุตสาหกรรมกำหนดไว้ (เอกสารแนบที่ 23 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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8. กากของเสีย (ต่อ)    

 - ดำเนินการจัดการกากของเสียที่เกิดขึ้นใหม่ให้เป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม     
ที่เกี่ยวข้อง เช่น ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
พ.ศ. 2548 หรือกฎหมายที่เกี่ยวข้องกำหนดอย่างเคร่งครัด โดยกากของเสียที่เกิดจาก
โครงการในการรับไปกำจัดโดยหน่วยงานที่ให้บริการรับกำจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาต   
จากหน่วยงานราชการตามวิธีที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาต 

- บริษัทขนส่งกากของเสีย
อุตสาหกรรม 

- บริษัทฯ ดำเนินการจัดการกากของเสียที่ เกิดขึ้นใหม่ให้เป็นไปตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรมทีเ่กี่ยวข้อง  

- 

 - นำแนวคิด Waste Minimization มาประยุกต์ใช้กับการจัดการของเสียของโรงงาน - ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ นำแนวคิดการลดของเสียจากแหล่งกำเนิดมาประยุกต์ใช้กับการจัดการ
ของเสียของโรงงาน (เอกสารแนบที่ 42 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - นำหลักการสามอาร์หรือ 3Rs กล่าวคือ การบริหารจัดการเพื่อลดการเกิดของเสีย (Reduce) 
การนำของเสียกลับมาใช้ประโยชน์ (Reuse) และการปรับสภาพของเสียเพื่อนำกลับมาใช้ใหม่ 
(Recycle) มาประยุกต์ใช้ในการจัดการขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นจากอาคารสำนักงานและ 
กากของเสียที่เกิดจากการผลิตเพื่อทำให้เกิดของเสียหรือเหลือของเสียที่จะต้องส่งกำจัด 
ให้น้อยที่สุด 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ นำหลักการ 5Rs มาประยุกต์ใช้ในการจัดการขยะมูลฝอยที่ เกิดขึ้น 
จากอาคารสำนักงานและกากของเสียที่เกิดจากการผลิตเพื่อทำให้เกิดของเสียหรือ
เหลือของเสียที่จะต้องส่งกำจัดให้น้อยที่สุด (เอกสารแนบที่ 42 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีการแยกของเสียแต่ละประเภทออกจากกันอย่างชัดเจน พร้อมทั้งบรรจุลงภาชนะ 
ที่เหมาะสม ก่อนเก็บพักไว้ในลานพักกากของเสีย เพื่อรอส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต    
จากหน่วยงานราชการรับไปกำจัดต่อไป 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีถังขยะแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน ก่อนเก็บพักไว้ในลานพัก
กากของเสีย เพื่อรอส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไป
กำจัดต่อไป (ภาพที่ 2.2-34, 2.2-35 และเอกสารแนบที่ 39 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีพื้นที่จัดเก็บกากของเสีย รวมทั้งจัดแจงพื้นที่จัดเก็บตามประเภทกากของเสีย และ 
จัดให้คันกั้นล้อมรอบพื้นที่จัดเก็บกากของเสียเพื่อรวบรวมน้ำฝนในพื้นที่จัดเก็บ รวมถึงจัดให้มี
รางรวบรวมสารเคมีหกรัว่ไหลและน้ำเสียจากการทำความสะอาดเพื่อรวบรวมส่งให้หน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกำจัดต่อไป 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ มีพื้นที่จัดเก็บกากของเสียตามประเภทกากของเสีย และจัดให้คันกั้น
ล้อมรอบพื้นที่จัดเก็บ เพื่อรวบรวมน้ำฝนในพื้นที่จัดเก็บและจัดให้มีรางรวบรวม
สารเคมีหกรั่วไหล น้ำเสียจากการทำความสะอาดเพื่อรวบรวมส่งให้หน่วยงาน 
ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกำจัดต่อไป (ภาพที่  2.2-26 และ  
2.2-35) 

- 

 - กำหนดให้มีการตรวจประเมินปริมาณและประเภทของขยะจากการดำเนินกิจกรรม 
ของโครงการ พร้อมทั้งนำเสนอในการประชุมทบทวนการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม เพื่อเป็น 
แนวทางการปรับปรุงแก้ไขต่อไป 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ มีการตรวจประเมินปริมาณและประเภทของขยะจากการดำเนินกิจกรรม
ของโครงการ พร้อมทั้งนำเสนอในการประชุมทบทวนการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม 
เพื่อเปน็แนวทางการปรับปรุงแก้ไขต่อไป 

- 

 - กำหนดให้มีการคัดเลือกบริษัทที่รับกำจัดของเสียอันตรายที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการโดยให้คำนึงถึงประสิทธิภาพและศักยภาพเป็นสำคัญ 

- บริษัทขนส่งกากของเสีย
อุตสาหกรรม 

- บริษัทฯ กำหนดให้มีการคัดเลือกบริษัทที่รับกำจัดของเสียอันตรายที่ได้รับอนุญาต
จากหนว่ยงานราชการ 

- 
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8. กากของเสีย (ต่อ) 
 - กำหนดให้มีการสุ่มตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับกำจัดของเสียที่ได้รับอนุญาตจาก 

ทางราชการที่โครงการส่งกากของเสียไปกำจัด เพื่อให้มั่นใจว่าหน่วยงานดังกล่าวกำจัด 
กากของเสียของโครงการเป็นไปตามข้อกำหนดและถูกต้องตามหลักวิชาการ 

- บริษัทขนส่งกากของเสีย
อุตสาหกรรม 

- บริษัทฯ ได้ดำเนินการตรวจติดตามหน่วยงานรับกำจัดของเสียจากโครงการ 
ในช่วงเดือนกรกฎาคม-พฤศจิกายน 2566 (เอกสารแนบที่ 41 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

9. สังคม-เศรษฐกิจ    

 - พจิารณารับพนักงานซ่ึงเป็นคนท้องถิ่นเป็นพนักงานของโครงการที่มีคุณสมบัติเหมาะสมตาม
ความต้องการของบริษัทเข้าทำงานเป็นอันดับแรก เพื่อทัศนคติที่ดีต่อโครงการ โดยให้มีการ
ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนรับทราบในช่วงที่มีตำแหน่งงานว่างผ่านช่องทางต่างๆ ที่ประชาชน
สามารถเข้าถึงได้ง่าย เช่น เว็บไซต์ของโรงงาน แผ่นพับ วิทยุชุมชน เครือข่ายออนไลน์ และ
ป้ายประชาสัมพันธ์ เป็นต้น 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้พิจารณารับพนักงานซ่ึงเป็นคนท้องถิ่นเป็นพนักงานตามความ สามารถ 
ซ่ึงปัจจุบันมีพนักงานในท้องถิ่น จำนวน 146 คน คิดเป็นร้อยละ 51.2 ของจำนวน
พนักงานทั้งหมด (เอกสารแนบที่ 43 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุนและส่งเสริมธุรกิจชุมชน หรือเสริมสร้าง
อาชีพใหม่ที่เกี่ยวข้องหรือเชื่อมโยงกับธุรกิจโรงงาน เพื่อส่งเสริมให้ชุมชนมีการพัฒนาแบบ
ยั่งยืน 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- บริษัทฯ จัดให้มีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุนและส่งเสริมธุรกิจชุมชน
หรือเสริมสร้างอาชีพใหม่ที่เกี่ยวข้องหรือเชื่อมโยงกับธุรกิจโรงงาน เพื่อส่งเสริม     
ให้ชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน (เอกสารแนบที่ 44 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีแผนมวลชนสัมพันธ์ และแผนการรับผิดชอบต่อสังคม (CSR) ซ่ึงครอบคลุมรายละเอียด
อย่างน้อย ดังนี้ 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ รวมทั้ง
ประสานงานกับ
หน่วยงานราชการ  
ในการจัดกิจกรรม
พัฒนาท้องถิ่นและ 
การณรงค์รักษา
สภาพแวดล้อม 

- บริษัทฯ จัดให้มีแผนมวลชนสัมพันธ์ และแผนการรับผิดชอบต่อสังคม (CSR) โดย 
มีการสนับสนุนกิจกรรมวันเด็กแห่งชาติ ประจำปี 2566 โรงเรียนวัดเกาะกิจกรรม
เตรียมความพร้อมก่อนเปิดเทอมให้โรงเรียนวัดมาบชลูด, กิจกรรมเตรียมพื้นที่
สำหรับโครงการฟื้นฟูป่าร่วมกับเทศบาลตำบลบ้านฉาง, กิจกรรมทำความสะอาด
ชายหาดร่วมกับเทศบาลตำบลบ้านฉาง, เข้าร่วมโครงการปลูกต้นไม้เพิ่มพื้นที่ 
สีเขียว ประจำปี 2566 ร่วมกับ GC Group บริเวณศาลหลวงเตี่ยชุมชนมาบชลูด 
และเข้าร่วมโครงการพัฒนาป่าชุมชนบ้านเนินสำเหร่ เป็นต้น (ภาพที่ 2.2-38 และ
เอกสารแนบที่ 45 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 * สนบัสนุนกิจกรรมด้านต่างๆ เช่น การสร้างสัมพันธ์ที่ยั่งยืน ด้านสิง่แวดลอ้ม ด้านการศึกษา
และเยาวชน (การมอบทุนการศึกษา) ด้านสาธารณสุขและสุขอนามัย และด้านคุณภาพ
ชีวิตเพื่อสังคม เป็นต้น 

 * จัดให้มีกิจกรรมรณรงค์ ประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับโครงการให้ชุมชนใกล้เคียง และประชาชน
รับทราบ 

- บริษัทฯ ได้เข้าร่วมโครงการธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม “ธงขาว ดาวเขียว” ของ 
กนอ. เป็นประจำปีละ 2 ครั้ง โดยในปี 2566 ทางนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
ได้ดำเนินการตรวจประเมินโรงงาน ล่าสุดเมื่อวันที่ 28 เมษายน 2566 (เอกสาร
แนบที่ 8 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 * ร่วมมอืกับราชการและประชาชนในกิจกรรมพัฒนาท้องถิ่น - บริษัทฯ ได้ร่วมมือกับราชการและประชาชนในกิจกรรมพัฒนาท้องถิ่น - 
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มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

9. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)    

 * ร่วมมือกับราชการและประชาชนในการรณรงค์รกัษาสภาพแวดล้อม - ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ รวมทั้ง
ประสานงานกับ
หน่วยงานราชการ  
ในการจัดกิจกรรม
พัฒนาท้องถิ่นและ 
การณรงค์รักษา
สภาพแวดล้อม 

- บริษัทฯ ได้ร่วมมือกับชุมชน และโรงงานใกล้เคียงจัดกิจกรรมเก็บขยะ ตัดหญ้า     
ใส่ปุ๋ยต้นไม้ (ภาพที่ 2.2-38 และเอกสารแนบที่ 45 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 * เปิดโอกาสให้ชุมชนเข้ามาเยี่ยมชมโรงงาน เพื่อคลายความวิตกกังวลและสร้างความเข้าใจ
ในโครงการ อย่างน้อยปีละ 1 คร้ัง หรือตามที่มีการเรียกร้องขอเป็นกรณีๆ ไป 

- บริษัทฯ เปิดโอกาสให้ชุมชนเข้ามาเยี่ยมชมโรงงาน เพื่อสร้างความเข้าใจและ 
ทัศนะคติที่ดีต่อโครงการ ภายใต้การตรวจประเมินโรงงานตามแผนลดและ              
ขจัดมลพิษของผู้ประกอบการกลุ่มอุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด โดยในปี 2566 
ทางนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ได้ดำเนินการตรวจประเมินโรงงาน ล่าสดุเมื่อวันที่ 
28 เมษายน 2566 (เอกสารแนบที่ 8 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 * สนับสนุนส่งเสริมกิจกรรมทางศาสนาของชุมชน - บริษัทฯ มีการสนับสนุนส่งเสริมกิจกรรมทางศาสนาของชุมชนทุกศาสนา เช่น  
ร่วมเป็นเจ้าภาพทอดกฐินประจำปี 2566 ณ วัดหนองแฟบ, ร่วมกิจกรรมจิตอาสา 
ร่วมทำความสะอาดพื้นที่วัดกระเฉท สนับสนุนโครงการอบรมบรรพชาสามเณร  
วัดหนองแฟบ และร่วมเป็นเจ้าภาพทอดกฐินสามัคคี ประจำปี 2566 ณ วัดห้วยโป่ง 
เปน็ต้น (เอกสารแนบที่ 45 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีผังขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชน และประชาสัมพันธ์ช่องทางดังกล่าวให้
ชุมชนได้ทราบ และการจัดการปัญหาข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้นให้ชัดเจน ทั้งข้อร้องเรียนทั้งภายใน
และภายนอก 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- บริษัทฯ จัดให้มีขั้นตอนการดำเนินการรับข้อร้องเรียน และการแก้ไขปัญหา
สิ่งแวดล้อมของโครงการทั้งภายในและภายนอก โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2566 ไม่พบข้อร้องเรียนเกิดขึ้น (เอกสารแนบที่ 46 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - พบปะผู้นำชุมชนและเจ้าหน้าที่หน่วยงานราชการที่ เกี่ยวข้องในพื้นที่ตามแผนงาน 
มวลชนสัมพันธ์ เพื่อรับฟังและแลกเปลี่ยนข้อมูลเกี่ยวกับผลกระทบที่อาจเกิดจากการ
ดำเนินการของโครงการเพื่อกำหนดแนวทางป้องกันและแก้ไขผลกระทบต่อชุมชน            
ไดอ้ย่างรวดเร็วและทันท่วงที รวมทั้งแจ้งผลการแก้ไขผลกระทบที่อาจเกิดจากการดำเนินการ
ของโครงการให้ผู้นำชุมชนทราบ 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- บริษัทฯ ได้เข้าร่วมพบปะผู้นำชุมชนและเจ้าหน้าที่เกี่ยวข้อง ตามแผนงานมวลชน
สัมพันธ์ เพื่อรับฟังและแลกเปลี่ยนข้อมูลเกี่ยวกับผลกระทบที่อาจเกิดจากการ
ดำเนินการของโครงการ เพื่อหาแนวทางป้องกันและแก้ไขผลกระทบต่อชุมชน    
ไดอ้ย่างทันท่วงที (เอกสารแนบที่ 45 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - เผยแพร่ข้อมลูข่าวสารการดำเนินกิจการของบริษัทฯ เช่น กิจกรรมการซ่อมบำรุง ทดสอบการ
เดินระบบ เป็นต้น โดยใช้สื่อประชาสัมพันธ์ต่างๆ เช่น แผ่นพับ ป้ายประชาสัมพันธ์           
รถกระจายเสียง วิทยุชุมชน เป็นต้น เพื่อให้ประชาชนคลายความวิตกกังวล 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- บริษัทฯ ได้ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารของโครงการต่อผู้นำชุมชนและประชาชน 
ที่อยู่รอบบริเวณพื้นที่โครงการ เพื่อให้ประชาชนคลายความวิตกกังวล (เอกสาร
แนบที่ 47 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

9. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)    

 - ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารของโครงการ มาตรฐานการจัดการสิ่งแวดล้อม ข้อมูลด้านความ
ปลอดภัย และการป้องกันเหตุฉุกเฉิน ต่อผู้นำชุมชนและประชาชนที่อยู่รอบบริเวณพื้นที่
โครงการผ่านช่องทางต่างๆ เช่น แผ่นพับ เอกสารประชาสัมพันธ์หรือวิทยุสื่อสารชุมชน     
เป็นต้น เพื่อสร้างความรู้ความเข้าใจและเพิ่มความเช่ือมั่นให้กับประชาชนที่อาศัยอยู่บริเวณ
โดยรอบเพิ่มมากขึ้น 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- บริษัทฯ ได้ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารของโครงการต่อผู้นำชุมชนและประชาชน 
ที่อยู่รอบบริเวณพื้นที่โครงการ เพื่อสร้างความรู้ความเข้าใจและเพิ่มความเชื่อมั่น
ให้กับประชาชนที่อาศัยอยู่บริเวณโดยรอบเพิ่มมากขึ้น (เอกสารแนบที่  47            
ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - เข้าร่วมกับคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อมของกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล  
เคมิคอล (GC) ร่วมกับการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) เพื่อให้มีส่วนร่วมในการ
กำกับ ดูแล ตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ รวมถึงมีส่วนร่วมในการ
เสนอแนะเกี่ยวกับแนวทางป้องกันและแก้ไขข้อร้องเรียนจากแต่ละภาคส่วน รวมทั้งมีส่วนร่วม
ในการเสนอแนะกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ และการชดเชยเยียวยา โดยคณะกรรมการฯ 
ประกอบด้วย ตัวแทนโครงการ ตัวแทนจากภาคราชการ ตัวแทนชุมชน ผู้นำชุมชน และ
ผู้แทนการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ทั้งนี้ มีตัวแทนจากชุมชนมากกว่า 
กึ่งหนึ่งขององค์ประกอบ และตัวแทนจากชุมชนจะต้องไม่มีตำแหน่งบริหารหรือตำแหน่งผู้นำ
ชุมชน ซ่ึงกระบวนการได้มาของตัวแทนชุมชนและตัวแทนภาคราชการที่จะเข้ามาเป็น
คณะกรรมการนั้นให้ทาง กนอ. เปน็ผู้ดำเนินการ 

 (1) วาระของคณะกรรมการฯ และการพ้นสภาพ 
คณะกรรมการฯ มีวาระในการดำรงตำแหน่งคราวละ 4 ปี และติดต่อกันไม่ เกิน  
2 วาระ คณะกรรมการฯ อาจพ้นสภาพเมื่อตาย ลาออก ย้ายภูมิลำเนา (กรณีตัวแทน 
ภาคประชาชน) หรือพ้นสภาพจากพนักงานบริษัทหรือหน่วยงานที่ เกี่ยวข้อง 
(กรณีตัวแทนของโครงการ ตัวแทนหน่วยงานราชการ และตัวแทนผู้ทรงคุณวุฒิ  
ด้านสิ่งแวดล้อม) และขาดคุณสมบัติของคณะกรรมการฯ หากมีกรรมการท่านใด 
พ้นสภาพตามเง่ือนไขข้างต้น จะต้องดำเนินการคัดเลือกกรรมการท่านใหม่ทดแทน 
ตามเง่ือนไขที่กำหนดให้แล้วเสร็จภายใน 90 วัน 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- บริษัทฯ ไดเ้ข้ารว่มกับคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อมของกลุ่มบรษิทั 
พีทีที โกลบอล เคมิคอล (GC) ร่วมกับการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
(กนอ.) เพื่อติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ โดยในปี 2566 
ได้ดำเนินการจัดประชุมเมื่อวันที่ 17 กุมภาพันธ์, 26 เมษายน, 29 มิถุนายน,  
23 สิงหาคม และ 31 ตุลาคม 2566 (เอกสารแนบที่ 47 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
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9. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)    

 (2) บทบาทหน้าที่สำคัญของคณะกรรมการฯ มีดังนี้    

* ประสานงานและกำกับดูแลให้โครงการดำเนินการ โดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม    
* ให้คำปรึกษา เสนอแนะแนวทาง และประสานงานแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อม และ 

ข้อร้องเรียนของชุมชนอันเนื่องมาจากการดำเนนิงานของโครงการฯ/กลุ่มบริษัท 
   

* พิจารณาและให้ข้อคิดเห็นต่อขั้นตอนและวิธีการดำเนินงานที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มตลอดจนประสานงานกับหน่วยงานอื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง 

   

* เชิญบุคคลหรือเจ้าหน้าที่ที่ เกี่ยวข้อง เพื่อให้ข้อมูลคำปรึกษา หรือข้อเสนอแนะ 
ไดต้ามความจำเป็น 

   

* ในกรณีที่มีการก่อสร้างและทดลองเดินเครื่องให้บริษัทฯ นำเสนอความก้าวหน้า
โครงการต่อคณะกรรมการฯ ตามความเหมาะสม 

   

* จัดให้มีการส่งเสรมิความรู้ หรือเสริมสร้างความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดการสิ่งแวดล้อม
ให้แก่ประชาชนและชุมชนอย่างต่อเนื่อง 

   

* พิจารณาจัดทำแผนงานประชาสัมพันธ์และความรับผิดชอบต่อสังคมของโครงการฯ 
ทั้งระยะสั้น ระยะยาว และแบบชั่วคราว ให้เหมาะสมกับชุมชน 

   

* พิจารณาการชดเชยและเยียวยา หากเป็นปัญหาที่พิสูจน์แล้วว่าเกิดจากการ 
ดำเนินงานของโครงการ 

   

* ให้มีการอบรม/ให้ความรู้/การดูงาน ภายใน 6 เดือน หลังจากการจัดตั้ง และทุก 2 ปี 
เพื่อเพิ่มเติมความรูใ้หม่หรือตามความเหมาะสม 

   

 (3) องค์ประชุมและความถี่ในการประชุม    

กำหนดให้มีวาระการประชุมอย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง หรือมากกว่านั้นหากมีเหตุจำเป็น
เร่งด่วน เพื่อติดตามผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและแผนมวลชนสัมพันธ์ 
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10.  พืน้ที่สีเขียว    

 - จัดให้มีพื้นที่สีเขียวบริเวณรอบรั้วและรอบอาคารขนาด 20.17 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 10.72    
ของพื้นที่โครงการทั้งหมด เพื่อความสวยงาม เป็นแนวป้องกันฝุ่นและเสียงจากโครงการ และ
ดูแลตามแผนบำรุงรักษาพื้นที่สีเขียวให้มีสภาพดีตลอดเวลา ทั้งนี้ต้องปลูกไม้ยืนต้นเป็นสำคญั 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีพื้นที่สีเขียว 20.17 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 10.72 ของพื้นที่โรงงาน
ทัง้หมด โดยปลูกต้นไม้ทรงสูง เช่น อโศกอินเดีย สนประดิพัทธ์ เป็นต้น นอกจากนี้ 
บริษัทฯ ได้นำน้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดแล้วมาใช้ประโยชน์ในการรดน้ำต้นไม้        
(ภาพที่ 2.2-39 และเอกสารแนบที่ 48 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - กำหนดแผนการดูแลรักษาพื้นที่สีเขียวและกำหนดการปลูกต้นไม้ทดแทน กรณีต้นไม้ตายให้มี
สภาพเดิมอยู่เสมอ โดยจัดให้มีเจ้าหน้าที่ดูแลบำรุงรักษาพื้นที่สีเขียวภายในโครงการ ในกรณี 
ที่ต้นไม้ได้รับความเสียหายหรือไม่สามารถเจริญเติบโตได้ต้องทำการปลูกใหม่ทดแทนโดยเร็ว
ที่สดุ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ มีการดูแลรักษาพื้นที่สีเขียวและกำหนดการปลูกต้นไม้ทดแทนอยู่เสมอ 
โดยมีเจ้าหน้าที่ดูแลบำรุงรักษาพื้นที่สีเขียวภายในโครงการ หากมีต้นไม้ได้รับความ
เสียหายหรือไม่สามารถเจริญเติบโตได้ต้องทำการปลูกใหม่ทดแทนโดยเร็วที่สุด 
(ภาพที่ 2.2-39) 

- 

 - กำหนดให้มีการปลูกพรรณไม้ที่สามารถดูดซับและป้องกันมลพิษ และกำหนดให้มีการ
ประเมินผลและกำหนดแผนงานเพิ่มเติมประจำทุกปี ทั้งนี้ เพื่อปรับปรุงแผนงานในการ
บำรุงรักษาพื้นที่สีเขียวให้เหมาะสมต่อการปฏิบตัิงานจริง 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ มีการปลูกพรรณไม้ที่สามารถดูดซับและป้องกันมลพิษ และมีการ
ประเมินผลและกำหนดแผนงานเพิ่มเติมประจำทุกปี เพื่อปรับปรุงแผนงานในการ
บำรุงรักษาพื้นที่สีเขียวให้เหมาะสมต่อการปฏิบัติงานจริง (ภาพที่ 2.2-39) 

- 

11. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย    

 มาตรการด้านความปลอดภัย    

 - ดำเนินงานตามข้อกำหนดด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อมในเรื่องตอ่ไปนี้ 
1) กำหนดนโยบายด้านความปลอดภัย 
2) กำหนดกฎระเบียบ ข้อบังคับ และการปฏิบัติด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
3) ควบคุมดูแลการดำเนินงานดา้นอาชีวอนามัยและความปลอดภัยให้เป็นไปตามแผน 
4) วเิคราะห์สอบสวนหาสาเหตุของอุบัติเหตุ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ มีการกำหนดนโยบายคุณภาพสิ่งแวดล้อมอาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย โดยมีแนวปฏิบัติ เช่น การจัดให้มีระบบบริหารคุณภาพ การจัดการ 
สิ่งแวดล้อม และการจัดการชีวอนามัย ให้ เป็นไปตามมาตรฐาน ISO 9001, 
ISO 14001, ISO 45001 และ TIS 18001 เป็นต้น (เอกสารแนบที่ 44 ในภาคผนวก
ที ่1) 

- 

 - จัดให้มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน (คปอ.) 
ตามที่กฎหมายกำหนด 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้มีการแต่งตั้ งคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน เพื่อดำเนินการด้านความปลอดภัยภายในโรงงาน     
ทั้งในระดับบังคับบัญชา และในระดับปฏิบัติการ โดยกำหนดภาระหน้าที่ที่ต้อง 
รับผิดชอบไว้อย่างชัดเจน (เอกสารแนบที่ 49 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - กำหนดให้มีการปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องกับด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
ในการทำงาน เช่น พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อมในการ
ทำงาน พ.ศ. 2554 เป็นต้น 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ กำหนดให้มีการปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องกับด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยในการทำงาน 

- 
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11. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    

 - จัดให้มีระบบการจัดการความปลอดภัย (Process Safety Management : PSM) เพื่อปรับปรุง
และพัฒนาการบริหารความปลอดภัยในกระบวนการผลิตให้มีประสิทธิภาพ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีระบบการจัดการความปลอดภัย (Process Safety Management   
: PSM) พร้อมทั้งมีการตรวจประเมินภายนอกทุก 3 ปี ล่าสุดเมื่อวันที่  17-19 
พฤศจิกายน 2564 และตรวจประเมินภายใน ปีละ 1 ครั้ง ล่าสุดเมื่อวันที่  1 
พฤศจิกายน-30 ธันวาคม 2566 เพื่อปรับปรุงและพัฒนาการบริหารความปลอดภัย
ในกระบวนการผลิตให้มีประสิทธิภาพ (เอกสารแนบที่ 50 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีและใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ให้เหมาะสมกับประเภทของงาน 
และเพียงพอแก่คนงาน เช่น หมวกนิรภัย รองเท้านิรภัย ถุงมือนิรภัย หนา้กากนิรภัย เป็นต้น 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้จัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (PPE) ให้เหมาะสม
กับประเภทของงานและเป็นไปตามมาตรฐาน มอก. ได้แก่ หมวกนิรภัย รองเท้า
นิรภัย แว่นตา หน้ากากกรองสารเคมี (ภาพที่ 2.2-40) 

- 

 - กำหนดเขตใช้เครื่องป้องกันอันตรายจากเสียงดัง และกำกับดูแลให้คนงานทุกคนต้องใช้
อุปกรณ์ป้องกันเสียงดังในเขตดังกล่าวอย่างเคร่งครัด 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ กำหนดเขตใช้เครื่องป้องกันอันตรายจากเสียงดัง และกำกับดูแลให้
พนักงานทุกคนต้องใช้อุปกรณ์ป้องกันเสียงดังในเขตดังกลา่วอย่างเครง่ครดั 

- 

 - จดัให้มหี้องควบคุมเครือ่งจักร (Control Room) เพื่อหลีกเล่ียงการสมัผัสเสียงดังแก่คนงาน - ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้จัดให้มีห้องควบคุมเครื่องจักร (Control Room) เพื่อหลีกเลี่ยงการ
สัมผัสเสียงดังแก่พนักงาน (ภาพที่ 2.2-41) 

- 

 - จดัใหม้ีเครือ่งกำเนิดไฟฟ้าสำรองของสายการผลิตที่ 1 และ 2 ขนาด 2,800 kVA/สายการผลิต 
และขนาด 3,500 kVA สำหรับสายการผลิตที่ 3 มีระยะเวลาสำรองไฟ 6 ชั่วโมง จ่ายไฟให้กับ
หน่วยงานสาธารณูปโภค TA Unit และ PTA Unit เพื่อหยุดการผลิตอย่างปลอดภัย 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้จัดให้มีเครื่องกำเนิดไฟสำรองของสายการผลิตที่  1 และ 2 และ
สายการผลิตที่ 3 สำหรับจ่ายไฟให้กับหน่วยงานสาธารณูปโภค TA Unit และ PTA 
Unit เพื่อหยุดการผลิตอย่างปลอดภัย (ภาพที่ 2.2-42) 

- 

 - จัดให้มีแผนการอบรมเร่ืองความปลอดภัยแก่พนักงานในเร่ืองต่างๆ ดังนี ้
1) ความปลอดภัยในกระบวนการผลิต 
2) ความปลอดภัยในการทำงานเกี่ยวข้องกับสารเคมี เสียง ความร้อน 
3) การดับเพลิงและการใช้อุปกรณ์ดับเพลิงตา่งๆ 
4) การปฐมพยาบาล 
5) การปฏิบัติการเหตุฉุกเฉิน 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้จัดให้มีการอบรมเกี่ยวกับความปลอดภัยให้แก่พนักงานตามแผนการ
อบรมอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง ควบคมุโดย Training Record ในระบบอิเล็กโทรนิกส์ 
นอกจากนี้ยังมีการอบรมหลักสูตรอื่นๆ เช่น Emergency Plan กฎหมายความ
ปลอดภัย การประเมินความเสี่ยงสุขภาพ (TIS 18001 Awareness) และการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (เอกสารแนบที่ 51 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดกิจกรรมส่งเสรมิดา้นความปลอดภัยต่างๆ แก่พนักงาน - ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดกิจกรรมส่งเสริมด้านความปลอดภัยต่างๆ แก่พนักงาน (เอกสารแนบ   
ที่ 52 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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11. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    

 - จัดให้มีการตรวจสอบ ซ่อมบำรุงเกี่ยวกับประสิทธิภาพในการทำงานของอุปกรณ์เตือน-ชี้วัด 
Record, Check และ Alarm ต่างๆ (ที่มีโอกาส Fault ได้) ตามแผนการตรวจสอบ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีการซ่อมบำรุงเกี่ยวกับประสิทธิภาพในการทำงานอุปกรณ์เตือน-ชี้วัด 
Record, check และ Alarm ต่างๆ (ที่ มี โอกาส Fault ได้ ) ตาม Preventive 
Maintenance Program ที่จัดไว้ เพื่อให้อุปกรณ์ใช้ได้อย่างมีประสิทธิภาพ (ภาพที่ 
2.2-43 และเอกสารแนบที่ 53 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานให้เข้าใจและแน่ใจในขั้นตอน/วิธีการลดอันตรายและป้องกัน 
การเกิดอันตรายต่างๆ ก่อนที่จะดำเนินการจริงตามแผนการฝกึอบรม 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ มีการอบรมพนักงาน และผู้รับเหมาทุกครั้ง ก่อนเข้าปฏิบัติการในพื้นที่
โรงงาน (เอกสารแนบที่ 51 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มี Safety Equipment และ Control Equipment ที่เหมาะสมสำหรับหน่วยการผลิต
ที่จัดว่าเป็นแหล่งอันตรายของโครงการ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้ทำการติดตั้ง Safety Equipment ที่เหมาะสม สำหรับหน่วยงานผลิต      
ที่จัดว่าเป็นแหล่งอันตรายของโครงการ เช่น Spray (ภาพที่ 2.2-44) 

- 

 - จัดให้มีการอบรมพนักงานที่เกี่ยวข้องให้มีความรู้เกี่ยวกับสาเหตุและการป้องกันอุบัติภัย 
ที่อาจจะเกิดขึ้นจากแหล่งอันตรายร้ายแรงในโครงการตามแผนการฝกึอบรม 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้จัดไห้มีการอบรมพนักงานให้ความรู้เกี่ยวกับสาเหตุ และการป้องกัน
อุบัติเหตุให้กับพนักงานภายในโรงงาน (เอกสารแนบที่ 51 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดทำป้ายเตือนหรือป้ายแสดงข้อกำหนดต่างๆ ในพื้นที่หน่วยผลิตเพื่อให้พนักงานหรือ
ผูเ้กี่ยวข้องทราบถึงข้อควรระวัง 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้ทำการติดตั้งป้ายที่แสดงถึงข้อกำหนดทั้งก่อนเข้าทำงานในกระบวน 
การผลิตและในพื้ นที่หน่วยผลิต เพื่ อ ให้พนักงานหรือผู้ เกี่ ยวข้องทราบถึ ง 
ข้อระวัง (ภาพที่ 2.2-45) 

- 

 - จัดให้มีการศึกษา Hazard and Operability Study (HAZOP) ในการออกแบบรายละเอียด
ของโครงการ (Detail Design) และในกรณีที่มีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิต
ตามทีก่ฎหมายที่เกี่ยวข้องกำหนด 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้ทำการสรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการ และนำเสนอตัวอย่าง
กรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลการนำเสนอตัวอย่าง
ดังกล่าวในเชิงเปรียบเทียบกับหน่วยงานอื่นเรียบร้อยแล้ว (เอกสารแนบที่ 4 
ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ใช้ระบบการขออนุญาตในการเข้าไปตรวจสอบและทำความสะอาด Bag Filter รวมทั้ง
กำหนดให้พนักงานสวมใส่หน้ากากกรองฝุ่นในการเข้าไปปฏิบั ติงาน ตลอดจนการตัด
ไนโตรเจนที่จ่ายเข้าไปในไซโลในช่วงที่มีการทำความสะอาด Bag Filter 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้จัดให้มีการใช้ระบบการขออนุญาตในการเข้าไปตรวจสอบและทำความ
สะอาด Bag Filter รวมทั้งกำหนดให้พนักงานสวมใส่หน้ากากกรองฝุ่นในการเข้าไป
ปฏิบัติงาน ตลอดจนการตัดไนโตรเจนที่จ่ายเข้าไปในไซโลในช่วงที่มีการทำความ
สะอาด Bag Filter (เอกสารแนบที่ 54 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

11. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    

 - จดัให้มีมาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงก่อนและระหว่างหยุดซ่อมบำรุง (Shutdown 
/Turnaround) ดังนี้ 
1) ระบุในสัญญาจัดจ้างให้บริษัทผู้รับเหมากำหนดรายละเอียด อุปกรณ์ ขั้นตอนต่างๆ 

ทีผู่้รับเหมาต้องดำเนินการ เพื่อให้เกิดความปลอดภัยในการดำเนินงานก่อสร้างให้ชัดเจน 
2) กำหนดให้มีขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) และฝึกอบรมด้านความปลอดภัย

แก่ผู้รับเหมาและพนักงานโรงงานก่อนที่จะเร่ิมปฏิบัติงาน 
3) ควบคุมการทำงานด้วยระบบใบอนุญาตให้ปฏิบัติงาน (Work Permit) และดำเนินการ

ประเมนิความเส่ียงและสื่อสารให้ผู้ปฏิบัติงานทราบ 
4) จดัให้มีการประชุมประจำวันเพื่อติดตามความคืบหน้าของการปฏิบัติงานให้ปลอดภัยและ

ไมส่่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
5) ตรวจสอบความปลอดภัยโดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภั ยที่หน้างาน โดยเฉพาะงาน 

ทีม่ีความเสี่ยงสูง เช่น งานที่อาจก่อให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟ (Hot Work) งานใน
สถานที่อับอากาศ (Confined Space) เปน็ต้น 

6) กำหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมของงานหยุดซ่อมบำรุง 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีมาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงก่อนและระหว่างหยุดซ่อม
บำรุง (Shutdown/Turnaround) (เอกสารแนบที่ 55 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีการทบทวนความปลอดภัยก่อนเริ่มเดินเครื่อง (Pre Start Up Safety Review : 
PSSR) ในกรณีที่มีการติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ใหม่ กรณีที่มีการดัดแปลงกระบวนกาผลิต
หรือเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิตที่มีผลต่อการเปลี่ยนแปลงข้อมูลด้านความปลอดภัย     
ของกระบวนการผลิตและกรณีมีการหยุดซ่อมบำรุงใหญ่ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ กำหนดให้พนักงานจะต้องตรวจความพร้อมของพื้นที่และหน่วยผลิต 
ก่อนเริ่มดำเนินการผลิตใหม่ตาม Pre Start up Safety Review (PSSR) Checklist 
(เอกสารแนบที่ 56 ในภาคผนวกที่ 1)  

- 

 - กำหนดให้มีมาตรการในการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจากโรงงานต่อพนักงาน 
ผู้รับเหมา และประชาชน 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีมาตรการในการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจากโรงงาน
ต่อพนักงาน ผูร้ับเหมา และประชาชน  

- 

 - กำหนดให้มีการตรวจบุคคลภายนอกและรถยนต์ที่จะเข้ามายังพื้นที่ โครงการทุกครั้ง  
เช่น อาวุธ วัตถุระเบิด เป็นต้น (เมื่อมีการประกาศยกระดับของกลุ่มบริษัทฯ) 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยบริเวณจุดเข้า-ออกพื้นที่โครงการ
ตลอด 24 ชั่วโมง รวมถึงมีการตรวจสอบบุคคลภายนอกและรถยนต์ที่จะเข้ามายัง
พื้นที่โครงการทุกครั้ง (ภาพที่ 2.2-31) 

- 

 - จัดให้มีเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยบริเวณจุดเข้า-ออกพื้นที่โครงการตลอด 24 ชั่วโมง 
รวมถึงมีการตรวจสอบบริเวณรอบพื้นที่ต่างๆ ของโครงการเป็นประจำทุกวัน 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยบริเวณจุดเข้า-ออกพื้นที่โครงการ
ตลอด 24 ชั่วโมง รวมถึงมีการตรวจสอบบริเวณรอบพื้นที่ต่างๆ ของโครงการเป็น
ประจำทุกวัน (ภาพที่ 2.2-31) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

11. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    

 - กำหนดให้มีการติดตั้งกล้องวงจรปิดบริเวณทางเข้า-ออกพื้นที่โครงการเพื่อเป็นการเฝ้าระวัง
การก่อเหตุร้ายที่อาจเกิดขึ้น 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ มีการติดตั้งกล้องวงจรปิดบริเวณทางเข้า-ออกพื้นที่โครงการเพื่อเป็นการ
เฝ้าระวังการก่อเหตุร้ายที่อาจเกิดขึ้น 

- 

 - กำหนดให้มีการติดตั้งไฟแสงสว่างบริเวณแนวรั้วและบริเวณจุดเสี่ยงต่างๆ ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ มีการติดตั้งไฟแสงสว่างบริเวณแนวรั้วและบริเวณจุดเสี่ยงต่างๆ ภายใน
พื้นที่โครงการ 

- 

 - กำหนดให้มีขั้นตอนในการคัดกรองข่าวและยกระดับมาตรการรักษาความปลอดภัยตามข่าว
กรองที่ได้รับ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ กำหนดให้มีขั้นตอนในการคัดกรองข่าวและยกระดับมาตรการรักษาความ
ปลอดภัยตามข่าวกรองที่ได้รบั 

- 

 มาตรการด้านระบบดับเพลิง    

 - จัดให้มีการจัดบุคลากร การเตรียมระบบผจญเพลิง การเตรียมระบบตรวจจับเพลิงไหม้และ
การรั่วไหลของก๊าซ แผนปฏิบัติการฉุกเฉินภายในและภายนอกโรงงาน การประสานงานกับ
หน่วยงานอื่นๆ แผนการอพยพคนไปบริเวณที่ปลอดภัย อาทิ ให้มีระบบข้อมูลป้องกันและ
แก้ไขอุบัติภัยจากสารเคมี การฝึกซ้อมการผจญเพลิง การตรวจสอบจุดที่บกพร่อง ทั้งในระบบ
ที่เกี่ยวข้องกับการผลิตและประสิทธิภาพของอุปกรณ์ความปลอดภัย 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีการจัดบุคลากร การเตรียมระบบผจญเพลิง การเตรียมระบบ 
ตรวจจับเพลิงไหม้และการรั่วไหลของก๊าซ แผนปฏิบัติการฉุกเฉินภายในและ
ภายนอกโรงงาน การประสานงานกับหน่วยงานต่างๆ (ภาพที่ 2.2-46 และเอกสาร
แนบที่ 57 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - กำหนดแผนป้องกัน เฝ้าระวัง และระงับอัคคีภัย รวมทั้งจัดให้มีอุปกรณ์ผจญเพลิงที่เหมาะสม
และเพียงพอ รวมทั้งมีการซ้อมผจญเพลิงอย่างน้อย 1 ครั้งต่อปี 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้กำหนดแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย รวมทั้ งจัดให้มีอุปกรณ์                 
ผจญเพลิง สำหรับการซ้อมผจญเพลิง ในปี 2566 ได้ดำเนินการฝึกซ้อมทั้งหมด  
4 ครั้ง เมื่อวันที่ 27 เมษายน, 5 กรกฎาคม, 16 ตุลาคม และ 14 ธันวาคม 2566 
(ภาพที่ 2.2-47 และเอกสารแนบที่ 57 ถึง 58 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดใหม้รีะบบดับเพลิงภายในโครงการ ดังนี้ - ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้จัดให้มีระบบดับเพลิงต่างๆ ภายในโครงการตามที่มาตรการฯ กำหนด 
และมีการตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงตามแผนที่กำหนด (ภาพที่ 2.2-48, ภาพที่ 
2.2-49 และเอกสารแนบที่ 59 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 * ตู้ดับเพลิง (Fire Hose Box) จำนวน 79 ชุด กระจายทั่วโรงงาน 
 * แท่นปืนฉีดน้ำดับเพลิง (Fixed Water Monitor) จำนวน 57 ชุด กระจายทั่วโรงงาน 
 * ระบบท่อแห้ง (Dry Sprinkler System) จำนวน 326 ชุด บริเวณคลังเก็บสารเคมี 
 * ระบบน้ำดับเพลิงแบบสเปรย์ (Fixed Water Spray System) จำนวน 294 ชุด บริเวณ 

ถังปฏิกิริยาออกซิเดชันของส่วนการผลิตกรดเทเรฟทาลิก และบริเวณถังปฏิกิ ริยา 
ไฮโดรจิเนชั่น 

 * เครื่องดบัเพลงิแบบมือถือ (Fire Extinguishers) จำนวน 289 ถัง กระจายทั่วโรงงาน 

- ถังปฏิกรณ์ใบที่ 2 ของ
สายการผลิตที่ 1, 2 
และ 3 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
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11. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    

 * หวัดับเพลิงชนิดโฟม (Foam Hydrant) จำนวน 17 ชุด บริเวณพื้นที่ส่วนการผลิตสายที่ 1 
พื้นที่ ส่วนการผลิตสายที่  2 พื้นที่ ส่วนการผลิตสายที่  3 พื้นที่ ระบบบำบัดน้ำเสีย 
ชดุสำรอง และพื้นที่ระบบบำบัดน้ำเสียชุดหลัก 

 * อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ (Gas Detector) จำนวน 103 ชุด บริเวณพื้นที่ส่วนการผลิต 
กรดเทเรฟทาลิกและกรดเทเรฟทาลิกบริสทุธิ์ และพื้นที่ OSBL 

 * อุปกรณ์ตรวจจับความร้อน (Heat Detector) จำนวน 54 ชุด บริเวณถังปฏิกิริยา
ออกซิเดชันของส่วนการผลิตกรดเทเรฟทาลิก และบริเวณถังปฏิกิริยาไฮโดรจิเนชนั 

 * อุปกรณ์ตรวจจับควัน (Smoke Detector) จำนวน 159 ชุด บริเวณอาคารส่วนกลาง 
ห้องควบคุม (Control Room) สถานีไฟฟ้าย่อย คลังเก็บสินค้า และคลังเก็บสารเคมี 

 * ระบบดับเพลิงด้วยก๊าซเฉื่อย (Intergern System) จำนวน 77 ชุด บริเวณห้องควบคุม 
(บริเวณพื้นที่ส่วนการผลิตสายที่ 2 และ 3) สถานีไฟฟ้าย่อย (บริเวณพื้นที่ระบบผลิตน้ำใช้ 
และระบบบำบัดน้ำเสียชุดสำรอง) และบริเวณพื้นที่ระบบบำบัดน้ำเสียชุดหลัก 

 * ถงัเก็บโฟม (Foam Bladder Tank) จำนวน 5 ถัง กระจายทั่วโรงงาน 
 * บ่อสำรองนำ้ดับเพลงิขนาดความจุ 2,000 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 2 บ่อ 
 * บอ่สำรองน้ำดับเพลิงขนาดความจุ 2,600 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 บ่อ 

   

 - ติดตั้งระบบพ่นน้ำดับเพลิง (Water Deluge System) รอบถังปฏิกรณ์ใบที่  2 ของสาย 
การผลิตที ่1, 2 และ 3 เพื่อฉีดหล่อเย็นและระงับเหตุในกรณีที่เกิดไฟไหม้ 

- ถังปฏิกรณ์ใบที่ 2 ของ
สายการผลิตที่ 1, 2 
และ 3 

- บริษัทฯ ได้ทำการติดตั้งระบบพ่นน้ำดับเพลิง (Water Deluge System) รอบถัง
ปฏิกรณ์ใบที่ 2 ของสายการผลิตที่ 1, 2 และ 3 เพื่อฉีดหล่อเย็นและระงับเหตุใน
กรณีที่เกิดเพลิงไหม้เรียบร้อยแล้ว (ภาพที่ 2.2-44) 

- 

 มาตรการด้านแผนฉุกเฉินและการซ้อมแผน    

 - ประสานแผนความปลอดภัยและแผนฉุกเฉินของทางโรงงานและแจ้งให้บริษัทผู้รับเหมา  
เช่น ผู้รับเหมาก่อสร้าง แม่บ้าน พนักงานรักษาความปลอดภัย เป็นต้น ทราบในช่วงเริ่ม
ดำเนินการ และให้มีการประสานงานกันระหว่างโครงการและบริษัทรับเหมาอย่างต่อเนื่อง
ตามแผนงานที่กำหนด 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้มีการประสานแผนความปลอดภัยและแผนฉุกเฉินของทางโรงงานและ
แจ้งให้บริษัทผู้รับเหมาทราบ (เอกสารแนบที่ 57 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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11. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    

 - จัดให้มีแผนปฏิบั ติการฉุกเฉินเพื่อใช้ เป็นแนวทางการปฏิบั ติในกรณี เกิดเหตุฉุก เฉิน 
ทั้งอุบัติเหตุที่เกิดจากความผิดพลาดของบุคคลและอุบัติเหตุที่เกิดจากภัยธรรมชาติที่อยู่เหนือ
ความคาดหมายต่างๆ ทั้งนี้แผนการปฏิบัติการดังกล่าวควรระบุรายละเอียดที่สำคัญต่างๆ   
เช่น แนวทางและขั้นตอนการปฏิบัติเพื่อควบคุมและระงับเหตุฉุกเฉินที่ชัดเจน หน้าที่ความ
รับผิดชอบของพนักงาน และบุคคลที่เกี่ยวข้อง รายละเอียดสถานที่รวบรวมและติดต่อ
พนักงานรวมทั้งบุคคลทีเ่กี่ยวข้องตลอดจนเครื่องมืออุปกรณ์ที่จำเป็น เป็นตน้ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินเพื่อใช้เป็นแนวทางการปฏิบัติในกรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉิน ทั้งอุบัติเหตุที่เกิดจากความผิดพลาดของบุคคลและอุบัติเหตุที่เกิดจาก 
ภยัธรรมชาติที่อยู่เหนือความคาดหมายต่างๆ (เอกสารแนบที่ 57 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีระบบติดต่อสื่อสารที่สามารถติดต่อสื่อสารกันได้อย่างรวดเร็ว เช่น ระบบวิทยุสื่อสาร 
โทรศัพท์มือถือ และโทรศัพท์ติดต่อภายในและภายนอก เพื่อแจ้งเตือนให้ผู้ที่เกี่ยวข้องรับรู้ 
ถึงอันตรายต่างๆ ที่เกิดขึ้น รวมทัง้วิธีปฏิบัติเมือ่เกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้มีการติดตั้งเครือข่ายติดต่อสื่อสารกับหน่วยงานท้องถิ่น หน่วยงาน
ราชการโรงงานใกล้เคียงสำหรับกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน (เอกสารแนบที่ 60 ในภาคผนวก
ที ่1) 

- 

 - ตรวจสอบการทำงานของระบบเตือนภัยต่างๆ ตามแผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุง เพื่อให้
แน่ใจว่าใชง้านได้ตลอดเวลา 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ มีการตรวจสอบการทำงานของระบบเตือนภัยต่างๆ ตามแผนการ    
ตรวจสอบและซ่อมบำรุง เพื่อให้แน่ใจว่าใช้งานได้ตลอดเวลา (เอกสารแนบที่ 53    
ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ร่วมมือกับทาง กนอ. ชุมชน และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องเพื่อปรับปรุงแผนการแจ้งเหตุฉุกเฉิน 
และแผนการอพยพให้มีประสิทธิภาพ รวมถึงจัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉิน และ/หรือแผน
อพยพร่วมกับหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทุก 1 ปี 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ
และชุมชนข้างเคียง 

- บริษทัฯ ให้ความร่วมมือกับทาง กนอ. ชุมชน และหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง เพื่อปรับปรุง
แผนการแจ้งเหตุฉุกเฉินและแผนการอพยพให้มีประสิทธิภาพ รวมถึงจัดให้มีการ
ซ้อมแผนฉุกเฉิน และแผนอพยพร่วมกับหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทุก 1 ปี ซ่ึงล่าสุด 
ทางบริษัทฯ ได้ดำเนินการซ้อมแผนเฝ้าระวังสิ่งแวดล้อมเชิงรุกร่วมกับชุมชน
ข้างเคียง เมื่อวันที่ 29 สิงหาคม 2566 (เอกสารแนบที่ 58 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดเตรียมแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน ทีมตอบโต้ภาวะฉุกเฉินรวมถึงอุปกรณ์ในการระงับเหตุและ
อุปกรณ์ส่ือสารพร้อมใช้งานตลอดเวลา โดยขั้นตอนปฏิบัติในกรณีเกิดเหตุผิดปกติในโรงงานฯ 
ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1 และ 2 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้เตรยีมแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน ทีมตอบโต้ภาวะฉุกเฉินรวมถึงอุปกรณ์ใน
การระงับเหตุและอุปกรณ์สื่อสารพรอ้มใช้งาน โดยในปี 2566 ได้ดำเนินการฝึกซ้อม
ทั้งหมด 4 ครั้ง เมื่อวันที่ 27 เมษายน, 5 กรกฎาคม, 16 ตุลาคม และ 14 ธันวาคม 
2566 (ภาพที่ 2.2-47 และเอกสารแนบที่ 57 ถึง 58 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - กำหนดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดทำรายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น และ 
การป้องกันการเกิดเหตุซ้ำ โดยการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุที่แท้จริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ กำหนดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดทำรายงานเหตุฉุกเฉิน 
ที่เกิดขึ้น และการป้องกันการเกิดเหตุซ้ำ โดยการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุที่แท้จริง
ของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น (เอกสารแนบที่ 57 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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11. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    

 มาตรการด้านการตรวจสุขภาพและการเฝ้าระวังในสถานที่ทำงาน    

 - กำหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมนิคุณภาพของสถานบริการสุขภาพและห้องปฏิบัติการ
วิเคราะห์ที่โครงการใช้บริการตรวจสุขภาพของพนักงานประจำปี ทั้งนี้แนวทางการตรวจสอบ
และประเมินสถานบริการสุขภาพเป็นไปตามระบบการบริหารคู่ค้า (Supplier Management) 
เพื่อให้เกิดความโปรง่ใสและเป็นธรรม (Corporate Governances) 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ กำหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพของสถานบริการ
สุขภาพและห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ที่โครงการใช้บริการตรวจสุขภาพของพนักงาน
ประจำปี 

- 

 - ควบคุมและดูแลผู้รับเหมาช่วงตามกฎหมายแรงงานว่าด้วยการตรวจสุขภาพร่างกาย และ
สุขภาพตามความเส่ียงตามกฎหมายที่กำหนด 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ กำหนดให้ผูร้ับเหมามีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงานทุกครัง้ - 

 -  จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงานและตรวจสุขภาพประจำปี และกำหนดให้มี
การตรวจสุขภาพของพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่เสี่ยง (อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง) โดยแพทย์ 
อาชีวอนามัย พร้อมทั้งระบุอายุงานของพนักงานในพื้นที่เสี่ยง และวิเคราะห์ผลการตรวจวัด
เพื่อระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคามกับฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงานทุกครั้ง โดยในช่วงเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 มีพนักงานเข้าใหม่ จำนวน 2 คน และจัดให้มีการตรวจ
สุขภาพประจำปีให้แก่พนักงานตามที่มาตรการกำหนดทุกปี โดยในปี 2566  
ได้ดำเนินการตรวจสุขภาพประจำปี เมื่อวันที่ 18-19 และ 24-25 ตุลาคม 2566 
(เอกสารแนบที่ 61 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จากผลการตรวจวัดของพนักงาน พบว่า พนักงานมีผลการตรวจสุขภาพผิดปกติ ให้มีการ
ตรวจวัดซ้ำโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ เพื่อวิเคราะห์หาสาเหตุความผิดปกติ จากนั้นกำหนด 
ให้มีการดูแลรักษาพร้อมทั้งกำหนดมาตรการป้องกันและเฝ้าระวังและทบทวนขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานดังกล่าว เพื่อมอบหมายหรือปรับเปลี่ยนหน้าที่ความรับผิดชอบของพนักงานที่มี 
ผลการตรวจวัดผิดปกติให้เหมาะสมเพื่อป้องกันการเกิดความผิดปกติซ้ำ เช่น การหมุนเวียน
พนักงาน เป็นต้น 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีแผนการตรวจสุขภาพประจำปีให้แก่พนักงานตามที่มาตรการ
กำหนดทุกปี โดยในปี 2566 ได้ดำเนินการตรวจสุขภาพประจำปี เมื่อวันที่ 18-19 
และ 24-25 ตุลาคม 2566 (เอกสารแนบที่ 62 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - การเตรียมตัวของพนักงานที่เข้ารับการตรวจสมรรถภาพการได้ยินและการแปลผลให้เป็นไป
ตามแนวทางการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยินและการแปลผล ของสำนักโรคจากการ
ประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม กรมควบคุมโรค และเป็นไปตามกฎหมาย/ประกาศที่เกี่ยวข้อง 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ มีแผนการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานเป็นประจำทุกปี   
โดยในปี 2566 ได้ดำเนินการตรวจสุขภาพประจำปี เมื่อวันที่ 18-19 และ 24-25 
ตุลาคม 2566 (เอกสารแนบที่ 62 ในภาคผนวกที่ 1) 

 

- 

 - จัดทำรายงานและวิเคราะห์ผลตรวจสุขภาพรวมทั้งระบุชื่อสถานพยาบาล เครื่องมือที่ใช้
ตรวจวัด และช่วงเวลาที่ตรวจวัด ทั้งนี้หน่วยงานที่เข้ารับการตรวจวัดต้องเป็นหน่วยงานที่มี
คุณภาพและได้รับการรับรอง 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - ในปี 2566 บริษัทฯ ได้ดำเนินการตรวจสุขภาพประจำปี โดยใช้บริการโรงพยาบาล
กรุงเทพระยอง ซ่ึงเป็นหน่วยงานที่เข้ารับการตรวจวัดต้องเป็นหน่วยงานที่มีคุณภาพ
และได้รับการรับรอง (เอกสารแนบที่ 62 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

11. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    

 - จัดให้มีการจัดเก็บผลการตรวจสุขภาพพนักงานและการสรุปผลโดยแพทย์ผู้เชี่ยวชาญ 
ด้านแพทย์อาชีวเวชศาสตร์อย่างเป็นระบบ เพื่อเปรียบเทียบผลการตรวจสุขภาพตั้งแต่ก่อน
เข้าทำงานของพนักงานและการตรวจติดตามในระหว่างปฏิบัติงานอย่างต่อเนื่องเป็นประจำ
ทุกปี และมีการทบทวนรายการตรวจสุขภาพ โดยเฉพาะการตรวจวัดปริมาณสารเคมี 
ในร่างกายตามลักษณะความเส่ียงที่พนักงานแต่ละส่วนงานได้รับสัมผัส 

- พนักงานทุกคน - บริษัทฯ จัดให้มีการจัดเก็บผลการตรวจสุขภาพพนักงานและการสรปุผลโดยแพทย์
ผู้เชี่ยวชาญด้านแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ เพื่อเปรียบเทียบผลการตรวจสุขภาพ 
ตั้งแต่ก่อนเข้าทำงานของพนักงานและการตรวจติดตามในระหว่างปฏิบัติงาน 
อย่างต่อเนื่องเป็นประจำทุกปี (เอกสารแนบที่ 10 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ควบคุมให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังได้รับระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลา 
การทำงาน (TWA) ไม่เกินตามที่กฎหมายกำหนด เช่น ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง 
มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับความปลอดภัย 
ในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 และประกาศ 
กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ย
ตลอดเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 

- บริเวณที่เป็นแหล่งกำเนิด
เสียงดัง 

- บริษัทฯ ควบคุมให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีเสียงดังได้รับระดับเสียงเฉลี่ย
ตลอดเวลาการทำงาน (TWA) ไม่เกินตามที่กฎหมายกำหนด โดยในช่วงเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 พบว่า ผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมติดตัวพนักงาน 
(Noise Dose) ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด (รายละเอียดในบทที่ 3) 
นอกจากนี้พนักงานจะเข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณที่มีระดับเสียงดังเป็นครั้งคราว 
ในระยะเวลาไม่เกินกว่า 15 นาที บริษัทฯ จึงได้กำหนดให้พนักงานที่ต้องเข้า
ปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกล่าว ต้องสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 
ได้แก่ ปลั๊กลดเสียง เป็นต้น 

- 

 -  จัดทำมาตรการอนุรักษ์การไดย้ิน (Hearing Conservation Program) ให้เป็นไปตามกฎหมาย
กำหนดและตามหลักวิชาการในด้านการบริหารจัดการป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัสเสียงดัง 
เป็นเวลานาน และปรับปรงุข้อมูลอย่างน้อยปีละ 1 คร้ัง มีรายละเอียดดังนี้ 
1) ตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทำงาน 
2) ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน (Audiometry) แก่พนักงานที่สัมผัสเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ 

อย่างต่อเนือ่งเกินกว่า 8 ชั่วโมง ปีละ 1 ครั้ง โดย Audiologist หรือผู้ทีผ่่านการอบรมการ
ตรวจแล้ว 

3) จัดให้มีการควบคุมทางวิศวกรรม (Engineering Controls) เช่น ลดระดับเสียงจาก 
ต้นกำเนิดเสียง (Source) (ติดต้ังฉนวน อุปกรณ์ลดการสั่นสะเทือน) เป็นตน้ 

4) บริหารจัดการเพื่อป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัสระดับเสียงดังเป็นเวลานาน เช่น กำหนด
ระยะเวลาการทำงานเพื่อลดเวลาที่พนักงานสัมผัสเสียงดัง การสลับพนักงาน/การสลับ 
วันทำงานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง เป็นต้น 

5) อบรมให้ความรู้พนักงานเกี่ยวกับอันตรายจากเสียงดัง สาเหตุที่ต้องป้องกันตัวจากเสียงดัง 
บริเวณใดภายในโรงงานที่มีเสียงดัง การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงดังอย่างถูกวิธี 

- บริเวณที่เป็นแหล่งกำเนิด
เสียงดัง 

- บริษัทฯ ได้มีการจัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation Program) 
ในสถานประกอบการในกรณีที่สภาวะการทำงานในสถานประกอบการมีระดับเสียง
เฉลีย่ 8 ชั่วโมง ตั้งแต่ 85 เดซิเบล(เอ) (เอกสารแนบที่ 63 ภาคผนวกที่ 1) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

11. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    

 - กำกับดูแลให้พนักงานที่เข้าปฏิบัติงานบริเวณที่มีเสียงดังต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง
ตลอดเวลา พร้อมทั้งจัดให้มีการสับเปลี่ยนการทำงานของพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ 
ที่มีเสียงดัง และ/หรือลดชั่วโมงการทำงานของคนงานที่เข้าไปทำงานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง 
ตามความเหมาะสม 

- บริเวณที่เป็นแหล่งกำเนิด
เสียงดัง 

- บริษัทฯ กำกับให้พนักงานที่เข้าปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังต้องสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันเสียงดงัตลอดเวลาในการปฏิบัติงาน พร้อมทั้งได้มีการสับเปลี่ยนการทำงาน
ของพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง โดยแบ่งกะการทำงาน เป็นกะละ  
12 ชั่วโมง พร้อมทั้งมีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานเป็นประจำทุกปี 

- 

 - ให้ความรู้ ประชาสัมพันธ์ และ/หรอืสนับสนุนอุปกรณ์แก่สถานศึกษาที่เกี่ยวกับการปรับปรุง
สถานที่สำหรับใช้เป็นห้องหลบภัยชั่วคราว รวมถึงข้อมูลความปลอดภัยและผลกระทบ 
ทีอ่าจเกิดขึ้นจากการใช้สารเคมีของโครงการเพื่อลดผลกระทบต่อสุขภาพของกลุ่มไวรับสัมผัส 
หรือหน่วยงานรอบพื้นที่โครงการในกรณีฉุกเฉินก่อนการอพยพ 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที ่
 โครงการ 

- บริษัทฯ จัดให้มีการให้ความรู้กับชุมชนให้ทราบเกี่ยวกับสารเคมีที่ใช้ในโครงการ 
รวมทั้งวิธีปฏิบัติตัว กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน รวมถึงจัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉิน และ
แผนอพยพร่วมกับชุมชนข้างเคียงทุก 1 ปี ซ่ึงล่าสุดทางบริษัทฯ ได้ดำเนินการซ้อม
แผนเฝ้าระวังสิ่งแวดล้อมเชิงรุกร่วมกับชุมชนข้างเคียง เมื่อวันที่ 29 สิงหาคม 2566 
(เอกสารแนบที่ 58 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 -  จัดให้มีการดำเนินการ/แผนงานในการป้องกันและเฝ้าระวังสำหรับพนักงานกลุ่มเสี่ยงที่มี
แนวโน้มของผลตรวจวัดสารเคมใีนร่างกายที่เพิ่มขึ้น 

- พนักงานทุกคน - บริษัทฯ จัดให้มีการดำเนินการ/แผนงานในการป้องกันและเฝ้าระวังสำหรับพนักงาน
กลุ่มเส่ียงที่มีแนวโน้มของผลตรวจวัดสารเคมีในร่างกายที่เพิ่มขึ้น 

- 

 -  จัดให้มีการจัดส่งข้อมูลจำนวนพนักงาน ข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (SDS) และข้อมูล
จำเปน็อื่นๆ ให้หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ เพื่อใช้ในการวางแผนต่อไป 

- พนักงานทุกคน - บริษัทฯ มีการนำเสนอข้อมูลจำนวนพนักงาน ข้อมูลสารเคมี (SDS) และข้อมูล
จำเป็นอื่นๆ ผ่านการประชุมสรุปผลการดำเนินโครงการ ผลการปฏบิัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด โดยมีชุมชนและหน่วยงาน 
ที่เกี่ยวข้องเข้าร่วม รวมถึงหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ เมื่อวันที่ 12 ตุลาคม 
2566 (เอกสารแนบที่ 73 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีห้องพยาบาล โดยมีพยาบาลวิชาชีพตลอด 24 ชั่วโมง - ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีห้องพยาบาล อุปกรณ์ปฐมพยาบาล และพยาบาลวิชาชีพประจำ 
อยู่ที่ห้องพยาบาลตลอด 24 ชั่วโมง (ภาพที่ 2.2-50, 2.2-51 และเอกสารแนบที่ 64
ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มีสวัสดิการด้านการรักษาพยาบาลจากการเจ็บป่วยด้วยโรคและการเกิดอุบัติเหตุ     
จากการทำงาน 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีสวัสดิการด้านการรักษาพยาบาลจากการเจ็บป่วยด้วยโรคและ   
การเกิดอุบัติเหตุจากการทำงาน (เอกสารแนบที่ 65 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 -  จัดให้มีการประกันความรับผิดชอบต่อบุคคลภายนอก เพื่อรักษาผู้ที่ได้รับบาดเจ็บหากเกิดเหตุ
ฉุกเฉินจากทางบริษัท ทั้งในระยะสั้นและระยะยาว เพื่อเป็นการติดตามเฝ้าระวังผู้ที่เคยได้รับ
ผลกระทบจากการดำเนินโครงการอย่างต่อเนื่อง 

- พื้นที่ที่ได้รับผลกระทบ
จากเหตฉุกุเฉินของ
โครงการ 

- บริษัทฯ จัดให้มีการประกันความรับผิดชอบต่อบุคคลภายนอก เพื่อรักษาผู้ที่ได้รับ
บาดเจ็บหากเกิดเหตุฉุกเฉินจากทางบริษัท ทั้งในระยะสั้นและระยะยาว เพื่อเป็น
การตดิตามเฝ้าระวังผู้ที่เคยได้รับผลกระทบจากการดำเนินโครงการอย่างต่อเนื่อง  

- 

 - สนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทั้งในด้านส่งเสริม ฟื้นฟู ป้องกัน และดูแลรักษา       
ทัง้ในแง่ของอุปกรณ์ทางการแพทย์และการส่งเสริมศักยภาพของบุคลากรทางด้านสาธารณสุข 

- พนักงานทุกคน - บริษัทฯ สนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทั้งในด้านส่งเสริมฟื้นฟู ป้องกัน 
และดูแลรักษา อุปกรณ์ทางการแพทย์และการส่งเสริมศักยภาพของบุคลากร
ทางด้านสาธารณสุข (เอกสารแนบที่ 66 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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11. อาชีวอนามยัและความปลอดภัย (ต่อ)    

 มาตรการด้านความปลอดภัยของระบบท่อขนส่งสารเคมี    

 - ให้ทำการตรวจสอบสภาพท่อและความหนาของท่อที่เกี่ยวข้องกับกรดอะซิติก ทุก 4 ปี - บริเวณท่อที่เกี่ยวกับ
กรดอะซิติก 

- บริษัทฯ จัดให้มีการตรวจสอบสภาพท่อและความหนาของท่อที่ เกี่ยวข้องกับ 
กรดอะซิติก ทุก 4 ปี โดยดำเนินการตรวจสอบท่อที่รับกรดจากบริษัท ไทยแท้งค์ 
เทอร์มินัล จำกัด โดยท่อขนาด 8 นิ้ว ตรวจสอบเมื่อวันที่ 3 สิงหาคม 2563 และ 
ท่อขนาด 4 นิ้ว ตรวจสอบเมื่อวันที่  24 พฤษภาคม 2565 (เอกสารแนบที่ 67  
ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ออกแบบและก่อสรา้งท่อขนส่งตามมาตรฐานที่ยอมรับได้โดยทั่วไป เช่น ASME B31.3 เป็นต้น - บริเวณท่อที่เกี่ยวกับ
กรดอะซติิก พาราไซลีน 
และกรดเทเรฟทาลิก 
บริสุทธิ์ 

- บริษัทฯ ออกแบบและก่อสร้างท่อขนส่งตามมาตรฐานที่ยอมรับได้โดยทั่วไป - 

 - มี Flow Meter เพื่อวัดอัตราการไหลของสารในท่อ ซ่ึงสามารถใช้ตรวจสอบการเปลี่ยนแปลง
ได้จากห้องควบคุมหากเกิดการรั่วไหล ทั้งนี้ หากมีค่าที่เปลี่ยนจากค่าที่กำหนดไว้ พนักงาน
ปฏิบัติการจะตรวจสอบ หากพบการร่ัวไหลจรงิจะดำเนินการปิดวาล์วเพื่อตัดแยกระบบ 

- บริษัทฯ มี Flow Meter เพื่อวัดอัตราการไหลของสารในท่อ ซ่ึงสามารถใช้ตรวจสอบ
การเปลี่ยนแปลงได้จากห้องควบคุมหากเกิดการรั่วไหล หากมีค่าที่เปลี่ยนจากค่า 
ที่กำหนดไว้ พนักงานปฏิบัติการจะตรวจสอบ และหากพบการรั่วไหลจะดำเนนิการ
ปิดวาล์วเพื่อตัดแยกระบบ 

- 

 - มีการติดตั้งวาล์วตัดแยกระบบทั้งที่ต้นทางและปลายทางของระบบท่อ - บริษัทฯ มีการติดตั้งวาล์วตัดแยกระบบทั้งที่ต้นทางและปลายทางของระบบท่อ - 

 - จัดทำสัญลักษณ์ชื่อสารและติดตัวท่อ และผู้ติดต่อประสานงานกรณีฉุกเฉินเพื่อความสะดวก 
ในการตดิต่อประสานงานและการระงับเหตุฉุกเฉิน 

- บริเวณท่อที่เกี่ยวกับ
กรดอะซิติกและพารา 
ไซลีน  

- บริษัทฯ จัดทำสัญลักษณ์ชื่อสารและติดตัวท่อ และผู้ติดต่อประสานงานกรณีฉุกเฉิน
เพือ่ความสะดวกในการติดต่อประสานงานและการระงับเหตฉุุกเฉิน 

- 

 - จัดให้มีอุปกรณ์ตรวจวัดอัตราการไหลในระบบท่อลำเลียง โดยสามารถแจ้งเตือนไปยังห้อง 
ควบคมุของโครงการได้ 

- บริเวณท่อที่เกี่ยวกับ
กรดอะซิติก พาราไซลีน 
และกรดเทเรฟทาลิก 
บริสุทธิ์ 

- บริษัทฯ จัดให้มีอุปกรณ์ตรวจวัดอัตราการไหลในระบบท่อลำเลียง โดยสามารถแจ้ง
เตือนไปยังห้องควบคุมของโครงการได้ 

- 

 - รวบรวมอุบัติการณ์ที่เคยเกิดขึ้นหรือคาดการณ์ว่าจะเกิดในงานซ่อมบำรุงต่างๆ เพื่อนำ 
มาประเมินความเส่ียงวิเคราะห์สาเหตุ/ความรุนแรงที่อาจเกิดขึ้นเพื่อนำมาใช้ป้องกันการเกิด
อุบัตกิารณ์ต่างๆ 

- บริเวณท่อที่เกี่ยวกับ
กรดอะซิติกและพารา 
ไซลีน  

- บริษัทฯ รวบรวมอุบัติการณ์ที่เคยเกิดขึ้นหรือคาดการณ์ว่าจะเกิดในงานซ่อมบำรุง
ต่างๆ เพื่อนำมาประเมินความเสี่ยงวิเคราะห์สาเหตุ/ความรุนแรงที่อาจเกิดขึ้น   
เพื่อนำมาใช้ป้องกันการเกิดอุบัติการณ์ต่างๆ 

- 
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11. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
 - จัดทำแผนการติดตามตรวจสอบ ทดสอบ และบำรุงรักษาระบบท่อขนส่งตามวาระอย่าง

สม่ำเสมอ 

 
- บริเวณท่อที่เกี่ยวกับ

กรดอะซิติก พาราไซลีน 
และกรดเทเรฟทาลิก 
บริสทุธิ์ 

 
- บรษิัทฯ จัดทำแผนการติดตามตรวจสอบ ทดสอบ และบำรุงรักษาระบบท่อขนส่ง

ตามวาระอย่างสมำ่เสมอ (เอกสารแนบที่ 67 ในภาคผนวกที่ 1) 

 
- 

 - จัดให้มีเจ้าหน้าที่ผ่านการฝึกอบรม ตรวจตรา ดูแล และเฝ้าระวังระบบท่อขนส่งตามแผนงาน 
ที่กำหนด 

- บริษัทฯ จัดให้มีเจ้าหน้าที่ผ่านการฝึกอบรม ตรวจตรา ดูแล และเฝ้าระวังระบบท่อ
ขนส่งตามแผนงานที่กำหนด 

 

 - จัดให้มีแผนบำรุงรักษาเชิงป้องกันของอุปกรณ์ควบคุมความดันและความปลอดภัยอื่นๆ     
ของระบบลำเลียงให้ทำงานอย่างมีประสิทธิภาพตามการออกแบบ 

- บริษัทฯ จัดให้มีแผนบำรุงรักษาเชิงป้องกันของอุปกรณ์ควบคุมความดันและ 
ความปลอดภัยอื่นๆ ของระบบลำเลียงให้ทำงานอย่างมีประสิทธิภาพตามการ
ออกแบบ 

- 

 - จัดเตรียมหน่วยงานระงับเหตุฉุกเฉินเพื่อรองรับเหตุการณ์ที่อาจเกิดจากระบบท่อขนส่ง       
ของโครงการ พร้อมทั้งมีการประสานงานร่วมกับหน่วยงานภายนอกที่เกี่ยวข้อง 

- บริเวณท่อที่เกี่ยวกับ
กรดอะซิติกและพารา 
ไซลีน  

- บริษัทฯ จัดเตรียมหน่วยงานระงับเหตุฉุกเฉินเพื่อรองรับเหตุการณ์ที่อาจเกิดจาก
ระบบท่อขนส่งของโครงการ พร้อมทั้งมีการประสานงานร่วมกับหน่วยงานภายนอก
ที่เกี่ยวข้อง 

- 

 - จัดให้มีอุปกรณ์ความปลอดภัยอื่นๆ ได้แก่ ระบบควบคุมความดันเพื่อป้องกันระบบท่อ 
ที่มีความดันสูงหรือมากกว่าค่าการออกแบบ 

- บริษัทฯ จัดให้มีอุปกรณ์ความปลอดภัยอื่นๆ ได้แก่ ระบบควบคุมความดัน        
เพือ่ป้องกันระบบท่อที่มีความดนัสูงหรือมากกว่าค่าการออกแบบ 

- 

 - ติดตั้งวาล์วปิดกั้นระบบ (Isolate Valve) เพื่อทำหน้าที่ปิดกั้นสารในท่อไม่ให้ ไหลออก  
เมือ่มีการซ่อมบำรุงเส้นท่อ 

- บริเวณท่อที่เกี่ยวกับ
กรดอะซิติก พาราไซลีน 
และกรดเทเรฟทาลิก 
บริสุทธิ์ 

- บริษัทฯ ติดตั้งวาล์วปิดกั้นระบบ (Isolate Valve) เพื่อทำหน้าที่ปิดกั้นสารในท่อ
ไม่ให้ไหลออกเมือ่มีการซ่อมบำรงุเส้นท่อ 

- 

 - ติดตั้งวาล์วฉุกเฉิน (Automatic Block Valve) เพื่อทำหน้าที่ปิดกั้นการไหลในท่อเมื่อเกิด
กรณีฉกุเฉิน 

- บริษัทฯ ติดตั้งวาล์วฉุกเฉิน (Automatic Block Valve) เพื่อทำหน้าที่ปิดกั้น     
การไหลในท่อเมื่อเกิดกรณีฉุกเฉิน 

- 

12. ด้านอันตรายร้ายแรง    

 - กำหนดให้จัดทำรายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบ
กิจการโรงงาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 3 (พ.ศ. 2542) เรื่องมาตรการ
คุ้มครองความปลอดภัยในการดำเนินงานตามที่ได้กำหนดแนวทางระเบียบกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยงและการจัดทำ
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง พ.ศ. 2543 เพื่อยื่นต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมทุกๆ 5 ปี 
หรือตามที่กฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้จัดทำรายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการ
ประกอบกิจการโรงงาน เพื่อยื่นต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมทุกๆ 5 ปี หรือตามที่
กฎหมายที่เกี่ยวข้อง (เอกสารแนบที่ 4 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

12. ด้านอันตรายร้ายแรง (ต่อ)    

 - กำหนดให้มีการรายงานผลการประเมินอันตรายร้ายแรง การศึกษาผลกระทบ แผนการ
ดำเนินงาน และการควบคุมความเส่ียงต่างๆ ตามหมวด 4 มาตรา 32 แห่งพระราชบัญญัติ
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2554 ทั้งนี้ เมื่อหมวด          
4 มาตรา 32 มีข้อกำหนดที่ชัดเจน ให้ดำเนนิการตามกฎหมายที่กำหนดไว้ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ กำหนดให้มีการรายงานผลการประเมินอันตรายร้ายแรง การศึกษา
ผลกระทบ แผนการดำเนินงาน และการควบคุมความเส่ียงต่างๆ 

- 

 - ทำการแบ่ง Hazard Area ภายในพื้นที่โครงการตามมาตรฐาน API RP 500A เพื่อกำหนด
ประเภทของอุปกรณ์ทีใ่ช้งานให้เหมาะสม 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้ทำการแบ่ง Hazard Area ภายในพื้นที่โครงการ โดยจัดให้บริเวณพื้นที่
ส่วนการผลิต ต้องขออนุญาตเข้าทำงาน ไม่สามารถกระทำการใดๆที่ก่อให้เกิด
ประกายไฟ (เอกสารแนบที่ 68 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - บริเวณพื้นที่ส่วนการผลิต ทางโครงการกำหนดให้เป็นพื้นที่ ต้องขออนุญาตเข้าทำงาน 
ทุกประเภท 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้กำหนดให้บริเวณพื้นที่ ส่วนการผลิตเป็นพื้นที่ ต้องขออนุญาต             
เข้าทำงานทุกประเภท (เอกสารแนบที่ 54 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ควบคมุการเข้า-ออกบริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต - ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ มีการควบคุมการเข้า-ออก บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต โดยใช้ระบบ 
Work Permit (เอกสารแนบที่ 54 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - อุปกรณ์ไฟฟ้าที่ใช้ในโครงการจะใช้ประเภท Explosion Proof เป็นไปตามมาตรฐาน IEC 
รวมถึงมีการติดตั้งระบบป้องกันฟ้าผ่า พร้อมทั้งกำหนดให้มีการตรวจสอบอุปกรณ์ตามแผน 
การตรวจสอบอุปกรณ์ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ กำหนดให้มีการใช้อุปกรณ์ไฟฟ้าประเภท Explosion Proof รวมถึง       
มีการติดตั้งระบบป้องกันฟ้าผ่าในพื้นที่โครงการ และกำหนดให้มีการตรวจสอบ
อุปกรณ์ตามแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ (เอกสารแนบที่ 69 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดให้มี Safety Equipment และ Control Equipment ที่เหมาะสมสำหรับหน่วยผลิตที่จัดว่า
เป็นแหล่งอันตรายของโครงการ ได้แก่ Gas Detector Block Valve และ Pressure Relief Valve 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้ทำการตดิตั้ง Safety Equipment และ Control Equipment สำหรับ
หน่วยงานผลิตที่เป็นแหล่งอันตรายของโรงงาน 

- 

 - ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจับการร่ัวไหลของสารเคมีและสัญญาณเตือนภัยในบริเวณที่มโีอกาสรัว่ไหล
ไดง่้าย เช่น ตามวาล์วและหน้าแปลน เป็นตน้ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้ทำการติดตั้งอุปกรณต์รวจจับการรั่วไหลของสารเคมีและสัญญาณเตือนภัย
ในบริเวณที่มีโอกาสรั่วไหลได้ง่าย เช่น ตามวาล์ว และหน้าแปลน เป็นต้น (ภาพที่ 
2.2-52 และ 2.2-53) 

- 

 - จดัทำแผนการตรวจสอบซ่อมบำรุงกับอุปกรณ์การผลิต อุปกรณ์ควบคุมและอุปกรณ์ตรวจวัด
เพื่อลดโอกาสที่จะเกิดความผิดพลาดในการทำงาน 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้จัดทำแผนการตรวจสอบซ่อมบำรุงกับอุปกรณ์การผลิต อุปกรณ์ควบคุม 
และอุปกรณ์ตรวจวัดเพื่อลดโอกาสที่จะเกิดความผดิพลาดในการทำงาน  

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

12. ด้านอันตรายร้ายแรง (ต่อ)    

 -  จัดให้มีการอบรมพนักงานและผู้ที่เกี่ยวข้องถึงมาตรการด้านความปลอดภัยและการป้องกัน 
การเกิดเหตอุันตรายตามแผนการฝึกอบรม ได้แก่ 
1) ความปลอดภัยในกระบวนการผลิต 
2) ความปลอดภัยในการทำงานเกี่ยวกับสารเคมี เสียง และความร้อน 
3) การดับเพลิงและการใช้อุปกรณ์ดับเพลิงต่างๆ 
4) การปฐมพยาบาล 

  5) การปฏบิัติการกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้จัดให้มีการอบรมพนักงาน และผู้ที่เกี่ยวข้องถึงมาตรการด้านความ
ปลอดภัย และป้องกันการเกิดเหตุอันตราย (เอกสารแนบที่ 51 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 -  จัดให้มีการอบรมพนักงานที่เกี่ยวข้องให้มีความรู้เกี่ยวกับสาเหตุและการป้องกันอุบัติภัย 
ที่อาจจะเกิดขึ้นจากแหล่งอันตรายร้ายแรงในโครงการ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีการอบรมพนักงานที่เกี่ยวข้อง ให้มีความรู้เกี่ยวกับสาเหตุและ   
การป้องกันอุบัติภัยที่อาจจะเกิดขึ้นจากแหล่งอันตรายร้ายแรงในโรงงาน เช่น  
การทำงานในที่อับอากาศ (เอกสารแนบที่ 51 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 -  พิจารณาจัดทำป้ายเตือนหรอืป้ายแสดงข้อกำหนดต่างๆ ในพื้นที่โครงการ - ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้จัดทำป้ายเตือนหรือป้ายแสดงข้อกำหนดต่างๆ ในพื้นที่ โรงงาน 
(ภาพที่ 2.2-45) 

- 

 - จัดให้มีคันกั้น (Bund) บริเวณพื้นที่ลานถังเพื่อรองรับการรั่วไหลของสารเคมี ซ่ึงมีขนาด       
ไมน่้อยกว่าถังเก็บกักใบใหญ่สุด 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้ทำการก่อสร้างคันกั้นในบริเวณพื้นที่ลานถัง เพื่อกักเก็บสารเคมีที่อาจ
รั่วไหล และจำกัดขอบเขตการรั่วไหลของสารเคมี ซ่ึงจะช่วยลดอัตราการระเหย 
ของสารเคมีได้ (ภาพที่ 2.2-54) 

- 

 -  ติดตั้ง Shutdown Valve บริเวณ Line อากาศขาเข้าถังปฏิกิริยาใบที่  2 ในกรณีฉุกเฉิน 
Shutdown Valve จะทำการปิด Line อากาศขาเข้า ส่งผลให้ไม่มีอากาศเข้าไปทำปฏิกิริยา
ในถังปฏิกรณ์ 

- ถังปฏิกรณ์ใบที่ 2    
ของทุกสายการผลิต 

- บริษัทฯ ได้ทำการติดตั้ ง Shutdown Valve บริเวณ Line อากาศขาเข้าถั ง
ปฏิกิริยาใบที่ 2 เพื่อในกรณีฉุกเฉิน Shutdown Valve จะทำการปิด Line อากาศ
ขาเข้าส่งผลให้ไมม่ีอากาศเข้าไปทำปฏิกิริยาในถังปฏิกรณ์ (ภาพที่ 2.2-53) 

- 

 - ติดตั้ ง Safety Valve บริ เวณหอดูดซับด้ วยน้ ำและบริ เวณ  MA Hydrolysis Reactor 
เพื่อป้องกันการเกิดความดันสูงเกินควบคุมในหอดูดซับด้วยน้ำ และ MA Hydrolysis Reactor 
ตามลำดับ 

- MA Hydrolysis Reactor 
ของทุกสายการผลิต 

- บริษัทฯ ทำการติดตั้ ง Safety Valve บริเวณหอดูดซับด้วยน้ำ และบริเวณ  
MA Hydrolysis Reactor (ภาพที่ 2.2-53) 

- 

 - ติดตั้งเครื่องสูบจ่ายน้ำหล่อเย็นสำรอง (Standby) ในระบบหล่อเย็นแต่ละชุดเพื่อใช้ในการ
ทำงานแทนในกรณีที่มีเครื่องสูบจ่ายน้ำหล่อเย็นหลักเกิดขัดข้อง  

- บรเิวณระบบหอหล่อเย็น
ของทกุสายการผลิต 

- บริษัทฯ ทำการติดตั้งเครื่องสูบจ่ายน้ำหล่อเย็นสำรอง (Standby) ในระบบหล่อเย็น
แต่ละชุดเพื่อใช้ในการทำงานแทนในกรณีที่มี เครื่องสูบจ่ายน้ำหล่อเย็นหลัก 
เกิดขัดข้อง (ภาพที่ 2.2-10) 

- 

 - ติดตั้งระบบ Vibration Monitoring ที่ ใบพัดของระบบหล่อเย็น เพื่อใช้ ในการติดตาม
ตรวจสอบความผิดปกติของใบพัดของหอหล่อเย็นแต่ละตัว ซ่ึงจะทำให้สามารถตรวจวัด 
ความผิดปกติได้ล่วงหน้า และสามารถวางแผนซอ่มบำรุงได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- บรเิวณระบบหอหล่อเย็น
ของทกุสายการผลิต 

- บริษัทฯ ทำการติดตั้งระบบ Vibration Monitoring ที่ใบพัดของระบบหล่อเย็น 
เพื่อติดตามตรวจสอบความผิดปกติของใบพัดของหอหล่อเย็นแต่ละตัว (ภาพที่  
2.2-55) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
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12. ด้านอันตรายร้ายแรง (ต่อ)    

 - จัดเก็บอะไหล่ใบพัดของหอหล่อเย็นและ Gearbox ของใบพัดหอหล่อเย็นเพื่อลดระยะเวลา 
ในการจัดหาอุปกรณ์ในการซ่อมบำรุง 

- บริเวณระบบหอหล่อเย็น
ของทุกสายการผลิต 

- บริษัทฯ จัดเก็บอะไหล่ใบพัดของหอหล่อเย็นและ Gearbox ของใบพัดหอหล่อเย็น 
เพือ่ลดระยะเวลาในการจัดหาอุปกรณ์ในการซ่อมบำรุง (ภาพที่ 2.2-56) 

- 

 - ติดตั้ง Gas Detector (มีรอบการตรวจบำรุงทุก 1 ปี) บริเวณรอบพื้นที่กระบวนการผลิต 
รวมถึงถังปฏิกิริยาเพื่อตรวจสอบการร่ัวไหลของกรดอะซิติก พร้อมทั้งมีการส่งสัญญาณเตือน
ไปยังห้องควบคุมกรณีตรวจพบ 

- ถังปฏิกิริยาออกซิเดชัน
ของทุกสายการผลิต 

- บริษัทฯ ทำการติดตั้ง Gas Detector บริเวณรอบพื้นที่กระบวนการผลิต รวมถึง 
ถังปฏิกิริยาเพื่อตรวจสอบการร่ัวไหลของกรดอะซิติก (ภาพที่ 2.2-52 และเอกสาร
แนบที่ 70 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - กำหนดให้มีการตรวจสภาพและบำรุงรักษาบริเวณภายในถังปฏิกิริยาออกซิเดชันเป็นประจำ
ทุก 2 ปี 

- ถังปฏิกิริยาออกซิเดชัน
ของทุกสายการผลิต 

- บริษัทฯ มีการตรวจสภาพและบำรุงรักษาบริเวณภายในถังปฏิกิริยาออกซิเดชัน 
เป็นประจำทุก 2 ปี ล่าสุดเมื่อวันที่ 19 กุมภาพันธ์-5 มีนาคม 2564 (เอกสารแนบที่ 
71 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

13. สขุภาพ    

13.1 การผลิต ขนส่ง และการจัดเก็บสารเคมี    

 - ปฏิบัติตามมาตรการในหัวข้อคมนาคมขนส่ง เพื่อป้องกันและแก้ไขผลกระทบจากการขนส่ง
วัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ และสารเคมีของโครงการ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ -   บริษัทฯ ได้มีการอบรมพนักงานขับรถด้านความปลอดภัยก่อนทำงานเพื่อป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบจากการขนส่งวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ และสารเคมีของโครงการ 
(เอกสารแนบที่ 31 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ปฏิบัติตามมาตรการในหัวข้อความเส่ียงและอันตรายร้ายแรง เพื่อป้องกันและลดผลกระทบ
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินบริเวณพื้นที่การผลิต การขนส่ง และถังเก็บวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์และสารเคมี
ของโครงการ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้มีการปฏิบัติตามมาตรการในหัวข้อความเสี่ยงและอันตรายร้ายแรง 
เพื่อป้องกันและลดผลกระทบกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินบริเวณพื้นที่การผลิตการขนส่ง 
และถังเก็บวัตถุดิบ ผลติภัณฑ์ และสารเคมีของโครงการ  

- 

13.2 การกำเนิดและการปล่อยของเสียและสิ่งคุกคามสุขภาพ    

 - ปฏิบัติตามมาตรการในหัวข้อคุณภาพอากาศ และความเสี่ยงและอันตรายร้ายแรง เพื่อลด
โอกาสที่ชุมชนและพนักงานจะสัมผัสกับสารเคมีและสิ่งคุกคามสุขภาพทั้งในกรณีดำเนินการ
ปกต ิและกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้มีการปฏิบัติตามมาตรการในหัวข้อคุณภาพอากาศ และความเส่ียงและ
อันตรายร้ายแรงเพื่อลดโอกาสที่ชุมชนและพนักงานจะสัมผัสกับสารเคมีและ       
สิ่งคุกคามสุขภาพทั้งในกรณีดำเนินการปกติ และกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- 

13.3 ด้านทรัพยากรและความพร้อมของภาคสาธารณสุข    

 - จัดเตรียมหน่วยปฐมพยาบาลพร้อมทั้งฝึกอบรมบุคลากรให้พร้อมสำหรับการปฐมพยาบาล - ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ มีการจัดเตรียมหน่วยปฐมพยาบาล พร้อมทั้งมีการฝึกอบรมบุคลากร 
ให้พร้อมสำหรับการปฐมพยาบาลเรียบร้อยแล้ว (ภาพที่ 2.2-50, 2.2-51 และ
เอกสารแนบที่ 64 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา/อุปสรรค 

13. สุขภาพ (ต่อ) 
13.3 ด้านทรัพยากรและความพร้อมของภาคสาธารณสขุ (ต่อ) 

   

 - จัดหาสถานพยาบาลให้กับพนักงานของบริษัทฯ เพื่อลดความแออัดของสถานพยาบาล 
ของชมุชน 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ มีการจัดหาสถานพยาบาลให้กับพนักงานของบริษัทฯ เพื่อลดความแออัด
ของสถานพยาบาลของชุมชน (ภาพที่ 2.2-50 และ 2.2-51) 

- 

 - บริษัทฯ จัดให้มีประกันสุขภาพของพนักงาน โดยวงเงินความคุ้มครองนั้นสามารถเลือกใช้
บริการโรงพยาบาลเอกชน (เช่น รพ.กรุงเทพระยอง เป็นต้น) ซ่ึงไม่ใช่สถานบริการ
สาธารณสุขที่ประชาชนส่วนใหญ่ใช้บริการ (เช่น รพ.เฉลิมพระเกียรติสมเด็จพระเทพ
รัตนราชสดุาฯ สยามบรมราชกุมารี ระยอง และ รพ.ระยอง เป็นต้น) 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีประกันสุขภาพของพนักงาน โดยวงเงินความคุ้มครองนั้น สามารถ
เลือกใช้บรกิารโรงพยาบาลเอกชน 

- 

 - ประสานกับหน่วยงานสาธารณสุขในท้องถิ่น เพื่อรวบรวมข้อมูลสถิติการเจ็บป่ วย 
อันเนื่องมาจากการทำงาน และโรคต่างๆ ที่อาจเกิดขึ้นเน่ืองจากผลกระทบสิ่งแวดล้อมประจำ
ทุกปี 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ ได้ทำการรวบรวมข้อมูลสถิติการเจ็บป่วยอันเนื่องมาจากการทำงาน     
และโรคต่างๆ ที่อาจเกิดขึ้นเนื่องจากผลกระทบสิ่งแวดล้อมประจำทุกปี (เอกสาร
แนบที่ 72 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - กำหนดให้มีการชดเชยเยียวยาหากพิสูจน์ ได้ว่าชุมชนได้รับผลกระทบจากกิจกรรม           
ของโครงการ และผ่านกระบวนการตรวจสอบแน่ชัดแล้วว่าผลกระทบจากโครงการก่อให้เกิด
ความเสียหายแก่ชีวิตและทรัพย์สิน โดยโครงการจะมีการชดเชยเยียวยารูปแบบต่างๆ       
ตามข้อตกลงและข้อสรุปในคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม         
โดยอ้างอิงตามความเสียหายที่เกิดขึ้นจรงิของกิจกรรมต่างๆ ที่ไดรั้บผลกระทบจากโครงการ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ
และชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- บริษัทฯ ได้กำหนดให้มีการชดเชยเยียวยาหากพิสูจน์ได้ว่าชุมชนได้รับผลกระทบ
จากกิจกรรมของโครงการ และผ่านกระบวนการตรวจสอบแน่ชัดแล้วว่าผลกระทบ
จากโครงการก่อให้เกิดความเสียหายแก่ชีวิตและทรัพย์สิน โดยโครงการจะมีการ
ชดเชยเยียวยารูปแบบต่างๆ ตามข้อตกลงและข้อสรุปในคณะกรรมการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยอ้างอิงตามความเสียหายที่เกิดขึ้นจริงของ
กิจกรรมต่างๆ ที่ได้รบัผลกระทบจากโครงการ 

- 

13.4 ด้านสังคม    

 - สรุปผลการดำเนินโครงการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิง่แวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้กับชาวบ้านโดยเฉพาะ
ชุมชนใกล้เคียงทราบ อย่างน้อยปีละ 1 ครัง้ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีการสรุปผลการดำเนินโครงการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่ งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมให้กับชุมชนใกล้เคียงและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องรับทราบ ล่าสุดเมื่อวันที่  
12 ตุลาคม 2566 ซ่ึงจัดประชุมโดยสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  
(เอกสารแนบที่ 73 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ภาพที่ 2.2-1 COD Online และ pH Online 

 

 

 
TA Silo ของโรงผลิตที่ 1  TA Silo ของโรงผลิตที่ 2 

 

 

 
TA Silo ของโรงผลิตที่ 3  PTA Silo ของโรงผลิตทั้ง 3 โรงงาน 

ภาพที่ 2.2-2 ปล่อง TA Silo และ PTA Silo 

 
ภาพที่ 2.2-3 บรเิวณเกบ็ Bag Filter สำรอง 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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Hot Oil Heater ของโรงผลิตที ่1  Hot Oil Heater ของโรงผลิตที ่2 

 
Hot Oil Heater ของโรงผลิตที ่3 

ภาพที่ 2.2-4 ปล่อง Hot Oil Heater 

 

 

 
ภาพที่ 2.2-5 Seal Pot บริเวณถังเก็บกรดอะซิติก  ภาพที่ 2.2-6 หอดูดซับสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VRU) 

 
ภาพที่ 2.2-7 Gas Analyzer 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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Scrubber ของโรงผลิตที่ 1  Scrubber ของโรงผลิตที่ 2 

 
Scrubber ของโรงผลิตที่ 3 

ภาพที่ 2.2-8 Scrubber 

 

 

 
Water Scrubber ของโรงผลิตที่ 1  Water Scrubber ของโรงผลิตที่ 2 

 
Water Scrubber ของโรงผลิตที่ 3 

ภาพที่ 2.2-9 Water Scrubber 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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Standby Pump ของโรงผลิตที ่1  Standby Pump ของโรงผลิตที ่2 

 
Standby Pump ของโรงผลิตที ่3 

ภาพที่ 2.2-10 Standby Pump 

 

 

 
Acetic Acid On-line Detector ของโรงผลิตที่ 1  Acetic Acid On-line Detector ของโรงผลิตที่ 2 

 
Acetic Acid On-line Detector ของโรงผลิตที่ 3 

ภาพที่ 2.2-11 Acetic Acid On-line Detector 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ภาพที่ 2.2-12 ระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป  ภาพที่ 2.2-13 บ่อดักไขมัน 

 

 

 
บ่อพักน้ำฝนปนเปื้อน ของโรงผลิตที่ 1  บอ่พักน้ำฝนปนเปื้อน ของโรงผลิตที่ 2 

 
บ่อพักน้ำฝนปนเปื้อน ของโรงผลิตที่ 3 

ภาพที่ 2.2-14 บ่อพักน้ำฝนปนเปื้อน 

 

 

 
ภาพที่ 2.2-15 ระบบบำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่ 1 และ 2 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ภาพที่ 2.2-16 ระบบบำบัดน้ำเสียของสายการผลิตที่ 3 

 

 

 
ภาพที่ 2.2-17 Gas Holder  ภาพที่ 2.2-18 หอเผา (Flare)  

และรัว้กั้นรอบหอเผา 

 

 

 
   

 

ภาพที่ 2.2-19 ท่อส่งน้ำทิ้งหลงัผ่านการบำบัดนำมารดน้ำตน้ไม ้



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ภาพที่ 2.2-20 ป้ายเตือนแนวทอ่ขนส่งน้ำเสยี  ภาพที่ 2.2-21 ระบบ Flow Meter 

 

 

 
ภาพที่ 2.2-22 Pressure Gauge  ภาพที่ 2.2-23 รางระบายน้ำฝนภายในโรงงาน 

 

 

 
ภาพที่ 2.2-24 รางระบายน้ำฝนที่เชื่อมต่อ 

กับรางระบายนำ้ฝนของนิคมฯ 
 ภาพที่ 2.2-25 การขุดลอกรางระบายน้ำฝน 

 
ภาพที่ 2.2-26 รางระบายน้ำฝนปนเปื้อนภายในโรงงาน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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Silencer ของโรงผลิตที่ 1 

 

 

 
Silencer ของโรงผลิตที่ 2  Silencer ของโรงผลิตที่ 3 

ภาพที่ 2.2-27 การติดตั้ง Silencer 

 

 

 
ภาพที่ 2.2-28 ป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ 

คุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 
 ภาพที่ 2.2-29 การอบรมพนักงานขับรถ 

 

 

 
ภาพที่ 2.2-30 ป้ายจำกัดความเร็ว 

25 กิโลเมตรต่อชั่วโมง 
 ภาพที่ 2.2-31 เจา้หน้าที่รักษาความปลอดภัย 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ภาพที่ 2.2-32 หมายเลขโทรศัพท์ 

ที่รถขนส่งผลิตภัณฑ ์
 ภาพที่ 2.2-33 รถรับ-ส่งพนักงาน 

 

 

 
ถังขยะแบบแยกประเภทภายในโรงงาน  ถังขยะแบบแยกประเภทภายในอาคารสำนักงาน 

ภาพที่ 2.2-34 ถังขยะแบบแยกประเภท 

 

 

 
ภาพที่ 2.2-35 พื้นที่รวบรวมกากของเสีย 

รอส่งกำจัด 
 ภาพที่ 2.2-36 พื้นที่รวบรวมกากตะกอน 

จากระบบบำบัดน้ำเสีย 

 

 

 
ภาพที่ 2.2-37 หมายเลขโทรศัพท์ที่รถขนส่งกากของเสีย 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ภาพที่ 2.2-38 กิจกรรมชุมชนสัมพันธ ์

 

 

 
   

 

 

 
ภาพที่ 2.2-39 สวนหย่อมและพืน้ที่สเีขียวในพืน้ที่โรงงาน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ภาพที่ 2.2-40 อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย 

ส่วนบุคคล 
 ภาพที่ 2.2-41 Control Room 

 

 

 
เครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรอง ของโรงผลิตที่ 1  เครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรอง ของโรงผลิตที่ 2 

 
เครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรอง ของโรงผลิตที่ 3 

ภาพที่ 2.2-42 เครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรอง 

 
ภาพที่ 2.2-43 อุปกรณ์เตือน-ชี้วัด (Alarm) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ระบบสเปรย์น้ำ (Spray) ของโรงผลิตที่ 1  ระบบสเปรย์น้ำ (Spray) ของโรงผลิตที่ 2 

 
ระบบสเปรย์น้ำ (Spray) ของโรงผลิตที่ 3 

ภาพที่ 2.2-44 ระบบสเปรย์นำ้ (Spray) 

 

 

 
   

 
ภาพที่ 2.2-45 ป้ายแสดงข้อกำหนดในการเข้าปฏิบตังิานในพื้นที่เสี่ยงอันตราย 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ชุดดับเพลงิ  SCBA 

ภาพที่ 2.2-46 อุปกรณ์ผจญเพลงิ 

 

 

 
   

 

 

 

   

 

 

 
ภาพที่ 2.2-47 การซ้อมแผนฉุกเฉิน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ภาพที่ 2.2-48 ระบบดับเพลงิภายในโครงการ 

 
ภาพที่ 2.2-49 บ่อสำรองน้ำดบัเพลิง 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ภาพที่ 2.2-50 ห้องพยาบาลและอุปกรณ์ปฐมพยาบาล 

 

 

 
ภาพที่ 2.2-51 พยาบาลวิชาชีพ 

ประจำห้องพยาบาล 
 ภาพที่ 2.2-52 Gas Detector 

 

 

 
ภาพที่ 2.2-53 Shut Down Valve  

และ Safety Valve 
 ภาพที่ 2.2-54 กำแพงกัน้สารเคมี 

เพื่อป้องกันสารเคมีหกร่ัวไหล 

 

 

 
ภาพที่ 2.2-55 ระบบ Vibration Monitoring  ภาพที่ 2.2-56 บริเวณเก็บอะไหล่ใบพัด 

และ Gear box 
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บทท่ี 3
ผลกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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บทที่ 3 

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 
3.1 การดำเนินงาน 
 การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) 
ระยะดำเนินการ ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่กำหนดไว้  
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ซึ่งดำเนินการโดย  
บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด ประกอบด้วย   
 1) คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 2) ความเร็วและทิศทางลม  
                 3) คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
 4) คุณภาพน้ำทิ้ง 
 5) คุณภาพน้ำใต้ดิน 
 6) คุณภาพดิน 
 7) ระดับเสียง 
 8)   กากของเสีย 
 9)   การคมนาคมขนส่ง 
 10) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

•  คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
•  ระดับเสียงในสถานประกอบการ 
•   การตรวจสุขภาพพนักงาน 
• สถิติของพนักงานที่เข้ารับการรักษาพยาบาล 
• รายงานอุบัติเหตุ และเหตุฉุกเฉิน                 

 11)  เศรษฐกิจ-สังคม  
 
3.2 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid 
(PTA) ระยะดำเนินการ ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 แสดงดังตารางที่ 3.2-1 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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ตารางที่ 3.2-1  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)  
โครงการโรงงานผลติ Purified Terephthalic Acid (PTA) ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 

 

รายการตรวจวัด สถานีดำเนินการ ดัชนีที่ตรวจวัด ความถ่ี รายละเอียดการดำเนินงาน หมายเหตุ 
1. คุณภาพอากาศ      
1.1 คุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ 
1) วัดหนองแฟบทักขิณาราม 
2) วัดมาบชลูด 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP)  
- ฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า 10 ไมครอน 

(PM10)  
- ไนโตรเจนไดออกไซต์เฉลี่ย 1 ช่ัวโมง 
- ความเร็วลมและทิศทางลม 

(บริ เวณวัดหนองแฟบ) พร้อมท้ังระบุ  
Threshold ของเครื่องมือวัดความเร็วลม
และบัน ทึกสภาพ ท่ัวไป ท่ีสั ง เกตได้
ระหว่างการตรวจวัดเพื่อใช้ เป็นข้อมูล
ประกอบ 

- ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง โครงการทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ ระหว่างวัน ท่ี  20 -27 
พฤศจิกายน 2566 จำนวน 2 สถานี 
พบว่า ทุกดัชนี ท่ีทำการตรวจวัดมีค่า 
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

- 

1.2 คุณภาพอากาศจาก 
 แหล่งกำเนิด 

1) ปล่องของ TA Silo 3 ปล่อง 
    (ท้ัง 3 สายการผลิต) ประกอบด้วย 
 - ปล่อง TTK-400 (TA Silo 1) 
 - ปล่อง 2TTK-400 (TA Silo 2) 
 - ปล่อง 3TTK-400 (TA Silo 3) 

 
- ฝุน่ละออง 
 

 

 
- ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงเวลาเดียวกับการ

ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
-  ตรวจวัดในช่วงท่ีมีการใช้งาน 

 
โครงการทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศ
จากปล่ อ งระบาย  เมื่ อ วั น ท่ี  22 -25 
พฤศจิกายน 2566 จำนวน 12 สถานี 
พบว่า ทุกดัชนี ท่ีทำการตรวจวัดมีค่า 
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

 
- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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1.2 คุณภาพอากาศจาก 
 แหล่งกำเนิด (ต่อ) 

2) ปล่ อ งขอ ง PTA Silo ใน ก าร เก็ บ
ผลิตภัณฑ์  PTA จะทำการเก็บกัก 
ครั้ งละ 1 ห น่วย ต่อสายการผลิต  
โดยทำการตรวจวัดเฉพาะปล่อง 
ท่ี มี ก าร ใช้ งาน ในช่ วง น้ั น เท่ า น้ั น 
ประกอบด้วย 7 ปล่อง 6 จุดตรวจวัด
ของทั้ง 3 สายการผลิต ดังน้ี 

 - PTK-810A 
 - PTK-810B/C  
       (ใช้จุดตรวจวัดร่วมกัน) 
 - PTK-810D 
 - PTK-820A 
 - PTK-820B 
 - PTK-820C 

- พาราไซลีน 
- เมธิลอะซิเตท 
- เมธลิโบรไมด์ 
- กรดอะซิติก 

   

 3) ปล่อง Hot Oil Heater 3 ปล่องของ
ท้ัง 3 สายการผลิต ได้แก่ 

  - Hot Oil Heater 1 
 - Hot Oil Heater 2 
 - Hot Oil Heater 3 

- ออกไซด์ของไนโตรเจน    
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
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1.2 คุณภาพอากาศจาก 
 แหล่งกำเนิด (ต่อ) 

4) ปล่องระบายของหน่วยบำบัดก๊าซ 
จากการเกิ ดปฏิ กิ ริ ย า ท้ั ง  3  สาย 
การผลิต ไดแ้ก่ 

  -  ปล่องระบายของหน่วยบำบัดก๊าซ
จากการเกิ ดปฏิ กิ ริย าของสาย 
การผลิตท่ี 1 (ปล่อง TT-901) 

 -  ปล่องระบายของหน่วยบำบัดก๊าซ
จากการเกิ ดปฏิ กิ ริย าของสาย 
การผลิตท่ี 2 (ปล่อง 2TT-901) 

 -  ปล่องระบายของหน่วยบำบัดก๊าซ
จากการเกิ ดปฏิ กิ ริย าของสาย 
การผลิตท่ี 3 (ปล่อง 3TT-901) 

- เบนซีน - ปีละ 1 ครั้ง   

2. คุณภาพน้ำ       
2.1 คุณ ภาพน้ ำทิ้ งหลั งผ่ าน

ระบบบำบัดน้ำเสีย 
1) น้ำท้ิงหลังผ่านระบบบำบัดน้ำเสีย 

จำนวน 3 บ่อ ได้แก่ 
 - น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำท้ิงที่ 1 
 - น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำท้ิงท่ี 2 
 - น้ำเสียท่ีออกจากบ่อพักน้ำท้ิงที ่3 

- Flow rate 
- Temperature 
- pH 
- BOD 
- COD 
- SS 
- TDS 
- Oil & Grease 
- Xylene 

- เดื อนละ  1 ครั้ ง  รวบรวมผลการ
ตรวจวัดใส่ในรายการผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการฯ ปีละ 2 ครั้ง 

โครงการทำการตรวจวัดคุณภาพน้ำในช่วง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 จำนวน  
3 สถานี พบว่า ทุกดัชนีท่ีทำการตรวจวัด 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

- 
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2. คุณภาพน้ำ (ต่อ)       
2.2 คุ ณ ภ าพ น้ ำทิ้ ง บ ริ เว ณ 

โร งอ าห ารแ ล ะอ าค า ร
สำนักงานหลังผ่านระบบ
บำบัดสำเร็จรูปก่อนที่จะ
ระบายลงรางระบายน้ ำ 
ขอ งนิ ค ม อุ ต ส าห ก รรม
ดับบลิวเอชเอ ตะวันออก 
(มาบตาพุด) 

- บ่ อ พั ก น้ ำท้ิ งจาก โรงอาหารและ
อาคารสำนักงาน 

- Oil & Grease 
- BOD 

- เดือนละ 1 ครั้ง โครงการทำการตรวจวัดคุณภาพน้ำในช่วง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 จำนวน  
1 สถานี พบว่า ทุกดัชนีท่ีทำการตรวจวัด 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

- 

2.3 ติดตั้ง COD Online 
Analyzer ที่บ่อพักน้ำทิ้ง
สุดท้าย 

1) น้ำเสยีท่ีออกจากบ่อพักน้ำท้ิงท่ี 1 
2) น้ำเสียท่ีออกจากบ่อพักน้ำท้ิงท่ี 2 

และ 3 

- COD -  ตรวจวัดต่อเน่ือง โครงการได้ทำการติดตั้ ง COD Online 
Analyzer ท่ีบ่อพักน้ำท้ิงท่ี  1 , 2 และ 3 
(เอกสารแนบท่ี 24 ในภาคผนวกที ่1) 

- 

3. คุณภาพน้ำใต้ดิน 1) บ่อสังเกตการณ์ภายในพื้นท่ีโครงการ 
จำนวน 4 บ่อ ได้แก่ 
- บ่อสังเกตการณ์ด้านต้นน้ำ  
 จำนวน 1 บ่อ 
- บ่อสังเกตการณ์ด้านท้ายน้ำ 

จำนวน 3 บ่อ 

- พาราไซลีน 
- แมงกานีส 
- ความเป็นกรด-ด่าง 
 
 

- ปีละ 2 ครั้ง โครงการทำการตรวจวัดคุณภาพน้ำใต้ดิน 
เมื่อวันท่ี 4 สิงหาคม 2566 จำนวน 4 สถานี 
พบว่า ดัชนีท่ีทำการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่า
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

- 

4. คุณภาพดิน 1) บ่อสังเกตการณ์ภายในพื้นท่ีโครงการ 
จำนวน 4 บ่อ ได้แก่ 
- บ่อสังเกตการณ์ด้านต้นน้ำ  

จำนวน 1 บ่อ 
- บ่อสังเกตการณ์ด้านท้ายน้ำ 

จำนวน 3 บ่อ 

- พาราไซลีน 
- แมงกานีส 
- ความเป็นกรด-ด่าง 
 
 

- ทุก 3 ปี โครงการทำการตรวจวัดคุณภาพดินล่าสุด 
เมื่อวันท่ี  23 กุมภาพันธ์ 2564 จำนวน  
4 สถานี พบว่า ทุกดัชนีท่ีทำการตรวจวัด 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

- 
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5. ระดับเสียง 1)  บริเวณริมรั้วโครงการ จำนวน 3 จุด 
ได้แก่ 

   -  ริมรั้วทางทิศเหนือของโครงการ 
      -  ริมรั้วทางทิศตะวันออก    

ของโครงการ 
      -  ริมรั้วทางทิศใต้ของโครงการ 

- ระดบัเสยีงเฉลีย่ 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) 
- ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) 
- ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 
 

- ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเน่ือง โครงการทำการตรวจวัดระดับเสียงริมรั้ว
โครงการ ระหว่างวันท่ี 20-27 พฤศจิกายน 
2566 จำนวน 3 สถานี พบว่า ทุกดัชนีท่ี 
ทำการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ท่ีกำหนด 

- 

 2)   บริเวณชุมชน จำนวน 1 จุด ได้แก่ 
      -  ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง (Leq 24 hr) 
- ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) 
- ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

- ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนือ่ง โครงการทำการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณ
ชุมชน ระหว่างวันท่ี 20-27 พฤศจิกายน 
2566 พบว่า ทุกดัชนีท่ีทำการตรวจวัด 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

 

6. กากของเสีย -  ภายในพื้นท่ีโครงการ - บันทึกชนิด ปริมาณ  และน้ำหนัก 
ของกากของเสียรวมท้ังวิธกีารกำจัด 

- ปีละ 2 ครั้ง โครงการได้ทำการบันทึกปริมาณและ
น้ำหนักของกากของเสีย ในช่วงเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 (เอกสารแนบท่ี 
36 ถึง 39 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

-  ภายในพื้นท่ีโครงการ - ระบุสัดส่วนและประเภทของกาก 
ของเสียท่ีนำกลับไปใช้ใหม่ (Recycle)  
ต่อปริมาณกากของเสียท้ังหมด 

- ปีละ 2 ครั้ง 

7. การคมนาคมขนส่ง -  ภายในพืน้ท่ีโครงการ - ท ำก ารบั น ทึ ก ป ริ ม าณ รถ ท่ี ผ่ า น 
เข้า-ออก และจดบันทึกอุบัติเหตุจาก
การจราจร รวมถึงสาเหตุความรุนแรง 
ความเสียหาย ท่ี เกิดขึ้นกับรถของ
บริษัท เพื่ อ ใช้ เป็นแนวทางในการ 
หามาตรการป้องกัน/ลดผลกระทบ 
ในอนาคต 

- เปน็ประจำทุกวัน โครงการได้ทำการบันทึกปริมาณรถท่ีผ่าน
เข้า-ออก พื้นท่ีโครงการ และจดบันทึก
อุบัติเหตุจากการจราจรท่ีเกิดขึ้นกับรถ 
ของบริษัท ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2566 มีปริมาณรถท่ีผ่านเข้า-ออก รวม 
26 ,077  คัน  และไม่พบอุ บั ติ เหตุ จาก
การจราจรเกิดขึ้น  (เอกสารแนบท่ี 74  
ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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8. อาชีวอนามยัและความปลอดภัย      
8.1 คุณภาพอากาศ 

ในสถานประกอบการ  
1) ภายในพืน้ท่ีของ TA Unit 3 จุด ได้แก่ 
 -  Oxidation Reactor Plant 1 
 -  Oxidation Reactor Plant 2 
 -  Oxidation Reactor Plant 3 

- ไซลนี - ปีละ 4 ครั้ง ในช่วงท่ีมีการปฏิบัติงาน
ในพืน้ท่ีของ TA Unit 

โครงการทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
ในสถานประกอบการ เมื่อวันท่ี 7 สิงหาคม 
และ 21 พฤศจิกายน 2566 จำนวน 21 
สถานี พบว่า ทุกดัชนีท่ีทำการตรวจวัด 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

- 

2) บริเวณหน่วยบรรจุผลิตภัณฑ์ 3 จุด  
    ได้แก่ 
 -  PTA Silo Plant 1 
 -  PTA Silo Plant 2 
 -  PTA Silo Plant 3 

- ฝุน่ผงพีทีเอ - ปีละ 4 ครั้ง ในช่วงท่ีมีการปฏิบัติงาน
ในบริเวณหน่วยบรรจุผลิตภัณฑ์ 

3)  บริเวณหน่วยต่างๆ ของโรงงานภายใน    
 พืน้ท่ีของ TA Unit 12 จุด ไดแ้ก่ 

- Oxidation Reactor Plant 1 
- Oxidation Reactor Plant 2 
- Oxidation Reactor Plant 3  
- Solvent Recovery Unit Plant 1 
- Solvent Recovery Unit Plant 2 
- Solvent Recovery Unit Plant 3 
- Slurry Drum Plant 1 
- Slurry Drum Plant 2 
- Slurry Drum Plant 3 
- TA Dryer Plant 1 
- TA Dryer Plant 2 
- TA Dryer Plant 3 

- กรดอะซิติก - ปีละ 4 ครั้ง ในช่วงท่ีมีการปฏิบัติงาน
ในพื้นท่ีของ TA Unit 

 4)  พนักงานท่ีปฏิบัติงานในพื้นท่ี 
ส่วนการผลติ 

- พาราไซลีน 
 

- ปีละ 4 ครั้ง  

 5)  พนักงานท่ีปฏบิัติงานในพื้นท่ี 
ส่วนการผลติ 

- กรดอะซิตกิ - ปีละ 4 ครั้ง  
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8.2 ระดับเสียง 
ในสถานประกอบการ 

1) พนักงานทุกคนท่ีปฏิบัติงาน 
ในบริเวณท่ีมเีสียงดัง 
 

- ระดับ เสี ย ง ท่ี พ นักงานได้ รับ เฉลี่ ย 
ตลอดระยะเวลาทำงานในแต่ละวัน 
(TWA) 

- ปีละ 2 ครั้ง 
(ท้ั ง น้ี เป รียบ เทียบมาตรฐานตาม
ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครอง
แรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียง 
ท่ี ยอมให้ลูกจ้ างได้รับ เฉลี่ ยตลอด
ระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 
2561) 

โครงการทำการตรวจวัดระดับเสียงท่ีพนักงาน
ได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาทำงานในแต่ละวัน 
(TWA) เมื่อวันท่ี 8, 9, 10, 29 สิงหาคม และ 
15, 27 ธันวาคม 2566 จำนวน 6 สถานี 
พบว่า ระดับเสียงที่พนักงานได้รับในขณะท่ี
พนักงานมีการสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง มีค่า
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

- 

 2)   ตรวจวัด จำนวน 8 จุด ได้แก่ 
- บริเวณ Pump Plant 1 
- บริเวณ Pump Plant 2 
- บริเวณ Pump Plant 3 
- บรเิวณ Compressor Plant 1 
- บรเิวณ Compressor Plant 2 
- บรเิวณ Compressor Plant 3 
- บรเิวณ Auxiliary PA Compressor 
  Plant 1 
- บริเวณ Auxiliary PA Compressor  
  Plant 2 
- บริเวณ Auxiliary PA Compressor  
  Plant 3 

- ระดับเสียงบริ เวณพื้นท่ีปฏิบัติงาน 
(Leq) 

- ปีละ 2 ครั้ง  
 (ตรวจวัด เพื่ อ เฝ้ าระวั ง  ท้ั ง น้ี  การ

เปรียบเทียบกับมาตรฐานจะต้ อง            
พิจารณาตามระยะเวลาการรับสัมผัส
ของพนักงาน ตามกฎกระทรวงแรงงาน 
เช่น กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐาน 
ในการบริหารและการจัดการด้าน
ความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ
ความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 
2549 เป็นตน้) 

โครงการทำการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณ
พื้นท่ีปฏิบัติงาน (Leq) เมื่อวันท่ี 8, 9, 10, 
29 สิงหาคม และ 15, 27 ธันวาคม 2566  

- 

 3) บริเวณพื้นท่ีโครงการ - จัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise 
Contour Map) เพื่อใช้กำหนดพื้นท่ี 
ท่ีมีเสยีงดัง โดยตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 
1 นาที (Leq1 min) 

- ทุก 3 ปี หรือกรณีท่ีมีการเปล่ียนแปลง
การผลิต ซ่ึงอาจส่งผลให้ ระดับเสียง          
ในพื้นท่ีโครงการมีการเปลีย่นแปลง 

โครงการทำการตรวจวัดและจัดทำแผนผัง
แสดงเส้น เสี ย ง (Noise Contour Map) 
ล่าสุดเมื่อเดือนเมษายน-พฤษภาคม 2566 
(เอกสารแนบท่ี 75 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 
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8.3  ตรวจสุขภาพ 1) พนักงานก่อนเข้าทำงานให้กับ
พนักงานทุกคน 

- ตรวจพนักงานก่อนเข้าทำงานให้กับ
พนักงานทุกคน 
• ตรวจสุขภาพท่ัวไป 
• ตรวจสมรรถภาพการทำงานของ

ร่างกาย และ X-Ray ปอด 
• ตรวจการได้ยิน 
• ตรวจ Methyl Hippuric Acid ใน

ปัสสาวะ (ตรวจหา p-Xylene) 

- ก่อนเริ่มเข้าปฏิบัติงาน โครงการมีการตรวจสุขภาพพนักงาน 
ก่อนเข้าทำงานทุกครั้ง โดยในช่วงเดือน
กรกฎาคม -ธันวาคม 2566 มีพนักงาน 
เข้าใหม่ จำนวน 2 คน ซ่ึงพบว่า ผลการ
ตรวจสุขภาพอยู่ในเกณฑ์ปกติ (เอกสาร
แนบท่ี 61 ในภาคผนวกที ่1) 

        - 

 2)  พนักงานทุกคน - ตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี 
• ตรวจสุขภาพท่ัวไป 
• ตรวจสมรรถภาพการทำงานของ

ร่างกาย และ X-Ray ปอด 

- ปีละ 1 ครั้ง โครงการจัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงาน 
เป็นประจำทุกปี โดยในปี 2566 ได้ดำเนินการ
ตรวจสุขภาพเมื่อวันท่ี 18, 19, 24 และ  
25 ตุลาคม 2566 (เอกสารแนบท่ี 62 ใน
ภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 3)  พนักงานในกระบวนการผลิตทุกคน - ตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสี่ยง 
• ตรวจการได้ยิน 
• ตรวจ Methyl Hippuric Acid ใน

ปัสสาวะ (ตรวจหา p-Xylene) 
 
 

4)  ภายในพื้นท่ีโครงการ - รายงานสรุปสถิติของพนักงานท่ีเข้ารับ
การรักษา โดยระบุตามความเจ็บป่วย 
พร้อมท้ังให้มีการตรวจสอบในกรณีท่ี
พบความ ผิดปกติ ต้ อ งดำเนิ นการ 
ตรวจวินิจฉัยในขั้นลึกเพื่อหาสาเหตุ 
ว่าเกี่ยวข้องกับลักษณะงานหรือไม่  
และต้องมมีาตรการแก้ไขและป้องกัน 

- ปีละ 1 ครั้ง 
 

โครงการทำการจดบันทึกสถิติการเข้ารับ
การรักษาพยาบาลการเจ็บป่วยของพนักงาน 
พร้อมท้ังมีการตรวจวินิจฉัย เพื่อหาสาเหตุ 
และกำหนดมาตรการแก้ไข และป้องกัน
ต่อไป โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2566 พบว่า มีพนักงานเข้ารับการรักษา 
พยาบาล ณ ห้องพยาบาล จำนวน 842 
ครั้ง (เอกสารแนบท่ี 76 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 
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8.4 อุบัติเหตุ 
 

-  ภายในพื้นท่ีโครงการเมื่อเกิดอุบัติเหตุ
ในการทำงานและเหตุฉุกเฉินภายใน
พืน้ท่ีโรงงาน 

- รายงานสรุปผลการรวบรวมสถิติ
อุบัติ เหตุ ท่ี เกิดขึ้นในพื้นท่ีโครงการ 
โดยระบุสาเหตุความสูญเสีย การแก้ไข 
และวิธีการป้องกันไม่ให้เกิดซ้ำ 

- รวบรวมทุก เดือนและรายงานผล 
ปีละ 2 ครั้ง 

โครงการทำการจดบันทึกสถิ ติการเกิด
อุบัติเหตุภายในพื้นท่ีโครงการ โดยในช่วง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 มีอุบัติเหตุ
จากการทำงานเกิดขึ้น 4 ครั้ง (เอกสารแนบ
ท่ี 77 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

9.   เศรษฐกิจ-สังคม -  ชุมชนในพื้นท่ีโดยรอบโครงการ รัศมี 
5 กิโลเมตรหรือมากกว่าจากขอบพื้นท่ี
โครงการ ชุมชนท่ีดำเนินการเก็บดัชนี
คุณภาพสิ่ งแวดล้อมชุมชนท่ีได้รับ
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อม ชุมชนพื้นท่ี
ออ่นไหวพิเศษ เช่น ท่ีตัง้สถานพยาบาล 
โบราณสถาน ศาสนสถาน และโรงเรียน 
ศูนย์กลางหรอืสถานท่ีสำคัญ เป็นตน้ 

- สำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และ
สภาวะเปลี่ยนแปลงปัญหาและความ
ต้องการระดับครัวเรือนและระดับ
ชุมชน ตลอดจนความคิดเห็นของ
ประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้นำท้องถิ่น 
ผู้ แ ท น ห น่ วย งาน ท่ี เกี่ ย วข้ อ งกั บ 
พื้นท่ีอ่อนไหวโดยรอบ กลุ่มประมง 
และกลุ่ ม เพ าะ เลี้ ย งสั ต ว์ น้ ำ  และ 
สถานประกอบการท่ีอยู่ระยะประชิด
โดยรอบพื้นท่ีโครงการ และชุมชนท่ี
เป็นจุดเดียวกับจุดตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม รวมถึงให้ประเมินดัชนี
ความพึงพอใจของชุมชน (Community 
Satisfaction Index) พร้อมท้ังแสดง
พื้นท่ีการกระจายตัวในการเก็บข้อมูล 

- ปีละ 1 ครั้ง โครงการมีการสำรวจความคิดเห็นของ
หัวหน้าครัวเรือน ผู้นำชุมชน และตัวแทน
หน่วยงานราชการต่างๆ โดยในปี 2566  
ได้ดำเนินการสำรวจความคิดเห็นในช่วง
เดื อ น กั น ย าย น -พ ฤ ศ จิ ก าย น  25 6 6 
(เอกสารแนบท่ี 78 ในภาคผนวกท่ี 1) 
 
 
 
 
 
 
 
 

- 
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9.   เศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) -  ภายในพื้นท่ีโครงการและพื้นท่ีรอบ
โครงการ 

- บันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการและ
จัดทำรายงานสรุปผลข้อมู ลการ
ร้องเรียนจากการดำเนินงานของ
โครงการพร้อมผลการดำเนินงานแก้ไข
ปัญหาและมาตรการท่ีกำหนดเพิ่มเติม 
เพือ่ปอ้งกันการเกิดซ้ำไวทุ้กครั้ง 

-  ปีละ 1 ครั้ง โครงการมีการบันทึกข้อร้องเรียนจากและ
จัดทำรายงานสรุปผลข้อมูลการร้องเรียน
จากการดำเนินงานของโครงการโดยในช่วง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ไม่พบ 
ข้อร้องเรียนเกิดขึ้น (เอกสารแนบท่ี 46 ใน
ภาคผนวกท่ี 1) 

- 
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3.2.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 1) การดำเนินการ 
   มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 2 สถานี  ได้แก่ 
บริเวณวัดหนองแฟบทักขิณาราม และบริเวณวัดมาบชลูด ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่ อง โดยมีดัชนี  
ที่ตรวจวัด ได้แก่ Total Suspended Particulate (TSP), Particulate Matter less than 10 micron (PM10) และ 
Nitrogen Dioxide (NO2) ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตาราง 
ที่ 3.2.1-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.1-1 

ตารางที่ 3.2.1-1 วิธีการเกบ็ตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

รายการตรวจวดั วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์

Total Suspended Particulate High Volume Air Sampler Gravimetric Method U.S. EPA 40 CFR Part 50 
Appendix B 

Particulate Matter less than 10 µm High Volume PM10  
Air Sampler 

Gravimetric Method U.S. EPA 40 CFR Part 50 
Appendix J 

Nitrogen Dioxide NOx Analyzer Chemiluminescence 
Method 

U.S. EPA RFNA-1194-099 

 2)   ผลการตรวจวัด  
    จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างวันที่ 20-27 พฤศจิกายน 2566 มีผลการ
ตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.1-2 และผลการตรวจวัดในภาคผนวกที่ 3   
   
 3)   สรุปผลการตรวจวัด 
   3.1)  สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน 
      - บริเวณวัดหนองแฟบทักขิณาราม  
     จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ พบว่า TSP มีค่าอยู่ในช่วง 0.045-0.075 
mg/m3 และ PM10  มีค่าอยู่ในช่วง 0.018-0.034 mg/m3 ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ทุกวัน 
ที่ทำการตรวจวัด และ NO2 1 ชั่วโมงสูงสุด มีค่าอยู่ในช่วง 0.0209-0.0370 ppm ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรือ่ง กำหนดมาตรฐานค่ากา๊ซไนโตรเจนไดออกไซด์
ในบรรยากาศโดยทั่วไปทุกวันที่ทำการตรวจวัด 
      - บริเวณวัดมาบชลูด  
      จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ พบว่า TSP มีค่าอยู่ในช่วง 0.024-0.036 
mg/m3 และ PM10 มีค่าอยู่ในช่วง 0.010-0.017 mg/m3 ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ทุกวัน 
ที่ทำการตรวจวัด และ NO2 1 ชั่วโมงสูงสุด มีค่าอยู่ในช่วง 0.0206-0.0370 ppm ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรือ่ง กำหนดมาตรฐานค่ากา๊ซไนโตรเจนไดออกไซด์
ในบรรยากาศโดยทั่วไปทุกวันที่ทำการตรวจวัด 
   
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 
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    3.2)   สรุปผลการตรวจวัด ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
       จากการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ .ศ. 2564-2566 
มีรายละเอียดดังแสดงในตารางที่  3.2.1-3 และรูปที่  3.2.1-2 พบว่า TSP และ PM10 มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศ 
ในบรรยากาศโดยทั่วไป ทุกสถานีตรวจวัด และ NO2 1 ชั่วโมง มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรือ่ง กำหนดมาตรฐานค่ากา๊ซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทัว่ไป 
ทกุครัง้ที่ทำการตรวจวัด 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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สัญลกัษณ์             พืน้ที่โครงการ 
 ตำแหน่งตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 บริเวณวัดหนองแฟบทักขิณาราม 
 บริเวณวัดมาบชลูด 

 
 
 

รูปที่ 3.2.1-1 แสดงตำแหน่งและภาพตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

1 
1 
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2 

2 
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ตารางที่ 3.2.1-2 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

สถานีตรวจวัด วันที่เก็บตัวอยา่ง 
ผลการตรวจวัด 

TSP 
(mg/m3) 

PM10 
(mg/m3) 

NO2 (Max 1 hr) 
(ppm) 

1.บริเวณวัดหนองแฟบทักขิณาราม 
พิกัดจุดตรวจวัด 0729835E, 1403319N 
สภาพแวดล้อมโดยทั่วไป : ฟ้าโปร่ง 

20-21/11/66 0.047 0.019 0.0278 
21-22/11/66 0.055 0.025 0.0292 
22-23/11/66 0.048 0.021 0.0318 
23-24/11/66 0.054 0.023 0.0209 
24-25/11/66 0.045 0.018 0.0341 
25-26/11/66 0.075 0.034 0.0321 
26-27/11/66 0.058 0.024 0.0244 

2. บริเวณวัดมาบชลูด 
พกิัดจุดตรวจวัด 0730942E, 1407428N 
สภาพแวดล้อมโดยทั่วไป : ฟ้าโปร่ง 

20-21/11/66 0.033 0.015 0.0206 
21-22/11/66 0.029 0.012 0.0223 
22-23/11/66 0.036 0.017 0.0370 
23-24/11/66 0.026 0.012 0.0304 
24-25/11/66 0.024 0.010 0.0305 
25-26/11/66 0.033 0.015 0.0347 
26-27/11/66 0.025 0.011 0.0326 

มาตรฐาน ไม่เกิน 0.33[1] ไม่เกิน 0.12[1] ไม่เกิน 0.17[2] 

มาตรฐาน[1]  : ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547)  
  เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
มาตรฐาน[2]  : ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552)  
  เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป  
 
ชื่อบริษัทผูต้รวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 
ชื่อผู้บันทกึ  นายอุดมศักดิ์ จันทร์จิระวิทย์ 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวทินารมภ์ เครือวัลย์ 
เบอร์โทรศัพท์ 0-2939-4370-72 
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ตารางที่ 3.2.1-3 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP 
(mg/m3) 

PM10 
(mg/m3) 

NO2  (Max 1 hr) 
(ppm) 

1. บริเวณวัดหนองแฟบทกัขิณาราม 21-28/05/64 0.040-0.062 0.020-0.029 0.0249-0.0288 
22-29/11/64 0.036-0.085 0.017-0.032 0.0227-0.0283 
23-30/05/65 0.032-0.044 0.014-0.021 0.0268-0.0289 
14-21/11/65 0.034-0.053 0.015-0.025 0.0249-0.0265 
08-15/05/66 0.024-0.036 0.012-0.016 0.0201-0.0327 
20-27/11/66 0.045-0.075 0.018-0.034 0.0209-0.0341 

2. บริเวณวัดมาบชลูด 21-28/05/64 0.035-0.052 0.017-0.026 0.0185-0.0219 
22-29/11/64 0.036-0.068 0.016-0.029 0.0198-0.0230 
23-30/05/65 0.032-0.047 0.016-0.028 0.0226-0.0258 
14-21/11/65 0.037-0.052 0.015-0.023 0.0249-0.0259 
08-15/05/66 0.024-0.046 0.012-0.019 0.0209-0.0346 
20-27/11/66 0.024-0.036 0.010-0.017 0.0206-0.0370 

มาตรฐาน ไม่เกิน 0.33[1] ไม่เกิน 0.12[1] ไม่เกิน 0.17[2] 

มาตรฐาน[1]  : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547)  
  เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป 
มาตรฐาน[2]  : ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552)  
  เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยท่ัวไป  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน   :  ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 

     เร่ือง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA) RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

รูปท่ี 3.2.1-2 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566
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บริเวณวัดหนองแฟบทักขิณาราม บริเวณวัดมาบชลูด

mg/m3 TSP

มาตรฐานไม่เกิน 0.33 mg/m3
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PM10

มาตรฐานไม่เกิน 0.12 mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน   :  ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552)

     เร่ือง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยท่ัวไป 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA) RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

รูปท่ี 3.2.1-2 (ต่อ)
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NO2

มาตรฐานไม่เกิน 0.17 ppm
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ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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3.2.2  ความเร็วและทิศทางลม 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม จำนวน 1 สถานี คือ บริเวณวัดหนองแฟบ
ทกัขณิาราม ปีละ 2 คร้ัง คร้ังละ 7 วันต่อเนื่อง ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 
ดังแสดงในตารางที่ 3.2.2-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.2-1 

ตารางที่ 3.2.2-1 วิธีการเกบ็ตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 
ความเร็วและทิศทางลม 

รายการตรวจวดั วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์

 Wind Speed & Wind Direction Wind Vane Anemometer Wind Speed & Wind Direction 
Sensor 

- 

 2) ผลการตรวจวัด 
  จากการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม จำนวน 1 สถานี ระหว่างวันที่ 20-27 พฤศจิกายน 2566 
มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.2-2 รูปที่ 3.2.2-2 และผลการตรวจวัดในภาคผนวกที่ 3   
    
 3) สรุปผลการตรวจวดั 
  จากผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม ระหว่างวันที่  20-27 พฤศจิกายน 2566 พบว่า 
กระแสลมที่พัดผ่านบริเวณวัดหนองแฟบทักขิณาราม ส่วนใหญ่พัดมาจากทิศเหนือ (N) รองลงมา คือ ทิศใต้ (S)  
เมือ่นำผลการตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์ความเร็วลมผิวพื้นของกรมอุตุนิยมวิทยา พบว่า ลมที่พัดผ่านบริเวณ 
วัดหนองแฟบทักขิณาราม จดัเป็นลมเบา (1-5 km/hr) ร้อยละ 97.620 และลมอ่อน (6-11 km/hr) ร้อยละ 2.380 
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สัญลกัษณ์             พื้นที่โครงการ 
 ตำแหน่งตรวจวัดความเร็วและทศิทางลม 
 บรเิวณวัดหนองแฟบทักขิณาราม 

 
 
 

 
รูปที่ 3.2.2-1 แสดงตำแหน่งและภาพตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม

1 
1 

1 

21 11 2023 
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ตารางที่ 3.2.2-2 ผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม ระหว่างวันที่ 20-27 พฤศจิกายน 2566 

ความเร็วลม 
 

ทิศทางลม 

สัดส่วนของความเร็วลม (%) 

บริเวณวดัหนองแฟบทักขิณาราม (พิกัดจุดตรวจวัด 0729835E, 1403319N) 

ลมเบา (1-5 km/hr) ลมอ่อน (6-11 km/hr) ลมโชย (12-19 km/hr) 

N 38.694 - - 
NNE 5.952 - - 
NE 8.333 - - 
ENE 3.571 - - 
E 1.786 - - 

ESE 3.571 - - 
SE 2.381 - - 
SSE 1.190 - - 
S 9.524 1.190 - 

SSW 3.571 - - 
SW 3.571 0.595 - 

WSW - 0.595 - 
W 2.381 - - 

WNW 5.357 - - 
NW 1.786 - - 

NNW 5.952 - - 
รวม 97.620 2.380 0.000 

ลมสงบ (<1 km/hr) 0.000 

สภาพแวดลอ้ม   :  สภาพแวดล้อมโดยท่ัวไป มีลมปานกลาง ไม่มีกลิ่น มีฝนตกบางวัน และสภาพการจราจรไม่ก่อให้เกิดผลกระทบ 
 
ชื่อบริษัทผูต้รวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง  บริษทั เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก  นายอุดมศักดิ์ จันทร์จิระวิทย์ 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวทินารมภ์ เครือวัลย์ 
เบอร์โทรศัพท ์ 0-2939-4370-72 
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รูปที่ 3.2.2-2 ผังแสดงความเร็วและทิศทางลม บริเวณวัดหนองแฟบทักขิณาราม 

ระหวา่งวันที่ 20-27 พฤศจิกายน 2566 
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3.2.3 คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงเวลา 
เดยีวกบัการตรวจวัดคณุภาพอากาศในบรรยากาศ และตรวจวัดในช่วงที่มีการใช้งาน ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 
  - ปล่องของ TA Silo ประกอบด้วย ปล่อง TTK-400 (TA Silo 1) ปล่อง 2TTK-400 (TA Silo 2) และ
ปล่อง 3TTK-400 (TA Silo 3) โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด ได้แก่ Total Suspended Particulate, p-Xylene, Methyl Acetate, 
Methyl Bromide และ Acetic Acid 
   - ปล่องของ PTA Silo ประกอบด้วย ปล่อง PTK-810A ปล่อง PTK-810B/C (ใช้จุดตรวจวัดร่วมกัน) 
ปล่อง PTK-810D ปล่อง PTK-820A ปล่อง PTK-820B และปล่อง PTK-820C โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด ได้แก่ Total 
Suspended Particulate, p-Xylene, Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid 
   - ปล่อง Hot Oil Heater ประกอบด้วย ปล่อง Hot Oil Heater 1 ปล่อง Hot Oil Heater 2 และ 
ปล่อง Hot Oil Heater 3 โดยมีดชันีที่ตรวจวัด คือ Oxide of Nitrogen (NOx)  
   - ปล่องระบายของหน่วยบำบัดก๊าซจากการเกิดปฏิกิริยา ประกอบด้วย ปล่องระบายของหน่วยบำบัด
ก๊าซจากการเกิดปฏิกิริยา สายการผลิตที่ 1 (ปล่อง TT-901) ปล่องระบายของหน่วยบำบัดก๊าซจากการเกิดปฏิกิริยา 
สายการผลิตที่ 2 (ปล่อง 2TT-901) และปล่องระบายของหน่วยบำบัดก๊าซจากการเกิดปฏิกิริยา สายการผลิตที่ 3  
(ปล่อง 3TT-901) โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด คือ Benzene  
   ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.3-1 
สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรปูที่ 3.2.3-1 
 

ตารางที่ 3.2.3-1 วิธีการเกบ็ตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวเิคราะห์ 
คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 

รายการตรวจวดั วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์

  Total Suspended Particulate Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 5 
 P-Xylene Sorbent Tube GC/FID Method U.S. EPA Method 18 
 Methyl Acetate Sorbent Tube GC/FID Method U.S. EPA Method 18 
Methyl Bromide Sorbent Tube GC/FID Method U.S. EPA Method 18 
 Acetic Acid Sorbent Tube GC/FID Method U.S. EPA Method 18 
  Oxide of Nitrogen  Vacuum Flask Colorimetric Method U.S. EPA Method 7 
  Benzene Sorbent Tube GC/FID Method U.S. EPA Method 18 

 2) ผลการตรวจวัด 
  จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย เมื่อวันที่ 22-25 พฤศจิกายน 2566 มีผลการ
ตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.3-2 และผลการตรวจวัดในภาคผนวกที่ 3 
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 3)  สรุปผลการตรวจวัด 
     3.1) สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน 

   ปล่อง TA Silo 1 
    จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง TA Silo 1 พบว่า Total Suspended 
Particulate, p-Xylene, Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid มีค่าเท่ากับ 16 mg/m3, <0.1 ppm, 
6.3 ppm, <0.1 ppm และ <0.1 ppm ตามลำดับ โดยเมื่อนำผลการตรวจวัดดังกล่าวมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐาน
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
และค่าที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งที่ 7) พ.ศ. 2565 พบว่า Total Suspended Particulate มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ที่กำหนด สำหรับ p-Xylene, Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid ยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานไว้
เพื่อควบคุม 
    สำหรับอัตราการระบายมลสารจากปล่อง TA Silo 1 พบว่า Total Suspended Particulate 
มีค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0.037 g/s ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม คร้ังที่ 7) พ.ศ. 2565 ส่วน p-Xylene, 
Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid มีค่าอัตราการระบายเท่ากับ <0.001 g/s, 0.044 g/s, <0.001 g/s 
และ <0.001 g/s ตามลำดับ ซึ่งไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานไว้เพื่อควบคุม 

   ปล่อง TA Silo 2 
    จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง TA Silo 2 พบว่า Total Suspended 
Particulate, p-Xylene, Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid มีค่าเท่ากับ 7.8 mg/m3, <0.1 ppm, 
<0.1 ppm, <0.1 ppm และ <0.1 ppm ตามลำดับ โดยเมื่อนำผลการตรวจวัดดังกล่าวมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐาน
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
และค่าที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งที่ 7) พ.ศ. 2565 พบว่า Total Suspended Particulate มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ที่กำหนด สำหรับ p-Xylene, Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid ยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานไว้
เพื่อควบคุม 
    สำหรับอัตราการระบายมลสารจากปล่อง TA Silo 2 พบว่า Total Suspended Particulate 
มีค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0.018 g/s ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม คร้ังที่ 7) พ.ศ. 2565 ส่วน p-Xylene, 
Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid มีค่าอัตราการระบายเท่ากับ <0.001 g/s, <0.001 g/s, <0.001 g/s 
และ <0.001 g/s ตามลำดับ ซึ่งไม่มีการกำหนดคา่มาตรฐานไว้เพื่อควบคุม 

    ปล่อง TA Silo 3  
    จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง TA Silo 3 พบว่า Total Suspended 
Particulate, p-Xylene, Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid มีค่าเท่ากับ 2.4 mg/m3, <0.1 ppm, 
<0.1 ppm, <0.1 ppm และ <0.1 ppm โดยเมื่อนำผลการตรวจวัดดังกล่าวมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 และ
ค่าที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งที่ 7) พ.ศ. 2565 พบว่า Total Suspended Particulate มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ที่กำหนด สำหรับ p-Xylene, Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid ยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานไว้
เพื่อควบคุม 
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    สำหรับอัตราการระบายมลสารจากปล่อง TA Silo 3 พบว่า Total Suspended Particulate 
มีค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0.004 g/s ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม คร้ังที่ 7) พ.ศ. 2565 ส่วน p-Xylene, 
Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid มีค่าอัตราการระบายเท่ากับ <0.001 g/s, <0.001 g/s, <0.001 g/s 
และ <0.001 g/s ตามลำดับ ซึ่งไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานไว้เพื่อควบคุม 
    ปล่อง PTA Silo 1 
    จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง PTA Silo 1 พบว่า Total Suspended 
Particulate, p-Xylene, Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid มีค่าเท่ ากับ 7.7 mg/m3, <0.1 ppm, 
<0.1 ppm ,<0.1 ppm และ <0.1 ppm ตามลำดับ โดยเมื่อนำผลการตรวจวัดดังกล่าวมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐาน
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
และค่าที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งที่ 7) พ.ศ. 2565 พบว่า Total Suspended Particulate มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ที่กำหนด สำหรับ p-Xylene, Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid ยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐาน 
เพื่อควบคุม 
    สำหรับอัตราการระบายมลสารจากปล่อง PTA Silo 1 พบว่า Total Suspended Particulate 
มีค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0.009 g/s ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม คร้ังที่ 7) พ.ศ. 2565 ส่วน p-Xylene, 
Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid มีค่าอัตราการระบายเท่ากับ <0.001 g/s, <0.001 g/s, <0.001 g/s 
และ <0.001 g/s ตามลำดับ ซึ่งไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานไว้เพื่อควบคุม 
    ปล่อง PTA Silo 2 
    จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง PTA Silo 2 พบว่า Total Suspended 
Particulate, p-Xylene, Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid มีค่าเท่ ากับ 9.5 mg/m3, <0.1 ppm, 
<0.1 ppm ,<0.1 ppm และ <0.1 ppm ตามลำดับ โดยเมื่อนำผลการตรวจวัดดังกล่าวมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐาน
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
และค่าที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งที่ 7) พ.ศ. 2565 พบว่า Total Suspended Particulate มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ที่กำหนด สำหรับ p-Xylene, Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid ยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐาน 
เพื่อควบคุม 
    สำหรับอัตราการระบายมลสารจากปล่อง PTA Silo 2 พบว่า Total Suspended Particulate 
มีค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0.016 g/s ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม คร้ังที่ 7) พ.ศ. 2565 ส่วน p-Xylene, 
Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid มีค่าอัตราการระบายเท่ากับ <0.001 g/s, <0.001 g/s, <0.001 g/s 
และ <0.001 g/s ตามลำดับ ซึ่งไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานไว้เพื่อควบคุม 
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    ปล่อง PTA Silo 3 
    จากผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง PTA Silo 3 พบว่า Total Suspended 
Particulate, p-Xylene, Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid มีค่าเท่ากับ 2.0 mg/m3, <0.1 ppm, 
<0.1 ppm, <0.1 ppm และ <0.1 ppm ตามลำดับ โดยเมื่อนำผลการตรวจวัดดังกล่าวมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐาน
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
และค่าที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งที่ 7) พ.ศ. 2565 พบว่า Total Suspended Particulate มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ที่กำหนด สำหรับ p-Xylene, Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid ยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐาน 
ไว้เพื่อควบคมุ 
    สำหรับอัตราการระบายมลสารจากปล่อง PTA Silo 3 พบว่า Total Suspended Particulate 
มีค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0.006 g/s ซึ่งมีคา่อยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม คร้ังที่ 7) พ.ศ. 2565 ส่วน p-Xylene, 
Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid มีค่าอัตราการระบายเท่ากับ <0.001 g/s, <0.001 g/s, <0.001 g/s 
และ <0.001 g/s ตามลำดับ ซึ่งไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานไว้เพือ่ควบคุม 
     ปล่อง Hot Oil Heater 1 
     จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง Hot Oil Heater 1 พบว่า NOx  
มีค่าเท่ากับ 16 ppm (ที่ 7.0% O2) โดยเมื่อนำผลการตรวจวัดดังกล่าวมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 และ 
ค่าที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม คร้ังที่ 7) พ.ศ. 2565 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด  
     สำหรับอัตราการระบายมลสาร พบว่า ปล่อง Hot Oil Heater 1 มีอัตราการระบาย NOx 
เท่ากับ 0.282 g/s ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม คร้ังที่ 7) พ.ศ. 2565 
     ปล่อง Hot Oil Heater 2 
     จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง Hot Oil Heater 2 พบว่า NOx  
มีค่าเท่ากับ 17 ppm (ที่ 7.0% O2) โดยเมื่อนำผลการตรวจวัดดังกล่าวมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 และ 
ค่าที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม คร้ังที่ 7) พ.ศ. 2565 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด  
     สำหรับอัตราการระบายมลสาร พบว่า ปล่อง Hot Oil Heater 2 มีอัตราการระบาย NOx 
เท่ากับ 0.378 g/s ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม คร้ังที่ 7) พ.ศ. 2565 
     ปล่อง Hot Oil Heater 3 
     จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง Hot Oil Heater 3 พบว่า NOx  
มีค่าเท่ากับ 14 ppm (ที่ 7.0% O2) โดยเมื่อนำผลการตรวจวัดดังกล่าวมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 และ 
ค่าที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม คร้ังที่ 7) พ.ศ. 2565 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด  
     สำหรับอัตราการระบายมลสาร พบว่า ปล่อง Hot Oil Heater 3 มีอัตราการระบาย NOx 
เท่ากับ 0.281 g/s ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม คร้ังที่ 7) พ.ศ. 2565 
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     ปล่อง CATOX 1 
     จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง CATOX 1 พบว่า Benzene 
มีคา่เท่ากับ <0.1 ppm ซึ่งยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานเพือ่ควบคุม 
     ปล่อง CATOX 2 
     จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง CATOX 2 พบว่า Benzene 
มีค่าเท่ากับ <0.1 ppm ซึ่งยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานเพื่อควบคุม 
     ปล่อง CATOX 3 
     จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง CATOX 3 พบว่า Benzene  
มีค่าเท่ากับ <0.1 ppm ซึ่งยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานเพื่อควบคุม    
   
  3.2) สรุปผลการตรวจวัด ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
    จากการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ระหว่างปี พ .ศ. 2564-2566 
มีรายละเอียดดังแสดงในตารางที่  3.2.3-3 ถึง 3.2.3-6 และรูปที่  3.2.3-2 ถึง 3.2.3-5 พบว่า Total Suspended 
Particulate มีค่าความเข้มข้นและอัตราการระบายออกจากปล่อง TA Silo 1, ปล่อง TA Silo 2, ปล่อง TA Silo 3, 
ปล่อง PTA Silo 1, ปล่อง PTA Silo 2 และปล่อง PTA Silo 3 อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 และเกณฑ์ที่กำหนดในมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ครั้งที่  7) พ.ศ. 2565 สำหรับ  p-Xylene, Methyl Acetate, Methyl Bromide และ Acetic Acid 
ปัจจุบันยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานไว้เพื่อควบคุม  
    ปล่อง Hot Oil Heater 1, ปล่อง Hot Oil Heater 2 และปล่อง Hot Oil Heater 3 พบว่า 
NOx มีค่าความเข้มข้นและอัตราการระบายอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนด 
ค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 และเกณฑ์ที่กำหนดในมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
คร้ังที่ 7) พ.ศ. 2565 
   ปล่อง CATOX 1, ปล่อง CATOX 2 และปล่อง CATOX 3 พบว่า ค่าความเข้มข้นของ Benzene 
ยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานเพื่อควบคุม 
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ตำแหน่งตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
ปล่อง TA Silo 1 
ปล่อง TA Silo 2 
ปล่อง TA Silo 3 
ปล่อง PTA Silo 1 
ปล่อง PTA Silo 2 
ปล่อง PTA Silo 3 

สัญลกัษณ์  

รูปที่ 3.2.3-1 แสดงตำแหน่งและภาพตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
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EM-BK0265
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-29 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

 
 

 
 

ตำแหน่งตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
ปล่อง Hot Oil Heater 1 
ปล่อง Hot Oil Heater 2 
ปล่อง Hot Oil Heater 3 
ปล่อง CATOX 1 
ปล่อง CATOX 2 
ปล่อง CATOX 3 

สัญลกัษณ์  

รูปที่ 3.2.3-1 (ต่อ) 

7 
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EM-BK0265
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-30 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

ตารางที่ 3.2.3-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
 

 
 
 

ชื่อปล่อง 

วัน/เดือน/ปี 

คว
าม

สูง
ปล

่อง
 (m

.) 

เส
้นผ

่าน
ศูน

ย์ก
ลา

ง (
cm

.) ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน  
(mg/m3) 

 
ค่าทีก่ำหนด 

ใน EIA 
(mg/m3) 

 
ค่าอัตราการระบาย 
ท่ีกำหนดใน EIA 

(g/s) 

คว
าม

เร็ว
ก๊า

ซ 
(m

/s
) 

อัต
รา

ไห
ลก

๊าซ
 (m

3 /s
) 

อุณ
หภ

ูมิ 
(o C

) 

%
Ac

tu
al

 O
xy

ge
n 

ดัชนีท่ีตรวจวัด ความเขม้ข้น  
อัตราการระบาย       

(g/s) 

1. ปล่อง TA Silo 1 22/11/66 50.0 99.0 3.38 2.302 48.0 1.5 TSP 16 mg/m3 0.037 400 50 0.04 
p-Xylene <0.1 ppm <0.001 - - - 

Methyl Acetate 6.3 ppm 0.044 - - - 

Methyl Bromide <0.1 ppm <0.001 - - - 

Acetic Acid <0.1 ppm <0.001 - - - 

2. ปล่อง TA Silo 2 23/11/66 50.0 99.0 3.45 2.306 46.0 1.7 TSP 7.8 mg/m3 0.018 400 50 0.04 
p-Xylene <0.1 ppm <0.001 - - - 

Methyl Acetate <0.1 ppm <0.001 - - - 

Methyl Bromide <0.1 ppm <0.001 - - - 

Acetic Acid <0.1 ppm <0.001 - - - 

3. ปลอ่ง TA Silo 3 24/11/66 50.0 98.5 2.28 1.539 42.0 2.7 TSP 2.4 mg/m3 0.004 400 50 0.04 
p-Xylene <0.1 ppm <0.001 - - - 

Methyl Acetate <0.1 ppm <0.001 - - - 

Methyl Bromide <0.1 ppm <0.001 - - - 

Acetic Acid <0.1 ppm <0.001 - - - 

 
 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-31 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

ตารางที่ 3.2.3-2 (ต่อ) 
 

 
 
 

ชือ่ปล่อง 

วัน/เดือน/ปี 

คว
าม

สูง
ปล

่อง
 (m

.) 

เส
้นผ

่าน
ศนู

ย์ก
ลา

ง (
cm

.) 

ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน  
(mg/m3) 

 
ค่าท่ีกำหนด 

ใน EIA 
(mg/m3) 

 
ค่าอัตราการระบาย 
ท่ีกำหนดใน EIA 

(g/s) 

คว
าม

เรว็
กา๊

ซ 
(m

/s
) 

อัต
รา

ไห
ลก

า๊ซ
 (m

3 /s
) 

อุณ
หภ

ูมิ 
(o C

) 

%
Ac

tu
al

 O
xy

ge
n 

ดัชนท่ีีตรวจวัด ความเขม้ข้น 
อัตราการระบาย       

(g/s) 

4. ปล่อง PTA Silo 1 25/11/66 69.0 35.0 13.66 1.181 46.0 2.0 TSP 7.7 mg/m3 0.009 400 50 0.11 
p-Xylene <0.1 ppm <0.001 - - - 

Methyl Acetate <0.1 ppm <0.001 - - - 

Methyl Bromide <0.1 ppm <0.001 - - - 

Acetic Acid <0.1 ppm <0.001 - - - 

5. ปลอ่ง PTA Silo 2 25/11/66 69.0 40.0 14.91 1.710 40.0 2.5 TSP 9.5 mg/m3 0.016 400 50 0.11 
p-Xylene <0.1 ppm <0.001 - - - 

Methyl Acetate <0.1 ppm <0.001 - - - 

Methyl Bromide <0.1 ppm <0.001 - - - 

Acetic Acid <0.1 ppm <0.001 - - - 

6. ปลอ่ง PTA Silo 3 25/11/66 69.0 50.0 16.82 2.988 43.5 3.0 TSP 2.0 mg/m3 0.006 400 50 0.11 
p-Xylene <0.1 ppm <0.001 - - - 

Methyl Acetate <0.1 ppm <0.001 - - - 

Methyl Bromide <0.1 ppm <0.001 - - - 

Acetic Acid <0.1 ppm <0.001 - - - 

 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-32 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

ตารางที่ 3.2.3-2 (ต่อ) 
 

 
 
 

ชื่อปล่อง 

วัน/เดือน/ปี 

คว
าม

สูง
ปล

่อง
 (m

.) 

เส
้นผ

่าน
ศนู

ย์ก
ลา

ง 
(c

m
.) 

ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน  
(ppm) 

 
ค่าท่ีกำหนด 

ใน EIA 
(ppm) 

 
ค่าอตัราการระบาย 
ท่ีกำหนดใน EIA 

(g/s) 

คว
าม

เร็ว
กา๊

ซ 
(m

/s
) 

อัต
รา

ไห
ลก

๊าซ
 (m

3 /s
) 

อุณ
หภ

มูิ 
(o C

) 

%
Ac

tu
al

 O
xy

ge
n 

ดัชนีที่ตรวจวัด ความเขม้ข้น 
อัตราการระบาย       

(g/s) 

7. ปล่อง Hot oil Heater 1 22/11/66 30.0 101 18.44 7.498 256 3.7 NOx 16 ppm 0.282 200 43 0.42 
8. ปล่อง Hot oil Heater 2 23/11/66 30.0 100 22.02 8.737 242 1.8 NOx 17 ppm 0.378 200 43 0.42 
9. ปลอ่ง Hot oil Heater 3 24/11/66 40.0 170 6.07 8.284 162 2.9 NOx 14 ppm 0.281 200 43 0.47 
10. ปลอ่ง CATOX 1 22/11/66 0.5 1.0 - - 34.0 2.5 Benzene <0.1 ppm - - - - 
11. ปลอ่ง CATOX 2 23/11/66 0.5 1.0 - - 34.0 2.8 Benzene <0.1 ppm - - - - 
12. ปลอ่ง CATOX 3 24/11/66 0.5 1.0 - - 35.0 3.1 Benzene <0.1 ppm - - - - 

 
มาตรฐาน      : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 (ท่ี 7%O2) 
ค่าทีก่ำหนดใน EIA :  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งท่ี 7) พ.ศ. 2565 
หมายเหตุ      : Flow Rate (Qsd) และปริมาณมลสารคำนวณเทียบท่ีความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท และอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียสท่ีสภาวะแห้ง 
 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก  นายฮีซัน ลอแม 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวสุภาวดี แสนทวีสุข 
เบอร์โทรศัพท์  0-2939-4370-72



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-33 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

ตารางที่ 3.2.3-3  สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย TA-Silo 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

 

สถานีตรวจวัด วันทีต่รวจวัด 

ผลการตรวจวัด  

TSP 
(mg/m3) 

p-Xylene 
(ppm) 

Methyl 
Acetate 
(ppm) 

Methyl 
Bromide 
(ppm) 

Acetic Acid 
(ppm) 

1. ปล่อง TA Silo 1 24/11/64 9.1 <0.1 1.8 <0.1 <0.1 
25/05/65 11 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
15/11/65 8.9 0.9 <0.1 <0.1 <0.1 
10/05/66 10 <0.1 11 <0.1 <0.1 
22/11/66 16 <0.1 6.3 <0.1 <0.1 

2. ปล่อง TA Silo 2 21/05/64 4.7 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
25/11/64 4.4 0.5 <0.1 <0.1 <0.1 
26/05/65 6.2 0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
16/11/65 1.6 0.5 <0.1 <0.1 <0.1 
11/05/66 8.6 0.1 7.7 <0.1 <0.1 
23/11/66 7.8 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 

3. ปล่อง TA Silo 3 25/05/64 21 <0.1 0.6 <0.1 <0.1 
26/11/64 2.7 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
27/05/65 13 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
17/11/65 2.3 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
12/05/66 5.2 <0.1 5.0 <0.1 <0.1 
24/11/66 2.4 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 

มาตรฐาน 400 - - - - 
ค่าท่ีกำหนดใน EIA 50 - - - - 

 
มาตรฐาน   : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน  
    พ.ศ. 2549 (ท่ี 7%O2)                   
ค่าที่กำหนดใน EIA   :  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดใน 
    รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม ครั้งท่ี 7) พ.ศ. 2565 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-34 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

ตารางที่ 3.2.3-4 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย PTA-Silo 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด  

TSP 
(mg/m3) 

p-Xylene 
(ppm) 

Methyl 
Acetate 
(ppm) 

Methyl 
Bromide 
(ppm) 

Acetic 
Acid 

(ppm) 
1. ปล่อง PTA Silo 1 27/11/64 1.1 <0.1 0.3 <0.1 <0.1 

28/05/65 5.2 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
18/11/65 2.2 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
13/05/66 8.0 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
25/11/66 7.7 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 

2. ปล่อง PTA Silo 2 24/05/64 7.5 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
27/11/64 2.3 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
28/05/65 4.6 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
18/11/65 1.7 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
13/05/66 11 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
25/11/66 9.5 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 

3. ปล่อง PTA Silo 3 24/05/64 1.9 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
27/11/64 1.4 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
28/05/65 3.4 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
18/11/65 3.6 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
13/05/66 1.6 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 
25/11/66 2.0 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 

มาตรฐาน 400 - - - - 
ค่าท่ีกำหนดใน EIA 50 - - - - 

 
มาตรฐาน   : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน  
    พ.ศ. 2549 (ท่ี 7%O2)                   
ค่าที่กำหนดใน EIA   :  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดใน 
    รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม ครั้งท่ี 7) พ.ศ. 2565 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-35 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

ตารางที่ 3.2.3-5 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย Hot Oil Heater 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวดั 
ผลการตรวจวัด  

NOX 

(ppm) 
1. ปล่อง Hot Oil Heater 1 24/11/64 15 

25/05/65 10 
15/11/65 7.0 
10/05/66 17 
22/11/66 16 

2. ปล่อง Hot Oil Heater 2 21/05/64 7.0 
25/11/64 11 
26/05/65 6.0 
16/11/65 8.0 
11/05/66 13 
23/11/66 17 

3. ปล่อง Hot Oil Heater 3 25/05/64 6.0 
26/11/64 15 
27/05/65 8.0 
17/11/65 4.0 
12/05/66 11 
24/11/66 14 

มาตรฐาน 200 
ค่าท่ีกำหนดใน EIA 43 

 
มาตรฐาน   : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน  
    พ.ศ. 2549 (ท่ี 7%O2)                   
ค่าที่กำหนดใน EIA   :  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดใน 
    รายงานการประเมนิผลกระทบส่ิงแวดล้อม ครั้งท่ี 7) พ.ศ. 2565 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-36 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

ตารางที่ 3.2.3-6 สรุปผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศจากปล่องระบาย CATOX 
ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566 

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวดั 
ผลการตรวจวัด  

Benzene 

(ppm) 
1. ปล่อง CATOX 1 25/05/65 0.10 

15/11/65 <0.1 
10/05/66 <0.1 
22/11/66 <0.1 

2. ปล่อง CATOX 2 26/05/65 <0.1 
16/11/65 0.10 
11/05/66 <0.1 
23/11/66 <0.1 

3. ปล่อง CATOX 3 27/05/65 <0.1 
17/11/65 0.14 
12/05/66 0.10 
24/11/66 <0.1 

มาตรฐาน - 
ค่าท่ีกำหนดใน EIA - 

 
มาตรฐาน   : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน  
    พ.ศ. 2549  
ค่าที่กำหนดใน EIA   :  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดใน 
    รายงานการประเมนิผลกระทบส่ิงแวดล้อม ครั้งท่ี 7) พ.ศ. 2565 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

รูปท่ี 3.2.3-2 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย TA-Silo

ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566

ปล่อง TA Silo 1
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ค่าที่ก าหนดใน EIA ไม่เกิน 50 mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน

ค่าท่ีก าหนดใน EIA

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

รูปท่ี 3.2.3-2 (ต่อ)

ปล่อง TA Silo 1

:  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบาย

   ออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549
:  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียด

   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม คร้ังท่ี 7) พ.ศ. 2565
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

รูปท่ี 3.2.3-2 (ต่อ)

ปล่อง TA Silo 2
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มาตรฐาน ไม่เกิน 400 mg/m3
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ค่าที่ก าหนดใน EIA ไม่เกิน 50 mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน

ค่าท่ีก าหนดใน EIA

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม คร้ังท่ี 7) พ.ศ. 2565

RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

รูปท่ี 3.2.3-2 (ต่อ)

ปล่อง TA Silo 2

ปล่อง TA Silo 2

:  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบาย

   ออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549
:  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียด
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

รูปท่ี 3.2.3-2 (ต่อ)

ปล่อง TA Silo 3
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มาตรฐาน ไม่เกิน 400 mg/m3
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ค่าที่ก าหนดใน EIA ไม่เกิน 50 mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน

ค่าท่ีก าหนดใน EIA

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

รูปท่ี 3.2.3-2 (ต่อ)

ปล่อง TA Silo 2

ปล่อง TA Silo 3

:  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบาย

   ออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549
:  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียด

   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม คร้ังท่ี 7) พ.ศ. 2565

RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

รูปท่ี 3.2.3-3 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย PTA-Silo

ปล่อง PTA Silo 1

ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566
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มาตรฐานไม่เกิน 400 mg/m3mg/m3
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ค่าที่ก าหนดใน EIA ไม่เกิน 50 mg/m3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน

ค่าท่ีก าหนดใน EIA

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม คร้ังท่ี 7) พ.ศ. 2565

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

รูปท่ี 3.2.3-3 (ต่อ)

ปล่อง PTA Silo 1

:  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบาย

   ออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549
:  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียด
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

รูปท่ี 3.2.3-3 (ต่อ)

ปล่อง PTA Silo 2
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ค่าที่ก าหนดใน EIA ไม่เกิน 50 mg/m3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน

ค่าท่ีก าหนดใน EIA

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

ปล่อง PTA Silo 2

:  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบาย

   ออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549
:  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียด

 ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม คร้ังท่ี 7) พ.ศ. 2565

รูปท่ี 3.2.3-3 (ต่อ)

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

รูปท่ี 3.2.3-3 (ต่อ)

ปล่อง PTA Silo 3
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ค่าที่ก าหนดใน EIA ไม่เกิน 50 mg/m3

3-47



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน

ค่าท่ีก าหนดใน EIA

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

รูปท่ี 3.2.3-3 (ต่อ)

ปล่อง PTA Silo 3

:  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบาย

   ออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549
:  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียด

 ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม คร้ังท่ี 7) พ.ศ. 2565
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน

ค่าท่ีก าหนดใน EIA

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

ปล่อง Hot Oil Heater 1

ปล่อง Hot Oil Heater 3

รูปท่ี 3.2.3-4 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย Hot Oil Heater
 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566
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ปล่อง Hot Oil Heater 2

:  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบาย

:  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียด
 ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม คร้ังท่ี 7) พ.ศ. 2565

   ออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

ปล่อง CATOX 1

ปล่อง CATOX 3

รูปท่ี 3.2.3-5 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย CATOX

ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

ปล่อง CATOX 2
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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3.2.4  คุณภาพน้ำทิ้ง 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งหลังผ่านระบบบำบัดน้ำเสีย ได้แก่ 
น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 1, น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 2 และน้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 3 เดือนละ  
1 ครั้ง โดยมีดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์ ดังนี้ Flow Rate, Temperature, pH, BOD5, COD, Total Suspended Solids 
(SS), Total Dissolved Solids (TDS), Grease & Oil และ Xylene  
  และทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งบริเวณโรงอาหารและอาคารสำนักงานหลังผ่านระบบบำบัด
สำเร็จรูปก่อนที่จะระบายลงรางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) เดือนละ 1 ครั้ง 
โดยมีดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์ ได้แก่ Grease & Oil และ BOD5   
   รวมทั้งทำการรวบรวมผลการตรวจวัดค่า COD Online Analyzer ที่บ่อพักน้ำทิ้งสุดท้าย ได้แก่ 
น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำที่ 1 และ น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำที่ 2 และ 3 ตรวจวัดต่อเนื่อง ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง 
วิธีการวเิคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.4-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดง
ดังรูปที่ 3.2.4-1  

ตารางที่ 3.2.4-1 วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

Flow Rate On-Site Analysis Metering APHA, AWWA, WEF 
23rd Edition, 2017 Temperature Grab Sampling Laboratory and Field Methods (2550 B.) 

pH Grab Sampling Electrometric Method (4500-H+ B.) 
Total Dissolved Solids  Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 180 oC 

(2540 C.) 
Total Suspended Solids  Grab Sampling Total Suspended Solids Dried at 103-105 oC  

(2540 D.) 
Grease & Oil  Grab Sampling Liquid-Liquid, Partition-Gravimetric Method  

(5520 B.) 
BOD5 Grab Sampling 5 Day BOD Test (5210 B.) & 

Membrane Electrode Method (4500-O G.) 
COD Grab Sampling Open Reflux Method (5220 B.) 
Xylene Grab Sampling Purge and Trap Capillary-Column 

Gas Chromatographic/ 
Mass Spectrophotometric Method (6200 B.) 

 2) ผลการตรวจวิเคราะห ์
  จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 มีผลการตรวจ
วิเคราะห์ดังแสดงในตารางที่ 3.2.4-2 ถึง 3.2.4-5 และผลการตรวจวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3  
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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  3) สรุปผลการตรวจวเิคราะห์ 
  3.1)  สรุปผลการตรวจวเิคราะห์ในปัจจุบัน 
    - น้ำทิ้งหลังผ่านระบบบำบัดน้ำเสีย   
     จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง ได้แก่ น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 1,    
น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 2 และน้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 3 พบว่า ทุกดัชนีที่ทำการตรวจวิเคราะห์ 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจาก
โรงงาน พ.ศ. 2560 และเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนด
มาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม  
พ.ศ. 2559 
    - น้ำทิ้งบริเวณโรงอาหารและอาคารสำนักงาน 
     จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณโรงอาหารและอาคารสำนักงาน 
หลังผ่านระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปก่อนที่จะระบายลงรางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก 
(มาบตาพุด) พบว่า ดัชนีที่ทำการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน Standard of WHA Eastern Industrial 
Estate (Map Ta Phut), Maximum levels for wastewater discharging to central wastewater treatment plant 
    - COD Online Analyzer  
     บริษัทฯ ได้ทำการติดตั้ ง COD Online Analyzer ที่บ่อพักน้ำทิ้ งสุดท้าย ได้แก่  
น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 1 และน้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 2 และ 3 ซึ่งมีรายละเอียดผลการตรวจวัดแสดง
ดังเอกสารแนบที่ 24 ในภาคผนวกที่ 1 

  3.2)  สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
    จากการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง ระหว่างปี พ .ศ. 2564-2566 มีรายละเอียด 
ดังแสดงในตารางที่ 3.2.4-6 ถึง 3.2.4-9 และรูปที่ 3.2.4-2 ถึง 3.2.4-5 สามารถสรุปได้ดังนี้ 
    - น้ำทิ้งหลังผา่นระบบบำบัดน้ำเสีย พบว่า ดัชนีที่ทำการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
และตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจาก
โรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 ทกุครัง้ที่ทำการตรวจวิเคราะห์ 
    -   น้ำทิ้งบริเวณโรงอาหารและอาคารสำนักงาน พบว่า ดัชนีที่ทำการตรวจวิเคราะห์ 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน Standard of WHA Eastern Industrial Estate (Map Ta Phut), Maximum levels for 
wastewater discharging to central wastewater treatment plant ทกุครัง้ที่ทำการตรวจวิเคราะห์  
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บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
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ตำแหน่งเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำทิ้ง 
บริเวณบ่อพักน้ำท้ิงท่ี 1 (U-560) 
บริเวณบ่อพักน้ำท้ิงท่ี 2 (2U-560A) 
บริเวณบ่อพักน้ำท้ิงท่ี 3 (2U-560B) 
บริเวณโรงอาหารและสำนักงาน 

สัญลักษณ์ 

รูปที่ 3.2.4-1 แสดงตำแหน่งและภาพเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำทิ้ง 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 3.2.4-2 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งบ่อพักน้ำทิ้งที่ 1 (U-560) เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

บริเวณบ่อพักน้ำท้ิงที ่1 (U-560)  

Flow Rate 
(m3/hr) 

Temperature 
(oC) 

pH 
TDS 

(mg/L) 
SS 

(mg/L) 
Grease & Oil 

(mg/L) 
BOD5 

(mg/L) 

COD 
(mg/L) 

Xylene 
(mg/L) 

06/07/66 156 35.3 8.60 2,296 12.0 <2 4 43 <0.0008 
03/08/66 560 32.2 8.56 1,568 11.3 <2 3 51 <0.0008 
07/09/66 520 35.8 8.53 2,040 4.9 <2 2 31 <0.0008 
05/10/66 335 35.4 7.98 1,652 4.9 <2 3 49 <0.0008 
02/11/66 330 34.3 8.11 1,894 6.2 <2 2 35 <0.0008 
14/12/66 420 30.2 8.52 2,034 5.4 <2 3 44 <0.0008 
ค่าต่ำสุด 156 30.2 7.98 1,568 4.9 <2 2 31 <0.0008 
ค่าสูงสุด 560 35.8 8.60 2,296 12.0 <2 4 51 <0.0008 

มาตรฐาน[1]/[2] - ไม่เกิน 40 5.5-9.0 ไม่เกนิ 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 5.0 ไม่เกิน 20 ไม่เกิน 120 - 

 
มาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
มาตรฐาน[2] : ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 
 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง บรษัิท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายเทพพิทักษ์ โสภณ/นายอุดมศักดิ์ จันทร์จิระวิทย์ 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวเบญจวรรณ สรรพวงศ/์นางสาวขวัญนภา ทองนพ 
เบอร์โทรศัพท ์ 0-2939-4370-72 
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ตารางที่ 3.2.4-3 ผลการตรวจวิเคราะห์คณุภาพน้ำทิ้งบ่อพักน้ำทิ้งที่ 2 (2U-560A) เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

บริเวณบ่อพักน้ำท้ิงที ่2 (2U-560A) 

Flow Rate 
(m3/hr) 

Temperature 
(oC) 

pH 
TDS 

(mg/L) 
SS 

(mg/L) 
Grease & Oil 

(mg/L) 
BOD5 

(mg/L) 

COD 
(mg/L) 

Xylene 
(mg/L) 

06/07/66 195 36.1 8.63 2,240 3.4 <2 3 25 <0.0008 
03/08/66 242 33.2 8.38 1,624 3.5 <2 3 52 <0.0008 
07/09/66 226 35.7 8.48 1,936 5.1 <2 2 32 <0.0008 
05/10/66 268 35.7 8.31 1,621 4.2 <2 3 43 <0.0008 
02/11/66 120 33.7 8.03 2,002 4.5 <2 4 45 <0.0008 
14/12/66 186 30.8 8.10 2,102 5.1 <2 4 46 <0.0008 
ค่าต่ำสุด 120 30.8 8.10 1,621 3.4 <2 2 25 <0.0008 
ค่าสูงสุด 268 36.1 8.63 2,240 5.1 <2 4 52 <0.0008 

มาตรฐาน[1]/[2] - ไม่เกิน 40 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 5.0 ไม่เกิน 20 ไม่เกิน 120 - 

 
มาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
มาตรฐาน[2] : ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 
 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง บรษิัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายเทพพิทักษ์ โสภณ/นายอุดมศักดิ์ จันทร์จิระวิทย์ 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวเบญจวรรณ สรรพวงศ/์นางสาวขวัญนภา ทองนพ 
เบอร์โทรศัพท ์ 0-2939-4370-72 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-56 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

ตารางที่ 3.2.4-4 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งบอ่พักน้ำทิ้งที่ 3 (2U-560B) เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

บริเวณบ่อพักน้ำท้ิงที ่3 (2U-560B) 

Flow Rate 
(m3/hr) 

Temperature 
(oC) 

pH 
TDS 

(mg/L) 
SS 

(mg/L) 
Grease & Oil 

(mg/L) 
BOD5 

(mg/L) 

COD 
(mg/L) 

Xylene 
(mg/L) 

06/07/66 174 36.0 8.67 2,436 2.1 <2 5 45 <0.0008 
03/08/66 260 31.5 8.66 1,826 4.1 <2 4 52 <0.0008 
07/09/66 247 35.6 8.57 1,796 5.4 <2 2 30 <0.0008 
05/10/66 276 35.2 8.36 1,610 4.1 <2 4 50 <0.0008 
02/11/66 123 34.4 8.08 1,818 4.1 <2 3 37 <0.0008 
14/12/66 180 30.6 8.26 2,310 6.1 <2 2 39 <0.0008 
ค่าต่ำสุด 123 30.6 8.08 1,610 2.1 <2 2 30 <0.0008 
ค่าสูงสุด 276 36.0 8.67 2,436 6.1 <2 5 52 <0.0008 

มาตรฐาน[1]/[2] - ไม่เกิน 40 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 5.0 ไม่เกิน 20 ไม่เกิน 120 - 

 
มาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
มาตรฐาน[2] : ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 
 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง บรษิัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายเทพพิทักษ์ โสภณ/นายอุดมศักดิ์ จันทร์จิระวิทย์ 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวเบญจวรรณ สรรพวงศ/์นางสาวขวัญนภา ทองนพ 
เบอร์โทรศัพท ์ 0-2939-4370-72 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-57 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

  

ตารางที่ 3.2.4-5  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิง้บริเวณโรงอาหารและอาคารสำนักงาน 
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 

 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

บริเวณน้ำท้ิงบริเวณโรงอาหารและอาคารสำนักงาน 

BOD5 (mg/L) Grease & Oil (mg/L) 

06/07/66 55 6 
03/08/66 132 6 
07/09/66 140 9 
05/10/66 68 6 
02/11/66 54 8 
14/12/66 118 3 
ค่าต่ำสุด 54 3 
ค่าสูงสุด 140 9 

มาตรฐาน ไมเ่กนิ 500 ไม่เกนิ 10 
   

มาตรฐาน  : Standard of WHA Eastern Industrial Estate (Map Ta Phut), Maximum levels for wastewater discharging to 
central wastewater treatment plant. 

 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายเทพพิทักษ์ โสภณ/นายอุดมศักดิ์ จันทร์จิระวิทย์ 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวเบญจวรรณ สรรพวงศ์/นางสาวขวัญนภา ทองนพ 
เบอร์โทรศัพท ์ 0-2939-4370-72 

 
 
   
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-58 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

  

ตารางที่ 3.2.4-6 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิง้บ่อพักน้ำทิ้งที่ 1 (U-560) ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

บริเวณบ่อพักน้ำท้ิงที่ 1 (U-560) 

Flow Rate 
(m3/hr) 

Temperature 
(oC) 

pH 
TDS 

(mg/L) 
SS 

(mg/L) 
Grease & Oil 

(mg/L) 
BOD5 

(mg/L) 

COD 
(mg/L) 

Xylene 
(mg/L) 

ม.ค. 2564 181 33.7 8.21 2,004 3.6 <2 3 49 <0.0008 
ก.พ. 2564 188 32.8 8.09 1,910 6.6 <2 3 51 <0.0008 
มี.ค. 2564 249 33.2 7.99 1,924 5.0 <2 2 22 <0.0008 
เม.ย. 2564 208 34.4 8.34 2,138 6.6 <2 3 44 <0.0008 
พ.ค. 2564 105 33.9 8.16 2,088 6.3 <2 4 58 <0.0008 
มิ.ย. 2564 277 34.4 8.21 1,952 14.0 <2 5 58 <0.0008 
ก.ค. 2564 80 35.2 8.09 2,039 9.4 <2 4 56 <0.0008 
ส.ค. 2564 270 35.4 8.14 2,036 8.3 <2 3 45 <0.0008 
ก.ย. 2564 267 34.5 8.20 1,936 8.0 <2 5 57 <0.0008 
ต.ค. 2564 552 34.8 8.64 2,196 12.3 <2 5 58 <0.0008 
พ.ย. 2564 150 34.2 8.40 2,623 4.5 <2 6 71 <0.0008 
ธ.ค. 2564 273 33.6 8.37 2,040 9.2 <2 4 50 <0.0008 
ม.ค. 2565 300 35.5 8.63 2,052 9.8 <2 6 55 <0.0008 
ก.พ. 2565 166 35.4 8.01 1,982 11.4 <2 7 73 <0.0008 
มี.ค. 2565 547 35.7 8.30 2,238 10.0 <2 6 75 0.0013 
เม.ย. 2565 300 30.5 8.18 1,954 8.8 <2 6 63 <0.0008 
พ.ค. 2565 520 35.9 8.24 2,316 9.2 <2 5 63 <0.0008 
มิ.ย. 2565 577 37.7 8.68 2,194 5.6 <2 5 72 <0.0008 

มาตรฐาน[1]/[2] - ไม่เกิน 40 5.5-9.0 ไม่เกนิ 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกนิ 5.0 ไม่เกนิ 20 ไม่เกนิ 120 - 

 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-59 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

  

ตารางที่ 3.2.4-6 (ต่อ) 
  

 
วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

บริเวณบ่อพักน้ำท้ิงที่ 1 (U-560) 

Flow Rate 
(m3/hr) 

Temperature 
(oC) 

pH 
TDS 

(mg/L) 
SS 

(mg/L) 
Grease & Oil 

(mg/L) 
BOD5 

(mg/L) 

COD 
(mg/L) 

Xylene 
(mg/L) 

ก.ค. 2565 438 36.5 8.59 2,486 8.5 <2 6 65 <0.0008 
ส.ค. 2565 566 37.1 8.62 1,926 11.4 <2 5 61 <0.0008 
ก.ย. 2565 420 35.4 8.70 2,188 6.9 <2 5 64 <0.0008 
ต.ค. 2565 320 36.4 8.62 2,224 5.0 <2 3 63 <0.0008 
พ.ย. 2565 410 35.2 8.32 2,072 7.1 <2 5 64 <0.0008 
ธ.ค. 2565 205 35.3 8.63 2,268 3.5 <2 5 70 <0.0008 
ม.ค. 2566 570 35.2 8.89 1,814 6.4 <2 3 64 <0.0008 
ก.พ. 2566 249 34.3 8.78 1,910 5.0 <2 3 33 <0.0008 
มี.ค. 2566 240 35.6 8.77 2,044 9.9 2 3 47 <0.0008 
เม.ย. 2566 450 35.8 8.35 1,944 8.0 <2 4 76 <0.0008 
พ.ค. 2566 272 37.1 8.52 2,046 4.4 <2 2 36 <0.0008 
มิ.ย. 2566 304 36.6 8.51 2,224 5.1 <2 3 36 <0.0008 
ก.ค. 2566 156 35.3 8.60 2,296 12.0 <2 4 43 <0.0008 
ส.ค. 2566 560 32.2 8.56 1,568 11.3 <2 3 51 <0.0008 
ก.ย. 2566 520 35.8 8.53 2,040 4.9 <2 2 31 <0.0008 
ต.ค. 2566 335 35.4 7.98 1,652 4.9 <2 3 49 <0.0008 
พ.ย. 2566 330 34.3 8.11 1,894 6.2 <2 2 35 <0.0008 
ธ.ค. 2566 420 30.2 8.52 2,034 5.4 <2 3 44 <0.0008 

มาตรฐาน[1]/[2] - ไม่เกิน 40 5.5-9.0 ไม่เกนิ 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 5.0 ไม่เกิน 20 ไม่เกิน 120 - 
 

มาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
มาตรฐาน[2] : ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิง่แวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-60 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

  

ตารางที่ 3.2.4-7 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้งบ่อพักน้ำทิ้งที่ 2 (2U-560A) ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

บริเวณบ่อพักน้ำท้ิงที่ 2 (2U-560A) 

Flow Rate 
(m3/hr) 

Temperature 
(oC) 

pH 
TDS 

(mg/L) 
SS 

(mg/L) 
Grease & Oil 

(mg/L) 
BOD5 

(mg/L) 

COD 
(mg/L) 

Xylene 
(mg/L) 

ม.ค. 2564 170 28.6 8.47 2,070 5.6 <2 2 37 <0.0008 
ก.พ. 2564 252 34.5 8.46 1,888 10.6 <2 2 31 <0.0008 
มี.ค. 2564 189 35.1 8.38 1,748 5.8 <2 2 27 <0.0008 
เม.ย. 2564 270 34.6 8.35 2,120 3.1 <2 2 41 <0.0008 
พ.ค. 2564 175 34.7 8.37 2,300 2.3 <2 2 39 <0.0008 
มิ.ย. 2564 232 34.8 8.40 1,968 10.5 <2 4 45 <0.0008 
ก.ค. 2564 220 35.9 8.47 2,104 8.3 <2 2 39 <0.0008 
ส.ค. 2564 280 36.0 8.32 2,300 8.0 <2 4 49 <0.0008 
ก.ย. 2564 238 31.7 8.46 2,120 4.3 <2 3 46 <0.0008 
ต.ค. 2564 243 34.6 8.62 2,256 15.6 <2 5 60 <0.0008 
พ.ย. 2564 197 36.1 8.34 2,428 3.8 <2 4 46 <0.0008 
ธ.ค. 2564 240 33.8 8.47 2,090 7.2 <2 3 38 <0.0008 
ม.ค. 2565 225 34.9 8.67 2,024 7.0 <2 4 48 <0.0008 
ก.พ. 2565 306 36.0 8.22 2,134 12.0 <2 5 61 <0.0008 
มี.ค. 2565 227 35.9 8.34 2,188 10.2 <2 6 70 0.0014 
เม.ย. 2565 240 36.7 8.30 2,090 8.4 <2 4 51 <0.0008 
พ.ค. 2565 223 36.2 8.32 2,226 11.0 <2 3 48 <0.0008 
มิ.ย. 2565 252 37.6 8.69 2,082 10.8 <2 2 54 <0.0008 

มาตรฐาน[1]/[2] - ไม่เกิน 40 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกนิ 50 ไม่เกิน 5.0 ไม่เกิน 20 ไม่เกิน 120 - 
 
 
 
 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-61 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

  

ตารางที่ 3.2.4-7 (ต่อ)  
 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

บริเวณบ่อพักน้ำท้ิงที ่2 (2U-560A) 

Flow rate 
(m3/hr.) 

Temperature 
(oC) 

pH 
TDS 

(mg/L) 
SS 

(mg/L) 
Grease & Oil 

(mg/L) 
BOD5 

(mg/L) 

COD 
(mg/L) 

Xylene 
(mg/L) 

ก.ค. 2565 247 36.8 8.60 2,136 9.0 <2 3 48 <0.0008 
ส.ค. 2565 244 37.3 8.70 2,176 7.9 <2 2 45 <0.0008 
ก.ย. 2565 226 33.6 8.66 2,114 9.8 <2 3 51 <0.0008 
ต.ค. 2565 190 37.0 8.66 2,342 4.9 3 2 49 <0.0008 
พ.ย. 2565 190 37.0 8.40 2,216 8.3 <2 3 48 <0.0008 
ธ.ค. 2565 178 35.6 8.79 2,084 4.9 <2 2 60 <0.0008 
ม.ค. 2566 247 35.3 8.44 1,972 5.5 <2 5 61 <0.0008 
ก.พ. 2566 235 35.4 8.58 1,822 4.0 <2 2 34 <0.0008 
มี.ค. 2566 250 39.4 8.44 2,174 9.2 <2 2 46 <0.0008 
เม.ย. 2566 225 36.9 8.53 1,628 4.1 <2 3 45 <0.0008 
พ.ค. 2566 233 36.5 8.47 2,368 7.9 <2 2 47 <0.0008 
มิ.ย. 2566 177 32.9 8.54 2,424 3.5 <2 2 35 <0.0008 
ก.ค. 2566 195 36.1 8.63 2,240 3.4 <2 3 25 <0.0008 
ส.ค. 2566 242 33.2 8.38 1,624 3.5 <2 3 52 <0.0008 
ก.ย. 2566 226 35.7 8.48 1,936 5.1 <2 2 32 <0.0008 
ต.ค. 2566 268 35.7 8.31 1,621 4.2 <2 3 43 <0.0008 
พ.ย. 2566 120 33.7 8.03 2,002 4.5 <2 4 45 <0.0008 
ธ.ค. 2566 186 30.8 8.10 2,102 5.1 <2 4 46 <0.0008 

มาตรฐาน[1]/[2] - ไมเ่กิน 40 5.5-9.0 ไมเ่กิน 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 5.0 ไม่เกิน 20 ไม่เกนิ 120 - 
 

มาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
มาตรฐาน[2] : ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิง่แวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-62 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

  

ตารางที่ 3.2.4-8 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้งบ่อพักน้ำทิ้งที่ 3 (2U-560B) ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

บริเวณบ่อพักน้ำท้ิงที่ 3 (2U-560B) 

Flow Rate 
(m3/hr) 

Temperature 
(oC) 

pH 
TDS 

(mg/L) 
SS 

(mg/L) 
Grease & Oil 

(mg/L) 
BOD5 

(mg/L) 

COD 
(mg/L) 

Xylene 
(mg/L) 

ม.ค. 2564 190 28.9 8.48 2,010 4.6 <2 2 43 <0.0008 
ก.พ. 2564 176 33.7 8.47 1,886 10.2 <2 2 25 <0.0008 
มี.ค. 2564 164 34.0 8.39 1,824 6.0 <2 2 26 <0.0008 
เม.ย. 2564 275 35.3 8.38 2,088 3.4 <2 2 42 <0.0008 
พ.ค. 2564 180 33.7 8.40 2,242 3.2 <2 2 34 <0.0008 
มิ.ย. 2564 233 34.7 8.51 2,184 22.5 <2 5 59 <0.0008 
ก.ค. 2564 255 36.0 8.42 2,192 9.6 <2 3 49 <0.0008 
ส.ค. 2564 270 36.3 8.33 2,342 5.0 <2 3 46 <0.0008 
ก.ย. 2564 277 35.4 8.40 2,208 4.0 <2 4 52 <0.0008 
ต.ค. 2564 244 35.0 8.72 2,460 12.0 <2 4 56 <0.0008 
พ.ย. 2564 188 36.2 8.44 2,444 3.4 <2 5 62 <0.0008 
ธ.ค. 2564 265 34.0 8.44 2,150 4.8 <2 3 30 <0.0008 
ม.ค. 2565 310 34.6 8.70 1,928 5.9 <2 5 54 <0.0008 
ก.พ. 2565 223 36.0 8.32 2,006 7.8 <2 4 51 <0.0008 
มี.ค. 2565 235 36.3 8.39 2,256 9.2 <2 5 64 <0.0008 
เม.ย. 2565 254 37.1 8.32 2,022 7.8 <2 5 59 <0.0008 
พ.ค. 2565 226 36.1 8.68 2,268 13.2 <2 4 56 <0.0008 
มิ.ย. 2565 244 37.4 8.84 1,962 4.6 <2 3 58 <0.0008 

มาตรฐาน[1]/[2] - ไมเ่กิน 40 5.5-9.0 ไม่เกนิ 3,000 ไม่เกิน 50 ไมเ่กนิ 5.0 ไมเ่กิน 20 ไม่เกิน 120 - 

 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-63 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

  

ตารางที่ 3.2.4-8 (ต่อ)  
 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

บรเิวณบ่อพักน้ำท้ิงที่ 3 (2U-560B) 

Flow rate 
(m3/hr) 

Temperature 
(oC) 

pH 
TDS 

(mg/L) 
SS 

(mg/L) 
Grease & Oil 

(mg/L) 
BOD5 

(mg/L) 

COD 
(mg/L) 

Xylene 
(mg/L) 

ก.ค. 2565 155 34.2 8.58 2,032 4.1 <2 4 56 <0.0008 
ส.ค. 2565 265 36.6 8.51 1,906 6.8 <2 3 53 <0.0008 
ก.ย. 2565 170 34.1 8.73 2,056 8.0 <2 4 57 <0.0008 
ต.ค. 2565 174 37.6 8.77 2,192 4.8 <2 2 58 <0.0008 
พ.ย. 2565 160 35.0 8.46 2,388 6.1 <2 4 55 <0.0008 
ธ.ค. 2565 190 35.8 8.68 2,142 2.5 <2 3 65 <0.0008 
ม.ค. 2566 295 35.4 8.41 1,844 2.8 <2 2 55 <0.0008 
ก.พ. 2566 185 35.6 8.60 1,996 2.0 <2 5 36 <0.0008 
มี.ค. 2566 245 36.4 8.83 2,116 5.2 <2 2 39 <0.0008 
เม.ย. 2566 242 36.4 7.94 1,830 4.8 <2 4 55 <0.0008 
พ.ค. 2566 288 36.2 8.68 2,398 5.0 <2 3 51 <0.0008 
มิ.ย. 2566 336 32.7 8.41 2,466 3.8 <2 2 31 <0.0008 
ก.ค. 2566 174 36.0 8.67 2,436 2.1 <2 5 45 <0.0008 
ส.ค. 2566 260 31.5 8.66 1,826 4.1 <2 4 52 <0.0008 
ก.ย. 2566 247 35.6 8.57 1,796 5.4 <2 2 30 <0.0008 
ต.ค. 2566 276 35.2 8.36 1,610 4.1 <2 4 50 <0.0008 
พ.ย. 2566 123 34.4 8.08 1,818 4.1 <2 3 37 <0.0008 
ธ.ค. 2566 180 30.6 8.26 2,310 6.1 <2 2 39 <0.0008 

มาตรฐาน[1]/[2] - ไม่เกิน 40 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 5.0 ไม่เกิน 20 ไมเ่กิน 120 - 
 

มาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
มาตรฐาน[2] :   ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิง่แวดล้อมเรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

 3-64 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

  

 ตารางที่ 3.2.4-9 ผลการตรวจวเิคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งบริเวณโรงอาหารและอาคารสำนักงาน  
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

บริเวณน้ำทิ้งโรงอาหารและอาคารสำนักงาน 

BOD5 (mg/L) Grease & Oil (mg/L) 

ม.ค. 2564 81 9 
ก.พ. 2564 109 10 
มี.ค. 2564 160 9 
เม.ย. 2564 126 9 
พ.ค. 2564 220 7 
มิ.ย. 2564 124 9 
ก.ค. 2564 129 6 
ส.ค. 2564 46 3 
ก.ย. 2564 52 3 
ต.ค. 2564 97 2 
พ.ย. 2564 74 2 
ธ.ค. 2564 64 5 
ม.ค. 2565 49 3 
ก.พ. 2565 50 2 
มี.ค. 2565 90 3 
เม.ย. 2565 36 2 
พ.ค. 2565 85 2 
มิ.ย. 2565 98 3 
ก.ค. 2565 36 4 
ส.ค. 2565 40 5 
ก.ย. 2565 52 2 
ต.ค. 2565 65 6 
พ.ย. 2565 87 3 
ธ.ค. 2565 78 7 
ม.ค. 2566 140 3 
ก.พ. 2566 356 5 
มี.ค. 2566 177 7 
เม.ย. 2566 131 <2 
พ.ค. 2566 3 9 
มิ.ย. 2566 115 5 
มาตรฐาน ไม่เกิน 500 ไม่เกิน 10 

                                                                                                                               
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

 3-65 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

  

ตารางที่ 3.2.4-9 (ต่อ) 

 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

บริเวณน้ำทิง้โรงอาหารและอาคารสำนักงาน 

BOD5 (mg/L) Grease & Oil (mg/L) 

ก.ค. 2566 55 6 
ส.ค. 2566 132 6 
ก.ย. 2566 140 9 
ต.ค. 2566 68 6 
พ.ย. 2566 54 8 
ธ.ค. 2566 118 3 
มาตรฐาน ไมเ่กิน 500 ไม่เกิน 10 

 

มาตรฐาน  : Standard of WHA Eastern Industrial Estate (Map Ta Phut), Maximum levels for wastewater discharging to 
central wastewater treatment plant. 

 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

รูปท่ี 3.2.4-2 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าท้ิงบ่อพักน้ าท้ิงท่ี 1 (U-560)
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC
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Flow rate
m3/hr

Temperature
oC

pH

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 40 oC

3-66

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่น้อยกว่า 5.5

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่มากกว่า 9.0



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

รูปท่ี 3.2.4-2 (ต่อ)
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Grease & Oil

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 3,000 mg/L

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 50 mg/L

mg/L

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 5.0 mg/L
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

                    จากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ .ศ. 2559

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

รูปท่ี 3.2.4-2 (ต่อ)

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

มาตรฐาน[1]  :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก้าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้้าท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560

มาตรฐาน[2] :  ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม เร่ือง ก้าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้้าท้ิง
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มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 120 mg/L

mg/L
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

รูปท่ี 3.2.4-3 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าท้ิงบ่อพักน้ าท้ิงท่ี 2 (2U-560A)
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC
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Flow rate
m3/hr

Temperature°C

pH

3-69

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 40 °C

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่มากกว่า 9.0

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่น้อยกว่า 5.5



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

รูปท่ี 3.2.4-3 (ต่อ)

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC
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TDS
mg/L

SS
mg/L

Grease & Oilmg/L

3-70

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 3,000 mg/L

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 50 mg/L

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 5.0 mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

                    จากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ .ศ. 2559

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

  รูปท่ี 3.2.4-3 (ต่อ)

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

มาตรฐาน[1]  :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก้าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้้าท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560
มาตรฐาน[2] :  ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม เร่ือง ก้าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้้าท้ิง
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BOD5mg/L

CODmg/L

Xylene
mg/L

3-71

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 20 mg/L

มาตรฐาน[1]/[2]  ไม่เกิน 120 mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

รูปท่ี 3.2.4-4 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าท้ิงบ่อพักน้ าท้ิงท่ี 3 (2U-560B)
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Flow rate
m3/hr

Temperature
°C

pH

3-72

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 40 °C

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่น้อยกว่า 5.5

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่มากกว่า 9.0



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

รูปท่ี 3.2.4-4 (ต่อ)

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC
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TDS
mg/L

SSmg/L

Grease & Oil
mg/L

3-73

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 3,000 mg/L

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 50 mg/L

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 5.0 mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

                    จากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ .ศ. 2559

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

รูปท่ี 3.2.4-4 (ต่อ)

มาตรฐาน[1]  :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก้าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้้าท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560

มาตรฐาน[2] :  ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม เร่ือง ก้าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้้าท้ิง

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC
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mg/L Xylene
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COD

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 120 mg/L

mg/L
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3-74

มาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 20 mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน  :  Standard of WHA Eastern Industrial Estate (Map Ta Phut), Maximum levels for wastewater

                  discharging to central wastewater treatment plant.

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

รูปท่ี 3.2.4-5 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าท้ิงบริเวณโรงอาหาร และอาคารส านักงาน
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566
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BOD5mg/L
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3.2.5 คุณภาพน้ำใต้ดิน 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน ได้แก่ บ่อสังเกตการณ์ด้านต้นน้ำ 
จำนวน 1 บ่อ และบ่อสังเกตการณ์ด้านท้ายน้ำ จำนวน 3 บ่อ ปีละ 2 ครั้ง โดยมีดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์ ดังนี้ pH, 
Manganese และ p-Xylene ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตาราง 
ที่ 3.2.5-1 และสำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.5-1 

ตารางที่ 3.2.5-1 วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 

รายการตรวจวดั วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์

pH Grab Sampling Electrometric Method (4500-H+ B.) APHA, AWWA, WEF 
23rd Edition, 2017 Manganese Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 

(3030 F. & 3120 B.) 
p-Xylene  Grab Sampling  Purge and Trap Capillary-Column 

Gas Chromatographic/ 
Mass Spectrophotometer Method (6200 B.) 

 2) ผลการตรวจวิเคราะห์ 
  จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน จำนวน 4 สถานี เมื่อวันที่ 4 สิงหาคม 2566 มีผลการ
ตรวจวิเคราะห์แสดงดังตารางที่ 3.2.5-2 และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 

 3) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ 
  3.1)  สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ในปัจจุบัน 
     จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน จำนวน 4 สถานี ได้แก่ หลุมเจาะ GCMP  
I-Zone (ทิศเหนือ), หลุมเจาะ GCMP DD-Zone (ทิศตะวันตก), หลุมเจาะ GCMP E-Zone (ทิศใต้) และหลุมเจาะ 
GCMP B-Zone (ทิศตะวันออก) พบว่า ดัชนีที่ทำการตรวจวิเคราะห์ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน 
การแจ้งข้อมูลรวมทั้งการจัดทำรายงานผลการทดสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดินและรายงานเสนอมาตรการควบคุม 
และมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 ยกเว้น pH บริเวณหลุมเจาะ GCMP E-Zone (ทิศใต้) 
และหลุมเจาะ GCMP B-Zone (ทิศตะวันออก) ที่มีค่าต่ำกว่าเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด ซึ่งทางโครงการได้วิเคราะห์
และแสดงเหตุผลไว้เป็นที่เรียบร้อยแล้วในหัวข้อถัดไป 3.2) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566 

  3.2)  สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566 
    จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566 มีรายละเอียด 
ดังแสดงในตารางที่ 3.2.5-3 และรูปที่ 3.2.5-2 พบว่า ดัชนีที่ทำการตรวจวิเคราะห์ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดิน
และน้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูลรวมทั้งการจัดทำรายงานผลการทดสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน และรายงานเสนอ
มาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 ยกเว้น pH ทุกสถานีที่ทำการตรวจ
วิเคราะห์มีค่าต่ำกว่าเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
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  สำหรับ pH ของน้ำใต้ดิน ที่มีค่าไม่เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐาน ทางโครงการได้ทำการตรวจสอบ
และศึกษาข้อมูล โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
  1. จากการตรวจสอบข้อมูลคุณภาพดินเดิมจากระบบนำเสนอแผนที่ชุดดินของกรมพัฒนาที่ดิน 
พบว่า พื้นที่โครงการบริเวณด้านทิศเหนืออยู่ในเขตพื้นที่กลุ่มชุดดินที่ 35 หมายถึง พื้นที่ที่มีปฏิกิริยาดินเป็นกรดจัด-
กรดแก่ (pH ≈4.5-5.5)  
  2. จากข้อมูลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดินจากกรมควบคุมมลพิษของบ่อตรวจสอบน้ำใต้ดิน
ในพื้นที่โครงการ ในช่วงปี 2556-2560 พบว่า pH มีค่าอยู่ในช่วง 6.0-7.8 โดยผลการวิเคราะห์ pH ส่วนใหญ่มีค่า
เท่ากับ 6.0 แสดงให้เห็นว่าคุณภาพน้ำใต้ดินในบ่อตรวจสอบดังกล่าวมีลักษณะเป็นกรดด้วยเช่นเดียวกัน ดังแสดงใน
เอกสารแนบที่ 79 ในภาคผนวกที่ 1 ตารางที่ 9 รายงานผลดำเนินการตามมาตรการควบคุมการปนเปื้อนในดินและ 
น้ำใต้ดินและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน ซึ่งทางบริษัทได้ดำเนินการรายงานข้อมูลดังกล่าวไว้ใน
รายงานผลการตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดินครั้งที่ 4 ประจำปี 2563 ต่อผู้อำนวยการกองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อม
โรงงานและอุตสาหกรรมจังหวัดระยองไว้เป็นที่เรียบร้อยแล้ว 
  อย่างไรก็ตามทางบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ได้มีการกำหนดมาตรการควบคุมการปนเปื้อนในดิน
และน้ำใต้ดิน และมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน โดยทำการตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดินอย่างละเอียด
ภายในบริเวณโรงงานอย่างต่อเนื่อง และทำการตรวจสอบจุดรั่วไหลภายในโรงงาน แสดงรายละเอียดดังแสดงใน
เอกสารแนบที่ 79 ในภาคผนวกที่ 1 ตารางที่ 9 รายงานผลดำเนินการตามมาตรการควบคุมการปนเปื้อนในดินและ 
น้ำใต้ดินและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดินของ บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ที่ได้ดำเนินการมาตั้งแต่ปี 
2562-2565 และทางบริษัทยังคงดำเนินการตามมาตรการควบคุมการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดินและมาตรการ 
ลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดินอย่างต่อเนื่องในปี พ.ศ. 2566-2570 ดังแสดงในเอกสารแนบที่ 79 ในภาคผนวกที่ 1 
ตารางที่ 8 มาตรการควบคุมการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดินและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน  
(พ.ศ. 2566-2570) ซึ่งทางบริษัทได้ดำเนินการรายงานข้อมูลดังกล่าวไว้ในรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดิน
ครั้งที่ 7 ประจำปี 2566 ต่อผู้อำนวยการกองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงานและอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง 
ไว้เป็นที่เรียบร้อยแล้ว 
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ตำแหนง่เก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำใต้ดิน 
หลุมเจาะ GCMP I-Zone (ทิศเหนือ) 
หลุมเจาะ GCMP DD-Zone (ทิศตะวันตก) 
หลุมเจาะ GCMP E-Zone (ทิศใต)้ 
หลุมเจาะ GCMP B-Zone (ทิศตะวันออก) 

สัญลกัษณ์  

1 
2 
3 
4 

รูปที่ 3.2.5-1 แสดงตำแหน่งและภาพเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำใต้ดิน 
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ตารางที่ 3.2.5-2 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 
 

ดัชนีตรวจวเิคราะห ์
ผลการตรวจวิเคราะห ์

มาตรฐาน สถานี 1 สถานี 2 สถานี 3 สถานี 4 

วันที่เก็บตัวอยา่ง 04/08/66 04/08/66 04/08/66 04/08/66 

pH  6.62 6.51 6.39 6.36 6.5-9.2(1) 
Manganese (mg/L)  0.043 0.144 0.402 0.066 33 
p-Xylene (mg/L) <0.0008 <0.0008 <0.0008 <0.0008 24 

มาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและ 
น้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูลรวมท้ังการจัดทำรายงานผลการทดสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการ
ควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 

หมายเหตุ  :  
สถานี 1 = หลุมเจาะ GCMP I-Zone (ทิศเหนือ) 
สถานี 2 = หลุมเจาะ GCMP DD-Zone (ทิศตะวันตก) 
สถานี 3 = หลุมเจาะ GCMP E-Zone (ทิศใต้) 
สถานี 4 = หลุมเจาะ GCMP B-Zone (ทิศตะวันออก) 
 (1)   ในกรณีท่ีมีการปนเปื้อนของกรดหรือด่างให้เปรียบเทียบผลการวิเคราะห์ค่าพีเอชจากจุดเก็บตัวอย่างบ่อท้ายน้ำท่ีใช้ในการติดตาม

ตรวจสอบการปนเปื้อนกับผลการวิเคราะห์จากจุดเก็บตัวอย่างบ่อเหนือน้ำท่ีใช้เป็นบ่ออ้างอิงบนทิศทางการไหลของน้ำใต้ดินในพื้นท่ี 
โดยค่าพีเอชท่ีเปลี่ยนแปลงจะต้องไม่เกินหน่ึงระดับและไม่อยู่นอกช่วงค่าเกณฑ์อนุโลมสูงสุดของมาตรฐานคุณภาพน้ำบาดาลท่ีใช้
บรโิภค คือ 6.5-9.2 

 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง    บริษทั เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด 
ผู้บันทกึ   นายอุดมศักดิ ์จันทร์จิระวิทย์ 
ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม   นางสาวเพ็ญภา วิภาสธวัช 
เบอร์โทรศัพท์    0-2939-4370-72 
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ตารางที่ 3.2.5-3 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566 

สถานีตรวจวัด วันที่เก็บตัวอยา่ง 
ผลการตรวจวิเคราะห ์

pH 
Manganese 

(mg/L)   
p-Xylene 
(mg/L) 

หลุมเจาะ GCMP I-Zone (ทิศเหนอื) 15/02/65 6.16 0.053 <0.0008 
05/08/65 5.74 0.038 <0.0008 
10/02/66 6.26 0.045 <0.0008 
04/08/66 6.62 0.043 <0.0008 

หลุมเจาะ GCMP DD-Zone (ทิศตะวันตก) 15/02/65 6.36 0.171 <0.0008 
05/08/65 6.15 0.116 <0.0008 
10/02/66 6.54 0.413 <0.0008 
04/08/66 6.51 0.144 <0.0008 

หลุมเจาะ GCMP E-Zone (ทิศใต้) 15/02/65 6.19 0.339 <0.0008 
05/08/65 6.30 0.600 <0.0008 
10/02/66 6.33 0.541 <0.0008 
04/08/66 6.39 0.402 <0.0008 

หลุมเจาะ GCMP B-Zone (ทิศตะวันออก) 15/02/65 6.10 0.106 <0.0008 
05/08/65 5.66 0.058 <0.0008 
10/02/66 5.63 0.090 <0.0008 
04/08/66 6.36 0.066 <0.0008 

มาตรฐาน 6.5-9.2(1) 33 24 

มาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน 
การแจ้งข้อมูลรวมท้ังการจัดทำรายงานผลการทดสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและ
มาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 

หมายเหตุ  : (1)  ในกรณีท่ีมีการปนเปื้อนของกรดหรือด่างให้เปรียบเทียบผลการวิเคราะห์ค่าพีเอชจากจุดเก็บตัวอย่างบ่อท้ายน้ำ
  ท่ีใช้ในการติดตามตรวจสอบการปนเปื้อนกับผลการวิเคราะห์จากจุดเก็บตัวอย่างบ่อเหนือน้ำท่ีใช้เป็นบ่ออ้างอิง
  บนทิศทางการไหลของน้ำใต้ดินในพื้นท่ี โดยค่าพีเอชท่ีเปลี่ยนแปลงจะต้องไม่เกินหน่ึงระดับและไม่อยู่นอกช่วง
  ค่าเกณฑ์อนุโลมสูงสุดของมาตรฐานคุณภาพน้ำบาดาลท่ีใช้บริโภค คือ 6.5-9.2 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

                ระหว่างปี พ .ศ. 2565-2566
หมายเหตุ :  โครงการได้วิเคราะห์และแสดงเหตุผลค่า pH ท่ีต่่ากว่าเกณฑ์ไว้เป็นท่ีเรียบร้อยแล้วในหัวข้อ 3.2) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์

รูปท่ี 3.2.5-2 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน  าใต้ดิน

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

หลุมเจาะ GCMP I-Zone (ทิศเหนือ)

ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566
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3-81

มาตรฐานไม่เกินกว่า 9.2

มาตรฐานไม่เกิน 24 mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

รูปท่ี 3.2.5-2 (ต่อ)

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

หลุมเจาะ GCMP DD-Zone (ทิศตะวันตก)

หมายเหตุ :  โครงการได้วิเคราะห์และแสดงเหตุผลค่า pH ท่ีต่่ากว่าเกณฑ์ไว้เป็นท่ีเรียบร้อยแล้วในหัวข้อ 3.2) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์
                ระหว่างปี พ .ศ. 2565-2566
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3-82

มาตรฐานไม่เกินกว่า 9.2

มาตรฐานไม่ต ่ากว่า 6.5

มาตรฐานไม่เกิน 33 mg/L

มาตรฐานไม่เกิน 24 mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

หลุมเจาะ GCMP E-Zone (ทิศใต้)

หมายเหตุ :  โครงการได้วิเคราะห์และแสดงเหตุผลค่า pH ท่ีต่่ากว่าเกณฑ์ไว้เป็นท่ีเรียบร้อยแล้วในหัวข้อ 3.2) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์

รูปท่ี 3.2.5-2 (ต่อ)

                ระหว่างปี พ .ศ. 2565-2566

0

5

10

15

20

25

30

15/02/65 05/08/65 10/02/66 04/08/66

mg/L

0
5

10
15
20
25
30
35
40

15/02/65 05/08/65 10/02/66 04/08/66

0
1
2
3
4
5
6
7
8
9

10

15/02/65 05/08/65 10/02/66 04/08/66

pH

Manganese
mg/L

p-Xylene

3-83

มาตรฐานไม่เกิน 24 mg/L

มาตรฐานไม่เกิน 33 mg/L

มาตรฐานไม่เกินกว่า 9.2

มาตรฐานไม่ต ่ากว่า 6.5



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

                การแจ้งข้อมูลรวมท้ังการจัดท่ารายงานผลการทดสอบคุณภาพดินและน่้าใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุม

หมายเหตุ :  โครงการได้วิเคราะห์และแสดงเหตุผลค่า pH ท่ีต่่ากว่าเกณฑ์ไว้เป็นท่ีเรียบร้อยแล้วในหัวข้อ 3.2) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์

รูปท่ี 3.2.5-2 (ต่อ)

  RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

หลุมเจาะ GCMP B-Zone (ทิศตะวันออก)

                และมาตรการลดการปนเป้ือนในดินและน่้าใต้ดิน พ .ศ. 2559

                ระหว่างปี พ .ศ. 2565-2566

มาตรฐาน :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก่าหนดเกณฑ์การปนเป้ือนในดินและน่้าใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน่้าใต้ดิน
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3-84

มาตรฐานไม่เกิน 24 mg/L

มาตรฐานไม่เกิน 33 mg/L

มาตรฐานไม่เกินกว่า 9.2

มาตรฐานไม่ต ่ากว่า 6.5



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-85 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 
 

3.2.6 คุณภาพดิน 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพดิน ได้แก่ บ่อสังเกตการณ์ด้านต้นน้ำ จำนวน  
1 บ่อ และบ่อสังเกตการณ์ด้านท้ายน้ำ จำนวน 3 บ่อ ทุก 3 ปี โดยมีดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์ ดังนี้ pH, Manganese และ 
p-Xylene ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.6-1 

ตารางที่ 3.2.6-1 วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์คุณภาพดิน 

รายการตรวจวดั วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์

pH Grab Sampling Electrometric Method U.S. EPA 9045D 
Manganese Grab Sampling Digestion,  

Inductively Coupled Plasma Method 
U.S. EPA 3050B &         

U.S. EPA 6010D 
p-Xylene  Grab Sampling  Purge and Trap, Gas Chromatographic/ 

Mass Spectrophotometer Method 
U.S. EPA 5035A &         

U.S. EPA 8260D 

 2) ผลการตรวจวิเคราะห์ 
  สำหรับการตรวจวิเคราะห์คุณภาพดิน จำนวน 4 สถานี  ได้ดำเนินการตรวจวิเคราะห์ล่าสุด 
เมื่อวันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2564 พบว่า Manganese และ p-Xylene มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดทุกสถานี 
ที่ทำการตรวจวิเคราะห์ ส่วน pH ปัจจุบันยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานไว้เพื่อควบคุม 



รายงานผลการปฏบัิติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 
 
 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-86 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

3.2.7  ระดบัเสียง 
 1) การดำเนินการ 
   มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโครงการ จำนวน 3 สถานี ได้แก่ บริเวณ
ริมรั้วทางทิศเหนือของโครงการ บริเวณริมรั้วทางทิศตะวันออกของโครงการ และบริเวณริมรั้วทางทิศใต้ของโครงการ    
ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด ได้แก่ ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr), ระดับเสียง
พื้นฐาน (L90) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 
   และทำการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณชุมชน จำนวน 1 สถานี คือ บริเวณมาบชลูด-ชากกลาง 
ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด ได้แก่ ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr), ระดับเสียง
พื้นฐาน (L90) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์  
ดังแสดงในตารางที่ 3.2.7-1 สำหรบัตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.7-1 และรูปที่ 3.2.7-2 

ตารางที่ 3.2.7-1 วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ระดับเสียง 

รายการตรวจวดั วิธกีารเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์

Leq 24 hr, L90 และ Lmax Integrated Sound Level Meter Integrated Sound Level Meter ISO 1996 

 2) ผลการตรวจวัด 
  จากการตรวจวัดระดับเสียง จำนวน 4 สถานี ระหว่างวันที่ 20-27 พฤศจิกายน 2566 มีผลการ
ตรวจวัดดงัแสดงในตารางที่ 3.2.7-2 และตารางที่ 3.2.7-3 และผลการตรวจวัดในภาคผนวกที่ 3 

  3)  สรปุผลการตรวจวัด 
   3.1)  สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน 
     ระดับเสียงบริเวณรมิรั้วโครงการ 
     - บริเวณริมร้ัวทางทิศเหนือของโครงการ 
      จากผลการตรวจวัดระดับเสียง 24 ชั่วโมง 7 วันต่อเนื่อง บริเวณริมรั้วทางทิศเหนือ 
ของโครงการ พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) มีค่าอยู่ในช่วง 60.6-62.5 dB(A) ระดับเสียงพื้นฐาน (L90)  
มีค่าอยู่ในช่วง 54.6-59.4 dB(A) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าอยู่ในช่วง 79.9-94.4 dB(A) เมื่อนำผลการตรวจวัด
มาเปรียบเทียบกบัเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสยีงการรบกวนและระดับ
เสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 ที่กำหนดให้ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) และระดับ
เสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าได้ไม่เกิน 70.0 dB(A) และ 115.0 dB(A) ตามลำดับ พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
สำหรับระดับเสียงพื้นฐาน (L90) ปัจจุบันยังไม่มีการกำหนดมาตรฐานเพื่อการควบคุม 
      - บริเวณรมิรัว้ทางทิศตะวันออกของโครงการ 
      จากผลการตรวจวัดระดับเสียง 24 ชั่วโมง 7 วันต่อเนื่อง บริเวณริมรั้วทางทิศตะวันออก
ของโครงการ พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) มีค่าอยู่ในช่วง 57.4-60.0 dB(A) ระดับเสียงพื้นฐาน (L90)  
มีค่าอยู่ในช่วง 54.1-57.5 dB(A) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าอยู่ในช่วง 79.4-89.3 dB(A) เมื่อนำผลการตรวจวัด 
มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสยีงการรบกวนและระดับ
เสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 ที่กำหนดให้ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) และระดับ
เสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าได้ไม่เกิน 70.0 dB(A) และ 115.0 dB(A) ตามลำดับ พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดสำหรับ
ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) ปัจจุบันยังไม่มีการกำหนดมาตรฐานเพื่อการควบคุม 
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ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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      - บริเวณรมิรั้วทางทิศใต้ของโครงการ 
      จากผลการตรวจวัดระดับเสียง 24 ชั่วโมง 7 วันต่อเนื่อง บริเวณริมรั้วทางทิศใต้ของ
โครงการ พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) มีค่าอยู่ในช่วง 58.5-64.1 dB(A) ระดับเสียงพื้นฐาน (L90)  
มีค่าอยู่ในช่วง 52.6-63.6 dB(A) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าอยู่ในช่วง 78.8-98.6 dB(A) เมื่อนำผลการตรวจวัด
มาเปรียบเทียบกบัเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสยีงการรบกวนและระดับ
เสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 ที่กำหนดให้ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) และระดับ
เสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าได้ไม่เกิน 70.0 dB(A) และ 115.0 dB(A) ตามลำดับ พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
สำหรับระดับเสียงพื้นฐาน (L90) ปัจจุบันยังไม่มีการกำหนดมาตรฐานเพื่อการควบคุม 
     ระดับเสียงบริเวณชุมชน 
      - บริเวณชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง 
      จากผลการตรวจวัดระดับเสียง 24 ชั่วโมง 7 วันต่อเนื่อง บริเวณชุมชนมาบชลูด- 
ชากกลาง พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) มีค่าอยู่ในช่วง 65.9-68.2 dB(A) ระดับเสียงพื้นฐาน (L90)  
มีค่าอยู่ในช่วง 61.9-66.9 dB(A) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าอยู่ในช่วง 81.2-86.9 dB(A) เมื่อนำผลการตรวจวัด
มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง 
กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ที่กำหนดให้ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 
มีค่าได้ไม่เกิน 70.0 dB(A) และ 115.0 dB(A) ตามลำดับ พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดสำหรับระดับเสียง
พื้นฐาน (L90) ปัจจุบันยังไม่มีการกำหนดมาตรฐานเพื่อการควบคุม 

   3.2)  สรุปผลการตรวจวัด ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
     ระดับเสียงบริเวณรมิรัว้โครงการ 
     จากการตรวจวัดระดับเสียงริมรั้วโครงการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 มีรายละเอียด 
แสดงในตารางที่ 3.2.5-4 และรูปที่ 3.2.5-3 พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548  
ที่กำหนดให้ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าได้ไม่เกิน 70.0 dB(A) และ     
115.0 dB(A) ตามลำดับ สำหรับระดับเสียงพื้นฐาน (L90) ปัจจุบันยังไม่มีการกำหนดมาตรฐาน เพื่อการควบคุม 
     ระดับเสียงบริเวณชุมชน 
     จากการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณชุมชน ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566 มีรายละเอียดแสดง
ในตารางที่ 3.2.5-5 และรูปที่ 3.2.5-4 พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไปที่กำหนดให้ระดับเสียงเฉลี่ย 
24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าได้ ไม่ เกิน 70.0 dB(A) และ 115.0 dB(A) ตามลำดับ 
สำหรบัระดับเสียงพื้นฐาน (L90) ปัจจุบันยังไม่มีการกำหนดมาตรฐานเพื่อการควบคุม 
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ตำแหน่งตรวจวัดระดบัเสียงบริเวณริมรั้วโครงการ 
บริเวณริมรั้วทางทิศเหนือของโครงการ 
บริเวณริมรั้วทางทิศตะวันออกของโครงการ 
บริเวณริมรั้วทางทิศใต้ของโครงการ 

สัญลักษณ์  

รูปที่ 3.2.7-1 แสดงตำแหน่งและภาพตรวจวัดระดับเสียงบริเวณรมิรั้วโครงการ 
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 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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สัญลกัษณ์             พื้นที่โครงการ 
 ตำแหน่งตรวจวัดระดบัเสียงบริเวณชุมชน 
 บริเวณชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง 

 
 
 

รูปที่ 3.2.7-2 แสดงตำแหน่งและภาพตรวจวัดระดับเสียงบริเวณชุมชน 
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1 
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 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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ตารางที่ 3.2.7-2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโครงการ 
 

สถานีตรวจวัด วนัที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Leq 24 hr 
[dB(A)] 

 L90 

[dB(A)] 
Lmax 

[dB(A)] 

บริเวณริมรัว้ทางทิศเหนือของโครงการ 
(พิกัดจุดตรวจวัด 0730399E, 1405654N) 
สภาพแวดล้อมโดยทั่วไป : ฟ้าโปร่ง 

20-21/11/66 61.3 55.3-58.4 94.4 
21-22/11/66 61.0 55.1-58.7 90.0 
22-23/11/66 61.2 55.2-58.5 89.8 
23-24/11/66 60.8 54.6-58.9 79.9 
24-25/11/66 60.6 55.1-57.2 84.9 
25-26/11/66 61.8 54.9-59.4 84.9 
26-27/11/66 62.5 56.6-59.2 86.6 

บริเวณริมรั้วทางทิศตะวันออกของโครงการ 
(พิกัดจุดตรวจวัด 0730629E, 1404953N) 
สภาพแวดล้อมโดยทั่วไป : ฟ้าโปร่ง 

20-21/11/66 60.0 54.4-56.1 88.9 
21-22/11/66 59.9 54.2-56.3 89.3 
22-23/11/66 59.9 54.9-56.9 87.1 
23-24/11/66 58.8 54.6-56.3 85.9 
24-25/11/66 59.6 54.7-56.2 82.8 
25-26/11/66 59.0 54.1-57.5 86.4 
26-27/11/66 57.4 54.1-55.3 79.4 

บริเวณริมรัว้ทางทิศใต้ของโครงการ 
(พิกัดจุดตรวจวัด 0730057E, 1404881N) 
สภาพแวดล้อมโดยทั่วไป : ฟ้าโปร่ง 

20-21/11/66 59.1 52.6-57.9 96.3 
21-22/11/66 62.2 56.2-59.1 88.7 
22-23/11/66 62.6 56.1-59.0 98.6 
23-24/11/66 61.6 55.3-61.6 86.2 
24-25/11/66 64.1 55.8-63.6 81.0 
25-26/11/66 58.7 55.7-57.4 80.6 
26-27/11/66 58.5 55.2-56.3 78.8 

มาตรฐาน ไม่เกิน 70.0 - ไม่เกิน 115.0 
 

มาตรฐาน   : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงท่ีเกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงาน พ.ศ. 2548 

 
ชื่อบรษิัทผู้ตรวจวดัและวิเคราะห์ตัวอย่าง         บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายอุดมศักดิ์ จันทร์จิระวิทย์ 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวทินารมภ์ เครือวัลย์ 
เบอร์โทรศัพท ์ 0-2939-4370-72 
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 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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ตารางที่ 3.2.7-3 ผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณชุมชน 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Leq 24 hr 
[dB(A)] 

 L90 

[dB(A)] 
Lmax 

[dB(A)] 

บริเวณชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง 
(พิกัดจุดตรวจวัด 0730948E, 1407428N) 
สภาพแวดล้อมโดยทั่วไป : ฟ้าโปร่ง 

20-21/11/66 67.8 62.0-66.9 86.9 
21-22/11/66 67.4 62.7-66.6 85.7 
22-23/11/66 65.9 61.9-65.7 83.9 
23-24/11/66 67.2 64.6-66.0 81.3 
24-25/11/66 66.7 63.3-66.1 83.6 
25-26/11/66 65.9 63.8-66.3 81.2 
26-27/11/66 68.2 65.7-66.6 83.7 

มาตรฐาน ไม่เกิน 70.0 - ไม่เกิน 115.0 
 

มาตรฐาน  :  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 

  
ชื่อบรษิัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง         บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายอุดมศักดิ์ จันทร์จิระวิทย์ 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวเขมรินทร์  ถิรรัฐเศรษฐ์ 
เบอร์โทรศัพท ์ 0-2939-4370-72 
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ตารางที่ 3.2.7-4 ผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมร้ัวโครงการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Leq 24 hr 
[dB(A)] 

 L90 

[dB(A)] 
Lmax 

[dB(A)] 

บริเวณริมรัว้ทางทิศเหนือของโครงการ 21-28/05/64 61.7-63.3 - - 
22-29/11/64 60.0-65.8 - - 
23-30/05/65 60.7-62.0 55.2-58.8 88.8-93.9 
14-21/11/65 59.0-61.8 53.8-58.3 87.4-91.8 
08-15/05/66 62.0-65.1 57.1-63.4 94.7-99.8 
20-27/11/66 60.6-62.5 54.6-59.4 79.9-94.4 

บริเวณริมรัว้ทางทิศตะวันออกของโครงการ 21-28/05/64 57.8-58.9 - - 
22-29/11/64 58.8-59.8 - - 
23-30/05/65 59.2-60.3 43.7-58.0 81.3-91.6 
14-21/11/65 57.4-62.3 54.4-60.0 77.9-90.7 
08-15/05/66 58.6-62.9 50.3-64.3 79.5-98.1 
20-27/11/66 57.4-60.0 54.1-57.5 79.4-89.3 

บริเวณริมรั้วทางทิศใต้ของโครงการ 23-30/05/65 63.2-64.9 60.8-65.0 82.2-89.4 
14-21/11/65 62.6-64.2 59.8-64.3 74.5-82.4 
08-15/05/66 65.9-67.5 61.0-67.7 80.6-100.7 
20-27/11/66 58.5-64.1 52.6-63.6 78.8-98.6 

มาตรฐาน ไม่เกิน 70.0 - ไม่เกิน 115.0 
 

มาตรฐาน   : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงท่ีเกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงาน พ.ศ. 2548 
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 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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ตารางที่ 3.2.7-5 ผลการตรวจวดัระดับเสียงบริเวณชุมชน ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Leq 24 hr 
[dB(A)] 

 L90 

[dB(A)] 
Lmax 

[dB(A)] 

บริเวณชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง 23-30/05/65 49.4-58.9 40.6-55.1 78.3-96.3 

 

14-21/11/65 52.7-55.3 43.6-59.2 80.6-96.0 

08-15/05/66 51.4-60.0 44.2-61.0 89.5-99.5 

20-27/11/66 65.9-68.2 61.9-66.9 81.2-86.9 
มาตรฐาน ไม่เกิน 70.0 - ไม่เกิน 115.0 

 

มาตรฐาน  :  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 

 



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA) RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

ระหวา่งป ีพ.ศ. 2564-2566
รูปที ่3.2.7-3 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดับเสียงบริเวณริมรัว้โครงการ 

มาตรฐาน  :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงท่ีเกิดจาก

                   การประกอบกิจการโรงงาน พ .ศ. 2548  
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รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA) RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

ระหวา่งป ีพ.ศ. 2565-2566
รูปที ่3.2.7-4 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดับเสียงบริเวณชุมชน 

บรเิวณชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง

มาตรฐาน  :   ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540)

                   เร่ือง ก าหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยท่ัวไป
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ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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3.2.8   กากของเสีย 
  1) การดำเนนิการ 
       มาตรการกำหนดให้ทำการบันทึกชนิด ปริมาณ และน้ำหนักของกากของเสีย รวมทั้งวิธีการกำจัด
รวมทั้งระบุสัดส่วนและประเภทของกากของเสียที่นำกลับไปใช้ใหม่ (Recycle) ต่อปริมาณกากของเสียทั้งหมด ปีละ 2 ครั้ง  
  2)  ผลการดำเนนิการ 
      บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ได้ทำการบันทึกปริมาณ และน้ำหนักของกากของเสีย รวมทั้งวิธีการ
กำจัด ปีละ 2 ครั้ง โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 มีกากของเสียเกิดขึ้น ได้แก่ CTA Residue, Spent Cu/ 
Mn catalyst และกากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย เป็นต้น รวมทั้งการบันทึกประเภทและปริมาณของกากของเสียที่
นำกลับไปใช้ใหม่ (Recycle) รายละเอียดดังเอกสารแนบที่ 36 ถึง 39 ในภาคผนวกที่ 1 
   นอกจากนี้ บริษัทฯ มีการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรมภายในโครงการอย่างเป็นระบบ ซึ่งกาก
ของเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตจะถูกจัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย โดยแยกประเภทการจัดเก็บ 12 ชอ่งดังนี้ 
   ช่องที่ 1 : ถัง HBr, ถัง IBC, ถังพลาสติก ช่องที่ 2 : พาเลทพลาสติก, ถังกระดาษ 
   ช่องที่ 3 : น้ำมันหล่อลื่นใช้แล้ว, จารบี ช่องที่ 4 : ถังน้ำมันเปล่า ถังเหล็ก 
   ช่องที่ 5 : เศษพลาสติกไม่ปนเปื้อน ช่องที่ 6 : ไม้พาเลท เศษไม้ ลังไม้ 
   ช่องที่ 7 : เศษเหล็ก เศษโลหะ เศษสังกะสี ช่องที่ 8 : หลอดไฟ Lab waste ถ่านไฟฉาย 
              ขวดสารเคมีอุปกรณ์อิเลคทรอนิกส์ 
   ช่องที่ 9 : ภาชนะปนเปื้อน Filter กระป๋องสี  ช่องที่ 10 : เศษผ้าปนเปื้อน ยาง พลาสติกปนเปื้อน  
          กระป๋องทินเนอร์ ใบหินเจียร         Organic waste PX waste 
   ช่องที่ 11 : Insulation ทราย ดินปนเปื้อน ช่องที่ 12 : เศษกระดาษ กระดาษลัง 
   สำหรับกากของเสียอุตสาหกรรมภายในพื้นที่โครงการที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมแจ้งว่าเอกสาร 
ไม่เพียงพอหรือไม่อนุญาตนั้น ทางบริษัทฯ ได้ดำเนินการส่งเอกสารเพิ่มเติม และแก้ไขรายละเอียดตามข้อแนะนำ 
ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น การระบุรหัสกากของเสียอุตสาหกรรม วิธีการกำจัด และผลวิเคราะห์ เป็นต้น  
ทางบริษัทได้ดำเนินการสรุปรายการประเภทกากของเสียที่ไม่ได้รับอนุญาต และดำเนินการติดตามทุกรายการ ดังนั้น  
ในรอบการพิจารณาถัดมา บริษัทฯ จึงได้รับใบอนุญาต สก.2 ครบถ้วนทุกรายการ (เอกสารแนบที่ 38 ในภาคผนวกที่ 1) 

3.2.9   การคมนาคมขนส่ง 
  1)  การดำเนินการ 
       มาตรการกำหนดให้ทำการบันทึกปริมาณรถที่ผ่านเข้า-ออก และจดบันทึกอุบัติเหตุจากการจราจร  
รวมถึงสาเหตุความรุนแรง ความเสียหายที่เกิดขึ้นกับรถของบริษัท เพื่อใช้เป็นแนวทางในการหามาตรการป้องกัน 
ลดผลกระทบในอนาคต และสรุปผลเป็นประจำทุกวัน 
 2)  ผลการดำเนนิการ 
       บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ได้ทำการบันทึกปริมาณรถที่ผ่านเข้า-ออก โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2566 มีปริมาณรถที่เข้า-ออก พื้นที่โครงการ จำนวน 26,077 คัน และได้ทำการจดบันทึกสถิติอุบัติเหตุ 
จากการจราจรที่เกิดขึ้นกับรถของบรษิัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ไม่พบการเกิด
อุบัติเหตุจากการจราจรของรถบริษัทฯ (เอกสารแนบที่ 74 ในภาคผนวกที่ 1) 
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โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-97 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

3.2.10  คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

  1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ปีละ 4 คร้ัง ในช่วงที่มีการ
ปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกล่าว บริเวณ Oxidation Reactor ทั้ง 3 สายการผลิต โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด คือ Xylene บรเิวณ 
PTA Silo ทั้ง 3 สายการผลิต โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด คือ ฝุ่นผงพีทีเอ บริเวณ Oxidation Reactor บริเวณ Solvent 
Recovery Unit บริเวณ Slurry Drum และบริเวณ TA Dryer ของทั้ง 3 สายการผลิต โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด คือ  
Acetic Acid และพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ส่วนการผลิต โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด คือ p-Xylene และ Acetic Acid  
ซึง่มีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.10-1 สำหรับตำแหน่ง
และภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.10-1 และภาพที่ 3.2.10-1 
                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                   

ตารางที่ 3.2.10-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 
คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

รายการตรวจวดั วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์

Xylene Sorbent Tube GC/FID Method NIOSH 1501 

Acetic Acid Sorbent Tube GC/FID Method NIOSH 1603 

Total Dust Filter Gravimetric Method NIOSH  0500 

p-Xylene Sorbent Tube GC/FID Method NIOSH 1501 

 2) ผลการตรวจวัด 
   จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ จำนวน 21 สถานี เมื่อวันที่ 7 สิงหาคม และ  
21 พฤศจิกายน 2566 มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.10-2 และผลการตรวจวัดในภาคผนวกที่ 3 
  
  3) สรุปผลการตรวจวัด 
   3.1)  สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน 
     - โรงผลิตที่ 1 
      จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ พบว่า Xylene มีค่าน้อยกว่า 
0.01 ppm Acetic Acid มีค่าน้อยกว่า 0.01 ppm และ p-Xylene มีค่าน้อยกว่า 0.01 ppm เมื่อนำผลการตรวจวัดมา
เปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงานเรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมี
อันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) และมาตรฐาน
ตามของ ACGIH-TLV 2022 (TWA) และพบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดทุกสถานีที่ทำการตรวจวัด  
ส่วน Total Dust มีค่าเท่ากับ 0.28 mg/m3 เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานของ OSHA 
(TWA) และเกณฑ์มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2022 (Appendix B) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
ทกุสถานีที่ทำการตรวจวัด 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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     - โรงผลิตที่ 2 
      จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ พบว่า Xylene มีคา่น้อยกว่า 
0.01 ppm Acetic Acid มีค่าน้อยกว่า 0.01 ppm และ p-Xylene มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 0.01-0.08 ppm เมื่อนำ 
ผลการตรวจวัดมาเปรยีบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรือ่ง ขีดจำกัดความ
เข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน
ปกติ) และมาตรฐานตามของ ACGIH-TLV 2022 (TWA) และพบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดทุกสถานีที่ทำ
การตรวจวัด ส่วน Total Dust มีค่าอยู่ในช่วง 0.30-0.32 mg/m3 เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์
มาตรฐานของ OSHA (TWA) และ เกณฑ์มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2022 (Appendix B) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนดทุกสถานีที่ทำการตรวจวัด 
     - โรงผลิตที่ 3 
      จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ พบว่า Xylene มีค่าอยู่ใน 
ช่วงน้อยกว่า 0.01-0.06 ppm Acetic Acid มีค่าน้อยกว่า  0.01 ppm และ p-Xylene มีค่าน้อยกว่า 0.01 ppm  
เมือ่นำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุม้ครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัด
ความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ทำงานปกติ) และมาตรฐานตามของ ACGIH-TLV 2022 (TWA) และพบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
ทุกสถานีที่ทำการตรวจวัด ส่วน Total Dust มีค่าเท่ากับ 0.25-0.26 mg/m3 เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับ
เกณฑ์มาตรฐานของ OSHA (TWA) และ เกณฑ์มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2022 (Appendix B) พบว่า มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดทุกสถานีที่ทำการตรวจวัด 

   3.2)  สรุปผลการตรวจวดั ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
     จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ .ศ. 2564-2566                             
มีรายละเอียดแสดงในตารางที่ 3.2.10-3 ถึง 3.2.10-6 และรูปที่ 3.2.10-2 ถึง 3.2.10-5 พบว่า Xylene Acetic Acid 
และ p-Xylene เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครอง
แรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ย
ตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) และมาตรฐานตามของ ACGIH-TLV 2022 (TWA) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ที่กำหนดทุกครั้งที่ทำการตรวจวัด และ Total Dust เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐาน 
ของ OSHA (TWA) และ เกณฑ์มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2022 (Appendix B)พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ที่กำหนดทุกคร้ังที่ทำการตรวจวัด 
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ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตำแหน่งตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
บริเวณ Oxidation Reactor โรงผลิตท่ี 1 
บริเวณ Solvent Recovery Unit โรงผลิตท่ี 1 
บริเวณ Slurry Drum โรงผลิตท่ี 1 
บริเวณ TA Dryer โรงผลิตท่ี 1 
บริเวณ PTA Silo โรงผลิตท่ี 1 

สัญลักษณ์  

2 

1 
2 

รูปที่ 3.2.10-1 แสดงตำแหน่งและภาพตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

3 

1 2 
3 
4 

5 

4 
5 

EM-BK0265
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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 รูปที่ 3.2.10-1 (ต่อ) 
 

ตำแหน่งตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
บริเวณ Oxidation Reactor โรงผลิตท่ี 2 
บริเวณ Solvent Recovery Unit โรงผลิตท่ี 2 
บริเวณ Slurry Drum โรงผลิตท่ี 2 
บริเวณ TA Dryer โรงผลิตท่ี 2 
บริเวณ PTA Silo โรงผลิตท่ี 2 

สัญลักษณ์  
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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สัญลักษณ์  

12 

รูปที่ 3.2.10-1 (ต่อ) 
 

ตำแหน่งตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
บริเวณ Oxidation Reactor โรงผลิตท่ี 3 
บริเวณ Solvent Recovery Unit โรงผลิตท่ี 3 
บริเวณ Slurry Drum โรงผลิตท่ี 3 
บริเวณ TA Dryer โรงผลิตท่ี 3 
บริเวณ PTA Silo โรงผลิตท่ี 3 

สัญลักษณ์  
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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พนักงานส่วนผลิต #1 
(ติดตัวคุณพันรัฐ รัตนเสถียร) 

  
พนักงานส่วนผลิต #1 

(ติดตัวคุณพันรัฐ รัตนเสถียร) 

 

 

 

พนักงานส่วนผลิต #2  
(ติดตัวคุณพิเชษฐ์ นิลทอง) 

 พนักงานส่วนผลิต #2 
(ติดตัวคุณนฤพล วรคำ) 

 

 

 

พนักงานส่วนผลิต #3  
(ติดตัวคุณชญานนท์ คำมาก) 

 พนักงานส่วนผลิต #3 
(ติดตัวคุณพงศ์พัศ อัญชลี) 

 
 

 
 
 
 

ภาพที่ 3.2.10-1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการแบบติดตัวบุคคล 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 3.2.10-2 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการของโรงผลิตที่ 1, 2 และ 3 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
สภาพแวดล้อม  
ณ จุดตรวจวดั 

ผลการตรวจวัด  

Xylene 
 (ppm) 

Acetic Acid  
(ppm) 

Total Dust 
(mg/m3) 

p-Xylene 
 (ppm) 

โรงผลิตที่ 1       
1. Oxidation Reactor 07/08/66 มีกลิ่นเล็กน้อย <0.01 <0.01 - - 

21/11/66 มีกลิ่นเล็กน้อย <0.01 <0.01   
2. Solvent Recovery Unit 07/08/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - - 

21/11/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - - 
3. Slurry Drum 07/08/66 มีกลิน่เล็กน้อย - <0.01 - - 

21/11/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - - 
4. TA Dryer 07/08/66 มีกลิน่เล็กน้อย - <0.01 - - 

21/11/66 มีกลิ่นเล็กนอ้ย - <0.01 - - 
5. PTA Silo 1 07/08/66 มีฝุน่เล็กน้อย - - 0.28 - 

21/11/66 มีฝุ่นเล็กน้อย - - 0.28 - 
6. พนักงานส่วนผลิต #1       
    (ติดตัวคุณพันรัฐ รัตนเสถียร) 07/08/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - <0.01 
    (ติดตัวคุณพันรัฐ รัตนเสถียร) 21/11/66 มีกลิน่เล็กนอ้ย - <0.01 - <0.01 
โรงผลิตที่ 2       
1. Oxidation Reactor 07/08/66 มีกลิ่นเล็กน้อย <0.01 <0.01   

21/11/66 มีกลิ่นเล็กนอ้ย <0.01 <0.01   
2. Solvent Recovery Unit 07/08/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - - 

21/11/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - - 
3. Slurry Drum 07/08/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - - 

21/11/66 มีกลิ่นเล็กนอ้ย - <0.01 - - 
4. TA Dryer 07/08/66 มีกลิน่เล็กน้อย - <0.01 - - 

21/11/66 มีกลิ่นเล็กนอ้ย - <0.01 - - 
5. PTA Silo 2 07/08/66 มีฝุ่นเล็กน้อย - - 0.32 - 

21/11/66 มีฝุน่เล็กน้อย - - 0.30 - 
6. พนักงานส่วนผลิต #2       
    (ติดตัวคุณพิเชษฐ์ นิลทอง) 07/08/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - 0.08 
    (ติดตัวคุณนฤพล วรคำ) 21/11/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - <0.01 

มาตรฐาน 100[1]/20[2] 10[1]/[2] 10[3]/15[4] 100[1]/20[2] 
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 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 3.2.10-2 (ต่อ) 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
สภาพแวดล้อม  
ณ จุดตรวจวดั 

ผลการตรวจวัด  

Xylene 
 (ppm) 

Acetic Acid  
(ppm) 

Total Dust 
(mg/m3) 

p-Xylene 
 (ppm) 

โรงผลิตที่ 3       
1. Oxidation Reactor 07/08/66 มีกลิ่นเล็กน้อย 0.06 <0.01 - - 

21/11/66 มีกลิ่นเล็กน้อย <0.01 <0.01   
2. Solvent Recovery Unit 07/08/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - - 

21/11/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - - 
3. Slurry Drum 07/08/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - - 
 21/11/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - - 
4. TA Dryer 07/08/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - - 
 21/11/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - - 
5. PTA Silo 3 07/08/66 มีฝุน่เล็กน้อย - - 0.26 - 
 21/11/66 มีฝุ่นเล็กน้อย - - 0.25 - 
6. พนักงานส่วนผลิต #3       
    (ติดตัวคุณชญานนท์ คำมาก) 07/08/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - <0.01 
    (ติดตัวคุณพงศ์พัศ อัญชลี) 21/11/66 มีกลิ่นเล็กน้อย - <0.01 - <0.01 

มาตรฐาน 100[1]/20[2] 10[1]/[2] 10[3]/15[4] 100[1]/20[2] 

มาตรฐาน[1]   : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอนัตราย พ.ศ. 2560 
    (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกต)ิ 
มาตรฐาน[2]   : มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2022 (TWA) 
มาตรฐาน[3]   : มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2022 (Appendix B) 
มาตรฐาน[4]   : มาตรฐานของ OSHA (TWA) 
 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง       บรษัิท เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 
ชื่อผู้ตรวจวัด นายอษัฎาวุฒิ นิระผาย/นายฐิตินันท์ เรืองรัมย์ 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวสุภาวดี แสนทวีสุข 
เบอร์โทรศัพท์ 0-2939-4370-72 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-105 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

ตารางที่ 3.2.10-3 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการของโรงผลิตที่ 1 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (ppm) 

Xylene Acetic Acid p-Xylene 

1. Oxidation Reactor 25/08/64 <0.01 <0.01 - 
23/11/64 <0.01 <0.01 - 
18/02/65 <0.01 <0.01 - 
24/05/65 <0.01 <0.01 - 
17/08/65 <0.01 <0.01 - 
15/11/65 0.12 <0.01 - 
08/02/66 <0.01 <0.01 - 
09/05/66 0.04 <0.01 - 
07/08/66 <0.01 <0.01 - 
21/11/66 <0.01 <0.01 - 

2. Solvent Recovery Unit 25/08/64 - <0.01 - 
23/11/64 - <0.01 - 
18/02/65 - <0.01 - 
24/05/65 - <0.01 - 
17/08/65 - <0.01 - 
15/11/65 - <0.01 - 
08/02/66 - <0.01 - 
09/05/66 - <0.01 - 
07/08/66 - <0.01 - 
21/11/66 - <0.01 - 

3. Slurry Drum 25/08/64 - <0.01 - 
23/11/64 - <0.01 - 
18/02/65 - <0.01 - 
24/05/65 - <0.01 - 
17/08/65 - <0.01 - 
15/11/65 - <0.01 - 
08/02/66 - <0.01 - 
09/05/66 - <0.01 - 
07/08/66 - <0.01 - 
21/11/66 - <0.01 - 

4. TA Dryer 25/08/64 - <0.01 - 
23/11/64 - <0.01 - 
18/02/65 - <0.01 - 
24/05/65 - <0.01 - 
17/08/65 - <0.01 - 
15/11/65 - <0.01 - 
08/02/66 - <0.01 - 
09/05/66 - <0.01 - 
07/08/66 - <0.01 - 
21/11/66 - <0.01 - 

มาตรฐาน 100[1]/20[2] 10[1]/[2] 100[1]/20[2] 
 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-106 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

ตารางที่ 3.2.10-3 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (ppm) 

Xylene Acetic Acid p-Xylene 

5. พนักงานส่วนผลิต #1 
    (ติดตัวบุคคล) 

18/02/65 - <0.01 <0.01 
24/05/65 - <0.01 <0.01 
17/08/65 - <0.01 <0.01 
15/11/65 - <0.01 <0.01 
08/02/66 - <0.01 <0.01 
09/05/66 - <0.01 <0.01 
07/08/66 - <0.01 <0.01 
21/11/66 - <0.01 <0.01 

มาตรฐาน 100[1]/20[2] 10[1]/[2] 100[1]/20[2] 

 
มาตรฐาน[1]  : ประกาศกรมสวัสดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
    (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลีย่ตลอดระยะเวลาการทำงานปกต)ิ 
มาตรฐาน[2]     : มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2022 (TWA) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-107 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

ตารางที่ 3.2.10-4 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการของโรงผลิตที่ 2 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (ppm) 

Xylene Acetic Acid p-Xylene 

1. Oxidation Reactor 17/02/64 <0.01 <0.01 - 
24/05/64 <0.01 <0.01 - 
25/08/64 <0.01 <0.01 - 
23/11/64 <0.01 <0.01 - 
17/02/65 <0.01 <0.01 - 
24/05/65 <0.01 <0.01 - 
15/08/65 <0.01 <0.01 - 
16/11/65 0.03 <0.01 - 
08/02/66 <0.01 <0.01 - 
09/05/66 0.05 <0.01 - 
07/08/66 <0.01 <0.01 - 
21/11/66 <0.01 <0.01 - 

2. Solvent Recovery Unit 17/02/64 - <0.01 - 
24/05/64 - <0.01 - 
25/08/64 - <0.01 - 
23/11/64 - <0.01 - 
17/02/65 - <0.01 - 
24/05/65 - <0.01 - 
15/08/65 - <0.01 - 
16/11/65 - <0.01 - 
08/02/66 - <0.01 - 
09/05/66 - <0.01 - 
07/08/66 - <0.01 - 
21/11/66 - <0.01 - 

3. Slurry Drum 17/02/64 - <0.01 - 
24/05/64 - <0.01 - 
25/08/64 - <0.01 - 
23/11/64 - <0.01 - 
17/02/65 - <0.01 - 
24/05/65 - <0.01 - 
15/08/65 - <0.01 - 
16/11/65 - <0.01 - 
08/02/66 - <0.01 - 
09/05/66 - <0.01 - 
07/08/66 - <0.01 - 
21/11/66 - <0.01 - 

มาตรฐาน 100[1]/20[2] 10[1]/[2] 100[1]/20[2] 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-108 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

ตารางที่ 3.2.10-4 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (ppm) 

Xylene Acetic Acid p-Xylene 

4. TA Dryer 17/02/64 - <0.01 - 
24/05/64 - <0.01 - 
25/08/64 - <0.01 - 
23/11/64 - <0.01 - 
17/02/65 - <0.01 - 
24/05/65 - <0.01 - 
15/08/65 - <0.01 - 
16/11/65 - <0.01 - 
08/02/66 - <0.01 - 
09/05/66 - <0.01 - 
07/08/66 - <0.01 - 
21/11/66 - <0.01 - 

5. พนักงานส่วนผลิต #2 
    (ติดตัวบุคคล) 

18/02/65 - <0.01 <0.01 
24/05/65 - <0.01 <0.01 
16/08/65 - <0.01 <0.01 
16/11/65 - <0.01 <0.01 
08/02/66 - <0.01 <0.01 
09/05/66 - <0.01 0.01 

 07/08/66 - <0.01 0.08 
 21/11/66 - <0.01 <0.01 

มาตรฐาน 100[1]/20[2] 10[1]/[2] 100[1]/20[2] 

มาตรฐาน[1] : ประกาศกรมสวัสดกิารและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
    (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมอีันตรายเฉลีย่ตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) 
มาตรฐาน[2]      : มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2022 (TWA) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-109 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

ตารางที่ 3.2.10-5 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการของโรงผลิตที่ 3 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (ppm) 

Xylene Acetic Acid p-Xylene 

1. Oxidation Reactor 26/02/64 0.01 <0.01 - 
25/05/64 <0.01 <0.01 - 
26/08/64 <0.01 <0.01 - 
24/11/64 <0.01 <0.01 - 
19/02/65 0.02 <0.01 - 
24/05/65 <0.01 <0.01 - 
09/08/65 <0.01 <0.01 - 
17/11/65 <0.01 <0.01 - 
08/02/66 <0.01 <0.01 - 
09/05/66 0.19 <0.01 - 
07/08/66 0.06 <0.01 - 
21/11/66 <0.01 <0.01 - 

2. Solvent Recovery Unit 26/02/64 - <0.01 - 
25/05/64 - <0.01 - 
26/08/64 - <0.01 - 
24/11/64 - <0.01 - 
19/02/65 - <0.01 - 
24/05/65 - <0.01 - 
09/08/65 - <0.01 - 
17/11/65 - <0.01 - 
08/02/66 - <0.01 - 
09/05/66 - <0.01 - 
07/08/66 - <0.01 - 
21/11/66 - <0.01 - 

3. Slurry Drum 26/02/64 - <0.01 - 
25/02/64 - <0.01 - 
26/08/64 - <0.01 - 
24/11/64 - <0.01 - 
19/02/65 - <0.01 - 
24/05/65 - <0.01 - 
09/08/65 - <0.01 - 
17/11/65 - <0.01 - 
08/02/66 - <0.01 - 
09/05/66 - <0.01 - 
07/08/66 - <0.01 - 
21/11/66 - <0.01 - 

มาตรฐาน 100[1]/20[2] 10[1]/[2] 100[1]/20[2] 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-110 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

ตารางที่ 3.2.9-5 (ต่อ)   
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (ppm) 

Xylene Acetic Acid p-Xylene 

4. TA Dryer 26/02/64 - <0.01 - 
25/02/64 - <0.01 - 
26/08/64 - <0.01 - 
24/11/64 - <0.01 - 
19/02/65 - <0.01 - 
24/05/65 - <0.01 - 
09/08/65 - <0.01 - 
17/11/65 - <0.01 - 
08/02/66 - <0.01 - 
09/05/66 - <0.01 - 
07/08/66 - <0.01 - 
21/11/66 - <0.01 - 

5. พนักงานส่วนผลิต #3 
    (ติดตัวบุคคล) 

19/02/65 - <0.01 <0.01 
24/05/65 - <0.01 <0.01 
09/08/65 - <0.01 <0.01 
17/11/65 - <0.01 <0.01 
08/02/66 - <0.01 <0.01 
09/05/66 - <0.01 0.06 
07/08/66 - <0.01 <0.01 
21/11/66 - <0.01 <0.01 

มาตรฐาน 100[1]/20[2] 10[1]/[2] 100[1]/20[2] 

มาตรฐาน[1] : ประกาศกรมสวัสดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
    (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมอีันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) 
มาตรฐาน[2]     : มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2022 (TWA) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-111 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

ตารางที่ 3.2.10-6  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ  
บริเวณ PTA Silo ของโรงผลติที่ 1, 2 และ 3 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

Total Dust 

1. PTA Silo 1 25/08/64 0.33 
23/11/64 0.34 
18/02/65 0.33 
24/05/65 0.32 
11/08/65 0.35 
18/11/65 0.26 
08/02/66 0.24 
09/05/66 0.29 
07/08/66 0.28 
21/11/66 0.28 

2. PTA Silo 2 17/02/64 0.30 
24/02/64 0.32 
25/08/64 0.35 
23/11/64 0.40 
18/02/65 0.42 
24/05/65 0.38 
09/08/65 0.40 
18/11/65 0.32 
08/02/66 0.28 
09/05/66 0.32 
07/08/66 0.32 
21/11/66 0.30 

3. PTA Silo 3 17/02/64 0.25 
24/02/64 0.26 
25/08/64 0.30 
23/11/64 0.28 
18/02/65 0.35 
24/05/65 0.30 
09/08/65 0.28 
18/11/65 0.28 
08/02/66 0.26 
09/05/66 0.25 
07/08/66 0.26 
21/11/66 0.25 

มาตรฐาน 15[1]/10[2] 

มาตรฐาน[1]   : มาตรฐานของ OSHA (TWA) 
มาตรฐาน[2]   :   มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2022 (Appendix B) 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

รูปท่ี 3.2.10-2  กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ของโรงผลิตท่ี 1
 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

Oxidation Reactor

Solvent Recovery Unit

0.0

2.0

4.0

6.0

8.0

10.0

25/08/64 23/11/64 18/02/65 24/05/65 17/08/65 15/11/65 08/02/66 09/05/66 07/08/66 21/11/66

0.0

20.0

40.0

60.0

80.0

100.0

25/08/64 23/11/64 18/02/65 24/05/65 17/08/65 15/11/65 08/02/66 09/05/66 07/08/66 21/11/66

Xylene
ppm

ppm

Acetic Acid

3-112

มาตรฐาน[1]ไม่เกิน 100 ppm

มาตรฐาน[1]/[2]ไม่เกิน 10 ppm

มาตรฐาน[2]ไม่เกิน 20 ppm
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มาตรฐาน[1]/[2]ไม่เกิน 10 ppmppm



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

รูปท่ี 3.2.10-2 (ต่อ)

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

Slurry Drum

TA Dryer

พนักงานส่วนผลิต #1 (ติดตัวบุคคล)

3-113
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p-Xylene
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มาตรฐาน[2] ไม่เกิน 20 ppm



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

                    พ.ศ. 2560 (ขีดจ ำกัดควำมเข้มข้นของสำรเคมีอันตรำยเฉล่ียตลอดระยะเวลำกำรท ำงำนปกติ)

รูปท่ี 3.2.10-2 (ต่อ)

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

พนักงานส่วนผลิต #1 (ติดตัวบุคคล) (ต่อ)

มาตรฐาน[2]  :  มำตรฐำนของ ACGIH-TLV 2022 (TWA)

มาตรฐาน[1]  :  ประกำศกรมสวัสดิกำรและคุ้มครองแรงงำน เร่ือง ขีดจ ำกัดควำมเข้มข้นของสำรเคมีอันตรำย

3-114
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มาตรฐาน[1]/[2]ไม่เกิน 10 ppm

Acetic Acid



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

                  พ.ศ. 2560 (ขีดจ ำกัดควำมเข้มข้นของสำรเคมีอันตรำยเฉล่ียตลอดระยะเวลำกำรท ำงำนปกติ)

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

Oxidation Reactor

Solvent Recovery Unit

รูปท่ี 3.2.10-3  กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ของโรงผลิตท่ี 2
 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC
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3-115

มาตรฐาน[1]ไม่เกิน 100 ppm

มาตรฐาน[1]/[2]ไม่เกิน 10 ppm

มาตรฐาน[2]ไม่เกิน 20 ppm
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มาตรฐาน[1]/[2]ไม่เกิน 10 ppmppm



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

                  พ.ศ. 2560 (ขีดจ ำกัดควำมเข้มข้นของสำรเคมีอันตรำยเฉล่ียตลอดระยะเวลำกำรท ำงำนปกติ)

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

Slurry Drum

TA Dryer

พนักงานส่วนผลิต #2 (ติดตัวบุคคล)

รูปท่ี 3.2.10-3 (ต่อ)

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC3-116
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มาตรฐาน[1] ไม่เกิน 100 ppm

p-Xylene
ppm

มาตรฐาน[2] ไม่เกิน 20 ppm



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

พนักงานส่วนผลิต #2 (ติดตัวบุคคล) (ต่อ)

มาตรฐาน[1]  :  ประกำศกรมสวัสดิกำรและคุ้มครองแรงงำน เร่ือง ขีดจ ำกัดควำมเข้มข้นของสำรเคมีอันตรำย
                  พ.ศ. 2560 (ขีดจ ำกัดควำมเข้มข้นของสำรเคมีอันตรำยเฉล่ียตลอดระยะเวลำกำรท ำงำนปกติ)

มาตรฐาน[2]  :  มำตรฐำนของ ACGIH-TLV 2022 (TWA)

รูปท่ี 3.2.10-3 (ต่อ)

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC3-117
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มาตรฐาน[1]/[2]ไม่เกิน 10 ppm

Acetic Acid



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

Oxidation Reactor

Solvent Recovery Unit

รูปท่ี 3.2.10-4  กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ของโรงผลิตท่ี 3
 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC
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3-118

มาตรฐาน[1]ไม่เกิน 100 ppm

มาตรฐาน[1]/[2]ไม่เกิน 10 ppm

มาตรฐาน[2]ไม่เกิน 20 ppm
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มาตรฐาน[1]/[2]ไม่เกิน 10 ppmppm



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

Slurry Drum

TA Dryer

พนักงานส่วนผลิต #3 (ติดตัวบุคคล)

รูปท่ี 3.2.10-4 (ต่อ)

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC3-119
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มาตรฐาน[1] ไม่เกิน 100 ppm

p-Xylene
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มาตรฐาน[2] ไม่เกิน 20 ppm



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

พนักงานส่วนผลิต #3 (ติดตัวบุคคล) (ต่อ)

มาตรฐาน[1]  :  ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย

                     พ .ศ. 2560 (ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานปกติ) 

มาตรฐาน[2]  :  มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2022 (TWA)

รูปท่ี 3.2.10-4 (ต่อ)

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC3-120
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มาตรฐาน[1]/[2]ไม่เกิน 10 ppm

Acetic Acid



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

บริเวณ PTA Silo 1

บริเวณ PTA Silo 2

รูปท่ี 3.2.10-5  กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ
ของโรงผลิตท่ี 1, 2 และ 3 ระหว่าง ปี พ.ศ. 2564-2566
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มาตรฐาน[2] ไม่เกิน 10 mg/m3
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3-121

มาตรฐาน[1]ไม่เกิน 15 mg/m3
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มาตรฐาน[1]ไม่เกิน 15 mg/m3

mg/m3
Total Dust



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

บริเวณ PTA Silo 3

มาตรฐาน[1]  :  มาตรฐานของ OSHA (TWA)

มาตรฐาน[2]  :  มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2022 (Appendix B)

รูปท่ี 3.2.10-5 (ต่อ)
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3-122

มาตรฐาน[1]ไม่เกิน 15 mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 

3-123 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
 

3.2.11  ระดับเสียงในสถานประกอบการ   
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ ปีละ 2 ครั้ง บริเวณ
พนักงานทุกคนที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง โดยมีดัชนีที่ทำการตรวจวัด คือ ระดับเสียงที่พนักงานได้รับเฉลี่ย 
ตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน (TWA) และตรวจวัดระดับเสียงบริเวณ Pump ทั้ง 3 โรงผลิต บริเวณ 
Compressor ทั้ง 3 โรงผลิต และบริเวณ Auxiliary PA Compressor โรงผลิตที่ 1 และ 2 โดยมีดัชนีที่ทำการตรวจวัด 
คือ ระดับเสียงบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน (Leq) และกำหนดให้จัดทำแผนผังเส้นเสียง (Noise Contour Map) เพื่อใช้
กำหนดพื้นที่ที่มีเสียงดังทุก 3 ปี หรือกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงการผลิต ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และ
มาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.11-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.11-1 
และ 3.2.11-2 
 

ตารางที่ 3.2.11-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์
ระดับเสียงในสถานประกอบการ 

รายการตรวจวดั วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธกีารวิเคราะห ์

  Noise Dose Noise Dosimeter Noise Dosimeter - 
  Leq 12 hr Integrated Sound Level Meter Integrated Sound Level Meter ISO 11202 

 

 2) ผลการตรวจวดั 
  จากการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ จำนวน 6 สถานี เมื่อวันที่ 8, 9, 10, 29 สิงหาคม และ 
15, 27 ธันวาคม 2566 มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.11-2 ถึง 3.2.11-3 และผลการตรวจวัดในภาคผนวกที่ 3 
  และการจัดทำแผนผังเส้นเสียง (Noise Contour Map) บริษัทฯ ได้ดำเนินการตรวจวัดระดับเสียง 
ล่าสุดเมือ่เดือนเมษายน-พฤษภาคม 2566 มีรายละเอียดดังเอกสารแนบที่ 75 ในภาคผนวกที่ 1 

 3) สรุปผลการตรวจวดั 
  3.1)  สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน 
    - โรงผลิตที่ 1 
     จากการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ พบว่า บริเวณ Pump และบริเวณ 
Compressor มีค่าระดับเสียงที่พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน (TWA) เท่ากับ 77.7 dB(A) 
และ 78.4 dB(A) ตามลำดับ เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและ
คุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 
2561 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด  
     จากการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน (Leq) พบว่า บริเวณ Pump 
และบริเวณ Compressor มีค่าระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน (Leq) เท่ากับ 85.0 dB(A) และ 106.7 
dB(A) ตามลำดับ ซึ่งบริเวณ Pump และบริเวณ Compressor เป็นบริเวณที่พนักงานจะเขา้ไปปฏิบัติงานเป็นคร้ังคราว 
ไม่เกิน 1 ชั่วโมงต่อวัน 
    - โรงผลิตที่ 2 
     จากการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ พบว่า บริเวณ Pump และบริเวณ
Compressor มีค่าระดับเสียงที่พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน (TWA) เท่ากบั 74.7 dB(A) 
และ 68.1 dB(A) ตามลำดับ เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและ
คุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 
2561 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด  
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     จากการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน (Leq) พบว่า บริเวณ Pump 
และบรเิวณ Compressor มีค่าระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน (Leq) เท่ากบั 87.6 dB(A) และ 100.9 dB(A) 
ตามลำดับ ซึ่งบริเวณ Pump และบริเวณ Compressor เปน็บริเวณที่พนักงานจะเข้าไปปฏิบตัิงานเป็นครั้งคราว ไม่เกิน 
1 ชั่วโมงต่อวัน 
                    - โรงผลิตที่ 3 
     จากการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ พบว่า บริเวณ Pump และบริเวณ 
Compressor มีค่าระดับเสียงที่พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน (TWA) เท่ากับ 72.7 dB(A) 
และ 73.5 ตามลำดับ เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครอง
แรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561  
พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด  
     จากการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน (Leq) พบว่า บริเวณ Pump 
และบรเิวณ Compressor มีค่าระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน (Leq) เท่ากับ 88.8 dB(A) และ 93.7 dB(A) 
ตามลำดับ ซึ่งบริเวณ Pump และบริเวณ Compressor เป็นบริเวณที่พนักงานจะเข้าไปปฏิบัติงานเป็นครั้งคราว ไม่เกิน 
1 ชั่วโมงต่อวัน  
     อย่างไรก็ตามบริษัทฯ ได้ปฏิบัติตามมาตรการฯ ด้านเสียงอย่างเคร่งครัดโดยมาตรการ
ระบุให้มีการควบคุมระดับเสียงในด้านต่างๆ สำหรับอุปกรณ์ที่มีระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ ซึ่งบริษัทฯ ได้จัดให้มี
การควบคุมระดับเสียงทั้งทางด้านวิศวกรรมและมาตรการต่างๆ เพื่อควบคุมระดับเสียงภายในโรงงานให้อยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนด โดยแบ่งเป็น 3 แนวทาง ดังนี้ 
     1. ควบคุมแหล่งกำเนิดเสียง 
         การติดตั้งฉนวนหรืออุปกรณ์ลดการสั่นสะเทือน โดยบริษัทฯ ทำการติดตั้ง Silencer 
บริเวณ Compressor ของโรงงานที่ 1, 2 และ 3 เพื่อลดผลกระทบทางเสียงสู่ภายนอก สำหรับบรเิวณ Pump ของโรงงาน
ที่ 1, 2 และ 3 บริษัทฯ มีการติดตั้ง Insulation เพื่อลดการเกิดเสียงจากท่อบริเวณ Pump ผลจากการปรับปรุง พบว่า
ระดับเสียงลดลงอย่างมีนัยสำคัญ ทั้งนี้ ทางโครงการมีแผนในการปรับปรุงเพื่อลดระดับเสียงจากแหล่งกำเนิดอย่างต่อเนื่อง 
โดยกำหนดเป็นแผนการดำเนินงานสำหรับในอนาคต แสดงรายละเอียดดังเอกสารแนบที่ 80 ในภาคผนวกที่ 1 
     2. ควบคุมระยะทางที่เสียงผ่าน 
         บริษัทฯ กำหนดให้มีการสร้างอาคารสำหรับ Compressor เพื่อลดระยะทางที่เสียงผ่าน 
     3. ควบคุมการรับเสียงของผู้รับเสียง 
         บริเวณอาคาร Compressor ที่มีระดับเสียงมากกว่า 100 เดซิเบลเอ (ทั้งหมด 5 จุด) 
บริษัทฯ มีการนำผลการจัดทำ Noise Contour Map ครั้งล่าสุดมาใช้กำหนดขอบเขตพื้นที่ควบคุม โดยกำหนด
ระยะเวลาสำหรับพนักงานที่เข้าไปปฏิบัติงาน ไม่ให้ปฏิบัติงานเกินกว่า 15 นาที หากเกินกว่านั้น จำเป็นต้องสวมใส่ 
ที่อุดหูและที่ครอบหูพร้อมกัน และได้จัดทำป้ายเตือนที่บริเวณด้านหน้าอาคาร พร้อมทั้งออกข้อบังคับให้ต้องกำหนด
มาตรการใน work permit ทุกครัง้ที่เข้าทำงาน (เอกสารแนบที่ 75 ในภาคผนวกที่ 1) 
     บริษัทฯ มีการเฝ้าระวังการได้ยินของพนักงานดังกล่าวอย่างใกล้ชิด โดยมีผลการ
วิเคราะห์ระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานไม่เกินกว่า 85 เดซิเบลเอ และบริษัทฯ มีการตรวจ
สมรรถภาพการได้ยินประจำปีของพนักงาน พบว่าผลเป็นปกติ ซึ่งบริษัทฯ ได้รายงานข้อมูลดังกล่าวในรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ เป็นที่เรียบร้อยแล้ว (เอกสารแนบที่ 62 ในภาคผนวกที่ 1) 
     นอกจากนี้ บริษัทฯ ยังมีการจัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยินในสถานประกอบการ 
ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง หลักเกณฑ์และวิธีการจัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน 
ในสถานประกอบการ พ.ศ. 2553 ว่าด้วยเรือ่ง กำหนดให้นายจ้างจัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยินในสถานประกอบกิจการ
ในกรณีที่สภาวะการทำงานในสถานประกอบกิจการมีระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน  
8 ชั่วโมงตั้งแต่ 85 เดซิเบลเอขึ้นไป อย่างต่อเนื่อง และมีการรายงานในผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมอยู่เสมอ (เอกสารแนบที่ 63 ในภาคผนวกที่ 1) 
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 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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  3.2)  สรุปผลการตรวจวัด ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
        ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 บริเวณ Pump 
และบริเวณ Compressor ทั้ง 3 โรงผลิต มีรายละเอียดดังแสดงในตารางที่ 3.2.11-4 ถึง 3.2.11-9 และรูปที่ 3.2.11-3 
ถึง 3.2.11-8 พบว่า ระดับเสียงที่พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน (TWA) ที่ตรวจวัดได้มีค่า 
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับ
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 ซึ่งมีค่าไม่เกิน 83.0 dB(A) สำหรับระดับเสียงเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการทำงาน (Leq) ปัจจบุันยังไม่มีการกำหนดมาตรฐานเพือ่การควบคุม 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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ตำแหน่งตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
บริเวณ Pump ท่ี CTA Plant 1 
บริเวณ Compressor Plant 1 
บริเวณ Pump ท่ี CTA Plant 2 
บริเวณ Compressor Plant 2 
บริเวณ Pump ท่ี CTA Plant 3 
บริเวณ Compressor Plant 3 

สัญลกัษณ์  

รูปที่ 3.2.11-1 แสดงตำแหน่งและภาพตรวจวัดระดับเสียงทีพ่นกังานได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน (TWA) 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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 รูปที่ 3.2.11-2 แสดงตำแหน่งและภาพตรวจวัดระดับเสียงบริเวณพื้นทีป่ฏบิัติงาน (Leq) 

ตำแหน่งตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
บริเวณ Pump ท่ี CTA Plant 1 
บริเวณ Compressor Plant 1 
บริเวณ Pump ท่ี CTA Plant 2 
บริเวณ Compressor Plant 2 
บริเวณ Pump ท่ี CTA Plant 3 
บริเวณ Compressor Plant 3 

สัญลักษณ์  
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 3.2.11-2  ผลการตรวจวัดระดับเสียงที่พนักงานไดรั้บเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน (TWA) 

สถานีตรวจวัด ชื่อพนักงาน วันที่ตรวจวัด เวลาที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

%Dose 
TWA* 

[dB(A)] 

โรงผลิตที่ 1      
1. บริเวณ Pump ที่ CTA Plant 1 คุณธีระวัฒน์ วงศ์ดวงผา 27/12/66 19:00-07:00 น. 247.86 77.7 

  2. บริเวณ Compressor Plant 1 คุณชัยธวัช เจริญ 29/08/66 19:30-07:30 น. 290.40 78.4 
โรงผลติที่ 2      
1. บริเวณ Pump ที่ CTA Plant 2 คุณพิเชษฐ์ นิลทอง 15/12/66 07:00-19:00 น. 124.07 74.7 

  2. บริเวณ Compressor Plant 2 คุณโชคชัย บุญยัง 08/08/66 07:00-19:00 น. 27.60 68.1 
โรงผลติที่ 3      
1. บริเวณ Pump ที่ CTA Plant 3 คุณพงศ์พัศ อัญชลี 09/08/66 07:00-19:00 น. 78.70 72.7 

  2. บริเวณ Compressor Plant 3 คุณสมรักษ์ โยธา 10/08/66 07:00-19:00 น. 94.70 73.5 
มาตรฐาน - ไม่เกิน 83.0 

มาตรฐาน   : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให้ลูกจ้างได้รบัเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 

หมายเหตุ   : * ผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมตดิตัวบุคคล ในขณะท่ีพนักงานมีการสวมใส่อุปกรณ์ลดเสยีง 
                            
ชื่อบริษัทผูต้รวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ชื่อผู้ดำเนินการตรวจวัดและวิเคราะห์สภาวะการทำงาน นางสาวจารินี นันทวิสุทธิ์ 
เบอร์โทรศัพท์          0-2939-4370-72 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบัิติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 3-129 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOOC 

 

ตารางที่ 3.2.11-3 ผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณพืน้ที่ปฏบิัติงาน (Leq) 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
สภาพแวดล้อม 
ณ จุดตรวจวดั 

ผลการตรวจวัด 

Leq 12 hr [dB(A)] 

โรงผลิตที่ 1    

1. บริเวณ Pump ที่ CTA Plant 1  27/12/66 มีการทำงานของ Pump        
และมีเสียงดังต่อเนือ่ง 

85.0 

2. บริเวณ Compressor Plant 1 29/08/66 ตรวจวัดภายในอาคารปิด                  
มีการทำงานของ Compressor  

และมีเสียงดังต่อเนื่อง 

106.7 

โรงผลิตที่ 2    
1. บริเวณ Pump ที่ CTA Plant 2  15/12/66 มีการทำงานของ Pump         

และมีเสียงดงัต่อเนื่อง 
87.6 

2. บริเวณ Compressor Plant 2 08/08/66 ตรวจวัดภายในอาคารปิด                  
มีการทำงานของ Compressor  

และมีเสียงดังตอ่เนือ่ง 

100.9 

โรงผลิตที่ 3    
1. บริเวณ Pump ที่ CTA Plant 3 09/08/66 มีการทำงานของ Pump        

และมีเสียงดังตอ่เนือ่ง 
88.8 

2. บริเวณ Compressor Plant 3 10/08/66 ตรวจวัดภายในอาคารปิด                   
มีการทำงานของ Compressor  

และมีเสียงดังต่อเนื่อง 

93.7 

 

ชื่อบริษัทผูต้รวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง บริษทั เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวเขมรินทร์ ถิรรัฐเศรษฐ์ 
เบอร์โทรศัพท์ 0-2939-4370-72 

 สำหรับบริเวณ Pump และบริเวณ Compressor ไม่ได้นำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐาน
เนื่องจากเป็นบริเวณทีพ่นักงานเข้าไปปฏิบัติงานเป็นครั้งคราว ไม่เกิน 1 ช่ัวโมงต่อวัน  
 อยา่งไรก็ตามบริษัทฯ ได้ปฏิบัติตามมาตรการฯ ด้านเสียงอย่างเคร่งครัด โดยมาตรการระบุให้มีการควบคุมระดับ
เสียงในด้านต่างๆ สำหรับอุปกรณ์ที่มีระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ ซึ่งบริษัทฯ ได้จัดให้มีการควบคุมระดับเสียงทั้งทางด้าน
วิศวกรรมและมาตรการต่างๆ เพื่อควบคุมระดับเสียงภายในโรงงานให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานทีก่ำหนด โดยแบง่เปน็ 3 แนวทาง ดังนี ้

1. ควบคมุแหล่งกำเนิดเสียง 
  การติดตั้งฉนวนหรืออุปกรณ์ลดการสั่นสะเทือน โดยบริษัทฯ ทำการติดตั้ง Silencer บริเวณ Compressor
ของโรงงานที่ 1, 2 และ 3 เพื่อลดผลกระทบทางเสียงสู่ภายนอก สำหรับบริเวณ Pump ของโรงงานที่ 1, 2 และ 3 บริษัทฯ  
มีการติดตั้ง Insulation เพื่อลดการเกิดเสียงจากท่อบริเวณ Pump ผลจากการปรับปรุง พบว่าระดับเสียงลดลงอย่างมีนัยสำคัญ 
ทั้งนี้ ทางโครงการมีแผนในการปรับปรุงเพื่อลดระดับเสียงจากแหล่งกำเนิดอย่างต่อเนื่อง โดยกำหนดเป็นแผนการดำเนินงาน
สำหรับในอนาคต แสดงรายละเอียดดังเอกสารแนบท่ี 80 ในภาคผนวกที่ 1 

2. ควบคุมระยะทางที่เสียงผ่าน 
  บริษัทฯ กำหนดให้มีการสร้างอาคารสำหรับ Compressor เพือ่ลดระยะทางทีเ่สียงผ่าน 

3. ควบคุมการรับเสียงของผู้รับเสียง 
  บริเวณอาคาร Compressor ที่มีระดับเสียงมากกว่า 100 เดซิเบลเอ (ทั้งหมด 5 จุด) บริษัทฯ มีการนำ 
ผลการจัดทำ Noise Contour Map ครั้งล่าสุดมาใช้กำหนดขอบเขตพื้นท่ีควบคุม โดยกำหนดระยะเวลาสำหรับพนักงานท่ีเข้าไป
ปฏิบัติงาน ไม่ให้ปฏิบัติงานเกินกว่า 15 นาที หากเกินกว่านั้น จำเป็นต้องสวมใส่ทีอุ่ดหูและที่ครอบหูพร้อมกัน และได้จัดทำป้าย
เตือนที่บริเวณด้านหน้าอาคาร พร้อมทั้งออกข้อบังคับให้ต้องกำหนดมาตรการใน work permit ทุกครั้งที่เข้าทำงาน (เอกสาร
แนบท่ี 75 ในภาคผนวกที่ 1) 



รายงานผลการปฏบัิติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 3-130 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOOC 

 

  บริษัทฯ มีการเฝ้าระวังการได้ยินของพนักงานดังกล่าวอย่างใกล้ชิด โดยมีผลการวเิคราะห์ระดบัเสยีงท่ีลูกจ้าง
ได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานไม่เกินกว่า 85 เดซิเบลเอ และบริษัทฯ มีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินประจำปีของ
พนักงาน พบว่าผลเป็นปกติ ซึ่งบริษัทฯ ได้รายงานข้อมูลดังกล่าวในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ เป็นที่เรียบร้อยแล้ว 
(เอกสารแนบท่ี 62 ในภาคผนวกที่ 1) 
  นอกจากนี้ บริษัทฯ ยังมีการจัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยินในสถานประกอบการ ตามประกาศกรมสวัสดิการ
และคุ้มครองแรงงาน เรื่อง หลักเกณฑ์และวิธีการจัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยินในสถานประกอบการ พ.ศ. 2553 ว่าด้วยเรื่อง 
กำหนดให้นายจ้างจัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยินในสถานประกอบกิจการในกรณีที่สภาวะการทำงานในสถานประกอบกิจการ 
มีระดับเสียงท่ีลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 8 ช่ัวโมง ตั้งแต่ 85 เดซิเบลเอขึ้นไปอย่างต่อเนื่อง และมีการรายงาน
ในผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมอยู่เสมอ (เอกสารแนบท่ี 63 ในภาคผนวกที่ 1) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบัิติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 3-131 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOOC 

 

ตารางที่ 3.2.11-4  ผลการตรวจวัดระดับเสียงที่พนกังานไดร้ับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 
ในแต่ละวัน (TWA) ของโรงผลิตที่ 1 ระหวา่งปี พ.ศ. 2564-2566 

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TWA* [dB(A)] 

1. บริเวณ Pump ที่ CTA Plant 1 25/08/64 73.7 
23/11/64 74.4 
19/02/65 79.0 
17/08/65 78.1 
14/02/66 78.5 
27/12/66 77.7 

2. บริเวณ Compressor Plant 1 25/08/64 79.0 
23/11/64 76.1 
19/02/65 73.7 
17/08/65 73.0 
14/02/66 82.5 
29/08/66 78.4 

มาตรฐาน ไม่เกิน 83.0 

มาตรฐาน    : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดบัเสยีงท่ียอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา                                    
การทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 

หมายเหตุ  : * ผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมติดตัวบุคคล ในขณะท่ีพนักงานมีการสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบัิติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 3-132 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOOC 

 

ตารางที่ 3.2.11-5  ผลการตรวจวดัระดับเสียงที่พนกังานไดร้ับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 
ในแต่ละวัน (TWA) ของโรงผลิตที่ 2 ระหวา่งปี พ.ศ. 2564-2566 

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TWA* [dB(A)] 

1. บริเวณ Pump ที่ CTA Plant 2 17/02/64 77.6 
24/05/64 69.5 
25/08/64 74.4 
23/11/64 76.4 
17/02/65 73.1 
15/08/65 79.8 
15/02/66 70.3 
15/12/66 74.7 

2. บริเวณ Compressor Plant 2 17/02/64 81.9 
24/05/64 74.8 
25/08/64 78.0 
23/11/64 77.5 
17/02/65 76.8 
16/08/65 82.1 
15/02/66 76.0 
08/08/66 68.1 

มาตรฐาน ไม่เกิน 83.0 

มาตรฐาน    : ประกาศกรมสวัสดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลีย่ตลอดระยะเวลา                 
การทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 

หมายเหตุ  : * ผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมติดตัวบุคคล ในขณะท่ีพนักงานมีการสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบัิติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 3-133 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOOC 

 

ตารางที่ 3.2.11-6  ผลการตรวจวัดระดับเสียงที่พนกังานไดร้ับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 
ในแต่ละวัน (TWA) ของโรงผลิตที่ 3 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TWA* [dB(A)] 

1. บริเวณ Pump ที่ CTA Plant 3 26/02/64 73.7 
25/05/64 75.8 
26/08/64 72.3 
24/11/64 71.7 
19/02/65 72.8 
09/08/65 74.8 
16/02/66 76.1 
09/08/66 72.7 

2. บริเวณ Compressor Plant 3 26/02/64 75.3 
25/05/64 75.9 
26/08/64 80.9 
24/11/64 77.1 
19/02/65 76.2 
09/08/65 77.0 
16/02/66 72.9 
10/08/66 73.5 

มาตรฐาน ไม่เกิน 83.0 

มาตรฐาน    : ประกาศกรมสวัสดกิารและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา                          
การทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 

หมายเหตุ  : * ผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมติดตัวบุคคล ในขณะท่ีพนักงานมีการสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบัิติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 3-134 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOOC 

 

ตารางที่ 3.2.11-7  ผลการตรวจวัดระดับเสียงบรเิวณพื้นที่ปฏิบัติงาน (Leq) ของโรงผลิตที่ 1 

ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Leq 12 hr [dB(A)] 

1. บริเวณ Pump ที่ CTA Plant 1 25/08/64 84.7 
23/11/64 85.1 
19/02/65 84.7 
17/08/65 90.8 
14/02/66 86.7 
27/12/66 85.0 

2. บริเวณ Compressor Plant 1 25/08/64 104.5 
23/11/64 103.8 
19/02/65 104.1 
17/08/65 103.9 
14/02/66 106.0 
29/08/66 106.7 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบัิติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 3-135 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOOC 

 

ตารางที่ 3.2.11-8  ผลการตรวจวดัระดับเสียงบรเิวณพื้นที่ปฏิบัติงาน (Leq) ของโรงผลิตที่ 2 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Leq 12 hr [dB(A)] 

1. บริเวณ Pump ที่ CTA Plant 2 17/02/64 84.5 
24/05/64 85.5 
25/08/64 83.9 
23/11/64 82.0 
17/02/65 85.1 
15/08/65 100.7 
15/02/66 86.2 
15/12/66 87.6 

2. บริเวณ Compressor Plant 2 17/02/64 98.3 
24/05/64 100.3 
25/08/64 100.2 
23/11/64 100.4 
17/02/65 99.1 
15/08/65 86.0 
15/02/66 100.9 
08/08/66 100.9 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบัิติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 3-136 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOOC 

 

ตารางที่ 3.2.11-9  ผลการตรวจวัดระดับเสียงบรเิวณพืน้ที่ปฏิบัติงาน (Leq) ของโรงผลิตที่ 3 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Leq 12 hr [dB(A)] 

1. บริเวณ Pump ที่ CTA Plant 3 26/02/64 87.1 
25/05/64 88.9 
26/08/64 86.8 
24/11/64 86.9 
19/02/65 87.5 
09/08/65 87.7 
16/02/66 93.4 
09/08/66 88.8 

2. บริเวณ Compressor Plant 3 26/02/64 93.5 
25/05/64 93.6 
26/08/64 92.6 
24/11/64 96.4 
19/02/65 93.2 
09/08/65 93.5 
16/02/66 87.5 
10/08/66 93.7 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

บริเวณ Pump ท่ี CTA Plant 1

บริเวณ Compressor Plant 1

รูปท่ี 3.2.11-3 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงท่ีพนักงานได้รับเฉล่ีย
ตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน (TWA) ของโรงผลิตท่ี 1 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566
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3-137

มาตรฐานไม่เกิน 83.0 dB(A)

มาตรฐานไม่เกิน 83.0 dB(A)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

บริเวณ Pump ท่ี CTA Plant 2

บริเวณ Compressor Plant 2

รูปท่ี 3.2.11-4 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงท่ีพนักงานได้รับเฉล่ีย
ตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน (TWA) ของโรงผลิตท่ี 2 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566
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3-138

มาตรฐานไม่เกิน 83.0 dB(A)

มาตรฐานไม่เกิน 83.0 dB(A)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

บริเวณ Pump ท่ี CTA Plant 3

บริเวณ Compressor Plant 3

รูปท่ี 3.2.11-5 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงท่ีพนักงานได้รับเฉล่ีย
ตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน (TWA) ของโรงผลิตท่ี 3 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC

มาตรฐาน    :  ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให้ลูกจ้างได้รับ

                    เฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ .ศ. 2561
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3-139

มาตรฐานไม่เกิน 83.0 dB(A)

มาตรฐานไม่เกิน 83.0 dB(A)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

บริเวณ Pump ท่ี CTA Plant 1

บริเวณ Compressor Plant 1

รูปท่ี 3.2.11-6 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน (Leq)

ของโรงผลิตท่ี 1 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

บริเวณ Pump ท่ี CTA Plant 2

บริเวณ Compressor Plant 2

รูปท่ี 3.2.11-7 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน (Leq)

ของโรงผลิตท่ี 2 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephithalic Acid (PTA)

บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จ ากัด

บริเวณ Pump ท่ี CTA Plant 3

บริเวณ Compressor Plant 3

รูปท่ี 3.2.11-8 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน (Leq)

ของโรงผลิตท่ี 3 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566

 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC3-142
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รายงานผลการปฏบัิติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 3-143 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOOC 

 

3.2.12  การตรวจสุขภาพพนักงาน 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงานให้กับพนักงานทุกคน โดยตรวจ
สุขภาพทั่วไป ตรวจสมรรถภาพการทำงานของร่างกาย และ X-Ray ปอด ตรวจการได้ยิน และตรวจ Methyl Hippuric 
Acid ในปัสสาวะ (ตรวจหา P-Xylene)  
  การตรวจสุขภาพประจำปี ดำเนินการตรวจสุขภาพทั่วไป ตรวจสมรรถภาพการทำงานของร่างกาย 
และ X-Ray ปอด สำหรับพนักงานทุกคน ส่วนการตรวจการได้ยิน และตรวจ Methyl Hippuric Acid ในปัสสาวะ 
(ตรวจหา P-Xylene) จะตรวจให้กับพนักงานในกระบวนการผลิตทุกคน  

 2) ผลการดำเนนิการ 
  บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงานทุกครั้ง โดยในช่วงเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 มีพนักงานเข้าใหม่ จำนวน 2 คน และจัดให้มีแผนการตรวจสุขภาพประจำปีให้แก่พนักงาน
ตามที่มาตรการกำหนดทุกปี โดยในปี 2566 ได้ดำเนินการตรวจสุขภาพประจำปีเมื่อวันที่ 17, 18, 24 และ 25 ตุลาคม 
2566 (เอกสารแนบที่ 61 และ 62 ในภาคผนวกที่ 1)  
 
3.2.13  สถิติของพนักงานทีเ่ข้ารับการรักษาพยาบาล 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้บันทึกสถิติพนักงานที่เข้ารับการรักษาพยาบาล โดยระบุตามความเจ็บป่วย  
พร้อมทั้งให้มีการตรวจสอบในกรณีที่พบความผิดปกติต้องดำเนินการตรวจวินิจฉัยในขั้นลึก เพื่อหาสาเหตุเก่ียวข้องกับ
ลักษณะงาน และต้องมีมาตรการแก้ไขและป้องกัน 

 2)  ผลการดำเนินการ 
  บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ได้ทำการจดบันทึกสถิติการเข้ารับการรักษาพยาบาลการเจ็บป่วย 
ของพนักงาน พร้อมทั้งมีการตรวจวินิจฉัย เพื่อหาสาเหตุ และกำหนดมาตรการแก้ไข และปอ้งกันต่อไป โดยในช่วงเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 พบว่า มีพนักงานเข้ารับการรักษาพยาบาล ณ ห้องพยาบาล จำนวน 842 ครัง้ มีรายละเอียด
ดังเอกสารแนบที่ 76 ในภาคผนวกที่ 1 
 
3.2.14 รายงานอุบัตเิหตุ และเหตุฉุกเฉิน 

 1) การดำเนนิการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการจดบันทึกสถิติอุบัติเหตุที่ เกิดขึ้นในพื้นที่ โครงการ โดยระบุสาเหตุ  
ความสูญเสีย การแก้ไข และวิธีการป้องกันไม่ให้เกิดซ้ำ ทุกครั้งที่เกิดเหตุการณ์ตลอดช่วงดำเนินโครงการ และสรุปผล
เป็นประจำทุก 6 เดอืน 

 2)  ผลการดำเนินการ 
       บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด ได้ทำการจดบันทึกสถิติอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นในพื้นที่โครงการ โดยระบุ
สาเหตุ ความสูญเสีย การแก้ไข และวิธีการป้องกันไม่ให้เกิดซ้ำ ซึ่งในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 พบว่า  
มีอุบัติเหตุจากการทำงานเกิดขึ้น 4 ครัง้ (เอกสารแนบที่ 77 ในภาคผนวกที ่1) 
 
 
 



รายงานผลการปฏบัิติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

โครงการโรงงานผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)                                                                     
บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด 3-144 RP/G041/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOOC 

 

3.2.15 เศรษฐกจิ-สังคม 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และภาวะการเปลี่ยนแปลง ปัญหาและ
ความต้องการ ระดับครัวเรือนและระดับชุมชน ตลอดจนความคิดเห็นของประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้นำท้องถิ่น ผู้แทน
หน่วยงานที่เก่ียวข้องกับพื้นที่อ่อนไหวโดยรอบ กลุ่มประมงและกลุ่มเพาะเลี้ยงสัตว์น้ำ และสถานประกอบการที่อยู่ระยะ
ประชิดโดยรอบพื้นที่โครงการ และชุมชนที่เป็นจุดเดียวกับจุดตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม รวมถึงให้ประเมินดัชนีความ
พึงพอใจของชุมชน พร้อมทั้งแสดงพื้นที่การกระจายตัวในการเกบ็ขอ้มูล ปีละ 1 ครัง้  
  และกำหนดให้ทำการบันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการและจัดทำรายงานสรุปผลข้อมูลการร้องเรียน
จากการดำเนินงานของโครงการพร้อมผลการดำเนินงานแก้ไขปัญหาและมาตรการที่กำหนดเพิ่มเติม เพื่อป้องกันการเกิด
ซ้ำไว้ทกุครั้ง ภายในพื้นที่โครงการและพื้นที่รอบโครงการ ปีละ 1 ครัง้ 

 2) ผลการดำเนินการ 
  โครงการได้ทำการสำรวจความคิดเห็นของหัวหน้าครัวเรือน ผู้นำชุมชน และตัวแทนหน่วยงาน
ราชการต่างๆ ร่วมกับบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) โดยในปี 2566 ได้ดำเนินการสำรวจความคิดเห็น
ช่วงเดือนกันยายน-พฤศจิกายน 2566 ผลการสำรวจพบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามมีความพึงพอใจต่อกิจกรรมเพื่อสังคม
ของโครงการในระดับปานกลาง-มาก ประกอบด้วย ด้านการศึกษา ร้อยละ 89.5, ด้านสุขภาพอนามัยและกีฬา ร้อยละ 
70.9, ด้านความเป็นอยู่ที่ดี ร้อยละ 45.7, ด้านสิ่งแวดล้อม ร้อยละ 71.4, ด้านเศรษฐกิจ ร้อยละ 68.7 และด้านการ
สื่อสารและสร้างความสัมพันธ์กับชุมชน ร้อยละ 72.1 (เอกสารแนบที่ 78 ในภาคผนวกที ่1) 
  และโครงการมีการบันทึกข้อร้องเรียนจากและจัดทำรายงานสรุปผลข้อมูลการร้องเรียนจากการ
ดำเนินงานของโครงการ โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ไม่พบข้อร้องเรียนเกิดขึ้น (เอกสารแนบที่ 46           
ในภาคผนวกที่ 1) 
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บทที่ 4 

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
 

4.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 จากการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงาน 
ผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) ระยะดำเนินการ ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด พบว่า โครงการได้ปฏิบัติ
ตามมาตรการฯ ที่กำหนดไว้ และได้มีการนำระบบคุณภาพการจัดการสิ่งแวดล้อม และความปลอดภัยเข้ามาใช้ในการ
ดำเนินการ เพื่อให้เกิดความเชื่อมั่นด้านคุณภาพ และไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

4.2 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 จากผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ประกอบด้วย การตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย คุณภาพน้ำทิ้ง คุณภาพน้ำใต้ดิน คุณภาพดิน ระดับเสียง 
คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ และระดับเสียงในสถานประกอบการ สามารถสรุปได้ดังนี้ 
 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 2 สถานี ได้แก่ บริเวณวัดหนองแฟบทักขิณาราม 
และบริเวณวัดมาบชลูด เมื่อวันที่ 20-27 พฤศจิกายน 2566 พบว่า TSP, PM10 และ NO2 มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ที่กำหนด  
 คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
 จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย จำนวน 12 สถานี ได้แก่ ปล่อง TA Silo 1,       
ปล่อง TA Silo 2, ปล่อง TA Silo 3, ปล่อง PTA Silo 1, ปล่อง PTA Silo 2, ปล่อง PTA Silo 3, ปล่อง Hot Oil Heater 1, 
ปล่อง Hot Oil Heater 2, ปล่อง Hot Oil Heater 3, ปล่อง CATOX 1, ปล่อง CATOX 2 และปล่อง CATOX 3  
เมื่อวันที่ 22-25 พฤศจิกายน 2566 พบว่า Total Suspended Particulate, p-Xylene, Methyl Acetate, Methyl 
Bromide, Acetic Acid, NOx และ Benzene มีคา่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด  
 คุณภาพน้ำทิ้ง  
 จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งหลังผ่านระบบบำบัดน้ำเสีย ได้แก่ น้ำเสียที่ออกจากบ่อพัก 
น้ำทิ้งที่ 1, น้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 2 และน้ำเสียที่ออกจากบ่อพักน้ำทิ้งที่ 3 และบริเวณโรงอาหารและอาคาร
สำนักงาน ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 พบว่า ทุกดัชนีที่ทำการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ที่กำหนด 
 คุณภาพน้ำใต้ดิน 
 จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน จำนวน 4 สถานี ได้แก่ หลุมเจาะ GCMP I-Zone (ทิศเหนือ), 
หลุมเจาะ GCMP DD-Zone (ทิศตะวันตก), หลุมเจาะ GCMP E-Zone (ทิศใต้ ) และหลุมเจาะ GCMP B-Zone 
(ทิศตะวันออก) เมื่อวันที่ 4 สิงหาคม 2566 พบว่า ดัชนีที่ทำการตรวจวิเคราะห์ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ที่กำหนด ยกเว้น pH บริเวณหลุมเจาะ GCMP E-Zone (ทิศใต้) และหลุมเจาะ GCMP B-Zone (ทิศตะวันออก) ที่มีค่า 
ต่ำกว่าเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
 ระดับเสียงบริเวณริมรัว้โครงการ 
 จากผลการตรวจวัดระดับเสียงริมรั้วโครงการ จำนวน 3 สถานี ได้แก่ บริเวณริมรั้วทางทิศเหนือ 
ของโรงงาน, บริเวณริมรั้วทางทิศตะวันออกของโรงงาน และบริเวณริมรั้วทางทิศใต้ของโครงการ เมื่อวันที่ 20-27 
พฤศจิกายน 2566 พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนด สำหรับระดับเสียงพื้นฐาน (L90) ปัจจุบันยังไม่มีการกำหนดมาตรฐานเพื่อการควบคุม 
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 ระดับเสียงบริเวณชุมชน 
 จากผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง เมื่อวันที่ 20-27 พฤศจิกายน 2566        
พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) และระดับเสยีงสูงสุด (Lmax) มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด สำหรับ
ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) ปัจจุบันยังไม่มีการกำหนดมาตรฐานเพื่อการควบคุม 
 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ จำนวน 21 สถานี ได้แก่ บริเวณ Oxidation 
Reactor, บริเวณ Solvent Recovery Unit, บริเวณ Slurry Drum, บริเวณ TA Dryer, PTA Silo และพนักงาน 
ที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ส่วนการผลิต ของโรงงานที่ 1, 2 และ 3 เมื่อวันที่ 7 สิงหาคม และ 21 พฤศจิกายน 2566 พบว่า 
Xylene, Acetic Acid, Total Dust และ p-Xylene มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
 ระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ จำนวน 6 สถานี ได้แก่ บริเวณ Pump ทั้ง 3 โรงผลิต 
และบริเวณ Compressor ทั้ง 3 โรงผลิต เมื่อวันที่  8, 9, 10, 29 สิงหาคม และ 15, 27 ธันวาคม 2566 พบว่า  
ระดับเสียงที่พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน (TWA) ในขณะที่พนักงานมีการสวมใส่อุปกรณ์
ลดเสียง มีคา่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
   




