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ยืนยันการรับข้อมูลเข้าสู่ระบบอิเล็กทรอนิกส์

เลขที่ Monitor : 256607-1354

ชื่อโครงการ : โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก Bottle Grade PET

Resins (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) บริษัท อินโดรามา ปิโตรเคม

จำกัด

รอบรายงาน : ม.ค 66 - มิ.ย. 66

วันที่ยื่นรายงาน : 31/07/2566

เลขที่ IEE/EIA/EHIA : 256505-48

ผู้ยื่นรายงาน : บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด

อีเมล : monitor@spscon.com

โทรศัพท์ : 029394370

QR Code สำหรับเรียกดูข้อมูลรายงานรายงาน Monitor นี้

โดยท่านสามารถเรียกดูข้อมูลรายงานต่างๆ

ที่เกี่ยวข้องกับโครงการได้ผ่านโมบายแอปพิเคชัน Smart EIA

อีกหนึ่งช่องทาง

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
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1 INTRODUCTION 

Germanischer Lloyd Industrial Services GmbH, Oil & Gas, a division of DNV GL (subsequently called "DNV 
GL"), has been appointed by TECHNIP Zimmer GmbH (subsequently called "TECHNIP") to conduct a HAZOP 
and LOPA study (including a risk ranking) for the Revamp project.  

Only parts which are affected by changes due to the project were subject of the HAZOP study. 

 

1.1 The Objectives of the Study 

The main objectives to perform a thorough analysis of a chemical facility during the design phase are 

 to identify potential design errors and the hazards which result from these errors, 

 to identify all hazards which result from the operation of the plant,  

 to find adequate measures to mitigate these hazards if necessary and 

 to ensure the operability of the plant on a high availability level. 

These goals can be achieved through a variety of different approaches. Under these approaches the 
HAZard and OPerability study (HAZOP) is one of the most systematic and complete methods. 
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2 THE HAZOP STUDY 

2.1 The HAZOP Procedure 

HAZOP utilizes a system of guidewords (e.g. "more", "less", "other than" etc.) applied to the process 
parameters (e.g. temperature, pressure, level, composition etc.) to find potential deviations and to devise 
appropriate recommendations to solve the problems resulting from these deviations. 

HAZOP is a team based method, i.e. a HAZOP study is performed by a team of experts who address the 
plant concept based on the existing PIDs, PFDs and process descriptions. It is essential for the outcome of 
the project that all areas of expertise relevant for the plant are represented in the team. Thus the team 
should include the project manager, a process engineer, an instrumentation expert, a chemist and 
potentially further experts having practical experience in running the type of plant under investigation. 

2.2 The HAZOP Team 

The HAZOP study has been performed in daily 8 hour team sessions within the period from November 19th 
to 22nd, 2018 in the TECHNIP offices in Frankfurt, Germany. 

The team was led by Peter Wiecha of DNV GL (Hamburg, Germany) and consisted of the following further 
team members of TECHNIP (in alphabetic order): 

Table 1: The HAZOP Team 

Name Function 

Martin Baumert Lead Engineer Process 

Anke Gassel Engineering Manager 

Wilfried Matthees Process Engineer 

Dr. Thi Thu Hang Nguyen Process Engineer 

Johannes Wiesner Lead Engineer Instrumentation and Elec. Eng. 
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2.3 HAZOP Extent 

Within the HAZOP study all parts which are affected by significant changes were covered, whereas package 
units remained uncovered and will be analysed separately. The plant was subdivided into the following 
nodes: 

Table 2: HAZOP Nodes 

Node No. Node Description 

1.  Catalyst supply and preparation 

2.  Esterification I (28-R01) incl. HTM system 

3.  Esterification Process Column 

4.  Prepolymer transfer 

5.  Product discharge pump 

6.  Demin water circulation system 

7.  Auxiliaries 

 

During the HAZOP workshop, minor changes were implemented with red marks in the P&IDs. These red 
marks are considered as implemented in the HAZOP. In the attached P&ID set these red marks are 
already implemented.  
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2.4 Risk Classification 

As part of the HAZOP study, the HAZOP team classified the potential severity (S) and the probability (P) 
for all causes where people might be affected. The basis for the classification are the categories defined 
by TECHNIP as shown in Table 3 and Table 4:  

Table 3: Severity levels 

SEVERITY 
Level (S) 

BODILY INJURY 
(SAFETY) 

0 No bodily injury 

1 Minor injury with no lasting effect 

2 Serious injury (localized accident resulting in serious consequences for personnel) 

3 Potential fatality (one) 

4 Major accident, several fatalities 

 

Table 4: Probability levels 

PROBABILITY 
Level (P) 

Category FREQUENCY 
(per year) 

Qualitative equivalent 

0 Improbable F ≤ 10-4 Extremely remote chance of happening 

1 Very rare 10-4 < F ≤ 10-3 Remote chance of happening 

2 Rare 10-3 < F ≤ 10-2 May happen less than once during plant lifetime 

3 Possible 10-2 < F ≤ 10-1 Expected to occur in plant lifetime 

4 Frequent F > 10-1 Expected to occur several times in plant lifetime 

 

This classification was applied to the HAZOP causes and their related consequences before  
(S, P) and with inclusion of the existing safeguards (SS, PS). 

The severity and the probability levels are used to classify the risk level for the respective cases into the 
risk matrix according Figure 1.  
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Figure 1: Risk Matrix 

Based on this risk assessment, it was decided whether the individual scenarios needed further assessment 
within a LOPA (Layer of Protection Analysis). The decision was made that all HAZOP scenarios with severity 
2, 3 and 4 needed to be reviewed in the LOPA study. 

 

2.5 Documentation 

The results of the HAZOP study were documented using the software PHAWorks 5.27 of PrimaTech Inc., 
USA. 

The documentation (worksheets) is reproduced as the main part of the subsequently documented study 
(appendix A). In addition, appendix B contains all recommendations made by the team as a list of action 
items. 

Further to the recommendations, various prerequisites for a safe operation of the plant have been identified. 
These prerequisites have been incorporated in the Project Notes reproduced in front of the worksheets 
(appendix A) and the action items (appendix B). It is emphasised that they are an integral part of this 
study. 

In addition, this documentation contains all PIDs on which the study was based in the respective revision 
status (appendix D). 
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3 LAYER OF PROTECTION ANALYSIS (LOPA) 

The Layer of Protection Analysis (LOPA) is a well-established method to assess whether sufficient 
protection measures have been applied to a technical process to prevent the risk to exceed a certain 
predefined level. This level has to be specified by the company applying the LOPA based on their internal 
risk management process. 

 

3.1 LOPA Method  

Technip have defined severity based tolerable frequencies (TF) (i.e. risk acceptance levels) as shown in 
Table 5: 

Table 5: Tolerable Frequencies (Risk targets) as specified by Technip 

HAZOP 
Severity 

Consequence Maximum tolerable 
frequency of mitigated event 

likelihood [per year] 

0 No bodily injury - 

1 Minor injury with no lasting effect - 

2 Serious injury (localized accident resulting in serious 
consequences for personnel) 

10-3 

3 Potential fatality (one) 10-5 

4 Major accident, several (N)fatalities 10-6 

 

For all HAZOP scenarios with severity 2, 3 and 4 a LOPA was performed as described in [IEC 61511-3]  
and [CCPS-1,2,3] (see these reference for details on the LOPA method). 

For the preparation of the LOPA study, all HAZOP causes (initiating events) which lead to the same local 
consequences were collected.  

Initiating event frequencies (IEFs) (i.e. failure frequencies for equipment etc.) have been assigned based 
on a collection of data from different sources as shown in Table 6. 

Subsequently, all relevant protection layers (barriers) were identified, which are effective to reduce the 
likelihood to the "released hazard". Probabilities of failure on demand (PFD) were assigned to these IPLs 
according to the data shown in Table 7. 

In a further step, conditional modifiers (MF) (and enabling factors) were identified which result into further 
reduction of the likelihood.  
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The most relevant conditional modifiers are the presence modification factor which accounts for a reduced 
presence of personnel at the specific location during the shift. Further relevant factors are the ignition 
probability for a flammable cloud and the fraction of explosion from an ignition. Details and numerical 
values for these conditional modification factors are given in [CCPS-3]. 

Table 6: Initiating Event (Failure) Frequencies (IEF) with sources 
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Table 7: Probabilities of Failure on Demand (PFD) for Independent Protection Layers (IPL) 

 

Finally, further mitigating layers (independent protection layers, IPL) are taken into account, e.g. operator 
intervention in combination with alarms etc. according to [CCPS-2]. 

In summary, this results into the combination of factors e.g. as shown in Figure 2: 

 
Figure 2: LOPA case combining IEFs and IPLs with MFs 

 

To each consequence category, a tolerable frequency (TF) is associated according to Table 5.  
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TF is compared with the calculated total mitigated frequency (TMF) which is given by 

 

where the sum runs over all initiating events i. In case that all independent protection layers apply to all 
initiating events, all IEFs and all PFDs may be summed up independently. In this case a total PFD is 
specified. In all other cases, the IPLs must only be applied to those IEs to which they apply and summed 
up separately. 

Finally, the Risk Reduction Factor RRF = TMF/ TF is calculated. It specifies the risk reduction factor of the 
safety instrumented function (SIF) which is required to mitigate the scenarios as needed to meet the 
tolerable frequency and the associated SIL requirement. 

Table 8: Safety Integrity Levels, PFD and RRF (source: IEC 61511-3, table 3) 
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3.2 LOPA Recommendations 

The LOPA as documented in the LOPA Worksheets (Appendix C) have resulted into the following  

Recommendations. Some SIL requirement were already implemented These implemented SIL loops are 
mentioned in the comment of each LOPA and are already part of the calculation: 

Table 9: LOPA Recommendations 

LOPA case HAZOP cause Recommendation SIL 

12 224 Ensure that package unit is sufficiently protected 
against consequences - 
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5 APPENDIX A: HAZOP WORKSHEETS 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-3 
หนังสือแจ้งแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
 

  











 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-4 
หนังสือแจ้งหยุดการผลติเพื่อดำเนินการซ่อมบำรุงเครือ่งจักรและอุปกรณ์ 

 
 

 
  









 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-5 
ตัวอย่างเอกสารทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุ 

ที่เกิดจากการประกอบกิจการ 
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พฤษภาคม 2564

ใชเ้วลาเพิ�มขึ�นสกันดิเพื�อทบทวนสถานการณ์ กอ่นที�จะ เปิดปิดวาวล์

• วาวล์ที�ตอ้งอาศยัคนในการเปิดปิด (manual valve ) อาจจะไม่ไดถู้กใช ้

งานบอ่ยนักและอาจจะปิดไดไ้ม่สนทิเนื�องจากสาเหตหุลายประการ เชน่ 

บา่วาวล์สกึหรอ มเีศษผงตดิที�หนา้ซลี และ เกดิการกดักร่อน 

• Manual valve มหีลายรูปแบบ ใหส้อบถามหากต�าแหน่งของวาวล์ไม่

ชดัเจน 

• Manual valve ที�มคีวามส�าคญัตอ่ความปลอดภัยสว่นใหญ ่จะถกูซลี 

หรือ ตดิป้ายในต�าแหน่งที�ก�าหนด ตอ้งมคีวามระมัดระวังเป็นพเิศษก่อนที�

จะเปิดปิดวาวล์เหล่านี� 

• Line blind valve สามารถใชปิ้ดเพื�อตดัแยกระบบได ้แตใ่นกรณีสว่น

ใหญ่การเปลี�ยนต�าแหน่ง Line blind อาจสง่ผลใหเ้กดิการรั�วไหล

บางสว่นจนกวา่จะปิดซลีไดอ้ยา่งสมบรูณ์ เมื�อมกีารเปลี�ยนต�าแหน่ง Line 

blind ควรจัดการเหมอืนการเปิดทอ่และมกีารใชใ้บอนุญาตกิารปฏบิตังิาน

(permit) 

• การเปิดปิดวาวล์บางระบบจ�าเป็นตอ้งเปิดปิดตามล�าดับก่อนหลังตาม

ความเหมาะสม ; ซึ�งควรตอ้งระบไุวใ้นขั �นตอนการปฏบิตังิาน

รูปที� 3 Line blind หลังเกดิ
เหตุการณ์

คุณทราบหรอืไม?่

คุณสามารถช่วยอะไรได ้ ?

This issue sponsored by

Messages for Manufacturing Personnel
www.aiche.org/ccps/process-safety-beacon  

ต�าแหน่งวาวล์ที�ไมถู่กตอ้งท�าใหเ้กดิอุบตัเิหตุที�รา้ยแรงได้

เมื�อเดอืน ตุลาคม 2552 แก๊สโซลนีปรมิาณ 984 ลบ.ม. รั�ว
ออกมาจากถังเก็บและท�าใหเ้กดิการระเบดิขึ�น มผีูเ้สยีชวีติ 11 
รายรวมถงึพนักงานฝ่ายผลติ (รูปที� 1) รายงานอย่างเป็น
ทางการระบวุ่าพนักงานฝ่ายผลติเปิดปิดวาวล์ไม่ถูกตามล�าดับ
กอ่นหลังเมื�อสลับจากการเตมิของเขา้ถังไปเป็นการถ่ายของ
ออกจากถังโดยใช ้line blind valve (วาวล์ที�สลับ blind เปิดปิด
ไดใ้นตัว,  รูปที� 2 & 3). 

พนักงานฝ่ายผลติคนหนึ�งปิดวาวล์ A และ B จากนั�นเปลี�ยน
ต�าแหน่ง Blind C จากเปิดไปเป็นปิด ในรายงานอย่างเป็น
ทางการไมไ่ดส้รปุชดัเจนวา่เกดิอะไรขึ�นหลังจากนั�นเนื�องจาก
ผูป้ฏบิตังิานเสยีชวีติในเหตกุารณ์ดังกลา่ว หลังจากนั�นไมน่าน 
พนักงานอกีคนหนึ�งเปลี�ยนต�าแหน่ง Blind F จากปิดไปเป็นเปิด 
แกส๊โซลนีเริ�มรั�วออกมาอยา่งรวดเร็วจากชอ่งเปิดดา้นบนของ
Line Blind จากการตรวจสอบหลังเกดิเหตุพบว่าวาวล์ E และ 
วาวล์ D ที�ขับเคลื�อนดว้ยมอเตอร ์(MOV) อยู่ในต�าแหน่งเปิด
(รูปที่ 4)

เพลงิไหมเ้ป้นระยะเวลา 11 วัน มผีูเ้สยีชวีติ 11 ราย และ
เทอรม์นิอลเสยีหายทั �งหมด 

รูปที� 4 แผนผังระบบท่อ (piping diagram)

รูปที� 2 Line blind 

รูปที� 1 

ไฟไหมถั้งเก็บ 

• เมื�อมกีารเปลี�ยนต�าแหน่งวาวล์ น�าขั �นตอนการปฏบิัตงิานและ P&ID 

ไปดว้ยเพื�อใหแ้น่ใจว่าสามารถปฏบิัตงิานไดอ้ย่างถูกตอ้ง หาก

ขั�นตอนการปฏบิัตงิานหรอื P&ID ไม่ตรงกับหนา้งาน ใหห้ยุดและ

สอบถามกอ่นที�จะปฏบัิตงิานต่อ อาจมขีอ้ผดิพลาดในขั�นตอนการ

ปฏบัิตงิานหรือ P&ID ได่

• หากคุณจ�าเป็นตอ้งเปลี�ยนต�าแหน่ง Line Blind ตอ้งใหมั้�นใจว่ามี

การตัดแยกระบบอย่างเหมาะสมและปลอดภัยจรงิ ๆ กอ่นที�จะท�าการ

เปลี�ยนต�าแหน่ง

• ควรระบไุวใ้นขั �นตอนการปฏบิตังิานหากวาวล์ถกูซลีไวใ้นต�าแหน่งใด

ต�าแหน่งหนึ�ง หากไม่ไดม้กีารระบอุะไรเป็นพเิศษ ตรวจสอบใหมั้�นใจ

ว่าวาวล์อยู่ในต�าแหน่งที�ถูกตอ้งกอ่นปฏบิัตงิาน

• กอ่นที�จะ operate วาวล์ใด ๆ  สิ�งส�าคัญคอืตอ้งตรวจสอบใหม้ั�นใจ

ว่าจุดเดรนหรือจุดเก็บตัวอย่างทุกจุดอยู่ในต�าแหน่งปิด หากขั �นตอน

การปฏบิตังิานระบไุวช้ดัเจนถงึล�าดับการท�างานกอ่นหลังในการ

เปลี�ยนต�าแหน่งวาวล์ ก็ใหป้ฏบัิตติามนั�น 

• หากชว่ยกนั operate valve อย่างนอ้ย 2 คน ไม่ไดท้�าคนเดยีว ตอ้ง

ตรวจสอบต�าแหน่งวาวล์ทุกตัวใหถู้กตอ้ง กอ่นที�จะเริ�มท�าการใด ๆ  



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-6 
ตัวอย่างฐานขอ้มลูสุขภาพของพนักงานและผูร้บัเหมา 

 
 

  



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-7 
ตัวอย่างเอกสารการตรวจสอบประสิทธิภาพสารเร่งปฏิกิริยา 

ของ Catalytic Converter 

 
 

  





 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-8 
หนังสือรับแจ้งการมีบคุลากรด้านสิ่งแวดลอ้มประจำโรงงาน 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-9 
เอกสารขอ้มลูการระบายสารอินทรียร์ะเหย (VOCs Inventory) 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-10 
แบบรายงานผล VOCs Fugitive Emission 

 
 

  





 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-11 
แผนการซ่อมบำรุงเชิงป้องกันและซอ่มบำรุงรักษา 

 
 

  



Eq.No. Name Description Class Activity Period

6841-X01 Rotary Lock Feeder Overhaul A Overhaul 1.5Y

6841-X01 Rotary Lock Feeder Chain A Replace 1.5Y

6841-X01 Rotary Lock Feeder Chain A Tension 10-15mm 6M

6841-X01 Rotary Lock Feeder Chain A Regrease Shell alvanai R2 100 g 1M

6842-A01 Pre-Crystallizer Compensator DN 1000 A Inspection 2Y

6842-A01 Pre-Crystallizer Compensator DN 800 A Inspection 2Y

6842-A01 Pre-Crystallizer Compensator DN 250 A Inspection 1Y

6842-A01 Pre-Crystallizer Compensator DN 200 A Inspection 1Y

6842-A01 Pre-Crystallizer Spring A Replace 15Y

6842-A01 Pre-Crystallizer Spring (K) A Inspection 3Y

6842-A01 Pre-Crystallizer Wall inside A Inspection 1.5Y

6842-A01 Pre-Crystallizer Sieve Zone1,Zone2 A Inspection 1.5Y

6842-A02 Rotary Crystrallizer Rotary Join (HTM) A Replace 1.5Y

6842-A02 Rotary Crystrallizer Gear Box Unit A Overhaul 3Y

6842-A02 Rotary Crystrallizer V-Belt A Replace 1.5Y

6842-A02 Rotary Crystrallizer Packing Seal A Replace 1.5Y

6842-A02 Rotary Crystrallizer Bearing A Replace 3Y

6842-A02 Rotary Crystrallizer Lubricant Oil A Replace 1.5Y

6842-A02 Rotary Crystrallizer Oil Gear Box A Replace Shell Omala 460 217 lite 6M

6842-A02 Rotary Crystrallizer Lip Seal Gear Gox A Regrease Shell alvanai R2 15 g 1M

6842-K01 Pre-Crystallizer Blower Bearing A Replace 1.5Y

6842-K01 Pre-Crystallizer Blower Oil A Replace 6M

6842-K01 Pre-Crystallizer Blower Rubber Coupling A Inspection 6M

6842-K01 Pre-Crystallizer Blower Rubber Coupling A Replace 1.5Y

6844-X01 Rotary Lock Feeder(Hot Cony) Overhaul A Overhaul 1.5Y

6844-X01 Rotary Lock Feeder(Hot Cony) Chain A Replace 1.5Y

6844-X01 Rotary Lock Feeder Chain A Tension 10-15mm 6M

6844-X01 Rotary Lock Feeder Chain A Regrease Shell alvanai R2 100 g 1M

6844-X02 Rotary Lock Feeder(Hot Cony) Overhaul A Overhaul 1.5Y

6844-X02 Rotary Lock Feeder(Hot Cony) Chain A Replace 1.5Y

6844-X02 Rotary Lock Feeder Chain A Tension 10-15mm 6M

6844-X02 Rotary Lock Feeder Chain A Regrease Shell alvanai R2 100 g 1M

6844-X03 Rotary Lock Feeder(Hot Cony) Overhaul A Overhaul 1.5Y

6844-X03 Rotary Lock Feeder(Hot Cony) Chain A Replace 1.5Y

6844-X03 Rotary Lock Feeder Chain A Tension 10-15mm 6M

6844-X03 Rotary Lock Feeder Chain A Regrease Shell alvanai R2 100 g 1M
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6845-K01 Cooling Blower Bearing A Replace 1.5Y

6845-K01 Cooling Blower Oil A Replace Shell tellus 46 2 lite 6M

6845-K01 Cooling Blower Rubber Coupling A Inspection 6M

6845-K01 Cooling Blower Rubber Coupling A Replace 1.5Y

6845-K01 Cooling Blower Spring Unit A Replace 15Y

6845-K01 Cooling Blower Spring Unit A Inspection 1.5Y

6845-K01 Cooling Blower Carbon Seal A Replace 1.5Y

6845-E01 Cooler Dedustor Inspection A Inspection 1.5Y

6844-K01-1M1 NPU Inlet Blower Bearing Blower A Overhaul 1.5Y

6844-K01-1M1 NPU Inlet Blower V-Belt A Tension 7.5Kg 25mm 6M

6844-K01-1M1 NPU Inlet Blower V-Belt A Replace 1.5Y

6844-K01-1M1 SSP  Blower Oil A Replace Shell tellus 46 60 lite 6M

6844-K01-1M1 NPU Inlet Blower Oil filter A Clean 1M

6844-K01-1M1 SSP  Blower Oil filter A Replace 6M

6844-K01-1M2 NPU Inlet Blower Bearing Blower A Overhaul 1.5Y

6844-K01-1M2 NPU Inlet Blower V-Belt A Tension 7.5Kg 25mm 6M

6844-K01-1M2 NPU Inlet Blower V-Belt A Replace 1.5Y

6844-K01-1M2 NPU Inlet Blower Oil filter A Clean 1M

6844-K01-1M2 SSP  Blower Oil filter A Replace 6M

6844-K01-1M2 SSP  Blower Oil cooler A Clean 6M

6853-K01 Nitrogen Compressor V-Belt A Tension 12.5Kg 19mm 6M

6853-K01 Nitrogen Compressor V-Belt A Replace 1.5Y

6853-K01 Nitrogen Compressor Overhaul A Replace 3Y

6853-K01 Nitrogen Compressor Oil A Replace SAE 15W 40 7 lite 1Y

MEC-F035 Rev.0 Date 1Oct2020



Eq.No. Name Description Class Activity Spec Quantity Period

HB-1-01A Gear box pusher Oil B Replace 1Y

HB-1-01A Gear box pusher V-belt B Tension 1M

HB-1-01A Gear box pusher V-belt B Replace 1Y

HB-1-01A Gear box pusher Overhaul B Replace 5Y

HB-1-01A Gear box pusher Bushing Arm B Replace 5Y

HB-1-01A Gear box grate stage 1 Oil B Replace 1Y

HB-1-01A Gear box grate stage 1 V-belt B Tension 1M

HB-1-01A Gear box grate stage 1 V-belt B Replace 1Y

HB-1-01A Gear box grate stage 1 Overhaul B Replace 5Y

HB-1-01A Gear box grate stage 1 Bushing Arm B Replace 5Y

HB-1-01A Gear box grate stage 2 Oil B Replace 1Y

HB-1-01A Gear box grate stage 2 V-belt B Tension 1M

HB-1-01A Gear box grate stage 2 V-belt B Replace 1Y

HB-1-01A Gear box grate stage 2 Overhaul B Replace 5Y

HB-1-01A Gear box grate stage 2 Bushing Arm B Replace 5Y

HB-1-01A Gear box grate stage 3 Oil B Replace 1Y

HB-1-01A Gear box grate stage 3 V-belt B Tension 1M

HB-1-01A Gear box grate stage 3 V-belt B Replace 1Y

HB-1-01A Gear box grate stage 3 Overhaul B Replace 5Y

HB-1-01A Gear box grate stage 3 Bushing Arm B Replace 5Y

AC-1-01A Ash conveyor Oil gear B Replace 1Y

AC-1-01A Ash conveyor Bearing shaft B regrease 1Y

AC-1-01A Ash conveyor Bearing shaft B Replace 2Y

AC-1-01A Ash conveyor V-belt B Tension 1M

AC-1-01A Ash conveyor V-belt B Replace 1Y

AC-1-01A Ash conveyor Overhaul gear box B Overhaul 5Y

AC-1-01A Ash conveyor Bushing Arm B Replace 2Y

HB-1-01B Gear box pusher Oil B Replace 1Y

HB-1-01B Gear box pusher V-belt B Tension 1M

HB-1-01B Gear box pusher V-belt B Replace 1Y

HB-1-01B Gear box pusher Overhaul B Replace 5Y

Indorama petrochem limited
MACHINE PM MASTER PLAN
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Eq.No. Name Description Class Activity Spec Quantity Period

Indorama petrochem limited
MACHINE PM MASTER PLAN

Aug Sep Oct NovMar Apr May Jun JulJan Feb Dec
Biomass

2023

HB-1-01B Gear box pusher Bushing Arm B Replace 5Y

HB-1-01B Gear box grate stage 1 Oil B Replace 1Y

HB-1-01B Gear box grate stage 1 V-belt B Tension 1M

HB-1-01B Gear box grate stage 1 V-belt B Replace 1Y

HB-1-01B Gear box grate stage 1 Overhaul B Replace 5Y

HB-1-01B Gear box grate stage 1 Bushing Arm B Replace 5Y

HB-1-01B Gear box grate stage 2 Oil B Replace 1Y

HB-1-01B Gear box grate stage 2 V-belt B Tension 1M

HB-1-01B Gear box grate stage 2 V-belt B Replace 1Y

HB-1-01B Gear box grate stage 2 Overhaul B Replace 5Y

HB-1-01B Gear box grate stage 2 Bushing Arm B Replace 5Y

HB-1-01B Gear box grate stage 3 Oil B Replace 1Y

HB-1-01B Gear box grate stage 3 V-belt B Tension 1M

HB-1-01B Gear box grate stage 3 V-belt B Replace 1Y

HB-1-01B Gear box grate stage 3 Overhaul B Replace 5Y

HB-1-01B Gear box grate stage 3 Bushing Arm B Replace 5Y

AC-1-01A Ash conveyor Oil gear B Replace 1Y

AC-1-01A Ash conveyor Bearing shaft B regrease 1Y

AC-1-01A Ash conveyor Bearing shaft B Replace 2Y

AC-1-01A Ash conveyor V-belt B Tension 1M

AC-1-01A Ash conveyor V-belt B Replace 1Y

AC-1-01A Ash conveyor Overhaul gear box B Overhaul 5Y

AC-1-01A Ash conveyor Bushing Arm B Replace 2Y

P-1-01A HTM PUMP Bearing B Replace 2Y

P-1-01A HTM PUMP Bearing B Regrease Kluber A55 30g 6M

P-1-01A HTM PUMP Mechanical Seal B Replace 2Y

P-1-01A HTM PUMP Coupling B Inspection 6M

P-1-01A HTM PUMP Gasket B Replace 2Y

P-1-01B HTM PUMP Bearing B Replace 2Y

P-1-01B HTM PUMP Bearing B Regrease Kluber A55 30g 6M

P-1-01B HTM PUMP Mechanical Seal B Replace 2Y

MEC-F035 Rev.0 Date 1 Oct 2020
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Indorama petrochem limited
MACHINE PM MASTER PLAN
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Biomass

2023

P-1-01B HTM PUMP Coupling B Inspection 6M

P-1-01B HTM PUMP Gasket B Replace 2Y

P-1-01C HTM PUMP Bearing B Replace 2Y

P-1-01C HTM PUMP Bearing B Regrease Kluber A55 30g 6M

P-1-01C HTM PUMP Mechanical Seal B Replace 2Y

P-1-01C HTM PUMP Coupling B Inspection 6M

P-1-01C HTM PUMP Gasket B Replace 2Y

P-1-02A HTM PUMP Bearing B Replace 5Y

P-1-02A HTM PUMP Bearing B Regrease Kluber A555 30g 6M

P-1-02A HTM PUMP Mechanical Seal B Replace 5Y

P-1-02A HTM PUMP V-belt B Inspection 1M

P-1-02A HTM PUMP V-belt B Relace 1Y

P-1-02A HTM PUMP Gasket B Replace 5Y

P-1-02A Engine diesel Mobil engine B Replace 15W-40 6M

P-1-02A Engine diesel Fuel filter B Replace 1Y

P-1-02A Engine diesel Air filter B Clean 1M

P-1-02A Engine diesel Air filter B Replace 1Y

P-1-02A Engine diesel boiler B Clean 1Y

P-1-02A Engine diesel Coolant B Replace 1Y

P-1-02B HTM PUMP Bearing B Replace 5Y

P-1-02B HTM PUMP Bearing B Regrease Kluber A555 30g 6M

P-1-02B HTM PUMP Mechanical Seal B Replace 5Y

P-1-02B HTM PUMP V-belt B Inspection 1M

P-1-02B HTM PUMP V-belt B Relace 1Y

P-1-02B HTM PUMP Gasket B Replace 5Y

P-1-02B Engine diesel Mobil engine B Replace 15W-40 6M

P-1-02B Engine diesel Fuel filter B Replace 1Y

P-1-02B Engine diesel Air filter B Clean 1M

P-1-02B Engine diesel Air filter B Replace 1Y

P-1-02B Engine diesel boiler B Clean 1Y

P-1-02B Engine diesel Coolant B Replace 1Y

MEC-F035 Rev.0 Date 1 Oct 2020



Eq.No. Name Description Class Activity Spec Quantity Period

Indorama petrochem limited
MACHINE PM MASTER PLAN

Aug Sep Oct NovMar Apr May Jun JulJan Feb Dec
Biomass

2023

IDF-1-01A Blower Oil B Replace 6M

IDF-1-01A Blower Coupling B Inspection 1M

IDF-1-01A Blower Overhaul B Overhaul 5Y

FDF-1-01A Blower Oil B Replace 6M

FDF-1-01A Blower Coupling B Inspection 1M

FDF-1-01A Blower Overhaul B Overhaul 5Y

IDF-1-01B Blower Oil B Replace 6M

IDF-1-01B Blower Coupling B Inspection 1M

IDF-1-01B Blower Overhaul B Overhaul 5Y

FDF-1-01B Blower Oil B Replace 6M

FDF-1-01B Blower Coupling B Inspection 1M

FDF-1-01B Blower Overhaul B Overhaul 5Y

ESP01-X01 ESP Over haul B Overhaul 5Y

ESP01-X01 ESP Bearing B Regease Shell Alvanai R3 12.5g 6M

ESP01-X01 ESP Chain B Tension 1M

ESP01-X01 ESP Chain B Regease Shell alvanai R2 1M

ESP01-X01 ESP Chain B Replace 5Y

ESP01-X01 ESP Sprocket B Replace 5Y

ESP01-X02 ESP Over haul B Overhaul 5Y

ESP01-X02 ESP Bearing B Regease Shell Alvanai R3 12.5g 6M

ESP01-X02 ESP Chain B Tension 1M

ESP01-X02 ESP Chain B Regease Shell alvanai R2 1M

ESP01-X02 ESP Chain B Replace 5Y

ESP01-X02 ESP Sprocket B Replace 5Y

ESP02-X01 ESP Over haul B Overhaul 5Y

ESP02-X01 ESP Bearing B Regease Shell Alvanai R3 12.5g 6M

ESP02-X01 ESP Chain B Tension 1M

ESP02-X01 ESP Chain B Regease Shell alvanai R2 1M

ESP02-X01 ESP Chain B Replace 5Y

ESP02-X01 ESP Sprocket B Replace 5Y

ESP02-X02 ESP Over haul B Overhaul 5Y

ESP02-X02 ESP Bearing B Regease Shell Alvanai R3 12.5g 6M

ESP02-X02 ESP Chain B Tension 1M

MEC-F035 Rev.0 Date 1 Oct 2020
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ESP02-X02 ESP Chain B Regease Shell alvanai R2 1M

ESP02-X02 ESP Chain B Replace 5Y

ESP02-X02 ESP Sprocket B Replace 5Y

Prepared By :……..........………                                Checked By :…………...................……                             Approved By :………………...............
Date              :…..../....…./….......      Date              :…........../.......…./…..........      Date              :…........../.......…./…..........      

MEC-F035 Rev.0 Date 1 Oct 2020



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-12 
บันทึกปริมาณการใช้น้ำของโครงการ 

 
 

  



กรกฎาคม สิงหาคม กนัยายน ตุลาคม พฤศจิกายน ธนัวาคม

1 165.00 186.00 151.00 185.00 187.00 190.00

2 171.00 209.00 195.00 154.00 173.00 164.00

3 213.00 237.00 143.00 137.00 143.00 187.00

4 206.00 239.00 184.00 129.00 283.00 242.00

5 209.00 222.00 208.00 153.00 179.00 181.00

6 206.00 222.00 159.00 142.00 202.00 158.00

7 183.00 262.00 170.00 100.00 269.00 155.00

8 140.00 296.00 252.00 131.00 183.00 213.00

9 157.00 253.00 160.00 165.00 216.00 161.00

10 189.00 256.00 165.00 137.00 163.00 182.00

11 237.00 293.00 266.00 166.00 265.00 188.00

12 185.00 187.00 234.00 145.00 188.00 190.00

13 192.00 233.00 136.00 195.00 191.00 188.00

14 203.00 197.00 219.00 184.00 202.00 156.00

15 197.00 288.00 193.00 188.00 216.00 204.00

16 183.00 225.00 146.00 173.00 167.00 163.00

17 209.00 207.00 194.00 163.00 145.00 216.00

18 241.00 255.00 150.00 141.00 155.00 204.00

19 217.00 238.00 222.00 163.00 131.00 221.00

20 151.00 187.00 170.00 185.00 190.00 188.00

21 185.00 208.00 213.00 135.00 176.00 202.00

22 151.00 256.00 181.00 122.00 267.00 207.00

23 165.00 237.00 160.00 117.00 200.00 214.00

24 173.00 193.00 164.00 196.00 205.00 130.00

25 173.00 241.00 155.00 200.00 190.00 198.00

26 256.00 243.00 149.00 176.00 171.00 140.00

27 273.00 251.00 151.00 168.00 199.00 173.00

28 259.00 215.00 193.00 117.00 260.00 289.00

29 189.00 264.00 144.00 139.00 198.00 169.00

30 287.00 165.00 136.00 126.00 191.00 266.00

31 211.00 150.00 161.00 307.00

รวม 6,176.00     7,115.00      5,363.00        4,793.00        5,905.00           6,046.00              

                                        สรุปปริมาณการใช้น า้ ปี 2566

วนัท่ี
ตารางปริมาณการใช้น า้ ช่วงเดือน กรกฎาคม  -  ธันวาคม 2566 (ลูกบาศก์เมตร)



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-13 
บันทึกปริมาณน้ำที่หมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ 

 
 

  



กรกฎาคม สิงหาคม กนัยายน ตุลาคม พฤศจิกายน ธนัวาคม

1 188.22 174.23 196.47 188.00 173.00 181.79

2 185.60 174.08 198.08 186.08 160.47 180.20

3 184.69 188.88 197.35 185.53 160.64 168.20

4 185.93 184.64 197.35 183.94 204.20 168.02

5 187.52 172.12 197.17 184.82 204.02 174.20

6 187.52 186.59 197.70 196.64 230.24 179.84

7 188.05 186.94 197.17 184.29 248.24 192.20

8 187.16 212.35 200.88 184.29 265.72 192.02

9 189.11 211.64 197.35 185.17 268.19 254.24

10 196.84 199.64 197.35 184.29 266.07 242.77

11 195.78 212.00 185.53 184.82 266.24 189.80

12 203.82 212.00 185.35 184.64 254.24 189.44

13 204.53 211.64 185.00 185.17 254.24 203.84

14 204.35 212.35 173.35 185.53 242.24 204.02

15 223.65 200.76 174.17 191.82 242.83 168.67

16 215.47 199.47 185.00 188.17 185.00 168.02

17 204.35 199.29 185.70 185.17 185.00 168.20

18 205.06 201.23 185.35 184.82 184.64 167.84

19 205.76 199.82 185.35 184.82 172.64 157.79

20 204.00 199.64 185.17 172.82 172.64 163.22

21 210.62 211.82 186.06 173.00 173.00 163.57

22 226.04 212.00 185.35 172.64 161.00 163.40

23 226.40 211.82 185.35 173.00 175.04 187.57

24 226.75 212.00 197.00 172.64 175.40 211.22

25 226.75 211.29 197.00 172.64 175.04 188.10

26 226.04 213.06 186.23 172.64 175.22 187.40

27 170.67 213.41 184.82 173.00 175.22 187.40

28 155.84 213.76 185.70 173.00 175.40 180.55

29 150.06 223.47 186.41 172.64 175.04 180.02

30 150.06 245.35 185.88 173.00 186.52 180.20

31 152.17 245.17 173.17 180.20

รวม 6,068.82          6,352.48          5,686.66             5,612.24             6,087.41                5,723.96                  

วนัท่ี

                                        ปริมาณน า้ที่หมุนเวยีนกลบัมาใช้ใหม่ ปี 2566

ตารางปริมาณน า้ที่หมุนเวยีนกลบัมาใช้ใหม่ ช่วงเดือน กรกฎษคม -  ธันวาคม 2566 (ลูกบาศก์เมตร)



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-14 
ตัวอย่างผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำจากระบบบำบัดน้ำเสียโดยโครงการ 

 
 

  



WWTP�Daily�report�2023

Date Parameter Time

Flow

(m
3
/hr)

CP�Sump Fac.
AS�1st

1/1

AS�1st

1/2

AS�1st

1/3

AS�1st

1/4

AS�2nd

2/1

AS�2nd

2/2

AS�2nd

2/3

AS�2nd

2/4

Bio

<�200
Final�pond

Factory

outlet
Remark

Sat�:�01-Jul-23 Level 8:00�AM

Flow 8:00�AM 7

MLSS 5:00�AM

COD 5:00�AM 5,079 1,823 37 57 30

SV30 8:00�AM

SVI 8:00�AM

pH 9:00�AM 4.1 7.2 7.8 7.7 7.8 7.8 7.8 7.7 7.7 7.8 7.8 8.9

1:00�PM 4.0 7.2 7.8 7.8 7.9 7.9 7.8 7.8 7.9 7.9 7.8 8.9

5:00�PM 3.9 7.3 7.9 7.8 7.8 7.9 7.8 7.9 7.9 7.9 7.8 8.9

9:00�PM 4.3 7.2 7.8 7.8 7.8 7.9 7.8 7.9 7.9 7.9 7.8 8.8

1:00�AM 4.3 7.0 7.8 7.8 7.8 7.9 7.8 7.9 7.9 7.9 7.8 8.8

5:00�AM 4.2 6.9 7.8 7.8 7.8 7.9 7.8 7.8 7.9 7.9 7.8 8.8

pH�avg. 4.1 7.1 7.8 7.8 7.8 7.9 7.8 7.8 7.9 7.9 7.8 8.9

DO 9:00�AM 1.2 3.7 3.9 5.5 2.3 3.5 4.8 3.8

5:00�PM 1.1 4.4 4.5 5.6 0.7 1.9 4.3 3.7

9:00�PM 1.1 3.8 4.6 6 0.5 1.9 3.4 3.6

5:00�AM 1.9 4 4.5 5.5 2.2 2.8 0.9 1.9

DO�avg. 3.5 5.2 5.5 6.4 3.6 4.3 4.9 4.8

Temperature 9:00�AM 37.7 36.1 34.5 35.2 35.7 36.1 35.8 35.5 34.8 34.7 31.2 28.3

5:00�PM 37.8 35.8 34.4 34.9 35.5 35.8 35.6 35.5 35.3 35.1 30.8 28.8

9:00�PM 37.6 35.6 34.8 35.8 35.9 35.9 35.1 34.9 34.6 34.3 29.9 28.4

5:00�AM 37.5 35.5 34.0 35.5 35.5 35.7 34.8 34.6 34.3 34.0 29.4 28.5

Temp.�avg. 37.7 35.8 34.4 35.4 35.7 35.9 35.3 35.1 34.8 34.5 30.3 28.5

Emer�/�Final�:�

CP�sump�:

Aeration�satge�1�:

Clarifier�1�:

Aeration�satge�2�:

Clarifier�2�:

Bio�contact�:
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Date Parameter Time

Flow

(m
3
/hr)

CP�Sump Fac.
AS�1st

1/1

AS�1st

1/2

AS�1st

1/3

AS�1st

1/4

AS�2nd

2/1

AS�2nd

2/2

AS�2nd

2/3

AS�2nd

2/4

Bio

<�200
Final�pond

Factory

outlet
Remark

Mon�:�31-Jul-23 Level 8:00�AM

Flow 8:00�AM 6

MLSS 5:00�AM

COD 5:00�AM 9,012 6,234 48 64 Recheck

SV30 8:00�AM

SVI 8:00�AM

pH 9:00�AM 4.7 6.4 7.7 7.7 7.7 7.7 8 8.0 8.1 8.2 8.2 8.9

1:00�PM 4.5 6.5 7.8 8.0 8.0 7.9 8.0 8.1 8.1 8.1 8.2 8.9

5:00�PM 4.3 6.5 7.9 7.9 8 8.0 8 8.1 8.1 8.1 8.2 8.9

9:00�PM 5.2 6.2 8.0 8.0 8 8.1 8 8.1 8.1 8.1 8.2 8.7

1:00�AM 5.2 6.2 8 8.0 8 8.1 8 8.0 8.0 8.1 8.1 8.7

5:00�AM 5.0 5.7 8.0 8.0 8 8.0 8 8.0 8.0 8.1 8.1 8.8

pH�avg. 4.8 6.3 7.9 7.9 8.0 8.0 8.0 8.1 8.1 8.1 8.2 8.8

DO 9:00�AM 0.5 0.4 0.8 2.6 0.6 2.1 5.7 6.9

5:00�PM 0.6 0.5 0.7 2.7 2 1.6 4 5

9:00�PM 0.5 1 1.6 4.1 0.4 0.3 0.3 0.2

5:00�AM 1.3 0.6 2.9 3.7 1.9 0.9 0.7 1.7

DO�avg. 3.1 3.1 3.7 4.8 3.5 3.5 4.5 5.0

Temperature 9:00�AM 37.6 36.9 36.9 38.8 39.5 39.6 32.5 33.5 34.1 34.2 30.2 29.9

5:00�PM 38.2 36.8 36.7 40.6 40.1 40.2 38.0 36.4 36.2 35.9 30.3 30.1

9:00�PM 36.5 36.3 36.0 39.5 39.2 38.6 37.5 37.0 36.7 36.2 31.6 28.6

5:00�AM 35.9 36.7 36.2 37.9 37.6 37.2 36.7 36.4 35.9 35.6 31.0 26.4

Temp.�avg. 37.1 36.7 36.5 39.2 39.1 38.9 36.2 35.8 35.7 35.5 30.8 28.8

CP�sump�:

Aeration�satge�1�:

Clarifier�1�:

Aeration�satge�2�:

Clarifier�2�:

Bio�contact�:

Emer�/�Final�:�
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Date Parameter Time

Flow

(m
3
/hr)

CP�Sump Fac.
AS�1st

1/1

AS�1st

1/2

AS�1st

1/3

AS�1st

1/4

AS�2nd

2/1

AS�2nd

2/2

AS�2nd

2/3

AS�2nd

2/4

Bio

<�200
Final�pond

Factory

outlet
Remark

Tue�:�01-Aug-23 Level 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 Flow 8:00�AM 7

Sat�:�31-Dec-22 MLSS 5:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 COD 5:00�AM 5,760 6,093 74 57 104

Sat�:�31-Dec-22 SV30 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 SVI 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 pH 9:00�AM 5.4 5.8 7.6 7.7 7.8 7.8 7.9 77.9 7.9 8.0 8.0 8.8

Sat�:�31-Dec-22 1:00�PM 5.5 5.7 7.7 7.9 7.9 7.9 8.0 8.0 8.1 8.1 8.1 8.8

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 5.6 5.8 7.7 7.9 7.9 7.9 8.0 8.0 8.1 8.1 8.1 8.8

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 5.1 8.7 7.8 7.9 7.9 8.0 8 8.0 8.1 8.1 8.1 8.8

Sat�:�31-Dec-22 1:00�AM 5.1 5.7 7.8 7.9 7.9 8.0 8 8.0 8.1 8.1 8.1 8.8

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 5.0 5.8 7.8 7.9 8 8.0 8 8.0 8.0 8.1 8.4 8.9

Sat�:�31-Dec-22 pH�avg. 5.3 6.3 7.7 7.9 7.9 7.9 8.0 19.7 8.1 8.1 8.1 8.8

Sat�:�31-Dec-22 DO 9:00�AM 0.3 0.5 2.7 3.4 2.9 1.9 0.9 4.7

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 0.5 0.6 2.8 3.4 0.9 2.2 4.7 4.9

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 0.7 0.6 3.2 3.6 1 2.7 4.8 5

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 0.3 0.6 2.7 3.4 0.9 2.5 3.5 3.1

Sat�:�31-Dec-22 DO�avg. 2.9 3.0 4.6 5.0 3.6 6.2 5.0 5.6

Sat�:�31-Dec-22 Temperature 9:00�AM 37.4 36.4 37.3 39.2 39.6 40.4 38.7 37.2 36.5 36.0 30.2 29.7

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 37.5 36.8 38.7 38.7 39.0 40.6 37.6 37.2 36.6 36.4 30.4 30.4

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 36.4 36.8 36.0 36.5 38.9 38.9 37.2 37.0 36.8 36.5 30.0 27.6

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 37.0 36.3 36.4 36.4 36.7 36.7 36.8 36.4 36.2 36.0 29.8 26.7

Sat�:�31-Dec-22 Temp.�avg. 37.1 36.6 37.1 37.7 38.6 39.2 37.6 37.0 36.5 36.2 30.1 28.6

CP�sump�:

Aeration�satge�1�:

Clarifier�1�:

Aeration�satge�2�:

Clarifier�2�:

Bio�contact�:

Emer�/�Final�:�
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Date Parameter Time

Flow

(m
3
/hr)

CP�Sump Fac.
AS�1st

1/1

AS�1st

1/2

AS�1st

1/3

AS�1st

1/4

AS�2nd

2/1

AS�2nd

2/2

AS�2nd

2/3

AS�2nd

2/4

Bio

<�200
Final�pond

Factory

outlet
Remark

Thu�:�31-Aug-23 Level 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 Flow 8:00�AM 10

Sat�:�31-Dec-22 MLSS 5:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 COD 5:00�AM 6,314 2,771 39 58 30

Sat�:�31-Dec-22 SV30 8:00�AM 900 850

Sat�:�31-Dec-22 SVI 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 pH 9:00�AM 4.6 6.2 7.9 8.0 8 8.0 7.8 7.9 7.9 7.9 8.0 8.9

Sat�:�31-Dec-22 1:00�PM 4.6 6.2 7.9 8.0 8.0 8.0 7.8 7.9 7.9 7.9 8.0 8.9

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 5.1 6.2 7.9 8.0 8 8.0 7.8 7.9 7.9 7.9 8.0 8.9

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 5.0 6.1 7.9 7.9 8 8.0 7.8 7.9 7.9 7.9 8.0 8.9

Sat�:�31-Dec-22 1:00�AM 5.0 6.3 7.9 7.9 8 8.0 7.8 7.9 7.9 7.9 8.0 8.9

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 4.9 6.5 7.9 7.9 8 8.0 7.8 7.9 7.9 7.9 8.0 8.9

Sat�:�31-Dec-22 pH�avg. 4.9 6.3 7.9 8.0 8.0 8.0 7.8 7.9 7.9 7.9 8.0 8.9

Sat�:�31-Dec-22 DO 9:00�AM 4.9 5.9 5.8 6.4 0.5 0.7 0.9 1

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 4 4.8 5.5 5.8 0.7 0.6 0.8 0.9

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 5.8 5.8 6.5 6.4 0.4 1.2 1.2 0.7

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 5.8 6.2 6.5 6.4 0.5 1 1.2 0.6

Sat�:�31-Dec-22 DO�avg. 6.1 6.4 6.7 6.8 3.0 3.2 3.3 3.2

Sat�:�31-Dec-22 Temperature 9:00�AM 36.5 36.8 36.9 37.4 27.4 37.0 36.5 36.0 35.8 35.2 34.6 28.9

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 36.8 37.6 37.2 37.5 37.5 37.3 36.7 36.4 36.0 35.8 34.9 29.6

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 37.0 36.3 36.2 37.5 37.5 37.8 36.9 36.6 36.3 36.1 31.9 30.2

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 37.0 36.4 35.7 36.7 37.1 37.8 36.9 36.5 36.2 36.1 31.5 30.0

Sat�:�31-Dec-22 Temp.�avg. 36.8 36.8 36.5 37.3 34.9 37.5 36.8 36.4 36.1 35.8 33.2 29.7

CP�sump�:

Aeration�satge�1�:

Clarifier�1�:

Aeration�satge�2�:

Clarifier�2�:

Bio�contact�:

Emer�/�Final�:�
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Date Parameter Time

Flow

(m
3
/hr)

CP�Sump Fac.
AS�1st

1/1

AS�1st

1/2

AS�1st

1/3

AS�1st

1/4

AS�2nd

2/1

AS�2nd

2/2

AS�2nd

2/3

AS�2nd

2/4

Bio

<�200
Final�pond

Factory

outlet
Remark

Fri�:�01-Sep-23 Level 8:00�AM

Flow 8:00�AM 8

MLSS 5:00�AM

COD 5:00�AM 4,278 2,301 33 62 87

SV30 8:00�AM

SVI 8:00�AM

pH 9:00�AM 4.4 6.2 7.9 8.0 8 8.0 7.8 7.9 7.9 7.9 8.0 8.9

1:00�PM 4.6 6.0 7.9 7.9 8.0 8.0 7.8 7.9 7.9 7.9 8.0 8.9

5:00�PM 4.4 6.5 8.1 8.0 8 8.0 7.9 7.9 7.9 7.9 8.0 8.9

9:00�PM 5.5 6.0 8.0 8.0 8 8.0 7.9 7.9 7.9 7.9 8.0 8.8

1:00�AM 5.2 5.9 8.0 8.0 8 8.0 7.9 7.9 7.9 7.9 8.0 8.8

5:00�AM 5.0 5.9 8.0 8.0 8 8.0 7.9 7.9 7.9 7.9 8.0 8.8

pH�avg. 4.9 6.1 8.0 8.0 8.0 8.0 7.9 7.9 7.9 7.9 8.0 8.9

DO 9:00�AM 5.6 6.1 6.3 5.9 0.8 0.7 1 0.7

5:00�PM 5.5 5.8 6.4 6.3 0.4 1.7 1.5 0.7

9:00�PM 5.2 5.7 6.3 6.2 0.6 1.7 1.5 1.1

5:00�AM 5.5 5.9 6.4 6.2 0.7 1.4 1.3 0.7

DO�avg. 6.3 6.6 6.9 6.8 3.0 3.6 3.5 3.2

Temperature 9:00�AM 37.8 36.2 35.4 35.8 36.2 36.4 35.8 35.2 34.6 34.2 30.2 29.8

5:00�PM 37.6 36.8 35.8 36.2 36.8 37.2 36.4 35.8 35.6 35.2 31.8 30.2

9:00�PM 37.0 36.3 36.2 37.5 37.5 37.8 36.9 36.6 36.3 36.1 31.9 30.2

5:00�AM 37.0 36.4 35.7 36.7 37.1 37.8 36.9 36.5 36.2 36.1 31.5 30.0

Temp.�avg. 37.4 36.4 35.8 36.6 36.9 37.3 36.5 36.0 35.7 35.4 31.4 30.1

CP�sump�:

Aeration�satge�1�:

Clarifier�1�:

Aeration�satge�2�:

Clarifier�2�:

Bio�contact�:

Emer�/�Final�:�
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Date Parameter Time

Flow

(m
3
/hr)

CP�Sump Fac.
AS�1st

1/1

AS�1st

1/2

AS�1st

1/3

AS�1st

1/4

AS�2nd

2/1

AS�2nd

2/2

AS�2nd

2/3

AS�2nd

2/4

Bio

<�200
Final�pond

Factory

outlet
Remark

Sat�:�30-Sep-23 Level 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 Flow 8:00�AM 7.5

Sat�:�31-Dec-22 MLSS 5:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 COD 5:00�AM 2,191 890 49 56 11

Sat�:�31-Dec-22 SV30 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 SVI 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 pH 9:00�AM 4.9 7.5 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.8 8.8

Sat�:�31-Dec-22 1:00�PM 5.0 7.5 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.8 9.0

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 5.1 7.4 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.8 8.8

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 4.8 7.0 7.6 7.6 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.8 8.8

Sat�:�31-Dec-22 1:00�AM 4.8 7.0 7.6 7.6 7.7 77.0 7.7 7.7 7.7 7.7 7.8 8.8

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 4.9 6.8 7.6 7.6 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 8.9

Sat�:�31-Dec-22 pH�avg. 4.9 7.2 7.7 7.7 7.7 19.3 7.7 7.7 7.7 7.7 7.8 8.8

Sat�:�31-Dec-22 DO 9:00�AM 6.1 4.1 5.9 6.7 5.1 5 5 4.6

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 6.3 4.2 6.1 6.8 5.2 4.9 5 4.8

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 5.6 5.8 6.5 6.1 5.7 5.3 5 4.6

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 5.6 5.3 6.1 6 5.4 5.3 4.9 4.6

Sat�:�31-Dec-22 DO�avg. 6.5 5.8 6.7 8.8 6.1 6.0 5.9 5.7

Sat�:�31-Dec-22 Temperature 9:00�AM 37.3 36.0 33.1 33.4 33.4 33.5 32.6 32.3 32.1 32.1 30.4 29.1

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 37.8 35.7 31.3 32.0 32.2 32.8 32.7 32.6 32.4 32.4 30.0 29.1

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 37.1 35.5 32.6 32.0 32.5 32.4 32.0 31.7 31.5 31.3 30.6 27.4

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 36.6 35.3 32.4 32.6 32.4 32.0 31.7 31.4 31.0 30.7 30.1 26.0

Sat�:�31-Dec-22 Temp.�avg. 37.2 35.6 32.4 32.5 32.6 32.7 32.3 32.0 31.8 31.6 30.3 27.9

CP�sump�:

Aeration�satge�1�:

Clarifier�1�:

Aeration�satge�2�:

Clarifier�2�:

Bio�contact�:

Emer�/�Final�:�
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Date Parameter Time

Flow

(m
3
/hr)

CP�Sump Fac.
AS�1st

1/1

AS�1st

1/2

AS�1st

1/3

AS�1st

1/4

AS�2nd

2/1

AS�2nd

2/2

AS�2nd

2/3

AS�2nd

2/4

Bio

<�200
Final�pond

Factory

outlet
Remark

Sun�:�01-Oct-23 Level 8:00�AM

Flow 8:00�AM 7.5

MLSS 5:00�AM

COD 5:00�AM 2,160 742 43 64 31

SV30 8:00�AM 900 900

SVI 8:00�AM

pH 9:00�AM 4.5 6.6 7.6 7.6 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 8.9

1:00�PM 4.6 6.7 7.6 7.6 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 8.9

5:00�PM 4.8 6.8 7.6 7.6 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 8.9

9:00�PM 4.9 6.8 7.6 7.6 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.8 8.8

1:00�AM 4.9 6.8 7.6 7.6 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.8 8.8

5:00�AM 4.5 6.6 7.6 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 8.8

pH�avg. 4.7 6.7 7.6 7.6 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 7.7 8.9

DO 9:00�AM

5:00�PM 5.6 4.1 5.6 6.2 5.1 4.6 4.7 4.2

9:00�PM 5.6 5.2 5.8 6.1 5.7 4.5 5.4 5.1

5:00�AM 5.2 6.1 5 6.3 5 5.3 4.9 4.5

DO�avg. 6.3 6.1 6.4 6.8 6.2 6.0 6.1 5.8

Temperature 9:00�AM 37.0 36.0 33.4 33.6 33.7 33.9 33.1 33.3 33.4 33.2 31.2 30.1

5:00�PM 36.8 36.0 33.2 33.3 33.3 33.4 33.0 33.0 33.2 33.0 31.0 30.0

9:00�PM 36.4 35.7 34.0 33.7 33.5 33.2 32.6 32.4 32.0 31.8 30.7 27.9

5:00�AM 36.0 35.4 34.2 33.6 33.2 33.0 32.2 31.7 31.5 31.2 30.0 26.6

Temp.�avg. 36.6 35.8 33.7 33.6 33.4 33.4 32.7 32.6 32.5 32.3 30.7 28.7

CP�sump�:

Aeration�satge�1�:

Clarifier�1�:

Aeration�satge�2�:

Clarifier�2�:

Bio�contact�:

Emer�/�Final�:�
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Date Parameter Time

Flow

(m
3
/hr)

CP�Sump Fac.
AS�1st

1/1

AS�1st

1/2

AS�1st

1/3

AS�1st

1/4

AS�2nd

2/1

AS�2nd

2/2

AS�2nd

2/3

AS�2nd

2/4

Bio

<�200
Final�pond

Factory

outlet
Remark

Tue�:�31-Oct-23 Level 8:00�AM

Flow 8:00�AM 7

MLSS 5:00�AM

COD 5:00�AM 1,711 572 14 32 32

SV30 8:00�AM 1000 1000

SVI 8:00�AM

pH 9:00�AM 5.3 7.7 7.3 7.4 7.3 7.3 7.6 7.6 7.7 7.6 7.6 9.3

1:00�PM 5.2 7.7 7.3 7.3 7.2 7.3 7.6 7.6 7.7 7.7 7.6 9.2

5:00�PM 5.2 7.6 7.3 7.3 7.4 7.3 7.6 7.6 7.6 7.7 7.6 9.3

9:00�PM 5.8 7.7 7.3 7.3 7.4 7.3 7.6 7.6 7.7 7.7 7.6 9.3

1:00�AM 5.6 7.5 7.3 7.3 7.3 7.3 7.6 7.6 7.7 7.7 7.6 9.3

5:00�AM 5.6 7.5 7.3 7.4 7.4 7.3 7.6 7.6 7.7 7.7 7.6 9.3

pH�avg. 5.5 7.6 7.3 7.3 7.3 7.3 7.6 7.6 7.7 7.7 7.6 9.3

DO 9:00�AM 3.6 5.1 5 4.8 5.3 3.8 5 3.7

5:00�PM 3.5 5.6 5.9 4.5 5.5 3.9 4.9 3.7

9:00�PM 3.1 5.1 5.7 4.6 5.4 4 4.9 3.6

5:00�AM 3.4 5.2 5.4 5 4.7 5 5.1 3.9

DO�avg. 4.7 6.0 6.1 5.6 6.0 5.3 5.9 5.0

Temperature 9:00�AM 34.8 32.9 32.2 34.6 33.7 33.6 32.9 32.4 32.2 32.0 30.2 27.6

5:00�PM 34.6 32.7 31.7 32.5 32.8 33.1 32.6 32.2 32.1 32.0 29.2 27.8

9:00�PM 35.2 32.8 32.4 32.8 33.2 33.1 32.4 32.1 32.1 32.0 30.4 28.2

5:00�AM 34.8 32.6 32.2 32.6 33.4 33.2 32.8 32.6 32.4 32.2 30.2 28.6

Temp.�avg. 34.9 32.8 32.1 33.1 33.3 33.3 32.7 32.3 32.2 32.1 30.0 28.1

Aeration�satge�1�:

Clarifier�1�:

Aeration�satge�2�:

Clarifier�2�:

Bio�contact�:

Emer�/�Final�:�

CP�sump�:

8/12



WWTP�Daily�report�2023

Date Parameter Time

Flow

(m
3
/hr)

CP�Sump Fac.
AS�1st

1/1

AS�1st

1/2

AS�1st

1/3

AS�1st

1/4

AS�2nd

2/1

AS�2nd

2/2

AS�2nd

2/3

AS�2nd

2/4

Bio

<�200
Final�pond

Factory

outlet
Remark

Wed�:�01-Nov-23 Level 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 Flow 8:00�AM 7

Sat�:�31-Dec-22 MLSS 5:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 COD 5:00�AM 1,821 682 24 29 32

Sat�:�31-Dec-22 SV30 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 SVI 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 pH 9:00�AM 5.4 7.6 7.3 7.4 7.4 7.3 7.5 7.6 7.7 7.6 7.5 9.3

Sat�:�31-Dec-22 1:00�PM 5.2 7.5 7.3 7.4 7.3 7.4 7.6 7.6 7.7 7.7 7.5 9.3

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 5.2 7.5 7.3 7.4 7.5 7.4 7.5 7.6 7.7 7.6 7.6 9.3

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 6.2 7.2 7.3 7.3 7.4 7.3 7.5 7.6 7.7 7.6 7.6 9.3

Sat�:�31-Dec-22 1:00�AM 6.4 7.3 7.3 7.3 7.4 7.3 7.5 7.6 7.6 7.6 7.6 9.3

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 5.8 7.4 7.3 7.3 7.3 7.3 7.6 7.6 7.6 7.6 7.6 9.3

Sat�:�31-Dec-22 pH�avg. 5.7 7.4 7.3 7.4 7.4 7.3 7.5 7.6 7.7 7.6 7.6 9.3

Sat�:�31-Dec-22 DO 9:00�AM 3.8 5.0 5.7 4.4 5.4 4.4 5.5 3.7

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 3.7 5.4 5.6 4.5 4.9 4.1 5.2 3.5

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 3.6 5.1 4.9 4.5 4.4 4 5 3.9

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 3.1 5 5.2 4.7 4.8 4.2 5 3.8

Sat�:�31-Dec-22 DO�avg. 4.8 5.9 6.0 5.5 5.8 5.3 6.0 5.0

Sat�:�31-Dec-22 Temperature 9:00�AM 34.3 33.1 32.6 33.9 33.6 33.5 32.6 32.1 32.0 31.8 28.9 27.6

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 34.7 33.3 33.1 34.2 34.0 33.8 32.9 32.5 32.3 32.1 29.8 28.3

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 34.8 33.2 33.6 33.8 34.4 34.1 33.2 32.8 32.4 32.2 29.6 28.2

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 34.2 33.4 33.2 33.6 33.9 33.8 33.2 32.6 32.4 32.1 29.4 27.8

Sat�:�31-Dec-22 Temp.�avg. 34.5 33.3 33.1 33.9 34.0 33.8 33.0 32.5 32.3 32.1 29.4 28.0

CP�sump�:

Aeration�satge�1�:

Clarifier�1�:

Aeration�satge�2�:

Clarifier�2�:

Bio�contact�:

Emer�/�Final�:�
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Date Parameter Time

Flow

(m
3
/hr)

CP�Sump Fac.
AS�1st

1/1

AS�1st

1/2

AS�1st

1/3

AS�1st

1/4

AS�2nd

2/1

AS�2nd

2/2

AS�2nd

2/3

AS�2nd

2/4

Bio

<�200
Final�pond

Factory

outlet
Remark

Thu�:�30-Nov-23 Level 8:00�AM

Flow 8:00�AM 7

MLSS 5:00�AM

COD 5:00�AM 1,285 451 61 66 22

SV30 8:00�AM 800 450

SVI 8:00�AM

pH 9:00�AM 5.6 7.1 7.5 7.5 7.7 7.6 7.9 7.9 8.0 8.0 7.6 9.8

1:00�PM 5.4 7.5 7.4 7.4 7.6 7.5 7.9 7.9 7.9 8.0 7.8 9.8

5:00�PM 5.2 7.1 7.4 7.4 7.5 7.5 7.9 7.8 7.9 7.9 7.7 9.8

9:00�PM 6.3 6.9 7.4 7.3 7.4 7.4 7.8 7.8 7.8 7.8 7.8 9.8

1:00�AM 6.1 7.4 7.4 7.3 7.4 7.5 7.7 7.8 7.8 7.9 7.8 9.8

5:00�AM 5.5 6.6 7.3 7.3 7.4 7.4 7.7 7.8 7.8 7.7 7.7 9.8

pH�avg. 5.7 7.1 7.4 7.4 7.5 7.5 7.8 7.8 7.9 7.9 7.7 9.8

DO 9:00�AM 2.8 5.2 6.7 6.5 6.7 6.8 7.2 6

5:00�PM 3.4 5.2 6.5 6 6.3 6 6.7 5.8

9:00�PM 3.3 4.9 6.3 5.5 5.8 5.9 6.7 5.5

5:00�AM 2.6 4.7 6.1 5.5 5.9 6.3 6.8 5.6

DO�avg. 4.5 5.8 6.8 6.4 6.7 6.8 7.2 6.4

Temperature 9:00�AM 36.6 33.8 32.8 33.0 32.2 32.2 30.6 30.4 30.0 29.8 29.7 26.4

5:00�PM 36.2 33.6 33.0 33.2 33.4 33.6 30.8 30.6 30.4 30.2 30.0 28.4

9:00�PM 34.7 33.2 31.3 31.8 31.9 32.0 31.3 30.9 30.6 30.4 29.8 27.3

5:00�AM 35.1 33.5 31.2 31.7 32.2 32.1 31.7 31.0 30.6 30.5 29.8 26.3

Temp.�avg. 35.7 33.5 32.1 32.4 32.4 32.5 31.1 30.7 30.4 30.2 29.8 27.1

Aeration�satge�1�:

Clarifier�1�:

Aeration�satge�2�:

Clarifier�2�:

Bio�contact�:

Emer�/�Final�:�

CP�sump�:
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Date Parameter Time

Flow

(m
3
/hr)

CP�Sump Fac.
AS�1st

1/1

AS�1st

1/2

AS�1st

1/3

AS�1st

1/4

AS�2nd

2/1

AS�2nd

2/2

AS�2nd

2/3

AS�2nd

2/4

Bio

<�200
Final�pond

Factory

outlet
Remark

Fri�:�01-Dec-23 Level 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 Flow 8:00�AM 7

Sat�:�31-Dec-22 MLSS 5:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 COD 5:00�AM 1,458 569 23 55 101

Sat�:�31-Dec-22 SV30 8:00�AM 800 450

Sat�:�31-Dec-22 SVI 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 pH 9:00�AM 5.5 6.6 7.1 7.2 7.4 7.3 7.7 7.7 7.8 7.7 7.7 9.8

Sat�:�31-Dec-22 1:00�PM 5.2 7.4 7.2 7.2 7.4 7.3 7.7 7.7 7.8 7.8 7.7 9.8

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 4.4 7.0 7.1 7.1 7.2 7.1 7.6 7.6 7.7 7.7 7.7 9.8

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 7.1 6.8 7.0 7.1 7.1 7.2 7.6 7.7 7.7 7.8 7.7 9.8

Sat�:�31-Dec-22 1:00�AM 7.1 6.4 7.1 7.0 7.1 7.2 7.6 7.7 7.8 7.8 7.7 9.8

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 7.1 7.0 7.0 7.0 7.1 7.1 7.6 7.7 7.7 7.8 7.7 9.8

Sat�:�31-Dec-22 pH�avg. 6.1 6.9 7.1 7.1 7.2 7.2 7.6 7.7 7.8 7.8 7.7 9.8

Sat�:�31-Dec-22 DO 9:00�AM 2.3 4.9 5.6 5.2 5.9 5.7 6.7 5.6

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 3.4 5.2 5.9 5.4 5.6 5.4 6.5 5.2

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 2.2 4.3 5.9 5.3 6.1 6.2 6.9 5.8

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 1.3 3.8 5.7 4.8 6.1 6.3 6.9 5.3

Sat�:�31-Dec-22 DO�avg. 3.9 5.4 6.2 5.8 6.5 6.5 7.1 6.2

Sat�:�31-Dec-22 Temperature 9:00�AM 36.2 33.8 32.6 32.9 32.4 32.3 30.8 30.5 30.2 30.0 29.8 27.2

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 36.4 33.4 32.8 33.6 33.2 33.2 31.3 31.1 30.8 30.6 30.3 28.6

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 35.5 33.5 34.0 33.7 33.4 33.2 32.4 31.6 31.3 30.9 29.9 28.0

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 35.3 33.8 34.7 34.4 33.8 33.4 31.5 31.2 30.9 30.7 29.7 27.3

Sat�:�31-Dec-22 Temp.�avg. 35.9 33.6 33.5 33.7 33.2 33.0 31.5 31.1 30.8 30.6 29.9 27.8

CP�sump�:

Aeration�satge�1�:

Clarifier�1�:

Aeration�satge�2�:

Clarifier�2�:

Bio�contact�:

Emer�/�Final�:�
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Date Parameter Time

Flow

(m
3
/hr)

CP�Sump Fac.
AS�1st

1/1

AS�1st

1/2

AS�1st

1/3

AS�1st

1/4

AS�2nd

2/1

AS�2nd

2/2

AS�2nd

2/3

AS�2nd

2/4

Bio

<�200
Final�pond

Factory

outlet
Remark

Sun�:�31-Dec-23 Level 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 Flow 8:00�AM 7

Sat�:�31-Dec-22 MLSS 5:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 COD 5:00�AM 1,869 414 56 46 42

Sat�:�31-Dec-22 SV30 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 SVI 8:00�AM

Sat�:�31-Dec-22 pH 9:00�AM 4.8 7.0 7.5 7.5 7.6 7.5 7.9 7.9 8.0 8.0 8.0 9.9

Sat�:�31-Dec-22 1:00�PM 4.8 7.2 7.6 7.5 7.5 7.6 7.9 8.0 8.0 8.1 8.1 9.9

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 4.8 7.4 7.5 7.6 7.5 7.5 7.9 7.9 8.0 8.1 8.1 9.9

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 4.8 7.4 7.5 7.5 7.6 7.6 7.9 7.9 8.0 8.1 8.1 9.9

Sat�:�31-Dec-22 1:00�AM 4.8 7.3 7.5 7.5 7.6 7.6 7.9 8.0 8.0 8.1 8.1 9.9

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 4.9 7.2 7.5 7.5 7.6 7.6 7.9 7.9 8.0 8.1 8.1 9.9

Sat�:�31-Dec-22 pH�avg. 4.8 7.3 7.5 7.5 7.6 7.6 7.9 7.9 8.0 8.1 8.1 9.9

Sat�:�31-Dec-22 DO 9:00�AM 4.7 1.5 2.1 4.3 4.7 5.2 6.7 4.5

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 4.1 5.1 2 3.9 4.1 4.3 5.7 4.1

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 4.2 2.1 2.2 4.1 4.6 5.1 6 4.2

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 4.4 1.9 2.5 3.8 5.1 5.4 6 4.2

Sat�:�31-Dec-22 DO�avg. 5.4 4.3 4.0 5.2 5.7 6.0 6.7 5.5

Sat�:�31-Dec-22 Temperature 9:00�AM 35.7 33.5 32.8 32.5 32.2 32.2 30.9 30.4 30.2 29.8 30.3 28.7

Sat�:�31-Dec-22 5:00�PM 35.8 33.6 31.1 32.8 32.6 32.5 31.5 30.9 30.6 30.6 30.3 30.2

Sat�:�31-Dec-22 9:00�PM 35.6 33.3 32.2 32.6 32.8 32.7 31.8 31.6 31.2 30.6 30.0 29.8

Sat�:�31-Dec-22 5:00�AM 35.4 33.1 32.4 32.8 32.9 32.6 31.9 31.4 30.8 30.4 29.8 28.8

Sat�:�31-Dec-22 Temp.�avg. 35.6 33.4 32.1 32.7 32.6 32.5 31.5 31.1 30.7 30.4 30.1 29.4

CP�sump�:

Aeration�satge�1�:

Clarifier�1�:

Aeration�satge�2�:

Clarifier�2�:

Bio�contact�:

Emer�/�Final�:�
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เอกสารแนบ 2-15 
แผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map) 

 
 

  



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-16 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนญุาตนำสิง่ปฏิกูล 

หรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้วฯ (สก.2) 

 
 

  



 



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-17 
ใบกำกับการขนส่งของเสียอันตราย (Manifest) 
และเอกสารแสดงการจดัการ (Manifest form) 

 
 

  













 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-18 
สรุปสัดส่วนและประเภทกากของเสยีที่สามารถนำกลับไปใช้ใหม่ (Recycle) 

 
 

  



 

สรุปสัดส่วนและประเภทกากของเสียที่สามารถน ากลบัไปใช้ใหม่ (Recycle) 

ช่วงเดือน กรกฎาคม – ธันวาคม 2566 

1.กากของเสียที่สามารถน ากลบัไปใช้ใหม่ (Recycle)        1.47  ตัน 
           1.1 ภาชนะปนเป้ือน  1.26   ตนั 

 1.2 ถงัพลาสติกปนเป้ือน  0.21   ตนั 

2.ปริมาณกากของเสียทั้งหมด                        1,116.89   ตัน 

 

 

Recycle = 1.47 ตัน

กากของเสียทั้งหมด = 1,116.89 ตัน

Recycle

กากของเสยีทัง้หมด



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-19 
เอกสารขั้นตอนการปฏบิัติงาน เรื่อง การจำแนกและจัดการของเสีย 

 
 

  











 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-20 
เอกสารรับรองมาตรฐานของโรงงาน 

 
 

  



CERTIFICATE
OF REGISTRATION

This is to certify that the management system of:

Indorama Petrochem 
Limited (Branch 00002)
Main Site: 45/9 Moo 4, Sai 36 Road, Tambol Nikompatana, 
Amphur Nikompatana, Rayong 21180 Thailand

has been registered by Intertek as conforming to the requirements of:

ISO 9001:2015
The management system is applicable to:

Manufacturing of Amorphous Chips, Polyethylene Terephthalate (PET) 
Resin and Post-Consumer Recycled PET (rPET).

Certificate Number:
24111611003

Initial Certification Date:
16 May 2002

Date of Certification Decision:
25 February 2023

Issuing Date:
25 February 2023

Valid Until:
11 May 2026

Intertek Certification Limited, 10A Victory Park, 
Victory Road, Derby DE24 8ZF, United Kingdom

Intertek Certification Limited is a UKAS 
accredited body under schedule of 
accreditation no. 014.

In the issuance of this certificate, Intertek assumes no liability to any party other than to the Client, and then only in accordance with the agreed upon Certification Agreement. This certificate ’s 
validity is subject to the organization maintaining their system in accordance with Intertek’s requirements for systems certification. Validity may be confirmed via email at 
certificate.validation@intertek.com or by scanning the code to the right with a smartphone. The certificate remains the property of Intertek, to whom it must be returned upon request. 
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CERTIFICATE
OF REGISTRATION

This is to certify that the management system of:

Indorama Petrochem 
Limited (Branch 00002)
Main Site: 45/9 Moo 4, Sai 36 Road, Tambol Nikompatana, 
Amphur Nikompatana, Rayong 21180 Thailand

has been registered by Intertek as conforming to the requirements of:

ISO 14001:2015
The management system is applicable to:

Manufacturing of Amorphous Chips, Polyethylene Terephthalate (PET) 
Resin and Post-Consumer Recycled PET (rPET)

Certificate Number:
24121611002

Initial Certification Date:
09 April 2009

Date of Certification Decision:
25 February 2023

Issuing Date:
25 February 2023

Valid Until:
11 May 2026

Intertek Certification Limited, 10A Victory Park, 
Victory Road, Derby DE24 8ZF, United Kingdom

Intertek Certification Limited is a UKAS 
accredited body under schedule of 
accreditation no. 014.

In the issuance of this certificate, Intertek assumes no liability to any party other than to the Client, and then only in accordance with the agreed upon Certification Agreement. This certificate ’s 
validity is subject to the organization maintaining their system in accordance with Intertek’s requirements for systems certification. Validity may be confirmed via email at 
certificate.validation@intertek.com or by scanning the code to the right with a smartphone. The certificate remains the property of Intertek, to whom it must be returned upon request. 
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CERTIFICATE
OF REGISTRATION

This is to certify that the management system of:

Indorama Petrochem 
Limited (Branch 00002)
Main Site: 45/9 Moo 4, Sai 36 Road, Tambol Nikompatana, 
Amphur Nikompatana, Rayong 21180 Thailand

has been registered by Intertek as conforming to the requirements of:

ISO 45001:2018
The management system is applicable to:

Manufacturing of Amorphous Chips and Polyethylene Terephthalate 
(PET) Resin and Post-Consumer Recycled PET (rPET).

Certificate Number:
0095979

Initial Certification Date:
01 November 2019

Date of Certification Decision:
08 August 2022

Issuing Date:
08 August 2022

Valid Until:
31 October 2025

Calin Moldovean
President, Business Assurance

Intertek Certification Limited, 10A Victory Park, 
Victory Road, Derby DE24 8ZF, United Kingdom

Intertek Certification Limited is a UKAS 
accredited body under schedule of 
accreditation no. 014.

In the issuance of this certificate, Intertek assumes no liability to any party other than to the Client, and then only in accordance with the agreed upon Certification 
Agreement. This certificate’s validity is subject to the organization maintaining their system in accordance with Intertek’s requirements for systems certification. Validity 
may be confirmed via email at certificate.validation@intertek.com or by scanning the code to the right with a smartphone. The certificate remains the property of Intertek, 
to whom it must be returned upon request. 



CERTIFICATE
OF REGISTRATION

This is to certify that the management system of:

Indorama Petrochem 
Limited (Branch 00002)
Main Site: 45/9 Moo 4, Sai 36 Road, Tambol Nikompatana, 
Amphur Nikompatana, Rayong 21180 Thailand

has been registered by Intertek as conforming to the requirements of:

DIN EN ISO 50001:2018
The management system is applicable to:

Manufacturing of Amorphous Chips, Polyethylene Terephthalate (PET) 
Resin and Post-Consumer Recycled PET (rPET).

The EnMS covers all energy consumed by the company.

Certificate Number:
2023-0099868

Initial Certification Date:
12 March 2020

Date of Certification Decision:
27 February 2023

Issuing Date:
27 February 2023

Valid Until:
11 March 2026

Intertek Certification GmbH, Marie-Bernays-Ring 
19a, 41199 Mönchengladbach, Germany

Intertek Certification GmbH is a  DAkkS 
accredited Certification Body with 
accreditation no. D-ZM-16055-01-00

In the issuance of this certificate, Intertek assumes no liability to any party other than to the Client, and then only in accordance with the agreed upon Certification Agreement. This certificate ’s 
validity is subject to the organization maintaining their system in accordance with Intertek’s requirements for systems certification. Validity may be confirmed via email at 
certificate.validation@intertek.com or by scanning the code to the right with a smartphone. The certificate remains the property of Intertek, to whom it must be returned upon request. 
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The Food Safety Management System of: 
Indorama Petrochem Limited 
(Branch 00002) 
 

Site: 45/9 Moo 4, Sai 36 Road, Tambol Nikompattana, Amphur Nikompattana, 

Rayong 21180. Thailand. 

has been assessed and determined to comply with the requirements of: 

Food Safety System Certification 

FSSC 22000 v5.1, Food Packaging 

and Packaging Material 
Certification scheme for food safety management systems consisting of the following elements:   

ISO 22000:2018, ISO/TS 22002-4:2013 and additional FSSC 22000 requirements (version 5.1) 

 

The certificate is applicable for the scope of:  

Manufacturing of Amorphous Chips and Polyethylene Terephthalate (PET) 

Resin for Food Packaging Industry. 

Food Chain (Sub) Category: I  

 

Certificate of Registration No:  

0129460 

Certification Decision Date:  
11 October 2022 
 
Initial Certification Date:  

11 October 2022 

Issue Date:  
11 October 2022 
 
Valid Until:  

10 October 2025 

 

 

In the issuance of this certificate, Intertek assumes no liability to any party other than to the Client, and then only in accordance with the agreed upon 

Certification Agreement.  This certificate’s validity is subject to the organization maintaining their system in accordance with Intertek’s requirements for systems 

certification.  Validity may be confirmed via email at certificate.validation@intertek.com or by scanning the code to the right with a smartphone. Validity of this 

certificate can also be verified in the FSSC 22000 database of certified organisations available at www.fssc22000.com 

The certificate remains the property of Intertek, to whom it must be returned upon request.    

CT-FSSC22000-SWEDAC-EN-A4-01. Feb.20 

 

Torbjörn Rudqvist 
MD, Business Assurance Nordics 
 

Intertek Certification AB 

P.O. Box 1103, SE-164 22 Kista, Sweden 

 

mailto:certificate.validation@intertek.com
http://www.fssc22000.com/


 “        “อตุสาหกรรมก้าวไกล ประเทศไทยก้าวหน้า ร่วมกนัพฒันา อตุสาหกรรมสีเขียว”   

  
 

 
ที่ อก 0308/ว     กองพัฒนาอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ 
     กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
               ถนนพระรามที่ 6 แขวงทุ่งพญาไท 
                เขตราชเทวี กรุงเทพฯ 10400 
 
 
เรื่อง  แจ้งผลการพิจารณาโครงการส่งเสริมโรงงานอุตสาหกรรมให้มีความรับผิดชอบต่อสังคมและชุมชนอย่างยั่งยืน    
        (CSR-DIW Continuous) ประจำปี พ.ศ. 2565 

เรียน  กรรมการผู้จัดการ บริษัท อินโดรามา ปิโตรเคม จำกัด 

สิ่งที่ส่งมาด้วย  ประกาศกองพัฒนาอุตสาหกรรมเชิงนิเวศฯ  จำนวน 1 ชุด 

  ตามที่ บริษัท อินโดรามา ปิโตรเคม จำกัด เลขทะเบียนโรงงาน 10210200125410  
(3-53(5)-1/41รย) ได้เข้าร่วมโครงการส่งเสริมโรงงานอุตสาหกรรมให้มีความรับผิดชอบต่อสังคมและชุมชน
อย่างยั่งยืน (CSR-DIW Continuous) ประจำปี พ.ศ. 2565 นั้น 

  กองพัฒนาอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ กรมโรงงานอุตสาหกรรม ขอเรียนว่า คณะกรรมการส่งเสริม
โรงงานอุตสาหกรรมให้มีความรับผิดชอบต่อสังคมและอยู ่ร ่วมกับชุมชนได้อย่างยั ่งยืน  ได้พิจารณาผล 
การทวนสอบรายงานความรับผิดชอบต่อสังคมตามมาตรฐาน CSR-DIW แล้วปรากฏว่า บริษัทของท่านผ่าน 
การพิจารณาและให้ได้รับรางวัล CSR-DIW Continuous Award ประจำปี พ.ศ. 2565 โดยมีรายชื่อ
โรงงานอุตสาหกรรมผ่านการพิจารณารายละเอียดตามสิ่งที่ส่งมาด้วย  (QR Code ด้านท้ายหนังสือฉบับนี้)  
ทั้งนี้ หวังเป็นอย่างยิ่งว่าจะได้รับความร่วมมือที่ดีจากท่านในโอกาสอ่ืน ต่อไป 

  จึงเรียนมาเพ่ือโปรดทราบ  

     ขอแสดงความนับถือ 
 
 
 
 
 
 
 
กลุ่มส่งเสริมความรับผิดชอบต่อสังคมของผู้ประกอบการ 
โทร. 0 2430 6310 ต่อ 1903 
โทรสาร 0 2430 6310 ตอ่ 1999 
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th

สิ่งที่ส่งมาด้วย 

 
bit.ly/3CcgzRo 

 





 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-21 
ใบเสร็จค่าใช้บริการจัดเก็บและขนมูลฝอย 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-22 
ผลการตรวจวิเคราะหอ์งค์ประกอบของขี้เถา้ที่เกิดจากการเผาไหม้เชื้อเพลิง 
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เอกสารแนบ 2-23 
เอกสารรับรองการติดต้ังและติดตามระบบ GPS ของรถขนส่งกากของเสีย 

 
 

  



หนังสือรับรองการติดตั้งเครื่องบันทึกขอมูลการเดินทางของรถ

เลขที่หนังสือ DTC2563-02-56805

......................................................................

บริษัท ดี.ที.ซี.เอ็นเตอรไพรส จำกัด

ที่อยู เลขที่ 63 ซอย สุขุมวิท 68 ถนน สุขุมวิท แขวงบางนา เขตบางนา กรุงเทพมหานคร 10260

โทรศัพท 1176 โทรสาร 662-744-7667

ไดติดตั้งเครื่องบันทึกขอมูลการเดินทางของรถรายละเอียด ดังนี้

การรับรองจากกรมการขนสงทางบก เลขที่ 101-2559

ชนิด DTC แบบ SWE3G

....................................................... .......................................................

หมายเลขเครื่อง 001000800000011221600000005

........................................................................................................................................

เครื่องอานบัตรแถบแมเหล็ก Shenzhen ZCS แบบ MSR100D

....................................................... .......................................................

วันที่ติดตั้ง 29 กันยายน 2562

........................................................................................................................................

ชื่อผูประกอบการขนสง/เจาของรถ บริษัท เอเซีย รีไซเคิล เทคโนโลยี จำกัด

........................................................................................................................................

เลขทะเบียนรถ/หมายเลขคัสซี 65-6569 กรุงเทพมหานคร / FM8JNLD13303

........................................................................................................................................

หมายเหตุ

........................................................................................................................................

            ขอรับรองวา เครื่องบันทึกขอมูลการเดินทางของรถดังกลาวขางตน มีคุณลักษณะและระบบการทำงานตามที่ไดรับรอง

จากกรมการขนสงทางบก

            กรณีเครื่องบันทึกขอมูลการเดินทางของรถมีคุณลักษณะหรือระบบการทำงานไมเปนไปตามที่กรมขนสงทางบก

ไดใหการรับรอง หรือมีการรายงานขอมูลไมตรงกับขอเท็จจริงหรือไมสามารถรายงานขอมูลไดตามที่กรมการขนสงทางบก

กำหนด บริษัท ดี.ที.ซี.เอ็นเตอรไพรส จำกัด ยินยอมรับผิดชอบตอความเสียหายทั้งหมดที่เกิดขึ้นตอเจาของรถหรือผูประกอบ

การขนสงที่ไดซื้อหรือใชบริการเครื่องบันทึกขอมูลการเดินทางของรถดังกลาวทุกประการ

ออกให ณ วันที่ 28 กุมภาพันธ 2563

ลงชื่อ

( นางสาววีระนุช มณีกลาง )

( ผูจัดการแผนกลูกคาสัมพันธ )



รายงาน​ประ​จําวัน

ชื่อ​กลุม​รถ​: กลุม​รถ​ทัง้​หมด​ ชวง​เวลา​: 2023‐12‐20 05:12 ‐ 2023‐12‐20 16:40

ชื่อ​รถ​: 65‐3487

ลําดับ วัน​ที่ สถาน​ะ เริ่ม สถานี​ เริ่ม สิน้​สุด สถานี​ สิน้​สุด ความเร็ว​สูง​สุด ความเร็ว​เฉ​ลี่​ย

1 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 05:12:16 บริษัท​ คลี​น ​แอนด​ กรี​น ​จํากัด 05:14:31 บริษัท​ คลี​น ​แอนด​ กรี​น ​จํากัด 0 0

2 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 05:14:31 บริษัท​ คลี​น ​แอนด​ กรี​น ​จํากัด 06:56:18 72 50.7

3 20‐12‐2023 ไม​แสดง​ตัว​ตน​ใน​การ​ขับ​ขี่ 05:20:15 05:20:15 33 33

4 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 06:56:18 06:56:45 0 0

5 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 06:56:45 07:55:59 74 61.3

6 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 07:55:59 08:04:10 0 0

7 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 08:04:10 08:06:49 บริษัท​ อิน​โด​รา​มา​ ปิโต​รเคม​ จํากัด 6 6

8 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 08:06:49 บริษัท​ อิน​โด​รา​มา​ ปิโต​รเคม​ จํากัด 08:13:12 บริษัท​ อิน​โด​รา​มา​ ปิโต​รเคม​ จํากัด 0 0

9 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 08:13:12 บริษัท​ อิน​โด​รา​มา​ ปิโต​รเคม​ จํากัด 08:22:23 10 6.5

10 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 08:22:23 08:27:21 0 0

11 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 08:27:21 08:36:18 15 9.6

12 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 08:36:18 08:38:06 0 0

13 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 08:38:06 08:40:08 5 5

14 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 08:40:08 08:44:29 0 0

15 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 08:44:29 08:49:43 9 7.3

16 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 08:49:43 08:50:48 0 0

17 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 08:50:48 08:53:43 5 5

18 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 08:53:43 09:03:17 0 0

19 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 09:03:17 09:13:50 13 8

20 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 09:13:50 09:17:24 0 0

21 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 09:17:24 09:20:04 7 7

22 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 09:20:04 09:20:19 0 0

23 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 09:20:19 09:22:28 6 6

24 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 09:22:28 09:22:39 0 0

25 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 09:22:39 09:24:49 6 6

26 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 09:24:49 09:26:13 0 0

27 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 09:26:13 09:28:50 7 7

28 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 09:28:50 09:29:31 0 0

29 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 09:29:31 09:33:42 บริษัท​ อิน​โด​รา​มา​ ปิโต​รเคม​ จํากัด 12 8

30 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 09:33:42 บริษัท​ อิน​โด​รา​มา​ ปิโต​รเคม​ จํากัด 09:34:05 บริษัท​ อิน​โด​รา​มา​ ปิโต​รเคม​ จํากัด 0 0

31 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 09:34:05 บริษัท​ อิน​โด​รา​มา​ ปิโต​รเคม​ จํากัด 09:36:27 บริษัท​ อิน​โด​รา​มา​ ปิโต​รเคม​ จํากัด 5 5

32 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 09:36:27 บริษัท​ อิน​โด​รา​มา​ ปิโต​รเคม​ จํากัด 10:14:48 บริษัท​ อิน​โด​รา​มา​ ปิโต​รเคม​ จํากัด 0 0

33 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 10:14:48 บริษัท​ อิน​โด​รา​มา​ ปิโต​รเคม​ จํากัด 11:52:48 76 54.2

34 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 11:52:48 11:54:47 0 0

ลําดับ วัน​ที่ สถาน​ะ เริ่ม สถานี​ เริ่ม สิน้​สุด สถานี​ สิน้​สุด ความเร็ว​สูง​สุด ความเร็ว​เฉ​ลี่​ย

35 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 11:54:47 11:59:18 39 19.7

36 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 11:59:18 12:07:59 0 0

37 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 12:07:59 13:57:16 69 56.4

38 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 13:57:16 13:57:17 0 0

39 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 13:57:17 15:55:50 70 47.8

40 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 15:55:50 15:56:36 0 0

41 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 15:56:36 16:08:09 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 63 43

42 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 16:08:09 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 16:08:13 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 0 0

43 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 16:08:13 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 16:10:52 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 5 5

44 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 16:10:52 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 16:11:18 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 0 0

45 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 16:11:18 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 16:13:27 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 5 5

46 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 16:13:27 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 16:13:33 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 0 0

47 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 16:13:33 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 16:16:13 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 4 4

48 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 16:16:13 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 16:18:04 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 0 0

49 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 16:18:04 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 16:22:18 9 6.7

50 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 16:22:18 16:23:31 0 0

51 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 16:23:31 16:25:31 4 4

52 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 16:25:31 16:25:59 0 0

53 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 16:25:59 16:34:55 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 8 7

54 20‐12‐2023 จอด​ไม​ดับ​เครื่อง 16:34:55 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 16:36:12 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 0 0

55 20‐12‐2023 รถ​วิ่ง 16:36:12 โรง​งา​น ​ไอ​ออ​นิค 16:40:37 11 8.5

รวม   

  

Total   



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-24 
คู่มือปฏิบัติงานกรณเีกิดเหตุฉุกเฉินจากการขนสง่ 

 
 

 
  





























 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-25 
แบบตรวจประเมินบริษทัที่รับกําจัดของเสยี 

 
 

 
  



แบบตรวจประเมินผู้ประกอบกจิการบ�าบัดและก�าจัดสิ�งปฏิกูลและวสัดุที�ไม่ใช้แล้ว 

ประเมินครั�งที� : ………………………………….  วันที�ตรวจประเมิน : 25 กรกฎาคม ���� 

1.ข้อมูลทั�วไป 

สถานประกอบกิจการชื�อ บริษทั เอเซีย รีไซเคิลเทคโนโลยี จ�ากัด   และ บริษทั เอเซีย เวสต์ แมนเน็จเม้นท ์จ�ากัด                                                                                   . 

ทะเบียนโรงงาน        3-106-15/56ฉช  และ �-���-��/��ชบ                หมายเลข        DIW-D-060900099                                                                                               .  

ประเภทโรงงาน                    ���               ���             ���              อื�นๆ ............................................................................... 

           โรงงานล�าดับที�   101 : ประกอบกิจการบ�าบดัของเสียรวมและระบบบ�าบดัน��าเสียรวม 

            โรงงานล�าดับที�  ��� : ประกอบกิจการเกี�ยวกับคดัแยกวสัดุที�ไม่ใช้แลว้ที�ไม่เป็นของเสียอนัตราย 

            โรงงานล�าดับที�  ��� : ประกอบกิจการเกี�ยวกบัคดัแยกวสัดุที�ไม่ใช้แลว้ที�เป็นของเสียอนัตราย 

            โรงงานล�าดับที�  ��� : ประกอบกิจการเกี�ยวกับฝังกลบสิ�งปฏิกลูและวสัดุที�ไม่ใช้แลว้ที�ไม่เป็นของเสียอนัตราย 

            โรงงานล�าดับที�  ��� : ประกอบกิจการเกี�ยวกับฝังกลบสิ�งปฏิกลูและวสัดุที�ไม่ใชแ้ลว้ที�เป็นของเสียอนัตราย 

            โรงงานล�าดับที�  ��� : ประกอบกิจการน�าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที�ไม่ใช้แลว้หรือของเสียจากโรงงานมาผลิตเป็นวตัถุดิบหรือผลิตภณัฑ์ใหม่โดยผ่านกรรมวิธี  

                                                ผลิตทางอุตสาหกรรม 

             อื�นๆ : ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..  

ชนิดของสิ�งปฏิกูล และ วัสดุที�ไม่ใช้แล้วที�ระบุในใบอนุญาต รง.� .. 

 

 

2. ข้อมูลการตรวจติดตามบริษัทรับก�าจัดและบ�าบัดสิ�งปฏิกูลและวัสดุที�ไม่ใช้แล้ว 

รายการตรวจติดตาม มี ไม่มี ผลการตรวจติดตาม หมายเหตุ 

1. มีมาตรการการป้องกนัการตกหล่นหรือรั�วซึมของสิ�งปฏิกูลหรือ

วสัดุที�ไม่ใช้แล้วระหว่างการขนส่งหรือไม่ 

√  
มาตรการฉุกเฉินระหว่างการขนส่งของเสีย 

 

2. มีการจดัให้มีห้องปฏิบตัิการวิเคราะห์คุณลกัษณะของสิ�งปฏิกูลหรือ

วสัดุที�ไม่ใชแ้ลว้ที�รับมาฝังกลบหรือไม่ และห้องปฏิบตัิการมีการขึ�น

ทะเบียนหรือไม่ (ขอทะเบียนเลขที�ห้องปฏิบตัิการที�ขึ�นทะเบียน) 

√  มีการจัดให้มีการตรวจสอบของเสียที�จะน�ามาบ�าบัด/ก�าจัด โดย

ห้องปฏิบัติการของหน่วยงานราชการ ไดแ้ก่ บริษทั กรีน ซสัเทนอะบิลิตี�  

คอนเซ้าท์แทนท์ จ�ากัด  

 

3. มีการปฏิบัติตามมาตรการIEE และมีการจัดส่งรายงานตามก�าหนด

หรือไม่ (ส่งรายงานครั�งล่าสุดวนัที�เท่าไหร่)  

√  จดัท�ามาตรการดา้นสิ�งแวดลอ้ม ตามรายงาน IEE  

4. สิ�งปฏิกูลหรือวสัดุที�ไม่ใชแ้ลว้มีการผา่นกระบวนการปรับเสถียร

หรือท�าลายฤทธิ� ก่อนน�าไปฝังกลบหรือไม่ (แนบเป็น Work In หรือ 

Procedure เกี�ยวกับกระบวนการปรับเสถียร) 

 √    

5. มีการท�าหนังสือสัญญาหรือหนังสือยินยอมการให้บริการระหว่าง

โรงงานผูใ้ห้บริการก�าจัดกากอุตสาหกรรมกับโรงงานผูใ้ช้บริการ

ก�าจัดกากอุตสาหกรรมหรือไม่ (ระบุเลขที�ในสัญญาหรือในกอ.�) 

√  - กอ.� : ART.011/2566 และ AWM.025/2566-  

สัญญา :  AWM23-01-0002 

 

6. มีการปฏิบัติตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรื�อง ระบบเอกสาร

ก�ากับการขนส่งของเสียอนัตราย พ.ศ. ���� หรือไม่ 
√ 

 
มีใบก�ากับการขนส่งของเสีย 

 

7. มีการแจง้ชื�อโรงงานที�ใชบ้ริการกากอุตสาหกรรม พร้อมทั�ง ระบุ

ประเภท ชนิด และปริมาณให้กรมโรงานและอุตสาหกรรมจงัหวดั

ทราบเป็นระยะเวลาทุกๆ � เดือนหรือไม่ 

√ 

 แจ้งข้อมูลโรงงานที�รับบ�าบัด/ก�าจดั ผ่านการรายงานสก.� และ สก.� ทุก

เดือนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

 

 

 



รายการตรวจติดตาม มี ไม่มี ผลการตรวจติดตาม หมายเหตุ 

8. กรณีมีการใชห้มอ้ไอน��า หมอ้ตม้น��ามนัหรือหอกลั�น ตอ้งมีเอกสาร

รับรองความปลอดภยั 

 
√ 

  

9. หอกลั�นตอ้งอยูห่่างแนวรั� วหรือแนวเขตดินทุกดา้น ไม่นอ้ยกว่า �� 

เมตร 

 
√ 

  

10. มีการระบายน��าทิ�งออกนอกโรงงานหรือไม่ ขอดูตวัอย่างผลน��าบ่อ

สุดทา้ยก่อนปล่อยออกสู่ภายนอกเดือนล่าสุด ว่าเป็นไปตามที�

มาตรฐานก�าหนดหรือไม ่

√ 

 - ไม่มีการระบายน��าออกนอกพื�นที�โรงงาน 

- มีผลการตรวจสอบบ่อสังเกตการณ์และน��าเสียที�ผา่นการบ�าบดัแลว้ 

 

 

11. มีการน�าน��าที�ผ่านการบ�าบดัแลว้กลบัมาใชป้ระโยชนใ์นบริเวณ

โรงงานหรือไม่ 
√ 

 น�� าที�ผา่นการบ�าบดัและมีคุณภาพตามเกณฑม์าตรฐาน จะถูกน�ามาฉีด

พรมน�� าบริเวณโรงงาน ตามมาตรการลดฝุ่ น 

 

12. มีการช�าระลา้งสิ�งปฏิกูลหรือวสัดุที�ไม่ใชแ้ลว้ในโรงงานหรือไม่ 

แลว้น��าที�เกิดจากการลา้งส่งต่อไปที�ไหน มีขั�นตอนในการบ�าบดั

อย่างไร 

√ 

 
- มีการล้าง บริเวณลานล้างล้อ ล้างบล็อก 

- น��าที�ผา่นการใชง้านจะเขา้สู่ระบบบ�าบดัน��าเสียภายในโรงงาน 

 

13. มีการจดัการหรือมีมาตรการการป้องกนัเกี�ยวกบัเรื�องกลิ�นที�เกิดขึ�น

จากการกระบวนการท�าวสัดุปรับปรุงดิน หรือ การฝังกลบอย่างไร

เพื�อไม่ให้เกิดผลกระทบต่อชุมชนโดยรอบ 

√ 

 จดัมาตรการป้องกนักลิ�น ส�าหรับกระบวนการฝังกลบและการผลิตสาร

ปรับปรุงดิน 

 

14. ตั�งแต่ ม.ค.���� จนถึงปัจจุบนั มีขอ้ร้องเรียนที�เกิดขึ�นจากภายนอก

หรือไม่ แล้วมีมาตรการป้องกันหรือแนวทางการแก้ไขเพื�อไม่ให้เกิด

ซ�� าอยา่งไร 

 

√ 

จากรายงานบันทึกข้อร้องเรียน ไม่พบข้อร้องเรียนจากภายนอก  

 

 

รายการตรวจติดตาม มี ไม่มี ผลการตรวจติดตาม หมายเหตุ 

15. ขอดูแผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีหกรั�วไหล ในขณะการขนส่ง  √  ตามมาตรการฉุกเฉินระหว่างการขนส่งของเสีย  

16. ขอดู Work In เกี�ยวกบัการจดัการของเสียที�เกิดขึ�นภายในโครงการ √  ขั�นตอนการจดัการขยะภายในโรงงาน  

17. มีการประเมิน Aspect หรือไม่ (ขอดูเอกสารการประเมิน และรหัส

ฟอร์มของเอกสาร) และมีหัวข้อไหนที�มีค่านัยส�าคญัสูงที�สุด โดย

เมื�อมีการประเมินว่ามีค่านัยส�าคญัสูง ทางโครงการมีการก�าหนด

มาตรการ หรือแผนงานอย่างไร 

√  มีการประเมิน ตามแบบฟอร์ม ART FM-OAE-01  

18. มีการทบทวนหรือปรับปรุงประเด็นปัญหาสิ�งแวดลอ้มครั� งล่าสุด

เมื�อไหร่  

√  
มีการทบทวนประเด็นดา้นสิ�งแวดลอ้ม เมื�อ � กรกฎาคม ���� 

 

19. ขอดูรายงาน สก.�  √  สก.�  

20. หลอดไฟที�ใชแ้ลว้มีขั�นตอนในการบ�าบดัก�าจดัอย่างไร √  ขั�นตอนการบ�าบดั/ก�าจดั หลอดไฟที�ใชง้านแลว้ (���)  

21. มีการจดัการเกี�ยวกบัแมลงวนัหรือสัตวพ์าหะ และกลิ�นที�เกิดขึ�น

อย่างไร เพื�อไม่ให้ส่งผลกระทบต่อชุมชนโดยรอบ 

√  ปิดคลุมหน้าดิน �� เซนติเมตร หลงัการปฏิบัติงาน ตามมาตรการดา้น

สิ�งแวดลอ้ม 

 

22. หลุมฝังกลบของทางโครงการมีการควบคุมระบบระบายก๊าซ

อยา่งไร และ มีการจดัการน��าชะขยะที�เกิดขึ�นอยา่งไร 

√  - มีการตรวจวดัปริมาณแก๊สที�เกิดขึ�นบริเวณหลุมฝังกลบ 

- น��าชะขยะ ถูกส่งรวบรวมและส่งเขา้ระบบบ�าบดัน��าเสียของโรงงาน 

 

23. มี Work In  หรือ Procedure เกี�ยวกับหลุมฝังกลบ และการจัดท�าวสัดุ

ปรับปรุงดินหรือไม ่

√  ขั�นตอนการปฏิบตัิงานบนหลุมฝังกลบ และการผลิตสารปรับปรุงดิน  

24. มีการตรวจสอบหลุมฝังกลบหรือไม่ ความถี�ในการตรวจสอบ √    

25. ขอดูรายงานการซ้อมแผนฉุกเฉิน √  รายงานการฝึกอบรม หลกัสูตร การดับเพลิง และอพยพหนีไฟ  

26. มีการตรวจสอบรถขนส่งหรือไม่ก่อนที�จะมาท�าการรับกากของเสีย √  ขั�นตอนการปฏิบตัิงานการรับ-ลงกากอุตสาหกรรม  

27. ขอดูบนัทึก GPS ในการรับกากของเสียไปยงับริษทัปลายทาง และ

ขอดูเอกสารรับรองการติดตั�งระบบ GPS  

√    

 



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-26 
เอกสารระเบยีบการปฏิบัติงานเกี่ยวกับการสารเคม ี

 
 

  





 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-27 
เอกสารสรุปสัดส่วนการจ้างแรงงานในท้องถิ่นเข้าทำงาน 

 
 

  



สดัส่วนการจา้งแรงงานในทอ้งถ่ินเขา้ท างาน 

บริษทั อินโดรามา ปิโตรเคม จ ากดั 

ประจ าปี 2566 

ช่วงเดือน กรกฎาคม –  ธนัวาคม  

 
1. อบต. นิคมพฒันา             จ านวน   19 คน คิดเป็น ร้อยละ 14.90 

2. จงัหวดัระยอง  จ านวน  44 คน คิดเป็น ร้อยละ 34.40 

3. จงัหวดัอ่ืนๆ  จ านวน  65 คน คิดเป็น ร้อยละ 50.80 

 

รวม  128        คน 

 

 
 

อบต. นิคมพัฒนา
ร้อยละ 14.90

จังหวัดระยอง
ร้อยละ 34.40

จังหวัดอ่ืนๆ 
ร้อยละ 50.80



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-28 
แผนการดำเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์และความรับผิดชอบต่อสังคม 

 
 

  









 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-29 
ผลการดำเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์และความรับผิดชอบต่อสังคม 

 
 

  



49

กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ (CSR )
ช� ว งก ร กฎาคม � 256 6 � - ป�จ จุ บั น

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก�Bottle�Grade�PET�Resins�บริษัท�อินโดรามา�ป�โตรเคม�จ�ากัด������������������������������������������������������65

กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ (CSR)
56

7�กรกฎำคม�2566
“กิจกรรม�หน�ำบ�ำน�น�ำมอง”

วันที่�26�กรกฎำคม�และ�24�สิงหำคม�2566
สนับสนุนพำเรทไม��และ�กองฟำง�ให�แก�โรงเรียนนิคมฯ�2

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก�Bottle�Grade�PET�Resins�บริษัท�อินโดรามา�ป�โตรเคม�จ�ากัด������������������������������������������������������66



กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ (CSR)
57

วันที่�6�สิงหำคม�2566
กิจกรรม�“นิคมพัฒนำ�ร�วมใจเดิน��- วิ่ง��

ต�ำนภัยยำเสพติด”�
ณ�อ�ำงเก็บน�้ำดอกกรำย

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก�Bottle�Grade�PET�Resins�บริษัท�อินโดรามา�ป�โตรเคม�จ�ากัด������������������������������������������������������67

วันที่�10�สิงหำคม�2566
โครงกำรตรวจสุขภำพเคลื่อนที่�ณ�อบต.นิคมพัฒนำ

กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ (CSR)
58

วันที่�13�กันยำยน�2566
รับรำงวัล�“CSR�DIW�Continuous”

วันที่�15 กันยำยน�2566
“อินโดรำมำ�ร�วมพัฒนำสังคมและสิ่งแวดล�อม”

ร�วมปลูกเห็ดฟำง
ณ�โรงเรียนนิคมฯ2

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก�Bottle�Grade�PET�Resins�บริษัท�อินโดรามา�ป�โตรเคม�จ�ากัด������������������������������������������������������68



กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ (CSR)
58

วันที่�25�ตุลำคม�2566
โครงกำรจิตอำสำ�ท้ำควำมสะอำด�วัดหนองบอน

วันที่�27�ตุลำคม�2566
กิจกรรมรณรงค์และปรับภูมิทัศน์แก�ไขจุดเสี่ยง

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก�Bottle�Grade�PET�Resins�บริษัท�อินโดรามา�ป�โตรเคม�จ�ากัด������������������������������������������������������69

วันที่�12�พฤศจิกำยน�2566
ทอดกฐินวัดหนองบอน

กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ (CSR)
58

วันที่�26�กรกฎำคม�2566
แห�เทียนพรรษำ�ประจ้ำป��2566

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก�Bottle�Grade�PET�Resins�บริษัท�อินโดรามา�ป�โตรเคม�จ�ากัด������������������������������������������������������70

11 สิงหำคม�2566
โครงกำรทอดผ�ำป�ำขยะ

วันที่�10�สิงหำคม�2566
กิจกรรม�ตัดหญ�ำ�ปลูกป�ำ�ชุมชนสำย9



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-30 
แผนผังการดำเนินงานเรื่องรอ้งเรยีน และเอกสารตรวจสอบข้อรอ้งเรยีน 
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แผนผังการด าเนินงานเร่ืองร้องเรียน 
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เอกสารแนบ 2-31 
แบบสำรวจกลิ่นรบกวนในชุมชน 

 
 

  



สถิติการส ารวจกล่ินรบกวนภายในชุมชน ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 (3 ปีย้อนหลัง)
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สถิติการส ารวจกล่ินรบกวนภายในชุมชน ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 (3 ปีย้อนหลัง)
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มีกลิ่นเล็กน้อย มีกลิ่นปานกลาง มีกลิ่นรุนแรง
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เอกสารแนบ 2-32 
หนังสือแต่งต้ังคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
 

  













 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-33 
คู่มือความปลอดภยั อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

 
 

  



EHS-S001 Rev.6 Date : 28/5/20

1/39

      คู่มอืความปลอดภัย อาชีวอนามยั 
      และสภาพแวดล้อมในการท างาน 

   พนักงาน
   ผู้รับเหมา 

.............................................................................................................................................

จัดท าโดยคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามยัและสภาพแวดล้อมในการท างาน
บริษทั  อนิโดรามา ป ิโตรเคม  จ ากดั



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-34 
แผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทำงาน 

 
 

  



























 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-35 
หนังสือแต่งต้ังคณะกรรมการความปลอดภัยฯ (คปอ.) 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-36 
แบบตรวจสอบอุปกรณป์้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

 
 

  









 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-37 
แผนผังแสดงบริเวณที่มกีารติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภัย 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-38 
เอกสารการดำเนินงานโครงการอนุรักษ์การไดย้นิ 

 
 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บริษัท อินโดรามา ปิโตรเคม จ�ากัด 

 
ต�าบลนิคมพัฒนา  อ�าเภอนิคมพัฒนา จังหวัดระยอง 

 

 

 

จัดท�าโดย 
นายมาโนช  สุประพันธ ์

หวัหน้าฝ่ายอาชวีอนามัย ความปลอดภยั และสิ�งแวดล้อม 
 

 

 

1. การก�าหนดนโยบาย การอนุรักษ์การได�ยินของบริษัทฯ 
1.1 บริษัทได�ก�าหนดนโยบาย โครงการอนุรักษ์การได�ยิน เม่ือวันท่ี 19 กรกฎาคม 2560  
1.2 ได�ท�าการประกาศ  นโยบาย ให�พนักงานได�รับทราบโดยทั่วกัน โดยการติดท่ีบอร์ดประชาสัมพันธ์ท่ีป�อม 

รปภ. และบอร์ดประชาสัมพันธ์ของทุกหน�วยงาน  
2. บริษัทฯ ได�ก�าหนดบริเวณพื้นที่เฝ�าระวังเสียงดัง (Noise Monitoring ) และการเฝ�าระวังการได�ยิน (Hearing 

Monitoring) 
2.1 การก�าหนดบริเวณที่เสี่ยงต�อการสูญเสียการได�ยิน ทางบริษัทฯได�ติดประกาศปริมาณการตรวจวัดเสียง

และข�อปฎิบัติในการเข�าพื้นท่ีท่ีมีเสียงดังตดิไว�ท่ีประตูทางเข�าเขตพื้นที่น้ันๆ 
2.2 บริษัทฯมีการเฝ�าระวังเสียงดัง โดยมีการส�ารวจและตรวจวัดระดับเสียง ป�ละ 2 คร้ัง และได�มีการศึกษา  

ระยะเวลาสัมผัสเสียง ของพนักงานท่ี เข�าปฎิบัติงาน ในพื้นที่บริเวณท่ีเสี่ยงต�อการสูญเสียการได�ยิน 
2.3 การก�าหนด Hazardous Noise Areas ซ่ึงได�แก�บริเวณที่มีระดับตั้งแต�  85  เดซิเบล(เอ) ขึ้นไป 

บริษัทฯได�จัดท�า แผนผังเส�นเสียงภายในสถานที่ปฎิบัติงาน ( Noise Contour Map ) ทั้งสถาน
ประกอบการ เมื่อวันที่ 19 พฤศจิกายน 2564 โดยบริษัทเอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ�ากัด เพื่อท�า
ให�สามารถจัดแบ�งพ้ืนท่ีการท�างานเป็นโซนต�างๆตามระดับ ความดังของเสียงที่วัดได�และก�าหนด
ระยะเวลาการท�างานของพนักงานสัมผัสเสียงในพื้นท่ีต�างๆ ตามระดับความดังของเสียงท่ีวัดได�และ
ก�าหนดระยะเวลาการท�างานของพนักงานที่สัมผัสเสียงในพื้นท่ีต�างๆ ได�อย�างเหมาะสม และให�พนักงาน
สวมใส�อุปกรณP์PEเพื่อลดเสียง  

2.4 บริษัทฯได�ท�าการศึกษาการสัมผัสเสียงของพนักงาน ดังน้ี 
(2.4.1) บริษัทฯมีการตรวจวัดเสียงอย�างละเอียดในบริเวณท่ีเสี่ยงต�อการสูญเสียสมรรณภาพการได�ยิน 
โดยมีการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นท่ีเสี่ยงป�ละ 2 ครั้ง 
(2.4.2) บริษัทฯมีการศึกษาระยะเวลาที่ผู�ปฎิบัติงานต�องสัมผัสเสียงในระดับความดังที่พ้ืนที่ต�างๆ 

                     2.5 บริษัทฯได�ก�าหนดมาตรการวิธีการควบคุมเสียงดัง และหน�าที่ของผู�เกี่ยวข�อง ดังนี้ 
       (2.5.1) มาตรการด�านการบริหารจัดการ เช�น การก�าหนดระยะเวลาการท�างาน การหมุนเวียนการ
ท�างาน การปรับย�ายพนักงานส�าหรับพนักงานท่ีมีผลการตรวจการได�ยินผิดปกติ และผลการวัดปริมาณระดับ
เสียงสะสมเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท�างานเกินมาตรฐาน ให�ผู�จัดการทุกหน�วยงานให�ความร�วมมือในการ
ขับเคลื่อนโครงการอนุรักษ์การได�ยิน การใช�ท่ีครอบหูและอุดหูเพื่อลดปริมาณเสียงที่ส�าผัส ในพื้นที่ท่ีมีเสียง
ดัง 
           (2.5.2)มาตรการด�านการแพทย์ บริษัทฯการตรวจวัดสมรรถภาพการได�ยินของพนักงานท่ีท�างานใน
พ้ืนท่ีป�จจัยเสี่ยงทุกป� 
 
 

3. การใช�ท่ีครอบหูหรื่อท่ีอุดหูลดเสียง 
3.1 เนื่องจากการควบคุมเสียงด�วยมาตรการด�านวิศกรรมเป็นแผนระยะยาว ซึ่งในอนาคตอาจมีการเปลี่ยน

เครื่องจักร ดังน้ัน ในระยะที่ต�องท�าการแก�ไขเร�งด�วน เพื่อท�าการป�องกันการสูญเสียการได�ยินของ
พนักงานจึงมีความจ�าเป็นต�องใช�ท่ีครอบหูหรือที่อุดหูตามความเหมาะสม บริษัทฯได�มีการเลือกใช�ที่
ครอบหูและที่อุดหู ท่ีสามารถลดปริมาณเสียงได�ถึง 27 เดซิเบล(เอ) มีการให�ความรู�ในการสวมใส�อุปกรณ์
ลดเสียงและมีมาตรการบังคับให�พนักงานสวมใส�ตลอดระยะเวลาการท�างาน  

4. การตรวจสมรรถภาพการได�ยินของพนักงานและผู�รับเหมา 



 

 

4.1 ทดสอบสมรรถภาพการได�ยิน พนักงานท่ีมีการสัมผัสเสียงดังบริษัทฯมีการตรวจสมรรถภาพการได�ยิน 
ของพนักงานทุกป� และเม่ือได�รับผลการตรวจจะท�าการแจ�งผลให� พนักงานได�รับทราบภายใน  7  วัน 
และมีการทดสอบสมรรถภาพการได�ยินของพนักงานซ้�าอีกครั้งภายใน  30  วัน ตั้งแต�วันที่บริษัทฯ ทราบ
ว�าผลการตรวจการได�ยินของพนักงานผิดปกติ  

4.2 เกณฑ์การการพิจารณาการทดสอบสมรรถภาพการได�ยินของบริษัทฯ(อ�างอิงตามกฎหมาย) ใช�ผลการ
ตรวจสมรรถภาพการได�ยินคร้ังแรกของพนักงานท่ีความถ่ี 500 1000 2000 3000 4000 และ 6000 
เฮิรตซ์ของหูทั้ง 2 ข�าง เป็นข�อมูลพื้นฐาน (Baseline Audiogram) และน�าผลการทดสอบสรรถภาพการ
ได�ยินครั้งต�อไปเปรียบเทียบกับผลการทดสอบสมรรถภาพการได�ยินครั้งต�อไปเปรียบเทียบกับผลการ
ทดสอบสมรรถภาพการได�ยิน ที่เป็นข�อมูลพื้นฐานทุกครั้ง 

5. การจูงใจ การอบรม และการให�ความรู� 
5.1 บริษัทฯจัดให�มีการอบรม ความรู�ความเข�าใจเกี่ยวกับการอนุรักษ์การได�ยิน ความส�าคัญของการทดสอบ

สมรรถภาพการได�ยิน อันตรายของเสียงดัง การควบคุมป�องกัน การใช�อุปกรณ์ป�องกันอันตรายส�วน
บุคคล แก�พนักงานท่ีมีการท�างานในบริเวณที่มีระดับเสียงดังที่ได�รับเฉล่ียตลอดระยะเวลาการท�างาน 8 
ช่ัวโมง ตั้งแต� 85 เดซิเบล(เอ)ข้ึนไป และพนักงานท่ีเก่ียวข�องในสถานประกอบกิจการ โดยหัวข�อการ
อบรม มีดังน้ี 
- นโยบายการอนุรักษ์การได�ยินของโรงงาน 
- หูและการได�ยิน การตรวจการได�ยิน การประเมินและการควบคุมเสียง 
- อุปกรณ์ป�องกันอันตรายจากเสียงต�อการได�ยินและกฎหมาย 
  

 
                                                                                    



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-39 
แผนปฏิบัติการและบำรงุรักษาอุปกรณ์สถานีควบคุมและวัดปริมาตรก๊าซ 

 
 

  



ช่ือลูกคา้ :

1.ตดัยอดกา๊ซฯ คณุจกัรพงษ ์อา่งศลิา
2.สอบเทยีบอปุกรณ์การวดัปรมิาณกา๊ซ EVC โทร. 089-251-9989

3.การท า Gas Turbine Meter Calibration Email: chakapong.a@pttplc.com

          3.1 Turbine-A, S/N 64004 โทร. 038-978-519

          3.1 Turbine-B, S/N 64005

4.ตรวจสอบความปลอดภัยสถาน ี(Inspection) เบอร ์Standby 24 Hr

5.บ ารุงรักษาอปุกรณ์ระบบควบคมุ (Test & Adjustment) โทร. 081-925-8876

6.ท าความสะอาดสถานี
ชอ่งทางตดิตอ่เพิม่เตมิ

1.ทมีสนับสนุน

นายไชยา ทมุมากรณ์

โทร. 084-874-4175

2.Gas Control

โทร. 081-295-8895

Definition

 H = Half of Year (บ ารุงรักษาทกุ 6 เดอืน) Preventive Maintenance Interval ส าหรับ Gas Sale Equipment และอปุกรณ์ความปลอดภัย
 Y = Yearly (บ ารุงรักษาทกุ 1 ปี) - Gas Turbine Meter Calibration  ทกุ 3 ปี 
3Y = 3 Years (บ ารังรักษาทกุ 3 ปี) - อปุกรณ์การวัดปรมิาณกา๊ซ Electronic Volume Corrector (EVC)  สอบเทยีบทกุ 6 เดอืน 
3Y(XX) = 3 Years (year to target) - อปุกรณ์ PSV, SSV, Pressure Gauge, Temperature Gauge, Ground ทดสอบทกุ 1 ปี : อปุกรณ์ PCV ทดสอบทกุ 6 เดอืน

วนัท่ีอนุมติั

...03…/…01…/...66…( )                       ( นายศรัณย ์พัฒนรัฐ )                     ( นายอนุรัตน ์ธนะโสธร )
วศิวกร                             หน.ปท.3-2                               ผจ.ปท.3

     ผูจั้ดท า ผูต้รวจสอบ    ผูอ้นุมัต ิ

HH

H,Y

30 27 30 27 30 29 27 30 28 30 29 28

H

3Y(25)

3Y(25)

HH

สายงานระบบท่อส่งก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท. จ ากัด (มหาชน) ส่วนปฏิบติัการระบบท่อเขต 3

แผนปฏบัิติการและบ ารุงรักษาอุปกรณ์สถานคีวบคุมและวดัปริมาตรก๊าซส าหรับลูกค้า ประจ าปี 2566 หน่วย/แผนก ปท.3-2

บริษทั อินโดรามา ปิโตรเคม จ ากดั (โรงงาน 2) (IRP2_CO) Plan Revision 0/2023
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FM-OMU3-104 

 
 

คู่มือปฏิบัติการ 

และติดต่อประสานงาน 
ระหวา่ง 

ส่วนปฏิบติัการระบบท่อเขต 3 

และ 

บริษทั อินโดรามา ปิโตรเคม จ�ากดั 

(โรงงาน 2) 

 
 

 
 
 
 
 

ส่วนปฏิบติัการระบบท่อเขต�3 

บริษัท ปตท. จ�ากัด (มหาชน) 

 

 

S-ปท.3-2-07-0001 

สารบัญ 

 

        บทที ่             เร่ือง 

  1  วตัถุประสงค์   

2                   ขั�นตอนการปฏิบติังานในสถานีควบคุมความ                                          

ดันและวดัปริมาตรก๊าซ 

   3   ความรับผิดชอบในการปฏิบติังานบ�ารุงรักษา 

 4   การติดต่อประสานงาน 

 5   แบบฟอร์มที�ใช้ในงานบ�ารุงรักษา 
  

 

 
 

 

 

 

 
 

 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-40 
รายงานผลการทดสอบและตรวจสอบสถานที่ใช้ก๊าซธรรมชาติ 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-41 
หนังสือขึ้นทะเบียนคนงานควบคุมก๊าซ 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-42 
ตัวอย่างเอกสารการดำเนินงานเก่ียวกับแผนปฏบิัติการฉุกเฉิน 

 
 

  







14โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก�Bottle�Grade�PET�Resins�บริษัท�อินโดรามา�ป�โตรเคม�จ�ากัด������������������������������������������������������58

การซ�อมแผนฉุกเฉินประจ�าป�
(หอพักพนักงาน)

เมื่อวันที่�25�กรกฎาคม�2566

14โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก�Bottle�Grade�PET�Resins�บริษัท�อินโดรามา�ป�โตรเคม�จ�ากัด������������������������������������������������������59

การซ�อมแผนฉุกเฉินประจ�าป�
(ระดับ�2)

เมื่อวันที่�25�ตุลาคม�2566



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-43 
สำเนาหนังสือนำส่งแบบรายงานวิเคราะห์ความเสี่ยง 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-44 
ผลการตรวจสอบการรั่วไหลของสารกัมมันตรังสบีริเวณม่านปิด-เปิด 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-45 
นโยบายความปลอดภยั อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-46 
Work Instruction ในการซ่อมบำรุง 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-47 
Work Instruction กอ่นการเริ่มดำเนินการผลติใหม่ 

 
 

  











  

 

 

แผนก/ส่วน  :  PRO ขั�นตอนการปฏิบัติงาน  หน้าที�  :  2 / 3 

ฝ่าย  :  Production เรื�อง แกไ้ขครั� งที� :  0 

รหัสเอกสาร :  PRO-W725 การ Start Biomass heater C วนัที�มีผลบงัคบัใช้ :  16/05/2023 
 

Prepared by:  ……………...… Checked by ……………….. Approved by ……………… 

Date              :  ……/……/…… Date              :  ….. /….. /…… Date              :  ……/……/…… 

 

บริษัท อินโดรามา ปิโตรเคม จ�ากัด 

INDORAMA PETROCHEM LIMITED   

1. วัตถุประสงค์ 

 1.1 เพื�อให้พนักงานเขา้ใจและสามารถปฏิบติังาน Start Biomass heater ไดถู้กตอ้งและรักษาสิ�งแวดลอ้ม 

   

2. ขอบข่าย 

2.1 Biomass Heater  

2.2 HTM Oven  

 

3. ผู้ปฏิบัติงาน 

3.1 Supervisor 

3.2 Board man 

3.3 Operator 

 

4. ขั�นตอนการปฏิบัติงาน  

1. ตรวจสอบสภาพเตาภายนอก และภายในพร้อมที�จะ start งานซ่อมทุกอย่างเสร็จและทดสอบเรียบร้อย 

2.  ท�าการทดสอบรอยรั�วเรียบร้อยแลว้ ในกรณีที�มีการ ต่อเติมแกใ้ขระบบท่อ วาลว์ 

3. ตรวจเช็คประเก็นจุดที�มีการปรับปรุงแก้ใข 

4. ตรวจสอบวาล์ว drain ปิดทุกตวั 

5. เติม HTM เขา้ระบบ Biomass heater จนเต็ม 

6. เปิด vent HTM จากระบบ Biomass heater ไปออก 3007-V02  

7. เปิด Valve Suction ให้ HTM  เขา้ heater C  (Suction เปิด100%) เปิด Valve suction และ discharge ของปั� ม 

เพื�อให้ HTM วิ�งออกจากปั� มไปเขา้เตา C และเปิด Valve discharge ของเตา เพื�อใหน้�� ามนัวิ�งออกจากเตา C ไป 

CP plant 

8. Start HTM circulation pump ปรับ flow HTM ที�เขา้ heater C ให้ได้ตามก�าหนด ประมาณ 700-800 m3/hr  โดย

การปรับความเร็วรอบของปั� ม 

9. จุดเชื�อเพลิงภายในเตา Biomass heater เมื�อไฟลุกติดดีแลว้ เริ�มป้อนเชื�อเพลิงควบคุมเชื�อเพลิงไม่ให้ไฟในเตา

ดับ 

10. เติมน��าเขา้ใต ้slag conveyor ให้ได้ระดับและเดินทนัที 

  

 

 

แผนก/ส่วน  :  PRO ขั�นตอนการปฏิบัติงาน  หน้าที�  :  3 / 3 

ฝ่าย  :  Production เรื�อง แกไ้ขครั� งที� :  0 

รหัสเอกสาร :  PRO-W725 การ Start Biomass heater C วนัที�มีผลบงัคบัใช้ :  16/05/2023 
 

Prepared by:  ……………...… Checked by ……………….. Approved by ……………… 

Date              :  ……/……/…… Date              :  ….. /….. /…… Date              :  ……/……/…… 

 

บริษัท อินโดรามา ปิโตรเคม จ�ากัด 

INDORAMA PETROCHEM LIMITED   

11. Start ESP  

12. Start ID fan , Start FD fan และปรับ วาล์วลมที�เขา้แต่ละโซน 

13. ปรับ ความเร็วของ ID fan และ FD fan เพื�อควบคุมความดันภายในเตาให้ต��ากว่าบรรยากาศ -45 mbar 

14. ปรับความเร็วการป้อนเชื�อเพลิงใหเ้หมาะสมและดูค่าออกซิเจนส่วนเกินใหไ้ดต้ามค่าก�าหนด (ไม่มีควนัด�า) 

15. ตรวจเช็คตวัวดัค่าต่างๆ ของ Biomass heater อย่างต่อเนื�องทุก 2 ชั�วโมง ตาม check sheet 

16. ใชร้ถตกัเติมเชื�อเพลิงอยา่งต่อเนื�อง และบนัทึกลงเวลา จ�านวนที�ใช ้

17. ควบคุมการเผาไหมข้องเชื�อเพลิงให้เผาไหมอ้ยา่งสมบูรณ์และปลอดภยัต่อสิ�งแวดลอ้ม 

18. ควบคุม Heater โดยการค่อยๆเพิ�ม Temp ขึ�นไปเรื�อยๆ 

19. เมื�อ temp ขาออก ถึง ��� แล้วให้เปิดวาล์วเชื�อมกับระบบ CP plant 

20. ค่อยๆ ปิด PDC 07-27 ของ Biomass C ลงช้าๆ จาก ��� % เพื�อจ่ายความร้อนไปยงั plant จนถึง out put 20 % ,  

set auto 2.7 bar 

21. ตรวจสอบการรั�วไหลของ HTM ,ฝุ่ นผง ,กะลาปาล์ม ,lube oil  หากมีให้ท�าการแก้ใขทนัที 

 

 

         ขอ้ควรระวงัตรวจสอบเพื�อความปลอดภยั 

1. ก่อนปฎิบติังานตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัส่วนบุคคล เช่น หมวก , ถุงมือ , ผา้ปิดจมูก 

2. ตรวจสอบสภาพพื�นที�โดยรอบตอ้งอยูใ่นสภาวะที�ปลอดภยั 

3. ตรวจสอบ รอยตามท่อ HTM ที�ไปยงั Biomass มีรั�วหรือช�ารุด หรือไม่ 

4. ตรวจสอบระบบไฟฟ้ามีการช�ารุดหรือไม่ 

5. ตรวจสอบ ระบบ VOC มีการช�ารุด, รั�ว หรือไม่ 

6. ตรวจสอบ ฝุ่น , เขม่า มีการฟุ้งกระจายหรือไม่ 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-48 
ตัวอย่างผลการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงาน 

 
 

  



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-49 
หนังสือนำส่งข้อมลูจำนวนพนักงานและข้อมูลสารเคมี 

ให้กับหน่วยงานด้านสาธารณสุข 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-50 
แผนผังพื้นที่สเีขียวของโครงการ 

 
 

  



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-51 
บันทึกการจัดการของเสยีที่เกิดขึ้น 

 
 

  



 

บนัทึกชนิด ปริมาณ วิธีก าจดั ของเสียท่ีเกิดข้ึน ช่วงเดือน กรกฎาคม – ธนัวาคม 2566 

ล าดบั ช่ือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ ทะเบียนโรงงาน 
ผูรั้บด าเนินการ 

โรงงานผูรั้บด าเนินการ ปริมาณ 
(ตนั) 

วิธีก าจดั 

กากของเสียไม่อันตราย 
1. ขี้ เถา้หนกั 3-106-15/56ฉช บริษทั ไอออนิค จ ากดั 465.94 083 
2. ขี้ เถา้ลอย 3-106-15/56ฉช บริษทั ไอออนิค จ ากดั 465.94 083 
3. อิฐทนไฟ น.105-1/2560-ญหช. บริษทั อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล คอม

เพลก็ซ์ จ ากดั 
8.17 071 

4. เศษพลาสติก น.101-1/2547-ญนป. บริษทั บางปู เอนไวรอนเมนทอล คอมเพลก็ซ์ จ ากดั 70.19 074 
5. กากตะกอนจากระบบบ าบดัน ้าเสีย 3-106-15/56ฉช บริษทั ไอออนิค จ ากดั 90.29 083 
6. ฉนวน น.101-1/2547-ญนป. บริษทั บางปู เอนไวรอนเมนทอล คอมเพลก็ซ์ จ ากดั 8.52 074 
7. เศษท่ีเหลือจากการคดัแยก น.105-1/2560-ญหช. บริษทั อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล คอม

เพลก็ซ์ จ ากดั 
0.55 071 

กากของเสียอันตราย     
1. น ้ามนัท่ีใชแ้ลว้ 3-106-7/61รย บริษทั เทคโนโลยีธุรกิจพลงังานทดแทน (2009) จ ากดั 3.40 042 
2. ภาชนะปนเป้ือน 3-106-7/61รย บริษทั เทคโนโลยีธุรกิจพลงังานทดแทน (2009) จ ากดั 1.26 049 
3. ถงัพลาสติกปนเป้ือน 3-106-5/46รย บริษทั เวิลด์ เวสท ์จ ากดั 0.21 049 
4. เศษผา้ปนเป้ือน,วสัดุดุซบัปนเป้ือน 3-106-7/61รย บริษทั เทคโนโลยีธุรกิจพลงังานทดแทน (2009) จ ากดั 2.42 042 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-52 
บันทึกสถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน 

 
 

  



ป ี2566

เพศ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค.

ชาย 49 36 56 53 59 43 39 35 40 42 141 125

หญิง 29 31 31 28 24 19 31 31 37 37 38 20

รวม 78 67 87 81 83 62 70 66 77 79 179 145

ตารางแสดงจ านวนผู้ใช้บริการห้องปฐมพยาบาลรายปี 2566
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ปี 2566

จ านวนผู้ใช้บริการห้องปฐมพยาบาลรายปี 2566



เดือน

กลุ�มโรค Jul 23 Aug 23 Sep 23 Oct 23 Nov 23 Dec 23 รวม

1.โรคทางระบบปราสาท 9 12 7 12 14 7 61

2.โรคระบบทางเดินหายใจ 4 4 5 9 9 8 39

3.โรคระบบทางเดินอาหาร 9 3 8 10 10 3 43

4.โรคกระดูกและกล�ามเนื้อ 5 3 3 6 11 4 32

5.โรคระบบ ตา หู คอ จมูก 6 7 1 14

6.โรคระบบผิวหนัง 2 1 6 2 6 17

7.โรคระบบทางเดินป�สสาวะ 0

8.โรคระบบอวัยวะสืบพันธุ์ 2 1 3 1 3 10

9.โรคระบบไหลเวียนเลือด/โรคช�องปากและฟ�น 1 1 3 2 4 1 12

10.อุบัติเหตุอื่นๆ / นอกงาน 0

11.อุบัติเหตุจากการท�างาน / โรคจากการท�างาน 1 1

12.ล�างแผล 4 1 16 4 2 27

13.เบิกยา/Mask 3 4 2 6 2 17

14.ปรึกษาสุขภาพ / วัดความดัน 27 28 30 12 114 114 325

15.Swab 11 6 17

ยอดรวม 70 66 77 78 179 145 615

July-December 2023

First Aid Room Usage Separated by Groups of Diseases in July-December 2023 

9.92%

6.34%

6.99%

5.20%

2.28%

2.76%

1.63%
1.95%

11.อุบัติเหตุจากการท�างาน / โรคจากการท�างาน, 0.16%

4.39%2.76%

52.85%

2.7
6%

First Aid Room Usage Separated by Groups of Diseases in July-December 2023 

1.โรคทางระบบปราสาท

2.โรคระบบทางเดินหายใจ

3.โรคระบบทางเดินอาหาร

4.โรคกระดูกและกล�ามเนื้อ

5.โรคระบบ ตา หู คอ จมูก

6.โรคระบบผิวหนัง

7.โรคระบบทางเดินป�สสาวะ

8.โรคระบบอวัยวะสืบพันธุ์

9.โรคระบบไหลเวียนเลือด/โรคช�องปากและฟ�น

10.อุบัติเหตุอื่นๆ / นอกงาน

11.อุบัติเหตุจากการท�างาน / โรคจากการท�างาน

12.ล�างแผล

13.เบิกยา/Mask

14.ปรึกษาสุขภาพ / วัดความดัน

15.Swab



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-53 
บันทึกสถิติอุบัติเหตุ 
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DEPT. / SECT. JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC TOTAL

CP&SSP 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

UTS 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

MEC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

EIE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

DES 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

QA/QC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

HRD 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

CTS&ISO 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

EHS 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

IT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

PUR/Store 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

ACC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

CONTRACTOR 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

VISITOR 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

TOTAL 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

สถิติการเกิดอบุตัิเหต ุ/ เหตกุารณผิ์ดปกติในการท างาน

ประจ  าปี พ.ศ. 2566

บริษัท Indorama Petrochem Limited

0
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2

3

4

5

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

จ ำนวนคร้ังทีเ่กิด
อุบัติเหตุ ปี 2566

เดือน
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ประจ  าปี พ.ศ. 2566

บริษัท Indorama Petrochem Limited

สถิติการเกิดอบุตัิเหต ุ/ เหตกุารณผิ์ดปกติในการท างาน

CP&SSP UTS MEC EIE DES QA/QC HRD CTS&ISO EHS IT PUR/Store ACC
CONTRA

CTOR
VISITOR TOTAL

JAN 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

FEB 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

MAR 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

APR 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

MAY 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

JUN 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

JUL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

AUG 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

SEP 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

OCT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

NOV 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

DEC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

TOTAL 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

0

2

จ ำ
นว
นท

ีเ่ก
ดิ 

( ค
รั้ง
 )

หน่วยงำน

Up date July, 2023



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-54 
ผลการตรวจวิเคราะหอ์งค์ประกอบของกากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย 
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