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บทที ่4 
บทสรุปและข้อเสนอแนะ 

 
 จากการปฏิบติัตามมาตรการป้องกัน และแกไ้ขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม
ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส 
บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ไดท้ าการสรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 เพื่อน าเสนอต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานที่เก่ียวขอ้งเพื่อพิจารณาผลการ
ด าเนินงานของโครงการ ซึ่งไดแ้ก่ คุณภาพอากาศในปล่องระบาย คุณภาพอากาศในบรรยากาศ คุณภาพ  
น า้ทิง้ คณุภาพน า้ใตดิ้น และดา้นอาชีวอนามัยและความปลอดภยั พบว่า ผลการติดตามตรวจสอบคณุภาพ
สิ่งแวดลอ้มสว่นใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานของราชการ 
   
ข้อเสนอแนะการปรับปรุง 
1. คุณภาพอากาศ 

1.1 คุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
จากผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบายโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็ กรีดเย็นและเคลื อบผิ ว  (ครั้งที่  1) บริษั ท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน 
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 จ านวน 18 สถานี ในวันที่ 16-18, 20 ตุลาคม และ 25 ธันวาคม 2566 พบว่า  
ค่าความเขม้ขน้ที่สภาวะมาตรฐานที่อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดัน 760 มิลลิเมตรปรอท มีค่าอยู่ใน
เกณฑม์าตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนใน
อากาศที่ระบายออกจากโรงงาน มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยี และสิ่งแวดลอ้ม พ.ศ. 
2544 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิง้อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก และค่าการระบายอากาศออก
จากปลอ่งระบายซึ่งก าหนดโดยรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ฉบบัเดือนกนัยายน 2558 

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า  
- ปล่อง Furnace Stack MCL1 (S4) ผลการตรวจวัดค่า NO2 และ CO มีค่าลดลงจากครัง้ที่

ผ่านมา สว่นค่า TSP มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 
- ปล่อง Furnace Stack MCL 2 (S8) ผลการตรวจวัดค่า NO2 และ CO มีค่าลดลงจากครัง้ที่

ผ่านมา สว่นค่า TSP มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  
- ปล่อง ROPT Oven Stack CLP (S12) ผลการตรวจวัดค่า CO มี ค่าเพิ่มขึ ้นจากครั้งที่ 

ผ่านมา ส่วนค่า NO2 มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา และค่า Cr มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่
ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  
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- ปล่อง RTO Stack CLP (S13) ผลการตรวจวัดค่า CO และ Xylene มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่
ผ่านมา ส่วนค่า Toluene มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้ ค่า NO2 มีค่าลดลง
จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- ปล่อง Inline Painting Stack MCL1 (S6) ผลการตรวจวัดค่า NO2 มีค่าลดลงจากครั้งที่
ผ่านมา สว่นค่า Formadehyde มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา 

- ปล่อง Pickle Line Fume Stack PKL (S1) ผลการตรวจวัด HCl มีค่าเพิ่มขึน้จากครั้งที่
ผ่านมา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง WWTP Sludge Dryer (S14) ผลการตรวจวดัค่า CO และค่า TSP มีค่าลดลงจากครัง้ที่
ผ่านมา สว่นค่า NO2 มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- ปล่อง Cold Mill Stack CRM (S2) ผลการตรวจวัด TSP มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา 
ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) ผลการตรวจวดั NaOH มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่
ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7) ผลการตรวจวัด NaOH มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง
จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) ผลการตรวจวัดค่า Chromic 
acid มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ส่วนค่า NO2 มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ส่วน
ค่า Phosphoric acid มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Alkali Cleaning Stack CPL (S11) ผลการตรวจวัดค่า KOH มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง
จากครัง้ที่ผ่านมา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Passivation Stack  MCL2 (S10) ผลการตรวจวดัค่า NO2 มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจาก
ครัง้ที่ผ่านมา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Passivation Stack  MCL1 (S5) ผลการตรวจวัด Chromic acid และ NO2 มีค่า
เพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน ทัง้นี ้Phosphoric acid ไม่มีการ
ตรวจวดั เนื่องจากในช่วงที่ด  าเนินการตรวจวดัไม่ไดใ้ชส้าร Phosphoric acid 

- ปล่อง Furnace Stack MCL 3 (S16) ทุกรายการตรวจวัดมี ค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา  
ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน   

- Oven Stack MCL3 (S17) ทุกรายการตรวจวัดมีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยังมีค่า
อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน   
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- Painting Stack MCL3 (RTO)(S18) ผลการตรวจวัดค่า Toluene และ Xylene มีค่าไม่
เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ส่วนค่า NO2 มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้ ค่า CO 
มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- Cleaning Fume Exhsust Scrubber Stack MCL 3 (S15) รายการตรวจวัดค่า NaOH  
มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา 

จากผลการตรวจวัดทั้งหมดค่ามลสารมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยี และสิ่งแวดลอ้ม พ.ศ. 2544 และค่าการ
ระบายอากาศออกจากปล่องระบาย ซึ่ งก าหนดโดยรายงานการประเมินผลกระทบสิ่ งแวดล้อม  
ฉบับเดือนกันยายน 2558 ดังนั้นทางโครงการจะด าเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศปล่องระบาย 
อย่างต่อเนื่อง เพื่อเฝ้าระวงัและป้องกนัไม่ใหม้ลสารจากการด าเนินโครงการส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มภายนอก
หรือสง่ผลกระทบนอ้ยที่สดุ 

 
การปฏิบัติของโครงการ 
- ทางโครงการไดด้ าเนินการตรวจติดตามมลสารจากปล่องระบายอย่างต่อเนื่อง เพื่อเป็นการ

เฝ้าระวังค่ามลสารให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด และป้องกันไม่ใหก้ารด าเนินการของ
โครงการสง่ผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม  

- ทางโครงการไดด้ าเนินการซ่อมบ ารุงและตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของปล่องระบาย
อย่างสม ่าเสมอ เพื่อควบคมุค่ามลสารใหอ้ยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนด 
 

1.2 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
จากผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่  1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ในระหว่างวนัที่ 14-21 ตุลาคม 2566 จ านวน 2 สถานี คือ บริเวณวัดมาบชลูด และ
บริเวณวัดหนองแฟบ พบว่า ผลการตรวจวัด CO มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 10 พ.ศ. 2538 และค่า TSP ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 24 
พ.ศ. 2547 เรื่อง ก าหนดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป และค่า NO2 มีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐาน
ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 33 พ.ศ. 2552 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจน
ไดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไป ส าหรบัค่า Zn, Al และ HCl ไม่มีมาตรฐานก าหนดไว ้
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เมื่อเปรียบเทียบกบัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า 
- บริเวณวัดมาบชลูด ผลการตรวจวัดค่า CO, HCl และ NO2 มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา 

ส่วนค่า Zn และ Al มีค่าไม่ เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่ผ่านมา ทั้งนี ้ ยังมี ค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน สว่นค่า TSP มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 

- บริเวณวัดหนองแฟบ ผลการตรวจวัดค่า Zn, Al และ HCl มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ 
ผ่านมา ส่วนค่า TSP และ NO2 มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้ ส่วนค่า CO มีค่าลดลง
จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

 
การปฏิบัติของโครงการ 

- ทางโครงการได้ด าเนินการตรวจติดตามคุณภาพอากาศอย่างต่อเนื่อง เพื่อเป็นการเฝ้าระวัง      
ค่ามลสารและป้องกนัไม่ใหก้ารด าเนินการของโครงการสง่ผลกระทบต่อชมุชนโดยรอบ 

 
 

2. ระดับเสียงโดยท่ัวไป 
จากผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2566 ในระหว่างวนัที่ 14-21 ตลุาคม 2566 จ านวน 3 สถานี คือ บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทิศใตข้อง
ที่ตัง้โครงการ (N1) บริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของที่ตัง้โครงการ (N2) และบริเวณริมรัว้โครงการดา้น
ทิศตะวนัตกของที่ตัง้โครงการ (N3) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้ม
แห่งชาติฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป และตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
พ.ศ. 2548 เรื่อง ก าหนดค่าระดบัเสียงการรบกวนและระดบัเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน  

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครัง้ที่ผ่านมา พบว่า บริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศใตข้อง
ที่ตัง้โครงการ (N1) และบริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของที่ตัง้โครงการ (N2) มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่าน
มา ส่วนบริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตกของที่ตัง้โครงการ (N3) มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา 
ทัง้นี ้ยงัคงมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

 
 การปฏิบัติของโครงการ 

- ทางโครงการไดด้ าเนินการตรวจติดตามระดับเสียงโดยทั่วไปอย่างต่อเนื่อง เพื่อเป็นการเฝ้าระวงัและ
ปอ้งกนัไม่ใหก้ารด าเนินการของโครงการสง่ผลกระทบต่อชมุชนโดยรอบ 
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3. คุณภาพน ้า 
 

3.1   คุณภาพน ้าทิง้ 
จากผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน า้ทิง้ ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2566 จ านวน 1 สถานี บริเวณ บ่อน า้ทิง้หลังผ่านระบบบ าบัดน า้เสียของโครงการ (Ww) พบว่า 
คุณภาพน า้ทิง้มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน ตามค่าที่ก าหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม
ของโครงการนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ส่วนขยาย ฉบับเดือนมิถุนายน พ.ศ. 
2551 

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ที่ผ่านมา พบว่า รายการทดสอบ Al, BOD5, Fe และ 
pH (on site) มีค่าเพิ่มขึน้จากครั้งที่ผ่านมา ส่วนรายการทดสอบ Cr6+, Cr3+, Oil and Grease , Zn และ Flow 
rate มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา และรายการทดสอบ COD, TSS และ Temperature มีค่าลดลงจาก
ครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

  
การปฏิบัติของโครงการ 

- ทางโครงการได้เติมเชื ้อชีวภาพช่วยการย่อยสลายไขมันในบ่อดักไขมัน และดูแลรักษา         
บ่อดกัไขมนัอย่างสม ่าเสมอก่อนที่จะสง่น า้เสียไปยงัระบบบ าบดัน า้เสีย 

- ทางโครงการได้ด าเนินการตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบบ าบัดน ้าเสียอย่างสม ่าเสมอ 
เพื่อควบคมุค่ามลสารใหอ้ยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนด 

- ทางโครงการได้ด าเนินการตรวจติดตามคุณภาพน ้าทิง้อย่างต่อเนื่อง เพื่อเป็นการเฝ้าระวัง 
ค่ามลสารให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด และป้องกันไม่ให้การด าเนินการของโครงการ       
สง่ผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มภายนอกโครงการ 

 
3.2   คุณภาพน ้าใต้ดิน 

จากผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน า้ใตด้ิน ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่น
เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครัง้ที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2566 ในวันที่ 30 ตุลาคม 2566 จ านวน 4 สถานี คือ ตน้น า้ 1 บ่อ (Gw1) ทา้ยน า้ 3 บ่อ (Gw2, Gw3 
และ Gw4) พบว่า คุณภาพน า้ใตดิ้นทุกพารามิเตอรม์ีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่  20 พ.ศ. 2543 ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรกัษาคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพน า้ใตดิ้น 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1)  
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

                        จดัท าโดย  หนา้ 4-6 
                        บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ที่ผ่านมา พบว่า 
- Gw1 รายการทดสอบส่วนใหญ่มีค่าเปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้ รายการทดสอบ Fe 

มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 
- Gw2 รายการทดสอบ AI, Cr3+และ Cr6+ มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้ รายการ

ทดสอบ Fe มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา และรายการทดสอบ Zn มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 
- Gw3 รายการทดสอบ AI, Cr3+และ Cr6+ มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้ รายการ

ทดสอบ Fe และ Zn มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา  
- Gw4 รายการทดสอบ Al, Fe และ Zn มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้ รายการทดสอบ Cr6+ 

มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา สว่นรายการทดสอบ Cr3+ มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา 
 

ข้อสังเกต 
 1. รายการทดสอบ Iron มีค่าสงูนัน้ อาจเนื่องจากสภาพทางธรณีวิทยา และเกิดจากการปนเปื้อน

จากบริเวณโดยรอบลงสู่แหล่งน า้ใตดิ้น และเมื่อมีการปนเป้ือนลงสู่แหล่งน า้ จะเกิดการสะสมในห่วงโซ่อาหาร 
และมีสง่ผลกระทบในระยะยาวได ้

 2. Iron คือ ปริมาณเหล็กที่มีอยู่ในน า้ มกัพบพรอ้มกบั Manganese แต่ในปรมิาณที่นอ้ยกว่า และ
พบอยู่ในน า้บาดาลมากกว่าน า้ผิวดิน ท าใหน้ า้ขุ่นและมีสีเกิดขึน้ไม่น่าใชอ้ปุโภค บริโภค เกิดปัญหาในการซกั
ผา้ และท าใหเ้ครื่องสขุภณัฑส์กปรก 

 3. โครงการจัดให้มี คันคอนกรีตรอบพื ้นที่ เก็ บกักสารเคมี แต่ละชนิ ด  โดยคันคอนกรีต 
รอบพื ้นที่สามารถรองรับสารเคมีได้ 100% พรอ้มทั้งมีการแยกประเภทของสารเคมี  และจัดให้มี Bund wall 
บรเิวณพืน้ที่กกัเก็บสารเคมีทกุชนิด 

 4. รางระบายน ้าฝนของโครงการทั้งหมดเป็นคอนกรีต กรณีเป็นน ้าฝนปนเป้ือน โครงการได ้
จดัใหม้ีประตกูัน้น า้ บริเวณรางระบายน า้ เพื่อกัน้น า้ในกรณีพบน า้ฝนมีการปนเป้ือน รวมถึงน า้ที่ใชด้บัเพลิงใน
กรณีเพลิงไหม้ เพื่อไม่ใหน้ า้ดังกล่าวไหลออกนอกโครงการ แลว้ท าการสูบน า้กลับเขา้บ าบัดในระบบบ าบัด  
น า้เสียของโครงการ จึงไม่มีน า้ที่ปนเป้ือนออกนอกโครงการ 

 5. น า้เสียของทางโครงการทัง้หมด โครงการจะรวบรวมที่ระบบบดัน า้เสียของโครงการ เพื่อบ าบดั
น า้เสีย ก่อนส่งน า้เสียที่ผ่านการบ าบดัเขา้สู่ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) และผลการตรวจวดัคณุภาพน า้ทิง้ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 มีค่าเป็นไป
ตามเกณฑม์าตรฐานที่ก าหนดไวทุ้กประการ 
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 มาตรการเฝ้าระวัง 
 โครงการจะด าเนินการตามมาตรการต่างๆ เพื่อป้องกันการปนเป้ือนของมลสารต่างๆ ลงสู่ 

น า้ใตดิ้น และติดตามตรวจสอบคุณภาพน า้ใตดิ้นอย่างต่อเนื่อง เพื่อเฝ้าระวังคุณภาพน า้ใตดิ้นทุกจุดใหม้ีค่า
เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานฯ ที่ก าหนดไว ้และเพื่อดูแนวโน้มปริมาณสารต่างๆ ที่อาจเพิ่มขึน้จากการด าเนิน
กิจกรรมของบรษิัท 
 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
4.1  การตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 

การตรวจสขุภาพพนกังานของของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น
และเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ทางโครงการไดม้ีการตรวจสุขภาพ
พนักงานใหม่ ก่อนรบัเขา้ท างาน พรอ้มทั้งมีการตรวจหาสารเสพติดด้วยทุกครัง้ และก าหนดให้มีการตรวจ
สุขภาพพนักงานปีละ 1 ครัง้ แจง้ใหเ้ขา้ตรวจสุขภาพที่โรงพยาบาลกรุงเทพฯ ระยอง ส าหรบัปี 2566 ตรวจวัด
เมื่อวันที่ 12, 14-16 และ 26 กันยายน 2566 (ภาคผนวกที่ 33) ซึ่งผลการตรวจสุขภาพอยู่ระหว่างการวินิจฉัย
ของแพทยแ์ละสรุปรายงานผล จะขอรายงานใหท้ราบในรายงานฉบบัถดัไป 

 
4.2 คุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 

จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื ้นที่ท างานของโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ในวันที่  4 กรกฎาคม, 12, 19 ตุลาคม และ 20 พฤศจิกายน 2566 
จ านวน 13 สถานี พบว่า ทุกรายการทดสอบมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและ
คุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขีดจ ากัดความเขม้ขน้ของสารเคมีอันตราย และ Occupational Safety and 
health Administration (OSHA) : Standard number 1910.1000 Table Z-1 Limits for Air Contaminants.  

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครัง้ที่ผ่านมา พบว่า รายการทดสอบส่วนใหญ่มีค่าไม่
เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่ผ่านมา ยกเวน้ รายการทดสอบ Al บริเวณ MCL Pot Area : MCL 1 และรายการ
ทดสอบ HCl บริเวณ PKL Entry Section, บรเิวณ PKL Exit Section และ PKL Test Bench มีค่าเพิ่มขึน้จาก
ครัง้ที่ผ่านมา ส่วน รายการทดสอบ Al บริเวณ MCL Pot Area : MCL 2 มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทั้งนี ้ 
ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  
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การปฏิบัติของโครงการ 
- ทางโครงการได้ด าเนินการดูแล และเก็บรักษาอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล  

ใหม้ีสภาพพรอ้มและเพียงพอต่อการใชง้านอยู่เสมอ 
- ทางโครงการไดด้ าเนินการตรวจติดตามคุณภาพอากาศในบริเวณพืน้ที่ท างานอย่างต่อเนื่อง 

เพื่อเป็นการเฝา้ระวงัและปอ้งกนัไม่ใหเ้กิดผลกระทบต่อสขุภาพของพนกังาน 
 

 
 

4.3 ระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน 
จากผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ท างาน ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท  เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ในวันที่ 4 กรกฎาคม, 12 ตุลาคม และ 20 พฤศจิกายน 2566 จ านวน 5 สถานี คือ 
บริเวณ Air Compressor, Zincalume Pot Area (MCL 2), Cold Roling Mill และ Zincalume Pot Area (MCL 3) 
พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าไม่เป็นไปตามประกาศกรมสวัสดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐาน
ระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน ยกเว้น บริเวณ Cold 
Reduction Mill (ในวนัที่ 12 ตลุาคม 2566) มีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานดงักล่าว และทุกจุดตรวจวดัมีค่า
เป็นไปตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการประกอบ
กิจการโรงงานเก่ียวกบัสภาวะแวดลอ้มในการท างาน 

ทั้งนี ้ บริเวณ  Zincalume Pot Area (MCL 1, 2 และ 3) และบริเวณ Cold Reduction Mill  
ไม่มีพนักงานปฏิบัติงานประจ าโดยพนักงานจะเข้าไปปฏิบัติงานเพียง  15 นาทีต่อครัง้ ปกติพนักงานจะ
ปฏิบติังานในหอ้งควบคุม (Control Room) ส่วนบริเวณ Air Compressor ไม่มีพนักงานปฏิบัติงาน โดยทาง
โครงการไดจ้ดัเตรียมอปุกรณป์้องกนัเสียงดงัโดยพิจารณาค่า NRR ของอปุกรณแ์ละจดัเตรียมใหก้บัพนกังาน
สวมใสอ่ย่างเพียงพอ รวมทัง้ไดติ้ดปา้ยเตือนใหพ้นกังานสวมใส่อปุกรณป์้องกนัเสียงดงั (รูปที่ 3.47)  

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัระดบัเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง กบัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า บรเิวณ 
Air Compressor, Zincalum Pot Area (MCL2), บริเวณ  Cold Reduction Mill และบริเวณ  Zincalum Pot 
Area (MCL3) มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ส่วนบริเวณ Zincalum Pot Area (MCL1) มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง
จากครัง้ที่ผ่านมา  

ทั้งนีท้างโครงการได้จัดท าโครงการอนุรกัษ์การไดย้ิน (Hearing Conservation Programs) 
(ภาคผนวกที่ 16) เพื่อใหพ้นกังานไดต้ระหนกัถึงความปลอดภยัดงันี ้

- การเฝา้ระวงัเสียงดงั (Noise Monitoring) ตรวจวดัระดบัเสียงในโรงงานปีละ 4 ครัง้ 
- ติดปา้ยเตือนใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์้องกนัอนัตรายสว่นบุคคล (รูปที่ 3.47)   
- จดัใหม้ีการผลดัเปลี่ยนพนักงานที่ท างานพืน้ที่ดงักล่าว เพื่อลดระยะเวลาในการสมัผัส

เสียงดงั 
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- จดัอบรมการสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายส่วนบุคคลอย่างถกูวิธี 
- ด าเนินการซ่อมบ ารุงเครื่องจกัรอย่างต่อเนื่อง 
- จดัโปรแกรมการเฝ้าระวงัการไดย้ิน โดยการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน (Audiometric 

Testing) ปีละ 1 ครัง้  
 พรอ้มทั้งจัดเตรียมอุปกรณ์ลดเสียงและก าหนดใหพ้นักงานตอ้งสวมใส่ อุปกรณ์ลดเสียง
อย่างเหมาะสม โดยบริษัทฯ เลือกใช้ที่ครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) ยี่ห้อ 3M รุ่น H9P3E ซึ่งมีค่า Noise 
Reduction Rating (NRR) เท่ากับ 23 เมื่อน าผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมของพนักงานที่ตรวจวัดได ้ 
มาค านวณหาค่าระดบัเสียงที่พนกังานสมัผสัในหูเมื่อสวมใส่อปุกรณล์ดเสียง ตามประกาศกรมสวสัดิการและ
คุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 โดยใชส้ตูร ดงันี ้

Protected dBA  =  Sound Level dBA - [NRR adj - 7] 
NRR adj  =  NRR – [(K x NRR) / 100] 

เมื่อ NRR adj  หมายถึง ค่าการลดเสียงที่ระบุไวบ้นฉลากหรืออุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 
  โดยก าหนดให้มีการปรับค่าตามลักษณะและชนิดของอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย
  ส่วนบุคคล กรณีเป็นที่ครอบหูลดเสียง ให้ปรบัลดเสียงลงรอ้ยละ 25 ของค่าการลดเสียง 
                         ที่ระบไุวบ้นฉลากหรือผลิตภณัฑ ์

ตัวอย่างการค านวณ หากผลการตรวจวัดระดับเสียงตลอดระยะเวลาการท างาน เท่ากับ 87 
เดซิเบลเอ และพนักงานสวมใส่ที่ครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) ยี่ห้อ 3M รุ่น H9P3E ซึ่งมีค่า Noise Reduction 
Rating (NRR) เท่ากบั 23 จะสามารถลดระดบัเสียงที่พนกังานไดร้บัสมัผสั โดยค านวณไดด้งันี ้

NRR adj  = NRR – [(K x NRR) / 100] 
=  23 – [(25 x 23) / 100] 
= 17.25 

Protected dBA = Sound Level dBA - [NRR adj - 7] 
= 87 - [17.25 - 7] 
=  76.75 dBA 

จากผลการค านวณความสามารถในการลดระดับเสียงของที่ครอบหูลดเสียง แสดงใหเ้ห็นว่า
ระดบัเสียงที่พนกังานไดร้บัสมัผสัขณะปฏิบติังานเมื่อสวมใส่อุปกรณล์ดเสียงมีค่าลดลงมาก ซึ่งสามารถช่วย
ลดผลกระทบต่อสมรรถภาพการไดย้ินของพนักงาน ดงันัน้จึงอาจกล่าวไดว้่าโรงงานไดพ้ิจารณาและก าหนด
แนวทางการปอ้งกนัเพื่อลดผลกระทบต่อพนกังานอย่างเพียงพอแลว้ 
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รูปที่ 3.47  ป้ายก าหนดใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 
บรเิวณ MCL Pot Area (Zincalume Pot Area) 

 
4.4 ระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน 

จากผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพื ้นที่ท างาน ของโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ในวันที่ 12 และ 19 ตุลาคม 2566 จ านวน 8 สถานี พบว่า มีค่าระดับความรอ้นที่
วัด โดยดั ชนี  Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) อยู่ ระห ว่ า ง  27.6-31.9 องศาเซล เซี ยส  ทั้ งนี ้ 
น าค่า WBGT ที่ได ้มาค านวณเป็น WBGT เฉลี่ย พบว่ามีค่าอยู่ระหว่าง 28.4-31.8 องศาเซลเซียส ซึ่งมีค่าอยู่
ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ.2546 เรื่องมาตรการคุม้ครองความปลอดภัยใน
การประกอบกิจการในโรงงานเก่ียวกบัสภาวะแวดลอ้มในการท างาน หมวด 1 ความรอ้น และมาตรฐานตาม
ประกาศกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการดา้นความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกับความรอ้น แสงสว่าง และเสียงที่ก าหนด
ค่าเฉลี่ยอณุหภมูิ Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) ของประเภทงานเบาไม่เกิน 34 องศาเซลเซียส 

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า ทุกสถานีมีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 
และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

 
 
 
 
 
 
 

“Level 2 or 3 PPE required” 
Level 2 PPE : The minimum PPE for working around the coating pots is 
• Safety helmet 
• Safety glasses 
• Face shield with chin protection 
• Long sleeve cotton drill shirt and long cotton drill trouser or cotton drill 
overalls 
• Steel capped leather lace-up boots with TPU 300-Oc rated soles with spats 
or smelter boots 
•Gloves suited to the task 
•Hearing protection  
Level 3 PPE : The minimum PPE for handling or transferring molten metal  
• Level 2 PPE plus 
• full length leather jacket (Welders coat) or 
• Leather bib style apron with ¾length furnace jacket, leather bib style apron 
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ทัง้นี  ้โครงการไดจ้ัดอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคลส าหรบัพนักงาน ไดแ้ก่  
ชุดแต่งกาย รองเทา้ และถุงมือ ส าหรบัป้องกันความรอ้นตามที่มาตรฐานก าหนดแลว้ นอกจากนี ้มีการติด
ป้ายเตือน และติดตั้งฉากกันความรอ้นในบริเวณดังกล่าว ประกอบกับการปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว 
พนักงานจะเขา้ไปปฏิบัติงานเพียง 5 นาทีต่อครัง้ ซึ่งปกติพนักงานจะปฏิบัติงานในห้องควบคุม (Control 
Room) 

 
 การปฏิบัติของโครงการ 

- โครงการไดจ้ัดอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคลส าหรบัพนักงาน ไดแ้ก่ ชุดแต่ง
กาย รองเทา้ และถุงมือ ส าหรบัป้องกันความรอ้นตามที่มาตรฐานก าหนดแลว้ ประกอบกับ
การปฏิบติังานในบริเวณดงักล่าว พนกังานจะเขา้ไปปฏิบติังานเพียง 15 นาทีต่อครัง้ ซึ่งปกติ
พนกังานจะปฏิบติังานในหอ้งควบคมุ (Control Room) 

- ทางโครงการไดด้ าเนินการตรวจสอบระบบระบายอากาศอย่างต่อเนื่อง เพื่อใหร้ะบบระบาย
อากาศท างานไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ 

- ทางโครงการไดจ้ัดใหม้ีการผลดัเปลี่ยนพนกังานที่ท างานในพืน้ที่ดงักล่าว เพื่อลดระยะเวลา
ในการท างานในพืน้ที่ที่มีความรอ้น 

 
 

4.5 รายงานการสอบสวนอุบัติเหตุ  
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท เอ็นเอส 

บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากัด มีระเบียบปฏิบติัและขัน้ตอนในการรายงานอบุติัเหตุที่เกิดขึน้  รวมทัง้มีแนวทาง
ป้องกันไม่ใหเ้กิดซ า้ พรอ้มทั้งวิเคราะหผ์ลทางสถิติเป็นรูปกราฟ และแสดงในป้ายสถิติความปลอดภัยที่
ตั ้งอยู่บริเวณภายในโครงการ ทั ้งนี โ้ครงการไดจ้ดบันทึกการเกิดอุบ ัติเหตุทุกครัง้  และรายงานการ
สอบสวนอุบัติเหตุ (Incident Investigation Report) ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่น
เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุ ถึงขั้น 
หยุดงาน และสถิติการเกิดอุบ ัติเหตุของพนักงานภายในโรงงาน ตั ้งแต่ปี พ.ศ. 2539 ถึงปัจจุบ ันไม่มี
อุบัติเหตุถึงขั้นหยุดงานรวม (ภาคผนวกที่ 31) 
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4.6   สังคม-เศรษฐกิจ 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท 

เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด จัดใหม้ีการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคมและความคิดเห็นของครวัเรือน 
ประชาชน ตลอดจนสภาวะการเปลี่ยนแปลงในชุมชนโดยรอบ และชุมชนที่เก็บตัวอย่างดัชนีทางสิ่งแวดลอ้มต่างๆ 
พรอ้มทัง้ความคิดเห็นผูน้  าชุมชน ผูน้  าทอ้งถิ่น ตลอดจนหน่วยงานที่เก่ียวขอ้ง และสถานประกอบการในระยะใกล ้
กบัโครงการ เป็นประจ าทุกปี ส าหรบัปี 2566 ด าเนินการส ารวจในวนัที่ 16 กนัยายน 2566 ภายในระยะรศัมี 0-3 
กิโลเมตรจากพื ้นที่โครงการ จ านวน 6 หมู่บ้าน ได้แก่ ชุมชนหนองแฟบ, ชุมชนมาบชลูด, ชุมชนพยูน 1, 
ชมุชนพยูน 2, ชุมชนแผ่นดินไท และชุมชนประชุมมิตร และภายในระยะรศัมี 3-5 กิโลเมตรจากพืน้ที่โครงการ 
จ านวน 14 หมู่บา้นคือ ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง, ชุมชนชากลูกหญ้า, ชุมชนตลาดหว้ยโป่ง, ชุมชนทรพัย์
สมบูรณ์, ชุมชนฟ้าสีทอง, ชุมชนบา้นฉางเนินกระปรอก, ชุมชนรวมชมวิวเนินกระปรอก, ชุมชนสวนสขุภาพ, 
ชุมชนตะวันออกเนินกระปรอกประชุมมิตร,ชุมชนหนองใหญ่, ชุมชนพยูน 3, ชุมชนพยูน 4, ชุมชนสี่กั๊ก และ
ชุมชนล้อเกวียน ซึ่งในการศึกษาจ าแนกกลุ่มเป้าหมายออกเป็น 4 กลุ่ม คือ กลุ่มที่  1 ประชาชนในระดับ
ครัวเรือน กลุ่มที่  2 ผู้น าชุมชน กลุ่มที่  3 หน่วยงานราชการ และกลุ่มที่  4 สถานประกอบการข้างเคียง 
รายละเอียดแสดงในภาคผนวกที่ 40 และแผนที่แสดงพืน้ที่ที่ท าการส ารวจทศันคติชมุชน แสดงดงัภาพที่ 3.48 

ซึ่งจากการส ารวจประชากรที่รูจ้กัโครงการ พบว่า 
ระดับครวัเรือนในรศัมี 0-3 กิโลเมตร จากการส ารวจประชากรส่วนใหญ่คิดว่าไม่มีผลกระทบ

ที่คาดว่าจะเกิดขึน้จากโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ทั้งนี ้ประชากรบางส่วนที่คิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบ
เกิดขึน้คือโครงการท าใหเ้กิดผลกระทบดา้นอากาศเสีย/กลิ่นเหม็น รองลงมา ดา้นเสียงดัง และดา้นขยะมูล
ฝอย ตามล าดบั 

ระดับครวัเรือนในรศัมี 3-5 กิโลเมตร จากการส ารวจประชากรส่วนใหญ่คิดว่าไม่มีผลกระทบ
ที่คาดว่าจะเกิดขึน้จากโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ทั้งนี ้ประชากรบางส่วนที่คิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบ
เกิดขึน้คือโครงการท าใหเ้กิดผลกระทบดา้นอากาศเสีย/กลิ่นเหม็น รองลงมา ดา้นเสียงดัง ดา้นมูลฝอย กับ
ดา้นน า้เสียและดา้นการคมนาคม กับดา้นความปลอดภัย กับดา้นสภาพสงัคมเศรษฐกิจ กับดา้นการอพยพ
ยา้ยถ่ินฐาน เท่ากนั ตามล าดบั 

ผูน้  าชุมชนในรศัมี 0-5 กิโลเมตร จากการส ารวจผูน้  าชุมชนส่วนใหญ่คิดว่าไม่มีผลกระทบ 
ทัง้นี ้มีผูน้  าชมุชนบางสว่นที่คิดว่ามีผลกระทบปัญหาสภาพแวดลอ้มในปัจจบุนั คือ ปัญหาฝุ่ นละอองมากที่สดุ 
รองลงมาคือ ปัญหาเสียงดังรบกวน ปัญหาขยะมูลฝอย ปัญหาเรื่องเขม่า/ควัน ปัญหากลิ่นเหม็น กับปัญหา 
น า้เสีย เท่ากนั ตามล าดบั 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1)  
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

                        จดัท าโดย  หนา้ 4-13 
                        บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

หน่วยงานราชการในรศัมี 0-5 กิโลเมตร จากการส ารวจหน่วยงานราชการสว่นใหญ่คิดว่าไม่มี
ผลกระทบ ทั้งนี ้มีหน่วยงานราชการบางส่วนที่คิดว่ามีผลกระทบปัญหาสภาพแวดล้อมในปัจจุบัน พบว่า 
หน่วยงานราชการส่วนใหญ่ไม่ได้รบัผลกระทบ ทั้งนี ้ ปัญหาที่หน่วยงานราชการบางส่วนได้รบัผลกระทบ  
คือ ปัญหาฝุ่ นละออง และปัญหาเสียงดังมีแหล่งก าเนิดจากการจราจร ปัญหาน า้เสีย และปัญหาขยะมูลฝอย 
เกิดจากชมุชน สว่นปัญหากลิ่นเหม็น และปัญหาเรื่องเขม่า/ควนั เกิดจากโรงงานอตุสาหกรรม 


