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ใบขออนุญาตเขา้ทํางาน 

Authority To Work Permit 
 

 

PR-SFT-99002-F-01 (00) Page 1 of 14 Effective Date : 22 December 2010 
 

1. รายละเอยีดของงาน  Job Detail 
 

ชือ่งาน Job Title : CPL1 Process2 Section PM Prime And Finish inside oven 
Inspection 

หมายเลขงาน Job ID No. : 

พืน้ทีป่ฏบัิตงิาน Working Area : CPL1/Process2 Section  
 

ชือ่เครือ่งจักร Equipment : Prime & Finish oven  

วันทีเ่ร ิม่งาน Started Date : 
 

กําหนดเสร็จ Finished Date : 

 
2. เอกสารแนบเพือ่ขออนุญาตเขา้ทาํงาน  Authority to Work Permit Elements 
 

         SJP-Standard Job Procedure หรอื SOP 

         แนบเอกสารคูม่อืคําแนะนําและใบ Checklist ชีบ้ง่และ 
            ควบคมุอันตราย 

         หากตอ้งตัดแยกระบบ ใหแ้นบใบรายการตัดแยกระบบ 

 
3. ยืน่เอกสารขออนุญาตเขา้ทํางานกบัเจา้ของหนว่ยงาน 
3.1 เจา้ของหน่วยงานบง่ชีอั้นตรายและแนะนํามาตรการทางดา้นความปลอดภัยเพิม่เตมิ ( Hazards identified and additional  
      Control method by Area Owner) 
 

Additional Hazards 
อันตรายทีอ่าจเกดิขึน้ 

Hazard Control Methods 
วธิคีวบคมุอันตรย 

  
  
  
  
  

 
3.2 เจา้ของหน่วยงาน ไดต้รวจสอบและยนืยันว่าเอกสารครบ รายละเอยีดของเอกสารทัง้หมดถกูตอ้ง (Area Owner approval by  

Checks completeness of ATWP and authorizes work to commence) 
 
ชือ่เจา้ของพืน้ทีผู่อ้นุญาต 

Area Owner Name วันที ่Date Sign On Sign Off 
เวลา ลงนาม เวลา ลงนาม 

      
      
      
      

 
4. หวัหนา้กลุม่งานและผูค้อยชว่ยเหลอืในงานปฏบิตักิารทีค่วบคมุ (Controlled Space’s Stand By 

Person) ลงนาม  Job Leader and Stand By Person Sign On 
 

ชือ่หัวหนา้กลุม่งาน 
Job Leader Name วันที ่Date Sign On Sign Off 

เวลา ลงนาม เวลา ลงนาม 
      
      

ชือ่ผูค้อยชว่ยเหลอื      
      
      
      

 
5. หากงานระบวุา่ตอ้งตดัแยกระบบและ Lockout ตามขอ้ (2)  ใหป้ระสานชา่งเทคนคิผูท้ีม่หีนา้ทีตั่ดแยกระบบและ  
      นําใบรายการอปุกรณ์ทีต่อ้งตัดแยกฯ ไปตัดแยกระบบและ Lockout ตามลําดับ 
 



 
ใบขออนุญาตเขา้ทํางาน 

Authority To Work Permit 
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6. ประชุมกลุม่  Crew Briefed 
 

 
หัวหนา้กลุม่งานไดอ้ธบิายขอบเขตของงานฯ และมาตรการ 
ทางดา้นความปลอดภัยใหผู้ป้ฏบัิตงิานทราบเรยีบรอ้ยแลว้ 
 

   ...................... ( ใหร้ะบุ Yes หรอื No )    

 
7. ทมีผูป้ฏบิตังิานลงนามเขา้ กอ่นเริม่งานและลงนามออกกอ่นเลกิงาน  Work Crew Sign On 

 
ชือ่ผูป้ฏบัิตงิาน 
Worker Names 

หมายเลข 
Padlock 

เซ็นตช์ือ่เขา้ Sign On เซ็นตช์ือ่ออก Sign Off 
วันที ่ เวลา ลงนาม วันที ่ เวลา ลงนาม 

1.        
2.        
3.        
4.        
5.        
6.        
7.        
8.        
9.        
10.        
11.        
12.        
13.        
14.        
15.        

 
 

8. เจา้ของพืน้ทีล่งนามยกเลกิการขออนุญาตทํางาน เมือ่ตรวจสอบวา่งานแลว้เสร็จ  Area Owner Sign Off 
and Accept completed Job : 
o House Keeping พืน้ทีป่ฏบัิตงิาน 
o เครือ่งจักรหรอือปุกรณ์หลังจากทดสอบ ตรวจสอบมสีภาพสมบูรณ์พรอ้มใชง้าน 
 

ชือ่ นามสกลุ Name Last Name : 
 
 
 

ลงนาม Sign Off : วันที/่เวลา Date/Time : 

 
9. หวัหนา้กลุม่งานลงนามหลงัจากงานแลว้เสร็จ  Job Leader Sign Off after Job completed  
 

ชือ่ นามสกลุ Name Last Name : 
 
 
 

ลงนาม Sign Off : วันที/่เวลา Date/Time : 

 
10.  หวัหนา้งานนําเอกสารชุด ATWP ซึง่ถกูปิดงานสมบรูณ์แลว้คนืให ้ฝ่ายวางแผนซอ่มบาํรงุหรอืฝ่าย

วางแผนปฏบิตังิาน  Job Leader to return all marked up documentation on job completion to the 
area maintenance planner 

 
Recommendations for job improvement – คําแนะนํา เพือ่แกไ้ขการปฏบัิตงิานในคราวต่อไป : 
 
 
 

 



  Standard Job Procedure 

Document No : SJ-ENC-M-045005 
Revision No : 00  Page :     3   of   14 

Title : CPL1 Process2 Section PM Prime And Finish inside 
oven Inspection 

Issue Date : 1 September 2015 

 
Prepared By : Jaroon Chamnankul 
       Mechanical Supervisor 

 
Reviewed By : Arthit Thongvichit 
Senior Engineer Planning & Maintenance 

 
Approved By : Dechachayut  Namjaiyen 
                  Maintenance  Manager 
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วตัถปุระสงค ์
• เพือ่ตรวจสอบเครือ่งจักรใหพ้รอ้มใชง้านอยูเ่สมอ 

 
Work Order Number : Job Duration :             3         ชัว่โมง 
 

จํานวนผูป้ฏบิตังิาน : 
1. Technician  1  person 
2. Contractor  2 persons 
3. Standby person 1 person 

 
อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล 

1. อปุกรณ์ป้องกันสว่นบคุคลระดับพืน้ฐาน (Basic Personal Protective Equipment) 
2. กรองจมูกแบบ 3M ตลับคู ่filter material no. M000345 
3. ชดุพนักงานหรอืชดุขาวหรอืชดุหม ี 
4. อปุกรณ์ตรวจวัดกา๊ซ (Gas Detector) BW Gas alert max หรอื QRAE model RAE20 

 
การตดัแยกระบบ : อา้งองิใบ Isolation and Lockout List 
 

อนัตรายทีม่โีอกาสเกดิไดส้งู มาตรการควบคมุอนัตราย 

• Confined space area  • Refer to confined space document ( as attached) 

• ขณะปฏบัิตงิานเกดิฝุ่ นในบรรยากาศมาก • กําหนดมาตรการระบายอากาศดว้ยกลไก 

• ทํางานในพืน้ทีซ่ ึง่อาจมคีวามรอ้นหลงเหลอื 
 

• ตรวจสอบ line condition กับ plant owner และทีห่นา้ตู ้
control ของ oven ตอ้งไมเ่กนิ 45’C 

• ในกรณีมงีานเชือ่ม ตอ้งปฏบัิตติาม hot work permit ควบคู่
งาน confined space ดว้ย 

• ตอ้งปฏบัิตติาม hot work permit ควบคูง่าน 
confined space ดว้ย 

 
เครือ่งมอื อปุกรณ์ 

1. MORTAR CERFLEX VENEER 80M (M007805) 
2. Spot light 
3. Mobile fan 

Line conditions  
• Open all oven doors 

• Turn on recirculation fan prime zone 1-3 / finish zone 1-3 / incinerator 

• Ensure temperature inside oven less than 40 ‘C 

• Hot work permit required 

• Confined space required 
 
 



  Standard Job Procedure  
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วธิปีฏบิตั ิ
 

ข ัน้ตอน การปฏบิตังิาน คําแนะนํา 
1 ตดิตอ่ Plant owner เพือ่ขออนุญาตเขา้ปฏบัิตงิานใน

พืน้ทีแ่ละให ้Plant owner sign on ใน ATWP 
เพือ่ให ้Plant owner รับทราบเกีย่วกับงานทีจ่ะปฏบัิตใิน
พืน้ทีนั่น้ๆ วา่มงีานอะไรบา้งในเขตพืน้ที ่ที ่Plant owner 
รับผดิชอบอยู ่

 • หยดุสายผลติกอ่นอนุญาตใหเ้ขา้ปฏบัิตกิาร ใน 
Finish Oven ไมน่อ้ยกวา่ 6 ชั่วโมง 

• เจตนาเพือ่ : ลดอณุภมูจิากอุณหภมู ิProcess 
Operation ใหเ้ทา่อณุหภมูบิรรยากาศและระบาย
อากาศภายใน Oven โดยใชก้ลไก 

 • ระบายอากาศตามธรรมชาต ิใหเ้ปิดประต ูทัง้หมด 
(3 บาน) 

 

2 ตรวจเช็คและจัดเตรยีมสภาพเครือ่งจักรและอุปกรณ์ให ้
พรอ้มกอ่นเริม่ตัดแยกระบบ 

เพือ่ใหแ้น่ใจวา่เครือ่งจักรอยูใ่นสภาพทีป่ลอดภัยและ
พรอ้มทีจ่ะปฏบัิตงิาน 

3 ตัดแยกระบบตาม Isolation Instruction ทีแ่นบมาดว้ย เพือ่ใหแ้น่ใจวา่ระบบทีตั่ดแยกนัน้ปลอดภัยกับการ
ปฏบัิตงิาน 

4 ทดสอบระบบการตัดแยกอกีครัง้กอ่นเริม่ปฏบัิตงิาน เพือ่ใหแ้น่ใจวา่ระบบทีตั่ดแยกไปแลว้นัน้ไดถู้กตัดแยก
ระบบโดยสมบรูณ์ 

5 อธบิายรายละเอยีด(Tool Box)ทีเ่กีย่วขอ้งกับการ
ปฏบัิตงิานทัง้หมดใหผู้ท้ีร่่วมปฏบัิตงิานทกุคนรับทราบ
และเขา้ใจเกีย่วกับงาน กอ่นเริม่ปฏบัิตงิาน 

เพือ่ใหท้กุคนเขา้ใจขัน้ตอนการปฏบัิตแิละอันตรายที่
อาจจะเกดิขึน้ในระหวา่งการปฏบัิตงิานดังกล่าว 

 • Crew brief โดย อธบิายรายละเอยีดงานกับ team 
งานและ Emergency response ดว้ยตามเอกสาร
ดา้นทา้ย และใหป้ฎบัิตงิานตามเอกสารอยา่ง
เคร่งครัด 

• ตรวจสอบผูเ้ขา้ทํางานทกุคนผ่าน การอบรม 
confined space + ตรวจสขุภาพตาม ระยะเวลา 

6 จัดตารางปฏบัิตงิาน-ทํางานภายใน Oven 
25-30 าทแีละพัก 15 นาท ี

 

 • ตรวจวัดกา๊ซ Oxygen, Carbon Monoxide และคา่ 
LEL กอ่นอนุญาตใหป้ฏบัิตงิาน 
 วัดบรเิวณประตูทางเขา้และวัดระดับล่าง 
 วัดระดับกลาง, ระดับบน 
 ตรวจวัดบรรยากาศครัง้ตอ่ไปทุก 2 ชั่วโมง 

บันทกึผลในใบ Confined Space Entry Log 
 

7 หลังจากระบบไดถ้กูตัดแยกเสร็จสิน้เรยีบรอ้ยแลว้ให ้
เซ็นชือ่ขออนุญาตเขา้ทํางานที ่ATWP และแขวนกญุแจ 
(Personal Padlock) ที ่Isolation Board ใหเ้รยีบรอ้ย 

เพือ่ใหท้ราบวา่ในงานทีจ่ะปฏบัิตนิี้ มผีูเ้ขา้ปฏบัิตงิาน
ทัง้หมดกีค่นและชือ่อะไรบา้ง รวมทัง้ใหท้ราบว่างานทีจ่ะ
ปฏบัิตนิี้ใครคอืหัวหนา้งาน 

8 ตรวจเช็คเครือ่งจักรตามขัน้ตอนขา้งลา่งดังตอ่ไปนี้ 
พรอ้มบนัทกึขอ้มลู 

เพือ่ใหม้ั่นใจวา่เครือ่งจักรอยูใ่นสภาพพรอ้มใชง้าน
ตลอดเวลา 
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วธิปีฏบิตั ิ
 

ข ัน้ตอน การปฏบิตังิาน คําแนะนํา 
8.1 Finish Oven Zone 1  

 • Duct Hot Box _______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • Support Duct Hot Box 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______Bolt Lock หลวมแกไ้ขแลว้ 
 

 • Nozzle 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรเปลีย่น(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • Oven Recirc Duct 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • Burner cup และผนังของหอ้งเผาไหม ้

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • ผนัง และ พืน้  _______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรเปลีย่น(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

8.2 Finish Oven Zone 2  
 • Duct Hot Box _______ยังใชง้านไดด้ ี

_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • Support Duct Hot Box 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______Bolt Lock หลวมแกไ้ขแลว้ 
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วธิปีฏบิตั ิ
 

ข ัน้ตอน การปฏบิตังิาน คําแนะนํา 
 • Nozzle 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรเปลีย่น(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • Oven Recirc Duct 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 

• Burner cup และผนังของหอ้งเผาไหม ้

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 

• ผนัง และ พืน้  _______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรเปลีย่น(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

8.2 Finish Oven Zone 3  
 • Duct Hot Box _______ยังใชง้านไดด้ ี

_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • Support Duct Hot Box 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______Bolt Lock หลวมแกไ้ขแลว้ 
 

 • Nozzle 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรเปลีย่น(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • Oven Recirc Duct 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 



  Standard Job Procedure  

Document No : SJ-ENC-M-044005 
Revision No : 00 Page :     7   of   14 

Title : CPL1 Process2 Section PM Prime And Finish inside 
oven Inspection 

Issue Date : 1 September 2015 

 

PR-SFT-99002-F-06 (00) Page 7 of 14 Effective Date : 22 December 2010 
 

วธิปีฏบิตั ิ
 

ข ัน้ตอน การปฏบิตังิาน คําแนะนํา 

 

• Burner cup และผนังของหอ้งเผาไหม ้

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 
• ผนัง และ พืน้  _______ยังใชง้านไดด้ ี

_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรเปลีย่น(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

8 ทําความสะอาดพืน้ทีแ่ละตัวเครือ่งจักรบรเิวณที่
ปฏบัิตงิาน 

เพือ่ใหแ้น่ใจวา่พืน้ทีบ่รเิวณทีป่ฏบัิตงิานนัน้ไดทํ้าความ
สะอาดและกําจัดคราบสกปรกหลังจาก ปฏบัิตงิานเสร็จ
เรยีบรอ้ยแลว้ 

9 ปลดล็อคกญุแจ(Isolation Padlocks) ทีตั่ดแยกระบบไว ้
ออกทัง้หมด 

เพือ่ใหอ้ปุกรณ์ทัง้หมดสามารถใชง้านไดป้กต ิ

10 ทดสอบระบบการทํางานของอุปกรณ์ เพือ่ใหแ้น่ใจวา่ระบบทํางานไดต้ามปกต ิ
11 เซ็นชือ่ออกในใบขออนุญาตเขา้ทํางานที ่ATWP  เพือ่ใหท้ราบวา่งานทัง้หมดไดเ้สร็จสิน้ลงแลว้ และ

ผูป้ฏบัิตงิานทกุคนไดอ้อกจากพืน้ทีป่ฏบัิตงิานเรยีบรอ้ย
แลว้ 

12 ตดิตอ่ Plant owner เพือ่ให ้Plant owner sign off ใน 
ATWP 

เพือ่ให ้Plant owner รับทราบเกีย่วกับงานทีจ่ะปฏบัิตใิน
พืน้ทีนั่น้ๆ วา่ไดทํ้างานเสร็จเรยีบรอ้ยแลว้ในเขตพืน้ที ่ที ่
Plant owner รับผดิชอบอยู่ 

13 สง่เอกสารชดุนี้กลับคนื Planner team. เพือ่ให ้Planner team ตรวจเช็คขอ้มลูพรอ้มเก็บประวัติ
และปิดงาน Work order ชดุนี้ 

 
ขอ้เสนอแนะ : 
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แผนฉุกเฉนิ แผนกูภ้ยั 
ชอ่งทางสือ่สารกรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิ (Emergency Contact) 
 
หัวหนา้ทมีกูภั้ย  
 

เบอรโ์ทร : 3666 
 

สถานพยาบาล 
First aid room 
 

เบอรโ์ทรลําดับที ่(1) : 3555 
 
เบอรโ์ทรลําดับที ่(2) : Walkie talkie Ch 01 
 

หน่วยงานฉุกเฉนิอืน่ (ถา้ม)ี 
 

เบอรโ์ทร : 
 

หน่วยงานฉุกเฉนิอืน่ (ถา้ม)ี 
 

เบอรโ์ทร : 
 

 
 
การตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิหากเกดิเหต ุ(Emergency Response) 
 

ภาวะฉุกเฉนิ การตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิ 

ผูป้ฏบิัตงิานไดรั้บบาดเจ็บ, ไมห่มดสต ิ 1. ประสานขอรถพยาบาลขนยา้ยผูบ้าดเจ็บ 
 2. ปฐมพยาบาลเบือ่งตน้ 
 3. เคลือ่นยา้ยผูบ้าดเจ็บไปยงัรถพยาบาล

ประต ูOP-45  
  
ผูป้ฏบิัตงิานเป็นลมหมดสต ิ 1. เคลือ่นยา้ยผูป้ระสบเหตอุอกนอก Oven 

และปฐมพยาบาลเบือ่งตน้ 
 2. ประสานขอรถพยาบาลขนยา้ยผูป้ระสบ

เหต ุ
 3. เคลือ่นยา้ยผูบ้าดเจ็บไปยงัรถพยาบาล

ประต ูOP-45 
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1. รายละเอยีดของงาน – Job Details 
 

ชือ่งาน Job Title : CPL1 Process2 Section PM Prime And Finish inside oven 
Inspection  

หมายเลขงาน Job ID Number : 

พืน้ทีป่ฏบิตังิาน Working Area : CPL1/Process2 Section ชือ่เครือ่งจักร Equipment : Finish oven  
วันทีเ่ริม่งาน Started Date : กําหนดเสร็จ Finished Date : 

2. อปุกรณ์ทีต่อ้งตดัแยกระบบและล็อคเอาท-์Isolations and Lockout Equipment 
ชือ่ชา่งเทคนคิ หรอืผูม้หีนา้ทีใ่นการตดัแยกฯ และปลดคนืระบบ 

ผูต้ัดแยก ชือ่-นามสกลุตวับรรจง ลงนาม เวลา ผูป้ลดคนื ชือ่-นามสกลุตวับรรจง ลงนาม เวลา 

Electrical    Electrical    
Mech    Mech    

 
 

Item 
รายการ 

 
Isolation and lockout Equipment 
อปุกรณ์ทีต่อ้งตัดแยกและล็อคเอาท ์

 
Isolation Point 

Location 

Isolation Point No 
 

Isolate 
Status  

(Off : On) 

Isolation 
Effective : 

Tested 
(Yes : No) 

ผูตั้ดแยกลงนาม
ยนืยันระบบถกูตัด

แยก 

ผูป้ลดคนืระบบลง
นามยนืยันการคนื

ระบบ EE ME 

1 No.3 Bridle roll 1 DS Exit accumulator E305-CNVT-02  OFF    
2 No.3 Bridle roll 2 DS. Exit accumulator E305-CNVT-01  OFF    
3 No.4 Bridle roll 1 DS. Exit accumulator F360-CNVT-01  OFF    
4 No.4 Bridle roll 2 DS. Exit accumulator F360-CNVT-02  OFF    
5 Finish oven Recirculation fan No.1 MCC 2 E-20-F335-101  OFF / CB    
6 Finish oven Recirculation fan No.2 MCC 2 E-20-F335-102  OFF / CB    
7 Finish oven Recirculation fan No.3 MCC 2 E-20-F335-103  OFF / CB    
8 Main gas valve finish oven zone 1 ON site  Valve  Close    
9 Main gas valve finish oven zone 2 ON site  Valve Close    
10 Main gas valve finish oven zone 3 ON site  Valve Close    
11 Access door finish 1 On Site   Pad lock    
12 Access door finish 2 On Site   Pad lock    
13 Access door finish 3 On Site   Pad lock    
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3. อธบิายวธิปิีดก ัน้ ควบคมุพืน้ทีป่ฏบิตังิานท ัง้แนวดิง่และแนวราบ : ตัวอยา่งเชน่ ใชแ้ถบกัน้หรอื Soft Barricade-ใชร้ัว้แข็ง-ใชก้รวยจราจร 
    -ใชไ้ฟเตอืนทํางาน-ผนังกัน้ทบึ-ใชผ้า้ใบป้องกนัของตก-ใชต้าขา่ยป้องกนัของตก ฯลฯ เป็นตน้ 

 

BARRICADE IS NOT REQUIRED 
 
บันทกึเพิม่เตมิ (Notes)-งานตัดแยกและลอ็คเอาทร์ะบบน้ี ใช ้Equipment Padlock Number : 



 
แบบฟอรม์ชีบ้ง่และควบคมุอนัตราย งานปฏบิตักิารที่

อบัอากาศ (Confined Space Permit) 
 

 

PR-SFT-99002-F-9.1 (00) Page 12 of 2 Effective Date : 22 January 2011 

 

รายละเอยีดของงาน-Job Details 

ชือ่งาน Job Title : CPL1 Process2 Section PM Finish inside oven Inspection 
 

หมายเลขงาน Job ID No :  

พืน้ทีป่ฏบิตังิาน Working Area : CPL1/Process2 Section ชือ่เครือ่งจักร Equipment : Finish oven 
วันทีเ่ริม่งาน Started Date : กําหนดเสร็จ Finished Date :  

การชีบ้ง่และควบคมุอนัตราย-Hazard Identified and Control Measure 
Note-ใหบ้ันทกึแบบฟอรม์โดยวธิเีขยีนกรอก : Y=Yes เพือ่ระบวุา่ใช,่ N=No ไมใ่ชห่รอืไมต่รงกบัความเป็นจรงิและให ้
เขยีน NA=Not Applicable เมือ่รายละเอยีดและหัวขอ้ชีบ้ง่อันตรายนัน้ไมเ่กีย่วขอ้งกบังานทีจ่ะปฏบิตั ิ

รายการ รายละเอยีดและหวัขอ้ชีบ้ง่อนัตราย Yes No NA คําแนะนํา 
 

1 การขออนุญาตเขา้ทํางานในทีอ่ับอากาศ     
1.1 ไดทํ้าสํารวจพืน้ทีจ่รงิ และเตรยีมเอกสารขออนุญาต

เขา้ทํางานครบถว้น : ใบ ATWP, SJP-Standard Job 
Procedure, Relate Permit และใบ Isolation 
Instruction (หากงานตอ้งตดัแยกระบบ) 

    

1.2 SJP-Standard Job Procedure มกีารชีบ้ง่อันตราย
และกําหนดมาตรการควบคมุอบุัตเิหต ุตามหลักเกณฑ์
ครบถว้น สมบรูณ์ 

    

1.3 ไดร้ะบแุผนฉุกเฉนิ แผนชว่ยเหลอื ไวแ้ลว้ทีส่ว่นทา้ย
ฉบับของเอกสาร SJP-Standard Job Procedure 

    

2 การตรวจวดับรรยากาศ การปิดกัน้พืน้ทีฯ่ และการเฝ้า
ระวังเพือ่คอยชว่ยเหลอืผูป้ฏบิัตงิาน 

    

2.1 ผูทํ้าหนา้ที ่Standby Person ผา่นการฝึกอบรมและมี
ชือ่อยูใ่นทะเบยีนอนุญาต (Accreditation) 

    

2.2 ปิดกัน้โดยรอบพืน้ที-่ทีอ่ับอากาศ ในระยะ 2 เมตร หรอื
ระยะทีไ่ดจ้ากการทําประเมนิความเสีย่ง 

    

2.3 กําหนดชว่งเวลาตรวจวัดบรรยากาศไวใ้น Confined 
Space Entry Log เรยีบรอ้ยแลว้ 

    

2.4 ไดก้าํหนดมาตรการตรวจวัดกา๊ซ และกําหนดคา่ความ
เขม้ขน้ทีป่ลอดภัย สาํหรับ Oxygen CO H2S และ LEL 
ไวแ้ลว้ใน Confined Space Entry Log 

    

3 กรณีตําแหน่งปฏบิัตงิานอยูส่งูจากพืน้ เทา่กบัหรอื
มากกวา่ 2 เมตร 

    

3.1 เลอืกวธิปีฏบิัตงิานบนทีส่งูไดถ้กูตอ้งตามลาํดับ 
Hierarchy of Control 

    

3.2 อปุกรณ์ปฏบิตังิานบนพืน้ทีส่งูไดม้าตรฐานและผา่นการ
ตรวจสภาพ 

    

3.3 Standby Person ผา่นการฝึกอบรมหลักสตูร Working 
at Heights และมชีือ่อยูใ่นทะเบยีนอนุญาต 
(Accreditation) 

    

3.4 จัดทําใบ Working at Heights Permit และแนบร่วม
เป็นเอกสารสนับสนุนการปฏบิัตงิาน 

    

      



 
แบบฟอรม์ชีบ้ง่และควบคมุอนัตราย งานปฏบิตักิารที่

อบัอากาศ (Confined Space Permit) 
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รายการ รายละเอยีดและหวัขอ้ชีบ้ง่อนัตราย Yes No NA คําแนะนํา 
 

4 กรณีมงีานเชือ่มในพืน้ทีอ่ับอากาศ หรอืเกดิกา๊ซจาก
กระบวนการทํางาน (Flue Gasses) 

    

4.1 กําหนดชว่งการตรวจวดับรรยากาศฯ ตอ้งไมน่านเกนิ
กวา่หนึง่ชัว่โมง 

    

4.2 งานเชือ่มฯ ตอ้งมมีาตรการควบคมุอันตรายตามเอกสาร 
Hot Work Permit 

    

4.3 ตอ้งกาํหนดมาตรการระบายอากาศเฉพาะที ่(Local 
Ventilation) 

    

5 มาตรการระบายอากาศ     
5.1 การระบายอากาศตามธรรมชาต-ิNatural Ventilation     

 o ตอ้งเปิดคา้งฝา Manhole หรอืประตปิูดเปิดอยา่ง
นอ้ยสองระดับคอืระดบัพืน้กบัระดับสงูสดุของ
อปุกรณ์อับอากาศทีจ่ะเขา้ไป 

    

 o Manhole หรอืประตทูีเ่ปิดคา้งไวต้อ้งถกูลอ็คดว้ย
กญุแจ Padlock 

    

5.2 การระบายอากาศดว้ยกลไก-Replacement 
Ventilation 

    

 o การตดิตัง้ Blower ตอ้งระบายอากาศไดเ้พยีงพอ
ไมม่บีรรยากาศอันตราย 

   ยนืยันผลจากการตรวจวดั
บรรยากาศในทีอ่บัอากาศ 

 o Blower และอปุกรณ์สว่นควบทีใ่ช-้ตอ้งไมเ่ป็น
เหตใุหเ้พิม่อันตรายในสถานทีทํ่างาน 

    

5.3 เครือ่งตรวจวดัตอ้งผา่นการปรับเทยีบ    ดจูาก Calibration Records 

เฉพาะหวัขอ้ทีเ่ลอืก No ใหร้ะบมุาตรการควบคมุ 

รายการ รายละเอยีดและหวัขอ้ชีบ้ง่อนัตราย มาตรการควบคมุอบุตัเิหต ุ
 

   
   
   
   
   
   
   
   

 
 

Job Leader ลงนาม : Section Manager ลงนาม : 
ชือ่ตัวบรรจง-เบอรโ์ทร : ชือ่ตัวบรรจง-เบอรโ์ทร : 
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