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โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

              จดัท าโดย  หนา้ 1-1 
              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

บทที ่1 
        บทน ำ  

 
1.1 ควำมเป็นมำของโครงกำรและกำรจัดท ำรำยงำน 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากัด มีส  านักงานใหญ่อยู่ที่อาคารก รุงเทพประกันภัย/ไว.ดับเบิล้ยู. 
ซี.เอ. ชัน้ 27 ถนนสาทรใต ้กรุงเทพมหานคร ก่อตัง้ขึน้เมื่อวันที่ 11 มกราคม 2537 โดยเริ่มเปิดด าเนินโรงงาน      
ผลิตแท่งทองแดง เมื่อวันที่ 20 เมษายน 2539 ทัง้นี ้โรงงานดังกล่าวตัง้อยู่ที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ชลบุรี 
ระยะที่ 1 ต าบลคลองต าหรุ อ าเภอเมือง จงัหวดัชลบรุี โดยเป็นโรงงานที่ท าการผลิตและจ าหน่ายผลิตภณัฑแ์ท่ง
ทองแดง ซึ่งเป็นส่วนประกอบส าคัญในการผลิตอุปกรณ์ไฟฟ้าและอ่ืนๆ ที่เก่ียวขอ้ง เช่น เป็นตัวน าไฟฟ้าและ
เคลือบผิวโลหะ เป็นตน้ โดยมีผลิตภัณฑห์ลกั คือ Copper Busbar, Tin-Plated Copper Busbar, Fabricated 
Copper Busbar, Copper Tape และ Copper Anode ปัจจบุนัมีก าลงัการผลิตสงูสดุ 40,000 ตนั/ปี  

ทั้งนี ้บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากัด จึงไดจ้ัดท าโครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย)  
(ครัง้ที่ 2) เพื่อรบัรองการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศไทยและตลาดโลกที่มีความตอ้งการใชผ้ลิตภัณฑ์
ประเภทต่างๆ มากขึน้ รวมทั้งแท่งทองแดงที่จะถูกน าไปใช้ในกระบวนการผลิตอุปกรณ์ไฟฟ้าเป็นหลัก  
ซึ่งกระบวนการผลิตของโครงการ ประกอบด้วย การเตรียมวัตถุดิบ การหลอมและการหล่อ (Melting and 
Casting) การอัดรีดรอ้น (Extrusion) การดึงรีดเย็น (Drawing) การอบอ่อนผลิตภัณฑ ์(Annealing) หน่วยชุบ
ดีบุก (Tin-Plated) และการปรบัแต่งผลิตภัณฑ์ (Fabricated) ตามล าดับ โดยมีล าดับการพิจารณาเห็นชอบ
โครงการ ดงันี ้

1. โครงการเริ่มเปิดด าเนินการ “โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง” ในวันที่  20 เมษายน 2539  
ที่ก าลงัการผลิต 22,000 ตนั/ปี หรือ 48 ตนั/วนั ซึ่งโครงการไม่เขา้ข่ายตอ้งท า EIA 

2. โครงการด าเนินการจดัท า “โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย)” เนื่องจากมีแผนการ
ขยายก าลังการผลิตจากเดิม 22,000 ตัน/ปี หรือ 48 ตัน/วัน เพิ่มขึน้เป็น 40,000 ตัน/ปี หรือ 115 ตัน/ปี อีกทั้ง
โครงการมีแนวคิดที่จะใช้พลังงานสะอาด เพื่อลดมลพิษที่จะเกิดขึน้จากกระบวนการผลิต โดยด าเนินการ
ก่อสรา้งอาคารผลิตใหม่ จ านวน 1 อาคาร เพื่อติดตั้งเตาหลอมใหม่ ทดแทนเตาหลอมเดิม ติดตัง้เตาอบท่อน
ทองแดงเพิ่มอีก 1 เตา ติดตั้งเครื่องอัดรีดรอ้นเพิ่มอีก จ านวน 1 เครื่อง ติดตั้งเครื่องดึงรีดเย็น เพิ่มเติม  อีก 2 
สายการผลิต โดยผ่านการเห็นชอบจากสผ. ตามหนงัสือ ที่ ทส. 1009.3/8783 ลงวนัที่ 11 พฤศจิกายน 2552  

3. โครงการด าเนินการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ  “โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง  
(สว่นขยาย) (ครัง้ที่ 1)” มีวตัถปุระสงคเ์พื่อปรบัปรุงเพิ่มความสงูปล่องระบายอากาศรอ้นจากเตา Shaft เพื่อใหม้ี
ประสิทธิภาพในการระบายมลพิษทางอากาศที่ดีขึน้ และติดตั้งเซลล์แสงอาทิตย์ (Solar Cell) บนหลังคา 
โรงรีด และโรงหลอม ส าหรบัไฟฟ้าที่ผลิตไดจ้ะน ามาใชภ้ายในโครงการร่วมกบัไฟฟ้าที่รบัมาจากการไฟฟ้าส่วน



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

              จดัท าโดย  หนา้ 1-2 
              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ภูมิภาค โดยผ่านการเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ตามหนังสือ ที่  อก  
5102.3.1/157 ลงวนัที่ 18 มกราคม 2564  

4. การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครัง้นี ้ (ครัง้ที่ 2) มีวัตถุประสงคเพื่อขอปรบัปรุงขนาด
พืน้รวมใหส้อดคลอ้งกบัรายละเอียดตามโฉนด โดยไม่มีการเปลี่ยนแปลงพืน้ที่ของโครงการ 

4.1 ขอปรบัปรุงขนาดพืน้รวมใหส้อดคลอ้งกับรายละเอียดตามโฉนดในรายงานเดิมโครงการมี
พืน้ที่ประมาณ 23,488 ตารางเมตร พบว่า มีพืน้ที่รวมเท่ากับ 23,496.4 ตรางเมตร (เพิ่มขึน้ 8.4 ตารางเมตร) 
นอกจากนีโ้ครงการขอปรบัปรุงการใชป้ระโยขนท์ี่ดินโดยมีรายละเอียดการปรบัปรุงพืน้ที่การใชป้ระโยชน ์ดงันี ้ 

1) ปรับปรุงผังอาคารโรงรีด และอาคารส านักงาน ซึ่ งปัจจุบันมี โครงสร้างติดกัน  
โดยภายหลงัเปลี่ยนแปลงจะแยกอาคารโรงรีด และอาคารส านกังาน ออกจากกนั 

2) ยา้ยต าแหน่งเครื่องชั่งรถขนส่งสินคา้จ านวน 1 เครื่อง และป้อม รปภ. ไปอยู่ในโรงงาน
แห่งใหม่ของบรษิัทฯ และปรบัปรุงทางเขา้ออกบรษิัท 

3) ปรบัเปลี่ยนต าแหน่งพืน้ที่สีเขียว ซึ่งขนาดพืน้ที่เดิม 2,242 ตารางเมตร (รอ้ยละ 9.55 
ของพืน้ที่โครงการ) ภายหลงัเปลี่ยนแปลงพืน้ที่สีเขียวมีขนาดพืน้ที่  2,244 ตารางเมตร (รอ้ยละ 9.55 ของพืน้ที่
โครงการ) ซึ่งสดัสว่นของพืน้ที่สีเขียวไม่เปลี่ยนแปลง 

4) เปลี่ยนแปลงต าแหน่งที่ตัง้หอ้ง Invertors Solar Cell เดิมติดตัง้ที่ ชัน้ลอยบนหลงัคา Hall 
C ยา้ยไปจดุติดตัง้หอ้ง Invertor ที่หลงัคาอาคารวิศวกรรม (ภาพที่ 1.3) 

4.2 ขอยกเลิกกระบวนการชุบดีบุก (Tin-Plating) กระบวนการปรบัแต่งผลิตภัณฑ ์(Fabricate ) 
และเครื่องจักรประกอบดว้ย เครื่องชุบดีบุก (Siemens S7 PLC Electrolytic Tin-Plating Line) จ านวน 1 เครื่อง
เครื่อง Band Saw Machine จ านวน 1 เครื่อง เครื่อง High Precision Circular Saw Machine จ านวน 1 เครื่อง
เครื่อง Muti-Working Machine จ านวน 2 เครื่อง เครื่อง Tapping Machine จ านวน 1 เครื่อง เครื่อง Press 
Machine จ านวน 1 เครื่อง พรอ้มทัง้ยกเลิกระบบดักฝุ่ นแบบเปียก Wet Scrubber No.1 (ระบายอากาศเสียจาก
หน่วยชบุดีบกุ) จ านวน 1 เครื่อง 

4.3 ปรบัปรุงดลุมวลการผลิตและสมดุลน า้ ใหส้อดคลอ้งกบักระบวนการผลิตที่เปลี่ยนแปลงไป 
โดยก าลงัการผลิตของโครงการในภาพรวมไม่เพิ่มขึน้ไปจากเดิม  

4.4 ขอปรบัปรุงรายละเอียดน า้เสียและการจดัการน า้เสีย โดยขอยกเลิกการสรา้งระบบบ าบดัน า้
เสียแบบตะกอน เนื่องจากยกเลิกกระบวนการชุบดีบุก (Tin-Plated) กระบวนการปรับแต่งผลิตภัณฑ ์
(Fabricate) และรายละเอียดการจัดการน า้เสียจากพนักงานให้สอดคล้องกับการด าเนินการ  โดยผ่านการ
เห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ตามหนังสือที่  อก 5103.3.1/2432 ลงวันที่  3 
สิงหาคม 2566 (ภาคผนวกที่ 6) 

 
 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

              จดัท าโดย  หนา้ 1-3 
              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ในการนี ้บรษิัทฯ ไดม้อบหมายให ้บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ที่ไดร้บัอนุญาตจากกรม
โรงงานอตุสาหกรรม ขึน้ทะเบียนหอ้งปฏิบติัการวิเคราะหเ์อกชน เลขทะเบียน ว-003 ด าเนินการจัดท ารายงาน
การปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 เพื่อน าเสนอผลการปฏิบัติงานต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานที่เก่ียวขอ้ง เพื่อ
รบัทราบผลการติดตามตรวจสอบและพิจารณาใหข้อ้คิดเห็นเพิ่มเติมอีกทัง้ด าเนินการปรบัปรุงแกไ้ขการปฏิบติัใหม้ี
ความถกูตอ้งเหมาะสม เพื่อมิใหส้ง่ผลกระทบต่อคณุภาพสิ่งแวดลอ้มต่อไป 
  

การด าเนินการจัดท ารายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ และติดตาม
ตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้มมีวตัถปุระสงค ์ดงันี ้

1. เพื่อน าเสนอผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
2. เพื่อติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม 
3. เพื่อน าเสนอมาตรการท่ีเปลี่ยนแปลงและสภาพปัจจบุนัของโครงการ 

 
1.2 รำยละเอียดโครงกำรโดยสรุป 

1. ชื่อโครงการ โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (สว่นขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
2. สถานที่ตั้ง ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ชลบุรี ระยะที่ 1 ต าบลคลองต าหรุ อ าเภอเมือง 

จงัหวดัชลบรุี 
3. ชื่อเจา้ของโครงการ บรษิัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 
4. สถานที่ติดต่อ บรษิัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั เลขที่ 700/45 หมู่ 6 นิคมอตุสาหกรรมอมตะซิตี ้

ชลบรุี ระยะที่ 1 ต าบลคลองต าหรุ อ าเภอเมือง จงัหวดัชลบุรี 
ติดต่อ นายสมใจ แจง้สขุ โทร 038-743-444 
E-mail : SF.Somjai@orientalcopper.com 

5. จดัท าโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
6. โครงการผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการผูช้  านาญการ 

- ครัง้ที่ 1 ตามหนงัสือเลขที่ ทส 1009.3/8783 ลงวนัที่ 11 พฤศจิกายน 2552  
- ครัง้ที่ 2 ตามหนงัสือเลขที่ อก 5102.3.1/157 ลงวนัที่ 18 มกราคม 2564  
- ครัง้ที่ 3 ตามหนงัสือเลขที่ อก 5103.3.1/2432 ลงวนัที่ 3 สิงหาคม 2566 (ภาคผนวกที่ 6) 

7. โครงการไดน้ าเสนอรายงานผลการปฏิบติัครัง้ลา่สดุ เมื่อวนัที่ 24 กรกฎาคม 2566 (ภาคผนวกที่ 7) 
 
 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

              จดัท าโดย  หนา้ 1-4 
              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

8. รายละเอียดโครงการ 
1) แผนผงัแสดงรายละเอียดของโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้
ชลบุรี ระยะที่ 1 ต าบลคลองต าหรุ อ าเภอเมือง จังหวัดชลบุรี (ภาพที่ 1.1) ปัจจุบันมีพืน้ที่ประมาณ  14.68 ไร่ หรือ 
23,496.40 ตารางเมตร  มีการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่ ซึ่งประกอบดว้ย อาคารส านกังาน อาคารส่วนผลิต เครื่องชั่งน า้หนกั, 
โรงอาหาร, ป้อมยาม และพืน้ที่ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปการต่าง ๆ  ไดแ้ก่ ระบบน า้ใช,้ ระบบบ าบัด
มลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง (Bag House), ระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศแบบเปียก (Wet scrubber), หอระบาย
ความรอ้น (Cooling Tower), ห้องเครื่องสูบน า้ดับเพลิง ห้องเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารอง ช่องเก็บขยะอันตรายและ
พืน้ที่จดัเก็บก๊าซไนโตรเจน รวมทัง้ถนน, รางระบายน า้ฝน, ลานจอดรถยนต ์และพืน้ที่สีเขียว  

 
โดยมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบ (ภาพที่ 1.2) ดงันี ้

ทิศเหนือ ติดต่อกบั  โครงการหน่วยชุบทองแดงของบริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากัด และ    
                 บรษิัท โทแอคส ์(ประเทศไทย) จ ากดั 

ทิศตะวนัออก  ติดต่อกบั  บรษิัท ตา้ถงุ (ประเทศไทย) จ ากดั  
ทิศใต ้ ติดต่อกบั  บริษัท เฟลเทคแมนูแฟคเจอริ่ง จ ากัด , บริษัท เรดิคอน ทรานสมิชชั่น 

(ประเทศไทย) จ ากัด, บริษัท สยามโอเรียนทอี์เลคทริค จ ากัด และบริษัท 
ชิสเต็ม อพัเกรด โซลชูั่น จ ากดั 

ทิศตะวนัตก ติดต่อกบั  บรษิัท แวนดา้แพค จ ากดั และบรษิัท โตโยดา้ โกเซ (ประเทศไทย) จ ากดั 
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รูปที่ 1.1 ที่ตัง้โครงการภายในนิคมอตุสาหกรรมอมตะซิตี ้ชลบรุี
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ภาพที่ 1.2 แผนผงัการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่โครงการภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
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ภาพที่ 1.3 ต าแหน่งพืน้ที่ติดตัง้ Invertors Solar Cell หลงัเปลี่ยนแปลง
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1.3 กำรเปล่ียนแปลงกระบวนกำรผลิต 
กระบวนการผลิตของโครงการ ประกอบดว้ย การเตรียมวตัถุดิบ การหลอมและการหล่อ (Meting 

and Casting) การอัดรีดรอ้น (Extrusion) การดึงรีดเย็น (Drawing) การอบอ่อนผลิตภัณฑ์ Annealing) 
หน่วยชบุดีบกุ (Tin-Plated) และการปรบัแต่งผลิตภณัฑ ์(Fabricated) เป็นตน้  

ภายหลังการเปลี่ยนแปลง โครงการขอยกเลิกกระบวนการชุบดีบุก (Tin-Plated) กระบวนการ
ปรบัแต่งผลิตภัณฑ ์(Fabricate) พรอ้มทัง้ยกเลิกเครื่องจักรแผนกชุบดีบุก (Tin-Plated) และแผนกปรบัแต่ง
ผลิตภณัฑ ์(Fabricated) 

1.3.1 วตัถดิุบและสารเคมี 
ประเภท/ชนิดของวตัถุดิบที่ใชใ้นกระบวนการผลิตของโครงการก่อนและหลงัเปลี่ยนแปลง  

เป็นประเภท/ชนิดเดียวกนั ซึ่งปริมาณการใชว้ตัถุประสงคก์ารใช ้วิธีการกองเก็บวตัถุดิบ โดยสามารถจ าแนก
ประเภทวตัถดิุบที่ใชใ้นโครงการไดเ้ป็น 3 กลุม่ตามขัน้ตอนการผลิต ดงันี ้

• วัตถุดิบที่ใช้ในการเตรียมน ้าทองแดง ได้แก่ แผ่นทองแดง (Copper Cathode)  
เศษทองแดงจากภายนอกโครงการ (External Scrap) และเศษทองแดงหมุนเวียนจากการผลิตในโครงการ 
(Internal Scrap) โดยโครงการจะใช้ถ่านไม้โกงกาง (Charcoal) โรยปิดปากเตาหลอมเพื่อป้องกันการ
เกิดปฏิกิรยิาออกซิเดชั่น 

• วัตถุดิบที่ใชใ้นการผลิตทองแดงผสม (Copper Alloy) คือ ไดแ้ก่ เงิน (Silver) และ
ฟอสฟอรสัคอปเปอร ์(Phosphorus copper) 

• วตัถุดิบที่ใชใ้นการชุบดีบุก ไดแ้ก่ ดีบุก และสารเคมีต่างๆ ซึ่งภายหลงัเปลี่ยนแปลง
โครงการจะไม่มีการใช ้เนื่องจากโครงการยกเลิกหน่วยชบุดีบกุ (Tin-Plated) 

1.3.2 ผลิตภณัฑ ์
ผลิตภัณฑ์ที่ไดจ้ากกระบวนการผลิตของโครงการ คือ Copper Busbar, Tin-Plated Copper 

Busbar, Fabricated Copper, Busbar, Copper Tape และ Copper Anode เป็นตน้ โดยปัจจุบนัมีอัตราการผลิต
เป็น 40,000 ตัน/ปี ภายหลังเปลี่ยนแปลงโครงการได้ขอยกเลิกกระบวนการชุบดีบุก (Tin-Plated) กระบวนการ
ปรบัแต่งผลิตภณัฑ ์(Fabricate) ท าใหไ้ม่มีการผลิต Tin-Plated Copper Busbar 7,800 ตนั/ปี (22.29 ตนั/วนั) และ
การผลิต Fabricate Copper Busbar 1,200 ตัน/ปี (3.43 ตัน/วัน) โดยก าลังการผลิต Tin-Plated Busbar และ 
Fabricated Copper Busbar จะรวมไปเป็นก าลังผลิต Copper Busbar ท าใหก้ าลังการผลิตเพิ่มขึน้จาก 29,740 
ตนั/ปี (84.97 ตนั/วนั) เป็น 38,740 ตนั/ปี (110.69 ตนั/วนั) ซึ่งก าลงัการผลิตของโครงการภาพรวมไม่เพิ่มขึน้ไปจาก
เดิม และมีจ านวนการผลิต 350 วนั/ปี เท่าเดิม 
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1.3.3 การขนสง่วตัถดิุบและผลิตภณัฑ ์
(1) วตัถดุบิ  
ระบบการขนส่งวัตถุดิบจะขนส่งโดยใชร้ถบรรทุก/รถพ่วง 18 ลอ้ จากผู้ผลิตในประเทศ

มายังโรงงาน และวัตถุดิบน า เข้าส่วนใหญ่จะน าเข้าจากเรือใหญ่ลงที่ท่าเรือแหลมฉบัง แล้วน าไป 
เก็บไวท้ี่โกดงัของท่าเรือแหลมฉบงั ก่อนน าเขา้มาถ่ายขึน้รถบรรทกุ เพื่อส่งมายงัโรงงาน โดยมีปริมาณการใช้
รถบรรทกุเพื่อการขนส่งวตัถดิุบภายในประเทศและวตัถดิุบน าเขา้ ประมาณ 1,299 เที่ยว/ปี (4 เที่ยว/วนั) และ
เพิ่มขึน้เป็น 2,208 เที่ยว/ปี (7 เที่ยว/วนั) ภายหลงัขยายก าลงัการผลิต 

(2) ผลติภณัฑ์ 
ผลิตภณัฑข์องโครงการจะจ าหน่ายใหก้บัลกูคา้ทัง้ภายในและต่างประเทศ ทัง้นี ้การขนส่ง

ผลิตภณัฑข์องโครงการจะใชร้ถบรรทุกหกลอ้และสิบลอ้ในการขนส่งในประเทศ ซึ่งปัจจบุนัมีความถ่ีการขนส่ง 
1 เที่ยว/วนั และการขนสง่ผลิตภณัฑข์องโครงการส าหรบัสินคา้ที่สง่ออกต่างประเทศจะใช้ตู ้Container ขนาด 
20 ฟุต เดิมมีความถ่ีการขนส่งประมาณ 1,110 เที่ยว/ปี (4 เที่ยว/วัน) และเพิ่มขึน้เป็น 2,000 เที่ยว/ปี           
(6 เที่ยว/วนั) ภายหลงัขยายก าลงัการผลิต 

1.3.4 กระบวนการผลิตของโครงการ 
กระบวนการผลิตปัจจุบัน ประกอบด้วย การเตรียมวัตถุดิบ การหลอมและการหล่อ 

(Meting and Casting) การอัดรีดร้อน (Extrusion) การดึงรีดเย็น  (Drawing) การอบอ่อนผลิตภัณฑ ์
Annealing) หน่วยชบุดีบกุ (Tin-Plated) และการปรบัแต่งผลิตภณัฑ ์(Fabricated) 

ทั้งนี ้โครงการขอยกเลิกกระบวนการซุบดีบุก (Tin-Plated) และกระบวนการปรบัแต่ง
ผลิตภณัฑ ์(Fabricate) ท าใหม้ีกระบวนการผลิตภายหลงัการเปลี่ยนแปลง ประกอบดว้ย การเตรียมวตัถุดิบ
การหลอมและการหลอ่ (Meting and Casting) การอดัรีดรอ้น (Extrusion) การดึงรีดเย็น (Drawing) การอบ
อ่อนผลิตภัณฑ ์(Annealing) ส าหรบัผังกระบวนการผลิตและสมดุลมวลการผลิตของโครงการก่อนและหลงั
เปลี่ยนแปลง (ภาพที่ 1.4) กระบวนการผลิตอธิบายไดด้งันี ้

(1) กำรเตรียมวัตถุดิบ 
วตัถุดิบหลกั ไดแ้ก่ แผ่นทองแดง (Cathode) เศษทองแดงจากกระบวนการผลิตของ

โครงการ (Internal Scrap) และเศษทองแดงที่รบัซือ้มาจากลกูคา้ (External Scrap) เพื่อน ามาหลอมในเตา
หลอม (Shaft Furnace) ขนาด 10 ตนั / ชั่วโมง โดยล าเลียงวตัถุดิบดว้ยรถโฟลค์ลิฟทน์ ามาใส่ในลิฟท ์(Skip 
Hoist) เพื่อล าเลียงวตัถดิุบขึน้ไปเทใสด่า้นบนของเตาหลอม 

(2) กำรหลอมและกำรหล่อ (Melting and Casting) 
วัตถุดิบจะถูกเทลงบริเวณด้านบนของเตาหลอม (Shaft Furnace) จ านวน 1 เตา 

ขนาด 10 ตัน / ชั่วโมง มีลักษณะเป็นหอสูง ใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเชือ้เพลิง ความรอ้นจากหัวเผามีอุณหภูมิ
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 จดัท าโดย  หนา้ 1-10 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ประมาณ 1,000 องศาเซลเซียส ซึ่งจะสมัผสักบัวตัถดิุบบริเวณดา้นล่างของเตาหลอมโดยตรง ความรอ้นส่วน
ที่เหลือจะลอยขึน้และถ่ายเทควานรอ้นใหก้บัวตัถดิุบดา้นบน วตัถดิุบที่อยู่ใกลก้บัหวัเผาจะมีอณุหภูมิสงูจนถึง
จุดหลอมเหลวเป็นน า้ทองแดงและไหลลงสู่พืน้เตาหลอม ซึ่งมีทางลาดใหไ้หลออกจากเตาหลอมเขา้สู่รางเท 
(Launder) ท าหนา้ที่รองรบัน า้ทองแดงจากเตาหลอมลงสู่เตาพักน า้ทองแดง (Holding Furnace) เพื่อรกัษา
อุณหภูมิของทองแดงไว้ที่  1,050 องศาเซลเซียส ซึ่งความรอ้นในเตาพักน ้าทองแดง (Holding Furnace)  
ได้จากการเหนี่ยวน าของกระแสไฟฟ้า โดยน า้ทองแดงในเตาพักน า้ทองแดง (Holding Furnace) จะแบ่ง
ออกเป็น 2 สว่น ไดแ้ก่ 

1) ส่วนที่ 1 น า้ทองแดงจะไหลไปยงัเบา้รบั (Tundish) เขา้สู่เครื่องหล่อแบบต่อเนื่อง
เพื่อผลิตแท่งทองแดง (Billet) ซึ่งมีการหล่อเย็นดว้ยน า้โดยตรงเพื่อระบายความรอ้นจากเครื่องหล่อ ท าใหไ้ด้
ความแข็งตวัและความยาวตามความตอ้งการ หลงัจากนัน้แท่งทองแดงจะค่อยๆ ไหลลงสูด่า้นล่าง โดยมี Pin 
Roll ควบคุมและถูกตัดดว้ยใบตัดไปดว้ย ซึ่งมีอัตราการเคลื่อนที่ของใบตัดเท่ากับอัตราการไหลลงของแท่ง
ทองแดง เมื่อถึงดา้นลา่งแท่งทองแดงจะถกูตดัเสรจ็ จากนัน้จะล าเลียงไปยงัเครื่องเพื่อตดัท่อนแดงใหไ้ดค้วาม
ยาวตามที่ตอ้งการ  
 ส าหรบัเศษทองแดงที่เกิดขึน้จากการตดัจะถกูดดูดว้ยลมไปเก็บยงัไซโล เพื่อรวบรวมน าไป
หลอมใหม่ 

2) ส่วนที่ 2 น า้ทองแดงเหลวบางส่วนจะไหลไปยังเตาหลอม (Melting Furnace) 
เพื่อน าไปผลิตทองแดงผสม (Copper Alloy) โดยการเติมฟอสฟอรัส คอปเปอรแ์ละเงิน แบบอัตโนมัติ  
เพื่อปรับปรุงคุณภาพทางเคมีให้เป็นทองแดงผสม (Copper Alloy) ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์อีกชนิดหนึ่งของ
โครงการ  
 การผลิตทองแดงผสม (Copper Alloy) โดยน าแผ่นทองแดง (Cathode) และเศษ
ทองแดงจากกระบวนการผลิตของโครงการ (Internal Scrap) มาหลอมในเตาหลอม (Induction Coreless 
Type Melting Furnace) ใช้ไฟฟ้าเป็นเชื ้อเพลิงพลังงาน มีอุณหภูมิประมาณ 1,220 องศาเซลเซียส  
เมื่อหลอมเหลวเป็นน า้ทองแดงจะเทใส่เบา้รบั (Tundish) และเขา้สู่เครื่องหล่อแบบกึ่งต่อเนื่อง ซึ่งมีการหล่อ
ดว้ยน า้โดยตรงเพื่อระบายความรอ้นจากเครื่องหล่อ ท าใหไ้ดแ้ท่งทองแดง (Billet) ที่มีความแข็งตวัและความ
ยาวตามตอ้งการ หลังจากนั้นแท่งทองแดงจะค่อยๆ ไหลลงสู่ดา้นล่าง โดยมี Hydraulic ควบคุมความเร็ว 
แท่งทองแดงจะถูกล าเลียงไปยงัเครื่องตดัเพื่อใหไ้ดท้่อนทองแดง (Ingot) ที่มีความยาวตามตอ้งการ ส าหรบั
เศษทองแดงที่เกิดขึน้จากการตดัจะถกูดดูดว้ยลมไปเก็บยงัไซโล เพื่อรวบรวมน าไปหลอมใหม่ 
 ส าหรบัการเผาไหมข้องโครงการจะควบคมุดว้ยระบบคอมพิวเตอร ์เพื่อควบคมุระดบั 
ของระบบก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ ในระดับ 0-5 % โดยคอมพิวเตอร์จะวิเคราะห์อัตราส่วนก๊าซ
คารบ์อนมอนอกไซดแ์ละท าการปรบัอตัราสว่นระหว่างก๊าซธรรมชาติและอากาศตามความเหมาะสมต่อไป 
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 ขั้นตอนการหลอมและหล่อทองแดงจะด าเนินการด้วยเครื่องจักรอัตโนมัติ ซึ่งไม่
จ าเป็นตอ้งมีพนักงานประจ าอยู่บริเวณเตาหลอมและเครื่องหล่อ โดยพนักงานจะท าการควบคมุเครื่องจักร
จากหอ้งควบคุมซึ่งเป็นหอ้งปรบัอากาศ มีเพียงบางครัง้ที่พนกังานตอ้งไปปฏิบติังานในบริเวณพืน้ที่ดังกล่าว 
คือ ตักผงคารบ์อน (ถ่านไม้โกงกาง) คลุมส่วนบนของเบ้าหล่อทองแดงเพื่อป้องกันการออกซิเดชันของ
ทองแดง โดยด าเนินการทกุ 15-20 นาท ี

(1) กำรอัดรีดร้อน (Extrusion) 
แท่งทองแดงที่ผ่านการหลอมและตัดเป็นท่อนแล้ว มีความยาวประมาณ 650 

มิลลิเมตร จะล าเลียงดว้ยสายพานเขา้สู่เตาอบแท่งทองแดง (Inducation Ingot Heating Furnace) โดยใช้
กระแสไฟฟ้าเหนี่ยวน า หรือเตาอบท่อนทองแดง (Gas Ingot Heating Furnace) ที่ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็น
เชือ้เพลิง ท าให้แท่งทองแดงมีอุณหภูมิสูงขึน้ประมาณ 950 องศาเซลเซียส และส่งไปยังเครื่องอัดขึน้รูป 
(Direct Extrusion Press Machine) เพื่อลดขนาดดว้ยแม่พิมพ ์(Extrusion Die) ใหม้ีขนาดความกวา้ง ความ
หนาใกลเ้คียงกับที่ตอ้งการ จากนัน้จะถูกท าใหเ้ย็นตัวลงดว้ยการล าเลียงผ่านรางน า้ (Rum-Out & Cooling 
System) ทองแดงที่เย็นตวัลงจะน าไปตดัใหไ้ดค้วามยาวตามความเหมาะสม โดยอยู่ในรูปแบบเสน้ยาว (Bar) 
หรือเสน้มว้น (Coil) จากนัน้จะตัดส่วนหัวและทา้ยก่อนน าไปดึงรีดลดขนาดต่อไป ส าหรบัเศษหัวและทา้ยที่
ตดัจะรวบรวมใสภ่าชนะเพื่อน าไปหลอมใหม่ในเตาหลอมของโครงการ 

(2) กำรดึงรีดเย็น (Drawing) 
ทองแดงที่ผ่านการอัดขึน้รูปแลว้ จะน ามาดึงรีดเย็นเพื่อลดขนาดใหไ้ดต้ามที่ก าหนด

ดว้ยเครื่องรีดเย็น (Drawing Unit) โดยการดนัแท่งทองแดงผ่านแม่พิมพ ์(Drawing Die) เสน้ทองแดงที่ไดจ้ะ
มีขนาดเล็กลง จากนั้นจะถูกดึงให้ตรงและตัดให้มีความตอ้งการในการดึงรีดเย็นจะมีการใชส้ารหล่อเย็น  
(เป็นสว่นผสมระหว่างสารหลอ่ลื่นกบัน า้ในอตัราสว่น 1:9) เพื่อช่วยในการลดความรอ้นและหลอ่ลื่น 

ส าหรบัสารหล่อเย็นที่ใชแ้ลว้จะวนกลบัมาใชใ้หม่ในกระบวนการผลิต ซึ่งมีบางส่วน  
ที่ระเหยไปในอากาศ ดงันัน้ จึงมีการเติมเพื่อใหไ้ดค้วามเขม้ขน้ตามที่ก าหนด โดยไม่มีการระบายทิง้ 

(3) กำรอบอ่อนผลิตภัณฑ ์(Annealing) 
ผลิตภัณฑ์ที่ผ่านการดึงรีดเย็นแล้ว บางส่วนจะน ามาเข้ากระบวนการอบอ่อน

ผลิตภัณฑ์ เพื่อให้ความแข็งแรงเป็นไปตามที่ลูกค้าต้องการ โดยส่งไปอบยังเตาอบไฟฟ้า (Annealing 
Furnace) ซึ่งใชไ้ฟฟ้าเป็นตัวเหนี่ยวน าใหค้วามรอ้น เพื่อใหผ้ลิตภัณฑม์ีความอ่อนตัวแลว้จึงน าไปตัดตาม
ความยาวที่ก าหนด ได้เป็นผลิตภัณฑ์ Copper Tape จากนั้นจึงน าไปเก็บไวใ้นโรงเก็บผลิตภัณฑ์เพื่อส่ง
จ าหน่ายต่อไป ส าหรบัเศษทองแดงที่ตดัจะรวบรวมใสภ่าชนะเพื่อน าไปหลอมใหม่ในเตาหลอมของโครงการ  
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ภาพที่ 1.4 สมดลุมวลการผลิตของโครงการ
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1.4 มลพิษและกำรควบคุม 
1.4.1 มลพิษทำงอำกำศ 

(1) แหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศ  
ก่อนการเปลี่ยนแปลงโครงการมีแหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศจ านวน 4 ปล่อง 

ประกอบด้วย ปล่อง Wet Scrubber จ านวน 2 ปล่อง ปล่องระบายไอรอ้นจากเตาหลอม Shaft จ านวน  
1 ปล่อง และปล่องเตาอบ จ านวน 1 ปล่อง ซึ่งภายหลังการเปลี่ยนแปลงโครงการจะยกเลิกกระบวนการ  
ชุบดีบุก ท าให้ปล่อง Wet Scrubber จากกระบวนการชุบดีบุกถูกยกเลิกไปด้วย  (ภาพที่  1.5) โดยมี
รายละเอียดปลอ่งระบายต่างๆ ดงันี ้

ก) หน่วยชุบดีบุก (Tin Plate) (ยกเลิก) 
โครงการใชร้ะบบบ าบดัมลพิษอากาศแบบเปียก (Wet Scrubber) ส าหรบับ าบดัมลพิษ

ทางอากาศจากหน่วยชุบดีบุก (Tin Plate) มลพิษทางอากาศที่เกิดจากหน่วยชุบดีบุก เกิดขึน้ในขัน้ตอนการ
ลา้งชิน้งานก่อนชุบดีบุก และการชุบดีบุก โดยโครงการไดท้ าการติดตัง้ HOOD บริเวณดงักล่าวเพื่อรวบรวม
อากาศเสียเขา้สูร่ะบบบ าบดัมลพิษอากาศแบบเปียก (Wet Scrubber No.1) ก่อนระบายออกสูบ่รรยากาศ 
 

ภายหลังการเปลี่ยนแปลง โครงการยกเลิกกระบวนการชุบดีบุก (Tin-Plated)  
จึงจะยกเลิกระบบดักฝุ่ นแบบเปียก Wet Scrubber No.1 (ระบายอากาศเสียจากหน่วยชุบดีบุก) ที่อยู่ใน
กระบวนการชบุดีบกุ (Tin-Plated) ไปดว้ย 

 
ข) หน่วย De-Slag Furnace, Induction Channel Type Holding Furnace, Induction 

Coreless Type Melting Furnace, Tundish for Induction Channel Type Holding Furnace แ ล ะ 
Induction Coreless Type Melting Furnace (ไม่เปล่ียนแปลง) 
 

มลพิษที่ เกิดจาก De-Slag Furnace, Induction Channel Type Holding Furnace, 
Induction Coreless Type Melting Furnace, Tundish for Induction Channel Type  Holding Furnace 
และ Induction Coreless Type Melting Furnace ของโครงการจะมีลักษณะเป็นฝุ่ นหรือฟูม (Fume) ของ
โลหะและก๊าซต่าง ๆ ซึ่งโครงการไดท้ าการติดตั้งระบบดักฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber No.2) ส าหรบัใช้
บ าบดัมลพิษที่เกิดขึน้จากบรเิวณดงักลา่ว 
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ค) เตำหลอม (Shaft Furnace) และเตำอบ (Heat Furnace) (ไม่เปล่ียนแปลง) 
เตาหลอม (Shaft Furnace) และเตาอบ (Heat Furnace) มีการใช้ก๊าซธรรมชาติ 

(Natura Gas : NG) เป็นเชือ้เพลิง ดังนั้น โครงการจึงมีการติดตั้งปล่องระบายอากาศรอ้นจากการเผาไหม้
ของเชือ้เพลิงออกสู่บรรยากาศ โดยไม่ผ่านระบบบ าบัดมลพิษแต่อย่างใดเนื่องจากฝุ่ นและก๊าซซัลเฟอรไ์ด
ออกไซดท์ี่เกิดขึน้มีปริมาณน้อยมาก อย่างไรก็ตามโครงการจะท าการตรวจวัดพารามิเตอรด์ังกล่าวอย่าง
ต่อเนื่องเป็นประจ า 
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ภาพที่ 1.5 ต าแหน่งที่ตัง้ของระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศหลงัเปลี่ยนแปลง 
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1.4.2 มลพิษทำงเสียง 
หน่วยการผลิตซึ่งเป็นแหล่งก าเนิดเสียงดงัที่ส  าคญัของโครงการ ไดแ้ก่ เครื่องตดัท่อน

ทองแดง เครื่องอดัรีดรอ้น เครื่องดงึรีดเย็น และหอ้งซ่อมใบมีด  
 
3.5 ระบบน ้ำใช้ 

แหล่งน า้ใชข้องโครงการไดจ้ าแนกประเภทน า้ใชเ้ป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ น า้ประปา และน า้ดิบ 
ซึ่งภายหลังการเปลี่ยนแปลง แหล่งน า้ใชข้องโครงการไม่เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม ส าหรบัปริมาณน า้ที่ใช้
ส  าหรบัโครงการก่อนเปลี่ยนแปลงเท่ากับ 367.98 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงจะมีปริมาณ 
น า้ใช ้182.7 ลูกบาศกเ์มตร/วัน เนื่องจากภายหลงัการเปลี่ยนแปลง โครงการไดข้อยกเลิกกระบวนการชุบ 
ดีบุก (Tin-Plated) และยกเลิกระบบดักฝุ่ นแบบเปียก Wet Scrubber No.1 (ระบายอากาศเสียจากหน่วย 
ชุบดีบุก) จ านวน 1 เครื่อง ท าใหไ้ม่มีกิจกรรมการใชน้ า้ในหน่วยชุบดีบุก (Tin-Plated) และระบบดักฝุ่ นแบบ
เปียก Wet Scrubber No.1 ซึ่งท าใหป้รมิาณน า้ที่ใชส้  าหรบัโครงการลดลงไปจากเดิม 
 
3.6 น ้ำเสียและกำรจัดกำร 

ก่อนเปลี่ยนแปลงโครงการแหลง่ก าเนิดน า้เสียในโรงงาน สามารถแบ่งออกได ้คือ น า้เสียจากก 
กระบวนการผลิต และน ้าเสียจากการอุปโภค -บริโภค และปริมาณน ้าเสียที่ เกิดขึน้ในโครงการ มีการ
เปลี่ยนแปลงเนื่องจากภายหลังการเปลี่ยนแปลง โครงการไดข้อยกเลิกกระบวนการชุบดีบุก (Tin-Plated) 
และระบบดักฝุ่ นแบบเปียก Wet Scrubber No.1 (ระบายอากาศเสียจากหน่วยชุบดีบุก) จ านวน 1 เครื่อง 
ท าใหไ้ม่มีกิจกรรมการใชน้ า้ในหน่วยชุบดีบุก (Tin-Plated) และระบบดักฝุ่ นแบบเปียก Wet Scrubber No.1 
ซึ่งท าใหป้ริมาณน า้เสียจากโครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม นอกจากนีข้อปรบัปรุงรายละรายละเอียดการ
จดัการน า้เสียจากพนกังานใหส้อดคลอ้งกบัการด าเนินการ โดยสรุปปรมิาณน า้เสียที่เกิดขึน้ในโครงการก่อน
เปลี่ยนแปลง และหลงัเปลี่ยนแปลง 
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(3) น ้ำเสียจำกระบบดักฝุ่นแบบเปียก (Wet scrubber) 
น ้าเสียจากระบบดักฝุ่ นแบบเปียก (Wet scrubber) ก่อนเปลี่ยนแปลงมีปริมาณ 0.07

ลกูบาศกเ์มตร/วนั ภายหลงัเปลี่ยนแปลงปริมาณ 0.03 ลกูบาศกเ์มตร/วนั เนื่องจากโครงการยกเลิกระบบดัก 
ฝุ่ นแบบเปียก Wet Scrubber No.1 จึงได้มีการปรบัปรุงการจัดการน า้เสียจากระบบ Wet Scrubber No.2 
จากกระบวนการหลอม 
 

ส าหรบัน า้เสียจากระบบดักฝุ่ นแบบเปียก (Wet scrubber) เป็นมีมลพิษคือประมาณของแข็ง
ละลาย (TDS) เป็นหลัก ก่อนเปลี่ยนแปลงจะถูกรวบรวมส่งไปยังระบบบ าบัดน า้เสียทางเคมี ขนาด 154 
ลกูบาศกเ์มตร/วนั ภายหลงัเปลี่ยนแปลงโครงการจะรวบรวมไปยงับ่อ inspection pit ขนาด 1 ลกูบาศกเ์มตร 
ซึ่งโครงการจะท าการตรวจวดัคณุภาพน า้ ก่อนน าไปใชร้ดน า้ตน้ไมแ้ละส่งไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ 
 

(4) กรดเส่ือมสภำพ (High concentration Acid) 
น า้เสียจากกรดเสื่อมสภาพ (High concentration Acid) ก่อนเปลี่ยนแปลงมีปริมาณ  0.2 

ลูกบาศก์เมตร/วัน รวบรวมส่งไปยังระบบบ าบัดน า้เสียทางเคมี ขนาด 154 ลูกบาศก์เมตร/วัน ภายหลัง
เปลี่ยนแปลงยกเลิกหน่วยชบุดีบกุ และระบบบบ าบดัน า้เสียทางเคมี จึงไม่มีน า้เสียในสว่นนี ้

 

(5) ด่ำงเส่ือมสภำพ (High concentration Alkaline) 
ด่างเสื่อมสภาพ (High concentration Alkaline) ก่อนเปลี่ยนแปลงมีปริมาณ 0.3 ลูกบาศก์

เมตร/วัน รวบรวมส่งไปยังระบบบ าบดัน า้เสียทางเคมี ขนาด 154 ลูกบาศกเ์มตร/วนั ภายหลังเปลี่ยนแปลง
ยกเลิกหน่วยชบุดีบกุ และระบบบ าบดัน า้เสียทางเคมี จึงไม่มีน า้เสียในสว่นนี ้
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

 จดัท าโดย  หนา้ 1-18 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

- น า้เสียจากการอปุโภค-บรโิภคของพนกังาน 
1) น า้เสียจากหอ้งน า้-หอ้งสว้ม 

ส่วนใหญ่เป็นน า้เสียจากห้องน ้า-ห้องส้วม โดยน ้าเสียทั้งหมดจะถูกส่งไป
บ าบดัในถังบ าบดัน า้เสียแบบส าเร็จรูป (Septic Tank) และจะไหลลงสู่บ่อพักน า้ทิง้ภายหลงัผ่านการบ าบัด
ก่อนจะไหลไปยังระบบท่อรวบรวมน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ เพื่อส่งไปยังระบบบ าบัดน า้เสียส่วนกลาง
ต่อไป 

2) น า้เสียจากโรงอาหาร 
โครงการได้ท าการติดตั้งบ่อดักไขมัน (Grease Tap) ส าหรบับ าบัดน า้เสีย    

ที่เกิดขึน้จากการเตรียมอาหารและการลา้งท าความสะอาดภาชนะ เพื่อก าจัดไขมันและน า้มนัที่ปนมากบัน า้
ออกก่อนที่จะระบายลงสูถ่งับ าบดัน า้เสียส าเร็จรูป เพื่อบ าบดัก่อนปล่อยลงสูบ่่อพกัน า้ทิง้ที่ผ่านการบ าบดัแลว้  
และท่อรวบรวมน า้เสียของนิคมฯ ต่อไป 
  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

 จดัท าโดย  หนา้ 1-19 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

- ระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการ 
1) ถงับ าบดัน า้เสียส าเรจ็รูป 

น า้เสียจากหอ้งน า้-หอ้งสว้มของพนักงานในโครงการปัจจุบัน จะถูกบ าบัด
ดว้ยถังบ าบดัน า้เสียส าเร็จรูป (Septic Tank) จ านวน 7 ถัง ขนาดรวม 31.5 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนจะไหลลงสู่
บ่อพักน า้ทิง้ภายหลังผ่านการบ าบัด ขนาด 144 ลูกบาศก์เมตร ก่อนจะไหลไปยังระบบท่อรวบรวมน า้เสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ เพื่อส่งไปยังระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางล าดับต่อไป โดยผังการท างานของถังบ าบัด 
น า้เสียส าเรจ็รูป แสดงดงัภาพที่ 1.6 

2) บ่อดกัไขมนั (Oil Separator) 
โครงการไดท้ าการติดตัง้บ่อดกัไขมนั (Grease Tap) ขนาด 9 ลกูบาศกเ์มตร/

วัน จ านวน 1 ชุด ส าหรับบ าบัดน ้าเสียที่ เกิดขึน้จากเตรียมอาหารและการล้างท าความสะอาดภาชนะ            
เพื่ อก าจัดไขมันและน ้ามันที่ปนมากับน ้าออกก่อนที่ จะระบายลงสู่ถังบ าบัดน ้าเสียแบบส าเร็จรูป            
(Septic Tank) ขนาด 20 ลูกบาศกเ์มตร/วนั จ านวน 1 ชุด ก่อนที่จะปล่อยลงสู่บ่อพกัน า้ทิง้ภายหลงัผ่านการ
บ าบดั ที่เชื่อมต่อไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 

 
  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

 จดัท าโดย  หนา้ 1-20 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1.6 แผนผงัแสดงการท างานของถงับ าบดัน า้เสียส าเรจ็รูป 
  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

 จดัท าโดย  หนา้ 1-21 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

3.7 กำรจัดกำรของเสีย 
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่ เกิดขึน้จากการด าเนินงานของโครงการ สามารถ

จ าแนกไดเ้ป็น 2 ประเภท ประกอบดว้ย 
1) ขยะมลูฝอยทั่วไป 

ก่อนขยายก าลังการผลิตโครงการมีพนักงานประจ า จ านวน 366 คน  
มีปริมาณขยะมูลฝอยทั่วไป 8 ตนั/ปี  ทัง้นีภ้ายหลงัขยายโครงการมีพนกังานประมาณ 587 คน จะมีปรมิาณ
ขยะมลูฝอยทั่วไปเพิ่มขึน้เป็น 12 ตนั/ปี โดยมีรายละเอียดดงันี ้

- ขยะมูลฝอยที่ สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ ได้  ได้แก่  เศษกระดาษ                      
เศษพลาสติก เศษแกว้ ฯลฯ  

- ขยะมูลฝอยที่ไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ ได้แก่ เศษไม้ เศษใบไม ้           
เศษอิฐ เศษภาชนะบรรจอุาหาร เศษอาหารจากโรงอาหาร ฯลฯ 

2) กากของเสียจากกระบวนการผลิต 
(1) วสัดทุี่ไม่ใชแ้ลว้ที่สามารถน ากลบัมาใชใ้หม่ได ้

- เศษทองแดงจากการตัดขอบและตัดแต่งต่างๆ  โครงการจะน า
กลับมาใชซ้  า้ (Reuse) โดยน าเศษทองแดงไปท าการหลอมใหม่ใน
เตาหลอมของโครงการ 

- เศษพลาสติกพัน Coil โครงการจะรวบรวมและเก็บขนไปวางไวใ้น 
บริเวณที่ก าหนดในอาคารเก็บกากของเสีย ซึ่งมีการแยกประเภท 
ของเสียอย่างชัดเจนเพื่อรอการจ าหน่ายใหก้ับโรงงานประเภท 105 
(Recycle) ต่อไป 

- เศษเหล็กจากการซ่อมบ ารุงโครงการจะรวบรวมและเก็บขนไปวางไว้
ในบริเวณที่ก าหนดในอาคารเก็บกากของเสียซึ่งมีการแยกประเภท
ของเสียอย่างชัดเจนเพื่อรอการจ าหน่ายใหก้ับโรงงานประเภท 105 
(Recycle) ต่อไป 

- เศษพลาสติกรองลัง / เศษกระดาษรองลัง / เศษลังไม ้/ เศษถุงปูน
โครงการจัดให้มีภาชนะแยกประเภทวางไว้ตามจุดต่างๆ ที่ เป็น
แหล่งก าเนิดในพืน้ที่อาคารผลิต แลว้เก็บรวบรวมไวใ้นพืน้ที่เก็บกาก
ของเสียของโครงการ ซึ่งมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน    
เพื่อรอการจ าหน่ายใหก้บัโรงงานประเภท 105 (Recycle) ต่อไป 
 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

 จดัท าโดย  หนา้ 1-22 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

(2) สิ่งปฏิกลูหรือวสัดทุี่ไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิตท่ีไม่เป็นอนัตราย 
- เศษถุงถ่านไม้โกงกาง ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะไม่มีเศษ         

ถงุถ่านเกิดขึน้ เนื่องจากโครงการยกเลิกการใชง้านถ่านไม ้
(3) สิ่งปฏิกลูหรือวสัดทุี่ไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิตท่ีเป็นอนัตราย 

- เศษปูน / อิฐทนไฟจากเตาหลอมทองแดง โครงการจะรวบรวมไวใ้น
พืน้ที่ เก็บกากของเสียของโครงการ ซึ่งมีการแยกประเภทของเสีย
อย่างชัดเจน เพื่อรอการขนส่งไปก าจัดด้วยวิธีการฝังกลบอย่าง
ปลอดภัย  (Secure Landfill) หรือวิ ธีการอ่ืนๆ ที่ ได้รับอนุญ าต               
โดยบรษิัทที่ไดร้บัใบอนญุาตประเภท 101 ต่อไป 

- น า้มนัเก่าใชง้านแลว้เก็บไวภ้ายในถงัน า้มัน 200 ลิตร โดยจัดเก็บไว้
ภายในบริเวณพืน้ที่จัดเก็บของเสียที่มีหลังคาคลุมมิดชิด ซึ่งมีการ
จัดแบ่งประเภทไวอ้ย่างชัดเจน เพื่อรอการขนส่งไปก าจัดยังบริษัท         
ที่ไดร้บัใบอนญุาตโรงงานประเภท 106 ต่อไป 

- ถุงมือและเศษผา้ปนเป้ือนน า้มัน โครงการจะรวบรวมไวใ้นพืน้ที่เก็บ
กากของเสียของโครงการซึ่งมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน 
เพื่อรอการขนส่งไปก าจดัดว้ยวิธีการฝังกลบอย่างปลอดภยั (Secure 
Landfill) หรือวิ ธีการอ่ืนๆ ที่ ได้รับอนุญ าต โดยบริษั ทที่ ได้รับ
ใบอนญุาตประเภท 101 ต่อไป 

(4) ชิน้ส่วนอิเลคทรอนิค / ภาชนะปนเป้ือน/ กระป๋องสี / ถงัโลหะ 200 ลิตร / 
ถังพลาสติก 20 ลิตร โครงการจะรวบรวมไว้ในพื ้นที่ เก็บกากของเสีย 
ของโครงการ ซึ่งมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน เพื่อรอการขน
ส่งไปก าจัดด้วยวิธีการฝังกลบอย่างปลอดภัย (Secure Landfill) หรือ
วิธีการอ่ืนๆ ที่ ได้รับอนุญาต โดยบริษัทที่ ได้รับใบอนุญาตประเภท  
101 ต่อไป 

 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

 จดัท าโดย  หนา้ 1-23 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

1.3 แผนกำรติดตำมตรวจสอบ 
การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ประจ าปี 2566 ของโครงการ

โรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากัด สามารถพิจารณา
รายละเอียดไดด้ังตารางที่ 1.1 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม  ดังตารางที่ 1.2 และ
แผนการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม ประจ าปี 2566 ดังตารางที่ 1.3  
 
ตำรำงที ่1.1  แผนกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2566 

มำตรกำรป้องกัน และแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและ
แกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

            

- เรื่องทั่วไป 
- คณุภาพอากาศ 
- ระดบัเสียง 
- คณุภาพน า้ 
- การระบายและการป้องกนัน า้ท่วม 
- การคมนาคม 
- ส่ิงปฏิกลูหรือวสัดทุี่ไม่ใชแ้ลว้ 
- อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
- สงัคม-เศรษฐกิจ 
- สนุทรียภาพ 

            

หมำยเหตุ : การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ของโครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) ครัง้ที่ 2 เริ่มด าเนินการตัง้แต่ก.ค. 66 เป็นตน้ไป



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-24 
                บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.2 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

1. คุณภำพอำกำศ    
1.1 คณุภาพอากาศในปล่องระบาย 

 
1. ปล่อง Wet Scrubber No. 2 จ านวน 1 ปล่อง 

(เฉพาะหน่วยหลอมทองแดงเทา่นัน้) 
2. ปล่องระบายไอรอ้น จ านวน 2 ปล่อง 

- TSP, NO2 
 

- ด าเนินการปีละ 2 ครัง้ ในช่วงที่ด  าเนินการผลิต
และเป็นช่วงเดียวกับที่ท  าการตรวจสอบคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

1. ปล่องระบายไอรอ้นจากเตาหลอม จ านวน 1 ปล่อง - CO, Cu  - ด าเนินการปีละ 2 ครัง้ ในช่วงที่ด  าเนินการผลิต
และเป็นช่วงเดียวกับที่ท  าการตรวจสอบคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

1.2 คณุภาพอากาศในบรรยากาศ 1. โรงเรียนสาธิตเกษตรฯ (A1) 
2. โรงเรียนบา้นย่านซื่อ (A2) 

- TSP, PM 10, NO2, 
WS/WD 
 

- ด าเนินการปีละ 2 ครั้ง  ครั้งละ 7 วันต่อเนื่ อง 
ในช่วงเดือน ม.ค.-มิ.ย. และช่วงเดือน ก.ค.-ธ.ค. 

 
  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-25 
                บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.2 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

2. ระดับเสียง 1. รมิรัว้ดา้นทิศเหนือของโครงการ (N1) 
2. รมิรัว้ดา้นทิศเหนือของโครงการ (N2) 
3. รมิรัว้ดา้นทิศใตข้องโครงการ (N3) 
3. รมิรัว้ดา้นทิศตะวนัตกของโครงการ (N4) 

- ระดับเสียงเฉล่ีย ไดแ้ก่ Leq 24 hr., Leq1 hr. และ  
Leq 5 min 

- ระดบัเสียงพืน้ฐาน  L90 1 hr. และ L90 5 min 
- Noise Contour ในพื ้นที่การผลิตภายใน 6 เดือน 

หลัง เปิดด า เนิ นการและท าการทบทวนใหม่  
ทกุๆ 3 ปี 

- ด าเนินการปีละ 2 ครัง้ ครัง้ละ 3 
วันต่อเนื่อง ในช่วงที่ด  าเนินการ
ผลิตและเป็นช่วงเดียวกับที่ท  า
การตรวจสอบคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

3. คุณภำพน ้ำ    
3.1 บ่อพกัน า้ทิง้ก่อนปล่อยออกนอก

โครงการ 
1. บ่อ Inspection Pit - pH, Temperature, BOD5, COD, SS, Oil and 

Grease, Cu 
- ด าเนินการตรวจวัดเดือนละ 1 

ครัง้ ในช่วงที่ด  าเนินการผลิต 
4. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย    
4.1 คณุภาพอากาศในพืน้ท่ีท างาน 1. บรเิวณเตาหลอม - Total dust, Cu - ปีละ 4 ครัง้  

2. พนกังานท่ีปฏิบตัิงานในบรเิวณเตาหลอม - Respirable dust, Cu Fume - ปีละ 4 ครัง้ 

 
  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-26 
                บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.2 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

4. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย (ต่อ)    
4.2 ระดบัเสียงในพืน้ท่ีท างาน 1. บรเิวณเตาหลอม 

2. บรเิวณเครื่องตดัท่อนทองแดง 
3. บรเิวณเครื่องอดัรีดรอ้น 

- Leq 8 hr. (TWA) - ปีละ 4 ครัง้  

4.3 ระดบัความรอ้นในพืน้ท่ีท างาน 1. บรเิวณเตาหลอม 
2. บรเิวณเครื่องอดัรีดรอ้น 

- Heat Stress - ปีละ 4 ครัง้ 

4.4 การตรวจสขุภาพของพนกังาน 1. พนกังานทกุคน - ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์ - ตรวจสอบก่อนเข้าท างานและ        
ปีละ 1 ครัง้ 

2. พนกังานที่มีความเส่ียง - ตรวจหาสารโลหะหนกัในเลือด (Cu) - ตรวจสอบก่อนเข้าท างานและ        
ปีละ 1 ครัง้ 

3. พนกังานที่ไม่เก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิต - ตรวจหาสารโลหะหนกัในเลือด (Cu) - ตรวจสอบก่อนเข้าท างานและ  
ทกุ 2 ปี / ครัง้ 

4. ตรวจปัสสาวะทั่วไป - พนกังานทกุคน - ตรวจสอบก่อนเข้าท างานและ        
ปีละ 1 ครัง้ 5. ตรวจสมถภาพการมองเห็น - พนกังานทกุคน 

6. ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน - พนกังานทกุคน 
7. ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด - พนกังานทกุคน 
8. โครงการตอ้งจดัท าการประเมินความเส่ียงต่อ

สขุภาพอนามยัของพนกังานตามหลกัวิชาการ 
- พนกังานทกุแผนก - ภายหลงัเปิดด าเนินการ 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-27 
                บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.2 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

4. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
(ต่อ) 

4.2 การบนัทึกอบุตัิเหต ุ

 
 
1. ภายในโครงการ 

 
 
- สาเหต ุ
- จ านวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 
- ความเสียหายต่อทรพัยสิ์น 
- การแกไ้ขปัญหา 

 
 
- เมื่อเกิดอุบัติเหตุตลอดระยะเวลาด าเนินการ

และจดัท ารายงานสรุปผลปีละ 1 ครัง้ 

4.3 การป้องกนัอคัคีภยั 1. ภายในโครงการ - ฝึกอบรมและซอ้มแผนฉกุเฉินกบัผูท้ี่เก่ียวขอ้ง - ตลอดระยะเวลาด าเนินการและจดัท ารายงาน
สรุปผลปีละ 1 ครัง้ 

5. ปริมำณน ้ำใช ้ 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติการใชน้ า้ของโรงงาน - ปีละ 1 ครัง้ 
6. ไฟฟ้ำและเชือ้เพลิง 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติปริมาณการใชไ้ฟฟ้าและเชือ้เพลิง

ของโรงงานและบนัทึกสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้า
ขดัขอ้ง 

- ปีละ 1 ครัง้ 

7. ขยะมูลฝอย 1. ภายในโครงการ - รวบรวมผลการตรวจสอบชนิด ปริมาณ และ
ลกัษณะสมบตัิของส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุที่ไม่ใชแ้ลว้
ในโรงงานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง การก าจัดส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
พ.ศ. 2566 และบันทึกปริมาณกากของเสีย 
ที่โรงงานส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาต
จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 

- ปีละ 1 ครัง้ 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-28 
                บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.2 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

8. สำธำรณสุข 1. บริเวณบ้านย่านซื่อ โดยเก็บข้อมูล  
ปีละ 1 ครั้ง  ซึ่ ง เก็บซ ้าชุมชนเดิม 
นอกจากผลกระทบมี แน วโน้ม
เปล่ียนแปลงต าแหน่งที่ตัง้ 

- บนัทึกความถ่ีและความรุนแรงของอาการเจ็บป่วยของประชาชน ดว้ย
โรคต่างๆ ท่ีอาจเกิดขึน้จากโครงการ เช่น โรคทางเดินหายใจ โรคผิวหนงั 
ฯลฯ บริเวณชุมชนที่มีแนวโน้มได้รับผลกระทบจากการด าเนินการ 
 ไดแ้ก่ บา้นย่านซื่อ เป็นตน้ 

- บันทึกข้อร้องเรียนด้านสุขภาพของประชาชนในชุมชนจากการ
ด าเนินการของโครงการ 

- ปีละ 1 ครัง้ 

9. สังคม-เศรษฐกิจ 1. ชุมชนโดยรอบโครงการในรัศมี  5 
กิโลเมตร 

- จัดให้มีการศึกษาคุณภาพชีวิตและส ารวจความคิดเห็นของชุมชน
โดยรอบโครงการในรศัมี 5 กิโลเมตร 

- จดัท ารายงานสรุปผลปีละ  
1 ครัง้ 

 
 
 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-29 
                บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2566 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภำพอำกำศ                
1.1 คณุภาพอากาศในปล่อง

ระบาย 
 

1. ป ล่ อ ง  Wet Scrubber No. 2 
จ านวน 1 ปล่อง (เฉพาะหน่วย
หลอมทองแดงเท่านัน้) 

2. ปล่องระบายไอร้อน จ านวน 2 
ปล่อง 

- TSP, NO2 
 

Plan             

Actual  ✓       ✓    

1. ปล่องระบายไอรอ้นจากเตาหลอม 
จ านวน 1 ปล่อง 

- CO, Cu  Plan             
Actual  ✓       ✓    

1. ป ล่ อ ง  Wet Scrubber No. 1 
จ านวน 1 ปล่อง (เฉพาะหน่วยชุบ
ดีบกุท่านัน้) 

-  Plan             
Actual  ✓       @    

1.2 คณุภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

1. โรงเรียนสาธิตเกษตรฯ (A1) 
2. โรงเรียนบา้นย่านซื่อ (A2) 

- TSP, PM10, 
NO2, WS/WD 
 

Plan             
Actual  ✓       ✓    

 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-30 
                บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2566 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดลอ้ม จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. ระดับเสียง 1. ริมรั้วด้านทิศเหนือของ
โครงการ (N1) 

2. ริมรั้วด้านทิศเหนือของ
โครงการ (N2) 

3. ริม รั้ ว ด้ า น ทิ ศ ใต้ ข อ ง
โครงการ (N3) 

4. รมิรัว้ดา้นทิศตะวนัตกของ
โครงการ (N4) 

- ระดบัเสียงเฉล่ีย ไดแ้ก ่
Leq 24 hr., Leq1 hr. 
และ Leq 5 min 

- ระดบัเสียงพืน้ฐาน L90 
1 hr. และ L90 5 min 

Plan             
Actual  ✓       ✓    

1. ภายในพืน้ท่ีการผลิต - Noise Contour ภายใน  
6 เดื อ น  ห ลั ง เ ปิ ด
ด าเนินการและท าการ
ทบทวนใหม่ ทกุ ๆ 3 ปี 

Plan             
Actual  ✓   ✓        

3. คุณภำพน ้ำ                
3.1 คณุภาพน า้เสียจาก

ระบบการผลิต 
1. น า้ก่อนและหลงัเขา้ระบบ

บ าบั ดน ้ า เสี ยท าง เคมี 
(SW1) 

- pH, COD, SS, Cu Plan             
Actual ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ @ @ @ @ @ @ 

3.2 บ่อพกัน า้ทิง้ก่อน
ปล่อยออกนอก
โครงการ 

1. บ่อ Inspection Pit - pH, Temperature, 
BOD5, COD, SS,  
Oil and Grease, Cu 

Plan             
Actual ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-31 
                บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2566 (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อ ำชี ว อ น ำมั ย แ ล ะ
ควำมปลอดภัย 

               
 

4.1 คณุภาพอากาศในพืน้ท่ี
ท างาน 

1. บรเิวณหน่วยหลอมทองแดง - Total dust,  Cu Plan             
Actual  ✓   ✓    ✓  ✓  

2. บรเิวณหน่วยชบุดีบกุ - H2SO4, Sn Plan             

Actual  ✓   ✓    @  @  

3. พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณ
หน่วยหลอมทองแดง 

- Respirable dust, 
Cu Fume 

Plan             
Actual  ✓   ✓    ✓  ✓  

4. พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณ
หน่วยชบุดีบกุ 

- H2SO4, Sn Plan             
Actual  ✓   ✓    @  @  

4.2 ร ะ ดั บ เ สี ย ง ใน พื ้ น ที่
ท  างาน 

1. เตาหลอม 
2. เครื่องตดัท่อนทองแดง 
3. เครื่องอดัรีดรอ้น 

- Leq 8 hr. (TWA) Plan             
Actual  ✓   ✓    ✓  ✓  

4.3 ระดับความรอ้นในพืน้ที่
ท  างาน 

1. หนา้เตาหลอม 
2. เครื่องอดัรีดรอ้น 

- Heat Stress Plan             

Actual  ✓   ✓    ✓  ✓  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-32 
                บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2566 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดลอ้ม จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4.4 การตรวจสุขภาพ
ของพนกังาน 

1. พนกังานทกุคน - ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์
- ตรวจปัสสาวะทั่วไป 
- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 
- ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน 
- ตรวจสอบภาพการท างานของปอด 

Plan             
Actual        ✓     

2. พนกังานท่ีมีความเส่ียง - ตรวจหาสารโลหะหนักในเลือด 
(Cu) 

Plan             
Actual        ✓     

3. พนกังานที่ไม่เก่ียวขอ้งกับ
กระบวนการผลิต 

- ตรวจหาสารโลหะหนักในเลือด 
(Cu) 

Plan             
Actual        ✓     

4. โครงการต้องจัดท าการ
ประเมิ นความเส่ียงต่ อ
สุ ข ภ า พ อ น ามั ย ข อ ง
พนกังานตามหลกัวิชาการ 

- พนกังานทกุแผนก Plan             
Actual 

4.5 การบนัทึกอบุตัิเหต ุ 1. ภายในโครงการ - สาเหต ุ
- จ านวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 
- ความเสียหายต่อทรพัยส์ิน 
- การแกไ้ขปัญหา 

Plan             
Actual ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

4.6 การป้องกนัอคัคีภยั 1. ภายในโครงการ - ฝึกอบรมและซอ้มแผนฉุกเฉินกับ
ผูท่ี้เก่ียวขอ้ง 

Plan             
Actual         ✓    

ด าเนินการตามมาตรการโครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย)  
เมื่อปี 2555 แลว้  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-33 
                บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2566 (ต่อ) 

คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์
กำร

ปฏิบัติ 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. ปริมำณน ้ำใช ้ 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติการใชน้ า้ของโรงงาน Plan             
Actual ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

6. ไฟฟ้ำและเชือ้เพลิง 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติปรมิาณการใชไ้ฟฟ้า
และเชื ้อ เพลิงของโรงงานและ
บันทึกสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้า
ขดัขอ้ง 

Plan             

Actual ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

7. ขยะมูลฝอย 1. ภายในโครงการ - รวบรวมผลการตรวจสอบชนิด 
ปริมาณ และลักษณะสมบัติของ
ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วใน
โรงงานตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การก าจัดส่ิง
ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 
2566 และบันทึกปริมาณกาก 
ของเสียที่โรงงานส่งไปก าจัดยัง
หน่วยงานที่ ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอตุสาหกรรม 

Plan             

Actual ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

 
 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-34 
                บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ช่วงด ำเนินกำร ประจ ำปี 2566 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

8. สำธำรณสุข 1. บริเวณบ้านย่านซื่อ โดยเก็บ
ข้อมูล ปีละ 1 ครั้ง ซึ่งเก็บซ ้า
ชุมชนเดิม นอกจากผลกระทบ
มี แ น ว โน้ ม เป ลี่ ย น แ ป ล ง
ต าแหน่งที่ตัง้ 

- บันทึกความถ่ีและความรุนแรง
ข อ ง อ า ก า ร เจ็ บ ป่ ว ย ข อ ง
ประชาชน ด้วยโรคต่างๆ ท่ีอาจ
เกิดขึ ้นจากโครงการ เช่น โรค
ทางเดินหายใจ โรคผิวหนัง ฯลฯ 
บริเวณชุมชนท่ีมีแนวโน้มได้รับ
ผลกระทบจากการด าเนินการ 
ไดแ้ก่ บา้นย่านซื่อ เป็นตน้ 

- บันทึกข้อรอ้งเรียนด้านสุขภาพ
ของประชาชนในชุมชนจากการ
ด าเนินการของโครงการ 

Plan             

Actual   ✓ ✓         

9. สังคม-เศรษฐกิจ 1. ชุมชนโดยรอบโครงการในรศัมี 
5 กิโลเมตร 

- จัดให้มีการศึกษาคุณภาพชีวิต
และส ารวจความคิ ดเห็นของ
ชุมชนโดยรอบโครงการในรัศมี 5 
กิโลเมตร 

Plan             

Actual   ✓ ✓         

หมำยเหตุ : @ = มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 2) ไม่ไดก้ าหนดใหต้รวจวดั 


