
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-1 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
บทที ่3  

ผลการดำเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด ได้ดำเนินโครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี ภายใต้แผนปฏิบัติการ 
ด้านสิ่งแวดล้อมตามที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการที่ผ่านความเห็นชอบจาก
คณะกรรมการผู้ชำนาญการ ซึ่งได้ระบุมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีโครงการต้องปฏิบัติตามหนังสือของ 
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ ที่ ทส. 1009.3/9062 ลงวันที่ 4 ตุลาคม  
พ.ศ. 2554 (เดิมโครงการฯ เป็นของ บริษัทสยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จำกัด และได้เปลี่ยนแปลงช่ือผู้รับผิดชอบโครงการฯ  
เป็นบริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด โดยได้แจ้งต่อสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.)  
ตามหนังสือ ที่ ทส. 1009.3/4462 ลงวันที่ 18 เมษายน พ.ศ. 2556) รายงานฉบับนี้เป็นผลการตรวจประเมินการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมฯ ของโครงการที่มีกิจกรรมในระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
โดยมีรายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ แสดงดังตารางที่ 3-1 

 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 (1) มาตรการทั่วไป 
 (2) คุณภาพอากาศ 
 (3) ระดับเสียง 
 (4) คุณภาพน้ำ 
 (5) การคมนาคมขนส่ง 
 (6) การระบายน้ำและป้องกันน้ำท่วม 
 (7) การจัดการของเสีย 
 (8) สังคม-เศรษฐกิจ  
 (9) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 (10) สุนทรียภาพ 
 (11) สาธารณสุขและสุขภาพ 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-2 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

1. มาตรการทั่วไป     
1.1 การปฏิบัตติามมาตรการ - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ที่เสนอใน
รายงานวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต
ลวดเหล ็กเคล ือบส ั งกะส ี  ของบร ิษ ัท สยามลวดเหล็ก
อุตสาหกรรม จำกัด ตั้งอยู่ในเขตประกอบการอุตสาหกรรมเหม
ราช ระยอง อำเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง ฉบับเดือนมิถุนายน 
พ.ศ. 2554 และ ส ิงหาคม พ.ศ . 2554 จ ัดทำโดยบร ิษัท  
กรีนเนอร์ คอนซัลแทนท์ จำกัด  

- บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด ได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแกไ้ข
ผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และมาตรการต ิดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมที่ได้เสนอในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี ของบริษัท สยามลวด
เหล็กอุตสาหกรรม จำกัด ฉบับเดือนมิถุนายน พ.ศ. 2554 และ สิงหาคม 
พ.ศ. 2554 ซึ่งจัดทำโดยบริษัท กรีนเนอร์ คอนซัลแทนท์ จำกัด อย่าง
เคร่งครัด 

ภาคผนวก ก-1  
สำเนาผลการพิจารณา
รายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตลวด
เหล็กเคลือบสังกะสีของ
บริษัท สยามลวดเหล็ก

อุตสาหกรรม จำกัด ที่ ทส 
1009.3/9062 ลงวันที่ 4 

ตุลาคม พ.ศ. 2554 

- 

 - เม่ือผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม บริษัท 
สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จำกัด ต้องดำเนินการปรับปรุง
แก้ไขปัญหาเหล่านั ้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการ
พิจารณาความเหมาะสมของการกำหนดระยะเวลาในการติดตาม
ตรวจสอบต่อไป 

- ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ของบริษัท ที เอส เอ็น 
ไวร์ จำกัด ปัจจุบันยังไม่ได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อมแต่อย่างใด 

บทที่ 4  
ผลการตดิตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- 

     

 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-3 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)     
1.1 การปฏิบัตติามมาตรการ

(ต่อ) 
- ในกรณีที่บริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จำกัด มีความ
จำเป็นในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจผลกระทบสิ ่งแวดล้อมตามที่ เสนอไว้ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้ 
บริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จำกัด แจ้งให้หน่วยงานที่
มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตดำเนินการ 
ดังน้ี  
1) หากหน ่วยงานผ ู ้อน ุม ัต ิหร ืออน ุญาตเห ็นว ่ าการ

เปลี่ยนแปลงดังกล่าวเกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่าหรือ
เทียบเท่า มาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้
หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งให้เป็นไปตาม
หลักเกณฑ์ และเงื ่อนไขที ่กำหนดไว้ในกฎหมายนั ้นๆ 
ต่อไป พร้อมกับให้จัดทำสำเนาการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว
ข้างต ้นที ่ร ับจดแจ้งให้สำน ักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

- บริษัทฯ ได้แจ้งเปลี่ยนชื่อผู้รับผิดชอบโครงการโรงงานผลิตลวด
เหล็กเคลือบสังกะสี จากบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม 
จำกัด เป็นบริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด ต่อหน่วยงานที่มีอำนาจ
หน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรือขออนุญาต และมีมติรับทราบการ
ขอเปล ี ่ยนแปลงผ ู ้ร ับผ ิดชอบโครงการตามหนังส ือ ที ่  ทส. 
1009.3/4462 ลงวันที ่ 18 เมษายน พ.ศ. 2556 ซึ ่งปัจจุบัน
โครงการได ้ขอเปล ี ่ ยนแปลงรายละเอ ียดโครงการฯ โดย
เปลี่ยนแปลงการใช้สารเคมีในขั้นตอนการล้างทำความสะอาดลวด 
จากสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) ที ่ความเข้มข้น 
ร้อยละ 32 มีค่า pH เท่ากับ 14 ปริมาณการใช้เฉลี่ยเท่ากับ 49  
ตันต่อปี มาใช้สาร Meta Silica Chloride ร่วมกับ Organic Acid 
ปริมาณการใช้รวมเท่ากับ 50 ตันต่อปี โดยได้รับความเห็นชอบใน
การรายงานขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ จากสำนักงาน
อุตสาหกรรมจังหวัดระยองตามหนังสือ ที ่ รย 0033(2)/612  
ลงวันที่ 4 มีนาคม พ.ศ. 2564 

ภาคผนวก ก-1  
สำเนาผลการพิจารณารายงาน

การวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิต

ลวดเหล็กเคลือบสังกะสีของ
บริษัท สยามลวดเหล็ก

อุตสาหกรรม จำกัด ที่ ทส
1009.3/9062 ลงวันที่ 4 

ตุลาคม พ.ศ. 2554 
ภาคผนวก ก-2  

สำเนาหนังสือแจ้งเปลี่ยน 
ช่ือผู้รับผิดชอบโครงการ

โรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบ
สังกะสี ที่ ทส 009.3/4462  

ลงวันที่ 18 เมษายน พ.ศ. 2556 

- 

     

 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-4 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)     
1.1 การปฏิบัตติามมาตรการ

(ต่อ) 
2) หากหน่วยงานผู้อนุมัติอนุญาต เห็นว่าการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว

อาจจะกระทบต่อสารสำคัญในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนมัุติ
หรืออนุญาตจัดส่งรายงานการเปลี ่ยนแปลงดังกล่าว ให้
สำน ักงานนโยบายและแผนทร ัพยากรธรรมชาต ิและ
สิ่งแวดล้อมเพื่อ เสนอให้คณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณา
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ ่งแวดล้อม (คชก.) ชุดที่
เกี่ยวข้องให้ความเห็นชอบก่อนดำเนินการเปลี่ยนแปลง และ
เมื่อโครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มีการเปลี่ยนแปลง 
ให้หน่วยงานผู ้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผลการเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าวให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

 ภาคผนวก ก-3 
 สำเนาผลการพิจารณาขอ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการ

วิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการ

โรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบ
สังกะสี ที่ รย 0033(2)/612 

ลงวันที่ 4 มีนาคม พ.ศ. 2564 

- 

 - บริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จำกัด ต้องเสนอรายงาน 
ผลการปฏ ิบ ัต ิตามมาตรการป ้องก ันและแก ้ ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โดยสรุปให้สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัด
ระยอง กรมโรงงานอุตสาหกรรม สำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัด
ระยอง และสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบทุก 6 เดือน 

- บริษัทฯ ได้จัดทำและเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ ่ งแวดล ้อม โดยสร ุปให ้หน่วยงาน 
ที่เกี่ยวข้อง ทราบทุก 6 เดือน ล่าสุดบริษัทฯ ได้เสนอรายงานผล
การปฏิบัต ิตามมาตรการฯ ครั ้งที ่ 1/2566 ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 เมื่อวันที่ 21 กรกฎาคม พ.ศ. 
2566  

ภาคผนวก ข-1  
สำเนาหนังสือนำส่งรายงาน
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการฯ 

ให้กับหน่วยงานราชการ 

 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-5 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ)     
1.2 การว่าจ้างหนว่ยงานกลาง - ว ่าจ ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพ ื ่อดำเน ินการตรวจวัด 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมของโครงการ 
(Environmental Compliance Audit) ซึ่งจะต้องเป็นนิติบุคคลที่มี
ประสบการณ์ด้านการติดตาม 

- บริษัทฯ ได้ว่าจ้างบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง  
คอนซัลแตนท์ จำกัด ซึ่งเป็นที่ปรึกษาด้านสิ่งแวดล้อมดำเนินการ
ติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ (Environmental Compliance Audit) ตรวจประเมิน
สิ่งแวดล้อมและจัดทำรายงาน Environmental Compliance Audit 
ภายหลังการดำเนินการ ทุก 3 ปี ตามคู่มือการตรวจประเมินด้าน
สิ่งแวดล้อมของสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม โดยได้นำเสนอรายงานครั้งลา่สุด (ปี พ.ศ. 2565) เมื่อวนัที่ 
27 มกราคม พ.ศ. 2566 สำหรับการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม 
และการจัดทำรายงาน Environmental Compliance Audit เพื่อ
เสนอต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้องครั้งต่อไปในปี พ.ศ. 2568 

ภาคผนวก ข-2 
สำเนาหนังสือนำส่งรายงานงาน 
Environmental Compliance 

Audit ปี พ.ศ. 2565 

- 

2. คุณภาพอากาศ  - กำหนดให้มีการตรวจวัดปริมาณไอของสังกะสีในรูปของสังกะสี
ออกไซด์ (Zinc Oxide Fume) บริเวณพื้นที่อ่างชุบสังกะสีเพื่อป้องกัน
แก้ไขและติดตามตรวจสอบผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นจากไอของสงักะสี 
ต่อพนักงานที่ปฏิบัติงานอยู่บริเวณพื้นที่ใกล้เคียง รวมทั้งจัดเตรียม
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้กับพนักงานอย่างเหมาะสมและ
เพียงพอ 

- โครงการฯ ดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศภายในสถาน
ประกอบการ โดยติดตามตรวจสอบปริมาณไอของสังกะสีในรูปฟูม
ของส ังกะสีออกไซด์  (Zinc Oxide Fume) ท ุกๆ 3 เด ือน โดย
ดำเนินการติดตามตรวจสอบเมื่อวันที่ 24 สิงหาคม พ.ศ. 2566 และ
วันที่ 13 พฤศจิกายน พ.ศ. 2566 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
กำหนด รวมทั้งได้จัดเตรียมอปุกรณ์คุ้มครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 
(PPE) ให้กับพนักงานอย่างเหมาะสมและเพียงพอ และจัดให้มีการ
อบรมการใช้ PPE สำหรับพนักงานใหม่ก่อนเข้าทำงาน 

รูปท่ี 3-1 อุปกรณ์ PPE สำหรับ
พนักงาน GI (Zinc Bath) 
รูปท่ี 3-2 ป้ายเตอืนสวมใส่
หน้ากากกนัฝุ่น (Zinc Bath) 

ภาคผนวก ข-3  
แผนงานด้านความปลอดภยั 
อาชีวอนามยั และสิ่งแวดลอ้ม 

ภาคผนวก ข-4  
เอกสารอบรมพนักงานก่อนเข้า

ทำงาน 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-6 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

3. ระดับเสียง - เครื่องจักรและอุปกรณ์ที่อาจก่อให้เกิดเสียงดังต้องติดตั้งภายใน
อาคารเพื่อป้องกันเสียงดังรบกวนชุมชนใกล้เคียง 

- โครงการฯ ดำเนินการติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่อาจก่อให้เกิด
เสียงดังไว้ภายในอาคารเพื่อป้องกันเสียงดังรบกวนชุมชนใกล้เคียง 

รูปที่ 3-3 อาคารคลุมเครื่องจักร - 

 - กำหนดเขตที่มีเสียงดังรอบพื้นที่ / เครื่องจักรที่มีเสียงดังเกิน 90  
เดซิเบล และเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคล หากพนักงาน
เข้าไปทำงานในบริเวณดังกล่าวต้องสวมใส่เครื่องป้องกันเสียง เช่น 
ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู เป็นต้น ให้กับพนักงานในพื้นที่ที ่มีเสียงดัง
อย่างเพียงพอ 

- ในบริเวณที่มีเสียงดัง โครงการฯ ได้กำหนดให้พนักงานที่ทำงาน 
ในพื้นที่ดังกล่าว ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคล เช่น  
ปลั๊กลดเสียง ครอบหูลดเสียง เป็นต้น และได้ติดป้ายเตือนให้
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคลในพื้นที่ที่มีเสียงดัง 
พร้อมทั้งจัดให้มีการอบรมการใช้อุปกรณ์สำหรับพนักงานใหม่ก่อน
เข้าทำงาน 

รูปที่ 3-1 อุปกรณ ์PPE สำหรับ
พนักงาน GI (Zinc Bath) 

รูปที่ 3-4 ป้ายเตือนให้สวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันเสียง 

รูปที่ 3-5 อุปกรณ์ป้องกันเสียง 
ภาคผนวก ข-4  

เอกสารอบรมพนักงาน 
ก่อนเข้าทำงาน 

- 

 - ตรวจสอบบำรุงรักษาเครื่องจักรตามระยะเวลาที่ระบุในข้อกำหนด
ของอุปกรณ์ต่างๆ เพื่อป้องกันเสียงดัง ที่เกิดจากเครื่องจักร 

- โครงการฯ ได้ดำเนินการตรวจสอบบำรุงรักษาเครื ่องจักรตาม
ระยะเวลาที่ระบุในข้อกำหนดของอุปกรณ์ต่างๆ เพื่อป้องกันเสียง
ดังท่ีเกิดจากเครื่องจักร 

ภาคผนวก ข-5  
แผนและผลตรวจสอบ

บำรุงรักษาเครื่องจักร และแก้ไข
อุปกรณ์ไฟฟ้า 

- 

 - จัดทำ Noise Contour Map หลังจากโครงการเปิดดำเนินการ
ภายใน 6 เดือน โดยนำผลการศึกษามาใช้ ในการจัดการสิ่งแวดล้อม
ด้านเสียงในโครงการและทบทวนการทำ Noise Contour Map 
ทุกๆ 3 ปี 

- โครงการฯ ได้จัดทำ Noise Contour Map ในพื ้นที ่ที ่มีเสียงดัง
ภายในโรงงานเรียบร้อยแล้ว เมื่อวันที่ 9 พฤศจิกายน พ.ศ. 2563 
โดยผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียง มีค่าอยู่ในช่วงระหว่าง 
57.0-88.5 เดซิเบลเอ และในปี พ.ศ. 2566 มีการรจัดทำ Noise 
Contour Map เม่ือวันที่ 26 เดือนพฤษภาคม พ.ศ. 2566  

ภาคผนวก ข-3  
แผนงานด้านความปลอดภัย 

 อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม 
ภาคผนวก ข-6  

Noise Contour Map 

- 

 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-7 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

3. ระดับเสียง (ต่อ) - ปลูกต้นไม้ยืนต้นรอบพื้นที่โครงการ เพื่อใช้เป็นแนวป้องกันเสียง
ดังรบกวนชุมชนใกล้เคียง 

- โครงการฯ ดำเนินการปลูกต้นไม้ยืนต้นรอบพื้นที่โรงงานและมีการ
เพิ่มพื้นท่ีสีเขียวโดยการปลูกไม้ยืนต้นและไม้พุ่มขนาดกลางในปี พ.ศ. 
2562 และเมื ่อวันที ่ 2 มิถุนายน พ.ศ. 2566 ทางโครงการได้
ดำเนินการปลูกไม้พุ่ม (ต้นทองอุไร) เพิ่มเติมในพื้นท่ีสีเขียวเดิม 

รูปที่ 3-6 ไม้ยืนต้นรอบ
พื้นท่ีโครงการ 

 

- 

 - กำหนดระดับเส ียงเฉล ี ่ย 24 ชั ่วโมง (LAeq 24 hour) ที ่ร ิมรั้ว
โครงการให้มีค่าไม่เกิน 70 เดซิเบล 

- โครงการฯ ดำเนินการติดตามตรวจสอบระดับเสียง เฉลี่ย 24 ชั่วโมง  
(LAeq 24 hours) บริเวณรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ ระหว่างวันที่ 13-16 
พฤศจิกายน พ.ศ. 2566 พบว่าค่าอยู ่ในช่วงระหว่าง 56.5–58.0  
เดซิเบลเอ ซึ่งมีค่าอยู่ในมาตรฐาน 

บทที่ 4  
ผลการตดิตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- 

4. คุณภาพน้ำ     
4.1 น้ำเสียจากกระบวนการผลิต - น้ำเสียจากกระบวนการผลิต มีปริมาณ 4 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

น้ำเสียส่วนนี ้เป็นน้ำล้างทำความสะอาดลวดเหล็กก่อนเข้าสู่
ข ั ้นตอนการอบอ่อน ซึ่ งน้ำล้างลวดจะถูกรวบรวมไปยังถัง
รวบรวมน้ำเสีย (Storage Tank) 30 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไป
กำจัดยังหน่วยงานที ่ได้รับอนุญาต จากโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) ต่อไป 

- โครงการฯ ได้ติดตั้งถังรวบรวมน้ำเสีย (Storage Tank) ขนาด 30 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อรวบรวมน้ำเสีย ก่อนส่งไปกำจัดยังหน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเรียบร้อยแล้ว 

รูปที่ 3-7 ถังรวบรวมน้ำ
เสีย (Storage Tank) 

ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร 
ภาคผนวก ข-7  

เอกสารนำส่งน้ำเสีย 
 

- 

 - น้ำระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็น เป็นที่ต้องระบายทิ้งเพื่อรักษา
คุณภาพน้ำของระบบหล่อเย็น มีปริมาณ 168 ลูกบาศก์เมตร 
ต่อวัน ซึ ่งจะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ำทิ ้ง  (Effluent Pond) 
ขนาด 300 ลูกบาศก์เมตรของโครงการ ก่อนส่งไปบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของสถานประกอบการฯ ต่อไป 

- น้ำจากระบบหล่อเย็นถูกรวบรวมไปยังบ่อพักและปรับอุณหภูมิที่ 
Cooling Tower จากน้ันหมุนเวียนกลับไปใช้ในระบบ โดยไม่มีการส่ง
บำบัดหรือกำจัดโดยหน่วยงานภายนอก โดยโครงการได้ดำเนินการ
เก็บตัวอย่างน้ำทิ ้ง บ่อพักน้ำทิ ้ง (Effluent Pond) เพื ่อติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งเดือนละ 1 ครั้ง 

รูปที่ 3-8 Cooling 
Tower 

- 

     

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-8 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

4. คุณภาพน้ำ (ต่อ)     
4.1 น้ำเสียจากระบวนการผลิต 

(ต่อ) 
- ควบคุมคุณภาพน้ำทิ้งจากบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งสุดท้ายของ

โครงการ ให้อยู่ในมาตรฐานที่ยอมรับให้ระบายเข้าสู่ระบบบำบัด 
น้ำเสียส่วนกลาง ของเขตประกอบการฯ ก่อนส่งไปยังระบบ
บำบัดน้ำเสียส่วนกลาง ของเขตประกอบการฯ 

- โครงการฯ มีการควบคุมคุณภาพน้ำทิ ้งจากบ่อตรวจวัดและ
ควบคุมคุณภาพน้ำทิ้งสุดท้ายของโรงงานให้อยู่ในค่ามาตรฐาน 
ก่อนส่งไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ 
โดยผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ ้ง ระหว่างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 ทั ้งหมดมีค่าอยู ่ในเกณฑ์ที่
กำหนด 

บทที่ 4  
ผลการตดิตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ภาคผนวก ข-7  
เอกสารนำส่งน้ำระบายทิ้ง 

ไปบำบัด 

- 

4.2 น้ำเสียจากสำนักงาน  - จัดให้มีการใช้ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปสำหรับบำบัดน้ำเสียจาก
ห้องน้ำห้องส้วมของอาคารสำนักงานก่อนระบายลงสู ่บ่อพัก 
น้ำทิ้งของโครงการต่อไป 

- โครงการฯ ได้ติดตั้งระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป เพื่อบำบัดน้ำทิ้ง
จากอาคาร ก่อนระบายลงสู่บ่อพักน้ำทิ้งของโรงงาน และส่งไปยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ 

รูปที่ 3-10 ถังบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูป 

ภาคผนวก ข-7  
เอกสารนำส่งน้ำระบายทิ้ง 

ไปบำบัด 

- 

 - จัดให้มีการดูแลทำความสะอาดถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปอย่าง
สม่ำเสมอ 

- โครงการฯ มีการดูแลทำความสะอาดถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป
อย่างสม่ำเสมอ และมีการส่งน้ำเสียไปกำจัด โดยบริษัท ดับบลิว
เอชเอ ระยอง ที่ดินอุตสาหกรรม จำกัด 

ภาคผนวก ข-7  
เอกสารนำส่งน้ำระบายทิ้ง 

ไปบำบัด 
ภาคผนวก ข-8  

เอกสารตรวจสอบถังบำบัด 
น้ำเสียสำเร็จรูป 

- 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-9 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

5. การคมนาคมขนส่ง - กวดขันพนักงานขับรถขนส่งให้ใช้ความระมัดระวังและปฏิบัติตามกฎ
จราจรอย่างเคร่งครัด เพื่อเป็นการป้องกันอุบัติเหตุที่อาจเกิดขึ้น  

- โครงการฯ มีข้อกำหนดเกี ่ยวกับการจราจรในพื้นที ่โรงงาน และ
ควบคุมให้ปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด นอกจากน้ีโครงการฯ จัดให้มี
การอบรมให้กับผู้รับเหมาที่เข้ามาปฏิบัติงานในพื้นท่ีของโครงการ 

ภาคผนวก ข-9  
ข้อกำหนดด้านการจราจร และ
กฎระเบียบความปลอดภัยใน
การทำงานสำหรับผู้รับเหมา 

ภาคผนวก ข-10  
เอกสารอบรมผู้รับเหมา 

- 

 - จำกัดความเร็วของยานพาหนะให้ไม่เกิน 30 กิโลเมตรต่อช่ัวโมง - โครงการฯ กำหนดความเร็วของยานพาหนะในพื้นที่โรงงาน ไม่เกิน 
30 กิโลเมตรต่อช่ัวโมง และควบคุมให้ปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

รูปที่ 3-11 ป้ายจำกัดความเร็ว 
ภาคผนวก ข-9  

ข้อกำหนดด้านการจราจร และ
กฎระเบียบความปลอดภัยใน
การทำงานสำหรับผู้รับเหมา 

- 

 - ควบคุมน้ำหนักรถบรรทุกให้เป็นไปตามมาตรฐานหรือกฎหมาย เพื่อ
ป้องกันความเสียหายของพื้นผิวจราจร 

- โครงการฯ มีการควบคุมน้ำหนักรถบรรทุกวัสด ุอุปกรณ์ ตาม
ข้อกำหนดน้ำหนักรถบรรทุกที่อนุมัติให้วิ ่งบนทางหลวง และทาง
หลวงแผ่นดิน เพื่อป้องกันความเสียหายของพื้นผิวจราจร 

ภาคผนวก ข-9  
ข้อกำหนดด้านการจราจร และ
กฎระเบียบความปลอดภัยใน
การทำงานสำหรับผู้รับเหมา 

ภาคผนวก ข-10  
เอกสารอบรมผู้รับเหมา 

- 

 - จัดให้มีเจ้าหน้าที่คอยอำนวยความสะดวก และจัดระเบียบจราจร
บริเวณทางเข้าออกพื้นที่โครงการ 

- โครงการฯ จัดให้มีเจ้าหน้าที่คอยอำนวยความสะดวกและจัดระเบียบ
การจราจรบริเวณทางเข้า-ออก พื้นท่ีโครงการอยู่เสมอ 

รูปที่ 3-12 เจ้าหน้าที่คอย
อำนวยความสะดวกบริเวณ
ทางเข้า-ออก พื้นที่โรงงาน 

- 

     

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-10 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

6. การระบายน้ำ 
และการปอ้งกันน้ำท่วม 

- จัดให้มีรางระบายน้ำฝนภายในโครงการแยกออกจากระบบระบาย 
น้ำเสีย 

- โครงการฯ มีการแยกรางระบบน้ำฝนออกจากระบบระบายน้ำเสีย  
โดยน้ำฝนในโครงการจะถูกรวบรวมและระบายลงสู่รางระบายน้ำฝน
ของเขตประกอบการฯ 

รูปที่ 3-13 รางระบายน้ำฝน 
 

- 

 - น้ำฝนและน้ำหลากบริเวณพื้นที ่ที ่ไม่ปนเปื ้อน เช่น  น้ำฝนที ่ตก 
ในบริเวณพื้นที่หลังคาของอาคาร เป็นต้น จะไหลสู่รางระบายน้ำของ
โครงการ ก่อนระบายลงรางระบายน้ำของเขตประกอบการฯ ต่อไป 

- โครงการฯ มีการแยกรางระบบน้ำฝนออกจากระบบระบายน้ำเสีย  
โดยน้ำฝนในโครงการจะถูกรวบรวมและระบายลงสู่รางระบายน้ำฝน
ของเขตประกอบการฯ 

รูปที่ 3-13 รางระบายน้ำฝน 
 

- 

 - ตรวจสอบและดูแลระบบระบายน้ำฝนอย่างสม่ำเสมอ - โครงการฯ มีการตรวจสอบและดูแลระบบระบายน้ำฝนอย่างสม่ำเสมอ 
โดยมีการเดินสำรวจสิ่งอุดตันที่ตกอยู่ในรางระบายน้ำฝนเป็นประจำ 

ภาคผนวกที ่ข-11  
เอกสารตรวจสอบ 
รางระบายน้ำฝน 

- 

7. การจัดการของเสีย - จัดให้มีถังรองรับขยะมูลฝอย 3 ประเภท ได้แก่ ของเสียทั่วไป ของเสีย
ที่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ได้ และของเสียอันตราย 

- โครงการฯ ดำเนินการจัดให้มีถังขยะมูลฝอย 3 ประเภท เพื่อรองรับขยะ 
ที่จะเกิดขึ้นในแต่ละบริเวณ 

รูปที่ 3-16 ถังขยะรองรับมูล
ฝอย 3 ประเภท 

- 

 - เก็บรวบรวมขยะมูลฝอยประเภทต่างๆ ใส่ในภาชนะที่เหมาะสม มีฝา
ปิดมิดชิด และสามารถขนถ่ายได้สะดวก ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากราชการมารับไปกำจัดต่อไป 

- โครงการฯ ดำเนินการเก็บรวบรวมขยะมูลฝอยประเภทต่างๆ ใส่ภาชนะ
ที่เหมาะสม และส่งให้ บริษัท ซ้ัคเซส (2019) จำกัด รับไปกำจัด  

รูปที่ 3-17 ถังเขียว WMS 
ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-11 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. การจัดการของเสีย
(ต่อ) 

- ขยะมูลฝอยรีไซเคิลที่เก็บรวบรวมได้จากโครงการควรนำกลับมาใช้
ประโยชน์ให้มากท่ีสุด หรือเก็บรวบรวมไว้เพื่อให้บริษัทท่ีรับซื้อมาเก็บ
รวบรวม 

- โครงการฯ ดำเนินการเก็บรวบรวมขยะมูลฝอยรีไซเคิลในส่วนต่างๆ 
ของโรงงาน และส่งใหบ้ริษัท ซ้ัคเซส (2019) จำกัด รับไปกำจัด 

รูปที่ 3-17 ถังเขียว WMS 
ภาคผนวก ข-12  

เอกสารการจัดการกากของเสีย 

- 

 - ส่งเสริมการนำหลัก 3R มาประยุกต์ใช้ในการจัดการของเสีย ได้แก่ 
การลดการเกิดของเสียจากแหล่งกำเนิด (Reduce) การนำของเสีย
กลับมาใช้ใหม่ (Reuse) และ การปรับปรุงคุณภาพของเสียเพื ่อนำ
กลับมาใช้ใหม่ (Recycle) 

- โครงการฯ ส่งเสริมการนำหลัก 3R มาประยุกต์ใช้ในการจัดการ 
ของเสีย ได้แก่ การลดการเกิดของเสียจากแหล่งกำเนิด (Reduce) 
การนำของเสียกลับมาใช้ใหม่ (Reuse) และการปรับปรุงคุณภาพ 
ของเสียเพื่อนำกลับมาใช้ใหม่ (Recycle) 

ภาคผนวก ข-13  
เอกสารส่งเสริมให้ความรู้ 

เรื่องหลัก 3R 

- 

 - จัดให้มีพื้นที่เก็บของเสีย ที่มีหลังคาปกคลุม เพื่อเก็บกักของเสียก่อน
ติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการมารับไปกำจัดต่อ 

- โครงการฯ จัดให้มีพื้นที่เก็บของเสีย และติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปกำจัด  

รูปที่ 3-18 พื้นท่ีจัดเก็บสเกล
เหล็ก 

รูปที่ 3-19 พื้นท่ีจัดเก็บเศษผง
สบู่ดึงลวด 

รูปที่ 3-20 พื้นท่ีจัดเก็บกาก
ตะกอนสังกะส ี

รูปที่ 3-21 พื้นท่ีจัดเก็บเศษ
ลวด 

รูปที่ 3-22 พื้นท่ีจัดเก็บน้ำมัน
เสื่อมคุณภาพ 

- 

 - กำหนดให้มีการจัดทำรายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดที่เกิดขึ้น
จากการดำเนินการของโครงการและสัดส่วนปริมาณของเสียที่นำไป 
Recycle หรือส่งกำจัด 

- โครงการฯ ดำเนินการจัดทำรายงานการบันทึกชนิด ปริมาณของเสีย 
ที่เกิดขึ้นจากการดำเนินงานของโรงงานและสัดส่วนปริมาณของเสีย
นำไป Recycle หรือส่งกำจัด 

ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการกากของเสีย 

- 

 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-12 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. การจัดการของเสีย  (1) ขยะมูลฝอยจากสำนักงาน     
(ต่อ) - จัดให้มีถังรองรับขยะมูลฝอย 3 ประเภท ได้แก่ ขยะมูลฝอยทั่วไป  

ขยะมูลฝอยรีไซเคิล และขยะมูลฝอยอันตรายจากสำนักงาน 
- โครงการฯ จัดให้มีถังขยะมูลฝอย 3 ประเภท เพื่อรองรับขยะที่จะเกิดขึ้น

ในแต่ละบริเวณ 
รูปที่ 3-16 ถังขยะรองรับ

มูลฝอย 3 ประเภท 
- 

 - ขยะทั่วไป เกิดขึ้นประมาณ 34 ตันต่อปี ส่วนใหญ่ประกอบด้วยเศษ
อาหารจากโรงอาหาร ซ ึ ่งสามารถนำไปใช้ เป ็นอาหารส ัตว ์ ได้   
เศษกระดาษ และ พลาสติกที่ไม่สามารถนำกลับไปใช้ประโยชน์ซ้ำได้ 
เนื ่องจากมีการปนเปื ้อน ทางโครงการได้จัดเตรียมถังรองรับขยะ  
ซึ่งนำไปวางบริเวณต่างๆ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ เช่น บริษัท อีสเทิร์นซีบอร์ด เอนไวรอนแมนทอล
คอมแพล็ก จำกัด (ESBEC) เป็นต้น มารับไปกำจัดด้วยวิธีการฝังกลบ
แบบถูกหลักสุขาภิบาล (Sanitary Landfill) ต่อไป 

- โครงการฯ ได้จัดเตรียมถังขยะเพื่อรองรับขยะทั่วไปซึ่งนำไปวางบริเวณ  
ต่างๆ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ เช่น 
บริษัท ซ้ัคเซส (2019) จำกัดเป็นต้น มารับไปกำจัดด้วยวิธีการฝังกลบ
แบบถูกหลักสุขาภิบาล (Sanitary Landfill)  

รูปที่ 3-17 ถังเขียว WMS 
ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

 - ขยะรีไซเคิล เช่น กระดาษ แก้ว โลหะ และพลาสติก เป็นต้น เกิดขึ้น
ประมาณ 15 ตันต่อปี โดยโครงการจะจัดเตรียมถังรองรับขยะรีไซเคิล
วางอยู ่บร ิเวณอาคารต ่าง ๆ เพ ื ่อรวบรวมและคัดแยกอีกครั้ ง 
ก่อนติดต่อให้ผู้รับซื้อมารับเพื่อนำกลับไปใช้ใหม่หรือติดต่อหน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัดต่อไป เช่น 
บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกกัด (มหาชน) 

- โครงการฯ จัดเตรียมถังขยะเพื่อรองรับขยะรีไซเคิลซึ่งนำไปวางบริเวณ
ต่างๆ ในอาคาร เพื่อรวบรวม และคัดแยกขยะอีกครั้ง ก่อนติดต่อให้ผู้รับ
ซื้อมารับเพื่อนำกลับไปใช่ใหม่ หรือติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัดต่อไป 

รูปที่ 3-16 ถังขยะรองรับ
มูลฝอย 3 ประเภท 
ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

      
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-13 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. การจัดการของเสีย        (1) ขยะมูลฝอยจากสำนักงาน (ต่อ)    
 (ต่อ) 

 
- ขยะอันตราย เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย แบตเตอรี่ 

ที่เสื่อมสภาพสายไฟฟ้า และหมึกพิมพ์ เป็นต้น เกิดขึ้นประมาณ 3 
ตันต่อปี โดยโครงการกำหนดให้มีการเลือกใช้อุปกรณต่างๆ  
ที่สามารถใช้ซ้ำได้ รวมทั้งกำหนดให้มีการคัดแยกขยะอันตราย
ตั ้งแต่กำเนิดอย่างชัดเจน จากนั ้นรวบรวมไปเก็บไว้ในอาคาร  
จนมีปริมาณมากพอ จึงติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม เช่น เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) 
เป็นต้น นำไปปรับเสถียรและฝังกลบอย่างปลอดภัย (Secure 
Landfill)  

- โครงการฯ เลือกใช้อุปกรณ์ต่างๆ ที่สามารถใช้ซ้ำได้รวมทั้งกำหนดให้มีการ
คัดแยกขยะอันตรายตั้งแต่แหล่งกำเนิดอย่างชัดเจนจากนั้นจะรวบรวมไป
เก็บไว้ในอาคารจนมีปริมาณมากพอ จึงติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ บริษัทเบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด 
(มหาชน) นำไปปรับเสถียรและฝังกลบอย่างปลอดภัย (Secure Landfill)  

ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

 (2) ของเสียจากกระบวนการผลิต    
 - เศษลวดเหล็ก (Wire Scrap) มีปร ิมาณ 3,386 ต ันต ่อปี โดย

โครงการจะทำการรวบรวมไว้ภายในอาคารส่วนการผลิต ก่อนส่งไป
ยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
เช่น บริษัท เหล็กก่อสร้างสยาม จำกัด เป็นต้นเพื่อใช้เป็นวัตถุดิบ  
ในกระบวนการหลอมเหล็กใหม่อีกครั้ง 

- โครงการฯ ดำเนินการรวบรวมเศษลวดเหล็ก (Wire Scrap) ไว้ในพื ้นที่
จัดเก็บ ก่อนส่งไปยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เพื่อใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการหลอมเหล็กใหม่อีกครั้ง 

รูปที่ 3-21 พื้นท่ีจัดเก็บเศษ
ลวด 

ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

 - สเกลเหล็ก (Scale) มีประมาณ 523 ตันต่อปี โดยโครงการจะทำ
การรวบรวมไว้ภายในอาคารส่วนการผลิต ซึ ่งสามารถนำไปใช้
ประโยชน์ (Recycle) โดยนำไปใช้เป็นวัตถุดิบผสมกับแร่เหล็กตาม
สัดส่วนที ่พอเหมาะในขั ้นตอนการถลุงเหล็ก หรือ ติดต่อให้
หน่วยงานที ่ได ้ร ับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น  
เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) เป็นต้น รับไปกำจัด 

- โครงการฯ นำสเกลเหล ็กที ่ใช ้งานแล ้ว มาใช้ประโยชน์ (Recycle)  
โดยนำไปใช้เป็นวัตถุดิบผสมกับแร่เหล็กตามสัดส่วนที่พอเหมาะในขั้นตอน
การถลุงเหล็ก หรือติดต่อให้หน่วยงานที ่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม รับไปกำจัด 

รูปที่ 3-18 พื้นท่ีจัดเก็บสเกล
เหล็ก 

ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-14 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
 
  

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. การจัดการของเสีย (2) ของเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ)    
 (ต่อ) 

 
- เศษผงสบู่ดึงลวด (Sodium Stearate) ที่เกิดขึ้นตอนการดึงลวด 

มีปริมาณเกิดขึ้น 59 ตันต่อปี โดยโครงการจะทำการรวบรวมไว้
ภายในอาคารส่วนการผลิต ก่อนส่งไปยังหน่วยงานภานนอกท่ีได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บร ิษ ัทเบตเตอร์  
เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) เป็นต้น เพื ่อใช้เป็นเชื ้อเพลิงผสม 
หรือรับไปกำจัด ต่อไป 

- โครงการฯ ดำเนินการรวบรวม เศษผงสบู่ดึงลวด (Sodium Stearate)  
ไว้ภายในอาคารส่วนการผลิต ก่อนส่งไปยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อใช้เป็นเชื้อเพลิงผสมหรือรับไป
กำจัด ต่อไป 

รูปที่ 3-19 พื้นท่ีจัดเก็บเศษ
ผงสบู่ดึงลวด 

ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

 - กากตะกอนสังกะสี (Zinc Dross) ที่เกิดจากขั้นตอนเคลือบสงักะสี 
มีปริมาณเกิดขึ้นที่ 472 ตันต่อปี โดยโครงการจะทำการรวบรวมไว้
ในถังรวบรวมกากตะกอน (Dross Bag) ภายในพื้นท่ีอาคารส่วนการ
ผล ิตก ่อนต ิดต ่อหน่วยงานที ่ ได ้ร ับอน ุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เช่น เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) เป็นต้น 
นำไปปรับเสถียรและฝังกลบอย่างปลอดภัย (Secure Landfill) 

- โครงการฯ ดำเนินการเก็บรวบรวม กากตะกอนสังกะสี (Zinc Dross) ไว้ใน
ถังรวบรวมกากตะกอน (Dross Bag) ภายในพื้นท่ีอาคารส่วนการผลิตก่อน
ติดต่อหน่วยงานที ่ได้ร ับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนำไป
Recycle 

รูปที่ 3-20 พื้นท่ีจัดเก็บกาก
ตะกอนสังกะส ี

ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

 - น้ำด่างที่เกิดจากกระบวนการล้างลวด มีปริมาณ 1,460 ลูกบาศก์
เมตรต่อปี โดยโครงการจะทำการรวบรวมไว้ในถังรวบรวมน้ำเสีย 
(Storage Tank) ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร บริเวณพื ้นที ่ระบบ
ปรับปรุงคุณภาพน้ำของโครงการ ก่อนติดต่อหน่วยงานที ่ได ้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น เบตเตอร์ เวิลด์กรีน 
จำกัด (มหาชน) เป็นต้น นำไปแปรสภาพเพื่อนำกลับมาใช้ใหม่ 
(Recycle) หรือรับไปกำจัดต่อไป 

- โครงการฯ ดำเนินการเก็บรวบรวม น้ำด่างที่เกิดจากกระบวนการล้างลวด
ไว้ในถังรวบรวมน้ำเสีย (Storage Tank) ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร บริเวณ
พื้นท่ีระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำของโครงการ ก่อนติดต่อหน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม นำไปแปรสภาพเพื ่อนำกลับมา 
ใช้ใหม่ (Recycle) หรือรับไปกำจัดต่อไป 

ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-15 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

   
 
 
 
 
 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

7. การจัดการของเสีย (2) ของเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ)    
 (ต่อ) 

 
- น้ำมันเสื ่อมคุณภาพ เกิดจากการเปลี่ยนถ่ายน้ำมันหล่อลื่นให้กับ

เครื่องจักร/อุปกรณ์ต่างๆ มีปริมาณ 4,800 ลิตรต่อปี โดยจะทำการ
รวบรวมไว้ในถัง ขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด ซึ่งสามารถนำไปใช้
ประโยชน์ (Recycle) โดยนำไปใช้เป็นเชื ้อเพลิงทดแทนสำหรับ 
โรงปูนซีเมนต์ได้ทั้งหมด โดยติดต่อให้โรงปูนซีเมนต์ หรือติดต่อ 
ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท  
พลูตาหลวง รีไซเคิล จำกัด เป็นต้น รับไปกำจัด ต่อไป 

- โครงการฯ ดำเนินการรวบรวมน้ำมันเสื่อมคุณภาพที่เกิดจากการเปลี่ยน
ถ่ายน้ำมันหล่อลื่นใหก้ับเครื่องจักร/อุปกรณ์ต่างๆ ไว้ในถังขนาด 200 ลิตร 
ที ่มีฝาปิดมิดชิด ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที ่ได้รับอนุญาตจากโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปกำจัดต่อไป 

รูปที่ 3-22 พื้นท่ีจัดเก็บ
น้ำมันเสื่อมคุณภาพ 
ภาคผนวก ข-12  
เอกสารการจัดการ 

กากของเสีย 

- 

8 สังคม-เศรษฐกิจ - พิจารณารับแรงงานท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมกับตำแหน่งเข้า
ทำงานในโครงการเป็นอนัดบัแรก 

- โครงการฯ มีนโยบายรับพนักงานในท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมเข้า
ปฏิบัติหน้าที่ ปัจจุบันมีพนักงานเป็นคนในท้องถิ่นที่อาศัยอยู่ในจังหวัด
ระยอง จำนวน 48 คนจากพนักงานทั ้งหมด 143 คน คิดเป็นร้อยละ 
33.33 

ภาคผนวก ข-14  
สัดส่วนพนักงานท้องถ่ิน 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-

ธันวาคม พ.ศ. 2566 

- 

 - มีแผนการประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับการดำเนินงานของโครงการ และ
เปิดโอกาสให้หน่วยงานราชการท้องถิ่น ผู้นำชุมชน และประชาชน
ผู้สนใจทั่วไปเข้าเยี่ยมชม 

- โครงการฯ เปิดให้หน่วยงานที่สนใจเข้าเยี่ยมชมโครงการ โดยระหว่างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 มีผู้สนใจได้เข้าเยี่ยมชมโรงงาน 

ภาคผนวก ข-15 
แผนการประชาสัมพันธ์การ

ดำเนินงานของโรงงาน 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-16 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 
 
 
 
 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

8 สังคม-เศรษฐกิจ - มีแผนชุมชนสัมพันธ์ โดยการสนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของชุมชน 
เช่น การส่งเสริมด้านการศึกษาเกี่ยวกับทุนการศึกษาการพัฒนา
และส่งเสริมอาชีพการเข้าร่วมกิจกรรมหรือประเพณีของชุมชน  
เป็นต้น 

- โครงการฯ จัดให้มีแผนชุมชนสัมพันธ์ โดยการสนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของ
ชุมชน เช่น ร่วมถวายเทียนแด่วัดหนองกระบก เน่ืองในเทศกาลวันเข้าพรรษา 
เมื่อวันที่ 26 กรกฎาคม พ.ศ. 2566 ร่วมถวายเทียนพรรษา พร้อมสนับสนุน
น้ำดื ่มแก่ชุมชนหนอกละลอก เนื ่องในเทศกาลเข้าพรรษา เมื ่อวันที ่ 31 
กรกฎาคม พ.ศ. 2566 และบริจาคสิ่งของต่างๆ เช่น น้ำดื่มบรรจุขวด ข้าว 
เสื้อผ้า สินค้าอุปโภคบริโภค และลวดหนาม พร้อมสนับสนุนงบประมาณ
ให้กับ The Garden of Eden ศูนย์ฟื้นฟูสุขภาพสำหรับผู้ป่วยและผู้พิการใน
หนองบัว อำเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง เม่ือวันที่ 12 ตุลาคม พ.ศ. 2566 

รูปที่ 3-24 ภาพตัวอย่าง
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 

ภาคผนวก ข-16  
แผนชุมชนสัมพันธ์ 

และการสนับสนุนกิจกรรม
ต่างๆ ของชุมชน  

ระหว่างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม พ.ศ. 2566 

- 

 - ให้ความร่วมมือกับเขตประกอบการฯ และหน่วยงานของรัฐในการ
ดูแลความสงบเรียบร้อยของโครงการ 

- โครงการฯ ให้ความร่วมมือกับเขตประกอบการฯ และหน่วยงานของรัฐ 
ในการดูแลความสงบเรียบร้อยของโรงงาน ได้เข้าร่วมการประชุมร่วมกับเขต
ประกอบการฯ  

รูปที่ 3-55 การประชุม
ร่วมกับเขตประกอบการฯ 

- 

 - จัดให้มีขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชน - โครงการฯ จัดให้มีขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชน โดยระหว่างเดอืน 
กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 ไม่มีข้อร้องเรียนจากการดำเนินการของ
โครงการฯ จากชุมชนแต่อย่างใด 

ภาคผนวก ข-17 
เอกสารข้ันตอนการรับ 

ข้อร้องเรียนและสถิติการ
ร้องเรียนจากชุมชน 

ระหว่างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม พ.ศ. 2566 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-17 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 

 
 
 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

8 สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) - จัดให้มีการสำรวจคุณภาพชีวิตและความคิดเห็นของประชาชน
ต่อการดำเนินโครงการ บริเวณชุมชนในรัศมี 5 กิโลเมตร ปีละ 
1 ครั้ง 

- โครงการฯ มีการสำรวจคุณภาพชวีิตและความคิดเห็นของประชาชน
ต่อการดำเนินโครงการ โดยดำเนินการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม 
และความคิดเห็นของประชาชน ในรัศมี 5 กิโลเมตร พร้อมแสดง
รายละเอียดกลุ่มตัวอย่างและสรุปผลการสำรวจฯ ของประชาชน
ของครัวเรือน ประชาชน ผู้นำชุมชน/ผู้นำทอ้งถิน่ ตัวแทนหน่วยงาน
ที่เกี่ยวข้อง พื้นที่อ่อนไหวโดยรอบพื้นที่โครงการ โดยเฉพาะประเดน็
สำคัญ การรับรู้ข่าวสารของโครงกการ ความเชื่อมั่นในการจัดการ
ด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการ และข้อเสนอแนะ/ข้อห่วงกังวลของ
ชุมชน ต่างๆ  ให้ครบถ้วนตามมาตรการกำหนด พร้อมรายงานผล
การดำเนินการให้หน่วยงานที่เกี่ยวข้องรับทราบ 

ภาคผนวก ข-18  
ผลการสำรวจความคิดเห็นของ
หน่วยงานราชการและชุมชน 

ประจำปี พ.ศ. 2566 

- 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย     
9.1 ความปลอดภยัท่ัวไป - จ ัดตั ้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดล้อมในการทำงาน เพื่อกำหนดนโยบายและวางแผน
ดำเน ินงานด ้านความปลอดภ ัยรวมถ ึงรายงานผลการ
ปฏิบัติงานให้ผู้บริหารรับทราบโดยมีการประชุมเป็นประจำ 
อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง ทั้งนี้ให้เป็นไปตามสภาพแวดล้อมใน
การทำงาน พ.ศ. 2549 เรื่องกำหนดมาตรฐานในการบริหาร
และการจ ัดการด ้านความปลอดภัย อาชี วอนาม ัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2549 

- โครงการฯ ได้จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงานเป็นที่เรียบร้อยแล้ว และจัดให้มีการ
ประชุมเป็นประจำ เดือนละ 1 ครั้ง  

ภาคผนวก ข-19  
เอกสารแต่งตั้งคณะกรรมการความ

ปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการทำงาน และ

รายงานการประชุมคณะกรรมการฯ 
ภาคผนวก ข-22  

เอกสารประกอบการตรวจสอบ
ความปลอดภยั และการแก้ไขสภาพ

ที่ไม่ปลอดภยั (Safety Audit) 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-18 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
 

 
 
 
 
 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.1 ความปลอดภัยทั่วไป (ต่อ) - กำหนดนโยบายด้านความปลอดภัย เพื่อให้มีความเด่นชัดต่อ

การนำไปปฏิบัติของพนักงานทุกคน  
- โครงการฯ ได้กำหนดนโยบายด้านความปลอดภัยเพื่อให้มีความ
เด่นชัดต่อการนำไปปฏิบัติของพนักงานทุกคน 

ภาคผนวก ข-20  
นโยบาย กฎระเบียบและ

ข้อบังคับเกี่ยวกับความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม 

- 

 - การฝึกอบรมให้ความร ู ้แก ่พนักงานในการใช้เคร ื ่องมือ
ปฏิบัติงานอย่างถูกต้องและปลอดภัยตลอดจนการซ่อมบำรุง 
หรือแจ้งผู้ที ่มีหน้าที ่รับผิดชอบการรับอุปกรณ์เครื่องมือไป
ตรวจซ่อมอยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 

- โครงการฯ จัดให้มีการฝึกอบรมให้ความรู้แก่พนักงานในการ 
ใช้เครื่องมือปฏิบัติงานอย่างถูกต้องและปลอดภัยตลอดจนการ  
ซ่อมบำรุงรักษา 

ภาคผนวก ข-4  
เอกสารอบรมพนักงาน 

ก่อนเข้าทำงาน 

- 

  - บำรุงรักษาและตรวจสอบเครื ่องมือ เครื่องจักรต่างๆ และ
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายให้สามารถใช้ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- โครงการฯ มีการบำรุงรักษาและตรวจสอบเครื่องมือ เครื่องจักร 
ต่างๆ และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายให้สามารถใช้ได้อย่างมี
ประสิทธิภาพอยู่เสมอ 

ภาคผนวก ข-5  
แผนและผลตรวจสอบ

บำรุงรักษาเครื่องจักร และแก้ไข
อุปกรณ์ไฟฟ้า 

ภาคผนวก ข-21  
เอกสารการตรวจสอบอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายจากเครื่องจักร 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-19 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.1 ความปลอดภัยทั่วไป (ต่อ)     

 - การลดชั ่วโมงการทำงานที ่เกี ่ยวกับเสียง ความร้อน และ
สารเคมีที่เป็นอันตรายให้น้อยลง รวมทั้งหมุนเวียนหรือการ
สับเปลี่ยนหน้าที่การปฏิบัติงาน 

- โครงการฯ ลดชั่วโมงการทำงานที่เกี่ยวกับเสียง ความร้อน และ
สารเคมีที ่ เป็นอันตรายให้น ้อยลง รวมทั ้งมีการผล ัดเปล ี ่ยน
หมุนเวียนพนักงานตามกะการทำงานไม่เกิน 8 ชั่วโมงต่อกะ และ
จัดให้มีอุปกรณ์ PPE เพียงพอต่อพนักงาน รวมทั้งมีการติดตาม
ตรวจสอบระดับเสียง ความร้อน และสารเคมี ในพื้นที่โครงการ  
ซึ ่งผลการติดตามตรวจสอบ พบว่า มีค่าอยู ่ในเกณฑ์มาตรฐาน
ทั้งหมด 

รูปที่ 3-1 อุปกรณ ์PPE 
สำหรับพนักงาน GI  

(Zinc Bath) 
รูปที่ 3-32 พดัลมระบาย
ความร้อนให้กับพนักงาน 

บทที่ 4  
ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- 

 - จัดให้มีพื ้นที ่ปฏิบัติงานมีสภาพแวดล้อมที ่เหมาะสม เช่น  
แสงสว่าง การถ่ายเทอากาศ ห้องสุขา พื้นที่พักผ่อน เป็นต้น 

- โครงการฯ จัดให้มีพื้นที่ปฏิบัติงานที่มีสภาพแวดล้อมที่เหมาะสม 
เช่น แสงสว่าง การถ่ายเทอากาศ ห้องสุขา พื้นที่พักผ่อน เป็นต้น  

รูปที่ 3-25 แสงสว่างและ
หลังคาระบายอากาศ 
รูปที่ 3-26 ห้องสุขา 

รูปที่ 3-27 พื้นท่ีพักผ่อน 

- 

 - จัดให้มีการติดตามตรวจวัดคุณภาพสิ ่งแวดล้อมในสถานที่
ทำงาน เช่น การตรวจวัดเสียง ความร้อน เป็นต้น รวมถึงจัดให้
มีการตรวจสอบความปลอดภัยโดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย
เป็นประจำทุกวันพร้อมดำเนินการแก้ไขสภาพที่ไม่ปลอดภัย
ทันท ี

- โครงการฯ จัดให้มีการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ ่งแวดล ้อม 
ในสถานที่ทำงาน เช่น การติดตามตรวจสอบระดับเสียง ความร้อน  
เป็นต้น รวมถึงจัดให้มีการตรวจสอบความปลอดภัย โดยเจ้าหนา้ที่
ความปลอดภัยเป็นประจำทุกวัน พร้อมดำเนินการแก้ไขสภาพที่ไม่
ปลอดภัยทันที 

บทที่ 4 
ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ภาคผนวก ข-22  
เอกสารประกอบการ

ตรวจสอบความปลอดภัย 
และการแก้ไขสภาพที่ไม่

ปลอดภัย (Safety Audit) 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-20 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1   (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 
 
 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
 - ติดตั้งป้ายประกาศเตือนในบริเวณท่ีเสี่ยงอันตรายในตำแหน่งที่

สังเกตเห็นได้ชัดเจน หรือป้ายแสดงการชำรุดของอุปกรณ์
เครื่องมือในการใช้งาน 

- โครงการฯ ดำเนินการติดตั้งป้ายประกาศเตือนในบริเวณที่เสี่ยง
อันตราย และการชำรุดของอุปกรณ์ในตำแหน่งที ่สังเกตเห็นได้
ชัดเจน 

รูปที่ 3-28 ป้ายเตือนระวัง
อันตรายจากการชำรุด 

- 

- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่มีประสิทธิภาพใน
การป้องกันอันตรายที ่จะเกิดขึ ้นจากการปฏิบัติงานให้แก่
พนักงานที่ปฏิบัติงานภายในโครงการอย่างเพียงพอ  

- โครงการฯ จัดให้ม ีอ ุปกรณ์ป ้องก ันอันตรายส่วนบุคคลที ่มี
ประสิทธิภาพในการป้องกันอันตรายท่ีจะเกิดขึ้นจากการปฏิบัติงาน
ให้แก่พนักงานที่ปฏิบัติงานภายในโครงการอย่างเพียงพอ 

รูปที่ 3-1 อุปกรณ ์PPE สำหรับ
พนักงาน GI (Zinc Bath) 

- 

- จัดให้มีอุปกรณ์ฉุกเฉิน ได้แก่ ฝักบัวฉุกเฉินและอ้างล้างตา 
ในพื ้นที ่ต่างๆ เช่น พื ้นที ่เก็บสารเคมีอาคารส่วนการผลิต  
เป็นต้น  

- โครงการฯ จัดให้มีอุปกรณ์ฉุกเฉิน ได้แก่ ฝักบัวฉุกเฉิน และอ่างล้าง
ตาฉุกเฉินที่มีประสิทธิภาพ ในบริเวณพื้นที่เก็บสารเคมี และอาคาร
ส่วนการผลิต ในกรณีท่ีเกิดเหตุฉุกเฉินจากการปฏิบัติงาน  

รูปที่ 3-29 อ่างล้างตาและ
ฝักบัวฉุกเฉิน 

- 

 - จัดให้มีอุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบื ้องต้นสำรองไว ้ในพื ้นที่
โครงการตลอดเวลา รวมทั้งจัดเตรียมรถฉุกเฉินไว้ประจำพื้นที่
อีก 1 คัน เพื่อใช้ในการเคลื่อนย้ายผู้ประสบเหตุหรือบาดเจ็บ
ส่งโรงพยาบาล 

- โครงการฯ จัดให้ม ีห ้องพยาบาล พยาบาลวิชาชีพ อ ุปกรณ์  
ปฐมพยาบาลเบื้องต้นภายในพื้นที่บริษัทฯ และจัดยานพาหนะ 
ไว้สำหรับเคลื่อนย้ายผู้ป่วยไปยังโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง ตลอด 
24 ชั่วโมง ร่วมกับบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จำกัด  

 รูปที ่3-30 ห้องปฐม
พยาบาล พยาบาล อุปกรณ์

ปฐมพยาบาล และ
รถพยาบาล 

- 

 - จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงานและตรวจ
สุขภาพประจำปี โดยทำการตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัย
ความเสี่ยงให้ดำเนินการโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 

- โครงการฯ ดำเนินการตรวจสุขภาพของพนักงานใหม่ก่อนเข้า
ทำงาน และดำเนินการตรวจสุขภาพประจำปีให้แก่พนักงาน โดย
ในปี พ.ศ. 2566 บริษัทได้ดำเนินการตรวจสุขภาพให้กับพนักงาน
เม่ือวันที ่23  และวันที่ 28 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2566  

ภาคผนวก ข-25  
การตรวจสุขภาพพนักงาน 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-21 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างอิง 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.1 ความปลอดภยัท่ัวไป (ต่อ)     
 - บันทึกสถิติอุบัติเหตุที่เกิดขึ้น ลักษณะของอุบัติเหตุบริเวณที่เกิด

อุบัติเหตุ ความรุนแรงของอุบัติเหตุสาเหตุและการแก้ไขทุกครั้ง 
- โครงการฯ ได้จัดทำรายงานการบันทึกสถิติอุบัติเหตุลักษณะของ

อุบัติเหตุ บริเวณที่เกิดอุบัติเหตุ ความรุนแรงของอบัุติเหตุ สาเหตุ และ
การแก ้ไข โดยระหว ่างเด ือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566  
พบว่า เกิดอุบัติเหตุเกิดขึ้นภายในโครงการ 2 ครั้ง ในกรณีที่มีอุบัติเหตุ
เกิดขึ้นทางบริษัทฯ ได้มีการบันทึกเหตุการณ์ สาเหตุ และวิธีการแก้ไข
พร้อมจัดทำรายงานเพื่อรายงานที่เกี่ยวข้องทราบ  

ภาคผนวก ข-23  
สถิติการเกิดอุบัตเิหตุ  

ระหว่างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม พ.ศ. 2566 และ
ตัวอย่างแบบฟอร์มการ

รายงานอุบัตเิหตุ/
อุบัติการณ์ (Accident / 

Incident Report) 

 

 - จัดให้มีพนักงานรักษาความปลอดภัยตลอด 24 ชั่วโมง และมีวิทยุ
สื ่อสารใช้ในการติดต่อส่งข่าวระหว่างจุดต่างๆ ภายในโครงการ 
นอกจากนี้พนักงานรักษาความปลอดภัยจะได้รับการฝึกอบรมและ
ร่วมฝึกซ้อมการป้องกันอัคคีภัย 

- โครงการฯ จัดให้มีพนักงานรักษาความปลอดภัยตลอด 24 ชั่วโมง และ
มีวิทยุสื่อสารใช้ในกาติดต่อส่งข่าวระหว่างจุดต่างๆ ภายในโครงการ 
นอกจากนี้พนักงานรักษาความปลอดภัยจะได้รับการฝึกอบรมและ
ร่วมฝึกซ้อมการป้องกันอัคคีภัย โดยในปี พ.ศ.2566 ดำเนินการเมื่อ
วันที่ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2566 

ภาคผนวก ข-3  
แผนงานด้านความ

ปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสิ่งแวดล้อม 

รูปท่ี 3-31 เจ้าหน้าที่
รักษาความปลอดภยั 

- 

9.2 ความปลอดภยัในการทำงาน 
(1) ความร้อน 

- การพิจารณาคัดเลือกคนงานที ่ทำงานเกี ่ยวกับความร้อนให้
เหมาะสม รวมทั้งให้คนงานใหม่คุ ้นเคยกับการทำงานที่มีภาวะ
แวดล้อมที่ร้อนเสียก่อนแล้วจึงทำงานประจำ 

- โครงการฯ ม ีการคัดเล ือกคนงานที ่ทำงานเกี ่ยวกับความร้อน 
ให้เหมาะสม รวมทั้งให้คนงานใหม่ทำความคุ้นเคยกับการทำงานที่มี
ภาวะแวดล้อมที่ร้อนก่อนแล้วจึงทำงานประจำ ทางโครงการได้จัด
เวลาทำงานและเวลาพ ักให ้ เหมาะสมเพ ื ่อช ่วยลดการสะสม 
ความร้อนในร่างกายและอันตรายจากความร้อน โครงการดำเนินการ
ติดตามตรวจสอบระดับความร้อนในสถานที่ทำงาน  พบว่ามีค่าตามที่
มาตรฐานกำหนด และจัดให้มีระบบระบายอากาศและการใช้ลมเย็น 
เพื่อช่วยลดความร้อนที่อาจสะสมในร่างกายพนักงาน 

รูปท่ี 3-32 พัดลมระบาย
ความรอ้นให้กับพนักงาน 

บทท่ี 4  
ผลการตดิตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-22 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภัยในการทำงาน (ต่อ) 

(1) ความร้อน (ต่อ) 
- จัดเวลาทำงานและเวลาพักให้เหมาะสม เพื่อช่วยลดการสะสม

ความร้อนในร่างกายและอันตรายจากจากความร้อน ตาม
กฎกระทรวง เรื ่อง กำหนดมาตรฐานในการบริหารและการ
จัดการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมใน
การทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2549 

- โครงการฯ มีการจัดเวลาทำงานและเวลาพักให้เหมาะสมกับ
พนักงาน เพื ่อช่วยลดความร้อนในร่างกายและอันตรายจาก 
ความร้อน 

-  

 - จัดระบบระบายอากาศและการใช้ลมเย็น เพื่อช่วยลดความรอ้น
ที่อาจสะสมในร่างกายพนักงาน 

- โครงการฯ จัดให้มีระบบระบายอากาศและการใช้ลมเย็น เพื่อช่วย
ลดความร้อนที่อาจสะสมในร่างกายพนักงาน 

รูปที่ 3-32 พดัลมระบาย
ความร้อนให้กับพนักงาน 

- 

- ปิดประกาศเตือนให้พนักงานทราบบริเวณที่เป็นแหล่งกำเนิด 
ความร้อนที่มีสภาพความร้อนสูงถึงขนาดเป็นอันตรายต่อสุขภาพ
อนามัยบุคคล  

- ในบริเวณท่ีมีความร้อนสูง โครงการฯ ดำเนินการติดประกาศเตือน
และจัดอบรมให้แก่พนักงานถึงอันตรายของพื้นท่ีดังกล่าว 

รูปที่ 3-33 ป้ายเตือน
บริเวณท่ีมีความร้อนสูง 

ภาคผนวก ข-4  
เอกสารอบรมพนักงาน 

ก่อนเข้าทำงาน 

- 

(2) แสงจ้าและรังสีความร้อน - ควบคุมให้พนักงานสวมใส่แว่นตาหรือกะบังหน้าลดแสงหรอืรังสี
ในขณะทำงาน 

- พนักงานที่ทำงานในส่วนของงานเชื่อม โครงการฯ มีการจัดการ 
ให้พนักงานสวมใส่แว่นตาหรือกะบังหน้าลดแสงหรือรังส ีใน 
ขณะทำงาน 

รูปที่ 3-34 หน้ากาก
เช่ือม (Welding Mask) 

- 

- อบรมให้ความรู้เพื่อให้ทำงานอย่างปลอดภัย - โครงการฯ จัดให้มีการอบรมพนักงานก่อนเข้าทำงาน เพื่อให้ทราบ
ถึงกฎระเบียบ และแนวทางการปฏิบัติงานให้เกิดความปลอดภัยใน
การทำงาน 

ภาคผนวก ข-3  
แผนงานด้านความ

ปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสิ่งแวดล้อม 

ภาคผนวก ข-4 เอกสาร
อบรมพนักงานก่อนเข้า

ทำงาน 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-23 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภัยในการทำงาน (ต่อ) 

(3) เสียง 
- หากผลการตรวจสอบสมรรถภาพการได้ย ินของพนักงานมี
แนวโน้มผิดปกติให้ทำการตรวจสอบโดยละเอียดพร้อมทั ้งหา
สาเหตุ หากพบว่าพนักงานคนใดมีความผิดปกติ ให้ย้ายพนักงาน
ที ่มีความผิดปกติไปทำงานที ่แผนกอื ่นที ่มีโอกาสสัมผัสเสียง
น้อยลง 

- โครงการฯ จัดให้มีการตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของ
พนักงานเมื่อวันที่ 23 และวันที่ 28 กุมภาพันธ์.พ.ศ. 2566 
พบว่า สมรรถภาพการได้ยินของพนักงานส่วนใหญ่อยู่ในเกณฑ์
ปกติ สำหรับพนักงานที่มีผลผิดปกติ โครงการฯ ได้ดำเนินการ
ย้ายพนักงานคนดังกล่าวไปทำงานแผนกอื่นที่มีโอกาสสัมผัส
เสียงน้อยลง 

ภาคผนวก ข-25  
ตรวจสุขภาพพนักงาน 

- 

- บำรุงสภาพเครื่องมือ / เครื่องจักรให้อยู่ในสภาพดีอยู่เสมอ - โครงการฯ มีการบำรุงสภาพเครื่องมือ / เครื่องจักรให้อยู่ใน
สภาพดีอยู่เสมอ 

ภาคผนวก ข-5  
แผนและผลตรวจสอบ

บำรุงรักษาเครื่องจักร และ
แก้ไขอุปกรณ์ไฟฟ้า 

- 

- ออกแบบการทำงานให้ผู้ปฏิบัติงานในพื้นท่ีมีเสียงดังน้อยท่ีสุด 
 
 

- ในบริเวณพื้นที่ทำงานที่มีเสียงดัง โครงการฯ ออกแบบการ
ทำงานให้ผู้ปฏิบัติงานในพื้นที่มีเสียงดังน้อยที่สุด โครงการมี
การติดตามตรวจสอบระดับเสียงในพื ้นที่ปฏิบัติงาน พบว่า 
ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนด โดยโครงการได้มีการจัดทำ
มาตรการอน ุ ร ั กษ์ ก าร ได ้ ย ิ น  (Hearing Conservation 
Program) และมีการจัดทำป้ายสัญลักษณ์เตือนบริเวณที่มี
เสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ รวมทั้งกำหนดให้พนักงานทุกคน
ต้องใส่อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ตลอดเวลาปฏิบัติงาน 
นอกจากนี้ยังดำเนินการติดตามตรวจสอบระดับเสียงในพื้นที่
ทำงาน 8 ช่ัวโมงต่อเน่ือง 

รูปที่ 3-4 ป้ายเตือนให้สวม
ใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง 

บทที่ 4  
ผลการตดิตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-24 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภัยในการทำงาน (ต่อ)     

(3) เสียง (ต่อ) - จัดให้มีการผลัดเปลี่ยนหมุนเวียนพนักงานสลับกันไปทำงาน
ในพื้นท่ีที่มีเสียงดังเป็นระยะๆ  

- โครงการฯ มีการผลัดเปลี่ยนหมุนเวียนพนักงานสลับกันไปทำงาน
ในพื้นท่ีที่มีเสียงดังเป็นระยะ ๆ 

รูปที่ 3-4 ป้ายเตือนให้สวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันเสียง 

รูปที่ 3-35 ป้ายเตือนระวัง
อันตรายจากเสียงดัง 

- 

- อบรมพนักงานเกี ่ยวกับอันตรายที ่เกิดจากเสียงดังและ
วิธีการใช้อุปกรณ์ป้องกันเสียงให้ถูกต้อง 

- โครงการฯ มีการอบรมพนักงานเกี่ยวกับอันตรายที่เกิดจากเสียงดัง
และวิธีการใช้อุปกรณ์ป้องกันเสียงให้ถูกต้อง โดยการ Morning 
Talk เป็นประจำ 

ภาคผนวก ข-4  
เอกสารอบรมพนักงาน 

ก่อนเข้าทำงาน 
ภาคผนวก ข-26  

เอกสารการอบรมพนักงาน
เกี่ยวกับอันตรายจากการ 

สัมผัสเสียงดัง 

- 

- ติดป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง และออกกฎระเบียบให้
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง 

- โครงการฯ ดำเนินการติดป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง และออก
กฎระเบียบให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง ในบริเวณที่มี
เสียงดังอย่างเคร่งครัด 

รูปที่ 3-35 ป้ายเตือนระวัง
อันตรายจากเสียงดัง 

- 

- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ได้แก่ ที่อุดหู (Ear 
Plugs) ซึ่งสามารถลดเสียงได้ 15-25 เดซิเบล  

- โครงการฯ ดำเนินการตามมาตรการที่กำหนด โดยจัดให้มีอุปกรณ์
คุ้มครองส่วนบุคคล ได้แก่ ที่อุดหู (Ear Plugs) ซึ่งสามารถลดเสียง
ได้ 15-25 เดซิเบลเอ  

รูปที่ 3-1 อุปกรณ ์PPE 
สำหรับพนักงาน GI 

 (Zinc Bath) 
รูปที่ 3-5  

อุปกรณ์ป้องรูปที ่3-5 
อุปกรณ์ป้องกันเสยีง 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-25 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภัยในการทำงาน (ต่อ)     

(3) เสียง (ต่อ) - ตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานที่ปฏิบัติงาน 
ในบริเวณท่ีมีเสียงดังเป็นประจำทุกปี 

- โครงการฯ จัดให้มีการตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของ
พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังเป็นประจำทุกปี โดย
ในปี พ.ศ.2566 ได้ดำเนินการตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยิน
ของพนักงาน เม่ือวันที่ 23 และวันที่ 28 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2566 
พบว่า สมรรถภาพการได้ยินของพนักงานส่วนใหญ่อยู่ในเกณฑ์
ปกติ สำหรับพนักงานที่มีผลผิดปกติ โครงการฯ ได้ดำเนินการ
ย้ายพนักงานคนดังกล่าวไปทำงานแผนกอื่นที่มีโอกาสสัมผัส
เสียงน้อยลง 

ภาคผนวก ข-25  
การตรวจสุขภาพพนักงาน 

- 

- กำหนดให้ตรวจสอบสมรรถภาพการได้ย ินของพนักงาน 
ที่ปฏิบัติหน้าที่ในพื้นที่มีเสียงดังเกิน 85 dBA  และ จัดทำ
โปรแกรมอนุร ักษณ์การได ้ย ิน (Hearing Conservation 
Program) ตามกฎกระทรวงที ่กำหนดมาตรฐานในการ
บริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทำงาน เก ี ่ยวก ับความร ้อน  
แสงสว่าง และเสียง ปีละ 1 ครั้ง  

- โครงการฯ จัดให้มีการตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของ
พนักงานปีละ 1 ครั้ง และมีการจัดทำมาตรการอนุรักษณ์การ 
ได้ย ิน (Hearing Conservation Program) ตามกฎกระทรวง 
ที่กำหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความ
ปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
เกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง นอกจากนี้ ยังจัดให้มี
การอบรมพนักงานเกี่ยวกับอันตรายจากการสัมผัสเสียงดังตลอด
ทั้งปี พ.ศ. 2566 

ภาคผนวก ข-3  
แผนงานด้านความ

ปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสิ่งแวดล้อม 
ภาคผนวก ข-6 

Noise Contour Map 
ภาคผนวกข-25  

การตรวจสุขภาพพนักงาน 
ภาคผนวก ข-26 

เอกสารการอบรมพนักงาน
เกี่ยวกับอันตรายจากการ

สัมผัสเสียงดัง 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-26 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 
 
 
 
 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภัยในการทำงาน (ต่อ)     

(3) เสียง (ต่อ) - กำหนดให้ระยะเวลาในการสัมผัสเสียงที ่เหมาะสมตาม
กฎกระทรวงเรื่อง กำหนดมาตรฐานในการบริหารและการ
จัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม
ในการทำงาน เกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง เสียง พ.ศ. 2549 
สำหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง โดยจัดให้มี
การผลัดเปลี่ยนพนักงงานสลับกันทำงานเป็นระยะๆ  

- โครงการฯ มีการกำหนดผลัดเปลี่ยนพนักงานสลับกันทำงาน 
เป็นระยะๆ เพื่อให้สัมผัสเสียงในบริเวณดังกล่าวให้น้อยท่ีสุด 

- - 

(4) ไอระเหยจากกระบวนการผลิต - ควบคุมให้พนักงานสวมใส่ที่ปิดจมูกป้องกันขณะทำงาน - โครงการฯ มีการควบคุมให้พนักงานสวมใส่ที่ปิดจมูกป้องกัน
ขณะทำงานอย่างเคร่งครัด 

รูปที่ 3-1 อุปกรณ ์PPE สำหรับ
พนักงาน GI (Zinc Bath) 

- 

 - สวมใส่ชุดทำงานที่เหมาะสมเพื่อป้องกันอันตรายต่อผิวหนัง - โครงการฯ มีมาตรการให้พนักงานสวมใส่ชุดทำงานที่เหมาะสม 
เพื่อป้องกันอันตรายต่อผิวหนัง 

รูปที่ 3-1 อุปกรณ ์PPE สำหรับ 
พนักงาน GI (Zinc Bath) 

- 

 - ตรวจสุขภาพร่างกายเป็นประจำเพื่อเฝ้าระวังโรค เช่น ระบบ
ทางเดินหายใจ การเอกซเรย์ปอด เป็นต้น โดยพิจารณาการ
หมุนเวียนหน้าที่หรือหากพบผู้มีอาการผิดปกติต้องทำการ
รักษา 

- โครงการฯ จัดให้มีการตรวจสุขภาพร่างกายเป็นประจำเพื่อเฝ้า
ระวังโรค เช่น ระบบทางเดินหายใจ การเอกซเรย์ปอด เมื่อวันที่ 
23 และวันที่ 28 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2566 ได้ดำเนินการตรวจ
สุขภาพโดยมีการเอกซเรย์ปอดของพนักงานทุกคน พบว่าผลการ
ตรวจปอดส่วนใหญ่อยู่ในเกณฑ์ปกติ 

ภาคผนวก ข-25  
การตรวจสุขภาพพนักงาน 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-27 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 
 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภัยในการทำงาน (ต่อ)     

(5) อุบัติเหตุ - การสัมผัสช้ินงานที่ร้อน หรือสัมผัสอุปกรณ์เครื่องจักรที่ร้อน 
* กำหนดขั้นตอนการทำงานที่ปลอดภัย 
* จัดถุงมือและปลอกแขนกันความร้อนให้สวมใส่ 
* เตือนอันตรายเกี่ยวกับความร้อน 

- โครงการฯ กำหนดขั้นตอนการทำงานที่ปลอดภัยเม่ือมีการทำงาน
ที่ต้องสัมผัสกับชิ้นงานที่ร้อนหรือสัมผัสอุปกรณ์เครื่องจักรที่รอ้น 
ทางโครงการฯ จัดให้มีถุงมือและปลอกแขนกันความร้อนให้  
สวมใส่ และมีป้ายเตือนอันตรายเกี ่ยวกับความร้อนในบริเวณ
ดังกล่าว 

รูปที่ 3-33 ป้ายเตือนบริเวณท่ีมี
ความร้อนสูง 

รูปที่ 3-36 ถุงมือและปลอกแขน
กันความร้อน 

ภาคผนวก ข-27  
ขั้นตอนการทำงานอย่างปลอดภัย 

- 

- เศษวัสดุกระเด็นเข้าตาจากกระบวนการทำความสะอาดและ
ตกแต่งช้ินงาน 
* จัดทำที่ป้องกันเศษวัสดุกระเด็นเข้าตาที่เครื่องจักร 
* จัดแว่นตาหรือกะบังหน้าป้องกันเศษวัสดุ ให้พนักงาน 

สวมใส่  

- การทำงานที่เสี่ยงจากเศษวัสดุกระเด็นเข้าตาจากกระบวนการทำ
ความสะอาดและตกแต่งชิ ้นงาน โครงการฯ ได้มีการจัดทำที่
ป้องกันเศษวัสดุกระเด็นเข้าตาที่เครื่องจักร และมีการจัดเตรียม
แว่นตาหรือกะบังหน้าป้องกันเศษวัสดุ ให้พนักงานสวมใส่ 

รูปที่ 3-37 การด์ป้องกันวัสดุ
กระเด็นเข้าตาที่เครื่องจักร 

รูปที่ 3-1 อุปกรณ ์PPE สำหรับ
พนักงาน GI (Zinc Bath) 

- 

- ช้ินงานและวัตถุล้มตกทับเท้า หรือทับ หนีบ กระแทกมือ  
* ต้องวางวัตถุหรือชิ้นงานในจุดที ่กำหนดอย่างมั่นคงเพื่อ

ป้องกันไม่ให้ ตกหรือล้มทับมือและเท้า 
* ต้องจัดวางวัตถุหรือชิ้นงานในรถเข็นหรือภาชนะบรรจุใน

ลักษณะ ในลักษณะที่ไม่ตกหล่นง่าย 
* ยกเคลื่อนย้ายในจำนวนที่เหมาะสมกับคนยกหรือรถเข็น 
* จัดให้พนักงานสวมใส่ถุงมือหนังและรองเท้าหัวโลหะ 

- โครงการฯ กำหนดให้มีการจัดวางวัตถุหรือชิ้นงานในจุดที่กำหนด
อย่างมั่นคง กรณีต้องวางชิ้นงานลงบนรถเข็นหรือภาชนะบรรจุ 
หรือมีการเคลื่อนย้ายต้องมีการจัดวางในลักษณะ และจำนวน 
ที่เหมาะสม เพื่อป้องกันการตกหล่น ซึ่งบริษัทฯ ได้มีการจัดให้
พนักงานสวมใส่ถุงมือหนังและรองเท้าหัวโลหะในพื้นที่ทำงานเพื่อ
ป้องกันช้ินงานและวัตถุล้มตกทับเท้า หรือทับ หนีบ กระแทกมือ 

รูปที่ 3-1 อุปกรณ ์PPE สำหรับ
พนักงาน GI (Zinc Bath) 

รูปที่ 3-38 การเคลื่อนย้ายวัตถุ
หรือช้ินงาน 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-28 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 
 
 
 
 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภัยในการทำงาน (ต่อ)     

(5) อุบัติเหตุ (ต่อ) - รถเข็นหรือรถยกขน 
* รถเข็นจะต้องอยู่ในสภาพที่ดีและมีที่ป้องกันมือและเท้าถูก

กระแทก 
* กำหนดเส้นทางและความกว้างท่ีพอเพียง 
* รถยกต้องมีสัญญาณขณะมีการทำงาน 
* ยกของต้องไม่สูงจนปิดบังสายตาผู้ขับขี่ และจำกัดความเร็ว

ของรถยก 
* อบรมพนักงานที่ทำหน้าที่ขับข่ีอย่างปลอดภัยและถูกต้อง 

- โครงการฯ ได้ว่าจ้างรถเข็นหรือรถยกจากบริษัทภายนอกซึ่งผ่าน
การอบรมกฎระเบียบการใช้รถอย่างถูกต้อง และปฏิบัต ิตาม
ข้อกำหนดด้านความปลอดภัยด้านการใช้รถมาเป็นที่เรียบร้อยแล้ว 
เข้ามาปฏิบัติงานภายในพื้นท่ีโรงงาน 

รูปที่ 3-39 รถยก 
ภาคผนวก ข-28  

เอกสารอบรมพนักงาน 
ขับรถยก 

- 

- อันตรายจากไฟฟ้า 
* อุปกรณ์ไฟฟ้าต้องมีการป้องกันกระแสไฟฟ้ารั่วหรือจัดให้มี

สายดินทุกเครื่อง 
* มีการตรวจสภาพและแก้ไขอุปกรณ์ไฟฟ้า สายไฟให้อยู่ใน

สภาพท่ีปลอดภัยและได้มาตรฐาน 
* สวมใส่หรือใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากไฟฟ้า เช่น ถุง

มือยางกันไฟฟ้า ฉนวนหุ้มสาย เป็นต้น  
* จัดให้มีป้ายเตือนจากไฟฟ้า 

- โครงการฯ ได้กำหนดให้พนักงานสวมใส่หรือใช้อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายจากไฟฟ้า เช่นถุงมือยางกันไฟฟ้า ฉนวนหุ้มสาย เป็นต้น  
การตรวจสภาพและแก้ไขอุปกรณ์ไฟฟ้า สายไฟให้อยู่ในสภาพที่
ปลอดภัยและได้มาตรฐานอยู่เสมอ จัดให้มีป้ายเตือนจากไฟฟ้า 
ในบริเวณพื้นที่ทำงานดังกล่าว และจัดให้มีการป้องกันกระแสไฟฟ้า
รั่วหรือจัดให้มีสายดินทุกเครื่อง 

รูปที่ 3-1 อุปกรณ ์PPE สำหรับ
พนักงาน GI (Zinc Bath) 

รูปที่ 3-40 ป้ายเตือนอันตราย
จากไฟฟ้าแรงสูง 

รูปที่ 3-41 สายดินบริเวณ
เครื่องจักร 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-29 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภัยในการทำงาน (ต่อ)     

(6) สารเคมี - แยกหมวดหมู่ของสารเคมีเพื ่อหลีกเลี ่ยงการเกิดอันตราย
เน่ืองจากการทำปฏิกิริยา 

- โครงการฯ มีการแยกหมวดหมู่ของสารเคมีเพื่อหลีกเลี่ยงการเกิด
อันตรายเน่ืองจากการทำปฏิกิริยา 

รูปที่ 3-42 พื้นท่ีจัดเก็บ
สารเคม ี

- 

- หลีกเลี ่ยงอันตรายที ่อาจเกิดขึ ้นจากความร้อนหรือความ
สั่นสะเทือน 

- สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต โครงการฯ มีการจัดเก็บไว้ใน
พื้นที่โล่งภายในอาคารกระบวนการผลิต เพื่อหลีกเลี่ยงอันตราย  
ที่อาจเกิดขึ้นจากความร้อนหรือความสั่นสะเทือน 

รูปที่ 3-42 พื้นท่ีจัดเก็บ
สารเคม ี

- 

 - จัดให้มีระบบความปลอดภัยต่าง ๆ ได้แก่ จัดให้มี Bund Wall 
หรือ Emergency Drain บริเวณพื ้นที ่ก ักเก ็บสารละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซด์ 

- ปัจจุบันโครงการฯ ได้ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ  
ในขั้นตอนการล้างทำความสะอาดลวดจากสารละลายโซเดียม 
ไฮดรอกไซด์ (NaOH) มาใช้สาร Meta Silica Chloride ร่วมกับ 
Organic Acid มีลักษณะเป็นผงสีขาว ละลายน้ำได้บรรจุในถุง 
โดยนำไปจัดเก็บไว้ในพื้นท่ีโล่งภายในอาคารกระบวนการผลิต 

รูปที่ 3-42 พื้นท่ีจัดเก็บ
สารเคม ี

ภาคผนวก ก-3  
สำเนาผลการพิจารณาขอ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการในรายงานวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ
โรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบ
สังกะสี ที่ รย 0033(2)/612  

ลงวันที่ 4 มีนาคม พ.ศ. 2564 

- 

 - จัดให้มีระบบดับเพลิงและระบบเตือนภัย - โครงการฯ จัดให้มีระบบดับเพลิงและระบบเตือนภัย ในบริเวณ
พื้นท่ีจัดเก็บสารเคม ี

รูปที่ 3-43 ถังดับเพลิงบริเวณ
พื้นท่ีการผลิต 

รูปที่ 3-44 สัญญาณแจ้งเหตุไฟ
ไหม้ (Fire Alarm) 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-30 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 
 
 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภัยในการทำงาน (ต่อ)     

(6) สารเคมี (ต่อ) - จัดให้มีคู่มือระงับอุบัติภัยจากสารเคมีและวัสดุอันตรายและ
วิธีการปฏิบัติงานกรณีท่ีสารเคมีหกรั่วไหล 

- โครงการฯ จัดให้มีค ู ่ม ือระงับอุบัติภัยจากสารเคมีและวัสดุ
อันตรายและวิธีการปฏิบัติงานกรณีท่ีสารเคมีหกรั่วไหล ตาม SDS 
: Safety Data Sheet 

ภาคผนวก ข-29  
คู่มือระงับอุบัติภัยจากสารเคมี

และวัตถุอันตราย 

- 

- ออกแบบให้หน่วยงานที่มีการใช้สารเคมีเป็นระบบปิด โดยไม่มี
โอกาสสัมผัสกับผู้ปฏิบัติงาน 

- โครงการฯ มีการใช้สารเคมีเป็นระบบปิด และมีการกำหนดให้
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล เช่น 
สวมปลอกแขน ใส่แว่นตา เป็นต้น เพื ่อป้องกันไม่ให้สารเคมี 
มีโอกาสสัมผัสกับผู้ปฏิบัติงาน 

รูปที่ 3-1 อุปกรณ ์PPE สำหรับ
พนักงาน GI (Zinc Bath) 

- 

 - ควบคุมให้พนักงานสวมใส่ที่ปิดจมูกป้องกันขณะทำงาน - โครงการฯ ควบคุมให้พนักงานสวมใส่ที ่ปิดจมูกป้องกันขณะ
ทำงาน 

รูปที่ 3-1 อุปกรณ ์PPE 
สำหรับพนักงาน GI 

 (Zinc Bath) 

- 

 - สวมใส่ชุดทำงานที่เหมาะสมเพื่อป้องกันอันตรายต่อผิวหนัง - โครงการฯ ได้จัดให้พนักงานสวมใส่ชุดทำงานที่เหมาะสมเพื่อ
ป้องกันอันตรายต่อผิวหนัง 

รูปที่ 3-1 อุปกรณ ์PPE สำหรับ
พนักงาน GI (Zinc Bath) 

- 

(7) ก๊าซไฮโดรเจน - การติดตั้งระบบสำรองก๊าซไฮโดรเจนให้มีระยะห่างไปยังที่โล่ง 
ตามข้อกำหนดของ NFPA 50A 

- โครงการฯ ได้ติดตั้งระบบสำรองก๊าซไฮโดรเจนให้มีระยะห่างไปยัง
ที่โล่ง ตามข้อกำหนดของ NFPA 50A 

รูปที่ 3-45 การจัดเก็บก๊าซ
ไฮโดรเจนสำรอง 

- 

 - เก็บไฮโดรเจนในบริเวณที่มี่อากาศถ่ายเทสะดวกและแยกออก
จากสารออกซิไดซ์อื่น ๆ โดยระบบระบายอากาศต้องไม่ทำให้
เกิดประกายไฟ 

- โครงการฯ ได้ดำเนินการเก็บไฮโดรเจนในบริเวณท่ีม่ีอากาศถ่ายเท
สะดวก 

รูปที่ 3-46 การเก็บก๊าซ
ไฮโดรเจนที่มีอากาศถ่ายเท 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-31 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 
 
 
 
 
 
 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภัยในการทำงาน (ต่อ)     

(7) ก๊าซไฮโดรเจน (ต่อ) - สถานที่ในการจัดการเก็บไฮโดรเจนติดในประกาศถาวร “ก๊าซ
ไวไฟไฮโดรเจน-ห้ามสูบบุหรี่-ห้ามทำให้เกิดประกายไฟ” 

- โครงการฯ ได้ติดประกาศถาวร “ก๊าซไวไฟไฮโดรเจน ห้ามสูบบุหรี่ 
ห้ามทำให้เกิดประกายไฟ” ในบริเวณสถานที่จัดเก็บไฮโดรเจน 

รูปที่ 3-47 ป้ายประกาศก๊าซ
ไวไฟไฮโดรเจน ห้ามสูบบุหรี่ 
ห้ามทำให้เกิดประกายไฟ 

- 

- ติดข้อความแสดงทิศทางการหมุนวาล์วและข้อความแสดง 
ทิศทางการไหลในท่อขนส่งให้ชัดเจน พร้อมเครื่องหมายแสดง
ลำดับการทำงานอย่างเป็นขั้นตอน 

- โครงการฯ ได้ต ิดข้อความแสดงทิศทางการหมุนวาล์วและ
ข้อความแสดงทิศทางการไหลในท่อขนส่งให้ชัดเจน พร้อม
เครื่องหมายแสดงลำดับการทำงานอย่างเป็นขั้นตอน 

รูปที่ 3-48 ข้อความแสดงทิศ
ทางการหมุนของวาล์วควบคุม
ก๊าซและลูกศรแสดงทิศทางการ

ไหลของก๊าซภายในท่อ 

- 

 - อุปกรณ์เก็บกักและการลำเลียงต่อเข้ากับระบบสายดิน (Earth) 
โดยมั ่นใจว ่าในระบบไม่ม ีอากาศ (ออกซิเจน) ก ่อนจ่าย
ไฮโดรเจน 

- โครงการฯ กำหนดให้มีอุปกรณ์เก็บกักและการลำเลียงต่อเข้ากับ
ระบบสายด ิน (Earth) โดยม ั ่นใจว ่ าในระบบไม ่ม ีอากาศ 
(ออกซิเจน) ก่อนจ่ายไฮโดรเจน 

รูปที่ 3-49 ระบบสายดิน
บริเวณกักเก็บก๊าซไฮโดรเจน 

- 

 - ต ิดตั ้งอุปกรณ์ป้องกันก๊าซไหลกลับในท่อ (Check Valve) 
รวมทั ้งต ิดตั ้งเคร ื ่อง Hydrogen Detector และ Pressure 
Alarm บริเวณพื้นที่เก็บก๊าซไฮโดรเจน 

- โครงการฯ ได้ติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันก๊าซไหลกลับในท่อ (Check 
Valve) รวมทั้งติดตั้งเครื่อง Hydrogen Detector และ Pressure 
Alarm บริเวณพื้นที่เก็บก๊าซไฮโดรเจน 

รูปที่ 3-50 อุปกรณ์ป้องกัน
ก๊าซไหลกลับในท่อ (Check 

Valve) 
 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-32 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 
 
 
 
 
 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.2 ความปลอดภัยในการทำงาน (ต่อ)     

(7) ก๊าซไฮโดรเจน (ต่อ) - ตรวจสอบและบำร ุงร ักษาอุปกรณ์ที ่ เก ี ่ยวข้องกับระบบ 
ก๊าซไฮโดรเจนตามอายุการใช้งานของแต่ละอุปกรณ์ เช่น 
เครื่องวัดความดัน อัตราการไหล เป็นต้น 

- โครงการฯ ได้กำหนดให้มีการตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์ 
ที่เกี่ยวข้องกับระบบก๊าซไฮโดรเจนตามอายุการใช้งานของแต่ละ
อุปกรณ ์

ภาคผนวก ข-30  
เอกสารตรวจสอบและ

บำรุงรักษาอุปกรณ์เกี่ยวกับ
ระบบก๊าซไฮโดรเจน 

- 

- พนักงานผู ้ทำงานด้านการเก็บกักและขนส่งก๊าซไฮโดรเจน 
ต้องผ่านการอบรมและผ่านการทดสอบตามมาตรฐานการ
ทำงานกับกา๊ซไวไฟ 

- โครงการฯ ได้กำหนดให้พนักงานผู้ที่ทำงานด้านการเก็บกักและ
ขนส่งก๊าซไฮโดรเจน ต้องผ่านการอบรมและผ่านการทดสอบ
มาตรฐานการทำงานกับกา๊ซไวไฟ ได้ดำเนินการฝึกอบรมพนักงาน
ผู้ทำงานด้านการเก็บกัก และขนส่งก๊าซไฮโดรเจน ครั้งล่าสุดเม่ือ 
เม่ือวันที่ 10 มิถุนายน พ.ศ. 2565 

ภาคผนวก ข-31  
เอกสารอบรมพนักงานเกี่ยวกับ
ก๊าซไวไฟ ด้านการเก็บกัก และ

ขนส่งก๊าซไฮโดรเจน 

- 

 -  ต ิดต ั ้ ง Hydrogen Gas Detector เพ ื ่อเฝ ้าระว ังม ิ ให ้ เกิด
เหตุการณ์ที่ปริมาณก๊าซไฮโดรเจนสะสมมากจนทำให้เกิดการ
ลุกติดไฟ 

- โครงการฯ ได้ติดตั้ง Hydrogen Gas Detector เพื่อเฝ้าระวังมิให้
เกิดเหตุการณ์ท่ีปริมาณก๊าซไฮโดรเจนสะสมมากจนทำให้เกิดการ
ลุกติดไฟเรียบร้อยแล้ว 

ภาคผนวก ข-32  
ใบแสดงการตรวจเทียบ

เครื่องมือ Hydrogen Gas 
Detector 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-33 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 
 
 
 
 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.3 แผนปฏิบตัิการฉุกเฉนิ - จัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินในระดับต่าง ๆ ดังน้ี  

* แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1  
* แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 
* แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 3 

- โครงการฯ ได้ดำเนินการฝึกซ้อมฝึกซ้อมระงับเหตุฉุกเฉิน  และ
ปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน ระดับที่ 2 ร่วมกับ อบต.หนองละลอก 
และนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ เมื่อวันที่ 29 พฤศจิกายน 
พ.ศ. 2566 

ภาคผนวก ข-24  
คู่มือข้ันตอนดำเนินการ
เตรียมการภาวะฉุกเฉิน  
การฝึกซ้อมอพยพหนีไฟ 

รูปที่ 3-56  
การฝึกซ้อมระงับเหตุฉุกเฉิน

ประจำปี พ.ศ. 2565 

- 

- จัดให้มีการซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับที่ 1 อย่างน้อยปีละ 
1 ครั้ง และให้ความร่วมมือในการซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 
ระดับ 2-3 ร่วมกับเขตประกอบการฯ 

- โครงการฯ ได้ดำเนินการฝึกซ้อมฝึกซ้อมระงับเหตุฉุกเฉิน  และ
ปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน ระดับที่ 2 ร่วมกับ อบต.หนองละลอก 
และนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ เมื่อวันที่  29 พฤศจิกายน 
พ.ศ. 2566 

ภาคผนวก ข-24  
คู่มือข้ันตอนดำเนินการ

เตรียมการภาวะฉุกเฉิน การ
ฝึกซ้อมอพยพหนีไฟ 

รูปที่ 3-56   การฝึกซ้อมระงับ
เหตุฉุกเฉิน 

- 

9.4 ระบบปอ้งกันและระงับอคัคีภัย - จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกัน อัคคีภัยภายในอาคารต่างๆ ให้เป็นไป
ตามมาตรฐานของ National Fire Protection Authority 
(NFPA) ได้แก่ เครื ่องสูบน้ำดับเพลิง และแหล่งน้ำสำหรับ
ดับเพลิง 

- โครงการฯ จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยภายในอาคารต่างๆ 
ได้แก่ ชุดเครื ่องสูบน้ำดับเพลิง และแหล่งน้ำสำหรับดับเพลิง 
เครื่องดับเพลิงแบบมือถือชนิดผงเคมี และคาร์บอนไดออกไซด์  

รูปที่ 3-51 ระบบป้องกันและ
ระงับอัคคีภัยภายในอาคาร 
รูปที่ 3-57 แผนผังแสดง

เส้นทางอพยพหนีไฟ 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-34 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 

 
 
 
 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
9.4 ระบบปอ้งกันและระงับอคัคีภัย (ต่อ) -  จ ัดให ้ม ีอ ุปกรณ์ป ้องก ันอ ัคค ีภ ัยภายนอกอาคารต ่างๆ 

ประกอบด้วย ระบบท่อน้ำดับเพลิง หัวดับเพลิง (Hydrant) ชุด
เครื่องสูบน้ำดับเพลิง และแหล่งน้ำสำหรับดับเพลิง 

- โครงการฯ จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยภายนอกอาคาร 
ต่างๆ ประกอบด้วย ระบบท่อน้ำดับเพลิง หัวดับเพลิง (Hydrant) 
ชุดเครื่องสูบน้ำดับเพลิง และแหล่งน้ำสำหรับดับเพลิง 

รูปที่ 3-52 ระบบป้องกันและ
ระงับอัคคีภัยภายนอกอาคาร 

- 

- จัดให้มีแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยต่างๆ  - โครงการฯ จัดให้มีแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย 
ต่างๆ เป็นประจำสัปดาห์ละ 1 ครั้ง   

ภาคผนวก ข-33  
เอกสารตรวจสอบอุปกรณ์

ป้องกันอัคคีภัย 

- 

10. สุนทรียภาพ - จัดให้มีพื้นที่สีเขียวแนวกันชนไม่น้อยกว่าร้อยละ 5.57 ของ
พื้นท่ีโครงการ หรือ 3,120 ตารางเมตร 

- โครงการฯ มีการเพิ่มพื้นที่สีเขียวแนวกันชนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 
5.57 ของพื้นที่โรงงาน หรือ 3,120 ตารางเมตร ตามที่มาตรการ
กำหนด และเม่ือวันที ่2 เดือนพฤษภาคม พ.ศ 2566 โครงการได้
จัดกิจกรรมปลูกต้นไม้เพิ่มพื้นที่สีเขียวในโรงงาน โดยการปลูกไม้
พุ่ม(ต้นทองอุไร) ตลอดแนวรั้วด้านหลัง สลับฟันปลากับไม้ยนืต้น
ที่มีอยู่เดิม เพื่อเพิ่มพื้นท่ีสีเขียวให้กับโรงงาน  

รูปที่ 3-53 พื้นท่ีสีเขียวในพื้นท่ี
โรงงาน 

ภาคผนวก ข-34  
พื้นท่ีสีเขียว 

- 

- จัดให้มีแนวกันชนโดยรอบพื้นที่โครงการบริเวณริมรั้วด้านที่อยู่
ริมเขตโครงการ โดยปลูกไม้ยืนต้น 3 แถวและแทรกด้วยพุ่มไม้ 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีแนวกันชนโดยรอบพื้นที่โรงงานบริเวณรั้ว
ด้านที่อยู่ริมเขตโครงการ 

รูปที่ 3-53 พื้นท่ีสีเขียวในพื้นท่ี
โรงงาน 

ภาคผนวก ข-34  
พื้นท่ีสีเขียว 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-35 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 
 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

11. การสาธารณะสุขและสุขภาพ - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ด้านคุณภาพอากาศ ระดับเสียง คุณภาพน้ำ การคมนาคมขนส่ง 
การจัดการของเสีย อาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่าง
เคร่งครัด 

- โครงการฯ ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ ่งแวดล ้อม ด ้านคุณภาพอากาศ ระด ับเส ียง ค ุณภาพน้ำ  
การคมนาคมขนส่ง การจัดการของเสีย อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 

- - 

- จัดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานก่อนรับเข้าทำงาน และ
ตรวจสุขภาพพนักงานเป็นประจำทุกปี 

- โครงการฯ จัดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานก่อนรับเข้า
ทำงาน และตรวจสุขภาพพนักงานเป็นประจำทุกปี  

ภาคผนวก ข-25  
การตรวจสุขภาพพนักงาน 

- 

- ประสานงานกับโรงพยาบาลในพื้นที่ เช่น โรงพยาบาลบ้านค่าย 
เป็นต้น เพื่อส่งต่อผู้ป่วยในกรณีฉุกเฉิน หรือเกิดอุบัติเหตุรุนแรง 

- โครงการฯ มีการประสานงานกับโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง  
เพื่อส่งผู้ป่วยในกรณีฉุกเฉิน หรือเกิดอุบัติเหตุ 

ภาคผนวก ข-35  
เอกสารการติดต่อประสาน

โรงพยาบาลที่อยู่ใกล้พื้นท่ีเพื่อ
รับส่งผู้ป่วยในกรณีฉุกเฉิน 

- 

- สนับสนุนงบประมาณให้แก่ชุมชนในการดำเนินกิจกรรม
ส่งเสริมสุขภาพ 

- โครงการฯ ได้สนับสนุนงบประมาณให้แก่ชุมชนในการดำเนิน
กิจกรรมส่งเสริมสุขภาพ โดยดำเนินการร่วมกับบริษัท สยามลวด
เหล็กอุตสาหกรรม จำกัด  

ภาคผนวก ข-16  
แผนชุมชนสัมพันธ์และการ
สนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของ

ชุมชน ระหว่างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 

2566 

- 

 - สนับสนุนนโยบายรัฐ/หน่วยงานราชการส่วนท้องถิ่น ในด้าน
การเฝ้าระวังและดูแลสุขภาพของประชาชนอย่างต่อเน่ือง 

- โครงการฯ สนับสนุนนโยบายภาครัฐ/หน่วยงานราชการ 
ส่วนท้องถิ่น ในด้านการเฝ้าระวังและดูแลสุขภาพของประชาชน
อย่างต่อเนื ่อง โดยดำเนินการร่วมกับบริษัท สยามลวดเหล็ก
อุตสาหกรรม จำกัด 

ภาคผนวก ข-16  
แผนชุมชนสัมพันธ์และการ
สนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของ

ชุมชน ปี พ.ศ. 2566 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-36 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 
 
 
 
 
 
 
 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

11. การสาธารณะสุขและสุขภาพ (ต่อ) - พิจารณานำหลักการความรับผิดชอบทางสังคมของธุรกิจ 
Corporate Social Responsibility (CSR) มาประยุกต์ใช้ใน
การดำเนินโครงการ 

- โครงการฯ ดำเนินการตามมาตรการที่กำหนด โดยมีการพิจารณา 
นำหลักการความรับผิดชอบทางสังคมของธุรกิจ Corporate 
Social Responsibility (CSR) มาประย ุกต ์ ใช ้ ในการดำเนิน
โครงการ โดยโครงการฯ ร่วมถวายเทียนแด่วัดหนองกระบก เน่ือง
ในเทศกาลวันเข้าพรรษา เมื่อวันที่ 26 กรกฎาคม พ.ศ. 2566 
ร่วมถวายเทียนพรรษา พร้อมสนับสนุนน้ำดื่มแก่ชุมชนหนอก
ละลอก เน่ืองในเทศกาลเข้าพรรษา เม่ือวันที่ 31 กรกฎาคม พ.ศ. 
2566 และบริจาคสิ่งของต่างๆ เช่น น้ำดื่มบรรจุขวด ข้าว เสื้อผ้า 
สินค้าอุปโภคบริโภค และลวดหนาม พร้อมสนับสนุนงบประมาณ
ให้กับ The Garden of Eden ศูนย์ฟื้นฟูสุขภาพสำหรับผู้ป่วย
และผู้พิการในหนองบัว อำเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง เมื่อวันที่ 
12 ตุลาคม พ.ศ. 2566 

ภาคผนวก ข-16  
แผนชุมชนสัมพันธ์และการ
สนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของ

ชุมชน ปี พ.ศ. 2566 
รูปที่ 3-24 ภาพตัวอย่าง
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                      3-37 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
                  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

 
 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการฯ เอกสาร/หลักฐานอ้างองิ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

11. การสาธารณะสุขและสุขภาพ (ต่อ) - สำรวจความคิดเห็นของหน่วยงานและชุมชนที่อยู่ใกล้เคียงที่ตั้ง
โครงการ เพื ่อร ับฟังข้อร้องเรียนและผลกระทบทางด ้าน
สิ่งแวดล้อมและสุขภาพที่เกิดจากกิจกรรมของโครงการ 

- โครงการฯ มีการสำรวจคุณภาพชีวิตและความคิดเห็นของ
ประชาชนต่อการดำเนินโครงการ โดยดำเนินการสำรวจสภาพ
เศรษฐกิจ สังคม และความคิดเห็นของประชาชน ในรัศมี 5 
กิโลเมตร พร้อมแสดงรายละเอียดกลุ่มตัวอย่างและสรุปผลการ
สำรวจฯ ของประชาชนของครัวเรือน ประชาชน ผู้นำชุมชน/ผู้นำ
ท้องถ่ิน ตัวแทนหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง พื้นท่ีอ่อนไหวโดยรอบพื้นที่
โครงการ โดยเฉพาะประเด็นสำคัญ การรับรู้ข่าวสารของโครง
กการ ความเชื่อมั่นในการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการ 
และข้อเสนอแนะ/ข้อห่วงกังวลของชุมชน ต่างๆ  ให้ครบถ้วนตาม
มาตรการกำหนด พร้อมรายงานผลการดำเนินการให้หน่วยงานที่
เกี่ยวข้องรับทราบ 

ภาคผนวก ข-18   
ผลการสำรวจความคิดเห็นของ
หน่วยงานราชการและชุมชน 

ประจำปี พ.ศ. 2566 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-38 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

 

 
รูปที่ 3-1 อุปกรณ์ PPE สำหรับพนักงาน  

GI (Zinc Bath) 
รูปที่ 3-2 ป้ายเตือนสวมใสห่น้ากากกันฝุ่น (Zinc Bath) 

  

รูปที่ 3-3 อาคารคลุมเครื่องจักร รูปที่ 3-4 ป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง 

 

รูปที่ 3-5 อุปกรณ์ป้องกันเสียง 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-39 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  

รูปที่ 3-6 ไม้ยืนต้นรอบพ้ืนท่ีโครงการ 

  

รูปที่ 3-7 ถังรวบรวมน้ำเสีย (Storage Tank) ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร 

  

รูปที่ 3-8 Cooling Tower รูปที่ 3-9 บ่อพักน้ำท้ิง (Effluent Pond) 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-40 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  

รูปที่ 3-10 ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรปู รูปที่ 3-11 ป้ายจำกัดความเร็ว 

  

รูปที่ 3-12 เจ้าหน้าท่ีคอยอำนวยความสะดวกบริเวณ
ทางเข้า-ออก พื้นที่โรงงาน 

รูปที่ 3-13 รางระบายน้ำฝน 

  

รูปที่ 3-14 รางระบายน้ำเสยี รูปที่ 3-15 การตรวจสอบและทำความสะอาดรางระบาย
น้ำฝน 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-41 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  

รูปที่ 3-16 ถังขยะรองรับมูลฝอย 3 ประเภท รูปที่ 3-17 ถังเขียว WMS 

  

รูปที่ 3-18 พื้นที่จัดเก็บสเกลเหล็ก รูปที่ 3-19 พื้นที่จัดเก็บเศษผงสบูด่ึงลวด 

  

รูปที่ 3-20 พื้นที่จัดเก็บกากตะกอนสังกะส ี รูปที่ 3-21 พื้นที่จัดเก็บเศษลวด 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-42 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  

รูปที่ 3-22 พื้นที่จัดเก็บน้ำมันเสื่อมคุณภาพ รูปที่ 3-23 การเยี่ยมชมโรงงาน 

 

บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด ร่วมถวายเทียนแด่วัดหนองกระบก เนือ่งในเทศกาลวันเข้าพรรษา  
เมื่อวันท่ี 26 กรกฎาคม พ.ศ. 2566 

 

บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด ร่วมถวายเทียนพรรษา พร้อมสนับสนนุน้ำดื่มแก่ชุมชนหนอกละลอก เนือ่งในเทศกาล
เข้าพรรษา เมื่อวันที่ 31 กรกฎาคม พ.ศ. 2566 

รูปที่ 3-24 ภาพตัวอย่างกิจกรรมชมุชนสัมพันธ์  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-43 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด บรจิาคสิ่งของต่างๆ เช่น น้ำดื่มบรรจขุวด ข้าว เสื้อผ้า สินค้าอุปโภคบรโิภค และลวดหนาม 
พร้อมสนับสนุนงบประมาณให้กับ The Garden of Eden ศูนย์ฟื้นฟูสุขภาพสำหรับผู้ป่วยและผู้พิการในหนองบัว อำเภอ

บ้านค่าย จังหวัดระยอง 

รูปที่ 3-24 ภาพตัวอย่างกิจกรรมชมุชนสัมพันธ์ (ต่อ) 

  

รูปที่ 3-25 แสงสว่างและหลังคาระบายอากาศ 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-44 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  

รูปที่ 3-26 ห้องสุขา รูปที่ 3-27 พื้นที่พักผ่อน 

  

รูปที่ 3-28 ป้ายเตือนระวังอันตรายจากการชำรดุ รูปที่ 3-29 อ่างล้างตาและฝักบัวฉกุเฉิน 

  

รูปที่ 3-30 ห้องปฐมพยาบาล พยาบาล อุปกรณ์ปฐมพยาบาล และรถพยาบาล  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-45 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  

 รูปที่ 3-30 ห้องปฐมพยาบาล พยาบาล อุปกรณ์ปฐมพยาบาล และรถพยาบาล (ต่อ) 

  

รูปที่ 3-31 เจ้าหน้าท่ีรักษาความปลอดภัย รูปที่ 3-32 พัดลมระบายความร้อนให้กับพนักงาน 

  

  

รูปที่ 3-33 ป้ายเตือนบริเวณทีม่ีความร้อนสูง รูปที่ 3-34 หน้ากากเชื่อม (Welding Mask) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-46 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  

รูปที่ 3-35 ป้ายเตือนระวังอันตรายจากเสยีงดัง รูปที่ 3-36 ถุงมือและปลอกแขนกันความร้อน 

  

รูปที่ 3-37 การ์ดป้องกันวัสดุกระเด็นเข้าตาที่เครื่องจักร รูปที่ 3-38 การเคลื่อนย้ายวัตถุหรอืช้ินงาน 

  

รูปที่ 3-39 รถยก รูปที่ 3-40 ป้ายเตือนอันตรายจากไฟฟ้าแรงสูง 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-47 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  

  

รูปที่ 3-41 สายดินบริเวณเครื่องจักร รูปที่ 3-42 พื้นที่จัดเก็บสารเคม ี

  

รูปที่ 3-43 ถังดับเพลิงบริเวณพื้นที่การผลติ รูปที่ 3-44 สัญญาณแจ้งเหตไุฟไหม้ (Fire Alarm) 

  

รูปที่ 3-45 การจัดเก็บก๊าซไฮโดรเจนสำรอง รูปที่ 3-46 การเก็บก๊าซไฮโดรเจนที่มีอากาศถ่ายเท 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-48 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  

  

รูปที่ 3-47 ป้ายประกาศก๊าซไวไฟไฮโดรเจน ห้ามสูบบุหรี่ 
ห้ามทำให้เกิดประกายไฟ 

รูปที่ 3-48 ข้อความแสดงทิศทางการหมุนของวาล์วควบคมุ
ก๊าซและลูกศรแสดงทิศทางการไหลของก๊าซภายในท่อ 

  

รูปที่ 3-49 ระบบสายดินบริเวณกกัเก็บก๊าซไฮโดรเจน รูปที่ 3-50 อุปกรณ์ป้องกันก๊าซไหลกลับในท่อ (Check 
Valve) 

  

รูปที่ 3-51 ระบบป้องกันและระงบัอัคคีภัยภายในอาคาร 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-49 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-51 ระบบป้องกันและระงบัอัคคีภัยภายในอาคาร (ต่อ) 

  

รูปที่ 3-52 ระบบป้องกันและระงบัอัคคีภัยภายนอกอาคาร 

  

รูปที่ 3-53 พื้นที่สีเขียวในพ้ืนท่ีโรงงาน 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-50 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  

  

  

รูปที่ 3-53 พื้นที่สีเขียวในพ้ืนท่ีโรงงาน (ต่อ) 

 

รูปที่ 3-54 การติดตั้ง Hydrogen Gas Detector 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-51 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  

  

รูปที่ 3-55 การประชุมร่วมกับเขตประกอบการ 

  

  

รูปที่ 3-56   การฝึกซ้อมระงับเหตฉุุกเฉินเมื่อวันท่ี 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2566 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-52 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  

 

รูปที่ 3-57 แผนผังแสดงเส้นทางอพยพหนีไฟ 




