
 
 
 
 

บทที่ 2 
 
 

ผลกำรด ำเนนิกำรตำมมำตรกำรป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) 

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
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                       บทที่ 2  

ผลการด าเนินการ 
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

 
 

2.1  การด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ได้ด าเนินงานตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่เสนอในรายงาน การวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ผ่านความเห็นชอบจาก ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ และ
สิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขที่  ทส 1009/8460 ลงวันที่ 19 กันยายน 2550 และทางโครงการได้มีการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการเพ่ือเพ่ิมมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม เสนอต่อส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม และโครงการ
ได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากส านักงานคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม
แห่งชาติ ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/1316 ลงวันที่ 4 กุมภาพันธ์ 2554 และ ทส 1009.3/6164 ลงวันที่ 7 
กรกฎาคม 2554 ตามล าดับ ซึ่งครอบคลุมปัจจัยทางสิ่งแวดล้อมที่ส าคัญ ได้แก่  

 1)   มาตรการทั่วไป 
 2)   คุณภาพอากาศ 
 3)   คุณภาพน้ า  
 4)   การจัดการกากของเสีย 
 5)   เสียง 
 6)   การคมนาคม 
 7)   การระบายน้ าและการควบคุมน้ าท่วม 
 8)   สภาพสังคม-เศรษฐกิจ 
 9)   อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 10) พ้ืนที่สีเขียว 
 11)  มาตรการด้านสุขภาพ 
 
ทั้งนี้ สามารถพิจารณารายละเอียดจากสรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกัน  และแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ได้ในตารางท่ี 2.1  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
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ตารางท่ี  2.1  สรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมช่วงด าเนินการ โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) 
    ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 

 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

1. มาตรการทั่วไป 

 

 
 

 
 

 
- ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ท่ีเสนอมาใน
รายงานการเปลี่ยนแปลงเพื่อเพิ่มมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย 
ของบริษัท สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด ตั้งอยู่ท่ีนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง จัดท าโดยบริษัท 
คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 
 

- โครงการฯ ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ี
เสนอในรายงานการวิ เคราะห์ผลกระทบสิ่ งแวดล้อม  โครงการ
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็น
เอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด อย่างเคร่งครัดมาโดยตลอด 

- - 

 

- เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เป็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม 
บริษัท สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด ต้องด าเนินการปรับปรุงแก้ไข
ปัญหาเหล่าน้ันโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณา
ความเหมาะสมของการก าหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบ
ต่อไป 

 

- ปัจจุบันจากผลการด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการฯ ยังไม่พบปัญหาใดๆ ท่ีอาจจะ
แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม หากเกิดปัญหาท่ีส่งผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่ งแวดล้อมเ น่ืองจากกิ จกรรมของโครงการ แล้ ว น้ัน 
โครงการฯ จะท าการปรับปรุงและแก้ไขปัญหาเหล่าน้ันโดยเร็ว ท้ังน้ี
โครงการฯ ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่าง
เคร่งครัดมาโดยตลอด 

 

- 
 

- 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) 
 

 
 

  

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิงแวดล้อม บริษัท สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด ต้องแจ้ง
ให้ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบโดยเร็ว เพื่อจะได้ให้
ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

- ปัจจุบันผลการด าเนินการของโครงการไม่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม อย่างไรก็ตามหากพบว่าเกิดเหตุการณ์ใด ๆ ก็ตาม 
ท่ีอาจส่งผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม ทางโครงการจะด าเนินการ
แจ้งให้ส านักทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย กรมโรงงานอุตสาหกรรมและ
ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบ
โดยเร็ว 

- - 

- บริษัท สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด ต้องเสนอรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้ส านักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ทราบทุก 6 เดือน 

- โครงการฯ ได้เสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ฉบับล่าสุด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 ให้การ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง กรมโรงงานอุตสาหกรรม และส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม รับทราบเมื่อ
วันท่ี 27 กรกฎาคม 2566 

- -  อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ น บ ที่  
1.3 หนังสือน าส่งรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ ระหว่าง
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

- หากผลการศึกษาศักยภาพความสามารถในการรองรับมลพิษทาง
อากาศในพื้นท่ีมาบตาพุดด้วยแบบจ าลองทางคณิตศาสตร์มีค่าเกิน
กว่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ บริษัท สยามแผ่นเหล็ก
วิลาส จ ากัด ต้องให้ความร่วมมือในการปรับลดอัตราการระบาย
มลพิษทางอากาศของโครงการ 

- โครงการยินดีให้ความร่วมมือในการปรับลดอัตราการระบายมลพิษ
ทางอากาศของโครงการ เมื่อผลการศึกษาศักยภาพความสามารถใน
การรองรับมลพิษทางอากาศในพื้นท่ีมาบตาพุดมีค่าเกินเกณฑ์มาตรฐาน
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 3.1 ผล
การตรวจวัดมลสารทางอากาศจาก
แหล่งก าเนิด  
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 

 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)    
- ในกรณีที่บริษัท สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด มีความจ าเป็นต้องเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ตามที่เสนอไว้ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้บริษัท สยาม
แผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด แจ้งให้หน่วยงานที่มีอ านาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติ
หรืออนุญาตด าเนินการ ดังนี้ 

• หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต เห็นว่าการเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าวเกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า หรือเทียบเท่ามาตรการที่
ก าหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับ
ความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้ง
ให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ และเงื่อนไขที่ก าหนดไว้ในกฎหมายนั้นๆ 
ต่อไป พร้อมกับให้จัดท าส าเนาการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นที่
รับจดแจง้ไว้ แจ้งให้ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมเพ่ือทราบ 

• หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต เห็นว่าการเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าวอาจกระทบต่อสาระส าคัญในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงาน
ผู้อนุมัติหรืออนุญาต จัดส่งรายงานการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้
ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
เพ่ือเสนอให้คณะกรรมการผู้ช านาญการพิจารณารายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) ชุดที่เกี่ยวข้องให้ความ
เห็นชอบประกอบก่อนด าเนินการเปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการ
ได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มีการเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานผู้อนุมัติ
หรืออนุญาตแจ้งผลการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้ส านักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพ่ือทราบ 

- โครงการได้จัดส่งรายงานผลการศึกษาและวิเคราะห์ผลกระทบจาก
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการต่อคณะกรรมการพิจารณา
เห็นชอบตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/1316 ลงวันที่  4 กุมภาพันธุ์ 
2554 แล้ว โดยรายละเอียดที่เปลี่ยนแปลง ประกอบด้วย 
   1. การเพ่ิมชุดเคร่ืองตัดแผ่นเหล็ก ชุดที่ 4 
   2. การเปลี่ยนแปลงกระบวนการเคลือบแผ่นเหล็กด้วยดีบุก 
(สายการผลิตที่ 1) โดยวิธีทางไฟฟ้า ที่ใช้ระบบขั้วบวกละลาย เป็น
ขั้วบวกไม่ละลาย 
   3. การเปลี่ยนน้ ายาเคลือบดีบุกเป็นชนิดไม่มีสารประกอบฟีนอล 
 
     ทั้งนี้ทางโครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการที่น าเสนอเพ่ิมเติมอย่าง
เคร่งครัดโดยจัดท ารายงานการเปลี่ยนแปลงเพ่ือเพ่ิมมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วน
ขยาย และน าเสนอต่อส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมแล้วโดยคณะกรรมการพิจารณาเห็นชอบตามหนังสือ
เลขที่ ทส 1009.3/6164 ลงวันที่ 7 กรกฎาคม 2554 เรียบร้อยแล้ว 
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 1.2 ส าเนา
หนั ง สื อ เ ห็นชอบต่ อ รายงานการ
เปลี่ยนแปลงเพ่ือเพ่ิมเติมมาตรการฯ 
โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบ
ผิวส่วนขยาย 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) 
 

 
 

  

- จัดให้มีหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อมของโครงการ (Environmental 
Compliance Audit) ซ่ึงมีหน้าท่ีดังน้ี 
• ศึกษาและสรุปลักษณะกระบวนการผลิตของโรงงาน

เพื่อตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีจะเกิดขึ้น 
• รวบรวมและสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการลด

ผลกระทบส่ิงแวดล้อมท้ังหมด 
• รวบรวมปัญหาและอุปสรรคในการปฏิบัติ ตาม

มาตรการต่าง ๆ พร้อมท้ังข้อเสนอแนะในเชิงวิชาการ
ท่ีเป็นไปได้ในการปฏิบัต ิ

• น าเสนอผลการตรวจสอบท้ังหมดต่อส า นักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 

โครงการฯ ได้ด าเนินการดังน้ี 
- ศึกษาและสรุปลักษณะกระบวนการผลิตของโรงงานเพื่อ
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีจะเกิดขึ้น 
- รวบรวมและสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมท้ังหมด 
- รวบรวมปัญหาและอุปสรรคในการปฏิบัติตามมาตรการต่าง ๆ 
พร้อมท้ังข้อเสนอแนะในเชิงวิชาการท่ีเป็นไปได้ในการปฏิบัติ 
- น าเสนอผลการตรวจสอบท้ังหมดต่อส านักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
 
 

- - 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

2. คุณภาพอากาศ 
 

 
 

  
- ควบคุมความเข้มข้นของมลสารทางอากาศท่ีระบายออกจาก
ปล่อง Boiler ไม่ให้เกินเกณฑ์ก าหนดดังนี้ 

• TSP ไม่เกิน 0.184 g/s ความเข้มข้น 150 mg/m3 
• SO2 ไม่เกิน 0.161 g/s ความเข้มข้น 50 ppm 
• NOx ไม่เกิน 0.188 g/s ความเข้มข้น 100 ppm 

 
 

- โครงการฯ ได้ด าเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีระบายออกจาก
ปล่อง Boiler เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการควบคุมความเข้มข้นของมลสารท่ี
ปล่อยออกจากปล่องระบายอากาศเสีย ตามแผนการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงด าเนินการท้ังน้ี ระหว่างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2566 ได้ท าการตรวจวัดเมื่อวันท่ี 27 พ.ย. 2566 พบว่า ทุก
รายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ EIA ก าหนด โดยมีรายละเอียด
ดังน้ี 
• ความเข้มข้น 

พารามิเตอร์ หน่วย ค่าควบคุม ผลตรวจวัด 
1. TSP mg/m3 < 150 6 
2. SO2 ppm < 50 < 1.3 
3. NOx ppm < 100 22 
4. CO ppm -(1) < 1.0 

 
 

• อัตราการระบาย 
พารามิเตอร์ หน่วย ค่าควบคุม 

อัตราการระบาย 
ผลตรวจวัด 

1. TSP g/s 0.184 0.01 
2. SO2 g/s 0.161 < 0.003 
3. NOx g/s 0.188 0.05 
4. CO g/s -(1) < 0.001 

 

หมายเหตุ (1) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 
 
 
 
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 3.1 ผลการ
ตรวจวัดมลสารทางอากาศจาก
แหล่งก าเนิด 
- อ้างถึงภาพที่ 2.1 ปล่องระบาย
อากาศของหม้อผลิตไอน้ า (Boiler 
Stack) 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

 
 

  
- ควบคุมความเข้มข้นของมลสารทางอากาศท่ีระบายออกจาก
ปล่องของ Wet Scrubber ไม่ให้เกินค่ามาตรฐานท่ีก าหนด 

 

- โครงการควบคุมความเข้มข้นของมลสารท่ีระบายจากปล่อง Wet 
Scrubber เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการควบคุมความเข้มข้นของมลสารท่ี
ปล่อยออกจากปล่องระบายอากาศเสีย ตามแผนการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงด าเนินการท้ังน้ี ระหว่างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2566 ได้ท าการตรวจวัดเมื่อวันท่ี 27-28 พ.ย. 2566 พบว่า 
ทุกรายการมีค่ าอยู่ ใน เกณฑ์มาตรฐานที่  EIA ก าหนด  โดยมี
รายละเอียดดังนี้ 
• สายผลิตที่ 1 

ปล่อง พารามิเตอร์ หน่วย ค่ามาตรฐาน ผลตรวจวัด 
EPL  

Pre-Treatment 
1. H2SO4 ppm < 25 < 1.3 
2. NaOH mg/m3 -(1) < 0.01 

EPL Plating 3. Phenol mg/m3 -(1) < 0.13 
EPL Chemical 4. Chromium mg/m3 -(1) < 0.010 

• สายผลิตที่ 2 
 

ปล่อง พารามิเตอร์ หน่วย ค่ามาตรฐาน ผลตรวจวัด 
EPL  

Pre-Treatment 
1. H2SO4 ppm < 25 < 1.3 
2. NaOH mg/m3 -(1) 0.71 

EPL Chemical 4. Chromium mg/m3 -(1) 0.010 
 

หมายเหตุ (1) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 3.1 ผลการ
ตรวจวัดมลสารทางอากาศจาก
แหล่งก าเนิด 
- อ้างถึงภาพที่ 2.2 ปล่องระบาย
อากาศของระบบดักจับไอสารเคมี 
(Wet Scrubber) 
 

- เมื่อโครงการด าเนินการเดินระบบได้ในระยะหน่ึง จนระบบมี
ค ว า มค ง ตั ว  ( Steady State) ห รื อ ด า เ นิ น ก า ร ผ ลิ ต เ ต็ ม
ความสามารถของเครื่องจักรแล้ว พบว่าอัตราการระบายสาร
มลพิษทางอากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่าท่ีระบุไว้ในรายงาน บริษัท 
สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด ต้องยึดถือค่าท่ีต่ าน้ันเป็นค่าควบคุม 
และแจ้งให้ สผ. ทราบ 

- ปัจจุบันโครงการเดินระบบท่ีก าลังการผลิตไม่ถึงตามท่ีขออนุญาตไว้ 
จึงยังคงใช้มาตรฐานประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเป็นค่าควบคุม 

- - อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ น บ ที่  2.1 
แผนการบ ารุ งรักษาระบบบ าบัด
มลพิษด้านสิ่งแวดล้อม (Preventive 
Maintenance) ประจ าปี 2566 

- ตรวจสอบระบบดูดอากาศ และบ าบัดอากาศเสียจา ก
กระบวนการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวให้อยู่ในสภาพดีอยู่เสมอ 

- มีการตรวจสอบระบบดูดอากาศ และระบบบ าบัดอากาศเสียจาก
กระบวนการผลิตให้อยู่ในสภาพดี ตามแผนการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร 
 

- 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม                                                                                                                            2-8 

  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

  
 

 
 - หากโครงการไม่ด าเนินการก่อสร้างภายในระยะเวลา    
2  ปี นั บ ตั้ ง แ ต่ ส า นั ก ง า น น โ ย บ า ย แ ล ะ แ ผ น
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม มีหนังสือแจ้งผลการ
พิจารณาของคณะกรรมการผู้ช านาญการพิจารณารายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และเห็นชอบใน
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้โครงการ
ทบทวนข้อมูลของผลกระทบและมาตรการเสนอส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื่อ
ด าเนินการพิจารณาตามขั้นตอน 
 

- ปัจจุบันโครงการได้ท าการขยายสายการผลิตเรียบร้อยแล้ว และ
เริ่มด าเนินการในส่วนขยายเมื่อวันท่ี 17 กันยายน 2553 อ้างอิง 
หนังสือเลขท่ี อก.5105/1972 เรื่องขอให้พิจารณาโครงการท่ีไม่เข้า
ข่ายโครงการท่ีส่งผลกระทบรุนแรงตามประกาศกระทรวง ลงวันท่ี 
15 กันยายน 2553  

- - อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ นบ ที่  2.2
หนังสือพิจารณาโครงการท่ีไม่เข้า
ข่ายโครงการที่ส่งผลกระทบรุนแรง
ตามประกาศกระทรวง 

 

- หากผลการประเมินคุณภาพอากาศในบรรยากาศด้วย
แบบจ าลองทางคณิตศาสตร์ท่ีการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยได้ท าการปรับปรุงแล้ว ตามมติคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ในการประชุมครั้งท่ี 1/2550 เมื่อ
วันท่ี 11 มกราคม 2550 น้ัน มีค่าเกินกว่าค่ามาตรฐาน
คุณภาพอากาศในบรรยากาศให้โครงการดังกล่าวต้อง
ด าเนินการปรับลดอัตราการระบายมลพิษ 

 

- การนิคมฯ มีโครงการตามแผนปฏิบัติการลดและขจัดมลพิษของ
ผู้ประกอบการกลุ่มอุตสาหกรรมมาบตาพุด โดยทางโครงการ เป็น
สมาชิกและได้ให้ความร่วมมือด าเนินการตามมาตรการ  ท้ังน้ี
โครงการได้ด าเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีระบายออกจาก
ปล่อง Boiler และปล่อง Wet Scrubber เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการ
ควบคุมความเข้มข้นของมลสารท่ีปล่อยออกจากปล่องระบาย
อากาศเสีย ตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ท าการตรวจวัดเมื่อวันท่ี 
27-28 พ.ย. 2566 พบว่า ทุกรายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
ท่ี EIA ก าหนด  

- 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 3.1 ผล
การตรวจวัดมลสารทางอากาศจาก
แหล่งก าเนิด 
- อ้างถึงภาพที่  2.1 ปล่องระบาย
อากาศของหม้อผลิตไอน้ า (Boiler 
Stack) 
- อ้างถึงภาพที่  2.2 ปล่องระบาย
อากาศของระบบดักจับไอสารเคมี 
(Wet Scrubber) 
 

- จัดให้มีบ่อรับน้ าเพื่อรวบรวมน้ าเสียจากแหล่งต่าง ๆ 
ได้แก่ น้ าเสียจากกระบวนการผลิต น้ าล้างท าความสะอาด 
และน้ ารั่วไหลจากส่วนต่าง ๆ ในกระบวนการผลิต ส่งเข้าสู่
ระบบบัดน้ าเสียของโครงการ  

- โครงการมีบ่อรวบรวมน้ าเสีย จ านวน 6 บ่อ โดยรองรับน้ าเสียจาก
กระบวนการผลิตเคลือบดีบุกและโครเมียม น้ าล้างท าความสะอาด 
และน้ ารั่วไหลจากส่วนต่าง ๆ ในกระบวนการผลิต หลังจากน้ันจึง
เข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ 

- - อ้างถึงภาพท่ี 2.3 บ่อรวบรวมน้ า
เสียของโครงการฯ 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
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 ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

3. คุณภาพน  า  
 

  
 

 
- ควบคุมคุณภาพน้ าท้ิงหลังผ่านการบ าบัดก่อนระบายออกจาก
ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ ให้มีคุณภาพตามเกณฑ์น้ าเสียท่ี
ยอมให้ระบายเข้าสู่ระบบบัดน้ าเสียของนิคมอุตสาหกรรมมาบตา
พุด ดังน้ี pH 6.0-9.0, ค่า SS น้อยกว่า 200 mg/L และ Fe น้อย
กว่า 10 mg/L 

- โครงการฯ มีการตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิงหลังผ่านการบ าบัดก่อน
ระบายออกจากระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการเป็นประจ าทุก
เดือน ซ่ึงมีพารามิเตอร์ pH, Temperature, SS, COD, และ BOD 
และพารามิเตอร์ Fe โครงการวางแผนตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง เพื่อใช้
เป็นข้อมูลในการควบคุมลักษณะคุณสมบัติของน้ าเสียท่ีจะระบาย
ลงสู่ระบบบัดน้ าเสียของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  ท้ังน้ีใน
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 จากผลการตรวจวัด 
พบว่า ทุกพารามิเตอร์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 
สามารถสรุป ดังน้ี  
 

พารามิเตอร ์ หน่วย ค่าควบคุม 
ใน EIA(1) 

ค่า 
มาตรฐาน(2) 

ผล
ตรวจวัด 

1. pH - 6.0-9.0 5.5-9.0 6.3 
2. Temperature oC -(3) < 45 28 
3. SS mg/L < 200 < 200 8 
4. COD mg/L -(3) < 750 10.7 
5. BOD mg/L -(3) < 500 2.4 
6. Iron mg/L < 10.0 < 10.0 0.197 

 

 

หมายเหตุ (1) : เกณฑ์น้ าเสียที่ยอมให้ระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของนิคมอุตสาหกรรม           
มาบตาพุด ตามรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก
เคลือบผิวส่วนขยาย (คร้ังที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
             (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย       
ที ่76/2560 เร่ือง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ าลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง
ในนิคมอุตสาหกรรม ลงวันที่ 23 มิถุนายน 2560 
             (3) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 

- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 3.4 ผล
การตรวจวัดคุณภาพน้ า 

 

- อ้างถึงภาพที่ 2.4 บ่อตรวจสอบ
คุณ ภ า พ น้ า  ( Final Inspection 
Tank) 

   
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

3. คุณภาพน  า (ต่อ)    
- หมั่นตรวจสอบและบ ารุงรักษาอุปกรณ์/เครื่องจักรท่ีใช้ในระบบ
บ าบัดน้ าเสียและระบบท่อส่งน้ าท้ิงให้สามารถท างานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพอยู่เสมอ 

- โครงการฯ ได้ติดต้ังเครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติ บริเวณบ่อ
ตรวจสอบคุณภาพน้ าเสีย นอกจากน้ีมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษา
เครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติโดยหน่วยงานซ่อมบ ารุงเป็น
ประจ าทุกเดือน 

- - อ้างถึงภาพท่ี 2.5 เครื่องตรวจวัด
คุณภาพน้ าอัตโนมัติ 
- อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ นบ ที่  2.3 
เอกสารการดูแล ตรวจสอบระบบ
บ าบัดน้ าเสีย และระบบท่อ 

- จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีประจ าเพื่อท าหน้าท่ีควบคุมระบบบัดน้ าเสีย 
การตรวจสอบค่าดัชนีคุณภาพน้ าต่างๆ ในการเดินระบบบ าบัดน้ า
เสียอยู่เป็นประจ า 

- โครงการฯ ได้ขึ้นทะเบียนบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 
ได้แก่ ผู้ควบคุมและผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบบ าบัดมลพิษน้ า กับ
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อท าหน้าท่ีควบคุมระบบบัดน้ าเสีย การ
ตรวจสอบค่าดัชนีคุณภาพน้ าต่าง ๆ ในการเดินระบบบ าบัดน้ าเสีย
ให้สามารถท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ  

- 
 
 
 

- อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ นบ ที่  2.4 
หนังสือรับแจ้งการมีบุคลากรด้าน
สิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 

- โครงการต้องจัดเตรียมอะไหล่หรืออุปกรณ์/เครื่องมือท่ีใช้ใน
ระบบบ าบัดน้ าเสียและระบบท่อส่งน้ าท้ิงส ารองไว้ตลอดเวลา
เพื่อให้สามารถด าเนินการแก้ไขซ่อมแซมหรือเปลี่ยนใหม่ได้ทันที
เมื่ออุปกรณ์หรือเครื่องมือมีการเสียหายช ารุด 

- โครงการฯ มีการจัดเตรียมอะไหล่หรืออุปกรณ์/เครื่องมือท่ีใช้ใน
ระบบบ าบัดน้ าเสียไว้ตลอดเวลา เพื่อให้สามารถด าเนินการแก้ไข
ซ่อมแซมหรือเปล่ียนใหม่ทันทีเมื่อมีการช ารุด 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.6 อะไหล่หรือ
อุปกรณ์/เครื่องมือท่ีใช้ในระบบ
บ าบัดน้ าเสีย 

- น าน้ าท่ีใช้แล้วมาใช้ในโครงการอีก เช่น รดน้ าต้นไม้ เป็นต้น - โครงการฯ น าน้ าท่ีใช้แล้วมาใช้ในโครงการ ได้แก่ รดน้ าต้นไม้ 
และท าความสะอาดพื้นโรงงาน  

- - อ้างถึงภาพที่  2.7 การรดน้ า
ต้นไม้  

- รวบรวมน้ าท่ีใช้ดับเพลิงในกรณีเกิดเพลิงไหม้และน้ าฝน
ปนเปื้อนเข้ารับการบ าบัดในระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ 

- โครงการรวบรวมน้ าท้ิงท่ีใช้ดับเพลิงกรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ จะเข้า
สู่ระบบบ าบัดน้ าเสียท่ัวไปของโครงการ ในส่วนของน้ าฝนไม่มีการ
ปนเปื้อนเน่ืองจากกระบวนการผลิตอยู่ในอาคารปกคลุมมิดชิด  
 

- - อ้างถึงภาพท่ี 2.3 บ่อรวบรวมน้ า
เสียของโครงการฯ 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

3. คุณภาพน  า (ต่อ) 
 

  
- จัดให้มีระบบบ าบัดน้ าเสียท่ีสามารถบ าบัดน้ าเสียของโครงการ
ให้มีคุณสมบัติเป็นไปตามเกณฑ์ก าหนดท่ียอมให้ระบายเข้าสู่
ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีระบบบ าบัดน้ า ให้มีคุณภาพเป็นไปตามเกณฑ์
มาตรฐานท่ีการนิคมฯ ก าหนดไว ้ก่อนระบายลงสู่ระบบรวบรวมน้ าและ
ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  

- - อ้างถึงภาพที่ 2.4 บ่อตรวจสอบ
คุณ ภ า พ น้ า  ( Final Inspection 
Tank) 

- จัดให้มีบ่อพักน้ าท้ิงหลังบ าบัดท่ีสามารถเก็บน้ าเสียท้ังหมดของ
โครงการได้อย่างน้อย 1 วัน เพื่อตรวจสอบคุณภาพก่อนส่งเข้า
ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- โครงการฯ จัดให้มีบ่อพักน้ าท้ิงหลังผ่านการบ าบัด ซ่ึงสามารถเก็บกัก
น้ าเสียท้ังหมดของโครงการได้อย่างน้อย 1 วัน เพื่อตรวจสอบคุณภาพ
น้ าก่อนเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของการนิคมฯ 

- 

- รวบรวมน้ าเสียจากอาคารส านักงานส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- โครงการฯ ได้รวบรวมน้ าเสียจากอาคารส านักงาน เข้าไปบ าบัดท่ี
ระบบบ าบัดน้ าเสียท่ัวไปของโครงการ ก่อนส่งน้ าเสียสู่ระบบบ าบัดน้ า
เสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ต่อไป 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.4 บ่อตรวจสอบ
คุณ ภ า พ น้ า  ( Final Inspection 
Tank) 

4. การจัดการกากของเสีย    

- โครงการควรเลือกใช้เทคโนโลยีการผลิตท่ีดีท่ีสุดของบริษัทฯ ใน
การลดปริมาณของเสียท่ีเกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต 

- โครงการฯ มีการลดปริมาณของเสียจากท่ีเกิดขึ้นจากกระบวนการ
ผลิต ให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด  

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.5 สรุป
บันทึกปริมาณการขนส่งสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วประจ าปี 2566 
 - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.6 ใบ
แจ้งเกี่ยวกับรายละเอียดสิ่งปฏิกูล
หรื อ วั สดุ ท่ี ไม่ ใ ช้ แล้ วส าหรั บผู้
ก่อก าเนิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้
แล้ว (แบบ สก. 3) 
- อ้างถึงภาพที่ 2.8 อาคารกอง
เก็บวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว (Green Yard) 

- รวบรวมปริมาณ ลักษณะสมบัติและองค์ประกอบของกากของ
เสีย พร้อมส าเนาให้นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ทราบทุก 6 
เดือน 

- โครงการฯ ได้ด าเนินการจัดส่งรายงานเกี่ยวกับรายละเอียดสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุ ท่ีไม่ใช้แล้วส าหรับผู้ก่อก าเนิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ ท่ีไม่ใช้
แล้ว (แบบ สก.3) ให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมทุกปี โดยครั้งล่าสุดได้
จัดส่งรายงานประจ าปี 2565 เมื่อวันท่ี 7 กุมภาพันธ์ 2566 

- 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

4. การจัดการกากของเสีย (ต่อ) 

 

   
- รวบรวมข้อมูลการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรมใน
รูปแบบเอกสารก ากับ (Manifest Form) ท่ีออกโดย
หน่วยงานท่ีรับก าจัดกากของเสียอุตสาหกรรมและส าเนา 
Manifest Form แจ้งให้นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดทราบ
ทุกครั้ง 

- โครงการฯ ได้ด าเนินการคัดเลือกผู้ให้บริการรับจัดการสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุไม่ใช้แล้ว โดยต้องเป็นผู้ให้บริการท่ีได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม มีการประกอบกิจการและปฏิบัติ
ถูกต้องตามกฎหมาย เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการยื่นขออนุญาตน าสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน (สก.2) ตามขั้นตอนท่ี
กฏหมายก าหนด โดยมีการควบคุมการขนส่งสิ่งปฏิกูลฯ ออกนอก
โรงงานด้วยเอกสารใบก ากับการขนส่งของเสีย  

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.7 ตัวอย่าง
ใบก ากับการขนส่งของเสีย (Manifest)  
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.8 หนังสือแจ้ง
ผลการพิจารณาการขออนุญาตให้น าสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุ ท่ี ไม่ ใช้แล้ วออกนอก
บริเวณโรงงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
(แบบ สก. 2) 

- ขยะมูลฝอยจากส านักงานท่ีไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่
ได้ จะถูกเก็บรวบรวมรอให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
ราชการเข้ามาเก็บขนและน าไปก าจัด 

- โครงการฯ ได้จัดท าคู่มือปฏิบัติงานการคัดแยกและทิ้งขยะลงถัง
ขยะ เพื่อให้พนักงานสามารถปฎิบัติตามได้ถูกต้อง ถังขยะของ
โครงการมีฝาปิดมิดชิด จัดวางไว้บริเวณต่างๆ ส าหรับขยะมูลฝอย
ได้ท าการรวบรวมส่งให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดน าไปก าจัดต่อไป 
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.9 ใบแจ้งหน้ี 
แ ล ะ ใ บ เ ส ร็ จ ช า ร ะ เ งิ น ค่ า เ ก็ บ ข ย ะ
เทศบาล โดยเทศบาลเมืองมาบตาพุด 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.10 คู่มือการคัด
แยกและทิ้งขยะภายในโรงงาน 
- อ้างถึงภาพที่ 2.9 ถังขยะแยกประเภท
ภายในพื้นท่ีโครงการฯ 

 

- รวบรวมขยะจากกิจกรรมของพนักงานในถังขยะท่ีมีฝา
ปิดมิดชิดและติดต่อหน่วยงาน ท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการเพื่อเก็บขนไปก าจัดตามหลักวิชาการ
ต่อไป 

- ก าหนดให้โครงการจัดส่งกากของเสียท่ีมีความเป็นพิษไป
ท าลายยังหน่วยงาน/บริษัทท่ีรับอนุญาตในการก าจัดกาก
ของเสียจากหน่วยงานราชการ 

- โครงการด าเนินการจัดส่งกากของเสียอันตราย ให้กับผู้
ให้บริการท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และมีการ
ประกอบกิจการและปฏิบัติถูกต้องตามกฎหมาย 
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.5 สรุปบันทึก
ปริมาณการขนส่งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่
ใช้แล้วประจ าปี 2566 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.7 ตัวอย่าง
ใบก ากับการขนส่งของเสีย (Manifest)  
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 

ปัญหา อุปสรรค 
ที่ไม่สามารถปฏิบัติตาม

มาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

4. การจัดการกากของเสีย (ต่อ)    
- การจัดการกากของเสียของโครงการจะต้องปฏิบัติตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องการก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
พ.ศ. 2548 หรือกฎหมายท่ีเกี่ยวข้องฉบับล่าสุด 

- โครงการฯ ได้ด าเนินการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วภายใน
โครงการ ให้ เป็ น ไปตามประกาศกระทรวง อุ ตสาหกรรม
พ.ศ. 2548 และกฎหมายอื่น  ๆ  ท่ี เกี่ ยวข้องอย่างเคร่ งครัด
นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ขึ้นทะเบียนบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อม
ประจ าโรงงาน ได้แก่ ผู้ควบคุมและผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบการ
จัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อท า
หน้าท่ีดูแลจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วภายในโรงงาน ให้
เป็นไปตามท่ีกฎหมายก าหนด 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.4 หนังสือรับ
แจ้งการมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ า
โรงงาน 
- อ้างอิงเอกสารแนบที่ 2.11 คู่มือการ
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 

- เอกสารก ากับการขนส่งกากของเสียท้ังหมดจะต้องถูกเก็บรักษาไว้
อย่างน้อย 3 ปี เพื่อสามารถตรวจสอบได้ 

- โครงการฯ ได้มีการจัดเก็บเอกสารการขนส่งกากของเสียท้ังหมด 
ย้อนหลัง 3 ปี เพื่อให้สามารถตรวจสอบได้  ท้ัง น้ีโครงการมี
คณะท างานเพื่อบริหารและจัดการของเสีย รวมท้ังควบคุมและ
ก ากับดูแลให้เป็นไปตามท่ีกฎหมายก าหนด 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.7 ตัวอย่าง
ใบก ากับการขนส่งของเสีย (Manifest)  

- โครงการต้องจัดตั้ง “คณะท างานเพื่อบริหารและจัดการของเสีย” 
เพื่อรับผิดชอบในการวางแผนการจัดการของเสีย รวมท้ังควบคุมและ
ก ากับดูแลให้เป็นไปตามท่ีกฎหมายก าหนด มีรายละเอียดดังนี้ 

  

• โครงสร้างคณะท างานเพื่อบริหารและจัดการของเสีย 
โครงสร้างคณะท างานฯ ควรประกอบด้วยผู้แทนจากฝ่ายบริหาร 

และเจ้าหน้าท่ีระดับปฏิบัติการ ประกอบด้วย 
- ประธานคณะท างานฯ ผู้จัดการฝ่ายสิ่งแวดล้อมและความ

ปลอดภัย 
- คณะท างานฯ ผู้จัดการฝ่ายผลิต ผู้จัดการฝ่ายซ่อมบ ารุง 
- คณะท างานฯ ผู้จัดการฝ่ายจัดซ้ือ ผู้จัดการฝ่ายบัญชี 
- คณะท างานฯ ผู้จัดการฝ่ายบุคคล ผู้จัดการฝ่ายธุรการ 

   -  เลขานุการเจ้าหน้าท่ีสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

4. การจัดการกากของเสีย (ต่อ)   
 

• หน้าท่ีของคณะท างานเพื่อบริหารและจัดการกากของเสีย 
- จัดท าแผนการจัดการของเสียประจ าปี ท้ังของเสียจากอาคาร
ส านักงานและกระบวนการผลิต 

   
- โครงการฯ ได้มีแผนการจัดการของเสียประจ าปี ท้ังของเสีย
จากอาคารส านักงานและกระบวนการผลิต 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.5 สรุปบันทึก
ปริมาณการขนส่งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ี
ไม่ใช้แล้วประจ าปี 2566 

- ศึกษาแนวทางการน าหลัก 3R มาใช้ในการจัดการของเสียท่ีเกิดขึ้น
จากโครงการ โดยรวบรวมข้อมูลจากหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง 

- โครงการฯ ได้ส่งเสริมและรณรงค์ให้พนักงานน าหลัก 3R มา
ประยุกต์ใช้ในการจัดการของเสีย ได้แก่ การลดการเกิดของเสียท่ี
แ ห ล่ ง ก า เ นิ ด  ( reduce) ก า ร น า ข อ ง เ สี ย ก ลั บ ม า ใช้ ซ้ า  
(reuse) และการรวบรวมของเสียไปปรับปรุงคุณภาพเพื่อน า
กลับมาใช้ใหม ่(recycle) ให้เกิดประโยชน์สูงสุด 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.12 เอกสาร
แนวทางการลดปริมาณของเสียภายใน
โรงงานตามหลัก 3R 
- อ้างถึงภาพที่ 2.9 ถังขยะแยกประเภท
ภายในพื้นท่ีโครงการฯ 

- ก าหนดเป้าหมายลดปริมาณของเสียท่ีเกิดขึ้นให้สอดคล้องกับ
เทคโนโลยีท่ีเลือกใช้มากที่สุด 

- จัดท าทะเบียนรายชื่อหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตก าจัดของเสีย โดย
จ าแนกตามประเภทของเสียท่ีได้รับอนุญาตก าจัด เพื่อใช้เป็นฐานข้อมูล
ในการคัดเลือกหน่วยงานเข้ามารับของเสียไปก าจัด 

- โครงการฯ ได้มีทะเบียนรายชื่อหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตก าจัด
ของเสีย โดยจ าแนกตามประเภทของเสียท่ีได้รับอนุญาตก าจัด 
เพื่อใช้เป็นฐานข้อมูลในการคัดเลือกหน่วยงานเข้ามารับของเสีย
ไปก าจัด 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.7 ตัวอย่าง
ใบก ากับการขนส่งของเสีย (Manifest)  
 

- จัดประชุมคณะท างานเพื่อบริหารและจัดการของเสียทุก 1 เดือน ใน
ปีแรก และทุก 3 เดือน ในปีถัดไป เพื่อวางแผนการจัดการของเสีย
และติดตามความก้าวหน้าของงาน 

- โครงการฯ มีการคณะท างานเพื่อบริหารและจัดการของเสีย 
พร้อมท้ังคู่มือการปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว รวมท้ังมีการฝึกอบรมพนักงานท่ีเกี่ยวกับการ
จัดการของเสียเป็นประจ าอย่างสม่ าเสมอ 

- - อ้างอิงเอกสารแนบที่ 2.11 คู่มือการ
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.13 เอกสาร
การตรวจประเมินหน่วยงานท่ีรับของ
เสียไปก าจัด ประจ าปี 2566 

- จัดท าแผนการฝึกอบรมพนักงานท่ีเกี่ยวกับการจัดการของเสียเป็น
ประจ าทุกปี 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 

 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

4. การจัดการกากของเสีย (ต่อ)    
- รวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับ Waste Exchange ในส่วนท่ีเกี่ยวข้อง
กับโครงการเพื่อใช้เป็นข้อมูลในการวางแผนการใช้ประโยชน์จาก
กากของเสียให้มากที่สุด 

- โครงการฯ รวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับ Waste Exchange ในส่วนท่ี
เกี่ยวข้องกับโครงการ เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการวางแผนการใช้
ประโยชน์จากกากของเสียให้มากที่สุด 

- -  อ้างถึง เอกสารแนบที่  2.7 
ตัวอย่างใบก ากับการขนส่งของ
เสีย (Manifest)  
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.13 
เ อ กสา ร ก า รตร วจ ปร ะ เ มิ น
หน่วยงานท่ีรับของเสียไปก าจัด 
ประจ าปี 2566 

- จัดให้มีการตรวจประเมิน (Audit) หน่วยงานท่ีเข้ามารับของเสีย
ไปก าจัด โดยจัดส่งตัวแทนคณะท างานเพื่อบริหารและจัดการของ
เสียเข้าตรวจสอบต้ังแต่ใบอนุญาตขั้นตอนการขนส่ง และการ
ก าจัดท่ีปลายทาง ท าการตรวจประเมินก่อนการคัดเลือก 1 ครั้ง 
และท าการตรวจประเมินระหว่างที่ท าการขนย้ายของจริงอย่าง
น้อยปีละ 2 ครั้ง 

- โครงการฯ ได้ด าเนินการคัดเลือกผู้ให้บริการรับการจัดการรับของ
เสียไปก าจัด โดยต้องเป็นผู้ให้บริการท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม มีการประกอบกิจการและปฏิบัติถูกต้องตามกฎหมาย 
โดยมีการควบคุมการขนส่งของเสีย ออกนอกโรงงานด้วยเอกสาร
ใบก ากับการขนส่งของเสีย (Manifest) และแจ้งข้อมูลการขนส่งต่อ
กรมโรงงานอุตสาหกรรมทางสื่ออิเล็กทรอนิกส์ (E-Manifest) ทุก
ครั้ง ในการขนส่งของเสียอันตราย ก าหนดให้รถขนส่งต้องติดตั้ง
ระบบ GPS ทุกคัน เพื่อควบคุมติดตามรถขนส่ง 

- 

- จัดท ารายงานปริมาณของเสียท่ีเกิดขึ้นแยกตามประเภท พร้อม
ระบุสัดส่วนหรือปริมาณของเสียท่ีสามารถน ากลับมาใช้ใหม่ ของ
เสียท่ีสามารถใช้ซ้ า และของเสียท่ีสามารถลดได้จากแหล่งก าเนิด 
และชื่อหน่วยงานท่ีรับก าจัดเป็นประจ าทุกเดือน 

 

- โครงการฯ จัดท าบันทึกปริมาณกากของเสียท่ีเกิดขึ้นแยกตาม
ประเภท พร้อมระบุสัดส่วนหรือปริมาณของเสียท่ีสามารถน า
กลับมาใช้ใหม่ ของเสียท่ีสามารถใช้ซ้ า และของเสียท่ีสามารถลดได้
จากแหล่งก าเนิด และชื่อหน่วยงานท่ีรับก าจัดเป็นประจ าทุกเดือน 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.5 สรุป
บัน ทึกปริ มาณการขนส่ ง สิ่ ง
ปฏิ กู ลห รื อ วั ส ดุ ท่ี ไ ม่ ใ ช้ แ ล้ ว
ประจ าปี 2566 

5. เสียง    

- จัดท าเส้นระดับเสียง (Noise contour) ในโรงงานภายใน 1 ปี 
หลังเครื่องตัดแผ่นเหล็กชุดท่ี 4 เปิดใช้งาน และทบทวนการจัดท า
เส้นระดับเสียงใหม่ทุก 3 ปี หรือกรณีท่ีมีการติดตั้งเครื่องจักรซ่ึง
เป็นแหล่งก าเนิดเสียงเพิ่มเติม เพื่อใช้ในการวางแผนในการ
ควบคุมและแก้ไขปัญหาแหล่งก าเนิดเสียงดัง รวมท้ังการติด
สัญลักษณ์พื้นท่ีเสี่ยงภัย ซ่ึงจ าเป็นต้องใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล 

- โครงการฯ ได้จัดท าแผนผังระดับความดังของเสียง (Noise 
contour) บริเวณพื้นท่ีโครงการ และก าหนดทบทวนทุก 3 ปี ท้ังน้ี
โครงการได้จัดท าครั้งล่าสุดเมื่อวันท่ี 8-10 กุมภาพันธ์ 2565 
โครงการฯ จะน าผลมาก าหนดพื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง ขอบเขตพ้ืนท่ีท่ีต้อง
สวมอุปกรณ์ลดเสียง  

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.14
รายงานผลการตรวจวัดภาวะ
แวดล้อมในการท างาน (Noise 
Contour)  
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 ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

5. เสียง (ต่อ)    

- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ีสามารถป้องกัน
อันตรายจากเสียงดังแก่คนงาน 

- โครงการฯ จัดอุปกรณ์ลดเสียงให้กับพนักงานทุกคนและมี
ส ารองอย่างเพียงพอ ส าหรับพนักงานท่ีจ าเป็นต้องปฎิบัติงาน
ในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดังต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันลดเสียง เช่น ท่ี
อุดหู  (Ear Plug) หรือ ท่ีครอบหู  (Ear Muff) ตลอดเวลา ท่ี
ท างานอย่างเคร่งครัด ซ่ึงมีค่าการลดเสียงได้ประมาณ 15-
22 เดซิเบล(เอ)  

- - อ้างถึงภาพที่ 2.10 พนักงาน
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน 
 

- จัดให้มีโปรแกรมการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักร เพื่อมิ
ให้เกิดเสียงดังเกินค่ามาตรฐาน 

- โครงการฯ ได้จัดท าแผนตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรท่ี
มีเสียงดังอย่างสม่ าเสมอ เพื่อให้มั่นใจว่าเครื่องจักรสามารถ
ท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.15
การตรวจสอบและซ่อมบ ารุง
เครื่องจักร ประจ าปี 2566 

- จัดให้มีสัญลักษณ์/ป้ายเตือนแสดงบริเวณท่ีมีระดับเสียงดังกว่า 
80 dB(A) และก าหนดให้พนักงานท่ีเข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณ
ดังกล่าวสวมอุปกรณ์ลดเสียง 

- โครงการฯ ติดตั้งป้ายสัญลักษณ์/ป้ายเตือนท่ีเห็นชัดเจนใน
บริเวณที่มีระดับเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล(เอ) เรียบร้อยแล้ว 
ท้ังน้ีกระบวนการผลิตของโครงการจะควบคุมด้วยระบบ
อัตโนมัติ ซ่ึงพนักงานไม่จ าเป็นต้องสัมผัสเสียงดังโดยตรง 
อย่างไรก็ตามโครงการฯ ก าหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ลด
เสียงในขณะเข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว  

- - อ้างถึงภาพที่ 2.10 พนักงาน
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน 
- อ้างถึงภาพท่ี 2.11 ป้ายเตือน/
สัญลักษณ์บริเวณท่ีมีเสียงดังและ
ใ ห้ ส ว ม ใ ส่ อุ ป ก ร ณ์ ป้ อ ง กั น
อันตรายส่วนบุคคล 
- อ้ า ง ถึ ง ภ า พ ที่  2 . 1 2 
ห้องควบคุม (Control Room) 

 

- เครื่องจักรอุปกรณ์ท่ีมีเสียงดังจะต้องมีวิธีการลดระดับเสียงท่ี
แหล่งก าเนิด เช่น การหล่อลื่น การลดความสั่นสะเทือน การปิด
ครอบ เป็นต้น 

 

- โครงการฯ พิจารณาและศึกษาแนวทางในการลดระดับเสียง
ของเครื่องจักรท่ีมีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล(เอ) โดยสร้างห้อง
ครอบเสียงบริเวณเครื่องจักรท่ีมีเสียงดัง เพื่อเป็นการลดระดับ
เสียงท่ีพนักงานต้องสัมผัส ท้ังน้ีโครงการได้ก าหนดระยะเวลา
ในการท างาน ในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล(เอ) โดย
อนุญาตให้ท างานในบริเวณน้ันได้ไม่เกิน 20 นาทีต่อชั่วโมง 
รวมท้ังมีการสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงขณะท่ีท างานตลอดเวลา  

- 

 

- จัดท าแผนงานการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรและ
ด าเนินงานตามความถี่ ท่ีก าหนดเพื่อลดผลกระทบท่ีเกิดขึ้น
เนื่องจากเสียงดัง 

 

- โครงการฯ ได้จัดท าแผนตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรท่ี
มีเสียงดังอย่างสม่ าเสมอ เพื่อลดผลกระทบท่ีเกิดขึ้นเน่ืองจาก
เสียงดัง 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.15
การตรวจสอบและซ่อมบ ารุง
เครื่องจักร ประจ าปี 2566 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 

 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

5. เสียง (ต่อ) 
 
 

  

- ดูแลตรวจสอบสภาพการใช้งานและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรท่ีท าให้
เกิดเสียงดัง โดยตรวจสอบแรงสั่นสะเทือนของเครื่องจักร/ ตั้ง
ศูนย์เพลาเครื่องจักรและตรวจสอบแท่นยึดจับเครื่องจักร 

- โครงการฯ จัดให้มีการดูแลตรวจสอบสภาพการใช้งานและ
ซ่อมบ ารุงเครื่องจักรท่ีท าให้เกิดเสียงดัง โดยตรวจสอบ
แรงสั่นสะเทือนของเครื่องจักร ตั้งศูนย์เพลาเครื่องจักรและ
ตรวจสอบแท่นยึดจับเครื่องจักรเป็นประจ า   

- 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.15 การ
ตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักร 
ประจ าปี 2566 

 

- จัดท าห้องควบคุม (Control Room) ท่ีสามารถป้องกันเสียงดัง
เพื่อใช้ปฏิบัติงานควบคุมการท างานของเครื่องจักรอุปกรณ์ 

 

- โครงการฯ ได้จัดท าห้องควบคุม (Control Room) ท่ีสามารถ
ป้องกันเสียงดังเพื่อใช้ปฏิบัติงานควบคุมการท างานของ
เครื่องจักร รวมท้ังก าหนดให้มีการสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง
ขณะท่ีท างานตลอดเวลาท่ีปฏิบัติงาน 

- 
 

- อ้างถึงภาพท่ี 2.10 พนักงานสวม
ใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลขณะปฏิบัติงาน 
- อ้างถึงภาพที่ 2.12 ห้องควบคุม 
(Control Room) 

6. การคมนาคม 

 
  

 

- กวดขันให้พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจรและข้อก าหนดท่ี
ก าหนดขึ้นโดยพิจารณาถึงความเหมาะสมเฉพาะของโครงการ  

- โครงการฯ ได้ก าหนดและก ากับดูแลให้พนักงานขับรถปฏิบัติ
ตามกฎจราจรและคู่มือการปฏิบัติงานของพนักงานขับรถ อย่าง
เคร่งครัด อีกท้ังได้มีการอบรมพนักงานขับรถขนบรรทุก เพื่อ
ชี้แจงเรื่องการปฏิบัติงานตามมาตรฐาน และกฎระเบียบต่าง ๆ  

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.16 คู่มือ
การปฏิบัติงานของพนักงานขับรถ 
- อ้ างถึ ง เอกสารแนบที่  2.17 
เอกสารการอบรมพนักงานขับรถขน
บรรทุก 
- อ้างถึงภาพที่  2.13 ป้ายบอก
เส้ นทาง  จ ากั ดความเร็ ว  และ
สั ญ ญ า ณ จ ร า จ ร ภ า ย ใ นพื้ น ท่ี
โครงการฯ 
 

- ควบคุมน้ าหนักในการบรรทุกไม่ให้เกินความสามารถสูงสุดใน
การบรรทุกของรถ 

- โครงการควบคุมน้ าหนักของสินค้าไม่เกินท่ีกฎหมายก าหนด 
25 ตัน (รถบรรทุก 8.5 ตัน+สินค้า 16.5 ตัน) 

- 

- หลีกเลี่ยงการขนส่งวัสดุ ในช่วง ท่ีมีการจราจรหนาแน่น
โดยเฉพาะรถบรรทุกหนัก 

- โครงการฯ ได้ก าหนดให้รถบรรทุกหลีกเลี่ยงการขนส่งวัสดุ
ในช่วงการจราจรหนาแน่น ตามแหล่งชุมชนต่างๆ โดยส่วนใหญ่
จะท าการขนส่งในช่วงเวลากลางคืน 

- 

- กวดขันให้พนักงานขับรถใช้ความระมัดระวังและปฏิบัติตามกฎ
จราจรอย่างเคร่งครัด 

- โครงการฯ ได้ก าหนดและก ากับดูแลให้พนักงานขับรถปฏิบัติ
ตามกฎจราจรและคู่มือการปฏิบัติงานของพนักงานขับรถ อย่าง
เคร่งครัด  

- 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

7. การระบายน  าและการควบคุมน  าท่วม 
 

   

- น้ าฝนไม่ปนเปื้อนจะถูกระบายผ่านรางระบายน้ าแบบเปิดออกสู่
รางระบายน้ าของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
 
 

- โครงการฯ ได้สร้างรางระบายน้ าฝนรอบโครงการ และแยกออก
จากระบบระบายน้ าเสียอย่างชัดเจน โดยน้ าฝนจะถูกรวบรวม
ก่อนระบายลงรางระบายน้ าฝนส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุด 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.14 รางระบาย
น้ าฝนในพื้นท่ีโครงการฯ 

- โครงการต้องตรวจสอบ ซ่อมแซม และบ ารุงรักษาท่อหรือราง
ระบายน้ าฝนจากทุกส่วนของพื้นท่ีโครงการให้สามารถระบายน้ า
ได้ตามท่ีออกแบบไว้ 

- โครงการมีการตรวจสอบ ซ่อมแซม บ ารุงรักษาท่อ และราง
ระบายน้ าฝนจากทุกส่วนของพื้นท่ีโครงการ เป็นประจ าทุกเดือน 
อีกท้ังโครงการยังมีการติดตั้งประตูกั้นรางระบายน้ า เพื่อป้องกัน
มิให้มีขยะไหลออกนอกพื้นท่ีโครงการอีกด้วย และนอกจากน้ี
โครงการยังมีการท าความสะอาดรางระบายน้ าเป็นประจ าทุก
เดือน  

- - อ้างถึงภาพที่  2.15 การท า
ความสะอาดรางระบายน้ า 
- อ้างถึงภาพที่ 2.16 ประตูกั้น
ร า ง ร ะ บ า ย น้ า ฝ น ใ น พื้ น ท่ี
โครงการฯ 

8. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ    

 - จัดให้มีแผนปฏิบัติการในการชี้แจง/ประชาสัมพันธ์โครงการ
และจัดให้มีฝ่ายบริหารด้านสิ่งแวดล้อมเพื่อแก้ไขปัญหาข้อ
ร้องเรียนจากชุมชนและเป็นหน่วยงานรับผิดชอบในการเผยแพร่
ข้อมูลข่าวสารโครงการ และรับฟังความคิดเห็นของประชาชน
รอบ ๆ โครงการ ในรัศมี 5 กิโลเมตร 

- โครงการฯ ได้มีการประชาสัมพันธ์ให้ทราบถึงการด าเนินการ
ของโครงการและมาตราการทางด้านสิ่งแวดล้อมผ่านผู้น าชุมชน
และผู้แทนชุมชนรอบพื้นท่ีโครงการ ท้ังน้ีได้เข้าร่วมกิจกรรม
ชมรมประชาสัมพันธ์กลุ่มโรงงานนิคมอุตสาหกรรม เพื่อมุ่ง
เสริมสร้างความเข้าใจในการร่วมมือกันสนับสนุนช่วยเหลือซ่ึงกัน
และกัน ระหว่างกลุ่มโรงงานกับชุมชน  

- -  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.18 
แ ผ น กิ จ ก ร ร ม ชุ ม ช น
สัมพันธ ์ประจ าปี 2566 
- อ้างถึงภาพที่ 2.17 กิจกรรม
ชุมชนสัมพันธ ์

- พิจารณาจ้างแรงงานในท้องถิ่นเป็นพนักงานของโครงการเป็น
อันดับแรก หากมีต าแหน่งโดยพิจารณาถึงความรู้ความสามารถ
และประสบการณ์ประกอบการตัดสินใจรับเข้าท างาน 

- โครงการฯ ได้ส่งเสริมโอกาสของคนในท้องถิ่นเข้าท างานกับ
โครงการ ตามความสามารถและความเหมาะสมของลักษณะงาน
เป็นอันดับแรก ในปี 2566 โครงการฯ มีจ านวนพนักงาน
ท้ังหมด 432 คน โดยมีภูมิล าเนาอยู่ในจังหวัดระยอง 241 คน คิด
เป็นร้อยละ 55.8 ของพนักงานท้ังหมด 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.19 
สัดส่วนการจ้างแรงงานท้องถิ่น 
ประจ าปี 2566 

   



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)    
- โครงการควรมีการร่วมกิจกรรมและบริการสังคมต่าง ๆ กับ
ทางชุมชน 
 

- โครงการฯ ได้ ร่วมจัดกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์กับหน่วยงานต่าง ๆ 
สถาบันการศึกษา และชุมชนโดยรอบ ตามแผนด าเนินการด้านชุมชน
สัมพันธ์ เช่น 
   - ร่วมสนับสนุนกิจกรรมการจัดงานถือศิลกินเจ ณ ศาลเจ้ามาบตาพุด 
   - ร่วมจิตอาสา ท าความสะอาด ลานวัด ศาลา และห้องน้ า ณ วัดโขดหิน
มิตรภาพ 
   - ร่วมสนับสนุนเงินจัดโรงทานงานกฐินร่วมกับการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทยและส านักงานการนิคมดับบลิวเอซเอ (WHA) และชุมชน
หนองแฟบ ณ วัดชลธาราม และวัดหนองแฟบ วัดโขดหินมิตรภาพ 
   - ร่วมสนับสนุนกิจกรรมการจัดงาน โครงการจิตอาสา การท าความดี 
ด้วยหัวใจ ณ หาดพยูน 

- -  อ้างถึง เอกสารแนบที่ 2.18 แผน
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ ประจ าปี 2566 
- อ้างถึงภาพที่ 2.17 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ์ 

- โครงการต้องด าเนินการจัดตั้งศูนย์รับเร่ืองร้องทุกข์จากชุมชน 
เพ่ือรับฟังข้อร้องเรียนของชุมชนและประสานงานแก้ไขตาม
สถานการณ์ต่อไป 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีระบบรับเร่ืองร้องเรียน เพ่ือรับฟังข้อร้องเรียน และ
ประสานงานตามสถานการณ์  ซึ่งจากการด าเนินงาน  ระหว่างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ไม่มีข้อร้องเรียนเกี่ยวกับปัญหาด้านสิ่งแวดล้อม
และด้านอื่นๆ ของโครงการ จากหน่วยงานและชุมชนโดยรอบ ได้สรุปสถิติ
เร่ืองร้องเรียนย้อนหลัง 3 ปี ดังนี้ 
 

ประจ าปี จ านวนเรื่องร้องเรียน 
2566 0 
2565 0 
2564 0 
2563 0 

 

    ทั้งนี้โครงการฯ ได้ติดตามและตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมเป็น
ประจ า เพ่ือป้องกันและลดผลกระทบที่อาจจะออกสู่ชุมชนภายนอก ตามที่
มาตรการฯ ก าหนดอย่างเคร่งครัด  

- - อ้ างถึ ง เอกสารแนบที่  2.20 การ
จัดการเร่ืองร้องเรียนหรือข้อเสนอแนะ
ด้านสิ่งแวดล้อม 
  

- หากมีปัญหาข้อร้องเรียนเกิดขึ้นให้ด าเนินการสรุปผลการ
แก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้นให้ผู้เกี่ยวข้องทราบตามขั้นตอน 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) 
- ประสานงานกับนิคมอุตสาหกรมมาบตาพุด ในส่วน
ส ารวจด้านสังคมทัศนคติ และรับฟังความคิดเห็นของ
ชุมชน และผู้น าชุมชนในบริเวณรอบ ๆ โครงการ อย่าง
น้อยปีละ 1 คร้ัง 

 
- โ ค รงการฯ  ได้ ร่ ว มจั ด กิ จกรรมชุ มชนสั ม พันธ์ กั บหน่ ว ย ง านต่ า ง  ๆ 
สถาบันการศึกษา และชุมชนโดยรอบ อีกทั้งได้รับฟังความคิดเห็นของชุมชน และ
ผู้น าชุมชนในบริเวณรอบ ๆ โครงการ เพ่ือน าไปปรับปรุงการด าเนินงานให้มี
ประสิทธิภาพมากข้ึน 

 
- 

 
-  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.18 แผน
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ ประจ าปี 2566 
- อ้างถึงภาพที่ 2.17 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ์ 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย    
- จัดตั้งหน่วยงานรับผิดชอบด้านความปลอดภัยและจัด
ให้มีการฝึกอบรมในเร่ืองต่าง ๆ เช่น 

• การเก็บรักษา การขนถ่ายและเคลื่อนย้าย
สารเคมี และกากของเสีย 

• ข้อก าหนดการท างานในบริเวณที่มีความเสี่ยง 
• การตรวจสอบความปลอดภัยในบริเวณพ้ืนที่

ท างาน 
• การจัดการและการอบรมเกี่ยวกับการใช้งาน 

บ ารุงรักษาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลอย่างถูกต้อง 

• การฝึกซ้อมและใช้อุปกรณ์ผจญเพลิง 

- โครงการฯ มีการจัดตั้งคณะกรรมการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยชุดใหม่ ตามค าสั่งที่ 022/2566 เมื่อวันที่ 1 กันยายน 2566 โดย
มีหน้าที่พิจารณานโยบายและแผนงานความปลอดภัย รวมทั้งการน า เสนอ
มาตรการการปรับปรุงแก้ไข การส่งเสริม สนับสนุน ส ารวจ ฝึกอบรม ติดตามผล 
และรายงานผลการด าเนินงานด้านความปลอดภัยเป็นประจ า    รวมทั้งได้จัดให้
มีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการท างาน
อย่างเหมาะสมและเพียงพอกับลักษณะงาน เป็นประจ าอย่างต่อเนื่อง  

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.21 หนังสือ
แต่งตั้ งคณะกรรมการบริหารความ
ป ล อ ด ภั ย อ า ชี ว อ น า มั ย  แ ล ะ
สภาพแวดล้อมในการท างาน  
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.22 แผนงาน
ด้านความปลอดภัย และรายงานการ
ประชุมด้านความปลอดภัย ประจ าปี 
2566 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.23 สรุปการ
อบรมด้านความปลอดภัย 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.24 การ
ส า รวจด้ านความปลอดภั ย และ
สิ่งแวดล้อม (Safety Patrol) 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.25 ตัวอย่าง
การประเมินความเสี่ ยงก่อนการ
ปฏิบัติงาน 

- จัดตั้งคณะกรรมการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
เ พ่ือตรวจสอบงานด้านความปลอดภัยและจัดท า
แผนงานด้านความปลอดภัย 

- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้
เพียงพอและเหมาะสมกับประเภทงานแก่พนักงาน เช่น 
ที่ครอบหู ที่อุดหู แว่นตานิรภัย รองเท้านิรภัย ถุงมือ 
หน้ากาก เป็นต้น 

- โครงการฯ ได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่เหมาะสมกับ
ประเภทของงานให้กับพนักงานอย่างเพียงพอ ทั้งอุปกรณ์พ้ืนฐานและอุปกรณ์
เฉพาะงาน 
 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.18  อุปกรณ์ป้องกัน
อั น ต ร า ยส่ ว นบุ ค คลส า ร อ ง ข อ ง
โครงการฯ 



 
 

 รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
 

   

- จัดให้มีระบบตรวจสอบ ตรวจจับและสัญญาณเตือนภัย
แบบอั ต โนมั ติ  เพื่ อ เ ตื อนภั ยแก่ พ นัก ง านในการ
เตรียมพร้อมในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- โครงการฯ มีการตรวจสอบสัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ และระบบ
ดับเพลิงอัตโนมัติ โดยหน่วยงานภายนอกและมีการรายงานสรุปผล
การตรวจสอบทุกครั้ง 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.19 สัญญาณเตือนภัย
และระบบดับเพลิงในพ้ืนท่ีโครงการฯ 

-  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.26 บันทึกการ
ตรวจสอบสัญญาณเตือนภัยและถั ง
ดับเพลิง 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.27 แผนผัง
ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 
 

 

- จัดให้มีอุปกรณ์ในการดับเพลิงอย่างเพียงพอตามท่ี
กฎหมายหรือมาตรฐานสากลก าหนดไว้ 

 

- โครงการฯ จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยตามท่ี
มาตรฐานท่ีก าหนด ดังน้ี 
 

ล าดับ อุปกรณ์ดับเพลิง หน่วย จ านวน 
1 ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง ถัง 104 
2 ถังดับเพลิงชนิดคาร์บอนไดออกไซด์ ถัง 78 
3 หัวจ่ายและตู้น้ าดับเพลิง จุด 25 
4 หัวรับน้ าดับเพลิง จุด 3 
5 เครื่องสูบน้ าดับเพลิง เครื่อง 3 
6 เครื่องตรวจจับควัน ตัว 366 
7 เครื่องตรวจจับความร้อน ตัว 79 
8 สัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ จุด 27     

   ประกอบด้วยอุปกรณ์ดับเพลิง หัวฉีดน้ าดับเพลิง ท่ีอาบน้ า และ
ล้างตา เครื่องตรวจจับควันและความร้อน และอุปกรณ์อื่น ๆ ซ่ึง
โครงการได้ก าหนดแผนการบ ารุงรักษา และได้ท าการตรวจสอบ
อุปกรณ์ดับเพลิงเป็นประจ า เพื่อให้อยู่ในสภาพท่ีพร้อมใช้งาน
ตลอดเวลา 

- 

- ควบคุม ดูแล ตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบเตือนภัย
ในเขตพื้นท่ีท่ีมีความเสี่ยง อุปกรณ์ดับเพลิง หัวฉีดน้ า
ดับเพลิง ท่ีอาบน้ า และล้างตา เครื่องตรวจจับควันและ
ความร้อนเป็นประจ า 

- จัดให้มีระบบลดไอกรด ไอด่าง ไอโลหะหนัก ในพื้นท่ี
ท างาน 

- โครงการฯ ติดตั้งระบบรวบรวมอากาศ (Hood) ในบริ เวณ
กระบวนการผลิตเพื่อรวบรวมอากาศเหนือถังสารเคมีในส่วนการ
เคลือบผิวโลหะทุกถัง เพื่อรวบรวมไอสารเคมีท่ีกระจายตัวอยู่ใน
อากาศเหนือถังออกมา และน าไปบ าบัดท่ีระบบดักจับไอสารเคมี
ด้วยน้ า (Wet Scrubber) 
 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.2 ปล่องระบายอากาศ
ขอ ง ร ะบบดั ก จั บ ไอ ส า ร เ คมี  ( Wet 
Scrubber) 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    
- จัดให้มีชุดอุปกรณ์ปฐมพยาบาลเพื่อใช้งานในกรณีท่ีเกิดเหตุ
ฉุกเฉิน 
 

- โครงการฯ มีสถานพยาบาล เจ้าหน้าท่ีพยาบาลวิชาชีพ และ
เวชภัณฑ์ เพื่อการปฐมพยาบาลเบื้องต้นกรณีเกิดอุบัติเหตุ
เล็กน้อยหรือเจ็บป่วยในช่วงเวลาท างาน หากมีการเจ็บป่วยเกิน
ขีดความสามารถของห้องพยาบาล โครงการจะจัดส่งพนักงาน
เข้ารักษายังสถานบริการสุขภาพทันที โดยจัดให้มีรถฉุกเฉิน
ประจ าการตลอดเวลา 

- - อ้างถึงภาพที่  2.20 ห้องพยาบาล
เวชภัณฑ์ยาและรถฉุกเฉินของโครงการฯ 
 

- จัดส่งพนักงานที่เกิดการเจ็บป่วยเข้ารับการรักษายังสถาน
บร ิการส ุขภาพทุกคนเมื ่อ เก ิดการ เจ ็บป ่วย  หาก เก ินข ีด
ความสามารถของห้องพยาบาลของโครงการ 

- จัดท าแผนปฏิบัติการกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายในพื้นท่ีโครงการ
และแผนการประสานงานขอความช่วยเหลือจากหน่วยงาน
ภายนอกตลอดจนการฝึกซ้อมตามแผนดังกล่าวอย่างน้อยปีละ 1 
ครั้ง 

- โครงการฯ มีการจัดท าแผนปฏิบัติการกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน
และแผนการประสานงานขอความช่วยเหลือจากหน่วยงาน
ภายนอก โดยในปี 2566 ได้ฝึกซ้อมแผนไฟไหม้ ท่ี #No.2 
Boiler เมื่อวันท่ี 14 พฤศจิกายน 2566   
     

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.28 สรุปผลการ
ซ้อมแผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติหรือ
ภาวะฉุกเฉิน 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.29 แผนปฏิบัติ
การกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
 

- จดบันทึกสถิติอุบัติเหตุและท าการศึกษาถึงสาเหตุและการแก้ไข
ปัญหาอย่างถูกต้อง และมีการจัดท าแผนปฏิบัติการ และก าหนด
ความรับผิดชอบของบุคคลในกรณีท่ีมีอุบัติเหตุฉุกเฉินขึ้น 

- โครงการฯ จดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุและระดับความ
รุนแรงของอุบัติเหตุ พร้อมท้ังวิเคราะห์สาเหตุของอุบัติเหตุท่ี
เกิดขึ้น เพื่อก าหนดมาตรการแก้ไขและป้องกัน รวมถึงจัดท า
คู่มือปฎิบัติงานเมื่อเกิดอุบัติการณ์ โดยเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย
ระดับวิชาชีพของโครงการ 

- -  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.30 บันทึก
สถิติรายงานการเกิดอุบัติเหต ุ

10. พื นที่สีเขียว    

- จัดให้มีพื้นท่ีสีเขียวอย่างน้อยร้อยละ 5 ของพื้นท่ีโครงการ
ท้ังหมด 
 

- โครงการฯ มีพ้ืนท่ีสีเขียวในบริเวณพื้นท่ีว่าง ซ่ึงไม่กีดขวางการ
ใช้ประโยชน์ของพื้นท่ีอื่น ๆ คิดเป็นร้อยละ 9.1 ของพื้นท่ี
โครงการท้ังหมด (68.5 ไร่ หรือ 109,628 ตารางเมตร) 

- -  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.31 แผนผัง
แสดงพื้นท่ีสีเขียว 
- อ้างถึงภาพที่ 2.21 พื้นท่ีสีเขียวของ
โครงการฯ  
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

11. มาตรการด้านสุขภาพ    

- โครงการมีมาตรการด้านความปลอดภัยในการจัดการกับ
สารเคมีทุกชนิดและเข้มข้นในการกวดขันมาตรการต่างๆ รวมท้ัง
การซ้อมแผนฉุกเฉิน 

-  โครงการฯ จัดให้มีระบบการจัดการและควบคุมสารเคมีท่ี
น าเข้าและส่งออกในพื้นท่ีรับผิดชอบของโครงการ รวมท้ังมี
การซ้อมแผนฉุกเฉินด้านสารเคมี  

- -  อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ น บ ที่  2.2 8 
แผนปฏิบัติการกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.29 สรุปผล
การ ซ้อมแผนตอบโต้ เหตุ ก ารณ์
ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉิน 
-  อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ น บ ที่  2.3 2 
เอกสารการจัดการและควบ คุม
สารเคมท่ีีน าเข้ามาใช้ในโครงการ 
 

- ปรับปรุงระบบการให้ข้อมูลแก่ชุมชนเรื่องการเกิดอุบัติเหตุทุก
ระดับในโรงงานและจัดระบบการสื่อสารร่วมกับผู้น าชุมชน ตามท่ี
ชุมชนต่าง ๆ 

- โครงการฯ ได้มีการประชาสัมพันธ์ ให้ทราบถึ งการ
ด าเนินการของโครงการและมาตราการทางด้านสิ่งแวดล้อม
รวมท้ังมาตรการป้องกันอุบัติเหตุ ผ่านผู้น าชุมชนและผู้แทน
ชุมชนรอบพื้นท่ีโครงการ ท้ังน้ีได้เข้าร่วมกิจกรรมชมรม
ประชาสัมพันธ์กลุ่มโรงงานนิคมอุตสาหกรรม เพื่อมุ่ ง
เสริมสร้างความเข้าใจในการร่วมมือกันสนับสนุนช่วยเหลือซ่ึง
กันและกัน ระหว่างกลุ่มโรงงานกับชุมชน  

- -  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.18 แผน
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์  ประจ าปี  
2566 
- อ้างถึงภาพที่ 2.17 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ ์

- ให้ความร่วมมือกับโครงการอื่นๆ ในเขตนิคมอุตสาหกรรมมาบ
ตาพุดในการพัฒนาชุมชนด้านต่างๆ ท่ีเกี่ยวกับการอยู่ร่วมกับ
โครงการต่างๆ อย่างปลอดภัยและมั่นใจ ได้แก่ การอบรมขั้นตอน
ต่างๆ ในแผนฉุกเฉินต่างๆ เบื้องต้น ด้วยตนเองให้แก่ตนเอง 
ครอบครัว และเพื่อนบ้าน ความร่วมมือระหว่างชุมชน การนิคมฯ 
โครงการฯ ในการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัย พัฒนาการ
ด้านการรับรู้ข้อมูลต่างๆ อย่างเข้าใจและมั่นใจ 

- โครงการจะปฏิบัติตามมาตรการป้องกันอุบัติเหตุซ่ึงต้องมีการ
ก าหนดแผนไว้อย่างชัดเจน และแจ้ง/ติดประกาศ/ซักซ้อมความ
เข้าใจ/ซ้อมแผนการปฏิบัติอย่างเคร่งครัด เพื่อป้องกันการเกิด
อุบัติเหตุท่ีอาจหลีกเลี่ยงได้ 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

11. มาตรการด้านสุขภาพ (ต่อ) 

 

   

- ยึดมั่นในมาตรการสิ่งแวดล้อมเพื่อไม่เพิ่มสาเหตุของปัจจัยท่ี
ก่อให้เกิดความเครียดของคนในชุมชน 

- โครงการฯ ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม อย่างเคร่งครัดมาโดยตลอด  

- - 

- สร้างชุดข้อมูลท่ีเกี่ยวข้องกับความเชื่อมั่นของโรงงานให้
ประชาชนได้ทราบเป็นระยะ อาจจัดท าเป็นรายงานสรุปผลการ
ด าเนินงานและการควบคุมมลพิษให้กับชาวบ้านโดยเฉพาะใน
ชุมชนใกล้เคียง เพื่อลดความเครียดในด้านสิ่งแวดล้อม 

- โครงการฯ ได้มีการประชาสัมพันธ์ให้ทราบถึงการด าเนินการ
ของโครงการและมาตราการทางด้านสิ่งแวดล้อมผ่านผู้น า
ชุมชนและผู้แทนชุมชนรอบพื้นท่ีโครงการ นอกจากน้ียังได้
แจกจ่ายวารสารแนะน าบริษัทให้ผู้เยี่ยมชมเพื่อให้รับทราบ
ข้อมูลการด าเนินงานและมาตรการทางด้านสิ่งแวดล้อมของ
โครงการฯ อีกท้ัง โครงการฯ ได้ร่วมท ากิจกรรมกับหน่วยงาน
ต่างๆ สถาบันการศึกษา และชุมชนโดยรอบ ตามแผนการ
ด าเนินการด้านชุมชนสัมพันธ ์  

- -  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.18 แผน
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ ประจ าปี 2566 
- อ้างถึงภาพที่ 2.17 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ ์

- มีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุนและส่งเสริมธุรกิจ
ชุมชน หรือเสริมสร้างอาชีพใหม่ท่ีเกี่ยวข้อง เสริมสร้างที่เชื่อมโยง
กับธุรกิจของโรงงาน เพื่อลดความเครียดในด้านอาชีพและ
การเงิน 

- มีนโยบายรับคนในชุมชนเข้ามาท างานในโรงงานท้ังแรงงาน
ชั่วคราว ประจ า หรือกระจายงานบางประเภทท่ีสามารถน าสู่
ชุมชนได้ เช่น รับงานซักล้างให้คนในชุมชนน าไปท า ท่ีบ้าน 
สนับสนุนสินค้าและธุรกิจชุมชนเวลาท่ีโรงงานมีงานจัดเลี้ยง (ควร
หมุนเวียนกระจายให้ท่ัวถึงในทุกกลุ่มธุรกิจ) เพื่อลดความเครียด
ในด้านเศรษฐกิจ ภาวะไม่มีงานท าและถือเป็นมาตรการจุนเจือ
ทางสังคม และจะท าให้คนในชุมชนรู้สึกว่าโรงงานคือเพื่อนบ้านท่ี
แท้จริง 

- โครงการฯ ได้ส่งเสริมโอกาสของคนในท้องถิ่นเข้าท างานกับ
โครงการ ตามความสามารถและความเหมาะสมของลักษณะ
งานเป็นอันดับแรก  ในปี  2566 โครงการฯ  มีจ านวน     
พนักงานท้ังหมด  432 คน โดยมีภูมิล าเนาอยู่ ในจังหวัด
ระยอง 241 คน คิดเป็นร้อยละ 55.8 ของพนักงานท้ังหมด อีก
ท้ังโครงการจะให้ความร่วมมือชุมชนด้านต่างๆ และพร้อมให้
การสนับสนุน เมื่อชุมชนต้องการความช่วยเหลือและการ
สนับสนุน 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.19 สัดส่วน
การจ้างแรงงานท้องถิ่น ประจ าปี 2566 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

11. มาตรการด้านสุขภาพ (ต่อ)    

- มีนโยบายสนับสนุนส่งเสริมกิจกรรมท่ีชุมชนได้ริเริ่มแล้ว แต่ขาด
การสนับสนุน เช่น ต ารวจบ้าน เพื่อเพิ่มความรู้สึกปลอดภัยใน
ชีวิตและทรัพย์สิน การออกก าลังกาย กิจกรรมผู้สูงอายุ สนับสนุน
ส่งเสริมกิจกรรมและการรวมกลุ่มของวัยรุ่นในทางสร้างสรรค์ 

- โครงการฯ ได้สนับสนุนธุรกิจของกลุ่มแม่บ้าน ชุมชน ร้านค้า 
ร้านอาหาร และจัดกิจกรรมร่วมกับชุมชนอย่างต่อเนื่อง พร้อม
ท้ังให้ความร่วมมือแก่สถาบันการศึกษา  เศรษฐกิจ สังคม 
วัฒนธรรม และสุขภาพร่วมกับหน่วยงานของภาครัฐ  ผ่าน
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์เป็นประจ าทุกปี 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.18 แผน
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ ประจ าปี 2566 
- อ้างถึงภาพที่ 2.17 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ ์

-  มีแผนประสานงานกับชุมชนในการสนับสนุนธุรกิจของกลุ่ม
แม่บ้าน ชุมชน ร้านค้า ร้านอาหาร เพื่อให้ทุนทางสังคมท่ีมีอยู่ให้
เกิดประโยชน์สูงสุด 

- มีนโยบายสนับสนุนกิจกรรมสร้างเสริมความเข้มแข็งร่วมกับ
ชุมชนเพื่อป้องกันและร่วมแก้ไขปัญหาสังคม วัยรุ่นมั่วสุม ยาเสพ
ติด (เน้นกลุ่มวัยเด็ก และวัยรุ่น) 

- มีนโยบายและแผนงานปฏิบัติงานร่วมกับชุมชนอย่างต่อเน่ือง 
และเข้าถึงกลุ่มประชาการทุกกลุ่มท่ีมิใช่เฉพาะกลุ่มผู้น า เพื่อ
ป้องกันปัญหาความขัดแย้งในชุมชน 

- มีนโยบายและแผนงานในการประสานงานกับหน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้อง เพื่อสนับสนุนการศึกษา เศรษฐกิจ สังคม วัฒนธรรม 
และสุขภาพร่วมกับหน่วยงานของภาครัฐ 
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ทั้งนี้ นอกจากผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่โครงการฯ ได้
ยึดถือปฏิบัติอย่างเคร่งครัดมาโดยตลอด ตามที่กล่าวมาในข้างต้น โครงการฯ ได้ให้ความส าคัญเกี่ยวกับ
สิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยในการท างานรวมถึงคุณภาพชีวิตของพนักงาน  โดยจัดให้มีมาตรการด้าน
สิ่งแวดล้อมอาชีวอนามัยและความปลอดภัยภายในโครงการเพ่ิมนอกเหนือจากท่ีระบุไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปได้ดังนี้ 

  1. โครงการฯ ได้รับรางวัลในด้านต่างๆ ดังนี้ 
 - โครงการฯ ได้รับรางวัล “ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง” ประจ าปี 2566 เมื่อวันที่ 26 

เมษายน 2566 
 - โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-

DIW) ประจ าปี 2566 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 13 กันยายน 2566 แสดงดังภาพที่ 2.22 
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2.2 ภาพถ่ายผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

  

ภาพที่ 2.1 ปล่องระบายอากาศของหม้อผลิตไอน้ า (Boiler Stack) 

  

  
  

ภาพที่ 2.2 ปล่องระบายอากาศของระบบดักจับไอสารเคมี (Wet Scrubber) 

  

 
  

ภาพที่ 2.3 บ่อรวบรวมน้ าเสียของโครงการฯ 
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ภาพที่ 2.4 บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ า (Final Inspection Tank) 
  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.5 เครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

COD pH 

TDS 
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ภาพที่ 2.6 อะไหล่หรืออุปกรณ์เครื่องมือที่ใช้ในระบบบ าบัดน้ าเสีย 

  

  
  

ภาพที่ 2.7 การรดน้ าต้นไม้ 
  

  
  

ภาพที่ 2.8 อาคารกองเก็บวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (Green Yard) 

15/11/2023 09:25  15/11/2023 09:31  
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ภาพที่ 2.9 ถังขยะแยกประเภทภายในพื้นที่โครงการฯ 
  

  
  

ภาพที่ 2.10 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน 
  

  
  

 
 

ภาพที่ 2.11 ป้ายเตือน/สัญลักษณ์บริเวณที่มีเสียงดังและให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
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ภาพที่ 2.12 ห้องควบคุม (Control Room) 

  

  
  
  

  
  

  
 

ภาพที่ 2.13 ป้ายบอกเส้นทาง จ ากัดความเร็ว และสัญญาณจราจรภายในพ้ืนที่โครงการฯ 
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ภาพที ่2.14 รางระบายน้ าฝนในพ้ืนที่โครงการฯ ภาพที่ 2.15 การท าความสะอาดรางระบายน้ า 

  

 
  

ภาพที่ 2.16 ประตูกั้นรางระบายน้ าฝนในพ้ืนที่โครงการฯ 
  

  
  
 

  
  

ภาพที่ 2.17 กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 
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ภาพที่ 2.18 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลส ารองของโครงการฯ 
  

ที่อุดหู (Ear Plug) หน้ากากกรองสารเคม ี

รองเท้านิรภัย ถุงมือผ้า 

หน้ากากกรองฝุ่น หมวกนิรภัย 

แว่นตานิรภัย ที่ครอบหู (Ear Muff) 
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ภาพที่ 2.19 สัญญาณเตือนภัยและระบบดับเพลิงในพื้นที่โครงการฯ 
  

  
  

ภาพที่ 2.20 ห้องพยาบาลเวชภัณฑ์ยาและรถฉุกเฉินของโครงการฯ 
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ภาพที่ 2.20 (ต่อ) ห้องพยาบาลเวชภัณฑ์ยาและรถฉุกเฉินของโครงการฯ 
 

  
  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.21 พ้ืนที่สีเขียวของโครงการฯ 
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ได้รับรางวัล “ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง” ประจ าปี 2566  
เมื่อวันที่ 26 เมษายน 2566 

  

 
  

ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-DIW) ประจ าปี 2566  
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ภาพที่ 2.22 การรับรางวัลในด้านต่าง ๆ ของโครงการฯ 
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