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   1.1  ควำมเป็นมำของโครงกำรและกำรจัดท ำรำยงำน 

  บริษัท สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด ได้โอนกิจการและยินยอมรับสิทธิและการปฎิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ซึ่งต่อไปนี้จะ
เรียกว่า “บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด” แทนชื่อบริษัทเดิม แสดงดังเอกสำรแนบท่ี 1.1  

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย ของ บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด         
ซ่ึงต่อไปนี้จะเรียกว่า “โครงการ” โครงการฯ ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด เลขที่ 9 ถนนไอ-5 ต าบล 
มาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง โทรศัพท์ : 0-3868-3231 ได้เปิดด าเนินการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบ
ดีบุกและแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียม เพ่ือส่งขายให้กับลูกค้าในอุตสาหกรรมผลิตกระป๋องบรรจุอาหารและผลไม้ 
ตลอดจนอุตสาหกรรมการผลิตบรรจุภัณฑ์หลากหลายชนิด ทั้งนี้ทางโครงการมีล าดับการด าเนินการดังนี้ 

(1) โครงการฯ ได้รับการพิจารณาเห็นชอบจากส านักนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ ทส 1009/8460 ลงวันที่ 19 กันยายน 2550 

(2) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 1) โดยเพ่ิมชุดเครื่องตัดแผ่นเหล็กชุดที่ 4 
เพ่ิมการใช้น้ ายาเคลือบดีบุกแบบไม่มีสารประกอบฟีนอล และการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีการเคลือบแผ่นเหล็ก
ด้วยดีบุก โดยวิธีทางไฟฟ้า ที่ใช้ขั้วบวกไม่ละลาย ซึ่งได้รับการพิจารณาเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/1316 ลงวันที่ 4 กุมภาพันธ์ 2554  

(3) รายงานการเปลี่ยนแปลงเพ่ือเพ่ิมมาตรการฯ โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว
ส่วนขยาย โดยเพ่ิมรายการตรวจสุขภาพประจ าปี 3 รายการ คือ ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด ตรวจ
สมรรถภาพการได้ยิน และ ตรวจสารที่สัมผัสกับมะเร็งตับ ซ่ึงได้รับการพิจารณาเห็นชอบจากส านักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขท่ี ทส 1009.3/6164 ลงวันที่ 7 กรกฎาคม 2554 
แสดงดังเอกสำรแนบท่ี 1.2 

(4) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) โดยมีการเปลี่ยนแปลงพ้ืนที่
การใช้ประโยชน์ที่ดิน จาก 68.5 ไร่ ปรับลดเหลือ 54.91 ไร่ ซึ่งไม่มีผลกระทบกับพ้ืนที่สีเขียวของโครงการแต่
อย่างใด ซึ่งได้รับการพิจารณาเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนังสือพิจารณาที่ อก 
5102.3.1/2411 ลงวันที่ 15 สิงหาคม 2562 

   โครงการฯ ได้ยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม อย่างเคร่งครัด ซึ่งครอบคลุมทั้งมาตรการฯ เดิมของ
โครงการฯ และมาตรการฯ ที่เกี่ยวข้องกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ตามที่เสนอไว้ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ผ่านความเห็นชอบตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/6164 ลงวันที่ 7 กรกฎาคม 
2554 และน าเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังกล่าว ให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จังหวัดระยอง กรมโรงงานอุตสาหกรรม และส านักงานนโยบาย
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และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ทราบอย่างต่อเนื่องเป็นประจ าทุก 6 เดือน โดยโครงการฯ ได้
น าเสนอรายงานฯ ครั้งล่าสุด ฉบับช่วงด าเนินการ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 เมื่อวันที่ 27 
กรกฎาคม 2566 ดังแสดงหนังสือน าส่งรายงานฯ แสดงดังเอกสำรแนบที่ 1.3 ส าหรับรายงานการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ฉบับ
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 โครงการฯ ได้มอบหมายให้ Industrial Service and Lab บริษัท เอส 
ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด ซึ่งได้รับการขึ้นทะเบียนเป็นห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน เลขที่ ว -169 จาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม และได้รับการรับรองระบบ ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม แสดงดังเอกสำรแนบที่ 1.4 เป็นผู้ด าเนินการจัดท ารายงานฯ เพ่ือเสนอต่อการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ  และพิจารณาให้ความเห็น ตลอดจนให้
ข้อเสนอแนะ เพ่ือปรับปรุง แก้ไข การด าเนินโครงการฯ ให้มีความถูกต้องเหมาะสม และก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมให้น้อยที่สุดต่อไป 
 

 1.2  รำยละเอียดโครงกำรฯ 
 1.2.1  สถำนที่ตั้งและขนำดของโครงกำรฯ 

  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด เลขที่ 9 ถนน ไอ-5 อ าเภอเมืองระยอง จังหวัด
ระยอง บนเนื้อที่ประมาณ 68 ไร่ (109,628 ตารางเมตร) แสดงดังภำพที่ 1.1 โดยมีต าแหน่งและขอบเขตและ
อาณาเขตติดต่อโดยรอบดังนี้ ฯ  

 

ทิศเหนือ  ติดกับ บริษัท ไทย-สแกนดิค สตีล จ ากัด 

 ทิศใต ้  ติดกับ บริษัท โกลว์ พลังงาน จ ากัด (มหาชน) 

 ทิศตะวันออก ติดกับ บริษัท เจเอสอาร์ อิลาสโตเมอร์ จ ากัด 

 ทิศตะวันตก ติดกับ บริษัท โกลว์ พลังงาน จ ากัด (มหาชน)  

และบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอร์วิส จ ากัด 
 

 

        ส าหรับรายละเอียดการใช้ประโยชน์ของพ้ืนที่โครงการ ประกอบด้วย พื้นที่ส่วนการผลิต พื้นที่
ระบบสนับสนุนการผลิตและระบบสาธารณนูปโภค พ้ืนที่ว่างรอการพัฒนาและพ้ืนที่สีเขียว แสดงดังภำพที่ 1.2 
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ภำพที่  1.1  ต าแหน่งที่ตั้งพ้ืนที่โครงการฯ 

ที่ตั้งโครงกำร 
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ภำพที่  1.2 แผนผังการใช้ประโยชน์พื้นที่ภายในโครงการฯ 
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1.3 วัตถุดิบและสำรเคมี 
 
 (1) วัตถุดิบและสำรเคมีส ำหรับกระบวนกำรเคลือบ 
 

  วัตถุดิบหลักส าหรับการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวของโครงการ คือ แผ่นเหล็กม้วนรีดเย็น (Tin 
Mill Black Plate: TMBP) แท่งดีบุก สารเคมีที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการชุบเคลือบผิว และวัสดุอุปกรณ์ในการ
ห่อหุ้ม ส่วนใหญ่มีแหล่งที่มาจากตัวแทนจ าหน่ายภายในประเทศ 

 

  ส าหรับแผ่นเหล็กม้วนรีดเย็นซึ่งเป็นวัตถุดิบที่น ามาผ่านขั้นตอนการเคลือบผิวด้วยดีบุก/โครเมียม 
มีรายละเอียดดังนี้ 
 
  1)   ความหนาของแผ่นเหล็ก 0.15-0.39 มิลลิเมตร 
  2)   ความกว้างของแผ่นเหล็ก 457-1,070 มิลลิเมตร 
  3)   น้ าหนักของแผ่นเหล็กสูงสุด 10,000 กิโลกรัม/ม้วน 
 
 (2) สำรเคมี 
 

  สารเคมีที่ไม่เกี่ยวข้องกับกระบวนการผลิตจะถูกใช้ใน 3 ส่วนด้วยกัน ได้แก่ ระบบบ าบัดน้ าเสีย 
ระบบผลิตไอน้ าและระบบผลิตน้ าประปา โดยชนิด ปริมาณการใช้ ปริมาณการเก็บกัก และปริมาณขนส่ง
สารเคมี  
 
 (3) อำคำรเก็บกักสำรเคมี 
 

  สารเคมีที่น ามาใช้ในโครงการจะถูกขนส่งมาทางรถบรรทุก เพ่ือน ามาเก็บไว้ในอาคารเก็บสารเคมี 
ที่มีการออกแบบให้มีขนาดกว้าง 14 เมตร ยาว 15 เมตร การจัดเก็บสารเคมีจะถูกแยกออกเป็นส่วน ๆ โดยจัด
วางในลักษณะเป็น Rack ซ้อนกัน ส าหรับสารเคมีที่เก็บในอาคารถูกบรรจุอยู่ในถัง ขวด หรือถุงที่ปิดมิดชิด โดย
ภายในอาคารออกแบบไว้ให้สามารถระบายอากาศได้ดี และมีระบบป้องกันการรั่วไหล โดยการสร้างคันกั้น 
(Curb) สูง 5 เซนติเมตร รวมทั้งมีบ่อรวบรวม (Sump pit) สารเคมีกรณีหกรั่วไหล ขนาด 0.25 ลูกบาศก์เมตร 
นอกจากนี้ภายในอาคารเก็บกักยังประกอบด้วย MSDS Board เพ่ือความรวดเร็วในการจัดการสารเคมีที่หก
รั่วไหลอย่างถูกวิธี  

 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) 

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม                                                                           1-6 

 1.4 ผลิตภัณฑ ์ 
 

  ปัจจุบันโครงการมีสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกและแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียมจ านวน 2 
สายการผลิต มีก าลังการผลิตรวมที่ 300,000 ตัน/ปี ประกอบด้วย 
 

  1) สำยกำรผลิตที่ 1  
      สามารถผลิตได้ทั้งแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกและแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียม ไม่สามารถเคลือบ
พร้อมกันได้ โดยต้องเลือกผลิตครั้งละ 1 ผลิตภัณฑ์เท่านั้น ซึ่งต้องท าการเปลี่ยนกระบวนการเคลือบไป -มา 
ระหว่างการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกและแผ่นเหล็กเคลื อบโครเมียม (Switching) สายการผลิตนี้มี
ความสามารถในการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวได้รวมสูงสุด 156,000 ตัน/ปี 
 

  2) สำยกำรผลิตที่ 2 
      สามารถผลิตได้เฉพาะแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียม ด้วยก าลังการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวได้
รวมสูงสุด 144,000 ตัน/ปี 
 
  สรุปได้ว่าผลิตภัณฑ์ของโครงการมี 2 ชนิด ได้แก่ แผ่นเหล็กเคลือบดีบุกและแผ่นเหล็กเคลือบ
โครเมียม ดังนี ้
  1)  แผ่นเหล็กเคลือบดีบุก  
       โครงการสามารถผลิตแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกได้สูงสุดจ านวน 156,000 ตัน/ปี 
 

  2)  แผ่นเหล็กเคลือบโครเมียม  
       โครงการสามารถผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียมได้สูงสุดจ านวน 144,000 ตัน/ปี 
 
 1.5 กระบวนกำรผลิตแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกและเคลือบโครเมียม 
  กระบวนการเคลือบโลหะ (Metallic Coating) บนแผ่นเหล็ก มีวัตถุประสงค์ส าคัญเพ่ือป้องกัน
การเกิดสนิมและท าหน้าที่เป็นชั้นป้องกันการกัดกร่อน (Corrosion Resistant Layer) ให้กับแผ่นเหล็กที่ท า
กระป๋องบรรจุอาหาร หรือบรรจุภัณฑ์ต่าง ๆ  
 

  (1) กระบวนกำรแผ่นเหล็กเคลือบดีบุก 
       การผลิตแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกจะประกอบด้วยขั้นตอนการผลิตหลัก 5 ขั้นตอน คือ การท า
ความสะอาดแผ่นเหล็ก (Cleaning & Picking) การเคลือบดีบุก (Tin Plating) การท าผิวหน้าเงามันวาว 
(Reflow) การเคลือบแต่งผิวด้วยสารเคมี (Chemical Treatment) และการเคลือบน้ ามัน (Oiling) แสดงดัง
ภำพที่ 1.3 
   ก) น้ ำยำเคลือบดีบุก 
        น้ ายาเคลือบดีบุก มีความจ าเป็นต้องใช้สารฟีนอลซัลโฟนิคเอซิด (Phenol Sulfonic Acid: 
PSA) ปัจจุบันได้มีการพัฒนาเทคโนโลยีการเคลือบดีบุก ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อมหรือเทคโนโลยีสีเขียว โดยมี
การใช้สารมีเทนซัลโฟนิคเอซิด (Methane Sulfonic Acid: MSA) ทดแทนสารฟีนอลซัลโฟนิคเอซิด โครงการ
จึงมีแนวคิดที่จะใช้น้ ายาเคลือบดังกล่าว (Non-Phenol) เพ่ือลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม อย่างไรก็ตามโดย
เทคโนโลยีจะสามารถใช้ได้ครั้งละชนิดเท่านั้นไม่สามารถใช้รวมหรือผสมกันได้ 
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  ข) กำรสลับเปลี่ยนถ่ำยใช้น้ ำยำเคลือบดีบุก 
      ในขั้นตอนการสลับเปลี่ยนถ่ายการใช้น้ ายาเคลือบดีบุกสลับไปมาระหว่าง PSA กับ MSA 
(เนื่องจากไม่สามารถใช้งานร่วมกันได้) การเปลี่ยนถ่ายจะใช้วิธีการโดยการย้ายน้ ายาเดิมไว้ในถังส ารอง แล้วท า
ความสะอาดถังใหม่ ก่อนน าน้ ายากลับมาสู่ถังในระบบ ส าหรับในขั้นตอนการล้างถัง จะมีน้ าทิ้งจากการล้างถัง 
ซึ่งเป็นไปตามปกติและน้ าเสียจะส่งเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียต่อไป 
  
  (2) แผ่นเหล็กเคลือบโครเมียม 
       การผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียมจะประกอบด้วยขั้นตอนการผลิตหลัก 3 ขั้นตอน คือการ
ท าความสะอาดแผ่นเหล็ก (Cleaning & Packing) การเคลือบโครเมียม (Chrome Plating) การเคลือบน้ ามัน 
(Oiling)  
 

 ขั้นตอนการเคลือบโครเมียมจะเหมือนกับขั้นตอนการชุบเคลือบด้วยดีบุกทุกประการ ยกเว้นจะไม่ผ่าน
ขั้นตอนการเคลือบแต่งผิวด้วยสารเคมี (Chemical Treatment) แสดงดังภำพที่ 1.4 
 
  

  ก) ถังชุบโครเมียม (Chrome Plating Section) 
      ประกอบด้วย ถังเคลือบในแนวตั้งจ านวนหลายถังเรียงกันอยู่ ถังจะเป็นเหล็กเคลือบด้วยยาง 
(Rubber-lined) และจะมี Conductor Rolls, Sink Rolls และ Hold Down Rolls ประกอบอยู่ แต่ขั้วบวก 
(Anode) จะเป็นแบบแผ่นเดียว (Non-Split Type) ท าด้วยแผ่นเหล็กแล้วเคลือบด้วยโลหะผสม ระหว่างตะกั่ว 
95% และดีบุก 5% ความยาวของการใช้งานขั้วบวก ประมาณ 80 เซนติเมตร ด้านหลังของขั้วบวกเคลือบปิด
ด้วยแผ่นของไททาเทียม (Titanium) เพ่ือไม่ให้มีผลต่อกระแสไฟฟ้า 
 
  ข) กลไกของกำรชุบโครเมียม 
      ส าหรับน้ ายาเคลือบโครเมียมของสายการผลิตที่ 1 จะประกอบด้วยสารเคมีที่ส าคัญ คือ กรด
โครมิค (Chromic acid) และตัวเร่งให้เกิดปฏิกิริยา เช่น กรดก ามะถัน (H2SO4) ส่วนน้ ายาเคลือบโครเมียมของ
สายการผลิตที่ 2 จะประกอบก้วยสารเคมีที่ส าคัญ คือ กรดโครมิค (Chromic acid) และตัวเร่งให้เกิดปฏิกิริยา 
เช่น แอมโมเนียมฟลูออไรด์ (NH4F) เป็นสารเคมีหลัก 
      หากพิจารณากระบวนการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียมโดยวิธีทางไฟฟ้าพบว่ามี 2 ชนิดคือ 
      1) ชนิด 1 ขั้นตอน (One-Step Process) ท าให้เกิดโลหะโครเมียมและโครเมียมออกไซด์
พร้อมกันในขั้นตอนเดียวกัน ในสารละลายชนิดเดียวกันซึ่งจะเคลือบผิวหน้าของแผ่นเหล็กในถังเดียวกัน ใช้กับ
สายผลิตที่ 1 
      2) ชนิด 2 ขั้นตอน (Two-Step Process) แบ่งเป็น 2 ขั้นตอน คือ ท าให้เกิดโลหะโครเมียม
เกาะติดแผ่นเหล็กก่อนในขันตอนที่ 1 แล้วท าให้เกิดโครเมียมออกไซด์ขึ้นภายหลังในขั้นตอนที่ 2 โดยการ
เคลือบด้วยสารละลายต่างชนิดกัน ใช้กับสายผลิตที่ 2 
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ภำพที่  1.3 ผังกระบวนการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบดีบุก 
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ภำพที่  1.4 ผังกระบวนการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียม 
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  (3) กระบวนกำรตัดผลิตภัณฑ์ (Shearing Line) 
  ผลิตภัณฑ์โครงการจะส่งจ าหน่ายใน 2 ลักษณะ คือ แผ่นเหล็กม้วน (Coil) และแผ่นเหล็กตัดตาม
ขนาด (Sheet) โครงการมีชุดเครื่องตัดแผ่นเหล็ก 4 ชุด (เพ่ิมสายงาน Shear Line 4 เข้ามาหลังจากการแจ้ง
เปลี่ยนแปลงในการน าเสนอรายละเอียดโครงการแล้ว) โดยสายงานที่เพ่ิมขึ้น เพ่ือช่วยคงประสิทธิภาพการ
ท างาน ไม่ได้เพ่ิมก าลังการผลิตขึ้นแต่อย่างใด 
 
 1.6 ระบบสำธำรณูปโภค 

 1.6.1 น้ ำใช้ 

 

 (1) แหล่งน้ ำดิบของโครงกำร 
  โครงการรับน้ าดิบมาจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ในปริมาณ 1,750 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
โดยน้ าส่วนนี้จะน าไปใช้ประโยชน์ในส่วนของการผลิตน้ าสะอาดใช้ในกระบวนการผลิต การอุปโภค-บริโภค พ้ืนที่สี
เขียว และส าหรับเป็นน้ าดับเพลิง 
 

 (2) กระบวนกำรผลิตน้ ำสะอำด (Clarified Water) 
  กระบวนการผลิตน้ าสะอาด เริ่มจากการน าน้ าดิบมาผ่านกระบวนการตกตะกอนที่ถังตกตะกอน 
ที่มีความสามารถในการผลิต 2,400 ลูกบาศก์เมตร/วัน จากนั้นจะน าไปผ่านกระบวนการกรองทราย และถ่านกัม
มันต์ เพ่ือให้ได้น้ าสะอาด และจะน าไปเก็บไว้ที่ถังพักน้ า ขนาดความจุ 750 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือน าไปใช้ในระบบ
หล่อเย็น ผลิตน้ าอ่อน และผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุ เพ่ือใช้ในส านักงานและกระบวนการผลิตของโครงการ 
 

 (3) ปริมำณกำรใช้น้ ำ 
 

  1) น้ ำใช้ส ำหรับพื้นที่สีเขียว 
       น้ าใช้ส าหรับพ้ืนที่สีเขียว ใช้น้ าดิบที่รับมาจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดในปริมาณ 
30 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
 

  2) น้ ำใช้ในระบบหล่อเย็น 
       น้ าใช้ในระบบหล่อเย็นมาจากน้ าสะอาดที่มาจากการน าน้ าดิบที่รับมาจากนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดมาผ่านขั้นตอนการกรอง มีปริมาณการใช้ในปัจจุบัน 50 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
 

  3) น้ ำอ่อน 
       น้ าอ่อนที่โครงการผลิตได้ จะถูกน ามาเก็บไว้ในถังเก็บขนาดความจุ 450 ลูกบาศก์เมตร 
เพ่ือใช้เป็นน้ าอุปโภค บริโภคภายในโรงงาน หม้อไอน้ าและท าความสะอาดแผ่นเหล็กของกระบวนการเคลือบ 
ปัจจุบันโครงการใช้น้ าอ่อนในปริมาณ 230 ลูกบาศก์เมตร/วัน   
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  4) น้ ำปรำศจำกแร่ธำตุ 
       โครงการมีความสามารถในการผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุ 1,600 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพ่ือ
น ามาใช้ในการท าความสะอาดแผ่นเหล็กข้ันสุดท้าย กระบวนการเคลือบดีบุก/โครเมียม กระบวนการท าให้แผ่น
เหล็กเย็นตัว และกระบวนการปรับปรุงผิวหน้าแผ่นเหล็ก โครงการใช้น้ าปราศจากแร่ธาตุในปริมาณ 1,440 
ลูกบาศก์เมตร/วัน 
 

 
 
 

ภำ
พท

ี่  1
.5 

สม
ดุล

น้ า
ใช

้ขอ
งโค

รง
กา

ร 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) 

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม                                                                           1-12 

  1.6.2 ไฟฟ้ำ 
  การด าเนินการปัจจุบันโครงการรับไฟฟ้ามาจากบริษัท โกลว์ เอสพีพี จ ากัด (มหาชน) จ านวน 9 
เมกกะวัตต์ เข้ามาสู่หม้อแปลงหลักขนาด 7,000 KVA เพ่ือน ามาใช้ในโครงการ ส าหรับกรณีที่เกิดไฟฟ้าดับ 
โครงการได้จัดให้มีระบบไฟฟ้าส ารองแบบดีเซล (Diesel Generator) ขนาด 330 กิโลวัตต์ ซึ่งเพียงพอส าหรับ
ระบบแสงสว่างฉุกเฉินและการเดินระบบดักจับไอสารเคมี (Wet Scrubber) เพ่ือบ าบัดสารเคมีที่อยู่ระหว่าง
ขั้นตอน ขณะเกิดไฟดับได้อย่างปลอดภัย  
 

  1.6.3 ไอน้ ำ 
  โครงการมีระบบผลิตไอน้ าแบบท่อไฟนอน (Package) ที่ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง ขนาด 6 
ตัน/ชั่วโมง โดยไอน้ าที่ผลิตได้จะมีความดันการใช้งานปกติ 7.0 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ไอน้ าที่ผลิตได้ส่วนนี้
จะถูกน าไปใช้เพ่ือควบคุมอุณหภูมิให้กับน้ ายาล้างด้วยด่าง น้ ายาล้างด้วยกรด น้ ายาเคลือบดีบุก น้ ายาเคลือบ
โครเมียม และท าให้แผ่นเหล็กแห้งโดยควบคุมอุณหภูมิของลมร้อนที่ 105 องศาเซลเซียส ใช้เป่าผิวเหล็กให้แห้ง 
โครงการใช้ไอน้ าประมาณ 5 ตัน/ชั่วโมง 
 

  1.6.4 เชื้อเพลิง 
 

  (1) ก๊ำซธรรมชำติ 
  โครงการคาดว่าจะมีการใช้ก๊าซธรรมชาติเพ่ือใช้เป็นเชื้อเพลิงในหม้อผลิตไอน้ า (Boiler) ขนาด 
6.0 ตัน สูงสุดประมาณ 190 ล้านบีทียู/วัน โดยโครงการรับก๊าซธรรมชาติมาจากบริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) 
ขนส่งผ่านทางระบบท่อมายังสถานีควบคุมการไหลของโครงการ (โดยไม่มีการจัดเก็บ)  
 

  (2) น้ ำมันดีเซล 
   น้ ามันดีเซล มีไว้เพ่ือใช้ส าหรับเดินเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารอง (Emergency Generator) และปั๊ม
น้ าดับเพลิง (Diesel Fire Pump) โดยปัจจุบันโครงการส ารองน้ ามันดีเซลไว้ในถังเก็บประมาณ 600 ลิตร  
  
  1.6.5 ระบบระบำยน้ ำและป้องกันน้ ำท่วม 
  ระบบระบายน้ าของโครงการแยกออกเป็น 2 ส่วน คือ ระบบระบายน้ าฝน และระบบระบายน้ า
เสีย โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 
 

  (1) ระบบระบำยน้ ำฝน 
  เนื่องจากอุปกรณ์การผลิตของโครงการทั้งหมดอยู่ภายในอาคารที่มีหลังคาปกคลุม ดังนั้นน้ าฝนที่
ตกลงมาในพื้นที่จึงไม่มีการปนเปื้อนแต่อย่างใด จึงถูกรวบรวมลงรางระบายน้ าฝนของโครงการจะเป็นแบบเปิด 
(Open ditch) มีขนาดความกว้าง 24 นิ้ว ตามแนวถนนและไปเชื่อมต่อกับ รางระบายน้ าฝนของนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดโดยตรง 
 

  (2) ระบบระบำยน้ ำเสีย 
  น้ าเสียจากกระบวนการผลิตส่วนต่าง ๆ และน้ าเสียจากอาคารส านักงานจะถูกส่งเข้าไปบ าบัดยัง
ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ เพ่ือบ าบัดให้มีคุณสมบัติตามเกณฑ์มาตรฐานของการนิคมฯ ก่อนส่งไปบ าบัด
ยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป  
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  1.6.6 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 
  โครงการได้จัดให้มีระบบป้องกัน และระงับอัคคีภัยภายในโรงงานตามที่มาตรฐานก าหนด 
ประกอบด้วยระบบสัญญาณเตือนภัย ถังดับเพลิงชนิดมือถือ น้ าดับเพลิง เครื่องสูบน้ าดับเพลิง  ตู้หัวฉีดน้ า
ดับเพลิง ระบบสปริงเกอร์ดับเพลิง และอุปกรณ์อ่ืน ๆ ซึ่งโครงการได้ก าหนดแผนการบ ารุงรักษา และแผนการ
ตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงตามความเหมาะสม 
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 1.7 มลพิษและกำรควบคุม 
 

  1.7.1 มลพิษทำงอำกำศและกำรควบคุม 
  มลพิษทางอากาศที่ส าคัญของโครงการประกอบด้วย 2 ส่วน คือ มลพิษจากการเผาไหม้เชื้อเพลิง
ในหม้อไอน้ า (Boiler) และมลพิษจากระบบดักจับไอสารเคมี (Wet Scrubber) ดังนี้ 
 

  1) มลพิษจำกหม้อไอน้ ำ (Boiler) 
  โครงการมีหม้อไอน้ าประสิทธิภาพสูง 1 ตัว ขนาด 6.0 ตัน/ชั่วโมง เพ่ือเดินเป็นตัวหลัก และใช้
หม้อไอน้ าขนาด 2.5 ตัน/ ชั่วโมงเป็นตัวส ารอง โดยใช้ปล่องระบายมลพิษทางอากาศร่วมกัน ซึ่งส่งผลให้อัตรา
การใช้เชื้อเพลิง และการระบายมลพิษทางอากาศลดลง ในปัจจุบันนี้หม้อไอน้ าขนาด 6 ตัน/ชั่วโมงสามารถผลิต
ไอน้ าได้เพียงพอต่อความต้องการของโครงการ เนื่องจากปริมาณการใช้ไอน้ าในปัจจุบันสูงสุด 5 ตัน/ชั่วโมง  
 

  2) มลพิษจำกระบบดักจับไอสำรเคมี (Wet Scrubber) 
  ในกระบวนการผลิตของโครงการ มลพิษทางอากาศที่เกิดขึ้นส่วนใหญ่จะเป็นไอระเหยของ
สารเคมี เช่น กรดก ามะถัน โซดาไฟ และสารเคมีที่ใช้เคลือบ ซึ่งเกิดขึ้นในขั้นตอนการล้างท าความสะอาดผิว
โลหะด้วยสารละลายกรดที่มีความเข้มข้นร้อยละ 4 สารละลายด่างความเข้มข้นร้อยละ 3.5 และในระหว่างการ
เคลือบผิวโลหะ ทางโครงการติดตั้งระบบรวบรวมอากาศ (Hood) เพ่ือรวบรวมอากาศเหนือถังสารเคมีในส่วน
การเคลือบผิวโลหะทุกถัง เพ่ือรวบรวมไอสารเคมีที่กระจายตัวอยู่ในอากาศเหนือถังออกมา และน าไปบ าบัดที่
ระบบดักจับไอสารเคมีด้วยน้ า (Wet Scrubber) 
  ระบบดับจับไอสารเคมีที่ใช้ในโครงการมีด้วยกัน 5 ชุด คือ  
 

  สายการผลิตที่ 1 ผลิตทัง้แผ่นเหล็กเคลือบดีบุกและโครเมียม ได้แก่ Wet Scrubber 1 ถึง 3  
  สายการผลิตที่ 2 ผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียม ได้แก่ Wet Scrubber 4 และ 5  
 

  การท างานของระบบดักจับไอสารเคมีด้วยน้ าจะมีการฉีดพ่นน้ าเป็นละอองให้ตกลงมาสวนทางกับ
ทิศทางไหลของอากาศ การดักจับไอกรดจะใช้หลักการแลกเปลี่ยนโมเลกุลของไอสารเคมีระหว่างอากาศกับน้ า 
โดยอาศัยความสามารถในการละลายของไอสารเคมี ซึ่งไอสารเคมีสามารถละลายในน้ าได้มากกว่าละลายใน
อากาศ และภายในระบบดักจับไอสารเคมีและมีการเพ่ิมพ้ืนที่สัมผัสระหว่างอากาศกับน้ าโดยติดตั้งตัวกลาง 
(Media) เพ่ือให้น้ าเคลือบที่ผิวของตัวกลางเป็นฟิล์ม 
 

  3) แหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศ 
  โครงการมี ระบบดั กจับ ไอสารเคมี  (Wet Scrubber) 5 ชุ ด  คื อ  ระบบบ าบั ด เบื้ อ งต้ น 
(Pretreatment Fume Exhaust) และบริเวณการเคลือบแผ่นเหล็กด้วยโครเมียม (Chrome Plating) ซึ่ง
ระบบที่โครงการเลือกใช้มีประสิทธิภาพในการดักจับสารเคมีได้ถึงร้อยละ 99 จึงท าให้ปริมาณของสารที่ระบาย
ออกสู่บรรยากาศมีความเข้มข้นต่ า 
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  1.7.2 น้ ำเสียและกำรควบคุม 
  แหล่งระบายน้ าเสียที่ เกิดจากโครงการในปัจจุบันมาจาก 2 ส่วนด้วยกัน คือ น้ าเสียจาก
กระบวนการผลิต และน้ าเสียจากอาคารส านักงาน โดยแต่ละแหล่งมีรายละเอียดดังนี้  
 

  (1) น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต 
  น้ าเสียจากกระบวนการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะมีดังนี้ 
 

      1) น้ ำ เสี ยจำกขั้นตอนกำรท ำควำมสะอำดแผ่น เหล็ก (Cleaning) น้ าเสียส่ วนนี้
ประกอบด้วยสารละลายกรด-ด่าง และน้ าล้างจากขั้นตอนการล้างท าความสะอาดแผ่นเหล็ก (Alkali Cleaning 
Section) น้ าเสียส่วนนี้มีปริมาณประมาณ 480 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ าเสียส่วนนี้จะถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ า
เสียทั่วไปของโครงการ 
 

      2) น้ ำเสียจำกกระบวนกำรท ำให้เย็นตัวลง น้ าเสียส่วนนี้ประกอบด้วยสารละลายกรด-ด่าง 
น้ าเสียส่วนนี้มีปริมาณประมาณ 120 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ าเสียส่วนนี้จะถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียทั่วไป
ของโครงการ 
 

           3) น้ ำเสียจำกกระบวนกำรเคลือบดีบุก เสียส่วนนี้มีปริมาณทั้งสิ้นประมาณ 10 ลูกบาศก์
เมตร/วัน น้ าเสียส่วนนี้มีค่าฟีนอล (Phenol) และซีโอดี (COD) ค่อนข้างสูง จะถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียฟี
นอล เพ่ือบ าบัดค่าฟีนอล และซีโอดีเบื้องต้น ก่อนส่งเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียทั่วไปของโครงการ อย่างไรก็ตาม
กรณีโครงการใช้น้ ายาเคลือบเป็นชนิดไม่มีฟีนอล ท าให้คุณสมบัติของน้ าเสียเปลี่ยนไปโดยที่สามารถส่งเข้าระบบ
บ าบัดน้ าเสียทั่วไปของโครงการได้โดยตรง ไม่ต้องเดินระบบบ าบัดน้ าเสียฟีนอล ซึ่ งท าให้ลดการใช้
ทรัพยากรธรรมชาติ พลังงาน และมลพิษได้อีกทางหนึ่งด้วย 
 

      4) น้ ำเสียจำกขั้นตอนกำรปรับปรุงผิวหน้ำแผ่นเหล็ก (Chemical Treatment) กรณี
เคลือบดีบุก น้ าเสียส่วนนี้มีปริมาณทั้งสิ้นประมาณ 400 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ าเสียส่วนนี้ประกอบด้ว ย
สารละลายของกรดโครมิค จะถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียด้วยวิธีทางเคมี (Chemical Treatment Process) 
ก่อนส่งไปเก็บยังบ่อกักเก็บ (Final Pond) เพ่ือหมุนเวียนกลับมาใช้ภายในพ้ืนที่โครงการ 
 

      5) น้ ำเสียจำกกระบวนกำรเคลือบโครเมียม น้ าเสียส่วนนี้ประกอบด้วยกรดโครมิก และกรด
ก ามะถัน น้ าเสียส่วนนี้มีปริมาณทั้งสิ้นประมาณ 600 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ าเสียส่วนนี้จะถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัด
น้ าเสียด้วยวิธีทางเคมี ก่อนส่งไปเก็บยังบ่อกักเก็บ (Final Pond) เพ่ือหมุนเวียนกลับมาใช้ภายในพ้ืนที่โครงการ 
 

      6) น้ ำหล่อเย็น น้ าเสียส่วนนี้มีปริมาณทั้งสิ้นประมาณ 50 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ าเสียส่วนนี้จะ
ถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียทั่วไปของโครงการ 
 

      7) น้ ำเสียจำกระบบดักจับไอสำรเคมี (Wet Scrubber) น้ าเสียจากระบบดักจับไอสารเคมี 
จะประกอบด้วยกรด-ด่าง เกิดขึ้นประมาณ 10 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ าเสียเหล่านี้จะถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ า
เสียของโครงการ  
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 (2) น้ ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำน 
  น้ าเสียจากอาคารส านักงานของโครงการจะถูกบ าบัดโดยระบบบ าบัดน้ าเสียทั่วไปของโครงการ 
ก่อนที่จะระบายลงรางระบายน้ าของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด เพ่ือส่งเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางต่อไป 
ปัจจุบันน้ าเสียส่วนนี้มีประมาณ 30 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
 

 (3) ระบบบ ำบัดน้ ำเสีย 
  น้ าเสียทั้งหมดที่เกิดขึ้นในภายในพ้ืนที่โครงการ ได้แก่ น้ าเสียจากกระบวนผลิต และน้ าเสียจาก
อาคารส านักงาน ซึ่งผ่านการบ าบัดโดยระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ ประกอบด้วย 3 ระบบ ได้แก่ ระบบ
บ าบัดน้ าเสียทั่วไป ระบบบ าบัดน้ าเสียฟีนอล และระบบบ าบัดน้ าเสียโครเมียม โดยมีรายละเอียดดังนี้   
 

  1) ระบบบ ำบัดน้ ำเสียทั่วไป  
  ระบบบ าบัดน้ าเสียทั่วไป ท าหน้าที่บ าบัดน้ าเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการล้างแผ่นเหล็กด้วยกรด-
ด่าง น้ าทิ้งจากกระบวนการท าให้แผ่นเหล็กเย็นตัว น้ าเสียจากอาคารส านักงานและโรงอาหาร ระบบบ าบัดน้ า
เสียทั่วไปของโครงการสามารถบ าบัดน้ าเสียได้สูงสุด 1,344 ลูกบาศก์เมตร/วัน ปัจจุบันมีน้ าเสียส่งเข้าระบบ
จ านวน 700 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งภายในระบบบ าบัดน้ าเสียทั่วไป ประกอบด้วย 
 

  - บ่อรวบรวมน้ าเสีย (Holding Tank) 
  - บ่อปรับสภาพน้ าเสียโครเมียม (Cr-Equalizing Tank) 
  - บ่อท าปฏิกิริยา (Reduction Tank) 
  - บ่อปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง (Cr-Neutralization Tank) 
  - บ่อประสานตะกอน (Coagulation Tank) 
  - บ่อสร้างตะกอน (Flocculation Tank) 
  - บ่อตกตะกอน (Sedimentation Tank) 
  - บ่อตะกอนเข้มข้น (Concentrated Sedimentation Tank) 
  - บ่อพักน้ าทิ้ง (Final Pond) 
  - บ่อตรวจสอบขั้นสุดท้าย (Final Inspection Tank)   
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  2) ระบบบ ำบัดน้ ำเสียโครเมียม 
  ระบบบ าบัดน้ าเสียโครเมียม ท าหน้าที่บ าบัดน้ าเสียโครเมียม ที่มาจากกระบวนการเคลือบ
โครเมียม และส่วนการปรับปรุงผิวหน้าแผ่นเหล็ก (Chemical Treatment) ของกระบวนการเคลือบดีบุก 
ระบบบ าบัดน้ าเสียโครเมียมมีความสามารถบ าบัดน้ าเสียได้สูงสุด 1,200 ลูกบาศก์เมตร/วัน ปัจจุบันมีน้ าเสียเข้า
ระบบทั้งหมด 1,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งภายในระบบบ าบัดน้ าเสียโครเมียม ประกอบด้วย 
 

 - บ่อรวบรวมน้ าเสีย (Holding Tank) 
 - บ่อปรับสภาพน้ าเสียโครเมียม (Cr-Equalizing Tank) 
 - บ่อท าปฏิกิริยา (Reduction Tank) 
 - บ่อปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง (Cr-Neutralization Tank) 
 - บ่อประสานตะกอน (Coagulation Tank) 
 - บ่อสร้างตะกอน (Flocculation Tank) 
 - บ่อตกตะกอน (Sedimentation Tank) 
 - บ่อตะกอนเข้มข้น (Concentrated Sedimentation Tank) 
 - บ่อพักน้ าทิ้ง (Final Pond) 
 - บ่อตรวจสอบขั้นสุดท้าย (Final Inspection Tank)   
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 1.7.3 กำกของเสียและกำรควบคุม 
    กากของเสียที่เกิดขึ้นจากโครงการแบ่งออกเป็น 3 ประเภท ได้แก่ ขยะอุตสาหกรรมทั่วไป ขยะ
มูลฝอย และขยะอันตราย ได้รายละเอียดดังนี้ 
 

  (1) ขยะอุตสำหกรรมทั่วไป 
  ขยะอุตสาหกรรมทั่วไปของโครงการเป็นขยะที่เกิดขึ้นจากบรรจุภัณฑ์ที่ใช้ในการห่อแผ่นเหล็กม้วน 
ตลอดจนขยะที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโครงการในการตัดแผ่นเหล็ก และขยะอ่ืน ๆ ที่ไม่จัดเป็นของเสีย
อันตรายตามกฎหมาย ขยะเหล่านี้ถูกแยกเป็นส่วน ๆ อย่างชัดเจน เพ่ือง่ายต่อการจัดการ ทั้งในรูปการ
หมุนเวียนกลับมาใช้ประโยชน์ใหม่ หรือส่งขายให้กับโรงงานที่รับซื้อต่อไป ปัจจุบันมีขยะเกิดขึ้นสูงสุดประมาณ 
100 ตัน/เดือน 
 

  (2) ขยะมูลฝอยจำกอำคำรส ำนักงำนและโรงอำหำร 
  ขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นจากอาคาร ส านักงานและโรงอาหารมีปริมาณสูงสุด 2.6 ตัน/เดือน โดยถูก
รวบรวมไว้ในถังขยะ/ถุงด า และรวบรวมไว้ในอาคารเก็บเพ่ือรอรถเก็บมูลฝอยของทางเทศบาลเมืองมาบตาพุด
มารับไปก าจัด 3-4 ครั้ง/สัปดาห์  
 

  (3) ขยะอันตรำย 
 

     (ก) น้ ำมันหล่อลื่น/ตัวท ำละลำยที่หมดอำยุกำรใช้งำน (Used Oil/Solvent) 
          น้ ามันหล่อลื่นและตัวท าละลายที่หมดอายุการใช้งานจากกระบวนการผลิตมีปริมาณ 8.5 
ตัน/ปี น้ ามันหล่อลื่น/ตัวท าละลายเหล่านี้จะถูกรวบรวมใส่ถังขนาด 200 ลิตร ปิดผนึกและส่งไปก าจัดยัง
หน่วยงานก าจัดของเสียที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น ห้างหุ้นส่วนจ ากัด ชื่นกอบชัย ลัคกี้ 
ออย เพ่ือน าไปปรับปรุงคุณภาพและหมุนเวียนกลับมาใช้ในรูปพลังงานทดแทน 
 

     (ข) กำกตะกอนจำกระบบบ ำบัดน้ ำเสียทำงเคมี 
          กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมีจากโครงการเป็นตะกอนประเภทโลหะหนักที่มี
การปนเปื้อนของโครเมียม จัดเป็นของเสียอันตราย (Hazardous Waste) จะถูกท าให้แห้งโดยใช้ Filter Press 
ปัจจุบันมีกากตะกอนเกิดขึ้นในปริมาณ 600 ตัน/ปี กากตะกอนเหล่านี้โครงการจะส่งให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมาเก็บขน เพ่ือน าไปก าจัดอย่างถูกต้องตามหลักวิชาการต่อไป 
 

     (ค) ขยะติดเชื้อ 
          ขยะติดเชื้อที่เกิดข้ึนมาจากการปฐมพยาบาลเพื่อการรักษาเบื้องต้นแก่พนักงานของบริษัทฯ 
ตลอดจนยาและเวชภัณฑ์ที่หมดอายุ มีปริมาณ 36 กิโลกรัม/ปี ขยะเหล่านี้จะถูกรวบรวมใส่ถุงด า และส่งไป
ก าจัดโดยการเผาในเตาเผาขยะติดเชื้อของโรงพยาบาลบ้านฉาง 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) 

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม                                                                           1-21 

  (4) กำรจัดกำรกำกของเสีย 
  กากของเสียที่เกิดจากโครงการแบ่งออกได้ 3 ประเภท คือ ขยะมูลฝอย ขยะทั่วไป และขยะ
อันตราย ซึ่งมีแนวทางการจัดการกากของเสียแต่ละประเภทดังนี้ 
 

  1) ขยะมูลฝอย 
      ขยะที่ไม่ได้เกิดจากกระบวนการผลิต หรือไม่ได้เกิดจากการประกอบกิจการโรงงานและถูก
ปนเปื้อน เช่น เศษกระดาษ เศษอาหาร ถุงพลาสติก ภาชนะบรรจุอาหาร เศษแก้ว เศษไม้ เป็นต้น ของเสีย
เหล่านี้จะถูกเก็บรวบรวมในถังขยะที่ไม่ได้จัดเตรียมไว้ภายในโครงการและส่งไปก าจัดที่เทศบาลเมืองมาบตาพุด 
 

  2) ขยะท่ัวไป 
      ขยะทั่วไป หมายถึง สิ่งของที่ไม่ใช้แล้วหรือของเสียทั้งหมดที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ
โรงงาน รวมถึงของเสียจากวัตถุดิบ ของเสียที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต ของเสียที่เป็นผลิตภัณฑ์เสื่อมคุณภาพ 
ที่ไม่เป็นของเสียเป็นอันตราย เช่น เศษกระดาษ เศษพลาสติก เศษไม้ เศษเหล็ก เป็นต้น กากของเสียเหล่านี้
สามารถน ามาใช้ประโยชน์ใหม่ได้ จะถูกน ากลับมาใช้ใหม่ภายในโครงการหรือจ าหน่ายให้กับบริษัทรายอ่ืน ๆ 
ต่อไป 
  3) ขยะอันตรำย 
      ขยะอันตราย หมายถึง สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วเกิดจากกระบวนการผลิต ที่มี
องค์ประกอบหรือปนเปื้อนสารเคมีอันตราย หรือมีคุณสมบัติที่เป็นอันตราย เช่น กากตะกอนโครเมียม น้ าเสีย
จากกระบวนการผลิต น้ ามันที่ผ่านการใช้งานแล้ว หลอดฟลูออเรสเซ็นส์ แบตเตอรี่ ถ่านไฟฉายรวมถึงเศษวัสดุ
อุปกรณ์ ที่มีการปนเปื้อนของน้ ามัน และสารเคมีมากกว่าร้อยละ 50 เมื่อเทียบกับพ้ืนที่ทั้งหมดของสิ่งปฏิกูล 
หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ขยะอันตรายของโครงการแบ่งได้เป็น 2 ส่วน คือขยะปนเปื้อนและขยะติดเชื้อ ขยะเหล่านี้
จะถูกรวบรวมในภาชนะขยะบรรจุขยะอันตราย โดยแบ่งตามชนิดของขยะอันตราย ก่อนส่งไปก าจัดตามหลัก
วิชาการโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
 

 นอกจากนี้โครงการได้ก าหนดแนวทางการจัดการกากของเสียก่อนและหลังขยายก าลังการผลิตตาม
หลัก 3R โดยการแยกประเภทกากของเสียเป็น 2 ส่วน คือ กากของเสียจากอาคารส านักงาน และกากของเสีย
จากกระบวนการผลิต ส าหรับวิธีการควบคุมก ากับการด าเนินการตามหลัก 3R โครงการมีแนวทางหลักในการ
ลดปริมาณขยะจากแหล่งก าเนิด เพ่ือให้มีของเสียเกิดขึ้นน้อยที่สุด และพยายามน าขยะที่เกิดขึ้นมาใช้ซ้ าให้มาก
ที่สุด และหากไม่สามารถน ากลับมาใช้ประโยชน์ภายในโรงงานได้แล้ว โครงการจะจัดหาหน่วยงาน/บริษัท ที่
ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการในการน าขยะไป Recycle ส่วนขยะที่ไม่สามารถจัดการได้โดยหลัก 3R จะ
ถูกส่งไปก าจัดอย่างถูกต้องตามหลักวิชาการต่อไป รายละเอียดในการน าหลัก 3R มาประยุกต์ใช้ประโยชน์ด้วย 
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 1.7.4 เสียงดัง 
 

  (1) แหล่งก ำเนิดเสียง 
  แหล่งก าเนิดเสียของโครงการ ได้แก่ กระบวนการตัดเหล็กแผ่น (Shearing Line) ซึ่งโครงการได้
ออกแบบให้อยู่ภายในอาคารปิดครอบ 
 

  (2) แนวทำงปฏิบัติในกำรลดผลกระทบด้ำนเสียงต่อพนักงำน 
  ส าหรับแนวทางในการปฏิบัติในการลดเสียง โครงการได้ก าหนดให้พนักงานปฏิบัติตามระเบียบ
ปฏิบัติงานส าหรับการปฏิบัติงานบริเวณท่ีมีเสียงดัง  
     (ก) การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงส าหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีเสียงดังเกินกว่า
กฎหมายก าหนด 
       (ข) การควบคุมที่ต้นก าเนิดหรือแหล่งที่มาของเสียง 
     (ค) การควบคุมทางผ่านของเสียง 
     (ง) การตรวจวัดระดับเสียงในบริเวณสถานที่ปฏิบัติงานที่มีเสียงดัง 
     (จ) การตรวจสุขภาพส าหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณที่มีเสียงดัง 
 
 1.8 อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
  - ระเบียบกำรปฏิบัติงำนตอบโต้ภำวะฉุกเฉิน 
  เพ่ือให้การควบคุมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉินของบริษัทฯ เป็นไปอย่างรวดเร็วและมี
ประสิทธิภาพจึงก าหนดให้ ผู้บัญชาการภาวะฉุกเฉิน เป็นผู้รับผิดชอบควบคุมและสั่งการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 
  ภาวะฉุกเฉิน หมายถึง ภาวะที่เป็นอันตราย หรือสภาวะที่มีอันตรายแฝงสูง เมื่อเกิดขึ้นไม่สามารถ
ควบคุมได้ทันทีทันใด ซึ่งก่อหรืออาจก่อให้เกิดอันตรายต่อบุคคล ทรัพย์สิน หรือสิ่งแวดล้อมอย่างร้ายแรงได้  
เช่น เพลิงไหม้, สารเคมีหกรั่วไหล, แก๊สไวไฟรั่วไหล, รังสีรั่วไหล เป็นต้น 
 

  1.8.1 อุปกรณ์ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคล 
  โครงการได้จัดหาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลไว้อย่างเพียงพอ โดยจัดให้มีฝ่ายรับผิดชอบ
ดูแลการเบิกจ่ายอุปกรณ์ และได้จัดท าป้ายเตือนบริเวณอันตรายที่ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลก่อนเข้าในพ้ืนที่ดังกล่าว และก าหนดให้มีการตรวจสอบและประเมินผลการใช้งานอย่างสม่ าเสมอ พร้อม
ทั้งจัดให้มีการฝึกอบรมวิธีการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่างปลอดภัย แก่พนักงานทุกคน  
 

  1.8.2 สวัสดิกำรด้ำนสุขภำพของพนักงำน 
  โครงการได้เล็งเห็นความส าคัญของสวัสดิภาพและสุขภาพอนามัยของพนักงานเป็นส าคัญจึงได้
ความคุ้มครองด้านสวัสดิการรักษาพยาบาลเกี่ยวกับอาการเจ็บป่วยและการเกิดอุบัติเหตุจากการท างานของ
พนักงาน  
  นอกจากการให้ความคุ้มครองด้านสวัสดิการรักษาพยาบาลแก่พนักงานดังกล่าวแล้วโครงการยังได้
จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี ปีละ 1 ครั้ง ต่อเนื่อง โดยการตรวจสุขภาพพนักงานจะก าหนดเป็น 
2 กลุ่ม ได้แก่ การตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี และการตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่มเสี่ยง 
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 1.9 พื้นที่สีเขียว 
 โครงการได้จัดให้มีพ้ืนที่สีเขียวในบริเวณพ้ืนที่ว่าง ซึ่งไม่กีดขวางการใช้ประโยชน์ของพ้ืนที่อ่ืนๆ คิดเป็น
ร้อยละ 9.51 ของพ้ืนที่โครงการทั้งหมด (68.5 ไร่ หรือ 109,628 ตารางเมตร) 
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