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ภาพประกอบมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ

สิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพสิ่งแวดลอม
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                                                                                                                                                                  เอกสารแนบ 3 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจเินียริ่ง คอนซัลแตนท ์จาํกดั 1 | ห น้ า  

 

รูปที่ 1 กลองรับเรื่องราวรองทกุขความเดือดรอน 

 

รูปที่ 2 แนวเขตพืน้ที่เวนไมทําเหมือง 

 

แนวเขตพ้ืนท่ีเวนไมทําเหมือง 

 

แนวเขตพ้ืนท่ีเวนไมทําเหมืองหางหวยทายตนตอ 

รูปที่ 3 คันทํานบดิน และครูะบายน้ํา 

 

คันทํานบดิน 

 

คูระบายนํ้า 
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บริษัท ไมน ์เอ็นจเินียริ่ง คอนซัลแตนท ์จาํกดั 2 | ห น้ า  

 

รูปที่ 4 บอดักตะกอนของโครงการ 

 

บอดักตะกอน บ1 

 

บอดักตะกอน บ2 

 

บอดักตะกอน บ3 

 

บอดักตะกอน บ4 

 

บอดักตะกอน บ5 

 

บอดักตะกอน บ6 
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บริษัท ไมน ์เอ็นจเินียริ่ง คอนซัลแตนท ์จาํกดั 3 | ห น้ า  

 

รูปที่ 5 วัสดแุผนกั้นน้ํา 

 

รูปที่ 6 ปายเตอืนหามจุดไฟเผาปา และหามลาสัตวปา 

 

ปายเตือนหามจุดไฟเผาปา 

 

ปายเตือนหามลาสัตวปา 

รูปที่ 7 ปายเตอืนระวังรถบรรทกุเขา-ออก 
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บริษัท ไมน ์เอ็นจเินียริ่ง คอนซัลแตนท ์จาํกดั 4 | ห น้ า  

 

รูปที่ 8 การตดิปายช่ือไวที่รถบรรทกุแรของโครงการ 

 

รูปที่ 9 ปายแสดงขอมูลเกี่ยวกบัโครงการ 

  

รูปที่ 10 การสวมใสอปุกรณปองกนัอนัตรายสวนบคุคล 
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บริษัท ไมน ์เอ็นจเินียริ่ง คอนซัลแตนท ์จาํกดั 5 | ห น้ า  

 

รูปที่ 11 ปายนโยบายดานสิ่งแวดลอม 

  

รูปที่ 12 แนวตนไมรอบพืน้ที่โครงการ 

   

รูปที่ 13 หนาเหมืองปจจุบันของโครงการ 
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บริษัท ไมน ์เอ็นจเินียริ่ง คอนซัลแตนท ์จาํกดั 6 | ห น้ า  

 

รูปที่ 14 บรเิวณที่ไมเกี่ยวของกบัการทําเหมือง 

  

รูปที่ 15 การฉีดพรมน้ําในพืน้ที่โครงการ 

 

รูปที่ 16 ปายจํากดัความเร็ว 
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บริษัท ไมน ์เอ็นจเินียริ่ง คอนซัลแตนท ์จาํกดั 7 | ห น้ า  

 

รูปที่ 17 การปดคลุมผาใบรถบรรทุก 

 

รูปที่ 18 อาคารปดคลุมโรงแตงแร 

  

รูปที่ 19 ปายแสดงจุดรวมพล 
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บริษัท ไมน ์เอ็นจเินียริ่ง คอนซัลแตนท ์จาํกดั 8 | ห น้ า  

 

รูปที่ 20 เสนทางขนสงแร 

  

รูปที่ 21 จุดช่ังน้ําหนกัรถบรรทกุ 

 

รูปที่ 22 การประชาสัมพนัธขอมูลเกี่ยวกบัโครงการ 

 

 

 

 

02 : 11 : 2023 

02 : 11 : 2023 

02 : 11 : 2023 02 : 11 : 2023 



                                                                                                                                                                  เอกสารแนบ 3 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจเินียริ่ง คอนซัลแตนท ์จาํกดั 9 | ห น้ า  

 

รูปที่ 23 อปุกรณปฐมพยาบาลเบือ้งตน 

  

รูปที่ 24 น้ําดื่มที่สะอาด ทีพ่กัอาศัย และหองสุขาทีถู่กสุขลักษณะ 

  

นํ้าด่ืม 

 

ท่ีพักอาศัย 

  

หองสุขา 
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บริษัท ไมน ์เอ็นจเินียริ่ง คอนซัลแตนท ์จาํกดั 10 | ห น้ า  

 

รูปที่ 25 การตรวจวัดคุณภาพอากาศ ระหวางวันที่ 2-5 พฤศจิกายน 2566 

 

โรงพยาบาลสงเสริมสุขภาพตําบลบานทุงคา 

รูปที่ 26 การตรวจวัดระดบัเสียง ระหวางวันที่ 2-5 พฤศจิกายน 2566 

 

โรงพยาบาลสงเสริมสุขภาพตําบลบานทุงคา 

รูปที่ 27 การเกบ็ตัวอยางน้ําผิวดนิ วันที่ 5 พฤศจิกายน 2566 

 

หวยทายตนตอ 

 

คลองบางริ้น (ตนนํ้า)  
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บริษัท ไมน ์เอ็นจเินียริ่ง คอนซัลแตนท ์จาํกดั 11 | ห น้ า  

 

 

คลองบางริ้น (ทายนํ้า)  

 

บอดักตะกอนสุดทาย (บ3)  

 

 

05 : 11 : 2023 05 : 11 : 2023 



รายงานแผนและผลการดําเนินงาน

ดานการฟนฟูพ้ืนท่ีทําเหมือง
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เอกสารแนบ5
สําเนาบัญชีกองทุนพัฒนาหมูบานรอบพ้ืนท่ีเหมืองแร
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เอกสารแนบ 6
สําเนาบัญชีกองทุนเฝาระวังสุขภาพ
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เอกสารแนบ 7
เอกสารแตงตั้งคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ
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เอกสารแนบ8
อนุโมทนาบัตร
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เอกสารแนบ 9
รายงานผูปวยนอกตามกลุมสาเหตุ (21 กลุมโรค)



1 ตุลาคม 2565 ถึง 30 ตุลาคม 2566

สอ.หาดส้มแป้น บ้านทุ่งคา หมู่ที่ 01,สอ.(09318)

10 อันดับแรกของโรคที่ป่วยสูงสุดระหว่างวันที่

รวมทั้งหมด

ลำดับ ชื่อโรค จำนวน(ครั้ง) ชาย หญิง

Special screening examination for diabetes mellitus(Z13.1) 5181 270 248

Special screening examination for mental and behavioural disorders(Z13. 4832 253 230

Special screening examination for cardiovascular disorders(Z13.6) 4513 233 218

Dental examination(Z01.2) 3954 216 179

Examination of blood pressure(Z01.3) 3585 181 177

Attention to surgical dressings and sutures(Z48.0) 2616 189 72

Essential (primary) hypertension(I10) 2537 113 140

Special screening examination for neoplasms of other sites(Z12.8) 1718 94 77

Acute nasopharyngitis [common cold](J00) 1599 77 82

Non-insulin-dependent diabetes mellitus type 2 at without complications 10510 20 85

ลำดับ ชื่อโรค จำนวน(ครั้ง)

ชายเพศ :

Special screening examination for diabetes mellitus(Z13.1) 2701

Special screening examination for mental and behavioural disorders(Z13.3) 2532

Special screening examination for cardiovascular disorders(Z13.6) 2333

Dental examination(Z01.2) 2164

Attention to surgical dressings and sutures(Z48.0) 1895

Examination of blood pressure(Z01.3) 1816

Essential (primary) hypertension(I10) 1137

Special screening examination for neoplasms of other sites(Z12.8) 948

Acute nasopharyngitis [common cold](J00) 779

Hyperlipidaemia, unspecified(E78.5) 4910

ลำดับ ชื่อโรค จำนวน(ครั้ง)

หญิงเพศ :

Special screening examination for diabetes mellitus(Z13.1) 2481

Special screening examination for mental and behavioural disorders(Z13.3) 2302

Special screening examination for cardiovascular disorders(Z13.6) 2183

Dental examination(Z01.2) 1794

Examination of blood pressure(Z01.3) 1775

Essential (primary) hypertension(I10) 1406

Non-insulin-dependent diabetes mellitus type 2 at without complications(E11.9) 857

Acute nasopharyngitis [common cold](J00) 828

หน้า 1วันที่สั่ง วันจันทร์ 30 ตุลาคม 2566



1 ตุลาคม 2565 ถึง 30 ตุลาคม 2566

สอ.หาดส้มแป้น บ้านทุ่งคา หมู่ที่ 01,สอ.(09318)

10 อันดับแรกของโรคที่ป่วยสูงสุดระหว่างวันที่

ลำดับ ชื่อโรค จำนวน(ครั้ง)

หญิงเพศ :

Special screening examination for neoplasm of breast(Z12.3) 789

Special screening examination for neoplasms of other sites(Z12.8) 7710

หน้า 2วันที่สั่ง วันจันทร์ 30 ตุลาคม 2566



เอกสารแนบ10
ผลตรวจสุขภาพพนักงาน
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เอกสารแนบ11
หนังสือรับรองผลการตรวจวิเคราะหทางหองปฏิบัติการ
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เอกสารแนบ12
เอกสารสอบเทียบเครื่องมือ



FOR
NOMENCLATURE :

:

MODEL / TYPE :

SERIAL NO. :

CLID. NO. :

JOB CONTROL  NO. :

MINE ENGINEERING CONSULTANT CO., LTD.

2/114,2/115 JSP CITY RANGSITKLONG 1, SOI. RANGSIT-NAKHON NAYOK 34/1, 

PRACHATHIPAT, THANYABURI, PATHUM THANI 12130 THAILAND.

12  July  2023

Certificate No. Q23075999

F3-011-04/01-12 page 1 of  4

Calibration Engineer

Authorized Signatory

Mongkol  Yotsoontorn 

ELECTRONIC BALANCE

31  July  2023

CUSTOMER      :

Report of calibration screening must not be taken in part. Except complete. Without the approval of the Calibration Laboratory Co., Ltd.

31  July  2023

Approved By :

Chonvit  Thongnat

362101622

METTLER TOLEDO

230712075999

Calibrated By :

1123163290[MEC-LAB02]

DATE OF RECEIVED : DATE OF ISSUED :

CERTIFICATE OF CALIBRATION

AB204-S

MANUFACTURER

This Calibration Certificate documents the traceability to national standards, which realize the units of  measurement according to 

the International System of  Units ( SI )   
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FOR
           NOMENCLATURE :

           MANUFACTURER :

            MODEL / TYPE :

           SERIAL NO. :

           LOCATION SITE :

           DATE OF CALIBRATION      :

ENVIRONMENT  CONDITIONS  :

Temperature : 25 °C to 26 °C Relative Humidity : 48 % to 50 %

PROCEDURE  USED  :

This instrument was calibrated under procedure No. CLC-CPMB-01 based on EURAMET/cg-18/Version 4.0 (11/2015).

The calibration was performed by Comparison with Weight Set which maintained by the Calibration Laboratory Co., Ltd.

REFERENCE  STANDARD USED  : 

Weight Set Mettler Toledo Class E2 S/N. 158850.

TRACEABILITY  :

The measurements are traceable to International System of  Units (SI), through National Institute of  Metrology (Thailand).  

Certificate No. MM-0120-21, Due Date 17 December 2023.

UNCERTAINTY  :

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage

factor complies with the table which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of  approximately 95%. It has 

been evaluated according to the "Evaluation of  the Uncertainty of  Measurement in Calibration (EA-4/02 M:2022)" 

Certificate No. Q23075999

F3-011-04/01-12 page 2 of  4

25  July  2023

ELECTRONIC BALANCE

METTLER TOLEDO

AB204-S

1123163290[MEC-LAB02]

REPORT OF CALIBRATION

LABORATORY
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CONDITION OF CALIBRATION ITEM : GOOD

MEASUREMENT  RESULTS : (    ) without adjustment  ( X ) adjustment

1. Error of indications [ Before Adjustment ]

2. Error of indications [ After Adjustment ]

3. Repeatability of indications

Certificate No. Q23075999

F3-011-04/01-12 page 3 of  4

50.0000

-

5.0000 5.0000

50.0000 50.0000 49.9993 -0.0007 - -

200.0000 199.9997 199.9982 -0.0015 -

100.0000 100.0000 99.9989 -0.0011

0.0000 0.07

0.24 2,00

2,00

150.0000 149.9999 149.9999 0.0000 0.24 2,00

100.0000

0.1000 0.1000 0.0000 0.06

5.0000

10.0000 0.07 2,00

200.0000 199.9997 199.9997 0.0000

0.0000 0.12100.0000 100.0000

Nominal Test Value ( g )

2,00

2,00

10.0000 10.0000 0.0000

1.0000 0.0000 0.07

0.0000 0.08

2,00

50.0000 50.0000

Nominal Test Value Conventional mass

( g )

2,00

0.0100 0.0100 0.0000

0.1000

Coverage factor k
Balance ( g )

UncertaintyError of 

( g )

2,00

2,00

200.0000

Display Value

( g ) ± ( mg )

0.0000

0.0010 0.0010 0.0010 0.0000

0.00004

1.0000 1.0000

0.06

Standard Deviation of  Reading ( g )

0.0000 0.03 2,28

0.06

Unload

0.0100

CALIBRATION DATA

Nominal Test Value Conventional mass Display Value Error of Uncertainty
Coverage factor k

( g ) ( g ) ( g ) Balance ( g ) ± ( mg )

10.0000 10.0000 9.9999 -0.0001 -

- -

0.0000

-

20.0000 20.0000 19.9997 -0.0003 - -
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4. Effect of eccentric application of a load on the indication

Note. The Scope of  Accredited  ANAB Certificate No. ACDM-2814 Version 008 Page 41 of  54

Certificate No. Q23075999

F3-011-04/01-12 page 4 of  4

50.0000 50.0000

Maximum Difference of

Center Value ( g )

0.0001

Nominal Test Value ( g )
Display Value ( g )

Position 1 Position 2 Position 3 Position 5

This report is valid for the above stated instrument/s only.

###  End of Certificate  ###

50.0000 49.9999 50.0000 50.0000

CALIBRATION DATA

Position 4


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FOR
NOMENCLATURE :

:

MODEL / TYPE :

SERIAL NO. :

CLID. NO. :

JOB CONTROL  NO. :

MINE ENGINEERING CONSULTANT CO., LTD.
2/114,2/115 JSP CITY RANGSITKLONG 1, SOI. RANGSIT-NAKHON NAYOK 34/1, 
PRACHATHIPAT, THANYABURI, PATHUM THANI 12130 THAILAND.

12  July  2023

Certificate No. Q23075998
F3-011-04/01-12 page 1 of  4

This Calibration Certificate documents the traceability to national standards, which realize the units of  measurement according to 

the International System of  Units ( SI )   

CERTIFICATE OF CALIBRATION

AZ214
MANUFACTURER

362101621

SARTORIUS

230712075998

Calibrated By :

28092281[MEC-LAB01]

DATE OF RECEIVED : DATE OF ISSUED :

CUSTOMER      :

Report of calibration screening must not be taken in part. Except complete. Without the approval of the Calibration Laboratory Co., Ltd.

02  August  2023

Approved By :

Chonvit  Thongnat

Calibration Engineer

Authorized Signatory

Mongkol  Yotsoontorn 

ELECTRONIC BALANCE

02  August  2023
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FOR
           NOMENCLATURE :

           MANUFACTURER :

            MODEL / TYPE :

           SERIAL NO. :

           LOCATION SITE :

           DATE OF CALIBRATION      :

ENVIRONMENT  CONDITIONS  :
Temperature : 25 °C to 26 °C Relative Humidity : 48 % to 50 %

PROCEDURE  USED  :
This instrument was calibrated under procedure No. CLC-CPMB-01 based on EURAMET/cg-18/Version 4.0 (11/2015).

The calibration was performed by Comparison with Weight Set which maintained by the Calibration Laboratory Co., Ltd.

REFERENCE  STANDARD USED  : 
Weight Set, Mettler Toledo Class E2 S/N. 158850.

TRACEABILITY  :
The measurements are traceable to International System of  Units (SI), through National Institute of  Metrology (Thailand).  
Certificate No. MM-0120-21, Due Date 17 December 2023.

UNCERTAINTY  :
The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage

factor complies with the table which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of  approximately 95%. It has 

been evaluated according to the "Evaluation of  the Uncertainty of  Measurement in Calibration (EA-4/02 M:2022)" 

Certificate No. Q23075998

F3-011-04/01-12 page 2 of  4

AZ214
28092281[MEC-LAB01]

REPORT OF CALIBRATION

25  July  2023

ELECTRONIC BALANCE

LABORATORY

SARTORIUS
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CONDITION OF CALIBRATION ITEM : GOOD
MEASUREMENT  RESULTS : (    ) without adjustment  ( X ) adjustment

1. Error of indications [ Before Adjustment ]

2. Error of indications [ After Adjustment ]

3. Repeatability of indications

Certificate No. Q23075998
F3-011-04/01-12 page 3 of  4

200.0000 199.9997 199.9996 -0.0001 0.33 2,00
150.0000 149.9999 149.9998 -0.0001 0.26 2,00

2,00
100.0000 100.0000 99.9998 -0.0002 0.18 2,00

0.08
50.0000 50.0000 49.9999 -0.0001 0.11

1.0000 1.0000 0.0000

10.0000 10.0000 9.9999 -0.0001

0.1000

200.0000 199.9997 199.9984 -0.0013 - -

0.0010 0.0010

100.0000 100.0000 99.9989 -0.0011 - -
50.0000 50.0000 49.9993 -0.0007 - -

-
20.0000 20.0000 19.9998 -0.0002 - -

( mg )
10.0000 10.0000 10.0004 +0.0004 -

Nominal Test Value Conventional mass Display Value Error of Uncertainty
Coverage factor k

( g ) ( g ) ( g ) Balance ( g )

0.0010 0.0000 0.07 2,00

2,005.0000 5.0000 4.9999 -0.0001 0.07

0.0100 0.0100 0.0100 0.0000 0.07 2,00

Display Value
( g ) ( mg )

2,00
2,000.07

CALIBRATION DATA

Nominal Test Value Conventional mass
( g )

Coverage factor k
Balance ( g )

Standard Deviation of  Reading ( g )
200.0000 0.00006

Nominal Test Value ( g )

0.07
0.1000 0.1000

1.0000
0.0000

2,00

0.04 2,32

Error of 
( g )

Unload 0.0000 0.0000 0.0000

Uncertainty
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4. Effect of eccentric application of a load on the indication

Note. The Scope of  Accredited  ANAB Certificate No. ACDM-2814 Version 008 Page 41 of  54

Certificate No. Q23075998
F3-011-04/01-12 page 4 of  4

CALIBRATION DATA

###  End of Certificate  ###

Position 4
49.9997 49.9999

Position 5
50.0000 49.9997

This report is valid for the above stated instrument/s only.

Maximum Difference of
Center Value ( g )

0.0002

Nominal Test Value ( g )
Display Value ( g )

Position 1 Position 2 Position 3
50.0000 49.9999
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FOR
NOMENCLATURE :

:

MODEL / TYPE : PH700
SERIAL NO. : 983068/93X218814/93X052911[MEC-LAB06]
CLID. NO. :

JOB CONTROL  NO. :

MINE ENGINEERING CONSULTANT CO., LTD.
2/114,2/115 JSP CITY RANGSITKLONG 1, SOI. RANGSIT-NAKHON NAYOK 34/1,

PRACHATHIPAT, THANYABURI, PATHUM THANI 12130 THAILAND.

25  July  2023

Certificate No. Q23081582
F3-011-04/01-12 page 1 of  4

372200480

Approved By :

02  August  2023DATE OF RECEIVED :

Calibration Engineer

Wenick Inchaisri 

MANUFACTURER
pH METER

CERTIFICATE OF CALIBRATION

EUTECH INSTRUMENTS

02  August  2023

This Calibration Certificate documents the traceability to national standards, which realize the units of  measurement according to 

the International System of  Units ( SI )   

Authorized Signatory

Sukgasem  Seehanart 

Mongkol  Yotsoontorn 

230725081582

Calibrated By :

DATE OF ISSUED :

Report of calibration screening must not be taken in part. Except complete. Without the approval of the Calibration Laboratory Co., Ltd.

CUSTOMER      :
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FOR
           NOMENCLATURE :

           MANUFACTURER :

            MODEL / TYPE :

           SERIAL NO. :

           LOCATION SITE : LABORATORY
           DATE OF CALIBRATION      :

ENVIRONMENT  CONDITIONS  :
Temperature : 24°C to 25°C Relative Humidity : 48% to 52%

PROCEDURE  USED  :
This instrument was calibrated under procedure No. CLC-CPCH-01, CLC-CPTH-03 based on ASTM E 644-04

as calibration guidelines. The calibration was performed by direct measurement with Certified Reference Material (CRM)

and comparison with Micro Calibration Bath, Precision Thermometer and IPRT
which maintained by the Calibration Laboratory Co., Ltd.

REFERENCE  STANDARD USED  : 
1. pH Standard Solution, NIMT TRM CODE TRM-S-2002 , TRM CODE TRM-S-2003 , TRM CODE TRM-S-2007.

2. pH Standard Solution, Control Company Catalog Number 06-664-260,11754256, Lot Number CC757348.
3. Precision Thermometer, ASL Model F100 S/N. 010228/28.
4. Micro Calibration Bath, Kambic Model OBM-LT S/N. 18015718.
5. IPRT, SDL Model T100-450-1D S/N. K0897A-1-19.

Certificate No. Q23081582
F3-011-04/01-12 page 2 of  4

REPORT OF CALIBRATION

25  July  2023

pH METER

983068/93X218814/93X052911[MEC-LAB06]

EUTECH INSTRUMENTS
PH700
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TRACEABILITY  :
1. The measurements are traceable to International System of  Units (SI) , through National Institute of  Metrology (Thailand).  
Lot Number. 080822 , 040822 , 230822. Due Date 26 April 2024.
2. The measurements are traceable to International System of  Units (SI) , through Control Company.

Certificate No. 4281-13507707 , Due Date 14 July 2024.
3. The measurements are traceable to International System of  Units (SI) , through Thailand Institute of Scientific 
and Technological Research (TISTR). Certificate No. PSL-T 0822/65, Due Date 22 August 2023.
4. The measurements are traceable to International System of  Units (SI) , through Calibration Laboratory Co., Ltd.  
Certificate No. Q22130793, Due Date 05 January 2024.
5. The measurements are traceable to International System of  Units (SI) , through National Institute of  Metrology (Thailand).  
Certificate No. TT-0104-22, Due Date 25 August 2023.

UNCERTAINTY  :
The reported expanded uncertainty of  measurement is stated as the standard uncertainty of  measurement multiplied by the coverage
factor complies with the table which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of  approximately 95 %.
It has been evaluated according to the "Evaluation of  the Uncertainty of  Measurement in Calibration (EA-4/02 M:2022)" 

Certificate No. Q23081582
F3-011-04/01-12 page 3 of  4
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CONDITION OF CALIBRATION ITEM : GOOD
MEASUREMENT  RESULTS : ( X ) without adjustment (   ) adjustment
The table in the following gives the calibration results and associated measurement uncertainties 
of pH meter.

1. pH METER RESULT @ 25 °C

2,07
2,00
2,00
2,05

The Scope of  Accredited  ANAB Certificate No. ACDM-2814 Version 008 Page 2,3 of  54

2. TEMPERATURE RESULT [ THERMISTOR ]

Note. Probe  4 mm
Materials : Metal Sheath.

The Scope of  Accredited  ANAB Certificate No. ACDM-2814 Version 008 Page 47 of  54
The reported uncertainty is based on a standard uncertainty multiplied by coverage factor of  k = 2,00.

Certificate No. Q23081582
F3-011-04/01-12 page 4 of  4

25.0 0.00 0.13100

1.682 1.68 280 +0.002 0.015

10.01 -193.2 -0.007 0.01610.003

This report is valid for the above stated instrument/s only.

###  End of Certificate  ###

DUC Reading ( C )Immersion depth (mm) Actual Temperature ( C ) Correction ( C ) Uncertainty  ( C )
25.00

CALIBRATION DATA

  Standard pH pH Meter pH Meter
Correction

Uncertainty of 
k  FactorBuffer Solution Reading Reading pH Measurement

(pH) (pH) (mV) (pH) ( pH)

7.000 7.00 -25.3 0.000 0.013
4.003 4.00 150.0 +0.003 0.010
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FOR
NOMENCLATURE :

:

MODEL / TYPE : UF110

SERIAL NO. : B418.1125[MEC-LAB05]

CLID. NO. :

JOB CONTROL  NO. :

MINE ENGINEERING CONSULTANT CO., LTD.

2/114,2/115 JSP CITY RANGSITKLONG 1, SOI. RANGSIT-NAKHON NAYOK 34/1, 

PRACHATHIPAT, THANYABURI, PATHUM THANI 12130 THAILAND.

12  July  2023 02  August  2023

Certificate No. Q23076000

F3-011-04/01-12 page 1 of  4

Authorized Signatory

This Calibration Certificate documents the traceability to national standards, which realize the units of  measurement according to 

the International System of  Units ( SI )   

02  August  2023

CERTIFICATE OF CALIBRATION

332102410

OVEN

Wenick Inchaisri

Calibration Engineer

MANUFACTURER

DATE OF ISSUED :

Calibrated By :

230712076000

Approved By : Mongkol  Yotsoontorn 

Report of calibration screening must not be taken in part. Except complete. Without the approval of the Calibration Laboratory Co., Ltd.

CUSTOMER      :

DATE OF RECEIVED :

MEMMERT
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FOR
           NOMENCLATURE : OVEN

           MANUFACTURER :

            MODEL / TYPE :

           SERIAL NO. :

           LOCATION SITE    : LABORATORY

           DATE OF CALIBRATION      :

ENVIRONMENT  CONDITIONS  :

Temperature : 27 °C to 28 °C Relative Humidity : 52% to 53 %

PROCEDURE  USED  :

This instrument was calibrated under procedure No. CLC-CPTH-07 based on TLAS G-20 as calibration guidelines.

The calibration was performed by using Hydra Series II which maintained by the Calibration Laboratory Co., Ltd.

REFERENCE  STANDARD USED  : 

Hydra Series II, Fluke Model 2635A S/N. 8209003.

TRACEABILITY  :

The measurements are traceable to International System of  Units (SI) , through Calibration Laboratory Co., Ltd.  

Certificate No. Q23065867, Due Date 22 June 2024.

UNCERTAINTY  :

The reported expanded uncertainty of  measurement is stated as the standard uncertainty of  measurement multiplied by the coverage

factor complies with the table which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of  approximately 95 %.

It has been evaluated according to the "Evaluation of  the Uncertainty of  Measurement in Calibration (EA-4/02 M:2022)" 

Certificate No. Q23076000

F3-011-04/01-12 page 2 of  4

REPORT OF CALIBRATION

25  July  2023

MEMMERT

B418.1125[MEC-LAB05]

UF110
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CONDITION OF CALIBRATION ITEM : GOOD

MEASUREMENT  RESULTS : ( X ) without adjustment (   ) adjustment

The table in the following gives the calibration results and associated measurement uncertainties of  the

measuring oven.

1. OVEN PERFORMANCE

Certificate No. Q23076000

F3-011-04/01-12 page 3  of  4

CALIBRATION DATA

Setting ( °C ) ( °C )

DUC

Indicating ( °C )

85.0

Measured Uniformity Measured Stability 

1.30

1.03

1.90

Measured Overall 

Variation ( °C )

0.50

104.0 0.11

0.26

1.04180.0

85.0

0.61

( °C )

0.13180.0

104.0
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2. TEMPERATURE DISTRIBUTION

Setting ( ° C ) Indicating ( ° C ) 1 2 3 4 5 6 7 8 9

85.0 85.0 85.09 85.44 85.15 85.34 85.12 85.13 84.65 85.36 85.08

104.0 104.0 104.08 104.32 104.19 104.42 104.11 104.16 103.55 104.27 104.08

180.0 180.0 180.34 181.19 180.60 181.00 180.23 180.47 179.46 181.10 180.21

The Scope of  Accredited  ANAB Certificate No. ACDM-2814 Version 008 Page 48 of  54

Certificate No. Q23076000

F3-011-04/01-12 page 4  of  4

This report is valid for the above stated instrument/s only.

###  End of Certificate  ###

CALIBRATION DATA 

0.39

0.45

Measured Temperature ( °C )@Probe No.9 is Ref.   Uncertainty  

 ± ( °C )

0.49 2,00

Technical Note : W =  56 cm, D = 40 cm, H = 48 cm.

DUC Coverage 

factor k

2,00

2,00
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Passed

Passed



Passed

Passed

Passed

Passed

Passed
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เอกสารแนบ13
เอกสารอนุญาตข้ึนทะเบียนหองปฏิบัติการวิเคราะห
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รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 22-LB0164 
(Certification No. 22-LB0164) 

ชื่อห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory Name) 

บริษัท ไมน์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
(Mine Engineering Consultant Co., Ltd.) 

หมายเลขการรับรองที่ 
(Accreditation No.) 

ทดสอบ 0623 
(Testing 0623) 

ฉบับที่     03 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (21 August B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (17 May B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 1/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

1. น้ำ 
(Water) 

- Heavy Metals 
• Cadmium (Cd) 

  0.01 mg/L to 5 mg/L 
• Chromium (Cr) 

  0.01 mg/L to 5 mg/L 
• Copper (Cu) 

  0.10 mg/L to 5 mg/L 
• Iron (Fe) 

  0.01 mg/L to 5 mg/L 
• Lead (Pb) 

  0.01 mg/L to 5 mg/L 
• Manganese (Mn) 

  0.10 mg/L to 5 mg/L 
• Nickel (Ni) 

  0.01 mg/L to 5 mg/L 
• Zinc (Zn) 

  0.10 mg/L to 5 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 3120 B, and part 3030 F 

 



รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 22-LB0164 
(Certification No. 22-LB0164) 

ฉบับที่     03 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (21 August B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (17 May B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 2/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

1. น้ำ (ต่อ) 
(Water) (Count.) 

- Total Suspended Solids 
    5.0 mg/L to 2 000 mg/L 

 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2540 D 

 - Total Dissolved Solids 
    10 mg/L to 2 000 mg/L 

 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2540 C 

 - Total Solids 
    10 mg/L to 2 000 mg/L 

 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2540 B 

 - Total Hardness 
    1 mg/L to 2 000 mg/L 
    (Expressed as CaCO3) 

 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2340 C 

 
 
  



รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 22-LB0164 
(Certification No. 22-LB0164) 

ฉบับที่     03 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (21 August B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (17 May B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 3/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

2. น้ำเสีย 
(Wastewater) 
 

- Heavy Metals 
• Cadmium (Cd) 

  0.01 mg/L to 10 mg/L 
• Chromium (Cr) 

  0.01 mg/L to 10 mg/L 
• Copper (Cu) 

  0.10 mg/L to 10 mg/L 
• Lead (Pb) 

  0.01 mg/L to 10 mg/L 
• Manganese (Mn) 

  0.10 mg/L to 10 mg/L 
• Nickel (Ni) 

  0.01 mg/L to 10 mg/L 
• Zinc (Zn) 

  0.10 mg/L to 10 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 3120 B, and part 3030 F 

 - Chemical Oxygen Demand (COD) 
    40 mg/L to 4 000 mg/L 
  

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 5220 C 

 
 
 
 
 
 



รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 22-LB0164 
(Certification No. 22-LB0164) 

ฉบับที่     03 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (21 August B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (17 May B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 4/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

2. น้ำเสีย (ต่อ) 
(Wastewater) (Count.) 
 

- Total Suspended Solids 
    5.0 mg/L to 10 000 mg/L 

 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2540 D 

 - Total Dissolved Solids 
    10 mg/L to 10 000 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2540 C 

3. น้ำ และน้ำเสีย 
(Water and Wastewater)  

 

- pH 
    2.0 to 10.0 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 4500-H+ B 

 
 

 
  



รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 22-LB0164 
(Certification No. 22-LB0164) 

ฉบับที่     03 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (21 August B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (17 May B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 5/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

3. น้ำ และน้ำเสีย (ต่อ) 
(Water and Wastewater) (Count.) 

 

- Biochemical Oxygen Demand 
  (BOD) 
    2 mg/L to 10 0000 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 5210 B and part 4500-O C 

 - Chromium Hexavalent (Cr6+) 
    0.10 mg/L to 100 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 3500-Cr B 

 - Sulfate (SO4
2-) 

    5 mg/L to 4 000 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 4500- SO4

2- E 
 
 

 
  



รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 22-LB0164 
(Certification No. 22-LB0164) 

ฉบับที่     03 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (21 August B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (17 May B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 6/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

4. ดิน 
(Soils) 

 

- Heavy Metals 
• Chromium (Cr) 

  10 mg/kg sample to  
100 mg/kg sample 

• Copper (Cu) 
  10 mg/kg sample to  

100 mg/kg sample 
• Nickel (Ni) 

  10 mg/kg sample to  
100 mg/kg sample 

• Zinc (Zn) 
  10 mg/kg sample to  

100 mg/kg sample 
 
 

- MEC-WI-43 based on      
US EPA Method 3050 B 
Revision 2: 1996 and       
US EPA Method 6010 D 
Revision 5: 2018 

 



เอกสารแนบ14
สําเนาบัญชีกองทุนฟนฟูพ้ืนท่ีเหมือง
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	บทที่
	บทที่ 1
	บทนำ
	1.1 ความเป็นมาของการจัดทำรายงาน
	1.2 รายละเอียดโครงการโดยสังเขป
	1.2.1 รายละเอียดโครงการ
	1.2.2 ตำแหน่งที่ตั้งโครงการ
	1.2.3 ลักษณะภูมิประเทศบริเวณพื้นที่โครงการ
	1.2.4 การใช้ประโยชน์ในพื้นที่โครงการ
	1.2.5 การคมนาคมขนส่งเข้าสู่พื้นที่โครงการ
	1.2.6 กิจกรรมของโครงการ

	- การทำเหมืองช่วงที่ 1 (ปีที่ 1) เป็นการพัฒนาพื้นที่ ตัดเส้นทางในพื้นที่โครงการ ปรับสภาพพื้นที่หน้าเหมืองเตรียมผลิตแร่ ที่เก็บกองมูลดินทราย ควบคู่ไปกับการเตรียมพื้นที่สำหรับกิจกรรมเกี่ยวเนื่องจากการทำเหมือง แล้วจึงเริ่มการทำเหมืองโดยเปิดหน้าเหมืองในพื...
	- การทำเหมืองช่วงที่ 2 (ปีที่ 2) เป็นการทำเหมืองต่อเนื่องจากหน้าเหมืองเดิม ที่ระดับความสูง 280-275 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง โดยจะเดินหน้าเหมืองขยายไปทางทิศตะวันออก
	- การทำเหมืองช่วงที่ 3 (ปีที่ 3) เป็นการทำเหมืองต่อเนื่องในพื้นที่หน้าเหมืองในช่วงก่อนโดยลดระดับจาก 275 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง ลงไปที่ 270 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง ในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method)
	- การทำเหมืองช่วงที่ 4 (ปีที่ 4-6) เป็นการทำเหมืองลดระดับหน้าเหมืองลงไปในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนและขยายหน้าเหมืองจากการทำเหมืองในช่วงก่อน ออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ระดับประมาณ 270 ลงไปถึงที่ระดับ 26...
	- การทำเหมืองช่วงที่ 5 (ปีที่ 7-9) เป็นการทำเหมืองลดระดับหน้าเหมืองลงไปในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนและขยายหน้าเหมืองจากการทำเหมืองในช่วงก่อนออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ระดับประมาณ 265 ลงไปถึงที่ระดับ 255...
	- การทำเหมืองช่วงที่ 6 (ปีที่ 10-12) เป็นการทำเหมืองลดระดับหน้าเหมืองลงในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนและขยายหน้าเหมืองจากการทำเหมืองช่วงก่อนออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ระดับประมาณ 265 ลงไปที่ระดับ 255 เมตร...
	- การทำเหมืองช่วงที่ 7 (ปีที่ 13-15) เป็นการทำเหมืองในลักษณะขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนโดยขยายหน้าเหมืองออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ช่วงระดับประมาณ 265 ถึง 255 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง
	- การทำเหมืองช่วงที่ 8 (ปีที่ 16-18) เป็นการทำเหมืองในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนโดยขยายหน้าเหมืองออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ช่วงระดับประมาณ 264 ถึง 255 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง
	- การทำเหมืองช่วงที่ 9 (ปีที่ 19-21) เป็นการทำเหมืองในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนโดยขยายหน้าเหมืองออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ช่วงระดับประมาณ 265 ถึง 255 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง
	- การทำเหมืองช่วงที่ 10 (ปีที่ 22-24) เป็นการทำเหมืองในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนโดยขยายหน้าเหมืองออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ช่วงระดับประมาณ 265 ถึง 255 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง
	- การทำเหมืองช่วงที่ 11 (ปีที่ 25) เป็นช่วงสุดท้ายของการทำเหมือง ตามแผนงานของโครงการนี้ เป็นการทำเหมืองในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนโดยขยายหน้าเหมืองออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ช่วงระดับประมาณ 265 ถึง 255...
	- จัดให้มีปัจจัยในการปฐมพยาบาล เพื่อช่วยคนงานได้ทันท่วงที เมื่อประสบอันตรายหรือเจ็บป่วยโดยไม่คิดมูลค่า และมีรถสำหรับนำคนเจ็บส่งแพทย์หรือโรงพยาบาล
	- จัดให้มีน้ำดื่มน้ำใช้ ที่พักอาศัย และส้วมที่ถูกสุขลักษณะแก่คนงานในเขตเหมืองแร่
	- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ที่เหมาะสมสำหรับคนงาน เช่น หมวกกันภัย รองเท้าป้องกันภัย หน้ากากป้องกันฝุ่น เป็นต้น
	- จัดให้มีการปิดกั้น หรือป้องกันอันตรายจากบริเวณต่างๆ เช่น พื้นที่หัวฉีดแร่ เครื่องสูบน้ำ  เป็นต้น
	- จัดให้มีผู้ควบคุมการดำเนินงานเป็นประจำ เพื่อความปลอดภัยและป้องกันอุบัติเหตุสำหรับการทำเหมือง และมีบันทึกผลตรวจไว้เป็นหลักฐาน เพื่อแสดงแก่พนักงานเจ้าหน้าที่
	- ปฏิบัติตามกฎกระทรวงฉบับที่ 9 (พ.ศ. 2510) และกฎกระทรวงฉบับที่ 50 (พ.ศ. 2525)  ออกตามความในมาตรา 17 (6) แห่งพระราชบัญญัติแร่ พ.ศ. 2510 ซึ่งแก้ไขเพิ่มเติมโดยพระราชบัญญัติแร่ (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2516 ว่าด้วยการให้ความคุ้มครองแก่คนงานและความปลอดภัยแก่บุคคลภ...
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	1. สรุปมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
	2. สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
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	บทที่
	บทที่ 1
	บทนำ
	1.1 ความเป็นมาของการจัดทำรายงาน
	1.2 รายละเอียดโครงการโดยสังเขป
	1.2.1 รายละเอียดโครงการ
	1.2.2 ตำแหน่งที่ตั้งโครงการ
	1.2.3 ลักษณะภูมิประเทศบริเวณพื้นที่โครงการ
	1.2.4 การใช้ประโยชน์ในพื้นที่โครงการ
	1.2.5 การคมนาคมขนส่งเข้าสู่พื้นที่โครงการ
	1.2.6 กิจกรรมของโครงการ

	- การทำเหมืองช่วงที่ 1 (ปีที่ 1) เป็นการพัฒนาพื้นที่ ตัดเส้นทางในพื้นที่โครงการ ปรับสภาพพื้นที่หน้าเหมืองเตรียมผลิตแร่ ที่เก็บกองมูลดินทราย ควบคู่ไปกับการเตรียมพื้นที่สำหรับกิจกรรมเกี่ยวเนื่องจากการทำเหมือง แล้วจึงเริ่มการทำเหมืองโดยเปิดหน้าเหมืองในพื...
	- การทำเหมืองช่วงที่ 2 (ปีที่ 2) เป็นการทำเหมืองต่อเนื่องจากหน้าเหมืองเดิม ที่ระดับความสูง 280-275 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง โดยจะเดินหน้าเหมืองขยายไปทางทิศตะวันออก
	- การทำเหมืองช่วงที่ 3 (ปีที่ 3) เป็นการทำเหมืองต่อเนื่องในพื้นที่หน้าเหมืองในช่วงก่อนโดยลดระดับจาก 275 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง ลงไปที่ 270 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง ในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method)
	- การทำเหมืองช่วงที่ 4 (ปีที่ 4-6) เป็นการทำเหมืองลดระดับหน้าเหมืองลงไปในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนและขยายหน้าเหมืองจากการทำเหมืองในช่วงก่อน ออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ระดับประมาณ 270 ลงไปถึงที่ระดับ 26...
	- การทำเหมืองช่วงที่ 5 (ปีที่ 7-9) เป็นการทำเหมืองลดระดับหน้าเหมืองลงไปในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนและขยายหน้าเหมืองจากการทำเหมืองในช่วงก่อนออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ระดับประมาณ 265 ลงไปถึงที่ระดับ 255...
	- การทำเหมืองช่วงที่ 6 (ปีที่ 10-12) เป็นการทำเหมืองลดระดับหน้าเหมืองลงในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนและขยายหน้าเหมืองจากการทำเหมืองช่วงก่อนออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ระดับประมาณ 265 ลงไปที่ระดับ 255 เมตร...
	- การทำเหมืองช่วงที่ 7 (ปีที่ 13-15) เป็นการทำเหมืองในลักษณะขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนโดยขยายหน้าเหมืองออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ช่วงระดับประมาณ 265 ถึง 255 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง
	- การทำเหมืองช่วงที่ 8 (ปีที่ 16-18) เป็นการทำเหมืองในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนโดยขยายหน้าเหมืองออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ช่วงระดับประมาณ 264 ถึง 255 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง
	- การทำเหมืองช่วงที่ 9 (ปีที่ 19-21) เป็นการทำเหมืองในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนโดยขยายหน้าเหมืองออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ช่วงระดับประมาณ 265 ถึง 255 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง
	- การทำเหมืองช่วงที่ 10 (ปีที่ 22-24) เป็นการทำเหมืองในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนโดยขยายหน้าเหมืองออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ช่วงระดับประมาณ 265 ถึง 255 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง
	- การทำเหมืองช่วงที่ 11 (ปีที่ 25) เป็นช่วงสุดท้ายของการทำเหมือง ตามแผนงานของโครงการนี้ เป็นการทำเหมืองในลักษณะเป็นขั้นบันได (Benching Method) ต่อเนื่องจากการทำเหมืองในช่วงก่อนโดยขยายหน้าเหมืองออกไปทางทิศตะวันออก ทำเหมืองที่ช่วงระดับประมาณ 265 ถึง 255...
	- จัดให้มีปัจจัยในการปฐมพยาบาล เพื่อช่วยคนงานได้ทันท่วงที เมื่อประสบอันตรายหรือเจ็บป่วยโดยไม่คิดมูลค่า และมีรถสำหรับนำคนเจ็บส่งแพทย์หรือโรงพยาบาล
	- จัดให้มีน้ำดื่มน้ำใช้ ที่พักอาศัย และส้วมที่ถูกสุขลักษณะแก่คนงานในเขตเหมืองแร่
	- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ที่เหมาะสมสำหรับคนงาน เช่น หมวกกันภัย รองเท้าป้องกันภัย หน้ากากป้องกันฝุ่น เป็นต้น
	- จัดให้มีการปิดกั้น หรือป้องกันอันตรายจากบริเวณต่างๆ เช่น พื้นที่หัวฉีดแร่ เครื่องสูบน้ำ  เป็นต้น
	- จัดให้มีผู้ควบคุมการดำเนินงานเป็นประจำ เพื่อความปลอดภัยและป้องกันอุบัติเหตุสำหรับการทำเหมือง และมีบันทึกผลตรวจไว้เป็นหลักฐาน เพื่อแสดงแก่พนักงานเจ้าหน้าที่
	- ปฏิบัติตามกฎกระทรวงฉบับที่ 9 (พ.ศ. 2510) และกฎกระทรวงฉบับที่ 50 (พ.ศ. 2525)  ออกตามความในมาตรา 17 (6) แห่งพระราชบัญญัติแร่ พ.ศ. 2510 ซึ่งแก้ไขเพิ่มเติมโดยพระราชบัญญัติแร่ (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2516 ว่าด้วยการให้ความคุ้มครองแก่คนงานและความปลอดภัยแก่บุคคลภ...
	1.3 แผนการดำเนินงานทางด้านสิ่งแวดล้อม
	1.3.1 แผนการตรวจสอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
	1.3.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
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