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 ระหวา่งวนัทีÉ    1 / มิ.ย. / 65 -  31 / ต.ค. / 65

ภาพรวมการปฏิบติังานของกลุ่ม %

1 ทาํจุบ๊เตา 2    100 20          20                       -   0.163    16.26
2 ทาํจุบ๊เตา 3    100 20          20                       -   0.163    16.26
3 ทาํจุบ๊เตา 4    100 25          25                       -   0.203    20.33
4 ทาํจุบ๊เตา 5      90 25          25                       -   0.203    18.29
5 ผ่าจุป๊เตา 4 แยงจุป๊    100 13          13                       -   0.106    10.57
6 ผ่าจุป๊เตา 5 แยงจุป๊      90 20          20                       -   0.163    14.63

รวม 123        123 -                       1.000    96.34

หมายเหตุ   วนัทาํงานในฤดูก่อสร้างประจาํปี    พ.ศ. 2565         มีจาํนวนทัÊงหมด      123       วนั

ค่างาน ปัญหาทีÉพบ
96.34                      

บริษัท   นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร  จาํกัด
สรุปผลการทาํงาน 

กลุ่ม  1 แผนกหม้อนํÊา

ลาํดบั ชืÉองาน % 
งาน

เวลา
ประมาณ
การณ์ (วนั)

 เวลาทีÉ
ใช้

ทาํงาน

 ระยะเวลาทีÉ
จะทาํต่อจน

เสร็จ

ค่า 
weight

84
86
88
90
92
94
96
98

100

1 2 3 4 5 6

ภาพรวมการปฏบิตังิานของกลุม่

%งาน

เปอรเ์ซน็ต์

ลําดับ



 ระหวา่งวนัทีÉ    1 / มิ.ย. / 65 -  31 / ต.ค. / 65

ภาพรวมการปฏิบติังานของกลุ่ม %

1 ทาํสะพานยาวหนา้เตา 1,2,3      90 20          20                         -   0.163    14.63
2 ทาํสะพานหนา้เตา 4    100 20          20                         -   0.163    16.26
3 ทาํสะพานหนา้เตา 5    100 20          20                         -   0.163    16.26
4 ทาํสะพานขึÊนเตา 5    100 20          20                         -   0.163    16.26

5 ทาํสะพานดึงกากออ้ยทา้ยลูกหีบ    100 13          13                         -   0.106    10.57

6 ทาํลูกกลิÊงสะพานยางทุกตวั      80 15          15                         -   0.122      9.76

7 เปลีÉยนลูกกลิÊงโซ่ 9"    100 15          15                         -   0.122    12.20

รวม 123        123                         -   1.000    95.93

หมายเหตุ   วนัทาํงานในฤดูก่อสร้างประจาํปี    พ.ศ. 2565         มีจาํนวนทัÊงหมด      123       วนั

ค่างาน ปัญหาทีÉพบ

95.93                      

บริษัท   นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร  จาํกัด
สรุปผลการทาํงาน 

กลุ่ม  2 แผนกหม้อนํÊา

ลาํดับ ชืÉองาน % งาน
เวลาประมาณ
การณ์ (วนั)

เวลาทีÉใช้
ทาํงานไป

ระยะเวลาทีÉจะทาํ
ต่อจนเสร็จ

ค่า 
weight
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ภาพรวมการปฏบิตังิานของกลุม่

ชดุขอ้มลู1

เปอเซน็ต์

ลําดับ



 ระหวา่งวนัทีÉ    1 / มิ.ย. / 65 -  31 / ต.ค. / 65

ภาพรวมการปฏิบติังานของกลุ่ม %

1 ต่อแป๊ปนํÊาเลีÊ ยงยุง้ขีÊ เถา้    100 20          20                         -   0.163    16.26
2 ทาํสะพานทิÊงขีÊ เถา้    100 20          20                         -   0.163    16.26
3 ทาํซองโรตารีÉ เตา 5    100 15          15                         -   0.122    12.20
4 ซ่อมท่อลมใตต้ะกรับเตา 4    100 20          20                         -   0.163    16.26
5 ซ่อมโข่งพดัลมปล่องเตา 4    100 20          20                         -   0.163    16.26
6 ทาํสะพานทิÊงกากออ้ยทา้ยชุด 5      80 28          28                         -   0.228    18.21

รวม 123        123                         -   1.000    95.45

หมายเหตุ   วนัทาํงานในฤดูก่อสร้างประจาํปี    พ.ศ. 2565         มีจาํนวนทัÊงหมด      123       วนั
 

ค่างาน ปัญหาทีÉพบ
95.45                      

บริษัท   นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร  จาํกัด
สรุปผลการทาํงาน 

กลุ่ม  3 แผนกหม้อนํÊา

ลาํดับ ชืÉองาน % งาน เวลาประมาณ
การณ์ (วนั)

เวลาทีÉใช้
ทาํงานไป

ระยะเวลาทีÉจะทาํ
ต่อจนเสร็จ

ค่า 
weight
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ภาพรวมการปฎบิตังิานของกลุม่

%งาน

ลําดับ

เปอรเ์ซน็ต์



 ระหวา่งวนัทีÉ    1 / มิ.ย. / 65 -  31 / ต.ค. / 65

ภาพรวมการปฏิบติังานของกลุ่ม %

1 ถอดมอเตอร์ทุกตวั    100 8            8                         -   0.065      6.50
2 ซ่อมเทอร์ไบน์ปัËมนํÊา เตา 5    100 8            8                         -   0.065      6.50

3
ซ่อมเทอร์ไบน์พดัลมปล่อง เตา
 5

   100 6            6                         -   0.049      4.88

4
ซ่อมเทอร์ไบน์พดัลมปล่อง เตา
 6

   100 10          10                         -   0.081      8.13

5 ซ่อมเทอร์ไบน์ปัËมนํÊา  เตา 6    100 10          10                         -   0.081      8.13
6 ซ่อมเกียร์สะพานทุกตวั    100 8            8                         -   0.065      6.50
7 ซ่อมปัÊ มนํÊาขีÊ เถา้หลงัเตา 1    100 7            7                         -   0.057      5.69
8 ซ่อมปัÊ มนํÊาเขา้ เตา 2,3    100 10          10                         -   0.081      8.13
9 ซ่อมปัÊ มนํÊาเขา้ เตา 6    100 7            7                         -   0.057      5.69

10 ซ่อมเกียร์พดัลมปล่อง เตา 5    100 10          10                         -   0.081      8.13

11
ซ่อมเกียร์สะพานยาวหนา้ เตา 
1,2,3

   100 7            7                         -   0.057      5.69

ค่างาน ปัญหาทีÉพบ
99.11                      

บริษัท   นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร  จาํกัด
สรุปผลการทาํงาน 

กลุ่ม  4 แผนกหม้อนํÊา

ลาํดับ ชืÉองาน % งาน เวลาประมาณ
การณ์ (วนั)

เวลาทีÉใช้
ทาํงานไป

ระยะเวลาทีÉจะทาํ
ต่อจนเสร็จ

ค่า 
weight

84
86
88
90
92
94
96
98

100

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

ภาพรวมการปฏบิตังิานของกลุม่

% งาน

เปอรเ์ซน็ต์

ลําดับ



12 ซ่อมเกียร์โรตารีÉ  เตา 1, 2, 3, 5, 6    100 7            7                         -   0.057      5.69
13 ซ่อมปัËมนํÊาขึÊนถงันอน    100 7            7                         -   0.057      5.69
14 ตรวจเช็คลูกปืนพดัลมทุกตวั    100 7            7                         -   0.057      5.69
15 ติดตัÊงมอเตอร์      90 11          11                         -   0.089      8.05

รวม 123        123                         -   1.000    99.11

หมายเหตุ   วนัทาํงานในฤดูก่อสร้างประจาํปี    พ.ศ. 2565         มีจาํนวนทัÊงหมด      123       วนั



 ระหวา่งวนัทีÉ    1 / มิ.ย. / 65 -  31 / ต.ค. / 65

ภาพรวมการปฏิบติังานของกลุ่ม %

1 ซ่อมไฮโดรลิกโยกตะกรับเตา 2    100 8            8                        -    0.065      6.50
2 ซ่อมไฮโดรลิกโยกตะกรับเตา 3    100 8            8                        -    0.065      6.50
3 ทาํวาลว์เตา 2    100 15          15                        -    0.122    12.20
4 ทาํวาลว์เตา 3    100 15          15                        -    0.122    12.20
5 ทาํวาลว์เตา 5    100 15          15                        -    0.122    12.20
6 ทาํวาลว์เตา 6    100 15          15                        -    0.122    12.20
7 ซ่อมวาลว์หมอ้พกัไอ    100 10          10                        -    0.081      8.13
8 ซ่อมวาลว์ใหญ่ไอดีเตา 3    100 15          15                        -    0.122    12.20
9 ถอดและใส่ฝาหอยเตา 2,3,5,6      90 10          10                        -    0.081      7.32

10 ซ่อมวาลว์เช็ควาลว์หลงัเตา 3    100 12          12                        -    0.098      9.76

รวม 123        123                        -    1.000    99.19

หมายเหตุ   วนัทาํงานในฤดูก่อสร้างประจาํปี    พ.ศ. 2565         มีจาํนวนทัÊงหมด      123       วนั

ค่างาน ปัญหาทีÉพบ
99.19                      

บริษัท   นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร  จาํกัด
สรุปผลการทาํงาน 

กลุ่ม  5 แผนกหม้อนํÊา

ลาํดับ ชืÉองาน % งาน เวลาประมาณ
การณ์ (วนั)

เวลาทีÉใช้
ทาํงานไป

ระยะเวลาทีÉจะ
ทาํต่อจนเสร็จ

ค่า 
weight

84
86
88
90
92
94
96
98

100

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ภาพรวมการปฏบิตังิานของกลุม่

% งาน

เปอรเ์ซน็ต์

ลําดับ



 ระหวา่งวนัทีÉ    1 / มิ.ย. / 65 -  31 / ต.ค. / 65

ภาพรวมการปฏิบติังานของกลุ่ม %

1 ถอดชัÊนเตา 2    100 7            7                         -   0.057      5.69
2 ถอดชัÊนเตา 3    100 7            7                         -   0.057      5.69
3 ถอดชัÊนเตา 5    100 7            7                         -   0.057      5.69
4 ถอดชัÊนเตา 6    100 7            7                         -   0.057      5.69
5 แยงจุป๊เตา 2    100 20          20                         -   0.163    16.26
6 แยงจุป๊เตา 3    100 20          20                         -   0.163    16.26
7 แยงจุป๊เตา 5    100 25          25                         -   0.203    20.33
8 แยงจุป๊เตา 6      90 20          20                         -   0.163    14.63
9 ประกอบชัÊนเตา  2, 3, 5, 6      90 10          10                         -   0.081      7.32

รวม 123        123                         -   1.000    97.56

หมายเหตุ   วนัทาํงานในฤดูก่อสร้างประจาํปี    พ.ศ. 2565         มีจาํนวนทัÊงหมด      123       วนั

ค่างาน ปัญหาทีÉพบ

97.56                      

บริษัท   นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร  จาํกัด
สรุปผลการทาํงาน 

กลุ่ม  6 แผนกหม้อนํÊา

ลาํดับ ชืÉองาน % งาน
เวลาประมาณ
การณ์ (วนั)

เวลาทีÉใช้
ทาํงานไป

ระยะเวลาทีÉจะทาํ
ต่อจนเสร็จ

ค่า 
weight

84
86
88
90
92
94
96
98

100

1 2 3 4 5 6 7 8 9

ภาพรวมการปฏบิตังิานของกลุม่

ชดุขอ้มลู1

เปอรเ์ซน็ต์

ลําดับ



 ระหวา่งวนัทีÉ    1 / มิ.ย. / 65 -  31 / ต.ค. / 65

ภาพรวมการปฏิบติังานของกลุ่ม %

1 แยงจุป๊ลมร้อน เตา 2    100 12          12                         -   0.098      9.76
2 แยงจุป๊ลมร้อน เตา 3    100 12          12                         -   0.098      9.76
3 แยงจุป๊ลมร้อน เตา 5    100 15          15                         -   0.122    12.20
4 แยงจุป๊ลมร้อน เตา 6    100 20          20                         -   0.163    16.26
5 ซ่อมสโตก๊เกอร์เตา 6      90 15          15                         -   0.122    10.98
6 ซ่อม ESP    100 25          25                         -   0.203    20.33
7 ทาํสะพานขีÊ เถา้เตา 2,3    100 14          14                         -   0.114    11.38
8 ทาํสะพานทรายเตา 6    100 10          10                         -   0.081      8.13

รวม 123        123                         -   1.000    98.78

หมายเหตุ   วนัทาํงานในฤดูก่อสร้างประจาํปี    พ.ศ. 2565         มีจาํนวนทัÊงหมด      123       วนั

98.78                      

ค่างาน ปัญหาทีÉพบ

บริษัท   นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร  จาํกัด
สรุปผลการทาํงาน 

กลุ่ม  7 แผนกหม้อนํÊา

ลาํดับ ชืÉองาน % งาน
เวลาประมาณ
การณ์ (วนั)

เวลาทีÉใช้
ทาํงานไป

ระยะเวลาทีÉจะทาํ
ต่อจนเสร็จ

ค่า 
weight

84
86
88
90
92
94
96
98

100

1 2 3 4 5 6 7 8

ภาพรวมการปฏบิตังิานของกลุม่

% งาน

เปอรเ์ซน็ต์

ลําดับ
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  คู่มือวิธีการปฏิบัติงาน 

(Work   Instruction) 
บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 

รหัส  WI - BO – XXX 

แผนกหม้อนํÊา 
 
 

เอกสารประกอบด้วย 
 

 - การอุ่นหมอ้นํÊา       (WI - BO - 001) 
 - การเติมนํÊาเขา้หมอ้นํÊา      (WI - BO - 002) 
 - การสตาร์ทหมอ้นํÊา      (WI - BO - 003) 
 - การจ่ายไอนํÊา       (WI - BO - 004) 
 - การลา้งเตา       (WI - BO - 005) 
 - การเดินสะพานลาํเลียงกากออ้ยเพืÉอป้อนเขา้หมอ้นํÊา  (WI - BO - 006) 
 - การดบัเตา       (WI - BO - 007) 
 - การเริÉมเดินเครืÉองElectro static Precipitator (ESP)  (WI - BO - 008) 

 

 

 

 

 

 



 บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 

หมายเลขเอกสาร : WI-BO-001-007 
วันทีÉบังคับใช้ : 21 พฤษภาคม ŚŝŞŚ  

 
 
 

 
การทบทวนและอนุมัติ 

เอกสารฉบบันีÊ เป็นลิขสิทธิÍ ของบริษทั นํÊ าตาลทรายกาํแพงเพชร จาํกดั เพืÉอแสดงความมุ่งมัÉนในการ
ทาํงานให้มีประสิทธิภาพ พนักงานทุกคนตอ้งปฏิบติัตามระเบียบปฏิบติัทีÉกาํหนดไวอ้ย่างเคร่งครัด ห้ามทาํ
สาํเนาหรือทาํการแกไ้ข เปลีÉยนแปลงระเบียบปฏิบติัทีÉกาํหนดไวโ้ดยไม่ไดรั้บอนุญาต 

 

 

 

      ทบทวนโดย                                  อนุมัติโดย  
            

         _____________________            _____________________ 

       (ตวัแทนฝ่ายบริหาร QMR.)                            (รองผูจ้ดัการโรงงาน 

 



 บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 
ชืÉองาน :  การอุ่นหม้อนํÊา                                           
หมายเลขเอกสาร :  WI-BO-001                                                                                                                       
แก้ไขครัÊงทีÉ :  3 วันทีÉบังคับใช้ : 21 พฤษภาคม ŚŝŞŚ หน้าทีÉ ř จาก ř 

 
 วัตถุประสงค์       
  เอกสารชุดนีÊ ใชเ้พืÉออธิบายวิธีการอุ่นหมอ้นํÊา      
 ขอบเขต        
  ใชเ้ป็นเอกสารอา้งอิงในการปฏิบติังานเกีÉยวกบัหมอ้นํÊาทัÊงหมดของแผนกหมอ้นํÊา 
 ผู้รับผิดชอบ 
  พนกังานแผนกหมอ้นํÊา  
 วิธีปฏบิัติงาน      
  หมอ้ไอนํÊาทีÉหยดุเป็นเวลานานและหมอ้ไอนํÊาทีÉหยดุการซ่อมแซมอิฐหรือผนงั 

  ต่างๆ  หมอ้ไอนํÊาตม้ไดรั้บการอุ่นเพืÉอไล่ความชืÊนทีÉอยูอ่อกใหห้มดไปก่อนจึงจะทาํการเดินเครืÉอง 

  จริง เพราะว่าถา้อิฐไม่แห้งแลว้เราทาํการเดินเครืÉองเลยจะทาํให้เกิดการแตกร้าวเสียหายได ้การอุ่น 

  เตานัÊนเราตอ้งให้ความร้อนอยา่งชา้ๆ โดยปกติเราจะใชฟื้นหรือกากออ้ยเป็นเชืÊอเพลิงโดยปฏิบติั 

  ตามขัÊนตอนต่อไปนีÊ  
   ř.  ให้ปัËมนํÊาเขา้หมอ้นํÊาให้อยูร่ะดบัมาตรฐานทีÉประมาณ ř/ś ของหลอดแกว้ดูระดบันํÊา 
   Ś.  ใส่เชืÊอเพลิงในห้องเผาไหมท้กุช่อง เริÉมจุดไฟ      

   ś.  สังเกตดูอุณหภูมิในหอ้งเผาไหมใ้ห้อุณหภูมิสูงขึÊนอยา่ชา้ๆ   

   Ŝ.  ปัËมนํÊารักษาระดบันํÊาให้อยูใ่นระดบัมาตรฐาน 

      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 
ชืÉองาน :  การเติมนํÊาเข้าหม้อนํÊา                                           
หมายเลขเอกสาร :  WI-BO-002                                                                                                                       
แก้ไขครัÊงทีÉ :  3 วันทีÉบังคับใช้ : 21 พฤษภาคม ŚŝŞŚ หน้าทีÉ ř จาก ř 

 
 วัตถุประสงค์       
  เอกสารชุดนีÊ ใชเ้พืÉออธิบายวิธีการเติมนํÊาเขา้หมอ้นํÊา      

 ขอบเขต         
  ใชเ้ป็นเอกสารอา้งอิงในการปฏิบติังานเกีÉยวกบัหมอ้นํÊาทัÊงหมดของแผนกหมอ้นํÊา   
 ผู้รับผิดชอบ       
  พนกังานแผนกหมอ้นํÊา     
 วิธีปฏบิตัิงาน       
  ř.ให้ตรวจสอบวาลว์นํÊาเขา้หมอ้ และเครืÉองวดัระดบันํÊาให้อยูใ่นสภาพทีÉใชง้านได ้  
  Ś. เดินปัËมนํÊาเขา้หมอ้นํÊาจนกระทัÉงระดบันํÊาอยูใ่นระดบั ř/ś ของหลอดแกว้จึงหยดุปัËมนํÊาและปิดวาลว์เขา้ปัËม
          

  
       

 
 

  
       

 
 

  
       

 
 

      

 
 

      

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 



 บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 
ชืÉองาน : การสตาร์ทหม้อนํÊา                                           
หมายเลขเอกสาร :  WI-BO-003                                                                                                                       
แก้ไขครัÊงทีÉ :  3 วันทีÉบังคับใช้ : 21 พฤษภาคม ŚŝŞŚ หน้าทีÉ ř จาก ř 

 
 วัตถุประสงค์ 
  เอกสารชุดนีÊ ใชเ้พืÉออธิบายวิธีการสตาร์ทหมอ้นํÊา 
 ขอบเขต 
  ใชเ้ป็นเอกสารอา้งอิงในการปฏิบติังานเกีÉยวกบัหมอ้นํÊาทัÊงหมดของแผนกหมอ้นํÊา 
 ผู้รับผิดชอบ 
  พนกังานแผนกหมอ้นํÊา 
 วิธีปฏบิัติงาน 
  ในกรณีของหมอ้ไอนํÊาใหม่หรือหมอ้ไอนํÊาทีÉหยดุเป็นเวลานาน หรือ หมอ้ไอนํÊาทีÉไดรั้บการซ่อมแซม การเริÉม 

  เดินเครืÉองใหมจ่ะตอ้งทาํการอุ่นดว้ยความร้อนอยา่งชา้ๆและทาํการตม้ดว้ยโซดาไฟ หลงัจากนัÊนจึงเริÉมตน้ 

  เดินเครืÉอง 

   1. การตรวจเช็คก่อนเดินเครืÉองโดยทัÉวไปเราจะตอ้งทาํการตรวจเช็คสภาพของหมอ้นํÊาทัÊงหมด 

   โดยเฉพาะชิÊนส่วนทีÉเกีÉยวขอ้งกบัความปลอดภยัทัÊงหมดก่อนการจดุไฟ 

    1.1 ตรวจเช็คปริมาณนํÊาในถงัเก็บอยา่งละเอียด 

    1.2 ระดบันํÊาในหมอ้นํÊาก่อนทีÉจดุไฟนัÊนจะตอ้งรักษาอยูที่Éระดบัมาตรฐานตลอดเวลา 
    1.3 วาลว์เดรน วาลว์โบลตอ้งปิดสนิท 

    1.4 ปัÊ มนํÊาตรวจเช็คสภาพการหล่อลืÉนทกจุด ระดบัสารหล่อลืÉนจะตอ้งอยูใ่นระดบัทีÉ 
    กาํหนด ปัËมนํÊาจะตอ้งไดรั้บ การเติมนํÊาใหเ้ตม็และจะตอ้งไล่อาอาศออกให้หมดเพืÉอ 

    เตรียมพร้อมทีÉจะใชง้านไดทุ้กเวลา 
    1.5 เดินพดัลมเป่าขา้งหนา้กระพอ้ 

    1.6 ป้อนกากออ้ยลงห้องเผาไหม ้

    1.7 ทาํการจุดไฟค่อยๆเพิÉมปริมาณเชืÊอเพลิงจนกระทัÉงความดนัเพิÉมขึÊนถึง 1 Kg/cm2 

    1.8 หลงัจากไฟติดแลว้ให้ทาํการเติมเชืÊอเพลิงจากตวัป้อนกากออ้ยและตรวจตูความ 

    สมํÉาเสมอของเชืÊอเพลิงทีÉป้อนทีÉป้อนเขา้เตา 
    1.9 เดินพดัลมดูด 

    1.10 เดินพดัลมเป่า 
    1.11 เพิÉมความดนัจนถึงความดนั 5 kg/cm2 เป็นเวลา 1-2 ชัÉวโมง 

    1.12 เพิÉมความดนัจนถึงความดนั 10 kg/cm2 เปิดวาลว์จ่ายไอนํÊาไปแผนกต่างๆ 

    1.13 เพิÉมระดบัความดนัจนถึงความดนัใชง้าน แลว้แต่พิกดัของหมอ้นํÊา 
 

 



 บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 
ชืÉองาน :  การจ่ายไอนํÊา                                         
หมายเลขเอกสาร :  WI-BO-004                                                                                                                       
แก้ไขครัÊงทีÉ :  3 วันทีÉบังคับใช้ : 21 พฤษภาคม ŚŝŞŚ หน้าทีÉ ř จาก ř 

 
 วัตถุประสงค์ 
  เอกสารชุดนีÊ ใชเ้พืÉออธิบายวิธีการจ่ายไอนํÊา 
 ขอบเขต 
  ใชเ้ป็นเอกสารอา้งอิงในการปฏิบติังานเกีÉยวกบัหมอ้นํÊาทัÊงหมดของแผนกหมอ้นํÊา 
 ผู้รับผิดชอบ 
  พนกังานแผนกหมอ้นํÊา  
 วิธีปฏบิัติงาน 
  ř. เมืÉอไอนํÊาอยูใ่นระดบัความดนั řŘ Kg/cmŚ ใหจ้่ายไอนํÊาไปทุกแผนกทีÉใชเ้ทอร์ไบนเ์พืÉออุ่นเทอร์ไบน์ โดย 

  ให้เปิดวาลว์ใหญ่ไปแผนกต่างๆและค่อยๆเพิÉมความดนัจนถึงความดนัทีÉใชง้าน 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 
ชืÉองาน :  การล้างเตา                                         
หมายเลขเอกสาร :  WI-BO-005                                                                                                                       
แก้ไขครัÊงทีÉ :  3 วันทีÉบังคับใช้ : 21 พฤษภาคม ŚŝŞŚ หน้าทีÉ ř จาก ř 

 
 วัตถุประสงค์ 
  เอกสารชุดนีÊ ใชเ้พืÉออธิบายวิธีการลา้งเตา 
 ขอบเขต 

  ใชเ้ป็นเอกสารอา้งอิงในการปฏิบติังานเกีÉยวกบัหมอ้นํÊาทัÊงหมดของแผนกหมอ้นํÊา 
 ผู้รับผิดชอบ 
  พนกังานแผนกหมอ้นํÊา   
 วิธีปฏบิัติงาน 
  ř. การลา้งเตา ř , Ś และ ś จะลา้งประมาณ Ŝ ช.ม./ครัÊง 

   ř.ř เดินสะพานขีÊ เถา้ไตเ้ตาตวัทีÉ ř,2,ś และสะพานทิÊงขีÊ เถา้ 
   ř.Ś ปิดลิÊนกะพอ้กากออ้ย 

   ř.ś เปิดประตูเตาแลว้ใชค้ราดเขีÉยกากออ้ยให้กระจาย 

   ř.Ŝ โยกตะกรับขีÊ เถา้ลงสะพานใตเ้ตา 
   ř.ŝ ปิดประตเูตา และเปิดลิÊนเตา 
  การลา้งเตา ř,2,ś นัÊนจะลา้งทีละช่องสลบักบัเตาอืÉน 

  Ś. วิธีการลา้งเตา ŝ 

   Ś.ř เปิดไอดีผา่นวาลว์หวัฉีดและเปิดวาลว์ลม (ความดนั ş Kg/cm2) 
   Ś.Ś หยดุมอเตอร์ตวัป้อนกากออ้ย 

   Ś.ś โยกลมเป่าขีÊเถา้ลงสะพาน 

   Ś.Ŝ เดินมอเตอร์ตวัป้อนกากออ้ย 

   Ś.ŝ การลา้งเตาควรลา้งทีละช่องสลบักนัจนครบทุกช่องแลว้ปิดวาลว์ไอดี 

  ś. วิธีการลา้งหมอ้นํÊา Ş 

   ś.ř เดินสะพานขีÊ เถา้ 
   ś.Ś เดินมอเตอร์ขบัพืÊนตะกรับ ตวั A และตวั B ความเร็ว Śŝ-śŘ Hz - เดินตลอด  
 

 

 

 

 

 



 บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 
ชืÉองาน :  การเดินสะพานลําเลียงกากอ้อยเพืÉอป้อนเข้าหม้อนํÊา                                        
หมายเลขเอกสาร :  WI-BO-006                                                                                                                       
แก้ไขครัÊงทีÉ :  3 วันทีÉบังคับใช้ : 21 พฤษภาคม ŚŝŞŚ หน้าทีÉ ř จาก ř 

 
 วัตถุประสงค์ 
  เอกสารชุดนีÊ ใชเ้พืÉออธิบายวิธีการเดินสะพานลาํเลียงกากออ้ยเพืÉอป้อนเขา้หมอ้นํÊา 
 ขอบเขต 

  ใชเ้ป็นเอกสารอา้งอิงในการปฏิบติังานเกีÉยวกบัหมอ้นํÊาทัÊงหมดของแผนกหมอ้นํÊา 
 ผู้รับผิดชอบ 
  พนกังานแผนกหมอ้นํÊา   
 วิธปีฏบิัติงาน 
  เดินเป็นลาํดบัดงันีÊ  
    1. เดินสะพานทิÊงกากออ้ยตวัทีÉ 4,3,2,1 
   2. เดินสะพานลาํเลียงกากออ้ยหนา้เตา 5 

   3. เดินสะพานลาํเลียงกากออ้ยตวัขึÊนเตา 5 

   4. เดินสะพานยาวหนา้เตา 1,2 ,3    

   5. เดินสะพานลูกหีบ 

   6. เดินสะพานกากออ้ยกลบัเอากากออ้ยลงสะพานลูกหีบ 

  การเดินสะพานลาํเลียงกากออ้ยเพืÉอป้อนเขา้หมอ้นํÊา 6 

   1. เดินสะพานทิÊงกากออ้ยตวัทีÉ 4,3 
   2. เดินสะพานลาํเลียงกากออ้ยหนา้เตา 6 

   3. เดินสะพานลาํเลียงกากออ้ยตวัขึÊนเตา 6 
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 วัตถุประสงค์ 
  เอกสารชุดนีÊ ใชเ้พืÉออธิบายวิธีการดบัเตา 
 ขอบเขต 

  ใชเ้ป็นเอกสารอา้งอิงในการปฏิบติังานเกีÉยวกบัหมอ้นํÊาทัÊงหมดของแผนกหมอ้นํÊา 
 ผู้รับผิดชอบ 
  พนกังานแผนกหมอ้นํÊา   
 วิธีปฏบิัติงาน 
  1. หยดุป้อนกากออ้ยเขา้เตา โดยปิดลิÊนหยดุมอเตอร์กระพอ้จนกากออ้ยในเตาเผาไหมห้มด 

  2. หยดุพดัลมเป่าเยน็ พดัลมเป่าร้อน 

  3. ให้มอเตอร์พดัลมดูดทาํงานต่ออีกประมาณ 20 นาที 

  4. เมืÉออุณหภูมิในหอ้งเผาไหมล้ดลงให้ถ่ายนํÊาออกจากหมอ้นํÊา 
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         วัตถุประสงค์ 
  เอกสารชุดนีÊ ใชเ้พืÉออธิบายวิธีการเดินเครืÉอง Electro static Precipitator (ESP) 
 ขอบเขต 

  ใชเ้ป็นเอกสารอา้งอิงในการปฏิบติังานเกีÉยวกบัหมอ้นํÊาทัÊงหมดของแผนกหมอ้นํÊา 
 ผู้รับผิดชอบ 
  พนกังานแผนกหมอ้นํÊา 
 วิธีปฏบิัติงาน 
  ř.การเริÉมเดินเครืÉองElectro static Precipitator (ESP) 
 

  1.1 ทาํการ on ไฟเขา้ระบบควบคุมตู ้ACP และทาํการเริÉมเดินระบบ hopper heaters and insulator heater เพืÉอ
ทาํการอุ่นลูกถว้ยและ hopper ของ ESP ให้ไดต้ามค่าควบคุมก่อนทีÉจะมีอุณหภูมิของ Flue gas ไหลผ่าน ESP (ทาํการอุ่นลูก
ถว้ยและ hopper ของ ESP ก่อนจุดเตาประมาณ 12 ชัÉวโมง) 
 

  1.2 เริÉ มเดินระบบลําเลียงขีÊ เถ้าใต้ ESP ทัÊ ง  4 ชุดและระบบโซ่ลําเลียงขีÊ เถ้า (Chain conveyer system) 

ตรวจสอบความเรียบร้อยและความพร้อมใชง้านของระบบลาํเลียงขีÊ เถา้ทัÊง Rotary Air lock และตวั Ash Chain conveyerก่อน 
on HV TR ประมาณ 2 ชัÉวโมง 

 

  1.3 ระยะเวลาประมาณ 1 ชัÉวโมงก่อนจุดเตา Combustion ให้ทาํการ on ไฟเขา้ระบบควบคุมตู ้Micro Tapper 

panel และ Rapper distribution board ตรวจสอบความเรียบร้อยและความพร้อมใชง้านของ ระบบทัÊงสอง 

 

  1.4 ทาํการเริÉมเดินระบบ Purge air blower ซึÉงเป็นระบบเป่าอากาศเขา้ไปในห้อง penthouseดา้นบนของ ESP 

เพืÉอสร้างสภาวะบรรยากาศทีÉมีแรงดนั และป้องกนัขีÊ เถา้ลอยสูงขึÊนมาเกาะยงัลูกถว้ยหรือ support insulators 

 

  1.5 ตรวจสอบและยืนยนัความถูกตอ้งของระบบตรวจวดัต่างๆ เช่น Level switch, Temperature switch 

 

ทัÊงภายในตู้ Auxiliary control panel (ACP) ตูค้วบคุม Micro Tapper panel และตู ้Rapper distribution board ต้องไม่มี Alarm 

แจง้ว่า Trip หรือมี Fault ทีÉเกิดจากความผิดปกติของระบบ 

 

  1.6 ก่อนทาํการเริÉมเดินระบบ ID Fan เพืÉอดูด Flue Gas ออกจากตัว Combustion และ Boiler ต้องทําการ 
ยืนยนัค่าอุณหภูมิของ Flue Gas ทีÉจะวิÉงผา่นระบบ ESP ว่า ไดค้่าอุณหภูมิสูงกว่าจุด acid dew point temperature เพืÉอยืดอายกุาร
ใชง้านของแผน่ collecting plates และแท่ง rigid electrodes 
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  1.7 เมืÉอค่าอุณหภูมิของ Flue Gas ทีÉจะวิÉงผา่นระบบ ESP มีค่าอุณหภูมิสูงกว่าจุด acid dew point temperature

ประมาณ 140 องศาสามารถทาํการ on ระบบตู้ควบคุมหม้อแปลง TRCC ADOR Corona ทัÊง 4 ตวั เพืÉอเริÉมจ่ายกระแสและ
แรงดนั HV ให้ตวั collecting plates และแท่ง rigid electrodes ไดต้รวจสอบยืนยนัระบบอยูใ่น Mode อตัโนมติั และตรวจเช็ค
ค่า Parameter ต่างๆ ของ TRCC ADOR Corona ทัÊง 4ตวั หลงัทาํการจ่ายไฟเขา้ระบบ ตรวจสอบหน้างานว่า ไม่มีเสียง Flash 

หรือ Spark ในตวัของ ESP, ตรวจสอบว่ามีขีÊ เถา้ตกลงทีÉระบบลาํเลียงขีÊ เถา้ใต ้Hopper ESP ทัÊง 4ตวั 

 

  Ś. ขัÊนตอนการหยุดเครืÉองElectro static Precipitator (ESP) 
 

  2.1 การเตรียมความพร้อมก่อนหยุดเครืÉ องElectro static Precipitator (ESP) ให้หัวหน้ากะควบคุมการ 
ดาํเนินงานการเตรียมความพร้อมก่อนหยดุเครืÉอง (ESP) ดงันีÊ  
 

  2.2 ภายหลงัจากการหยุดระบบ Combustion and Boiler เสร็จเรียบร้อยแลว้ ให้ทาํการหยุดจ่ายไฟเขา้ ระบบ
หมอ้แปลงทีÉตู ้TRCC ADOR CORONA แลว้จึงทาํการหยดุระบบพดัลม ID Fan 

 

  2.3 หลงัจากหยุดระบบจ่ายไฟไปยงัระบบหมอ้แปลงทีÉ TRCC ADOR CORONA (หยุดระบบ HV หยุดจ่าย
กระแสและแรงดันไปยงัแท่ง rigid electrodes และแผ่น collecting plates) ให้ทําการเดิน ระบบRapper เพืÉอเคาะทําความ
สะอาดขีÊ เถ้าฝุ่ นทีÉหลงเหลือจากแท่ง rigid electrodes และแผ่น  collecting platesออกจากตัว (ESP) เป็นเวลา 2 ชัÉวโมง 
ตรวจสอบหนา้งานว่ามีขีÊ เถา้ลงไปยงัระบบ ลาํเลียงขีÊ เถา้ใต ้ESP ทัÊง 4 ชุดและระบบโซ่ลาํเลียงขีÊ เถา้ (Chain conveyer system) 

 

  2.4 จะทาํการหยุดระบบลาํเลียงขีÊ เถ้าใต้ ESP ทัÊง4 ชุดและระบบลาํเลียงขีÊ เถ้าแบบโซ่ของ ESP ได ้6.2.5 ก็
ต่อเมืÉอหยดุระบบควบคุมตู ้Micro Tapper panel และ Rapper distribution board แลว้เป็นเวลา 4 ชัÉวโมง 

 

  3. จุดทีÉควรควบคุมและระมัดระวังขณะปฏิบัติงาน 
 

  3.1 เพืÉอป้องกนัความเสียหายทีÉจะเกิดขึÊนกบัระบบ ESP, หลงัจากการ Shutdown Combustion and Boil และมี
การจุดเตาครัÊ งใหม่ จะตอ้งทาํการเดินระบบพดัลม ID Fan อย่างน้อยเป็นเวลา 1 ชัÉวโมง เพืÉอ ไล่แก๊สทีÉอาจทาํให้เกิดการระเบิด
ในตวั ESP ไดใ้นช่วงทีÉทาํการเริÉมจ่ายกระแส HV เขา้ระบบ 

 

  3.2 ระบบลาํเลียงขีÊ เถา้ใต ้ESP ทัÊง 4 ชุดและระบบโซ่ลาํเลียงขีÊ เถา้ (Chain conveyer system) มัÉนตรวจสอบ 
ความเรียบร้อยและความพร้อมใชง้านของระบบลาํเลียงขีÊ เถา้ทัÊง Rotary Air lock และตวั Ash Chain conveyer,ยืนยนัว่าระบบ
ทาํงานไดต้ามปกติและมีการลาํเลียงขีÊ เถา้ไดดี้ตลอดเวลาทีÉมีการเดินระบบ ของตวั ESP 
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  3.3 ระบบเคาะขีÊ เถ้าของ ESP ทัÊง 60ตัวจะต้องทาํงานต่อเนืÉองตลอดเวลา ตามเวลาและ Cycle time ทีÉตัÊงไ 
ถึงแมว่้าจะไม่ไดมี้การเดินระบบพดัลม ID Fan ก็ตาม 

 

  3.4 Purge air blower บนตวั ESP จะหยดุทาํงานโดยอตัโนมติั เมืÉอระบบ HV ของ TR 1 ถึง 4 เกิดการTri หรือ
หยดุจ่ายกระแสและแรงดนัเขา้สู่ แท่ง rigid electrodes และแผน่ collecting plate ในตวั (ESP) 

 

  3.5 ประตู ESP Hopper door จะสามารถเปิดไดก้็ต่อเมืÉอระบบพดัลม ID Fan หยุดทาํงานแล้ว เพืÉอป้องกัน 
อนัตรายทีÉจะเกิดขึÊนจากขีÊ เถา้ร้อนกระจายโดนร่างกายขณะเปิดประตู 
 

  การหยุดเดินหม้อไอนํÊาอย่างปลอดภัย 
 
  ในกรณีทีÉระบบบาํบัดมลพิษทางอากาศเกิดเหตุขดัข้องระหว่างการเดินเครืÉองทางพนักงานเดินเครืÉองจะ
ตรวจสอบหาสาเหตุและทาํการแกไ้ขตามขัÊนตอนทีÉกาํหนด ซึÉ งการลดกาํลงัการผลิตลงหรือการหยุดเดินเครืÉองจะอยู่ในดุลย
พินิจของผูค้วบคุมหมอ้ไอนํÊาและจะทาํการเดินเครืÉองใหม่อีกครัÊ งหนึÉงเมืÉอมีความพร้อม 
 
  สําหรับในกระบวนการทาํงานนัÊน หากจาํเป็นตอ้งหยุดการเดินเครืÉองระบบการทาํงานจะเขา้โหมด Boiler 

Interlock Bypass ทีÉระบบ PLC ในห้องควบคุมและหยุดเดินหมอ้ไอนํÊ า เพืÉอเขา้ทาํการตรวจสอบและแกไ้ข โดยมีขัÊนตอนการหยุด 
ดงันีÊ  
  - หยดุป้อนกากออ้ยเขา้ห้องเผาไหม ้

  - หยดุปัËมนํÊาเขา้หมอ้ไอนํÊา 
  - หยดุพดัลม Spreader Fan, Primary FDF, Secondary FDF และ IDF ตามลาํดบั 

 

  มาตรการเชิงป้องกันของระบบบําบัดมลพษิทางอากาศ 
 
  ทางโครงการไดก้าํหนดแนวทางการเดินเครืÉองหมอ้ไอนํÊา เพืÉอป้องกนัมิให้อุปกรณ์บาํบดัผลเกิดเหตุขดัขอ้ง ดงันีÊ  
 

  - มีการจดัทาํแผนงานบาํรุงรักษาเชิงป้องกนั ระบบบาํบดัฝุ่ นเพืÉอลดความเสีÉยงทีÉอุปกรณ์ดังกล่าวจะชาํรุด
เสียหายในระหว่างดาํเนินการผลิต และทาํการตรวจสอบซ่อมบาํรุงตามแผนงานทีÉกาํหนด 

 

  - จดัเตรียมอุปกรณ์สํารองของระบบควบคุมมลพิษทางอากาศทีÉจาํเป็น ให้มีจาํนวนเพียงพอเพืÉอใช้ในการ
แกไ้ขซ่อมบาํรุงเมืÉอระบบมีปัญหา 
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  - จดัให้มีเจา้หน้าทีÉทีÉมีความรู้และประสบการณ์ในการควบคุมระบบบาํบดัมลพิษทางอากาศ สอดคลอ้งตาม
ประกาศกระทรวงสากรรม เรืÉอง การกาํหนดชนิดและขนาดของโรงงาน กาํหนดวิธีการควบคุมการปล่อยของเสียมลพิษหรือ
สิÉงใดๆ ทีÉมีผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้มกาํหนดคุณสมบติัของผูค้วบคุมดูแลผูป้ฏิบติังานประจาํและหลกัเกณฑ์การขึÊนทะเบียนผู ้
ควบคุมดูแลสาํหรับระบบป้องกนัสิÉงแวดลอ้มเป็นพิษ (ฉบบัทีÉŚ) พ.ศ.ŚŝŝŜ 

 

  - กาํหนดหลกัปฏิบติัในการตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาโดยทัÉวไปและแนวทางปฏิบติัในการเดินเครืÉองหมอ้
ไอนํÊาตามคาํแนะนาํของผูอ้อกแบบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 คู่มือวธีิการปฏิบัติงาน 

(Work   Instruction) 
บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 

รหัส   WI - TB – XXX 

แผนกเทอร์ไบน์ 
 

เอกสารประกอบด้วย 

 

 - การเดินเครืÉองปัÉนไฟฟ้า SKODA   (WI - TB - 001) 
 - การเดินเครืÉองเทอร์ไบน์    (WI - TB - 002) 
 - การจ่ายกระแสไฟฟ้า     (WI - TB - 003) 
 - การเดินเครืÉองเทอร์ไบน์ 12 MW.   (WI - TB - 004) 
 - การเดินเครืÉองเทอร์ไบน์ SHINKO 12 MW.  (WI - TB - 005) 
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หมายเลขเอกสาร : WI-TB-001-005 

วันทีÉบังคับใช้ : 21 พฤษภาคม ŚŝŞŚ 
 

 

 

 

การทบทวนและอนุมัติ 

เอกสารฉบบันีÊ เป็นลิขสิทธิÍ ของบริษทั นํÊ าตาลทรายกาํแพงเพชร จาํกดั เพืÉอแสดงความมุ่งมัÉนในการ
ทาํงานให้มีประสิทธิภาพ พนักงานทุกคนตอ้งปฏิบติัตามระเบียบปฏิบติัทีÉกาํหนดไวอ้ย่างเคร่งครัด ห้ามทาํ
สาํเนาหรือทาํการแกไ้ข เปลีÉยนแปลงระเบียบปฏิบติัทีÉกาํหนดไวโ้ดยไม่ไดรั้บอนุญาต 

 

 

      ทบทวนโดย                                  อนุมัติโดย  

            

         _____________________            _____________________ 

       (ตวัแทนฝ่ายบริหาร QMR.)                            (รองผูจ้ดัการโรงงาน 

 

 

 

 

 

  

  

 



 บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 
ชืÉองาน : การเดินเครืÉองปัÉนไฟฟ้า  SKODA 
หมายเลขเอกสาร : WI-TB-001                                                                                                                     
แก้ไขครัÊงทีÉ :  3 วันทีÉบังคับใช้ : 21 พฤษภาคม ŚŝŞŚ หน้าทีÉ ř จาก ř 

 
 วัตถุประสงค์ 

 เอกสารชุดนีÊ ใชเ้พืÉออธิบายวิธีการเดินเครืÉองปัÉนไฟฟ้า SKODA 

 ขอบเขต 

 ใชเ้ป็นเอกสารอา้งอิงในการปฏิบติังานการเดินเครืÉองปัÉนไฟฟ้า SKODA ของแผนกเทอร์ไบน ์

 ผู้รับผิดชอบ 

 พนกังานแผนกเทอร์ไบน์ 

 วิธีปฏบิัติงาน 

  ř.  ดูนํÊามนัโซล่าในถงัเชืÊอเพลิง ดูจากลูกศรทีÉชีÊปริมาณนํÊามนัในถงั 

  Ś.  ดูระดบันํÊามนัเครืÉองตอ้งอยูใ่นระดบัทีÉกาํหนด 

  ś.  ปัÊ มนํÊาระบบระบายความร้อนนํÊามนัเครืÉอง 

  Ŝ.  ดูแรงดนัลมในถงัให้ไดค้วามดนัลมทีÉ Śŝ Kg/cm2 

  5.  สตาร์ทเครืÉองปัÉนกระแสไฟฟ้าดีเซล 

  Ş.  อุ่นเครืÉองยนตป์ระมาณ řŝ นาที 

  ş.  เช็คดูแรงดนันํÊามนั ř.ŝ Kg/cm2 

  8.  เช็คดูนํÊาหล่อเยน็เครืÉอง 

  š.  ปรับความถีÉ ŝŘ Hz 

 10. ปรับ V 400 V 

 11. จ่ายกระแสไฟฟ้า ACB ไปแผนกหมอ้นํÊา 
 

 

 

 

 



 บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 
ชืÉองาน : การเดินเครืÉองเทอร์ไบน์ 
หมายเลขเอกสาร : WI-TB-002                                                                                                                     
แก้ไขครัÊงทีÉ :  3 วันทีÉบังคับใช้ : 21 พฤษภาคม ŚŝŞŚ หน้าทีÉ ř จาก ř 

 
   

 วัตถุประสงค์ 

 เอกสารชุดนีÊ ใชเ้พืÉออธิบายวิธีการเดินเครืÉองเทอร์ไบน ์

 ขอบเขต 

 ใชเ้ป็นเอกสารอา้งอิงในการปฏิบติังานการเดินเครืÉองเทอร์ไบน์ ของแผนกเทอร์ไบน ์

 ผู้รับผิดชอบ 

 พนกังานแผนกเทอร์ไบน์ 

 วิธีปฏบิัติงาน 

  ř.  ดูระดบันํÊามนัเครืÉองตอ้งอยูใ่นระดบัทีÉกาํหนด 

  2. ปัÊ มนํÊาระบบระบายความร้อนนํÊามนัเครืÉองเทอร์ไบน ์

  3. ปัÊ มนํÊามนัเครืÉองเทอร์ไบน์ให้ความดนัอยูใ่นระดบั ř.Ś – Ś.Ř Kg/cm2 

  4. ทดลองการทาํงานของทริปวาลว์ 

  5. เปิดทริปวาลว์ 

  6. ลดตวัเร่งรอบกาวานาให้อยูใ่นระดบัตํÉาสุด 

  7. เปิดวาลว์เดรนนํÊาหมอ้พกัไอนํÊ า 
  8. เปิดวาลว์ระบายไอนํÊาเครืÉองเทอร์ไบน์ทุกตวั 

  9. เปิดวาลว์เมนส์ไอเสีย 

  10. เปิดวาลว์เมนไอดีเล็กนอ้ยเพืÉออุ่นเครืÉองเทอร์ไบน์ 
  11. เดินเครืÉองเทอร์ไบน์รอบ ŝŘŘ – ŠŘŘ รอบ/นาที 

  12. เมืÉอไดอุ้ณหภูมิความร้อนไอดี ŚŝŘ องศา และอุณหภูมิไอเสีย řŝŘ องศา 
  13. เปิดวาลว์เมนส์ไอดีเพิÉมความเร็วรอบจนกว่ากาวานาจะทาํงาน 

  14. ปิดวาลว์ระบายไอนํÊ าเครืÉองเทอร์ไบน์ทุกตวั 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 
ชืÉองาน : การจ่ายกระแสไฟฟ้า 
หมายเลขเอกสาร : WI-TB-003                                                                                                                     
แก้ไขครัÊงทีÉ :  3 วันทีÉบังคับใช้ : 21 พฤษภาคม ŚŝŞŚ หน้าทีÉ ř จาก ř 

 
 วัตถุประสงค์ 

 เอกสารชุดนีÊ ใชเ้พืÉออธิบายวิธีการจ่ายกระแสไฟฟ้า 
 ขอบเขต 

 ใชเ้ป็นเอกสารอา้งอิงในการปฏิบติังานการจ่ายกระแสไฟฟ้า 
 ผู้รับผิดชอบ 

 พนกังานแผนกเทอร์ไบน์ 

 วิธีปฏบิัติงาน 

 ř. เดินเครืÉองเทอร์ไบนปั์Éนกระแสไฟฟ้าเรียบร้อยแลว้ 

 Ś. สตาร์ทกระแสไฟฟ้า DC เขา้ตู ้

 ś. ปรับความถีÉ ŝŘ Hz 

 4. ปรับ V 3300 V 

 5. ตดักระแสไฟฟ้าภูมิภาคทีÉ ACB 

 6. ปรับสวิทซ์แหล่งจ่าย ACB เครืÉอง TB 1,500 – 2,500 – 3,500 KW แลว้จ่ายกระแสไฟฟ้าผา่น ACB แต่ละเครืÉอง 
 ş. จ่ายกระแสไฟฟ้าผา่น ACB ของแต่ละเครืÉองไปตามแผนกต่างๆ 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  



 บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 
ชืÉองาน : การเดินเครืÉองเทอร์ไบน์  řŚ  MW. 
หมายเลขเอกสาร : WI-TB-004                                                                                                                     
แก้ไขครัÊงทีÉ :  3 วันทีÉบังคับใช้ : 21 พฤษภาคม ŚŝŞŚ หน้าทีÉ ř จาก ř 

 
 
 วัตถุประสงค์ 

 เอกสารชุดนีÊ ใชเ้พืÉออธิบายวิธีการเดินเครืÉองเทอร์ไบน์  řŚ  MW. 

 ขอบเขต 

 ใชเ้ป็นเอกสารอา้งอิงในการปฏิบติังานการเดินเครืÉองเทอร์ไบน์  řŚ MW. ของแผนกเทอร์ไบน ์

 ผู้รับผิดชอบ 

 พนกังานแผนกเทอร์ไบน์ 

 วิธีปฏบิัติงาน 

 ř. เปิดเมนไอนํÊ า (Stem) 

 Ś. กดปุ่ ม Reset โกเวอร์เนอร์ (ตรวจสอบ Controlling Parameter Pun/program  แสดงทีÉหนา้จอ  ตรวจสอบแอก็แทรก 

     คอนโทรลวาลว์เปิด řŘŘ% 

 3. กด Trip & Alarm Reset ( ไฟ Alarm ทุกตวัไฟ Trip ทุกตวัดบัหมด) ถา้สัญญาณไฟบางตวัติด  ให้แกไ้ขสาเหตุก่อน  
     ซึÉงจะแสดงบนหนา้จอ มิฉะนัÊน จะไม่สามารถสตาร์ทเทอร์ไบนไ์ด)้ 
 4. Reset Esv (EMERGENCY STOP VALVE) เพืÉอยา้ยตาํแหน่ง TRIP มาอยูที่Éตาํแหน่ง Reset 

 5. เปิด EMERGENCY STOP VALVE ของเทอร์ไบน์ (ประมาณ 20 mw. ก่อนเปิดให้หมุนวาลว์ทวนเขม็นาฬิกาชา้ ๆ  
     จนวาลว์เปิดทีละนอ้ย  กรณีทีÉไม่สามารถ เปิดวาลว์ได ้ ให้ปิดวาลว์อีกครัÊ งแลว้รอ 2 นาทีแลว้เปิดใหม่) 
 

 
 
 

 

 

  

 



 บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 
ชืÉองาน : การเดินเครืÉองเทอร์ไบน์  SHINKO  12  MW 
หมายเลขเอกสาร : WI-TB-005                                                                                                                     
แก้ไขครัÊงทีÉ :  3 วันทีÉบังคับใช้ : 21 พฤษภาคม ŚŝŞŚ หน้าทีÉ ř จาก ř 

 
 

 วัตถุประสงค์ 

 เอกสารชุดนีÊ ใชเ้พืÉออธิบายวิธีการเดินเครืÉองเทอร์ไบน์  SHINKO  12  MW. 

 ขอบเขต 

 ใชเ้ป็นเอกสารอา้งอิงในการปฏิบติังานการเดินเครืÉองเทอร์ไบน์  SHINK 12 MW. ของแผนกเทอร์ไบน ์

 ผู้รับผิดชอบ 

 พนกังานแผนกเทอร์ไบน์ 

 วิธีปฏบิัติงาน 

 ř. เปิดวาลว์ Sealing Ejector steam. Main  stop เปิดวาลว์ Drian  ให้ตรวจดูว่ามีนํÊาออกมาแลว้จึงปิด 
 Ś. เปิด Sealing steam value แลว้มาตรวจเช็ค Sealing steam Control ทีÉ Ř.řŝ kg./ cm. 

 3. เปิดให้  Stem เขา้มาทีÉแรงดนั Stem ทีÉประมาณ Śś kg./ cm. 

 4. แลว้จึงอุ่นเครืÉองเทอร์ไบน์ไวป้ระมาณ ŝ นาที Casing ดา้นตะวนัตก มีความร้อนทีÉ śŞ องศา. ดา้นตะวนัออก Ŝś องศา. 
 5. เปิด Elector steam vale แลว้เช็คทีÉตาํแหน่ง Exhaust  ดูว่าอยูที่Éค่า  Ř.Šŝ  kg./ cm แลว้จึงกดปุ่ ม Trip & Alarm Reset 

 6. กดปุ่ม EMERGENCY STOP VALVE แลว้เช็คดูทีÉ ESV ว่าอยูใ่นตาํแหน่งทีÉเปิด Open 100% .ให้เรียบร้อย 

 ş. กดปุ่ ม Turbine แลว้ดูทีÉ ŝŘŝ รอบขึÊนทีÉ ŚŘŘ  RPM. 

 8. กดปุ่ม Turbine  Motor (stop) แลว้รอประมาณ śŘ นาที 

 š. กดปุ่ ม Turbine Ramp Torated (Start) รอบจะทาํงานขึÊนไปทีÉ řŝŘŘ  RPM. ช่วงระหว่างตรวจเช็คดู ความสัÉนสะเทือน 

     ของโรเตอร์ ในตาํแหน่งทีÉ  Rotor Vibration monitor 
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 บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 
ชืÉองาน :  การดบัเตา                                       
หมายเลขเอกสาร :  WI-BO-008                                                                                                                       
แก้ไขครัÊงทีÉ :  3 วนัทีÉบังคบัใช้ : 21 พฤษภาคม ŚŝŞŚ หน้าทีÉ ř จาก Ŝ 

 
 
         วตัถุประสงค์ 
  เอกสารชุดนีÊ ใชเ้พืÉออธิบายวธีิการเดินเครืÉอง Electro static Precipitator (ESP) 
 ขอบเขต 

  ใชเ้ป็นเอกสารอา้งอิงในการปฏิบติังานเกีÉยวกบัหมอ้นํÊ าทัÊงหมดของแผนกหมอ้นํÊ า 
 ผู้รับผดิชอบ 
  พนกังานแผนกหมอ้นํÊ า 
 วธีิปฏบิัตงิาน 
  1.การเริÉมเดนิเครืÉองElectro static Precipitator (ESP) 
 

  1.1 ทาํการ on ไฟเขา้ระบบควบคุมตู ้ACP และทาํการเริÉมเดินระบบ hopper heaters and insulator heater เพืÉอ
ทาํการอุ่นลูกถว้ยและ hopper ของ ESP ให้ไดต้ามค่าควบคุมก่อนทีÉจะมีอุณหภูมิของ Flue gas ไหลผ่าน ESP (ทาํการอุ่นลูก
ถว้ยและ hopper ของ ESP ก่อนจุดเตาประมาณ 12 ชัÉวโมง) 
 

  1.2 เริÉ มเดินระบบลําเลียงขีÊ เถ้าใต้ ESP ทัÊ ง  4 ชุดและระบบโซ่ลําเลียงขีÊ เถ้า (Chain conveyer system) 

ตรวจสอบความเรียบร้อยและความพร้อมใชง้านของระบบลาํเลียงขีÊ เถา้ทัÊง Rotary Air lock และตวั Ash Chain conveyerก่อน 
on HV TR ประมาณ 2 ชัÉวโมง 

 

  1.3 ระยะเวลาประมาณ 1 ชัÉวโมงก่อนจุดเตา Combustion ให้ทาํการ on ไฟเขา้ระบบควบคุมตู ้Micro Tapper 

panel และ Rapper distribution board ตรวจสอบความเรียบร้อยและความพร้อมใชง้านของ ระบบทัÊงสอง 

 

  1.4 ทาํการเริÉมเดินระบบ Purge air blower ซึÉงเป็นระบบเป่าอากาศเขา้ไปในหอ้ง penthouseดา้นบนของ ESP 

เพืÉอสร้างสภาวะบรรยากาศทีÉมีแรงดนั และป้องกนัขีÊ เถา้ลอยสูงขึÊนมาเกาะยงัลูกถว้ยหรือ support insulators 

 

  1.5 ตรวจสอบและยนืยนัความถูกตอ้งของระบบตรวจวดัต่างๆ เช่น Level switch, Temperature switch 

 

ทัÊงภายในตู  ้Auxiliary control panel (ACP) ตูค้วบคุม Micro Tapper panel และตู ้Rapper distribution board ตอ้งไม่มี Alarm 

แจง้วา่ Trip หรือมี Fault ทีÉเกิดจากความผิดปกติของระบบ 

 

  1.6 ก่อนทําการเริÉมเดินระบบ ID Fan เพืÉอดูด Flue Gas ออกจากตัว Combustion และ Boiler ต้องทําการ 
ยนืยนัค่าอุณหภูมิของ Flue Gas ทีÉจะวิÉงผา่นระบบ ESP วา่ ไดค้่าอุณหภูมิสูงกวา่จุด acid dew point temperature เพืÉอยืดอายกุาร
ใชง้านของแผน่ collecting plates และแท่ง rigid electrodes 

 



 บริษัท นํÊาตาลทรายกาํแพงเพชร จํากดั 
ชืÉองาน :  การดบัเตา                                       
หมายเลขเอกสาร :  WI-BO-008                                                                                                                       
แก้ไขครัÊงทีÉ :  3 วนัทีÉบังคบัใช้ : 21 พฤษภาคม ŚŝŞŚ หน้าทีÉ Ś จาก Ŝ 

 

  

   

  1.7 เมืÉอค่าอุณหภูมิของ Flue Gas ทีÉจะวิÉงผา่นระบบ ESP มีค่าอุณหภูมิสูงกวา่จุด acid dew point temperature

ประมาณ 140 องศาสามารถทาํการ on ระบบตูค้วบคุมหมอ้แปลง TRCC ADOR Corona ทัÊ ง 4 ตวั เพืÉอเริÉมจ่ายกระแสและ
แรงดนั HV ให้ตวั collecting plates และแท่ง rigid electrodes ไดต้รวจสอบยืนยนัระบบอยูใ่น Mode อตัโนมติั และตรวจเช็ค
ค่า Parameter ต่างๆ ของ TRCC ADOR Corona ทัÊง 4ตวั หลงัทาํการจ่ายไฟเขา้ระบบ ตรวจสอบหน้างานว่า ไม่มีเสียง Flash 

หรือ Spark ในตวัของ ESP, ตรวจสอบวา่มีขีÊ เถา้ตกลงทีÉระบบลาํเลียงขีÊ เถา้ใต ้Hopper ESP ทัÊง 4ตวั 

 

  2. ขัÊนตอนการหยุดเครืÉองElectro static Precipitator (ESP) 
 

  2.1 การเตรียมความพร้อมก่อนหยุดเครืÉ องElectro static Precipitator (ESP) ให้หัวหน้ากะควบคุมการ 
ดาํเนินงานการเตรียมความพร้อมก่อนหยดุเครืÉอง (ESP) ดงันีÊ  
 

  2.2 ภายหลงัจากการหยดุระบบ Combustion and Boiler เสร็จเรียบร้อยแลว้ ให้ทาํการหยดุจ่ายไฟเขา้ ระบบ
หมอ้แปลงทีÉตู ้TRCC ADOR CORONA แลว้จึงทาํการหยดุระบบพดัลม ID Fan 

 

  2.3 หลงัจากหยดุระบบจ่ายไฟไปยงัระบบหมอ้แปลงทีÉ TRCC ADOR CORONA (หยดุระบบ HV หยดุจ่าย
กระแสและแรงดันไปยงัแท่ง rigid electrodes และแผ่น collecting plates) ให้ทําการเดิน ระบบRapper เพืÉอเคาะทําความ
สะอาดขีÊ เถ้าฝุ่ นทีÉหลงเหลือจากแท่ง rigid electrodes และแผ่น  collecting platesออกจากตัว (ESP) เป็นเวลา 2 ชัÉวโมง 
ตรวจสอบหนา้งานวา่มีขีÊ เถา้ลงไปยงัระบบ ลาํเลียงขีÊ เถา้ใต ้ESP ทัÊง 4 ชุดและระบบโซ่ลาํเลียงขีÊ เถา้ (Chain conveyer system) 

 

  2.4 จะทาํการหยุดระบบลาํเลียงขีÊ เถา้ใต  ้ESP ทัÊ ง4 ชุดและระบบลาํเลียงขีÊ เถา้แบบโซ่ของ ESP ได ้6.2.5 ก็
ต่อเมืÉอหยดุระบบควบคุมตู ้Micro Tapper panel และ Rapper distribution board แลว้เป็นเวลา 4 ชัÉวโมง 

 

  3. จุดทีÉควรควบคุมและระมดัระวงัขณะปฏิบัตงิาน 
 

  3.1 เพืÉอป้องกนัความเสียหายทีÉจะเกิดขึÊนกบัระบบ ESP, หลงัจากการ Shutdown Combustion and Boil และมี
การจุดเตาครัÊ งใหม่ จะตอ้งทาํการเดินระบบพดัลม ID Fan อยา่งนอ้ยเป็นเวลา 1 ชัÉวโมง เพืÉอ ไล่แก๊สทีÉอาจทาํให้เกิดการระเบิด
ในตวั ESP ไดใ้นช่วงทีÉทาํการเริÉมจ่ายกระแส HV เขา้ระบบ 

 

  3.2 ระบบลาํเลียงขีÊ เถา้ใต ้ESP ทัÊง 4 ชุดและระบบโซ่ลาํเลียงขีÊ เถา้ (Chain conveyer system) มัÉนตรวจสอบ 
ความเรียบร้อยและความพร้อมใชง้านของระบบลาํเลียงขีÊ เถา้ทัÊง Rotary Air lock และตวั Ash Chain conveyer,ยืนยนัวา่ระบบ
ทาํงานไดต้ามปกติและมีการลาํเลียงขีÊ เถา้ไดดี้ตลอดเวลาทีÉมีการเดินระบบ ของตวั ESP 
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  3.3 ระบบเคาะขีÊ เถา้ของ ESP ทัÊ ง 60ตวัจะตอ้งทาํงานต่อเนืÉองตลอดเวลา ตามเวลาและ Cycle time ทีÉตัÊ งไ 
ถึงแมว้า่จะไม่ไดมี้การเดินระบบพดัลม ID Fan ก็ตาม 

 

  3.4 Purge air blower บนตวั ESP จะหยดุทาํงานโดยอตัโนมติั เมืÉอระบบ HV ของ TR 1 ถึง 4 เกิดการTri หรือ
หยดุจ่ายกระแสและแรงดนัเขา้สู่ แท่ง rigid electrodes และแผน่ collecting plate ในตวั (ESP) 

 

  3.5 ประตู ESP Hopper door จะสามารถเปิดไดก็้ต่อเมืÉอระบบพดัลม ID Fan หยุดทาํงานแลว้ เพืÉอป้องกัน 
อนัตรายทีÉจะเกิดขึÊนจากขีÊ เถา้ร้อนกระจายโดนร่างกายขณะเปิดประตู 
 

  การหยุดเดนิหม้อไอนํÊาอย่างปลอดภัย 
 
  ในกรณีทีÉระบบบาํบัดมลพิษทางอากาศเกิดเหตุขดัขอ้งระหว่างการเดินเครืÉองทางพนักงานเดินเครืÉองจะ
ตรวจสอบหาสาเหตุและทาํการแกไ้ขตามขัÊนตอนทีÉกาํหนด ซึÉ งการลดกาํลงัการผลิตลงหรือการหยดุเดินเครืÉองจะอยูใ่นดุลย
พินิจของผูค้วบคุมหมอ้ไอนํÊ าและจะทาํการเดินเครืÉองใหม่อีกครัÊ งหนึÉงเมืÉอมีความพร้อม 
 
  สาํหรับในกระบวนการทาํงานนัÊน หากจาํเป็นตอ้งหยดุการเดินเครืÉองระบบการทาํงานจะเขา้โหมด Boiler 

Interlock Bypass ทีÉระบบ PLC ในห้องควบคุมและหยดุเดินหมอ้ไอนํÊ า เพืÉอเขา้ทาํการตรวจสอบและแกไ้ข โดยมีขัÊนตอนการหยดุ 
ดงันีÊ  
  - หยดุป้อนกากออ้ยเขา้หอ้งเผาไหม ้

  - หยดุปัËมนํÊ าเขา้หมอ้ไอนํÊ า 
  - หยดุพดัลม Spreader Fan, Primary FDF, Secondary FDF และ IDF ตามลาํดบั 

 

  มาตรการเชิงป้องกนัของระบบบําบัดมลพษิทางอากาศ 
 
  ทางโครงการไดก้าํหนดแนวทางการเดินเครืÉองหมอ้ไอนํÊ า เพืÉอป้องกนัมิใหอุ้ปกรณ์บาํบดัผลเกิดเหตุขดัขอ้ง ดงันีÊ  
 

  - มีการจดัทาํแผนงานบาํรุงรักษาเชิงป้องกนั ระบบบาํบดัฝุ่ นเพืÉอลดความเสีÉยงทีÉอุปกรณ์ดังกล่าวจะชาํรุด
เสียหายในระหวา่งดาํเนินการผลิต และทาํการตรวจสอบซ่อมบาํรุงตามแผนงานทีÉกาํหนด 

 

  - จดัเตรียมอุปกรณ์สํารองของระบบควบคุมมลพิษทางอากาศทีÉจาํเป็น ให้มีจาํนวนเพียงพอเพืÉอใชใ้นการ
แกไ้ขซ่อมบาํรุงเมืÉอระบบมีปัญหา 
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  - จดัให้มีเจา้หนา้ทีÉทีÉมีความรู้และประสบการณ์ในการควบคุมระบบบาํบดัมลพิษทางอากาศ สอดคลอ้งตาม
ประกาศกระทรวงสากรรม เรืÉอง การกาํหนดชนิดและขนาดของโรงงาน กาํหนดวธีิการควบคุมการปล่อยของเสียมลพิษหรือ
สิÉงใดๆ ทีÉมีผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้มกาํหนดคุณสมบติัของผูค้วบคุมดูแลผูป้ฏิบติังานประจาํและหลกัเกณฑก์ารขึÊนทะเบียนผู ้
ควบคุมดูแลสาํหรับระบบป้องกนัสิÉงแวดลอ้มเป็นพิษ (ฉบบัทีÉŚ) พ.ศ.ŚŝŝŜ 

 

  - กาํหนดหลกัปฏิบติัในการตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาโดยทัÉวไปและแนวทางปฏิบติัในการเดินเครืÉองหมอ้
ไอนํÊ าตามคาํแนะนาํของผูอ้อกแบบ 
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