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บทท่ี 3 
ผลการปฏิบติัตามมาตรการติดตามตรวจสอบคณุภาพส่ิงแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วนเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่
2 (ครัง้ที ่ 1) ของบรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ี จ ากดั ไดด้ าเนินการตดิตามตรวจสอบคุณภาพ
สิง่แวดลอ้มตามขอ้ก าหนดในรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม (Environmental Impact 
Assessment: EIA) ซึง่ไดร้บัความเหน็ชอบจากส านกังานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาตแิละ
สิง่แวดลอ้ม (ตามหนงัสอืเลขที ่ทส. 1009.3/ 10243 ลงวนัที ่28 มถุินายน พ.ศ. 2565) โดยโครงการฯ ได้
ด าเนินการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้มตามมาตรการฯ ที่ก าหนดไว ้ ในช่วงระหว่างเดอืน
มกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 โดยมอบหมายใหบ้รษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต์ จ ากดั 
เป็นผูด้ าเนินการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้มของโครงการฯ ในช่วงเวลาดงักล่าวทีร่ะบุไวข้า้งตน้ 
 
3.1 ขอบเขตการตรวจวดัตามมาตรการติดตามตรวจสอบคณุภาพส่ิงแวดล้อม 

ขอบเขตและแผนด าเนินการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม ตามขอ้ก าหนดในรายงานการ
วเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วนเครือ่งจกัรกลการเกษตร และ
เครือ่งยนต ์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) ของบรษิทั สยามคโูบต้าเมททลัเทคโนโลย ี จ ากดั แสดง
รายละเอยีดดชันีคุณภาพสิง่แวดลอ้มทีต่อ้งตรวจวดั บรเิวณตรวจวดั และระยะเวลารวมทัง้ความถีใ่นการ
ตรวจวดัในตารางที ่3.1 
 
3.2 วิธีการตรวจวดั และวิเคราะหค์ณุภาพส่ิงแวดล้อม 

วธิกีารตรวจวดัและวเิคราะหค์ุณภาพสิง่แวดลอ้มส าหรบัดชันีคุณภาพสิง่แวดลอ้ม จะอา้งองิตามวธิี
มาตรฐานการตรวจวเิคราะหต์วัอยา่งทีไ่ดร้บัการยอมรบัจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และกรมควบคุม
มลพษิ ซึง่เป็นหน่วยงานรบัผดิชอบทางดา้นการควบคุมมลพษิจากโรงงานอุตสาหกรรมโดยตรง โดย
รายละเอยีดต่างๆแสดงในตารางที ่3.2 และ 3.3 
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ตารางท่ี 3.1 
แผนการติดตามตรวจสอบคณุภาพส่ิงแวดล้อม  
บริษทั สยามคโูบต้าเมททลัเทคโนโลยี จ ากดั 

คณุภาพสิง่แวดลอ้ม จุดเก็บตวัอย่าง พารามเิตอร ์ ความถีใ่นการด าเนินการ 

1. คณุภาพอากาศ    

1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ ชมุชนโดยรอบโครงการ 3 จดุ 
- วดัม่วงโพรง (A1) 
- บา้นสุ่ง (A2) 
- วดัดอนขีเ้หล็ก (A3) 

 TSP, PM-10, SO2 และ NO2 
 WS/WD (เฉพาะบา้นสุ่ง-A2) 

ปีละ 2 คร ัง้ ๆ ละ 7 วนัต่อเน่ือง ในชว่งเดอืน
มกราคมถงึมถินุายน และในชว่งเดอืน
กรกฎาคมถงึธนัวาคม 

1.2  คุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 
(ปล่องระบายอากาศ) 

ปล่องระบายมลพษิทางอากาศ จ านวน 
14 ปล่องไดแ้ก ่ 
- Bag Filter 8 ปล่อง 
- Wet Scrubber 6  ปล่อง 

 TSP จ านวน 8 ปล่อง  
 Total VOC, SO2 และ NOx as NO2

จ านวน 6 ปล่อง (Wet Scrubber) 

ปีละ 2 คร ัง้และเป็นชว่งเวลาเดยีวกบัทีท่ า
การตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

2. ระดบัเสยีง สถานีตรวจวดัโดยรอบโครงการ 5 จดุ   

 - บรเิวณชมุชนบา้นสวยน ้าใส  
- บรเิวณรมิร ัว้โรงงานทัง้ 4 ดา้น                               

 ระดบัเสยีงทัว่ไป (Leq 24 hr)  
 ระดบัเสยีงสูงสดุ (Lmax)  
 ระดบัเสยีงพืน้ฐาน ไดแ้ก ่(L90 ) 
 ค่าระดบัการรบกวน 

ปีละ 2 คร ัง้ๆ ละ 7 วนัต่อเน่ืองในชว่งที่
ด าเนินการผลติ และเป็นชว่งเดยีวกบัการ
ตรวจสอบคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 
ส าหรบัการประเมนิระดบัการรบกวน ตอ้ง
ครอบคลุมวนัท างาน และวนัหยุด 

 อาคารส่วนผลติ  

- อาคารส่วนผลติ สายการผลติ 1  
- อาคารส านักงานจรดรมิร ัว้ดา้นทศิ
ตะวนัออก (ใกลช้มุชนมากทีสุ่ด) 

 แผนทีแ่สดงเสน้ระดบัเสยีง (Noise 
contour map)  

ตรวจวดัเมือ่ด าเนินการภายใน 6 เดอืน 
จ านวน 1 คร ัง้ และทบทวนทุกๆ 3 ปี 

3. คณุภาพน ้าทิง้    

ตรวจสอบคณุภาพน ้าในบ่อน ้าทิง้ 
(Holding Pond) ของโครงการ 

บรเิวณบ่อพกัน ้าทิง้สุดทา้ย  
- Holding Pond สายการผลติ 1  
                               

 ส ี(Color) 
 อณุหภูม ิ(Temperature) 
 ความเป็นกรดด่าง (pH)  
 ออกซเิจนละลาย (DO) 
 สารแขวนลอย (SS) 
 ทดีเีอส (TDS) 
 บโีอด ี(BOD) 
 ซโีอด ี(COD) 
 ทเีคเอ็น (TKN) 
 น ้ามนัและไขมนั (Oil & Grease) และ 
 โลหะหนัก (Heavy metals) ไดแ้ก ่

- โครเมยีม (Cr6+) 
- แมงกานีส (Mn) 
- เหล็ก (Fe) 

เดอืนละ 1 คร ัง้ 
 
 

4. คณุภาพน ้าใตด้นิ 
 

ตรวจวดั 3 สถานี ไดแ้ก ่   

 - บรเิวณพืน้ทีส่เีขยีวดา้นหนา้
โครงการ (GW1) 

- บรเิวณพืน้ทีส่เีขยีวดา้นทศิ
ตะวนัตกของโครงการ (GW2) 

- บรเิวณพืน้ทีส่เีขยีวดา้นทศิใตข้อง
โครงการ (GW3) 

                               

 ความเป็นกรดด่าง (pH)  
 โครเมยีม (Cr) 
 โครเมยีมไตรวาเลนต ์(Cr3+) 
 โครเมยีมเฮกซะวาเลนต ์(Cr6+) 
 เหล็ก (Fe)  
 แมงกานีส (Mn) 

ปีละ 2 คร ัง้ 
 

5. ปรมิาณน ้าใช ้

 

- ภายในโครงการ  รวบรวมสถติกิารใชน้ ้ารายเดอืน ของ
โครงการ 

ปีละ 1 คร ัง้ 

6. ไฟฟ้า - ภายในโครงการ  รวบรวมสถติปิรมิาณการใชไ้ฟฟ้าของ
โรงงาน และบนัทกึสถติกิารเกดิ
กระแสไฟฟ้าขดัขอ้ง 

ปีละ 1 คร ัง้ 
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 ตารางท่ี 3.1 (ต่อ) 
คณุภาพสิง่แวดลอ้ม จุดเก็บตวัอย่าง พารามเิตอร ์ ความถีใ่นการด าเนินการ 

7. ขยะมูลฝอย - ภายในโครงการ  รวบรวมผลการตรวจสอบชนิด ปรมิาณ 
และลกัษณะสมบตัขิองกากของเสยีอนัตราย
ในโรงงาน และปรมิาณของกากของเสยี
อนัตรายทีโ่รงงานส่งไปก าจดัยงัศนูยก์ าจดั
กากของเสยีอนัตรายทีไ่ดร้บัอนุญาตจาก
กระทรวงอตุสาหกรรม 

 ส าเนาเอกสารทีร่บัก าจดักากของเสยีทุก
ประเภทจากหน่วยงานทีไ่ดร้บัอนุญาตจาก
ทางราชการ 

ปีละ 1 คร ัง้ 

8. สาธารณสุข - ภายในโครงการ  รวบรวมสถติกิารเจ็บป่วยและตรวจสุขภาพ
ประจ าปีของพนักงาน  

ปีละ 1คร ัง้ 

9. อาชวีอนามยัและความปลอดภยั    

9.1 การตรวจสุขภาพของพนักงานโดย
แพทยอ์าชวีเวชศาสตร ์    

- พนักงานทุกคน 
- พนักงานทีม่คีวามเสีย่งตามการ
แนะน าของแพทย ์

- พนักงานฝ่ายผลติ 

 ตรวจรา่งกายทัว่ไปและสมรรถภาพการ
มองเห็น 

 ตรวจหาสารโลหะหนัก (Mn) 
 ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ และ

สมรรถภาพปอด 
 รวบรวมสถติกิารเจ็บป่วยของพนักงาน 

รวมทัง้วเิคราะหห์าสาเหตุของความ
ผดิปกตโิดยแพทยอ์าชวีเวชศาสตร ์

พนักงานใหม่กอ่นเขา้ท างาน และ ปีละ 1 
คร ัง้ 

9.2 ตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในการท างาน 
(Working Area)  

   

- ปรมิาณฝุ่ นละอองในพืน้ทีท่ างาน       

 

ตรวจวดั 12 จดุตรวจวดั ของ
สายการผลติ 1 และ 2 ไดแ้ก ่

- เตาหลอม (A1, A7) 
- เคร ือ่งเทน ้าเหล็ก (A2, A8) 
- เคร ือ่งป้ันแบบ (A3, A9) 
- เคร ือ่งขดัชิน้งาน (A4, A10) 
- บรเิวณเตรยีมทราย (A5, A11) 
- บรเิวณผลติไสแ้บบ (A6, A12) 

 ฝุ่นละอองทัง้หมด (Total dust) 
 ฝุ่นละอองขนาดเล็กทีส่ามารถเขา้สู่ระบบ

หายใจ (Respirable dust)  
 ซลิกิา (Silica dust) 

ตรวจวดัปีละ 2 คร ัง้ ในชว่งทีม่กีาร
ปฏบิตังิาน 

- ตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีย่ในพืน้ทีท่ างาน  ตรวจวดั 8 จดุตรวจวดั สายการผลติ 
1 และ 2 ไดแ้ก ่

- เตาหลอม (N1, N5) 
- เคร ือ่งเทน ้าเหล็ก (N2, N6) 
- เคร ือ่งขดัชิน้งาน (N3, N7) 
- เคร ือ่งแยกชิน้งาน (N4, N8) 

 ระดบัเสยีงเฉลีย่ 8 ช ัว่โมง (Leq 8 hr) 
 ระดบัเสยีงสูงสดุ (Lmax) 

ตรวจวดัปีละ 2 คร ัง้ ในชว่งทีม่กีาร
ปฏบิตังิาน 

- ตรวจวดัระดบัความรอ้น  ตรวจวดั 4 จดุตรวจวดั สายการผลติ 
1 และ 2 ไดแ้ก ่

- เตาหลอม (H1, H3)  
- เคร ือ่งเทน ้าเหล็ก (H2, H4) 

 ระดบัความรอ้น WBGT๐C ตรวจวดัปีละ 2 คร ัง้ ในชว่งทีม่กีาร
ปฏบิตังิาน 

- ตรวจวดัระดบัความเขม้แสงสวา่ง ตรวจวดับรเิวณอาคารส านักงานและ
ฝ่ายผลติ 

 ระดบัความเขม้แสงสวา่ง (Lux) ตรวจวดัปีละ 2 คร ัง้ ในชว่งทีม่กีาร
ปฏบิตังิาน 
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ตารางท่ี 3.1 (ต่อ) 
คณุภาพสิง่แวดลอ้ม จุดเก็บตวัอย่าง พารามเิตอร ์ ความถีใ่นการด าเนินการ 

9.3 ตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในการท างาน
ทีต่วัพนักงาน (Personal)  

   

- ปรมิาณฝุ่นละอองทีต่วัพนักงาน       

 

ตรวจวดั 12 จดุตรวจวดั ของ
สายการผลติ 1 และ 2 ไดแ้ก ่

- เตาหลอม (A1, A7) 
- เคร ือ่งเทน ้าเหล็ก (A2, A8) 
- เคร ือ่งป้ันแบบ (A3, A9) 
- เคร ือ่งขดัชิน้งาน (A4, A10) 
- บรเิวณเตรยีมทราย (A5, A11) 
- บรเิวณผลติไสแ้บบ (A6, A12) 

 ฝุ่นละอองทัง้หมด (Total dust) 
 ฝุ่นละอองขนาดเล็กทีส่ามารถเขา้สู่ระบบ

หายใจ (Respirable dust)  
 ซลิกิา (Silica dust) 

ตรวจวดัปีละ 2 คร ัง้ ในชว่งทีม่กีาร
ปฏบิตังิาน 

- ตรวจวดัระดบัเสยีงทีลู่กจา้งไดร้บัเฉลีย่
ตลอดเวลาการท างานในแต่ละวนั (TWA)  

ตรวจวดั 8 จดุตรวจวดั สายการผลติ 
1 และ 2 ไดแ้ก ่

- เตาหลอม (N1, N5) 
- เคร ือ่งเทน ้าเหล็ก (N2, N6) 
- เคร ือ่งขดัชิน้งาน (N3, N7) 
- เคร ือ่งแยกชิน้งาน (N4, N8) 

 ระดบัการสมัผสัเสยีงของพนักงาน 
(TWA 8 hr) 

 ระดบัเสยีงสูงสดุ (Lmax) 
 ระดบัเสยีงกระแทกสูงสุด (Peak) 

ตรวจวดัปีละ 2 คร ัง้ ในชว่งทีม่กีาร
ปฏบิตังิาน 

9.4 การบนัทกึสถติอิบุตัเิหต ุ - ภายในโครงการ  สาเหตุ 
 จ านวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 
 ความเสยีหายต่อทรพัยส์นิ  
 การแกไ้ขปัญหา 

เมือ่เกดิอบุตัเิหตุตลอดระยะเวลา
ด าเนินการและจดัท ารายงานสรุปผลปีละ 
1 คร ัง้ 

9.5 การฝึกอบรมและซกัซอ้มแผนฉุกเฉิน - ภายในโครงการ การฝึกอบรมและซกัซอ้มแผนฉุกเฉิน ตลอดระยะเวลาด าเนินการและจดัท า
รายงานสรุปผลปีละ 1 คร ัง้ 

10. คมนาคม   - บนัทกึสถติอิบุตัเิหตุการจราจรทีเ่กดิ
จากการขนส่งของโครงการ เพือ่หา
วธิป้ีองกนัและแกไ้ข 

- ภายในพืน้ทีโ่ครงการและตลอดเสน้ทาง
ขนส่ง 

ทุกคร ัง้ทีม่อีบุตัเิหต ุ

11. สงัคม-เศรษฐกจิ   - พืน้ทีโ่ครงการและชมุชนโดยรอบ
โครงการ 

ส ารวจความคดิเห็นของประชาชน กลุ่มผูน้ า
ชมุชน หวัหนา้หน่วยงานราชการทอ้งถิน่ ผูน้ า
ทอ้งถิน่ และสถานประกอบการโดยรอบพืน้ที่
โครงการ ภายในรศัม ี5 กโิลเมตร รวมทัง้
ชมุชนทีอ่ยู่ในบรเิวณต าแหน่งตรวจวดัดา้น
สิง่แวดลอ้ม  

จดัท ารายงานสรุปผลปีละ 1 คร ัง้ 

 
 

 

 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ : 
สายการผลติที ่2 ยงัไมไ่ดเ้ริม่ด าเนินการก่อสรา้ง และอยู่ในระหว่างชว่งพจิารณางบประมาณในการก่อสรา้ง  ดงันัน้มาตรการในสว่นขยายจงึยงัไมไ่ดด้ าเนินการ  
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ตารางท่ี 3.2 
วิธีการเกบ็ตวัอย่าง วิธีการตรวจวดั และวิเคราะหค์ณุภาพส่ิงแวดล้อม 

ดชันีคณุภาพสิง่แวดลอ้ม วธิกีารเก็บตวัอย่าง/ตรวจวดั วธิกีารวเิคราะห ์

1. คุณภาพอากาศ   

1.1 คณุภาพอากาศในบรรยากาศ   

 ฝุ่นละอองทัง้หมด (TSP) Hi-Volume Air Sampler Gravimetric Method 

 ฝุ่ นละอองขนาดไม่เกนิ 10 ไมครอน (PM-10) Size Selective, Hi-Volume Air Sampler Gravimetric Method 

 กา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) Analyzer Instrument Ultraviolet Fluorescence 

 กา๊ซไนโตรเจนไดออกไซด ์(NO2) Analyzer Instrument Chemiluminescence 

 ทศิทางและความเรว็ลม (WS/WD) Cup Anemometer and Wind Vane Wind Rose Diagram 

1.2  คณุภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ   

 ฝุ่นละอองทัง้หมด (TSP) Isokinetic Sampling Gravimetric Method 

 กา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) Solution Absorption Sampling Barium-Thorin Titrimetric Method 

 กา๊ซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx as NO2) Solution Absorption Sampling Phenoldisulfonic Acid Method 

 กา๊ซคารบ์อนมอนอกไซด ์(CO) Tedlar Bag Sampling NDIR Method 

 สารอนิทรยีร์ะเหยง่ายทัง้หมด (Total VOCs) Tedlar Bag Sampling PID Method 

 สดัส่วนรอ้ยละของออกซเิจน (O2 Content) Direct Measurement Electrochemical Sensor 

 สดัส่วนความชืน้ (Moisture Content) Moisture Trap Gravimetric Method 

 ความเรว็กระแสอากาศ (Velocity) Direct Measurement Pitot Tubes & Manometer 

2. คุณภาพน ้าทิง้   

 ความเป็นกรดด่าง (pH) Grab Sampling Electrometric 

 อณุหภูม ิ(Temperature) Grab Sampling Thermometer Cert. (Field & Laboratory) 

 สารแขวนลอย (SS) Grab Sampling Dried at 103-105 ๐C 

 ทดีเีอส (TDS) Grab Sampling Dried at 108 ๐C 

 บโีอด ี(BOD) Grab Sampling 5-day BOD Test, Azide modification 

 ซโีอด ี(COD) Grab Sampling Close Reflux, Titrimetric 

 ออกซเิจละลาย (DO) Grab Sampling Azide modification 

 ทเีคเอ็น (TKN) Grab Sampling Macro Kjeldahl 

 ส ี(Color) Grab Sampling ADMI Weighted Ordinate 

 น ้ามนัและไขมนั (Oil & Grease) Grab Sampling Liquid –Liquid, Partition Gravimetric 

 โครเมีย่ม (Chromium, Cr 6+) Grab Sampling Colorimetric 

 แมงกานีส (Manganese, Mn) Grab Sampling Inductively Coupled Plasma 

 เหล็ก (Iron, Fe) Grab Sampling Direct Air-Acetylene Flame 

3. ระดบัเสยีง   

 ระดบัเสยีงเฉลีย่ (Leq) และเสยีงพืน้ฐาน (L90) Integrated Sound Level Meter IEC 61672 Standard Class 2 

 ระดบัเสยีงรบกวน (Annoyance noise) Integrated Sound Level Meter IEC 61672 Standard Class 1 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
ดชันีคณุภาพสิง่แวดลอ้ม วธิกีารเก็บตวัอย่าง/ตรวจวดั วธิกีารวเิคราะห ์

4. อาชวีอนามยัและความปลอดภยั   

4.1 คณุภาพอากาศในสถานประกอบการ   

 ฝุ่นละอองทัง้หมด (Total dust) PVC Filter Gravimetric Method 

 ฝุ่นละอองขนาดเล็กทีส่ามารถเขา้สู่ระบบหายใจ  
(Respirable dust) 

PVC Filter and Cyclone Gravimetric Method 

 ฝุ่ นซลิกิา (Silica dust) PVC Filter and Cyclone Infrared Spectrometer 

4.2  คณุภาพสิง่แวดลอ้มในสถานประกอบการ   

 ระดบัเสยีงภายในสถานประกอบการ (Leq , Lmax) Integrated Sound Level Meter IEC 61672 Standard 

 ระดบัเสยีงทีต่ดิตวัพนักงาน (Noise Dose) Noise Dosimeter IEC 61252 Standard 

 แผนทีเ่สน้ระดบัเสยีง (Noise Contour) Integrated Sound Level Meter IEC 61672 Standard 

 ระดบัความรอ้น (Heat Stress) Wet Bulb Globe Thermometer ISO 7243 Standard 

 ระดบัความเขม้แสงสวา่ง (Light Intensity) Lux Meter CIE 1931 Standard 

 
3.3 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 
 การตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วน
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ีจ ากดั ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 จ านวน 3 สถานี คอื บรเิวณวดัมว่ง
โพรง บรเิวณบา้นสุ่ง และบรเิวณวดัดอนขีเ้หลก็ ภาพแสดงการเกบ็ตวัอยา่งคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
และแผนทีแ่สดงจดุเกบ็ตวัอยา่งคุณภาพอากาศในบรรยากาศ แสดงดงัภาพที ่3.3.1 และ 3.3.2 
 

วิธีการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 
 การตรวจวดัคุณภาพอากาศ จะด าเนินการตามวธิมีาตรฐาน ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้ม
แห่งชาต ิฉบบัที ่24 พ.ศ. 2547 ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่ 21 พ.ศ. 2544  และ 
ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิ ฉบบัที ่ 33 พ.ศ. 2552 ตามวธิกีารสากลทีย่อมรบัคอื U.S. 
EPA หรอื APHA Intersociety Committee; Method of Air Sampling and Analysis รายละเอยีดแสดงดงั
ตารางที ่ 3.3.1 
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ตารางท่ี 3.3.1 
รายละเอียดวิธีการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 

ล าดบัที ่ พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวดั รายละเอยีดวธิกีารวเิคราะห ์

1 Total Suspended 
Particulate; TSP 

Gravimetric Method เก็บตวัอย่างโดยใชเ้คร ือ่ง High Volume Air Sampler ดูด
ตวัอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิด Glass Fiber Filter ดว้ย
อตัราการไหลของอากาศ 1.1-1.7 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนิาที เป็น
ระยะเวลา 24 ช ัว่โมง และทดสอบดว้ยวธิ ีGravimetric Method 
ตามวธิมีาตรฐาน U.S.EPA 

2 Particulate matter less 
than or Equal 10 
micrometers ; PM10 

Gravimetric Method เก็บตวัอย่างโดยใชเ้คร ือ่ง High Volume Air Sampler ดูด
ตวัอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิด Quartz Filter ดว้ยอตัรา
การไหลของอากาศ 1.13 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนิาท ีเป็นระยะเวลา 
24 ช ัว่โมง และทดสอบดว้ยวิธ ีGravimetric Method ตามวิธี
มาตรฐาน U.S.EPA 

3 Sulfur dioxide; SO2 Ultraviolet Fluorescence เก็บตวัอย่างโดยใชเ้คร ือ่ง Ultraviolet Fluorescence ดูดตวัอย่าง
อากาศผ่านท่อ โดยเคร ือ่ง UV-Fluorescence ย่อยโมเลกุลของ
กา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซดใ์หเ้ล็กลง แลว้วดัค่าความเขม้ขน้ของกา๊ซ
ซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์ รายงานผลเป็นรายช ัว่โมง เป็นระยะเวลา 24 
ช ัว่โมง 

4 Nitrogen dioxide; NO2 Chemiluminescence เก็บตวัอย่างโดยใชเ้คร ือ่ง Chemiluminescence คอืเคร ือ่งมือวดั
ค่าปรมิาณกา๊ซไนโตรเจนไดออกไซดโ์ดยใชก้า๊ซโอโซนท าปฏกิิรยิา
กบักา๊ซไนตรกิออกไซดแ์ลว้ถกู เปลีย่นไปเป็นปรมิาณกา๊ซไนโตรเจน
ไดออกไซด ์รายงานผลเป็นรายช ัว่โมง เป็นระยะเวลา 24 ช ัว่โมง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ภาพที ่3.3.1 ภาพการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
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ภาพที ่3.3.2 แผนทีจุ่ดเกบ็ตวัอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 
ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศของ โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วน

เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ี จ ากดั ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 ระหว่างวนัที ่ 23-30 พฤษภาคม 
พ.ศ. 2566 จ านวน 3 สถานี คอื บรเิวณวดัมว่งโพรง, บรเิวณบา้นสุ่ง และบรเิวณวดัดอนขีเ้หลก็ แสดงดงั
ตารางที ่3.3.2 และสรปุผลการตรวจวดัยอ้นหลงั 3 ปี (ตัง้แต่เดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถงึเดอืนมถุินายน 
พ.ศ. 2566) ดงัตารางที ่3.3.3  

 

ตารางท่ี 3.3.2 
ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ  

ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

จุดเก็บตวัอย่าง 
ระยะจากจุด
ก าเนิดมลพษิ 

(เมตร) 

ผลการตรวจวดั 

วนัทีต่รวจวดั 
TSP 

(mg/m3) 
PM 10 

(mg/m3) 
SO2  

(ppm) 
NO2  

(ppm) 

คา่เฉลีย่ คา่เฉลีย่ คา่เฉลีย่ คา่สูงสุด คา่เฉลีย่ คา่สูงสุด 

หมู่บา้นสุ่ง  
(ทีท่ าการผูใ้หญ่บา้น หมู่ 3) 

1.5 กม. 23-24 พ.ค. 2566 0.033 0.022 0.002 0.003 0.002 0.002 

 24-25 พ.ค. 2566 0.032 0.026 0.002 0.003 0.002 0.002 

  25-26 พ.ค. 2566 0.030 0.020 0.002 0.002 0.002 0.002 

  26-27 พ.ค. 2566 0.052 0.048 0.002 0.002 0.002 0.002 

  27-28 พ.ค. 2566 0.033 0.026 0.002 0.002 0.002 0.002 

  28-29 พ.ค. 2566 0.037 0.023 0.001 0.002 0.002 0.002 

  29-30 พ.ค. 2566 0.034 0.024 0.002 0.002 0.002 0.002 

วดัม่วงโพรง 
(วดับรรยงสวุรรณาราม) 

2 กม. 23-24 พ.ค. 2566 0.061 0.026 0.002 0.002 0.002 0.003 

 24-25 พ.ค. 2566 0.025 0.016 0.002 0.002 0.002 0.002 

  25-26 พ.ค. 2566 0.046 0.014 0.002 0.002 0.002 0.002 

  26-27 พ.ค. 2566 0.055 0.024 0.002 0.002 0.002 0.002 

  27-28 พ.ค. 2566 0.038 0.015 0.002 0.002 0.002 0.002 

  28-29 พ.ค. 2566 0.030 0.015 0.001 0.002 0.002 0.002 

  29-30 พ.ค. 2566 0.029 0.012 0.002 0.002 0.002 0.002 

โรงเรยีนวดัดอนขีเ้หล็ก 3 กม. 23-24 พ.ค. 2566 0.085 0.078 0.002 0.003 0.002 0.002 

  24-25 พ.ค. 2566 0.050 0.045 0.002 0.003 0.002 0.002 

  25-26 พ.ค. 2566 0.052 0.039 0.002 0.002 0.002 0.002 

  26-27 พ.ค. 2566 0.060 0.048 0.002 0.002 0.002 0.002 

  27-28 พ.ค. 2566 0.036 0.029 0.002 0.002 0.002 0.002 

  28-29 พ.ค. 2566 0.034 0.024 0.002 0.002 0.002 0.002 

  29-30 พ.ค. 2566 0.027 0.018 0.002 0.002 0.002 0.002 

มาตรฐาน 0.330 1/ 0.120 1/ 0.12 1/ 0.30 2/ - 0.17 3/ 

มาตรฐาน: 1/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่24 พ.ศ. 2547 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป  

 2/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่21 พ.ศ. 2544 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทัว่ไปในเวลา 1 ชัว่โมง 

 3/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่33 พ.ศ. 2552 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทัว่ไป 
 
ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคุม : นายจริายุทธ สหีาบุตร 
ชือ่บรษิทัผูต้รวจวดั : บรษิทั เอม็ อ ีท ีจ ากดั 
ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นางสาวศริวิรรณ บุญเพง็   

 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 

 

 

จดัท าโดย                                                                                                                          Chapter 3  
บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-10 

GREEN 

 

GREEN 

ตารางท่ี 3.3.3 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ (TSP, PM 10)  

ตัง้แต่เดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

จุดเก็บ
ตวัอย่าง 

วนัที่
ตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั(mg/m3) 

TSP PM 10 

พ.ย.  
2563 

พ.ค.  
2564 

พ.ย.  
2564 

พ.ค.  
2565 

พ.ย.  
2565 

พ.ค.  
2566 

พ.ย.  
2563 

พ.ค.  
2564 

พ.ย.  
2564 

พ.ค.  
2565 

พ.ย.  
2565 

พ.ค.  
2566 

หมู่บา้นสุ่ง วนัที ่1 0.028 0.035 0.025 0.031 0.061 0.033 0.020 0.013 0.009 0.022 0.013 0.022 

 วนัที ่2 0.018 0.034 0.034 0.033 0.069 0.032 0.014 0.009 0.012 0.021 0.017 0.026 

 วนัที ่3 0.031 0.024 0.041 0.035 0.051 0.030 0.027 0.011 0.015 0.022 0.017 0.020 

 วนัที ่4 0.026 0.033 0.048 0.028 0.014 0.052 0.019 0.014 0.008 0.011 0.008 0.048 

 วนัที ่5 0.008 0.032 0.045 0.037 0.048 0.033 0.006 0.006 0.032 0.013 0.016 0.026 

 วนัที ่6 0.022 0.031 0.041 0.027 0.073 0.037 0.015 0.010 0.018 0.013 0.020 0.023 

 วนัที ่7 0.021 0.025 0.031 0.031 0.025 0.034 0.019 0.013 0.017 0.024 0.010 0.024 

 เฉลีย่ 0.022 0.031 0.038 0.032 0.049 0.036 0.017 0.011 0.016 0.018 0.014 0.027 

วดัม่วงโพรง วนัที ่1 0.039 0.042 0.022 0.027 0.058 0.061 0.026 0.019 0.017 0.013 0.024 0.026 

 วนัที ่2 0.022 0.072 0.021 0.035 0.045 0.025 0.012 0.011 0.015 0.010 0.017 0.016 

 วนัที ่3 0.029 0.052 0.021 0.033 0.042 0.046 0.019 0.009 0.014 0.011 0.020 0.014 

 วนัที ่4 0.032 0.052 0.019 0.019 0.043 0.055 0.027 0.019 0.013 0.009 0.021 0.024 

 วนัที ่5 0.023 0.038 0.021 0.029 0.038 0.038 0.012 0.020 0.020 0.007 0.017 0.015 

 วนัที ่6 0.029 0.026 0.027 0.048 0.044 0.030 0.022 0.016 0.013 0.018 0.005 0.015 

 วนัที ่7 0.021 0.026 0.024 0.044 0.026 0.029 0.012 0.012 0.013 0.013 0.004 0.012 

 เฉลีย่ 0.028 0.044 0.022 0.034 0.042 0.041 0.019 0.015 0.015 0.012 0.015 0.017 

โรงเรยีน 
วดัดอนขีเ้หล็ก 

วนัที ่1 0.030 0.047 0.027 0.060 0.045 0.085 0.028 0.023 0.025 0.015 0.033 0.078 

วนัที ่2 0.019 0.029 0.023 0.134 0.046 0.050 0.012 0.019 0.016 0.037 0.037 0.045 

 วนัที ่3 0.026 0.026 0.026 0.036 0.048 0.052 0.016 0.009 0.018 0.012 0.046 0.039 

 วนัที ่4 0.268 0.022 0.027 0.015 0.047 0.060 0.058 0.010 0.013 0.003 0.046 0.048 

 วนัที ่5 0.023 0.020 0.031 0.029 0.043 0.036 0.009 0.005 0.019 0.013 0.042 0.029 

 วนัที ่6 0.029 0.036 0.031 0.036 0.053 0.034 0.010 0.008 0.015 0.014 0.036 0.024 

 วนัที ่7 0.008 0.028 0.024 0.017 0.035 0.027 0.005 0.013 0.015 0.010 0.024 0.018 

 เฉลีย่ 0.058 0.030 0.027 0.047 0.045 0.049 0.020 0.012 0.017 0.015 0.038 0.040 

คา่มาตรฐาน 0.330 0.120 

มาตรฐาน:ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่24 พ.ศ. 2547 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป  

 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 3.3.4 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ (SO2 และ NO2) ค่าเฉล่ีย 24 ชัว่โมง 

ตัง้แต่เดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

จุดเก็บ
ตวัอย่าง 

วนัที่
ตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (ppm) 

SO2 NO2 

พ.ย.  
2563 

พ.ค.  
2564 

พ.ย.  
2564 

พ.ค.  
2565 

พ.ย.  
2565 

พ.ค.  
2566 

พ.ย.  
2563 

พ.ค.  
2564 

พ.ย.  
2564 

พ.ค.  
2565 

พ.ย.  
2565 

พ.ค.  
2566 

หมู่บา้นสุ่ง วนัที ่1 0.003 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.001 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 

 วนัที ่2 0.002 0.003 0.001 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 

 วนัที ่3 0.002 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.001 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 

 วนัที ่4 0.001 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.001 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 

 วนัที ่5 0.001 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.001 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 

 วนัที ่6 0.001 0.002 0.002 0.001 0.002 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 

 วนัที ่7 0.002 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.001 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 

 เฉลีย่ 0.002 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.001 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 

วดัม่วงโพรง วนัที ่1 0.004 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.002 0.001 0.002 0.001 0.001 0.002 

 วนัที ่2 0.004 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 0.001 0.002 0.001 0.001 0.002 

 วนัที ่3 0.004 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 0.001 0.002 0.001 0.001 0.002 

 วนัที ่4 0.004 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.002 0.001 0.002 0.001 0.001 0.002 

 วนัที ่5 0.004 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 0.001 0.002 0.001 0.001 0.002 

 วนัที ่6 0.004 0.002 0.001 0.001 0.002 0.001 0.002 0.001 0.002 0.001 0.001 0.002 

 วนัที ่7 0.004 0.002 0.001 0.001 0.003 0.002 0.002 0.001 0.001 0.002 0.001 0.002 

 เฉลีย่ 0.004 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 0.001 0.002 0.001 0.001 0.002 

โรงเรยีน 
วดัดอนขีเ้หล็ก 

วนัที ่1 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.001 0.002 

วนัที ่2 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.001 0.002 

 วนัที ่3 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 

 วนัที ่4 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 

 วนัที ่5 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 

 วนัที ่6 0.002 0.002 0.001 0.002 0.001 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 

 วนัที ่7 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.001 0.002 

 เฉลีย่ 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 

คา่มาตรฐาน 0.12 - 

มาตรฐาน: ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่24 พ.ศ. 2547 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป  

 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 3.3.5 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ (SO2 และ NO2) ค่าสงูสดุใน 1 ชัว่โมง 

ตัง้แต่เดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

จุดเก็บ
ตวัอย่าง 

วนัที่
ตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (ppm) 

SO2 NO2 

พ.ย.  
2563 

พ.ค.  
2564 

พ.ย.  
2564 

พ.ค.  
2565 

พ.ย.  
2565 

พ.ค.  
2566 

พ.ย.  
2563 

พ.ค.  
2564 

พ.ย.  
2564 

พ.ค.  
2565 

พ.ย.  
2565 

พ.ค.  
2566 

หมู่บา้นสุ่ง วนัที ่1 0.004 0.003 0.002 0.002 0.002 0.003 0.001 0.001 0.002 0.001 0.002 0.002 

 วนัที ่2 0.003 0.004 0.002 0.003 0.002 0.003 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 

 วนัที ่3 0.003 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 

 วนัที ่4 0.006 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 

 วนัที ่5 0.001 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 

 วนัที ่6 0.001 0.003 0.002 0.002 0.003 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 

 วนัที ่7 0.005 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 

 เฉลีย่ 0.006 0.004 0.002 0.003 0.003 0.003 0.001 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 

วดัม่วงโพรง วนัที ่1 0.004 0.003 0.002 0.002 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 0.003 0.002 0.003 

 วนัที ่2 0.005 0.002 0.002 0.002 0.003 0.002 0.002 0.002 0.003 0.001 0.002 0.002 

 วนัที ่3 0.005 0.003 0.002 0.002 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.001 0.002 

 วนัที ่4 0.004 0.002 0.002 0.002 0.003 0.002 0.002 0.002 0.003 0.002 0.001 0.002 

 วนัที ่5 0.004 0.002 0.002 0.002 0.003 0.002 0.002 0.003 0.003 0.002 0.001 0.002 

 วนัที ่6 0.004 0.003 0.002 0.002 0.003 0.002 0.002 0.002 0.003 0.002 0.001 0.002 

 วนัที ่7 0.004 0.003 0.002 0.002 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 0.003 0.001 0.002 

 เฉลีย่ 0.005 0.003 0.002 0.002 0.003 0.002 0.002 0.003 0.003 0.003 0.002 0.003 

โรงเรยีน 
วดัดอนขีเ้หล็ก 

วนัที ่1 0.002 0.003 0.002 0.002 0.002 0.003 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 

วนัที ่2 0.002 0.003 0.002 0.002 0.002 0.003 0.001 0.001 0.003 0.003 0.002 0.002 

 วนัที ่3 0.002 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.003 0.003 0.003 0.002 

 วนัที ่4 0.002 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.003 0.003 0.003 0.002 

 วนัที ่5 0.005 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.003 0.003 0.002 0.002 

 วนัที ่6 0.002 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.003 0.003 0.002 0.002 

 วนัที ่7 0.002 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 0.003 0.003 0.002 0.002 

 เฉลีย่ 0.005 0.003 0.002 0.002 0.002 0.003 0.001 0.002 0.003 0.003 0.003 0.002 

คา่มาตรฐาน 0.30 1/ 0.17 2/ 

มาตรฐาน: 1/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่21 พ.ศ. 2544 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทัว่ไปในเวลา 1 ชัว่โมง 

 2/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่33 พ.ศ. 2552 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทัว่ไป 

 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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สรปุผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 
 จากผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการโรงหล่อและหลอมชิน้ส่วน
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ บรษิทั สยามคโูบต้าเมททลัเทคโนโลย ี จ ากดั ประจ าเดอืน
มกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 ระหว่างวนัที ่ 23-30 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 จ านวน 3 สถานี คอื 
บรเิวณหมูบ่า้นสุ่ง วดัมว่งโพรง และโรงเรยีนวดัดอนขีเ้หลก็ พบว่า ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศโดยทัว่ไป ทัง้หมดมคี่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทีก่ าหนด  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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กราฟที ่3.3.1-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณ TSP ในบรรยากาศ 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

บา้นสุง่ 

วดัมว่งโพรง 

รร.วดัดอนขีเ้หล็ก 

Standard 

TSP = 0.33 mg/m3 
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กราฟที ่3.3.1-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณ PM-10 ในบรรยากาศ 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

บา้นสุง่ 

วดัมว่งโพรง 

รร.วดัดอนขีเ้หล็ก 

Standard   

PM-10 = 0.12 mg/m3 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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กราฟที ่3.3.1-3 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณ SO2  (คา่เฉลีย่ตลอด 24 ช ัว่โมง) ในบรรยากาศ 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

บา้นสุง่ 

วดัมว่งโพรง 

รร.วดัดอนขีเ้หล็ก 

Standard 

SO2 (Avg.) = 0.12 ppm 
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กราฟที ่3.3.1-4 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณ SO2 (คา่สงูสดุใน 1 ช ัว่โมง) ในบรรยากาศ 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

บา้นสุง่ 

วดัมว่งโพรง 

รร.วดัดอนขีเ้หล็ก 

Standard 

SO2 (Max.) = 0.30 ppm 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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กราฟที ่3.3.1-5 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณ NO2  (คา่เฉลีย่ตลอด 24 ช ัว่โมง) ในบรรยากาศ 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

บา้นสุง่ 

วดัมว่งโพรง 

รร.วดัดอนขีเ้หล็ก 

Standard 

NO2 (Avg.) = Not available  

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
3
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0
.0

0
2
 

0.000

0.060

0.120

0.180

 23 พ.ค. 66  24 พ.ค. 66  25 พ.ค. 66  26 พ.ค. 66  27 พ.ค. 66  28 พ.ค. 66  29 พ.ค. 66 

ป
รมิ
าณ

 N
O

2
 (

p
p
m

) 

วนัทีต่รวจวดั 

กราฟที ่3.3.1-6 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณ NO2 (คา่สงูสดุใน 1 ช ัว่โมง) ในบรรยากาศ 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

บา้นสุง่ 

วดัมว่งโพรง 

รร.วดัดอนขีเ้หล็ก 

Standard 

NO2 (Max.) = 0.17 ppm 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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กราฟที ่3.3.2-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณ TSP ในบรรยากาศ 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

TSP = 0.33 mg/m3 
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กราฟที ่3.3.2-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณ PM-10 ในบรรยากาศ 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

PM-10 = 0.12 mg/m3 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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กราฟที ่3.3.2-3 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณ SO2 (คา่เฉลีย่ตลอด 24 ช ัว่โมง) ในบรรยากาศ 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

SO2 (Avg.)  = 0.12  ppm 
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กราฟที ่3.3.2-4 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณ SO2 (คา่สงูสดุใน 1 ช ัว่โมง) ในบรรยากาศ 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

SO2  (Max.) = 0.30 ppm 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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กราฟที ่3.3.2-5 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณ NO2 (คา่เฉลีย่ตลอด 24 ช ัว่โมง) ในบรรยากาศ 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

NO2 (Avg.)  = Not available 
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กราฟที ่3.3.2-6 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณ NO2 (คา่สงูสดุใน 1 ช ัว่โมง) ในบรรยากาศ 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

NO2 (Max.)  = 0.17 ppm 
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3.4 การตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลม 
 วิธีการตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลม 
 การตรวจวดัความเรว็ลมและทศิทางลม มรีายละเอยีด แสดงดงัตารางที ่3.4.1 
 

ตารางท่ี 3.4.1 
รายละเอียดวิธีการตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลม 

ล าดบัที ่ พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวดั รายละเอยีดวธิกีารวเิคราะห ์

1 ความเรว็และทศิทางลม (Wind 
Speed and Wind Direction 
; WS / WD) 

WS / WD Equipment ด าเนินการบนัทึกขอ้มูลความเร็วและทิศทางลมโดยใชเ้คร ือ่ง
ตรวจวดัความเรว็และทศิทางลม (Wind Speed and Wind 
Direction Equipment) เป็นระยะเวลา 24 ช ัว่โมง 7 วนั
ต่อเน่ือง น าขอ้มูลมาประมวลผลและจ ัดท า Wind Rose 
Diagram 

 

 ผลการตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลม 
 ผลการตรวจวดัความเรว็ลมและทศิทางลมของ โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วน
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ี จ ากดั ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 ระหว่างวนัที ่ 23-30 พฤษภาคม 
พ.ศ. 2566 จ านวน 1 สถานี คอื บรเิวณหมูบ่า้นสุ่ง แสดงดงัตารางที ่3.4.2 และภาพที ่3.4.1 และ 3.4.2 
 

สรปุผลการตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลม 
 จากผลการตรวจวดัความเรว็และทศิทางลมของ โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วน
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ี จ ากดั จ านวน 1 สถานี คอื บรเิวณหมูบ่า้นสุ่ง ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 
2566 ระหว่างวนัที ่23-30 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 พบว่า ความเรว็ลมส่วนใหญ่ (รอ้ยละ 68.6 ของลมทีพ่ดั
ผ่านทัง้หมด ไมร่วมลมสงบ) มคี่าอยูใ่นช่วง 0.5-3.0 เมตร/วนิาท ี  และส่วนใหญ่เป็นลมทีพ่ดัมาจากทศิ
ตะวนัตก (W) จรดไปยงัทศิตะวนัออกเฉียงใต ้(SE) พดัไปยงัทศิตะวนัออก (E) จรดทศิตะวนัตกเฉียงเหนือ 
(NW) เมือ่พจิารณาจดุตรวจวดัในแผนทีต่ ัง้ของโครงการฯ เทยีบกบัทีต่ ัง้ของบา้นสุ่งทีอ่ยูท่างทศิใต ้ และ
โรงเรยีนวดัดอนขีเ้หลก็ซึง่อยูท่างทศิตะวนัตกเฉียงเหนือของโครงการ พบว่าลมทีพ่ดัผ่านพืน้ทีบ่า้นสุ่งเป็น
ลมทีพ่ดัมาจากทศิตะวนัตก (รอ้ยละ 36) เป็นแนวขนานระหว่างพืน้ทีโ่ครงการฯ กบัจดุตรวจวดั ซึง่
ต าแหน่งของพืน้ทีโ่ครงการฯ จะไม่มผีลกระทบใดๆ ต่อพืน้ทีต่รวจวดัทัง้สามแห่ง อยา่งไรกต็ามลมทีพ่ดัมา
จากทศิใตแ้ละตะวนัออกเฉียงใต ้ (รอ้ยละ 24) จะมลีมส่วนทีพ่ดัผ่านพืน้ทีโ่ครงการฯ ไปยงัวดัมว่งโพรงกบั
โรงเรยีนวดัดอนขีเ้หลก็ทีอ่ยู่ทางทางทศิตะวนัตกเฉียงเหนือของโครงการฯ ซึง่อาจมผีลกระทบต่อสภาพ
อากาศต่อพืน้ทีว่ดัมว่งโพรงกบัโรงเรยีนวดัดอนขีเ้หลก็ อยา่งไรกต็ามจากผลการตรวจวดัปรมิาณฝุ่ นละออง
ทัง้สองประเภท และก๊าซจากการเผาไหมเ้ชือ้เพลงิ ทีต่รวจวดั ณ วดัมว่งโพรง และโรงเรยีนวดัดอนขีเ้หลก็ 
(รวมทัง้บา้นสุ่ง) ทัง้หมดพบว่ามคี่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานฯ  ทุกบรเิวณ ดงันัน้จงึสรุปไดว้่าในช่วงการ
ด าเนินงานของโครงการระหว่างเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 ทางโรงงานไมก่่อใหเ้กดิ
ปัญหาฝุ่ นละอองและก๊าซจากการเผาไหมเ้ชือ้เพลงิทีส่่งผลกระทบต่อชุมชน วดั และโรงเรยีนแต่อยา่งใด 
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ตารางท่ี 3.4.2 
ผลการตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลม  

ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 
บริเวณบ้านสุ่ง 

Wind 
Direction 

Wind Speed (Percent of wind speed, %) 

0.5-1.0 m/s 1.0-1.5 m/s 1.5-2.0 m/s 2.0-3.0 m/s 3.0-4.0 m/s ≥ 4.0 m/s 

N 0.6 - - - - - 

NNE - - - - - - 

NE 1.8 - - - - - 

ENE 3.6 - - - - - 

E 2.4 - - - - - 

ESE 3.0 - - - - - 

SE 4.7 0.6 - - - - 

SSE 7.1 1.2 0.6 - - - 

S 2.4 2.4 0.6 - - - 

SSW 1.2 3.0 1.2 0.6 - - 

SW 2.4 0.6 1.2 - - - 

WSW 1.2 3.6 3.6 - - - 

W 1.8 2.4 4.7 1.2 - - 

WNW 1.2 1.8 1.2 3.0 - - 

NW - - - - - - 

NNW 0.6 0.6 - - - - 

Total 33.7 16.0 13.0 5.3 0.0 0.0 

CALM = 31.36 % 

Average wind speed = 0.78 m/s 

 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคุม : นายประกาย บุญเกดิ 
ชือ่บรษิทัผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอน็ไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จ ากดั 
ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.4.1 ภาพการตรวจวดัความเรว็ลมและทศิทางลม ณ บรเิวณบา้นสุ่ง 
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Wind Diagram between May 23-20, 2023 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ภาพที ่3.4.2 แผนผงัแสดงผลการตรวจวดัความเรว็และทศิทางลม 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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3.5 การตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่องระบาย 
วิธีการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ 
การตรวจวดัคุณภาพอากาศในปล่องระบาย จะด าเนินการตามวธิมีาตรฐานค่าปรมิาณของสารเจอื

ปนในอากาศทีร่ะบายออกจากโรงงาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 และวธิกีารสากลที่
ยอมรบักนัทัว่ไปคอื U.S. EPA หรอื APHA Intersociety Committee; Method of Air Sampling and 
Analysis รายละเอยีดวธิกีารตรวจวดัคุณภาพอากาศในปล่องระบาย แสดงดงัตารางที ่3.5.1  

 
ตารางท่ี 3.5.1 

รายละเอียดวิธีการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบาย 

ล ำดบัที ่ พำรำมเิตอร ์ วธิกีำรตรวจวดั รำยละเอยีดวธิกีำรวเิครำะห ์

1 Total Suspended 
Particulate; TSP 

Isokinetic Sampling, 
Gravimetric Method 

เก็บตัวอย่างโดยใชเ้ครือ่งเก็บตัวอย่างอากาศจากปล่อง 
(Stack Sample) เก็บตวัอยา่งดว้ยวธิ ีIsokinetic Method 
ตามวธิกีารตรวจวดัปรมิาณฝุ่ นจากปลอ่ง ตามวธิมีาตรฐาน 
U.S.EPA Method 5 

2 Sulfur Dioxide (SO2) Solution Absorption Sampling, 
Barium-Thorin Titrimetric 
Method 

เก็บตัวอย่างโดยใชส้ารเคมีดูดซมึตัวอย่างอากาศตาม
วธิกีารตรวจวดักา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์ตามวธิมีาตรฐาน 
U.S.EPA Method 6 และวเิคราะหด์ว้ยการ Titration 

3 Oxide of Nitrogen  

(NOx as NO2) 

Solution Absorption Sampling, 
Phenoldisulfonic acid Method 

เก็บตัวอย่างโดยใชส้ารเคมีดูดซมึตัวอย่างอากาศตาม
วิธีการตรวจวัดก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ตามวิธี
มาตรฐาน U.S.EPA Method 7 และวเิคราะหด์ว้ยเครือ่ง 
Spectrophotometic  

4 Carbon Monoxide (CO) Tedlar bag Sampling,  

NDIR Method 

เก็บตัวอย่างโดยใชถุ้งเก็บตัวอย่างอากาศ ตามวธิกีาร
ตรวจวัดก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ ตามวิธีมาตรฐาน 
U.S.EPA Method 10 และวเิคราะหด์ว้ยเครื่อง Non-
Dispersive Infrared (NDIR) 

5 Total VOCs Tedlar bag Sampling,  

PID Method 

เก็บตัวอย่างโดยใชถุ้งเก็บตัวอย่างอากาศ ตามวธิีการ
ตรวจวัดก๊าซสารอินทรีย์ระเหยง่าย และวเิคราะห์ดว้ย
เครือ่ง Photo Ionization Detection (PID) 
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 ภาพที ่3.5.1 แผนผงัต าแหน่งปล่องระบายอากาศ 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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 ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบาย 
ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วน

เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ีจ ากดั ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 ระหว่างวนัที ่23-25 พฤษภาคม และ
วนัที ่23 มถุินายน พ.ศ. 2566 จ านวน 14 ปล่อง* ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในปล่องระบาย แสดงดงั
ตารางที ่ 3.5.2 และสรุปผลการตรวจวดัยอ้นหลงั 3 ปี เริม่ตัง้แต่ช่วงเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถงึเดอืน
มถุินายน พ.ศ. 2566 ดงัตารางที ่ 3.5.3 และภาพแสดงการเกบ็ตวัอยา่งคุณภาพอากาศในปล่องระบาย
อากาศ แสดงดงัภาพที ่3.5.1 

* หมายเหตุ: ยกเลกิสายการผลติที ่ 2 อา้งองิหนงัสอืแจง้ผลการพจิารณาเปลีย่นแปลงรายงานการประเมนิผลกระทบ
สิง่แวดลอ้ม โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิ้นสว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนตส์ว่นขยายครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 

1 Dust Collector Melting (DC-ME1) 
2 Dust Collector Before & After Sand Cooler (DC-MO1) 
3 Dust Collector Sand Cooler (DC-MO2) 
4 Dust Collector Pouring & Primary Mould-Cooling (DC-MO3) 
5-6 Dust Collector Mould-Releasing & Secondary Mould Cooling Line 1 & 2 (DC-MO4 & DC-MO5) 
7-8 Dust Collector Finishing 1 & 2 (DC-FN1 & DC-FN2) 
9-14 Wet Scrubber Core Making 1, 2, 3, 4, 5 และ 6 (WS-CO1, 2, 3 , 4, 5 and 6) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.5.2 ภาพการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ 
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ตารางท่ี 3.5.2 
ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบายอากาศ 
ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

จดุตรวจวดั ขอ้มูลท ัว่ไป หน่วย ผลการตรวจวดั มาตรฐาน 

Wet Scrubber 
Core Making 1 (WS-CO1) 

Sampling date - 23 พ.ค. 2566 - 

Sampling time - 12:58-14:05 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.35 - 

 Temperature ๐C 38 - 

 Oxygen content % 20.90 - 

 Moisture % 3.13 - 

 Air Velocity m/s 10.21 - 

 Flow rate m3/s 13.54 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 1.20 2.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 60/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm <1 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 1 690/2 

 Total VOCs (Isobutylene) ppm 1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 2 (WS-CO2) 

Sampling date - 23 พ.ค. 2566 - 

Sampling time - 14:08-15:11 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.50 - 

 Temperature ๐C 36 - 

 Oxygen content % 20.90 - 

 Moisture % 3.66 - 

 Air Velocity m/s 10.89 - 

 Flow rate m3/s 17.85 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.77 2.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 60/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm <1 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 2 690/2 

 Total VOCs (Isobutylene) ppm <1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 3 (WS-CO3) 

Sampling date - 23 พ.ค. 2566 - 

Sampling time - 15:08-16:15 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.40 - 

 Temperature ๐C 36 - 

 Oxygen content % 20.80 - 

 Moisture % 3.01 - 

 Air Velocity m/s 6.28 - 

 Flow rate m3/s 9.02 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 1.30 2.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 60/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 1 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 12 690/2 

 Total VOCs (Isobutylene) ppm <1 - 

 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
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ตารางท่ี 3.5.2 (ต่อ) 
จดุตรวจวดั ขอ้มูลท ัว่ไป หน่วย ผลการตรวจวดั มาตรฐาน 

Wet Scrubber 
Core Making 4 (WS-CO4) 

Sampling date - 23 พ.ค. 2566 - 

Sampling time - 16:18-16:52 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.40 - 

 Temperature ๐C 34 - 

 Oxygen content % 20.90 - 

 Moisture % 2.93 - 

 Air Velocity m/s 5.86 - 

 Flow rate m3/s 8.47 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.97 2.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 60/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm <1 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 9 690/2 

 Total VOCs (Isobutylene) ppm <1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 5 (WS-CO5) 

Sampling date - 24 พ.ค. 2566 - 

Sampling time - 09:08-10:03 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.50 - 

 Temperature ๐C 31 - 

 Oxygen content % 20.80 - 

 Moisture % 3.36 - 

 Air Velocity m/s 9.49 - 

 Flow rate m3/s 15.82 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 1.15 2.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 60/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm <1 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 38 690/2 

 Total VOCs (Isobutylene) ppm <1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 6 (WS-CO6) 

Sampling date - 24 พ.ค. 2566 - 

Sampling time - 10:07-11:12 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.40 - 

 Temperature ๐C 36 - 

 Oxygen content % 20.70 - 

 Moisture % 3.24 - 

 Air Velocity m/s 6.67 - 

 Flow rate m3/s 9.55 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 1.28 2.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 60/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm <1 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 28 690/2 

 Total VOCs (Isobutylene) ppm <1 - 

 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 3.5.2 (ต่อ) 
จดุตรวจวดั ขอ้มูลท ัว่ไป หน่วย ผลการตรวจวดั มาตรฐาน 

Dust Collector Stack No.1 
(DC-ME1) Melting Furnace 

Sampling date - 23 ม.ิย. 2565 - 

Sampling time - 09:10-09:46 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.50 - 

 Temperature ๐C 52 - 

 Oxygen content % 20.80 - 

 Moisture % 3.51 - 

 Air Velocity m/s 11.86 - 

 Flow rate m3/s 18.45 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 1.46 3.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm <1 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 11 870/2 

Dust Collector Stack No.2 
(DC-MO1) Before & After 

Sand Cooler 

Sampling date - 24 พ.ค. 2566 - 

Sampling time - 13:48-14:47 - 

High m. 30 - 

 Diameter m. 3.05 - 

 Temperature ๐C 42 - 

 Oxygen content % 20.80 - 

 Moisture % 2.91 - 

 Air Velocity m/s 3.55 - 

 Flow rate m3/s 23.72 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.87 3.2/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 2 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 1 870/2 

Dust Collector Stack No.3 
(DC-MO2) Sand Cooler 

Sampling date - 25 พ.ค. 2566 - 

Sampling time - 15:06-16:11 - 

High m. 30 - 

 Diameter m. 3.05 - 

 Temperature ๐C 47 - 

 Oxygen content % 20.90 - 

 Moisture % 3.23 - 

 Air Velocity m/s 2.77 - 

 Flow rate m3/s 18.17 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 1.08 3.2/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 1 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 1 870/2 

 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 3.5.2 (ต่อ) 
จดุตรวจวดั ขอ้มูลท ัว่ไป หน่วย ผลการตรวจวดั มาตรฐาน 

Dust Collector Stack No.4 
(DC-MO3) Pouring & 

Primary Mould-Cooling 

Sampling date - 25 พ.ค. 2566 - 

Sampling time - 09:48-10:42 - 

High m. 35 - 

 Diameter m. 3.05 - 

 Temperature ๐C 54 - 

 Oxygen content % 20.70 - 

 Moisture % 3.10 - 

 Air Velocity m/s 3.23 - 

 Flow rate m3/s 20.79 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 1.32 3.2/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 4 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 520 870/2 

Dust Collector Stack No.5 
(DC-MO4) Mold-Releasing 

& Secondary Mould-
Cooling 1 

Sampling date - 25 พ.ค. 2566 - 

Sampling time - 10:48-11:40 - 

High m. 30 - 

 Diameter m. 3.05 - 

 Temperature ๐C 49 - 

 Oxygen content % 20.90 - 

 Moisture % 3.03 - 

 Air Velocity m/s 4.24 - 

 Flow rate m3/s 27.75 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 1.20 3.2/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm <1 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 37 870/2 

Dust Collector Stack No.6 
(DC-MO5) Mold-Releasing 

& Secondary Mould-
Cooling 2 

Sampling date - 24 พ.ค. 2566 - 

Sampling time - 11:48-12:45 - 

High m. 30 - 

 Diameter m. 1.50 - 

 Temperature ๐C 44 - 

 Oxygen content % 20.90 - 

 Moisture % 3.17 - 

 Air Velocity m/s 9.68 - 

 Flow rate m3/s 15.52 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.82 3.2/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 3 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 118 870/2 

 

 

 

 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 3.5.2 (ต่อ) 
จดุตรวจวดั ขอ้มูลท ัว่ไป หน่วย ผลการตรวจวดั มาตรฐาน 

Dust Collector Stack No.7 
(DC-FN1) Dust Collector 

Finishing # 1 

Sampling date - 25 พ.ค. 2566 - 

Sampling time - 13:08-14:07 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 2.55 - 

 Temperature ๐C 41 - 

 Oxygen content % 20.90 - 

 Moisture % 2.89 - 

 Air Velocity m/s 7.26 - 

 Flow rate m3/s 34.06 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.94 3.2/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 1 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 1 870/2 

Dust Collector Stack No.8 
(DC-FN2) Dust Collector 

Finishing # 2 

Sampling date - 25 พ.ค. 2566 - 

Sampling time - 11:48-12:50 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.50 - 

 Temperature ๐C 41 - 

 Oxygen content % 20.90 - 

 Moisture % 2.77 - 

 Air Velocity m/s 8.53 - 

 Flow rate m3/s 13.85 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 2.09 3.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm <1 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm <1 870/2 

หมายเหตุ : -  = ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน/ ไม่ไดก้ าหนดใหต้รวจวดั 
/1  มาตรฐานการระบายมลพษิ จากรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม พ.ศ. 2563 และ 2565 
/2  มาตรฐานการระบายมลพษิทางอากาศจากปล่องระบาย กระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
/3  มาตรฐานมลพษิทางอากาศ โรงงานอุตสาหกรรมเหลก็ พ.ศ. 2544 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
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ตารางท่ี 3.5.3 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบายอากาศ 
ตัง้แต่เดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

จุดตรวจวดั ขอ้มูลท ัว่ไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
พ.ย. 63 พ.ค. 64 พ.ย. 64 พ.ค. 65 พ.ย. 65 พ.ค. 66 

Wet Scrubber 
Core Making 1 

TSP mg/m3 0.63 1.53 0.91 1.33 1.33 1.20 2/1, 2/4/5 

SO2 ppm 1.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1 , 60/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 1 <1 <1 <1 180/3 

CO ppm 9 16 5 10 4 1 690/2 

 Total VOCs         

 - Isobutylene ppm 160 4 1 1 <1 1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 2 

TSP mg/m3 1.08 1.11 1.08 1.26 1.96 0.77 2/1, 2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1 , 60/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 <1 <1 <1 <1 180/3 

 CO ppm 20 24 19 10 11 2 690/2 

 Total VOCs         

 - Isobutylene ppm 3 5 3 <1 <1 <1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 3 

TSP mg/m3 0.48 1.67 1.14 1.60 1.78 1.30 2/1, 2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1 , 60/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 1 <1 <1 1 180/3 

 CO ppm 11 18 14 14 23 12 690/2 

 Total VOCs         

 - Isobutylene ppm <1 3 2 2 <1 <1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 4 

TSP mg/m3 1.00 1.75 1.76 1.64 1.22 0.97 2/1, 2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1 , 60/2 

NOx as NO2 ppm <1 2 <1 <1 <1 <1 180/3 

 CO ppm 6 14 4 21 7 9 690/2 

 Total VOCs         

 - Isobutylene ppm 5 1 <1 <1 <1 <1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 5 

TSP mg/m3 0.51 0.82 1.60 1.75 1.94 1.15 2/1, 2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1 , 60/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 <1 <1 <1 <1 180/3 

 CO ppm 86 21 55 86 37 38 690/2 

 Total VOCs          

 - Isobutylene ppm 10 3 1 <1 <1 <1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 6 

TSP mg/m3 1.20 1.12 1.12 1.05 1.67 1.28 2/1, 2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1 , 60/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 <1 <1 <1 <1 180/3 

 CO ppm 22 33 17 22 8 28 690/2 

 Total VOCs         

 - Isobutylene ppm <1 3 1 <1 <1 <1 - 

 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
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ตารางท่ี 3.5.3 (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ขอ้มูลท ัว่ไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
พ.ย. 63 พ.ค. 64 พ.ย. 64 พ.ค. 65 พ.ย. 65 พ.ค.-ม.ิย. 66 

Dust Collector 
Finishing # 1 

TSP mg/m3 0.43 1.66 1.32 0.86 2.26 0.94 5/1, 3.2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 3 1 <1 <1 1 180/3 

 CO ppm 1 30 1 3 <1 1 870/2 

Dust Collector 
Finishing # 2 

TSP mg/m3 0.39 1.02 2.76 1.02 1.50 2.09 5/1, 3.0/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 1 1 <1 <1 <1 180/3 

 CO ppm <1 5 1 1 1 <1 870/2 

Dust Collector 
Before & After 
Sand Cooler 

TSP mg/m3 1.52 0.90 1.42 1.40 0.88 0.87 5/1, 3.2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 1 <1 <1 2 180/3 

 CO ppm 2 1 1 7 2 1 870/2 

Dust Collector 
Melting Furnace 

TSP mg/m3 0.78 2.41 1.27 1.16 2.63 1.46 5/1, 3.0/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 4 1 <1 <1 <1 180/3 

 CO ppm 15 <1 4 6 25 25 870/2 

Dust Collector  
Pouring & 

Primary Mould-
Cooling 

TSP mg/m3 1.20 1.46 2.82 0.98 2.14 1.32 5/1, 3.2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 1 2 <1 3 4 180/3 

 CO ppm 465 46 427 31 353 520 870/2 

Dust Collector  
Sand Cooler 

TSP mg/m3 1.38 1.26 2.81 1.13 2.88 1.08 5/1, 3.2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 2 <1 <1 <1 1 180/3 

 CO ppm 1 2 1 1 1 1 870/2 

Dust Collector  
Mold-Releasing & 

Secondary  
Mould-Cooling1 

TSP mg/m3 1.45 0.86 0.94 1.87 1.82 1.20 5/1, 3.2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 1 1 <1 <1 <1 180/3 

CO ppm 9 28 19 12 33 37 870/2 

Dust Collector  
Mold-Releasing & 

Secondary  
Mould-Cooling2 

TSP mg/m3 0.97 1.88 0.69 2.60 1.33 0.82 5/1, 3.2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 1 <1 <1 3 180/3 

CO ppm 480 5 119 6 147 118 870/2 

หมายเหตุ : /1 มาตรฐานการระบายมลพษิ จากรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม พ.ศ. 2558 
/2 มาตรฐานการระบายมลพษิทางอากาศจากปล่องระบาย กระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 

  /3 มาตรฐานมลพษิทางอากาศ โรงงานอุตสาหกรรมเหลก็ พ.ศ. 2544 
/4 มาตรฐานการระบายมลพษิ จากรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม พ.ศ. 2563 
/5 มาตรฐานการระบายมลพษิ จากรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม พ.ศ. 2565 

 

สรปุผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบาย 
 จากผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วน
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ีจ ากดั ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 ระหว่างวนัที ่23-25 พฤษภาคม และ
วนัที ่ 23 มถุินายน พ.ศ. 2566 จ านวน 14 ปล่อง พบวา่ ทุกปล่องมคี่าอยูใ่นเกณฑก์ารระบายอากาศออก
จากปล่องระบาย ซึง่ก าหนดโดยรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม ฉบบัปี 2565 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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กราฟที ่3.5.1-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : TSP (1) 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

  TSP = 3.2 mg/m3 
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กราฟที ่3.5.1-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง  Dust Collector : TSP (2) 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

  TSP = 3.0 mg/m3 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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กราฟที ่3.5.1-3 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making : TSP 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

TSP = 2 mg/m3 
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กราฟที ่3.5.1-4 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : SO2 

ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

SO2= 500 ppm 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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กราฟที ่3.5.1-5 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making : SO2 

ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

SO2= 60 ppm 
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กราฟที ่3.5.1-6 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : NOx as NO2 

ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

NOx as NO2= 180 ppm 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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กราฟที ่3.5.1-7 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making : NOx as NO2 

ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

NOx as NO2= 180 ppm 
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กราฟที ่3.5.1-8 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : CO 

ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

CO = 870 ppm 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 

 

 

จดัท าโดย                                                                                                                          Chapter 3  
บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-37 

GREEN 

 

GREEN 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

0.00

230.00

460.00

690.00

Core Making 1 Core Making 2 Core Making 3 Core Making 4 Core Making 5 Core Making 6

1 2 12 9 
38 28 

ป
รมิ
าณ

ค
วา
ม
เข
ม้
ข
น้
ก
๊าซ

 (
p
p
m

) 

กราฟที ่3.5.1-9 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making : CO 

ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

CO= 690 ppm 
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กราฟที ่3.5.1-10 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making:                        
Total VOCs as Isobutylene 

ระหวา่งเดอืนมกราคม - มถินุายน พ.ศ. 2566 

Standard   

Total VOCs = Not available 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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ปลอ่งระบายอากาศ 

กราฟที ่3.5.2-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : TSP (1) 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64  พ.ย. 64 

 พ.ค. 65  พ.ย. 65  พ.ค. 66 

Standard  TSP = 3.2 mg/m3  
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ปลอ่งระบายอากาศ 

กราฟที ่3.5.2-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : TSP (2) 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64  พ.ย. 64 

 พ.ค. 65  พ.ย. 65  พ.ค. 66 

Standard  

TSP = 3.0 mg/m3 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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ปลอ่งระบายอากาศ 

กราฟที ่3.5.2-3 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making: TSP 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64 

 พ.ย. 64  พ.ค. 65 

 พ.ย. 65  พ.ค. 66 

Standard   

TSP = 2 mg/m3 
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ปลอ่งระบายอากาศ 

กราฟที ่3.5.2-4 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : SO2 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64 

 พ.ย. 64  พ.ค. 65 

 พ.ย. 65  พ.ค. 66 

Standard   

SO2 = 500 ppm 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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ปลอ่งระบายอากาศ 

กราฟที ่3.5.2-5 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making: SO2 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64 

 พ.ย. 64  พ.ค. 65 

 พ.ย. 65  พ.ค. 66 

Standard   

SO2= 60 ppm 
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ปลอ่งระบายอากาศ 

กราฟที ่3.5.2-6 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : NOx as NO2 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64 

 พ.ย. 64  พ.ค. 65 

 พ.ย. 65  พ.ค. 66 

Standard   

NOx as NO2 = 180 ppm 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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ปลอ่งระบายอากาศ 

กราฟที ่3.5.2-7 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making: NOx as NO2 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64 

 พ.ย. 64  พ.ค. 65 

 พ.ย. 65  พ.ค. 66 

Standard   

NOx as NO2 = 180 ppm 
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ปลอ่งระบายอากาศ 

กราฟที ่3.5.2-8 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : CO 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64 

 พ.ย. 64  พ.ค. 65 

 พ.ย. 65  พ.ค. 66 

Standard   

CO = 870 ppm 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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ปลอ่งระบายอากาศ 

กราฟที ่3.5.2-9 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making: CO 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64 

 พ.ย. 64  พ.ค. 65 

 พ.ย. 65  พ.ค. 66 

Standard   

CO = 690 ppm 
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ปลอ่งระบายอากาศ 

กราฟที ่3.5.2-10 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making:                        
Total VOCs as Isobutylene 

ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64 

 พ.ย. 64  พ.ค. 65 

 พ.ย. 65  พ.ค. 66 

Standard   

Total VOCs = Not available 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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3.6 การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 
 การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 
 การตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไปของ โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วนเครือ่งจกัรกล
การเกษตรและเครือ่งยนต ์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ี จ ากดั 
ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 จ านวน 5 สถานี คอื บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิ
เหนือ บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิใต ้บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิตะวนัออก บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้น
ทศิตะวนัตก และบรเิวณบา้นสวยน ้าใส 
 
 วิธีการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 
 วธิกีารตรวจวดัระดบัเสยีงด าเนินการตามประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิ ฉบบัที ่
15 พ.ศ. 2540 เรือ่งก าหนดมาตรฐานเสยีงโดยทัว่ไป โดยมรีายละเอยีดวธิกีารตรวจวดัระดบัเสยีง แสดงดงั
ตารางที ่3.6.1 
 

 
ตารางท่ี 3.6.1 

รายละเอียดวิธีการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 
ล าดบัที ่ พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวดั รายละเอยีดวธิกีารวเิคราะห ์

1 ระดบัเสยีง (Leq 24 hr.) Integrated Sound Level 
Meter 

การตรวจวดัระดบัเสยีงจะท าการใชเ้คร ือ่งมือตรวจวดัระดบัเสยีง
ชนิด Integrated Sound Level Meter โดยวดัค่าระดบัเสยีง
เฉลีย่ 1 ช ัว่โมง (Leq 1 hr.) ต่อเน่ือง 7 วนั 

  
 ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 
  ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไปของ โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วน
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ีจ ากดั ระหว่างวนัที ่ 8-15 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 จ านวน 5 สถานี คอื บรเิวณรมิรัว้โครงการ
ดา้นทศิเหนือ บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิใต ้ บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิตะวนัออก บรเิวณรมิรัว้
โครงการดา้นทศิตะวนัตก และบรเิวณบา้นสวยน ้าใส แสดงดงัตารางที ่ 3.6.2-1 และ 3.6.2-2 สรปุผลการ
ตรวจวดัระดบัเสยีงทัว่ไปและเสยีงรบกวน ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 แสดงดงั
ตารางที ่ 3.6.3 และสรปุเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงทัว่ไป (ยอ้นหลงั 3 ปี) ตัง้แต่ช่วงเดอืน
กรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 ดงัตารางที ่3.6.4 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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 ภาพที ่3.6.1 แผนทีจุ่ดตรวจวดัระดบัเสยีงท ัว่ไปและเสยีงรบกวน 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 

 

 

จดัท าโดย                                                                                                                          Chapter 3  
บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-45 

GREEN 

 

GREEN 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.6.2 ภาพการตรวจวดัระดบัเสยีงท ัว่ไปและเสยีงรบกวน 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 3.6.2-1 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป บริเวณริมรัว้โครงการด้านทิศเหนือ 

ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

เวลาทีต่รวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป บรเิวณรมิร ัว้โครงการดา้นทศิเหนือ 

ผลการตรวจวดั Leq 1 hr (เดซเิบล-เอ) 

8-9 พ.ค. 2566 9-10 พ.ค. 2566 10-11 พ.ค. 2566 11-12 พ.ค. 2566 12-13 พ.ค. 2566 13-14 พ.ค. 2566 14-15 พ.ค. 2566 

12:00-13:00 58.6 61.6 61.3 62.2 59.9 61.4 60.4 

13:00-14:00 57.9 63.7 59.8 64.7 60.9 60.3 60.0 

14:00-15:00 59.7 64.5 60.4 61.2 60.5 61.0 60.1 

15:00-16:00 60.0 62.7 60.1 61.2 59.2 69.1 61.7 

16:00-17:00 59.7 61.2 63.2 61.6 59.9 61.8 61.0 

17:00-18:00 59.4 62.2 65.5 60.0 59.8 61.1 60.3 

18:00-19:00 58.9 60.7 65.3 60.2 59.6 60.0 59.7 

19:00-20:00 59.1 60.4 65.3 61.3 59.7 60.9 60.2 

20:00-21:00 59.3 60.3 64.8 62.0 60.3 60.8 60.7 

21:00-22:00 59.5 60.5 64.4 60.3 60.4 60.7 60.5 

22:00-23:00 59.4 60.6 65.1 60.1 60.0 60.5 60.4 

23:00-00:00 60.8 60.9 64.9 60.2 59.9 59.6 59.3 

00:00-01:00 59.8 61.9 60.7 59.7 59.5 60.2 60.0 

01:00-02:00 58.9 62.0 60.0 60.1 60.2 60.0 59.9 

02:00-03:00 59.8 63.5 61.3 60.2 59.8 60.0 59.8 

03:00-04:00 60.9 61.9 65.4 60.2 59.6 59.7 59.5 

04:00-05:00 61.2 61.7 60.6 60.4 60.8 61.1 58.5 

05:00-06:00 60.2 62.5 60.8 61.9 61.6 58.4 57.2 

06:00-07:00 59.2 61.2 59.9 60.5 59.9 56.9 55.6 

07:00-08:00 60.2 60.8 60.7 60.5 60.1 56.5 54.5 

08:00-09:00 61.0 60.8 62.4 60.1 60.3 54.9 53.8 

09:00-10:00 61.6 60.6 58.4 61.4 60.8 56.4 54.8 

10:00-11:00 61.4 60.8 61.7 62.4 61.1 56.6 54.7 

11:00-12:00 59.4 60.4 63.5 60.6 65.6 56.5 54.2 

Leq 24 Hr. 59.9 61.7 62.9 61.1 60.6 60.9 59.2 

Lmax 82.3 89.5 90.9 93.9 84.4 88.1 78.7 

L90 58.6 60.0 59.6 59.0 58.6 58.2 58.0 

Leq 24 Hr. Standard* 70 1/, 2/ 

Lmax Standard* 115 1/, 2/ 

หมายเหตุ :   รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวดั Sound Level Meter SCARLET TECH Model ST-21D IEC 61672 CLASS II  
มาตรฐาน :  1/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่15 พ.ศ. 2540 เรื่องมาตรฐานระดบัเสยีงทัว่ไป 
  2/  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง ก าหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิ จากการประกอบกจิการโรงงาน 

 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-47 

GREEN 

 

GREEN 

ตารางท่ี 3.6.2-2 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป บริเวณริมรัว้โครงการด้านทิศใต้ 

ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

เวลาทีต่รวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป บรเิวณรมิร ัว้โครงการดา้นทศิใต ้

ผลการตรวจวดั Leq 1 hr (เดซเิบล-เอ) 

8-9 พ.ค. 2566 9-10 พ.ค. 2566 10-11 พ.ค. 2566 11-12 พ.ค. 2566 12-13 พ.ค. 2566 13-14 พ.ค. 2566 14-15 พ.ค. 2566 

12:00-13:00 52.2 46.5 52.2 48.6 52.7 45.9 46.8 

13:00-14:00 50.4 57.6 56.4 48.8 50.7 46.1 57.7 

14:00-15:00 50.2 58.1 52.6 50.0 51.3 45.9 58.2 

15:00-16:00 50.5 50.4 48.0 52.8 50.7 49.3 50.6 

16:00-17:00 55.8 50.8 48.5 51.3 56.2 51.4 51.1 

17:00-18:00 56.2 49.3 47.2 47.7 56.5 51.7 49.5 

18:00-19:00 51.4 55.5 48.0 50.2 51.6 51.7 56.8 

19:00-20:00 50.1 54.0 51.1 51.2 50.5 57.1 55.4 

20:00-21:00 50.4 56.8 51.1 51.7 50.6 55.4 54.0 

21:00-22:00 52.0 57.1 52.7 50.5 52.4 54.6 56.3 

22:00-23:00 53.0 56.1 54.1 50.1 53.1 54.9 56.8 

23:00-00:00 53.3 53.4 54.0 52.3 53.4 55.6 56.2 

00:00-01:00 51.6 52.5 54.1 54.7 51.8 56.9 55.3 

01:00-02:00 52.9 53.8 55.9 54.2 53.1 55.5 56.0 

02:00-03:00 52.7 53.5 54.8 56.4 52.8 53.3 56.8 

03:00-04:00 53.4 56.7 55.0 56.2 53.5 52.2 55.1 

04:00-05:00 53.1 56.0 60.3 61.8 53.2 53.2 53.2 

05:00-06:00 55.8 62.0 53.4 62.1 56.1 51.5 56.6 

06:00-07:00 55.6 51.3 51.9 56.6 55.8 50.8 51.7 

07:00-08:00 49.2 55.3 48.3 49.8 49.5 50.6 55.6 

08:00-09:00 51.9 51.2 53.8 50.0 52.1 49.3 51.9 

09:00-10:00 60.4 51.6 57.4 59.2 60.5 47.5 51.9 

10:00-11:00 58.6 51.7 60.3 53.4 58.7 48.1 51.9 

11:00-12:00 52.6 49.6 55.1 56.5 52.7 47.1 49.9 

Leq 24 Hr. 54.1 55.2 54.6 55.3 54.3 52.8 54.8 

Lmax 79.1 98.7 76.3 80.1 74.6 60.6 85.4 

L90 52.2 52.4 51.9 48.2 51.9 51.0 51.6 

Leq 24 Hr. Standard* 70 1/, 2/ 

Lmax Standard* 115 1/, 2/ 

หมายเหตุ :   รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวดั Sound Level Meter SCARLET TECH Model ST-21D IEC 61672 CLASS II  
มาตรฐาน :  1/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่15 พ.ศ. 2540 เรื่องมาตรฐานระดบัเสยีงทัว่ไป 
  2/  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง ก าหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิ จากการประกอบกจิการโรงงาน 

 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 

 

 

จดัท าโดย                                                                                                                          Chapter 3  
บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-48 

GREEN 

 

GREEN 

ตารางท่ี 3.6.2-3 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป บริเวณริมรัว้โครงการด้านทิศตะวนัออก 

ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

เวลาทีต่รวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป บรเิวณรมิร ัว้โครงการดา้นทศิตะวนัออก 

ผลการตรวจวดั Leq 1 hr (เดซเิบล-เอ) 

8-9 พ.ค. 2566 9-10 พ.ค. 2566 10-11 พ.ค. 2566 11-12 พ.ค. 2566 12-13 พ.ค. 2566 13-14 พ.ค. 2566 14-15 พ.ค. 2566 

12:00-13:00 50.1 51.4 51.2 49.5 50.4 49.9 49.2 

13:00-14:00 48.8 50.5 49.6 49.5 49.0 50.1 49.6 

14:00-15:00 48.9 49.5 49.7 48.8 48.1 59.4 54.3 

15:00-16:00 48.1 53.1 48.9 48.8 50.8 55.1 52.8 

16:00-17:00 47.4 51.0 49.0 50.4 49.6 50.8 50.0 

17:00-18:00 46.3 53.5 48.2 49.9 51.8 53.4 50.9 

18:00-19:00 45.0 55.0 46.5 53.5 54.0 53.6 51.9 

19:00-20:00 48.5 51.9 50.7 56.0 51.3 53.2 52.3 

20:00-21:00 46.2 52.1 48.1 53.9 51.9 55.4 52.8 

21:00-22:00 46.9 52.3 48.7 56.0 52.5 57.3 59.1 

22:00-23:00 47.9 51.7 49.9 56.4 50.9 58.0 56.9 

23:00-00:00 48.0 51.9 50.1 57.6 51.9 53.2 60.2 

00:00-01:00 48.8 52.3 49.8 56.2 51.9 52.4 60.4 

01:00-02:00 50.5 51.4 51.4 54.0 50.8 54.4 60.0 

02:00-03:00 50.5 51.2 51.7 52.1 50.9 55.5 52.4 

03:00-04:00 50.0 51.9 50.7 51.8 51.6 53.2 51.4 

04:00-05:00 49.1 52.8 50.1 52.2 52.0 52.4 51.7 

05:00-06:00 50.2 59.0 53.0 54.4 56.4 51.9 51.0 

06:00-07:00 48.7 52.7 49.6 53.0 51.4 52.1 46.2 

07:00-08:00 49.3 50.5 50.2 50.9 49.3 47.9 44.7 

08:00-09:00 49.0 49.9 50.5 50.2 50.5 47.8 46.0 

09:00-10:00 48.1 49.9 50.4 58.0 48.8 47.8 45.4 

10:00-11:00 50.8 55.3 49.6 59.8 65.4 48.0 45.2 

11:00-12:00 50.9 54.8 49.6 49.9 51.7 49.0 48.7 

Leq 24 Hr. 48.9 52.9 50.1 54.2 54.5 53.8 54.4 

Lmax 69.2 70.1 70.7 95.5 81.1 81.2 75.6 

L90 47.0 48.2 46.5 48.8 48.6 49.5 49.8 

Leq 24 Hr. Standard* 70 1/, 2/ 

Lmax Standard* 115 1/, 2/ 

หมายเหตุ :   รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวดั Sound Level Meter SCARLET TECH Model ST-21D IEC 61672 CLASS II  
มาตรฐาน :  1/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่15 พ.ศ. 2540 เรื่องมาตรฐานระดบัเสยีงทัว่ไป 
  2/  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง ก าหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิ จากการประกอบกจิการโรงงาน 

 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 

 

 

จดัท าโดย                                                                                                                          Chapter 3  
บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-49 

GREEN 

 

GREEN 

ตารางท่ี 3.6.2-4 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป บริเวณริมรัว้โครงการด้านทิศตะวนัตก 

ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

เวลาทีต่รวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป บรเิวณรมิร ัว้โครงการดา้นทศิตะวนัตก 

ผลการตรวจวดั Leq 1 hr (เดซเิบล-เอ) 

8-9 พ.ค. 2566 9-10 พ.ค. 2566 10-11 พ.ค. 2566 11-12 พ.ค. 2566 12-13 พ.ค. 2566 13-14 พ.ค. 2566 14-15 พ.ค. 2566 

12:00-13:00 50.8 53.1 57.1 55.8 54.6 55.5 52.7 

13:00-14:00 51.1 54.4 56.0 56.4 54.3 55.7 53.0 

14:00-15:00 51.5 55.1 55.5 54.3 53.9 67.4 52.1 

15:00-16:00 52.7 54.0 56.0 53.9 54.1 59.8 51.2 

16:00-17:00 52.6 54.5 55.9 53.9 55.9 57.3 54.6 

17:00-18:00 56.1 55.4 60.0 54.4 55.6 58.0 57.1 

18:00-19:00 56.2 64.0 57.9 58.1 56.3 58.5 56.2 

19:00-20:00 58.3 65.2 59.6 56.9 56.7 58.9 56.4 

20:00-21:00 56.9 62.6 61.1 57.0 57.2 58.6 58.1 

21:00-22:00 57.6 61.4 60.9 56.8 57.3 58.5 58.2 

22:00-23:00 62.6 63.2 60.9 55.8 56.8 58.4 58.4 

23:00-00:00 61.3 63.9 59.9 55.1 55.9 58.1 58.3 

00:00-01:00 61.7 62.4 58.1 54.8 56.0 57.6 57.9 

01:00-02:00 61.5 61.7 57.4 55.5 56.3 57.4 57.5 

02:00-03:00 61.8 63.1 57.8 59.1 57.7 57.4 57.7 

03:00-04:00 59.3 63.9 62.0 63.8 59.3 57.2 56.7 

04:00-05:00 58.8 64.0 63.4 61.4 57.1 55.0 55.2 

05:00-06:00 57.8 61.9 56.5 56.0 56.3 53.1 51.2 

06:00-07:00 56.2 57.3 55.9 54.6 55.4 50.6 55.0 

07:00-08:00 55.6 64.3 55.7 54.3 55.5 49.6 55.0 

08:00-09:00 54.8 58.6 55.2 56.9 55.4 50.7 55.3 

09:00-10:00 55.3 60.3 56.2 62.1 55.2 51.4 53.0 

10:00-11:00 54.6 58.6 58.5 55.8 63.2 51.6 52.1 

11:00-12:00 53.8 57.7 55.6 56.1 57.6 52.8 51.8 

Leq 24 Hr. 58.0 61.4 58.7 57.6 56.9 58.3 55.8 

Lmax 78.8 89.7 84.4 99.3 87.4 85.1 82.8 

L90 55.7 59.2 56.7 54.7 54.4 54.7 54.0 

Leq 24 Hr. Standard* 70 1/, 2/ 

Lmax Standard* 115 1/, 2/ 

หมายเหตุ :   รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวดั Sound Level Meter SCARLET TECH Model ST-21D IEC 61672 CLASS II  
มาตรฐาน :  1/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่15 พ.ศ. 2540 เรื่องมาตรฐานระดบัเสยีงทัว่ไป 
  2/  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง ก าหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิ จากการประกอบกจิการโรงงาน 

 
 

 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-50 

GREEN 

 

GREEN 

ตารางท่ี 3.6.2-5 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป บริเวณบา้นสวยน ้าใส 

ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

เวลาทีต่รวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป บรเิวณบา้นสวยน ้าใส 

ผลการตรวจวดั Leq 1 hr (เดซเิบล-เอ) 

8-9 พ.ค. 2566 9-10 พ.ค. 2566 10-11 พ.ค. 2566 11-12 พ.ค. 2566 12-13 พ.ค. 2566 13-14 พ.ค. 2566 14-15 พ.ค. 2566 

12:00-13:00 45.2 42.6 61.0 60.5 42.5 46.0 61.0 

13:00-14:00 63.9 55.9 63.6 62.7 56.1 64.1 63.7 

14:00-15:00 50.3 56.9 44.5 62.4 57.1 50.8 55.1 

15:00-16:00 48.4 44.4 56.5 46.6 44.7 48.8 56.7 

16:00-17:00 60.4 55.6 44.8 46.3 55.9 60.6 53.4 

17:00-18:00 53.2 52.5 47.0 47.0 52.7 53.5 54.7 

18:00-19:00 52.8 65.7 54.1 60.8 62.9 53.1 54.6 

19:00-20:00 47.0 63.7 50.4 53.6 65.2 47.7 50.6 

20:00-21:00 53.7 58.6 52.9 53.0 59.6 54.3 53.6 

21:00-22:00 54.2 53.1 53.7 53.4 53.9 54.5 53.9 

22:00-23:00 47.1 58.4 55.2 52.5 59.2 47.7 55.4 

23:00-00:00 45.9 54.1 55.6 55.9 54.4 45.9 55.8 

00:00-01:00 47.3 48.9 48.0 46.5 49.2 47.5 48.7 

01:00-02:00 44.1 50.1 45.5 49.7 50.3 44.3 45.6 

02:00-03:00 54.0 45.7 44.8 53.6 45.9 54.2 45.0 

03:00-04:00 53.2 48.4 48.3 49.7 48.6 53.4 48.7 

04:00-05:00 43.0 43.3 45.5 45.2 42.7 43.0 45.7 

05:00-06:00 68.3 69.8 68.4 61.8 64.9 68.3 68.5 

06:00-07:00 50.8 50.0 53.8 51.1 50.5 51.4 54.0 

07:00-08:00 46.8 52.0 47.7 46.4 52.4 52.4 49.1 

08:00-09:00 49.0 50.1 49.1 65.4 50.6 53.9 47.3 

09:00-10:00 64.2 56.7 50.3 55.2 57.2 64.3 54.3 

10:00-11:00 60.2 50.5 57.2 61.2 50.9 60.4 54.3 

11:00-12:00 54.3 60.4 49.7 47.0 60.4 54.4 48.1 

Leq 24 Hr. 58.3 59.5 57.6 57.8 57.8 58.5 57.9 

Lmax 76.4 90.7 77.8 79.4 93.2 80.1 81.9 

L90 54.9 56.5 55.0 56.3 55.5 57.8 57.5 

Leq 24 Hr. Standard* 70 1/, 2/ 

Lmax Standard* 115 1/, 2/ 

หมายเหตุ :   รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวดั Sound Level Meter SCARLET TECH Model ST-11D IEC 61672 CLASS I  
มาตรฐาน :  1/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่15 พ.ศ. 2540 เรื่องมาตรฐานระดบัเสยีงทัว่ไป 
  2/  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง ก าหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิ จากการประกอบกจิการโรงงาน 
ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคุม : นายประกาย บุญเกดิ 
ชือ่บรษิทัผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอน็ไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จ ากดั 
ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ 

 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-51 

GREEN 

 

GREEN 

ตารางท่ี 3.6.3 
สรปุผลการตรวจวดัระดบัเสียงทัว่ไปและเสียงรบกวน 
ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

วนัทีต่รวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีง dB(A) 

Leq 24 hr Lmax ระดบัเสยีงรบกวน * 
(ต า่สุด-สูงสุด/ เฉลีย่ 8 ชม.) 

บรเิวณบา้นสวยน ้าใส 

8-9 พ.ค. 2566 58.3 76.4 0.0-8.4/ เฉลีย่ 0.8 

9-10 พ.ค. 2566 59.5 90.7 0.0-13.7/ เฉลีย่ 2.0 

10-11 พ.ค. 2566 57.6 77.8 0.0-9.2/ เฉลีย่ 0.6 

11-12 พ.ค. 2566 57.8 79.4 0.0-8.8/ เฉลีย่ 1.0 

12-13 พ.ค. 2566 57.8 93.2 0.0-15.2/ เฉลีย่ 3.0 

13-14 พ.ค. 2566 58.5 80.1 0.0-9.2/ เฉลีย่ 1.1 

14-15 พ.ค. 2566 57.9 81.9 0.0-1.4/ เฉลีย่ 0.2 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิเหนือ 

8-9 พ.ค. 2566 59.9 82.3 - 

9-10 พ.ค. 2566 61.7 89.5 - 

10-11 พ.ค. 2566 62.9 90.9 - 

11-12 พ.ค. 2566 61.1 93.9 - 

12-13 พ.ค. 2566 60.6 84.4 - 

13-14 พ.ค. 2566 60.9 88.1 - 

14-15 พ.ค. 2566 59.2 78.7 - 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิใต ้

8-9 พ.ค. 2566 54.1 79.1 - 

9-10 พ.ค. 2566 55.2 98.7 - 

10-11 พ.ค. 2566 54.6 76.3 - 

11-12 พ.ค. 2566 55.3 80.1 - 

12-13 พ.ค. 2566 54.3 74.6 - 

13-14 พ.ค. 2566 52.8 60.6 - 

14-15 พ.ค. 2566 54.8 85.4 - 

 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 3.6.3 (ต่อ) 

วนัทีต่รวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีง dB(A) 

Leq 24 hr Lmax ระดบัเสยีงรบกวน * 
(ต า่สุด-สูงสุด/ เฉลีย่ 8 ชม.) 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิตะวนัออก 

8-9 พ.ค. 2566 48.9 69.2 - 

9-10 พ.ค. 2566 52.9 70.1 - 

10-11 พ.ค. 2566 50.1 70.7 - 

11-12 พ.ค. 2566 54.2 95.5 - 

12-13 พ.ค. 2566 54.5 81.1 - 

13-14 พ.ค. 2566 53.8 81.2 - 

14-15 พ.ค. 2566 54.4 75.6 - 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิตะวนัตก 

8-9 พ.ค. 2566 58.0 78.8 - 

9-10 พ.ค. 2566 61.4 89.7 - 

10-11 พ.ค. 2566 58.7 84.4 - 

11-12 พ.ค. 2566 57.6 99.3 - 

12-13 พ.ค. 2566 56.9 87.4 - 

13-14 พ.ค. 2566 58.3 85.1 - 

14-15 พ.ค. 2566 55.8 82.8 - 

Annoyance Standard* 70 115 10 

หมายเหตุ:  *  ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงรบกวนทุกๆ 5 นาท ีณ จุดตรวจวดับรเิวณบ้านสวยน ้าใส ตัง้แต่เวลา 22:00-06:00 น. เปรยีบเทยีบกบั ระดบั
เสยีงพืน้ฐาน ในชว่งเวลาเดยีวกนัของคนืวนัอาทติยแ์ละวนัจนัทรท์ี่ 14-15 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 ซึง่เป็นชว่งวนัหยุดของโรงงาน SKMT  

มาตรฐาน:  1/    ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่29 พ.ศ. 2550 เรื่องค่าระดบัเสยีงรบกวน 

2/    ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิจากการประกอบกจิการโรงงาน พ.ศ. 2548 
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ตารางท่ี 3.6.4 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป  

ตัง้แต่เดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

บรเิวณจุด
ตรวจวดัเสยีง 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีง (เดซเิบลเอ) 

พ.ย. 2563 พ.ค. 2564 พ.ย. 2564 พ.ค. 2565 พ.ย. 2565 พ.ค. 2565 

Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิเหนือ           

 วนัที ่1 58.1 77.9 57.3 80.5 59.5 80.0 58.8 79.9 58.4 83.7 59.9 82.3 

 วนัที ่2 57.6 80.7 57.4 86.2 58.5 80.9 59.5 90.6 57.5 75.0 61.7 89.5 

 วนัที ่3 58.7 81.6 56.8 79.7 59.7 79.2 60.2 86.0 57.5 85.4 62.9 90.9 

 วนัที ่4 57.1 77.4 58.5 93.5 59.6 88.0 58.7 81.4 58.0 83.2 61.1 93.9 

 วนัที ่5 56.8 80.9 56.2 78.0 60.8 87.2 59.4 92.5 57.3 83.2 60.6 84.4 

 วนัที ่6 55.4 76.7 56.0 84.5 60.2 101.0 55.4 86.9 53.3 77.1 60.9 88.1 

 วนัที ่7 60.1 86.3 55.9 82.8 56.8 95.4 57.9 82.1 55.0 82.7 59.2 78.7 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิใต ้           

 วนัที ่1 51.8 79.8 49.5 77.2 53.8 79.6 52.5 75.9 51.3 65.1 54.1 79.1 

 วนัที ่2 51.3 76.1 50.3 78.5 53.2 77.3 56.0 87.3 51.0 75.9 55.2 98.7 

 วนัที ่3 51.1 77.0 49.3 82.3 53.3 79.4 57.5 89.9 52.1 79.9 54.6 76.3 

 วนัที ่4 55.7 81.8 51.8 96.1 52.7 79.4 52.1 71.5 53.1 76.0 55.3 80.1 

 วนัที ่5 47.9 69.0 48.2 83.9 52.1 79.4 54.6 90.0 51.0 67.6 54.3 74.6 

 วนัที ่6 49.3 65.4 51.4 85.1 54.5 104.2 51.7 70.4 51.6 77.6 52.8 60.6 

 วนัที ่7 51.4 80.2 53.2 85.9 56.4 98.6 52.9 72.3 51.7 77.4 54.8 85.4 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิตะวนัออก           

 วนัที ่1 52.3 81.6 51.5 75.9 55.7 77.5 53.6 81.7 51.2 74.7 48.9 69.2 

 วนัที ่2 52.7 77.6 51.3 81.8 54.0 72.9 57.9 85.6 51.2 78.5 52.9 70.1 

 วนัที ่3 52.6 74.0 50.7 80.9 55.1 81.2 68.3 89.2 51.8 78.9 50.1 70.7 

 วนัที ่4 52.0 78.5 54.2 91.6 54.1 74.0 56.1 82.8 52.2 76.2 54.2 95.5 

 วนัที ่5 49.9 74.8 48.2 75.6 53.8 78.0 62.4 93.1 51.1 80.5 54.5 81.1 

 วนัที ่6 50.1 74.4 69.5 82.7 54.6 101.4 57.9 80.5 47.8 71.9 53.8 81.2 

 วนัที ่7 52.6 80.5 69.6 83.3 54.2 98.4 52.2 79.6 51.6 83.1 54.4 75.6 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิตะวนัตก           

 วนัที ่1 56.0 76.6 54.7 84.6 59.3 79.1 60.3 91.8 56.1 75.8 58.0 78.8 

 วนัที ่2 56.0 72.4 56.2 82.4 61.1 87.1 58.9 83.7 56.6 76.2 61.4 89.7 

 วนัที ่3 55.6 81.4 54.9 81.5 63.7 84.9 60.0 92.4 56.2 79.8 58.7 84.4 

 วนัที ่4 55.5 75.3 56.8 90.6 57.9 83.6 59.5 98.5 55.5 72.4 57.6 99.3 

 วนัที ่5 53.8 80.2 53.7 78.3 58.6 83.6 58.7 89.3 55.6 78.4 56.9 87.4 

 วนัที ่6 53.6 88.2 55.5 83.4 58.0 102.1 58.0 86.1 54.6 73.6 58.3 85.1 

 วนัที ่7 56.1 75.5 55.9 81.6 60.2 102.1 57.6 90.6 57.1 77.6 55.8 82.8 

บรเิวณบา้นสวยน ้าใส           

 วนัที ่1 54.4 75.8 54.7 83.7 53.9 77.3 53.9 75.8 56.1 81.5 58.3 76.4 

 วนัที ่2 52.7 78.1 54.8 80.1 53.4 75.2 55.4 79.8 57.0 84.2 59.5 90.7 

 วนัที ่3 53.0 75.4 56.7 84.1 54.6 76.1 56.1 94.5 58.6 83.1 57.6 77.8 

 วนัที ่4 52.8 79.8 59.0 82.5 54.9 77.2 53.1 83.7 57.8 81.5 57.8 79.4 

 วนัที ่5 51.9 72.5 58.4 81.8 52.8 79.1 56.9 93.5 57.8 84.0 57.8 93.2 

 วนัที ่6 54.0 77.7 58.8 93.5 55.5 104.0 54.5 81.2 58.5 83.7 58.5 80.1 

 วนัที ่7 53.1 76.5 53.7 81.3 53.4 91.8 53.7 79.6 58.1 84.1 57.9 81.9 

ค่ามาตรฐาน 1/, 2/ 70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 

มาตรฐาน:  1/   ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่15 พ.ศ. 2540 เรื่องมาตรฐานระดบัเสยีงทัว่ไป 
   2/    ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง ก าหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิ จากการประกอบกจิการโรงงาน 
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 สรปุผลการตรวจวดัระดบัเสียง 
 จากผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วนเครือ่งจกัรกล
การเกษตรและเครือ่งยนต ์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบต้าเมททลัเทคโนโลย ี จ ากดั 
ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 ในระหว่างวนัที ่8-15 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 จ านวน 5 
สถานี คอื บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิเหนือ  บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิใต ้  บรเิวณรมิรัว้โครงการ
ทางดา้นทศิตะวนัออก บรเิวณรมิรัว้โครงการทางดา้นทศิตะวนัตก และบรเิวณบา้นสวยน ้าใส พบว่าผลการ
ตรวจวดัทัง้หมดมคี่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน เรือ่ง มาตรฐานระดบัเสยีงโดยทัว่ไป ตามประกาศ
คณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิ ฉบบัที ่ 15 พ.ศ. 2540 และมาตรฐานเรือ่งก าหนดค่าระดบัเสยีงการ
รบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิจากการประกอบกจิการโรงงาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 
2548  
 ผลการค านวณหาค่าระดบัเสยีงรบกวน ณ บรเิวณบา้นสวยน ้าใส ทีอ่าจเกดิขึน้จากการท างานของ
เตาหลอมของโครงการฯ ในช่วงเวลาตัง้แต่ 20:00-06:00 น. ของแต่ละวนั โดยพจิารณาเปรยีบเทยีบระดบั
เสยีงทีอ่าจมกีารรบกวนตัง้แต่ 22:00-06:00 น. ซึง่จดัเป็นช่วงเวลาพกัผ่อน เปรยีบเทยีบกบัระดบัเสยีง
พืน้ฐานทีไ่มม่กีารท างานของโครงการฯ คอืช่วงเวลา 22:00-06:00 น. ของคนืวนัอาทติย-์วนัจนัทร ์ที ่ 14-
15 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 พบว่า ค่าระดบัเสยีงรบกวนทีเ่กดิขึน้ในบรเิวณบา้นสวยน ้าใส ส่วนใหญ่ (3,345 
นาท ีจากเวลาตรวจวดัทัง้หมด 3,360 นาท ีคดิเป็นรอ้ยละ 99.6) มคี่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานก าหนด 
ตามประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิ ฉบบัที ่ 29 พ.ศ. 2550 เรือ่งคา่ระดบัเสยีงรบกวน และ
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรือ่ง ก าหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิจาก
การประกอบกจิการโรงงาน ทีก่ าหนดใหร้ะดบัเสยีงรบกวนตอ้งมคี่าไมเ่กนิ 10 เดซเิบล-เอ โดยระดบัเสยีง
รบกวนทีเ่กดิขึน้ มรีะยะเวลาการเกดิเสยีงรบกวนทีเ่กนิกว่า 10 เดซเิบล-เอ เพยีง 15 นาท ี เฉพาะคนืวนั
จนัทรท์ี ่9 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 เท่านัน้ เมือ่พจิารณาระดบัเสยีงรบกวนทีเ่กดิขึน้จะมรีะยะเวลาสัน้ๆ และ
ไมต่่อเนื่อง ซึง่ต่างจากกจิกรรมการท างานในโครงการฯ ทีม่กีารผลติและระดบัเสยีงแบบต่อเนื่อง อกีทัง้
เมือ่พจิารณาจากแผนทีแ่สดงเสน้ระดบัความดงัเสยีง (Noise contour map) ของพืน้ทีต่ ัง้แต่อาคาร
ส านกังานจรดรมิรัว้ดา้นทศิตะวนัออกของโครงการ ซึง่อยูใ่กลก้บับา้นสวยน ้าใสมากทีสุ่ด พบว่ามคี่าระดบั
เสยีงเฉลีย่เพยีง 57.0 เดซเิบล-เอ อกีทัง้ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงทัว่ไปบรเิวณรมิรัว้โครงการทางดา้นทศิ
ตะวนัออกทีอ่ยูใ่กลก้บัจดุตรวจวดัเสยีงบรเิวณบา้นสวยน ้าใส มากทีสุ่ดมคี่าเฉลีย่ตลอด 7 วนั อยูใ่นช่วง
ระหว่าง 48.9-54.5 เดซเิบล-เอ  ขณะทีผ่ลการตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีย่ตลอด 7 วนั ของบรเิวณบา้นสวย
น ้าใส มคี่าอยูใ่นช่วงระหว่าง 57.6-59.5 เดซเิบล-เอ ซึง่มากกว่าเสยีงทีต่รวจวดัไดจ้ากเขตรัว้ของโครงการฯ 
ดงันัน้จงึสรุปไดว้่าระดบัเสยีงจากโครงการฯ ไมก่่อเกดิเสยีงรบกวนต่อบา้นสวยน ้าใส  
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กราฟที ่3.6.1-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงท ัว่ไป 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

 8 พ.ค. 66  9 พ.ค. 66  10 พ.ค. 66  11 พ.ค. 66  12 พ.ค. 66  13 พ.ค. 66  14 พ.ค. 66 

dBA70 hrs = 24 Leq    Standard 
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รมิรัว้ดา้นทศิเหนือ รมิรัว้ดา้นทศิใต ้ รมิรัว้ดา้นทศิตะวันออก รมิรัว้ดา้นทศิตะวันตก บา้นสวยน ้าใส 

กราฟที ่3.6.1-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงสงูสดุ 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

 8 พ.ค. 66  9 พ.ค. 66  10 พ.ค. 66  11 พ.ค. 66  12 พ.ค. 66  13 พ.ค. 66  14 พ.ค. 66 

dBA115 Lmax =    Standard 
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กราฟที ่3.6.2-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคา่เฉลีย่ระดบัเสยีงท ัว่ไปในแตล่ะรอบการตรวจวดั 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64  พ.ย. 64  พ.ค. 65  พ.ย. 65  พ.ค. 66 
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กราฟที ่3.6.2-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคา่ระดบัเสยีงสงูสดุในแตล่ะรอบการตรวจวดั 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64  พ.ย. 64  พ.ค. 65  พ.ย. 65  พ.ค. 66 

dBA115 Lmax =    Standard 
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3.7 การตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าในบ่อน ้าท้ิง 
การตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าในบ่อน ้าทิง้ ด าเนินการตามวธิมีาตรฐานของ APHA, AWWA and 

WEF Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater 2 1th Edition, 2005 โดยม ี
รายละเอยีดวธิกีารเกบ็รกัษาตวัอยา่งน ้า และรายละเอยีดวธิกีารตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้า แสดงดงัตาราง
ที ่ 3.7.1 และ 3.7.2 ผลการตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้ แสดงในตารางที ่ 3.7.3 และสรปุผลการตรวจวดั
ยอ้นหลงั 3 ปี ตัง้แต่เดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 ดงัตารางที ่3.7.4 

 

ตารางท่ี 3.7.1 
วิธีการเกบ็และรกัษาตวัอย่างน ้า 

วธิกีารเกบ็และรกัษาตวัอย่างน ้า 
 
         เก็บตวัอยา่งน ้าโดยวธิกีารแบบจว้ง (Grab Sampling) โดยตวัอยา่งทีเ่ก็บไดจ้ะบรรจใุสข่วดประเภทตา่งๆดงันี ้
1. รายการทดสอบ Grease & Oil เก็บตวัอยา่งดว้ยขวดแกว้ขนาด 1,000 มลิลลิติร และเตมิสารเคม ีเพือ่รกัษาสภาพตวัอยา่ง โดยเตมิกรดซลั
ฟูรกิ 1:1 ในอตัราสว่น 5 มลิลลิติรตอ่น ้าตวัอยา่ง 1,000 มลิลลิติร 
2. รายการทดสอบ COD เก็บตวัอยา่งดว้ยขวดพลาสตกิขนาด 500 มลิลลิติร และเตมิสารเคม ีเพือ่รกัษาสภาพตวัอยา่ง โดยเตมิกรดซลัฟูรกิ 
1:1 ในอตัราสว่น 5 มลิลลิติรตอ่น ้าตวัอยา่ง 500 มลิลลิติร 
3. รายการทดสอบอืน่ๆเก็บตวัอยา่งดว้ยขวดพลาสตกิขนาด 1,800 มลิลลิติร 
         ทัง้นีค้า่ Temperature และ pH จะท าการตรวจวดัทีภ่าพสนาม สว่นรายการทดสอบอืน่ๆ จะน ากลบัมาวเิคราะหท์ีห่อ้งปฏบิตักิารทีไ่ดร้บั
การรบัรองจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมโดยทัง้หมดจะถกูแชใ่นถงัน ้าแข็งเพือ่เก็บรกัษาตวัอยา่งกอ่นน ามาวเิคราะหใ์นหอ้งปฏบิตักิาร ภายใน 24 
ช ัว่โมง 

 

 
ตารางท่ี 3.7.2 

รายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้า 

ล ำดบั พำรำมเิตอร ์ วธิกีำรตรวจวเิครำะห ์

1 DO Membrane Electrode  

2 BOD5 5-day BOD Test, Azide modification 

3 COD Close Reflux, Titrimetric 

4 TKN Macro Kjeldahl 

5 Grease & Oil Liquid –Liquid, Partition Gravimetric 

6 pH Electrometric 

7 Temperature Laboratory & Field 

8 SS Dried at 103-105 ๐C 

9 TDS Dried at 108 ๐C 

10 Color ADMI Weighted Ordinate 

11 Heavy metals   

  Chromium hexavalent (Cr 6+) Colorimetric 

  Manganese (Mn) Inductively Coupled Plasma 

  Iron (Fe) Direct Air-Acetylene Flame 
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สรปุผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าในบ่อน ้าท้ิง 
 จากผลการตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าในบ่อน ้าทิง้ ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วน
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ี จ ากดั ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 บรเิวณบ่อ Holding pond ของ
สายการผลติที ่ 1 พบว่าผลการวเิคราะหท์ัง้หมดมคี่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน ้าทิง้จากโรงงาน พ.ศ. 2560  

เมือ่เปรยีบเทยีบผลการวเิคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้กบัเกณฑม์าตรฐานตามค าสัง่ชลประทานที ่ 18/2561 
เรือ่ง การป้องกนัและแกไ้ขการระบายน ้าทีม่คีุณภาพต ่าลงทางน ้าชลประทานและทางน ้าทีเ่ชื่อมกบัทางน ้า
ชลประทานในเขตพืน้ทีโ่ครงการชลประทาน  พบว่า ผลการวเิคราะห์ทัง้หมดมคี่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานฯ  
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ตารางท่ี 3.7.3 
ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าในบอ่น ้าท้ิง (Holding pond) 

ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

พารามเิตอร ์ หน่วย 
ผลการตรวจวเิคราะหบ์รเิวณจุดระบายน ้าทิง้ มาตรฐาน 

30 มกราคม 66 21 กมุภาพนัธ ์66 16 มนีาคม 66 3 เมษายน 66 8 พฤษภาคม 66 5 มถินุายน 66 1/ 2/ 

ความเป็นกรดและด่าง (pH) - 8.2 7.8 7.9 8.2 8.0 8.3 5.5-9.0 6.5-8.5 

อณุหภูม ิ(Temperature) oC 27 28 32 32 34 32 <40 <40 

ออกซเิจนละลาย (DO) mg/l 4.01 4.83 5.40 6.11 5.62 5.68 - >2 

ค่าบโีอด ี(BOD) mg/l 11.4 6.7 7.3 8.0 4.4 5.6 <20 <20 

ค่าซโีอด ี(COD) mg/l 68 90 84 85 65 75 <120 <100 

ค่าทเีคเอ็น (TKN) mg/l 62.2 41.8 60.8 58.0 46.2 57.1 <100 - 

สารแขวนลอย (TSS) mg/l 16.6 18.7 16.0 24.8 10.9 21.6 <50 <30 

ทดีเีอส (TDS) mg/l 619 530 808 790 516 510 <3000 <1300 

ค่าน ้ามนัและไขมนั (Oil & Grease) mg/l ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ <5 <5 

ส ี(Color) Original/ pH 7.0 ADMI 64/ 55 54/ 44 63/ 54 55/ 52 58/ 57 58/ 46 <300 <300 

โลหะหนัก (Heavy metals) :          

 โครเมีย่ม (Chromium) mg/l as Cr6+ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ <0.25 <0.25 

 แมงกานีส (Manganese) mg/l 0.06 0.03 0.03 0.05 0.04 0.04 <5.0 <5.0 

 เหล็ก (Iron) mg/l 0.16 0.11 0.11 0.19 0.15 0.24 - - 

หมายเหตุ : < = น้อยกวา่, <= น้อยกวา่หรอืเท่ากบั 
มาตรฐาน : 1/   ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน ้าทิง้จากโรงงาน พ.ศ. 2560 
 : 2/   ค าสัง่ชลประทานที่ 18/2561 เรื่องการป้องกนัและแก้ไขการระบายน ้าทีม่คีุณภาพต ่าลงทางน ้าชลประทานและทางน ้าทีเ่ชือ่มกบัทางน ้าชลประทานในเขตพืน้ทีโ่ครงการชลประทาน 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคุม : คุณสทิธพิงษ์ หดัรกัชยั ว-003/2-ค-9276 
ชือ่บรษิทัผูต้รวจวดั : บรษิทั อสีเทริ์นไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั (ว-003) 
ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : คุณยุพา กจนิรมัย์ ว-003/2-ค-9275 
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ตารางท่ี 3.7.4 
เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าในบอ่น ้าท้ิง (Holding pond) 

ตัง้แต่เดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

พารามเิตอร ์ หน่วย 

ผลการตรวจวเิคราะหบ์รเิวณจุดระบายน ้าทิง้ 
มาตรฐาน 

ก.ค.-ธ.ค. 2563 ม.ค.-ม.ิย. 2564 ก.ค.-ธ.ค. 2564 
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อณุหภมู ิ 
(Temperature) 

oC 31 31 32 30 29 28 28 29 25 30 31 31 33 31 32 31 30 30 <40 <40 

ค่าความเป็นกรดและด่าง 
(pH@25oC) 

- 8.1 8.1 7.8 7.8 8.0 7.9 8.0 7.9 8.1 7.9 8.5 7.8 7.8 8.1 8.0 7.3 8.1 7.9 5.5-9.0 6.5-8.5 

ออกซเิจนละลาย * 
(DO) mg/l 0.66 0.43 0.31 0.74 2.11 0.90 5.28 4.40 4.43 5.08 4.05 4.05 5.14 4.53 5.31 4.90 5.99 5.52 - >2 

ค่าบโีอด ี 
(BOD) 

mg/l 11.1 9.2 13.8 18.0 8.6 17.7 9.6 12.1 9.8 15.6 17.6 14.3 3.4 6.2 13.2 4.6 15.0 6.8 <20 <20 

ค่าซโีอด ี 
(COD) 

mg/l 76 102 97 80 73 107 80 68 75 70 82 79 44 48 49 54 97 56 <120 <100 

สารแขวนลอย  
(TSS) 

mg/l 24.9 40.5 30.2 19.3 23.0 32.5 18.9 26.6 15.9 26.8 33.6 19.2 12.0 7.2 17.1 12.2 21.3 17.2 <50 <30 

ค่าทดีเีอส  
(TDS) 

mg/l 458 520 690 358 568 746 933 814 557 568 434 573 580 842 643 1,062 587 312 <3000 <1300 

ค่าน ้ามนัและไขมนั  
(Oil & Grease) 

mg/l N.D. N.D. <2.0 N.D. N.D. <2.0 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. <5 <5 

ค่าทเีคเอ็น  
(TKN) 

mg/l 49.5 63.1 47.1 44.4 55.7 54.6 30.9 39.6 54.5 54.6 51.5 34.1 33.5 48.2 52.9 34.8 71.7 31.7 <100 - 

ส ี 
(Color) * pH 7.0 

ADMI 90 131 120 62 68 111 43 31 62 73 57 37 34 72 80 22 64 20 <300 <300 

โครเมีย่ม  
(Chromium) 

mg/l as 
Cr6+ 

N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. <0.25 <0.25 

แมงกานีส (Manganese) mg/l 0.05 0.06 0.05 0.03 0.05 0.05 0.13 0.06 0.04 0.04 0.05 0.05 0.03 0.11 0.06 0.09 0.05 0.05 <5 <5 

เหล็ก  
(Iron) 

mg/l 0.28 0.54 0.31 0.44 0.57 0.28 0.77 0.24 0.23 0.31 0.50 0.33 0.21 0.25 0.20 0.16 0.25 0.19 - - 

หมายเหตุ :  < = น้อยกวา่, < = น้อยกวา่หรอืเท่ากบั N.D. = ตรวจไม่พบ 
มาตรฐาน : 1/   ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน ้าทิง้จากโรงงาน พ.ศ. 2560  
 : 2/   ประกาศกระทรวงทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน ้าทิง้จากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 
 : 3/   ค าสัง่ชลประทานที่ 18/2561 เรื่องการป้องกนัและแก้ไขการระบายน ้าทีม่คีุณภาพต ่าลงทางน ้าชลประทานและทางน ้าทีเ่ชือ่มกบัทางน ้าชลประทานในเขตพืน้ทีโ่ครงการชลประทาน 
 : *   ค่ามาตรฐานออกซเิจนละลายน ้า (DO) ตอ้งไม่น้อยกวา่ 4 มลิลกิรมั/ลติร 

 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 

 
 

จดัท าโดย  Chapter 3 

บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั    หน้า 3-61 
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ตารางท่ี 3.7.4 (ต่อ) 

พารามเิตอร ์ หน่วย 

ผลการตรวจวเิคราะหบ์รเิวณจุดระบายน ้าทิง้ 
มาตรฐาน 

ม.ค.-ม.ิย. 2565 ก.ค.-ธ.ค. 2565 ม.ค.-ม.ิย. 2566 

ม.
ค.
 6

5 

ก.
พ
. 6

5 

ม.ี
ค.
 6

5 

เม
.ย
. 6

5 

พ
.ค
. 6

5 

ม.ิ
ย.
 6

5 

ก.
ค.
 6

5 

ส.
ค.
 6

5 

ก.
ย.
 6

5 

ต.
ค.
 6

5 

พ
.ย
. 6

5 

ธ.
ค.
 6

5 

ม.
ค.
 6

6 

ก.
พ
. 6

6 

ม.ี
ค.
 6

6 

เม
.ย
. 6

6 

พ
.ค
. 6

6 

ม.ิ
ย.
 6
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1/, 2/ 3/ 

อณุหภมู ิ 
(Temperature) 

oC 31 28 29 32 33 32 32 30 30 29 29 29 27 28 32 32 34 32 <40 <40 

ค่าความเป็นกรดและด่าง 
(pH@25oC) 

- 8.2 8.1 7.8 7.9 8.1 8.2 8.2 7.7 8.2 7.4 7.6 8.2 8.2 7.8 7.9 8.2 8.0 8.3 5.5-9.0 6.5-8.5 

ออกซเิจนละลาย * 
(DO) 

mg/l 5.01 5.80 5.21 5.41 5.47 4.52 5.90 5.60 5.01 4.70 4.52 5.03 4.01 4.83 5.40 6.11 5.62 5.68 - >2 

ค่าบโีอด ี 
(BOD) 

mg/l 13.9 13.7 4.3 11.8 9.8 6.7 5.5 5.0 10.1 2.5 11.3 6.4 11.4 6.7 7.3 8.0 4.4 5.6 <20 <20 

ค่าซโีอด ี 
(COD) mg/l 95 78 69 66 54 74 58 80 75 50 73 59 68 90 84 85 65 75 <120 <100 

สารแขวนลอย  
(TSS) 

mg/l 39.8 19.4 25.6 26.0 22.7 18.6 20.0 18.1 24.7 16.7 19.6 16.4 16.6 18.7 16.0 24.8 10.9 21.6 <50 <30 

ค่าทดีเีอส  
(TDS) 

mg/l 899 999 579 395 380 916 331 838 466 885 443 645 619 530 808 790 516 510 <3000 <1300 

ค่าน ้ามนัและไขมนั  
(Oil & Grease) 

mg/l N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. <5 <5 

ค่าทเีคเอ็น  
(TKN) 

mg/l 62.6 32.8 33.0 33.3 42.1 35.8 27.6 56.3 56.8 39.0 45.2 37.1 62.2 41.8 60.8 58.0 46.2 57.1 <100 - 

ส ี 
(Color) * pH 7.0 ADMI 50 28 26 25 21 33 41 48 39 57 40 43 55 44 54 52 57 46 <300 <300 

โครเมีย่ม  
(Chromium) 

mg/l as 
Cr6+ 

N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. <0.25 <0.25 

แมงกานีส  
(Manganese) 

mg/l 0.07 0.05 0.05 0.10 0.03 0.06 0.03 0.05 0.09 0.04 0.05 0.03 0.06 0.03 0.03 0.05 0.04 0.04 <5 <5 

เหล็ก  
(Iron) 

mg/l 0.29 0.18 0.18 0.29 0.19 0.15 0.31 0.30 0.20 0.15 0.22 0.19 0.16 0.11 0.11 0.19 0.15 0.24 - - 

หมายเหตุ : < = น้อยกวา่, <= น้อยกวา่หรอืเท่ากบั 
มาตรฐาน : 1/   ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน ้าทิง้จากโรงงาน พ.ศ. 2560  
 : 2/   ประกาศกระทรวงทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน ้าทิง้จากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 
 : 3/   ค าสัง่ชลประทานที่ 18/2561 เรื่องการป้องกนัและแก้ไขการระบายน ้าทีม่คีุณภาพต ่าลงทางน ้าชลประทานและทางน ้าทีเ่ชือ่มกบัทางน ้าชลประทานในเขตพืน้ทีโ่ครงการชลประทาน 
 : *   ค่ามาตรฐานออกซเิจนละลายน ้า (DO) ตอ้งไม่น้อยกวา่ 4 มลิลกิรมั/ลติร 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-62 
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กราฟที ่3.7.1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้: อณุหภมู ิ
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 

Co40 Temperature =    Standard Co40 Temperature =    Standard 
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กราฟที ่3.7.2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้: ความเป็นกรดและดา่ง 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 

9.0to 5.5 pH =   Standard 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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กราฟที ่3.7.3 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้: บโีอด ี
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

mg/l20 BOD =   Standard 
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กราฟที ่3.7.4 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้: ซโีอด ี
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

mg/l120 COD =   Standard 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-64 
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กราฟที ่3.7.5 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้: สารแขวนลอย 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

mg/l50 TSS =  Standard 
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กราฟที ่3.7.6 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้: ทดีเีอส 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

mg/l3000 TDS =  Standard 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 

 
 

จดัท าโดย  Chapter 3 

บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-65 
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กราฟที ่3.7.7 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้: น า้มนัและไขมนั 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

mg/l5 Oil & Grease =  Standard 
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กราฟที ่3.7.8 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้: ทเีคเอ็น 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

mg/l100 TKN =  Standard 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 

 
 

จดัท าโดย  Chapter 3 

บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-66 
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กราฟที ่3.7.9 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้: โครเมีย่ม 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

mg/l0.25 Chromium =  Standard 
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กราฟที ่3.7.10 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้: แมงกานสี 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

mg/l5.0 Manganese =  Standard 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 

 
 

จดัท าโดย  Chapter 3 

บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-67 
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กราฟที ่3.7.11 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้: เหล็ก 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

Iron = Not available Standard 
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กราฟที ่3.7.12 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้: ส ี(pH 7.0) 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

ADMI300 Color =  Standard 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 

 
 

จดัท าโดย  Chapter 3 

บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-68 
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กราฟที ่3.7.13 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้: ออกซเิจนละลาย 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

mg/l4  >DO =  Standard 
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3.8 การตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าใต้ดิน 
การตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าใตด้นิ ท าการเกบ็ตวัอยา่งคุณภาพน ้าใตด้นิ จ านวน 3 สถานี ไดแ้ก่ 

บรเิวณพืน้ทีส่เีขยีวดา้นหน้าโครงการ (GW1) บรเิวณพืน้ทีส่เีขยีวดา้นทศิตะวนัตกของโครงการ (GW2) 
และบรเิวณพืน้ทีส่เีขยีวดา้นทศิใตข้องโครงการ (GW3) ด าเนินการตามวธิมีาตรฐานของ APHA, AWWA 
and WEF Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater  และน ามาเปรยีบเทยีบ
การค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง ก าหนด
เกณฑก์ารปนเป้ือนในดนิและน ้าใตด้นิ การตรวจสอบคุณภาพดนิและน ้าใตด้นิ การแจง้ขอ้มลู รวมทัง้การ
จดัท ารายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดนิและน ้าใตด้นิ และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการ
ลดการปนเป้ือนในดนิและน ้าใตด้นิ พ.ศ. 2559 โดยมรีายละเอยีดวธิกีารตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าใตด้นิ 
แสดงดงัตารางที ่3.8.1  

การตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าใตด้นิของบ่อ GW1 บ่อ GW2 และบ่อ GW3  ท าการเกบ็ตวัอยา่งใน
วนัที ่ 24 เมษายน พ.ศ. 2566 พบว่าผลการตรวจวเิคราะหท์ัง้หมดมคี่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐาน ตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง ก าหนดเกณฑก์ารปนเป้ือนในดนิและน ้าใตด้นิ การตรวจสอบคุณภาพ
ดนิและน ้าใตด้นิ การแจง้ขอ้มลู รวมทัง้การจดัท ารายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดนิและน ้าใตด้นิ และ
รายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเป้ือนในดนิและน ้าใตด้นิ พ.ศ. 2559 สรปุผลการ
ตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าใตด้นิ ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 แสดงดงัตารางที ่3.8.2 

 
ตารางท่ี 3.8.1 

รายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าใต้ดิน 

ล ำดบั พำรำมเิตอร ์ วธิกีำรตรวจวเิครำะห ์

1 คา่ความเป็นกรด-ดา่ง (pH) Electrometric 

2 โลหะหนัก (Heavy metals)  

  Chromium hexavalent (Cr 6+) Colorimetric 

  Chromium trivalent (Cr 3+) Inductively Coupled Plasma 

  Manganese (Mn) Inductively Coupled Plasma 

  Iron (Fe) Direct Air-Acetylene Flame 
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ตารางท่ี 3.8.2 
ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าใต้ดิน 

ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

พารามเิตอร ์ หน่วย 

ผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน ้าใตด้นิ 

มาตรฐาน 
1/ 24 เมษายน 2566 

GW1 GW2 GW3 

ความเป็นกรดและด่าง (pH) - 6.8 8.1 7.2 6.5-9.2 

โลหะหนัก (Heavy metals) :      

 โครเมีย่ม (Chromium, Total) mg/l <0.03 <0.03 <0.03 <6 

- โครเมีย่ม เฮกซะวาเลน้ท ์(Cr6+) mg/l as Cr6+ ND ND ND <6 

- โครเมีย่ม ไตรวาเลน้ท ์(Cr3+) mg/l as Cr3+ <0.03 <0.03 <0.03 <40 

 แมงกานีส (Manganese) mg/l 0.68 <0.03 0.86 <33 

 เหล็ก (Iron) mg/l <0.03 0.04 0.04 - 

หมายเหตุ : < = น้อยกวา่, <= น้อยกวา่หรอืเท่ากบั 
มาตรฐาน : 1/   ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดเกณฑก์ารปนเป้ือนในดนิและน ้าใตด้นิ การตรวจสอบคุณภาพดนิและน ้าใตด้นิ  

 การแจง้ขอ้มลู รวมทัง้การจดัท ารายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดนิและน ้าใตด้นิ และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการ
ลดการปนเป้ือนในดนิและน ้าใตด้นิ พ.ศ. 2559 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคุม : คุณสทิธพิงษ์ หดัรกัชยั ว-003/2-ค-9274 
ชือ่บรษิทัผูต้รวจวดั : บรษิทั อสีเทริ์นไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั (ว-003) 
ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : คุณยุพา กจนิรมัย์ ว-003/2-ค-9275 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที ่3.8 แผนทีจุ่ดเกบ็ตวัอย่างคุณภาพน ้าใตด้นิ  
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ตารางท่ี 3.8.3 
เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าใต้ดิน 

ตัง้แต่เดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

พารามเิตอร ์ หน่วย 
ผลการตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าใตด้นิ มาตรฐาน 

1/ 17 ต.ค. 63 ม.ค.-ม.ิย. 64 16 ก.ค. 64 24 พ.ค. 65 26 ส.ค. 65 24 เม.ย. 66 

GW1         

ความเป็นกรดและด่าง (pH) - 5.6 - 4.6 5.1 6.7 6.8 6.5-9.2 

โลหะหนัก (Heavy metals) :         

 โครเมีย่ม (Chromium, Total) mg/l <0.03 - <0.10 <0.10 <0.03 <0.03 <6 

 โครเมีย่ม เฮกซะวาเลน้ท ์(Cr6+) mg/l as Cr6+ <0.050 - ND ND ND ND <6 

 โครเมีย่ม ไตรวาเลน้ท ์(Cr3+) mg/l as Cr3+ <0.03 - <0.10 <0.10 <0.03 <0.03 <40 

 แมงกานีส (Manganese) mg/l 0.05 - 0.45 0.29 0.26 0.68 <33 

 เหล็ก (Iron) mg/l 9.02 - 7.94 <0.10 0.06 <0.03 - 

GW2         

ความเป็นกรดและด่าง (pH) - - - - - 6.7 8.1 6.5-9.2 

โลหะหนัก (Heavy metals) :         

 โครเมีย่ม (Chromium, Total) mg/l - - - - <0.03 <0.03 <6 

 โครเมีย่ม เฮกซะวาเลน้ท ์(Cr6+) mg/l as Cr6+ - - - - ND ND <6 

 โครเมีย่ม ไตรวาเลน้ท ์(Cr3+) mg/l as Cr3+ - - - - <0.03 <0.03 <40 

 แมงกานีส (Manganese) mg/l - - - - 0.42 <0.03 <33 

 เหล็ก (Iron) mg/l - - - - 2.48 0.04 - 

GW3         

ความเป็นกรดและด่าง (pH) - 6.1 - - - - 7.2 6.5-9.2 

โลหะหนัก (Heavy metals) :         

 โครเมีย่ม (Chromium, Total) mg/l <0.03 - - - - <0.03 <6 

 โครเมีย่ม เฮกซะวาเลน้ท ์(Cr6+) mg/l as Cr6+ <0.050 - - - - ND <6 

 โครเมีย่ม ไตรวาเลน้ท ์(Cr3+) mg/l as Cr3+ <0.03 - - - - <0.03 <40 

 แมงกานีส (Manganese) mg/l 0.03 - - - - 0.86 <33 

 เหล็ก (Iron) mg/l 0.88 - - - - 0.04 - 

 

หมายเหตุ : < = น้อยกวา่, <= น้อยกวา่หรอืเท่ากบั 
มาตรฐาน : 1/   ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดเกณฑก์ารปนเป้ือนในดนิและน ้าใตด้นิ การตรวจสอบคุณภาพดนิและน ้าใตด้นิ  

 การแจง้ขอ้มลู รวมทัง้การจดัท ารายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดนิและน ้าใตด้นิ และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการ
ลดการปนเป้ือนในดนิและน ้าใตด้นิ พ.ศ. 2559 
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กราฟที ่3.8.1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ใตด้นิ: ความเป็นกรดและดา่ง 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

9.2to 6.5 pH =   Standard 
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กราฟที ่3.8.2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ใตด้นิ: โครเมีย่มท ัง้หมด 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

mg/l6 =  Total Cromium,  Standard 
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กราฟที ่3.8.3 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ใตด้นิ: โครเมีย่ม เฮกซะวาเลน้ท ์
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

mg/l6 =  hexavalent Cromium  Standard 
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กราฟที ่3.8.4 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ใตด้นิ: โครเมีย่ม ไตรวาเลน้ท ์
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

mg/l40 =  Trivalent Cromium  Standard 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 

 
 

จดัท าโดย                                                                                                                          Chapter 3  

บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-74 

GREEN 

 

GREEN 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

0.
05

 

0.
45

 

0.
29

 

0.
26

 

0.
68

 

0.
42

 

0.
03

 

0.
03

 

0.
86

 

0.00

11.00

22.00

33.00

 พ
.ย
. 
6
3
 

 พ
.ค
. 
6
4
 

 พ
.ย
. 
6
4
 

 พ
.ค
. 
6
5
 

 พ
.ย
. 
6
5
 

 พ
.ค
. 
6
6
 

 พ
.ย
. 
6
3
 

 พ
.ค
. 
6
4
 

 พ
.ย
. 
6
4
 

 พ
.ค
. 
6
5
 

 พ
.ย
. 
6
5
 

 พ
.ค
. 
6
6
 

 พ
.ย
. 
6
3
 

 พ
.ค
. 
6
4
 

 พ
.ย
. 
6
4
 

 พ
.ค
. 
6
5
 

 พ
.ย
. 
6
5
 

 พ
.ค
. 
6
6
 

GW1 GW2 GW3

M
a
n
g
a
n
e
se

 (
m

g
/l
) 

กราฟที ่3.8.5 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ใตด้นิ: แมงกานสี 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

mg/l33 Manganese =   Standard 
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กราฟที ่3.8.6 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน า้ใตด้นิ: เหล็ก 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

Iron = Not available  Standard 
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3.9 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพ้ืนท่ีท างาน 
 การตรวจวดัคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วนเครือ่งจกัรกล
การเกษตรและเครือ่งยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบต้าเมททลัเทคโนโลย ี จ ากดั 
ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 จ านวน 9 จดุตรวจวดั ของสายการผลติที ่ 1 คอื บรเิวณ
หน้าเตาหลอม, บรเิวณเตาเทน ้าเหลก็, บรเิวณเครือ่งปั้นแบบ, บรเิวณเครือ่งขดัชิน้งาน, บรเิวณพืน้ทีเ่ตรยีม
ทราย และบรเิวณพืน้ทีผ่ลติไสแ้บบ โดยท าการตรวจวดัทัง้แบบพืน้ทีแ่ละตดิตวัพนกังาน ซึง่การตรวจวดั
ด าเนินการระหว่างวนัที ่9-11 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 

 
 วิธีการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพื้นท่ีท างาน 
 วธิกีารตรวจวดัคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างานจะด าเนินการตาม OSHA Analytical Methods 
Manual, 2nd Edition, U.S. Department of Labor (1990) และ NIOSH Manual of Analytical Method Vol. 
1, 2 (1994) โดยมรีายละเอยีดวธิกีารตรวจวดัดงัตารางที ่3.9.1 
 

ตารางท่ี 3.9.1 
รายละเอียดวิธีการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพื้นท่ีท างาน 

ล าดบัที ่ พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวดั รายละเอยีดวธิกีารวเิคราะห ์

1 Total dust 

(ฝุ่ นทุกขนาด) 

PVC Filtration and 
Gravimetric method 

เก็บตวัอย่างโดยใช ้Personal Sampling Pump ดูดอากาศดว้ยอตัราการไหล 2.0 ลติร
ต่อนาท ีผ่าน Poly Vinyl Chloride Filter (PVC Filter) ทีบ่รรจอุยู่ใน Cassette Filter 
Holder น าไปทดสอบโดยผ่านการดดูความชืน้ใน Desiccators เป็นเวลา 241 ช ัว่โมง 
น าไปช ัง่หาน ้าหนักฝุ่นทีไ่ด ้ และค านวณเป็นปรมิาณฝุ่นทัง้หมด ในหน่วยมลิลกิรมัต่อ
ลูกบาศกเ์มตร โดยวธิมีาตรฐานของ NIOSH 0500 

2 Respirable dust 

(ฝุ่นขนาดทีส่ามารถ
เขา้ถงึและสะสมในถงุลม
ปอดได)้ 

PVC Filtration with 
Cyclone and 
Gravimetric method 

เก็บตวัอย่างโดยใช ้Personal Sampling Pump ดูดอากาศดว้ยอตัราการไหล 1.7 ลติร
ต่อนาท ีผ่าน Cyclone และ Poly Vinyl Chloride Filter (PVC Filter) ทีบ่รรจอุยู่ใน 
Cassette Filter Holder น าไปทดสอบโดยผ่านการดดูความชืน้ใน Desiccators เป็น
เวลา 241 ช ัว่โมง น าไปช ัง่หาน ้าหนักฝุ่นทีไ่ด ้ และค านวณเป็นปรมิาณฝุ่นขนาดที่
สามารถเขา้ถงึและสะสมในถงุลมปอดได ้ ในหน่วยมลิลกิรมัต่อลูกบาศกเ์มตร โดยวธิกีาร
มาตรฐานของ NIOSH 0600 

3 Silica dust 

(ฝุ่ นซลิกิา)  

 

PVC Filtration with 
Cyclone and Infrared 
Spectrophotometer  

เก็บตวัอย่างโดยใช ้Personal Sampling Pump ดูดอากาศดว้ยอตัราการไหล 2.0 ลติร
ต่อนาท ีผ่าน Poly Vinyl Chloride Filter (PVC Filter) ทีบ่รรจอุยู่ใน Cassette Filter 
Holder น าไปทดสอบโดยผ่านการดดูความชืน้ใน Desiccators เป็นเวลา 241 ช ัว่โมง 
น าไปช ัง่หาน ้าหนักฝุ่นทีไ่ด ้ และค านวณเป็นปรมิาณฝุ่นทุกขนาด ในหน่วยมลิลกิรมัต่อ
ลูกบาศกเ์มตร โดยวธิมีาตรฐานของ NIOSH 0500 และน า PVC Filter ทดสอบหา
ปรมิาณซลิกิอนไดออกไซด ์ จากการเก็บตวัอย่างโดยเคร ือ่ง Infrared 
Spectrophotometer  
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 ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพ้ืนท่ีท างาน 
ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วน

เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) บรษิทั สยามคโูบต้าเมททลัเทคโนโลย ี
จ ากดั ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 เมือ่วนัที ่ 9-11 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 จ านวน 9 
สถานี ของสายการผลติที ่1 คอื บรเิวณหน้าเตาหลอม, บรเิวณเตาเทน ้าเหลก็, บรเิวณพืน้ทีปั่้นแบบ, บรเิวณ
พืน้ทีเ่ตรยีมทราย, บรเิวณพืน้ทีผ่ลติไสแ้บบ และบรเิวณเครือ่งขดัชิน้งาน สายการผลติที ่ 1 ถงึ 4 (FN1 ถงึ 
FN4) ประกอบดว้ยการตรวจวดัปรมิาณฝุ่ นทุกขนาด (Total dust) ฝุ่ นขนาดทีส่ามารถเขา้ถงึและสะสมในถุง
ลมปอดได ้ (Respirable dust) และฝุ่ นซลิกิา (Quartz dust) แสดงดงัตารางที ่ 3.9.2 และสรปุผลการตรวจวดั
ยอ้นหลงั 3 ปี (ตัง้แต่เดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566) ดงัตารางที ่3.9.3 
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ตารางท่ี 3.9.2 
ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพ้ืนท่ีท างาน 

ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

จุดตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั (mg/m3) 

วนัที ่9-11 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 

พารามเิตอร ์ Total dust Respirable Dust Quartz dust ** 

เตาหลอม 0.264 0.174 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.368 0.222 0.012 

เตาเทน ้าเหล็ก 0.518 0.451 0.003 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.577 0.424 0.009 

เคร ือ่งป้ันแบบ 0.968 0.755 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.094 0.682 0.008 

เตรยีมทราย 0.403 0.274 0.003 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.328 0.237 0.010 

ผลติไสแ้บบ 1.987 1.596 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.883 1.414 0.004 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN1 2.172 1.957 0.006 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.874 1.585 0.003 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN2 2.495 2.078 0.014 

(ตดิตวัพนักงาน) 2.123 1.936 0.018 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN3 1.844 1.581 0.009 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.656 1.434 0.003 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN4 1.813 1.578 0.007 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.594 1.434 0.003 

มาตรฐาน 1/ - - 0.025 

มาตรฐาน 2/ 15 5 2.053 - 4.568 

มาตรฐาน :  1/  ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขดีจ ากดัความเขม้ขน้ของสารเคมอีนัตราย 
 2/  OSHA Standard 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคุม : นายประกาย บุญเกดิ 
ชือ่บรษิทัผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอน็ไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จ ากดั ใบอนุญาตเลขที ่๐๒๐๑-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๕๕ 
ชือ่นิตบุิคคลผูต้รวจวเิคราะห์ : บรษิทั เอม็เมก็ซ ์แอสโซซเิอชัน่ จ ากดั ** ใบอนุญาตเลขที ่๐๒๐๒-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๒๒ 

ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายเกรยีงไกร บุญมา **  
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ตารางท่ี 3.9.3 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพ้ืนท่ีท างาน 

ตัง้แต่เดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

จดุตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (mg/m3) 

กรกฎาคม-ธนัวาคม 2563 มกราคม-มถินุายน 2564 กรกฎาคม-ธนัวาคม 2564 

4-5 พฤศจกิายน พ.ศ. 2563 31 พฤษภาคม และ 2 มถินุายน พ.ศ. 2564 2-3 พฤศจกิายน พ.ศ. 2564 

พารามเิตอร ์  Total dust  Respirable dust  Quartz dust  Total dust  Respirable dust  Quartz dust  Total dust  Respirable dust  Quartz dust 

เตาหลอม 0.231 0.163 0.003 0.239 0.168 0.005 0.238 0.197 0.009 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.411 0.309 0.017 0.517 0.408 0.008 0.502 0.157 0.003 

เตาเทน ้าเหล็ก 0.373 0.342 0.005 0.286 0.153 0.003 0.322 0.200 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.571 0.464 0.018 0.630 0.437 0.005 0.520 0.375 0.004 

ป้ันแบบ 0.973 0.738 0.010 1.221 0.736 0.005 2.119 1.087 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.023 0.798 0.007 0.888 0.607 0.005 1.291 1.253 0.012 

เตรยีมทราย 0.461 0.395 <0.001 0.560 0.282 0.005 0.697 0.266 0.009 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.421 0.421 0.007 0.652 0.330 0.007 0.546 0.467 0.005 

ผลติไสแ้บบ 1.089 0.946 0.013 1.667 1.042 0.009 3.882 2.502 0.003 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.170 1.188 0.010 2.006 1.580 0.010 3.283 2.556 0.005 

เครือ่งขดัชิน้งาน FN1 2.343 1.488 0.005 3.015 2.123 0.009 3.354 2.369 0.006 

(ตดิตวัพนักงาน) 2.661 1.654 0.003 1.933 1.550 0.005 3.273 1.873 0.003 

เครือ่งขดัชิน้งาน FN2 - - - - - - - - - 

(ตดิตวัพนักงาน) - - - - - - - - - 

เครือ่งขดัชิน้งาน FN3 - - - - - - - - - 

(ตดิตวัพนักงาน) - - - - - - - - - 

เครือ่งขดัชิน้งาน FN4 - - - - - - - - - 

(ตดิตวัพนักงาน) - - - - - - - - - 

มาตรฐาน 2/ 15 5 1.333-4.584 15 5 1.359-4.473 15 5 2.557-4.629 

มาตรฐาน 1/ 10 3 0.025 10 3 0.025 10 3 0.025 

มาตรฐาน 3/ - - 0.025 - - 0.025 - - 0.025 

มาตรฐาน :  1/  ACGIH Standard 
 2/  OSHA Standard 
 3/  ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขดีจ ากดัความเขม้ขน้ของสารเคมอีนัตราย 
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GREEN 

 

GREEN 

ตารางท่ี 3.9.3 (ต่อ) 

จดุตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (mg/m3) 

มกราคม-มถินุายน 2565 กรกฎาคม-ธนัวาคม 2564 มกราคม-มถินุายน 2566 

24-27 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 8-10 พฤศจกิายน พ.ศ. 2565 9-11 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 

พารามเิตอร ์  Total dust  Respirable dust  Quartz dust  Total dust  Respirable dust  Quartz dust  Total dust  Respirable dust  Quartz dust 

เตาหลอม 0.416 0.367 0.009 0.319 0.369 0.009 0.264 0.174 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.310 0.122 0.007 0.299 0.261 0.007 0.368 0.222 0.012 

เตาเทน ้าเหล็ก 0.419 0.370 0.003 0.421 0.351 0.010 0.518 0.451 0.003 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.209 0.246 0.003 0.408 0.260 0.008 0.577 0.424 0.009 

ป้ันแบบ 0.833 0.613 0.005 1.104 0.558 0.005 0.968 0.755 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.521 0.368 0.003 0.778 0.326 0.006 1.094 0.682 0.008 

เตรยีมทราย 0.524 0.370 0.005 0.586 0.313 0.007 0.403 0.274 0.003 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.419 0.345 0.003 0.440 0.254 0.005 0.328 0.237 0.010 

ผลติไสแ้บบ 4.008 3.227 0.005 3.919 2.795 0.005 1.987 1.596 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 2.743 2.358 0.003 3.024 2.514 0.005 1.883 1.414 0.004 

เครือ่งขดัชิน้งาน FN1 3.374 2.165 0.006 2.613 2.079 0.006 2.172 1.957 0.006 

(ตดิตวัพนักงาน) 2.977 1.812 0.004 2.298 1.690 0.005 1.874 1.585 0.003 

เครือ่งขดัชิน้งาน FN2 4.114 2.234 0.005 3.132 2.512 0.003 2.495 2.078 0.014 

(ตดิตวัพนักงาน) 2.824 1.477 0.005 2.905 2.214 0.009 2.123 1.936 0.018 

เครือ่งขดัชิน้งาน FN3 2.028 1.432 0.003 3.112 2.130 0.010 1.844 1.581 0.009 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.833 1.318 0.004 2.223 1.918 0.015 1.656 1.434 0.003 

เครือ่งขดัชิน้งาน FN4 2.160 1.525 0.007 2.997 1.683 0.007 1.813 1.578 0.007 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.717 1.262 0.006 2.111 1.464 0.005 1.594 1.434 0.003 

มาตรฐาน 2/ 15 5 2.246-4.640 15 5 1.970-4.718 15 5 2.053-4.568 

มาตรฐาน 1/ 10 3 0.025 10 3 0.025 10 3 0.025 

มาตรฐาน 3/ - - 0.025 - - 0.025 - - 0.025 

มาตรฐาน :  1/  ACGIH Standard 
 2/  OSHA Standard 
 3/  ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขดีจ ากดัความเขม้ขน้ของสารเคมอีนัตราย 
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GREEN 

สรปุผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพ้ืนท่ีท างาน 
ผลการตรวจวดัปรมิาณฝุ่ นละอองในพืน้ทีท่ างาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วน

เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ส่วนขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) บรษิทั สยามคโูบต้าเมททลัเทคโนโลย ี
จ ากดั ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 เมือ่วนัที ่ 9-11 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 จ านวน 9 
สถานี คอื บรเิวณเตาหลอม, เตาเทน ้าเหลก็, บรเิวณปั้นแบบ, บรเิวณเตรยีมทราย,  บรเิวณผลติไสแ้บบ และ
บรเิวณเครือ่งขดัชิน้งาน สายการผลติที ่1 ถงึ 4 (FN1 ถงึ FN4) พบว่าปรมิาณฝุ่ นละอองทัง้ Total dust และ 
Respirable dust แบบตดิตวัพนกังาน และตดิตัง้ในพืน้ที ่ ทัง้หมดมคี่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานส านกังานบรหิาร
ความปลอดภยัและอาชวีอนามยัของสหรฐัอเมรกิา (OSHA) โดย Total dust และ Respirable dust ตอ้งไม่
เกนิ 15 และ 5  มลิลกิรมัต่อลกูบาศก์เมตร ตามล าดบั ส าหรบัฝุ่ นซลิกิา (Quartz dust) วเิคราะหใ์นรปูของ 
Silica crystalline พบว่า มคี่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานขดีจ ากดัความเขม้ขน้ของสารเคมอีนัตราย ตาม
ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เช่นเดยีวกบัมาตรฐาน ACGIH (2017) ทีร่ะบุใหฝุ้่ นซิ
ลกิา ตอ้งมคี่าไมเ่กนิ  0.025  มลิลกิรมัต่อลกูบาศกเ์มตร)  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.9 ภาพแสดงการเกบ็ตวัอย่างฝุ่นละอองในอากาศภายในพืน้ทีท่ างาน 
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เตาหลอม เตาเทน ้าเหล็ก ป้ันแบบ เตรยีมทราย ผลติไสแ้บบ เครือ่งขัดชิน้งาน 

1 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

2 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

3 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

4 

กราฟที ่3.9.1-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน: Total dust 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64  พ.ย. 64  พ.ค. 65  พ.ย. 65  พ.ค. 66 

3mg/m15 Total dust =    Standard 
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เตาหลอม เตาเทน ้าเหล็ก ป้ันแบบ เตรยีมทราย ผลติไสแ้บบ เครือ่งขัดชิน้งาน 

1 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

2 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

3 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

4 

กราฟที ่3.9.1-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศแบบตดิตวัพนกังาน: Total dust 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64  พ.ย. 64  พ.ค. 65  พ.ย. 65  พ.ค. 66 

3mg/m15 Total dust =    Standard 
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เตาหลอม เตาเทน ้าเหล็ก ป้ันแบบ เตรยีมทราย ผลติไสแ้บบ เครือ่งขัดชิน้งาน 

1 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

2 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

3 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

4 

กราฟที ่3.9.2-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน: Respirable dust 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64  พ.ย. 64  พ.ค. 65  พ.ย. 65  พ.ค. 66 

3mg/m5 Respirable dust =    Standard 
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เตาหลอม เตาเทน ้าเหล็ก ป้ันแบบ เตรยีมทราย ผลติไสแ้บบ เครือ่งขัดชิน้งาน 

1 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

2 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

3 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

4 

กราฟที ่3.9.2-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศแบบตดิตวัพนกังาน: Respirable dust 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64  พ.ย. 64  พ.ค. 65  พ.ย. 65  พ.ค. 66 

3mg/m5 Respirable dust =    Standard 
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เตาหลอม เตาเทน ้าเหล็ก ป้ันแบบ เตรยีมทราย ผลติไสแ้บบ เครือ่งขัดชิน้งาน 

1 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

2 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

3 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

4 

กราฟที ่3.9.3-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน: Quartz dust 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64  พ.ย. 64  พ.ค. 65  พ.ย. 65  พ.ค. 66 

3mg/m0.025 Quartz dust =    Standard 
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เตาหลอม เตาเทน ้าเหล็ก ป้ันแบบ เตรยีมทราย ผลติไสแ้บบ เครือ่งขัดชิน้งาน 

1 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

2 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

3 

เครือ่งขัดชิน้งาน 

4 

กราฟที ่3.9.3-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศแบบตดิตวัพนกังาน: Quartz dust 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64  พ.ย. 64  พ.ค. 65  พ.ย. 65  พ.ค. 66 

3mg/m0.025 Quartz dust =    Standard 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 

 
 

จดัท าโดย                                                                                                                          Chapter 3  

บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จ ากดั   หน้า 3-84 

GREEN 

 

GREEN 

3.10 การตรวจวดัระดบัความร้อนในพื้นท่ีท างาน 
 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ทีท่ างาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วนเครือ่งจกัรกล
การเกษตรและเครือ่งยนต ์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบต้าเมททลัเทคโนโลย ี จ ากดั 
ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 ตรวจวดัในวนัที ่ 5 เมษายน พ.ศ. 2566 จ านวน 2 สถานี 
ของสายการผลติที ่1 คอืบรเิวณหน้าเตาหลอมและบรเิวณเตาเทน ้าเหลก็ 
 
 

 วิธีการตรวจวดัระดบัความร้อนในพื้นท่ีท างาน 
 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ทีท่ างานจะด าเนินการตาม American Conference of 
Government Industrial Hygienist (ACGIH) โดยมรีายละเอยีดวธิกีารตรวจวดัดงัตารางที ่3.10.1 
 

ตารางท่ี 3.10.1 
รายละเอียดวิธีการตรวจวดัระดบัความร้อนในพื้นท่ีท างาน 

ล าดบัที ่ พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวดั รายละเอยีดวธิกีารวเิคราะห ์

1 ระดบัความรอ้น 

(Heat Stress) 

Wet Bulb Globe Temperature ท าการตรวจวดัโดยใชช้ดุเคร ือ่งมอืตรวจวดัค่าดชันี WBGT ซ ึง่
ประกอบดว้ยเทอรโ์มมเิตอรก์ระเปาะแหง้ (Dry Bulb Temperature) 
เทอรโ์มมเิตอรก์ระเปาะเปียก (Natural Wet Bulb Temperature) 
และโกลบเทอรโ์มมเิตอร ์ (Globe Temperature) ด าเนินการวดัค่า
อณุหภูมติ่างๆ แลว้น าค่าทีว่ดัไดม้าค านวณหาค่าดชันี WBGT 

 

  
ผลการตรวจวดัระดบัความร้อนในพื้นท่ีท างาน 
 ผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ทีท่ างาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วน
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ส่วนขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) บรษิทั สยามคโูบต้าเมททลัเทคโนโลย ี
จ ากดั ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 จ านวน 2 สถานี คอืบรเิวณหน้าเตาหลอม และ
บรเิวณเตาเทน ้าเหลก็ แสดงดงัในตารางที ่ 3.10.2 และสรปุผลการตรวจวดัยอ้นหลงั 3 ปี (ตัง้แต่เดอืน
กรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566) ดงัตารางที ่3.10.3 
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ตารางท่ี 3.10.2 
ผลการตรวจวดัระดบัความร้อนในพื้นท่ีท างาน 

ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

รายละเอยีดการตรวจวดั 
วนั/เวลา 
ทีต่รวจวดั ผลการตรวจวดั (C) 

บรเิวณเตาหลอม (Melting) & Control Box 1,2 5 เม.ย. 2566 TNWB TDB TGT WBGT In. 

(นายศภุลกัษณ ์ยิง่เชดิงาม)      

 - Jannytech JT2011-E2A S/N 3522210206 & 7 Cert. on 10.03.2023 11:00-14:00     

 ยนืท างาน/ ท างานดว้ยมอื-ปานกลาง 30 min 26.5 35.3 36.6 29.5 

 ยนืท างาน/ ท างานดว้ยแขนทัง้สองขา้ง-หนัก 30 min 26.7 36.8 38.1 30.1 

 ยนืท างาน/ ท างานดว้ยมอื-ปานกลาง 30 min 26.9 39.3 41.0 31.1 

 เดนิท างาน/ ท างานดว้ยแขนทัง้สองขา้ง-ปานกลาง 30 min 26.8 37.5 38.1 30.2 

 ปรมิาณการเผาผลาญพลงังาน  203 Kcal/hr WBGT เฉลีย่ 30.2 

 ระดบัภาระงาน (Work load) : งานปานกลาง มาตรฐาน 1/ = 32.0 oC การพจิารณา ผ่าน 

บรเิวณเตาเทน ้าเหล็ก (Pouring) 5 เม.ย. 2566 TNWB TDB TGT WBGT In. 

(นายคนอง สามารถ)      

 - QUESTemp 32 S/N TPJ050023 Cert. on 11.08.2022 11:00-14:00     

 ยนืท างาน/ ท างานดว้ยแขนทัง้ 2 ขา้ง-หนัก 30 min 26.5 36.4 37.8 29.9 

 ยนืท างาน/ ท างานดว้ยแขนทัง้ 2 ขา้ง-ปานกลาง 30 min 28.0 35.0 36.0 30.4 

 ยนืท างาน/ ท างานดว้ยแขนทัง้ 2 ขา้ง-หนัก 30 min 26.7 37.7 39.5 30.5 

 ยนืท างาน/ ท างานดว้ยแขนทัง้ 2 ขา้ง-ปานกลาง 30 min 27.3 35.9 36.5 30.1 

 ปรมิาณการเผาผลาญพลงังาน  231 Kcal/hr WBGT เฉลีย่ 30.2 

 ระดบัภาระงาน (Work load) : งานปานกลาง มาตรฐาน 1/ = 32.0 oC การพจิารณา ผ่าน 

มาตรฐาน :  1/ กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั   และ
สภาพแวดลอ้มในการท างานเกีย่วกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสยีงหมวด 1 ความรอ้น 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคุม : นายประกาย บุญเกดิ 
ชือ่นิตบุิคคลผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอน็ไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จ ากดั ใบอนุญาตเลขที่ ๐๔๐๑-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๔๒ 
ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.10 ภาพแสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นภายในพืน้ทีท่ างาน 
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ตารางท่ี 3.10.3 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัความร้อนในพื้นท่ีท างาน 

ตัง้แต่เดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

บรเิวณจุดตรวจวดัวามรอ้น 
ผลการตรวจวดัระดบัความรอ้น (oC) 

TNWB TDB TGT WBGT 

บรเิวณหนา้เตาหลอม     

 พ.ย. 2563 24.8 30.2 30.6 26.5 

 พ.ค. 2564 23.2 30.7 31.5 25.7 

 พ.ย. 2564 24.7 34.5 35.4 27.9 

 เม.ย. 2565 24.6 34.4 35.7 27.9 

 พ.ย. 2565 23.9 34.2 35.1 27.3 

 เม.ย. 2566 27.1 36.3 37.5 30.2 

บรเิวณเตาเทน ้าเหล็ก     

 พ.ย. 2563 26.5 35.8 37.0 29.7 

 พ.ค. 2564 28.5 26.7 37.3 31.1 

 พ.ย. 2564 26.9 35.5 37.0 30.0 

 เม.ย. 2565 27.9 36.1 36.7 30.5 

 พ.ย. 2565 24.0 35.8 35.8 27.5 

 เม.ย. 2566 26.7 37.2 38.5 30.2 

คา่มาตรฐาน 1/ - - - 32.0 

มาตรฐาน :  1/ กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั   และ
สภาพแวดลอ้มในการท างานเกีย่วกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสยีงหมวด 1 ความรอ้น 
 

สรปุผลการตรวจวดัระดบัความร้อนในพ้ืนท่ีท างาน 
ผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ทีท่ างานทีพ่นกังานปฏบิตังิาน ของโครงการโรงงานหล่อ

และหลอมชิน้ส่วนเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ี จ ากดั 
ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 จ านวน 2 สถานี คอืบรเิวณหน้าเตาหลอมและหอ้งควบคุม 
1,2 (คุณศุภลกัษณ์ ยิง่เชดิงาม) และบรเิวณเตาเทน ้าเหลก็ (คุณคนอง สามารถ) พบว่า ผลการตรวจวดั
ทัง้หมดมคี่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน ตามกฎกระทรวง โดยกระทรวงแรงงาน เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานในการ
บรหิาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานเกีย่วกบั
ความรอ้น แสงสว่าง และเสยีง พ.ศ. 2559 หมวด 1 ความรอ้น  ปัจจบุนัทางโครงการฯ ไดเ้ตรยีมอุปกรณ์
ป้องกนัส่วนบุคคลเฉพาะ ทัง้กระบงัหน้าและชุดพนกังานแบบป้องกนัความรอ้น รวมทัง้การจดัเตรยีมน ้าดื่ม
สะอาดผ่านเครือ่งท าความเยน็ หอ้งพกัส าหรบัพนกังาน และตดิตัง้เครือ่งปรบัอากาศใหก้บัพนกังานในบรเิวณ
หอ้งควบคุมทัง้ 2 หน่วย ตลอดระยะเวลาการปฏบิตังิาน และในส่วนของต าแหน่งเตาเทน ้าเหลก็ ก าหนดใหม้ี
การหมนุเวยีนต าแหน่งการท างานของพนกังานทุกๆ 4 ชัว่โมง เพื่อใหพ้นกังานลดการสมัผสัความรอ้น 
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กราฟที ่3.10.1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ทีท่ างาน 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 
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กราฟที ่3.10.2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ทีท่ างาน 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

 พ.ย. 63  พ.ค. 64  พ.ย. 64  เม.ย. 65  พ.ย. 65  เม.ย. 66 

Co32 Moderate Work =   Standard 
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3.11 การตรวจวดัแสงในพ้ืนท่ีท างาน 
 การตรวจวดัแสงในพืน้ทีท่ างาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วนเครือ่งจกัรกลการเกษตร
และเครือ่งยนต ์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ี จ ากดั ประจ าเดอืน
มกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 ท าการตรวจวดัระหว่างวนัที ่8-10 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 
 

วิธีการตรวจวดัแสงในพื้นท่ีท างาน 
การตรวจวดัแสงในพืน้ทีท่ างาน ด าเนินการตรวจวดัแบบพืน้ทีท่ ัว่ไปและบรเิวณการผลติ และ

ตรวจวดั ณ จดุทีล่กูจา้งต้องท างานโดยใชส้ายตามองเฉพาะจุด ท าการตรวจวดัในช่วงเวลากลางคนืทัง้หมด 
ซึง่การตรวจวดัเป็นไปตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรือ่ง มาตรฐานความเขม้
ของแสงสว่าง ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพเิศษ 39ง เมือ่วนัที ่ 21 กุมภาพนัธ ์พ.ศ. 2561 
โดยมรีายละเอยีดวธิกีารตรวจวดัดงัตารางที ่3.11.2 

 
 

ตารางท่ี 3.11.1 
รายละเอียดวิธีการตรวจวดัแสงในพื้นท่ีท างาน 

ล าดบัที ่ พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวดั รายละเอยีดวธิกีารวเิคราะห ์

1 แสงสวา่ง Lux meter ก่อนเร ิม่การตรวจวดัตอ้งปรบัใหเ้คร ือ่งวดัแสงอ่านค่าทีศู่นย ์ (Photometer Zeroing) การ
ตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างบรเิวณพืน้ทีท่ ั่วไปและบรเิวณพืน้ทีใ่ชป้ระโยชนใ์นกระบวนการ
ผลิต ใหต้รวจวดัในแนวระนาบสูงจากพืน้ 75 เซนติเมตร และการตรวจวดัความเขม้ของแสง
สวา่งบรเิวณทีผู่ป้ฏบิตังิานตอ้งท างานโดยใชส้ายตามองเฉพาะจุดหรอืตอ้งใชส้ายตาอยู่กบัทีใ่น
การท างาน ใหต้รวจวดัในจดุทีส่ายตาตกกระทบชิน้งานหรอืจดุทีท่ างานของผูป้ฏบิตังิาน 

 

 
ผลการตรวจวดัแสงในพ้ืนท่ีท างาน 

  ผลการตรวจวดัแสงในพืน้ทีท่ างาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วนเครื่องจกัรกล
การเกษตรและเครือ่งยนต ์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ี จ ากดั ของ
สายการผลติที ่ 1 ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 ท าการตรวจวดัระหว่างวนัที ่ 8-10 
พฤษภาคม พ.ศ. 2566 แสดงดงัตารางที ่3.11.2 และ 3.11.3   
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ตารางท่ี 3.11.2-1 
ผลการตรวจวดัระดบัความเข้มแสงสว่าง : แบบพื้นท่ีท างาน 

ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

จุดที ่ พืน้ทีต่รวจวดั ลกัษณะงาน 
ค่ามาตรฐาน (Lux) ผลการตรวจวดั (Lux) การพจิารณา 

ค่าเฉลีย่ ค่าต าสุด ค่าเฉลีย่ ค่าต าสุด ค่าเฉลีย่ ค่าต าสุด 

ตรวจวดัเมือ่วนัที ่8-10 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 ชว่งเวลา 18:00-20:00 น. 

 อาคารส านักงาน        

 2nd Floor        

1 พืน้ทีอ่อฟฟิตช ัน้ 2 พืน้ทีห่อ้งส านักงาน 300 150 378 222 ผ่าน ผ่าน 

2 หอ้งกรรมการผูจ้ดัการ (President) พืน้ทีห่อ้งส านักงาน 300 150 675 521 ผ่าน ผ่าน 

3 หอ้งกรรมการรองผูจ้ดัการ (Vice President) พืน้ทีห่อ้งส านักงาน 300 150 679 521 ผ่าน ผ่าน 

4 หอ้งประชมุโอชากา (VIP Room)  พืน้ทีท่ ัว่ไปหอ้งประชมุ 300 150 705 628 ผ่าน ผ่าน 

5 หอ้งประชมุซาไก Reception Room 1  พืน้ทีท่ ัว่ไปหอ้งประชมุ 300 150 723 604 ผ่าน ผ่าน 

6 หอ้งประชมุโอคาจมิา Reception Room 2  พืน้ทีท่ ัว่ไปหอ้งประชมุ 300 150 755 618 ผ่าน ผ่าน 

7 หอ้งประชมุพนมสาคาม Meeting Room 1  พืน้ทีท่ ัว่ไปหอ้งประชมุ 300 150 540 490 ผ่าน ผ่าน 

8 หอ้งประชมุฉะเชงิเทรา Meeting Room 3 พืน้ทีท่ ัว่ไปหอ้งประชมุ 300 150 409 338 ผ่าน ผ่าน 

9 หอ้งประชมุเขาหนิซอ้น พืน้ทีท่ ัว่ไปหอ้งประชมุ 300 150 412 341 ผ่าน ผ่าน 

10 หอ้งสมัมนา Conference (จดุที ่1) พืน้ทีท่ ัว่ไปหอ้งฝึกอบรม 300 150 687 564 ผ่าน ผ่าน 

11 หอ้งสมัมนา Conference (จดุที ่2) พืน้ทีท่ ัว่ไปหอ้งฝึกอบรม 300 150 631 445 ผ่าน ผ่าน 

12 หอ้งสมัมนา Conference (จดุที ่3) พืน้ทีท่ ัว่ไปหอ้งฝึกอบรม 300 150 696 581 ผ่าน ผ่าน 

13 หอ้งสมัมนา Conference (จดุที ่4) พืน้ทีท่ ัว่ไปหอ้งฝึกอบรม 300 150 706 568 ผ่าน ผ่าน 

14 บนัไดบรเิวณหอ้งโถงรบัแขก บนัไดในอาคาร 100 50 435 137 ผ่าน ผ่าน 

15 หอ้งน ้าชาย ช ัน้ 2 หอ้งสขุา 100 50 198 104 ผ่าน ผ่าน 

16 หอ้งน ้าหญงิ ช ัน้ 2 หอ้งสขุา 100 50 166 128 ผ่าน ผ่าน 

17 ทางเดนิออฟฟิต ช ัน้ 2 ทางเดนิในอาคาร 100 50 156 128 ผ่าน ผ่าน 

 1st Floor        

18 หอ้งอบรม (Training room) (หนา้หอ้ง) พืน้ทีท่ ัว่ไปหอ้งฝึกอบรม 300 150 547 405 ผ่าน ผ่าน 

19 หอ้งอบรม (Training room) (กลางหอ้ง) พืน้ทีท่ ัว่ไปหอ้งฝึกอบรม 300 150 640 571 ผ่าน ผ่าน 

20 หอ้งอบรม (Training room) (ทา้ยหอ้ง) พืน้ทีท่ ัว่ไปหอ้งฝึกอบรม 300 150 486 335 ผ่าน ผ่าน 

21 ทางเดนิออฟฟิศช ัน้ 1 ทางเดนิในอาคาร 100 50 315 266 ผ่าน ผ่าน 

22 บนัไดออฟฟิศช ัน้กลาง บนัไดในอาคาร 100 50 171 107 ผ่าน ผ่าน 

23 บนัไดออฟฟิศช ัน้บน บนัไดในอาคาร 100 50 179 83 ผ่าน ผ่าน 

24 หอ้งน ้าชาย หอ้งสขุา 100 50 315 202 ผ่าน ผ่าน 

25 หอ้งน ้าหญงิ หอ้งสขุา 100 50 132 63 ผ่าน ผ่าน 

 Canteen        

26 พืน้ทีร่บัประทานอาหาร พืน้ทีร่บัประทานอาหาร 300 150 234 161 ผ่าน ผ่าน 

27 หอ้งครวั (เตาปรงุอาหาร) หอ้งครวั 300 150 355 228 ผ่าน ผ่าน 

28 หอ้งลา้งจาน/ เก็บอปุกรณ ์ หอ้งลา้งจาน 300 150 361 280 ผ่าน ผ่าน 

29 ถาดใส่อาหารขาย ถาดใส่อาหารขาย 300 150 325 269 ผ่าน ผ่าน 

 หอ้งพยาบาล        

30 หอ้งพยาบาล – พืน้ทีห่อ้ง หอ้งพยาบาล 300 150 531 409 ผ่าน ผ่าน 

31 หอ้งพยาบาล – เตยีงพกัผ่อน พืน้ทีพ่กัผ่อน 50 25 409 358 ผ่าน ผ่าน 
         



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
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ตารางท่ี 3.11.2-1 (ต่อ) 

จุดที ่ พืน้ทีต่รวจวดั ลกัษณะงาน 
ค่ามาตรฐาน (Lux) ผลการตรวจวดั (Lux) การพจิารณา 

ค่าเฉลีย่ ค่าต าสุด ค่าเฉลีย่ ค่าต าสุด ค่าเฉลีย่ ค่าต าสุด 

 อาคารฝ่ายผลติ        

32 ทางเดนิสเีขยีว ทางเดนิในอาคาร 100 50 217 155 ผ่าน ผ่าน 

 หอ้งจดัสง่สนิคา้ (PC)        

 33 พืน้ทีห่อ้งจดัส่งสนิคา้ (PC) พืน้ทีห่อ้งส านักงาน 300 150 564 432 ผ่าน ผ่าน 

 Finishing Control Room         

34 พืน้ทีห่อ้ง Control พืน้ทีห่อ้งส านักงาน 300 150 202 132 ผ่าน ผ่าน 

 MT          

35 พืน้ทีห่อ้ง MT พืน้ทีห่อ้งส านักงาน 300 150 379 313 ผ่าน ผ่าน 

36 บนัได Maintenance บนัไดในอาคาร 100 50 174 60 ผ่าน ผ่าน 

 Pattern Room        

37 หอ้งท างาน CNC พืน้ทีห่อ้งปฏบิตักิาร 300 150 313 178 ผ่าน ผ่าน 

 MO          

38 พืน้ทีห่อ้งควบคมุเคร ือ่งป้ันแบบ Control Room 3 พืน้ทีห่อ้งควบคมุ 200 100 349 168 ผ่าน ผ่าน 

39 บรเิวณเคร ือ่งป้ันแบบ พืน้ทีป่ฏบิตังิาน 300 150 364 225 ผ่าน ผ่าน 

 ME        

40 พืน้ทีห่อ้ง ME พืน้ทีห่อ้งส านักงาน 300 150 339 256 ผ่าน ผ่าน 

41 บรเิวณซอ่มเบา้เตาหลอม พืน้ทีซ่อ่มบ ารงุ 300 150 496 303 ผ่าน ผ่าน 

 Core Making          

42 บนัได Core Making (Column A2) บนัไดในอาคาร 100 50 105 52 ผ่าน ผ่าน 

43 บนัได Core Making (Column A4) บนัไดในอาคาร 100 50 195 60 ผ่าน ผ่าน 

44 พืน้ทีห่อ้งควบคมุเคร ือ่งป้ันไสแ้บบ (Control Room) พืน้ทีห่อ้งควบคมุ 200 100 315 245 ผ่าน ผ่าน 

45 หนา้ลฟิตบ์รรทุก 1500 Kg พืน้ทีข่นถ่ายวตัถดุบิ 100 50 267 249 ผ่าน ผ่าน 

 Finishing          

46 Cooling Room (Finishing)-หวั พืน้ทีข่นถ่ายสนิคา้ 100 50 238 103 ผ่าน ผ่าน 

47 Cooling Room (Finishing)-กลาง พืน้ทีข่นถ่ายสนิคา้ 100 50 147 107 ผ่าน ผ่าน 

48 Cooling Room (Finishing)-ทา้ย พืน้ทีข่นถ่ายสนิคา้ 100 50 107 92 ผ่าน ผ่าน 

 อาคารเปลีย่นแบตเตอร ีร่ถ Forklift           

49 พืน้ทีอ่าคารเปลีย่นแบตเตอร ีร่ถ Forklift พืน้ทีห่อ้งควบคมุ 200 100 266 202 ผ่าน ผ่าน 

 อาคารเกบ็ของเสยี          

50 พืน้ทีอ่าคารเก็บของเสยี ลานขนถ่ายของเสยี 200 100 209 108 ผ่าน ผ่าน 

 อาคารเกบ็สารเคม ี          

51 พืน้ทีอ่าคารเก็บสารเคม ี พืน้ทีเ่ก็บสารเคมี 200 100 335 275 ผ่าน ผ่าน 
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ตารางท่ี 3.11.2-1 (ต่อ) 

จุดที ่ พืน้ทีต่รวจวดั ลกัษณะงาน 
ค่ามาตรฐาน (Lux) ผลการตรวจวดั (Lux) การพจิารณา 

ค่าเฉลีย่ ค่าต าสุด ค่าเฉลีย่ ค่าต าสุด ค่าเฉลีย่ ค่าต าสุด 

 บรเิวณประตูรอบอาคารโรงงาน        

52 บรเิวณหนา้ประต ู1A ประตทูางเขา้ใหญ่ 50 - 114 94 ผ่าน - 

53 บรเิวณหนา้ประต ู2 ประตทูางเขา้ใหญ่ 50 - 80 70 ผ่าน - 

54 บรเิวณหนา้ประต ู3 ประตทูางเขา้ใหญ่ 50 - 101 85 ผ่าน - 

55 บรเิวณหนา้ประต ู4 ประตทูางเขา้ใหญ่ 50 - 108 87 ผ่าน - 

56 บรเิวณหนา้ประต ู5 ประตทูางเขา้ใหญ่ 50 - 101 74 ผ่าน - 

57 บรเิวณหนา้ประต ู6A ประตทูางเขา้ใหญ่ 50 - 263 161 ผ่าน - 

58 บรเิวณหนา้ประต ู6B ประตทูางเขา้ใหญ่ 50 - 395 327 ผ่าน - 

59 บรเิวณหนา้ประต ู6C ประตทูางเขา้ใหญ่ 50 - 378 300 ผ่าน - 

60 บรเิวณหนา้ประต ู6D ประตทูางเขา้ใหญ่ 50 - 410 303 ผ่าน - 

61 บรเิวณหนา้ประต ู7 ประตทูางเขา้ใหญ่ 50 - 56 43 ผ่าน - 

62 บรเิวณหนา้ประต ู8 ประตทูางเขา้ใหญ่ 50 - 67 60 ผ่าน - 

63 บรเิวณหนา้ประต ู9 ประตทูางเขา้ใหญ่ 50 - 52 32 ผ่าน - 

64 บรเิวณหนา้ประต ู10 ประตทูางเขา้ใหญ่ 50 - 101 77 ผ่าน - 
         

ค่ามาตรฐาน : 1/ ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานความเขม้ของแสงสวา่ง ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพเิศษ 39 ง เมื่อวนัที ่ 21 
กุมภาพนัธ ์พ.ศ. 2561  

 ตารางที ่1  มาตรฐานความเขม้แสงสวา่ง ณ บรเิวณพืน้ที่ทัว่ไปและบรเิวณการผลติภายในสถานประกอบกจิการ 

หมายเหตุ : Lux Meter “Extech” Model 407026 S/N 052153 Cal. Date September 26, 2022 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคุม : นายประกาย บุญเกดิ 
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ตารางท่ี 3.11.2-2 
ผลการตรวจวดัระดบัความเข้มแสงสว่าง : แบบจดุท่ีพนักงานปฏิบติังาน โดยใช้สายตามองเฉพาะจดุ 

ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 
จดุที ่ พืน้ที/่จดุทีต่รวจวดั ลกัษณะงาน ค่ามาตรฐาน 

(Lux) 
ผลการตรวจวดั 

(Lux) การพจิารณา 

ตรวจวดัเมือ่วนัที ่8-10 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 ชว่งเวลา 18:00-20:00 น. 

 อาคารส านักงาน     

 2nd Floor     

 ออฟฟิต ช ัน้ 2     

1 โตะ๊ประชมุหลงั HR โตะ๊ประชมุ 400-500 412 ผ่าน 

2 โตะ๊ประชมุหนา้ตูเ้ก็บเอกสาร (1) โตะ๊ประชมุ 400-500 449 ผ่าน 

3 โตะ๊ประชมุหนา้ตูเ้ก็บเอกสาร (2) โตะ๊ประชมุ 400-500 472 ผ่าน 

4 โตะ๊ท างานคณุปฤษฎา  โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 443 ผ่าน 

5 โตะ๊ท างานคณุยุทธนา โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 494 ผ่าน 

6 โตะ๊ท างานคณุพณัณิตา โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 440 ผ่าน 

7 โตะ๊ท างานคณุณัฏฐณิชา โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 449 ผ่าน 

8 โตะ๊ท างานคณุฉันทนา โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 537 ผ่าน 

9 โตะ๊ท างานคณุชนัญชดิา โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 514 ผ่าน 

10 โตะ๊ส ารอง โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 507 ผ่าน 

11 โตะ๊ท างานคณุรุง่ราวรรณ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 449 ผ่าน 

12 โตะ๊ส ารอง โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 463 ผ่าน 

13 โตะ๊ท างานคณุอลษิา โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 490 ผ่าน 

14 โตะ๊ท างานคณุดลฤด ี โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 440 ผ่าน 

15 โตะ๊ท างานคณุวรีะ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 456 ผ่าน 

16 โตะ๊ท างานคณุเพทาย โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 425 ผ่าน 

17 โตะ๊ท างานคณุคโูบะ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 404 ผ่าน 

18 โตะ๊ท างานคณุนิชมิูระ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 443 ผ่าน 

19 โตะ๊ท างานคณุสุกญัญา โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 507 ผ่าน 

20 โตะ๊ท างานคณุกฤษณา โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 467 ผ่าน 

21 โตะ๊ท างานคณุนพพร โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 487 ผ่าน 

22 โตะ๊ท างานคณุสมชาย โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 480 ผ่าน 

23 โตะ๊ท างานคณุอจัฉรา โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 517 ผ่าน 

24 โตะ๊ท างานคณุวศัพล โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 456 ผ่าน 

25 โตะ๊ท างานคณุวนัชยั โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 487 ผ่าน 

26 โตะ๊ท างานคณุธวลัหทยั โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 527 ผ่าน 

27 โตะ๊ท างานคณุอภชิติ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 527 ผ่าน 

28 โตะ๊ท างานคณุบษุกล โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 449 ผ่าน 

29 โตะ๊ท างานคณุอสิรพงศ ์ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 494 ผ่าน 

30 โตะ๊ท างานคณุชยัวฒัน ์ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 544 ผ่าน 

31 โตะ๊ส ารอง โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 402 ผ่าน 

32 โตะ๊ท างานคณุสาวติร ี โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 443 ผ่าน 

33 โตะ๊ท างานคณุชยูศ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 561 ผ่าน 

34 โตะ๊ท างานคณุวราภรณ ์ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 523 ผ่าน 

35 โตะ๊ท างานคณุวนัชยั โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 483 ผ่าน 

36 โตะ๊ท างานคณุนารรีตัน ์ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 487 ผ่าน 

37 โตะ๊ท างานคณุธนิษฐา โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 460 ผ่าน 
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ตารางท่ี 3.11.2-2 (ต่อ) 
จดุที ่ พืน้ที/่จดุทีต่รวจวดั ลกัษณะงาน 

ค่ามาตรฐาน 
(Lux) 

ผลการตรวจวดั 
(Lux) การพจิารณา 

38 โตะ๊ท างานคณุพนิิจ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 443 ผ่าน 

39 โตะ๊ท างานคณุนิสา โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 418 ผ่าน 

40 โตะ๊ท างานคณุดารารชั โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 405 ผ่าน 

41 โตะ๊ท างานคณุภวูชิ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 402 ผ่าน 

42 โตะ๊ท างานคณุอบ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 402 ผ่าน 

43 โตะ๊ท างานคณุเผ่าพนัธ ์ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 405 ผ่าน 

44 โตะ๊ท างานคณุบรรณพร โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 416 ผ่าน 

45 โตะ๊ท างานคณุคาวาบาตะ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 410 ผ่าน 

46 โตะ๊ท างานคณุสมชาย โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 429 ผ่าน 

47 โตะ๊ท างานคณุพศิมยั โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 418 ผ่าน 

48 โตะ๊ท างานคณุทพิวรรณ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 412 ผ่าน 

49 โตะ๊ท างานคณุกนกพล โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 412 ผ่าน 

50 โตะ๊ท างานคณุจรลั โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 443 ผ่าน 

51 โตะ๊ท างานคณุสถาพร โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 440 ผ่าน 

52 โตะ๊ท างานคณุศศชิล โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 425 ผ่าน 

53 โตะ๊ท างานคณุเปรม โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 452 ผ่าน 

54 โตะ๊ท างานคณุเกยีรตวิชัร โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 463 ผ่าน 

55 โตะ๊ท างานคณุชดิชนก โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 429 ผ่าน 

56 โตะ๊ท างานคณุอนุสรา โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 514 ผ่าน 

57 โตะ๊ท างานคณุนรโชต ิ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 449 ผ่าน 

58 โตะ๊ท างานคณุมะลวินั โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 467 ผ่าน 

59 โตะ๊ท างานคณุอเูอดะ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 405 ผ่าน 

60 โตะ๊ท างานคณุกญุชณิ์ชา โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 472 ผ่าน 

61 โตะ๊ท างานคณุเพ็ชรรยี ์ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 425 ผ่าน 

62 โตะ๊ท างานคณุวรรณพร โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 470 ผ่าน 

63 โตะ๊ส ารอง โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 476 ผ่าน 

64 โตะ๊ท างานคณุมาซาจ ิโซจ ิ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 443 ผ่าน 

65 โตะ๊ท างานคณุณัฐธชิา โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 456 ผ่าน 

66 โตะ๊ท างานคณุชลธชิา โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 460 ผ่าน 

67 โตะ๊ท างานคณุวรีะศกัดิ ์ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 456 ผ่าน 

68 โตะ๊ท างานคณุศภุชยั โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 514 ผ่าน 

69 โตะ๊ท างานคณุธนากร โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 577 ผ่าน 

70 โตะ๊ท างานคณุปิยพฒัน ์ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 412 ผ่าน 

71 โตะ๊ท างานคณุศราวธุ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 449 ผ่าน 

72 โตะ๊ท างานคณุอนุรกัษ ์ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 476 ผ่าน 

73 โตะ๊ส ารอง โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 523 ผ่าน 

74 โตะ๊ท างานกรรมการรองผูจ้ดัการ  โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 697 ผ่าน 

75 โตะ๊ประชมุกรรมการรองผูจ้ดัการ โตะ๊ประชมุ 400-500 694 ผ่าน 

76 โตะ๊ท างานกรรมการผูจ้ดัการ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 564 ผ่าน 

77 โตะ๊ประชมุหอ้งกรรมการผูจ้ดัการ  โตะ๊ประชมุ 400-500 697 ผ่าน 
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 1st Floor     

 หอ้งพยาบาล     

78 โตะ๊คณุหมอ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 527 ผ่าน 

79 โตะ๊พยาบาล โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 544 ผ่าน 

80 เตยีงท าแผล เตยีงท าแผล 400-500 449 ผ่าน 

 Canteen     

81 จดุลา้งจาน งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 408 ผ่าน 

  หอ้งจดัสง่สนิคา้ (PC)      

82 โตะ๊คอมพวิเตอร ์ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 432 ผ่าน 

83 โตะ๊คอมพวิเตอร ์ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 463 ผ่าน 

84 โตะ๊เอกสาร โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 409 ผ่าน 

85 โตะ๊คอมพวิเตอร ์Store โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 412 ผ่าน 

  Finishing Line 1      

86 Hammering Line 1 งานหยาบ 200-300 245 ผ่าน 

87 Hammering Line 2 งานหยาบ 200-300 224 ผ่าน 

88 Core Knockout Machine งานหยาบ 200-300 205 ผ่าน 

89 Hanger Shot งานหยาบ 200-300 523 ผ่าน 

90 Barinder No.1 งานหยาบ 200-300 222 ผ่าน 

91 Barinder No.2 งานหยาบ 200-300 215 ผ่าน 

92 Barinder No.3 งานหยาบ 200-300 269 ผ่าน 

93 ชอ่งเจยีร ที ่1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 550 ผ่าน 

94 ชอ่งเจยีร ที ่2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 320 ผ่าน 

95 Air Shot (Auto) งานหยาบ 200-300 283 ผ่าน 

96 Air Blow งานหยาบ 200-300 368 ผ่าน 

97 เคร ือ่ง Control Clam (Shot Blast 1) ตูค้วบคมุ 200-300 256 ผ่าน 

98 เคร ือ่ง Control Clam (Shot Blast 2) ตูค้วบคมุ 200-300 242 ผ่าน 

99 Robot Air Shot Auto Line 1 ตูค้วบคมุ 200-300 432 ผ่าน 

100 Robot Air Shot Auto Line 2 ตูค้วบคมุ 200-300 460 ผ่าน 

101 Robot Air Shot Auto Line 3 ตูค้วบคมุ 200-300 452 ผ่าน 

102 Robot Air Shot Auto Line 4 ตูค้วบคมุ 200-300 389 ผ่าน 

  Finishing Line 2     

103 Hammering 1 งานหยาบ 200-300 217 ผ่าน 

104 Hammering 2 งานหยาบ 200-300 242 ผ่าน 

105 Core Knockout Machine งานหยาบ 200-300 202 ผ่าน 

106 Hanger Shot งานหยาบ 200-300 210 ผ่าน 

107 Barinder No.1 งานหยาบ 200-300 235 ผ่าน 

108 Barinder No.2 งานหยาบ 200-300 273 ผ่าน 

109 Barinder No.3 งานหยาบ 200-300 293 ผ่าน 

110 ชอ่งเจยีร ที ่1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 412 ผ่าน 

111 ชอ่งเจยีร ที ่2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 460 ผ่าน 

112 Clamp shot blast 1 ตูค้วบคมุ 200-300 211 ผ่าน 

113 Clamp shot blast 2 ตูค้วบคมุ 200-300 205 ผ่าน 

114 Air Blow งานหยาบ 200-300 202 ผ่าน 

115 Rework งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 456 ผ่าน 
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 Finishing Line 3      

116 Hammering 1 งานหยาบ 200-300 224 ผ่าน 

117 Hammering 2 งานหยาบ 200-300 233 ผ่าน 

118 Core Knockout Machine งานหยาบ 200-300 225 ผ่าน 

119 Hanger Shot งานหยาบ 200-300 310 ผ่าน 

120 Barinder No.1 งานหยาบ 200-300 218 ผ่าน 

121 Barinder No.2 งานหยาบ 200-300 289 ผ่าน 

122 ชอ่งเจยีร ที ่2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 404 ผ่าน 

123 ชอ่งเจยีร ที ่3 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 407 ผ่าน 

124 Clamp Shot Blast 1 ตูค้วบคมุ 200-300 229 ผ่าน 

125 Air Shot (Auto) งานหยาบ 200-300 303 ผ่าน 

126 Air Blow งานหยาบ 200-300 683 ผ่าน 

 Finishing Line 4      

127 Packing Line 4 Com. งานคอมพวิเตอร ์ 400-500 450 ผ่าน 

128 Packing Line 4/ Packing 1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 404 ผ่าน 

129 Packing Line 4/ Packing 2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 497 ผ่าน 

130 Hanger Shot งานหยาบ 200-300 205 ผ่าน 

131 Barinder  งานหยาบ 200-300 203 ผ่าน 

132 ชอ่งเจยีร ที ่1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 414 ผ่าน 

133 ชอ่งเจยีร ที ่2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 420 ผ่าน 

134 Rework งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 403 ผ่าน 

 Finishing Control Room      

135 โตะ๊คอมพวิเตอร ์Leader โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 445 ผ่าน 

136 โตะ๊ท างาน FN โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 487 ผ่าน 

137 โตะ๊ท างาน KPS โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 422 ผ่าน 

 QA: Finishing     

138 F/N 3 QA 0  งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 571 ผ่าน 

139 F/N 3 QA 1  งานละเอยีดปานกลาง 500-600 974 ผ่าน 

140 F/N 3 QA 2  งานละเอยีดปานกลาง 500-600 869 ผ่าน 

141 Inspection Line QA 6 งานละเอยีดปานกลาง 500-600 981 ผ่าน 

142 Inspection Line QA Support งานละเอยีดปานกลาง 500-600 872 ผ่าน 

143 Inspection Line QA 4 งานละเอยีดปานกลาง 500-600 887 ผ่าน 

144 Inspection Line QA 5 งานบนัทกึขอ้มูล 400-500 405 ผ่าน 

145 Inspection Line QA 3 งานละเอยีดปานกลาง 500-600 975 ผ่าน 

146 Inspection Line QA HB งานหยาบ 200-300 436 ผ่าน 

147 F/N 1 QA 1  งานละเอยีดปานกลาง 500-600 845 ผ่าน 

148 F/N 1 QA 2  งานละเอยีดปานกลาง 500-600 895 ผ่าน 

149 F/N 2 QA 0  งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 937 ผ่าน 

150 F/N 2 QA 1  งานละเอยีดปานกลาง 500-600 910 ผ่าน 

151 F/N 2 QA 2  งานละเอยีดปานกลาง 500-600 970 ผ่าน 

152 F/N 4 QA 1  งานละเอยีดปานกลาง 500-600 954 ผ่าน 

153 F/N 4 QA 2  งานหยาบ 200-300 429 ผ่าน 
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 QA: CCM Room     

154 โตะ๊คอมพวิเตอรห์อ้ง CMM งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 561 ผ่าน 

155 เคร ือ่ง CMM 1 งานละเอยีดปานกลาง 500-600 638 ผ่าน 

156 เคร ือ่ง CMM 2 งานละเอยีดปานกลาง 500-600 622 ผ่าน 

157 โตะ๊ระดบักดีชิน้งาน (ใหญ่) งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 541 ผ่าน 

 QA: Laboratory Room     

158 เคร ือ่งทดสอบแรงดงึ (Tensile Testing M/C) งานหยาบ 200-300 316 ผ่าน 

159 เคร ือ่งท าน ้ากลัน่ (Pure Water) งานหยาบ 200-300 341 ผ่าน 

160 เคร ือ่งวดัความแข็ง Core งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 412 ผ่าน 

161 เคร ือ่งอดัเรซ ิน่ (Mountion Press) งานหยาบ 200-300 260 ผ่าน 

162 เคร ือ่ง Grinding & Polishing No.1 งานหยาบ 200-300 344 ผ่าน 

163 เคร ือ่ง Grinding & Polishing No.2 งานหยาบ 200-300 476 ผ่าน 

164 บรเิวณจดุทดสอบสารเคมี งานละเอยีดปานกลาง 500-600 517 ผ่าน 

165 เคร ือ่งตดั (Precision Cutting M/C) งานหยาบ 200-300 510 ผ่าน 

166 บรเิวณเคร ือ่งช ัง่ 2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 490 ผ่าน 

167 บรเิวณเคร ือ่งช ัง่ Digital งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 467 ผ่าน 

168 โตะ๊คอมพวิเตอรเ์คร ือ่ง Microscope งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 429 ผ่าน 

169 เตาอบ Muffle Furnace งานหยาบ 200-300 483 ผ่าน 

170 เตาอบแหง้ งานหยาบ 200-300 521 ผ่าน 

171 เคร ือ่งรอ่นทราย งานหยาบ 200-300 416 ผ่าน 

172 โตะ๊ท างาน Foreman โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 409 ผ่าน 

173 โตะ๊ท างาน โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 429 ผ่าน 

174 เคร ือ่ง Brinell งานหยาบ 200-300 375 ผ่าน 

 MT     

175 โตะ๊ท างานคณุชติภิทัร โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 402 ผ่าน 

176 โตะ๊ท างานคณุธนวรรธ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 410 ผ่าน 

177 โตะ๊ท างานส ารอง โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 429 ผ่าน 

178 โตะ๊ท างานคณุก าธร โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 417 ผ่าน 

179 Radial Machine งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 568 ผ่าน 

180 เคร ือ่งกลงึ (QA) งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 415 ผ่าน 

181 เคร ือ่งกลงึ (MT) งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 416 ผ่าน 

182 Milling Machine งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 460 ผ่าน 

183 Drilling Machine งานหยาบ 200-300 701 ผ่าน 

184 Bandsaw (QA) งานหยาบ 200-300 470 ผ่าน 

185 Bandsaw (MT) งานหยาบ 200-300 687 ผ่าน 

186 เคร ือ่งตดัเหล็ก งานหยาบ 200-300 581 ผ่าน 

187 โตะ๊ซอ่มงาน งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 588 ผ่าน 

188 โตะ๊ปากกา 1 (PT) งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 405 ผ่าน 

189 โตะ๊ปากกา 2 (PT) งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 515 ผ่าน 

 KPS     

190 โตะ๊ปากกา 1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 568 ผ่าน 

191 โตะ๊ปากกา  2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 496 ผ่าน 

192 สว่านแท่น งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 402 ผ่าน 
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 Pattern Room     

193 CNC EV360T ตูค้วบคมุ 200-300 205 ผ่าน 

 SPP Room     

194 โตะ๊ท างาน Forman โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 514 ผ่าน 

 MO     

195 Control พ่นสารเคลอืบ MO งานหยาบ 200-300 436 ผ่าน 

196 บรเิวณจดุหกักา้น งานหยาบ 200-300 628 ผ่าน 

197 บรเิวณ Control After Treatment งานหยาบ 200-300 208 ผ่าน 

198 บรเิวณ Control เคร ือ่งป้ันแบบ งานหยาบ 200-300 402 ผ่าน 

199 บรเิวณเคร ือ่งตอก Number งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 707 ผ่าน 

200 บรเิวณพ่นสารเคลอืบ งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 1,171 ผ่าน 

 - ค่าเฉลีย่ของพืน้ที ่2  300 999 ผ่าน 

 - ค่าเฉลีย่ของพืน้ที ่3  200 678 ผ่าน 

201 บรเิวณ Control Set Core (เคร ือ่งป้ัน) ตูค้วบคมุ 200-300 403 ผ่าน 

202 บรเิวณ Control Set (Control Room) ตูค้วบคมุ 200-300 429 ผ่าน 

 หอ้งควบคุมเคร ือ่งป้ันแบบ Control room 3     

203 โตะ๊ท างานคอมพวิเตอร ์ โตะ๊คอมพวิเตอร ์ 400-500 449 ผ่าน 

204 โตะ๊ประชมุ โตะ๊ประชมุ 400-500 503 ผ่าน 

 Pouring     

205 บรเิวณเทน ้าเหล็ก งานหยาบ 200-300 262 ผ่าน 

206 หนา้เคร ือ่งเทน ้าเหล็ก งานหยาบ 200-300 222 ผ่าน 

 ME     

207 บรเิวณตู ้Control 3, 4 ตูค้วบคมุ 200-300 262 ผ่าน 

208 บรเิวณควบคมุเครน ตูค้วบคมุ 200-300 378 ผ่าน 

 หอ้งควบคุมเตาหลอม      

209 โตะ๊ประชมุ โตะ๊ประชมุ 400-500 402 ผ่าน 

210 โตะ๊คอมพวิเตอร ์ โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 413 ผ่าน 

211 โตะ๊ Q-VAC โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 427 ผ่าน 

 Core Making     

212 บรเิวณเคร ือ่ง 5HS No.1, 3 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 625 ผ่าน 

213 บรเิวณเคร ือ่ง 5HS No.2, 5 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 1,208 ผ่าน 

 - ค่าเฉลีย่ของพืน้ที ่2  300 864 ผ่าน 

 - ค่าเฉลีย่ของพืน้ที ่3  200 415 ผ่าน 

214 บรเิวณเคร ือ่ง 5HS No.4, 6 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 818 ผ่าน 

215 บรเิวณเคร ือ่ง 5HS No.7, 8 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 662 ผ่าน 

216 บรเิวณเคร ือ่ง 5HS No.9, 10 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 472 ผ่าน 

217 โหลดทรายช ัน้ 2 งานหยาบ 200-300 202 ผ่าน 

218 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-T-1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 487 ผ่าน 

219 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-T-2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 701 ผ่าน 

220 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-T-3 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 581 ผ่าน 

221 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 418 ผ่าน 

222 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 860 ผ่าน 

223 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.3 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 510 ผ่าน 
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224 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.4 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 503 ผ่าน 

225 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.5 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 429 ผ่าน 

226 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.6 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 422 ผ่าน 

227 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.7 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 751 ผ่าน 

228 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.8 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 425 ผ่าน 

229 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.9 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 409 ผ่าน 

230 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.10 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 601 ผ่าน 

231 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.11 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 429 ผ่าน 

232 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.12 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 872 ผ่าน 

233 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.13 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 391 ผ่าน 

234 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.14 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 389 ผ่าน 

235 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.15 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 391 ผ่าน 

236 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.16 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 307 ผ่าน 

237 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.17 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 425 ผ่าน 

238 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.18 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 405 ผ่าน 

239 บรเิวณเคร ือ่ง 6VS-C No.19 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 872 ผ่าน 

240 บรเิวณเคร ือ่ง S7HS-2R งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 307 ผ่าน 

241 บรเิวณเคร ือ่ง S7HS-1L งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 517 ผ่าน 

242 บรเิวณเคร ือ่ง S7HS-3L งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 377 ผ่าน 

243 บรเิวณเคร ือ่ง 7HS-2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 883 ผ่าน 

244 บรเิวณเคร ือ่ง 7HS-1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 443 ผ่าน 

245 บรเิวณเคร ือ่ง 7HS-5 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 544 ผ่าน 

246 บรเิวณเคร ือ่ง 7HS-6R งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 947 ผ่าน 

247 บรเิวณเคร ือ่ง 7HS-3 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 308 ผ่าน 

248 บรเิวณเคร ือ่ง 7HS-4 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 389 ผ่าน 

249 จดุพ่นสารตน้เคร ือ่ง 7HS งานหยาบ 200-300 362 ผ่าน 

250 Oven 2 (หวัเตา) งานหยาบ 200-300 293 ผ่าน 

251 Oven 2 (ทา้ยเตา) งานหยาบ 200-300 710 ผ่าน 

252 ตู ้Control Oven 2 งานหยาบ 200-300 391 ผ่าน 

253 Oven 3 หวัเตา งานหยาบ 200-300 313 ผ่าน 

254 Oven 3 ทา้ยเตา งานหยาบ 200-300 476 ผ่าน 

255 Control Oven 3 งานหยาบ 200-300 208 ผ่าน 

256 จดุ Rework Com Robot งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 574 ผ่าน 

257 Oven 1 (หวัเตา) งานหยาบ 200-300 293 ผ่าน 

258 Oven 1 (ทา้ยเตา) งานหยาบ 200-300 208 ผ่าน 

259 หอ้งควบคมุเคร ือ่งป้ันไสแ้บบ โตะ๊เอกสาร Forman โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 412 ผ่าน 

260 หอ้งควบคมุเคร ือ่งป้ันไสแ้บบ โตะ๊เอกสาร Leader โตะ๊ท างานส านักงาน 400-500 405 ผ่าน 

261 เคร ือ่งโหลดทราย ช ัน้ 1 ใกล ้UT งานหยาบ 200-300 242 ผ่าน 

262 เคร ือ่งโหลดทราย ช ัน้ 1 ใกล ้4VS งานหยาบ 200-300 222 ผ่าน 

263 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 456 ผ่าน 

264 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 544 ผ่าน 

265 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-3 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 534 ผ่าน 

266 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-4 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 782 ผ่าน 

267 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-5 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 449 ผ่าน 
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ตารางท่ี 3.11.2-2 (ต่อ) 
จดุที ่ พืน้ที/่จดุทีต่รวจวดั ลกัษณะงาน 

ค่ามาตรฐาน 
(Lux) 

ผลการตรวจวดั 
(Lux) การพจิารณา 

268 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-6 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 494 ผ่าน 

269 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-7 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 496 ผ่าน 

270 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-8 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 530 ผ่าน 

271 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-9 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 771 ผ่าน 

272 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-10 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 588 ผ่าน 

273 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-11 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 432 ผ่าน 

274 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-12 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 476 ผ่าน 

275 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-13 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 571 ผ่าน 

276 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-14 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 554 ผ่าน 

277 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-15 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 483 ผ่าน 

278 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-16 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 310 ผ่าน 

279 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-17 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 368 ผ่าน 

280 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-18 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 307 ผ่าน 

281 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-19 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 360 ผ่าน 

282 บรเิวณเคร ือ่ง 4VS-20 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 604 ผ่าน 

 Gas Station     

283 จดุดงึ Valve ฉุกเฉิน งานหยาบ 200-300 18,400 ผ่าน 

 - ค่าเฉลีย่ของพืน้ที ่2  2,000 18,500 ผ่าน 

 - ค่าเฉลีย่ของพืน้ที ่3  600 20,040 ผ่าน 

 หน้าตู ้Dust Collector     

284 หนา้ตู ้Dust Collector ME-1 งานหยาบ 200-300 235 ผ่าน 

285 หนา้ตู ้Dust Collector MO-5 งานหยาบ 200-300 363 ผ่าน 

286 หนา้ตู ้Dust Collector MO-1 งานหยาบ 200-300 260 ผ่าน 

287 หนา้ตู ้Dust Collector FN-3 งานหยาบ 200-300 614 ผ่าน 

288 หนา้ตู ้Dust Collector MO-4(1) งานหยาบ 200-300 292 ผ่าน 

289 หนา้ตู ้Dust Collector MO-4(2) งานหยาบ 200-300 323 ผ่าน 

290 หนา้ตู ้Dust Collector FN-1 งานหยาบ 200-300 205 ผ่าน 

291 หนา้ตู ้Dust Collector FN-2 งานหยาบ 200-300 610 ผ่าน 

 Pre-treatment     

292 Control Pre-treatment ตูค้วบคมุ 200-300 330 ผ่าน 

293 จดุเตมิน ้ามนั Diesel งานหยาบ 200-300 1,648 ผ่าน 

 - ค่าเฉลีย่ของพืน้ที ่2  600 1,575 ผ่าน 

 - ค่าเฉลีย่ของพืน้ที ่3  300 1,137 ผ่าน 

 Fire Pump Station     

294 Fire Pump Control ตูค้วบคมุ 200-300 852 ผ่าน 
      

ค่ามาตรฐาน : 1/ ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานความเขม้ของแสงสวา่ง ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพเิศษ 39 ง เมื่อวนัที ่
21 กุมภาพนัธ ์พ.ศ. 2561  

 ตารางที ่2  มาตรฐานความเขม้แสงสวา่ง ณ บรเิวณทีล่กูจา้งตอ้งท างาน โดยใชส้ายตามองเฉพาะจุดหรอืตอ้งใชส้ายตาอยู่กบัทีใ่นการท างาน 

 ตารางที ่3  มาตรฐานความเขม้แสงสวา่ง (ลกัซ)์ บรเิวณโดยรอบทีใ่หล้กูจา้งคนใดคนหนึ่งท างาน โดยใชส้ายตามองเฉพาะจุดในการปฏบิตังิาน 

หมายเหตุ : Lux Meter “Extech” Model 407026 S/N A.052153 Cal. Date September 26, 2022 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคุม : นายประกาย บุญเกดิ 
ชือ่นิตบุิคคลผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอน็ไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จ ากดั ใบอนุญาตเลขที่ ๐๔๐๒-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๔๓ 
ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ  
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สรปุผลการตรวจวดัแสงในพ้ืนท่ีท างาน 
  การตรวจวดัแสงในพืน้ทีท่ างาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วนเครื่องจกัรกล
การเกษตรและเครือ่งยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบต้าเมททลัเทคโนโลย ี จ ากดั 
ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 ตรวจวดัระหว่างวนัที ่8-10 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 ในช่วง
เวลากลางคนื แบ่งเป็นการตรวจวดัแบบพืน้ที ่จ านวน 64 พืน้ที ่และการตรวจวดัแบบจดุทีพ่นกังานปฏบิตังิาน 
โดยใชส้ายตามองเฉพาะจดุ จ านวน 294 จดุตรวจวดั พบว่า ผลการตรวจวดัทัง้แบบพืน้ที ่ และแบบจดุที่
พนกังานปฏบิตังิานโดยใชส้ายตามองเฉพาะจดุ ทัง้หมดมคี่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐาน ตามประกาศกรม
สวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรือ่ง มาตรฐานความเขม้ของแสงสว่าง ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 
ตอนพเิศษ 39 ง เมือ่วนัที ่21 กุมภาพนัธ ์พ.ศ. 2561  
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รอ้
ย
ล
ะ 

ชว่งเวลาทีต่รวจวดั 

กราฟที ่3.11.1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความเขม้แสงสวา่งทีผ่า่นเกณฑ ์
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 
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ภาพที ่3.11 ภาพแสดงการตรวจวดัระดบัความเขม้แสงสว่างในพืน้ทีท่ างาน 
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3.12 การตรวจวดัระดบัเสียงในพ้ืนท่ีท างาน 
 การตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วนเครือ่งจกัรกล
การเกษตรและเครือ่งยนต ์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบต้าเมททลัเทคโนโลย ี จ ากดั 
ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 โดยมกีารตรวจวดัระดบัเสยีงต่างๆ ดงันี้ 

3.12.1 ระดบัเสยีงเฉลีย่ตลอดเวลาการท างาน 8 ชัว่โมง และระดบัเสยีงสงูสุด (Leq 8 hr and 
Lmax) ท าการตรวจวดัในพืน้ที ่ จ านวน 7 สถานี คอื บรเิวณเตาหลอม บรเิวณเตาเทน ้าเหลก็ เครือ่งขดั
ชิน้งาน แผนกแยกชิน้งาน และแผนกขดัชิน้งาน จ านวน 4 สายการผลติ ของสายการผลติที ่1  

3.12.2 ระดบัเสยีงเฉลีย่ในพืน้ทีป่ฏบิตักิาร เพื่อจดัท าแผนทีแ่สดงเสน้ระดบัความดงัเสยีง (Noise 
contour map) ท าการตรวจวดัแบบพืน้ทีใ่นบรเิวณทีม่เีครือ่งจกัรเสยีงดงั โดยจะท าการตรวจวดัและจดัท า
แผนที ่Noise contour map ทุกๆ ปี ของสายการผลติที ่1 

3.12.3 ระดบัเสยีงสะสมตลอดเวลาการท างาน 8 ชัว่โมง (Noise dose) ท าการตรวจวดัแบบตดิตวั
พนกังานทีท่ างานในบรเิวณเครือ่งจกัรทีม่เีสยีงดงั จ านวน 7 สถานี คอืแผนกเตาหลอม แผนกเตาเทน ้า
เหลก็ แผนกแยกชิน้งาน และแผนกขดัชิน้งาน จ านวน 4 สายการผลติ ของสายการผลติที ่1   

 
 

 

 วิธีการตรวจวดัระดบัเสียงในพื้นท่ีท างาน 
 วธิกีารตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างานจะด าเนินการตามมาตรฐาน IEC 61672 (Sound 
Level Meter) และ 61252 (Noise Dosimeter) โดยมรีายละเอยีดวธิกีารตรวจวดัดงัตารางที ่3.12 
 

ตารางท่ี 3.12 
รายละเอียดวิธีการตรวจวดัระดบัเสียงในพื้นท่ีท างาน 

ล ำดบัที ่ พำรำมเิตอร ์ วธิกีำรตรวจวดั รำยละเอยีดวธิกีำรวเิครำะห ์

1 ระดบัเสยีง (Leq8 hr.) Integrated Sound Level 
Meter 

การตรวจวดัระดบัเสยีงจะท าการใชเ้คร ือ่งมือตรวจวดัระดบัเสยีง
ชนิด Integrated Sound Level Meter โดยวดัค่าระดบัเสยีง
เฉลี่ย 1 ช ัว่โมง (Leq1 hr.) ต่อเน่ืองตั้งแต่ 8 ช ัว่โมง และ
ตลอดเวลาการท างานในแต่ละวนั 

2 ระดบัเสยีงเฉลีย่ (Leq5 min) เพือ่
จดัท าแผนทีแ่สดงเสน้ระดบัความ
ดงัเสยีง (Noise contour map) 

Integrated Sound Level 
Meter 

การตรวจวดัระดบัเสยีงจะท าการใชเ้คร ือ่งมือตรวจวดัระดบัเสยีง
ชนิด Integrated Sound Level Meter โดยวดัค่าระดบัเสยีง
เฉลีย่ 5 นาท ี(Leq5 min) กระจายทั่วพืน้ทีต่รวจวดั และน าผล
การตรวจวดัมาจดัท าแผนที ่Noise contour map โดยใช ้
โปรแกรม SURFER Version 5.3, 1995 

3 ระดบัเสยีงสะสมตลอดเวลาการ
ท างาน (Noise dose) 

Noise dosimeter การตรวจวดัระดบัเสยีงสะสม จะท าการใชเ้คร ือ่งมอืตรวจวดัระดบั
เสยีงชนิด Noise dosimeter โดยตรวจวดัทีต่วับุคคลทีท่ างาน
ในบรเิวณเสยีงดงั โดยท าการวดัค่า%Dose ต่อเน่ือง 8 ช ัว่โมง 
และตลอดเวลาการท างานในแต่ละวนัเพือ่ค านวณหาระดบัเสยีง 
TWA  
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            ผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพ้ืนท่ีท างาน 
 ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วน
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ บรษิทั สยามคโูบต้าเมททลัเทคโนโลย ี จ ากดั ประจ าเดอืน
มกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 เมือ่วนัที ่ 10-11 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 จ านวน 7 สถานี ไดแ้ก่ 
บรเิวณเตาหลอม บรเิวณเตาเทน ้าเหลก็ แผนกแยกชิน้งาน และแผนกขดัชิน้งาน จ านวน 4 สายการผลติ 
ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงดงัต่อเนื่องแบบคงที ่(Continuous steady noise or Lmax) ในพืน้ทีท่ างาน ตอ้ง
มคี่าไมเ่กนิ 115 เดซเิบลเอ พบว่าทัง้หมดมคี่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานก าหนด ตามกฎกระทรวง โดย
กระทรวงแรงงาน เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอ
นามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานเกีย่วกบัความรอ้น แสงสว่าง และเสยีง พ.ศ. 2559 หมวด 3 เสยีง 
อยา่งไรกต็ามทางโครงการไดก้ าหนดใหพ้นกังานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง (Ear Plugs และ Ear muffs) 
ตลอดระยะเวลาการท างานในพืน้ที ่  โดยผลการตรวจวดัแสดงในตารางที ่ 3.12.1-1 และสรปุผลการ
ตรวจวดัยอ้นหลงั 3 ปี (ตัง้แต่เดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถงึมถุินายน พ.ศ. 2566) ดงัตาราง 3.12.1-2 

 

 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที ่3.12.1 ภำพแสดงกำรตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ ำงำน 
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ตารางท่ี 3.12.1-1 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพื้นท่ีท างาน 

ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

จุดตรวจวดั 

ผลกำรตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีย่ (เดซเิบล-เอ) 

เตาหลอม* เตาเทน ้าเหล็ก เคร ือ่งแยกชิน้งาน 
เคร ือ่งขดัชิน้งาน 

Finishing 1 Finishing 2 Finishing 3 Finishing 4 

วนัทีต่รวจวดั 11 พ.ค. 2566 11 พ.ค. 2566 11 พ.ค. 2566 10 พ.ค. 2566 10 พ.ค. 2566 10 พ.ค. 2566 10 พ.ค. 2566 

ช ัว่โมงที ่1 77.4 85.4 83.1 86.8 91.3 86.9 93.8 

ช ัว่โมงที ่2 79.1 83.6 85.4 90.1 92.3 90.9 93.8 

ช ัว่โมงที ่3 76.0 82.5 84.2 89.1 92.7 89.8 93.3 

ช ัว่โมงที ่4 80.0 84.7 83.6 90.0 93.6 89.2 91.7 

ช ัว่โมงที ่5 76.5 82.1 85.3 89.6 93.7 90.2 90.4 

ช ัว่โมงที ่6 77.2 82.5 84.3 93.6 93.7 90.5 87.9 

ช ัว่โมงที ่7 79.7 83.0 85.8 90.9 92.5 89.8 84.7 

ช ัว่โมงที ่8 69.9 79.4 85.2 89.6 93.1 90.1 85.3 

ช ัว่โมงที ่9 - - - 89.4 88.9 - - 

ช ัว่โมงที ่10 - - - 82.3 79.7 - - 

Leq  77.7 83.2 84.7 89.9 92.2 89.8 91.3 

Lmax 99.9 99.8 100.6 104.4 105.1 100.3 108.3 

ค่ามาตรฐาน : 1/ กระทรวงแรงงาน เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน
เกีย่วกบัความรอ้น แสงสวา่ง และเสยีง พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 133 ตอนที่ 91 ก เมื่อวนัที่ 17 ตุลาคม พ.ศ. 2559  

 ระดบัเสยีงดงัต่อเนื่องแบบคงที ่(Continuous steady noise or Lmax)  ตอ้งไม่เกนิ 115 เดซเิบลเอ 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคุม : นายประกาย บุญเกดิ 
ชือ่นิตบุิคคลผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอน็ไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จ ากดั ใบอนุญาตเลขที่ ๐๔๐๓-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๔๒ 
ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ  

หมายเหตุ:  *  บรเิวณเตาหลอม ท าการตรวจวดัระดบัเสยีงภายในหอ้งควบคมุเตาหลอมใหม่ ทีม่ปีระตูปิดมดิชดิ  
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ตารางท่ี 3.12.1-2 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพื้นท่ีท างาน 

ตัง้แต่เดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

บรเิวณจุดตรวจวดัเสยีง 
ผลกำรตรวจวดัระดบัเสยีง (dB-A) 

บรเิวณจุดตรวจวดัเสยีง 
ผลกำรตรวจวดัระดบัเสยีง (dB-A) 

Leq Lmax Leq Lmax 

บรเิวณหน้ำเตำหลอม   บรเิวณเคร ือ่งขดัชิน้งำน 1   

 พ.ย. 2563 78.2 109.8  พ.ย. 2563 92.1 105.9 

 ม.ิย. 2564 71.7 94.7  ม.ิย. 2564 90.1 108.1 

 พ.ย. 2564 76.5 96.6  พ.ย. 2564 89.3 106.3 

 พ.ค. 2565 79.4 96.8  พ.ค. 2565 90.0 100.8 

 พ.ย. 2565 79.1 99.1  พ.ย. 2565 88.7 97.6 

 พ.ค. 2566 77.7 99.9  พ.ค. 2566 89.9 104.4 

บรเิวณเตำเทน ้ำเหล็ก   บรเิวณเคร ือ่งขดัชิน้งำน 2   

 พ.ย. 2563 82.7 99.4  พ.ย. 2563 90.4 104.4 

 ม.ิย. 2564 86.2 102.2  ม.ิย. 2564 93.8 111.3 

 พ.ย. 2564 83.0 100.7  พ.ย. 2564 93.2 108.9 

 พ.ค. 2565 86.5 101.3  พ.ค. 2565 92.1 103.4 

 พ.ย. 2565 83.7 98.3  พ.ย. 2565 92.7 104.3 

 พ.ค. 2566 83.2 99.8  พ.ค. 2566 92.2 105.1 

บรเิวณแยกชิน้งำน   บรเิวณเคร ือ่งขดัชิน้งำน 3   

 พ.ย. 2563 84.1 107.4  พ.ย. 2563 92.3 109.5 

 ม.ิย. 2564 83.0 103.3  ม.ิย. 2564 93.0 104.4 

 พ.ย. 2564 83.6 108.5  พ.ย. 2564 90.5 100.3 

 พ.ค. 2565 85.1 101.5  พ.ค. 2565 92.3 99.8 

 พ.ย. 2565 84.7 100.2  พ.ย. 2565 93.3 103.3 

 พ.ค. 2566 84.7 100.6  พ.ค. 2566 89.8 100.3 

   บรเิวณเคร ือ่งขดัชิน้งำน 4   

    พ.ย. 2563 - - 

    ม.ิย. 2564 - - 

    พ.ย. 2564 - - 

    พ.ค. 2565 92.7 111.8 

    พ.ย. 2565 86.6 106.0 

    พ.ค. 2566 91.3 108.3 

ค่ำมำตรฐำน 1/ - 115 ค่ำมำตรฐำน 1/ - 115 

ค่ามาตรฐาน : 1/ กระทรวงแรงงาน เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มใน
การท างานเกีย่วกบัความรอ้น แสงสวา่ง และเสยีง พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 133 ตอนที่ 91 ก เมื่อวนัที่ 17 ตุลาคม 
พ.ศ. 2559  

 ระดบัเสยีงดงัต่อเนื่องแบบคงที ่(Continuous steady noise or Lmax)  ตอ้งไม่เกนิ 115 เดซเิบลเอ 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคุม : นายประกาย บุญเกดิ 
ชือ่นิตบุิคคลผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอน็ไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จ ากดั ใบอนุญาตเลขที่ ๐๔๐๓-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๔๒ 
ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ  
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กราฟที ่3.12.1-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีย่ในพืน้ทีท่ างาน : Leq 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

หนา้เตาหลอม เตาเทน ้าเหล็ก เคร ือ่งแยกชิน้งาน เคร ือ่งขดัชิน้งาน 1 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 2 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 3 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 4 
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กราฟที ่3.12.1-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงดงัตอ่เนือ่งแบบคงที ่ Ceiling Limit 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

หนา้เตาหลอม เตาเทน ้าเหล็ก เคร ือ่งแยกชิน้งาน เคร ือ่งขดัชิน้งาน 1 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 2 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 3 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 4 

dBA115 =  Limit Ceiling  Standard 
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             ผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพ้ืนท่ีท างานเพ่ือจดัท าแผนท่ีแสดงเส้นระดบัความดงั
เสียง (Noise contour map) 
  ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างาน เพื่อจดัท าแผนทีแ่สดงเสน้ระดบัความดงัเสยีง 
(Noise contour map) ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วนเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต์ 
ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบต้าเมททลัเทคโนโลย ี จ ากดั เป็นการ ตรวจวดัระดบัเสยีง
เฉลีย่ 5 นาท ี ตลอดพืน้ทีท่ างานเพื่อจดัท าแผนทีแ่สดงเสน้ระดบัความดงัเสยีง โดยจะท าการตรวจวดั
เสน้ระดบัความดงัเสยีง ดงักล่าวปีละ 1 ครัง้ ซึง่ในการตรวจวดัประจ าปี พ.ศ. 2566 จะด าเนินการตรวจวดั
ในช่วงการรายงานผลครัง้ที ่ 2 ประจ าปี พ.ศ. 2566 ตัง้แต่เดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2566 
2565 โดยผลการตรวจวดัครัง้ล่าสุด ด าเนินการตรวจวดัเมือ่วนัที ่ 7-10 พฤศจกิายน พ.ศ. 2565 ผลการ
ตรวจวดัค่าระดบัเสยีงเฉลีย่ในแต่ละพืน้ทีท่ างานมคี่าอยูใ่นช่วงระหว่าง 80.1 ถงึ 85.5 เดซเิบล (เอ) และ
พืน้ทีห่น้าอาคารส านกังาน สนามหญา้ ตลอดจนพืน้ทีจ่อดรถ มคี่าเท่ากบั 68.2 เดซเิบล (เอ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที ่3.12.2 ภำพแสดงกำรตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ ำงำนเพือ่จดัท ำ Noise contour map 
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ผลการตรวจวดัระดบัเสียงท่ีลกูจ้างได้รบัเฉล่ียตลอดเวลาการท างานในแต่ละวนั 
 ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงสะสมตลอดเวลาการท างาน (Noise dose) ในพืน้ทีท่ างาน ของโครงการ
โรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วนเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 เมือ่วนัที ่
10-11 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 จ านวน 7 คน ทีป่ฏบิตังิานในบรเิวณต่างๆ ไดแ้ก่แผนกเตาหลอม แผนก
เตาเทน ้าเหลก็ แผนกแยกชิน้งาน และแผนกขดัชิน้งานทัง้ 4 สายการผลติ ของสายการผลติที ่ 1 โดยผล
การตรวจวดัแสดงในตารางที ่3.12.2-1 และสรปุผลการตรวจวดัยอ้นหลงั 3 ปี (ตัง้แต่เดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 
2563 ถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566) ดงัตารางที ่3.12.2-2 
 

ตารางท่ี 3.12.2-1 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงสะสมตลอดเวลาการท างาน (Noise dose) 

ประจ าเดือนมกราคมถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

ชือ่จุดตรวจวดั วนัทีต่รวจวดั เวลาทีต่รวจวดั 

ระดบัเสยีงเฉลีย่

ตลอดเวลาการท างาน 
TWA (dB-A) 

ระดบัเสยีงดงั 

ตอ่เนือ่งแบบคงที ่
Lmax (dB-A) 

ระดบัเสยีงสงูสดุ 

Peak (dB) 

Melting หอ้งควบคมุ 3, 4 
11 พ.ค. 2566 

8 ช ัว่โมง 82 96.7 128.1 

(นายอภเิชษฐ ์ศรเีนตร) 10.5 ช ัว่โมง - - - 

Pouring จดุตกั Slag Pouring 
11 พ.ค. 2566 

8 ช ัว่โมง 80 95.6 128.6 

(นายพลศาสตร ์ทองนอ้ย) 10.5 ช ัว่โมง - - - 

Manipulator หอ้งแยกชิน้งาน 
11 พ.ค. 2566 

8 ช ัว่โมง 68 91.1 127.8 

(นายณัฐพล พุฒลา) 10.5 ช ัว่โมง - - - 

Finishing FN1 Grinding 
10 พ.ค. 2566 

8 ช ัว่โมง 90 103.8 140.0 

(นายวนัชยั เพ็งบบุผา) 10.5 ช ัว่โมง 91 103.8 140.0 

Finishing FN2 Grinding 
10 พ.ค. 2566 

8 ช ัว่โมง 93 102.4 137.1 

(นายวฒุยิา เทยีมทดั) 10.5 ช ัว่โมง 94 102.4 137.1 

Finishing FN3 Grinding 
10 พ.ค. 2566 

8 ช ัว่โมง 91 99.0 133.7 

(นายศิรชิยั ค าภรีะ) 10.5 ช ัว่โมง - - - 

Finishing FN4 Grinding 
10 พ.ค. 2566 

8 ช ัว่โมง 92 103.3 138.2 

(นายเกรยีงไกร แหลมศร)ี 10.5 ช ัว่โมง - - - 

คา่มาตรฐาน 1/, 2/ 
ส าหรบัการท างาน 8 ช ัว่โมง 85 2/ 

115 1/ 140 1/ 
ส าหรบัการท างาน 10.5 ช ัว่โมง 83 2/ 

ค่ามาตรฐาน : 1/ กระทรวงแรงงาน เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการ
ท างานเกีย่วกบัความรอ้น แสงสวา่ง และเสยีง พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 133 ตอนที่ 91 ก เมื่อวนัที ่17 ตุลาคม พ.ศ. 2559  

 ระดบัเสยีงสงูสุดของเสยีงกระแทก (Peak)  ต้องไม่เกนิ 140 เดซเิบล 
 ระดบัเสยีงดงัต่อเนื่องแบบคงที ่(Continuous steady noise or Lmax)  ตอ้งไม่เกนิ 115 เดซเิบลเอ 

 2/ ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดบัเสยีงทีย่อมใหล้กูจา้งได้รบัเฉลีย่ตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั 
ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพเิศษ 19 ง เมื่อวนัที ่26 มกราคม พ.ศ. 2561  

 ระดบัเสยีงทีล่กูจา้งไดร้บัเฉลีย่ตลอดเวลาการท างาน 8 ชัว่โมง (TWA (8)) ตอ้งไม่เกนิ 85 เดซเิบลเอ 
 ระดบัเสยีงทีล่กูจา้งไดร้บัเฉลีย่ตลอดเวลาการท างาน 10.5 ชัว่โมง (TWA (10.5)) ตอ้งไม่เกนิ 83 เดซเิบลเอ 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคุม : นายประกาย บุญเกดิ 
ชือ่นิตบุิคคลผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอน็ไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จ ากดั ใบอนุญาตเลขที่ ๐๔๐๓-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๔๒ 
ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ  



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 3.12.2-2 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัเสียงสะสมตลอดเวลาการท างาน 8 ชัว่โมง 

ตัง้แต่เดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2563 ถึงเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2566 

บรเิวณจุดตรวจวดั
เสยีง 

ผลกำรตรวจวดัระดบัเสยีง 
บรเิวณจุดตรวจวดั

เสยีง 

ผลกำรตรวจวดัระดบัเสยีง 

TWA Ceiling Peak TWA 8 hr Ceiling Peak 

dB(A) dB(A) dB dB(A) dB(A) dB 

หน้ำเตำหลอม    เคร ือ่งขดัชิน้งำน 1    

 พ.ย. 2563 82 94.1 131.1  พ.ย. 2563 94 106.3 140.6 

 ม.ิย. 2564 84 105.7 133.3  ม.ิย. 2564 94 105.4 139.4 

 พ.ย. 2564 84 96.6 127.8  พ.ย. 2564 92 99.8 135.7 

 พ.ค. 2565 83 96.6 124.8  พ.ค. 2565 89 102.1 138.4 

 พ.ย. 2565 82 95.3 124.3  พ.ย. 2565 91 103.6 128.6 

 พ.ค. 2566 82 96.7 128.1  พ.ค. 2566 90 103.8 140.0 

เตำเทน ้ำเหล็ก    เคร ือ่งขดัชิน้งำน 2    

 พ.ย. 2563 82 96.6 134.0  พ.ย. 2563 101 123.7 144.3 

 ม.ิย. 2564 87 101.9 134.5  ม.ิย. 2564 100 111.3 140.2 

 พ.ย. 2564 83 100.5 138.7  พ.ย. 2564 94 102.9 135.5 

 พ.ค. 2565 84 95.1 136.0  พ.ค. 2565 91 104.2 137.7 

 พ.ย. 2565 88 97.1 138.0  พ.ย. 2565 93 100.8 128.4 

 พ.ค. 2566 80 95.6 128.6  พ.ค. 2566 93 102.4 137.1 

แยกชิน้งำน    เคร ือ่งขดัชิน้งำน 3    

 พ.ย. 2563 87 111.8 139.5  พ.ย. 2563 94 106.0 139.4 

 ม.ิย. 2564 77 97.6 131.3  ม.ิย. 2564 94 102.0 134.2 

 พ.ย. 2564 76 89.7 127.8  พ.ย. 2564 92 99.8 133.0 

 พ.ค. 2565 64 86.0 129.2  พ.ค. 2565 91 99.5 136.3 

 พ.ย. 2565 76 100.6 132.0  พ.ย. 2565 94 100.7 134.5 

 พ.ค. 2566 68 91.1 127.8  พ.ค. 2566 91 99.0 133.7 

    เคร ือ่งขดัชิน้งำน 4    

     พ.ย. 2563 - - - 

     ม.ิย. 2564 - - - 

     พ.ย. 2564 - - - 

     พ.ค. 2565 93 104.9 140.1 

     พ.ย. 2565 85 101.2 133.4 

     พ.ค. 2566 92 103.3 138.2 

ค่ำมำตรฐำน 1/ 85 115 140 ค่ำมำตรฐำน 1/ 85 115 140 

ค่ามาตรฐาน : 1/ กระทรวงแรงงาน เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการ
ท างานเกีย่วกบัความรอ้น แสงสวา่ง และเสยีง พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 133 ตอนที่ 91 ก เมื่อวนัที ่17 ตุลาคม พ.ศ. 2559  

 ระดบัเสยีงสงูสุดของเสยีงกระแทก (Peak)  ต้องไม่เกนิ 140 เดซเิบล 

 ระดบัเสยีงดงัต่อเนื่องแบบคงที ่(Continuous steady noise or Lmax)  ตอ้งไม่เกนิ 115 เดซเิบลเอ 

 2/ ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดบัเสยีงทีย่อมใหล้กูจา้งได้รบัเฉลีย่ตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั ประกาศ
ในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพเิศษ 19 ง เมื่อวนัที ่26 มกราคม พ.ศ. 2561  

 ระดบัเสยีงทีล่กูจา้งไดร้บัเฉลีย่ตลอดเวลาการท างาน 8 ชัว่โมง (TWA (8)) ตอ้งไม่เกนิ 85 เดซเิบลเอ 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคุม : นายประกาย บุญเกดิ 
ชือ่นิตบุิคคลผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอน็ไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จ ากดั ใบอนุญาตเลขที่ ๐๔๐๓-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๔๒ 
ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ  



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจ ากดั 
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สรปุผลการตรวจวดัระดบัเสียงสะสมตลอดเวลาการท างาน 
  จากผลการตรวจวดัระดบัเสยีงสะสมตลอดเวลาการท างานของพนกังาน ของโครงการ
โรงงานหล่อและหลอมชิน้ส่วนเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ี จ ากดั ประจ าเดอืนมกราคมถงึเดอืนมถุินายน พ.ศ. 2566 เมือ่วนัที ่ 10-11 พฤษภาคม พ.ศ. 
2566 พบว่า ผลการตรวจวดัระดบัการสมัผสัเสยีงเฉลีย่ของพนกังานตลอดเวลาการท างาน 8 ชัว่โมง 
(TWA 8 hr) ของพนกังานทีป่ฏบิตังิานบรเิวณเครือ่งขดัชิน้งาน สายการผลติที ่1 2 3 และ 4 มคี่าเกนิกว่า
เกณฑม์าตรฐาน ตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรือ่ง มาตรฐานระดบัเสยีงทีย่อมให้
ลกูจา้งไดร้บัเฉลีย่ตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 ตอน
พเิศษ 19 ง เมือ่วนัที ่ 26 มกราคม พ.ศ. 2561 ทีก่ าหนดใหน้ายจา้งตอ้งควบคุมระดบัเสยีงทีล่กูจา้งไดร้บั
เฉลีย่ตลอดเวลาการท างาน 8 ชัว่โมง (TWA (8)) ตอ้งไมเ่กนิ 85 เดซเิบลเอ และในการตรวจวดัระดบัการ
สมัผสัเสยีงเฉลีย่ของพนกังานตลอดเวลาการท างาน 10.5 ชัว่โมง (TWA 10.5 hr) พบว่าผลการตรวจวดั
บรเิวณเครือ่งขดัชิน้งาน สายการผลติที ่1 และ 2 (คุณวนัชยั เพง็บุปผา และคุณวุฒยิา เทยีมทดั) มคี่าเกนิ
กว่าเกณฑม์าตรฐาน 83 เดซเิบลเอ ส าหรบัการท างาน 10.5 ชัว่โมง (มกีารท างานล่วงเวลาเพยีง 2 บรเิวณ 
ในช่วงเวลาการตรวจวดั)   

ค่าระดบัเสยีงสงูสุดของเสยีงกระแทก (Peak) และค่าระดบัเสยีงดงัต่อเนื่องแบบคงที ่ (Continuous 
steady noise or Lmax) ตอ้งไมเ่กนิ 140 เดซเิบล 115 เดซเิบลเอ ตามล าดบั พบว่าผลการตรวจวดัใน
ช่วงเวลาการท างาน 8 ชัว่โมง และท างานล่วงเวลา เป็นเวลา 10.5 ชัว่โมง ทัง้หมดมคี่าเป็นไปตามเกณฑ์
มาตรฐานก าหนด ตามกฎกระทรวง โดยกระทรวงแรงงาน เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ 
และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานเกีย่วกบัความรอ้น แสง
สว่าง และเสยีง พ.ศ. 2559 หมวด 3 เสยีง  

อยา่งไรกต็าม ทางโครงการไดด้ าเนินการจดัท าโครงการอนุรกัษ์การไดย้นิ ตามแผนงานโครงการ
อนุรกัษ์การไดย้นิ (Hearing Conservation) ดงัแสดงในภาคผนวกที ่ 29 เพื่อเป็นการเฝ้าระวงัทาง
การแพทย ์ สุขอนามยัและความปลอดภยัของพนกังานทีท่ างานในพืน้ทีท่ีม่เีสยีงดงั และเบือ้งตน้ได้
ก าหนดใหพ้นกังานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง (Ear plugs และ Ear muffs) ตลอดเวลาทีท่ างานในพืน้ที่
เสยีงดงั และพจิารณาอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลใหเ้หมาะสมกบัระดบัเสยีง รวมทัง้ทางโครงการ
ไดป้รบัปรงุเครือ่งจกัรในส่วนของแผนกขดัชิน้งาน ทีเ่ครือ่ง Air Shot Auto ทีแ่ผนกปัน้แบบ เครือ่ง Drum 
Shot จดุเขย่ากา้น เพื่อใหพ้นกังานไดร้บัระดบัเสยีงไมเ่กนิกว่าทีก่ฎหมายก าหนด ตามระยะเวลาการ
ท างานหรอืระยะเวลาทีส่มัผสัเสยีง อา้งองิตามประกาศ ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรือ่ง 
การค านวณระดบัเสยีงทีส่มัผสัในหเูมือ่สวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ปี พ.ศ. 2561 
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ภำพที ่3.12.3 ภำพแสดงกำรตรวจวดัระดบัเสยีงสะสมตลอดเวลำกำรท ำงำน 
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กราฟที ่3.13.1-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสมตลอดเวลาการท างาน : TWA 8 hr 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

dBA85 TWA =   Standard 
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กราฟที ่3.13.1-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสมตลอดเวลาการท างาน : TWA 10.5 hr 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

dBA83 TWA =   Standard 
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กราฟที ่3.13.1-3 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสมตลอดเวลาการท างาน : Peak 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

dB140 Peak =   Standard 
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กราฟที ่3.13.1-4 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสมตลอดเวลาการท างาน : Lmax 
ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถินุายน พ.ศ. 2566 

dBA115 Lmax =   Standard 
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กราฟที ่3.13.2-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสมตลอดเวลาการท างาน : TWA 8 hr  
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

หนา้เตาหลอม เตาเทน ้าเหล็ก เคร ือ่งแยกชิน้งาน เคร ือ่งขดัชิน้งาน 1 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 2 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 3 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 4 

dBA85 hr = 8 TWA  Standard 
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กราฟที ่3.13.2-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสมตลอดเวลาการท างาน : TWA 10 hr  
ต ัง้แตเ่ดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

หนา้เตาหลอม เตาเทน ้าเหล็ก เคร ือ่งแยกชิน้งาน เคร ือ่งขดัชิน้งาน 1 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 2 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 3 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 4 

dBA83 hr = 10.5 TWA  Standard 

 
         



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครื่องจกัรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
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กราฟที ่3.13.2-3 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสมตลอดเวลาการท างาน  : Peak 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

หนา้เตาหลอม เตาเทน ้าเหล็ก เคร ือ่งแยกชิน้งาน เคร ือ่งขดัชิน้งาน 1 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 2 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 3 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 4 

dB140 Peak =   Standard 
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กราฟที ่3.13.2-4 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณเสยีงดงัตอ่เนือ่งแบบคงทีต่ลอดเวลาการท างาน : Lmax 
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม พ.ศ. 2563-เดอืนมถินุายน พ.ศ. 2566 

หนา้เตาหลอม เตาเทน ้าเหล็ก เคร ือ่งแยกชิน้งาน เคร ือ่งขดัชิน้งาน 1 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 2 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 3 เคร ือ่งขดัชิน้งาน 4 

dBA 115Lmax =   Standard 
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