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บทที่ 1  
 บทน ำ 

 
1.  ควำมเป็นมำของโครงกำรและกำรจัดท ำรำยงำน 
 

โครงการได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จากส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ซึ่งผู้ช านาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ด้าน
โครงการอุตสาหกรรม เป็นผู้พิจารณาให้ความเห็นชอบ โดยได้ก าหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่โครงการต้องยึดถือปฏิบัติอย่างเคร่งครัด ดัง
หนังสือแจ้งผลการพิจารณารายงาน การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม กับกรมโรงงานอุตสาหกรรม ตามหนังสือที่ 
อก. 0303/(ส.2) 2518 ลงวันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2565 และส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม ตามหนังสือที่ ทส. 1010.3/5260 ลงวันที่ 8 มีนาคม 2565 ดังเอกสำรแนบที ่1.1 และน าเสนอรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังกล่าว ให้ส านักงานคณะกรรมการก ากับกิจการพลังงาน และกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมทราบเป็นประจ าทุก 6 เดือน 

ในการด าเนินงานที่ผ่านมา โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงได้มีการปรับปรุงเงื่อนไขและมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมเพ่ือให้สอดคล้องกับการพัฒนา และได้น าเสนอรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมต่อส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) พิจารณาให้ความเห็นชอบ 
ตามล าดับ ดังนี้ 

1) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง (หม้อเผา 5) 
ของบริษัท ปูนซิ เมนต์ไทย จ ากัด (มหาชน) ได้รับความเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ ที่ วว 0804/12983 ลงวันที่ 11 กันยายน 2538 

2) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการปรับปรุงคุณภาพของเสียรวม ของบริษัท ปูนซิ
เมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด ได้รับความเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ ที่ วว 0804/7126 ลงวันที่ 3 กรกฎาคม 2545 

3) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ภายใต้โครงการปรับปรุงและเพ่ิม
ประสิทธิภาพการใช้พลังงานของโรงงานปูนซีเมนต์ไทย (การน าลมร้อนทิ้งมาใช้ผลิตไฟฟ้า) ของบริษัท ปูนซิ
เมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด ได้รับความเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ ที่ ทส 1009/6000 ลงวันที่ 3 กรกฎาคม 2550 (WHG ส าหรับหม้อเผา 5) 

4) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ภายใต้โครงการปรับปรุงและเพ่ิม
ประสิทธิภาพการใช้พลังงานของโรงงานปูนซีเมนต์ไทย (การน าลมร้อนทิ้งมาใช้ผลิตไฟฟ้า) ระยะที ่2 ของบริษัท 
ปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด ได้รับความเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ ที่ ทส 1009.3/7213 ลงวันที่ 16 กันยายน 2551 (WHG ส าหรับหม้อเผา 4 และหม้อ
เผา 6) 

5) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ
โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ของบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด โดยการน าขยะ RDF มาใช้เป็นเชื้อเพลิง
ทดแทน ซึ่งได้รับความเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตาม
หนังสือ ที่ ทส 1009.3/1376 ลงวันที่ 11 กุมภาพันธ์ 2557 
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6) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ
โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ครั้งที่ 2 เพ่ือปรับปรุงการใช้พลังงานโดยการติดตั้งหม้อไอน้ าและเครื่องก าเนิดไฟฟ้า 
ของบริษัท  ปูนซิ เมนต์ ไทย (ทุ่ งสง )  จ ากัด  ได้ รับความเห็นชอบจากส านักง านนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ ที่ ทส 1009.3/11150 ลงวันที่ 10 ตุลาคม 2557 
 7) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ครั้งที่ 3 เพ่ือปรับปรุงการใช้พลังงานโดยการติดตั้งหม้อไอน้ าและเครื่องก าเนิด
ไฟฟ้า บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด มีวัตถุประสงค์เพ่ือแสดงข้อมูลรายละเอียดโครงการภายหลังมีการ
แบ่งแยกขอบเขตและความรับผิดชอบดูแลของโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด 
และขอบเขตความรับผิดชอบดูแลในส่วนโครงการผลิตไฟฟ้าจากลมร้อนทิ้งในโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง (WHG) 
ของบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด ได้รับความเห็นชอบจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ตามหนังสือ ที่ อก 0303/(
ส.2) 2518 ลงวันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2565 

ทั ้งนี ้ โครงการได ้ย ึดถ ือและปฏิบ ัต ิตามมาตรการป ้องก ันและแก ้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม                  
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด  รวมถึงครอบคลุมถึงมาตรการป้องกัน              
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ทั้งนี ้ บริษัทฯ ต้อง
จัดท ารายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน แก้ไข และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอต่อหน่วยงานที่อนุญาต และหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ทุก 6 เดือน โดย
ได้น าส่งรายงานการปฏิบัติตามมาตรการฯ ระหว่างเดือนกรกฏาคม-ธันวาคม 2566 เมื่อวันที่ 30 และ 31 
มกราคม 2566 ดังเอกสำรแนบที่ 1.2 นอกจากนี้ โครงการผลิตไฟฟ้าจากลมร้อนทิ้งในโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่ง
สง ของบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด โครงการได้มอบหมายให้ Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี 
ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด ซึ่งได้รับการขึ้นทะเบียนเป็นห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน เลขที่ ว -169 จากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม และได้รับการรับรองระบบ ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ดังเอกสำรแนบที่ 1.3 เป็นผู้รวบรวมข้อมูลและจัดท ารายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการฯ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เพ่ือน าเสนอต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมและหน่วยงานที่
เกี่ยวข้องได้รับทราบผลการติดตามตรวจสอบและพิจารณาให้ข้อคิดเห็นตลอดจนให้ข้อเสนอแนะเพ่ิมเติม เพ่ือ
ด าเนินการปรับปรุงแก้ไขการปฏิบัติให้มีความถูกต้องเหมาะสมและก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม
น้อยที่สุดต่อไป  
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2. รำยละเอียดโครงกำรโดยสรุป 
2.1 พื้นที่โครงกำรและท่ีตั้ง 

โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง เป็นส่วนหนึ่งของเครือเอสซีจี อยู่ภายใต้การบริหารจัดการของ บริษัท ปูนซิเมนต์
ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด โดยเริ่มด าเนินการผลิตมาตั้งแต่ปี พ.ศ. 2539 ทั้งนี้อุปกรณ์หลักและสายการผลิตของโครงการ 
ประกอบด้วย ชุดหม้อเผา 4 หม้อเผา 5 และหม้อเผา 6 ด้วยก าลังการผลิตปูนเม็ดสูงสุด 16,000 ตัน/วัน ตั้งอยู่ที่
ต าบลที่วัง อ าเภอทุ่งสง จังหวัดนครศรีธรรมราช บนพ้ืนที่ ประมาณ 839 ไร่ ดังภำพที่ 1.1 

ทิศเหนือ  ติดกับ  บ้านไร่เหนือ 

ทิศใต ้  ติดกับ  บ้านชายคลอง 

ทิศตะวันออก ติดกับ  เขาท่าไฟ 

ทิศตะวันตก ติดกับ  ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 403 (ทุ่งสง-ห้วยยอด)  

     และทางรถไฟสาย ทุ่งสง-ตรัง 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ เป็นการแยกบริหารจัดการในส่วนการผลิตไฟฟ้าจากลม
ร้อนทิ้ง (WHG) ออกมาจากโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงเป็น “โครงกำรผลิตไฟฟ้ำจำกลมร้อนทิ้งในโรงงำน
ปูนซีเมนต์ทุ่งสง ของบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ำกัด” มีพ้ืนที่ประมาณ 3.74 ไร่ (ประมาณ 5,991 ตารางเมตร) 
โดยยังคงตั้งอยู่ภายในพื้นที่โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ของบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด โดยมิได้มีการจัดซื้อ
ที่ดินเพ่ิมเติมจากที่ด าเนินการอยู่แล้วในปัจจุบันแต่อย่างใด ดังภำพที ่1.2 
 

2.2 ขอบเขตพื้นที่และกำรใช้ประโยชน์ที่ดิน 
 (1) ขอบเขตพื้นที่โครงกำร  

ส าหรับผังการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการผลิตไฟฟ้าจากลมร้อนทิ้งในโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง 
(WHG) ที่จะแบ่งขอบเขตความรับผิดชอบแยกจากโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการครั้งนี้ ดังภำพที่ 1.3-1.4 ส าหรับการแสดงขอบเขตพ้ืนที่โครงการผลิตไฟฟ้าจากลมร้อนทิ้ง
ในโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง (WHG) ของบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด ภายหลังท าการแยกความรับผิดชอบออก
จากโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงนั้น โครงการจะท าการปักหมุดสะท้อนแสง บริเวณมุมพ้ืนที่ทั้ง 4 ด้าน เพ่ือใช้เป็น
สัญลักษณ์ในการแสดงต าแหน่งขอบเขตของโครงการ 

 

 (2) กำรใช้ประโยชน์ที่ดิน 
โดยปัจจุบันบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด ได้ท าการเช่าที่ดินจากบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด 

เพ่ือด าเนินการในส่วนของโครงการดังกล่าว ทั้งนี้ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ ดังตำรำงที่ 1.1 ดังนั้น
โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงจึงจัดให้มีพื้นที่สีเขียวทดแทน ขนาด 0.75 ไร่ (1,200) ตารางเมตร 
 

ตำรำงท่ี 1.1 สรุปข้อมูลการใช้ประโยชน์ที่ดิน 
 

การใช้พื้นที่ส าหรับโครงการผลติไฟฟ้าจากลมร้อนทิ้ง (WHG) พื้นที่สีเขียวของโรงงานปูนซีเมนต ์

อาคารเก็บสารเคม ี 0.11 ไร่ (180 ตารางเมตร) 

พื้นที่สีเขียวของ WHG 0.56 ไร่ (903 ตารางเมตร) 

ขนำดพ้ืนที่รวม 0.67 ไร่ (1,083 ตำรำงเมตร) 
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ภำพที่ 1.3 ผังการใช้ประโยชน์ที่ดินของโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโรงการ 
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ภำพที่ 1.4 ภาพขยายผังโครงการผลิตไฟฟ้าจากลมร้อนทิ้งในโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง (WHG) 
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2.3 ควำมรับผิดชอบระบบสำธำรณูปโภค 
 

 ภายหลังการจัดท ารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ครั้งที่ 2 เพ่ือปรับปรุงการใช้พลังงานโดยการติดตั้งหม้อไอน้ าและ
เครื่องก าเนิดไฟฟ้า ของบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด ซึ่งจะมีการแบ่งแยกขอบเขตและความรับผิดชอบ
ดูแลโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ของบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด และขอบเขตและความรับผิดชอบดูแลใน
ส่วนโครงการผลิตไฟฟ้าลมร้อนทิ้งในโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง (WHG) ของบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด ออกจากกัน 
เป็นผลให้บริเวณพ้ืนที่ตั้งโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง มีการบริหารจัดการจาก 2 นิติบุคคล ได้แก่ 
 

 (1) บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด บริหารจัดการในส่วนโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง 
 (2) บริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด บริหารจัดการในส่วนโครงการผลิตไฟฟ้าจากลมร้อนทิ้งในโรงงาน
ปูนซีเมนต์ทุ่งสง 
 

 ส าหรับรายการเครื่องจักรหลักในส่วนรับผิดชอบใบอนุญาตล าดับ 88 ของโครงการผลิตไฟฟ้าจากลม
ร้อนทิ้งในโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง (WHG) ของบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด แสดงดังตำรำงที่ 1.2 และแสดง
ต าแหน่งเครื่องจักรในผังการใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการ  
 

ตำรำงท่ี 1.2 สรุปรายการเครื่องจักรหลักของบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด 
 

รำยกำรเคร่ืองจักร หน่วย จ ำนวน 

1. เครื่องก าเนิดไฟฟ้า ขนาด 12 เมกะวัตต์ (Boiler 5) ชุด 1 

2. เครื่องก าเนิดไฟฟ้า ขนาด 25 เมกะวัตต์ (Boiler 4,6) ชุด 1 

3. AQC BOILER 4 ขนาด 8.13 ตัน/ชั่วโมง ชุด 1 

4. AQC BOILER 5 ขนาด 13.18 ตัน/ช่ัวโมง ชุด 1 

5. AQC BOILER 6-1 ขนาด 14.24 ตัน/ช่ัวโมง ชุด 1 

6. AQC BOILER 6-2 ขนาด 17.7 ตัน/ช่ัวโมง ชุด 1 

7. SP BOILER 4 ขนาด 22.88 ตัน/ช่ัวโมง ชุด 1 

8. SP BOILER 5-1 ขนาด 14.38 ตัน/ช่ัวโมง ชุด 1 

9. SP BOILER 5-2 ขนาด 14.38 ตัน/ช่ัวโมง ชุด 1 

10. SP BOILER 6-1 ขนาด 26.7 ตัน/ช่ัวโมง ชุด 1 

11. SP BOILER 6-2 ขนาด 26.7 ตัน/ช่ัวโมง ชุด 1 
 

ที่มา : บริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด, 2564 
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2.4 กระบวนกำรผลิตของโรงงำนปูนซีเมนต์ (ทุ่งสง) 
 (1) กระบวนกำรผลิตปูนซีเมนต์ 

กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์โรงงานปูนซีเมนต์ (ทุ่งสง) ประกอบด้วย การเตรียมวัตถุดิบ (Raw 
Material Preparation) การบดวัตถุดิบ  (Raw Material Grinding) การเผาปูนเม็ด  (Clinker Burning)       
การบดปูนซีเมนต์ (Cement Grinding) และการบรรจุและขนส่ง (Packaging and Transportation) ดังภำพ
ที่ 1.5-1.7 โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

1) กำรเตรียมวัตถุดิบ (Raw Material Preparation)  
การเตรียมวุตถุดิบเป็นการย่อยวัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิตได้แก่ หินปูน หินดินดาน และ

หินลูกรัง ให้มีขนาดประมาณ 25 มิลลิเมตร แล้วเก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ 
 

2) กำรบดวัตถุดิบ (Raw Material Grinding) 
วัตถุดิบจากอาคารเก็บวัตถุดิบจะถูกล าเลียงเข้าสู่ถังป้อนวัตถุดิบ (Feed Hopper) จากนั้น     

จึงส่งต่อไปยังหม้อบดวัตถุดิบ (Raw Mill) วัตถุดิบที่บดเสร็จแล้วจะถูกส่งไปผสมยังไซโลผสม (Blending Silo) 
และเก็บไว้ที่ไซโลเก็บวัตถุดิบ (Raw Meal Silo) ในการบดวัตถุดิบจะมีการดึงลมร้อนที่เกิดจากหม้อเผาหลังจาก
ที่น ามาใช้ที่หออุ่นวัตถุดิบ (Pre-heater Tower) ซึ่งมีอุณหภูมิประมาณ 350-400 องศาเซลเซียส มาช่วยไล่
ความชื้นออกจากวัตถุดิบ ก่อนป้อนเข้าสู่ขั้นตอนการผลิตต่อไป  

 

3) กำรบดวัตถุดิบ (Raw Material Grinding) 
วัตถุดิบที่ผ่านการบดรวมกันแล้วจะถูกล าเลียงจาก Blending Silo เข้าสู่ส่วนบนของหออุ่น

วัตถุดิบ (Pre-Heater Tower) ซึ่งแต่ละชุดประกอบด้วย Cyclone จ านวน 5 ชุด เรียงติดต่อกันจากชั้นบนถึง
ชั้นล่าง โดยวัตถุดิบที่บดแล้วจะเคลื่อนจาก Cyclone ชั้นบนสุดสวนทางกับลมร้อนที่ออกจากหม้อเผา ซึ่งมี
อุณหภูมิประมาณ 350-400 องศาเซลเซียส จนถึง Cyclone ชั้นล่างสุด ซึ่งท าให้วัตถุดิบมีอุณหภูมิสูงขึ้น
ประมาณ 1,000 องศาเซลเซียส ใน Cyclone ชั้นล่างสุดนี้แคลเซียมคาร์บอเนต (CaCO3) จะสลายตัวกลายเป็น
แคลเซียมออกไซด์ (CaO) เกือบทั้งหมด จากนั้นจะถูกส่งเข้าหม้อเผาแบบหมุน (Rotary Kiln) ซึ่งในการเผาปูน
ใช้ถ่านหินและเชื้อเพลิงชีวมวลเป็นเชื้อเพลิงโดยมีอุณหภูมิในหม้อเผาประมาณ 1 ,450 องศาเซลเซียส จากการ
เผาที่หม้อเผาจึงได้ปูนเม็ด (Clinker) ออกมา ซึ่งปูนเม็ดที่ได้จากหม้อเผานั้นจะถูกส่งต่อไปยังหม้อเย็น (Clinker 
Cooler) เพ่ือใช้ลมเย็นจากภายนอกระบายความร้อนออกจากปูนเม็ด ท าให้อุณหภูมิลดลงเหลือประมาณ 100 
องศาเซลเซียส ก่อนที่จะล าเลียงส่งไปเก็บในไซโล (Silo) ต่อไป ขณะเดียวกันลมร้อนจากหม้อเผาจะถูกน าไปใช้
ในการอุ่นวัตถุดิบที ่Pre-Heater โดยลมร้อนและวัตถุดิบจะวิ่งสวนทางกัน ในขณะเดียวกันลมร้อนจากหม้อเย็น 
ซึ่งมีอุณหภูมิประมาณ 340-360 องศาเซลเซียส จะผ่านเข้าสู่เครื่องดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ (Electrostatic 
Precipitator) เพ่ือแยกฝุ่นก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ 

 

4) กำรบดปูนซีเมนต์ (Cement Grinding) 
ปูนเม็ดจากไซโลเก็บปูนเม็ดจะถูกป้อนเข้าสู่หม้อบดปูน (Cement Mill) ได้ปูนซิเมนต์ผง ซึ่งถูก

ส่งไปเก็บไว้ในไซโลเก็บปูนซีเมนต์ต่อไป 
 

5) กำรบรรจุและขนส่ง (Packaging and Transportation) 
การบรรจุจะใช้ถุงกระดาษขนาดบรรจุถุงละ 50 กิโลกรัม เพ่ือจ าหน่ายในรูปปูนซีเมนต์ถุ ง 

(Bagged Cement) หรืออาจขนถ่ายในรูปของปูนซีเมนต์ผง (Bulk Cement) โดยใช้รถบรรทุก 
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ภำพที่ 1.5 กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ 
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ภำพที่ 1.6 กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ในสายการผลิตของหม้อเผา 4 
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ภำพที่ 1.7 กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ในสายการผลิตของหม้อเผา 6 
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 (2) กระบวนกำรผลิตไฟฟ้ำโดยใช้ลมร้อนจำกกระบวนกำรผลิตปูนซิเมนต์ 
การน าลมร้อนจากกระบวนการผลิตปูนซิเมนต์ที่สามารถน ากลับมาใช้ประโยชน์ได้มาจาก 2 ส่วน

หลัก คือลมร้อนจากหม้อเผา (Cement Kiln) และหม้อเย็น (Clinker Cooler) โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
1) ลมร้อนจำกหม้อเผำ 

ลมร้อน (Exhausted Heat) จากหม้อเผาจะถูกส่งผ่านไปยัง Pre-Heater Tower โดยวิ่งสวน
ทางกับวัตถุดิบเพ่ือใช้อุ่นวัตถุดิบโดยการแลกเปลี่ยนความร้อนก่อนป้อนเข้าหม้อเผา จากนั้นส่งต่อไปยังหม้อบด
วัตถุดิบ (Raw Material Mill) เพ่ือใช้ลดความชื้นของวัตถุดิบ จากนั้นลมร้อนจะเข้าสู่ Spray Tower เพ่ือลด
อุณหภูมิก่อนที่จะส่งเข้าสู่เครื่องดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ (EP) ก่อนปล่อยสู่บรรยากาศ โดยอุณหภูมิที่เหมาะสม
ก่อนเข้าเครื่องดักฝุ่นคือ 170 องศาเซลเซียส จะเห็นได้ว่าการผลิตปูนซีเมนต์มีการน าลมร้อนมาใช้ในการอุ่น
วัตถุดิบและไล่ความชื้นของวัตถุดิบแล้วทั้ง 2 ขั้นตอน แต่อุณหภูมิของลมร้อนยังสูงจึงต้องมีการฉีดพรมน้ าเพ่ือ
ลดอุณหภูมิก่อนส่งเข้าระบบบ าบัด จากการศึกษาลมร้อน Pre-Heater Tower มีอุณหภูมิที่สามารถน ามาใช้ใน
กระบวนการผลิตหม้อไอน้ าได้ โดยที่ลมร้อนที่ระบายจากหม้อไอน้ ายังมีอุณหภูมิที่ 210 องศาเซลเซียส ซึ่งจะ
น าไปใช้ในการลดความชื้นของวัตถุดิบในหม้อบดวัตถุดิบได้อีก มีการติดตั้ง SP Boiler จ านวน 1 ชุด ที่หม้อเผา 
4 และจ านวน 2 ชุด ที่หม้อเผา 5 และหม้อเผา 6 เพ่ือใช้ประโยชน์จากลมร้อนดังรายละเอียดที่กล่าวมาแล้ว
ข้างต้น อย่างไรก็ตามในกรณีที่วัตถุดิบมีความชื้นสูง โครงการสามารถท าการ by pass ลมร้อนจาก Pre-
Heater Tower บางส่วนที่หม้อบดเพื่อเพ่ิมปริมาณความร้อน (Heat Consumption) ได ้

 

 SP Boiler จะรับลมร้อนจากหม้อเผาที่ผ่านไปยัง Pre-Heater Tower ซึ่งมีคุณสมบัติดังนี้ 
 

(ก) SP Boiler ของหม้อเผา 4 
- อัตราการรับลมร้อน (Gas Flow) 203,300 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
- อุณหภูมิของลมร้อนเข้า 400 องศาเซลเซียส และอุณหภูมิลมร้อนออก 210  

องศาเซลเซียส 
 

(ข) SP Boiler ของหม้อเผา 5 
- อัตราการรับลมร้อน (Gas Flow) 175,000 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
(87,500 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง x 2 ชุด) 

- อุณหภูมิของลมร้อนเข้า 350 องศาเซลเซียส และอุณหภูมิลมร้อนออก 220  
องศาเซลเซียส 
 

(ค) SP Boiler ของหม้อเผา 6 
- อัตราการรับลมร้อน (Gas Flow) 500,000 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
(250,000 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง x 2 ชุด) 

- อุณหภูมิของลมร้อนเข้า 400 องศาเซลเซียส และอุณหภูมิลมร้อนออก 210  
องศาเซลเซียส 
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โดยลมร้อนที่เข้าสู่หม้อไอน้ าแต่ละชุดจะรวบรวมเข้าสู่เครื่องก าเนิดไอน้ า (Heat Recovery 
Steam Generator-HRSG) ให้กลายเป็นไอน้ า (Steam) เพ่ือส่งไปยังกังหันไอน้ า (Steam Turbine) และ
เครื่องก าเนิดไฟฟ้าต่อไป โดยไอน้ าที่ผลิตได้มีคุณสมบัติดังนี้ 

 

(ก) ไอน้ าจาก SP Boiler ของหม้อเผา 4 มีปริมาณ 22.88 ตัน/ชั่วโมง ความดัน 13.5 บาร์  
ที่ระดับอุณหภูมิ 380 องศาเซลเซียส 
 

(ข) ไอน้ าจาก SP Boiler ของหม้อเผา 5 มีปริมาณ 14.38 ตัน/ชั่วโมง ความดัน 13.5 บาร์  
ที่ระดับอุณหภูมิ 320 องศาเซลเซียส 

 

(ค) ไอน้ าจาก SP Boiler ของหม้อเผา 6 มีปริมาณ 53.4 ตัน/ชั่วโมง  
(26.7 ตัน/ชั่วโมง x 2 ชุด) ความดัน 13.5 บาร์ ที่ระดับอุณหภูมิ 380 องศาเซลเซียส 

 

การติดตั้งหม้อไอน้ าเพื่อใช้ประโยชน์จากลมร้อนของหม้อเผา ส่งผลให้ปริมาณน้ าที่ใช้ใน Spray 
Tower มีปริมาณลดลง เนื่องจากอุณหภูมิของลมร้อนที่ออกจากหม้อไอน้ ามีค่าลดลง (ปริมาณของน้ าที่ใช้ใน 
Spray Tower สัมพันธ์กับอุณหภูมิของลมร้อน) ดังนั้นจึงเป็นการลดปริมาณน้ าที่สูญเสียไป 

 

2) ลมร้อนจำกหม้อเย็น 
ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ มีการใช้ลมป้อนเข้าสู่หม้อเย็นเพ่ือระบายความร้อนจากปูนเม็ด 

ซึ่งมีอุณหภูมิสูงประมาณ 150 องศาเซลเซียส ซึ่งลมร้อนจากหม้อเย็นจะผ่านเข้าสู่เครื่องดักจับฝุ่นแบบไฟฟ้า
สถิตย์ (Electrostatic Precipitator) ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ โดยลมร้อนส่วนนี้มีอุณหภูมิสูงประมาณ 
340-360 องศาเซลเซียส ซึ่งสามารถน ามาผลิตไอน้ าได้ จึงมีการติดตั้งหม้อไอน้ า AQC Boiler อย่างละ 1 ชุด ที่
หม้อเผา 4 หม้อเผา 5 และหม้อเผา 6 เพ่ือน าลมร้อนจากหม้อเย็น (Cooler) เข้าสู่หม้อไอน้ า AQC Boiler ซึ่ง
ลมร้อนมีคุณสมบัติดังนี้ 

(ก) ลมร้อนจากหม้อเย็น (Cooler) ของหม้อเผา 4 
- อัตราการไหล (Gas Flow) 109,914 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
- อุณหภูมิของลมร้อนเข้า 340 องศาเซลเซียส และอุณหภูมิลมร้อนออก   

จากหม้อไอน้ า AQC Boiler 85 องศาเซลเซียส 
 

(ข) ลมร้อนจากหม้อเย็น (Cooler) ของหม้อเผา 5 
- อัตราการไหล (Gas Flow) 154,200 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
- อุณหภูมิของลมร้อนเข้า 360 องศาเซลเซียส และอุณหภูมิลมร้อนออก   

จากหม้อไอน้ า AQC Boiler 79-100 องศาเซลเซียส 
 

(ค) ลมร้อนจากหม้อเย็น (Cooler) ของหม้อเผา 5 
- อัตราการไหล (Gas Flow) 191,627 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
- อุณหภูมิของลมร้อนเข้า 340 องศาเซลเซียส และอุณหภูมิลมร้อนออก   

จากหม้อไอน้ า AQC Boiler 83 องศาเซลเซียส 
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โดยลมร้อนที่เข้าสู่หม้อไอน้ าจะผลิตไอน้ า (Steam) เพ่ือส่งไปยังกังหันไอน้ า (Steam Turbine) 
และเครื่องก าเนิดไฟฟ้าต่อไป โดยไอน้ าที่ผลิตได้มีคุณสมบัติดังนี้ 

 

(ก) ไอน้ าจาก AQC Boiler ของหม้อเผา 4 มีปริมาณ 8.13 ตัน/ชั่วโมง  
ความดัน 13.5 บาร์ ที่ระดับอุณหภูมิ 320 องศาเซลเซียส 
 

(ข) ไอน้ าจาก AQC Boiler ของหม้อเผา 5 มีปริมาณ 13.18 ตัน/ชั่วโมง  
ความดัน 13.5 บาร์ ที่ระดับอุณหภูมิ 320 องศาเซลเซียส 

 

(ค) ไอน้ าจาก AQC Boiler ของหม้อเผา 6 มีปริมาณ 14.24 ตัน/ชั่วโมง  
ความดัน 13.5 บาร์ ที่ระดับอุณหภูมิ 320 องศาเซลเซียส 

 

3) ขั้นตอนกำรผลิตไฟฟ้ำ 
การผลิตพลังไฟฟ้าของโครงการเริ่มจากการส่งน้ าที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพแล้ว (Boiler 

Feed Water) เข้าสู่ Condenser ซึ่งจะมีการเติมสารเคมีเพ่ือปรับปรุงคุณภาพน้ าจากนั้นจึงป้อนเข้าสู่ AQC 
Boiler และ SP Boiler ต่อไป โดยน้ าส่วนนี้จะถูกท าให้มีอุณหภูมิสูงขึ้นด้วยลมร้อนที่ได้มาจาก Clinker Cooler 
และ Pre-heater Tower จนระเหยกลายเป็นไอน้ าแล้วส่งไปที่ Steam Turbine 

ไอน้ าแรงดันสูง (High Pressure Steam) ที่ได้จาก SP Boiler และ AQC Boiler จะน าไป
รวมกันเพ่ือปั่นกังหันไอน้ าที่ติดกับเครื่องก าเนิดไฟฟ้า (Electric Generator) ผลิตเป็นพลังงานไฟฟ้า โดยใช้
หลักของการเปลี่ยนแปลงพลังงานกลจากการหมุนของกังหันไอน้ าไปขับเคลื่อนเครื่องก าเนิดไฟฟ้าผลิตเป็ น
พลังงานไฟฟ้าออกมา โดยพลังงานไฟฟ้าทั้งหมดที่ได้จากการผลิตภายในพ้ืนที่โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง เท่ากับ 
32 เมกะวัตต์ ดังนี้ 

 

กำรผลิต 
ก ำลังผลิต 
(เมกะวัตต์) 

หมำยเหตุ ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลง 

1. ระบบ WHG หม้อเผำ 5 8 เครื่องก าเนิดไฟฟ้า 
ขนาด 12 MW โครงการผลติไฟฟ้าจากลม

ร้อนท้ิงในโรงงาน
ปูนซีเมนต์ทุ่งสง ของ
บริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ 

จ ากัด 

2. ระบบ WHG หม้อเผำ 4 และ 6 
- การติดตั้งหม้อไอน้ า AQC 6-2 
- การไอน้ าจาก (CFB Boiler) ของบริษัท เอส ซี ไอ 
อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 

22 
1.3 
6.7 

เครื่องก าเนิดไฟฟ้า 
ขนาด 25 MW 

3. กำรรับกระแสไฟฟ้ำบริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิส
เซส จ ำกัด 

2.0 เครื่องก าเนิดไฟฟ้า 
ขนาด 2 MW 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ 
เซอร์วิสเซส จ ากดั 

รวม 32.0   
 

หมายเหตุ : ข้อ 1 และข้อ 2 เป็นโครงการผลิตไฟฟ้าจากลมร้อนทิ้ง (WHG) และขอแจ้งแยกมาตรการออกจากโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง 

 
 (3) โรงงำนปรับคุณภำพของเสียรวม   

 ลักษณะของโครงการเป็นการน าวัสดุไม่ใช้แล้ว (Waste) มาใช้ทดแทนเชื้อเพลิงและวัตถุดิบ 
(Alternative Fuel and Raw Material ; AFR) ในการผลิตปูนซีเมนต์ มีวัตถุประสงค์ดังนี้ 
 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการผลิตไฟฟ้าจากลมร้อนทิ้งในโรงงานปนูซีเมนต์ทุง่สง  

ของบริษทั เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         1-16 

 1) เพื่อทดแทนวัตถุดิบในกำรผลิตปูนซีเมนต์ โดยการน าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่มีส่วนประกอบของ
เหล็ก อะลูมินา ซิลิกา หรือแคลเซียม มาใช้ทดแทนวัตถุดิบหลักท่ีใช้ในการผลิตปูนซีเมนต์ โดยภายหลังจากการ
น าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาใช้ทดแทนวัตถุดิบเดิมจะยังท าให้องค์ประกอบของวัตถุดิบผสมอยู่ในเกณฑ์ที่ใช้ในการผลิต
ปูนเม็ดของโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง 
 

 2) เพื่อทดแทนเชื้อเพลิงในกำรผลิตปูนซีเมนต์ โดยการน าวัสดุที่ไม้ใช้แล้วที่มีคุณสมบัติสามารถ
ใช้เป็นเชื้อเพลิงได้ ป้อนเข้าไปใน Riser pipe, Main burner และ Precalciner เพ่ือทดแทน เชื้อเพลิงหลัก 
 

 ส าหรับเกณฑ์ก าหนดองค์ประกอบของวัสดุที่ไม่ใช้ที่น ามาใช้เป็นวัตถุดิบทดแทน และเชื้อเพลิง
ทดแทน ดังกล่าวข้างต้น ดังตำรำงท่ี 1.3 
 

ตำรำงท่ี 1.3 เกณฑ์ก าหนดองค์ประกอบของวัตถุดิบทดแทนและเชื้อเพลิงทดแทนของโครงการ 
 

องค์ประกอบ หน่วย ปริมำณ 

คลอไรด์ (Chloride ; Cl) ร้อยละ < 6 

ซัลเฟอร์ (Sulfer ; S) ร้อยละ < 15 

สารหนู (Arsenic ; As) ร้อยละ < 10 

แคดเมียม (Cadmium ; Cd) ร้อยละ < 10  

โครเมียม (Chromium ; Cr) ร้อยละ < 10 

ทองแดง (Copper ; Cu) ร้อยละ < 10 

ตะกั่ว (Lead ; Pb) ร้อยละ < 10 

ปรอท (Mercury ; Hg) ร้อยละ < 10 

นิกเกิล (Nickel ; Ni) ร้อยละ < 10 

พลวง (Antimony ; Sb) ร้อยละ < 10 

แธลเลียม (Thallium ; Tl) ร้อยละ < 10 

วาเนเดียม (Vanadium ; V) ร้อยละ < 10 
ที่มา : บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด, 2564  
 

 ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ กากของเสียที่เกิดขึ้นของบริษัท เอสซีจี ซีเมนต์ จ ากัด 
จะถูกรวบรวมเก็บไว้ในแต่ละพ้ืนที่แหล่งก าเนิด ก่อนส่งให้กับทางโรงงานปูนซิเมนต์ทุ่งสง ของบริษัท ปูนซิเมนต์
ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด ซึ่งได้รับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานล าดับ 101 โรงงานปรับปรุงคุณภาพของเสียรวม 
(Central Waste Treatment Plant) ท าหน้าที่เป็นหน่วยงานในการบริหารจัดการกากของเสียของกลุ่ม
โรงงานทุ่งสง เพ่ือจัดเก็บและคัดแยกกากของเสียน ากลับไปรีไซเคิลหรือน าไปใช้เชื้อเพลิงในการเผาไหม้ใน
เตาเผาซีเมนต์ หรือรวบรวมส่งก าจัดโดยหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมต่อไป 
 ส าหรับการจัดเก็บและการขนส่งกากของเสียมายังโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย     
(ทุ่งสง) จ ากัด นั้น เนื่องจากบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด ตั้งอยู่ภายในพ้ืนที่ของโรงงานปูนซิเมนต์ทุ่งสง เมื่อมี
กากของเสียเกิดขึ้นจึงสามารถขนถ่ายส่งไปยังโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงได้โดยง่าย จึงไม่เกิดปัญหาในเรื่องพ้ืนที่ใน
การจัดเก็บกากของเสียไม่เพียงพอแต่อย่างใด  


