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บทที ่1 
บทน ำ 

 
1.1 บทน ำ 
 

บริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด ส านักงานใหญ่ตั ้งอยู ่เลขที่ 555 อาคารรสาทาวเวอร์ 1 ชั ้น 14  
ถนนพหลโยธิน แขวงจตุจักร เขตจตุจักร กรุงเทพมหานคร 10900 ตระหนักถึงความส าคัญของผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม
ต่อสุขภาพอนามัยของพนักงานและผู้พักอาศัยบริเวณข้างเคียงที่อาจเกิดจากการด าเนินกิจการของโรงงาน จึงมีนโยบาย
และมาตรการต่างๆ ในการติดตามตรวจสอบ เพื่อควบคุมดูแลผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโรงงาน และเพื่อตอบสนอง
พระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 และพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคณุภาพ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2561 จึงได้ว่าจ้างบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ 
จ ากัด ให้เป็นผู้ด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งประกอบด้วยการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศ 
ในบรรยากาศโดยทั ่วไป คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ระดับเสียงโดยทั ่วไป คุณภาพน ้าผ ิวดิน คุณภาพน ้าเสีย 
คุณภาพดิน คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระดับเสียงในสถานประกอบการ และความร้อนในสถานประกอบการ 
บริเวณโครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กของบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด ซึ ่งตั ้งอยู่ เลขที่ 160 หมู่ที ่ 11 
เขตประกอบอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ต าบลหนองละลอก อ าเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง 21120 เพื่อเสนอหน่วยงาน
อนุญาตและส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมพิจารณาทุก 6 เดือน โดยรายงานฉบับนี้เป็น
การน าเสนอรายงานสรุประหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 
1.2 ข้อมูลทั่วไปของโครงกำร 
 
1) ช่ือโครงการ : โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็ก (สว่นขยายครั้งที่ 2) ผ่านการเห็นชอบ  
   เมื่อวันท่ี 10 มีนาคม พ.ศ. 2558 ตามหนังสือเลขท่ี ทส 1009.3/11996 
   ลงวันท่ี 6 ตุลาคม พ.ศ. 2558 และหนังสือเลขท่ี ทส 1010.3/5850 
   ลงวันท่ี 21 มีนาคม พ.ศ. 2565 
 ช่ือเดิมโครงการก่อนมีการเปลีย่นแปลง  :     โครงการโรงงานผลิตลวดเหลก็ส่วนขยาย 
2) สถานท่ีตั้งโครงการ : ตั้งอยู่เลขที่ 160 หมู่ที่ 11 เขตประกอบอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ต าบลหนองละลอก 

อ าเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง 21120 ดังแสดงในรูปที่ 1-1 
3) ช่ือเจ้าของโครงการ : บริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด 
4) สถานท่ีที่ติดต่อได้ : ตั้งอยู่เลขท่ี 555 อาคารรสาทาวเวอร์ 1 ช้ัน 14 ถนนพหลโยธิน แขวงจตุจักร เขตจตุจักร 

กรุงเทพมหานคร 10900 โทรศัพท์ : 0-2937-0060-67 
   โทรสาร : 0-2937-0068-69 
5) จัดท าโดย : บริษัท ยูไนเตด็ แอนนาลสิต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากดั 
6) โครงการได้รบัความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดล้อม  
  :  ตามหนังสือเลขท่ี ทส 1009.3/11996 ลงวันที่ 6 ตุลาคม พ.ศ. 2558 
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7) โครงการได้น าเสนอรายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ ครั้งสุดท้าย  
  :  เมื่อวันท่ี 31 มกราคม พ.ศ. 2566 
8) รายละเอียดโครงการ 
 - ประเภทโครงการ : โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยายครั้งที่ 2) ของบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม 

จ ากัด ทะเบียนโรงงานเลขที่ 91220000325393 (เดิม ข3-64(5)-3/39 รย) จัดเป็นประเภท
หรือชนิดของโรงงานล าดับที่ 64(5) ตามบัญชีประเภทโรงงานอุตสาหกรรมจ าแนกตาม
กฎกระทรวง (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535  

  - ขนาดพื้นท่ีโครงการ : 64 ไร่ 
 - กิจกรรมในโครงการ 

• การบ าบัดน ้าเสีย :  
น ้าเสียจากโครงการส่วนใหญ่เป็นน ้าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนักงาน น ้าทิ้งจากกระบวนการผลิต  

น ้าระบายทิ้งจากการฟื้นฟูระบบผลิตน ้าอ่อน และน ้าระบายน ้าทิ้งจากหม้อไอน ้า ซึ่งน ้าดังกล่าวมีการปนเปื้อนหรือความสกปรก
ต ่ามาก โดยเฉพาะในเรื่องของสารอินทรีย์หรือบีโอดี หากเพียงแต่น ้าเสียข้างต้นอาจมีความเป็นกรด-ด่างสูง อย่างไรก็ตาม 
โครงการได้แยกบ าบัดน ้าทิ้งแต่ละแหล่งก าเนิดให้เหมาะสมกับลักษณะสารมลพิษหลักของแต่ละน ้าเสีย กล่าวคือ น ้าเสียจาก
การอุปโภคและบริโภคจะถูกบ าบัดเบื้องต้นด้วยถังบ าบัดแบบส าเร็จรูป เพื่อก าจัดบีโอดีและของแข็งแขวนลอยออกจากน ้าทิ้ง  
น ้าเสียจากกระบวนการผลิตจะถูกบ าบัดด้วยระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ น ้าจากการฟื้นฟูระบบผลิตน ้าอ่อน จะถูกระบบ
ส่งไปรวมกับน ้าทิ้งต่างๆ ที่ผ่านการบ าบัดเบื้องต้นแล้วที่บ่อพักน ้าทิ้งส่วนกลางของโครงการ โดยบ่อพักน ้าทิ้งของโครงการ 
มีขนาด 400 ลูกบาศก์เมตร เพื่อเก็บพักและตรวจสอบคุณภาพน ้าทิ้งดังกล่าวก่อนน าน ้าส่วนที่ผ่านการบ าบัดแล้วทั้งหมดไปใช้
รดน ้าต้นไม้ในพื้นที่โครงการ โดยไม่ได้ระบายสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียของเขตประกอบการฯ  

• การจัดการขยะมูลฝอย/กากของเสีย :  

โครงการได้ก าหนดให้มีวิธีการในการจัดการกากของเสียประเภทต่างๆ ตามนโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของบริษัทฯ
ที่ส่งเสริมการน าหลัก 3R มาประยุกต์ใช้ในการจัดการของเสีย ได้แก่  

1) การลดการเกิดของเสียที่แหล่งก าเนิด (reduce) เช่น การจัดเก็บเอกสารที่ส่วนกลางเพื่อลดการส าเนา
เอกสารที่ซ ้าซ้อนและสิ้นเปลืองหมึกพิมพ์และกระดาษ เป็นต้น 

2) การน าของเสียกลับมาใช้ใหม่ (reuse) เช่น การรณรงค์ใช้กระดาษ 2 หน้าในส านักงานทั้งเอกสารทั่วไป 
ส าหรับการใช้ซ ้านั้น สิ่งที่เห็นได้อย่างเป็นรูปธรรมการด าเนินของโครงการผ่านมา ซึ่งการน าเศษวัสดุไม่ใช้แล้วกลับมาใช้
ประโยชน์ เช่น การน าหมวก safety หรือยางรถยนต์ที่ไม่ใช้แล้วไปดัดแปลงเป็นภาชนะปลูกต้นไม้ในแปลงการเกษตรของ
โครงการ เป็นต้น  

3) การปรับปรุงคุณภาพของเสียเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่  (recycle) เช่น การอบรมให้ความรู้แก่พนักงาน
เกี่ยวกับการรีไซเคิล การน าน ้าท่ีผ่านการบ าบัดแล้วไปรดน ้าต้นไม้ในพื้นที่โครงการ 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยายครั้งที่ 2) ของบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 1 ประจ าปี พ.ศ. 2566 (มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566) 

หน้า 1-3 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ของเสียที่เกิดขึ้นจากโครงการจึงถูกคัดแยกและน าไปจัดเก็บไว้ยังสถานท่ีกักเก็บหรือภาชนะที่มีฝาปิดมิดชิด
ส าหรับกักเก็บกากของเสียในแต่ละประเภทที่โครงการจัดเตรียมไว้อย่างเพียงพอซึ่งเป็นไปตามวิธีการจัดการของเสียและ
กากของเสียอุตสาหกรรมตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การก าจัดสิ่งปฏิกูลวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 ก่อนที่
จะให้หน่วยงานที ่ได ้ร ับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปก าจัดต่อไปซึ ่งโครงการจะท าเอกสารก ากับ 
การขนส่ง (Manifest System) ให้กับผู้ขนส่งและผู้รับก าจัดและผู้ขนส่งก่อนน าของเสียดังกล่าวออกจากพื้นที่โครงการ 
โดยโครงการได้เก็บพักของเสียที่เกิดขึ้นไว้ในพื้นที่จัดเก็บของเสียที่มีหลังคาปกคลุม  รวมทั้งการขนส่งของเสียที่เกิดขึ้น 
จะถูกควบคุมโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

1.3 รำยละเอียดโครงกำรโดยสังเขป 
 

1.3.1 สถำนที่ต้ังโครงกำร 

โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยายครั้งที่2) ของบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด ตั้งอยู่บน
พื้นที่ประมาณ 64 ไร่ ภายในเขตประกอบการอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ระยอง ต าบลหนองละลอก อ าเภอบ้านค่าย จังหวัด
ระยอง ดังแสดงในรูปที่ 1-1 ส าหรับอาณาเขตติดต่อโดยรอบพื้นที่โรงงานมีดังนี้  

ทิศเหนือ ติดกับ พื้นที่ว่างในเขตประกอบการฯ 
ทิศใต้ ติดกับ ถนนภายในเขตประกอบการฯ 
ทิศตะวันออก ติดกับ พื้นที่โรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี ของบริษัท ทีเอสเอ็น ไวร์ จ ากัด 
  (TSN Wires) 
ทิศตะวันตก ติดกับ ถนนภายในเขตประกอบการฯ 
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พืน้ท่ีโครงการ 
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1.3.2 สถำนภำพกำรด ำเนินกำรปัจจุบนั 

โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยายครั้งที่2) ของบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด ปัจจุบัน
โครงการมีก าลังการผลิตลวดประเภทต่างๆ ข้อมูลตั้งแต่มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 มีก าลังการผลิต 100,390.62 ตัน  
 

1.3.3 กำรใช้ประโยชน์พื้นที่โครงกำร 

การใช้ประโยชน์พ้ืนท่ีของโครงการประกอบด้วย พื้นที่ส่วนการผลิต, พื้นที่เก็บวัตถุดิบ, พื้นที่สถานีควบคุม
ความดันก๊าซ พื้นที่ระบบสาธารณูปโภค พื้นที่ส านักงาน พื้นที่ระบบปรับปรุงคุณภาพน ้าและระบบบ าบัดน ้าเสีย พ้ืนท่ีสีเขยีว 
พื้นที่ว่าง ถนน และลานจอดรถ ดังแสดงในตารางที่ 1-1 และรูปที่ 1-2 
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ตำรำงที่ 1-1 กำรใช้ประโยชน์พื้นที่ของโครงกำร 

ลักษณะกำรใช้พื้นที ่
กำรใช้ประโยชน์พื้นที ่

ตำรำงเมตร ไร ่ ร้อยละ 

1. พื้นที่อาคารส่วนการผลิต 
- อาคารส่วนการผลิตหลัก 
- Wire mesh plant (พื้นที่อาคารเก็บวัตถุดิบปัจจุบัน) 

 
25,920 
8,700 

 
16.2 
5.4 

 
25.3 
8.5 

2. พื้นที่อาคารเก็บวัตถุดิบ (พื้นที่อาคารเกบ็วัตถุดิบสร้างใหม่) 7,600 4.8 7.4 

3. พื้นที่สถานีควบคุมและวัดความดันก๊าซ 150  0.1  0.2 

4. พื้นที่ระบบสาธารณูปโภค 8,427  5.3  8.2 

5. พื้นที่ส านักงานและโรงอาหาร 1,850  1.2  1.8 

6. ระบบปรับปรุงคุณภาพน ้าและระบบบ าบัดน ้าเสีย 5,470  3.4  5.3 

7. พื้นที่สีเขียว 5,120  3.2  5.0 

8. พื้นที่สนามกีฬา 1,468 0.9 1.5 

9. พื้นที่ว่าง ถนน และทีจ่อดรถ 37,695 23.6 36.8 

รวม 102,400  64.0  100.0 

 
1.3.4 วัตถุดิบท่ีใช้ 

วัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการ ได้แก่ ลวดเหล็กชนิดคาร์บอนสูง (High Carbon Wire Rod)  
มีปริมาณการใช้ 272,620 ตัน/ปี ส่วนวัตถุดิบที่เป็นลวดเหล็กชนิดคาร์บอนต ่า (Low Carbon Wire Rod) มีปริมาณการใช้ 
35,480 ตัน/ปี โดยแหล่งที่มาของวัตถุดิบโครงการจะรับซื้อมาจากผู้ผลิตหรือตัวแทนจ าหน่ายทั้งภายในและภายนอกประเทศ 
ก่อนส่งเข้าสู่พื้นที่โครงการเพื่อน าไปเก็บไว้ภายในพื้นที่เก็บวัตถุดิบขนาด 7,600 ตารางเมตร โดยสามารถส ารองวัตถุดิบได้เป็น
ระยะเวลาประมาณ 1.5 เดือน ดังแสดงในตารางที่ 1-2 

 
ตำรำงที่ 1-2 ปริมำณกำรใช้วัตถุดิบของโครงกำร 

รำยละเอียด 
ปริมำณกำรใช้

(ตัน/ปี) 
ควำมถี่

กำรขนส่ง 
กำรจัดเก็บ 

ปริมำณ(ตัน) สถำนที่จัดเก็บ ขนำดพื้นที่(ตร.ม.) 

1. ลวดเหล็กชนิด High Carbon 272,620 10,097 28,702 อาคารเก็บวัตถุดบิ 7,600 

2. ลวดเหล็กชนิด Low Carbon 35,480 1,314 8,300 อาคารเก็บวัตถุดบิ  

หมำยเหตุ: ขนส่งโดยใช้รถบรรทุก 18 ล้อ น ้าหนักบรรทุก 27 ตัน 
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1.3.5 สำรเคมี 

รายละเอียดสารเคมีที่ใช้ในโครงการ ดังแสดงในตารางที่ 1-3 และเอกสารข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์
(Safety data Sheet ; SDS) สารเคมีจะใช้ในกระบวนการผลิต ระบบปรับปรุงคุณภาพน ้าและระบบบ าบัดน ้าเสีย โดยรับซื้อ
สารเคมีมาจากบริษัทผู้จัดจ าหน่ายภายในประเทศ ทั้งนี้ โครงการก าหนดให้มีการจัดเก็บสารเคมีทุกประเภทในถังเก็บที่
เหมาะสมตามแต่ละชนิดของสารเคมีซึ่งมีรายละเอียดดังนี ้

1) กรดไฮโดรคลอริก (HCl) ความเข้มข้นร้อยละ 35 มีลักษณะเป็น ของเหลวใส ไม่มีสี มีกลิ่นฉุนใช้ใน
การท าความสะอาดผิวลวดเหล็กชนิด High Carbon Wire Rod มีปริมาณการใช้ 3,852 ตัน/ปี ขนส่งเข้าสู่โครงการโดย
รถบรรทุกและเก็บกักในถังเก็บกักขนาด 18 ลูกบาศก์เมตรที่อยู่ในอาคารการผลิต 

2) ซิงค์ ฟอสเฟต หรือPalbond 421 WD เป็นสารละลายมีลักษณะเป็นของเหลวสีขาว ไม่มีกลิ่นใช้
ในการเคลือบผิวลวดเหล็กป้องกันการเกิดสนิมมีปริมาณการใช้ 452 ตัน/ปี ขนส่งเข้าสูโครงการโดยรถบรรทุกเก็บกักในถัง
เก็บกักขนาด 1 ลูกบาศก์เมตรที่อยู่ในอาคารการผลิต โดยองค์ประกอบของPalbond 421 WD มีส่วนประกอบของ Zinc 
nitrate 10-20% Zinc dihydrogen phosphate 30-40% และ Phosphoric acid 10-20% ทั้งนี้การจะท าการเฝ้าระวัง
การปนเปื้อนของ Zinc ในน ้าเสียอย่างต่อเนื่อง โดยท าการตรวจวัด Zinc เป็นประจ าทุกเดือน 

3) Borax หรือ Sodium tetraborate decahydrate มีลักษณะเป็นผงสีขาวใช้ส าหรับขั้นตอนการ
เคลือบผิวเพื่อป้องกันการกัดกร่อนมีปริมาณการใช้เป็น 16 ตัน/ปี สั่งซื้อจากผู้จัดจ าหน่ายภายในประเทศบรรจุในถุงขนาด 
20-25 กิโลกรัม เก็บส ารองไว้ในพ้ืนท่ีอาคารการผลิต 

4) เม็ดพลำสติก HDPE เป็นเม็ดพลาสติกที่น ามาใช้ในการฉีดหุ ้มลวดเหล็กชนิดPolyethylene 
Extrude (PE) ซึ่งไม่มีการขยายก าลังการผลิต มีปริมาณการใช้ 434 ตัน/ปี สั่งซื้อจากผู้จัดจ าหน่ายภายในประเทศบรรจุใน
ถุงขนาด 25 กิโลกรัมขนส่งเข้าสู่โครงการโดยรถบรรทุกเก็บส ารองไว้ในพ้ืนท่ีอาคารการผลิต 

5) จำระบีเคลือบลวดเหล็ก (Minaral Grease) เป็นน ้ามันสังเคราะห์ที่ใช้ในการเคลือบลวดเหล็ก
ชนิด Polyethylene Extrude (PE) ก่อนหุ้มด้วยพลาสติกชนิด HDPE อีกครั้ง มีปริมาณการใช้ 365 ตัน/ปีสั่งซื้อจากผู้จัด
จ าหน่ายภายในประเทศบรรจุในถุงขนาด 200 กิโลกรัม ขนส่งเข้าสู่โครงการโดยรถบรรทุกเก็บส ารองไว้ในพื้นที่อาคารการผลิต 

6) สบู่ดึงลวด (Calcium Stearate) มีลักษณะเป็นก้อนแข็ง ใช้ในการหล่อลื่นลดแรงเสียดทานของ
ลวดเหล็กระหว่างขั้นตอนการดึงและรีดลวดเหล็ก มีปริมาณการใช้ 159 ตัน/ปี สั่งซื้อจากผู้จัดจ าหน่ายภายในประเทศบรรจุ
ในถุงขนาด 50-100 กิโลกรัม ขนส่งเข้าสู่โครงการโดยรถบรรทุกและเก็บส ารองไว้ในพ้ืนท่ีอาคารการผลิต 

7) ปูนขำว (Hydrated lime) เป็นผงสีขาวใช้ในการปรับสภาพน ้าเสียมีปริมาณใช้ 7 ตัน/ปี สั่งซื้อ
จากผู้จัดจ าหน่ายภายในประเทศบรรจุในถุงขนาด 50 กิโลกรัม ท าการขนส่งเข้าสู่โครงการโดยรถบรรทุกเก็บส ารองไว้ใน
พื้นที่อาคารการผลิต 

8) สำรเร่งตกตะกอน (Flocculent) ท าหน้าที่เป็นสารเร่งการตกตะกอนในระบบบ าบัดน ้าเสียของ
โครงการมีปริมาณการใช้ 2 ตัน/ปี สั่งซื้อจากผู้จัดจ าหน่ายภายในประเทศ โดยบรรจุอยู่ในถังขนาด 1 ลูกบาศก์เมตรขนส่ง
เข้าสู่โครงการโดยรถบรรทุกและเก็บส ารองไว้ในพ้ืนท่ีอาคารระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ 
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ตำรำงที่ 1-3 รำยละเอียดกำรใช้สำรเคมี 

รำยละเอียด 
ปริมำณกำรใช ้

(ตัน/ปี) 
ควำมถี่กำรขนส่ง 

(เที่ยว/ปี) 
กำรใช้ประโยชน์ 

กำรเก็บกัก 

ขนำด พื้นที่กักเก็บ 

1. กรดไฮโดรคลอริก (HCl) 3,852 322 ขั้นตอนท าความสะอาดลวดเหล็ก ถังขนาด 18 ลบ.ม. อาคารส่วนการผลิต 

2. Zinc phosphate 452 23 เคลือบผิวลวดเหล็กป้องกันการเกิดสนิม ถังขนาด 1 ลบ.ม. อาคารส่วนการผลิต 

3. Sodium tetraborate decahydrate 16 17 เคลือบผิวเพื่อป้องกันการกัดกร่อน ถุงขนาด 20-25 กก. อาคารส่วนการผลิต 

4. เม็ดพลาสติกชนิด HDPE 434 21 หุ้มลวดเหล็กชนิด PE ถุงขนาด  25 กก. อาคารส่วนการผลิต 

5. จาระบีเคลือบลวดเหล็ก (Minaral Grease) 365 12 เคลือบลวดเหล็กชนิด PE ถังขนาด 200 กก. อาคารส่วนการผลิต 

6. สบู่ดึงลวด (Calcium stearate) 159 10 หล่อลื่นลวดเหล็กระหว่างดึง ถุงขนาด 50-100 กก. อาคารส่วนการผลิต 

7. ปูนขาว(CaOH2) 7 19 ระบบบ าบัดน า้เสีย ถุงขนาด  50 กก. พื้นที่ระบบบ าบัดน ้าเสีย 

8. สารเร่งตกตะกอน 2 7 ระบบบ าบัดน า้เสีย ถังขนาด 1 ลบ.ม. พื้นที่ระบบบ าบัดน ้าเสีย 

หมำยเหตุ: แหล่งที่มาจะซ้ือมาจากผู้จ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งโดยใช้รถบรรทุก 
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1.3.6 ผลิตภัณฑ ์

ผลิตภัณฑ์ของโครงการ ได้แก่ ลวดเหล็กที่ใช้ในอุตสาหกรรมก่อสร้างประเภทต่างๆ 6 ประเภท ได้แก่ 
ลวดเหล็กกล้าที่ผ่านการล้างผิว (Picked Wire) ลวดเหล็กกล้าตีเกลียวส าหรับคอนกรีตอัดแรง (Pre-stressed Concrete 
Strand: PC Strand) ลวดเหล็กกล้าส าหรับคอนกรีตอัดแรง (Pre-stressed Concrete Wire: PC Wire) ลวดเหล็กกล้าตีเกลียว
หุ้มด้วยโพลีเอทีลีน (Polyethylene Extrude: PE) ลวดเหล็กกล้าดึงเย็นเสริมคอนกรีตอัดแรง (Cold Drawn: CD) และตะแกรง
ลวดเหล็กกล้าเชื ่อมเสริมคอนกรีตอัดแรง (Wire Mesh: WM) ดังแสดงในรูปที ่ 1-3 มีก าลังการผลิต 301,565 ตัน/ปี  
อยู่ภายในอาคารส่วนการผลิตดังแสดงในตารางที่ 1-4 ผลิตภัณฑ์ของโครงการจะถูกน าไปเก็บไว้ในพื้นที่เก็บผลิตภัณฑ์ขนาด
พื ้นที่ 3,520 ตารางเมตรซึ่งมีหลังคาปกคลุม ภายในอาคารส่วนการผลิตสามารถเก็บผลิตภัณฑ์ได้ประมาณ 2,700 ตัน 
ซึ่งผลิตภัณฑ์ของโครงการจะถูกน าไปใช้ประโยชน์ในอุตสาหกรรมก่อสร้างต่างๆ โดยโครงการจะจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ไปยัง 
กลุ่มลูกค้าทั้งภายในประเทศและภายนอกประเทศ 

 

 

 
รูปที่ 1-3 ตัวอย่ำงผลิตภัณฑ์ของโครงกำร 
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ตำรำงที่ 1-4 ผลิตภัณฑ์ของโครงกำร 

รำยละเอียด 
ก ำลังกำรผลิต 

(ตัน/ปี) 

กำรกักเก็บ 

สถำนที่จัดเก็บ 
ขนำดพื้นที่ 

(ตร.ม.) 

1. ลวดเหล็กกล้าที่ผา่นการล้างผิว (Picked Wire) 30,370 อาคารการผลิต 

3,520 

2. ลวดเหล็กกล้าตีเกลยีวส าหรับคอนกรีตอดัแรง  
(Pre-stressed Concrete Strand: PC Strand) 

154,840 อาคารการผลิต 

3. ลวดเหล็กกล้าส าหรับคอนกรีตอัดแรง  
(Pre-stressed Concrete Wire: PC Wire) 

73,200 อาคารการผลิต 

4. ลวดเหล็กกล้าตีเกลยีวหุ้มดว้ยโพลีเอทีลนี (Polyethylene Extrude: PE) 8,355 อาคารการผลิต 

5. ลวดเหล็กกล้าดึงเย็นเสริมคอนกรีตอัดแรง (Cold Drawn: CD) 4,800 อาคารการผลิตใหม่ 
(Wire mesh 

Plant) 
800 6. ตะแกรงลวดเหล็กกลา้เช่ือมเสริมคอนกรีตอัดแรง (Wire Mesh: WM) 30,000 

หมำยเหตุ : ขนส่งโดยใช้รถบรรทุก 

 
1.3.7 กระบวนกำรผลิต 

กระบวนการผลิตเริ่มต้นจากการน าลวดเหล็กที่เป็นวัตถุดิบลวดเหล็กชนิดคาร์บอนสูงมาผ่านกระบวนการ 
ท าความสะอาดผิวด้วยกรดไฮโดรคลอริกภายในห้องที่เป็นระบบปิด จากนั้นส่งเข้าเครื่องอบไล่ความชื้นซึ่งใช้ก๊าซธรรมชาติ 
เป็นเชื้อเพลิง ลวดเหล็กที่ผ่านการอบแล้วจะถูกน าเข้าสู่ขั้นตอนการรีด ขั้นตอนการตีเกลียวหรือขั้นตอนการกดลายต่อไป 
ดังแสดงในรูปที่ 1-4 และรูปที่ 1-5 
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1) ขั ้นตอนกำรท ำควำมสะอำดลวดเหล็ก ลวดเหล็กที ่ต้องผ่านกระบวนการท าความสะอาดเป็น 
ลวดเหล็กชนิดคาร์บอนสูงเท่านั้น โดยขั้นตอนการท าความสะอาดลวดเหล็กเป็นกระบวนการล้างด้วยกรดไฮโดรคลอริก 
(Pickling Process) และการช ุบ (Coating Process) ด ้ วย Zinc phosphate และ Borax หร ือ Sodium Tetraborate 
Decahydrate เริ ่มต้นจากการน าลวดเหล็กมาท าความสะอาดผิวเพื ่อก าจัดไขมันบนผิวเหล็กและก าจัดสนิมออกจาก 
ผิว ลวดเหล็กจะถูกยกโดย Traveling Unit (TU) ซึ่งท าหน้าที่ในการยกม้วนลวดเหล็กเข้าสู่ห้องท าความสะอาดซึ่งเป็นห้องปิด 
ภายในห้องล้างท าความสะอาดลวดเหล็กประกอบด้วยบ่อกรดไฮโดรคลอริก ที่มีความเข้มข้นแตกต่างกันตั้งแต่ร้อยละ 5-20 
จ านวน 6 บ่อ (ใช้งานจริง 5 บ่อ ส ารอง 1 บ่อ) ขนาดความจุบ่อละ 28 ลูกบาศก์เมตร กรดไฮโดรคลอริกที่ใช้เป็นวัตถุดิบจะถูก
บรรจุในถังขนาด 18 ลูกบาศก์เมตร มีความเข้มข้นร้อยละ 35 ก่อนน ามาเจือจางด้วยน ้าให้มีความเข้มข้นลดลงเหลือร้อยละ 20 
ในถังผสมขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร ก่อนน าไปใช้งานต่อไป ลวดเหล็กที่ผ่านการล้างด้วยกรดไฮโดรคลอริกแล้วจะถูกน าไปล้างด้วย
น ้าสะอาดโดยน าไปจุ่มในบ่อน ้าจ านวน 4 บ่อ (ใช้งานจริง 3 บ่อ ส ารอง 1 บ่อ) โดยท าการจุ่มล้างในน ้าบ่อที ่1 ก่อนส่งไปบ่อที่ 2 
เพื่อใช้น ้าพ่นล้างท าความสะอาด และท าการจุ่มล้างอีกครั้งในบ่อที่ 3 ลวดเหล็กที่ผ่านการล้างด้วยน ้าแล้วจะถูกน าเข้าสู่บอ่ชุบ 
Zinc phosphate จ านวน 2 บ่อ (ใช้งานจริง 1 บ่อ ส ารอง 1 บ่อ) ความจุบ่อละ38 ลูกบาศก์เมตร Zinc phosphate ที่ใช้ใน
กระบวนการผลิตเป็นสารละลายใช้ชุบเพื่อป้องกันการเกิดสนิมและเพื่อเป็นสารหล่อลื่นป้องกันไม่ให้ลวดขาดระหว่างขั้นตอน
การดึงลวด Zinc phosphate ที่เป็นวัตถุดิบจะถูกเก็บในถังขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร ก่อนถูกส่งผ่านท่อเข้าสู่บ่อชุบที่ภายในมีท่อ
แลกเปลี่ยนความร้อนจากไอน ้าเพื่อควบคุมอุณหภูมิภายในบ่อประมาณ 70-80 องศาเซลเซียส หลังจากนั้นลวดเหล็กจะถูก
น าไปจุ่มล้างด้วยน ้าสะอาดจ านวน 1 บ่อ ก่อนน าไปชุบด้วย Borax จ านวน 1 บ่อ เพื่อป้องกันไม่ให ้Zinc phosphate ที่เคลือบ
ไว้ร่อนออกจากลวดเหล็ก Borax ที่ใช้มีลักษณะเป็นผงบรรจุในถุงขนาด 20-25 กิโลกรัม ผสมกับน ้าที่อยู่ภายในบ่อเพื่อใช้งาน
ต่อไป ภายในบ่อ Borax มีท่อแลกเปลี่ยนความร้อนจากไอน ้าเพื่อควบคุมอุณหภูมิภายในบ่อประมาณ 60 องศาเซลเซียส  
ลวดเหล็กที่ผ่านขั้นตอนการท าความสะอาดแล้วจะถูกส่งเข้าเครื่องอบไล่ความชื้น (Air Dryer) ต่อไป โดยลวดเหล็กที่ผ่านการ
ล้างท าความสะอาดผิวแล้วส่วนใหญ่จะน าไปเป็นวัตถุดิบในการผลิตลวดเหล็กชนิดอื่นๆของโครงการบางส่วนจะจ าหน่ายให้แก่
ลูกค้าภายนอกต่อไป 

ขั้นตอนการล้างท าความสะอาดข้างต้นจะอยู่ในห้องปิดทั้งหมด โดยด้านหน้าจะมีประตูปิดห้องล้างตลอดเวลา 
จะเปิดเฉพาะเมื่อ TU วิ ่งผ่านตอนน าลวดเข้า-ออกเท่านั ้น ส าหรับด้านบนมีแผ่นบางปิดตามแนววิ่งของ TU ตรงกลาง  
เพื่อป้องกันไอกรดออกนอกห้องล้าง และภายในห้องมีการติดตั้งเครื่องดูดอากาศจากภายในห้องเข้าสู่ระบบบ าบัดมลพิษแบบ 
Wet Scrubber ต่อไป ส าหรับการขยายโครงการในครั้งนี้ไม่มีการติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติมในขั้นตอนนี้แต่อย่างใด และได้จัดให้
มีการวางแผนเกี่ยวกับระบบการบ ารุงรักษาและซ่อมบ ารุงเครื ่องจักร ชิ ้นส่วนหรืออุปกรณ์ต่างๆ  ซึ ่งโครงการมีแผนการ
บ ารุงรักษาและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรทุกเดือน ซึ่งจะประกาศโดยฝ่ายซ่อมบ ารุงทุกสัปดาห์สุดท้ายของทุกเดือน 

2) ขั้นตอนกำรอบไล่ควำมชื้น ลวดเหล็กที่ผ่านการท าความสะอาดแล้วจะถูกส่งเข้าเครื่องอบไล่
ความชื้น (Air Dryer) ที่ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงเพื่ออบไล่ความชื้นที่ติดมากับลวดเหล็ก ลักษณะของเครื่องอบไล่
ความช้ืนเป็นทรงสี่เหลี่ยมมีฝาเปิด-ปิดบริเวณด้านบนเพื่อน าม้วนลวดเหล็กลงสู่เครื่องอบไล่ความช้ืน ปัจจุบันมีเครื่องอบไล่
ความชื้นจ านวน 2 ชุด (ใช้งาน 1 ชุด ส ารอง 1 ชุด) การท างานของเครื่องอบไล่ความชื้นจะใช้ความร้อนจากการเผาไหม้  
โดยก๊าซธรรมชาติ มีอุณหภูมิภายในประมาณ 135-160 องศาเซลเซียส ใช้ระยะเวลาในการอบแห้งแต่ละครั้งประมาณ  
10-12 นาที ลวดเหล็กท่ีผ่านการอบไล่ความช้ืนแล้ว จะน าเข้าสู่ขั้นตอนการผลิตลวดเหล็กชนิดต่างๆต่อไป 
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3) ขั้นตอนกำรผลิตลวดเหล็กกล้ำตีเกลียวส ำหรับคอนกรีตอัดแรง (PC Strand) ลวดเหล็กที่ผ่านการ
ท าความสะอาดและอบไล่ความชื้นมาแล้วส่วนหนึ่ง จะถูกน าเข้าสู่ขั้นตอนการผลิตลวดเหล็กกล้าตีเกลียวส าหรับคอนกรีตอัด
แรง เป็นขั้นตอนการน าลวดเหล็กมารีดลดขนาดและผ่านเครื่องตีเกลียวเพื่อให้ได้ลวดเหล็กที่มีความแข็งแรงมากขึ้น โดยขั้นตอน 
การผลิตเริ่มจากการน าม้วนลวดเหล็กเข้าสู่เครื่องดึงลวดจ านวน 8 ชุด (เดิมมีจ านวน 6 ชุด และติดตั้งเพิ่มเติมจ านวน 2 ชุด) 
เริ่มต้นจากการน าลวดไปท าการลดขนาดด้วยเครื่องดึง (Drawing) ระหว่างการดึงลวดมีการใช้สบู่ดึงลวดเป็นสารช่วยหล่อลื่น 
ลดแรงเสียดทานระหว่างลวดกับ Die Drawing ลวดทีถู่กลดขนาดแล้วจะถูกม้วนเก็บลงใน Bobbin ก่อนน าเข้าสู่เครื่องตีเกลียว 
(PC Strand) จ านวน 5 ชุด (เดิมมีจ านวน 4 ชุด และติดตั้งเพิ่มเติมจ านวน 1 ชุด) โดยเครื่องตีเกลียวจะท าการหมุนลวดและ 
ดึงลวดออกจาก Bobbin ผ่าน Die Forming  เพื่อท าให้ลวดเป็นเกลียว ลวดที่ผ่านการตีเกลียวแล้วจะถูกสร้างแรงดึงด้วย Main 
Capstan โดยอาศัยความแตกต่างของทิศทางการหมุนของมอเตอร์ จากนั้นจะถูกให้ความร้อนด้วยขดลวดไฟฟ้า เพื่อให้ลวด
คลายความร้อนก่อนน าไปลดอุณหภูมิในอ่างน ้าและเป่าแห้งและน าไปม้วนตามความยาวและขนาดที่ต้องการเพื ่อรอ 
การจ าหน่ายต่อไป 

4) ขั้นตอนกำรผลิตลวดเหล็กกล้ำส ำหรับคอนกรีตอัดแรง ขั ้นตอนการผลิตลวดเหล็กกล้าส าหรับ
คอนกรีตอัดแรง (PC Wire) เริ่มต้นจากน าลวดเหล็กที่ผ่านขั้นตอนท าความสะอาดและอบไล่ความชื้นแล้วเข้าสู่เครื่องดึงลวด
และกดลาย จ านวน 5 ชุด เพื่อลดขนาดของลวดลงตามชนิดของผลิตภัณฑ์ก่อนเข้าสู่เครื่องกดลายที่อาศัยแรงกดของลูกกลิ้งที่มี 
ลายแตกต่างกันเพื่อให้เกิดลวดลายขึ้นที่ลวดเหล็กท าให้สามารถยึดติดกับคอนกรีตได้ดีขึ้นเมื่อน าไปใช้งาน หลังจากนั้นจะผ่าน
เครื่องดัดตรงและเครื่องอบไฟฟ้า (Bluing) ลวดที่ผ่านขั้นตอนนี้จะมีอุณหภูมิเพิ่มขึ้นเป็น 350-400 องศาเซลเซียส จะถูกน าไป
ลดอุณหภูมิโดยการวิ่งผ่านอ่างน ้าเพื่อลดอุณหภูมิลงเหลือ 55 องศาเซลเซียสก่อนน าไปม้วน (Take Up) เป็นผลิตภัณฑ์เพื่อ
จ าหน่ายต่อไป 

5) ขั้นตอนกำรผลิตลวดเหล็กกล้ำตีเกลียวหุ้มด้วยโพลีเอทีลีน (PE) ขั้นตอนการผลิตลวดเหล็กกล้า 
ตีเกลียวหุ้มด้วยโพลีเอทธิลีน เป็นการน าลวดเหล็กกล้าตีเกลียวส าหรับคอนกรีตอัดแรง(PC stand) ส่วนหนึ่งมาเคลือบจาระบี 
(Minaral Grease) แล้วหุ้มด้วยพลาสติกชนิดโพลีเอทีลีนซึ่งมีเครื่องจักร จ านวน 1 ชุด เริ่มจากการน าลวดเหล็กกล้าตีเกลียว
ส าหรับคอนกรีตอัดแรง (PC Strand) ผ่านเครื่องดึงลวดเพื่อให้เกิดแรงตึงก่อนวิ่งผ่านเครื่องเคลือบจาระบีที่สูบน ้ามันจากถัง 
200 กิโลกรัม เข้าสู่เครื่องเพื่อเคลือบลวดเหล็กแล้วเข้าสู่เครื่องหุ้มโพลีเอทีลีนที่ใช้เม็ดพลาสติกชนิด HDPE มาให้ความร้อนด้วย
ไฟฟ้าก่อนฉีดโพลีเอทีลีนที่ละลายแล้วหุ้มลวดเหล็กต่อไปลวดเหล็กที่ผ่านการหุ้มด้วยโพลีเอทีลีนแล้วจะถูกน าไปลดอุณหภูมิ  
โดยการใช้น ้าฉีดพ่นก่อนรอการน าไปจ าหน่ายต่อไป 

6) ขั้นตอนกำรผลิตลวดเหล็กกล้ำดึงเย็นเสริมคอนกรีตอัดแรง (CD) การผลิตลวดเหล็กกล้าดึงเย็น 
เสริมคอนกรีตอัดแรง เป็นการน าลวดเหล็กที่เป็นวัตุดิบชนิด Low Carbon เข้าสู่เครื่องดึงที่มีจ านวน 2 ชุด ในขั้นตอนนี้ 
ลวดเหล็กจะผ่านเครื่อง De-scale เพื่อขูดเอาสเกลที่ติดมากับผิวลวดออก ก่อนน าเข้าสู่เครื่องรีดลดขนาด (Drawing) และ
เครื่องกดลายต่อไป ลวดเหล็กบางส่วนจะน าเข้าสู่เครื่องดัดตรง (Strg.& Cutting) ก่อนน าไปจ าหน่ายต่อไป 

7) ขั ้นตอนกำรผลิตตะแกรงลวดเหล็กกล้ำเชื ่อมเสริมคอนกรีตอัดแรง(WM) การผลิตตะแกรง 
ลวดเหล็กกล้าเชื่อมเสริมคอนกรีตอัดแรง เป็นการน าลวดเหล็กที่เป็นวัตถุดิบชนิดLow Carbon เข้าสู่เครื่อง Wire Mesh 
จ านวน 2 ชุด เริ่มจากน าลวดเข้าสู่ขั้นตอนการดึงและรีดลดขนาด (Drawing) ผ่านเครื่องกดลายและเครื่องดัดตรงก่อนตัดเป็น
ท่อน (Strg. & Cutting) และเช่ือมเป็นตะแกรงด้วยเครื่องเช่ือมไฟฟ้า (Welding)ผลิตภัณฑ์ที่ได้เป็นตะแกรงลวดเหล็กที่สามารถ
น าไปใช้ในงานก่อสร้างได้อย่างสะดวก 
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รูปที่ 1-4 กระบวนกำรผลิตลวดเหล็กชนิด Pickling wire, PC Stand, PC Wire และ PE 
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รูปที่ 1-5 กระบวนกำรผลิตลวดเหล็กชนิด WM และ CD 
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1.3.8 ระบบเสริมกำรผลิตและระบบสำธำรณูปโภค 

1) น ้ำใช้ 

1.1) ปริมำณน ้ำใช้ 

การใช้น ้าแบ่งเป็น 2 ส่วนได้แก่น ้าใช้ส าหรับพนักงานและน ้าใช้ในกระบวนการผลิต (หรือระบบเสรมิ
การผลิต) โดยโครงการจะรับน ้ามาจากระบบผลิตน ้าประปาของเขตประกอบการฯมาเก็บไว้ในถังเก็บน ้าประปา (Water 
Tank) ขนาด 800 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 2 ถัง รวมปริมาณการเก็บน ้า 1,600 ลูกบาศก์เมตรซึ่งปริมาณการใช้น ้าและสมดลุ
น ้าใช้ ดังแสดงในตารางที่ 1-5 และรูปที่ 1-6 ตามล าดับโดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 
ตำรำงที่ 1-5 ปริมำณและแหล่งน ้ำของโครงกำร 

ประเภทกำรใช้น ำ้ 
ปริมำณน ้ำใช ้
(ลบ.ม./วัน) 

แหล่งน ้ำใช ้

1. น ้าใช้ส าหรับพนักงาน 16.00 - น ้าประปาของเขตประกอบการฯ 

2. น ้าใช้ในกระบวนการผลิต   
- ใช้ในกระบวนการผลิต 159.70 - น ้าประปาของเขตประกอบการฯ 
- น ้าชดเชยในระบบหล่อเย็น 297.00 - ระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุของโครงการ 
- น ้าชดเชยในระบบหม้อไอน า้ 92.00 - ระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุของโครงการ 
- น ้าใช้เพื่อฟื้นฟูระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาต ุ 4.00 - น ้าประปาของเขตประกอบการฯ 
- น ้าใช้ส าหรับ Wet Scrubber 16.50 - น ้าประปาของเขตประกอบการฯ 

รวม 585.20 - 
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รูปที่ 1-6 สมดุลน ้ำใช้ของโครงกำร 
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ก) น ้ำใช้ส ำหรับพนักงำน 

โครงการก าหนดให้มีอัตราการใช้น ้าเพื ่อการอุปโภคบริโภค เท่ากับ 50 ลิตร/คน-วัน  
ของจ านวน 320 คน (สุรินทร์ เศรษฐมานิต,วิศวกรรมงานท่อภายในอาคาร การออกแบบติดตั้งและการบ ารุงรักษา, 2539)  
คิดเป็นปริมาณน ้าใช้ส าหรับพนักงาน 16 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งน ้าใช้ส าหรับพนักงานจะใช้น ้าประปาจากเขตประกอบการฯ 

ข) น ้ำใช้ในกระบวนกำรผลิตหรือเสริมกำรผลิต 

โครงการมีความต้องการใช้น ้าในกระบวนการผลิตหรือเสริมการผลิต 569.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
แบ่งเป็นน ้าที่ใช้ในขั้นตอนการผลิต น ้าใช้ในระบบหล่อเย็น  และน ้าใช้ในหม้อไอน ้าซึ่งมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 

• น ้าใช้ในกระบวนการผลิต มีปริมาณการใช้น ้า 159.7 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยน ้าที่ใช้ใน
ส่วนน้ีเป็นน ้าท่ีถูกน าไปใช้ในขั้นตอนการล้างท าความสะอาด ซึ่งโครงการจะใช้น ้าประปาจากเขตประกอบการฯ 

• น ้าใช้ในระบบหล่อเย็นซึ่งเป็นน ้าจากการหล่อเย็นที่ผ่านการแลกเปลี่ยนความร้อนกับ
เครื่องจักรและผลิตภัณฑ์สามารถหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ได้โดยน ้าหล่อเย็นที่ผ่านการแลกเปลี่ยนความร้อนแล้วจะถูก
รวบรวมเข้าสู่หอหล่อเย็นของโครงการก่อนหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ได้อีกครั้ง อย่างไรก็ตาม น ้าส่วนนี้จะเกิดการสูญเสีย
เนื่องจากการระเหยและการระบายทิ้ง จึงจ าเป็นต้องเติมน ้าชดเชยเข้าสู่ระบบ โดยปัจจุบันมีการเติมน ้าชดเชยเข้าสู่ระบบ
เนื่องจากการระเหย 198 ลูกบาศก์เมตร/วัน และระบายทิ้ง 99 ลูกบาศก์เมตร/วัน น ้าใช้ส่วนนี้ใช้น ้าประปาจากเขต
ประกอบการฯ 

• น ้าชดเชยในหม้อไอน ้าโครงการจะรับน ้าประปาจากระบบผลิตน ้าประปาของเขต
ประกอบการฯ มาปรับปรุงอีกครั้งด้วยระบบผลิตน ้าอ่อน (Water Seftener) ของโครงการ ปัจจุบันมีปริมาณการใช้น ้า  
92 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

1.2) แหล่งน ้ำใช้ 

โครงการจะรับน ้าประปาจากเขตประกอบการฯมาเก็บไว้ในถังเก็บน ้าประปา  (Water 
Tank) ขนาด 800 ลูกบาศก์เมตร/วัน จ านวน 2 ถัง ก่อนน าไปใช้ในกิจกรรมต่างๆต่อไป 

ส าหรับน ้าชดเชยหม้อไอน ้า โครงการจะน าน ้าจากถังเก็บน ้าประปา มาปรับปรุงคุณภาพ 
อีกครั้งด้วยระบบผลิตน ้าอ่อน (Water Softener) ขนาด 40 ลูกบาศก์เมตร/วัน จ านวน 2 ชุด รวมความสามารถในการผลติ
สูงสุด 1,920 ลูกบาศก์เมตร/วัน ขั้นตอนการท างานของระบบผลิตน ้าอ่อนเริ่มจากน าน ้าประปาในถังเก็บน ้าประปาเข้าสู่
เครื ่องกรองถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon) เพื ่อก าจัดสารอินทรีย์ที ่เจือปนอยู ่ออก  ก่อนส่งเข้าสู ่ระบบก าจัด 
แร่ธาตุ จ านวน 2 คอลัมน์ ประกอบด้วย Cation exchanger , Degasifier และ Anion exchanger ตามล าดับ ซึ่งเป็น
อุปกรณ์แลกเปลี่ยนประจุ(ถังกรองเรซิน) โดยน ้าอ่อนที่ผลิตได้จะถูกส่งไปเก็บในถังเก็บกักขนาด 320 ลูกบาศก์เมตร 
ก่อนน าไปใช้ในการชดเชยในหม้อไอน ้าต่อไป ทั้งนี้ เรซินในระบบผลิตน ้าอ่อนที่ผ่านการใช้งานไประยะหนึ่งประสิทธิภาพ 
ในการแลกเปลี่ยนประจุจะลดลง จึงก าหนดให้มีการเปลี่ยนเรซิน 1 ครั้ง/ปี เพ่ือคงประสิทธิภาพของระบบไว้ 
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2) ระบบหล่อเย็น 

โครงการติดตั้งระบบหล่อเย็นจ านวน 1 ชุด เพื่อลดอุณหภูมิของน ้าหล่อเย็นก่อนหมุนเวียนกลับไป
ใช้อีกครั้งน ้าท่ีผ่านการแลกเปลี่ยนความร้อนแล้วจะถูกส่งไปยังบ่อตกตะกอน ภายในแบ่งเป็นช่องเพื่อชะลอความเร็วของน ้า
ให้เกิดการตกตะกอนภายในบ่อ ก่อนเข้าสู่ถังสูบน ้าหมุนเวียน (Return Tank) ขนาด 810 ลูกบาศก์เมตร และสูบเข้าสู่หอ
ระบายความร้อน (Cooling Tower) เพื่อลดอุณหภูมิของน ้าก่อนหมุนเวียนกลับไปใช้หล่อเย็นใหม่อีกครั้ง อย่างไรก็ตาม  
น ้าหล่อเย็นที่หมุนเวียนใช้จะมีการสูญเสียจากการระเหย และการสูญเสียจากการระบายน ้าบางส่วนทิ้ง ( Blow Down)  
ท าให้ต้องมีการชดเชยน ้าส่วนท่ีขาดหายไป  

3) ระบบไอน ้ำ 

โครงการติดตั้งหม้อไอน ้าขนาด 3.2 ตัน/ช่ัวโมง จ านวน 2 ชุด ไอน ้าที่ผลิตได้จะถูกน าไปใช้แลกเปลี่ยน
ความร้อนในขั้นตอนการท าความสะอาดลวด ปัจจุบันมีการใช้น ้าอ่อน เพื่อชดเชยเข้าสู่หม้อไอน ้าเนื่องจากการระเหยและชดเชย
การระบายน ้าทิ้ง 82.8 และ 9.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามล าดับ น ้าระบายทิ้งจากหม้อไอน ้าจะถูกระบายลงสู่ระบบบ าบัดน ้าเสีย
ของโครงการต่อไป 

4) ระบบไฟฟ้ำและพลังงำน 

- พลังงานไฟฟ้าปัจจุบันมีความต้องการใช้ 13.5 MVA ซึ่งใช้หม้อแปลงไฟฟ้าขนาด 50 MVA(1), 
3.5 MVA(5) , 3.0 MVA(6) , 2.5 MVA(2) , 3 MVA(1) , 7.6 MVA(4) , 7 MVA(1) , 500 KVA(1) , 415 KVA(1) และ 100 
KVA(1) โดยไฟฟ้าที่ใช้ภายในโครงการรับมาจาก บริษัท กัลฟ์ เอ็นแอลแอล 2 จ ากัด นอกจากน้ี โครงการได้จัดเตรียมเครือ่ง
ก าเนิดไฟฟ้าส ารองในกรณีฉุกฉินขนาด 200 KVA จ านวน 2 เครื่อง ใช้น ้ามันดีเซลเป็นเชื้อเพลิง เพื่อใช้ในกรณีเหตุฉุกเฉิน
เมื่อแหล่งไฟฟ้าหลักข้างต้นเกิดการขัดข้องและไม่สามารถจ่ายไฟฟ้าได้ 

- เชื้อเพลิง โครงการใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงส าหรับหม้อไอน ้า และเครื่องอบไล่ความช้ืน  
มีอัตราการใช้ก๊าซธรรมชาติเชื้อเพลิงประมาณ 600 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง โดยมีสถานีควบคุมก๊าซธรรมชาติที่ออกแบบโดย
บริษัท ปตท.จ ากัด (มหาชน) ภายในพื้นที่โครงการ ท่อก๊าซธรรมชาติที่เข้าสู่สถานีควบคุมเป็นท่อขนาด 150 มิลลิเมตร  
ท่อจะถูกแยกออกเป็น 2 ท่อคู่ขนานกัน เพื่อใช้งานจริงและเป็นระบบส ารอง แต่ละส่วนติดตั้งวาล์วควบคุมความดันและ
วาล์วนิรภัยก่อนน าก๊าซธรรมชาติไปใช้งานในโครงการต่อไป ท่อก๊าซธรรมชาติที่ออกจากสถานีควบคุมจะส่งผ่านระบบท่อ
ขนาด 63.5 มิลลิเมตร เข้าสู่หม้อไอน ้าและเครื่องอบไล่ความช้ืนต่อไป 
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1.3.9 ระบบระบำยน ้ำและกำรป้องกนัน ำ้ท่วม 

การออกแบบระบบระบายน ้าและป้องกันน ้าท่วมของโครงการได้แยกระบบระบายน ้าฝนและระบบ
ระบายน ้าเสียออกจากกัน โดยออกแบบให้มีรางระบายน ้าฝนรอบพื้นที่โครงการ อีกทั้งยังออกแบบให้มีบ่อหน่วงน ้าฝน 
ที่สามารถรองรับน ้าฝนที่ตกภายในโครงการใน 3 ชั ่วโมง ได้ทั ้งหมด ประกอบกับการด าเนินการที่ผ่านมายังไม่เคยมี
เหตุการณ์การเกิดน ้าท่วมขังในพื้นที่โครงการและไม่ส่งผลต่อพื้นที่ใกล้เคียง 

ส าหรับระบบระบายน ้าและป้องกันน ้าท่วมของเขตประกอบการฯ ได้ออกแบบการระบายน ้าและท าการ
ก่อสร้างระบบระบายน ้าเสียและน ้าฝนแยกออกจากกัน ระบบระบายน ้าฝนของเขตประกอบการฯ ถูกออกแบบเป็นรางระบาย
น ้า ดาดผิวด้วยคอนกรีตและมีบางส่วนเป็นท่อและบ่อพักน ้าฝนวางตามแนวถนน โดยท่อจะมีความกว้างระหว่าง 0.75-1.5 เมตร 
โดยการวางระบบระบายน ้าฝนจะวางตามแนวถนนภายในพื้นที่เขตประกอบการฯ และให้น ้าไหลไปตามความลาดเอียงของพื้นที่
รวมทั้งการออกแบบตามหลักวิศวกรรมชลศาสตร์เพื่อให้สอดคล้องกับสภาพพื้นที่มากที่สุดในการรองรับน ้าได้อย่างเพียงพอ  
โดยน ้าฝนที่ตกในพื้นที่เขตประกอบการฯจะถูกระบายลงสู่รางระบายน ้าฝน ท าหน้าที่เสมือนคลองรับน ้าฝนก่อนระบายน ้าฝน 
ลงสู่แหล่งน ้าต่างๆขึ้นอยู่กับทิศทางการไหล โดยบางส่วนจะไหลลงสู่บ่อเก็บน ้าดิบ ส่วนที่เหลือจะไหลลงสู่คลองน ้าเย็น และ
คลองมาบกระรอก 

โครงการได้ออกแบบแนวท่อระบายน ้าฝน บริเวณอาคารเก็บวัตถุดิบซึ่งน ้าฝนที่ตกลงภายในโครงการจะแยก
ออกจากระบบรวบรวมน ้าเสีย มีบ่อหน่วงน ้าฝนที่มีความลาดชัน(Slope)ของบ่อหน่วงน ้าฝนที่ 1:2 มีบ่อหน่วงน ้าฝนขนาด 
2,500 ลูกบาศก์เมตร และ 9,966 ลูกบาศก์เมตร มีความจุรวมเท่ากับ 12,466 ลูกบาศก์เมตร ก่อนระบายลงสู่รางระบายน ้าฝน
ของเขตประกอบการฯต่อไป ทั้งนี้การออกแบบวางผังพื้นที่ทั้งในส่วนของโรงงาน ได้รับการออกแบบให้พื้นที่กระบวนการผลิต
ทั้งหมดอยู่ภายในอาคารที่มีหลังคาปกคลุม รวมทั้งอาคารเก็บวัตถุดิบ อาคารเก็บผลิตภัณฑ์ และอาคารเก็บของเสีย ดังนั้น 
น ้าฝนที่ตกภายในพื้นที่โครงการจึงไม่มีโอกาสปนเปื้อนและสามารถระบายลงสู่รางระบายน ้าฝนของโครงการที่เชื่อมต่อกับ 
รางระบายน ้าฝนของเขตประกอบการฯต่อไป 

ส าหรับพื้นที่ท่ีมีโอกาสปนเปื้อนส่วนอื่น คือ บริเวณจุดที่ใช้ในการถ่ายกรดไฮโดรคลอริก ซึ่งอยู่ด้านข้างอาคาร
การผลิตบริเวณใกล้กับหน่วยท าความสะอาดลวดเหล็ก บริเวณดังกล่าวมีท่อรับกรดไฮโดรคลอริกพร้อมฝาปิด โดยรถบรรทุก
กรดจะมาจอดเพื่อท าการต่อท่อขนถ่ายของรถเข้ากับท่อของโรงงานก่อนขนถ่ายกรดผ่านท่อเข้าไปเก็บไว้ในถังเก็บกรดที่อยู่
ภายในอาคารการผลิต โครงการจัดให้มีคันคอนกรีตรอบพื้นที่จุดเช่ือมท่อขนถ่าย ขนาด 1.5x1.5 เมตร เพื่อป้องกันการปนเปื้อน
ของกรดไฮโดรคลอริกที่อาจรั่วไหลระหว่างการขนถ่าย ส าหรับน ้าเสียส่วนอื่น ที่เกิดจากกระบวนการผลิตจะถูกรวบรวมเข้าสู่
ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ เพื่อบ าบัดให้น ้าทิ้งมีคุณภาพตามเกณฑ์ที่เขตประกอบการก าหนดฯ ก่อนน าไปใช้รดน ้าต้นไม้
ภายในพื้นที่โครงการ 
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1.3.10 กำรคมนำคมขนส่ง 

การขนส่งวัตถุดิบ สารเคมีของเสียในกระบวนการผลิต และผลิตภัณฑ์ ใช้เส้นทางการขนส่งอาศัยทาง
หลวงหมายเลข 3191 และ 3143 เป็นเส้นทางหลักในการเข้า-ออกพื้นที่เขตประกอบการฯ จากนั้นจึงใช้ถนนในพื้นที่  
เขตประกอบการฯ เป็นเส้นทางขนส่งเข้าสู่พื้นที่โครงการมีความถี่ในการขนส่งวัตถุดิบ 10,697 เที่ยว/ปี การขนส่งสารเคมี 
375 เที่ยว/ปี การขนส่งของเสียจากกระบวนการผลิต 906 เที่ยว/ปี และการขนส่งผลิตภัณฑ์ 19,997 เที่ยว/ปี 

 
1.3.11 มลพิษและกำรควบคุม 

1) มลพิษอำกำศ 

แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการในช่วงด าเนินการ ได้แก่ เครื่องอบไล่ความชื้นไอระเหย 
จากขั้นตอนการท าความสะอาดลวดเหล็ก และหม้อไอน ้า โดยโครงการได้ควบคุมอัตราการระบายมลพิษจากปล่องระบาย
เป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ.
2549 และประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศ
เสียจากโรงงานเหล็ก (พ.ศ.2544) โดยใช้มาตรฐานของโรงเหล็กใหม่ในการควบคุมทั้งหมด ส าหรับอัตราการปล่อยสาร
มลพิษทางอากาศจากโครงการ ดังแสดงในตารางที่ 1-6 และมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 

1.1) เคร่ืองอบไล่ควำมชื้น (Air Dryer) 

เครื่องอบไล่ความช้ืนของโครงการมีจ านวน 2 ชุด (ใช้1ชุด ส ารอง1ชุด) ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็น
เชื ้อเพลิง เครื ่องอบไล่ความชื้นของโรงงานชุดที่  1 ใช้หลักการท างานโดยการแลกเปลี่ยนความร้อนของอากาศร้อน 
ที่เกิดจากการเผาไหม้ผ่านผนังความร้อนไปยังลวดเหล็กอากาศร้อนที่ผ่านการแลกเปลี่ยนความร้อนแล้วจะถูกระบายผ่าน
ปล่องขนาดเล็กท่ีอยู่ภายในอาคารการผลิต ที่ผ่านมาโครงการได้ท าการตรวจวัดไนโตรเจนไดออกไซด์ที่ปล่องอย่างต่อเนื่อง 
แต่ปัจจุบันเครื่องอบไล่ความชื้นชุดที่ 1 ไม่ค่อยมีการใช้งาน จะใช้งานเมื่อซ่อมบ ารุงเครื่องอบไล่ความชื้นชุดที่  2 เท่านั้น 
และปัจจุบันชุดที่ 1 ไม่มีปล่องการระบายออกจากปล่อง จึงได้มีการยกเลิกการตรวจวัดปล่องดังกล่าวขณะที่เครื่องอบ 
ไล่ความชื้นชุดที่ 2 ที่ติดตั้งใหม่อาศัย Burner เป็นตัวท าลมร้อนซึ่งสัมผัสกับอากาศโดยตรงในการท าให้อากาศร้อนแล้วจึง
น าความร้อนไปอบไล่ความชื้นของลวดเหล็กจึงลดการสูญเสียความร้อนได้ดีกว่าเตาแบบเดิมรวมทั้งไม่มีการระบายอากาศ
ร้อนจากการเผาไหม้ออกสู่บรรยากาศภายนอก อย่างไรก็ตามในการท างานปกติโครงการก าหนดให้พนักงานท างานใน
ห้องควบคุมซึ่งมีระบบปรับอากาศตลอดเวลา เพื่อลดโอกาสสัมผัสกับความร้อน รวมถึงจัดให้มีระบบระบายอากาศบริเวณ
เครื่องอบไล่ความชื้นอย่างเหมาะสม ดังนั้น ในการท างานโดยทั่วไปพนักงานจะไม่มีโอกาสสัมผัสกับความร้อนโดยตรง  
ซึ่งจะท างานในห้องควบคุมที่มีระบบปรับอากาศ ยกเว้นในกรณีที่ต้องตรวจสอบเครื่องจักรหรืออุปกรณ์เป็นครั้งคราว 
โครงการได้จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลเพิ่มเติม เช่น ชุดกันความร้อน ถุงมือ หรือปลอกแขน เป็นต้น  
อย่างเพียงพอ ส าหรับพนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณเครื่องอบไล่ความช้ืน 
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1.2) ไอระเหยจำกขั้นตอนกำรท ำควำมสะอำดลวดเหล็ก 

ขั้นตอนการท าความสะอาดลวดเหล็กด้วยกรดไฮโดรคลอริกถูกออกแบบให้อยู่ในห้องปิดไอ
ระเหยที่เกิดขึ้นทั้งหมดจะถูกดูดเข้าสู่ระบบ Wet Scrubber ชนิด Pack Bed Scrubber ขนาด 23,500 ลูกบาศก์เมตร/
ชั ่วโมง ซึ ่งภายในบรรจุชั ้นของ Media ที ่ท าจาก Polypropylene ไอระเหยจะถูกรวบรวมเข้าสู ่ด้านล่างของ Wet 
Scrubber ก่อนไหลย้อนผ่านชั้น Media ในขณะเดียวกันด้านบนของชั้น Media จะท าการฉีดพ่นน ้าลงสู่ด้านล่างไอระเหย
ของสารเคมีส่วนหนึ่งจะถูกละอองน ้าดักจับไว้และอีกส่วนหนึ่งจะถูกดักจับด้วยละอองน ้าที่เกาะติดอยู่กับผิวชั้น Media ไอ
ระเหยที่ถูกดักจับจะตกลงสู่ด้านล่างของ Wet Scrubber น ้าปนเปื้อนกรดจะถูกรวบรวมไปใช้เจือจางกรดไฮโดรคลอริกที่มี
ความเข้มข้นร้อยละ 35 ให้ลดลงเหลือร้อยละ 20 ภายในถังผสมขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร ของกระบวนการล้างท าความ
สะอาดลวดเหล็กต่อไป Wet Scrubber ที่โครงการติดตั้งมีขนาด 23,500 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง ค่าออกแบบควบคุมความ
เข้มข้นของกรดไฮโดรคลอริกไม่เกิน 30 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร ไอระเหยที่ผ่านการบ าบัดแล้วจะถูกระบายออกจากปล่อง
ร่วมกับไอระเหยที่ออกจากขั้นตอนการชุบด้วย Zinc phosphate และ Sodium tetraboratedecahydrate ซึ่งได้รับการ
ออกแบบให้อยู่ในห้องปิดขนาด 347.70 ลูกบาศก์เมตร ระบายผ่านปล่องระบายอากาศมีเส้นผ่านศูนย์กลาง 1.2 เมตร 
ความสูงปล่อง 20 เมตร 

1.3) หม้อไอน ้ำ 

โครงการติดตั้งหม้อไอน ้าขนาด 3.2 ตัน/ชั่วโมง มลพิษหลักที่เกิดขึ้น ได้แก่ ออกไซด์ของ
ไนโตรเจนโดยอากาศร้อนที่เกิดจากการเผาไหม้ภายหลังแลกเปลี่ยนความร้อนกับน ้า หม้อไอน ้าทั้ง  2 ชุดจะระบายผ่าน 
ปล่องเดียวกันมีเส้นผ่านศูนย์กลาง 0.38 เมตรความสูงปล่อง 15 เมตร 
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ตำรำงที่ 1-6 ค่ำควบคุมอัตรำกำรระบำยมลพิษทำงอำกำศของโครงกำร 

Source 
Stack Exhaust Gas 1/ Pollutant Concentration 2/ Emission Loading 2/ 

D 
(m) 

H 
(m) 

T 
(K) 

V 
(m/s) 

Q 
(m3/s) 

TSP 
(mg/Nm3) 

SOx 
(ppm) 

NOx  
(ppm) 

HCl 
(mg/Nm3) 

TSP 
(g/s) 

SOx 
(g/s) 

NOx 
(g/s) 

HCl 
(g/s) 

1. หม้อไอน ้าชุดที่ 1 
0.38 15 

409 4.7 0.58 25 1.3 90 - 0.01 0.001 0.07 - 

2. หม้อไอน ้าชุดที่ 2 409 4.7 0.58 25 1.3 90 - 0.01 0.001 0.07 - 

Standard3/ 120 800 180 - - - - - 

3. Wet Scrubber 1.2 20 308 6.0 6.8 - - - 30 - - - 0.20 

Standard4/ - - - 200 - - - - 

หมำยเหต ุ : 1/actual condition 
   2/ at 1 atm, 25ºC and excess oxygen 7% 
   3/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก 
      ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 118 ตอนที่ 37 ง วันที่ 8 พฤษภาคม พ.ศ. 2544 
   4/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  
      ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 123 ตอนพิเศษ 125 ง วันที่ 4 ธันวาคม พ.ศ. 2549
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2) น ้ำเสียและกำรจัดกำร 

2.1) แหล่งก ำเนิดและปริมำณน ้ำเสีย 

น ้าเสียที่เกิดขึ้นสามารถจ าแนกได้จากกิจกรรมต่างๆ ได้แก่ น ้าเสียจากการอุปโภคบริโภค
ของพนักงาน และน ้าเสียจากกระบวนการผลิต หรือระบบเสริมการผลิต โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

ก) น ้ำเสียจำกกำรอุปโภคบริโภคของพนักงำน 

โครงการมีพนักงาน 320 คน เกิดน ้าเสียจากการอุปโภคบริโภค และกิจกรรมอื ่นๆ 
มีปริมาณประมาณ 12.8 ลูกบาศก์เมตร/วัน น ้าเสียดังกล่าวจะถูกบ าบัดขั้นต้นด้วยถังบ าบัดน ้าเสียส าเร็จรูปแบบเกรอะ
กรองไร้อากาศ ก่อนระบายน ้าที่ผ่านการบ าบัดแล้วลงสู่บ่อพักน ้าท้ิงขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร 

ข) น ้ำเสียจำกกระบวนกำรผลิตหรือระบบเสริมกำรผลิต 

- น ้ากรดที่ผ่านการใช้งานแล้วเป็นน ้าเสียจากขั้นตอนการล้างท าความสะอาดลวดเหล็กด้วย
กรดไฮโดรคลอริกเป็นน ้ากรดที่มีความเข้มข้นลดลงจนไม่สามารถน ามาใช้งานได้ โดยบ่อเก็บไฮโดรคลอริกที่ใช้งานมีจ านวน  
5 บ่อ ความเข้มข้นของกรดไฮโดรคลอริกบ่อที่ 1 มีความเข้มข้นร้อยละ 20 และจะมีความเข้มข้นลดลงเรื ่อยๆ โดยใน 
บ่อที ่5 จะมีความเข้มข้นลดลงเหลือร้อยละ 5 น ้ากรดเจือจางส่วนนี้จะถูกระบายลงสู่ถังเก็บกักที่ท าจากวัสดุทนการกัดกร่อน
จ านวน 2 ถัง มีขนาด 14 ลูกบาศก์เมตร และ 30 ลูกบาศก์เมตร ความจุรวม 44 ลูกบาศก์เมตร โดยน ้ากรดเจือจางที่ผ่านการ
ใช้งานแล้วมีปริมาณ 12.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งจะส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตน าไปเป็นวัตถุดิบเพื่อผลิตกรดกลับคืน 
ดังนั้น น ้าเสียส่วนนี้จะไม่มีการระบายลงสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียทั้งของโครงการและเขตประกอบการฯ แต่อย่างใด 

- น ้าล้างท าความสะอาดลวดเหล็กที่ผ่านขั้นตอนการล้างด้วยกรดไฮโดรคลอริกและชุบ 
Zinc phosphate น ้าเสียส่วนนี้เกิดจากน ้าที่น ามาใช้ล้างท าความสะอาดลวดเหล็กหลังผ่านขั้นตอนดังกล่าวจะถูกรวบรวม
ไปบ าบัดด้วยระบบบ าบัดน ้าเสียเคมีของโครงการ โดยน ้าเสียส่วนนี้มีปริมาณ 69.3 ลูกบาศก์เมตร/วัน น ้าเสียที่ผ่านการ
บ าบัดแล้วจะระบายลงสู่บ่อพักน ้าท้ิงขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร รวมกับน ้าทิ้งจากอาคารส านักงานก่อนน าน ้าส่วนที่ผ่านการ
บ าบัดแล้วท้ังหมดไปใช้รดน ้าต้นไม้ในพ้ืนท่ีโครงการต่อไป 

- น ้าทิ้งจากการฟื้นฟูระบบผลิตน ้าอ่อน เป็นน ้าทิ้งที่เกิดจากการล้างสารตัวกลางและเรซิน
ในระบบผลิตน ้าอ่อน มีความถี่ในการท าความสะอาด 1 ครั้งต่อสัปดาห์ มีปริมาณน ้าเสียเกิดขึ้น 4 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง 
น ้าท้ิงดังกล่าวจะถูกรวบรวมไปรวมกับน ้าท้ิงส่วนอ่ืนๆที่บ่อพักน ้าท้ิงของโครงการ 

- น ้าระบายทิ้งจากหม้อไอน ้าเพื่อเป็นการป้องกันการเกิดตะกรันในหม้อไอน ้ามีปริมาณ 
น ้าเสียเกิดขึ้นประมาณ 9.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งน ้าเสียดังกล่าวเป็นน ้าเสียที่มีความสกปรกต ่า  แต่มีความจ าเป็นต้อง
ระบายทิ้ง เพื่อควบคุมปริมาณสารละลายของน ้าในระบบให้มีความเหมาะสมจนไม่ก่อความเสียหายให้แก่เครื ่องจักร  
โดยน ้าระบายทิ้งจากหม้อไอน ้าของโครงการจะถูกระบายลงสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการต่อไป 

- น ้าระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็น เป็นน ้าที่ต้องระบายทิ้งเพื่อรักษาคุณภาพน ้าของระบบ
หล่อเย็นเนื่องจากการหมุนเวียนน ้าระบายความร้อนด้วยหอหล่อเย็นหลายรอบท าให้น ้าระบายความร้อนมีปริมาณของ
ของแข็งละลายสูงขึ้นจนอาจท าให้เกิดตะกรันและการอุดตันในเส้นท่อได้เพื่อลดปัญหาดังกล่าวโ ครงการจึงระบายน ้า 
หล่อเย็นบางส่วนทิ้ง (Blow down) และชดเชยน ้าบางส่วนเข้าไปแทนมีปริมาณ 99 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยที่น ้าระบายทิ้ง
จะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน ้าท้ิงขนาด 500 ลูกบาศก์เมตรต่อไป 
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ตำรำงที่ 1-7 ปริมำณน ้ำเสียของโครงกำร 
ประเภทน ำ้เสีย ปริมำณน ้ำเสีย(ลบ.ม./วัน) กำรบ ำบัด 

1. น ้าเสียจากพนักงาน 12.80 - ถังบ าบัดน ้าเสียส าเร็จรูป 

2. น ้าเสียจากกระบวนการผลิตและระบบสนับสนุนการผลิต   
- น ้ากรดท่ีผ่านการใช้งานแล้ว 17.40 - รวบรวมไปบ าบัดโดยหนว่ยงานภายนอก 
- น ้าเสียล้างท าความสะอาดลวดเหล็ก 90.10 - ระบบบ าบัดน า้เสียของโครงการ 
- น ้าระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็น 99.00 - บ่อพักน า้ทิ้งของโครงการ 
- น ้าระบายทิ้งหม้อไอน ้า 9.20 - ระบบบ าบัดน า้เสียของโครงการ 
- น ้าทิ้งจากการฟื้นฟูระบบผลิตน ้าอ่อน 4.00 - บ่อพักน า้ทิ้งของโครงการ 

2.2) ระบบบ ำบัดน ้ำเสียของโครงกำร 

ระบบบ าบัดน ้าเสียเคมีท าหน้าที่บ าบัดน ้าเสียจากขั้นตอนล้างท าความสะอาดลวดเหล็กที่ผ่าน
ขั้นตอนการล้างด้วยกรดไฮโดรคลอริกและชุบ Zinc phosphate รวมทั้งน ้าระบายทิ้งจากหม้อไอน ้าจะถูกรวบรวมไปบ าบัดด้วย
ระบบบ าบัดน ้าเสียเคมีของโครงการ โดยน ้าเสียมีปริมาณ 17.4 ลูกบาศก์เมตร/วัน การท างานของระบบบ าบัดน ้าเริ่มจากน า 
น ้าเสียที่เกิดขึ้นรวบรวมลงสู่ถังรวบรวมน ้าเสีย (Collecting Basin) ขนาด 25 ลูกบาศก์เมตร ก่อนสูบเข้าสู่บ่อปรับสภาพน ้าเสีย
จ านวน 2 บ่อ โดยถังที่ 1 (Pre-Neutralization Tank) ขนาด 3 ลูกบาศก์เมตร ท าการเติมปูนขาวเพื ่อปรับสภาพความเป็น 
กรด-ด่างให้อยู ่ในช่วง 6-8 ควบคุมโดยเครื ่อง pH online เพื ่อตรวจสอบคุณภาพก่อนระบายเข้าสู ่ถังที ่ 2 (Subsequent 
Neutralization Tank) ขนาด 2 ลูกบาศก์เมตร เพื่อท าการเติมปูนขาวเพื่อปรับสภาพความเป็นกรด-ด่าง ให้อยู่ในช่วง 9 - 9.5 
ควบคุมโดยเครื่อง pH online แต่หากไม่สามารถปรับค่าความเป็นกรด-ด่างให้อยู่ในช่วงที่ก าหนดได้ น ้าเสียจะถูกส่งไปยังถัง
รวบรวมน ้าเสียอีกครั้ง เพื่อปรับสภาพน ้าเสียให้มีค่าความเป็นกรด-ด่าง ตามที่ต้องการ จากนั้นจะระบายน ้าเสียลงสู่ถังพักน ้าเสีย
ขนาด 2.5 ลูกบาศก์เมตร และท าการเติมสารเร่งการตกตะกอน (Flocculent) เพื ่อให้อนุภาคของสารรวมตัวกันก่อนเข้าสู่ถัง
ตกตะกอน (Sludge Collection Tank) ขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร โดยตะกอนที่ตกลงสูก่้นถังตกตะกอนแลว้จะเข้าสู่เครื่องรีดตะกอน 
และจะถูกรวบรวมใส่ในถังเหล็กเพื่อรอส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ส่วนน ้าใสส่วนบนของ
ถังตกตะกอนและน ้าที่ผ่านเครื่องรีดตะกอนแล้วจะเข้าสูบ่่อปรับสภาพน ้าสดุท้าย (Final Neutralization Tank) ขนาด 10 ลูกบาศก์
เมตร เพื่อท าการปรับสภาพน ้าอีกครั้งด้วยการเติมกรดไฮโดรคลอรกิความเข้มขน้ร้อยละ 2 – 4 เพื่อปรับค่าความเป็นกรด-ด่างให้อยู่
ในช่วง 5.5 - 9 โดยควบคุมเครื่อง pH Online ก่อนระบายเข้าสู่บ่อพักน ้าทิ้ง (Efflulent Pond) ซึ่งปัจจุบันโครงการมีบ่อพักน ้าทิ้ง 
(Efflulent Pond) ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 บ่อ ซึ่งเป็นคอนกรีต ภายหลังโครงการได้ท าการปรับปรุงการจัดการน ้าทิ้ง 
โดยท าการปรับปรุงบ่อพักน ้าปัจจุบันที่มีขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร โดยท าการแบ่งบ่อดังกล่าวออกเป็น 2 บ่อ คือ บ่อขนาด 400 
ลูกบาศก์เมตร ท าหน้าที่เป็นบ่อพักน ้าทิ้งและบ่อขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร ท าหน้าที่เป็นบ่อพักน ้าฉุกเฉิน โดยปริมาณน ้าทิ้ง 
จากระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการมีปริมาณ 90.1 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะไหลเข้าสู่บ่อพักน ้าทิ้ง (Efflulent Pond) ขนาด 400 
ลูกบาศก์เมตร (ก่อนรวมกับน ้ามาจากระบบหล่อเย็น น ้าฟื้นฟูระบบผลิตน ้าอ่อน และน ้าใช้จากส านักงาน) 

อย่างไรก็ตามในกรณีที่ไม่สามารถบ าบัดค่าความเป็นกรด-ด่างที่ก าหนดหรือมีปัญหา จะระบาย
น ้าเสียไปเก็บพักไว้ ก่อนระบายเข้าสู่บ่อพักน ้าทิ้งฉุกเฉิน (Emergency Pond) ขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งสามารถเก็บกักได้ 
ไม่น้อยกว่า 1 วัน เพื่อแก้ไขระบบให้เรียบร้อย ก่อนสูบน ้าเสียดังกล่าวกลับไปเริ่มบ าบัดใหม่อีกครั้งรวมกับน ้าทิ้งจากอาคาร
ส านักงาน ก่อนน าน ้าส่วนที่ผ่านการบ าบัดแล้วทั้งหมดไปใช้รดต้นไม้ในพื้นที่โครงการต่อไป ผังการท างานของระบบบ าบัดน ้าเสีย
เคมีดังแสดงในรูปที่ 1-7 
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2.3) บ่อพักน ้ำท้ิงหรือกำรจัดกำรน ้ำทิ้ง 

น ้าเสียจากโครงการส่วนใหญ่เป็นน ้าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนักงาน น ้าทิ้งจาก
กระบวนการผลิต น ้าระบายทิ้งจากการฟื้นฟูระบบผลิตน ้าอ่อน และน ้าระบายน ้าทิ้งจากหม้อไอน ้า ซึ ่งน ้าดังกล่าวมี  
การปนเปื้อนหรือความสกปรกต ่ามาก โดยเฉพาะในเรื่องของสารอินทรีย์หรือบีโอดี หากเพียงแต่น ้าเสียข้างต้นอาจมี  
ความเป็นกรด-ด่างสูง อย่างไรก็ตาม โครงการได้แยกบ าบัดน ้าทิ้งแต่ละแหล่งก าเนิดให้เหมาะสมกับลักษณะสารมลพิษหลัก
ของแต่ละน ้าเสีย กล่าวคือ น ้าเสียจากการอุปโภคและบริโภคจะถูกบ าบัดเบื้องต้นด้วยถังบ าบัดแบบส าเร็จรปู เพื่อก าจัดบีโอ
ดีและของแข็งแขวนลอยออกจากน ้าทิ้ง น ้าเสียจากกระบวนการผลิตจะถูกบ าบัดด้วยระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ  
น ้าจากการฟื้นฟูระบบผลิตน ้าอ่อน จะถูกระบบส่งไปรวมกับน ้าทิ้งต่างๆ ที่ผ่านการบ าบัดเบื้องต้นแล้วที่บ่อพักน ้าทิ้ง
ส่วนกลางของโครงการ โดยบ่อพักน ้าทิ้งของโครงการมีขนาด 400 ลูกบาศก์เมตร เพื่อเก็บพักและตรวจสอบคุณภาพน ้าทิ้ง
ดังกล่าวก่อนน าน ้าส่วนที่ผ่านการบ าบัดแล้วทั้งหมดไปใช้รดน ้าต้นไม้ในพื้นที่โครงการ โดยไม่ได้ระบายสู่ระบบบ าบัดน ้าเสีย
ของเขตประกอบการฯ เกณฑ์ลักษณะสมบัติของน ้าเสียที่ยอมให้ระบายลงสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียของเขตประกอบการฯ  
ดังแสดงในรูปที่ 1-8 
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รูปที่ 1-7 ผังกำรท ำงำนของระบบบ ำบัดน ้ำเสียเคมี 
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ของเขตประกอบกำรฯ 
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1.3.12 กำรจัดกำรของเสีย 

การจัดการของเสียที่เกิดขึ้นในพื้นที่โครงการ ได้น าแนวทางการจัดการ 3R มาเป็นหลักในการจัดการของ
เสียที่เกิดขึ้น ประกอบด้วย การลดปริมาณของเสีย (Reduce) การใช้ซ ้า (Reuse) และการน ากลับมาใช้ใหม่ (Recycle)  
ซึ่งหลักการดังกล่าวจะช่วยส่งเสริมให้โครงการสามารถลดปริมาณของเสียที่ต้องส่งก าจัดและยังสามารถใช้ทรัพยากรได้
อย่างคุ้มค่า การประยุกต์ใช้หลักการ 3R ในการจัดการของเสียของโครงการสรุปได้ ดังนี ้

- Reduce คือ การเลือกวัสดุ/อุปกรณท์ี่ส่งผลกระทบต่อสิง่แวดล้อมน้อยที่สดุ เช่น การไม่ใช้วัสดุที่ท าจาก
โฟมภายในส านักงาน รวมทั้งกิจกรรมต่างๆของโครงการ การจัดเก็บเอกสารที่ส่วนกลางเพื่อลดการส าเนาเอกสารที่ซ ้าซ้อน
และสิ้นเปลืองหมึกพิมพ์และกระดาษ เป็นต้น ซึ่งโครงการได้ด าเนินการแสดงปริมาณการเกิดของเสียโดยเฉพาะของเสียจาก
พนักงาน 

- Reuse คือ การลดมลพิษที่แหล่งก าเนิด ด้วยการน าของเสียกลับมาใช้ซ ้าโดยไม่มีขั้นตอนแปรรูปก่อน
น าไปใช้ ได้แก่ การรณรงค์ให้ใช้กระดาษ 2 หน้า ในส านักงานทั้งเอกสารทั่วไป ส าหรับการใช้ซ ้านั้น สิ่งที่เห็นได้อย่างเป็น
รูปธรรมจากการด าเนินของโครงการที่ผ่านมา คือการน าเศษวัสดุไม่ใช้แล้วกลับมาใช้ประโยชน์ เช่น การน าหมวก safety 
หรือยางรถยนต์ที่ไม่ใช้แล้วไปดัดแปลงเป็นภาชนะปลูกต้นไม้ในแปลงการเกษตรของโครงการ เป็นต้น ของเสียที่สามารถ  
รีไซเคิลในโรงงานอ่ืนได้ ก็จะติดต่อให้โรงงานเหล่านั้นมารับรีไซเคิล หรือใช้เป็นวัตถุดิบ เป็นการลดปริมาณการเกิดของเสีย
ในภาพรวมของประเทศ 

- Recycle คือ การน าหรือเลือกใช้ทรัพยากรที ่สามารถน ามารีไซเคิล หรือน ากลับมาใช้ใหม่ เช่น  
การอบรมให้ความรู้แก่พนักงานเกี่ยวกับการรีไซเคิล การน าน ้าที ่ผ่านการบ าบัดแล้วไปรดน ้าต้นไม้ในพื้นที่โครงการ  
การก าหนดให้มีการคัดแยกของเสียทั้งของเสียจากโครงการ 

กระบวนการผลิตของโครงการก่อให้เกิดของเสีย 2 ประเภท ได้แก่ ของเสียจากกระบวนการผลิต และ
ของเสียจากพนักงาน โดยปริมาณของเสียจากพื้นที่โครงการที่ส่งก าจัดโดยหน่วยงานภายนอก ซึ่งสามารถแบ่งเป็นดังนี้ 

1) ของเสียจำกพนักงำน 

ของเสียจากพนักงานส่วนใหญ่เป็นขยะมูลฝอยทั่วไปซึ่งเกิดขึ้นจากกิจกรรมต่างๆโดยคิดอัตราการ

เกิดขยะมูลฝอย 0.8 กิโลกรัม/คน-วัน คิดเป็นปริมาณขยะมูลฝอย 91.1 ตัน/ปี (ท างาน 356 วัน/ปี) ซึ่งโครงการมีนโยบาย 

ในการน าขยะมูลฝอยข้างต้นกลับมาใช้ใหม่ให้มากที่สุดโดยจัดเตรียมถังรองรับขยะแยกประเภทไว้ 3 ประเภทคือขยะทั่วไป 

ขยะรีไซเคิล และขยะอันตราย ส่วนที่เหลือหลังการคัดแยก ณ จุดก าเนิด ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการรับไปก าจัดต่อไป ซึ่งมีรายละเอียดการจัดการของเสียแต่ละประเภทดังนี้  

1.1) ขยะทั่วไป มีปริมาณ 59.2 ตัน ส่วนใหญ่ประกอบด้วยเศษอาหารจากโรงอาหารซึ่งสามารถ

น าไปใช้เป็นอาหารสัตว์ได้ เศษกระดาษและพลาสติกที่ไม่สามารถน ากลับไปใช้ประโยชน์ซ ้าไดเ้นื่องจากมีการปนเปื้อนจะถูก

น าไปฝังกลบแบบถูกหลักสุขาภิบาล ทางโครงการได้จัดเตรียมถังรองรับขยะซึ่งจะน าไปวางบริเวณต่างๆ  ก่อนติดต่อให้

หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปก าจัดต่อไป 
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1.2) ขยะรีไซเคิล เช่น กระดาษ แก้ว โลหะ พลาสติก เป็นต้น เกิดขึ้นประมาณ 27.3 ตัน/ปี  

โดยโครงการจัดเตรียมถังรองรับขยะรีไซเคิลวางอยู่บริเวณอาคารต่างๆก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต น าไปคัดแยก

เพื่อรีไซเคิลตามประเภทของขยะ (ทั้งนี้หากไม่มีการใช้ซ ้าของขยะบางประเภท ได้แก่ กระดาษส านักงาน และยางรถยนต์ 

ขยะส่วนน้ีจะกลายเป็นขยะรีไซเคิลซึ่งมีปริมาณ 30.9 ตัน/ปี) 

1.3) ขยะอันตรำย เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย แบตเตอรี่ที่เสื่อมสภาพ สายไฟฟ้า 

และหมึกพิมพ์ เป็นต้น เกิดขึ้นประมาณ 4.6 ตัน/ปี โดยโครงการก าหนดให้มีการเลือกใช้อุปกรณ์ต่างๆที่สามารถใช้ซ ้าได้  

เช่น ถ่านไฟฉายหรือหมึกพิมพ์ที ่สามารถเติมได้ เป็นต้ น และโครงการก าหนดให้มีการคัดแยกขยะอันตรายตั้งแต่

แหล่งก าเนิดอย่างชัดเจน จากนั้นจะรวบรวมไปเก็บไว้ในอาคารขยะ จนมีปริมาณมากพอจึงติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ

อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมน าไปปรับเสถียรและฝังกลบอย่างปลอดภัย 

2) ของเสียจำกกระบวนกำรผลิต 

ของเสียจากกระบวนการผลิตของโครงการแบ่งออกได้ ดังนี้ 

2.1) เศษลวดเหล็ก มีปริมาณ 7,119 ตัน/ปี โดยโครงการท าการรวบรวมไว้ภายในอาคาร 

ส่วนการผลิต ซึ่งได้จัดพื้นที่จัดเก็บเฉพาะไว้ก่อนส่งไปยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

เพื่อใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการหลอมเหล็กใหม่อีกครั้ง 

2.2) สเกลเหล็ก มีปริมาณ 210 ตัน/ปี โดยโครงการท าการรวบรวมไว้ภายในอาคารส่วน 

การผลิต ซึ่งได้จัดพื้นท่ีจัดเก็บเฉพาะไว้ก่อนส่งไปยังหน่วยงานภายนอกท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

2.3) น ้ำกรดที่ผ่ำนกำรใช้งำนแล้ว เป็นน ้าเสียจากขั้นตอนการล้างท าความสะอาดลวดเหล็กด้วย

กรดไฮโดรคลอริก เป็นน ้ากรดที่มีความเข้มข้นลดลงจนไม่สามารถน ามาใช้งานได้อันเนื่องมาจากการเปลี่ยนสภาพน ้ากรด

จากคลอรีนใน HCl ท าปฏกิริยากับFe2+ และ Fe3+ ในสเกลเหล็กเพื่อก าจัดสเกลที่คลือบผิวลวดเหล็กออก โดยรวมตัว 

กลายเป็นสารละลายเฟอร์รัสคลอไนด์ FeCl2 และสารละลายเฟอร์ริกคลอไรด์ FeCl3 น ้ากรดที่ผ่านการใช้งานส่วนนี้จะถูก

ระบายลงสู่ถังเก็บกักที่ท าจากวัสดุทนการกัดกร่อนจ านวน 2 ถัง ความจุรวม 44 ลูกบาศก์เมตร และถังส ารองจากผู้รับไป

ก าจัดขนาดน้อยกว่า 10 ลูกบาศก์เมตร มีปริมาณ 12.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน ก่อนรวบรวมส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อน าไปเป็นวัตถุดิบเพื่อผลิตกรดกลับคืน 

2.4) ตะกอนจำกระบบบ ำบัดน ้ำเสียเคมี (WWT Sludge) มีปริมาณ 0.9 ตัน/ปี โครงการจะ

รวบรวมไว้ในถังเก็บ (Hopper) ภายในพื้นที่อาคารระบบบ าบัดน ้าเสียก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม

โรงงานอุตสาหกรรมน าไปปรับเสถียรและฝังกลบอย่างปลอดภัย 

2.5) ตะกอนจำกระบบหล่อเย็น มีปริมาณ 123.03 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวมไว้ในถังเก็บ 

(Hopper) ภายในพื้นที่หอหล่อเย็นก่อนน าไปก าจัดโดยติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม

น าไปปรับเสถียรและฝังกลบอย่างปลอดภัย 

2.6) เศษพลำสติก PE จากขั้นตอนการผลิตลวดเหล็กกล้าตีเกลียวหุ้มด้วยโพลีเอทีลีนมีปริมาณ 

4 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวมไว้ในถังเก็บ (Hopper) ภายในพื้นที่หอหล่อเย็นก่อนน าไปก าจัดโดยการฝังกลบโดยติดต่อให้

หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปก าจัดต่อไป 
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2.7) เรซินที่เสื่อมสภำพจำกระบบผลิตน ้ำอ่อน โดยท าการเปลี่ยนเรซิน 1ปี/ครั้ง แต่ละครั้งมี

ปริมาณเรซินท่ีเสื่อมสภาพ 50 ตัน ทั้งนี้โครงการจะรวบรวมก่อนติดต่อให้บริษัทท่ีจ าหน่ายเรซินรับกลับไปฟื้นฟูใหม่อีกครั้ง

หรือหากไม่สามารถส่งไปฟื้นฟูใหม่ได้ จะติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปก าจัดต่อไป 

2.8) น ้ำมันที่เสื่อมคุณภำพ เกิดจากการเปลี่ยนถ่ายน ้ามันหล่อลื่นให้กับเครื่องจักร/อุปกรณ์

ต่างๆ มีปริมาณเป็น 47.2 ตัน/ปี โดยจะท าการรวบรวมไว้ในถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิดซึ ่งสามารถน าไปใช้

ประโยชน์ (recycle) ได้ ซึ่งทางโครงการได้ติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปก าจัดต่อไป

โครงการได้ก าหนดให้มีวิธีการในการจัดการกากของเสียประเภทต่างๆตามนโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

2.9) ขี้สบู่ เกิดจากกระบวนการดึงลวดเหล็ก ใช้ในการหล่อลื่นลดแรงเสียดทานของลวดเหล็ก

ระหว่างขั้นตอนการดึงและรีดลวดเหล็ก มีปริมาณ 104 ตัน/ปี ทั้งนี้ โครงการจะรวบรวมไว้ในถุงปริมาณ 30 กิโลกรัม 

เก็บภายในอาคารส่วนการผลิตก่อนติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปใช้เป็นพลังงานทดแทน 

2.10) กำกตะกอน Zinc Phosphate เกิดจำกกำรเคลือบผิวลวดเหล็ก ป้องกันการเกิดสนิมมี

ปริมาณเป็น 252 ตัน/ปี ทั้งนี้โครงการจะรวบรวมไว้ในถังปริมาณ 200 ลิตร เก็บภายในอาคารส่วนการผลิตก่อนติดต่อ

หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปก าจัดต่อไป 

 
1.3.13 เสียงและกำรควบคุม 

การด าเนินการผลิตทั้งหมดของโครงการอยู่ภายในอาคารซึ่งมีการปิดล้อมด้วยผนังอาคารเพื่อป้องกันเสียง

ดังออกนอกอาคารไว้แล้ว แหล่งก าเนิดเสียงที่ส าคัญในช่วงการด าเนินโครงการ ได้แก่ Air Compressor, Fume Exhaust 

Fan, PC Wire โดยปกติพนักงานที่เกี่ยวข้องจะท างานอยู่ในห้องควบคุมเท่านั้น จึงท าให้มีโอกาสน้อยมากที่จะสัมผัสกับ

เสียงดังจากแหล่งก าเนิดทั้งนี้ ในกรณีที่จ าเป็นต้องมีการซ่อมบ ารุงหรือตรวจสอบเครื่องจักรโดยพนักงานซ่อมบ ารุงโครงการ

ด าเนินการดังนี ้

- จัดท าเครื่องหมายและสัญลักษณ์แสดงบริเวณที่มีเสียงดังให้ชัดเจน 

- ติดตั้งป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงโดยรอบบริเวณที่มีเสียงดัง 

- ก าหนดให้มีการตรวจสอบสภาพการท างานของเครื่องจักร/อุปกรณ์ให้อยู่ในสภาพที่พร้อมใช้งานอยู่เสมอ 

- ก าหนดให้ผู้ปฏิบัติงานทุกคนต้องสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง 

- จัดให้มีอุปกรณ์ลดเสียงให้เพียงพอต่อความต้องการใช้งาน 

- จัดให้มีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานท่ีปฏิบัติงานในพ้ืนท่ีที่มีเสียงดังเป็นประจ าทุกปี 

 

1.3.14 อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 

โครงการน าระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัยใช้ในการตรวจสอบสภาพแวดล้อม 
ในการท างาน โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
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1) อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัยท่ัวไป 

- จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างานเพื่อก าหนด

นโยบายและวางแผนการด าเนินงานด้านความปลอดภัย รวมถึงรายงานผลการปฏิบัติงานให้ผู้บริหารรับทราบ โดยมีการประชุม

เป็นประจ าอย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง 

- ก าหนดนโยบายด้านความปลอดภัย เพื่อให้มีความเด่นชัดต่อการน าไปปฏิบัติของพนักงานทุกคน 

- การฝึกอบรมให้ความรู้แก่พนักงานในการใช้เครื่องมือปฏิบัติงานอย่างถูกต้องและปลอดภัย ตลอดจน

การซ่อมบ ารุง หรือแจ้งผู้ที่มีหน้าที่รับผิดชอบในการรับอุปกรณ์เครื่องมือไปตรวจซ่อมให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานอยู่เสมอ 

- บ ารุงรักษาและตรวจสอบเครื่องมือ เครื่องจักรต่างๆ และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายให้สามารถใช้งาน

ได้อย่างมีประสิทธิภาพอยู่เสมอ 

- การลดชั ่วโมงการท างานที ่เกี ่ยวกับเสียง ความร้อน และสารเคมีที ่เป็นอันตรายให้น้อยลง 

รวมทั้งหมุนเวียนหรือสับเปลี่ยนหน้าที่การปฏิบัติงาน 

- จัดให้มีพื้นที่ปฏิบัติงานมีสภาพแวดล้อมที่เหมาะสม เช่น แสงสว่าง การถ่ายเทอากาศ ห้องสุขา พื้นที่

พักผ่อน เป็นต้น 

- จัดให้มีการติดตามตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานที่ท างาน เช่น การตรวจวัดเสียง ความร้อน  

เป็นต้น รวมถึงจัดให้มีการตรวจสอบความปลอดภัย โดยจัดให้เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยตรวจสอบความปลอดภัยเป็นประจ า 

ทุกวัน พร้อมทั้งด าเนินการแก้ไขสภาพที่ไม่ปลอดภัยโดยทันท ี

- ติดตั้งป้ายประกาศเตือนในบริเวณที่เสี ่ยงอันตรายในต าแหน่งที่สังเกตได้ชัดเจนหรือป้ายแสดง 

การช ารุดของอุปกรณ์เครื่องมือในการใช้งาน 

- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัตรายส่วนบุคคลที่มีประสิทธิภาพ ในการป้องกันอันตรายที่เกิดขึ้นจากการ

ปฏิบัติงานให้แก่พนักงานที่ปฏิบัติงานภายในโครงการ 

- จัดให้มีอุปกรณ์ฉุกเฉิน ได้แก่ ฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาในพื้นที่ต่างๆ เช่น พื้นที่เก็บสารเคมี 

อาคารส่วนการผลิต เป็นต้น 

- จัดให้มีอุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบื้องต้นส ารองไว้ในพื้นที่โครงการตลอดเวลา รวมทั้งจัดเตรียม 

รถฉุกเฉินไว้ประจ าพื้นที่อีก 1 คัน เพื่อใช้ในการเคลื่อนย้ายผู้ประสบเหตุหรือบาดเจ็บส่งโรงพยาบาล 

- จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าท างานและตรวจสุขภาพประจ าปี 

- บันทึกสถิติอุบัติเหตุที ่เกิดขึ ้น ลักษณะของอุบัติเหตุ บริเวณที่เกิดอุบัติเหตุ ความรุนแรงของ

อุบัติเหตุสาเหตุและการแก้ไขทุกครั้ง 

- จัดให้มีพนักงานรักษาความปลอดภัยตลอด 24 ช่ัวโมง และมีวิทยุสื่อสารใช้ในการติดต่อสื่อสารระหว่าง

จุดต่างๆภายในโครงการ นอกจากนี้ พนักงานรักษาความปลอดภัยจะได้รับการฝึกอบรมและร่วมซ้อมการป้องกันอัคคีภัยด้วย 
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2) แผนปฏิบัติกำรฉุกเฉิน 

โครงการได้จัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินเพื่อเป็นการควบคุมและระงับเหตุฉุกเฉินที่อาจเกิดขึ้นให้

ได้โดยเร็วท่ีสุด และป้องกันอันตรายความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นอย่างมีประสิทธิภาพมากที่สุด โดยแบ่งแผนฉุกเฉินออกเป็น 

3 ระดับ ตามความรุนแรงดังนี้ แสดงดังรูปที่ 1-9 ถึงรูปที่ 1-11 

- เหตุฉุกเฉินความรุนแรงระดับที่ 1 หมายถึง เหตุฉุกเฉินต่างๆที่เกิดขึ้นภายในพื้นที่โครงการที่ไม่

มีผลกระทบต่อภายนอกและสามารถควบคุมระงับเหตุได้โดยทีมระงับเหตุฉุกเฉินของโครงการ 

- เหตุฉุกเฉินความรุนแรงระดับที่ 2 หมายถึง เหตุการณ์ฉุกเฉินต่างๆที่เกิดขึ้นขยายตวัมีขนาดใหญ่

ขึ้นหรือมีผลกระทบต่อพนักงานหรือพื้นที่ข้างเคียง ไม่สามารถควบคุมระงับเหตุได้ด้วยทีมระงับเหตุฉุกเฉินของโครงการ

จ าเป็นต้องร้องขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก เช่น เขตประกอบการฯ องค์การบริหารส่วนต าบล บริษัท

ข้างเคียง เป็นต้น 

- เหตุฉุกเฉินความรุนแรงระดับที่ 3 หมายถึง เหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นได้ขยายตัวลุกลามขนาดใหญ่ 

ส่งผลกระทบต่อพนักงานและพื้นที่ข้างเคียงไม่สามารถควบคุมระงับเหตุไว้ด้วยทีมระงับเหตุฉุกเฉินของโครงการและ  

ทีมช่วยเหลือตา่ง ๆ ต้องเข้าสู่แผนปฏิบัติการณ์ฉุกเฉินของจังหวัด ระยอง 
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3) อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย 

หลักการออกแบบระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยต่างๆ ของโครงการอ้างอิงตามมาตรฐานของ 

National Fire Protection Association (NFPA) โครงการได้ติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย ประกอบด้วย 

- Manual Alarm มีจ านวน 55 ชุด 

- Smoke Detector มีจ านวน182 ชุด 

- Heat Detector มีจ านวน57ชุด 

- Fire hydrant and Fire hose cabinet Box ภายในอาคาร มีจ านวน 18 ชุด ภายนอกอาคารมี

จ านวน 5 ชุด  

- หัวจ่ายน ้าดับเพลิง มีจ านวน 3 ชุด 

- หัวรับน ้าดับเพลิง มีจ านวน 4 ชุด 

- ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง มีจ านวน 86 ถัง   

- ถังดับเพลิงชนิด CO2 มีจ านวน 47 ถัง   

- ถังดับเพลิงชนิด Haloton มีจ านวน 1 ถัง   

ก) ระบบแจ้งเหตุฉุกเฉิน โครงการติดตั้งระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ ประกอบด้วย แผงควบคุม

ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ อุปกรณ์ตรวจจับเพลิงไหม้แบบอัตโนมัติ และอุปกรณ์แจ้งเตือนภัย ดังนั้น หากเกิดเพลิงไหม้ขึ้นหรอื

มีก๊าซธรรมชาติรั่วไหลบริเวณใด อุปกรณ์ตรวจจับเพลิงไหม้หรืออุปกรณ์ตรวจจับก๊าซธรรมชาติแบบอัตโนมัติบริเวณนั้น  

จะส่งสัญญาณไปยังแผงควบคุมและห้องควบคุมส่วนกลางเพื่อกระตุ้นให้อุปกรณ์แจ้งเตือนภัยท างาน ทั้งนี้เพื่ออพยพคนงาน

ออกจากพื้นที่เพลิงไหม้ได้อย่างทันท่วงที พร้อมทั้งส่งให้หน่วยผจญเพลิงเข้าระงับเหตุได้ทันที โดยระบบแจ้งเหตุฉุกเฉิน

มุ่งเน้นเพื่อป้องกันความเสียหายแก่ชีวิตเป็นหลัก 

ข) อุปกรณ์ระงับอัคคีภัย 

- ระบบท่อและสายฉีดน ้าดับเพลิง (Hydrant & Hose Cabinet) โครงการจะติดตั้งหัวฉีด

และสายฉีดน ้าครอบคลุมพื้นท่ีต่างๆ ของโครงการ โดยระบบหัวฉีดน ้าเป็นระบบเปียกเป็นระบบท่อยืนที่ต่อกับเครื่องสูบน ้า

ดับเพลิง สามารถท างานได้อย่างอัตโนมัติโดยใช้ Pressure Switch เป็นอุปกรณ์ควบคุม 

- เครื่องดับเพลิงแบบมือถือ (Fire Extinguisher) โครงการติดตั้งเครื่องดับเพลิงแบบมือถือ

ชนิดผงเคมีและคาร์บอนไดออกไซด์ขึ้นอยู่กับความเหมาะสมกับชนิดของเชื้อเพลิงในแต่ละพื้นที่ นอกจากนี้ โครงการมี

มาตรการในการตรวจสอบเครื่องดับเพลิงมือถือเป็นประจ าทุกเดือน รวมทั้งมีการบันทึกผลการตรวจสอบ การเติมหรือการ

เปลี่ยนเคมีภัณฑ์ 
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- เครื่องสูบน ้าดับเพลิง (Fire Pump) โครงการติดตั้งเครื่องสูบน ้าดับเพลิงเพื่อส่งน ้าดับเพลิง

และสร้างแรงดันน ้าให้กับ Hydrant&Hose Cabinet ซึ่งประกอบด้วย เครื่องสูบน ้าดับเพลิงหลัก (Fire pump) ขนาด 750 

GPM และเครื่องสูบน ้ารักษาความดัน (Jockey pump) แรงดันขณะท างานประมาณ 10 บาร์ ส าหรับเครื่องสูบน ้ารักษา

ความดันเป็นเครื่องสูบขนาดเล็ก ติดตั้งเพื่อสูบน ้าทดแทนส่วนที่รั่วออกจากระบบ ซึ่งท างานโดยอัตโนมัติด้วย Pressure 

Switch เช่นกัน 
- น ้าส ารองเพ่ือการดับเพลิง จะถูกเก็บไว้ในถังส ารองน ้าประปาทั้ง 2 ถังของโครงการ โดยโครงการ

มีความต้องการใช้น ้าส ารองเพื ่อการดับเพลิงรวม 86 ลูกบาศก์เมตร กล่าวคือเก็บในถังส ารองน ้าประปาแต่ละถัง 43  

ลูกบาศก์เมตร (ปั๊มน ้าดับเพลิงขนาด 750 GPM ท างาน 30 นาที) ซึ่งโครงการได้ก าหนดระดับลูกลอยภายในถังเก็บส ารอง

น ้าประปาทั้ง 2 ถัง อยู่ที ่4 เมตร จากก้นถังหรือ 0.65 เมตร จากฝาถัง ซึ่งทุกครั้งที่มีการสูบน ้าประปาใช้ในโครงการ ปั๊มสูบน ้า

จะท าการสูบน ้าจากเขตประกอบการฯ เข้ามาเติมให้เต็มถัง ดังนั้น ระดับน ้าภายในถังส ารองน ้าของโครงการจะอยู่ในระดับเต็ม

อยู่เสมอ 

1.3.15 พนักงำน 

ในช่วงด าเนินการ มีพนักงานประมาณ 300 คน ประกอบด้วย กรรมการผู ้จ ัดการ ฝ่ายการผลิต  

ฝ่ายสนับสนุนการผลิต ฝ่ายการตลาด ฝ่ายบัญชีและการเงิน ฝ่ายทรัพยากรบุคคลและบรหิารทั่วไป ศูนย์ความปลอดภัยและ

สิ่งแวดล้อม และศูนย์วางแผนกลยุทธ์และพัฒนาธุรกิจ ซึ่งแบ่งการท างานเป็นวันละ 3 กะ กะละ 8 ชั่วโมง โดยมีจ านวน 

วันท างาน 356 วัน/ปี ทั้งนี้ก่อนเริ่มท างานพนักงานของโครงการจะได้รับการปฐมนิเทศ และฝึกอบรมเกี่ยวกับรายละเอียด

ขอบเขตงานที่ตนเองรับผิดชอบ รวมทั้งข้อบังคับและกฎระเบียบการท างานของบริษัทฯ เพื่อให้องค์กรสามารถด าเนินงาน

ได้อย่างมีประสิทธิภาพตามวัตถุประสงค์ 

1.3.16 นโยบำยด้ำนชุมชนสมัพันธ ์

1) กำรประชำสัมพันธ ์

เนื่องจากภายในพื้นที่เขตประกอบการฯ เป็นพื้นที่รองรับการขยายตัวของอุตสาหกรรม ท าให้มีจ านวน
โรงงานเข้ามาตั้งเป็นจ านวนมาก หากการด าเนินการเรื่องการประชาสัมพันธ์/มวลชนสัมพันธ์เป็นไปอย่างต่างคนต่างท า  
ย่อมส่งผลให้การด าเนนิการไม่เป็นไปตามเป้าหมายที่ก าหนดไว้ เพราะชุมชนหรือหน่วยงานภายนอกไม่สามารถจ าแนกกิจกรรม
หรือมลพิษที่เกิดจากโรงงานแต่ละโรงได้ ซึ่งอาจส่งผลให้การแก้ไขประเด็นปัญหาไม่สอดคล้องกับสาเหตุที่แท้จริง ดังนั้น ในการ
ประชาสัมพันธ์/มวลชนสัมพันธ์ในครั้งนี้ โครงการมีแนวคิดที่จะด าเนินการร่วมกับเขตประกอบการฯซึ่งมีแผนการท างาน 
ที่ชัดเจนท าให้ทราบถึงปัญหาในภาพรวมของพื้นที่และประเด็นปัญหาเฉพาะเรื่องส าหรับแผนการด าเนินงานด้านประชาสัมพันธ์
และมวลชนสัมพันธ์ของโครงการแบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม แต่ละกลุ่มมีกิจกรรมร่วมด าเนินการดังนี ้
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1.1) กลุ่มเพื่อนบ้ำนในเขตประกอบกำรฯ ประกอบด้วย เขตประกอบการฯ และโรงงานอื่นๆ 
ภายในเขตประกอบการฯเพื่อประชาสัมพันธ์การด าเนินงานด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการโดยจัดให้มีการพบปะหรือ
แลกเปลี่ยนความคิดเห็นกับเพื่อนบ้านเพื่อให้ข้อมูลข่าวสารและรับทราบข้อมูลข่าวด้านสิ่งแวดล้อม เพื่อสร้างความรู้  
ความเข้าใจ และความมั่นใจในการด าเนินงานของโครงการกับเพื่อนบ้านท่ีประกอบอาชีพเดียวกัน 

1.2) กลุ่มเพื่อนบ้ำนรอบเขตประกอบกำรฯ หมายถึง ชุมชนต่างๆรอบเขตประกอบการฯ ซึ่งได้
ก าหนดกิจกรรมต่างๆ ได้แก่ การสร้างงานในชุมชนการจัดกิจกรรมส่งเสริมอาชีพและพัฒนาฝีมือแรงงานในท้องถิ่นการจัด 
ทัศนศึกษาและดูงานเป็นต้นรวมทั้งการให้ความส าคัญในการพิจารณารับคนงานท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมกับต าแหน่ง
และหน้าท่ีที่ปฏิบัติเข้าท างานเป็นล าดับแรกเพื่อสร้างทัศนคติที่ดีในการอยู่ร่วมกันระหว่างโรงงานอุตสาหกรรมและชุมชน 

 การจัดตั ้ง “คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบด้านสิ ่งแวดล้อมและประชาสัมพันธ์
โครงการ” ของโครงการโรงงานผลิตภัณฑ์ลวดเหล็ก (ส่วนขยายครั้งที่ 2) ของบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด 
โดยเบื ้องต้นก าหนดให้แนวทางในการร่างข้อก าหนด/ข้อบังคับ หลักเกณฑ์การคัดเลือกประธาน คณะกรรมการฯ 
การคัดเลือกเลขานุการคณะกรรมการฯ การคัดเลือกตัวแทนภาคประชาชนและผู้ทรงคุณวุฒิของชุมชน ก าหนดวาระการ
ประชุม ก าหนดอายุคณะกรรมการฯ ก าหนดแนวทางการปฏิบัติ โดยก าหนดให้มีการแต่งตั้งคณะกรรมการฯ ให้มีสัดส่วน
จากตัวแทนภาคประชาชนเป็นจ านวนไม่น้อยกว่ากึ่งหนึ่งของจ านวนตัวแทนจากส่วนราชการรวมกับตัวแทนจากโครงการ  
โดยมีรายละเอียด ดังน้ี 

1) วัตถุประสงค์ 

ก) เพื่อติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมบริเวณพื้นที่ที่อาจได้ รับผลกระทบจากการด าเนิน
โครงการ รวมทั้งควบคุมไม่ให้เกินมาตรฐานตามที่กฎหมายก าหนด 

ข) เพื่อสืบหาสาเหตุผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมและสุขภาพบริเวณชุมชนรอบที่ตั้งโครงการ 

ค) เพื่อเฝ้าระวังผลกระทบที่อาจมาจากการด าเนินการของโครงการ 

2) องค์ประกอบของคณะกรรมกำรฯ 

องค์ประกอบของคณะกรรมการฯ ประกอบด้วย  ตัวแทนภาคประชาชน ตัวแทนหน่วยงานภาครัฐ 
และตัวแทนจากโครงการ จ านวน 27 คน เพื่อเข้ามาเป็นคณะกรรมการ ดังน้ี 

ก) ผู้แทนภาคประชาชน ซึ่งต้องเป็นประชาชนทั่วไป ไม่มีต าแหน่งทางการเมือง เช่น ก านัน ผู้ใหญ่บ้าน 
ประธานชุมชน กรรมการหมู่บ้านหรือชุมชน สมาชิกองค์การบริหารสว่นต าบล สมาชิกเทศบาล เป็นต้น จ านวน 17 คน ประกอบดว้ย 

- ประชาชนในเขตองค์การบรหิารสว่นต าบลหนองละลอก (ที่ตั้งโครงการ) จ านวน 7 คน 
- ประชาชนในเขตเทศบาลต าบลมาบข่า จ านวน 5 คน 
- ประชาชนในเขตเทศบาลต าบลมาบข่าพัฒนา จ านวน 5 คน 

ข) ผู้แทนจากหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง จ านวน 8 คน ประกอบด้วย 
- ผู้แทนจากส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง จ านวน 1 คน 
- ผู้แทนจากส านักงานองค์การบริหารส่วนต าบลหนองละลอก จ านวน 1 คน 
- ผู้แทนจากส านักงานเทศบาลต าบลมาบข่า จ านวน 1 คน  
- ผู้แทนส านักงานเทศบาลต าบลมาบข่าพัฒนา จ านวน 1 คน 
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- ผู้แทนจากหน่วยงานด้านสาธารณสุขภายในอ าเภอบ้านค่าย จ านวน 1 คน 
- ผู้แทนจากหน่วยงานด้านสาธารณสุขภายในอ าเภอนิคมพัฒนา จ านวน 1 คน 
- ผู้แทนจากสถาบันการศึกษาภายในอ าเภอบ้านค่าย จ านวน 1 คน 
- ผู้แทนจากสถาบันการศึกษาภายในอ าเภอนิคมพัฒนา   จ านวน 1 คน  

ค) ผู้แทนจากโครงการ จ านวน 2 คน 
- ผู้จัดการฝ่ายประชาสัมพันธ์/บคุคล จ านวน 1 คน 
- ผู้จัดการโรงงาน  จ านวน 1 คน 

การเลือกประธานคัดเลือกจากการให้คณะกรรมการประชุมเพื่อคัดเลือกประธาน 1 ต าแหน่ง 
รองประธาน 2 ต าแหน่ง และเลขานุการคณะกรรมการ 1 ต าแหน่ง จากนั ้นให้ประกาศแต่งตั ้งคณะกรรมการฯ  
โดยความเห็นชอบของที่ประชุม 

3) ที่มำของคณะกรรมกำร 

ก) กรรมการผู้แทนภาคประชาชนให้มาจากการสรรหาหรือการเสนอชื่อหรือวิธีการอื่นใด 
จากประชาคมหมู่บ้านคณะกรรมการหมู่บ้านหรือคณะบุคคลที่เป็นตัวแทนในการด าเนินกิจกรรมต่างๆของแต่ละหมู่บ้าน
หรือเขตการปกครองนั้นๆ เพื่อเป็นคณะกรรมการผู้แทนภาคประชาชน 

ข) กรรมการผู้แทนหน่วยงานที่เกี ่ยวข้อง ก าหนดให้มาจากหน่วยงานราชการในระดับต่างๆ  
ที่เกี่ยวข้อง ได้แก่ ตัวแทนในระดับอ าเภอ ตัวแทนจากหน่วยงานระดับท้องถิ่นที่เป็นที่ตั้งโครงการ ผู้แทนจากสถาบันการศึกษา 
และหน่วยงานด้านสาธารณสุขในพื้นที่ใกล้เคียงที่ตั้งโครงการ รวมทั้งผู้แทนของหน่วยงานที่ก ากับดูแลรับผิดชอบโครงการ 

ค) กรรมการผู้แทนภาคโครงการก าหนดให้มาจากผู้แทน ซึ่งได้จากการแต่งตั้งโดยกรรมการ
ผู้จัดการ บริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด 

4) บทบำทหน้ำท่ีของคณะกรรมกำร 

ก) ให้ความรู้และจัดฝึกอบรมให้กับชุมชนรับรู ้และเข้าใจเกี ่ยวกับมลพิษสิ่งแวดล้อมจาก
กิจกรรมของโครงการและท าการสื่อสารให้กับชุมชนรับทราบและเข้าใจเกี่ยวกับวิธีการสังเกตความผิดปกติของคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมจากกิจกรรมของโครงการ และขั้นตอนการแจ้งกลับ เพื่อปรับปรุงแก้ไขความผิดปกติที่เกิดขึ้นได้อย่างทันท่วงที 

ข) ตรวจเยี่ยมโครงการ รับรู้กระบวนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมและผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อมเพื่อแสดงความโปร่งใสในการบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

ค) วิเคราะห์แนวโน้มของสถานการณ์คุณภาพสิ่งแวดล้อมของประชาชนที่อาศัยอยู่รอบโครงการ 

ง) ร่วมปรึกษาหารือและก าหนดแนวทางป้องกันและแก้ไขปัญหาที่อาจส่งผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมและสุขภาพร่วมกัน 

จ) ท าการประเมินผลความส าเร็จของการติดตามตรวจสอบเฝา้ระวังผลกระทบด้านวิ่งแวดล้อม
และสุขภาพ เพื่อใช้ในการทบทวนรูปแบบและวิธีการในการท างานให้มีความเหมาะสมกับสถานการณ์ที่เกิดขึ้นในแต่ละปีที่
แตกต่างกัน อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 
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ฉ) ให้ค าปรึกษา เสนอแนะแนวทาง และประสานงานในการด าเนินกิจกรรมร่วมกับชุมชน
รวมทั้งการเผยแพร่ข้อมูลข่าวสารของโครงการต่อประชาชนท่ีอยู่รอบพ้ืนท่ีโครงการ 

ช) ร่วมปรึกษาหารือ รวมถึงการแลกเปลี่ยนข้อมูลข่าวสาร เพื่อการติดตามผลการด าเนินการ
และแก้ไขปัญหาร่วมกัน ระหว่างโครงการ ชุมชน และหน่วยงานต่างๆ ซึ่งก่อให้เกิดประสิทธิภาพและสัมฤทธ์ิผล 

ซ) ร่วมพัฒนาโครงการพัฒนาชุมชนและสังคมรอบที่ตั้งโครงการ รวมทั้งให้ข้อเสนอแนะเพื่อ
ปรับปรุงโครงการให้มีความเหมาะสมทั้งด้านเศรษฐกิจ สังคม สิ่งแวดล้อมและสุขภาพชุมชน 

ฌ) ตรวจสอบ ให้ข้อคิดเห็น ข้อเสนอแนะต่อการจัดการข้อร้องเรียนของโครงการที่ผ่านมาเพื่อ
การปรับปรุงการจัดการข้อร้องเรียนให้มีประสิทธิภาพยิ่งข้ึน 

ญ) คณะกรรมการสามารถแต่งตั้งบุคคลหรือคณะบุคคลขึ้นมาเพื่อด าเนินการเฉพาะกิจอันมีเหตุ
ที่เกิดขึ้นมาจากการพัฒนาโครงการฯ 

5) ระเบียบของคณะกรรมกำรฯ 

การประชุมคณะกรรมการฯต้องมีกรรมการมาประชุมไม่น้อยกว่ากึ ่งหนึ่งของจ านวนกรรมการ
ทั้งหมดจึงจะเป็นองค์ประชุม โดยประชุมอย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง แต่หากพบว่ามีความจ าเป็นเร่งด่วนสามารถประชุมก่อน
ก าหนดเวลาปกติได้ โดยให้อยู่ในดุลยพินิจของคณะกรรมการกึ่งหนึ่งของคณะกรรมการทั้งหมด 

6) ระยะเวลำด ำรงต ำแหน่งของคณะกรรมกำร ฯ 

ก) ให้แต่งตั้งคณะกรรมการฯภายในหนึ่งร้อยแปดสิบวัน นับแต่วันที่ได้รับความเห็นชอบใน
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

ข) ให้กรรมการมีวาระในการด ารงต าแหน่งคราวละสี่ปี นับตั้งแต่วันท่ีได้รับการประกาศแต่งตั้ง 
และอาจได้รับการสรรหา หรือแต่งตั้งให้เป็นกรรมการได้อีกเมื่อครบวาระ ทั้งนี้ กรรมการสามารถด ารงต าแหน่งติดต่อกันได้
ไม่เกินสองวาระ 

ค) หากยังมิได้มีการสรรหา หรือแต่งตั้งกรรมการขึ้นมาใหม่ ให้กรรมการซึ่งพ้นจากต าแหน่ง
ตามวาระนั้น อยู่ในต าแหน่งเพื่อปฏิบัติหน้าที่ต่อไป จนกว่ากรรมการซึ่งได้รับการสรรหาหรือแต่งตั้งใหม่เข้ามารับหน้าที่  
แต่ต้องไม่เกินเก้าสิบวัน นับตั้งแต่วันท่ีกรรมการพ้นจากต าแหน่งวาระนั้น 

ง) กรณีที่กรรมการพ้นจากต าแหน่งก่อนครบวาระให้ด าเนินการสรรหาหรือแต่งตั้งกรรมการ
ประเภทเดียวกันแทนภายในสี่สิบห้าวัน นับตั้งแต่วันที่ต าแหน่งนั้นว่างลง และให้ผู้ได้รับการสรรหาหรือได้รับการแต่งตั้งให้
ด ารงต าแหน่งแทนอยู่ในต าแหน่งเท่ากับวาระที่เหลืออยู่ของคณะกรรมการ ในกรณีวาระของคณะกรรมการที่พ้นจาก
ต าแหน่งก่อนครบวาระเหลืออยู่น้อยกว่าเก้าสิบวันจะไม่ด าเนินการสรรหาหรือแต่งตั้งกรรมการแทนต าแหน่งที่ว่างลงก็ได้
และในการนี้ให้คณะกรรมการเท่าที่เหลืออยู่พ้นต าแหน่งตามวาระ 
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จ) กรรมการพ้นจากต าแหน่งเมื่อ 
- ตาย 
- ลาออก 
- คณะกรรมการมีมติสองในสาม ให้ถอดถอนออกจากต าแหน่งเพราะมีความประพฤติ

เสื่อมเสีย บกพร่อง หรือไม่สุจริตต่อหน้าที่ หรือหย่อนความสามารถ 
- เป็นบุคคลล้มละลาย 
- เป็นบุคคลวิกลจริต หรือจิตฟั่นเฟือน 
- เป็นคนไร้ความสามารถ หรือคนเสมือนไร้ความสามารถ 
- ได้รับโทษจ าคุกโดยค าพิพากษาถึงที่สุดให้จ าคุก เว้นแต่เป็นโทษส าหรับความผิดที่ได้

กระท าโดยประมาท ความผิดฐานหมิ่นประมาทหรือความผิดลหุโทษ 
 

1.3.17 ควำมรับผิดชอบต่อสังคม 
ปัจจุบันโครงการมีนโยบายเกี่ยวกับความรับผิดชอบต่อสังคมคือ การเป็นพลเมืองที่มีความรับผิดชอบความ

รับผิดชอบหลักคือ การปรับปรุงคุณภาพชีวิตของผู้คน โครงการจะเป็นอาสาสมัครทรัพยากรทั้งหมดในการแสดงความคิดเห็น
เป็นไปได้พอสมควรต่อการปรับปรุงและยั่งยืน สภาพแวดล้อมที่ดีต่อสุขภาพและการปรับปรุงคุณภาพชีวิตของคนที่อยู่บริเวณ
ใกล้เคียง มุ่งมั่นที่จะดูแลชุมชน ซึ่งเป็นส่วนหนึ่งของวิสัยทัศน์จะกลายเป็นมาตรฐานเหล็กในตลาดโลกในการสร้างมูลค่าและ
ความเป็นพลเมืองขององค์กร สร้างความแตกต่างผ่านการปฏิบัติโดยการพัฒนาคุณภาพชีวิตในชุมชนและแสดงให้เห็นถึง
มาตรฐานด้านจริยธรรมสูง และมีกิจกรรมแบ่งออกเป็น 3 ส่วน คือ โครงการการศึกษา โครงการสิ่งแวดล้อม และโครงการสังคม 
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1.3.18 กำรจัดกำรข้อร้องเรียน 

การด าเนินกิจกรรมของโครงการอาจส่งผลกระทบด้านสิ ่งแวดล้อมต่อพนักงานของโครงการและ
บุคคลภายนอกท่ีเกี่ยวข้อง ซึ่งครอบคลุมถึงประชาชนท่ีอยู่ใกล้เคียง ลูกค้าหรือผู้ที่เข้ามาติดต่อกับโครงการปัจจุบันที่ผ่านมา 
ไม่มีข้อร้องเรียนจากชุมชนและภายในโครงการแต่อย่างใด ทั้งนี้ เพื่อเป็นการป้องกันและแก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้น โครงการได้
จัดท าแผนหรือขั ้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนจากภายนอกและภายใน ซึ่งกรณีที่โครงการได้รับข้อร้องเรียนจะท าการ
พิจารณาตรวจสอบสาเหตุเบื้องต้น 3 วัน (ข้อร้องเรียนทั่วไป) ส าหรับเรื่องฉุกเฉินจะพิจารณาในทันที หากตรวจสอบแล้ว
พบว่าผลกระทบเกิดจากการด าเนินการของโครงการ โครงการจะประชุมเพื่อก าหนดแนวทางแก้ไขและป้องกันภายใน 7 วัน 
ก่อนส่งแผนงานให้ฝ่ายบริหารให้ความเห็นและอนุมัติ เพื่อให้ผู้รับผิดชอบด าเนินการแก้ไขทันที และเมื่อโครงการได้
ด าเนินการแก้ไขแล้วจะแจ้งให้ผู้ร้องเรียนทราบเพื่อตรวจสอบต่อไป โครงการได้จัดท าแผนหรือขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียน
จากภายนอกหรือภายในดังแสดงในรูปที่ 1-12 โดยช่องทางที่ประชาชน หรือผู้ที่เกี่ยวข้องจะสามารถท าการแจ้งข้อร้องเรยีน
ได้ตามช่องทางต่างๆ ดังน้ี 

- แจ้งด้วยวาจาได้โดยตรงที่ศูนย์รับเรื่องร้องเรียนภายในบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด 
หรือต่อพนักงานบริษัทฯ ทุกคน 

- แจ้งผ่านทางจดหมายถึงบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด เลขท่ี 160 หมู่ที่ 11 ต าบลหนอง
ละลอก อ าเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง 21120 

- แจ้งเรื่องทางโทรศัพท์ หมายเลขปัจจุบันของบริษัทฯ หมายเลข 038-892-333 
- แจ้งผ่านทางโทรสาร หมายเลขปัจจุบันของบริษัทฯ หมายเลข 038-892-071 ถึง 72 
- แจ้งผ่านทางจดหมายอิเล็คทรอนิกส์ หรือ Email : siw@siw .co.th 

ทั้งนี้ หากมีการเปลี่ยนแปลงที่อยู่หมายเลขโทรศัพท์ หมายเลขโทรสาร หรือจดหมายอิเล็กทรอนิกส์ 
โครงการจะมีการประชาสัมพันธ์ให้ประชาชนโดยรอบพื้นที่โครงการได้รับทราบ 

การประกอบกิจการของบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด ที่ผ่านมาไม่เคยมีหรือได้รับการ
ร้องเรียนใดๆทั้งจากชุมชน จากหน่วยงานต่างๆ หรือแม้แต่จากพนักงานภายในบริษัทฯเองก็ตาม ส าหรับโครงการ
โรงงานผลิตลวดเหล็กส่วนขยายในครั้งนี้ โครงการได้ก าหนดมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมในด้านต่างๆ 
รวมถึงแผนการจัดการรับเรื่องร้องเรียน ซึ่งหากโครงการได้รับข้อร้องเรียน ถ้าเป็นเรื่องฉุกเฉินจะด าเนินการพิจารณาทันที 
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1.3.19 พ้ืนที่สีเขียว 
พื้นที่สีเขียวปัจจุบันมีร้อยละ 5.99 ของพื้นที่โครงการ หรือคิดเป็น 6,129.11 ตารางเมตร โดยปลูกไม้ยืนต้น  

3 แถวสลับฟันปลาบริเวณริมรั้วรอบพื้นที่โครงการ โดยเฉพาะทิศที่ใกล้ชุมชน (ทิศตะวันออกและทิศตะวันออกเฉียงเหนือ) เพื่อให้
มีแนวกันชน อีกทั้งยังช่วยกันเสียงและฝุ่นละอองจากอาคารผลิตรวมถึงท าให้เกิดทัศนียภาพที่ดีต่อพื้นที่ภายในโครงการ ซึ่งใน
เบื้องต้นโครงการด าเนินการปลูกต้นอโศกอินเดีย ต้นกระทิง ต้นสารภี และต้นประดู่ เป็นแถวตามแนวรั้ว โดยจะปลูกแซมกับ
ต้นไม้ที่มีในปัจจุบัน ซึ่งพันธุ์ไม้ที่เลือกปลูกข้างต้นมีความเหมาะสมส าหรับปลูกในพื้นที่สีเขียว อีกทั้งยังเป็นพันธุ์ไม้ที่มีศักยภาพ
ในการลดมลพิษด้านอากาศของโครงการ แสดงแผนผังพื้นที่สีเขียว ดังรูปที่ 1-13 
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รูปที่ 1-13 แผนผังกำรใช้ประโยชน์พื้นที่โครงกำร 
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1.4 แผนกำรด ำเนินงำนติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม 
 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้ด าเนินการตามแผนงานที่ได้รับ
มอบหมาย โดยด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ครั้งที่ 1 ประจ าปี พ.ศ. 2566 ระหว่างเดือนมกราคม-

มิถุนายน ดังแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมในตารางที่ 1-8 และบันทึกค่าพิกัดทางภูมิศาสตร์ (Geographic 

Positioning System หรือ GPS) ของต าแหน่งจุดติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมไว้ดังตารางที่ 1-9  

ตำรำงที่ 1-8 แผนกำรด ำเนินงำนติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2566 
โครงกำรโรงงำนผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยำยคร้ังท่ี 2) บริษัท สยำมลวดเหล็กอุตสำหกรรม จ ำกัด 

สิ่งแวดล้อม 
ที่ติดตำมตรวจสอบ 

จุดที่ตดิตำมตรวจสอบ ดัชนีที่ตดิตำมตรวจสอบ ควำมถี่ 

1. คุณภำพอำกำศ    
1.1 คุณภาพอากาศใน 1. บ้านสามแยก (A1) 1. PM10 2 ครั้งต่อปี 

บรรยากาศ 2. บ้านสวนหลาว (A2) 2. TSP ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง 
 3. บ้านนิคมสร้างตนเอง (A3) 3. NOx (พ.ค., พ.ย.) 
  4. HCl  
  5. ความเร็วและทิศทางลม (เฉพาะ

จุดบ้านนิคมสร้างตนเอง (A3)) 
 

1.2 คุณภาพอากาศจาก 1. ปล่องหม้อไอน ้า (S1) 1. TSP 2 ครั้งต่อปี 
ปล่องระบาย  2. NOx ครั้งละ 3 วันต่อเนื่อง 
  3. SO2 (พ.ค., พ.ย.) 

 2. ปล่อง Wet Scrubber (S2) - HCl  

2. ระดับเสยีงทั่วไป 1. ริมร้ัวด้านทิศตะวันตก 1. Leq 24 hrs 2 ครั้งต่อปี 
 2. ริมร้ัวด้านทิศเหนือ 2. Lmax (พ.ค., พ.ย.) 
  3. L90  

3. คุณภำพน ้ำ    
3.1 คุณภาพน ้าผิวดิน 1. คลองน ้าเย็นก่อนไหลผ่านเขต 1. pH 2 ครั้งต่อปี 

 ประกอบการฯ จุดที ่1 (SW1) 2. Conductivity  (พ.ค., พ.ย.) 
 2. คลองน ้าเย็นก่อนไหลผ่านเขต 3. DO  
 ประกอบการฯ จุดที ่2 (SW2) 4. BOD   
  5. SS   
  6. TDS   
  7. Ammonia Nitrogen  
  8. Nitrate Nitrogen   
  9. Phenol  
  10. Oil&Grease  
  11. Chromium Hexavalent  
  12. Copper  
  13. Iron  
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตำรำงที่ 1-8 (ต่อ) แผนกำรด ำเนินงำนติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2566 
โครงกำรโรงงำนผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยำยคร้ังท่ี 2) บริษัท สยำมลวดเหล็กอุตสำหกรรม จ ำกัด 

สิ่งแวดล้อม 
ที่ติดตำมตรวจสอบ 

จุดที่ตดิตำมตรวจสอบ ดัชนีที่ตดิตำมตรวจสอบ ควำมถี่ 

3. คุณภำพน ้ำ (ต่อ)    
3.1 คุณภาพน ้าผิวดิน (ตอ่) 1. คลองน ้าเย็นก่อนไหลผ่านเขต 14. Lead 2 ครั้งต่อปี 

 ประกอบการฯ จุดที ่1 (SW1) 15. Mercury (พ.ค., พ.ย.) 
 2. คลองน ้าเย็นก่อนไหลผ่านเขต 16. Nickel  
 ประกอบการฯ จุดที ่2 (SW2) 17. Zinc  
  18. Total Coliform Bacteria  

3.2 คุณภาพน ้าทิ้ง - บริเวณปลายท่อน ้าทิ้ง Effluent 1. pH  ทุกเดือน 
  2. BOD  
  3. COD  
  4. TSS  
  5. Temperature  
  6. TDS  
  7. Oil&Grease  
  8. Phenol  
  9. Phosphate  
  10. Sulphate  
  11. Chromium Trivalent  
  12. Chromium Hexavalent  
  13. Zinc  
  14. Manganese  
  15. Iron  
  16. Fecal Coliform  

4. คุณภำพดิน - ปริมาณโลหะหนักในดิน บริเวณ 1. Chromium Hexavalent 1 ครั้ง/ปี 
 พื้นที่สีเขียว ลกึไม่เกิน 5 ซม. 2. Chromium Trivalent (พ.ค.) 
  3. Iron  
  4. Zinc  
  5. Manganese  

5. กำรจัดกำรของเสีย - ภายในพื้นทีโ่ครงการ - สรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิด 
ที ่ เก ิดข ึ ้นจากการด าเน ินการ 
ของโครงการ และสัดส่วนปริมาณ
ของเสียที่น าไป recycle หรือส่ง
ก าจัด 

1 ครั้ง/ปี 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตำรำงที่ 1-8 (ต่อ) แผนกำรด ำเนินงำนติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2566 
โครงกำรโรงงำนผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยำยคร้ังท่ี 2) บริษัท สยำมลวดเหล็กอุตสำหกรรม จ ำกัด 

สิ่งแวดล้อม 
ที่ติดตำมตรวจสอบ 

จุดที่ตดิตำมตรวจสอบ ดัชนีที่ตดิตำมตรวจสอบ ควำมถี่ 

6. อำชีวอนำมัย    
      6.1 ความร้อน 1. พื้นที่เตาอบไล่ความชื้น (H1) - WBGT 4 ครั้ง/ปี 

ในสถานประกอบการ 2.   พื้นที่หมอ้ไอน ้า (boiler) (H2)  (ก.พ., พ.ค., ส.ค., พ.ย.) 

      6.2 คุณภาพอากาศ 1. PC Strand 1. Respirable Dust 4 ครั้ง/ปี 
ในสถานประกอบการ 2. PC Wire 2. Total Dust (ก.พ., พ.ค., ส.ค., พ.ย.) 

 3. PE   
 4. Wire Mesh   
 5. Cold Drawn   

 6. Pickling Plant - HCl  

      6.3 ระดับเสียง 1. PC Strand - Leq 8 hrs 4 ครั้ง/ปี 
ในสถานประกอบการ 2. PC Wire - Lmax (ก.พ., พ.ค., ส.ค., พ.ย.) 

 3. PE   
 4. Wire Mesh   
 5. Cold Drawn   

      6.4 ตรวจสุขภาพพนักงาน - พนักงานทุกคน - ตรวจสุขภาพทั่วไป (ประจ าปี) ปีละ 1 คร้ัง 
โดยแพทย์อาชวี  - ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น  
เวชศาสตร์  และการได้ยิน  

  - X-ray ปอด  

 - พนักงานที่ท างานในส่วนการผลติ - สมารรถภาพการท างานของ
ปอด ตับ และไต 

 

 - พนักงานที่ท างานในส่วนกระบวน - ตรวจเลือด  
 การล้างลวดเหล็ก * ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด  
  * สารโลหะหนัก (Zn)  

      6.5 สถิติอุบัติเหตุ - ภายในพื้นทีโ่ครงการ - รวบรวมสถ ิต ิอ ุบ ัต ิเหตุและ
ความเส ียหายท ี ่ เก ิดข ึ ้นกับ
โรงงานและการท างาน 

- รวบรวมสถิติภาวการณ์เจ็บป่วย และ
การตรวจสุขภาพประจ าปี 

- ฝึกซ้อมตามผังปฏิบัติการระงับ
เหตุฉุกเฉินในพื้นที่โครงการ 

ปีละ 1 คร้ัง 

7. ระบบกำรป้องกันอัคคีภัย 1. จุดที่มีการติดตั้งระบบป้องกัน
อัคคีภัย ภายในโครงการ 

- ตรวจสอบสภาพของอ ุปกรณ์
ป้องกันอัคคีภัยให้อยู ่ในสภาพ
พร้อมใช้งานเสมอ 

4 ครั้ง/ปี 

 2. พนักงานทั้งหมดทกุคนของโครงการ - ฝึกซ้อมการใช้อ ุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัยและซ้อมปฏิบัติตามแผน
ฉุกเฉิน กรณีเพลิงไหม้ 

ปีละ 1 คร้ัง 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตำรำงที่ 1-8 (ต่อ) แผนกำรด ำเนินงำนติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2566 
โครงกำรโรงงำนผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยำยคร้ังท่ี 2) บริษัท สยำมลวดเหล็กอุตสำหกรรม จ ำกัด 

สิ่งแวดล้อม 
ที่ติดตำมตรวจสอบ 

จุดที่ตดิตำมตรวจสอบ ดัชนีที่ตดิตำมตรวจสอบ ควำมถี่ 

8. สังคม-เศรษฐกิจ - ส ารวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และ
ความคิดเห็นของประชาชน ผู้น า
ช ุมชน และต ัวแทนหน่วยงาน
ราชการ องค ์การ และสถาน
ประกอบการต่างๆ ที ่เก ี ่ยวข้อง 
ตลอดจนภาวะการเปลี่ยนแปลงที่
เกิดขึ้น 

- ช ุมชนและสถานประกอบการ
โดยรอบในพื้นที่ศึกษา 5 กิโลเมตร 
และชุมชนที่ตรวจวัดดัชนีต่างๆ
ของโครงการ โดยวิธีการส ารวจ
และจ านวนตัวอย่าง 

ปีละ 1 คร้ัง 

 - รวบรวมข้อร้องเรียน วิธ ีการ
แก้ไขปัญหา พร้อมการติดตาม
ผลการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียน
จากชุมชน และภายในโครงการ 
รวมทั้งแนวทางการป้องกันการ
เกิดซ ้า 

- ชุมชนในพื้นที่ศึกษา 5 กิโลเมตร ปีละ 1 คร้ัง 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตำรำงที่ 1-9 ค่ำพิกัดทำงภูมิศำสตร์ของต ำแหน่งจุดติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรโรงงำนผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยำยคร้ังท่ี 2) บริษัท สยำมลวดเหล็กอุตสำหกรรม จ ำกัด 

สิ่งแวดล้อมที่ตดิตำมตรวจสอบ จุดที่ตดิตำมตรวจสอบ 
ค่ำพิกัด 

UTM East (X) North (Y) 

1. คุณภำพอำกำศ     
1.1 คุณภาพอากาศใน 1. บ้านสามแยก (A1) 47P 0742015E 1417405N 

บรรยากาศ 2. บ้านสวนหลาว (A2) 47P 0743997E 1420500N 

 3. บ้านนิคมสร้างตนเอง (A3) 47P 0742766E 1421940N 

1.2 คุณภาพอากาศจาก 1. ปล่องหม้อไอน ้า (S1) 47P 0743334E 1419502N 

ปล่องระบาย 2. ปล่อง Wet Scrubber (S2) 47P 0743314E 1419488N 

2. ระดับเสยีงทั่วไป 1. ริมร้ัวด้านทิศตะวันตก 47P 0743333E 1419348N 

 2. ริมร้ัวด้านทิศเหนือ 47P 0743389E 1419650N 

3. คุณภำพน ้ำ     
3.1 คุณภาพน ้าผิวดิน 1. คลองน ้าเย็นก่อนไหลผ่านจุด 47P 0744405E 1420979N 

 ประกอบการฯ จุดที ่1 (SW1)    

 2. คลองน ้าเย็นก่อนไหลผ่านจุด 47P 0743895E 1421768N 
 ประกอบการฯ จุดที ่2 (SW2)    

3.2 คุณภาพน ้าทิ้ง 1. บริเวณปลายท่อน ้าทิ้ง Effluent 47P 0743203E 1419504N 

4. คุณภำพดิน 1. จุดที่ 1 (ข้างบ่อ Pond3) 47P 0743575E 1419409N 

 2. จุดที่ 2 (ข้างสวน 1 ไร่) 47P 0743578E 1419397N 

 3. จุดที่ 3 (ข้างศาลา) 47P 0743612E 1419381N 

 4. จุดที่ 4 (ข้าง Ramp เก่า) 47P 0743447E 1419237N 

 5. จุดที่ 5 (ริมสระน ้าหน้า Office) 47P 0743375E 1419285N 

 6. จุดที่ 6 (ข้างอาคารซ่อมบ ารุง) 47P 0743348E 1419341N 

 
1.5 แผนผังจุดติดตำมตรวจสอบ และสภำพแวดล้อมของจุดติดตำมตรวจสอบ 
 

แผนผังจุดติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ ่งแวดล้อม ซึ ่งประกอบด้วยจุดติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศโดยทั่วไป คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ระดับเสียงโดยทั่วไป คุณภาพน ้าผิวดิน คุณภาพน ้าเสีย คุณภาพดิน 
คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระดับเสียงในสถานประกอบการ และความร้อนในสถานประกอบการ ดังแสดงใน 
รูปที่ 1-14 ถึงรูปที่ 1-22 
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สัญลักษณ ์

บ้านสามแยก (A1) 

           บ้านสวนหลาว (A2) 

           บ้านนิคมสร้างตนเอง (A3)  
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที่ 1-14 แผนผงัจุดติดตำมตรวจสอบคุณภำพอำกำศในบรรยำกำศโดยท่ัวไป 
บริษัท สยำมลวดเหล็กอุตสำหกรรม จ ำกัด 

  

1 

2 

3 

1 

2 

3 

บ้ำนนิคมสร้ำงตนเอง 

บ้ำนสำมแยก 

บ้ำนสวนหลำว 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยายครั้งที่ 2) ของบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 1 ประจ าปี พ.ศ. 2566 (มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566) 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
สัญลักษณ ์

ปล่องหม้อไอน ้า (S1) 

           ปล่อง Wet Scrubber 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที่ 1-15 แผนผังจุดติดตำมตรวจสอบคุณภำพอำกำศจำกปล่องระบำย 
บริษัท สยำมลวดเหล็กอุตสำหกรรม จ ำกัด 

  

1 

2 
1 

2 

ปล่อง Wet Scrubber 

ปล่องหม้อไอน ้ำ (S1) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยายครั้งที่ 2) ของบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 1 ประจ าปี พ.ศ. 2566 (มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566) 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
สัญลักษณ ์

ริมร้ัวโครงการด้านทิศตะวันตก 

           ริมร้ัวโครงการด้านทิศเหนือ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที่ 1-16 แผนผังจุดติดตำมตรวจสอบระดับเสียงโดยท่ัวไป 
บริษัท สยำมลวดเหล็กอุตสำหกรรม จ ำกัด 

 

1 

2 

1 

2 

ริมรั้วโครงกำรดำ้นทิศตะวันตก 

ริมรั้วโครงกำรดำ้นทิศเหนือ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยายครั้งที่ 2) ของบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด (ระยะด าเนินการ) 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
สัญลักษณ ์

คลองน ้าเย็นก่อนไหลผ่าน 
เขตประกอบการฯ จุดที่ 1            
คลองน ้าเย็นก่อนไหลผ่าน 
เขตประกอบการฯ จุดที่ 2            

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที่ 1-17 แผนผังจุดติดตำมตรวจสอบคุณภำพน ้ำผิวดิน 
บริษัท สยำมลวดเหล็กอุตสำหกรรม จ ำกัด 

  

1 

2 

2 

1 

1 

2 

2 

คลองน ้ำเย็นก่อนไหลผ่ำน 
เขตประกอบกำรฯ จุดท่ี 2 

คลองน ้ำเย็นก่อนไหลผ่ำน 
เขตประกอบกำรฯ จุดท่ี 1 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยายครั้งที่ 2) ของบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด (ระยะด าเนินการ) 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
สัญลักษณ ์

ปลายท่อน า้ทิ้ง Effluent 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที่ 1-18 แผนผังจุดติดตำมตรวจสอบคุณภำพน ้ำทิ้ง 
บริษัท สยำมลวดเหล็กอุตสำหกรรม จ ำกัด 

 

1 

1 

ปลำยท่อน ้ำทิ้ง Effluent 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยายครั้งที่ 2) ของบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด (ระยะด าเนินการ) 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
สัญลักษณ ์

จุดที่ 1 : ขา้งบ่อ Pond 3 

จุดที่ 2 : ขา้งสวน 1 ไร่ 

จุดที่ 3 : ขา้งศาลา 

จุดที่ 4 : ขา้ง Lamp เก่า 

จุดที่ 5 : ริมสระหน้า Office 

จุดที่ 6 : ขา้งอาคารซ่อมบ ารุง 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที่ 1-19 แผนผังจุดติดตำมตรวจสอบคุณภำพดิน 
บริษัท สยำมลวดเหล็กอุตสำหกรรม จ ำกัด 
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2 

3 

5 
4 

2 

5 

3 

4 

6 

1 

1 
3 6 

2 

5 
4 

จุดที่ 1 

จุดที่ 2 

จุดที่ 3 

จุดที่ 4 

จุดที่ 5 

จุดที่ 6 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยายครั้งที่ 2) ของบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด (ระยะด าเนินการ) 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
สัญลักษณ ์

PC Strand (KM 1,2) 

PC Wire (Drg 6,2) 

         PE 

Wire Mesh (Drg 3) 

         Cold Drawn 

Pickling Plant 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที่ 1-20 แผนผังจุดติดตำมตรวจสอบคุณภำพอำกำศในสถำนประกอบกำร  
บริษัท สยำมลวดเหล็กอุตสำหกรรม จ ำกัด 
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3 

4 

5 

6 

1 

6 

5 

3 

4 

2 

PC Strand (KM 1,2) 

Cold Drawn 

PE 

Pickling Plant 

PC Wire (Drg 6,2) 

Wire Mesh (Drg 3) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็ก (ส่วนขยายครั้งที่ 2) ของบริษัท สยามลวดเหล็กอุตสาหกรรม จ ากัด (ระยะด าเนินการ) 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
สัญลักษณ ์

 PC Strand (KM 4,5) 

          PC Wire (Drg 6,2) 

          PE 

          Wire Mesh  

 (ควบคุมเครื่อง Mesh 2) 

          Cold Drawn  

 (จุดโต๊ะเขียนรายงาน) 

 

 
 
 

รูปที่ 1-21 แผนผังจุดติดตำมตรวจสอบระดับเสียงในสถำนประกอบกำร 
บริษัท สยำมลวดเหล็กอุตสำหกรรม จ ำกัด 
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2 

3 
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5 
1 

4 

3 

5 

2 

PE 

PC Strand (KM 4,5) 

Wire Mesh 
(ควบคุมเครื่อง Mesh 2) 

Cold Drawn 
(จุดโต๊ะเขียนรำยงำน) 

PC Wire (Drg 6,2) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
สัญลักษณ ์

 พื้นที่เตาอบไล่ความชื้น (H1) 

          พื้นที่หม้อไอน ้า (H2) 

 
 
 

รูปที่ 1-22 แผนผังจุดติดตำมตรวจสอบควำมร้อนในสถำนประกอบกำร 
บริษัท สยำมลวดเหล็กอุตสำหกรรม จ ำกัด 

 

1 

2 

1 

2 

พื้นที่เตำอบไล่ควำมชื้น (H1) พื้นที่หม้อไอน ้ำ (H2) 


