
 

 

 

 

 

 

 

 

บทที่ บทที่ 11  

บทนำบทนำ  

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-1 

บทท่ี 1  

บทนำ 

1.1 ความเปนมาในการจัดทำรายงาน 

บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ตั้งอยูที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ อำเภอเมืองระยองจังหวัดระยอง ไดเปดดำเนิน

กิจการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (LDPE Plant) ในป พ.ศ. 2537 ที่มีกำลังการผลิต 

70,000 ตันตอป ซึ ่งไดรับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบาย และแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม (สผ.)  

ตามหนังสือ ที ่ วว 0804/5057 ลงวันที่ 21 มิถุนายน พ.ศ. 2537 ตอมาโรงงานไดมีการขยายกำลังการผลิตและขอ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ เปนลำดับมา โดยลำดับการนำเสนอรายงานฯ และไดรับความเห็นชอบจากสำนักงาน

นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม (สผ.) มีดังนี้ 

(1) รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก 

โพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ จากเดิม 70,000 ตันตอป เปน 100,000 ตันตอป โดยทำการปรับปรุงเครื่องจักรบาง

เครื ่องจักรที่มีอยู เดิม แตไมมีการขยายพื้นที่หรือกอสรางอาคารเพิ ่มเติมแตอยางใด ผานความเห็นชอบ ตามหนังสือ  

ที่ วว 0804/12363 ลงวันที่ 4 กันยายน พ.ศ. 2541 

(2) รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม การขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ โรงงานผลิต 

เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ โดยการนำความรอนที่ปลอยทิ้งกลับมาใชในการผลิตไอน้ำความดันต่ำ  

ไดขออนุญาตติดตั้งอุปกรณเครื่องจักรเพิ่มเติม เพื่อนำความรอนจากกระบวนการผลิตที่ปลอยทิ้งกลับมาใชในการผลิตไอนํ้า

ความดันต่ำ พรอมกับทำการปรับปรุงกระบวนการทำงานของระบบทำความเย็นผลิตภัณฑ (Product Cooler) และติดตั้ง

ระบบหลอเย็นแบบระบบปด และระบบ Emergency Venting Separator (EVS) เพิ่มเติม โดยที่กำลังการผลิตเม็ดพลาสติก

โพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำยังคงเทาเดิม คือ 100,000 ตันตอป ผานความเห็นชอบ ตามหนังสือ ที่ ทส 1009.9/8018 

ลงวันที่ 9 พฤศจิกายน พ.ศ. 2553 

(3) รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความ

หนาแนนต่ำ (สวนขยาย ครั้งที่ 2) โดยขยายกำลังการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ จากเดิม 100,000 

ตันตอป เปน 170,000 ตันตอป โดยไมมีการขยายพื ้นที ่หรือกอสรางอาคารเพิ่มเติมแตอยางใด ผานความเห็นชอบ  

ตามหนังสือ ที่ ทส 1009.9/6350 ลงวันที่ 9 มิถุนายน พ.ศ. 2557 

(4) รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนน

ต่ำ (ครั้งที่ 3) โดยทบทวนการจัดผังพื้นที่ภายในโรงงานฯ พรอมทั้งมีการกอสรางอาคารเก็บกากของเสียจากภายในพื้นที่การ

ผลิต (In Site Battery Limit: ISBL) และเปลี ่ยนชื ่อเรียกหนวยผลิตไอน้ำที ่จะทำการติดตั ้งตามที ่ระบุในรายงานการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครั้งที่ 2) โดยที่กำลังการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำยังคงเทา

เดิม คือ 170,000 ตันตอป ผานความเห็นชอบ ตามหนังสือ ที่ อก.5106.2/0384 ลงวันที่ 4 กุมภาพันธ พ.ศ. 2564 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-2 

 โดยกำหนดใหโครงการตองปฏิบัติตามมาตรการดานสิ ่งแวดลอมที่ระบุไวในรายงานการวิเคราะหผลกระทบ 

สิ่งแวดลอม ซึ่งประกอบดวย มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอม เพื่อเสนอรายงานตอสำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมจังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแหง

ประเทศไทย (กนอ.) กรมโรงงานอุตสาหกรรม และสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ และสิ่งแวดลอม (สผ.) 

ทราบทุก 6 เดือน 

 เพื ่อเปนการติดตามการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอม และมาตรการติดตาม 

ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม โครงการไดมอบหมายใหบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด ติดตาม

ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมในดานตางๆ และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ

สิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ในชวงดำเนินการ ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 

2566 พรอมทั้งเปรียบเทียบผลการตรวจวัดที่ผานมาเพื่อนำเสนอตอหนวยงานที่เกี่ยวของตอไป 

1.2 วัตถุประสงค 

1) เพื่อติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม (Environmental Monitoring) ของโครงการ  

2) เพื่อรวบรวมผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม  

3) เพื่อจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมดังกลาว พรอมทั้งนำมาเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดในชวงที่ผานมา และนำเสนอตอ

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม (สผ.) และหนวยงานที่เกี่ยวของ 

1.3 ขอบเขตของการจัดทำรายงาน 

ในการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการทางดานส่ิงแวดลอมของโครงการนั้น จะประกอบไปดวย 

1) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ทางโครงการจะเปนผูดำเนินการตามมาตรการ พรอมทั้งรวบรวมเอกสารหลักฐานตางๆ ซึ่งใชประกอบผลการ

ดำเนินการ โดยบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด จะเปนผูตรวจสอบและจัดทำรายงานผลการ

ดำเนินงานตามมาตรการและนำมาผนวกเขาไวในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดานส่ิงแวดลอมของโครงการ 

2) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

สำหรับมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) 

จำกัด เปนผูดำเนินการตรวจวัดและวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม และรายงานผลการตรวจวัดดังกลาว และเปนผูรวบรวม

ขอมูลผลการตรวจวัดทั้งหมด และขอมูลของโครงการในดานอื่นๆ ซึ่งเปนขอกำหนดตามเงื่อนไขที่กำหนดไวในรายงานการ

วิเคราะหผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-3 

1.4 รายละเอียดโครงการ 

1.4.1 สถานทีต้ั่ง ขนาด และผงัพืน้ที่โครงการ 

โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (LDPE Plant) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ตั้งอยูเลขที่ 10 ถนนไอ-หนึ่ง นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง หรือ เรียกวา "Site#1" ซึ่งพื้นที่

ทั้งหมดของ Site#1 ประมาณ 162.5 ไร ดังแสดงในรูปที ่1-1 ที่ตั้ง Site#1 มีอาณาเขตติดตอดังนี้ 

ดานทิศเหนือ ติดกับ        ถนนสายไอ-สาม 

ดานทิศตะวันออก ติดกับ บริษทั พีททีี โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

  และบริษัท บางกอกอินดัสเตรียลแกส จำกัด 

ดานทิศใต ติดกับ ถนนสาย R-1 ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุซึ่งฝงตรงขามของถนน 

  คือ โรงงานของบริษทั เอช เอ็ม ซีโพลิเมอร จำกัด (HMC) 

ดานทิศตะวันตก ติดกับ แนวทอสงกาซธรรมชาติ และถนนไอ-หนึ่ง นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

 

ภายในพื้นที่ Site #1 ประกอบดวยโรงงานและหนวยผลิต ดังนี้ 

(1) โรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (LDPE Plant) 

(2) โรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนสูง โรงงานที่  1 (HDPE1 Plant) 

(3) โรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำแบบเชิงเสน (LLDPE Plant) 

(4) โรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 1 (PP 1 Plant) 

(5) โรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (PP 2 Plant) 

(6) โครงการติดตัง้หนวยผลิตเม็ดพลาสติกสีและผงสีโพลิเอททีลีนคอมปาวด 

(7) โครงการผลิตโพลิเอททีลีนชนิดผง 

(8) โครงการหนวยผลิตเม็ดพลาสติกคอมปาวด (CPD) 

(9) โครงการหนวยผลิตตัวเรงปฏิกริิยา R-1 และหนวยผลิตตัวเรงปฏิกิริยา C-1 

(10) โครงการโรงงานนำรองเพือ่การวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑโพลิเอททีลีนและผลิตภัณฑตัวเรงปฏิกิริยา 

สำหรับโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (LDPE Plant) ตั้งอยู ทางดาน

ทิศใตของพื้นที่ Site# 1 ติดกับโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนสูง โรงงานที่ 1 (HDPE1 Plant) 

รายละเอียดแสดงดังรูปที ่1-2 

 



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-4 

 

รูปที่ 1-1 สถานที่ตั้งโครงการฯ 



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-5 

 

 รูปที่ 1-2 การจดัแบงพื้นทีข่องโรงงานตางๆ ของบรษิัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกดั บริเวณ TPE Site#1 



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-6 

1.4.2 สัดสวนการใชประโยชนพืน้ที่โครงการ 

 โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ มีพื้นที่ทั้งหมด 10.5 ไร ซึ่งมีการแบงพื้นที่การใช

ประโยชนดังนี้ 

 

การใชประโยชนพื้นที ่ พื้นที่ (ไร) รอยละ 

1. พื้นที่สวนควบคุม 1.2 11 

2. พื้นที่สวนผลิต 6.3 60 

3. พื้นที่สวนยทูลิิตี้ 2 19 

4. พื้นที่สีเขยีว 1 10 

รวม 10.5 100 

 

1.4.3 พื้นทีส่ีเขียว 

ปจจุบันโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (สวนขยาย ครั้งที่ 2) ไดจัดพื้นที่

ประมาณ 1 ไร (ประมาณรอยละ 10 ของพื้นที่) ใหเปนพื้นที่สีเขียวสำหรับปลูกตนไม จัดสวนหยอมและสวนไมประดับ  

เพื่อความสวยงามและเสริมสภาพภูมิสถาปตย นอกจากนี้ บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ยังจัดใหมีพื้นที่สีเขียวบริเวณริมรั้ว

บริษัทฯ ดวย  

การจดัผังพื้นที่โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ ดังแสดงในรูปที ่1-3  

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-7 

 

รูปที่ 1-3 การจดัผังพื้นที่โครงการฯ  



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-8 

1.5 วัตถุดิบ สารเคมี/ตัวเรงปฏิกิริยา ผลิตภัณฑหลัก และผลิตภัณฑพลอยได 

1.5.1  ชนิด ปริมาณ และแหลงที่มา ของวัตถุดิบ สารเคมี/ตัวเรงปฏิกิริยา 

วัตถุดิบของโครงการฯ ไดแก กาซโพรไพลีน (Propylene) กาซเอททีลีน (Ethylene) รับจาก แหลงในประเทศ

ทั้งหมด ผานทางระบบทอขนสง และกาซโพรเพน (Propane) รับจากแหลงในประเทศ ขนสงโดยรถบรรทุกในรูปของโพรเพนเหลว 

ตัวเร งปฏิกิร ิยาที ่ใชในกระบวนการผลิต เปนสารออรแกนิกเปอรออกไซดและเปนสารอินทรียระเหยงาย 

ประกอบดวย ตัวเรงปฏิกิริยาชนิด K ตัวเรงปฏิกิริยาชนิด X-12 และตัวเรงปฏิกิริยาชนิด A  

สารเคมีที่ใชในกระบวนการผลิตของโครงการฯ ไดแก Isopar L ใชสำหรับเปนตัวทำลายของสารเรงปฏิกิริยาใน

ขั้นตอนการเกิดโพลิเมอรไรเซชั่น รับจากแหลงภายในตางประเทศ ขนสงทางรถบรรทุกมาจัดเก็บในถังเก็บกักของโครงการฯ 

สำหรับรายละเอียด ชนิด ปริมาณ และแหลงที่มาของวัตถุดิบ และสารเคมี/ตัวเรงปฏิกิริยา แสดงดังตารางที่ 1-1 

1.5.2  ผลิตภัณฑหลกัและผลิตภัณฑพลอยได 

(1) ผลิตภัณฑหลัก ไดแก เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดความหนาแนนต่ำ ซึ่งเปนชนิดที่สามารถนำไปใชในแปร

รูปในอุตสาหกรรมผลิตผลิตภัณฑ เชน เคลือบถุงกระดาษ เคลือบถุงกระสอบ และ ซองบรรจุภัณฑชนิดออนตัว และมี 

คุณสมบัติการกระจายตัวของน้ำหนักโมเลกุลที่ดีขึ้น สามารถนำไปใชในอุตสาหกรรมการผลิตผลิตภัณฑ เชน เคลือบถวยบรรจุ

ภัณฑ ซองบรรจุภัณฑชนิดออน และกลองบรรจุภัณฑ ปลอดเชื้อ เปนตน โดยมีกำลังการผลิต 170,000 ตันตอป ซึ่งนำไปเก็บ

ในคลังเก็บผลิตภัณฑ โดยมีระบบ สายดินปองกันไฟฟาสถิตในขั้นตอนการขนถาย (Loading) เพื่อจำหนายทางรถบรรทุกตอไป 

(2) ผลิตภัณฑพลอยได 

-  พาราฟน (Fouled Paraffin) มีลักษณะเปนของเหลว สามารถนำไปใชเปน เชื ้อเพลิงได โดย

พาราฟนไดจากบริเวณหนวยอัดกาซ (Compressor) และหนวย การเกิดโพลิเมอรไรเซชั่น 

(Polymerization) มีปริมาณประมาณ 1,000 ตันตอป จะรวบรวมใสบอพักขนาด 9.6 ลูกบาศก

เมตร และถังบรรจุขนาด 16 ลูกบาศกเมตร ที่มีคันกั้นลอมรอบ เพื่อรอการจำหนายใหแกบริษัทที่รับ

ซื้อทางรถบรรทุก 

- โพลิเมอรที่มีมวลโมเลกุลต่ำ (Low Polymer) มีลักษณะเปนของแข็ง สามารถนำไป ใชเปนสวนผสม

ในการผลิตเทียน และ Wax โพลิเมอรที่มีมวลโมเลกุลต่ำนี้ไดจาก หนวย Polymerization มีปริมาณ

ประมาณ 22 ตันตอป จะรวบรวมใสถังขนาด 200 ลิตรที่มีฝาปด และอยูภายในคันกั้นคอนกรีต  

เพื่อรอการจำหนายใหแกบริษัทที่รับซื้อทางรถบรรทุก 

- โพลิเมอรนอกเกรด มีลักษณะเปนของแข็ง สามารถนำไปใชเปนวัสด ุRecycle โพลิเมอรนอกเกรดนี้

ไดจากหนวยทำเม็ดและบรรจุผลิตภัณฑ (Pelletization) มีปริมาณ ประมาณ 13 ตันตอปจะ

รวบรวมใสถังพักที่มีฝาปด เพื่อรอการจำหนายใหแก บริษัทที่รับซื้อทางรถบรรทุก 

- เศษโพลิเมอร มีลักษณะเปนของแขง็ สามารถนำไปใชเปนวสัดุ Recycle เศษโพลิเมอร นี้ไดจาก

หนวยทำเม็ดและบรรจุผลิตภัณฑ (Pelletization) มีปริมาณประมาณ 15 ตัน ตอป จะรวบรวมใสถัง

พักที่มีฝาปด เพือ่รอการจำหนายใหแกบริษทัทีร่ับซื้อทางรถบรรทกุ 

กำลังการผลิตผลิตภัณฑหลัก และผลิตภัณฑพลอยได ชนิดและปริมาณของผลิตภัณฑหลัก และผลิตภัณฑพลอยได  

ดังแสดงในตารางที ่1-2



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงกาผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-9 

ตารางที่ 1-1 ชนิด ปริมาณ สถานะ กล่ิน แหลงที่มา และวิธกีารขนสง ของวัตถุดิบและตัวเรงปฏิกริิยา 

  โครงการผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนตำ่ (ครั้งที่ 3) บรษิัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
 

ประเภท สถานะ 
(ที่ STP 0 oC, 1 atm) 

ลักษณะกลิน่ การใชประโยชน หนวย ปริมาณการใช แหลงที่มา การขนสง 

วัตถุดิบ 

1. กาซเอททีลีน 

(Ethylene) 

กาซ หอมหวาน - ใชเปนสารตัง้ตนในการผลิต
โดยใชท่ีหนวยเพิ่มความดันและ
โพลิเมอรไรเซช่ัน 

ตันตอป 168,524 - รับจากบริษัท พทีีที  
โกลบอล เคมิคอล จำกัด 
(มหาชน) 

- สงผานระบบทอขนสงมาผานถังเกบ็เฉพาะ (Day 
Tank) เพื่อปรบัสภาวะของกาซ กอนสงเขา
กระบวนการผลิต 

2. กาซโพรไพลีน

(Propylene) 

กาซ หอมหวาน - ใชเปนสารเตมิแตงเพื่อปรบั

คุณภาพของผลติภัณฑ โดยใชท่ี

หนวยเพิ่มความดนัและโพลิ

เมอรไรเซช่ัน 

ตนัตอป 800 - รับจากบริษัท พทีีที  
โกลบอล เคมิคอล จำกัด 
(มหาชน) 

- สงผานระบบทอขนสงมายังถังเก็บกัก ขนาด 11.6 
ลูกบาศกเมตร โดยควบคุมความดันท่ี 12 บารเกจ 
อุณหภูมิ 29 องศาเซลเซียส มีคันกัน้ปริมาตรรองรับ 
14.5 ลกูบาศกเมตร 

3. กาซโพรเพน 

(Propane) 

กาซ ไมมีกลิ่น - ใชเปนสารเตมิแตงเพื่อปรบั
คุณภาพของผลติภัณฑ โดยใช
ท่ีหนวยเพิ่มความดันและโพลิ
เมอรไรเซช่ัน 

ตนัตอป 50 - รับจาก บรษัิท ปตท. 
จำกดั (มหาชน) 

- โดยรถบรรทุก 6 ลอ ในรูปของโพรเพนเหลวมายังถัง
เกบ็กัก ขนาด 30 ลกูบาศกเมตร 

ตัวเรงปฏิกิริยา (Catalyst) 

1. ชนิด K ของเหลว ฉุน - ใชเปนสารเริม่ตนปฏิกิริยาโดย
ใชท่ีหนวยโพลิเมอรไรเซช่ัน 

ตันตอป 90 - รับจากบริษัทใน
ตางประเทศ 

- โดยรถบรรทุกพวงมากกวา 3 เพลา มายังถังเกบ็กัก 

2. ชนิด X-12 ของเหลว ฉุน - ใชเปนสารเริม่ตนปฏิกิริยาโดย
ใชท่ีหนวยโพลิเมอรไรเซช่ัน 

ตันตอป 180 - รับจากบริษัทใน
ตางประเทศ 

- โดยรถบรรทุกพวงมากกวา 3 เพลา มายังถังเกบ็กัก 

3. ชนิด A ของเหลว มีกลิ่นเล็กนอย - ใชเปนสารเริม่ตนปฏิกิริยาโดย
ใชท่ีหนวยโพลิเมอรไรเซช่ัน 

ตันตอป 10 - รับจากบริษัทใน
ตางประเทศ 

- โดยรถบรรทุกพวงมากกวา 3 เพลา มายังถังเกบ็กัก 

สารเคมี 

1. Isopar L ของเหลว มีกลิ่นเล็กนอย - ใชเปนตวัทำละลายในขั้นตอน
การเกิดโพลิเมอรไรเซช่ัน 

ตันตอป 1,500 - รับจากบริษัทใน
ตางประเทศ 

- โดยรถบรรทุก 6 ลอ มายังถังเก็บกกั 

ที่มา : บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกดั, พ.ศ.2557 



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงกาผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-10 

ตารางที่ 1-2 กำลังการผลิตผลิตภัณฑหลัก และผลิตภัณฑพลอยได การเก็บกักและการขนสง 

  โครงการผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนตำ่ (ครั้งที่ 3) บรษิัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ประเภท 
สถานะ 

(ที่ STP 0 oC, 1 
atm) 

ลักษณะกลิน่ การใชประโยชน หนวย ปริมาณการใช แหลงที่มา การเก็บกกั/การขนสง 

ผลิตภัณฑหลกั 

1. โพลิเอททีลีนชนิด

ความหนาแนนต่ำ 

(Low Density 

Polyethylene, 

LDPE) 

ของแข็ง ไมมีกลิ่น - ใชแปรรูปในอุตสาหกรรมผลิต
กลองปลอดเช้ือและบรรจุภัณฑ
ชนิดออนตัว 

ตันตอป 170,000 - กระบวนการผลติ - เกบ็ในคลังเก็บผลิตภัณฑ โดยมรีะบบสายดนิปองกัน
ไฟฟาสถิตในขั้นตอนการ Loading เพื่อรอการจำหนาย
โดยขนสงผานทางรถบรรทุก 6 ลอ 

ผลิตภัณฑพลอยได 

1. พาราฟน ของเหลว มีกลิ่นเล็กนอย - ใชเปนเช้ือเพลงิ ตันตอป 1,000 - จากบริเวณหนวยอัดกาซ 
(Compressor) และ
หนวยการเกดิโพลเิมอรไร
เซช่ัน (Polymerization) 

- รวบรวมใสบอพกัขนาด 9.6 ลกูบาศกเมตร และถัง

บรรจุขนาด 16 ลกูบาศกเมตร ท่ีมีคันกั้น เพื่อรอการ

จำหนายใหแกบรษิัทท่ีรับซ้ือผานทางรถบรรทุก 6 ลอ 

2. โพลิเมอรท่ีมีมวล

โมเลกุลต่ำ (Low 

Polymer) 

ของแข็ง มีกลิ่นเล็กนอย - ใชเปนสวนผสมในการผลิต
เทียนและ Wax 

ตันตอป 22 - หนวยการเกิดโพลิเมอรไร
เซช่ัน (Polymerization) 

- รวบรวมใสถังขนาด 200 ลติร ในคันกั้นคอนกรีต เพือ่

รอการจำหนายใหแกบริษัทท่ีรบัซ้ือทางรถบรรทุก 

3. โพลิเมอรนอกเกรด ของแข็ง ไมมีกลิ่น - ขายเปนวัสดุ Recycle ตันตอป 13 - หนวยทำเม็ดและบรรจุ
ภัณฑ (Pelletization) 

- รวบรวมใสถงัพักท่ีมีฝาปดเพื่อรอการนำจำหนายใหแก

บริษัทท่ีรับซ้ือทางรถบรรทุก 

4. เศษโพลิเมอร ของแข็ง ไมมีกลิ่น - ขายเปนวัสดุ Recycle ตันตอป 15 - หนวยทำเม็ดและบรรจุ
ภัณฑ (Pelletization) 

- รวบรวมใสถงัพักท่ีมีฝาปดเพื่อรอการนำจำหนายใหแก

บริษัทท่ีรับซ้ือทางรถบรรทุก 

ที่มา : บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกดั, พ.ศ.2557 
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1.6 กระบวนการผลิต 

ปจจุบันการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (LDPE) ใชเทคโนโลยี การผลิตของบริษัท ไอซีไอ 

จำกัด (ICI, Imperial Chemical Industries) ของประเทศอังกฤษ ซึ่งเปนกระบวนการผลิตแบบถังปฏิกรณ (Autoclave 

Reactor) ตอมาบริษัทฯ ไดทำการศึกษารายละเอียดทางเทคนิคและเทคโนโลยีใหม รวมกับบริษัท เอกซอนโมบิลเคมิคอลส 

จำกัด (Exxonmobil Chemical Co., Ltd.) พบวา บริษัทฯ สามารถปรับปรุงกระบวนการผลิตแบบถังปฏิกรณ ใหทำงาน

รวมกับกระบวนการผลิตแบบทอปฏิกรณซึ่งเปนเทคโนโลยีใหมได เพื่อใหผลิตภัณฑคุณภาพและความหลากหลายผลิตภัณฑ

มากยิ่งขึ้น สอดคลองตามความตองการของตลาด โดยเฉพาะผลิตภัณฑ LDPE Coating ที่เปน HVA Grade ซึ่งจะนำไปใช 

สำหรับทำผลิตภัณฑ เชน เคลือบถวยบรรจุภัณฑ ซองบรรจุภัณฑชนิดออนตัว และกลองบรรจุภัณฑปลอดเชื้อ เปนตน 

 นอกจากนี้ไดออกแบบใหกระบวนการผลิตเปนมิตรกับส่ิงแวดลอม (Environmental Friendly) คือ มีการอนุรักษ

การใชพลังงาน โดยนำความรอนจากกระบวนการผลิตไปใชในการผลิตไอน้ำ การออกแบบระบบนํ้าหลอเย็นที่เปนระบบปด 

และการเปลี่ยนระบบควบคุมใหมีเสถียรภาพดีขึ้น รวมถึงการติดตั้งระบบ Emergency Venting Separator (EVS) เฟส 2 

เพื่อปองกันผลกระทบจากการเกิด Over Pressure ภายในถังปฏิกรณ 

กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ ประกอบดวยขั้นตอน การผลิต 4 ขั้นตอนหลัก 

ไดแก 

(1) การเพิ่มความดันโมโนเมอร (Monomer Preparation) เปนขั้นตอนการเพิ่มความดัน ใหแก กาซเอททีลีน

ดวยเครื่องอัดความดันขั้นตน (Primary Compressor) จากนั้นจะถูกอัดความดันอีกครั้ง ดวยเครื่องอัดความดัน ขั้นที่ 2 

(Secondary Compressorr) รวมกับกาซเอททีลีนที่เหลือจากการทำปฏิกิริยาที่ไหลมาจาก Centrifugal Low Polymer 

Separator (D-210B) ซึ ่งในการอัดเพิ่มความดัน สงผลใหอุณหภูมิของกาซเอททีลีนสูงขึ ้น จึงมีการลดอุณหภูมิของ 

กาซเอททีลีนดวยเครื่องแลกเปลี่ยนความรอนแบบทอคู ที่เรียกวา Inter/After Cooler (E-215/E-216) เพื่อใหมีสภาวะที่

เหมาะสม กอนปอนเขาสูถังปฏิกรณ 

 นอกจากนี้ ยังมีการนำกาซเอททีลีนที่ไมเกิดปฏิกิริยากลับมาใชใหม โดยกาซเอททีลีนจะไหลรวมกันไปที่ Low 

Pressure Stock Tank (TK-217) จากนั้นจะอัดเพิ่มความดันดวย Booster Compressor เพื่อเพิ่มความดันจาก 0.75 เปน 

30 บารเกจ แลวจึงไหลเขาสู ถ ังพักขั ้นตน (Primary Stock Tank) ก อนเขาสู ข ั ้นตอนการเพิ ่มความดันดวย Primary 

Compressor ต อไป 

(2) การเกิดโพลิเมอรไรเซชั่น (Polymerization) ก าซเอททีลีนภายในถังปฏิกรณจะเกิดปฏิกิริยาโพลิเมอรไร

เซชั่น เปลี่ยนเปนผลิตภัณฑโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (Low Density Polyethylene, LDPE) โพลิเอททีลีนและ

กาซเอททีลีนที่ออกจากถังปฏิกรณจะถูกลดความดันดวยวาลว และลดอุณหภูมิดวยอุปกรณแลกเปลี่ยนความรอนกอนไหลเขา

สู Tubular Reactor เพื่อใหกาซเอททีลีนสวนที่ไมเกิดปฏิกิริยาเปล่ียนเปนผลิตภัณฑโพลิเอททีลีนมากขึ้น จากนั้นผลิตภัณฑที่

ไดจึงไหลไปยังหนวยแยกโพลิเมอรตอไป 
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(3) การแยกโพลิเมอร (Separation) ของผสมระหวางโพลิเอททีลีนและกาซเอททีลีนที ่ไหลออกจาก 

ถังปฏิกรณ จะถูกลดความดันดวยวาลว (High Pressure Let Down Valve) จากนั้นของผสมจะไหลเขาสูเครื่องแยกความดัน

สูง (High Pressure Separator, D-204) เพื่อแยกกาซเอททีลีนที่ไมทำปฏิกิริยาออกจากโพลิเมอร ไปรวมกับกาซเอททีลีนที่

ไหลออกมาจากเครื่องอัดความดันขั้นตน (Primary Compressor) กอนที่จะไหลเขาสูเครื่องอัดความดันขั้นที่ 2 ตอไป 

(4) การทำเม็ดและบรรจุถุง (Pelletization) โพลิเอททีลีนที่ถูกแยกดวย Extrusion Hopper จะถูกปอนเขา

สูเครื่องรีดอัด (Extruder) เพื่ออัดรีดและทำการตัดเม็ดใตนํ้าดวยชุดตัดเม็ด เม็ดพลาสติก ที่ไดจากเครื่องตัดเม็ดจะไหลตอไปที่ 

Pellet Dryer โดยใชอากาศในการลำเลียง (Pneumatic Conveying) เพื่อแยกเม็ดพลาสติกและน้ำออกจากกัน โดยน้ำจะถูก

ดึงกลับไปใชในการตัดเม็ดที่ Extruder จากนั้นเม็ดพลาสติกจะถูกคัดกรองขนาดดวย Vibration Pellet Screener แลวจึง

ไหลเขาสู Product Hopper ก อนที่จะถูกเปาดวยลมโดย Pellet Transfer Blower เพื่อสงไปที่หอผสมตอไป 

กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ ของโครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททลีีน 

ชนิดความหนาแนนต่ำ รายละเอียดดังแสดงในรูปที่ 1-4 สำหรับดุลมวลและกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน  

ชนิดความหนาแนนต่ำ ของโครงการฯ รายละเอียดดังแสดง ในรูปที่ 1-5 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-13 

 

รูปที่ 1-4 ผังกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-14 

 

รูปที่ 1-5 ดุลมวลของกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททลีีน ชนิดความหนาแนนต่ำ



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-15 

1.7 ระบบสาธารณูปโภค 

1.7.1 ประเภทและปริมาณการใชสาธารณูปโภค 

ระบบสาธารณูปโภคที่ใชในโครงการฯ ประกอบดวย ระบบไฟฟา ระบบนํ้าใช ไอน้ำ และกาซไนโตรเจน โดยสรุป

ปริมาณการใช และแหลงที่มาของระบบสาธารณูปโภค ของโครงการฯ ดังแสดงในตารางที่ 1-3 ดุลนํ้าของโครงการฯ ดังแสดง

ในรูปที่ 1-6 
 

1.7.2 ระบบระบายนำ้ 

 ระบบระบายนํ้าภายในพื้นที่โครงการฯ ประกอบดวย ระบบระบายน้ำฝนไมปนเปอน ระบบระบายนํ้าฝนปนเปอน 

ระบบระบายนํ้าเสีย และระบบระบายน้ำจากอาคารสำนักงาน ดังแสดงในรูปที่ 1-7 
 

1.7.3 ระบบหอเผา (Flare) 

โดยปกติโครงการฯ สงกาซที่ไดจากกระบวนการผลิตไปยังบริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด (ROC) แตในกรณีที่ ROC 

หยุดกระบวนการผลิต โครงการฯ จะสงกาซไปเผาที่ Flare ที่ใชรวมกันกับ โรงงานตางๆ ภายในพื้นที่ Site#1 ไดแก โรงงาน 

HDPE และโรงงาน LLDPE โดยระบบหอเผานี้อยูภายใตการควบคุมดูแลของโรงงาน HDPE ซึ่งมีรายละเอียดการออกแบบดงันี ้

(1)     ความสามารถในการรองรับกาซสูงสุด 

 ระบบหอเผาออกแบบใหสามารถรองรับปรมิาณกาซสูงสุด 274.749 ตันตอชั่วโมง ปจจุบันที่สภาวะปกติ

มีปริมาณกาซรวมที่สงไปเผาสูงสุดประมาณ 4.43 ตันตอชั่วโมง โดยคิดรวมกาซจากโรงงาน LDPE ที่จะสงไปเผากรณีที่โรงงาน 

ROC หยุดการผลิตดวย มีองคประกอบของเอททีลีนประมาณ 96% และกาซเจือปนอื่นๆ 4% ทั้งนี้ หากเกิดเหตุโรงงาน 

HDPE1 จะมีการระบายกาซไปยังระบบ Flare มากที่สุด ประมาณ 159.319 ตันตอชั่วโมง ซึ่งระบบ Flare ยังคงสามารถ

รองรับได สวนโรงงาน LDPE จะมีการระบายกาซปริมาณเทาเดิมคือ 4.0 ตันตอชั่วโมง โดยยังคงอยูในความสามารถในการ

รองรับของระบบ Flare ดังแสดงในตาราง 

Case Unit HDPE1 LDPE รวม 

Normal Case Ton/hr 3.507 0.49 4.43 

Abnormal Case Ton/hr 159.319 4.0 - 

Flare Design = 274.749 Ton/hr 

ที่มา : บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด. พ.ศ. 2557 

 

 



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-16 

ตารางที่ 1-3 ประเภทและปรมิาณการใชระบบสาธารณูปโภค  

  โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (สวนขยาย ครั้งที่ 2) บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ระบบสาธารณูปโภค ปริมาณการใช ปริมาณการใชรวมของโรงงานใน Site#1 แหลงที่มา ปริมาณสูงสุดทีส่งให TPE  
ตามสัญญา 

ความเพียงพอ 

1. ระบบไฟฟา, เมกกะวัตต-ช่ัวโมงตอเดือน 10,250 10,3661/ PTTGC สูงสดุ 14,136 เพียงพอ 

2. ระบบน้ำใช, ลกูบาศกเมตรตอเดอืน      

2.1 น้ำใชในอาคารสำนักงาน 51 1.0962/ PTTGC สูงสดุ 6,480 เพียงพอ 

2.2 น้ำปราศจากแรธาต ุ(Demin. Water) 7,514 12,0923/ PTTGC สูงสดุ 15,120 เพียงพอ 

2.3 น้ำผานการปรับปรุงคุณภาพ (Treated Water) 26,040 70,2064/ PTTGC สูงสดุ 108,000 เพียงพอ 

3. ระบบไอน้ำ, ตนัตอเดือน      

3.1 ไอน้ำความดันสูง (40 บาร) 0 1.7755/ PTTGC สูงสดุ 3,600 เพียงพอ 

3.2 ไอน้ำความดันปานกลาง (18 บาร) 1,116 7,0826/ PTTGC และ ROC สูงสดุ 18,000 เพียงพอ 

3.3  ไอน้ำความดนัต่ำ (6 บาร) 9,300 11,5187/ PTTGC สูงสดุ 5,040 เพียงพอ 

3.4  ไอน้ำความดนัต่ำ, ตันตอเดือน 

(ผลิตจากความรอนท่ีไดจากปฏิกิริยาโพลิเมอรไรเซช่ัน) 

11,160 1,7755/ PTTGC สงูสดุ 3,600 เพยีงพอ 

4. กาซไนโตรเจน, ลูกบาศกเมตรตอเดือน 4,650 2,700,000 BIG สูงสดุ 3,735,000 เพยีงพอ 

หมายเหตุ : ปริมาณความตองการใชระบบสาธารณูปโภค 

1. 1/โรงงานที่มคีวามตองการใชไฟฟา ไดแก LDPE Plant และ PP1 Plant 

 2. 2/โรงงานที่มคีวามตองการใชน้ำใชในอาคารสำนักงาน ไดแก LDPE Plant, LLDPE Plant และ HDPE1 Plant 

3. 3/โรงงานที่มีความตองการใชน้ำปราศจากแรธาตุ ไดแก LDPE Plant, LLDPE Plant, HDPE1 Plant, PP1 Plant และ PP2 Plant 

4. 4/โรงงานที่มคีวามตองการใชน้ำผานการปรับปรุงคุณภาพ ไดแก LDPE Plant, LLDPE Plant, HDPE1 Plant และ PP2 Plant 

5. 5/โรงงานที่มคีวามตองการใชไอน้ำความดันสูง ไดแก LLDPE Plant, HDPE1 Plant, PP1 Plant และ PP2 Plant 

6. 6/โรงงานที่มคีวามตองการใชไอน้ำความดันปานกลาง ไดแก LDPE Plant, LLDPE Plant, HDPE1 Plant, PP1 Plant และ PP2 Plant 

7. 7/โรงงานที่มคีวามตองการใชไอน้ำความดันต่ำ ไดแก LDPE Plant, PP1 Plant และ PP2 Plant 

8. PTTGC หมายถึง บริษัท พีทที ีโกลบอลเคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขาถนนไอ-หน่ึง 

9. ROC หมายถึง บรษัิท ระยองโอเลฟนส จำกัด 

10.BIG หมายถึง บรษัิท บางกอกอินดัสเตรยีลแกส จำกัด 

11.TPE หมายถึง บริษัท ไทยโพลเิอททีลีน จำกัด  

ท่ีมา : บรษัิท ไทยโพลเิอททลีีน จำกัด, พ.ศ.2557 



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-17 

 

รูปที่ 1-6 ดุลนำ้ของโครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ 



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-18 

 

รูปที่ 1-7 ระบบระบายน้ำของโครงการผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนตำ่ 



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-19 

(2) แหลงที่มาของกาซที่สงไปเผาทีห่อเผา 

กรณีปกติของการสงกาซไปเผาทีห่อเผา ในที่นี้ หมายถึง สภาวะที่โครงการฯ มีการดำเนินการ

ผลิตตามปกติ แตโรงงานระยองโอเลฟนสหยุดกระบวนการผลิตทำใหโครงการฯ ตองสงกาซเอททีลีนไปที่หอเผา 

แหลงที่มาของกาซที่ถูกสงไปเผาจะถูกสงจาก Booster Compressor (C-201) โดยมีปริมาณกาซเทากับ 0.229 

และ 0.458 ตันตอป ตามลำดับ 

(3) หอเผามีความสูง 70 เมตร และมีขนาดเสนผานศูนยกลาง 61 เซนติเมตร 

(4) รัศมีความรอนของหอเผา 

จากการประเมินรัศมีความรอนจากการเผาไหมกาซที่ปริมาณสูงสุด โรงงาน LDPE พบวา ที่

ระยะหางจากหอเผา 20 30 40 และ 50 เมตร มีคาความรอนจากการเผาไหม นอยกวาคามาตรฐาน API 

Standard 521 ที่กำหนดไว 4.73 kw/m2 ดงัแสดงในตาราง และรัศมีคาความรอน ดังแสดงในรูปที่ 1-8 

 

Case 
คาความรอน (kW/m2) 

20 เมตร 30 เมตร 40 เมตร 50 เมตร 

โรงงาน LDPE 0.20 0.19 0.18 0.16 

มาตรฐาน API Standard 521 = 4.73 kW/m2 

ที่มา : บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด. พ.ศ. 2557 

(5)    การควบคุม 

ระบบหอเผาอยูภายใตการควบคุมดูแลของ โรงงาน HDPE ซึ่งควบคุมประสิทธิภาพในการ

เผาไหม (Flared Efficiency) ไมนอยกวา 98% โดยมีตรวจสอบจากลักษณะของเปลวไฟจาก CCTV รวมทั้งควบคุม

ปริมาณกาซที่สงมาเผาไมใหเกิน Designed Flare Load และมีการตรวจสอบอุปกรณตาม แผนการตรวจสอบและ

บำรุงรักษา 

 

1.8 พนักงาน 

ในปจจุบันมีพนกังาน จำนวน 31 คน
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-20 

 

 รูปที่ 1-8 รัศมีความรอนจากระบบหอเผา (Flare) 
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1.9 สารมลพิษทางอากาศและการจัดการ 

1.9.1 มลพิษทางอากาศ 

(1) การระบายสารมลพิษจากปลองระบายอากาศ  

Weight Hopper 

Weight Hopper Stack (เดิมชื่อ Degassing Hopper Stack) มีจำนวน 4 ปลอง และมีการกำหนดคา

การระบายกาซเอททีลีนตอปลอง เทากับ 80 สวนในลานสวน หรือ 0.391 กรัมตอวินาที และกำหนดคาการระบายของ 

ฝุนละอองตอปลอง เทากับ 10 มิลลิกรัมตอลูกบาศกเมตร หรือเทากับ 0.043 กรัมตอวินาที 

Degassing Hopper 

Degassing Hopper Stack (เดิมชื่อ Packing Hopper Stack) มีจำนวน 3 ปลอง จาก Hopper 3 ถัง 

นอกจากนี้ โครงการฯ ไดมีการติดตั้ง Bag Filter ที่ Hopper ทั้ง 3 ถัง ดวย เพื่อปองกันฝุนละอองกระจายขณะทำการขนถาย 

โดย Bag Filter มีประสิทธิภาพมากกวา 99% โครงการฯ กำหนดคา การระบายกาซเอททีลีนตอปลอง เทากับ 492 สวนใน

ลานสวน หรือ 0.527 กรัมตอวินาที และกำหนดคา การระบายของฝุนละอองตอปลอง เทากับ 10 มิลลิกรัมตอลูกบาศกเมตร 

หรือ 0.009 กรัมตอวินาที 

(2) การระบายสารอินทรยีระเหยงาย 

จากการตรวจสอบบัญชีรายชื่อสารอินทรียระเหยงายในบรรยากาศโดยทั่วไป (9 ชนิด) ที่กำหนดตามคา

มาตรฐาน 1 ป ตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 30 (พ.ศ.2550) และสารอินทรียระเหยงายที่ตองเฝา

ระวัง (19 ชนิด) ตามบัญชีรายชื่อสารอินทรียระเหยงายในบรรยากาศ โดยทั่วไป ที่กำหนดคาเฝาระวัง 24 ชั่วโมง ตามประกาศ

กรมควบคุมมลพิษ (พ.ศ.2551) พบวา โครงการฯ ไมมีการระบายสารอินทรียระเหยงายตามประกาศดังกลาวขางตน มีเพียง

การระบายกาซเอททีลีนเทานั้น 

โครงการฯ ไดมีการสํารวจและตรวจวัดปริมาณสารอินทรียระเหยงาย เพื่อจัดทำเปน ฐานขอมูลการ

ระบายสารอินทรียระเหยงายของโครงการฯ (VOC Inventory) และประเมินการระบายสารอินทรียระเหยงายจาก

แหลงกำเนิด ตาม (ราง) คูมือการประเมินการระบายสารอินทรียระเหยงายจาก 

แหลงกำเนิดของโรงงานอุตสาหกรรม ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม จำนวน 6 แหลง แสดงคาการ

ระบายสารอินทรียระเหยงาย ดังแสดงในตารางที่ 1-4 
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โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-22 

ตารางที่ 1-4 การระบายสารอินทรยีระเหยงายจากแหลงกำเนดิ 

  โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (สวนขยาย ครั้งที่ 2) 

  บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

แหลงกำเนิด ปริมาณ (ตันตอป) 

1. แหลงกำเนิดชนิดฟุงกระจาย (Fugitive) เชน หนาแปลน ปม วาลว เปนตน 0.219 

2. แหลงกำเนิดจากปลอง 99 

3. ถังกักเก็บ (Tanks) 0.022 

4. ระบบบำบัดนํ้าเสีย (Wastewater Treatment Plant) 0 

5. การขนถาย (Load/Unload in Marketing and Terminal) 0.002 

6. หอเผากาซเสีย (Flare) 0.458 

รวม 99.7 

 

 

1.9.2 มลพิษทางนำ้ 

1.9.2.1  แหลงกำเนิดและปริมาณน้ำเสีย 

(1) นํ้าเสียจากอาคารสำนักงาน มีนํ้าเสียประมาณ 1.36 ลูกบาศกเมตรตอวัน ซึ่งจะถูกบำบัด โดยระบบบำบัดนํ้า

เสียสำเร็จรูป นํ้าเสียภายหลังผานการบำบัดจะถูกสงไปบำบัดยังบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) ทางทอ

ระบายนํ้าเสีย 

(2) นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต สามารถแบงออกเปน 2 ประเภท คือ น้ำเสียทีเ่กิดอยางตอเน่ือง และนํ้าเสียที่

เกิดขึ้นแบบครั้งคราว มีรายละเอียดดงันี ้

-   นํ้าทิ้งแบบตอเนื่อง ไดแก นํา้ทิ้งจากระบบผลิตไอนํ้า (Blowdown) นํ้าเสียที่เกดิจากหนวยตัดเม็ด  

น้ำทิ้งจากหอหลอเย็น (Cooling Tower Blowdown) 

- นํ้าทิ้งแบบครั้งคราว ไดแก น้ำทิ้งจากระบบหลอเย็น (Closed Loop & Chilled Water) นํ้าลางระบบ

ตัดเม็ด นํ้าเสียจากหนวยเตรียม Initiator และนํ้าลางตัวเรงปฏิกิริยา 

 แหลงกำเนิดและปริมาณนํ้าเสีย โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ ดังแสดงในตารางที่ 1-5
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โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
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ตารางที่ 1-5  แหลงกำเนิดและปริมาณน้ำเสีย โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (สวนขยาย ครั้งที่ 2) 

  บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ประเภทน้ำเสีย ปริมาณน้ำเสียสูงสุด การบำบัด 

1. น้ำเสียจากอาคารสำนักงาน, ลูกบาศกเมตรตอวัน 1.36 - บำบัดโดยระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 

2. น้ำเสียจากกระบวนการผลิต   

  (1) น้ำเสียแบบตอเนื่อง, ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมง 

 - น้ำทิ้งจากระบบผลิตไอน้ำ (Blowdown)  

 - น้ำเสียจากหนวยตัดเม็ด 

 - น้ำทิ้งจากหอหลอเย็น (Cooling Tower Blowdown) 

22 

4 

8 

10 

- สงไปบำบัดยังบอ API Separator  ของโรงงาน แลวระบายลงสูบอ

ตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งสุดทาย (Check Pond) จากนั้นระบายลงสู

รางระบายน้ำรวม และรางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

ตอไป 

 (2)  น้ำเสียแบบครั้งคราว, ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมงตอครั้ง 

 - น้ำทิ้งจากระบบหลอเย็น (Close Loop &Chilled) 

 - น้ำลางระบบตัดเม็ด 

 - น้ำลางกระบวนการผลิตอื่นๆ (รวมน้ำลางภาชนะ) และน้ำลางพื้น 

 

16 

10 

10 

ที่มา : บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด พ.ศ. 2557 
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ทั้งนี้โครงการฯ มีแผนการดำเนินการศึกษาความเปนไปไดในการนำนํ้าทิ้งที่ผานการบำบัด แลวกลับไปใชใหม โดย

แบงเปน 2 ระยะ ดังนี้ 

(1) ระยะสั้น ภายในระยะเวลา 1 ป ภายหลังการกอสรางโครงการแลวเสร็จ โครงการฯ มีแผนการศึกษาความ

เปนไปไดของการนำน้ำทิ้งที่ผานการบำบัดแลวกลับมาใชใหม, ผานกิจกรรมตางๆ ของ บริษัทฯ เชน กิจกรรมปรับปรุงกลุม

ยอย (FI Small Group) ซึ่งเปนกิจกรรมที่มุ งเนนใหพนักงานใชหลักการของ Total Productive Management (TPM)  

มาใชในการคนหาความสูญเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต รวมถึงการวิเคราะหหาสาเหตุอยางเปนระบบ เพื่อพัฒนาและ

ปรับปรุงกระบวนการผลิตใหมีประสิทธิภาพสูงที่สุดและพิจารณาตรวจสอบ พรอมหาแนวทางแกไขผลกระทบเรื่องนํ้าโดย

คณะอนุกรรมการการจัดการน้ำและกากของเสีย เปนตน 

(2) ระยะยาว โครงการฯ มีแผนการศึกษาความเปนไปไดในการนำนํ้าทิ้งที่ผานการบำบัดกลับใชใหม ตลอด

ระยะเวลาการดำเนินการ เชน การศึกษาความเปนไปไดในการติดตั้งระบบ Reverse Osmosis (RO) และศึกษาปริมาณการ

ใชน้ำแตละประเภท เพื่อลดปริมาณนํ้าทิ้งและโอกาสในการนำนํ้ากลับมาใชใหม เปนตน 

 

1.9.2.2  ระบบบำบัดน้ำเสีย  

น้ำเสียจากกระบวนการผลิตแบบตอเนื่อง ประมาณ 22 ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมง (สูงสุด 38 ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมง 

รวมน้ำเสียแบบไมตอเนื่อง) ถูกสงไปยังหนวยแยกน้ำมันออกจากน้ำ (API Separator) ของโครงการฯ ซึ่งมีปริมาตรเทากับ 

394 ลูกบาศกเมตร สามารถรองรับน้ำทิ้งที่สงมาบำบัดไดในปริมาณสูงสุดอยางตอเนื่อง 150 ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมง น้ำที่

ผานการแยกน้ำมันแลวถูกสงตอไปยังบอตรวจสอบคุณภาพนํ้าทิ้งสุดทาย (Check Pond) แผนผังระบบบำบัดน้ำเสียของ

โครงการฯ ดังแสดงในรูปที่ 1-9 

บอตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งสุดทาย (Check Pond) มีขนาด 144 ลูกบาศกเมตร ถูกแบงออกเปน 2 Partition ขนาด 

Partition ละ 72 ลูกบาศกเมตร เพื่อรับน้ำจากโรงงาน LLDPE โรงงาน HDPE โรงงาน LDPE และโรงงาน PP โดยน้ำจาก

โรงงาน LLDPE โรงงาน HDPE และโรงงาน LDPE จะไหลลง Partition 1 กอน จากนั ้นน้ำจาก Partition 1 จะไหลลน 

(Overflow) ไปยัง Partition 2 รวมกับน้ำทิ้งจาก โรงงาน PP ที่ไหลเขาสู Partition 2 

ในกรณีที่ตรวจพบวา น้ำทิ้งใน Check Pond มีคุณภาพไมไดตามเกณฑมาตรฐานน้ำทิ้ง โรงงานจะทำการกักเก็บ 

นํ้าทิ้งไมใหออกไปนอกบริษัท และสูบน้ำจาก Check Pond Partition 1&2 กลับเขา API Separator ของโครงการเพื่อทำ

การบำบัดใหม หากนํ้าทิ้งที่ผานการบำบัดใหมแลวยังไมไดตามมาตรฐาน โรงงานจะหยุดกระบวนการผลิตทันที และสูบถายน้ำ

เสียลงรถ เพื่อสงใหหนวยงานที่ไดรับ อนุญาตจากหนวยงานราชการนำไปบำบัด 
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รูปที่ 1-9 แผนผังระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ 
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1.9.3 กากของเสียและการจัดการ 

 (1) ขยะจากอาคารสำนักงาน ปจจุบันขยะที่เกิดจากพนักงาน ประมาณ 48.3 กิโลกรัมตอวัน (พนักงาน 30 คน) 

จะทำการรวบรวมใสถุงดำปดมิดชิด และสงใหเทศบาลเมืองมาบตาพุดรับไปกำจัดวันละ 1 เที่ยว 

 (2) Waste Oil เป นน ํ ้าม ันหลอล ื ่นส วนต างๆ ของเคร ื ่องจ ักรจากบร ิเวณ Compressor และ หนวย

Polymerization จะปะปนออกมากับ Ethylene และ Polyethylene เหลว ซึ่งจะแยกตัวออกมาเมื่อผานเครื่องแลกเปล่ียน

ความรอน จะถูกรวบรวมไวใน Compressor House Sump ขนาด 2 ลูกบาศกเมตร และ Stock Tank Sump ขนาด 9.6 

ลูกบาศกเมตร แลวสูบออกใสถังเก็บไวเพื่อรอการจำหนายตอไป 

 รายละเอียดของปริมาณกากของเสียและการจัดการกากของเสียดังแสดงในตารางที่ 1-6 

1.9.4 เสียงและการควบคุม 

เครื่องจักรและอุปกรณที่อาจกอใหเกิดเสียงดงั ไดแก Weight Hopper, Absoption Chiller, Turbular Reactor, 

Hot Water System, Tubular Reactor, Closed Loop Water System และ Closed Loop Water System (for RGC) 

ไดกำหนดระดับเสียงของอุปกรณ ใหมรีะดับเสียงไมเกิน 85 เดซิเบลเอ ทีร่ะยะหาง 1 เมตร จากเครื่องจกัรหรอืภายนอกอาคาร

หรือวัสดดุูดซับเสียง และโครงการฯ ไดกำหนดมาตรการปองกนั และแกไขผลกระทบดังนี ้

(1) ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องจักรเสมอตามโปรแกรมของเครื่องจักรนั้นๆ และควรพิจารณาเลือกใช

วิธีการควบคุมเสียงที่แหลงกำเนิดตามความเหมาะสม เพื่อลดโอกาสเกิดเสียงที่ดังเกินควร 

(2) ติดตั้ง Acoustic Enclosure เพื่อลดระดับเสียงอุปกรณที่มีเสียงดัง โดยใหมีระดับเสียง ไมเกิน 85  

เดซิเบลเอ ที่ระยะหางจาก Acoustic Enclosure 1 เมตร 

(3) ติดปายเตือนการสวมใสอุปกรณคุมครองความปลอดภัย ในบริเวณพื้นที่ที ่มีระดับเสียง ดังเกิน 85  

เดซิเบลเอ และควบคุมใหพนักงานสวมใสอุปกรณปองกันเสียงดัง เมื่อตองเขาไปในพื้นที่ที่มีเสียงดัง 

ทั้งนี้ โครงการฯ ไดตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ ตามที่กำหนดในมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบส่ิงแวดลอม คือ ระดับเสียง เฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq(8)) และระดับเสียง เฉลี่ย 12 ชั่วโมง (Leq(12)) ตามระยะเวลา

การทำงาน ซึ ่งทำการตรวจวัด จำนวน 6 จุด ไดแก บริเวณ Compressors House บริเวณ Packing Hopper บริเวณ 

Recycle Gas Cooler บริเวณ Bagging บริเวณ Storage และบริเวณ CCR และเปรียบเทียบกับคามาตรฐาน ตามประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการ

ทำงาน พ.ศ. 2546 สำหรับการทำงาน 8 ชั่วโมง ระดับเสียงที่ไดรับติดตอกันตองไมเกิน 90 เดซิเบลเอ และสำหรับการทำงาน 

12 ชั่วโมง ระดับเสียงที่ไดรับติดตอกัน ตองไมเกิน 87 เดซิเบลเอ 
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ตารางที่ 1-6 ชนิด ปริมาณการใช แหลงที่มากากของเสีย และการจัดการ 

  โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก ชนิดความหนาแนนต่ำ 

  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ชนิดกากของเสีย แหลงที่มา ปริมาณ ความถี ่ การบำบัด/กำจัด 

ความสอดคลอง

ตามประกาศ

กระทรวง

อุตสาหกรรม พ.ศ.

2548 

1. ขยะจากอาคาร

สำนักงาน 

สำนักงาน/โรง

อาหาร 

48.3 

(กิโลกรัมตอวัน) 

ถายออกทุกวัน รวบรวมใสถุงดำปด

มิดชิด และสงให

เทศบาลเมืองมาบ

ตาพุดรับไปกำจัดวัน

ละ 1 เท่ียว 

None 

2. Waste Oil หนวยเพิ่มความดัน 12 

(ตันตอป) 

3-4 เดือนตอครั้ง จะถูกรวบรวมไวใน 

Compressor 

House Sump 

ขนาด 2 ลกูบาศก

เมตร แลวสูบออกใส

ถังเก็บไวเพื่อรอการ

จำหนายตอไป 

- 
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1.10 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

1.10.1 มาตรการความปลอดภัยในการทำงาน 

เพื่อใหเกิดความปลอดภัยตอพนักงานและเปนการปองกันอุบัติภัยที่อาจเกิดขึ้น บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ไดกำหนดมาตรการความปลอดภัยในการทำงานภายในโรงงาน LDPE ดังนี้ 

(1) กำหนดนโยบายดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน เพื่อเปนแนวทาง

ปฏิบัติสำหรับพนักงานทุกคน 

(2) จัดใหมีการบริหารงานดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน 

(3) จัดทำแผนการดำเนินงานดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน 

(4) ติดตั้ง Acoustic Enclosure เพื่อลดระดับเสียงสำหรับอุปกรณที่มีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ 

(5) จัดใหมีระบบระบายอากาศอยางเพียงพอในบริเวณที่ทำงาน 

(6) จัดใหมีฝกบัวฉุกเฉินและที่ลางตาฉุกเฉิน บริเวณที่ทำงานเกี่ยวกับสารเคมี 

(7) มีระบบควบคุมการผลิตเปนระบบอัตโนมัติ ซ ึ ่งสามารถตรวจสอบ (Monitoring) และ ควบคุม 

(Control) โดยระบบคอมพิวเตอรเพื่อความแมนยำและปองกันความผิดพลาดจากพนักงาน 

(8) จัดเตรียมระบบปองกันอัคคีภัย ตรวจสอบและซอมบำรุงอุปกรณที่เกี่ยวของกับความปลอดภัยอยาง

สม่ำเสมอ 

(9) จัดใหมีการประเมินอันตราย การวิเคราะหเพื่อความปลอดภัยในทุกๆ กิจกรรมกอนการดำเนินงาน 

(10) มีระบบใบอนุญาตในการทำงาน (Work Permit) เพื่อควบคุมและตรวจสอบการทำงานใหเกิดความ

ปลอดภัย 

(11) กำหนดเขตสูบบุหรี่ภายนอกโรงงาน นอกกระบวนการผลิต 

(12) ในบริเวณกระบวนการผลิตกำหนดใหใชอุปกรณไฟฟาชนิด Explosion Proof ตาม Hazardous Area 

Classification 

(13) ตรวจสอบสภาพการทำงาน และบำร ุงร ักษาอุปกรณในบร ิเวณหนวยผล ิต ตาม Preventive 

Maintenance Program ของอุปกรณ 

(14) การซอมบำรุงตามปกติและการตรวจสอบซอมบำรุงใหญ ตามโปรแกรมการซอมบำรุง 

(15) จัดฝกอบรมการปฐมพยาบาล การชวยชีวิตและการผจญเพลิงแกพนักงาน 

(16) ศึกษาผลกระทบของสภาพแวดลอมในการทำงานที่มีผลตอลูกจาง 
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(17) จัดใหมีการตรวจสุขภาพพนักงาน ทั้งการตรวจสุขของพนักงานกอนเขาทำงาน การตรวจสุขภาพ

ประจำป และการตรวจสุขภาพตามปจจัยเส่ียง 

(18) จัดเตรียมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินภายในโครงการ ระหวางกลุมโรงงานขางเคียง หนวยงานราชการสวน

ทองถิ่น และฝกซอมแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน เปนประจำปละ 1 ครั้ง 

 

1.10.2 คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน 

บริษัทฯ ไดแตงตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน เพื่อใหการบริหาร

จัดการดานความปลอดภัยเปนไปตามนโยบายบริษัทฯ และสอดคลองกับกฎหมาย เรื ่องคณะกรรมการความปลอดภัย  

อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน โดยมีคณะกรรมการรวม ทั้งหมด 11 คน (ผ ังคณะกรรมการ ดังแสดงใน 

รูปที่ 1-10) 
 

 

รูปที่ 1-10 ผังคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน 
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โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-30 

1.10.3 อุปกรณตรวจสอบความปลอดภัย 

ระบบตรวจจับกาซ (Gas Detector System) ติดตั ้ง Gas Detector ไวในบริเวณตางๆ ทั ่วทั ้งโรงงาน ซึ ่งจะสง

สัญญาณไปยังหองควบคุมสวนกลาง จำนวน 92 จุด ครอบคลุมทุกพื้นที่ที่มีโอกาสเกิดกาซรั่วโดยปกติจะถูก Set ไวที่ 10% 

ของ Low Explosion Limit เมื่อ Gas Detector ตรวจพบกาซไวไฟ จะสงสัญญาณ Alarm ไปที่ Control Room Process 

นั้นๆ เพื่อดำเนินการตอไป 

 รายละเอียดขององคกรควบคุมภาวะฉุกเฉิน และบทบาทหนาที่ความรับผิดชอบของตำแหนง ตางๆ ในองคกรควบคุม

ภาวะฉุกเฉิน ระบบส่ือสารในภาวะฉุกเฉินตลอดจนแผนอพยพ อางอิง SE-O-0021 ขั้นตอนการแจงเหตุ กรณีเกิด Emergency 

Alarm ดังแสดงในรูปที่ 1-11 

 

1.10.4 อุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัย 

บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด จัดใหมีระบบดับเพลิงและอุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัย โดยยึดปฏิบัติตาม

มาตรฐาน NFPA (National Fire Protection Association) ทั้งนี้โรงงานไดติดตั้งอุปกรณดับเพลิงอยูโดยรอบบริเวณโรงงาน 

และมีจำนวนเพียงพอหากเกิดเหตุฉุกเฉิน ประกอบดวย 

(1) ระบบหัวฉีดน้ำดับเพลิงแบบ 2 ทาง พรอมหัวฉีดนํ้าดับเพลิง (2 Way Hydrants with Monitor) รวม

จำนวน 13 จุด ในบริเวณตางๆ ทั่วโรงงาน 

(2) หัวฉีดน้ำดับเพลิงแบบประจำที่ (Fixed Monitor) ติดตั้งหัวฉีดน้ำดับเพลิงแบบประจำที่ รวมจำนวน 8 

ชุด 

(3) อุปกรณลางตัวและลางตาฉุกเฉิน (Safety Shower and Eye Washer) อุปกรณลางตัว และลางตา

ฉุกเฉิน รวมจำนวน 8 จุด 

(4) ระบบหัวจายนํ้าดับเพลิงอัตโนมัติ (Deluge System) ติดตั้งระบบฉีดน้ำฝอยนํ้าหลอเย็น อัตโนมัติ รวม

จำนวน 13 จุด 

(5) ตูเก็บสายดับเพลิง (Fire Hose House) ติดตั้ง จำนวน 21 จุด ทั่วทั้งโรงงาน 

(6) เครื่องดับเพลิงชนิด Portable ติดตั้ง ดังตอไปนี้ 
 

- เครื่องดับเพลิงชนิดผงเคมีแหง (Dry Chemical) แบบแรงดันภายใน รวมติดตั้ง 15 จุด 

- เครื่องดับเพลิงชนิดผงเคมีแหง (Dry Chemical) แบบแรงดันภายนอก รวมติดตั้ง 34 จุด 

   - เครื่องดับเพลิงชนิดคารบอนไดออกไซด (CO2) รวมติดตั้ง 9 จุด 

(7) SCBA ติดตั้ง รวมจำนวน 4 ชุด ทั่วทั้งโรงงาน 

(8) ระบบ Foam Bladder Tank จำนวน 1 ชุด 
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รูปที่ 1-11 ขั้นตอนดำเนินการควบคุมเหตุการณกรณีเกดิ Emergency Alarm 
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โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
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1.10.5 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

แผนปฏิบัติการฉุกเฉินและอพยพเพื่อรองรับกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินขึ้น ภายในโรงงาน LDPE และ กลุมโรงงานที่ตั้งอยู

บริเวณพื้นที่กลุมธุรกิจ เคมิคอลส เอสซีจี (แหงที่ 1) มีแผนการประสานงานกับหนวยงานภายนอก และกำหนดใหมีการ

ฝกซอมตามแผนเปนประจำ อยางนอยปละ 1 ครั้ง เพื่อทราบวิธีการปฏิบัติ เมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน และเปนการใชทรัพยากรที่อยู

ในบริษัทฯ ใหเกิดประโยชนสูงสุด 

ภาวะฉุกเฉินในสถานประกอบการ แบงเปน 3 ระดับ ดังนี ้

(1) ภาวะฉุกเฉินระดับที่  1   ไดแก   ภาวะฉุกเฉินที่ยังไมสงผลกระทบกับชุมชน/โรงงานใกลเคียง 

(2) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 ไดแก ภาวะฉุกเฉินที่ยงัไมสงผลกระทบกับชุมชน/โรงงาน ใกลเคียง แตตองขอ

ความชวยเหลือจากหนวยงานภายนอกขางเคียง เชน กลุมชวยเหลือภาวะฉุกเฉิน (EMAG) 

(3) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 3 เปนภาวะฉุกเฉินระดับใหญสุด ที่มีแนวโนมจะลุกลามตอไปได รวมถึงการรั่วไหล

ของสารตางๆ ที่ขยายผลกระทบกับชุมชนหรอืส่ิงแวดลอมจนถึงขั้นอพยพ 

สำหรับแผนฉุกเฉิน ระดับ 1 ถงึระดับ 3 รายละเอียดดงัแสดงในรูปที่ 1-12 ถงึ รูปที่ 1-14 

 

1.10.6 การซอมแผนฉุกเฉิน 

โครงการฯ กำหนดใหมีการฝกซอมพนักงานตามแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน เปนประจำ อยางนอยป ละ 1 ครั้ง โดยมีศูนย

ควบคุมภาวะฉุกเฉินซึ่งมีกำลังพลพรอมอุปกรณที่เพียงพอ เพื่อตอบโตภาวะฉุกเฉินและมีแผนการติดตอประสานงานภายใน

และภายนอกโรงงาน 

1.10.7 จุดรวมพล 

ภายในพื้นที่ของ TPE Site#1 มีจุดรวมพลทั้งหมด 4 จุด ไดแก บริเวณโรงอาหาร บริเวณ CCR ของโรงงาน LDPE 

บริเวณ CCR ของโรงงาน PP1 และโรงงาน PP2 และบริเวณ CCR ของโรงงาน LLDPE โดยหากเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน

โครงการฯ และตองมีการอพยพ ทิศทางการอพยพไปยังจุดรวมพลแตละจุดที่กำหนดไว จะขึ้นอยูกับทิศทางลมในขณะที่เกิด

เหตุฉุกเฉิน โดยจะตองไปยังจุดรวมพลที่อยูในทิศเหนือลม ดังแสดงในรูปที ่1-15 
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โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-33 

 

 

รูปที่ 1-12 แผนฉุกเฉินระดับ 1 
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รูปที่ 1-13 แผนฉุกเฉินระดับ 2  
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รูปที่ 1-14 แผนฉุกเฉินระดับ 3 
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รูปที่ 1-15  จุดรวมพลภายในพื้นที่ TPE Site#1 และเสนทางการอพยพ กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-37 

1.10.8 การตรวจสขุภาพพนักงาน 

โครงการฯ กำหนดใหมีการตรวจสุขภาพใหกับพนักงานทุกคนเปนประจำทุกป เพื่อเปนการเฝาระวังและติดตาม

สุขภาพอนามัยของพนักงาน ดังนี้ 

(1) รายการตรวจทั่วไป ประกอบดวย 
 

1) ตรวจรางกายทัว่ไปโดยแพทย (Physical Examination) 

2) ตรวจเอกซเรยทรวงอกฟลมใหญ (Chest X-rays) 

3) ตรวจความสมบรูณของเมด็เลือด 

4) ตรวจระดับไขมนั 

5) ตรวจระดับไขมนัคอเลสเตอรอลในเลือด (Total Cholesterol) 

6) ตรวจสมรรถภาพการทำงานของตับ (SGOT, SGPT) 

7) ตรวจสมรรถภาพการทำงานของไต (BUE, Creatinine) 

8) ตรวจระดับนํ้าตาลในเลือด (Fasting Blood Sugar: FBS) 

9) ตรวจปสสาวะสมบูรณแบบ (Urinary Analysis: UA) 

10) ตรวจสมรรถภาพการมองเหน็ (Occupational Vision Test) 

(2) รายการตรวจตามความเส่ียง ประกอบดวย 

1) ตรวจสมรรถภาพการไดยิน (Audiogram) 

2) ตรวจสมรรถภาพการทำงานของปอด (Lung Function Test) 

 

1.10.9 การตรวจวัดคณุภาพอากาศในสถานประกอบการ 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ มีการตรวจวัด จำนวน 3 จุด ไดแก บริเวณ 

Compressor House บริเวณ Degassing Hopper และบริเวณ Recycle Gas Cooler พารามิเตอร ท ี ่ตรวจวัด ได แก  

กาซเอททีลีน กาซโพรเพน และกาซไฮโดรคารบอน 
 

 

 



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-38 

1.11 ชุมชนสัมพันธและการรบัเรือ่งรองเรียน 

(1) การดำเนินงานดานชุมชนสัมพันธ 

บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ไดดำเนินการงานดานมวลชนสัมพันธกับชุมชน หนวยงานราชการ และ

หนวยงานทองถิ่นในพื้นที่บริเวณโดยรอบ โดยดำเนินการรวมกันภายในกลุม SCG Chemicals กิจกรรมดานชุมชนสัมพันธที่

ดำเนินการ ประกอบดวย 4 ดาน ไดแก ดานการศึกษา ดานศาสนา ประเพณี และวัฒนธรรม ดานสุขภาพ สิ่งแวดลอม และ

ความปลอดภัย และดานการสนับสนุนชุมชนและสังคม 

(2) การรับเรื่องรองเรียน 

บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด มีการจัดทำแผนตรวจสอบและแกไขปญหาเรื ่อง รองเรียนดาน

สิ่งแวดลอม หากเกิดกรณีรองเรียนของชุมชนตอโครงการ โดยจะทำการประชุมเพื่อแกไขเรื่อง รองเรียน ตรวจสอบขอเท็จจริง 

หามาตรการแกไขและติดตามตรวจสอบ สรุป และรายงานผลตอผูรองเรียน และฝายบริหาร ซึ่งผูรองเรียนสามารถแจงเรื่อง

รองเรียนผานชองทาง เชน โทรศัพท แจงหนวยงานชุมชนสัมพันธ สงจดหมาย โทรสาร เปนตน หรือรองเรียนโดยตรงกับ

โครงการ แผนผังขั้นตอนการรับเรื่องรองเรียน ดังแสดงในรูปที ่1-16 

 

 
  

 



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 

ระหวางเดอืนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 1-39 

 

รูปที่ 1-16 ผังขัน้ตอนการรับเรือ่งรองเรียน 



 

 

 

 
 

 

 

 

  

บทที่ บทที่ 22  
ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและ 

แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-1 

บทที ่2  

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

2.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

จากผลการพิจารณารายงานการประเมิณผลกระทบสิ ่งแวดล อม โครงการผล ิตเม็ดพลาสติกโพล ิเอทท ีลีน  

ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ซึ่งการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย มีมติเห็นชอบ

รายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ  ตามหนังสือที่ อก.5103.2/0384 ลงวันที่ 4 กุมภาพันธ พ.ศ. 2564 โดยมี

มาตรการประกอบดวยประเด็นที่สำคัญ ดังนี้ 

1) มาตรการทั่วไป 

2) คุณภาพอากาศ 

3) ผลิตภัณฑพลอยได 

4) คุณภาพน้ำ 

5) ระดับเสียง 

6) กากของเสีย 

7) การคมนาคมขนสง 

8) การเกิดอันตรายรายแรง 

9) อาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการทำงาน 

10) การประเมินผลกระทบทางสุขภาพ 

11) เศรษฐกิจ-สังคม 

12) การรับเร่ืองรองเรียน 

13) พื้นที่สีเขียว 

 

2.2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอม ของโครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิ- 

เอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

ซึ ่งไดดำเนินการติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอม โดยบริษัท  

เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด รายละเอียดดังแสดงในตารางที่ 2-1 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-2 

ตารางท่ี 2-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการท่ัวไป (1) ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดลอม  

ท่ีเสนอมาในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการประเมิณผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการผลิตเม็ด

พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3) ของ

บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ตั้งอยูท่ีนิคมอุตสาหกรรม

มาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ฉบับเดือน

มกราคม 2564 จัดทำโดยบริษัท ซีคอท จำกัด ที่ไดรับความ

เห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย อยาง

เครางครัด 

- โครงการไดปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ

สิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ที ่เสนอมาในรายงานการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการประเมิณผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการผลิตเม็ด

พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3) ของบริษัท  

ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ตั ้งอยู ท่ีนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ฉบับเดือนมกราคม 2564 จัดทำ

โดยบริษัท ซีคอท จำกดั 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

 

 

 

 

- ภาคผนวก ก-1 สำเนาหนังสือ

แจงผลการพิจารณารายงาน

การประเมิณผลกระทบ

ส่ิงแวดลอม 

 (2) เมื ่อผลการติดตามตรวจสอบไดแสดงใหเห็นถึงป ญหา

สิ่งแวดลอม บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ตองดำเนินการ

ปรับปรุงแกไขปญหาเหลานั้นโดยเร็ว และตองปฏิบัติตาม

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอม และ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดลอมโดย

เครงครัด เพื่อประโยชนในการพิจารณาความเหมาะสมของ

การกำหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบตอไป 

- ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ ่งแวดลอม ระหวางเดือน

มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 ยังไมไดแสดงใหเห็นถึงปญหา

ส่ิงแวดลอม 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

-  

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-3 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการท่ัวไป (ตอ) (3) หากเกิดเหตุการณใดๆ ก็ตามที่อาจกอใหเกิดผลกระทบตอ

คุณภาพส่ิงแวดลอม บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ตองแจง

ใหสำนักงาน   ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมจังหวัด

ระยอง การน ิคมอ ุตสาหกรรมแห งประเทศไทย และ

สำนักงานนโยบายและแผนทร ัพยากร ธรรมชาติและ

สิ ่งแวดลอม ทราบโดยเร็ว เพื ่อสำนักงานฯ จะไดใหความ

รวมมือในการแกไขปญหาดังกลาว 

- ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 ยังไมเกิดเหตุการณ

ใดๆ ท่ีอาจกอใหเกิดผลกระทบตอคุณภาพส่ิงแวดลอม 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

-  

 (4) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ตองเสนอรายงานผลการ

ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โดย

สรุปใหหนวยงานของรัฐ ซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย 

ทั้งนี้ การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ และ

ความถี ่ในการจัดสงรายงานฯ ใหเปนไปตามหลักเกณฑ 

วิธีการตรวจวัด ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติ

และสิ่งแวดลอม เรื่อง หลักเกณฑและวิธีการจัดทำรายงาน

ผลการปฏิบัต ิตามมาตรการที ่กำหนดไวในรายงานการ

ประเมิณผลกระทบสิ่งแวดลอม ซึ ่งผู ดำเนินการหรือผู ขอ

อนุญาตจะตองจัดทำเมื ่อไดรับอนุญาตใหดำเนินการหรือ

กิจการแลว พ.ศ. 2561 หรือกฎหมายท่ีเกี่ยวของ 

- โครงการไดเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและ

แกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอม โดยสรุปใหหนวยงานอนุญาตที่กำกับดูแล

ทราบทุก 6 เดือน โดยนำสงครั้งลาสุด 30 มกราคม พ.ศ. 2566 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ก-2 สำเนาหนังสือ

นำสงรายงานผลการปฏิบัติ

ตามมาตรการปองกันและ

แกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบ

ส่ิงแวดลอม 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-4 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 

(ตอ) 

(5) ในกรณีที่บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด มีความจำเปนตอง

เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการปองกันและ

แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอม ใหแตกตางไปจากที่ไดเสนอไวใน

รายงานการประเม ิณผลกระทบส ิ ่ งแวดล อม ตามท่ี

คณะกรรมการผู ชำนาญการฯ ไดใหความเห็นชอบไวแลว  

ใหบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด แจงใหหนวยงานท่ีมีอำนาจ

หนาท่ีในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตดำเนินการ ดังน้ี 

- ปจจุบันโรงงานยังไมมีความจำเปนตองเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการ หรือมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

-  

 • หากหนวยงานผู อนุม ัต ิหร ืออนุญาตเห็นวาการแก  ไข

เปลี ่ยนแปลงดังกลาวไมกระทบตอสาระสำคัญของการ

ประเมิณผลกระทบสิ่งแวดลอมในรายงานการประเมิณ

ผลกระทบสิ ่งแวดลอมและเปนมาตรการท่ีเกิดผลดีตอ

ส่ิงแวดลอมมากกวาหรือเทียบเทา มาตรการท่ีกำหนดไว ใน

รายงานการประเม ิณผลกระทบส ิ ่ งแวดล อมท่ีผ  าน 

การพ ิจารณาให ความเห ็นชอบจากคณะกรรมการ

ผู ชำนาญการฯ แลว ใหหนวยงาที ่มีอำนาจอนุมัติหรือ

อนุญาตรับจดแจงการปรับปรุงแกไขเปลี่ยนแปลงดังกลาว

ใหเปนไปตามหลักเกณฑและเง ื ่อนไขที ่กำหนดไว ใน

กฎหมายนั้นๆ ตอไป พรอมกับใหจัดทำสำเนาการปรับปรุง

แกไขมาตรการฯ ที่รับจดแจงไว สงใหสำนักงานนโยบาย

และแผนทรัพยากร ธรรมชาติและส่ิงแวดลอมเพ่ือทราบ 

   

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-5 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 

(ตอ) 

• หากหนวยงานผู อนุมัต ิหรืออนุญาตเห็นวา การแกไข

เปลี่ยนแปลงดังกลาวอาจกระทบตอสาระสำคัญในรายงาน

การวิเคราะหผลกระทบส่ิงแวดลอม  ท่ีไดรับความเห็นชอบ

ไวแลว ใหหนวยงานผูอนุมัติหรืออนุญาตจัดสงรายงานการ

เปลี ่ยนแปลงดังกลาว ใหสำนักงานนโยบายและแผน

ทร ัพยากรธรรมชาต ิและส ิ ่ งแวดล อม เพ ื ่อเสนอให

คณะกรรมการผูชำนาญการฯ คณะท่ีเกี่ยวของพิจารณา ให

ความเห็นชอบประกอบกอนดำเนินการเปลี่ยนแปลง และ

เมื่อโครงการไดรับอนุมัติหรืออนุญาตใหมีการเปลี่ยนแปลง 

ให หนวยงานผู อน ุม ัต ิหร ืออนุญาตแจ งผลการแก  ไข

เปลี ่ยนแปลงดังกลาว ใหสำนักงานนโยบายและแผน

ทรพัยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอมทราบดวย 

   

 

 

(6) สร ุปผลการศ ึกษา HAZOP ของโครงการและนำเสนอ

ตัวอยางกรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด พรอมแสดง P&ID และ

เหตุผลการนำเสนอตัวอยางดังกลาวในเชิงเปรียบเทียบกับ

หนวยอื่นของโครงการ 

- โครงการไดจัดทำผลการศึกษา HAZOP และนำเสนอตัวอยางกรณี

ที ่เกิดผลกระทบสูงสุด พรอมทั้งแสดง Process Instrument 

Diagram (P&ID) และเหตุผลการนำเสนอตัวอยางดังกลาวในเชิง

เปรียบเทียบกับหนวยอื่นเรียบรอยแลว 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-1 ผลการศึกษา 

HAZOP ของโครงการฯ  

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-6 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 

(ตอ) 

(7) ว าจ างหน วยงานกลาง (Third Party) เพ ื ่อดำเน ินการ

ตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข

ผลกระทบสิ ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ ทั้งนี้ใหแจงหนวยงาน

อนุญาตทราบลวงหนาอยางนอย 2 สัปดาหกอนดำเนินการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมดวยหนวยงานกลาง 

(Third Party) 

- โครงการได ว าจ างบร ิษ ัท เอแอลเอส แลบอราทอร ี  กรุป  

(ประเทศไทย) จำกัด เพื่อดำเนิน การตรวจสอบผลการปฏิบัติตาม

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ ทั้งนี้ไดแจง

หนวยงานอนุญาตทราบลวงหนากอนดำเนินการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบส่ิงแวดลอมดวยหนวยงานกลาง (Third Party) 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-54 เอกสารการ

แจงหนวยงานอนุญาตทราบ

ลวงหนากอนดำเนินการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบ

ส่ิงแวดลอม 

 (8) เม่ือโครงการดำเนินการผลิตเต็มกำลังการผลิตของเครื่องจักร 

และมีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady State) แลว พบวา 

อัตราการระบายสารมลพิษทางอากาศขางตนมีคานอยกวา

คาที่ระบุในรายงาน บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ตองยึด

คาที่ต่ำนั้นเปนคาควบคุม และแจงใหสำนักงานนโยบายและ

แผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอมทราบ 

- เมื่อโรงงานดำเนินการผลิตเต็มกำลังการผลิตของเครื่องจักรและมี

สภาวะการผลิตคงตัว (Steady State) แลว หากพบวา อัตราการ

ระบายสารมลพิษทางอากาศขางตนมีคานอยกวาคาที่ระบุไวใน

รายงาน โครงการจะยึดถือคาที่ต่ำนั้นเปนคาควบคุม และแจงให 

สผ. ทราบโดยเร็ว 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- 

 (9) หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณ

พื้นที ่โครงการและบริเวณโดยรอบ มีแนวโนมเขาใกลคา

มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการจะตองให

ความรวมมือกับหนวยงานที ่เกี ่ยวของ ดำเนินการแกไข

ผลกระทบดานคุณภาพอากาศ 

- ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นท่ีโครงการ

และบริเวณโดยรอบมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานกำหนด  

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- บทท่ี 3 ผลการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบ

ส่ิงแวดลอม 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-7 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการท่ัวไป (ตอ) 
 

(10) ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหลงกำเนิด และผล

การตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดลอมในพ้ืนท่ีโครงการมีแนวโนม

สูงขึ้นจากคาที่ตรวจวัดไดในชวงการดำเนินการปกติ แตยัง

ไมเกินคาควบคุมที ่กำหนดไว ใหโครงการตรวจสอบหา

สาเหตุและทำการเฝาระวัง เพื่อเตรียมความพรอมในการ

แกไขปญหาท่ีอาจเกิดขึ้น ท้ังน้ี ใหสรุปรายละเอียดดังกลาว

ไวในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข

ผลกระทบสิ ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบส่ิงแวดลอม ใหครบถวนชัดเจนดวย 

- ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหลงกำเนิดและผลการตรวจวัดคุณภาพ

ส่ิงแวดลอมในพ้ืนท่ีโครงการ มีแนวโนมเชนเดียวกับผลการตรวจวัด

ท่ีผานมา และไมมีแนวโนมสูงขึ้น 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- บทท่ี 3 ผลการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบ

ส่ิงแวดลอม 

 (11) ในกรณีที ่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหลงกำเนิดของ

โครงการมีคาเกินคาควบคุมที่กำหนดไว ใหโครงการทำการ

ตรวจสอบหาสาเหตุ ทำการแกไข และทำการตรวจวัดซ้ำ

เพื ่อยืนยันประสิทธิภาพในการแกไข พรอมทั ้งกำหนด

มาตรการเพื่อปองกันการเกิดปญหาในลักษณะดังกลาวให

ครบถวน  

- ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหลงกำเนิดของโครงการ มีคาอยูในคา

ควบคุมท่ีกำหนดไว 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

- บทท่ี 3 ผลการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบ

ส่ิงแวดลอม 

 (12) กำหนดใหมีการรายงานลักษณะของกิจกรรมตางๆ ท่ี

เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศขณะทำ

การตรวจวัด 

- โครงการไดมีการรายงานลักษณะของกิจกรรมตางๆ ที ่เก ิดขึ้น

บริเวณโดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศขณะทำการตรวจวัด 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- บทท่ี 3 ผลการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบ

ส่ิงแวดลอม 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-8 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการท่ัวไป (ตอ) 
 

(13) ใหความรวมมือในการเชื ่อมโยงขอมูลผลการตรวจวัด

คุณภาพส่ิงแวดลอมแบบตอเน่ือง (Online Monitoring) ใน

สถานประกอบการไปยังศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพ

ส ิ ่ งแวดล อมEnvironmental Monitoring and Control 

Center : EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศ

ไทย 

- โครงการไดใหความรวมมือในการเชื่อมโยงขอมูลผลการตรวจวัด

คุณภาพสิ่งแวดลอมแบบตอเนื่อง (Online Monitoring) ไปยัง

ศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม (Environmental 

Monitoring and Control Center: EMC2) ของการนิคม

อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

- ภาคผนวก ข-2 การเชื่อมโยง

ขอมูลผลการตรวจวัดคุณภาพ

ส่ิงแวดลอมแบบตอเน่ืองไป 

EMC2 

 (14) กำหนดใหโครงการแจงการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศ

ไทยทราบ กอนการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซอมบำรุง

เ ค ร ื ่ อ ง จ ั ก ร แ ล ะ อ ุ ป ก ร ณ  ป ร ะ จ ำ ป   (Shutdown 

/Turnaround) และในชวงกอนการเริ่มกระบวนการผลิต 

(Pre-Startup) 

- โครงการไดแจงใหการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยทราบ 

กอนหยุดการผลิตเพ่ือดำเนินการซอมบำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ

ประจำป (Shutdown/Turnaround) และในชวงกอนเริ่ม

กระบวนการผลิต (Pre-Startup) ทุกครั้ง  

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-3 ตัวอยาง

หนังสือแจงหยุดการผลิต เพ่ือ

ดำเนินการซอมบำรุง

เครื่องจักรและอุปกรณ

ประจำป 

 (15) เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติไดประกาศให

พื้นที่มาบตาพุดเปนเขตควบคุมมลพิษดังนั้น โรงงานผลิต

เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดความหนาแนนต่ำ ของ

บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ซึ ่งตั ้งอยู ในเขตควบคุม

มลพิษ ตองดำเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขต

ควบคุมมลพิษน้ัน 

- โครงการไดดำเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุม

มลพิษ และมีการตรวจสอบและควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรีย

ระ เหยง  าย  (VOCs) ท ี ่ มาจาก  Point Source และ  Fugitive 

Source 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-52 ตัวอยางการ

ตรวจสอบและควบคุมการ 

รั่วซึมของสารอินทรียระเหย

งาย (VOCs) ท่ีมาจากPoint 

Source และ Fugitive 

Source  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-9 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการท่ัวไป (ตอ) 
 

(16) ใหทบทวนเหตุการณอุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการ

ประกอบกิจการอุตสาหกรรม ที่มีการผลิตลักษณะเดียวกัน 

ทั้งในประเทศและตางประเทศ โดยเสนอในรายงานผลการ

ปฏ ิบ ัต ิตามมาตรการป องก ันและแก  ไขผลกระทบ

สิ่งแวดลอม ปละ 1 ครั้ง เพื่อนำขอมูลมาใชในการทบทวน

และกำหนดมาตรการป องก ันและแก  ไขผลกระทบ

สิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

ส่ิงแวดลอม ของโครงการใหครบถวนสมบูรณ 

- โครงการไดทำการทบทวนเหตุการณ/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการ

ประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันทั ้งใน

ประเทศและตางประเทศ โดยเสนอในรายงานผลการปฏิบัติตาม

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม เรียบรอยแลว 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-5 เอกสารการ

ทบทวนเหตุการณ/อุบัติเหตุท่ี

เกิดขึ้นจากการประกอบ

กิจการ 

 

 (17) จ ัดทำฐานข อม ูลส ุขภาพของพน ักงาน เพ ื ่อนำมาใช

ประกอบการวิเคราะหหาสาเหตุในการเกิดความผิดปกติ 

ของผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจำปในแตละ

พื้นที่ดำเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พรอมระบุอายุงาน

ของคนงานที ่ทำงานในพื ้นที ่น ั ้น และวิเคราะหความ

เชื ่อมโยงผลการตรวจวัดเพื ่อเฝาระวังการรับสัมผัสส่ิง

คุกคามสุขภาพกับฐานขอมูลสุขภาพดวย 

- โครงการไดจัดทำฐานขอมูลสุขภาพของพนักงาน โดยระบุอายุงาน

ของคนงานที่ทำงานในพื้นที่นั้น และวิเคราะหความเชื่อมโยงผล

การตรวจวัด เพื่อเฝาระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับฐาน 

ขอมูลสุขภาพเรียบรอยแลว 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-6 ฐานขอมูล

สุขภาพพนักงาน และวิเคราะห

ความเช่ือมโยงผลการตรวจ 

เพ่ือเฝาระวังการรับสัมผัสส่ิง

คุกคามสุขภาพกับฐานขอมูล

สุขภาพ 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-10 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

1. มาตรการท่ัวไป (ตอ) 
 

(18) กำหนดใหมีการเก็บบันทึกขอมูลสุขภาพของพนักงานและ

ผูรับเหมา (เฉพาะผูรับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหนาที่อยูใน

พื ้นท ี ่ของโรงงานเป นประจำทุกว ัน ซึ ่งโครงการเปน

ผู ร ับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเทานั ้น) โดยไมรวม

ผูรับเหมา ในชวงที่มีการหยุดการผลิต เพื่อดำเนินการซอม

บำร ุงเคร ื ่องจ ักรและอ ุปกรณประจำป  (Shutdown/ 

Turnaround) ในฐานข อม ูลส ุขภาพของโรงงานเปน

ระยะเวลา 30 ป ภายหลังที่พนักงานออกจากการทำงาน 

ยกเวนกรณี ดังน้ี 

- โครงการมีการเก็บขอมูลสุขภาพของพนักงานผูรับเหมารายเดือนท่ี

ปฏิบัติหนาที่อยูในพื้นที่ของโรงงานเปนประจำทุกวัน ซึ่งโครงการ

เปนผูรับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเทาน้ัน  

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

 

- ภาคผนวก ข.6 ฐานขอมูล

สุขภาพพนักงาน และวิเคราะห

ความเช่ือมโยงผลการตรวจ 

เพ่ือเฝาระวังการรับสัมผัสส่ิง

คุกคามสุขภาพกับฐานขอมูล

สุขภาพ 

- ภาคผนวก ข-51 เอกสารการ

ตรวจสุขภาพพนักงาน 

 • กรณีที ่พนักงานหรือผู ร ับเหมาทำงานกับโครงการเปน

ระยะเวลานอยกวา 1 ป ใหโครงการมอบบันทึกขอมูล

สุขภาพใหกับพนักงานและผูรับเหมาเม่ือออกจากการทำงาน 

• กรณีที่โครงการจะเลิกดำเนินกิจการ ใหโครงการสงบันทึก

ขอมูลสุขภาพของพนักงานและผูรับเหมาใหกับผูวาจางของ

พนักงานและผูรับเหมารายตอไป หากไมมีผู วาจางราย

ตอไป ใหโครงการแจงใหพนักงานและผูรับเหมาทราบสิทธิ

ในการขอบันทึกขอมูลสุขภาพของตนเองลวงหนาอยางนอย 

3 เดือน กอนท่ีโครงการจะเลิกดำเนินกิจการ 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-11 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ  
    -  โครงการไม  มี

การระบาย SO2, 

NOx 

(1) ควบคุมใหมีการระบายสารมลพิษทางอากาศ ตามท่ีกำหนด  

 

- โครงการไดทำการควบคุมใหมีการระบายสารมลพิษทางอากาศ 

ตามท่ีกำหนด  

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-2 การตรวจสอบ 

และควบคุมการทำงานผาน 

DCS ท่ี CCR 

 (2) ควบคุมระบบหอเผาใหมีการเผาไหมที ่สมบูรณตามการ

ออกแบบ และมีการติดตั้ง CCTV เพื่อตรวจสอบเปลวไฟของ

หอเผาตลอดเวลา 

- บริษัทฯ ไดดำเนินการตรวจสอบการเผาไหมของ Flare โดย

ตรวจสอบเปลวไฟจาก Monitor เพื่อควบคุมใหประสิทธิภาพใน

การเผาไหมเปนไปอยางสมบูรณ ไมเกิดเขมาหรือควันดำ โดย

สามารถตรวจดูไดจากหองควบคุมของ 2 โรงงาน คือ 1. CCTV ท่ี 

HDPE Plant 2. CCTV ที่ LDPE Plant โดยโรงงาน HDPE จะเปน

โรงงานที่ควบคุมการตรวจสอบเปลวไฟจาก Monitor หากโรงงาน

อื่นๆ ตองการปลอยสาร หรือหากเกิดกรณีผิดปกติใดๆ จะตองแจง

ใหศูนยควบคุม HDPE ทราบกอน เพื ่อทำการควบคุมตามวิ ธี

ปฏิบัติงาน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

 

 

- ภาคผนวก ข-7 ตัวอยาง

เอกสารการตรวจสอบการ

ทำงานของระบบ Flare 

- ภาพท่ี 2-3 CCTV สำหรับ

ตรวจสอบเปลวไฟของ Flare 

 (3) ตรวจสอบระบบหอเผา (Flare) ใหสามารถทำงานไดอยางมี

ประสิทธิภาพ และตอเนื ่องเปนประจำตาม Preventive 

Maintenance Programme 

- โครงการม ีการ  Monitoring ท่ี  Central Control Room ผ าน

ทาง CCTV ตลอดเวลา เพ่ือใหการเผาไหมเกิดอยางสมบูรณ ไมเกิด

เขมาหรือควันดำ และมีการตรวจสอบการทำงานของระบบหอเผา 

(Flare) เปนประจำทุกวัน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

- ภาพท่ี 2-3 CCTV สำหรับ

ตรวจสอบเปลวไฟของ Flare 

- ภาคผนวก ข-7 ตัวอยาง

เอกสารการตรวจสอบการ

ทำงานของระบบ Flare 

 (4) การระบายกาซที่ตกคางอยูในกระบวนการผลิต จะตองผาน

การเผาไหมโดยระบบหอเผา (Flare) กอนระบายออกสู

บรรยากาศ 

- กาซที่ตกคางในกระบวนการผลิตจะถูกสงไปเผาที่ Flare โดยผาน

ทางถังเก็บกาซ TK-218 (Primary Stock Tank) ซึ่งโรงงานไดจัด

ใหมีวิธีการปฏิบัติงานของพนักงานในการเดินระบบ Flare และมี

การตรวจสอบการทำงานของระบบ Flare 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-8 วิธีการปฏิบัติ

ในการเดินระบบ Flare 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-12 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ)  

  

(5) ตรวจสอบระบบวาล วควบค ุม (Control Valves) และ

อุปกรณควบคุมอื่นๆ ของกระบวนการผลิตใหอยูในสภาพท่ี

ใชงานไดอยางมีประสิทธิภาพเปนประจำ ตาม Preventive 

Maintenance Programme 

- โครงการไดตรวจสอบระบบวาลวควบคุม (Control Valve) และ

อุปกรณควบคุม เปนประจำทุกเดือน เดือนละ 1 ครั้ง 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-9 การตรวจ 

สอบระบบวาลวควบคุม 

(Control Valve) 

- ภาพท่ี 2-4 Control Valves 

 (6) ตรวจสอบอ ุ ปกรณ  ตรวจจ ั บการร ั ่ ว ไหลของก  า ซ 

( Gas Detector) เ ป  น ป ร ะ จ ำ  ต า ม  Preventive 

Maintenance Programme 

- โครงการไดดำเนินการตรวจสอบอุปกรณตรวจจับการรั่วไหลของ

กาซ (Gas Detector) เปนประจำทุกเดือน ตามระบบ Preventive 

Maintenance Programme 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-10 การตรวจ 

สอบระบบ Gas Detector 

- ภาพท่ี 2-5 Gas Detector 

 (7) ติดตั ้ง Emergency Venting System (EVS) เพิ ่ม 1 ระบบ 

ภายหลังยกเลิก Drench Water System โดยปจจุบันติดต้ัง 

EVS แลว 1 ระบบ เพ่ือดักเก็บโพลิเมอรท่ีถูกระบายออกจาก

ถังปฏิกิริยา Autoclave หรือ Tubular Reactor ในกรณีเกิด

เหตุฉุกเฉินทำให Rupture Disc แตก 

- โครงการไดติดตั ้ง Emergency Venting System (EVS) และทำ

การติดต้ังเพ่ิมอีก 1 ระบบ ในเดือนพฤศจิกายน พ.ศ. 2559 เพ่ือใช

กักเก็บโพลิเมอรที่ถูกระบายออกจากถังปฏิกรณ และเริ่มใชงาน

ต้ังแตเดือนมีนาคม พ.ศ. 2560 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาพท่ี 2-6 Emergency 

Venting Systems (EVS) 

 (8) จัดทำขอมูลการระบายสารอินทรีย ระเหยงาย (VOCs 

Inventory) ที ่มาจากแหลงกำเนิดของโครงการ โดยให

ดำเนินการตามรางคูมือการประเมินการระบายสารอินทรีย

ระเหยจากแหลง กำเนิดในโรงงานอุตสาหกรรมของกรม

โรงงานอุตสาหกรรม ทั ้งนี ้  การประเมินการรั ่วซึมจาก

แหล  งกำเน ิด ให ดำเน ินการตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม ที่เกี่ยวของ ใหแลวเสร็จภายในระยะเวลา 1 ป 

หลังจากดำเนินโครงการหลังจากนั ้นใหดำเนินการตาม

กฎหมายท่ีเกี่ยวของกำหนด 

- โครงการไดจัดทำขอมูลการระบายสารอินทรียระเหยงาย (VOCs 

Inventory) ที่มาจากแหลงกำเนิดโรงงาน โดยดำเนินการตามราง

ค ู ม ือการประเม ินการระบายสารอ ินทร ีย ระเหยง  ายจาก

แหลงกำเนิดในโรงงานอุตสาหกรรม ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

ทั้งนี้ การประเมินการรั่วซึมจากแหลงกำเนิดไดดำเนินการตาม

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ที่เกี่ยวของ ปละ 1 ครั้ง  โดยป 

พ.ศ. 2566 มีแผนดำเนินการในชวงครึ่งปหลัง และจะนำเสนอใน

รายงานฉบับถัดไป 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-11  การ

ตรวจสอบการรั่วไหลของ 

VOCs 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-13 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

3. ผลิตภัณฑพลอยได (1) รวบรวม Fouled Paraffin ปริมาณประมาณ 1,000 ตันตอป 

จากบริเวณ Compressor และหนวย Polymerization ซ่ึงมี

ลักษณะเปนของเหลวขน มีสวนประกอบของน้ำมันปนเปอน

กับตัวทำละลายไวในบอพัก ขนาด 9.6 ลูกบาศกเมตร แลว

ปมสูบใสถังบรรจุขนาด 16 ลูกบาศกเมตร ซึ่งมีคันคอนกรีต

กั้น เพ่ือรอการจำหนายใหบริษัทท่ีรับซ้ือ 

- บริษัทฯ รวบรวม Fouled Paraffin ปริมาณประมาณ 1,000 ตัน

ตอป จากบริเวณ Compressor และหนวย Polymerization ไว

ในบอพัก ขนาด 9.6 ลูกบาศกเมตร แลวปมสูบใสถังบรรจุขนาด 

16 ลูกบาศกเมตร ซึ ่งมีคันคอนกรีตกั ้น เพื ่อรอการจำหนายให

บริษัทท่ีรับซ้ือ  

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

- ภาคผนวก ข-12  เอกสาร

เกี่ยวกับการจัดการกากของ

เสีย         

- ภาพท่ี 2-7 บอพัก Fouled 

Paraffin 

- ภาพท่ี 2-8 ถังบรรจุ Fouled 

Paraffin 

 (2) รวบรวม Low Polymer ปริมาณประมาณ 22 ตันตอป ซึ่งมี

ล ักษณะเป นของเหลวข นเฉพาะ  เม ื ่ อแยกออกจาก

กระบวนการผลิตใหมๆ โดยแยกจากหนวยการเกิดโพลิเมอร

ไรเซชั่น แลวบรรจุลงถัง 200 ลิตร ปดฝา เม่ือท้ิงไวจะแข็งตัว

มีลักษณะคลายขี้ผ้ึง (Wax) นำถังไปวางรวมไวบริเวณใกลบอ 

API Separator โดยเปนบริเวณ   ที่มีคันคอนกรีตลอมรอบ 

เพ่ือรอการจำหนายแกบริษัทท่ีรับซ้ือ 

- บริษัทฯ ไดทำการรวบรวม Low Polymer ซึ่งมีปริมาณนอยมาก

บรรจุลงถัง 200 ลิตร ปดฝาไวที่อาคารเก็บ Low Polymer ของ

โรงงาน LDPE ซึ่งเปนบริเวณที่มีคันคอนกรีตลอมรอบ เพื ่อรอ

จำหนายตอไป โดยหนวยงานพัสดุ  โดยจำหนายใหแก บริษัท บีโพ

ลีน จำกัด เปนตน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

 

 

- ภาคผนวก ข-12  เอกสาร

เกี่ยวกับการจัดการกากของ

เสีย     

- ภาพท่ี 2-10 บริเวณท่ีรวบรวม 

Low Polymer ท่ีมีคัน

คอนกรีตลอมรอบ                                                                                                                            

 (3) รวบรวมเม็ดโพลีเมอรนอกเกรดที ่เกิดจากเครื ่องตัดเม็ด

ปริมาณ 28.5 ตันตอป จำหนายแกบริษัทที่รับซื้อเปนโพลิ

เมอรนอกเกรด 

- บริษัทฯ ไดทำการรวบรวมโพลิเมอรนอกเกรดที่เกิดจากเครื่องตัด

เม็ดหรือตะแกรงกรองน้ำในหนวยงานตัดเม็ด จำหนายใหกับบริษัท 

บีโพลีน จำกัด 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-12 เอกสาร

เกี่ยวกับการจัดการกากของ

เสีย                     

- ภาพท่ี 2-11 บริเวณรวบรวม

โพลีเมอรนอกเกรด                                                                                                             

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-14 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

4. คุณภาพน้ำ  ดำเนินการจัดการและบำบัดน้ำเสียท่ีเกิดขึ้นจากโครงการดังน้ี 
(1) แยกระบบระบายน้ำฝนและระบบระบายน้ำเสียออกจากกัน

โดยเด็ดขาด โดยน้ำฝนที่ไมปนเปอนจะระบายลงรางระบาย

น้ำฝนรวมของโรงงานโดยตรง เพื่อระบายลงรางระบายน้ำ

ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดตอไป 

 

- น้ำเสียท่ีเกิดขึ้นจากโรงงานจะแบงเปน 2 สวน คือ 

• น้ำเสียท่ีไมมีการปนเปอน ไดแก น้ำฝน จะระบาย ลงรางระบาย

น้ำรวมไดทันที 

•  น้ำเสียที่มีการปนเปอนจะสงไปบำบัดที่ API  Separator เพ่ือ

แยกคราบน้ำมัน แลวระบายลง  Check Pond เพื่อตรวจสอบ

และควบคุมคุณภาพน้ำใหเปนไปตามมาตรฐานกำหนดกอน 

ระบายตอไปยังรางระบายน้ำรวม  

 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาพท่ี 2-13 รางระบายน้ำฝน 

- ภาพท่ี 2-14 รางระบายน้ำเสีย 

- ภาพท่ี 2-15 รางระบายน้ำรวม 

- ภาพท่ี 2-16 API Separator 

- ภาพท่ี 2-17 Check Pond 

 (2) น้ำเสียจากอาคารสำนักงาน ซึ่งมาจากหองน้ำ-หองสวม และ

การชำระลางทั ่วไป ปริมาณรวมประมาณ 1.36 ลูกบาศก

เมตรตอวัน สงไปยังระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป น้ำเสีย

ภายหลังผานการบำบัดจะถูกสงไปบำบัดยังบริษัท พีทีที  

โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

- น้ำเสียจากหองน้ำ หองสวม และการชำระลางทั ่วไปในอาคาร

สำนักงาน (CCR) จำนวนประมาณ 2 หอง จะผานการบำบัด โดย

ระบบบอเกรอะ และสงตอไปบำบัดตอท่ี PTTGC ผานทางทอ 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาพท่ี 2-15 รางระบายน้ำรวม 

- ภาพท่ี 2-18 ระบบบอบำบัด

น้ำเสียสำเร็จรูป 

- ภาพท่ี 2-19 ระบบทอสงน้ำไป

ยัง PTTGC 

 (3) รวบรวมน้ำเสียจากการลางพื ้นของหนวยเตรียม Initiator 

หรือ Catalyst ปริมาณ 5 ลูกบาศกเมตรตอป กรณีเกิดการ

รั่วไหลจากการเตรียม Catalyst (โดยในสภาวะปกติจะไมมี

น้ำเสียในสวนนี้) ไปบำบัดที่ API Separator  สวนน้ำทิ้งหลัง

ผ าน API Separator จะระบายลงส ู   Check Pond เพ่ือ 

ตรวจสอบและควบคุมคุณภาพน้ำใหเปนไปตามมาตรฐาน

กำหนดกอนระบายลงรางระบายน้ำรวมของโรงงาน 

- ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 ไมมีการหกรั่วไหล

ของน้ำเสีย ดังน้ันจึงไมมีการสงไปกำจัด 

 

 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

- ภาพท่ี 2-16 API Separator 

- ภาพท่ี 2-17 Check Pond 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-15 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ตอ) และระบายลงรางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
ตอไป สำหรับน้ำลางภาชนะบรรจุ Initiator จะถูกรวมเขาบอพัก
แลวสงไปบำบัดตอที่ API Separator กอนระบายลงสู  Check 
Pond เพื ่อตรวจสอบและควบคุมคุณภาพน้ำใหเปนไปตาม
มาตรฐานกำหนด กอนระบายลงรางระบายน้ำรวมของโรงงาน 
และระบายลงรางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
ตอไป 

   

 (4) จัดใหมี Sump ขนาด 3 ลูกบาศกเมตร ไวบริเวณหนวย

เตรียม Initiator หรือ Catalyst เพื่อรองรับหากเกิดการหก

รั ่วไหล และนำสงหนวยงานภายนอกที่ไดรับอนุญาตจาก

หนวยงานราชการนำไปกำจัด 

- บริษัทฯ จัดใหมี Sump ขนาด 3 ลูกบาศกเมตร โดยระหวางเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 ที่ผานมาไมมีการหกรั่วไหลของ 
น้ำเสีย ดังน้ันจึงไมมีการสงไปกำจัด 

- ไมมีปญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 
 

- ภาพท่ี 2-20 บอพักน้ำเสีย
จากหนวยเตรียม Catalyst 

 (5) น้ำเสียที่ Overflow จาก Pellet Cooling Water   Tank ใน

หนวยตัดเม็ด ปริมาณ 0.1 ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมง (รวมท้ังน้ำ

ท่ีระบายออกจาก Pellet Cooling Water Tank กรณีท่ีมีการ

ล างปร ิมาณ 8 ล ูกบาศก เมตรตอช ั ่วโมง) ส งเข า Chip 

Separator เพื่อแยกเอาโพลิเมอรที่แขวนลอยออก กอนสงไป

เข า API Separator จากนั ้นระบายลง Check Pond เพ่ือ

ตรวจสอบและควบคุมคุณภาพน้ำใหเปนไปตามมาตรฐาน

กำหนด กอนระบายลงรางระบายน้ำรวมของโรงงาน และ

ระบายลงรางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดตอไป 

- น้ำเสียท่ี Overflow จาก Pellet Cooling Water Tank ในหนวย
ตัดเม็ด ปริมาณ 0.1 ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมง (รวมทั้งน้ำที่ระบาย
ออกจาก Pellet Cooling Water Tank กรณีที่มีการลางปริมาณ 
8 ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมง) สงเขา Chip Separator เพื่อแยกเอา
โพลิเมอรที่แขวนลอยออก กอนสงไปเขา API Separator จากน้ัน
ระบายลง Check Pond เพื่อตรวจสอบและควบคุมคุณภาพน้ำให
เปนไปตามมาตรฐานกำหนด กอนระบายลงรางระบายน้ำรวมของ
โรงงาน และรางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดตอไป 
นอกจากนี้ บริษัทฯ จัดใหมีการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำท้ิง
กอนปลอยออกนอกโรงงาน เปนประจำทุกเดือน โดยผลการ
ตรวจวัดระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 อยูในเกณฑ
มาตรฐานน้ำท้ิง 

- ไมมีปญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-21 Chip Separator 
บริเวณ Decanter Water 
Tank 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-16 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ตอ) (6) น้ำลางระบบตัดเม็ด เกิดขึ้นเปนครั้งคราว ความถี่ 10 ครั้งตอ

ป ปริมาณสูงสุด 8 ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมงตอครั้ง และน้ำ

ปนเปอนจากบริเวณหนวยผลิต เชน น้ำลางพื้น เกิดขึ้น 10 

ครั้งตอป ปริมาณสูงสุด 8 ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมงตอครั้ง 

รวบรวมไปยังบอพักน้ำ (Sump) ที่มีอยูเปนระยะตลอดราง

ระบายน้ำในกระบวนการผลิต และไหลไปบำบัดรวมกันท่ี 

API Separator เพื ่อแยกคราบน้ำมันออก กอนระบายลง 

Check Pond เพื ่อตรวจสอบและควบคุมคุณภาพน้ำให

เปนไปตามมาตรฐานกำหนด กอนระบายลงรางระบายน้ำ

รวมของโรงงาน และระบายลงรางระบายน้ำของนิคม

อุตสาหกรรมมาบตาพุดตอไป 

- โครงการไดทำการรวบรวมน้ำลางระบบตัดเม็ด เกิดขึ้นเปนครั้ง

คราว และน้ำปนเป อนจากบริเวณหนวยผลิต เชน น้ำลางพ้ืน  

เปนตน ไปยังบอพักน้ำ (Sump) ที่มีอยูเปนระยะตลอดรางระบาย

น้ำในกระบวนการผลิต และไหลไปบำบัดรวมกันท่ี API Separator 

เพื ่อแยกคราบน้ำมันออก กอนระบายลง Check Pond เพ่ือ

ตรวจสอบและควบคุมคุณภาพน้ำใหเปนไปตามมาตรฐานกำหนด 

กอนระบายลงรางระบายน้ำรวมของโรงงาน และรางระบายน้ำของ

นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดตอไป 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 
 

- ภาพท่ี 2-16 API Separator 

- ภาพท่ี 2-17 Check Pond 

- ภาพท่ี 2-22 บอพักน้ำ (Sump) 

 (7) น้ำจาก Cooling Tower Blowdown เกิดขึ้นอยางตอเนื่อง 

มีปริมาณสูงสุด 10 ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมง อุณหภูมิไมเกิน 

40 องศาเซลเซียส จะถูกสงไปบำบัดยัง API Separator แลว

ระบายลง Check Pond เพื่อตรวจสอบและควบคุมคุณภาพ

น้ำใหเปนไปตามมาตรฐานกำหนด กอนระบายลงรางระบาย

น้ำรวมของโรงงาน และระบายลงรางระบายน้ำของนิคม

อุตสาหกรรมมาบตาพุดตอไป 

- โครงการจัดใหมีการเดินทอสงน้ำ Cooling Tower Blowdown 

ไปบำบัดย ัง API Separator แลวระบายลง Check Pond เพ่ือ

ตรวจสอบและควบคุมคุณภาพน้ำใหเปนไปตามมาตรฐานกำหนด 

กอนระบายลงรางระบายน้ำรวมของโรงงาน และรางระบายน้ำของ

นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดตอไป 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-23 ทอสงน้ำท้ิงจาก 

Cooling Tower ไป API 

Separator 

- ภาพท่ี 2-24 ทอสงน้ำท้ิงจาก 

API Separator ไป Check 

Pond 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-17 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ตอ) (8) น้ำทิ ้งจากระบบผลิตไอน้ำ (Blowdown) เก ิดขึ ้นอย าง

ตอเนื่อง ปริมาณสูงสุด 4 ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมง (ปกติ 0.3 

ล ูกบาศก  เมตรต อช ั ่ วโมง) จะถ ูกส งไปบำบ ัดย ัง API 

Separator แลวระบายลงสู  Check Pond เพื ่อตรวจสอบ

และควบคุมคุณภาพน้ำใหเปนไปตามมาตรฐานกำหนด 

จากนั้นระบายลงสูรางระบายน้ำรวมของโรงงาน และราง

ระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดตอไป   

- โครงการจัดใหมีการสงน้ำท้ิงจากระบบผลิตไอน้ำ (Blowdown) ไป

บำบัดย ัง API Separator แลวระบายลงส ู   Check Pond เพ่ือ

ตรวจสอบและควบคุมคุณภาพน้ำใหเปนไปตามมาตรฐานกำหนด

จากน้ันระบายลงสูรางระบายน้ำรวมของโรงงาน และรางระบายน้ำ

ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดตอไป   

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-24 ทอสงน้ำท้ิงจาก 

API Separator ไป Check 

Pond 

 (9) น้ำท้ิงจากระบบหลอเย็น (Closed Loop & Chilled Water) 

เกิดขึ้นเปนครั้งคราวกรณีหยุดการผลิต (Shutdown) เพ่ือ

ลางทำความสะอาดอุปกรณ ประมาณ 2 ครั ้งตอ 1 ป มี

ปริมาณน้ำทิ้งสูงสุด 16 ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมงตอครั้ง โดย

สงไปบำบัดยัง API Separator กอนระบายไปยัง Check Pond

เพื่อตรวจสอบและควบคุมคุณภาพน้ำใหเปนไปตามมาตรฐาน

กำหนด กอนระบายลงสูรางระบายน้ำรวมของโรงงาน และราง

ระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดตอไป 

- โครงการไดมีการจัดสงน้ำท้ิงจากระบบหลอเย็น (Closed Loop & 

Chilled Water) ท่ีเกิดขึ ้นจากกรณีหยุดการผลิต (Shutdown) 

เพ่ือลางทำความสะอาดอุปกรณ ไปบำบัดยัง API Separator กอน

ระบายไปยัง Check Pond เพื่อตรวจสอบและควบคุมคุณภาพน้ำ

ใหเปนไปตามมาตรฐานกำหนด กอนระบายลงสูรางระบายน้ำรวม

ของโรงงาน และรางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

ตอไป 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-24 ทอสงน้ำท้ิงจาก 

API Separator ไป Check 

Pond 

- ภาพท่ี 2-25 ทอสงน้ำท้ิงจาก 

Closed Loop & Chilled 

Water ไป  API Separator 

 (10) ในกรณีที ่คุณภาพน้ำทิ ้งในบอตรวจคุณภาพน้ำ (Check 

Pond) ไมเปนไปตามมาตรฐานน้ำทิ้งกำหนด โครงการตอง

ทำการส ูบกล ับเข  า  API Separator ใหม   ถ  าภายใน

ระยะเวลา 2 ช่ัวโมง 36 นาที (เวลาสูงสุดท่ีบอตรวจคุณภาพ

น้ำรองรับน้ำเสียได) น้ำท้ิงท่ีผานการบำบัดใหมแลวยังไมได

ตามมาตรฐาน จะตองทำการหยุดกระบวนการผลิตตาม

ขั้นตอนดานความปลอดภัย     

- ชวงระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 คุณภาพน้ำทิ้งใน

บอตรวจสอบคุณภาพน้ำ (Check Pond) ม ีค าอย ู  ในเกณฑ

มาตรฐานท้ังหมด ดังน้ันจึงไมมีการสูบกลับเพ่ือไปบำบัดใหม 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-13 คูมือการ

ปฏิบัติตามขั้นตอนความ

ปลอดภัย กรณีน้ำท้ิงท่ีผานการ

บำบัดแลวยังไมผานเกณฑคา

มาตรฐาน  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-18 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ตอ) (11) กำหนดใหมีการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งที่บอ Check Pond 

และรางระบายหลังผาน Check Pond โดยโครงการฯ เปน

ประจำทุกวัน สำหรับ pH  Conductivity และ TDS  

- โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ ้งที ่ Check Pond และราง

ระบายหลังผาน Check Pond เปนประจำทุกวัน  

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-14  

การตรวจสอบคุณภาพน้ำท้ิง 

 (12) กำหนดใหมีการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งที่บอ Check Pond ท่ี

บอ API Separator และรางระบายหลังผาน Check Pond 

โดยโครงการฯ เปนประจำทุกสัปดาห สำหรับอุณหภูมิ pH  

Conductivity COD SS TDS และ Oil & Grease  

- โครงการไดทำการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งที่ Check Pond ที่บอ 

API Separator และรางระบายหล ั งผ  าน  Check Pond โดย

โครงการฯ เปนประจำทุกสัปดาห  

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-14  

การตรวจสอบคุณภาพน้ำท้ิง 

 (13) กำหนดใหมีการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งที่บอ Check Pond 

และรางระบายหลังผาน Check Pond โดยหนวยงานท่ี

ไดรับอนุญาตจากหนวยงานราชการ เปนประจำเดือนละ 1 

ครั ้ง สำหรับ อุณหภูมิ pH  TDS  SS  COD  BOD5 และ  

Oil & Grease  

- บริษัทฯ ไดทำการตรวจวัดคุณภาพน้ำท้ิงท่ี Check Pond และราง

ระบายหลังผาน Check Pond โดยบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี 

กรุป (ประเทศไทย) จำกัด เปนประจำเดือนละ 1 ครั้ง 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- บทท่ี 3 ผลการผลการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบ

ส่ิงแวดลอม 

 (14) บำบัดน้ำเสียจากโครงการจนคุณภาพน้ำท้ิงในบอตรวจสอบ

คุณภาพน้ำ (Check Pond) เปนไปตามมาตรฐานน้ำท้ิง

ตามท่ีกฎหมายกำหนด 

- ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้ง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 

พ.ศ. 2566 ม ีค าอย ู  ในเกณฑมาตรฐานน ้ำท ิ ้ งจากโรงงาน

อุตสาหกรรม และบริษัทฯ เพิ่มการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำ

ทิ้ง แบบตอเนื่อง โดยใหมีคาแสดงที่ DCS และจะมีสัญญาณเตือน

ในกรณีคาของน้ำท้ิงไมผานคาควบคุม 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-26 การควบคุม

ระบบบำบัดน้ำเสียดวย DCS  

 (15) จัดใหมีเจาหนาที ่ควบคุมระบบบำบัดน้ำเสียอยางนอย 

กะละ 1 คน 

- บริษัทฯ จัดใหมีเจาหนาที่พนักงานผลิตประจำกะ ใหเดินตรวจ

โรงงาน (Patrol) โดยควบคุมระบบบำบัดน้ำเสียดวย และมี 

ผูควบคุมระบบบำบัดน้ำเสียประจำโรงงาน 1 คน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-14  

การตรวจสอบคุณภาพน้ำท้ิง 

- ภาคผนวก ข-15 หนังสือแจง

การมีบุคลากรดานส่ิงแวดลอม

ประจำโรงงาน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-19 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ตอ) (16) มีแผนการดำเนินการศึกษาความเปนไปไดในการนำน้ำท้ิงท่ี

ผานการบำบัดแลวกลับไปใชใหม แบงเปน 2 ระยะ 

• ระยะสั ้น ภายในระยะเวลา 1 ป ภายหลังการกอสราง

โครงการแลวเสร็จ โครงการฯ จะมีแผนการศึกษาความ

เปนไปไดของการนำน้ำทิ้งที่ผานการบำบัดกลับมาใชใหม

ผานกิจกรรมตางๆ ของบริษัทฯ เชน กิจกรรมปรับปรุง

กลุมยอย (FI Small Group) ซึ่งเปนกิจกรรมที่มุงเนนให

พ น ั ก ง า น ใ ช  ห ล ั ก ก า ร ข อ ง  Total Productive 

Management (TPM) มาใชในการคนหาความสูญเสียท่ี

เกิดขึ ้นจากกระบวนการผลิต รวมถึงการวิเคราะหหา

สาเหต ุอย  างเป นระบบ เพ ื ่ อพ ัฒนาและปร ับปรุ ง

กระบวนการผลิตใหมีประสิทธิภาพสูงที่สุด และพิจารณา

ตรวจสอบ พรอมหาแนวทางปองกันและแกไขผลกระทบ

เรื่องน้ำโดยคณะอนุกรรมการการจัดการน้ำและกากของ

เสีย เปนตน  

• ระยะยาว โครงการฯ มีแผนการศึกษาความเปนไปไดใน

การนำน้ำทิ ้งที ่ผ านการบำบัดกลับมาใชใหม ตลอด

ระยะเวลาการดำเนินการ เชน การศึกษาความเปนไปไดใน

การติดตั ้ง ระบบ Reverse Osmosis (RO) และศึกษา

ปริมาณการใชน้ำแตละประเภทเพ่ือลดปริมาณน้ำท้ิง และ

โอกาสในการนำน้ำกลับมาใชใหม เปนตน 

- โครงการมีแผนดำเนินการศึกษาความเปนไปไดในการนำน้ำทิ้งท่ี

ผานการบำบัดแลวกลับไปใชใหม ภายหลังโครงการทำการกอสราง

แลวเสร็จ  

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-16  

การดำเนินการศึกษาความ

เปนไปไดของการนำน้ำท้ิงท่ี

ผานการบำบัดแลวกลับมาใช

ใหม 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-20 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

5. ระดับเสียง (1) ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื ่องจักรตามโปรแกรมการ

ตรวจสอบและบำรุงรักษาของเครื ่องจักรนั ้นๆ และควร

พิจารณาเลือกใชวิธีการควบคุมเสียงท่ีแหลงกำเนิดตามความ

เหมาะสมเพ่ือลดโอกาสเกิดเสียงท่ีดังเกินควร 

- โครงการมีการตรวจสอบตามแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักรของ

แผนกวางแผนซ อมบำร ุง  และม ีว ิธ ีการควบค ุมเส ียงจาก

แหลงกำเนิด เชน ตรวจสอบสภาพและทำความสะอาดเครื่องจักร

อยูเสมอ การลดแรงเสียดสีของเครือ่งจักรโดยการเติมน้ำมัน เปน

ตน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-17 ผลการ

ตรวจสอบบำรุง รักษา

เครื่องจักรและอุปกรณใน

บริเวณหนวยผลิต 

 (2) ติดตั้ง Acoustic Enclosure เพื่อลดระดับเสียงอุปกรณที่มี

เสียงดัง โดยใหมีระดับเสียงไมเกิน 85 เดซิเบลเอ ท่ีระยะหาง

จาก Acoustic Enclosure 1 เมตร 

- โครงการไดทำการติดต้ัง Acoustic Enclosure เพ่ือลดระดับเสียง

โดยติดต้ังท่ี B-229 A/B (Pellet Transfer Blower) 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-27 Acoustic 

Enclosure บริเวณ B-229 

A/B 

 (3) ติดปายเตือนการสวมใสอุปกรณคุมครองความปลอดภัยใน

บริเวณพ้ืนท่ีท่ีมีระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ และควบคุม

ใหพนักงานสวมใสอุปกรณปองกันเสียงดังอยางเครงครัด เม่ือ

ตองเขาไปในพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดัง 

- โครงการไดทำการติดปายเตือนการสวมใสอุปกรณคุมครองความ

ปลอดภัยในบริเวณพ้ืนท่ีท่ีมีระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ และ

ควบคุมใหพนักงานสวมใสอุปกรณปองกันเสียงดังอยางเครงครัด 

เม่ือตองเขาไปในพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดัง 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาพท่ี 2-28 ปายเตือนการ

สวมใสอุปกรณคุมครองความ

ปลอดภัยสวนบุคคล บริเวณ

เสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ 

 (4) จัดทำโครงการอนุรักษการไดยิน (Hearing Conservation 

Program) ในการบริหารจัดการปองกันไมใหพนักงานสัมผัส

ระดับเสียงดังเปนเวลานาน เชน กำหนดระยะเวลาการทำงาน

เพื่อลดเวลาที่พนักงานสัมผัสเสียงดัง การสลับพนักงาน/การ

สลับวันทำงานในพื้นที่มีเสียงดัง และปรับปรุงขอมูล อยาง

นอยปละ 1 ครั้ง 

- โครงการได จ ัดทำโครงการอน ุร ักษ การไดย ิน (Hearing 

Conservation Program) ในการบริหารจัดการปองกันไมให

พนักงานสัมผัสระดับเสียงดังเปนเวลานาน เชน กำหนดระยะเวลา

การทำงาน    เพื ่อลดเวลาที่พนักงานสัมผัสเสียงดัง การสลับ

พนักงาน/การสลับวันทำงานในพื้นที ่ที ่มีเสียงดังและปรับปรุง

ขอมูลทุกป เปนตน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

- ภาคผนวก ข-18 โครงการ

อนุรักษการไดยิน 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-21 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

6. กากของเสีย (1) รวบรวมน้ำมันและไขมันจาก API Separator ใสถัง 200 ลิตร 

และสงบริษัทภายนอกที่ไดรับอนุญาตจากหนวยงานราชการ

รับไปกำจัดตอไป 

- โครงการไดมีการรวบรวมน้ำมันและไขมันจาก API Separator ใสถัง
ปดฝามิดชิด  และนำสงไปยังบริษัท อัคคีปราการ จำกัด  

- ไมมีปญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-12   เอกสาร
เกี่ยวกับการจัดการกากของเสีย         

- ภาพท่ี 2-9 พ้ืนท่ีรวบรวม
น้ำมันและไขมันจาก API 
Separator     

 (2) จัดหาถังขยะไวบริเวณพื้นที่โครงการใหมีปริมาณเพียงพอกับ

จำนวนพนักงาน แลวเก็บรวบรวมสงบริษัทภายนอกที่ไดรับ

อนุญาตจากหนวยงานราชการรับไปกำจัดตอไป 

- โครงการเก็บรวบรวมขยะท่ีหนวยงานพัสดุ และนำสงกำจัดท่ี
สำนักงานเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

- ไมมีปญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-12   เอกสาร
เกี่ยวกับการจัดการกากของเสีย 

- ภาพท่ี 2-12 บริเวณรวบรวม
ขยะท่ัวไปภายในโรงงาน และ
ถังขยะภายในโรงงาน 

 (3) ใช Manifest System ในการกำจัดของเสียของโครงการ - ในการนำสงของเสียทุกครั้งของบริษัทฯ จะมีใบกำกับของเสียท่ี 
สงกำจัด และควบคุมการขนสงของเสียอันตรายดวย GPS 

- ไมมีปญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-12   เอกสาร
เกี่ยวกับการจัดการกากของเสีย        

- ภาคผนวก ข-19 ระเบียบ
ปฏิบัติดานการจราจร การ
ควบคุมน้ำหนักรถบรรทุกขนสง
ผลิตภัณฑ และ GPS 

 (4) กำหนดใหรถขนสงกากของเสียอุตสาหกรรมตองติดต้ัง 

Global Positioning System (GPS) และติดเบอรโทรศัพท

เพ่ือเปนชองทางในการแจงเรือ่งรองเรียนมายังโครงการ 

- โครงการไดมอบหมายใหบริษัท เอส ซี ไอ อีโค เซอรวิสเซส จำกัด 
ขนสงกากของเสียอุตสาหกรรมของโครงการ โดยรถขนสงฯ  
ทุกคันมีการติดตั้งระบบ GPS และมีหมายเลขโทรศัพทติดที ่รถ
ขนสงฯ เพื่อเปนชองทางในการแจงเรื่องรองเรียน หากพบขอ
รองเรียนทางบริษัทฯจะแจงใหโครงการทราบทันที โดยระหวาง
เดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 ไมพบเรื่องรองเรียนจากรถ
ขนสงกากของเสียอุตสาหกรรม 

- ไมมีปญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-20 เอกสารการ
ติดตามยานพาหนะดวย GPS 

- ภาพท่ี 2-29 ติดหมายเลข
โทรศัพท และ GPS ท่ีรถขนสง
กากของเสีย 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-22 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

7. การคมนาคมขนสง (1) ควบคุมน้ำหนักรถขนสงผลิตภัณฑ ไมใหเกินน้ำหนักตาม

เกณฑท่ีกฎหมายท่ีเกี่ยวของกำหนด 

- โรงงานไดมีการขนสงผลิตภัณฑโดยรถบรรทุกน้ำหนักไมเกิน 21 

ตัน และมีการตรวจสอบโดยดานชั่งน้ำหนักรถบรรทุกที่ผานเขา-

ออกโรงงาน และจัดใหมีการอบรมพนักงานขับรถกอนเริ่มทำการ

ปฏิบัติงาน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-21 เอกสารการ

อบรมผูรับเหมา  

- ภาคผนวก ข-19 ระเบียบ

ปฏิบัติดานการจราจร การ

ควบคุมน้ำหนักรถบรรทุกขนสง

ผลิตภัณฑและ GPS 

- ภาพท่ี 2-30 การจัดระบบ

การจราจรของกลุมโรงงาน 

TPE 

 (2) ประสานงานกับโรงงาน HDPE โรงงาน LLDPE และโรงงาน 

PP เพื่อจัดระบบการจราจรภายในพื้นที่โครงการใหมีความ

เปนระเบียบเรียบรอย 

- โรงงานประสานงานกับโรงงาน HDPE โรงงาน LLDPE และ

โรงงาน PP เพื่อจัดทำระบบการจราจรภายในพื้นที่โรงงานใหมี

ความเหมาะสม โดยไดดำเนินการดังตอไปน้ี 

1) จัดระบบการจราจรภายในโรงงาน โดยทำการแบงเสนทาง

รถบรรทุกหนักและรถยนต รวมทั้งจัดพื้นที่สำหรับจอดรถ

แยกจากกัน 

2) จัดใหมีปายบังคับความเร็ว 25 กิโลเมตรตอชั่วโมง กำหนด

เสนทางเขา-ออก โดยตีเสนแบงทำลูกศรชัดเจน จัดพนักงาน

รักษาความปลอดภัย ดูแลจราจรในจุดที่คับขัน เชน บริเวณ

หนาโรงงานมีระบบ CCTV คอย Monitor จุดจราจรตาง ๆ 

ภายในบริษัท มีการบันทึกจำนวนรถขนสงสินคา เขา-ออก 

พรอมจัดทำสถิติและมีการกำหนดเปาหมายการเกิดอุบัติเหตุ

ดานการขนสงเปนตัววัดประสิทธิภาพในการขนสงสินคา 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-21 เอกสารการ

อบรมผูรับเหมา  

- ภาคผนวก ข-19 ระเบียบ

ปฏิบัติดานการจราจร การ

ควบคุมน้ำหนักรถบรรทุกขนสง

ผลิตภัณฑและ GPS 

- ภาคผนวก ข-22 ปริมาณรถ

ผานเขา-ออก โรงงาน 

- ภาพท่ี 2-30 การจัดระบบ

การจราจรของกลุมโรงงาน TPE 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-23 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

7. การคมนาคมขนสง 

(ตอ) 

 3) จัดพนักงานรักษาความปลอดภัย (รปภ.) ดูแลเรื่องจราจรท่ี

บริเวณหนาบริษัท และในบริษัทจะใชระบบ CCTV Monitor 

กรณีการจราจรมีปญหา จะแจงทางวิทยุใหเจาหนาที่ความ

ปลอดภัย (รปภ.) ทราบ เพื ่อตักเตือนพนักงานขับรถให

ปฏิบัติตามปายเตือน สัญญาณไฟจราจร และการใชเสนทาง

เขา-ออก เปนตน 

  

 (3) กวดข ันพนักงานข ับรถขนสงผล ิตภ ัณฑให ปฏิบ ัต ิตาม

เครื ่องหมายจราจรที่กำหนดไวภายในโครงการ เชน การ

กำหนดความเร็วเขตหามแซง และจัดใหเจาหนาท่ีรักษาความ

ปลอดภัยตรวจสอบทางเขา-ออก โรงงานเพื่อไมใหกีดขวาง

การจราจรบริเวณทองถนน เปนตน 

- โครงการไดจัดพนักงานรักษาความปลอดภัย (รปภ.) ดูแลเรื่อง

จราจรบริเวณดานหนาและในบริษัทฯ จำกัดความเร็วไมเกิน 25 

กิโลเมตรตอชั่วโมง และมีการใชระบบ CCTV Monitor ตรวจ

การจราจร กรณีมีปญหาจะแจงทางวิทยุใหเจาหนาที ่ความ

ปลอดภัยทราบ และตักเตือนพนักงานขับรถใหปฏิบัติตามปาย

เตือนและสัญญาณไฟจราจร และการใชเสนทางเขา-ออก 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-30 การจัดระบบ

การจราจรของกลุมโรงงาน 

TPE 

 (4) หลีกเล่ียงการขนสงในชวงเวลาเรงดวน โดยเฉพาะในชวงเวลา 

07.00-09.00 น. และ 16.00-18.00 น. 

- บริษัทฯ กำหนดใหบริษัทขนสง หลีกเลี่ยงการขนสงในชวงเวลา

เรงดวน โดยเฉพาะในชวงเวลา 07.00-09.00 น. และ 16.00-

18.00 น. 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-23 ประกาศ 

เรื่อง ควบคุมการจราจรในกลุม

นิคมอุตสาหกรรม และทาเรือ

อุตสาหกรรมพ้ืนท่ีมาบตาพุด 

- ภาคผนวก ข-24 แผนปฏิบัติ

การภาวะฉุกเฉินในการขนสง

และการขนถาย และกฎ 

ระเบียบดานการคมนาคม

ขนสง 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-24 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

7. การคมนาคมขนสง 

(ตอ) 

(5) กำหนดใหมีการติดเบอรโทรศัพทที ่รถขนสงเพื ่อเปนชอง

ทางการแจงเรื่องรองเรียนมายังโครงการ 

- บริษัทฯ ไดมีการติดหมายเลขโทรศัพทที่รถขนสง เพื่อเปนชอง

ทางการแจงเรื่องรองเรียนมายังโครงการ 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-29 ติดหมายเลข

โทรศัพทและ GPS ท่ีรถขนสง

กากของเสีย 

 (6) การคัดเลือกผู ขนส งที ่ม ีการติดตั ้ง Global Positioning 

System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ 

- บริษัทฯ ไดเลือกบริษัทขนสงที่มีการติดตั้ง Global Positioning 

System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-25 เอกสารการ

คัดเลือกผูขนสงสินคา ท่ีติดต้ัง 

GPS 

 (7) กำหนดใหมีการจัดทำคูมือการปฏิบัติงานในการขนสงและ

การขนถาย พรอมมาตรการตรวจสอบดานความปลอดภัยใน

แตละขั้นตอน และแผน ปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

- บริษัทฯ ไดจัดทำคูมือการปฏิบัติงานในการขนสงและการขนถาย 

พรอมมาตรการตรวจสอบดานความปลอดภัยในแตละขั้นตอน 

และแผน ปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-19 ระเบียบ

ปฏิบัติดานการจราจรการ

ควบคุมน้ำหนักรถบรรทุกขนสง

ผลิตภัณฑและ GPS 

 (8) สนับสนุนในการปรับปรุงผิวจราจร เพิ่มไฟสองสวางที่ชุมชน 

เพื่อปองกันอุบัติเหตุในเวลา กลางคืน ตามความเหมาะสมใน

กรณีท่ีมีการรองขอ 

- บริษัทฯ ไดสนับสนุนการปรับปรุงผิวจราจร เพิ่มไฟสองสวางท่ี

ชุมชน เพ่ือปองกันอุบัติเหตุในเวลา กลางคืน ตามความเหมาะสม

ในกรณีท่ีมีการรองขอ 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

-  

 

 

    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-25 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. การเกิดอันตราย

รายแรง 

(1) มีระบบควบคุมการผลิตเปนระบบอัตโนมัติ ซึ ่งสามารถ

ตรวจสอบ (Monitoring) และควบคุม (Control) โดยระบบ

คอมพิวเตอรเพ่ือความ แมนยำและปองกันความผิดพลาดจาก

พนักงาน 

- บริษัทฯ มี DCS ซ่ึงเปนระบบอัตโนมัติ ควบคุมอุณหภูมิและความ

ดันของถังปฏิกรณใหเปนไปตามคาท่ีกำหนด 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-26 เอกสาร

แสดงการควบคุมการผลิตโดย

อัตโนมัติ (DCS) 

- ภาพท่ี 2-2 การตรวจสอบและ

ควบคุมการทำงานผาน DCS ท่ี 

CCR 

 (2) มาตรการการออกแบบด านความปลอดภ ัยสำหรับ 

Autoclave Reactor   

• จัดใหมีกำแพงกันระเบิด (Blast Proof Wall) หนา 40 

เซนติเมตร สูง 8 เมตร ปดลอมทึบเปดโลงดานบน สามารถ

รับแรงระเบิดได 2.5 ตันตอตารางเมตร 

 

 

- โครงการจัดใหมีกำแพงกันระเบิด (Blast Proof Wall) หนา 40 

เซนติเมตร สูง 8 เมตร ปดลอมทึบ เปดโลงดานบน สามารถรับ

แรงระเบิดได 2.5 ตันตอตารางเมตร ท่ีบริเวณถังปฏิกรณ R201 

 

 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

- ภาพท่ี 2-32 กำแพงกันระเบิด 

(Blast Proof Wall) 

 • จัดใหมีระบบ Interlock เพ่ือควบคุมอุณหภูมิและความดัน

ไวภายใน Autoclave Reactor ที ่ 300 องศาเซลเซียส 

และ1,600 บาร ตามลำดับ ซ่ึงในกรณีท่ีอุณหภูมิหรือความ

ดันสูงเกินกวา  ที่กำหนด จะมีการสงสัญญาณเตือนไปท่ี

หองควบคุม พรอมกับสั่งใหหยุดการทำงานของเครื่องอัด

ความดันขั้นตนและขั้นท่ีสอง และหยุดฉีดตัวเรงปฏิกิริยาทำ

ใหอุณหภูมิและความดันภายใน Reactor ลดลงทันที 

- บริษัทฯ ไดจัดใหมีระบบ Interlock Valve ภายใน Autoclave 

Reactor หากอุณหภูมิและความดันไมเปนไปตามที ่กำหนด 

ระบบ Alarm จะส  งส ัญญาณเต ือนไปท ี ่  CCR และระบบ 

Interlock จะสั่งใหหยุดการทำงานของเครื่องอัดความดันขั้นตน

และขั ้นที่สอง และหยุดฉีดตัวเรงปฏิกิริยา ทำใหอุณหภูมิและ

ความดันภายใน Reactor ลดลงทันที 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-2 การตรวจ-สอบ

และควบคุมการทำงานผาน 

DCS ท่ี CCR 

- ภาพท่ี 2-32 Interlock Valve 

บริเวณถังปฏิกรณ 

 • ติดต ั ้ง Rupture Disc (PSF 001-004) จำนวน 4 ต ัว ท่ี

บริเวณถังปฏิกิริยา เพื่อชวยระบายกาซ และความดันใน

กรณีท่ีเกิด Over Pressure โดยกำหนด Bursting  

- บริเวณถังปฏิกรณของบริษัทฯ มีการติดตั ้งระบบระบายกาซ 

Rupture Disc (PSF 001-004) ไว 4 ตัว เพ่ือชวยระบายกาซและ  

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-33 Rupture Disc 

PSF บริเวณ Vent Stack 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-26 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. การเกิดอันตราย

รายแรง (ตอ) 

Pressure ไวที ่ 1,650 บาร ซึ่งในกรณีที ่ความดันสูงเกิน

กวาที่กำหนด Rupture Disc จะแตกออกและระบายกาซ

ออกทางระบบ Emergency Venting Separator (EVS) 

ความดันในกรณีที ่เก ิด Over Pressure โดยกำหนด Bursting 

Pressure ไวท่ี 1,650 บาร 

  

 สำหรับ Tubular Reactor 

• ออกแบบ Tubular Reactor ใหเปนทอ 2 ชั้น โดยดานใน

ทอชั้นที่ 1 เปนสวนของการเกิด ปฏิกิริยา สวนทอดาน

นอกจะมีน้ำไหลผาน ซึ่งจะมีการติดตั้งเครื่องตรวจวัดกาซ

เอททีลีน ในน้ำแบบ Online เพื ่อตรวจสอบการรั ่วหรือ

แตกของทอ โดยกำหนดคาเตือนไวท่ี 50,000 ppm เม่ือถึง

คาเตือน โครงการฯ จะดำเนินการหยุดกระบวนการผลิต

เพื่อตรวจสอบหา ตำแหนงที่เกิดการรั่วหรือแตกของทอ 

พรอมท้ังวิเคราะหหาสาเหตุในสวนท่ีเกิดความเสียหายเพ่ือ

ทำก า รป  อ ง ก ั นและแก  ไ ข  และตร วจ วั ดปร ิ ม าณ 

กาซเอททีลีนภายในน้ำกอนเริ่มกระบวนการผลิต 

 

- โครงการไดทำการออกแบบ Tubular Reactor ใหเปนทอ 2 ชั้น 

โดยดานในทอชั้นที่ 1 เปนสวนของการเกิดปฏิกิรยิา สวนทอดาน

นอกจะมีน้ำไหลผานซ่ึงจะมีการติดต้ังเครื่องตรวจวัดกาซเอททีลีน

ในน้ำแบบ Online เพ่ือตรวจสอบการรั่วหรือแตกของทอ  

 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

- ภาคผนวก ข-27 เอกสารการ

ออกแบบ Tubular Reactor 

 • จัดใหมีระบบ Interlock เพ่ือควบคุมอุณหภูมิและความดัน

ไวที่ 295 องศาเซลเซียส และ 1,600 บาร ตามลำดับ ซ่ึง

ในกรณีท่ีอุณหภูมิ  หรือความดันสูงเกินกวาท่ีกำหนด จะมี

การสงสัญญาณเตือนไปที่หองควบคุม พรอมกับสั่งใหหยุด

การทำงานของเครื่องอัดความดันขั้นตนและขั้นท่ีสอง และ

หยุดฉีดตัวเรงปฏิกิริยา ทำใหอุณหภูมิและความดันภายใน 

Tubular Reactor ลดลงทันที 

- โครงการมีระบบ Interlock เพ่ือควบคุมอุณหภูมิ และความดันไว

ที ่ 295 องศาเซลเซียส และ 1,600 บาร ตามลำดับ ซึ ่งหาก

อุณหภูมิหรือความดันสูงเกินกวาที่กำหนด จะมีการสงสัญญาณ

เตือนไปที่หองควบคุม พรอมกับสั่งใหหยุดการทำงานของเครื่อง

อัดความดันขั ้นตนและขั ้นที ่สอง และหยุดฉีดตัวเรงปฏิกิริยา 

ทำใหอุณหภูมิและความดันภายใน Tubular Reactor ลดลงทันที 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

- ภาพท่ี 2-32 Interlock Valve 

บริเวณถังปฏิกรณ 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-27 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. การเกิดอันตราย

รายแรง (ตอ) 

• ติดตั ้งวาลวสามทาง (Three-Ways Valve) เพื ่อรองรับ

กรณีเกิด Over Pressure ขึ้นภายใน Tubular Reactor 

ซ่ึงวาลวจะเปดดวยระบบInterlock เม่ืออุณหภูมิและความ

ดัน มีคาสูง  เกินกวา 295 องศาเซลเซียส หรือ 1,600 บาร 

ตามลำด ับ  โดยก าซและโพล ิ เมอรภายใน Tubular 

Reactor จะสงเขาระบบ EVS เพื่อ     คัดแยกโพลิเมอร

ออกจากกาซเอททีลีน 

- โครงการไดทำการติดตั ้งวาลวสามทาง (Three-Ways Valve) 

เพ ื ่อรองร ับกรณ ี เก ิด Over Pressure ข ึ ้นภายใน Tubular 

Reactor 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-35 Three-Ways 

Valve   

 สำหรับ Autoclave Reactor และ Tubular Reactor  

• ติดต้ังระบบ Emergency Venting Separator เพ่ือรองรับ

กาซและโพลิเมอรที ่ออกจาก Autoclave Reactor และ 

Tubular Reactor    เมื ่อเกิด Over Pressure ขึ้น ทำให 

Rupture Disc ท่ี Autoclave Reactor แตก และ Three-

Ways Valve ที ่ Tubular Reactor เปด เพื ่อระบายกาซ

และโพลิเมอรระบายผานมาที่ระบบ EVS ซึ่งภายในถังมี

การบรรจุน้ำเพื่อใชในการลดอุณหภูมิของกาซเอททีลีน ท่ี

ระบายออกจากถังปฏิกิริยา และในขณะที่กาซเอททีลีนถูก

ระบายผาน Emergency Venting Separator จะทำให

เก ิ ดแรงด ึ งน ้ ำภายในถ ั งข ึ ้ นด  านบน จ ึ งช  วย เ พ่ิม

ประสิทธิภาพในการแยกโพลิเมอรออกจากกาซเอททีลีน 

โดยระดับน้ำในถังถูกควบคุมดวยระบบอัตโนมัติและมีการ

ติดต้ังอุปกรณอานระดับน้ำ จำนวน 2 ชุด เพ่ือใชตรวจสอบ

ความถูกตองของการอานคาระดับน้ำนอกจากน้ีมีการฉีด 

 

- บร ิษ ัทฯ ต ิดต ั ้ งระบบ Emergency Venting Separator เ พ่ือ

รองรับกาซและโพลิเมอรที่ออกจาก Autoclave Reactor และ 

Tubular Reactor เมื่อเกิด Over Pressure ขึ้น โดยไดทำการ

ติดตั ้งระบบ EVS ตัวที ่ 1 แลวเสร็จในเดือนกุมภาพันธ พ.ศ.

2555 และทำการติดตั้งระบบ EVS ตัวที่ 2 เสร็จเรียบรอยแลว

ในเดือนพฤศจิกายน พ.ศ. 2559 และเริ ่มใชงานตั ้งแตเดือน

มีนาคม พ.ศ. 2560 

 

 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

- ภาคผนวก ข-28 เอกสาร

แสดงประสิทธิภาพการทำงาน

ของ EVS 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-28 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. การเกิดอันตราย

รายแรง (ตอ) 

ไอน้ำแรงดันต่ำเขาสู Emergency Venting Separator 

อยางตอเน่ืองเพ่ือปองกันไมใหอากาศ (ออกซิเจน) คางอยู

ภายในถัง ซ่ึงไอน้ำแรงดันต่ำท่ีฉีดเขาถังจะเกิดการควบแนน

เปนน้ำ Condensate โดยน้ำ Condensate ท่ีเกิดขึ้นจะถูก

ระบายออกจากถังผาน Excess Flow Valve เพ่ือระบายลง

สูรางระบายน้ำเสียจากกระบวนการผลิต และสงไปท่ีบอ 

API ตอไป อยางไรก็ตาม ในขณะท่ีมีการระบายกาซเอทที

ลีนผาน Emergency Venting Separator ความดันภายใน

ถังจะมีคาประมาณ 3 บารเกจ ทำให Excess Flow Valve 

ปดอัตโนมัติดวยแรงกดจากความดัน   ท่ีเพ่ิมขึ้นภายในถัง 

(Excess Flow Valve จะปดเม่ือความดันในถังสูงกวา 0.6 

บารเกจ) และในกรณีท่ีเกิด Run Away Reaction หรือ 

Over Pressure จะมีระบบ Interlock ฉีดไอน้ำแรงดันปาน

กลางเขาสูถัง Emergency Venting Separator เพ่ือ

ปองกันไมใหเกิดการสะสมของกาซเอททีลีน (Ethylene 

Vapor Cloud) ในถัง Emergency Venting Separator 

ในชวงสุดทายของการระบาย โดยอัตราการฉีดไอน้ำแรงดัน

ปานกลางประมาณ 2 ตันตอช่ัวโมง 

   

 (3) บำรุงรักษา Diesel Generator ซ่ึงเปนระบบไฟฟาสำรองของ

โรงงานตามแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักร ใหสามารถจาย

กระแสไฟฟาไดภายใน 5-10 วินาที ใหแกอุปกรณที่สำคัญ 

เชน 

- บริษัทฯ จัดใหมี Diesel Generator และ UPS (Uninterruptable 

Power Supply) เปนระบบไฟฟาสำรอง ถาไฟฟาดับ ระบบไฟฟา

สำรองจะจายไฟใหทันทีภายใน 5-10 วินาที พรอมท้ังจัดใหมีการ

ตรวจสอบอยางสม่ำเสมอ 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-29 เอกสารการ

ตรวจสอบ Diesel Generator 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-29 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. การเกิดอันตราย

รายแรง (ตอ) 

• ระบบแสงสวางภายในโรงงาน 

• ระบบติดตอสื่อสาร ซึ่งระบบนี้มีแบตเตอรี่สำรองสามารถ

จายไฟไดนาน 48 ชั่วโมง ในกรณีท่ีหยุดจายกระแสไฟฟา 

• ระบบ UPS (Uninterruptable Power Supply) เพ่ือจาย

ไฟฟาใหแก Instrument และ DCS ซ่ึงระบบน้ีในกรณีท่ีไม

มีกระแสไฟฟาจายให จะสามารถจายไฟใหแกระบบภายใน 

0.5 วินาที เปนระยะเวลา 1 ช่ัวโมง ซ่ึงเพียงพอตอการหยุด

ระบบการผลิตไดอยางปลอดภัย 

  - ภาพท่ี 2-35 ระบบไฟสำรอง 

 (4) ตรวจสอบระบบการทำงานของ Gas Detector ตามแผน

บำรุงรักษาอยางนอยเดือนละ 1 ครั้ง ท่ีตรวจจับการรั่วไหล

ของกาซเอททีลีนและกาซ  โพรเพน ปจจุบันมีการติดต้ัง 

จำนวน 87 จุด ภายหลังมีโครงการฯ (สวนขยาย ครั้งท่ี 2) จะ

มีการติดต้ังเพ่ิม จำนวน 5 จุด รวมท้ังหมด 92 จุด ท่ัวบริเวณ

โรงงาน เชน บริเวณ Compressor House, Gas Storage 

และ Catalyst Injection   เปนตน โดยจะสงสัญญาณเตือน

เม่ือตรวจพบปริมาณกาซเอททีลีนมากกวา 20% ของคา LEL 

ทั ้ งน ี ้ เม ื ่อถ ึงค าเต ือน โครงการฯ จะดำเน ินการหยุด

กระบวนการผลิตเพื่อตรวจสอบหาตำแหนงที่เกิดการรั่วหรือ

แตกของทอ พรอมทั้งวิเคราะหหาสาเหตุในสวนที่เกิดความ

เสียหายเพื่อทำการปองกันและแกไข และตรวจวัดปริมาณ

กาซเอททีลีนภายในน้ำกอนเริ่มกระบวนการผลิต 

- บริษัทฯ ทำการตรวจสอบระบบการทำงานของ Gas Detector ตาม

แผนบำรุงรักษาเดือนละ 1 ครั้ง ซึ่งไดทำการติดตั้ง Gas Detector 

เพื่อตรวจจับการรั่วไหลของกาซเอททีลีน และกาซโพรเพน จำนวน 

92 จุด ทั ่วบริเวณโรงงาน เชน บริเวณ Compressor House, Gas 

Storage และ Catalyst Injection เปนตน โดยจะสงสัญญาณเตือน

เม่ือตรวจพบปริมาณกาซเอททีลีน เทากับ 20% ของคา LEL 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-30 การ

ตรวจสอบสภาพการทำงาน

ของอุปกรณ และระบบโตตอบ

ภาวะฉุกเฉิน 

- ภาพท่ี 2-5 Gas Detector 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-30 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. การเกิดอันตราย

รายแรง (ตอ) 

(5) ตรวจสอบระบบปองกันอัคคีภัย ตามแผนบำรุง รักษา อยาง

นอยเดือนละ 1 ครั ้ง ใหสามารถทำงานไดตลอดเวลา ซ่ึง

ประกอบดวย 

- บริษัทฯ ไดมีตรวจสอบระบบปองกันอัคคีภัย ตามแผนบำรุงรักษา 

เดือนละ 1 ครั้ง ใหสามารถทำงานไดตลอดเวลา ดังน้ี 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-30 การตรวจ 

สอบสภาพการทำงานของ

อุปกรณ และระบบโตตอบ

ภาวะฉุกเฉิน 

- ภาพท่ี 2-36 Fire Alarm และ

แผงควบคุมระบบ Fire Alarm  

- ภาพท่ี 2-37 Heat Detector 

ภาพท่ี 2-38 ระบบหัวฉีด

ดับเพลิงแบบ 2 ทาง 

- ภาพท่ี 2-39 Fixed Monitor 

- ภาพท่ี 2-40 Deluge 

System 

 

 • ระบบตรวจจับอุณหภูม ิ  (Heat Detector) และระบบ

สัญญาณแจงเพลิงไหม (Fire Alarm)  ถูกติดตั ้งไว  ท่ัว

บริเวณพ้ืนท่ีโครงการ ปจจุบัน   มีการติดต้ัง จำนวน 61 จุด  

- บริษัทฯ ไดดำเนินการตามมาตรการกำหนด และจัดใหมีการ

ตรวจสอบระบบ Fire Alarm เปนประจำทุกเดือน สวนระบบ 

Heat Detector จะมีการตรวจสอบทุก 6 เดือน 

 

 • ระบบหัวฉีดดับเพลิงแบบ 2 ทาง (2 Way Hydrant with 

Monitor) ท่ีสามารถจายน้ำในอัตรา 500 แกลลอนตอนาที 

ในบริเวณพื ้นที ่ต างๆ ของโรงงานที ่สามารถเขาถ ึงได

โดยงาย ปจจุบันมีการติดต้ัง จำนวน 13 จุด 

- บริษัทฯ ไดดำเนินการระบบหัวฉีดดับเพลิงแบบ 2 ทาง (2 Way 

Hydrant with Monitor) และจัดใหมีการตรวจสอบระบบหัวฉีด

ดับเพลิงเปนประจำทุกเดือน 

 

 • หัวฉีดน้ำดับเพลิงแบบประจำท่ี (Fixed Monitor) ปจจุบัน

มีการติดต้ัง จำนวน 7 จุด ภายหลังมีโครงการฯ (สวนขยาย 

ครั้งท่ี 2) จะมีการติดต้ังเพ่ิม จำนวน 1 จุด รวมท้ังหมด  8 จุด   

- บริษัทฯ ไดดำเนินการติดตั ้งหัวฉีดน้ำดับเพลิงแบบประจำท่ี 

(Fixed Monitor) โดยจะมีการตรวจสอบทุกเดือน 

 

 • ระบบหัวกระจายน้ำดับเพลิงอัตโนมัติ (Deluge System) 

ปจจ ุบ ันม ีการต ิดต ั ้ง จำนวน 10 ระบบ ภายหลัง มี

โครงการฯ (สวนขยาย ครั้งท่ี 2) จะมีการติดต้ังเพ่ิม จำนวน 

3 ระบบ รวมท้ังหมด 13 ระบบ ภายในระบบประกอบดวย  

- บริษัทฯ ไดดำเนินการติดต้ังระบบหัวกระจายน้ำดับเพลิงอัตโนมัติ 

(Deluge System) โดยจะมีการตรวจสอบทุกเดือน 

 

 :  ชุดวาลวควบคุมอัตโนมัติ (Automatic Control Valve 

Set) ปจจุบันมีการติดต้ัง จำนวน 10 ชุด ภายหลังมี

โครงการฯ (สวนขยาย ครั้งท่ี 2)   จะมีการติดต้ังเพ่ิม 

จำนวน 3 ชุด รวมท้ังหมด 13 ชุด 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-31 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. การเกิดอันตราย

รายแรง (ตอ) 

:  หัวฉีดน้ำ (Sprinkler Nozzles) ปจจุบันมีการติดต้ัง 
จำนวน 55 จุด ภายหลังมีโครงการฯ (สวนขยาย ครั้งท่ี 2) 
จะมีการติดต้ังเพ่ิม จำนวน 23 จุด รวมท้ังหมด 78 จุด  

:  ระบบทอและขอตอ (Pipework and Fitting) 
 โดย Deluge System สามารถส่ังฉีดน้ำ 
 ดับเพลิงในแตละพ้ืนท่ีไดดังตอไปน้ี 

:  สามารถส่ังฉีดน้ำดับเพลิงแบบอัตโนมัติ หรือแบบ 
Manual หรือแบบควบคุมระยะไกล (Remote) 
 บริเวณเก็บสำรองโพรเพน  
 บริเวณถังทำปฏิกิริยา (Reaction Bay) 
 บริเวณหนวยแยก (Separation Bay) 

: สามารถส่ังฉีดน้ำดับเพลิงแบบ Manual หรือแบบ
ควบคุมจากระยะไกล (Remote) 
 Catalyst Mixing Room  
 Booster/Primary Compressor     
 Secondary Compressor  
 Catalyst Injection Room 
 Inter & After Cooler 
 2nd Stage Recycle Gas Cooler 
 Valve Frame 
 Absorption Chiller 
 Tubular Reactor 
 1st Stage Recycle Gas Cooler 

  -  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-32 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. การเกิดอันตราย
รายแรง (ตอ) 

• อุปกรณดับเพลิงมือถือชนิดผงเคมีแหง (Dry Chemical) 
แบบแรงดันภายนอก ปจจุบันมีการติดตั้ง จำนวน 33 จุด 
ภายหลังมีโครงการฯ  (สวนขยาย ครั้งที่ 2) จะมีการติดต้ัง
เพ่ิม จำนวน 1 จุด รวมท้ังหมด 34 จุด   

- บริษัทฯ ไดดำเนินการติดตั้งอุปกรณดับเพลิงมือถือชนิดผงเคมี
แหง แบบแรงดันภายนอก และมีการตรวจสอบเปนประจำทุก
เดือน 

- ไมมีปญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-30 การตรวจ 
สอบสภาพการทำงานของ
อุปกรณ และระบบโตตอบ
ภาวะฉุกเฉิน 

- ภาพท่ี 2-39 Fixed Monitor 
- ภาพท่ี 2-42 ถังดับเพลิงมือถือ

ชนิดผงเคมีแหง 
- ภาพท่ี 2-43 Fire Hose 

House 
- ภาพท่ี 2-44 ชุดผจญเพลิง 
- ภาพท่ี 2-45 ชุด SCBA 

 • อุปกรณดับเพลิงชนิด Portable ปจจ ุบันมีการติดต้ัง 
จำนวน 9 จุด ภายหลังมีโครงการฯ (สวนขยาย ครั้งที่ 2) 
ไมมีการติดต้ังเพ่ิม 

- บริษัทฯ ไดดำเนินการติดต้ังอุปกรณดับเพลิงชนิด Portable และ
มีการตรวจสอบเปนประจำทุกเดือน 
 

 

 • อุปกรณด ับเพลิง Fixed Monitor ไว บร ิ เวณโดยรอบ
กระบวนการผลิต ปจจุบันมีการติดตั ้ง จำนวน 7 จุด 
ภายหลังมีโครงการฯ (สวนขยาย ครั้งที่ 2) จะมีการติดต้ัง
เพ่ิม จำนวน 1 จุด รวมท้ังหมด 8 จุด   

- บริษัทฯ ไดดำเนินการติดตั้งอุปกรณดับเพลิง Fixed Monitor ไว
บริเวณโดยรอบกระบวนการผลิต และมีการตรวจสอบเปนประจำ
ทุกเดือน 

 

 • Fire Hose House ไวโดยรอบพื้นที่โรงงานปจจุบันมีการ
ติดตั้ง จำนวน 21 จุด ภายหลังมีโครงการฯ (สวนขยาย 
ครั้งท่ี 2) ไมมีการติดต้ังเพ่ิม แตละจุดประกอบดวย 
:  สายดับเพลิงขนาด 2.5 น้ิว ยาว 30 เมตร จำนวน 2 เสน 
:  Jet/Spray Nozzle จำนวน 2 หัว 
:  Coupling ตอสายดับเพลิง จำนวน 4 ชุด 

- บริษัทฯ ไดดำเนินการติดตั ้งอ ุปกรณ Fire Hose House ไว
โดยรอบพ้ืนท่ีโรงงาน และมีการตรวจสอบเปนประจำทุกเดือน 
 

 

 • ชุดผจญเพลิงครบชุดไวพรอมใชงานตลอดเวลา ปจจุบันมี
จำนวน 7 ชุด ภายหลังมีโครงการฯ (สวนขยาย ครั้งที่ 2) 
ไมมีการติดต้ังเพ่ิม  

- บริษัทฯ มีการจัดเตรียมชุดผจญเพลิงไวใน 2 พื้นที่ คือ สำหรับทีม
พนักงานปฏิบัติงาน จำนวน 7 ชุด และสำหรับทีมผจญเพลิงหลัก (Fire 
Fighting Team) จำนวน 22 ชุด ซ่ึงครอบคลุมตามท่ีมาตรการกำหนด 

 

 • ชุด SCBA พรอมสำหรับใชงานตลอดเวลา ปจจุบันมีการติดต้ัง 
จำนวน 4 จุด ภายหลังมีโครงการฯ (สวนขยาย ครั้งที่ 2) ไมมี
การติดต้ังเพ่ิม 

- บริษัทฯ จัดเตรียมชุด SCBA พรอมสำหรับการใชงานตลอดเวลา 
จำนวน 4 ชุด และมีการตรวจสอบเปนประจำทุกเดือน 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-33 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. การเกิดอันตราย
รายแรง (ตอ) 

• ระบบ Foam Bladder Tank พรอมสำหรับใชงาน

ตลอดเวลา ปจจุบันมีการติดต้ัง จำนวน 1 จุด ภายหลังมี

โครงการฯ (สวนขยาย ครั้งท่ี 2) ไมมีการติดต้ังเพ่ิม  

 

- บริษัทฯ ติดต้ังระบบ Foam Bladder Tank พรอมสำหรับใชงาน

ตลอดเวลา จำนวน 1 จุด และมีการตรวจสอบเปนประจำทุก

เดือน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

- ภาคผนวก ข-30 การตรวจ 

สอบสภาพการทำงานของ

อุปกรณ และระบบโตตอบ

ภาวะฉุกเฉิน 

- ภาพท่ี 2-48 Foam  Bladder 

Tank 

- ภาพท่ี 2-49 Safety Shower 

and Eye Washer 

- ภาพท่ี 2-50 ทอรับน้ำดับเพลิง

จาก PTTGC 

- ภาพท่ี 2-46 Fire Pond 

- ภาพท่ี 2-47 Fire Pump 

 

 

 

 

 

 • อุปกรณลางตัวและลางตาฉุกเฉิน (Safety Shower and 

Eye Washer) ปจจุบันมีจำนวน 7 จุด ภายหลังมีโครงการฯ 

(สวนขยาย ครั้งท่ี 2) จะมีการติดต้ังเพ่ิม จำนวน 1 จุด รวม

ท้ังหมด 8 จุด 

- บริษัทฯ ติดต้ังอุปกรณลางตัวและลางตาฉุกเฉิน (Safety Shower 

and Eye Washer) จำนวน 8 จุด  

 

 • น้ำดับเพลิงจากบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด 

(มหาชน) ขนาดเสนผานศูนยกลางทอขนาด 10 นิ ้ว ใน

อัตรา 600 ลูกบาศกเมตรตอวินาที แรงดัน 12 บารเกจ 

- บริษัทฯ รับน้ำดับเพลิงจากบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด 

(มหาชน) ในอัตรา 600 ลูกบาศกเมตรตอวินาที แรงดัน 12 บารเกจ 

 

 • บอน้ำดับเพลิงสำรอง (Fire Pond) ขนาดความจุน้ำ 4,000 

ลูกบาศกเมตร สำหรับผจญเพลิงไดประมาณ 7 ชั่วโมง เพ่ือ

สำรองในกรณี บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด 

(มหาชน) ไมสามารถจายน้ำดับเพลิงได 

- บริษัทฯ จัดใหมีบอน้ำดับเพลิงสำรอง (Fire Pond) ขนาดความจุ

น้ำ 4,000 ลูกบาศกเมตร สำหรับผจญเพลิง ไดประมาณ 7 ชั่วโมง 

เพ่ือสำรองในกรณีบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

ไมสามารถจายน้ำดับเพลิงได 

 

 • Fire Pump เป  น  Vertical Pump บร ิ เ วณ  Fire Pond 

ขับเคลื ่อนดวย Diesel Engine จำนวน 1 ตัว สามารถ

ทำงานไดในกรณีเกิดไฟฟาขัดของ สรางแรงดันน้ำได 200 

psi อัตราการไหล 600 ลูกบาศกเมตรตอช่ัวโมง 

- บริษัทฯ ทำการติดตั้ง Fire Pump เปน Vertical Pump บริเวณ 

Fire Pond ขับเคล่ือนดวย Diesel Engine สามารถทำงานได ใน

กรณีที่เกิดไฟฟาขัดของ โดยมีแรงดันน้ำ 200 psi อัตราการไหล 

600 ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมง และมีการตรวจสอบ Fire Pump 

เปนประจำ 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-34 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. การเกิดอันตราย
รายแรง (ตอ) 

(6) รถดับเพลิง ซึ ่งติดตั ้ง Fixed Monitor จำนวน 1 ตัว และ

หัวฉีดจำนวน 8 หัว สำหรับฉีดน้ำหรือโฟม โดยท่ีภายในตัวรถ

จะมีถังบรรจุโฟม จำนวน 5,500 ลิตร และปมติดตั้งสามารถ

สรางแรงดันน้ำได 200 psi อัตราการไหล 3,790 ลิตรตอนาที 

- บริษัทฯ จัดใหมีรถดับเพลิง ซึ่งติดตั้ง Fixed Monitor จำนวน 1 

ตัว และหัวฉีด จำนวน 8 หัว สำหรับฉีดน้ำหรือโฟมโดยที่ภายใน

ตัวรถจะมีถังบรรจุโฟมขนาด 5,500 ลิตร และ Pump ที่ติดต้ัง

สามารถสรางแรงดันน้ำได 200 psi อัตราการไหล 1,000 U.S. 

Gallon ต อนาที และมีการตรวจสอบ Bladder Foam Tank  

เดือนละ 1 ครั้ง 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 
 

 

- ภาคผนวก ข-30 การตรวจ 

สอบสภาพการทำงานของ

อุปกรณ และระบบโตตอบ

ภาวะฉุกเฉิน 

- ภาพท่ี 2-51 รถดับเพลิง 

 (7) ทำการตรวจตราความปลอดภัยทั ่วโรงงานเกี ่ยว กับความ

สะอาด สภาพความเรียบรอยของสถาน ที่และอุปกรณตางๆ 

ตามแผนการตรวจสอบและใหบันทึกผลการตรวจตราทกุครั้ง 

เพ่ือนำไปวิเคราะหและจัดการความปลอดภัยตอไป 

- บริษัทฯ จัดใหมีการตรวจความปลอดภัยของโรงงานอยู เปน

ประจำ โดยอยูในรูปของ Self Audit และ SHE Audit อยางนอย

สัปดาหละ 1 ครั้ง 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-31 เอกสาร SHE 

Audit (Self Audit) 

 

 (8) ตรวจสอบและซอมบำร ุงอ ุปกรณท ี ่ เก ี ่ยวของก ับความ

ปลอดภัยตามแผนการตรวจสอบของโครงการ ดังน้ี 

 ประตูหนีไฟ (ปด-เปดตรวจดูส่ิงกีดขวาง) 

 สัญญาณแจงเหตุฉุกเฉิน (ตรวจสอบสัญญาณ) 

 ปมน้ำดับเพลิง 

 ระบบน้ำดับเพลิง (ตรวจสอบการทำงานของวาลว สปริง

เกอร หัวฉีดน้ำ และระบบวาลวตางๆ) 

 ถังดับเพลิงมือถือ (ตรวจสอบตำแหนงติดตั ้งความดัน 

ตัวถัง สลักนิรภัย และสภาพการติดต้ัง) 

 สายดับเพลิง (ทำ Hydrostatic Test) 

- บริษัทฯ จัดใหมีการตรวจสอบและซอมบำรุงอุปกรณตามท่ี

มาตรการกำหนดเปนประจำ 

 

 

 

 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-30 การตรวจ 

สอบสภาพการทำงานของ

อุปกรณ และระบบโตตอบ

ภาวะฉุกเฉิน 

 

 

 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-35 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. การเกิดอันตราย
รายแรง (ตอ) 

(9) ตรวจสอบการทำงานของระบบการเตือนภัยตางๆ อยางนอย

เดือนละ 1 ครั้ง เพ่ือใหแนใจวาสามารถใชงานไดตลอดเวลา 

 

- บริษัทฯ จัดใหมีการตรวจสอบและซอมบำรุงอุปกรณตามท่ี

มาตรการกำหนดเปนประจำ 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-30 การตรวจ 

สอบสภาพการทำงานของ

อุปกรณ และระบบโตตอบ

ภาวะฉุกเฉิน 

 (10) มีการตรวจสอบความปลอดภัย (Safety Inspector) ตาม

แผนการตรวจสอบของโรงงาน 

 

- บริษัทฯ จัดใหมีการตรวจสอบความปลอดภัย ตามแผนการ

ตรวจสอบของโรงงานเปนประจำ 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-32 เอกสาร

ตัวอยางการตรวจสอบความ

ปลอดภัย (Safety Inspection) 

 (11) มีระบบใบอนุญาตในการทำงาน (Work Permit) ใหกับ

พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณท่ีอาจเกิดอันตราย 

- บริษัทฯ ไดปฏิบัติตามมาตรการดังกลาว โดยกอนที่พนักงานจะ

ปฏิบัติงานในบริเวณที่อาจเกิดอันตราย จะตองมีการขออนุญาต

ปฏิบัติงาน (Work Permit) และประเมินความเสี ่ยงและการ

ปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดขึ้นจากการปฏิบัติงาน (JSA) 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-33 ตัวอยาง 

Work Permit/Job Safety 

Analysis (JSA) 

 (12) กำหนดเขตสูบบุหรี่ภายในพ้ืนท่ีโรงงาน - ในกระบวนการผลิต บริษัทฯ ไมอนุญาตใหมีการสูบบุหรี่ แตจะจัด

พ้ืนท่ีสูบบุหรี่ไวนอกเขตกระบวนการผลิต 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-53 เขตสูบบุหรี่ 

 (13) ในบร ิเวณที ่อาจมีการร ั ่วไหลของสารเคมี โครงการฯ 

กำหนดใหใชอุปกรณไฟฟาชนิด Explosion Proof 

- บริษัทฯ มีการใชอุปกรณระบบไฟฟาชนิด Explosion Proof ใน

บริเวณที ่อาจมีการร ั ่วไหลของสารเคมี เช น บริเวณถังเก็บ

สารละลายไฮโดรคารบอน (ถัง TK-236) เปนตน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-54 Explosion 

Proof บริเวณ Pump 236 

 (14) กำหนดใหโครงการมีระบบน้ำหลอเย็น (Cooling Water 

System) ของโรงงานให  เป นอ ิสระจากโรงงาน HDPE 

โรงงาน LLDPE โรงงาน PP1 และโรงงาน PP2 

- บริษัทฯ ทำการแยกระบบ Cooling Tower ของ แตละโรงงาน 

ออกจากกันอยางเปนอิสระ 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-34 แผนผังแสดง

ตำแหนง Cooling Tower  

- ภาพท่ี 2-55 Cooling Tower 

ของโครงการ LDPE 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-36 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. การเกิดอันตราย
รายแรง (ตอ) 

(15) ในกรณีฉุกเฉินไมสามารถรับกระแสไฟฟาจากบริษัท พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล จำก ัด (มหาชน)  ได โรงงานจะรับ

กระแสไฟฟาจากแหลงสำรอง ไดแก Glow SPP Public 

Co., Ltd. เพื่อใชภายในโรงงานไดอยางตอเนื่องจนกวาจะ

รับจากแหลงหลักได  

- ปจจุบันบริษัทฯ ไดรับไฟฟาจาก Glow SPP Public Co., Ltd. 

เปนหลัก แตสามารถ Switch ไปรับไฟฟาจาก PTTGC และมี 

Diesel Generator สำหรับ Shutdown โรงงานไดอย าง

ปลอดภัยในกรณีท่ีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

-  

 (16) จัดใหมีการเดินตรวจสอบแนวทอทุกวัน เพื่อใหแนใจวาทอ

อยู ในสภาพที ่ด ี ไมมีการรั ่วไหลของสารเคมี และหยุด

เดินเครื่องเพ่ือตรวจสอบอยางละเอียดทุกๆ 3 ป 

- บริษัทฯ มีการตรวจสอบแนวทอทุกวัน โดย Visual Check 

(Patrol Plant) และมีการตรวจวัดการรั่วไหลของ VOCs บริเวณ

แนวทอ ปละ 1 ครั้ง โดยป พ.ศ. 2566 มีแผนดำเนินการในชวง

ครึ่งปหลัง และจะนำเสนอในรายงานฉบับถัดไป 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-11 การตรวจสอบ

การรั่วไหลของ VOCs  

- ภาคผนวก ข-35 เอกสาร

แสดงการตรวจสอบแนวทอ 

โดย Visual Check   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-37 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. การเกิดอันตราย
รายแรง (ตอ) 

(17) โครงการฯ กำหนดใหมีภาวะฉุกเฉิน แบงเปน 3 ระดับ ดังน้ี 

 ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1 ไดแก ภาวะฉุกเฉินที่ยังไมสงผล

กระทบกับชุมชน/โรงงานใกลเคียง และสามารถควบคุมได 

โดยใชทรัพยากรที่มีอยู ในโรงงานรวมถึงการเกิดภาวะ

ฉุกเฉินที่โรงงานขางเคียงที่มแีนวโนมที่จะสงผลกระทบมา

ที ่โรงงาน ใหประกาศภาวะฉุกเฉินระดับที ่ 1 ได เพ่ือ

เตรียมพรอมในการรับมือกับภาวะฉุกเฉิน 

 ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 ไดแก ภาวะฉุกเฉินที่ยังไมสงผล

กระทบกับชุมชน/โรงงานใกลเคียง แตการควบคุมภาวะ

ฉุกเฉินตองขอความชวยเหลือจากหนวยงานภายนอก

ขางเคียง 

 ภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 3 เปนภาวะฉุกเฉินระดับใหญสุด ท่ีมี

แนวโนมจะลุกลามตอไปได รวมถึงการรั ่วไหลของสาร

ตางๆ ที่ขยายผลกระทบกับชุมชน หรือสิ่งแวดลอม จนถึง

ขั้นอพยพ Site Emergency Manager ตองประเมินและ

วินิจฉัยสถานการณเพื่อแจงตอศูนยเฝาระวังและควบคุม

ค ุณภาพส ิ ่ งแวดล อม  (Environmental Monitoring 

Control Center: EMCC)  

- บริษัทฯ มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินและแผนอพยพภายใน

โรงงาน โดยโครงการฯ ไดมีการจัดซอมแผนฉุกเฉินประจำป  

โดยในป พ.ศ. 2566 มีแผนดำเนินการในชวงครึ่งปหลัง และ

จะนำเสนอในรายงานฉบับถัดไป 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-36  แผนปฏิบัติ

การฉุกเฉินและการฝกซอม 

 (18) ฝกซอมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับ 1 ภายในโครงการ ปละ 

1 ครั้ง และแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน ระดับ 2 ระหวางกลุม

โรงงาน โรงงานขางเคียง  และหนวยงานราชการสวนทองถิน่ 

ปละ 1 ครั้ง  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-38 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

8. การเกิดอันตราย

รายแรง (ตอ) 
(19) จัดเตรียมรถพยาบาลสำหรับกรณีฉุกเฉิน - บริษัทฯ มีรถพยาบาล พรอมอุปกรณฉุกเฉินในรถ ซึ่งใชรวมกัน

ระหว างโรงงาน HDPE โรงงาน LDPE โรงงาน LLDPE และ

โรงงาน PP โดยมีการตรวจสอบอุปกรณและสภาพรถเปนประจำ

ทุกสัปดาห รวมทั ้งมีแพทยประจำสถานพยาบาล ชวงเวลา 

07.00-08.30 น. และพยาบาลประจำสถานพยาบาล ตลอด 24 

ชั่วโมง 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-30   การตรวจ 

สอบสภาพการทำงานของ

อุปกรณ และระบบโตตอบ

ภาวะฉุกเฉิน 

- ภาพท่ี 2-52 รถพยาบาล และ

สถานพยาบาล 

9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัยใน

การทำงาน 

9.1 จัดใหมีระบบการจัดการดานความปลอดภัยและ

ส่ิงแวดลอม โดย 

(1) แตงต้ังคณะกรรมการวางนโยบาย และดำเนินงานดานอาชีว 

อนามัย ความปลอดภัย และสิ ่งแวดลอมตามที่กฎหมาย

กำหนด   

- บริษัทฯ จัดใหมีการบริหารงานดานความปลอดภัยและ

ส่ิงแวดลอม โดยจัดต้ังคณะกรรมการ ไดแก 

1.  คณะกรรมการบรหิารความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

ส่ิงแวดลอม (บริหาร)  

2. คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดลอม ในการทำงาน (ปฏิบัติการ)  

3. คณะกรรมการอนุรักษส่ิงแวดลอมและพลังงาน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-37 การบริหารงาน

ดานความปลอดภัยและ

ส่ิงแวดลอม 

 

 (2) มีหนวยงาน Safety และ Security ดูแลและรักษาความ

ปลอดภัย สิ ่งแวดลอม และผจญเพลิง ประสานงานฝาย

ตางๆ ฝกอบรมพนักงาน และจัดทำสถิติอุบัติเหตุและโรค

จากการทำงาน 

- บริษัทฯ มีหนวยงานความปลอดภัยและส่ิงแวดลอมดูแล

บริหารงานรวมกับโรงงานอื่นๆ ไดแก โรงงาน LLDPE โรงงาน 

HDPE1 โรงงาน LDPE โรงงาน PP1 โรงงาน PP2  

- ในการดูแลรักษาความปลอดภัยในโรงงาน บริษัทฯ ไดนำระบบ CCTV 

มาชวยในการ Monitor รอบโรงงานและในกระบวนการผลิต 

- บริษัทฯ มีทีมดับเพลิง Stand by ตลอด 24 ช่ัวโมง และมีการ

ฝกอบรมหลักสูตรการดับเพลิงใหพนักงานทุกคน โดยวิทยากร

ภายในซ่ึงไดรับการอนุญาตจากกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-37 การบริหารงาน

ดานความปลอดภัยและ

ส่ิงแวดลอม 

- ภาพท่ี 2-30 การจัดระบบ

การจราจรของกลุมโรงงาน TPE 

- ภาคผนวก ข-53 ผังหนวยงาน

ทีมดับเพลิงของบริษัทฯ 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-39 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยใน
การทำงาน (ตอ) 

 - บริษัทฯ มีแผนงานการฝกอบรมดานความปลอดภัย เปนหลักสูตร
พ้ืนฐานใหพนักงานทุกคน และมีแผนการอบรมตามหนวยงานหาก
รองขอเพ่ิมเติม 

- บริษัทฯ มีการจัดทำสถิติอุบัติเหตุประเภทตางๆ ไดแก การ
บาดเจ็บจากการทำงาน อุบัติเหตุจากการหกรั่วไหลสูส่ิงแวดลอม 
อุบัต ิเหตุที ่เก ิดขึ ้นจากรถยนตที ่ใช ในบริษัทฯ อุบัต ิเหตุใน
กระบวนการผลิต อุบัติเหตุในดานการขนสงสินคาใหกับลูกคา 
และอุบัติเหตุท่ีเกี่ยวกับไฟไหมในสำนักงาน 

- บริษัทฯ มีการจัดทำสถิติโรคจากการทำงาน และจัดใหมีการ
ตรวจสุขภาพตั้งแตกอนเริ่มเขาทำงาน และมีการตรวจสุขภาพ
เปนประจำทุกป โดยในป พ.ศ.2566 โครงการมีแผนการตรวจ
สุขภาพพนักงานกลุมเสี่ยง ในระหวางเดือนกรกฎาคม-กันยายน 
พ.ศ. 2566 และจะรายงานผลการตรวจสุขภาพในรายงานฯ  
ฉบับถัดไป 

 - ภาคผนวก ข-36 แผนปฏิบัติ

การฉุกเฉินและการฝกซอม 

- ภาคผนวก ข-38 แผนและการ

ฝกอบรม ดานอาชีวอนามัย 

ความปลอดภัย และส่ิงแวดลอม 

- ภาคผนวก ข-50 รายงานสถิติ

การเกิดอุบัติเหตุภายในโรงงาน 

- ภาคผนวก ข-51 เอกสารการ

ตรวจสุขภาพพนักงาน 

 (3) จัดฝกอบรมแกพนักงาน ดานอาชีวอนามัย ความปลอดภัย 
และสิ ่งแวดลอม เชน กฎระเบียบความ-ปลอดภัย การ
ปฏิบัติระหวางการทำงาน การใชอุปกรณคุ มครองความ
ปลอดภัยสวนบุคคล การผจญเพลิง การชวยชีวิต การ
จัดการของเสีย และการขับ Forklift อยางถูกตอง เปนตน 
ตามแผนการฝกอบรมของโครงการ 

- บริษัทฯ มีแผนงานในการจัดการฝกอบรมใหพนักงาน ดังน้ี 
1. หลักสูตรพื ้นฐานที ่พนักงานจะตองอบรม เชน  Safety 

Orientation, กฎความปลอดภัย แผนฉุกเฉิน ระบบการ
จัดการความปลอดภัยในกระบวนการผลิต (Process Safety 
Management; PSM) เป าหมายนโยบายความปลอดภัย 
หลักสูตรการผจญเพลิงภาคทฤษฎีและปฏิบัติ การปฐม
พยาบาลและชวยชีวิต (First Aid) 

2. หลักสูตรตาม Job Description ของแตละคน ซึ่งจะมีระบบ
ติดตามการฝกอบรมดวยระบบ ISO 9001 และ ISO 14001 

- ไมมีปญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-38 แผนและการ
ฝกอบรมดานอาชีวอนามัย ความ
ปลอดภัย และส่ิงแวดลอม 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-40 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัยใน

การทำงาน (ตอ) 

 3. หลักสูตรในดานความปลอดภัยที่กำหนด โดย คณะกรรมการ

บริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัย และส่ิงแวดลอม (บริหาร) 

เช  น Job Safety Analysis (JSA) , Safety Orientation, ก า ร

ประเมิน QSHE Risk (IMS) เปนตน 

  

 (4) จัดใหมีการประเมินความเสี่ยงดวยวิธีการที่เหมาะสม เชน 

HAZOP Study ของเครื่องจักรอุปกรณ/กระบวนการผลิต

และหนวยยูทิลิตี้ที ่จำเปน เพื่อใชกำหนดมาตรการปองกัน

อยางเพียงพอและเหมาะสม 

- บริษัทฯ มีการจัดทำ HAZOP Study ของเครื ่องจักรอุปกรณ 

กระบวนการผลิต และยูทิลิต้ี 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-39 HAZOP 

Study ของเครื่องจักร อุปกรณ

กระบวนการผลิต และยูทิลิต้ี 

 (5) จัดใหมีระบบใบอนุญาตใหปฏิบัติงาน (Work Permit) - ในการปฏิบัติงานในหนวยงานท่ีไมมีระบุในระเบียบการปฏิบัติงาน

ของหนวยงาน จะกำหนดใหมีการใชใบอนุญาตในการทำงาน 

(Work Permit) 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-33 ตัวอยาง Work 

Permit/Job Safety Analysis 

(JSA) 

 (6) กรณีเกิดเหตุผิดปกติหรือเกิดเหตุฉุกเฉิน ใหโครงการฯ 

ปฏิบัติตามแนวทางในการปฏิบัติและตอบโตสถานการณท่ี

กำหนดในแผนปฏ ิบ ัต ิการภาวะฉ ุก เฉ ิน กล ุ  มน ิคม

อุตสาหกรรมพ้ืนท่ีมาบตาพุดฉบับลาสุดอยางเครงครัด 

- หากเกิดเหตุผิดปกติหรือเกิดเหตุฉุกเฉินโครงการฯ ปฏิบัติตาม

แนวทางในการปฏิบัต ิและตอบโตสถานการณท ี ่กำหนดใน

แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมพื้นที่มาบตา

พุดฉบับลาสุดอยางเครงครัด 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-55 แผนปฏิบัติ

การภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคม

อุตสาหกรรมพ้ืนท่ีมาบตาพุด 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-41 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัยใน

การทำงาน (ตอ) 

9.2 ระบบการตรวจสอบและซอมบำรุง 

(1) ตรวจสอบระบบทอและขอตอ เพื่อใหแนใจวาอยูในสภาพท่ี

ดีไมมีการรั่วไหล 
 

 

- บริษัทฯ มีการตรวจสอบระบบทอและขอตอ เปนประจำ 

เพ่ือใหแนใจวาอยูในสภาพท่ีดีไมมีการรั่วไหล 

 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-40 การตรวจสอบ

ระบบทอและขอตอ 

 (2) ตรวจสอบสภาพการทำงานและบำรุงรักษาอุปกรณใน

บริเวณหนวยผลิต ตาม Preventive Maintenance 

Programme ของอุปกรณ 

- บริษัทฯ มีการตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณในบริเวณหนวย

ผลิตตาม Preventive Maintenance Programme ของอุปกรณ 

ไมมีปญหาและอุปสรรค

ในการทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-17 ผลการตรวจ 

สอบบำรุงรักษาเครื่องจักรและ

อุปกรณในบริเวณหนวยผลิต 

 (3) จัดใหมี Gas Detector และระบบ Fire Alarm ทั่วบริเวณ

โรงงาน ตามความเหมาะสมอยางเพียงพอ เชน บริเวณ 

Storage พรอมมีการตรวจสอบการทำงาน 

 

- บริษัทฯ มีการติดต้ังระบบ Gas Detector ครอบคลุมทุกพ้ืนท่ีใน 

Hazardous Area ในจุดท่ีมี Hydrocarbon และบริเวณจุดเก็บ

สารเคมี จะสงสัญญาณเตือนภัยมาท่ี Central Control Room 

เม่ือตรวจพบกาซ ท้ังน้ี มีการตรวจสอบตามแผน Preventive 

Maintenance Programme ทุก 1 ป 

- บริษัทฯ มีการติดต้ังระบบ Fire Alarm อยางเหมาะสม และมี

การตรวจสอบทุก 1 เดือน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

 

- ภาคผนวก ข-10 การตรวจ 

สอบระบบ Gas Detector 

- ภาคผนวก ข-30 การตรวจสอบ

สภาพการทำงานของอุปกรณ  

และระบบโตตอบ ภาวะฉุกเฉิน 

- ภาพท่ี 2-5 Gas Detector 

- ภาพท่ี 2-36 Fire Alarm และ

แผงควบคุมระบบ Fire Alarm 

 (4) จัดใหมีสัญญาณเตือนภัยทั้งระบบไซเรนและระฆังเครื ่อง

ไฟฟาตามจุดตางๆ ท่ัวโครงการ 

- โครงการฯ มีระบบสัญญาณเตือนภัยดวยระบบไซเรนและระฆัง

เครื่องไฟฟาตามจุดตางๆ ท่ัวโครงการ โดยควบคุมจากตูควบคุมใน 

CCR และมีการตรวจสอบสภาพเปนประจำ 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-56 สัญญาณเตือน

Siren 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-42 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยใน
การทำงาน (ตอ) 

(5) ติดตั ้งและตรวจสอบการทำงานของระบบเตือนภัย และ 

Safeguards ตางๆ อยางนอยเดือนละ 1 ครั้ง เพื่อใหแนใจ

วาสามารถใชงานไดตลอดเวลา 

- บริษัทฯ มีการตรวจสอบการทำงานของระบบเตือนภัย (เชน ระบบ

เสียงตามสาย Siren Fire Alarm) และ Safeguards ตางๆ อยาง

สม่ำเสมอ 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-30 การตรวจ 

สอบสภาพการทำงานของ

อุปกรณ และระบบโตตอบ

ภาวะฉุกเฉิน 

- ภาพท่ี 2-5 Gas Detector 

- ภาพท่ี 2-36 Fire Alarm 

และแผงควบคุมระบบ Fire 

Alarm 

- ภาพท่ี 2-56 สัญญาณเตือน

Siren 

 9.3 มาตรการการทำงานเก่ียวกับสารเคมี 

(1) จัดใหมี Bund Wall หรือคันกั ้นรอบบริเวณเก็บสารเคมี 

สำหรับสารเคมีท่ีมีสถานะเปนของเหลวใหมีปริมาตรเก็บกัก

อยางนอยเทากับปริมาตรการเก็บกักของถังเก็บกักท่ีมีขนาด

ใหญท่ีสุด เพ่ือปองกันการรั่วไหลของสารเคมีออกสูภายนอก  

 
- บริษัทฯ มีระบบตรวจสอบ Bund Wall ที่บริเวณเก็บสารเคมี 

และมีระบบตรวจสอบเปนประจำทุกวัน 

 
- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ
ทำงาน 

 
- ภาคผนวก ข-41 การตรวจ 

สอบการรั่วไหลของสารเคมีท่ี 
Bund Wall 

- ภาพท่ี 2-57 Bund Wall 
บริเวณท่ีเก็บสารเคมี 

 (2) จัดใหมีฝกบัวฉุกเฉินและท่ีลางตาฉุกเฉิน หรือ Wash Room 

บริเวณท่ีทำงานเกี่ยวกับสารเคมีอยางเพียงพอ 

- บริษัทฯ มีการติดต้ัง Safety Shower & Eye Washer ตามจุดท่ี
ทำงานเกี่ยวกับสารเคมี และมีการตรวจสอบทุกเดือน 
 

- ไมมีปญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-30 การตรวจ 
สอบสภาพการทำงานของ
อุปกรณ และระบบโตตอบ
ภาวะฉุกเฉิน 

- ภาพท่ี 2-49 Safety     
Shower & Eye Washer 
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โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-43 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยใน
การทำงาน (ตอ) 

9.4 การดูแลดานอาชีวอนามัยสำหรับผูปฏิบัติงาน 

(1) จัดใหมีการตรวจสุขภาพพนักงานและสมรรถภาพของ

รางกายกอนรับเขาทำงาน เมื่อมีการยายงานที่มีความเสี่ยง

มากขึ้น และกอนออกจากงาน โดยตรวจตามความเส่ียงของ

แตละลักษณะงาน 

 
- บริษัทฯ จัดใหมีการตรวจสุขภาพและสมรรถภาพของรางกายกอน

เขางาน หรือเม่ือมีการยายงานท่ีมีความเส่ียงมากขึ้น และกอนออก
จากงาน โดยตรวจตามความเสี ่ยงของแตละลักษณะงานตามท่ี
มาตรการกำหนด รวมถึงดำเนินการตรวจสุขภาพประจำป ในป 
พ.ศ.2566 โครงการมีแผนการตรวจสุขภาพพนักงานกลุมเสี่ยง 
ในระหวางเดือนกรกฎาคม-กันยายน พ.ศ. 2566 และจะรายงาน
ผลการตรวจสุขภาพในรายงานฯ ฉบับถัดไป 

 
- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ
ทำงาน 

 

 
- ภาคผนวก ข-51 เอกสารการ

ตรวจสุขภาพพนักงาน 

 (2) จัดตารางในการทำงานบริเวณท่ีมีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ 

ใหมีชวงการพัก (Interruption) เหมาะสมตามมาตรฐาน

ข อ ง  OSHA (Occupational Safety and Health 

Administration Act, 1970) 

- ในการปฏิบัติงานบริเวณท่ีมีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ จะเปนเพียง

การตรวจสอบและจดบันทึก Condition ของเครื่องจักร ซ่ึงใชเวลา

ในการตรวจเครื ่องจ ักรครั ้งละประมาณ 10 นาที ซึ ่งในการ

ปฏิบัติงานตองสวมอุปกรณปองกัน ไดแก Ear Plugs หรือ Ear 

Muffs ทุกครั้ง 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

 

- ภาคผนวก ข-42 เอกสาร

ตารางการทำงานเปนกะ 

ประจำป พ.ศ. 2563 

- ภาพท่ี 2-28 ปายเตือนการ

สวมใสอุปกรณคุมครองความ

ปลอดภัยสวนบุคคล บริเวณ

เสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ 

 (3) กำหนดแผนฟนฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดทำรายงาน

เหตุฉุกเฉินท่ีเกิดขึ้น และการปองกันการเกิดเหตุซ้ำ โดยการ

สอบสวนเพ่ือหาสาเหตุท่ีแทจริงของเหตุการณท่ีเกิดขึ้น 

- บริษัทฯ มีการกำหนดแผนฟนฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดทำ

รายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น และการปองกันการเกิดเหตุซ้ำ โดย

การสอบสวนเพ่ือหาสาเหตุท่ีแทจริงของเหตุการณท่ีเกิดขึ้น 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-5 เอกสารการ

ทบทวนเหตุการณ/อุบัติเหตุท่ี

เกิดขึ้นจากการประกอบ

กิจการ 
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องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

10. การประเมินผล
กระทบทางสุขภาพ 

(1) กำหนดใหมีการตรวจสุขภาพของพนักงานใหมตรวจสุขภาพ

พนักงานประจำป  และตรวจสุขภาพของพน ักงานท่ี

ปฏิบัติงานในพื้นที่เสี ่ยง และวินิจฉัยโดยแพทยอาชีวเวช

ศาสตร ท้ังน้ีใหระบุพารามิเตอรท่ีจะทำการตรวจใหชัดเจน 

- บริษัทฯ ไดดำเนินการตรวจสุขภาพของพนักงานใหม ตรวจ

สุขภาพพนักงานประจำป และตรวจสุขภาพของพนักงานท่ี

ปฏิบัติงานในพื้นที่เสี่ยง และวินิจฉัยโดยแพทยอาชีวเวชศาสตร 

ท้ังน้ีไดระบุพารามิเตอรท่ีจะทำการตรวจอยางชัดเจน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-43  

การประเมินผลกระทบทาง

สุขภาพ 

- ภาคผนวก ข-50 

เอกสารการตรวจสุขภาพ

พนักงาน 

 (2) กำหนดใหมีสถานพยาบาลเบื้องตนภายใน โรงงานสำหรับ

พนักงาน พรอมทั้งจัดหาสถานพยาบาลใหกับพนักงานของ

โรงงาน เพ่ือลดความแออัดของสถานพยาบาลชุมชน 

- บริษัทฯ จัดใหมีสถานพยาบาลเบื้องตนภายใน โรงงานสำหรับ

พนักงาน พรอมทั้งจัดหาสถานพยาบาลใหกับพนักงานของ

โรงงานเพ่ือลดความแออัดของสถานพยาบาลชุมชน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-52 รถพยาบาลและ

สถานพยาบาล 

 (3) สนับสนุนหนวยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี ทั้งในดานสงเสริม 

ฟนฟู ปองกัน และดูแลรักษา 

- บริษัทฯ สนับสนุนหนวยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี ทั้งในดาน

สงเสริม ฟนฟู ปองกัน และดูแลรักษา 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-44 กิจกรรม

ชุมชนสัมพันธ 

 (4) จัดสงขอมูล จำนวนพนักงาน ขอมูลสารเคมี (MSDS) และ

ขอมูลจำเปนอื่นๆ ใหหนวยงานสาธารณสุขในพื้นที่ เพื่อใช

ในการวางแผนตอไป 

- บริษัทฯ ไดจัดสงขอมูลจำนวนพนักงาน ขอมูลสารเคมี (SDS) 

และขอมูลจำเปนอื่นๆ ใหหนวยงานสาธารณสุขในพื้นที่ เพื่อใช

ในการวางแผนตอไป 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-45 จดหมาย

นำสงขอมูลจำนวนพนักงาน 

และขอมูลความปลอดภัยของ

สารเคมีใหกับหนวยงาน

สาธารณสุขในพ้ืนท่ี 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-45 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

11. เศรษฐกิจ-สังคม  (1) กำหนดใหพิจารณารับคนในทองถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสม

ตามความตองการของบริษัทเขาทำงานเปนอันดับแรก เพ่ือ

ชวยคนในทองถิ่นมีงานทำและมีทัศนคติที่ดีตอโรงงาน และ

ลดผลกระทบตอความสัมพันธของประชาชน และชุมชน 

โดยใหม ีการประชาสัมพันธใหช ุมชนทราบในชวงที ่ มี

ตำแหนงวาง 

- ในการรับคนเขาทำงาน บริษัทฯ ไดพิจารณารับคนในทองถิ่นท่ีมี

คุณสมบัติเหมาะสมตามความตองการของบริษัทเขาทำงานเปน

อันดับแรก เพื่อชวยคนในทองถิ่นมีงานทำและมีทัศนคติที่ดีตอ

โรงงาน และลดผลกระทบตอความสัมพันธของประชาชนและ

ชุมชน โดยใหมีการประชาสัมพันธใหชุมชนทราบในชวงที ่ มี

ตำแหนงงานวาง 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-46 เอกสาร

แสดงจำนวนพนักงานทองถิ่น 

 (2) เขารวมบำเพ็ญประโยชนแกชุมชนหรือกิจกรรมทางสังคม

อื่นๆ 

- บริษัทฯ ไดเขารวมบำเพ็ญประโยชนแกชุมชนหรือกิจกรรมทาง

สังคมอื่นๆ 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-44 กิจกรรม

ชุมชนสัมพันธ 

 (3) นอกจากนี้เพื่อประชาสัมพันธโรงงานตอชุมชน ทำใหเกิด

การเขาใจขอมูลที่ถูกตองและเปนจริง ดังนั้น โรงงานจึงได

เสนอแผนการดำเนินการเพื่อสรางความเขาใจอันดีระหวาง

ชุมชนกับโรงงาน ดังน้ี 

   

 • เชิญชุมชนเขาเยี่ยมชมโรงงานอยางนอย ปละ 1 ครั้ง เพ่ือ

สรางความสัมพันธอันดีกับชุมชนอยางตอเน่ือง 

 

 

- โครงการมีแผนการประชาสัมพันธโครงการโดยจัดใหมีการเยี่ยม

ชมโรงงาน ตามโครงการธรรมาภิบาลธงขาวดาวเขียว ปละ 1 ครั้ง 

เพ่ือความเขาใจในกระบวนการผลิตของโรงงาน โดยมีการดำเนิน

เมื่อวันที่ 30 มีนาคม พ.ศ. 2566 ซึ่งผลการตรวจประเมินอยูใน

ระดับดีเยี่ยม 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-44 กิจกรรม

ชุมชนสัมพันธ 

- ภาคผนวก ข-56 เอกสาร

แบบฟอรมการประเมินผล

การตรวจประเมินโรงงาน  

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-46 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

11. เศรษฐกิจ-สังคม 
   (ตอ) 

• ผลิตเอกสารหรือแผนพับแจกประชาชน เพ่ือประชาสัมพันธ

การดำเนินกิจการของโรงงานและกิจกรรมท่ีจัดทำขึ้น เพ่ือ

ปองกันและรักษาส่ิงแวดลอม 

- บริษัทฯ ไดจ ัดทำวารสารประชาสัมพันธเพื ่อใหประชาชน

รับทราบขอมูลขาวสารของบริษัทและกิจกรรมที่ทำขึ ้น เพ่ือ

ปองกันและรักษาสิ่งแวดลอม เชน วารสาร What’z up และ

วารสารรอบรั้ว SCG Chemicals เปนตน 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-44 กิจกรรม

ชุมชนสัมพันธ 

 • จัดทำแผนงานประชาสัมพันธรวมกันกับบริษัทในกลุม SCG 

Chemicals ดำเนินการ เชนโครงการคายว ิทยาศาสตร

สิ่งแวดลอม กิจกรรมปลูกตนไมในพื้นที่ชุมชนและโรงเรียน 

กิจกรรมวันเด็ก และธนาคารขยะเคลื ่อนที ่ โครงการ

ทุนการศึกษามูลนิธิซีเมนต โครงการทอดผาปาสามัคคี  

หนวยแพทยเคลื่อนที่ โครงการจัดกีฬาประจำประหวาง 

SCG กับชุมชน โครงการวารสารรอบรั้วชุมชน เปนตน 

 

- ปจจุบันทีม CSR ของ SCG Chemicals โดยคณะทำงานการ

ประชาสัมพันธกิจกรรมจัดใหมีการประชาสัมพันธกิจกรรม CSR 

ในทุกวันอังคาร และมีการเชิญชวนพนักงานเขารวมกิจกรรมทุก

วันพฤหัสบดี ในสวนของการประชาสัมพันธกิจกรรมภายนอก 

จ ัดให ม ีการประชาส ัมพ ันธ หลายร ูปแบบ เช น บอรด

ประชาสัมพันธบริเวณหนาพื้นที่โครงการ ศูนยรับเรื่องรองเรียน

ดานส่ิงแวดลอมประจำชุมชน รถประชาสัมพันธเคล่ือนท่ี การจัด

รายการวิทยุชุมชนและการจัดทำโครงการปนโอกาสวาดอนาคต 

เปนตน 

  

 • จัดใหผู บริหารหรือพนักงานลงพื้นที ่พบปะรับฟงความ

คิดเห็น รวมถึงชี ้แจงและอธิบายความคืบหนาเกี ่ยวกับ

โครงการและกิจกรรมของ SCG Chemicals ใหกับชุมชน

ในพื ้นที ่รอบโรงงานรับทราบ ผานกิจกรรมชื ่อ One 

Manager One Community (OMOC) โดยมีเจ าหนาท่ี

ของโรงงานรวมดวย 

- ผูบริหารและพนักงานลงพื้นที่พบปะรับฟงความคิดเห็น รวมถึง

ชี้แจงและอธิบายความคืบหนาเกี่ยวกับโครงการและกิจกรรม

ของ SCG Chemicals ใหกับชุมชนในพ้ืนท่ีรอบโรงงานรับทราบ 

ผานกิจกรรมชื ่อ One Manager One Community (OMOC) 

โดยมีเจาหนาท่ีของโรงงานรวมดวย 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-47 

ตารางท่ี 2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งท่ี 3)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

 ครั้งท่ี 1/2566 ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องคประกอบ 

ส่ิงแวดลอม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ปญหา/อุปสรรคและ

การแกไข 
เอกสารอางอิง 

11. เศรษฐกิจ-สังคม 
   (ตอ) 

• การจัดทำแผนตรวจสอบและแกไขปญหาเรื่องรองเรียนดาน

ส่ิงแวดลอมหากเกิดกรณีรองเรียนของชุมชนตอโครงการโดย

จะทำการประชุมเพื ่อแกไขเร ื ่องร องเร ียน  ตรวจสอบ

ขอเท็จจริงหามาตรการแกไขและติดตามตรวจสอบ สรุป 

และรายงานผลตอผูรองเรยีนและฝายบริหารของโครงการ 

- ชวงระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 ไมมีขอรองเรียน - ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-47 ขั้นตอนและ

แบบฟอรมบันทึกขอรองเรียน

ดานส่ิงแวดลอม 

 (4) กำหนดมาตรการในการสนับสนุนหนวยงานการศึกษาใน

พ้ืนท่ี เพ่ือปรับปรุงคุณภาพการเรียนการสอน 

- โครงการไดสนับสนุนหนวยงานการศึกษาในพื้นที่ เพื่อปรับปรุง

คุณภาพการเรียนการสอน 

 - ภาคผนวก ข-44 กิจกรรม

ชุมชนสัมพันธ 

 (5) จัดใหมีนโยบายเสริมสรางคุณภาพชีวิต สนับสนุนและ

สงเสริมธุรกิจชุมชน หรือเสริมสรางอาชีพใหมที่เกี่ยวของ

หรือเชื่อมโยงกับธุรกิจของโรงงาน เพื่อสงเสริมใหชุมชนมี

การพัฒนาแบบยั่งยืน 

- โครงการไดสนับสนุนและสงเสริมธุรกิจชุมชน หรือเสริมสราง

อาชีพใหมที่เกี่ยวของหรือเชื่อม โยงกับธุรกิจของโรงงาน เพ่ือ

สงเสริมใหชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน 

  

12. การรับเรื่อง
รองเรียน 

(1) กำหนดใหม ีช องทางร ับเรื ่องรองเรียนจากชุมชน และ

ประชาสัมพันธช องทางดังกลาวใหช ุมชนไดทราบ ซ่ึง

สามารถยื ่นขอรองเรียนไดโดยการสงจดหมาย โทรศัพท 

โทรสาร หรือรองเรียนโดยตรงกับทางโครงการ พรอมท้ัง

แนบแผนผังเรื่องรองเรียน  

- ชวงระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 ไมมีขอรองเรียน - ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-47 ขั้นตอนและ

แบบฟอรมบันทึกขอรองเรียน

ดานส่ิงแวดลอม 

13. พ้ืนท่ีสีเขียว (1) จัดพื้นที่สีเขียวไมนอยกวารอยละ 5 ปจจุบันมีพื้นที่สีเขียว 

ประมาณ รอยละ 10 ของพ้ืนท่ีโครงการ (ประมาณ 1 ไร)  

- โครงการจัดใหมีพ้ืนท่ีสีเขียวไมนอยกวารอยละ 5 ปจจุบันมีพ้ืนท่ี

สีเขียว ประมาณ รอยละ 10 ของพ้ืนท่ีโครงการ (ประมาณ 1 ไร) 

- ไมมีปญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-48 พ้ืนท่ีสีเขียว 

- ภาพท่ี 2-58 พ้ืนท่ีสีเขียว 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-48 

 

  

  
  

ภาพท่ี 2-1 พ้ืนท่ีโรงงาน 
  

  
  

ภาพท่ี 2-2 การตรวจสอบ และควบคุมการทำงานผาน DCS ท่ี CCR 
  

  
  

ภาพท่ี 2-3 CCTV สำหรับตรวจสอบเปลวไฟของ Flare ภาพท่ี 2-4  Control Valves 
  

  
ภาพท่ี 2-5 Gas Detector ภาพท่ี 2-6  Emergency Venting Systems (EVS) 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-49 

 

  

  
  

ภาพท่ี 2-7 บอพัก Fouled Paraffin   ภาพท่ี 2-8  ถังบรรจุ Fouled Paraffin (TK242) 

  
  

ภาพท่ี 2-9 พ้ืนท่ีรวบรวมน้ำมันและไขมันจาก API Separator ภาพท่ี 2-10  บริเวณท่ีรวบรวม Low Polymer  

ท่ีมีคันคอนกรีตลอมรอบ 

 

   

  

ภาพท่ี 2-11 บริเวณรวบรวมโพลิเมอรนอกเกรด ภาพท่ี 2-12  บริเวณรวบรวมขยะท่ัวไปภายในโรงงาน  

และถังขยะภายในโรงงาน 

  
ภาพท่ี 2-13 รางระบายน้ำฝน ภาพท่ี 2-14  รางระบายน้ำเสีย 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-50 

 

 

  

  
  

ภาพท่ี 2-15 รางระบายน้ำรวม   ภาพท่ี 2-16  API Separator 
  

  
  

ภาพท่ี 2-17 Check Pond ภาพท่ี 2-18  ระบบบอบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 

  
  

ภาพท่ี 2-19 ทอน้ำเสียท่ีสงไปบำบัดท่ี PTT GC ภาพท่ี 2-20  บอพักน้ำเสียจากหนวย Initiator และ Catalyst 

  
  

ภาพท่ี 2-21 Chip Separator บริเวณ Pellet Cooling Water Tank ภาพท่ี 2-22  บอพักน้ำ (Sump) 
  

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-51 

 

 

  

  
  

ภาพท่ี 2-23 ทอสงน้ำท้ิงจาก Cooling Tower Blowdown  

ไป API Separator  

ภาพท่ี 2-24  ทอสงน้ำจาก API Separator  

ไป Check Pond 

  
  

ภาพท่ี 2-25 ทอสงน้ำท้ิงจาก Closed Loop & Chilled Water 

ไปท่ี API Separator 
ภาพท่ี 2-26 การควบคุมระบบบำบัดน้ำเสียดวย DCS 

  
  

ภาพท่ี 2-27 Acoustic Enclosure บริเวณ B-229 A/B ภาพท่ี 2-28  ปายเตือนการสวมใสอุปกรณคุมครองความปลอดภัย

สวนบุคคล บริเวณเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) 

  
  

ภาพท่ี 2-29 ติดหมายเลขโทรศัพทและ GPS ท่ีรถขนสงกากของเสีย 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-52 

 

 

  

  
  

ระบบ CCTV เพ่ือดูแลดานการจราจร บริเวณทางเขาออก และลานจอดรถ 
  

  
  

ปายจำกัดความเร็ว การตีเสนบนพ้ืนถนนกำหนดเสนทางเดินรถ 
  

  
ดานชั่งน้ำหนักรถบรรทุกขนสง พนักงานรักษาความปลอดภัยดูแลการจราจร 

  

ภาพท่ี 2-30 การจัดระบบการจราจรของกลุมโรงงาน TPE 
  

  
  

ภาพท่ี 2-31 กำแพงกันระเบิด (Blast Proof Wall) ภาพท่ี 2-32  Interlock Valve บริเวณถังปฏิกรณ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-53 

 

  

   
  

ภาพท่ี 2-33 Rupture Disc PSF บริเวณ Vent Stack ภาพท่ี 2-34 Three-Way Valve (Fixed Monitor) 
 

  
  

Diesel Generator ระบบ UPS 
  

ภาพท่ี 2-35 ระบบไฟสำรอง 
  

  
  

ภาพท่ี 2-36 Fire Alarm และแผงควบคุมระบบ Fire Alarm 
  

  
  

ภาพท่ี 2-37 Heat Detector ภาพท่ี 2-38  ระบบหัวฉีดดับเพลิงแบบ 2 ทาง 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-54 

 

 

  

  
  

ภาพท่ี 2-39 Fixed Monitor ภาพท่ี 2-40  Deluge System 
  

  
  

ภาพท่ี 2-41 ถังดับเพลิงมือถือชนิด CO2 ภาพท่ี 2-42 ถังดับเพลิงมือถือชนิดผงเคมีแหง 
  

  
  

ภาพท่ี 2-43 Fire Hose House ภาพท่ี 2-44  ชุดผจญเพลิง 
  

  
  

ภาพท่ี 2-45 ชุด SCBA ภาพท่ี 2-46 Fire Pond 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-55 

 

 

  

  
  

ภาพท่ี 2-47 Fire Pump  ภาพท่ี 2-48  Foam Bladder Tank 
  

  
  

ภาพท่ี 2-49 Safety Shower & Eyes Washer ภาพท่ี 2-50 ทอรับน้ำดับเพลิงจาก PTT GC 

  

 
  

ภาพท่ี 2-51 รถดับเพลิง 
  

  
  

ภาพท่ี 2-52 รถพยาบาล และสถานพยาบาล 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566  

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด  หนา 2-56 

 

 

  

  

ภาพท่ี 2-53 เขตสูบบุหรี่ ภาพท่ี 2-54  Explosion Proof บริเวณ Pump 236 
  

  
  

ภาพท่ี 2-55 Cooling Tower ของโรงงาน LDPE ภาพท่ี 2-56 สัญญาณเตือน  Siren 
  

 
  

ภาพท่ี 2-57 Bund Wall บริเวณท่ีเก็บสารเคมี 

  
  

พ้ืนท่ีสีเขียวบริเวณ Site 1 

ภาพท่ี 2-58 พ้ืนท่ีสีเขียว 
 




