
 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-26 
เอกสารแสดงการควบคุมการผลิตโดยอัตโนมัติ (DCS)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



          AM Standard Check sheet :  Boardman Check sheet

 DATE 30-May-2023 A B C D            GRADE : D388C

3:00 9:00 15:00 21:00

C201 Motor Current D1-II666.MEAS 190 - 230 AMP 221.6 222.7 224.2 222.1
C201 Bearing Motor Temp D1-TT9010_1.MEAS 55 - 75 °C 67.6 67.6 71.2 71.3
C201 Heat EXC. Temp D1-TT9011_1.MEAS 30 - 45 °C 37.3 38.1 39.9 39.1
C201 Heat EXC. Temp D1-TT9012_1.MEAS 30 - 45 °C 36.9 37.9 39.6 38.7
C201 Heat EXC. Temp D1-TT9013_1.MEAS 50 - 65 °C 55.3 55.9 57.9 57.2
C201 Winding Temp D1-TT9001_1.MEAS 55 - 70 °C 67.4 67.9 69.9 69.4
C201 Winding Temp D1-TT9003_1.MEAS 55 - 70 °C 69.5 69.9 72.0 71.4
C201 Winding Temp D1-TT9005_1.MEAS 55 - 75 °C 72.0 72.3 74.5 74.0
C201 Motor Vibration D1-VIA9001.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 0.70 0.70 0.78 0.80
C201 Motor Vibration D1-VIA9002.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 0.57 0.58 0.65 0.64
C201 Motor Vibration D1-VIA9003.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 1.24 1.26 1.24 1.24
C201 Motor Vibration D1-VIA9004.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 1.42 1.42 1.36 1.36
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.MA - A/M A A A A
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.SPT 27 - 32 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.MEAS 27 - 32 30.0 30.1 30.0 29.9
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.OUT 2 - 50  % 11.9 13.3 13.6 13.0
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.MA - A/M A A A A
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.SPT 27 - 32 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.MEAS 27 - 32 30.0 30.1 30.0 29.9
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.OUT 2 - 50 % 11.5 13.7 15.1 13.8
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.MA - A/M A A A A
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.SPT 25 - 32 28.0 28.0 28.0 28.0
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.MEAS 25 - 32 28.0 28.0 28.0 28.0
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.OUT 2 - 50  % 8.3 10.6 11.6 10.7
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.MA - A/M A A A A
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.SPT 27 - 30 28.0 28.0 28.0 28.0
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.MEAS 27 - 30 28.0 28.0 28.0 28.0
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.OUT 2 - 50  % 16.0 17.5 18.1 17.3
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.MA - A/M A A A A
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.SPT 27 - 32 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.MEAS 27 - 32 30.0 30.0 30.0 29.9
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.OUT 2 - 50 % 17.7 21.1 23.7 21.5
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.MA - A/M A A A A
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.SPT 22 - 30 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.MEAS 22 - 30 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.OUT 2 - 50  % 23.7 27.1 29.4 27.3
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.MA - A/M A A A A
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.SPT 0.25 - 0.45 Barg 0.40 0.40 0.40 0.40
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.MEAS 0.25 - 0.45 Barg 0.35 0.35 0.35 0.36
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.OUT 20 - 40 % 51.6 50.8 50.6 50.6
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.MA - A/M A A A A
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.SPT 2.2 - 2.5 Barg 2.34 2.34 2.34 2.34
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.MEAS 2.2 - 2.5 Barg 2.34 2.33 2.33 2.34
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.OUT 5 - 40 % 45.9 45.8 45.2 46.0
PICA 607   1-1 By Pass D1-XX590.OUT 5 - 40 % 45.9 45.8 45.2 45.9
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.MA - A/M A A A A
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.SPT 0.25 - 0.38 Barg 0.35 0.35 0.35 0.35
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.MEAS 0.25 - 0.38 Barg 0.35 0.35 0.35 0.35
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.OUT 1 - 30 % 2.1 0.9 1.2 1.3
Booster 1st suction temp (EN) D1-TI599.MEAS 27 - 31 30.1 30.1 30.0 30.0
Booster 1st discharge temp D1-TT600.MEAS 110 - 125 114.4 114.8 115.2 114.9
Booster 2nd suction temp D1-TICA605.MEAS 27 - 31 30.0 30.1 30.0 29.9
Booster 2nd discharge temp D1-TT610.MEAS 100 - 115 106.9 107.2 107.4 107.2
Booster 3rd suction temp D1-TICA614.MEAS 27 - 31 30.0 30.1 30.0 29.9
Booster 3rd Discharge temp D1-TT626.MEAS 120 - 130 126.0 125.6 125.8 125.6
Booster 1st suction Pressure (EN) D1-PT595.MEAS 0.25 - 0.40 Barg 0.3 0.3 0.3 0.3
Booster 1st discharge Pressure D1-PT602.MEAS 2.0 - 3.0 Barg 2.5 2.5 2.6 2.5
Booster 2nd suction Pressure D1-PIC607.MEAS 2.1 - 2.5 Barg 2.3 2.3 2.3 2.3
Booster 2nd discharge Pressure D1-PI611.MEAS 8.0 - 9.0 Barg 8.7 8.7 8.7 8.7
Booster 3rd suction Pressure D1-PT625.MEAS 33.5 - 35 Barg 34.5 34.6 34.5 34.5
C2H4 Feed Pressure D1-PI642.MEAS 38.0 - 41.0 Barg 39.1 38.9 38.8 38.9

PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.MA - A/M A A A A
PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.SPT 33 - 35 Barg 34.0 34.0 34.0 34.0

PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.MEAS 33 - 35 Barg 34.0 34.0 34.0 34.0

PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.OUT 20 - 80 % 52.3 52.8 53.4 53.3

C2H4 Feed Temperature D1-TI637.MEAS 16 - 31 18.6 25.2 33.8 25.7

C2H4 Feed Flow rate D1-FT637.MEAS 16 - 21 T/Hr. 18.5 18.3 18.4 18.6

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.MA - A/M/R A A A A

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.SPT 30 - 32 30.7 30.4 30.0 30.3

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.MEAS 30 - 32 30.8 30.4 30.0 30.5

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.OUT 60 - 90 % 71.3 76.6 83.9 77.6

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.MA - A/M A A A A

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.SPT 28 - 31 30.0 30.0 30.0 30.0

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.MEAS 28 - 31 30.0 30.0 30.0 30.0

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.OUT 27 - 33 % 30.7 30.4 30.1 30.3

E219 Outlet Pressure D1-PT638.MEAS 33 - 55 Barg 34.0 34.0 34.1 34.0

Gas Flow from Booster Comp. D1-FI9601.MEAS 4,500 - 7,500  kg/hr 6233.3 6885.7 6248.1 6084.3

Primary 1st suction temp (EN) D1-TI673.MEAS 27 - 32 30.0 30.0 30.0 30.0

Primary 1st discharge temp D1-TT676.MEAS 80 - 90 86.1 86.2 86.2 86.2

Primary 2nd suction temp D1-TICA679.MEAS 27 - 30 28.0 28.0 28.0 28.0

Primary 2nd discharge temp D1-TT684.MEAS 60 - 65 64.8 64.8 64.8 64.8

Primary 3rd suction temp D1-TIC693.MEAS 27 - 32 30.0 30.0 30.0 29.9
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Primary 3rd discharge temp D1-TT689.MEAS 46 - 55 47.9 48.0 48.0 47.8

Primary 1st suction pressure (EN) D1-PT674.MEAS 33 - 35 Barg 33.5 33.5 33.5 33.5

Primary 1st discharge pressure D1-PT703.MEAS 65 - 75 Barg 71.3 71.3 71.3 71.3

Primary 2nd suction pressure D1-PT695.MEAS 65 - 75 Barg 70.4 70.4 70.4 70.4

Primary 2nd discharge pressure D1-PT683.MEAS 130 - 145 Barg 142.4 142.4 142.1 142.5

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.MA - A/M A A A A

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.SPT 65 - 75 Barg 69.20 69.20 69.20 69.20

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.MEAS 65 - 75  Barg 69.18 69.22 69.19 69.20

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.OUT 5 - 35  % 27.2 28.1 28.2 27.3

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.MA - A/M A A A A

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.SPT 230 - 250 Barg 245.0 245.0 245.0 245.0

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.MEAS 230 - 250  Barg 250.0 249.8 250.0 250.3

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.OUT 5 - 35  % 31.6 31.4 31.6 32.0

XX 699 D1-XX699.OUT 5 - 35  % 27.2 28.1 28.2 27.3

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.MA - A/M A A A A

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.SPT 235 - 250 Barg 250.0 250.0 250.0 250.0

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.MEAS 235 - 250 Barg 250.3 249.9 249.9 250.0

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.OUT 0 - 20 % 7.2 7.2 7.7 7.3

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.MA - A/M A A A A

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.SPT 145 - 300 kg/Hr. 293.0 290.0 292.0 290.0

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.MEAS 145 - 300  kg/Hr. 292.4 289.3 291.9 290.4

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.OUT 50 - 95 % 90.3 48.6 44.4 95.2

Percent  Methane D1-AIR2401M.MEAS 0.1 - 0.2 % 0.000 0.047 0.075 0.069

Percent  Ethane D1-AIR2401E.MEAS 0.9 - 1.5 % 0.806 1.0 0.9 0.9

Percent  Propylene/Propane D1-AI2401PL.MEAS 1.3 - 1.7 % 1.322 1.330 1.3 1.291

Frame Vibration D1-VIA001.MEAS 0.6 - 1.7  mm/sec 1.46 1.5 1.451 1.5 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Frame Vibration D1-VIA002.MEAS 0.6 - 1.7  mm/sec 1.57 1.569 1.5 1.55 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Frame Vibration D1-VIA003.MEAS 0.6 - 1.7 mm/sec 1.06 1.02 1.03 1.04 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Frame Vibration D1-VIA004.MEAS 0.6 - 1.7 mm/sec 1.09 1.06 1.07 1.08 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Booster 1st Vibration D1-ZIA1300.MEAS 300 - 890 mm/sec 675.4 630.0 643.8 662.2 H -1780 mm/sec  HH -1980 mm/sec

Booster 2nd Vibration D1-ZIA1301.MEAS 80 - 130 mm/sec 91.0 96.1 93.1 96.0 H -1300 mm/sec HH -1450 mm/sec

Booster 3rd Vibration D1-ZIA1302.MEAS 50 - 130  mm/sec 112.2 104.0 108.3 107.5 H -1220 mm/sec HH -1360 mm/sec

Primary 1st Vibration D1-ZIA1303.MEAS 50 - 130 mm/sec 80.6 87.8 82.8 81.2 H -1300 mm/sec HH -1450 mm/sec

Primary 2/3 Vibration D1-ZIA1304.MEAS 50 - 260 mm/sec 176.7 175.6 192.7 178.4 H -480 mm/sec HH -540 mm/sec

Crank oil inlet temp D1-TI948.MEAS 40 - 48 46.6 47.5 48.8 48.1

Crank oil Pressure D1-PT931.MEAS 3 - 3.5 Barg 3.3 3.3 3.2 3.3

Comp Crank Bearing temp D1-TI932.MEAS 50 - 60 52.7 53.6 54.7 54.3

Comp Crank Bearing temp D1-TI933.MEAS 50 - 60 58.6 59.3 60.1 59.9

Comp Crank Bearing temp D1-TI934.MEAS 50 - 60 59.7 60.5 61.1 60.9

Comp Crank Bearing temp D1-TI935.MEAS 50 - 60 58.4 59.3 60.1 59.7

Comp Crank Bearing temp D1-TI936.MEAS 50 - 60 54.2 55.2 56.3 55.8

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE100.MEAS 28 - 36 31.3 31.5 32.4 31.7

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE101.MEAS 28 - 36 31.1 31.4 31.8 31.4

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE102.MEAS 28 - 36 33.2 33.5 34.5 34.2

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE103.MEAS 28 - 36 33.5 34.4 34.5 34.0

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE104.MEAS 28 - 36 31.0 31.2 31.9 31.3

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE105.MEAS 28 - 36 31.0 31.3 31.8 31.3

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE106.MEAS 27 - 36 32.1 32.6 33.5 32.9

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE106.MEAS 27 - 36 32.1 32.6 33.5 32.9

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE108.MEAS 90 - 110 92.8 94.0 94.1 93.6

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE109.MEAS 90 - 115 95.4 96.1 96.4 95.9

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE110.MEAS 90 - 115 104.1 104.9 105.7 105.1

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE111.MEAS 90 - 115 106.4 106.9 107.1 106.9

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE112.MEAS 90 - 115 96.3 96.8 97.2 96.9

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE113.MEAS 90 - 115 94.7 95.6 96.3 95.9

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE114.MEAS 90 - 115 107.2 107.5 108.3 108.4

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE115.MEAS 90 - 115 104.9 105.6 106.2 105.8

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE116.MEAS 28 - 35 31.3 31.7 32.2 31.8

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE117.MEAS 28 - 35 30.4 30.8 31.5 31.1

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE118.MEAS 80 - 110 94.0 94.3 94.4 94.3

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE119.MEAS 80 - 110 87.7 87.8 89.2 88.8

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE120.MEAS 28 - 35 30.8 31.2 32.0 31.5

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE121.MEAS 28 - 35 31.0 31.6 31.7 31.4

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE122.MEAS 80 - 110 87.6 87.9 88.5 88.1

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE123.MEAS 80 - 110 92.5 93.1 93.8 93.5

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE124.MEAS 28 - 35 31.1 31.5 31.9 31.6

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE125.MEAS 28 - 35 31.1 31.4 32.0 31.6

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE126.MEAS 90 - 120 109.3 109.7 110.7 110.0

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE127.MEAS 90 - 120 109.7 110.4 111.1 110.5

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE128.MEAS 28 - 35 29.7 29.8 30.2 30.1

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE129.MEAS 28 - 35 29.4 29.5 29.9 29.7

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE130.MEAS 70 - 100 77.7 77.9 78.4 78.2

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE131.MEAS 70 - 100 76.0 76.3 77.0 76.7

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE132.MEAS 28 - 35 29.4 29.7 30.3 30.1
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Primary 1st Cylinder head temp D1-TE133.MEAS 28 - 35 29.7 29.8 30.5 30.3

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE134.MEAS 70 - 100 77.2 77.3 77.9 77.8

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE135.MEAS 70 - 100 76.0 75.6 76.7 76.5

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE138.MEAS 28 - 35 30.4 31.1 31.0 30.9

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE139.MEAS 25 - 35 27.8 28.0 28.5 28.2

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE140.MEAS 50 - 70 60.0 59.8 60.6 60.4

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE141.MEAS 40 - 50 45.7 45.9 46.2 46.2

RGC Outlet Temp D1-TI968.MEAS 30 - 39 34.7 35.1 35.3 35.2

Suction Pressure D1-PT9702.MEAS 235 - 250 Barg 250.3 250.1 250.1 250.4

Suction Temp (EN) D1-TI746.MEAS 30 - 40 33.4 33.8 33.8 33.9

Suction Pressure (EN) D1-PT747.MEAS 235 - 250 Barg 249.4 249.2 249.0 249.4

1A Suction temp D1-TT9707.MEAS 30 - 40 33.7 34.1 34.6 34.5

1A Discharge temp D1-TT9703.MEAS 65 - 75 63.0 63.5 64.4 64.2

1B Suction temp D1-TT9730.MEAS 30 - 40 34.2 34.6 35.3 35.0

1B Discharge temp D1-TT9704.MEAS 65 - 75 63.6 64.1 65.0 64.7

1C Suction temp D1-TT9702.MEAS 30 - 40 34.1 34.6 34.8 34.7

1C Discharge temp D1-TT9705.MEAS 65 - 75 64.0 64.4 65.1 65.0

1D Suction temp D1-TT9710.MEAS 30 - 40 34.0 34.6 34.7 34.6

1D Discharge temp D1-TT9706.MEAS 65 - 75 62.8 63.3 64.2 64.0

1A,1B Discharge Pressure D1-PT759A.MEAS 650 - 700 Barg 706.9 711.0 719.5 715.2

1st Stage A&B Diff Press D1-PDI759A.MEAS 400 - 500 Barg 456.6 460.9 469.3 464.7

1C,1D Discharge Pressure D1-PT9705.MEAS 650 - 700 Barg 714.6 707.9 723.0 720.2

1st Stage C&D Diff Press D1-PDI9705.MEAS 400 - 500 Barg 464.3 457.8 472.8 469.7

2C,2D Suction Pressure D1-PT9708.MEAS 600 - 700 Barg 692.8 692.8 696.5 697.7

2A,2B Suction Pressure D1-PI765.MEAS 600 - 700 Barg 687.3 687.3 706.8 699.6

2A Suction temp D1-TI750.MEAS 30 - 35 31.3 31.2 32.0 31.4

2A Discharge temp D1-TI751.MEAS 75 - 85 75.1 75.2 74.8 74.9

2B Suction temp D1-TI752.MEAS 30 - 35 31.4 31.3 31.9 31.4

2B Discharge temp D1-TI753.MEAS 75 - 85 75.4 75.6 75.1 75.2

2C Suction temp D1-TI754.MEAS 30 - 35 32.2 32.0 32.5 32.1

2C Discharge temp D1-TI755.MEAS 75 - 85 76.6 76.7 76.4 76.5

2D Suction temp D1-TI756.MEAS 30 - 35 32.6 32.5 32.8 32.6

2D Discharge temp D1-TI757.MEAS 75 - 85 76.4 76.5 76.1 76.3

2A,2B Discharge Pressure D1-PI767.MEAS 1600 - 1700 Barg 1669.1 1675.1 1669.7 1669.7

2A,2B Diff Pressure D1-PDI767.MEAS 1000 - 1100 Barg 987.4 981.5 966.5 970.0

2C,2D Discharge Pressure D1-PI769.MEAS 1600 - 1700 Barg 1672.1 1683.1 1682.5 1673.3

2A,2B Diff Pressure D1-PDI769.MEAS 1000 - 1100 Barg 979.1 978.7 965.0 975.1

E216A Outlet Temp D1-TT9047.MEAS 35 - 45 36.9 36.7 36.4 36.7

E216B Outlet Temp D1-TT9048.MEAS 35 - 45 36.9 37.0 36.7 36.9

E216C Outlet Temp D1-TT9049.MEAS 35 - 45 35.3 35.0 34.6 35.0

E216D Outlet Temp D1-TT9050.MEAS 35 - 45 33.6 33.7 33.3 33.4

Motor Current D1-II728.MEAS 700 - 800 Amp 761.3 762.4 766.2 760.9

Motor Bearing Temp D1-TT9012_2.MEAS 0 - 85 62.1 61.6 63.9 63.7

Motor Bearing Temp D1-TT9011_2.MEAS 0 - 85 57.2 56.7 58.9 58.7

Winding Temp D1-TT9021.MEAS 0 - 50 41.8 42.6 44.4 43.6

Winding Temp D1-TT9022.MEAS 0 - 50 37.3 38.5 40.1 39.1

Winding Temp D1-TT9023.MEAS 0 - 70 56.4 57.1 59.0 58.3

Motor temp D1-TT9001_2.MEAS 0 - 130 77.0 77.7 79.8 79.0

Motor temp D1-TT9002_2.MEAS 0 - 130 77.2 77.8 79.9 79.1

Motor temp D1-TT9004_2.MEAS 0 - 130 72.9 73.7 75.7 74.9

Motor temp D1-TT9005_2.MEAS 0 - 130 82.7 83.3 85.6 84.6

Motor temp D1-TT9007_2.MEAS 0 - 130 83.4 84.0 86.2 85.4

Motor temp D1-TT9008_2.MEAS 0 - 130 87.9 88.4 90.9 89.9

Gland Leak Temp D1-TI741.MEAS 30 - 45 28.6 31.2 37.2 34.2

Gland Leak Pressure D1-PI741.MEAS 1.0 - 1.5 Barg 1.0 1.1 1.2 1.2

Gland Leak Flow rate D1-FT9309.MEAS 0 - 170 KG/HR 121.6 122.1 119.3 117.2

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MA - (A/M) A A A A

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.SPT 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MEAS 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.OUT 10 - 50 % 29.6 29.7 30.0 29.6

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MA - (A/M) A A A A

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.SPT 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MEAS 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.OUT 10 - 50 % 29.6 29.7 30.0 29.6

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.MA - (A/M) A A A A

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.SPT 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.MEAS 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.OUT 10 - 50 % 29.2 29.3 29.5 29.0

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.MA - (A/M) A A A A

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.SPT 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.MEAS 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.OUT 10 - 50 % 30.9 31.1 31.2 30.2

E215A CHW Flow Supply D1-FT786.MEAS 5 - 55 m3/hr 15.6 15.8 16.5 16.1

E215B CHW Flow Supply D1-FT789.MEAS 5 - 55 m3/hr 14.6 14.4 15.5 14.8
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E215C CHW Flow Supply D1-FT792.MEAS 5 - 55 m3/hr 14.0 14.0 13.6 13.7

E215D CHW Flow Supply D1-FT795.MEAS 5 - 55 m3/hr 14.9 15.5 15.1 14.8

E215A CHW Temp Supply D1-TT9723.MEAS 25 - 40 °C 28.2 28.4 28.1 28.6

E215B CHW Temp Supply D1-TT9718.MEAS 25 - 40 °C 28.0 28.2 28.0 28.3

E215C CHW Temp Supply D1-TT9715.MEAS 25 - 40 °C 29.6 29.9 29.8 30.1

E215D CHW Temp Supply D1-TT9724.MEAS 25 - 40 °C 28.8 29.0 28.9 29.3

E215A  Gas Mid Part  Temp D1-TT9716.MEAS 50 - 60 °C 54.7 54.5 54.6 54.4

E215B  Gas Mid Part  Temp D1-TT9712.MEAS 50 - 60 °C 54.6 54.4 54.5 54.4

E215C  Gas Mid Part  Temp D1-TT9711.MEAS 50 - 60 °C 55.3 55.6 55.5 55.9

E215D  Gas Mid Part  Temp D1-TT9713.MEAS 50 - 60 °C 54.7 55.4 55.3 56.4

E215A UTW Flow Supply D1-FT9721.MEAS 25 - 35 m3/hr 30.6 30.8 30.1 30.4

E215B UTW Flow Supply D1-FT9716.MEAS 25 - 35 m3/hr 29.3 29.7 30.2 29.8

E215C UTW Flow Supply D1-FT9713.MEAS 25 - 35 m3/hr 31.8 31.4 31.4 32.1

E215D UTW Flow Supply D1-FT9719.MEAS 25 - 35 m3/hr 30.0 29.6 29.6 29.7

E215A UTW Temp Supply D1-TT9722.MEAS 50 - 60 °C 56.4 56.6 56.7 56.6

E215B UTW Temp Supply D1-TT9717.MEAS 50 - 60 °C 56.5 56.7 56.7 56.7

E215C UTW Temp Supply D1-TT9714.MEAS 50 - 60 °C 56.3 56.5 56.6 56.5

E215D UTW Temp Supply D1-TT9720.MEAS 50 - 60 °C 56.5 56.6 56.7 56.6

E215A/B UTW Temp Return D1-TT9728.MEAS 50 - 60 °C 57.3 57.5 57.6 57.5

E215C/D UTW Temp Return D1-TT9727.MEAS 50 - 60 °C 59.1 59.2 59.4 59.3

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.MA - (A/M) A A A A

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.SPT 35 - 45 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.MEAS 35 - 45 °C 35.0 35.0 34.8 34.9

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.OUT 10 - 100 % 31.4 32.1 33.2 32.5

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.MA - (A/M) A A A A

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.SPT 35 - 45 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.MEAS 35 - 45 °C 35.2 34.9 34.5 35.0

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.OUT 10 - 100 % 28.6 28.2 29.1 29.5

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.MA - (A/M) A A A A

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.SPT 35 - 45 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.MEAS 35 - 45 °C 35.0 34.9 35.1 35.1

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.OUT 10 - 100 % 63.1 63.2 63.3 63.3

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.MA - (A/M) A A A A

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.SPT 35 - 45 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.MEAS 35 - 45 °C 35.0 34.8 34.8 35.1

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.OUT 10 - 100 % 55.0 54.2 57.4 57.9

E216A CHW Flow Supply D1-FT798.MEAS 10 - 121 22.6 23.3 24.5 23.7

E216B CHW Flow Supply D1-FT800.MEAS 10 - 121 19.6 19.4 20.0 20.2

E216C CHW Flow Supply D1-FT802.MEAS 10 - 121 98.4 97.5 99.3 98.6

E216D CHW Flow Supply D1-FT804.MEAS 10 - 190 72.5 70.2 81.2 83.1

E216A CHW Temp Return D1-TT799.MEAS 15 - 50 37.8 37.6 37.2 37.4

E216B CHW Temp Return D1-TI801.MEAS 15 - 50 38.3 38.4 38.3 38.2

E216C CHW Temp Return D1-TI803.MEAS 15 - 50 34.4 34.1 34.0 34.1

E216D CHW Temp Return D1-TT805.MEAS 15 - 50 31.8 31.9 31.4 31.4

E216A  Gas Mid Part  Temp D1-TT9721.MEAS 50 - 60 55.7 55.7 55.8 55.8

E216B  Gas Mid Part  Temp D1-TT9719.MEAS 50 - 60 55.2 55.2 55.2 55.3

E216C  Gas Mid Part  Temp D1-TT9725.MEAS 50 - 60 55.8 55.9 55.8 55.8

E216D  Gas Mid Part  Temp D1-TT9726.MEAS 50 - 60 57.9 57.9 57.9 57.9

E216A UTW Flow Supply D1-FT1428.MEAS 30 - 40 31.6 31.6 32.1 31.6

E216B UTW Flow Supply D1-FT1424.MEAS 30 - 40 31.6 31.6 31.8 31.8

E216C UTW Flow Supply D1-FT1422.MEAS 30 - 40 36.3 36.5 29.2 29.5

E216D UTW Flow Supply D1-FT1426.MEAS 30 - 40 30.7 30.7 30.5 30.3

E216A UTW Temp Supply D1-TT1427.MEAS 50 - 65 57.5 57.6 57.9 57.6

E216B UTW Temp Supply D1-TT1423.MEAS 50 - 65 57.2 57.3 57.6 57.5

E216C UTW Temp Supply D1-TT1421.MEAS 50 - 65 57.8 58.1 58.1 57.9

E216D UTW Temp Supply D1-TT1425.MEAS 50 - 65 56.9 57.1 57.2 57.1

E216A/B UTW Temp Return D1-TT9709.MEAS 55 - 65 58.3 58.4 58.7 58.5

E216C/D UTW Temp Return D1-TT9708.MEAS 55 - 65 58.6 58.8 58.9 58.7

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.MA - (A/M) A A A A

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.SPT 40 - 55 45.0 45.0 45.0 45.0

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.MEAS 40 - 55 51.4 51.9 52.7 52.3

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.OUT 0 - 100 % 100.0 100.0 100.0 100.0

F220 Pressure diff control D1-PDT5017.MEAS 0 - 5 barg 0.06 0.06 0.06 0.1

Crank oil Pressure D1-PT5102.MEAS 3.0 - 3.5 barg 3.6 3.6 3.6 3.6

Crank oil Pressure D1-PT5103.MEAS 3.0 - 3.5 barg 3.6 3.6 3.6 3.6

Crank Oil Level D1-LT5001.MEAS 65 - 90 % 73.1 73.8 74.0 73.6

1A Plunger Temp D1-TIA6101.MEAS 0 - 90 75.8 76.0 76.3 76.3

1A Hor Plunger vibration D1-ZIA6101.MEAS 0 - 330 mm/sec 51.1 49.3 47.0 46.3

1A Cylinder vibration D1-VIA6121.MEAS 0 - 254 mm/sec 23.4 21.5 23.9 24.5

1A Ver Plunger vibration D1-ZIA6102.MEAS 0 - 330 mm/sec 37.4 37.9 37.0 37.6

2A Plunger Temp D1-TIA6103.MEAS 0 - 90 75.8 76.0 76.4 76.3

2A Hor Plunger vibration D1-ZIA6111.MEAS 0 - 330 mm/sec 73.1 73.4 69.7 68.2

2A Cylinder vibration D1-VIA6123.MEAS 0 - 254 mm/sec 21.4 23.6 21.1 20.5

2A Ver Plunger vibration D1-ZIA6112.MEAS 0 - 330 mm/sec 77.4 78.7 76.1 76.1
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1B Plunger Temp D1-TIA6105.MEAS 0 - 90 75.1 75.0 75.0 74.6

1B Hor Plunger vibration D1-ZIA6105.MEAS 0 - 330 mm/sec 62.4 62.5 64.0 62.2

1B Cylinder vibration D1-VIA6125.MEAS 0 - 254 mm/sec 20.7 22.5 20.7 21.7

1B Ver Plunger vibration D1-ZIA6106.MEAS 0 - 330 mm/sec 48.8 51.4 46.1 46.0

2B Plunger Temp D1-TIA6107.MEAS 0 - 90 65.6 65.8 66.3 66.1

2B Hor Plunger Gab D1-ZIA6115.MEAS 0 - 330 mm/sec 60.0 61.0 64.6 62.4

2B Cylinder vibration D1-VIA6127.MEAS 0 - 254 mm/sec 15.3 14.9 14.2 15.0

2B Ver Plunger vibration D1-ZIA6116.MEAS 0 - 330 mm/sec 47.8 47.1 47.1 47.0

1C Plunger Temp D1-TIA6102.MEAS 0 - 90 76.3 76.3 76.6 76.5

1C Hor Plunger vibration D1-ZIA6103.MEAS 0 - 330 mm/sec 35.6 36.7 36.5 34.5

1C Cylinder vibration D1-VIA6122.MEAS 0 - 254 mm/sec 22.3 22.5 21.3 23.0

1C Ver Plunger vibration D1-ZIA6104.MEAS 0 - 330 mm/sec 58.1 58.0 58.9 58.0

2C Pluger Temp D1-TIA6104.MEAS 0 - 90 76.0 76.0 76.2 76.1

2C Hor Plunger Gab D1-ZIA6113.MEAS 0 - 330 mm/sec 72.6 72.3 69.4 71.2

2C Cylinder vibration D1-VIA6124.MEAS 0 - 254 mm/sec 14.7 15.0 13.7 14.8

2C Ver Plunger vibration D1-ZIA6114.MEAS 0 - 330 mm/sec 32.9 33.2 31.5 31.8

1D Pluger Temp D1-TIA6106.MEAS 0 - 90 72.3 72.5 72.6 72.4

1D Hor Plunger vibration D1-ZIA6107.MEAS 0 - 330 mm/sec 45.7 47.3 48.1 48.8

1D Cylinder vibration D1-VIA6126.MEAS 0 - 254 mm/sec 26.0 25.8 26.0 24.8

1D Ver Plunger vibration D1-ZIA6108.MEAS 0 - 330 mm/sec 49.7 49.6 47.7 46.0

2D Pluger Temp D1-TIA6108.MEAS 0 - 90 64.8 65.1 65.5 65.3

2D Hor Plunger Gab D1-ZIA6117.MEAS 0 - 330 mm/sec 81.5 81.8 81.0 78.8

2D Cylinder vibration D1-VIA6128.MEAS 0 - 254 mm/sec 17.0 17.7 26.5 26.7

2D Ver Plunger vibration D1-ZIA6118.MEAS 0 - 330 mm/sec 33.2 38.3 36.9 38.2

Crosshead slide temp D1-TIA6122.MEAS 0 - 75 66.5 66.8 67.4 67.3

Crosshead slide temp D1-TIA6121.MEAS 0 - 75 66.3 66.6 67.1 67.0

Crosshead slide temp D1-TIA6109.MEAS 0 - 75 65.0 65.2 65.9 65.6

Crosshead slide temp D1-TIA6110.MEAS 0 - 75 66.6 66.8 67.3 67.1

Crosshead slide temp D1-TIA6120.MEAS 0 - 75 69.4 69.6 70.0 70.0

Crosshead slide temp D1-TIA6119.MEAS 0 - 75 69.2 69.5 69.9 69.8

Crosshead slide temp D1-TIA6111.MEAS 0 - 75 67.2 67.3 67.9 67.7

Main Bearing temp D1-TIA6112.MEAS 0 - 75 64.5 64.6 65.4 65.1

Main Bearing temp D1-TIA6118.MEAS 0 - 75 71.7 72.0 72.3 72.3

Main Bearing temp D1-TIA6117.MEAS 0 - 75 65.6 65.8 66.2 66.2

Main Bearing temp D1-TIA6116.MEAS 0 - 75 67.0 67.2 67.8 67.7

Main Bearing temp D1-TIA6115.MEAS 0 - 75 64.9 65.0 65.5 65.5

Main Bearing temp D1-TIA6114.MEAS 0 - 75 67.4 67.5 68.1 68.0

Crosshead slide Vibration D1-VIA6037.MEAS 0 - 8 mm/sec 5.7 5.7 5.5 6.0

Crosshead slide Vibration D1-VIA6026.MEAS 0 - 8 mm/sec 3.1 2.8 3.1 3.3

Crosshead slide Vibration D1-VIA6036.MEAS 0 - 8 mm/sec 4.9 4.4 4.7 4.6

Crosshead slide Vibration D1-VIA6027.MEAS 0 - 8 mm/sec 2.7 2.7 2.8 2.8

Frame Vibration D1-VIA6021.MEAS 0 - 8 mm/sec 3.8 3.8 3.7 3.7

Frame Vibration D1-VIA6022.MEAS 0 - 8 mm/sec 3.8 3.8 3.6 3.6

Frame Vibration D1-VIA6023.MEAS 0 - 8 mm/sec 4.0 4.0 4.0 3.9

Frame Vibration D1-VIA6024.MEAS 0 - 8 mm/sec 3.9 3.9 3.8 3.8

TK 216-02  Tank Level D1-LT7004.MEAS 45 - 100 % 80.2 78.8 76.3 78.0

P 215-02 Discharge Pressure D1-PT7014.MEAS 4.0 - 6.5 Barg 4.4 4.4 4.5 4.5

Cylinder Cooling oil temp control  D1-TICA5006.MEAS 40 - 50 47.3 47.1 47.0 46.9

Cooling Oil North Bank Flow return D1-FT7102.MEAS 10 - 15 13.6 13.5 13.5 13.5

1A  Cooling oil temp return D1-TT7111.MEAS 30 - 65 47.5 47.3 47.4 47.3

1A  Cooling oil temp return D1-TT7101.MEAS 30 - 65 51.0 50.9 51.8 51.3

2A  Cooling oil temp return D1-TT7115.MEAS 30 - 65 46.9 46.7 46.9 46.6

2A  Cooling oil temp return D1-TT7105.MEAS 30 - 65 48.8 48.6 49.6 49.1

1B Cooling oil temp return D1-TT7113.MEAS 30 - 65 48.4 48.2 48.2 48.0

1B Cooling oil temp return D1-TT7103.MEAS 30 - 65 50.8 50.9 51.5 50.7

2B  Cooling oil temp return D1-TT7117.MEAS 30 - 65 47.3 47.2 47.1 47.0

2B  Cooling oil temp return D1-TT7107.MEAS 30 - 65 48.5 48.8 48.9 48.7

TK 216-01  Tank Level D1-LT7001.MEAS 50 - 80 % 77.7 75.2 69.3 73.7

P 215-02 Discharge Pressure D1-PT7009.MEAS 4.00 - 6.5  Barg 4.1 4.1 4.1 4.1

Cylinder Cooling oil temp control  D1-TICA7006.MEAS 40 - 50 47.1 47.2 47.0 46.8

Cooling Oil South Bank Flow return D1-FT7101.MEAS 10 - 15 13.1 13.2 13.1 13.1

1C  Cooling oil temp return D1-TT7112.MEAS 30 - 65 47.5 47.4 47.7 47.5

1C  Cooling oil temp return D1-TT7102.MEAS 30 - 65 54.3 54.2 55.5 54.8

2C  Cooling oil temp return D1-TT7116.MEAS 30 - 65 47.3 47.3 47.5 47.4

2C  Cooling oil temp return D1-TT7106.MEAS 30 - 65 51.1 50.7 52.7 52.0

1D  Cooling oil temp return D1-TT7114.MEAS 30 - 65 47.6 47.7 47.6 47.6

1D  Cooling oil temp return D1-TT7104.MEAS 30 - 65 52.7 52.9 53.5 53.0

2D  Cooling oil temp return D1-TT7118.MEAS 30 - 65 47.2 47.4 47.3 47.2

2D  Cooling oil temp return D1-TT7108.MEAS 30 - 65 51.8 52.1 52.5 52.2

TIC 023 D1-TIC023.MA - (A/M) A A A A

TIC 023 D1-TIC023.SPT 208 - 212 SP 210.0 210.0 210.0 210.0

TIC 023 D1-TIC023.MEAS 208 - 212 PV 211.5 211.3 210.6 211.0

TIC 023 D1-TIC023.OUT 0 - 40 OP 38.0 38.0 38.0 38.0

TIC 024 D1-TIC024.MA - (A/M) A A A A
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ภาคผนวก ข-27 
เอกสารการออกแบบ Tubular Reactor  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 





 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-28 
เอกสารแสดงประสทิธิภาพการทำงานของ EVS  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



การตดิตัง้ระบบดกัผงถา่นและลดเสยีงจากเหตกุารณ์
ความผดิปกตใินกระบวนการผลติเม็ดพลาสตกิ LDPE
(Second Emergency Venting Separator Project)

20/7/2020 1



วตัถปุระสงคโ์ครงการ

วตัถปุระสงคโ์ครงการ
1. เพือ่ลดการแพรก่ระจายของผงถา่นจากกระบวนการผลติในสภาวะทีเ่กดิ

ความผดิปกตขิึน้ในกระบวนการผลติ ซึง่ผงถา่นเหลา่นีจ้ะถกูเก็บในระบบเพือ่น าไป
ก าจัดอยา่งถกูตอ้งตอ่ไป

2. เพือ่ลดผลกระทบดา้นเสยีงเมือ่ตอ้งการระบายความดนัในกระบวนการผลติ
ในสภาวะทีเ่กดิความผดิปกติ

การด าเนนิการพฒันา
ตดิตัง้ระบบระบบดกัผงถา่นและลดเสยีง 

- ประสทิธภิาพในการดกัผงถา่นมากกวา่ 90 เปอรเ์ซน็ต์
- ระดบัเสยีงทีช่มุชนทีใ่กลท้ีส่ดุตอ้งนอ้ยกวา่ 70 เดซเิบล ในกรณีทีม่กีารระบาย

ความดนัในกระบวนการผลติ

มลูคา่การลงทนุ: มากกวา่100 ลา้นบาท

ด าเนนิการแลว้เสร็จ: เมษายน 2560
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Option for LDPE Green Process

Protection 2nd EVS System

Initial Fire Prevention Yes

Noise Reduction <70 dB at community area

Carbon black Collection
Collecting 85%

(Existing Information)

D-248

2nd EVS 1st EVS 



 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-29 
เอกสารการตรวจสอบ Diesel Generator 

  

  

  

  

  

  

  











  

  

  

  

  

  

ภาคผนวก ข-30  
การตรวจสอบสภาพการทำงานของอปุกรณ  

และระบบโตตอบภาวะฉุกเฉิน 

 

 

 

 

 

 

 



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอปุกรณป์อ้งกนัอคัคีภยัและฉกุเฉิน LDPE
วนัท ี…..1.….เดือน………พฤษภาคม...…  พ.ศ.  ………2566...…..   ถึงวนัท ี.......31.….เดือน………พฤษภาคม...…  พ.ศ.  ………2566...…..

FIRE ALARM MANUAL STATION

ไฟตาํแหน่ง
 ติดสว่าง
หรือไม่
เกีÉยวข้อง

ไฟตาํแหน่ง
 ติดสว่าง
น้อย

ไฟตาํแหน่ง 
ไม่ติด

Picture

ตาํแหน่ง
ก้านยกขึÊน
หรือไม่
เกีÉยวข้อง

ก้านดึงผุ
กร่อน

ก้านหลุด 

หัก ดึงไม่ได้
Picture

ไม่แตกร้าว 
ไม่หาย
หรือไม่
เกีÉยวข้อง

กระจกร้าว 
เลืÉอนหลุด

กระจกแตก
 หลุดหาย

Picture

อุปกรณค์รบ
 พร้อมใช้
หรือไม่
เกีÉยวข้อง

โซแ่ละค้อน
ไม่ยึดกับ
แป้น

ค้อนหาย Picture เห็นชัดเจน ซดีจาง
หลุดหาย 

มองไม่เห็น
Picture

ไม่แตกหัก 

อุปกรณค์รบ
 หลุดหลวม

ชาํรุด 

เสียหาย
Picture

1 LD-FA-1014 Mixing 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
2 LD-FA-1015 Mixing 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
3 LD-FA-1016 Mixing 1 LINK ไมม่ีปา้ยเตือน
4 LD-FA-2002 Compressor And Stock Tan 1
5 LD-FA-2003 Compressor And Stock Tan 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
6 LD-FA-2004 Compressor And Stock Tan 1
7 LD-FA-2005 Compressor And Stock Tan 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
8 LD-FA-2007 IA Cooler And RGC 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
9 LD-FA-2012 Reactor And Separator 1

10 LD-FA-2013 Reactor And Separator 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
11 LD-FA-2024 Compressor And Stock Tan 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
12 LD-FA-2027 Compressor And Stock Tan 1
13 LD-FA-2028 Compressor And Stock Tan 1
14 LD-FA-3008 Reactor And Separator 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
15 LD-FA-3025 Reactor And Separator 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
16 LD-FA-4001 Cooling And Utility 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
17 LD-FA-5010 Cutting Room 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
18 LD-FA-5011 Cutting Room 1
19 LD-FA-5012 Cutting Room 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
20 LD-FA-5013 Compressor And Stock Tan 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
21 LD-FA-6019 Blending 1
22 LD-FA-6021 Blending 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
23 LD-FA-6022 Blending 1 LINK
24 LD-FA-6023 Blending 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
25 LD-FA-6031 Blending 1 LINK
26 LD-FA-7006 Cooling And Utility 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
27 LD-FA-7009 Cooling And Utility 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
28 LD-FA-8017 CCR And Sub Station 1 LINK ไมม่ีปา้ย
29 LD-FA-8018 CCR And Sub Station 1 LINK LINK
30 LD-FA-8029 CCR And Sub Station 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
31 LD-FA-8030 CCR And Sub Station 1 LINK
32 LD-FA-1801 CCR And Sub Station 1 ไมม่ีปา้ยเตือน
33 LD-FA-6032 Blending 2
34 LD-FA-6033 Blending 4
35 LD-FA-6034 Blending 6

หมายเหตุลาํดับ Tag No. บริเวณติดตัÊง

สภาพอุปกรณ ์ภายนอกป้ายเตือนค้อน/โซ่BRAEK GLASSตาํแหน่ง PULL DOWN STATIONFIRE STATION SHOW-ON

ชัÊน

แบบฟอรม์ตรวจเช็คอปุกรณป์้องกนัอคัคีภยัและฉกุเฉิน LDPE
วนัที …..1.….เดือน………พฤษภาคม...…  พ.ศ.  ………2566...…..   ถงึวนัที .......31.….เดือน………พฤษภาคม...…  พ.ศ.  ………2566...…..

FIX MONITOR

อุปกรณค์รบ  เป็นสนิม
อุปกรณห์าย

 แตกหกั
Picture

อุปกรณค์รบ
 ฉีดนํÊา หมุน
 - ล็อค ปิด

สนิท

อุปกรณ ์

หมุน-ล็อค
ยากฝืด

อุปกรณ์
หมุน-ล็อค
ไม่ได้ พัง

Picture
ปรับงา่ย ไม่

ติดขัด
ฝืด ล็อคได้

ปรับ ล็อค
ไม่ได้

Picture ไม่แตก ไม่รัÉว  รัÉว
หลุด 

แตกร้าว
Picture

เปิด ปิด 

หมุน ล็อคได้
หมุน ล็อค
ไม่ได้

เปิด ปิดไม่ได้ Picture

1 LD-FM-05 IA Cooler And RGC 1
2 LD-FM-06 Compressor And Stock Tan 1
3 LD-FM-07 Cooling And Utility 1
4 LD-FM-08 Cooling And Utility 1
5 LD-FM-10 Compressor And Stock Tan 1 สนิม
6 LD-FM-11 Reactor And Separator 1 เป็นสนิม
7 LD-FM-12 Blending 1

LD-FM-13 Mixing 1 สนิม

หมายเหตุลาํดับ Tag No. บริเวณติดตัÊง

สภาพ MONITOR ความคล่องตัว การปรับหวัฉีด ข้อต่อ สภาพใช้งาน

ชัÊน







 

 

 

 
 

 

ภาคผนวก ข-31  
เอกสาร SHE Audit (Self Audit) 

 

 

 

 

 

 

 

 







 

 

 
 

 

 

 

ภาคผนวก ข-32 
เอกสารตัวอยางการตรวจสอบความปลอดภัย (Safety Inspection) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอปุกรณป์้องกนัอคัคีภยัและฉกุเฉิน LDPE
วนัที่ …..1.….เดือน………พฤษภาคม...…  พ.ศ.  ………2566...…..   ถงึวนัที่ .......31.….เดือน………พฤษภาคม...…  พ.ศ.  ………2566...…..

DRY SAND

ปกติ
 สีซีด 

สภาพผิว
หลุดร่อน

แตกร้าว มี
ไอน า้ในถัง

Picture ปกติ ขาด แตกร่ัว Picture
 ปกติ ฝา
ปิดสนิท

ฝาเร่ิมเป็น
สนิม สีหลุด

ล่อน

 ปิดได้ไม่
สนิท สูญ
หาย

Picture
ปกติ แหง้
ไม่มีไอน า้

ทรายเปียก 
 มีไอน า้ในถุง

Picture

ปกติไม่
น้อยกว่า 

80% ของถัง
 (ของเหลว
ไวไฟ ไม่
น้อยกว่า 
200 ลิตร)

เทา่กับ 80
 % ของถัง 
(ของเหลว
ไวไฟ น้อย
กว่า 200 
ลิตร)

น้อยกว่า 80
 % ของถัง 
(ของเหลว
ไวไฟ 

เทา่กับ 200
 ลิตร)

Picture

1 LD-DS-01 Mixing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

2 LD-DS-02 Mixing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

3 LD-DS-03 Mixing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

4 LD-DS-04 Cutting Room 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

5 LD-DS-05 Cooling And Utility 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

6
7

หมายเหตุล าดับ Tag No. บริเวณติดตัง้

สภาพภาชนะบรรจุ สภาพถุงทีบ่รรจุ สภาพผาปิดของภาชนะบรรจุ สภาพของทราย ปริมาณทราย 

ชั้น





 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-33 
ตัวอยาง Work Permit/Job Safety Analysis (JSA) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 









 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-34 
แผนผังแสดงตำแหนง Cooling Tower 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



LDPE PLANT EXTRUSION INTER & AFTER COOLER API
CENTRAL CONTROL ROOM POLYMERIZATION VALVE FRAME PROPANE STORAGE
ELECTRICAL SUB STATION R.V. AIR HEATING GAS STORAGE AREA WHITE OIL STORAGE BUND
PACKING HOPPERS CATALYST INJECTION GAS ANALYSIS ROOM WASTE OIL BUND
BLOWERS HOPPERS CUTTING ROOM COMP HOUSE RECEIVING BUND
BLENDING HOPPERS VALVE FRAME COOLING TOWER CHECK POND

CATALYST MIXING RG COOLER DESUPERHEAT

DESCRIPTION

618
619

621
622
623
624

UNIT

323
318

607
608
609
610

620

LDPE PLANT
UNIT DESCRIPTION UNIT DESCRIPTION UNIT DESCRIPTION
600
601
602
603

614
615
616
617

604
605

606

611
612

613

LOCATION  :  LDPE 

N

603
604 605

601
602 606

607 611

608

609

610

614

600 616

617

615 618

619
COOLING

620

621

622

323

623

318

612

613

624



 

 

 

 
 

 

ภาคผนวก ข-35 
เอกสารแสดงการตรวจสอบแนวทอ โดย Visual Check 

 

 

 

 

 

 

 

 



บ่อ API ตรวจสอบสภาพนϬϨาในบ่อ API ต้องไม่มีคราบ
นϬϨามัน,สิ่งสกปรกหรือสารแขวนลอย  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00 Normal

01:
00 Normal

สภาพนϬϨาในบ่อ ต้องไม่มี สีและกลิ่นผิดปกติจาก 
NORMAL CONDITION  ( Normal/Abnormal
 )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

ตรวจสอบระดับนϬϨาในบ่อ API และ OIL 
SEPARATOR ให้อยู่ในระดับที่ควบคุม  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

ตรวจสอบ WASTE ในบ่อ OIL SEPARATOR 
ต้องไม่ท่วม SKIMMING PIPE ถ้ามีให้ดูดขึϨนใส่ถัง 
200l. ( Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

CHECK 
POND

ตรวจสอบสภาพนϬϨาที่ออกจาก CHECK POND มี
สภาพปกติไม่มี OIL หรือสิ่งสกปรก ( VISUSL 
CHECK ) 

09:
00

Normal

ประตูนϬϨารวม
ถึง

ตรวจสอบสภาพนϬϨาบริเวณประตูนϬϨา NO. 1  ( 
Normal / Abnormal )

09:
00

Normal

ด้านนอกรัϨว
ด้วย

นϬϨา NO. 5 ( Normal / Abnormal ) Normal

STATUS ของประตูนϬϨา 1  ( O/C ) OPEN

STATUS ของประตูนϬϨา 5  (O/C) CLOS
E

หัวข้อการตรวจสอบ 
ตรวจสอบคุณภาพนϬϨา  ประตูนϬϨาและบ่อ API

ตรวจสอบ BUND

BD2.1
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
 c

oo
lin

g 
50

%
 

H
2S

O
4

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD2.2
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
 c

oo
lin

g 
3D

T1
44

,3
D

T1
29

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

บันทึกเหตุการณ์ผิดปกติที่เกิดขึϨนใน 
BUND

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ 
ACTION ที่ประตูนϬϨา 

STOCK OF LDPE WASTE & BY PRODUCT สภาพการตรวจสอบสภาพฝาถัง TK-237 ( VISUAL CHECK )

สภาพการตรวจสอบ PIPE LINE LEAKAGE ( VISUAL CHECK )

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ ACTION VALVE DRAIN นϬϨา ราง V-DITCH 
*ประจϬาวันเสาร์ (กะเช้า) OPEN VALVE 100% TIME 15 MIN. 

Foul paraffin Low polymer Waste API REMARK RECORD BY
TK-505 ปริมาณ TK-220 STORAG

E
จϬานวน 
DRUM

STORAG
E

จϬานวน 
DRUM

MAX
13 M3. 0 6 48 11 8 2 09:00  Wuttichai 

Chaiyasit

0 8.2 11 2 21:00  Wuttichai 
Chaiyasit

MIN
Lelel TK-505 Control ไม่เกิน 13 m3  
หากต้องการ Transfer เพิ่มให้แจ้ง FM

40 DRUM แจ้ง FM เพื่อ
เตรียมส่งขาย

6 DRUM แจ้ง FMเพื่อ
เตรียมส่งขาย

BD2.3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
 c

oo
lin

g 
N

73
42

 , 
N

aO
C

l

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

O
IL

E
R

 

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD4
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

TK
-5

05
 F

ou
l p

ar
af

fin สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD5
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

P
ro

pa
ne

 s
to

ra
ge

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD6
BUND VLAVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

P
ro

py
le

ne
 s

to
ra

ge

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี   ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD7
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

R
ec

ei
vi

ng

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว Normal

สายกราวด์ สภาพปกติ ไม่ชϬารุด
( Normal / Abnormal )

Normal

BD8
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

Lu
be

 o
il 

&
 S

ol
ve

nt

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD9
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

W
at

er
 g

at
e สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 

( Normal / Abnormal )
Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD10
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
  D

-
50

3

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง( 
Normal / Abnormal )

Normal
Normal

BD11
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

Lo
w

 p
ol

ym
er สภาพ VALVE ปกติไม่

ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
( Normal / Abnormal )

Normal

BD12
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

W
as

te
 A

P
I

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
( Normal / Abnormal ) Normal

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00 Normal   

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00 Normal   

21:00 Normal   

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00    

ตรวจสอบระบบ COD ON LINE

ระดับนϬϨามัน 
Regulator Pond 1 Pond 2 V-ditch

pump ลม Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

Pond 1 Pond 2 V-ditch
Pump ลมทϬางาน

ปกติ Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

สถานที่ SAFETY EQUIPMENT 09.00 REMARK

รายการ จϬานวน QT/Q
C

CHEMICAL FACE SHIELD 1 อัน 1  

ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 3  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 2  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

INJECTION FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 3  

MIXING FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 2 อัน 2  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 2  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

ตรวจสอบคุณภาพนϬϨาทิϨง Remark
จุดตรวจสอบ Range Point 9:00

Waste water temp < 38 C TI-4060 30  
Waste water D.O. > 3 ppm AI-4063 5.4  
Waste water pH 5.5-9.0 AI-4060 7.85  
Waste water 
conduct < 2500 us/cm AI-4060 1078  

COD of LDPE 
Plant < 120 mgO2/L COD-4060 34.8  

COD of PP Plant < 120 mgO2/L COD-4061 35.6  

COD of V-Ditch < 120 mgO2/L COD-4062 28.3  

หมายเหตุ -  ในกรณีที่ pump COD ไม่ทϬางานให้หาสาเหตุแก้ไข pump ให้ทϬางานได้ปกติ
                   ในกรณีที่แก้ไขไม่ได้ให้แจ้งงานซ่อม
                   เมื่อนϬϨาในถัง Blank & Rinsing low ให้เติมเพิ่มด้วยนϬϨา demin 
                   ในกรณีที่ oil regulator low ให้นϬานϬϨามันมาเติมTIME BUND 

No. เหตุการณ์ที่พบและการแก้ไขเบืϨองต้น BY

    

TIME เหตุการณ์ที่พบและการแก้ไขเบืϨองต้น BY
   

Approved By : Krobbuaban, Wanchai
LD-F-0307 (Rev.024) 

Execution time :6/23/2023 10:25:34 AM

              Inspection Date : 2023-06-19 
CHECK SHEET ตรวจสอบสภาพสิ่งแวดล้อม



บ่อ API ตรวจสอบสภาพนϬϨาในบ่อ API ต้องไม่มีคราบ
นϬϨามัน,สิ่งสกปรกหรือสารแขวนลอย  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00 Normal

01:
00 Normal

สภาพนϬϨาในบ่อ ต้องไม่มี สีและกลิ่นผิดปกติจาก 
NORMAL CONDITION  ( Normal/Abnormal
 )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

ตรวจสอบระดับนϬϨาในบ่อ API และ OIL 
SEPARATOR ให้อยู่ในระดับที่ควบคุม  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

ตรวจสอบ WASTE ในบ่อ OIL SEPARATOR 
ต้องไม่ท่วม SKIMMING PIPE ถ้ามีให้ดูดขึϨนใส่ถัง 
200l. ( Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

CHECK 
POND

ตรวจสอบสภาพนϬϨาที่ออกจาก CHECK POND มี
สภาพปกติไม่มี OIL หรือสิ่งสกปรก ( VISUSL 
CHECK ) 

09:
00

Normal

ประตูนϬϨารวม
ถึง

ตรวจสอบสภาพนϬϨาบริเวณประตูนϬϨา NO. 1  ( 
Normal / Abnormal )

09:
00

Normal

ด้านนอกรัϨว
ด้วย

นϬϨา NO. 5 ( Normal / Abnormal ) Normal

STATUS ของประตูนϬϨา 1  ( O/C ) OPEN

STATUS ของประตูนϬϨา 5  (O/C) CLOS
E

หัวข้อการตรวจสอบ 
ตรวจสอบคุณภาพนϬϨา  ประตูนϬϨาและบ่อ API

ตรวจสอบ BUND

BD2.1
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
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O
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สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD2.2
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
 c

oo
lin

g 
3D

T1
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สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

บันทึกเหตุการณ์ผิดปกติที่เกิดขึϨนใน 
BUND

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ 
ACTION ที่ประตูนϬϨา 

STOCK OF LDPE WASTE & BY PRODUCT สภาพการตรวจสอบสภาพฝาถัง TK-237 ( VISUAL CHECK )

สภาพการตรวจสอบ PIPE LINE LEAKAGE ( VISUAL CHECK )

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ ACTION VALVE DRAIN นϬϨา ราง V-DITCH 
*ประจϬาวันเสาร์ (กะเช้า) OPEN VALVE 100% TIME 15 MIN. 

Foul paraffin Low polymer Waste API REMARK RECORD BY
TK-505 ปริมาณ TK-220 STORAG

E
จϬานวน 
DRUM

STORAG
E

จϬานวน 
DRUM

MAX
13 M3. 8 5.9 48 4 8  09:00  Khwanmueang 

Chuearaman

8.1 4.4 12 0 21:00  Khwanmueang 
Chuearaman

MIN
Lelel TK-505 Control ไม่เกิน 13 m3  
หากต้องการ Transfer เพิ่มให้แจ้ง FM

40 DRUM แจ้ง FM เพื่อ
เตรียมส่งขาย

6 DRUM แจ้ง FMเพื่อ
เตรียมส่งขาย

BD2.3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
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สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

O
IL

E
R

 

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD4
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

TK
-5

05
 F

ou
l p

ar
af

fin สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD5
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

P
ro

pa
ne

 s
to

ra
ge

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD6
BUND VLAVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

P
ro

py
le

ne
 s

to
ra

ge

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี   ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD7
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

R
ec

ei
vi

ng

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว Normal

สายกราวด์ สภาพปกติ ไม่ชϬารุด
( Normal / Abnormal )

Normal

BD8
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

Lu
be

 o
il 

&
 S

ol
ve

nt

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD9
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

W
at

er
 g

at
e สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 

( Normal / Abnormal )
Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD10
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
  D

-
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สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง( 
Normal / Abnormal )

Normal
Normal

BD11
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

Lo
w

 p
ol

ym
er สภาพ VALVE ปกติไม่

ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
( Normal / Abnormal )

Normal

BD12
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

W
as

te
 A

P
I

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
( Normal / Abnormal ) Normal

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00 Normal   

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00 Normal   

21:00    

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00    

ตรวจสอบระบบ COD ON LINE

ระดับนϬϨามัน 
Regulator Pond 1 Pond 2 V-ditch

pump ลม Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

Pond 1 Pond 2 V-ditch
Pump ลมทϬางาน

ปกติ Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

สถานที่ SAFETY EQUIPMENT 09.00 REMARK

รายการ จϬานวน QT/Q
C

CHEMICAL FACE SHIELD 1 อัน 2  

ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 3  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 2  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

INJECTION FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 3  

MIXING FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 2 อัน 3  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 3  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

ตรวจสอบคุณภาพนϬϨาทิϨง Remark
จุดตรวจสอบ Range Point 9:00

Waste water temp < 38 C TI-4060 31.8  
Waste water D.O. > 3 ppm AI-4063 6.7  
Waste water pH 5.5-9.0 AI-4060 7.23  
Waste water 
conduct < 2500 us/cm AI-4060 484.3  

COD of LDPE 
Plant < 120 mgO2/L COD-4060 25  

COD of PP Plant < 120 mgO2/L COD-4061 42  

COD of V-Ditch < 120 mgO2/L COD-4062 45  

หมายเหตุ -  ในกรณีที่ pump COD ไม่ทϬางานให้หาสาเหตุแก้ไข pump ให้ทϬางานได้ปกติ
                   ในกรณีที่แก้ไขไม่ได้ให้แจ้งงานซ่อม
                   เมื่อนϬϨาในถัง Blank & Rinsing low ให้เติมเพิ่มด้วยนϬϨา demin 
                   ในกรณีที่ oil regulator low ให้นϬานϬϨามันมาเติมTIME BUND 

No. เหตุการณ์ที่พบและการแก้ไขเบืϨองต้น BY

    

TIME เหตุการณ์ที่พบและการแก้ไขเบืϨองต้น BY
   

Approved By : Morarak, Chatchai
LD-F-0307 (Rev.024) 

Execution time :6/23/2023 10:21:15 AM

              Inspection Date : 2023-02-04 
CHECK SHEET ตรวจสอบสภาพสิ่งแวดล้อม



บ่อ API ตรวจสอบสภาพนϬϨาในบ่อ API ต้องไม่มีคราบ
นϬϨามัน,สิ่งสกปรกหรือสารแขวนลอย  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00 Normal

01:
00 Normal

สภาพนϬϨาในบ่อ ต้องไม่มี สีและกลิ่นผิดปกติจาก 
NORMAL CONDITION  ( Normal/Abnormal
 )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

ตรวจสอบระดับนϬϨาในบ่อ API และ OIL 
SEPARATOR ให้อยู่ในระดับที่ควบคุม  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

ตรวจสอบ WASTE ในบ่อ OIL SEPARATOR 
ต้องไม่ท่วม SKIMMING PIPE ถ้ามีให้ดูดขึϨนใส่ถัง 
200l. ( Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

CHECK 
POND

ตรวจสอบสภาพนϬϨาที่ออกจาก CHECK POND มี
สภาพปกติไม่มี OIL หรือสิ่งสกปรก ( VISUSL 
CHECK ) 

09:
00

Normal

ประตูนϬϨารวม
ถึง

ตรวจสอบสภาพนϬϨาบริเวณประตูนϬϨา NO. 1  ( 
Normal / Abnormal )

09:
00

Normal

ด้านนอกรัϨว
ด้วย

นϬϨา NO. 5 ( Normal / Abnormal ) Normal

STATUS ของประตูนϬϨา 1  ( O/C ) OPEN

STATUS ของประตูนϬϨา 5  (O/C) CLOS
E

หัวข้อการตรวจสอบ 
ตรวจสอบคุณภาพนϬϨา  ประตูนϬϨาและบ่อ API

ตรวจสอบ BUND

BD2.1
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
 c

oo
lin

g 
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%
 

H
2S

O
4

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD2.2
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
 c

oo
lin

g 
3D

T1
44

,3
D

T1
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สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

บันทึกเหตุการณ์ผิดปกติที่เกิดขึϨนใน 
BUND

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ 
ACTION ที่ประตูนϬϨา 

STOCK OF LDPE WASTE & BY PRODUCT สภาพการตรวจสอบสภาพฝาถัง TK-237 ( VISUAL CHECK )

สภาพการตรวจสอบ PIPE LINE LEAKAGE ( VISUAL CHECK )

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ ACTION VALVE DRAIN นϬϨา ราง V-DITCH 
*ประจϬาวันเสาร์ (กะเช้า) OPEN VALVE 100% TIME 15 MIN. 

Foul paraffin Low polymer Waste API REMARK RECORD BY
TK-505 ปริมาณ TK-220 STORAG

E
จϬานวน 
DRUM

STORAG
E

จϬานวน 
DRUM

MAX
13 M3.   48 32 8 2 09:00  Khwanmueang 

Chuearaman

0 4.6 32 0 21:00  Khwanmueang 
Chuearaman

MIN
Lelel TK-505 Control ไม่เกิน 13 m3  
หากต้องการ Transfer เพิ่มให้แจ้ง FM

40 DRUM แจ้ง FM เพื่อ
เตรียมส่งขาย

6 DRUM แจ้ง FMเพื่อ
เตรียมส่งขาย

BD2.3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
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สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

O
IL

E
R

 

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD4
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

TK
-5

05
 F

ou
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ar
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fin สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD5
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

P
ro

pa
ne

 s
to
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สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD6
BUND VLAVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

P
ro

py
le

ne
 s

to
ra

ge

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี   ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD7
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

R
ec

ei
vi

ng

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว Normal

สายกราวด์ สภาพปกติ ไม่ชϬารุด
( Normal / Abnormal )

Normal

BD8
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

Lu
be

 o
il 

&
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ve
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สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD9
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

W
at

er
 g

at
e สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 

( Normal / Abnormal )
Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD10
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he
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สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง( 
Normal / Abnormal )

Normal
Normal

BD11
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

Lo
w

 p
ol

ym
er สภาพ VALVE ปกติไม่

ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
( Normal / Abnormal )

Normal

BD12
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

W
as

te
 A

P
I

สภาพ VALVE ปกติไม่ชϬารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั่ว 
( Normal / Abnormal ) Normal

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00 Normal   

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00 Normal   

21:00 Normal   

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00    

ตรวจสอบระบบ COD ON LINE

ระดับนϬϨามัน 
Regulator Pond 1 Pond 2 V-ditch

pump ลม Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

Pond 1 Pond 2 V-ditch
Pump ลมทϬางาน

ปกติ Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

สถานที่ SAFETY EQUIPMENT 09.00 REMARK

รายการ จϬานวน QT/Q
C

CHEMICAL FACE SHIELD 1 อัน 2  

ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 2  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 3  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

INJECTION FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 3  

MIXING FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 2 อัน 3  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 3  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

ตรวจสอบคุณภาพนϬϨาทิϨง Remark
จุดตรวจสอบ Range Point 9:00

Waste water temp < 38 C TI-4060 34  
Waste water D.O. > 3 ppm AI-4063 6.7  
Waste water pH 5.5-9.0 AI-4060 7.83  
Waste water 
conduct < 2500 us/cm AI-4060 1269  

COD of LDPE 
Plant < 120 mgO2/L COD-4060 38  

COD of PP Plant < 120 mgO2/L COD-4061 32  

COD of V-Ditch < 120 mgO2/L COD-4062 32  

หมายเหตุ -  ในกรณีที่ pump COD ไม่ทϬางานให้หาสาเหตุแก้ไข pump ให้ทϬางานได้ปกติ
                   ในกรณีที่แก้ไขไม่ได้ให้แจ้งงานซ่อม
                   เมื่อนϬϨาในถัง Blank & Rinsing low ให้เติมเพิ่มด้วยนϬϨา demin 
                   ในกรณีที่ oil regulator low ให้นϬานϬϨามันมาเติมTIME BUND 

No. เหตุการณ์ที่พบและการแก้ไขเบืϨองต้น BY

    

TIME เหตุการณ์ที่พบและการแก้ไขเบืϨองต้น BY
   

Approved By : Jarernram, Weera
LD-F-0307 (Rev.024) 

Execution time :6/23/2023 10:23:43 AM

              Inspection Date : 2023-04-05 
CHECK SHEET ตรวจสอบสภาพสิ่งแวดล้อม



 

 

 
 

 

 

ภาคผนวก ข-36 
การฝกซอมแผนดับเพลิงและอพยพหนีไฟ ประจำป 

 

 

 

 

 

 

 

 









 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-37  
การบริหารงานดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

ประกาศแตงต้ังคณะกรรมการบริหาร 

งานดานความปลอดภัยและ สิ่งแวดลอม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 









 

 

 

 

 

 

 

 

 

การดำเนินงานระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

 

 

 

 

 

 

 

 



การดําเนนิงาน ความปลอดภยั  อาชวีอนามยั
 สภาพแวดลอ้มในการทํางาน และสิѷงแวดลอ้ม

มกราคม มถินุายน 

Purpose

• แจง้เรืѷองเพืѷอทราบ
• ตดิตามเรืѷองสบืเนืѷองจากมตทิีѷประชมุครั Ѹงทีѷผา่นมา
• รายงานผลการดําเนนิงานดา้นความปลอดภัย
• คณะกรรมการร่วมกนัพจิารณาเรืѷองทีѷนําเสนอ/รับขอ้เสนอแนะจากทีѷประชมุ

Process

• การนําเสนอขอ้มูล
• การแสดงความคดิเห็น
• ขอ้เสนอแนะและคําแนะนํา
• พจิารณารว่มกนั

Product

• อนุมัตผิลทีѷนําเสนอตามวาระเพืѷอพจิารณา
• ดําเนนิงานตามงานทีѷไดร้ับมอบหมาย
• นําขอ้มูลไปสืѷอสารตอ่ยังหน่วยงาน

3P for SHE Committee meeting  





First Name 
เปิ

Last Name หน่วยงาน อบรมภายใน 
วันหลงัจาก
แตง่ตั Ѹง

จป. 
หัวหนา้งาน

จป. 
บรหิาร

ผูอ้นุญาต
งานในทีѷอับ
อากาศ

ผูป้ฏบิัตงิาน
ประจํา

ระบบบําบดั
มลพษินํѸา

ผูป้ฏบิัตงิาน
ประจํา

ระบบบําบดั
มลพษิอากาศ

ผูป้ฏบิัตงิาน
ประจําระบบ
การกาก

อุตสาหกรรม

LPG ผูจ้ัดการ
ส ิѷงแวดลอ้ม

หลกัสตูร
ผูป้ฏบิัตงิาน 
สถานทีѷเก็บ
รักษานํѸามัน
เชืѸอเพลงิ

หลกัสตูรผู ้
ควบคมุ สง่ 
และบรรจุ
กา๊ซ

รังสรีะดบั 1

 ระดับจัดการ

ธนภัทร อบุลรัตน์ CPD 31/05/2566 รอรุ่นเปิด 

ธนากร รวศิทุธ์ Catalyst 30/06/2566

อเุทน กลุรัตน์ Catalyst 1/10/2566
10-11 
สงิหาคม

3 กรกฎาคม 

ระดบัวศิวกร

สมหมาย กลิѷนอบุล PP#1,2 17/08/2566
รอพนกังานส่ง

มาใหค้่ะ

ระดบัหวัหนา้งาน

วสินัต ิ อนิทะวาส HDPE1 1/04/2566  6-7 กรกฎาคม 

วทิวัช พรมมาศ QA&QC 1/09/2566
20-21 

มถิุนายน

ปรชีา มัѷนมา QA&QC 1/09/2566
 27-28 
มถิุนายน

สวุทิย์ สหีาบุตร QA&QC 1/09/2566
27-28 

มถิุนายน

ณัฐพล จนิดานลิ QA&QC 1/09/2566
6-7 

กรกฎาคม 

ศภุกร ปิѷนแคน QA&QC 1/09/2566  6-7 กรกฎาคม 

ไพโรจน์ จํารัสฉาย QA&QC 1/09/2566
 27-28 
มถิุนายน

100%
Complete + รอเรียน +รอCert

รอสถาบนัเปิดรุน่

First Name 
เปิ

Last Name หน่วยงาน อบรมภายใน 
วันหลงัจาก
แตง่ตั Ѹง

จป. 
หัวหนา้งาน

จป. 
บรหิาร

ผูอ้นุญาต
งานในทีѷอับ
อากาศ

ผูป้ฏบิัตงิาน
ประจํา

ระบบบําบดั
มลพษินํѸา

ผูป้ฏบิัตงิาน
ประจํา

ระบบบําบดั
มลพษิอากาศ

ผูป้ฏบิัตงิาน
ประจําระบบ
การกาก

อุตสาหกรรม

LPG ผูจ้ัดการ
ส ิѷงแวดลอ้ม

หลกัสตูร
ผูป้ฏบิัตงิาน 
สถานทีѷเก็บ
รักษานํѸามัน
เชืѸอเพลงิ

หลกัสตูรผู ้
ควบคมุ สง่ 
และบรรจุ
กา๊ซ

รังสรีะดบั 
1

ระดบัหวัหนา้งานยน

วรุตม์ ใจมอย QA&QC 1/09/2566  27-28 มถิุนายน

ชาตรี ศกัด ิѻพงศ์ QA&QC 1/09/2566  20-21 มถิุนายน

ดนัย โกสติ QA&QC 1/09/2566 20-21 มถิุนายน

ธรีะชยั ไชยปัญญา QA&QC 1/09/2566 20-21 มถิุนายน

วันชยั นริันดรชยั QA&QC 1/09/2566   6-7 กรกฎาคม 

ประเสรฐิ ยิѸมแยม้ QA&QC 1/09/2566   6-7 กรกฎาคม 

กอ้งเกยีรติ ฉายารัตน์ QA&QC 1/09/2566 20-21 มถิุนายน

วริวัฒน์ พับขนุทด QA&QC 1/09/2566  03-04 สงิหาคม

จรูญ ขวัญเดนิ QA&QC 1/09/2566 6-7 กรกฎาคม 

วรีวัฒน์ หนูนิѷม QA&QC 1/09/2566 20-21 มถิุนายน

ดติถมติ แกว้ประดษิฐ QA&QC 1/09/2566 13-14 กรกฎาคม 

100%
Complete + รอเรียน

รอสถาบนัเปิดรุน่



อบรมหลกัสตูร ผูต้รวจประเมนิภายในการจดัการความปลอดภยักระบวนการ
ผลติ

3. คณุคงฤทธิѻ ซองตนั วศิวกรผลติ HDPE 2,3 อบรมแลว้ 05/11/2021
Completed

4. คณุเอกชยั วโิรจนก์จิไพบูลย์ วศิวกรผลติ LLDPE อบรมแลว้ 12/11/2021
Completed

5.คณุวชิติ แสงอ่วม วศิวกรผลติ HDPE 2,3 อบรมแลว้ 05/11/2021
Completed

6.คณุวรีะกติติѻ อนุภาพวเิศษกลุ วศิวกรผลติ HDPE2,3 อบรมแลว้ 05/11/2021
Completed

7. คณุพชิติ รอดประสทิธิѻ ผูจ้ัดการแผนกผลติ HDPE 1 อบรมแลว้ 12/11/2021
Completed

8. คณุสมชาย ผลศริิ ผูจ้ัดการแผนกผลติ HDPE 2,3 อบรมแลว้ 12/11/2021
Completed

9. คณุชยัยศ รัตนคณุ ผูจ้ัดการแผนกผลติ LDPE อบรมแลว้28-30 /11/2022
Completed

10. คณุนริันดร ์ ยนิดเีจรญิ ผูจ้ัดการแผนกผลติ PP1,2 อบรมแลว้ 12/11/2021
Completed

11. คณุวนิัย ฐานแพร่ ผูจ้ัดการแผนกผลติ Catalyst อบรมแลว้ 12/11/2021
Completed

12. คณุสวุัฒน์ โสธนะ ผูจ้ัดการแผนกผลติ Pipe Compounding อบรมแลว้ 12/11/2021
Completed

13. คณุบรรจง ปุมสนัเทยีะ ผูจ้ัดการแผนกปฏบิัตกิาร Packing 2 อบรมแลว้ 12/11/2021
Completed

15.คณุประเสรฐิ วมิลรัตน ์   วศิวกรปฏบิัตกิารความปลอดภยั อบรมแลว้ 05/11/2021
Completed

16.คณุศริพิงษ์  พวงสดุรักษ์     Emergency & Fire Supervisor อบรมแลว้ 12/11/2021
Completed

17.คณุไพศาล    คนเสงีѷยม วศิวกรผลติ PP 3 อบรมแลว้ 12/11/2021
Completed

18.คณุนัทธมน  มัѷนคง Focused Improvement Engineer (Black Belt) อบรมแลว้ 05/11/2021
Completed

20.คณุธธีัต วุฒไิทย Focused Improvement Engineer (Black Belt) อบรมแลว้ 12/11/2021
Completed

21.คณุประเสรฐิ ปานดวง วศิวกรผลติ PP 1,2 อบรมแลว้ 12/11/2021
Completed

22.คณุสาํเภา ประจักษ์ วศิวกรผลติ PP 1,2 อบรมแลว้ 12/11/2021
Completed

23.คณุภานุมาศ เกษมสวัสดิѻ วศิวกรผลติ HDPE 4 อบรมแลว้ 12/11/2021
Completed

24. คณุสมชยั บัญชเีจรญิ Pilot Plant Operation Manager อบรมแลว้28-30/11/2022
Completed

25. คณุพรเทพ  คงวชิยักลุ Pilot Plant Engineer อบรมแลว้ 25-27/6/2022

26.คณุสพุจน์ ฝาคํา ผูจ้ัดการแผนกปฏบิัตกิาร Packing 1 รออบรม  24-26/5/2023

1. คณุวชิญา  โรจนพทิยากร Assistant Manager-HR Business Partner อบรมแลว้ 24/06/2021
Completed

2. คณุกติตชิยั ขจรกติติѻรว ี        วศิวกรผลติ Catalyst อบรมแลว้ 7/10/2019
Completed

100%
Complete + รอเรียน

นายสนัติภาพ  
Safety System Engineer



คณะกรรมการความปลอดภยั TPE  “แยกตามสาํนกังานสาขา”

Site1Site1 Site3Site3 Site7 DS Site7 DS WH10WH10 PPCPPC

SHE Audit คปอ. @TPE Rayong 

ปัจจบุนั : แยกตามสาํนักงานสาขา Site1, Site3, Site7 DSปัจจบุนั : แยกตามสาํนักงานสาขา Site1, Site3, Site7 DS

Site1Site1 Site3Site3 Site7 DSSite7 DS

Auditor
- ประธาน
- คกก. ประจาํ สนง.สาขา Site1
- ผจส. SM&SD
- ผจส. SM
- ผจผ. Safety Operation

Auditor
- ประธาน
- คกก. ประจาํ สนง.สาขา Site1
- ผจส. SM&SD
- ผจส. SM
- ผจผ. Safety Operation

Auditor
- ประธาน
-  คกก.
- ผจส. SM
- ผจผ. Safety Operation
- วศ./จนท.คปภ.SM&SD

Auditor
- ประธาน
-  คกก.
- ผจส. SM
- ผจผ. Safety Operation
- วศ./จนท.คปภ.SM&SD

เดมิ : ไม่ไดแ้ยกตามสํานักงานสาขา

Auditor
- ประธาน
- คกก. ประจาํ สนง.สาขา Site3
- ผจส. SM&SD
- ผจส. SM
- ผจผ. Safety Operation

Auditor
- ประธาน
- คกก. ประจาํ สนง.สาขา Site3
- ผจส. SM&SD
- ผจส. SM
- ผจผ. Safety Operation

Auditor
- ประธาน
- คกก. ประจาํ สนง.สาขา Site7 DS
- ผจส. SM&SD
- ผจส. SM
- ผจผ. Safety Operation

Auditor
- ประธาน
- คกก. ประจาํ สนง.สาขา Site7 DS
- ผจส. SM&SD
- ผจส. SM
- ผจผ. Safety Operation





           นายวิชิต  
วิศวกรปฏิบตัิการความปลอดภยั



Operation Lift Truck and Lift Device  

SE-O-0037

Pneumatic Testing Failure!
อุบตัิเหตุ พ.ศ. 2549 เกิดขึļนในโรงงานในบราซิล ระหวา่งการทดสอบแรงดนัลมกบัอากาศจากท่อรอบถงั ไม่มีการตดัแยก Isolate เพืĻอแยกการทาํงานของท่อ ออกจากถงั
 มีเพียงวาลว์เท่านัļนทีĻปิด อาจมีวาลว์อยา่งนอ้ยหนึĻงตวัลม้เหลว หรือไม่ไดป้ิดขณะทีĻถงัผา่นการทดสอบแรงดนัเป็นผลใหม้ีพลงังานมหาศาลสะสมอยูใ่นถงั และถงั “ระเบิด"

Failure! Failure!

Explosion !

Explosion ! Hydrostatic test 
New Vessel

1.

2. Over Pressure , 
Vacuum

Why?? “To test Strength and leaks”



Safety Distance
Appendix1

4.Barricade

2.Isolation
- Energy Source
- Instrument/Meter
- Std. Blind

5.PPE

Hydrostatic Pneumatic  

6.Waste

3.Calibrate

Cal. 6 

Pressure gauge 2 
TOP

Bottom

SE-F-0353

นายสนัติภาพ  
Safety System Engineer



2. Safety Digitalization Platform
Target : Lean process e-PTW to smart version
Scope : SWC, PTW Workflow,  Automate Job Qualification & Bypass



ABCD status report – E-Permit TPE Update : 31 May. 2023
Achievements Benefits

E-Permit  MOC Plant Jan-Jun)
SWP TF (22 Jun.)  PP3 , Packing1 Pilot E-Permit

Pull Forward TPE MOC Plant Implement Jun-Jul
=> 19 Jul. E-PERMIT MOC/ROC 

( SE , SE, PP3 , ( Packing1
14, 17, 21 Nov., 2 Dec. E-Permit / PP3 / Packing1
15 Dec. E-Permit PP3 / Packing1
18 , 24 Jan. , 29 Mar. , 17 May Get Feed Back E-Permit PP3 / Packing1
Digital 

E-Permit / Site#7 , Site#10 ( 14 , 15 , 21 , 30 Jun.)

 PTW Apps.
E-Permit Device 

Concerns/Issues Decisions/Support needed
Device E-Permit Pilot E-Permit Pull 

Forward Plant

นายสนัติภาพ  
Safety System Engineer



• WHO)

•

•

•

•

•

•

นายสนัติภาพ  
Safety System Engineer



นายประเสริฐ 
Safety Operation 

Engineer



Type of work Total N NC Conform
Cold 335 1 15 319
Hot II 289 4 10 275
Hot I 60 1 1 58
CSE 51 1 0 50

Total 735 7 26 702

Type of work NC
Cold 15
Hot II 10
Hot I 1
CSE 0

Total 26



Type of SWP NC
PTW&JSA 25

Hot I 1
WAH 6
Total 32

นายประเสริฐ 
Safety Operation 

Engineer



Observation Schedule in Y2023

Action item : TPE-Observer สามารถเริ Ļมบนัทึก  "Safety observation ใน

ระบบเดือน มิถนุายน  2566 เป็นต้นไป



สามารถตรวจสอบขอ้มลูโดย Click >>https://app.powerbi.com/groups/me/reports/e21a12a0-5ea8-4f09-b7e7-
e320d7c67305/ReportSection?ctid=5db8bf0e-8592-4ed0-82b2-a6d4d77933d4&experience=power-
bi&bookmarkGuid=f41bd76f-873c-4edb-8af3-5a61b339e230

30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
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Month Audit Area

Auditor Status

คกก. SHE ตามกฎหมาย

**เป็นผูน้ัด ผูเ้ขา้รว่ม Audit
เพืŕอไป Audit

ผูเ้ขา้รว่ม Audit Inspection Result Status / Resp.

Jan.

QA&QC Site#7 K. สมชยั บ. K. ชชูาต ิ  พ. In process แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้

คลงัสนิคา้ Site#1 K. สพุจน ์ ฝ. K. ศิรพิงษ ์ พ. In process แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้

Feb.

คลงัสนิคา้ Site#3 K. มาโนช  ฉ. K. วชิติ  บ. In process แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้

คลงัสนิคา้ Site#7 K. สนัตภิาพ  ม. K. ประเสรฐิ  ว In process แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้

     เจา้ของพื Ŗนทีŕ ตอ้งกรอกผลการแกไ้ข “ภายใน 30 วนั”



     เจา้ของพื Ŗนทีŕ ตอ้งกรอกผลการแกไ้ข “ภายใน 30 วนั”

Month Audit Area

Auditor Status

คกก. SHE ตามกฎหมาย

**เป็นผูน้ัด ผูเ้ขา้รว่ม Audit
เพืŕอไป Audit

ผูเ้ขา้รว่ม Audit Inspection Result Status / Resp.

Mar

LD K. นิทศัน์ ว. K. ประเสรฐิ ว. In process แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้

PCL Site#1 K. ณัฐยศ พ. K. ภญิธดา  ศ. In process แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้

HDPE#1 K. สนัตภิาพ ม. K. นิโรจน์ ข. In process แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้

TPE Sustainable Development 
Management



Purpose
1. Follow up action item from last meeting
2. Propose for update ESG Policy 2023
3. Update information from Corporate Envi. & Health Meeting
4. Follow up Compliance progress (New laws assessment and NC issue)
5. Follow up Occ. Health and IHMS progress 
6. Update Envi. performance KPIs and dashboard
7. Follow up EIA/IEE report and requirement progress
8. Follow up Environmental management & operation progress

(Envi. operation networking, Energy & GHG, Water & Waste, VOCs)

Process
Meeting, Discuss and Management decision 

Product
1. Direction and approved for Environment, Energy, Compliance and OH&IH
2. Action item from Environmental Mgt. Committee Meeting No.3-2023

120 min

Running Together HDPE2,3 & PP3 Live Talk Friday NCDs 26 May 2023 (13.00-16.00)





โดยมรีะเบียบวาระการประชุม  ดงันีļ  
วาระทีĻ 1        เรืĻองทีĻประธานแจง้ให้ทีĻประชุมทราบ  
วาระทีĻ 2        เรืĻองรบัรองรายงานการประชุม  
วาระทีĻ 3        เรืĻองสบืเนืĻองจากการประชุมคร ั ļงทีĻผ่านมา  
วาระทีĻ 4        เรืĻองเสนอเพืĻอทราบจากบรษิทั ระยองโอเลฟินส ์จาํกดั และบรษิทั ไทยโพลิเอททีลีน จาํกดั 

4.1 แนะนําขอ้มลูสถานประกอบกิจการของโครงการ 
4.2 สถิติอุบตัิเหตุด้านความปลอดภยัและสิĻงแวดล้อม 
4.3 สรปุผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิĻงแวดล้อมและมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิĻงแวดล้อม 
4.4 แผนและผลการดาํเนินงานประชาสมัพนัธแ์ละความรบัผิดชอบต่อสงัคม  
4.5 การเปลีĻยนแปลงรายละเอียดโครงการหรอืความก้าวหน้าของการพฒันาโครงการ 
4.6 อืĻนๆ (ถ้าม)ี  

วาระทีĻ 5        เรืĻองเสนอเพืĻอพิจารณา                  
วาระทีĻ 6        เรืĻองอืĻนๆ (ถ้าม)ี  



Acknowledgement Issues

Propose for update ESG Policy 2023



Information from 
Corporate Environmental Committee 





Progress of Management Sub-
Committee and

Consideration Issues

Health & IHMS Committee
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ปลอดโรค => 90 % comply with requirement
1) องคก์ร ต้อง มกีารประเมนิความพงึพอใจของผูร้บับรกิาร

ศนูยส์ขุภาพดวียัทํางานในสถานประกอบการ 
2) องคก์ร ต้อง มกีารดาํเนินการสง่เสรมิโภชนาการให้

ผูป้ฏบิตังิาน รวมถงึตรวจวดัสารปนเปืļอนในอาหาร
3) กจิกรรมสง่เสรมิลด ละ เลกิ บุหรีĻ สุรา สารเสพตดิ

ปลอดภยั => 100 % comply with requirement

กายใจเป็นสขุ => 80 % comply with requirement
1) องคก์ร ต้อง มกีารดาํเนินกจิกรรมการสง่เสรมิสขุภาพจติNext to do : Health /FM/HR รีวิวขอ้มูล Support โดยทมีพีĻเลีļยงครั ļงทีĻ 2 ในวนัทีĻ 16 พ.ค. 2566



Next to do : ตวัแทน TFT Health ประชาสมัพนัธพ์นกังานในหน่วยงานใหเ้ชค็สุขภาพใจตาม QR Code Check in กรณีมผีลประเมนิออกมาใหพ้บผูเ้ชยีวชาญสามารถปรกึษา Doctor Anywhere  
เพืĻอดาํเนินการรกัษาตามอาการ
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Action List R&R Due Date Timeline
Jan Feb Mar Apr Ma

y
Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

1. Prepare health check results  data  2020-2022 OHIH 
Section

Jan’23

2. Set  NCD high risk target group OHIH 
Section

Feb’23

3.Communication NCD awareness for Target group OHIH 
Section

Feb’23 22&29
Risk 

Person

21
แม่ครวั

Live 
Talk 
26

4. Implement Program OHIH 
Section

Mar-Aug’23

5. Monitor participation & Promotion for engagement Mar-Aug’23

6.Analysis health check results 2022 vs 2023 for Target 
group

Sep’23

7.Shareing best practice by target group Oct’23

วนัทีĻ 21 เมษายน 2566 คณะ TFT health และ 
ทมีงาน GA จดัอบรมแม่ครวั TPE หลกัสตูรอาหาร
ปลอดโรค ปลอดภยั
Next to do : แม่ครวัแต่ละรา้นคดิเมนูทีĻเป็น

ื ่ ้ ้ ใ

วนัทีĻ 22 & 29 มนีาคม 2566 TFT Health จดัอบรมใหแ้ก่
ผส้มคัรโครงการโปรแกรมฟิตพชิติ NCDs 2023

Activity for High Risk Person (Mar – May)

Program Weekly Activity สาํหรบัผูเ้ขา้ร่วมโครงการ
เน้นปรบัพฤตกิรรมการออกกาํลงักายและอาหาร

Activity for High Risk Person (Mar – May)

วนัทีĻ 10 พฤษภาคม 2566 ไดเ้ชญิเจา้หน้าทีĻจากทมีโรงพยาบาล
เฉลมิพระเกยีรตฯิ สุ่มตรวจสารปนเปืļอน 6 ชนดิ
Next to do : ดาํเนนิการจดัแผนงานแกไ้ขผลทีĻผดิปกติ
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Total Running : 6,629 km

Total Calories : 501,848 

Santi Kommorn HDPE1 12,890.00 
Pongsiri Naruemitpanichkul FI 10,398.00 
Methaporn Towatcharakul IBS 5,182.00    
Nalinrat Namkratoke SHE 4,202.00    
Pornprasit Wannasomroeng LOG 6,038.00    

Kittichai Khajornkitrawee FI 130.00       
Chuphan Pongphan SHE 161.37       
Maliwan Maksiri ACC 297.20       
Nitat Wisutthi CPDFnM 105.59       
Rujiporn Keepthong LOG 50.50          

Supakrit Suttiphattanakit HDPE1 62.88          
Sirada Ampornsittikul HDPE2,3 86.65          
Jirat Panchalak ICO 52.18          
Ananya Sukumjaroenphan LLDPE 4,800.00    
Haris Khemasirikasem LOG 10,723.00 
Vinai Sangmee PPC 4,000.00    

Calorie Credit TOP 5 (Gift card 300 THB)

Running Challage TOP 5 (Gift card 300 THB)

Lucky draw (Gift card 100 THB)

เมษายน

ประกาศรายชืĻอผู้ได้รบัรางวลัเดือนเมษายน Running Together

กิจกรรม Running together
24 เม.ย. & 11 พ.ค. 2566 วิĻง
รว่มกนักระชบัความสมัพนัธร์ะหวา่ง
หน่วยงาน IF/HD4 และบรษิทั ICO
ทีĻอ่างเกบ็นํļาทบัมา
17 พ.ค. 2566 2566 วิĻงรว่มกนั
กระชบัความสมัพนัธร์ะหวา่ง
หน่วยงาน SMSD & LOG

6,629 km

501,848 Cal

Progress of Management Sub-
Committee and

Consideration Issues

4.3 Environmental Committee
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Energy & GHG Management 



สอนทาํ
รายงาน
พลงังาน + 

EN-F-0001

CFP 
Calculatio

n 

CFP 
Calculation 

GHGs 
Scope1-3 
awareness

Collect 
data

Collect 
data Consult Consult Consult 3rd Audit Certified
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Water & Waste Management







Air Emission Management
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Test by Emulator for Resolution 1920x1200 px






