
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ภาคผนวก ก  
ลำดบัการพจิารณารายงานการวิเคราะห 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ก-1  
สำเนาหนงัสอืแจงผลการพิจารณารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสตกิโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครัง้ที่ 3) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 





 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ก-2  
สำเนาหนงัสือนำสงรายงานผลการปฎิบํติตามมาตรการปองกันและแกไข

ผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

  

  

  

  

  







  

  

  

  
  

ภาคผนวก ข  
เอกสารประกอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม   

  

  

  

  

  



  

  
 

 

 

 

ภาคผนวก ข-1  
ผลการศึกษา HAZOP โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน  

ชนิดความหนาแนนต่ำ (ครั้งที่ 3)  

  

  

  

  

  



ล ำดบั หมำยเลขNODE สิ่งทีเ่ป็นควำมเสี่ยงและอนัตรำย ผลกระทบทีอ่ำจเกิดขึน้         หมำยเหต ุ       

(ระดบัควำมเสี่ยง)

1 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- วำลว์ PV-643 หรอื XXV-635 ปิดวำลว์ '- ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

2 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- วำลว์ PV-643 หรอื XXV-635 ปิดวำลว์ - ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลงตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

3 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- วำลว์ PV-643 หรอื XXV-635 ปิดวำลว์ - ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

4 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- Ethylene Supply ไม่มีหรอืนอ้ยเกินไป '- ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

5 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- Ethylene Supply ไม่มีหรอืนอ้ยเกินไป - ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลงตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

6 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- Ethylene Supply ไม่มีหรอืนอ้ยเกินไป - ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

7 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

'- ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

8 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลงตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

9 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

10 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิดวำลว์ 

XXV-635

- ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลงตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

11 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด เปิดวำลว์ Oil 

Drain ทิง้ไว ้

- ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor ต ำ่ลง 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

12 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ PV-699 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor ต ำ่ลง 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

13 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ XXV-700  ท ำงำนผิดปกติ สั่งปิดวำลว์ - ควำมดนัของ D-212 และ E-214A/B สงูขึน้ ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

14 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ PV-677ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ Secondary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

15 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ HCV-702 หรอื HCV-696 ท ำงำนผิดปกติ

 สั่งเปิดวำลว์

- ควำมดนัของ Secondary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

16 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ E-219 (Tube Side) สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

17 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ TK-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design pressure) 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

18 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ D-217 และ D-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

19 หน่วย(1)

แผนที ่3/10

- วำลว์ PV-677 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor สงูขึน้  

ตอ้งหยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

20 หน่วย(1)

แผนที ่3/10

- วำลว์ PV-699 หรอื PV-677 ท ำงำนผิดปกติ สั่ง

เปิดวำลว์

- ควำมดนัของ Secondary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

21 หน่วย(1)

แผนที ่3/10

- Ethylene Supply ไม่มี หรอืนอ้ยเกินไป - Ethylene ไหลกลบัไป Battery Limit และ ตอ้งหยดุกระบวนกำร

ผลิตบำงส่วน

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

หน่วย (1) Ethylene Feed และ Primary Compressor

แบบบญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

                                   แผ่นที.่.................../..................

บญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

บรษัิท ไทยโพลิเอททีลีน จ  ำกดั  โรงงำนผลิตเม็ดพลำสติกชนิดควำมหนำแน่นต ำ่ โรงงำนที1่

วนัทีท่  ำกำรศึกษำ วิเครำะห ์และทบทวนกำรด ำเนินงำนในโรงงำน..........................................มิ.ย. 2565
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ล ำดบั หมำยเลขNODE สิ่งทีเ่ป็นควำมเสี่ยงและอนัตรำย ผลกระทบทีอ่ำจเกิดขึน้         หมำยเหต ุ       

(ระดบัควำมเสี่ยง)

หน่วย (1) Ethylene Feed และ Primary Compressor

แบบบญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

                                   แผ่นที.่.................../..................

บญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

บรษัิท ไทยโพลิเอททีลีน จ  ำกดั  โรงงำนผลิตเม็ดพลำสติกชนิดควำมหนำแน่นต ำ่ โรงงำนที1่

วนัทีท่  ำกำรศึกษำ วิเครำะห ์และทบทวนกำรด ำเนินงำนในโรงงำน..........................................มิ.ย. 2565

22 หน่วย(1)

แผนที ่3/10

- Primary Compressor และ Secondary 

Compressor หยดุท ำงำน

- Ethylene ทีอ่ยูใ่น Recycle Gas Cooler ไหลยอ้นกลบัไปที ่

E-214A/B และ D-222 ท ำใหค้วำมดนัสงูขึน้  (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

23 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ E-219 (Tube Side) สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

24 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ TK-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design pressure) 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

25 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ D-217 และ D-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

26 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-677  ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor สงูขึน้  

ตอ้งหยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

27 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ XXV-700 ท ำงำนผิดปกติ สั่งปิดวำลว์ - ควำมดนัของ D-212 และ E-214A/B สงูขึน้ ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

28 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัในทอ่หลงั PV-699 และ PV-677 สงูขึน้ ตอ้งหยดุ

กระบวนกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

29 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 หรอื วำลว์ XXV-635 ท ำงำน

ผิดปกติ สั่งปิดวำลว์

- ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

30 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 หรอื วำลว์ XXV-635 ท ำงำน

ผิดปกติ สั่งปิดวำลว์

- ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

31 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 หรอื วำลว์ XXV-635 ท ำงำน

ผิดปกติ สั่งปิดวำลว์

- ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

32 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

'- Ethylene Supply ไม่มี หรอืนอ้ยเกินไป - ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

33 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

'- Ethylene Supply ไม่มี หรอืนอ้ยเกินไป - ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

34 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

'- Ethylene Supply ไม่มี หรอืนอ้ยเกินไป - ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

35 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

-วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ E-219 (Tube Side) สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

36 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

-วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ TK-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design pressure) 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

37 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

-วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ D-217 และ D-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

38 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

39 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

40 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

41 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

- วำลว์ PV-699 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor ต ำ่ลง 

ตอ้งหยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

42 หน่วย(1)

แผนที ่6/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด เปิดวำลว์ Oil 

Drain ทิง้ไว ้

- ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor ต ำ่ลง 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย
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ล ำดบั หมำยเลขNODE สิ่งทีเ่ป็นควำมเสี่ยงและอนัตรำย ผลกระทบทีอ่ำจเกิดขึน้         หมำยเหต ุ       

(ระดบัควำมเสี่ยง)

หน่วย (1) Ethylene Feed และ Primary Compressor

แบบบญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

                                   แผ่นที.่.................../..................

บญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

บรษัิท ไทยโพลิเอททีลีน จ  ำกดั  โรงงำนผลิตเม็ดพลำสติกชนิดควำมหนำแน่นต ำ่ โรงงำนที1่

วนัทีท่  ำกำรศึกษำ วิเครำะห ์และทบทวนกำรด ำเนินงำนในโรงงำน..........................................มิ.ย. 2565

43 หน่วย(1)

แผนที ่6/10

- วำลว์ PV-677 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ Secondary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

44 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- วำลว์ TV-639 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - อณุหภมิูที ่TK-218 และ 1st stage Primary Compressor สงูขึน้

 เสี่ยหำยปำนกลำงสำมำรถด ำเนินงำนต่อไปได้

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

45 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Cooling Water - อณุหภมิูที ่2nd & 3rd stage Primary Compressor สงูขึน้

เล็กนอ้ย เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

46 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Chilled Water - อณุหภมิูที ่2nd & 3rd stage Primary Compressor สงูขึน้ 

เสียหำยปำนกลำง สำมำรถด ำเนินงำนต่อไปได้

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

47 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Cooling Water และ Chilled Water - อณุหภมิูที ่2nd & 3rd stage Primary Compressor สงูขึน้ ตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

48 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Cooling Water - อณุหภมิูที ่3rd stage Primary Compressor สงูขึน้เล็กนอ้ย 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

49 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Chilled Water - อณุหภมิูที ่3rd stage Primary Compressor สงูขึน้ เสียหำย

ปำนกลำง สำมำรถด ำเนินงำนต่อไปได้

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

50 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Cooling Water และ Chilled Water - อณุหภมิูที ่3rd stage Primary Compressor สงูขึน้ ตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

51 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Cooling Water - อณุหภมิูที ่Secondary Compressor สงูขึน้เล็กนอ้ย เสียหำย

นอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

52 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- ไม่มี Chilled Water - อณุหภมิูที ่Secondary Compressor สงูขึน้ เสียหำยปำนกลำง 

สำมำรถด ำเนินงำนต่อไปได้

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

53 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- ไม่มี Cooling Water และ Chilled Water - อณุหภมิูที ่Secondary Compressorr สงูขึน้ ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

54 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- วำลว์ TV-639 ท ำงำนผิดปกติ สั่งปิดวำลว์ - อณุหภมิูที ่TK-218 และ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลง

 เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

55 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- ไม่มี low pressure steam ไปที ่E-219 - อณุหภมิูที ่TK-218 และ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลง

 เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

56 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- วำลว์ TV-679 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - อณุหภมิูที ่2nd stage Primary Compressor ต ำ่ลง เสียหำย

นอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

57 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- วำลว์ TV-693 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - อณุหภมิูที ่3rd stage Primary Compressor ต ำ่ลง เสียหำย

นอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

58 หน่วย(1)

แผนที ่9/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ไม่เปิดManual 

Valve เพ่ือ Drain น ำ้มนั

- ระดบั Oil ใน TK-218 สงูขึน้ เสียหำยนอ้ยมำก ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

59 หน่วย(1)

แผนที ่9/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ไม่เปิด Manual 

Valve

- ระดบั Oil สงูขึน้แลถกู carry over ไปยงั Compressor ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

60 หน่วย(1)

แผนที ่10/10

- กำร Run-In Compressor ดว้ยไนโตรเจน - อณุหภมิูที ่1st & 2nd stage discharge สงูขึน้ ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

61 หน่วย(1)

แผนที ่10/10

- มี Oxygen เจือปนอยูใ่นระบบ - อำจเกิด Decomposition ขึน้ภำยใน Reactor ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

หมำยเหต ุ   ระดบัควำมเสี่ยง ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้ 33

                     ระดบัควำมเสี่ยง ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย 28
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ภาคผนวก ข-2  
การเช่ือมโยงขอมูลผลการตรวจวัดคณุภาพสิ่งแวดลอม  

แบบตอเนื่องไป EMC2  

  

  

  

  

  



SCG
INTRANET

IP21

OPC

DCS

กรมโรงงาน

อุตสาหกรรม(DIW)

การนิคมอุตสาหกรรม

มาพตาพุต

IEAT EMCC

LD.COD4062.MEAS
S00010/WASTE_WTR_C:FT_6969.PNT
S00001/WASTE_WTR_5:FT_991.PNT
LD.FI3259.MEAS
FI1500.PV
LD.KI302A.MEAS
LD.KI302B.MEAS
EI1501.PV
S00010/WASTE_WTR_C:JI_991A.PNT
S00010/WASTE_WTR_C:JI_991B.PNT
S00010/WASTE_WTR_C:JI_960A.PNT
S00010/WASTE_WTR_C:JI_960B.PNT

D1-COD4062.MEAS
L1-FI6969.PNT 
H1-FIQ991.PNT 
D1-FI3259.PVT 
P1-FI1500.PV
D1-KI302A.MEAS 
D1-KI302B.MEAS 
P1-EI1501.PV 
H1-JI991A.PNT 
H1-JI991B.PNT 
L1-JI960A.PNT 
L1-JI960B.PNT

CAL(sqlplus)

S1-COD.PV
S1-Total_Effluent.PV
S1-Total_API_Power.PV

LD.COD4062O.MEAS
LD.FI4062O.MEAS
LD.JI4062O.MEAS

CompQueryDef:S1COD
S1ToEffCal
S1ToAPICal

Water Status Online Diagram

1

2

3

4
6

7

8

1

2

4

6
7

9

9

8

55

Module
10

OUTSIDE 
SCG

SCG FTP Server
EMCC

internet

3

eBiz

ดงึขอ้มลูจาก PI ผ่านServer Envidas

ROC แทน

เมื่อวนัที1่2/01/2021



  

  

  

  
  

ภาคผนวก ข-3  
ตัวอยางหนงัสือแจงหยุดการผลิต เพ่ือดำเนินการซอมบำรุงเครือ่งจักร 

และอุปกรณประจำป   

  

  

  

  

  









  

  

  

  

  

ภาคผนวก ข-4  
หนังสอืรับรองการไดรับมาตรฐาน ISO 9001/ISO 14001/TISI 18001 

และ OHSAS   

  

  

  

  

  







  

  

  
 

 

 

ภาคผนวก ข-5  
เอกสารการทบทวนเหตุการณ/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ   

  

  

  

  

  







  
  

  

  

  

  

ภาคผนวก ข-6  
ฐานขอมูลสุขภาพพนักงาน และวิเคราะหความเชื่อมโยงผลการตรวจ 

เพ่ือเฝาระวังการรบัสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานขอมูลสุขภาพ   

  

  

  

  







Medical center

Medical center

Medical center





  

  

  
 

 

 

ภาคผนวก ข-7  
โปรแกรมและผลการตรวจสอบการทำงานของระบบ Flare   

  

  

  

  

  











  

  

  

  
 

ภาคผนวก ข-8  
วิธีการปฏิบัติในการเดินระบบ Flare  

  

  

  

  

  



 

บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จาํกดั 

วิธีการปฏิบติังาน 

 

เร่ือง : การ START UP ระบบ FLARE  หมายเลขเอกสาร: PH-W-0063 

 

1)วตัถุประสงค ์: เพ่ืออธิบายถึงวิธีการ START ระบบ FLARE และนาํไปปฎิบติังานไดอ้ยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั 

 

2)ขอบเขต : โดยจะครอบคลุมถึงการ START ระบบ FLARE   HDPE#1   ช่วง START UP FLARE เร่ิมแรกและขณะ PLANT RUN อยู ่

 

3)หลกัการ/บรรยายระบบ : ระบบ FLARE หมายถึง ปล่องไฟ หรือ เรียกว่าหอเผา ทาํหนา้ท่ีเผาแก๊สส่วนเกินท่ีถูกระบายออกมาจาก

กระบวนการผลิตของโรงงาน HDPE#1 / LLDPE /LDPE ไม่ให้ฟุ้งกระจาย   หอเผาน้ีจะมีเปลวไฟขนาดเลก็ติดอยูต่ลอดเวลา เพ่ือความปลอดภยั

และให้แน่ใจว่าเม่ือมีแก๊สส่วนเกินถูกระบายออกมาคร้ังใด แก๊สทั้งหมดจะถูกเผา กลายเป็นแก๊สท่ีไม่มีพิษ อนัส่งผลกระทบต่อสุขภาพของ

ประชาชนท่ีอยูโ่ดยรอบ ระบบ FLARE มีส่วนสาํคญั 4 ส่วนใหญ่ๆ คือ 

                      1. SMOKELESS FLARE TIP ประกอบดว้ยหวัจุดไฟ 3 หวั (PILOT TIP)   ท่อส่ง LPG GAS และ ท่อ IGENITION GAS โดยมี 

TERMOCONPLE ติดอยูท่ี่ปลายแต่ละ PILOT และจะมีการพ่นไอนํ้าเพ่ือใหเ้กิดการเผาไหมส้มบรูณ์ (   ทาํให้ไม่เกิดควนัดาํ   ) 

                       2. AIR LOCK ช่วยป้องกนัของอากาศในบรรยากาศโดยมี NITROGEN SEAL  

                      3. WATER SEAL DRUM ทาํหนา้ท่ีป้องกนัอากาศไหลยอ้นกลบัมาใน LINE FLARE โดยใชน้ํ้า 

                     4. IGNITION PANEL ทาํหนา้ท่ีจุดไฟท่ี PILOT ตอน FLARE ดบัหรือเร่ิม START UP ประกอบดว้ย ท่อส่ง LPG และ IA  

มาผสมกนัใน CHAMBER และใน CHAMBER มีตวัจุดประกายไฟเหมือนหวัเทียน โดยใชไ้ฟฟ้าเป็นตวัจ่ายไฟ  

                

                                                                                รูปท่ี1.0 FLARE ของ HDPE1 

 

 

 

4)คาํจาํกดัความ 



 
-  FLARE  หมายถึง ปล่องไฟทาํหนา้ท่ีเผาแก๊สส่วนเกินท่ีถูกระบายออกมาจากกระบวนการผลิตของโรงงาน HDPE#1/LLDPE 

-  WATER SEAL DRUM (F-533) หมายถึง ถงันํ้าป้องกนัอากาศภายนอกยอ้นกลบัเขา้ระบบ FLARE 

-  LIQUID PETROLEUM GAS (LPG) หมายถึง ก๊าซปิโตรเลียมเหลว   ใชเ้ป็นเช้ือเพลิงเผาไหมข้ณะไม่มีแก๊สส่วนเกิน (ไฟติด 24ชม.) 

- IGNITION PANEL หมายถึง แผงควบคุมการจุดไฟจากดา้นล่างส่งไป ท่ีหวั  FLARE ดา้นบน 

- AIR  LOCK หมายถึง ป้องกนัอากาศเขา้ ใช ้NITROGEN SEAL 

 

5)ผูรั้บผิดชอบ 

การ STATP UP FLARE 

ผู้รับผิดชอบ ความรับผิดชอบ 

หวัหนา้งานผลิต HDPE1 (FOREMAN F/M ) - หวัหนา้งานช่วยดูแล ตรวจสอบการ START UP FLARE ภาพรวม 

BOARD MAN (B/M) - ผูค้วบคุมและเฝ้าดูแลระบบ FLARE จากจอ DCS 

พนกังานผลิต #700 - START UP FLARE และดูแลบบ FLARE หนา้งาน  

ผจส. ผจผ. ผลิต HDPE1 - ประเมินสถานการณ์เม่ือเกิดสภาวะฉุกเฉินกรณี จุด FLARE ไม่ติด 

 

6)ช้ีบ่งอนัตรายและมาตรการ

 
 

อันตรายจากการทํางาน มาตรการควบคุม 



 
- สูดดม LPG และแก๊สที VENT จาก

FLARE 

- สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล (PPE)  

 

    

- ไดรั้บบาดเจบ็จากการเปิด ปิด 

VALVE 

- สวมถุงมือป้องกนัการบาดเจ็บ  

-ใชอุ้ปกรณ์ใหเ้หมาะสมกบังาน 

 

 

7)ขอ้จาํกดัการดาํเนินการเพ่ือความปลอดภยั 

ค่าพารามิเตอร์ท่ีใช้ในการปฏบิัติงาน ค่าควบคุม 

ขีดจํากัดการดําเนินการ 

HH/ESD H ALARM L ALARM LL/ESD 

LEVEL F-533 40-50% - 51 39 - 

แรงดนัในระบบ FLARE 
0.02 KG/CM2 0.3 KG/CM2 - - - 

 

8)การวิเคราะห์การเบ่ียงเบนการปฏิบติังาน 

ประเภทของการเบี่ยงเบน ผลสืบเน่ือง วิธีการหลีกเลี่ยง ขั้นตอนในการแก้ไข 

ควนัดาํท่ีปล่อง FLARE การเผาไหมไ้ม่สมบูรณ์ -ลดการ BLOW GAS แบบ

กระทนัหนั  

- มีการแจง้เตือนก่อนมีการBLOW 

GAS  TO  FLARE 

ปรับ MS STEAM เพ่ิมทาํการ

เผาไหมไ้ม่สมบูรณ์ 

ระดบันํ้าใน F-533 สูง แรงดนัในระบบ FLARE สูง 

การระบายแก๊สในระบบไดช้า้ 

-MNITOR ระดบันํ้า F-533ขณะทาํ

การเติม 

-ตั้ง ALARM ท่ี DCS 

ปรับระดบันํ้า F-533 ให้อยูใ่นค่า

ควบคุม40-50% 

ระดบันํ้าใน F-533ตํ่า แรงดนัในระบบ FLARE ตํ่า 

อากาศภานนอกยอ้นกลบัเขา้มา

ระบบ FLARE 

-CONTROL ไม่ให้ระดบันํ้า 

 F-533 สูง 

ปรับระดบันํ้า F-533 ให้อยูใ่นค่า

ควบคุม 40-50% 

ปล่อง FLARE ไฟดบั แก๊สออกสู่ชั้นบรรยากาศเป็น

มลพิษต่อส่ิงแวดลอ้มและ

ชุมชน 

1.เฝ้าระวงัและควบคุมไม่ให้ไฟดบั 

MONITER จาก CCTV 

2. MONITER  ALARM TEMP 

TAL-9404 

-จุด FLARE ให้ติดอีกคร้ัง 

-ถา้จุดไม่ติดให้แจง้หวัหนา้งาน 

 ประเมิลสถานการดาํเนินการ

แกไ้ขเร่งด่วน 

 

9)ขั้นตอน/วิธีการปฏิบติังาน 



 
ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 

1 การเตรียมระบบ START UP FLARE B/M,#700  

 1. OPERATOR LINE UP VALVE  OPEN V1, V2 , V3 เสร็จแลว้ แจง้ BOARD MAN ใหเ้ปิด

นํ้า SERVICE WATER (SW) เขา้ WATER DRUM (F-533) ผา่นทาง LIC-9404 และ SET LIC-

9404  ท่ี 40-50% โดยตํ่าแหน่ง  AUTO.ซ่ึงสามารถดูไดจ้าก LT-9404 ใน DCS หรือ ขา้งถงั F-

533 

 
รูปท่ี 9.1 เติมนํ้า SW เขา้ F-533 

  

 2.ตรวจดู V-944 มี LPG พร้อมใชง้าน และ LINE UP LPG ไปยงัหวั PILOT ท่ีตอ้งการจดุ 

เปิด VALVE V.10 ให้ LINE ไปทาง PILOT 1 หรือจะไปทาง   VALVE   V.11   หรือจะเลือกใช้

หวัPILOT 2 หรือ 3 ก็ได ้จากนั้น เปิด VALVE V.4, V.5, V.6,   รอให้เปิด  VALVE  V.4  และFI-

9402 อ่านค่าได ้1.5 – 2.5. NM3/HR 

 
รูปท่ี 9.2 การเลือกใชง้านหวั PILOT 

  



 
ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 

 
รูปท่ี 9.3 ตาํแหน่ง VALVE LINE LPGและ IA ท่ีหนา้งาน 

 
รูปท่ี 9.4 ตาํแหน่ง VALVE LINE LPGและ IA ท่ี DCS 

 3.LINE UP ทอ่ LPG และท่อ IA (INSTRUMENT AIR) ผา่นทาง IGNTION PANEL  

โดยตั้ง  PRESSURE ของ FUEL (LPG) ดงัน้ี 

                -        LPG ปรับ VALVE V.7  ให้ PI-9462 อ่านค่าได ้= 0.8 KG/CM2 

                -        IA ปรับ VALVE V.5, V.6 ให้ PI-9464 อ่านค่าได ้= 1.0 KG/CM2 

 

#700 

 

 

 4.เปิด VALVE V.10 เลือกไป LINE ใด LINE หน่ึงก่อนเพ่ือท่ีจะเลือกจุด FLARE หวัใดหวัหน่ึง

ก่อนใน 3 หวั  

  

 5.รอประมาณ 2 ถึง 3 นาทีจนแน่ใจว่า ในขอ้ 2 และ ขอ้ 3  เดินทางไปถึงปลายดา้นบน FLARE 

แลว้ 

  



 
ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 

 
รูปท่ี 9.5 PANEL และตาํแหน่งปุ่ ม IGNITION 

 6. กดปุ่ ม IGNITION ท่ี PANEL แลว้สังเกตุดูประกายไฟตรง SIGHT GLASS ถา้ไม่มีประกาย

ไฟให้กดปุ่ มจุดใหม่หรือปรับอตัราส่วนผสมระหว่าง FUEL GAS (LPG) กบั IA โดยปรับ 

PRESSURE ให้ตามขอ้ 3 ทั้ง 2 ตวั  

 
รูปท่ี 9.6 SIGHT GLASS ไวสั้งเกตุประกายไฟ 

F/M 

B/M 

#700 

 

 7. ถา้ในขอ้ 6 สังเกตเุห็นประกายไฟ, ประกายไฟดงักล่าวว่ิงจาก IGNITION PANEL ไปถึงยอด 

FLARE เพ่ือไปจุด PILOT ขา้งบน โดยหลงัจากกดปุ่ มสักครู่จะสังเกตุเห็น PILOT ขา้งบนติด 

  

  8. ถา้ PILOT ขา้งบนติด จะมีสัญญาณแสดงให้เห็นท่ี  IGNITION PANEL โดยสัญญาณไฟน้ีจะ

ติดเม่ือ PILOT ขา้งบนจดุติด  โดยจะ DETECT อุณหภูมิท่ี PILOT ดงันั้น หลงัจากกดปุ่ มแลว้

ตอ้งรอสักครู่ (ประมาณ 5 นาที) สัญญาณไฟจะติด 

  

 9. ถา้ PILOT ดงักล่าวติดแลว้ ให้เปล่ียน LINE ในขอ้ 4 ไปจุด PILOT หวัต่อไปตาม

PROCEDURE จนครบทั้ง 3 หวัเม่ือครบทั้ง 3 หวัหลอดไฟ SHOW  A จะติด 

  

 10. ถา้หวั PILOT หวัใดหวัหน่ึงเกิดไฟดบั หลอดไฟท่ี CONTROL PANEL จะ SHOW ติดขึ้น   



 
ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 

   กรณี NORMAL OPERATE FLARE 

1. หลงัจากจดุ FLARE ติดครบทั้ง 3 PILOT เสร็จ BOARD MAN จะ MINITOR โดยดูจาก 

    กลอ้ง CCTV ใน CCR HDPE 1 

  

 2. เม่ือมี LOAD มาท่ี FLARE และพบว่า FLARE มีควนัดาํจากการแจง้ของ OPERATER  

 ท่ีหนา้งานหรือกลอ้ง MONITOR ใน CCR ให้ BOARD MAN ทาํการเพ่ิม STEAM  ท่ี

เขา้  FLARE โดยการ MANUAL % VALVE ท่ี HC-9403 เพ่ิมขึ้นจนควนัดาํหายไป 

 
 

  

 กรณี ABNORMAL OPERATE FLARE   

1 เม่ือมี  ALRAM TS-9404 (เสียงและหลอดไฟ) SHOW ท่ี ANNUNCIATOR PANEL   

-  BOARDMAN แจง้ FILED OPERATER #700  ตรวจสภาพหนา้งงานมองดูท่ีปลาย

ปล่อง  FLARE  ว่ามีไฟติดอยูห่รือไม่ 

- ถา้มีไฟติดแจง้ BOARD MAN รับทราบ 

 - ถา้ไม่มีไฟติดอยู ่ให้ทาํการจุด FLARE ตามขั้นตอนการจดุ FLARE 

  

2 - LEVEL V-942  HIGH ทาํการตรวจสอบว่าสาเตุท่ี LEVEL  V-942 HIGH นั้นมี 

HYDROCARBON หรือนํ้าเขา้มาในระบบ 

  

 2.1 ผลจาการตรวจสอบถา้เป็นนํ้า  

 - ให้ทาํการตรวจวดั PH ใน V-942 ก่อนว่ามีค่า PH อยูใ่น RANGE 5.5-9 จึงทาํการ DRAIN นํ้า

ออกรางระบายนํ้า 

- หากเป็นนํ้า มีค่า PH อยูใ่นนอก RANGE 5.5-9 ทาํการหาภาชนะหรือติดต่อรถ LOAD มาทาํ

การ LOAD นํ้าออกไปทาํการบาํบดัหรือส่งไปกาํจดัภายนอกบริษทั 

  

 2.2 ผลจาการตรวจสอบถา้เป็น HYDROCARBON 

- ให้ทาํการ DUMP กลบัมา   RECEIVING ตามขั้นตอนดงัน้ี 

1. หาถงั 200 LITE หรือติดต่อรถ LOAD สาร HYDROCARBON เขา้มาเตรียม LOAD ท่ีจุด 

LOAD RECEIVING 

2. ทาํการ SERVICE LINE LOAD จากถงั V-942 ผา่น PUMP P-1400B ไปจนถึง  RECEIVING 

โดยทาํการประสานติดต่อกบัทาง PP PLANT 

3. เปิด VALVE ใตถ้งั V-942 

4. เปิด  VALVE  SUCTION P-1400B และปิด SUCTION P-1400A 

 5. เปิด  VALVE  DISCHARGE P-1400B และปิด  DISCHARGE  P-1400A 

 6. เปิด  VALVE  LINE BY PASS CONTROL VALVE  LV-1412  

 7. ตรวจสอบ  VALVE  ก่อน  CONTROL  VALVE LV-1412 และ  CONTROL  VALVE   

  



 
ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 

LV-1412 ปิดอยู ่

 8. แจง้ B/M PP1,2 ว่าจะขอ  START P-1400B  

 9. ทาํการ  START  PUMP P-1400B DUMP ของใน V-942 ไปเขา้ถงั 200 LITE หรือเขา้รถ 

LOAD  ท่ีอยู ่ RECEIVING  

10.DUMP ของใน V-942 ออกจนกว่า V-942 LOW LEVEL หรือรถ LOAD สารเตม็หรือ ถงั 

 200 LITE เตม็หมดแลว้ ให้ทาํการ STOP P-1400B และทาํการปิด VALVE ท่ี SERVICE ไว้

ก่อนท่ีจะทาํการ DUMP  

11. CONFIRM กบั B/M PP1,2 ว่าทาํการ LOAD สารออกเสร็จเรียบร้อยแลว้ LEVEL  V-942 

อ่านค่าได ้เพียงเลก็นอ้ยเน่ืองจากมี  HYDROCARBON  ออกมาจากระบบ  FLARE  ของแต่ละ 

PLANT 

  -     ทาํการเปิด STEAM HEAT  V-942 โดย 

         1.  SERVICE เปิด BLOCK VALVE MS ROV-9422 

         2.  DRAIN CONDENSATE ก่อน ROV-9422 ออกให้หมด 

         3.  CHECK TRAP ของ LINE MS HEAT COIL V-942 เปิด 

         4.  แจง้ B/M ทาํการเปิด ROV-9422 

         5.  ทาํการตม้ V-942 จน LEVEL ของ V-942 ลดลงจนเป็นปกติ 

         6.   ทาํการแจง้ B/M ปิด ROV-9422 

         7.   ปิด BLOCK VALVE MS ROV-9422 

 
 

 กรณี EMERGENCY OPERATE FLARE 

1. กรณีถา้ไม่สามารถทาํการจุด FLARE ตามขั้นตอนในการ FLARE ไดใ้ห้ OPERATER 

 #700 แจง้หวัหนา้งงานผลิต HDPE 1 ประเมินสถานการณ์ 

2. BOARD MAN แจง้หวัหนา้งานผลิต LLDPE, LDPE และแจง้ท่ีศูนย ์EMERGENCY 

CENTERให้รับทราบถึงสถานการณ์การจุด FLARE 

3. ติดต่อผูจ้ดัการแผนกผลิต HDPE 1 หรือผูจ้ดัการส่วนผลิต HDPE 1 ประเมินสถานการณ์    

 เพ่ือทาํการ SHUT DOWN PLANT ต่อไป 

  

       มาตราการความปลอดภยั 

 ก่อนเขา้ทาํงานบริเวณ FLARE ให้สวมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล  เช่น EAR MUFF 

 MASK เพ่ือป้องกนัเสียงดงัหรือกล่ิน GAS เสีย 

  

 



 
10) เอกสารท่ีเก่ียวขอ้ง : 

PH-F-1041    ขอ้สอบประเมินผล PH-W-0041 

 

11) การจดัการและปรับปรุงแกไ้ข (MANAGEMENT OF CHANGE; MOC) : 

หมายเลข MOC วนัท่ีอนุมติั เร่ืองท่ีมีการเปล่ียนแปลง 

   

 



  

  

  
  

  

 

ภาคผนวก ข-9  
การตรวจสอบระบบวาลวควบคุม (Control Valve)   

  

  

  

  

  









  

  

  

  
 

ภาคผนวก ข-10  
การตรวจสอบระบบ Gas Detector   

  

  

  

  

  



COMPANY :

PLANT :

Standard gas : Ethylene Expire Date ………………..14-Feb-24 TYPE : OPGD ………5…………  POINT
Standard gas : Propane Expire Date ………………..13-Feb-24
Standard gas : Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m Expire Date ………………..-

Standard gas : Film Test 0.5-1.1 LEL.m Expire Date ………………..-

Rang

standard gas %LEL %LEL/ppm Factor Display of conc. Brand Model Brand Model Zero Error Span Error Zero %Error Span %Error Low Test High Test Pass Fail

AT-1-1 ( Suction ) Cooling Tower Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 53 2.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705771

AT-1-2 ( Suction ) Cooling Tower Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 13 OK - 10310705772

AT-1-3 ( Suction ) Cooling Tower Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 43 -7.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705773

AT-2 ( Suction ) API Separator Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 13 OK - 10310705824

AT-3 Gas Storage Area Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 51 0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705783

AT-4 Gas Storage Area Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 19 OK - 10310705789

AT-5 B225A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 17 OK - 10310705850

AT-6 B225A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705799

AT-7 GC Room ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705804

AT-8 GC Room ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705811

AT-9 C201 (Under gating ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 54 3.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 17 OK - 10310705862

AT-10 C201 Crankcase Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705819

AT-11 C201 (Under gating ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705774

AT-12 C201 (Under gating ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 51 0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705775

AT-13 Comp.House Walkway Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 51 0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705820

AT-14 Comp.House Walkway Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 61 10.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705821

AT-15 C202 Crankcase Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 58 7.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705776

AT-16 C202 Crankcase Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705777

AT-17 C202 Crankcase Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 54 3.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705822

AT-18 C202 Crankcase Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 17 OK - 10310705823

AT-19 Comp.House VV Station Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 13 OK - 10310705778

AT-20 C202 (Under gating ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705779

AT-21 P229A/B Propane Propane 49.6 0-100 LEL 1 49.6 Honeywell XNX PLC - 0 0 40 -9.6 0 0 50 0.4 20 OK 40 OK 10 OK - 10310705780

AT-22 HP Stop Valve Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 42 -8.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705825

AT-23 HP Stop Valve Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 41 -9.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705826

AT-24 Top of E215A & E216A Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 54 3.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 20 OK - 10310705781

AT-25 Top of E215B & E216B Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 43 -7.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705827

AT-26 Top of E215A & E216A Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 23 OK - 10310705828

AT-27 Top of E215B & E216B Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 25 OK - 10310705782

AT-28 Top of E215A & E216A Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 23 OK - 10310705829

AT-29 Top of E215B & E216B Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 47 -3.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 20 OK - 10310705830

AT-30 Top of E215A & E216A Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 47 -3.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 26 OK - 10310705784

AT-31 Top of E215B & E216B Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 53 2.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 26 OK - 10310705831

AT-32 Valve Frame Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705832

AT-33 Valve Frame Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 58 7.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 17 OK - 10310705785

AT-34 Valve Frame Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 56 5.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705833

AT-35 Polymer Separation Frame Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705786

AT-36 Polymer Separation Frame Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 17 OK - 10310705787

Remark

Tag Highligh สเีทา ท าแลว้ ชว่ง Plant Normal Run ชว่งวันที ่10 Jan 2023

Result Acceptance

TESTED BY APPROVED BY

As found results Calibrate results
Alarm set point

Respone 

time     

(sec)

result acceptant
MO No.Transmitter Controller %LEL %LEL

Data of transmitter & controller
Cal factor target gas

………………………………………………………… ………………………………………………

(          Praisarn Klumkong         )

Date: ………08 /03/2023……………

(   Somchai   Sriput    )

Date: ………08 /03/2023……………

Cylinder No, : -

Tag no. Location Target gas
Calibrated gas

Cylinder No, : -

GAS DETECTOR CALIBRATION REPORT
THAI POLYETHYLENE CO., LTD. CAL DATE : …………08 Mar 2023……………………………….. Next Cal : ………………12 Sep 2023………………………

LD ERROR ALLOWABLE :  +/- 5% OF READING
Cylinder No, : 18K1103096
Cylinder No, : 18K1103026 TYPE : IR ………40…………  POINT TYPE: CATALYTIC ………63……………  POINT

GAS DETECTOR TEST QUANTITY : ………108……….  POINT



COMPANY :

PLANT :

Standard gas : Ethylene Expire Date ………………..14-Feb-24 TYPE : OPGD ………5…………  POINT
Standard gas : Propane Expire Date ………………..13-Feb-24
Standard gas : Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m Expire Date ………………..-

Standard gas : Film Test 0.5-1.1 LEL.m Expire Date ………………..-

Rang

standard gas %LEL %LEL/ppm Factor Display of conc. Brand Model Brand Model Zero Error Span Error Zero %Error Span %Error Low Test High Test Pass Fail

AT-37 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 43 -7.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705834

AT-38 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 13 OK - 10310705835

AT-39 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705788

AT-40 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 60 9.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705836

AT-41 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705849

AT-42 Propane Storge TK-238A Propane Propane 49.6 0-100 LEL 1 49.6 Drager PIR7000 PLC - 0 0 54 4.4 0 0 50 0.4 20 OK 40 OK 19 OK - 10310705790

AT-43 Reaction Room ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705791

AT-44 ( Suction ) Blending Room Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 43 -7.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705837

AT-45 Roof of Injection Room Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705792

AT-46 Transformer House 6/9 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705793

AT-49 Cat. Injection Room ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 56 5.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705838

AT-50 Cat. Injection Room Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 57 6.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705794

AT-51 Reaction Bay ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310705851

AT-52 Reaction Bay ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 25 OK - 10310705795

AT-53 Reaction Bay ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705796

AT-54 Reaction Bay ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705839

AT-55 E202 ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 20 OK - 10310705852

AT-56 Separation Bay ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310705797

AT-57 E202 ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 3 3 60 9.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705798

AT-58 E202 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 12 OK - 10310705840

AT-59 B221A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 56 5.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705853

AT-60 B221A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705800

AT-61 Cat. Mixing Room Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 56 5.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705841

AT-62 Cat. Mixing Room Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705854

AT-63 D204 ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 10310705801

AT-64 Cutting Room Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705802

AT-65 Under CCR Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 13 OK - 10310705842

AT-67 Blending FL.7 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705855

AT-68 Blending FL.6 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705803

AT-69 B217A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 58 7.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705856

AT-70 B217A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705805

AT-71 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705843

AT-71-1 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 54 3.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705857

AT-71-2 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705806

AT-72 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705807

AT-72-1 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 47 -3.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705844

AT-72-2 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 47 -3.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705858

AT-73 B224B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 51 0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310705808

Remark

Tag Highligh สเีทา ท าแลว้ ชว่ง Plant Normal Run ชว่งวันที ่10 Jan 2023
- AT-43, 51, 52,53, 54, 55, 56, 57, 63 ท าการ Calibrate ชว่ง CLSD LD : 06-16 Mar 2023 เนื่องจากอปุกรณ์ตดิตัง้บรเิวณ High pressure > 1000 Bar ( Reactor Bay )

Result Acceptance

TESTED BY APPROVED BY

%LEL %LEL
result acceptant

Respone 

time     

(sec)

(   Somchai   Sriput    )

Date: ………08 /03/2023……………

(          Praisarn Klumkong         )

Date: ………08 /03/2023……………

Location Target gas
Calibrated gas

Data of transmitter & controller
Cal factor target gas Transmitter Controller

As found results

………………………………………………………… ………………………………………………

MO No.Tag no.

Cylinder No, : -

GAS DETECTOR CALIBRATION REPORT
THAI POLYETHYLENE CO., LTD. CAL DATE : …………08 Mar 2023……………………………….. Next Cal : ………………12 Sep 2023………………………

LD ERROR ALLOWABLE :  +/- 5% OF READING
Cylinder No, : 18K1103096
Cylinder No, : 18K1103026 TYPE : IR ………40…………  POINT TYPE: CATALYTIC ………63……………  POINT

GAS DETECTOR TEST QUANTITY : ………108……….  POINT

Cylinder No, : -

Calibrate results
Alarm set point



COMPANY :

PLANT :

Standard gas : Ethylene Expire Date ………………..14-Feb-24 TYPE : OPGD ………5…………  POINT
Standard gas : Propane Expire Date ………………..13-Feb-24
Standard gas : Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m Expire Date ………………..-

Standard gas : Film Test 0.5-1.1 LEL.m Expire Date ………………..-

Rang

standard gas %LEL %LEL/ppm Factor Display of conc. Brand Model Brand Model Zero Error Span Error Zero %Error Span %Error Low Test High Test Pass Fail

AT-74 Metering Room Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705809

AT-75 PP Metering Skid Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 53 2.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705845

AT-76 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 19 OK - 10310705859

AT-77 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705846

AT-78 Propane Storge TK-238B Propane Propane 49.6 0-100 LEL 1 49.6 Honeywell XNX PLC - 0 0 42 -7.6 0 0 50 0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705810

AT-79 Truck Load Propane Propane 49.6 0-100 LEL 1 49.6 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 50 0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705847

AT-80 Truck Load Propane Propane 49.6 0-100 LEL 1 49.6 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 49 -0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310732986

AT-81 Valve Frame ( Com. House ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705860

AT-82 Valve Frame ( Com. House ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 51 0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705812

AT-83 Polymer Separation Frame Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 56 5.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 12 OK - 10310705813

AT-84 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 58 7.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705861

AT-85 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 19 OK - 10310705814

AT-86 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705815

AT-87 D203 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705848

AT-5161 ( Suction ) D501 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 51 0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310706913

AT-5262 ( Suction ) D502 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310706921

AT-9201 Silo FL.3 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 51 0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310706917

AT-9202 Silo FL.3 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310706909

AT-9203 Silo FL.3 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310706914

AT-9301 ( Suction ) Return Gas Cooler Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310706922

AT-9302 ( Suction ) Return Gas Cooler Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310706918

AT-9303 ( Suction ) Chill Water System Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310706910

AT-9304 Tail Reactor Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 19 OK - 10310706915

AT-9305 Tail Reactor Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310706923

AT-9306 Tail Reactor Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310706919

AT-9307 Return Gas Cooler Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310706911

AT-9308 Tail Reactor ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310706916

AT-4051 ( OPGD ) Valve Frame ( Com. House ) Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m 1.3 0-100 LEL 1 1.3 Honeywell XNX PLC - 0 0 1.5 0.2 - _ - _ 1.0 OK - - 10 OK - 10310705816

AT-4054  ( OPGD ) Top of E215A & E216A Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m 1.3 0-100 LEL 1 1.3 Honeywell XNX PLC - 0 0 1.5 0.2 - _ - _ 1.0 OK - - 10 OK - 10310705817

AT-4055  ( OPGD ) Top of E215B & E216B Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m 1.3 0-100 LEL 1 1.3 Honeywell XNX PLC - 0 0 1.5 0.2 - _ - _ 1.0 OK - - 10 OK - 10310705864

AT-4056  ( OPGD ) Top of E215B & E216B Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m 1.3 0-100 LEL 1 1.3 Honeywell XNX PLC - 0 0 1.4 0.1 - _ - _ 1.0 OK - - 10 OK - 10310705863

AT-9309  ( OPGD ) Comp.House Film Test 0.5-1.1 LEL.m 1.1 0-100 LEL 1 1.1 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 1.3 0.2 - _ - _ 1.0 OK - - 10 OK - 10310706924

Remark

Tag Highligh สเีทา ท าแลว้ ชว่ง Plant Normal Run ชว่งวันที ่10 Jan 2023
- AT- 9308  ท าการ Calibrate ชว่ง CLSD LD : 06-16 Mar 2023 เนื่องจากอปุกรณ์ตดิตัง้บรเิวณ High pressure > 1000 Bar ( Reactor Bay )

Result Acceptance

TESTED BY APPROVED BY

Respone 

time     

(sec)

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

result acceptant
MO No.Cal factor target gas %LEL %LEL

As found results Calibrate results
Alarm set point

(          Praisarn Klumkong         )

Date: ………08 /03/2023……………

Tag no. Location Target gas
Calibrated gas

Data of transmitter & controller

Transmitter Controller

(   Somchai   Sriput    )

Date: ………08 /03/2023……………

………………………………………………………… ………………………………………………

Cylinder No, : -

GAS DETECTOR CALIBRATION REPORT
THAI POLYETHYLENE CO., LTD. CAL DATE : …………08 Mar 2023……………………………….. Next Cal : ………………12 Sep 2023………………………

LD ERROR ALLOWABLE :  +/- 5% OF READING
Cylinder No, : 18K1103096
Cylinder No, : 18K1103026 TYPE : IR ………40…………  POINT TYPE: CATALYTIC ………63……………  POINT

GAS DETECTOR TEST QUANTITY : ………108……….  POINT

Cylinder No, : -



PL-IN-F-XXXX-XXX

1.Sampling Suction System ; if have Condition Note Condition Note Condition Note Condition Note
1.1 Visual standrad gas           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.2 Clean & change element filter Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.3 Clean Flow rotameter Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.4 Tigten Tubing sampling Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.5 Test Vacumn Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.6 Leak test sampling suction system           Normal            Leaked           Normal            Leaked           Normal            Leaked           Normal            Leaked

2.Transmitter + sensor
2.1 Flexible Conduit Visual inspection           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.2 Cable Gland Tightening Checking           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.3 Clean ,Tighten terminal sensor           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.4 Visual Check สภาพ sensor / Clean เลนส ์IR Type           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.5 calibrate Zero & Span           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.6 Test alarm set point           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.7 Test Bottom alarm           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.8 Test Respond Time Sensor           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

Inspected by :

Approved by :

1.Transmitter + sensor Condition Note Condition Note Condition Note Condition Note
1.1 วดั volt sensor ( Type catalytic )           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.2 วดั Signal Output           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.3 วดั power transmitter           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.4 Check,Change element sensor; if request           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

Inspected by : Inspected by : Inspected by : Inspected by :
Approved by : Approved by : Approved by : Approved by :

Note :

Date: ………08 /03/2023……………

Date   : Date   :

PM Interval 12 M

Date   :

PM Interval  6M

Tag No: …………………………..
MO No: MO No: MO No: MO No:

Date   : Date   :

PM GAS DETECTOR INSPECTION SHEET FOR INST CLASS A Plant : ……LDPE………………

Tag No: ……ตาม List Report…( 108 Tags )
MO No:   ตาม List Report ( 108 Tags ) MO No: MO No: MO No:

Date :   10/01/2023 Date   : Date   :



Next Cal : ………………12 Sep 2023……………………… xxx Interlock : Create Form By-pass Interlock

xxx Reactor Bay  : Wait Plant S/D

BLOWERS

Date: ………08 /03/2023……………Date: ………08 /03/2023……………
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CERTIFICATE STANDARD GAS



Film Test OPGD Honneywell

Film Test OPGD Det-Tronics



 Cert.No. : Next Cal : ………………12 Sep 2023……………………… Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. : AT-34

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001)Date: ………08 /03/2023……………Date: ………08 /03/2023……………    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. : AT-43  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

10-Jan-23
12-Sep-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-44 ( Suction ) AT-45 AT-46

Sirawit D. 08-Mar-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D.

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-39 AT-40 AT-41 AT-42

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-35 AT-36 AT-37 AT-38

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-31 AT-32 AT-33

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-27 AT-28 AT-29 AT-30

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-23 AT-24 AT-25 AT-26

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-19 AT-20 AT-21 AT-22

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-15 AT-16 AT-17 AT-18

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-11 AT-12 AT-13 AT-14

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-7 AT-8 AT-9 AT-10

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-3 AT-4 AT-5 AT-6

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -
AT-1-1 ( Suction ) AT-1-2 ( Suction ) AT-1-3 ( Suction ) AT-2 ( Suction )



 Cert.No. : Next Cal : ………………12 Sep 2023……………………… Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. : AT-80

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001)Date: ………08 /03/2023……………Date: ………08 /03/2023……………    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. : AT-5262 ( Suction )  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-9201 AT-9202 AT-9203

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D.

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-85 AT-86 AT-87 AT-5161 ( Suction )

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-81 AT-82 AT-83 AT-84

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-77 AT-78 AT-79

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-73 AT-74 AT-75 AT-76

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-71-2 AT-72 AT-72-1 AT-72-2

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-69 AT-70 AT-71 AT-71-1

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-65 AT-66 AT-67 AT-68

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 12-Sep-23 17-Jul-23

AT-61 AT-62 AT-63 AT-64

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 08-Mar-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
12-Sep-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-57 AT-58 AT-59 AT-60

Sirawit D. 08-Mar-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 08-Mar-23
12-Sep-23 12-Sep-23 12-Sep-23 12-Sep-23

AT-53 AT-54 AT-55 AT-56

Sirawit D. 08-Mar-23 Sirawit D. 08-Mar-23 Sirawit D. 08-Mar-23

CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 08-Mar-23
17-Jul-23 17-Jul-23 12-Sep-23 12-Sep-23

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 08-Mar-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -
AT-49 AT-50 AT-51 AT-52



 Cert.No. : Next Cal : ………………12 Sep 2023……………………… Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m     Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m     Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m     Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :
 ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~1.1 % LFL.m
    Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date : 17-Jul-23

Sirawit D. 10-Jan-23

-
AT-9309  ( OPGD )

17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

CALIBRATION STATUS TAG

AT-4051 ( OPGD ) AT-4054  ( OPGD ) AT-4055  ( OPGD ) AT-4056  ( OPGD )

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

10-Jan-23 Sirawit D. 08-Mar-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 12-Sep-23

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D.

- - - -
AT-9305 AT-9306 AT-9307 AT-9308

17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG

AT-9301 ( Suction ) AT-9302 ( Suction ) AT-9303 ( Suction ) AT-9304

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -



COMPANY :

PLANT :

Standard gas : Ethylene Expire Date ………………..14-Feb-24 TYPE : OPGD ………5…………  POINT
Standard gas : Propane Expire Date ………………..13-Feb-24
Standard gas : Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m Expire Date ………………..-

Standard gas : Film Test 0.5-1.1 LEL.m Expire Date ………………..-

Rang

standard gas %LEL %LEL/ppm Factor Display of conc. Brand Model Brand Model Zero Error Span Error Zero %Error Span %Error Low Test High Test Pass Fail

AT-1-1 ( Suction ) Cooling Tower Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 53 2.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705771

AT-1-2 ( Suction ) Cooling Tower Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 13 OK - 10310705772

AT-1-3 ( Suction ) Cooling Tower Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 43 -7.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705773

AT-2 ( Suction ) API Separator Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 13 OK - 10310705824

AT-3 Gas Storage Area Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 51 0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705783

AT-4 Gas Storage Area Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 19 OK - 10310705789

AT-5 B225A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 17 OK - 10310705850

AT-6 B225A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705799

AT-7 GC Room ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705804

AT-8 GC Room ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705811

AT-9 C201 (Under gating ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 54 3.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 17 OK - 10310705862

AT-10 C201 Crankcase Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705819

AT-11 C201 (Under gating ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705774

AT-12 C201 (Under gating ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 51 0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705775

AT-13 Comp.House Walkway Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 51 0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705820

AT-14 Comp.House Walkway Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 61 10.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705821

AT-15 C202 Crankcase Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 58 7.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705776

AT-16 C202 Crankcase Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705777

AT-17 C202 Crankcase Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 54 3.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705822

AT-18 C202 Crankcase Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 17 OK - 10310705823

AT-19 Comp.House VV Station Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 13 OK - 10310705778

AT-20 C202 (Under gating ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705779

AT-21 P229A/B Propane Propane 49.6 0-100 LEL 1 49.6 Honeywell XNX PLC - 0 0 40 -9.6 0 0 50 0.4 20 OK 40 OK 10 OK - 10310705780

AT-22 HP Stop Valve Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 42 -8.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705825

AT-23 HP Stop Valve Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 41 -9.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705826

AT-24 Top of E215A & E216A Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 54 3.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 20 OK - 10310705781

AT-25 Top of E215B & E216B Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 43 -7.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705827

AT-26 Top of E215A & E216A Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 23 OK - 10310705828

AT-27 Top of E215B & E216B Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 25 OK - 10310705782

AT-28 Top of E215A & E216A Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 23 OK - 10310705829

AT-29 Top of E215B & E216B Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 47 -3.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 20 OK - 10310705830

AT-30 Top of E215A & E216A Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 47 -3.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 26 OK - 10310705784

AT-31 Top of E215B & E216B Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 53 2.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 26 OK - 10310705831

AT-32 Valve Frame Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705832

AT-33 Valve Frame Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 58 7.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 17 OK - 10310705785

AT-34 Valve Frame Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 56 5.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705833

AT-35 Polymer Separation Frame Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705786

AT-36 Polymer Separation Frame Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 17 OK - 10310705787

Remark

Result Acceptance

TESTED BY APPROVED BY

Cylinder No, : -

GAS DETECTOR CALIBRATION REPORT
THAI POLYETHYLENE CO., LTD. CAL DATE : …………10 Jan 2023……………………………….. Next Cal : ………………17 July 2023………………………

LD ERROR ALLOWABLE :  +/- 5% OF READING
Cylinder No, : 18K1103096
Cylinder No, : 18K1103026 TYPE : IR ………40…………  POINT TYPE: CATALYTIC ………63……………  POINT

GAS DETECTOR TEST QUANTITY : ………108……….  POINT

Cylinder No, : -

Tag no. Location Target gas
Calibrated gas

………………………………………………………… ………………………………………………

(          Praisarn Klumkong         )

Date: ………10 /01/2023……………

(   Somchai   Sriput    )

Date: ………10 /01/2023……………

As found results Calibrate results
Alarm set point

Respone 

time     

(sec)

result acceptant
MO No.Transmitter Controller %LEL %LEL

Data of transmitter & controller
Cal factor target gas



COMPANY :

PLANT :

Standard gas : Ethylene Expire Date ………………..14-Feb-24 TYPE : OPGD ………5…………  POINT
Standard gas : Propane Expire Date ………………..13-Feb-24
Standard gas : Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m Expire Date ………………..-

Standard gas : Film Test 0.5-1.1 LEL.m Expire Date ………………..-

Rang

standard gas %LEL %LEL/ppm Factor Display of conc. Brand Model Brand Model Zero Error Span Error Zero %Error Span %Error Low Test High Test Pass Fail

AT-37 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 43 -7.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705834

AT-38 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 13 OK - 10310705835

AT-39 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705788

AT-40 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 60 9.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705836

AT-41 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705849

AT-42 Propane Storge TK-238A Propane Propane 49.6 0-100 LEL 1 49.6 Drager PIR7000 PLC - 0 0 54 4.4 0 0 50 0.4 20 OK 40 OK 19 OK - 10310705790

AT-43 Reaction Room ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 10310705791

AT-44 ( Suction ) Blending Room Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 43 -7.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705837

AT-45 Roof of Injection Room Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705792

AT-46 Transformer House 6/9 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705793

AT-49 Cat. Injection Room ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 56 5.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705838

AT-50 Cat. Injection Room Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 57 6.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705794

AT-51 Reaction Bay ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 10310705851

AT-52 Reaction Bay ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 10310705795

AT-53 Reaction Bay ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 10310705796

AT-54 Reaction Bay ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 10310705839

AT-55 E202 ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 10310705852

AT-56 Separation Bay ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 10310705797

AT-57 E202 ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 10310705798

AT-58 E202 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 12 OK - 10310705840

AT-59 B221A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 56 5.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705853

AT-60 B221A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705800

AT-61 Cat. Mixing Room Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 56 5.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705841

AT-62 Cat. Mixing Room Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705854

AT-63 D204 ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 10310705801

AT-64 Cutting Room Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705802

AT-65 Under CCR Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 13 OK - 10310705842

AT-67 Blending FL.7 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705855

AT-68 Blending FL.6 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705803

AT-69 B217A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 58 7.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705856

AT-70 B217A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705805

AT-71 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705843

AT-71-1 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 54 3.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705857

AT-71-2 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705806

AT-72 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705807

AT-72-1 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 47 -3.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705844

AT-72-2 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 47 -3.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705858

AT-73 B224B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 51 0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310705808

Remark

Result Acceptance

TESTED BY APPROVED BY
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GAS DETECTOR CALIBRATION REPORT
THAI POLYETHYLENE CO., LTD. CAL DATE : …………10 Jan 2023……………………………….. Next Cal : ………………17 July 2023………………………
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Calibrated gas
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Cal factor target gas Transmitter Controller

As found results

………………………………………………………… ………………………………………………

รอ Calibrate ชว่ง SD_LD เนื่องอปุกรณ์ตดิตัง้บรเิวณ High Pressure > 1000 Bar ( Reactor Bay )ไมป่ลอดภัยในการท างาน

Respone 

time     
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รอ Calibrate ชว่ง SD_LD เนื่องอปุกรณ์ตดิตัง้บรเิวณ High Pressure > 1000 Bar ( Reactor Bay )ไมป่ลอดภัยในการท างาน

รอ Calibrate ชว่ง SD_LD เนื่องอปุกรณ์ตดิตัง้บรเิวณ High Pressure > 1000 Bar ( Reactor Bay )ไมป่ลอดภัยในการท างาน



COMPANY :

PLANT :

Standard gas : Ethylene Expire Date ………………..14-Feb-24 TYPE : OPGD ………5…………  POINT
Standard gas : Propane Expire Date ………………..13-Feb-24
Standard gas : Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m Expire Date ………………..-

Standard gas : Film Test 0.5-1.1 LEL.m Expire Date ………………..-

Rang

standard gas %LEL %LEL/ppm Factor Display of conc. Brand Model Brand Model Zero Error Span Error Zero %Error Span %Error Low Test High Test Pass Fail

AT-74 Metering Room Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 16 OK - 10310705809

AT-75 PP Metering Skid Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 53 2.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705845

AT-76 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 4.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 19 OK - 10310705859

AT-77 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705846

AT-78 Propane Storge TK-238B Propane Propane 49.6 0-100 LEL 1 49.6 Honeywell XNX PLC - 0 0 42 -7.6 0 0 50 0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705810

AT-79 Truck Load Propane Propane 49.6 0-100 LEL 1 49.6 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 50 0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705847

AT-80 Truck Load Propane Propane 49.6 0-100 LEL 1 49.6 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 49 -0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310732986

AT-81 Valve Frame ( Com. House ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705860

AT-82 Valve Frame ( Com. House ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 51 0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705812

AT-83 Polymer Separation Frame Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 56 5.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 12 OK - 10310705813

AT-84 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 58 7.6 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 14 OK - 10310705861

AT-85 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 19 OK - 10310705814

AT-86 RGC Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310705815

AT-87 D203 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 45 -5.4 0 0 50 -0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310705848

AT-5161 ( Suction ) D501 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 51 0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310706913

AT-5262 ( Suction ) D502 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310706921

AT-9201 Silo FL.3 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 51 0.6 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310706917

AT-9202 Silo FL.3 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310706909

AT-9203 Silo FL.3 Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310706914

AT-9301 ( Suction ) Return Gas Cooler Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310706922

AT-9302 ( Suction ) Return Gas Cooler Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310706918

AT-9303 ( Suction ) Chill Water System Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310706910

AT-9304 Tail Reactor Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 19 OK - 10310706915

AT-9305 Tail Reactor Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310706923

AT-9306 Tail Reactor Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310706919

AT-9307 Return Gas Cooler Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 -0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310706911

AT-9308 Tail Reactor ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.4 0-100 LEL 1 50.4 Det-Tronics PointWatch PLC - 10310706916

AT-4051 ( OPGD ) Valve Frame ( Com. House ) Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m 1.3 0-100 LEL 1 1.3 Honeywell XNX PLC - 0 0 1.5 0.2 - _ - _ 1.0 OK - - 10 OK - 10310705816

AT-4054  ( OPGD ) Top of E215A & E216A Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m 1.3 0-100 LEL 1 1.3 Honeywell XNX PLC - 0 0 1.5 0.2 - _ - _ 1.0 OK - - 10 OK - 10310705817

AT-4055  ( OPGD ) Top of E215B & E216B Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m 1.3 0-100 LEL 1 1.3 Honeywell XNX PLC - 0 0 1.5 0.2 - _ - _ 1.0 OK - - 10 OK - 10310705864

AT-4056  ( OPGD ) Top of E215B & E216B Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m 1.3 0-100 LEL 1 1.3 Honeywell XNX PLC - 0 0 1.4 0.1 - _ - _ 1.0 OK - - 10 OK - 10310705863

AT-9309  ( OPGD ) Comp.House Film Test 0.5-1.1 LEL.m 1.1 0-100 LEL 1 1.1 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 1.3 0.2 - _ - _ 1.0 OK - - 10 OK - 10310706924
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Cylinder No, : 18K1103026 TYPE : IR ………40…………  POINT TYPE: CATALYTIC ………63……………  POINT

GAS DETECTOR TEST QUANTITY : ………108……….  POINT

Cylinder No, : -

(          Praisarn Klumkong         )

Date: ………10 /01/2023……………

Tag no. Location Target gas
Calibrated gas

Data of transmitter & controller

Transmitter Controller

(   Somchai   Sriput    )

Date: ………10 /01/2023……………

รอ Calibrate ชว่ง SD_LD เนื่องอปุกรณ์ตดิตัง้บรเิวณ High Pressure > 1000 Bar ( Reactor Bay )ไมป่ลอดภัยในการท างาน

Calibrate results

………………………………………………………… ………………………………………………

Alarm set point
Respone 

time     

(sec)

- AT- 9308  ยังท าการ Calibrate ไมไ่ด ้เนื่องจากอปุกรณ์ตดิตัง้บรเิวณ High pressure > 1000 Bar ( Reactor Bay ) รอท าชว่ง SD_LD (จากการตรวจสอบเบือ้งตน้ อปุกรณ์ ยังอา่นคา่ปกต ิไมม่ ีAlarm Fault )

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

result acceptant
MO No.Cal factor target gas %LEL %LEL

As found results



PL-IN-F-XXXX-XXX

1.Sampling Suction System ; if have Condition Note Condition Note Condition Note Condition Note
1.1 Visual standrad gas           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.2 Clean & change element filter Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.3 Clean Flow rotameter Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.4 Tigten Tubing sampling Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.5 Test Vacumn Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.6 Leak test sampling suction system           Normal            Leaked           Normal            Leaked           Normal            Leaked           Normal            Leaked

2.Transmitter + sensor
2.1 Flexible Conduit Visual inspection           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.2 Cable Gland Tightening Checking           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.3 Clean ,Tighten terminal sensor           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.4 Visual Check สภาพ sensor / Clean เลนส ์IR Type           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.5 calibrate Zero & Span           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.6 Test alarm set point           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.7 Test Bottom alarm           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.8 Test Respond Time Sensor           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

Inspected by :

Approved by :

1.Transmitter + sensor Condition Note Condition Note Condition Note Condition Note
1.1 วดั volt sensor ( Type catalytic )           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.2 วดั Signal Output           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.3 วดั power transmitter           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.4 Check,Change element sensor; if request           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

Inspected by : Inspected by : Inspected by : Inspected by :
Approved by : Approved by : Approved by : Approved by :

Note :

PM GAS DETECTOR INSPECTION SHEET FOR INST CLASS A Plant : ……LDPE………………

Tag No: ……ตาม List Report…( 108 Tags )
MO No:   ตาม List Report ( 108 Tags ) MO No: MO No: MO No:

Date :   10/01/2023 Date   : Date   :

Date   : Date   :

PM Interval 12 M

Date   :

PM Interval  6M

Tag No: …………………………..
MO No: MO No: MO No: MO No:

Date   : Date   :



xxx Interlock : Create Form By-pass Interlock

xxx Reactor Bay  : Wait Plant S/D
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SSilo  Fl.3 COMPRESSOR
AT-31  Gas Detector (Open path)AT-9201 AE-4056

AT-34 AT-81 AT-17 AT-18     pH Metter

AT-23 AT-20
    Gas DetectorAT-9202 AT-67 AT-28 AT-27

AT-22 ConductivityAT-68 AT-16 AT-15

AT-9203 AT-53
AT-52 AE-4055 AT-29 AT-26
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AT-61 AT-5262 AT-10
METERRING

CA
TA

LY
ST

 M
IX

IN
G

AT-9308 AT-39 AT-37

AT-7 AT-75
AT-86 AT-79

AE-9309 AT-9 AT-80
AT-55 AT-42

AT-56

AT-9306 AT-9307 AT-85 AT-84 AT-5 AT-8

AT-63 AT-87 AT-35

AT-21
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AT-58 AT-9301 AT-6 AT-9303
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AT-62 AT-83
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AT-2
AT-76 AT-36 AT-4

AT-4060

AT-4061

AT-4063
AT-74

AT-1-3 AT-1-2 AT-1-1
AT-3

COOLING TOWER COD



CERTIFICATE STANDARD GAS



Film Test OPGD Honneywell

Film Test OPGD Det-Tronics



 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. : AT-34

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. : AT-43  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -
AT-1-1 ( Suction ) AT-1-2 ( Suction ) AT-1-3 ( Suction ) AT-2 ( Suction )

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-3 AT-4 AT-5 AT-6

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-7 AT-8 AT-9 AT-10

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-11 AT-12 AT-13 AT-14

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-15 AT-16 AT-17 AT-18

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-19 AT-20 AT-21 AT-22

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -
AT-23 AT-24 AT-25 AT-26

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-27 AT-28 AT-29 AT-30

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-31 AT-32 AT-33

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-35 AT-36 AT-37 AT-38

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-39 AT-40 AT-41 AT-42

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-44 ( Suction ) AT-45 AT-46

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D.



 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. : AT-80

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. : AT-5262 ( Suction )  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -
AT-49 AT-50 AT-51 AT-52

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-53 AT-54 AT-55 AT-56

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-57 AT-58 AT-59 AT-60

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-61 AT-62 AT-63 AT-64

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-65 AT-66 AT-67 AT-68

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-69 AT-70 AT-71 AT-71-1

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -
AT-71-2 AT-72 AT-72-1 AT-72-2

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-73 AT-74 AT-75 AT-76

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-77 AT-78 AT-79

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-81 AT-82 AT-83 AT-84

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-85 AT-86 AT-87 AT-5161 ( Suction )

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

AT-9201 AT-9202 AT-9203

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D.



 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m     Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m     Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m     Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :     (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

 Cert.No. :
 ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~1.1 % LFL.m
    Cal. By  : Cal. Date  :
    (SCL-F-016 REV.001) Due. Date :

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -
AT-9301 ( Suction ) AT-9302 ( Suction ) AT-9303 ( Suction ) AT-9304

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -
AT-9305 AT-9306 AT-9307 AT-9308

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -
AT-4051 ( OPGD ) AT-4054  ( OPGD ) AT-4055  ( OPGD ) AT-4056  ( OPGD )

Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23 Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23 17-Jul-23

CALIBRATION STATUS TAG
-
AT-9309  ( OPGD )

Sirawit D. 10-Jan-23
17-Jul-23



  

  

  

  
 

ภาคผนวก ข-11  
การตรวจสอบการรั่วไหลของ VOCs   

  

  

  

  

  

  



อาทติย์ จันทร์ องัคาร พธุ พฤหสับดี ศกุร์ เสาร์ อาทติย์ จันทร์ องัคาร พธุ พฤหสับดี ศกุร์ เสาร์
1 30 31 1 2 3 4 5

Shift A Shift C Shift B Shift B

2 3 4 5 6 7 8 6 7 8 9 10 11 12
Shift A

9 10 11 12 13 14 15 13 14 15 16 17 18 19
Shift D Shift C Shift D

16 17 18 19 20 21 22 20 21 22 23 24 25 26
Shift C Shift A

23 24 25 26 27 28 29 27 28 29 30 31
Shift D

Fore man ประจํากะ จัดลกูทมีในกะมาวัด Vocs ตามแผนวันละ 2 คน

แผนการตรวจวดั VOCs. LDPE คร ัҟงทีѷ  กรกฏาคม 2566 แผนการตรวจวดั VOCs. LDPE คร ัҟงทีѷ  สงิหาคม 2566



  

  

  

  
  

ภาคผนวก ข-12 
เอกสารเก่ียวกับการจัดการกากของเสยี 

  

  

  

  

  
 



มกราคม กมุพาพันธ์ มนีาคม เมษายน พฤษภาคม มถินุายน

พลาสตกิกอ้นเหลอืงด า กโิลกรัม 730.00 784.00 1690.00 330.00     850.00 4,384.00        4,384.00        Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดภัุณฑ์

ไมพ้าเลต(วัตถดุบิ) กโิลกรัม -                -                Non Hazardous (011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,ศักดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.

วทิยาวัสดภัุณฑ์

ไมพ้าเลต(TPE) กโิลกรัม -                -                Non Hazardous (011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,ศักดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.

วทิยาวัสดภัุณฑ์

เศษไม ้ กโิลกรัม -                -                Non Hazardous (011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,ศักดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.

วทิยาวัสดภัุณฑ์

เม็ดพลาสตกิดดูพืน้ กโิลกรัม 300.00 200.00 500.00           500.00           Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดภัุณฑ์

 BIG BAG ใชแ้ลว้ กโิลกรัม 50.00 50.00             50.00             Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดภัุณฑ์

 BIG BAG ช ารุด กโิลกรัม -                -                Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดภัุณฑ์

PAPER BAG กโิลกรัม -                -                Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดภัุณฑ์

เม็ดพลาสตกิตกพืน้ กโิลกรัม 950.00 970.00     420.00 380.00     2,720.00        2,720.00        Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดภัุณฑ์

เม็ดพลาสตกิขาวสะอาด กโิลกรัม -                -                Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดภัุณฑ์

เม็ดพลาสตกิชนดิเม็ดส/ีผงสี กโิลกรัม -                -                Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดภัุณฑ์

เม็ดพลาสตกิชนดิสดี า กโิลกรัม -                -                Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดภัุณฑ์

พลาสตกิผงชนดิละเอยีด กโิลกรัม -                -                Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดภัุณฑ์

ผงพลาสตกิเปียกน ้า/เชือ้ไมค่รบ กโิลกรัม -                -                Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดภัุณฑ์

ถงุพลาสตกิใชแ้ลว้ กโิลกรัม -                -                Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,

ถงุพลาสตกิสี กโิลกรัม 50.00 50.00             50.00             Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,

OIL CONTAMINATED FABRICS กโิลกรัม -                Hazardous
(042)เชือ้เพลงิผสม,(075)เผาท าลาย

ในเตาเผากากอตุสาหกรรม
บ.SCI ECO,อัคคปีราการ

 CHEMICAL WASTE กโิลกรัม -                Hazardous
(042)เชือ้เพลงิผสม,(075)เผาท าลาย

ในเตาเผากากอตุสาหกรรม
บ.SCI ECO,อัคคปีราการ

INSULATION กโิลกรัม -                Hazardous
(042)เชือ้เพลงิผสม,(075)เผาท าลาย

ในเตาเผากากอตุสาหกรรม
บ.SCI ECO,อัคคปีราการ

API  LIQUID / API SLUDGE กโิลกรัม -                Hazardous
(042)เชือ้เพลงิผสม,(075)เผาท าลาย

ในเตาเผากากอตุสาหกรรม
บ.SCI ECO,อัคคปีราการ

WASTE ADDITIVE กโิลกรัม -                Hazardous
(042)เชือ้เพลงิผสม,(075)เผาท าลาย

ในเตาเผากากอตุสาหกรรม
บ.SCI ECO,อัคคปีราการ

USED LUBE OIL  (100120001290) กโิลกรัม -                Hazardous
(042)เชือ้เพลงิผสม,(075)เผาท าลาย

ในเตาเผากากอตุสาหกรรม
บ.SCI ECO,อัคคปีราการ

ตลับหมกึเปลา่ ชิน้ -                Hazardous
(042)เชือ้เพลงิผสม,(075)เผาท าลาย

ในเตาเผากากอตุสาหกรรม
บ.SCI ECO,อัคคปีราการ

 กลอ่งกระดาษสนี ้าตาล กระดาษลกูฟกู กโิลกรัม 50.00 66.00 50.00 166.00           166.00           Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,

ถังกระดาษสนี ้าตาล แกนกระดาษแข็ง กโิลกรัม -                -                Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,

เศษเหล็ก กโิลกรัม -                -                Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,

ทอ่พลาสตกิ/เศษพลาสตกิ กโิลกรัม -                -                Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,

GLUE CONTAMINATED DRUM กโิลกรัม -                Hazardous (042)เชือ้เพลงิผส บ.SCI ECO

MASTER BATCH กโิลกรัม -                -                Non Hazardous
(049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่

,(011)คัดแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.

พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศักดิท์ว,ี

เกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดภัุณฑ์

DRUM CATALYST กโิลกรัม

-                

Hazardous (049)น ากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีืน่ SEQ (สขุเจรญิทรัพย)์

หมายเหต:ุ ตัวเลขทีต่ดิลบ เนื่องจากมกีารเบกิไปใชง้าน

ลงชือ่…………………………………………………………(ผูร้ายงานสรปุปรมิาณของเสยี)

บรษัิทผูรั้บก าจัด

สรปุปรมิาณกากของเสยี

หน่วยงาน ……

บรษัิท ไทยโพลเิอททลีนี จ ากัด

ระหวา่งเดอืนมกราคม ถงึ เดอืน มถินุายน 2566

ปรมิาณกากของเสยี
รายการ หน่วย น ้าหนักรวม ประเภทของเสยี วธิกีารก าจัดปรมิาณRecycle
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หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม
เลขที่   อก.6501-8193

หนังสือฉบั บนี้ออกให้เพื่อแจ้งผลการพิจารณาของ
บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกั ด

ทะเบียนโรงงานเลขที่ น.42(1)-11/2540-ญนพ.
โดยมีรายละเอียดผลการพิจารณาดั งนี้

ลำดับที่ รหัสวัสดุ
ที่ไม่ใช้ แล้ ว ชื่อวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว ปริมาณ

(ตัน)
วิธีการ
กำจัด

ทะเบียนโรงงาน
ผู้ รับดำเนินการ ผลการพิจารณา เหตุผล

1 13 02 08 Use lube oil 80 042 3-106-
16/56สบ อนุญาต  

2 19 08 10 Waste water oil 200 042 3-106-
16/56สบ อนุญาต  

3 07 02 04 Chemical Cleaning 200 042 3-106-
16/56สบ อนุญาต  

4 15 02 02 Oil contaminated fabric(ผ้ าเปื้อนน้ำมัน) 40 042 3-106-
41/53สบ อนุญาต  

       รายการที่ได้รั บอนุญาตมีผลบั งคั บใช้ตั้ งแต่วั นที่ 18 กรกฎาคม 2565  ถึงวั นที่ 17 กรกฎาคม 2566 

                                                                                                  ออกให้ ณ วั นที่ 13 มิถุนายน 2565  

                                                                                                         โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

 

หนังสือแจ้งผลการพิจารณาฉบั บนี้อนุญาตโดยใช้ระบบอิเล็กทรอนิกส์
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บั นทึกการเปลี่ยนแปลง แก้ไข และยกเลิก รายละเอียดในหนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

เลขที่   อก.6501-8193
ของ บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกั ด

ทะเบียนโรงงานเลขที่   น.42(1)-11/2540-ญนพ.

เลขรับที่ วัน/เดือน/
ปี สาระสำคัญของการเปลี่ยนแปลงในหนังสือแจ้ งผลการพิจารณาฯ ผลการ

พิจารณา เหตุผล

32612/2565 13/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 19 08 10  Waste water oil
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-19/57ปท ปริมาณ 50 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต  

32655/2565 13/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 02 02  Oil contaminated
fabric(ผ้ าเปื้อนน้ำมัน) โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-19/57ปท ปริมาณ 20 ตัน
วิธีการกำจัด 042

อนุญาต  

32655/2565 13/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 13 02 08  Use lube oil โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-19/57ปท ปริมาณ 20 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต  

32988/2565 21/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 02 02  Oil contaminated
fabric(ผ้ าเปื้อนน้ำมัน) โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ น.101-1/2544-นนป. ปริมาณ 20
ตัน วิธีการกำจัด 075

อนุญาต  

32988/2565 21/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 06 03  Insulation โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ น.101-1/2544-นนป. ปริมาณ 20 ตัน วิธีการกำจัด 075

อนุญาต  

32988/2565 21/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  Bag Additives
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ น.101-1/2544-นนป. ปริมาณ 20 ตัน วิธีการกำจัด 075

อนุญาต  

32988/2565 21/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  Glue
contaminated drum โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-29/47ฉช ปริมาณ 10 ตัน วิธี
การกำจัด 049

อนุญาต  

32988/2565 21/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  Drum catalyst
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-29/47ฉช ปริมาณ 40 ตัน วิธีการกำจัด 049

อนุญาต  

32988/2565 21/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  Lube Oil Drum
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-29/47ฉช ปริมาณ 10 ตัน วิธีการกำจัด 049

อนุญาต  

32988/2565 21/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 05 06  Lab Waste โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-101-1/43ชบ ปริมาณ 3 ตัน วิธีการกำจัด 051

อนุญาต  

32988/2565 21/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  ภาชนะปนเปื้อนสาร
เคมี โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-101-1/43ชบ ปริมาณ 2 ตัน วิธีการกำจัด 049

อนุญาต  

32988/2565 21/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 13  IT Waste โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ น.105-1/2545-ญหช. ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 049

อนุญาต  

32988/2565 21/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 15  Fluorescent โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ น.105-1/2545-ญหช. ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 049

อนุญาต 99 

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 01  กล่องกระดาษ ถัง
กระดาษ แกนกระดาษ โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-42/56รย ปริมาณ 20 ตัน วิธี
การกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 01  กล่องกระดาษ ถัง
กระดาษ แกนกระดาษ โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-105-132/50รย ปริมาณ 20 ตัน
วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 03  ไม้ พาเลต/เศษไม้
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-3/59รย ปริมาณ 200 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 03  ไม้ พาเลต/เศษไม้
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-42/56รย ปริมาณ 50 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 03  ไม้ พาเลต/เศษไม้
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-105-132/50รย ปริมาณ 200 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 03  ไม้ พาเลต/เศษไม้
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-10/58รย ปริมาณ 50 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 03  ไม้ พาเลต/เศษไม้
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-101/48รย ปริมาณ 50 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 05  เศษเหล็ก , เศษส
เตนเลส โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-101/48รย ปริมาณ 15 ตัน วิธีการกำจัด
011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 05  เศษเหล็ก , เศษส
เตนเลส โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-3/59รย ปริมาณ 15 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  
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33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 05  เศษเหล็ก , เศษส
เตนเลส โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 15 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 05  เศษเหล็ก , เศษส
เตนเลส โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-10/58รย ปริมาณ 15 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 05  เศษเหล็ก , เศษส
เตนเลส โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-42/56รย ปริมาณ 15 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 05  เศษเหล็ก , เศษส
เตนเลส โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-92/63รย ปริมาณ 15 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 05  เศษเหล็ก , เศษส
เตนเลส โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-30/54สพ ปริมาณ 15 ตัน วิธีการกำจัด
049

ไม่อนุญาต 04 

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 02  เศษอลูมิเนียม โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-101/48รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 02  เศษอลูมิเนียม โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-3/59รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 02  เศษอลูมิเนียม โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 02  เศษอลูมิเนียม โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-10/58รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 02  เศษอลูมิเนียม โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-42/56รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 02  เศษอลูมิเนียม โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-92/63รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 02  เศษอลูมิเนียม โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-30/54สพ ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 049

ไม่อนุญาต 04 

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 16  เศษสายไฟ โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-101/48รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 16  เศษสายไฟ โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-3/59รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33909/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 16  เศษสายไฟ โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

32937/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  ตลับหมึก โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-19/57ปท ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต  

32937/2565 24/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 06 03  Insulation โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-19/57ปท ปริมาณ 30 ตัน วิธีการกำจัด 044

อนุญาต  

33827/2565 26/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  Bag Additives
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-41/53สบ ปริมาณ 80 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต 99(1) 

33827/2565 26/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 06 03  Insulation (Glass
wool) โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-101-3/45สบ ปริมาณ 20 ตัน วิธีการกำจัด 044

อนุญาต  

33827/2565 26/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 11  API Sludge โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-41/53สบ ปริมาณ 60 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต 99(1) 

33827/2565 26/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 06 13 03  Carbon black โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ น.88(2)-15/2562-ญนพ. ปริมาณ 10 ตัน วิธีการกำจัด 043

อนุญาต  

33827/2565 26/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 06 13 03  Carbon black โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-41/53สบ ปริมาณ 10 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต 99(1) 

33827/2565 26/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 10  Molecular sieve
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-101-1/44สบ ปริมาณ 10 ตัน วิธีการกำจัด 044

เอกสารไม่
เพียงพอ

99(2) 

33827/2565 26/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 02 02  Oil contaminated
fabric(ผ้ าเปื้อนน้ำมัน) โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ น.88(2)-15/2562-ญนพ. ปริมาณ
40 ตัน วิธีการกำจัด 043

อนุญาต  

33827/2565 26/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 11  API Sludge โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ น.88(2)-15/2562-ญนพ. ปริมาณ 40 ตัน วิธีการกำจัด 043

อนุญาต  

33827/2565 26/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 11  API Sludge โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-101-1/44สบ ปริมาณ 40 ตัน วิธีการกำจัด 044

เอกสารไม่
เพียงพอ

99(2)
(3) 

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ 3-106-20/51รย ปริมาณ 200 ตัน วิธีการกำจัด 049

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ จ3-53(5)-9/38สป ปริมาณ 200 ตัน วิธีการกำจัด 049

อนุญาต  
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33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ น.53(5)-4/2538-ญอน. ปริมาณ 200 ตัน วิธีการกำจัด 049

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ 3-106-30/54สพ ปริมาณ 200 ตัน วิธีการกำจัด 049

ไม่อนุญาต 04 

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ 3-105-8/57รย ปริมาณ 200 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ จ3-105-132/50รย ปริมาณ 200 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ จ3-105-57/50รย ปริมาณ 200 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ 3-105-1/46รย ปริมาณ 200 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ 3-105-42/56รย ปริมาณ 100 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ 3-105-92/63รย ปริมาณ 100 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ 3-105-10/58รย ปริมาณ 100 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ 3-105-3/59รย ปริมาณ 100 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Bigbag ถุง
พลาสติก ฟิล์ม โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-1/57รย ปริมาณ 150 ตัน วิธีการ
กำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Bigbag ถุง
พลาสติก ฟิล์ม โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-8/57รย ปริมาณ 150 ตัน วิธีการ
กำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Bigbag ถุง
พลาสติก ฟิล์ม โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-105-132/50รย ปริมาณ 150 ตัน วิธีการ
กำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Bigbag ถุง
พลาสติก ฟิล์ม โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-10/58รย ปริมาณ 150 ตัน วิธีการ
กำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Bigbag ถุง
พลาสติก ฟิล์ม โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-3/59รย ปริมาณ 150 ตัน วิธีการ
กำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Bigbag ถุง
พลาสติก ฟิล์ม โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 150 ตัน วิธีการ
กำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Bigbag ถุง
พลาสติก ฟิล์ม โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-20/51รย ปริมาณ 150 ตัน วิธีการ
กำจัด 049

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Bigbag ถุง
พลาสติก ฟิล์ม โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-53(5)-17/47รย ปริมาณ 150 ตัน วิธี
การกำจัด 049

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Bigbag ถุง
พลาสติก ฟิล์ม โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ น.53(5)-4/2538-ญอน. ปริมาณ 150 ตัน
วิธีการกำจัด 049

ไม่อนุญาต 04 

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 02 03  Fill pack โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-16/56ฉช ปริมาณ 20 ตัน วิธีการกำจัด 011

ไม่อนุญาต 04 

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 01  กล่องกระดาษ ถัง
กระดาษ แกนกระดาษ โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-10/58รย ปริมาณ 20 ตัน วิธี
การกำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 01  กล่องกระดาษ ถัง
กระดาษ แกนกระดาษ โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-3/59รย ปริมาณ 20 ตัน วิธี
การกำจัด 011

อนุญาต  

33908/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 01  กล่องกระดาษ ถัง
กระดาษ แกนกระดาษ โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 20 ตัน วิธี
การกำจัด 011

อนุญาต  
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33924/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  Bag Additives
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-19/57ปท ปริมาณ 80 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต 99(1) 

33924/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 06 01  Battery โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ 3-106-19/57ปท ปริมาณ 2 ตัน วิธีการกำจัด 021

อนุญาต 99(2) 

33924/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 05 08  Waste hexane
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ น.105-1/2545-ญหช. ปริมาณ 80 ตัน วิธีการกำจัด 042

ไม่อนุญาต 04 

33924/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  Basic Chemicals
Drum โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-29/47ฉช ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 049

อนุญาต  

33924/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  Bag Additives
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ น.88(2)-15/2562-ญนพ. ปริมาณ 80 ตัน วิธีการกำจัด
043

อนุญาต  

33924/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 14  Waste additive
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-101-1/44สบ ปริมาณ 30 ตัน วิธีการกำจัด 044

อนุญาต  

33924/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 14  Waste additive
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ น.101-1/2544-นนป. ปริมาณ 10 ตัน วิธีการกำจัด 075

อนุญาต  

33924/2565 28/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 13 02 08  Use lube oil โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-7/60ชบ ปริมาณ 60 ตัน วิธีการกำจัด 049

อนุญาต  

33910/2565 30/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 16  เศษสายไฟ โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-10/58รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33910/2565 30/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 16  เศษสายไฟ โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-42/56รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33910/2565 30/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 16  เศษสายไฟ โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-92/63รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

33910/2565 30/6/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 16  เศษสายไฟ โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-30/54สพ ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 049

ไม่อนุญาต 04 

54563/2565 29/9/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 10  Molecular sieve
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-101-1/44สบ ปริมาณ 10 ตัน วิธีการกำจัด 044

อนุญาต  

64015/2565 16/11/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 03  ไม้ พาเลต/เศษไม้
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-42/56รย ปริมาณ 200 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

69829/2565 4/12/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 03  ไม้ พาเลต/เศษไม้
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-42/56รย ปริมาณ 100 ตัน วิธีการกำจัด 011

เอกสารไม่
เพียงพอ

99 

69829/2565 4/12/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 05  เศษเหล็ก , เศษส
เตนเลส โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-10/58รย ปริมาณ 20 ตัน วิธีการกำจัด 011

เอกสารไม่
เพียงพอ

99 

69829/2565 4/12/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ 3-106-20/51รย ปริมาณ 300 ตัน วิธีการกำจัด 049

เอกสารไม่
เพียงพอ

99 

69829/2565 4/12/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ น.53(5)-4/2538-ญอน. ปริมาณ 100 ตัน วิธีการกำจัด 049

เอกสารไม่
เพียงพอ

99 

69829/2565 4/12/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ 3-105-8/57รย ปริมาณ 200 ตัน วิธีการกำจัด 011

เอกสารไม่
เพียงพอ

99 

69829/2565 4/12/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ จ3-105-132/50รย ปริมาณ 300 ตัน วิธีการกำจัด 011

เอกสารไม่
เพียงพอ

99 

69829/2565 4/12/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 13  Plastic โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ 3-105-1/46รย ปริมาณ 200 ตัน วิธีการกำจัด 011

เอกสารไม่
เพียงพอ

99 

69829/2565 4/12/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Bigbag ถุง
พลาสติก ฟิล์ม โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-1/57รย ปริมาณ 200 ตัน วิธีการ
กำจัด 011

เอกสารไม่
เพียงพอ

99 

69829/2565 4/12/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Bigbag ถุง
พลาสติก ฟิล์ม โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-8/57รย ปริมาณ 100 ตัน วิธีการ
กำจัด 011

เอกสารไม่
เพียงพอ

99 

69829/2565 4/12/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Bigbag ถุง
พลาสติก ฟิล์ม โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-105-132/50รย ปริมาณ 100 ตัน วิธีการ
กำจัด 011

เอกสารไม่
เพียงพอ

99 

69829/2565 4/12/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Bigbag ถุง
พลาสติก ฟิล์ม โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-20/51รย ปริมาณ 200 ตัน วิธีการ
กำจัด 049

เอกสารไม่
เพียงพอ

99 

67341/2565 5/12/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 10  Molecular sieve
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-101-1/44สบ ปริมาณ 10 ตัน วิธีการกำจัด 044

อนุญาต  




