
 

 

เอกสารแนบที ่111 

 

 

 

ระเบียบปฏบิัติงานการตัดแยกแหล่งสารเคมีและพลังงาน 

(Isolation of Chemicals and Energy Sources Procedure) 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ระเบียบปฏิบตัิงานการตดัแยกแหล่งสารเคมีและพลงังาน 

รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0331 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้           18 พฤษภาคม 2558 

พมิพค์รั ÊงทีÉ       1 หน้า     1/26          ID-376/15 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 

เอกสารควบคุม 

ของ 
บรษิทั กรุงเทพ ซนิธติกิส ์จํากดั 

บรษิทั บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จาํกดั 

 

 

ระเบยีบปฏบิตังิานการตดัแยกแหล่งสารเคมแีละพลงังาน 

Isolation of Chemicals and Energy Sources Procedure 

 

 

เตรยีมโดย   คุณ สนัต ิภทัรพนาวนั 

 ผูน้ําดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม 

  

ทบทวนโดย คุณ วโิรจน์ เลศิสลกั 

ผูจ้ดัการโรงงาน Site 1 

คุณ ชชัวาล ขนัธทตับํารุง 
 ผูจ้ดัการโรงงาน Site 2 

 คุณ สนัต ิภทัรพนาวนั 

 ผูน้ําดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม 

  

  

อนุมตัใิชโ้ดย Richard Emerson 

 Manufacturing Director 

 

 

  

  

  

  

 
  

เอกสารฉบบันีÊจะไดร้บัการทบทวนอย่างน้อย หนึÉง ครั Êงทุกสองปีปฏทินิ 

  

ระเบียบปฏิบตัิงานการตดัแยกแหล่งสารเคมีและพลงังาน 

รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0331 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้           18 พฤษภาคม 2558 

พมิพค์รั ÊงทีÉ       1 หน้า     2/26          ID-376/15 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

รายละเอียดการแก้ไข 
1. ID-028/15 (re.1)   - ประกาศใชค้รั Êงแรก 

   (ประกาศ 14-01-15) 

2. ID-352/15 (re.2) 1. เพิÉมเตมิเนืÊอหา Open System กรณีทีÉตอ้งทํางานเพิÉมเตมิในระบบตดัแยกทีÉถูก
กําหนดไวแ้ละมกีารตดัแยกย่างสมบูรณ์แลว้ไม่ตอ้งแขวน Red Tag เพิÉม แต่ตอ้ง
ใช ้Checklist ในการตรวจสอบความสมบูรณ์ของงานนั Êนๆโดยสว่นงานทีÉเป็น
ผูด้าํเนินการ 
2. เพิÉมย่อหน้าเพืÉอความชดัเจนในในการตดิตั Êง Blind สาํหรบั First Line Break 

และการเปลีÉยนแปลงระบบ isolation system. 

 3. แกไ้ข wording Isolation Device and Red Tag listing ใหเ้นืÊอหามคีวาม
ชดัเจนยิÉงขึÊน 

       (คุณ สนัต ิภทัรพนาวนั ผูข้อทาํการเอกสาร) 
      (ประกาศ 27-04-15) 

 
2. ID-376/15 (re.1)  - ประกาศใชค้รั Êงแรก 

- แกไ้ขรหสัเอกสารทีÉอยู่ภายใตร้ะเบยีบปฏบิตังิานสาํหรบัขั Êนตอนการปฏบิตังิานและ 
การปฎบิตังิานทีÉปลอดภยั 
(ประกาศ 18-05-15)  

EM-RY0165
Rectangle
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วตัถปุระสงค ์
วตัถุประสงค์ของการตดัแยกและการปฏิบตักิาร Lockout-Tagout เพืÉอป้องกนัไม่ให้มกีารรั Éวไหลของสารเคมี
หรอืพลงังานทีÉไม่พงึประสงค ์ซึÉงอาจทาํใหเ้กดิอุบตักิารณ์ ดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม 

วตัถุประสงค์ของการตัดแยกและขั Êนตอนการ Lockout-Tagout คือการกําหนด หลักการ กระบวนการและ
วธิกีาร ขอ้กําหนด และความรบัผดิชอบ เพืÉอตดัแยกอุปกรณ์และระบบอย่างปลอดภยัสําหรบัจากแหล่งของ
สารเคมหีรอืแหล่งพลงังาน 

 

ขอบเขต 
ระเบยีบปฎบิตักิารตดัแยกและการ Lockout-Tagout นําไปใชก้บัทุกโรงงานในกลุ่มบรษิทั BST กลุ่ม ต่อไปนีÊ: 
 BST and BSTE Plant ณ. Site 1 

 NB Latex Plant ณ. Site 2 
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คาํจาํกดัความ 
1. กลุ่มบรษิทั BST – หมายถงึ บรษิทั BST, BSTE 

2, เขตปฏบิตักิารชั Êนใน – คอืพืÊนทีÉในโรงงานทีÉเป็นทีÉตั Êงของกระบวนผลติทั Êงหมด รวมถงึ ถงัเกบ็วตัถุดบิ
และผลติภณัฑ ์คลงัผลติภณัฑ ์หน่วยขนถ่ายวตัถุไวไฟ และอาคารทีÉอยู่ภายในพืÊนทีÉโรงงาน 

3.  ใบอนุญาตทํางานเพืÉอความปลอดภยั- คอืระบบทีÉมแีบบแผนสําหรบัใชป้ระเมนิความเสีÉยงของงาน และ
กําหนดขอ้ควรระวงัทีÉต้องดําเนินการ เมืÉอมกีารปฏบิตังิาน Cold work, Hot work และ/หรอืทํางานในทีÉ
อบัอากาศ 

4.  แหล่งทีÉมาของสารเคม ี– แหล่งทีÉมาของสารเคมนีีÊ รวมทั Êงสาธารณูปโภค เช่น ไอนํÊา นํÊา คอนเดนเสท
เป็นตน้ ซึÉงอาจก่อใหเ้กดิอนัตราย ถา้มกีารรั Éวไหลอย่างไม่คาดคดิ 

5.  แหล่งพลงังาน – แหล่งทีÉมาของพลงังาน ประกอบดว้ย ความรอ้น ความดนั พลงังานไฟฟ้า แหล่งรงัส ี

เป็นตน้ ซึÉงอาจก่อใหเ้กดิอนัตราย ถา้มกีารรั Éวไหลอย่างไม่คาดคดิ 

6. ระบบทีÉถูกตดัแยก – คอืการทีÉอุปกรณ์หรอืระบบท่อได้รบัการป้องกนัโดยใช้ Lockout / Tagout ของ
อุปกรณ์ เช่น วาล์ว สวิทช์ และอืÉนๆ เพืÉอวตัถุประสงค์ในการป้องกันไม่ให้มีการรั Éวไหลของแหล่ง
สารเคมหีรอืแหล่งพลงังาน 

7.  ระบบตดัแยก – ระบบทีÉตวัระบบถูกตดัแยกไดร้บัการจดัการ รวมทั Êงเอกสาร ป้าย และการล๊อค ฯลฯ 

8.  ป้ายสแีดง – คอืมาตรฐานทีÉหา้มไม่ไดใ้ชง้าน tag (สแีดง) ใชเ้ป็นสว่นหนึÉงของระบบการตดัแยก 

9. Lockout / Tagout – หมายถงึ การใช ้tag และ/หรอืการลอ็ค เพืÉอระบุและตดัแยกอุปกรณ์ ("อุปกรณ์ทีÉ
ตดัแยก") และการระบุระบบทีÉตดัแยก 

10.  "Lockout" เป็นตําแหน่งอุปกรณ์ logout บนอุปกรณ์ทีÉตดัแยกพลงังานตามขั ÊนตอนทีÉกําหนด เพืÉอให้
มั Éนใจว่าอุปกรณ์ตดัแยกพลงังาน และอุปกรณ์ทีÉถูกควบคุมไม่สามารถใช้งานไดจ้นกว่าอุปกรณ์  logout 

จะถูกเอาออกไป 

11.  "Tagout" เป็นตําแหน่งของป้ายบนอุปกรณ์ทีÉตดัแยกพลงังานตามขั ÊนตอนทีÉกําหนด เพืÉอแสดงใหเ้หน็ว่า
อุปกรณ์ทีÉตดัแยกพลงังานและอุปกรณ์ทีÉถูกควบคุมไม่สามารถใชง้านจนกว่า Tag จะถูกเอาออกไป 

12. Blind /Spade – แผ่นโลหะวงกลมทีÉใช้ในการปิดกั Êนเส้นทางการไหลในท่อทีÉมกีารยดึตดิระหว่า งหน้า
แปลนสองอัน แผ่นวงกลมนีÊควรจะมีส่วนทีÉยืÉนออกมาด้านนอกของท่อทีÉจะแสดงให้เห็นว่ามี  Blind 

/Spade ตดิตั Êงไวแ้ลว้ โดยปกตแิลว้ทั Êง “pancake blind” หรอื " spectacle blind” มกีารนํามาใช้. Blind 

/Spade จะตอ้งไดร้บัการออกแบบเพืÉอรองรบัความดนัสงูสุดของอุปกรณ์ทีÉมกีารตดิตั Êง 
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13.  หน้าแปลน Blind/Blank -หน้าแปลน Blind/Blank ทีÉตดิตั Êงทั ÊงทีÉตอนทา้ยของท่อเปิด nozzle หรอืวาลว์ทีÉ
ใช้งาน หน้าแปลนนีÊจะเป็นหน้าแปลนแบบแบนทีÉไม่มรีูตรงกลาง จะมกีารขนัแน่นทีÉปลายหน้าแปลน
ของท่อหรอืหน้าแปลนของ nozzle หรอื วาลว์ของอุปกรณ์ 

หมายเหตุ:  หน้าแปลนจะไดร้บัการประทบัตราของความดนัทีÉรบัได้ 
14.  พนักงานผู้มอีํานาจ (มคีุณสมบตั)ิ เป็นบุคคลทีÉผ่านการรบัรองเพืÉอทําการล็อค และ  Tagout อุปกรณ์ 

หรอืเครืÉองจกัร ถงึแม้ว่าพนักงานทีÉพจิารณาว่ามคีุณสมบตัจิะขึÊนอยู่กบัสถานการณ์ต่างๆ ในสถานทีÉ
ทํางาน ซึÉงเป็นไปไดส้ําหรบับุคคลทีÉจะได้รบัการพจิารณา "คุณสมบตั"ิ ทีÉเกีÉยวกบัอุปกรณ์บางอย่างใน
การทํางาน พนักงานทีÉอยู่ระหว่างการฝึกอบรมในงานและผูท้ีÉในหลกัสูตรของการฝึกอบรมดงักล่าวได้
แสดงให้เหน็ถงึความสามารถในการปฏบิตัหิน้าทีÉได้อย่างปลอดภยัในระดบัของการฝึกอบรม และผูท้ีÉ
อยู่ภายใตก้ารกํากบัดแูลโดยตรงของบุคคลทีÉมคีุณสมบตัจิะไดร้บัการพจิารณาว่าม ี"คุณสมบตั"ิ สาํหรบั
การปฏบิตัหิน้าทีÉเหล่านั Êน 

15. พนักงานไดร้บัผลกระทบ เป็นพนักงานผูท้ีÉปฏบิตังิานกบัเครืÉองจกัรหรอือุปกรณ์ทีÉมขีอ้กําหนดสําหรบั
การใช้ logout หรือ tagout การฝึกอบรมของบุคคลเหล่านีÊจะมีความเข้มงวดน้อยกว่า โดยรวมถึง
วตัถุประสงค ์และการใชร้ะเบยีบการปฏบิตังิาน lockout 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

หลกัการและข้อกาํหนด 

1.  ความสมัพนัธร์ะหว่างอปุกรณ์ทีÉถกูตดัแยกและระบบทีÉตดัแยก 
 อุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยก เป็น สว่นประกอบของแต่ละชิÊนสว่น เช่น วาลว์ สวทิช ์การล๊อค blinds และหน้าแปลน 

Pipe cap หรอืปลั Ëก ช่องทางเขา้ หรอืช่องเปิดของอุปกรณ์อืÉนๆ อุปกรณ์เครืÉองมอืวดั และอืÉนๆ ทีÉจดัให้มี
สาํหรบัการผลติ หรอืควบคุมอยู่ในสภาวะคงทีÉ หรอืตําแหน่งทีÉคงทีÉ หรอืตดัแยกออกเป็นสว่นหนึÉงของระบบ
การตดัแยก 

 ระบบทีÉตดัแยกเป็นชุดของอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกทั Êงหมด เพืÉอไม่ให้มกีารใช้งานหรอืควบคุมอยู่ในสภาวะทีÉ
คงทีÉ เพืÉอวตัถุประสงคใ์นการดาํเนินการตามขอบเขตงาน หรอืตดัแยกจาก "การปฏบิตักิารปกต"ิ ระบบทีÉตดั
แยกนีÊมกีารกําหนดและควบคุมเพืÉอป้องกนัไม่ให้มกีารรั ÉวไหลทีÉไม่พงึประสงค์ของสารเคมหีรอืพลงังานทีÉ
อาจก่อใหเ้กดิอุบตักิารณ์ดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม 

 การควบคุมของระบบทีÉตดัแยกและอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกเป็นข้อกําหนดทีÉสําคญัทีÉสุดในการป้องกันการ
รั ÉวไหลทีÉไม่พงึประสงคข์องสารเคมหีรอืพลงังาน กระบวนการทํางานและแผนผงัการทํางานจะแสดงใหเ้หน็
วธิกีารและขอ้กําหนดสาํหรบัการรกัษาการควบคุมนีÊตลอดอายุของระบบตดัแยกทีÉถูกกําหนดไว้ 
 

ระบบทีÉตดัแยกจะถูกใหก้ําหนดและนํามาใชก้่อนทีÉจะเริÉมต้นของการปฏบิตักิารผลติใดๆ งานก่อสรา้ง หรอื
งานบํารุงรกัษา ทีÉอาจทําใหบุ้คลากร อุปกรณ์ หรอืสภาพแวดลอ้มเป็นอนัตรายจากพลงังานหรอืสารเคมทีีÉ
เป็นพิษ การควบคุมอุปกรณ์ (เช่น สวิทช์ไฟฟ้า, วาล์ว, หรือตัวควบคุมมอเตอร์) ทีÉสามารถก่อให้เกิด
พลงังาน ผลติภณัฑ ์หรอืวสัดุทีÉเป็นพษิ หรอือนัตรายอืÉนๆ ในพืÊนทีÉการทํางานจะต้องไดร้บัการลอ็คและตดิ
ป้ายแสดงการห้ามใช้งาน ทั ÊงนีÊ จําเป็นต้องมีการควบคุมแหล่งพลังงานใดๆ หรือหลายๆ แหล่งทีÉเป็น
อนัตรายตามทีÉกําหนดไวใ้นส่วนของคําจํากดัความ ในระหว่างการปฏบิตักิารผลติตามปกตนิั Êน ระบบการ
ตดัแยกจะตอ้งเป็นไปตามเงืÉอนไขสาํหรบัประเภทงานดงัต่อไปนีÊ 
 ระหว่างการทาํความสะอาด การเดนิเครืÉอง การปรบัการผลติ 

 ระหว่างการทาํงานซ่อม การตั Êงค่าการผลติ การตั Êงค่าเครืÉองจกัรและอุปกรณ์ 

 

2.  หลกัการและข้อกาํหนดของอปุกรณ์ทีÉถกูตดัแยก 
การติดป้ายอปุกรณ์ทีÉถกูตดัแยก 
ทุกอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกทีÉอยู่ในระบบทีÉตดัแยกจะตอ้งมกีารตดิป้ายแดง ป้ายแดงจะเป็นป้ายเดียวทีÉใช้ใน
การควบคุมอุปกรณ์ทีÉถกูตดัแยกและระบบทีÉตดัแยกเท่านัÊน ทั ÊงนีÊ  ป้ายแดงจะไม่คาํนึงถึงเจ้าของ
ป้าย และให้ใช้กาํกบัตามวตัถปุระสงคเ์ฉพาะและการใช้ 
วตัถุประสงคข์องการแขวนป้ายแดงบนอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกออกมาคอื: 

 กําหนดขอบเขตระบบทีÉตดัแยก 

 สืÉอสารใหท้ราบว่า หา้มไม่ไดม้กีารเดนิเครืÉอง สาํหรบัอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกทีÉมกีารตดิป้าย 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 สืÉอสารใหท้ราบว่า หา้มนําป้ายนีÊออกโดยไม่ไดร้บัอนุญาต 

 สืÉอสารให้ทราบว่า อุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกทีÉมกีารตดิป้ายนั Êน ไม่พร้อมสําหรบัการเดนิเครืÉองหรอืใช้งาน
ดงันั Êนจงึตอ้งนําเขา้สู ่"สภาพปกต"ิ ก่อนทีÉจะเดนิเครืÉองหรอืใชง้าน 

ขอ้กําหนดดา้นกายภาพและการควบคุมสาํหรบัป้ายแดงจะมกีารกําหนดในภายหลงั 
 “One Plus” การป้องกนัสาํหรบัอปุกรณ์ทีÉถกูตดัแยก 
หลกัการ “One-Plus” หมายความถงึ ตอ้งมกีารกระทําทีÉมากกว่าหนึÉงการกระทําทีÉจะเปลีÉยนอุปกรณ์ทีÉถูกตดั
แยกจากสภาวะคงทีÉไปสูส่ภาวะใหม่หรอืสภาวทีÉสามารถเดนิเครืÉอง  
ตวัอย่างของอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกซึÉงตอ้งใชเ้พยีงหนึÉงการกระทาํทีÉจะเปลีÉยนสถานะของพวกเขา: 
 Ball Valves or other “quarter-turn” valves 

 Electrical or other “On-Off” Switches 

ตวัอย่างของอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกทีÉใช ้“One-Plus” เปลีÉยนสถานะของพวกเขา: 
 การถอดดา้มของ a quarter-turn valve 

 การใชโ้ซ่หรอืผกูมดัเพืÉอรกัษาดา้มวาลว์ในตําแหน่งทีÉคง 
 ตดิตั Êงอุปกรณ์ลอค็ทีÉ quarter turn valve หรอื สวชิไฟฟ้า 
 ตดิตั Êง Blind ในระบบท่อทีÉตําแหน่งดา้นหลงั quarter turn valve เพืÉอป้องกนัวสัดุรั Éวไหลออกมา ถา้วาลว์

ถูกเปิดขึÊนมา  
การนําวิธี “One-Plus” มาใช้ จะเหมาะสําหรบัอุปกรณ์ทีÉถูกตัดแยกทีÉอาจมีการรั Éวไหลของสารเคมีหรอื
พลงังานอนัไม่พงึประสงค ์ทีÉเป็นผลมาจากการกระทาํอย่างเดยีวบนอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยก 

อปุกรณ์ทีÉถกูตดัแยก และ "ระบบเปิด" 
ในกรณีทีÉระบบตดัแยกตอ้งการใหถ้อดชิÊนสว่นประกอบออก หรอืตอ้งการใหเ้ปิดอุปกรณ์หรอืระบบท่อทีÉปกติ
เป็นระบบปิด (จากสถานะปกตเิป็นระบบปิด) ชิÊนส่วนหรอือุปกรณ์ใหถ้อืว่าเป็นอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกและถอื
ว่าเป็นส่วนหนึÉงของระบบทีÉตดัแยกดงันั Êนจงึต้องมกีารแขวนป้ายแดง โดยป้ายแดงนีÊมวีตัถุประสงคเ์พืÉอให้
มั Éนใจว่าการประกอบกลบัและการตดิตั Êงคนืของอุปกรณ์หรอืของระบบท่อทีÉเปิดนั Êน มกีารตดิตั Êงกลบัคนื หรอื
ปิดชิÊนส่วนประกอบของระบบกลบัสู่สภาพการดําเนินงานตามปกติ ตวัอย่างของอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกทีÉ
เป็นไปตามขอ้กําหนดนีÊ คอื: 

 อุปกรณ์ man-ways หรอื hand-holes ทีÉถูกเปิดและจําเป็นต้องคงสถานะเปิดใหเ้ป็นส่วนหนึÉงของ
ระบบการตดัแยก 

 หน้าแปลน หรอื Caps หรอืปลั Ëก ทีÉตดิตั Êงอยู่ทีÉปลายท่อหรอืวาล์วเพืÉอป้องกนัการรั Éวไหล แต่จะต้อง
มกีารเปิดและ/หรอืถูกถอดออกไป ใหเ้ป็นสว่นหนึÉงของระบบการตดัแยก 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

ในกรณีทีÉต้องการทาํงานในระบบตดัแยก แต่ไม่ได้เป็นส่วนหนึÉงของระบบตดัแยกในการเปิด การถอด 
การตดัการเชืÊอมต่อ หรือการระบายทีÉต้องทาํเพิÉมเติม ดงันัÊน รายการตรวจสอบอุปกรณ์ทั ÊงหมดทีÉมีการ
เปลีÉยนแปลงจากสภาพปกติจะต้องดาํเนินการตรวจสอบให้สมบูรณ์โดยกลุ่มทีÉผู้ปฏิบตัิงาน (เช่น ส่วน
ผลิต, ส่วนบาํรงุรกัษา ส่วนความปลอดภยั หรือส่วนอืÉนๆ ) ตวัอย่างของงานประเภทนีÊรวมถึง: 

 การเปิด manways เพืÉอการตรวจสอบ 

 การถอดเครืÉองมอืเพืÉอการสอบเทยีบ การทาํความสะอาด และการป้องกนั ฯลฯ 

 การเปิด Strainer หรอืตวักรอง สาํหรบัทําความสะอาด หรอืการถอดหรอืเปลีÉยน ไสก้รอง  
 การตดัการเชืÉอมต่อ และ/หรอื การระบายนํÊามนัออก หรอืระบบไฮโดรลกิ ในระหว่างการบํารุงรกัษา
ใหญ่ของอุปกรณ์เครืÉองจกัรกล เช่น Compressors, ปั Ëม หรอื agitators ฯลฯ 

 การเปิดของวาลว์ระบาย และ/หรอืการถอดท่อสาํหรบัทําความสะอาด หรอืระบายของเหลว 
ระหว่างการทาํความสะอาดดว้ยนํÊาแรงดนัสงู 

 การถอดท่อสาํหรบัเตรยีมงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 
รายการตรวจสอบสาํหรบักิจกรรมเหล่านีÊจะใช้เป็นคู่มือสาํหรบัการประกอบคืนหรือติดตั Êงใหม่ภายใน
ระบบการตดัแยกเพืÉอจบการทาํงานในระบบตดัแยก และจะต้องลงนาม SIGNED OFF และส่งคืนไปยงั
เจ้าของพืÊนทีÉก่อนทีÉระบบตดัแยกจะสามารถปลดปลอ่ยหรือยกเลิก 
 

การลอ็คและการใช้ Blind เป็นอปุกรณ์ทีÉถกูตดัแยกในระบบทีÉตดัแยก 
การลอ็คและการใช ้Blind มวีตัถุประสงคเ์ฉพาะเมืÉอนํามาใชเ้ป็นส่วนหนึÉงของระบบการตดัแยก การใชก้าร
ลอ็คเป็นส่วนหนึÉงของระบบการตดัแยกเพืÉอเป็นการป้องกนัทางกายภาพไม่ใหม้กีารใชง้านหรอืป้องกนัการ
ทํางานของอุปกรณ์หรอือุปกรณ์ส่วนประกอบทีÉลอ็คไว ้การลอ็คจะต้องเป็นส่วนหนึÉงของระบบการตดัแยก
เมืÉอนํามาใชใ้นการตดัแยกดงัต่อไปนีÊ: 

o เบรกเกอรห์ลกั 

o โมดลูไฟฟ้า 
o งานอืÉน ๆ ทีÉพจิารณาว่าการลอ็คอุปกรณ์เพืÉอป้องกนัอนัตรายเป็นสิÉงทีÉจําเป็น 

เมืÉอมกีารลอ็คตดิตั Êงเป็นสว่นหนึÉงของระบบทีÉตดัแยก ยงัจาํเป็นตอ้งมปี้ายสแีดงมากํากบั  
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

ภาพดา้นล่างนีÊเป็นตวัอย่างของเครืÉองมอืทีÉตดัแยกสาํหรบัลอ็คอุปกรณ์ตดัแยก 

 

 
 

การใช้งาน Blind (หรือบางครั Êงเรียกว่า Blank) เป็นส่วนหนึÉงของระบบทีÉตัดแยก คือการป้องกันทาง
กายภาพไม่ใหว้สัดุรั ÉวไหลออกมาหลงัจากจุดทีÉมกีารตดิตั Êง Blind สาํหรบั Blind ตอ้งเป็นสว่นหนึÉงของระบบ
ทีÉตดัแยกเมืÉออุปกรณ์ต้องเปิดสําหรบัการบํารุงรกัษาหรอืงานทําความสะอาด จะต้องตดัแยกทางกายภาพ
จากอุปกรณ์อืÉนๆ หรอืท่อทีÉมวีสัดุทีÉเป็นพษิหรอืสารไวไฟ ทีÉอาจก่อใหเ้กดิอนัตรายต่อคนหรอืสิÉงแวดลอ้ม ถา้
เกดิการรั Éวไหลอย่างไม่คาดคดิ ตารางด้านล่างเป็นเมทรกิซ์สําหรบั Blinds ทีÉแสดงเงืÉอนไขการพจิารณา
กําหนดว่าตอ้งการ Blinds เป็นสว่นหนึÉงของระบบการตดัแยก 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

Table 1 Blind Identification Matrix 

 

Note: NA = Not applicable, = Applicable, Y = Comply, N = Not comply 

 

เมืÉอ Blind ไดร้บัการตดิตั Êงเป็นสว่นหนึÉงของระบบทีÉตดัแยกแลว้ยงัตอ้งการใหแ้ขวนป้ายแดงดว้ย ขอ้กําหนด
ทางกายภาพและการควบคุมสาํหรบัการลอ็คและ Blinds จะมกีารกําหนดในภายหลงั 
สิÉงสาํคญั: การทํา “ Double Block and Bleed” ตดัแยกระบบโดยไม่มีการใส่ Spade หรือ Blind 
จะไม่ถือว่าเป็นการตดัแยกทางกลทีÉสมบูรณ์ 

การตดิตั Êง blind โดยปกตจิะต้องทํา First Line Break ก่อนจงึจะสามารถตดิตั Êง blind ไดใ้นกรณีเหล่านีÊ การ
เริÉมต้นของระบบการตดัแยก (แบบฟอรม์ Master) จะต้องแสดงในสถานทีÉเพืÉอทีÉจะอนุญาตใหท้ํา First Line 

Break จากนั Êนการติดตั ÊงเพิÉมเติมของ blind จะเกีÉยวข้องกบัการปรบัเปลีÉยนระบบตดัแยก (เพราะมคีวาม
ต้องการทีÉจะเพิÉม blind และป้าย) และดงันั ÊนการปรบัเปลีÉยนนีÊจงึดําเนินการปรบัเปลีÉยนทั Êงใน กระบวนการ
ผลิตและในแบบฟอร์ม Modification Form โดยอ้างอิงตาม Section ทีÉ Ş การตัดแยกและกระบวนการ 
Lockout Tagout  

 
การออกแบบลอ็ค เปิด / ปิดวาลว์ 
การใชล้อ็คและกลไกการลอ็ค หรอืระบบการลอ็ค เพืÉอรกัษาสภาวะของวาลว์ใหค้งทีÉ (เปิดหรอืปิด) ซึÉงจะ
เป็นส่วนหนึÉงของการออกแบบสําหรบั "การปฏบิตักิารปกต"ิ การออกแบบและการปฏบิตันิีÊเป็นทีÉนิยมใช้
ในระบบบรรเทาหรอืระบาย และบางระบบความปลอดภยัทีÉสําคญั หรอืระบบคุณภาพ เพืÉอรกัษาความ

Specialize 
Permit 

Cold Work Hot Work Confined space

A1 High Hazard Level NA NA Y

A2 High Hazard Level NA NA Y

A3 High Hazard Level NA NA Y

A4
Medium or Low 
Hazard Level

NA NA N

A5
Medium or Low 
Hazard Level

NA NA Y

A6
Medium or Low 
Hazard Level

NA NA Y

Safe Work Permit Blind 
Installation is 

Required
Activities Level of Hazard
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สมบูรณ์ ความพรอ้มของฟั Éงคช์ั Éนการทาํงานของระบบ เมืÉอวาลว์เหล่านีÊในภาวะ "ปกต"ิ ตอ้งล๊อค ไม่ว่าจะ
เป็นวาลว์หรอืระบบลอ็คจะถอืว่าเป็นอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกหรอืระบบทีÉตดัแยก ดงันั Êน การติดป้ายแดงจึง
ไม่จาํเป็นต้องใช้ อย่างไรก็ตามแต่ละโรงงานจะต้องสร้างและเก็บรายการทีÉเป็นปัจจุบนัของทุกระบบ
ลอ็คดงักล่าว และดําเนินการตรวจสอบเพืÉอแน่ใจว่าการบํารุงรกัษาระบบเหล่านีÊม ี"สถานะการทํางานทีÉ
ปกต"ิ 

เมืÉอวาล์วเหล่านีÊและระบบล็อค ถกูเอาออกจากสภาพปกติของพวกเขา (คือ "ปลดลอ็ค") เช่น การ
บํารุงรกัษาหรอืการทดสอบ จะต้องมกีารกําหนดและจดัการเหมอืนกบัอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกและระบบทีÉ
ตดัแยกตามความตอ้งการของระเบยีบการปฏบิตักิารนีÊ 

 
3.  หลกัการและข้อกาํหนดของระบบทีÉตดัแยก 

ระบบตดัแยกเดีÉยวภายใต้ความรบัผิดชอบและการควบคมุของเจ้าของพืÊนทีÉ 
การทํางานทั ÊงหมดทีÉเกีÉยวขอ้งกบัอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกจะถูกกําหนดใหเ้ป็นส่วนหนึÉงของระบบตดัแยกเดีÉยว
โดย แต่ละระบบทีÉตดัแยกจะต้องประกอบด้วยอุปกรณ์ทีÉถกูตดัแยกทั ÊงหมดและเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง
ทีÉจาํเป็นในการควบคุมระบบทีÉตดัแยก แบบฟอร์ม Isolation System Master Red Tag Record Form 

S-PSM-CO-F0331 เป็นเอกสารหลักทีÉกําหนดและควบคุมระบบทีÉตัดแยกทีÉใส่อยู่จริงทีÉตัวอุปกรณ์ 

ประกอบดว้ยรายการป้ายแดงทีÉแขวนในระบบทีÉตดัแยกและมลีายเซน็ของผูเ้กีÉยวขอ้งตอ้งลงนามเพืÉอแขวน
และปลดจากระบบการตดัแยก 

อาจจะมเีพยีงหนึÉงระบบทีÉตดัแยกทีÉกําหนดไวส้ําหรบังานทีÉกําหนด และต้องอยู่ภายใต้ความรบัผดิชอบเตม็
รูปแบบและการควบคุมของเจ้าของพืÊนทีÉ แต่ละโรงงานต้องกําหนดเจ้าของพืÊนทีÉสําหรบัพืÊนทีÉทั Êงหมดของ
โรงงานตนเอง โดยความรบัผดิชอบและการควบคุมของเจา้ของพืÊนทีÉหมายถงึ: 
 กําหนดความตอ้งการสาํหรบัแต่ละระบบตดัแยก สาํหรบัทุกงานทีÉต้องการตดัแยก 

 การตดัแยกและการแขวนป้ายสาํหรบัอุปกรณ์ทีÉตดัแยกทั ÊงหมดในระบบทีÉตดัแยก 

 การกรอกเอกสารทีÉจาํเป็นทั ÊงหมดทีÉตอ้งใชเ้ป็นสว่นหนึÉงของระบบทีÉตดัแยก 

 การอนุญาตใหป้ลดป้ายแดงจากระบบทีÉตดัแยก (เป็นลายลกัษณ์อกัษร) 
 การปิดและยกเลกิการตดัแยกระบบเมืÉองานเสรจ็สมบูรณ์และงานเอกสารทั Êงหมดเสรจ็สิÊนต้องเป็นส่วน

หนึÉงของระบบทีÉตดัแยกระบบ รายการระบบทีÉตดัแยกทั ÊงหมดทีÉยงัคงอยู่และรายการของป้ายแดงจะ
ไดร้บัการเกบ็รกัษาไวใ้นหอ้งควบคุมกลาง Shift Supervisor จะดาํเนินการตรวจตดิตามระบบทีÉตดัแยก
ทีÉยงัคงอยู่และสืÉอสารระบบทีÉตดัแยกใหม่ในระหว่างการสง่มอบกะ 

กลุ่มอืÉนๆ (เช่น แผนกบํารุงรกัษาเครืÉองกล ไฟฟ้า และเครืÉองมอืวดั) นอกเหนือจากเจา้ของพืÊนทีÉอาจได้รบั
การอนุญาตให้หรอืร้องขอให้เพิÉมเตมิอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกและแขวนป้ายแดงในระบบทีÉตดัแยก ตามทีÉถู ก
กําหนดไว ้กลุ่มทีÉตอ้งการใชอุ้ปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกเพิÉมเตมิและแขวนป้ายแดงเป็นเจา้ของป้าย อย่างไรกต็าม
อุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกเพิÉมเตมิเหล่านีÊจะอยู่ภายใตก้ารควบคุมของเจา้ของพืÊนทีÉทีÉแขวนป้าย ซึÉงหมายความว่า
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เจา้ของป้ายจะตอ้งเซน็ตล์งบนเอกสารตดัแยกระบบทีÉควบคุมโดยเจ้าของพืÊนทีÉ และในการอนุญาตให้ปลด
ป้ายแดงจะต้องได้รบัอนุญาตจากทั Êงเจ้าของพืÊนทีÉและเจ้าของป้าย  (หากเป็นคนละคน) ก่อนทีÉพวก
เขาจะสามารถปลดออกได ้
 
รายการอปุกรณ์ทีÉถกูตดัแยกและรายการป้ายแดง 
ระบบตดัแยกแต่ละระบบจะต้องเป็นเอกเทศไม่ซํÊ ากนั ซึÉ งหมายความว่าระบบตดัแยกหนึÉงๆ จะประกอบดว้ย
รายการของป้ายแดงทีÉใชง้าน โดยไม่คํานึงถงึเจา้ของป้าย รายการนีÊจะไดร้บัการเก็บรกัษาไวใ้น แบบฟอร์ม 

Isolation System Master Red Tag Record Form (Form S-PSM-CO-F0331) และ Modification Isolation 

System Form (S-PSM-CO-F0332) ต่างๆทีÉใช้ในการปรบัเปลีÉยนระบบการตดัแยก เจ้าของป้ายแดงทุก
ป้ายในระบบทีÉตดัแยกจะถูกระบุทั Êงในป้ายแดงและในรายการป้ายแดง  Isolation Master และ Modification 

Forms ต่างๆ 
 

การปลดป้ายแดงและยกเลิกอุปกรณ์ทีÉถกูตดัแยก 

การอนุญาตให้ปลดป้ายแดงใดๆ และยกเลกิการตดัแยกอุปกรณ์จากระบบทีÉตดัแยกต้องมกีารอนุมตัิเป็น
ลายลกัษณ์อกัษร (ลายเซ็น) จากทั Êงเจ้าของพืÊนทีÉทีÉควบคุมระบบทีÉตดัแยกและตวัแทนจากทีมทํางานทีÉ
ยอมรบัการตดัแยกทีÉระบุในแบบฟอรม์Isolation Master  ของระบบตดัแยก โดยทีÉต้องนําไปใชก้บัป้ายแดง
ทุกป้ายก่อนทีÉจะถูกปลดออก ป้ายแดงทั ÊงหมดในระบบทีÉตดัแยกจะต้องมกีาร "ลงนามปลด" โดยเจ้าของ
ป้ายทั Êงหมดจงึจะปลดป้ายแดงได ้
เมืÉอป้ายถูกปลดออกจากระบบทีÉตดัแยก ผูท้ีÉปลดป้ายจากอุปกรณ์ทีÉตดัแยกจะตอ้งลงนามทั Êงในป้ายแดงและ
ในรายการป้ายแดงไมว่าจะเป็นแบบฟอรม์ Isolation Master หรอืแบบ Modification โดยระบุว่า "ปลดโดย: 

______" 

 
4. ข้อกาํหนดสาํหรบัป้ายแดง 

ในสว่นนีÊกําหนดถงึความตอ้งการสําหรบัการออกแบบป้ายแดง การใชง้าน และการจดัการ 
ข้อกาํหนดทางกายภาพ 
ป้ายต้องทําจากวสัดุทีÉทนทาน เหมาะสมสําหรบัสภาพแวดล้อมทีÉใช้งาน ป้ายจะต้องมขีอ้มูลไม่น้อยกว่าทีÉ
ระบุไวใ้นขอ้กําหนดสาํหรบัป้าย ป้ายตอ้งไดก้ารลงนามและลงวนัทีÉใหอ้่านง่าย โดยการแขวนป้ายจะต้องถูก
ยดึติดอย่างปลอดภยั ณ ทีÉตดัแยก โดยใช้โซ่หรอืการล็อค หรอืสายไนลอนผูกไว้ โดยสายไนลอนต้องมี
ความแข็งแรงทนต่อแรงทําลายอย่างน้อย ŚŚ กิโลกรัมแรง (ŝŘ pounds of force) ข้อมูลทั ÊงหมดทีÉ
จาํเป็นตอ้งใชใ้นแบบฟอรม์ตอ้งกรอก 
 การออกแบบป้ายแดง - วสัดุควรเป็นพวีซีจีะมคีวามหนา ř มม พืÊนผวิเรยีบ มนัวาว และสามารถ

มองเหน็ไดอ้ย่างชดัเจน 
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R1-2 

 หมายเลขของป้าย - ระบบทีÉจะใชเ้ป็นดงันีÊ 
 หมายเลขของป้ายจะกําหนดดงัต่อไปนีÊ 
 

 
 

1 หมายถงึ อุปกรณ์ทีÉแยกตวัแขวนแทก็สแีดงม ีś ลกัษณะดงันีÊ 
RB หมายถงึ ป้ายแดง ของ Blind 
RS หมายถงึ ป้ายแดง ของ สวทิชไ์ฟฟ้าÉ หรอืÉ Breaker หรอืโÉ มดลูและเครืÉองมอืวดั 

RV หมายถงึ ป้ายสแีดง ของ Manual Valve or Control Valve É  
2 หมายถงึ Running Number: 01, 02, 03… 
 

   ตวัอย่าง : : RB-01, RB-02,  
         RS-01, RS-02 
         RV-01, RV-02 

รปูแบบของป้ายแสดงดงัภาพต่อไป 

 

 
 

รปูภาพของป้ายแดง 
 Tags สแีดงจะตอ้งมขีอ้มลูต่อไปนีÊ: 

 ระบุขอ้ความว่า " Danger, Do Not Operate " 
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 อา้งองิถงึหมายเลขของระบบทีÉตดัแยก (ISM ฉบบัทีÉ) 
 คาํอธบิายโดยย่อ / ชืÉอเรืÉองของงานทีÉตอ้งใชป้้ายแดง ("รายละเอยีดงาน") 

 อุปกรณ์และสถานทีÉตั Êงของอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยก " Equipment no. or Location description " 

 วนัทีÉและเวลาทีÉแขวนป้าย 

 ชืÉอของผูแ้ขวนป้ายแดง และหน่วยงานทีÉสงักดั 

 สถานะอุปกรณ์ "Tagged Position" เช่น “Opened, Closed, On, Off, Installed or Removed” 

 ผูม้อีํานาจอนุญาต และสงักดั 

 ชืÉอของผูป้ลดป้าย และสงักดั 

 การแขวนป้ายดว้ยเชอืกไนลอนตอ้งมคีวามแขง็แรงทนแรงทาํลายไดอ้ย่างน้อย ŚŚ กโิลกรมัแรง 
 

การหมดอายุของป้ายแดง 
ในสว่นนีÊจะอธบิายถงึวนัหมดอายุของป้ายแดง โดยมขีอ้กําหนดดงัต่อไปนีÊ: 
 ป้ายแดงกําหนดหมดอายุภายใน 90 วนั 

 ตอ้งมกีารทําระบบทีÉตดัแยกทดแทน ถา้ป้ายแดงเก่าหมดอายุ (ระยะเวลาแขวนไดม้ากกว่า 90 วนั) 

 สรา้งระบบควบคุมสาํหรบัการตดัแยกใหม่ 

 แขวนป้ายแดงใหม่และปลดป้ายเก่า 
 ต้องมกีารตรวจติดตามรายการของระบบทีÉตดัแยกสปัดาห์ละครั Êงโดย Shift Supervisor สําหรบัวนั

หมดอายุ 

 การพจิารณาการยกเลกิอุปกรณ์/ระบบถาวร เช่น a decommissioned unit ถา้พบว่าตอ้งมรีายการของ
ระบบทีÉตดัแยกเกนิ Ş - řŚ เดอืน โดยอุปกรณ์/ระบบจะตอ้งพจิารณาว่าจะใชง้านหรอืยกเลกิใชง้านดว้ย 

MOC-Technology (S-PSM-CO-PřŘŘř) เพืÉอใหแ้น่ใจว่าระดบัความเสีÉยงสามารถจดัการใหอ้ยู่ในระดบั
ทีÉยอมรบัได ้

 
5.  ข้อกาํหนดการลอ็คและระบบการลอ็ค 

ในสว่นนีÊจะกําหนดความตอ้งการสําหรบัการลอ็คและการออกแบบระบบการลอ็คและการจดัการเมืÉอลอ็ค
จะตอ้งเป็นสว่นหนึÉงของระบบการตดัแยก 

 การลอ็คแต่ละจุดตอ้งมกีุญแจของแต่ละจุด (ไม่อนุญาตใหม้กีุญแจ "ใชร้วม" หรอื "ตน้แบบ") 

 ส่วนการผลิตต้องจดัให้มกีารล็อคและกุญแจทีÉจะนํามาใช้ โดยจดัเก็บไว้ในสถานทีÉทีÉเหมาะสม เช่น 

อาคารปฏบิตักิารผลติ และอาคารสถานีย่อยไฟฟ้า และควบคุมโดยหวัหน้ากะ 
 กุญแจทีÉเกีÉยวข้องกับการล็อคติดตั Êงให้เป็นส่วนหนึÉงของระบบทีÉตัดแยกต้องอยู่ภายใต้การควบคุม

โดยตรงของเจา้ของพืÊนทีÉ Shift Supervisor ของพืÊนทีÉนั Êนๆ จะมรีายการเฉพาะเจาะจงของบุคคลเหล่านีÊ 
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 ในกรณีกุญแจสญูหาย และตอ้งมกีารปลดลอ็คออกดว้ยวธิทีางกายภาพโดยไม่ใชว้ธิปีลดลอ็คตามปกต ิ

(เช่น โดยการตดั หรอืวธิกีารอืÉนๆ ) บุคคลผูม้อีํานาจจะตอ้งไดร้บัอนุญาตดาํเนินการไดจ้ากรองผูจ้ดัการ
โรงงานขึÊนไปโดยใชแ้บบฟอรม์การเบีÉยงเบน (S-BBS-CO-FŘŘŘř) การลอ็คจะไม่สามารถถูกปลดทาง
กายภาพหรอืถูกทาํลายโดยวธิกีารอืÉนๆ ทีÉไม่ใช่วธิปีกตดิว้ยกุญแจก่อนทีÉจะไดร้บัอนุญาต การปลดล๊อค
โดยไม่ไดร้บัอนุญาตถอืเป็นการละเมดิกฎสําคญั และตอ้งมกีารสบืหาสาเหตุโดยใชร้ะเบยีบปฎบิตักิาร
การรายงานและสบืสวนอุบตักิารณ์  (S-PSM-CO-P1101) 

 
6. ข้อกาํหนดของการใส่ Blind or Blank 

ในสว่นนีÊกําหนดขอ้กําหนดสาํหรบัการออกแบบ Blind การรบัรอง วธิกีารแขวนป้าย การตรวจสอบและการ
จดัการ 
 แผ่น Blind หรอืหน้าแปลน Blind จะเป็นไปตามมาตรฐานการออกแบบ (ดหูมายเหตุ ř) 
 การรบัรองของ Blinds และการปั Ëม/การตดิฉลาก 

Blinds ทั Êงหมดจะตอ้งมคีวามหนาตามไดร้บัอนุญาตขั ÊนตํÉาสาํหรบัขนาด และทนความดนัทีÉกําหนด 

  
 
 
 
 

            Fabricated (Spade) Blind type         Spectacle Blind type          Blind Flange type 

 หมายเหตุ ř: ฝ่าย EPM จะพฒันาและรกัษาการออกแบบ Blind และ Specification data sheets เพืÉอทวน
สอบความหนาของ Blind ทีÉทําขึÊน (ดู BST-Line Blank Thickness- Cal) Blind ทีÉจะถูกเก็บไว้สําหรบัใช้
งานภายหลงัจะตอ้งเคลอืบดว้ยสารป้องกนัการเกดิสนิม 

 หมายเหตุ Ś: Blinds เป็นส่วนหนึÉงของการปฏิบัติการผลิต (เช่น Spectacle Blinds และ/หรือ Blind 

Flange) จะไม่ได้เป็นส่วนหนึÉงของระบบทีÉตัดแยกเมืÉออยู่ใน  ”สภาวะการเดินเครืÉองปกติ” ดงันั Êนจึงไม่
จําเป็นต้องแขวนป้ายแดง แต่ถ้า/เมืÉอมกีารเปลีÉยนแปลงจากตําแหน่งปกต ิจะถูกนําไปรวมกบัในระบบทีÉตดั
แยกและแขวนป้ายแดง ส่วนผลติจะเก็บบนัทึกการใช้งานของ Blind สําหรบัตรวจสอบย้อนกลบัว่ามกีาร
ตดิตั Êง Blind เมืÉอไร ทีÉไหน เพืÉอสนบัสนุนใหม้กีารผลติอย่างปลอดภยั บนัทกึนีÊควรไดร้บัการตรวจสอบอย่าง
สมํÉาเสมอโดยหวัหน้ากะ 
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ผงักระบวนการการตดัแยกและ LOCKOUT- TAGOUT  

 

 

 Isolation - Lockout/Tagout Work Process

Return system to Normal 
Operational Status

Define and Isolate system

Modify Isolation 
System Process

Review and Acceptance of
 Isolation System

 ("Sign - On")

Release of Isolation System 
("Sign - Off")

Permit Work

Execute Work

Removal of Isolation System
 (Tags, Locks, Blinds)

Additional or Modified Isolation 
Required ?

Complete Work

Stop Work

Testing and Acceptance of Work Completion

Define Scope of Work to be Done

YES

NO

Not Complete

1

2

3

4

5

8

7 6

9

Complete

10

12
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รายละเอียดขั Êนตอนกระบวนการการตดัแยก LOCKOUT- TAGOUT  
1.  กาํหนดขอบเขตของงานทีÉจะทาํ 
โดยทั Éวไป ส่วนใหญ่เป็นงานบํารุงรกัษา งานจะต้องระบุขอบเขตทีÉจะต้องทําก่อนเริÉมงาน โดยหลกัการกําหนด
ขอบเขตของงานอา้งองิไดจ้ากระเบยีบการปฏบิตังิานการการทาํงานทีÉปลอดภยั (S-PSM-CO-P0901) 

2. กาํหนดและการตดัแยกระบบ 
ตรวจสอบรายละเอียดแผนภาพของท่อและ Instrumentation (P & ID) และ Specification เพืÉอให้มั Éนใจว่า
ขอบเขตของระบบการตดัแยกและ Lockout-Tagout ของอุปกรณ์เพยีงพอและครอบคลุม และมคีวามปลอดภยั
เพยีงพอทีÉจะดําเนินงานหรอืกจิกรรมทีÉอยู่ในขอบเขตของงาน หน่วยบํารุงรกัษาและหน่วยผลติร่วมกนัทบทวน
และทาํเครืÉองหมายจุดตดัแยกและอุปกรณ์ทีÉจําเป็นตอ้งตดัแยกตามระบบการตดัแยกบน P&ID หรอื single line 

diagrams for electrical 

2.1  การจดัเตรยีมระบบสาํหรบัการตดัแยก 

 เตรยีมความพรอ้มสาํหรบัการหยุดเดนิครืÉอง 
 แจง้พนกังานไดร้บัผลกระทบทั Êงหมด 

 หยุดเดนิเครืÉองเครืÉองจกัร 
 ตดัแยก ระบาย ปล่อยทิÊง และลา้ง 
 ลา้งทาํความสะอาดดว้ยนํÊาหรอืไอนํÊาตามทีÉกําหนดในวธิกีารปฏบิตังิาน 

 ทาํการตดัแยกแหล่งสารเคมแีละแหล่งพลงังานใหเ้สรจ็สมบูรณ์ (S-PSM-CO-W0331) 

 ระบุสถานทีÉแขวนป้ายแดงทั Êงหมดลงในแบบฟอร์ม Isolation System Master Red Tag Record 

Form (S-PSM-CO-F0331) 

 Vessels  

 คอลมัน์  

 ปั Ëม 

 วาลว์ 
 สวทิช ์หรอื Breakers 

 โมดลูไฟฟ้า 
 เครืÉองมอื ฯลฯ 

 สถานทีÉแขวนป้ายแดงและตดิตั Êง Blind ทั ÊงหมดจะถูกทําเครืÉองหมายลงบน (updated) P & ID ซึÉง 
วธินีีÊจะช่วยใหค้นมสี่วนในการตดัแยกเขา้ใจไดง้่าย และจดัการตามความต้องการของระเบยีบการ
ปฏิบัติงานนีÊ เครืÉองหมายทั ÊงหมดทีÉบันทึกลงใน P & ID จะถูกแนบมากับแบบฟอร์ม Isolation 

System Master Red Tag Record Form (S-PSM-CO-F0331) 

2.2  กําหนดหมายเลขป้ายแดงให้กบัแต่ละอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกลงในแบบฟอร์ม Isolation System Master 

Red Tag Record Form (S-PSM-CO-F0331) 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

2.3  กรอกขอ้มลูทุกป้ายแดงตามสว่นทีÉ Ŝ ขอ้กําหนดสาํหรบัป้ายแดง 
2.4  ใสอุ่ปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกในตําแหน่งและสภาวะทีÉตอ้งการ และใช ้" One-Plus " ในการป้องกนั 

2.5  ตดิตั Êง Blinds ตามทีÉเครืÉองหมายระบุไวใ้น P & ID ทีÉทาํขึÊน 

2.6  แขวนป้ายแดงบนอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกทั Êงหมด 

2.7  ตรวจสอบ ทวนสอบ และลงชืÉอบน Isolation System Master Red Tag Record Form (S-PSM-CO-

F0331) โดยหวัหน้ากะ (ผูเ้ป็นเจา้ของพืÊนทีÉ) 
3.  ทบทวนและเป็นพยานของระบบการตดัแยก 
ตวัแทนของงานจะทบทวนและร่วมเป็นสกัขพียานในการตดัแยกระบบอย่างสมบูรณ์ (Tagging & Isolation) 

และถ้าไม่ได้รบัการยอมรบั ขอ้มูลควรมกีารรายงานไปยงับุคคลทีÉมอีํานาจ เธอ/เขาจะต้องมกีารตรวจสอบอกี
ครั Êงและแก้ไขจนข้อกังวลทั Êงหมดได้รบัการแก้ไข และจากนั Êนตัวแทนของงานจะต้องยอมรบัและลงชืÉอบน 

Isolation System Master Red Tag Record Form (S-PSM-CO-F0331) 

4. ใบอนุญาตทาํงาน 
ออกใบอนุญาตทํางานเพืÉอความปลอดภยัตามขอ้กําหนดของระเบยีบการปฏบิตังิานการทํางานทีÉปลอดภยั (S-

PSM-CO-P0901)  

5.  การดาํเนินงาน 
ปฏบิตังิานตามขอบเขตงานทีÉกําหนดไว ้รวมทีÉอยู่ในใบอนุญาตทาํงานทีÉปลอดภยั 

 

6.  การเพิÉมเติมหรือปรบัเปลีÉยนระบบการตดัแยกตามทีÉกาํหนด 
ในระหว่างการทาํงาน หากตอ้งการเพิÉมเตมิหรอืปรบัเปลีÉยนระบบการตดัแยก ตอ้งทาํดงันีÊ 
 หยุดการทาํงานในระบบการตดัแยก 

 เริÉมบนัทกึตาม Isolation System Master Red Tag Record Form (S-PSM-CO-F0331) 

 กําหนดขอบเขตและเหตุผล 

 ชนิดของการปรบัเปลีÉยน ชั Éวคราวหรอืถาวร 
 ลสิตร์ายการป้ายและอุปกรณ์ทั ÊงหมดทีÉถูกตดัแยกเพิÉมเตมิหรอืยกเลกิออก 

 ดําเนินการขออนุมตัิจากทุกคนโดยลงนามในแบบบนัทึกต้นฉบบั the Isolation System Master Record 

เดมิ และ the Isolation System Modification Record Form (S-PSM-CO-F0332) 

 แนบแบบฟอร์ม  Modification Isolation System Form ( S-PSM-CO-  F0332)  กับ  Isolation System 

Master Red Tag Record Form (S-PSM-CO-F0331) 

 ดาํเนินการการปรบัเปลีÉยน 

7.  การทาํงานทีÉสมบูรณ์และการเปิดตวัของระบบการตดัแยก 
เมืÉอทํางานบํารุงรกัษาทีÉเฉพาะเจาะจงหรอืงานบรกิารเสร็จเรยีบร้อย บุคคลทีÉเป็นผู้ล็อคหรอืแขวนป้ายเป็น
ผูร้บัผดิชอบพรอ้มทีÉจะปลดปกรณ์ Lockout Tagout ทนัท ีโดยการทาํตามขั ÊนตอนทีÉระบุไวด้า้นล่าง: 

ระเบียบปฏิบตัิงานการตดัแยกแหล่งสารเคมีและพลงังาน 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 ตรวจสอบให้แน่ใจว่างานบํารุงรกัษาทีÉจําเป็นทําเสรจ็เรยีบร้อยแล้ว ผู้ทํางานบํารุงรกัษาจะต้องยนืยนัการ
ทํางานของพวกเขาด้วยการลงนามลงในแบบฟอร์ม Isolation System Master Red Tag Record Form 

(S-PSM-CO-F0331) 

 ตรวจสอบให้แน่ใจว่าการลงนามปิดงานทั Êงหมดในแบบฟอร์ม Modification Isolation System Form (S-

PSM-CO-F0332) ครบถว้นเรยีบรอ้ย 

 ตรวจสอบให้แน่ใจว่าเครืÉองมือทั Êงหมดได้ถูกนําออกจากอุปกรณ์ และทุก  safety guards และอุปกรณ์
ป้องกนัความปลอดภยัไดร้บัการตดิตั Êงใหม่อกีครั Êง 

 ตรวจสอบใหแ้น่ใจว่าทุกการปิดกั ÊนและวสัดุแปลกปลอมอืÉนๆ ถูกนําออกจากพืÊนทีÉ 
 ตรวจสอบใหแ้น่ใจว่าคนงานทุกคนอยู่ในตําแหน่งทีÉปลอดภยั 

 ตรวจสอบใหแ้น่ใจว่าการควบคุมการปฏบิตังิานอยู่ในตําแหน่งทีÉเป็นกลาง หรอื off หรอื stop 

 ทาํการคนืค่าการเชืÉอมต่อระบบทั Êงหมด 

 หวัหน้ากะจะทบทวนการปิดงานทั Êงหมดในแบบ Isolation System Master Red Tag Record Form (S-

PSM-CO-F0331) ใหค้รบถว้นสมบูรณ์ แลว้จงึลงนามอนุมตัใิหม้กีารปล่อยและปลดป้ายแดง 
8.  การยกเลิกการตดัแยกระบบ (ป้ายแดง, ระบบลอ็ค และ Blind) 
 นําอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกทั Êงหมดกลบัสูภ่าวะปกต ิ

- ยา้ย " One-Plus " ทีÉป้องกนัการตดัแยกออก 

- ตดิตั Êงป้ายเครืÉองมอื/ชิÊนสว่นกลบัคนื 

- ปิดและผนึก manways/closings 

- เปลีÉยนสวทิชก์ลบัไปยงัตําแหน่งทีÉตอ้งการ 
- เปลีÉยน shut off valve ไปยงัตําแหน่งทีÉตอ้งการ 
- ถอด Blinds ออกทั Êงหมด  

 ปลดป้ายแดงทีÉอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยก 

 ตรวจสอบจาํนวนป้ายแดงทีÉปลด 

- รายการสถานทีÉแขวนป้ายแดง 
- แบบฟอรม์ - Modify Isolation System Form 

 ลงนามเพืÉอปลดป้ายแดงทั Êงหมดในแต่ละบรรทดั 

- รายการสถานทีÉทีÉแขวนป้ายแดงแต่ละป้าย 

- Isolation System Master Red Tag Record Form (S-PSM-CO-F0331) 

- Modification Isolation System Form (S-PSM-CO-F0332) 

9.  การทดสอบและยอมรบัความสาํเรจ็ของงาน 
 ตรวจสอบใหแ้น่ใจว่าสว่นประกอบทั Êงหมดของระบบการตดัแยกไดถู้กยกเลกิหรอืยา้ยออกไป 



ระเบียบปฏิบตัิงานการตดัแยกแหล่งสารเคมีและพลงังาน 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 จ่ายพลงังานไฟฟ้าไปยงัเครืÉองจกัรเป็นไปตามระเบยีบการปฏบิตังิานการทํางานไฟฟ้าอย่างปลอดภยั (S-

PSM-CO-P0351) 

 ทาํการทดสอบเครืÉองจกัรตามคาํแนะนําของผูข้าย 

 บนัทึกข้อมูลทีÉทดสอบทั Êงหมด วเิคราะห์ และลงนามเพืÉอการยอมรบังานทีÉทําเสร็จ เอกสารนีÊอาจจะใช้
สาํหรบั Pre-start Safety Review (PSSR) (S-PSM-CO-P0701) 

 ถา้งานไม่เสรจ็สิÊนหรอืไม่ยอมรบั กระบวนหรอืขั Êนตอนการทํางานจะตอ้งเริÉมต้นจากขั Êนตอนแรกของการตดั 
10. การนําระบบกลบัไปยงัสถานะปฏิบตัิการปกติ 
หลงัจากทีÉใหบ้รกิารและ/หรอืทําการบํารุงรกัษาแลว้เสรจ็ และเครืÉองจกัร/อุปกรณ์ไดผ้่านการทดสอบและพรอ้ม
สาํหรบัการเดนิเครืÉอง ใหร้กัษาสภาพนีÊใหป้ลอดภยัจนกว่าสว่นผลติจะเริÉมเดนิเครืÉองอกีครั Êง 

 

ความรบัผิดชอบ 
ในส่วนนีÊจะอธบิายบทบาทและความรบัผดิชอบของตําแหน่งทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการบรหิารจดัการของการตดัแยก
ระบบและกระบวนการ Lockout Tagout 

ตําแหน่ง บทบาท 

ผูร้อ้งขอ 

(Operation หรอื 

Maintenance) 

 แจ้งขอบเขตของงานทีÉต้องการจะทํา และวัตถุประสงค์หรือความต้องการ
สาํหรบัการตดัแยกของอุปกรณ์หรอืระบบต่อเจา้ของพืÊนทีÉ (Authority Person) 

ผูบ้รหิาร  ตรวจสอบใหม้ั Éนใจว่าหลกัการและความตอ้งการตามระเบยีบการปฏบิตังิานนีÊว่า
มคีวามเขา้ใจและปฏบิตัติามโดยพนกังานและผูร้บัเหมา 

 ตรวจสอบใหม้ั Éนใจว่าพนักงานจะไดร้บัการฝึกอบรมและอุปกรณ์ทีÉจําเป็นในการ
ดาํเนินการตดัแยกระบบและ Tagout ไดอ้ย่างปลอดภยั 

 จดัการฝึกอบรมและแนวทางเกีÉยวกบัระเบยีบการปฏบิตักิาร Lockout /Tagout

ใหก้บั หวัหน้ากะ ผูม้อีํานาจ บุคลากรทีÉมคีุณสมบตั ิและผูไ้ดร้บัผลกระทบ 

 ให้คําปรกึษาแก่พนักงาน/ผู้รบัเหมาเพืÉอให้แน่ใจว่าการปฏบิตังิานเป็นไปตาม
ระเบยีบการปฏบิตังิาน Lockout / Tagout  

 ดําเนินการตรวจสอบกิจกรรม Lockout / Tagout เป็นประจําเพืÉอให้แน่ใจว่า 
ระเบียบการปฏิบัติงาน Lockout / Tagout จะถูกติดตามและการตรวจสอบ
ไดร้บัการดาํเนินการ เมืÉอใดกต็ามทีÉมกีารใชง้าน Lockout 

เจา้ของพืÊนทีÉ 
(พนกังานผูม้อีํานาจ) 

 ดําเนินการหรือกํากับดูแลการะบายความดัน การระบายนํÊา ก๊าซและการ
ทดสอบก๊าซ 

 ดําเนินการหรอืกํากบัดูแลการตดัแยก และลงชืÉอในแบบฟอร์มทีÉเกีÉยวกบัระบบ
การตดัแยกและ Lockout Tagout ทีÉเกีÉยวขอ้ง 

ระเบียบปฏิบตัิงานการตดัแยกแหล่งสารเคมีและพลงังาน 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 ตรวจสอบความสมบูรณ์ของระบบการตัดแยก และการเก็บรักษาบันทึกทีÉ
เกีÉยวขอ้งกบัการตดัแยก 

หวัหน้ากะ (ผูม้อีํานาจ)  ทวนสอบว่าการระบายความดนั การไล่ก๊าซหรอืลา้งทาํความสะอาด ฯลฯ ทีÉเป็น
สว่นหนึÉงของการเตรยีมงานเสรจ็เรยีบรอ้ยแลว้ 

 ตรวจสอบการ Isolations ใหเ้ป็นไปตามมาตรฐานและขั ÊนตอนทีÉไดร้บัอนุมตั ิ

 เริÉมขั ÊนตอนการเปลีÉยนแปลง ถา้การตดัแยกทีÉเสนอเบีÉยงเบนไปจากขอ้กําหนด 

 ยอมรบัการ Isolations ในใบอนุญาต 

 ตรวจสอบสถานทีÉทาํงานร่วมกบัผูข้ออนุญาตเพืÉอระบุอนัตรายทั Êงหมด 

 ดาํเนินการตรวจสอบความสมบูรณ์ของระบบการตดัแยก 

 อนุญาตใบอนุญาตทาํงานเพืÉอความปลอดภยั (SWP) 

พนกังานทีÉการ
บํารุงรกัษา 

 ทบทวน และเป็นพยานในการทาํ Isolations 

 ดาํเนินงานไฟฟ้า เครืÉองกล อุปกรณ์ทีÉมกีารเคลืÉอนไหว และ Isolations ทีÉสาํคญั
ทีÉเกีÉยวขอ้งกบังานทีÉจะดาํเนินการ 

 ขอเปลีÉยนแปลงใดๆ ถ้าม ีจากระบบการตดัแยกทีÉผ่านอนุมตัจิากหวัหน้ากะทีÉ
รบัผดิชอบ 

ความปลอดภยั  ใหก้ารสนบัสนุนทางเทคนิค เมืÉอมกีารรอ้งขอ และตรวจสอบหน้างาน 

 จดัใหม้กีารฝึกอบรมตามความจําเป็น 

พนกังานทีÉไดร้บั
ผลกระทบ 

 หา้มเคลืÉอนยา้ยการ lockout หรอือุปกรณ์ทีÉ tagout ใด ๆ โดยไม่ไดร้บัอนุญาต
จากผูม้อีํานาจ 

 หา้มพยายามทีÉจ่ายพลงังานหรอืดําเนินการใดๆ เกีÉยวกบัชิÊนส่วนเครืÉองจกัรทีÉมี
ป้ายแดงแขวนอยู่ 

 
การฝึกอบรม 
1.  การฝึกอบรมครั Êงแรก 
พนกังานทุกคนของกลุ่ม BST ทาํงานทีÉในสงักดัสายงานกลุ่มการผลติจะไดร้บัการฝึกอบรมเกีÉยวกบัระเบยีบการ
ปฏบิตังิานการตดัแยกแหล่งสารเคมแีละพลงังานนีÊ ซึÉงเป็นสว่นหนึÉงของการฝึกอบรมปฐมนิเทศ เมืÉอร่วมงานกบั 

บรษิทั และเป็นสิÉงสาํคญัทีÉบุคลากรทีÉสาํคญัทั Êงหมดตอ้งไดร้บัการฝึกฝนอย่างเพยีงพอ 

การฝึกอบรมจะสะทอ้นใหเ้หน็ถงึความรบัผดิชอบทีÉแตกต่างกนั: 

a.  พนกังานผูไ้ดร้บัอํานาจ (มคีุณสมบตัติามเงืÉอนไข)  

b.  พนกังานผูม้อีํานาจ 

c.  พนกังานไดร้บัผลกระทบ 

พนกังานแต่ละคนจะไดร้บัการฝึกอบรมตามทีÉระบุในตารางดา้นล่าง: 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

ตําแหน่ง เนืÊอหาสาํหรบัการฝึกอบรม 

พนกังานผูม้ี
อํานาจ (มี
คุณสมบตัติาม
เงืÉอนไข) 

 วตัถุประสงคแ์ละระเบยีบการปฏบิตังิานการใช ้Lockout / Tagout  

 ความรู้เกีÉยวกับวิธีการตัดแยกสารเคมีและแหล่งพลังงาน และการตระหนักถึง
ขอ้กําหนดเกีÉยวกบัระบบการตดัแยก รวมทั Êงขอ้กําหนดและเทคนิค "One Plus" 

 ระบุแหล่งพลงังานทีÉเป็นอนัตรายทีÉเกีÉยวขอ้ง (ขึÊนอยู่กบัแต่ละโรงงาน) 

 ประเภทและขนาดของพลงังานทีÉมใีห ้(ขึÊนอยู่กบัแต่ละโรงงาน) 

 ความรู้เกีÉยวกบัขั ÊนตอนการหยุดเดนิเครืÉอง การตดัแยก การปิดกั Êนและการรกัษา
ความปลอดภยัของอุปกรณ์เพืÉอไม่ใหพ้นกังานสมัผสักบัอนัตราย 

พนกังานผูม้ี
อํานาจ  
(หวัหน้ากะของแต่
ละพืÊนทีÉ) 

 วตัถุประสงคแ์ละระเบยีบการปฏบิตังิานการใช ้Lockout / Tagout 

 ความรู้เกีÉยวกับวิธีการตัดแยกสารเคมีและแหล่งพลังงาน และการตระหนักถึง
ขอ้กําหนดเกีÉยวกบัระบบการตดัแยก รวมทั Êงขอ้กําหนดและเทคนิค "One Plus" 

 ระบุแหล่งพลงังานทีÉเป็นอนัตรายทีÉเกีÉยวขอ้ง (ขึÊนอยู่กบัแต่ละโรงงาน) 

 ประเภทและขนาดของพลงังานทีÉมใีห ้(ขึÊนอยู่กบัแต่ละโรงงาน) 

 ข้อกําหนดสําหรับการทดสอบเพืÉอตรวจสอบและทวนสอบประสิทธิภาพของ
อุปกรณ์ Lockout / Tagout 

 การใชป้้ายทีÉเหมาะสมและขอ้จาํกดั 

 ขั Êนตอนสําหรบัการจดัวาง การเคลืÉอนย้าย และการถ่ายโอน อุปกรณ์ Lockout / 

Tagout และความรบัผดิชอบของสว่นงานเพืÉอใหท้าํงานสาํเรจ็ 

พนกังานไดร้บั
ผลกระทบ 

 วตัถุประสงคแ์ละระเบยีบการปฏบิตังิานการใช ้Lockout / Tagout 

 วธิกีารรบัรูก้าร Lockout / อุปกรณ์ Tagout 

 การหา้มยุ่งเกีÉยวกบัอุปกรณ์ Lockout / Tagout รวมทั ÊงการละเมดิกฎทีÉสําคญั (เช่น
การปลดป้ายแดงหรอืการล๊อคโดยไม่ไดร้บัอนุญาตแดง หรอื การเดนิเครืÉองหรอืใช้
งานอุปกรณ์ทีÉแขวนป้ายแดงทีÉตดัแยก) 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

2. ความถีÉการฝึกอบรมเพืÉอทบทวน 
การฝึกอบรมเพืÉอทบทวนเป็นสิÉงจําเป็นสําหรบัการตดัแยกของสารเคมแีละแหล่งพลงังาน และการใชแ้บบฟอร์ม 

ควรดําเนินการอย่างน้อยหนึÉงครั Êงในทุก Ś ปีสําหรบัพนักงานทีÉทํางานในสายงานผลติ GMF ของ กลุ่มบรษิทั 

BST หรอืเมืÉอใดกต็ามทีÉมกีารเปลีÉยนแปลงอย่างมนีัยสาํคญั 

3. การวดัผล 
การวดัผลการฝึกอบรมเพืÉอใหแ้น่ใจว่าพนักงานไดเ้รยีนรูต้ามต้องการ โดยการวดัผลจะถูกกําหนดโดยวธิใีดวธิี
หนึÉงหรอืมากกว่าขึÊนอยู่กบัความสาํคญัของบุคคลปฏบิตัหิน้าทีÉในระบบการตดัแยก-Lockout Tagout: 

 
 Note: = Comply, NA = Not Applicable  

การวดัระดบัความรูส้ําหรบัการตดัแยกสารเคมแีละวธิกีารแหล่งพลงังานตอ้งไดค้ะแนน řŘŘ% ในการทดสอบ
ขอ้เขยีน และในการทดสอบดว้ยการสงัเกตการทํางานและจะตอ้งผ่านความเหน็ชอบจากบุคคลทีÉมคีุณสมบตั ิใน
กรณีทีÉบุคคลนั Êนไม่ผ่านตามเกณฑข์องแต่ละคนควรใหม้กีารฝึกอบรมอกีครั Êง และทําการวดัผลอกีครั Êง ทั ÊงนีÊเขา
และเธอจะไม่ไดร้บัอนุญาตใหป้ฏบิตัหิน้าทีÉโดยปราศจากการการควบคุมจากหวัหน้างาน จนกว่าจะผ่านการ
ทดสอบ 

4.  เอกสารการฝึกอบรม 
เอกสารประกอบการฝึกอบรมสําหรบัระเบยีบและวธิกีารปฏบิตังิานทีÉเกีÉยวขอ้งสําหรบับุคคลจะต้องได้รบัการ
รกัษาในแผนกของพวกเขา โดยอย่างน้อยตอ้งประกอบดว้ยขอ้มลูดงันีÊ: 

 ขอ้มลูประจําตวัของพนกังาน 

 วนัทีÉทาํการฝึกอบรม 

 วธิกีารทีÉใชใ้นการวดัความสามารถ หากการทดสอบใชก้ารทดสอบทีÉผ่านล่าสุดและผ่านจะตอ้งไดร้บัการ
รกัษาบนัทกึเหล่านั Êนไว ้

 ลายเซน็ของพนกังานและการอนุมตัทิีÉมจีากผูท้ีÉมคีุณสมบตั ิ

 

  

Method / Key Position BST Staff Permit Issuer Permit Approver

Passing a written or oral test

Passing On the Job Observation NA
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

การตรวจติดตาม 
ข้อกาํหนดสาํหรบัการตรวจสอบ 
เพืÉอทวนสอบว่าการตดัแยกของสารเคมแีละแหล่งพลงังานให้มปีระสทิธิภาพและเป็นไปตามข้อกําหนดของ 
PSM การตรวจตดิตามจะตอ้งดาํเนินการทั ÊงภายในและภายนอกดงันีÊ 
 การตรวจตดิตามปกตจิะดําเนินการโดยผูจ้ดัการสายงานและวศิวกรความปลอดภยั การตรวจตดิตามปกติ

ควรตรวจสอบเพืÉอดูว่าขอ้กําหนดของขั ÊนตอนนีÊได้รบัการปฏิบตั ิโดยตวัอย่างของรายการทีÉจะได้รบัการ
ตรวจสอบดงันีÊ: 
 การประยุกตใ์ช ้" One Plus " 

 การประยุกตใ์ช ้"ระบบเปิด"  

 การควบคุมการลอ็คและกุญแจ 

 การ Sign on และ sign offs ใน Isolation System Master Record Form (S-PSM-CO-F0322) 

 การลงวนัทีÉบนป้ายแดงและการแกไ้ขขอ้มลูทีÉถูกตอ้ง 
 การตรวจสอบและปรบัปรุงในแบบฟอรม์ S-PSM-CO-FŘśŚŚ ฯลฯ 

 การตรวจตดิตามภายในจะต้องดาํเนินการทุกปี ดาํเนินการโดยพนกังาน BST ทีÉมทีกัษะและความรูใ้นการ
ตรวจตดิตาม และรวมถงึระดบัจดัการ 

 การตรวจสอบภายนอกจะดําเนินการทุก ś ปีโดยบุคคลภายนอก 

รายงานผลการตรวจตดิตามไดร้บัการจดัทําและการดําเนินการแก้ไขหรอืป้องกนั (CA / PA) จะถูกกําหนดและ
จดัทําเป็นเอกสาร การดําเนินการแก้ไขป้องกนัและการปิดจะต้องได้รบัการตดิตามและจดัทําเป็นเอกสาร โดย
รายงานสอง (Ś) ฉบบัล่าสุดจะถูกเกบ็รกัษาไว ้
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

เอกสารอ้างอิง 
 

รายการเอกสารอา้งองิทั ÊงหมดทีÉเพิÉมเตมิซึÉงอาจจะตอ้งใชเ้ป็นสว่นหนึÉงของงาน 

S-PSM-CO-P1001 Management of Change Technology Procedure 
S-PSM-CO-P0334 Electrical Safe Work Procedure 
S-PSM-CO-P0901 Safe Work Permit Procedure 

S-PSM-CO-P0333 Confined Space Entry Procedure 

S-PSM-CO-P0332 First Line Break Procedure 

 
รายการแบบฟอรม์อา้งองิทั ÊงหมดทีÉเพิÉมเตมิซึÉงอาจจะตอ้งใชเ้ป็นสว่นหนึÉงของงาน 

S-PSM-CO-F0331 Isolation System Master Red Tag Record Form 

S-PSM-CO-F0332 Modification Isolation System Form 

S-PSM-CO-F0333 First Line Break Form 

  
 

 



 

เอกสารแนบที ่112 

 

 

 

เอกสารการดำเนินการตาม Code of Practice (CoP) 

ในกรณีมีกิจกรรมการหยุดกระบวนการผลิตเพื่อซ่อมบำรุง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



CoP
NBL S/D 1 Train

(Train D)
17-29 Jan 2023

Common Follow Up NC/CC Special 
Monitoring Compliance Communication Audit

• TVOC, BD, AN are in control level and procedure

FLB



Procedure = 300 ppm | Internal = 10 ppm Procedure = 5 ppm | Internal = 3 ppm Procedure = 10 ppm | Internal = 5 ppm

SD Monthly Meeting_SD2 (S2)_2023.05.153

Common Follow Up NC/CC Special 
Monitoring Compliance Communication Audit

FLB-TVOC อยูใ่นเกณฑค์วบคมุ FLB-BD อยูใ่นเกณฑค์วบคมุ FLB-AN อยูใ่นเกณฑค์วบคมุ

NBL S/D 1 Train (Train D) : First Line Break

3

1
24

7

5

SD Monthly Meeting_SD2 (S2)_2023.05.154

Common Follow Up NC/CC Special 
Monitoring Compliance Communication Audit

NBL S/D 1 Train (Train D) : Fenceline Monitoring
CoP : ตรวจวัด BD รมิรั Ѹวตามมาตรการ CoP (และจดุอืѷนๆ เพิѷมเตมิ)
Method : U.S. EPA Method TO-15 (Canister)
3rd Party : SPS Consulting Service
Wind Direction : NE to SW
Receptor : SW, IEAT
Result : BD อยูใ่นเกณฑเ์ฝ้าระวังทกุ Station ทกุชว่งทีѷวัด

- เทยีบ S/D 2020 : ทีѷทศิลมเดยีวกนั จดุ SW (Receptor) ปี 2020 ไมม่กีารตรวจวัด จงึไมส่ามารถสรปุได ้สว่น IEAT 
อยูห่า่งเกนิและม ีSource อืѷนอยูใ่กลเ้คยีง จงึอาจระบคุวามสมัพันธไ์มไ่ดช้ดัเจน

 - เทยีบ Normal : ทีѷทศิลมเดยีวกนั จดุ SW (Receptor) มคีา่สงูขึѸน โดยเฉพาะชว่ง Purge และ Open แตย่ังอยูใ่นเกณฑ์

6

Normal Normal

8-9 Jan 20 9-10 Jan 20 11-12 Jan 20 5-6 Jan 23 9-10 Jan 23 17-18 Jan 23 18-19 Jan 23 29-30 Jan 23
10:00 10:00 10:00

NE NE NE NE NE NE NE NE

1. NE 4.2 1.9 7.2 2.3 3.5 0.86 0.93 0.73
0.00190 0.00086 0.00325 0.00104 0.00158 0.00039 0.00042 0.00033

2. E 2.3 2 3.3 4.7 1.5 1.3
0.00104 0.00090 0.00149 0.00000 0.00000 0.00212 0.00068 0.00059

3. SW 1.1 0.93 4.2 5 0.99
0.00000 0.00000 0.00000 0.00050 0.00042 0.00190 0.00226 0.00045

4. W 0.73 0.99 0.66
0.00000 0.00000 0.00000 0.00000 0.00000 0.00033 0.00045 0.00030

IEAT 5. I-2 12 14 5.8 5 1.7 1.1 0.07
0.00542 0.00633 0.00262 0.00226 0.00000 0.00077 0.00050 0.00003

6. IEAT 5.2 5.3 1.3 5.2 4.2 3.6
0.00235 0.00240 0.00059 0.00000 0.00000 0.00235 0.00190 0.00163

Cmty 7. ซอยร่วมพัฒนา 3.3 1.2 0.97 0.33 0.89 0.6 0.07
0.00149 0.00054 0.00044 0.00000 0.00015 0.00040 0.00027 0.00003

0.00000 0.00000 0.00000 0.00000 0.00000 0.00000 0.00000 0.00000

S/D Train D

NBL

Sampling Point

Main Wind Direction
NE Station

20232020 2023

S/D
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Common Follow Up NC/CC Special 
Monitoring Compliance Communication Audit

S/D 1 Train (Train D) : Fugitive (after close equipment)

Fugitive monitoring after close equipment

Method : US EPA Method 21 (Photoionization Detector, PID)

Date : 29 Jan 2023

Number of Eqpt. : 806

Result : No Leak

Equipment Type Number of Equipment Max Reading
(ppm as Isobutylene)

160 160 0

PRV 2 0

C - 0

F 569 0

OE 70 0

S - 0

P 1 0

A 4 0

806 0

ecto ,,r,r,,r,r,,,,r,r,r,,r,,r,r,,r,r,,,r,r,r,r,r,r,r,r,r,r,,r,r,r,r,,r,rrrrrrr  PID)
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เอกสารการให้ความรู้กับพนกังานในการป้องกันโรคติดต่อ 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Healthy Corner
ประชาสมัพนัธ ์Healthy Corner สปัดาหล์ะ 1 ครัÊง
กาํหนดหวัขอ้หลกัตามสปัดาห ์สามารถเปลีÉยนแปลงได ้หากมีประเด็นทีÉตอ้งการสืÉอสารใหพ้นักงานทราบ

o สปัดาหท์ีÉ 1 : การยศาสตร ์(Ergonomics) และโรคจากการทาํงาน
o สปัดาหท์ีÉ 2 : Metabolic Syndrome
o สปัดาหท์ีÉ 3 : ความรูย้าเสพตดิ
o สปัดาหท์ีÉ 4 : โรคตามสถานการณป์ัจจบุนั 

ตวัอยา่ง Healthy Corner ประจาํสปัดาห์



ตวัอยา่ง Healthy Corner ประจาํสปัดาห์
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แนวทางในการกำกับดูแลแพทย์อาชีวเวชศาสตร ์
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เอกสารแนบท้ายสัญญา 
รายละเอยีดบริการทางการแพทย์ด้านอาชีวอนามัย 

 
วตัถุประสงค์ 

1. เพืÉอให้พนักงานบริษัท  ฯ มีความรู้ และมีความมัÉนใจถึงวิธีการทํางานทีÉปลอดภัยทัÊ งด้านเคมี             
และกายภาพ และป้องกนัโรคทีÉอาจจะเกิดเนืÉองจากการทาํงาน 

2. เพืÉอจดัทาํโครงการเฝ้าติดตามดา้นสุขภาพ และอาชีวอนามยัของพนกังาน 
3. เพืÉอใหบ้ริการเบืÊองตน้ และกรณีฉุกเฉินทางดา้นการแพทย ์ 
4. เพืÉอใหบ้ริการดา้นการส่งเสริมสุขภาพ 

 
ขอบเขตงาน 

1. ใหก้ารรักษาพยาบาลเบืÊองตน้แก่พนกังาน และผูร้ับเหมาของบริษทั ฯ 
2. การสาํรวจสถานทีÉทาํงานร่วมกบัพนกังานของบริษทัฯ  และร่วมกนัหาแนวทางแกไ้ขป้องกนั 
3. การฝึกอบรม และใหค้วามรู้ดา้นสุขภาพอนามยัแก่พนกังาน และผูร้ับเหมาของบริษทั ฯ 
4. จดัทาํโครงการดา้นอาชีวอนามยัใหก้บัพนกังานและผูร้ับเหมาของบริษทั ฯ 
5. เกบ็ขอ้มูลประวตัิสุขภาพพนกังานและวิเคราะห์ขอ้มูลเพืÉอกาํหนดแนวทางในการแกป้ัญหา 
6. เป็นทีÉปรึกษาหรือเป็นตวัแทนให้กบับริษทัในการให้คาํปรึกษา / ชีÊแจงให้กบับุคคลภายในและบุคคล

หรือหน่วยงานภายนอกในเรืÉองสุขภาพ และงานอาชีวอนามยั 
 
การบริการของแพทย์ด้านอาชีวอนามัย 

1. ใหก้ารรักษาพยาบาลเบืÊองตน้แก่พนกังาน และผูร้ับเหมาของบริษทั ฯ 
2. การใหค้วามช่วยเหลือพนกังานบริษทัฯ และครอบครัวทางดา้นสุขภาพ  เช่น ติดต่อสถานพยาบาล หรือ

แพทยท์ีÉมีความรู้ความชาํนาญเฉพาะโรคใหส้ิทธิประโยชน์ต่าง ๆ ของพนกังานจากการทาํประกนัสงัคม 
3. การสาํรวจสถานทีÉทาํงานภายในบริษทัฯ, Identify Hazard  และทาํการแกไ้ขป้องกนัรวมทัÊงการเฝ้าระวงั

โรคจากการทาํงานดว้ย 
4. โครงการอาชีวอนามยัเฉพาะดา้น  เช่น 

4.1 Hazardous Exposure Examination 
4.2 Respiratory Protection Program 
4.3 Hearing Conservation Program 
4.4 Work Kinetics and Ergonomics 
4.5 Alcohol and Substance Addictions 
4.6 Return to Work After Injury-Illness Absence 
4.7 Work Stress  
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4.8 Working Compensation 
4.9 อืÉน ๆ  

5. การสรรหาขอ้มูลทางดา้นการแพทยข์องสารเคมีต่าง ๆ ทีÉใชใ้นบริษทัฯ เช่น Styrene, MTBE, Butene-1, 1,3-
Butadiene  และสารเคมีอืÉน ๆ ทีÉมีโอกาสทาํให้เกิดผลต่อสุขภาพเพืÉอใชเ้ป็นแนวทางในการรักษาผูบ้าดเจ็บ
จากสารเคมีในกรณีฉุกเฉิน และเกบ็ไวเ้ป็นขอ้มูลสาํหรับใหค้าํแนะนาํกบัพนกังานทีÉเกีÉยวขอ้ง  

6. การช่วยเหลือในกรณีทีÉมีพนกังานของบริษทัฯ หรือผูอ้ืÉนทีÉไดร้ับผลกระทบจากสารเคมีต่าง ๆ ทีÉบริษทัฯ 
มีใช้อยู่ ติดต่อภยัศูนยพ์ิษวิทยาแห่งประเทศไทย เพืÉอขอสารตา้นพิษ และ/หรือ สารขบัพิษออกจาก
ร่างกาย นาํมาใชร้ักษาพยาบาลผูบ้าดเจบ็ 

7. การฝึกอบรม และการให้ความรู้ จดัให้มีการฝึกอบรม และให้ความรู้ดา้นสุขภาพแก่พนักงานบริษทัฯ 
เป็นระยะ ๆ ในดา้นต่าง ๆ เช่น 
7.1 การปฐมพยาบาลเบืÊองตน้ 
7.2 การช่วยชีวิต และฟืÊ นคืนชีพ 
7.3 การใชอุ้ปกรณ์คุม้ครอบความปลอดภยัส่วนบุคคล (PPE) อยา่งถูกตอ้ง 
7.4 บุหรีÉ , สุรา และการใชส้ารกระตุน้ต่าง ๆ ในสถานประกอบการ (เครืÉองดืÉมชูกาํลงั, ยาเสพติด) 
7.5 โรคติดต่อต่าง ๆ (เช่น โรคเอดส์, วณัโรค เป็นตน้) 
7.6 โรคไหลตาย 
7.7 การตัÊงครรภข์ณะทาํงาน 
7.8 โรคไขห้วดัใหญ่ฯ 2009 
7.9 โรคอว้น หรือ ภาวะอว้นลงพงุ (Metabolic Syndrome) รวมทัÊง BMI 
7.10 โรคจากการทาํงาน, โรคทีÉเกีÉยวเนืÉองจากการทาํงาน, โรคเครียดจากการทาํงาน หรือ โรคอืÉน ๆ 

8. Set Up โปรแกรมการตรวจสุขภาพของพนักงานและผูร้ับเหมาของบริษทัฯ และ  Review ให้ Update 
อยา่งสมํÉาเสมอ 

9. เก็บขอ้มูลประวตัิสุขภาพพนกังานและวิเคราะห์ขอ้มูลเพืÉอกาํหนดแนวทางในการแกป้ัญหา รวมถึงการ
เฝ้าระวงัโรค 

10. เป็นทีÉปรึกษาหรือเป็นตวัแทนให้กบับริษทัในการให้คาํปรึกษา / ชีÊแจงให้กบับุคคลภายในและบุคคล
หรือหน่วยงานภายนอกในเรืÉองสุขภาพ และงานอาชีวอนามยั 

11. การเขา้ร่วมซอ้มแผนฉุกเฉินของบริษทัฯ 
12. อืÉน ๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งกบังานดา้นสุขภาพ และอาชีวอนามยั 

--------------------------------------------------------- 
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รพ. ต ำ่กวำ่ 35 35 up / ช36 up / ญ Colonoscope PSA วำงบลิท ัง้หมด

สมดุรำยงำน

กำรตรวจ

สขุภำพ

ส ำหรบั

พนกังำน ทำ่น

ละ 1 เลม่

ใบรำยงำนผล

กำรตควจ

สขุภำพส ำหรบั

ฝ่ำบคคุคล (A4)

สรปุรวม

ส ำหรบัฝ่ำย

บคุคล 

electronic file

 รำยบคุคล -->

 Soft file

คปูองอำหำร

1 พญาไท 1 3,100     5,800    9,850     22,000 400 / / / / /

2 ครสิเตยีน 4,694     8,924    16,849   22,000 1,000 X / X X /

3 สมติเิวช 7,500     13,200  16,700   30,000 up 700 / / / / X

4 MEDPARK 8,370     13,470  20,920   23,000 up 860 / / / / /



ตารางแสดงโปรแกรมการตรวจร่างกายประจ าปี 2556 BKK

1 Program ทั่วไป :- ชญ/อายุต า่กว่า 35 ปี ช.อายุ 35+ ญ.อายุ 35+ ชญ/อายุต า่กว่า 35 ปี ช.อายุ 35+ ญ.อายุ 35+ ชญ/อายุต า่กว่า 35 ปี ช.อายุ 35+ ญ.อายุ 35+ ชญ/อายุต า่กว่า 35 ปี ช.อายุ 35 ปี+ ญ.อายุ 35 ปี+

1.1

ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์(Pyhsical Exam)

( ชั่งน า้หนัก, วดัสว่นสงู, ความดนัโลหิต และตรวจรา่งกายโดยทั่วไป รวมถงึการตรวจ

คล าเตา้นมเพ่ือดคูวามผิดปกติ (เฉพาะพนง.หญิงทีส่มคัรใจ)

/ / / / / / / / / / / /

1.2
การตรวจสายตา ตรวจการมองเห็น ตรวจลานสายตา ความชดัลกึ ตาบอดส ี (Vision 

test)
/ / / / / / / / / / / /

1.3 การตรวจนับเม็ดเลอืดสมบรูณ ์(CBC) / / / / / / / / / / / /

1.4 ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis) / / / / / / / / / / / /

1.5 ตรวจการท างานของไต (Creatinine, BUN) / / / / / / / / / / / /

1.6 ตรวจการท างานตบัใหต้รวจ SGOT,SGPT และ ALK PHOS / / / / / / / / / / / /

1.7 ตรวจปรมิาณไขมนัในเลอืด (Cholesteral) / / / / / / / / / / / /

1.8 ตรวจปรมิาณไขมนัในเลอืด (Trigleceride) / / / / / / / / / / / /

1.9 ตรวจปรมิาณไขมนัในเลอืด (H-Cholesteral) / / / / / / / / / / / /

1.1 ตรวจปรมิาณไขมนัในเลอืด (LDL) / / / / / / / / / / / /

1.11 เอกซเ์รยท์รวงอก (Chest X-Ray) / / / / / / / / / / / /

1.12 ตรวจระดบัน า้ตาลในเลอืด (FBS) / / / / / / / / / / / /

1.13 ตรวจเก๊าท ์(Uric Acid) / / / / / / / / / / / /

1.14 ตรวจสารเสพติดในปัสสาวะ (แอมเฟตามีน/ยาบา้/กญัชา) / / / / / / / / / / / /

1.15
ตรวจอจุจาระ (Screening มะเรง็ล  าไสใ้หญ่และพยาธิในล าไส)้ 

- ตามความสมคัรใจ
                        400.00                 400.00                 400.00 / / / 365.00                       365.00            365.00                                    324.00                          324.00                          324.00 

1.16 ตรวจสมรรถภาพปอด (Pulmonary Function Test) 300.00                        300.00                300.00                / / / 2,655.00                    2,655.00         2,655.00        850.00                         850.00                         850.00                         

1.17 ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audio test) / / / / / / / / / 825.00                         825.00                         825.00                         

2 Program ทั่วไปเพิ่มเติม  เฉพาะผู้ชายอายุ 35 ปีขึน้ไป

2.1 ตรวจวดัความดนัลกูตา (เพ่ือดภูาวะการเป็นตอ้หิน) / / 1,600.00         /

2.2 ตรวจคลืน่หวัใจไฟฟา้ (EKG) / / / /

2.3 ตรวจอลัตรา้ซาวนช์อ่งทอ้งสว่นบนและสว่นลา่ง (Ultrasound of Upper and Lower 

Abdomen) - ดคูวามผิดปกติของอวยัวะภายใน
/ / / /

3 Program ทั่วไปเพิ่มเติม  เฉพาะผู้หญิงอายุ 35 ปีขึน้ไป

3.1 ตรวจวดัความดนัลกูตา (เพ่ือดภูาวะการเป็นตอ้หิน) / / 1,600.00        /

3.2 ตรวจคลืน่หวัใจไฟฟา้ (EKG) / / / /

3.3 ตรวจอลัตรา้ซาวนช์อ่งทอ้งสว่นบนและสว่นลา่ง 

(Ultrasound of Upper and Lower Abdomen)
/ / / /

3.4 ตรวจมะเรง็เตา้นม (Mammogram with U/S Breast) - ตามความสมคัรใจ 2,800.00             / 5,050.00        6,300.00                      

3.5
ตรวจภายใน และตรวจหาเซลสม์ะเรง็ปากมดลกู (Pap Smear) ของ BKK ตรวจเป็น 

Liquid Based PAP Test - ตามความสมคัรใจ
1,250.00             / 1,850.00        1,550.00                      

Total 3,100.00                 5,800.00          9,850.00                          7,500.00           13,200.00              16,700.00 8,370.00                13,470.00     20,920.00    4,694.00                 8,924.00                 16,849.00                

4 Program ทั่วไปเพิ่มเติม เฉพาะอายุ 50 ปีขึน้ไป

4.1
ตรวจสอ่งกลอ้งทางทวาร (Colonoscope เพ่ือคดักรองมะเรง็ล  าไสใ้หญ่) - มีประวตัิเสีย่ง

หรอือาการเสีย่ง (ตรวจทกุ 5 ปีหรอืตามทีแ่พทยแ์นะน า)

5 Program ทั่วไปเพิ่มเติม เฉพาะผู้ชายอายุ 50 ปีขึน้ไป

5.1 ตรวจหามะเรง็ตอ่มลกูหมาก (PSA) จากเลอืด

6 Other Other

6.1 วางบิลทัง้หมด

6.2 Report

สมดุรายงานการตรวจสขุภาพส าหรบัพนักงาน ท่านละ 1 เลม่

ใบรายงานผลการตควจสขุภาพส าหรบัฝ่าบคคุคล (A4)

สรุปรวมส าหรบัฝ่ายบคุคล electronic file รายบคุคล --> Soft file

6.3 คปูองทานอาหาร

/

400

22,000 up

1,000

สมิติเวช MEDPARKพญาไท 1

30,000 23,00022,000

กรุงเทพคริสเตียน

700 860

x

/

/

/

//

/

/

x

x

/

/

x

/

/

/
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/
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Post Evaluation (Service Work) :  Contractor  -  Commercial
Evaluation Number : Evaluation Date :

GRN Number : OU : BST/BSTE-Site 1 BST/NBL-Site 2

Supplier Name : รพ. กรงุเทพระยอง Division : SD1

Category : Service Other Work PO Number :

History (ยอ้นหลงั 3 ปี) From :             To : AVL Grade A Grade B

ประวัต ิClaim : ไมม่ี มี ครั Ѹง No: PAVL ผูข้ายรายใหม่

ประวัต ิNC/Complaint : ไมม่ี มี ครั Ѹง No: ผูข้ายไมผ่า่นการประเมนิ

ประวัต ิพักการใชง้าน : ไมม่ี มี ครั Ѹง No: ผูข้ายถกูพักงาน

Other การจัดซืѸอทีѷไมเ่ป็นไปตามขอ้กําหนด
PART 1  :  Commercial Evaluation (by Procurement)

1. การสง่มอบ เกณฑก์ารประเมนิ โปรดระบคุะแนน (ระดับคะแนน 1, 3) > 

3. ด ี สง่มอบทันตามกําหนด  ≥95% x  Weight (นํ ҟาหนกั)
1. ปรับปรงุ (ผลรวม = คะแนน x weight)

Comment : 

2. ราคาเมืѷอเปรยีบเทยีบกบัผูข้ายรายอืѷน ๆ เกณฑก์ารประเมนิ โปรดระบคุะแนน (ระดับคะแนน 1-3) > 

3. ด ี x  Weight (นํ ҟาหนกั)
2. พอใช ้ (ผลรวม = คะแนน x weight)

1. ปรับปรงุ

Comment : 

3. การตดิตอ่สืѷอสารกบัพนกังานขาย เกณฑก์ารประเมนิ โปรดระบคุะแนน (ระดับคะแนน 1-3) > 

3. ด ี x  Weight (นํ ҟาหนกั)
2. พอใช ้ (ผลรวม = คะแนน x weight)

1. ปรับปรงุ

Comment : 

4. พนกังานขายใหข้อ้มลูการบรกิารถูกตอ้ง เกณฑก์ารประเมนิ โปรดระบคุะแนน (ระดับคะแนน 1-3) > 

ครบถว้น 3. ด ี x  Weight (นํ ҟาหนกั)
2. พอใช ้ (ผลรวม = คะแนน x weight)

1. ปรับปรงุ

Comment : 

ขอ้มลูการรบัรอง : ISO9001 ISO14001 ISO17025 ISO45001
ไดร้ับการรับรอง ไดร้ับการรับรอง ไดร้ับการรับรอง ไดร้ับการรับรอง
ไมไ่ดร้ับการรับรอง ไมไ่ดร้ับการรับรอง ไมไ่ดร้ับการรับรอง ไมไ่ดร้ับการรับรอง

Conclusion of Evaluation :
คะแนนรวม คะแนน >/= 90% A = Excellent

(%) คะแนนเต็ม คะแนน  คะแนนรวม  x 100 >=80%  - <90% B = Good
(x) คณู จํานวนขอ้ทีѷมคีะแนน  คะแนนเต็ม <80% C = Improvement

คะแนนทีѷได ้ คะแนน เกรด : A B C

PART 2  :  Conclusion of Techical and Commercial Evaluations (by Procurement)
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Grade B Grade A,B
Grade A,B,C Grade C
Grade C Grade A,B,C
Grade D Grade A,B,C

Prepared by : (Preparer's Name) Date : 

Approved by : (Division Manager or Higher ) Date : 
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Post Evaluation (Service Work) :  Contractor  -  Commercial
Evaluation Number : Evaluation Date :

GRN Number : OU : BST/BSTE-Site 1 BST/NBL-Site 2

Supplier Name : รพ. พญาไท1 Division : SD1

Category : Service Other Work PO Number :

History (ยอ้นหลงั 3 ปี) From :             To : AVL Grade A Grade B

ประวัต ิClaim : ไมม่ี มี ครั Ѹง No: PAVL ผูข้ายรายใหม่

ประวัต ิNC/Complaint : ไมม่ี มี ครั Ѹง No: ผูข้ายไมผ่า่นการประเมนิ

ประวัต ิพักการใชง้าน : ไมม่ี มี ครั Ѹง No: ผูข้ายถกูพักงาน

Other การจัดซืѸอทีѷไมเ่ป็นไปตามขอ้กําหนด
PART 1  :  Commercial Evaluation (by Procurement)

1. การสง่มอบ เกณฑก์ารประเมนิ โปรดระบคุะแนน (ระดับคะแนน 1, 3) > 

3. ด ี สง่มอบทันตามกําหนด  ≥95% x  Weight (นํ ҟาหนกั)
1. ปรับปรงุ (ผลรวม = คะแนน x weight)

Comment : 

2. ราคาเมืѷอเปรยีบเทยีบกบัผูข้ายรายอืѷน ๆ เกณฑก์ารประเมนิ โปรดระบคุะแนน (ระดับคะแนน 1-3) > 

3. ด ี x  Weight (นํ ҟาหนกั)
2. พอใช ้ (ผลรวม = คะแนน x weight)

1. ปรับปรงุ

Comment : 

3. การตดิตอ่สืѷอสารกบัพนกังานขาย เกณฑก์ารประเมนิ โปรดระบคุะแนน (ระดับคะแนน 1-3) > 

3. ด ี x  Weight (นํ ҟาหนกั)
2. พอใช ้ (ผลรวม = คะแนน x weight)

1. ปรับปรงุ

Comment : 

4. พนกังานขายใหข้อ้มลูการบรกิารถูกตอ้ง เกณฑก์ารประเมนิ โปรดระบคุะแนน (ระดับคะแนน 1-3) > 

ครบถว้น 3. ด ี x  Weight (นํ ҟาหนกั)
2. พอใช ้ (ผลรวม = คะแนน x weight)

1. ปรับปรงุ

Comment : 

ขอ้มลูการรบัรอง : ISO9001 ISO14001 ISO17025 ISO45001
ไดร้ับการรับรอง ไดร้ับการรับรอง ไดร้ับการรับรอง ไดร้ับการรับรอง
ไมไ่ดร้ับการรับรอง ไมไ่ดร้ับการรับรอง ไมไ่ดร้ับการรับรอง ไมไ่ดร้ับการรับรอง

Conclusion of Evaluation :
คะแนนรวม คะแนน >/= 90% A = Excellent

(%) คะแนนเต็ม คะแนน  คะแนนรวม  x 100 >=80%  - <90% B = Good
(x) คณู จํานวนขอ้ทีѷมคีะแนน  คะแนนเต็ม <80% C = Improvement

คะแนนทีѷได ้ คะแนน เกรด : A B C

PART 2  :  Conclusion of Techical and Commercial Evaluations (by Procurement)

Grade A Grade A
Grade A, B Grade B
Grade B Grade A,B
Grade A,B,C Grade C
Grade C Grade A,B,C
Grade D Grade A,B,C
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Approved by : (Division Manager or Higher ) Date : 
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แนวทางการตรวจคดักรองสมรรถภาพการได้ยนิและการแปลผล 
(ฉบับปรับปรุง ปี 2560) 

สาํนักโรคจากการประกอบอาชีพและสิÉงแวดล้อม  กรมควบคุมโรค 
1. ความหมายการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ 

เป็นการตรวจเพืÉอเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการไดย้นิจากเสียงดงัโดยการวดัความสามารถในการไดย้นิของหู
ทัÊง Ś ขา้งดว้ยเครืÉองวดัสมรรถภาพการไดย้นิ (audiometer)  ทีÉปล่อยเสียงบริสุทธ์ (pure tone)  โดยใหผู้ร้ับการ
ตรวจฟังเสียงผา่นหูฟังเพืÉอหาระดบัเสียงตํÉาสุดทีÉเริÉมไดย้นิ ( hearing threshold level)  ในแต่ละความถีÉตัÊงแต่ 500-

8000  เฮิรตซ์  ของหูแต่ละขา้ง โดยเป็นการวดัเฉพาะการนาํเสียงทางอากาศ (air conduction)   

2.วตัถุประสงค์   
 2.ř เพืÉอเป็นขอ้มูลพืÊนฐานในคนทาํงานทีÉเขา้ทาํงานใหม่ 
 Ś.2เพืÉอเป็นการคน้หาปัญหาการสูญเสียการไดย้นิในระยะเริÉมตน้ตามแนวทางของการจดัทาํโครงการ
อนุรักษก์ารไดย้นิ 

 2.ś เพืÉอติดตามผลการควบคุมป้องกนัดา้นสภาพแวดลอ้มการทาํงาน 

3.ข้อแนะนําในการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ 
 การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ จะตอ้งทาํในทุกสถานประกอบการทีÉมีระดบัเสียงในสิÉงแวดลอ้ม
ดงัเกินกวา่  Šŝ  เดซิเบล  เอ 

4.ข้อแนะนําในเรืÉองช่วงเวลาของการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ 
 4.řการตรวจก่อนจา้งงาน (pre-placement) เพืÉอใชเ้ป็นขอ้มูลพืÊนฐาน (baseline audiogram) เป็นการตรวจ
การไดย้นิใหก้บัลูกจา้งทีÉรับเขา้ทาํงานใหม่ หรือลูกจา้งทีÉบรรจุใหม่ของสถานประกอบการทีÉจะทาํงานในแผนกทีÉมี
เสียงดงั ≥ Šŝ เดซิเบล เอ  ตามกฎหมายกาํหนดไวน้ายจา้งตอ้งจดัใหลู้กจา้งไดร้ับการตรวจคดักรองสมรรถภาพการ
ไดย้นิภายใน śŘ วนั 

4.Ś การตรวจระหวา่งทาํงาน (annual audiometric  examinations)  หรือการตรวจคดักรองสมรรถภาพการ
ไดย้นิประจาํปี เพืÉอใหไ้ด ้ annual audiogram หรือการตรวจติดตามเพืÉอเฝ้าระวงั เป็นการตรวจใหก้บัลูกจา้งเพืÉอ
ป้องกนัไม่ใหเ้กิดการสูญเสียการไดย้นิเนืÉองจากเสียงดงั ควรดาํเนินการดงันีÊ  
                4.Ś.ř แผนกทีÉมีผลการประเมินการสัมผสัเสียง TWA Š ชัÉวโมง มีระดบัเสียง  ŠŘ-ŠŜ เดซิเบล ควรตรวจ
เพืÉอการเฝ้าระวงัอยา่งนอ้ยทุก ś ปี โดยเทียบกบัระดบัเสียงล่าสุดทีÉมีการสัมผสั และนาํผลทีÉไดม้าเปรียบเทียบผล
การไดย้นิทีÉเป็นขอ้มูล baseline audiogram ทุกครัÊ ง และบนัทึกผลการตรวจการไดย้นิลงในสมุดบนัทึกสุขภาพ  

              4.Ś.Ś แผนกทีÉมีผลการประเมินการสัมผสัเสียง TWA Š ชัÉวโมง มีระดบัเสียงมากกวา่ Šŝ เดซิเบล (เอ)      

ควรตรวจเพืÉอการเฝ้าระวงัอยา่งนอ้ยทุก ř ปีโดยเทียบกบัระดบัเสียงล่าสุดทีÉมีการสัมผสัและนาํผลทีÉไดม้า
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เปรียบเทียบผลการไดย้นิทีÉเป็นขอ้มูล baseline audiogram โดยบนัทึกผลการตรวจการไดย้นิลงในสมุดบนัทึก
สุขภาพ พร้อมทัÊงมีการดาํเนินการควบคุมเสียงใหอ้ยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทีÉกฎหมายกาํหนด  

 หากผลการตรวจระหวา่งการทาํงานมีระดบัการไดย้นิดีกวา่ค่าพืÊนฐานใหใ้ชค้่าทีÉตรวจไดใ้หม่นีÊ เป็นค่า
พืÊนฐานใหม่ 
 4.ś การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิก่อนลาออก หรือเปลีÉยนงาน (exit audiogram) เพืÉอใชเ้ป็น
ขอ้มูลอา้งอิงทางดา้นสุขภาพ หรือใชป้ระโยชน์ในการทาํงานทีÉใหม่ต่อไป 

5. การเตรียมเครืÉองตรวจสมรรถภาพการได้ยนิ (audiometer) 
สาํหรับเครืÉองมือทีÉใชใ้นการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ  เรียกวา่ audiometer  ทีÉ ไดม้าตรฐานตาม 

American National Standards Institute  (ANSI) Sś.Ş-řšš6  หรือปีทีÉใหม่กว่า   โดยเป็นเครืÉองทีÉสามารถส่ง
สัญญาณเสียงบริสุทธิÍ  (pure  tone)   โดยตอ้งมีการตรวจเช็คก่อนใชง้านเป็นประจาํ ไดแ้ก่ 

5.ř  Function check เป็นการตรวจสอบปุ่ม function ต่าง ๆ ปุ่มสัญญาณตอบสนอง ทีÉครอบหูฟัง สายไฟ 

ไมโครโฟน ใหพ้ร้อมในการใชง้านแต่ละวนั วธิีการตรวจสอบสามารถทาํไดด้งันีÊ  
เปิดเครืÉองตรวจการไดย้นิตัÊงความถีÉไวท้ีÉ řŘŘŘ เฮิรตซ์ จากนัÊนปรับปุ่มระดบัเสียงดงัไปทีÉ şŘ เดซิเบล  กด

ปุ่มปล่อยสัญญาณเสียงทีÉหูขา้งขวาดูวา่สัญญาณเสียงสมํÉาเสมอหรือไม่ และตรวจสอบปุ่มตอบรับสัญญาณ กด-

ปล่อยดูวา่มีไฟกระพริบตามจงัหวะการกด-ปล่อยหรือไม่ ตรวจสอบเช่นเดียวกนันีÊ ทีÉความถีÉ ŚŘŘŘ, śŘŘŘ, ŜŘŘŘ, 

ŞŘŘŘ, ŠŘŘŘ และกลบัมาทีÉความถีÉ ŝŘŘ  จากนัÊนให้ตรวจสอบปุ่มสัญญาณและทดสอบทีÉหูขา้งซา้ย โดยเริÉมตน้ทีÉ 
ความถีÉ řŘŘŘ เฮิรตซ์ ปล่อยสัญญาณเสียงทีÉระดบัเสียงดงั şŘ เดซิเบล เอ จนครบทุกความถีÉ 

5.Ś  Biological check ควรทาํทุกเดือน โดยการตรวจการไดย้นิในคนทีÉมีการไดย้นิคงทีÉ และมีระดบัการได้
ยนิไม่เกิน Śŝ เดซิเบลทุกความถีÉ แลว้นาํผลการตรวจการไดย้นิมาเปรียบเทียบกบัผลการตรวจทีÉทราบค่าแลว้ของ
คนเดียวกนั ถา้พบวา่มีระดบัการไดย้นิแตกต่างกนัมากกวา่ řŘ เดซิเบลทีÉความถีÉใดความถีÉหนึÉง ตอ้งหยดุใชเ้ครืÉอง 

แลว้ส่งสอบเทียบความถูกตอ้งอยา่งละเอียดต่อไป 

           5.3  Acoustic calibration และ Exhaustive calibration   ดาํเนินการโดยผูเ้ชีÉยวชาญในห้องตรวจการไดย้นิทีÉ
ไดม้าตรฐาน และเครืÉองวดัเสียงวเิคราะห์ความถีÉ กาํหนดใหม้ีการทาํ Acoustic calibration  ทุก 1 ปี และ 

Exhaustive calibration ทุก 2 ปี   โดยตอ้งส่งบริษทัทีÉมีผูเ้ชีÉยวชาญ และจะตอ้งขอเอกสารรับรองจากผูใ้หบ้ริการ
สอบเทียบเป็นหลกัฐานทุกครัÊ งทีÉมีการดาํเนินการ  

 เจ้าหน้าทีÉผู้ทาํการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ  ไดแ้ก่  นกัแกไ้ขการไดย้นิ (Audiologist) และ 
แพทย ์   พยาบาลหรือบุคลากรทางดา้นสาธารณสุขทีÉอยูภ่ายใตก้ารควบคุมของผูป้ระกอบโรคศิลปะ  ตาม
พระราชบญัญตัิการประกอบโรคศิลปะ พ.ศ. 2542  มาตรา 30 (ŝ)และ(Ş) ตามกฎกระทรวง โดยหลกัสูตรจะตอ้ง
ผา่นการรับรองจากหน่วยงานทีÉเกีÉยวข้องกบัวชิาชีพ 
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6.การเตรียมผู้รับการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ 

6.1 หลีกเลีÉยงการสัมผสัเสียงดงัทุกชนิดไม่วา่ทีÉบา้น หรือทีÉทาํงานเช่น จากการฟังเพลงจากวทิย ุ   สถาน
บนัเทิง   เครืÉองเสียงในรถยนต ์   เป็นตน้ ก่อนเขา้รับการตรวจการไดย้นิอยา่งนอ้ย řŚ ชัÉวโมง  ทัÊงนีÊ เพืÉอป้องกนั
ภาวะหูตึงชัÉวคราว    (temporary  threshold   shift)     ซึÉ งอาจทาํใหผ้ลการตรวจผิดพลาด      

6.2 กรณีทีÉระหวา่งรอตรวจจาํเป็นตอ้งเขา้ไปปฏิบตัิงานสัมผสักบัเสียงดงัก่อน ลูกจา้งจะตอ้ง สวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนัทีÉสามารถลดเสียงทีÉหูของผูป้ฏิบตัิงานสัมผสัได ้ < Šŝ เดซิเบล เอ ตลอดระยะเวลาทีÉสัมผสัเสียงดงั 

และอนุญาตใหเ้ขา้ไปปฏิบตัิงานไดไ้ม่เกิน Ŝ ชัÉวโมง แต่กรณีตอ้งการเก็บเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน (baseline data) จะตอ้ง
หยดุสัมผสัเสียงอยา่งนอ้ย 12 ชัÉวโมง 

6.3 ออกจากทีÉมีเสียงดงัก่อนถึงเวลาตรวจสมรรถภาพไดย้ินอยา่งนอ้ย řŝ นาที  และไม่ควรคุยโทรศพัท์
ระหวา่งนัÉงรอตรวจ 

6.4 ควรมีการตรวจสภาพหูดว้ย Otoscope   ก่อนทาํการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ โดยเฉพาะในรายทีÉ
ซกัประวตัิแลว้มีอาการผดิปกติของหู  

Ş.ŝ โดยหลกัการตรวจเจา้หนา้ทีÉผูต้รวจจะตอ้งคาํนึงถึงหลกั universal precaution เช่นเดียวกบัการทาํ
หตัถการอืÉนๆ  

7.ห้องทีÉใช้ทาํการตรวจ 
 ในการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ จาํเป็นตอ้งจาํกดัเสียงในหอ้งตรวจ ทัÊงนีÊ เพืÉอป้องกนัเสียง
รบกวน อนัจะทาํใหผ้ลการตรวจไดค้่าทีÉผดิไป โดยกาํหนดระดบัเสียงขัÊนตํÉาทีÉควรจะเป็นในแต่ละความถีÉของห้อง
ทีÉทาํการตรวจ โดยมีขอ้กาํหนดตามเกณฑข์อง ANSI และเกณฑข์อง OSHA  รายละเอียดตามตารางทีÉ  1 และ
ตารางทีÉ 2  

ตารางทีÉ 1 ระดบัเสียงในหอ้งทีÉทาํการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ  ตามเกณฑข์อง ANSI S3.1-1999 
ความถีÉ (Hertz) ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ ŜŘŘŘ ŠŘŘŘ 

ระดบัเสียง (dB SPL) 21 26 34 37 37 

ทีÉมา : American National Standards Institute (ANSI). ANSI S3.1-1999 Maximum permissible 
ambient  noise levels for audiometric test rooms. New York: ANSI; 1999. 
ตารางทีÉ 2 ระดบัเสียงในห้องทีÉทาํการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ  ตามเกณฑข์อง   Occupational   Safety   

and   Health    Administration ; OSHA  řšŠś 

ความถีÉ (Hertz) ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ ŜŘŘŘ ŠŘŘŘ 

ระดบัเสียง ( dB SPL ) ŜŘ ŜŘ Ŝş ŝş ŞŚ 

ทีÉมา :  Franks JR.,  Hearing  measurement; Access 20 February  2016,  Available at <  http://www.who.int/ 
occupational_health/ publications/noiseŠ.pdf> 
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 ทัÊงนีÊในการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยินในภาคสนาม หรือในสถานประกอบการ มกัมีข้อจาํกัดใน
การหาห้องทีÉเงียบตามข้อกาํหนดของ ANSI  จึงอนุโลมให้ใช้ระดับเสียงในห้องตรวจตามเกณฑ์ของ OSHA ได้  
8. แบบบันทกึการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ 
 แบบบนัทึกฯ ประกอบดว้ยขอ้มูลต่างๆ  ซึÉ งจะเป็นประโยชน์ในการนาํไปใชอ้า้งอิงประกอบและแนวทาง
ในการตดัสินใจ     ขอ้มูลในแบบฟอร์ม ควรประกอบดว้ย 

 8.ř ประวตัิผูร้ับการตรวจ 

  8.ř.ř ประวตัิส่วนตวั  ไดแ้ก่  เพศ  อายุ  วนั เดือน ปี  เกิด  หมายเลขพนกังาน 

  8.ř.Ś ประวตัิการทาํงาน  ไดแ้ก่  ประวตัิการทาํงานในอดีต  ประวตัิการทาํงานในแต่ละแผนกใน
ปัจจุบนั 

  8.ř.ś ประวตัิเการจบ็ป่วย ทีÉก่อใหเ้กิดปัญหาไดย้นิ เช่น อุบตัิเหตุทีÉศีรษะ   คางทูม     โรคทีÉตอ้งใช้
ยา  ซึÉ งมีผลต่อระบบประสาททีÉเกีÉยวขอ้งกบัการไดย้นิ  เป็นตน้ 

  8.ř.Ŝ ประวตัิสัมผสัเสียงทัÊงทีÉเกิดจากงาน รวมถึงประวตัิการเป็นทหาร  การไดย้ินเสียงปืน  

ประทดั  ระเบิด 

  8.ř.ŝ ในวนัทีÉมารับการตรวจ ควรซกัประวตัิ เพิÉมเติมเกีÉยวกบัอาการต่างๆ ดงันีÊ  ไดแ้ก่ การเป็น
หวดั หูอืÊอ มีนํÊาหรือหนองไหลจากหู มีการอกัเสบ ติดเชืÊอบริเวณหูหรือศีรษะ ประวตัิการผา่ตดัในรูหู หรือบริเวณ
หู   มีอาการปวดหู หรือรู้สึกไม่สบายทีÉหู ติดเชืÊอ หรืออกัเสบทีÉใบหู หรือรูหู   รวมทัÊงการติดเชืÊอบริเวณผวิหนงั
บริเวณหู  

ตวัอยา่งแบบฟอร์มซกัประวตัิการตรวจคดักรอง 
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ตัวอย่างแบบฟอร์มซักประวตัิก่อนเข้ารับการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยิน 
 

 

ř.ชืÉอ-นามสกลุ.......นาย/ นาง/นางสาย............................................................................................................... 
Ś.เลขทีÉบตัรประชาชน/หนงัสือเดินทาง................................................................. 
ś.เพศ � ชาย � หญิง       Ŝ. อาย.ุ...................ปี         
ŝ. สถานทีÉทาํงาน............................................................................................................................................................................... 
Ş. ตาํแหน่ง.......................................... ş.ระยะเวลา การทาํงานตาํแหน่งปัจจุบนั ..................  ปี    
Š.ทีÉอยูส่ถานทีÉทาํงาน................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................................... 
š.ก่อนเขา้รับการตรวจท่านสมัผสัเสียงดงัภายใน 12 ชัÉวโมงทีÉผา่นมา?  
� ไม่สมัผสั � สมัผสัหากสมัผสั ใชท้ีÉอุดหู หรือทีÉครอบหูหรือไม่            (   ) ไม่ใช ้        (    ) ใช ้
ประวตัิการทาํงานในอดีต 
řŘ.เคยทาํงานสมัผสัเสียงดงัมาก่อนหรือไม่  � ไม่เคย     � เคย 
ประวตัิเกีÉยวกับหู 
ประวตัิ ไม่เคย เคย หมายเหตุ 
řř. ท่านเคยผา่ตดัในรูหู หรือบริเวณหู   หรือไม่    
řŚ.ท่านเคยไดร้ับอุบตัิเหตุ บริเวณศีรษะ  หรือหู   หรือไม่    
řś.ท่านเคยเป็นโรคทีÉเกีÉยวขอ้งกบัหูหรือไม่  เช่น คางทูม    
řŜ.ท่านเคยไดย้นิเสียงดงัมากจนหูอืÊอ  เช่น ประทดั  ปืน  ระเบิด พลุ หรือไม่    

 
โรคหรืออาการปัจจุบันทีÉเกีÉยวกับหู   
โรค/อาการ ไม่มี มี หมายเหตุ 
řŝ.ขณะนีÊ ท่านมีเสียงในหู (Tinnitus) หรือไม่    
řŞ.ขณะนีÊ ท่านเป็นหวดั คดัจมูก หูอืÊอ หูอกัเสบหรือไม่    
řş.ขณะนีÊ ท่านมีนํÊ าหรือหนองไหลจากหู    
řŠ.ขณะนีÊ ท่านติดเชืÊอบริเวณผิวหนงับริเวณหูหรือศีรษะ หรือไม่    
řš.ขณะนีÊ ท่านมีอาการปวดหู หรือรู้สึกไม่�บายทีÉหู  หรือไม่    

 
20. ประวตัิหรืออาการอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัหู 
………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………. 
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8.2 ขอ้หา้มสาํหรับการเขา้รับการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ  

 กรณีทีÉซกัประวตัิแลว้พบวา่ผูเ้ขา้รับการตรวจมีอาการดงัต่อไปนีÊใหง้ดการตรวจ 

  Š.Ś.ř เพิÉงไดร้ับการผา่ตดัเปลีÉยนหรือตกแต่งกระดูกโกลนของหูชัÊนกลาง รวมทัÊงการผา่ตดัของหู
ชัÊนกลางอืÉนๆ ภายในระยะเวลา 3 เดือนก่อนเขา้รับการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ   โดยขอ้หา้มนีÊควร
ไดร้ับการพิจารณาจากแพทยผ์ูเ้ชีÉยวชาญดา้นหู คอ จมูก เป็นรายกรณีไป 

  Š.Ś.Ś มีนํÊาหรือหนองไหลจากหู ขณะเขา้รับการตรวจคดักรอง 

  Š.Ś.ś ปวดหู หรือรู้สึกไม่สบายทีÉหู  เช่น กาํลงัติดเชืÊอ หรืออกัเสบทีÉใบหูหรือรูหูอยา่งรุนแรง เช่น 

ติดเชืÊองูสวดัทีÉผวิหนงั บริเวณใบหูหรือรูหู เป็นตน้ 

 8.ś การลงบนัทึกการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ 

  8.Ś.ř วนั  เดือน  ปี  ทีÉทาํการตรวจ 

  8.Ś.Ś  ระยะเวลาทีÉสัมผสัเสียงครัÊ งสุดทา้ยก่อนตรวจ 

  8.Ś.ś  ชืÉอยีÉหอ้  รุ่น  ของเครืÉองตรวจ 

  8.Ś.Ŝ  ชืÉอผูต้รวจ 

8.Ŝ แบบฟอร์มการตรวจและสัญลกัษณ์ต่าง ๆ  ทีÉใชใ้นการตรวจ   

 คาํอธิบายเวลาลงผลจะใชส้ัญลกัษณ์  ดงันีÊ  
                      หูขวา (สีแดง )  หูซ้าย ( สีนํÊาเงิน )  
                         O                              X เมืÉอใชก้ารนาํเสียงทางอากาศ 

  แกนนอน  แทนความถีÉทีÉใชใ้นการตรวจมีตัÊงแต่ ความถีÉ       ŝŘŘ   řŘŘŘ   ŚŘŘŘ   śŘŘŘ   ŜŘŘŘ   

ŞŘŘŘ   ŠŘŘŘ     มีหน่วยเป็นเฮิรตซ์  (เฮิรตซ์) 

  แกนตัÊง   แทนระดบัความดงัของเสียงมีหน่วยเป็น  เดซิเบล  มีตัÊงแต่  -řŘ  ถึง  řřŘ  เดซิเบล 
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แบบบันทกึการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยิน  
เครืÉองตรวจสมรรถภาพการไดย้นิยีÉห้อ…………………รุ่น………….หมายเลขประจาํเครืÉอง………………………     

การตรวจเทียบความถูกตอ้งของเครืÉอง     

    Listening  check                   ทาํ       ไม่ไดท้าํ       ไม่ทราบ           biological check    ทาํ                  ไม่ไดท้าํ             ไม่ทราบ 

    Acoustic  calibration  ทุก Ś ปี          ทาํ    วนั/เดือน/ปีทีÉ calibration …………………………….    

    ระดบัเสียงในห้องตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ                               

   ความถีÉ (เฮิรตซ์) ŝŘŘ řK ŚK ŜK ŠK 

 ระดบัเสียงตามมาตรฐาน ANSI 21 26 34 37 37 

ระดบัเสียงตามมาตรฐาน OSHA ŜŘ ŜŘ Ŝş ŝş ŞŚ 

ระดบัเสียงทีÉวดัได ้dB (A)      

    ประเภทการตรวจการไดย้นิครัÊ งนีÊ  ผลการตรวจขอ้มูลพืÊนฐาน เมืÉอวนัทีÉ………………………………….. 
    ตรวจก่อนเขา้งาน (Baseline  audiogram)    
    ตรวจติดตาม/ประจาํปี (Monitoring / Annual  audiogram)  : ไม่ไดร้ับขอ้มูลพืÊนฐาน ความถีÉ (เฮิรตซ์) 0.5k 1k 2k 3k 4k 6k 8k 
    ตรวจติดตาม/ประจาํปี (Monitoring / Annual  audiogram)   
     ตรวจยนืยนั (Confirmation  audiogram)     
     ตรวจก่อนออกจากงาน (exit audiogram) 
     อืÉนๆ…เช่น Return to work …………………… 

ระดบัการไดย้นิหูขวา( dB)        
ระดบัการได้ยินหซู้าย( dB)        

ผลการตรวจ คําแนะนําสําหรับผู้ เข้ารับการตรวจ 

ความถีÉ (เฮิรตซ์) 0.5k 1k 2k 3k 4k 6k 8k รายงานผลการตรวจ (พิจารณาแตล่ะความถีÉ) 
ระดบัการไดย้นิหูขวา( dB)         

………………………………………… 
    ควรตรวจตดิตาม 
 
    ควรปรึกษาแพทย์ห ูคอ จมกู 
     (ตามเกณฑ์การสง่ตอ่) 

ระดบัการไดย้นิหูซา้ย( dB)         
………………………………………… 

dB/
เฮิรตซ์ 

0.5k 1k 2k 3k 4k 6k 8k สรุปผลการตรวจ/คาํแนะนาํสาํหรับสถานประกอบการ 
ตรวจเป็นข้อมูลพืÊนฐาน / ก่อนเข้างาน (Baseline audiogram) 
            นาํผลการตรวจทีÊไดเ้ป็นขอ้มูลพืÉนฐานในการเปรียบเทียบกบัผลการตรวจในครัÉ งถดัไป 
ตรวจติดตาม/ประจําปี (Monitoring / Annual  audiogram)  : ไม่ได้รับข้อมูลพืÊนฐาน 
            นาํผลการตรวจทีÊไดไ้ปเปรียบเทียบกบัผลการตรวจทีÊเป็นขอ้มูลพืÉนฐาน 
ตรวจติดตาม/ประจําปี (Monitoring / Annual  audiogram)   
            ผา่นเกณฑ ์(ไม่พบ 15dB-shift) 
            พบ 15dB-shift ควรส่งตรวจยนืยนัภายใน30วนั 
ตรวจยนืยนั (Confirmation  audiogram) 
            ผา่นเกณฑ ์(ไม่พบ 15dB-shift Twice) 
            ไม่ผา่นเกณฑ ์(พบ 15dB-shift Twice) ควรปรึกษาแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์เพืÊอร่วมกบัสถานประกอบการใน
การจดัให้มีมาตรการป้องกนัอนัตรายแก่พนกังาน 
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สัญลกัษณ์การบนัทึกผลÉ É    หูขวา     O  ( สีแดง )  หูซา้ย    X  ( สีน ําเงิน )  

ลงชืŚอ…………................ผูต้รวจÉ       วนัทีŚ….....เดือน………….…………พ.ศ.……………….                                          

ภาพทีÉ Ś  แสดงแบบบันทกึการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ 
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9. วธิีการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ    ดว้ยการตรวจโดยใชว้ธิีการนาํเสียงทางอากาศ  
  การตรวจจะใชเ้ครืŚองÉ audiometer   โดยอาศยัเสียงÉ É É pure tone ทีŚความถีŚต่างๆÉ É ไดแ้ก่É É É ŝŘŘ,   řŘŘŘ    

ŜŘŘŘ,    ŠŘŘŘ,  ( ŘŘŘ,  6000  และÉ ) ŘŘŘÉ É É  เฮิรตซ์É É OSHA hearing conservation program řş) ŠÉ ไม่ได้É require ให้
ตรวจÉ ทีŚÉ ) ŘŘŘÉ เฮิรตซ์   ในขณะทีŚÉ NIOSH แนะนาํใหต้รวจทีŚÉ É ) ŘŘŘÉ เฮิรตซ์   ดว้ยÉ เนืŚองจากการตรวจทีŚÉ ) ŘŘŘÉ เฮิรตซ์ 

จะช่วยในการวนิิจฉยัแยกโรคÉ noise induced hearing loss (NIHL) จากÉ hearing loss สาเหตุอืŚนÉ ๆÉ โดยÉ NIHL จะมีÉ
notch ทีŚÉ ( ŘŘŘÉ  และÉ หรือ ŞŘŘŘÉ เฮิรตซ์ แต่จะดีขึ นÉ (better recovery) ทีŚ ) ŘŘŘÉ เฮิรตซ์É ดงัน ันประโยชน์ของการตรวจÉ É
) ŘŘŘÉ É É É เฮิรตซ์É É เพืŚอเป็นขอ้มูลสนบัสนุนในการแปลผลการตรวจÉ É โดยวดัทีŚระดบัเสียงทีŚเบาทีŚสุดทีŚผูร้ับการตรวจÉ
(subject)  จะสามารถไดย้นิÉ É จึงจะใชเ้สียงผา่นทางอากาศÉ (air  conduction)    เขา้ทางช่องหูช ันนอกÉ É É การวดัแบบนี 

เรียกวา่การหาÉ É É hearing   threshold  สาํหรับตาํแหน่งของผูร้ับการตรวจÉ É ควรจะใหอ้ยูใ่นบริเวณทีŚผูต้รวจ
สามารถทีŚจะสังเกตเห็นปฏิกิริยาขณะทาํการตรวจได้É É É É É ท ังในเรืŚองของการขยบัมือÉ แขนÉ สายตาÉ É É โดยใหผู้ต้รวจ
หนัไปทางดา้นขา้งÉ ของผูร้ับการตรวจÉ  
  วธิีการตรวจ 

  ř)É อธิบายใหผู้ร้ับการตรวจเขา้ใจ ถึง ลกัษณะสัญญาณทีŚจะส่งเขา้ไปในหู  และใหต้อบกลบัโดย
กดปุ่มโตต้อบ (patient   response) ทุกครั งทีŚไดย้นิไม่วา่เสียงสัญญาณดงัมากหรือนอ้ย         และปล่อยปุ่มโตต้อบ 

ทนัทีทีŚไม่ไดย้นิสัญญาณเสียง 

   Ŝ) ครอบหูผูร้ับการตรวจ  หูขวาใชท้ีŚครอบสีแดง   หูซา้ยใชท้ีŚครอบสีน ําเงิน    ผูต้รวจควรครอบหู
ฟังใหผู้ร้ับการตรวจ  และสังเกตวา่  ทีŚครอบหูครอบสนิทแนบใบหูหรือไม่  อยา่ใหใ้บหูพบั      ควรใหผู้ร้ับการ
ตรวจถอดแวน่ก่อนใส่ทีŚครอบหู    เพืŚอใหท้ีŚครอบหูแนบศีรษะ 

   Š)  เริŚมตรวจหูขา้งทีŚการไดย้ินดีกวา่และถา้การไดย้นิดีเท่ากนัท ังŜขา้งใหต้รวจหูขา้งขวาก่อน 

สาํหรับเทคนิคการตรวจแบบอา้งอิงมาจากÉ British Society of Audiology (BSA).  2012 อา้งในแนวทางการตรวจ
และแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิในงานอาชีวอนามยั (2558)  ของสมาคมโรคจากการประกอบอาชีพและ
สิŚงแวดลอ้ม  

ลกัษณะสัญญาณเสียงทีÉปล่อย 
  ใหก้ดปุ่มปล่อยสัญญาณเสียงบริสุทธิÍ  เป็นเวลานาน 1 – 3 วนิาที และช่วงระยะห่างระหวา่งการปล่อย 

สัญญาณเสียงแต่ละครั ง ใหห้่างเป็นเวลา 1 – 3 วนิาทีขึ นไป ผูท้าํการตรวจควรปล่อยสัญญาณเสียงใหม้ี 

ระยะเวลาและความห่างของสัญญาณในลกัษณะสุ่มสลบักนัไปมา เพืŚอไม่ใหผู้เ้ขา้รับการตรวจคาดเดาได ้

การทาํให้เกดิความคุ้นเคย 
 ทาํใหผู้เ้ขา้รับการตรวจเกิดความคุน้เคย (Familiarization) โดยปล่อยสัญญาณเสียงบริสุทธิÍ ทีŚความถีŚ 1000 

เฮิรตซ์É ในระดบัความดงั 40 dB (hearing level:HL) ไปทีŚหูขา้งแรกทีŚทาํการตรวจ หากผูเ้ขา้รับการตรวจตอบสนอง
ต่อสัญญาณเสียงแรก ใหเ้ริŚมทาํการตรวจต่อไปได ้แต่หากไม่ตอบสนอง ใหเ้พิŚมระดบัความดงัขึ นทีละ 10 dB HL 
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จนกวา่จะไดย้นิ ถา้เพิÉมระดบัความดงัไปจนถึงระดบั 80 dB HL แลว้ยงัไม่ ไดย้นิ ใหเ้พิÉมระดบัความดงัอีกทีละ 5 

dB HL(พร้อมกบัสังเกตดว้ยวา่ผูเ้ขา้รับการตรวจเกิดความไม่สบายหูขึÊนหรือไม่) จนกวา่ผูเ้ขา้รับการตรวจจะไดย้นิ 

เมืÉอไดย้นิแลว้ให้เริÉมทาํการตรวจต่อได ้

การหาระดับเสียงตํÉาสุดทีÉได้ยินในแต่ละความถีÉ 
 ลาํดบัการตรวจ ใหเ้ริÉมจากการตรวจทีÉความถีÉ 1000 เฮิรตซ์ จากนัÊนตรวจทีÉความถีÉ 2000, 3000, 4000, 

6000,และ 8000 เฮิรตซ์ ตามลาํดบั จากนัÊนกลบัมาทาํการตรวจทีÉ 500 เฮิรตซ์ และทาํการตรวจซํÊ า ทีÉ 1000 เฮิรตซ์ อีก
ครัÊ งหนึÉง เฉพาะหูแรกเพืÉอตรวจสอบดูวา่มีความแปรปรวนจากค่าทีÉตรวจไดใ้นครัÊ งแรกเกิน 5 dB HL หรือไม่ ถ้าไม่
เกนิใหบ้นัทึกค่าทีÉตรวจไดต้ํÉากวา่ลงในออดิโอแกรม แต่ถ้าเกนิจะตอ้งหาสาเหตุทีÉทาํใหเ้กิดความแปรปรวนขึÊน 

โดยใหผู้ท้าํการตรวจหยดุทาํการตรวจชัÉวคราว จดัตาํแหน่งหูฟังใหม่ และชีÊแจงขัÊนตอนการตรวจซํÊ าอีกครัÊ ง จากนัÊน
ทาํการตรวจทีÉความถีÉ 1,000 เฮิรตซ์ นีÊ อีกครัÊ ง  ถา้ยงัไดค้่าทีÉแตกต่างจากค่าทีÉตรวจไดค้รัÊ งแรกเกิน 5 dB HL ใหแ้จง้ผู ้
สัÉงการตรวจเพืÉอมาสืบหาสาเหตุและดาํเนินการต่อไป  สาํหรับหูทีÉทาํการตรวจเป็นลาํดบัทีÉ 2 ไม่ตอ้งทาํ
กระบวนการตรวจสอบความแปรปรวนนีÊ  

 ในการหาระดบัเสียงตํÉาสุดทีÉไดย้นิ  (Hearing threshold level) ในแต่ละความถีÉนัÊน ใหท้าํการลดระดบั
ความดงัของสัญญาณเสียงลงทีละ 10 dB HL (เช่น ทีÉความถีÉ 1000 เฮิรตซ์ ถา้ไดย้นิสัญญาณเสียงทีÉ 40 dB HL ครัÊ ง
ต่อมาก็ใหล้ดระดบัความดงัเหลือ 30 dB HL) ลดลงไปเรืÉอยๆ จนถึงระดบัทีÉผูเ้ขา้รับการตรวจไม่ไดย้นิ เมืÉอถึงระดบั
ทีÉผูเ้ขา้รับการตรวจไม่ไดย้นิแลว้ ใหเ้พิÉมระดบัความดงัขึÊนทีละ 5 dB HL จนถึงระดบัทีÉผูเ้ขา้รับการตรวจ 

นัÊนไดย้นิอีกครัÊ งหนึÉง 

 ใหท้าํการลดระดบัความดงัลงทีละ 10 dB HL จนไม่ไดย้นิ และเพิÉมระดบัความดงัขึÊนทีละ 5 dB HL จนได้
ยนิซํÊ า 2 – 4 ครัÊ ง ถา้ผูเ้ขา้รับการตรวจตอบสนองถูกตอ้งไดเ้กิน 50 % (คือตอบสนองถูกตอ้ง 2 ใน 2 ครัÊง หรือ 

3 ใน 4 ครัÊง) จะถือวา่ระดบัความดงันัÊนเป็นระดบัเสียงตํÉาสุดทีÉไดย้นิของความถีÉนัÊน ให้ทาํการบนัทึกผลทีÉได ้

ลงในออดิโอแกรม 

 ทาํการตรวจในความถีÉถดัไป โดยเริÉมทีÉระดบัความดงัทีÉมากกวา่ระดบัเสียงตํÉาสุดทีÉไดย้ินของความถีÉก่อน
หนา้ 30 dB HL (เช่น ถา้ความถีÉก่อนหนา้มีระดบัเสียงตํÉาสุดทีÉไดย้นิเท่ากบั 20 dB HL ก็ใหเ้ริÉมการตรวจในความถีÉ
ถดัไปทีÉระดบัความดงั 20 + 30 dB HL = 50 dB HL เป็นตน้) ใชว้ธิีการลดระดบัความดงัลงทีละ 10 dB HL 

และเพิÉมระดบัความดงัขึÊนทีละ 5 dB HL เพืÉอหาระดบัเสียงตํÉาสุดทีÉไดย้นิไปเรืÉอยๆ จนครบทุกความถีÉ 
 ทาํการตรวจในหูอีกขา้งทีÉเหลือดว้ยเทคนิคเดียวกนัไปจนครบทุกความถีÉ 

10. แนวทางการแปลผลการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิในงานอาชีวอนามัย 
  การรายงานผลสาํหรับผูเ้ขา้รับการตรวจ   พิจารณาใชจุ้ดตดัทีÉระดบั Śŝ dB  เป็นเกณฑใ์นการพิจารณา 
หากระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉใดของหูขา้งใดก็ตาม มีค่ามากกวา่ Śŝ dB ใหถ้ือวา่ผลการตรวจระดบัการไดย้นิทีÉ
ความถีÉนัÊน “มีการไดย้นิลดลง” โดยไม่ตอ้งแบ่งระดบัความรุนแรง (Severity) ของการไดย้นิทีÉลดลง  และในการ
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รายงานผลทีÉตรวจพบ กาํหนดใหใ้ชค้าํวา่“ความถีÉต ํÉา” หมายถึงความถีÉทีÉ ŝŘŘ, řŘŘŘ และ ŚŘŘŘ เฮิรตซ์   และคาํวา่ 
“ความถีÉสูง” หมายถึงความถีÉทีÉ śŘŘŘ, ŜŘŘŘ, ŞŘŘŘ และ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์  

  การใหค้าํแนะนาํสาํหรับผูเ้ขา้รับการตรวจ ใหพ้ิจารณาดว้ยวา่ผูเ้ขา้รับการตรวจรายใดทีÉจาํเป็นตอ้งเขา้รับ
การตรวจอยา่งละเอียดกบัแพทย ์หู คอ จมูก   ตามเกณฑก์ารส่งต่อลูกจา้งพบแพทย”์  กรณีทีÉไม่เขา้เกณฑก์็แนะนาํ
ใหผู้เ้ขา้รับบริการตรวจติดตามสมรรถภาพการไดย้นิเป็นประจาํต่อไป (ตรวจติดตาม) 

10.1 เกณฑใ์นการส่งต่อลูกจา้งพบแพทย ์ (audiometric referral criteria) ทีÉอา้งอิงมาจากเกณฑข์อง The 

American Academy of Otolaryngology Head and Neck Surgery (AAO-HNS) 1997 โดยมีการพิจารณาดงันีÊ  
 10.1.ř ประวตัิ  ปวดหู นํÊาไหลจากหู เวยีนศีรษะ  มีเสียงดงัในหูมากและตลอดเวลา รู้สึกตืÊอในหู

ขา้งใดขา้งหนึÉงมาประมาณ ř ปี    หรือ ผลการตรวจ Otoscopic exam มีความผดิปกติ   หรือ 

10.1.Ś ผลการตรวจการไดย้นิ  พิจารณาจากช่วงเวลาทีÉทาํการตรวจการไดย้นิ ไดแ้ก่    

1) ตรวจก่อนเขา้งานเพืÉอใชเ้ป็นขอ้มูลพืÊนฐาน   (baseline  audiogram)      

เกณฑเ์พืÉอคดักรองส่งแพทยต์รวจวนิิจฉยัมีดงันีÊ  
  -ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ ŝŘŘ, řŘŘŘ, ŚŘŘŘ, śŘŘŘ เฮิรตซ์      หูขา้งใดขา้งหนึÉงมากกวา่ Śŝ 

เดซิเบล  หรือ 

  -ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ  ŝŘŘ, řŘŘŘ, ŚŘŘŘ เฮิรตซ์   ของหู Ś ขา้งต่างกนั     มากกวา่ řŝ 

เดซิเบล หรือ 

  -ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ śŘŘŘ, ŜŘŘŘ, ŞŘŘŘ เฮิรตซ์      ของหู Ś ขา้งต่างกนัมากกวา่ śŘ  

เดซิเบล   

              2)  การตรวจติดตาม / ตรวจประจาํปี         

                นาํผลการตรวจการไดย้นิพืÊนฐาน (baseline audiogram) มาประกอบการอ่านผล  เพืÉอหาระดบั
การไดย้นิผดิปกติของลูกจา้ง เพีÉอส่งต่อพบแพทยต์รวจวนิิจฉยัเพิÉมเติม    โดยพิจารณาจาก 

  - ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ ŝŘŘ, řŘŘŘ. ŚŘŘŘ  เฮิรตซ์  ต่างจาก baseline  audiogram   

มากกวา่ řŝ  เดซิเบลหรือ 

  - ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ  śŘŘŘ, ŜŘŘŘ,  ŞŘŘŘ  เฮิรตซ์ ต่างจาก baseline  audiogram   

มากกวา่ ŚŘ  เดซิเบล 

หมายเหตุ:   นอกเหนือจากเกณฑใ์นการส่งต่อตาม(AAO-HNS)แลว้  กรณีทีÉมีการไดย้นิลดลงทีÉเสียงความถีÉ ŠŘŘŘ 

เฮิรตซ์ แพทยอ์าจพิจารณาในการส่งต่อเป็นรายๆไป    

                    10.2 รายละเอียดแนวทางการแปลผล และ การสรุปผลการตรวจ/คาํแนะนาํสาํหรับสถานประกอบการ  

รวมทัÊงการรายงานผลใหก้บัสถานประกอบการ   แบ่งตามประเภทการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ ไดด้งันีÊ  
                       10.2.1 ตรวจเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน/ก่อนเขา้งาน (Baseline audiogram)   
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 แนะนาํสถานประกอบการ นาํผลการตรวจทีÉไดเ้ป็นขอ้มูลพืÊนฐานในการเปรียบเทียบกบั
ผลการตรวจในครัÊ งถดัไป 

                         10.2.2 ตรวจติดตาม/ประจาํปี (Monitoring / Annual  audiogram)  

 กรณีการตรวจติดตามทีÉผูใ้ห้บริการไม่ไดร้ับขอ้มูลผลการตรวจพืÊนฐานจากทางสถาน
ประกอบการ แนะนาํใหส้ถานประกอบการ นาํผลการตรวจทีÉไดไ้ปเปรียบเทียบกบัผลการตรวจทีÉเป็นขอ้มูล
พืÊนฐานทีÉมีอยู ่

 ผูใ้หบ้ริการไดร้ับขอ้มูลพืÊนฐาน ถา้ระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 500, 1000, 2000, 3000 

4000 หรือ 6000 เฮิรตซ์ มีค่าเพิÉมขึÊนจาก Baseline audiogram ตัÊงแต่ 15 dB HL ขึÊนไป ทีÉความถีÉใดความถีÉหนึÉง ในหู
ขา้งใดขา้งหนึÉง เรียกวา่ เกิดภาวะ15-dB shift 

o กรณีไม่พบ 15dB-shift ถือวา่ผา่นเกณฑ ์    

o กรณีพบ 15dB-shift ควรส่งตรวจยนืยนัภายใน30วนั 

                                                         - การตรวจยนืยนั (Confirmation  audiogram)  เป็นการตรวจซํÊ าภายใน 30 วนั 

เพืÉอพิจารณาวา่มี 15dB-shift Twice   หรือไม่  โดย řŝdB-shift Twice   คือ ระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 500, 1000, 

2000, 3000, 4000 และ 6000 เฮิรตซ์ มีค่าเพิÉมขึÊนจาก Baseline audiogram ตัÊงแต่ 15 dB HL ขึÊนไป ทีÉความถีÉใดเพียง
ความถีÉหนึÉง ในหูขา้งใดขา้งหนึÉงแลว้ในการตรวจครัÊ งถดัมายงัคงมีภาวะนีÊ เกิดขึÊนทีÉความถีÉเดิม ในหูขา้งเดิมอีก  โดย
แปลผลไดด้งันีÊ  

 ผา่นเกณฑ ์หมายถึง ไม่พบ 15dB-shift Twice   

 ไม่ผา่นเกณฑ ์หมายถึง พบ 15dB-shift Twice   

ทัÊงนีÊการตรวจซํÊ าภายในวนัเดียวกนั ไม่ถือวา่เป็น การตรวจยนืยนั (Confirmation  audiogram)     

รายละเอียด แสดงดงัภาพทีÉ 2  
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ภาพทีÉ 2 แนวทางการตรวจคัดกรองและแปลผลสมรรถภาพการได้ยนิในงานอาชีวอนามัย 
หมายเหตุ : ในการพิจารณาผลการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน  ควรพิจารณาถึงเกณฑ์ในการส่งต่อแพทย์หู คอ 
จมกู (ทัÊงในกรณีทีÉมีและไม่มีข้อมลูพืÊนฐาน) ตามทีÉกล่าวไว้ในตอนต้นร่วมด้วยเสมอ  

  ในกรณีทีÉเขา้เกณฑใ์นการส่งต่อและแพทยห์ู คอ จมูก ไดว้นิิจฉยัเป็นการสูญเสียการไดย้นิจากเสียงดงั 

ทางสถานประกอบการควรปรึกษาแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์เพืÉอดูความเกีÉยวเนืÉองจากการทาํงาน และให้
ขอ้เสนอแนะกบัทางสถานประกอบการในการดูแลลูกจา้งและลดความเสีÉยงจากการทาํงานต่อไป 

พกัหูไม่สมัผสัเสียงดงัอยา่งนอ้ย 12 ชม, Calibrate เครืÉองตามระยะเวลา, เจา้หนา้ทีÉผูต้รวจตามคุณสมบตัิ,หอ้งตรวจไดม้าตรฐานตามเกณฑ ์

ตรวจเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน / ก่อนเขา้งาน ตรวจติดตาม/ประจาํปี  : ไม่ไดร้ับขอ้มูลพืÊนฐาน 

สภาพแวดลอ้มการทาํงานมีระดบัเสียงเฉลีÉย ≥85  dB (A) 8 ชม. การทาํงาน 

แนะนาํใหส้ถานประกอบการ นาํผลการตรวจทีÉไดเ้ป็นขอ้มูล
พืÊนฐานในการเปรียบเทียบกบัผลการตรวจในครัÊ งถดัไป 

ผา่นเกณฑ ์(ไม่พบ 15dB-shift ทีÉความถีÉใดความถีÉหนึÉงทีÉ 500- 6000  เฮิรตซ์ ) 

แนะนาํใหส้ถานประกอบการ นาํผลการตรวจทีÉไดไ้ป
เปรียบเทียบกบัผลการตรวจทีÉเป็นขอ้มูลพืÊนฐานทีÉมีอยู ่

ควรปรึกษาแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์เพืÉอร่วมกบัสถานประกอบการในการจดัใหม้ีมาตรการป้องกนัอนัตรายแก่พนกังาน  

เพืÉอใหร้ะดบัเสียงทีÉพนกังานไดร้ับเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงนอ้ยกวา่แปดสิบหา้เดซิเบลเอ 

การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิทีÉความถีÉ 500-8000 HZ 
ตรวจแรกรับเขา้ทาํงาน  และการตรวจประจาํปี 

ตรวจติดตาม / ประจาํปี   

พบ 15dB-shift ทีÉความถีÉใดความถีÉหนึÉงทีÉ 500- 6000  เฮิรตซ์  

                     ส่งตรวจยนืยนัภายใน 30 วนั 

ตรวจยนืยนั  

ผา่นเกณฑ ์(ไม่พบ 15dB-shift Twice) ไม่ผา่นเกณฑ ์(พบ 15dB-shift Twice) 
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11. การตรวจพืÊนฐานและการปรับผลการตรวจพืÊนฐาน 

11.1 การตรวจพืÊนฐาน (baseline audiogram) NIOSH กาํหนดใหต้รวจภายในระยะเวลาไม่เกิน śŘ วนั 
หลงัจากทีÉพบวา่ลูกจา้งนัÊนจะตอ้งเขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  และลูกจา้งตอ้งหยดุพกัหูอยา่งนอ้ย 12 
ชัÉวโมงก่อนตรวจ  การตรวจเพืÉอหา Baseline audiogram ในประเทศไทยนัÊน จะพบไดอ้ยู ่2 กรณี คือ 1) กรณีทีÉ
สถานประกอบการทราบความเสีÉยงในการสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ตน้ คือทราบวา่คนทาํงานนัÊนจะตอ้ง เขา้ไปทาํงาน
สัมผสัเสียงดงั 8-hr TWA ตัÊงแต่ 85 dB (A) ขึÊนไป แนะนาํใหต้รวจหา Baseline audiogram ตัÊงแต่ก่อนเขา้ทาํงาน 

และ 2) กรณีทีÉคนทาํงานนัÊนทาํงานอยูเ่ดิมแลว้ แต่เกิดมาพบในภายหลงัวา่คนทาํงานนัÊนจะตอ้งเขา้ร่วมโครงการ
อนุรักษก์ารไดย้นิ เนืÉองจากมีผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพืÊนทีÉการทาํงานดงัขึÊนจนถึงระดบั 8-hr TWA ตัÊงแต่ 85 

dB(A) ขึÊนไป แนะนาํใหท้าํการตรวจหา Baseline audiogram ภายในไม่เกิน 30 วนัหลงัจากวนัทีÉทราบวา่คนทาํงาน
ผูน้ัÊนจะตอ้งเขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  

11.2 การปรับค่าผลการตรวจพืÊนฐาน (revised baseline audiogram) หมายถึง ผลการตรวจทีÉจะใชเ้ป็นค่า
พืÊนฐานใหม่ สาํหรับไวเ้ปรียบเทียบกบัผลการตรวจในครัÊ งต่อๆ ไป แทน Baseline audiogram เดิม เนืÉองจากเมืÉอทาํ
การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิอยา่งต่อเนืÉองแลว้ หากลูกจา้งมีผลการตรวจทีÉมีระดบัการไดย้นิลดลงหรือเพิÉมขึÊน
ติดต่อกนัหลายครัÊ ง จนสมควรทีÉจะตอ้งปรับขอ้มูลพืÊนฐานทีÉจะเอาไวใ้ชส้าํหรับการเปรียบเทียบใหเ้หมาะสมมาก
ขึÊน หากไม่ทาํการปรับค่าการตรวจพืÊนฐานเมืÉอทาํการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิในปีต่อๆ ไป ลูกจา้งกลุ่มนีÊก็จะ
ถูกจดักลุ่มวา่มีความผดิปกติเกินเกณฑท์ีÉยอมรับไดทุ้กครัÊ ง และตอ้งมีการดาํเนินการแกไ้ขความผดิปกตินัÊนอยูทุ่ก
ครัÊ ง เพืÉอป้องกนัการเกิดปัญหานีÊ จึงตอ้งปรับค่าการตรวจพืÊนฐาน ทัÊงนีÊ ในการปรับค่าการตรวจพืÊนฐานขึÊนกบัวา่
หลกัการแปลผลใชเ้กณฑใ์ดในการแปลผล โดยในเอกสารฉบบันีÊ ใชเ้กณฑ ์Significant threshold shift ของ 
NIOSH ในการแปลผล  ซึÉ ง NIOSH แนะนาํวา่ เมืÉอเกิดภาวะ Significant threshold shift (řŝ-dB shift twice)  ขึÊนให้
ทาํการปรับค่าการตรวจพืÊนฐานโดยใชผ้ล confirmation audiogram ในครัÊ งทีÉยนืยนัการเกิด significant threshold 
shift   เป็น revised baseline audiogram  เพืÉอใชเ้ปรียบเทียบในการแปลผลการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ
ของลูกจา้งรายนัÊนในปีต่อๆ ไป ซึÉ งการตรวจ confirmation audiogram ครัÊ งนัÊนลูกจา้งจะตอ้งหยดุพกัหูอยา่งนอ้ย 12 
ชัÉวโมงก่อนการตรวจ 
12. การบันทกึและจัดเกบ็ผลการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ 

ผูท้าํการตรวจการไดย้นิบนัทึกผลการตรวจลงในแบบฟอร์มตามภาพทีÉ 1  พร้อมแปลผล  และสรุปผลการ
ตรวจใหก้บัสถานประกอบการ เก็บผลการตรวจไวท้ีÉสถานประกอบการ รวมทัÊงตอ้งบนัทึกผลลงในสมุดบนัทึก
สุขภาพของลูกจา้งเพืÉอใหลู้กจา้งเก็บไวป้ระจาํตวั 

13. การรายงานผลการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยินในระบบ Ŝś แฟ้ม ของกระทรวงสาธารณสุข 
การรายงานผลการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิผา่นช่องทางการรายงานผลการคดักรองสุขภาพ

ดา้นอาชีวอนามยั  ใน Ŝś แฟ้ม  โดยอยูใ่นแฟ้ม SPECIALPP แฟ้มทีÉ Ŝř การใหบ้ริการส่งเสริมสุขภาพป้องกนัโรค  
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รหสั 1B114: การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ  ซึÉ งสาํนกัโรคจากการประกอบอาชีพฯ ไดป้ระสานเชืÉอมกบั
ระบบ Health Data Center (HDC) ของกระทรวงสาธารณสุขเรียบร้อยแลว้ โดยหน่วยบริการสามารถลงผลการ
ตรวจตามรายละเอียดต่อไปนีÊ  

 řBřřŜŘ การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิของการตรวจทีÉมีผลครัÊ งเดียวมีผลปกติ (ระดบั
การไดย้นิของหูทัÊงสองขา้งไม่เกิน Ś ŝdB ทุกความถีÉ) 

 řBřřŜř การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิของการตรวจทีÉมีผลครัÊ งเดียว  มีผลตรวจระดบั
การไดย้นิมากกวา่ Śŝ เดซิเบล ทีÉความถีÉใดความถีÉหนึÉงของหูขา้งใดขา้งหนึÉง  

 řBřřŜŚ การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ มีผลผา่นเกณฑ ์เมืÉอเทียบผลการตรวจกบั 
Baseline audiogram (ไม่พบ řŝ dB-shift หรือ ไม่พบ řŝ dB-shift Twice ทุกความถีÉ)  

 řBřřŜś การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ มีผลไม่ผา่นเกณฑ ์เมืÉอเทียบผลการตรวจกบั 
Baseline audiogram (พบ řŝ dB-shift Twice หลงัจากตรวจยนืยนั: Confirmation audiogram ภายใน śŘ วนั) 

 řBřřŜŜ การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ เมืÉอเทียบผลการตรวจกบั Baseline audiogram 
พบ řŝ dB-shift แต่ไม่ไดร้ับการตรวจยนืยนั: Confirmation audiogram ภายใน śŘ วนั 

 řBřřŜš การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ ไม่ระบุรายละเอียด 
* เนืÉองจากอยู่ระหว่างการปรับเปลีÉยนการแปลผลทีÉต้องเทียบกับ baseline audiogram  กรณีทีÉการแปลผลยงัไม่ได้
เทียบกับ baseline   (1B1140, 1B1141) จึงยงัคงให้มีการรายงานเข้ามาในระบบด้วย  

………………………………………….. 
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แผนการตรวจประเมนิด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรม 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



IH Monitoring Plan 
Sampling point Company Freq. Plan

1,3 Butadiene 12 AN Recovery (Train 1-4 : C-10501) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

1,3 Butadiene 13 BD Compressor (B-10501 A/B) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

1,3 Butadiene 14 Surge Basin NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

1,3 Butadiene 15 Process Area (Train 1-3) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

1,3 Butadiene 16 Process Area (Train 4) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

1,3 Butadiene 17 Process Area (Train 5-9) ** (รอก่อสรา้ง P.2) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

1,3 Butadiene 18 AN Recovery (Train 5-9 : C-11501) ** (รอก่อสรา้ง P.2) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 1 AN Recovery (Train 1-4 : C-10501) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 2 BD Compressor (B-10501 A/B) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 3 Surge Basin NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 4 Process Area (Train 1-3) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 5 Process Area (Train 4) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 6 Process Area (Train 5-9) ** (รอก่อสรา้ง P.2) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 7 AN Recovery (Train 5-9 : C-11501) ** (รอก่อสรา้ง P.2) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 1 Truck loading NBL 1 Time/Year Jul

1,3 Butadiene 1 จุดเกบ็ตวัอย่าง (Unit 100) : หวัมมุ Bun ของ AN NBL 1 Time/Year Jul

Hydrochloric acid 1 Truck load UT : ถงั HCl NBL 1 Time/Year Jul

Methacrylic Acid 1 Truck loading NBL 1 Time/Year Jul

Phenothiazine (PTZ)  (Diphenylamine) 1 V-10111 (Unit 200) NBL 1 Time/Year Jul

Hydroquinone 1 ใกลถ้งั Killing Agent ตรงขา้ม V-10407B (Unit 300) NBL 1 Time/Year Jul

Potassium hydroxide 1 ถงั KOH ใกลก้บัจุดเกบ็ตวัอย่าง (Unit 200) NBL 1 Time/Year Jul

Hydrofluoric acid 1 Store room maintenance NBL 1 Time/Year Jul

Ammonia, Anhydrous 1 Thermal Oxidizer Unit NBL 1 Time/Year Jul

Ammonia 1 ถงัเกบ็ NH4OH (Unit 200) NBL 1 Time/Year Jul

Sodium Hydroxide 1 Truck load UT : ถงั NaOH NBL 1 Time/Year Jul

Noise workplace 1 Air Compressor (Train 1-4) NBL 2 Times/Year May, Nov

Noise workplace 2 Vacuum Pump (Train 1-4) NBL 2 Times/Year May, Nov

Noise workplace 3 Pump in Latex Storage (Train 1-4) NBL 2 Times/Year May, Nov

Noise workplace 4 Vacuum Pump (Train 5-9) ** (รอก่อสรา้ง P.2) NBL 2 Times/Year May, Nov

Noise workplace 5 Pump in Latex Storage (Train 5-9) ** (รอก่อสรา้ง P.2) NBL 2 Times/Year May, Nov

Noise workplace 6 Sweco (นอกมาตรการ) NBL 2 Times/Year May, Nov

Noise Dose 3 NBL Staff NBL 2 Times/Year Mar, Sep

WBGT 1 Thermal Oxidizer ชดุที ่1 NBL 1 Time/Year Apr

WBGT 2 Thermal Oxidizer ชดุที ่2 ** (รอก่อสรา้ง P.2) NBL 1 Time/Year Apr

WBGT 3 G4 NBL 1 Time/Year Apr

WBGT 4 Compound NBL 1 Time/Year Apr

WBGT 5 Truck Load NBL 1 Time/Year Apr

Workplace 3 All area (Day/Night) NBL 1 Time/Year JulLig ht
No
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เอกสารการแจ้งต่อโรงงาน Up-Down Stream  

และโรงงานข้างเคียงให้ทราบเหตกุารณ ์
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แผนผัง Gas Monitoring System 
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เอกสารวิธีการควบคุมปฏิกิริยาโพลเิมอไรเซซ่ัน 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



วิธีปฏิบัติงานการ Normal start up unit 300
รหสัเอกสาร    I-28-03-W325 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช้ 21 พฤศจิกายน 2565

พิมพค์รัÊงทีÉ 5 หนา้ 1/9 ID-1508/22

เตรียมโดย สทุศั เบา้คาํ
สนัติ หิรญัอร
หวัหนา้งานสว่นผลิต

ทบทวนโดย คณุธเนศ  เสเกกลุ
ผูจ้ดัการสว่นผลิต

อนุมัติใช้โดย คณุธเนศ  เสเกกลุ
ผูจ้ดัการสว่นผลิต

เอกสารนีเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นนั  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสอือิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นนั
นอกเหนือจากนี จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด

วิธีปฏบิตัิงานการ Normal start up unit 300

บริษัท กรุงเทพซินธิติกส ์จาํกัด
ของ

เอกสารควบคุม

รายละเอียดการแก้ไขปรับปรุงเอกสาร
ID-829/16 (re.1) - ประกาศใชค้รัÊงแรก

(คณุสจุิตร นามบดุดา ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ 21-10-16)

2.  ID-1045/17 (re.2) แกไ้ขรายละเอียดดงันี Ê
1. เพิÉมเติมระบบความปลอดภยัและป้องกนั 

 -Operating Control Limit. (SOC/SOL).

- Review การบง่ชี ÊอนัตรายในวิธีการปฏิบตัิงานทีÉทาํและการแกไ้ขป้องกนั
(คณุสจุิตร นามบดุดา - ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ  11-12-17)

รายละเอียดการแก้ไขปรับปรุงเอกสาร

1. ID-1031/20 (re.1)

- Revise new WI format 

(สทุศั เบา้คาํ ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ 24-08-20)

2. ID-1599/20  (re.2) แกไ้ขรายละเอียดดงันี Ê

(สทุศั เบา้คาํ ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ 20-10-20)

3. ID-1229/21 (re.3) แกไ้ขรายละเอียดดงันี Ê
1.แกไ้ข ผูท้บทวน กบั ผูอ้นมุตัิ จากคณุสิทธวีร ์  ตนัตราสยั เป็นคณุ ธเนศ เสเกกลุ
2. แกไ้ข Work instruction ใหส้อดคลอ้งกบั PHA what if.

(คณุสจุิตร นามบดุดา ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ 12-10-21)

4. ID-147321 (re.4) แกไ้ขรายละเอียดดงันี Ê

2.เพิÉมเติม Noted3 การปฏิบตัิงาน หากมีการรอเวลาในการ 
Start up Reactor batch อา้งอิง : NBL-QI3-L3-21/003

(คณุสจุิตร นามบดุดา ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ 12-11-21)

5. ID-1508/22 (re.5) เพิÉมเติมขัÊนตอนการทาํงาน Reactor Jacket Redundant Pump Train B

(คณุสนัติ หิรญัอร ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ 21-11-22)

Support : MOC-T-MT1-21/022 Install redundant pump of P-10304A/B/C 

(Jacket circulated pump of reactor)

 -ระบบความปลอดภยัและป้องกนั  Safety system, (Interlocks, Alarm)ระบจุดุ Gas

 Detactor Alarm.

- แกไ้ขรหสัเอกสารจาก I-MT2-BL-W325 เป็น I-28-03-W325 ตามวิธีการกาํหนด
รหสัใหม่

 1.เพิÉมเติมวิธีปฏิบตัิงานการ Normal start up  unit 300  ของ Reactor A-H 

(support phase 1.5)

3. อา้งอิง NBL-QI3-L3-21/003 เพิÉมเติม Noted ขอ้ 1.8 *Noted ก่อนทีÉจะทาํการ 
Charge KOH  ให ้Monitor Temp dif. <= 3oC และ Pressure < 1.80 kg/cm2

1.เพิÉมเติม Noted2 การปฏิบตัิงาน หากมีการรอเวลา Transfer จาก Reactor to 

Blowdown

EM-RY0165
Rectangle
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1. วัตถุประสงค ์

2. ขอบเขต
เป็นขัÊนตอนและวิธีการปฏิบตัิงาน Normal start up  unit 300 เทา่นัÊน

3. Process Description

   Normal start up polymerization   เป็นขัÊนตอนการเตรยีมความพรอ้มของทกุระบบทีÉเกีÉยวขอ้ง
ก่อนทีÉจะ Feed in hydrocarbon,chemical เขา้สูก่ระบวนการผลิตเพืÉอเขา้สูก่ระบวนการ 
Polymerization ตอ่ไป

4. คาํจาํกัดความ
1. บรษิัทฯ หมายถึง บรษิัท กรุงเทพซินธิติกส ์จาํกดั (NBL)
2. ผูจ้ดัการสว่นผลิต  หมายถึง  ผูจ้ดัการสว่นผลิต NBL
3. วิศวกรผลิต ( Production Engineer ) หมายถึง  วิศวกรผลิต NBL
4. หวัหนา้กะผลิต ( Shift supervisor ) หมายถึง หวัหนา้กะผลิต NBL
5. Day supervisor หมายถึง หวัหนา้ผลิต Day NBL
6. Unit Sup หมายถึง Unit Supervisor
7. CO หมายถึง เจา้หนา้ทีÉปฏิบตัิงานการผลิตทีÉประจาํอยูใ่น Control room  
8. FO หมายถึง เจา้หนา้ทีÉปฏิบตัิการภาคสนามประจาํหน่วยผลิต NBL 
9. LO หมายถึง เจา้หนา้ทีÉปฏิบตัิการภาคสนามประจาํหน่วยรบัสารเคมี และ สง่ผลิตภณัฑ ์NBL 
10. Helper หมายถึง ผูช้ว่ยพนกังานปฏิบตัิการผลิต
11. ผูร้บัเหมา หมายถึง  ผูป้ฏิบตัิงานจากบรษิัทผูร้บัเหมาภายนอก ทีÉไดร้บัการว่าจา้งเขา้มาชว่ยปฏิบตัิงาน

5. เอกสารอ้างอิงและเอกสารสนับสนุน

S-PSM-BL-S01005 SDS Acrylonitrile

S-PSM-BL-S01004 SDS of 1,3-Butadiene

S-PSM-BL-S01006 SDS MAA 

S-PSM-BL-S01035 SDS of  TDDM 

S-PSM-BL-S01014 SDS Surfactant 2

S-PSM-BL-S01026 SDS Surfactant 1 

S-PSM-BL-S01009 SDS Antioxidant 

   วิธีปฏิบตัิงานนีÊมีวตัถปุระสงคเ์พืÉอใหผู้ป้ฏิบตัิงานสามารถปฏิบตัิงานในสภาวะ Normal start up 

polymerization ไดอ้ยา่งถกูขัÊนตอนและปลอดภยั

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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S-PSM-BL-S01053 SDS KOH 

S-PSM-BL-S01021 Killing Agent 

S-PSM-BL-S01013 SDS Dispersant 1  

S-PSM-BL-S01055 SDS Oxygen scavenger

Mechanical-Equipment-01900-01999  ( R-10301A-H)

I-28-03-P001 ระเบียบการปฏิบตัิงานการควบคมุกระบวนการผลิต NBL

I-28-03-F025 Local log book unit 10300
I-28-03-F003  Control room log sheet #CO1
I-28-03-F035 NBL plant daily report

6.  ขีดจาํกัดในการปฏิบตัิงาน
6.1 พารามิเตอรท์ีÉใช้ในการปฏิบตัิการ ค่าควบคุมและขีดจาํกัดการดาํเนินการ
1 .100PI301A to H  ,100PI302A to H
2 .100TIC308A-H
3. 100FI310A to H
4. Chilled water unit : Running and Normal condition
5 . Water  seal  unit : Running and Normal condition
6 . Air comp unit : Running and Normal condition
7. N2 unit : Normal condition
8. Cooling water unit : Running and Normal condition
9. Flare Unit , Steamunit : Normal condition
10 . WT and WD  : Inventory เพียงพอ
11  Killing Agent : พรอ้มใชง้าน

6.2 ผลกระทบ/ผลทีÉเกิดขึÊนจากการเบีÉยงเบนการผลิต,ขัÊนตอนในการแก้ไข/การหลีกเลีÉยงการเบีÉยงเบนออกจากขีดจํ
https://guru.bst.co.th/content/41557/2process-design-basis-01301-01600

แลว้ใหไ้ปทีÉ
1. Process-design-basis-01301-01600
2. S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL
3. U-300

7. ข้อควรระวังเกีÉยวกับสุขภาพและความปลอดภยั (Health and Safety Precaution)

7.1 สมบตัิและอันตรายของสารเคมีทีÉใช้/เกีÉยวข้องกับวิธีการปฏิบตัิงาน (Hazard Identification)

http://cmp.bst.co.th/CMTSDSSearch/en/msds.aspx

ยกตวัอยา่งการคน้หา SDS : 1,3-Butadiene>> Click Submit และไปทีÉ
เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด



 

                     หนา้  5/10
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ขอ้ 2 Hazard Identification 

7.2 ข้อควรปฏิบตัิ (Precaution for safe handling and personnel protection equipment)

(ในกรณี เพืÉอป้องกนัการแพรก่ระจายของสารเคมีและการสมัผสัสารเคมีรวมทัÊง การควบคมุทางวิศวกรรม
 การควบคมุการจดัการและอปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยัสว่นบุคคล)
http://cmp.bst.co.th/CMTSDSSearch/en/msds.aspx

ยกตวัอยา่งการคน้หา SDS : 1,3-Butadiene>> Click Submit และไปทีÉ

ขอ้ 7 Handling and Storage

7.3 มาตราการควบคุมหากเกิดการสัมผัสสารเคมีโดยตรง หรือ ทีÉแพร่กระจายในอากาศ
(Accidental release measures)

http://cmp.bst.co.th/CMTSDSSearch/en/msds.aspx

ยกตวัอยา่งการคน้หา SDS : 1,3-Butadiene

ขอ้ 4 ขอ้มลูเกีÉยวกบัการปฐมพยาบาล (First-aid measures)
ขอ้ 6 ขอ้มลูเกีÉยวกบัมาตรการจดัการเมืÉอเกิดการหกหรอืรัÉวไหล (Accidental release measures) 

7.4 การควบคุมคุณภาพของวัตถุดิบและปริมาณของสารเคมีอันตรายร้ายแรง (ถ้ามี)

https://guru.bst.co.th/content/41557/2process-design-basis-01301-01600

แลว้ใหไ้ปทีÉ
1. Max-Intended-Inventory
2. S-PSM-BL-S01303_Max-Intended-InventoryเอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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3. เขา้ทีÉ sheet  : MII แลว้มาทีÉ No. ทีÉ 3 ( Reactor A-H)
7.5 อันตรายเฉพาะหรือลักษณะพิเศษของกระบวนการผลิต
   -ไม่มีอนัตรายเฉพาะ

8. ระบบความปลอดภยัและระบบอืÉนๆทีÉเกีÉยวข้อง (Safety equipment and Safety interlock)

N/A Gas Detector: No.100AI304A /B 100TIC308 A-Halarm HH

Gas Detector: No.100AI305A /B 100TI308 A1-H1alarm HH

Gas Detector: No.100AI306A /B 100TI308 A2-H2 alarm HH

Gas Detector:100AI401 A 100PI301A-H alarm HH

Gas Detector:100AI401 B 100PI302A-H alarm HH

   Air monitoring  Detector  No. 100FI317A-H alarm LL

100AS307,100AS308,100AS309 100FI310A-H alarm LL

100AS310,100AS311,100AS312

Gas Detector: No.100AI306G /H

Fire water sprinkler

No. DV-7203

ระบบดา้นความปลอดภยั
Safety interlockระบบป้องกนั เครื องตรวจจบั/ระบบเตือนภยั ระบบฉกุเฉิน

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÊออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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9. Critical Safety Behaviors EXTREME               HIGH               MODERATE               LOW                 NO HAZARD
     (ทกุครัÊงทีÉมีการปฏิบตัิงาน)       (1 ครัÊง/ เดือน)                 (1 ครัÊง/ 3 เดือน)                  (1 ครัÊง/ ปี)                     (ไม่ตอ้งดาํเนินการ)

 การกระทาํ (Action)/สภาพการณ ์(Condition) ไม่ปลอดภัย (ระบุ)

- สวมใส่ PPE ครบถว้น ตามขอ้กาํหนดของ WI (PPE พื Êนฐาน, PPE ทีÉระบเุพิÉมเติมเฉพาะงานนัÊนๆ)             ..................................

- มีทา่ทางการทาํงานทีÉปลอดภยัหรอืไม่ (Line of fire, เสีÉยงจดุหนีบ จดุกระแทก จดุแหลมคม, Ergonomic)             ..................................

- เครืÉองมือและอปุกรณ ์(ความสมบรูณ,์ สติËกเกอรอ์นญุาตไม่หมดอาย,ุ อปุกรณต์รงกบัประเภทของงาน)             ..................................

- พื ÊนทีÉปฏิบตัิงาน (ไม่ลืÉน, ไม่มีนํÊาขงั, ไม่มีสิÉงกีดขวาง, มัÉนคงแข็งแรง, มีการปิดกัÊนพื ÊนทีÉตามขอ้กาํหนด)             ..................................

- สภาพแวดลอ้มในพื ÊนทีÉปฏิบตัิงาน (เสยีงดงั, ความรอ้น, แสงสวา่งทีÉเพียงพอ, กลิÉน, การระบายอากาศ)             ..................................

- อืÉนๆ .....................................             ..................................

10 5 0

คิดเป็น %       ผลการประเมิน ผ่าน ( > 80 %)            ตอ้งปรับปรุง ( < 80 % )

หมายเหตุ  :  เกณฑก์ารพิจารณาระดบัคะแนนใหพ้ิจารณาดงันีÊ 

0 = ไม่มีการดาํเนินการ 5 = มีการดาํเนินการแตไ่ม่ถูกตอ้งตามข้อกาํหนดทัÊงหมด    10 = มีการดาํเนินการ/ถูกตอ้งตามข้อกาํหนดทุกประการ

          ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานของ WI ฉบบันี Êยงัคงตรงกบัการปฏิบตัิหนา้งานจรงิ

          ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานของ WI ฉบบันี ÊยงัครอบคลมุเรืÉองความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน

          *กรณีไม่ตรงตามเงืÉอนไข 2 ขอ้ดา้นบนนีÊ โปรดระบ ุ.......................................................................................................

ผู้สังเกตการณแ์ละผู้ถูกสังเกตการณป์รึกษากับหวัหน้างาน  (Observer and Observee to discuss with Supervisor or Manager)

กาํหนดการ วนัทีÉเสรจ็จรงิ

1.

2.

3.

4.

5.

ผูส้งัเกตการณ ์(Foreman level up)                                            วนัทีÉ ผูถ้กูสงัเกตการณ ์                                             วนัทีÉ

ผูถ้กูสงัเกตการณ ์                                             วนัทีÉ

ผูถ้กูสงัเกตการณ ์                                             วนัทีÉ

ผู้สังเกตการณต์ดิตามผลการดาํเนินการ  (Closed by Observer and  Manager)

ไดด้าํเนินการตรวจสอบผลการดาํเนินการแกไ้ขปรบัปรุงตามตารางแลว้เหน็สมควรให ้ :

ปิดงาน ปรบัปรุงเพิÉมเติม  ระบุ

ผูส้งัเกตการณ ์(Foreman level up)                                            วนัทีÉ ผูจ้ดัการสว่น                                                วนัทีÉ

ขอ้เสนอแนะเพืÉอการแกไ้ข / ป้องกนั / การขยายผล

ปลอดภัย

หวัข้อตรวจสอบตาม Critical Safety Behaviors

ผลการตรวจ/สังเกตการณ์

ระบรุายละเอียดขอ้บกพรอ่งทีÉไม่ผ่าน
 / การแกไ้ข

1. ตรวจสอบ ระบบ Killing Agent พรอ้มใชง้าน 

2. Monitoring ขณะ Transfer latex from reactor to blowdown (First batch)

3. Blowdown อยูใ่นสภาวะทีÉพรอ้มใชง้าน ก่อนรบั Latex reactor

4. กรณีมี Sampling reactor (Request) ตอ้งสวมใส่ Respirator ทกุครัÊง
5. สวมใส่ถงุมือหนงัทกุครัÊง กรณีมีการเปิด-ปิด Valve

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบริษัทฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ท่านัÊน
นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไม่อยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด

คะแนนรวม

สาเหตทุีÉแทจ้รงิของความบกพรอ่งทีÉตรวจพบ ขอ้แนะนาํในการแกไ้ข / ป้องกนั ผูร้บัผิดชอบ

รหสัเอกสาร : I-28-03-W325 พิมพค์รัÊงทีÉ : 5_วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 21 พฤศจิกายน 2565 8/10  ID-1508/22

10. ขัÊนตอนการปฏบิตัิงาน Normal start up unit 300

INITIAL STARTUP NORMAL OPERATION TEMPORARY OPERATION NORMAL STARTUP
NORMAL SHUTDOWN EMERGENCY OPERATION EMERGENCY SHUTDOWN

EXTREME HIGH MODERATE LOW        NO HAZARD REFER WHAT IF NO.:
28-WIA-21/077

           SAFETY GLASSES                         RESPIRATOR  CHEMICAL SUIT GOGGLES             JET SUIT

           SAFETY SHOES RUBBER GLOVES   FACE SHIELD  FULL FACE MASK             GOWN SUIT

           SAFETY HELMET LEATHER GLOVES     SAFETY BOOTS SAFETY HARNESS             COVER ALL SUIT

          EAR MUFF

ACTION 

BY

 ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน Normal start up unit 300 

เนืÉองจาก R-10301  มี A,B,C,D,E,F,G,H จึงกาํหนดใหเ้ป็น R-10301X เป็นตวัแทน 

1 Confirm Recipe ทีÉจะทาํการ Running กบั Shift supervisor CO

2 Call recipe ทีÉจะทาํการ Run จาก Name input ทีÉ DCS CO

รายละเอียด RFC ทีÉ Running ตามลงิคด์า้นลา่ง

https://guru.bst.co.th/content/58563/instrument-equipment-01700-01799#folder=191435

Program ก็จะทาํการ Run ตามขัÊนตอนของ RFC ดงันี Ê CO

1.1 RFC-5.0  : Initial at V-10301X -> ทาํการ Charge  WD and Chemical to V-10301X ( ตามขัÊนตอนของ PFC นัÊนๆ)

  Monitor flow WD and chemical (Recipe flow chart ถกูตอ้งตรงกบั Technical Note) พรอ้มทัÊง Record ปรมิาณ WD and chemical CO

ลงใน Log sheet batch monitoring report (สาํหรบั .RO นัÊนๆ)

1.2 RFC-5.1 : Reactor X  -> ทาํการ charge Monomer and Chemical  to Reactor X ( ตามขัÊนตอนของ PFC นัÊนๆ) CO

บนัทกึปรมิาณ Monomer and Chemical ใน Log sheet batch monitoring report CO

CO

1.4 Reaction time@2 hr.  ให ้ Charge BD Proportional ( Flow rate = 2,000 kg/hr) เขา้สู่ Reactor CO

หมายเหต ุ: ช่วงเวลาในการ Prop BD เขา้สู่ Reactor อาจมีการเปลีÉยนแปลง ใหอ้า้งอิงจาก RFC เป็นสาํคญั

1.5 Reaction time @ 5.5hr. หรอื ก่อน 60%conversion 0.5hr. ให ้confirm charge surfactant  2 (Follow RFC) CO

Flow rate surfactant 2  ( flow rate  = 1500 kg/hr ) 

หมายเหต ุ: ช่วงเวลาในการ Charge Surfactant 2 เขา้สู่ Reactor อาจมีการเปลีÉยนแปลง ใหอ้า้งอิงจาก RFC เป็นสาํคญั

1.6 Reaction time @ 6  hr หรอื 60% Conversion ให ้increase  temp 39 to 44 oC(Follow RFC) CO

หมายเหต ุ: ช่วงเวลาในการ Ramp up temperature reactor อาจมีการเปลีÉยนแปลง ใหอ้า้งอิงจาก RFC เป็นสาํคญั

1.7 Reaction time @ 9  hr หรอื step 85%conversion ให ้increase  temp 44 to 54 oC(Follow RFC) CO

หมายเหต ุ: ช่วงเวลาในการ Ramp up temperature reactor อาจมีการเปลีÉยนแปลง ใหอ้า้งอิงจาก RFC เป็นสาํคญั

1.8 Reaction time @ 12.00   hr หรอื  step 95% conversion ทาํการ Charge KOH  3% CO

Flowrate KOH  ( flow rate  = 32000 kg/hr follow RFC)

1.9 comfrim blowdown (RFC 5.2) พรอ้มรบั latex จาก reactor CO

   Remark 2 :  กรณี Latex reactor รอ Transfer to blowdown ใหป้ฏิบตัิดงันี Ê

1. กรณี Latex จะตอ้งรอใน Reactor > 5 ชัÉวโมง จะตอ้ง Cooldown latex ทีÉ 35oC โดย Reactor batch temperature = 35 oC CO

 เพืÉอ Cooldown latex ใน Reactor

2. ตรวจสอบก่อน Transfer latex ออกจาก Reactor 2 ชัÉวโมงให ้Change Set point 100TIC308x เป็น 54 Heat temp latex  CO

ก่อนทีÉจะ Transfer มา Blowdown เพืÉอเพิÉมความรอ้นให ้Latex สามารถ Degasing ไดอ้ยา่งมีประสทิธิภาพ

  Remark 3 :  หากมีการรอเวลาในการ Start up Reactor batch ถดัไปเกิน 4 ชัÉวโมง ใหป้ฏิบตัิดงันี Ê

1. ก่อน Transfer Initial เขา้สู่ Reactor ให ้Confirm empty reactor  ไปยงั Blowdown โดยใช ้SL เช่นเดียวกบัการ Transfer Latex CO

โดยเปิด 100XV371x, 100XV366x , 100XV377x , 100XV378x , 100XV414x และ 100XV 413x รอกระทัÉง 100TI410x > 75oC เป็นการ
 Confirm วา่ Reactor empty ไม่มีของตกคา้งใหป้ิด XV413x , XV415x , XV377x , XV378x , XV366x , XV371x ตามลาํดบั 

เพืÉอปอ้งกนั Latex ไหลยอ้นกลบัมาทีÉ Reactor กรณีทีÉ Blowdown มี Latex อยู่จากนัÊนเริÉม Transfer Initial เขา้ Reactor ตามปกติ

**ขอ้ควรระวงั จะตอ้งให ้Pressure Reactor มากกวา่ Pressure Blowdown จึงเริÉม Line up valve transfer reactor to blowdown เพืÉอ

ปอ้งกนั Pressure ไหลยอ้นกลบั

 ตวัอย่าง : Process Codition

OPERATION PHASE

RISK LEVEL

PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT 
REQUIREMENTS (PPE)  :            

STEP DESCRIPTION HAZARD IDENTIFICATION
COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  

EMERGENCY OCCURS

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

N/A

N/A N/A

N/A N/A

1.3 Monitor ขัÊนตอนการ Charge Initial, Monomer, Chemical, ปรมิาณ ตาม Log sheet batch monitoring report สาํหรบั .RO ทีÉ
กาํลงัดาํเนินการผลติ

   Remark 1 :  ก่อนทีÉจะทาํการ Charge 3%KOH  ให ้Monitor Dif Temperature ระหวา่ง Batch Vs Jacket Temperature <= 3oC 

Pressure reactor < 1.80 kg/cm2

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ท่านัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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ACTION 

BY
STEP DESCRIPTION HAZARD IDENTIFICATION

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

หมายเหตุ

1. เงืÉอนไขในการ เรยีก และ start program  RFC 5.1 Reactor ใน train เดียวกนัตอ้งให ้ reaction time หา่งกนั 6 ถึง 8 ชัÉวโมง 

2. เงืÉอนไขในการ เรยีก และ start program  RFC 5.1 Reactor ตา่ง train กนัตอ้งให ้ reaction time หา่งกนั 1.5 ถึง 2 ชัÉวโมง 

หรอืตามแผนการ start up.

3. ในกรณีทีÉ Reactor fouling( out of control ) ให ้CO แจง้ หวัหนา้กะผลติทราบทนัที
CO

กรณี เกิดเหตุฉุกเฉินระหว่างเกิดปฏิกิริยา Polymerization

กรณี BD  leak ขณะ Reaction 

1 S/S ประเมินสถานการณท์ีÉเกิดขึ Êน และปฏิบตัิตามแผนตอบโตภ้าวะฉกุเฉิน

กรณี Jacket reactor pump มีปัญหาระหวา่ง Reaction (ยกตวัอยา่ง Reactor Jacket Redundant Pump Train B)

1 ตรวจสอบ P-10304R2 พรอ้มใชง้าน FO

2 Line up valve suction/discharge P-10304R2 ไปยงั Jacket reactor ทีÉตอ้งการใช ้Jacket Pump FO

3 ตรวจสอบ ระบบ Cooling water supply/Return Seal pot P-10304R2 ถกู Service และอยู่ในสภาวะปกติ FO

4 ตรวจสอบ LCS P-10304R2 AUT Mode FO

5 CO

6 Stop Jacket circulation pump (P-10304B หรอื P-10304E) ทีÉมีปัญหา พรอ้ม Isolate Pump CO

7 Monitor process condition หลงัจาก Switching Pump อยา่งใกลช้ิด CO

กรณีเกิด Waste จากกระบวนการใหป้ฏิบตัิตาม : I-28-03-W010 วธิีการปฏิบตัิงานการกาํจดัของเสยี

https://guru.bst.co.th/content/142890/general-all-unit-001-050

กรณี Manual program, Simulation, By pass interlock, Cal mod  ตอ้งแจง้ S/S รบัทราบ ก่อนดาํเนินการเปลีÉยนแปลง พรอ้มบนัทกึลง
ในแบบบนัทกึการเปลีÉยนแปลงในระบบ DCS (I-28-03-F059)

N/A N/A

N/A N/A

Start P-10304R2 ( Selector S/W จาก DCS) โดยตอ้งมี FO Stand By ขณะเริÉม Start Pump และ Stand by กระทัÉง Process 

Condition เขา้สู่ Normal Condition

หมายเหต ุ: กรณี P-10304B หรอื P-10304E มีปัญหาพรอ้มกนัระหวา่ง Reaction ใหแ้จง้หวัหนา้งาน เพืÉอพิจารณาเลอืกให ้P-10304R2 

เพืÉอ Remove heat of reaction ทีÉเกิดขึ Êน

N/A N/A

บาดเจ็บทีÉมือ ขณะเปิด-ปิด วาลว์ สวมใสถ่งุมือหนงั ขณะเปิด-ปิด วาลว์

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

เอกสารนี เป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯÊ เท่านั นÊ Ê เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ท่านั นÊ
นอกเหนือจากนี Ê จะถือว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุÊ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด

รหสัเอกสารÊ : I-28-03-W325 พิมพค์รั งทีÉÊ : 5_วนัทีÉมีผลบงัคบัใช้Ê : 21 พฤศจิกายนÊ 2565 10/10  ID-1508/22

Description Frequency 
(events per year)  Category

Very Likely to 
occur (at least 
once a year)

> 1 to 10-1 L-5 3 2 1 1 1

Likely to occur at 
least once in 10 

years
10-1 to 10-2 L-4 4 3 2 1 1

Likely to occur at 
least once in the 

lifetime of the 
process

10-2 to 10-3 L-3 4 4 3 2 1

Unlikely to occur in 
the lifttime of the 

process, but 
possible happen in 
the same industry

10-3 to 10-4 L-2 4 4 4 3 2

Extremely unlikely - 
not realistically 

expected to occur
<10-4 L-1 4 4 4 4 3

S-1 S-2 S-3 S-4 S-5

Minor Injury Medical Treatment Time Lost Injury
Fatal injury or 

irreversible health 
effects

Multiple fatalities

Negligible impact

Minor release of 
materials within the 

fence but no 
environmental 
Impact outside

Release with effect to 
neighbors and makes 

plant complaints

Major release makes 
localized impact to 

community and 
environment

Massive impact to 
community and 

environment and 
makes TV coverage / 

newspaper.

Business Interruption 
cost < 1 MB

Business Interruption 
cost 1 MB to 10 MB

Business Interruption 
cost 10 MB to 50 MB

Business Interruption 
cost 50 MB to 100 

MB and/or 
Production outage 
causing Supplier or 

Customer to 
shutdown Operations

Business Interruption 
cost > 100 MBaht 
and/or Production 
outage causing 

Supplier or Customer 
to shutdown 

Operations and 
Force Majeure 

declaration
Property Damage 

cost < 1 MB
Property Damage 
cost 1 MB – 5 MB

Property Damage cost 
5 MB – 10 MB

Property Damage 
cost 10 MB - 50 MB

Property Damage 
cost >50 MB

Notes:

Level Severity

1 Extreme

2 High

3 Moderate

4 Low

# Recommendations are combinations of engineering and administrative controls to reduce 

the likelihood and/or the severity so that the residual risk is reduced to acceptable level (3 or 4)

:: No recommendation

Appendix I : Risk Matrix

lik
el

ih
oo

d 

Category

Consequence 
Description

Safety

Environment

Business Interruption cost

Property Damage

 Severity 

Action

:: Countermeasure actions to mitigate these risks should be implemented immediatel

:: Countermeasure actions to mitigate these risks should be implemented as soon as

:: Evaluate case by case

d 

เอกสารนี เป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯÊ เทา่นั นÊ Ê เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นั นÊ
นอกเหนือจากนี Ê จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุÊ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด



 

 

เอกสารแนบที ่122 

 

 

 

มาตรการรป้องกันการเกดิ Runaway Reaction 
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รหสัเอกสาร I-28-03-W322 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช้ 27 มกราคม 2566

พิมพค์รัÊงทีÉ 4 หนา้ 1/13 ID-0092/23

เตรียมโดย คณุสทุศั   เบา้คาํ
คณุสนัต ิหริญัอร
หวัหนา้งานสว่นผลติ

ทบทวนโดย คณุธเนศ  เสเกกลุ
ผูจ้ดัการส่วนผลติ

อนุมตัิใช้โดย คณุธเนศ  เสเกกลุ
ผูจ้ดัการส่วนผลติ

เอกสารนีเป็นเอกสารใชภ้ายในบริษัทฯ เทา่นัน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัน
นอกเหนือจากนี จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด

ของ
เอกสารควบคมุ

วิธีการปฏบิตังิาน Emergency shutdown and Troubleshooting unit 300

บริษทั กรงุเทพซินธิติกส ์จาํกดั

รายละเอียดการแก้ไขเอกสาร
1. ID-829/16 (re.1) - ประกาศใชค้รัÊงแรก

(คณุสจุิตร นามบดุดา ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ 21-10-16)

2. ID-1045/17 (re.2) แกไ้ขรายละเอียดดงันี Ê
1. เพิÉมเตมิระบบความปลอดภยัและป้องกนั 

 -ระบบความปลอดภยัและป้องกนั  Safety system, (Interlocks, Alarm)ระบุ
จดุ Gas Detactor Alarm.

- Review Checklist Form for Work Instruction

(คณุสจุิตร นามบดุดา - ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ  11-12-17)

3. ID-661/18 (re.3) แกไ้ขรายละเอียดดงันี Ê
1. แกไ้ข Emergency sequential equipment start สาํหรบัเหตกุารณ ์Power fail ให้
รองรบัระบบ Water seal

2. แกไ้ขขอ้ปฏิบตัใินขณะเกิด Reaction  runaway สาํหรบั batch size 34 tons ของ
ทัÊง NBL8503S และ NBL8503SS

(คณุชญานนท ์ทรงอดุมวฒันา - ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ  18-10-18)

รายละเอียดการแก้ไขเอกสาร
1. ID-0883/20 (re.1)  - ประกาศใชค้รัÊงแรก

 - แกไ้ขรหสัเอกสารจาก I-MT2-BL-W322 เป็น I-28-03-W322

 - Revise new WI  format 

(สทุศั   เบา้คาํ  ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ 19-08-20)

2. ID-1602/20 (re.2) แกไ้ขรายละเอียดดงันี Ê
 1 เพิÉมเตมิรายละเอียด หวัขอ้ตรวจสอบตาม Critical Safety Behaviors 

 2 เพิÉมเตมิขัÊนตอนวธิีการปฏิบตังิาน Emergency shutdown and Trouble shooting 

unit 300  reactor A-H (support phase 1.5)

(คณุสทุศั   เบา้คาํ  ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ 19-10-20)

EM-RY0165
Rectangle



3. ID-1674/21 (re.3)  - แกไ้ข ผูท้บทวน กบั ผูอ้นมุตั ิจากคณุสทิธวรี ์  ตนัตราสยั เป็นคณุ ธเนศ เสเกกลุ
 - แกไ้ข Work instruction ใหส้อดคลอ้งกบั PHA what if.

(สจุิตร  นามบดุดา  ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ 17-12-21)

4.I D-0092/23 (re.4) 1. เพิÉมเตมิผูเ้ตรยีมเอกสาร

 Instruction Format (re.4)

3. เพิÉม เอกสารอา้งอิงและเอกสารสนบัสนนุ
(คณุสนัต ิหริญัอร - ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ 27-01-23)

2. Apply new WI format ( S-PSM-CO-S0302 Support Document for PSM Work
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1. วัตถุประสงค ์

  วิธีการปฏิบตังิานนีÊจดัทาํเพืÉอเป็นแนวทางใหผู้ป้ฏิบตังิานสามารถปฏิบตังิานในสภาวะทีÉเกิด
 Emergency shutdown and Trouble shooting สาํหรบั Polymerization unit อยา่งถกูตอ้งและปลอดภยั
2. ขอบเขต
1. ใชส้าํหรบัการปฏิบตังิานกรณี Emergency shutdown and Trouble shooting unit 300 เทา่นัÊน

3. Process Description

 รายละเอียดของกระบวนการจะอธิบายใหท้ราบถงึขอ้ปฏิบตัขิณะเกิด Emergency shutdown และ
Trouble shooting ทีÉ Polymerization Unit ไดอ้ยา่งถกูขัÊนตอน
 Emergency shutdown :
 - Power Failure
 - Cooling water Failure
 - Nitrogen Failure
 - Instrument air Failure
 - Chilled water Failure
 - DCS Failure

4. คาํจาํกัดความ
1. บริษัทฯ หมายถึง บริษัท กรุงเทพซินธิตกิส ์จาํกดั (NBL)
2. ผูจ้ดัการสว่นผลติ  หมายถึง  ผูจ้ดัการสว่นผลติ NBL
3. วิศวกรผลติ ( Production Engineer ) หมายถึง  วิศวกรผลติ NBL
4. หวัหนา้กะผลติ ( Shift supervisor ) หมายถึง หวัหนา้กะผลติ NBL
5. Day supervisor หมายถึง หวัหนา้ผลติ Day NBL
6. Unit Sup หมายถึง Unit Supervisor
7. CO หมายถึง เจา้หนา้ทีÉปฏิบตังิานการผลติทีÉประจาํอยูใ่น Control room  
8. FO หมายถึง เจา้หนา้ทีÉปฏิบตักิารภาคสนามประจาํหนว่ยผลติ NBL 
9. LO หมายถึง เจา้หนา้ทีÉปฏิบตักิารภาคสนามประจาํหนว่ยรบัสารเคมี และ สง่ผลติภณัฑ ์NBL 
10. Helper หมายถึง ผูช้ว่ยพนกังานปฏิบตักิารผลติ
11. ผูร้บัเหมา หมายถงึ  ผูป้ฏิบตังิานจากบริษัทผูร้บัเหมาภายนอก ทีÉไดร้บัการวา่จา้งเขา้มาชว่ยปฏิบตังิาน

5. เอกสารอ้างอิงและเอกสารสนับสนุน
 S-PSM-BS-S01005 (SDS of Acrylonitrile NBL TH)
 S-PSM-BS-S01015 (SDS of BD_1,3-Butadiene)
S-PSM-BL-S01006 (SDS MAA)  NBL TH
S-PSM-BS-S01027 (SDS of Ammonium Hydroxide NBL TH)
S-PSM-BL-S01035 (SDS of  TDDM  NBL TH)
S-PSM-BL-S01014 (SDS Surfactant 2 NBL TH ) 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบริษัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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S-PSM-BL-S01026 (SDS Surfactant 1 NBL TH ) 
S-PSM-BL-S01009 (SDS Antioxidant 1  NBL TH ) 
S-PSM-BL-S01053 ( SDS KOH  NBL TH)
S-PSM-BL-S01021 ( Killing Agent  SDS)-ฉบบัองักฤษ
S-PSM-BL-S01013 (SDS Dispersant 1   TH )
S-PSM-BL-S01032 (SDS Short Stopper  2  NBL TH )
S-PSM-BL-S01055 (SDS Oxygen scavenger NBL TH )
SDS อืÉนๆทีÉเกีÉยวขอ้ง
 Mechanical-Equipment-01900-01999  ( Reactor A-F , V-10309 A-F)
 Emergency sequential equipment start
 ขอ้ปฏิบตัใินขณะเกิด Emergency  ( Reaction  runaway)
  I-28-03-P001 ระเบยีบการปฏิบตังิานการควบคมุกระบวนการผลติ NBL

6.  ขีดจาํกัดในการปฏิบัตงิาน
6.1 พารามิเตอรท์ี ใช้ในการปฏิบัตกิาร ค่าควบคุมและขีดจาํกัดการดาํเนินการ
1 . 100 PI301 A-F  , 100PI302A-F
2 . 100 TIC308A-F
3. FI310A-F
4.  chilled  Unit
5 . Water  seal  unit
6 . Air comp unit
6.2 ผลกระทบ/ผลที เกิดขึÊนจากการเบี ยงเบนการผลิต, ขัÊนตอนในการแก้ไข/การหลีกเลี ยงการเบี ยงเบนออกจากขีดจาํกัด
https://guru.bst.co.th/content/41557/2process-design-basis-01301-01600

แลว้ใหไ้ปทีÉ
1 .S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL.

7. ข้อควรระวังเกี ยวกับสุขภาพและความปลอดภัย (Health and Safety Precaution)

7.1 สมบัตแิละอันตรายของสารเคมีที ใช้/เกี ยวข้องกับวิธีการปฏิบัตงิาน (Hazard Identification)

http://cmp.bst.co.th/CMTSDSSearch/en/msds.aspx

แลว้ใหท้าํการ คน้หาโดยการพิมพช์ืÉอสาร --> กด Submit  ขอ้มลูมีหลายสาร จงึทาํการยกตวัอยา่ง  AN , BD and N2

เอกสารนี เป็นเอกสารใชภ้ายในบริษัทฯ เทา่นั น  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นั น 

นอกเหนือจากนี  จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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1.S-PSM-BS-S01005 (SDS of Acrylonitrile NBL TH)
2. S-PSM-BS-S01015 (SDS of BD_1,3-Butadiene)
3.ขอ้มลูเกีÉยวกบั (Health and Safety Precaution) and (Hazard Identification) ขอ้ 2 .

1. S-PSM-CO-S01010 (SDS of  Nitrogen  NBL TH)
2.ขอ้มลูเกีÉยวกบั (Health and Safety Precaution) and (Hazard Identification) ขอ้ 2 .

7.2 ข้อควรปฏิบัต ิ(Precaution for safe handling and personnel protection equipment)

(ในกรณี เพืÉอปอ้งกนัการแพรก่ระจายของสารเคมีและการสมัผสัสารเคมีรวมทัÊง การควบคมุทางวิศวกรรม
 การควบคมุการจดัการและอปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล)
http://cmp.bst.co.th/CMTSDSSearch/en/msds.aspx

แลว้ใหท้าํการ คน้หาโดยการพิมพช์ืÉอสาร --> กด Submit  ขอ้มลูมีหลายสาร จงึทาํการยกตวัอยา่ง  AN , BD and N2

1.S-PSM-BS-S01005 (SDS of Acrylonitrile NBL TH)
2. S-PSM-BS-S01015 (SDS of BD_1,3-Butadiene)
3. ขอ้มลูเกีÉยวกบั การใชแ้ละการเก็บรกัษา (Handling and storage)ตามขอ้ 7.

1. S-PSM-CO-S01010 (SDS of  Nitrogen  NBL TH)
2. ขอ้มลูเกีÉยวกบั การใชแ้ละการเก็บรกัษา (Handling and storage)ตามขอ้ 7.

7.3 มาตราการควบคุมหากเกิดการสัมผัสสารเคมีโดยตรง หรือ ที แพร่กระจายในอากาศ
(Accidental release measures)

http://cmp.bst.co.th/CMTSDSSearch/en/msds.aspx

แลว้ใหท้าํการ คน้หาโดยการพิมพช์ืÉอสาร --> กด Submit   ขอ้มลูมีหลายสาร จงึทาํการยกตวัอยา่ง  AN , BD and N2

เอกสารนี เป็นเอกสารใชภ้ายในบริษัทฯ เทา่นั น  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นั น 

นอกเหนือจากนี  จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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1.S-PSM-BS-S01005 (SDS of Acrylonitrile NBL TH)
2. S-PSM-BS-S01015 (SDS of BD_1,3-Butadiene)
3. ขอ้มลูเกีÉยวกบัการปฐมพยาบาล (First-aid measures)ตามขอ้ 4.0 
4.  ขอ้มลูเกีÉยวกบัมาตรการจดัการเมืÉอเกิดการหกหรือรัÉวไหล (Accidental release measures)ตามขอ้ 6.0

1. S-PSM-CO-S01010 (SDS of  Nitrogen  NBL TH)
2. ขอ้มลูเกีÉยวกบัการปฐมพยาบาล (First-aid measures)ตามขอ้ 4.0 
3. ขอ้มลูเกีÉยวกบัมาตรการจดัการเมืÉอเกิดการหกหรือรัÉวไหล (Accidental release measures)ตามขอ้ 6.0

7.4 การควบคุมคุณภาพของวัตถุดบิและปริมาณของสารเคมีอันตรายร้ายแรง (ถา้มี)

https://guru.bst.co.th/content/41557/2process-design-basis-01301-01600

แลว้ใหไ้ปทีÉ
1. Max-Intended-Inventory
2. S-PSM-BL-S01303_Max-Intended-Inventory
3. เขา้ทีÉ sheet  : MII แลว้มาทีÉ No. ทีÉ 3 ( Reactor A-F)

7.5 อันตรายเฉพาะหรือลักษณะพิเศษของกระบวนการผลิต
   -ไมม่ีอนัตรายเฉพาะ

8. ระบบความปลอดภัยและระบบอืÉนๆทีÉเกีÉยวข้อง (Safety equipment and Safety interlock)

N/A GD : No.100AI304A /B
GD :  No.100AI305A /B
GD : No.100AI306A /B

GD : 100AI401 A 
GD : 100AI401 B 
   Air monitoring  No.
100AS307,100AS308,100AS309
100AS310,100AS311,100AS312

Fire water sprinkler. N/A

ระบบดา้นความปลอดภยั
Safety interlock

ระบบปอ้งกนั เครืÉองตรวจจบั/ระบบเตอืนภยั ระบบฉกุเฉิน

No. DV-7203

เอกสารนี เป็นเอกสารใชภ้ายในบริษัทฯ เทา่นั น  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นั น 

นอกเหนือจากนี  จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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9. Critical Safety Behaviors EXTREME               HIGH               MODERATE               LOW                 NO HAZARD

     (ทกุครัÊงทีÉมีการปฏิบตัิงาน)       (1 ครัÊง/ เดือน)         (1 ครัÊง/ 3 เดือน)          (1 ครัÊง/ ปี)         (ไม่ตอ้งดาํเนินการ)
 การกระทาํ (Action)/สภาพการณ ์(Condition) ไม่ปลอดภัย (ระบุ)

- สวมใส ่PPE ครบถว้น ตามขอ้กาํหนดของ WI (PPE พื Êนฐาน, PPE ทีÉระบุเพิÉมเติมเฉพาะงานนัÊนๆ)             ..................................

- มีทา่ทางการทาํงานทีÉปลอดภยัหรอืไม่ (Line of fire, เสีÉยงจดุหนีบ จดุกระแทก จดุแหลมคม, Ergonomic)             ..................................

- เครืÉองมือและอปุกรณ ์(ความสมบูรณ,์ สติËกเกอรอ์นญุาตไม่หมดอายุ, อปุกรณต์รงกบัประเภทของงาน)             ..................................

- พื ÊนทีÉปฏิบตัิงาน (ไม่ลืÉน, ไม่มีนํÊาขงั, ไม่มีสิÉงกีดขวาง, มัÉนคงแข็งแรง, มีการปิดกัÊนพื ÊนทีÉตามขอ้กาํหนด)             ..................................

- สภาพแวดลอ้มในพื ÊนทีÉปฏิบตัิงาน (เสียงดงั, ความรอ้น, แสงสวา่งทีÉเพียงพอ, กลิÉน, การระบายอากาศ)             ..................................

- อืÉนๆ .....................................             ..................................

10 5 0

คิดเป็น %       ผลการประเมิน ผ่าน ( > 80 %)            ต้องปรับปรุง ( < 80 % )

หมายเหตุ  :  เกณฑก์ารพิจารณาระดับคะแนนใหพ้ิจารณาดังนีÊ 

0 = ไม่มีการดาํเนินการ 5 = มีการดาํเนินการแต่ไม่ถูกต้องตามข้อกาํหนดทัÉงหมด    10 = มีการดาํเนินการ/ถูกต้องตามข้อกาํหนดทุกประการ

É É É É É É É É É É ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานของÉ WI ฉบบันี Êยงัคงตรงกบัการปฏิบตัิหนา้งานจรงิ
É É É É É É É É É É ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานของÉ WI ฉบบันี Êยงัครอบคลมุเรื องความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน
          *กรณีไม่ตรงตามเงื อนไขÉ 2 ขอ้ดา้นบนนีÊÉ โปรดระบุÉ .......................................................................................................
ผูส้ังเกตการณแ์ละผูถู้กสังเกตการณป์รึกษากับหวัหน้างาน  (Observer and Observee to discuss with Supervisor or Manager)

กาํหนดการ วนัที เสรจ็จรงิ

1.

2.

3.

4.

5.

ผูส้งัเกตการณ์É (Foreman level up)                                            วนัที ผูถ้กูสงัเกตการณ์É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É วนัที 
ผูถ้กูสงัเกตการณ์É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É วนัที 
ผูถ้กูสงัเกตการณ์É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É วนัที 

ผูส้ังเกตการณต์ิดตามผลการดาํเนินการ  (Closed by Observer and  Manager)

ไดด้าํเนินการตรวจสอบผลการดาํเนินการแกไ้ขปรบัปรุงตามตารางแลว้เหน็สมควรให้É :
ปิดงาน ปรบัปรุงเพิ มเติมÉ É ระบุ

ผูส้งัเกตการณ์É (Foreman level up)                                            วนัที ผูจ้ดัการสว่นÉ É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É É วนัที 

ขอ้เสนอแนะเพื อการแกไ้ขÉ / ป้องกนัÉ / การขยายผล

ปลอดภัย

หวัข้อตรวจสอบตาม Critical Safety Behaviors

ผลการตรวจ/สังเกตการณ์

ระบุรายละเอียดขอ้บกพรอ่งที ไม่ผ่าน
 / การแกไ้ข

5. เมื อเกิดÉ Emergency  ( Reaction  runaway)  ใหป้ฏิบตัิตามÉ T/N อยา่งเครง่ครดั

1. ตอ้งปฏิบตัิงานตามแผนÉ É Emergency shutdown and Trouble shooting

 unit  300  อยา่งเครง่ครดั
2. หยดุงานÉ É work ทกุๆÉ Work กรณีเกิดÉ Emergency Shutdown

3. สวมใสถ่งุมือกนัลื น(กรณีตอ้งปีนขึ Êนที สงู)และÉ Safety Harness พรอ้มทัÊงปฏิบตัิ
ตามระเบียบการขออนญุาตทาํงานบนที สงู
4 . CO monitoring ระบบการเผาไหมท้ี É Flare อยา่งใกลช้ิด

6. เมื อเกิดÉ Power Failured  ใหป้ฏิบตัิตามÉ Emergency sequential equipment

7. เมื อตอ้งการกดÉ Emergency plant  for Shutdown or  Emergency N2 to killing

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯÉ เท่านัÊนÉ É เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสื ออิเลค็ทรอนิกสเ์ท่านัÊน

start อยา่งเครง่ครดั

นอกเหนือจากนีÊÉ จะถือวา่ไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุÉ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด

agent charge  ตอ้งไดร้บัอนญุาติจากผูจ้ดัการสว่นผลิตÉ ก่อน

คะแนนรวม

สาเหตทุี แทจ้รงิของความบกพรอ่งที ตรวจพบ ขอ้แนะนาํในการแกไ้ขÉ / ป้องกนั ผูร้บัผิดชอบ
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10. ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน : วิธีการปฏิบัติงาน Emergency shutdown and Troubleshooting unit 300

INITIAL STARTUP NORMAL OPERATION TEMPORARY OPERATION NORMAL STARTUP
NORMAL SHUTDOWN EMERGENCY OPERATION EMERGENCY SHUTDOWN

EXTREME HIGH MODERATE LOW        NO HAZARD REFER WHAT IF NO.:
                - 

           SAFETY GLASSES                        RESPIRATOR  CHEMICAL SUIT GOGGLES             JET SUIT

           SAFETY SHOES RUBBER GLOVES   FACE SHIELD  FULL FACE MASK             GOWN SUIT

           SAFETY HELMET LEATHER GLOVES     SAFETY BOOTS SAFETY HARNESS             COVER ALL SUIT

          EAR MUFF

ACTION 

BY

1 ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน  Emergency shutdown and Trouble shooting unit 300   ( เกิดมาได้จากหลายสาเหตุ)

1.1  ความดันภายใน Reactor  ตํÉากว่าปกติ
     วิธีการตรวจสอบเบืÊองต้น

 1.1 ตรวจสอบปรมิาณการ Charge Momomer and chemical   ทีÉเขา้มายงั Reactor เพียงพอหรอืไม่ CO,SS

 1.2  อปุกรณ ์100PI301A-H and PI302A-H  อา่นคา่ตรงหรอืไม่ CO , MT3A

 1.3 ตรวจสอบอตัราการเตมิตวัเรง่ปฏิกิรยิาวา่ชา้เกินไป  หรอื Reactoin ไมเ่กิด SS,วศิวกรผลติ
 1.4 ตรวจสอบความดนัสดุทา้ย ในขัÊนตอนการทาํ Pressure/Depressure วา่มีคา่ต ํÉากวา่ปกตหิรอืไม่ SS , CO

1.2  ความดันภายใน Reactor สูงกว่าปกติ
     วิธีการตรวจสอบเบืÊองต้น
 1.1 ตรวจสอบการ passing ของระบบ steam, N2, Butadiene ทีÉเขา้มายงั Reactor FO 

 1.2 ตรวจสอบอณุหภมูิของระบบหลอ่เย็น (Chilled-water) และอตัราการไหลของนํÊาเขา้สู่ FO ,CO

    Jacket/Internal cooler ของ Reactor

 1.3 ตรวจสอบลกัษณะการเกาะของยางภายใน Reactor และการตอบสนองของตวัวดัอณุหภมูิ SS,วศิวกรผลติ
    เพืÉอพิจารณาปัญหาเรืÉองการ Fouling ใน Reactor 

 1.4 ตรวจสอบอตัราการเตมิตวัเรง่ปฏิกิรยิาวา่เตมิเรว็หรอืชา้เกินไป  SS,วศิวกรผลติ
 1.5 ตรวจสอบปรมิาณการใช ้ monomer and Chemical  วา่มีคา่สงูกวา่ปกตหิรอืไม ่ ( high reaction) SS,วศิวกรผลติ
 1.6 ตรวจสอบความดนัสดุทา้ย ในขัÊนตอนการทาํ Pressure/Depressure วา่มีคา่สงูกวา่ปกตหิรอืไม่ SS , CO

 1.7  อปุกรณ ์100PI301A-H and PI302A-H  อา่นคา่ตรงหรอืไม่ CO , MT3A

HAZARD IDENTIFICATION
COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  

EMERGENCY OCCURS

N/A

N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

OPERATION PHASE

RISK LEVEL

PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT 
REQUIREMENTS (PPE)  :            

STEP DESCRIPTION

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

เอกสารนี Êเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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ACTION 

BY
HAZARD IDENTIFICATION

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

STEP DESCRIPTION

1.3 ข้อปฏิบัติในขณะเกิด Emergency  ( Reaction  runaway)  SS,วศิวกรผลติ
Coผูจ้ดัการสว่น

   ใหป้ฎิบัติตาม Emergency Procedure of Recipe NBL8503SS

..\..\..\..\..\107. Technical Note\TN-2020 .---> เอกสาร BL-PRO -20002

N/A N/A

เอกสารนี Êเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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ACTION 

BY
HAZARD IDENTIFICATION

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

STEP DESCRIPTION

    หมายเหตุ : เมืÉอ pressure ทีÉ Reactor X สุงขณะเกิด Emergency  ( Reaction  runaway)   และจาํเป็นต้องทาํการ vent ออกไปทีÉ

   ระบบ Flare ต้องทาํการ monitor ระบบ Flare  และค่อยๆเปิด valve steam โดยทาํการสังเกตควันดาํโดย monitor Flare ผ่านจอ CCTV .

2.1  เมืÉอเกิด Power Failured

   เมืÉอเกิด Power Failured  จะสง่ผลใหอ้ปุกรณท์ีÉใชไ้ฟฟา้  เกิดการ stop และรอไฟจาก GENERATOR#1 and GENERATOR#2

start  of supply power ให ้แตจ่ะไดบ้างตวัทีÉกาํหนดไวตามแผน  Emergency sequential equipment start

      Emergency sequential equipment start

 2.ตรวจสอบการทาํงานของ GENERATOR#1,GENERATOR#2 MT3B

 3.Monitor level Diesel Oil(เพียงพอสาํหรบั GENERATOR#1,GENERATOR#2) MT3B

 4.Monitor Process Condition ของ Reactor A-H ขณะเกิด Power failure(Critical)  CO

  * เมืÉอระบบ GENERATOR#1,GENERATOR#2  สามารถจ่ายไฟฟ้าได้ก็ใหท้าํการ Start อุปกรณต์าม Emergency sequential equipment start

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

เอกสารนี Êเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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ACTION 

BY
HAZARD IDENTIFICATION

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

STEP DESCRIPTION

 5.Start P-17601A ro B or R(Follow sequence) FO ,MT3B

 6.Start P-17401A ro B or R(Follow sequence) FO ,MT3B

 7 .Start B-17801 A or B or R (Follow sequence) FO ,MT3B

 8.  Monitor  condition of Reactor  A-H and Fully Opened WLS,WLR Jacket Reactor A-H CO

         (ขึ Êนอยูก่บั Condition ของ Reactor ขณะนัÊนๆ)

 8.Start water seal unit (Follow sequence) เพืÉอจา่ยใหก้บั M/S ของ Agitator ทกุตวั CO ,MT3B

   Follow I-28-03-W328 วธิีการปฏิบตังิาน Seal WD unit operation อยูใ่น
   สภาวะปกติ(100FI319A/B/C/D/E/F/G/H & PIC316A/B/C/D/E/F/G/H)

     หมายเหตุ : การ start อุปกรณต์้องทาํการ Start และใหม้ีระยะเวลาทีÉหา่งกัน 30 -60 นาท ีเพืÉอป้องกันไฟกระซาก ไฟตก

             และติดต่อ MT-3B ทุกครัÊงทีÉ จะ Start -Stop CO ,MT3B

 9. ทาํการ Start ARM-10301A -H และ monitor condition 

10.เตรยีมพรอ้มระบบ Killing Agent Charge(Line up):  follow WI : I-28-03-W313 Charge Killing agent to Reactor FO ,CO

https://guru.bst.co.th/content/38847/unit-300

11. Monitor Process Condition พรอ้มทัÊงปฏิบตัติามคาํแนะนาํของหวัหนา้กะและวศิวกรอยา่งเครง่ครดั CO

   หมายเหตุ : เมืÉอ ( Reaction  runaway) : ก็ใหท้าํการปฎิบัติตาม ข้อปฏิบัติในขณะเกิด Emergency  ( Reaction  runaway)

12. เมืÉอระบบไฟฟา้จาก บรษิัท โกลว ์ กลบัมา  เป็นปกตกิ็จะทาํการ Stop อปุกรณล์ง  แลว้ Re start อปุกรณใ์หมอ่ีกครัÊง FO ,CO

13 .Monitor Process Condition พรอ้มทัÊงปฏิบตัติามคาํแนะนาํของหวัหนา้กะและวศิวกรอยา่งเครง่ครดั CO

14.Classified Product(Power failured)หลงัจากระบบกลบัคนืสูส่ภาวะปกติ

1.3  Cooling Water Failured

 1.Monitor อณุหภมูิ Chilled water tank ทีÉเพิÉมขึ Êน เนืÉองจาก Chiller(B-17601A/B/C) Stop(Interlock FO ,CO

with Cooling Flow) MT2 , MT3A,B,C

 2.คน้หาสาเหต ุพรอ้มทัÊงแกไ้ขปัญหาทีÉทาํให ้Cooling Water Failured

 3.เตรยีมพรอ้มระบบ Killing Agent Charge(Line up):  follow WI : I-28-03-W313 Charge Killing agent to Reactor FO ,CO

https://guru.bst.co.th/content/38847/unit-300

 5.Closly Monitor Process Condition Reactor(Critical)พรอ้มทัÊงปฏิบตัติามคาํแนะนาํของหวัหนา้งาน CO

และวศิวกรอยา่งเครง่ครดั
 6.Classified Product(Power failured)หลงัจากระบบกลบัคนืสูส่ภาวะปกติ

1.4 Instrument Air Failured CO

 1.Closly Monitor Pressure V-17802 ทีÉลดลง CO

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

เอกสารนี Êเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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ACTION 

BY
HAZARD IDENTIFICATION

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

STEP DESCRIPTION

 2.Closly Monitor Status Valve (Fail closed,Fail open) MT2 , MT3A,B,C

 3.คน้หาสาเหต ุพรอ้มทัÊงแกไ้ขปัญหาทีÉทาํให ้Cooling Water Failured SS ,ผูจ้ดัการสว่น
 4.ขออนญุาตผูจ้ดัการสว่นงานผลติ ในการ Connect N2 เขา้สู ่Header AI Back up  (กรณีไม่สามารถ

Start Instrument Air System ได)้  เมืÉอจาํเป็น

1.5 Chiller Failured

 1.Closly Monitor Equipment ทีÉมีการใชง้านระบบ Chilled Water  System เชน่ Reactor เป็นตน้ CO

 2.กรณีไมส่ามารถคนืระบบ Chilled Water  System ไดภ้ายในระยะเวลาทีÉกาํหนด ใหพ้ิจารณา CO

   เตรยีมพรอ้มระบบ Killing Agent Charge(Line up):  follow WI : I-28-03-W313 Charge Killing agent to Reactor FO ,CO

https://guru.bst.co.th/content/38847/unit-300

1.6 DCS failured

     DCS Failured จะสง่ผลใหร้ะบบการ Control และ Sequence Program

หยดุทาํงานลงทาํให ้Process Shutdown ทนัทีจงึตอ้งดาํเนินการและตรวจสอบดงันี Ê
 1.Monitor Equipment running(Before Failured) @Local Area CO

 2.Closly Monitor Process Condition Reactor(Critical)พรอ้มทัÊงปฏิบตัติามคาํแนะนาํของหวัหนา้งาน CO

และวศิวกรอยา่งเครง่ครดั
 3.ตดิตอ่หน่วยงานซอ่มบาํรุง  DCS  Engineer or (MT3A)เพืÉอรว่มตรวจสอบปัญหาทีÉเกิดขัÊน CO,MT3A(DCS)

 4. Re-Start HIS ทีÉ Shutdown

 User               # ONUSER

 PASSWORD   # NBLON

 5.หลงัจาก Re-Start HIS Complete ใหต้รวจสอบ Process Condition อยา่งละเอียดของทกุ Unit อีกครัÊง CO,MT3A(DCS)

การใช้งานปุ่ม Emergency 

ในกรณีทีÉตอ้งใชง้านปุ่ ม Emergency  มีขัÊนตอนดงันี Ê
1. เมืÉอเกิด Emergency ใหท้าง CO รอ้งขอเพืÉอกดปุ่ ม Emergency กบัทาง หวัหนา้กะผลติ CO,หวัหนา้กะผลติ

2. หวัหนา้กะผลติ แจง้ขอกดปุ่ ม Emergency กบัทาง ผูจ้ดัการสว่นผลติ ผูจ้ดัการสว่นผลติ,

หวัหนา้กะผลติ
3. เมืÉอ ผูจ้ดัการสว่นผลติ อนมุตัิ ผูจ้ดัการสว่นผลติ
4. หวัหนา้กะผลติ แจ้ง CO กดปุ่ม Emergency ทีÉร้องขอตาม uint นัÊนๆ CO,หวัหนา้กะผลติ
5 . CO  ทาํการกดปุ่ ม Emergency 

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

เอกสารนี Êเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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BY
HAZARD IDENTIFICATION

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

STEP DESCRIPTION

Emergency plant  for Shut Down Emergency N2 to killing agent charge

*หากเกิดขยะปนเปืÊ อนทีÉมาจากกิจกรรม Emergency shutdown and Trouble shooting unit 300 

ใหท้าํการส่งกาํจัด Refer : I-28-03-W010 วิธีการปฏิบัติงานการกาํจัดของเสีย

https://guru.bst.co.th/content/142890/general-all-unit-001-050

เอกสารนี Êเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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Description Frequency 
(events per year)  Category

Very Likely to 
occur (at least 
once a year)

> 1 to 10-1 L-5 3 2 1 1 1

Likely to occur at 
least once in 10 

years
10-1 to 10-2 L-4 4 3 2 1 1

Likely to occur at 
least once in the 

lifetime of the 
process

10-2 to 10-3 L-3 4 4 3 2 1

Unlikely to occur in 
the lifttime of the 

process, but 
possible happen in 
the same industry

10-3 to 10-4 L-2 4 4 4 3 2

Extremely unlikely - 
not realistically 

expected to occur
<10-4 L-1 4 4 4 4 3

S-1 S-2 S-3 S-4 S-5

Minor Injury Medical Treatment Time Lost Injury
Fatal injury or 

irreversible health 
effects

Multiple fatalities

Negligible impact

Minor release of 
materials within the 

fence but no 
environmental 
Impact outside

Release with effect to 
neighbors and makes 

plant complaints

Major release makes 
localized impact to 

community and 
environment

Massive impact to 
community and 

environment and 
makes TV coverage / 

newspaper.

Business Interruption 
cost < 1 MB

Business Interruption 
cost 1 MB to 10 MB

Business Interruption 
cost 10 MB to 50 MB

Business Interruption 
cost 50 MB to 100 

MB and/or 
Production outage 
causing Supplier or 

Customer to 
shutdown Operations

Business Interruption 
cost > 100 MBaht 
and/or Production 
outage causing 

Supplier or Customer 
to shutdown 

Operations and 
Force Majeure 

declaration
Property Damage 

cost < 1 MB
Property Damage 
cost 1 MB – 5 MB

Property Damage cost 
5 MB – 10 MB

Property Damage 
cost 10 MB - 50 MB

Property Damage 
cost >50 MB

Notes:

Level Severity

1 Extreme

2 High

3 Moderate

4 Low

# Recommendations are combinations of engineering and administrative controls to reduce 

the likelihood and/or the severity so that the residual risk is reduced to acceptable level (3 or 4)

:: No recommendation

Appendix I : Risk Matrix
lik

el
ih

oo
d 

Category

Consequence 
Description

Safety

Environment

Business Interruption cost

Property Damage

 Severity 

Action

:: Countermeasure actions to mitigate these risks should be implemented immediatel

:: Countermeasure actions to mitigate these risks should be implemented as soon as

:: Evaluate case by case

d 

เอกสารนี Êเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด



 

 

เอกสารแนบที ่123 

 

 

 

เอกสารวิธีการปฏิบัตงิานเติมจ่ายวัตถดุิบ 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



วิธีการปฏบิตังิาน Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor
รหสัเอกสาร  I-28-03-W117 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช้ 29 มีนาคม 2566

พิมพค์รัÊงทีÉ 3 หนา้ 1/9 ID-0404/23

เอกสารควบคุม
ของ

บริษัท กรุงเทพ ซนิธิติกส ์จาํกัด 

วิธีการปฏบิตังิาน Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor

เตรียมโดย คณุสทุศั   เบา้คาํ
สนัติ หริญัอร
หวัหนา้งานสว่นผลิต

ทบทวนโดย คณุธเนศ เสเกกลุ
ผูจ้ดัการสว่นผลิต

อนุมัติใช้โดย คณุธเนศ เสเกกลุ

เอกสารนีเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นนั  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสอือิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นนั
นอกเหนือจากนี จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด
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วิธีการปฏิบัตงิาน Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor
รหสัเอกสาร I-28-03-W117 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช้ 29 มีนาคม 2566

พิมพค์รัÊงทีÉ 3 ID-0404/23

1. Objective (วัตถุประสงค)์  

วธิีการปฏิบตัิงานนีÊจดัทาํเพืÉอใหผู้ป้ฏิบตัิงานสามารถปฏิบตัิงานการ  Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-1010
 to Reactorไดอ้ยา่งถกูตอ้ง  ตามขัÊนตอนและปลอดภยั

2. Scope (ขอบเขต)

1 . เป็นวธิีการปฏิบตัิและขัÊนตอนทีÉใชใ้นการ  Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor เทา่นัÊน  

3. Process Description
 กิจกรรมนีÊจะเป็นขัÊนตอนการ Charge  AN จาก V-10106  เขา้สู ่Reactor ใน Recipe B
โดยขัÊนตอนจะเริÉมจากการจดัเตรียมความพรอ้มทีÉหนา้งาน จากนัÊนจะรอ RFC เรียก PFC ใหท้าํการ
Charge AN ปริมาณตาม Recipe ทีÉกาํหนด

4. คาํจาํกัดความ
1. บริษัทฯ   หมายถึง   บริษัท กรุงเทพซินธิติกส ์จาํกดั (NBL)
2. ผูจ้ดัการสว่นผลิต  หมายถึง  ผูจ้ดัการสว่นผลิต NBL
3. วศิวกรผลิต ( Production Engineer ) หมายถึง  วศิวกรผลิต NBL
4. หวัหนา้กะผลิต ( Shift supervisor ) หมายถึง  หวัหนา้กะผลิต NBL
5. Day supervisor หมายถึง หวัหนา้ผลิต Day NBL

      6. Unit Sup หมายถึง Unit Supervisor
7. CO   หมายถึง เจา้หนา้ทีÉปฏิบตัิงานการผลิตทีÉประจาํอยูใ่น Control room  
8. FO   หมายถึง  เจา้หนา้ทีÉปฏิบตัิการภาคสนามประจาํหน่วยผลิต NBL 
9. LO   หมายถึง  เจา้หนา้ทีÉปฏิบตัิการภาคสนามประจาํหน่วยรบัสารเคมี และ สง่ผลิตภณัฑ ์NBL 
10. ผูร้บัเหมา หมายถึง  ผูป้ฏิบตัิงานจากบริษัทผูร้บัเหมาภายนอก ทีÉไดร้บัการวา่จา้งเขา้มาชว่ยปฏิบตัิงาน

     11. Helper หมายถึง ผูช้ว่ยพนกังานปฏิบตัิการผลิต

5. เอกสารอ้างอิงและเอกสารสนับสนุน
1. S-PSM-BL-S01005 (SDS of Acrylonitrile NBL TH)
2. Mechanical-Equipment-01900-01999  ( V-10106 )
3. PFC-02_ BU AN  charge to Reactor
https://guru.bst.co.th/content/58563/instrument-equipment-01700-01799#folder=169692

4. I-28-03-F024   Local log sheet   unit 10100,10200
5. I-28-03-F003  Control room log book #CO1
6. I-28-03-F035 NBL plant daily report
7. P&ID  and  VOCs  check ในกรณีทีÉทาํการ Unload ครัÊงแรก
8. I-28-03-P001 ระเบียบการปฏิบตัิงานการควบคมุกระบวนการผลิต NBL 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน
 นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏบิตัิงานโดยเด็ดขาด
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6. ขีดจาํกัดในการปฏบิตัิงาน
6.1 พารามิเตอรท์ีÉใช้ในการปฏิบตัิการ ค่าควบคุมและขีดจาํกัดการดาํเนินการ  
1. 100TIC308 A,B,C,D,E,F,G,H
2. 100TIC308 A1,B1,C1,D1,E1,F1,G1,H1
3. 100PI301  A,B,C,D,E,F,G,H
4. 100PI302  A,B,C,D,E,F,G,H
5. 100LI106 , 100LI108  ( level  of V-10106)
6. 100PI111 , 100PI111B  ( pressure  of V-10106)
6.2 ผลกระทบ/ผลทีÉเกิดขึÊนจากการเบีÉยงเบนการผลิต,ขัÊนตอนในการแก้ไข/การหลีกเลีÉยง
การเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกัด
https://guru.bst.co.th/content/41557/2process-design-basis-01301-01600

แลว้ใหไ้ปที 
1. Process-design-basis-01301-01600
2. S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL.
3. U-100,300

7. ข้อควรระวังเกี ยวกับสุขภาพและความปลอดภยัÉ (Health and Safety Precaution)

7.1 สมบตัิและอันตรายของสารเคมีที ใช้/เกี ยวข้องกับวิธีการปฏบิตัิงานÉ (Hazard Identification)
http://cmp.bst.co.th/CMTSDSSearch/en/msds.aspx

แลว้ใหท้าํการÉ คน้หาโดยการพิมพช์ื อสารÉ --> กดÉ Submit

1. S-PSM-BL-S01005 (SDS of Acrylonitrile NBL TH)
2. ขอ้มลูเกี ยวกบัÉ (Health and Safety Precaution) and (Hazard Identification) ขอ้É 2 .
7.2 ข้อควรปฏบิตัิÉ (Precaution for safe handling and personnel protection equipment)

(ในกรณีÉ เพื อป้องกนัการแพรก่ระจายของสารเคมีและการสมัผสัสารเคมีรวมทัÊงÉ การควบคมุทางวศิวกรรม
É การควบคมุการจดัการและอปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล)
http://cmp.bst.co.th/CMTSDSSearch/en/msds.aspx

แลว้ใหท้าํการÉ คน้หาโดยการพิมพช์ื อสารÉ --> กดÉ Submit

1. S-PSM-BL-S01005 (SDS of Acrylonitrile NBL TH)
2. ขอ้มลูเกี ยวกบัÉ การใชแ้ละการเก็บรกัษาÉ (Handling and storage)ตามขอ้É 6.

เอกสารนี เป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นั น  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นั น
 นอกเหนือจากนี  จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏบิตัิงานโดยเด็ดขาด
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วิธีการปฏิบัตงิานÉ Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor
รหสัเอกสารÉ I-28-03-W117 วนัที มีผลบงัคบัใช้ 29 มีนาคมÉ 2566

พิมพค์รัÊงที 3 ID-0404/23

7.3 มาตราการควบคุมหากเกิดการสัมผัสสารเคมีโดยตรงÉ หรือÉ ที แพร่กระจายในอากาศ
(Accidental release measures)
http://cmp.bst.co.th/CMTSDSSearch/en/msds.aspx

แลว้ใหท้าํการÉ คน้หาโดยการพิมพช์ื อสารÉ --> กดÉ Submit

1. S-PSM-BL-S01005 (SDS of Acrylonitrile NBL TH)
2. ขอ้มลูเกี ยวกบัการปฐมพยาบาลÉ (First-aid measures)ตามขอ้É 7. 
3. ขอ้มลูเกี ยวกบัมาตรการจดัการเมื อเกิดการหกหรือร ัวไหลÉ (Accidental release measures)ตามขอ้É 5.
7.4 การควบคุมคุณภาพของวัตถุดิบและปริมาณของสารเคมีอันตรายร้ายแรงÉ (ถ้ามี) 
https://guru.bst.co.th/content/41557/2process-design-basis-01301-01600

แลว้ใหไ้ปที 
1. Max-Intended-Inventory
2. S-PSM-BL-S01303 Max-Intended-Inventory
3. เขา้ที É sheet  : MII แลว้มาที ขอ้มลูของÉ É V-10106
7.5 อันตรายเฉพาะหรือลักษณะพิเศษของกระบวนการผลิต
 -ไม่มีอนัตรายเฉพาะ

8. ระบบความปลอดภยัและระบบอื นๆที เกี ยวข้องÉ (Safety equipment and Safety interlock)

             PSV122    Gas Detector: No. 100AI107

             PSV107A
             PSV107B 100PI302 alarm HH

100PI301 alarm HH

   Gas Detector: No. 100AI301 G 100LI108 alarm LL

   Gas Detector: No. 100AI301 H  100LI108 alarm LL

   Gas Detector: No. 100AI306 G monomer area alarm 2จดุ
   Gas Detector: No. 100AI306 H #จะสง่ผลให้É stop program

 water sprinkler DV7210

   Air monitoring   No.100-AS-103 No. DV7211

No.172XV212

No. DV7201 ( ESD) No. UC-101

   Air monitoring   No.100-AS-104

Emergency Shut Down 
   Gas Detector: No. 100AI581

ระบบดา้นความปลอดภยั
Safety interlock

ระบบป้องกนั เครื องตรวจจบั/ระบบเตือนภยั ระบบฉกุเฉิน

เอกสารนี เป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นั น  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นั น
 นอกเหนือจากนี  จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏบิตัิงานโดยเด็ดขาด
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วิธีการปฏิบัติงาน Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor
รหสัเอกสาร I-28-03-W117 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช้ 29 มีนาคม 2566

พิมพค์รัÊงทีÉ 3 ID-0404/23

9. Critical Safety Behaviors EXTREME               HIGH               MODERATE               LOW                 NO HAZARD

               (ทกุครัÊงทีÉมีการปฏิบตัิงาน)          (1 ครัÊง/ เดือน)               (1 ครัÊง/ 3 เดือน)             (1 ครัÊง/ ปี)            (ไม่ตอ้งดาํเนินการ)

 การกระทาํ (Action)/สภาพการณ ์(Condition) ไม่ปลอดภัย (ระบุ)

- สวมใส ่PPE ครบถว้น ตามขอ้กาํหนดของ WI (PPE พื Êนฐาน, PPE ทีÉระบุเพิÉมเติมเฉพาะงานนัÊน )ๆ             ..................................

- มีทา่ทางการทาํงานทีÉปลอดภยัหรอืไม่ (Line of fire, เสีÉยงจดุหนีบ จดุกระแทก จดุแหลมคม, Ergonomic)             ..................................

- เครืÉองมือและอปุกรณ ์(ความสมบูรณ,์ สติËกเกอรอ์นญุาตไม่หมดอาย,ุ อปุกรณต์รงกบัประเภทของงาน)             ..................................

- พื ÊนทีÉปฏิบตัิงาน (ไม่ลืÉน, ไม่มีนํÊาขงั, ไม่มีสิÉงกีดขวาง, มัÉนคงแข็งแรง, มีการปิดกัÊนพื ÊนทีÉตามขอ้กาํหนด)             ..................................

- สภาพแวดลอ้มในพื ÊนทีÉปฏิบตัิงาน (เสยีงดงั, ความรอ้น, แสงสว่างทีÉเพียงพอ, กลิÉน, การระบายอากาศ)             ..................................

- อืÉนๆ .....................................             ..................................

10 5 0

1. ตอ้งทาํการใชส้ลิง ล๊อคสาย Hose nitrogen เพืÉอป้องกนั hose สะบดั

คิดเป็น %       ผลการประเมิน ผ่าน ( > 80 %)            ต้องปรับปรุง ( < 80 % )

หมายเหตุ  :  เกณฑก์ารพิจารณาระดับคะแนนใหพ้ิจารณาดังนีÊ 

0 = ไม่มีการดาํเนินการ 5 = มีการดาํเนินการแต่ไม่ถูกต้องตามข้อกาํหนดทัÊงหมด    10 = มีการดาํเนินการ/ถูกต้องตามข้อกาํหนดทุกประการ

          ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานของ WI ฉบบันี Êยงัคงตรงกบัการปฏิบตัิหนา้งานจริง

          ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานของ WI ฉบบันี ÊยงัครอบคลมุเรืÉองความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน

          *กรณีไม่ตรงตามเงืÉอนไข 2 ขอ้ดา้นบนนีÊ โปรดระบุ .......................................................................................................

ผู้สังเกตการณแ์ละผู้ถูกสังเกตการณป์รึกษากับหวัหน้างาน  (Observer and Observee to discuss with Supervisor or Manager)

กาํหนดการ วนัทีÉเสร็จจริง

1.

2.

3.

4.

5.

ผูส้งัเกตการณ ์(Foreman level up)                                            วนัทีÉ ผูถ้กูสงัเกตการณ ์                                             วนัทีÉ

ผูถ้กูสงัเกตการณ ์                                             วนัทีÉ

ผูถ้กูสงัเกตการณ ์                                             วนัทีÉ

ผู้สังเกตการณต์ิดตามผลการดาํเนินการ  (Closed by Observer and  Manager)

ไดด้าํเนินการตรวจสอบผลการดาํเนินการแกไ้ขปรบัปรุงตามตารางแลว้เห็นสมควรให ้:

ปิดงาน ปรบัปรุงเพิÉมเติม  ระบุ

ผูส้งัเกตการณ ์(Foreman level up)                                            วนัทีÉ ผูจ้ดัการสว่น                                                วนัทีÉ

ขอ้เสนอแนะเพืÉอการแกไ้ข / ป้องกนั / การขยายผล

ก่อนทีÉจะทาํการเปิด Nitrogen เขา้มา( กรณีทีÉมีการตอ่ Hose ใชง้าน)

ปลอดภัย

หวัข้อตรวจสอบตาม Critical Safety Behaviors

ผลการตรวจ/สังเกตการณ์
ระบุรายละเอยดขอบกพรองทไม

ผ่าน
/ การแกไ้ข

2. ตอ้งทาํการปิดกนัพื ÊนทีÉ พรอ้มติดป้ายเตือน  เพืÉอป้องกนัไม่ใหผู้ท้ีÉไม่เกีÉยวขอ้ง
เขา้มาในพื ÊนทีÉ  ทีÉทาํ O2 free  ( กรณีทีÉมี Air free)

3. ตอ้งทาํการ leak  test ทอ่ทีÉเกีÉยวขอ้งกบั Loop ทีÉใชง้านทีÉแรงดนั 5 kscg

ดว้ย Nitrogen ( กรณีใชง้านครัÊงแรกหรอืมีการซอ่มบาํรุงทอ่)

4. ตอ้งทาํการปิด manual valve vent and drain ทกุจดุ    พรอ้มทัÊงทาํการ

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ท่านัÊน
นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด

ปิด Cap หรอืหนา้แปลนทกุจดุ

ในขณะทีÉทาํการ  Charge AN from  AN charge tank  to Reactor X

คะแนนรวม

สาเหตทุีÉแทจ้ริงของความบกพรอ่งทีÉตรวจพบ ขอ้แนะนาํในการแกไ้ข / ป้องกนั ผูร้บัผิดชอบ

ประกาศ First Line Break  ( กรณีใชง้านครัÊงแรกหรอืมีการซอ่มบาํรุงทอ่)

 และหยดุ  Work  ทัÊงหมดและใหอ้อกจากพื ÊนทีÉ
6. สวมใสห่นา้กากกนัสารเคมีทกุครัÊงก่อนทีÉจะดาํเนินการตรวจวดั VOCs

5. การปฏิบตัิงาน Charge AN  from  AN charge tank  to Reactor A-H ใหท้าํการ

รหสัเอกสาร : I-28-03-W117 พิมพค์รัÊงทีÉ : 3_วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 29 มีนาคม 2566  หนา้  6/9 ID-0404/23

10. ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน  : วิธีการปฏิบัติงาน Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor

INITIAL STARTUP NORMAL OPERATION TEMPORARY OPERATION NORMAL STARTUP

NORMAL SHUTDOWN EMERGENCY OPERATION EMERGENCY SHUTDOWN

EXTREME HIGH MODERATE LOW        NO HAZARD
REFER WHAT IF NO: 28-WIA-
21/025

           SAFETY GLASSES                                          RESPIRATOR  CHEMICAL SUIT GOGGLES             JET SUIT

           SAFETY SHOES RUBBER GLOVES   FACE SHIELD  FULL FACE MASK             GOWN SUIT

           SAFETY HELMET LEATHER GLOVES     SAFETY BOOTS SAFETY HARNESS             COVER ALL SUIT

          EAR MUFF

ACTION 

BY

ขัÊนตอนการเตรียมปฏิบัติงาน Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor

1 Test leak line  Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor (Initial startup)

1.1 Line setting  discharge pump P-10108B เพืÉอ test leak FO

จากระดบัหวัหนา้งาน  ก่อนใชง้าน

1.2 ตอ่ Hose N2 เขา้  line drain discharge pump P-10108B FO

1.3 เปิด N2 เขา้ line discharge pump P-10108B ใหไ้ด ้pressure = 5  kscg โดยใหด้ทูีÉ 100PIC113 และ PG pump P-10108B FO

ตอ้งอ่านคา่ไดเ้ท่ากนัหรอืใกลเ้คียงกนั 2. ตอ้งมีสายคลอ้ง กนัสะบดั

1.4 ฉีดนํÊายา test leak ตามหนา้แปลน จดุตอ่ตา่งๆ และทีÉตวั manual valve  เพืÉอตรวจสอบหาจดุ leak. FO 1. ไดร้บับาดเจ็บทีÉตา 1. สวมใสแ่วนตา

1.5 ถา้พบวา่มี leak ก็ใหท้าํการ stop leak โดยการขนัอดั FO,MT3C

1.6 เมืÉอไม่พบจดุ leak ก็ใหท้าํการ  hold pressure โดย keep  แรงดนัไวท้ีÉ 5 kscg และ monitoring , Pressure FO

ตอ้งไม่ drop ลงนอ้ยกวา่ < 0.2 kscg. ภายในเวลา 2 ชัÉวโมง    ( ถ้า drop มากกว่าให้ทาํการ ฉีดหาจุด leak ใหม่)…

1.7 Confirm suction pump P-10108B และ V-10106 ไดผ้า่นการ test leak ทีÉแลว้ FO

2 Step air free discharge pump P-10108B ( กรณีทีÉ leak test ผ่านแล้ว)

2.1 ปิดกนัพื ÊนทีÉ FO

2.2 แจง้สว่นงานใกลเ้คียงและติดป้ายเตือนใหท้ราบวา่ กาํลงัทาํ O2 free FO

2.3 เปิด  manual valve vent , valve Drain เพืÉอให ้N2 ทีÉอยูใ่นท่อออกสูบ่รรยากาศ FO 1. หมดสติเพราะสดุดม N2 1. ใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉอยูเ่หนือลม  จากจดุ vent N2 ออก

2. ตอ้งมีเครืÉองวดั ออกซิเจนติดตวั ขณะทาํงาน

2.4 เมืÉอ Pressure 100PIC113  ลดตํÉาลงมาถึง 1 kscg ก็ใหท้าํการเปิด  N2 เพืÉอทาํ Air free FO

2.5 ให ้keep  monitoring  pressure 100PIC113 ขณะทาํ  Air free และควบคมุแรงดนัในถงัตอ้งอยูท่ีÉประมาณ 1 kscg. FO 1. หมดสติเพราะสดุดม N2 1. ใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉอยูเ่หนือลม  จากจดุ vent N2 ออก

2.6 ทาํการ  Air free  ตอ่เนืÉองโดยใชเ้วลาทาํ  Air free ประมาณ 1 ชัÉวโมง FO 2. ตอ้งมีเครืÉองวดั ออกซิเจนติดตวั ขณะทาํงาน

2.7 ปิด N2 เขา้ line discharge pump P-10103B ใหไ้ด ้pressure = 1  kscg FO 1. หมดสติเพราะสดุดม N2 1. ใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉอยูเ่หนือลม  จากจดุ vent N2 ออก

2.8 แจง้สว่นงาน  MT6 วดัคา่ O2 FO 2. ตอ้งมีเครืÉองวดั ออกซิเจนติดตวั ขณะทาํงาน

2.9 เมืÉอผลคา่ O2  ไดต้ ํÉากวา่ 5 ppm  ก็ให ้vent pressure ออกใหเ้หลอื 0.5 kscg FO 1. หมดสติเพราะสดุดม N2 1. ใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉอยูเ่หนือลม  จากจดุ vent N2 ออก

3 Line up เพืÉอ Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor  INITIAL STARTUP

3.1 ตรวจสอบ P-10108B พรอ้มใชง้าน CO

3.2 Release pressure ในระบบท่อ AN charge to flare (กรณี O2 ผา่นแลว้) FO/CO

3.3 Confirm vent, Drain close

3.4 เปิด 100PIC113  MV=100 CO

3.5 เปิด 100XV118  เพืÉอทาํการ fill   AN   to P-10108B CO

3.6 เปิด valve  drain  pump ทีÉไป T-10559  เมืÉอกรณีทีÉ AN ไม่เต็ม Pump . และเมืÉอ Confirm วา่ AN fill จนเต็ม Pump แลว้ FO

 ใหท้าํการปิด maunual valve  line drain ทีÉไป T-10559

3.7  FO ทาํการแจง้  CO  วา่พรอ้ม Start  Pump FO

3.8 Start pump P-10108B เพืÉอ Circulation เพืÉอทดสอบวา่ P-10108 B สามารถทาํ pressure ไดต้ามทีÉตอ้งการโดยใช ้ CO

100PIC113 เป็นตวั control  ซึÉงจะ set ไวท้ีÉ 3.5 kscg . CO

STEP

1. Line up หรอืเปิด ปิดวาลว์ไม่ถกูตอ้ง 1. จดัทาํ P&ID mark up ทกุครัÊง โดยไดร้บัการตรวจสอบ

1. ไดร้บับาดเจ็บทีÉมือ 1. สวมใสถ่งุมือหนัง

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

        HAZARD IDENTIFICATION    
จุดอันตราย

DESCRIPTION

N/A N/A

N/A N/A

2. Hose  N2 หลดุโดนผูป้ฏิบตัิงาน

1. ไดร้บับาดเจ็บทีÉมือ

N/A N/A

1. ไดร้บับาดเจ็บทีÉมือ 1. สวมใสถ่งุมือหนัง

N/A

1. ไดร้บับาดเจ็บทีÉมือ 1. สวมใสถ่งุมือหนัง

N/A N/A

N/A

N/A N/A

1. สวมใสถ่งุมือหนัง

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

OPERATION PHASE

RISK LEVEL

PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT 
REQUIREMENTS (PPE)  :            

เอกสารนี Êเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน
 นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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ACTION 

BY
STEP

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

        HAZARD IDENTIFICATION    
จุดอันตราย

DESCRIPTION

*ตรวจวัด VOCs ขณะ Start P-10108B เพืÉอ Circulation ถ้าตรวจพบ VOCs  or AN ให้ stop Pump แล้ว stop leak FO หมดสติเพราะสดุดม AN 1 . สวมใสห่นา้กากกนัสารเคมี RESPIRATOR

2. มีเครืÉอง check gas และ/หรอื เครืÉองวดั VOC ติดตวั ขณะทาํงาน
3.9 เมืÉอทาํการ start P-10108B  Circulation  แลว้ไม่ติดปัญหาอะไรก็ใหท้าํการ  Start  Fill  AN เขา้ line โดยเปิด  100XV153  และคอ่ยๆ เปิด V7 CO

เพืÉอ Fill  AN เขา้ Flow Meter FT108 A and  FT108B จนเต็ม Flow  Meter โดยสงัเกตจุากทีÉ 100FT108 A and 100FT108B อ่านคา่ไดเ้ป็น  0  Kg/h.

3.10 ทาํการแจง้ MT-3A  เพืÉอของทาํการ ตรวจสอบ (Density AN) และพรอ้มทัÊง Zero Flow

3.11 ทาํการปิด manual valve ขาเขา้ ขาออก 100FT108A and 100FT108B แลว้ทาํการ Zero meter. (Density AN = 0.806 g/cm3) MT2,MT3A

3.12  เมืÉอทาํการทาํการ Zero meter เสรจ็ก็ใหเ้ปิด  manual valve ขาเขา้ ขาออก 100FT108A and 100FT108B  เหมือนเดิม FO 1.ไดร้บับาดเจ็บทีÉมือ
       เพืÉอรอ charge AN to Reactor A-H  

N/A N/A

N/A N/A

1. สวมใสถ่งุมือหนัง

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน
 นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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ACTION 

BY
STEP

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

        HAZARD IDENTIFICATION    
จุดอันตราย

DESCRIPTION

4 เริ มการÉ Charge  AN โดยÉ Program RFC_.RO X  . (เนื องจากÉ Reactor มีหลายตัวÉ จึงใช้É Reactor X เป็นตัวแทน)

  ( NORMAL OPERATION ,NORMAL STARTUP, NORMAL SHUTDOWN )

4.1 เมืÉอถึง Step  AN  charge  to Reactor X  , Program ก็จะทาํงาน follow program CO

หมายเหต ุ: ระบบ Interlock program charge AN จะตอ้งอยูใ่น mode AUTO เท่านัÊน
4.2  Program สัÉงเปิด XV365X , XV362X  and set 100PIC113 ทีÉ  3.5 kscg .

4.3   Program เปิด XV118  and   Start P-10103  Circulation and check pressure 100 PIC113 > 3.5  kscg CO

4.4 เมืÉอ pressure 100PIC113 > 3.5  kscg  , Program สัÉงเปิด XV-153 เพืÉอ charge AN to Reactor X  ( total  4,197.43  kg) CO

  หมายเหตุ : ปริมาณการÉ Charge  AN to Reactor X  อาจมีปริมาณเปลี ยนไปจากค่าที ระบุไว้É É ขึÊนอยู่กับÉ Recipe นัÊนÉ .
https://guru.bst.co.th/content/58563/instrument-equipment-01700-01799#folder=169692

4.5  monitoring  AN charge  to Reactor X  จบครบตามปรมิาณทีÉกาํหนดใน CO

4.6 เมืÉอ  AN  charge  to Reactor X  ครบตามปรมิาณทีÉกาํหนดใน program  ( total  4,197.43 kg) , P-10108B  to  stop  XV118 CO

       ,XV-153X ,  XV-365X,XV362X  to close . และ 100PIC113 จะอยู ่Auto mode  set 3.5 kscg 

4.6  CO ทาํการกด Acknowledge  เพืÉอ comfirm การจบ Step  charge  AN  to Reactor X CO

4.7  CO ทาํการบนัทึกขอ้มลูใน  Log Sheet Batch monitoring  for Recipe CO

https://guru.bst.co.th/content/37125/form

     ' หมายเหตุÉ : ถ้าÉ V-10106 level มีปริมาณที น้อยกว่าÉ 30% ให้É CO แจ้งÉ S/S แล้วให้ทางÉ S/S ตรวจสอบแผนÉ load AN และดู CO,SS,Mgr.

ว่ามีปริมาณÉ AN ในÉ V-10106 เพียงพอการใช้งานหรือไม่É É ถ้าไม่เพียงพอให้É S/S แจ้งผูจ้ัดการส่วนให้ทราบÉ เพื อให้

ติดต่อÉ SC ให้ประสานงานนาํÉ AN มาโหลดให้เร็วกว่าแผน

5 กรณีเกิดÉ EMERGENCY OPEARTION  or EMERGENCY SHUTDOWN ขณะกาํลังÉ Charge   AN  to Reactor X

5.1  กรณีÉ AN  leak ขณะทาํการÉ charge.

   - ให ้CO  ทาํการกดหยดุ program CO

   - CO แจง้ SS ใหท้ราบและ SS สัÉงหยดุงานทัÊงหมดและใหป้ระกาศเสียงตามสายพรอ้มกดสญัญาแก๊สพิษรัÉวไหล CO, SS

   - SS ทาํการแจง้ ผูจ้ดัการสว่นการผลติ NBL ใหท้ราบ   SS 

 ผูจ้ดัการสว่น
   - ปฏิบตัิตามแผนตอบโตภ้าวะฉกุเฉิน  SS , OC

 * ถ้าเกิดการÉ leak ที ไม่มากและสามารถเข้าไปÉ Stop leak ได้ก็ให้แจ้งทางส่วนงานซ่อมบาํรุงให้ทาํการÉ stop leak MT3C ,MT2 หมดสติเพราะสดุดม AN 1 . สวมใสห่นา้กากกนัสารเคมี RESPIRATOR or SCBA

É แล้ววัดค่าÉ % LEL ใหม่

*หากเกิดขยะปนเปืÊ อนที มาจากกิจกรรมดังกล่าว
ให้ทาํการส่งกาํจัดÉ Refer : I-28-03-W010 วิธีการปฏิบัติงานการกาํจัดของเสีย
https://guru.bst.co.th/content/142890/general-all-unit-001-050

N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

เอกสารนี Êเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน
 นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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Description Frequency 
(events per year)  Category

Very Likely to 
occur (at least 
once a year)

> 1 to 10-1 L-5 3 2 1 1 1

Likely to occur at 
least once in 10 

years
10-1 to 10-2 L-4 4 3 2 1 1

Likely to occur at 
least once in the 

lifetime of the 
process

10-2 to 10-3 L-3 4 4 3 2 1

Unlikely to occur in 
the lifttime of the 

process, but 
possible happen in 
the same industry

10-3 to 10-4 L-2 4 4 4 3 2

Extremely unlikely - 
not realistically 

expected to occur
<10-4 L-1 4 4 4 4 3

S-1 S-2 S-3 S-4 S-5

Minor Injury Medical Treatment Time Lost Injury
Fatal injury or 

irreversible health 
effects

Multiple fatalities

Negligible impact

Minor release of 
materials within the 

fence but no 
environmental 
Impact outside

Release with effect to 
neighbors and makes 

plant complaints

Major release makes 
localized impact to 

community and 
environment

Massive impact to 
community and 

environment and 
makes TV coverage / 

newspaper.

Business Interruption 
cost < 1 MB

Business Interruption 
cost 1 MB to 10 MB

Business Interruption 
cost 10 MB to 50 MB

Business Interruption 
cost 50 MB to 100 

MB and/or 
Production outage 
causing Supplier or 

Customer to 
shutdown Operations

Business Interruption 
cost > 100 MBaht 
and/or Production 
outage causing 

Supplier or Customer 
to shutdown 

Operations and 
Force Majeure 

declaration
Property Damage 

cost < 1 MB
Property Damage 
cost 1 MB – 5 MB

Property Damage cost 
5 MB – 10 MB

Property Damage 
cost 10 MB - 50 MB

Property Damage 
cost >50 MB

Notes:

Level Severity

1 Extreme

2 High

3 Moderate

4 Low

# Recommendations are combinations of engineering and administrative controls to reduce 

the likelihood and/or the severity so that the residual risk is reduced to acceptable level (3 or 4)

:: No recommendation

Appendix I : Risk Matrix
lik

el
ih

oo
d 

Category

Consequence 
Description

Safety

Environment

Business Interruption cost

Property Damage

 Severity 

Action

:: Countermeasure actions to mitigate these risks should be implemented immediatel

:: Countermeasure actions to mitigate these risks should be implemented as soon as

:: Evaluate case by case

d 

เอกสารนี เป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯÊ เทา่นั นÊ Ê เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นั น
Ê นอกเหนือจากนี Ê จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุÊ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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เตรียมโดย คณุสทุศั   เบา้คาํ
หวัหนา้งานสว่นผลิต

ทบทวนโดย คุณธเนศ  เสเกกุล
ผูจ้ดัการส่วนผลติ

อนุมเั ตรี ยมโ ด คุณธเนศ  เสเกกุล
ผูจ้ดัการส่วนผลติ

เอกสารนีเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นนั  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสอือิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นนั
นอกเหนือจากนี จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด

ของ
เอกสารควบคมุ

วิธีการปฏบิตังิาน Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor 

บริษทั กรงุเทพซินธิติกส ์จาํกดั

EM-RY0165
Rectangle



รายละเอียดการแก้ไขเอกสาร
1. IDE-198/12 (rev.1) - ประกาศใชค้รัÊงแรก

  (คณุรตัภมูิ  ยืนบรุ ี- ผูข้อทาํการเอกสาร) (ประกาศ  24-12-12)

 2.ID-819/15 (re.2) แกไ้ขเพิÉมเติมใหส้อดคลอ้งกบัแบบฟอรม์ ของ PSM Document  

S-PSM-CO-S0312 Support Document for PSM Work Instruction Format

  (คณุรตัภมูิ  ยืนบรุ ี- ผูข้อทาํการเอกสาร) (ประกาศ  02-11-15)

  (คณุสจุิตร นามบดุดา - ผูข้อทาํการเอกสาร) (ประกาศ  22-04-16)

 4. ID-584/16 (re.4) 1. Work instruction 

- เพิÉมเติมขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน
- เพิÉมเติมการบง่ชี ÊอนัตรายในวิธีการปฏิบตัิงานทีÉทาํและการแกไ้ขปอ้งกนั
(อา้งอิง Regular Audit No. MT2-OPSP-16-Imp01 , MT2-OPSP-16-Ob01)

(คณุสจุิตร  นามบดุดา  ผูข้อทาํการเอกสาร)
ประกาศ 16-08-16

5. ID-602/18 (re.5) เพิÉมเติม/แกไ้ข Work instruction/ Checklist

(คณุวิชิต ศรโีพธิÍ ผูข้อทาํการ)     
(ประกาศ 01-10-18)

(สทุศั   เบา้คาํ  ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ 21-05-20)

1. ID-1441/20 (re.1) แกไ้ขรายละเอียดดงันี Ê
 เพิÉมเติมการ Charge Charge MAA  to  Reactor A-H (support phase 1.5)

4. 100PI123A , 100PI122  ( pressure  of V-10108) , 100PIC140  ,

    100PI301A,B,C,D,E,F,G,H  ,  100PI302A,B,C,D,E,F,G,H 

     RD301A,B,C,D,E,F,G,H

     RD307A,B,C,D,E,F,G,H

(คณุสทุศั   เบา้คาํ  ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ 29-10-20)

2.ID-1396/22 (re.2) 1. Apply new WI format ( S-PSM-CO-S0302 Support Document for PSM Work

แกไ้ข/เพิÉมเติม รายละเอียดอปุกรณใ์หส้อดคลอ้งกบั Plant Modify และ Hazop 

Dupont

 3.ID-264/16 (re.3)

1. Reviseวิธีการปฏิบตัิงาน Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor ใน 

new WI  format  .

6. ID-0630/20 (re.6)

7.1 พารามิเตอรท์ีÉใช้ในการปฏบิตัิการ ค่าควบคุมและขีดจาํกัดการดาํเนินการ

    Instruction Format (re.4)

2. แกไ้ข Definition .เอกสารอา้งอิงและเอกสารสนบัสนนุ
    I-28-03-P001 ระเบยีบการปฏิบตัิงานการควบคมุกระบวนการผลิต NBL

3. แกไ้ขเพิÉมเติมรายละเอียด Work Instruction ขอ้ 2.2 , 2.3

(คณุสนัติ หริญัอร - ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ 25-10-22)
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1. วัตถุประสงค ์

วิธีการปฏิบตัิงานนีÊจดัทาํเพืÉอใหผู้ป้ฏิบตัิงานสามารถปฏิบตัิงาน Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor 
ไดอ้ยา่งถกูตอ้ง ตามขัÊนตอนและปลอดภยั

2. ขอบเขต
1 . เป็นวิธีการและขัÊนตอนการ ปฏิบตัิงานการ  Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor   เทา่นัÊน

3. Process Description

       

4. คาํจาํกัดความ
1. บรษิัทฯ หมายถึง บรษิัท กรุงเทพซินธิติกส ์จาํกดั (NBL)
2. ผูจ้ดัการสว่นผลิตÉ É หมายถึงÉ É ผูจ้ดัการสว่นผลิตÉ NBL
3. วิศวกรผลิตÉ ( Production Engineer ) หมายถึงÉ É วิศวกรผลิตÉ NBL
4. หวัหนา้กะผลิตÉ ( Shift supervisor ) หมายถึงÉ หวัหนา้กะผลิตÉ NBL
5. Day supervisor หมายถึงÉ หวัหนา้ผลิตÉ Day NBL
6. Unit Sup หมายถึงÉ Unit Supervisor
7. CO หมายถึงÉ เจา้หนา้ที ปฏิบตัิงานการผลิตที ประจาํอยูใ่นÉ Control room  
8. FO หมายถึงÉ เจา้หนา้ที ปฏิบตัิการภาคสนามประจาํหน่วยผลิตÉNBL 
9. LO หมายถึงÉ เจา้หนา้ที ปฏิบตัิการภาคสนามประจาํหน่วยรบัสารเคมีÉ และÉ สง่ผลิตภณัฑ์ÉNBL 
10. Helper หมายถึงÉ ผูช้ว่ยพนกังานปฏิบตัิการผลิต
11. ผูร้บัเหมาÉ หมายถึงÉ É ผูป้ฏิบตัิงานจากบรษิัทผูร้บัเหมาภายนอกÉ ที ไดร้บัการว่าจา้งเขา้มาชว่ยปฏิบตัิงาน

5. เอกสารอ้างอิงและเอกสารสนับสนุน
S-PSM-BL-S01006 (SDS MAA)  NBL TH
Mechanical-Equipment-01900-01999  ( V-10108 )
PFC-03_ BU_  MAA .xlsx 
https://guru.bst.co.th/content/58563/instrument-equipment-01700-01799#folder=169692

I-28-03-F024 Local log sheet unit 10100, 10200
I-28-03-F003  Control room log book CO1
I-28-03-F035 NBL plant daily report  
https://guru.bst.co.th/content/37125/form

 P&ID  and  VOCs  check ในกรณีที ทาํการÉ Charge MAA ครัÊงแรก
I-28-03-P001 ระเบียบการปฏิบตัิงานการควบคมุกระบวนการผลิตÉNBL

É กิจกรรมนีÊจะเป็นขัÊนตอนการÉ Charge  MAA จากÉ V-10108 เขา้สู่É Reactor โดยการทาํงานของÉ Program 

อตัโนมตัิÉ ตามปรมิาณที กาํหนดจากÉ Recipe

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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วิธีการปฏบิตัิงาน Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor 
รหสัเอกสาร I-28-03-W126 วนัที มีผลบงัคบัใช้ 25 ตลุาคมÉ 2565

พิมพค์รัÊงที 2 หนา้ 2/8 ID-1396/22

6.  ขีดจาํกัดในการปฏิบตัิงาน
6.1 พารามิเตอรท์ีÉใช้ในการปฏิบตัิการ ค่าควบคุมและขีดจาํกัดการดาํเนินการ
1. 100II120A  , 100FIC113 , 100FIC104 ,( Flow MAA   charge to Reactor A,B,C,D,E,F )   
    100FIC115 ( Flow MAA   charge to Reactor G,H )
2.  100TI115 , 100TI116  ( temp of V-10108)   , 100TI135 
3. 100LI111 , 100LPI108  ( level  of V-10108)
4. 100PI123A , 100PI122  ( pressure  of V-10108) , 100PIC140, 100PI141  , 100PI301A,B,C,D,E,F,G,H  ,   
    100PI302A,B,C,D,E,F,G,H 

https://guru.bst.co.th/content/41557/2process-design-basis-01301-01600

แลว้ใหไ้ปที 
1.Process-design-basis-01301-01600
2.S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL.
3.U-100

7. ข้อควรระวังเกีÉยวกับสุขภาพและความปลอดภยั (Health and Safety Precaution)

7.1 สมบตัิและอันตรายของสารเคมีทีÉใช้/เกีÉยวข้องกับวิธีการปฏิบตัิงาน (Hazard Identification)

http://cmp.bst.co.th/CMTSDSSearch/en/msds.aspx

É É É É É É É É É É É É É แลว้ใหท้าํการÉ คน้หาโดยการพิมพช์ื อ สาร --> กดÉ Submit

1. S-PSM-BL-S01006 (SDS MAA)  NBL TH
2.ขอ้มลูเกี ยวกบัÉ (Health and Safety Precaution) and (Hazard Identification) ขอ้É 2 .

7.2 ข้อควรปฏิบตัิ (Precaution for safe handling and personnel protection equipment)

(ในกรณีÉ เพื อป้องกนัการแพรก่ระจายของสารเคมีและการสมัผสัสารเคมีรวมทัÊงÉ การควบคมุทางวิศวกรรม
É การควบคมุการจดัการและอปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยัสว่นบุคคล)
http://cmp.bst.co.th/CMTSDSSearch/en/msds.aspx

É É É É É É É É É É É É É É แลว้ใหท้าํการÉ คน้หาโดยการพิมพช์ื อ สาร --> กดÉ Submit

6.2 ผลกระทบ/ผลทีÉเกิดขึÊนจากการเบีÉยงเบนการผลิต, ขัÊนตอนในการแก้ไข/การหลีกเลีÉยงการเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกัด

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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1.S-PSM-BL-S01006 (SDS MAA)  NBL TH
2.ขอ้มลูเกีÉยวกบั การใชแ้ละการเก็บรกัษา (Handling and storage)ตามขอ้ 7.

7.3 มาตราการควบคุมหากเกิดการสัมผัสสารเคมีโดยตรง หรือ ทีÉแพร่กระจายในอากาศ
(Accidental release measures)

http://cmp.bst.co.th/CMTSDSSearch/en/msds.aspx

แลว้ใหท้าํการ คน้หาโดยการพิมพช์ืÉอสาร --> กด Submit

1.S-PSM-BL-S01006 (SDS MAA)  NBL TH
2.  ขอ้มลูเกีÉยวกบัการปฐมพยาบาล (First-aid measures)ตามขอ้ 4.0 
3.  ขอ้มลูเกีÉยวกบัมาตรการจดัการเมืÉอเกิดการหกหรอืรัÉวไหล (Accidental release measures)ตามขอ้ 6.0

7.4 การควบคุมคุณภาพของวัตถุดิบและปริมาณของสารเคมีอันตรายร้ายแรง (ถ้ามี)

https://guru.bst.co.th/content/41557/2process-design-basis-01301-01600

แลว้ใหไ้ปทีÉ
1.Max-Intended-Inventory
2.S-PSM-BL-S01303_Max-Intended-Inventory
3. เขา้ทีÉ sheet  : MII แลว้มาทีÉขอ้มลูของ  V-10108

7.5 อันตรายเฉพาะหรือลักษณะพิเศษของกระบวนการผลิต
   -ไม่มีอนัตรายเฉพาะ

8. ระบบความปลอดภยัและระบบอื นๆที เกี ยวข้องÉ (Safety equipment and Safety interlock)

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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วิธีการปฏบิตัิงานÉ Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor 
รหสัเอกสาร I-28-03-W126 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช้ 25 ตลุาคม 2565

พิมพค์รัÊงทีÉ 2 หนา้ 2/8 ID-1396/22

    Gas Detactor: No. 100AI105
     RD301A,B,C,D,E,F,G,H
     RD307A,B,C,D,E,F,G,H

LAL118 -->  alram
 100LPI108 alarm LL

100TI135   Alarm HH
100LI111 alarm LL
*( Interlock : 100SIS120A)
100LI108 alarm HH

 water sprinkler DV7201 (Emergency Push Button)

ระบบดา้นความปลอดภยั
Safety interlock

ระบบป้องกนั เครืÉองตรวจจบั/ระบบเตือนภยั ระบบฉกุเฉิน

100HIS107

100PI140 >= 6.0kscg 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด



วิธีการปฏิบตัิงาน Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor 
รหสัเอกสาร I-28-03-W126 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช้ 25 ตลุาคม 2565

พิมพค์รัÊงทีÉ 2 หนา้                6/8 ID-1396/22

9. Critical Safety Behaviors EXTREME               HIGH               MODERATE               LOW                 NO HAZARD
     (ทกุครัÊงทีÉมีการปฏิบตัิงาน)       (1 ครัÊง/ เดือน)                 (1 ครัÊง/ 3 เดือน)                  (1 ครัÊง/ ปี)                     (ไม่ตอ้งดาํเนินการ)

 การกระทาํ (Action)/สภาพการณ ์(Condition) ไม่ปลอดภัย (ระบุ)

- สวมใส ่PPE ครบถว้น ตามขอ้กาํหนดของ WI (PPE พื Êนฐาน, PPE ทีÉระบุเพิÉมเติมเฉพาะงานนัÊน )ๆ             ..................................

- มีทา่ทางการทาํงานทีÉปลอดภยัหรอืไม่ (Line of fire, เสีÉยงจดุหนีบ จดุกระแทก จดุแหลมคม, Ergonomic)             ..................................

- เครืÉองมือและอปุกรณ ์(ความสมบูรณ,์ สติËกเกอรอ์นญุาตไม่หมดอาย,ุ อปุกรณต์รงกบัประเภทของงาน)             ..................................

- พื Éนที ปฏิบตัิงานÊ (ไม่ลื น, ไม่มีนํÉาขงั, ไม่มีสิ งกีดขวาง, ม ันคงแข็งแรง, มีการปิดกัÉนพื Éนที ตามขอ้กาํหนด)             ..................................

- สภาพแวดลอ้มในพื Éนที ปฏิบตัิงานÊ (เสยีงดงั, ความรอ้น, แสงสว่างที เพียงพอ, กลิ น, การระบายอากาศ)             ..................................

- อื นๆÊ .....................................             ..................................

10 5 0

คิดเป็น %       ผลการประเมิน ผ่าน ( > 80 %)            ต้องปรับปรุง ( < 80 % )

หมายเหตุ  :  เกณฑก์ารพิจารณาระดับคะแนนใหพ้ิจารณาดังนีÊ 

0 = ไม่มีการดาํเนินการ 5 = มีการดาํเนินการแต่ไม่ถูกต้องตามข้อกาํหนดทัÊงหมด    10 = มีการดาํเนินการ/ถูกต้องตามข้อกาํหนดทุกประการ

Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê ขัÉนตอนการปฏิบตัิงานของÊWI ฉบบันี Éยงัคงตรงกบัการปฏิบตัิหนา้งานจริง

Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê ขัÉนตอนการปฏิบตัิงานของÊWI ฉบบันี Éยงัครอบคลมุเรื องความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน

          *กรณีไม่ตรงตามเงื อนไขÊ 2 ขอ้ดา้นบนนีÉÊ โปรดระบุÊ .......................................................................................................

ผู้สังเกตการณแ์ละผู้ถูกสังเกตการณป์รึกษากับหวัหน้างาน  (Observer and Observee to discuss with Supervisor or Manager)

กาํหนดการ วนัที เสร็จจริง

1.

2.

3.

4.

5.

ผูส้งัเกตการณ์Ê (Foreman level up)                                            วนัที ผูถ้กูสงัเกตการณ์Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê วนัที 

ผูถ้กูสงัเกตการณ์Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê วนัที 

ผูถ้กูสงัเกตการณ์Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê วนัที 

ผู้สังเกตการณต์ิดตามผลการดาํเนินการ  (Closed by Observer and  Manager)

ไดด้าํเนินการตรวจสอบผลการดาํเนินการแกไ้ขปรบัปรุงตามตารางแลว้เห็นสมควรให้Ê :

ปิดงาน ปรบัปรุงเพิ มเติมÊ Ê ระบุ

ผูส้งัเกตการณ์Ê (Foreman level up)                                            วนัที ผูจ้ดัการสว่นÊ Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê วนัที 

ขอ้เสนอแนะเพื อการแกไ้ขÊ / ป้องกนัÊ / การขยายผล

ปลอดภัย

หวัข้อตรวจสอบตาม Critical Safety Behaviors

ผลการตรวจ/สังเกตการณ์

ระบุรายละเอียดขอ้บกพรอ่งที ไม่ผ่าน
 / การแกไ้ข

1. ตอ้งสวมใส่Ê PPE(Follow PPE Requirement) กรณีที มีความจาํเป็นตอ้งÊ Drain check MAA

2. ตอ้งทาํการÊ leak test ทอ่Ê และอปุรณท์ี เกียวขอ้งก่อนใชง้านÊ (กรณีใชง้านครัÉงแรก)

3. ตอ้งทาํการตรวจสอบÊ VOCs ในกรณีที ทาํการÊ charge  MAA to Reactor ครัÉงแรก
4. ในกรณีÊ Start MAA ครัÉงแรกตอ้งแจง้ใหผู้ท้ี ไม่เกี ยวขอ้งหยดุงานช ัวคราวÊ
Ê Ê Ê Ê และออกจากพื Éนที 

เอกสารนีÉเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯÊ เท่านัÉนÊ Ê เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสื ออิเลค็ทรอนิกสเ์ท่านัÉน
นอกเหนือจากนีÉÊ จะถือวา่ไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุÊ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด

คะแนนรวม

สาเหตทุี แทจ้ริงของความบกพรอ่งที ตรวจพบ ขอ้แนะนาํในการแกไ้ขÊ / ป้องกนั ผูร้บัผิดชอบ

รหสัเอกสาร : I-28-03-W126 พิมพค์รัÊงทีÉ : 2_วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25 ตาุคม 2565 9/11  ID-1396/22

10. ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน : วิธีการปฏิบัติงาน Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor 

INITIAL STARTUP NORMAL OPERATION TEMPORARY OPERATION NORMAL STARTUP
NORMAL SHUTDOWN EMERGENCY OPERATION EMERGENCY SHUTDOWN

EXTREME HIGH MODERATE LOW        NO HAZARD REFER WHAT IF NO.:
28-WIA-21/030

           SAFETY GLASSES                       RESPIRATOR  CHEMICAL SUIT GOGGLES             JET SUIT

           SAFETY SHOES RUBBER GLOVES   FACE SHIELD  FULL FACE MASK             GOWN SUIT

           SAFETY HELMET LEATHER GLOVES     SAFETY BOOTS SAFETY HARNESS             COVER ALL SUIT

          EAR MUFF

ACTION 

BY

ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน Normal operation

1 ขัÊนตอนก่อน การปฏิบัติงานการ  Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor 

1. ยืนยนัวา่Ê Charge line และระบบที เกี ยวขอ้งไดท้าํการÊ leak test แลว้ FO

2. ทาํการจดัÊ Ê line ตามÊ P&ID line up : วธิีการปฏิบตัิงานÊ Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor FO 1. ไดร้บับาดเจ็บที มือ 1. สวมใสถ่งุมือหนัง
3. ตรวจสอบวาลว์และอปุกรณ์Ê instrument ตา่งๆไดท้าํการÊ calibrate /function test แลว้ CO , FO

4. ตรวจสอบวา่Ê drain valve ,vent valve ตา่งๆไดถ้กูปิดÊ พรอ้มทัÉงมีÊ cap /flange ครบถว้น FO

5. ตรวจสอบÊ P-10113A  start  circulate  MAA Storage tank Cool down operation CO,FO

2 วธิีการปฏิบตัิงานÊ Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor  (  INITIAL STARTUP and NORMAL STARTUP )

2.1 ทาํการ line up ตาม P&ID line up 

     '- ตรวจสอบÊ manual    , vent  and drain  valve  ตอ้งปิด

2.2 ทาํการ Fill WD to line MAA charge to Reactor A,B,C,D,E,F,G,H

-  ตรวจสอบÊ P-17501 A  or R  ตอ้งÊ start  และservice  for supply CO

-  ทาํการเปิดÊ 100FIC104 , 100XV157 เพื อทาํการÊ Ê Fill WD to line Charge . ( สาํหรับ Reactor A,B,C,D,E,F ) CO

-  ทาํการเปิดÊ 100FIC116 , 100XV175  เพื อทาํการÊ Ê Fill WD to line Charge . ( สาํหรับ Reactor  G,H ) CO

 - comfrim line ขณะÊ fill line ไม่มีÊ leak FO

 - สงัเกตุÊ 100FIC104   and 100FIC116 ตอ้งอ่านคา่ไดป้กติÊ รอจนกวา่Ê 100FIC104 and 100FIC116    อ่านคา่Ê เป็นÊ 0 CO

 - ทาํการปิดÊ manual  valve ก่อนและหลงัÊ และปิดÊ 100FIC104, 100FIC116 , 100XV157 ,100XV175 และแจง้สว่นงานซอ่มบาํรุงÊ ( MT FO,CO 1. ไดร้บับาดเจ็บที มือ 1. สวมใสถ่งุมือหนัง
Ê Ê Ê Ê สอบÊ density and set zero 100FIC104 , 100FIC116

 - สว่นงานซอ่มบาํรุงÊ ( MT3A)ตรวจสอบÊ Ê และÊ set zero 100FIC104  (Density = 1.0 g/cm3) MT3A , CO , FO

 ( set zero 100FIC104 ,100FIC115 จะทาํในกรณีทีÉมีการถอด-ประกอบ  Flow  หรือในกรณีทีÉคิดว่า Flow อ่านค่าผิดพลาด)

 - ทาํการเปิดÊ manual  valve ก่อนและหลงัÊ Ê 100FIC104 ,100FIC116 FO 1. ไดร้บับาดเจ็บที มือ 1. สวมใสถ่งุมือหนัง

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

1. WD ลา้งÊ MAA  ออกสูบ่รรยากาศ 1   line up ตามที กาํหนด
N/A

HAZARD IDENTIFICATION
COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  

EMERGENCY OCCURS

N/A N/A

OPERATION PHASE

RISK LEVEL

PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT 
REQUIREMENTS (PPE)  :            

N/A N/A

STEP DESCRIPTION

N/A

N/A N/A

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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ACTION 

BY
HAZARD IDENTIFICATION

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

STEP DESCRIPTION

2.3  Step การ Charge MAA from  MAA Storage tank to Reactor  A,B,C,D,E,F,G,H

     '- ตรวจสอบและ service pump  P-10113A  start  เพื อ cir  MAA Storage tank (V-10108)  and  Cool down  operation E-10101 FO , CO

         Follow  :   I-28-03-W121   วิธีการปฏิบัติงานการ MAA storage tank(V-10108) cool down operation

     '- เมื อถึงเวลาCharge MAA to Reactor ,CO จะทาํการกด Acknowledge เพื อcharge  MAA follow program โดย PFC_03_BU  M  CO

https://guru.bst.co.th/content/58563/instrument-equipment-01700-01799#folder=169692 FO

 -เฝา้ด ูstep การทาํงานของการใชง้าน Charge  MAA  to  Reactor  จนจบการทาํงาน CO N/A N/A

 -ทาํการกด Acknowledge เพื อ WD Rinse  line  MAA  charge to Reactor . CO N/A N/A

 -ตรวจสอบ Flow รวม( 100FQIC 104 )วา่ไดเ้ท่ากบัที ตอ้งกาํหนดหรอืไม่  พรอ้มลงบนัทึกผลในเอกสาร ( กรณี Reactor A,B,C,D,E,F ) CO N/A N/A

 -ตรวจสอบ Flow รวม( 100FQIC 116 )วา่ไดเ้ท่ากบัที ตอ้งกาํหนดหรอืไม่  พรอ้มลงบนัทึกผลในเอกสาร ( กรณี Reactor G,H) CO N/A N/A

     I-MT2-BL-F054 : Log sheet batch monitoring report 

Noted : ถ้า Flow รวม ( 100FQIC 104 or 100FQIC 116) มากหรือน้อย  กว่าค่าทีÉกาํหนดให้แจ้ง SS  ทันทีเพืÉอแก้ไข

3    กรณี NORMAL SHUTDOWN  หรือ  Normal  stop  Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor

    1. เมื อ charge เสรจ็ก็ให ้keep status เพื อรอ charge  Reactor อื นๆ ตอ่ไป  CO ,FO N/A N/A

4     กรณี EMERGENCY OPEARTION ขณะ Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor

    1. ถา้หากวา่มี  leak ร ัวไหล  ก็ใหท้าํการ  stop program / close manual valve  และใหท้าํการ stop leak FO ,MT3C 1 ไดร้บับาดเจ็บจากการสดูดม MAA 1  สวมใส ่PPE RequirementรวมทัÊงFull face mask 

    2 เกิดเหต ุEmergency ตา่งๆ  stop program เขา้เหตกุารณเ์ขา้สูส่ภาวะปกติ
FO,CO,SS,

ผูจ้ดัการสว่น

*หากเกิดขยะปนเปืÊ อนทีÉมาจากกิจกรรมดังกล่าว

ให้ทาํการส่งกาํจัด Refer : I-28-03-W010 วิธีการปฏิบัติงานการกาํจัดของเสีย

https://guru.bst.co.th/content/142890/general-all-unit-001-050

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

เอกสารนี เป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯÊ เทา่นั นÊ Ê เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นั นÊ
นอกเหนือจากนี Ê จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุÊ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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Description Frequency 
(events per year)  Category

Very Likely to 
occur (at least 
once a year)

> 1 to 10-1 L-5 3 2 1 1 1

Likely to occur at 
least once in 10 

years
10-1 to 10-2 L-4 4 3 2 1 1

Likely to occur at 
least once in the 

lifetime of the 
process

10-2 to 10-3 L-3 4 4 3 2 1

Unlikely to occur in 
the lifttime of the 

process, but 
possible happen in 
the same industry

10-3 to 10-4 L-2 4 4 4 3 2

Extremely unlikely - 
not realistically 

expected to occur
<10-4 L-1 4 4 4 4 3

S-1 S-2 S-3 S-4 S-5

Minor Injury Medical Treatment Time Lost Injury
Fatal injury or 

irreversible health 
effects

Multiple fatalities

Negligible impact

Minor release of 
materials within the 

fence but no 
environmental 
Impact outside

Release with effect to 
neighbors and makes 

plant complaints

Major release makes 
localized impact to 

community and 
environment

Massive impact to 
community and 

environment and 
makes TV coverage / 

newspaper.

Business Interruption 
cost < 1 MB

Business Interruption 
cost 1 MB to 10 MB

Business Interruption 
cost 10 MB to 50 MB

Business Interruption 
cost 50 MB to 100 

MB and/or 
Production outage 
causing Supplier or 

Customer to 
shutdown Operations

Business Interruption 
cost > 100 MBaht 
and/or Production 
outage causing 

Supplier or Customer 
to shutdown 

Operations and 
Force Majeure 

declaration
Property Damage 

cost < 1 MB
Property Damage 
cost 1 MB – 5 MB

Property Damage cost 
5 MB – 10 MB

Property Damage 
cost 10 MB - 50 MB

Property Damage 
cost >50 MB

Notes:

Level Severity

1 Extreme

2 High

3 Moderate

4 Low

# Recommendations are combinations of engineering and administrative controls to reduce 

the likelihood and/or the severity so that the residual risk is reduced to acceptable level (3 or 4)

:: No recommendation

Appendix I : Risk Matrix

lik
el

ih
oo

d 

Category

Consequence 
Description

Safety

Environment

Business Interruption cost

Property Damage

 Severity 

Action

:: Countermeasure actions to mitigate these risks should be implemented immediatel

:: Countermeasure actions to mitigate these risks should be implemented as soon as

:: Evaluate case by case

d 

เอกสารนี เป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯÉ เทา่นั นÉ É เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÊออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นั นÉ
นอกเหนือจากนี É จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุÉ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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วิธีการปฏิบัติงาน Charge BD Prop from BD charge tank to Reactor A-H

เตรียมโดย คณุสทุศั   เบา้คาํ
คณุสนัติ หริญัอร
หวัหนา้งานสว่นผลิต

ทบทวนโดย คณุธเนศ เสเกกลุ
ผูจ้ดัการสว่นผลิต

อนุมัติใช้โดย คณุธเนศ เสเกกลุ
ผูจ้ดัการสว่นผลิต

เอกสารนีเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นนั  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสอือิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นนั
นอกเหนือจากนี จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด

เอกสารควบคุม

บริษัท กรุงเทพ ซนิธิติกส ์จาํกัด 
ของ

รายละเอียดการแก้ไขเอกสาร
1. ID-1060/20  (re.1) - ประกาศใชค้รั Êงแรก

(สุทศั เบา้คาํ ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ 14-09-20)

2. ID-0225/23  (re.2) 1. Revise format WI

2. เพิÉมเตมิผูเ้ตรยีมเอกสาร

(คุณสนัต ิหริญัอร- ผูข้อทาํการเอกสาร)
(ประกาศ  15-02-23)

3. เพิÉมเตมิรายละเอยีดขั Êนตอนปฏบิตังิาน เพิÉม P-10102R (BD Proportional pump

 R)

EM-RY0165
Rectangle
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1. วัตถุประสงค ์

เพืÉอใหผู้ป้ฏิบตัิงานสามารถปฏบิตัิงาน Charge BD Proportional ไดอ้ย่างถกูตอ้งและปลอดภยั

2. ขอบเขต
1. เป็นวิธีการปฏบิตัิงาน Charge BD Proportional  from V-10101 to Reactor A-H ทีÉÉ BST-NBL เทา่นั น
2 . Monitoring Flow 115A,115B ในระหวา่งทาํการÉ Charge BD From BD charge tank  to Reactor A-H
หรอืÉ Follow Technical Note ทีÉกาํหนด

3. Process Description

4. คาํจาํกัดความ
1. บรษิัทฯÉ หมายถึงÉ บรษิัทÉ กรุงเทพซินธิติกส์É จาํกัดÉ (NBL)
2. ผูจ้ดัการสว่นผลิตÉ É หมายถึงÉ É ผูจ้ดัการสว่นผลิตÉNBL
3. วิศวกรผลิตÉ ( Production Engineer ) หมายถึงÉ É วิศวกรผลิตÉ NBL
4. หวัหนา้กะผลิตÉ ( Shift supervisor ) หมายถึงÉ หวัหนา้กะผลิตÉ NBL
5. Day supervisor หมายถึงÉ หวัหนา้ผลิตÉ Day NBL
6. Unit Sup หมายถึงÉ Unit Supervisor
7. CO หมายถึงÉ เจา้หนา้ทีÉปฏบิตัิงานการผลิตทีÉประจาํอยู่ในÉControl room  
8. FO หมายถึงÉ เจา้หนา้ทีÉปฏิบตัิการภาคสนามประจาํหนว่ยผลิตÉ NBL 
9. LO หมายถึงÉ เจา้หนา้ทีÉปฏิบตัิการภาคสนามประจาํหนว่ยรบัสารเคมีÉ และÉ สง่ผลิตภณัฑ์ÉNBL 
10. Helper หมายถึงÉ ผูช้่วยพนกังานปฏบิตัิการผลิต

      BD Proportional เป็นการÉ Charge BD from V-10101 (BD Charge tank) เขา้สู่É Reactor ระหวา่งการเกิดปฏิกิรยิาÉ Polymerization 

โดยจะมีการÉ Charge เขา้ไประหวา่งการเกิดปฏกิิรยิาชัÉวโมงทีÉÉ 2 หรอืตามทีÉกาํหนดในÉ Technical Note

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏบิตัิงานโดยเด็ดขาด
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11. ผูร้บัเหมาÉ หมายถึงÉ É ผูป้ฏิบตัิงานจากบรษิัทผูร้บัเหมาภายนอกÉ ทีÉไดร้บัการวา่จา้งเขา้มาช่วยปฏิบตัิงาน

5. เอกสารอ้างอิงและเอกสารสนับสนุน
1. S-PSM-BS-S01015 (SDS of BD 1,3-Butadiene)
2.โปรแกรมÉ Charge 1,3 BD Prop from BD charge tank  to Reactor A-H
3. P&ID  line se การÉ É Charge 1,3 BD Prop from BD charge tank  to Reactor A-H
4. VOCs  check ในกรณีทีÉÉ É Charge 1,3 BD Prop from BD charge tank  to Reactor X ครั งแรก
5. I-27-03-F168 : NBL Process Daily Report

6.  ขีดจาํกัดในการปฏิบัติงาน
6.1 พารามิเตอรท์ีÉใช้ในการปฏิบัติการ ค่าควบคุมและขีดจาํกัดการดาํเนินการ  
1.100-LI-107 6.100FIC114
2.100-LI-104 7.100TI105B
3. 100PI114 8.100TI119A
4.100FI115A 9.100TI119R
5.100FI115B

6.2 ผลกระทบ/ผลทีÉเกิดขึÊนจากการเบีÉยงเบนการผลิต,ขัÊนตอนในการแก้ไข/การหลีกเลีÉยง
การเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกัด
https://guru.bst.co.th/content/41557/2process-design-basis-01301-01600

แลว้ใหไ้ปทีÉ
1. Process-design-basis-01301-01600
2. S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL
3. U-100

7. ข้อควรระวังเกีÉยวกับสุขภาพและความปลอดภัย (Health and Safety Precaution)

7.1 สมบัติและอันตรายของสารเคมีทีÉใช้/เกีÉยวข้องกับวิธีการปฏิบัติงาน (Hazard Identification)

http://cmp.bst.co.th/CMTSDSSearch/en/msds.aspx

แลว้ใหท้าํการÉ คน้หาโดยการพิมพช์ืÉอสารÉ --> กดÉ Submit

7.2 ข้อควรปฏิบัติ (Precaution for safe handling and personnel protection equipment)

(ในกรณีÉ เพืÉอปอ้งกันการแพรก่ระจายของสารเคมีและการสมัผสัสารเคมีรวมทั งÉ การควบคมุทางวิศวกรรม
É การควบคมุการจดัการและอปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล)
http://cmp.bst.co.th/CMTSDSSearch/en/msds.aspx

แลว้ใหท้าํการÉ คน้หาโดยการพิมพช์ืÉอสารÉ --> กดÉ Submit
เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏบิตัิงานโดยเด็ดขาด
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2. ขอ้มลูเกีÉยวกับ การใชแ้ละการเก็บรกัษา (Handling and storage)ตามขอ้ 7.
7.3 มาตราการควบคุมหากเกิดการสัมผสัสารเคมีโดยตรง หรือ ทีÉแพร่กระจายในอากาศ
(Accidental release measures)

http://cmp.bst.co.th/CMTSDSSearch/en/msds.aspx

แลว้ใหท้าํการ คน้หาโดยการพิมพช์ืÉอสาร --> กด Submit

1.  ขอ้มลูเกีÉยวกับการปฐมพยาบาล (First-aid measures)ตามขอ้ 8.0 
2.  ขอ้มลูเกีÉยวกับมาตรการจดัการเมืÉอเกิดการหกหรอืรัÉวไหล (Accidental release measures)ตามขอ้ 6.0
7.4 การควบคุมคุณภาพของวัตถุดิบและปริมาณของสารเคมีอันตรายร้ายแรง (ถา้มี) 

https://guru.bst.co.th/content/41557/2process-design-basis-01301-01600

แลว้ใหไ้ปทีÉ
1. Max-Intended-Inventory
2. S-PSM-BL-S01303_Max-Intended-Inventory
3. เขา้ทีÉ sheet  : MII แลว้มาทีÉ No. 3 ( V-10101)
7.5 อันตรายเฉพาะหรือลักษณะพิเศษของกระบวนการผลิต
 ไมม่ี
8. ระบบความปลอดภัยและระบบอืÉนๆทีÉเกีÉยวข้อง (Safety equipment and Safety interlock)

             PSV105A Gas Detector: No.100AI301A-F Fire water sprinkler 100LI107  level Alarm LL

             PSV106A Gas Detector: No. 100AI306A-F No. DV-7201 100LI104  level Alarm LL
             PSV 127 No. DV-7203 100TI119A   Alarm HH

Gas Detector: No. 100AI301G(%LEL) No. DV-7212 (Top RXG,H) 100TI119B   Alarm HH

Gas Detector: No. 100AI301H(%LEL) 100PIC118 > 2.5 kscg 

100PI114 <7.0  kscg 

100PI301A-H <7.0  kscg 
100PI302A-H <7.0  kscg 

Gas Detector: No. 100AI101

ระบบดา้นความปลอดภยั
Safety interlock

ระบบปอ้งกัน เครืÉองตรวจจบั/ระบบเตือนภยั ระบบฉกุเฉิน

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏบิตัิงานโดยเด็ดขาด
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วิธีการปฏิบตัิงาน Charge BD Prop from BD charge tank to Reactor A-H
รหสัเอกสาร I-28-03-W151 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช้ 15 กมุภาพนัธ ์2566

พิมพค์รัÊงทีÉ 2 ID-0225/23

9. Critical Safety Behaviors EXTREME               HIGH               MODERATE               LOW                 NO HAZARD
     (ทกุครัÊงทีÉมีการปฏิบตัิงาน)       (1 ครัÊง/ เดือน)                 (1 ครัÊง/ 3 เดือน)                  (1 ครัÊง/ ปี)                     (ไม่ตอ้งดาํเนินการ)

 การกระทาํ (Action)/สภาพการณ ์(Condition) ไม่ปลอดภัย (ระบุ)

- สวมใส่ PPE ครบถว้น ตามขอ้กาํหนดของ WI (PPE พื Êนฐาน, PPE ทีÉระบเุพิÉมเติมเฉพาะงานนัÊนๆ)             ..................................

- มีทา่ทางการทาํงานทีÉปลอดภยัหรอืไม่ (Line of fire, เสีÉยงจดุหนีบ จดุกระแทก จดุแหลมคม, Ergonomic)             ..................................

- เครืÉองมือและอปุกรณ ์(ความสมบรูณ,์ สติËกเกอรอ์นญุาตไม่หมดอาย,ุ อปุกรณต์รงกบัประเภทของงาน)             ..................................

- พื ÊนทีÉปฏิบตัิงาน (ไม่ลืÉน, ไม่มีนํÊาขงั, ไม่มีสิÉงกีดขวาง, มัÉนคงแข็งแรง, มีการปิดกัÊนพื ÊนทีÉตามขอ้กาํหนด)             ..................................

- สภาพแวดลอ้มในพื ÊนทีÉปฏิบตัิงาน (เสยีงดงั, ความรอ้น, แสงสวา่งทีÉเพียงพอ, กลิÉน, การระบายอากาศ)             ..................................

- อืÉนๆ .....................................             ..................................

10 5 0

คิดเป็น %       ผลการประเมิน ผ่าน ( > 80 %)            ตอ้งปรับปรุง ( < 80 % )

หมายเหตุ  :  เกณฑก์ารพิจารณาระดบัคะแนนใหพ้ิจารณาดงันีÊ 

0 = ไม่มีการดาํเนินการ 5 = มีการดาํเนินการแตไ่ม่ถูกตอ้งตามข้อกาํหนดทัÊงหมด    10 = มีการดาํเนินการ/ถูกตอ้งตามข้อกาํหนดทุกประการ

          ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานของ WI ฉบบันี Êยงัคงตรงกบัการปฏิบตัิหนา้งานจรงิ

          ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานของ WI ฉบบันี ÊยงัครอบคลมุเรืÉองความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน

          *กรณีไม่ตรงตามเงืÉอนไข 2 ขอ้ดา้นบนนีÊ โปรดระบ ุ.......................................................................................................

ผูส้ังเกตการณแ์ละผูถู้กสังเกตการณป์รึกษากับหวัหน้างาน  (Observer and Observee to discuss with Supervisor or Manager)

กาํหนดการ วนัทีÉเสรจ็จรงิ

1.

2.

3.

4.

5.

ผูส้งัเกตการณ ์(Foreman level up)                                            วนัทีÉ ผูถ้กูสงัเกตการณ ์                                             วนัทีÉ

ผูถ้กูสงัเกตการณ ์                                             วนัทีÉ

ผูถ้กูสงัเกตการณ ์                                             วนัทีÉ

ผูส้ังเกตการณต์ดิตามผลการดาํเนินการ  (Closed by Observer and  Manager)

ไดด้าํเนินการตรวจสอบผลการดาํเนินการแกไ้ขปรบัปรุงตามตารางแลว้เห็นสมควรให ้:

ปิดงาน ปรบัปรุงเพิÉมเติม  ระบุ

ผูส้งัเกตการณ ์(Foreman level up)                                            วนัทีÉ ผูจ้ดัการสว่น                                                วนัทีÉ

ขอ้เสนอแนะเพืÉอการแกไ้ข / ป้องกนั / การขยายผล

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ท่านัÊน
นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด

8. กรณี Switching P-10102A/R ให ้Confirm purge hydrocarbon สาํหรบั Pump ทีÉหยดุใชง้าน
 ติดตัÊง Blind และ Keep N2 0.5-1.0 kscg

คะแนนรวม

สาเหตทุีÉแทจ้รงิของความบกพรอ่งทีÉตรวจพบ ขอ้แนะนาํในการแกไ้ข / ป้องกนั ผูร้บัผิดชอบ

5. กรณี Charge BD prop ครัÊงแรก ตอ้งมีประกาศ First line break ไม่ใหม้ีผูท้ีÉไม่เกีÉยวขอ้งอยู่
ในพื ÊนทีÉ

6. สวมใส่หนา้กากกนัสารเคมีและอยูเ่หนือลมทกุครัÊงเมืÉอดาํเนินการตรวจวดั BD,VOCs 

7. ก่อนทาํการถอด Hose ตอ้งทาํการ vent แรงดนัทีÉคา้งใน สาย Hose ออกก่อน

หลดุก่อนทีÉจะทาํการเปิด manual valve N2

4. ตอ้งทาํการใช ้Sling lock steam hose เพืÉอปอ้งกนั hose สะบดั
หลดุก่อนทีÉจะทาํการเปิด manual valve steam

1. ตอ้งสวมใส่ถงุมือหนงัทกุครัÊง เมืÉอทาํการเปิด manual  valve

2. ตอ้งสวมใส่ถงุมือหนงั (กนัความรอ้น) ทกุครัÊง เมืÉอทาํงานกบัความรอ้น
3. ตอ้งทาํการใช ้Sling lock N2 hose เพืÉอปอ้งกนั hose สะบดั

ปลอดภัย

หัวข้อตรวจสอบตาม Critical Safety Behaviors

ผลการตรวจ/สังเกตการณ์

ระบรุายละเอียดขอ้บกพรอ่งทีÉไม่ผ่าน
 / การแกไ้ข
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INITIAL STARTUP NORMAL OPERATION TEMPORARY OPERATION NORMAL STARTUP

NORMAL SHUTDOWN EMERGENCY OPERATION EMERGENCY SHUTDOWN

EXTREME HIGH MODERATE LOW        NO HAZARD REFER WHAT IF NO.:
28-WIA-21/043

           SAFETY GLASSES                           RESPIRATOR  CHEMICAL SUIT GOGGLES             JET SUIT

           SAFETY SHOES RUBBER GLOVES   FACE SHIELD  FULL FACE MASK             GOWN SUIT

           SAFETY HELMET LEATHER GLOVES     SAFETY BOOTS SAFETY HARNESS             COVER ALL SUIT

          EAR MUFF

ACTION 

BY

ขัÊนตอนการเตรียมระบบก่อน วิธีการปฏิบัติงาน Charge 1,3 BD Prop from BD charge tank  to Reactor A-H

1 Test leak line ก่อน วิธีการปฏิบัติงาน Charge 1,3 BD Prop from BD charge tank  to Reactor A-H ( INITIAL STARTUP)

1.1 Line setting  discharge pump P-10102A/R เพืÉอ Leak Test โดยใช ้N2  จาก  UT Station FO

1.2 ทาํการตอ่ Red hose  เขา้ตรง Drain line of P-10102A/R FO

1.3 เปิด N2 เขา้ line discharge pump P-10102A/R   ใหไ้ด ้pressure = 9  kscg โดยใหด้ทูีÉ 100PI114 และ FO

 PG pump P-10102A/R  ตอ้งอ่านคา่ไดเ้ท่ากนัหรอืใกลเ้คียงกนั เมืÉอ pressure ได ้9 .0 kscg ใหป้ิด  manual ทีÉ N2  station 2. ตอ้งมีสายคลอ้ง กนัสะบดั

1.4 ฉีดนํÊายา test leak ตามหนา้แปลน จดุตอ่ตา่งๆ และทีÉตวั manual valve  เพืÉอตรวจสอบหาจดุ leak. FO 1. ไดร้บับาดเจ็บทีÉตา 1. สวมใสแ่วนตา

1.5 ถา้พบวา่มี leak ก็ใหท้าํการ stop leak โดยการขนัอดั FO,MT3C

1.6 เมืÉอไม่พบจดุ leak ก็ใหท้าํการ  hold pressure โดย keep  แรงดนัไวท้ีÉ 9 kscg และ monitoring , Pressure FO

ตอ้งไม่ drop ลงนอ้ยกวา่ < 0.2 kscg. ภายในเวลา 2 ชัÉวโมง    ( ถ้า drop มากกว่าให้ทาํการ ฉีดหาจุด leak ใหม่)…

1.7 Confirm suction P-10102A/R   N2 test leak ทีÉ 5  kscg แลว้ FO

2 Step air free discharge pump P-10102A/R  ( กรณีทีÉ leak test ผ่านแล้ว)

2.1 ปิดกนัพื ÊนทีÉ FO

2.2 แจง้สว่นงานใกลเ้คียงและติดป้ายเตือนใหท้ราบวา่ กาํลงัทาํ O2 free FO

2.3 เปิด  manual valve vent , valve Drain เพืÉอให ้N2 ทีÉอยูใ่นท่อออกสูบ่รรยากาศ FO 1. หมดสติเพราะสดุดม N2 1. ใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉอยูเ่หนือลม  จากจดุ vent N2 ออก

2. ตอ้งมีเครืÉองวดั ออกซิเจนติดตวั ขณะทาํงาน

2.4 เมืÉอ Pressure 100PI114  ลดตํÉาลงมาถึง 1 kscg ก็ใหท้าํการเปิด  N2 เพืÉอทาํ Air free FO

2.5 ให ้keep  monitoring  pressure 100PI114 ขณะทาํ  Air free และควบคมุแรงดนัในถงัตอ้งอยูท่ีÉประมาณ 1 kscg. FO 1. หมดสติเพราะสดุดม N2 1. ใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉอยูเ่หนือลม  จากจดุ vent N2 ออก

2.6 ทาํการ  Air free  ตอ่เนืÉองโดยใชเ้วลาทาํ  Air free ประมาณ 1 ชัÉวโมง FO 1. หมดสติเพราะสดุดม N2 2. ตอ้งมีเครืÉองวดั ออกซิเจนติดตวั ขณะทาํงาน

2.8 แจง้สว่นงาน  MT6 วดัคา่ O2 FO 1. หมดสติเพราะสดุดม N2 2. ตอ้งมีเครืÉองวดั ออกซิเจนติดตวั ขณะทาํงาน

2.9 เมืÉอผลคา่ O2  ได้ตํÉากว่า 5 ppm  ก็ให ้keep N2 0.5-1.0 kscg. FO 1. หมดสติเพราะสดุดม N2 1. ใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉอยูเ่หนือลม  จากจดุ vent N2 ออก

2. ตอ้งมีเครืÉองวดั ออกซิเจนติดตวั ขณะทาํงาน

3  Line setting เพืÉอ Fill 1,3 BD to P-10102A/R INITIAL STARTUP

พรอ้ม Mark up และลงนามใน P&ID Line up สง่ E-Mail สืÉอสารการ Line up

3.1 Line setting ตาม P&ID line up การ Charge 1,3 BD Prop from BD charge tank  to Reactor A-H FO 1.ไดร้บับาดเจ็บทีÉมือ

3.2 แจง้สว่นงานไฟฟ้า เพืÉอ on power pump P-10102A/R CO

3.3 ตรวจสอบ vent , drain  valve ตอ้งปิดสนิดทกุตวั FO

3.4 เปิด control valve  100PV114   ,  MV=100 % CO

3.5 เปิด manual valve suction and discharge of P-10102A/R และทาํการเปิด vent N2 ทีÉคา้งใน Line ออก Flare

3.6 Confirm เปิด 100XV155  ( ถา้ปิดอยู)่  เพืÉอ Fill 1,3 BD to Pump. FO,CO

3.7 Confirm วา่  liquid 1,3 BD  เต็ม Pump แล้ว โดยสังเกตุจาก LI119A ไม่ alarm Low, ( normal) and Temp of Discharge FO,CO

    จะลดลงมาเท่ากบั Temp 1,3 BD ทีÉ V-10101

   * ถ้ามีความจาํเป็นต้อง vent  1,3 BD ออกระบบ Flare ต้องแจ้งให้ CO ทราบก่อน เพืÉอจะได้ monitor ระบบ Flare

3.8 Fill 1,3 BD to Pump เต็มแลว้ก็ให ้Start pump P-10102A/R เพืÉอ Circulationโดยใหเ้ปิด 100FIC114 = 50 % FO,CO

 เปิดmanual valve dischargeทีÉ 5 % และmonitor pressure 100PI114 จน pressure discharge นิÉงและแน่ใจวา่ BD  เต็ม line CO

Discharge and line cir ก็ใหท้าํการคอ่ยๆเปิด manual valve discharge ขึ ÊนเรืÉอยๆจนสดุและทาํการ Set flow 100 FIC114 ทีÉ 3,000 kg/hr. 

( Minimum Flow Rate 3,000 kg/hr) Auto  mode .

*ตรวจวดั VOCs ขณะ Start  P-10102A/R  เพืÉอ Circulation ถา้ตรวจพบ VOCs ให ้Stop Pump แลว้ stop leak FO 1 .สดูดมสารเคมี , 1,3 BD 1 . สวมใสห่นา้กากกนัสารเคมี RESPIRATOR

3.9  เมืÉอทาํการ fill and test run Pump แลว้สามารถทาํ pressure ไดก้็ใหท้าํการแจง้ MT3A.ให ้มา CO

ทาํการ Zero meter. ( 100FI115A and  100FI115B) CO

3.10 MT3A และMT2 ทาํการปิด manual valve ขาเขา้ ขาออก 100FT115A and 100FT115B แลว้ทาํการ Zero meter. FO,MT3A

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

        HAZARD IDENTIFICATION    
จุดอันตราย

N/A

N/A N/A

1. ไดร้บับาดเจ็บทีÉมือ 1. สวมใสถ่งุมือหนัง

1. สวมใสถ่งุมือหนัง

2. Hose  N2 หลดุโดนผูป้ฏิบตัิงาน

1. ไดร้บับาดเจ็บทีÉมือ 1. สวมใสถ่งุมือหนัง

N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

DESCRIPTION

OPERATION PHASE

RISK LEVEL

PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT 
REQUIREMENTS (PPE)  :            

STEP

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

1. ไดร้บับาดเจ็บทีÉมือ 1. สวมใสถ่งุมือหนัง

N/A N/A

1. ไดร้บับาดเจ็บทีÉมือ 1. สวมใสถ่งุมือหนัง

N/A N/A

N/A N/A

N/A

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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ACTION 

BY

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

        HAZARD IDENTIFICATION    
จุดอันตราย

DESCRIPTIONSTEP

โดยก่อนทาํการ  Zero meter.  BD Density=  0.60-0.62 g/cm3

3.11  เมืÉอทาํการทาํการ Zero meter เสรจ็ก็ใหเ้ปิด  manual valve ขาเขา้ ขาออก 100FT115A and 100FT115B FO 1.ไดร้บับาดเจ็บทีÉมือ
       เพืÉอรอ charge 1,3 BD  prop to Reactor X ตอ่ไป

4 เริÉมการ Charge 1,3 BD Prop โดย Program RFC_.RO X  . (เนืÉองจาก Reactor มีหลายตัว จึงใช้ Reactor X เป็นตัวแทน)

  ( NORMAL OPERATION ,NORMAL STARTUP, NORMAL SHUTDOWN )

4.1 P-10102A หรอื P-10102R  จะทาํการ keep status Running circulation ตลอดเวลา โดย set 100FIC114 ทีÉ flow rate ไว้ CO

    ทีÉ 3,000  kg /hr. ( Minimum Flow Rate 3,000 kg/hr)  

4.2 เมืÉอถึง Step 1,3 BD Prop charge , Program ก็จะทาํงาน follow program (check XV115 ,P-10102A/R  runing )

4.3  Program จะทาํการใสค่า่ BSET ของ  Flow  FQIC 115 CO

4.4  Program จะทาํการ check 100PI114 ( If PI114 > 7.0 kscg) สัÉงเปิด XV111 X ,365X  และXV391X. แลว้ ก็จะสัÉงเปิด100FV115 

  เพืÉอ Charge  1,3 BD Prop  to Reactor X ( ให้เลืÉอก Selector FI115 A or R ตัวไดตัวหนึÉง)

   หมายเหตุ : ( XV-155 suction of P-10103B/R จะเปิดไว้ตลอดเวลาเพราะ  P-10102A/R  ใช้ start Circulation)

4.5  Monitoring  BD Prop charge  to Reactor X   at flow rate 2,000 kg /hr จบครบตามปรมิาณทีÉ CO

  กาํหนดใน program  ( total 1,3 BD prop charge =  229.18  kg )  ( or follow  Recipe เมืÉอมีการเปลีÉยนแปลง)

4.6 เมืÉอ1,3 BD Prop charge ( FQIC 115 : SUM =BSET) program สัÉงให ้100FV114 เป็น mode "MAN'' open 30 %  

 และเปลีÉยนเป็น Auto mode   set  100FIC114 at 3,000 kg/hr เพืÉอ circulation 

4.7  และในขณะเดียวกนั Control valve100FV115 to close   และXV-356X, XV-391X,XV-111 to close CO

4.8  CO ทาํการกด Acknowledge  เพืÉอ comfirm การจบ Step  charge 1,3 BD Prop  to Reactor X CO

4.9  CO ทาํการบนัทึกขอ้มลูใน  Log Sheet Batch monitoring  for Recipe CO

การ Switch .ใช้งาน BD propartional pump (P-10102A/R)

กรณีใช้งาน P-10102A

1 Confirm pump อยูใ่นภาวะพรอ้มใชง้าน ผา่นการ Leak test , Air Free แลว้ CO,FO

2 Confirm vent drain อยูใ่นสถานะปิด FO

3 CO เลอืก Selector switch จาก DCS ไปทีÉ P-10102A CO,FO

4 FO แจง้ CO เริÉม Open valve suction P-10102A FO

5 Open valve vent to flare >>กระทัÉง BD เต็ม Line และ Close valve vent flare FO

6 Open discharge P-10102A 100% FO

7 FO ปรบั LCS ไปทีÉ Auto Mode แจง้ CO line up เรยีบรอ้ย FO

กรณี Charge BD Prop หรอืใชง้าน Pump ครัÊงแรก ตอ้งมี FO Stand by บรเิวณ Pump เพืÉอ Monitor ขณะทาํงาน
8 Unit Sup

กรณีใช้งาน P-10102R

1 Confirm pump อยูใ่นภาวะพรอ้มใชง้าน ผา่นการ Leak test , Air Free แลว้ CO,FO

2 Confirm vent drain อยูใ่นสถานะปิด FO

3 CO เลอืก Selector switch จาก DCS ไปทีÉ P-10102R CO,FO

4 FO แจง้ CO เริÉม Open valve suction P-10102R FO

5 Open valve vent to flare >>กระทัÉง BD เต็ม Line และ Close valve vent flare FO

6 Open discharge P-10102R 100% FO

7 FO ปรบั LCS ไปทีÉ Auto Mode แจง้ CO line up เรยีบรอ้ย FO

กรณี Charge BD Prop หรอืใชง้าน Pump ครัÊงแรก ตอ้งมี FO Stand by บรเิวณ Pump เพืÉอ Monitor ขณะทาํงาน
8 Unit Sup

5  กรณี NORMAL SHUTDOWN   

5.1 ทาํการ  stop P-10102A/R FO

5.2 ทาํการ isolate  และทาํการ Purge BD ทีÉอยูใ่น Pump , line suction , discharge  to  flare . FO 1 .สดูดมสารเคมี , 1,3 BD 1 . สวมใสห่นา้กากกนัสารเคมี RESPIRATOR

5.3 keep  N2  at  0.5 -1.0 kscg  เพืÉอรอใชง้าน follow plan . FO

ความถีในการ Switching P-10102A/R เท่ากบั  1 ครัÊง/เดือน โดย Pump ทีÉไม่ไดใ้ชง้านจะ Close suction/Discharge และ Clear 

hydrocarbon to flare , Install blind , Keep N2 0.5- 1.0 kscg

N/A N/A

ความถีในการ Switching P-10102A/R เท่ากบั  1 ครัÊง/เดือน โดย Pump ทีÉไม่ไดใ้ชง้านจะ Close suction/Discharge และ Clear 

hydrocarbon to flare , Install blind , Keep N2 0.5- 1.0 kscg

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

Valve หนีบมือ ขณะ Line up สวมใสถ่งุมือหนัง ขณะปฏิบตัิงาน

Valve หนีบมือ ขณะ Line up สวมใสถ่งุมือหนัง ขณะปฏิบตัิงาน

Valve หนีบมือ ขณะ Line up สวมใสถ่งุมือหนัง ขณะปฏิบตัิงาน

N/A

N/A N/A

N/A N/A

1. สวมใสถ่งุมือหนัง

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A N/A

N/A N/A

Valve หนีบมือ ขณะ Line up สวมใสถ่งุมือหนัง ขณะปฏิบตัิงาน

Valve หนีบมือ ขณะ Line up สวมใสถ่งุมือหนัง ขณะปฏิบตัิงาน

Valve หนีบมือ ขณะ Line up สวมใสถ่งุมือหนัง ขณะปฏิบตัิงาน

N/A N/A

N/A N/A

N/A

N/A N/A

N/A

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด



รหสัเอกสาร : I-28-03-W151 พิมพค์รัÊงทีÉ : 2_วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 15 กมุภาพนัธ ์2566  หนา้ 9/10 ID-0225/25

ACTION 

BY

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

        HAZARD IDENTIFICATION    
จุดอันตราย

DESCRIPTIONSTEP

 หมายเหตุ : กรณีเมืÉอมีการ Stop P-10102A/R  เพืÉอรอทาํการ  purge ให้ทาํการ open min flow valve of P-10102A/R

เพืÉอป้องกัน thermal expansion ในระบบท่อ

6 กรณีเกิด EMERGENCY OPEARTION  or EMERGENCY SHUTDOWN ขณะกาํลัง Charge 1,3 BD Prop  to Reactor X

6.1  กรณี  leak ขณะทาํการ charge  1,3 BD Prop to Reactor X

   - ให ้CO  ทาํการกดหยดุ program CO

   - CO แจง้ SS ใหท้ราบและ SS สัÉงหยดุงานทัÊงหมดและใหป้ระกาศเสยีงตามสายพรอ้มกดสญัญาแก๊สพิษรัÉวไหล CO, SS

   - SS ทาํการแจง้ ผูจ้ดัการสว่นการผลติ NBL ใหท้ราบ   SS 

 ผูจ้ดัการสว่น
   - ปฏิบตัิตามแผนตอบโตภ้าวะฉกุเฉิน  SS , OC

 * ถ้าเกิดการ leak ทีÉไม่มากและสามารถเข้าไป Stop leak ได้ก็ให้แจ้งทางส่วนงานซ่อมบาํรุงให้ทาํการ stop leak MT3C ,MT2 1 .สดูดมสารเคมี , 1,3 BD 1 . สวมใสห่นา้กากกนัสารเคมี RESPIRATOR or SCBA

 แล้ววัดค่า % LEL ใหม่

N/A

N/A N/A

N/A

N/A N/A

N/A N/A

เอกสารนี เป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯÊ เทา่นั นÊ Ê เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นั นÊ
นอกเหนือจากนี Ê จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุÊ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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Description Frequency 
(events per year)  Category

Very Likely to 
occur (at least 
once a year)

> 1 to 10-1 L-5 3 2 1 1 1

Likely to occur at 
least once in 10 

years
10-1 to 10-2 L-4 4 3 2 1 1

Likely to occur at 
least once in the 

lifetime of the 
process

10-2 to 10-3 L-3 4 4 3 2 1

Unlikely to occur in 
the lifttime of the 

process, but 
possible happen in 
the same industry

10-3 to 10-4 L-2 4 4 4 3 2

Extremely unlikely - 
not realistically 

expected to occur
<10-4 L-1 4 4 4 4 3

S-1 S-2 S-3 S-4 S-5

Minor Injury Medical Treatment Time Lost Injury
Fatal injury or 

irreversible health 
effects

Multiple fatalities

Negligible impact

Minor release of 
materials within the 

fence but no 
environmental 
Impact outside

Release with effect to 
neighbors and makes 

plant complaints

Major release makes 
localized impact to 

community and 
environment

Massive impact to 
community and 

environment and 
makes TV coverage / 

newspaper.

Business Interruption 
cost < 1 MB

Business Interruption 
cost 1 MB to 10 MB

Business Interruption 
cost 10 MB to 50 MB

Business Interruption 
cost 50 MB to 100 

MB and/or 
Production outage 
causing Supplier or 

Customer to 
shutdown Operations

Business Interruption 
cost > 100 MBaht 
and/or Production 
outage causing 

Supplier or Customer 
to shutdown 

Operations and 
Force Majeure 

declaration
Property Damage 

cost < 1 MB
Property Damage 
cost 1 MB – 5 MB

Property Damage cost 
5 MB – 10 MB

Property Damage 
cost 10 MB - 50 MB

Property Damage 
cost >50 MB

Notes:

Level Severity

1 Extreme

2 High

3 Moderate

4 Low

# Recommendations are combinations of engineering and administrative controls to reduce 

the likelihood and/or the severity so that the residual risk is reduced to acceptable level (3 or 4)

:: No recommendation

Appendix I : Risk Matrix

lik
el
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Category

Consequence 
Description

Safety

Environment

Business Interruption cost

Property Damage

 Severity 

Action

:: Countermeasure actions to mitigate these risks should be implemented immediatel

:: Countermeasure actions to mitigate these risks should be implemented as soon as

:: Evaluate case by case

d 

เอกสารนี Êเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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ตัวอย่างแผนและผลบำรุงเชิงป้องกนั และตรวจสอบความปลอดภัย 

ของถังบรรจุวัตถดุิบ 1,3-บิวทาไดอนี และอะคริโลไนไตรล ์

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



การดแูลถงับรรจภุณัฑ(์ วตัถดุบิ/ผลติภณัฑ)์

❑ มแีผนการตรวจสอบและดแูลถังบรรจภุัณฑ(์ วัตถดุบิ/ผลติภณัฑ)์ 

RAW MATERIAL : ถงัเก็บวตัถดุบิ 

No. Raw Material Storage Code Capacity (m3) การบ ารุงรกัษา
คร ัง้ลา่สดุทีท่ าการ

ตรวจสอบ 
ผลการตรวจสอบ 

ก าหนดการดแูล
ตรวจสอบคร ัง้ถดัไป

1 BD charge tank V-10101 108.31
ตรวจสอบสภาพภายในและภายนอกดว้ย

สายตา(VT),
ตรวจวดัความหนาทีเ่หลอือยูข่องถัง(UTM),
ตรวจสอบแนวเชือ่มและCorrosionทีพ่ืน้ผวิ

(ET),การตรวจสอบแนวเชือ่ม(MT)

กค. 2564 ปกต ิ ปี 2569

2 BD day tank V-10103 45.27 กค. 2564 ปกต ิ ปี 2569

3 AN storage tank V-10106 97.92 มคี. 2563 ปกต ิ ปี 2568

4 MAA storage tank V-10108 41.56 มคี. 2563 ปกต ิ ปี 2568

STORAGE ถงัเก็บผลภิณัฑ ์

No. Raw Material Storage Code Capacity (m3) การบ ารุงรกัษา 
คร ัง้ลา่สดุทีท่ าการ

ตรวจสอบ 
ผลการตรวจสอบ 

ก าหนดการดแูล
ตรวจสอบคร ัง้ถดัไป

1 Latex tank No.1 T-10601 210.28

ตรวจสอบสภาพภายในและภายนอกดว้ย
สายตา(VT),ตรวจวดัความหนาทีเ่หลอือยู่

ของถัง(UTM),
ตรวจสอบแนวเชือ่ม(PT),

ตรวจสอบCorrosionทีพ่ืน้ผวิ(ET)

ธค. 2562 ปกต ิ 2567

2 Latex tank No.2 T-10602 210.28 สค. 2562 ปกต ิ 2567

3 Latex  tank No.3 T-10603 210.28 ธค. 2562 ปกต ิ 2567

4 Latex tank No.4 T-10604 210.28 มคี. 2562 ปกต ิ 2567

5 Latex tank No.5 T-10605 210.28 ธค. 2562 ปกต ิ 2567

6 Latex tank No.6 T-10606 210.28 มคี. 2563 ปกต ิ 2568

7 Latex  tank No.7 T-10607 210.28 มคี. 2563 ปกต ิ 2568

8 Latex tank No.8 T-10608 210.28 ธค. 2562 ปกต ิ 2567

9 Latex tank No.9 T-10609 210.28 เม.ย. 2562 ปกต ิ 2567

10 Latex  tank No.10 T-10610 210.28 ตค. 2562 ปกต ิ 2567

11 Latex tank No.11 T-10611 210.28 ธค. 2562 ปกต ิ 2567

12 Latex  tank No.12 T-10612 210.28 ธค. 2562 ปกต ิ 2567

13 Latex tank No.13 T-10613 210.28 ธค. 2562 ปกต ิ 2567

14 Latex tank No.14 T-10614 210.28 ธค. 2562 ปกต ิ 2567

1



การดแูลถงับรรจภุณัฑ(์ วตัถดุบิ/ผลติภณัฑ)์

รายงานผลการตรวจสอบประจ าปี 2564 : ผลปกติ

ล าดบัที่ ชือ่ถงั หมายเลข

ผลการตรวจสอบ

Remark 
ภายนอกถัง ภายในถัง

1 BD charge tank V-10101 ปกติ ปกติ กค. 2564

2 BD day tank V-10103 ปกติ ปกติ กค. 2564

3 AN storage tank V-10106 ปกติ ปกติ
มคี. 2563 ตรวจสอบครัง้ถัดไป ปี

2568

4 MAA storage tank V-10108 ปกติ ปกติ
มคี. 2563 ตรวจสอบครัง้ถัดไป 

ปี 2568

ล าดับที่ ตรวจสอบ
วธิกีารตรวจสอบ 

ภายนอกถัง ภายในถัง

1 ฐานคอนกรตี VT -

2 ขนาด, การทรดุตัวและความเอยีงของถัง VT -

3 ผนังถัง (Shell Vessel) VT, UTM VT,UTM

4 หัวถัง (Head Vessel) VT, UTM VT,UTM

6 ระบบสายกราวด ์และสว่นประกอบ VT VT

7 แนวเชือ่ม ET,VT VT,ET

Remark : VT : ตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual inspection)
UTM : ตรวจวัดความหนา (Ultrasonic Thickness Measurement)
MT : ทดสอบโดยใชอ้นุภาคแมเ่หล็ก (Magnetic Particle Testing)
PT : การตรวจสอบดว้ยสารแทรกซมึ (Penetrant Testing)

▪ ตรวจสอบโดยหน่วยงานภายนอก : บรษัิท ดารค์อน จ ากัด (Dacon Inspection Technologies Co., Ltd.)   

Plumbness test : ตรวจคา่ความดิง่
MFL : ตรวจสอบจากการร่ัวไหลของสนามแมเ่หล็ก (Magnetic Flux Leakage Testing)
ET: การตรวจสอบแนวเชือ่มและcorrosionทีพ่ืน้ผวิ (Eddy current surface testing) 2



การดแูลถงับรรจภุณัฑ(์ วตัถดุบิ/ผลติภณัฑ)์

❑ ตวัอยา่งผลการตรวจสอบและดแูลถังบรรจภุัณฑ(์ วัตถดุบิ/ผลติภัณฑ)์

รายงานผลการตรวจสอบประจ าปีวตัถดุบิ ปี 2564 : ผลปกติ

3



of

Column Visual external 100% As Accessible Bottom only, no scaffold

Vessel Visual internal 100% Random Specific area

Reactor UTM Longitudinal weld Circumferential weld 1 Sqare area

Heat exchanger Penetrant Testing Longitudinal weld Circumferential weld 1 Sqare area

Feeder Screw Magnetic Testing
Other Other Other

Part

Material As found Acceptable Acceptable
Nominal thickness (mm) After cleaning
Min thickness (mm) Final before close M/H Not acceptable Not acceptable
Corrosion Allowance (mm.)

 Visual Inspection:

NDT Result:

Date Sign

………………………………………….
Date Sign

………………………………………….

 INSPECTION SUMMARY REPORT
Client Name Location Inspection Date

Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21
Client Rep. Name Test Site Page No.

Khun Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 1 23
Inspection of Project No

V-10101 2107025

Equipment type Inspections carried out Extent of Inspection
Overall
UTM
MT Attach weld

PT Attach weld

ET Surface As Accessible

UTM results (max. CR) Internal inspection progress PT results MT results
Head

A516-70
16.00
14.75
3.00

Results last inspection

Overall condition are in satisfactory condition. (12 Mar 2016)
Inspection results

- External :
Overall condition are in satisfactory condition.
Except : Nozzle N5A/N6/M1 found slight corrosion on flange, valve and stud bolts.

- Grounding measurement :
Found grounding resistance value greater than acceptance criteria at Saddle support / East side
Note: as API572 : recommended grounding connection resistance is 5 ohms or less.

- Internal :
Overall condition are in satisfactory condition.

UTM: Found thickness measurement still in normal condition and remaining life > 10 Years

ET Surface: Acceptable with no cracking significant defects.

Client Representative

Khun Natta Kitcharoen

Recommendations

After repairing

-

Operator Name

Mr. Somsak S. 12-Jul-21

1. Coating repair at slight corrosion area.
2. Verify grounding cable and consult with area electrical engineering.

C
V
R
H
F
O
F

d

d

Dacon Inspection Technologies Co., Ltd.     Tel: 033 012 484-7  Fax: 033 012 530
www.dacon-inspection.com      info@dacon-inspection.com

…… ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… …………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… ……

Equipment Nummber: V-10101
Area of Location: External/Internal

Normal Minor Medium Severe

x
x
x
x
x
x

x
x
x
x
x

x
x
x

x Slight corrosion.
x
x
x

x Slight corrosion.
x
x
x

x
x
x
x
x

x
x
x
x
x
x
x
x

Inspector Name: Mr. Somsak S. 12-Jul-21

GENERAL INSPECTION CHECKLIST FOR PRESSURE VESSEL

Suspect Damage found on each part Damage Status Remark

Leaks 
- Head 
- Shell
- Nozzle Neck
- Flange connection
- Auxillary connect (Valve, instrument, level gauge etc.)
- Other
Crack
- Head 
- Shell
- Nozzle Neck
- Other Weld attachement to pressure part
- Other
Corrosion
- Head 
- Shell
- Nozzle Neck
- Flange connection
- Auxillary equipment 
- Suspect corrosion under insulation (CUI ) (Remove if necessary)

- Other
Bolt/ Nuts and Flange connection
- Corrosion  
- Tightening 
- Full engagement assembly (not more than 1 thread left inside of nut)

- Flange alignment
Painting and Coating Damage
- Head 
- Shell
- Nozzle 
- Support
- Other
Insulation
- Damage penetration
- Sealing deterioration
- Insulation cover damage (Cladding)

Summary & Anomaly highlight

Date of inspection: 

- Broken missing banding
- Personnel protective insulation
- Susceptible CUI for CS (Temp -10°F to 350°F)
- Susceptible CUI for SS (Temp -120°F to 400°F)
- Susceptible CUI for CS (Temp above 350°F but intermitten)

F-PINT43-01 Rev.01 Effective Date : 18-Jan-2019
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Name of part:
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Findings:
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PICTURE LOG
Client Name Inspection Date

Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21

Project No

2107025

Client Rep. Name Page No.

Khun Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 3 of

V-10101

23

Picture Remark

Overview of external shell 

In satisfactory condition.

Nameplate

In satisfactory condition.

Close-up view of external shell

In satisfactory condition.

3 Pictures 
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Picture Remark

Overview of external head

In satisfactory condition.

Close-up view of external head

In satisfactory condition.

Saddle support

In satisfactory condition.

3 Pictures 
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Picture Remark

Overview of external head

In satisfactory condition.

Close-up view of external head

In satisfactory condition.

Saddle support

In satisfactory condition.

3 Pictures 
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Picture Remark

Overview of external top nozzles

In satisfactory condition.

Close-up view of external top 
nozzles

In satisfactory condition

Close-up view of external top 
nozzles

In satisfactory condition.

3 Pictures 
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Picture Remark

Nozzle N8

Slight corrosion on valve and 
stud bolts.

Nozzle N5A

Slight corrosion on flange.

Close-up view of external bottom 
shell

In satisfactory condition.

3 Pictures 
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Picture Remark

Close-up view of external flange 
Manway M1 

Found slight corrosion on flange 
cover.

Grounding measurement at 
Saddle support / East side

Found grounding resistance 
value  215 ohms.

Grounding measurement at 
Saddle support / West side

Found grounding resistance 
value  0.04 ohms.

3 Pictures 
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Picture Remark

Overview of internal manway M1 

In satisfactory condition.

Gasket seat of manway M1 

In satisfactory condition.

Flange cover of manway M1 

In satisfactory condition.

3 Pictures 
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Picture Remark

Overview of internal shell

In satisfactory condition.

Close-up view of internal shell

In satisfactory condition.

Close-up view of internal shell

In satisfactory condition.

3 Pictures 
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Picture Remark

Overview of internal head

In satisfactory condition.

Close-up view of internal head

In satisfactory condition.

Thermowell at nozzle N5B

In satisfactory condition.

3 Pictures 
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Picture Remark

Inlet nozzle N2

In satisfactory condition.

Dip pipe support of N2

In satisfactory condition.

Close-up view of internal N5A

In satisfactory condition.

3 Pictures 
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Picture Remark

Overview of internal nozzle

In satisfactory condition.

Close-up view of internal nozzle

In satisfactory condition.

Close-up view of internal nozzle

In satisfactory condition.

3 Pictures 
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ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

23

Extent Drawing No Visual Inspection carried out

 No

Mode (Normal / Echo-Echo) Acceptance Criteria

Ref. Block (Serial number)

Probe Type / Frequency Range  

20

Client Representative Date Sign
Khun Natta Kitcharoen ………………………………………….

Mr. 12-Jul-21 ………………………………………….

No visible damage was found.

Inspection Comment

Thickness Measurement Location (TML)

Inspection Conclusion

The inspection result: Found thickness measurement still in normal condition and remaining life > 10 Years.
Inspection Acceptance Repair area/Defect marked on

Accepted
Operator Name Date Sign

Visual Inspection Observation

Olympus 38DL Plus / 130686107 Sound safe CS : 62001-63
Probe (Serial Number) Crystal Diameter         Calibration Low / High Step

D790-SM (952065) 10 mm 5 MHz 50-100 8

Procedure No
P-INT-12 Normal ASME Sec.VIII Div.1

Equipment Type / Serial Number Couplant Type

Material Surface (Paint / No Paint) Nom. Thickness Temperature
SA516-70 / SA106-B No see next page Ambient

Inspection of Item Project No
V-10101 2107025

As ITP and Random Check NBL-4A-00000-021  Yes

Client Rep. Name Test Site Page No.
Khun Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 14 of

Client Name Location Inspection Date
Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21

 Y

Shell/Head : 8 directions
Nozzle : 4 directions

H1
H2

H3

S1S2S3S4H4
H5

H6

F-PINT12-01 Rev.07
Dacon Inspection Technologies Co., Ltd. 
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… ………

and remaining life  

………………………………………………………………………………………… ……

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… ……………………………………………………………………………………………



Design Press.: 7.50 Kg/cm2 Design Temp.: 100 °C

Operat Press.: 3.53 Kg/cm2 Operat Temp.: 22 °C CA.: (mm) 3.00

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1-Jan-12 Required (Nom-CA) 2-Mar-16 12-Jul-21
Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

Head1 A 3810 Head 16.00 10.18 13.00 - -
Head1 B 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.15 -
Head1 C 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.30 15.76 0.000 0.025 No Corrosion 221.671
Head1 D 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.00 15.57 0.000 0.045 No Corrosion 119.511
Head1 E 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.79 15.55 0.000 0.047 No Corrosion 113.775
Head1 F 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.24 15.79 0.000 0.022 No Corrosion 254.701
Head1 G 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.64 15.98 0.000 0.002 No Corrosion 2764.932
Head1 H 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.33 -
Head2 A 3810 Head 16.00 10.18 13.00 - -
Head2 B 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.60 -
Head2 C 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.61 15.80 0.000 0.021 No Corrosion 267.912
Head2 D 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.58 15.93 0.000 0.007 No Corrosion 783.170
Head2 E 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.54 15.74 0.000 0.027 No Corrosion 203.886
Head2 F 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.61 15.84 0.000 0.017 No Corrosion 337.274
Head2 G 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.94 15.68 0.000 0.034 No Corrosion 163.870
Head2 H 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.45 -
Head3 A 3810 Head 16.00 10.18 13.00 - -
Head3 B 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.49 -
Head3 C 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.43 15.00 0.000 0.105 No Corrosion 45.955
Head3 D 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.33 14.72 0.000 0.134 No Corrosion 33.817
Head3 E 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.03 14.93 0.000 0.112 No Corrosion 42.325
Head3 F 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.20 14.87 0.000 0.119 No Corrosion 39.571
Head3 G 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.25 14.45 0.000 0.163 No Corrosion 26.265
Head3 H 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.32 -
Head4 A 3810 Head 16.00 10.18 13.00 - -
Head4 B 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.81 -
Head4 C 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.95 15.59 0.000 0.043 No Corrosion 125.806
Head4 D 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.72 15.75 0.000 0.026 No Corrosion 212.423
Head4 E 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.83 16.14 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Head4 F 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.31 16.02 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Head4 G 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.66 16.30 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Head4 H 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.55 -
Head5 A 3810 Head 16.00 10.18 13.00 - -
Head5 B 3810 Head 16.00 10.18 13.00 15.22 -

UTM 
Point

Size
(mm) Part 

Short term 
corrosion Rate

Long term 
corrosion Rate

Short term 
remaining life

Long term 
remaining life

Inspection Date: 12-Jul-21
NBL Plant Site 2 V-10101 BD DAY TANK

Code: ASME Sec.VIII Div.1

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT
TECHNICAL DATA

Site: Map Ta Phut, Rayong 
Plant: Equipment Tag: Equipment Description: Design Information

inaccessible area
inaccessible area

inaccessible area
inaccessible area
inaccessible area

inaccessible area
inaccessible area
inaccessible area

inaccessible area
inaccessible area
inaccessible area

inaccessible area
inaccessible area
inaccessible area
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Design Press.: 7.50 Kg/cm2 Design Temp.: 100 °C

Operat Press.: 3.53 Kg/cm2 Operat Temp.: 22 °C CA.: (mm) 3.00

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1-Jan-12 Required (Nom-CA) 2-Mar-16 12-Jul-21
Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

UTM 
Point

Size
(mm) Part 

Short term 
corrosion Rate

Long term 
corrosion Rate

Short term 
remaining life

Long term 
remaining life

Inspection Date: 12-Jul-21
NBL Plant Site 2 V-10101 BD DAY TANK

Code: ASME Sec.VIII Div.1

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT
TECHNICAL DATA

Site: Map Ta Phut, Rayong 
Plant: Equipment Tag: Equipment Description: Design Information

Head5 C 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.93 15.83 0.000 0.018 No Corrosion 316.873
Head5 D 3810 Head 16.00 10.18 13.00 15.13 15.76 0.000 0.025 No Corrosion 221.671
Head5 E 3810 Head 16.00 10.18 13.00 15.03 15.98 0.000 0.002 No Corrosion 2764.932
Head5 F 3810 Head 16.00 10.18 13.00 15.07 16.00 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Head5 G 3810 Head 16.00 10.18 13.00 15.18 15.87 0.000 0.014 No Corrosion 417.307
Head5 H 3810 Head 16.00 10.18 13.00 15.32 -
Head6 A 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.91 -
Head6 B 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.22 -
Head6 C 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.65 14.56 0.017 0.151 261.067 29.000
Head6 D 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.95 14.51 0.082 0.156 52.790 27.707
Head6 E 3810 Head 16.00 10.18 13.00 15.81 14.75 0.198 0.131 23.128 34.857
Head6 F 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.89 15.14 0.000 0.090 No Corrosion 54.988
Head6 G 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.87 14.81 0.011 0.125 413.952 37.095
Head6 H 3810 Head 16.00 10.18 13.00 14.90 -
Shell1 A 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 - -
Shell1 B 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.24 -
Shell1 C 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.14 15.39 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell1 D 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.06 15.70 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell1 E 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.25 15.56 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell1 F 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.17 15.35 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell1 G 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.07 15.00 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell1 H 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.15 -
Shell2 A 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 - -
Shell2 B 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.15 -
Shell2 C 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 13.98 15.23 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell2 D 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.00 15.41 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell2 E 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.28 15.23 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell2 F 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.06 15.69 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell2 G 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.00 15.17 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell2 H 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.06 -
Shell3 A 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 - -
Shell3 B 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.07 -
Shell3 C 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.03 15.31 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell3 D 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.00 15.27 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell3 E 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.10 15.23 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell3 F 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.08 15.40 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell3 G 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.10 15.27 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion

inaccessible area
inaccessible area
inaccessible area

inaccessible area
inaccessible area
inaccessible area

inaccessible area
inaccessible area
inaccessible area

inaccessible area
inaccessible area
inaccessible area
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Design Press.: 7.50 Kg/cm2 Design Temp.: 100 °C

Operat Press.: 3.53 Kg/cm2 Operat Temp.: 22 °C CA.: (mm) 3.00

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1-Jan-12 Required (Nom-CA) 2-Mar-16 12-Jul-21
Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

UTM 
Point

Size
(mm) Part 

Short term 
corrosion Rate

Long term 
corrosion Rate

Short term 
remaining life

Long term 
remaining life

Inspection Date: 12-Jul-21
NBL Plant Site 2 V-10101 BD DAY TANK

Code: ASME Sec.VIII Div.1

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT
TECHNICAL DATA

Site: Map Ta Phut, Rayong 
Plant: Equipment Tag: Equipment Description: Design Information

Shell3 H 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 13.96 -
Shell4 A 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 - -
Shell4 B 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.85 -
Shell4 C 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.84 15.30 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell4 D 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.90 15.35 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell4 E 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.84 15.15 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell4 F 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.88 15.38 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell4 G 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.90 15.37 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Shell4 H 3810 Shell 15.00 10.21 12.00 14.89 -

Nozzle 1 A 4" / Sch160 Nozzle 11.13 5.27 8.13 12.43 12.81 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Nozzle 1 B 4" / Sch160 Nozzle 11.13 5.27 8.13 12.97 13.25 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Nozzle 1 C 4" / Sch160 Nozzle 11.13 5.27 8.13 12.88 13.21 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Nozzle 1 D 4" / Sch160 Nozzle 11.13 5.27 8.13 12.98 13.35 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Nozzle 2 A 3" / Sch160 Nozzle 11.13 4.80 8.13 11.11 -
Nozzle 2 B 3" / Sch160 Nozzle 11.13 4.80 8.13 11.27 -
Nozzle 2 C 3" / Sch160 Nozzle 11.13 4.80 8.13 10.05 -
Nozzle 2 D 3" / Sch160 Nozzle 11.13 4.80 8.13 10.11 -

Nozzle 5B A 2" / Sch160 Nozzle 8.74 3.42 5.74 - 9.07 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Nozzle 5B B 2" / Sch160 Nozzle 8.74 3.42 5.74 - 8.90 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Nozzle 5B C 2" / Sch160 Nozzle 8.74 3.42 5.74 - 8.78 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Nozzle 5B D 2" / Sch160 Nozzle 8.74 3.42 5.74 - 9.01 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Manway M1 A 24" / t13 Manway 13.00 8.34 10.00 12.96 13.36 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Manway M1 B 24" / t13 Manway 13.00 8.34 10.00 12.95 13.30 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Manway M1 C 24" / t13 Manway 13.00 8.34 10.00 12.95 13.33 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Manway M1 D 24" / t13 Manway 13.00 8.34 10.00 12.86 13.29 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Manway M2 A 24" / t13 Manway 13.00 8.34 10.00 13.27 13.18 0.017 0.000 288.485 No Corrosion
Manway M2 B 24" / t13 Manway 13.00 8.34 10.00 13.28 13.40 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion
Manway M2 C 24" / t13 Manway 13.00 8.34 10.00 13.25 13.18 0.013 0.000 370.909 No Corrosion
Manway M2 D 24" / t13 Manway 13.00 8.34 10.00 13.26 13.28 0.000 0.000 No Corrosion No Corrosion

inaccessible area
inaccessible area
inaccessible area

inaccessible area

inaccessible area
inaccessible area
inaccessible area
inaccessible area

Note: 
1.Shell/Head direction A/B/H can not be measurement due to no scaffolding support.
2.Nozzle No.N2/N3/N4A/N4B/N5A/N6A/N6B/N7/N8/N9 can not be measurement due to no insulation removed.

F-PINT12-01 Rev.07
Dacon Inspection Technologies  Co., Ltd.    

    www.dacon-inspection.com  Effective Date: 27-May-2019

Location

Test Site

Inspection of Drawing No

Extent Visual Inspection carried out

Material Nom. Thickness Surface Temp

Procedure

Equipment (including S/N)

Ref Block (including S/N)

Frequency

Mr. Natta Kitcharoen …………………………………………

1.Manhole (M1)
2.Nozzle
3.Circumferential weld and Longitudinal weld
4.Support

No cracking significant defects.
No cracking significant defects.

Mr. Pinid Meemun II 12-Jul-21 …………………………………………
Client Representative Date Sign

Acceptable -

Operator Name ET level Date Sign

Inspection Conclusion
Eddy current surface testing was performed on Vessel V-10101

 The inspection results :  Acceptable with no cracking significant defects.
Inspection Acceptance Repair area/Defect marked on

AcceptableNo cracking significant defects.

Acceptable
AcceptableNo cracking significant defects.

Inspection Conclusion
Result

Acceptable

Location Finding

Inspection Comment

Nr. of shims used (thickness) Sensitivity

S/N VO1233 N/A Notch 1 mm. = 80% FSH
Phase Gain

480 KHz. 6.0° 65.0 dB./ 65.0 dB.
Visual Inspection Observation

No Visible damage was found.

Olympus Nortec 600 (S/N 60012185006) WLD-5-63/7L (S/N K12685) Bridge/Abs

Carbon Steel - Smooth Ambient
Acceptance Criteria Max paint thickness (measured)

P-INT-49 No relevant indication No paint
Probe (including S/N) Abs/Diff/Bridge

Project No

V-10101 NBL-4A-00000-021 2107025

All Weldments / HAZ and Accessible area Yes No

Client Rep. Name Page No.

Mr. Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 18 of 23

EDDY CURRENT INSPECTION REPORT
Client Name Inspection Date

Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21

Top half section and top nozzle can't  to performed 
​ET surface due to no scaffolding support.

F-PINT49-01 Rev.02
Dacon Inspection Technologies Co., Ltd. 

www.dacon-inspection.com     Effective date:18-Jan-2019

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… ……

ects.

………………………… ………

………………………………………………………………………………………………………………… ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………



of

Inspection Comment

   1.Manhole (M1)

Inspection of Project No

V-10101 2107025

Client Rep. Name Test Site Page No.

Mr. Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 19 23

EDDY CURRENT INSPECTION REPORT
Client Name Location Inspection Date

Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21
I ti D t

F-PINT49-01 Rev.02
Dacon Inspection Technologies Co., Ltd.     

www.dacon-inspection.com      Effective date:18-Jan-2019

of

Inspection Comment

   2.Nozzle 

Inspection of Project No

V-10101 2107025

Client Rep. Name Test Site Page No.

Mr. Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 20 23

EDDY CURRENT INSPECTION REPORT
Client Name Location Inspection Date

Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21
I ti D t

F-PINT49-01 Rev.02
Dacon Inspection Technologies Co., Ltd.     

www.dacon-inspection.com      Effective date:18-Jan-2019



of

Inspection Comment

   3.Circumferential weld and Longitudinal weld

Inspection of Project No

V-10101 2107025

Client Rep. Name Test Site Page No.

Mr. Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 21 23

EDDY CURRENT INSPECTION REPORT
Client Name Location Inspection Date

Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21
I ti D t

F-PINT49-01 Rev.02
Dacon Inspection Technologies Co., Ltd.     

www.dacon-inspection.com      Effective date:18-Jan-2019

of

Inspection Comment

   3.Support 

Inspection of Project No

V-10101 2107025

Client Rep. Name Test Site Page No.

Mr. Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 22 23

EDDY CURRENT INSPECTION REPORT
Client Name Location Inspection Date

Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21
I ti D t

F-PINT49-01 Rev.02
Dacon Inspection Technologies Co., Ltd.     
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Inspection Comment

Calibration signal

Calibration Block

Inspection of Project No

V-10101 2107025

Client Rep. Name Test Site Page No.

Mr. Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 23 23

EDDY CURRENT INSPECTION REPORT
Client Name Location Inspection Date

Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21
I ti D t

2.0 mm

0.5 mm

0.5 mm 1.0 mm

1.0 mm

2.0 mm

F-PINT49-01 Rev.02
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Certificate 









of

Column Visual external 100% As Accessible Bottom only, no scaffold

Vessel Visual internal 100% Random Specific area

Reactor UTM Longitudinal weld Circumferential weld 1 Sqare area

Heat exchanger Penetrant Testing Longitudinal weld Circumferential weld 1 Sqare area

Feeder Screw Magnetic Testing
Other Other Other

Part

Material As found Acceptable Acceptable
Nominal thickness (mm) After cleaning
Min thickness (mm) Final before close M/H Not acceptable Not acceptable
Corrosion Allowance (mm.)

 Visual Inspection:

NDT Result:

Date Sign

………………………………………….
Date Sign

………………………………………….

 INSPECTION SUMMARY REPORT
Client Name Location Inspection Date

Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21
Client Rep. Name Test Site Page No.

Khun Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 1 8
Inspection of Project No

V-10103 2107025

Equipment type Inspections carried out Extent of Inspection
Overall
UTM
MT Attach weld

PT Attach weld

-

UTM results (max. CR) Internal inspection progress PT results MT results
-
-
-

-

-
Results last inspection

Overall condition are in satisfactory condition. (12 Mar 2016)
Inspection results

- External :
Overall condition are in satisfactory condition.

- Grounding measurement :
Found grounding resistance value greater than acceptance criteria at Saddle support / West side.
Note: as API572 : recommended grounding connection resistance is 5 ohms or less.

No performed.

Recommendations

1. Verify grounding cable and consult with area electrical engineering.

After repairing

Operator Name

Mr. Somsak S. 12-Jul-21
Client Representative

Khun Natta Kitcharoen
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1
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Dacon Inspection Technologies Co., Ltd.     Tel: 033 012 484-7  Fax: 033 012 530
www.dacon-inspection.com      info@dacon-inspection.com

…… …………………………………………………………………………………………………………………………………………… ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… ……

………………………………………………………………………………… ………



Equipment Nummber: V-10103
Area of Location: External

Normal Minor Medium Severe

x
x
x
x
x
x

x
x
x
x
x

x
x
x
x
x
x
x

x
x
x
x

x
x
x
x
x

x
x
x
x
x
x
x
x

Inspector Name: Mr. Somsak S. 12-Jul-21

- Other

GENERAL INSPECTION CHECKLIST FOR PRESSURE VESSEL

Suspect Damage found on each part Damage Status Remark

Leaks 
- Head 
- Shell
- Nozzle Neck
- Flange connection
- Auxillary connect (Valve, instrument, level gauge etc.)

- Nozzle Neck

Crack
- Head 
- Shell
- Nozzle Neck
- Other Weld attachement to pressure part
- Other
Corrosion
- Head 
- Shell

- Flange connection
- Auxillary equipment 
- Suspect corrosion under insulation (CUI ) (Remove if necessary)

- Other
Bolt/ Nuts and Flange connection
- Corrosion  
- Tightening 
- Full engagement assembly (not more than 1 thread left inside of nut)

- Flange alignment
Painting and Coating Damage
- Head 
- Shell
- Nozzle 
- Support
- Other

Date of inspection: 

- Damage penetration
- Sealing deterioration
- Insulation cover damage (Cladding)
- Broken missing banding
- Personnel protective insulation

Insulation

- Susceptible CUI for CS (Temp -10°F to 350°F)
- Susceptible CUI for SS (Temp -120°F to 400°F)
- Susceptible CUI for CS (Temp above 350°F but intermitten)

Summary & Anomaly highlight

F-PINT43-01 Rev.01 Effective Date : 18-Jan-2019

Location

Test Site

Inspection of

Name of part:

Findings:

Name of part:

Findings:

Name of part:

Findings:

PICTURE LOG
Client Name Inspection Date

Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21
Client Rep. Name Page No.

Khun Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 3 of 8
Project No

V-10103 2107025

Picture Remark

Overview of external shell 

In satisfactory condition.

Nameplate

In satisfactory condition.

Close-up view of external shell

In satisfactory condition.

3 Pictures 

F-PINT22-04 Rev.01
Dacon Inspection Technologies Co., Ltd.    

www.dacon-inspection.com      Effective Date: 18-Jan-2019



Location

Test Site

Inspection of

Name of part:

Findings:

Name of part:

Findings:

Name of part:

Findings:

PICTURE LOG
Client Name Inspection Date

Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21
Client Rep. Name Page No.

Khun Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 4 of 8
Project No

V-10103 2107025

Picture Remark

Overview of external head

In satisfactory condition.

Close-up view of external head

In satisfactory condition.

Saddle support

In satisfactory condition.

3 Pictures 

F-PINT22-04 Rev.01
Dacon Inspection Technologies Co., Ltd.    

www.dacon-inspection.com      Effective Date: 18-Jan-2019

Location

Test Site

Inspection of

Name of part:

Findings:

Name of part:

Findings:

Name of part:

Findings:

PICTURE LOG
Client Name Inspection Date

Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21
Client Rep. Name Page No.

Khun Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 5 of 8
Project No

V-10103 2107025

Picture Remark

Overview of external head

In satisfactory condition.

Close-up view of external head

In satisfactory condition.

Saddle support

In satisfactory condition.

3 Pictures 

F-PINT22-04 Rev.01
Dacon Inspection Technologies Co., Ltd.    

www.dacon-inspection.com      Effective Date: 18-Jan-2019



Location

Test Site

Inspection of

Name of part:

Findings:

Name of part:

Findings:

Name of part:

Findings:

PICTURE LOG
Client Name Inspection Date

Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21
Client Rep. Name Page No.

Khun Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 6 of 8
Project No

V-10103 2107025

Picture Remark

Overview of external top nozzles

In satisfactory condition.

Close-up view of external top 
nozzles

In satisfactory condition.

Close-up view of external top 
nozzles

In satisfactory condition.

3 Pictures 

F-PINT22-04 Rev.01
Dacon Inspection Technologies Co., Ltd.    

www.dacon-inspection.com      Effective Date: 18-Jan-2019

Location

Test Site

Inspection of

Name of part:

Findings:

Name of part:

Findings:

Name of part:

Findings:

PICTURE LOG
Client Name Inspection Date

Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21
Client Rep. Name Page No.

Khun Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 7 of 8
Project No

V-10103 2107025

Picture Remark

Overview of external bottom 
nozzles

In satisfactory condition.

Close-up view of external bottom 
nozzles

In satisfactory condition.

Close-up view of external bottom 
shell

In satisfactory condition.

3 Pictures 

F-PINT22-04 Rev.01
Dacon Inspection Technologies Co., Ltd.    

www.dacon-inspection.com      Effective Date: 18-Jan-2019



Location

Test Site

Inspection of

Name of part:

Findings:

Name of part:

Findings:

Name of part:

Findings:

PICTURE LOG
Client Name Inspection Date

Bangkok Synthetics Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 12-Jul-21
Client Rep. Name Page No.

Khun Natta Kitcharoen NBL Plant Site 2 8 of 8
Project No

V-10103 2107025

Picture Remark

Grounding measurement at 
Saddle support / East side

Found grounding resistance value 
0.04 ohms.

Grounding measurement at 
Saddle support / West side

Found grounding resistance value 
O.L ohms (Overload)

3 Pictures 

F-PINT22-04 Rev.01
Dacon Inspection Technologies Co., Ltd.    

www.dacon-inspection.com      Effective Date: 18-Jan-2019

 
 
 
 
 
 
 

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
Dacon Inspection Technologies Co., Ltd.   Tel 033 012484-7   Fax 033 012530 

www.dacon-inspection.com                             info@dacon-inspection.com 

 
Bangkok Synthetics Company Limited 

 
 

Pressure Vessel Inspection (API-510) 

Report: 1907105_Rev.00 

 
 
 
 
 

Certificate 
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