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2.1 สถานที่ตั้งโรงงาน 

 โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

(เดิมช่ือ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกดั) ตั้งอยูใ่นพื้นท่ีนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) 

เลขท่ี 9 ซอยจี 9 ถนนปกรณ์สงเคราะห์ราษฎร์ ตาํบลมาบตาพุด อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง ดงัแสดงใน

รูปท่ี 2.1-1 และมีอาณาเขตติดต่อดงัน้ี 

ทิศเหนือ ติดกบั พื้นท่ีโครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล ของบริษทั พีทีที โกลบอล  

  เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และพ้ืนท่ีส่วนบุคคล 

ทิศใต ้ ติดกบั พื้นท่ีสีเขียว ของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก  

  (มาบตาพดุ) 

ทิศตะวนัออก ติดกบั ถนนปกรณ์สงเคราะห์ราษฎร์ ถดัไปเป็นบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ 

 ซินเนอร์ยี่ จาํกดั (มหาชน) และบริษทั บางกอก อินดสัเทรียล แก๊ส 

 จาํกดั (BIG) 

ทิศตะวนัตก ติดกบั พื้นท่ีโรงงานผลิตสารฟีนอล ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล  

  จาํกดั (มหาชน) 

โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

มีพื้นท่ีรวมทั้งส้ิน 43.8 ไร่ หรือคิดเป็น 70,080 ตารางเมตร การใชป้ระโยชน์ท่ีดิน ประกอบดว้ย พื้นท่ีส่วน

การผลิต ลานถงัเก็บวตัถุดิบและสาเคมี พื้นท่ีบรรจุและเก็บผลิตภณัฑ ์อาคารควบคุมส่วนกลาง/สาํนกังาน

และระบบสาธารณูปโภคหรือระบบเสริมการผลิต พื้นท่ีสีเขียวของโครงการ ถนน และพ้ืนท่ีว่าง 

รายละเอียดดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-2 และตารางท่ี 2.1-1 
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รูปที ่2.1-1 ทีต่ั้งโครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ และอาณาเขตโดยรอบ 
 ในพืน้ทีนิ่คมอุตสาหกรรมดบับลวิเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

ที่มา :    รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  
 โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (คร้ังท่ี 6) ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

สัญลกัษณ์ 
1. บริษทั เอน็พซีี เซฟตี ้แอนด์  
    เอน็ไวรอนเมนทอล เซอร์วสิ จํากดั 
2. บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) สาขา 18   
3. บริษทั เอน็เอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จํากดั 
4. บริษทั อดิตยา เบอร์ล่าเคมคีลัส์ (ประเทศไทย) จาํกดั 
5. บริษทั ร๊อควูล (ประเทศไทย) จํากดั 
6. บริษทั โกลว์ เอสพพี ี1 จํากดั 
7. บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ชินเนอร์ยี ่จํากดั (มหาชน) 
8. บริษทั บางกอกอนิดัสเทรียล แก๊ส จํากดั 
9. พืน้ทีว่่าง (บุคคลอืน่)    
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รูปที ่2.1-2 การใช้ประโยชน์ในพืน้ที ่โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ  
 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ที่มา :    รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 6)  
 ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)
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ตารางที ่2.1-1  สัดส่วนการใช้ประโยชน์ทีด่นิของโครงการ 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

การใช้ประโยชน์ทีด่นิ 

ขนาดพืน้ที ่

ปัจจุบนั หลงัขยาย 
ไร่ ร้อยละ ไร่ ร้อยละ 

1. พื้นท่ีส่วนการผลิต 3.1 9.48 3.1 9.48 
2. ลานถงัเกบ็วตัถุดิบและสารเคมี 0.89 2.72 0.89 2.72 
3. พื้นท่ีบรรจุและเกบ็ผลิตภณัฑ ์ 2.9 8.87 2.9 8.87 
4. อาคารควบคุมส่วนกลาง/สาํนกังาน และระบบ 
    สาธารณูปโภค หรือระบบเสริมการผลิต 

5.1 15.60 5.1 15.60 

5. พื้นท่ีสีเขียวของโครงการ 2.3 7.04 2.3 7.04 
6. ถนนและพื้นท่ีวา่งฯ 18.4 56.29 18.4 56.29 

รวม 32.69 100.0 32.69 100.0 

หมายเหตุ :   พื้นท่ีวา่ง หมายถึง พื้นท่ีอนัปราศจากหลงัคาหรือส่ิงก่อสร้างปกคลุม (เช่น ถนน เป็นตน้)  

 ขนาด 18.4 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 56.29 ของพ้ืนท่ีโครงการ ซ่ึงสอดคลอ้งกบัประกาศการนิคม

 อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 103/2556 เร่ือง การพฒันาท่ีดินสาํหรับผูป้ระกอบกิจการในนิคม

 อุตสาหกรรมท่ีกาํหนดใหมี้พื้นท่ีอนัปราศจากหรือส่ิงก่อสร้างปกคลุม ไม่นอ้ยกวา่ ร้อยละ 30  

 ของพ้ืนท่ีโครงการ 

ทีม่า :      บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2563 

 

2.2  วตัถุดบิและสารเคม ี

2.2.1  ชนิด การใช้งาน คุณสมบัติของวตัถุดบิและสารเคมี และการขนส่ง 

 ปริมาณการใช้ การเก็บกกั การขนส่งวตัถุดิบ และสารเคมีท่ีใช้ในโครงการ รายละเอียด      

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.2-1  

2.2.2  การจัดเกบ็วตัถุดบิและสารเคมี 

 โครงการจดัใหมี้ลานถงักกัเก็บสารเคมี จาํนวน 8 แห่ง ไดแ้ก่ ลานถงัเก็บกกั A, D, E, F, G, 

H, I, และ J รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.2-2  
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ตารางที ่2.2-1 ปริมาณการใช้ การเกบ็กกั การขนส่งวตัถุดบิ และสารเคมี โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ชนิด สถานะ2/ ลกัษณะกลิน่ การนําไปใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการใช้

แหล่งที่มา 
ประเภท 
การขนส่ง 

ขนาดรถบรรทุก 
(ตนั) 

การขนส่ง การจดัเกบ็ 
จาํนวนเที่ยวขนส่ง 

(เที่ยวต่อปี) ตนัต่อวนั ตนัต่อปี

วตัถุดบิและสารเคมี   
1. ฟีนอล (Phenol) ของแขง็1/ กลิ่นคลา้ยนํ้ายาฆ่าเชื้อ สารตั้งตน้หลกัในการผลิต 

Bisphenol A (BPA) 
437.75 159,778.75 โรงงานผลิตสารฟีนอล 

ของบริษทั พีทีที โกล-
บอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน)

ท่อขนส่ง - ท่อขนส่งขนาด 6 นิ้ว 
ภายในพื้นที่โครงการ 

ถงัเกบ็กกัใน Tank Farm - 

2. อะซิโตน (Acetone) ของเหลว กลิ่นคลา้ยมิ้น (Mental) 
หรือนํ้ ายาลา้งเลบ็ 

สารตั้งตน้หลกัในการผลิต 
BPA 

139.05 50,753.25 โรงงานผลิตสารฟีนอล 
ของบริษทั พีทีที โกล-
บอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน)

ท่อขนส่ง - ท่อขนส่งขนาด 6 นิ้ว 
ภายในพื้นที่โครงการ 

ถงัเกบ็กกัใน Tank Farm - 

3. เรซินแลกเปลี่ยนประจุบวก
    (Cation Exchange Resin) 
    (เช่น สารประเภท  
    ออกซิไดซ์ เป็นตน้) 

ของเหลว ไม่มีกลิ่น ตวัเร่งปฏิกิริยาที่ทาํให ้
สารตั้งตน้มีความบริสุทธิ์
และช่วยใหส้ารฟีนอลที่
แยกออกมาจากผลิตภณัฑ์
ทาํปฏิกริยาเป็น BPA

0.21 75.2 บริษทัผูผ้ลิตภายนอก
ประเทศ 

รถบรรทุก 20 บรรจุใน Flexible 
Container ขนาด 1  
ลูกบาศกเ์มตร 

โครงการจะมีการเปลี่ยน
ในช่วงหยดุซ่อมบาํรุง
ใหญ่ ดงันั้นจึงไม่มีการ
จดัเกบ็ไวใ้นโครงการ 

4 

4. ตวัเร่งปฏิกิริยา MCC  
    (MCC Catalyst)  
    (เช่น สารประเภท 
    ออกซิไดซ์ เป็นตน้)

ของแขง็ กลิ่นคลา้ยซลัเฟอร์อ่อนๆ ตวัเร่งปฏิกิริยาในการผลิต 0.93 338 บริษทัผูผ้ลิตภายนอก
ประเทศ 

รถบรรทุก 20 บรรจุใส่ถงั IBCs 
ขนาด 1 ตนั 

พื้นที่โครงการ 17 

5. เรซินแลกเปลี่ยนประจุลบ 
    (Anion Exchange Resin) 
    (เช่น สารประเภท 
    ออกซิไดซ์ เป็นตน้)

ของแขง็ ไม่มีกลิ่น สารดูดซบักรดใน
กระบวนการผลิต BPA 

เปลี่ยน
ในช่วงหยดุ
ซ่อมบาํรุง
ใหญ่

15 บริษทัผูผ้ลิตภายนอก
ประเทศ 

รถบรรทุก 20 บรรจุใส่ถุงพลาสติก 
ขนาด 25 กิโลกรัมต่อถุง 

โครงการจะมีการเปลี่ยน
ในช่วงหยดุซ่อมบาํรุง
ใหญ่ 

1 

6. เอทธิลเบนซีน  
    (Ethyl Benzene) 

ของเหลว กลิ่นคลา้ยนํ้ามนัเบนซิน ใชเ้ป็น Azeotropic Agent 
เพื่อช่วยแยกนํ้ าออกจาก
สารตั้งตน้ที่เหลือจากการ
ทาํปฏิกิริยา ก่อนนาํสาร 
ตั้งตน้กลบัมาใชใ้หม่

เติมเฉพาะ
ช่วงที่ซ่อม
บาํรุง 

452/ บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 15 Tank Car ขนาด 12 
ลูกบาศกเ์มตร 

ถงัพกัขนาด 32 ลูกบาศก-์
เมตร จาํนวน 1 ถงั 
ภายในพื้นที่โครงการ 
(เกบ็เฉพาะช่วงที่มีการ
ซ่อมบาํรุงเท่านั้น)

3 
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ตารางที ่2.2-1 (ต่อ) 

ชนิด สถานะ2/ ลกัษณะกลิน่ การนําไปใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการใช้

แหล่งที่มา 
ประเภท 
การขนส่ง 

ขนาดรถบรรทุก 
(ตนั) 

การขนส่ง การจดัเกบ็ 
จาํนวนเที่ยวขนส่ง 

(เที่ยวต่อปี) ตนัต่อวนั ตนัต่อปี

7. โซเดียมไฮดรอกไซด ์ 
    (Caustic Soda) 

ของเหลว ไม่มีกลิ่น สารช่วยในการแยก 
ฟีนอลออกจากผลิตภณัฑ ์
ก่อนนาํฟีนอลกลบัมาใช้
ใหม่

0.05 18.8 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 15 Tank Car ขนาด 15 
ลูกบาศกเ์มตร 

ถงัพกัขนาด 20 ลูกบาศก-์
เมตร จาํนวน 1 ถงั 
ภายในพื้นที่โครงการ 

2 

8. ยเูรีย (Urea) 
 

ของเหลว กลิ่นฉุนคลา้ย
แอมโมเนีย 

สารอาหารในระบบ 
บาํบดันํ้าเสีย

0.04 15.0 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ

รถบรรทุก 
ขนาดเลก็

1 บรรจุใส่ถงั IBCs 
ขนาด 1 ตนั

พื้นที่โครงการ 15 

9. กรดฟอสฟอริก  
    ความเขม้ขน้ ร้อยละ 85  
    โดยนํ้ าหนกั  
    (85% wt H3PO4) 

ของเหลว ไม่มีกลิ่น สารอาหารในระบบ 
บาํบดันํ้าเสีย 

0.01 3.80 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 
ขนาดเลก็ 

1 บรรจุใส่ถงั IBCs 
ขนาด 1 ตนั 

พื้นที่โครงการ 4 

10. กรดไฮโดรคลอริก 
      ความเขม้ขน้ ร้อยละ 35  
      โดยนํ้าหนกั  
      (35% wt HCl) 

ของเหลว ไม่มีกลิ่น สารช่วยปรับสภาพความ
เป็นกรด-ด่าง ในระบบ
บาํบดันํ้าเสีย 

0.001 0.25 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 
ขนาดเลก็ 

1 บรรจุใส่ถงั IBCs 
ขนาด 1 ตนั 

พื้นที่โครงการ 1 

11. โซเดียมไฮโปคลอไรต ์
      ความเขม้ขน้ ร้อยละ 10  
      โดยนํ้าหนกั  
      (10% wt HOCl) 

ของเหลว กลิ่นฉุน คลา้ยคลอรีน สารฆ่าเชื้อโรคและ
จุลินทรียใ์นระบบ 
นํ้าหล่อเยน็ 

0.077 28 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 
ขนาดเลก็ 

1 บรรจุใส่ถงั IBCs 
ขนาด 1 ตนั 

พื้นที่โครงการ 28 

12. สารป้องกนัการเกิด  
      ตะกรัน (เช่น สารประกอบ
      ประเภทสงักะสี เป็นตน้)

ของเหลว กลิ่นด่างอ่อนๆ สารป้องกนัการเกิดตะกรัน
ในระบบนํ้าหล่อเยน็ 

0.013 4.7 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 
ขนาดเลก็ 

1 ถงัแกลลอน ขนาด  
20 กิโลกรัม 

พื้นที่โครงการ 5 

13. สารป้องกนัการกดักร่อน 
      ในระบบนํ้าหล่อเยน็  
      (เช่น สารประกอบ  
      ประเภทฟอสเฟต เป็นตน้)

ของเหลว กลิ่นกรดอ่อน สารป้องกนัการกดักร่อน
ในระบบนํ้าหล่อเยน็ 

0.010 3.7 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 
ขนาดเลก็ 

1 ถงัแกลลอน ขนาด  
20 กิโลกรัม 

พื้นที่โครงการ 4 
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ตารางที ่2.2-1 (ต่อ) 

ชนิด สถานะ2/ ลกัษณะกลิน่ การนําไปใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการใช้

แหล่งที่มา 
ประเภท 
การขนส่ง 

ขนาดรถบรรทุก 
(ตนั) 

การขนส่ง การจดัเกบ็ 
จาํนวนเที่ยวขนส่ง 

(เที่ยวต่อปี) ตนัต่อวนั ตนัต่อปี

14. สารป้องกนัการเกิด 

      ตะไคร่นํ้ า (เช่น  

      สารประกอบประเภท 

      แอมโมเนีย เป็นตน้)

ของเหลว กลิ่นคลา้ยแอมโมเนีย

อ่อนๆ 

สารป้องกนัการเกิด 

ตะไคร่นํ้ าในระบบ 

นํ้าหล่อเยน็ 

0.012 4.5 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 

ประเทศ 

รถบรรทุก 

ขนาดเลก็ 

1 ถงัแกลลอน ขนาด  

20 กิโลกรัม 

พื้นที่โครงการ 5 

15. สารป้องกนัการกดักร่อน 

      ในระบบหอหล่อเยน็   

      ระบบปิด (เช่น  

      สารโพลิเมอร์ เป็นตน้)

ของเหลว ไม่มีกลิ่น สารป้องกนัการกดักร่อน

ในระบบนํ้าหล่อเยน็ 

ระบบปิด 

0.001 0.25 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 

ประเทศ 

รถบรรทุก 

ขนาดเลก็ 

1 ถงัแกลลอน ขนาด  

20 กิโลกรัม 

พื้นที่โครงการ 1 

หมายเหตุ  :   1/ สารฟีนอลจะมีสถานะเป็นของแขง็ที่สภาวะปกติ (Ambient Condition) และในสภาวะการขนส่งทางท่อจะมีการใหค้วามร้อนดว้ยระบบไฟฟ้า (Electrical Tracing) ที่ติดตั้งตลอดท่อขนส่ง  
      เพื่อใหม้ีสถานะเป็นของเหลว อุณหภูมิประมาณ 50 องศาเซลเซียส 
   2/ สารเอทธิลเบนซีนเป็นสารที่ถูกใชห้มุนเวียนในระบบ และจะมีการใชง้านในการเติมครั้งแรกเท่านั้น และปีต่อไปจะมีการเติมทดแทนเท่ากบัปริมาณที่สูญเสียไป 
   3/ ตวัเร่งปฏิกิริยาที่ใชใ้นระบบ LTO จะมีความตอ้งการใชง้านประมาณ 2 ตนัต่อ 3 ปี เนื่องจากตวัเร่งปฏิกิริยามีอายกุารใชง้านประมาณ 3 ปี และเที่ยวในการขนส่งตวัเร่งปฏิกิริยาประมาณ 1 เที่ยวต่อ 3 ปี 

ที่มา  :     บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2564 
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ตารางที ่2.2-2 รายละเอยีดถังเกบ็กกั โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ชื่อลานถงั 
เกบ็กกั 

รายละเอยีด การใช้ประโยชน์ ชนิดของถงั
ปริมาตรถงักกัเกบ็  

(ลบ.ม.) 
สภาวะถงัเกบ็กกั ปริมาตรคนักั้น 

(ลบ.ม.) 
(พืน้ทีx่สูง เมตร)

มาตรฐาน 
การออกแบบ

การควบคุม 
ไอระเหย 

ผู้รับผดิชอบ 
ถงักกัเกบ็ 

อุณหภูมิ (องศาเซลเซียส) ความดนั (บาร์เกจ) N2 Blanket

ออกแบบ ดาํเนินการ ออกแบบ ดาํเนินการ ออกแบบ ดาํเนินการ

A - Phenol Tank/TK-1152 - เกบ็พกัฟีนอลที่ถูกแยกจากฟีนอล เอ 
  ในส่วนทาํผลิตภณัฑใ์หบ้ริสุทธิ์  
  ก่อนนาํกลบัไปใชใ้หม่ที่ตน้ 
  กระบวนการผลิต 

Fixed Roof 373 298 50 60 0.01 bar (g) 0.01 ใช ้ 2,867 
 

API650 ส่งไปบาํบดัที่ 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ

BPA Plant 

 - Reactor Blowdown Tank/   
  TK-1251 

- เกบ็พกัสารที่คา้งอยูใ่นถงัปฏิกิริยา 
  กรณีที่หยดุเดินระบบโดยฉุกเฉิน 

Fixed Roof 1,226 92 50 60 0.01 bar (g) 0.01 ใช ้ API650 ส่งไปบาํบดัที่ 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ

BPA Plant 

 - Blowdown Tank/ 
  TK-1351 

- เกบ็พกัสารที่คา้งอยูใ่นกระบวนการ- 
  ผลิต (ยกเวน้ถงัปฏิกิริยา) กรณีที่หยดุ 
  เดินระบบโดยฉุกเฉิน 

Fixed Roof 1,226 90 50 60 0.01 bar (g) 0.01 ใช ้ API650 ส่งไปบาํบดัที่ 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ

BPA Plant 

D - Phenol Buffer Tank/ 
  TK-1112 

- เกบ็พกัฟีนอลก่อนส่งเขา้สู่กระบวน-  
  การผลิต 

Fixed Roof 535 67 50 50 0.01 bar (g) 0.01 ใช ้ 616 
 

API650 ส่งไปบาํบดัที่ 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ

BPA Plant 

E - Acetone Buffer Tank/ 
  TK-1111 

- เกบ็พกัอะซีโตนก่อนส่งเขา้สู่  
  กระบวนการผลิต 

Fixed Roof 226 61 Ambient Ambient 0.01 bar (g) 0.01 ใช ้ 275 
 

API650 ส่งไปบาํบดัที่ 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ

BPA Plant 

F - Wastewater Buffer Tank/ 
  TK-1922 

- เกบ็พกันํ้าเสียที่เกิดจากกระบวนการ - 
   ผลิตก่อนส่งต่อไปที่ระบบบาํบดั- 
  นํ้าเสียของโครงการ 

Fixed Roof 145 65 Ambient Ambient Ambient Ambient - 2,271 
 

API650 ระบายสู่บรรยากาศ BPA Plant 

 - Hight COD Wastewater  
  Tank/TK -1923 

- เกบ็พกันํ้ าทิ้งจากระบบบาํบดัสาร 
  ฟีนอล ระบบบาํบดัสารอะซีโตนใน   
  กรณีฉุกเฉิน เช่น ช่วงหยดุระบบ  
  เป็นตน้ ซึ่งกรณีนี้ทาํใหไ้ม่สามารถ 
  นาํนํ้าทิ้งหมุนเวียนกลบัเขา้สู่ส่วนแยก 
  วตัถุดิบที่เหลือเพื่อนาํกลบัมาใชใ้หม่  
  ได ้จึงตอ้งเกบ็พกัในถงัดงักล่าว 

Fixed Roof 2,064 350 Ambient Ambient Ambient Ambient - API650 ระบายสู่บรรยากาศ BPA Plant 



 

 

โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ 
 

                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

T-M
ON-223002/SECOT 

 
 

 
 

       2-9                                                                        BPA-T223002(1H)-Chap2.docx  

ตารางที ่2.2-2 (ต่อ) 

ชื่อลานถงั 
เกบ็กกั 

รายละเอยีด การใช้ประโยชน์ ชนิดของถงั
ปริมาตรถงักกัเกบ็  

(ลบ.ม.) 
สภาวะถงัเกบ็กกั ปริมาตรคนักั้น 

(ลบ.ม.) 
(พืน้ทีx่สูง เมตร)

มาตรฐาน 
การออกแบบ

การควบคุม 
ไอระเหย 

ผู้รับผดิชอบ 
ถงักกัเกบ็ 

อุณหภูมิ (องศาเซลเซียส) ความดนั (บาร์เกจ) N2 Blanket

ออกแบบ ดาํเนินการ ออกแบบ ดาํเนินการ ออกแบบ ดาํเนินการ

G - 50 wt% Caustic Tank/ 
  TK-1871 

- เกบ็พกัโซดาไฟที่มีความเขม้ขน้ 
  ร้อยละ 50 ก่อนนาํไปเจือจางใหไ้ด ้ 
  ความเขม้ขน้ร้อยละ 20 

Fixed Roof 18 7 Ambient Ambient Ambient Ambient ใช ้ 27 
 

API650 ระบายสู่บรรยากาศ BPA Plant 

 - 20 wt% Caustic Tank/ 
  TK-1872 

- เกบ็พกัโซดาไฟที่มีความเขม้ขน้ 
  ร้อยละ 20 ก่อนนาํไปใชใ้นกระบวน-  
  การผลิตต่อไป 

Fixed Roof 3 2 Ambient Ambient Ambient Ambient ใช ้ API650 ระบายสู่บรรยากาศ BPA Plant 

H - Tar Storage Tank/ 
  TK-1873 

- เกบ็พกัทาร์ ซึ่งเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ 
  ที่เกิดจากกระบวนการผลิตก่อนส่ง 
  จาํหน่ายต่อไป 

Fixed Roof 170 41 150 0.010 0.01 bar (g) 172 ใช ้ 211 
 

API650 ส่งไปบาํบดัที่ 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ

BPA Plant 

I - Azeotropic Agent Tank/   
  TK-1707 

- เกบ็พกัเอทิลเบนซีนก่อนนาํไปใชต้่อไป Fixed Roof 32 7 Ambient Ambient 0.89 bar (g) 0.20 ใช ้ 40 
 

ASME 
VIII-1 

ส่งไปบาํบดัที่ 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ

BPA Plant 

J - Purge Light Oil Tank/    
  TK-1121 

- เกบ็พกันํ้ ามนัเบาหรือเมทานอล 
  ซึ่งเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดท้ี่เกิดจาก 
  กระบวนการผลิตก่อนส่งจาํหน่ายต่อไป

Fixed Roof 31 13 Ambient Ambient 0.01 bar (g) 0.01 ใช ้ 54 
 

API650 ส่งไปบาํบดัที่ 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ

BPA Plant 

ที่มา :     บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2564 
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2.3  ผลติภัณฑ์และผลติภัณฑ์พลอยได้ 

ผลิตภณัฑข์องโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ ผลิตภณัฑห์ลกั และผลิตภณัฑพ์ลอยได ้

โดยรายละเอียดการใชป้ระโยชน์ ปริมาณ และวิธีการขนส่ง ดงัแสดงในตารางท่ี 2.3-1 

2.4  กระบวนการผลติ 

กระบวนการผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของโครงการแบ่งออกเป็น 6 ส่วน ไดแ้ก่ 

(1)     ส่วนเตรียมสารตั้งตน้ (Feed Preparation Section) 

(2)     ส่วนทาํปฏิกิริยา (Reaction Section) 

(3)     ส่วนทาํผลิตภณัฑใ์หบ้ริสุทธ์ิ (Purification Section) 

(4) ส่วนทาํเมด็ผลิตภณัฑ ์(Prilling Section)  

(5) ส่วนแยกสารฟีนอลเพื่อนาํกลบัมาใชใ้หม่ (Purge Recovery Section)  

(6) ส่วนแยกวตัถุดิบท่ีเหลือเพื่อนาํกลบัมาใชใ้หม่ (Raw Material Recovery Section)  

ผงักระบวนการผลิตของโครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.4-1 

2.5 ระบบสาธารณูปโภค-สาธารณูปการ และระบบเสริมการผลติ 

 ปริมาณการใช้สาธารณูปโภค-สาธารณูปการ  และระบบเสริมการผลิตของโครงการฯ 

ประกอบดว้ย       

2.5.1 ระบบนํา้ใช้ 

 ปริมาณการใชน้ํ้ าของโครงการ  แบ่งออกเป็น 3 ส่วน ไดแ้ก่ นํ้าใชส้าํหรับพนกังาน นํ้าใชใ้น

ระบบสนบัสนุนกระบวนการผลิต และนํ้าใชใ้นกระบวนการผลิต โดยมีรายละเอียดปริมาณการใชน้ํ้ าและ

แหล่งท่ีมา ดงัน้ี 

 (1) นํา้ใช้สําหรับพนักงาน 

 นํ้ าใชส้าํหรับพนักงานของโครงการเป็นนํ้ าประปา ซ่ึงไดรั้บการจดัสรรมาจากนิคม

อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) นํามากักเก็บในถงักักเก็บนํ้ าประปาขนาด 100 

ลูกบาศกเ์มตร ก่อนนาํไปใชง้าน โดยปัจจุบนัมีความตอ้งการใชป้ระมาณ 3 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  
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ตารางที ่2.3-1  ผลติภณัฑ์และผลติภณัฑ์พลอยได้ โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

รายละเอยีด การใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการผลติ 

วธิีการขนส่ง ภาชนะที่ใช้ในการขนส่ง 
เที่ยวการขนส่ง 

(เที่ยวต่อปี) ตันต่อวนั ตันต่อปี 
1. ผลติภัณฑ์   
1.1 บิสฟีนอล เอ 
      (Bis-phenol A) 

ใชเ้ป็นวตัถุดิบในอุตสาหกรรมต่อเนื่อง เช่น การผลิตอีพอกซี-
เรซิ่น การผลิตโพลีคาร์บอเนต เป็นตน้ 

515 187,975 
 

รถบรรทุกขนาด 20 ตนั
 

บรรจุในภาชนะต่างๆ ก่อนส่ง
จาํหน่าย เช่น ถุงขนาด 0.75, 0.80 
และ 1 ตนั (Jumbo Bag) หรือ Sea 
Bulk ขนาด 19 ตนั หรือรถ Lorry 
Truck ขนาด 20 ตนั

9,399

2. ผลติภัณฑ์พลอยได้  
2.1 นํ้ามนัเบา 
      (Purge Light Oil) 
 

จะส่งไปใชเ้ป็นเชื้อเพลิงในระบบเตาเผาแบบ Liquid Thermal 
Oxidizer (LTO) ที่โรงงานผลิตสารฟีนอล ยกเวน้ กรณี 
Shutdown โครงการจะส่งไปเป็นเชื้อเพลิงทดแทนหรือใชเ้ป็น
วตัถุดิบทดแทนในอุตสาหกรรมอื่นๆ หรือส่งไปกาํจดัยงั
หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากทางราชการ

1.76
 

645.38 รถบรรทุก
ขนาด 15 ลูกบาศกเ์มตร 

 

บรรจุใส่ Tank Car ขนาด 15 
ลูกบาศกเ์มตร และส่งจาํหน่ายให้
ลูกคา้ทางรถบรรทุก ขนาด 11.5 ตนั

571/

2.2 ตะกอนหนกัหรือทาร์ 
      (Tar) 

จะส่งไปใชเ้ป็นเชื้อเพลิงในระบบเตาเผาแบบ Liquid Thermal 
Oxidizer (LTO) ที่โรงงานผลิตสารฟีนอล ยกเวน้ กรณี 
Shutdown โครงการจะส่งไปเป็นเชื้อเพลิงทดแทนหรือใชเ้ป็น
วตัถุดิบทดแทนในอุตสาหกรรมอื่นๆ หรือส่งไปกาํจดัยงั
หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากทางราชการ

18 7,240.8 รถบรรทุก
ขนาด 15 ลูกบาศกเ์มตร 

 
 

บรรจุใส่ Tank Car ขนาด 15 
ลูกบาศกเ์มตร และส่งจาํหน่ายให้
ลูกคา้ทางรถบรรทุก ขนาด 5.5 ตนั 

1,3171/ 

หมายเหตุ :    1/ หมายถึง จาํนวนเที่ยวขนส่งตามที่ระบุใน EIA กรณีที่มีกี่หยดุซ่อมบาํรุง LTO ซึ่งเป็นการขนส่งเพื่อใชเ้ป็นเชื้อเพลิงทดแทนหรือวตัถุดิบในอุตสาหกรรมอื่นๆ หรือส่งกาํจดัยงัหน่วยงานภายนอก  

 1/ หมายถึง จาํนวนเที่ยวขนส่ง ภายหลงัขยายฯ ครั้งนี้  โครงการขอยกเลิกการก่อสร้าง LTO (ปัจจุบนัยงัไม่ไดก้่อสร้าง) ดงันั้น จึงมีจาํนวนเที่ยวขนส่งเพิ่มขึ้นจากการขนส่ง เพื่อใชเ้ป็นเชื้อเพลิง   

    ทดแทนหรือวตัถุดิบในอุตสาหกรรมอื่นๆ หรือส่งกาํจดัยงัหน่วยงานภายนอก 

ที่มา :  บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2564
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) สาขา 18 

                                                                     รายละเอียดโครงการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
รูปที ่2.4-1 ผงักระบวนการผลติ โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ 
 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ที่มา :    รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 6)  
 ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)
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 (2) นํา้ใช้ในระบบสนับสนุนกระบวนการผลติ 

 โครงการมีความตอ้งการนํ้าใชใ้นระบบสนบัสนุนกระบวนการผลิต ดงัน้ี 

 1) นํ้ าชดเชยระบบทาํนํ้ าเยน็สาํหรับหล่อเยน็ (Chilled Cooling Water Make up) 

ใชน้ํ้ าปราศจากแร่ธาตุซ่ึงรับจากผูผ้ลิตภายนอก เช่น บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน)  

เป็นตน้ นาํมากกัเก็บในถงัเก็บกกันํ้ าปราศจากแร่ธาตุขนาด 360 ลูกบาศก์เมตร ก่อนนาํไปใชง้าน โดย

ปัจจุบนัมีปริมาณความตอ้งการใชน้ํ้ า 1 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

 2) นํ้ าใชส้าํหรับชดเชยระบบหล่อเยน็ (Cooling Water Make up) จะใชน้ํ้ าใสซ่ึง

รับมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) นํามากักเก็บในถงัเก็บกักนํ้ าใส     

ขนาด 1,920 ลูกบาศก์เมตร ก่อนนาํไปใช้งาน โดยปัจจุบนัมีปริมาณความตอ้งการใช้ประมาณ 3,700 

ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

 3) นํ้ าชดเชยระบบนํ้ าร้อน (Tempered Water Make up) ใชน้ํ้ าปราศจากแร่ธาตุ 

ซ่ึงรับจากผูผ้ลิตภายนอก เช่น บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน) เป็นตน้ โดยมีปริมาณ

ความตอ้งการใชน้ํ้ า 1 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

 (3) นํา้ใช้ในกระบวนการผลติ 

 นํ้ าท่ีใช้ในส่วนน้ีเป็นนํ้ าปราศจากแร่ธาตุท่ีรับมาจากผูผ้ลิตภายนอก เช่น บริษัท       

โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกดั (มหาชน) เป็นตน้ ซ่ึงนาํมาใชส้าํหรับระบบบาํบดัฟีนอลและระบบ

บาํบดัสารอะซิโตนดว้ย Wet Scrubber เพื่อบาํบดัอากาศเสียท่ีเกิดข้ึนจากส่วนต่างๆ ของกระบวนการผลิต 

โดยมีความตอ้งการใชน้ํ้ าในส่วนน้ีประมาณ 83 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

2.5.2 ระบบไฟฟ้า 

 ปัจจุบนัโครงการรับไฟฟ้าหลกัมาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกดั (มหาชน) 

ผา่นทางสายส่งมายงั Receiving Substation ขนาด 22 กิโลโวลต ์โดยใชไ้ฟฟ้า 6.24 เมกะวตัต ์

2.5.3  ระบบไอนํา้ 

 โครงการมีการรับไอนํ้าจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่ จาํกดั (มหาชน) (GPSC) 

เพื่อนาํไปใชเ้ป็นแหล่งพลงังานในส่วนทาํปฏิกิริยาและในหอกลัน่ต่างๆ พร้อมทั้งเคร่ืองผลิตนํ้าร้อนเพื่อ
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นาํไปควบคุมอุณหภูมิในหน่วยผลิตหรือถงัเกบ็กกัต่างๆ โดยมีปริมาณการใชเ้ท่ากบั 37.86 ตนัต่อชัว่โมง 

(ตามสญัญาปริมาณ 60 ตนัต่อชัว่โมง) และภายหลงัท่ีระบบเตาเผา Liquid Thermal Oxidizer (LTO)    

ของโครงการโรงงานผลิตสารฟีนอลก่อสร้างแลว้เสร็จ โครงการฯ จะรับไอนํ้าบางส่วนระบบ LTO ของ

โรงงานผลิตสารฟีนอลในปริมาณสูงสุด 17 ตนัต่อชัว่โมง อยา่งไรกต็าม ในระหวา่งท่ีโรงงานผลิตสารฟีนอล

ยงัไม่ไดติ้ดตั้งระบบเตาเผา LTO โครงการฯ จะยงัคงรับไอนํ้าจาก GPSC เพียงแหล่งเดียว 

2.5.4  ระบบก๊าซไนโตรเจน 

 โครงการฯ รับก๊าซไนโตรเจนมาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกดั ซ่ึงตั้งอยู่

ภายในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) ผ่านระบบท่อขนส่งภายใตอุ้ณหภูมิ

บรรยากาศ  เพื่อนํามาใช้ในหน่วยผลิตหรือระบบสนับสนุนการผลิตท่ีมีการใช้ก๊าซไนโตรเจน  

ประกอบดว้ย 2 ส่วน ไดแ้ก่ ถงัเก็บสารเคมี และส่วนทาํเม็ดผลิตภณัฑ์ (Prilling Section) โครงการฯ มี

ปริมาณการใช ้810.8 นอร์มลัลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

2.5.5  ระบบระบายนํา้และป้องกนันํา้ท่วม 

ระบบรวบรวมและระบายนํ้ าฝนของโครงการฯ ถูกออกแบบใหแ้ยกออกจากระบบรวบรวม

และระบายนํ้ าเสียอย่างชดัเจน ซ่ึงนํ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการผลิตภายในโครงการ จะถูกรวบรวม

และส่งไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันํ้ าเสียของโครงการ ก่อนระบายลงสู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียส่วนกลางของ

นิคมฯ ต่อไป ส่วนระบบรวบรวมและระบายนํ้ าฝนถูกแบ่งออกเป็น 2 ส่วน เพื่อความเหมาะสมในการ

จดัการ  คือ ระบบรวบรวมและระบายนํ้ าฝนท่ีไม่มีโอกาสปนเป้ือน และระบบรวบรวมและระบายนํ้ าฝน   

ท่ีมีโอกาสปนเป้ือน รายละเอียดดงัแสดงในรูปท่ี 2.5-1 และ 2.5-2 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

 

ที่มา :    รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ส่วนขยาย ครั้งที่ 1) ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

รูปที ่2.5-1     ระบบระบายนํา้ฝน และทศิทางการไหล 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
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รูปที ่2.5-2     แผนผงัระบบรวบรวมนํา้เสีย และนํา้ฝนปนเป้ือน 
โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ  
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)

ที่มา :    รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 1)  
 ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)
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2.6 มลพษิและการจัดการ 

2.6.1 มลพษิทางนํ้า 

(1) แหล่งกาํเนิดและปริมาณนํา้เสีย 

นํ้ าเสียจากโครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ มีแหล่งกาํเนิดท่ีสามารถแบ่งได้

เป็น 3 ส่วนหลกั ไดแ้ก่ นํ้าเสียท่ีเกิดจากการใชข้องพนกังาน นํ้าท้ิงจากระบบสนบัสนุนกระบวนการผลิต 

และนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิต สามารถสรุปแหล่งกาํเนิด ปริมาณ และวิธีการจดัการ ดงัแสดงในตารางท่ี 

2.6-1 ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

1) นํ้าเสียจากพนกังาน 

นํ้ าเสียจากพนกังาน คือ นํ้ าเสียท่ีเกิดจากการอุปโภค-บริโภคของพนกังาน

ปัจจุบนัมีปริมาณ 3 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั นํ้ าเสียดงักล่าวจะถูกรวบรวมไปบาํบดัเบ้ืองตน้ดว้ยถงับาํบดั- 

เสียสาํเร็จรูป จากนั้นจึงระบายลงสู่บ่อพกันํ้ าท้ิง (Final Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลูกบาศกเ์มตร    

ก่อนระบายลงสู่ระบบบาํบดันํ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

2) นํ้าเสียจากส่วนสนบัสนุนกระบวนการผลิต 

นํ้ าเสียจากส่วนสนับสนุนกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย นํ้ าระบายท้ิงจาก

ระบบหอหล่อเยน็ประมาณ 600 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั และนํ้ าเสียจากการลา้งสารตวักลางของหอหล่อเยน็ 

ประมาณ 100 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั นํ้ าเสียทั้งสองส่วนน้ีจะมีการปนเป้ือนไม่มากนัก และจะไม่มีการ

ระบายออกนอกโรงงานโดยตรง ตอ้งถูกส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ เช่นเดียวกบันํ้ าท้ิง

ท่ีผา่นการบาํบดัเบ้ืองตน้จากระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการ 

3) นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต 

นํ้ าเสียจากกระบวนการผลิตเกิดข้ึนจากส่วนการนําวตัถุดิบกลบัมาใช้ใหม่

(Raw Material Recovery Section) ปัจจุบนัมีปริมาณประมาณ 101 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ซ่ึงนํ้ าเสียท่ีเกิดข้ึน

น้ีจะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโครงการ เพื่อทาํการบาํบดัก่อนจะระบายสู่บ่อพกันํ้ าท้ิง 

(Final Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลูกบาศกเ์มตร เพื่อระบายลงสู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

ต่อไป 
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ตารางที ่2.6-1   แหล่งกาํเนิดนํา้เสียและการควบคุม  
  โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

แหล่งกาํเนิดนํ้าเสีย 
ปริมาณนํ้าเสีย

แนวทางการจัดการ 
(ลบ.ม./วนั)

1. นํ้าเสียจากพนกังาน 3 นํ้าเสียดงักล่าวจะถูกรวบรวมไปบาํบดัเบ้ืองตน้ดว้ยถงับาํบดั 
  นํ้าเสียสาํเร็จรูป จากนั้นจึงจะระบายลงสู่บ่อพกันํ้ าท้ิง (Final 
  Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลบ.ม. ก่อนระบายลงสู่ระบบ 
  บาํบดันํ้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 
2. นํ้าท้ิงจากส่วนสนบัสนุนกระบวนการผลิต  นํ้าเสียส่วนน้ีมีการปนเป้ือนไม่มากนกั จึงระบายลงสู่บ่อพกั 

2.1 นํ้าระบายท้ิงจากระบบหล่อเยน็ (Blowdown) 600 นํ้าท้ิง (Final Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลบ.ม. ก่อนระบาย 
2.2 นํ้าจากการลา้งสารตวักลางของหอหล่อเยน็ 100 เขา้สู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

3. นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต  101 นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนน้ีจะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้ าเสีย 
    (มาจากส่วนการนาํวตัถุดิบกลบัมาใชใ้หม่  ของโครงการ ส่วนนํ้าเสียท่ีผา่นการบาํบดัแลว้จะถูกระบาย 
    (Raw Material Recovery Section) ทั้งหมด)  ลงสู่บ่อพกันํ้ าท้ิง (Final Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลบ.ม. 
  ก่อนระบายลงสู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป

รวม 804  

หมายเหตุ :  นํ้าเสียท่ีถูกระบายเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียแบบชีวภาพของโครงการ จะมีเฉพาะนํ้าเสียจากกระบวนการผลิต 

 รวมประมาณ 101 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั และไม่มีการเปล่ียนแปลง 

ที่มา :     บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2564 
 

(2) ระบบบําบัดนํา้เสีย 

ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโครงการฯ เป็นระบบตะกอนเร่ง (Activated Sludge) แบบ     

เอสบีอาร์ (Sequencing Batch Reactor; SBR) ซ่ึงเป็นระบบท่ีมีการเติมนํ้ าเสียเขา้และถ่ายออก (Fill-and- 

Draw Activated Sludge) ขั้นตอนในการบาํบดันํ้ าเสียประเภทน้ีจะมีการเติมอากาศ (Aeration) และมีการ

ตกตะกอน (Sedimentation) ตามลาํดบัขั้นภายในถงัปฏิกิริยาเดียวกนั ซ่ึงระบบบาํบดันํ้ าเสียทางชีวภาพ 

(แบบ SBR) จาํนวน 2 ชุด (TK-9202 A/B) ท่ีมีลกัษณะการทาํงานแบบ Batch สลบักนั ซ่ึงแต่ละชุดทาํงาน

แบบ 2 Batch ต่อวนั โดย 1 Batch ประกอบดว้ย 4 ขั้นตอนในการทาํงาน ตามลาํดบั ดงัน้ี 

1) ช่วงเติมนํ้าเสีย (Fill) การเติมนํ้าเสียเขา้ระบบจะใชร้ะยะเวลาประมาณ 1 ชัว่โมง 

2) ช่วงทาํปฏิกิริยาการเติมอากาศ (Reactor) เป็นการลดปริมาณสารอินทรียใ์น      

นํ้าเสีย (COD) ซ่ึงจะใชร้ะยะเวลาประมาณ 8 ชัว่โมง 



โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                           บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 

T-MON-223002/SECOT 2-19             BPA-T223002(1H)-Chap2.docx 

3) ช่วงตกตะกอน (Settle) ตะกอนจุลินทรียต์กลงกน้ถงัปฏิกิริยา ซ่ึงใชเ้วลา

ประมาณ 2 ชัว่โมง 

4) ช่วงระบายนํ้ าท้ิง (Draw) เป็นการระบายนํ้ าท่ีผา่นการบาํบดั โดยใชเ้วลา

ประมาณ 1 ชัว่โมง 

ขั้นตอนการทาํงานของระบบบาํบดันํ้าเสีย ดงัแสดงในรูปท่ี 2.6-1 

นอกจากน้ี โครงการฯ ติดตั้งระบบดูดซบัดว้ยถ่านกมัมนัต ์(Charcoal Absorber) เพิ่มอีก 1 ชุด

เพื่อควบคุมการระบายไอระเหยจากถงัอีกชั้นหน่ึงดว้ย โดยโครงการฯ จะทาํการตรวจวดัอตัราการระบาย 

สารฟีนอล อะซิโตน และเอทิลเบนซีน จากปล่อง Charcoal Adsorber ในรูปของ TVOCs และรายงานผลใน

รายงาน EIA Monitoring ทุก 6 เดือน และตรวจวดัเพิ่มเติมในกรณีท่ีมีกิจกรรมงาน Shutdown หรือ 

Turnaround เน่ืองจากโอกาสท่ีจะระบายไอระเหยออกจากถงัน้ีจะเกิดช่วง Shutdown หรือ Turnaround       

(อยูร่ะหว่างการก่อสร้าง) โดยอา้งอิงจากค่ามาตรฐานท่ีปล่อง D-9201 และ D-9202 ซ่ึงมีค่ามาตรฐานการ

ควบคุม TVOCs เท่ากบั 5 ส่วนในลา้นส่วน ดงัแสดงในตารางท่ี 2.6-2  

2.6.2 กากของเสีย 

กากของเสียท่ีเกิดจากโครงการฯ แบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ กากของเสียจากสํานักงาน 

และกากของเสียจากหน่วยผลิตและเสริมการผลิต โดยแหล่งกาํเนิด ปริมาณ และแนวทางการจดัการของเสีย 

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.6-3  

โครงการฯ จะนาํกากของเสียอนัตรายท่ีเกิดข้ึน เช่น ตวัเร่งปฏิกิริยา/เรซินแลกเปล่ียนไอออน      

ท่ีกรองแบบคาร์ทริดจ ์(Cartridge Filter) ท่ีเส่ือมสภาพแลว้ นํ้ามนัเส่ือมคุณภาพ ภาชนะปนเป้ือนสารเคมี     

กากของเสียจากหอ้งปฏิบติัการ (ของเหลว) ขยะปนเป้ือนสารเคมี และฉนวนกนัความร้อน เป็นตน้ ไปเก็บ

พกัไวท่ี้อาคารเก็บพกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ขนาด 800 ตารางเมตร ซ่ึงอยูภ่ายในร้ัวเดียวกนั

กบัโครงการ เป็นอาคารท่ีมีหลงัคาปกคลุมมิดชิดมัน่คงแข็งแรง และมีการจดัแบ่งพื้นท่ีออกเป็นส่วนๆ     

เพื่อรองรับกากของเสียแต่ละประเภทและแต่ละโรงงานไม่ให้ปะปนกนั ทั้งน้ี อาคารดงักล่าวมีผนงัและ

กาํแพงกนัไฟ พื้นอาคาร ประตูและทางออกฉุกเฉินท่ีไดรั้บการออกแบบอยา่งถูกตอ้ง สาํหรับการเก็บพกั

กากของเสียและวตัถุอนัตราย พร้อมทั้งจดัใหมี้ระบบระบายอากาศ ระบบไฟฟ้า ระบบเตือนภยั และระบบ

ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั  สอดคลอ้งตามประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คู่มือการเก็บรักษา

สารเคมีและวตัถุอนัตราย พ.ศ.2550 
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ที่มา :    รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 6)  
  ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

รูปที ่2.6-1     ผงัแสดงการทาํงานระบบบําบัดนํา้เสีย 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
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                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่ 2.6-2      แหล่งกาํเนิดมลพษิทางอากาศ โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

แหล่งกาํเนิด พกิดั 
เส้นผ่าน 
ศูนย์กลาง

(m) 

ความสูง
(m) 

อุณหภูมิ
(K) 

ความเร็ว
ก๊าซ 
(m/s) 

ร้อยละ 
ความชื้น

ร้อยละ 
ออกซิเจน 
ส่วนเกนิ 

อตัรา 
การ 
ไหล 1/

อตัรา 
การ 
ไหล 2/ 

อตัราการระบาย (g/s) ความเข้มข้น (ppm) 

ที่ Wet Basis (m3/s) (Nm3/s) Phenol Acetone TVOCs NOX
2/ Phenol Acetone TVOCs NOX

2/
 

แหล่งกาํเนิดมลพษิทางอากาศของโครงการปัจจุบัน 
1. ก๊าซที่ระบาย 
  จากระบบดูดซบั 
  ไอระเหยสาร 
  อินทรยด์ว้ย 
  ถ่านกมัมนัต ์ 
    (D-1905 A/B)

730250E 
1404118N 

1.2 4.05 365 0.89 - - - 0.184 0.00011 0.00011 - - 0.5 0.5 - - 

2. ก๊าซที่ระบาย 
  จากระบบบาํบดั- 
  นํ้าเสีย (D-9201)

730137E 
1404122N 

1.2 4.05 306-318 0.12 - - - 0.14 - - 0.00082 - - - 5.0 - 

3. ก๊าซที่ระบาย 
  จากระบบบาํบดั- 
  นํ้าเสีย (D-9202)

730122E 
1404122N 

1.2 4.05 338 0.27 - - - 0.31 - - 0.00018 - - - 5.0 - 

4. ก๊าซที่ระบายจาก 
    ถงั TK-1922, TK-  
    1923 (D-1906)

730243E 
1404127N 

1.2 2.80 311 0.1 - - - 0.003 - - 0.00002 - - - 5.0 - 

หมายเหตุ :     “-“ หมายถึง ไม่มีการกาํหนดค่า 
  1/ สภาวะจริง (Actual Condition) (อุณหภูมิสภาวะจริง ความดนัสภาวะจริง ออกซิเจนส่วนเกินสภาวะจริง และ Wet Basis) 
  2/ สภาวะมาตรฐาน (Standard Condition) (อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 1 บรรยากาศ ออกซิเจนส่วนเกินที่สภาวะจริง และ Day Basis) 
ที่มา :    บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2564
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ทั้งน้ี ขั้นตอนในการส่งกาํจดักากของเสียของโครงการฯ จะดาํเนินการให้สอดคลอ้งกบั

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การกาํจดัส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ พ.ศ.2548 และตอ้งทาํการ

บนัทึกรายละเอียดเก่ียวกบัชนิด ปริมาณ ลกัษณะสมบติั และการดาํเนินงานในการส่งกาํจดัเก็บไวทุ้กคร้ัง 

เพื่ อรวบรวมส่งให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  และสํานักงานนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม ทราบทุก 6 เดือน 

2.6.3 มลพษิทางเสียง 

 แหล่งกาํเนิดมลพิษทางเสียงในปัจจุบนั ไดแ้ก่ ระบบหอหล่อเยน็ (Cooling Tower) และเคร่ือง

อดัอากาศ (Air Compressor) ทั้งน้ี โครงการฯ ได้ให้ความสําคญักับความปลอดภยัในการทาํงานของ

พนกังาน จึงมีการกาํหนดมาตรการและควบคุมระดบัเสียงภายในพื้นท่ีโรงงาน ดงัน้ี 

(1) กาํหนดให้เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ต่างๆ มีค่าระดับเสียงระยะ 1 เมตร ไม่เกิน 85         

เดซิเบลเอ แต่หากเคร่ืองจกัรหรืออุปกรณ์ใดมีระดบัเสียงเกิน 85 เดซิเบลเอ ตอ้งมีการติดตั้งวสัดุกนัเสียง

หรือมีผนงัลอ้มรอบ พร้อมทั้งจดัทาํเขตระดบัเสียงและป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียงสาํหรับ

พื้นท่ีท่ีมีระดบัเสียง เกินกว่า 85 เดซิเบลเอ และจดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัเสียงส่วนบุคคลให้เพียงพอกบั

พนกังานท่ีเขา้ทาํงาน หรือผูเ้ขา้มาเยีย่มชมในบริเวณดงักล่าว เช่น Ear Plugs หรือ Ear Muffs เป็นตน้ 

(2) กาํกบัดูแลใหพ้นกังานท่ีเขา้ปฏิบติังานบริเวณท่ีมีเสียงดงั ตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั

เสียงดังตลอดเวลา พร้อมทั้ งจัดให้มีการสับเปล่ียนการทาํงานของพนักงานท่ีปฏิบติังานในพื้นท่ีท่ีมี     

เสียงดงั และ/หรือ ลดชัว่โมงการทาํงานของคนงานท่ีเขา้ไปทาํงานในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดงัตามความเหมาะสม 

(3) กาํหนดให้มีการดูแลรักษาเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร อุปกรณ์ต่างๆ ให้อยู่ในสภาพดีตาม

แผนการบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ เพื่อลดโอกาสของการเกิดระดบัเสียงดงัเกินควร เน่ืองจากการ

เส่ือมสภาพของเคร่ืองจกัร 

(4) ควบคุมให้พนักงานท่ีปฏิบติังานในบริเวณพื้นท่ีท่ีมีเสียงดงัไดรั้บระดบัเสียงเฉล่ีย

ตลอดเวลาการทาํงาน (TWA) ไม่เกินตามท่ีกฎหมายกาํหนด เช่น กฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการ

บริหาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน เก่ียวกบั

ความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ.2559 เป็นตน้ 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.6-3 การจัดการกากของเสีย โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ประเภท รหัสของเสีย1/ ประเภทของเสีย ปริมาณ (ตันต่อปี) แนวทางการจัดการกากของเสีย 
1. กากของเสียจากสํานักงาน
 1.1 กากของเสียไม่อนัตราย
 - มูลฝอยทัว่ไป เช่น ขยะเปียก ใบไม ้และ

 เศษหญา้ เป็นตน้ 
- - 7.6 - จดัเตรียมถงัขยะเพื่อรองรับขยะทัว่ไปก่อนติดต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงาน-

ราชการ เช่น เทศบาล เขา้มารับไปกาํจดัต่อไป ซึ่งปกติขยะดงักล่าวสามารถนาํไปใช้
ประโยชนไ์ดเ้กือบทั้งหมด (เช่น การหมกัทาํปุ๋ย หรือผลิตก๊าซชีวภาพ เป็นตน้)

 - ขยะรีไซเคิล เช่น กระดาษ แกว้ โลหะ 
             และพลาสติก เป็นตน้

- - 4.4 - จดัเตรียมถงัขยะเพื่อรองรับขยะรีไซเคิล จากนั้นนาํมาคดัแยกตามประเภทของเสีย ก่อนติดต่อ
ใหผู้ร้ับซื้อมารับเพื่อนาํกลบัไปใชใ้หม่ต่อไป

    1.2 กากของเสียอนัตราย
 -  กากของเสียอนัตราย เช่น หมึกพิมพ ์ - จดัเตรียมถงัขยะเพื่อรองรับของเสียอนัตราย และรวบรวมไปเกบ็พกัไวท้ี่อาคารเกบ็พกั
      หลอดฟลอูอเรสเซนต ์ถ่านไฟฉาย และ

 อุปกรณ์ไฟฟ้า เป็นตน้ 
160215
160215

HA
HA

0.6 
ของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ซึ่งอยูภ่ายในรั้วเดียวกนักบัโครงการโดยนาํขยะบางส่วน
ที่สามารถนาํกลบัมาใชป้ระโยชนไ์ดใ้หก้บัผูร้ับซื้อเพือ่นาํไปปรับปรุงคุณภาพต่อไป สาํหรับ 

 ส่วนที่เหลือจะส่งใหห้น่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม รับไปกาํจดัต่อไป 
2. กากของเสียจากกระบวนการผลติ 
 2.1 กากของเสียไม่อนัตราย
 -  กากตะกอนจากระบบบาํบดันํ้าเสีย 
 

190811 - 75.2 - รวบรวมไวใ้นภาชนะขนาด 8 ตนั และเกบ็พกัไวบ้ริเวณพื้นที่ระบบบาํบดันํ้าเสีย จากนั้นจะ
ทาํการส่งตวัอยา่งกากตะกอนดงักล่าวไปตรวจวเิคราะห์องคป์ระกอบ เพื่อบ่งชี้ประเภทของ
องคป์ระกอบก่อนติดต่อหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ รับไปกาํจดัอยา่ง
ถูกวธิีต่อไป 

 2.2 กากของเสียอนัตราย
  -  ตวัเร่งปฏิกิริยา/เรซินแลกเปลี่ยนไอออน 160807 HM3/ 413.5 - รวบรวมไวใ้นถงัที่มีฝาปิดมิดชิด พร้อมทั้งติดฉลากกาํกบั และเกบ็พกัไวท้ี่อาคารเกบ็พกัของ

เสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ซึ่งอยูภ่ายในรั้วเดียวกนักบัโครงการก่อนส่งไปวเิคราะห์
ลกัษณะและคุณสมบตัิตามขอ้กาํหนดที่ระบุไวใ้นกฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง ก่อนส่งใหก้บับริษทั 
ที่ไดร้ับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็นผูร้ับไปกาํจดัอยา่งถกูหลกัวชิาการ
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.6-3 (ต่อ) 

ประเภท รหัสของเสีย1/ ประเภทของเสีย ปริมาณ (ตันต่อปี) แนวทางการจัดการกากของเสีย 

 2.2 กากของเสียอนัตราย (ต่อ)    
  - ที่กรองแบบคาร์ทริดจ ์(Cartridge Filter) 
    ที่เสื่อมสภาพแลว้ 

150202 HM3/ 12.6 - รวบรวมไวใ้นถงัที่มีฝาปิดมิดชิด พร้อมทั้งติดฉลากกาํกบั และเกบ็กกัไวท้ี่อาคารเกบ็พกั 
 กากของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ซึ่งอยูภ่ายในรั้วเดียวกบัโครงการ ก่อนส่งไป
วเิคราะห์ลกัษณะและคุณสมบตัิตามขอ้กาํหนดที่ระบุไวใ้นกฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง ก่อนส่ง
ใหก้บับริษทัที่ไดร้ับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็นผูร้ับไปกาํจดัอยา่งถูกหลกั
วชิาการต่อไป 

 - ถ่านกมัมนัตท์ี่ผา่นการใชง้านแลว้ 070110 HA2/ 65 - โครงการจะรวบรวมไวใ้น Jumbo Bag ขนาด 500 กิโลกรัม พร้อมทั้งติดฉลากกาํกบัและ 
 เกบ็กกัไวใ้นอาคารพกักากของเสียและกาํหนดใหม้ีการจดัส่งถ่านกมัมนัตท์ี่ผา่นใชง้านแลว้
ส่งไปปรับสภาพ (Regenerate) ที่โรงงานของผูร้ับเหมา ซึ่งเป็นหน่วยงานภายนอกที่ไดร้ับ
อนุญาต จากหน่วยงานราชการ 

 - นํ้ามนัเสื่อมคุณภาพ 130206 HA2/ 7.52 - โครงการจะรวบรวมไวใ้นถงัที่ฝาปิดมิดชิด พร้อมทั้งติดฉลากกาํกบัและส่งไปเกบ็ไวใ้น
อาคารพกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งกาํจดัภายนอกยงับริษทัที่ไดร้ับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

 - ภาชนะปนเปื้อนสารเคมี 150110 HM3/ 6.3 - โครงการจะรวบรวมไวใ้นถงัที่ฝาปิดมิดชิด พร้อมทั้งติดฉลากกาํกบัและส่งไปเกบ็ไวใ้น
อาคารพกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งกาํจดัภายนอกยงับริษทัที่ไดร้ับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

 - กากของเสียจากหอ้งปฏิบตัิการ    
  (ของเหลว) 

160506 HM3/ 3.7 - โครงการจะรวบรวมไวใ้นถงัที่ฝาปิดมิดชิด พร้อมทั้งติดฉลากกาํกบัและส่งไปเกบ็ไวใ้น
อาคารพกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งกาํจดัภายนอกยงับริษทัที่ไดร้ับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

 - ขยะปนเปื้อนสารเคมี 150202 HM3/ 15.0 - โครงการจะรวบรวมไวใ้นถงัที่ฝาปิดมิดชิด พร้อมทั้งติดฉลากกาํกบัและส่งไปเกบ็ไวใ้น
อาคารพกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งกาํจดัภายนอกยงับริษทัที่ไดร้ับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.6-3 (ต่อ) 

ประเภท รหัสของเสีย1/ ประเภทของเสีย ปริมาณ (ตันต่อปี) แนวทางการจัดการกากของเสีย 

 2.2 กากของเสียอนัตราย (ต่อ)    
 - ฉนวนกนัความร้อน 170603 HM3/ 6.3 - โครงการจะรวบรวมไวใ้นถงัที่ฝาปิดมิดชิด พร้อมทั้งติดฉลากกาํกบัและส่งไปเกบ็ไวใ้น

อาคารพกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งกาํจดัภายนอกยงับริษทัที่ไดร้ับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

      หมายเหตุ :    1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ.2548 เรื่อง การจดัการสิ่งปฏิกลูและวสัดุไม่ใชแ้ลว้  
      2/ Hazardous Waste-Absolute Entry  
      3/ Hazardous Waste-Minor Entry  
      ที่มา :    บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2564 
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2.7 พนักงาน 

2.7.1   โครงสร้างองค์กร 

ปัจจุบนัโครงการฯ มีพนักงานทั้งส้ิน 48 คน แบ่งออกเป็น พนักงานฝ่ายปฏิบติัการผลิต            

บิสฟีนอล เอ ส่วนการผลิตบิสฟีนอล เอ ส่วนสนับสนุนการผลิตบิสฟีนอล เอ ส่วนเทคนิคการผลิต        

บิสฟีนอล เอ  

2.7.2 ระยะเวลาในการทํางาน 

โครงการฯ จะเดินระบบต่อเน่ืองตลอดเวลา 24 ชั่วโมง คิดเป็นชั่วโมงการทาํงาน 8,760 

ชัว่โมงต่อปี (365 วนัต่อปี) ทั้งน้ี พนกังานท่ีปฏิบติังานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ 

(1) พนักงานประจาํทาํงานตั้งแต่เวลา 08.00-17.00 น. รวมทาํงาน 8 ชัว่โมง (วนัจนัทร์-

วนัศุกร์ ไม่รวมวนัหยดุราชการและวนัหยดุนกัขตัฤกษ)์ 

(2) พนกังานทาํงานแบบกะ ซ่ึงมีจาํนวน 4 ทีม แบ่งเวลาการทาํงานเป็นวนัละ 2 กะ กะละ 

12 ชัว่โมง โดยกะเชา้ทาํงานตั้งแต่เวลา 07.00-19.00 น. และกะดึกทาํงานตั้งแต่เวลา 19.00-07.00 น. โดยท่ี

ทาํงานจาํนวน 2 ทีม และพกัจาํนวน 2 ทีม 

2.8 อาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

2.8.1  การบริหารจัดการด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

(1) นโยบายการบริหารจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 นโยบายด้านคุณภาพ ความมั่นคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และการจัดการ

ส่ิงแวดลอ้ม เป็นนโยบายท่ีมีความสําคญัอนัดบัแรก เป็นแนวทางสําหรับการปฏิบติังานให้พนักงานมี

ความปลอดภยัในการทาํงาน และตระหนักถึงความสําคญัของส่ิงแวดลอ้ม โดยอบรมให้กบัพนักงาน      

ซ่ึงจะทาํใหม้ัน่ใจไดว้า่พนกังานทุกคนท่ีทาํงานในกระบวนการผลิต และทาํหนา้ท่ีอ่ืนๆ สามารถทาํงานได้

อยา่งปลอดภยั นโยบาย วิธีปฏิบติั และกฎระเบียบ ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกดั ทั้งหมด สอดคลอ้งกบั

กฎเกณฑแ์ละมาตรฐานสากล โดยไม่ขดัต่อกฎหมายดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และส่ิงแวดลอ้มท่ีมี

ใชใ้นประเทศไทย 
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(2) คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทาํงาน 

 โครงการฯ ไดแ้ต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม

ในการทาํงาน (คปอ.) สอดคลอ้งตามกฎกระทรวง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร และการจดัการดา้น

ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน พ.ศ.2549 ซ่ึงหนา้ท่ีในความรับผิดชอบ

ของคณะกรรมการฯ มีดงัน้ี 

1) พิจารณานโยบายและแผนงานดา้นความปลอดภยัในการทาํงาน รวมทั้งความ

ปลอดภยันอกงาน เพื่อป้องกนัและลดการเกิดอุบติัเหตุ การประสบอนัตราย การเจบ็ป่วย หรือการเกิดเหตุ

เดือดร้อนรําคาญอนัเน่ืองมาจากการทาํงาน หรือความไม่ปลอดภยัเสนอต่อนายจา้ง 

2) รายงานและเสนอแนะมาตรการหรือแนวทางปรับปรุงแกไ้ข ให้ถูกตอ้งตาม

กฎหมายท่ีเก่ียวกบัความปลอดภยัในการทาํงาน และมาตรฐานความปลอดภยัในการทาํงานของลูกจา้ง 

ผูรั้บเหมา และบุคคลภายนอกท่ีเขา้มาปฏิบติังานหรือเขา้มาในสถานประกอบกิจการ 

3) ส่งเสริม สนับสนุน กิจกรรมด้านความปลอดภัยในการทาํงานของสถาน

ประกอบกิจการ 

4) พิจารณาข้อบังคับและคู่มือว่าด้วยความปลอดภัยในการทาํงาน รวมทั้ ง

มาตรฐานดา้นความปลอดภยัในการทาํงานของสถานประกอบกิจการเสนอต่อนายจา้ง  

5) สํารวจการปฏิบติังานดา้นความปลอดภยัในการทาํงาน และตรวจสอบสถิติ

การประสบอนัตรายท่ีเกิดข้ึนในสถานประกอบกิจการนั้น อยา่งนอ้ยเดือนละ 1 คร้ัง 

6) พิจารณาโครงการหรือแผนการฝึกอบรมเก่ียวกบัความปลอดภยัในการทาํงาน 

รวมถึงโครงการ หรือเป็นการอบรมเก่ียวกบับทบาทหน้าท่ีความรับผิดชอบในดา้นความปลอดภยัของ

ลูกจา้งหวัหนา้งาน ผูบ้ริหาร นายจา้ง และบุคลากรทุกระดบั เพื่อเสนอความเห็นต่อนายจา้ง 

7) วางระบบการรายงานสภาพการทาํงานท่ีไม่ปลอดภยั ใหเ้ป็นหนา้ท่ีของลูกจา้ง

ทุกคนทุกระดบัท่ีตอ้งปฏิบติั 

8) ติดตามผลความคืบหนา้เร่ืองท่ีเสนอนายจา้ง 

9) รายงานผลการปฏิบติังานประจาํปี รวมทั้งระบุปัญหาอุปสรรค และขอ้เสนอแนะ

ในการปฏิบติัหนา้ท่ีของคณะกรรมการเม่ือปฏิบติัหนา้ท่ีครบหน่ึงปี เพื่อเสนอต่อนายจา้ง 
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10) ประเมินผลการดําเนินงานด้านความปลอดภัยในการทํางาน ของสถาน

ประกอบกิจการ 

11) ปฏิบติังานดา้นความปลอดภยัในการทาํงานอ่ืน ตามท่ีนายจา้งมอบหมาย 

2.8.2  แผนการปฏิบัตกิารฉุกเฉิน 

ปัจจุบนัโครงการฯ แบ่งโครงสร้างการควบคุมภาวะฉุกเฉินไวด้ว้ยกนัทั้งหมด 3 ส่วน ไดแ้ก่ 

ส่วนปฏิบติัการ ส่วนอาํนวยการ ส่วนสนบัสนุน  สาํหรับผงัโครงสร้างทีมควบคุมเหตุการณ์ผิดปกติและ

ฉุกเฉินของบริษทั ดงัแสดงในรูปท่ี 2.8-1 

โครงการฯ จดัใหมี้แผนควบคุมภาวะฉุกเฉินในระดบัต่างๆ ท่ีก่อหรืออาจก่อใหเ้กิดอนัตราย

ต่อบุคคล ทรัพยสิ์น หรือส่ิงแวดลอ้มอย่างร้ายแรงได ้เช่น ก๊าซไวไฟร่ัวไหล เพลิงไหมห้รือการระเบิด      

ก๊าซพิษร่ัวไหล สารไวไฟ สารเคมีร่ัวไหล หกลน้และรังสีร่ัวไหล เป็นตน้ ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

 (1) ภาวะฉุกเฉินระดับที ่1 

 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีไม่รุนแรง ไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน

ใกลเ้คียง สามารถควบคุมเหตุการณ์ไดโ้ดยพนกังานท่ีอยูใ่นกะของพื้นท่ี โดยใชบุ้คลากร ทรัพยากร และ

อุปกรณ์ท่ีมีอยูใ่นพื้นท่ีของโรงงานท่ีเกิดเหตุ 

 (2) ภาวะฉุกเฉินระดับที ่2 

 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีมีความรุนแรง อาจส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน

ใกลเ้คียง ตอ้งการการสนับสนุนด้านสรรพกาํลงัและอุปกรณ์การระงบัเหตุเพิ่มเติมจากภายในบริษทัฯ   

อาํนาจการตดัสินใจจากผูบ้ริหารในกรณีท่ีตอ้งการความช่วยเหลือจาก Emergency Duty Team/Plant ERT   

ซ่ึงมีพนกังานระดบับริหารเป็นผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน และทีมสนบัสนุนการประสานงานดา้นต่างๆ      

ท่ีจาํเป็นเขา้มาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมท่ีตกลงช่วยกนักรณีมี

เหตุฉุกเฉิน (Emergency Mutual Aid Group; EMAG) 
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ที่มา :    รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 6)  
 ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

รูปที ่2.8-1     ผงัโครงสร้างทมีควบคุมเหตุการณ์ผดิปกติและฉุกเฉิน 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
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 (3) ภาวะฉุกเฉินระดับที ่3 

 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีมีความรุนแรงมาก ส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียง

และชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใช้ทรัพยากรเพิ่มเป็นจาํนวนมาก ทั้งจากภายในบริษทัและจาก

หน่วยงานภายนอก เช่น EMAG หน่วยดับเพลิงเทศบาลเมืองมาบตาพุด หน่วยงานป้องกันและบรรเทา        

สาธารณภยัของจงัหวดั เป็นตน้ ซ่ึงจะประกาศภาวะฉุกเฉินเขา้สู่แผนระดบั 1 ของจงัหวดั เม่ือประกาศภาวะ

ฉุกเฉินระดบั 3 ตอ้งมีการแจง้ขอรับการสนบัสนุนจากเทศบาลเมืองมาบตาพุด แจง้สาํนกังานป้องกนัภยัเเละ

บรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง (ปภ.) จงัหวดั ทราบ และพิจารณาปรับระดบัเขา้สู่แผนการบริหารจดัการ

ภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤตของบริษทัฯ 

 สาํหรับผงัขั้นตอนการปฏิบติัการและการติดต่อส่ือสารในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ภายในบริษทั    

พีทีที ฟีนอล จํากัด ดังแสดงในรูปท่ี 2.8-2 ทั้ งน้ี โครงการฯ ได้เช่ือมต่อสัญญาณแจ้งเหตุฉุกเฉิน 

(Emergency Online) ไปยงัศูนย ์EMC2 และแจง้ใหท้ราบทนัทีกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

 นอกจากนั้น โครงการฯ ไดก้าํหนดให้มีการฝึกซอ้มดบัเพลิง และฝึกซอ้มหนีไฟตามกฎหมาย

กาํหนด (ระดบั 2) อย่างน้อยปีละ 1 คร้ัง และการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินระดบั 1 จะทาํการฝึกซ้อมอย่างน้อย      

ปีละ 1 คร้ัง จะทาํการฝึกซอ้มอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 คร้ัง สาํหรับการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินระดบั 3 จะหมุนเวียน

การฝึกซอ้มในกลุ่มบริษทั  

2.8.3 การติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจับการร่ัวไหลของสารเคมี 

โครงการไดติ้ดตั้งอุปกรณ์ตรวจจบัการร่ัวไหลของสารเคมีในพื้นท่ีโครงการ ซ่ึงทาํการติดตั้ง 

Gas Detector  จาํนวน 2 ชนิด ไดแ้ก่ Toxic Gas Detector เพื่อตรวจวดัสารเคมี เช่น สารฟีนอล เป็นตน้ และ 

Flammable Gas Detector เพื่อตรวจวดัสารเคมีติดไฟ เช่น สารอะซีโตน เป็นตน้ ในบริเวณกระบวนการผลิต

และลานถงักกัเก็บ พร้อมทั้งติดตั้งสัญญาณเตือนเพื่อให้ทราบถึงจุดท่ีพบการร่ัวไหล และสามารถแกไ้ขได้

ทนัท่วงที โดยตาํแหน่งติดตั้งอุปกรณ์ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.8-3 และตารางท่ี 2.8-1  

2.8.4 ระบบป้องกนัและระงบัอคัคภีัย 

ปัจจุบนัโครงการฯ มีอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.8-2   
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ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 1)  
  ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

รูปที ่2.8-2     แผนปฏิบตัิการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
 โครงการโรงงานผลติสารบสิฟีนอล เอ  
 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)จํากดั 
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ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ส่วนขยาย ครั้งที่ 1) ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

รูปที ่2.8-3     ตําแหน่งตดิตั้งอุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ (Gas Detector)  
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
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                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

 ตารางที ่2.8-1 รายละเอยีดอุปกรณ์ตรวจจับการรั่วไหลของสารเคมี ภายในโครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ลาํดบั ชนิด 
จํานวน 

(จุด) 
การตั้งค่าเตอืน 

ระดบั 11/ ระดบั 22/ 
1 อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟ (Flammable Gas Detector) 

- อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟสาํหรับสารประกอบ
 ไฮโดรคาร์บอน 
- อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟสาํหรับสารอะซิโตน 
- อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟสาํหรับสารเอทธิลเบนซีน 

38 
20 

 
14 
4 

ระดบัความเขม้ขน้ของสารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอน ร้อยละ 20 ของค่า 
LEL ของมีเทน 

ระดบัความเขม้ขน้ของสารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอน ร้อยละ 50 ของค่า 
LEL ของมีเทน 

2 อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซเป็นพิษสาํหรับสารฟีนอล 
(Phenol Toxic Gas Detector) 

6 กาํหนดค่าความเขม้ขน้ของฟีนอล  
ที่ 1 ส่วนในลา้นส่วน  
(คิดเป็น ร้อยละ 20 ของค่า  
TLV-TWA ของฟีนอล) 

กาํหนดค่าความเขม้ขน้ของฟีนอล  
ที่ 2.5 ส่วนในลา้นส่วน  
(คิดเป็น ร้อยละ 50 ของค่า  
TLV-TWA ของฟีนอล) 

หมายเหตุ :   1/ ระดบัที่ 1 เป็นระดบัที่จะมีการแจง้เตือนเพือ่เขา้ดาํเนินการตรวจสอบหาสาเหตุ เพื่อพิจารณาดาํเนินการแกไ้ข 
  2/ ระดบัที่ 2 เป็นระดบัที่จะมีการแจง้ภาวะฉุกเฉินระดบัโรงงานอุตสาหกรรม/สถานประกอบการ 
ทีม่า :   บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2562
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ตารางที ่2.8-2 อุปกรณ์ป้องกนัและระงับอคัคภีัย 
  โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ประเภท ที่ตั้ง หน่วย จํานวนอุปกรณ์ มาตรฐาน 
1. Fire Hydrant Process Area, Substation Building,

Packing and Product Storage, 
Maintenance Building, Tank Farm, 

and Other Areas 

จุด 11 NFPA 14, 24

2. Deluge Water System Process Area ระบบ 26 NFPA 15
3. Sprinkler System Maintenance Building

Chemical Warehouse 
ระบบ 1 

1 
NFPA 13

4. Foam Mobile Unit Process Area จุด 6 NFPA 11
5. Fire Extinguisher Process Area จุด 60 NFPA 10
6. Dry Chemical Wheel Type Process Area จุด 13 NFPA 10
7. Fire Alarm Storage Area LOOP 13 NFPA 72
8. Fixed Monitor Process Area, Tank Farm

 and Other Areas 
จุด 9 NFPA 14, 24

9. Fire Hose Cabinet Process Area จุด 27 NFPA 14
10. Fire Hose Reel Process Area จุด 13 NFPA 14
11. Hydrant With Monitor Process Area จุด 16 NFPA 14, 24
12. Carbon Dioxide Handheld CO2 Building จุด 15 NFPA 10
13. Foam Hydrant Process Area จุด 0 NFPA 14, 24
14. PIV Process Area จุด 15 NFPA 13
15. Safety Shower and Eye Wash Process Area จุด 20 NFPA 99
8. Fire Water System 
    - Fire Water Pond 
      (Capacity 6,000 m3) 
    - Fire Water Pond 
      * Electric Pump 
       (Capacity of 795 m3/hr) 
      * Diesel Pump 
       (Capacity of 795 m3/hr) 
     - Jockey Pump  
       (Capacity of 50 m3/hr) 

- 
 
 
 

Fire Water Pump 

บ่อ 
 
 

ชุด 
 

ชุด 
 

ชุด 

 
1 
 
 

1 
 

2 
 

2 

 
NFPA 22 

 
 

NFPA 20 
 

NFPA 20 
 

NFPA 20 

ที่มา :   บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2562 
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2.8.5  แผนการติดตามตรวจสอบ วัดผล และเฝ้าระวัง การปฏิบัติด้านอาชีวอนามัยและความ

 ปลอดภัย  

(1) การตรวจสอบสถานทีท่าํงาน 

 โครงการฯ ไดจ้ดัให้มีการตรวจวดัส่ิงแวดลอ้มในการทาํงาน เช่น เสียง ความร้อน 

และคุณภาพอากาศในบริเวณกระบวนการผลิตท่ีเป็นแหล่งกาํเนิด ท่ีอาจเป็นอนัตรายต่อพนักงานท่ี

ปฏิบติังานในบริเวณนั้นๆ  

(2)  การตรวจสุขภาพพนักงาน 

 โครงการฯ จดัให้มีการตรวจสุขภาพให้แก่พนกังานใหม่ และมีแผนกาํหนดการตรวจ

สุขภาพประจาํปี ของพนกังานท่ีทาํงานในโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ โดยจดัแบ่งพนกังานประจาํออกเป็น 

2 กลุ่ม ไดแ้ก่ สายปฏิบติัการ คือ พนกังานท่ีตอ้งปฏิบติังานในกระบวนการผลิตเป็นประจาํ และพนกังาน

ท่ีตอ้งปฏิบติังานในกระบวนการผลิตเป็นคร้ังคราว (กลุ่มเส่ียง) และสายบริหาร คือ พนกังานท่ีปฏิบติังาน

หลกัในสาํนกังาน 

2.9 การประชาสัมพนัธ์ และงานมวลชนสัมพนัธ์ 

การดาํเนินงานดา้นการประชาสมัพนัธ์/มวลชนสมัพนัธ์ของโครงการ มีแนวคิดท่ีจะดาํเนินการ

ร่วมกบันิคมฯ ซ่ึงมีแผนการทาํงานท่ีชดัเจน ทาํให้ทราบถึงปัญหาในภาพรวมของพื้นท่ีและประเด็นปัญหา

เฉพาะเร่ือง สาํหรับแผนการดาํเนินงานดา้นประชาสัมพนัธ์และมวลชนสัมพนัธ์ของโครงการ แบ่งออกเป็น  

2 กลุ่ม แต่ละกลุ่มมีกิจกรรมร่วมดาํเนินการ ดงัน้ี 

(1) กลุ่มเพื่อนบา้นในนิคมอุตสาหกรรม ประกอบดว้ย นิคมอุตสาหกรรมและโรงงานอ่ืนๆ 

ภายในนิคมฯ เพื่อประชาสัมพนัธ์การดาํเนินงานดา้นส่ิงแวดลอ้มของโครงการ โดยจดัให้มีการพบปะหรือ

แลกเปล่ียนความคิดเห็นกบัเพื่อนบา้น เพื่อให้ขอ้มูลข่าวสารและรับทราบขอ้มูลข่าวสารดา้นส่ิงแวดลอ้ม  

เพื่อสร้างความรู้ความเขา้ใจและความมัน่ใจ ในการดาํเนินงานของโครงการกบัเพื่อนบา้นท่ีประกอบอาชีพ

เดียวกนั 

(2) กลุ่มเพื่อนบา้นรอบนิคมอุตสาหกรรม หมายถึง ชุมชนต่างๆ รอบนิคมอุตสาหกรรม 

ซ่ึงไดก้าํหนดกิจกรรมต่างๆ ไดแ้ก่ การสร้างงานในชุมชน การจดักิจกรรมส่งเสริมอาชีพและพฒันาฝีมือ
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แรงงานคนในทอ้งถ่ิน การจัดทศันศึกษาและดูงานต่างๆ เป็นตน้ รวมทั้ งการให้ความสําคญัในการ

พิจารณารับคนงานทอ้งถ่ินท่ีมีคุณสมบติัเหมาะสมกบัตาํแหน่งและหนา้ท่ีท่ีปฏิบติัเขา้ทาํงาน เป็นลาํดบัแรก 

เพื่อสร้างทศันคติท่ีดีในการอยูร่่วมกนัระหวา่งโครงการอุตสาหกรรมและชุมชน 

2.10 การรับเร่ืองร้องเรียน  

 ขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียนและวิธีการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียน จะครอบคลุมในทุก

ประเดน็ท่ีเกิดข้ึน หรืออาจจะเกิดข้ึนจากการดาํเนินงานของโครงการฯ ทั้งการร้องเรียนจากภายในโครงการ

เอง และการร้องเรียนจากภายนอก (ชุมชนโดยรอบ) โดยโครงการฯ ไดจ้ดัให้มีระบบการแกไ้ขปัญหา         

ขอ้ร้องเรียนดงักล่าว เพื่อใหส้ามารถแกไ้ขไดอ้ยา่งทนัท่วงทีหากเกิดปัญหาจากการดาํเนินงานของโครงการ  

 ผงัรับเร่ืองร้องเรียนสาํหรับการส่ือสารภายนอกองคก์ร ดงัแสดงในรูปท่ี 2.10-1  

2.11 พืน้ที่สีเขียว 

โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกดั มีขนาดพื้นท่ีสีเขียว

เท่ากบั 2.36 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 7.22 ของพื้นท่ีทั้งหมดของโครงการ ซ่ึงในพ้ืนท่ีสีเขียวตามแนวร้ัวของ

โครงการ ไดท้าํการปลูกตน้ไมย้ืนตน้ เช่น ตน้ยางนา สารภีทะเล ตะแบก อินทนิล เหลืองปริดิยาธร เป็นตน้ 

อีกทั้ งโครงการได้ทาํการจัดสวนขนาดเล็กไวภ้ายในพ้ืนโครงการฯ และอาคารสํานักงาน เพื่อเพิ่ม

ทศันียภาพโดยรอบโครงการฯ ใหมี้ความสวยงามยิง่ข้ึน  

2.12 การเปรียบเทียบรายละเอยีดการดาํเนินการของโครงการ 

 กบัรายละเอยีดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมนิผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 รายละเอียดการเปรียบเทียบการดาํเนินการของโครงการฯ ในปัจจุบนั กบัขอ้มูลรายละเอียด

โครงการ ตามท่ีระบุในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีเปล่ียนแปลงหรือแตกต่างจากรายงานฯ 

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.12-1 
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รูปที ่2.10-1      ขั้นตอนการรับข้อร้องเรียนและการจัดการปัญหาข้อร้องเรียน 
  โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ  
 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
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                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการกบัรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
1. ที่ตั้งโครงการ นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) อาํเภอเมืองระยอง 

จงัหวดัระยอง 
ไม่เปลี่ยนแปลง

2. ขนาดพื้นที่โครงการ 32.69 ไร่ ไม่เปลี่ยนแปลง
3. วตัถุดิบและสารเคมี 1) ฟีนอล (Phenol)

2) อะซิโตน (Acetone) 
3) เรซินแลกเปลี่ยนประจุบวก (Cation Exchange Resin) 
4) ตวัเร่งปฏิกิริยา MCC (MCC Catalyst) 
5) เรซินแลกเปลี่ยนประจุลบ (Anion Exchange Resin) 
6) เอทธิลเบนซีน (Ethyl Benzene) 
7) โซเดียมไฮดรอกไซด ์(Caustic Soda) 
8) ยเูรีย (Urea) 
9) กรดฟอสฟอริก (Phosphoric Acid) 
10) กรดไฮโดรคลอริก (Hydrochloric Acid) 
11) โซเดียมไฮโปคลอไรต ์(Sodium Hypochlorite) 
12) สารป้องกนัการเกิดตะกนั 
13) สารป้องกนัการกดักร่อน 
14) สารป้องกนัการเกิดตะไคร่นํ้า 
15) สารป้องกนัการกดักร่อนในระบบหอหล่อเยน็ระบบปิด 

ไม่เปลี่ยนแปลง

4. ผลิตภณัฑห์ลกัและกาํลงัการผลิต 1) ผลิตภณัฑห์ลกั ไดแ้ก่ สารบิสฟีนอล เอ มีกาํลงัการผลิต 187,975 ตนัต่อปี 
(หรือ 515 ตนัต่อวนั) (คิดเป็นจาํนวนวนัผลิต 365 วนั) 

ไม่เปลี่ยนแปลง
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ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
4. ผลิตภณัฑห์ลกัและกาํลงัการผลิต 
    (ต่อ) 

2) ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ไดแ้ก่ 
- นํ้ามนัเบา เกิดขึ้น 645.38 ตนัต่อปี 
- ตะกอนหนกัหรือทาร์ เกิดขึ้น 7,240.8 ตนัต่อปี 

5. ถงัเกบ็วตัถุดิบ สารเคมี และ
ผลิตภณัฑ ์

มีการโอนหนา้ที่ความรับผดิชอบของพื้นที่ถงัเกบ็กกัฟีนอลและอะซิโตน 
(ลานถงั B และ C) ไปเป็นของโรงงานฟีนอล ทาํใหเ้หลือพื้นที่เกบ็กกั
สารเคมี จาํนวน 8 แห่ง ไดแ้ก่ ลานเกบ็กกั A, D, E, F, G, H, I และ J  

ไม่เปลี่ยนแปลง

6. กระบวนการผลิต กระบวนการผลิตบิสฟีนอล เอ ของโครงการเป็นกระบวนการแบบ
แลกเปลี่ยนประจุ (Ion Exchange) โดยอาศยัการเกิดปฏิกิริยาระหวา่งฟีนอล
และอะซิโตน โดยมีเรซินแลกเปลี่ยนประจุบวก (Cation Exchange Resin) 
เป็นตวัเร่งปฏิกิริยา 

ไม่เปลี่ยนแปลง

7. มลพิษทางอากาศ
 

มลพิษทางอากาศหลกั (เกิดขึ้นต่อเนื่อง)
1) ก๊าซระบายจากหน่วยกลัน่แยกนํ้า สารฟีนอล และสารอะซิโตน 

(Dehydrator) ในส่วนการทาํปฏิกิริยาจะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบั   
ไอระเหยสารอะซิโตนดว้ยนํ้า (Acetone Wet Scrubber D-1904) และ
ก๊าซระบายจาก Acetone Wet Scrubber (D-1904) จะถูกส่งไปบาํบดัต่อ
ยงัระบบดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-1905 A/B) ก่อนที่จะ
ระบายออกสู่บรรยากาศ 

2) ก๊าซระบายจากหอกลัน่อะซิโตนในหน่วยการนาํวตัถุดิบกลบัมาใชใ้หม่ 
จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบัไอระเหยสารอะซิโตนดว้ยนํ้า (Acetone 
Wet Scrubber D-1904) และก๊าซระบบจาก Acetone Wet Scrubber  
(D-1904) จะถูกส่งไปบาํบดัต่อยงัระบบดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์
(D-1905 A/B) ก่อนที่จะระบายออกสู่บรรยากาศ 

ไม่เปลี่ยนแปลง
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
7. มลพิษทางอากาศ (ต่อ) 3) ก๊าซระบายจากหน่วยกลัน่แยกสารฟีนอล (Dephenolator) ในส่วนการ

ทาํผลิตภณัฑใ์หบ้ริสุทธิ์ จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบัไอระเหยสาร  
ฟีนอลดว้ยนํ้า (Phenol Wet Scrubber D-1903) และก๊าซระบายจาก 
Phenol Wet Scrubber (D-1903) จะถูกส่งไปบาํบดัต่อยงัระบบดูดซบั  
ไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-1905 A/B) ก่อนที่จะระบายออกสู่
บรรยากาศ 

4) ก๊าซระบายจากเครื่องระเหยสารฟีนอล และหน่วยนาํสารกลบัมาใชใ้หม่ 
ในส่วนแยกไอสารฟีนอลกลบัมาใชใ้หม่ (Phenol Evaporator and 
Reactor) จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบัไอระเหยสารฟีนอลดว้ยนํ้า 
(Phenol Wet Scrubber D-1903) และก๊าซระบายจาก Phenol Wet 
Scrubber (D-1903) จะถูกส่งไปบาํบดัต่อยงัระบบดูดซบัไอระเหยดว้ย
ถ่านกมัมนัต ์(D-1905 A/B) ก่อนที่จะระบายออกสู่บรรยากาศ 

5) ก๊าซระบายจากหอกลัน่ฟีนอลในหน่วยการนาํวตัถุดิบกลบัมาใชใ้หม่  
จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบัไอระเหยสารฟีนอลดว้ยนํ้า (Phenol  
Wet Scrubber D-1903) และก๊าซระบบจาก Phenol Wet Scrubber  
(D-1903) จะถูกส่งไปบาํบดัต่อยงัระบบดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์
(D-1905 A/B) ก่อนที่จะระบายออกสู่บรรยากาศ 

6) ก๊าซจากระบบบาํบดันํ้าเสีย (จาก Equalization Tank และบ่อสาํรอง
สาํหรับพกันํ้าเสียจากการลา้งสารเร่งปฏิกิริยาในช่วงที่มีการหยดุซ่อม
บาํรุง (Shutdown)) จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดูดซบัไอระเหยดว้ย
ถ่านกมัมนัต ์(D-9201) ก่อนที่จะระบายออกสู่บรรยากาศ 

7) ก๊าซจากระบบบาํบดันํ้าเสีย (จาก Activated Sludge (SBR Tank)) จะถกู
รวบรวมเขา้สู่ระบบดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-9202) ก่อนที่จะ
ระบายออกสู่บรรยากาศ
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
7. มลพิษทางอากาศ (ต่อ) มลพิษทางอากาศจากแหล่งอื่น (เกิดขึ้นไม่ต่อเนื่อง)

ถงัเกบ็กกั 
1) ก๊าซระบายจาก Acetone Buffer Tank (TK-1152) Reactor Blowdown 

Tank (TK-1251) Blowdown Tank (TK-1351) Purge Light Oil Tank 
(TK-1121) และ Azeotrophic Agent Tank (TK-1707) จะถูกรวบรวมไป
บาํบดัยงัระบบ Acetone Wet Scrubber (D-1904) ถูกส่งไปบาํบดัต่อยงั
ระบบดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-1905  A/B) ก่อนที่จะระบาย
ออกสู่บรรยากาศ 

2) ก๊าซระบายจาก Phenol Buffer Tank (TK-1112) Phenol Tank (TK-1152) 
และ Tar Storage Tank (TK-1873) จะถูกรวบรวมไปบาํบดัยงัระบบ 
Phenol Wet Scrubber (D-1903) จะถูกส่งไปบาํบดัต่อยงัระบบดูดซบั 
ไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-1905 A/B) ก่อนที่จะระบายออกสู่
บรรยากาศ 

3) อุปกรณ์/เครื่องจกัรที่เกี่ยวกบัการลาํเลียงสารต่างๆ เช่น เครื่องสูบ
คอมเพรสเซอร์ วาลว์ หนา้แปลน เป็นตน้ ซึ่งหากมีการใชง้านอุปกรณ์
ต่างๆ ดงักล่าวไประยะหนึ่งอาจทาํใหท้ี่ป้องกนัรั่ว (Seal) ของอุปกรณ์
ต่างๆ สึกหรอและอาจทาํใหส้ารเคมีภายในระบบรั่วไหลออกมาได ้
อยา่งไรกต็าม โครงการจะใชอุ้ปกรณ์ต่างๆ ตามมาตรฐานสากล และจดั
ใหม้ีแผนบาํรุงรักษาในเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance) เพือ่
ป้องกนัการเกิดความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นกบัอุปกรณ์ต่างๆ  

ไม่เปลี่ยนแปลง
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
8. ระบบบาํบดันํ้าเสีย 1) ระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการเป็นกระบวนการบาํบดันํ้าเสียแบบชีวภาพ 

ดว้ยระบบเลี้ยงตะกอนเร่ง (Activated Sludge) ซึ่งมีความสามารถในการรับ
นํ้าเสียไดสู้งสุดอยา่งนอ้ย 16 ลบ.ม./ชม. หรือประมาณ 390 ลบ.ม./วนั ทั้งนี้ 
นํ้าเสียที่ผา่นการบาํบดัแลว้จะถกูส่งไปยงับ่อพกันํ้าเสียขนาด 1,200 ลบ.ม.
เพื่อตรวจสอบคุณภาพนํ้าเสียภายหลงัผา่นการบาํบดัแลว้ ก่อนระบายสู่
ระบบบาํบดันํ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป  

2) ระบบบาํบดันํ้าเสียมีการติดตั้งหลงัคาและระบบบาํบดัไอระเหย
สารอินทรียจ์ากระบบบาํบดันํ้าเสีย เพื่อกาํจดัปัญหากลิ่นที่เกิดขึ้นจาก
การบาํบดันํ้าเสีย 

ไม่เปลี่ยนแปลง

9. การจดัการของเสีย 1) มูลฝอยทัว่ไป
จดัใหม้ีภาชนะรองรับมูลฝอยทัว่ไปแต่ละประเภท โดยติดตั้งวางตามจุด
ต่างๆ ของโรงงานอยา่งเพียงพอ ก่อนรวบรวมมาเกบ็พกัไวย้งัอาคารเกบ็
ของเสีย และติดต่อใหห้น่วยงานราชการมารับไปกาํจดัต่อไป ซึ่งบาง
หน่วยงานอาจสามารถแปรรูปขยะดงักล่าวไปใชป้ระโยชน์ได ้เช่น การ
ผลิตปุ๋ยหมกั หรือนาํก๊าซชีวภาพจากการหมกัไปใชป้ระโยชน์ต่อไป 

2) ขยะรีไซเคิล 
จดัเตรียมถงัรองรับขยะรีไซเคิลวางกระจายตามจุดต่างๆ ภายในพื้นที่
โครงการ และรวมรวมเพื่อนาํไปคดัแยกอีกครั้ง ก่อนติดต่อหน่วยงานที่
ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการนาํขยะดงักล่าวกลบัไปใชป้ระโยชน์
หรือจาํหน่ายใหก้บัโรงงานที่มีกระบวนการปรับปรุงเพื่อนาํกลบัไปใช้
ประโยชน์ต่อไป  

ไม่เปลี่ยนแปลง
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
9. การจดัการของเสีย (ต่อ) 3) กากของเสียอนัตราย

นาํกากของเสียที่เกิดขึ้นภายในพื้นที่โครงการ เช่น กากของเสียอนัตราย
จากสาํนกังาน และกากของเสียจากกระบวนการผลิต เช่น ตวัเร่งปฏิกิริยา/
เรซินแลกเปลี่ยนไอออน ที่กรองแบบคาร์ทริดจ ์(Cartridge Filter) ที่
เสื่อมสภาพแลว้ นํ้ามนัเสื่อมสภาพ ภาชนะปนเปื้อนสารเคมี ของเสียจาก
หอ้งปฏิบตัิการ (ของเหลว) ขยะปนเปื้อนสารเคมี และฉนวนกนัความ-
ร้อน เป็นตน้ ไปเกบ็พกัไวท้ี่อาคารพกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล 
ซึ่งอยูภ่ายในรั้วเดียวกนักบัโครงการ ขนาดพื้นที่ประมาณ 800 ตารางเมตร 
มีหลงัคาปกคลุมมิดชิดมัน่คงแขง็แรง ซึ่งมีการจดัแบ่งพื้นที่ออกเป็น
ส่วนๆ เพื่อรองรับกากของเสียแต่ละประเภทและแต่ละโรงงานไม่ให้
ปะปนกนั    

10. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั การบริหารจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
1) กาํหนดนโยบายดา้นคุณภาพ ความมัน่คง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั 

และการจดัการสิ่งแวดลอ้ม 
2) จดัตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มใน

การทาํงาน ซึ่งมีหนา้ที่และความรับผดิชอบตามกฎหมายกาํหนด 
3) ดาํเนินการตามพระราชบญัญตัิความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงาน พ.ศ.2554 หมวด 4 มาตรา 32 เพื่อควบคุม 
กาํกบั ดูแลการดาํเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงาน ใหน้ายจา้งดาํเนินการ 

ไม่เปลี่ยนแปลง
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
11. แผนปฏิบตัิการฉุกเฉิน แผนควบคุมภาวะฉุกเฉินสามารถจาํแนกตามระดบัความรุนแรงออกเป็น

เหตุการณ์ผดิปกติ และภาวะฉุกเฉิน 3 ระดบั ซึ่งมีรายละเอียดดงันี้ 
1) ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 1 
 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที่ไม่รุนแรง ไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงาน

หรือชุมชนใกลเ้คียง สามารถควบคุมเหตุการณ์ไดโ้ดยพนกังานที่อยูใ่น
กะของพื้นที่ โดยใชบุ้คลากร ทรัพยากร และอุปกรณ์ที่มีอยูใ่นพื้นที่ของ
โรงงานที่เกิดเหตุ 

2) ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 2 
 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที่มีความรุนแรงอาจส่งผลกระทบต่อ

โรงงานหรือชุมชนใกลเ้คียง ตอ้งการการสนบัสนุนดา้นสรรพกาํลงั 
และอุปกรณ์การระงบัเหตุเพิ่มเติมจากภายในบริษทัฯ อาํนาจการ
ตดัสินใจจากผูบ้ริหารในกรณีที่ตอ้งการความช่วยเหลือจาก Emergency 
Duty Team/Plant ERT ซึ่งมีพนกังานระดบับริหารเป็นผูอ้าํนวยการ
ควบคุมเหตุฉุกเฉิน และทีมสนบัสนุนการประสานงานดา้นต่างๆ ที่จาํเป็น
เขา้มาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มโรงงาน
อุตสาหกรรมที่ตกลงช่วยกนักรณีมีเหตุฉุกเฉิน (Emergency Mutual Aid 
Group; EMAG) 

3) ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 3 
 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที่มีความรุนแรงมากส่งผลกระทบต่อ

โรงงานขา้งเคียงและชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใชท้รัพยากร
เพิ่มเป็นจาํนวนมากทั้งจากภายในบริษทัและทรัพยากรจากหน่วยงาน
ภายนอก เช่น EMAG หน่วยดบัเพลิงเทศบาลเมืองมาบตาพดุ หน่วยงาน 

ไม่เปลี่ยนแปลง
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
11. แผนปฏิบตัิการฉุกเฉิน (ต่อ)  ป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัของจงัหวดั ซึ่งจะประกาศภาวะฉุกเฉิน

เขา้สู่แผนระดบั 1 ของจงัหวดั เมื่อประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3 ตอ้งมี
การแจง้ขอรับการสนบัสนุนจากเทศบาลเมืองมาบตาพดุ แจง้สาํนกังาน
ป้องกนัภยัเเละบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง (ปภ.) จงัหวดั ทราบ 
และพิจารณาปรับระดบัเขา้สู่แผนการบริหารจดัการภาวะฉุกเฉินและ
ภาวะวกิฤตของบริษทัฯ 

12. พื้นที่สีเขียว พื้นที่สีเขียวของโครงการ ขนาด 2.36 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 7.22 ของพื้นที่
ทั้งหมด พื้นที่สีเขียวที่เป็นแนวกนัชนขนาด 0.0625 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 
0.20 ของพื้นที่ทั้งหมด 

ไม่เปลี่ยนแปลง

หมายเหตุ : (1) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 6) ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) ตามหนงัสือ ที่ อก. 5106.2/891 ลงวนัที่ 23 มีนาคม พ.ศ.2564 

 

 

 

 




