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                                                  บทนํา 
 
1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดทํารายงาน 
 

 โครงการโรงงานหลอมและรีดอะลูมิเนียมแผ่นและอะลูมิเนียมเปลว (ต่อไปจะเรียกว่า “โครงการ”)  
ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด (ต่อไปจะเรียกว่า “บริษัทฯ”) ต้ังอยู่ที่ตําบลคลองหน่ึง อําเภอคลองหลวง 
จังหวัดปทุมธานี มีขนาดพ้ืนที่ 24.99 ไร่ หรือประมาณ 39,984 ตารางเมตร ทะเบียนโรงงานเลขที่ 3-60-1/18 ปท. 
ลงวันที่ 24 กันยายน 2536 ใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน แสดงดังภาคผนวกที่ 1-1 ดําเนินกิจการหลอมและ 
รีดอะลูมิเนียม มาต้ังแต่ปี พ.ศ. 2518 ที่กําลังการผลิต 12,700 ตัน/ปี หรือประมาณ 43 ตัน/วัน (ซึ่งไม่เข้าข่ายต้อง
จัดทํารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม) ภายหลังโครงการได้ขยายกําลังการผลิตที่.37,000 ตัน/ปี หรือ
ประมาณ 126 ตัน/ปี โดยได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานหลอม
และรีดอะลูมิเนียมแผ่นและอะลูมิเนียมเปลว (ส่วนขยาย ครั้งที่ 1) ตามหนังสือที่ ทส. 1009.3/ 3974 ลงวันที่ 12 
กันยายน พ.ศ. 2555 แสดงดังภาคผนวกที่ 1-2 
 

 ต่อมา โครงการได้ยกเลิกและย้ายตําแหน่งเคร่ืองจักรเดิม เพ่ือให้มีความต่อเน่ืองและเหมาะสมกับการผลิต
ให้รวดเร็วขึ้น ประกอบด้วย 1) ยกเลิกการใช้เตาหลอมไฟฟ้า จํานวน 1 ชุด และระบบแบบเปียกดักฝุ่นเปียก 
จํานวน 1 ชุด 2) ย้ายตําแหน่งเคร่ืองตัดขอบ จํานวน 5 ชุด 3) การเปลี่ยนเคร่ืองตัดความยาวแทนเคร่ืองจักรชุดเดิม 
จํานวน 1 ชุด 4) การเปลี่ยนเคร่ืองขัดผิวแทนเครื่องจักรชุดเดิม จํานวน 1 ชุด และการติดต้ังเคร่ืองจักรที่เก่ียวข้อง
เพ่ิมเติม ดังน้ี 1) การติดต้ังเตาหลอมเช้ือพลิงก๊าซธรรมชาติ ขนาด 30 ตัน จํานวน 1 เตา และจะเปลี่ยนหน้าที่ของ
เตาหลอม ขนาด 26 ตัน ซึ่งปัจจุบันเป็นเตาพักนํ้าอลูมิเนียม เพ่ือให้สามารถลดระยะเวลาในการหลอมและเพ่ิมรอบ
การหลอมได้ ทําให้ความสามารถในการหลอมอะลูมิเนียมเพ่ิมขึ้น จาก 43 ตัน/วัน เป็น 78 ตัน/วัน และสามารถลด
การนําเข้าของอะลูมิเนียมแท่งแบนจากต่างประเทศเพ่ือเป็นวัตถุดิบในการรีดลงได้จาก 59.83 ตัน/วัน เหลือ 
24.17 ตัน/วัน 2) การติดต้ังเตาอบรีดร้อน (Pre-Heating Furnace) จํานวน 1 ชุด 3) ติดต้ังเตาอบปรับโครงสร้าง 
(Annealing Furnace) จํานวน 2 ชุด 4) การติดต้ังเคร่ืองตัดขอบ จํานวน 1 ชุด ในการดําเนินการดังกล่าวมิได้ส่งผลต่อ
กําลังการผลิตผลิตภัณฑ์อะลูมิเนียมสูงสุด โดยยังคงมีความสามารถในการผลิตผลิตภัณฑ์รวมเป็น 37,800 ตัน/ปี หรือ
ประมาณ 126 ตัน/วัน ซึ่งโครงการได้จัดทํารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมและรีดอะลูมิเนียมแผ่นและอะลูมิเนียมเปลว (ส่วนขยาย ครั้งที่ 1)    
ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด โดยความเห็นชอบฯ ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ ทส 1009.3/5134 ลงวันที่ 
12 พฤษภาคม 2557 แสดงดังภาคผนวกที่ 1-3 ซึ่งโครงการมีหน้าที่ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม นําส่งต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานท่ี
เก่ียวข้องทุก 6 เดือน 
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1.2 วัตถุประสงค์ของการจัดทํารายงาน  
 

1) เพ่ือติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบ 

2) เพ่ือรวบรวมผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ โครงการโรงงานหลอมและรีดอะลูมิเนียมแผ่นและอะลูมิเนียมเปลว 
ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด 

3) เพ่ือจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งเปรียบเทียบผลการตรวจวัดในช่วงที่ผ่านมากับค่ามาตรฐาน และ
นําเสนอต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานที่เก่ียวข้อง 
 
1.3 ขอบเขตการจัดทํารายงาน 
 

ดําเนินการรวบรวมผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ซึ่งภายหลังได้รับความเห็นชอบรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมและรีดอะลูมิเนียมแผ่นและ
อะลูมิเนียมเปลว ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด ตามหนังสือ ที่ ทส 1009.3/5134 ลงวันที่ 12 พฤษภาคม 
2557 รวมท้ังรวบรวมเอกสารเพ่ือเป็นหลักฐานประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนินการ) ที่ครอบคลุมในประเด็นต่างๆ 
เช่น มาตรการทั่วไป คุณภาพอากาศ ระดับเสียง คุณภาพนํ้า การระบายนํ้าและการป้องกันนํ้าท่วม การคมนาคม
ขนส่ง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช่แล้ว อาชีวอนามัยและความปลอดภัย สังคม-เศรษฐกิจ และสุนทรียภาพ 
เป็นต้น 
 
1.4 วิธีการศึกษาและจัดทาํรายงาน 
 

การจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ สิ่งแวดล้อม ได้จัดทําตามแนวทางการเสนอผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่กําหนดโดยสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม            
มีรายละเอียดดังน้ี 
  

1.4.1 นําเสนอผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอไว้ในรายงาน 
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และข้อกําหนดเพิ่มเติม โดยบริษัทที่ปรึกษาจะตรวจสอบมาตรการป้องกัน
และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่โครงการปฏิบัติเปรียบเทียบกับที่เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมอย่างละเอียด โดยการดําเนินการ ดังนี้ 
 1) จัดทําตารางเปรียบเทียบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่กําหนดไว้ใน
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 2) เหตุผลที่ไม่สามารถปฏิบัติตามได้หรือไม่สามารถปฏิบัติได้อย่างครบถ้วน 
 3) เสนอรายละเอียดของโครงการในปัจจุบัน ที่เปลี่ยนแปลงจากรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 1-3 บทที่ 1 

 4) เสนอมาตรการป้องกันและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมในสภาพปัจจุบันที่เปลี่ยนแปลงไปจาก
มาตรการป้องกันและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้ง
ให้เหตุผลประกอบการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว 
 

 1.4.2 นําเสนอผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่กําหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยทําการตรวจวัดและวิเคราะห์คุณภาพสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งประเมินผลการ
ตรวจสอบสภาพสิ่งแวดล้อมต่างๆ ตามที่กําหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างละเอียด 
โดยมีข้อมูลของการนําเสนอ ดังนี้ 
 1) แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพสิ่งแวดล้อม โดยใช้แผนที่ประกอบ 
 2) แสดงดัชนีในการตรวจวิเคราะห์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ตัวอย่างตามที่กําหนดใน
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการที่เป็นที่ยอมรับของหน่วยงานราชการ 
 3) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม วิเคราะห์ผล และเปรียบเทียบกับมาตรฐานคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมของหน่วยงานราชการ 
 4) แสดงภาพถ่ายขณะทําการเก็บตัวอย่าง ภาพถ่ายเครื่องมือขณะตรวจวัด โดยการถ่ายภาพจะเป็น
การแสดงให้เห็นว่าเป็นการตรวจวัดตามสถานที่ที่กําหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 
1.5 แผนการดําเนินการของโครงการ 
 

1.5.1 แผนการดําเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการได้มอบหมายให้ บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด เป็นผู้ตรวจสอบผลการปฏิบัติตาม

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามเง่ือนไขของมาตรการที่กําหนดไว้ ระหว่างเดือนมกราคม – 
มิถุนายน 2566 พร้อมทั้งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและเสนอ
ปัญหาและอุปสรรคในการปฏิบัติตลอดจนเสนอแนะแนวทางแก้ไขในการดําเนินการคร้ังต่อไป แสดงรายละเอียดใน
ตารางที่ 1.5-1 
 

1.5.2  แผนการดําเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการมอบหมายให้บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด เป็นผู้ดําเนินการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมในระยะดําเนินการ ระหว่างเดือนมกราคม – มิถุนายน 2566 ความถี่ในการตรวจสอบเป็นไป
ตามมาตรการฯ ของรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ที่ได้รับการเห็นชอบ พร้อมทั้งสรุปผลการตรวจสอบเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานที่กฏหมายกําหนด เพ่ือนําเสนอต่อ
หน่วยงานอนุญาตและหน่วยงานที่เก่ียวข้องพิจารณาต่อไป แสดงรายละเอียดในตารางที่ 1.5-1 
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ตารางที่ 1.5-1 แผนการดําเนินงานตามผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

รายละอียดมาตรการฯ 
ระยะเวลาดําเนินการ (ปี พ.ศ. 2566) 

ม.ค. ก.พ มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1. มาตรการผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- มาตรการทั่วไป             
- คุณภาพอากาศ             
- ระดับเสียง             
- คุณภาพน้ํา             
- การระบายน้ําและการป้องกันน้ําท่วม             
- การคมนาคม             
- การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช่แล้ว             
- อาชีวอนามัยและความปลอดภัย             
- เศรษฐกิจ-สังคม             
- สุนทรียภาพ             

2. มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
- คุณภาพอากาศในบรรยากาศ          

 

  
- มลพิษทางอากาศจากปล่องระบาย          

 

  
- คุณภาพน้ํา          

 

  
- ระดับเสียง          

 

  
- คุณภาพดิน          

 

  
- สิ่งปฏิกูลและของเหลือใช้          

 

  
- อาชีวอนามัยและความปลอดภัย          

 

  
- เศรษฐกิจ-สังคม          

 

  
 

หมายเหตุ :                แผนการดําเนินงาน                   
     การดําเนินงาน     
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2. รายละเอียดโครงการโดยขังเขป 
 
2.1 ที่ต้ังโครงการ 

บริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด (NSA) ต้ังอยู่เลขที่ 30 หมู่ 14 ถนนพหลโยธิน (ทางหลวงหมายเลข 1) 
บริเวณกิโลเมตรที่ 47 ตําบลคลองหน่ึง อําเภอคลองหลวง จังหวัดปทุมธานี แสดงดังรูปที่ 2.1-1 ขนาดพ้ืนที่
โครงการประมาณ 24.99 ไร่ หรือประมาณ 39,984 ตารางเมตร โดยมีอาณาเขตติดต่อกับพ้ืนที่รอบโครงการดังน้ี 
 

 ทิศเหนือ ติดต่อกับ บริษัท รังสิตคอมเพล็กซ์ จํากัด 
 ทิศตะวันตก ติดต่อกับ บริษัท เคดับบลิวอี-คินเทซึ เอ็กซเปรส จํากัด (นวนคร) 
 ทิศใต้  ติดต่อกับ ชุมชนโรงเรียนวัดคุณหญิงส้มจีน 
 ทิศตะวันออก ติดต่อกับ ถนนพหลโยธิน (ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 1) 
 

 การเดินทางเข้าสู่โครงการสามารถเดินทางจากกรุงเทพฯ เข้าสู่พ้ืนที่โครงการโดยใช้ถนนพหลโยธิน  
(ทางหลวงหมายเลข 1) เมื่อมาถึงหลักกิโลเมตรที่ 47 จะพบโรงงานต้ังอยู่ทางด้านซ้ายมือตําแหน่งที่ต้ังโครงการ 
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ที่มา : แผนที่ทางอากาศ Google Earth Pro, 2023 
รูปที่ 2.1-1 แผนที่แสดงตําแหน่งที่ตั้งโครงการ 

ที่ตั้งโครงการ 

โรงงาน 

โรงงาน 

โรงงาน 

โรงงาน 

ชุมชนโรงเรียนวัดคุณหญิงส้มจีน 

มหาวิทยาลัยวไลยอลงกรณ์ 

ชุมชนโยธาพัฒนา 

ชุมชนวัดคุณหญิงส้มจีน 

วัดคุณหญิงส้มจีน 
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2.2 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 
 

บริษัทฯ มีพ้ืนที่โครงการประมาณ 24.99 ไร่ หรือประมาณ 39,984 ตารางเมตร โดยมีรายละเอียดการใช้
ประโยชน์ปะกอบด้วย พ้ืนที่อาคารผลิตขนาดพ้ืนที่ 10.61 ไร่ (16,970 ตารางเมตร) พ้ืนที่อาคารสํานักงานและส่วน
สนับสนุนการผลิตรวมประมาณ 2.54 ไร่ (4,070 ตารางเมตร) พ้ืนที่ส่วนอ่ืนๆ ได้แก่ ถนน ลานจอดรถ รางระบาย
นํ้า และที่ว่าง รวมประมาณ 10.51 ไร่ (16,814 ตารางเมตร) สําหรับพ้ืนที่สีเขียวยังคงมีพ้ืนที่เท่าเดิม คือ 1.33 ไร่ 
(2,130 ตารางเมตร) หรือคิดเป็นร้อยละ 5.33 ของพ้ืนที่ทั้งหมด แสดงรายละเอียดดังตารางท่ี 2.2-1 และรูปที่ 
2.2-1 
 
ตารางที่ 2.2-1 การใช้ประโยชน์พืน้ที่โครงการ 

 

การใช้ประโยชน์พ้ืนท่ี ตารางเมตร ร้อยละ 
1. อาคารสํานักงาน 545 1.36 
2. โรงอาหาร/อาคารพนักงาน 345 0.86 
3. อาคารผลิต 16,970 42.44 

3.1 พ้ืนท่ีควบคุมการผลิต - - 
3.2 พ้ืนท่ีเพ่ือการผลิต 16,176 40.45 
3.3 พ้ืนท่ีเก็บเศษอะลูมิเนียม 690 1.73 
3.4 พ้ืนท่ีเก็บตะกรัน 104 0.26 

4. อาคารควบคุมการผลิต 475 1.19 
5. ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ 306 0.77 
6. ระบบบําบัดน้ําเสีย 320 0.80 
7. ระบบหล่อเย็น 244 0.61 
8. อาคารเก็บผลิตภัณฑ์ 567 1.42 
9. พ้ืนท่ีเก็บเชื้อเพลิง 49 0.12 
10. พ้ืนท่ีเก็บวัตถุดิบ 772 1.93 
11. อาคารพักของเสีย 175 0.44 
12 สถานีไฟฟ้าย่อย 272 0.68 
13. พ้ืนท่ีสีเขียว 2,130 5.33 
14. ท่ีว่าง ถนน ลานจอดรถ และรางระบายน้ํา 16,814 42.05 

รวม 39,984 100 

ที่มา : นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด , 2566 
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ที่มา : บริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด , 2566 
 

รูปที่ 2.2-1 แสดงแผนผังพืน้ที่โครงการ  
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2.3 พื้นที่สีเขียว 
 

สําหรับพ้ืนที่สีเขียวในปัจจุบันมีขนาดพ้ืนที่ 1.33 ไร่ หรือ 2,130 ตารางเมตร หรือคิดเป็นร้อยละ 5.33 
ของพ้ืนที่ทั้งหมด ทั้งน้ีพ้ืนที่สีเขียวของโครงการจะเป็นพ้ืนที่ปลูกไม้ยืนต้นบริเวณทิศเหนือของที่ต้ังโครงการ พรรณ
ไม้ที่ปลูก ได้แก่ อโศกอินเดีย หูกระจง เป็นต้น นอกจากน้ีโครงการได้วางแผนยกเลิกพ้ืนที่สีเขียวแนวตั้ง เน่ืองจาก
ในขั้นตอนการดูแลบํารุงรักษามีความซับซ้อน การเจริญเติบโตช้า ในระยะยาวมีผลกระทบกับพ้ืนที่ข้างเคียง เช่น 
ผนังอาจจะมีปัญหาเรื่องความช้ืน ละอองน้ํา หรือนํ้าที่รดส่วนเกินหกเลอะเทอะ.กรณีพ้ืนที่เป็นจุดอับได้กลายเป็น
แหล่งเพาะพันธ์ุยุง แมลง และมด นอกจากน้ีการใช้ประโยชน์ไม่เป็นไปตามวัตถุประสงค์ คือไม่สามารถเพ่ิม
ทัศนียภาพในภาพรวมได้ดี รวมทั้งช่วยลดผลกระทบด้านเสียงและฝุ่นละอองในระดับตํ่า ทั้งน้ีเมื่อหารือร่วมกับ
ชุมชนริมรั้วด้านที่ติดกับโรงงานในด้านการจัดการสวนแนวต้ังในการดําเนินการที่ผ่านมา พบว่า มีความเห็นร่วมกัน
ว่าโรงงานจะต้องพิจารณาปลูกไม้ยืนต้นทดแทนพ้ืนที่สวนแนวต้ัง ซึ่งอาจจะช่วยลดผลกระทบและเพ่ิมทัศนียภาพได้
ดีกว่าการดําเนินการในปัจจุบัน ดังน้ัน เมื่อมีการเปลี่ยนแปลงการใช้ประโยชน์พ้ืนที่ บริษัทฯ จึงวางแผนทําการปรับ
สภาพพ้ืนที่ให้สามารถปลูกต้นอโศกอินเดีย จํานวน 1 แถว ตลอดแนวริมรั้วด้านที่ติดชุมชน เพ่ือทดแทนการจัดการ
สวนในแนวต้ังตามมาตรการเดิมที่ได้รับการพิจารณาไว้และไม่สามารถปลูกต้นไม้ยืนต้น 3 แถวได้ เน่ืองจาก
ข้อจํากัดของระยะห่างระหว่างอาคารและรั้วโรงงานมีความกว้างประมาณ 10 เมตร ซึ่งจะต้องให้รถดับเพลิง
สามารถว่ิงได้สะดวก จึงทําให้ปลูกต้นไม้ได้เพียง 1 แถว ซึ่งโครงการได้เลือกต้นอโศกอินเดียระยะห่างระหว่างต้น
ประมาณ 1-1.5 เมตร แสดงดังรูปที่ 2.2-1 และรูป 2.3-1  
 

  

  
  

รูปที่ 2.3-1 การปลูกต้นอโศกริมรั้วโครงการด้านชุมชนวัดคุณหญงิสม้จีน 
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2.4 วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์  
 

2.4.1 ปริมาณการใช้งานวัตถุดิบและสารเคมี 
โครงการมีการลดปริมาณอะลูมิเนียมแท่งแบนส่วนที่นําเข้าจากต่างประเทศ จึงมีปริมาณ

อะลูมิเนียมแท่งแบนเพ่ือเป็นวัตถุดิบในการรีดลดลงรวมประมาณ 79.83 ตัน/วัน เหลือ 44.17 ตัน/วัน (ลดลง
ประมาณ 35.66 ตันต่อวัน) และทดแทนด้วยการรับอะลูมิเนียมอินกอต สารเติมแต่งในขั้นตอนการหลอม และ
หมุนเวียนเศษอะลูมิเนียมที่เกิดจากกระบวนการผลิตเท่าน้ันมาใช้งานเพ่ิมจากประมาณ 47.06 ตัน/วัน เป็น 87.00 
ตัน/วัน (เพ่ิมขึ้นประมาณร้อยละ 39.94 ตัน/วัน) แสดงรายละเอียดการเปลี่ยนแปลงการใช้วัตถุดิบแสดงดังตารางท่ี 
2.4-1 
 

 2.4.2 วัตถุดิบและเคมีภัณฑ์ 
วัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิตในส่วนของการหลอม ได้แก่ อะลูมิเนียมอินกอตและสารเติมแต่ง 

สําหรับการรีดวัตถุดิบจะเป็นอะลูมิเนียมแท่งและอะลูมิเนียมม้วน โดยมีรายละเอียดแบ่งตามประเภทกิจกรรมการ
ผลิตดังน้ี  

1) การหลอม : วัตถุดิบหลักของการหลอม ได้แก่ อะลูมิเนียมอินกอตและเศษอะลูมิเนียม 
สารเติมแต่ง ได้แก่ ซิลิคอน เหล็ก โลหะผสมระหว่างอะลูมิเนียมกับทองแดง อะลูมิเนียมกับแมงกานีส อะลูมิเนียม
กับโครเมียม อะลูมิเนียมกับไททาเนียม อะลูมิเนียมไททาเนียมและโบรอน แมกนีเซียม สังกะสีและฟลักซ์  
ซึ่งสารเติมแต่งเหล่าน้ีจะช่วยเพ่ิมคุณสมบัติต่างๆ ของอะลูมิเนียม เช่น ความแข็ง ความเหนียว และความสามารถ
ในการขึ้นรูป เป็นต้น 

2) การรีด : วัตถุดิบหลักของการรีด ได้แก่ แท่งอะลูมิเนียมจากการหลอมภายในโครงการ
อะลูมิเนียมแท่งแบน และอะลูมิเนียมม้วน (Hot Coil และ Cold Coil) รับซื้อจากผู้ผลิตทั้งจากภายในและ
ต่างประเทศมาเป็นวัตถุดิบในการรีดร่วมกับส่วนที่ผลิตได้จากโรงงาน และในกระบวนการรีดมีการใช้นํ้ามันหล่อเย็น
เครื่องรีดเพ่ือควบคุมอุณหภูมิของเครื่องรีด โดยนํ้ามันที่ใช้หล่อเย็นเป็นนํ้ามันสําหรับใช้ในอุตสาหกรรมอาหาร 
(Food Grade) เน่ืองจากแผ่นอะลูมิเนียมที่ได้จากโรงงานมีการนําไปผลิตเป็นผลิตภัณฑ์บรรจุอาหารและยา  
ซึ่งสัมผัสอาหารโดยตรง 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 1-11 บทที่ 1 

ตารางที่ 2.4-1 ชนิด ปริมาณการใช้ การขนส่ง แหล่งที่มา สถานที่จัดเก็บวัตถุดิบ และลักษณะการใช้ประโยชน์ของวัตถุดิบ 
 

ชนิดของวัตถุดิบ ปริมาณการใช้ (ตัน/ปี) จํานวนเที่ยว (เที่ยว/ปี) ประเภทรถ แหล่งที่มา สถานที่จัดเก็บ การใช้ประโยชน์ 
วัตถุดิบ       
- อะลูมิเนียมอินกอต 8,643 432 10 ล้อ ต่างประเทศ พื้นที่เก็บวัตถุดิบ วัตถุดิบในการหลอม 
- เศษอะลูมิเนียมหมุนเวียน 16,965 - - ภายในโรงงาน พื้นที่เก็บวัตถุดิบ วัตถุดิบในการหลอม 
- อะลูมิเนียมแท่งแบน 23,400 - - ภายในโรงงาน พื้นที่เก็บวัตถุดิบ วัตถุดิบในการรีด 
- อะลูมิเนียมแท่งแบน 13,251 663 10 ล้อ ใน/ต่างประเทศ พื้นที่เก็บวัตถุดิบ วัตถุดิบในการรีด 
- ม้วนอะลูมิเนียม 28,338 1,417 10 ล้อ ต่างประเทศ พื้นที่เก็บวัตถุดิบ วัตถุดิบในการรีด 
สารเติมแต่ง       
- ซิลิคอน 132 13 6 ล้อ ต่างประเทศ ภายในอาคาร ส่วนผสมวัตถุดิบ 
- เหล็ก 18 2 6 ล้อ ต่างประเทศ ภายในอาคาร ส่วนผสมวัตถุดิบ 
- อะลูมิเนียมทองแดง 27 3 6 ล้อ ต่างประเทศ ภายในอาคาร ส่วนผสมวัตถุดิบ 
- อะลูมิเนียมแมงกานีส 168 17 6 ล้อ ต่างประเทศ ภายในอาคาร ส่วนผสมวัตถุดิบ 
- แมกนีเซียม  18 2 6 ล้อ ต่างประเทศ ภายในอาคาร ส่วนผสมวัตถุดิบ 
- อะลูมิเนียมกับโครเมียม 6 1 6 ล้อ ต่างประเทศ ภายในอาคาร ส่วนผสมวัตถุดิบ 
- สังกะสี 96 10 6 ล้อ ภายในประเทศ ภายในอาคาร ส่วนผสมวัตถุดิบ 
- อะลูมิเนียม ไททาเนียมและ
โบรอน 

21 2 6 ล้อ ต่างประเทศ ภายในอาคาร ส่วนผสมวัตถุดิบ 

- ฟลักซ์ 6 1 6 ล้อ ต่างประเทศ ภายในอาคาร กําจัดสิ่งเจือปน 
สารเคมี       
- สารเคลือบฟอยล์ 15 3 4 ล้อ ภายในประเทศ ภายในอาคาร ใช้ติดกระดาษเข้ากับ Foil 
- Shellac ผง 0.06 1 4 ล้อ ภายในประเทศ ภายในอาคาร เคลือบฟอยล์ 

 

(ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด , 2557) 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 1-12 บทที่ 1 

ตารางที่ 2.4-1 (ต่อ) ชนิด ปริมาณการใช้ การขนส่ง แหล่งที่มา สถานที่จัดเก็บวัตถุดิบ และลักษณะการใช้ประโยชน์ของวัตถุดิบ  
 

ชนิดของวัตถุดิบ ปริมาณการใช้ (ตัน/ปี) จํานวนเที่ยว (เที่ยว/ปี) ประเภทรถ แหล่งที่มา สถานที่จัดเก็บ การใช้ประโยชน์ 
สารเคมี       
- ไอโซโพรพิลแอลกอฮอล์ 2.6 1 4 ล้อ ภายในประเทศ ภายในอาคาร ใช้เป็นส่วนผสมของน้ํายา 

Shellac และสารเคลือบ
ฟอยล์ 

- ฟีนอล์ฟธาลีน 0.004 1 4 ล้อ ภายในประเทศ ภายในอาคาร ใช้เป็นส่วนผสมของน้ํายา 
Shellac และสารเคลือบ

ฟอยล์ 
- แอมโมเนีย 0.29 1 4 ล้อ ภายในประเทศ ภายในอาคาร ใช้เป็นส่วนผสมของน้ํายา 

Shellac และสารเคลือบ
ฟอยล์ 

- กรดลอริก (Lauric Acid) 8.6 1 6 ล้อ ภายในประเทศ ภายในอาคาร ส่วนผสมน้ํามัน Coolant 
- น้ํามันหล่อเย็น (รีดเย็น) 40.5 ลบ.ม. 96 6 ล้อ ภายในประเทศ ภายในอาคาร ใช้สําหรับการรีดเย็น 
- น้ํามันหล่อเย็น (รีดร้อน) 8,709 ลบ.ม. 24 6 ล้อ ภายในประเทศ ภายในอาคาร ใช้สําหรับการรีดร้อน 
- ก๊าซไนโตรเจน 871 ลบ.ม. 2 6 ล้อ ภายในประเทศ ภายนอกอาคาร ไล่ออกซิเจน 
- ก๊าซอาร์กอน 24 ลบ.ม. 144 6 ล้อ ภายในประเทศ ภายนอกอาคาร แยกสิ่งสกปรกในขั้นตอนการ

หลอมอะลูมิเนียม 
 

(ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด , 2557) 
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2.4.3 ผลิตภัณฑ์ 
โครงการมีกําลังการผลิตผลิตภัณฑ์อะลูมิเนียม 126 ตัน/วัน โดยผลิตภัณฑ์ของโครงการ แบ่งออกได้ 

3 ประเภท ตามความหนาของแผ่นอะลูมิเนียมและการนําไปใช้ประโยชน์ แสดงดังรูปที่ 2.4-1 มีรายละเอียดดังน้ี 
 

1) อะลูมิเนียมแผ่น ความหนาตั้งแต่ 0.3 มิลลิเมตรขึ้นไป สามารถนําไปใช้เป็นวัตถุดิบในการ
ผลิตเคร่ืองใช้ในครัวเรือน ป้ายโฆษณา ฝาเกลียว เครื่องทําความเย็นในรถยนต์ มีกําลังการผลิตประมาณ 24,000 
ตัน/ปี หรือประมาณ 63 ตัน/วัน 

 

2) อะลูมิเนียมฟิน ความหนาต้ังแต่ 0.06 ถึง 0.3 มิลลิเมตร สามารถนําไปใช้เป็นตัววัตถุดิบใน
การผลิตเคร่ืองทําความเย็นสําหรับบ้านอยู่อาศัย ฝาเครื่องด่ืม ฝาเครื่องด่ืมบํารุงกําลัง มีกําลังการผลิต 18,000 ตัน/ปี 
หรือประมาณ 49 ตัน/วัน 

 

3) อะลูเนียมเปลว (ฟอยล์) ความหนาต้ังแต่ 0.006 ถึง 0.06 มิลลิเมตร สามารถนําไปเป็น
วัตถุดิบในการผลิตแผงบรรจุยาเม็ด เทปอะลูมิเนียม ถ้วย ถาด อะลูมิเนียม ฝาปิดนมเปร้ียว ฟอยล์ห่อบุหรี่ ฟอยล์
บรรจุอาหาร เป็นต้น ปัจจุบันมีกําลังการผลิตประมาณ 4,000 ตัน/ปี หรือประมาณ 13 ตัน/วัน  
 

 

 
(ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด , 2555) 
 

รูปที่ 2.4-1 ผลิตภัณฑ์และรปูแบบการนําไปใช้ประโยชน ์
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2.4.4 การขนส่ง และการจัดเก็บวัตถุดิบ และสารเคมี 
การขนส่งวัตถุดิบและสารเคมีในภาพรวมจะมีจํานวนเที่ยวการขนส่งลดลงจาก 3,150 เป็น 

2,837 เที่ยว/ปี (ลดลง 313 เที่ยว/ปี หรือประมาณ 1 เที่ยว/วัน) เน่ืองจากลดการนําเข้าอะลูมิเนียมแท่งแบนจาก
ต่างประเทศ และการขนส่งของเสียในภาพรวมจะมีจํานวนเท่ียวการขนส่งลดลงจาก 845 เป็น 513 เที่ยว/ปี 
(ลดลง 332 เที่ยว/ปี หรือประมาณ 1 เที่ยว/วัน) เน่ืองจากลดการส่งเศษอะลูมิเนียมส่วนเกินการหมุนเวียนใช้งาน
ไปจํากน่ายภายนอก โดยนํากลับมาหลอมใหม่ภายในโรงงานเพ่ิมขึ้นประมาณ 25.97 ตัน/วัน และในด้านการ
จัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมีได้จัดแบ่งตามพ้ืนที่การจัดเก็บ ดังน้ี 

 

1) การจัดเก็บเศษอะลูมิเนียมทั้งหมดที่เกิดจากกิจกรรมการผลิตของโครงการประมาณ 99.41 
ตัน/วัน จะถูกเก็บรวบรวมไว้ในพ้ืนที่เก็บวัตถุดิบภายในอาคารผลิต เพ่ือสะดวกในการนําเข้าสู่เตาหลอม ขนาดพ้ืนที่
จัดเก็บประมาณ 690 ตารางเมตร (พ้ืนที่จัดเก็บเดิมประมาณ 2,280 ตารางเมตร ลดลงเน่ืองจากภายในอาคารผลิต
มีการติดต้ังเครื่องจักรเพ่ิมเติม จึงทําให้พ้ืนที่จัดเก็บเศษอะลูมิเนียมที่อยู่ภายในอาคารลดลง) ความสามารถในการ
รองรับจัดเก็บประมาณ 2,000 ตัน หรือจัดเก็บได้ประมาณ 20 วัน ซึ่งเพียงพอต่อการเก็บเศษอะลูมิเนียม 

ในด้านการใช้งานโครงการสามารถนําเศษอะลูมิเนียมที่เกิดจากขั้นตอนการผลิตต่างๆ กลับมาหลอม
ใหม่ประมาณ 56.55 ตัน/วัน ยังคงเหลือเศษอะลูมิเนียมส่วนที่มากเกินความต้องการประมาณ 42.86 ตัน/วัน  
ซึ่งจะต้องส่งออกไปหลอมใหม่ยังบริษัทฯ ที่ได้ติดต่อประสานงานไว้อย่างเหมาะสม เพ่ือไม่ให้มีเศษอะลูมิเนียมเหลือ
ตกค้างในโครงการ (เก็บภายในโรงงานไม่เกินกว่า 3 วัน) เศษอะลูมิเนียมหมุนเวียนเป็นเศษอะลูมิเนียมที่เกิดจากการ
หลอมอะลูมิเนียมของโรงงานเท่าน้ัน ซึ่งเป็นการหลอมอะลูมิเนียมจากอะลูมิเนียมอินกอต ความบริสุทธ์ิของ
อะลูมิเนียมไม่น้อยกว่า 90% (องค์ประกอบอ่ืน คือ ซิลิกอน เหล็ก และแมงกานีส) ไม่มีการปนเป้ือนของน้ํามัน ไฮโร
คาร์บอนต่างๆ สี หรือพลาสติกเคลือบ และมิได้มีการรับซื้อเศษอะลูมิเนียมจากตัวแทนจําหน่ายภายนอก ดังน้ันจึง
มั่นใจได้ว่ามลพิษที่เกิดจากกิจกรรมการหลอมอะลูมิเนียมของโครงการจะไม่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อการเกิด Dioxin 
หรือ VOCs 

 

2) การจัดเก็บอะลูมิเนียมอินกอตและอะลูมิเนียมแท่งแบน ประมาณ 72.99 ตัน/วัน จะถูกเก็บ
รวบรวมบริเวณลานเก็บวัตถุดิบภายนอกอาคาร ขนาดพ้ืนที่จัดเก็บประมาณ 772 ตารางเมตร ความสามารถในการ
รองรับจัดเก็บได้ประมาณ 3,000 ตัน สามารถสํารองเก็บอะลูมิเนียมอินกอตและอะลูมิเนียมแท่งแบนไว้ใช้งานได้ไม่
น้อยกว่า 40 วัน 

 

3) การจัดเก็บสารเติมแต่งประมาณ 1.64 ตัน/วัน จะกองเก็บบริเวณด้านข้างพ้ืนที่ใช้งานขนาด
พ้ืนที่ประมาณ 54 ตารางเมตร สามารถรองรับจัดเก็บได้ประมาณ 54 ตัน ดังน้ันมีพ้ืนที่สํารองเก็บสารเคมีไว้ใช้งาน
ได้ไม่น้อยกว่า 1 เดือน 

 

4) การจัดเก็บสารเคมีสําหรับการรีดและการผลิตฟอยล์ประมาณ 90 กิโลกรัม จะมีการจัดเก็บ
บริเวณด้านข้างพ้ืนที่ใช้งาน สําหรับนํ้ามันหล่อเย็นเคร่ืองรีดจะหมุนเวียนในระบบและสํารองเก็บในถังขนาด 1 
ลูกบาศก์เมตร ภายในบริเวณอาคารเก็บผลิตภัณฑ์ 

 

สําหรับการขนส่งผลิตภัณฑ์จะใช้รถบรรทุกขนาด 4-6 ล้อ ตามการสั่งซื้อและนํ้าหนักบรรทุก
ลักษณะการบรรทุกจะวางเรียงผลิตภัณฑ์ในรถบรรทุกตู้ปิด เพ่ือป้องกันอันตรายและการร่วงหล่นของผลิตภัณฑ์ 
ปัจจุบันมีความถี่ในการขนส่งประมาณ 286 เที่ยว/เดือน (12 เที่ยว/วัน) โดยใช้ทางหลวงหมายเลข 1 (พหลโยธิน) 
เป็นเส้นทางหลัก 
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2.5 เครื่องจักรและอุปกรณ์ 
 โครงการมีการติดต้ังเคร่ืองจักร เพ่ือสนับสนุนการดําเนินการกิจกรรม ได้แก่ การติดต้ังเตาหลอมขนาด     
30 ตัน เตาอบรีดร้อน เตาอบปรับโครงสร้าง เครื่องตัดแยก เตาพักนํ้าอะลูมิเนียมเดิมขนาด 26 ตัน แสดงรายการ
เครื่องจักรหลักในการผลิตอะลูมิเนียมแสดงดังตารางที่ 2.5-1 
 
ตารางที่ 2.5-1 จํานวนเครื่องจักรหลักในการผลิตอะลูมิเนียม 
 

เครื่องจักร/อุปกรณ์ จํานวน (เครื่อง) 
1. ขั้นตอนการหลอม/หล่อ 

1.1 เตาหลอมและเตาพักน้ําอะลูมิเนียม ขนาด 26 ตัน  
(Melting & Holding Furnace) 

1 
ทําหน้าท่ี 

เป็นเตาพักน้ําอะลูมิเนียมเท่านั้น 
1.2 เตาหลอมอะลูมิเนียม ขนาด 30 ตัน (Melting Furnace) 1 
1.3 เคร่ืองหล่ออะลูมิเนียมแท่ง (Direct Chill Unit) 1 

2. ขั้นตอนการรีดอะลูมิเนียมแผ่น 
2.1 เคร่ืองขัดผิว (Scalper) 

 
1 

2.2 เตาอบรีดร้อน (Pre heat) 3 
2.3 เคร่ืองรีดร้อน (Hot Mill) 1 
2.4 เคร่ืองรีดเย็น (Cold Mill) 2 
2.5 เตาอบปรับโครงสร้าง (Sheet Annealer) 4 
2.6 เคร่ืองตัดขอบ (Slitter) 3 
2.7 เคร่ืองตัดตามความยาว (Cut to length) 2 

3. ขั้นตอนการรีดอะลูมิเนียมฟอยล์ 
3.1 เคร่ืองรีดเย็น (FRM) 

 
1 

3.2 เคร่ืองซ้อนแผ่นอะลูมิเนียม (Doubler) 1 
3.3 เคร่ืองรีดเย็น (FFM) 1 
3.4 เคร่ืองตัดขอบ (Laminator Slitter) 1 
3.5 เคร่ืองแยกแผ่นอะลูมิเนียม (Sep) 2 
3.6 เตาอบปรับโครงสร้าง (Foil Annealer) 3 
3.7 เคร่ืองตัดขอบ (Muller) 2 
3.8 เคร่ืองทําฟอยล์ติดกับกระดาษ (Laminate) 1 

 

(ที่มา : รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด , 2557) 
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เตาหลอมขนาด 30 ตัน เตาหลอมพักน้ําอลูมิเนียม ขนาด 26 ตัน 
  

  
  

เตาอบรดีร้อน (Preheat) เตาอบปรับโครงสรา้ง (Sheet Annealer) 
  

รูปที่ 2.6-1 เครื่องจักรที่มีการติดต้ังเพิ่มและเปลี่ยนลักษณะการทํางาน 
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2.6 กระบวนการผลิต 
 กระบวนการผลิตของโรงงานแบ่งเป็น 2 กิจกรรมการผลิต ได้แก่ กระบวนการหลอม และกระบวนการรีด
อะลูมิเนียม ดุลมวลการผลิตของโครงการปัจจุบัน แสดงดังรูปที่ 2.6-1 รายละเอียดโดยสังเขปดังน้ี 
 

1) กระบวนการหลอม 
กระบวนการหลอมเริ่มจากการนําวัตถุดิบอะลูมิเนียม ได้แก่ อะลูมิเนียมอินกอตและเศษอะลูมิเนียมจาก

กระบวนการผลิตในโรงงาน (return scrap) ในสัดส่วนประมาณ 1 : 2 ป้อนเข้าสู่เตาหลอมโดยเคร่ืองป้อนวัตถุดิบ 
อัตราการป้อนวัตถุดิบ 700-800 กิโลกรัม จํานวน 2-3 ครั้ง/ช่ัวโมง ทําการเพิ่มอุณหภูมิและควบคุมอุณหภูมิการ
หลอมให้คงที่โดยใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเช้ือเพลิงที่อุณหภูมิประมาณ 730 องศาเซลเซียส อะลูมิเนียมจะถูกหลอม
ละลายกลายเป็นอะลูมิเนียมเหลว หลังจากน้ันจะทําการหยุดการหลอมและทําการปรับปรุงคุณภาพนํ้าหลอม
อะลูมิเนียม เช่น การป้อนลวดไททาเนียมเพ่ือปรับสภาพโมเลกุลของอะลูมิเนียม จนได้อะลูมิเนียมเหลวที่มีคุณภาพ
อยู่ในเกณฑ์ที่กําหนด ใช้ระยะเวลาประมาณ 6.5 ช่ัวโมง หลังจากน้ันเทอะลูมิเนียมเหลวลงสู่เตาพักนํ้าอะลูมิเนียม 
โดยควบคุมอุณหภูมิประมาณ 760 องศาเซลเซียส ทําการไล่แก๊สออกจากนํ้าอะลูมิเนียมในเตาพักโดยการพ่นก๊าซ
อาร์กอน เพ่ือให้อะลูมิเนียมไม่มีรูพรุน ก่อนเทหล่อเป็นอะลูมิเนียมแท่งด้วยเครื่องหล่อ (DC.Unit) ใช้ระยะเวลา      
เทหล่อ ประมาณ 5.1 ช่ัวโมง/นํ้าหลอมอะลูมิเนียม 21.7 ตัน (ต่อการหลอม) ในระหว่างการเทหล่อ สามารถเริ่มการ
หล่ออะลูมิเนียมใหม่ได้ทันทีในเตาหลอมขนาด 30 ตัน หลังจากนั้นจึงนําไปจัดเก็บเพ่ือรอเข้าสู่กระบวนการรีดต่อไป 
ในการหลอมมีการป้องกันการระเบิดโดยการอุ่น Scape และการอุ่นแบบหล่อสําหรับ Aluminium Saw เพ่ือเป็น
การเพ่ิมอุณหภูมิให้เท่ากับวัตถุดิบและแบบหล่อก่อนนําเข้าขั้นตอนการหลอมและการเทหล่อที่สัมผัสอุณหภูมิสูง
โดยตรง ซึ่งสามารถป้องกันการปะทุและการลุกติดไฟของนํ้าหลอมอะลูมิเนียมได้สําหรับเศษอะลูมิเนียมหมุนเวียน
เป็นเศษอะลูมิเนียมที่เกิดจากการหลอมอะลูมิเนียมของโรงงานเท่าน้ัน ซึ่งเป็นการหลอมอะลูมิเนียมจากอะลูมิเนียม
อินกอต ความบริสุทธ์ิของอะลูมิเนียมไม่น้อยกว่า 90% ไม่มีการปนเป้ือนของน้ํามันไฮโดรคาร์บอนต่างๆ สี หรือ
พลาสติกเคลือบ และไม่ได้รับซื้อจากตัวแทนจําหน่ายภายนอก จึงมั่นใจได้ว่ามลพิษที่เกิดจากกิจกรรมการหลอม
อะลูมิเนียมของโครงการคาดว่าจะไม่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อการเกิด Dioxin หรือ VOCs อย่างไรก็ตามขณะเกิดการ
หลอมเหลวอะลูมิเนียมจะเกิดกากอะลูมิเนียมที่เรียกว่าขี้เตา (Dross) ซึ่งเกิดจากปฏิกิริยาออกซิเดช่ัน และรีดักช่ัน 
ของสิ่งเจือปนโดยเฉพาะเกิดจากการออกซิเดช่ันของออกซิเจนกับอะลูมิเนียมดังสมการ 

 

   2Al+3H2O   Al2O3+6H 
 

Dross ที่เกิดขึ้นต้องกําจัดออกโดยการเติมการเติมก๊าซอาร์กอน เพ่ือกําจัดกากอะลูมิเนียมเหลว ทําการ
กวาด Dross มาใส่ในภาชนะรองรับนําไปเก็บบริเวณโรงเก็บ Dross รอการจําหน่ายให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไป Recycle ต่อไป 
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2) กระบวนการรีด 
กิจกรรมการรีดของโครงการแบ่งออกเป็น 2 กิจกรรมคือ การรีดร้อน และการรีดเย็น วัตถุดิบสําหรับ

การรีดคือ อะลูมิเนียมแท่งแบนจากเตาหลอมของโรงงาน และอลูมิเนียมแท่งแบนจากผู้ผลิตภายนอกโครงการ มี
รายละเอียดดังน้ี  

 

(1) กระบวนการรีดอะลูมิเนียมแผ่น 
กระบวนการรีดอะลูมิเนียมแผ่น เริ่มจากนําอะลูมิเนียมแท่งแบนความหนาประมาณ 200 มิลลิเมตร 

จากเตาหลอมของโครงการหรือที่รับซื้อจากบริษัทอ่ืน เข้าสู่กระบวนการเตรียมผิวด้วยเครื่องปาดผิว หลังจากน้ันจะ
ทําการอบ (Preheat) ที่อุณหภูมิประมาณ 540 องศาเซลเซียส เพ่ือให้อะลูมิเนียมแท่งอ่อนตัวลงและง่ายต่อการรีด
ลดขนาดด้วยเครื่องรีดร้อน ในระหว่างการรีดร้อนจะมีการใช้นํ้ามันฉีดพ่นไปที่ลูกรีดเพ่ือรักษาอุณหภูมิของลูกรีด
ตลอดเวลา เมื่อลดขนาดได้ถึง 6 มิลลิเมตร แล้วทําการม้วนเก็บและพักไว้เพ่ือลดอุณหภูมิให้มีค่าไม่เกิน 100 องศา
เซลเซียส จึงนําไปลดขนาดด้วยเครื่องรีดเย็นให้มีความหนาตามความต้องการของลูกค้าและเมื่อได้ขนาดตามต้องการ
แล้วบางส่วนจะนําไปอบเพ่ือปรับโครงสร้าง อุณหภูมิ 280 องศาเซลเซียส บางส่วนจะนําไปตัดขอบ/ตัดความยาว
ก่อนจําหน่ายให้ลูกค้า และส่วนที่เหลือนําไปรีดเป็นอะลูมิเนียมฟินและอะลูมิเนียมฟอยล์ต่อไป 
 

 

(2) กระบวนการรีดอะลูมิเนียมฟอยล์ 
อะลูมิเนียมแผ่นที่รีดได้จะถูกลําเลียงเข้าเคร่ืองรีดฟอยล์หยาบเพื่อลดขนาดให้บางลง ความหนา

ประมาณ 0.006 ถึง 0.06 มิลลิเมตร เมื่อได้ขนาดตามต้องการแล้ว บางส่วนนําไปเข้าเคร่ืองตัดเพ่ือจําหน่ายเป็น
อะลูมิเนียมฟิน บางส่วนจะถูกนําเข้าเครื่องประกบก่อนนําเข้าเครื่องรีดฟอยล์อีกครั้ง เพ่ือป้องกันฟอยล์ขาดใน
ระหว่างการรีด จากน้ันจะนําเข้าสู่เครื่องแยกฟอยล์เพ่ือแยกแผ่นฟอยล์ออกจากกัน บางส่วนจําหน่ายเป็นอะลูมิเนียม
ฟอยล์แข็ง บางส่วนนําเข้าเตาอบปรับโครงสร้าง ควบคุมอุณหภูมิ 230 องศาเซลเซียส ก่อนจําหน่ายเป็นอะลูมิเนียม
ฟอยล์น่ิม และบางส่วนนําเข้าเคร่ืองประกบกระดาษฟอยล์ 
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(ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด , 2557) 
 

รูปที่ 2.6-1 ดุลมวลการผลติของโครงการ 
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อะลูมิเนียมอินกอต (Pig aluminium) อะลูมิเนียมแทง่แบน (Slab) 
  

  

  

เตาหลอม เครื่องรีดแผ่น 
  

  
  

เครื่องรีดฟอยล์ ม้วนอะลูมิเนียม 
  

รูปที่ 2.6-2 ผลิตภัณฑ์และการดําเนนิงานในสภาพปัจจุบนั ณ เดือน พฤษภาคม 2566 
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2.7 ระบบสาธารณูปโภค 
 ระบบสาธารณูปโภค ประกอบด้วย การใช้เช้ือเพลิง การใช้ไฟฟ้า และการนํ้าใช้ แสดงปริมาณการใช้งาน
ระบบสาธารณูปโภค แสดงดังตารางที่ 2.7-1 ตามลําดับ รายละเอียดดังน้ี 
 

 2.7.1 การใชเ้ชื้อเพลิง 
  โครงการมีการใช้เช้ือเพลิงก๊าซธรรมชาติ (NG) เป็นแหล่งพลังงานหลัก โดยติดต้ังเคร่ืองจักรที่มีการ
ใช้พลังงาน NG ได้แก่ เตาหลอม จํานวน 1 ชุด และเตาอบ จํานวน 3 ชุด มีการใช้เช้ือเพลิงประมาณ 6,500 ตัน/ปี 
โดยรับมาจากระบบท่อขนส่งของ ปตท . เ ช่ือมต่อจากท่อสายประธานขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 6 น้ิว  
เข้าสู่สถานีตรวจวัดปริมาณก๊าซที่ต้ังอยู่ภายในพื้นที่โครงการ หลังจากน้ันจะลดขนาดท่อส่งก๊าซภายในโครงการเหลือ
เส้นผ่านศูนย์กลาง 4, 3 และ 2 น้ิว มายังบริเวณจุดที่ใช้งาน โดยท่อทุกเส้นสูงจากพ้ืนดิน 10 เมตร แรงดัน 15 บาร์  
 

 2.7.2 การใช้ไฟฟ้า 
  พลังงานไฟฟ้าที่ใช้ในโครงการรับมาจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาครังสิต (จากสถานีไฟฟ้าย่อยนวนคร 1) 
และจากสถานีไฟฟ้าย่อยขนาดแรงดัน 115 KV โดยติดต้ังหม้อแปลงขนาด 20/25 MVA จํานวน 1 ตัว ซึ่งโครงการ 
มีความต้องการใช้ไฟฟ้า 20 MVA (16 เมกะวัตต์) กรณีที่ระบบจ่ายไฟของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคขัดข้องโครงการจะ
หยุดการผลิตในส่วนที่เกี่ยวข้อง เน่ืองจากโครงการไม่มีเครื่องสํารองไฟฉุกเฉินสําหรับกระบวนการผลิตและกระบวน
สนับสนุนการผลิต แต่ทั้งน้ีทางโครงการมีระบบสํารองไฟฉุกเฉินสําหรับระบบดับเพลิง (Fire pump system)  
ซึ่งสามารถใช้งานได้ประมาณ 1-2 ช่ัวโมง 
 

 2.7.3 การใช้น้ํา 
โครงการรับนํ้าประปาจากการประปาส่วนภูมิภาคสาขาอยุธยา รับนํ้าจากระบบท่อประปาเข้ามา

เก็บในพักนํ้าประปาขนาด 2 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง และถังเก็บสํารอง ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง 
ก่อนสูบไปยังที่หอถังสูงขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือจ่ายน้ําประปาเข้าไปยังส่วนสํานักงานและส่วนผลิตของ
โครงการด้วยระบบแรงโน้มถ่วง ซึ่งปริมาณการใช้นํ้าปัจจุบันประมาณ 92 ลูกบาศก์เมตร/วัน รายละเอียดการใช้นํ้า
ภายในโครงการแสดงดังตารางที่ 2.7-2 รายละเอียดการใช้นํ้าภายในโครงการแสดงดังรูปที่ 2.7-1 ตามลําดับ สรุป
การใช้นํ้าของโครงการ ดังน้ี 
 

1)  การน้ําใช้สําหรับพนักงาน 
การใช้นํ้าสําหรับพนักงานจัดเป็นการใช้นํ้าเพ่ือการอุปโภค-บริโภค จากการใช้ห้องนํ้า-ห้อง

ส้วมและโรงอาหารเป็นหลัก ปัจจุบันมีอัตราการใช้นํ้าประมาณ 18.3 ลูกบาศก์เมตร/วัน หรือคิดเป็นการใช้นํ้าของ
พนักงานประมาณ 56 ลิตร/คน/วัน  

 

 2)  น้ําใช้กิจกรรมการผลิต 
 (1) น้ําชดเชยระบบหล่อเย็น (make up) จัดเป็นนํ้าใช้เพ่ือกิจกรรมการผลิตในการลด
อุณหภูมิของอะลูมิเนียมแท่งแบนที่หล่อได้จากเคร่ืองหล่อ ปัจจุบันมีการใช้นํ้าประมาณ 73 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
 (2) น้ําผสมน้ํามันหล่อเย็นของเครื่องรีดร้อน จัดเป็นนํ้าใช้เพ่ือกิจกรรมการผลิตโดยใช้นํ้า
เป็นส่วนผสมนํ้ามันหล่อเย็นในอัตราส่วน 96:4 เพ่ือควบคุมอุณหภูมิขิงระบบลูกกลิ้งในเครื่องรีดร้อน และมีการใช้
นํ้าในส่วนน้ีประมาณ 1.5 ลูกบาศก์เมตร/วัน (นํ้ามันหล่อเย็นของเคร่ืองรีดเย็นมิต้องใช้นํ้าเป็นส่วนผสม) 
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3)  น้ําสําหรับรดน้ําต้นไม้ 
 โครงการมีพ้ืนที่สีเขียวประมาณ 1.33 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 5.33 ของพ้ืนที่ทั้งหมด ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมีการนํานํ้าทิ้งที่ผ่านการบําบัดแล้วจากกิจกรรมการใช้นํ้าของพนักงานมารด
นํ้าต้นไม้แทนการใช้นํ้าประปา เพ่ือลดการทิ้งนํ้าลงสู่แหล่งรองรับนํ้า การนํานํ้ากลับมาหมุนเวียนใช้ใหม่โดยการใช้
ป๊ัมสูบนํ้าผ่านสายยางรดน้ําพ้ืนที่สีเขียว 
 
ตารางที่ 2.7-1 ระบบสาธารณูปโภคของโครงการ 

 

ระบบสาธารณูปโภค หน่วย ปริมาณการใช้ ท่ีมา 
1. ก๊าซธรรมชาติ NG ตัน/ปี 6,500 ขนส่งทางท่อจาก ปตท. 
2. ไฟฟ้า MW. 16 การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค 
3. การใช้น้ํา ลบ.ม./วัน 92 การประปาส่วนภูมิภาค 

 

(ที่มา : รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด , 2557) 

 
ตารางที่ 2.7-2 สรุปปริมาณการใช้น้ําของโครงการ 

 

การใช้น้ํา ปริมาณการใช้น้ํา (ลบ.ม./วัน) 
1. น้ําใช้สําหรับพนักงาน 18.3 
2. น้ําใช้กิจกรรมการผลิต 

- น้ําชดเชยระบบหล่อเย็นเตาหลอม (make up) 
 

73 
- น้ําใช้ในระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ (Wet Scrubber) 1.5 

3. รดพ้ืนท่ีสีเขียว - 
รวม 92.8 

 

หมายเหตุ : พ้ืนที่สีเขียวจะใช้น้ําภายหลังการบําบัดไปรดแทน จึงไม่มีการใช้น้ําประปาเพ่ือรดพ้ืนที่สีเขียว 
ที่มา : บริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด, 2557 
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(ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด , 2557) 
 

รูปที่ 2.7-1 ดุลการใช้น้าํของโครงการ 
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2.8  ระบบระบายน้ํา 
ระบบบรวมนํ้าฝน-นํ้าเสียของโครงการเป็นแบบท่อแยกนํ้าฝนและนํ้าเสียแยกออกจากกัน แสดงผังพ้ืนที่ 

การระบายนํ้าและทิศทางการไหลของนํ้าฝนและน้ําเสียในดังรูปที่ 2.8-1 โดยจะรวบรวมนํ้าตามแรงโน้มถ่วง 
(Gravity) ด้วยความเร็วไม่น้อยกว่า 0.3-0.6 เมตร/วินาที เพ่ือป้องกันการตกตะกอนในท่อโดยมีความลาดชันของ
ระบบท่อในภาพรวมของโรงงาน 1:500 การจัดการระบายนํ้าแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ได้แก่ นํ้าฝน และน้ําทิ้ง ดังน้ี 
 

1) น้ําฝน การระบายนํ้าฝนในพิ้นที่โครงการแบ่งออกเป็น 2 ส่วนหลัก ได้แก่ พ้ืนที่ว่าง และพื้นที่สีเขียว  
โดยรวบรวมนํ้าเข้าสู่ระบบรางคอนกรีต และท่อระบายนํ้าคอนกรีตเสริมเหล็ก และมีบ่อพัก (manhole) วางตัวขนาน
กับแนวถนน ในด้านการจัดการนํ้าฝนเมื่อมีฝนตกในพ้ืนที่โครงการ จะมีบ่อหน่วงนํ้าฝนไว้ในรางระบายนํ้าและท่อ
ระบายนํ้าโดยรอบโครงการเท่าน้ัน ซึ่งสามารถชะลอน้ําฝนไว้ในโครงการได้ 236 ลูกบาศก์เมตร นํ้าฝนส่วนเกินอีก
ประมาณ 5,413 ลูกบาศก์เมตร  

 

2) น้ําเสีย โครงการมีนํ้าเสียที่เกิดจากนํ้าทิ้งจากห้องนํ้า-ห้องส้วม/โรงอาหารที่ผ่านการบําบัดจากระบบ
บําบัดนํ้าเสียสําเร็จรูปจะระบายลงท่อระบายนํ้าคอนกรีตขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 0.50 เมตร และไหลเข้าสู่บ่อ
พักนํ้าทิ้งสุดท้ายก่อนระบายออกนอกโรงงาน ซึ่งสามารถกักเก็บได้อย่างน้อย 1 วัน 
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(ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด , 2557) 

 

รูปที่ 2.8-1 รายละเอียดทศิทางการไหลของน้ําฝน และน้ําเสียภายในโครงการ 
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2.9 มลพิษและการควบคุม 
 กระบวนการผลิตของโรงงานผลิตอะลูมิเนียมก่อให้เกิดมลพิษหลักแบ่งได้เป็น 4 ประเภท ได้แก่ มลพิษ
ทางอากาศ มลพิษทางนํ้า กากของเสีย และมลพิษทางเสียง ซึ่งมีแหล่งกําเนิดและการจัดการมลพิษ ดังน้ี 
 

 2.9.1 มลพิษทางอากาศและการควบคุม 
 

  1) แหล่งกําเนิดมลพิษทางอากาศ 
แหล่งกําเนิดมลพิษทางอากาศจากโรงงานผลิตอะลูมิเนียม ได้แก่ ปล่องของเตาอบรีดร้อน 

จํานวน 1 ปล่อง และเตาอบปรับโครงสร้าง จํานวน 2 ปล่อง สําหรับปล่องเตาหลอมอลูมิเนียม ขนาด 30 ตัน  
จะรวบรวม ร่วมกับปล่องระบายเตาพักนํ้าอะลูมิเนียมเหลว ขนาด 26 ตัน รวมแหล่งกําเนิดมลพิษทางอากาศทั้งสิ้น 
จํานวน 11 ปล่อง และมีจํานวน 3 ปล่อง ที่ยังไม่การก่อสร้างเตา รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 2.9-1 

 
ตารางท่ี 2.9-1 รายละเอียดแหล่งกําเนิดมลพิษทางอากาศ 
 

แหล่งกําเนิด มลพิษทางอากาศ ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ 
1. ปล่องระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง : เตาหลอม   TSP และ  Nox Cyclone/Bag filter 
2. ปล่องเตาอบรีดร้อน 1  TSP และ  Nox ไม่มี 
3. ปล่องเตาอบรีดร้อน 2  TSP และ  Nox ไม่มี 
4. ปล่องเตาอบรดีร้อน 3 ** 
5. ปล่องเตาอบปรับโครงสร้าง 1 TSP และ  Nox ไม่มี 
6. ปล่องเตาอบปรับโครงสร้าง 2 TSP และ  Nox ไม่มี 
7. ปล่องเตาอบปรับโครงสร้าง 3 ** 
8. ปล่องเตาอบปรับโครงสร้าง 4 ** 
9. ปล่องเตาอบโครงสร้างฟอล์ย 1 TSP และ  Nox ไม่มี 
10. ปล่องเตาอบโครงสร้างฟอล์ย 2 TSP และ  Nox ไม่มี 
11. ปล่องเตาอบโครงสร้างฟอล์ย 3 TSP และ  Nox ไม่มี 

 

หมายเหตุ : ** ยังไม่ได้มีการก่อสร้างเตา 
ที่มา :  รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด , 2557 
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(ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด , 2557) 
 

รูปที่ 2.9-1 ตําแหนง่ติดตั้งปล่องระบายมลพิษทางอากาศ 
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 2.9.2 มลพิษทางน้ําและการควบคุม 
  โครงการจะมีปริมาณนํ้าเสียจากกิจกรรมการใช้นํ้าของพนักงานเท่าเดิมในอัตรา 12.8 ลูกบาศก์
เมตร/วัน เน่ืองจากไม่ได้มีการรับพนักงานเพ่ิม สําหรับนํ้าทิ้งจากระบบหอหล่อเย็น ประมาณ 6 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
เป็นนํ้าทิ้งที่ไม่มีความสกปรกในรูปของสารอินทรีย์จึงระบายลงรางระบายนํ้าโดยตรง (ยกเลิกระบบบําบัดมลพิษทาง
อากาศแบบเปียก จึงไม่มีนํ้าเสียจากกิจกรรมน้ีเพ่ิมเติม) ดังน้ัน จะมีนํ้าทิ้งในภาพรวมประมาณ 18.8 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
แสดงแหล่งกําเนิดนํ้าเสียของโครงการดังแสดงในตารางที่ 2.9-1 ในด้านการบําบัดนํ้าเสียจากกิจกรรมการใช้นํ้าของ
พนักงานจะทําการบําบัดโดยถังบําบัดสําเร็จรูปชนิดไร้อากาศยังคงสามารถในการบําบัดนํ้าเสียจากกิจกรรมการใช้นํ้า
อย่างเพียงพอ 
 
ตารางที่ 2.9-2 แหล่งกําเนิดน้ําเสียของโครงการ 

 

แหล่งท่ีมา ปริมาณ (ลบ.ม./วัน) การจัดการมลพิษทางน้ํา 

1. น้ําเสียจากพนักงาน 12.8 ระบบบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป 
2. น้ําระบายท้ิงจากหอหล่อเย็น 6 รวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ําท้ิงสุดท้าย 
3. น้ําเสียจากระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ 
(Wet Scrubber) 

- ระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี-ชีวภาพ1/ 

รวม 18.8 - 
 

หมายเหตุ : 1/ ยกเลิกการใช้งานระบบบําบัดมลพิษทางอากาศแบบเปียกจึงไม่มีน้ําเสียส่วนนี้ 
ที่มา        :  รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด , 2557 
 

 
 2.9.3 ระบบระบายน้ํา 
  ระบบรวบรวมนํ้าฝน-นํ้าเสียของโครงการ เป็นแบบท่อแยกนํ้าฝนและนํ้าเสียแยกออกจากกัน  
โดยผังแสดงพื้นที่การระบายนํ้าและทิศทางการไหลของนํ้าฝนและนํ้าเสียในรูปที่ 2.9-2 เน่ืองจากเป็นการติดต้ัง
เครื่องจักรภายในอาคารโรงงานเดิม และขยายอาคารเพ่ิมเติมในพื้นที่ว่าง ซึ่งไม่มีการเปล่ียนแปลงลักษณะการใช้
ประโยชน์พ้ืนที่ในโครงการ โดยจะรวบรวมนํ้าตามแรงโน้มถ่วง (Gravity) ด้วยความเร็วไม่น้อยกว่า 0.3-0.8 เมตร/
วินาที เพ่ือป้องกันการตกตะกอนในท่อโดยมีความลาดชันของระบบท่อในภาพของโรงงาน 1:500 การจัดการ
ระบายนํ้าแบ่งออกเป็น 2 ประเภท 
 

  1) น้ําฝน 
การจัดการระบายนํ้าฝนทั่วไปในพ้ืนที่โครงการ แบ่งออกเป็น 2 ส่วนหลัก คือ พ้ืนที่ว่างและ

พ้ืนที่สีเขียว การระบายนํ้าโดยรวบรวมเข้าสู่ระบบรารงคอนกรีต ขนาดกว้าง 0.30 เมตร ยาว 300 เมตร และท่อ
ระบายนํ้าคอนกรีตเสริมเหล็ก ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 0.50 เมตร ยาว 500 เมตร มีบ่อพัก (manhole) วางตัว
ขนานกับแนวถนน ในด้านการจัดการนํ้าฝนเมื่อมีฝนตกในพ้ืนที่โครงการ จากการดําเนินงานที่ผ่านมาบนพ้ืนที่
ประมาณ 24.99 ไร่ ซึ่งมีการก่อสร้างอาคารผลิตไว้แล้วต้ังแต่ปี 2518 ประกอบกับมีการพัฒนาส่วนสาธารณูปโภค
และส่วนเสริมการผลิตเรื่อยมาจนกระทั่งเต็มพ้ืนที่โครงการ จึงมีการหน่วงนํ้าฝนไว้ในรางระบายนํ้าและท่อระบาย
นํ้าโดยรอบโครงการเท่าน้ัน  
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รูปที่ 2.9-2 ทศิทางการไหลของน้ําฝน-น้ําเสียภายในโครงการ 
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 (2) น้ําเสีย 

โครงการจะรวบรวมนํ้าเสียที่เกิดขึ้นจาก 2 แหล่ง คือ  
        (1) นํ้าเสียจากระบบดักฝุ่นแบบสเปรย์นํ้า จะถูกรวบรวมไปยังระบบบําบัดนํ้าเสียทางเคมี -
ชีวภาพ ด้วยท่อ PE ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 4 น้ิว ภายหลังการบําบัดนํ้าเสียแล้ว นํ้าใสจะถูกระบายลงรางระบายน้ํา
คอนกรีตขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 0.6 เมตร ไปยังบ่อพักนํ้าทิ้งซึ่งสามารถกักเก็บได้อย่างน้อย 1 วัน เพ่ือตรวจสอบ
คุณภาพนํ้าก่อนระบายไปยังบ่อพักนํ้าทิ้งสุดท้าย หากคุณภาพนํ้ามีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานจะถูกนํากลับมาบําบัด
ใหม่ที่ถังเติมอากาศ 

 (2) นํ้าทิ้งจากห้องนํ้า-ห้องส้วม/โรงอาหารที่ผ่านการบําบัดนํ้าเสียสําเร็จรูปจะระบายลงท่อ
ระบายนํ้าคอนกรีตขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 0.50 เมตร และไหลเข้าสู่บ่อพักนํ้าทิ้งสุดท้ายก่อนระบายออกนอก
โรงงาน ซึ่งสามารถรองรับปริมาณการกักเก็บได้อย่างน้อย 1 วัน 
 
 2.9.4 การจัดการของเสีย 
  ขยะมูลฝอยและกากของเสียที่เกิดจากโรงงาน แบ่งออกเป็น 2 ประเภทหลัก ได้แก่ มูลฝอย/ของ
เสียจากพนักงาน และของเสียจากกระบวนการผลิต แสดงรายละเอียดดังน้ี 
  1) ตะกรัน (Dross) ตะกรันอะลูมิเนียมจากกระบวนการหลอมอะลูมิเนียม จะถูกตัดออกจากเตา
หลอมลงสู่กระบะเหล็กขนาด 15 ตัน เพ่ือรองรับของเสียที่เกิดขึ้นทั้งหมดประมาณ 588 ตัน/ปี หรือ 1.96 ตัน/วัน 
Dross ที่เกิดขึ้นระรวบรวมไว้ในพ้ืนที่เก็บ Dross ภายในอาคารผลิตขนาด 104 ตารางเมตร สามารถรองรับการจัดเก็บ
ได้ประมาณ 400 ตัน หรือรองรับได้ไม่น้อยกว่า 6 เดือน ก่อนจําหน่ายให้กับบริษัทฯ ที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมนําไป Recycle หรือจัดการตามหลักวิชาการต่อไป ทั้งน้ี ทางบริษัทฯได้วางแผนการส่งกําจัด Dross  
โดยขนส่งออกนอกโรงงานประมาณ สัปดาห์ละ 1 ครั้ง หรือเมื่อมีความจุ Dross ในกระบะเหล็กประมาณ 8 ตัน 
  2) ฝุ่นจากระบบดักฝุ่น (Dust) ฝุ่นที่เกิดจากกระบวนการหลอมอะลูมิเนียมจากระบบดักฝุ่นแบบถุง
กรอง (Bag filter) ประมาณ 9 ตัน/ปี หรือประมาณ 30 กิโลเมตร/วัน จะถูกรวบรวมไว้ในถังเหล็กสีดําขนาด 1 ตัน จัดเก็บ
ในอาคารพักของเสียก่อนติดจ่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปฝังกลบอย่างถูกหลัก
วิชาการต่อไป 
  3) เศษอะลูมิเนียม จากขั้นตอนการผลิตส่วนหนึ่งจะถูกนํากลับไปหลอมใหม่ในเตาหลอมของ
โครงการ และส่วนเกินจากการหมุนเวียนใช้ภายในโรงงานประมาณ 12,858 ตัน/ปี หรือประมาณ 42.86 ตัน/วัน 
จะรวบรวมโดยรัดเป็นมัด หรือใส่ถัง Scrap จัดวางไว้บริเวณพ้ืนที่จัดเก็บเศษอะลูมิเนียมร่วมกับเศษอะลูมิเนียมที่
หมุนเวียนกลับมาใช้เป็นวัตถุดิบ ขนาดพ้ืนที่ 690 ตารางเมตร ซึ่งสามารถจัดเก็บเศษอะลูมิเนียมทั้งหมดได้
ประมาณ 2,700 ตัน หรือสํารองจัดเก็บได้ประมาณ 27 วัน ก่อนจําหน่ายให้บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปเพ่ือนํากลับไปหลอมใหม่ เช่น บริษัท ไดกิ นิเคอิ จํากัด เป็นต้น 
  4) Ceramic Foam Filter (CFF) เป็นตัวกรองสิ่งเจือปนในนํ้าอะลูมิเนียมจากเตาหลอมก่อน
การเทหล่อ ปริมาณการใช้ CFF ประมาณ 19.5 ตัน/ปี หรือ 65 กิโลกรัม/วัน จะเก็บในถังเหล็กและรวบรวมไว้ใน
พ้ืนที่เก็บ Dross ภายในอาคารผลิตขนาด 104 ตารางเมตร สามารถรองรับการจัดเก็บได้ประมาณ 400 ตัน ก่อน
จําหน่ายให้กับบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไป Recycle ต่อไป 
  5) อิฐทนไฟเตาหลอม ปริมาณใช้งานประมาณ 10 ตัน/ปี จะถูกรวบรวมในถังเหล็กขนาด 1 ตัน 
เก็บไว้ในอาคารพักของเสียก่อนจําหน่ายให้กับบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปกําจัดต่อไป 
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  6) ตะกอนจากระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี การได้ยกเลิกเตาหลอมไฟฟ้า และระบบบําบัดมลพิษ
ทางอากาศแบบเปียก (Wet Scrubber) เป็นผลให้ไม่มีนํ้าเสียเข้าสู่ระบบบําบัดนํ้าเสียทางเคมี จึงไม่มีตะกอนจาก
ระบบบําบัดนํ้าเสียทางเคมีที่เกิดขึ้น 
  ในด้านการจัดการของเสียจากกระบวนการผลิตของโครงการปัจจุบัน ได้แก่ ของเสียจากพนักงาน 
(ขยะทั่วไป ขยะรีไซเคิล ขยะอันตราย) และของเสียจากกระบวนการผลิต (นํ้าปนเป้ือนนํ้ามัน ผงกรอง ถุงกรอง
เสื่อมสภาพ เศษกระดาษอะลูมิเนียมฟอยล์ นํ้ามันเสื่อมสภาพ บรรจุภัณฑ์ปนเป้ือน) ในด้านการจัดเก็บของเสียที่
เกิดขึ้นจากโครงการทั้งหมดแบ่งออก 3 ส่วน ดังน้ี 

1) พื้นที่เก็บ Dross เป็นส่วนหน่ึงของพ้ืนที่ภายในอาคารผลิตมีผนัง 3 ด้าน และหลังคาปกคลุม ขนาด
พ้ืนที่ 104 ตารางเมตร สามารถรองรับการจัดเก็บของเสียได้ประมาณ 400 ตัน พ้ืนที่ดังกล่าวจะเป็นสถานที่รวบรวม 
Dross และ Ceramic Foam Filter (CFF) ปริมาณการเกิดของเสียเฉลี่ยรวมประมาณ 2.025 ตัน/วัน แสดงให้เห็นว่าพ้ืนที่
เก็บ Dross สามารถรองรับการจัดเก็บของเสียได้อย่างเพียงพอไม่น้อยกว่า 6 เดือน ทั้งน้ี บริษัทฯ ได้วางแผนการส่งกําจัด 
Dross โดยขนส่งออกนอกโรงงานประมาณสัปดาห์ละ 1 ครั้ง หรือเมื่อมีความจุ Dross ในกระบะเหล็กประมาณ 8 ตัน เพ่ือ
ลดผลกระทบด้านกลิ่นหรือฝุ่นละอองจากการจัดเก็บ นอกจากน้ีพ้ืนที่จัดเก็บ Dross ยังได้จัดทําเป็นผนังคอนกรีตทน
ความร้อนสูง 1.5 เมตร และยกระดับพ้ืนสูง 25 เซนติเมตร เพ่ือป้องกันความร้อนไปยังพ้ืนที่ข้างเคียง 

2) พื้นที่เก็บเศษอะลูมิเนียม เป็นส่วนหน่ึงของพ้ืนที่ภายในอาคารผลิตมีผนัง 3 ด้าน และหลังคาปก
คลุม ขนาดพ้ืนที่ 690 ตารางเมตร สามารถรองรับการจัดเก็บเศษอะลูมิเนียมได้ประมาณ 2,000 ตัน พ้ืนที่ดังกล่าวจะ
เป็นสถานที่รวบรวมเศษอะลูมิเนียมทั้งหมดจากกิจกรรมการผลิต ยกเว้น เศษกระดาษอะลูมิเนียมฟอยล์ แสดงให้เห็น
ว่าพ้ืนที่เก็บเศษอะลูมิเนียม สามารถรองรับการจัดเก็บได้อย่างเพียงพออย่างน้อย 20 วัน ทั้งน้ีเศษอะลูมิเนียมที่เกิดขึ้น
ทางโครงการจะนํากลับไปหลอมใหม่ในเตาหลอมประมาณ 56.66 ตัน/วัน ส่วนที่เหลือจากการหลอมประมาณ 42.86 
ตัน/วัน จะต้องส่งจําหน่ายให้บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปเพ่ือนํากลับไปหลอมใหม่ 

3) พื้นที่อาคารพักของเสีย เป็นอาคารมีผนังปิด 3 ด้าน และหลังคาปกคลุม ขนาดพ้ืนที่ 175 
ตารางเมตร แบ่งเป็นช่องในการจัดเก็บของเสียแบบแยกประเภท จํานวน 6 ประเภท แต่ละช่องสามารถรองรับ
ปริมาณของเสียได้สูงสุดประมาณ 115 ตัน ดังน้ี 

3.1) ช่องเก็บขยะทั่วไปและขยะรีไซเคิล รองรับปริมาณของเสียส่วนน้ีประมาณ 980 กิโลกรัม/วัน 
ซึ่งสามารถรองรับการจัดเก็บขยะนานประมาณ 4 เดือน 

3.2) ช่องเก็บบรรจุภัณฑ์ปนเป้ือน รองรับปริมาณของเสียส่วนน้ีประมาณ 153 กิโลกรัม/วัน ซึ่ง
สามารถรองรับการจัดเก็บได้มากกว่า 1 ปี 

3.3) ช่องเก็บนํ้ามันใช้แล้วและนํ้ามันเสื่อมสภาพ รองรับปริมาณของเสียส่วนน้ีประมาณ 1,772 
กิโลกรัม/วัน ซึ่งสามารถรองรับการจัดเก็บได้ประมาณ 2 เดือน 

3.4) ช่องเก็บขยะอันตราย เช่น หมึกพิมพ์ หลอดไฟ ผงกรอง (Filter earth) อิฐทนไฟ ถุงกรอง
เสื่อมสภาพ และฝุ่นละอองจากระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ รองรับปริมาณของเสียส่วนน้ีประมาณ 645.5 
กิโลกรัม/วัน ซึ่งสามารถรองรับการจัดเก็บขยะนานประมาณ 6 เดือน 

3.5) ช่องเก็บขยะอ่ืนๆ เช่น เศษกระดาษอะลูมิเนียมฟอยล์ รองรับปริมาณของเสียส่วนน้ีประมาณ 
480 กิโลกรัม/วัน ซึ่งสามารถรองรับการจัดเก็บขยะนานประมาณ 8 เดือน 
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3.6) ช่องเก็บของเสียสํารอง 1 ช่อง สําหรับสํารองการจัดเก็บวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่อาจเกิดจาก
กิจกรรมการซ่อมบํารุง เป็นต้น 

 บริษัทฯ ได้บริหารจัดการของเสียที่เกิดขึ้นภายในโครงการโดยการประสานงานกับหน่วยงานท่ี
ได้รับอนุญาตกําจัดของเสีย ที่ได้รับอนุญาตจากโรงงานอุตสาหกรรมหรือหน่วยงานราชการกําหนด ให้เข้ามารับ
ของเสียจากโครงการได้ภายในระยะเวลาไม่มากกว่า 7 วัน นอกจากน้ียังคํานึงการจัดเก็บเพ่ือรอนําส่งไปกําจัดยัง
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ดังน้ี 

 - ของเสียที่จะนําไปเก็บยังพ้ืนที่อาคารพักของเสียรวมจะต้องคัดแยกของเสียตามประเภทการ
จัดเก็บไว้อย่างถูกต้อง ชัดเจน กับประเภทของเสียที่กําหนดให้จัดเก็บไว้เท่าน้ัน 

 - ของเสียที่จะนําไปจัดเก็บจะต้องใส่มาในภาชนะบรรจุให้เป็นระเบียบ โดยคํานึงถึงขนาดของเสีย
ให้สิ้นเปลืองพ้ืนที่ในการจัดเก็บน้อยที่สุด 

 - ขยะอันตราย (หมึกพิมพ์ ผงกรอง ฝุ่นและถุงกรองเสื่อมสภาพจากระบบบําบัดมลพิษทาง
อากาศ) จะต้องใส่ถังที่มีฝาปิดมิดชิด 
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2.10 พนักงาน 
 จํานวนพนักงานของโครงการปัจจุบัน รวมทั้งสิ้น 327 คน แสดงแผนผังการจัดการบุคลากรประจําโรงงาน
แสดงดังรูปที่ 2.10-1 โดยแบ่งการปฏิบัติงานดังน้ี 
 - ฝ่ายผลิตทํางานสัปดาห์ละ 6 วัน  รวม 3 กะ เวลา 07.30-15.30 น. 
         15.30-23.30 น. 
         23.30-07.30 น. 
 - ฝ่ายสํานักงานทํางาน วันจันทร์-วันศุกร์   เวลา 08.00-17.00 น. 

วันเสาร์-อาทิตย์   หยุด 
 
2.11 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 

 2.11.1 อาชีวอนามัย 
  โครงการได้ตระหนักถึงความปลอดภัยซึ่งเป็นสิ่งสําคัญในการทํางาน ดังน้ันเพ่ือเป็นการเฝ้าระวัง
และดูแลความปลอดภัยรวมไปถึงชีวิตและทรัพย์สิน พร้อมทั้ง ให้มีการปฏิบัติตามแผนงานด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยอย่างสมํ่าเสมอ จึงได้กําหนดและมีการจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ดังน้ี 
  1) สภาพแวดล้อมในการทํางานที่สะอาด ถูกสุขลักษณะและปลอดภัย 
  2) พัฒนาและดําเนินการในระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม สุขภาพ ความปลอดภัย และคุณภาพ รวมถึง
แผนงานต่างๆ เพ่ือให้บรรลุเป้าหมายของการไม่มีข้อบกพร่องในเรื่องของสิ่งแวดล้อม สุขภาพความปลอดภัยและคุณภาพ 
  3) พัฒนาระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม สุขภาพ ความปลอดภัย และคุณภาพ โดยนําโครงสร้างแก้ไข
ปัญหาอย่างเป็นระบบมาใช้ในการกําหนดตรวจวัด วิเคราะห์ ปรับปรุง และควบคุมในเร่ืองของความเสี่ยง อันตราย 
ของเสีย และความผันแปรที่อาจเกิดขึ้น 
  4) สนับสนุนให้เกิดบรรยากาศที่พนักงานมีส่วนร่วม และความรับผิดชอบต่อผลการดําเนินการใน
เรื่องของสิ่งแวดล้อม สุขภาพ ความปลอดภัยและคุณภาพ 
  5) จัดหาทรัพยากรและการสนับสนุนที่เพียงพอ รวมถึงจัดอบรมให้ความรู้ เผยแพร่ข่าวสารทางด้าน
สิ่งแวดล้อม สุขภาพ ความปลอดภัยและคุณภาพ ซึ่งเกิดขึ้นในที่ทํางาน 
  6) ปฏิบัติตามข้อกฎหมาย และระเบียบที่เก่ียวข้องอย่างเคร่งครัด 
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กรรมการผู้จัดการ 

ประสานงานเทคนคิ พัฒนาผลิตภัณฑ์และการตลาด 

ฝ่ายผลิต 

เตาหลอม 

รดีร้อน บริการลกค้า 

รดีเย็น คณภาพและวิจัยพัฒนา 

รีดฟอร์ม วางแผนการผลิต และพฒันา
ทรัพยากรมนษุย์ 

วิศวกรรมไคเซ็นและบริหารโรงงาน 

ขายและการตลาด จัดหา-จัดจ้าง บัญชี/การเงนิ ทรัพยาการมนุษย์/
เทคโนโลยีสารสนเทศ 

โลจิตติกส ์

บริหารโครงการ 

วิศวกรรม 

รูปที่ 2.10-1 ผังองค์กรของโครงการ 
 

ซ่อมบํารุง 

Admin
Text Box
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 2.11.2 ความปลอดภัยในการทํางานโดยทั่วไป 
 

  1) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
โครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลไว้ให้พนักงาน ตามลักษณะงานท่ี

ได้รับสัมผัส แสดงดังตารางท่ี 2.11-1 ประกอบด้วย เอ๊ียมกันความร้อนสําหรับพนักงานเตาหลอมหน้ากากกัน
ความร้อนแบบครอบเต็มใบหน้า หน้ากากเช่ือม ถุงมือผ้า ถุงมือหนัง ปลั๊กอุดหู ผ้าปิดจมูกชนิดป้องกันฝุ่นละออง 
รองเท้านิรภัยหรือรองเท้าบู๊ท เป็นต้น 
  2) อุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบื้องต้น 

การดูแลรักษาพยาบาลเบ้ืองต้น บริษัทฯได้จัดให้มีสถานพยาบาลประจําบริษัทพร้อมตู้ยา
สามัญ อุปกรณ์ปฐมพยาบาล และเวชภัณฑ์เบ้ืองต้นตามกฎกระทรวงแรงงาน เพ่ือให้บริการรักษาพยาบาลใน
เบ้ืองต้นให้กับพนักงานที่เจ็บป่วยหรือได้รับบาดเจ็บ โดยมีพยาบาลวิชาชีพ ประจําสถานพยาบาลตลอดระยะการ
ทํางาน และมีแพทย์วิชาชีพ ประจําสถานพยาบาลตลอดระยะการทํางาน และมีแพทย์วิชาชีพ นอกจากน้ีได้
ประสานงานกับโรงพยาบาลใกล้เคียง เช่น โรงพยาบาลนวนคร ในกรณีที่ต้องส่งต่อผู้ป่วยไปรับการรักษา 

  3) การกําหนดระเบียบปฏิบัติเพื่อความปลอดภัย 
การกําหนดกฎระเบียบและข้อปฏิบัติเพ่ือความปลอดภัยต่อผู้รับเหมาภายนอกและ

กฎระเบียบเพ่ือความปลอดภัยขณะปฏิบัติงานของพนักงานภายในบริษัทฯประกอบด้วยกฎความปลอดภัยสําหรับ
พนักงานทั่วไป กฎความปลอดภัยสําหรับพนักงานขับรถยก ระเบียบปฏิบัติเพ่ือรักษาความปลอดภัยในการเช่ือม
แก๊ส เป็นต้น นอกจากน้ี ยังมีนโยบายการจัดการเร่ือง 5ส. ISO 9002 และการจัดการเพ่ือวางพ้ืนฐานไปสู่ระบบ 
ISO1400 
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ตารางที่ 2.11-1 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายสว่นบุคคล 
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หลอม/หล่อ (Cast house)    -  -   -    - 

รีดร้อน (Hot Rolling)    -  -   -    - 

สําเร็จรูปแผ่น (Sheet finishing)    -         - 

รีดเย็น (Cold Rolling)    - -    -  -  - 

ฟอยล์/บรรจุภัณฑ์  
(Foil finish & packing) 

    -    -    - 

ซ่อมบํารุง (Maintenance)    -          

บุคคลที่ต้องเข้าไปในส่วนของการผลิต    - - - - - -  - - - 
 

ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของบริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด , 2555 
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2.11.3 การตรวจสุขภาพพนักงาน 
ตามกฎกระทรวงแรงงาน ว่าด้วยการจัดสวัสดิการในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2548 โครงการ

ได้กําหนดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานที่ทํางานเก่ียวกับปัจจัยเสี่ยงโดยแพทย์แผนปัจจุบันที่ได้รับอนุญาต
ประกอบวิชาชีพเวชกรรมด้านอาชีวเวชศาสตร์ โดยดําเนินการตรวจสุขภาพทั่วไปก่อนบรรจุเข้าทํางาน และตรวจ
ต่อเน่ืองอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง เพ่ือรวบรวมและจัดเก็บผลการตรวจสุขภาพของพนักงานแต่ละรายและใช้เป็น
ฐานข้อมูลในการเฝ้าระวังผลกระทบด้านสุขภาพของพนักงาน รวมทั้งใช้ในการบริหารจัดการระบบอาชีวอนามัย
ของโครงการจากข้อมูลการตรวจสุขภาพพนักงาน ตรวจสมรรถภาพการได้ยินและขณะตรวจวัดมีการเดินเข้า-ออก
และมีเสียงคุยทําให้ผู้ได้รับการตรวจมีผลผิดปกติในเกณฑ์สูง 
  เมื่อทําการตรวจสุขภาพแล้ว พนักงานทุกคนจะมีสมุดสุขภาพประจําตัว เพ่ือรับทราบสรุปผลการ
ตรวจสุขภาพ และใช้เป็นฐานข้อมูลในการเฝ้าระวังผลการเฝ้าระวังผลกระทบด้านสุขภาพโดยโรงพยาบาลที่ได้จัด
จ้าง หลังจากน้ันข้อมูลสุขภาพของพนักงานทุกคนจะได้รับการวิเคราะห์ข้อมูลโดยแพทย์ประจําโรงงาน และ
พนักงานทุกคนจะเข้ารับฟังผลและรับคําช้ีแจงจากแพทย์ประจําโรงงานได้โดยตรง โดยกรณีที่ผลการตรวจสุขภาพ
ผิดปกติแพทย์ประจําโรงงานจะวิเคราะห์ว่าผลผิดปกติที่เกิดมีสาเหตุมาจากการทํางานหรือไม่ เพ่ือหาแนวทางการ
จัดการด้านสุขภาพและอาชีวอนามัยร่วมกับพยาบาล เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยวิชาชีพและเจ้าหน้าที่อ่ืนที่เกี่ยวข้อง 
นอกจากน้ีบริษัทฯได้มีการจัดทําแผนสําหรับส่งเสริมการมีสุขภาพดี เพ่ือลดและป้องกันการเกิดผลกระทบต่อ
สุขภาพของพนักงาน ดังน้ี 

(1) กําหนดเขตสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงและทําสัญลักษณ์บริเวณท่ีมีเสียงดัง และกําหนดให้
พนักงานต้องใส่อุปกรณ์ลดเสียงขณะปฏิบัติงานในบริเวณน้ัน ได้แก่ ที่ครอบหูหรือที่อุดหู กรณีพนักงานต้อง
ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังมากกว่า 90 เดซิเบล (เอ) ต้องจัดหาที่ครอบหูให้พนักงานแทนที่อุดหู 

(2) กําหนดขั้นตอนการเข้าตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน เช่น สภาพร่างการปกติ 
กําหนดระยะเวลาพักการได้ยินเสียงดังก่อนทําการตรวจสมรรถภาพการได้ยินอย่างน้อย 14 ช่ัวโมงก่อนทําการ
ทดสอบ และมาถึงห้องตรวจสมรรถภาพการได้ยินก่อนรับการตรวจอย่างน้อย 5 นาที เพ่ือป้องกันการหอบเหน่ือย
ขณะทําการตรวจ และในการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน ต้องทําในห้องตรวจที่ได้มาตรฐาน เพ่ือลด Background 
noise ที่อาจเกิดขึ้น 

(3) มีกฎระเบียบและบทลงโทษหากพบพนักงานไม่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
และควบคุมให้พนักงานสวมใส่ที่อุดหูหรือที่ครอบหูก่อนเข้าพ้ืนที่การผลิตที่มีเสียงดังอย่างเคร่งครัด 

 

 2.11.4 ระบบป้องกันและควบคุมอัคคีภัย 
  โครงการได้ออกแบบระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยภายในโครงการตามกฎหมายควบคุมอาคาร
และมาตรฐานสมาคมป้องกันอัคคีภัยแห่งชาติของสหรัฐอเมริกา (National Fire Protection Association ; NFPA) 
(ตารางที่ 2.11-2) ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการมีจํานวนอุปกรณ์ป้องกันและควบคุมอัคคีภัยเพ่ิมขึ้น 
เน่ืองจากมีการขยายอาคารผลิตและปรับผังการใช้ประโยชน์พ้ืนที่ใหม่ ซึ่งครอบคลุมพ้ืนที่โรงงานทั้งหมด รายละเอียด
แสดงดังตารางที่ 2.11-3 สําหรับตําแหน่งอุปกรณ์ดับเพลิงและจุดรวมพลของโครงการแสดงดังรูปที่ 2.11-1 สําหรับ
บริเวณเตาหลอม/เทหล่อได้จัดเตรียมทรายสําหรับกรณีเกิดการติดไฟของอะลูมิเนียมหลอมเหลว นอกจากน้ีก่อนทํา
การหลอมยังทําการอุ่น Scrap และก่อนทําการเทหล่อได้ทําการอุ่นแบบหล่อสําหรับ Aluminium Saw เพ่ิมเป็นการ
เพ่ิมอุณหภูมิให้กับวัตถุดิบก่อนเข้าสู่ขั้นตอนการหลอมและเทหล่อที่อุณหภูมิสูงโดยตรง ซึ่งสามารถป้องกันการเกิดการ
ประทุและการลุกติดไฟของนํ้าหลอมอะลูมิเนียมได้ 
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ตารางที่ 2.11-2 เกณฑ์การออกแบบระบบดับเพลงิเปรยีบเทียบมาตรฐานของ NFPA 
 

ข้อกําหนดตามมาตรฐาน NFPA รายละเอียดระบบดับเพลิงของโครงการ 
1.ระบบท่อน้ําดับเพลิง 

1.1 ชนิดของท่อดับเพลิง 
 
ท่อดับเพลิงท่ีใช้เป็นท่อเหล็ก 

1.2 ขนาดของท่อจะต้องมีขนาดไม่เล็กกว่า 150 มิลลิเมตร ขนาดของท่อ 150 มิลลิเมตร 
2. หัวจ่ายน้ําดับเพลิง 

2.1 ชนิดของหัวดับเพลิงเป็นแบบเปียก 
 
ชนิดของหัวดับเพลิงเป็นแบบเปียก 

2.2 ขนาดของหัวต่อทางน้ําของหัวดับเพลิงกับระบบท่อน้ํา
จะต้องมีขนาดไม่เล็กกว่า 150 มิลลิเมตร 

ขนาดของหัวต่อทางน้ําของหัวดับเพลิงกับระบบท่อน้ํามีขนาด 
160 มิลลิเมตร 

2.3 ให้วาล์วปิด-เปิด มีขนาด 65 มิลลิเมตร มีวาล์วปิด-เปิด มีขนาด 65 มิลลิเมตร 
2.4 ความสูงของหัวดับเพลิงจะต้องสูงไม่น้อยกว่า 60 ซม. ความสูงของหัวดับเพลิงไม่น้อยกว่า 60 ซม. 
2.5 หัวต่อสายฉีดดับเพลิงเป็นหัวต่อสวมเร็วชนิดตัวเมีย 
พร้อมฝาครอบและโซ่ 

ชนิดหัวต่อสายฉีดน้ําดับเพลิงหัวต่อสวมเร็วตัวเมียพร้อมฝา
ครอบและโซ่ 

3. แหล่งน้ําเพ่ือการดับเพลิง 
3.1 แหล่งน้ําดับเพลิงต้องมีปริมาณเพียงพอ อาจมาจาก

แหล่งน้ําแหล่งเดียวหรือหลายแท่ง เช่น ถังเก็บน้ํา
บริโภคใต้ดิน ถังน้ําสูง ท่อน้ําประปาสาธารณะ 

 
แหล่งน้ําสํารองดับเพลิงจากบ่อพักน้ํา ขนาด 500 ลูกบาศก์
เมตร และบ่อพักน้ําหล่อเย็น ขนาด 1,700 ลูกบาศก์เมตร 

4. ระบบส่งน้ําดับเพลิง 
4.1 ระบบท่อส่งน้ําท่ีเลือกใช้ต้องให้แรงดันของน้ําไม่น้อย

กว่า 5.6 กก./ตร.ซม. 

 
ท่อน้ําดับเพลิงสามารถรับแรงดันได้ 7.6 กก./ตร.ซม 

4.2 เคร่ืองสูบน้ํารักษาแรงดันมากกว่าหรือเท่ากับ 100 
ปอนด์/ตารางน้ิว (7 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร) 

เคร่ืองสูบน้ํารักษาแรงดัน 7.4-10กก./ตร.ซม 

5. เครื่องดับเพลิงชนิดมือถือ 
5.1 ติดต้ังสูงจากระดับพ้ืนจนถึงหัวของเครื่องดับเพลิงไม่

เกิน 153 เซนติเมตร 

 
เคร่ืองดับเพลิงสูงจากพื้นไม่เกิน 153 เซนติเมตร 

5.2 เคร่ืองดับเพลิงชนิดมือถือขนาดบรรจุ 4.5-18.14 
กิโลกรัม 

เคร่ืองดับเพลิงใช้ขนาดบรรจุ 4.5-18.14 กิโลกรัม 
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ตารางที่ 2.11-3 ชนิดและจํานวนอุปกรณใ์นระดับเพลงิของโครงการ 
 

ประเภท หน่วย จํานวน 

- ประตูทางออกจากอาคารในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน เส้นทาง 9 
- ไฟฉุกเฉิน จุด 58 
- ป้ายบอกทางออก จุด 9 
- บันไดหนีไฟลงจากอาคาร แห่ง/อาคาร 2 
- หัวรับน้ําดับเพลิง (fire hydrant) จุด 15 
- สายฉีดน้ําดับเพลิง ชุด 10 
- ท่ีดึงสัญญาณเตือนภัย ชุด 27 
- ทราย กก. 100 
- ถังดับเพลิงชนิดมือถือ (fire extinguisher) ชุด 150 
- ถังดับเพลิงชนิด CO2 สําหรับเคร่ืองรีดฟอยล์ 

(FRM และ FFM) 
ตัน 4.32 

- ระบบดับเพลิงชนิด CO2 สําหรับเคร่ืองรีดเย็น ตัน 17.5 
- เคร่ืองให้เสียงสัญญาณเตือนภัย ชุด 22 
- เคร่ืองพ่นกระจายน้ํา (Sprinkle) ชุด 446 
- ตู้เก็บสายน้ําดับเพลิง (House cabinet) ชุด 11 
- บ่อน้ําสํารองดับเพลิง 1 ลบ.ม. 500 
- ถังพักน้ําของระบบหล่อเย็น ลบ.ม. 1,700 
- Fire pump 
 Electric pump ขนาด 3.79 ลบ.ม./นาที 
 Diesel pump ขนาด 3.79 ลบ.ม./นาที 
 Jockey pump ขนาด 0.15 ลบ.ม./นาที 

 
ชุด 
ชุด 
ชุด 
 

 
1 
1 
1 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม           ระยะดําเนินการ 
โครงการโรงงานหลอมและรีดอะลูมิเนียมแผ่นและอะลูมิเนียมเปลว                     มกราคม – มิถนุายน 2566 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด  1-40       บทที่ 1 

รูปที่ 2.11-1 ตําแหน่งอุปกรณ์ดับเพลิง 

Admin
Text Box
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2.11.5 แผนฉุกเฉิน 
  การจัดองค์กรกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ประกอบด้วย ทีมดับเพลิง ทีมอพยพ ทีมปฐมพยาบาลและทีม
ประสานงาน แสดงผังการปฏิบัติการเมื่อพบเหตุฉุกเฉินดังรูปที่ 2.11-2 หน้าที่และความรับผิดชอบของแต่ละหน่วย
มีดังน้ี 
  1) ผู้จัดการโรงงาน ตําแหน่ง : ผู้อํานวยการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
  2) ผู้จัดการ/เจ้าหน้าที่ความปลอดภัย ตําแหน่ง : ผู้บัญชาการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
  3) หัวหน้าผลัด ตําแหน่ง : หัวหน้าทีมระงับเหตุฉุกเฉิน 
  4) แผนกไฟฟ้า-บริการ ตําแหน่ง : สมาชิกทีมตัดกําลัง 
  5) หัวหน้าผลัด, พนักงาน, ตําแหน่ง : สมาชิกทีมดับเพลิง 
  6) แผนกความปลอดภัยฯ, พนักงาน ตําแหน่ง : ทีมสนับสนุน, ประสานงาน รปภ. 
  7) ฝ่ายบุคคล, รปภ. ตําแหน่ง : ทีมประชาสัมพันธ์ 
  8) หัวหน้าผลัด, พนักงาน, พยาบาล ตําแหน่ง : ทีมปฐมพยาบาล 
  9) หัวหน้าผลัด, พนักงาน ตําแหน่ง : ทีมอพยพ 
  เหตุฉุกเฉินหรือเหตุรุนแรงจนถึงระดับที่ต้องขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอกโดยมี
หมายเลขโทรศัพท์สําหรับติดต่อประสานงาน ดังน้ี 
 

สถานที ่ หมายเลขโทรศัพท ์
สถานีดับเพลิงคลองหลวง 02-901-6157 
สถานีดับเพลิงท่าโขลง 02-529-5153 
สถานีตํารวจคลองหลวง 02-524-0368, 02-524-0610-3 

โรงพยาบาลการุญเวช ปทุมธานี 02-529-824-5 
 
  โครงการกําหนดให้มีแผนป้องกันและระงับอัคคีภัยและการรั่วไหลของสารเคมี แสดงดังรูปที่ 2.11-3 
และรูปที่ 2.11-4 
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รูปที่ 2.11-2 ขั้นตอนการปฏิบัติการเมื่อพบเหตุฉุกเฉิน 
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รูปที่ 2.11-3 แผนปฏิบัติการระงับเหตุสารเคมีรั่วไหล 
 

พนักงานหรือผูท้ี่เก่ียวข้อง  
พบเห็นสารเคมีรั่วไหล 

แจ้งต่อหัวหน้าแผนก/พนักงาน
เจ้าของพ้ืนที ่

เข้ามาระงับเหตุ 

โทร 1190 แจ้งเหตุ 
ป้อมยามจุดหน้า 

กรณีระงับเหตุไม่ได้ กรณีระงับเหตุได ้

ให้ใช้แผนระงับเหตุ 
ในเบ้ืองต้น 

ท่ีมา : บริษัท นิคเคสยามอลูมิเนียม จํากัด, 2555 

 

รายงานผู้บัญชาการควบคุม 
ภาวะฉุกเฉินตามลําดับขั้น 

 

สั่งการทีมระงับเหตุฉุกเฉิน 
เข้าควบคุมสถานการณ์ 

 

ปฏิบัติการตามแผน 
ระงับเหตุฉุกเฉินทนัท ี
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รูปที่ 2.11-4 แผนปฏิบัติการระงับเหตุเพลิงไหม้ ระเบิดและก๊าซรั่วไหล 
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นอกจากน้ียังจัดให้มีแผนปฏิบัติการกรณีเกิดภาวะนํ้าท่วม พ้ืนที่โครงการอยู่สูงจากระดับนํ้าทะเลปานกลาง (MSL) 
ประมาณ + 4.4 เมตร โดยในรอบ 40 ปีที่ผ่านมาโรงงานได้รับผลกระทบจากภาวะนํ้าท่วมในปี พ.ศ. 2554 เพียง
ครั้งเดียว โดยมีระดับนํ้าท่วมสูงสุด +4.7 เมตร จากระดับนํ้าทะเลปานกลาง ซึ่งมีภาวะนํ้าท่วมภายในโรงงานโดยมี
ระดับนํ้าสูงกว่าระดับพ้ืนโรงงานประมาณ 30 เซนติเมตร ทั้งน้ีโรงงานสามารถบริหารจัดการไม่ให้เกิดภาวะนํ้าท่วม
ในโรงงานได้ โดยมีขั้นตอนการปฏิบัติดังน้ี 
 

  1) การป้องกันน้ําท่วม  
(1) ตรวจสอบสภาพ และบํารุงรักษา ระบบสูบระบายนํ้า ให้สามารถใช้งานได้ดีตลอดเวลา 

โดยปฏิบัติตามคู่มือขั้นตอนการดําเนินงาน การบํารุงรักษาเคร่ืองจักรอุปกรณ์ 
(2) ตรวจสอบสภาพ และขุดลอกท่อระบายนํ้าทิ้ง, รางระบายนํ้าทิ้ง ไม่ให้ต้ืนเขินอุดตันจนเป็น

เหตุให้เป็นอุปสรรคกับการระบายนํ้า อย่างน้อยทุก 1 ปี 
(3) ติดตาม-ตรวจสอบสภาวะอากาศ, สถานการณ์ นํ้าท่วมในพ้ืนที่ใกล้เคียง เพ่ือดําเนินการ

จัดเตรียมกระสอบบรรจุทราย, ทราย, อุปกรณ์บรรจุทราย และวัสดุอุปกรณ์ต่างๆท่ีจําเป็นต้องใช้ในการป้องกันนํ้า
ท่วม ในกรณีที่เกิดเหตุนํ้าท่วมในพ้ืนที่ใกล้เคียง 

(4) สํารวจพ้ืนที่, วางแผน และจัดวางแนวป้องกันนํ้าท่วมรอบๆบริเวณโรงงาน 
(5) ขนย้าย ผลิตภัณฑ์, วัตถุดิบ, วัสดุอุปกรณ์ต่างๆที่มีค่าและจัดเก็บในพ้ืนที่เสี่ยงต่อการถูก 

นํ้าท่วม ไปจัดเก็บในที่ปลอดภัย 
(6) ขนย้าย วัตถุดิบ, วัสดุอุปกรณ์ต่างๆท่ีมีโอกาสทําลายสิ่งแวดล้อม กรณีที่ถูกนํ้าท่วมไป

จัดเก็บในที่ที่ปลอดภัย 
(7) สํารวจแนวการเดินสายไฟฟ้า, ตําแหน่งจุดต่อสายไฟฟ้าที่มีโอกาสเกิดไฟฟ้ารั่ว, ลัดวงจร 

กรณีที่นํ้าท่วมถึง ดําเนินการวางแผนและย้ายตําแหน่ง, แก้ไขปรับปรุงให้เกิดความปลอดภัย 
 

2) การระงับเหตุน้ําท่วม 
(1) ผู้ที่พบเหตุนํ้าท่วม 

- โทรแจ้ง 1190 แจ้ง รปภ. ประตูหน้า รับทราบ ว่าเกิดนํ้าท่วม 
- พยายามอย่างเต็มที่ ในการท่ีจะขนย้ายวัสดุสิ่งของต่างๆท่ีมีโอกาสเกิดความเสียหายจาก

ระดับนํ้าที่ท่วมสูงขึ้นไปไว้ในที่ปลอดภัย 
- รปภ. ประตูหน้า รับแจ้งเหตุจากผู้พบเห็น ให้ปฏิบัติดังน้ี 

 แจ้งเหตุทางเคร่ืองขยายเสียงดังน้ี 
 

“โปรดทราบ โปรดทราบ ขณะน้ีมีการแจ้ง นํ้าท่วมบริเวณจุดพ้ืนที่___*___” 
(จุดพ้ืนที่ ที่จะสามารถรู้ตําแหน่งได้ง่าย) ประกาศทวนช้า 2 ครั้ง 

 

 โทร 1510, 1514, 1515, 1518, 1519 แจ้งแผนกซ่อมบํารุงไฟฟ้า เพ่ือทําการตัด
กระแสไฟฟ้าในจุดที่เสี่ยงกับการเกิดกระแสไฟฟ้ารั่วหรือลัดวงจรเน่ืองจากเหตุ 
นํ้าท่วม, แจ้งแผนกบริการโรงงานเพ่ือประจําสถานีสูบระบาย 

 โทร 1100, 01-825-8583 แจ้งผู้จัดการโรงงาน 
 โทร 1181, 09-213-0898 แจ้งเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย 
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กรณีนอกเวลางาน 
 โทร 02-368-3213, 01-825-8583 แจ้งผู้จัดการโรงงาน 
 โทร 02-580-8281, 09-213-0898 แจ้งเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย 

(2) แผนกซ่อมบํารุงไฟฟ้า, แผนกบริการโรงงาน 
- รีบเดินทางไปที่จุดเกิดเหตุ 
- ทําการตัดการจ่ายกระแสไฟฟ้า ไปยังจุดที่เสี่ยงต่อการรั่วหรือลัดวงจรเมื่อนํ้ามีระดับสูง 
- เดินเครื่องสูบระบายนํ้า ทุกเครื่องที่มีอยู่ และรักษาสภาพเครื่องให้สามารถสูบระบายนํ้า

ได้อย่างต่อเน่ือง 
(3) หัวหน้าแผนก, พนักงานเจ้าหน้าที่ของพ้ืนที่ 

- สํารวจ และเสริมแนวก้ันนํ้าบริเวณที่นํ้าสามารถเอ่อล้นเข้ามาในพ้ืนที่โรงงาน 
- สํารวจและเคลื่อนย้ายสิ่งที่มีโอกาสเสียหายจากภาวะนํ้าท่วม 

(4) ทีมระงับเหตุฉุกเฉิน เมื่อได้รับการแจ้งเหตุนํ้าท่วม ให้ปฏิบัติหน้าที่ตามที่ได้รับมอบหมาย
และให้แผนกซ่อมบํารุงไฟฟ้า และบริการโรงงาน ปฏิบัติหน้าที่เป็นส่วนหน่ึงในทีมระงับเหตุฉุกเฉิน 

 

กรณีวันหยุดทําการของโรงงาน 
เจ้าหน้าที่ รปภ. ตรวจภายในโรงงานทุกช่ัวโมง และหากเกิดเหตุนํ้าท่วม ให้ดําเนินการแจ้ง

ผู้เก่ียวข้องตามท่ีระบุในแผน โดย รปภ. ที่ปฏิบัติหน้าที่ขณะน้ัน ดําเนินการควบคุมเหตุนํ้าเท่าที่จะสามารถกระทํา
ได้ในเวลาน้ัน และติดต่อผู้บริหารโรงงาน หรือผู้เก่ียวข้องทันที กรฯที่ไม่สามารถควบคุมเหตุนํ้าท่วมและไม่สามารถ
ติดต่อผู้บริหารโรงงานได้ ให้หัวหน้า รปภ. แจ้งขอความช่วยเหลือจากเทศบาลตําบลท่าโขลงหรือหน่วยงาน
ภายนอกอ่ืนๆ ทันที 

 

3) เม่ือสามารถควบคุมเหตุน้ําท่วม 
(1) ผู้บัญชาการควบคุมภาวะฉุกเฉิน/หัวหน้าทีมระงับเหตุฉุกเฉิน/ผู้บังคับบัญชาพ้ืนที่เกิดเหตุ

แจ้งสภาพภาวะนํ้าท่วมผ่านมาที่เจ้าหน้าที่ รปภ. ป้อมยามจุดหน้า ว่าควบคุมสถานการณ์ได้แล้ว 
(2) เจ้าหน้าที่ รปภ. ป้อมยามจุดหน้า ประกาศแจ้งเหตุทางเคร่ืองขยายเสียงดัง “โปรดทราบ 

โปรดทราบ ขณะนี้สามารถทําการควบคุมภาวะนํ้าท่วมได้แล้ว” ประกาศทวนช้าๆ 2 ครั้ง 
(3) ให้คงสภาพพ้ืนที่ที่เกิดเหตุไว้จนกว่าจะมีคําสั่ง จากผู้อํานวยการเหตุฉุกเฉิน/ผู้บัญชาการ 

เหตุฉุกเฉิน หรือผู้ทําการแทน 
(4) ผู้บังคับบัญชาทุกพ้ืนที่สํารวจความเสียหาย บันทึกข้อมูลความเสียหายเพ่ือทํารายงาน

เสนอข้ออนุมัติและซ่อมแซม ให้กลับคืนสู่สภาพเดิมโดยเร็ว 
(5) เมื่อเหตุการณ์สงบ ผู้บัญชาการเหตุฉุกเฉิน, ผู้บังคับบัญชาในแต่ละพ้ืนที่ พิจารณาร่วมกัน

ว่าเหตุการณ์สงบ ไม่มีความเสี่ยงที่จะเกิดขึ้นอีก โดยได้รับการเสนอแนะจากหัวหน้าทีมระงับเหตุฉุกเฉิน ก็อนุญาต
ให้มีการเดินเคร่ืองจักรในส่วนที่ไม่มีผลกระทบได้ 
 

4) การฟื้นฟู 
หลังจากระงับเหตุนํ้าท่วมเป็นที่เรียบร้อยแล้ว ให้หน่วยงานที่เก่ียวข้องดําเนินการฟ้ืนฟูสถานที่เกิด

เหตุนํ้าท่วม ในส่วนของการจัดการเก็บขยะหรือสารเคมีตกค้าง ให้ดําเนินการตามข้ันตอนการดําเนินงานการจัดการขยะ 
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5) การอบรมและฝึกซ้อม 
ดําเนินการอบรมเพ่ือทบทวนแผนระงับเหตุนํ้าท่วม ปีละ 1 ครั้ง หรือตามความเหมาะสม 
 

6) การอพยพ 
(1) ผู้ทําหน้าที่ในทีมอพยพ 

- ผู้นําการอพยพ เป็นบุคคลที่ได้รับการแต่งต้ังมอบหมายให้ทําหน้าที่ผู้นําอพยพในแต่ละ
อาคาร หรือแต่ละพ้ืนที่ของโรงงาน 

- ตรวจสอบพ้ืนที่ เป็นบุคคลที่ทําหน้าที่ตรวจสอบพ้ืนที่ต่างๆ ในพ้ืนที่รับผิดชอบ เพ่ือดูว่า
มีผู้ติดค้างหรือได้รับบาดเจ็บอยู่หรือไม่ ถ้าสามารถช่วยได้ให้ทําการช่วยเหลือและนําออกไปยังจุดปลอดภัย 

(2) ปฏิบัติในการอพยพ 
- ให้ถือเป็นหน้าที่ความรับผิดชอบของหัวหน้างานทุกระดับช้ัน ในการตรวจสอบเส้นทาง

หนีไฟไม่ให้กีดขวาง และมีป้ายเรืองแสงแสดงให้เห็นอย่างชัดเจนอยู่เสมอ 
- ให้พนักงานทุกคนศึกษา และจดจําเส้นทางหนีไฟ ตลอดจนมีหน้าที่ในการดูแลรักษา

ไม่ให้มีสิ่งกีดขวาง 
(3) เมื่อได้ยินการแจ้งเหตุ “ผู้นําการอพยพ” ต้องรีบหาข้อมูลว่าเกิดเหตุอะไร ที่ไหหน แล้ว

พิจารณาตัดสินใจเลือกเส้นทางอพยพ โดยให้รีบประกาศทันทีที่ทราบข้อมูล หรือประกาศให้มีการอพยพ อย่าทิ้ง
เวลาให้นานเกินไป เพราะพนักงานจะต่ืนตระหนกและรีบหนีไปตามลําพัง 

(4) เมื่อได้ยินการแจ้งเหตุให้พนักงานฟังประกาศว่าเกิดเหตุที่ใด และวางแผนอพยพโดยใช้
เส้นทางใด ให้พนักงานทุกคนฟังคําสั่งจากผู้นําการอพยพในพ้ืนที่ของตนเอง ต้ังสติให้มั่นและปฏิบัติดังน้ี 

- เมื่อเกิดเหตุอย่าด่วนหนีโดยขาดสติ 
- อย่าย้ือแย่งแข่งขัน 
- ห้ามว่ิงให้ใช้วิธีเดินเร็ว 
- ห้ามพนักงานย้อนกลับไปยังจุดเกิดเหตุไม่ว่าเหตุผลใดก็ตาม เช่นลืมสิ่งของต่างๆ หรือ

ตามหาเพ่ือน 
(5) “ผู้ตรวจสอบพ้ืนที่” เมื่อ “ผู้นําการอพยพ” แจ้งเส้นทางการอพยพแล้วให้ปฏิบัติดังน้ี 

- แจ้งเพ่ือนพนักงานอพยพ และตรวจสอบพ้ืนที่ต่างๆว่ามีผู้บาดเจ็บหรือพนักงานติดค้างอยู่
หรือไม่ 

- ทําการช่วยเหลือผู้บาดเจ็บ (ถ้าทําได้) โดยเคลื่อนย้ายมายังจุดปลอดภัย 
- ทําการปิดประตู หน้าต่าง (ถ้าทําได้) เพ่ือป้องกันไฟลุกลาม (กรณีที่เกิดเพลิงไหม้) 
- รายงานผลการตรวจสอบพ้ืนที่ต่างๆในความรับผิดชอบแก่ “ผู้นําการอพยพ” 

(6) “ผู้นําการอพยพ” เมื่อได้รับรายงานจากผู้ตรวจสอบพ้ืนที่ แล้วให้ตรวจสอบยืนยันอีกครั้ง 
กรณีที่มีผู้สูญหายและเพ่ือนพนักงานยืนยันว่าติดค้างอยู่ในพ้ืนที่เกิดเหตุ ให้รายงานต่อ “ผู้บัญชาการควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน/หัวหน้าทีมระงับเหตุฉุกเฉิน” ทันที 
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7) การจัดการจราจรเม่ือเหตุเหตุภาวะน้ําท่วม ภายในบริษัท 
(1) ปิดทางเข้าบริษัทฯ ด้านหน้า ห้ามรถบรรทุกทุกชนิดที่ไม่เก่ียวข้องกับการระงับเหตุฉุกเฉิน

เข้ามาในบริษัทฯ จนกว่าเหตุการณ์จะเข้าสู่ภาวะปกติ 
(2) เจ้าหน้าที่ รปภ. จัดการจราจร ทําการระบายรถที่จอดอยู่ข้างรั้วบริษัทฯ ออกทางถนน

โครงการรังสิต คอมเพล็กซ์ ผ่านโรงจอดรถด้านบน 
(3) เมื่อรถกู้ภัย จากหน่วยงานราชการท่ีได้ขอความช่วยเหลือมาถึงบริษัทฯ เจ้าหน้าที่ รปภ. ที่จุด

หน้าเป็นผู้บอกเส้นทางไปใกล้จุดเกิดเหตุ พร้อมวิทยุรายงาน ผู้บัญชาการภาวะฉุกเฉิน/หัวหน้าทีมระงับเหตุฉุกเฉิน 
 

2.11.6 แผนฟื้นฟูสภาพแวดล้อมภายหลังเกิดภาวะฉุกเฉิน 
  การกําหนดแผนฟ้ืนฟูสภาพแวดล้อมภายหลังเกิดภาวะฉุกเฉิน มีวัตถุประสงค์เพ่ือเป็นแนวทาง
ปฏิบัติการฟ้ืนฟูสภาพแวดล้อมและความปลอดภัย ภายหลังเกิดภาวะฉุกเฉินภายในบริษัทโดยมีขั้นตอนการ
ดําเนินงานดังน้ี 
  1) กรณีไฟไหม้ และหกรั่วไหลของสารเคมีจะต้องรีบปิดประตูกันนํ้าที่จะออกสู่ภายนอกโดยให้
เจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยรีบปิดประตูนํ้าและเปิดเคร่ืองป๊ัมนํ้า เพ่ือนํานํ้าเสียไปสู่ระบบบําบัดนํ้าเสีย 
  2) ของเสียที่เกิดระหว่างเหตุการณ์ต่างๆให้มีการประเมินเป็นขยะอันตรายในกรณีที่ฝ่ายความ
ปลอดภัยระบุว่าเป็นขยะไม่อันตรายก็สามารถจัดการด้วยระเบียบปฏิบัติ เรื่อง การจัดการขยะทั่วไปและขยะอันตราย 
  3) ดินบริเวณใดที่ได้รับการปนเป้ือนสารเคมีจะต้องได้รับการจัดการเช่นเดียวกับขยะอันตรายและ
จะต้องมีการฟ้ืนฟูสภาพแวดล้อมอย่างเหมาะสม 
  ทั้งน้ีการดําเนินงานด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมจะดําเนินตามระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม ISO 14001 
น้ัน คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมของโรงงาน จะประกอบด้วย กรรมการผู้จัดการ ผู้จัดการโรงงาน EMR และผู้จัดการทุก
แผนก ซึ่งทําหน้าที่เป็นผู้กําหนดวัตถุประสงค์ เป้าหมายและการจัดทําแผนการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน 
 
2.12 การประชาสัมพันธ์โครงการและการรับเรื่องร้องเรียน 
 

 2.12.1 การประชาสัมพันธ์โครงการ 
  โครงการได้ตระหนักถึงความสําคัญของการประชาสัมพันธ์ของโครงการ จึงได้กําหนดแผนงานใน
การประชาสัมพันธ์ในการให้ความรู้ ความเข้าใจ ตลอดจนช่วยเหลือกิจกรรมของชุมชนโดยร่วมพัฒนาแบบต่างๆ 
อันเป็นส่วนหน่ึงของการรับผิดชอบต่อสังคมอย่างแท้จริง ทั้งต่อหน่วยงานราชการ สถาบันการศึกษาและศาสนา ซึ่ง
จะส่งผลต่อทัศนคติอันดีและเกิดความเป็นกันเอง รวมทั้งลดความรู้สึกกังวลของประชาชนในท้องถิ่นที่มีต่อการ
ดําเนินการโครงการ เมื่อเกิดกรณีที่ชุมชนพบว่า โรงงานมีข้อบกพร่องจะสามารถแจ้งกลับทางโรงงานได้ทันที 
เพ่ือให้โครงการตรวจสอบและทําการปรับปรุงแก้ไขตามแนวทางที่ถูกต้องตามหลักวิชาการ และอยู่ร่วมกันได้
ระหว่างอุตสาหกรรมและชุมชน ซึ่งกิจกรรมหลักของการประชาสัมพันธ์ อาทิ 
  1) การเสริมสร้างความรู้ ความเข้าใจ เก่ียวกับกิจกรรมต่างๆของโครงการ เพ่ือแนะนําโครงการ
ให้แก่ผู้นําชุมชนหรือชุมชนกลุ่มย่อย โดยจัดทําในรูปแบบของการเข้าเย่ียมชมโรงงาน เพ่ือทําความเข้าใจและ
แนะนําระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมของโครงการให้ตัวแทนของชุมชนรับทราบ 
  2) การเปิดโอกาสที่จะสร้างงานหรือการจ้างงานในท้องถิ่น เช่น การพิจารณารับพนักงานใน
ท้องถิ่นเป็นอันดับแรก เป็นต้น 
  3) การสนับสนุนกิจกรรมต่างๆท่ีเก่ียวกับศาสนา เช่น งานทอดกฐิน งานหล่อเทียนพรรษา เป็นต้น 
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  4) การส่งเสริมด้านการแพทย์และการสาธารณสุข งานสาธารณประโยชน์อ่ืนๆ และจัดกิจกรรม
ประชาสัมพันธ์ และร่วมบริจาคโลหิตตามโรงพยาบาลต่างๆ 
  5) การส่งเสริมกิจกรรมการศึกษาและการกีฬา เช่น มอบทุนการศึกษา บริจาคอุปกรณ์การกีฬา เป็นต้น 
 
 2.12.2 การรับเรื่องราวร้องทุกข์ 
  โครงการมีการดําเนินธุรกิจอย่างเปิดเผยพร้อมเป็นมิตรกับชุมชน จึงได้จัดทําขั้นตอนรับเรื่อง
ร้องเรียน และเปิดโอกาสให้ประชาชนผู้ที่ได้รับผลกระทบเข้ามาร้องเรียนได้ตลอดเวลา หากเกิดกรณีร้องเรียน ซึ่งผู้
ได้รับความเดือดร้อนหรือผู้เสียหายสามารถร้องเรียนได้โดยทําบันทึกการร้องเรียนภายในผ่านกล่องรับฟังความ
คิดเห็น บันทึกข้อร้องเรียนจากบุคคลหรือหน่วยงานภายนอกผ่านทางจดหมาย โทรศัพท์ ร้องเรียนโดยตรงที่
โรงงานหรือผ่านทางบุคลากรหรือพนักงานของโรงงาน โครงการจะจัดให้มีการสอบสวนในทันทีโดยผู้ที่ได้รับ
มอบหมาย และแจ้งกลับต่อผู้ร้องเรียนในระยะเวลา 1 วัน พร้อมเชิญผู้ร้องเรียน ผู้นําชุมชน ประชาชนท่ีเก่ียวข้อง 
หรือ เจ้าหน้าที่ส่วนราชการเข้าร่วมสังเกตการณ์ เพ่ือตรวจสอบวิเคราะห์สาเหตุ กําหนดแนวทางการแก้ไขปัญหา
ร้องเรียน และสรุปข้อเท็จจริงของปัญหาที่เกิดขึ้น ตลอดจนกําหนดระยะเวลาในการแก้ไขปัญหาทั้งในระยะเร่งด่วน
และในระยะยาว ตามลักษณะปัญหาน้ันๆโดยกระบวนการแก้ไขปัญหาต้องทําให้แล้วเสร็จภายในระยะเวลา 7 วัน 
(หากปัญหาต้องใช้ระยะเวลาในการแก้ไขจะแจ้งให้ผู้ที่เก่ียวข้องรับทราบทุก 7 วัน) แสดงขั้นตอนการรับเรื่อง
ร้องเรียนดังรูปที่ 2.12-1 
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รูปที่ 2.12-1 ขั้นตอนการรบัเรื่องและแก้ไขปัญหาเรื่องร้องเรียน 
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2.13 การจัดต้ังคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมในระยะก่อสร้างและระยะดําเนินการโดยเฉพาะความ
ขัดแย้งระหว่างเจ้าของโครงการ และประชาชนที่ได้รับผลกระทบ เน่ืองจากแนวทางการพัฒนาโครงการมี
ผลกระทบต่อวิถีของประชาชนในท้องถิ่น ซึ่งเป็นรากฐานสําคัญของปัญหา ดังน้ันเพ่ือป้องกันปัญหาความขัดแย้ง
และลดผลกระทบดังกล่าว โครงการจึงได้จัดต้ังคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยยึด
หลักการมีส่วนร่วมของประชาชน รูปแบบการดําเนินการจะมีความชัดเจน โปร่งใสและดําเนินการตามความ
ต้องการของประชาชนอย่างแท้จริง โดยมีรายละเอียดดังน้ี 
 

 1) องค์ประกอบคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ประกอบด้วยตัวแทน 3 ฝ่าย ได้แก่ ตัวแทนภาคประชาชน ตัวแทนหน่วยงานภาครัฐ และตัวแทนจาก

โครงการ 
 

(1) ผู้แทนภาคประชาชน จากตัวแทน 6 ชุมชน ไม่น้อยกว่า 18 คน ประกอบด้วย 
(1.1) ชุมชนหมู่ 15 สามัคคี เทศบาลเมืองท่าโขลง อําเภอคลองหลวง จังหวัดปทุมธานี ชุมชน

โรงเรียนวัดคุณหญิงส้มจีน เทศบาลเมืองท่าโขลง อําเภอคลองหลวง จังหวัดปทุมธานี 
(1.2) ชุมชนวัดคุณหญิงส้มจีน เทศบาลเมืองท่าโขลง อําเภอคลองหลวง จังหวัดปทุมธานี 
(1.3) ชุมชนเคหะคลองหลวง เทศบาลเมืองท่าโขลง อําเภอคลองหลวง จังหวัดปทุมธานี 
(1.4) ชุมชนซอยโยธาพัฒนา เทศบาลตําบลพระอินราชา อําเภอบางปะอิน จังหวัดปทุมธานี 
(1.5) ชุมชน ม.6 พัฒนา (ไผ่เขียว) เทศบาลตําบลพระอินราชา อําเภอบางปะอิน จังหวัดปทุมธานี 
 

(2) ผู้แทนภาครัฐ จากตัวแทน 4 หน่วยงาน จํานวน 4 คน ประกอบด้วย 
(2.1) นายอําเภอคลองหลวง จังหวัดปทุมธานี หรือผู้แทน 
(2.2) อุตสาหกรรมจังหวัดปทุมธานี หรือผู้แทน 
(2.3) ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จังหวัดปทุมธานี หรือผู้แทน 
(2.4) สาธารณสุขจังหวัดปทุมธานี หรือผู้แทน 
 

(3) ผู้แทนโครงการ จํานวน 3 คน ประกอบด้วย 
(3.1) ผู้จัดการโรงงานหรือผู้แทน 
(3.2) ส่วนงานอาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม 
(3.3) ส่วนงานบุคคล 
 

2) วิธีการสรรหา 
(1) กรรมการผู้แทนภาคประชาชนให้มาจากการสรรหาหรือการเสนอช่ือหรือวิธีการอ่ืนใดจาก

ประชาคมหมู่บ้าน คณะกรรมการหมู่บ้านหรือคณะบุคคลที่เป็นตัวแทนในการดําเนินกิจกรรมต่างๆของแต่ละ
หมู่บ้านเพ่ือเป็นคณะกรรมการผู้แทนภาคประชาชน 

(2) กรรมการผู้แทนภาคราชการให้มาจากหน่วยงานราชการที่เก่ียวข้องกับการดําเนินงานของโครงการ
โดยการแต่งต้ังของนายอําเภอ เช่น ผู้แทน อุตสาหกรรมจังหวัดหรือผู้แทนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
จังหวัดหรือผู้แทน สาธารณสุขจังหวัดหรือผู้แทน 

(3) กรรมการผู้แทนหรือเจ้าของโครงการ และตัวแทนจากโรงงานต่างๆ ในพ้ืนที่โครงการ 
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3) อํานาจหน้าที่ของคณะกรรมการ 
(1) สํารวจความต้องการของประชาชน สร้างเสริมความเข้าใจอันดีระหว่างโครงการกับชุมชนและ

ประสานความร่วมมือกับหน่วยงานอ่ืนหรือผู้ที่เก่ียวข้อง 
(2) รับรู้กระบวนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมและผลการตรวจวัด ตามมาตรการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพสิ่งแวดล้อมของโครงการ และเผยแพร่/ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนและหน่วยงานท่ีเก่ียวข้องทราบ เพ่ือแสดง
ความโปร่งใสในการบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อม 

(3) ให้ข้อมูล คําแนะนํา และข้อเสนอแนะ เพ่ือให้การดําเนินงานของโครงการ มีความรอบคอบมาก
ที่สุด และร่วมปรึกษาหารือ กําหนดแนวทางการป้องกันแก้ไขปัญหาร่วมกัน 

(4) เป็นตัวแทนของชุมชนในการตรวจเยี่ยมโครงการ และติดตามตรวจสอบการดําเนินงานของ
โครงการให้สอดคล้องกับระเบียบ มาตรฐาน กฎหมายที่เก่ียวข้อง 

(5) เป็นศูนย์กลางเพ่ือประสานความร่วมมือ ในการดําเนินงานใดๆเพ่ือก่อให้เกิดความสัมพันธ์ที่ดี
ระหว่างโครงการกับชุมชน 

(6) เป็นเวทีในการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น เพ่ือความสมานฉันท์โดยคํานึงถึงประโยชน์ที่แท้จริงของชุมชน 
(7) รับเร่ืองร้องเรียนเก่ียวกับปัญหาและผลกระทบที่ได้รับจากการดําเนินโครงการ รวมทั้งตรวจสอบ

ข้อเท็จจริง และสรุปแนวทางการป้องกันและแก้ไข 
(8) ร่วมเจรจาไกล่เกลี่ยและหาข้อยุติกรณีมีข้อพิพาทปัญหาสิ่งแวดล้อมระหว่างโครงการกับชุมชน 
(9) ร่วมพิจารณาค่าชดเชยกรณีเกิดผลกระทบสิ่งแวดล้อมระหว่างชุมชนกับโครงการและพิสูจน์ได้ว่า

เกิดจากโครงการ รวมทั้งติดตามดูแล การจ่ายค่าชดเชยจนแล้วเสร็จ 
(10) จัดให้มีโครงการหรือกิจกรรมให้ความรู้ด้านสิ่งแวดล้อมแก่ชุมชน 
 

4) ระยะเวลาในการดํารงตําแหน่ง 
(1) กรรมการมีวาระในการดํารงตําแหน่งคราวละ 4 ปี นับต้ังแต่วันที่ได้รับการประกาศแต่งต้ังและ

สามารถดํารงตําแหน่งได้เกิน 2 วาระติดต่อกัน 
(2) เมื่อครบกําหนดวาระตามวรรคหน่ึง หากยังมิได้มีการสรรหาหรือแต่งต้ังกรรมการขึ้นมาใหม่ ให้

กรรมการซึ่งพ้นจากตําแหน่งตามวาระน้ันอยู่ในตําแหน่งเพ่ือปฏิบัติหน้าที่ต่อไปจนกว่ากรรมการซึ่งได้รับการสรรหา
หรือแต่งต้ังใหม่เข้ารับหน้าที่แต่ต้องไม่เกินเก้าสิบวันนับต้ังแต่วันที่กรรมการพ้นจากตําแหน่งตามวาระน้ัน 

(3) กรณีที่กรรมการพ้นจากตําแหน่งก่อนครบวาระให้ดําเนินการสรรหาหรือแต่งต้ังกรรมการประเภท
เดียวกันแทนภายในสี่สิบห้าวัน นับต้ังแต่วันที่กรรมการว่างลงและให้ผู้ได้รับการสรรหาหรือได้รับการแต่งต้ังให้ดํารง
ตําแหน่งแทนอยู่ในตําแหน่งเท่ากับสาระที่เหลืออยู่ของกรรมการซึ่งตนแทน 

(4) กรณีวาระของกรรมการท่ีพ้นจากตําแหน่งก่อนครบวาระ เหลืออยู่น้อยกว่า 90 วัน จะไม่ดําเนินการ
สรรหาหรือแต่งต้ังกรรมการแทนตําแหน่งที่ว่างลงก็ได้และให้คณะกรรมการประกอบด้วยกรรมการเท่าที่เหลืออยู่ 

นอกจากการพ้นตําแหน่งตามวาระ กรรมการพ้นจากตําแหน่งเมื่อ 
(1) ตาย 
(2) ลาออก 
(3) เป็นบุคคลวิกลจริตหรือจิตฟ่ันเฟือน 
(4) คณะกรรมการมีมติสองในสาม ให้ถอดถอนออกจากตําแหน่งเพราะมีความประพฤติเสื่อมเสีย 

บกพร่อง หรือไม่สุจริตต่อหน้าที่หรือหย่อนความสามารถ 
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(5) บุคคลล้มละลาย 
(6) บุคคลไร้ความสามารถหรือเสมือนไร้ความสามารถ 
(7) เคยได้รับโทษจําคุกโดยคําพิพากษาถึงที่สุดให้จําคุก เว้นแต่เป็นโทษสําหรับความผิดที่ได้กระทําโดย

ประมาท ความผิดฐานหมิ่นประมาทหรือความผิดลหุโทษ 
 

5) ความถ่ีในการประชุม 
ความถี่ในการประชุมของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม การประชุม

คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ต้องมีกรรมการฯมาประชุมไม่น้อยกว่าก่ึงหน่ึงของจํานวน
กรรมการฯ ทั้งหมดจึงจะเป็นองค์ประชุม โดยประชุมอย่างน้อยทุก 6 เดือน แต่หากพบว่ามีความจําเป็นเร่งด่วน
สามารถประชุมก่อนกําหนดเวลาปกติได้ โดยให้อยู่ในดุลพินิจของคณะกรรมการฯกึ่งหน่ึงของคณะกรรมการฯ 
ทั้งหมด และการวินิจฉัยช้ีชาดของที่ประชุมให้ถือเสียงข้างมาก กรรมการคนหน่ึงให้มีเสียง 1 เสียง ในการ
ลงคะแนนถ้าคะแนนเสียงเท่ากันให้ประธานในที่ประชุมออกเสียงเพ่ิมขึ้นอีกเสียงหน่ึงเป็นเสียงช้ีขาด 

จากรายละเอียดดังกล่าวข้างต้นจะเห็นได้ว่า โครงการได้พิจารณาสัดส่วนของคณะกรรมการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้มีความเหมาะสม โดยได้พิจารณาสัดส่วนผู้แทนภาคประชาชนมากกว่าผู้แทน
จากภาครัฐและโครงการไม่น้อยกว่า 2 ใน 3 ของจํานวนคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
อย่างไรก็ตามในส่วนของคณะกรรมการจากโครงการน้ันจะเป็นระดับบริหารสูงสุดของแต่ละฝ่าย เน่ืองจากการ
ดําเนินงานหรือการประชุมโครงการต้องการให้ผู้บริหารแต่ละฝ่ายรับทราบประเด็นปัญหาที่อาจจะเกิดขึ้นจากการ
ดําเนินการของโครงการและสามารถแก้ไขหรือช้ีแจงปัญหาของแต่ละฝ่ายได้ทันท่วงที นอกจากน้ีคณะกรรมการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมจะมีส่วนร่วมในการร่วมดําเนินการกรณีที่มีข้อร้องเรียนหรือเหตุเดือดร้อน
รําคาญที่เกิดจากการดําเนินโครงการ โดยจะเข้าร่วมเจรจาไกล่เกลี่ยและหาข้อยุติกรณีมีข้อพิพาทปัญหา
สิ่งแวดล้อมระหว่างโครงการกับชุมชน 
 

 
 

 




