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   1.1  ควำมเป็นมำของโครงกำรและกำรจัดท ำรำยงำน 

  บริษัท สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด ได้โอนกิจการและยินยอมรับสิทธิและการปฎิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ซึ่งต่อไปนี้จะ
เรียกว่า “บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด” แทนชื่อบริษัทเดิม แสดงดังเอกสำรแนบท่ี 1.1  

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย ของ บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ซ่ึง
ต่อไปนี้จะเรียกว่า “โครงการ” โครงการฯ ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด เลขท่ี 9 ถนนไอ-5 ต าบลมาบตา
พุด อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง โทรศัพท์ : 0-3868-3231 ได้เปิดด าเนินการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบดีบุก
และแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียม เพ่ือส่งขายให้กับลูกค้าในอุตสาหกรรมผลิตกระป๋องบรรจุอาหารและผลไม้ 
ตลอดจนอุตสาหกรรมการผลิตบรรจุภัณฑ์หลากหลายชนิด ทั้งนี้ทางโครงการมีล าดับการด าเนินการดังนี้ 

(1) โครงการฯ ได้รับการพิจารณาเห็นชอบจากส านักนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ ทส 1009/8460 ลงวันที่ 19 กันยายน 2550 

(2) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 1) โดยเพ่ิมชุดเครื่องตัดแผ่นเหล็กชุดที่ 4 
เพ่ิมการใช้น้ ายาเคลือบดีบุกแบบไม่มีสารประกอบฟีนอล และการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีการเคลือบแผ่นเหล็ก
ด้วยดีบุก โดยวิธีทางไฟฟ้า ที่ใช้ขั้วบวกไม่ละลาย ซึ่งได้รับการพิจารณาเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/1316 ลงวันที่ 4 กุมภาพันธ์ 2554  

(3) รายงานการเปลี่ยนแปลงเพ่ือเพ่ิมมาตรการฯ โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว
ส่วนขยาย โดยเพ่ิมรายการตรวจสุขภาพประจ าปี 3 รายการ คือ ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด ตรวจ
สมรรถภาพการได้ยิน และ ตรวจสารที่สัมผัสกับมะเร็งตับ ซ่ึงได้รับการพิจารณาเห็นชอบจากส านักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขท่ี ทส 1009.3/6164 ลงวันที่ 7 กรกฎาคม 2554 
แสดงดังเอกสำรแนบท่ี 1.2 

(4) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) โดยมีการเปลี่ยนแปลงพ้ืนที่
การใช้ประโยชน์ที่ดิน จาก 68.5 ไร่ ปรับลดเหลือ 54.91 ไร่ ซึ่งไม่มีผลกระทบกับพ้ืนที่สีเขียวของโครงการแต่
อย่างใด ซึ่งได้รับการพิจารณาเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนังสือพิจารณาที่  อก 
5102.3.1/2411 ลงวันที่ 15 สิงหาคม 2562 

   โครงการฯ ได้ยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม อย่างเคร่งครัด ซึ่งครอบคลุมทั้งมาตรการฯ เดิมของ
โครงการฯ และมาตรการฯ ที่เกี่ยวข้องกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ตามที่เสนอไว้ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ผ่านความเห็นชอบตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/6164 ลงวันที่ 7 กรกฎาคม 
2554 และน าเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังกล่าว ให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จังหวัดระยอง กรมโรงงานอุตสาหกรรม และส านักงานนโยบาย
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และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ทราบอย่างต่อเนื่องเป็นประจ าทุก 6 เดือน โดยโครงการฯ ได้
น าเสนอรายงานฯ ครั้งล่าสุด ฉบับช่วงด าเนินการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เมื่อวันที่ 27 
มกราคม 2566 ดังแสดงหนังสือน าส่งรายงานฯ แสดงดังเอกสำรแนบที่ 1.3 ส าหรับรายงานการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ฉบับ
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 โครงการฯ ได้มอบหมายให้ Industrial Service and Lab บริษัท เอส 
ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด ซึ่งได้รับการขึ้นทะเบียนเป็นห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน เลขที่ ว -169 จาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม และได้รับการรับรองระบบ ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม แสดงดังเอกสำรแนบที่ 1.4 เป็นผู้ด าเนินการจัดท ารายงานฯ เพ่ือเสนอต่อการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ  และพิจารณาให้ความเห็น ตลอดจนให้
ข้อเสนอแนะ เพ่ือปรับปรุง แก้ไข การด าเนินโครงการฯ ให้มีความถูกต้องเหมาะสม และก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมให้น้อยที่สุดต่อไป 
 

 1.2  รำยละเอียดโครงกำรฯ 
 1.2.1  สถำนที่ตั้งและขนำดของโครงกำรฯ 

  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด เลขที่ 9 ถนน ไอ-5 อ าเภอเมืองระยอง จังหวัด
ระยอง บนเนื้อที่ประมาณ 68 ไร่ (109,628 ตารางเมตร) แสดงดังภำพที่ 1.1 โดยมีต าแหน่งและขอบเขตและ
อาณาเขตติดต่อโดยรอบดังนี้ ฯ  

 

ทิศเหนือ  ติดกับ บริษัท ไทย-สแกนดิค สตีล จ ากัด 

 ทิศใต ้  ติดกับ บริษัท โกลว์ พลังงาน จ ากัด (มหาชน) 

 ทิศตะวันออก ติดกับ บริษัท เจเอสอาร์ อิลาสโตเมอร์ จ ากัด 

 ทิศตะวันตก ติดกับ บริษัท โกลว์ พลังงาน จ ากัด (มหาชน)  

และบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอร์วิส จ ากัด 
 

 

        ส าหรับรายละเอียดการใช้ประโยชน์ของพ้ืนที่โครงการ ประกอบด้วย พื้นที่ส่วนการผลิต พื้นที่
ระบบสนับสนุนการผลิตและระบบสาธารณนูปโภค พ้ืนที่ว่างรอการพัฒนาและพ้ืนที่สีเขียว แสดงดังภำพที่ 1.2 
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ภำพที่  1.1  ต าแหน่งที่ตั้งพ้ืนที่โครงการฯ 

ที่ตั้งโครงกำร 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) 

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม                                                                           1-4 

 
 

ภำพที่  1.2 แผนผังการใช้ประโยชน์พื้นที่ภายในโครงการฯ 
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1.3 วัตถุดิบและสำรเคมี 
 
 (1) วัตถุดิบและสำรเคมีส ำหรับกระบวนกำรเคลือบ 
 

  วัตถุดิบหลักส าหรับการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวของโครงการ คือ แผ่นเหล็กม้วนรีดเย็น (Tin 
Mill Black Plate: TMBP) แท่งดีบุก สารเคมีที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการชุบเคลือบผิว และวัสดุอุปกรณ์ในการ
ห่อหุ้ม ส่วนใหญ่มีแหล่งที่มาจากตัวแทนจ าหน่ายภายในประเทศ 

 

  ส าหรับแผ่นเหล็กม้วนรีดเย็นซึ่งเป็นวัตถุดิบที่น ามาผ่านขั้นตอนการเคลือบผิวด้วยดีบุก/โครเมียม 
มีรายละเอียดดังนี้ 
 
  1)   ความหนาของแผ่นเหล็ก 0.15-0.39 มิลลิเมตร 
  2)   ความกว้างของแผ่นเหล็ก  457-1,070 มิลลิเมตร 
  3)   น้ าหนักของแผ่นเหล็กสูงสุด 10,000 กิโลกรัม/ม้วน 
 
 (2) สำรเคมี 
 

  สารเคมีที่ไม่เกี่ยวข้องกับกระบวนการผลิตจะถูกใช้ใน 3 ส่วนด้วยกัน ได้แก่ ระบบบ าบัดน้ าเสีย 
ระบบผลิตไอน้ าและระบบผลิตน้ าประปา โดยชนิด ปริมาณการใช้ ปริมาณการเก็บกัก และปริมาณขนส่ง
สารเคมี  
 
 (3) อำคำรเก็บกักสำรเคมี 
 

  สารเคมีที่น ามาใช้ในโครงการจะถูกขนส่งมาทางรถบรรทุก เพ่ือน ามาเก็บไว้ในอาคารเก็บสารเคมี 
ที่มีการออกแบบให้มีขนาดกว้าง 14 เมตร ยาว 15 เมตร การจัดเก็บสารเคมีจะถูกแยกออกเป็นส่วน ๆ โดยจัด
วางในลักษณะเป็น Rack ซ้อนกัน ส าหรับสารเคมีที่เก็บในอาคารถูกบรรจุอยู่ในถัง ขวด หรือถุงที่ปิดมิดชิด โดย
ภายในอาคารออกแบบไว้ให้สามารถระบายอากาศได้ดี และมีระบบป้องกันการรั่วไหล โดยการสร้างคันกั้น  
(Curb) สูง 5 เซนติเมตร รวมทั้งมีบ่อรวบรวม (Sump pit) สารเคมีกรณีหกรั่วไหล ขนาด 0.25 ลูกบาศก์เมตร 
นอกจากนี้ภายในอาคารเก็บกักยังประกอบด้วย MSDS Board เพ่ือความรวดเร็วในการจัดการสารเคมีที่หก
รั่วไหลอย่างถูกวิธี  
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 1.4 ผลิตภัณฑ์  
 

  ปัจจุบันโครงการมีสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกและแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียมจ านวน 2 
สายการผลิต มีก าลังการผลิตรวมที่ 300,000 ตัน/ปี ประกอบด้วย 
 

  1) สำยกำรผลิตที่ 1  
      สามารถผลิตได้ทั้งแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกและแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียม ไม่สามารถเคลือบ
พร้อมกันได้ โดยต้องเลือกผลิตครั้งละ 1 ผลิตภัณฑ์เท่านั้น ซึ่งต้องท าการเปลี่ยนกระบวนการเคลือบไป -มา 
ระหว่างการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกและแผ่นเหล็กเคลื อบโครเมียม (Switching) สายการผลิตนี้มี
ความสามารถในการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวได้รวมสูงสุด 156,000 ตัน/ปี 
 

  2) สำยกำรผลิตที่ 2 
      สามารถผลิตได้เฉพาะแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียม ด้วยก าลังการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวได้
รวมสูงสุด 144,000 ตัน/ปี 
 
  สรุปได้ว่าผลิตภัณฑ์ของโครงการมี 2 ชนิด ได้แก่ แผ่นเหล็กเคลือบดีบุกและแผ่นเหล็กเคลือบ
โครเมียม ดังนี ้
  1)  แผ่นเหล็กเคลือบดีบุก  
       โครงการสามารถผลิตแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกได้สูงสุดจ านวน 156,000 ตัน/ปี 
 

  2)  แผ่นเหล็กเคลือบโครเมียม  
       โครงการสามารถผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียมได้สูงสุดจ านวน 144,000 ตัน/ปี 
 
 1.5 กระบวนกำรผลิตแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกและเคลือบโครเมียม 
  กระบวนการเคลือบโลหะ (Metallic Coating) บนแผ่นเหล็ก มีวัตถุประสงค์ส าคัญเพ่ือป้องกัน
การเกิดสนิมและท าหน้าที่เป็นชั้นป้องกันการกัดกร่อน (Corrosion Resistant Layer) ให้กับแผ่นเหล็กที่ท า
กระป๋องบรรจุอาหาร หรือบรรจุภัณฑ์ต่าง ๆ  
 

  (1) กระบวนกำรแผ่นเหล็กเคลือบดีบุก 
       การผลิตแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกจะประกอบด้วยขั้นตอนการผลิตหลัก 5 ขั้นตอน คือ การท า
ความสะอาดแผ่นเหล็ก (Cleaning & Picking) การเคลือบดีบุก (Tin Plating) การท าผิวหน้าเงามันวาว 
(Reflow) การเคลือบแต่งผิวด้วยสารเคมี (Chemical Treatment) และการเคลือบน้ ามัน (Oiling) แสดงดัง
ภำพที่ 1.3 
   ก) น้ ำยำเคลือบดีบุก 
        น้ ายาเคลือบดีบุก มีความจ าเป็นต้องใช้สารฟีนอลซัลโฟนิคเอซิด (Phenol Sulfonic Acid: 
PSA) ปัจจุบันได้มีการพัฒนาเทคโนโลยีการเคลือบดีบุก ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อมหรือเทคโนโลยีสีเขียว โดยมี
การใช้สารมีเทนซัลโฟนิคเอซิด (Methane Sulfonic Acid: MSA) ทดแทนสารฟีนอลซัลโฟนิคเอซิด โครงการ
จึงมีแนวคิดที่จะใช้น้ ายาเคลือบดังกล่าว (Non-Phenol) เพ่ือลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม อย่างไรก็ตามโดย
เทคโนโลยีจะสามารถใช้ได้ครั้งละชนิดเท่านั้นไม่สามารถใช้รวมหรือผสมกันได้ 
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  ข) กำรสลับเปลี่ยนถ่ำยใช้น้ ำยำเคลือบดีบุก 
      ในขั้นตอนการสลับเปลี่ยนถ่ายการใช้น้ ายาเคลือบดีบุกสลับไปมาระหว่าง PSA กับ MSA 
(เนื่องจากไม่สามารถใช้งานร่วมกันได้) การเปลี่ยนถ่ายจะใช้วิธีการโดยการย้ายน้ ายาเดิมไว้ในถังส ารอง แล้วท า
ความสะอาดถังใหม่ ก่อนน าน้ ายากลับมาสู่ถังในระบบ ส าหรับในขั้นตอนการล้างถัง จะมีน้ าทิ้งจากการล้างถัง 
ซึ่งเป็นไปตามปกติและน้ าเสียจะส่งเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียต่อไป 
  
  (2) แผ่นเหล็กเคลือบโครเมียม 
       การผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียมจะประกอบด้วยขั้นตอนการผลิตหลัก 3 ขั้นตอน คือการ
ท าความสะอาดแผ่นเหล็ก (Cleaning & Packing) การเคลือบโครเมียม (Chrome Plating) การเคลือบน้ ามัน 
(Oiling)  
 

 ขั้นตอนการเคลือบโครเมียมจะเหมือนกับขั้นตอนการชุบเคลือบด้วยดีบุกทุกประการ ยกเว้นจะไม่ผ่าน
ขั้นตอนการเคลือบแต่งผิวด้วยสารเคมี (Chemical Treatment) แสดงดังภำพที่ 1.4 
 
  

  ก) ถังชุบโครเมียม (Chrome Plating Section) 
      ประกอบด้วย ถังเคลือบในแนวตั้งจ านวนหลายถังเรียงกันอยู่ ถังจะเป็นเหล็กเคลือบด้วยยาง 
(Rubber-lined) และจะมี Conductor Rolls, Sink Rolls และ Hold Down Rolls ประกอบอยู่ แต่ขั้วบวก 
(Anode) จะเป็นแบบแผ่นเดียว (Non-Split Type) ท าด้วยแผ่นเหล็กแล้วเคลือบด้วยโลหะผสม ระหว่างตะกั่ว 
95% และดีบุก 5% ความยาวของการใช้งานขั้วบวก ประมาณ 80 เซนติเมตร ด้านหลังของขั้วบวกเคลือบปิด
ด้วยแผ่นของไททาเทียม (Titanium) เพ่ือไม่ให้มีผลต่อกระแสไฟฟ้า 
 
  ข) กลไกของกำรชุบโครเมียม 
      ส าหรับน้ ายาเคลือบโครเมียมของสายการผลิตที่ 1 จะประกอบด้วยสารเคมีที่ส าคัญ คือ กรด
โครมิค (Chromic acid) และตัวเร่งให้เกิดปฏิกิริยา เช่น กรดก ามะถัน (H2SO4) ส่วนน้ ายาเคลือบโครเมียมของ
สายการผลิตที่ 2 จะประกอบก้วยสารเคมีที่ส าคัญ คือ กรดโครมิค (Chromic acid) และตัวเร่งให้เกิดปฏิกิริยา 
เช่น แอมโมเนียมฟลูออไรด์ (NH4F) เป็นสารเคมีหลัก 
      หากพิจารณากระบวนการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียมโดยวิธีทางไฟฟ้าพบว่ามี 2 ชนิดคือ 
      1) ชนิด 1 ขั้นตอน (One-Step Process) ท าให้เกิดโลหะโครเมียมและโครเมียมออกไซด์
พร้อมกันในขั้นตอนเดียวกัน ในสารละลายชนิดเดียวกันซึ่งจะเคลือบผิวหน้าของแผ่นเหล็กในถังเดียวกัน ใช้กับ
สายผลิตที่ 1 
       2) ชนิด 2 ขั้นตอน (Two-Step Process) แบ่งเป็น 2 ขั้นตอน คือ ท าให้เกิดโลหะโครเมียม
เกาะติดแผ่นเหล็กก่อนในขันตอนที่ 1 แล้วท าให้เกิดโครเมียมออกไซด์ขึ้ นภายหลังในขั้นตอนที่ 2 โดยการ
เคลือบด้วยสารละลายต่างชนิดกัน ใช้กับสายผลิตที่ 2 
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ภำพที่  1.3 ผังกระบวนการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบดีบุก 
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ภำพที่  1.4 ผังกระบวนการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียม 
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  (3) กระบวนกำรตัดผลิตภัณฑ์ (Shearing Line) 
  ผลิตภัณฑ์โครงการจะส่งจ าหน่ายใน 2 ลักษณะ คือ แผ่นเหล็กม้วน (Coil) และแผ่นเหล็กตัดตาม
ขนาด (Sheet) โครงการมีชุดเครื่องตัดแผ่นเหล็ก 4 ชุด (เพ่ิมสายงาน Shear Line 4 เข้ามาหลังจากการแจ้ง
เปลี่ยนแปลงในการน าเสนอรายละเอียดโครงการแล้ว) โดยสายงานที่เพ่ิมขึ้น เพ่ือช่วยคงประสิทธิภาพการ
ท างาน ไม่ได้เพ่ิมก าลังการผลิตขึ้นแต่อย่างใด 
 
 1.6 ระบบสำธำรณูปโภค 

 1.6.1 น้ ำใช้ 

 

 (1) แหล่งน้ ำดิบของโครงกำร 
  โครงการรับน้ าดิบมาจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ในปริมาณ 1,750 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
โดยน้ าส่วนนี้จะน าไปใช้ประโยชน์ในส่วนของการผลิตน้ าสะอาดใช้ในกระบวนการผลิต การอุปโภค-บริโภค พ้ืนที่สี
เขียว และส าหรับเป็นน้ าดับเพลิง 
 

 (2) กระบวนกำรผลิตน้ ำสะอำด (Clarified Water) 
  กระบวนการผลิตน้ าสะอาด เริ่มจากการน าน้ าดิบมาผ่านกระบวนการตกตะกอนที่ถังตกตะกอน 
ที่มีความสามารถในการผลิต 2,400 ลูกบาศก์เมตร/วัน จากนั้นจะน าไปผ่านกระบวนการกรองทราย และถ่านกัม
มันต์ เพ่ือให้ได้น้ าสะอาด และจะน าไปเก็บไว้ที่ถังพักน้ า ขนาดความจุ 750 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือน าไปใช้ในระบบ
หล่อเย็น ผลิตน้ าอ่อน และผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุ เพ่ือใช้ในส านักงานและกระบวนการผลิตของโครงการ 
 

 (3) ปริมำณกำรใช้น้ ำ 
 

  1) น้ ำใช้ส ำหรับพื้นที่สีเขียว 
       น้ าใช้ส าหรับพ้ืนที่สีเขียว ใช้น้ าดิบที่รับมาจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดในปริมาณ 
30 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
 

  2) น้ ำใช้ในระบบหล่อเย็น 
       น้ าใช้ในระบบหล่อเย็นมาจากน้ าสะอาดที่มาจากการน าน้ าดิบที่รับมาจากนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดมาผ่านขั้นตอนการกรอง มีปริมาณการใช้ในปัจจุบัน 50 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
 

  3) น้ ำอ่อน 
       น้ าอ่อนที่โครงการผลิตได้ จะถูกน ามาเก็บไว้ในถังเก็บขนาดความจุ 450 ลูกบาศก์เมตร 
เพ่ือใช้เป็นน้ าอุปโภค บริโภคภายในโรงงาน หม้อไอน้ าและท าความสะอาดแผ่นเหล็กของกระบวนการเคลือบ 
ปัจจุบันโครงการใช้น้ าอ่อนในปริมาณ 230 ลูกบาศก์เมตร/วัน   
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  4) น้ ำปรำศจำกแร่ธำตุ 
       โครงการมีความสามารถในการผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุ 1,600 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพ่ือ
น ามาใช้ในการท าความสะอาดแผ่นเหล็กข้ันสุดท้าย กระบวนการเคลือบดีบุก/โครเมียม กระบวนการท าให้แผ่น
เหล็กเย็นตัว และกระบวนการปรับปรุงผิวหน้าแผ่นเหล็ก โครงการใช้น้ าปราศจากแร่ธาตุในปริมาณ 1,440 
ลูกบาศก์เมตร/วัน 
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  1.6.2 ไฟฟ้ำ 
  การด าเนินการปัจจุบันโครงการรับไฟฟ้ามาจากบริษัท โกลว์ เอสพีพี จ ากัด (มหาชน) จ านวน 9 
เมกกะวัตต์ เข้ามาสู่หม้อแปลงหลักขนาด 7,000 KVA เพ่ือน ามาใช้ในโครงการ ส าหรับกรณีที่เกิดไฟฟ้าดับ 
โครงการได้จัดให้มีระบบไฟฟ้าส ารองแบบดีเซล (Diesel Generator) ขนาด 330 กิโลวัตต์ ซึ่งเพียงพอส าหรับ
ระบบแสงสว่างฉุกเฉินและการเดินระบบดักจับไอสารเคมี (Wet Scrubber) เพ่ือบ าบัดสารเคมีที่อยู่ระหว่าง
ขั้นตอน ขณะเกิดไฟดับได้อย่างปลอดภัย  
 

  1.6.3 ไอน้ ำ 
  โครงการมีระบบผลิตไอน้ าแบบท่อไฟนอน (Package) ที่ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง ขนาด 6 
ตัน/ชั่วโมง โดยไอน้ าที่ผลิตได้จะมีความดันการใช้งานปกติ 7.0 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ไอน้ าที่ผลิตได้ส่วนนี้
จะถูกน าไปใช้เพ่ือควบคุมอุณหภูมิให้กับน้ ายาล้างด้วยด่าง น้ ายาล้างด้วยกรด น้ ายาเคลือบดีบุก น้ ายาเคลือบ
โครเมียม และท าให้แผ่นเหล็กแห้งโดยควบคุมอุณหภูมิของลมร้อนที่ 105 องศาเซลเซียส ใช้เป่าผิวเหล็กให้แห้ง 
โครงการใช้ไอน้ าประมาณ 5 ตัน/ชั่วโมง 
 

  1.6.4 เชื้อเพลิง 
 

  (1) ก๊ำซธรรมชำติ 
  โครงการคาดว่าจะมีการใช้ก๊าซธรรมชาติเพ่ือใช้เป็นเชื้อเพลิงในหม้อผลิตไอน้ า (Boiler) ขนาด 
6.0 ตัน สูงสุดประมาณ 190 ล้านบีทียู/วัน โดยโครงการรับก๊าซธรรมชาติมาจากบริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) 
ขนส่งผ่านทางระบบท่อมายังสถานีควบคุมการไหลของโครงการ (โดยไม่มีการจัดเก็บ)  
 

  (2) น้ ำมันดีเซล 
   น้ ามันดีเซล มีไว้เพ่ือใช้ส าหรับเดินเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารอง (Emergency Generator) และปั๊ม
น้ าดับเพลิง (Diesel Fire Pump) โดยปัจจุบันโครงการส ารองน้ ามันดีเซลไว้ในถังเก็บประมาณ 600 ลิตร  
  
  1.6.5 ระบบระบำยน้ ำและป้องกันน้ ำท่วม 
  ระบบระบายน้ าของโครงการแยกออกเป็น 2 ส่วน คือ ระบบระบายน้ าฝน และระบบระบายน้ า
เสีย โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 
 

  (1) ระบบระบำยน้ ำฝน 
  เนื่องจากอุปกรณ์การผลิตของโครงการทั้งหมดอยู่ภายในอาคารที่มีหลังคาปกคลุม ดังนั้นน้ าฝนที่
ตกลงมาในพื้นที่จึงไม่มีการปนเปื้อนแต่อย่างใด จึงถูกรวบรวมลงรางระบายน้ าฝนของโครงการจะเป็นแบบเปิด 
(Open ditch) มีขนาดความกว้าง 24 นิ้ว ตามแนวถนนและไปเชื่อมต่อกับ รางระบายน้ าฝนของนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดโดยตรง 
 

  (2) ระบบระบำยน้ ำเสีย 
  น้ าเสียจากกระบวนการผลิตส่วนต่าง ๆ และน้ าเสียจากอาคารส านักงานจะถูกส่งเข้าไปบ าบัดยัง
ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ เพ่ือบ าบัดให้มีคุณสมบัติตามเกณฑ์มาตรฐานของการนิคมฯ ก่อนส่งไปบ าบัด
ยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป  
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  1.6.6 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 
  โครงการได้จัดให้มีระบบป้องกัน และระงับอัคคีภัยภายในโรงงานตามที่มาตรฐานก าหนด 
ประกอบด้วยระบบสัญญาณเตือนภัย ถังดับเพลิงชนิดมือถือ น้ าดับเพลิง เครื่องสูบน้ าดับเพลิง  ตู้หัวฉีดน้ า
ดับเพลิง ระบบสปริงเกอร์ดับเพลิง และอุปกรณ์อ่ืน ๆ ซึ่งโครงการได้ก าหนดแผนการบ ารุงรักษา และแผนการ
ตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงตามความเหมาะสม 
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 1.7 มลพิษและกำรควบคุม 
 

  1.7.1 มลพิษทำงอำกำศและกำรควบคุม 
  มลพิษทางอากาศที่ส าคัญของโครงการประกอบด้วย 2 ส่วน คือ มลพิษจากการเผาไหม้เชื้อเพลิง
ในหม้อไอน้ า (Boiler) และมลพิษจากระบบดักจับไอสารเคมี (Wet Scrubber) ดังนี้ 
 

  1) มลพิษจำกหม้อไอน้ ำ (Boiler) 
  โครงการมีหม้อไอน้ าประสิทธิภาพสูง 1 ตัว ขนาด 6.0 ตัน/ชั่วโมง เพ่ือเดินเป็นตัวหลัก และใช้
หม้อไอน้ าขนาด 2.5 ตัน/ ชั่วโมงเป็นตัวส ารอง โดยใช้ปล่องระบายมลพิษทางอากาศร่วมกัน ซึ่งส่งผลให้อัตรา
การใช้เชื้อเพลิง และการระบายมลพิษทางอากาศลดลง ในปัจจุบันนี้หม้อไอน้ าขนาด 6 ตัน/ชั่วโมงสามารถผลิต
ไอน้ าได้เพียงพอต่อความต้องการของโครงการ เนื่องจากปริมาณการใช้ไอน้ าในปัจจุบันสูงสุด 5 ตัน/ชั่วโมง  
 

  2) มลพิษจำกระบบดักจับไอสำรเคมี (Wet Scrubber) 
  ในกระบวนการผลิตของโครงการ มลพิษทางอากาศที่เกิดขึ้นส่วนใหญ่จะเป็นไอระเหยของ
สารเคมี เช่น กรดก ามะถัน โซดาไฟ และสารเคมีที่ใช้เคลือบ ซึ่งเกิดขึ้นในขั้นตอนการล้างท าความสะอาดผิว
โลหะด้วยสารละลายกรดที่มีความเข้มข้นร้อยละ 4 สารละลายด่างความเข้มข้นร้อยละ 3.5 และในระหว่างการ
เคลือบผิวโลหะ ทางโครงการติดตั้งระบบรวบรวมอากาศ (Hood) เพ่ือรวบรวมอากาศเหนือถังสารเคมีในส่วน
การเคลือบผิวโลหะทุกถัง เพ่ือรวบรวมไอสารเคมีที่กระจายตัวอยู่ในอากาศเหนือถังออกมา และน าไปบ าบัดที่
ระบบดักจับไอสารเคมีด้วยน้ า (Wet Scrubber) 
  ระบบดับจับไอสารเคมีที่ใช้ในโครงการมีด้วยกัน 5 ชุด คือ  
 

  สายการผลิตที่ 1 ผลิตทัง้แผ่นเหล็กเคลือบดีบุกและโครเมียม ได้แก่ Wet Scrubber 1 ถึง 3  
  สายการผลิตที่ 2 ผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโครเมียม ได้แก่ Wet Scrubber 4 และ 5  
 

  การท างานของระบบดักจับไอสารเคมีด้วยน้ าจะมีการฉีดพ่นน้ าเป็นละอองให้ตกลงมาสวนทางกับ
ทิศทางไหลของอากาศ การดักจับไอกรดจะใช้หลักการแลกเปลี่ยนโมเลกุลของไอสารเคมีระหว่างอากาศกับน้ า 
โดยอาศัยความสามารถในการละลายของไอสารเคมี ซึ่งไอสารเคมีสามารถละลายในน้ าได้มากกว่าละลายใน
อากาศ และภายในระบบดักจับไอสารเคมีและมีการเพ่ิมพ้ืนที่สัมผัสระหว่างอากาศกับน้ าโดยติดตั้งตัวกลาง 
(Media) เพ่ือให้น้ าเคลือบที่ผิวของตัวกลางเป็นฟิล์ม 
 

  3) แหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศ 
  โครงการมี ระบบดั กจับ ไอสารเคมี  (Wet Scrubber) 5 ชุ ด  คื อ  ระบบบ าบั ด เบื้ อ งต้ น 
(Pretreatment Fume Exhaust) และบริเวณการเคลือบแผ่นเหล็กด้วยโครเมียม (Chrome Plating) ซึ่ง
ระบบที่โครงการเลือกใช้มีประสิทธิภาพในการดักจับสารเคมีได้ถึงร้อยละ 99 จึงท าให้ปริมาณของสารที่ระบาย
ออกสู่บรรยากาศมีความเข้มข้นต่ า 
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  1.7.2 น้ ำเสียและกำรควบคุม 
  แหล่งระบายน้ าเสียที่ เกิดจากโครงการในปัจจุบันมาจาก 2 ส่วนด้วยกัน คือ น้ าเสียจาก
กระบวนการผลิต และน้ าเสียจากอาคารส านักงาน โดยแต่ละแหล่งมีรายละเอียดดังนี้  
 

  (1) น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต 
  น้ าเสียจากกระบวนการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะมีดังนี้ 
 

      1) น้ ำ เสี ยจำกขั้นตอนกำรท ำควำมสะอำดแผ่น เหล็ก (Cleaning) น้ าเสียส่ วนนี้
ประกอบด้วยสารละลายกรด-ด่าง และน้ าล้างจากขั้นตอนการล้างท าความสะอาดแผ่นเหล็ก (Alkali Cleaning 
Section) น้ าเสียส่วนนี้มีปริมาณประมาณ 480 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ าเสียส่วนนี้จะถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ า
เสียทั่วไปของโครงการ 
 

      2) น้ ำเสียจำกกระบวนกำรท ำให้เย็นตัวลง น้ าเสียส่วนนี้ประกอบด้วยสารละลายกรด-ด่าง 
น้ าเสียส่วนนี้มีปริมาณประมาณ 120 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ าเสียส่วนนี้จะถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียทั่วไป
ของโครงการ 
 

           3) น้ ำเสียจำกกระบวนกำรเคลือบดีบุก เสียส่วนนี้มีปริมาณทั้งสิ้นประมาณ 10 ลูกบาศก์
เมตร/วัน น้ าเสียส่วนนี้มีค่าฟีนอล (Phenol) และซีโอดี (COD) ค่อนข้างสูง จะถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียฟี
นอล เพ่ือบ าบัดค่าฟีนอล และซีโอดีเบื้องต้น ก่อนส่งเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียทั่วไปของโครงการ อย่างไรก็ตาม
กรณีโครงการใช้น้ ายาเคลือบเป็นชนิดไม่มีฟีนอล ท าให้คุณสมบัติของน้ าเสียเปลี่ยนไปโดยที่สามารถส่งเข้าระบบ
บ าบัดน้ าเสียทั่วไปของโครงการได้โดยตรง ไม่ต้องเดินระบบบ าบัดน้ าเสียฟีนอล ซึ่ งท าให้ลดการใช้
ทรัพยากรธรรมชาติ พลังงาน และมลพิษได้อีกทางหนึ่งด้วย 
 

      4) น้ ำเสียจำกขั้นตอนกำรปรับปรุงผิวหน้ำแผ่นเหล็ก (Chemical Treatment) กรณี
เคลือบดีบุก น้ าเสียส่วนนี้มีปริมาณทั้งสิ้นประมาณ 400 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ าเสียส่วนนี้ประกอบด้ว ย
สารละลายของกรดโครมิค จะถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียด้วยวิธีทางเคมี (Chemical Treatment Process) 
ก่อนส่งไปเก็บยังบ่อกักเก็บ (Final Pond) เพ่ือหมุนเวียนกลับมาใช้ภายในพ้ืนที่โครงการ 
 

      5) น้ ำเสียจำกกระบวนกำรเคลือบโครเมียม น้ าเสียส่วนนี้ประกอบด้วยกรดโครมิก และกรด
ก ามะถัน น้ าเสียส่วนนี้มีปริมาณทั้งสิ้นประมาณ 600 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ าเสียส่วนนี้จะถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัด
น้ าเสียด้วยวิธีทางเคมี ก่อนส่งไปเก็บยังบ่อกักเก็บ (Final Pond) เพ่ือหมุนเวียนกลับมาใช้ภายในพ้ืนที่โครงการ 
 

      6) น้ ำหล่อเย็น น้ าเสียส่วนนี้มีปริมาณทั้งสิ้นประมาณ 50 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ าเสียส่วนนี้จะ
ถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียทั่วไปของโครงการ 
 

      7) น้ ำเสียจำกระบบดักจับไอสำรเคมี (Wet Scrubber) น้ าเสียจากระบบดักจับไอสารเคมี 
จะประกอบด้วยกรด-ด่าง เกิดขึ้นประมาณ 10 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ าเสียเหล่านี้จะถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ า
เสียของโครงการ  
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 (2) น้ ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำน 
  น้ าเสียจากอาคารส านักงานของโครงการจะถูกบ าบัดโดยระบบบ าบัดน้ าเสียทั่วไปของโครงการ 
ก่อนที่จะระบายลงรางระบายน้ าของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด เพ่ือส่งเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางต่อไป 
ปัจจุบันน้ าเสียส่วนนี้มีประมาณ 30 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
 

 (3) ระบบบ ำบัดน้ ำเสีย 
  น้ าเสียทั้งหมดที่เกิดขึ้นในภายในพ้ืนที่โครงการ ได้แก่ น้ าเสียจากกระบวนผลิต และน้ าเสียจาก
อาคารส านักงาน ซึ่งผ่านการบ าบัดโดยระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ ประกอบด้วย 3 ระบบ ได้แก่ ระบบ
บ าบัดน้ าเสียทั่วไป ระบบบ าบัดน้ าเสียฟีนอล และระบบบ าบัดน้ าเสียโครเมียม โดยมีรายละเอียดดังนี้   
 

  1) ระบบบ ำบัดน้ ำเสียทั่วไป  
  ระบบบ าบัดน้ าเสียทั่วไป ท าหน้าที่บ าบัดน้ าเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการล้างแผ่นเหล็กด้วยกรด-
ด่าง น้ าทิ้งจากกระบวนการท าให้แผ่นเหล็กเย็นตัว น้ าเสียจากอาคารส านักงานและโรงอาหาร ระบบบ าบัดน้ า
เสียทั่วไปของโครงการสามารถบ าบัดน้ าเสียได้สูงสุด 1,344 ลูกบาศก์เมตร/วัน ปัจจุ บันมีน้ าเสียส่งเข้าระบบ
จ านวน 700 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งภายในระบบบ าบัดน้ าเสียทั่วไป ประกอบด้วย 
 

  - บ่อรวบรวมน้ าเสีย (Holding Tank) 
  - บ่อปรับสภาพน้ าเสียโครเมียม (Cr-Equalizing Tank) 
  - บ่อท าปฏิกิริยา (Reduction Tank) 
  - บ่อปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง (Cr-Neutralization Tank) 
  - บ่อประสานตะกอน (Coagulation Tank) 
  - บ่อสร้างตะกอน (Flocculation Tank) 
  - บ่อตกตะกอน (Sedimentation Tank) 
  - บ่อตะกอนเข้มข้น (Concentrated Sedimentation Tank) 
  - บ่อพักน้ าทิ้ง (Final Pond) 
  - บ่อตรวจสอบขั้นสุดท้าย (Final Inspection Tank)   
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  2) ระบบบ ำบัดน้ ำเสียโครเมียม 
  ระบบบ าบัดน้ าเสียโครเมียม ท าหน้าที่บ าบัดน้ าเสียโครเมียม ที่มาจากกระบวนการเคลือบ
โครเมียม และส่วนการปรับปรุงผิวหน้าแผ่นเหล็ก (Chemical Treatment) ของกระบวนการเคลือบดีบุก 
ระบบบ าบัดน้ าเสียโครเมียมมีความสามารถบ าบัดน้ าเสียได้สูงสุด 1,200 ลูกบาศก์เมตร/วัน ปัจจุบันมีน้ าเสียเข้า
ระบบทั้งหมด 1,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งภายในระบบบ าบัดน้ าเสียโครเมียม ประกอบด้วย 
 

 - บ่อรวบรวมน้ าเสีย (Holding Tank) 
 - บ่อปรับสภาพน้ าเสียโครเมียม (Cr-Equalizing Tank) 
 - บ่อท าปฏิกิริยา (Reduction Tank) 
 - บ่อปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง (Cr-Neutralization Tank) 
 - บ่อประสานตะกอน (Coagulation Tank) 
 - บ่อสร้างตะกอน (Flocculation Tank) 
 - บ่อตกตะกอน (Sedimentation Tank) 
 - บ่อตะกอนเข้มข้น (Concentrated Sedimentation Tank) 
 - บ่อพักน้ าทิ้ง (Final Pond) 
 - บ่อตรวจสอบขั้นสุดท้าย (Final Inspection Tank)   
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 1.7.3 กำกของเสียและกำรควบคุม 
    กากของเสียที่เกิดขึ้นจากโครงการแบ่งออกเป็น 3 ประเภท ได้แก่ ขยะอุตสาหกรรมทั่วไป ขยะ
มูลฝอย และขยะอันตราย ได้รายละเอียดดังนี้ 
 

  (1) ขยะอุตสำหกรรมทั่วไป 
  ขยะอุตสาหกรรมทั่วไปของโครงการเป็นขยะที่เกิดขึ้นจากบรรจุภัณฑ์ที่ใช้ในการห่อแผ่นเหล็กม้วน 
ตลอดจนขยะที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโครงการในการตัดแผ่นเหล็ก และขยะอ่ืน ๆ ที่ไม่จัดเป็นของเสีย
อันตรายตามกฎหมาย ขยะเหล่านี้ถูกแยกเป็นส่วน ๆ อย่างชัดเจน เพ่ือง่ายต่อการจัดการ ทั้งในรูปการ
หมุนเวียนกลับมาใช้ประโยชน์ใหม่ หรือส่งขายให้กับโรงงานที่รับซื้อต่อไป ปัจจุบันมีขยะเกิดขึ้นสูงสุดประมาณ 
100 ตัน/เดือน 
 

  (2) ขยะมูลฝอยจำกอำคำรส ำนักงำนและโรงอำหำร 
  ขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นจากอาคาร ส านักงานและโรงอาหารมีปริมาณสูงสุด 2.6 ตัน/เดือน โดยถูก
รวบรวมไว้ในถังขยะ/ถุงด า และรวบรวมไว้ในอาคารเก็บเพ่ือรอรถเก็บมูลฝอยของทางเทศบาลเมืองมาบตาพุด
มารับไปก าจัด 3-4 ครั้ง/สัปดาห์  
 

  (3) ขยะอันตรำย 
 

     (ก) น้ ำมันหล่อลื่น/ตัวท ำละลำยที่หมดอำยุกำรใช้งำน (Used Oil/Solvent) 
          น้ ามันหล่อลื่นและตัวท าละลายที่หมดอายุการใช้งานจากกระบวนการผลิตมีปริมาณ 8.5 
ตัน/ปี น้ ามันหล่อลื่น/ตัวท าละลายเหล่านี้จะถูกรวบรวมใส่ถังขนาด 200 ลิตร ปิดผนึกและส่งไปก าจัดยัง
หน่วยงานก าจัดของเสียที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น ห้างหุ้นส่วนจ ากัด ชื่นกอบชัย ลัคกี้ 
ออย เพ่ือน าไปปรับปรุงคุณภาพและหมุนเวียนกลับมาใช้ในรูปพลังงานทดแทน 
 

     (ข) กำกตะกอนจำกระบบบ ำบัดน้ ำเสียทำงเคมี 
          กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมีจากโครงการเป็นตะกอนประเภทโลหะหนักที่มี
การปนเปื้อนของโครเมียม จัดเป็นของเสียอันตราย (Hazardous Waste) จะถูกท าให้แห้งโดยใช้ Filter Press 
ปัจจุบันมีกากตะกอนเกิดขึ้นในปริมาณ 600 ตัน/ปี กากตะกอนเหล่านี้โครงการจะส่งให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมาเก็บขน เพ่ือน าไปก าจัดอย่างถูกต้องตามหลักวิชาการต่อไป 
 

     (ค) ขยะติดเชื้อ 
          ขยะติดเชื้อที่เกิดข้ึนมาจากการปฐมพยาบาลเพื่อการรักษาเบื้องต้นแก่พนักงานของบริษัทฯ 
ตลอดจนยาและเวชภัณฑ์ที่หมดอายุ มีปริมาณ 36 กิโลกรัม/ปี ขยะเหล่านี้จะถูกรวบรวมใส่ถุงด า และส่งไป
ก าจัดโดยการเผาในเตาเผาขยะติดเชื้อของโรงพยาบาลบ้านฉาง 
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  (4) กำรจัดกำรกำกของเสีย 
  กากของเสียที่เกิดจากโครงการแบ่งออกได้ 3 ประเภท คือ ขยะมูลฝอย ขยะทั่วไป และขยะ
อันตราย ซึ่งมีแนวทางการจัดการกากของเสียแต่ละประเภทดังนี้ 
 

  1) ขยะมูลฝอย 
      ขยะที่ไม่ได้เกิดจากกระบวนการผลิต หรือไม่ได้เกิดจากการประกอบกิจการโรงงานและถูก
ปนเปื้อน เช่น เศษกระดาษ เศษอาหาร ถุงพลาสติก ภาชนะบรรจุอาหาร เศษแก้ว เศษไม้ เป็นต้น ของเสีย
เหล่านี้จะถูกเก็บรวบรวมในถังขยะที่ไม่ได้จัดเตรียมไว้ภายในโครงการและส่งไปก าจัดที่เทศบาลเมืองมาบตาพุด 
 

  2) ขยะท่ัวไป 
      ขยะทั่วไป หมายถึง สิ่งของที่ไม่ใช้แล้วหรือของเสียทั้งหมดที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ
โรงงาน รวมถึงของเสียจากวัตถุดิบ ของเสียที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต ของเสียที่เป็นผลิตภัณฑ์เสื่อมคุณภาพ 
ที่ไม่เป็นของเสียเป็นอันตราย เช่น เศษกระดาษ เศษพลาสติก เศษไม้ เศษเหล็ก เป็นต้น กากของเสียเหล่านี้
สามารถน ามาใช้ประโยชน์ใหม่ได้ จะถูกน ากลับมาใช้ใหม่ภายในโครงการหรือจ าหน่ายให้กับบริษัทรายอ่ืน ๆ 
ต่อไป 
  3) ขยะอันตรำย 
      ขยะอันตราย หมายถึง สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วเกิดจากกระบวนการผลิต ที่มี
องค์ประกอบหรือปนเปื้อนสารเคมีอันตราย หรือมีคุณสมบัติที่เป็นอันตราย เช่น กากตะกอนโครเมียม น้ าเสีย
จากกระบวนการผลิต น้ ามันที่ผ่านการใช้งานแล้ว หลอดฟลูออเรสเซ็นส์ แบตเตอรี่ ถ่านไฟฉายรวมถึงเศษวัสดุ
อุปกรณ์ ที่มีการปนเปื้อนของน้ ามัน และสารเคมีมากกว่าร้อยละ 50 เมื่อเทียบกับพ้ืนที่ทั้งหมดของสิ่งปฏิกูล 
หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ขยะอันตรายของโครงการแบ่งได้เป็น 2 ส่วน คือขยะปนเปื้อนและขยะติดเชื้อ ขยะเหล่านี้
จะถูกรวบรวมในภาชนะขยะบรรจุขยะอันตราย โดยแบ่งตามชนิดของขยะอันตราย ก่อนส่งไปก าจัดตามหลัก
วิชาการโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
 

 นอกจากนี้โครงการได้ก าหนดแนวทางการจัดการกากของเสียก่อนและหลังขยายก าลังการผลิตตาม
หลัก 3R โดยการแยกประเภทกากของเสียเป็น 2 ส่วน คือ กากของเสียจากอาคารส านักงาน และกากของเสีย
จากกระบวนการผลิต ส าหรับวิธีการควบคุมก ากับการด าเนินการตามหลัก 3R โครงการมีแนวทางหลักในการ
ลดปริมาณขยะจากแหล่งก าเนิด เพ่ือให้มีของเสียเกิดขึ้นน้อยที่สุด และพยายามน าขยะที่เกิดขึ้นมาใช้ซ้ าให้มาก
ที่สุด และหากไม่สามารถน ากลับมาใช้ประโยชน์ภายในโรงงานได้แล้ว โครงการจะจัดหาหน่วยงาน/บริษัท ที่
ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการในการน าขยะไป Recycle ส่วนขยะที่ไม่สามารถจัดการได้โดยหลัก 3R จะ
ถูกส่งไปก าจัดอย่างถูกต้องตามหลักวิชาการต่อไป รายละเอียดในการน าหลัก 3R มาประยุกต์ใช้ประโยชน์ด้วย 
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 1.7.4 เสียงดัง 
 

  (1) แหล่งก ำเนิดเสียง 
  แหล่งก าเนิดเสียของโครงการ ได้แก่ กระบวนการตัดเหล็กแผ่น (Shearing Line) ซึ่งโครงการได้
ออกแบบให้อยู่ภายในอาคารปิดครอบ 
 

  (2) แนวทำงปฏิบัติในกำรลดผลกระทบด้ำนเสียงต่อพนักงำน 
  ส าหรับแนวทางในการปฏิบัติในการลดเสียง โครงการได้ก าหนดให้พนักงานปฏิบัติตามระเบียบ
ปฏิบัติงานส าหรับการปฏิบัติงานบริเวณท่ีมีเสียงดัง  
     (ก) การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงส าหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีเสียงดังเกินกว่า
กฎหมายก าหนด 
       (ข) การควบคุมที่ต้นก าเนิดหรือแหล่งที่มาของเสียง 
     (ค) การควบคุมทางผ่านของเสียง 
     (ง) การตรวจวัดระดับเสียงในบริเวณสถานที่ปฏิบัติงานที่มีเสียงดัง 
     (จ) การตรวจสุขภาพส าหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณที่มีเสียงดัง 
 
 1.8 อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
  - ระเบียบกำรปฏิบัติงำนตอบโต้ภำวะฉุกเฉิน 
  เพ่ือให้การควบคุมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉินของบริษัทฯ เป็นไปอย่างรวดเร็วและมี
ประสิทธิภาพจึงก าหนดให้ ผู้บัญชาการภาวะฉุกเฉิน เป็นผู้รับผิดชอบควบคุมและสั่งการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 
  ภาวะฉุกเฉิน หมายถึง ภาวะที่เป็นอันตราย หรือสภาวะที่มีอันตรายแฝงสูง เมื่อเกิดขึ้นไม่สามารถ
ควบคุมได้ทันทีทันใด ซึ่งก่อหรืออาจก่อให้เกิดอันตรายต่อบุคคล ทรัพย์สิน หรือสิ่งแวดล้อมอย่างร้ายแรงได้  
เช่น เพลิงไหม้, สารเคมีหกรั่วไหล, แก๊สไวไฟรั่วไหล, รังสีรั่วไหล เป็นต้น 
 

  1.8.1 อุปกรณ์ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคล 
  โครงการได้จัดหาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลไว้อย่างเพียงพอ โดยจัดให้มีฝ่ายรับผิดชอบ
ดูแลการเบิกจ่ายอุปกรณ์ และได้จัดท าป้ายเตือนบริเวณอันตรายที่ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลก่อนเข้าในพ้ืนที่ดังกล่าว และก าหนดให้มีการตรวจสอบและประเมินผลการใช้งานอย่างสม่ าเสมอ พร้อม
ทั้งจัดให้มีการฝึกอบรมวิธีการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่างปลอดภัย แก่พนักงานทุกคน  
 

  1.8.2 สวัสดิกำรด้ำนสุขภำพของพนักงำน 
  โครงการได้เล็งเห็นความส าคัญของสวัสดิภาพและสุขภาพอนามัยของพนักงานเป็นส าคัญจึงได้
ความคุ้มครองด้านสวัสดิการรักษาพยาบาลเกี่ยวกับอาการเจ็บป่วยและการเกิดอุบัติเหตุจากการท างานของ
พนักงาน  
  นอกจากการให้ความคุ้มครองด้านสวัสดิการรักษาพยาบาลแก่พนักงานดังกล่าวแล้วโครงการยังได้
จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี ปีละ 1 ครั้ง ต่อเนื่อง โดยการตรวจสุขภาพพนักงานจะก าหนดเป็น 
2 กลุ่ม ได้แก่ การตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี และการตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่มเสี่ยง 
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 1.9 พื้นที่สีเขียว 
 โครงการได้จัดให้มีพ้ืนที่สีเขียวในบริเวณพ้ืนที่ว่าง ซึ่งไม่กีดขวางการใช้ประโยชน์ของพ้ืนที่อ่ืนๆ คิดเป็น
ร้อยละ 9.51 ของพ้ืนที่โครงการทั้งหมด (68.5 ไร่ หรือ 109,628 ตารางเมตร) 
 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที่ 1.9 พ้ืนที่สีเขียวของโครงการ 



 
 
 
 

บทที่ 2 
 
 

ผลกำรด ำเนนิกำรตำมมำตรกำรป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) 

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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                       บทที่ 2  

ผลการด าเนินการ 
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

 
 

2.1  การด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ได้ด าเนินงานตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่เสนอในรายงาน การวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ผ่านความเห็นชอบจาก ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ และ
สิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009/8460 ลงวันที่ 19 กันยายน 2550 และทางโครงการได้มีการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการเพ่ือเพ่ิมมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม เสนอต่อส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม และโครงการ
ได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากส านักงานคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม
แห่งชาติ ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/1316 ลงวันที่ 4 กุมภาพันธ์ 2554 และ ทส 1009.3/6164 ลงวันที่ 7 
กรกฎาคม 2554 ตามลาดับ ซึ่งครอบคลุมปัจจัยทางสิ่งแวดล้อมที่ส าคัญ ได้แก่  

 1)   มาตรการทั่วไป 
 2)   คุณภาพอากาศ 
 3)   คุณภาพน้ า  
 4)   การจัดการกากของเสีย 
 5)   เสียง 
 6)   การคมนาคม 
 7)   การระบายน้ าและการควบคุมน้ าท่วม 
 8)   สภาพสังคม-เศรษฐกิจ 
 9)   อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 10) พ้ืนที่สีเขียว 
 11)  มาตรการด้านสุขภาพ 
 
ทั้งนี้ สามารถพิจารณารายละเอียดจากสรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกัน  และแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 ได้ในตารางท่ี 2.1  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางท่ี  2.1  สรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมช่วงด าเนินการ โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) 
    ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

1. มาตรการทั่วไป 

 

 
 

 
 

 
- ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ท่ีเสนอมาใน
รายงานการเปลี่ยนแปลงเพื่อเพิ่มมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย 
ของบริษัท สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด ตั้งอยู่ท่ีนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง จัดท าโดยบริษัท 
คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 
 

- โครงการฯ ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ี
เสนอในรายงานการวิ เคราะห์ผลกระทบสิ่ งแวดล้อม  โครงการ
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็น
เอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด อย่างเคร่งครัดมาโดยตลอด 

- - 

 

- เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เป็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม 
บริษัท สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด ต้องด าเนินการปรับปรุงแก้ไข
ปัญหาเหล่าน้ันโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณา
ความเหมาะสมของการก าหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบ
ต่อไป 

 

- ปัจจุบันจากผลการด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการฯ ยังไม่พบปัญหาใดๆ ท่ีอาจจะ
แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม หากเกิดปัญหาท่ีส่งผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่ งแวดล้อมเ น่ืองจากกิ จกรรมของโครงการ แล้ ว น้ัน 
โครงการฯ จะท าการปรับปรุงและแก้ไขปัญหาเหล่าน้ันโดยเร็ว ท้ังน้ี
โครงการฯ ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่าง
เคร่งครัดมาโดยตลอด 

 

- 
 

- 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) 
 

 
 

  

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิงแวดล้อม บริษัท สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด ต้องแจ้ง
ให้ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบโดยเร็ว เพื่อจะได้ให้
ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

- ปัจจุบันผลการด าเนินการของโครงการไม่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม อย่างไรก็ตามหากพบว่าเกิดเหตุการณ์ใด ๆ ก็ตาม 
ท่ีอาจส่งผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม ทางโครงการจะด าเนินการ
แจ้งให้ส านักทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย กรมโรงงานอุตสาหกรรมและ
ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบ
โดยเร็ว 

- - 

- บริษัท สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด ต้องเสนอรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้ส านักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ทราบทุก 6 เดือน 

- โครงการฯ ได้เสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ฉบับล่าสุด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ให้การ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง กรมโรงงานอุตสาหกรรม และส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม รับทราบเมื่อ
วันท่ี 27 มกราคม 2566 

- -  อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ น บ ที่  
1.3 หนังสือน าส่งรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ ระหว่าง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

- หากผลการศึกษาศักยภาพความสามารถในการรองรับมลพิษทาง
อากาศในพื้นท่ีมาบตาพุดด้วยแบบจ าลองทางคณิตศาสตร์มีค่าเกิน
กว่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ บริษัท สยามแผ่นเหล็ก
วิลาส จ ากัด ต้องให้ความร่วมมือในการปรับลดอัตราการระบาย
มลพิษทางอากาศของโครงการ 

-  โครงการยินดีให้ความร่วมมือในการปรับลดอัตราการระบายมลพิษ
ทางอากาศของโครงการ เมื่อผลการศึกษาศักยภาพความสามารถใน
การรองรับมลพิษทางอากาศในพื้นท่ีมาบตาพุดมีค่าเกินเกณฑ์มาตรฐาน
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 3.1  ผล
การตรวจวัดมลสารทางอากาศจาก
แหล่งก าเนิด  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 

 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)    
- ในกรณีที่บริษัท สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด มีความจ าเป็นต้องเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ตามที่เสนอไว้ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้บริษัท สยาม
แผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด แจ้งให้หน่วยงานที่มีอ านาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติ
หรืออนุญาตด าเนินการ ดังนี้ 

• หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต เห็นว่าการเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าวเกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า หรือเทียบเท่ามาตรการที่
ก าหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับ
ความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้ง
ให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ และเงื่อนไขที่ก าหนดไว้ในกฎหมายนั้นๆ 
ต่อไป พร้อมกับให้จัดท าส าเนาการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นที่
รับจดแจง้ไว้ แจ้งให้ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมเพ่ือทราบ 

• หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต เห็นว่าการเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าวอาจกระทบต่อสาระส าคัญในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงาน
ผู้อนุมัติหรืออนุญาต จัดส่งรายงานการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้
ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
เพ่ือเสนอให้คณะกรรมการผู้ช านาญการพิจารณารายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) ชุดที่เกี่ยวข้องให้ความ
เห็นชอบประกอบก่อนด าเนินการเปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการ
ได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มีการเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานผู้อนุมัติ
หรืออนุญาตแจ้งผลการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้ส านักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพ่ือทราบ 

- โครงการได้จัดส่งรายงานผลการศึกษาและวิเคราะห์ผลกระทบ
จากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการต่อคณะกรรมการ
พิจารณาเห็นชอบตามหนังสือเลขท่ี ทส 1009.3/1316 ลงวันท่ี 4 
กุ มภาพันธุ์  2554  แล้ ว  โ ดยรายละ เอี ยด ท่ี เปลี่ ยนแปลง 
ประกอบด้วย 
   1. การเพิ่มชุดเครื่องตัดแผ่นเหล็ก ชุดท่ี 4 
   2. การเปลี่ยนแปลงกระบวนการเคลือบแผ่นเหล็กด้วยดีบุก 
(สายการผลิตท่ี 1) โดยวิธีทางไฟฟ้า ท่ีใช้ระบบขั้วบวกละลาย เป็น
ขั้วบวกไม่ละลาย 
   3. การเปลี่ยนน้ ายาเคลือบดีบุกเป็นชนิดไม่มีสารประกอบฟีนอล 
 

     ท้ังน้ีทางโครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการท่ีน าเสนอเพิ่มเติม
อย่างเคร่งครัดโดยจัดท ารายงานการเปล่ียนแปลงเพื่อเพิ่มมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก
เคลือบผิวส่วนขยาย และน าเสนอต่อส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมแล้วโดยคณะกรรมการ
พิจารณาเห็นชอบตามหนังสือเลขท่ี ทส 1009.3/6164 ลงวันท่ี 7 
กรกฎาคม 2554 เรียบร้อยแล้ว 
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 1.2 ส าเนา
หนังสือ เห็นชอบต่อรายงานการ
เปลี่ยนแปลงเพื่อเพิ่มเติมมาตรการฯ 
โครงการโรงงานผลิตแผ่น เหล็ก
เคลือบผิวส่วนขยาย 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) 
 

 
 

  

- จัดให้มีหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อมของโครงการ (Environmental 
Compliance Audit) ซ่ึงมีหน้าท่ีดังน้ี 
• ศึกษาและสรุปลักษณะกระบวนการผลิตของโรงงาน

เพื่อตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีจะเกิดขึ้น 
• รวบรวมและสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการลด

ผลกระทบส่ิงแวดล้อมท้ังหมด 
• รวบรวมปัญหาและอุปสรรคในการปฏิบัติ ตาม

มาตรการต่าง ๆ พร้อมท้ังข้อเสนอแนะในเชิงวิชาการ
ท่ีเป็นไปได้ในการปฏิบัต ิ

• น าเสนอผลการตรวจสอบท้ังหมดต่อส า นักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 

- โครงการฯ ได้ด าเนินการดังน้ี 
- ศึกษาและสรุปลักษณะกระบวนการผลิตของโรงงานเพื่อ
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีจะเกิดขึ้น 
- รวบรวมและสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมท้ังหมด 
- รวบรวมปัญหาและอุปสรรคในการปฏิบัติตามมาตรการต่าง ๆ 
พร้อมท้ังข้อเสนอแนะในเชิงวิชาการท่ีเป็นไปได้ในการปฏิบัติ 
 
- น าเสนอผลการตรวจสอบท้ังหมดต่อส านักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
 
 

- - 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

2. คุณภาพอากาศ 
 

 
 

  
- ควบคุมความเข้มข้นของมลสารทางอากาศท่ีระบายออกจาก
ปล่อง Boiler ไม่ให้เกินเกณฑ์ก าหนดดังนี้ 

• TSP ไม่เกิน 0.184 g/s ความเข้มข้น 150 mg/m3 
• SO2 ไม่เกิน 0.161 g/s ความเข้มข้น 50 ppm 
• NOx ไม่เกิน 0.188 g/s ความเข้มข้น 100 ppm 

 
 

- โครงการฯ ได้ด าเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีระบายออกจาก
ปล่อง Boiler เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการควบคุมความเข้มข้นของมลสารท่ี
ปล่อยออกจากปล่องระบายอากาศเสีย ตามแผนการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงด าเนินการท้ังน้ี ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2566 ได้ท าการตรวจวัดเมื่อวันท่ี 27 มี.ค. 2566 พบว่า ทุก
รายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ EIA ก าหนด โดยมีรายละเอียด
ดังน้ี 
• ความเข้มข้น 

พารามิเตอร์ หน่วย ค่าควบคุม ผลตรวจวัด 
1. TSP mg/m3 < 150 8 
2. SO2 ppm < 50 < 1.3 
3. NOx ppm < 100 25 
4. CO ppm < 100 2 

 
 

• อัตราการระบาย 
พารามิเตอร์ หน่วย ค่าควบคุม 

อัตราการระบาย 
ผลตรวจวัด 

1. TSP g/s 0.184 0.01 
2. SO2 g/s 0.161 < 0.002 
3. NOx g/s 0.188 0.04 
4. CO g/s -(1) 0.002 

 

หมายเหตุ (1) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 
 
 
 
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที ่3.1  ผลการ
ตรวจวัดมลสารทางอากาศจาก
แหล่งก าเนิด 
- อ้างถึงภาพที่  2.1 ปล่องระบาย
อากาศของหม้อผลิตไอน้ า (Boiler 
Stack) 
- อ้างถึงภาพที่  2.2 ปล่องระบาย
อากาศของระบบดักจับไอสารเคมี 
(Wet Scrubber) 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

 
 

  
- ควบคุมความเข้มข้นของมลสารทางอากาศท่ีระบายออกจาก
ปล่องของ Wet Scrubber ไม่ให้เกินค่ามาตรฐานท่ีก าหนด 

 

- โครงการควบคุมความเข้มข้นของมลสารท่ีระบายจากปล่อง Wet 
Scrubber เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการควบคุมความเข้มข้นของมลสารท่ี
ปล่อยออกจากปล่องระบายอากาศเสีย ตามแผนการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงด าเนินการท้ังน้ี ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2566 ได้ท าการตรวจวัดเมื่อวันท่ี 24,27 มี.ค. และวันท่ี 7-8 
มิ . ย .  2566  พบว่ า  ทุกรายการมี ค่ าอยู่ ใน เกณฑ์มาตรฐ าน
ที ่EIA ก าหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
• สายผลิตที่ 1 

ปล่อง พารามิเตอร์ หน่วย ค่ามาตรฐาน ผลตรวจวัด 
EPL  

Pre-Treatment 
1. H2SO4 ppm < 25 < 1.3 
2. NaOH mg/m3 -(1) < 0.01 

EPL Plating 3. Phenol mg/m3 -(1) < 0.13 
EPL Chemical 4. Chromium mg/m3 -(1) 0.0005 

• สายผลิตที่ 2 
 

ปล่อง พารามิเตอร์ หน่วย ค่ามาตรฐาน ผลตรวจวัด 
EPL  

Pre-Treatment 
1. H2SO4 ppm < 25 < 1.3 
2. NaOH mg/m3 -(1) < 0.01 

EPL Chemical 4. Chromium mg/m3 -(1) 0.0170 
 

หมายเหตุ (1) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 

-   

- เมื่อโครงการด าเนินการเดินระบบได้ในระยะหน่ึง จนระบบมี
ค ว า มค ง ตั ว  ( Steady State) ห รื อ ด า เ นิ น ก า ร ผ ลิ ต เ ต็ ม
ความสามารถของเครื่องจักรแล้ว พบว่าอัตราการระบายสาร
มลพิษทางอากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่าท่ีระบุไว้ในรายงาน บริษัท 
สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด ต้องยึดถือค่าท่ีต่ าน้ันเป็นค่าควบคุม 
และแจ้งให้ สผ. ทราบ 

- ปัจจุบันโครงการเดินระบบท่ีก าลังการผลิตไม่ถึงตามท่ีขออนุญาตไว้ 
จึงยังคงใช้มาตรฐานประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเป็นค่าควบคุม 

- - อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ น บ ที่  2.1 
แผนการบ ารุ งรักษาระบบบ าบัด
มลพิษด้านสิ่งแวดล้อม (Preventive 
Maintenance) ประจ าปี 2566 

- ตรวจสอบระบบดูดอากาศ และบ าบัดอากาศเสียจา ก
กระบวนการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวให้อยู่ในสภาพดีอยู่เสมอ 

- มีการตรวจสอบระบบดูดอากาศ และระบบบ าบัดอากาศเสียจาก
กระบวนการผลิตให้อยู่ในสภาพดี ตามแผนการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร 
 

- 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

  
 

 
 - หากโครงการไม่ด าเนินการก่อสร้างภายในระยะเวลา 2 
ปีนับตั้งแต่ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่ งแวดล้อม มีหนังสือแจ้งผลการพิจารณาของ
คณะกรรมการผู้ช านาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และเห็นชอบในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้โครงการทบทวนข้อมูล
ของผลกระทบและมาตรการเสนอส านักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื่อด าเนินการ
พิจารณาตามขั้นตอน 
 

- ปัจจุบันโครงการได้ท าการขยายสายการผลิตเรียบร้อยแล้ว และ
เริ่มด าเนินการในส่วนขยายเมื่อวันท่ี 17 กันยายน 2553 อ้างอิง 
หนังสือเลขท่ี อก.5105/1972 เรื่องขอให้พิจารณาโครงการท่ีไม่เข้า
ข่ายโครงการท่ีส่งผลกระทบรุนแรงตามประกาศกระทรวง ลงวันท่ี 
15 กันยายน 2553  

- - อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ นบ ที่  2.2
หนังสือพิจารณาโครงการท่ีไม่เข้า
ข่ายโครงการที่ส่งผลกระทบรุนแรง
ตามประกาศกระทรวง 

 

- หากผลการประเมินคุณภาพอากาศในบรรยากาศด้วย
แบบจ าลองทางคณิตศาสตร์ท่ีการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยได้ท าการปรับปรุงแล้ว ตามมติคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ในการประชุมครั้งท่ี 1/2550 เมื่อ
วันท่ี 11 มกราคม 2550 น้ัน มีค่าเกินกว่าค่ามาตรฐาน
คุณภาพอากาศในบรรยากาศให้โครงการดังกล่าวต้อง
ด าเนินการปรับลดอัตราการระบายมลพิษ 

 

- การนิคมฯ มีโครงการตามแผนปฏิบัติการลดและขจัดมลพิษของ
ผู้ประกอบการกลุ่มอุตสาหกรรมมาบตาพุด โดยทางโครงการ เป็น
สมาชิกและได้ให้ความร่วมมือด าเนินการตามมาตรการ  ท้ังน้ี
โครงการได้ด าเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีระบายออกจาก
ปล่อง Boiler และปล่อง Wet Scrubber เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการ
ควบคุมความเข้มข้นของมลสารท่ีปล่อยออกจากปล่องระบาย
อากาศเสีย ตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 ท าการตรวจวัดเมื่อวันท่ี 
24,27 มี.ค. และวันท่ี 7-8 มิถุนายน 2566 พบว่า ทุกรายการมีค่า
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ี EIA ก าหนด  

- 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 3.1  ผล
การตรวจวัดมลสารทางอากาศจาก
แหล่งก าเนิด 
- อ้างถึงภาพที่  2.1 ปล่องระบาย
อากาศของหม้อผลิตไอน้ า (Boiler 
Stack) 
- อ้างถึงภาพที่  2.2 ปล่องระบาย
อากาศของระบบดักจับไอสารเคมี 
(Wet Scrubber) 
 

- จัดให้มีบ่อรับน้ าเพื่อรวบรวมน้ าเสียจากแหล่งต่าง ๆ 
ได้แก่ น้ าเสียจากกระบวนการผลิต น้ าล้างท าความสะอาด 
และน้ ารั่วไหลจากส่วนต่าง ๆ ในกระบวนการผลิต ส่งเข้าสู่
ระบบบัดน้ าเสียของโครงการ 

- โครงการมีบ่อรวบรวมน้ าเสีย จ านวน 6 บ่อ โดยรองรับน้ าเสียจาก
กระบวนการผลิตเคลือบดีบุกและโครเมียม น้ าล้างท าความสะอาด 
และน้ ารั่วไหลจากส่วนต่าง ๆ ในกระบวนการผลิต หลังจากน้ันจึง
เข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ 

- - อ้างถึงภาพท่ี 2.3 บ่อรวบรวมน้ า
เสียของโครงการฯ 
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 ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

3. คุณภาพน  า  
 

  
 

 
- ควบคุมคุณภาพน้ าท้ิงหลังผ่านการบ าบัดก่อนระบายออกจาก
ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ ให้มีคุณภาพตามเกณฑ์น้ าเสียท่ี
ยอมให้ระบายเข้าสู่ระบบบัดน้ าเสียของนิคมอุตสาหกรรมมาบตา
พุด ดังน้ี pH 6.0-9.0, ค่า SS น้อยกว่า 200 mg/L และ Fe น้อย
กว่า 10 mg/L 

- โครงการฯ มีการตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิงหลังผ่านการบ าบัดก่อน
ระบายออกจากระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการเป็นประจ าทุก
เดือน ซ่ึงมีพารามิเตอร์ pH, Temperature, SS, COD, และ BOD 
และพารามิเตอร์ Fe โครงการวางแผนตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง เพื่อใช้
เป็นข้อมูลในการควบคุมลักษณะคุณสมบัติของน้ าเสียท่ีจะระบาย
ลงสู่ระบบบัดน้ าเสียของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  ท้ังน้ีใน
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 จากผลการตรวจวัด 
พบว่า ทุกพารามิเตอร์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 
สามารถสรุป ดังน้ี  
 

พารามิเตอร ์ หน่วย ค่าควบคุม 
ใน EIA(1) 

ค่า 
มาตรฐาน(2) 

ผล
ตรวจวัด 

1. pH - 6.0-9.0 5.5-9.0 7.6 
2. Temperature oC -(3) < 45 30 
3. SS mg/L < 200 < 200 9 
4. COD mg/L -(3) < 750 13.9 
5. BOD mg/L -(3) < 500 5.0 
6. Iron mg/L < 10.0 < 10.0 0.45 

 

 

หมายเหตุ (1) : เกณฑ์น้ าเสียที่ยอมให้ระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของนิคมอุตสาหกรรม           
มาบตาพุด ตามรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก
เคลือบผิวส่วนขยาย (คร้ังที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
             (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย       
ที ่76/2560 เร่ือง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ าลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง
ในนิคมอุตสาหกรรม ลงวันที่ 23 มิถุนายน 2560 
             (3) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 

- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 3.4 ผล
การตรวจวัดคุณภาพน้ า 

 

- อ้างถึงภาพที่ 2.4 บ่อตรวจสอบ
คุณ ภ า พ น้ า  ( Final Inspection 
Tank) 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

3. คุณภาพน  า (ต่อ)    
- หมั่นตรวจสอบและบ ารุงรักษาอุปกรณ์/เครื่องจักรท่ีใช้ในระบบ
บ าบัดน้ าเสียและระบบท่อส่งน้ าท้ิงให้สามารถท างานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพอยู่เสมอ 

- โครงการฯ ได้ติดต้ังเครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติ บริเวณบ่อ
ตรวจสอบคุณภาพน้ าเสีย นอกจากน้ีมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษา
เครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติโดยหน่วยงานซ่อมบ ารุงเป็น
ประจ าทุกเดือน 

- - อ้างถึงภาพท่ี 2.5 เครื่องตรวจวัด
คุณภาพน้ าอัตโนมัติ 
- อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ นบ ที่  2.3 
เอกสารการดูแล ตรวจสอบระบบ
บ าบัดน้ าเสีย และระบบท่อ 

- จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีประจ าเพื่อท าหน้าท่ีควบคุมระบบบัดน้ าเสีย 
การตรวจสอบค่าดัชนีคุณภาพน้ าต่างๆ ในการเดินระบบบ าบัดน้ า
เสียอยู่เป็นประจ า 

- โครงการฯ ได้ขึ้นทะเบียนบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 
ได้แก่ ผู้ควบคุมและผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบบ าบัดมลพิษน้ า กับ
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อท าหน้าท่ีควบคุมระบบบัดน้ าเสีย การ
ตรวจสอบค่าดัชนีคุณภาพน้ าต่าง ๆ ในการเดินระบบบ าบัดน้ าเสีย
ให้สามารถท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ  

- 
 
 
 

- อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ นบ ที่  2.4 
หนังสือรับแจ้งการมีบุคลากรด้าน
สิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 

- โครงการต้องจัดเตรียมอะไหล่หรืออุปกรณ์/เครื่องมือท่ีใช้ใน
ระบบบ าบัดน้ าเสียและระบบท่อส่งน้ าท้ิงส ารองไว้ตลอดเวลา
เพื่อให้สามารถด าเนินการแก้ไขซ่อมแซมหรือเปลี่ยนใหม่ได้ทันที
เมื่ออุปกรณ์หรือเครื่องมือมีการเสียหายช ารุด 

- โครงการฯ มีการจัดเตรียมอะไหล่หรืออุปกรณ์/เครื่องมือท่ีใช้ใน
ระบบบ าบัดน้ าเสียไว้ตลอดเวลา เพื่อให้สามารถด าเนินการแก้ไข
ซ่อมแซมหรือเปล่ียนใหม่ทันทีเมื่อมีการช ารุด 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.6 อะไหล่หรือ
อุปกรณ์/เครื่องมือท่ีใช้ในระบบ
บ าบัดน้ าเสีย 

- น าน้ าท่ีใช้แล้วมาใช้ในโครงการอีก เช่น รดน้ าต้นไม้ เป็นต้น - โครงการฯ น าน้ าท่ีใช้แล้วมาใช้ในโครงการ ได้แก่ รดน้ าต้นไม้ 
และท าความสะอาดพื้นโรงงาน  

- - อ้างถึงภาพที่  2.7 การรดน้ า
ต้นไม้  

- รวบรวมน้ าท่ีใช้ดับเพลิงในกรณีเกิดเพลิงไหม้และน้ าฝน
ปนเปื้อนเข้ารับการบ าบัดในระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ 

- โครงการรวบรวมน้ าท้ิงท่ีใช้ดับเพลิงกรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ จะเข้า
สู่ระบบบ าบัดน้ าเสียท่ัวไปของโครงการ ในส่วนของน้ าฝนไม่มีการ
ปนเปื้อนเน่ืองจากกระบวนการผลิตอยู่ในอาคารปกคลุมมิดชิด  
 

- - อ้างถึงภาพท่ี 2.3 บ่อรวบรวมน้ า
เสียของโครงการฯ 
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3. คุณภาพน  า (ต่อ) 
 

  
- จัดให้มีระบบบ าบัดน้ าเสียท่ีสามารถบ าบัดน้ าเสียของโครงการ
ให้มีคุณสมบัติเป็นไปตามเกณฑ์ก าหนดท่ียอมให้ระบายเข้าสู่
ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีระบบบ าบัดน้ า ให้มีคุณภาพเป็นไปตามเกณฑ์
มาตรฐานท่ีการนิคมฯ ก าหนดไว ้ก่อนระบายลงสู่ระบบรวบรวมน้ าและ
ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม มาบตาพุด  

- - อ้างถึงภาพที่ 2.4 บ่อตรวจสอบ
คุณ ภ า พ น้ า  ( Final Inspection 
Tank) 

- จัดให้มีบ่อพักน้ าท้ิงหลังบ าบัดท่ีสามารถเก็บน้ าเสียท้ังหมดของ
โครงการได้อย่างน้อย 1 วัน เพื่อตรวจสอบคุณภาพก่อนส่งเข้า
ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- โครงการฯ จัดให้มีบ่อพักน้ าท้ิงหลังผ่านการบ าบัด ซ่ึงสามารถเก็บกัก
น้ าเสียท้ังหมดของโครงการได้อย่างน้อย 1 วัน เพื่อตรวจสอบคุณภาพ
น้ าก่อนเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของการนิคมฯ 

- 

- รวบรวมน้ าเสียจากอาคารส านักงานส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- โครงการฯ ได้รวบรวมน้ าเสียจากอาคารส านักงาน เข้าไปบ าบัดท่ี
ระบบบ าบัดน้ าเสียท่ัวไปของโครงการ ก่อนส่งน้ าเสียสู่ระบบบ าบัดน้ า
เสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ต่อไป 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.4 บ่อตรวจสอบ
คุณ ภ า พ น้ า  ( Final Inspection 
Tank) 

4. การจัดการกากของเสีย    

- โครงการควรเลือกใช้เทคโนโลยีการผลิตท่ีดีท่ีสุดของบริษัทฯ ใน
การลดปริมาณของเสียท่ีเกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต 

- โครงการฯ มีการลดปริมาณของเสียจากท่ีเกิดขึ้นจากกระบวนการ
ผลิต ให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด  

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.5 สรุป
บันทึกปริมาณการขนส่งสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วประจ าปี 2566 
 - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.6 ใบ
แจ้งเกี่ยวกับรายละเอียดสิ่งปฏิกูล
หรื อ วั สดุ ท่ี ไม่ ใ ช้ แล้ วส าหรั บผู้
ก่อก าเนิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้
แล้ว (แบบ สก. 3) 
- อ้างถึงภาพที่ 2.9 อาคารกอง
เก็บวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว (Green Yard) 

- รวบรวมปริมาณ ลักษณะสมบัติและองค์ประกอบของกากของ
เสีย พร้อมส าเนาให้นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ทราบทุก 6 
เดือน 

- โครงการฯ ได้ด าเนินการจัดส่งรายงานเกี่ยวกับรายละเอียดสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุ ท่ีไม่ใช้แล้วส าหรับผู้ก่อก าเนิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ ท่ีไม่ใช้
แล้ว (แบบ สก.3) ให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมทุกปี โดยครั้งล่าสุดได้
จัดส่งรายงานประจ าปี 2565 เมื่อวันท่ี 7 กุมภาพันธ์ 2566 

- 
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4. การจัดการกากของเสีย (ต่อ) 

 

   
- รวบรวมข้อมูลการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรมใน
รูปแบบเอกสารก ากับ (Manifest Form) ท่ีออกโดย
หน่วยงานท่ีรับก าจัดกากของเสียอุตสาหกรรมและส าเนา 
Manifest Form แจ้งให้นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดทราบ
ทุกครั้ง 

- โครงการฯ ได้ด าเนินการคัดเลือกผู้ให้บริการรับจัดการสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุไม่ใช้แล้ว โดยต้องเป็นผู้ให้บริการท่ีได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม มีการประกอบกิจการและปฏิบัติ
ถูกต้องตามกฎหมาย เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการยื่นขออนุญาตน าสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน (สก.2) ตามขั้นตอนท่ี
กฏหมายก าหนด โดยมีการควบคุมการขนส่งสิ่งปฏิกูลฯ ออกนอก
โรงงานด้วยเอกสารใบก ากับการขนส่งของเสีย  

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.7 ตัวอย่าง
ใบก ากับการขนส่งของเสีย (Manifest)  
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.8 หนังสือแจ้ง
ผลการพิจารณาการขออนุญาตให้น าสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุ ท่ี ไม่ ใช้แล้ วออกนอก
บริเวณโรงงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
(แบบ สก. 2) 

- ขยะมูลฝอยจากส านักงานท่ีไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่
ได้ จะถูกเก็บรวบรวมรอให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
ราชการเข้ามาเก็บขนและน าไปก าจัด 

- โครงการฯ ได้จัดท าคู่มือปฏิบัติงานการคัดแยกและทิ้งขยะลงถัง
ขยะ เพื่อให้พนักงานสามารถปฎิบัติตามได้ถูกต้อง ถังขยะของ
โครงการมีฝาปิดมิดชิด จัดวางไว้บริเวณต่างๆ ส าหรับขยะมูลฝอย
ได้ท าการรวบรวมส่งให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดน าไป 
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.9 ใบแจ้งหน้ี 
แ ล ะ ใ บ เ ส ร็ จ ช า ร ะ เ งิ น ค่ า เ ก็ บ ข ย ะ
เทศบาล โดยเทศบาลเมืองมาบตาพุด 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.10 คู่มือการคัด
แยกและทิ้งขยะภายในโรงงาน 
- อ้างถึงภาพท่ี 2.10 ถังขยะแยกประเภท
ภายในพื้นท่ีโครงการฯ 

 

- รวบรวมขยะจากกิจกรรมของพนักงานในถังขยะท่ีมีฝา
ปิดมิดชิดและติดต่อหน่วยงาน ท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการเพื่อเก็บขนไปก าจัดตามหลักวิชาการ
ต่อไป 

- ก าหนดให้โครงการจัดส่งกากของเสียท่ีมีความเป็นพิษไป
ท าลายยังหน่วยงาน/บริษัทท่ีรับอนุญาตในการก าจัดกาก
ของเสียจากหน่วยงานราชการ 

- โครงการด าเนินการจัดส่งกากของเสียอันตราย ให้กับผู้
ให้บริการท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และมีการ
ประกอบกิจการและปฏิบัติถูกต้องตามกฎหมาย 
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.5 สรุปบันทึก
ปริมาณการขนส่งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่
ใช้แล้วประจ าปี 2566 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.7 ตัวอย่าง
ใบก ากับการขนส่งของเสีย (Manifest)  
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 

ปัญหา อุปสรรค 
ที่ไม่สามารถปฏิบัติตาม

มาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

4. การจัดการกากของเสีย (ต่อ)    
- การจัดการกากของเสียของโครงการจะต้องปฏิบัติตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องการก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
พ.ศ. 2548 หรือกฎหมายท่ีเกี่ยวข้องฉบับล่าสุด 

- โครงการฯ ได้ด าเนินการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วภายใน
โครงการ ให้ เป็ น ไปตามประกาศกระทรวง อุ ตสาหกรรม
พ.ศ. 2548 และกฎหมายอื่น  ๆ ท่ี เกี่ ยวข้องอย่างเคร่ งครัด
นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ขึ้นทะเบียนบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อม
ประจ าโรงงาน ได้แก่ ผู้ควบคุมและผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบการ
จัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อท า
หน้าท่ีดูแลจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วภายในโรงงาน ให้
เป็นไปตามท่ีกฎหมายก าหนด 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.4 หนังสือรับ
แจ้งการมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ า
โรงงาน 
- อ้างอิงเอกสารแนบที่ 2.11 คู่มือการ
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 

- เอกสารก ากับการขนส่งกากของเสียท้ังหมดจะต้องถูกเก็บรักษาไว้
อย่างน้อย 3 ปี เพื่อสามารถตรวจสอบได้ 

- โครงการฯ ได้มีมีการจัดเก็บเอกสารการขนส่งกากของเสียท้ังหมด 
ย้อนหลัง 3 ปี เพื่อให้สามารถตรวจสอบได้  ท้ัง น้ีโครงการมี
คณะท างานเพื่อบริหารและจัดการของเสีย รวมท้ังควบคุมและ
ก ากับดูแลให้เป็นไปตามท่ีกฎหมายก าหนด 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.7 ตัวอย่าง
ใบก ากับการขนส่งของเสีย (Manifest)  

- โครงการต้องจัดตั้ง “คณะท างานเพื่อบริหารและจัดการของเสีย” 
เพื่อรับผิดชอบในการวางแผนการจัดการของเสีย รวมท้ังควบคุมและ
ก ากับดูแลให้เป็นไปตามท่ีกฎหมายก าหนด มีรายละเอียดดังนี้ 

  

• โครงสร้างคณะท างานเพื่อบริหารและจัดการของเสีย 
โครงสร้างคณะท างานฯ ควรประกอบด้วยผู้แทนจากฝ่ายบริหาร 

และเจ้าหน้าท่ีระดับปฏิบัติการ ประกอบด้วย 
- ประธานคณะท างานฯ ผู้จัดการฝ่ายสิ่งแวดล้อมและความ

ปลอดภัย 
- คณะท างานฯ ผู้จัดการฝ่ายผลิต ผู้จัดการฝ่ายซ่อมบ ารุง 
- คณะท างานฯ ผู้จัดการฝ่ายจัดซ้ือ ผู้จัดการฝ่ายบัญชี 
- คณะท างานฯ ผู้จัดการฝ่ายบุคคล ผู้จัดการฝ่ายธุรการ 

   - เลขานุการเจ้าหน้าท่ีสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

4. การจัดการกากของเสีย (ต่อ)   
 

• หน้าท่ีของคณะท างานเพื่อบริหารและจัดการกากของเสีย 
- จัดท าแผนการจัดการของเสียประจ าปี ท้ังของเสียจากอาคาร
ส านักงานและกระบวนการผลิต 

   
- โครงการฯ ได้มีแผนการจัดการของเสียประจ าปี ท้ังของเสีย
จากอาคารส านักงานและกระบวนการผลิต 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.5 สรุปบันทึก
ปริมาณการขนส่งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ี
ไม่ใช้แล้วประจ าปี 2566 

- ศึกษาแนวทางการน าหลัก 3R มาใช้ในการจัดการของเสียท่ีเกิดขึ้น
จากโครงการ โดยรวบรวมข้อมูลจากหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง 

- โครงการฯ ได้ส่งเสริมและรณรงค์ให้พนักงานน าหลัก 3R มา
ประยุกต์ใช้ในการจัดการของเสีย ได้แก่ การลดการเกิดของเสียท่ี
แ ห ล่ ง ก า เ นิ ด  ( reduce) ก า ร น า ข อ ง เ สี ย ก ลั บ ม า ใช้ ซ้ า  
(reuse) และการรวบรวมของเสียไปปรับปรุงคุณภาพเพื่อน า
กลับมาใชใ้หม่ (recycle) ให้เกิดประโยชน์สูงสุด 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.12 เอกสาร
แนวทางการลดปริมาณของเสียภายใน
โรงงานตามหลัก 3R 
- อ้างถึงภาพที่  2 .10 ถังขยะแยก
ประเภทภายในพื้นท่ีโครงการฯ 

- ก าหนดเป้าหมายลดปริมาณของเสียท่ีเกิดขึ้นให้สอดคล้องกับ
เทคโนโลยีท่ีเลือกใช้มากที่สุด 

- จัดท าทะเบียนรายชื่อหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตก าจัดของเสีย โดย
จ าแนกตามประเภทของเสียท่ีได้รับอนุญาตก าจัด เพื่อใช้เป็นฐานข้อมูล
ในการคัดเลือกหน่วยงานเข้ามารับของเสียไปก าจัด 

- โครงการฯ ได้มีทะเบียนรายชื่อหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตก าจัด
ของเสีย โดยจ าแนกตามประเภทของเสียท่ีได้รับอนุญาตก าจัด 
เพื่อใช้เป็นฐานข้อมูลในการคัดเลือกหน่วยงานเข้ามารับของเสีย
ไปก าจัด 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.7 ตัวอย่าง
ใบก ากับการขนส่งของเสีย (Manifest)  
 

- จัดประชุมคณะท างานเพื่อบริหารและจัดการของเสียทุก 1 เดือน ใน
ปีแรก และทุก 3 เดือน ในปีถัดไป เพื่อวางแผนการจัดการของเสีย
และติดตามความก้าวหน้าของงาน 

- โครงการฯ มีการคณะท างานเพื่อบริหารและจัดการของเสีย 
พร้อมท้ังคู่มือการปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว รวมท้ังมีการฝึกอบรมพนักงานท่ีเกี่ยวกับการ
จัดการของเสียเป็นประจ าอย่างสม่ าเสมอ 

- - อ้างอิงเอกสารแนบที่ 2.11 คู่มือการ
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.13 เอกสาร
การตรวจประเมินหน่วยงานท่ีรับของ
เสียไปก าจัด ประจ าปี 2566 

- จัดท าแผนการฝึกอบรมพนักงานท่ีเกี่ยวกับการจัดการของเสียเป็น
ประจ าทุกปี 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 

 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

4. การจัดการกากของเสีย (ต่อ)    
- รวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับ Waste Exchange ในส่วนท่ีเกี่ยวข้อง
กับโครงการเพื่อใช้เป็นข้อมูลในการวางแผนการใช้ประโยชน์จาก
กากของเสียให้มากที่สุด 

- โครงการฯ รวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับ Waste Exchange ในส่วนท่ี
เกี่ยวข้องกับโครงการ เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการวางแผนการใช้
ประโยชน์จากกากของเสียให้มากที่สุด 

- -  อ้างถึง เอกสารแนบที่  2.7 
ตัวอย่างใบก ากับการขนส่งของ
เสีย (Manifest)  
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.13 
เ อ กสา ร ก า รตร วจ ปร ะ เ มิ น
หน่วยงานท่ีรับของเสียไปก าจัด 
ประจ าปี 2566 

- จัดให้มีการตรวจประเมิน (Audit) หน่วยงานท่ีเข้ามารับของเสีย
ไปก าจัด โดยจัดส่งตัวแทนคณะท างานเพื่อบริหารและจัดการของ
เสียเข้าตรวจสอบต้ังแต่ใบอนุญาตขั้นตอนการขนส่ง และการ
ก าจัดท่ีปลายทาง ท าการตรวจประเมินก่อนการคัดเลือก 1 ครั้ง 
และท าการตรวจประเมินระหว่างที่ท าการขนย้ายของจริงอย่าง
น้อยปีละ 2 ครั้ง 

- โครงการฯ ได้ด าเนินการคัดเลือกผู้ให้บริการรับการจัดการรับของ
เสียไปก าจัด โดยต้องเป็นผู้ให้บริการท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม มีการประกอบกิจการและปฏิบัติถูกต้องตามกฎหมาย 
โดยมีการควบคุมการขนส่งของเสีย ออกนอกโรงงานด้วยเอกสาร
ใบก ากับการขนส่งของเสีย (Manifest) และแจ้งข้อมูลการขนส่งต่อ
กรมโรงงานอุตสาหกรรมทางสื่ออิเล็กทรอนิกส์ (E-Manifest) ทุก
ครั้ง ในการขนส่งของเสียอันตราย ก าหนดให้รถขนส่งต้องติดตั้ง
ระบบ GPS ทุกคัน เพื่อควบคุมติดตามรถขนส่ง 

- 

- จัดท ารายงานปริมาณของเสียท่ีเกิดขึ้นแยกตามประเภท พร้อม
ระบุสัดส่วนหรือปริมาณของเสียท่ีสามารถน ากลับมาใช้ใหม่ ของ
เสียท่ีสามารถใช้ซ้ า และของเสียท่ีสามารถลดได้จากแหล่งก าเนิด 
และชื่อหน่วยงานท่ีรับก าจัดเป็นประจ าทุกเดือน 

 

- โครงการฯ จัดท าบันทึกปริมาณกากของเสียท่ีเกิดขึ้นแยกตาม
ประเภท พร้อมระบุสัดส่วนหรือปริมาณของเสียท่ีสามารถน า
กลับมาใช้ใหม่ ของเสียท่ีสามารถใช้ซ้ า และของเสียท่ีสามารถลดได้
จากแหล่งก าเนิด และชื่อหน่วยงานท่ีรับก าจัดเป็นประจ าทุกเดือน 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.5 สรุป
บัน ทึกปริ มาณการขนส่ ง สิ่ ง
ปฏิ กู ลห รื อ วั ส ดุ ท่ี ไ ม่ ใ ช้ แ ล้ ว
ประจ าปี 2566 

5. เสียง    

- จัดท าเส้นระดับเสียง (Noise contour) ในโรงงานภายใน 1 ปี 
หลังเครื่องตัดแผ่นเหล็กชุดท่ี 4 เปิดใช้งาน และทบทวนการจัดท า
เส้นระดับเสียงใหม่ทุก 3 ปี หรือกรณีท่ีมีการติดตั้งเครื่องจักรซ่ึง
เป็นแหล่งก าเนิดเสียงเพิ่มเติม เพื่อใช้ในการวางแผนในการ
ควบคุมและแก้ไขปัญหาแหล่งก าเนิดเสียงดัง รวมท้ังการติด
สัญลักษณ์พื้นท่ีเสี่ยงภัย ซ่ึงจ าเป็นต้องใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล 

- โครงการฯ ได้จัดท าแผนผังระดับความดังของเสียง (Noise 
contour) บริเวณพื้นท่ีโครงการ และก าหนดทบทวนทุก 3 ปี ท้ังน้ี
โครงการได้จัดท าครั้งล่าสุดเมื่อวันท่ี 8-10 กุมภาพันธ์ 2565 
โครงการฯ จะน าผลมาก าหนดพื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง ขอบเขตพ้ืนท่ีท่ีต้อง
สวมอุปกรณ์ลดเสียง  

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.14
รายงานผลการตรวจวัดภาวะ
แวดล้อมในการท างาน (Noise 
Contour)  
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       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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 ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

5. เสียง (ต่อ)    

- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ีสามารถป้องกัน
อันตรายจากเสียงดังแก่คนงาน 

- โครงการฯ จัดอุปกรณ์ลดเสียงให้กับพนักงานทุกคนและมี
ส ารองอย่างเพียงพอ ส าหรับพนักงานท่ีจ าเป็นต้องปฎิบัติงาน
ในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดังต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันลดเสียง เช่น ท่ี
อุดหู  (Ear Plug) หรือ ท่ีครอบหู  (Ear Muff) ตลอดเวลา ท่ี
ท างานอย่างเคร่งครัด ซ่ึงมีค่าการลดเสียงได้ประมาณ 15-
22 เดซิเบล (เอ)  

- - อ้างถึงภาพท่ี 2.11 พนักงาน
ส ว ม ใ ส่ อุ ป ก ร ณ์ ป้ อ ง กั น
อั น ต ร า ย ส่ ว นบุ ค คล ข ณ ะ
ปฏิบัติงาน 
 

- จัดให้มีโปรแกรมการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักร เพื่อมิ
ให้เกิดเสียงดังเกินค่ามาตรฐาน 

- โครงการฯ ได้จัดท าแผนตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรท่ี
มีเสียงดังอย่างสม่ าเสมอ เพื่อให้มั่นใจว่าเครื่องจักรสามารถ
ท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.15
การตรวจสอบและซ่อมบ ารุง
เครื่องจักร ประจ าปี 2566 

- จัดให้มีสัญลักษณ์/ป้ายเตือนแสดงบริเวณท่ีมีระดับเสียงดังกว่า 
80 dB(A) และก าหนดให้พนักงานท่ีเข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณ
ดังกล่าวสวมอุปกรณ์ลดเสียง 

- โครงการฯ ติดตั้งป้ายสัญลักษณ์/ป้ายเตือนท่ีเห็นชัดเจนใน
บริเวณท่ีมีระดับเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) เรียบร้อย
แล้ว ท้ังน้ีกระบวนการผลิตของโครงการจะควบคุมด้วยระบบ
อัตโนมัติ ซ่ึงพนักงานไม่จ าเป็นต้องสัมผัสเสียงดังโดยตรง 
อย่างไรก็ตามโครงการฯ ก าหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ลด
เสียงในขณะเข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว  

- - อ้างถึงภาพท่ี 2.11 พนักงาน
ส ว ม ใ ส่ อุ ป ก ร ณ์ ป้ อ ง กั น
อั น ต ร า ย ส่ ว นบุ ค คล ข ณ ะ
ปฏิบัติงาน 
- อ้างถึงภาพที่  2.12  ป้าย
เตือน/สัญลักษณ์บริ เวณท่ีมี
เสียงดังและให้สวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
- อ้ า ง ถึ ง ภ า พ ที่  2 . 1 3 
ห้องควบคุม (Control Room) 

 

- เครื่องจักรอุปกรณ์ท่ีมีเสียงดังจะต้องมีวิธีการลดระดับเสียงท่ี
แหล่งก าเนิด เช่น การหล่อลื่น การลดความสั่นสะเทือน การปิด
ครอบ เป็นต้น 

 

- โครงการฯ พิจารณาและศึกษาแนวทางในการลดระดับเสียง
ของเครื่องจักรท่ีมีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) โดยสร้างห้อง
ครอบเสียงบริเวณเครื่องจักรท่ีมีเสียงดัง เพื่อเป็นการลดระดับ
เสียงท่ีพนักงานต้องสัมผัส ท้ังน้ีโครงการได้ก าหนดระยะเวลา
ในการท างาน ในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) โดย
อนุญาตให้ท างานในบริเวณน้ันได้ไม่เกิน 20 นาทีต่อชั่วโมง 
รวมท้ังมีการสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงขณะท่ีท างานตลอดเวลา  

- 

 

- จัดท าแผนงานการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรและ
ด าเนินงานตามความถี่ ท่ีก าหนดเพื่อลดผลกระทบท่ีเกิดขึ้น
เนื่องจากเสียงดัง 

 

- โครงการฯ ได้จัดท าแผนตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรท่ี
มีเสียงดังอย่างสม่ าเสมอ เพื่อลดผลกระทบท่ีเกิดขึ้นเน่ืองจาก
เสียงดัง 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.15
การตรวจสอบและซ่อมบ ารุง
เครื่องจักร ประจ าปี 2566 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 

 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

5. เสียง (ต่อ) 
 
 

  

- ดูแลตรวจสอบสภาพการใช้งานและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรท่ีท าให้
เกิดเสียงดัง โดยตรวจสอบแรงสั่นสะเทือนของเครื่องจักร/ ตั้ง
ศูนย์เพลาเครื่องจักรและตรวจสอบแท่นยึดจับเครื่องจักร 

- โครงการฯ จัดให้มีการดูแลตรวจสอบสภาพการใช้งานและ
ซ่อมบ ารุงเครื่องจักรท่ีท าให้เกิดเสียงดัง โดยตรวจสอบ
แรงสั่นสะเทือนของเครื่องจักร ตั้งศูนย์เพลาเครื่องจักรและ
ตรวจสอบแท่นยึดจับเครื่องจักรเป็นประจ า   

- 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.15 การ
ตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักร 
ประจ าปี 2566 

 

- จัดท าห้องควบคุม (Control Room) ท่ีสามารถป้องกันเสียงดัง
เพื่อใช้ปฏิบัติงานควบคุมการท างานของเครื่องจักรอุปกรณ์ 

 

- โครงการฯ ได้จัดท าห้องควบคุม (Control Room) ท่ีสามารถ
ป้องกันเสียงดังเพื่อใช้ปฏิบัติงานควบคุมการท างานของ
เครื่องจักร รวมท้ังก าหนดให้มีการสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง
ขณะท่ีท างานตลอดเวลาท่ีปฏิบัติงาน 

- 
 

- อ้างถึงภาพท่ี 2.11 พนักงานสวม
ใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลขณะปฏิบัติงาน 
- อ้างถึงภาพที่ 2.13 ห้องควบคุม 
(Control Room) 

6. การคมนาคม 

 
  

 

- กวดขันให้พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจรและข้อก าหนดท่ี
ก าหนดขึ้นโดยพิจารณาถึงความเหมาะสมเฉพาะของโครงการ 

- โครงการฯ ได้ก าหนดและก ากับดูแลให้พนักงานขับรถปฏิบัติ
ตามกฎจราจรและคู่มือการปฏิบัติงานของพนักงานขับรถ อย่าง
เคร่งครัด อีกท้ังได้มีการอบรมพนักงานขับรถขนบรรทุก เพื่อ
ชี้แจงเรื่องการปฏิบัติงานตามมาตรฐาน และกฎระเบียบต่าง ๆ  

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.16 คู่มือ
การปฏิบัติงานของพนักงานขับรถ 
- อ้ างถึ ง เอกสารแนบที่  2.17 
เอกสารการอบรมพนักงานขับรถขน
บรรทุก 
- อ้างถึงภาพที่  2.14 ป้ายบอก
เส้ นทาง  จ ากั ดความเร็ ว  และ
สั ญ ญ า ณ จ ร า จ ร ภ า ย ใ นพื้ น ท่ี
โครงการฯ 
 

- ควบคุมน้ าหนักในการบรรทุกไม่ให้เกินความสามารถสูงสุดใน
การบรรทุกของรถ 

- โครงการควบคุมน้ าหนักของสินค้าไม่เกินท่ีกฎหมายก าหนด 
25 ตัน (รถบรรทุก 8.5 ตัน+สินค้า 16.5 ตัน) 

- 

- หลีกเลี่ยงการขนส่งวัสดุ ในช่วง ท่ีมีการจราจรหนาแน่น
โดยเฉพาะรถบรรทุกหนัก 

- โครงการฯ ได้ก าหนดให้รถบรรทุกหลีกเลี่ยงการขนส่งวัสดุ
ในช่วงการจราจรหนาแน่น ตามแหล่งชุมชนต่างๆ โดยส่วนใหญ่
จะท าการขนส่งในช่วงเวลากลางคืน 

- 

- กวดขันให้พนักงานขับรถใช้ความระมัดระวังและปฏิบัติตามกฎ
จราจรอย่างเคร่งครัด 

- โครงการฯ ได้ก าหนดและก ากับดูแลให้พนักงานขับรถปฏิบัติ
ตามกฎจราจรและคู่มือการปฏิบัติงานของพนักงานขับรถ อย่าง
เคร่งครัด  

- 
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       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

7. การระบายน  าและการควบคุมน  าท่วม 
 

   

- น้ าฝนไม่ปนเปื้อนจะถูกระบายผ่านรางระบายน้ าแบบเปิดออกสู่
รางระบายน้ าของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
 
 

- โครงการฯ ได้สร้างรางระบายน้ าฝนรอบโครงการ และแยกออก
จากระบบระบายน้ าเสียอย่างชัดเจน โดยน้ าฝนจะถูกรวบรวม
ก่อนระบายลงรางระบายน้ าฝนส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุด 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.15 รางระบาย
น้ าฝนในพื้นท่ีโครงการฯ 

- โครงการต้องตรวจสอบ ซ่อมแซม และบ ารุงรักษาท่อหรือราง
ระบายน้ าฝนจากทุกส่วนของพื้นท่ีโครงการให้สามารถระบายน้ า
ได้ตามท่ีออกแบบไว ้

- โครงการมีการตรวจสอบ ซ่อมแซม บ ารุงรักษาท่อ และราง
ระบายน้ าฝนจากทุกส่วนของพื้นท่ีโครงการ เป็นประจ าทุกเดือน 
อีกท้ังโครงการยังมีการติดตั้งประตูกั้นรางระบายน้ า เพื่อป้องกัน
มิให้มีขยะไหลออกนอกพื้นท่ีโครงการอีกด้วย และนอกจากน้ี
โครงการยังมีการท าความสะอาดรางระบายน้ าเป็นประจ าทุก
เดือน  

- - อ้างถึงภาพท่ี 2.8 การท าความ
สะอาดรางระบายน้ า 
- อ้างถึงภาพที่ 2.16 ประตูกั้น
ร า ง ร ะ บ า ย น้ า ฝ น ใ น พื้ น ท่ี
โครงการฯ 

8. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ    

 - จัดให้มีแผนปฏิบัติการในการชี้แจง/ประชาสัมพันธ์โครงการ
และจัดให้มีฝ่ายบริหารด้านสิ่งแวดล้อมเพื่อแก้ไขปัญหาข้อ
ร้องเรียนจากชุมชนและเป็นหน่วยงานรับผิดชอบในการเผยแพร่
ข้อมูลข่าวสารโครงการ และรับฟังความคิดเห็นของประชาชน
รอบ ๆ โครงการ ในรัศมี 5 กิโลเมตร 

- โครงการฯ ได้มีการประชาสัมพันธ์ให้ทราบถึงการด าเนินการ
ของโครงการและมาตราการทางด้านสิ่งแวดล้อมผ่านผู้น าชุมชน
และผู้แทนชุมชนรอบพื้นท่ีโครงการ ท้ังน้ีได้เข้าร่วมกิจกรรม
ชมรมประชาสัมพันธ์กลุ่มโรงงานนิคมอุตสาหกรรม เพื่อมุ่ง
เสริมสร้างความเข้าใจในการร่วมมือกันสนับสนุนช่วยเหลือซ่ึงกัน
และกัน ระหว่างกลุ่มโรงงานกับชุมชน  

- -  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.18 
แ ผ น กิ จ ก ร ร ม ชุ ม ช น
สัมพันธ ์ประจ าปี 2565 
- อ้างถึงภาพที่ 2.17 กิจกรรม
ชุมชนสัมพันธ ์

- พิจารณาจ้างแรงงานในท้องถิ่นเป็นพนักงานของโครงการเป็น
อันดับแรก หากมีต าแหน่งโดยพิจารณาถึงความรู้ความสามารถ
และประสบการณ์ประกอบการตัดสินใจรับเข้าท างาน 

- โครงการฯ ได้ส่งเสริมโอกาสของคนในท้องถิ่นเข้าท างานกับ
โครงการ ตามความสามารถและความเหมาะสมของลักษณะงาน
เป็นอันดับแรก ในปี 2566 โครงการฯ มีจ านวนพนักงาน
ท้ังหมด 412 คน โดยมีภูมิล าเนาอยู่ในจังหวัดระยอง 233 คน คิด
เป็นร้อยละ 56.6 ของพนักงานท้ังหมด 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.19 
สัดส่วนการจ้างแรงงานท้องถิ่น 
ประจ าปี 2566 

   



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)    

- โครงการควรมีการร่วมกิจกรรมและบริการสังคมต่าง ๆ กับทาง
ชุมชน 
 

- โครงการฯ ได้ร่วมจัดกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์กับหน่วยงานต่าง ๆ 
สถาบันการศึกษา และชุมชนโดยรอบ ตามแผนด าเนินการด้าน
ชุมชนสัมพันธ ์ 

- -  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.18 แผน
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ ประจ าปี 2566 
 

- อ้างถึงภาพที่ 2.17 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ ์

- โครงการต้องด าเนินการจัดตั้งศูนย์รับเรื่องร้องทุกข์จากชุมชน 
เพื่อรับฟังข้อร้องเรียนของชุมชนและประสานงานแก้ไขตาม
สถานการณ์ต่อไป 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีระบบรับเรื่องร้องเรียน  เพื่อรับฟังข้อ
ร้องเรียน และประสานงานตามสถานการณ์ ซ่ึงจากการด าเนินงาน 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 ไม่มีข้อร้องเรียนเกี่ยวกับ
ปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมและด้านอื่นๆ ของโครงการ จากหน่วยงาน
และชุมชนโดยรอบ ได้สรุปสถิติเรื่องร้องเรียนย้อนหลัง 3 ปี ดังน้ี 
 

ประจ าป ี จ านวนเร่ืองร้องเรียน 

2566 0 
2565 0 
2564 0 
2563 0 

 

    ท้ังน้ีโครงการฯ ได้ติดตามและตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
เป็นประจ า เพื่อป้องกันและลดผลกระทบท่ีอาจจะออกสู่ชุมชน
ภายนอก ตามท่ีมาตรการฯ ก าหนดอย่างเคร่งครัด  

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.20 การ
จัดการเรื่องร้องเรียนหรือข้อเสนอแนะ
ด้านสิ่งแวดล้อม 
 

 

- หากมีปัญหาข้อร้องเรียนเกิดขึ้นให้ด าเนินการสรุปผลการแก้ไข
ปัญหาท่ีเกิดขึ้นให้ผู้เกี่ยวข้องทราบตามขั้นตอน 

- ประสานงานกับนิคมอุตสาหกรมมาบตาพุด ในส่วนส ารวจด้าน
สังคมทัศนคติ และรับฟังความคิดเห็นของชุมชน และผู้น าชุมชน
ในบริเวณรอบ ๆ โครงการ อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- โครงการฯ ได้ร่วมจัดกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์กับหน่วยงานต่าง ๆ 
สถาบันการศึกษา และชุมชนโดยรอบ อีกท้ังได้รับฟังความคิดเห็น
ของชุมชน และผู้น าชุมชนในบริเวณรอบ ๆ โครงการ เพื่อน าไป
ปรับปรุงการด าเนินงานให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น 

- -  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.18 แผน
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ ประจ าปี 2566 
 

- อ้างถึงภาพที่ 2.17 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ ์

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย    

- จัดต้ังหน่วยงานรับผิดชอบด้านความปลอดภัยและ
จัดให้มีการฝึกอบรมในเรื่องต่าง ๆ เช่น 

• การเก็บรักษา การขนถ่ายและเคลื่อนย้าย
สารเคมี และกากของเสีย 

• ข้อก าหนดการท างานในบริเวณที่มีความ
เสี่ยง 

• การตรวจสอบความปลอดภัยในบริเวณ
พื้นท่ีท างาน 

• การจัดการและการอบรมเกี่ยวกับการใช้
งาน บ ารุงรักษาอุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลอย่างถูกต้อง 

• การฝึกซ้อมและใช้อุปกรณ์ผจญเพลิง 

- โครงการฯ มีการจัดตั้งคณะกรรมการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม อาชีวอนามัย
และความปลอดภัยชุดใหม่ ตามค าสั่งท่ี 016/2565 เมื่อวันท่ี 1 เมษายน 
2565 โดยมีหน้าท่ีพิจารณานโยบายและแผนงานความปลอดภัย รวมท้ังการ
น าเสนอมาตรการการปรับปรุงแก้ไข การส่งเสริม สนับสนุน ส ารวจ ฝึกอบรม 
ติดตามผล และรายงานผลการด าเนินงานด้านความปลอดภัยเป็นประจ า    
รวมท้ังได้จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยในการท างานอย่างเหมาะสมและเพียงพอกับลักษณะงาน  เป็น
ประจ าอย่างต่อเนื่อง  

- -  อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ น บ ที่  2.2 1 
หนังสือแต่งตั้งคณะกรรมการบริหาร
ความปลอดภัยอาชีวอนามัย  และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน  
-  อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ น บ ที่  2.2 2 
แผนงานด้านความปลอดภัย และ
ร าย ง านการประชุ มด้ า นความ
ปลอดภัย ประจ าปี 2566 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.23 สรุป
การอบรมด้านความปลอดภัย 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.24 การ
ส ารวจด้ านความปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อม (Safety Patrol) 

-  อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ น บ ที่  2.2 5 
ตัวอย่างการประเมินความเสี่ยงก่อน
การปฏิบัติงาน 

- จัดต้ังคณะกรรมการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
เพื่อตรวจสอบงานด้านความปลอดภัยและจัดท า
แผนงานด้านความปลอดภัย 
- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้
เพียงพอและเหมาะสมกับประเภทงานแก่พนักงาน 
เช่น ท่ีครอบหู ท่ีอุดหู แว่นตานิรภัย รองเท้านิรภัย ถุง
มือ หน้ากาก เป็นต้น 

- โครงการฯ ได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ีเหมาะสมกับ
ประเภทของงานให้กับพนักงานอย่างเพียงพอ ท้ังอุปกรณ์พื้นฐานและอุปกรณ์
เฉพาะงาน 
 

- -  อ้ างถึ งภาพที่  2 .18   อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลส ารอง
ของโครงการฯ 



 
 

 รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
 

   

- จัดให้มีระบบตรวจสอบ ตรวจจับและสัญญาณเตือนภัย
แบบอั ต โนมั ติ  เพื่ อ เ ตื อนภั ยแก่ พ นัก ง านในการ
เตรียมพร้อมในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- โครงการฯ มีการตรวจสอบสัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ และระบบ
ดับเพลิงอัตโนมัติ โดยหน่วยงานภายนอกและมีการรายงานสรุปผล
การตรวจสอบทุกครั้ง 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.19 สัญญาณเตือนภัย
และระบบดับเพลิงในพ้ืนท่ีโครงการฯ 
 

-  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.26 บันทึกการ
ตรวจสอบสัญญาณเตือนภัยและถั ง
ดับเพลิง 

 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.27 แผนผัง
ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 

 

 

- จัดให้มีอุปกรณ์ในการดับเพลิงอย่างเพียงพอตามท่ี
กฎหมายหรือมาตรฐานสากลก าหนดไว ้

 

- โครงการฯ จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยตามท่ี
มาตรฐานท่ีก าหนด ดังน้ี 
 

ล าดับ อุปกรณ์ดับเพลิง หน่วย จ านวน 
1 ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง ถัง 104 
2 ถังดับเพลิงชนิดคาร์บอนไดออกไซด์ ถัง 78 
3 หัวจ่ายและตู้น้ าดับเพลิง จุด 25 
4 หัวรับน้ าดับเพลิง จุด 3 
5 เครื่องสูบน้ าดับเพลิง เครื่อง 3 
6 เครื่องตรวจจับควัน ตัว 366 
7 เครื่องตรวจจับความร้อน ตัว 79 
8 สัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ จุด 27     

   ประกอบด้วยอุปกรณ์ดับเพลิง หัวฉีดน้ าดับเพลิง ท่ีอาบน้ า และ
ล้างตา เครื่องตรวจจับควันและความร้อน และอุปกรณ์อื่น ๆ ซ่ึง
โครงการได้ก าหนดแผนการบ ารุงรักษา และได้ท าการตรวจสอบ
อุปกรณ์ดับเพลิงเป็นประจ า เพื่อให้อยู่ในสภาพท่ีพร้อมใช้งาน
ตลอดเวลา 

- 

- ควบคุม ดูแล ตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบเตือนภัย
ในเขตพื้นท่ีท่ีมีความเสี่ยง อุปกรณ์ดับเพลิง หัวฉีดน้ า
ดับเพลิง ท่ีอาบน้ า และล้างตา เครื่องตรวจจับควันและ
ความร้อนเป็นประจ า 

- จัดให้มีระบบลดไอกรด ไอด่าง ไอโลหะหนัก ในพื้นท่ี
ท างาน 

- โครงการฯ ติดตั้งระบบรวบรวมอากาศ (Hood) ในบริ เวณ
กระบวนการผลิตเพื่อรวบรวมอากาศเหนือถังสารเคมีในส่วนการ
เคลือบผิวโลหะทุกถัง เพื่อรวบรวมไอสารเคมีท่ีกระจายตัวอยู่ใน
อากาศเหนือถังออกมา และน าไปบ าบัดท่ีระบบดักจับไอสารเคมี
ด้วยน้ า (Wet Scrubber) 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.2 ปล่องระบายอากาศ
ขอ ง ร ะบบดั ก จั บ ไอ ส า ร เ คมี  ( Wet 
Scrubber) 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    
- จัดให้มีชุดอุปกรณ์ปฐมพยาบาลเพื่อใช้งานในกรณีท่ีเกิดเหตุ
ฉุกเฉิน 
 

- โครงการฯ มีสถานพยาบาล เจ้าหน้าท่ีพยาบาลวิชาชีพ และ
เวชภัณฑ์ เพื่อการปฐมพยาบาลเบื้องต้นกรณีเกิดอุบัติเหตุ
เล็กน้อยหรือเจ็บป่วยในช่วงเวลาท างาน หากมีการเจ็บป่วยเกิน
ขีดความสามารถของห้องพยาบาล โครงการจะจัดส่งพนักงาน
เข้ารักษายังสถานบริการสุขภาพทันที โดยจัดให้มีรถฉุกเฉิน
ประจ าการตลอดเวลา 

- - อ้างถึงภาพที่  2.20 ห้องพยาบาล
เวชภัณฑ์ยาและรถฉุกเฉินของโครงการฯ 
 

- จัดส่งพนักงานที่เกิดการเจ็บป่วยเข้ารับการรักษายังสถาน
บร ิการส ุขภาพทุกคนเมื ่อ เก ิดการ เจ ็บป ่วย  หาก เก ินข ีด
ความสามารถของห้องพยาบาลของโครงการ 

- จัดท าแผนปฏิบัติการกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายในพื้นท่ีโครงการ
และแผนการประสานงานขอความช่วยเหลือจากหน่วยงาน
ภายนอกตลอดจนการฝึกซ้อมตามแผนดังกล่าวอย่างน้อยปีละ 1 
ครั้ง 

- โครงการฯ มีการจัดท าแผนปฏิบัติการกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน
และแผนการประสานงานขอความช่วยเหลือจากหน่วยงาน
ภายนอก โดยในปี 2566 ได้ฝึกซ้อมแผนไฟไหม้ท่ี #1EPL เมื่อ
วันท่ี 24 พฤษภาคม 2566   
     

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.28 สรุปผลการ
ซ้อมแผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติหรือ
ภาวะฉุกเฉิน 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.29 แผนปฏิบัติ
การกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
 

- จดบันทึกสถิติอุบัติเหตุและท าการศึกษาถึงสาเหตุและการแก้ไข
ปัญหาอย่างถูกต้อง และมีการจัดท าแผนปฏิบัติการ และก าหนด
ความรับผิดชอบของบุคคลในกรณีท่ีมีอุบัติเหตุฉุกเฉินขึ้น 

- โครงการฯ จดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุและระดับความ
รุนแรงของอุบัติเหตุ พร้อมท้ังวิเคราะห์สาเหตุของอุบัติเหตุท่ี
เกิดขึ้น เพื่อก าหนดมาตรการแก้ไขและป้องกัน รวมถึงจัดท า
คู่มือปฎิบัติงานเมื่อเกิดอุบัติการณ์ โดยเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย
ระดับวิชาชีพของโครงการ 

- -  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.30 บันทึก
สถิติรายงานการเกิดอุบัติเหตุ 

10. พื นที่สีเขียว    

- จัดให้มีพื้นท่ีสีเขียวอย่างน้อยร้อยละ 5 ของพื้นท่ีโครงการ
ท้ังหมด 
 

- โครงการฯ มีพ้ืนท่ีสีเขียวในบริเวณพื้นท่ีว่าง ซ่ึงไม่กีดขวางการ
ใช้ประโยชน์ของพื้นท่ีอื่น ๆ คิดเป็นร้อยละ 9.1 ของพื้นท่ี
โครงการท้ังหมด (68.5 ไร่ หรือ 109,628 ตารางเมตร) 

- -  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.31 แผนผัง
แสดงพื้นท่ีสีเขียว 
- อ้างถึงภาพที่ 2.21 พื้นท่ีสีเขียวของ
โครงการฯ  
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

11. มาตรการด้านสุขภาพ    

- โครงการมีมาตรการด้านความปลอดภัยในการจัดการกับ
สารเคมีทุกชนิดและเข้มข้นในการกวดขันมาตรการต่างๆ รวมท้ัง
การซ้อมแผนฉุกเฉิน 

-  โครงการฯ จัดให้มีระบบการจัดการและควบคุมสารเคมีท่ี
น าเข้าและส่งออกในพื้นท่ีรับผิดชอบของโครงการ รวมท้ังมี
การซ้อมแผนฉุกเฉินด้านสารเคมี  

- -  อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ น บ ที่  2.2 8 
แผนปฏิบัติการกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.29 สรุปผล
การ ซ้อมแผนตอบโต้ เหตุ ก ารณ์
ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉิน 
-  อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ น บ ที่  2.3 2 
เอกสารการจัดการและควบ คุม
สารเคมท่ีีน าเข้ามาใช้ในโครงการ 
 

- ปรับปรุงระบบการให้ข้อมูลแก่ชุมชนเรื่องการเกิดอุบัติเหตุทุก
ระดับในโรงงานและจัดระบบการสื่อสารร่วมกับผู้น าชุมชน ตามท่ี
ชุมชนต่าง ๆ 

- โครงการฯ ได้มีการประชาสัมพันธ์ ให้ทราบถึ งการ
ด าเนินการของโครงการและมาตราการทางด้านสิ่งแวดล้อม
รวมท้ังมาตรการป้องกันอุบัติเหตุ ผ่านผู้น าชุมชนและผู้แทน
ชุมชนรอบพื้นท่ีโครงการ ท้ังน้ี ได้เข้าร่วมกิจกรรมชมรม
ประชาสัมพันธ์กลุ่มโรงงานนิคมอุตสาหกรรม เพื่อมุ่ ง
เสริมสร้างความเข้าใจในการร่วมมือกันสนับสนุนช่วยเหลือซ่ึง
กันและกัน ระหว่างกลุ่มโรงงานกับชุมชน  

- -  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.18 แผน
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์  ประจ าปี  
2566 
- อ้างถึงภาพที่ 2.17 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ ์

- ให้ความร่วมมือกับโครงการอื่นๆ ในเขตนิคมอุตสาหกรรมมาบ
ตาพุดในการพัฒนาชุมชนด้านต่างๆ ท่ีเกี่ยวกับการอยู่ร่วมกับ
โครงการต่างๆ อย่างปลอดภัยและมั่นใจ ได้แก่ การอบรมขั้นตอน
ต่างๆ ในแผนฉุกเฉินต่างๆ เบื้องต้น ด้วยตนเองให้แก่ตนเอง 
ครอบครัว และเพื่อนบ้าน ความร่วมมือระหว่างชุมชน การนิคมฯ 
โครงการฯ ในการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัย พัฒนาการ
ด้านการรับรู้ข้อมูลต่างๆ อย่างเข้าใจและมั่นใจ 

- โครงการจะปฏิบัติตามมาตรการป้องกันอุบัติเหตุซ่ึงต้องมีการ
ก าหนดแผนไว้อย่างชัดเจน และแจ้ง/ติดประกาศ/ซักซ้อมความ
เข้าใจ/ซ้อมแผนการปฏิบัติอย่างเคร่งครัด เพื่อป้องกันการเกิด
อุบัติเหตุท่ีอาจหลีกเลี่ยงได้ 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

11. มาตรการด้านสุขภาพ (ต่อ) 

 

   

- ยึดมั่นในมาตรการสิ่งแวดล้อมเพื่อไม่เพิ่มสาเหตุของปัจจัยท่ี
ก่อให้เกิดความเครียดของคนในชุมชน 

- โครงการฯ ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม อย่างเคร่งครัดมาโดยตลอด  

- - 

- สร้างชุดข้อมูลท่ีเกี่ยวข้องกับความเชื่อมั่นของโรงงานให้
ประชาชนได้ทราบเป็นระยะ อาจจัดท าเป็นรายงานสรุปผลการ
ด าเนินงานและการควบคุมมลพิษให้กับชาวบ้านโดยเฉพาะใน
ชุมชนใกล้เคียง เพื่อลดความเครียดในด้านสิ่งแวดล้อม 

- โครงการฯ ได้มีการประชาสัมพันธ์ให้ทราบถึงการด าเนินการ
ของโครงการและมาตราการทางด้านสิ่งแวดล้อมผ่านผู้น า
ชุมชนและผู้แทนชุมชนรอบพื้นท่ีโครงการ นอกจากน้ียังได้
แจกจ่ายวารสารแนะน าบริษัทให้ผู้เยี่ยมชมเพื่อให้รับทราบ
ข้อมูลการด าเนินงานและมาตรการทางด้านสิ่งแวดล้อมของ
โครงการฯ อีกท้ัง โครงการฯ ได้ร่วมท ากิจกรรมกับหน่วยงาน
ต่างๆ สถาบันการศึกษา และชุมชนโดยรอบ ตามแผนการ
ด าเนินการด้านชุมชนสัมพันธ ์  

- -  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.18 แผน
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ ประจ าปี 2566 
- อ้างถึงภาพที่ 2.17 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ ์

- มีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุนและส่งเสริมธุรกิจ
ชุมชน หรือเสริมสร้างอาชีพใหม่ท่ีเกี่ยวข้อง เสริมสร้างที่เชื่อมโยง
กับธุรกิจของโรงงาน เพื่อลดความเครียดในด้านอาชีพและ
การเงิน 

- มีนโยบายรับคนในชุมชนเข้ามาท างานในโรงงานท้ังแรงงาน
ชั่วคราว ประจ า หรือกระจายงานบางประเภทท่ีสามารถน าสู่
ชุมชนได้ เช่น รับงานซักล้างให้คนในชุมชนน าไปท า ท่ีบ้าน 
สนับสนุนสินค้าและธุรกิจชุมชนเวลาท่ีโรงงานมีงานจัดเลี้ยง (ควร
หมุนเวียนกระจายให้ท่ัวถึงในทุกกลุ่มธุรกิจ) เพื่อลดความเครียด
ในด้านเศรษฐกิจ ภาวะไม่มีงานท าและถือเป็นมาตรการจุนเจือ
ทางสังคม และจะท าให้คนในชุมชนรู้สึกว่าโรงงานคือเพื่อนบ้านท่ี
แท้จริง 

- โครงการฯ ได้ส่งเสริมโอกาสของคนในท้องถิ่นเข้าท างานกับ
โครงการ ตามความสามารถและความเหมาะสมของลักษณะ
งานเป็นอันดับแรก ในปี 2566 โครงการฯ มีจ านวนพนักงาน
ท้ั ง ห ม ด  4 1 2  ค น  โ ด ย มี ภู มิ ล า เ น า อ ยู่ ใ น จั ง ห วั ด
ระยอง 233 คน คิดเป็นร้อยละ 56.6 ของพนักงานท้ังหมด อีก
ท้ังโครงการจะให้ความร่วมมือชุมชนด้านต่างๆ และพร้อมให้
การสนับสนุน เมื่อชุมชนต้องการความช่วยเหลือและการ
สนับสนุน 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.19 สัดส่วน
การจ้างแรงงานท้องถิ่น ประจ าปี 2566 
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  ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

11. มาตรการด้านสุขภาพ (ต่อ)    

- มีนโยบายสนับสนุนส่งเสริมกิจกรรมท่ีชุมชนได้ริเริ่มแล้ว แต่ขาด
การสนับสนุน เช่น ต ารวจบ้าน เพื่อเพิ่มความรู้สึกปลอดภัยใน
ชีวิตและทรัพย์สิน การออกก าลังกาย กิจกรรมผู้สูงอายุ สนับสนุน
ส่งเสริมกิจกรรมและการรวมกลุ่มของวัยรุ่นในทางสร้างสรรค์ 

- โครงการฯ ได้สนับสนุนธุรกิจของกลุ่มแม่บ้าน ชุมชน ร้านค้า 
ร้านอาหาร และจัดกิจกรรมร่วมกับชุมชนอย่างต่อเนื่อง พร้อม
ท้ังให้ความร่วมมือแก่สถาบันการศึกษา  เศรษฐกิจ สังคม 
วัฒนธรรม และสุขภาพร่วมกับหน่วยงานของภาครัฐ ผ่าน
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์เป็นประจ าทุกปี 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.18 แผน
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ ประจ าปี 2566 
- อ้างถึงภาพที่ 2.17 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ ์

-  มีแผนประสานงานกับชุมชนในการสนับสนุนธุรกิจของกลุ่ม
แม่บ้าน ชุมชน ร้านค้า ร้านอาหาร เพื่อให้ทุนทางสังคมท่ีมีอยู่ให้
เกิดประโยชน์สูงสุด 

- มีนโยบายสนับสนุนกิจกรรมสร้างเสริมความเข้มแข็งร่วมกับ
ชุมชนเพื่อป้องกันและร่วมแก้ไขปัญหาสังคม วัยรุ่นมั่วสุม ยาเสพ
ติด (เน้นกลุ่มวัยเด็ก และวัยรุ่น) 

- มีนโยบายและแผนงานปฏิบัติงานร่วมกับชุมชนอย่างต่อเน่ือง 
และเข้าถึงกลุ่มประชาการทุกกลุ่มท่ีมิใช่เฉพาะกลุ่มผู้น า เพื่อ
ป้องกันปัญหาความขัดแย้งในชุมชน 

- มีนโยบายและแผนงานในการประสานงานกับหน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้อง เพื่อสนับสนุนการศึกษา เศรษฐกิจ สังคม วัฒนธรรม 
และสุขภาพร่วมกับหน่วยงานของภาครัฐ 
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ทั้งนี้ นอกจากผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่โครงการฯ ได้
ยึดถือปฏิบัติอย่างเคร่งครัดมาโดยตลอด ตามที่กล่าวมาในข้างต้น โครงการฯ ได้ให้ความส าคัญเกี่ยวกับ
สิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยในการท างานรวมถึงคุณภาพชีวิตของพนักงาน  โดยจัดให้มีมาตรการด้าน
สิ่งแวดล้อมอาชีวอนามัยและความปลอดภัยภายในโครงการเพ่ิมนอกเหนือจากท่ีระบุไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปได้ดังนี้ 

  1. โครงการฯ ได้รับรางวัลในด้านต่างๆ ดังนี้ 
 - โครงการฯ ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย “ธงขาวดาวเขียว และ ธง

ขาวดาวทอง” ประจ าปี 2564 เมื่อวันที่ 25 กรกฎาคม 2565 
 - โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-

DIW) ประจ าปี 2562 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 23 กันยายน 2562 
 - โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-

DIW) ประจ าปี 2563 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 17 พฤศจิกายน 2563 
 - โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-

DIW) ประจ าปี 2564 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 27 ตุลาคม 2564 
 - โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-

DIW) ประจ าปี 2565 จาก กรมโรงงานอตุสาหกรรม เมื่อวันที่ 25 สิงหาคม 2565 แสดงดังภาพที่ 2.22 
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2.2 ภาพถ่ายผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

  

ภาพที่  2.1  ปล่องระบายอากาศของหม้อผลิตไอน้ า (Boiler Stack) 

  

  
  

ภาพที่  2.2  ปล่องระบายอากาศของระบบดักจับไอสารเคมี (Wet Scrubber) 

  

 
  

ภาพที่  2.3 บ่อรวบรวมน้ าเสียของโครงการฯ 
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ภาพที่  2.4 บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ า (Final Inspection Tank) 
  

  
  

  
  

ภาพที่  2.5 เครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติ  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

COD pH 

TDS 
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ภาพที่  2.6 อะไหล่หรืออุปกรณ์เครื่องมือที่ใช้ในระบบบ าบัดน้ าเสีย 

  

  
  

ภาพที่  2.7 การรดน้ าต้นไม้ ภาพที่  2.8 การท าความสะอาดรางระบายน้ า 
  

  
  

ภาพที่  2.9 อาคารกองเก็บวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (Green Yard) 

 
 
 
 
 

01/06/2023  01/06/2023  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
              

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
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ภาพที่  2.10 ถังขยะแยกประเภทภายในพื้นที่โครงการฯ 
  

  
  

ภาพที่  2.11 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน 
  

  
  

ภาพที่  2.12 ป้ายเตือน/สัญลักษณ์บริเวณที่มีเสียงดังและให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  

 
 
 
 
 
 

 

01/06/2023  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ภาพที่  2.13 ห้องควบคุม (Control Room) 

  

  
  

  

  
 

ภาพที่  2.14 ป้ายบอกเส้นทาง จ ากัดความเร็ว และสัญญาณจราจรภายในพ้ืนที่โครงการฯ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ภาพที ่ 2.15 รางระบายน้ าฝนในพ้ืนที่โครงการฯ 
ภาพที่  2.16 ประตูกั้นรางระบายน้ าฝน 

         ในพ้ืนที่โครงการฯ 

  

  
  

  
 

  
  

ภาพที่ 2.17 กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 
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โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
              

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
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ภาพที่  2.18 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลส ารองของโครงการฯ 
  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
              

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
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ภาพที่  2.19 สัญญาณเตือนภัยและระบบดับเพลิงในพ้ืนที่โครงการฯ 
  

  
  

ภาพที่  2.20 ห้องพยาบาลเวชภัณฑ์ยาและรถฉุกเฉินของโครงการฯ 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
              

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ภาพที่  2.20 (ต่อ) ห้องพยาบาลเวชภัณฑ์ยาและรถฉุกเฉินของโครงการฯ 
 

  
  

  
  

  
  

ภาพที่  2.21 พ้ืนที่สีเขียวของโครงการฯ 
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โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
              

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ได้รับรางวัล “ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง” ประจ าปี 2564  
เมื่อวันที่  25 กรกฎาคม 2565 

  

 
 

  

ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการ
อุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-DIW) ประจ าปี 2562 จาก  

กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
เมื่อวันที ่23 กันยายน 2562 

ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการ
อุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-DIW) ประจ าปี 2563 จาก  

กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
เมื่อวันที่ 17 พฤศจิกายน 2563 

  

 
 

  

ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการ
อุตสาหกรรมต่อสังคม 

(CSR-DIW) ประจ าปี 2564 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
เมื่อวันที่ 27 ตุลาคม 2564 

ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการ
อุตสาหกรรมต่อสังคม 

(CSR-DIW) ประจ าปี 2565 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
เมื่อวันที่ 25 สิงหาคม 2565 

  

ภาพที่ 2.22 การรับรางวัลในด้านต่าง ๆ ของโครงการฯ 

 



 
 
 
 

บทที่ 3 
 

 

ผลกำรติดตำมตรวจสอบ 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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                    บทท่ี 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

 
 

3.1 การปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ได�ทําการสรุปผลการดําเนินการตามมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม ตามที่เสนอในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในรายงานการ
วิเคราะห3ผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2) ท่ีคณะกรรมการ
ผู�ชํานาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห3ผลกระทบสิ่งแวดล�อม ด�านโครงการอุตสาหกรรมเปIนผู�พิจารณาให�
ความเห็นชอบ สําหรับการดําเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม ระหว างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2566 ซ่ึงครอบคลุมปKจจัยทางสิ่งแวดล�อมที่สําคัญ คือ 

1. คุณภาพอากาศ 
2. ระดับเสียง 
3. คุณภาพน้ํา 
4. กากของเสีย 
5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 
การดําเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อมตามที่ระบุในรายงานการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห3ผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรงงานผลิตแผ น
เหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด มีรายละเอียดดังต อไปน้ี 

3.2 ขอบเขตการดําเนินการ 

การดําเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อมตามที่ระบุในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในรายงานการวิเคราะห3ผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรงงานผลิตแผ น
เหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด มีแผนการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล�อม ประจําปP 2566 สรุปได�ดังตารางที่ 3.1 และมีรายละเอียดการดําเนินการตามแผนการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 แสดงดังตารางที่ 3.2  
 

 

 

 

 

 

  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางที่ 3.1 แผนการดําเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม ประจําปP 2566 

 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล�อม 

จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ 

 

             
 

1.1 คุณภาพอากาศ
จากแหล งกําเนิด 

 

- ปล องระบายอากาศ
ของหม� อผ ลิ ต ไ อ นํ้ า  
(Boiler Stack) 
 

  �      

  

 

 

- ปล องระบายอากาศ
ข อ ง ร ะบบ ดั ก จั บ ไ อ
ส า ร เ ค มี  (Wet 
Scrubber) 
สายการผลิตที่ 1 

  �   �   

  

 

 

- ปล องระบายอากาศ
ข อ ง ร ะบบ ดั ก จั บ ไ อ
ส า ร เ ค มี  (Wet 
Scrubber) 
สายการผลิตที่ 2 

  �   �   

  

 

 

 

1.2 คุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

 

1. วัดหนองแฟบ 
2. โรงพยาบาลส งเสริม
สุขภาพตําบลมาบตา
พุด  

  �      

  

 

 

 

2. ระดับเสียง 

 

- บริเวณริมรั้วโครงการ 
 

  �      
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 ตารางที่ 3.1 (ต อ) 
 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล�อม 

จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
 

3. คุณภาพนํ้า  

 

             
 

3.1 ตรวจวัดปริมาณ
และลักษณะน้ําทิ้ง
โดยท่ัวไป 

 

- บ อ พั กน้ํ า ทิ้ ง ก อ น
ร ะ บ า ย อ อ ก น อ ก
โครงการ 

� � � � � �       

3.2 ตรวจวัดคุณภาพ
น้ําท้ิงหลังผ านระบบ
บําบัดน้ําเสียของ
โครงการ 

     - กรณีใช�นํ้ายา
เคลือบดีบุกชนิดท่ีมี
ฟPนอล (PSA) 
    - กรณีใช�นํ้ายา
เคลือบดีบุกชนิดไม มี
ฟPนอล (MSA) 

- บ อ พั กน้ํ า ทิ้ ง ก อ น
ร ะ บ า ย อ อ ก น อ ก
โครงการ 
 

  �      

    

 

4. กากของเสีย 

 

- ภายในพ้ืนที่
โครงการ 

� � � � � �       

5. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

 
        

    

     5.1  ตรวจร/างกาย
พนักงาน 
      5 .1 .1  การตรวจ
สุ ข ภ า พ พ นั ก ง า น
ประจําปP 

 
 
- พนักงานทุกคน         

   
 
 
� 

 

      5 .1 .2  การตรวจ
สุขภาพพนักงานกลุ ม
เสี่ยง 

- พนักงานกลุ มเส่ียง 
        

  
� 

 

     5.2  บันทึกข�อมูล
ส ถิ ติ อุ บั ติ เ ห ตุ ห รื อ
เหตุการณ3ต างๆ ท่ีทําให�
เกิดอันตรายต อสุขภาพ 

 - ภายในพ้ืนท่ีโครงการ 
 

� � � � � �       
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 ตารางที่ 3.1 (ต อ) 
 
 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล�อม 

จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย (ต/อ) 

    5 . 3   ต ร ว จ วั ด
ส า ร เ ค มี ใ นส ถ า น ท่ี
ทํางาน 

 
 
- ตรวจวัดบริเวณพ้ืนท่ี
โครงการ 

 
 
 
� 

 
 
� 

 
 
 
� 

   

    

     5.4  ตรวจวัดเสียง
ในสถานท่ีทํางาน 

- บริเวณท่ีตรวจวัด 
กระบวนการตัดแผ น
เหล็ก 
* หน วยคล่ีแผ น (Pay 
Off Reel) 
* ห�องควบคุม 
(Control Room) 
* หน วยตัดแผ นเหล็ก 
(Shear Unit) 
* เครื่องเรียงแผ น 
(Piler # 4) 
* หน วยบรรจุหีบห อ 
(Packing) 
กระบวนการรีดแผ น
เหล็ก 
* บริเวณส วนหัว 
(Head Line) 
* ส วนกลาง (STR 
(Panel)) 
* ส วนท�าย (End of 
Line) 

  �  �       

 

บริเวณพ้ืนท่ีภายใน
อาคารผลิตไม� Palet 

บริเวณ Wood skin house ได�มีการยกเลิกการผลิต จึงไม มีผลการตรวจวัด 
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 ตารางที่ 3.2   รายละเอียดการดําเนินการตามแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม     
   ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 
 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล�อม จุดตรวจวัด พารามิเตอร4 วิธีการตรวจวัด วันที่ดําเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ     
1.1 คุณภาพอากาศ

จากแหล งกําเนิด 
 
 

- ปล องระบายอากาศของ
หม�อผลิตไอนํ้า (Boiler 
Stack) 

- SO2 
 

- US.EPA Method 6 

27 มี.ค. 66 - NOx - US.EPA Method 7 
- CO - US.EPA Method 10 
- TSP - US.EPA Method 5 

- ปล องระบายอากาศของ
ระบบดักจับไอสารเคมี 
(Wet Scrubber)  
 
สายการผลิตท่ี 1 

  

 
 
 
 

 
1. หน วยทําความสะอาด
แผ นเหล็ก 

- H2SO4 - US.EPA Method 8 27 มี.ค. 66 
- NaOH - Titrimetric Method 

2. หน วยเคลือบดีบุก/
โครเมียม 

- Chromium - US.EPA Method 29 
ต้ังแต ปP 2563 สายผลิตท่ี 1 
ไม มีการเคลือบโครเมียม 

- Phenol - US.EPA Method 18 27 มี.ค. 66 
 

3. หน วยเคลือบผิวด�วย
สารเคมี (Chemical 
Treatment) 

- Chromium - US.EPA Method 29 7 มิ.ย. 66 

สายการผลิตท่ี 2    
1. หน วยทําความสะอาด
แผ นเหล็ก 

- H2SO4 - Titrimetric Method 24 มี.ค. 66 
- NaOH - US.EPA Method 7  

2. หน วยเคลือบโครเมียม - Chromium - US.EPA Method 5 8 มิ.ย. 66 
1.2 คุณภาพอากาศใน

บรรยากาศ 
1. วัดหนองแฟบ 
2. โรงพยาบาลส งเสริม
สุขภาพตําบลมาบตาพุด 

- TSP - Gravimetric Method 

21-28 มี.ค. 66 
- SO2  - US.EPA Equivalent 

Method 

- NO2 - Chemiluminescent 
- WS/WD - WS/WD Equipment 

2. ระดับเสียง - บริเวณริมร้ัวโครงการ 

 

- Leq 24 ชม. 
- L90 

- Sound Level Meter 
24-25 มี.ค. 66 
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ตารางที่ 3.2 (ต อ)  
 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล�อม 

จุดเก็บตัวอย/าง พารามิเตอร4 วิธีการตรวจวัด วันท่ีดําเนินการ 

3. คุณภาพน้ํา 1. ตรวจวัดปริมาณและ
ลักษณะนํ้าท้ิงโดยท่ัวไป 

- pH APHA 4500 H+ B. 

ม.ค.-มิ.ย. 66 

- Temperature APHA 2550 B. 
- TSS APHA 2540 D. 
- COD APHA 5220 B. 
- BOD APHA 5210 B. & 4500 O G. 

2. ตรวจวัดคุณภาพนํ้าท้ิง
หลังผ านระบบบําบัดนํ้า
เสียของโครงการ 

- pH APHA 4500 H+ B. 

7 มี.ค. 66 

- Temperature APHA 2550 B. 
- TSS APHA 2540 D. 
- COD APHA 5220 B. 
- BOD APHA 5210 B. & 4500 O G. 
- Oil & Grease APHA 5520 B. 
- TDS APHA 2540 C. 
- Sulfide APHA 4500 S2 C, F. 
- Free Cl2 APHA 4500 Cl F. 
- Formaldehyde Wastewater Analysis 
- Cadmium APHA 3120 B. 
- Iron (Total) APHA 3120 B. 
- Chromium (Cr6+) APHA 3500 Cr B. 
- Chromium (Cr3+) APHA 3120 B., 3500 Cr B. 
- Copper APHA 3120 B. 
- Lead APHA 3120 B. 
- Manganese APHA 3120 B. 
- Mercury APHA 3120 B. 
- Nickel APHA 3120 B. 

- Zinc APHA 3120 B. 
- Arsenic APHA 3120 B. 
- Selenium APHA 3120 B. 
- Barium APHA 3120 B. 

- TKN APHA 4500 Norg C. 
- Cyanide APHA 4500 CN C,E. 
- Flow rate Direct Reading 
- Phenol * APHA 5530 C. 

 

หมายเหตุ : * ตรวจวิเคราะห3ในกรณีใช�นํ้ายาเคลือบดีบุกท่ีมีฟPนอล (PSA) 
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ตารางที่ 3.2 (ต อ)  
 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล�อม 

จุดเก็บตัวอย/าง พารามิเตอร4 วิธีการตรวจวัด วันท่ีดําเนินการ 

4. กากของเสีย - ภายในพ้ืนท่ีโครงการ 1. จดบันทึกปริมาณของเสียท่ีเกิดขึ้น
แยกตามประเภท พร�อมระบุปริมาณ
ของเสียท่ีสามารถนํามาใช�ใหม  ของ
เสียท่ีสามารถใช�ซํ้าของเสียท่ีสามารถ
ลดให�จากแหล งกําเนิด และปริมาณ
ของเสียท่ีส งกําจัด เพ่ือใช�เปIนข�อมูล
ในการประเมินประสิทธิภาพการ
บริหารจัดการของเสียภายในพ้ืนท่ี
โครงการ 

- จดบันทึก ม.ค.-มิ.ย. 66 

2. จดบันทึกและรวบรวมสถิติ
เก่ียวกับชนิดและปริมาณของกากของ
เสียอันตรายท่ีโครงการส งไปกําจัดยัง
หน วยงานท่ีได�รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

5. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 

 
 

 
 

 
 

   1. ตรวจร/างกาย
พนักงาน 
 

- ตรวจก อนเข�าทํางาน 
- พนักงานทุกคน 

-   ตรวจร างกายท่ัวไปโดยแพทย3 
(Physical examination) 
-   ตรวจภาพถ ายรังสีทรวงอก 
(Chest X-Ray) 
-   ตรวจปKสสาวะ (Urine Analysis) 
-   ตรวจความสมบูรณ3ของเม็ดเลือด 
(Complete Blood Count) 
-   ตรวจการทํางานของตับ (Serum 
Glutamic Oxaloacetic 
Transaminase) 
-   ตรวจการทํางานของตับ (Serum 
Glutamic Pyruvic Transaminase) 
-   ตรวจสมรรถภาพการทํางานของ
ปอด (Pulmonary Function Test) 
-   ตรวจสมรรถภาพการได�ยิน 
(Audiogram) 
-   ตรวจสารท่ีสัมพันธ3กับมะเร็งตับ 
(Alpha Feto Protien) 
-   ตรวจระดับไขมันโคเลสเตอรอลใน
เลือด (Cholesterol)(1) 
-   ตรวจระดับนํ้าตาลในเลือด 
(Fasting Blood Sugar)(1) 
-   ตรวจกรดยูริกในเลือด (Uric 
Acid)(2) 
-   ตรวจคลื่นไฟฟ�าหัวใจ (Electro 
Cardiogram)(2) 

- ตรวจสุขภาพของ
พนักงาน 

21-23 พ.ย. 65 

 

  หมายเหตุ  (1) : ตรวจเฉพาะพนักงานที่มีอายุต้ังแต  35 ถึงน�อยกว า 40 ปP 
(2) : ตรวจเฉพาะพนักงานที่มีอายุต้ังแต  40 ปP และผู�จัดการฝ�าย 
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ตารางที่ 3.2 (ต อ) 
  

รายการตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล�อม 

จุดเก็บตัวอย/าง พารามิเตอร4 วิธีการตรวจวัด วันท่ีดําเนินการ 

5. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต/อ) 

   
 

   2. การตรวจสุขภาพ
พนักงานกลุ/มเสี่ยง 
 

- พนักงานกลุ มเสี่ยง -   ตรวจระดับโครเม่ียมใน
ปKสสาวะ (Chromium in 
urine) 
-   ตรวจระดับสารฟPนอลใน
ปKสสาวะ (Urine Phenol)  
-   ตรวจสมรรถภาพการ
ทํางานของปอด (Pulmonary 
Function Test) 
-   ตรวจสมรรถภาพการได�ยิน 
(Audiogram) 

- ต รวจสุ ข ภ าพข อ ง
พนักงานกลุ มเสี่ยง 

21-23 พ.ย. 65 

   3. ตรวจวัดสารเคมี
ในสถานท่ีทํางาน 

   
 

สายการผลิตท่ี 1 
1. หน วยทําความสะอาด
แผ นเหล็ก 

 
- ตรวจวัดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 

 
- H2SO4 

 
OSHA ID-165-SG 

28 ก.พ.,  
3 มี.ค. 66  

และ 
12 พ.ค. 66 

- NaOH NIOSH Method 7401 
2. หน วยเคลือบดีบุก/
โครเมียม 

- Chromium NIOSH Method 7300 
- Phenol NIOSH Method 2546 

3. หน วยเคลือบผิวด�วย
สารเคมี (Chemical 
Treatment) 

- Chromium NIOSH Method 7300 

สายการผลิตท่ี 2    
1. หน วยทําความสะอาด
แผ นเหล็ก 

- ตรวจวัดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน - H2SO4 OSHA ID-165-SG 
- NaOH NIOSH Method 7401 

2. หน วยเคลือบโครเมียม - Chromium NIOSH Method 7300 
   4. ตรวจวัดเสียงใน
สถานท่ีทํางาน 

- บริเวณท่ีตรวจวัด มีดังน้ี 
กระบวนการตัดแผ นเหล็ก 
* หน วยคล่ีแผ น (Pay Off 
Reel) 
* ห�องควบคุม (Control 
Room) 
* หน วยตัดแผ นเหล็ก 
(Shear Unit) 
* เครื่องเรียงแผ น (Piler # 
4) 
* หน วยบรรจุหีบห อ 
(Packing) 

- Leq 8 ชม. Sound Level Meter 
4 มี.ค. 66  

และ 
12-13 พ.ค. 66 
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ตารางที่ 3.2 (ต อ)  
 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล�อม 

จุดเก็บตัวอย/าง พารามิเตอร4 วิธีการตรวจวัด วันท่ีดําเนินการ 

   4. ตรวจวัดเสียงใน
สถานท่ีทํางาน (ต/อ) 

- บริเวณท่ีตรวจวัด มีดังน้ี 
กระบวนการรีดแผ นเหล็ก 
* บริเวณส วนหัว (Head Line) 
* ส วนกลาง (STR (Panel)) 
* ส วนท�าย (End of Line) 
บริเวณพ้ืนท่ีภายในอาคารผลิตไม� 
Paiiet 

- Leq 8 ชม. Sound Level Meter 
21 มี.ค. 66  

และ 
12 พ.ค. 66 
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3.3 คุณภาพอากาศจากแหล/งกําเนิด 
          

                 1)  แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัด 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.1 แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด 

 

สัญลักษณ4 

 
Boiler Stack             

 
Wet Scrubber    
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2)  ภาพถ/ายการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล/งกําเนิด 
 
 

      
  

  
 

ภาพท่ี 3.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล อง Boiler  
 

 

        
  

ภาพท่ี 3.3 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล อง EPL Pre-Treatment (สายผลิตที่ 1) 
  

  
  

ภาพที่ 3.4 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล อง EPL Plating (สายผลิตท่ี 1) 

การตรวจวัดค/า NOx 
 

การตรวจวัดค/า NaOH การตรวจวัดค/า H2SO4 

การตรวจวัดค/า TSP, SO2 
 

การตรวจวัดค/า CO 
 

27/03/2023 09:35 

การตรวจวัดค/า Phenol 

27/03/2023 09:43 

27/03/2023 09:50 

27/03/2023 17:33 27/03/2023 16:25 

27/03/2023 14:30 
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ภาพท่ี 3.5 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล อง EPL Chemical (สายผลิตท่ี 1) 

  

  
  

ภาพท่ี 3.6 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล อง EPL Pre-Treatment (สายผลิตที่ 2) 
 

  
 

ภาพท่ี 3.7 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล อง EPL Chrome Plating (สายผลิตที่ 2) 
 
                    3)  วิธีการตรวจวัด 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด ดําเนินการตามวิธีมาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดค าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน 
พ.ศ. 2549 และค าควบคุมที่กําหนดไว�ในรายงานการเปลี่ยนแปลงเพ่ือเพ่ิมมาตรการป�องกันและแก�ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล�อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล�อม โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็ก
เคลือบผิวส วนขยาย ของบริษัท สยามแผ นเหล็กวิลาส จํากัด พ.ศ. 2554 โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัด
คุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด แสดงดังตารางที่ 3.3 

การตรวจวัดค/า Chromium 

การตรวจวัดค/า Chromium 

การตรวจวัดค/า H2SO4 การตรวจวัดค/า NaOH 

07/06/2023 12:10  

08/06/2023 09: 42 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-13 

ตารางที่ 3.3 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด 

 

ลําดับท่ี พารามิเตอร4 วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 

 
1 

 
Total Suspended 
Particulate : TSP 

 
U.S.EPA Method 5 

เก็บตัวอย างอากาศแบบ Isokinetic จากปล องผ านกระดาษกรองท่ีอุณหภูมิ 120 ± 
14 oC และเคร่ืองควบแน นเพ่ือหาปริมาณฝุ�นละอองท่ีกรองหรือเก็บได�โดยวิธีการชั่ง
นํ้าหนักหลังจากการระเหยความชื้นออกหมดแล�ว อ�างอิงวิธีการวิเคราะห3ตาม 
US.EPA Method 5 

 
2 

 
Sulfur Dioxide 
: SO2 

 
U.S.EPA Method 6 

เก็บตัวอย างโดยใช�ชุด Gas Sampler ดูดตัวอย างผ าน Midget Impinger ท่ีบรรจุสาร 
Hydrogen Peroxide เปIนเวลา 30 นาที ซ่ึงสารละลายท่ีได�จะนํามาหาค า SO2 ได�
โดยวิธี Barium-Thorin Titration Method อ�างอิงวิธีการวิเคราะห3ตาม US.EPA 
Method 6 

 
3 

 
Oxide of 
Nitrogen : NOx 

 
U.S.EPA Method 7 

เก็บตัวอย างอากาศแบบ Grab Sample โดยใช� Evacuated Flask ซ่ึงบรรจุสารดูด
ซึมออกไซด3ของไนโตรเจน คือ กรดซัลฟูริกเจือจาง(dilute sulfuric acid) และ
ไฮโดรเจนเปอร3ออกไซด3 (H2O2) แล�วตรวจวัดออกไซด3ของไนโตรเจนโดยใช�หลักการ
เปลี่ยนสีด�วยวิธีฟPนอลไดซัลโฟนิก (phenoldisulfonic acid : PDS) อ�างอิงวิธีการ
วิเคราะห3ตาม US.EPA Method 7  

 
4 

 
Carbon  
Monoxide : CO 

U.S.EPA Method 10 
เก็บตัวอย างใส  Tadlar Bag ด�วยเคร่ืองมือระบบ Nondispersive Infrared ตามวิธีการ
ตรวจวัดปริมาณคาร3บอนมอนอกไซด3  อ� างอิง วิธีการ วิเคราะห3ตาม US.EPA 
Method 10 

 
5 

 
Sulfuric acid 
: H2SO4 

 
U.S.EPA Method 8 

เก็บตัวอย างอากาศแบบ Isokinetic จากปล องของแหล งกําเนิดมลพิษ โดยวิธีการไต
เตรทด�วยแบเรียม-ธอริน อ�างอิงวิธีการวิเคราะห3ตาม US.EPA Method 8 

6 
Sodium hydroxide 
: NaOH 

Titrimetric Method 
เก็บตัวอย างอากาศแบบ Isokinetic จากปล องของแหล งกําเนิดมลพิษ แล�วนําไป
วิเคราะห3ด�วยการ Titration 

7 Chromium U.S.EPA Method 29 
เก็บตัวอย างโดยใช�เคร่ืองเก็บตัวอย างอากาศจากปล อง (Stack Sampler) เก็บ
ตัวอย างด�วยวิธี Isokinetic Method ตามวิธีการตรวจวัดปริมาณฝุ�นจากปล อง อ�างอิง
วิธีการวิเคราะห3ตาม U.S.EPA Method 29 

8 Phenol U.S.EPA Method 18 
เก็บตัวอย างโดยใช� Air Sampler Pump ดูดอากาศผ าน Charcoal Tube ด�วยอัตรา 
0.2 ลิตรต อนาที เปIนระยะเวลา 30 นาที แล�วนําไปวิเคราะห3โดยเคร่ือง Gas 
Chromatography อ�างอิงวิธีการวิเคราะห3ตาม US.EPA Method 18 

 

4)  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล/งกําเนิด 

 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบ
ผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
(คร้ังท่ี 1/2566) ซ่ึงทําการตรวจวัดระหว างวันท่ี 24, 27 มีนาคม และวันที่ 7-8 มิถุนายน 2566 แสดงดังตาราง
ที่ 3.4 ถึง ตารางที่ 3.9 
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ตารางที่ 3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด Boiler Stack คร้ังท่ี 1/2566  
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
วันท่ีตรวจวัด 27 มีนาคม 2566  
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 09:30 - 10:18 น.  
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 82 ตัน/วัน 
ข�อมูลเชื้อเพลิง    
    - ชนิดของเชื้อเพลิง ก�าซธรรมชาติ (Natural Gas) อัตราการใช�เชื้อเพลิง 2,980 MMBTU 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732186   Y : 1402648 
 - ความสูงปล อง 18 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย3กลางปล อง  0.6 เมตร 
 TSP, SO2  
 - อุณหภูมิ 145.50 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 757.46 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 3.92 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 5.08 เปอร3เซ็นต3 
 - ร�อยละของความชื้น 14.48 เปอร3เซ็นต3 
 NOx, CO 
 - อุณหภูมิ 145.50 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 757.46 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 3.92 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 5.10 เปอร3เซ็นต3 
 - ร�อยละของความชื้น 14.48 เปอร3เซ็นต3  

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน/วย 

ค/าความเข�มข�น 

ค/ามาตรฐาน (3) 

เกณฑ4มาตรฐาน
ท่ีกําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ (4) 

อัตราการ 
ระบายจริง 

(กรัม/วินาที) 

เกณฑ4อัตรา 
การระบาย 

(กรัม/วินาที) 
ท่ีกําหนดเปVน 

เง่ือนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (4) 

% Actual O2 
(1) at 7% O2 

(2) 

ฝุ�นละออง (TSP) mg/m3 9 8 - < 150 0.01 0.184 

ก�าซซัลเฟอร3ไดออกไซด3 (SO2) ppm < 1.3 < 1.3 - < 50 < 0.002 0.161 

ก�าซคาร3บอนมอนอกไซด3 (CO) ppm 3 2 < 690 - 0.002 - 

ออกไซด3ของไนโตรเจน (NOx) ppm 29 25 - < 100 0.04 0.188 
 

 

 
 
 

หมายเหตุ     (1) : ผลการวิเคราะห3/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 
 (2) : ผลการวิเคราะห3/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) และ Excess Oxygen 7% 
 (3) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดค าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  

(ระบบเผาไหม�เช้ือเพลิง-ระบบป�ด) 
 (4) : ค าควบคุมท่ีกําหนดไว�ในรายงานการเปล่ียนแปลงเพ่ือเพิ่มมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล�อม  

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย ของบริษัท สยามแผ นเหล็กวิลาส จํากัด พ.ศ. 2554 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-15 

ตารางที่ 3.5 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด ปล อง Wet Scrubber  
  EPL Pre-Treatment (สายผลิตที่ 1) คร้ังที่ 1/2566 
 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
วันท่ีตรวจวัด 27 มีนาคม 2566 
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 17:18-17:48 น. และ 16:20-17:08 น. ตามลําดับ 
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 392 ตัน/วัน 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732144   Y : 1402700 
 - ความสูงปล อง 17 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย3กลางปล อง  0.8 เมตร 
 H2SO4  
 - อุณหภูมิ 38.00 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 755.27 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 7.92 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร3เซ็นต3  
 - ร�อยละของความช้ืน 4.26 เปอร3เซ็นต3  
 NaOH 
 - อุณหภูมิ 39.50 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 755.25 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 7.65 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร3เซ็นต3  
 - ร�อยละของความช้ืน 5.86 เปอร3เซ็นต3  

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน/วย 

ค/าความเข�มข�น 

ค/ามาตรฐาน (2) 

เกณฑ4มาตรฐาน
ท่ีกําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ  

อัตราการ 
ระบายจริง 

(กรัม/
วินาที)  

เกณฑ4อัตรา 
การระบาย  

(กรัม/วินาที) 
ท่ีกําหนดเปVน 

เง่ือนไขในรายงาน 
การประเมินฯ 

% Actual O2 
(1) 

ไอกรดซัลฟูริก (H2SO4)  ppm < 1.3 < 25 - < 0.0123 - 

โซเดียมไฮดรอกไซด3 (NaOH) (3) mg/m3 < 0.01 - - < 0.00003 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห3/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 
 (2) : ค าค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดค าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  

(ระบบไม มีการเผาไหม�เช้ือเพลิง) 
 (3) : วิเคราะห3โดยผู�รับเหมาช วงของห�องปฏิบัติการส่ิงแวดล�อม บริษัท ชีวิตและส่ิงแวดล�อม จํากัด  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-16 

ตารางที่ 3.6 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด ปล อง Wet Scrubber  
  EPL Plating (สายผลิตที่ 1) คร้ังท่ี 1/2566 
 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
วันท่ีตรวจวัด 27 มีนาคม 2566 
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 14:30-15:00 น.  
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 392 ตัน/วัน 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732118   Y : 1402697 
 - ความสูงปล อง 17.5 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย3กลางปล อง  0.7 เมตร 
 - อุณหภูมิ 41.50 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 756.04 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 9.19 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร3เซ็นต3  
 - ร�อยละของความช้ืน 7.24 เปอร3เซ็นต3  

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน/วย 

ค/าความเข�มข�น 

ค/ามาตรฐาน  

เกณฑ4มาตรฐาน
ท่ีกําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ  

อัตราการ 
ระบายจริง 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ4อัตรา 
การระบาย 

(กรัม/วินาที) 
ท่ีกําหนดเปVน 

เง่ือนไขในรายงาน 
การประเมินฯ 

% Actual O2 
(1) 

ฟPนอล (Phenol) (2) mg/m3 < 0.13 - - < 0.0004 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห3/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 
 (2) : วิเคราะห3โดยผู�รับเหมาช วงของห�องปฏิบัติการส่ิงแวดล�อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ�ป (ประเทศไทย) จํากัด 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-17 

ตารางที่ 3.7 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด ปล อง Wet Scrubber  
  EPL Chemical (สายผลิตท่ี 1) คร้ังที่ 1/2566 
 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
วันท่ีตรวจวัด 7 มิถุนายน 2566 
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 11:55-12:43 น.  
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 416 ตัน/วัน 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732141  Y : 1402779 
 - ความสูงปล อง 17 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย3กลางปล อง  0.8 เมตร 
 - อุณหภูมิ 44.00 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 756.93 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 10.76 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร3เซ็นต3  
 - ร�อยละของความช้ืน 6.61 เปอร3เซ็นต3  

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน/วย 

ค/าความเข�มข�น 

ค/ามาตรฐาน (2) 

เกณฑ4มาตรฐาน 
ท่ีกําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ  

อัตราการ 
ระบายจริง 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ4อัตรา 
การระบาย  

(กรัม/วินาที) 
ท่ีกําหนดเปVน 

เง่ือนไขในรายงาน 
การประเมินฯ 

% Actual O2 
(1) 

โครเมียม (Chromium) mg/m3 <0.010 - - <0.000047 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห3/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-18 

ตารางที่ 3.8 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด ปล อง Wet Scrubber  
  EPL Pre-Treatment (สายผลิตที่ 2) คร้ังที่ 1/2566 
 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
วันท่ีตรวจวัด 24 มีนาคม 2566 
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 10:30-11:18 น. และ 11:25-12:13 น. ตามลําดับ 
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 1,541 ตัน/วัน 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732094   Y : 1402684 
 - ความสูงปล อง 17 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย3กลางปล อง  0.8 เมตร 
 H2SO4  
 - อุณหภูมิ 40.33 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 757.51 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 11.14 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร3เซ็นต3 
 - ร�อยละของความช้ืน 5.51 เปอร3เซ็นต3 
 NaOH 
 - อุณหภูมิ 41.00 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 757.71 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 11.15 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร3เซ็นต3  
 - ร�อยละของความช้ืน 5.83 เปอร3เซ็นต3  

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน/วย 

ค/าความเข�มข�น 

ค/ามาตรฐาน (2) 

เกณฑ4มาตรฐาน
ท่ีกําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ  

อัตราการ 
ระบายจริง 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ4อัตรา 
การระบาย 

(กรัม/วินาที) 
ท่ีกําหนดเปVน 

เง่ือนไขในรายงาน 
การประเมินฯ 

% Actual O2 
(1) 

ไอกรดซัลฟูริก (H2SO4) ppm < 1.3 < 25 - < 0.0171 - 

โซเดียมไฮดรอกไซด3 (NaOH) (3) mg/m3 < 0.01 - - < 0.00005 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห3/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 
 (2) : ค าค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดค าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  

(ระบบไม มีการเผาไหม�เช้ือเพลิง) 
 (3) : วิเคราะห3โดยผู�รับเหมาช วงของห�องปฏิบัติการส่ิงแวดล�อม บริษัท ชีวิตและส่ิงแวดล�อม จํากัด  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-19 

ตารางที่ 3.9 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด ปล อง Wet Scrubber  
  EPL Chrome Plating (สายผลิตที่ 2) คร้ังที่ 1/2566 
 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
วันท่ีตรวจวัด 8 มิถุนายน 2566 
เวลาขณะเก็บตัวอย าง 09:25-10:13 น.  
ข�อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 412 ตัน/วัน 
ข�อมูลลักษณะของปล อง - พิกัด UTM X : 0732112   Y : 1402726 
 - ความสูงปล อง 17 เมตร 
 - เส�นผ านศูนย3กลางปล อง  0.8 เมตร 
 - อุณหภูมิ 38.00 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 754.29 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก�าซ 12.88 เมตร/วินาที 
 - ร�อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร3เซ็นต3 
 - ร�อยละของความช้ืน 4.34 เปอร3เซ็นต3  

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน/วย 

ค/าความเข�มข�น 

ค/ามาตรฐาน  

เกณฑ4มาตรฐาน
ท่ีกําหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ  

อัตราการ 
ระบายจริง 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ4อัตรา 
การระบาย  

(กรัม/วินาที) 
ท่ีกําหนดเปVน 

เง่ือนไขในรายงาน 
การประเมินฯ 

% Actual O2 
(1) 

โครเมียม (Chromium) mg/m3 0.011 - - 0.0001 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห3/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห�ง (dry basis) 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-20 

5)  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล/งกําเนิด 
 

                      ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิว
ส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
(คร้ังท่ี 1/2566) ซ่ึงทําการตรวจวัดระหว างวันที่ 24, 27 มีนาคม และวันที่ 7-8 มิถุนายน 2566 จํานวน 6 
ตําแหน งคือ Boiler Stack, EPL Pre-Treatment (สายผลิตที่ 1), EPL Plating (สายผลิตที่ 1), EPL Chemical 
(สายผลิตที่  1), EPL Pre-Treatment (สายผลิตท่ี 2) และ EPL Chrome Plating (สายผลิตที่  2) ผลการ
ตรวจวัดพบว า ทุกรายการมีค/าอยู/ในเกณฑ4มาตรฐาน EIA ท่ีกําหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 

 TSP  มีค าเท ากับ 8 มิลลิกรัมต อลูกบาศก3เมตร 
ค ามาตรฐานไม เกิน 150 มิลลิกรัมต อลูกบาศก3เมตร 
 

 SO2  มีค าน�อยกว า 1.3 ส วนในล�านส วน 
ค ามาตรฐานไม เกิน 50 ส วนในล�านส วน    

 CO  มีค าเท ากับ 2 ส วนในล�านส วน 
ค ามาตรฐานไม เกิน 690 ส วนในล�านส วน 
 

 NOX  มีค าเท ากับ 25 ส วนในล�านส วน 
ค ามาตรฐานไม เกิน 100 ส วนในล�านส วน 
 

 H2SO4  มีค าน�อยกว า 1.3 ส วนในล�านส วน 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 25 ส วนในล�านส วน 
 

 NaOH มีค าน�อยกว า 0.01 มิลลิกรัมต อลูกบาศก3เมตร 
   ไม กําหนดค ามาตรฐาน 
 

 Chromium  มีค าน�อยกว า 0.010-0.011 มิลลิกรัมต อลูกบาศก3เมตร 
               ไม กําหนดค ามาตรฐาน 
 

 Phenol มีค าน�อยกว า 0.13 มิลลิกรัมต อลูกบาศก3เมตร 
               ไม กําหนดค ามาตรฐาน 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-21 

                       เม่ือนําผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด คร้ังที่ 1/2566 ทําการเปรียบเทียบ
กับผลการตรวจวัดคร้ังที่ 1-2/2565 คร้ังที่ 1-2/2564 และคร้ังที่ 1-2/2563 แสดงดังตารางที่ 3.10 
 

 TSP  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ านมา 
ดังภาพท่ี 3.8 

 SO2  มีแนวโน�มลดลงจากการตรวจวัดคร้ังที่ผ านมา 
ดังภาพท่ี 3.9 
 

 NOX  มีแนวโน�มเพ่ิมข้ึนจากการตรวจวัดคร้ังที่ผ านมา 
ดังภาพท่ี 3.10 

 

 CO  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ านมา 
ดังภาพท่ี 3.11 

 

 H2SO4  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ านมา 
ดังภาพท่ี 3.12 

 

 NaoH มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ านมา 
ดังภาพท่ี 3.13 

 

 Chromium  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ านมา 
   ดังภาพท่ี 3.14 
 

 Phenol มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ านมา 
ดังภาพท่ี 3.15 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-22 

ตารางที่ 3.10 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล งกําเนิด คร้ังที่ 1/2566 เปรียบเทียบกับปP 2563-2565 
 

 
 

 
 
 

จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
จากแหล/งกําเนิด 

หน/วย 
ผลการตรวจวัด 

ค/ามาตรฐาน 
คร้ังท่ี 

1/2563 
คร้ังท่ี 

2/2563 
คร้ังท่ี 

1/2564 
คร้ังท่ี 

2/2564 
คร้ังท่ี 

1/2565 
คร้ังท่ี 

2/2565 
คร้ังท่ี 

1/2566 
ผลการตรวจวัด TSP           

Boiler Stack 
mg/m3 3 0.5 2 2 6 3 8 ≤ 150 (3) 

g/s 0.008 0.001 0.002 0.005 0.011 0.003 0.01 ≤ 0.184 (3) 

ผลการตรวจวัด SO2          

Boiler Stack 
ppm 9 7 7 9 < 5.7 < 1.3 < 1.3 ≤ 50 (3) 

g/s 0.058 0.019 0.020 0.064 0.028 < 0.003 < 0.002 ≤ 0.161 (3) 

ผลการตรวจวัด CO          

Boiler Stack ppm 13 < 1.0 < 1.0 < 1.0 2 < 1.0 2 ≤ 690 (1) 

ผลการตรวจวัด NOx          

Boiler Stack 
ppm 16 5 3 6 9 38 25 ≤  100 (3) 

g/s 0.071 0.008 0.005 0.030 0.030 0.070 0.04 ≤ 0.188 (3) 

ผลการตรวจวัด H2SO4          

EPL Pre-Treatment (สายผลิตท่ี 1) ppm 2 3 11 0.03 <0.01 < 1.3 < 1.3 
≤ 25 (2) 

EPL Pre-Treatment (สายผลิตท่ี 2) ppm 3 3 2 0.02 <0.01 < 1.3 < 1.3 

ผลการตรวจวัด NaOH          

EPL Pre-Treatment (สายผลิตท่ี 1) mg/m3 < 0.2 9.0 55.30 < 0.17 < 0.17 0.27 < 0.01 
ไม/กําหนด 

EPL Pre-Treatment (สายผลิตท่ี 2) mg/m3 < 0.2 2.4 55.30 0.25 < 0.17 1.62 < 0.01 

ผลการตรวจวัด Phenol          

EPL Plating (สายผลิตท่ี 1) mg/m3 < 0.08 < 0.02 < 0.02 < 0.02 1.59 < 0.13 < 0.13 ไม/กําหนด 

ผลการตรวจวัด Chromium          

EPL Chemical (สายผลิตท่ี 1) mg/m3 0.003 0.007 0.005 0.011 0.015 0.001 <0.010 
ไม/กําหนด 

EPL Chrome Plating (สายผลิตท่ี 2) mg/m3 0.018 0.005 0.003 0.016 0.006 0.007 0.011 

หมายเหตุ      ข�อมูลย�อนหลัง 3 ปP 
 (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดค าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  

(ระบบเผาไหม�เช้ือเพลิง-ระบบป�ด) 
 (2) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดค าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  

(ระบบไม มีการเผาไหม�เช้ือเพลิง) 
 (3) : ค าควบคุมท่ีกําหนดไว�ในรายงานการเปล่ียนแปลงเพื่อเพ่ิมมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล�อม  

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย ของบริษัท สยามแผ นเหล็กวิลาส จํากัด พ.ศ. 2554 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  
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6)  กราฟผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล/งกําเนิด 

    

 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.8  ผลการตรวจวัดฝุ�นละออง (TSP) จากแหล งกําเนิด 
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ภาพท่ี 3.9  ผลการตรวจวัดก�าซซัลเฟอร3ไดออกไซด3 (SO2) จากแหล งกําเนิด 
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ภาพท่ี 3.10 ผลการตรวจวัดก�าซออกไซด3ของไนโตรเจน (NOx) จากแหล งกําเนิด 
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ภาพท่ี 3.11  ผลการตรวจวัดก�าซคาร3บอนมอนอกไซด3 (CO) จากแหล งกําเนิด  
 

 
 

หมายเหตุ : จุด EPL Pre-Treatment สายผลิตท่ี 1 คร้ังท่ี 1/2564 มีค/าสูงข้ึน เนื่องจากมีการผสมสารเคมีใน
กระบวนการผลิต 

 

ภาพที่ 3.12  ผลการตรวจวัดไอกรดซัลฟูริก (H2SO4) จากแหล งกําเนิด  
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หมายเหตุ : จุด EPL Pre-Treatment สายผลิตท่ี 1 และสายผลิตท่ี 2 คร้ังท่ี 1/2564 มีค/าสูงข้ึน เนื่องจากมีการ
ผสมสารเคมีในกระบวนการผลิต 

 

ภาพที่ 3.13 ผลการตรวจวัดโซเดียมไฮดรอกไซด3 (NaOH) จากแหล งกําเนิด  
 

 

ภาพที่ 3.14 ผลการตรวจวัดโครเมียม (Total Chromium) จากแหล งกําเนิด  
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ภาพท่ี 3.15  ผลการตรวจวัดฟPนอล (Phenol) จากแหล งกําเนิด 
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3.4  คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

1)  แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

     ภาพท่ี 3.16 แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

สัญลักษณ4จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

  วัดหนองแฟบ 

  โรงพยาบาลส/งเสริมสุขภาพตําบลมาบตาพุด 
  ทิศทางลม 

 

 

 

วัดหนองแฟบ ความเร็วลม 1.3-2.7 เมตร/วินาที 

รพ.สต. มาบตาพุด ความเร็วลม 1.3-3.1 เมตร/วินาที 

ท่ีต้ังโครงการ 
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2) ภาพถ/ายการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 
 

 

ภาพที่ 3.17 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ รพ.สต. มาบตาพุด 

 

  
 

 

ภาพที่ 3.18 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ วัดหนองแฟบ 
 

3) วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ดําเนินการตามวิธีมาตรฐานตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดล�อมแห งชาติ ฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544) เร่ือง กําหนดมาตรฐานค าก�าซซัลเฟอร3ไดออกไซด3 
ในบรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 1 ชั่วโมง, ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เร่ือง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศโดยทั่วไป และ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เร่ือง กําหนดมาตรฐานค าก�าซไนโตรเจนไดออกไซด3ใน
บรรยากาศโดยทั่วไป แสดงดังตารางที่ 3.11 

 

 

21/03/2023 10: 45 

21/03/2023 09: 56 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-31 

 ตารางท่ี 3.11 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

ลําดับท่ี พารามิเตอร4 วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 
1 ความเร็วและทิศทางลม  

(Wind Speed and 
Wind Direction ; 
WS/WD) 

WS/WD 
Equipment 

ดําเนินการบันทึกข�อมูลความเร็วลมและทิศทางลม โดยใช�เครื่องตรวจวัด
ความ เ ร็ ว ลมและทิ ศทา งลม  (Wind Speed and Wind Direction 
Equipment) เปIนระยะเวลา 24 ชม. จากน้ันนําข�อมูลมาประมวลผล และ
จัดทํา Wind Rose Diagram 

2 Total Suspended  
Particulate : TSP 

Gravimetric 
Method 

เก็บตัวอย างโดยใช�เครื่อง High Volume Air Sampler ดูดตัวอย าง
อากาศผ านกระดาษกรองชนิดใยแก�ว (Glass Fiber Filter) ด�วยอัตรา
การไหลในช วง 1.13-1.7 ลบ.ม./นาที เปIนระยะเวลา 24 ช่ัวโมง แล�วนํา
กระดาษกรองมาทําการวิเคราะห3หาปริมาณความเข�มข�นของฝุ�นละออง 
ตามวิธี Gravimetric Method 

3 Sulfur Dioxide : SO2 UV-Fluorescence ตรวจวัดโดยก�าซจะถูกดูดเข�าทางช อง Sample Gas In จากน้ันจะ
เดินทางไปยังห�อง Sample Chamber ในขณะเดียวกัน แสงจาก UV 
Lamp จะเดินทางผ าน UV Source Optical Filter โดยมีความยาวคล่ืน
ท่ี 214 นาโนเมตร มายังห�อง Sample Chamber มาทําปฏิกิริยา กับ
ก�าซ SO2 และในขณะเดียวกัน PMT จะตรวจจับพลังงานแสงท่ีถูกคาย
ออกมาจากปฏิกิริยาใน Sample Chamber  จากน้ันตัวตรวจจับทําการ
ตรวจจับและอ านค าเปIนความเข�มข�นของก�าซ SO2 

4 Nitrogen Dioxide : 
NO2 

Chemiluminescent ตรวจวัดโดยอาศัยหลักการท่ี NO ทําปฏิกิริยากับ O3 แล�วให� NO2+O2 
โดยที่  NO2 ท่ีเกิดขึ้นส วนหน่ึงจะอยู ในรูป Electronically-Excited 
State และกลับสู  Ground State ทันทีพร�อมกับการคายพลังงานแสง
ออกมา พลังงานแสงท่ีออกมาน้ีจะเปIนสัดส วนโดยตรงกับปริมาณ NO 
ส วนการตรวจวัด NOx ทําได�โดยการเปลี่ยน NOx ตัวอ่ืนๆ ให�กลายเปIน 
NO แล�ววัดปริมาณ NO ท้ังหมด ซ่ึงมีค าเท ากับ NOx ท้ังหมด จากน้ัน
เครื่องจะคํานวณออกมาในรูปค า NO2 โดยนําค า NOx หักออกจาก NO 
ท่ีตรวจวัดได�ครั้งแรก 

 

4)  ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม 

ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วน
ขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 จํานวน 
2 ตําแหน ง คือ รพ.สต. มาบตาพุด และวัดหนองแฟบ ซ่ึงทําการตรวจวัดระหว างวันท่ี 21-28 มีนาคม 2566 
แสดงดังตารางที่ 3.12  

 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-32 

ตารางที่ 3.12 ผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม คร้ังที่ 1/2566 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 

ระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 

สถานีตรวจวัด รพ.สต. มาบตาพุด 

ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานี 0735184X    1405882Y 
 
 

เวลา (1)        
21 มี.ค. 66 22 มี.ค. 66 23 มี.ค. 66 24 มี.ค. 66 25 มี.ค. 66 26 มี.ค. 66 27 มี.ค. 66 28 มี.ค. 66 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

00:00 - 01:00 น.   0.9 SE 0.9 SSE 0.9 SSE 0.4 SE 1.3 SE 0.0 CALM 0.9 SE 

01:00 - 02:00 น.   1.3 SSE 1.3 SSE 1.8 S 0.9 SSE 1.3 SE 0.4 SE 1.3 SE 

02:00 - 03:00 น.   1.3 SSE 1.8 SSE 0.9 SE 0.9 SE 1.3 SE 0.4 SE 1.3 SE 

03:00 - 04:00 น.   1.3 SSE 1.3 SSE 0.4 SE 0.9 SE 1.3 SSE 0.9 SE 0.9 SE 

04:00 - 05:00 น.   0.9 SE 1.3 SE 0.9 SE 0.9 SE 1.8 SSE 0.9 SSE 1.3 SE 

05:00 - 06:00 น.   0.9 SE 0.9 SSE 0.4 SE 0.9 SE 1.8 SSE 0.4 SE 1.3 SE 

06:00 - 07:00 น.   0.9 SE 0.9 SE 0.4 SE 0.9 SE 1.3 SE 0.9 SE 0.9 SE 

07:00 - 08:00 น.   0.9 SE 0.9 SE 0.9 SE 0.4 SE 1.3 SE 0.9 SE 0.4 SE 

08:00 - 09:00 น.   1.3 SE 1.3 SE 1.3 SE 1.3 SE 1.3 SE 1.8 SE 1.3 SE 

09:00 - 10:00 น.   1.8 SE 2.2 SE 2.2 SE 1.8 SE 1.8 SSE 1.8 SE 1.8 SE 

10:00 - 11:00 น.   1.8 SSE 2.2 SSE 2.7 SE 2.2 SE 2.2 SSE 2.2 SE 1.8 SE 

11:00 - 12:00 น.   2.2 S 2.7 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.7 SE 2.2 SE 1.8 SSE 

12:00 - 13:00 น.   2.2 SSE 2.7 SE 2.7 SE 2.2 SE 2.7 SE 2.2 SE 1.8 SSE 

13:00 - 14:00 น.   2.7 SSE 2.7 SE 2.7 SE 2.7 SE 2.7 SE 2.7 SE 1.8 SE 

14:00 - 15:00 น. 0.0 CALM 2.7 SSE 2.7 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.7 SE 2.7 SE   

15:00 - 16:00 น. 2.2 S 2.7 SSE 2.7 SE 2.7 SE 2.7 SE 2.7 SE 2.7 SE   

16:00 - 17:00 น. 2.7 S 2.7 SSE 2.7 SE 2.7 SE 2.7 SE 2.7 SE 2.7 SE   

17:00 - 18:00 น. 2.7 S 2.7 SE 2.7 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.7 SE   

18:00 - 19:00 น. 2.2 SSE 2.2 SE 1.8 SE 2.2 SE 1.8 SE 1.8 SE 1.8 SSE   

19:00 - 20:00 น. 1.8 SE 1.3 SE 0.9 SE 1.3 SE 1.3 SE 0.9 SE 1.3 SSE   

20:00 - 21:00 น. 1.3 SE 0.9 SE 0.9 SE 0.9 SE 0.9 SE 0.4 SE 1.3 SSE   

21:00 - 22:00 น. 1.3 SSE 1.3 SSE 0.4 SE 0.9 SE 1.3 SE 0.9 SE 1.3 SSE   

22:00 - 23:00 น. 0.9 SSE 1.3 SE 0.4 SE 0.9 SE 1.3 SE 0.4 SE 0.4 SE   

23:00 - 00:00 น. 0.9 SE 0.9 SSE 0.9 SSE 0.4 SSE 1.3 SE 0.4 SE 0.9 SSE   
 

 
หมายเหตุ (1)  :   เวลารายชั่วโมง จํานวน 24 ชั่วโมง 
หมายเหตุ (2)  :   เริ่มการตรวจวัดวันท่ี 21 มีนาคม 2566 เวลา 14:00 น. ส้ินสุดวันท่ี 28 มีนาคม 2566 เวลา 14:00 น. 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-33 

ข�อสรุป  
ทิศทางลมส วนใหญ พัดมาจากทิศตะวันออกเฉียงใต� 

 ความเร็วลมส วนใหญ  มีค าอยู ระหว าง 1.3-2.7 เมตร/วินาที 
เม่ือพิจารณาความเร็วลมและทิศทางลมเทียบกับตําแหน งท่ีตั้งโครงการ พบว า รพ.สต. มาบตาพุด อยู 

ตําแหน งเหนือทิศทางลม จึงไม ได�รับผลกระทบจากการดําเนินการของโครงการในช วงเวลาดังกล าว ดังภาพท่ี 
3.19 
 

 

 
 
 

ภาพที่ 3.19 แผนผังผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม บริเวณ รพ.สต. มาบตาพุด 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-34 

ตารางที่ 3.12 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 

ระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 

สถานีตรวจวัด วัดหนองแฟบ 

ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานี 0729825X    1403318Y 
 

เวลา* 
21 มี.ค. 66 22 มี.ค. 66 23 มี.ค. 66 24 มี.ค. 66 25 มี.ค. 66 26 มี.ค. 66 27 มี.ค. 66 28 มี.ค. 66 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

00:00 - 01:00 น.   0.9 SE 1.3 SE 1.8 SE 0.9 SE 1.8 E 1.3 E 1.8 ESE 

01:00 - 02:00 น.   1.3 SE 1.3 SE 1.3 SSE 1.3 SE 1.8 SE 1.3 E 1.8 E 

02:00 - 03:00 น.   1.8 SE 1.8 SE 0.9 SE 1.3 SE 1.8 SE 1.3 E 2.2 E 

03:00 - 04:00 น.   1.3 SE 1.8 SE 0.9 SE 1.3 SE 1.8 SE 1.3 ESE 1.8 E 

04:00 - 05:00 น.   0.9 SSE 0.9 SE 0.9 SE 1.3 SE 2.2 SE 1.3 SE 1.8 E 

05:00 - 06:00 น.   0.4 SSE 1.3 SE 0.9 SE 1.3 SE 2.2 SE 1.8 SE 2.2 E 

06:00 - 07:00 น.   0.4 SE 1.3 SE 0.9 SE 0.9 SE 1.8 SE 1.3 SE 2.2 E 

07:00 - 08:00 น.   0.9 SE 1.8 SE 0.9 SE 1.3 SE 1.3 E 1.3 ESE 1.8 E 

08:00 - 09:00 น.   0.4 SE 1.8 SE 1.3 SE 1.3 ESE 1.3 SE 1.8 SE 1.3 E 

09:00 - 10:00 น.   0.9 SE 1.8 E 1.8 SE 1.8 E 1.8 SE 1.8 SE 1.8 E 

10:00 - 11:00 น.   0.9 SE 2.2 E 2.2 SE 1.8 E 1.8 SE 1.8 SE 1.8 E 

11:00 - 12:00 น.   1.3 SE 2.2 E 2.2 E 2.2 SE 1.8 SE 1.8 SE 1.3 E 

12:00 - 13:00 น.   1.8 SE 2.7 E 2.2 E 2.2 E 2.2 SE 2.2 SE 1.8 E 

13:00 - 14:00 น. 1.8 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.7 E 2.2 SE 2.2 SE   

14:00 - 15:00 น. 1.8 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.2 E   

15:00 - 16:00 น. 2.2 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.2 E   

16:00 - 17:00 น. 1.8 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.2 SE 2.2 SE 1.8 SE 2.2 E   

17:00 - 18:00 น. 1.8 SE 2.7 SE 1.8 SE 2.2 E 1.8 SE 2.2 SE 2.2 SE   

18:00 - 19:00 น. 1.8 SE 2.2 E 1.8 E 1.3 SSE 1.3 SE 2.2 SE 2.2 SE   

19:00 - 20:00 น. 1.8 ESE 1.8 E 1.8 E 1.3 SE 1.8 E 1.8 SE 1.3 SE   

20:00 - 21:00 น. 2.2 E 1.3 ESE 1.8 E 1.3 SE 1.8 ESE 1.3 SE 1.3 SSE   

21:00 - 22:00 น. 1.8 SE 1.8 SE 1.3 E 0.9 E 1.8 E 0.9 E 1.3 SE   

22:00 - 23:00 น. 1.3 SE 1.3 SE 1.8 E 1.3 E 1.8 E 1.3 E 1.3 SE   

23:00 - 00:00 น. 1.3 SE 1.3 SE 1.3 SE 1.3 E 2.2 E 1.3 E 1.3 SE   
 

หมายเหตุ (1)  :   เวลารายชั่วโมง จํานวน 24 ชั่วโมง 
หมายเหตุ (2)  :   เริ่มการตรวจวัดวันท่ี 21 มีนาคม 2566 เวลา 13:00 น. ส้ินสุดวันท่ี 28 มีนาคม 2566 เวลา 13:00 น. 
 
 
 
 
 
 

 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-35 

ข�อสรุป  
ทิศทางลมส วนใหญ พัดมาจากทิศตะวันออกเฉียงใต� 

 ความเร็วลมส วนใหญ  มีค าอยู ระหว าง 1.3-2.7 เมตร/วินาที 
เม่ือพิจารณาความเร็วลมและทิศทางลมเทียบกับตําแหน งที่ตั้งโครงการ พบว า วัดหนองแฟบ อยู ตําแหน งใต�
ทิศทางลม แต เม่ือพิจารณาร วมกับผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ พบว าทุกรายการมีค าอยู ใน
เกณฑ3มาตรฐานกําหนด ดังนั้นจึงไม ได�รับผลกระทบจากการดําเนินการของโครงการในช วงเวลาดังกล าว แสดง
ดังภาพท่ี 3.20 
 
 

 

 
 
 

ภาพที่ 3.20 แผนผังผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม บริเวณ วัดหนองแฟบ 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-36 

5)  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ัง

ที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 จํานวน 2 ตําแหน ง 
คือ รพ.สต. มาบตาพุดและวัดหนองแฟบ ซ่ึงทําการตรวจวัดระหว างวันที่ 21-28 มีนาคม 2566 แสดงดังตาราง
ที่ 3.13  

 
ตารางที่ 3.13 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ คร้ังท่ี 1/2566 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาตรวจวัด มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด รพ.สต. มาบตาพุด 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0735184X  1405882Y 

 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดปริมาณฝุsนละอองรวม (TSP)         

เฉล่ีย 24 ช่ัวโมง 
วันท่ี 21-22 มีนาคม 2566 0.053 
วันท่ี 22-23 มีนาคม 2566 0.051 
วันท่ี 23-24 มีนาคม 2566 0.042 
วันท่ี 24-25 มีนาคม 2566 0.043 
วันท่ี 25-26 มีนาคม 2566 0.040 
วันท่ี 26-27 มีนาคม 2566 0.066 
วันท่ี 27-28 มีนาคม 2566 0.063 
ค/าเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง ตํ่าสุด 0.040 
ค/าเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง สูงสุด 0.066 

ค/ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(1) < 0.33 
หน/วย มิลลิกรัมต/อลูกบาศก4เมตร 

หมายเหตุ(2) เหนือลม 
 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547)  
เร่ือง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 (2) : ได�ระบุตําแหน งของสถานีตรวจวัดอยู ใต�ลม (South)/เหนือลม (North) เม่ือเปรียบเทียบกับแหล งกําเนิดมลสารและสภาวะปกติในขณะที่ทําการ
เก็บตัวอย างอากาศ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-37 

ตารางที่ 3.13 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาตรวจวัด มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด วัดหนองแฟบ 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0729825X  1403318Y 

 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดปริมาณฝุsนละอองรวม (TSP)         

เฉล่ีย 24 ช่ัวโมง 
วันท่ี 21-22 มีนาคม 2566 0.033 
วันท่ี 22-23 มีนาคม 2566 0.033 
วันท่ี 23-24 มีนาคม 2566 0.031 
วันท่ี 24-25 มีนาคม 2566 0.027 
วันท่ี 25-26 มีนาคม 2566 0.027 
วันท่ี 26-27 มีนาคม 2566 0.028 
วันท่ี 27-28 มีนาคม 2566 0.033 
ค/าเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง ตํ่าสุด 0.027 
ค/าเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง สูงสุด 0.033 

ค/ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(1) < 0.33 
หน/วย มิลลิกรัมต/อลูกบาศก4เมตร 

หมายเหตุ(2) เหนือลม 
 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547)  
เร่ือง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 (2) : ได�ระบุตําแหน งของสถานีตรวจวัดอยู ใต�ลม (South)/เหนือลม (North) เม่ือเปรียบเทียบกับแหล งกําเนิดมลสารและสภาวะปกติในขณะที่ทําการ
เก็บตัวอย างอากาศ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-38 

ตารางที่ 3.13 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาตรวจวัด มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด รพ.สต. มาบตาพุด 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0735184X  1405882Y 

 

 

ข/วงเวลาตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดซัลเฟอร4ไดออกไซด4 (SO2) 

21-22 มี.ค. 66 22-23 มี.ค. 66 23-24 มี.ค. 66 24-25 มี.ค. 66 25-26 มี.ค. 66 26-27 มี.ค. 66 27-28 มี.ค. 66 
14:00 - 15:00 น. 0.001 0.006 < 0.001 < 0.001 0.006 0.002 0.003 
15:00 - 16:00 น. 0.002 0.008 < 0.001 < 0.001 0.003 0.002 0.002 
16:00 - 17:00 น. 0.001 0.006 0.008 < 0.001 0.005 < 0.001 0.003 
17:00 - 18:00 น. 0.001 0.010 0.004 < 0.001 0.003 < 0.001 0.004 
18:00 - 19:00 น. 0.001 0.007 0.003 < 0.001 0.003 < 0.001 0.003 
19:00 - 20:00 น. 0.001 0.007 0.004 0.001 0.003 < 0.001 0.002 
20:00 - 21:00 น. < 0.001 0.006 0.004 0.002 0.002 < 0.001 0.002 
21:00 - 22:00 น. < 0.001 0.004 < 0.001 0.001 0.002 < 0.001 0.003 
22:00 - 23:00 น. < 0.001 0.002 < 0.001 < 0.001 0.002 0.002 0.002 
23:00 - 00:00 น. < 0.001 0.002 < 0.001 0.001 0.002 0.003 0.002 
00:00 - 01:00 น. < 0.001 0.002 < 0.001 0.001 0.002 < 0.001 < 0.001 
01:00 - 02:00 น. < 0.001 0.002 < 0.001 < 0.001 0.002 0.001 < 0.001 
02:00 - 03:00 น. < 0.001 0.001 < 0.001 < 0.001 0.002 0.002 0.001 
03:00 - 04:00 น. < 0.001 0.002 < 0.001 < 0.001 0.002 0.002 < 0.001 
04:00 - 05:00 น. < 0.001 0.002 < 0.001 < 0.001 0.002 0.004 0.001 
05:00 - 06:00 น. < 0.001 0.001 < 0.001 < 0.001 0.002 0.004 0.001 
06:00 - 07:00 น. < 0.001 0.002 < 0.001 < 0.001 0.003 0.004 < 0.001 
07:00 - 08:00 น. < 0.001 0.002 < 0.001 0.001 0.007 0.003 < 0.001 
08:00 - 09:00 น. < 0.001 0.004 0.002 < 0.001 0.010 0.003 < 0.001 
09:00 - 10:00 น. < 0.001 0.003 0.004 < 0.001 0.010 0.003 < 0.001 
10:00 - 11:00 น. < 0.001 0.003 0.005 < 0.001 0.012 0.005 0.001 
11:00 - 12:00 น. < 0.001 0.003 0.004 < 0.001 0.010 0.005 0.002 
12:00 - 13:00 น. < 0.001 0.002 0.005 < 0.001 0.006 0.002 0.002 
13:00 - 14:00 น. < 0.001 0.003 0.006 < 0.001 0.006 0.003 0.001 

ค/าเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง < 0.001 0.004 0.002 < 0.001 0.004 0.002 0.002 
ค/าเฉลี่ย 1 ชม. ตํ่าสุด < 0.001 0.001 < 0.001 < 0.001 0.002 < 0.001 < 0.001 
ค/าเฉลี่ย 1 ชม. สูงสุด 0.002 0.010 0.008 0.002 0.012 0.005 0.004 

ค/ามาตรฐานเฉล่ีย 1 ชม.(1) < 0.30 
ค/ามาตรฐานเฉล่ีย 24 ชม.(2) < 0.12 

หน/วย ส/วนในล�านส/วน 
 

หมายเหตุ (1)  : ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544)  
เร่ือง กําหนดมาตรฐานค าซัลเฟอร3ไดออกไซด3ในบรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 1 ชั่วโมง 

 (2)  : ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547)  
เร่ือง กําหนดมาตรฐานคุณภาพในบรรยากาศโดยท่ัวไป 

 
 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-39 

ตารางที่ 3.13 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาตรวจวัด  มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด วัดหนองแฟบ 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0729825X  1403318Y 

 

ข/วงเวลาตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดซัลเฟอร4ไดออกไซด4 (SO2) 

21-22 มี.ค. 66 22-23 มี.ค. 66 23-24 มี.ค. 66 24-25 มี.ค. 66 25-26 มี.ค. 66 26-27 มี.ค. 66 27-28 มี.ค. 66 
13:00 - 14:00 น.  < 0.001 0.002 < 0.001 0.002 0.002 0.004 0.018 
14:00 - 15:00 น. < 0.001 0.002 0.003 0.005 < 0.001 0.004 0.017 
15:00 - 16:00 น. < 0.001 0.002 0.002 0.001 0.002 0.005 0.018 
16:00 - 17:00 น. < 0.001 0.002 0.002 0.002 0.007 0.006 0.019 
17:00 - 18:00 น. < 0.001 0.001 0.004 0.001 0.008 0.006 0.019 
18:00 - 19:00 น. < 0.001 0.001 0.006 0.003 0.007 0.008 0.020 
19:00 - 20:00 น. 0.001 < 0.001 0.004 < 0.001 0.002 0.009 0.020 
20:00 - 21:00 น. 0.002 < 0.001 0.004 0.001 < 0.001 0.009 0.021 
21:00 - 22:00 น. 0.001 < 0.001 0.005 0.005 0.002 0.011 0.021 
22:00 - 23:00 น. 0.002 < 0.001 0.005 0.002 0.001 0.009 0.022 
23:00 - 00:00 น. < 0.001 < 0.001 0.003 < 0.001 0.005 0.009 0.022 
00:00 - 01:00 น. < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 0.003 0.010 0.022 
01:00 - 02:00 น. 0.001 < 0.001 0.002 0.002 0.002 0.010 0.023 
02:00 - 03:00 น. 0.001 < 0.001 0.002 0.010 0.005 0.010 0.022 
03:00 - 04:00 น. 0.002 < 0.001 0.001 0.002 < 0.001 0.010 0.021 
04:00 - 05:00 น. 0.002 < 0.001 0.002 0.003 < 0.001 0.011 0.002 
05:00 - 06:00 น. 0.003 < 0.001 0.005 0.002 < 0.001 0.012 0.002 
06:00 - 07:00 น. 0.007 < 0.001 0.003 < 0.001 < 0.001 0.014 0.001 
07:00 - 08:00 น. 0.004 < 0.001 0.003 0.005 < 0.001 0.015 0.009 
08:00 - 09:00 น. 0.004 < 0.001 0.003 0.005 < 0.001 0.014 0.007 
09:00 - 10:00 น. 0.004 < 0.001 0.002 0.003 < 0.001 0.015 0.018 
10:00 - 11:00 น. 0.004 < 0.001 0.003 0.007 0.001 0.015 < 0.001 
11:00 - 12:00 น. 0.004 < 0.001 < 0.001 0.001 0.001 0.015 0.006 
12:00 - 13:00 น. 0.004 < 0.001 0.007 < 0.001 0.003 0.017 0.015 

ค/าเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 0.002 < 0.001 0.003 0.003 0.002 0.010 0.015 
ค/าเฉลี่ย 1 ชม. ตํ่าสุด < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 0.004 < 0.001 
ค/าเฉลี่ย 1 ชม. สูงสุด 0.007 0.002 0.007 0.010 0.008 0.017 0.023 

ค/ามาตรฐานเฉล่ีย 1 ชม.(1) < 0.30 
ค/ามาตรฐานเฉล่ีย 24 ชม.(2) < 0.12 

หน/วย ส/วนในล�านส/วน 
 

หมายเหตุ (1)  : ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544)  
เร่ือง กําหนดมาตรฐานค าซัลเฟอร3ไดออกไซด3ในบรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 1 ชั่วโมง 

 (2)  : ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547)  
เร่ือง กําหนดมาตรฐานคุณภาพในบรรยากาศโดยท่ัวไป 

 
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-40 

ตารางที่ 3.13 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาตรวจวัด มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด รพ.สต. มาบตาพุด 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0735184X  1405882Y 

 

ข/วงเวลาตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดไนโตรเจนไดออกไซด4 (NO2) 

21-22 มี.ค. 66 22-23 มี.ค. 66 23-24 มี.ค. 66 24-25 มี.ค. 66 25-26 มี.ค. 66 26-27 มี.ค. 66 27-28 มี.ค. 66 
14:00 - 15:00 น. 0.003 0.006 0.007 0.007 0.006 0.004 0.002 
15:00 - 16:00 น. 0.002 0.008 0.007 0.008 0.005 0.003 0.005 
16:00 - 17:00 น. 0.003 0.009 0.006 0.007 0.006 0.003 0.005 
17:00 - 18:00 น. 0.003 0.006 0.006 0.009 0.007 0.002 0.004 
18:00 - 19:00 น. 0.003 0.003 0.005 0.008 < 0.001 0.003 0.004 
19:00 - 20:00 น. 0.003 0.004 0.005 0.007 0.001 0.004 0.004 
20:00 - 21:00 น. 0.003 0.003 0.005 0.006 0.002 0.003 0.004 
21:00 - 22:00 น. 0.003 0.003 0.004 0.009 0.002 0.004 0.005 
22:00 - 23:00 น. 0.003 0.003 0.004 0.006 0.002 0.005 0.005 
23:00 - 00:00 น. 0.002 0.003 0.004 0.006 0.002 0.007 0.005 
00:00 - 01:00 น. 0.002 0.003 0.004 0.006 0.002 0.008 0.005 
01:00 - 02:00 น. 0.002 0.003 0.004 0.007 0.001 0.007 0.004 
02:00 - 03:00 น. 0.002 0.003 0.004 0.007 0.002 0.004 0.003 
03:00 - 04:00 น. 0.002 0.003 0.004 0.010 0.002 0.003 0.003 
04:00 - 05:00 น. 0.002 0.003 0.001 0.009 0.002 0.006 0.005 
05:00 - 06:00 น. 0.002 0.004 0.002 0.007 0.003 0.004 0.003 
06:00 - 07:00 น. 0.003 0.006 0.002 0.006 0.003 0.003 0.004 
07:00 - 08:00 น. 0.003 0.008 0.002 0.006 0.001 0.002 0.004 
08:00 - 09:00 น. 0.004 0.004 0.003 0.006 0.003 0.002 0.005 
09:00 - 10:00 น. 0.002 0.004 0.005 0.005 0.002 0.002 0.004 
10:00 - 11:00 น. 0.01 0.004 0.005 0.006 0.002 0.002 0.005 
11:00 - 12:00 น. 0.002 0.003 0.007 0.006 0.002 0.002 0.004 
12:00 - 13:00 น. 0.005 0.007 0.006 0.006 0.003 0.004 0.007 
13:00 - 14:00 น. 0.005 0.011 0.007 0.006 0.004 0.004 0.004 

ค/าเฉลี่ย 1 ชม. ตํ่าสุด 0.002 0.003 0.001 0.005 < 0.001 0.002 0.002 
ค/าเฉลี่ย 1 ชม. สูงสุด 0.010 0.011 0.007 0.010 0.007 0.008 0.007 

ค/ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม. (1) < 0.17 
หน/วย ส/วนในล�านส/วน 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ.2552)  
เร่ือง กําหนดมาตรฐานค าก�าซไนโตรเจนไดออกไซด3ในบรรยากาศโดยท่ัวไป 

 
 
 
 

 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-41 

ตารางที่ 3.13 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ นรีดเย็น (คร้ังท่ี 4) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาตรวจวัด  มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด วัดหนองแฟบ 
ตําแหน งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0729825X  1403318Y 

 

ข/วงเวลาตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดไนโตรเจนไดออกไซด4 (NO2) 

21-22 มี.ค. 66 22-23 มี.ค. 66 23-24 มี.ค. 66 24-25 มี.ค. 66 25-26 มี.ค. 66 26-27 มี.ค. 66 27-28 มี.ค. 66 
13:00 - 14:00 น.  0.003 0.006 0.006 < 0.001 0.001 < 0.001 < 0.001 
14:00 - 15:00 น. 0.004 < 0.001 0.012 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 
15:00 - 16:00 น. < 0.001 0.001 0.003 0.002 0.001 0.001 < 0.001 
16:00 - 17:00 น. 0.002 0.003 0.001 0.003 < 0.001 0.002 < 0.001 
17:00 - 18:00 น. < 0.001 0.002 0.005 < 0.001 0.004 < 0.001 < 0.001 
18:00 - 19:00 น. 0.004 0.007 0.008 0.006 0.001 0.002 0.002 
19:00 - 20:00 น. 0.003 0.008 0.007 0.006 0.002 0.006 0.005 
20:00 - 21:00 น. 0.004 0.004 0.007 0.005 0.006 0.006 < 0.001 
21:00 - 22:00 น. < 0.001 0.003 0.006 0.004 0.007 0.005 0.002 
22:00 - 23:00 น. < 0.001 0.003 0.006 0.002 0.005 0.008 0.001 
23:00 - 00:00 น. 0.002 0.003 0.017 0.001 0.007 0.010 0.003 
00:00 - 01:00 น. < 0.001 0.003 0.003 < 0.001 0.004 0.009 < 0.001 
01:00 - 02:00 น. 0.002 0.009 0.002 < 0.001 0.005 0.004 < 0.001 
02:00 - 03:00 น. < 0.001 0.005 0.002 0.003 0.005 0.006 < 0.001 
03:00 - 04:00 น. < 0.001 0.006 0.003 < 0.001 0.005 0.006 0.001 
04:00 - 05:00 น. 0.004 0.007 0.004 0.005 0.005 0.004 0.001 
05:00 - 06:00 น. 0.001 0.001 0.006 0.003 0.004 0.004 < 0.001 
06:00 - 07:00 น. 0.001 0.005 0.011 0.005 0.007 0.003 < 0.001 
07:00 - 08:00 น. 0.001 0.005 0.011 0.006 0.005 0.004 < 0.001 
08:00 - 09:00 น. 0.004 0.006 0.005 0.004 0.003 0.003 0.001 
09:00 - 10:00 น. 0.003 0.003 0.003 0.004 0.003 0.001 0.002 
10:00 - 11:00 น. 0.002 0.002 0.003 0.003 0.005 0.003 < 0.001 
11:00 - 12:00 น. 0.002 0.002 0.002 0.003 0.005 0.003 < 0.001 
12:00 - 13:00 น. 0.002 0.002 < 0.001 0.003 0.008 0.003 0.004 

ค/าเฉลี่ย 1 ชม. ตํ่าสุด < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 
ค/าเฉลี่ย 1 ชม. สูงสุด 0.004 0.009 0.017 0.006 0.008 0.010 0.005 

ค/ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม. (1) < 0.17 
หน/วย ส/วนในล�านส/วน 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ.2552)  
เร่ือง กําหนดมาตรฐานค าก�าซไนโตรเจนไดออกไซด3ในบรรยากาศโดยท่ัวไป 

 
 

 

 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-42 

6)  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิว
ส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
จํานวน 2 ตําแหน ง คือ รพ.สต. มาบตาพุด และวัดหนองแฟบ ซ่ึงทําการตรวจวัดระหว างวันท่ี 21-28 มีนาคม 
2566 ผลการตรวจวัดพบว า ทุกรายการมีค/าอยู/ในเกณฑ4มาตรฐาน EIA ที่กําหนด  โดยมีรายละเอียดดังนี้  

 
 

  TSP  มีค าอยู ระหว าง 0.027-0.066 มิลลิกรัมต อลูกบาศก3เมตร 
ค ามาตรฐานไม เกิน 0.33 มิลลิกรัมต อลูกบาศก3เมตร  

 
 

 SO2 มีค าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 
 มีค าอยู ระหว างน�อยกว า 0.001-0.023 ส วนในล�านส วน 

ค ามาตรฐานไม เกิน 0.30 ส วนในล�านส วน  
 

 NO2 มีค าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 
 มีค าอยู ระหว างน�อยกว า 0.001-0.017 ส วนในล�านส วน 

ค ามาตรฐานไม เกิน 0.17 ส วนในล�านส วน  
 

 
 

เม่ือนําผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ คร้ังที่ 1/2566 เปรียบเทียบกับผล
การตรวจวัดคุณภาพอากาศ ได�แก  ผลการตรวจวัดคร้ังท่ี 1-2/2565 คร้ังที่ 1-2/2564 และคร้ังท่ี 1-2/2563 
แสดงดังตารางที่ 3.14  

 
 TSP  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ านมา 

ดังภาพท่ี 3.21 
 SO2  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ านมา 

ดังภาพท่ี 3.22 
 NO2  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ านมา 

ดังภาพท่ี 3.23 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     3-43 

ตารางที่ 3.14 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ คร้ังที่ 1/2566 
            เปรียบเทียบกับปP 2563-2565 

จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
ในบรรยากาศ 

หน/วย 
ผลการตรวจวัด 

ค/ามาตรฐาน คร้ังท่ี 
1/2563 

คร้ังท่ี 
2/2563 

คร้ังท่ี 
1/2564 

คร้ังท่ี 
2/2564 

คร้ังท่ี 
1/2565 

คร้ังท่ี 
2/2565 

คร้ังท่ี 
1/2566 

ผลการตรวจวัด TSP  

mg/m3 

       

≤ 0.33 (1) รพ.สต. มาบตาพุด 0.071 0.044 0.041 0.026 0.050 0.068 0.066 

วัดหนองแฟบ 0.076 0.030 0.069 0.025 0.063 0.052 0.033 

ผลการตรวจวัด SO2  

ppm 

       

≤ 0.30 (2) รพ.สต. มาบตาพุด 0.008 0.040 0.010 0.001 0.005 0.012 0.012 

วัดหนองแฟบ 0.005 0.012 0.009 0.006 0.008 0.011 0.023 

ผลการตรวจวัด NO2  

ppm 

       

≤ 0.17 (3) รพ.สต. มาบตาพุด 0.027 0.005 0.034 0.004 0.015 0.012 0.011 

วัดหนองแฟบ 0.012 0.020 0.034 0.005 0.010 0.010 0.017 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      ข�อมูลย�อนหลัง 3 ปP 
 (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547)  

เร่ือง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
 (2) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544)  

เร่ือง กําหนดมาตรฐานค าซัลเฟอร3ไดออกไซด3ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ช่ัวโมง 
 (3) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ.2552)  

เร่ือง กําหนดมาตรฐานค าก�าซไนโตรเจนไดออกไซด3ในบรรยากาศโดยทั่วไป 
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7)  กราฟผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

 

 

ภาพท่ี 3.21 กราฟแสดงค าเฉลี่ยสูงสุดของฝุ�นละอองขนาดเล็กกว า 100 ไมครอน (TSP) ในบรรยากาศ    
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ภาพท่ี 3.22 กราฟแสดงค าเฉลี่ยสูงสุดของก�าซซัลเฟอร3ไดออกไซด3 (SO2) ในบรรยากาศ  
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ภาพท่ี 3.23  กราฟแสดงค าเฉลี่ยสูงสุดของก�าซไนโตรเจนไดออกไซด3 (NO2) ในบรรยากาศ 
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          3.5 ระดับเสียง 

1)  แผนที่แสดงจุดตรวจวัด 

  

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.24 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียง 
 
 

  

4 

สัญลักษณ4 
 

 
บริเวณริมร้ัวด�านหน�าโรงงาน 

 
บริเวณด�านข�างโรงงานฝK�ง Thai Scandic 

 
บริเวณด�านข�างโรงงานฝK�ง โรงไฟฟ�า Glow 

 
บริเวณด�านหลังโรงงาน 
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2)  ภาพถ/ายการตรวจวัดระดับเสียง 

  
  

  
  

ภาพท่ี 3.25 การตรวจวัดระดับเสียง 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บริเวณริมร้ัวด�านหน�าโรงงาน บริเวณด�านข�างโรงงานฝuvง Glow 

บริเวณด�านข�างโรงงานฝuvง TSS บริเวณด�านหลังโรงงาน 

24/03/2023 10: 07 24/03/2023 14: 16 

24/03/2023 13: 55 24/03/2023 09: 49 
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3)  วิธีการตรวจวัดระดับเสียง 

  วิธีการตรวจวัดระดับเสียง ได�ดําเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง 
กําหนดค าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 โดยมี
รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป แสดงดังตารางท่ี 3.15 

 

ตารางที่ 3.15  รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียง 

 
 

ลําดับท่ี พารามิเตอร4 วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 

1 - ระดับเสียง 
  (Leq 24 ชั่วโมง) 
- ระดับเสียงพ้ืนฐาน 
  (L90) 

Sound Level 
Meter 

ติดตั้งชุดอุปกรณ3วัดเสียง โดยไมโครโฟนของมาตรวัดท่ีบริเวณ
ภายนอกอาคารให�ตั้งสูงจากพื้นไม น�อยกว า 1.20 เมตร โดยใน
รัศมี 3.50 เมตร ตามแนวราบรอบไมโครโฟนต�องไม มีกําแพงหรือ
ส่ิงอ่ืนใดท่ีมีคุณสมบัติในการสะท�อนเสียงกีดขวางอยู  ส วนบริเวณ
ภายในอาคารให�ตั้งสูงจากพ้ืนไม น�อยกว า 1.20 เมตร โดยในรัศมี 
1.00 เมตร ตามแนวราบรอบไมโครโฟนต�องไม มีกําแพงหรือสิ่งอ่ืน
ใดท่ีมีคุณสมบัติในการสะท�อนเสียงกีดขวางอยู  และต�องห างจาก
ช องหน�าต าง หรือช องทางที่เป�ดออกนอกอาคารอย างน�อย 1.50 
เมตร ท้ังนี้การตรวจวัดระดับ Leq 24 ชั่วโมง ใช�มาตรตรวจวัด
ระดับเสียงอย างต อเน่ืองตลอดเวลา 24 ช่ัวโมง การตรวจวัดระดับ
เสียงสูงสุด คือ ค าท่ีเกิดข้ึนในขณะหน่ึงระหว างการตรวจวัดระดับ
เสียง และการตรวจวัดระดับเสียงพ้ืนฐาน คือ การตรวจวัดระดับ
เสียงท่ีค าเปอร3เซ็นไทล3ท่ี 90 ของการตรวจวัดระดับเสียงซ่ึงมี
หน วยเปIน dB(A) 

 

4)  ผลการตรวจวัดระดับเสียง 

 ผลการตรวจวัดระดับเสียง โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) 
ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (คร้ังท่ี 1/2566) แสดงดัง
ตารางที่ 3.16 ซ่ึงทําการตรวจวัดระหว างวันท่ี 24-25 มีนาคม 2566 จํานวน 4 ตําแหน ง คือ 

1. บริเวณริมร้ัวด�านหน�าโรงงาน  
2. บริเวณด�านข�างโรงงานฝK�ง โรงไฟฟ�า Glow 
3. บริเวณด�านข�างโรงงานฝK�ง Thai Scandic 
4. บริเวณด�านหลังโรงงาน 
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ตารางที่ 3.16    ผลการตรวจวัดระดับเสียง คร้ังท่ี 1/2566 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด : บริเวณริมร้ัวด�านหน�าโรงงาน 

 

เวลา 

ค/าระดับเสียงเฉลี่ย  
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

ระดับเสียง Leq 24 ชม. ระดับเสียง L90 

06:00 – 07:00 น.  61.6 54.7 
07:00 – 08:00 น. 59.4 55.1 
08:00 – 09:00 น. 60.6 55.8 
09:00 – 10:00 น. 59.3 55.3 
10:00 – 11:00 น. 58.5 55.3 
11:00 – 12:00 น. 59.9 55.2 
12:00 – 13:00 น. 58.2 54.7 
13:00 – 14:00 น. 59.4 55.2 
14:00 – 15:00 น. 60.0 56.7 
15:00 – 16:00 น. 59.8 56.2 
16:00 – 17:00 น. 59.8 55.9 
17:00 – 18:00 น. 61.1 56.0 
18:00 – 19:00 น. 59.8 55.4 
19:00 – 20:00 น. 58.2 55.6 
20:00 – 21:00 น. 67.0 54.9 
21:00 – 22:00 น. 57.5 54.9 
22:00 – 23:00 น. 57.1 55.3 
23:00 – 00:00 น. 56.9 54.7 
00:00 – 01:00 น. 58.1 54.7 
01:00 – 02:00 น. 56.3 54.6 
02:00 – 03:00 น. 55.9 54.1 
03:00 – 04:00 น. 56.3 54.4 
04:00 – 05:00 น. 57.3 54.7 
05:00 – 06:00 น. 57.7 54.9 

ค/าระดับเสียง 24 ชม.  59.8 54.6 
ค/ามาตรฐาน(1) ≤ 70 ไม/กําหนดค/ามาตรฐาน 

 
 

หมายเหตุ (1)  : ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง  
กําหนดค าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงท่ีเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม 3-51 

ตารางที่ 3.16 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด : บริเวณด�านข�างโรงงานฝK�ง โรงไฟฟ�า Glow 

 
 

เวลา 

ค/าระดับเสียงเฉลี่ย  
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

ระดับเสียง Leq 24 ชม. ระดับเสียง L90 

06:00 – 07:00 น.  60.8 58.7 
07:00 – 08:00 น. 60.9 53.2 
08:00 – 09:00 น. 61.8 55.6 
09:00 – 10:00 น. 60.2 58.3 
10:00 – 11:00 น. 60.1 57.7 
11:00 – 12:00 น. 60.1 56.8 
12:00 – 13:00 น. 58.1 56.7 
13:00 – 14:00 น. 59.6 57.0 
14:00 – 15:00 น. 60.2 57.8 
15:00 – 16:00 น. 60.2 58.1 
16:00 – 17:00 น. 60.4 58.3 
17:00 – 18:00 น. 61.1 58.8 
18:00 – 19:00 น. 60.6 58.8 
19:00 – 20:00 น. 60.5 58.8 
20:00 – 21:00 น. 62.5 58.8 
21:00 – 22:00 น. 59.9 58.8 
22:00 – 23:00 น. 60.7 59.1 
23:00 – 00:00 น. 60.4 58.7 
00:00 – 01:00 น. 60.7 58.8 
01:00 – 02:00 น. 60.9 58.8 
02:00 – 03:00 น. 60.9 58.7 
03:00 – 04:00 น. 60.6 58.8 
04:00 – 05:00 น. 60.2 58.5 
05:00 – 06:00 น. 60.3 58.7 

ค/าระดับเสียง 24 ชม.  60.6 56.7 
ค/ามาตรฐาน(1) ≤ 70 ไม/กําหนดค/ามาตรฐาน 

 

 
 

หมายเหตุ (1)  : ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง  
กําหนดค าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงท่ีเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม 3-52 

ตารางที่ 3.16 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด : บริเวณด�านข�างโรงงานฝK�ง Thai Scandic 

 
 

เวลา 

ค/าระดับเสียงเฉลี่ย  
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

ระดับเสียง Leq 24 ชม. ระดับเสียง L90 

06:00 – 07:00 น.  62.1 57.7 
07:00 – 08:00 น. 63.0 61.2 
08:00 – 09:00 น. 65.5 62.6 
09:00 – 10:00 น. 62.9 58.6 
10:00 – 11:00 น. 64.4 58.7 
11:00 – 12:00 น. 63.9 58.2 
12:00 – 13:00 น. 59.7 57.1 
13:00 – 14:00 น. 62.5 57.8 
14:00 – 15:00 น. 62.5 57.8 
15:00 – 16:00 น. 61.7 57.6 
16:00 – 17:00 น. 63.4 57.2 
17:00 – 18:00 น. 61.0 57.4 
18:00 – 19:00 น. 59.7 56.8 
19:00 – 20:00 น. 64.0 57.0 
20:00 – 21:00 น. 64.7 60.2 
21:00 – 22:00 น. 64.7 61.4 
22:00 – 23:00 น. 64.4 62.0 
23:00 – 00:00 น. 62.3 57.8 
00:00 – 01:00 น. 62.6 58.1 
01:00 – 02:00 น. 62.1 57.5 
02:00 – 03:00 น. 60.6 56.9 
03:00 – 04:00 น. 59.4 56.8 
04:00 – 05:00 น. 60.4 57.0 
05:00 – 06:00 น. 59.6 57.2 

ค/าระดับเสียง 24 ชม.  62.7 56.9 
ค/ามาตรฐาน(1) ≤ 70 ไม/กําหนดค/ามาตรฐาน 

 

 
 

หมายเหตุ (1)  : ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง  
กําหนดค าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงท่ีเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม 3-53 

ตารางที่ 3.16 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งพิกัดของสถานีตรวจวัด : บริเวณด�านหลังโรงงาน 

 

เวลา 

ค/าระดับเสียงเฉลี่ย  
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

ระดับเสียง Leq 24 ชม. ระดับเสียง L90 

06:00 – 07:00 น.  58.9 56.2 
07:00 – 08:00 น. 60.1 56.0 
08:00 – 09:00 น. 59.4 55.8 
09:00 – 10:00 น. 63.1 58.4 
10:00 – 11:00 น. 59.5 58.1 
11:00 – 12:00 น. 64.3 59.0 
12:00 – 13:00 น. 64.1 58.6 
13:00 – 14:00 น. 60.8 57.9 
14:00 – 15:00 น. 59.9 57.8 
15:00 – 16:00 น. 60.0 58.7 
16:00 – 17:00 น. 59.9 58.6 
17:00 – 18:00 น. 60.4 59.1 
18:00 – 19:00 น. 59.9 58.4 
19:00 – 20:00 น. 59.6 57.6 
20:00 – 21:00 น. 60.5 57.5 
21:00 – 22:00 น. 58.3 57.5 
22:00 – 23:00 น. 58.6 57.7 
23:00 – 00:00 น. 58.9 57.5 
00:00 – 01:00 น. 58.3 57.7 
01:00 – 02:00 น. 58.5 57.8 
02:00 – 03:00 น. 58.4 57.7 
03:00 – 04:00 น. 58.5 58.0 
04:00 – 05:00 น. 58.5 57.9 
05:00 – 06:00 น. 57.4 56.1 

ค/าระดับเสียง 24 ชม.  60.3 56.1 
ค/ามาตรฐาน(1) ≤ 70 ไม/กําหนดค/ามาตรฐาน 

 
 

หมายเหตุ (1)  : ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง  
กําหนดค าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงท่ีเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม 3-54 

5)  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียง 

ผลการตรวจวัดระดับเสียง โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2) 
ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (คร้ังที่ 1/2566)  ซ่ึงทํา
การตรวจวัดระหว างวันท่ี 24-25 มีนาคม 2566 จํานวน 4 ตําแหน ง ดังกล าวข�างต�น พบว า 

 Leq 24 ชั่วโมง มีค าอยู ระหว าง 59.8-62.7 เดซิเบล(เอ)  
ค ามาตรฐานไม เกิน 70 เดซิเบล(เอ) 

 L90   มีค าอยู ระหว าง 54.6-56.9 เดซิเบล(เอ)  
ไม กําหนดค ามาตรฐาน 

              เม่ือนําผลการตรวจวัดคร้ังท่ี 1/2566 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดคร้ังที่ 1-2/2565 
คร้ังที่ 1-2/2564 และคร้ังที่ 1-2/2563 แสดงดังตารางที่ 3.17 
 

 Leq 24 ชั่วโมง มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ านมา 
   ดังภาพท่ี 3.26 
 L90  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ านมา 
   ดังภาพท่ี 3.27 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม 3-55 

ตารางที่ 3.17 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน คร้ังที่ 1/2566 เปรียบเทียบกับปP 2563-2565 

รายละเอียดการตรวจวัด หน/วย 

จุดตรวจวัดระดับเสียง 

บริเวณริมร้ัว 
ด�านหน�าโรงงาน 

บริเวณด�านข�าง 
โรงงานฝuvง  

โรงไฟฟ{า Glow 

บริเวณด�านข�าง 
โรงงานฝuvง  

Thai Scandic 

บริเวณด�าน 
หลังโรงงาน 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 
 (Leq 24 ชม.)      
คร้ังท่ี 1/2563 ค าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด เดซิเบล(เอ) 64.4 61.9 61.5 56.8 

คร้ังท่ี 2/2563 ค าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด เดซิเบล(เอ) 59.9 57.3 62.8 59.6 

คร้ังท่ี 1/2564 ค าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด เดซิเบล(เอ) 60.9 60.9 58.8 60.3 

คร้ังท่ี 2/2564 ค าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด เดซิเบล(เอ) 60.9 59.1 62.6 58.6 

คร้ังท่ี 1/2565 ค าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด เดซิเบล(เอ) 60.7 62.5 62.6 58.3 

คร้ังท่ี 2/2565 ค าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด เดซิเบล(เอ) 64.4 64.4 65.8 62.9 

คร้ังท่ี 1/2566 ค/าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด เดซิเบล(เอ) 59.8 60.6 62.7 60.3 

ค/ามาตรฐานเฉล่ีย 24 ชม.(1) เดซิเบล(เอ) ≤ 70 
ผลการตรวจวัดระดับเสียงพ้ืนฐานเฉล่ีย  
24 ช่ัวโมง (L90) 

     

คร้ังท่ี 1/2563 ค าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด เดซิเบล(เอ) 61.4 59.9 58.6 55.1 

คร้ังท่ี 2/2563 ค าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด เดซิเบล(เอ) 56.9 55.4 58.9 54.9 

คร้ังท่ี 1/2564 ค าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด เดซิเบล(เอ) 58.1 59.0 55.3 57.9 

คร้ังท่ี 2/2564 ค าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด เดซิเบล(เอ) 57.2 57.9 58.9 57.6 

คร้ังท่ี 1/2565 ค าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด เดซิเบล(เอ) 57.3 59.7 55.8 55.8 

คร้ังท่ี 2/2565 ค าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด เดซิเบล(เอ) 60.1 62.5 62.9 61.3 

คร้ังท่ี 1/2566 ค/าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด เดซิเบล(เอ) 54.6 56.7 56.9 56.1 

ค/ามาตรฐานเฉล่ีย 24 ชม.(1) เดซิเบล(เอ) ไม/กําหนดค/ามาตรฐาน 
     

หมายเหตุ ข�อมูลย�อนหลัง 3 ปP 
 (1)  : ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง  

กําหนดค าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงท่ีเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขท่ี ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม 3-56 

6)  กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน  

 

ภาพที่ 3.26 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียง Leq 24 ชั่วโมง 

 
ภาพท่ี 3.27 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงพ้ืนฐาน L90 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขท่ี ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม 3-57 

 3.6 คุณภาพนํ้า 

1) แผนท่ีแสดงจุดเก็บตัวอย/าง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 3.28 แผนท่ีแสดงจุดเก็บตัวอย างคุณภาพน้ํา 
 

  

สัญลักษณ4 
       

บ/อพักนํ้าทิ้งก/อนระบายออกนอกโครงการ  
(Final Inspection Tank) 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม 3-58 

2)  ภาพถ/ายการตรวจวัดปริมาณและลักษณะของนํ้าท้ิงโดยทั่วไป 

 
 

ภาพท่ี 3.29 การตรวจวัดคุณภาพน้ําบ อพักน้ําทิ้งก อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) 
 

3)  การตรวจวัดปริมาณและลักษณะของนํ้าท้ิงโดยทั่วไป 

การตรวจวัดปริมาณและลักษณะของน้ําทิ้งโดยทั่วไป โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็ก
เคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ทําการตรวจวัดพารามิเตอร3
ทั่วไป คือ pH, Temperature, SS, COD และ BOD ดําเนินการตรวจวัดโดย บริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ 
เซอร3วิส จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (คร้ังท่ี 1/2566) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดทุกเดือน 
จํานวน 1 ตําแหน ง  คือ จุดบ อพักน้ําทิ้งก อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) แสดงดัง
ตารางที่ 3.18 

 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม                    3-59 

ตารางที่ 3.18 ผลการตรวจวัดปริมาณและลักษณะของน้ําทิ้งโดยทั่วไป  
จุดบ อพักน้ําทิ้งก อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) ครั้งที่ 1/2566  

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย  Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งที่ตรวจวัด  บ อพักน้ําทิ้งก อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) 

 

 
 

 
 

ดัชนีคุณภาพน้ําทิ้ง หน/วย 

ผลการตรวจวัด  

ค/าต่ําสุด-
ค/าสูงสุด 

ค/า 
มาตรฐาน(1) 

ค/าควบคุม 
ใน EIA(2) 

ม.ค. 66 (3) ก.พ. 66 (3) มี.ค. 66 (3) 
เม.ย. 66 (4) พ.ค. 66 (4) มิ.ย. 66 (4) 

ครั้งที่ 1 ครั้งที่ 2 ครั้งที่ 1 ครั้งที่ 2 ครั้งที่ 1 ครั้งที่ 2 

pH - 7.1 7.2 7.0 7.3 7.2 8.0 6.7 7.8 5.8 5.8-8.0 5.5-9.0 6.0-9.0 

Temperature oC 32.3 30.2 33.5 32.7 33.6 29.5 32 32 34 29.5-34 < 45 - 

SS mg/l < 10 < 10 < 10 < 10 < 10 < 10 6 < 5.0 7 < 5.0-7 < 200 < 200 

COD mg/l 28 33 35 26 27 32 24.7 11.8 14.0 11.8-35 < 750 - 

BOD mg/l 6 4 9 3 3 2 < 2.0 < 2.0 < 2.0 < 2.0-9 < 500 - 
 

        
  

หมายเหตุ   
 (1)  :    ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห งประเทศไทยที่ 76/2560 เรื่อง กําหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ําลงสู ระบบบําบัดน้ําเสียส วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ลงวันที่ 23 มิถุนายน 2560 
 (2)  :    เกณฑ3น้ําเสียที่ยอมให�ระบายเข�าสู ระบบบําบัดน้ําเสียของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตามรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล�อม โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
 (3)  :    ตรวจวัดโดยบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอร3วิส จํากัด 
 (4)  :    โครงการมีการปรับเปลี่ยนแผนการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งโดยทั่วไป จากเดือนละ 2 ครั้ง เปIนเดือนละ 1 ครั้ง ตั้งแต เดือนเมษายน 2566 เปIนต�นไป ตรวจวัดโดยบริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม 3-60 

 4)  สรุปผลการวิเคราะห4ปริมาณและลักษณะของนํ้าท้ิงโดยทั่วไป 
 

      ผลการวิเคราะห3ปริมาณและลักษณะของน้ําทิ้งโดยทั่วไป โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบ
ผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2566 (คร้ังที่ 1/2566) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดทุกเดือน จํานวน 1 ตําแหน ง  คือ จุด บ อพักนํ้าท้ิงก อนระบายออก
นอกโครงการ (Final Inspection Tank) ผลการตรวจวัด พบว า ทุกรายการตรวจวัดมีค/าอยู/ในเกณฑ4
มาตรฐานท่ีกําหนด ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห งประเทศไทยท่ี 76/2560 เร่ือง กําหนดมาตรฐาน
ทั่วไปในการระบายน้ําลงสู ระบบบําบัดน้ําเสียส วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม โดยมีรายละเอียดดังน้ี 

   pH : มีค าอยู ระหว าง 5.8-8.0 
   มีค าอยู ในเกณฑ3มาตรฐาน ระหว าง 5.5-9.0       
 

  Temperature : มีค าอยู ระหว าง 29.5-34 องศาเซลเซียส 
                                                      ค ามาตรฐานไม เกิน 45 องศาเซลเซียส 

 SS  :  มีค าอยู ระหว างน�อยกว า 5.0-7 มิลลิกรัมต อลิตร 
      ค ามาตรฐานไม เกิน 200 มิลลิกรัมต อลิตร 

 COD  :  มีค าอยู ระหว าง 11.8-35 มิลลิกรัมต อลิตร 
      ค ามาตรฐานไม เกิน 750 มิลลิกรัมต อลิตร 

 

 BOD  :     มีค าอยู ระหว างน�อยกว า 2.0-9 มิลลิกรัมต อลิตร 
      ค ามาตรฐานไม เกิน 500 มิลลิกรัมต อลิตร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม 3-61 

5)  การตรวจวัดคุณภาพนํ้าหลังผ/านระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการ 

การตรวจวัดคุณภาพน้ําหลังผ านระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการฯ โครงการ
โรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
ดําเนินการตรวจวัดโดยบริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
(คร้ังที่ 1/2566) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดปPละ 2 คร้ัง จํานวน 1 ตําแหน ง  คือจุดบ อพักนํ้าท้ิงก อนระบายออก
นอกโครงการ (Final Inspection Tank) แสดงดังตารางที่ 3.21 
 
 
 

6)  วิธีการตรวจวิเคราะห4คุณภาพนํ้า 

 การตรวจวิเคราะห3คุณภาพน้ํา ดําเนินการตามวิธีมาตรฐานของ APHA, AWWA and 
WEF : Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater, 23rd Edition, 2017 
โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพนํ้า แสดงดังตารางที่ 3.19 และตารางที่ 3.20  
 
 

ตารางที่ 3.19 วิธีการเก็บและรักษาตัวอย างน้ํา 
 

วิธีการเก็บและรักษาตัวอย/างน้ํา 

       เก็บตัวอย างนํ้าด�วยวิธี Grab Sampling โดยตัวอย างท่ีเก็บได�จะบรรจุใส ขวดพลาสติกชนิด Polyethylene หรือ
ขวดแก�ว ในกรณีท่ีวิเคราะห3โลหะหนัก (Heavy Metal), ไขมัน (Oil & Grease) จะทําการแยกภาชนะท่ีบรรจุ
ตัวอย าง ดังน้ี 
   1. ตัวอย างวิเคราะห3โลหะหนักบรรจุใส ขวดพลาสติกขนาด 1,000 ml แล�วเติมกรด HNO3 : นํ้า ในอัตราส วน 1 : 1 
   2. ตัวอย างวิเคราะห3หาปริมาณไขมัน (Oil & Grease) บรรจุใส ขวดแก�วปากกว�างขนาด 500 ml จํานวน 2 ใบ แล�ว
เติมกรด          
      H2SO4 จนได� pH น�อยกว า 2 
   3. ตัวอย างวิเคราะห3หาพารามิเตอร3อื่น ๆ ตัวอย างท่ีเก็บได�จะบรรจุใส ขวดพลาสติกขนาด 5,000 ml 
      ตัวอย า ง ท้ั งหมดจะถูกแช ในถัง นํ้าแข็ง เ พ่ือ เ ก็บ รักษาตัวอย างก อนนํามาวิ เคราะห3 ในห�องปฏิ บั ติการ
ภายใน 24 ชั่วโมง สําหรับ   
      ค าพารามิเตอร3บางค า จะตรวจวัดท่ีภาคสนาม ได�แก  pH, Temperature และ Flow Rate 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
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ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางที่ 3.20 รายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะห3คุณภาพน้ํา 

 
 

ลําดับท่ี พารามิเตอร4 วิธีการตรวจวิเคราะห4 ลําดับท่ี พารามิเตอร4 วิธีการตรวจวิเคราะห4 

1 pH APHA-4500-H+B 15 Lead APHA 3120 B. 

2 BOD APHA-5210 B. & 4500 O G 16 Manganese APHA 3120 B. 

3 COD APHA-5220 B 17 Mercury APHA 3120 B. 

4 SS APHA-2540 D 18 Nickel APHA 3120 B. 

5 Temperature APHA-2550 B 19 Selenium APHA 3120 B. 

6 TDS APHA-2540 C 20 Zinc APHA 3120 B. 

7 Oil & Grease APHA-5520 B 21 Free Chlorine  APHA 4500 Cl F. 

8 Arsenic APHA 3120 B. 22 Cyanide  APHA 4500 CN C,E. 

9 Barium APHA 3120 B. 23 Formaldehye  Wastewater Analysis 

10 Cadmium APHA 3120 B. 24 TKN   APHA-4500-Norg C 

11 
Hexavalent 
chromium 

APHA 3500 Cr B. 25 Phenol APHA 5530 C. 

12 
Trivalent 
chromium 

APHA 3120 B., 3500 Cr B. 26 Sulfide  APHA 4500 S2 C, F. 

13 Copper APHA 3120 B. 27 Flow rate Direct Reading 

14 Iron  APHA 3120 B.    



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางที่ 3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าหลังผ านระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ  
จุดบ อพักนํ้าทิ้งก อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) คร้ังท่ี 1/2566  
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย  Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งท่ีตรวจวัด   บ อพักนํ้าท้ิงก อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank)   

ดัชนีคุณภาพนํ้าทิ้ง หน/วย ผลการตรวจวัด ค/ามาตรฐาน(1) ค/าควบคุมใน EIA(2) 

pH - 7.6 5.5-9.0 6.0-9.0 
BOD mg/L 5.0 < 500 - 
COD mg/L 13.9 < 750 - 
SS mg/L 9 < 200 < 200 
Temperature oC 30 < 45 - 
TDS mg/L 1,520 < 3,000 - 
Oil & Grease mg/L < 2.0 < 10 - 
Arsenic mg/L < 0.001(5) < 0.25 - 
Barium mg/L 0.08 < 1.0 - 
Cadmium mg/L < 0.001(5) < 0.03 - 
Hexavalent chromium mg/L < 0.01 < 0.25 - 
Trivalent chromium mg/L 0.03 < 0.75 - 
Copper mg/L 0.01 < 2.0 - 
Iron  mg/L 0.45 < 10.0 < 10.0 
Lead mg/L 0.01 < 0.2 - 
Manganese mg/L 0.18 < 5.0 - 
Mercury mg/L < 0.0005 < 0.005 - 
Nickel mg/L 0.03 < 1.0 - 
Selenium mg/L < 0.001(5) < 0.02 - 
Zinc mg/L 0.05 < 5.0 - 
Free Chlorine(3)   mg/L < 0.1 < 1 - 
Cyanide(3)   mg/L < 0.002(5) < 0.2 - 
Formaldehye(3)   mg/L < 0.03(5) < 1 - 
TKN(3)   mg/L 1.2 < 100 - 
Phenol(3)   mg/L 0.009 < 1 - 
Sulfide(3)   mg/L < 0.5 < 1 - 
Flow rate m3/hr - (4) ไม/กําหนด - 

   

หมายเหตุ (1)  :    ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห งประเทศไทยท่ี 76/2560 เร่ือง  
กําหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ําลงสู ระบบบําบัดน้ําเสียส วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ลงวันท่ี 23 มิถุนายน 2560  

 (2)   :    เกณฑ3น้ําเสียท่ียอมให�ระบายเข�าสู ระบบบําบัดนํ้าเสียของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตามรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบ
ส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

 (3)   :    ผลการวิเคราะห3โดยผู�รับเหมาช วงของห�องปฏิบัติการส่ิงแวดล�อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ�ป (ประเทศไทย) จํากัด  
 (4)   :    รายการ Folw rate ไม สามารถตรวจวัดได� เนื่องจากน้ําท วมบริเวณปลายท อ 
 (5)   :    ในกรณีผลการวิเคราะห3ที่มีค าตํ่ากว า LOD ที่กําหนด จะออกรายงานผลว า “ตรวจไม พบ” 

 Limit of Detection (LOD) หมายถึง ความเข�มข�นตํ่าสุดที่เคร่ืองมือสามารถตรวจพบได� 
  - ค า LOD ของ Arsenic เท ากับ 0.001 mg/L      - ค า LOD ของ Cadmium เท ากับ 0.001 mg/L 
  - ค า LOD ของ Selenium เท ากับ 0.001 mg/L - ค า LOD ของ  Cyanide เท ากับ 0.002 mg/L 
  - ค า LOD ของ Formaldehye เท ากับ 0.03 mg/L  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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 7)  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าหลังผ/านระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการ 

              การตรวจวัดคุณภาพน้ําหลังผ านระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการฯ โครงการโรงงานผลิต
แผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2566 (คร้ังที่ 1/2566) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดปPละ 2 คร้ัง จํานวน 1 ตําแหน ง  คือ จุดบ อพักนํ้าทิ้งก อน
ระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) ผลการตรวจวัด พบว า ทุกรายการตรวจวัดมีค/าอยู/ใน
เกณฑ4มาตรฐานที่กําหนด ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห งประเทศไทยท่ี 76/2560 เร่ือง กําหนด
มาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ําลงสู ระบบบําบัดน้ําเสียส วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 
• pH : มีค าเท ากับ 7.6 

  มีค าอยู ในเกณฑ3มาตรฐาน ระหว าง 5.5-9.0 
• BOD : มีค าเท ากับ 5.0 มิลลิกรัมต อลิตร 

  ค ามาตรฐานไม เกิน 500 มิลลิกรัมต อลิตร 
• COD : มีค าเท ากับ 13.9 มิลลิกรัมต อลิตร 

  ค ามาตรฐานไม เกิน 750 มิลลิกรัมต อลิตร 
• SS  มีค าเท ากับ 9 มิลลิกรัมต อลิตร 

  ค ามาตรฐาน ไม เกิน 200 มิลลิกรัมต อลิตร 
• Temperature : มีค าเท ากับ 30 องศาเซลเซียส 

  ค ามาตรฐานไม เกิน 45  องศาเซลเซียส 
• TDS : มีค าเท ากับ 1,520 มิลลิกรัมต อลิตร 

  ค ามาตรฐานไม เกิน 3,000 มิลลิกรัมต อลิตร 
• Oil & Grease : มีค าน�อยกว า 2.0 มิลลิกรัมต อลิตร 

  ค ามาตรฐาน ไม เกิน 10 มิลลิกรัมต อลิตร 
• Arsenic : มีค าน�อยกว า 0.001 มิลลิกรัมต อลิตร 

  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.25 มิลลิกรัมต อลิตร 
• Barium : มีค าเท ากับ 0.08 มิลลิกรัมต อลิตร 

  ค ามาตรฐานไม เกิน 1.0 มิลลิกรัมต อลิตร 
• Cadmium : มีค าน�อยกว า 0.001 มิลลิกรัมต อลิตร 

  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.03 มิลลิกรัมต อลิตร 
• Hexavalent chromium : มีค าน�อยกว า 0.01 มิลลิกรัมต อลิตร 

  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.25 มิลลิกรัมต อลิตร 
• Trivalent chromium : มีค าเท ากับ 0.03 มิลลิกรัมต อลิตร 

  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.75 มิลลิกรัมต อลิตร 
• Copper : มีค าเท ากับ 0.01 มิลลิกรัมต อลิตร 

  ค ามาตรฐานไม เกิน 2.0 มิลลิกรัมต อลิตร 
• Iron : มีค าเท ากับ 0.45 มิลลิกรัมต อลิตร 

  ค ามาตรฐานไม เกิน 10.0 มิลลิกรัมต อลิตร 
• Lead : มีค าเท ากับ 0.01 มิลลิกรัมต อลิตร 

  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.2 มิลลิกรัมต อลิตร 
• Manganese : มีค าเท ากับ 0.18 มิลลิกรัมต อลิตร 

  ค ามาตรฐานไม เกิน 5.0 มิลลิกรัมต อลิตร 
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
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• Mercury : มีค าน�อยกว า 0.0005 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.005 มิลลิกรัมต อลิตร 

• Nickel : มีค าเท ากับ 0.03 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 1.0 มิลลิกรัมต อลิตร 

• Selenium : มีค าน�อยกว า 0.001 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.2 มิลลิกรัมต อลิตร 

• Zinc : มีค าเท ากับ 0.05 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 5.0 มิลลิกรัมต อลิตร 

• Free Chlorine : มีค าน�อยกว า 0.1 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 1.0 มิลลิกรัมต อลิตร 

• Cyanide : มีค าน�อยกว า 0.002 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 0.2 มิลลิกรัมต อลิตร 

• Formaldehye : มีค าน�อยกว า 0.03 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 1.0 มิลลิกรัมต อลิตร 

• TKN : มีค าเท ากับ 1.2 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 100 มิลลิกรัมต อลิตร 

• Phenol : มีค าเท ากับ 0.009 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 1 มิลลิกรัมต อลิตร 

• Sulfide : มีค าน�อยกว า 0.5 มิลลิกรัมต อลิตร 
  ค ามาตรฐานไม เกิน 1 มิลลิกรัมต อลิตร 

• Flow rate : ไม สามารถตรวจวัดได� เน่ืองจากนํ้าท วมบริเวณปลายท อ 
 

 

 
                      เม่ือนําผลการตรวจวิเคราะห3คุณภาพน้ําหลังผ านระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ คร้ัง
ที่ 1/2566 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด คร้ังที่ 1-2/2565 คร้ังท่ี 1-2/2564 และคร้ังที่ 1-2/2563 แสดงดัง
ตารางที่ 3.22 

 จุดบ อพักน้ําท้ิงก อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank)  
ส วนใหญ มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังที่ผ านมา



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-66 

ตารางที่ 3.22 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําหลังผ านระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ  คร้ังที่ 1/2566  
 เปรียบเทียบกับปP 2563-2565 
 

รายการตรวจวัด หน/วย 

ผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าหลังผ/านระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ 
จุดบ/อพักนํ้าท้ิงก/อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) 

ค/า
มาตรฐาน(1) 

ค/าควบคุม 
ใน EIA(2) 

ป� 2563 ป� 2564 ป� 2565 ป� 2566 
คร้ังท่ี 

1/2563 
คร้ังท่ี 

2/2563 
คร้ังท่ี 

1/2564 
คร้ังท่ี 

2/2564 
คร้ังท่ี 

1/2565 
คร้ังท่ี 

2/2565 
คร้ังท่ี 

1/2566 
pH - 7.3 7.6 7.6 7.3 7.3 7.4 7.6 5.5-9.0 6.0-9.0 
BOD mg/L 4.3 <2.0 9.8 <2.0 3.3 7.1 5.0 < 500 - 
COD mg/L 7.8 11.5 23.0 5.0 12.7 27.1 13.9 < 750 - 
SS mg/L <10 <10 <10 <10 16 10 9 < 200 < 200 
Temperature oC 33.0 35.5 32.1 31.4 33.3 31.0 30.0 < 45 - 
TDS mg/L 1,176 1,394 1,983 1,926 1,478 1,620 1,520 < 3,000 - 
Oil & Grease mg/L <4.0 <4.0 <4.0 <4.0 <4.0 <3.0 <2.0 < 10 - 
Arsenic mg/L ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) <0.001(5) <0.001(5) < 0.25 - 
Barium mg/L ND(6) 0.02 0.04 <0.02 0.03 0.14 0.08 < 1.0 - 
Cadmium mg/L ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) <0.001(5) <0.001(5) < 0.03 - 
Hexavalent 
chromium 

mg/L ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) <0.01 <0.01 < 0.25 - 

Trivalent 
chromium 

mg/L 0.13 0.03 0.33 0.08 <0.001 0.12 0.03 < 0.75 - 

Copper mg/L ND(6) ND(6) 0.04 0.05 0.05 <0.005 0.01 < 2.0 - 
Iron  mg/L 0.14 0.34 0.11 0.19 1.84 1.33 0.45 < 10.0 < 10.0 
Lead mg/L ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) 0.02 <0.001 0.01 < 0.2 - 
Manganese mg/L 0.05 0.09 0.14 <0.02 0.05 0.32 0.18 < 5.0 - 
Mercury mg/L ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) <0.0005 <0.0005 < 0.005 - 
Nickel mg/L ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) <0.10 0.006 0.03 < 1.0 - 
Selenium mg/L ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) <0.001(5) <0.001(5) < 0.02 - 
Zinc mg/L ND(6) <0.10 <0.10 <0.10 0.26 0.05 0.05 < 5.0 - 
Free Chlorine(3)   mg/L 0.03 0.02 0.06 ND(6) 0.02 <0.1 <0.1 < 1 - 
Cyanide(3)   mg/L ND(6) <0.002 ND(6) ND(6) <0.002(5) <0.002(5) <0.002(5) < 0.2 - 
Formaldehye(3)   mg/L ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) <0.1 <0.03(5) < 1 - 
TKN(3)   mg/L <4.0 5.0 6.4 6.9 7.2 1.4 1.2 < 100 - 
Phenol(3)   mg/L 0.02 0.04 <0.01 ND(6) ND(6) <0.0005 0.009 < 1 - 
Sulfide(3)   mg/L ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) ND(6) <0.5 <0.5 < 1 - 
Flow rate m3/hr       -(4) ไม/กําหนด - 

หมายเหตุ (1)  :    ค าามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห งประเทศไทยที่ 76/2560 เร่ือง  
กําหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ําลงสู ระบบบําบัดน้ําเสียส วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ลงวันท่ี 23 มิถุนายน 2560  

 (2)  : เกณฑ3น้ําเสียท่ียอมให�ระบายเข�าสู ระบบบําบัดนํ้าเสียของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตามรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบ
ส่ิงแวดล�อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  
ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

 (3)  :    ผลการวิเคราะห3โดยผู�รับเหมาช วงของห�องปฏิบัติการส่ิงแวดล�อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ�ป (ประเทศไทย) จํากัด  
 (4)  :    รายการ Folw rate ไม สามารถตรวจวัดได� เนื่องจากน้ําท วมบริเวณปลายท อ 
 (5)  :    ในกรณีผลการวิเคราะห3ที่มีค าตํ่ากว า LOD ที่กําหนด จะออกรายงานผลว า “ตรวจไม พบ” 

 Limit of Detection (LOD) หมายถึง ความเข�มข�นตํ่าสุดที่เคร่ืองมือสามารถตรวจพบได� 
  - ค า LOD ของ Arsenic เท ากับ 0.001 mg/L      - ค า LOD ของ Cadmium เท ากับ 0.001 mg/L 
  - ค า LOD ของ  Selenium เท ากับ 0.001 mg/L - ค า LOD ของ  Cyanide เท ากับ 0.002 mg/L 
  - ค า LOD ของ Formaldehye เท ากับ 0.03 mg/L  
 (6)  :    ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-67 

 8)  กราฟผลการตรวจวิเคราะห4คุณภาพนํ้า 

 

ภาพที่ 3.30 กราฟแสดงผลการตรวจวัดความเปIนกรด-ด าง (pH)  

 

ภาพท่ี 3.31 กราฟแสดงผลการตรวจวัดบีโอดี (BOD)  
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-68 

 

ภาพที่ 3.32 กราฟแสดงผลการตรวจวัดซีโอดี (COD)  
 

 
 

ภาพที่ 3.33 กราฟแสดงผลการตรวจของแข็งแขวนลอยท้ังหมด (SS)  
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขท่ี ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-69 

 

 ภาพที่ 3.34 กราฟแสดงผลการตรวจวัดอุณหภูมิ (Temperature)  
 

 

ภาพท่ี 3.35 กราฟแสดงผลการตรวจวัดของแข็งละลายนํ้าทั้งหมด (TDS)  
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขท่ี ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-70 

 

ภาพท่ี 3.36 กราฟแสดงผลการตรวจวัดนํ้ามันและไขมัน (Oil & Grease)  
 

     
 

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 
 

 

ภาพท่ี 3.37 กราฟแสดงผลการตรวจวัดอาร3เซนิค (As) 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-71 

 

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 
 

ภาพท่ี 3.38 กราฟแสดงผลการตรวจวัดแบเรียม (Ba)  
 
 

 

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

ภาพท่ี 3.39 กราฟแสดงผลการตรวจวัดแคดเมียม (Cd)  
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บ อพักน้ําท้ิงก อนระบายออกนอกโครงการ ค ามาตรฐาน



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-72 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

ภาพที่ 3.40 กราฟแสดงผลการตรวจวัดโครเมียมชนิดเฮ็กซะวาเลนท3 (Cr+6) 
 

 

 ภาพท่ี 3.41 กราฟแสดงผลการตรวจวัดโครเมียมชนิดไตรวาเลนท3 (Cr+3) 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-73 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

 

ภาพท่ี 3.42 กราฟแสดงผลการตรวจวัดทองแดง (Cu)  
 

 
 

ภาพที่ 3.43 กราฟแสดงผลการตรวจวัดสารละลายเหล็ก (Total Iron) 
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บ อพักนํ้าท้ิงก อนระบายออกนอกโครงการ ค ามาตรฐาน



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-74 

 
 

ภาพท่ี 3.44 กราฟแสดงผลการตรวจวัดตะก่ัว (Pb)  

 

 

 

ภาพท่ี 3.45 กราฟแสดงผลการตรวจวัดแมงกานีส (Mn)  
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บ อพักนํ้าท้ิงก อนระบายออกนอกโครงการ ค ามาตรฐาน

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-75 

 

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

ภาพที่ 3.46 กราฟแสดงผลการตรวจวัดปรอท (Hg)  
 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

 ภาพที่ 3.47 กราฟแสดงผลการตรวจวัดนิกเกิล (Ni) 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-76 

 

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 
 

ภาพท่ี 3.48 กราฟแสดงผลการตรวจวัดเซเลเนียม (Se)  

 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

ภาพที่ 3.49 กราฟแสดงผลการตรวจวัดสังกะสี (Zn) 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-77 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 
 

ภาพท่ี 3.50 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคลอรีนอิสระ (Free Cl2) 
 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

ภาพท่ี 3.51 กราฟแสดงผลการตรวจวัดไซยาไนด3 (CN) 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-78 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

ภาพท่ี 3.52 กราฟแสดงผลการตรวจวัดฟอร3มัลดีไฮด3 (Formaldehyde) 
 

 

ภาพท่ี 3.53 กราฟแสดงผลการตรวจวัดปริมาณไนโตรเจนท้ังหมด (TKN) 
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บ อพักน้ําท้ิงก อนระบายออกนอกโครงการ ค ามาตรฐาน



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-79 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม พบค า 

 

 

ภาพท่ี 3.54 กราฟแสดงผลการตรวจวัดฟPนอล (Phenol) 
 

 
 

ภาพที่ 3.55 กราฟแสดงผลการตรวจวัดซัลไฟด3 (Sulfide) 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-80 

3.7  กากของเสีย 

   โครงการฯ ได�ดําเนินการจัดส งรายงานเก่ียวกับรายละเอียดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม ใช�แล�ว
สําหรับผู�ก อกําเนิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม ใช�แล�ว (แบบ สก.3) ให�กรมโรงงานอุตสาหกรรมทุกปP โดยคร้ังล าสุดได�
จัดส งรายงานประจําปP 2565 เม่ือวันที่ 7 กุมภาพันธ3 2566 และได�คัดเลือกผู�ให�บริการรับจัดการสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุไม ใช�แล�ว โดยต�องเปIนผู�ให�บริการท่ีได�รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม มีการประกอบกิจการและ
ปฏิบัติถูกต�องตามกฎหมาย เพ่ือใช�เปIนข�อมูลในการยื่นขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม ใช�แล�วออกนอก
โรงงาน (สก.2) ตามข้ันตอนที่กฏหมายกําหนด โดยมีการควบคุมการขนส งสิ่งปฏิกูลฯ ออกนอกโรงงานด�วย
เอกสารใบกํากับการขนส งของเสียออกโดยหน วยงานท่ีรับกําจัดกากของเสียอุตสาหกรรมและสําเนา Manifest 
Form แจ�งให�นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดทราบทุกคร้ัง 
 

3.8  อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

         บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ได�ดําเนินการตรวจสุขภาพพนักงานเปIนประจํา        
ปPละ 1 คร้ัง โดยมีรายละเอียดดังนี้ แสดงดังเอกสารแนบท่ี 3.7 

   1. ตรวจร/างกายพนักงาน 

    บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ได�ดําเนินการตรวจสุขภาพพนักงาน ปPละ 1 
คร้ัง โดยในปP 2566 โครงการวางแผนการตรวจสุขภาพในเดือนพฤศจิกายน 2566 ซ่ึงจะรายงานให�ทราบใน
คร้ังถัดไป ทั้งนี้ล าสุดในปP 2565 โครงการได�ตรวจสุขภาพพนักงานเม่ือวันท่ี 21-23 พฤศจิกายน 2565 มี
รายละเอียดการตรวจสุขภาพพนักงานดังต อไปนี้  

1.1 การตรวจสุขภาพพนักงานก/อนเข�าทํางาน 

    ในปP 2566 โครงการฯ ได�ตรวจสุขภาพของพนักงานก อนเข�าทํางาน เก่ียวข�องกับ
ปKจจัยเสี่ยงในการทํางาน 21 รายการ จํานวน 12 คน ผลการตรวจทั้งหมดไม พบความผิดปกติเก่ียวกับรายการ
ตรวจวัดดังกล าว 

    ผลการตรวจได�ดําเนินการจัดเก็บในรูปของ “สมุดสุขภาพประจําตัวพนักงาน” เพื่อ
ใช�เปIนข�อมูลอ�างอิงเก่ียวกับประวัติสุขภาพและการตรวจสอบการตรวจสุขภาพประจําปPเปIนรายบุคคลตามท่ี
กฎหมายกําหนด ซ่ึงเก็บรักษาไว�ท่ีสถานพยาบาลของบริษัท พนักงานสามารถขอตรวจสอบและขอดูได�
ตลอดเวลา 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม     

1.2 การตรวจสุขภาพพนักงานประจําป� 

ผลการตรวจสุขภาพประจําปP 2565 ทางโครงการฯ ได�ดําเนินการตรวจสุขภาพเม่ือวันท่ี 21-23 พฤศจิกายน
ระยอง ซ่ึงพนักงานเข�ารับการตรวจครบถ�วน และสรุปผลการตรวจสุขภาพ ดังตารางท่ี 3.23 

 
 

    ตารางท่ี 3.23 รายการตรวจสุขภาพ ประจําปP 2565 
 

รายการตรวจ 
ผลการตรวจ 

ปกติ (คน) 

1. ตรวจร างกายท่ัวไปโดยแพทย3 (Physical examination)  

   1.1 ความดันโลหิต (Blood Pressure) 336 

   1.2 ดัชนีมวลกาย (BMI) 115 

2. ตรวจภาพถ ายรังสีทรวงอก (Chest X-Ray) 333 

3. ตรวจปKสสาวะ (Urine Analysis) 326 

4. ตรวจความสมบูรณ3ของเม็ดเลือด (Complete Blood Count) 269 

5. ตรวจการทํางานของตับ (SGPT/SGOT) 258 

6. ตรวจสมรรถภาพการทํางานของปอด (Pulmonary Function Test) -(4) 

7. ตรวจสมรรถภาพการได�ยิน (Audiogram) 358 

8. ตรวจสารท่ีสัมพันธ3กับมะเร็งตับ (Alpha Feto Protien) 243 

9. ตรวจระดับไขมันโคเลสเตอรอลในเลือด (Cholesterol)(1) 149 

10. ตรวจระดับนํ้าตาลในเลือด (Fasting Blood Sugar)(1) 280 

11. ตรวจกรดยูริกในเลือด (Uric Acid)(2) 261 

12. ตรวจคล่ืนไฟฟ�าหัวใจ (Electro Cardiogram)(2) 186 
หมายเหตุ  (1) : ตรวจเฉพาะพนักงานที่มีอายุต้ังแต  35 ถึงน�อยกว า 40 ปP 

(2) : ตรวจเฉพาะพนักงานที่มีอายุต้ังแต  40 ปP และผู�จัดการฝ�าย 
(3) : กรณีผลตรวจผิดปกติ ดําเนินการส งตัวพนักงานเข�ารับการตรวจซ้ํา และพบแพทย3เพ่ือรับคําแนะนํา 
(4) : งดตรวจเนื่องจากสถานการณ3 COVID-19 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม                      3-82 

ตารางที่ 3.24 รายการตรวจสุขภาพพนักงานกลุ มเสี่ยง ประจําปP 2565 
 

รายการตรวจ 
ผลการตรวจ 

ปกติ (คน) ผิดปกติ (คน) 

1. ตรวจระดับโครเมียมในปKสสาวะ (Chromium in urine) 152 0 

2. ตรวจระดับสารฟPนอลในปKสสาวะ (Urine Phenol) 152 0 

3. ตรวจสาร MEK ในปKสสาวะ (MEK in urine) 29 0 

4. ตรวจระดับเฮกเซนในปKสสาวะ (Hexene in urine) 29 0 

5. ตรวจระดับโทลูอีนในปKสสาวะ (Toluene in urine) 29 0 

6. ตรวจระดับเบนซีนในปKสสาวะ (t,t - muconic in urine) 29 0 
  

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม         3-83 

ผลการตรวจสุขภาพพนักงานประจําปP 2565 สามารถสรุปได�ดังน้ี 

สําหรับผู�ท่ีมีผลการตรวจผิดปกติ ทางโครงการฯ มีมาตรการในการดําเนินการ ดังนี้ 

 1. จัดให�พนักงานได�รับคําแนะนําโดยแพทย3อาชีวเวชศาสตร3  
 2. ดําเนินการส งตัวพนักงานเข�ารับการตรวจซํ้า  
 3.  แจ�งผลให�หัวหน�า หน วยงานของพนักงาน และตัวพนักงานทราบ เพื่อให�มีการเฝ�าระวัง

ระหว างการปฏิบัติงาน โดยให�มีการควบคุมการสวมใส อุปกรณ3ป�องกันอันตรายส วนบุคคลท่ีเก่ียวข�องอย าง
เคร งครัด ตลอดเวลาท่ีปฏิบัติงานในโรงงาน 

4. ส งเสริม แนะนํา พนักงานให�เพิ่มการออกกําลังกาย โดยโครงการมีห�อง fitness โรง
ยิมเนเซียม ห�องฝ�กโยคะหรือสปอร3ตคลับภายนอกโครงการ 

5. จัดกิจกรรม/โครงการ กับชมรมกีฬาและสุขภาพ เพ่ือให�ความรู�เร่ืองการตระหนักถึง
ผลกระทบต อสุขภาพ ความรู�เร่ืองโภชนาการ รับประทานอาหารสุขภาพ และออกกําลังกาย กระตุ�นเตือนให�
พนักงานดูแลสุขภาพตนเอง โดยคณะทํางานจะมีการติดตามผล และสร�างแรงจูงใจให�ทําอย างต อเนื่อง 

6. รณรงค3และประชาสัมพันธ3เพื่อส งเสริมการงดและลดการสูบบุหร่ี 
7. จัดทําเอกสารแจ�งผลการตรวจสุขภาพที่ผิดปกติเปIนรายบุคคลพร�อมคําแนะนําในการ

ปฏิบัติงานเพ่ือลดผลกระทบจากความผิดปกติโดยแพทย3อาชีวเวชศาสตร3 
8.  จัดทําและเก็บผลการตรวจสุขภาพ ท้ังกรณีเข�างานใหม และตรวจสุขภาพประจําปP        

เปIน “สมุดสุขภาพประจําตัวพนักงาน” เพ่ือใช�เปIนข�อมูลอ�างอิงเก่ียวกับประวัติสุขภาพและการตรวจสอบการ
ตรวจสุขภาพประจําปPเปIนรายบุคคลตามที่กฎหมายกําหนด เก็บรักษาไว�ที่สถานพยาบาลของโครงการ ซ่ึง
พนักงานสามารถขอตรวจสอบและขอดูได�ตลอดเวลา  

9.  ดําเนินการตามกฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานการตรวจสุขภาพลูกจ�างซ่ึงทํางานเก่ียวกับ
ปKจจัยเสี่ยง พ.ศ. 2563  

 

 

 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม                                   3-84 

ตารางที่ 3.25 ผลการตรวจสุขภาพพนักงานย�อนหลัง ประจําปP 2563-2565 

ลําดับ รายการ 
ป� 2563 ป� 2564 ป� 2565 

ปกติ ผิดปกติ ปกติ ผิดปกติ ปกติ ผิดปกติ 
1 ตรวจร างกายทั่วไปโดยแพทย3 (Physical examination) 382 14 373 3   

 
1.1 ความดันโลหิต (Blood Pressure)     336 53 
1.2 ดัชนีมวลกาย (BMI)     115 274 

2 ตรวจภาพถ ายรังสีทรวงอก (Chest X-Ray) 398 20 385 11 333 17 
3 ตรวจปKสสาวะ (Urine Analysis) 304 117 337 0 326 63 
4 ตรวจความสมบูรณ3ของเม็ดเลือด (Complete Blood Count) 334 87 323 73 269 81 

5 
ตรวจการทํางานของตับ (Serum Glutamic Oxaloacetic 
Transaminase) 

27 0 28 0   

6 ตรวจการทํางานของตับ (Serum Glutamic Pyruvic Transaminase) 345 76 331 65   
7 ตรวจการทํางานของตับ (SGPT/SGOT)     258 92 
8 ตรวจสมรรถภาพการทํางานของปอด (Pulmonary Function Test) 415 0 - - - - 
9 ตรวจสมรรถภาพการได�ยิน (Audiogram) - - 384 42 358 32 
10 ตรวจสารที่สัมพันธ3กับมะเร็งตับ (Alpha Feto Protien) 413 8 392 4 243 2 
11 ตรวจระดับไขมันโคเลสเตอรอลในเลือด (Cholesterol) 93 170 96 169 149 201 
12 ตรวจระดับน้ําตาลในเลือด (Fasting Blood Sugar)  185 78 214 51 280 70 
13 ตรวจกรดยูริกในเลือด (Uric Acid)  133 61 121 67 261 89 
14 ตรวจคลื่นไฟฟ�าหัวใจ (Electro Cardiogram)  148 46 135 52 186 59 
15 ตรวจระดับโครเมียมในปKสสาวะ (Chromium in urine) * 209 0 192 0 152 0 
16 ตรวจระดับสารฟPนอลในปKสสาวะ (Urine Phenol) * 209 0 192 0 152 0 
17 ตรวจสาร MEK ในปKสสาวะ (MEK in urine) * 27 0 28 0 29 0 
18 ตรวจระดับเฮกเซนในปKสสาวะ (Hexene in urine) * 27 0 28 0 29 0 
19 ตรวจระดับโทลูอีนในปKสสาวะ (Toluene in urine) * 27 0 28 0 29 0 
20 ตรวจระดับเบนซีนในปKสสาวะ (t,t - muconic in urine) * 27 0 28 0 29 0 

 ที่มา : บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

 หมายเหตุ     *  : ตรวจสุขภาพพนักงานกลุ มเสี่ยง 
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1.3 บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ 

จากข�อมูลสถิติอุบัติเหตุของพนักงานประจํา โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 
2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ค ร้ังที่  
1/2566) พบว า ไม มีอุบัติเหตุถึงข้ันหยุดงานของพนักงานและผู�รับเหมา อย างไรก็ตามกรณีท่ีมีอุบัติเหตุเกิดข้ึน
ภายในโครงการ โครงการฯ มีข้ันตอนการสอบสวนและรายงานอุบัติเหตุ และกําหนดมาตรการแก�ไขและ
ป�องกัน เพื่อไม ให�อุบัติเหตุเกิดข้ึนอีก ทั้งนี้ โครงการฯ ได�รณรงค3ให�มีการส งเสริมการทํางานอย างปลอดภัยเพ่ือ
ลดการเกิดอุบัติเหตุให�ได�มากท่ีสุดหรืออุบัติเหตุเปIนศูนย3อย างต อเนื่อง และทําการเฝ�าระวังและติดตามบันทึก
สถิติการเกิดอุบัติเหตุเปIนประจํา รายละเอียดแสดงดังเอกสารแนบท่ี 2.30 

 

ทั้งนี้ โครงการฯ ได�ให�ความสําคัญต อความปลอดภัยของพนักงานที่ปฏิบัติงานเปIนอันดับแรก โดยมี
การดําเนินงานด�านความปลอดภัยเปIนประจํา รวมท้ังได�จัดให�มีการฝ�กอบรมพนักงานเก่ียวกับอาชีวอนามัย
และความปลอดภัยในการทํางาน รายละเอียดแสดงดังเอกสารแนบที่ 2.23 
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 3.9 ตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน 

1) แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  
 
 

 
 

ภาพที่ 3.56 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ทํางาน 
 
 
 

สัญลักษณ4 
        

 
หน วยทําความสะอาดแผ นเหล็ก 

 
หน วยเคลือบโครเมียม 

 
หน วยเคลือบผิวด�วยสารเคมี 

 
หน วยเคลือบดีบุก 
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2)  ภาพถ/ายการตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน 

  
  

ภาพที่ 3.57 การตรวจวัด Sulfuric acid, Sodium hydroxide ในสถานท่ีทํางาน 
  

  
  

ภาพที่ 3.58 การตรวจวัด Chromium ในสถานท่ีทํางาน 
  

 
  

ภาพที่ 3.59 การตรวจวัด Phenol ในสถานท่ีทํางาน 
 

 

 

 

 

บริเวณหน/วยทําความสะอาดแผ/นเหล็ก 
 

บริเวณ หน/วยเคลือบโครเมียม 

บริเวณหน/วยทําความสะอาดแผ/นเหล็ก 
 

บริเวณ หน/วยเคลือบผิวด�วยสารเคมี 
 

09: 26 09: 39 

11: 34 09: 32 

บริเวณ หน/วยเคลือบดีบุก 
 

10 : 19 

28/02/2023 28/02/2023 

28/02/2023 28/02/2023 

03/03/2023 
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3)    วิธีการตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน 

การตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน ดําเนินการตามประกาศกรมสวัสดิการและ
คุ�มครองแรงงาน เร่ืองขีดจํากัดความเข�มข�นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560, ค ามาตรฐาน Limits for Air 
Contaminants of Occupational Safety and Health Administration โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในสถานท่ีทํางาน แสดงดังตารางท่ี 3.26 

 
ตารางที่ 3.26 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ทํางาน 

ลําดับท่ี พารามิเตอร4 วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 

1 Sulfuric acid OSHA ID-165-SG 

เก็บตัวอย างอากาศโดยใช�ปK�มเ ก็บชัก ตัวอย างอากาศ (Personal 
Sampling Pump) เก็บตัวอย าง Sulfuric acid ผ าน glass fiber plug 
และนํามาวิเคราะห3ด�วยเคร่ือง Ion Chromatography (IC) ตาม OSHA 
ID-165-SG 

2 Sodium hydroxide NIOSH Method 7401 
เก็บตัวอย างตามวิธีมาตรฐาน NIOSH Method 7401 รายงานหน วย
เปIนมิลลิกรัมต อลูกบาศก3เมตร 

3 Phenol NIOSH Method 2546 

เก็บตัวอย างอากาศโดยใช�ปK�มเ ก็บชัก ตัวอย างอากาศ (Personal 
Sampling Pump) เ ก็บตัวอย างอากาศผ าน Solid sorbent tube 
(XAD-7)  ด�วยอัตรา Flow rate ท่ี  0.01-0.1 ลิตรต อนาที และนํามา
วิ เคราะห3 ด� วย  Gas Chromatography, FID ตาม NIOSH Method 
2546 

4 Chromium (Cr) NIOSH Method 7300 

เก็บตัวอย างอากาศโดยใช�ปK�มเ ก็บชัก ตัวอย างอากาศ (Personal 
Sampling Pump) เก็บตัวอย างอากาศผ าน Mixed cellulose ester 
membranes Filter ด�วยอัตรา Flow rate ท่ี  1-4 ลิตรต อนาที และ
นํามาวิเคราะห3ด�วย Inductively Coupled Argon Plasma, Atomic 
Emission Spectroscopy (ICP-AES) ตาม NIOSH Method 7300 

  

 

4)  ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน 

 ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ทํางาน โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วน
ขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (คร้ังที่ 
1/2566) แสดงดังตารางที่ 3.27 ซ่ึงทําการตรวจวัดคร้ังท่ี 1 เม่ือวันที่ 28 กุมภาพันธ3 และวันที่ 3 มีนาคม 
2566 คร้ังท่ี 2 เม่ือวันที่ 12 พฤษภาคม 2566 ทําการตรวจวัดจํานวน 5 ตําแหน ง คือ 

1.  หน วยทําความสะอาดแผ นเหล็ก 
2.  หน วยเคลือบโครเมียม 
3.  หน วยเคลือบดีบุก 
4.  หน วยเคลือบผิวด�วยสารเคมี 
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ตารางที่ 3.27    ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ทํางาน คร้ังท่ี 1/2566 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาตรวจวัด  มกราคม-มิถุนายน 2566 

 

วัน/เดือน/ป� รายการตรวจวัด ค/ามาตรฐาน(1) ตําแหน/งตรวจวัด ผลการตรวจวัด 

28 ก.พ. 66 

Sulfuric acid  < 1 mg/m3 
EPL pre-treatment FL +2800 < 0.003 

EPL pre-treatment FL +4300 < 0.003 

Sodium hydroxide < 2 mg/m3 
EPL pre- treatment FL +2800 < 0.01 

EPL pre- treatment FL +4300 < 0.01 

Chromium (3) < 1 mg/m3 (2) 

EPL Chorme plating FL +4300 < 0.0008 

EPL Plating FL +2800 < 0.0008 

Chemical treatment Unit FL +2800 < 0.0008 

3 มี.ค. 66 Phenol < 5 ppm EPL Plating FL +2800 < 0.01 

12 พ.ค. 66 

Sulfuric acid  < 1 mg/m3 
EPL pre- treatment FL +2800 < 0.003 

EPL pre- treatment FL +4300 < 0.003 

Sodium hydroxide < 2 mg/m3 
EPL pre- treatment FL +2800 < 0.01 

EPL pre- treatment FL +4300 < 0.01 

Chromium (3) < 1 mg/m3 (2) 

EPL Chorme plating FL +4300 0.0018 

EPL Plating FL +2800 0.0021 

Chemical treatment Unit FL +2800 0.0025 

Phenol < 5 ppm EPL Plating FL +2800 0.1 
หมายเหตุ   
 (1) : ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง ขีดจํากัดความเข�มข�นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
 (2) : ค ามาตรฐานท่ีใช�มาจาก Limits for Air Contaminants of Occupational Safety and Health Administration 
 (3) : ผลการวิเคราะห3โดยบริษัท อินเตอร3เทค เทสต้ิง เซอร3วิสเซส (ประเทศไทย) จํากัด  
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5)  สรุปผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ทํางาน 

 ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีทํางาน โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วน
ขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (คร้ังท่ี 
1/2566) ซ่ึงทําการตรวจวัดคร้ังที่ 1 เม่ือวันที่ 28 กุมภาพันธ3 และวันท่ี 3 มีนาคม 2566  คร้ังที่ 2 เม่ือวันท่ี 12 
พฤษภาคม 2566 ผลการตรวจวัดพบว า ทุกรายการมีค/าอยู/ในเกณฑ4มาตรฐาน EIA ท่ีกําหนด โดยมี
รายละเอียดดังนี้ 

 Sulfuric acid  มีค าน�อยกว า 0.003 มิลลิกรัมต อลูกบาศก3เมตร 
ค ามาตรฐานไม เกิน 1 มิลลิกรัมต อลูกบาศก3เมตร 

 Sodium hydroxide มีค าน�อยกว า 0.01 มิลลิกรัมต อลูกบาศก3เมตร 
ค ามาตรฐานไม เกิน 2 มิลลิกรัมต อลูกบาศก3เมตร 

 Chromium   มีค าระหว างน�อยกว า 0.0008-0.0025 มิลลิกรัมต อลูกบาศก3เมตร 
    ค ามาตรฐานไม เกิน 1 มิลลิกรัมต อลูกบาศก3เมตร 

 Phenol    มีค าน�อยกว า 0.01-0.1 ส วนในล�านส วน 
ค ามาตรฐานไม เกิน 5 ส วนในล�านส วน 

เม่ือนําผลการตรวจวัดคร้ังที่ 1/2566 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดคร้ังที่ 1-2/2565 คร้ังท่ี 1-
2/2564 และคร้ังท่ี 1-2/2563 แสดงดังตารางที่ 3.28 

 

  Sulfuric acid มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ านมา 
    ดังภาพท่ี 3.60 
 

  Sodium hydroxide มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ านมา 
    ดังภาพท่ี 3.61 
 

  Chromium  มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ านมา 
    ดังภาพท่ี 3.62 
 

  Phenol   มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ านมา 
    ดังภาพท่ี 3.63 

นอกจากนี้โครงการฯ ได�จัดให�มีมาตรการด�านความปลอดภัยในการทํางานเพ่ิมเติมจากท่ี
กําหนดไว�ในรายงานการวิเคราะห3ผลกระทบสิ่งแวดล�อม ดังนี้ 

1.  จัดเตรียมอุปกรณ3ป�องกันอันตรายส วนบุคคลให�พนักงานสวมใส ขณะปฏิบัติงาน 
เช น ชุดป�องกันสารเคมี, หน�ากากป�องกันไอสารเคมี, ถุงมือ และรองเท�านิรภัย เปIนต�น เพื่อป�องกันมิให�สารเคมี
เข�าสู ร างกาย และเพ่ือความปลอดภัยขณะปฏิบัติงานของพนักงาน 

2.  จัดให�มีกฎระเบียบการทํางานอย างปลอดภัย สําหรับพนักงานที่ทํางานในบริเวณที่มี
ความเสี่ยงหรือเก่ียวข�องกับสารเคมี รวมถึงจัดอบรมเก่ียวกับความปลอดภัยในการทํางานให�กับพนักงานใหม 
ก อนเข�าปฏิบัติงาน และพนักงานท่ีทํางานอยู แล�ว ตลอดจนจัดให�มีการตรวจสุขภาพของพนักงานเปIนประจํา
ทุกปP เพ่ือใช�เปIนข�อมูลพ้ืนฐานในการติดตามตรวจสอบสุขภาพของพนักงานอย างต อเน่ือง 
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางที่ 3.28 ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ทํางาน ครั้งที่ 1/2566 เปรียบเทียบกับปP 2563-2565   

จุดตรวจวัด 
สารเคมีในสถานที่ทํางาน 

หน/วย 
ผลการตรวจวัด 

ค/ามาตรฐาน 
ครั้งที่ 1/2563 ครั้งที่ 2/2563 ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 2/2565 ครั้งที่ 1/2566 

ผลการตรวจวัด Sulfuric acid                

≤ 1 (1) EPL pre-treatment FL +2800 
mg/m3 

0.240 0.043 0.026 <0.019 <0.019 0.779 <0.019 0.00 0.161 <0.019 <0.03 <0.03 <0.003 <0.003 

EPL pre-treatment FL +4300 <0.020 0.021 <0.019 <0.091 <0.019 0.663 0.072 0.00 0.057 <0.19 <0.03 <0.03 <0.003 <0.003 
ผลการตรวจวัด Sodium 
hydroxide 

               
≤ 2 (1) EPL pre- treatment FL +2800 

mg/m3 
<0.08 <0.08 0.1 0.2 <0.08 <0.08 <0.08 0.0 <0.08 <0.08 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 

EPL pre- treatment FL +4300 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 0.0 <0.08 <0.08 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 

ผลการตรวจวัด Chromium                

≤ 1 (2) 
EPL Chorme plating FL +4300 

mg/m3 

0.0001 0.0005 0.0001 0.0003 <0.0002 0.0002 0.0003 0.0 0.0003 0.0001 <0.0004 0.0025 <0.0008 0.0018 

EPL Plating FL +2800 0.0001 <0.001 0.0041 0.0001 <0.0002 0.0001 0.0003 0.0 0.0002 <0.001 <0.004 0.0029 <0.0008 0.0021 

Chemical treatment Unit FL +2800 0.0001 0.0009 0.0001 0.0001 <0.0002 0.0002 0.0008 0.0 0.0002 <0.0001 <0.0004 0.0027 <0.0008 0.0025 

ผลการตรวจวัด Phenol                 
≤ 5 (1) 

EPL Plating FL +2800 mg/m3 <0.03 0.05 <0.01 0.06 <0.02 2.43 <0.02 0.0 <0.02 <0.02 <0.01 <0.01 <0.01 0.1 

       

 
 

 
 

หมายเหตุ       ข�อมูลย�อนหลัง 3 ปP 
 (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจํากัดความเข�มข�นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
 (2) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจาก Limits for Air Contaminants of Occupational Safety and Health Administration 
 (3) : ผลการวิเคราะห3โดยบริษัท อินเตอร3เทค เทสติ้ง เซอร3วิสเซส (ประเทศไทย) จํากัด  
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
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6)  กราฟผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ทํางาน 

 
        

 

ภาพที่ 3.60 กราฟผลการตรวจวัด Sulfuric acid ในสถานที่ทํางาน 
 

  
ภาพท่ี 3.61 กราฟผลการตรวจวัด Sodium hydroxide ในสถานที่ทํางาน 

 
 
 

<0.02 0.02 <0.01
<0.01 <0.01 0.66 0.07 0.00 0.06 <0.01 <0.03 <0.03

<0.03 <0.003
0.24 0.04 0.03

<0.01 <0.01

0.78

<0.01 0.00
0.16

<0.01 <0.03 <0.03
<0.03 <0.003

0.0

1.0

2.0

3.0

ก.พ.63 เม.ย. 63 ก.ค. 63 พ.ย. 63 ก.พ.64 พ.ค.64 ส.ค. 64 พ.ย. 64 ก.พ. 65 มิ.ย. 65 ก.ย. 65 พ.ย. 65 ก.พ. 66 พ.ค. 66

คร้ังที่ 1/2563 คร้ังท่ี 2/2563 ครั้งที่ 1/2564 คร้ังที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 คร้ังที่ 2/2565 ครั้งที่ 1/2566

m
g/

m
3

EPL Pre-treatment FL+4300 EPL pre-tretment  FL +2800 ค ามาตรฐาน

H2SO4 ≤ 1 mg/m3

ปริมาณ Sulfuric acid

<0.08 <0.08 <0.08
<0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01

<0.08 <0.08 0.1 0.2 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
0.0

1.0

2.0

3.0

ม.ค. 63 เม.ย. 63 ก.ค. 63 พ.ย. 63 ก.พ.64 พ.ค.64 ก.ย. 64 พ.ย. 64 ก.พ.65 พ.ค.65 ก.ย. 65 พ.ย. 65 ก.พ. 66 พ.ค. 66

ครั้งที่ 1/2563 คร้ังที่ 2/2563 ครั้งที่ 1/2564 คร้ังที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 คร้ังที่ 2/2565 ครั้งที่ 1/2566

m
g/

m
3

EPL Pre-treatment FL+4300 EPL pre-tretment – FL +2800 ค ามาตรฐาน

NaOH  ≤ 2 mg/m3

ปริมาณ Sodium hydroxide
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ภาพที่ 3.62 กราฟผลการตรวจวัด Chromium ในสถานท่ีทํางาน 
 

 
 

ภาพที่ 3.63 กราฟผลการตรวจวัด Phenol ในสถานที่ทํางาน 
 
 

0.0001 0.0005 0.0001
0.0003

<0.0002 0.0002
0.0003

0.0 0.0003 <0.0001
<0.0004

0.0025

<0.0008

0.0018

0.0001

<0.0001

0.0041
0.0001

<0.0002

0.0001
0.0003 0.0 0.0002

<0.0001 <0.0004

0.0029
<0.0008 0.0021

0.0001
0.0009

0.0001 0.0001 <0.0002

0.0002 0.0008

0.0 0.0002
<0.0001

<0.0004
0.0027

<0.0008

0.0025

0.0

1.0

2.0

3.0

ม.ค. 63 เม.ย. 63 ก.ค. 63 พ.ย. 63 ก.พ.64 พ.ค.64 ก.ย. 64 พ.ย. 64 ก.พ.65 พ.ค.65 ก.ย. 65 พ.ย. 65 ก.พ. 66 พ.ค. 66

คร้ังที่ 1/2563 ครั้งที่ 2/2563 คร้ังที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 คร้ังที่ 1/2565 ครั้งที่ 2/2565 คร้ังที่ 1/2566

m
g/

m
3

EPL Chorme Plating FL+4300 EPL Plating – FL +2800
Chemical treatment Unit – FL +2800 ค ามาตรฐาน

Chromium  ≤ 1 mg/m3

ปริมาณ Chromium

<0.03 0.05 <0.01 0.06 <0.02

2.43

<0.02 0.0 <0.02 <0.02 <0.01 <0.01 <0.01 0.1
0.0

5.0

10.0

ม.ค. 63 เม.ย. 63 ก.ค. 63 พ.ย. 63 ก.พ.64 พ.ค.64 ก.ย. 64 พ.ย. 64 ก.พ.65 พ.ค.65 ก.ย. 65 พ.ย. 65 มี.ค. 66 พ.ค. 66

ครั้งที่ 1/2563 คร้ังที่ 2/2563 ครั้งที่ 1/2564 คร้ังที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 คร้ังที่ 2/2565 ครั้งที่ 1/2566

pp
m

EPL Plating – FL +2800 ค ามาตรฐาน

Phenol  ≤ 5 ppm

ปริมาณ Phenol
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3.10  ระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน 

1)  แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 
 

ภาพที่ 3.64 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทํางาน 
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2)    ภาพถ/ายการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทํางาน 

  
 

 

  
 

 

  
 
 

 

  
 

ภาพท่ี 3.65 การตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน 
 

 

หน/วยคล่ีแผ/น (Pay Off Reel) ห�องควบคุม (Control Room) 

หน/วยตัดแผ/นเหล็ก (Shear Unit) เครื่องเรียงแผ/น (Piler #4) 

หน/วยบรรจุหีบห/อ (Packing) บริเวณส/วนหัว (Haed Line) 

ส/วนกลาง (STR Parnal) ส/วนท�าย (End Of Line) 

09: 26 

09: 28 09: 39 

09: 56 

10: 19 09: 37 

13: 15 13: 33 

04/03/2023 04/03/2023 

04/03/2023 04/03/2023 

04/03/2023 21/03/2023 

21/03/2023 21/03/2023 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม          3-96 

3) การตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน 

  การตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทํางานดําเนินการตาม ประกาศกรมสวัสดิการและ
คุ�มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให�ลูกจ�างได�รับเฉล่ียตลอดระยะเวลาการทํางานในแต ละ
วัน พ.ศ. 2561 สําหรับรายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน แสดงดังตารางที่ 3.29 

 
ตารางที่ 3.29  รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทํางาน 

 
 

ลําดับท่ี 
 

พารามิเตอร4 วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 
 

1 
 

ระดับเสียง Leq 8 ชั่วโมง 
 

 Sound Level 
Meter 

 

ติดต้ังชุดอุปกรณ3ตรวจวัดเสียง Set.เครื่องให�อ านค าท่ี Scale 
A (dB(A)) และตรวจวัดเสียงบริ เวณท่ีผู�ปฏิบัติงาน หรือ
บริเวณที่ เปIนแหล งกําเนิดเสียงดังตลอดระยะเวลาการ
ปฏิบัติงาน 8 ชั่วโมง 

 

 

4) ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทํางาน 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วน
ขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (คร้ังที่ 
1/2566) แสดงดังตารางที่ 3.30 ซ่ึงทําการตรวจวัดคร้ังที่ 1 เม่ือวันที่ 4 และ 21 มีนาคม 2566 และคร้ังท่ี 2 
เม่ือวันที่ 12-13 พฤษภาคม 2566 ทําการตรวจวัดจํานวน 8 ตําแหน ง คือ 

กระบวนการตัดแผ/นเหล็ก 

1. หน วยคลี่แผ น (Pay Off Reel) 
2. ห�องควบคุม (Control Room) 
3. หน วยตัดแผ นเหล็ก (Shear Unit) 
4. เคร่ืองเรียงแผ น (Piler #4) 
5. หน วยบรรจุหีบห อ (Packing) 
 

กระบวนการรีดแผ/นเหล็ก 

6. บริเวณส วนหัว (Haed Line) 
7. ส วนกลาง (STR Parnal) 
8. ส วนท�าย (End Of Line) 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม        3-97 

ตารางที่ 3.30 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทํางาน คร้ังที่ 1/2566 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งสถานีตรวจวัด หน วยคล่ีแผ น (Pay Off Reel) SHL No.1 

 

ค/าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 4 มีนาคม 2566 เวลา 12-13 พฤษภาคม 2566 

08:00-09:00 น. 89.8 17:00-18:00 น. 86.3 
09:00-10:00 น. 91.0 18:00-19:00 น. 85.4 
10:00-11:00 น. 91.0 19:00-20:00 น. 87.6 
11:00-12:00 น. 91.3 20:00-21:00 น. 87.7 
12:00-13:00 น. 91.1 21:00-22:00 น. 88.5 
13:00-14:00 น. 90.7 22:00-23:00 น. 88.0 
14:00-15:00 น. 91.0 23:00-00:00 น. 88.3 
15:00-16:00 น. 91.7 00:00-01:00 น. 86.9 

Leq (TWA) 8 ชม. 91.0 Leq (TWA) 8 ชม. 87.4 
ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 

 
 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง  
มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให�ลูกจ�างได�รับเฉล่ียตลอดระยะเวลาการทํางานในแต ละวัน พ.ศ. 2561  

 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม        3-98 

ตารางที่ 3.30 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งสถานีตรวจวัด ห�องควบคุม (Control Room) SHL No.1 

 

ค/าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 4 มีนาคม 2566 เวลา 12-13 พฤษภาคม 2566 

08:00-09:00 น. 82.3 17:00-18:00 น. 73.6 
09:00-10:00 น. 81.0 18:00-19:00 น. 75.8 
10:00-11:00 น. 81.5 19:00-20:00 น. 75.0 
11:00-12:00 น. 82.3 20:00-21:00 น. 75.0 
12:00-13:00 น. 80.2 21:00-22:00 น. 75.4 
13:00-14:00 น. 81.5 22:00-23:00 น. 74.9 
14:00-15:00 น. 81.4 23:00-00:00 น. 75.2 
15:00-16:00 น. 81.9 00:00-01:00 น. 71.7 

Leq (TWA) 8 ชม. 81.6 Leq (TWA) 8 ชม. 74.7 
ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง  
มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให�ลูกจ�างได�รับเฉล่ียตลอดระยะเวลาการทํางานในแต ละวัน พ.ศ. 2561  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม        3-99 

ตารางที่ 3.30 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งสถานีตรวจวัด หน วยตัดแผ นเหล็ก (Shear Unit) SHL No.1 

 

ค/าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 4 มีนาคม 2566 เวลา 12-13 พฤษภาคม 2566 

08:00-09:00 น. 87.0 17:00-18:00 น. 90.8 
09:00-10:00 น. 93.3 18:00-19:00 น. 89.8 
10:00-11:00 น. 93.8 19:00-20:00 น. 92.0 
11:00-12:00 น. 93.6 20:00-21:00 น. 92.0 
12:00-13:00 น. 93.6 21:00-22:00 น. 93.2 
13:00-14:00 น. 94.4 22:00-23:00 น. 92.5 
14:00-15:00 น. 93.4 23:00-00:00 น. 93.1 
15:00-16:00 น. 93.8 00:00-01:00 น. 91.4 

Leq (TWA) 8 ชม. 93.3 Leq (TWA) 8 ชม. 92.0 
ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง  
มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให�ลูกจ�างได�รับเฉล่ียตลอดระยะเวลาการทํางานในแต ละวัน พ.ศ. 2561  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม        3-100 

ตารางที่ 3.30 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งสถานีตรวจวัด เคร่ืองเรียงแผ น (Piler #4) SHL No.1 

 

ค/าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 4 มีนาคม 2566 เวลา 12-13 พฤษภาคม 2566 

08:00-09:00 น. 89.7 17:00-18:00 น. 87.4 
09:00-10:00 น. 88.7 18:00-19:00 น. 90.4 
10:00-11:00 น. 89.1 19:00-20:00 น. 87.9 
11:00-12:00 น. 89.2 20:00-21:00 น. 87.3 
12:00-13:00 น. 88.9 21:00-22:00 น. 87.0 
13:00-14:00 น. 89.9 22:00-23:00 น. 86.9 
14:00-15:00 น. 89.1 23:00-00:00 น. 87.7 
15:00-16:00 น. 89.6 00:00-01:00 น. 86.9 

Leq (TWA) 8 ชม. 89.3 Leq (TWA) 8 ชม. 87.8 
ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง  
มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให�ลูกจ�างได�รับเฉล่ียตลอดระยะเวลาการทํางานในแต ละวัน พ.ศ. 2561  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม        3-101 

ตารางที่ 3.30 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งสถานีตรวจวัด หน วยบรรจุหีบห อ (Packing) SHL No.1 

 

ค/าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 4 มีนาคม 2566 เวลา 12-13 พฤษภาคม 2566 

08:00-09:00 น. 84.1 17:00-18:00 น. 79.5 
09:00-10:00 น. 82.4 18:00-19:00 น. 84.9 
10:00-11:00 น. 81.9 19:00-20:00 น. 81.7 
11:00-12:00 น. 81.6 20:00-21:00 น. 82.2 
12:00-13:00 น. 84.4 21:00-22:00 น. 81.8 
13:00-14:00 น. 82.0 22:00-23:00 น. 81.2 
14:00-15:00 น. 82.7 23:00-00:00 น. 81.8 
15:00-16:00 น. 83.1 00:00-01:00 น. 80.9 

Leq (TWA) 8 ชม. 82.9 Leq (TWA) 8 ชม. 82.0 
ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง  
มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให�ลูกจ�างได�รับเฉล่ียตลอดระยะเวลาการทํางานในแต ละวัน พ.ศ. 2561  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม        3-102 

ตารางที่ 3.30 (ต อ) 
 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งสถานีตรวจวัด บริเวณส วนหัว (Haed Line) 

 

ค/าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 21 มีนาคม 2566 เวลา 12 พฤษภาคม 2566 

08:00-09:00 น. 72.5 09:00-10:00 น. 76.5 
09:00-10:00 น. 83.6 10:00-11:00 น. 84.4 
10:00-11:00 น. 74.3 11:00-12:00 น. 65.5 
11:00-12:00 น. 61.7 12:00-13:00 น. 58.5 
12:00-13:00 น. 63.4 13:00-14:00 น. 78.4 
13:00-14:00 น. 62.7 14:00-15:00 น. 83.0 
14:00-15:00 น. 60.9 15:00-16:00 น. 84.6 
15:00-16:00 น. 60.7 16:00-17:00 น. 62.3 

Leq (TWA) 8 ชม. 75.5 Leq (TWA) 8 ชม. 80.4 
ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง  
มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให�ลูกจ�างได�รับเฉล่ียตลอดระยะเวลาการทํางานในแต ละวัน พ.ศ. 2561  

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม        3-103 

ตารางที่ 3.30 (ต อ) 
 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งสถานีตรวจวัด ส วนกลาง (STR Parnal) 

 

ค/าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 21 มีนาคม 2566 เวลา 12 พฤษภาคม 2566 

08:00-09:00 น. 61.8 09:00-10:00 น. 85.3 
09:00-10:00 น. 78.7 10:00-11:00 น. 77.1 
10:00-11:00 น. 69.7 11:00-12:00 น. 82.4 
11:00-12:00 น. 62.3 12:00-13:00 น. 66.7 
12:00-13:00 น. 61.5 13:00-14:00 น. 61.1 
13:00-14:00 น. 61.5 14:00-15:00 น. 75.8 
14:00-15:00 น. 62.4 15:00-16:00 น. 80.8 
15:00-16:00 น. 51.3 16:00-17:00 น. 81.8 

Leq (TWA) 8 ชม. 70.6 Leq (TWA) 8 ชม. 80.4 
ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง  
มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให�ลูกจ�างได�รับเฉล่ียตลอดระยะเวลาการทํางานในแต ละวัน พ.ศ. 2561  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม        3-104 

ตารางที่ 3.30 (ต อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ช วงเวลาระหว างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566 
ตําแหน งสถานีตรวจวัด ส วนท�าย (End Of Line) 

 

ค/าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 21 มีนาคม 2566 เวลา 12 พฤษภาคม 2566 

08:00-09:00 น. 63.5 09:00-10:00 น. 75.1 
09:00-10:00 น. 76.1 10:00-11:00 น. 78.8 
10:00-11:00 น. 66.2 11:00-12:00 น. 68.4 
11:00-12:00 น. 61.0 12:00-13:00 น. 57.4 
12:00-13:00 น. 61.0 13:00-14:00 น. 72.4 
13:00-14:00 น. 61.4 14:00-15:00 น. 77.0 
14:00-15:00 น. 61.7 15:00-16:00 น. 78.4 
15:00-16:00 น. 61.2 16:00-17:00 น. 58.6 

Leq (TWA) 8 ชม. 68.3 Leq (TWA) 8 ชม. 75.0 
ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 ค/ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 

 

หมายเหตุ (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง  
มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให�ลูกจ�างได�รับเฉล่ียตลอดระยะเวลาการทํางานในแต ละวัน พ.ศ. 2561  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม        3-105 

5)  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทํางาน 

                          ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทํางาน โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิว
ส วนขยาย (คร้ังที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (คร้ัง
ที่ 1/2566) แสดงดังตารางที่ 3.30 ซ่ึงทําการตรวจวัดคร้ังที่ 1 เม่ือวันที่ 4, 21 มีนาคม 2566 และคร้ังที่ 2 เม่ือ
วันที่ 12-13 พฤษภาคม 2566 โดยทําการตรวจวัดจํานวน 8 จุด คือหน วยคลี่แผ น (Pay Off Reel) ห�องควบคุม 
(Control Room) หน วยตัดแผ นเหล็ก (Shear Unit) เคร่ืองเรียงแผ น (Piler #4) หน วยบรรจุหีบห อ (Packing) 
บริเวณส วนหัว (Haed Line) ส วนกลาง (STR Parnal) และ ส วนท�าย (End Of Line) เปรียบเทียบกับค า
มาตรฐาน ผลการตรวจวัดพบว า ระดับเสียง Leq 8 ชั่วโมง ส/วนใหญ/มีค/าอยู/ในเกณฑ4มาตรฐานท่ีกําหนด 
ยกเว�นบริเวณ หน วยคลี่แผ น (Pay Off Reel) หน วยตัดแผ นเหล็ก (Shear Unit) และเคร่ืองเรียงแผ น (Piler 
#4) มีค ามากกว ามาตรฐาน ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอม
ให�ลูกจ�างได�รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทํางานในแต ละวัน พ.ศ. 2561 ท่ีกําหนดไว�ไม เกิน 85 เดซิเบล(เอ) 
 

 ระดับเสียง Leq 8 ช่ัวโมง   มีค าอยู ระหว าง 68.3-93.3 เดเซิเบล(เอ) 
   ค ามาตรฐานไม เกิน 85 เดซิเบล(เอ)  

 
 

                        ท้ังน้ีโครงการฯ ได�จัดทําห�องพักหรือห�องปฏิบัติงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง
สามารถป�องกันเสียงดังจากการทํางานของเคร่ืองจักรได� แสดงดังภาพที่ 3.66 นอกจากนี้ได�กําหนดระยะเวลา
ทํางานให� เหมาะสมเพื่อลดการสัมผัส เสียงดัง โดยกําหนดให� มีการสวม Ear Plug NRR33 และ Ear 
Muff ตลอดเวลาในการทํางาน แสดงดังภาพที่ 3.67 และโครงการฯ ได�จัดทําสัญลักษณ3บริเวณที่มีเสียง
ดัง เพื่อให�พนักงานใส อุปกรณ3ป�องกันเสียงขณะปฏิบัติงาน พร�อมทั้งมีมาตรการในการเฝ�าระวังโดยทําการตรวจ
สมรรถภาพการได�ยินเปIนประจําทุกปPให�แก พนักงาน นอกจากน้ีโครงการฯ มีการอบรมพนักงานเก่ียวกับความ
ปลอดภัยในการทํางาน เพื่อให�มีความรู�ความเข�าใจเก่ียวกับการทํางาน ตลอดจนความสําคัญในการป�องกัน
อันตรายที่อาจจะเกิดจากการทํางานในด�านต าง ๆ  
 

  
  

ภาพที่ 3.66 ห�องพักหรือห�องปฏิบัติงาน 
ในบริเวณที่มีเสียงดัง 

ภาพท่ี 3.67 พนักงานสวมใส อุปกรณ3ป�องกัน 
อันตรายส วนบุคคล 

เม่ือสรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทํางาน ระหว างปP พ.ศ. 2565 - 2563 แสดงดัง
ตารางที่ 3.31 และภาพที่ 3.68



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม                          3-106 

ตารางที่ 3.31 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทํางาน ครั้งที่ 1/2566 เปรียบเทียบกับปP 2563-2565   

จุดตรวจวัด 
ระดับเสียงในสถานที่ทํางาน 

หน/วย 
ผลการตรวจวัด 

ค/ามาตรฐาน 
ครั้งที่ 1/2563 ครั้งที่ 2/2563 ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 2/2565 ครั้งที่ 1/2566 

ผลการตรวจวัดระดับเสียง Leq 8 ชั่วโมง                   

≤ 85 (1) 

หน วยคลี่แผ น (Pay Off Reel) SHL No.1 

dB(A) 

83.8 82.6 82.5 82.5 83.4 82.9 82.9 82.7 81.0 82.0 78.7 82.0 91.0 87.4 

ห�องควบคุม (Control Room) SHL No.1 92.9 92.8 94.0 93.5 93.8 87.3 87.3 88.8 93.0 90.0 92.0 94.6 81.6 74.7 

หน วยตัดแผ นเหล็ก (Shear Unit) SHL No.1 94.9 86.3 86.7 87.9 87.6 92.5 92.5 95.3 84.0 85.0 86.5 86.4 93.3 92.0 

เครื่องเรียงแผ น (Piler #4) SHL No.1 81.1 80.7 81.1 80.4 81.5 80.0 80.0 80.8 80.0 81.0 79.8 81.7 89.3 87.8 

หน วยบรรจุหีบห อ (Packing) SHL No.1 87.6 88.0 88.3 87.5 89.0 85.0 85.0 87.7 87.0 86.0 86.9 89.2 82.9 82.0 

บริเวณส วนหัว (Haed Line) (2)           80.7 81.2 75.5 80.4 

ส วนกลาง (STR Parnal) (2)           82.4 77.7 70.6 80.4 

ส วนท�าย (End Of Line) (2)           81.8 75.4 68.3 75.0 

       

 

หมายเหตุ       ข�อมูลย�อนหลัง 3 ปP 
 (1) : ค ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให�ลูกจ�างได�รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทํางานในแต ละวัน พ.ศ. 2561  
 (2) : เริ่มตรวจวัดครั้งแรกในครั้งที่ 2/2565 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ นเหล็กเคลือบผิวส วนขยาย (คร้ังที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค  เซอร3วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห3เอกชนเลขท่ี ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ3อุตสาหกรรม        3-107 

6)   กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน 

 

ภาพท่ี 3.68 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน (Leq 8 ช่ัวโมง) 
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Packing Shear Unit Piler #4 Control Room Pay Off Reel
Head line STR pamel End of line ค ามาตรฐาน

dB
 (A

)
ระดับเสียงเฉล่ีย 8 ช่ัวโมง

Leq 8 hrs ≤ 85 dB(A)



  

บทที่ 4 
 
 

บทสรปุ 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2)  

   ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม  4-1 
 

                                                                          บทที่ 4 
                                                          บทสรุป 

 

4.1  สรุปผลการปฏิบตัิการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

       จากการด าเนินงานตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ซึ่งได้ด าเนินการติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 ที่คณะกรรมการผู้ช านาญการพิจารณารายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านโครงการอุตสาหกรรมเป็นผู้พิจารณาให้ความเห็นชอบ ตลอดจนมาตรการที่
ได้มีการเปลี่ยนแปลงในปัจจุบันของโครงการ ซึ่งครอบคลุมปัจจัยทางสิ่งแวดล้อมที่ส าคัญ ในด้านต่างๆ ได้แก่  
 

  1) มาตรการทั่วไป 
  2) คุณภาพอากาศ 
  3) คุณภาพน้ า  
  4) การจัดการกากของเสีย 
  5) เสียง 
  6) การคมนาคม 
  7) การระบายน้ าและการควบคุมน้ าท่วม 
  8) สภาพสังคม-เศรษฐกิจ 
  9) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
  10) พ้ืนที่สีเขียว 
  11) มาตรการด้านสุขภาพ 

 
โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่เสนอในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด เป็นไปอย่างครบถ้วนและได้ยึดถือปฏิบัติ
ตามมาตรการฯ ทีร่ะบุไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด ดังแสดงในตารางท่ี 4.1 

 
4.2  สรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
       จากการด าเนินงานการติดตามตรวจสอบผลกระทบโครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย 
(ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ได้ท าการสรุปผลการด าเนินการตามมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่เสนอในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการลด
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่คณะกรรมการผู้ช านาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้าน
โครงการอุตสาหกรรมเป็นผู้พิจารณาให้ความเห็นชอบ ซึ่งได้ด าเนินการตามมาตรการอย่างครบถ้วน ดังเห็นได้
จากผลการด าเนินการทีเ่ป็นไปตามมาตรการฯ ดังแสดงในตารางท่ี 4.2 
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
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ตารางท่ี 4.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมช่วงด าเนินการ โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) 
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ล าดับ 
มาตรการป้องกัน แก้ไข 

และลดผลกระทบสิง่แวดล้อม 
จ านวน 

มาตรการ (ข้อ) 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

หมายเหตุ ปฏิบัต ิ
ตามมาตรการ 

ไม่ไดป้ฏิบัต ิ
ตามมาตรการ 

ปฏิบัติไมไ่ด ้
ตามมาตรการ 

ปฏิบัติได้แต ่
ไม่มี

ประสิทธิภาพ 

ยังไม่ถึง 
เวลาปฏิบัต ิ

ตามมาตรการ 
1 มาตรการทั่วไป 7 7 - - - - - 
2 คุณภาพอากาศ 6 6 - - - - - 
3 คุณภาพน้ า 10 10 - - - - - 
4 การจัดการกากของเสีย 11 11 - - - - - 
5 เสียง 8 8 - - - - - 
6 การคมนาคม 4 4 - - - - - 
7 การระบายน้ าและการควบคุมน้ าท่วม 2 2 - - - - - 
8 สภาพสังคม-เศรษฐกิจ 6 6 - - - - - 
9 อาชีวอนามัยและความปลอดภยั 11 11 - - - - - 
10 พื้นที่สีเขียว 1 1 - - - - - 
11 มาตรการด้านสุขภาพ 13 13 - - - - - 

รวม 79 79  - - - - 
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 โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  
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ตารางท่ี 4.2 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมช่วงด าเนินการ โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) 
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คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดติดตามตรวจสอบ ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาที่
ตรวจวัด 

สรุปผลการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดล้อม 

1. คุณภาพอากาศ      
1.1 คุณภาพอากาศจาก
แหล่งก าเนิด 

- ปล่องระบายอากาศของหม้อผลิตไอ
น้ า (Boiler Stack) 

- SO2 ปีละ 2 ครั้ง 
ในช่วงเดือนมีนาคม-

เมษายน 1 ครั้ง และช่วง
เดือนพฤศจิกายน-ธันวาคม 

1 ครั้ง 

27 มี.ค. 66 - ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง พบว่า ทุกรายการมี
ค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด - NOx 

- CO 
- TSP 

- ปล่องระบายอากาศของระบบดักจับ
ไอสารเคมี (Wet Scrubber)  

 
 
 

27 มี.ค. 66 
สายการผลิตที่ 1 
1. หน่วยท าความสะอาดแผ่นเหล็ก 
 

- H2SO4 
- NaOH 

2. หน่วยเคลือบดีบุก/โครเมียม 
 

- Chromium  
27 มี.ค. 66 - Phenol 

3. หน่วยเคลือบผิวด้วยสารเคมี 
(Chemical Treatment) 

- Chromium 7 มิ.ย. 66 

สายการผลิตที่ 2 
1. หน่วยท าความสะอาดแผ่นเหล็ก 
 

 
- H2SO4 

 
24 มี.ค. 66 

- NaOH 
2. หน่วยเคลือบโครเมียม - Chromium 8 มิ.ย. 66 

1.2 คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

1. วัดหนองแฟบ 
2. โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบล
มาบตาพุด 

- TSP ปีละ 2 ครั้ง ๆ ละ 7 วัน
ต่อเนื่อง ในช่วงเดือน

มีนาคม-เมษายน 1 ครั้ง 
และช่วงเดือนพฤศจิกายน-

ธันวาคม 1 ครั้ง 

21-28 มี.ค. 66 - ผลการตรวจวัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ พบว่า ทุกรายการ
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด - SO2 

- NO2 
- WS/WD 
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ตารางท่ี 4.2 (ต่อ) 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดติดตามตรวจสอบ ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาที่
ตรวจวัด 

สรุปผลการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดล้อม 

2. ระดับเสียง - บริเวณริมรั้วโครงการ - Leq 24 ชม. ปีละ 2 ครั้ง ๆ ละ 7 
วันต่อเน่ือง ในช่วง

เดือนมีนาคม-
เมษายน 1 ครั้ง 
และช่วงเดือน
พฤศจิกายน-

ธันวาคม 1 ครั้ง 

24-25 มี.ค. 66 - ผลการตรวจวัดระดับเสียงพบว่า ทุกรายการตรวจวัดมีค่าอยู่
ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด - L90 

 

3. คุณภาพน  า 1. ตรวจวัดปริมาณและลักษณะน้ า
ทิ้งโดยทั่วไป 
 
 

- pH ทุกเดือน ม.ค.-มิ.ย. 66 - ผลการตรวจวัดปริมาณและลักษณะน้ าท้ิงโดยท่ัวไป พบว่า 
ทุกรายการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด - Temperature 

- TSS 
- COD 
- BOD 

2. ตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้งหลังผ่าน
ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ 

pH, Temperature, ปีละ 2 ครั้ง 7 มี.ค. 66 - ตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิงหลังผ่านระบบบ าบัดน้ าเสียของ
โครงการ พบว่า ทุกรายการตรวจวัดมีค่ าอยู่ ในเกณฑ์
มาตรฐานที่ก าหนด 

TSS, COD, BOD,  
Oil & Grease, TDS 
Sulfide, Free Cl2 
Formaldehyde,  
Cadmium, Iron,  
Chromium (Cr6+),  
Chromium (Cr3+) 
Copper, Lead,  
Manganese, Mercury, Nickel, 
Zinc, Arsenic, Selenium, 
Barium, TKN, Cyanide, Flow 
rate, Phenol 
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4. กากของเสีย - ภายในพื้นท่ีโครงการ 1. จดบันทึกปริมาณของเสียท่ีเกิดขึ้น
แยกตามประเภท พร้อมระบุปริมาณ
ของเสียท่ีสามารถน ามาใช้ใหม่ ของเสีย
ท่ีสามารถใช้ซ้ าของเสียท่ีสามารถลดให้
จากแหล่งก าเนิด และปริมาณของเสียท่ี
ส่ งก าจั ด  เพื่ อ ใช้ เป็ นข้ อมู ล ในการ
ประ เมินประสิทธิภาพการบริหาร
จัดการของเสียภายในพื้นท่ีโครงการ 

บันทึกอย่าง
ต่อเนื่อง 

ม.ค.-มิ.ย. 66 - โครงการฯ ได้ด าเนินการจัดส่งรายงานเกี่ยวกับรายละเอียด
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วส าหรับผู้ก่อก าเนิดสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว (แบบ สก.3) ให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมทุก
ปี โดยครั้งล่าสุดได้จัดส่งรายงานประจ าปี 2565 เมื่อวันท่ี 7 
กุมภาพันธ์ 2566 และได้ด าเนินการคัดเลือกผู้ให้บริการรับ
จัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้ว โดยต้องเป็นผู้ให้บริการท่ี
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม มีการประกอบ
กิจการและปฏิบัติถูกต้องตามกฎหมาย เพื่อใช้เป็นข้อมูลใน
การยื่นขออนุญาตน าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
โรงงาน (สก.2) ตามขั้นตอนท่ีกฏหมายก าหนด โดยมีการ
ควบคุมการขนส่งสิ่งปฏิกูลฯ ออกนอกโรงงานด้วยเอกสาร
ใบก ากับการขนส่งของเสีย  

2. จดบันทึกและรวบรวมสถิติเกี่ยวกับ
ชนิดและปริมาณของกากของเสี ย
อันตราย ท่ี โครงการส่ งไปก าจัดยั ง
หน่วยงาน ท่ีได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 
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คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดติดตามตรวจสอบ ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาที่
ตรวจวัด 

สรุปผลการติดตามตรวจสอบคณุภาพ
สิ่งแวดล้อม 

5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
(1) ตรวจร่างกายพนักงาน ดังนี  
    1. การตรวจสุขภาพพนักงาน
ประจ าปี 

- พนักงานทุกคน หากพบ
ความผิดปกติจะต้องได้รับ
การวินิจฉัยโดยละเอียด
เพื่อหาสาเหตุและรักษา
ต่อไป 

- ตรวจร่างกายท่ัวไปโดยแพทย์ 
(Physical examination) 
- ตรวจภาพถ่ายรังสีทรวงอก (Chest 
X-Ray) 
- ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis) 
- ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 
(Complete Blood Count) 
- ตรวจการท างานของตับ (Serum 
Glutamic Oxaloacetic 
Transaminase) 
- ตรวจการท างานของตับ (Serum 
Glutamic Pyruvic Transaminase) 
- ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด 
(Pulmonary Function Test) 
- ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 
(Audiogram) 
- ตรวจสารท่ีสัมพันธ์กับมะเร็งตับ 
(Alpha Feto Protien) 
- ตรวจระดับไขมันโคเลสเตอรอลใน
เลือด (Cholesterol)(1) 
- ตรวจระดับน้ าตาลในเลือด (Fasting 
Blood Sugar)(1) 

- ตรวจกรดยูริกในเลือด (Uric Acid) 
- ตรวจคลื่นไฟฟ้าหัวใจ (Electro 
Cardiogram)(2) 

ตรวจสอบก่อนเข้า
ท างานและระหว่าง

การท างานกับ
โครงการเป็นประจ าปี
ทุกปี อย่างน้อยปีละ 

1 ครั้ง 

21-23 พ.ย. 65 - ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 ได้ตรวจ
สุขภาพของพนักงานก่อนเข้าท างาน เกี่ยวข้องกับ
ปัจจัยเสี่ยงในการท างานเรียบร้อยแล้ว 
- โดยในปี 2566 โครงการวางแผนการตรวจสุขภาพใน
เดือนพฤศจิกายน 2566 ซ่ึงจะรายงานให้ทราบในครั้ง
ถัดไป ท้ังน้ีล่าสุดในปี 2565 โครงการได้ตรวจสุขภาพ
พนักงานเมื่อวันท่ี 21-23 พฤศจิกายน 2565 โดย
โรงพยาบาลกรุงเทพระยอง ซ่ึงพนักงานเข้ารับการ
ตรวจครบถ้วน พร้อมท้ังจัดท าการประเมินความเสี่ยง
ต่อสุขภาพของพนักงานตามหลักวิชาการ  

หมายเหตุ  (1) : ตรวจเฉพาะพนักงานที่มีอายุตั้งแต่ 35 ถึงน้อยกว่า 40 ปี 
(2) : ตรวจเฉพาะพนักงานที่มีอายุตั้งแต่ 40 ปี และผู้จัดการฝ่าย 
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5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
   2. การตรวจสุขภาพพนักงาน
กลุ่มเสี่ยง 

 
- พนักงานกลุ่มเสี่ยง 

 
- ตรวจระดับโครเมี่ยมในปัสสาวะ 
(Chromium in urine) 
- ตรวจระดับสารฟีนอลในปัสสาวะ 
(Urine Phenol) 
- ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด 
(Pulmonary Function Test) 
- ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 
(Audiogram) 

 
ปีละ 1 ครั้ง 

ด าเนินการพร้อมกับ
การตรวจสุขภาพ

ประจ าปี 

 
21-23 พ.ย. 65 

 
- โดยในปี 2566 โครงการวางแผนการตรวจสุขภาพใน
เดือนพฤศจิกายน 2566  ซ่ึงจะรายงานให้ทราบในครั้ง
ถัดไป ท้ังน้ีล่าสุดในปี 2565 โครงการได้ตรวจสุขภาพ
พนักงานเมื่อวันท่ี 21-23 พฤศจิกายน 2565 โดย
โรงพยาบาลกรุงเทพระยอง ซ่ึงพนักงานเข้ารับการ
ตรวจครบถ้วน พร้อมท้ังจัดท าการประเมินความเสี่ยง
ต่อสุขภาพของพนักงานตามหลักวิชาการ 

(3) บันทึกสถิติการเกิดอุบัติ เหตุ
หรือเหตุการณ์ต่าง ๆ ที่ท าให้เกิด
อั น ต ร า ย ต่ อ สุ ข ภ า พ  โด ย มี
รายละเอียด สาเหตุ ผลที่เกิดขึ น 
ตลอดจนการแก้ไขเพื่อน ามาเป็น
กรณีศึกษาและหาทางป้องกันไม่ให้
เกิดซ  าอีก 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - จดบันทึก ทุกเดือนหรือทุก
ครั้งท่ีเกิดอุบัติเหตุ 

ม.ค.-มิ.ย. 66 - ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 พบว่า ไม่มี
อุบัติเหตุถึงขั้นหยุดงานของพนักงานและผู้รับเหมา
อย่างไรก็ตามทางโครงการฯ มีขั้นตอนการสอบสวน
และรายงานอุบัติเหตุ และก าหนดมาตรการแก้ไขและ
ป้องกัน เพื่อไม่ให้อุบัติเหตุเกิดขึ้นอีก ท้ังน้ี โครงการฯ 
ได้รณรงค์ให้มีการส่งเสริมการท างานอย่างปลอดภัย
เพื่อลดการเกิดอุบัติเหตุให้ได้มากท่ีสุดหรืออุบัติเหตุเป็น
ศูนย์อย่างต่อเน่ือง และท าการเฝ้าระวังและติดตาม
บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุเป็นประจ า 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

                                                                              ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566           
 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม                4-8 

ตารางท่ี 4.2 (ต่อ) 
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(3) ตรวจวัดสารเคมี ในสถานที่
ท างาน 

     

สายการผลิตที่ 1 
1. หน่วยท าความสะอาดแผ่นเหล็ก
2. หน่วยเคลือบดีบุก/โครเมียม 
3. หน่วย เคลือบผิวด้วยสารเคมี 
(Chemical Treatment) 

 
- ตรวจวัดบริเวณพื้นท่ี

ท างาน 

- H2SO4 

ตรวจวัดปีละ 4 ครั้ง 

28 ก.พ.,  
3 มี.ค. 66 และ 
 12 พ.ค. 66 

- ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานท่ีท างาน พบว่า ทุกรายการ
ตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 
  - NaOH 

- Chromium 
- Phenol 
- Chromium 

สายการผลิตที่ 2 
1. หน่วยท าความสะอาดแผ่นเหล็ก
2. หน่วยเคลือบโครเมียม 

 
- ตรวจวัดบริเวณพื้นท่ี
ท างาน 

- H2SO4 
- NaOH 
- Chromium 
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 โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

                                                                              ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566           
 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม                4-9 

ตารางท่ี 4.2 (ต่อ) 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดติดตามตรวจสอบ ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาที่
ตรวจวัด 

สรุปผลการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดล้อม 

(4) ต ร ว จ วั ด เสี ย ง ใ น
สถานที่ท างาน 

บริเวณที่ตรวจวัด มีดังนี้ 
กระบวนการตัดแผ่นเหล็ก 
* หน่วยคลี่แผ่น (Pay Off Reel) 
* ห้องควบคุม (Control Room) 
* หน่วยตัดแผ่นเหล็ก (Shear Unit) 
* เครื่องเรียงแผ่น (Piler # 4) 
* หน่วยบรรจุหีบห่อ (Packing) 

 
- Leq 8 ชม. 

 
ตรวจวัดปีละ 4 ครั้ง 

 
4 มี.ค. 66 

 และ 
 12-13 พ.ค. 66 

 
- ผลการตรวจวัดเสียงในสถานท่ีท างาน พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าอยู่
ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 
 

กระบวนการรีดแผ่นเหล็ก 
* บริเวณส่วนหัว (Head Line) 
* ส่วนกลาง (STR (Panel)) 
* ส่วนท้าย (End of Line) 
บริเวณพื้นท่ีภายในอาคารผลิตม้ Paiiet 

21 มี.ค. 66 
 และ 

 12 พ.ค. 66 

 


