
T-MON-223097/SECOT  PTTGC5-T223097(1H)-Idx 

บทที ่3 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 



โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON-223097/SECOT 3-1 PTTGC5-T223097(1H)-Chap3  

บทที ่3  

ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
3.1 ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ไดย้ึดปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและ

แกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ท่ีไดรั้บความเห็นชอบตามรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 

ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดลอ้ม 

สุขภาพ อนามยั คุณภาพชีวิตของประชาชนในชุมชนอยา่งรุนแรง โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2  

(คร้ังท่ี 7) บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ตามหนังสือเลขท่ี อก 5106.2/890 ลงวนัท่ี  

23 มีนาคม พ.ศ.2564 ดงัแสดงในภาคผนวก ก.5 ซ่ึงไดก้าํหนดให้โรงงานดาํเนินการป้องกนัและแกไ้ข

ผลกระทบที่มีต่อส่ิงแวดลอ้มในดา้นต่างๆ ในระยะดาํเนินการ ไดแ้ก่ มาตรการทัว่ไป คุณภาพอากาศ 

คุณภาพนํ้ า เสียง การจดัการกากของเสีย การคมนาคมขนส่ง สังคม-เศรษฐกิจ อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

อนัตรายร้ายแรง สาธารณสุขและสุขภาพ และพ้ืนท่ีสีเขียว ยกเวน้ในส่วนของมาตรการป้องกนัและแกไ้ข

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มดา้นคุณภาพอากาศในระยะดาํเนินการ ซ่ึงปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการติดตั้ง 

ปล่อง 2160-H1 ปล่อง 2440-H3 ปล่อง 2610-H1 และปล่อง 2640-H1 จึงยดึปฏิบติัตามรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ส่วนขยาย คร้ังท่ี 2 ตามหนงัสือเลขท่ี ทส 1009.9/5599 ลงวนัท่ี 15 พฤษภาคม พ.ศ.2558 

ดงัแสดงในภาคผนวก ก.1 

ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโครงการโรงงาน 

อะโรเมติกส์หน่วยท่ี 2 บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 

พ.ศ.2566 ซ่ึงไดด้าํเนินการติดตามตรวจสอบผลการปฏิบติัตามมาตรการฯ โดยบริษทั เอน็พีซี เซฟต้ี แอนด ์

เอน็ไวรอนเมนทอล เซอร์วิส จาํกดั และบริษทั ซีคอท จาํกดั ในวนัท่ี 25 เมษายน พ.ศ.2566 พบวา่ โรงงาน

ไดป้ฏิบติัตามท่ีมาตรการฯ กาํหนดในทุกดา้นอยา่งเคร่งครัด ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ข

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 3.1-1 รูปท่ี 3.1-1 และภาคผนวก ข 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
ON-223097/SECOT 

          3-2                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1 ผลการปฏบิัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่2 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 
 

ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

1. มาตรการ

ทั่วไป 

(1) ปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่เสนอมาในรายงาน 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ที่อาจมี

ผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ  คุณภาพ

สิ่งแวดลอ้ม สุขภาพ อนามยั คุณภาพชีวิต ของ

ประชาชนในชุมชนอยา่งรุนแรง โครงการโรงงาน 

อะโรเมติกส์ หน่วยที่ 2 (ครั้งที่ 7) ตั้งอยูใ่นนิคม

อุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ตําบลมาบตาพุด 

อํา เภอเมืองระยอง  จังหวัดระยอง  ที่ได้รับ 

ความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรรม 

แห่งประเทศไทย อยา่งเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ

แกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ตามที่เสนอไว้

ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม

และรายงานข้อมูลเพิ่มเติมที่เกี่ยวข้องอย่าง

เคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ก.5 สาํเนาหนงัสือ

การขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการครั้งที่ 7 ของโครงการ

โรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที่ 2 

หนังสือ ที่ อก 5106.2/890 

ลงวนัที่ 23 มีนาคม พ.ศ.2564 

 

 

 
 
 
 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
ON-223097/SECOT 

          3-3                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

1. มาตรการ
ทั่วไป (ต่อ) 

(2) เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึง
ปัญหาสิ่งแวดลอ้ม บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกัด (มหาชน) ต้องดําเนินการปรับปรุงแก้ไข
ปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และตอ้งปฏิบตัิตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม
โดยเคร่งครัด  เพื่อประโยชน์ในการพิจารณา 
ความเหมาะสมของการกาํหนดระยะเวลาการติดตาม
ตรวจสอบต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดป้ฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มอยา่งเคร่งครัด 
และหากผลการติดตามตรวจสอบมีแนวโน้ม
ผิดปกติหรือแสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดลอ้ม 
โรงงานจะดําเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหา
เหล่านั้นโดยเร็ว ซึ่งจากการดาํเนินงานในระหวา่ง
เดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 พบว่า  
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม
มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรการฯ หรือมาตรฐาน
กาํหนด และไม่พบมีแนวโนม้ผดิปกติแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ง  ใบรับรอง 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ.2566  
 

(3) หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ  ก็ตาม  ที่อาจก่อให้เกิด
ผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท พีทีที  
โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) ต้องแจ้งให้
สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
จงัหวดัระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
และสาํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมทราบโดยเร็ว เพื่อสํานักงานฯ  
จะไดใ้หค้วามร่วมมือในการแกไ้ขปัญหาดงักล่าว 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- หากเกิดเหตุการณ์ที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบ 
ต่อคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม ทางโรงงานจะแจง้ให้
สาํนกังานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม 
จังหวัดระยอง  การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย และสํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบ
โดยเร็ว  โดยในระหว่างเดือนมกราคม  ถึง
มิ ถุนายน  พ .ศ .2566 ไม่มี เหตุการณ์ ที่อาจ
ก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
แต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

-  



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
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          3-4                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

1. มาตรการ

ทั่วไป (ต่อ) 

(4) บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ

ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

โดยสรุปให้หน่วยงานของรัฐ ซึ่งมีอาํนาจอนุญาต

ตามกฎหมาย ทั้งนี้ การจดัทาํรายงานผลการปฏิบตัิ

ตามมาตรการและความถี่ในการส่งรายงานผล

ปฏิบัติตามมาตรการให้เป็นไปตามหลักเกณฑ ์

วิธีการที่กาํหนด ตามประกาศกระทรวงทรัพยากร-

ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม เรื่อง หลกัเกณฑ์ และ

วิธีการจัดทาํรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ที่กําหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม  ซึ่งผู ้ด ํา เนินการหรือผู ้ขออนุญาต

จะต้องจดัทาํเมื่อได้รับอนุญาตให้ดาํเนินโครงการ 

หรือกิจการแลว้ พ.ศ.2561 และกฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทํารายงานผลการปฏิบัติตาม

มาตรการฯ เพื่อเสนอต่อสํานักงานทรัพยากร-

ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง  

การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และ

สาํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ

และ สิ่งแวดล้อม  เ ป็นประจํา ทุก  6  เ ดือน  

ซึ่งครั้งล่าสุดจัดส่งให้หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง  

เมื่อวนัที่ 30 มกราคม พ.ศ.2566 โดยรายงาน

ฉบบันี้เป็นรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการฯ 

ครั้ง ที่  1/2566  ระหว่าง เ ดือนมกราคม  ถึง

มิถุนายน พ.ศ.2566 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 1  สํ า เนา

หนังสือนําส่งรายงานผล

การปฏิบัติตามมาตรการ

ป้ อ ง กั น แ ล ะ แ ก้ ไ ข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และม าตรก า ร ติ ดต าม

ตรวจสอบผ ล ก ร ะ ท บ

สิ่งแวดลอ้ม ครั้งที่ 2/2565 

ระหว่างเดือนกรกฎาคม 

ถึงธนัวาคม พ.ศ.2565 
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                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-5                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

1. มาตรการ

ทั่วไป (ต่อ) 

(5) ในกรณีที่บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

มีความจาํเป็นตอ้งเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

หรือมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

ตามที่ไดเ้สนอไวใ้นรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ

สิ่งแวดลอ้มที่ไดร้ับความเห็นชอบไวแ้ลว้ ใหบ้ริษทั 

พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) แจง้ให้

หน่วยงานที่มีอาํนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมตัิ

หรืออนุญาตดาํเนินการดงันี้ 

 หากหน่วยงานผูอ้นุมตัิหรืออนุญาตเห็นวา่การแกไ้ข
เปลี่ยนแปลงดงักล่าว ไม่กระทบต่อสาระสาํคญั

ของการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มในรายงาน

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และเป็นมาตรการ

ที่เกิดผลดีต่อสิ่งแวดลอ้ม มากกว่าหรือเทียบเท่า 

มาตรการที่กาํหนดไวใ้นรายงานการประเมิน 

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มที่ผา่นการพิจารณาใหค้วาม

เห็นชอบจากคณะกรรมการผูช้าํนาญการฯ แลว้ 

ให้หน่วยงานที่มีอาํนาจอนุมตัิหรืออนุญาตรับ 

จดแจง้การปรับปรุงแกไ้ขเปลี่ยนแปลงดงักล่าว 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ

หรือมาตรการฯ โรงงานจะปฏิบตัิตามที่มาตรการฯ 

กําหนดไวอ้ย่างเคร่งครัด โดยโรงงานได้ขอ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียด ดงัต่อไปนี้ 

 การเปลี่ยนแปลง ครั้งที่ 4 เสนอต่อการนิคม

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  (กนอ . )  

ซึ่ ง เ ป็นการ ติดตั้ ง อุปกรณ์แลก เป ลี่ ยน 

ความร้อนใหม่ จาํนวน 2 ตวั ที่บริเวณยอดหอ 

Deheptanizer Columm ของหน่วยไอโซเมอร์ 

พร้อมทั้งติดตั้งปั๊มและท่อขนส่ง เพื่อส่งสาร

ไปแลกเปลี่ยนความร้อนกบัอุปกรณ์แลกเปลี่ยน

ความร้อนที่ติดตั้งใหม่  

 การเปลี่ยนแปลง ครั้งที่ 5 เสนอต่อ กนอ. 

โดยติดตั้ง Heavy Gas Compressor เพื่อเพิ่ม

ความดนัของก๊าซหนกั (Heavy Gas หรือ Off 

Gas หรือ Vent Gas)  

 การเปลี่ยนแปลง ครั้งที่ 6 เสนอต่อสาํนกังาน

นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ

สิ่งแวดลอ้ม (สผ.) โดยเป็นการขอปรับปรุง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ก . 2 สํ า เน า

หนงัสือการขอเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการครั้งที่ 4 

ของโครงการโรงง าน 

อะโรเมติกส์  หน่วยที่  2 

หนงัสือที่ อก 5102.3.1/3216  

ล ง วัน ที่  2 6  มิ ถุ น า ยน   

พ.ศ.2560 

- ภาคผนวก  ก . 3  สํ า เนา

หนงัสือการขอเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการครั้งที่ 5 

ของโครงการโรงง าน 

อะโรเมติกส์  หน่วยที่  2 

หนงัสือที่ อก 5102.3.1/5068 

ลงวัน ที่  1  พฤศจิกายน  

พ.ศ.2560 
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          3-6                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

1. มาตรการ

ทั่วไป (ต่อ) 

ใหเ้ป็นไปตามหลกัเกณฑแ์ละเงื่อนไขที่กาํหนดไว้

ในกฎหมายนั้ นๆ  พร้อมกับให้จัดทําสําเนา 

การปรับปรุงแก้ไขมาตรการฯ ที่รับจดแจ้งไว ้

ส่งให้สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร-

ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม เพื่อทราบ 

 หากหน่วยงานผูอ้นุมตัิหรืออนุญาตเห็นวา่การแกไ้ข
เปลี่ยนแปลงดงักล่าว อาจกระทบต่อสาระสาํคญั

ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

ที่ไดร้ับความเห็นชอบไวแ้ลว้ ใหห้น่วยงานผูอ้นุมตัิ

หรืออนุญาตจัดส่งรายงานแก้ไขเปลี่ยนแปลง

ดงักล่าวให้สํานกังานนโยบายและแผนทรัพยากร- 

ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม เพื่อเสนอใหค้ณะกรรมการ

ผู ้ชํานาญการฯ คณะที่เกี่ยวข้อง พิจารณาให้

ความเห็นชอบประกอบก่อนการเปลี่ยนแปลง 

และเมื่อโครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาต 

ให้มีการเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานผู้อนุมัติ 

หรืออนุญาต แจ้งผลการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว  

ให้สํานกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ

และสิ่งแวดลอ้ม เพื่อทราบดว้ย 

 และติดตั้ งเครื่องจักรและอุปกรณ์ภายใน

หน่วยผลิตที่มีอยู่ในปัจจุบัน ติดตั้ งหน่วย

ปรับปรุงคุณภาพผลิตภณัฑแ์ละก๊าซเชื้อเพลิง 

และติดตั้ งระบบควบคุมมลพิษทางอากาศ

เพิ่มเติม เพื่อให้สามารถรองรับวตัถุดิบหลกั 

คือ ฟูลเรนจค์อนเดนเสทชนิดที่มีองคป์ระกอบ

ซลัเฟอร์สูง ที่รับมาจากแหล่งภายในประเทศ

หรือต่างประเทศ โดยการเปลี่ยนแปลงครั้งนี้

ยงัคงดําเนินการภายใต้กําลังการผลิตรวม 

เท่าเดิม คือ 4,935,270 ตันต่อปี ที่จ ํานวน 

วันผลิตต่อปี  เท่ากับ  365 วัน  และได้รับ 

ความเห็นชอบจาก  สผ .  ตามหนัง สือ ที่  

ทส 1010.8/16516 ลงวนัที่ 28 พฤศจิกายน 

พ.ศ.2562 ซึ่งปัจจุบันยงัไม่มีการก่อสร้าง 

แต่อยา่งใด 

 การเปลี่ยนแปลงครั้งที่ 7 เสนอต่อ กนอ .  

โดยติดตั้ งและดาํเนินการระบบผลิตไฟฟ้า

พลังงานแสงอาทิตย์บนทุ่นลอยนํ้ า (Solar 

Floating) ปัจจุบนัเปิดดาํเนินการแลว้ 

 - ภาคผนวก  ก . 4 สํ า เน า

หนังสือการขอเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการครั้งที่ 6 

ของโครงการโรงง าน 

อะโรเมติกส์  หน่วยที่  2 

หนังสือที่ อก 1010.8/16516 

ลงวันที่  28 พฤศจิกายน 

พ.ศ.2562 

- ภาคผนวก  ก . 5  สํ า เนา

หนงัสือการขอเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการครั้งที่ 7 

ของโครงการโรงง าน 

อะโรเมติกส์หน่วย ที่  2 

หนังสือที่ อก 5106.2/890  

ลงวนัที่ 23 มีนาคม พ.ศ.2564 

- ภาคผนวก  ก . 6  สํ า เนา

หนงัสือการขอเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการครั้งที่ 8

ของโครงการโรงงาน 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

1. มาตรการ

ทั่วไป (ต่อ) 

   การเปลี่ยนแปลงครั้งที่ 8 เสนอต่อ กนอ .  

โดยติดตั้ งและดาํเนินการระบบผลิตไฟฟ้า

พลงังานแสงอาทิตย ์(Solar Rooftop) กาํลงั

ผลิตไฟฟ้ากระแสตรงสูงสุด 1.628 เมกะวตัต ์

และติดตั้ งถังเก็บกักโทลูอีน จาํนวน 1 ถัง 

ปริมาตรเก็บกักตามการออกแบบ  1,030 

ลูกบาศกเ์มตร ซึ่งปัจจุบนัยงัไม่มีการก่อสร้าง

แต่อยา่งใด    

 อะโรเมติกส์หน่วย ที่  2 

หนงัสือที่ อก 5103.3.1/3736 

ลงวนัที่ 1 ธนัวาคม พ.ศ.2565 

 (6) สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการ และนาํเสนอ

ตวัอย่างกรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง 

P&ID และเหตุผลการนาํเสนอตวัอย่างดงักล่าว 

ในเชิงเปรียบเทียบกับหน่วยอื่นของโครงการ  

โดยจดัทาํใหแ้ลว้เสร็จก่อนเปิดดาํเนินโครงการ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํ HAZOP ในปี พ.ศ.2563 และ

ได้จดัส่งให้กบัหน่วยงานที่เกี่ยวขอ้งเรียบร้อย

แลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .2  เอกสาร

การศึกษา HAZOP ของ

โรงงาน 

 (7) วา่จา้งหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อดาํเนินการ

ตรวจสอบผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและ

แกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

ทั้ งนี้  ให้แจ้งหน่วยงานอนุญาตทราบล่วงหน้า 

อยา่งนอ้ย 2 สปัดาห์ ก่อนดาํเนินการติดตามตรวจสอบ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

โรงงานไดว้า่จา้งหน่วยงานกลาง (Third Party) 

คือบริษทั เอน็พีซี เซฟตี้ แอนด ์เอน็ไวรอนเมนทอล 

เซอร์วิส จาํกัด เป็นที่ปรึกษาด้านการติดตาม

ตรวจสอบการปฏิบตัิตามมาตรการดา้นสิ่งแวดลอ้ม 

โดยบริษทั ซีคอท จาํกดั เป็นผูด้าํเนินการตรวจวดั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .3  หนังสือ

แ จ้ ง แ ผ น ก า ร ติ ด ต า ม 

ตร ว จสอบผลก ร ะทบ

สิ่งแวดล้อมต่อสํานักงาน

นิคมอุตสาหกรรมดบับลิว

เอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ)    
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

1. มาตรการ

ทั่วไป (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้วยหน่วยงานกลาง (Third 

Party) 

 คุณภาพสิ่งแวดลอ้มให้กบัโครงการ พร้อมทั้ง

รวบรวมขอ้มูลผลการตรวจวดั และผลการปฏิบตัิ

ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ 

สิ่งแวดล้อม เพื่อจัดทาํรายงานผลการปฏิบัติ

ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  และโรงงานได้แจ้ง

แผนการดาํเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมต่อสํานักงานนิคมอุตสาหกรรม

ดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) ซึ่งเป็น

หน่วยงานอนุญาตทราบเรียบร้อยแลว้ 

  

 (8) เมื่อโครงการดาํเนินการผลิตเตม็กาํลงัการผลิตของ

เครื่องจักร และมีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady 

State) แลว้ พบว่า อตัราการระบายมลพิษทางอากาศ

ข้างต้นมีค่าน้อยกว่าที่ระบุไว้ในรายงาน บริษัท  

พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ตอ้งยดืถือ

ค่าที่ตํ่านั้ นเป็นค่าควบคุม และแจ้งให้สํานักงาน

นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม

ทราบ  

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดน้าํค่าที่ไดร้ับอนุมตัิใน EIA มาเป็น

ค่าควบคุม โดยหากดาํเนินการผลิตเต็มกาํลัง

การผลิตของเครื่องจกัร และมีสภาวะการผลิต

คงตวั (Steady State) แลว้พบวา่อตัราการระบาย

มลพิษทางอากาศมีค่านอ้ยกวา่ค่าที่ EIA กาํหนด 

โรงงานจะยึดถือค่าที่ตํ่ากว่านั้นเป็นค่าควบคุม 

และแจง้ใหส้าํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากร-

ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มทราบต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

1. มาตรการ

ทั่วไป (ต่อ) 

(9) หากผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
บริเวณพื้นที่โครงการและบริเวณโดยรอบ มีแนวโน้ม
เขา้ใกลค้่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
โครงการจะต้องให้ความร่วมมือกับหน่วยงาน 
ที่เกี่ยวขอ้งดาํเนินการแกไ้ขผลกระทบดา้นคุณภาพ
อากาศ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- หากผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
ของโรงงานมีแนวโน้มเขา้ใกล้ค่ามาตรฐานฯ 
โรงงานจะใหค้วามร่วมมือกบัหน่วยงานที่เกี่ยวขอ้ง
ในการดาํเนินการแกไ้ขผลกระทบดา้นคุณภาพ
อากาศ อยา่งไรกต็าม จากการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพอากาศของโรงงาน พบว่ายงัมีค่าคุณภาพ
อากาศตํ่ากวา่เกณฑม์าตรฐานค่อนขา้งมาก ทั้งนี้ 
โรงงานไดใ้หค้วามร่วมมือกบั กนอ. มาอยา่งต่อเนื่อง 
เช่น ควบคุมการระบายสาร VOCs โดยจดัทาํ VOCs 
Inventory, ร่วมกิจกรรมธงขาวดาวเขียว เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- บทที่  4  ผลการ ติดตาม
ต ร ว จสอบผลก ร ะทบ
สิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก ง.1 ใบรับรอง
ผลการตรวจวัดคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

 (10) ในกรณีที่ผลการตรวจวดัมลพิษจากแหล่งกาํเนิด 
และผลการตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้มในพื้นที่
โครงการมีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวดัได้
ในช่วงการดาํเนินการปกติ แต่ยงัไม่เกินค่าควบคุม
ที่กาํหนดไว ้ให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและ
ทาํการเฝ้าระวงั เพื่อเตรียมความพร้อมในการแกไ้ข
ปัญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้ ใหส้รุปรายละเอียดดงักล่าว
ไวใ้นรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มใหค้รบถว้น
ชดัเจนดว้ย 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- จากผลการตรวจวดัมลพิษจากแหล่งกาํเนิด และ 
ผลการตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดล้อมในพื้นที่
โรงงาน พบวา่ มีแนวโนม้อยูใ่นระดบัใกลเ้คียงกนั 
และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กําหนดไว ้
อย่างไรก็ตาม  หากผลการตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้มในพื้นที่โรงงานมีแนวโน้มสูงขึ้น 
โรงงานจะทําการตรวจสอบหาสาเหตุและ 
ทาํการเฝ้าระวงั เพื่อเตรียมความพร้อมในการแกไ้ข
ปัญหาที่อาจเกิดขึ้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- บทที่  4  ผลการ ติดตาม
ต ร ว จสอบผลก ร ะทบ
สิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ง  ใบรับรอง 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ.2566  
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

1. มาตรการ

ทั่วไป (ต่อ) 

(11) ในกรณีที่ผลการตรวจวดัมลพิษจากแหล่งกาํเนิด

ของโครงการมีค่าเกินค่าควบคุมที่กําหนดไว ้ 

ใหโ้ครงการทาํการตรวจสอบหาสาเหตุ/ทาํการแกไ้ข 

และทาํการตรวจวดัซํ้ า เพื่อยืนยนัประสิทธิภาพ 

ในการแกไ้ข พร้อมทั้งกาํหนดมาตรการเพื่อป้องกนั

การเกิดปัญหาในลกัษณะดงักล่าวใหค้รบถว้น 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- จากการตรวจวดัมลพิษจากแหล่งกาํเนิดของ

โรงงานที่ผ่านมา พบว่า มีค่าอยูใ่นเกณฑค์วบคุม 

และเกณฑ์มาตรฐานที่กาํหนด อย่างไรก็ตาม 

หากผลการตรวจวดัมลพิษจากแหล่งกาํเนิดของ

โรงงานมีค่าเกินค่าควบคุมที่กาํหนดไว ้โรงงาน

จะทําการตรวจสอบหาสาเหตุ ทําการแก้ไข 

และทาํการตรวจวดัซํ้ า เพื่อยนืยนัประสิทธิภาพ

ในการแกไ้ข พร้อมทั้งกาํหนดมาตรการเพื่อป้องกนั

การเกิดปัญหาในลกัษณะดงักล่าวใหค้รบถว้น 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บทที่  4  ผลการ ติดตาม

ต ร ว จสอบผลก ร ะทบ

สิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ง  ใบรับรอง 

ผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ระหว่างเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน พ.ศ.2566  

 (12) กาํหนดใหม้ีการรายงานลกัษณะของกิจกรรมต่างๆ 

ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบจุดตรวจวดัคุณภาพอากาศ

ขณะทาํการตรวจวดั 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดก้าํหนดใหบ้ริษทัที่ปรึกษาในการติดตาม

ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้มของโรงงาน ระบุ

ลกัษณะของกิจกรรมพอสังเขปที่เกิดขึ้นบริเวณ

โดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในขณะ 

ทาํการตรวจวดั โดยในการตรวจวดัคุณภาพ

อากาศในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 

พ.ศ.2566 พบวา่ สภาพแวดลอ้มในช่วงที่ทาํการ

ตรวจวดัมีสภาพอากาศปกติและไม่มีกิจกรรม

อื่นที่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพอากาศ

อยา่งมีนยัสาํคญั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูป ที่  1  สภาพแวดล้อม

บริเวณจุดตรวจวดัคุณภาพ

อากาศ 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

1. มาตรการ

ทั่วไป (ต่อ) 

(13) ใหค้วามร่วมมือในการเชื่อมโยงขอ้มูลผลการตรวจวดั

คุณภาพสิ่งแวดลอ้มแบบต่อเนื่อง (Online Monitoring) 

ในสถานประกอบการไปยงัศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุม

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม (Environmental Monitoring 

and Control Center : EMCC) ของการนิคมอุตสาหกรรม

แห่งประเทศไทย 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดท้าํการเชื่อมโยงขอ้มูลผลการตรวจวดั

คุณภาพสิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื่อง  (Online 

Monitoring) ของโรงงานไปยงัศูนยเ์ฝ้าระวงั

และควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม (EMCC) ของ

การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยแลว้  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.4 การเชื่อมโยง

ผลการตรวจวัดคุณภาพ

สิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื่อง 

(Online Monitoring) 

 (14) กําหนดให้โครงการแจ้งการนิคมอุตสาหกรรม 

แห่งประเทศไทยทราบ ก่อนการหยุดการผลิต 

เพื่อดาํเนินการซ่อมบาํรุงเครื่องจกัรและอุปกรณ์

ประจาํปี (Shutdown/Turnaround) และในช่วงก่อน

การเริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup) 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้แจ้งให้การนิคมอุตสาหกรรม 

แห่งประเทศไทย และหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง

ทราบทุกครั้งก่อนหยุดการผลิตเพื่อดาํเนินการ

ซ่อมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจําปี 

(Shutdown / Turnaround) และในช่วงก่อน 

การเริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup) โดยใน

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

โรงงานมีกิจกรรมการล้างถังเก็บสารไฮโดร- 

คาร์บอน 2500-TK-002 ในระหว่างวนัที่ 30 

 มกราคม ถึงวนัที่ 8 มีนาคม พ.ศ.2566 และ 

ได้แจ้งให้หน่วยงานที่เ กี่ยวข้องทราบก่อน

ดาํเนินการแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.29 ขั้นตอนการ

ปฎิบตัิงานลา้งถงัเก็บกกั และ

หนั งสื อแจ้ งการดําเนิ น 

การทดสอบตามมาตรการฯ  

ต่อนิคมอุตสาหกรรมดบับลิว

เอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

1. มาตรการ

ทั่วไป (ต่อ) 

(15) เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติได้

ประกาศให้พื้นที่มาบตาพุดเป็นเขตควบคุมมลพิษ 

ดังนั้น โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที่ 2 

ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

ซึ่งตั้งอยูใ่นเขตควบคุมมลพิษ ตอ้งดาํเนินการตาม

แผนลดและขจดัมลพิษของเขตควบคุมมลพิษนั้น 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ปฏิบตัิตามแผนลดและขจดัมลพิษ

ของเขตควบคุมมลพิษที่กําหนดไว้และให ้

ความร่วมมือกบั กนอ. ในการลดและขจดัมลพิษ

ของโรงงานอยา่งต่อเนื่อง  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.5 เอกสาร 

ที่เกี่ยวขอ้งกับการลดและ

ขจดัมลพิษของโรงงาน 

 (16) ให้ทบทวนเหตุการณ์อุบตัิภัย/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้น

จากการประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิต

ลกัษณะเดียวกันทั้ งในประเทศและต่างประเทศ 

โดยเสนอในรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการ

ป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ปีละ 1 ครั้ง 

เพื่อนําข้อมูลมาใช้ในการทบทวนและกําหนด

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม

ของโครงการใหค้รบถว้นสมบูรณ์ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดด้าํเนินการทบทวนเหตุการณ์อุบตัิภยั/

อุบัติ เหตุที่ เ กิดขึ้นจากการประกอบกิจการ

อุตสาหกรรมที่มีกระบวนการผลิตลักษณะ

เดียวกนั เพื่อนาํมาเป็นแนวทางในการป้องกนั

เหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุ ที่จะเกิดขึ้นจาก

โรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.6 เอกสาร

การทบทวนเหตุก าร ณ์

อุบตัิภยั/อุบตัิเหตุ 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

1.   มาตรการ

ทั่วไป (ต่อ) 

(17) จดัทาํฐานขอ้มูลสุขภาพของพนกังานเพื่อนาํมาใช้

ประกอบการวเิคราะห์หาสาเหตุในการเกิดความผดิปกติ

ของผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจาํปี 

ในแต่ละพื้นที่ดําเนินงานโดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง 

พร้อมระบุอายงุานของคนงานที่ทาํงานในพื้นที่นั้น 

และวิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการตรวจวดัเพื่อ 

เฝ้าระวงัการรับสมัผสัสิ่งคุกคามสุขภาพกบัฐานขอ้มูล

สุขภาพดว้ย 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํฐานขอ้มูลสุขภาพของพนกังาน 

เพื่อนํามาใช้ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุ 

ในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพ

ของพนกังานประจาํปีในแต่ละพื้นที่ดาํเนินงาน

โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง และได้ระบุอายุงานของ

คนงานที่ทาํงานในพื้นที่ และทาํการวิเคราะห์

ความเชื่อมโยงผลการตรวจวดั เพื่อเฝ้าระวงั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.7 เอกสารการ

ประเ มินผลกระทบทาง

สุขภาพ  และการจัดทํา

ฐ านข้อ มูล สุขภาพของ

พนกังาน 

(18) กําหนดให้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของ

พนกังานและผูร้ับเหมา (เฉพาะผูร้ับเหมารายเดือน

ที่ปฏิบตัิหนา้ที่อยูใ่นพื้นที่ของโรงงาน เป็นประจาํ

ทุกวนั ซึ่งโครงการเป็นผูร้ับผิดชอบในการตรวจ

สุขภาพเท่านั้น โดยไม่รวมผูร้ับเหมาในช่วงที่มี 

การหยดุการผลิตเพื่อดาํเนินการซ่อมบาํรุงเครื่องจกัร

และอุปกรณ์ประจาํปี (Shutdown / Turnaround)) 

ในฐานขอ้มูลสุขภาพของโรงงาน เป็นระยะเวลา 

30 ปี ภายหลงัที่พนกังานออกจากการทาํงาน ยกเวน้

ในกรณีดงันี้  

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานมีการจัดทําฐานข้อมูลสุขภาพของ

พนักงานโรงงาน  รวมทั้ ง  ผู้รับเหมารายปี  

เป็นระยะเวลา 30 ปี ภายหลงัที่พนักงานออกจาก 

การทาํงาน และปฏิบตัิตามมาตรการฯ ที่กาํหนด 

ซึ่งสามารถสืบค้นฐานข้อมูลได้ที่  e-Health 

Book  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.7 เอกสารการ

ประเ มินผลกระทบทาง

สุขภาพ  และการจัดทํา

ฐ านข้อ มูล สุขภาพของ

พนกังาน 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

1.   มาตรการ

ทั่วไป (ต่อ) 

 กรณีที่พนักงานหรือผูร้ับเหมาทาํงานกบัโครงการ

เป็นระยะเวลาน้อยกว่า 1 ปี ให้โครงการมอบ

บนัทึกขอ้มูลสุขภาพให้กบัพนักงานและผูร้ับเหมา

เมื่อออกจากการทาํงาน 

 กรณีที่โครงการจะเลิกดาํเนินกิจการ ใหโ้ครงการ

ส่งบนัทึกขอ้มูลสุขภาพของพนกังานและผูร้ับเหมา

รายต่อไป หากไม่มีผูว้่าจา้งรายต่อไป ให้โครงการ

แจง้ให้พนกังานและผูร้ับเหมาทราบสิทธิในการ

ขอบันทึกข้อมูลสุขภาพของตนเองล่วงหน้า 

อยา่งน้อย 3 เดือน ก่อนที่โครงการจะเลิกดาํเนิน

กิจการ 

    

 (19) กาํหนดให้มีเกณฑ์การคดัเลือกและประเมินคุณภาพ

ห้องปฏิบตัิการวิเคราะห์และกาํหนดให้มีการควบคุม

การดาํเนินการตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดล้อมของ

หน่วยงาน (Third Party) ที่มาดาํเนินงานให้กบั

โครงการ เพื่อทวนสอบความน่าเชื่อถือของขอ้มูล 

ทั้งนี้แนวทางการตรวจสอบและประเมินหอ้งปฏิบตัิการ

จะเป็นไปตามกระบวนการบริหารคู่คา้ (Supplier  

Management) เพื่อใหเ้กิดความโปร่งใสและ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดค้ดัเลือกหอ้งปฏิบตัิการวิเคราะห์ที่จะ

มาตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม โดยกาํหนดคุณสมบตัิ

และรายละเอียดที่สาํคญั ซึ่งหน่วยงานกลางตอ้ง

แสดงต่อโรงงาน เพื่อประกอบการพิจารณาคดัเลือก 

ไดแ้ก่ ขอ้มูลการขึ้นทะเบียนหอ้งปฏิบตัิการวเิคราะห์

กบักรมโรงงานอุตสาหกรรม วิธีการเก็บตวัอยา่ง

และวิเคราะห์ รายการเครื่องมือและอุปกรณ์ 

ขอ้มูลการสอบเทียบเครื่องมือ และความสามารถ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .8  เอกสาร

เกณฑ์การคัด เ ลือกและ

ป ร ะ เ มิ น คุ ณ ภ า พห้ อ ง 

ปฏิบัติการวิเคราะห์ และ

ควบคุมการดาํเนินการดา้น

สิ่งแวดลอ้ม 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

1.   มาตรการ

ทั่วไป (ต่อ) 

เป็นธรรม (Corporate Governance) ต่อทั้งโครงการ

และหน่วยงานกลาง 

 ในการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมสําหรับ

โรงงานในกลุ่ม GC เพื่อให้โรงงานมัน่ใจไดว้่า

หน่วยงานกลางมีความรู้ ความสามารถ และ 

มีศกัยภาพเพียงพอ ที่จะดาํเนินการได้ รวมทั้ง 

มีการระบุเงื่อนไขการพิจารณาจา้งอย่างชดัเจน

ใน TOR เพื่อใหเ้กิดความโปร่งใสและเป็นธรรม 

  

2. คุณภาพ

อากาศ 

(1) ควบคุมอตัราการระบายสารมลพิษทางอากาศจาก

ปล่องไม่ใหเ้กินเกณฑต์ามที่กาํหนด  

- ปล่องระบาย

อากาศ 

- โรงงานได้ทาํการควบคุมอตัราการระบายสาร

มลพิษจากปล่องระบายอากาศให้อยูใ่นเกณฑ์ที่ 

EIA (ตามหนงัสือที่ ทส 1009.9/5599 ลงวนัที่  

15 พฤษภาคม พ.ศ.2558) กาํหนด สําหรับใน

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

ดาํเนินการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย

อากาศ ในระหว่างวนัที่ 1-2 มิถุนายน พ.ศ.2566 

พบวา่มีค่าอยูใ่นเกณฑท์ี่กาํหนดทั้งหมด  

- สําหรับปล่อง 2160-H1 ปล่อง 2440-H3 ปล่อง 

2610-H1 และปล่อง 2640-H1 ไม่ไดท้าํการตรวจวดั 

เนื่องจากปล่องดงักล่าวเป็นการขอเผือ่ไวใ้นอนาคต

กรณีขยายกําลังการผลิต ซึ่งปัจจุบันยงัไม่ได้

ติดตั้งปล่องดงักล่าว 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บทที่  4  ผลการ ติ ดตาม

ตรวจสอบผ ล ก ร ะ ท บ

สิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก ง.2 ใบรับรอง

ผลการตรวจวัดคุณภาพ

อากาศจากแหล่งกาํเนิด 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-16                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

2. คุณภาพ

อากาศ (ต่อ) 

(2) ค่าอตัราระบายของ SO2 ที่เก็บสาํรองไว ้คือ 45.8456 

กรัมต่อวินาที ซึ่งเป็นค่าอตัราการระบายร้อยละ 80 

ของค่าที่ปรับลดได ้โครงการฯ จะนาํไปใชส้าํหรับ

โครงการในอนาคตได้ ต้องมีการวิเคราะห์และ

ประเมินผลกระทบดา้นคุณภาพอากาศให้สอดคลอ้ง 

ตามหลกัการประเมินผลกระทบดา้นคุณภาพอากาศ 

ตามมติคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติกาํหนด 

- ปล่องระบาย

อากาศ 

- หากมีการขยายโครงการในอนาคต โครงการจะ

นาํค่าอตัราการระบายของ SO2 ที่เก็บสาํรองไว ้

คือ 45.8456 กรัมต่อวินาที มาใชใ้นการพิจารณา 

และจะทาํการประเมินผลกระทบด้านคุณภาพ

อากาศให้สอดคล้องตามหลักการประเมิน 

ผลกระทบดา้นคุณภาพอากาศตามมติคณะกรรมการ

สิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

 (3) ติดตั้ง CEMs เพื่อตรวจวดัปริมาณ SO2, NOX และ O2 

จากปล่องระบายอากาศ จาํนวน 7 ชุด ประกอบดว้ย 

 CEMs No.1 : ปล่อง 2100-H1 

 CEMs No.2 (Time Sharing) : ปล่อง 2150-H1/2 

และปล่อง 2200-H1/2/3/4 

 CEMs No.3 (Time Sharing) : ปล่อง 2380-

H1/H2A/H2B และปล่อง 2320-H1 

 CEMs No.4 (Time Sharing) : ปล่อง 2440-H1, 

ปล่อง 2440-H2A และปล่อง 2440-H2B 

 CEMs No.5 : ปล่อง 2440-H20 

- ปล่อง 210-

H1 

- ปล่อง 2150-

H1/2 

- ปล่อง 2200-

H1/2/3/4 

- โรงงานมีการติดตั้ง CEMs 4 ชุด และ Online ขอ้มูล

ไปยงัการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

ตั้งแต่เดือนธนัวาคม พ.ศ.2551 ต่อมาไดม้ีการติดตั้ง 

CEMs ชุดที่ 5 เพิม่เติม และได ้Online ขอ้มูล 

ไปยงัการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย

เรียบร้อยแลว้  

ส่วน CEMs ชุดที่ 6 และ 7 ยงัไม่ไดด้าํเนินการ

ติดตั้ง เนื่องจากยงัไม่มีการก่อสร้างปล่อง 2160-H1 

ปล่อง 2440-H3 ปล่อง 2610-H1 และปล่อง 2640-H1 

โดยในกรณีที่ผลการตรวจวดัจาก CEMs มีแนวโนม้

สูงกวา่ค่าอตัราการระบายที่โรงงานไดร้ับอนุญาต 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 2 อุปกรณ์ตรวจวดั

การระบายสารมลพิษจาก

ปล่องอตัโนมตัิ (CEMs) 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-17                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

2.   คุณภาพ

อากาศ (ต่อ) 

 CEMs No.6 (Time Sharing) : ปล่อง 2160-H1 และ

ปล่อง 2440-H3 

 CEMs No.7 (Time Sharing) : ปล่อง 2610-H1 และ

ปล่อง  2640-H1 

ทั้ งนี้ ให้รวบรวมผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศ 

จากปล่องระบายอากาศรายวนัจากระบบตรวจวดั  

ส่งให้กบัการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  

เป็นประจาํทุก 6 เดือน โดยใหร้ะบุอตัราการระบาย

อากาศจากทุกปล่องของโครงการ  หากพบว่า 

ผลการตรวจวดัจาก CEMs มีแนวโนม้ที่จะสูงกว่า

ค่าอตัราการระบายที่โรงงานไดร้ับอนุญาต โรงงาน

จะตอ้งแจง้สาเหตุและแนวทางการป้องกนัควบคุม

ไม่ใหเ้กินค่าที่ไดร้ับอนุญาตแก่การนิคมอุตสาหกรรม

แห่งประเทศไทยรับทราบ  

ส่วนในกรณีที่ผลการตรวจวดัสูงกว่าค่ามาตรฐาน 

และ/หรือค่าควบคุมที่ไดร้ับอนุญาต โรงงานจะตอ้ง

ชี้แจงสาเหตุและการแกไ้ขไวใ้นรายงานผลการตรวจวดั

ที่ส่งใหก้บัการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- ปล่อง 

2380H1/ 

H2A/H2B 

- ปล่อง 2320-H1 

- ปล่อง 2440-H1 

- ปล่อง 2440-

H2A 

- ปล่อง 2440-

H2B 

- ปล่อง 2440-

H20 

- ปล่อง 2160-H1 

- ปล่อง 2440-H3 

- ปล่อง 2610-H1 

- ปล่อง 2640-H1 

โรงงานจะหาสาเหตุ พร้อมกาํหนดแนวทางในการ

ป้องกนัและควบคุมไม่ให้เกินเกณฑม์าตรฐานหรือ

เกณฑ์ที่ได้รับอนุญาต  และระบุไว้ในข้อมูล 

CEMs  

สาํหรับผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่อง

ระบายอากาศ จากระบบ CEMs ในช่วงระหวา่ง

เดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 พบว่า  

มีค่าอยูใ่นเกณฑท์ี่ EHIA และเกณฑท์ี่มาตรฐาน

กาํหนด โดยโรงงานไดร้วบรวมผลการตรวจวดั

คุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศรายวนั

จากระบบตรวจวดัส่งใหก้บัการนิคมอุตสาหกรรม

แห่งประเทศไทย ทุก 6 เดือน 

  

 

 

 

- ภาคผนวก  ข . 9  ผลการ

ตรวจวัดคุณภาพอากาศ 

จากปล่องระบายอากาศ 

โดยระบบ CEMs 
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                                     บทที่ 3 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

2. คุณภาพ

อากาศ (ต่อ) 

(4) กาํหนดค่าระดบัการเตือนของ CEMS เพื่อควบคุม

ค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดท์ี่ระบาย

จากปล่องระบายอากาศของหน่วยปรับปรุงคุณภาพ

ก๊าซเชื้อเพลิงและนาํกลบัซลัเฟอร์ที่ร้อยละ 90 ของ

ค่าที่กาํหนด หากพบค่าความเขม้ข้นมีค่าเข้าใกล้

ค่าที่ระดบัการเตือนที่กาํหนด ตอ้งทาํการตรวจสอบ

ระบบควบคุมและปรับปรุง เพื่อป้องกันไม่ให ้

ค่าความเขม้ขน้สูงเกินค่าที่กาํหนด 

- ปล่องระบาย

อากาศ 

- โรงงานกาํหนดค่าควบคุมค่าความเขม้ขน้ของ

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ที่ระบายจากปล่อง

ระบายอากาศของหน่วยปรับปรุงคุณภาพก๊าซ

เชื้อเพลิงและนาํกลบัซัลเฟอร์ที่ร้อยละ 80 ของ

ค่าที่กาํหนด หากพบค่าความเขม้ขน้มีค่าเขา้ใกล้

ค่าที่ระดบัการเตือนที่กาํหนด จะทาํการตรวจสอบ

ระบบควบคุมและปรับปรุง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.10 ขั้นตอน 

การทาํงานในการควบคุม

ค่า NOX และ SO2 (W-(A-

P2-OP)-017) 

 (5) เมื่อพบสาเหตุอตัราการระบายสารมลพิษสูงเกินกวา่

กาํหนด ให้ทาํการแกไ้ขทนัที และหากไม่สามารถ

ลดอตัราการระบายใหอ้ยูใ่นค่าที่กาํหนดได ้โครงการฯ 

ตอ้งลดกาํลงัการผลิตลงจนสามารถควบคุมอตัรา

การระบายใหอ้ยูใ่นค่าที่กาํหนด 

- ปล่องระบาย

อากาศ 

- จากผลการตรวจวดัในระหว่างเดือนมกราคม  

ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 พบว่า อตัราการระบาย

สารมลพิษมีค่าอยูใ่นเกณฑท์ี่กาํหนด อยา่งไรก็ตาม  

ในอนาคตหากผลการปล่อยมลพิษสูงเกินกว่า 

ที่กําหนด โรงงานจะดําเนินการแก้ไขทันที  

หากไม่สามารถลดอัตราการระบายให้อยู่ใน 

ค่าที่กาํหนดได ้โรงงานจะลดกาํลงัการผลิตลง 

จนสามารถควบคุมอัตราการระบายให้อยู่ใน

ค่าที่กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.10 ขั้นตอน 

การทาํงานในการควบคุม

ค่า NOX และ SO2 (W-(A-

P2-OP)-017) 
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          3-19                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

2.   คุณภาพ

อากาศ (ต่อ) 

(6) จดัส่งแผนการสอบเทียบ CEMs และผลการปรับเทียบ

ให้กับการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

เป็นประจาํทุกปี 

- CEMs No.1- 

CEMs No.7 

- โรงงานไดจ้ดัส่งผลการปรับเทียบใหก้บัการนิคม-

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยเป็นประจาํทุกปี 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.11 เอกสาร 

การสอบ เท ียบและผล 

การปรับเทียบระบบ CEMs 

ระหว่างเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน พ.ศ.2566 

 (7) สรุปข้อมูลเปรียบเทียบผลการตรวจวดัคุณภาพ

อากาศจากปล่องด้วย CEMs และ Stack Sampling 

เสนอต่อ สผ. ทราบปีละ 1 ครั้ง 

- CEMs No.1- 

CEMs No.7 

- โรงงานได้ทาํการสรุปข้อมูลผลการตรวจวดั

คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ดว้ยระบบ CEMs 

และ Stack Sampling และรายงานในเล่มรายงาน

ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม พร้อมนาํเสนอ

ต่อ สผ. ปีละ 2 ครั้ง โดยในระหวา่งเดือนมกราคม 

ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 พบว่า ผลการตรวจวดั

ดว้ยระบบ CEMs และ Stack Sampling มีค่าอยู่

ในเกณฑท์ี่ EIA และมาตรฐานกาํหนดทุกปล่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 9  ผลการ

ตรวจวัดคุณภาพอากาศ 

จากปล่องระบายอากาศ 

โดยระบบ CEMs  

- ภาคผนวก ข.12 ข้อมูล 

เปรียบเทียบผลการตรวจวดั

คุณภาพอากาศจากปล่อง

ระบายอากาศด้วยระบบ 

CEMs และ Stack Sampling 
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                                     บทที่ 3 
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          3-20                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

2.   คุณภาพ

อากาศ (ต่อ) 

(8) บันทึกสภาวะการดําเนินการผลิต  (Operating 
Condition) เพื่อหาความสัมพนัธ์ระหว่างสภาวะ
การผลิต และสภาวะการเผาไหม ้เช่น อุณหภูมิใน
การเผาไหม ้ปริมาณอากาศส่วนเกิน (Excess Air) 
อตัราการป้อนเชื้อเพลิงต่อปริมาณอากาศส่วนเกิน 
เป็นตน้ และกาํหนดใหม้ีการควบคุมสภาวะการผลิต 
และสภาวะการเผาไหมท้ี่ทาํให้มีการระบาย NOX 
ในปริมาณที่ตํ่าที่สุดที่สามารถดาํเนินการได ้

- หน่วยการ
ผลิต 

- โรงงานมีการบนัทึกสภาวะการดาํเนินการผลิต 
(Operation Condition) เพื่อหาความสัมพนัธ์
ระหว่างสภาวะการผลิต สภาวะการเผาไหม ้
และอัตราการระบาย NOX โดยมีการควบคุม
สภาวะการผลิต และสภาวะการเผาไหมเ้พื่อให ้
มีอตัราการระบาย NOX ในระดบัตํ่าที่สุด เช่น  
การควบคุมอุณหภูมิในการเผาไหม้ ปริมาณ
อากาศส่วนเกิน  อัตราการป้อนเชื้อเพลิงต่อ
ปริมาณอากาศส่วนเกิน เป็นตน้  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.13 เอกสาร
ก า รบัน ทึ กสภา วะก า ร
ดาํเนินการผลิต (Operating 
Condition) 

 (9) จัดส่งรายละเอียดทางวิชาการและขั้นตอนการ
ทาํงาน (Work Procedure) ในการควบคุมค่า NOX 
ที่ระบายออกจากแหล่งกาํเนิดของโรงงานให้กับ
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย โดยตอ้ง
ระบุถึงแผนการดาํเนินงาน (Action Plan) ในการ
ควบคุมมลพิษ (NOX) ที่ระดับต่างๆ เช่น High 
Alarm และ High High Alarm เป็นต้น รวมทั้ ง  
จัดส่งผลการตรวจสอบซ่อมบาํรุงอุปกรณ์ที่เป็น
แหล่งกําเนิด NOX ให้กับการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย เมื่อมีการซ่อมบาํรุง 

- หน่วยการ
ผลิต 

- โรงงานได้จดัส่งรายละเอียดทางวิชาการและ
ขั้นตอนการทาํงาน (Work Procedure) ในการ
ควบคุมค่า NOX ที่ระบายออกจากปล่องระบาย
อากาศของโรงงานให้กบัการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทยแลว้ โดยในช่วงระหว่างเดือน
มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 โรงงานไม่มี
การซ่อมบาํรุงอุปกรณ์ที่เป็นแหล่งกาํเนิด NOX 

อย่างไรก็ตาม  หากมีการซ่อมบํารุงอุปกรณ์
ดงักล่าว ทางโรงงานจะจดัส่งผลการตรวจสอบ
ซ่อมบํารุงให้กับการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.10 ขั้นตอน 
การทาํงานในการควบคุม
ค่า NOX และ SO2 (W-(A-
P2-OP)-017) 
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          3-21                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

2.   คุณภาพ

อากาศ (ต่อ) 

(10) ระบบ Heater ของหน่วยการผลิตต่างๆ จะต้อง

ควบคุมโดยพนักงานที่ไดร้ับการอบรม ตามแผน 

การฝึกอบรม รวมทั้งจะตอ้งทาํการตรวจสอบและ

ซ่อมบาํรุงตามแผนการซ่อมบาํรุง เพื่อใหท้าํงานได้

อยา่งมีประสิทธิภาพตามการออกแบบ 

- หน่ ว ยก า ร

ผลิต 

- โรงงานไดจ้ดัพนกังานฝ่าย Operation ทาํหนา้ที่ 

ในการควบคุม ตรวจสอบ และซ่อมบาํรุงระบบ 

Heater ของหน่วยผลิตต่างๆ ให้อยู่ในสภาพที่ 

ใชง้านไดอ้ยูต่ลอดเวลา และมีการอบรมพนกังาน

ดงักล่าวอยา่งสมํ่าเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.14 เอกสาร 

การควบคุมระบบ Heater 

(W-(A-P2-OP)-2200-005) 

- ภาคผนวก ข.15 เอกสาร 

การอบรมระบบ  Heater 

ของหน่วยการผลิตต่างๆ 

 (11) จดัใหม้ีหอเผา (Flare) ที่มีความสามารถในการรองรับ

สารไฮโดรคาร์บอน อยา่งนอ้ย 1,588,631 กิโลกรัม

ต่อชัว่โมง เพื่อกาํจดัก๊าซที่มาจากกระบวนการผลิต 

ในกรณีที่ไฟฟ้าดบั และมี Trip System เพื่อควบคุม

ปริมาณก๊าซสูงสุดที่ส่งไปหอเผาไม่ใหเ้กินความสามารถ

ในการรองรับของ Flare 

- หอเผา - จากการทบทวนความสามารถของหอเผา พบวา่ 

ปัจจุบนัหอเผา (Flare) ของโรงงานมีความสามารถ

ในการรองรับสารไฮโดรคาร์บอนที่มาจาก

กระบวนการผลิตในกรณีที่ไฟฟ้าดับ  และมี 

Trip System โดยหอเผามีความสามารถในการ

รองรับสารไฮโดรคาร์บอนที่ 1,539,430 กิโลกรัม

ต่อชัว่โมง ซึ่งสามารถรองรับปริมาณก๊าซสูงสุด

ที่ส่งไปหอเผาไดอ้ยา่งเพียงพอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

- รูปที่ 3 หอเผา (Flare) 

- ภาคผนวก ข.16 เอกสาร

แสดงความสามารถในการ

รองรับสารไฮโดรคาร์บอน

ของหอเผา (Flare)  
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          3-22                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

2.   คุณภาพ

อากาศ (ต่อ) 

(12) กาํหนดมาตรการสําหรับระบบหอเผา ให้สามารถ

รองรับก๊าซที่ส่งไปยงัหอเผาในกรณีเกิดไฟฟ้าดบั  

ที่มีปริมาณเพิ่มขึ้นภายหลังมีโครงการฯ (ส่วน

ขยาย ครั้งที่ 2) ดงันี้ 

 เปลี่ยนแปลงขนาด Pressure Safety Valve (PSV) 

ใหเ้หมาะสม และติดตั้ง Pressure Safety Valve 

เพิ่มเติม  ซึ่งก่อนดําเนินการต้องมีการศึกษา

รายละเอียดและขนาดของ Pressure Safety Valve 

โดยบริษทัผูเ้ชี่ยวชาญดา้นการออกแบบ Pressure 

Safety Valve และระบบหอเผา และในการขออนุญาต

ก่อสร้างในส่วนของโครงการฯ (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) 

โครงการตอ้งแนบ Pressure Safety Valve Specification 

และรายละเอียดในการเปลี่ยนแปลงและติดตั้ง

ใหท้าง กนอ. พิจารณาดว้ย 

- หอเผา - โรงงานไดด้าํเนินการทบทวนความสามารถของ

หอเผา (Flare) แล้ว พบว่าสามารถรองรับก๊าซ

ไฮโดรคาร์บอนในกรณีเกิดไฟฟ้าดับ พร้อมทั้ง

ประชาสัมพนัธ์ให้ชุมชนทราบถึงผลกระทบที่

อาจเกิดขึ้นจากการเผาไหมใ้นกรณีดงักล่าว โดย

ประชาสัมพนัธ์ผ่านการประชุมคณะกรรมการ

มวลชนสัมพนัธ์และสิ่งแวดล้อมโครงการนิคม

อุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล และกลุ่มผูป้ระกอบการ

ในนิคมอุตสาหกรรมอาร์  ไอ  แอล  โดยใน

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

ดําเนินการประชุม ครั้งที่ 1/2566 ในวนัที่ 30 

พฤษภาคม พ.ศ.2566 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3 หอเผา (Flare) 

- ภาคผนวก ข.47 รายงานการ

ประชุมด้านสิ่งแวดล้อม

โครงการนิคมอุตสาหกรรม

อาร์ ไอ แอล 

 

  ควบคุมการทาํงานของ Flare Knockout Drum 

ให้สอดคลอ้งตามมาตรฐานการออกแบบ เช่น 

ASME เป็นตน้ ดงันี้ 

: อุณหภูมิ ไม่เกิน 350 องศาเซลเซียส และความดนั

ไม่เกิน 3.5 บาร์เกจ 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

2.   คุณภาพ

อากาศ (ต่อ) 

: สามารถแยก Liquid Droplets ขนาด 600 ไมครอน

ขึ้นไป ออกจากก๊าซ ก่อนส่งไปยงัหอเผา 

:  Hold up Liquid Level ไม่เกิน 80% ของ Flare 

Knockout Drum 

:  Separation Length มากกวา่ 10.8 เมตร 

 ควบคุมการทาํงานของหัวเผาที่ระบบเผาไหม ้ 

(Flare Trip) ใหส้อดคลอ้งตามมาตรฐานการออกแบบ 

เช่น API เป็นตน้ ดงันี้ 

:  Mach Number ไม่เกิน 0.5 

: ปริมาณไอนํ้ าที่ตอ้งใชเ้พื่อลดการเกิดควนั (Smokeless 

Requirement) ต่อปริมาณก๊าซที่ส่งไปยงัหอเผา 

ไม่เกินร้อยละ 3.3 ซึ่งเป็นไปตามค่าการออกแบบ 

ทั้ งนี้ ปริมาณไอนํ้ าที่เหมาะสมจะขึ้นอยู่กับ

ปริมาณก๊าซที่ส่งเขา้มาเผาในแต่ละเหตุการณ์ 

 ควบคุมค่ารังสีความร้อน (Radiation Intensity)  

ใหส้อดคลอ้งตามขอ้กาํหนด API คือไม่เกิน 4.73 

กิโลวตัต์ต่อตารางเมตร โดยที่ระยะห่างจากฐาน

หอเผาของโครงการเท่ากบั 150 เมตร มีค่า Radiation 

Intensity เท่ากบั 3.36 กิโลวตัตต์่อตารางเมตร  
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

2.   คุณภาพ

อากาศ (ต่อ) 

ซึ่งภายในพื้นที่ดงักล่าว กาํหนดให้ไม่มีเครื่องจกัร

และสิ่งปลูกสร้างใด และพนกังานที่จาํเป็นตอ้งเขา้ไป

ในพื้นที่ดงักล่าว ตอ้งไดร้ับอนุญาตก่อนทุกครั้ง   

 ก่อนดาํเนินโครงการฯ (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) ตอ้ง

สื่อสารกบัชุมชนเพื่อสร้างความเขา้ใจเกี่ยวกับ

การดาํเนินงานและผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นจาก

การเผาไหมก้๊าซที่หอเผา เมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินไฟฟ้าดบั 

    

 (13) ติดตั้งระบบ High Integrity Protection System 

(HIPs) ที่หอกลัน่ของหน่วยการผลิต เพื่อควบคุม

ปริมาณก๊าซจากแต่ละหน่วยผลิตที่ส่งไปยงัหอเผา 

- Feed 

Fractionation 

Unit 

- CCR 

Platforming 

Unit 

- Isomar Unit 

- Aromatic 

Fractionation 

Unit 

- Parex Unit 

- Sulfolane Unit 

- โรงงานไดต้ิดตั้งระบบ High Integrity Protection 

System (HIPs) ที่หอกลัน่ของหน่วยการผลิต 

เพื่อควบคุมปริมาณก๊าซจากแต่ละหน่วยผลิต 

ที่ส่งไปยงัหอเผาเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูป ที่  4  การ ติดตั้ ง  HIPs  

ที่หอกลั่นของหน่วยการ

ผลิต 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

2.   คุณภาพ

อากาศ (ต่อ) 

(14) ออกแบบถงัเก็บสาํรองสารไฮโดรคาร์บอนที่ระเหยง่าย 

เป็นชนิด IFRN (Internal Floating Roof with Nitrogen 

Blanket) และเป็น Double Seal มีวาล์วควบคุม

ความดนัภายในถงั โดยรวบรวมไอไฮโดรคาร์บอน

จากถงัไปบาํบดัที่ VRU 

- พื้นที่ลานถงั - โรงงานไดจ้ดัถงัเก็บสาํรองสารไฮโดรคาร์บอน

ที่ระเหยง่ายเป็นชนิด IFRN และเป็น Double 

Seal  รวมทั้ ง  มีวาล์วควบคุมความดันของ

บรรยากาศภายในถังเก็บ  ระบายเข้าระบบ 

Vapor Recovery Unit (VRU) 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 5 หน่วยนาํกลบัไอสาร

ไฮโดรคาร์บอนจากถงัเก็บกกั 

(Vapor  Recovery Unit : 

VRU) 

- รูปที่ 6 ถงัสาํรองสารไฮโดร- 

คาร์บอนที่ระเหยง่ายเป็น

ชนิด IFRN  

- รูปที่ 7 Breather Valve และ

ท่อต่อเขา้ VRU 

 (15) ออกแบบถงัเก็บสํารองสารไฮโดรคาร์บอนทั่วไป 

เป็นชนิด CRN (Cone Roof with Nitrogen Blanket) 

และมีวาลว์ควบคุมความดนัของบรรยากาศภายใน

ถงัเก็บ โดยรวบรวมไอไฮโดรคาร์บอนจากถงัไป

บาํบดัที่ VRU 

- พื้นที่ลานถงั - โรงงานไดจ้ดัถงัเก็บสาํรองสารไฮโดรคาร์บอน

ทัว่ไปที่ค่าการระเหยไม่สูงนักเป็นชนิด CRN 

รวมทั้ง มีวาล์วควบคุมความดนัของบรรยากาศ

ภายในถงัเก็บระบายเขา้ระบบ Vapor Recovery 

Unit (VRU) 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 5 หน่วยนาํกลบัไอสาร

ไฮโดรคาร์บอนจากถงัเก็บกกั 

(Vapor  Recovery Unit : 

VRU) 

- รูปที่ 7 Breather Valve และ

ท่อต่อเขา้ VRU 

- รู ป ที่  8  ถั งสํ า รองส า ร

ไฮโดรคาร์บอนทั่วไปเป็น

ชนิด CRN 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

2.   คุณภาพ

อากาศ (ต่อ) 

(16) กาํหนดใหม้ีการตรวจสอบการทาํงานของเครื่องมือ
ตรวจวดัอุณหภูมิแบบต่อเนื่องที่ถงั Activated Carbon 
ภายใน VRU ตามแผนการบาํรุงรักษาเชิงป้องกนั 
เพื่อให้ VRU ทาํงานไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ โดย
หากพบว่า อุณหภูมิภายในถงั Activated Carbon  
มีค่าสูงเกินกว่าค่าควบคุม VRU จะหยุดทาํงาน 
โดยอัตโนมัติ  และโครงการฯ  จะนํา  Adsorber 
สาํรองมาใชแ้ทน 

- VRU - โรงงานไดต้ิดตั้งเครื่องมือตรวจวดัอุณหภูมิแบบ 
ต่อเนื่องที่ถงั Activated Carbon ภายใน VRU 
และดาํเนินการตรวจสอบตามแผนการบาํรุงรักษา
เชิงป้องกนัอยา่งต่อเนื่อง โดยหากพบวา่ อุณหภูมิ
ภายในถงั Activated Carbon มีค่าสูงเกินกว่า 
ค่าควบคุม VRU จะหยุดทาํงานโดยอตัโนมัติ 
และโครงการฯ จะนาํ Adsorber สาํรองมาใชแ้ทน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 5 หน่วยนาํกลบัไอสาร
ไฮโดรคาร์บอนจากถงัเก็บกกั 
(Vapor  Recovery Unit : 
VRU) 

- รูปที่ 9 เครื่องมือตรวจว ัด
อ ุณหภูม ิแ บบต่อ เ นื ่อ ง 
ที่ถัง Activated Carbon 

- ภาคผนวก ข.17 แผนการ
บาํรุงรักษาเชิงป้องกนัของ 
VRU 

- ภาคผนวก  ข.18 เอกสาร
การควบคุม Activated Carbon 
ภายใน VRU (W-(U-CM-OP)-
ATF2-014) 

 (17) ควบคุมประสิทธิภาพการทาํงานของ VRU ให ้
ไม่นอ้ยกวา่ร้อยละ 95 ตามการออกแบบ ดงันี้ 

 ตรวจสอบการทาํงานของปั๊มสุญญากาศ (Vacuum 
Pump) พร้อมทั้งทาํการซ่อมบาํรุงตามแผน 
การซ่อมบํา รุง เ ชิ ง ป้องกัน ที่กําหนด  เ ช่น  
การเปลี่ยนถ่ายนํ้ามนัหล่อลื่น เป็นตน้  

- VRU - โรงงานไดค้วบคุมประสิทธิภาพการทาํงานของ 
VRU ใหไ้ม่นอ้ยกวา่ร้อยละ 95 ตามการออกแบบ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- 
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ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 
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ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

2.   คุณภาพ

อากาศ (ต่อ) 

  ควบคุมคุณภาพของไฮโดรคาร์บอนเหลว 

 ให้เหมาะสม สําหรับนํากลับมาใช้ดักจับไอ

สารไฮโดรคาร์บอนที่หอดูดซบั 

    

(18) กาํหนดให้มีการตรวจสอบการทาํงานของเครื่องมือ

ตรวจวดั (Total Hydrocarbon Analyzer) ที่ปล่อง

ระบายอากาศของ VRU ตามแผนการบาํรุงรักษา

เชิงป้องกัน  เพื่อให้สามารถติดตามเฝ้าระวัง 

ค่าความเขม้ขน้ของสารอินทรียร์ะเหยที่ออกจาก

ปล่อง ให้สอดคลอ้งกบัประสิทธิภาพการทาํงาน

ของ VRU ที่กาํหนด โดยหากพบค่าความเขม้ขน้ 

มีแนวโนม้ที่แสดงใหเ้ห็นวา่ประสิทธิภาพการทาํงาน

ของ VRU ลดตํ่าลง โครงการตอ้งตรวจสอบและ

ปรับปรุงการทาํงานของ VRU ใหม้ีประสิทธิภาพ

ตามที่กาํหนด ทั้ งนี้จะมีการเชื่อมสัญญาณไปยงั

หอ้งควบคุมกลาง 

- VRU - โรงงานได้ติดตั้ ง เค รื่องมือตรวจวัด  Tota l 

Hydrocarbon Analyzer ที่ปล่องระบายอากาศ

ของ VRU และเชื่อมสัญญาณไปยงัหอ้งควบคุม

ส่วนกลาง  

- มีการดําเนินการตรวจสอบการทํางานของ

เครื่องมือตรวจวดัตามแผนการบาํรุงรักษาเชิง

ป้องกันอย่างต่อเนื่อง พร้อมทั้งมีการตรวจวดั

สารอินทรียร์ะเหย (TVOCs) และสารเบนซีน 

ทุก 6 เดือน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 5 หน่วยนาํกลบัไอสาร

ไฮโดรคาร์บอนจากถงัเก็บกกั 

(Vapor  Recovery Unit : 

VRU) 

- รูปที่ 10 เครื่องมือตรวจวดั 

THC Analyzer ที่ปล่องระบาย

อากาศของ VRU 

- ภาคผนวก ข.17 แผนการ

บาํรุงรักษาเชิงป้องกนัของ 

VRU 

 (19) จดัใหม้ีการดูแล ตรวจสอบ และบาํรุงรักษาระบบ VRU 

ตามแผนการบาํรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 

Maintenance) 

- VRU - โรงงานได้จัดให้มีการบาํรุงรักษาเชิงป้องกัน

ของ VRU และดาํเนินตามแผนอยา่งต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 5 หน่วยนาํกลบัไอสาร

ไฮโดรคาร์บอนจากถงัเก็บกกั 

(Vapor  Recovery Unit : 

VRU) 
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          3-28                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

2.   คุณภาพ
อากาศ (ต่อ) 

    - ภาคผนวก ข.17 แผนการ
บาํรุงรักษาเชิงป้องกนัของ 
VRU 

(20) จดัทาํขอ้มูลการระบายสารอินทรียร์ะเหย (VOCs 
Inventory) ที่มาจากแหล่งกําเนิดของโครงการ  
โดยใหด้าํเนินการตามร่างคู่มือการประเมินการระบาย
สารอินทรียร์ะเหยจากแหล่งกาํเนิดในโรงงานอุตสาหกรรม 
ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม ทั้งนี้ การประเมิน
การรั่วซึมจากแหล่งกาํเนิดใหด้าํเนินการตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง ให้แล้วเสร็จ
ภายในระยะเวลา 1 ปี หลังจากดําเนินโครงการ 
หลงัจากนั้นให้ดาํเนินการตามกฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง
กาํหนด 

- VRU - โรงงานมีการตรวจวดัการรั่วซึมของสารอินทรีย์
ระเหยจากอุปกรณ์  ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม  เ รื่อง กําหนดหลักเกณฑ์และ
วิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบและควบคุม 
การรั่วซึมของสารอินทรียร์ะเหยจากอุปกรณ์ 
ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2555 ตามแบบ
รายงานผลตรวจวดัการรั่วซึมของสารอินทรีย์
ระเหยจากอุปกรณ์และซ่อมอุปกรณ์ในโรงงาน
อุตสาหกรรม ปีละ 1 ครั้ง  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.19 เอกสาร 
การตรวจวัดการ รั่ว ซึม 
ของสารอินทรียร์ะเหยจาก
อุปกรณ์ (VOCs Fugitive)  
 

 (21) ควบคุมปริมาณสารอินทรียร์ะเหยจากแหล่งกาํเนิด
ชนิดฟุ้ งกระจายที่มีสารเบนซีนเป็นองค์ประกอบ
หลัก ไม่เกิน 250 ppm ส่วนแหล่งกําเนิดที่ไม่มี 
สารเบนซีนเป็นองคป์ระกอบหลกั ควบคุมปริมาณ
สารอินทรียร์ะเหยไม่เกิน 400 ppm 

- แหล่งกาํเนิด
สาร อินทรีย์
ระเหยชนิด
ฟุ้ งกระจาย 

- โรงงานไดก้าํหนดค่าควบคุมความเขม้ขน้สาร
เบนซีนเป็นองค์ประกอบหลกั ไม่เกิน 250 ppm
และสารอินทรียร์ะเหยที่เกิดจากการรั่วซึมไม่ให้
เกิน 400 ppm ของค่าควบคุมที่กาํหนดไวต้าม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กาํหนด
หลกัเกณฑ์และวิธีการปฏิบตัิในการตรวจสอบ
และการควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรียร์ะเหย
จากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2555 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.19 เอกสาร 
การตรวจวัดการ รั่ว ซึม 
ของสารอินทรียร์ะเหยจาก
อุปกรณ์ (VOCs Fugitive)  

- ภาคผนวก ข.20 เอกสาร
ควบคุมค่าความเข้มข้น
ของสารอินทรียร์ะเหย และ
สารเบนซีนของโรงงาน 
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          3-29                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

2.   คุณภาพ

อากาศ (ต่อ) 

(22) ติดตั้งหน่วยบาํบดัไอไฮโดรคาร์บอน (Vent Gas 

Treating Unit) เพื่อเผาไอไฮโดรคาร์บอนที่รวบรวม

จากถังเก็บกักฟูลเรนจ์คอนเดนเสท ถังกักเก็บ 

รีฟอร์เมต ถงักกัเก็บคอนเดนเสทเรซิดิว ถงักกัเก็บ

ไพโรไรซีสแก๊สโซลีน ถังกักเก็บเบนซีน และ 

ถงักกัเกบ็สารประกอบไฮโดรคาร์บอน 

- หน่วยบาํบดั

ไอไฮโดร-

คาร์บอน 

(Vent Gas 

Treating 

Unit) 

- โรงงานไดต้ิดตั้งหน่วยบาํบดัไอไฮโดรคาร์บอน 

(Vent Gas Treating Unit) เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่  11 หน่วยบําบัดไอ

ไฮโดรคาร์บอน 

 (23) ควบคุมประสิทธิภาพการเผาไหมข้องหน่วยบาํบดั

ไอไฮโดรคาร์บอน โดยควบคุมอุณหภูมิในหอเผา

ใหอ้ยูใ่นช่วงระหวา่ง 600-1,200 องศาเซลเซียส 

- หน่วยบาํบดั

ไอไฮโดร-

คาร์บอน 

(Vent Gas 

Treating 

Unit) 

- โรงงานควบคุมประสิทธิภาพการเผาไหม้ของ

หน่วยบําบัดไอไฮโดรคาร์บอน โดยควบคุม

อุณหภูมิในหอเผาให้อยู่ในช่วงระหว่าง 600-

1,200 องศาเซลเซียส โดยแสดงผลการควบคุม

ผา่นหนา้จอ DCS 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รู ป ที่  1 2  หน้ า จ อ  DCS 

ภายในห้องควบคุม แสดง

การควบ คุม อุณภู มิ การ 

เผาไหมข้องหน่วยบาํบดัไอ

ไฮโดรคาร์บอน 

 (24) จดัเก็บผลิตภณัฑ์กาํมะถนัเหลวในถงักกัเก็บแบบ 

Cone Roof ที่มีระบบ Nitrogen Blanketing เพื่อ

ควบคุมการระบายไอสารประกอบซลัเฟอร์ออกสู่

บรรยากาศ รวมทั้งควบคุมอุณหภูมิภายในถงัใหอ้ยู่

ในช่วงระหวา่ง 120-140 องศาเซลเซียส ดว้ยระบบ

ให้ความร้อนเพื่อให้กาํมะถนัคงสภาพในสถานะ

ของเหลว 

- ถงักกัเกบ็

กาํมะถนั

เหลว 

- โรงงานจดัเก็บผลิตภัณฑ์กาํมะถนัเหลวในถัง 

กกัเก็บแบบ Cone Roof และควบคุมอุณหภูมิ

ภายในถงัให้อยูใ่นช่วงระหว่าง 120-140 องศา-

เซลเซียส 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  
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          3-30                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

2.   คุณภาพ

อากาศ (ต่อ) 

(25) นําหลักการเทคโนโลยีสะอาดมาประยุกต์ใช้ใน

โครงการใหม้ากที่สุดเท่าที่จะสามารถทาํได ้

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดน้าํหลกัการเทคโนโลยสีะอาดมาประยกุต ์

ใชใ้นพื้นที่โรงงาน เช่น มีการใชเ้ชื้อเพลิง Fuel Gas 

ที่มี Hydrogen ผสมเป็นส่วนมาก ใช ้Heater เป็น

แบบ Low NOX กระบวนการผลิตเป็นระบบปิด

ทั้งหมด และมีระบบ Vapour Disposal เพื่อกาํจดั

สารไฮโดรคาร์บอน เช่น ระบบ Vapor Recovery 

Unit (VRU) เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 13 ระบบกาํจดัไอสาร

ไฮโดรคาร์บอนจากการ 

ขนถ่ายสารไฮโดรคาร์บอน

ทางรถบรรทุก 

- ภาคผนวก ข.5 เอกสาร 

ที่เกี่ยวขอ้งกับการลดและ

ขจดัมลพิษของโรงงาน 

 (26) จดัใหผู้ค้วบคุมระบบมลพิษทางอากาศตามที่กฎหมาย

กาํหนดเพื่อควบคุมการทาํงานของระบบควบคุม

ให้สามารถบาํบดัมลพิษทางอากาศ ให้สอดคลอ้ง

ตามค่ามาตรฐานกาํหนด และมีประสิทธิภาพตาม

การออกแบบ 

- ภายในพื้นที่

โรงงงาน 

- โรงงานได้จดัเจ้าหน้าที่ผูค้วบคุมระบบบาํบัด

มลพิษทางอากาศ ซึ่งมีความรู้และประสบการณ์

ในการควบคุมระบบบาํบัดมลพิษทางอากาศ

ของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.21 เอกสาร 

ผูค้วบคุมระบบบาํบัดและ 

ผูป้ฎิบัติงานประจาํระบบ

บําบัดมลพิษนํ้ า  มลพิษ

อากาศ  และมลพิษกาก

อุตสาหกรรม 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า ระบบรวบรวมนํ้า     

 (1) จดัใหม้ีระบบรวบรวมนํ้าภายในพื้นที่โรงงาน ดงันี้ 
 ระบบรวบรวมนํ้ าไม่ปนเปื้อน (Clean Water Sewer: 

CWS) ไดแ้ก่ นํ้าฝนที่ตกบริเวณถนน หลงัคาและ
พื้นที่ต่างๆ ที่ไม่ปนเปื้อน นํ้ าฝนส่วนเกินจาก 
บ่อพกันํ้ า และนํ้ าในคันกั้นถังเก็บกัก (กรณีที่ 
ไม่มีการปนเปื้อน) ซึ่งเป็นรางระบายนํ้าแบบเปิด 

 ระบบระบายนํ้ าที่อาจปนเปื้อนนํ้ ามนั (Potential 
Oil Contaminated Water Sewer: POC) ไดแ้ก่ 
นํ้าฝนที่อาจปนเปื้อนและนํ้ าจากการลา้งพื้นและ
ทาํความสะอาดอุปกรณ์ ซึ่งรางระบายแบบปิด 

 ระบบระบายนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิตที่ปนเปื้อน
นํ้ ามนั (Oil Water Sewer: OWS) ซึ่งเป็นระบบ
ท่อปิด 

 ระบบระบายนํ้ าปนเปื้อนปรอท ไดแ้ก่ นํ้าที่ระบาย
จากถงัเกบ็กกัฟลูเรนจค์อนเดนเสท นํ้าจากหน่วย 
Desalter และนํ้ าจาก Sour Water Stirpper ซึ่งเป็น
ท่อปิด 

 ระบบรวบรวมนํ้ าเสียจากการอุปโภคบริโภค 
(Sanitary Sewer: SS) ซึ่งเป็นระบบท่อปิด 

- ระบบ 
รวบรวมนํ้า 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีระบบรวบรวมและระบายนํ้ า
ภายในพื้นที่โรงงาน โดยออกแบบแยกนํ้ าไม่
ปนเปื้อนออกจากนํ้าปนเปื้อน ซึ่งไดแ้ก่ 
 ระบบรวบรวมนํ้ าไ ม่ปนเ ปื้อน  (Clean 

Water Sewer: CWS) 
 ระบบระบายนํ้ า ที่อาจปนเ ปื้อนนํ้ ามัน 

(Potential Oil Contaminated Water Sewer: 
POC) 

 ระบบระบายนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิต 
ที่ปนเปื้อนนํ้ามนั (Oil Water Sewer: OWS) 

 ระบบระบายนํ้าปนเปื้อนปรอท 
 หน่วยบําบัดนํ้ า เสียสํา เ ร็จ รูป  (Sanitary 

Package) จากอาคารสาํนกังาน (2930-ME 
168) 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 14 ระบบรวบรวมนํ้ า
ไม่ปนเปื้อน (Clean Water 
Sewer: CWS) 

- รูปที่ 15 ระบบระบายนํ้ าที่
อาจปนเปื้อนนํ้ ามนั (Potential 
Oil Contaminated Water 
Sewer: POC) 

- รูปที่ 16 ระบบระบายนํ้ าเสีย
จากกระบวนการผลิตที่
ปนเปื้อนนํ้ ามนั (Oil Water 
Sewer : OWS) 

- รูปที่ 17 ถงัพกันํ้าทิ้งปนเปื้อน
ปรอท (2930-TK80) 

- รูปที่ 18 หน่วยบาํบดันํ้ าเสีย
สาํเร็จรูป (Sanitary Package) 
จ า ก อ า ค า ร สํ า นั ก ง า น 
(2930-ME 168) 

- รูป ที่  2 . 9 -1  ในบทที่  2  
รายละเอียดโรงงาน 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-32                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า 

(ต่อ) 

แหล่งกาํเนิดและปริมาณนํ้าเสีย 

(2) นํ้ าเสียที่เกิดจากการดําเนินการที่ส่งไปบําบัดที่

ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโครงการในอตัรารวมไม่เกิน 

102.3 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง  หรือ  2,455.2 

ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั โดยแบ่งเป็น  

1) นํ้ าเสียที่ส่งเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียเป็นครั้งคราว 

ไดแ้ก่ 

 นํ้ าที่ระบายจากถงัเก็บกักฟูลเรนจ์คอนเดนเสท 

ประมาณ 10 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

 นํ้ าฝนที่อาจปนเปื้อน ประมาณ 2,799 ลูกบาศก์-

เมตร ส่งเข้าสู่ระบบบําบัดนํ้ าเสียในอัตรา 

ไม่เกิน 1,248 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

2) นํ้ าเสียที่ส่งเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียแบบต่อเนื่อง 

ไดแ้ก่ 

 นํ้ าเสียจากอาคารสํานักงาน  ประมาณ  96 

ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

 นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย 

- นํ้ าจากหน่วย Desalter ประมาณ 648 

ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

 

- โรงงานไดท้าํการรวบรวมนํ้ าเสียที่เกิดจากการ

ดําเนินการของโรงงานส่งไปบาํบัดยงัระบบ

บาํบดันํ้าเสียรวมของโรงงาน  

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

- รูปที่ 19 ระบบบาํบดันํ้ าเสีย

รวมของโรงงานแบบ Activated 

Sludge 

- รูป ที่  2 . 9 -1  ในบทที่  2  

รายละเอียดโรงงาน 
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                                     บทที่ 3 
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          3-33                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

- นํ้ าปนเปื้อนนํ้ ามนั (Oily Water Sewer : 

OWS) ประมาณ 168 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

 นํ้ าจากการลา้งพื้นและทาํความสะอาดอุปกรณ์ 

(Potential Oil Contaminated Water Sewer : 

POC) ประมาณ 96 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

    

 ระบบบําบัดนํ้าเสีย     

 (3) จดัให้มีระบบบาํบดันํ้ าเสียแบบ Activated Sludge  

ที่ออกแบบให้รองรับนํ้ าเสียสูงสุด 102.3 ลูกบาศก์-

เมตรต่อชั่วโมง หรือ 2,455.2 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั  

ซึ่งระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการประกอบดว้ย 

 หน่วยบาํบดัปรอทในนํ้ าเสีย (Hg Treating 

Package) 

 บ่อรวบรวมนํ้ าปนเปื้อนมีขนาดรวม 12,900 

ลูกบาศก์เมตร ประกอบดว้ย First Flush Pit, 

Second Flush Pit และ Holding Basin 

 หน่วยแยกนํ้ ามนัออกจากนํ้ าแบบ Corrugated 

Plate Interceptor (CPI) 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานมีระบบบาํบัดนํ้ าเสียแบบ Activated 

Sludge ซึ่งประกอบด้วย ระบบบําบัดนํ้ าเสีย

ขั้นตน้ที่มีอุปกรณ์หลกั คือ บ่อรวบรวมนํ้ าเสีย 

(Holding Basin) หน่วยแยกนํ้ ามนัออกจากนํ้ า

แบบ Corrugated Plate Interceptor (CPI) หน่วย

บาํบดัปรอทในนํ้ าเสีย (Hg Treating Package) 

และถงัปรับสภาพนํ้ า (Equalization Tank) และ

ระบบบําบัดนํ้ าเสียขั้นที่ 2 ซึ่งมีอุปกรณ์หลัก  

คือ หน่วยกาํจดัสารแขวนลอย (Dissolved Air 

Flotation (DAF)) บ่อเติมอากาศ (Aeration Tank) 

ถงัแยกตะกอน (Clarifiers Tank), Tertiary DAF, 

Off-Spec Sump, Off-Spec Tank และบ่อ Final 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูป ที่  2 . 9 -1  ในบทที่  2  

รายละเอียดโรงงาน 

- รูปที่ 19 ระบบบาํบดันํ้ าเสีย

รวมของโรงงานแบบ Activated 

Sludge 

- รูป ที่  20  บ่ อปรับสภาพ 

นํ้าเสีย (2930-XC 12) 
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                                     บทที่ 3 
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          3-34                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

 หน่วยกาํจดัสารแขวนลอยแบบ Dissolved Gas 

Flotation (DGF)  มีจาํนวน 4 ชุด ประกอบดว้ย 

Dissolved Nitrogen Floatation (DNF) 2 ชุด และ 

Dissolved Air Floatation (DAF) 2 ชุด 

 ถงัปรับสภาพนํ้า (Equalization Tank) 

 ถงัรวบรวมนํ้ าก่อนส่งเขา้ Aeration Tank (Bio 

Transfer Tank) 

 บ่อเติมอากาศ (Aeration Tank) 

 ถงัแยกตะกอน (Clarifier Tank) 

 บ่อรองรับนํ้ าทิ้งที่ผ่านการบําบัดแล้ว (Final 

Effluent Basin) ขนาด 2,904.6 ลูกบาศกเ์มตร 

 ถังรวบรวมนํ้ าจากระบบบาํบัดปรอทที่ไม่ได้

มาตรฐาน (Process Off Spec. Tank) ขนาด 

2,121 ลูกบาศกเ์มตร 

 หน่วยกาํจดักากตะกอนจากระบบบาํบดันํ้ าเสีย

รวม (Sludge Condition No.1) 

 หน่วยกาํจดักากตะกอนจากหน่วยบาํบดัปรอท 

(Sludge Condition No.2) 

 Effluent Basin ทาํหน้าที่บาํบัดความสกปรก 

ในรูป BOD และอื่นๆ เพื่อให้นํ้ าทิ้งมีคุณภาพ

ตามเกณฑก์่อนระบายออกสู่ภายนอกโรงงาน 

 - รูปที่ 21 Hg Treating Package 

สําหรับบาํบดันํ้ าปนเปื้อน

ปรอทจากถงัเก็บฟลูเรนจ์

คอนเดนเสท 

- รูปที่ 22 Holding Basin (2930-

XC 10/A-B-C) 

- รูปที่ 23 หน่วยแยกนํ้ ามัน

ออกจากนํ้า (CPI) 

- รูปที่ 24 หน่วยแยกนํ้าออกจาก

นํ้ ามนั (CPI) (2930-TK20) 

ของ New ETP 

- รูปที่  25 หน่วยกําจัดสาร

แขวนลอย (DAF) (2930-

ME 5A/B) 

- รูปที่  26 หน่วยกําจัดสาร

แขวนลอย (DAF) (2930-TK23) 

ของ NEW ETP 
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          3-35                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

การจัดการนํ้าเสียจากแต่ละแหล่งกาํเนิด     

(4) นํ้ าที่ระบายจากถังเก็บกักฟลูเรนจ์คอนเดนเสท 

ส่งไปยงับ่อพกัขนาด 22 ลูกบาศก์เมตร เพื่อทยอย

ส่งเขา้ Hg Treating Package ก่อนส่งเขา้ระบบ

บาํบดันํ้าเสีย 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานได้รวบรวมนํ้ าเสียที่ระบายออกจาก 

ถังเก็บกักฟลูเรนจ์คอนเดนเสท ไปยงัถังพัก 

นํ้ าทิ้งขนาด 22 ลูกบาศก์เมตร และส่งเข้า Hg 

Treating Package ก่อนส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสีย

รวมของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รู ป ที่  1 7  ถั ง พั ก นํ้ า ทิ้ ง

ปนเปื้อนปรอท (2930-TK80) 

- รูปที่ 21 Hg Treating Package 

สําหรับบาํบดันํ้ าปนเปื้อน

ปรอทจากถงัเก็บฟลูเรนจ์

คอนเดนเสท 

 (5) นํ้ าฝนที่อาจปนเปื้อน  ส่งไปยังบ่อรวบรวมนํ้ า

ปนเปื้อนมีขนาดรวม 12,900 ลูกบาศก์เมตร เพื่อ

ทยอยส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสีย 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานไดร้วบรวมนํ้ าฝนที่อาจปนเปื้อน ไปยงั 

Holding Basin ก่อนส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้ าเสีย

รวมของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 22 Holding Basin (2930-

XC 10/A-B-C) 

 

 (6) นํ้ าเสียจากอาคารสํานักงาน ส่งไปบาํบดัเบื้องต้น

ดว้ยหน่วยบาํบดันํ้ าเสียสําเร็จรูป (Sanitary Package)  

ก่อนส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสีย 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานได้รวบรวมนํ้ า เสียที่เกิดจากอาคาร

สํานักงานไปบําบัดด้วยหน่วยบําบัดนํ้ าเสีย

สาํเร็จรูป (Sanitary Package) ก่อนส่งเขา้ระบบ

บาํบดันํ้าเสียรวมของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รู ป ที่  1 8  ห น่ ว ยบํ า บั ด 

นํ้ าเสียสําเร็จรูป (Sanitary 

Package) จากอาคารสาํนกังาน 

(2930-ME 168) 

 (7) นํ้าจากหน่วย Desalter ส่งไปบาํบดัเบื้องตน้ที่หน่วย 

Desalter CPI หน่วย DAF และ Hg Treating Package 

ตามลาํดบั ก่อนส่งเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานได้รวบรวมนํ้ าเสียจากหน่วย Desalter 

ส่งไปบาํบดัเบื้องตน้ที่หน่วยแยกนํ้ ามนัออกจาก

นํ้ า (CPI) หน่วยกาํจดัสารแขวนลอย (DAF) และ 

Hg Treating Package ก่อนส่งเขา้สู่ระบบบาํบดั

นํ้าเสียรวมของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 21 Hg Treating Package 

สําหรับบําบัดนํ้ าปนเปื้อน

ปรอทจากถังเก็บฟลูเรนจ์

คอนเดนเสท 
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                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-36                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

    - รูปที่ 24 หน่วยแยกนํ้ าออก

จากนํ้ามนั (CPI) (2930-TK20) 

ของ New ETP 

- รูปที่ 26 หน่วยกําจัดสาร

แขวนลอย (DAF) (2930-TK23) 

ของ NEW ETP 

 (8) นํ้ าปนเปื้อนนํ้ ามันจากกระบวนการผลิต (OWS)  

ส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสียที่ Equalization Tank 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานได้รวบรวมนํ้ าปนเปื้อนนํ้ ามันจาก

กระบวนการผลิต (OWS) ส่งเขา้ระบบบาํบดั 

นํ้าเสียรวมของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูป ที่  27  ถังรวบรวมนํ้ า

ป น เ ปื้ อ น นํ้ า มั น จ า ก

กระบวนการผลิต (OWS) 

(2930-TK15,2930-TK16) 

 (9) นํ้ าจากการล้างพื้นและทําความสะอาดอุปกรณ์ 

(POC) ส่งไปยงับ่อรวบรวมนํ้ าปนเปื้อนเพื่อทยอย 

ส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสีย 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานได้รวบรวมนํ้ าจากการล้างพื้นและ 

ทาํความสะอาดอุปกรณ์ (POC) เขา้สู่ Holding 

Basin บ่อรวบรวมนํ้ าปนเปื้อนก่อนส่งเข้า สู่

ระบบบาํบดันํ้าเสียรวมของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 22 Holding Basin 

(2930-XC 10/A-B-C) 
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                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-37                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

(10) นาํนํ้ าจาก Sour Water Stripper (SWS) กลบัไปใช้

ที่หน่วย Desalter ทั้งหมด ยกเวน้กรณีที่หน่วย 

Desalter หยุดเดินเครื่อง/ขัดข้อง จะส่งเข้าหน่วย

บาํบดัปรอท SWS Hg Treating Package ก่อนส่งเขา้

ระบบบาํบดันํ้าเสียต่อไป 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานไดร้วบรวมนํ้ าจาก Sour Water Stripper 

(SWS) กลบัไปใช้ที่หน่วย Desalter ทั้งหมด 

ยกเวน้กรณีที่หน่วย Desalter หยุดเดินเครื่อง/

ขดัขอ้ง จะส่งเขา้หน่วยบาํบดัปรอท SWS Hg 

Treating Package ก่อนส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสีย

ต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 28 Hg Adsorbent Filter 

สาํหรับบาํบดันํ้าเสียปนเปื้อน

ปรอทจากกระบวนการผลิต 

(นํ้าจาก SWS) 

- รูปที่ 29 หน่วย Desalter 

 (11) นํ้ าที่ระบายออกจากหอหล่อเย็น ประมาณ 912 

ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ส่งเขา้ Final Effluent Basin 

ของโครงการ และนํานํ้ าจากการล้างแผงโซลาร์ 

ประมาณ 24 ลูกบาศกเ์มตร/ปี ส่งเขา้บ่อดบัเพลิง 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานไดร้วบรวมนํ้าที่ระบายออกจากหอหล่อเยน็ 

เขา้สู่ Final Effluent Basin ของโรงงาน ก่อนระบาย

ออกสู่ภายนอกโรงงานต่อไป ส่วนนํ้ าจากการลา้ง

แผงโซลาร์ส่งเขา้บ่อดบัเพลิง เพื่อนาํไปใชป้ระโยชน์

ต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 30 Final Effluent Basin 

(2930-XC 20) 

 (12) นาํนํ้ าที่ผ่านการบาํบดัและมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

กลบัมาใช้รดนํ้ าตน้ไมใ้นพื้นที่โครงการประมาณ 

40 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั (2 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง) 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานได้นํานํ้ า ที่ผ่านการบําบัดจากระบบ

บาํบดันํ้ าเสียแลว้และมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน

ตามที่กฎหมายกาํหนดมาใชร้ดนํ้ าตน้ไมภ้ายใน

พื้นที่โรงงาน  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่  31 การนํานํ้ า ที่ผ่าน

การบําบัดแล้วกลับมาใช ้

รดนํ้ าต้นไม้ภายในพื้นที่

โรงงาน 
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                                     บทที่ 3 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

(13) รวบรวมไอไฮโดรคาร์บอนจากบ่อรวบรวมนํ้ าปนเปื้อน 

(First Flush Pit, Second Flush Pit  และ Holding 

Basin) ที่มีการปิดคลุมไปบาํบดัยงั Vapor Adsorber 

ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ และใหม้ีการตรวจวดั

ปริมาณไอไฮโดรคาร์บอนจาก Vapor Adsorber 

ดว้ย Portable Gas Detector สัปดาห์ละ 1 ครั้ง  

หากพบว่า มีค่าความเข้มข้นเกินกว่า 300 ppm 

โครงการฯ จะทาํการเปลี่ยนถ่ายสารดูดซับใหม่

ตามขั้นตอนการทาํงานอยา่งปลอดภยั 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานได้รวบรวมไอไฮโดรคาร์บอนจาก 

Holding Basin บ่อรวบรวมนํ้ าปนเปื้อนไปยงั 

Vapor Adsorber ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ 

ตามที่มาตรการฯ กาํหนด และมีการตรวจวดั

ปริมาณไอไฮโดรคาร์บอนจาก Vapor Adsorber 

อยา่งต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูป ที ่ 3 2  ท่อรวบรวมไอ

ไฮโดรคาร์บอนจาก Holding 

Basin ไปยงั Vapor Adsorber 

- รูปที่  33 ระบบบําบัดไอ

ไฮโดรคาร์บอนจาก Holding 

Basin (Vapor Adsorber 

(2930-V205A/B)) 

- ภาคผนวก  ข .22 ผลการ

ตรวจวดัปริมาณไอไฮโดร-

คาร์บอนจาก Vapor Adsorber 

 (14) รวบรวมไอไฮโดรคาร์บอนจากหน่วยบาํบัดที่มี 

การปิดคลุม ไดแ้ก่ หน่วย Desalter CPI หน่วย 

Process CPI หน่วย DNF และถงัปรับสภาพนํ้ า 

(EQ) และไอไฮโดรคาร์บอนจากถังเก็บนํ้ าเสีย 

ที่มีโอกาสปนเปื้อนสารไฮโดรคาร์บอน (Steam 

Stripper Overhead Receiver) ไปบาํบดัยงัหน่วย

กาํจดัไอในระบบบาํบดันํ้ าเสีย (Low Pressure Flare) 

ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานมีการรวบรวมไอไฮโดรคาร์บอนจาก

หน่วยบาํบดัที่มีการปิดคลุม ได้แก่ หน่วย CPI 

หน่วย DAF และถงัปรับสภาพนํ้ า (EQ) ไปบาํบดั

ยงัหน่วยกาํจดัไอในระบบบาํบดันํ้ าเสีย (Vapor 

Disposal Unit) ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูป ที่  34 หน่วยกําจัดไอ

ไฮโดรคาร์บอนในระบบ

บาํบดันํ้ าเสีย (Vapor Disposal 

Unit) 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

(15) ควบคุมคุณภาพนํ้ าทิ้งสุดทา้ยของโครงการ ก่อนระบาย

ลงสู่รางระบายนํ้าของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล 

ให้มีค่าออกซิเจนละลายในนํ้ า (DO) ไม่น้อยกว่า  

4 มิลลิกรัมต่อลิตร และควบคุมค่าภาระบรรทุกบีโอดี 

(BOD Loading)  และซีโอดี  (COD Loading)  

ในนํ้าทิ้งสุดทา้ยก่อนระบายออกนอกโรงงาน ดงันี้ 

กรณีปกติ : ควบคุม BOD Loading ไม่เกิน 38.4 

กิโลกรัมบีโอดีต่อวนั และควบคุม COD Loading 

ไม่เกิน 230.4 กิโลกรัมซีโอดีต่อวนั 

กรณีบาํบดันํ้ าฝนปนเปื้อน : ควบคุม BOD Loading 

ไม่เกิน 63.56 กิโลกรัมบีโอดีต่อวนั และควบคุม 

ค่า COD Loading ไม่เกิน 381.36 กิโลกรัมซีโอดี

ต่อวนั 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานได้ดําเนินการควบคุมคุณภาพนํ้ าทิ้ง

สุดท้ายของโรงงานให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

ที่กาํหนดก่อนระบายลงสู่รางระบายนํ้ าทิ้งของ

นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล และมีการตรวจวดั

ค่า DO พร้อมบันทึกค่า BOD Loading และ 

COD Loading เป็นประจาํ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.23 บนัทึก

ปริมาณ DO, COD และ 

BOD Loading 

 

 หน่วยบําบัดปรอท     

 (16) จัดให้มีหน่วยบําบัดปรอทในนํ้ าเสียเป็นระบบ

บาํบดันํ้ าเสียขั้นตน้ (Pretreating Unit) ซึ่งจะใช้

สําหรับบําบัดนํ้ าเสียที่มีโอกาสปนเปื้อนปรอท  

จาก 3 แหล่ง ดงันี้ 

 

- หน่วยบาํบดั

ปรอท 

 

 

 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีหน่วยบาํบดัปรอทในนํ้ าเสีย  

ซึ่งเป็นระบบบาํบดันํ้ าเสียขั้นตน้ตามที่มาตรการฯ 

กาํหนด เพื่อบาํบดันํ้ าเสียที่ปนเปื้อนสารปรอท

ก่อนส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานต่อไป 

ไดแ้ก่  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 
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                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-40                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า          

    (ต่อ)  หน่วยบาํบดัปรอทในนํ้ าที่ระบายจากถงักกัเก็บ 

คอนเดนเสท จาํนวน 1 ชุด ออกแบบให้สามารถ

รองรับนํ้ าเสียไดใ้นอตัรา 2.2 ลูกบาศก์เมตรต่อ

ชัว่โมง  

- หน่วยบาํบดั

ปรอทในนํ้า

ที่ระบายจาก

ถงักกัเกบ็

ฟลูเรนจ ์

คอนเดนเสท 

1) หน่วยบาํบดัปรอทในนํ้ าที่ระบายจากถงักกัเก็บ

คอนเดนเสท 

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 21 Hg Treating Package 

สําหรับบาํบดันํ้ าปนเปื้อน

ปรอทจากถงัเก็บฟลูเรนจ์

คอนเดนเสท 

  หน่วยบาํบดัปรอทในนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิต 

(นํ้าจาก SWS) จาํนวน 1 ชุด ออกแบบใหส้ามารถ

รองรับนํ้าเสียไดใ้นอตัรา 25.4 ลูกบาศกเ์มตรต่อ

ชัว่โมง  

 

 

- หน่วยบาํบดั

บาํบดัปรอท

ในนํ้าเสีย

จากกระบวน-

การผลิต (นํ้า

จาก SWS) 

2) หน่วยบาํบดัปรอทในนํ้าเสียจากกระบวนการ

ผลิต (นํ้าจาก SWS) 

 

 

 

 

 - รูปที่ 28 Hg Adsorbent 

Filter สาํหรับบาํบดันํ้าเสีย

ปนเปื้อนปรอทจากกระบวน- 

การผลิต (นํ้าจาก SWS) 

  หน่วยบาํบดัปรอทในนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิต 

(นํ้าจาก Desalter) จาํนวน 1 ชุด ออกแบบใหส้ามารถ

รองรับนํ้าเสียไดใ้นอตัรา 40.6 ลูกบาศกเ์มตรต่อ

ชัว่โมง  

- หน่วยบาํบดั

ปรอทใน 

นํ้าเสียจาก

กระบวน- 

การผลิต 

(Desalter) 

3) หน่วยบาํบดัปรอทในนํ้าเสียจากระบวนการ

ผลิต (นํ้าจาก Desalter) 

 - รูปที่ 35 หน่วยบาํบดัปรอท

ในนํ้ า เสียจากกระบวน- 

การผลิต (นํ้ าจาก Desalter) 

(NEW ETP) 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-41                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

(17) กาํหนดมาตรการเพื่อควบคุมการทาํงานของหน่วย

บาํบดัปรอท (Hg Treating Package) สาํหรับนํ้าเสีย

จากถังเก็บฟูลเรนจ์คอนเดนเสทและนํ้ าเสียจาก

กระบวนการผลิต (นํ้าจาก SWS) ดงันี้ 

 ใชห้ลกัการดกัจบัสารปรอท โดยใชต้วัดูดซบัที่

เป็นถ่านกมัมนัตช์นิดพิเศษ (Sulfur Impregnated 

Activated Carbon) บรรจุอยูภ่ายในหอดูดซับ

จาํนวน 3 หอ ต่อกนัแบบอนุกรม ทาํงานแบบ 

Lead-lag หอดูดซบัแต่ละหอออกแบบใหส้ามารถ

ดูดซับปรอทในนํ้ าเสียที่ความเข้มข้นสูงสุด 

2,000 ไมโครกรัมต่อลิตร และความเขม้ขน้ของ

ปรอทในนํ้ าเสียหลังผ่านการบําบัด  ไม่เกิน  

5 ไมโครกรัมต่อลิตร  

- หน่วยบาํบดั

ปรอทในนํ้า

ที่ระบาย 

จากถงัเกบ็

ฟลูเรนจ ์

คอนเดนเสท 

และหน่วย

บาํบดัปรอท

ในนํ้าเสีย

จากกระบวน- 

การผลิต 

(นํ้าจาก 

SWS) 

- โรงงานไดจ้ดัทาํหลกัการและขั้นตอนการทาํงาน

ของหน่วยบาํบดัปรอท (Hg Treating Package)

สําหรับนํ้ าเสียจากถงัเก็บคอนเดนเสทและนํ้ าเสีย

จากกระบวนการผลิต (นํ้าจาก SWS) เรียบร้อยแลว้ 

และควบคุมให้มีการดาํเนินการตามหลักการ

และขั้นตอนอยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.24 เอกสาร

หลักการและขั้นตอนการ

ทํางานของหน่วยบําบัด

ปรอท (Hg Treating Package) 

(W-(A-P2-OP)-2930-002-

NR) 

  กาํหนดให้ทาํการเปลี่ยนถ่ายหอดูดซับ หอที่ 1 

ทุก 1 ปี โดยระหว่างการเปลี่ยนถ่าย จะเปิด

วาล์ว Bypass ส่งนํ้ าเสียเข้าหอดูดซับ หอที่ 2 

แทน (ทาํหน้าที่เป็นหอแรก) และมีหอดูดซับ

หอที่ 3 (ทาํหนา้ที่เป็นหอที่ 2) เป็น Safeguard  

    



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 
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          3-42                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

ลาํดบัที่ 1 หลงัจากเปลี่ยนถ่ายและบรรจุสารดูดซบั

ในหอที่ 1 แล้วเสร็จ จะนําหอดูดซับ หอที่ 1  

มาใชท้าํงานเป็นหอดูดซบั หอที่ 3 ซึ่งจะทาํหนา้ที่

เป็น Safeguard ลาํดบัที่ 2 ต่อไป 

    

  กาํหนดมาตรการเพื่อเฝ้าระวงัการทาํงานของ

หน่วยบาํบดัปรอทดงันี้ 

: เก็บตวัอยา่งและวิเคราะห์ค่าปรอทในนํ้ าเสีย 

ก่อนเขา้หอดูดซับ หอที่ 1 หลงัผ่านหอดูดซับ 

หอที่ 1 หลงัผ่านหอดูดซับ หอที่ 2 และหลงั

ผ่านหอดูดซับ หอที่ 3 รวม 4 จุด สัปดาห์ละ  

1 ครั้ง โดยพนกังานของโครงการ 

: เกบ็ตวัอยา่งนํ้าเสียแต่ละจุดซํ้ า และทาํการวเิคราะห์

ยนืยนัผลทนัทีหากผลตรวจวดัมีค่าปรอทสูงกวา่

ค่าปกติ พร้อมทั้ง ตรวจสอบสภาวะการทาํงาน

ของระบบบาํบัดและกระบวนการผลิตของ

โครงการ 

- หน่วยบาํบดั

ปรอทในนํ้า

ที่ระบายจาก

ถงัเกบ็ฟลู-

เรนจค์อน

เดนเสท 

และหน่วย

บาํบดัปรอท

ในนํ้าเสีย

จากกระบวน-

การผลิต 

(นํ้าจาก 

SWS) 

- โรงงานมีการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของปรอท 

ในนํ้ าเสียที่บริเวณก่อนเข้าหอดูดซับ หอที่ 1 

และหลงัผ่านหอดูดซับ หอที่ 1 หอที่ 2 หอที่ 3 

และที่ Hg Treated Water Tank โดยเจา้หนา้ที่

ของหอ้งปฏิบตัิการของโรงงาน ซึ่งจะดาํเนินการ

ตรวจวดัเมื่อมีการใช้งานหอดูดซับ โดยมีการ

ควบคุมและเฝ้าระวงัความเข้มข้นของปรอท 

ในนํ้ าเสียให้มีการดาํเนินการตามหลกัการและ

ขั้นตอนอยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.25 ผลการ

ตรวจวัดค่าความเข้มข้น

ของปรอทในระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

:  กาํหนดค่าเฝ้าระวงัความเขม้ขน้ของปรอท 

ในนํ้ าเสียที่ออกจากหอดูดซับ หอที่ 1 ทั้ งนี้ 

หากผลตรวจวดัแสดงแนวโน้มของปรอทใน

นํ้ าเสียเขา้ใกล ้4.8 ไมโครกรัมต่อลิตร โครงการ

จะเปลี่ยนถ่ายสารดูดซับในหอดูดซับ หอที่ 1 

เพื่อนาํไปฟื้นฟสูภาพหรือส่งกาํจดัต่อไป 

:  กรณีตรวจพบปรอทในนํ้ าเสียที่ออกจากหน่วย

บาํบดัปรอทมีค่าสูงเกินกวา่ค่าเฝ้าระวงัที่กาํหนด 

(Off-spec.) จะส่งนํ้ าเสียไปยงั Process Off 

Spec. Tank ที่อยูบ่ริเวณระบบบาํบดันํ้ าเสีย  

มีขนาดประมาณ  2 , 1 2 1  ลูกบาศก์ เมตร  

ก่อนทยอยส่งกลบัมาทาํการบาํบดัใหม่ หรือ

ส่งใหห้น่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงาน

ราชการนาํไปบาํบดั 

    



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

: ในการเปลี่ยนถ่ายตวัดูดซบัที่ใชง้านแลว้ และ

บรรจุตวัดูดซบัใหม่ จะดาํเนินการในระบบปิด

โดยใช้ระบบ Vacuum เพื่อดูดตวัดูดซับออก

จากหอ ซึ่งมีประมาณ 9 ตนัต่อการเปลี่ยนถ่าย 

1 หอดูดซบั ใชเ้วลาประมาณ 1 วนั โดยตวัดูดซบั

ที่ใช้งานแล้วให้บรรจุในภาชนะที่มิดชิด  

และจัดส่งในหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการนาํไปกาํจดั 

:  ในการบรรจุตวัดูดซบัใหม่ โครงการจะใชเ้วลา

ในการบรรจุตวัดูดซบัเขา้ในหอดูดซบัอีกประมาณ 

1 วนั และจะใชเ้วลาในการเตรียมหอดูดซบัอีก 

1 วนั ก่อนนาํกลบัไปใชง้านในการบาํบดัปรอท

ในนํ้าเสียต่อไป 

:  กาํหนดให้พนักงานที่จะเข้าปฎิบัติงานต้อง

สวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วน

บุคคล เช่น ถุงมือ หน้ากากป้องกันสารเคมี 

เป็นตน้ 
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                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-45                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

(18) กาํหนดมาตรการควบคุมการทาํงานของหน่วยบาํบดั

ปรอทในนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิต (นํ้าจากหน่วย 

Desalter) ดงันี้ 

 ใช้หลกัการตกตะกอน ซึ่งออกแบบค่าความเขม้ขน้

ของปรอทในนํ้ าขาเขา้ 1,200 ไมโครกรัมต่อลิตร 

และในนํ้ าออกจากระบบไม่เกิน 5 ไมโครกรัม

ต่อลิตร 

 กาํหนดมาตรการเพื่อเฝ้าระวงัการทาํงานของ

หน่วยบาํบดัปรอทดงันี้ 

: ควบคุมสภาวะการทาํงานของระบบให้เป็นไป

ตามเกณฑ์การออกแบบอย่างเคร่งครัด และ

กําหนดให้มีการบันทึกค่าควบคุม  ได้แก่  

ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ทุกวนั 

:  เก็บตวัอย่างและวิเคราะห์นํ้ าเสีย ทั้งก่อนเขา้

และหลงัผ่านระบบการตกตะกอน รวม 2 จุด 

วันละ  1 ครั้ง  โดยพนักงานของโครงการ 

พารามิเตอร์ที่วิเคราะห์ในนํ้ าขาเข้า  ได้แก่  

ค่าความเป็นกรด-ด่าง นํ้ามนัและไขมนั และ 

- หน่วยบาํบดั

ปรอทใน 

นํ้าเสียจาก

กระบวน-

การผลิต 

(นํ้าจาก

หน่วย 

Desalter) 

- โรงงานได้จัดทําหลักการและขั้ นตอนการ

ทาํงานของหน่วยบาํบัดปรอท (นํ้ าจากหน่วย 

Desalter)  เ รี ยบ ร้อยแล้ว  และควบคุมให้ มี 

การดํา เ นินการตามหลักการและขั้ นตอน 

อยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.24 เอกสาร

หลักการและขั้นตอนการ

ทํางานของหน่วยบําบัด

ปรอท (Hg Treating Package) 

(W-(A-P2-OP)-2930-002-

NR) 

- ภาคผนวก ข.25 ผลการ

ตรวจวัดค่าความเข้มข้น

ของปรอทในระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- ภาคผนวก ข.26 รายงาน 

ผลก า รต ร ว จ วัดนํ้ า ทิ้ ง

(Internal Check) 
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                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

   ปรอท ส่วนพารามิเตอร์ที่วิเคราะห์ในนํ้ าขาออก 

ได้แก่ นํ้ ามันและไขมัน ของแข็งแขวนลอย

ทั้งหมด และปรอท 

: กาํหนดค่าเฝ้าระวงัความเขม้ขน้ปรอทในนํ้ าเสีย 

ที่ผ่านระบบ 2 ระดบั คือ 4 ไมโครกรัมต่อลิตร 

และ 4.8 ไมโครกรัมต่อลิตร ทั้งนี้ หากผลการ

ตรวจวดัปรอทในนํ้ าเสียเกิน 4 ไมโครกรัมต่อ

ลิตร โครงการจะทาํการตรวจสอบและปรับปรุง

สภาวะการทาํงานของระบบและทาํการเก็บ

ตัวอย่างเพื่อตรวจซํ้ า ทั้ งนี้ หากผลตรวจวดั

แสดงแนวโน้มของปรอทในนํ้ าเสียเข้าใกล ้ 

4.8 ไมโครกรัมต่อลิตร จะส่งนํ้ าเสียไปเก็บที่ 

Process Off Spec. Tank บริเวณระบบบาํบดั 

นํ้ าเสีย ที่มีขนาด 2,121 ลูกบาศก์เมตร โดย

สามารถรองรับนํ้ า เสียได้อย่างน้อย  2 วัน  

เมื่อปรับปรุงหน่วยกาํจดัปรอทใหด้าํเนินการได้

ตามการออกแบบ จะทยอยส่งนํ้าเสียจาก Process 

Off Spec. Tank กลบัมาทาํการบาํบดัใหม่ 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

   แต่หากไม่สามารถปรับปรุงหน่วยกาํจดัปรอท

ในนํ้ าเสียให้สามารถดําเนินการได้ตามค่า 

การออกแบบ  โครงการฯ  จะส่งนํ้ าเสียที่มี

ปรอทปนเปื้อนให้หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาต

จากหน่วยงานราชการนําไปบําบัด โดยไม่

ระบายเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียที่ Bio Transfer 

Tank โดยเดด็ขาด 

: กรณีที่หน่วยบาํบดัปรอทในนํ้ าเสียจาก Desalter 

ขดัขอ้ง จะส่งนํ้ าจาก SWS เขา้หน่วยบาํบดั

ปรอท SWS Hg Treating Package ขนาด 25.4 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง และส่งนํ้ าจาก Desalter 

ไปยงั Process Off Spec. Tank บริเวณระบบ

บาํบดันํ้ าเสีย ที่มีขนาด 2,121 ลูกบาศก์เมตร 

ก่อนทยอยไปบาํบดัที่หน่วยบาํบดัปรอท SWS 

Hg Treating Package ร่วมกบันํ้ าจาก SWS  

ในอัตรารวมไม่เกิน 25.4 ลูกบาศก์เมตรต่อ

ชัว่โมง 
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                                     บทที่ 3 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

(19) กาํหนดให้ตรวจวดัคุณภาพนํ้ าโดยพนักงานของ
โครงการฯ ดงันี้ 
 ตรวจวดั Hg ในนํ้ าที่ระบายจากถงัฟูลเรนจ์-

คอนเดนเสท ก่อนส่งเข้าและหลังผ่านหน่วย
บาํบดัปรอท วนัละ 1 ครั้ง 

 กรณีที่มีการใช้งานหน่วยบาํบดัปรอทในนํ้ าเสีย
จากกระบวนการผลิต (นํ้ าจาก SWS) ให้ตรวจวดั 
Hg ในนํ้ าจาก Sour Water Stripper (SWS)  
ก่อนส่งเข้าและหลังผ่านหน่วยบําบัดปรอท  
วนัละ 1 ครั้ง  

 ตรวจวดัปริมาณปรอทในนํ้ าที่ระบายจาก Final 
Effluent Basin วนัละ 1 ครั้ง 

 ตรวจวดั pH, Oil&Grease และ Hg ในนํ้ าเสีย 
ที่ ส่ง เข้าหน่วยบําบัดปรอทในนํ้ า เ สียจาก
กระบวนการผลิต (นํ้ าจาก Desalter) วนัละ  
1 ครั้ง 

 ตรวจวดั Oil & Grease, TSS และ Hg ในนํ้ า
หลังผ่านหน่วยบําบัดปรอทในนํ้ า เ สียจาก
กระบวนการผลิต (นํ้ าจาก Desalter) วนัละ  
1 ครั้ง 

- ระบบบาํบดั
นํ้าเสีย 

- จดัให้มีการตรวจวดัคุณภาพนํ้ าทิ้งโดยพนักงาน
ของโรงงาน (Internal Check) ตามมาตรการฯ 
กาํหนดอยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.26 รายงาน 
ผลก า รตรวจวัดนํ้ า ทิ้ ง 
(Internal Check) 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

 ตรวจวดั pH, DO, BOD5, COD, TSS, TDS, 

Oil&Grease, TOC และ Hg ในนํ้ าที่ออกจาก 

Bio Transfer Tank นํ้ าที่ออกจาก Bio-DAF 

และนํ้ าที่ออกจาก Final Effluent Basin วนัละ  

1 ครั้ง ยกเวน้การตรวจวดั BOD5 ที่ตรวจวดั

สปัดาห์ละ 1 ครั้ง 

    

 (20) ตรวจสอบและบํารุงรักษาอุปกรณ์/เครื่องจักร 

ที่ใช้ในระบบบาํบดันํ้ าเสียและระบบท่อส่งนํ้ าทิ้ง 

ตามแผนการซ่อมบาํรุง ให้สามารถทาํงานไดอ้ยา่ง

มีประสิทธิภาพตามการออกแบบ 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานจดัให้มีเจา้หน้าที่ฝ่ายซ่อมบาํรุงทาํการ

ตรวจสอบบาํรุงรักษาอุปกรณ์/เครื่องจกัรที่ใช ้

ในระบบบาํบัดนํ้ าเสียและระบบท่อส่งนํ้ าทิ้ง

ตามแผนการซ่อมบาํรุง เพื่อให้สามารถทาํงาน

ไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.27 การตรวจสอบ 

และซ่อมบาํรุงเครื่องจกัร 

- ภาคผนวก ข.28 ตัวอย่าง

รายการอะไหล่หรืออุปกรณ์/

เค รื่ องมื อ ที่ ใช้ ในระบบ

บําบัดนํ้ า เสียและระบบ

ท่อส่งนํ้าทิ้ง 

 (21) จดัให้มีผูค้วบคุมระบบมลพิษทางนํ้ าตามที่กฎหมาย

กาํหนดเพื่อควบคุมการทาํงานของระบบบาํบดันํ้ าเสีย

ให้สามารถบาํบดันํ้ าเสียให้มีคุณภาพสอดคลอ้งตาม

มาตรฐานกาํหนด และมีประสิทธิภาพตามการออกแบบ 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีผูค้วบคุมระบบมลพิษทางนํ้ า

ตามที่กฎหมายกาํหนด เป็นผูค้วบคุมการทาํงาน

ของระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.21 เอกสาร 

ผูค้วบคุมระบบบาํบดัและ 

ผูป้ฎิบตัิงานประจาํระบบบาํบดั

มลพิษนํ้ า มลพิษอากาศ และ

มลพิษกากอุตสาหกรรม 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

3. คุณภาพนํ้า     

    (ต่อ) 

(22) จดัเตรียมอะไหล่หรืออุปกรณ์/เครื่องมือที่ใช้ใน

ระบบบาํบดันํ้ าเสียและระบบท่อส่งนํ้ าทิ้งสํารอง 

ไว้ตลอดเวลา เพื่อให้สามารถดําเนินการแก้ไข

ซ่อมแซมหรือเปลี่ยนใหม่ได้ทันทีเมื่ออุปกรณ์

เครื่องมือชาํรุดเสียหาย 

- ระบบบาํบดั

นํ้าเสีย 

- โรงงานได้จัด เตรียมอะไหล่หรืออุปกรณ์ /

เครื่องมือที่ใช้ในระบบบาํบดันํ้ าเสียและระบบ

ท่อส่งนํ้าทิ้งสาํรองไวต้ลอดเวลา เพื่อใหส้ามารถ

ดาํเนินการซ่อมแซมหรือเปลี่ยนใหม่ได้ทันที 

เมื่ออุปกรณ์/เครื่องมือเกิดการชาํรุดเสียหาย 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.28 ตัวอย่าง

รายการอะไหล่หรืออุปกรณ์/

เครื่องมือที่ใชใ้นระบบบาํบดั

นํ้ า เ สียและระบบท่อส่ง 

นํ้าทิ้ง 

 (23) กรณีทําการล้างถังเก็บกัก  โรงงานต้องจัดจ้าง

ผูเ้ชี่ยวชาญที่มีความชาํนาญเขา้มาดาํเนินการ โดย

ในการลา้งถงัจะใชส้ารเคมีในการลา้ง (Chemical 

Cleaning) ซึ่งจะดาํเนินการภายในระบบปิด และ

รวบรวมของเสียที่เกิดขึ้น ส่งให้หน่วยงานที่ไดร้ับ

อนุญาตจากหน่วยงานราชการไปดาํเนินการ ทั้งนี้ 

ก่อนส่งไปกาํจดัโรงงานจะขออนุญาตจากหน่วยงาน

ที่เกี่ยวขอ้งก่อนดาํเนินการทุกครั้ง 

- ถงัเกบ็กกั - ในระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

โรงงานมีกิจกรรมการลา้งถงัเก็บสารไฮโดรคาร์บอน 

2500-TK-002 ในระหว่างวนัที่ 30 มกราคม ถึง

วนัที่ 8 มีนาคม พ.ศ.2566 และได้แจง้ต่อนิคม

อุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) 

ทราบแลว้ โดยนํ้ าเสียจากการทาํความสะอาด 

และ Foam Seal ที่ปนเปื้อนสารเคมีจะถูกกกัเก็บ

ไวใ้นถงัและภาชนะระบบปิด และนาํส่งกาํจดั

ภายนอกโรงงานโดยหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาต

จากทางราชการ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.29 ขั้ นตอน 

การปฎิบตัิงานลา้งถงัเก็บกกั 

และหนงัสือแจง้การดาํเนิน 

การทดสอบตามมาตรการฯ  

ต่ อ นิ ค ม อุ ต ส า ห ก ร ร ม

ดับบลิวเอชเอตะวันออก 

(มาบตาพดุ) 

- ภาคผนวก  ข .30 หนังสือ

อนุญาตนาํของเสียจากการ

ลา้งถงัส่งไปกาํจดั 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

4. เสียง (1) กาํหนดให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของโครงการ

ตอ้งมีระดบัเสียงไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานควบคุมให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้ว 

ของโรงงานไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) โดยได ้

ทาํการตรวจวดัระดบัเสียงบริเวณริมรั้วโรงงาน  

ปีละ 2 ครั้ง โดยในระหว่างเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน พ.ศ.2566 ไดต้รวจวดัในระหว่างวนัที่ 

31 พฤษภาคม ถึงวนัที่ 7 มิถุนายน พ.ศ.2566 พบว่า

มีระดบัเสียงไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 36 การตรวจวดัระดบั

เสียงบริเวณริมรั้วโรงงาน 

- ภาคผนวก ง.6 ใบรับรอง 

ผลการตรวจวดัระดบัเสียง

ทัว่ไป 

 (2) กรณีที่มีการส่งก๊าซไปเผาที่ระบบหอเผา (Flare) 

และทาํให้เกิดเสียงดงั โครงการตอ้งแจง้ให้ชุมชน

และหน่วยงานที่เกี่ยวขอ้งทราบ พร้อมทั้งทาํการ

ตรวจสอบหาสาเหตุและทาํการแก้ไขให้กลับสู่

ภาวะปกติโดยเร็ว 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานดําเนินการตามมาตรการฯ  กําหนด 

อย่างเคร่งครัด โดยหากมีกิจกรรมการส่งก๊าซ 

ไปเผาที่ระบบหอเผา โรงงานจะแจง้ให้ชุมชน

และหน่วยงานที่เ กี่ยวข้องทราบ  ผ่าน  SMS 

พร้อมทาํการตรวจสอบหาสาเหตุและทาํการ

แกไ้ขใหก้ลบัสู่ภาวะปกติโดยเร็ว  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.31 เอกสาร 

การแจ้งข้อมูลผ่าน  SMS  

ให้ชุมชนและหน่วยงาน 

ที่เกี่ยวขอ้ง 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

5. การจัดการ 

กากของเสีย 

(1) จดัการกากของเสียที่เกิดขึ้นจากการดาํเนินโครงการ 

ดงันี้ 

    

  กากของเสียไม่อนัตราย เช่น เศษกระดาษ เศษ

วสัดุสํานักงานที่ไม่ใช้แลว้ เศษอาหาร เป็นตน้  

มีประมาณ 0.4 ตนัต่อวนั เกบ็รวบรวมใส่ภาชนะ

รองรับที่มีฝาปิด เพื่อส่งใหเ้ทศบาลเมืองมาบตาพุด

นาํไปกาํจดั 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัเตรียมถงัรองรับขยะ แบ่งตามประเภท

ของขยะไวใ้นพื้นที่ต่างๆ และเก็บรวบรวมไว ้

ในพื้นที่เก็บรวบรวมขยะ เพื่อรอส่งให้เทศบาล

เมืองมาบตาพุดมารับไปกาํจดั หากเป็นขยะที่

สามารถรีไซเคิลได ้เช่น เศษกระดาษ ทางโรงงาน

จะนาํส่งใหก้บัผูร้ับดาํเนินการรีไซเคิลต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่  37 ถังขยะแยกตาม

ประเภทขยะ 

- ภาคผนวก ข.32 ตัวอย่าง

ใบกํากับการขนส่งขยะ 

มูลฝอย 

  กากของเสียอนัตราย ไดแ้ก่ 

:  กากของเสียเสื่อมสภาพจากกระบวนการผลิต 

ประกอบดว้ย Spent Catalyst, Spent Adsorber, 

กาก Desorbent, กาก Solvent, Spent Chlorine 

Treater, Spent LPG Sulfur Guard และ Inert 

Ceramic Balls มีปริมาณรวมประมาณ 2,200 

ลูกบาศก์เมตร 373 กิโลกรัม และ 116 Cartridges 

โดยกากของเสียเหล่านี้จะเกิดขึ้นตามช่วงเวลา 

ที่มีการเปลี่ยนถ่าย ซึ่งจะถูกรวบรวมใส่ถงัแยก

ตามชนิดของกากของเสีย และรวบรวมไวใ้น

พื้นที่เกบ็กากของเสีย ก่อนส่งใหห้น่วยงานรับ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้รวบรวมกากของเสียอันตรายไว ้

ในพื้นที่เก็บกากของเสียของโรงงาน ยกเว้น 

กากตะกอนจากระบบบาํบดันํ้ าเสียจะมีการจดั

ภาชนะรองรับไวท้ี่ระบบบาํบดันํ้ าเสีย ก่อนส่ง

ให้หน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจาก 

กรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกาํจดัต่อไป  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูป ที่  3 8  พื้ น ที่ เ ก็ บก าก 

ของเสีย 

- รูปที่ 39 ถงับรรจุกากของเสีย 

ขนาด 200 ลิตร 

- รู ป ที่  4 0  ถั งบรร จุ ก า ก

ตะกอนนํ้ าเสียขนาด 5,000 

กิโลกรัม (Lugger Box) 

- ภาคผนวก  ข.33 หนังสือ

อนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือ

วสัดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอก

โรงงาน 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

5. การจัดการ 

กากของเสีย 

   (ต่อ) 

กาํจดักากของเสียที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงาน

ราชการ 

:  นํ้ามนัหล่อลื่นที่ใชแ้ลว้จากงานซ่อมบาํรุง และ

คราบนํ้ามนัจากถงัแยกนํ้ าและนํ้ ามนั มีปริมาณ

ประมาณ 5,545.6 ลิตรต่อปี รวบรวมใส่ถงัที่มี

ฝาปิดมิดชิด และเก็บในพื้นที่เก็บกากของเสีย 

เพื่อรอใหห้น่วยงานรับกาํจดักากของเสียที่ไดร้ับ

อนุญาตจากหน่วยงานราชการนาํไปกาํจดั 

:  กากตะกอนจากระบบบาํบดันํ้ าเสีย มีประมาณ  

5 ลูกบาศก์เมตรต่อเดือน รวบรวมใส่ถังเก็บ

และจดัเกบ็ไวใ้นพื้นที่เก็บกากของเสีย ก่อนส่ง

ใหห้น่วยงานรับกาํจดักากของเสียที่ไดร้ับอนุญาต

จากหน่วยงานราชการนาํไปกาํจดั 

:  แผงโซล่าเสื่อมสภาพ ปริมาณ 152.3 ลูกบาศกเ์มตร

ต่อ 30 ปี และสารดูดความชื้นชนิด Activated 

Alumina ปริมาณ 4 ลูกบาศก์เมตรต่อ 4 ปี  

ทางโครงการจะดาํเนินการติดต่อหน่วยงาน

ภายนอกที่ไดร้ับอนุญาตจากทางราชการเขา้มารับ

เพื่อนาํไปกาํจดั 

   - ภาคผนวก ข.34 ตัวอย่าง

เอกสารการส่งกําจัดกาก 

ของเสีย 

- ภาคผนวก ข.35 เอกสาร

สรุปปริมาณ ลกัษณะ และ

องคป์ระกอบของกากของเสีย 

ระหว่างเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน พ.ศ.2566 

(สดัส่วน Recycle ตามหลกั 

3Rs) 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
ON-223097/SECOT 

          3-54                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

5. การจัดการ 

กากของเสีย 

   (ต่อ) 

 กากของเสียที่สามารถนาํกลบัมาใชใ้หม่ได ้เช่น 

กระดาษ  นํ้ ามันที่ใช้แล้ว  เศษเหล็ก  เศษไม ้ 

เป็นต้น มีประมาณ 10 ตันต่อปี รวบรวมตาม

ประเภทของกากของเสีย เก็บไวใ้นพื้นที่เก็บ 

กากของเสีย เพื่อนาํกลบัมาใช้ใหม่ในโครงการ 

หรือจาํหน่ายให้กบัหน่วยงานภายนอกที่ไดร้ับ

อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้รวบรวมกากของเสียที่สามารถนํา

กลบัมาใช้ใหม่ได้ เช่น กระดาษ นํ้ ามนัใช้แล้ว 

เศษเหล็ก เศษไม้ เป็นต้น เก็บไวใ้นพื้นที่เก็บ 

กากของเสีย เพื่อนาํกลบัมาใช้ใหม่ในโรงงาน 

หรือจาํหน่วยให้กบัหน่วยงานภายนอกที่ไดร้ับ

อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูป ที่  3 8  พื้ น ที่ เ ก็ บก าก 

ของเสีย 

- ภาคผนวก  ข.33 หนังสือ

อนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือ

วสัดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอก

โรงงาน 

- ภาคผนวก ข.35 เอกสาร

สรุปปริมาณ ลกัษณะ และ

องคป์ระกอบของกากของเสีย 

ระหว่างเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน พ.ศ.2566 

(สดัส่วน Recycle ตามหลกั 

3Rs) 

 (2) รวบรวมปริมาณ ลกัษณะสมบตัิ และองค์ประกอบ

ของกากของเสีย พร้อมสําเนาให้นิคมอุตสาหกรรม 

อาร์ ไอ แอล ทราบทุก 6 เดือน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดด้าํเนินการรวบรวมปริมาณ ลกัษณะ

คุณสมบัติ และองค์ประกอบของกากของเสีย 

และสําเนาส่งให้สํานักงานนิคมอุตสาหกรรม

ดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) ทราบทุก 

6 เดือน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.35 เอกสาร 

สรุปปริมาณ ลกัษณะ และ

องคป์ระกอบของกากของเสีย 

ระหว่างเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน พ.ศ.2566 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-55                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

5. การจัดการ 

กากของเสีย 

   (ต่อ) 

    (สดัส่วน Recycle ตามหลกั 

3Rs) 

- ภาคผนวก ข.36 หนังสือ

จดัส่งการรวบรวมปริมาณ 

ลั ก ษ ณ ะ ส ม บั ติ  แ ล ะ

องค์ประกอบของกากของ

เสียให้กับสํานักงานนิคม

อุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ

ตะวนัออก (มาบตาพดุ)  

 (3) กากของเสียจากกระบวนการผลิต ไดแ้ก่ กากของเสีย

ที่มีส่วนประกอบที่เป็นโลหะอนัตราย และที่ไม่มี

ส่วนประกอบที่เป็นโลหะอนัตราย ให้บรรจุลงใน

ถงัขนาด 200 ลิตร ตามประเภทของกากของเสีย 

โดยภายในถงัให้รองดว้ยถุงพลาสติกกนัการรั่วไหล

อีกชั้นหนึ่ง  

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- กากของเสียจากกระบวนการผลิต ถูกเกบ็รวบรวม

ใส่ถงัขนาด 200 ลิตร โดยภายในรองดว้ยถุงพลาสติก

กนัการรั่วไหล พร้อมมดัปากถุงดว้ย Plastic Belt 

และปิดป้ายระบุ ชนิด ที่มาของกากของเสียไว้

บริเวณขา้งถงั แลว้เก็บรวบรวมไวบ้ริเวณพื้นที่

เก็บกากของเสีย ที่มีหลงัคาปิดคลุมเพื่อรอการ

ขนส่งไปบาํบดัโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต

จากกระทรวงอุตสาหกรรม ในระหว่างเดือน

มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 มีกากของเสีย 

Spent Mecury Catalyst จาํนวน 23.95 ตนั  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูป ที่  3 8  พื้ น ที่ เ ก็ บก าก 

ของเสีย 

- รูปที่ 39 ถงับรรจุกากของเสีย 

ขนาด 200 ลิตร  

 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-56                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

5. การจัดการ 

กากของเสีย 

   (ต่อ) 

(4) มดัปากถุงดว้ย Plastic Belt ปิดฝาถงั รัดดว้ยเขม็ขดั

รอบฝาถังจนแน่น  ติดป้ายระบุชนิดที่มา  และ 

วนัที่ทาํการถ่ายเทออก เกบ็ในพื้นที่เกบ็กากของเสีย 

เพื่อรอการขนส่งไปกาํจดัที่หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาต

จากกระทรวงอุตสาหกรรม 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- กากของเสียจากกระบวนการผลิต ถูกเกบ็รวบรวม

ใส่ถงัขนาด 200 ลิตร โดยภายในรองดว้ยถุงพลาสติก

กนัการรั่วไหล พร้อมมดัปากถุงดว้ย Plastic Belt 

และปิดป้ายระบุ ชนิด ที่มาของกากของเสียไว้

บริเวณขา้งถงั แลว้เก็บรวบรวมไวบ้ริเวณพื้นที่

เก็บกากของเสีย ที่มีหลงัคาปิดคลุมเพื่อรอการ

ขนส่งไปบาํบดัโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต

จากกระทรวงอุตสาหกรรม  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูป ที่  3 8  พื้ น ที่ เ ก็ บก าก 

ของเสีย 

 

 

 (5) จดบนัทึกปริมาณและการจดัการ Activated Carbon 

ที่เปลี่ยนถ่ายออกเมื่อหมดอายุการใช้งาน โดยเก็บ

รวบรวมในภาชนะที่มีฝาปิดมิดชิด พร้อมติดป้าย

แสดงปริมาณกากของเสียที่ภาชนะบรรจุ เก็บไวใ้น

พื้นที่เก็บกากของเสีย เพื่อให้หน่วยงานรับกาํจัด 

ที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการนาํไปกาํจดั 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- Activated Carbon ที่หมดอายกุารใชง้าน โรงงาน 

ได้เก็บรวบรวมไว้ในภาชนะที่มีฝาปิดมิดชิด 

พร้อมติดป้ายแสดงปริมาณกากของเสียที่ภาชนะ

บรรจุเก็บไวใ้นพื้นที่จดัเก็บกากของเสีย ก่อนส่ง 

ไปกาํจดัยงัหน่วยงานรับกาํจดัที่ได้รับอนุญาต

จากหน่วยงานราชการ โดยมีการบนัทึกปริมาณ 

Activated Carbon ไวทุ้กครั้ง ในระหว่างเดือน

มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 โรงงานไม่มีกาก 

ของเสียประเภท Activated Carbon เกิดขึ้นแต่อยา่งใด  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 41 การจดัเกบ็ Activated 

Carbon 

- ภาคผนวก ข.34 ตัวอย่าง

เอกสารการส่งกําจัดกาก 

ของเสีย 

- ภาคผนวก ข.35 เอกสาร

สรุปปริมาณ ลกัษณะและ

องคป์ระกอบของกากของเสีย

ระหว่างเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน พ.ศ.2566 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-57                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

5. การจัดการ 

กากของเสีย 

   (ต่อ) 

(6) รวบรวมขอ้มูลการจดัการกากของเสียอุตสาหกรรม

ในรูปแบบเอกสารกาํกับ (Manifest Form) และ

สาํเนา Manifest Form แจง้ใหก้รมโรงงานอุตสาหกรรรม 

และนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอลทราบ พร้อมทั้ง

ปฏิบัติตามกฎหมายอื่นๆ ที่เกี่ยวข้องโดยเคร่งครัด  

เช่น ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกาํจดั 

สิ่งปฏิกลูหรือวสัดุที่ไม่ใชแ้ลว้ พ.ศ.2548 เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดด้าํเนินการรวบรวมขอ้มูลการจดัการ 

กากของเสียอุตสาหกรรมในรูปแบบของเอกสาร 

(Manifest Form) ที่ออกโดยหน่วยงานที่รับกาํจดั

กากของเสียอุตสาหกรรม และสําเนา Manifest 

Form แจง้ใหน้ิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ทราบ

ทุกเดือน และไดแ้จง้กรมโรงงานอุตสาหกรรม

ทราบผา่นทางการแจง้ชนิดและปริมาณการจดัส่ง

กากของเสียทางระบบอิเลก็ทรอนิกส์ในเวปไซต์

ของกรมโรงงานอุตสาหกรรมทุกครั้งที่ส่ง 

กากของเสียไปกาํจดั นอกจากนี้ โรงงานยงัได้

ปฏิบตัิตามกฎหมายอื่นที่เกี่ยวขอ้งกบัการจดัการ

กากของเสีย เช่น ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

เรื่องการกาํจัดสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุที่ไม่ใช้แล้ว 

พ.ศ.2548 อยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 ตัวอย่าง

เอกสารการส่งกําจัดกาก 

ของเสีย 

- ภาคผนวก  ข.36 หนังสือ

จดัส่งการรวบรวมปริมาณ 

ล ัก ษ ณ ะ ส ม บ ัติ  แ ล ะ

องคป์ระกอบของกากของเสีย

ใ ห้ กั บ สํ า นั ก ง า น นิ ค ม

อุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ

ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

 

 (7) จัดให้มีพื้น ที่ เก็บกากของเสียที่ มีลักษณะเป็น 

พื้นคอนกรีต มีหลังคาคลุม และมีรางระบายนํ้ า

ปนเปื้อนไปยงัระบบบําบัดนํ้ าเสีย โดยสามารถ

รองรับกากของเสียของโครงการไดป้ระมาณ 1 ปี 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จดัเตรียมพื้นที่กองเก็บกากของเสีย  

ที่มีหลงัคาคลุม และสามารถเก็บกากของเสียได้

ประมาณ 1 ปี 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูป ที่  3 8  พื้ น ที่ เ ก็ บก าก 

ของเสีย 
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                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-58                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

5. การจัดการ 

กากของเสีย 

   (ต่อ) 

(8) การส่งกากของเสียจากกระบวนการผลิตออกไป

กาํจัดโดยหน่วยงานภายนอก จะต้องดาํเนินการ 

ใหเ้ป็นไปตามที่กฎหมายกาํหนด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการขนส่งกากของเสียจาก

กระบวนการผลิตไปกาํจดัโดยหน่วยงานภายนอก

ตามกฎหมายกําหนด และก่อนการขนส่งได้

ดําเนินการขออนุญาตขนส่งกากของเสียจาก

กระทรวงอุตสาหกรรมแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.33 หนังสือ

อนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือ

วสัดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอก

โรงงาน  

- ภาคผนวก ข.34 ตัวอย่าง

เอกสารการส่งกําจัดกาก 

ของเสีย  

 (9) กําหนดให้ผู ้รับกําจัดกากของเสียอุตสาหกรรม  

ตอ้งติดตั้งระบบติดตามเส้นทางการเดินทาง Global 

Position System (GPS) เพื่อป้องกนัการลกัลอบทิ้ง

กากของเสียอนัตรายระหว่างการขนส่งไปกาํจัด 

รวมทั้งติดเบอร์โทรศพัทเ์พื่อเป็นช่องทางในการแจง้

เรื่องร้องเรียนมายงัโครงการ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ผูร้ับกาํจดักากของเสียอนัตรายของโรงงานได้

ติดตั้งระบบติดตามเส้นทางการเดินทาง (GPS) 

เพื่อป้องกนัการลกัลอบทิ้งกากของเสียอนัตราย

ระหวา่งทาํการขนส่ง รวมทั้ง มีการติดหมายเลข

โทรศพัทไ์วท้ี่รถขนส่งเพื่อเป็นช่องทางในการแจง้

เรื่องร้องเรียน และมีการตรวจประเมินผูร้ับกาํจดั

กากของเสียเป็นประจาํทุกปี 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 42 ติดตั้งระบบติดตาม

เส้นทางการเดินทาง (GPS) 

- รูปที่ 43 การติดหมายเลข

โทรศพัทท์ี่รถขนส่ง 

- ภาคผนวก ข.37 เอกสาร 

Track เส้นทางการเดินทาง 

(GPS)  

- ภาคผนวก ข.38 เอกสาร

การตรวจประเมินผูร้ับกาํจดั

กากของเสีย 
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                                     บทที่ 3 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

5. การจัดการ 

กากของเสีย 

    (ต่อ) 

(10) เอกสารกาํกบัการขนส่งกากของเสียทั้งหมดจะตอ้ง

ถูกเกบ็รักษาไวอ้ยา่งนอ้ย 3 ปี เพื่อใหส้ามารถตรวจสอบ

ได ้

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานทาํการเก็บรวบรวมเอกสารกาํกบัการขนส่ง

กากของเสียทั้งหมดไวเ้ป็นฐานขอ้มูลของโรงงาน

อยา่งนอ้ย 3 ปี 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

 

 (11) จัดให้มีผู ้ควบคุมระบบมลพิษด้านกากของเสีย

ตามที่กฎหมายกาํหนด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จดัเจา้หน้าที่ผูค้วบคุมระบบมลพิษ

กากของเสีย เป็นผู ้ควบคุมระบบมลพิษด้าน 

กากของเสีย เป็นผู ้ควบคุม  ซึ่งมีความรู้และ

ประสบการณ์ในการควบคุมระบบบาํบดัมลพิษ

ของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.21 เอกสาร 

ผูค้วบคุมระบบบาํบดัและ

ผูป้ฏิบัติงานประจาํระบบ

บําบัดมลพิษนํ้ า  มลพิษ

อากาศ  และมลพิษกาก

อุตสาหกรรม 

6. การคมนาคม

ขนส่ง 

(1) จาํกดัความเร็วของยานพาหนะที่ใชข้นส่งสารเคมี 

วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ ให้เป็นไปตามเกณฑ์ที่

กฎหมายกาํหนด 

- ถนนภายนอก

โครงการ 

- โรงงานไดแ้จง้ให้พนกังานขบัรถขนส่งสารเคมี 

วตัถุดิบ และผลิตภณัฑข์องโรงงาน ใชค้วามเร็ว 

ของยานพาหนะใหเ้ป็นไปตามที่กฎหมายกาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 44 ป้ายจาํกดัความเร็ว

บนรถขนส่ง 

 (2) จํากัดความเร็วของพาหนะที่ใช้ขนส่งสารเคมี

วตัถุดิบและผลิตภณัฑ์บริเวณโครงการไม่ให้เกิน 

20 กิโลเมตรต่อชัว่โมง โดยการติดตั้งป้ายควบคุม

ความเร็ว 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดก้าํหนดความเร็วของยานพาหนะที่วิ่ง

ภายในพื้นที่เขตกระบวนการผลิตและติดตั้ ง 

ป้ายควบคุมความเร็ว ไม่ใหเ้กิน 20 กิโลเมตรต่อ

ชัว่โมง ตามที่มาตรการฯ กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 45 ป้ายจาํกดัความเร็ว

ในพื้นที่โรงงาน 

 (3) ตรวจสอบสภาพความพร้อมของยานพาหนะ 

เป็นประจาํ ตามแผนคู่มือบาํรุงรักษายานพาหนะ 

- ยานพาหนะ

ที่ใช้ในการ

ขนส่ง 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีเจา้หน้าที่ฝ่าย Maintenance  

ทาํหนา้ที่ในการตรวจสอบสภาพของยานพาหนะ

เป็นประจาํ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.39 ตัวอย่าง

เอกสารการตรวจสอบ

สภาพยานพาหนะ 
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                                     บทที่ 3 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

6. การคมนาคม

ขนส่ง (ต่อ) 

(4) ควบคุมนํ้ าหนกัในการบรรทุกไม่ให้เกินความสามารถ 

สูงสุดในการบรรทุกของรถ และไม่เกินเกณฑ์

ตามที่กฎหมายกาํหนด 

- ถนนภายนอก

โครงการ 

- โรงงานไดป้ฏิบตัิตามมาตรการฯ กาํหนดอย่าง

เคร่งครัด โดยควบคุมนํ้ าหนักการบรรทุกของ

ยานพาหนะของโรงงานไม่ใหเ้กินความสามารถ

ของยานพาหนะนั้นๆ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  

 (5) หลีกเลี่ยงการขนส่งสารเคมีและกากของเสีย ตาม

ขอ้กาํหนดของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

โดยมีนโยบายหา้มมิใหร้ถบรรทุกของโครงการขบัขี่

ในเขตกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรม

พื้นที่มาบตาพุดในช่วงชัว่โมงเร่งด่วนของวนัทาํการ 

ระหว่างเวลา 07.00-08.00 น. และ 16.30-17.30 น. 

และจาํกัดความเร็วสูงสุดของยานพาหนะ ได้แก่ 

รถบรรทุก รถตูบ้รรทุก (Container) รถพ่วง (Trailer) 

และรถกึ่งพ่วง (Semitrailer) ให้ไม่เกิน 45 กิโลเมตร

ต่อชั่วโมง หรือตามเกณฑ์ที่กําหนดในประกาศ 

การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- ถนนภายนอก

โครงการ 

- โรงงานไดก้าํหนดใหพ้นกังานขบัรถขนสารเคมี 

และผลิตภณัฑข์องโรงงาน หลีกเลี่ยงการขนส่ง

ในช่วงชั่วโมงเร่งด่วนที่มีการจราจรหนาแน่น 

ทั้งช่วงเชา้และเยน็ และจาํกดัความเร็วสูงสุดของ

ยานพาหนะ ให้ไม่เกิน 45 กิโลเมตรต่อชั่วโมง 

หรือตามเกณฑ์ที่กาํหนดในประกาศการนิคม-

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  

 (6) วางแผนเส้นทางการคมนาคมขนส่ง ในช่วงเวลา

เร่งด่วน (ช่วงเชา้ 07.00-08.00 น. และช่วงเยน็ 16.30-

17.30 น.) เพื่อลดผลกระทบดา้นการจราจรต่อชุมชน 

- ถนนภายนอก

โครงการ 

- โรงงานไดก้าํหนดใหพ้นกังานขบัรถขนสารเคมี 

และผลิตภณัฑข์องโรงงาน หลีกเลี่ยงการขนส่ง

ในช่วงชั่วโมงเร่งด่วนที่มีการจราจรหนาแน่น 

ทั้งช่วงเชา้และเยน็ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  
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                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-61                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

6. การคมนาคม

ขนส่ง (ต่อ) 

(7) กวดขนัให้พนกังานขบัรถใชค้วามระมดัระวงัและ

ปฏิบตัิตามกฎจราจรอยา่งเคร่งครัด 

- พนกังาน 

ขบัรถ 

- โรงงานได้ดําเนินการอบรมพนักงานขับรถ 

ใหป้ฏิบตัิตามกฎจราจรอยา่งสมํ่าเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 46 การอบรมพนักงาน

ขบัรถ 

 (8) ติดหมายเลขโทรศพัท์ที่รถขนส่ง เพื่อเป็นช่องทาง 

การรับเรื่องร้องเรียนมายงัโครงการ 

- รถขนส่งของ

โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดให้รถขนส่งของโรงงาน 

ทุกประเภทติดหมายเลขโทรศพัทท์ี่รถขนส่ง เพื่อ

เป็นช่องทางการรับเรื่องร้องเรียนเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 43 การติดหมายเลข

โทรศพัทท์ี่รถขนส่ง 

 (9) คดัเลือกผูข้นส่งที่มีการติดตั้งระบบ Global Positioning 

System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ 

- รถขนส่งของ

โรงงาน 

- โรงงานไดพ้ิจารณาคดัเลือกบริษทัรับขนส่งที่มี 

การติดตั้งระบบ Global Positioning System (GPS) 

โดยไดก้าํหนดไวใ้น Specification ของบริษทั 

ผูร้ับจา้งขนส่ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .37 เอกสาร 

Track เส้นทางการเดินทาง 

(GPS)  

- ภาคผนวก ข.40 เอกสารการ

ติดตั้ งเครื่องบันทึกข้อมูล

การเดินทางของรถ (GPS) 

 (10) กาํหนดให้มีการจดัทาํคู่มือการปฏิบตัิงานในการ

ขนส่งและการขนถ่าย พร้อมมาตรการตรวจสอบ

ดา้นความปลอดภยัในแต่ละขั้นตอน และแผนปฏิบตัิ

การภาวะฉุกเฉิน 

- รถขนส่งของ

โรงงาน 

- โรงงานไดก้าํหนดใหบ้ริษทัผูร้ับขนส่งจดัทาํคู่มือ

การปฏิบตัิงานในการขนส่งและขนถ่าย พร้อม

มาตรการในการตรวจสอบด้านความปลอดภยั

ต่างๆ รวมทั้งจดัทาํแผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.41 คู่มือการ

ปฏิบตัิงานในการขนส่งและ

ขนถ่าย (W-(U-CM-OP)-5215, 

W-(R-MO-OP)-3001) 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

7. สังคม- 

 เศรษฐกจิ 

(1) ดาํเนินการประชาสัมพนัธ์เกี่ยวกบัลกัษณะการดาํเนิน

โครงการ ระบบการจดัการด้านสิ่งแวดล้อม เช่น 

ระบบการจดัการนํ้ าเสีย ระบบการจดัการกากของเสีย 

ระบบควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจากปล่อง 

และการควบคุมกลิ่น เป็นตน้ สู่กลุ่มชุมชน 

- ชุมชน

โดยรอบ

โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการประชาสัมพันธ์ข้อมูล

เกี่ยวกบัการดาํเนินโครงการ ระบบการจดัการ

ด้านสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานต่อชุมชน

โดยรอบพื้นที่โรงงานอย่างสมํ่าเสมอ โดยผ่าน 

การประชุมนาํเสนอต่อชุมชน  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.42 การประชา- 

สัมพ ันธ์ เ กี่ ยวก ับระบบ  

การจดัการดา้นสิ่งแวดลอ้ม 

และการดาํเนินโครงการต่อ

ชุมชน 

 (2) ประสานงานกบัผูน้าํชุมชนหรือหน่วยงานที่เกี่ยวขอ้ง

เพื่อชี้แจงการดาํเนินโครงการและการปฏิบตัิการ

จดัการดา้นสิ่งแวดลอ้ม ตามแผนงานที่กาํหนด 

- ชุมชน

โดยรอบ

โรงงาน 

- โรงงานมีการประสานงานกับผูน้าํชุมชนหรือ

หน่วยงานที่เกี่ยวขอ้ง เพื่อชี้แจงการดาํเนินการ

และการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน

อยา่งต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.42 การประชา- 

สัมพ ันธ์ เ กี่ ยวก ับระบบ  

การจดัการดา้นสิ่งแวดลอ้ม 

และการดาํเนินโครงการต่อ

ชุมชน 

 (3) พิจารณารับคนในทอ้งถิ่นที่มีคุณสมบตัิเหมาะสม

ตามความตอ้งการของบริษทัเขา้ทาํงานเป็นอนัดบัแรก 

เพื่อช่วยใหค้นในทอ้งถิ่นมีงานทาํ และเพื่อทศันคติ

ที่ดีต่อโครงการ และลดผลกระทบต่อความสัมพนัธ์

ของประชาชนและชุมชน โดยใหม้ีการประชาสัมพนัธ์

ใหชุ้มชนทราบในช่วงที่มีตาํแหน่งงานวา่ง 

- ชุมชน

โดยรอบ

โรงงาน 

- โรงงานได้พิจารณาจ้างแรงงานคนในทอ้งถิ่น 

ที่มีคุณสมบัติเหมาะสมตามตาํแหน่งงานของ

โรงงานเป็นอนัดบัแรก โดยมีการประชาสัมพนัธ์

ให้ชุมชนทราบในช่วงที่มีตาํแหน่งงานว่าง โดย

ในปี พ.ศ.2566 มีพนักงานที่เป็นคนในทอ้งถิ่น 

97 คน คิดเป็นร้อยละ 52.72 ของพนกังานทั้งหมด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.43 เอกสาร

การรับพนกังานทอ้งถิ่น 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

7. สังคม-

เศรษฐกจิ (ต่อ) 

(4) ร่วมมือจดักิจกรรมสาธารณประโยชน์เพื่อสนับสนุน

กิจกรรมต่างๆ  ของโรงเ รียน  วัด  ชุมชน  และ

หน่วยงานราชการในจงัหวดัระยอง เช่น การเขา้ร่วม

จัดหน่วยแพทย์เคลื่อนที่ ค่ายวิทยาศาสตร์ หรือ

กิจกรรมของนกัเรียน เป็นตน้ 

- ชุมชน

โดยรอบ

โรงงาน 

- โรงงานมีหน่วยงานประชาสัมพนัธ์ ซึ่งให้การ

สนบัสนุนชุมชน ร่วมกิจกรรมสาธารณประโยชน์

ต่างๆ ร่วมกบัชุมชน วดั โรงเรียน และหน่วยงาน

ราชการที่เกี่ยวขอ้งอยา่งต่อเนื่อง เช่น สนบัสนุน

กิจกรรมวันเด็ก และร่วมสืบสานวัฒนธรรม

ประเพณีงานบุญข้าวหลาม (เดือน  3) ถวาย

ภัตตาหารแด่พระสงฆ์ และมอบงบประมาณ

สนับสนุนกิจกรรมผูสู้งอายุ ให้กบัชุมชนมาบข่า 

สาํนกัอา้ยงอน เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.44 กิจกรรม

มวลชนสัมพนัธ์ร่วมก ับ

ชุมชน ระหว่างเดือนมกราคม 

ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

 

 

 

 

 

(5) เปิดโอกาสให้ชุมชนเขา้เยี่ยมชมโรงงาน อย่างน้อย 

ปีละ 1 ครั้ง เพื่อคลายความวติกกงัวล 

- ชุมชน

โดยรอบ

โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

โรงงานเปิดโอกาสให้ชุมชนเข้าเยี่ยมชมพื้นที่

โรงงาน ผ่านโครงการธรรมาภิบาลสิ่งแวดลอ้ม 

(ธงขาว-ดาวเขียว) เมื่อวนัที่ 17 มีนาคม พ.ศ.2566  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.5 เอกสาร 

ที่เกี่ยวขอ้งกับการลดและ

ขจดัมลพิษของโรงงาน 
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                                     บทที่ 3 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

7. สังคม- 

เศรษฐกจิ (ต่อ) 

(6) จดัให้มีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุน

และส่งเสริมธุรกิจชุมชน หรือเสริมสร้างอาชีพใหม่ 

ที่ เ กี่ยวข้องหรือเชื่อมโยงกับธุรกิจของโรงงาน  

เพื่อส่งเสริมใหชุ้มชนมีการพฒันาแบบยัง่ยนื 

- ชุมชน

โดยรอบ

โรงงาน 

- โรงงานมีการจดักิจกรรมเพื่อเสริมสร้างคุณภาพ

ชีวิต สนับสนุนและส่งเสริมธุรกิจชุมชน หรือ

เสริมสร้างอาชีพใหม่ที่เกี่ยวขอ้งหรือเชื่อมโยง

กบัธุรกิจชุมชน เพื่อส่งเสริมใหชุ้มชนมีการพฒันา

ที่ย ัง่ยนื เช่น จดักิจกรรม GC Market Place เพื่อ

สนับสนุนและอุดหนุนสินคา้จากชุมชนภายใต้

โครงการตลาดวนัสุข @PTT Auto One พื้นที่

ปันสุข เป็นตน้  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.44 กิจกรรม

มวลชนสัมพนัธ์ร่วมก ับ

ชุมชน ระหว่างเดือนมกราคม 

ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

 (7) กําหนดมาตรการในการสนับสนุนหน่วยงาน

การศึกษาในพื้นที่เพื่อปรับปรุงคุณภาพการเรียน

การสอน 

- ชุมชน

โดยรอบ

โรงงาน 

- โรงงานมีการสนบัสนุนหน่วยงานดา้นการศึกษา 

ในพื้นที่อย่างต่อเนื่อง เพื่อปรับปรุงคุณภาพ 

การเรียนการสอน เช่น มอบอุปกรณ์ฝึกทกัษะ 

และชุดเครื่องเขียน  ให้แก่ชมรมผู้ปกครอง 

บุคคลออทิสติก ตาํบลมาบข่าพฒันา พร้อมทั้ง

จดักิจกรรมสันทนาการฝึกทกัษะให้กับน้องๆ 

ผูพ้ิการทางสติปัญญาใน โครงการจิตอาสาส่งใจ 

ใหอ้อทิสติก เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.44 กิจกรรม

มวลชนสัมพนัธ์ร่วมก ับ

ชุมชน ระหว่างเดือนมกราคม 

ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
ON-223097/SECOT 

          3-65                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

7. สังคม-

เศรษฐกจิ (ต่อ) 

(8) จัดตั้ งศูนย์รับเรื่องร้องเรียนภายในพื้นที่โรงงาน 

เพื่อรับฟังขอ้ร้องเรียนของชุมชน และประสานงาน

แกไ้ขตามสถานการณ์ต่อไป พร้อมทั้งประชาสัมพนัธ์

ช่องทางการแจง้เรื่องร้องเรียนใหชุ้มชนทราบ 

 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัตั้งศูนยร์ับเรื่องร้องเรียนจากชุมชน 

ไวภ้ายในพื้นที่โรงงาน เพื่อรับฟังขอ้ร้องเรียน

ของชุมชน และประสานงานแกไ้ขตามสถานการณ์

ต่อไป โดยติดต่อไดท้ี่เบอร์ 038-973-333 ซึ่งใน

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

ไม่พบเรื่องร้องเรียนเกิดขึ้นแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 47 ศูนยร์ับเรื่องร้องเรียน 

24 ชัว่โมง 

- ภาคผนวก ข.45 ขั้นตอน

การรับเรื่องร้องเรียนของ

โรงงาน (P-(Q-TS)-004) 

- ภาคผนวก ข.46 สถิติการ

รับเรื่องร้องเรียน ระหว่าง

เดือนมกราคม ถึงมิถุนายน

พ.ศ.2566 

 

 

 

 

(9) ร่วมมือกบัสถานประกอบการใกลเ้คียง จดักิจกรรม

สาธารณประโยชน์เพื่อสนับสนุนกิจกรรมต่างๆ 

ของโรงเรียน วดั ชุมชน และหน่วยงานราชการ 

ในจงัหวดัระยอง เช่น การเขา้ร่วมจดัหน่วยแพทย์

เคลื่อนที่ ค่ายวิทยาศาสตร์หรือกิจกรรมของนกัเรียน 

เป็นตน้ 

- ชุมชน

โดยรอบ

โรงงานและ

สถาน-

ประกอบการ

ใกลเ้คียง 

- โรงงานร่วมมือกบัสถานประกอบการใกลเ้คียง 

จัดกิจกรรมสาธารณประโยชน์เพื่อสนับสนุน

กิจกรรมต่างๆ ของโรงเรียน วดั ชุมชน และ

หน่วยงานราชการในจงัหวดัระยอง เช่น ร่วมจดั

กิจกรรม เดิน-วิ่งรักษโ์ลก ร่วมกบักบัชุมชน เพื่อ

ส่งเสริมการออกกาํลงักายเพื่อสุขภาพ และใส่ใจ

สิ่งแวดลอ้มในชุมชน ภายใตโ้ครงการ CSR BY 

ARO "GC Plogging by Aromatics ครั้งที่ 6 เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.44 กิจกรรม

มวลชนสัมพันธ์ ร่ วมกับ

ชุมชน ระหว่างเดือนมกราคม 

ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
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          3-66                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

7. สังคม-

เศรษฐกจิ (ต่อ) 

 

 

 

(10) ประชาสัมพันธ์ข่าวสารของโครงการฯ ให้กับ  

สถานประกอบการใกลเ้คียง โดยเขา้ร่วมการประชุม

คณะกรรมการไตรภาคี ของนิคมอุตสาหกรรม 

อาร์ ไอ แอล ทุก 3 เดือน และการประชุมคณะกรรมการ

ร่วมพฒันานิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ทุกเดือน 

- ชุมชน

โดยรอบ

โรงงานและ

สถาน- 

ประกอบการ 

ใกลเ้คียง 

- โรงงานได้จัดตั้ งคณะทาํงานประสานงานให้

คาํปรึกษาดา้นสิ่งแวดลอ้ม และเขา้ร่วมประชุม

คณะทาํงานฯ ไม่น้อยกว่าปีละ 2 ครั้ง สําหรับ 

ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

ทางโรงงานเข้า ร่วมประชุมคณะกรรมการ 

มวลชนสัมพนัธ์และสิ่งแวดลอ้มโครงการนิคม

อุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล และกลุ่มผูป้ระกอบการ

ในนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ครั้งที่ 1/2566 

เมื่อวันที่30 พฤษภาคม พ.ศ.2566 และร่วมการ

ประ ชุ มคณะ ก ร ร ม ก า ร ร่ ว มพัฒน า นิ ค ม

อุตสาหกรรมอาร์  ไอ  แอล  และคณะทํางาน

พฒันานิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล สู่เมือง

อุตสาหกรรมเชิงนิเวศ (Eco Team) ในวนัที่ 7 

มีนาคม พ.ศ.2566 ผา่นทางระบบออนไลน์ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

ภาคผนวก ข.44 กิจกรรม

มวลชนสัมพันธ์ ร่ วมกับ

ชุมชน ระหวา่งเดือนมกราคม 

ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

- ภาคผนวก ข.47 รายงานการ

ประชุมด้านสิ่ งแวดล้อม

โครงการนิคมอุตสาหกรรม

อาร์ ไอ แอล  



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
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          3-67                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

7. สังคม-

เศรษฐกจิ (ต่อ) 

(11)  จดัตั้งคณะทาํงานประสานงานให้คาํปรึกษาด้าน  

 สิ่งแวดล้อมประกอบด้วย ตวัแทนภาคประชาชน  

 ตัวแทนภาคราชการ  และตัวแทนภาคเอกชน  

 โดยมีสัดส่วนผูแ้ทนชุมชนที่ไม่มีตาํแหน่งบริหาร  

 หรือตาํแหน่งผูน้ําชุมชน ไม่น้อยกว่ากึ่งหนึ่งของ 

 องค์ประกอบคณะทํางานฯ (วาระในการดํารง 

 ตาํแหน่งคราวละ 4 ปี และดาํรงตาํแหน่งติดต่อกนั 

 ไดไ้ม่เกิน 2 วาระ) โดยมีบทบาทหนา้ที่ดงันี้ 

- ประสานงานและกาํกบัดูแลใหโ้ครงการดาํเนินการ

โดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม 

- ให้คาํปรึกษา เสนอแนะแนวทางและประสานงาน

การแก้ไขปัญหาสิ่งแวดลอ้ม และขอ้ร้องเรียน

ของชุมชนอนัเนื่องมาจากการดาํเนินงานของ

กลุ่มบริษัทฯของชุมชนอันเนื่องมาจากการ

ดาํเนินงานของกลุ่มบริษทัฯของชุมชนอนัเนื่อง 

มาจากการดาํเนินงานของกลุ่มบริษทัฯ 

- ชุมชน

โดยรอบ

โรงงาน

ตวัแทนภาค

ราชการ 

และตวัแทน

ภาคเอกชน 

 

- โรงงานได้จัดตั้ งคณะทํางานประสานงานให้

คาํปรึกษาด้านสิ่งแวดล้อม และมีการประชุม

คณะทาํงานฯ ไม่น้อยกว่าปีละ 2 ครั้ง สําหรับ 

ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

ทางโรงงานได้จัดการประชุมคณะกรรมการ

มวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อมโครงการนิคม

อุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล และกลุ่มผูป้ระกอบการ

ในนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ครั้งที่ 1/2566 

 ในวนัที่ 30 พฤษภาคม พ.ศ.2566 ณ สํานักงาน

นิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

- ภาคผนวก ข.47 รายงาน 

การประชุมดา้นสิ่งแวดลอ้ม

โครงการนิคมอุตสาหกรรม

อาร์ ไอ แอล  



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

7. สังคม-

เศรษฐกจิ (ต่อ) 

- พิจารณาและให้ขอ้คิดเห็นต่อขั้นตอนและวิธีการ

ดาํเนินงานที่อาจก่อใหเ้กิดผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

ตลอดจนประสานงานกบัหน่วยงานอื่น  ๆที่เกี่ยวขอ้ง 

- เชิญบุคคลหรือเจา้หนา้ที่ที่เกี่ยวขอ้งเพื่อให้ขอ้มูล 

คาํปรึกษา หรือขอ้เสนอแนะไดต้ามความจาํเป็น 

- ในกรณีที่มีการก่อสร้างและทดลองเดินเครื่อง 

ให้บริษทัฯ นาํเสนอความกา้วหนา้โครงการต่อ

คณะทาํงานฯ ตามความเหมาะสม 

- จดัให้มีการส่งเสริมใหค้วามรู้ หรือสร้างความเขา้ใจ 

เกี่ยวกบัการจดัการสิ่งแวดลอ้มใหแ้ก่คณะทาํงานฯ 

อยา่งต่อเนื่อง  

โดยจดัการประชุมคณะทาํงานฯ ไม่น้อยกว่าปีละ  

2 ครั้ง 

    

8. อาชีวอนามัย 

และความ 

ปลอดภัย  

(1) จัดให้มีวิธีการลดระดับเสียงที่แหล่งกาํเนิด เช่น  

การหล่อลื่นเครื่องจกัร การลดความสั่นสะเทือน  

การปิดครอบ เป็นตน้ สําหรับเครื่องจกัรอุปกรณ์ 

ที่มีเสียงดงั เช่น ปั๊ม คอมเพรสเซอร์ เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานมีการลดระดบัเสียงที่แหล่งกาํเนิด เช่น 

การทําฝาครอบเครื่องจักรที่มีเสียงดัง  และ 

การติดตั้ง Low Noise Valve เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 48 การปิดครอบเครื่อง 

จกัรที่มีเสียงดงั 

- รูปที่ 49 Low Noise Valve 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย 

และความ 

ปลอดภัย (ต่อ) 

(2) ติดป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง 

ในบริเวณพื้นที่ที่มีระดบัเสียงดงัเกิน 85 เดซิเบล(เอ) 

เช่น คอมเพรสเซอร์ Blower เป็นต้น รวมทั้ ง

กาํหนดระยะเวลาการสัมผสัเสียงดงัของพนกังาน 

และควบคุมให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครอง

ความปลอดภัยส่วนบุคคล  เ ช่น  ปลั๊กลดเสียง  

ครอบหูลดเสียง เป็นตน้ อย่างเคร่งครัด หากตอ้ง 

เขา้ไปปฏิบตัิงานในพื้นที่ดงักล่าว เพื่อเป็นการลด

ผลกระทบต่อพนกังาน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ทําป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์

ป้องกันเสียง ในบริเวณเครื่องจักรที่มีเสียงดัง 

เช่น  คอมเพรสเซอร์ และกําหนดระยะเวลา 

การสัมผัสเสียงดังของพนักงาน  พร้อมทั้ ง 

จัด เตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย 

ส่วนบุคคลให้กับพนักงานอย่างเพียงพอ เช่น 

ปลัก๊ลดเสียง ครอบหูลดเสียง เป็นตน้ และควบคุม

ให้พนกังานใชอุ้ปกรณ์ลดเสียง หากตอ้งเขา้ไป

ในบริเวณที่มีเสียงดงั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 50 ป้ายเตือนในบริเวณ

ที่มีเสียงดงั 

- รูปที่  51 พนักงานสวมใส่

อุปกรณ์ คุ้มครองความ

ปลอดภยัส่วนบุคคล 

- รูป ที ่ 5 2  ก า รจัด เตรียม

อุปกรณ์ คุ้มครองความ

ปลอดภยัส่วนบุคคลให้กบั

พนกังาน 

 (3) จดัให้มีแผนการตรวจสอบและซ่อมบาํรุงเครื่องจกัร 

เพื่อให้ระดับเสียงจากเครื่องจักรเป็นไปตามการ

ออกแบบ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนการตรวจสอบและ 

ซ่อมบาํรุงเครื่องจกัร/อุปกรณ์เป็นประจาํ และ

ดาํเนินการตรวจสอบและซ่อมบาํรุงเครื่องจกัร

โดยฝ่ายซ่อมบาํรุงตามแผนอยา่งสมํ่าเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.27 การตรวจสอบ

และซ่อมบาํรุงเครื่องจกัร 

 (4) จดัทาํมาตรการการอนุรักษก์ารไดย้นิตามหลกัวิชาการ 

(Hearing Conversation Program) ในการบริหาร

จดัการป้องกนัไม่ให้พนกังานสัมผสัระดบัเสียงดงั

เป็นเวลานาน เช่น กาํหนดระยะเวลาการทาํงานเพื่อ

ลดเวลาที่พนกังานสมัผสัเสียงดงั การสลบัพนกังาน/ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ทาํการตรวจวดัระดับเสียง พร้อม

จดัทาํ Noise Contour Map เป็นประจาํทุก 3 ปี 

หรือเมื่อมีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิต  

ซึ่งล่าสุดดําเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 15-17 

สิงหาคม พ.ศ.2565 ระดบัเสียงส่วนใหญ่มีค่า  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .48 แผนผัง

แสดงระดับเสียง  (Noise 

Contour Map) 

- ภาคผนวก ข.49 โครงการ

อนุรักษก์ารไดย้นิ 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-70                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

การสลบัวนัทาํงานในพื้นที่มีเสียงดงั เป็นตน้ และ

ปรับปรุงขอ้มูลอยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั้ง 

 น้อยกว่า 85 เดซิเบล(เอ) และไดจ้ดัทาํมาตรการ

อนุรักษก์ารไดย้นิ (Hearing Conservation Program) 

เพื่อนาํไปบริหารจดัการป้องกนัไม่ให้พนกังาน

สัมผสัระดับเสียงเป็นเวลานาน เช่น กําหนด

ระยะเวลาการทาํงาน เพื่อลดเวลาที่พนักงาน

สัมผสัเสียงดงั การสลบัพนักงาน/การสลบัวนั

ทาํงานในพื้นที่เสียงดงั รวมถึง การติดป้ายเตือน

บริเวณที่มีเสียงดงั เป็นตน้  

  

 (5) ควบคุมให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ 

ที่มีเสียงดงั ได้รับระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการ

ทาํงาน (TWA) ไม่เกินตามที่กฎหมายกาํหนด  

เช่น ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน 

เรื่อง กาํหนดมาตรฐานระดบัเสียงที่ยอมให้ลูกจา้ง

ไดร้ับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทาํงานในแต่ละงาน  

พ.ศ.2561 เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานควบคุมใหพ้นกังานที่ปฏิบตัิงานในบริเวณ

พื้นที่ที่มีเสียงดงั ไดร้ับระดบัเสียงเฉลี่ยตลอดเวลา

การทาํงาน (TWA) ไม่เกินตามที่กฎหมายกาํหนด 

โดยผลการติดตามตรวจวดัระดับเสียงสะสม 

ติดตัวพนักงาน ในระหว่างเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน  พ .ศ .2566 พบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานกาํหนดทั้งหมด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ง.10 ใบรับรอง

ผลการตรวจวัดปริมาณ

เสียงสะสมที่ตวัพนกังาน 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-71                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

(6) อบรมและให้ความรู้ทางด้านอาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัยอย่างเหมาะสมและเพียงพอกับ

ลกัษณะงาน ตามแผนการอบรมของบริษทัฯ ใหก้บั

พนกังานโครงการ เช่น 

 การเก็บรักษา การขนถ่ายและเคลื่อนยา้ยสารเคมี 

และกากของเสีย 

 ขอ้กาํหนดและกฏเกณฑ์การทาํงานในพื้นที่ที่มี

ความเสี่ยงต่อการเกิดอนัตราย 

 การตรวจสอบความปลอดภยัในสถานที่ทาํงาน 

 การใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

 การฝึกซอ้มและใชอุ้ปกรณ์ผจญเพลิง เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําแผนการอบรม /ให้ความรู้ 

ในด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่าง

เพียงพอ และเหมาะสมกับลักษณะงานของ

พนักงานแต่ละคน ทั้งก่อนเริ่มปฏิบตัิงาน และ

การอบรมประจาํปี และดาํเนินการตามแผนงาน

ดงักล่าวอยา่งสมํ่าเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.50 เอกสาร

ก า ร อ บ ร ม พ น ัก ง า น /  

ให้ความรู้ทางด้านอาชีว- 

อนามยัและความปลอดภยั

และการทํางานเกี่ยวข้อง

กบัสารเคมี 

 (7) จดัตั้งคณะกรรมการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั

เพื่อตรวจสอบงานดา้นความปลอดภยัตามที่กฎหมาย

กาํหนด และจดัทาํแผนงานดา้นความปลอดภยั 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จดัตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั    

อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน  

เพื่อกําหนดนโยบายและแผนงานด้านความ

ปลอดภยัในการทาํงานของโรงงาน ตรวจสอบ

การดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั และเสนอแนะ

แนวทางในการปรับปรุง แก้ไขการปฏิบตัิงาน

ให้ถูกตอ้ง และเหมาะสม พร้อมจดัทาํแผนงาน

ดา้นความปลอดภยั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.51 เอกสาร

การจัดตั้ งคณะกรรมการ

ความปลอดภยั อาชีวอนามยั

และสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงาน 

- ภาคผนวก ข.52 แผนงาน

ดา้นความปลอดภยั ประจาํปี 

พ.ศ.2566 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-72                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

(8) จัดให้มีระบบตรวจสอบ ตรวจจับ และสัญญาณ 
เตือนภัยแบบอัตโนมัติ เพื่อเตือนภยัแก่พนักงาน 
ใหเ้ตรียมพร้อมในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดต้ิดตั้งระบบตรวจจบั/ตรวจสอบดา้น
ความปลอดภยั เช่น ระบบตรวจจบัควนั ระบบ
ตรวจจบัก๊าซ เป็นตน้ และสญัญาณเตือนภยัแบบ
อัตโนมัติไวภ้ายในพื้นที่โรงงานเพื่อเตือนภัย 
แก่พนกังานในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 53 Flame Detector 
- รูปที่ 54 Gas Detector 
- รูปที่  55 สัญญาณเตือนภัย
ฉุกเฉิน (Fire alarm) 

 (9) จดัใหม้ีอุปกรณ์ในการดบัเพลิงอยา่งเพียงพอตามที่
กฏหมายหรือมาตรฐานสากลกาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัเตรียมอุปกรณ์ดบัเพลิงไวภ้ายใน
พื้นที่โรงงานอย่างเพียงพอตามที่กฎหมายหรือ
มาตรฐานสากลกาํหนด เช่น บ่อเก็บนํ้ าสํารอง
ดบัเพลิง ถงัโฟมดบัเพลิง ปั๊มนํ้ าดบัเพลิง Hose 
House และถงัดบัเพลิงแบบมือถือ เป็นตน้ และ 
มีการตรวจสอบดูแลอุปกรณ์ดับเพลิงต่างๆ  
ใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใชง้านอยูเ่สมอ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 56 ระบบโฟมดบัเพลิง 
- รูปที่ 57 Mobile Foam 
- รูปที่ 58 บ่อเกบ็นํ้าดบัเพลิง 
- รูปที่ 59 ปั๊มสูบนํ้าดบัเพลิง 
- รูปที่ 60 ถังดบัเพลิงแบบ
มือถือ 

- รูปที่ 61 เครื่องสูบนํ้ ารักษา
แรงดนั 

- รูปที่ 62 ระบบฉีดพรมนํ้ า
บริเวณด้านบนและรอบ 
ถงัเกบ็ 

- รูปที่ 63 Hose Box 
- ภาคผนวก ข.53 แผนผงั
การติดตั้งอุปกรณ์ป้องกัน
และระงบัอคัคีภยั 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
ON-223097/SECOT 

          3-73                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย  

(ต่อ) 

(10) ติดตั้ งอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย บริเวณ

พื้นที่หน่วยผลิต ดงันี้ 

 สายดบัเพลิงแบบมว้นพร้อมหวัฉีด (Fire Hose 

Reel) 36 จุด 

 หัวจ่ายนํ้ าดบัเพลิงแบบ 2 ทาง พร้อมหัวฉีดนํ้ า

ดบัเพลิง (2 Way Hydrant with Monitor) 94 จุด 

 หัวฉีดนํ้ าควบคุมระยะไกล (Remote Control 

Monitor) 4 จุด 

 หวัฉีดนํ้าดบัเพลิงแบบประจาํที่ (Fixed Monitor) 

32 จุด 

 ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้งแบบเคลื่อนที่ (Dry 

Chemical) 150 จุด 

 ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้งแบบล้อเข็น (Dry 

Chemical) 13 จุด 

 อุปกรณ์ล้างตัวและล้างตาฉุก เ ฉิน  (Safety 

Shower & Eye Washer) 32 จุด 

 ระบบฉีดฝอยนํ้ าหล่อเยน็ (Water Spray System) 

14 จุด 

- พื้นที่หน่วย

ผลิต 

- โรงงานไดต้ิดตั้งอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั

บริเวณพื้นที่หน่วยผลิตเรียบร้อยแลว้ และมีการ

ตรวจสอบดูแลอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั

ใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใชง้านอยูเ่สมอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .53 แผนผัง

การติดตั้งอุปกรณ์ป้องกัน

และระงบัอคัคีภยั 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
ON-223097/SECOT 

          3-74                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

 ระบบฉีดฝอยนํ้ าหล่อเย็นอัตโนมัติ  (Deluge 

System) 42 จุด 

 ตูเ้ก็บอุปกรณ์ดบัเพลิง (Fire Hose Shelter)  

30 จุด 

 ตูเ้กบ็สายดบัเพลิง (Fire Hose House) 90 จุด 

    

 (11) ติดตั้ งอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย บริเวณ

พื้นที่ลานถงัเกบ็กกั ดงันี้ 

 หัวจ่ายนํ้ าดบัเพลิงแบบ 2 ทาง (2-Way hydrant)  

6 จุด 

 หัวจ่ายนํ้ าดบัเพลิงแบบ 4 ทาง (4-Way hydrant)  

18 จุด 

 หัวจ่ายนํ้ าดับเพลิงแบบ 2 ทาง พร้อมหัวฉีดนํ้ า

ดบัเพลิง (2-Way hydrant with monitor) 27 จุด 

 ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้งแบบมือถือ (Dry 

Chemical) 20 จุด 

 ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้งแบบล้อเข็นเคลื่อนที่ 

(Dry Chemical) 16 จุด 

 ระบบฉีดนํ้ าฝอยหล่อเยน็อตัโนมตัิ (Deluge 

System) 4 จุด 

- พื้นที่ลานถงั

เกบ็กกั 

- โรงงานได้ติดตั้ งอุปกรณ์ป้องกันและระงับ

อคัคีภยับริเวณพื้นที่ลานถงัเก็บกกัเรียบร้อยแลว้ 

และมีการตรวจสอบดูแลอุปกรณ์ป้องกันและ

ระงับอัคคีภัยให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานอยู่

เสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.53 แผนผงั

การติดตั้งอุปกรณ์ป้องกัน

และระงบัอคัคีภยั 

- รูปที่  64 อุปกรณ์ป้องกัน

และระงับอัคคีภัยบริเวณ

พื้นที่ลานถงัเกบ็กกั 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
ON-223097/SECOT 

          3-75                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

 หัวฉีดนํ้ าผสมโฟมเป็นฝอยแบบอ ัตโนม ัติ 

(Fixed Foam System) 1 จุด 

 ถงัโฟมเก็บชนิด AR-AFFF (Foam Storage 

Shelter) 2 จุด 

 สถานที่เก็บอุปกรณ์ดบัเพลิง (Fire Hose Shelter) 

16 จุด 

 ตู ้เก็บอุปกรณ์ดับเพลิง (Fire Hose House)  

25 จุด 

 ระบบฉีดนํ้าฝอยหล่อเยน็แบบ Manual 34 จุด 

 ระบบฉีดนํ้าฝอยผสมโฟมแบบ Manual 12 จุด 

    

 (12) ติดตั้ งอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย บริเวณ

พื้นที่ระบบบาํบดันํ้าเสีย ดงันี้ 

 ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้งแบบเคลื่อนที่ (Dry 

Chemical) 25 จุด 

 ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้งแบบลอ้เข็นเคลื่อนที่ 

(Dry Chemical) 2 จุด 

- พื้นที่ระบบ

บาํบดันํ้าเสีย 

- โรงงานไดต้ิดตั้งอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

บริเวณพื้นที่ระบบบาํบัดนํ้ าเสียเรียบร้อยแล้ว 

และมีการตรวจสอบดูแลอุปกรณ์ป้องกันและ

ระงบัอคัคีภยัใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใชง้านอยูเ่สมอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่  65 อุปกรณ์ป้องกัน

และระงับอัคคีภัยบริเวณ

พื้นที่ระบบบาํบดันํ้าเสีย 

- ภาคผนวก ข.53 แผนผงั

การติดตั้งอุปกรณ์ป้องกัน

และระงบัอคัคีภยั  



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
ON-223097/SECOT 

          3-76                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

(13) ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟ (Flammable Gas 

Detector) ไดแ้ก่ HC Detector และ H2 Detector 

บริเวณพื้นที่ส่วนผลิตและพื้นที่ลานถงัเกบ็กกั ดงันี้ 

 กระบวนการรีฟอร์เมอร์ 1 บริเวณหน่วยกลั่น

แยกคอนเดนเสท 12 จุด 

 กระบวนการรีฟอร์เมอร์ 2 บริเวณ H2 Compressor 

Unit 41 จุด 

 กระบวนการรีฟอร์เมอร์ 3 บริเวณหน่วยปรับปรุง

คุณภาพแนฟทา หน่วยผลิตรีฟอร์เมต และหน่วย

ปรับสภาพคะตะลิสต ์24 จุด 

 กระบวนการอะโรเมติกส์ 1 บริเวณหน่วยกาํจดั

สารโอเลฟินส์ และหน่วยกลัน่แยกสารอะโรเมติกส์ 

25 จุด 

 กระบวนการอะโรเมติกส์ 2 บริเวณหน่วยไอโซมาร์

และหน่วยทาโทเรย ์14 จุด 

 กระบวนการอะโรเมติกส์ 3  บริเวณหน่วยกลัน่

แยกสารอะโรเมติกส์และหน่วยกลัน่แยกพาราไซลีน 

43 จุด 

 พื้นที่ลานถงัเกบ็กกั 28 จุด 

- พื้นที่ส่วน

ผลิตและ

พื้นที่ลาน 

ถงัเกบ็กกั 

- โรงงานได้ติดตั้ งอุปกรณ์ตรวจจับก๊าซไวไฟ 

(Flammable Gas Detector) ไดแ้ก่ HC Detector 

และ H2 Detector บริเวณพื้นที่ส่วนผลิตและ

พื้นที่ลานถงัเกบ็กกั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 54 Gas Detector 

- ภาคผนวก  ข .54 แผนผัง

การติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจบั

ก๊าซไวไฟ 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
ON-223097/SECOT 

          3-77                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

(14) ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซที่มีความเป็นพิษ (Toxic 

Gas Detector) ไดแ้ก่ H2S Detector บริเวณพื้นที่ 

ส่วนผลิต ดงันี้ 

 กระบวนการรีฟอร์เมอร์ 1 บริเวณหน่วยกลั่น

แยกคอนเดนเสท 9 จุด 

 กระบวนการรีฟอร์เมอร์ 2 บริเวณ H2 Compressor 

Unit 7 จุด 

 กระบวนการรีฟอร์เมอร์ 3 บริเวณหน่วยปรับปรุง

คุณภาพแนฟทา หน่วยผลิตรีฟอร์เมต และหน่วย

ปรับสภาพคะตะลิสต ์11 จุด 

 กระบวนการอะโรเมติกส์ 1 บริเวณหน่วยกาํจดั

สารโอเลฟินส์ และหน่วยกลัน่แยกสารอะโรเมติกส์ 

3 จุด 

 กระบวนการอะโรเมติกส์ 2 บริเวณหน่วยไอโซมาร์ 

และหน่วยทาโทเรย ์1 จุด 

 กระบวนการอะโรเมติกส์ 3  บริเวณหน่วยกลัน่

แยกสารอะโรเมติกส์ และหน่วยกลัน่แยกพาราไซลีน 

5 จุด 

- พื้ น ที่ ส่ ว น

ผลิต 

- โรงงานได้ติดตั้ ง อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซที่ มี 

ความเป็นพิษ (Toxic Gas Detector) ไดแ้ก่ H2S 

Detector บริเวณพื้นที่ส่วนผลิตเรียบร้อยแลว้ 

และมีการตรวจสอบดูแลให้อยู่ในสภาพพร้อม

ใชง้านอยูเ่สมอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 66 ระบบตรวจจบัก๊าซ

ที่มีความเป็นพิษ  (Toxic 

Gas Detector) 

- ภาคผนวก  ข .55 แผนผัง

การติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจบั

ก๊าซที่มีความเป็นพิษ (Toxic 

Gas Detector) 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-78                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

(15) กาํหนดค่าระดบัการแจง้เตือนของระบบตรวจจบั 

ก๊าซไวไฟที่  10% ของค่า LEL ส่วนของระบบ

ตรวจจบัก๊าซพิษ (Toxic Gas Detector) กาํหนดที่

ค่าความเขม้ขน้ 10 ppm (ค่า TWA ของ OSHA 

กาํหนดคือ 20 ppm) เมื่อ Gas Detector ตรวจจบั 

ค่าความเข้มข้นของสารที่ระดับที่กาํหนด จะส่ง

สัญญาณเตือนมายงัห้องควบคุม และตอ้งดาํเนินการ

ดงันี้ 

 แจ้งพนักงานที่ปฏิบัติงานในตาํแหน่งที่มีการ

แจง้เตือนใหเ้ตรียมพร้อมเขา้ตรวจสอบพื้นที่ 

 พนกังานเขา้ตรวจสอบพื้นที่พร้อมสวมใส่อุปกรณ์

คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล เช่น แว่นตา 

หน้ากากป้องกันสารเคมี อุปกรณ์ช่วยหายใจ 

(SCBA) เป็นตน้ และอุปกรณ์ตรวจวดัก๊าซเพื่อ

ตรวจสอบว่าเกิดการรั่วไหลของก๊าซไวไฟจริง 

หรือระบบ Gas Detector ทาํงานขดัขอ้ง 

- พื้ น ที่ ส่ ว น

ผ ลิ ต แ ล ะ

พื้นที่ลานถงั

เกบ็กกั 

- โรงงานไดก้าํหนดค่าระดบัการแจง้เตือนของ

ระบบตรวจจบัก๊าซไวไฟที่ 10% ของค่า LEL  

ส่วนของระบบตรวจจบัก๊าซพิษ (Toxic Gas 

Detector) กาํหนดที่ค่าความเขม้ขน้ 10 ppm  

(ค่า TWA ของ OSHA กาํหนดคือ 20 ppm)  

เมื่อ Gas Detector ตรวจจบัค่าความเขม้ขน้ของ

สารที่ระดบัที่กาํหนด จะส่งสัญญาณเตือนมายงั

หอ้งควบคุม 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.56 เอกสาร 

การกําหนดค่าระดับการ

แจง้เตือนของระบบตรวจจบั

ก๊าซไวไฟ และระบบตรวจจบั

ก๊าซพิษ (TH-SU450-MMC-

FGS-GRP-10001) 

- รู ป ที่  6 7  หน้ า จ อ  DCS 

แสดงการแจ้งเตือนระบบ

ตรวจจบัก๊าซไวไฟที่ 10 % 
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                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
ON-223097/SECOT 

          3-79                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

 หากพบว่ามีการรั่วไหลของก๊าซจริง จะทาํการ

หยุดระบบในส่วนที่เกี่ยวขอ้ง เพื่อทาํการแก้ไข

การรั่วไหลของก๊าซโดยเร็ว และเขา้สู่แผนฉุกเฉิน

ของโครงการ 

    

 (16) จดัให้มีการติดตั้งเครื่องตรวจวดัสารเบนซีนแบบ

ต่อเนื่อง (Online Gas Detector) ในบริเวณหน่วย

ซลัโฟเลนที่พนกังานมีความเสี่ยงต่อการรับสัมผสั

สารเบนซีน จาํนวน 1 เครื่อง โดยตอ้งติดตั้งใหแ้ลว้เสร็จ 

ก่อนการดาํเนินการส่วนขยาย ครั้งที่ 2 และส่งสัญญาณ

ไปยงัหอ้งควบคุมของโครงการ 

- พื้ น ที่ ส่ ว น

ผ ลิ ต แ ล ะ

พื้นที่ลานถัง

เกบ็กกั 

- ปัจจุบนัโรงงานอยูร่ะหวา่งศึกษาความเหมาะสม

และความเป็นไปไดข้องโครงการโรงงานอะโร-

เมติกส์ หน่วยที่ 2 (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) โดยไม่มี

การก่อสร้างใดๆ จึงยงัไม่มีการติดตั้ งเครื่อง

ตรวจวดัสารเบนซีนแบบต่อเนื่องบริเวณหน่วย

ซลัโฟเลน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

 (17) ควบคุม ดูแล ตรวจสอบ และบาํรุงระบบเตือนภยั 

ในเขตพื้นที่ที่มีความเสี่ยง อุปกรณ์ดบัเพลิง หวัฉีด

นํ้าดบัเพลิง ที่อาบนํ้ า และลา้งตา เครื่องตรวจจบัควนั

และความร้อน ตามแผนการดูแลรักษาอุปกรณ์ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํแผนการตรวจสอบ บาํรุงรักษา

ระบบเตือนภยั และอุปกรณ์ด้านอาชีวอนามัย

ต่างๆ และดาํเนินการตามแผนอย่างสมํ่าเสมอ 

โดยจดัเจา้หนา้ที่ทาํการตรวจสอบและบาํรุงรักษา

อุปกรณ์ตรวจจบั เตือนภัย และดับเพลิงต่างๆ 

เป็นประจาํ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที ่ 68  การตรวจสอบ

อุปกรณ์ดบัเพลิง (Tag Inspect) 

- ภาคผนวก ข.57 เอกสาร

การตรวจสอบและควบคุม 

ดูแลอุปกรณ์ดับเพลิงและ

ระบบเตือนภยั 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-80                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

(18) จดัเตรียมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล

ใหเ้พียงพอ และเหมาะสมกบัประเภทงานแก่พนกังาน 

เช่น ปลัก๊ลดเสียง ครอบหูลดเสียง แว่นตานิรภยั 

รองเทา้นิรภยั ถุงมือ หนา้กาก เป็นตน้  

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัเตรียมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั

ส่วนบุคคล เช่น ที่ครอบหู ที่อุดหู หมวกนิรภยั 

รองเทา้นิรภยั เป็นตน้ ใหก้บัพนกังานที่ปฏิบตัิงาน

อยา่งเหมาะสมและเพียงพอกบัลกัษณะงาน และ

ควบคุมใหป้ฏิบตัิตามอยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 52 การจดัเตรียมอุปกรณ์

คุ้มครองความปลอดภัย

ส่วนบุคคลใหก้บัพนกังาน 

 (19) การเขา้ไปทาํงานในพื้นที่ที่มีความเสี่ยงต่อการสัมผสั

เสียงดงั ความร้อน และสารเคมี ใหส้วมใส่อุปกรณ์

คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลให้ถูกตอ้งและ

เหมาะสมกบัลกัษณะงานทุกครั้งอยา่งเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตราย

ส่วนบุคคล เช่น ที่ครอบหู ที่อุดหู หมวกนิรภยั 

รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั เป็นตน้ ใหก้บัพนกังาน

ที่ปฏิบัติงานอย่างเหมาะสม และเพียงพอกับ

ลักษณะงาน และควบคุมให้พนักงานสวมใส่

อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลอยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่  51 พนักงานสวมใส่

อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั

ส่วนบุคคล 

 (20) พนกังานที่ทาํงานเกี่ยวขอ้งกบัสารเคมีจะตอ้งไดร้ับ

การอบรม และดาํเนินการตามขอ้มูลความปลอดภยั

ดา้นเคมีภณัฑอ์ยา่งเคร่งครัดตามแผนการฝึกอบรม 

เพื่อป้องกนัและลดผลกระทบที่จะเกิดขึ้น ทั้งต่อ

สุขภาพของพนกังานและสภาพแวดลอ้มโดยรอบ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีการอบรมพนักงานที่ทาํงาน

เกี่ยวกบัสารเคมี เช่น ขอ้มูลความปลอดภยัของ

สารเคมีแต่ละชนิด การปฏิบตัิงานที่ถูกตอ้งและ

เหมาะสม และแนวทางการป้องกนัและแก้ไข

เมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินจากสารเคมี เป็นประจาํ และ

ควบคุมใหพ้นกังานปฏิบตัิตามขอ้มูลความปลอดภยั

ดา้นเคมีภณัฑอ์ยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.50 เอกสาร

ก า ร อ บ ร ม พ นั ก ง า น / 

ให้ความรู้ทางด้านอาชีว 

อนามยัและความปลอดภยั

และการทํางานเกี่ยวข้อง

กบัสารเคมี 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-81                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

(21) จดัใหม้ีระบบการขออนุญาตเขา้ทาํงาน (Work Permit) - ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดให้มีระบบการขออนุญาต 

เขา้ทาํงาน (Work Permit) โดยก่อนเขา้ทาํงาน 

ในพื้นที่ต่างๆ ของโรงงานจะตอ้งขอใบอนุญาต

เขา้ทาํงานทุกครั้ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.58 ตัวอย่าง

เอกสารการขออนุญาตเขา้

ทาํงาน (Work Permit) 

 (22) จดัทาํแผนปฏิบตัิการกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน

พื้นที่โรงงาน และแผนการประสานงานขอความ

ช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก ตลอดจนการฝึกซ้อม

ตามแผนดงักล่าว อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั้ง  

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํแผนปฏิบตัิการกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน

ภายในพื้นที่โรงงาน และดาํเนินการฝึกซอ้มตาม

แผนอยา่งต่อเนื่อง โดยในระหวา่งเดือนมกราคม 

ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 ดาํเนินการฝึกซ้อมแผน

ฉุกเฉิน (ระดับที่ 1) ภายในพื้นที่โรงงานอย่าง

ต่อเนื่อง จาํนวน 15 ครั้ง และดาํเนินการฝึกซ้อม 

แผนฉุกเฉิน (ระดบัที่ 2) จาํนวน 2 ครั้ง ในวนัที่ 

23 มีนาคม พ.ศ.2566 และวนัที่ 26 พฤษภาคม 

พ.ศ.2566  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.59 แผน 

ปฏิบัติการกรณี เ กิด เหตุ

ฉุกเฉิน แผนฟื้นฟูทั้งภายใน

และภายนอกพื้นที่โครงการ

และแผนการประสานงาน

ขอความ ช่วย เห ลือจาก

หน่วยงานภายนอก (P-(Q-

SH-CM)-OEMS-001) 

- ภาคผนวก ข.60 การซ้อม

แผนฉุกเฉิน และกิจกรรม 

ก า ร ฝึ ก ซ ้อ ม ด ับ เ พ ล ิง 

ระหว่างเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน พ.ศ.2566 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
ON-223097/SECOT 

          3-82                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

(23) กาํหนดใหม้ีแผนฟื้นฟูหลงัระงบัเหตุฉุกเฉิน การจดัทาํ

รายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น  และการป้องกัน 

การเกิดเหตุซํ้ า โดยการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุ 

ที่แทจ้ริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุ

ฉุกเฉิน การจดัทาํรายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น 

และการป้องกนัการเกิดเหตุซํ้ า โดยการสอบสวน

เพื่อหาสาเหตุที่แทจ้ริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น

อย่างไรก็ตาม ในระหว่างเดือนมกราคม ถึง

มิถ ุน า ยน  พ.ศ.2566 ไม่มีเหตุการณ์ฉุกเฉิน

เกิดขึ้นแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.59 แผน 

ปฏิบัติการกรณี เ กิด เหตุ

ฉุกเฉิน แผนฟื้นฟูทั้งภายใน

และภายนอกพื้นที่โครงการ

และแผนการประสานงาน

ขอความ ช่วย เห ลือจาก

หน่วยงานภายนอก (P-(Q-

SH-CM)-OEMS-001) 

 (24) กําหนดให้มีมาตรการในการชดเชยค่าเสียหาย 

กรณีเ กิดผลกระทบจากโรงงานต่อพนักงาน 

ผูร้ับเหมา และประชาชน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํประกนัภยั เพื่อชดเชยค่าเสียหาย 

กรณีเกิดผลกระทบจากโรงงานต่อพนักงาน 

ผู้รับเหมา และประชาชน กรณีมีเหตุฉุกเฉิน

เกิดขึ้น 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.61 เอกสาร

การทาํประกนัภยั 

 

 (25) จดัส่งพนักงานที่เกิดการเจ็บป่วยเขา้รับการรักษา 

ยงัสถานบริการสุขภาพที่อยู่ในเครือของโครงการ  

เมื่อเกิดการเจ็บป่วย หากเกินขีดความสามารถของ

ห้องพยาบาลของโครงการ เพื่อลดผลกระทบด้าน

ความเพียงพอในการให้บริการของสถานพยาบาล

ต่อชุมชน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีหอ้งพยาบาล เวชภณัฑ ์พร้อม

พยาบาลประจํา 24 ชั่วโมง และมีแพทย์คอย

ใหบ้ริการรักษาพยาบาล ทุกวนัจนัทร์-ศุกร์ เวลา 

13:00-16:00 น. โดยหากเกินขีดความสามารถ

ของห้องพยาบาล โรงงานจะจัดส่งพนักงาน 

เขา้รักษายงัโรงพยาบาลที่มีสัญญาการใหบ้ริการ

กบัทางโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รู ป ที่  69 ห้ อ งพ ย าบ า ล 

พร้อมเวชภณัฑ ์

- รูปที่ 70 แพทยแ์ละพยาบาล

ประจาํหอ้งพยาบาล 



 

  

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 
 

         
 

 
 

 
                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
ON-223097/SECOT 

          3-83                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

(26) กาํหนดใหม้ีเกณฑก์ารคดัเลือก และประเมินคุณภาพ

ของสถานบริการสุขภาพและหอ้งปฏิบตัิการวิเคราะห์

ที่โครงการใชบ้ริการตรวจสุขภาพของพนกังานประจาํ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานกําหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและ

ประเมินคุณภาพของสถานบริการสุขภาพไป

ตามกระบวนการบริหารคู่คา้ (Supplier Management) 

เพื่อใหเ้กิดความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate 

Governance) 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.62 การประเมิน

คุณภาพของสถานบริการ

สุขภาพ 

 (27) จดัเตรียมยานพาหนะสาํรองไวเ้พื่อใชใ้นกรณีฉุกเฉิน

ไดท้นัท่วงที 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จดัเตรียมรถพยาบาลจาํนวน 1 คนั  

รถดับเพลิงจํานวน 2 คัน และรถนํ้ าดับเพลิง 

จาํนวน 1 คนั ไวร้องรับในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

ตลอด 24 ชัว่โมง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่  71 รถพยาบาลแ ล ะ

รถด ับ เพลิง ที่ใช ้ในกรณี

ฉุกเฉิน 

 (28) จดักิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน 

ตามแผนงานที่กาํหนด เช่น จดัทาํโปสเตอร์ขอ้มูล

ข่าวสารดา้นความปลอดภยั เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจัดกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภัย 

ในการปฏิบตัิงานภายในพื้นที่โรงงานเป็นประจาํ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.63 กิจกรรม

ส่ง เสริมความปลอดภัย 

ในการปฏิบตัิงาน 

 (29) กาํหนดให้มีการรายงานผลการประเมินอนัตราย 

การศึกษาผลกระทบ แผนการดําเนินงาน และ

แผนการควบคุมความเสี่ยง รวมทั้งผลการปฏิบตัิ

ตามมาตรการความปลอดภัยและมาตรการลด 

ความเสี่ยงต่างๆ  ตามหมวด  4 มาตรา  32 แห่ง

พระราชบญัญตัิความปลอดภยัและอาชีวอนามยั 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ปัจจุบนัอยูร่ะหวา่งการยกร่างหมวด 4 มาตรา 32 (4) 

และมาตรา 33 แห่งพระราชบญัญตัิความปลอดภยั 

อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 

พ .ศ .2554 ทั้ ง นี้  หากมีข้อกําหนดที่ชัดเจน 

โรงงานจะดาํเนินการตามที่กาํหนดอยา่งเคร่งครัด 

อยา่งไรกต็าม โรงงานไดม้ีการทบทวนการวเิคราะห์ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.2 เอกสาร

การศึกษา HAZOP ของ

โรงงาน 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน พ.ศ.2554 ใหก้บั

กระทรวงแรงงานทราบทุกปี ทั้ งนี้ เมื่อหมวด 4 

มาตรา 32 มีขอ้กาํหนดในการปฏิบตัิที่ชัดเจนให้

ดาํเนินการตามที่กฎหมายกาํหนดไว ้

 ความเสี่ยงจากอนัตรายที่อาจเกิดจากการประกอบ

กิจการโรงงานอะโรเมติกส์  หน่วยที่  2 ให้แก่ 

กรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นประจาํทุก 5 ปี ล่าสุด

ดําเนินการจัดทําแล้วเสร็จและจัดส่งรายงาน 

ให้หน่วยงานที่เกี่ยวขอ้งในวนัที่ 2 พฤศจิกายน  

พ.ศ.2563 

  

 (30) จัดให้มีการบริหารจัดการความปลอดภัยของ

กระบวนการผลิต (Process Safety Management: 

PSM) ตามมาตรฐานความปลอดภยัของกระบวนการ

ผลิต 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีระบบการจัดการเกี่ยวกับ

ความปลอดภยั (Process Safety Management; 

PSM) เพื่อปรับปรุงและพัฒนาการบริหาร

จดัการความปลอดภัยด้านต่างๆ ของโรงงาน 

ใหม้ีประสิทธิภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.64 ระบบ

การจดัการเรื่องความปลอดภยั

ของโรงงาน (W-(Q-SH)-

001) 

 

 มาตรการความปลอดภัยในช่วงหยุดซ่อมบํารุง     

(31) กาํหนดใหม้ีการแจง้การดาํเนินการหยดุซ่อมบาํรุงใหญ่ 

ตามแบบรายงานแจง้การดาํเนินการหยดุซ่อมบาํรุงใหญ่

ของผูป้ระกอบการพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมและ

ท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด ล่วงหน้าอยา่งน้อย 

15 วนั 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในช่วงเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566

โรงงานไม่มีกิจกรรมการหยุดซ่อมบาํรุงใหญ่ 

หากมีจะดาํเนินการแจง้แผนการดาํเนินการหยดุ

ซ่อมบาํรุงใหญ่ ตามแบบรายงานแจง้จะการดาํเนินการ

หยดุซ่อมบาํรุงใหญ่ของผูป้ระกอบการพื้นที่นิคม

อุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด 

ล่วงหนา้อยา่งนอ้ย 15 วนั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
  

T-M
ON-223097/SECOT 

          3-85                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

(32) จดัให้มีขั้นตอนการปฏิบตัิงาน (Procedure) มาตรการ

ที่ใชใ้นการควบคุมความปลอดภยั สิ่งแวดลอ้มและ

อาชีวอนามยั เช่น การหยดุเดินเครื่องจกัร การตดั

แยกอุปกรณ์ การควบคุม การปล่อย หรือระบาย

สารเคมีสู่บรรยากาศ การควบคุมนํ้ าเสียการจดัการ

ของเสีย การขออนุญาตทาํงาน การทบทวนความ

ปลอดภยัก่อนเริ่มเดินเครื่องจกัร เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานกาํหนดขั้นตอนการปฏิบตัิงาน (Procedure) 

มาตรการที่ใช้ในการควบคุมความปลอดภัย 

สิ่งแวดลอ้มและอาชีวอนามยัในช่วงหยุดซ่อม

บาํรุง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.65 ขั้นตอน

การปฏิบตัิงานในช่วงหยุด

ซ่อมบาํรุง (W-(Q-SH-A2)-005) 

 (33) จดัให้มีขั้นตอนการปฏิบตัิงาน (Work Instruction) 

และมีการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยัและอาชีวอนามยั

ใหผู้ร้ับเหมาก่อนที่จะเริ่มปฏิบตัิงาน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจดัให้มีขั้นตอนการปฏิบตัิงาน (Work 

Instruction) และมีการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั

และอาชีวอนามัยให้ผู ้รับเหมาก่อนที่จะเริ่ม

ปฏิบตัิงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.65 ขั้นตอน

การปฏิบตัิงานในช่วงหยุด

ซ่อมบาํรุง (W-(Q-SH-A2)-

005) 

 (34) กาํหนดใหผู้ร้ับเหมามีเจา้หนา้ที่ความปลอดภยั เพื่อ

ประสานงานและดูแลโครงการทางดา้นความปลอดภยั

สาํหรับคนงาน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

ไม่มีกิจกรรมการหยดุซ่อมบาํรุง หากมีกิจกรรม

ดงักล่าวโรงงานจะกาํหนดใหผู้ร้ับเหมามีเจา้หนา้ที่ 

ความปลอดภยั เพื่อประสานและดูแลโครงการ

ทางดา้นความปลอดภยัสาํหรับคนงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  
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                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-86                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

(35) กําหนดให้ผูร้ับเหมาจัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครอง

ความปลอดภยัส่วนบุคคลใหแ้ก่คนงานอยา่งเพียงพอ 

และมีความเหมาะสมกบัลกัษณะงาน 

 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

ไม่มีกิจกรรมการหยดุซ่อมบาํรุง หากมีกิจกรรม

ดงักล่าว โรงงานจะกาํหนดใหผู้ร้ับเหมาจดัเตรียม

อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล

ให้แก่คนงานอยา่งเพียงพอ และมีความเหมาะสม

กบัลกัษณะงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  

 (36) กําหนดเขตพื้นที่หวงห้าม เพื่อควบคุมป้องกัน 

การเกิดอนัตรายในพื้นที่ควบคุม รวมทั้งควบคุม 

การทํางานด้วยระบบในอนุญาตให้ปฏิบัติงาน 

(Work Permit) 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

ไม่มีกิจกรรมการหยดุซ่อมบาํรุง หากมีกิจกรรม

ดังกล่าว โรงงานจะกาํหนดเขตพื้นที่หวงห้าม 

เพื่อควบคุมป้องกันการเกิดอันตราย รวมทั้ ง

ควบคุมการทาํงานด้วยระบบใบอนุญาตให้

ปฏิบตัิงาน (Work Permit) 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  

 (37) จดัใหม้ีการประชุมประจาํวนัเพื่อติดตามความคืบหนา้

ของการปฏิบตัิงานใหป้ลอดภยั 

 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

ไม่มีกิจกรรมการหยดุซ่อมบาํรุง หากมีกิจกรรม

ดงักล่าว โรงงานจะจดัใหม้ีการประชุมประจาํวนั

เพื่อติดตามความคืบหน้าของการปฏิบัติงาน 

ใหป้ลอดภยั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  
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                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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          3-87                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

(38) กาํหนดเป้าหมายดา้นความปลอดภยัและสิ่งแวดลอ้ม

ของงานหยดุซ่อมบาํรุง 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

ไม่มีกิจกรรมการหยดุซ่อมบาํรุง หากมีกิจกรรม

ดงักล่าว โรงงานจะกาํหนดเป้าหมายดา้นความ

ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมของงานหยุดซ่อม

บาํรุงทุกครั้ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  

 (39) กาํหนดให้มีการทบทวนความปลอดภยั ก่อนเริ่ม

ดาํเนินการซ่อมบาํรุง สําหรับงานซ่อมบาํรุงใหญ่ 

(Turnaround) 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

ไม่มีกิจกรรมการหยดุซ่อมบาํรุง หากมีกิจกรรม

ดงักล่าว โรงงานจะทาํการทบทวนความปลอดภยั

ก่อนเริ่มดาํเนินการซ่อมบาํรุงทุกครั้ง  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  

 มาตรการความปลอดภัยในช่วงก่อนเริ่มดาํเนินการผลติ     

(40) จดัใหม้ีการตรวจสอบความพร้อมและทบทวนดา้น

ความปลอดภยัก่อนเริ่มเดินเครื่องผลิต (Pre-Start Up 

Safety Review : PSSR) โดยบุคคลต่างๆ ที่เกี่ยวขอ้ง 

เช่น เจา้หนา้ที่ฝ่ายผลิต ฝ่ายซ่อมบาํรุง วิศวกรการผลิต 

วศิวกรตรวจสอบ เจา้หนา้ที่ความปลอดภยั เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

โรงงานไม่มีกิจกรรมการหยดุซ่อมบาํรุง อยา่งไรก็ตาม 

โรงงานจะปฏิบตัิตามมาตรการกาํหนดอยา่งเคร่งครัด 

และกาํหนดมาตรการด้านความปลอดภัยเพื่อ

รองรับในช่วงก่อนเริ่มดาํเนินการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.66 การตรวจสอบ

ความพร้อมและทบทวน

ดา้นความปลอดภยัก่อน

เริ่มเดินเครื่องผลิต (P-(Q-TS)-

OEMS-003) 
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                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัย 

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

(41) ภายหลงัจากการตรวจสอบความพร้อม และทบทวน

ดา้นความปลอดภยัก่อนเริ่มเดินเครื่องผลิตเสร็จสิ้นแลว้ 

จะประกาศห้ามผู ้ไม่ เ กี่ยวข้องเข้าไปในพื้น ที่

กระบวนการผลิต 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

โรงงานไม่มีกิจกรรมการหยดุซ่อมบาํรุง อยา่งไรก็ตาม 

โรงงานจะปฏิบตัิตามมาตรการกาํหนดอยา่งเคร่งครัด 

และกาํหนดมาตรการด้านความปลอดภัยเพื่อ

รองรับในช่วงก่อนเริ่มดาํเนินการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.66 การตรวจสอบ

ความพร้อมและทบทวน

ดา้นความปลอดภยัก่อน

เริ่มเดินเครื่องผลิต (P-(Q-TS)-

OEMS-003)  (42) จดัใหม้ีการเตรียมความพร้อม สาํหรับบุคลากรและ

อุปกรณ์ตอบโตภ้าวะฉุกเฉินตามแผนงานที่กาํหนด 

เพื่อใหส้ามารถตอบสนองเหตุการณ์ไดอ้ยา่งทนัท่วงที 

  

9. อนัตราย

ร้ายแรง 

มาตรการด้านการออกแบบทางวศิวกรรม     

(1) ในการออกแบบอุปกรณ์การผลิตต้องครอบคลุม

ปัจจยัดงัต่อไปนี้ 

 ค่าอุณหภูมิและความดนัสูงสุดที่อาจเกิดขึ้นได ้

 ใชว้สัดุและฉนวนที่มีคุณสมบตัิเหมาะสม  

 ออกแบบตามมาตรฐานที่เป็นที่ยอมรับ เช่น API, 

ANSI เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในขั้นตอนการออกแบบอุปกรณ์การผลิตไดพ้จิารณา

ครอบคลุมปัจจยัต่าง  ๆที่เกี่ยวขอ้งกบัอนัตรายร้ายแรง 

และได้ดําเนินการตามมาตรการเรียบร้อยแล้ว

ตั้งแต่ในระยะการออกแบบ และในการออกแบบ

อุปกรณ์ใหม่มีการดําเนินการตามที่กล่าวมา

เช่นกนั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.67 เอกสาร 

HAZOP Study Procedure 

(P-(Q-TS)-OEMS-005) 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

9. อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(2) การออกแบบระบบตรวจติดตามและควบคุม (Monitoring 
& Control) จะต้องพิจารณาตัวแปร(Parameter)  
ที่เหมาะสม เช่น อุณหภูมิ ความดนั อตัราการไหล 
ระดับความสั่นสะเทือน เป็นต้น เพื่อให้สามารถ
ออกแบบและติดตั้ งอุปกรณ์ในเชิงป้องกันให้มี
ความปลอดภยั เช่น อุปกรณ์แสดงผล ควบคุม เตือน 
อุปกรณ์สั่งหยุดการทาํงานฉุกเฉินโดยอัตโนมัติ 
เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดป้ฏิบตัิตามมาตรการฯ กาํหนดเรียบร้อย
แลว้ โดยการออกแบบระบบตรวจติดตามและ
ควบคุม ได้นําตัวแปรต่างๆ ที่เกี่ยวข้องมาใช ้
ในการออกแบบเชิงป้องกนัเพื่อความปลอดภยั 
โดยผา่นระบบ DCS ในการควบคุม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.67 เอกสาร 
HAZOP Study Procedure 
(P-(Q-TS)-OEMS-005) 

 (3) จดัใหม้ีกาํแพง (Dike) ลอ้มรอบถงัเก็บวตัถุดิบและ
ผลิตภณัฑ ์ซึ่งตอ้งมีขนาดเพียงพอที่จะกกัเกบ็สารเคมี
ที่รั่วไหลได้ตามเกณฑ์มาตรฐาน และกฎหมาย 
ที่เกี่ยวขอ้งกาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ก่อสร้างกําแพง (Dike) ล้อมรอบ
บริเวณถงัเก็บวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์แล้ว โดย
กาํแพงดังกล่าวมีความสามารถในการกักเก็บ
สารเคมีที่รั่วไหลไดอ้ยา่งเพียงพอ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่  72 กําแพง  ( Dike) 
ล ้อมรอบถ ัง เก ็บวตัถุดิบ
และผลิตภณัฑ ์

 (4) ออกแบบถงัเก็บสาํรองชนิด CRN และ IFRN ตาม
มาตรฐาน API 650 ส่วนถงัทรงกลมสําหรับเก็บ 
LPG ออกแบบตามมาตรฐานของ ASME Section 
VIII 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดอ้อกแบบถงัเก็บสาํรองชนิด CRN และ 
IFRN ตามมาตรฐาน API 650 ส่วนถงัทรงกลม
สาํหรับเกบ็ LPG ไดอ้อกแบบตามมาตรฐานของ 
ASME Section VIII แลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 6 ถงัสาํรองสารไฮโดร-
คาร์บอนที่ระเหยง่าย เป็น
ชนิด IFRN 

- รูปที่ 8 ถงัสาํรองสารไฮโดร-
คาร์บอนทั่วไป เป็นชนิด 
CRN  

- รูปที่ 73 ถงัทรงกลมสาํหรับ
เกบ็ LPG 
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          3-90                                                                                                         PTTGC5-T223097(1H)-Chap3 

ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

9. อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(5) สําหรับสารที่มีถงัเก็บมากกว่า 1 ใบ จะตอ้งออกแบบ

ให้มีระบบเคลื่อนยา้ยสารจากถงัหนึ่งไปอีกถงัหนึ่งได้

โดยการสั่งการจากห้องควบคุมหรือสั่งการยา้ยจาก 

บริเวณ Local Area 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานมีการออกแบบให้มีระบบเคลื่อนยา้ย

สารจากถงัหนึ่งไปยงัอีกถงัหนึ่ง โดยการสั่งการ

จากห้องควบคุมหรือสั่งการย้ายจากบริเวณ 

Local Area แลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 74 หนา้จอ DCS แสดง

การเค ลื่อนย้ายสารจาก 

ถงัหนึ่งไปยงัอีกถงัหนึ่ง 

 (6) จดัให้มีระบบไฟฟ้าสํารองเพื่อใช้ในกรณีกระแส-

ไฟฟ้าหลกัดบั ซึ่งระบบไฟฟ้าสาํรองสามารถทาํงาน

ไดท้นัที 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีระบบไฟฟ้าสํารองเพื่อใช้ใน

กรณีไฟฟ้าดบั โดยใช้พลงังานจากนํ้ ามนัดีเซล 

ซึ่งสามารถผลิตไฟฟ้าไดแ้บบต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 75 ระบบไฟฟ้าสํารอง 

(Diesel Generator) 

 (7) จดัให้มีระบบกาํจดัไอสารไฮโดรคาร์บอน (VRU) 

จากถังเก็บ  เ นื่องจากการถ่ายเท/สูบถ่ายสารเคมี

ภายในถงั 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจดัใหม้ีระบบกาํจดัไอสารไฮโดรคาร์บอน

ที่มาจากถังเก็บ  เ นื่องจากการถ่ายเทสูบถ่าย

สารเคมีภายในถงัเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 5 หน่วยนาํกลบัไอสาร

ไฮโดรคา ร์บอนจากถัง 

เกบ็กกั (Vapor Recovery 

Unit : VRU)) 

 

 (8) การก่อสร้าง ปรับปรุงหรือเปลี่ยนแปลงใดๆ ในพื้นที่

ถงัเก็บสาํรองจะตอ้งเป็นไปตามแบบที่เสนอไว ้และ

ไดร้ับความเห็นชอบจากหน่วยงานผูอ้นุญาตก่อน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในกรณีที่โรงงานมีการก่อสร้าง ปรับปรุง หรือ

เปลี่ยนแปลงใดๆ ในพื้นที่ถงัเก็บสาํรองจะปฏิบตัิ

ตามแบบที่เสนอไว ้และตอ้งไดร้ับความเห็นชอบ

จากหน่วยงานอนุญาต (กนอ.) ก่อนดาํเนินการ 

โดยมีระบบ Management of Change (MOC) 

ในการควบคุม 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.68 คู่มือการ

ปฏิบตัิงาน Management of 

Change (MOC) (P-(TP-PM) 

-OEMS-002) 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

9. อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

มาตรการด้านการจัดการและการดาํเนินงาน 

ด้านความปลอดภัย 

    

 (9) จัดให้มีการอบรมด้านความปลอดภยัแก่พนักงาน

โครงการตามแผนการฝึกอบรม ซึ่งตอ้งครอบคลุม

เรื่องดงัต่อไปนี้ 

 Plant Overview and Safety 

 Process Overview 

 Specific Process Details 

 Work Instruction and Operating Procedure 

Instruction 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีการอบรมพนักงานเกี่ยวกับ

กระบวนการผลิตของโรงงาน การจดัการและ

ความปลอดภยัในการทาํงานก่อนเขา้ปฏิบตัิงาน 

ตามที่มาตรการฯ กําหนดอย่างต่อเนื่อง และ 

ในส่วนปฏิบตัิงานจะมีการอบรมในแต่ละเรื่อง

ตามตําแหน่งหน้าที่ตามที่มาตรการกําหนด 

อยา่งต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.50 เอกสาร

การอบรมพนกังาน/ใหค้วามรู้

ทางด้านอาชีวอนามยัและ

ความปลอดภยัและการทาํงาน

เกี่ยวขอ้งกบัสารเคมี 

- ภาคผนวก ข.69 เอกสาร 

Operation Progressio Scheme  

(P-(H-DV-OC)-P001-001)   

 (10)จดัให้มีวิธีปฏิบตัิ (Work Instruction/Procedure) 

เพื่อให้การดาํเนินงานเป็นไปด้วยความปลอดภัย 

โดยระบุค่า/ข้อมูลที่จําเป็นที่ต้องมีการควบคุม

ตรวจสอบไวใ้หค้รบถว้น และทบทวน/ปรับปรุงวิธี

ปฏิบัติเพื่อรองรับการดําเนินการของโครงการ 

ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต ครั้งที่ 2 ให้แลว้เสร็จ

ก่อนเริ่มดาํเนินการผลิต 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานมีการดําเนินการจัดทาํวิธีปฏิบัติหรือ

ขั้นตอนการทาํงาน (Work Instruction) เพื่อให้

การดําเนินงานต่างๆ  เป็นไปอย่างปลอดภัย  

ส่วนการปรับปรุง/ทบทวนวิธีปฏิบัติยงัไม่มี 

การดาํเนินการ เนื่องจากยงัไม่มีแผนการขยาย

กาํลงัการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.70 ตัวอย่าง

ขั้นตอนการทาํงาน (Work 

Instruction) (W-(A-P2-OP)-

2150-002) 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

9. อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(11)การปรับเปลี่ยน Alarm Set Point ต่างๆ ตอ้งทาํการ

ปรับและควบคุมโดย Process Control Supervisor 

ซึ่งในการเปลี่ยนค่าต้องใช้ DCS Security Key ที่ 

ทาํหน้าที่เป็นตวั Interlock ระบบ ทั้งนี้ ให้ Process 

Control Supervisor และวิศวกรที่เกี่ยวขอ้งเท่านั้น 

เป็นผูถ้ืออยู ่DCS Security Key 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในการปรับเปลี่ยน Alarm Set Point ต่างๆ จะถูก

ควบคุมโดย Process Control Supervisor โดยไม่

สามารถเปลี่ยนไดโ้ดยพลการ มี Operating window 

ในการเปลี่ยนค่าต้องใช้ DCS Security Key  

ที่ทาํหนา้ที่เป็นตวั Interlock ระบบ ซึ่ง Process 

Control Supervisor ที่เกี่ยวข้องเท่านั้นที่เป็น 

ผูถ้ืออยู ่

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 76 DCS Security Key 

 (12)จัดให้มีโปรแกรมการตรวจสอบและซ่อมบํารุง 

เชิงป้องกัน (Preventive Maintenance Program) 

สําหรับอุปกรณ์ควบคุม และอุปกรณ์ความปลอดภยั

อื่นๆ เช่น PSV เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจดัทาํแผนการตรวจสอบและซ่อมบาํรุง 

เชิงป้องกนัสาํหรับอุปกรณ์ควบคุม และอุปกรณ์

ความปลอดภยัต่างๆ และดาํเนินการตามแผน

ดงักล่าวอยา่งเคร่งครัด อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั้ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.71 เอกสาร

การตรวจสอบ ดูแลรักษา

อุปกรณ์ควบคุมและอุปกรณ์

ความปลอดภยั 

 (13)จดัให้มีระบบ Work Permit เพื่อใช้ในการควบคุม 

การเขา้ไปปฏิบตัิงานตรวจสอบ ซ่อมบาํรุงอุปกรณ์ 

เครื่องจกัร เครื่องมือและระบบไฟฟ้า 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานกาํหนดให้มีระบบการขออนุญาตเข้า

ทาํงาน (Work Permit) ก่อนเขา้ทาํงานในพื้นที่

ต่างๆ เพื่อใชใ้นการควบคุมการเขา้ไปปฏิบตัิงาน

ภายในพื้นที่โรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.58 ตัวอย่าง

เอกสารการขออนุญาตเขา้

ทาํงาน (Work Permit) 

 (14)การรับ-จ่ายวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์ต้องปฏิบตัิตาม 

Work Instruction อยา่งเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในการรับ-จ่ายวตัถุดิบและผลิตภณัฑข์องโรงงาน

ได้ดาํเนินการตามขั้นตอน/วิธีการที่กาํหนดไว้

ใน Work Instruction อยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.72 ขั้นตอน

การดาํเนินงานรับ-จ่ายวตัถุดิบ 

และผลิตภณัฑข์องโรงงาน 

(W-(U-CM-OP)-INTP-011) 
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                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

9. อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(15)จัดให้มีระบบป้องกันการล้นของสารเคมีภายใน 

ถงัเกบ็ โดย 

 แสดง Alarm จากจอ ATG (Auto Tank Gauging)  

ที่ระดบั 93% Working Volum 

 แสดง Alarm จากจอ ATG (Auto Tank Gauging)  

ที่ระดับ 95% Working Volume หยุดปั๊ม และ 

ปิดวาลว์ควบคุมอตัโนมตัิ 

 กรณีที่ปั๊มหรือวาล์วควบคุมไม่ทํางาน  ระบบ   

Emergency Shutdown (ESD) จะมีสัญญาณเตือน 

พร้อมทาํการหยดุปั๊มและวาลว์โดยอตัโนมตัิ 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจดัให้มีระบบป้องกนัการลน้ของสารเคมี

ภายในถงัเก็บ โดยติดตั้งสัญญาณเตือน (Alarm) 

ซึ่งจะแสดงผลบริเวณหนา้จอ ATG โดยมีสัญญาณ

เตือนที่ระดบั 93% จนถึงระดบั 95% จะหยดุปั๊ม

และปิดวาล์วโดยอตัโนมตัิ และหากปั๊มหรือ

วาล์วควบคุมไม่ทาํงาน  ระบบ  Emergency 

Shutdown (ESD) จะมีสัญญาณเตือนพร้อม 

ทาํการหยดุปั๊ม และวาลว์โดยอตัโนมตัิ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 77 หนา้จอ DCS แสดง

สัญญาณเตือน (Alarm) 

 (16)จัดให้มี Manual Dipping สําหรับอ่านระดับของ

สารเคมีภายในถงัที่หนา้งาน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในการอ่านค่าระดบัของสารเคมี นอกจากอ่าน

จากจอ ATG แลว้ โรงงานยงัจดัให้มีการตรวจสอบ

ไดท้ี่หนา้งาน โดยวธิี Manual Dipping 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 78 Manual Dipping 

 (17)ในระหว่างที่มีการสูบถ่ายสารเคมีลงถงัเก็บจะตอ้ง 

มีการติดต่อสื่อสารกับ  Opera tor  ที่ เ กี่ยวข้อง

ตลอดเวลา โดยใชว้ทิย/ุโทรศพัท ์

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในระหว่างการสูบถ่ายสารเคมีเขา้-ออกจากถงัเก็บ 

โรงงานจะทาํการติดต่อสื่อสารกับ Operator  

ที่เกี่ยวขอ้งตลอดเวลา 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 79 วิทยุสื่อสาร 

- รูปที่ 80 Operator ติดต่อ 

สื่อสารผา่นวทิย ุ
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                                     บทที่ 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

9. อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(18)จดัให้มีการตรวจสอบดูแลรักษาเครื่องมือตรวจวดั

ตามแผนงานที่กาํหนดดงันี้ 

1) Transmitter ทุก 6 เดือน 

2) Pressure Transmitter  ทุก 6 เดือน 

3) Level Switch  ทุก 6 เดือน 

4) Breather Valve  ทุก 6 เดือน 

5) Gas Detector  ทุก 6 เดือน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจดัทาํแผนการตรวจสอบ และดูแลรักษา

เครื่องมือวดั และดาํเนินการตามแผนงานที่กาํหนด

อยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.71 เอกสาร 

การตรวจสอบ ดูแลรักษา 

อุปกรณ์ ควบคุม และอุปกรณ์

ความปลอดภยั 

 มาตรการในการระงบัเหตุฉุกเฉิน     

(19)จัดทาํแผนตอบโต้เหตุการณ์ฉุกเฉินและทบทวน 

เป็นประจาํทุกปี โดยครอบคลุมเหตุการณ์ดงัต่อไปนี้ 

 กรณีเกิดอคัคีภยัและระเบิด 

 อุบตัิเหตุรุนแรงหรือการเสียชีวติ 

 การรั่วไหลของก๊าซอนัตรายหรือก๊าซไวไฟ 

 การหกรั่วไหลจาํนวนมากของเคมีภณัฑ ์

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจัดทําแผนฉุกเฉินสําหรับกรณีต่างๆ  

และมีการทบทวนเป็นประจาํทุกปี โดยครอบคลุม

เหตุการณ์ดงัต่อไปนี้ 

 กรณีเกิดอคัคีภยัและระเบิด 

 อุบตัิเหตุรุนแรงหรือการเสียชีวติ 

 การรั่วไหลของก๊าซอนัตรายหรือก๊าซไวไฟ 

 การหกรั่วไหลจาํนวนมากของเคมีภณัฑ ์

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภ าคผนวก  ข . 5 9  แผน 

ปฏิบัติการกรณี เ กิด เหตุ

ฉุกเฉิน แผนฟื้นฟูทั้งภายใน

และภายนอกพื้นที่โครงการ

และแผนการประสานงาน

ขอความช่วย เหลือจาก

หน่วยงานภายนอก (P-(Q-

SH-CM)-OEMS-001) 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

9. อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(20)จดัให้มีการจดัเก็บโฟมเขม้ขน้ไวใ้นพื้นที่โรงงาน 

ให้เพียงพอ และสอดคลอ้งตามหลกัเกณฑ์ที่กาํหนด

ในกฎกระทรวง คลงันํ้ามนั พ.ศ.2556 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัด เก็บโฟมดับเพลิงไว้ในพื้น ที่

โรงงานอย่างเพียงพอหรือมากกว่าที่กฎหมาย

กาํหนด โดยมีจาํนวนโฟมทั้ งหมด 53,610.93 

ลิตร 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 56 ระบบโฟมดบัเพลิง 

- รูปที่ 81 โฟมเขม้ขน้ 

- ภาคผนวก  ข . 73  ข้อ มูล

ปริมาณโฟมดบัเพลิงในพื้นที่

โรงงาน 

 (21)จดัใหม้ีการฝึกซอ้มดบัเพลิงดงันี้ 

1) การฝึกซ้อมร่วมกบัโรงงานขา้งเคียง และหน่วยงาน

ราชการที่เกี่ยวขอ้ง อยา่งนอ้ยปีละ 2 ครั้ง 

2) การฝึกซ้อมภายในพื้นที่โรงงาน อย่างน้อยปีละ  

2 ครั้ง   

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจดัให้มีการฝึกซ้อมดบัเพลิงเป็นประจาํ

ทุกปี  โดยในปี  พ .ศ .2566 มีการดํา เนินการ 

ฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน  ระดับที่  2 ในวันที่  23 

มีนาคม พ.ศ.2566 และวันที่  26 พฤษภาคม  

พ.ศ.2566 และดาํเนินการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน 

(ระดบัที่ 1) ภายในพื้นที่โรงงานอย่างต่อเนื่อง 

จาํนวน 30 ครั้ง สาํหรับการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน 

ระดบัที่ 3 ร่วมกบัโรงงานขา้งเคียงและหน่วยงาน

ราชการที่เกี่ยวขอ้ง มีแผนดาํเนินการในเดือน

สิงหาคม พ.ศ.2566 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.60 การซ้อม

แผนฉุกเฉินและกิจกรรม 

การฝึกซอ้มดบัเพลิง ระหวา่ง

เดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 

พ.ศ.2566 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

9. อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(22)จดัใหม้ีระบบนํ้าดบัเพลิงโรงงาน ประกอบดว้ย  

 บ่อเก็บนํ้ าดับเพลิง ปริมาณการกักเก็บ 38,500 

ลูกบาศกเ์มตร จ่ายนํ้าไดน้าน 6 ชัว่โมง 

 เครื่องสูบนํ้ ารักษาแรงดันจํานวน 2 ตัว ขนาด  

60 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมงต่อตวั โดยจะทาํงาน

โดยอตัโนมตัิเมื่อความดนัในท่อนํ้าดบัเพลิงลดลง

ตํ่ากวา่ 7 บาร์ 

 เครื่องสูบนํ้ าดบัเพลิงจาํนวน 3 ตวั ใช้ไฟฟ้าเป็น

ตวัขบัเคลื่อนจาํนวน 1 ตวั และอีก 2 ตวั ทาํงาน

โดยใช้นํ้ ามนัดีเซลเป็นเชื้อเพลิง โดยเครื่องสูบ 

นํ้ าดับเพลิงไฟฟ้าจะทาํงานทันทีที่ความดันใน 

ท่อนํ้ าดับเพลิงลดลงตํ่ากว่า 6 บาร์ และเครื่อง 

สูบนํ้ าที่ใช้นํ้ ามันดีเซลจะทํางานเมื่อความดัน 

ในเส้นท่อลดลง ตํ่ากว่า 5.5 บาร์ ทั้งนี้เครื่องสูบ

นํ้ าดบัเพลิงแต่ละตวั สามารถจ่ายนํ้ าดบัเพลิงไดท้ี่ 

1,925 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจดัให้มีระบบนํ้ าดบัเพลิงอย่างเพียงพอ 

ที่จะใชง้านไดอ้ย่างต่อเนื่อง 10 ชัว่โมง โดยได้

จดัเตรียมบ่อเกบ็นํ้าดบัเพลิง ปั๊มนํ้ าดบัเพลิง และ

เครื่องสูบนํ้ ารักษาแรงดัน และเครื่องสูบนํ้ า

ดบัเพลิง เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 58 บ่อเกบ็นํ้าดบัเพลิง 

- รูปที่ 59 ปั๊มสูบนํ้าดบัเพลิง 

- รูปที่ 61 เครื่องสูบนํ้ ารักษา

แรงดนั 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

9. อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(23)ติดตั้งระบบไฟฟ้าสํารอง (Diesel Generator) เพื่อ
เป็นแหล่งจ่ายไฟฟ้าให้เครื่องสูบนํ้ าดบัเพลิงไฟฟ้า 
ในกรณีเกิดเพลิงไหมแ้ละไฟฟ้าดบั 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจดัใหม้ีระบบไฟฟ้าสาํรองเพื่อใชใ้นกรณี
ไฟฟ้าดบัหรือเกิดเพลิงไหม ้โดยใชพ้ลงังานจาก
นํ้ามนัดีเซล ซึ่งสามารถผลิตไฟฟ้าไดแ้บบต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 75 ระบบไฟฟ้าสํารอง 
(Diesel Generator) 

 (24)จดัใหม้ีอุปกรณ์ดบัเพลิงติดตั้งในพื้นที่ต่างๆ โดยใหม้ี
ประเภทและจาํนวนเป็นไปตามมาตรฐานกาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานติดตั้งถงัดบัเพลิงไวใ้นพื้นที่ต่าง  ๆครอบคลุม
ทัว่บริเวณพื้นที่โรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .53 แผนผัง
การติดตั้งอุปกรณ์ป้องกัน
และระงบัอคัคีภยั 

 (25)จัดให้มีระบบฉีดพรมนํ้ า ติดตั้ ง ที่ด้านบนและ
โดยรอบถงัเก็บ และมีระบบฉีดโฟมดบัเพลิงเขา้สู่
ด้านในของถังเก็บตามเกณฑ์มาตรฐาน/กฎหมาย
กาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานติดตั้งระบบฉีดพรมนํ้ าบริเวณด้านบน
และโดยรอบถงัเก็บ และมีระบบฉีดโฟมดบัเพลิง
เขา้สู่ดา้นในของถงัเกบ็ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 62 ระบบฉีดพรมนํ้ า
บริเวณด้านบนและรอบ 
ถงัเกบ็ 

- รูปที่ 82 Foam Chamber 
- ภาคผนวก  ข . 73  ข้อ มูล
ปริมาณโฟมดับเพลิงใน
พื้นที่ของโรงงาน 

 (26)จัดให้มี Hose House และ Mobile Foam ติดตั้ ง
โดยรอบถงัเกบ็ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานติดตั้ง Hose House และ Mobile Foam 
บริเวณโดยรอบถงัเกบ็เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่  64 อุปกรณ์ป้องกัน
และระงับอัคคีภัยบริเวณ
พื้นที่ลานถงัเกบ็กกั 

 มาตรการสําหรับการขนส่งทางท่อ     

 (27)ท่อรับส่งวตัถุดิบและผลิตภณัฑข์องโครงการจะตอ้ง
ออกแบบ และก่อสร้างตามมาตรฐานที่ยอมรับ
โดยทัว่ไป เช่น มาตรฐาน API, ASME เป็นตน้ 

- แนวท่อ - โรงงานได้ออกแบบและก่อสร้างท่อรับ-ส่ง
วตัถุดิบ และผลิตภัณฑ์ตามมาตรฐานที่เป็นที่
ยอมรับโดยทัว่ไป เช่น API, ANSI เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- 
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ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

9. อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(28)ท่อส่วนที่อยู่เหนือพื้นดินวางบน Pipe Rack หรือ 

Pipe Bridge จะต้องจดัวางท่อให้อยู่ในลกัษณะที่

ปลอดภยัต่อการเกิดความเสียหาย มีระยะห่างจาก

ถนนถึงแนวท่อประมาณ 15-20 เมตร พร้อมมีคูกั้น

โดยตลอดอีกชั้นหนึ่งก่อนถึงแนวท่อ เพื่อป้องกนั

อุบัติเหตุบนถนนไม่ให้มีผลกระทบถึงแนวท่อ  

และมีการติดตั้งคนัคอนกรีต (Barrier) เพื่อป้องกนั

การชนกระแทกถึงส่วนที่เป็นแนวท่อในบริเวณ 

ที่เป็นทางแยก 

- แนวท่อ

ภายใน

โรงงาน 

- ท่อของโรงงานส่วนที่อยู่เหนือพื้นดินวางบน 

Pipe Rack หรือ Pipe Bridge โดยมีการจดัวาง

ท่อให้อยู่ในลกัษณะที่ปลอดภัยตามมาตรการ

กาํหนดไวอ้ยา่งเคร่งครัด 

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 83 ท่อรับ-ส่งวตัถุดิบ

และผลิตภณัฑ ์

- รูปที่ 84 ท่อของโรงงาน

ส่วนที่อยูเ่หนือพื้นดิน 

 (29)จดัให้มีการตรวจสอบความปลอดภัยตลอดแนวท่อ 

ตามแผนการดูแลบาํรุงรักษา ดงันี้ 

 ตรวจสอบสภาพท่อขนส่งโดย Inspector ดว้ยวิธี 

Visual Check ทุก 4 ปี 

 จัดให้มีการตรวจสอบความหนาของเส้นท่อ  

(ช่วงขอ้งอ) ซึ่งเป็นจุดที่อาจเกิดแนวการสึกหรอ

เนื่องจากการไหล พร้อมตรวจสอบสภาพเชื่อม 

บนเส้นท่อ ทุก 4 ปี 

- ท่อขนส่ง 

ทุกเส้น 

- โรงงานมีการตรวจสอบความปลอดภยัตลอด

แนวท่อเป็นประจาํ  

 ตรวจสอบสภาพท่อขนส่งทุกเส้นด้วยวิธี 

Visual Check เป็นประจาํ  

 ตรวจสอบความหนาของเส้นท่อ พร้อมสภาพ 

แนวเชื่อมบนเส้นท่อเป็นประจาํ 

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.74 เอกสาร

การตรวจสอบสภาพท่อขนส่ง 
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ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

9. อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(30)ออกแบบระบบควบคุมการขนส่งทางท่อใหส้ามารถ

หยดุรั่วไหลไดท้นัทีจากหอ้งควบคุม 

- ระบบ

ควบคุม 

การขนส่ง

ทางท่อ 

- โรงงานจดัให้มีระบบควบคุมการขนส่งทางท่อ 

ที่สามารถหยุดปั๊มหรือทาํการเปลี่ยนแปลงได้

จากหอ้งควบคุม 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รู ป ที่  8 5  หน้ า จ อ  DCS 

ภายในห้องควบคุม แสดง

การควบคุมการขนส่งทาง

ท่อ 

 (31)จดัให้มี Flow Meter เพื่อวดัอตัราการไหลของสาร 

ในท่อ ซึ่งสามารถตรวจสอบการเปลี่ยนแปลงได้

จากหอ้งควบคุม หากเกิดการรั่วไหล 

- ระบบ

ควบคุม 

การขนส่ง

ทางท่อ 

- โรงงานติดตั้ง Flow Meter เพื่อวดัอตัราการไหล 

ของสารในท่อ ซึ่งสามารถติดตาม (Monitor)  

ความเปลี่ยนแปลงได้จากห้องควบคุมในกรณี

เกิดการรั่วไหล 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 86 Flow meter วดัอตัรา-

การไหลของสารในท่อ 

 (32)จดัใหม้ีระบบตรวจสอบปริมาณการส่งและรับวตัถุดิบ

และผลิตภณัฑจ์ากโรงงานและบริษทัคู่คา้ ซึ่งสามารถ

ใชใ้นการตรวจสอบการรั่วไหลได ้เนื่องจากหากเกิด

การรั่วไหลจะทาํให้ปริมาณการรับ-ส่งสารดงักล่าว

ไม่สมดุลกนั 

- ระบบท่อ

ขนส่ง

วตัถุดิบและ 

ผลิตภณัฑ ์

- โรงงานมีระบบตรวจสอบปริมาณการส่งและ 

รับผลิตภณัฑ ์LPG กบับริษทัคู่คา้ ซึ่งสามารถใช ้

ในการติดตาม (Monitor) การรั่วไหลได ้

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 87 Flow Comp ของ 

Tank Farm 

 (33)จดัใหม้ี Check Valve เพื่อไม่ใหเ้กิดการไหลยอ้นกลบั

ของสารเคมี ออกจากถงัรับที่ปลายทาง 

- ระบบ

ควบคุม 

การขนส่ง

ทางท่อของ

โรงงานและ

บริษทัคู่คา้ 

- โรงงานได้จัดให้มี Check Value เพื่อป้องกัน 

การไหลยอ้นกลบัออกจากถงัรับที่ปลายทาง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 88 Check Valve เพื่อ

ป้องกันการไหลยอ้นกลับ

ออกจากถงัรับที่ปลายทาง 
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ผลกระทบ
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ปัญหาอุปสรรค 
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แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

9. อนัตราย

ร้ายแรง(ต่อ) 

(34)จดัใหม้ีการติดตั้งวาลว์ตดัแยกระบบ (Isolate Valve) 

ทั้งที่ตน้ทาง และปลายทางของแนวท่อ 

- ระบบ

ควบคุม 

การขนส่ง

ทางท่อของ

โรงงานและ

บริษทัคู่คา้ 

- โรงงานไดต้ิดตั้งวาลว์ตดัแยกระบบทั้งที่ตน้ทาง 

และปลายทางของแนวท่อ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 89 วาลว์ตดัแยกระบบ 

(Isolate Valve) ตน้ทาง 

- รูปที่ 90 วาลว์ตดัแยกระบบ 

(Isolate Valve) ปลายทาง 

 (35)จดัให้มี Remote Shut-off-Valve ทั้งที่ตน้ทางและ

ปลายทาง เพื่อให้สามารถตัดแยกระบบและลด 

การรั่วไหลไดท้นัที 

- ระบบส่ง 

LPG 

- โรงงานจดัใหม้ี Remote Shut-off-Valve ทั้งบริเวณ

ตน้ทางและปลายทาง เพื่อใหส้ามารถตดัแยกระบบ 

และลดการรั่วไหลไดท้นัทีจากหอ้งควบคุม 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 91 Remote Shut-off-

Value (ตน้ทาง) 

- รูปที่ 92 Remote Shut-off-

Value (ปลายทาง) 

 (36)จดัให้มี Hot Line ระหว่างโรงงานกับบริษทัคู่ค้า 

เพื่อใหส้ามารถติดต่อและระงบัเหตุไดอ้ยา่งรวดเร็ว 

- พื้นที่โรงงาน

และบริษทั 

คู่คา้ 

- โรงงานได้จดัให้มีโทรศพัท์สายด่วน ระหว่าง

โรงงานกบับริษทัคู่คา้ เพื่อใหส้ามารถติดต่อและ

ระงบัเหตุไดท้นัเวลา 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 93 โทรศพัท์สายด่วน  

ที่ Panel Operation 

 (37)ประสานงานกบับริษทั ระยองไปป์ไลน์ จาํกดั (RPL) 

และบริษทั อีสเทิร์น ฟลูอิด ทรานสปอร์ต จาํกดั (EFT) 

ในการให้ข้อมูลเพื่อจัดทํา คู่มือข้อกําหนดและ

วิธีการปฏิบัติในการระงบัเหตุฉุกเฉินและปฏิบัติ

ตามขอ้กาํหนด 

- พื้นที่โรงงาน

และบริษทั 

คู่คา้ 

- โรงงานมีการประสานงานกับบริษัท ระยอง 

ไปป์ไลน์ จํากัด (RPL) และบริษัท อีสเทิร์น  

ฟลูอิด ทรานสปอร์ต จาํกัด (EFT) และจัดทาํ

คู่มือขอ้กาํหนดและวิธีการปฏิบตัิในการระงบั

เหตุฉุกเฉิน เพื่อนาํมาเป็นปฏิบตัิในกรณีเกิดเหตุ

ฉุกเฉิน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภ าคผนวก  ข . 7 5  คู ่ม ือ

ขอ้กาํหนดและวิธีการปฏิบตัิ

ในการระงับเหตุฉุกเฉิน

จากการขนส่งทางท่อ 
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Chap3 ตารางที ่3.1-1     ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

10. สาธารณสุข 

  และสุขภาพ 

 

(1) สนบัสนุนงบประมาณดา้นสาธารณสุข เช่น  

 การจดัจ้างแพทยเ์กษียณ และพยาบาลนอกเวลา  

มาปฏิบตัิงานที่โรงพยาบาลมาบตาพดุ 

 จดัใหม้ีคลินิกปันนํ้ าใจในพื้นที่โรงงาน เพื่อใหบ้ริการ

ดา้นการแพทยใ์หก้บัชุมชนโดยรอบ 

 จดัจา้งนักวิชาการและเจา้หน้าที่เทคนิคการแพทย ์

มาปฏิบัติงานที่ศูนย์อาชีวเวชศาสตร์มาบตาพุด

ร่วมกบักลุ่ม ปตท. และกลุ่มเพื่อนชุมชน 

- ชุมชน

โดยรอบ

พื้นที่ 

- โรงงานมีการสนบัสนุนงบประมาณดา้นสาธารณสุข

ในชุมชน เช่น โครงการคลินิคปันนํ้ าใจ เพื่อให้

ชุมชน และประชาชนทัว่ไปสามารถเขา้รับการ

รักษาได ้โดยไม่คิดค่าใชจ้่ายในการรักษา 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.76 การสนบั-

สนุนกิจกรรมดา้นสาธารณสุข

ในชุมชน 

 (2) จดัหน่วยแพทยเ์คลื่อนที่เขา้ทาํการตรวจรักษาชุมชน

ในพื้นที่มาบตาพุดและบา้นฉาง ร่วมกบักลุ่ม ปตท. 

และกลุ่มเพื่อนชุมชน 

- ชุมชน

โดยรอบ

พื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจัดหน่วยแพทย์เคลื่อนที่เข้าทําการ

ให้บริการรักษาพยาบาลประชาชนในจงัหวดั

ระยอง ร่วมกบัสมาคมเพื่อนชุมชน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.76 การสนบั-

สนุนกิจกรรมดา้นสาธารณสุข

ในชุมชน 

 (3) มอบหมายให้พนักงานเป็นผู้แทนเข้า ร่วมเป็น

คณะทาํงานวิจยัสุขภาพคนระยอง (Rayong Cohort 

Taskforce) ซึ่งแต่งตั้งโดยผูว้่าราชการจงัหวดัระยอง 

เพื่อทาํการเฝ้าระวงัสุขภาพของคนระยอง ในเชิง

เปรียบเทียบระหว่างชุมชน และพนักงานที่ทาํงาน

ในโรงงานอุตสาหกรรม 

- หน่วยงาน

สาธารณสุข

ในพื้นที่ 

- กลุ่มบริษัท  พีทีที  โกลบอล  เคมิคอล  จํากัด 

(มหาชน) เขา้ร่วมเป็นคณะทาํงานวิจยัสุขภาพ

คนระยอง เพื่อเป็นการเฝ้าระวงัสุขภาพของ

ประชาชนในจงัหวดัระยองต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.77 หนังสือ

แต่งตั้งคณะกรรมการและ

คณะทาํงานวิจ ัยสุขภาพ 

คนระยอง (Rayong Cohort 

Task Force) 
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ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

10. สาธารณสุข

และสุขภาพ

(ต่อ) 

(4)  เขา้ร่วมในโครงการจดัทาํฐานขอ้มูลและเฝ้าระวงั 

ด้านสิ่งแวดล้อมของพื้นที่รอบนิคมอุตสาหกรรม 

อาร์ ไอ แอล ร่วมกบั SCG Chemical และตวัแทน

ชุมชน โดยมีการเก็บตวัอยา่งอากาศ นํ้ าผิวดิน และ

นํ้าใตด้ิน เป็นประจาํทุกเดือน 

- หน่ ว ย ง าน

สาธารณสุข

ในพื้นที่ 

- โรงงานเขา้ร่วมในโครงการวิจยัและพฒันาขอ้มูล

ดา้นสิ่งแวดลอ้ม บริเวณรอบนิคมอุตสาหกรรม

อาร์ ไอ แอล ร่วมกบั SCG Chemical และตวัแทน

ชุมชนในพื้นที่ และนาํเสนอให้ชุมชนรับทราบ

เป็นประจาํผา่นการประชุมคณะกรรมการมวลชน

สมัพนัธ์และสิ่งแวดลอ้มโครงการนิคมอุตสาหกรรม

อาร์  ไอ แอล และกลุ่มผู ้ประกอบการในนิคม

อุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.42 เอกสาร

การประชาสมัพนัธ์เกี่ยวกบั

ร ะบบก า ร จ ัด ก า ร ด ้า น

สิ่งแวดลอ้ม และการดาํเนิน-

โครงการต่อชุมชน 

- ภาคผนวก ข.78 เอกสาร 

การเข้าร่วมโครงการวิจัย 

และพฒันาฐานขอ้มูลด้าน

สิ่งแวดล้อมบริ เวณรอบ

นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ 

แอล 

 (5)  กาํหนดให้มีสถานพยาบาลเบื้องตน้ภายในโครงการ

สําหรับพนักงาน พร้อมทั้ งจัดหาสถานพยาบาล

ให้กับพนักงานของโครงการเพื่อลดความแออัด 

ของสถานพยาบาลชุมชน 

- หน่ ว ย ง าน

สาธารณสุข

ในพื้นที่ 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีหอ้งพยาบาล เวชภณัฑ ์พร้อม

พยาบาลประจํา 24 ชั่วโมง และมีแพทย์คอย

ใหบ้ริการรักษาพยาบาล ทุกวนัจนัทร์-ศุกร์ เวลา 

13:00-16:00 น. โดยหากเกินขีดความสามารถ

ของห้องพยาบาล โรงงานจะจัดส่งพนักงาน 

เขา้รักษายงัโรงพยาบาลใกลเ้คียง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รู ป ที่  69 ห้ อ งพ ย าบ า ล 

พร้อมเวชภณัฑ ์

- รูปที่ 70 แพทยแ์ละพยาบาล

ประจาํหอ้งพยาบาล 
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ผลกระทบ

องค์ประกอบ 

ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ดาํเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

ปัญหาอุปสรรค 

ข้อเสนอแนะ/ 

แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 

10. สาธารณสุข

และสุขภาพ

(ต่อ) 

(6) จดัส่งขอ้มูล จาํนวนพนกังาน ขอ้มูลสารเคมี (MSDS) 

และข้อมูลจาํเป็นอื่นๆ ให้หน่วยงานสาธารณสุข 

ในพื้นที่ เพื่อใชใ้นการวางแผนต่อไป 

- หน่วยงาน

สาธารณสุข

ในพื้นที่ 

- โรงงานไดจ้ดัทาํขอ้มูลสารเคมี (MSDS) และ 

ส่งใหห้น่วยงานที่เกี่ยวขอ้ง เพื่อใชใ้นการวางแผน

ต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.79 เอกสาร 

การจดัส่งขอ้มูลสารเคมีให้

หน่วยงานที่เกี่ยวขอ้ง (สอ.1) 

 (7) ใหโ้ครงการดาํเนินการตามแนวทางการตรวจคดักรอง

สมรรถภาพการไดย้นิและแปลผลของสาํนกัโรคจาก

การประกอบอาชีพและสิ่งแวดลอ้ม กรมควบคุมโรค 

(ฉบบัปรับปรุง ปี พ.ศ.2560 หรือฉบบัล่าสุด) พร้อมทั้ง

นําเสนอรายละเอียดการดาํเนินการในรายงานผล

การปฏิบตัิตามมาตรการฯ 

- หน่วยงาน

สาธารณสุข

ในพื้นที่ 

- โรงงานจดัให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงาน

โรงงาน ซึ่งในกรณีที่ตรวจพบความผิดปกติ 

ของสุขภาพตามลกัษณะงาน การตรวจคดักรอง

สมรรถภาพการไดย้นิและแปลผลของสาํนกัโรค

จากการประกอบอา ชีพและ สิ่งแวดล้อม  

กรมควบคุมโรค  จะดําเนินการส่งตรวจซํ้ า 

เพื่อยืนยนัผล พร้อมทั้ งหาสาเหตุที่ทาํให้เกิด

ความผิดปกติ และมีแผนติดตามเฝ้าระวงัสุขภาพ

ของพนกังานที่ผดิปกติอยา่งต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ค .1 แผนการ

ตรวจ สุขภาพพนักงาน 

ประจาํปี พ.ศ.2566 

11. พืน้ที่สีเขียว (1) จัดให้มีพื้นที่สีเขียวประมาณ 31 ไร่ 3 งาน 83.07 

ตารางวา หรือคิดเป็นร้อยละ 6.77 ของพื้นที่ทั้งหมด

ของโรงงาน แยกจากพื้นที่สีเขียวของนิคมอุตสาหกรรม

อาร์ ไอ แอล  

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานมีการพฒันาพื้นที่และมีการปลูกพื้นที่ 

สีเขียวเพิ่มเติม โดยพื้นที่สีเขียวภายในพื้นที่

โรงงานรวม ร้อยละ 6.77 ของพื้นที่ทั้ งหมด 

ของโรงงาน ได้แก่ ต้นประดู่ ต้นมะฮอกกานี  

ตน้ยางนา ตน้หูกระจง เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 94 พื้นที่สีเขียว 

- ภาคผนวก  ข . 8 0  พื ้น ที่ 

สีเขียวของโรงงาน 
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   3P    

รูปที่ 1 สภาพแวดล้อมบริเวณจุดตรวจวดัคุณภาพอากาศ 

รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

บ้านเนินพยอม บ้านบน 

บ้านมาบยา  

รูปที่ 3 หอเผา (Flare) รูปที่ 2 อุปกรณ์ตรวจวดัการระบาย 
สารมลพษิจากปล่องอตัโนมัติ (CEMs) 

19/05/2023 
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5      

รูปที่ 4 การติดตั้ง HIPs ที่หอกลัน่ของหน่วยการผลติ  

บริเวณ Feed Fractionation Unit บริเวณ CCR Platforming Unit 

บริเวณ Isomar Unit บริเวณ Aromatic Fractionation Unit 

บริเวณ Parex Unit บริเวณ Sulfolane Unit 

รูปที่ 3.1-1 ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

19/05/2023 19/05/2023 

19/05/2023 19/05/2023 

19/05/2023 
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รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

 

รูปที่ 7 Breather Valve และท่อต่อเข้า VRU 

รูปที่ 5 หน่วยนํากลบัไอสารไฮโดรคาร์บอนจากถังเกบ็กกั 
(Vapor Recovery Unit : VRU) 

 

รูปที่ 6 ถังสํารองสารไฮโดรคาร์บอน 

ที่ระเหยง่ายเป็นชนิด IFRN 
 

รูปที่ 8 ถังสํารองสารไฮโดรคาร์บอนท่ัวไป  

เป็นชนิด CRN 

รูปที่ 10  เคร่ืองมือตรวจวดั THC Analyzer  
ที่ปล่องระบายอากาศของ VRU 

รูปที่ 9 เคร่ืองมือตรวจวดัอุณหภูมิแบบต่อเน่ือง 
ที่ถัง Activated Carbon 

19/05/2023 19/05/2023 

19/05/2023 
19/05/2023 

19/05/2023 19/05/2023 
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รูปที่ 11 หน่วยบําบัดไอไฮโดรคาร์บอน 

 
 

รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

 

รูปที่ 12 หน้าจอ DCS ภายในห้องควบคุม แสดงการควบคุม 

อุณหภูมิการเผาไหม้ของหน่วยบําบัดไอไฮโดรคาร์บอน 

รูปที่ 15 ระบบระบายนํ้าท่ีอาจปนเป้ือนนํ้ามัน  

(Potential Oil Contaminated Water Sewer : POC) 

รูปที ่14 ระบบรวบรวมนํ้าไม่ปนเป้ือน  

(Clean Water Sewer : CWS) 
รูปที่ 13 ระบบกาํจัดไอสารไฮโดรคาร์บอน 

จากการขนถ่ายสารไฮโดรคาร์บอนทางรถบรรทุก 
 

รูปที ่16 ระบบระบายนํ้าเสียจากกระบวนการผลติ 

ที่ปนเป้ือนนํา้มัน (Oil Water Sewer : OWS) 

19/05/2023 
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รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

รูปที่ 18 หน่วยบําบัดนํ้าเสียสําเร็จรูป (Sanitary 
Package) จากอาคารสํานักงาน (2930-ME 168) 

รูปที่ 17 ถังพกันํ้าทิง้ปนเป้ือนปรอท (2930-TK80) 

รูปที่ 19 ระบบบําบัดนํ้าเสียรวมของโรงงาน  

แบบ Activated Sludge 

รูปที่ 20 บ่อปรับสภาพนํ้าเสีย (2930-XC 12) 

 

รูปที่ 21 Hg Treating Package สําหรับบําบัด 

นํ้าปนเป้ือนปรอทจากถังเกบ็ฟลูเรนจ์คอนเดนเสท 

รูปที ่22 Holding Basin (2930-XC 10/A-B-C) 

19/05/2023 19/05/2023 

19/05/2023 19/05/2023 

19/05/2023 19/05/2023 
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รูปที่ 24 หน่วยแยกนํ้าออกจากนํา้มัน (CPI)  
(2930-TK20) ของ New ETP 

รูปที่ 23 หน่วยแยกนํ้ามันออกจากนํา้ (CPI) 

รูปที่ 25 หน่วยกาํจัดสารแขวนลอย (DAF)  

(2930-ME 5A/B) 

รูปที่ 26 หน่วยกาํจัดสารแขวนลอย (DAF)  

(2930-TK23) ของ NEW ETP 

รูปที่ 27 ถังรวบรวมนํ้าปนเป้ือนนํา้มันจาก

กระบวนการผลติ (OWS) (2930-TK15, 2930-TK16) 

รูปที่ 28  Hg Adsorbent Filter สําหรับบําบัดนํ้าเสีย

ปนเป้ือนปรอทจากกระบวนการผลติ (นํา้จาก SWS) 

รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

19/05/2023 19/05/2023 

19/05/2023 19/05/2023 

19/05/2023 19/05/2023 
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รูปที่ 31 การนํานํา้ท่ีผ่านการบําบัดแล้ว 

กลบัมาใช้รดนํ้าต้นไม้ภายในพืน้ท่ีโรงงาน 

รูปที่ 33 ระบบบําบัดไอไฮโดรคาร์บอนจาก Holding Basin 

(Vapor Adsorber (2930-V205A/B)) 

รูปที่ 34 หน่วยกาํจัดไอไฮโดรคาร์บอน 
ในระบบบําบัดนํา้เสีย (Vapor Disposal Unit) 

 

รูปที่ 29 หน่วย Desalter รูปที่ 30 Final Effluent Basin (2930-XC 20) 

รูปที่ 32 ท่อรวบรวมไอไฮโดรคาร์บอนจาก Holding 

Basin ไปยงั Vapor Adsorber 

รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

19/05/2023 

19/05/2023 

19/05/2023 19/05/2023 
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. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 

รูปที่ 37 ถังขยะแยกตามประเภทขยะ  

รูปที่ 39 ถังบรรจุกากของเสีย ขนาด 200 ลติร  

รูปที่ 38 พืน้ท่ีเกบ็กากของเสีย 
 

 

รูปที่ 36 การตรวจวดัระดบัเสียงบริเวณริมร้ัวโรงงาน 

รูปที่ 40 ถังบรรจุกากตะกอนนํ้าเสีย 
 ขนาด 5,000 กโิลกรัม (Lugger Box) 

รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

รูปที่ 35 หน่วยบําบัดปรอทในน้ําเสียจาก 

กระบวนการผลติ (นํ้าจาก Desalter) (NEW ETP) 

19/05/2023 

19/05/2023 
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รูปที่ 43 การติดหมายเลขโทรศัพท์ที่รถขนส่ง 

รูปที่ 45 ป้ายจํากดัความเร็วในพืน้ท่ีโรงงาน รูปที่ 46 การอบรมพนักงานขับรถ 

รูปที่ 42 ติดตั้งระบบติดตามเส้นทางการเดนิทาง (GPS) รูปที่ 41 การจัดเกบ็  Activated Carbon 

รูปที่ 44 ป้ายจํากดัความเร็วบนรถขนส่ง 

รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 
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รูปที่ 47 ศูนย์รับเร่ืองร้องเรียน 24 ช่ัวโมง 

รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

รูปที่ 48 การปิดครอบเคร่ืองจักรทีมี่เสียงดงั 
 

รูปที่ 49 Low Noise Valve 

 

รูปที่ 50 ป้ายเตือนในบริเวณที่มีเสียงดงั 
 

รูปที่ 51 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครอง 
ความปลอดภัยส่วนบุคคล 

 

รูปที่ 52 การจัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครอง 
ความปลอดภัยส่วนบุคคลให้กบัพนักงาน 

19/05/2023 

19/05/2023 
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รูปที่ 54 Gas Detector 
 

รูปที่ 55 สัญญาณเตือนภัยฉุกเฉิน (Fire alarm) 
 

รูปที่ 53 Flame Detector 

รูปที่ 57 Mobile Foam 
 

รูปที่ 56 ระบบโฟมดบัเพลงิ 
 

รูปที่ 58 บ่อเกบ็นํา้ดบัเพลงิ 
 

 รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

19/05/2023 19/05/2023 
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T-MON-223097/SECOT 3-115 PTTGC5-T223097(1H)-Chap 3 pic  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

รูปที่ 63 Hose Box รูปที่ 64 อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคภีัย 
บริเวณพืน้ท่ีลานถังเกบ็กกั 

รูปที่ 59 ป๊ัมสูบนํ้าดบัเพลงิ 
 

รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

รูปที่ 60 ถังดบัเพลงิแบบมือถือ 

รูปที่ 61 เคร่ืองสูบนํ้ารักษาแรงดนั รูปที่ 62 ระบบฉีดพรมนํ้าบริเวณด้านบนและรอบถังเกบ็ 

19/05/2023 19/05/2023 

19/05/2023 19/05/2023 
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T-MON-223097/SECOT 3-116 PTTGC5-T223097(1H)-Chap 3 pic  

 
  
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 68 การตรวจสอบอุปกรณ์ดบัเพลงิ  
(Tag Inspect) 

รูปที่ 67 หน้าจอ DCS  
แสดงการแจ้งเตือนระบบตรวจจับก๊าซไวไฟที่ 10 % 

รูปที่ 65 อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคภีัย 
บริเวณพืน้ท่ีระบบบําบัดนํ้าเสีย 

รูปที่ 66 ระบบตรวจจับก๊าซท่ีมีความเป็นพษิ  
(Toxic Gas Detector) 

 

รูปที่ 69 ห้องพยาบาล พร้อมเวชภณัฑ์ 

รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 
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รูปที่ 73 ถังทรงกลมสําหรับเกบ็ LPG 
 

รูปที่ 72 กาํแพง (Dike)  
ล้อมรอบถังเกบ็วตัถุดบิและผลติภณัฑ์ 

 รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

รูปที่ 70 แพทย์และพยาบาลประจําห้องพยาบาล 

รูปที่ 71 รถพยาบาลและรถดบัเพลงิที่ใช้ในกรณีฉุกเฉิน 
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T-MON-223097/SECOT 3-118 PTTGC5-T223097(1H)-Chap 3 pic  

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

รูปที่ 75 ระบบไฟฟ้าสํารอง 
(Diesel Generator)  

รูปที่ 74  หน้าจอ DCS แสดงการเคลือ่นย้ายสาร 
จากถังหน่ึงไปยงัอกีถังหน่ึง 

 

รูปที่ 77 หน้าจอ DCS แสดงสัญญาณเตือน (Alarm) 
 

รูปที่ 78 Manual Dipping 
 

รูปที่ 79 วทิยุส่ือสาร 

รูปที่ 76 DCS Security Key 

รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

19/05/2023 19/05/2023 
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T-MON-223097/SECOT 3-119 PTTGC5-T223097(1H)-Chap 3 pic  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที่ 84  ท่อของโรงงานส่วนที่อยู่เหนือพืน้ดนิ 
 

รูปที่ 85 หน้าจอ DCS ภายในห้องควบคุม 
แสดงการควบคุมการขนส่งทางท่อ 

 

รูปที่ 80 Operator ติดต่อส่ือสารผ่านวทิยุ รูปที่ 81 โฟมเข้มข้น 
 

รูปที่ 83 ท่อรับ-ส่งวตัถุดบิและผลติภัณฑ์ รูปที่ 82 Foam Chamber 

รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

19/05/2023 19/05/2023 

19/05/2023 
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รูปที่ 86 Flow meter วดัอตัราการไหลของสารในท่อ รูปที่ 87 Flow Comp ของ Tank Farm 

รูปที่ 88 Check Valve เพือ่ป้องกนัการไหลย้อนกลบั 
ออกจากถังรับท่ีปลายทาง 

รูปที่ 89 วาล์วตัดแยกระบบ (Isolate Valve) ต้นทาง 

รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

รูปที่ 90 วาล์วตัดแยกระบบ (Isolate Valve) ปลายทาง 
 

รูปที่ 91 Remote Shut-off-Value (ต้นทาง) 

19/05/2023 
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 รูปที่ 3.1-1  ภาพถ่ายการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 2 บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) (ต่อ) 

รูปที่ 92 Remote Shut-off-Value (ปลายทาง) รูปที่ 93 โทรศัพท์สายด่วน ที ่Panel Operation 

รูปที่ 94 พืน้ท่ีสีเขียว 

19/05/2023 19/05/2023 




