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บทที ่2 

รายละเอยีดโครงการ 



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 

T-MON223001-SECOT 2-1 Phenol-T223001-1H_Chap2 

2.1 ที่ตั้งโครงการและการใช้ประโยชน์พืน้ที่โครงการ 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)      
(ช่ือเดิมบริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกดั ) ตั้งอยูนิ่คมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) อาํเภอ
เมืองระยอง จงัหวดัระยอง มีพื้นท่ีทั้งหมดประมาณ 138.5 ไร่ (221,617 ตารางเมตร) ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-1 

และมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบดงัน้ี 

ทิศเหนือ ติดกบั บริษทั อดิตยา เบอร์ล่า เคมิคลั (ประเทศไทย) จาํกดั (คลอ อลัคาลี 
ดีวิชัน่) และพื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค ของนิคมอุตสาหกรรม
ดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

ทิศใต ้ ติดกบั พื้นท่ีสีเขียว ของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก    
(มาบตาพดุ) และโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของบริษทั พีทีที 
โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  

ทิศตะวนัออก ติดกบั โรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) รางระบายนํ้าสาธารณะภายในนิคมอุตสาหกรรม
ดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) และพื้นท่ีส่วนบุคคล 

ทิศตะวนัตก ติดกบั ถนนภายในนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก         

(มาบตาพดุ) และโรงงานผลิตเหลก็เคลือบ ของบริษทั เอน็เอส 
บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

สาํหรับการใชป้ระโยชน์พื้นท่ีโครงการ ดงัแสดงในตารางท่ี 2.1-1 และรูปท่ี 2.1-2
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โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล                                                                                                                                            บทท่ี 2
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                               รายละเอียดโครงการ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่2.1-1 ทีต่ั้งโครงการในพืน้ทีน่ิคมอุตสาหกรรมดบับลวิเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) และพืน้ทีโ่ดยรอบ 

 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

ตาํแหน่งทีต่ั้งโครงการและพืน้ทีโ่ดยรอบ
1. บริษทั อดิตยา เบอร์ล่า เคมิคลัส์ (ประเทศไทย) จาํกดั (คลอ อลัคาลี ดีวชิัน่) 
2. พื้นที่ระบบสาธารณูปโภคของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) 
3. พื้นที่สีเขียวของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 
4. โรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
5. พื้นที่ส่วนบุคคล 
6. ถนนภายในนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 
7. บริษทั เอน็เอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกดั



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 

T-MON223001-SECOT 2-3 Phenol-T223001-1H_Chap2 

ตารางที ่2.1-1 สัดส่วนพืน้ทีก่ารใช้ประโยชน์ 
 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

การใช้ประโยชน์ที่ดนิ 
พืน้ท่ี 

ตารางเมตร ร้อยละ 

1. พืน้ท่ีส่วนการผลติ 34,400 15.52 
1.1 พื้นท่ีส่วนการผลิตของสายการผลิตท่ี 1 พื้นท่ีส่วนการผลิตคิวมีนของสายการผลิตท่ี 1
 พื้นท่ีส่วนการผลิตของสายการผลิตท่ี 2 พื้นท่ีส่วนการผลิตคิวมีนของสายการผลิตท่ี 2 

32,280 14.57

1.2  พื้นท่ีวา่ง 2,120 0.96
2. พืน้ท่ีลานถังเกบ็ 32,150 14.51 
2.1  พื้นท่ีถงัเกบ็ 17,713 7.99
2.2 พื้นท่ีวา่ง 14,437 6.51
3. พืน้ท่ีระบบเสริมการผลติและระบบสาธารณูปโภค 132,152 59.63 
3.1 พื้นท่ีขนถ่ายผลิตภณัฑล์งบรรทุก อาคารเกบ็พกักากของเสีย อาคารจ่ายกระแสไฟฟ้า 

อาคารซ่อมบาํรุง และระบบผลิตนํ้าหล่อเยน็ 
94,691 42.73

3.2 พื้นท่ีวา่ง 37,461 16.90
4. พืน้ท่ีว่างเพือ่รอการพฒันาในอนาคต 420 0.19 

5. พืน้ท่ีสีเขียว 22,495 10.15 

รวม 221,617 100.00 

ที่มา :    โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2564 
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โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล                                                                                                                                            บทท่ี 2
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                               รายละเอียดโครงการ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

รูปที ่2.1-2 ผงัการใช้ประโยชน์พืน้ที ่ 

 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
 

T-MON222001/SECOT 2-5 Phenol-T223001-1H_Chap2 

2.2 วตัถุดบิและสารเคม ี

วตัถุดิบ สารเคมี และสารเร่งปฏิกิริยา รวมทั้งปริมาณการใช้ การเก็บกกั การขนส่ง ของ
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล มีรายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.2-1 และสามารถสรุปไดด้งัน้ี 

(1) วตัถุดิบหลกัในการผลิตคิวมีน ไดแ้ก่ เบนซีน และโพรพิลีน และวตัถุดิบหลกัในการ

ผลิตสารฟีนอล ไดแ้ก่ คิวมีน ซ่ึงเป็นผลิตภณัฑข์ั้นกลาง (Intermediate Product) 
(2) สารเคมี สารดูดซับ และสารเร่งปฏิกิริยา ได้แก่ สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์    

ไดเอมีน กรดซลัฟูริก ก๊าซไฮโดรเจน สารดูดซบั Benzene Guard Bed สารดูดซบั Propylene Guard Bed 
Resin เรซิน สารเร่งปฏิกิริยาอลัคิลเลชนั สารเร่งปฏิกิริยาทรานส์อลัคิลเลชนั และสารเร่งปฏิริยาไฮโดร-   

จิเนชนั 
(3) สารเคมีท่ีใชป้รับปรุงคุณภาพนํ้ าและระบบบาํบดันํ้ าเสีย ไดแ้ก่ โซเดียมไฮโปคลอไรต ์

สารยบัย ั้งจุลชีพในระบบหล่อเยน็ สารป้องกนัการกดักร่อนและการเกิดตะกรันภายในระบบหล่อเยน็ เอทธิลีน-

ไกลคอล ยเูรีย เฟอริคคลอไรด ์กรดฟอสฟอริก และโพลิเมอร์ 

2.3 ผลติภัณฑ์ 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอลดาํเนินการผลิตสารฟีนอลและอะซิโตน เป็นผลิตภณัฑห์ลกั 
และคิวมีนเป็นผลิตภณัฑ์ขั้นกลาง ส่วนผลิตภณัฑ์พลอยไดจ้ากกระบวนการผลิตของโครงการ ไดแ้ก่   

สารผสมของไดไอโซโพรพิลเบนซีน สารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั และสารประกอบอะโรมาติกส์
ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.2-1 
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โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล                                                                                                                                            บทท่ี 2
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                               รายละเอียดโครงการ 
 

ตารางที ่2.2-1 รายละเอยีดการใช้วตัถุดบิ สารเคมี และผลติภัณฑ์ของโครงการ 
 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

สารเคมี สถานะ ลกัษณะกลิน่ การใช้ประโยชน์ แหล่งที่มา 
ปริมาณ

(ตนัต่อปี) 
การขนส่งวธิีการขนส่ง 

เที่ยวขนส่ง
(คนัต่อปี) 

การกกัเกบ็ 

1. วตัถุดบิหลกั         
- เบนซีน ของเหลว กลิ่นเฉพาะตวั 

อะโรมาติกส์
ไฮโดรคาร์บอน 

- ใชเ้ป็นวตัถุดิบหลกัในการ
ผลิตคิวมีน 

- บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) 

513,397 ระบบท่อขนส่งของบริษทั    
พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

ต่อเนื่อง - เกบ็พกัไวใ้นถงัเกบ็ภายใน
พื้นที่โครงการ 

- โพรพิลีน ของเหลว 
ภายใตค้วามดนั 

มีกลิ่นเลก็นอ้ย - ใชเ้ป็นวตัถุดิบหลกัในการ
ผลิตคิวมีน 

- บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) 

276,540 ระบบท่อขนส่งของบริษทั   
พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

ต่อเนื่อง - เกบ็พกัไวใ้นถงัเกบ็ภายใน
พื้นที่โครงการ 

- คิวมีน1/ ของเหลว กลิ่นฉุน - ใชเ้ป็นวตัถุดิบหลกัในการ
ผลิตสารฟีนอล 

- ผลิตไดเ้องที่ส่วนผลิตสารคิวมีน 579,474-779,474 ระบบท่อขนส่งภายใน
โครงการ 

ต่อเนื่อง - เกบ็พกัไวใ้นถงัเกบ็ภายใน
พื้นที่โครงการ 

    - บริษทัผูผ้ลิตต่างประเทศ 101,472 ระบบท่อขนส่งบริเวณ 
ท่าเทียบเรือของบริษทั 

ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั 

กรณีส่วนการ
ผลิตคิวมีน    
หยดุการผลิต 

 

2. สารเคมี สารดูดซับ และสารเร่ง
ปฏิกริิยา ที่ใช้ในกระบวนการผลติ 

        

- สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์ ของเหลว ไม่มีกลิ่น - ใชป้รับค่าความเป็นกรด- - บริษทัตวัแทนจาํหน่วยในประเทศ 72,418-97,412 รถบรรทุกสารเคมี 733 คนั/2 เดือน2/ - เกบ็พกัไวใ้นถงัเกบ็ภายใน 
(ความเขม้ขน้ ร้อยละ 32 โดยนํ้าหนกั)   ด่าง ในส่วนผลิตสารฟีนอล   ระบบท่อขนส่งของบริษทั 

อดิตยา เบอร์ล่า เคมีคลัส์ 
(ประเทศไทย) จาํกดั 
(คลอ อคัาลี ดีวิชัน่) 

- พื้นที่โครงการ 

- ไดเอมีน ของเหลว กลิ่นแอมโมเนีย
อ่อนๆ 

- ใชป้รับค่าความเป็นกรด-
ด่าง ในส่วนผลิตสารฟีนอล 

- บริษทัผูผ้ลิตต่างประเทศ 646-870 รถบรรทุกสารเคมี 96 - เกบ็พกัไวใ้นถงัเกบ็ภายใน
พื้นที่โครงการ 

- กรดซลัฟูริก 
(ความเขม้ขน้ ร้อยละ 98 โดยนํ้าหนกั) 

ของเหลว กลิ่นฉุน - ใชเ้ป็นสารเร่งปฏิกิริยาใน
ส่วนผลิตสารฟีนอล 

- บริษทัตวัแทนจาํหน่วยในประเทศ 11,622-15,642 รถบรรทุกสารเคมี 1,145 - เกบ็พกัไวใ้นถงัเกบ็ภายใน
พื้นที่โครงการ 

- ก๊าซไฮโดรเจน ก๊าซ ไม่มีกลิ่น - ใชเ้ป็นสารช่วยในการ
เกิดปฏิกิริยาไฮโดรจิเนชนั
ในส่วนการผลิตฟีนอล 

- บริษทั ลินเด ้(ประเทศไทย) จาํกดั 
(มหาชน) 

394-530 ระบบท่อขนส่งอยูใ่นความ
รับผดิชอบของบริษทั ลินเด ้

(ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน)

ต่อเนื่อง - ไม่มีการเกบ็ในพื้นที่
โครงการ 
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โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล                                                                                                                                            บทท่ี 2
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                               รายละเอียดโครงการ 
 

ตารางที ่2.2-1  (ต่อ) 

สารเคมี สถานะ ลกัษณะกลิน่ การใช้ประโยชน์ แหล่งที่มา 
ปริมาณ

(ตนัต่อปี) 
การขนส่งวธิีการขนส่ง 

เที่ยวขนส่ง
(คนัต่อปี) 

การกกัเกบ็ 

- สารดูดซบั Benzene Guard Bed  
(มี Aluminium Silicate เป็น
องคป์ระกอบหลกั) 

ของแขง็ 
สีดาํ 

ไม่มีกลิ่น - ใชดู้ดซบัสารปนเปื้อนต่างๆ 
ที่อาจจะปะปนมากบัเบนซีน
ที่ส่วนผลิตคิวมีน 

- บริษทัผูผ้ลิตต่างประเทศ 60 รถบรรทุกสารเคมี 4 - เกบ็พกัที่อาคารเกบ็สารเร่ง
ปฏิกิริยาของโครงการ
โรงงานบิสฟีนอล เอ 

- สารดูดซบั Propylene Guard Bed 
Resin (มีเบนซีน, Diethenyl-polymer 
with Ethyenylbenzene เป็น
องคป์ระกอบหลกั 

ของแขง็ ไม่มีกลิ่น - ใชดู้ดซบัสารปนเปื้อนต่างๆ 
ที่อาจจะปะปนมากบั        
โพรพิลีนที่ส่วนผลิตคิวมีน 

- บริษทัผูผ้ลิตต่างประเทศ 10 รถบรรทุกสารเคมี 10 - เกบ็พกัที่อาคารเกบ็สารเร่ง
ปฏิกิริยาของโครงการ
โรงงานบิสฟีนอล เอ 

- เรซิน (เรซินแลกเปลี่ยนประจุบวก) ของแขง็ 
สีดาํ 

ไม่มีกลิ่น - ใชเ้ปลี่ยนรูปสารปนเปื้อน
ต่างๆ ในฟีนอลใหเ้ป็น
สารประกอบไฮโดร-
คาร์บอนหลกั 

- บริษทัผูผ้ลิตต่างประเทศ 57 รถบรรทุกสารเคมี 18 - เกบ็พกัที่อาคารเกบ็สารเร่ง
ปฏิกิริยาของโครงการ
โรงงานบิสฟีนอล เอ 

- สารเร่งปฏิกิริยาอลัคิลเลชนั  
(มี Silicon Oxide เป็นองคป์ระกอบ
หลกั) หรือตามที่มีการพฒันาโดย
เจา้ของเทคโนโลย ี

ของแขง็ 
สีขาว 

ไม่มีกลิ่น - ใชเ้ป็นสารเร่งปฏิกิริยาใน
ส่วนผลิตคิวมีน  

- บริษทัผูผ้ลิตต่างประเทศ 31 ตนัต่อ 6 ปี รถบรรทุกสารเคมี 9 คนัต่อ 6 ปี - เกบ็พกัที่อาคารเกบ็สารเร่ง
ปฏิกิริยาของโครงการ
โรงงานบิสฟีนอล เอ 

- สารเร่งปฏิกิริยาทรานส์อลัคิลเลชนั  
(มี Silicon Oxide เป็นองคป์ระกอบ
หลกั) หรือตามที่มีการพฒันาโดย
เจา้ของเทคโนโลย ี

ของแขง็ 
สีขาว 

ไม่มีกลิ่น - ใชเ้ป็นสารเร่งปฏิกิริยาใน
ส่วนผลิตคิวมีน  

- บริษทัผูผ้ลิตต่างประเทศ 23.4 ตนัต่อ 6 ปี รถบรรทุกสารเคมี 4 คนัต่อ 6 ปี - เกบ็พกัที่อาคารเกบ็สารเคมี
และตวัเร่งปฏิกิริยาภายใน
พื้นที่โครงการ 

- สารเร่งปฏิกิริยาไฮโดรจิเนชนั 
(เป็น Aluminium Oxide เป็น
องคป์ระกอบหลกั) หรือตามที่มีการ
พฒันาโดยเจา้ของเทคโนโลย ี

ของแขง็ 
สีเทา นํ้าตาล ดาํ 

ไม่มีกลิ่น - ใชเ้ป็นสารเร่งปฏิกิริยาใน
ส่วนผลิตฟีนอล  

- บริษทัผูผ้ลิตต่างประเทศ 9.2 ตนัต่อ 3 ปี รถบรรทุกสารเคมี 4 คนัต่อ 3 ปี - เกบ็พกัที่อาคารเกบ็สารเคมี
และตวัเร่งปฏิกิริยาภายใน
พื้นที่โครงการ 

3. สารเคมีที่ใช้ปรับปรุงคุณภาพนํา้และ
ระบบบําบัดนํา้เสีย 

        

- โซเดียมไฮโปคลอไรต ์ ของเหลว กลิ่นฉุน 
คลา้ยคลอรีน 

- ใชเ้ป็นสารฆ่าเชื้อโรคและ
จุลินทรียใ์นระบบนํ้าหล่อ-
เยน็ 

- บริษทัผูผ้ลิตภายในประเทศ 1,488 รถบรรทุกสารเคมี 77 - เกบ็พกัไวใ้นพื้นที่ระบบ   
หล่อเยน็ภายในพื้นที่
โครงการ 
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โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล                                                                                                                                            บทท่ี 2
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                               รายละเอียดโครงการ 
 

ตารางที ่2.2-1  (ต่อ) 

สารเคมี สถานะ ลกัษณะกลิน่ การใช้ประโยชน์ แหล่งที่มา 
ปริมาณ

(ตนัต่อปี) 
การขนส่งวธิีการขนส่ง 

เที่ยวขนส่ง
(คนัต่อปี) 

การกกัเกบ็ 

- สารยบัย ั้งจุลชีพในระบบหล่อเยน็  
(มีสาร 5-Chloro-2-methyl-2-
isothiazol-3-one  เป็นองคป์ระกอบ
หลกั หรือตามที่มีการพฒันาโดย
เจา้ของเทคโนโลย)ี 

ของเหลว 
สีเขียวอ่อน 
หรือเหลือง 

มีกลิ่นเลก็นอ้ย - ใชเ้ป็นสารยบัย ั้งจุลชีพใน
ระบบหล่อเยน็ 

- บริษทัผูผ้ลิตภายในประเทศ 55 รถบรรทุกสารเคมี 5 - เกบ็พกัไวใ้นพื้นที่ระบบ   
หล่อเยน็ภายในพื้นที่
โครงการ 

- สารป้องกนัการกดักร่อนและการเกิด
ตะกรันภายในระบบหล่อเยน็ (เช่น 
สารโพลิเมอร์ สารประกอบประเภท
สงักะสี เป็นตน้) หรือตามที่มีการ
พฒันาโดยเจา้ของเทคโนโลย ี

ของเหลว 
สีเหลืองอาํพนั 

ไม่มีกลิ่น - ใชเ้ป็นสารป้องกนัการกดั
กร่อนและการเกิดตะกรัน
ภายในระบบหล่อเยน็ 

- บริษทัผูผ้ลิตภายในประเทศ 378 รถบรรทุกสารเคมี 20 - เกบ็พกัไวใ้นพื้นที่ระบบ   
หล่อเยน็ภายในพื้นที่
โครงการ 

- เอทธิลีนไกลคอล ของเหลว ไม่มีกลิ่น - ใชเ้ป็นสารป้องกนัการ
แขง็ตวัของนํ้าในระบบ    
นํ้าเยน็

- บริษทัผูผ้ลิตภายในประเทศ 65 รถบรรทุกสารเคมี 5 - เกบ็พกัไวใ้นพื้นที่ระบบ       
นํ้าเยน็ภายในพื้นที่โครงการ 

- ยเูรีย ของแขง็ 
สีขาว 

กลิ่นแอมโมเนีย
เจือจาง 

- ใชเ้ป็นสารอาหารในระบบ
บาํบดันํ้าเสีย 

- บริษทัผูผ้ลิตภายในประเทศ 976 รถบรรทุกสารเคมี 50 - เกบ็พกัไวใ้นพื้นที่ระบบ
บาํบดันํ้าเสีย ภายในพื้นที่
โครงการ

- เฟอริคคลอไรด ์
(ความเขม้ขน้ ร้อยละ 40 โดยนํ้าหนกั) 

ของเหลว ไม่มีกลิ่น - ใชใ้นสารทาํลายเสถียรภาพ
สารที่ปะปนในนํ้ าเสียให้
เกิดการตกตะกอนในระบบ
บาํบดันํ้าเสีย

- บริษทัผูผ้ลิตภายในประเทศ 97 รถบรรทุกสารเคมี 8 - เกบ็พกัไวใ้นพื้นที่ระบบ
บาํบดันํ้าเสีย ภายในพื้นที่
โครงการ 

- กรดฟอสฟอริค (ความเขม้ขน้ ร้อยละ 
70-85 โดยนํ้าหนกั) 

ของเหลว ไม่กลิ่น - ใชเ้ป็นสารควบคุมความเป็น
กรด-ด่าง ในระบบบาํบดั-  
นํ้าเสีย

- บริษทัผูผ้ลิตภายในประเทศ 147 รถบรรทุกสารเคมี 10 - เกบ็พกัไวใ้นพื้นที่ระบบ
บาํบดันํ้าเสีย ภายในพื้นที่
โครงการ

- โพลิเมอร์ ของแขง็ 
สีขาว 

ไม่มีกลิ่น - ใชเ้ป็นสารทาํใหเ้กิดการ
รวมตวัของตะกอนในระบบ
บาํบดันํ้าเสีย

- บริษทัผูผ้ลิตภายในประเทศ 6 รถบรรทุกสารเคมี 3 - เกบ็พกัไวใ้นพื้นที่ระบบ
บาํบดันํ้าเสีย ภายในพื้นที่
โครงการ
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โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล                                                                                                                                            บทท่ี 2
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                               รายละเอียดโครงการ 
 

ตารางที ่2.2-1  (ต่อ) 

สารเคมี สถานะ ลกัษณะกลิน่ การใช้ประโยชน์ แหล่งที่มา 
ปริมาณ

(ตนัต่อปี) 
การขนส่งวธิีการขนส่ง 

เที่ยวขนส่ง
(คนัต่อปี) 

การกกัเกบ็ 

4. ผลติภณัฑ์  
- ฟีนอล ของแขง็ (ที่สภาวะ

ปกติ และในสภาวะ
การขนส่งทางท่อ  
จะมีการใหค้วาม
ร้อนดว้ยระบบ

ไฟฟ้าที่ติดตั้งตลอด
ท่อขนส่ง เพื่อใหม้ี

สถานะเป็น
ของเหลว อุณหภูมิ
ประมาณ 50 องศา-

เซลเซียส 

กลิ่นคลา้ย
นํ้ ายาฆ่าเชื้อ 

- ผลิตภณัฑห์ลกัของ
โครงการ 

- เป็นผลิตภณัฑห์ลกัของโครงการที่ได้
จากการผลิตในส่วนผลิตฟีนอล 
หมายเหตุ : กรณีที่มีการซ่อมบาํรุง
ใหญ่ (Turnaround) และ/หรือ กรณีที่
มีปัญหาเรื่องวตัถุดิบขาดแคลน ทาง
โครงการจะขอนาํเขา้ฟีนอลมายงั
บริษทั ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั 
(TTT) 

428,061-576,125 ระบบท่อขนส่งของโครงการ
ส่งไปยงัโครงการโรงงานผลิต
บิสฟีนอล เอ บริษทั ไทย
แทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั และ

บริษทัอื่นๆ ในพื้นที่มาบตาพดุ

ต่อเนื่อง - เกบ็พกัไวใ้นถงัเกบ็ที่ภายใน
พื้นที่โครงการ 

รถบรรทุก 2,000

- อะซิโตน ของเหลวใส กลิ่นคลา้ยมิ้น 
(Mental) หรือ
นํ้ ายาลา้งเลบ็ 

- ผลิตภณัฑห์ลกัของ
โครงการ 

- เป็นผลิตภณัฑห์ลกัที่ไดจ้ากการผลิต 
ในส่วนผลิตสารฟีนอล 
หมายเหตุ : กรณีที่มีการซ่อมบาํรุงใหญ่ 
(Turnaround) และ/หรือ กรณีที่มี
ปัญหาเรื่องวตัถุดิบขาดแคลน ทาง
โครงการจะขอนาํเขา้ฟีนอลมายงั
บริษทั ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั  

264,719-356,284 ระบบท่อขนส่งของโครงการ
ส่งไปยงัโครงการโรงงานผลิต
บิสฟีนอลเอและบริษทั พีทีที  
อาซาฮี เคมิคอล จาํกดั และ
บริษทั ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั 
จาํกดั และบริษทัอื่นๆ ใน

พื้นที่มาบตาพุด 

ต่อเนื่อง - เกบ็พกัไวใ้นถงัเกบ็ภายใน
พื้นที่โครงการ 

    (TTT)  รถบรรทุกสารเคมี 2,000  
5. ผลติภณัฑ์ขั้นกลาง  
- คิวมีน ของเหลว กลิ่นฉุน - ผลิตภณัฑต์น้ทางของ

โครงการ 
- เป็นผลิตภณัฑต์น้ทางที่ไดจ้ากการผลิต
ในส่วนการผลิตสารคิวมีน 

0-200,000 ระบบท่อขนส่งของโครการ
ส่งไปยงัโรงงานผลิต 

โพรพิลีนออกไซด ์ของบริษทั 
พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) และบริษทัอื่นๆ ใน

พื้นที่มาบตาพุด 

ต่อเนื่อง - เกบ็พกัไวใ้นถงัเกบ็ภายใน
พื้นที่โครงการ 

      รถบรรทุกสารเคมี 1,000  
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โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล                                                                                                                                            บทท่ี 2
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                               รายละเอียดโครงการ 
 

ตารางที ่2.2-1  (ต่อ) 

สารเคมี สถานะ ลกัษณะกลิน่ การใช้ประโยชน์ แหล่งที่มา 
ปริมาณ

(ตนัต่อปี) 
การขนส่งวธิีการขนส่ง 

เที่ยวขนส่ง
(คนัต่อปี) 

การกกัเกบ็ 

6. ผลติภณัฑ์พลอยได้  
- สารผสมของไดไอโซไพรพิลเบนซีน ของเหลว  กลิ่นฉุน - ผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้อง - เป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดท้ี่ไดจ้ากการ 4,356 รถบรรทุกสารเคมี 219 - เกบ็พกัไวใ้นถงัเกบ็ภายใน 

   โครงการ ผลิตในส่วนผลิตสารคิวมีน  ระบบท่อขนส่ง (ท่อขนาด 
1 นิ้ว) ไปยงัหน่วย LTO 

(Liquid Thermal Oxidizer) 
ของโครงการโรงงานผลิต 

สารบิสฟีนอล เอ 

ครั้งคราว 
(Batch) 

พื้นที่โครงการ 

- สารประกอบไฮโดรคาร์บอน  ของเหลวสีดาํ กลิ่นฉุนหวาน - ผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้อง - เป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดท้ี่ไดจ้ากการ 12,534-16,869 รถบรรทุกสารเคมี 3,056 - เกบ็พกัไวใ้นถงัเกบ็ภายใน 
ชนิดหนกั (Heavy Residue)  
(มีพาราคิวมีลฟีนอลเป็นองคป์ระกอบ
หลกั) 

  โครงการ ผลิตในส่วนผลิตสารฟีนอล  ระบบท่อขนส่ง (ท่อขนาด 
3 นิ้ว) ไปยงัหน่วย LTO 

(Liquid Thermal Oxidizer)  

ครั้งคราว 
(Batch) 

พื้นที่โครงการ 

- สารประกอบอะโรมาติกส์ ของเหลวสีดาํ กลิ่นฉุน - ผลิตภณัฑพ์ลายไดข้อง - เป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดท้ี่ไดจ้ากการ 3,019 รถบรรทุกสารเคมี 381 - เกบ็พกัไวใ้นถงัเกบ็ภายใน 
ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั (Heavy 
Aromatic Concentrate) (มีสาร
ไฮโดรคาร์บอนเป็นองคป์ระกอบ
หลกั) 

  โครงการ ผลิตในส่วนผลิตสารคิวมีน  ระบบท่อขนส่ง (ท่อขนาด 
1 นิ้ว) ไปยงัหน่วย LTO 

(Liquid Thermal Oxidizer)  

ครั้งคราว 
(Batch) 

พื้นที่โครงการ 

หมายเหตุ : 1/ หากเกิดกรณีที่ส่วนการผลิตคิวมีนหยดุการผลิต โครงการจะรับสารคิวมีนจากต่างประเทศ ซึ่งจะถูกขนส่งทางเรือมาเกบ็พกัไวท้ี่ถงัเกบ็กกับริเวณท่าเทียบเรือของบริษทั ไทยแทง้คเ์ทอมินลั จาํกดั (TTT) ก่อนขนส่งผา่นระบบท่อเขา้สู่พื้นที่ 
  ส่วนการผลิต ทั้งนี้โครงการรับสารคิวมีนมาจากต่างประเทศ เพื่อนาํมาผลิตฟีนอลในกรณีฉุกเฉินเท่านั้น 
 2/ หากกรณีที่บริษทั อดิตยา เบอร์ล่า เคมีคลัส์ (ประเทศไทย) จาํกดั หยดุการผลิต โครงการจะรับสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดจ์ากผูผ้ลิตรายอื่นๆ ภายในประเทศ โดยการขนส่งทางรถบรรทุกสารเคมี 

ที่มา :    โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2562 
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2.4 ถงัเกบ็วตัถุดบิ สารเคมี และผลติภัณฑ์ 

พื้นท่ีลานถงัสาํหรับวางถงัเกบ็วตัถุดิบ สารเคมี และผลิตภณัฑ ์ ของโครงการแบ่งออกเป็น 
10 แห่ง มีพื้นท่ีประมาณ 32,150 ตารางเมตร หรือคิดเป็น ร้อยละ 14.51 ของพื้นท่ีทั้งหมด สาํหรับ
รายละเอียดถงัเกบ็วตัถุดิบ สารเคมี และผลิตภณัฑข์องโครงการ ดงัแสดงในตารางท่ี 2.4-1 

ในส่วนปริมาตรคนัคอนกรีตของลานถงัทั้งหมด สามารถเกบ็กกักรณีสารเคมีหกร่ัวไหลได้

ตามมาตรฐานของ National Fire Protection Association (NFPA) และกฎกระทรวง ฉบบัท่ี 2 (พ.ศ.2535) 
ออกตามความในพระราชบญัญติัโรงงาน พ.ศ.2535 ซ่ึงกาํหนดใหต้อ้งสร้างเข่ือนหรือกาํแพงคอนกรีต

โดยรอบ ใหมี้ขนาดท่ีสามารถจะกกัเกบ็ปริมาณของวตัถุไวไ้ดท้ั้งหมด เวน้แต่กรณีท่ีมีภาชนะบรรจุ 

มากกวา่ 1 ถงั ใหส้ร้างเข่ือนท่ีสามารถกกัเกบ็วตัถุนั้นเท่ากบัปริมาตรของถงัเกบ็ขนาดใหญ่ท่ีสุด เพื่อ

ป้องกนัการแพร่กระจายของวตัถุทั้งหมดอยา่งมีประสิทธิภาพ  

2.5 กระบวนการผลติ 

กระบวนการผลิตของโครงการไดเ้ลือกใชเ้ทคโนโลยกีารผลิตฟีนอลท่ีเรียกวา่ “คิวมีน-ฟีนอล” 

ประกอบดว้ยส่วนการผลิตหลกั 2 ส่วน คือ ส่วนการผลิตคิวมีน และส่วนการผลิตฟีนอล กล่าวคือ       
ส่วนการผลิตคิวมีนจะเป็นการนาํสารเบนซีนและโพรพลีินมาทาํปฏิกิริยา เพื่อผลิตเป็นสารขั้นกลาง คือ 
สารคิวมีน ก่อนป้อนสารคิวมีนเขา้สู่กระบวนการผลิตฟีนอล เพื่อผลิตเป็นสารฟีนอลต่อไป โดยเป็น

เทคโนโลยท่ีีนิยมใชใ้นหลายประเทศทัว่โลก เช่น สเปน เกาหลี จีน สหรัฐอเมริกา เป็นตน้ ซ่ึงไดรั้บการ
พฒันาโดย UOP ซ่ึงเป็นเจา้ของเทคโนโลยรีายใหญ่ของโลก ทั้งน้ีเทคโนโลยดีงักล่าวมีกระบวนการผลิต
ท่ีไม่ซบัซอ้นสามารถควบคุมการผลิตไดง่้าย และมีความปลอดภยัสูง เน่ืองจากใชอุ้ณหภูมิและความดนั

ในการผลิตตํ่า รวมถึงยงัเป็นเทคโนโลยท่ีีมีความคุม้ทุนในการผลิตสูง ทั้งน้ีโครงการโรงงานผลิตสาร     

ฟีนอล ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) มีจาํนวนวนัการผลิตสูงสุดปีละ 365 วนั 
(8,760 ชัว่โมง)  
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โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  
                                                                                                                                         บทที ่2 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)                                                                                                                                   
รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.4-1 รายละเอยีดถงัเกบ็วตัถุดบิ สารเคม ีและผลติภณัฑ์ของโครงการ 
 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  

ลานถังเกบ็/ถังเกบ็ การใช้ประโยชน์ 

คุณลกัษณะของถังเกบ็ 

ประเภท 
ถังเกบ็ 

ขนาดถัง 
(m3) 

ปริมาณการเกบ็ 
(m3) 

สภาวะการเกบ็กกั ปริมาตรคนัคอนกรีต 

อุณหภูม ิ
(oC) 

ความดนั 
(kg/cm2(g)) 

N2 Blanket 
พืน้ทีล่านถัง 

(m2) 
สูง 
(m) 

ปริมาตร 
คนัคอนกรีต1/ 

(m3) 

ลานถังเกบ็แห่งที ่1           
1. ถงัเกบ็คิวมีน (สาํรอง) - เกบ็คิวมีนที่ผลิตไดจ้ากกระบวนการผลิตคิวมีน เพื่อสาํรองไวใ้ชใ้นกระบวน-

การผลิตสารฟีนอล (กรณีหยดุระบบเนื่องจากการเปลี่ยนถ่ายสารเร่งปฏิกิริยา) 
CR 14,200 9,550 อุณหภมูิหอ้ง 0.0175 มี 

7,748 2.25 15,854 

2. ถงั Oxidation Feed - เกบ็คิวมีนที่ไดจ้ากกระบวนการผลิตคิวมีนก่อนป้อนเขา้สู่ถงัปฏิกิริยาเพื่อผลิต
สารฟีนอล 

IFR 2,640 2,200 อุณหภมูิหอ้ง 0.00127 มี 

3. ถงั Fractionation Feed 1 
4. ถงั Fractionation Feed 2 

- เกบ็สารผลิตภณัฑจ์ากถงัปฏิกิริยาของกระบวนการผลิตฟีนอล ก่อนป้อนเขา้สู่
กระบวนการกลัน่แยกฟีนอลใหบ้ริสุทธิ์ 

IFR 
IFR 

2,950 
2,950 

2,490 
2,490 

38 
38 

0.01 
0.01 

มี 
มี 

5. ถงัเกบ็ฟีนอล 1 
6. ถงัเกบ็ฟีนอล 2 

- เกบ็พกัฟีนอลซึ่งเป็นผลิตภณัฑห์ลกัก่อนส่งไปที่ถงัเกบ็บริเวณท่าเรือ ก่อนส่ง
จาํหน่ายต่อไป 

CR 
CR 

785 
785 

600 
600 

50 
50 

0.01 
0.01 

มี 
มี 

ลานถังเกบ็แห่งที ่2           
1. ถงัเกบ็เบนซีน 1 
2. ถงัเกบ็เบนซีน 2 

- เกบ็พกัเบนซีนก่อนส่งเขา้สู่กระบวนการผลิตสารคิวมีน IFR 
IFR 

1,000 
1,000 

650 
650 

อุณหภมูิหอ้ง 
อุณหภมูิหอ้ง 

0.01 
0.01 

มี 
มี 

6,551 1.2 7,010 

3. ถงัพกัคิวมีน 1 
4. ถงัพกัคิวมีน 2 
5. ถงัพกัคิวมีน 3 

- เกบ็พกัคิวมีนเพื่อตรวจสอบคุณภาพก่อนส่งเขา้สู่ถงั Oxidation Feed หรือ     
ถงัเกบ็คิวมีน (สาํรอง) 

CR 
CR 
CR 

1,375 
1,375 
1,375 

1,165 
1,165 
1,165 

อุณหภมูิหอ้ง 
อุณหภมูิหอ้ง 
อุณหภมูิหอ้ง 

0.02 
0.02 
0.02 

มี 
มี 
มี 

6. ถงั MSHP Feed - เกบ็พกัสารผสมที่เหลือจากกระบวนการกลัน่แยกสารฟีนอลใหบ้ริสุทธิ์ก่อน
ป้อนเขา้สู่ขั้นตอนการปรับสภาพและหมุนเวยีนกลบัมาใชใ้หม่ 

IFR 1,200 948 อุณหภมูิหอ้ง 0.02 มี 

7. ถงัเกบ็อะซิโตน 1 
8. ถงัเกบ็อะซิโตน 2 

- เกบ็พกัอะซิโตนซึ่งเป็นผลิตภณัฑห์ลกัของโครงการก่อนส่งไปที่ถงัเกบ็บริเวณ
ท่าเรือก่อนส่งจาํหน่ายต่อไป 

IFR 
IFR 

785 
785 

500 
500 

อุณหภมูิหอ้ง 
อุณหภมูิหอ้ง 

0.01 
0.01 

มี 
มี 

ลานถังเกบ็แห่งที ่3           
1. ถงัเกบ็โพรพิลีน 1 
2. ถงัเกบ็โพรพิลีน 2 

- เป็นถงัพกัโพรพิลีนก่อนส่งเขา้สู่กระบวนการผลิตสารคิวมีน Bullet 
Bullet 

768 
768 

600 
600 

อุณหภมูิหอ้ง 
อุณหภมูิหอ้ง 

15.86 
15.86 

ไม่มี 
ไม่มี 

839 0.6 503 

 
  



 

 

T-MON-223001/SECOT                                                                                
2-13                                                                                                                  

Phenol-T223001-1H_Chap2 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  
                                                                                                                                         บทที ่2 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)                                                                                                                                   
รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.4-1  (ต่อ) 

ลานถังเกบ็/ถังเกบ็ การใช้ประโยชน์ 

คุณลกัษณะของถังเกบ็ 

ประเภท 
ถังเกบ็ 

ขนาดถัง 
(m3) 

ปริมาณการเกบ็ 
(m3) 

สภาวะการเกบ็กกั ปริมาตรคนัคอนกรีต 

อุณหภูม ิ
(oC) 

ความดนั 
(kg/cm2(g)) 

N2 Blanket 
พืน้ทีล่านถัง 

(m2) 
สูง 
(m) 

ปริมาตร 
คนัคอนกรีต1/ 

(m3) 

ลานถังเกบ็แห่งที ่4           
1. ถงัเกบ็นํ้ามนัดีเซล - เกบ็นํ้ามนัดีเซลเพื่อใชส้าํหรับเครื่องสูบนํ้าดบัเพลิง CR 21 21 อุณหภมูิหอ้ง 0.0012 ไม่มี 

490 0.3 138 

2. ถงัเกบ็ Heavy Residue 1 - เกบ็สารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั ซึ่งเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยได ้เพื่อรอ
จาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ภายในประเทศ 

CR 78.5 50 50 0.01 ไม่มี 

3. ถงัเกบ็ Heavy Aromatic - เกบ็สารประกอบอะโรมาติกส์ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั ซึ่งเป็นผลิตภณัฑ์
พลอยไดเ้พื่อรอจาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ภายในประเทศ 

CR 78.5 50 อุณหภมูิหอ้ง 0.01 มี 

4. DIPB Drag Drum - เกบ็สารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั ซึ่งเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยได ้เพื่อรอ
จาํหน่ายใหล้กูคา้ภายในประเทศ 

CR 28.5 20 อุณหภมูิหอ้ง 0.5 มี 

ลานถังเกบ็แห่งที ่5           
1. ถงัเกบ็ Heavy Residue 2 - เกบ็สารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั ซึ่งเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยได ้เพื่อรอ

จาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ภายในประเทศ 
CR 78.5 50 50 0.01 ไม่มี 74.82 1.2 90 

ลานถังเกบ็แห่งที ่6           
1. ถงัเกบ็ซลัฟรูิก (98%) - เกบ็พกัสารละลายกรดซลัฟรูิก (98%) ก่อนป้อนเขา้สู่กระบวนการผลิตฟีนอล CR 141 95 อุณหภมูิหอ้ง 0.01 มี 

588 0.7 658 

2. ถงัเกบ็โซเดียมไฮดรอกไซด ์
(32%) 

- เกบ็พกัสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์(32%) CR 251 188 อุณหภมูิหอ้ง 0.00 ไม่มี 

3. ถงัเกบ็โซเดียมไฮดรอกไซด ์
(15%) 

- เกบ็พกัโซเดียมไฮดรอกไซด ์(15%) ก่อนป้อนเขา้สู่กระบวนการผลิตฟีนอล CR 78.5 60 อุณหภมูิหอ้ง 0.00 ไม่มี 

4. ถงัเกบ็ไดเอมีน - เกบ็พกัไดเอมีนก่อนป้อนเขา้สู่กระบวนการผลิตฟีนอล CR 226 185 อุณหภมูิหอ้ง 0.01 มี 
ลานถังเกบ็แห่งที ่7           
1. ถงั Fractionation Feed 1 
2. ถงั Fractionation Feed 2 

- เกบ็กกัสารผลิตภณัฑจ์ากถงัปฏิกิริยาของกระบวนการผลิตก่อนป้อนเขา้สู่
กระบวนการกลัน่แยกฟีนอลใหบ้ริสุทธิ์ 

IFR 
IFR 

2,950 
2,950 

2,492 
2,490 

38 
38 

0.01 
0.01 

มี 
มี 

1,934 1.8 3,150 

ลานถังเกบ็แห่งที ่8           
1. ถงั MSHP Feed - เกบ็พกัสารผสมที่เหลือจากกระบวนการกลัน่แยกสารฟีนอลใหบ้ริสุทธิ์ก่อน

ป้อนเขา้สู่กระบวนการปรับสภาพและหมุนเวยีนกลนัมาใชใ้หม่ 
IFR 1,200 948 38 0.02 มี 

1,752 1.8 2,878 
2. ถงัเกบ็นํ้าเสียปนเปื้อนฟีนอล - เกบ็พกันํ้าเสียปนเปื้อนฟีนอล IFR 673 559 40 0.08 มี 
3. ถงัเกบ็โซเดียมฟีเนต - เกบ็พกัโซเดียมฟีเนต IFR 926 783 46 0.08 มี 
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โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  
                                                                                                                                         บทที ่2 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)                                                                                                                                   
รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.4-1  (ต่อ) 

ลานถังเกบ็/ถังเกบ็ การใช้ประโยชน์ 

คุณลกัษณะของถังเกบ็ 

ประเภท 
ถังเกบ็ 

ขนาดถัง 
(m3) 

ปริมาณการเกบ็ 
(m3) 

สภาวะการเกบ็กกั ปริมาตรคนัคอนกรีต 

อุณหภูม ิ
(oC) 

ความดนั 
(kg/cm2(g)) 

N2 Blanket 
พืน้ทีล่านถัง 

(m2) 
สูง 
(m) 

ปริมาตร 
คนัคอนกรีต1/ 

(m3) 

ลานถังเกบ็แห่งที ่9           
1. ถงัเกบ็อะซิโตน 3 
2. ถงัเกบ็อะซิโตน 4 

- เกบ็พกัอะซิโตนซึ่งเป็นผลิตภณัฑห์ลกัของโครงการก่อนส่งไปที่ถงัเกบ็บริเวณ
ท่าเรือก่อนส่งไปจาํหน่ายต่อไป 

IFR 
IFR 

4,810 
4,810 

4,300 
4,300 

อุณหภมูิหอ้ง 
อุณหภมูิหอ้ง 

0.01 
0.01 

มี 
มี 2,800 2.55 6,526 

ลานถังเกบ็แห่งที ่10           
3. ถงัเกบ็ฟีนอล 3 
4. ถงัเกบ็ฟีนอล 4 

- เกบ็พกัอะซิโตนซึ่งเป็นผลิตภณัฑห์ลกัของโครงการก่อนส่งไปที่ถงัเกบ็บริเวณ
ท่าเรือก่อนส่งไปจาํหน่ายต่อไป 

CR 
CR 

5,647 
5,647 

5,027 
5,027 

50 
50 

0.01 
0.01 

มี 
มี 2,800 2.55 6,526 

หมายเหตุ  : 1. CR หมายถึง ถงัเกบ็แบบ Cone Roof 
2. IFR หมายถึง ถงัเกบ็แบบ Internal Floating Roof 
3. 1/ ปริมาตรคนัคอนกรีตลบปริมาตรของถงัที่อยูใ่นลานทั้งหมด ไดห้กัปริมาตรของถงัใบอื่นๆ นอกจากถงัใบใหญ่สุดที่อยูเ่ขตคนัคอนกรีตเดียวกนั 

ทีม่า  :   โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2562 
 



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
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2.5.1 ส่วนการผลติควิมนี 

การผลิตคิวมีนประกอบดว้ย 3 ขั้นตอนหลกัๆ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.5.1-1 ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 
(1) ขั้นตอนการปรับปรุงคุณภาพวตัถุดิบ เป็นขั้นตอนท่ีทาํหนา้ท่ีดกัจบัสารท่ีมีผลกระทบ

ต่อสารเร่งปฏิกิริยาในกระบวนการผลิตออก ไดแ้ก่ สารประกอบไนโตรเจน สารประกอบซลัเฟอร์ เป็นตน้ 
ซ่ึงอาจปะปนมากบัโพรพิลีนและเบนซีน โดยใชส้ารดูดซบั Propylene Guard Bed และสารดูดซบั Benzene 
Guard Bed ในการดกัจบัสารดงักล่าว หลงัจากนั้นโพรพิลีนจะถูกส่งไปยงัหอปฏิกิริยาอลัคิลเลชัน่ เพื่อทาํ
ปฏิกิริยาต่อไป สาํหรับเบนซีนจะถูกส่งไปยงัหอแยกเบนซีน เพื่อรวมกบัเบนซีนในคิวมีนท่ีคงเหลือจาก

หอปฏิกิริยาอลัคิลเลชัน่และหอปฏิกิริยาทรานส์อลัคิลเลชัน่ ก่อนกลัน่แยกสารเบนซีนใหมี้ความบริสุทธ์ิ

มากกวา่ ร้อยละ 85 ออกทางดา้นบนหอ เพือ่นาํเบนซีนเขา้สู่ขั้นตอนการทาํปฏิกิริยาต่อไป 
(2) ขั้นตอนการทาํปฏิกิริยา เป็นขั้นตอนท่ีทาํหนา้ท่ีเปล่ียนสารเบนซีนและสารโพรพิลีน

ใหเ้ป็นสารคิวมีน โดยอาศยัการเกิดปฏิกิริยา 2 ปฏิกิริยา ไดแ้ก่ ปฏิกิริยาอลัคิลเลชัน่ และปฏิกิริยาทรานส์-
อลัคิลเลชัน่ ซ่ึงปฏิกิริยาอลัคิลเลชัน่ทาํหนา้ท่ีเปล่ียนเบนซีนและโพรพิลีนใหเ้ป็นคิวมีน สาํหรับปฏิกิริยาท่ี 
2 เป็นปฏิกิริยาทรานส์อลัคิลเลชัน่ ทาํหนา้ท่ีเปล่ียนไดไอโซโพรพิลเบนซีน (DIPB) และเบนซีน ใหเ้ป็น  
คิวมีน สาํหรับคิวมีน และ DIPB จะถูกรวบรวมเขา้สู่ขั้นตอนการทาํผลิตภณัฑข์ั้นกลางใหบ้ริสุทธ์ิต่อไป 

(3) ขั้นตอนทาํผลิตภณัฑข์ั้นกลางใหบ้ริสุทธ์ิ เป็นขั้นตอนท่ีทาํหนา้ท่ีแยกคิวมีนออกจาก

สารผสมท่ีมีเบนซีน (เหลือจากการเกิดปฏิกิริยา) สารประกอบอะโรมาติกส์ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั 
และไดไอโซโพรพิลเบนซีน (DIPB) ปะปนอยูอ่อกจากกนั โดยเร่ิมจากการป้อนสารผสมคิวมีนท่ีไดจ้าก
การทาํปฏิกิริยาเขา้สู่หอต่างๆ โดยอาศยัความแตกต่างของจุดเดือดในการกลัน่แยกประกอบดว้ยหอกลัน่

ต่างๆ ไดแ้ก่ หอแยกเบนซีน ทาํหนา้ท่ีแยกเบนซีนออกจากสารคิวมีน ภายใตอุ้ณหภูมิและความดนั

ประมาณ 100-200 องศาเซลเซียส และ 1.0-1.7 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร-เกจ ตามลาํดบั หอแยกคิวมีน 
ทาํหนา้ท่ีแยกคิวมีนออกจากสาร DIPB ภายใตอุ้ณหภูมิและความดนัประมาณ 160-230 องศาเซลเซียส 

และ 0.1-0.6 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร-เกจ ตามลาํดบั และหอแยก DIPB ทาํหนา้ท่ีแยก DIPB ออกจาก
สารประกอบอะโรมาติกส์ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั ภายใตอุ้ณหภูมิและความดนัประมาณ 120-230  
องศาเซลเซียส และ 0.25-0.60 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร-เกจ ตามลาํดบั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                               รายละเอียดโครงการ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่2.5.1-1 ขั้นตอนการผลติสารควิมีน (ผลติภัณฑ์ขั้นกลาง) 

 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
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ทั้งน้ีในกรณีท่ีมีสารประกอบไฮโดรคาร์บอนเบาท่ีมีคิวมีนเป็นองคป์ระกอบหลกั ซ่ึงแยกได้
จากดา้นบนของหอแยกคิวมีนและหอแยก DIPB จะถูกดกัจบัดว้ยเคร่ืองควบแน่นโดยสุญญากาศ ก่อนนาํ
ของเหลวท่ีควบแน่นไดก้ลบัเขา้สู่หอแยก DIPB ต่อไป สาํหรับก๊าซท่ีไม่สามารถควบแน่นได ้โครงการจะ
รวบรวมไปเผาทาํลายท่ีหอเผาต่อไป 

2.5.2 ส่วนการผลติฟีนอล 

ส่วนการผลิตฟีนอลเป็นกระบวนการผลิตขั้นท่ีสอง ของเทคโนโลย ี “คิวมีน-ฟีนอล”           
มีวตัถุประสงคเ์พื่อเปล่ียนคิวมีนใหเ้ป็นฟีนอล และแยกส่ิงปะปนต่างๆ หรือสารท่ีไม่เกิดปฏิกิริยาออกจาก 

ฟีนอล โดยเร่ิมจากนาํคิวมีนท่ีไดจ้ากส่วนการผลิตคิวมีนมาทาํปฏิกิริยาออกซิเดชัน่กบัออกซิเจนในอากาศ
และใชก้รดซลัฟริูกเป็นสารเร่งปฏิกิริยา เพื่อเปล่ียนคิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซดใ์หเ้ป็นสารผสมของฟีนอล 
และอะซิโตนก่อนกลัน่แยกผลิตภณัฑต่์างๆ ออกจากกนั โดยส่วนการผลิตฟีนอลประกอบดว้ย 7 ขั้นตอน

หลกัๆ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.5.2-1 และมีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) ขั้นตอนการทาํปฏิกิริยาออกซิเดชัน่ เป็นขั้นตอนท่ีทาํหนา้ท่ีเปล่ียนคิวมีนใหเ้ป็น   
สารคิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซด ์ (CHP) โดยอาศยัการทาํปฏิกิริยากบัออกซิเจนในอากาศ ภายใตอุ้ณหภูมิ
และความดนัประมาณ 83-100 องศาเซลเซียส และ 0.3-0.5 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร-เกจ ตามลาํดบั  

(2) ขั้นตอนการเพิม่ความเขม้ขน้ เป็นขั้นตอนท่ีทาํหนา้ท่ีเพิ่มความเขม้ขน้ใหก้บัคิวมีน

ไฮโดรเปอร์ออกไซดใ์หไ้ดป้ระมาณ ร้อยละ 82-84 โดยกลัน่แยกคิวมีนท่ีอาจปะปนมาออกดว้ยหอเพ่ิม
ความเขม้ขน้ภายใตอุ้ณหภูมิและความดนัประมาณ 90 องศาเซลเซียส และ 0.02-0.03 กิโลกรัมต่อตาราง-
เซนติเมตร-เกจ ตามลาํดบั ก่อนหมุนเวียนคิวมีนกลบัไปใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีถงัออกซิไดเซอร์ต่อไป ส่วนคิวมีน

ไฮโดรเปอร์ออกไซดเ์ขม้ขน้จะถูกรวบรวมเขา้สู่ขั้นตอนเกิดปฏิกิริยาแตกตวัต่อไป 
(3) ขั้นตอนเกิดปฏิกิริยาแตกตวั เป็นขั้นตอนท่ีทาํหนา้ท่ีเปล่ียนโครงสร้างคิวมีนไฮโดร-

เปอร์ออกไซดใ์หเ้ป็นสารผสมระหวา่งฟีนอลและอะซิโตน ประกอบดว้ย 2 หน่วย ไดแ้ก่ หอยอ่ยสลาย 

(Decomposer) และหน่วยแตกตวัดว้ยความร้อน (Dehydrator) มีรายละเอียดดงัน้ี 
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รูปที ่2.5.2-1 ขั้นตอนการผลติสารฟีนอล (หน่วยผลติหลกั) 

 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
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1) หอยอ่ยสลาย ทาํหนา้ท่ีแตกตวัคิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซดท่ี์ไดจ้ากขั้นตอน

เพิ่มความเขม้ขน้ใหเ้ป็นสารผสมระหวา่งฟีนอลและอะซิโตน ภายใตอุ้ณหภูมิและความดนัประมาณ 135 
องศาเซลเซียส และ 8 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร-เกจ ตามลาํดบั ซ่ึงภายในหอยอ่ยสลายจะมีการป้อน
กรดซลัฟริูกความเขม้ขน้ ร้อยละ 98 เพียงเลก็นอ้ย เพื่อใชเ้ป็นสารเร่งปฏิกิริยาในการแตกตวัคิวมีนไฮโดร-

เปอร์ออกไซดใ์หเ้ป็นสารผสมระหวา่งฟีนอลและอะซิโตน ก่อนรวบรวมเขา้สู่หน่วยแตกตวัดว้ยความร้อน
ต่อไป ทั้งน้ี เม่ือพิจารณาปฏิกิริยาในขั้นตอนเปล่ียนโครงสร้างคิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซดใ์หเ้ป็นสารผสม
ระหวา่งฟีนอลและอะซิโตน พบวา่ ขั้นตอนการยอ่ยสลายในหอยอ่ยสลายอาจมีปฏิกิริยาขา้งเคียง ซ่ึงทาํให้
เกิดสาร Dimethylphenyl-carbinol (DMPC) และสาร 2-Methyl Benzofuran (2-MBF) ในปริมาณเลก็นอ้ย 

ซ่ึงสาร DMPC จะถูกเปล่ียนใหเ้ป็น AMS ในขั้นตอนการแตกตวัดว้ยความร้อน ส่วนสาร 2-MBF จะถูก
เปล่ียนใหเ้ป็นสารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั (Heavy Residue) ในขั้นตอนการทาํผลิตภณัฑใ์ห้
บริสุทธ์ิ 

2) หน่วยแตกตัวด้วยความร้อน  ทําหน้าท่ีแตกตัว  Dimethylphenyl-carbinol 
(DMPC) ซ่ึงเกิดจากปฏิกิริยาขา้งเคียงของอะซิโตนและคิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซด ์และจากการแตกตวั
สารคิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซดใ์หเ้ป็นสารผสมระหว่างอลัฟาเมทิล สไตรีน (AMS) โดยใชไ้อนํ้ าในการ
ใหค้วามร้อน ก่อนป้อนเขา้สู่ขั้นตอนทาํใหเ้ป็นกลางต่อไป 

(4) ขั้นตอนทาํใหเ้ป็นกลาง เป็นขั้นตอนท่ีทาํหนา้ท่ีปรับสภาพสารผสมระหวา่งฟีนอล   
อะซิโตน และ AMS จากขั้นตอนเกิดปฏิกิริยาแตกตวั และฟีนอลจากขั้นตอนนาํฟีนอลกลบัมาใชใ้หม่ ซ่ึง
อาจมีกรดซลัฟริูกท่ีเหลือจากการทาํปฏิกิริยาปะปนมาดว้ยใหอ้ยูใ่นสภาวะท่ีเป็นกลาง โดยใชส้ารไดเอมีน
ในการปรับค่าความเป็นกรดใหเ้ป็นกลางภายในหน่วยผสม (Mixer) ก่อนรวบรวมเขา้สู่ขั้นตอนทาํผลิตภณัฑ์

ใหบ้ริสุทธ์ิต่อไป 
(5) ขั้นตอนทาํผลิตภณัฑใ์หบ้ริสุทธ์ิ เป็นขั้นตอนท่ีทาํหนา้ท่ีแยกผลิตภณัฑห์ลกั (ประกอบ 

ดว้ยฟีนอล และอะซิโตน) ออกจากสารผสมต่างๆ (เช่น สารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั (Heavy 

Residue) และ AMS) ท่ีปะปนหรือเกิดข้ึนจากผลขา้งเคียงจากการทาํปฏิกิริยา การทาํงานขั้นตอนน้ีเร่ิมจาก
การป้อนสารผสมระหวา่งฟีนอลและอะซิโตนเขา้สู่หอกลัน่ต่างๆ โดยอาศยัความแตกต่างของจุดเดือดใน

การกลัน่แยก ประกอบดว้ย 2 กระบวนการหลกั ไดแ้ก่ การกลัน่แยกอะซิโตน ประกอบดว้ย หอกลัน่ 
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Crude Acetone และหอกลัน่ Finished Acetone และการกลัน่แยกฟีนอล ประกอบดว้ย หอกลัน่ Cumene/ 
AMS หอกลัน่ Crude Phenol หอกลัน่ Residue Stripper หอ Ion Exchange Resin Treater และ หอกลัน่ 
Phenol Rectifier  

(6) ขั้นตอนการนาํฟีนอลกลบัมาใชใ้หม่  เป็นขั้นตอนท่ีทาํหนา้ท่ีแยกฟีนอลออกจากสาร

ผสมคิวมีนและ AMS ท่ีกลัน่แยกไดจ้ากหอกลัน่ Cumene/AMS รายละเอียดดงัแสดงในรูปท่ี 2.5.2-2   
โดยเร่ิมป้อนเขา้สู่ Cumene-AMS NaOH Wash Column หอท่ี 1 (A) โดยใชโ้ซเดียมไฮดรอกไซด ์ เพือ่   
ดกัจบัฟีนอลท่ีปะปนอยูใ่นสารผสมคิวมีนและ AMS ใหอ้ยูใ่นรูปของโซเดียมฟีเนต (Sodium Phenate) 
โดยสารผสมคิวมีนและ AMS หลงัจากถูกดกัจบัฟีนอลแลว้ จะเขา้สู่ขั้นตอนการนาํคิวมีนกลบัมาใชใ้หม่

ต่อไป สาํหรับ Cumene-AMS NaOH Wash Column หอท่ี 2 (B) และถงั Sand Filter มีประสิทธิภาพใน
การกาํจดัโซเดียมไอออน โดยความเขม้ขน้ของโซเดียมเม่ือผา่น Cumene-AMS NaOH Wash Column  
หอท่ี 2 และถงั Sand Filter จะมีโซเดียมส่วนเกินติดไปกบั Cumene-AMS เหลือเพียง 1 ส่วนในลา้นส่วน 

(7) ขั้นตอนนาํคิวมีนกลบัมาใชใ้หม่ ทาํหนา้ท่ีนาํคิวมีนและ AMS (จากขั้นตอนนาํฟีนอล 
กลบัมาใชใ้หม่ และจากกน้หอปฏิกิริยาไฮโดรจิเนชัน่) หมุนเวยีนกลบัมาใชใ้หม่ โดยทาํปฏิกิริยากบั

ไฮโดรเจนท่ีหอปฏิกิริยาไฮโดรจิเนชัน่ 1 และ 2 ดว้ยสารเร่งปฏิกิริยาท่ีเคลือบพลัเลเดียม เพื่อใหไ้ดคิ้วมีน
ภายใตอุ้ณหภูมิประมาณ 90 องศาเซลเซียส และความดนัประมาณ 3 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร-เกจ 

จากนั้นนาํคิวมีนท่ีไดเ้ขา้สู่ถงัควบแน่น เพื่อแยกคิวมีนออกจากก๊าซไม่ควบแน่น ก่อนนาํกลบัไปใชใ้หม่  
ในขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชัน่ต่อไป สาํหรับก๊าซไม่ควบแน่นจะถูกส่งไปเผาทาํลายยงัหอเผาต่อไป 
รายละเอียดดงัแสดงในรูปท่ี 2.5.2-3 
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รูปที ่2.5.2-2 ขั้นตอนการนําฟีนอลกลบัมาใช้ใหม่ 

 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
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รูปที ่2.5.2-3 ขั้นตอนการนําควิมีนกลบัมาใช้ใหม่ (AMS Hydrogenation) 

 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
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2.6 ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลติ 

ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิตของโครงการ ดงัแสดงในตารางท่ี 2.6-1 และมี
รายละเอียดดงัน้ี 

2.6.1 นํา้ใช้ 

สาํหรับนํ้าใชข้องโครงการ แบ่งไดเ้ป็น  4 ส่วนหลกั ดงัน้ี 
(1) นํ้าใชส้าํหรับพนกังานภายในอาคารสาํนกังาน อาคารสนบัสนุน ปริมาณประมาณ 

18.50 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั และโรงอาหาร ประมาณ 6.70 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั โดยรับนํ้าประปาจากนิคม
อุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

(2) นํ้าชดเชยในระบบหล่อเยน็ ไดแ้ก่ นํ้าชดเชยในระบบหล่อเยน็ ปริมาณประมาณ 
20,590.5 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั และนํ้าใชใ้นการบาํบดัมลพิษทางอากาศ ปริมาณประมาณ 13.55 ลูกบาศก-์
เมตรต่อวนั โดยรับนํ้าใสมาจากนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

(3) นํ้าใชป้รับความดนัและอุณหภูมิของไอนํ้า โดยรับนํ้าผา่นทางระบบท่อมาจากบริษทั 
โกลบอล พาวเวอร์ ซิเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน) ปริมาณประมาณ 96 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

(4) นํ้าลา้งแผงโซลาร์เซลล ์ปริมาณประมาณ 36 ลูกบาศกเ์มตรต่อปี โดยรับนํ้าใสมาจาก
นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) อยา่งไรกดี็ ปัจจุบนัโครงการยงัไม่ไดด้าํเนินการ
ติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย ์

นอกจากน้ีโครงการมีการนาํนํ้าระบายท้ิงจากระบบหล่อเยน็ (Cooling Water Blowdown) 
และนํ้าท้ิงท่ีผา่นการบาํบดัแลว้จากระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการมาผา่นหน่วยผลิตนํ้าอาร์โอ (R.O. Unit) 
เพื่อส่งไปใชเ้ป็นนํ้าชดเชยในระบบหล่อเยน็ (Make Up Cooling Water) โดยมีหน่วยผลิตนํ้าอาร์โอ 
จาํนวน 3 ชุด ซ่ึงหน่วยผลิตนํ้าอาร์โอ ชุดท่ี 1 จะรับนํ้า Blowdown ของสายการผลิตท่ี 1 หน่วยผลิตนํ้าอาร์โอ 
ชุดท่ี 2 จะรับนํ้า Blowdown ของสายการผลิตท่ี 2 และหน่วยผลิตนํ้าอาร์โอ ชุดท่ี 3 จะรับนํ้าท่ีผา่นการ
บาํบดัแลว้จากระบบบาํบดันํ้ าเสียของโครงการ โดยปัจจุบนัโครงการยงัไม่ไดด้าํเนินการติดตั้งหน่วยผลิต

นํ้าอาร์โอ ชุดท่ี 3  



 

 

T-MON-222001/SECOT                                                                                 2-24                                                                                                                Phenol-T223001-1H_Chap2 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล                                                                                                                                            บทท่ี 2
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                               รายละเอียดโครงการ 
 

ตารางที ่2.6-1 ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลติ 
 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลติ หน่วย 
ปริมาณการใช้
โดยประมาณ

แหล่งที่มา 

1. นํา้ใช้สําหรับพนักงาน ลบ.ม./วนั 25.20
1.1 นํ้าใชส้าํหรับพนกังานภายในอาคารสาํนกังานหรือกิจกรรมต่างๆ ลบ.ม./วนั 18.50 รับนํ้าประปาจากระบบผลิตนํ้าประปาของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก 
1.2 นํ้าใชภ้ายในโรงอาหาร ลบ.ม./วนั 6.70 (มาบตาพดุ) 

2. นํา้ใช้ในกระบวนการผลติและระบบเสริมการผลติ ลบ.ม./วนั 20,700.15
2.1 นํ้าชดเชยในระบบหล่อเยน็ ลบ.ม./วนั 20,590.05 รับนํ้าใสมาจากนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) และมาจากหน่วยผลิต

นํ้าอาร์โอ (R.O. Unit) จาํนวน 3 ชุด 
2.2 นํ้าใชป้รับความดนัของอุณหภมูิของไอนํ้า ลบ.ม./วนั 96.00 รับมาจากบริษทั โกลบอล พาวเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน)
2.3 นํ้าใชใ้นการบาํบดัมลพิษทางอากาศ1/ ลบ.ม./วนั 13.55 รับนํ้าใสมาจากนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ)
2.4 นํ้าลา้งแผงโซลาเซลล2์/ ลบ.ม./ปี 36 รับนํ้าใสมาจากนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ทั้งนี้ปัจจุบนัยงัไม่ได้

ทาํการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย์
3. ระบบหล่อเยน็ ลบ.ม./วนั 36,030 มีระบบหล่อเยน็จาํนวน 2 ชุด 7 หน่วย แบ่งเป็นชุดใชง้าน 4 หน่วย และชุดสาํรอง 3 หน่วย 
4. ระบบทาํนํ้าร้อน ลบ.ม./วนั 480 รับนํ้าใสมาจากนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ)
5. ระบบไอนํ้า ตนั/ชม. 288.64 รับมาจากบริษทั โกลบอล พาวเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน)
6. ระบบไนโตรเจน นอร์มอล 

ลูกบาศกเ์มตร/
ชัว่โมง

3,600-3,900 รับมาจากบริษทั ลินเด ้(ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) และบริษทั บางกอกอินดสัเทรียลแก๊ส 
จาํกดั 

7. ระบบไฟฟ้าและพลงังาน เมกะวตัต ์ 38 ระบบไฟฟ้ามาจากบริษทั โกลบอล พาวเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน) และระบบผลิตไฟฟ้า
พลงังานแสงอาทิตย์ ทั้งนี้ปัจจุบนัยงัไม่ไดท้าํการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย ์

หมายเหตุ : 1/ ปกติจะใชใ้นระบบบาํบดัมลพิษอากาศ (Scrubber 1) แต่ในกรณีฉุกเฉินที่โครงการไม่สามารถระบายสารมลพิษไปเผาทาํลายที่ Low Pressure Flare จะมีการใชง้านที่ระบบบาํบดัมลพษิ
อากาศ (Scrubber 2) ปริมาณใชน้ํ้ารวมจะเป็น 13.55+13.55 = 27.10 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

 2/ โครงการมีแผนการลา้งแผงโซลาร์เซลลท์ุกๆ 3 เดือน ใชน้ํ้ าครั้งละ 9 ลูกบาศกเ์มตร รวมใชน้ํ้ าทั้งหมด 36 ลูกบาศกเ์มตรต่อปี หรือเฉลี่ยคิดเป็นประมาณ 0.1 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  
ที่มา :   โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2564 
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2.6.2 ระบบหล่อเยน็ 

ระบบหล่อเยน็ของโครงการแบ่งออกเป็น 2 ระบบ คือ  
(1) ระบบนํ้าหล่อเยน็ ทาํหนา้ท่ีแลกเปล่ียนความร้อนกบัระบบหรืออุปกรณ์ท่ีตอ้งการ 

ควบคุมอุณหภูมิ โดยใชน้ํ้ าเป็นตวักลางหรือเป็นตวัหล่อเยน็ ระบบหล่อเยน็ท่ีใชส้าํหรับโครงการเป็นแบบ
หอหล่อเยน็ (Cooling Tower) มีปริมาณการใชน้ํ้ าประมาณ 36,030 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ซ่ึงปัจจุบนัมีระบบ
หล่อเยน็ จาํนวน 2 ชุด 7 หน่วย โดยแบ่งเป็นชุดใชง้าน 4 หน่วย และชุดสาํรอง 3 หน่วย สาํหรับนํ้าท่ีผา่น
การหล่อเยน็จากอุปกรณ์ต่างๆ แลว้ จะถูกส่งกลบัไประบายความร้อนท่ีหอหล่อเยน็ก่อนหมุนเวียน กลบัไป

ใชใ้นระบบ ระบบหล่อเยน็เป็นระบบท่ีสาํคญัมากในกระบวนการผลิตของโครงการ เน่ืองจากเป็นหน่วย   
ท่ีใชค้วบคุมอุณหภูมิในถงัปฏิกิริยาออกซิไดเซอร์ในส่วนการผลิตฟีนอล เพื่อป้องกนัการเกิดปฏิกิริยาท่ีไม่
สามารถควบคุมได ้ (Runaway Reaction) ซ่ึงโครงการไดก้าํหนดใหมี้ระบบหล่อเยน็แยกสาํหรับถงัออกซิ-

ไดเซอร์โดยเฉพาะ โดยถงัออกซิไดเซอร์ของแต่ละสายการผลิตไดอ้อกแบบใหมี้เคร่ืองสูบจ่ายนํ้าหล่อเยน็ 
จาํนวน 3 ชุด (ทาํงาน 2 ชุด สาํรอง 1 ชุด สามารถสลบัการทาํงานไดท้นัทีหากชุดใดชุดหน่ึงไม่ทาํงาน) 
(Redundant System) 

(2) ระบบทาํนํ้าเยน็ ทาํหนา้ท่ีผลิตนํ้าเยน็ เพื่อนาํไปหล่อเยน็หรือควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ให้

มีอุณหภูมิตํ่ากวา่อุณหภูมิบรรยากาศ โดยระบบทาํนํ้าเยน็ถูกออกแบบใหเ้ป็นระบบปิด (ไม่มีการสูญเสียนํ้า
ในระบบ)  

2.6.3 ระบบทํานํา้ร้อน 

ระบบทาํนํ้าร้อนทาํหนา้ท่ีผลิตนํ้าร้อน เพือ่ใชใ้นการควบคุมอุปกรณ์และสารต่างๆ ใหมี้

อุณหภูมิสูงกวา่ปกติหรือสูงกวา่สภาวะบรรยากาศ เช่น การรักษาอุณหภูมิภายในถงัเกบ็ฟีนอล ใหสู้งกวา่ 
45 องศาเซลเซียส เพื่อไม่ใหส้ารฟีนอลแขง็ตวั แต่ไม่เกิน 55 องศาเซลเซียส โดยสารฟีนอลท่ีออกจาก

กระบวนการผลิตเขา้สู่ถงัเกบ็จะมีอุณหภูมิประมาณ 58-60 องศาเซลเซียส โดยจะมีการถ่ายเทนํ้าร้อนเขา้สู่  
ถงัเกบ็ตวัอยา่ง ใหเ้กิดการแลกเปล่ียนความร้อนระหวา่งถงัเกบ็ตวัอยา่ง เป็นตน้ โดยใชน้ํ้ าร้อนเป็นตวั

ควบคุมอุณหภูมิซ่ึงจะเป็นระบบปิด หรือเรียกระบบน้ีวา่ “Tempered Water Circuit” นํ้าร้อนท่ีผา่นการใช้
งานแลว้จะมีอุณหภูมิตํ่า จึงถูกทาํใหร้้อนข้ึนโดยแลกเปล่ียนความร้อนกบัไอนํ้า ก่อนนาํกลบัไปใชใ้หม่ 

อีกคร้ัง อยา่งไรกต็าม เม่ือมีการใชน้ํ้ าร้อนดงักล่าวไประยะหน่ึงจะทาํใหอุ้ณหภูมิของนํ้าลดลง จึงจาํเป็น 
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ตอ้งมีการระบายนํ้าในถงัเกบ็ตวัอยา่งท้ิง และชดเชยเขา้ไปในระบบ ปัจจุบนัโครงการมีปริมาณการใชน้ํ้ า
ในระบบผลิตนํ้าร้อนประมาณ 480 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั เพื่อเป็นการรักษาอุณหภูมิใหอ้ยูร่ะหวา่ง 50-55 
องศาเซลเซียส เน่ืองจากระบบผลิตนํ้าร้อนเป็นระบบปิด จะมีการทดแทนนํ้าในระบบใหมี้ปริมาณ 480 
ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

2.6.4 ระบบไอนํา้ 

โครงการตอ้งการไอนํ้าความดนัสูง (High Pressure Steam; HP Steam) และไอนํ้าความดนั
ปานกลาง (Medium Pressure Steam; MP Steam) เพื่อใชใ้นระบบแลกเปล่ียนความร้อนในกระบวนการ

ผลิต ใชใ้นระบบหอกลัน่ และใชฉี้ดพน่ในระบบบาํบดัมลพิษทางอากาศ ปัจจุบนัโครงการมีความตอ้งการ
ใชไ้อนํ้าประมาณ 290 ตนัต่อชัว่โมง แต่โครงการไม่มีระบบผลิตไอนํ้า จึงรับไอนํ้าดงักล่าวมาจากบริษทั 
ผูผ้ลิตเอกชนในพ้ืนท่ีมาบตาพดุ ไดแ้ก่ บริษทั โกลบอล พาวเวอร์ ซินเนอร์ยี ่ จาํกดั (มหาชน) ทั้งน้ี 

โครงการไดท้าํการติดตั้งตวัแลกเปล่ียนความร้อน (Heat Exchanger) ซ่ึงสามารถลดปริมาณไอนํ้าความดนั
ปานกลางขนาด 18 บาร์ ท่ีรับมาไดป้ระมาณ 1.36 ตนัต่อชัว่โมง  

2.6.5 ระบบไนโตรเจน 

โครงการมีความตอ้งการใชก๊้าซไนโตรเจนในส่วน Purging, Inerting, Blanketing, 
Pressurization, Seal Requirement และ Product Transfer โดยรับก๊าซผา่นระบบท่อขนส่งจากผูจ้าํหน่าย 
เช่น บริษทั ลินเด ้ (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) และบริษทั บางกอกอินดสัเทรียลแก๊ส จาํกดั เป็นตน้ 
โดยต่อเช่ือมกบั Header ซ่ึงจะมีสถานีตรวจวดัมาตรก๊าซก่อนปล่อยเขา้โครงการ ระบบท่อของโครงการ

จะติดตั้งอุปกรณ์ควบคุมไว ้ 2 ชุด เพื่อควบคุมอตัราการไหลใน 2 กรณี คือ กรณีปกติ และกรณีท่ีตอ้งการ
อตัราการไหลสูง  

ทั้งน้ี ผูจ้าํหน่ายจดัใหมี้ระบบสาํรองหากเกิดเหตุฉุกเฉินข้ึนท่ีโรงงานของผูผ้ลิต หรือท่ีระบบ

ท่อขนส่งเพื่อป้องกนัเหตุฉุกเฉินไว ้โดยออกแบบใหมี้ระบบ Control Valve จาํนวน 2 ชุด เพื่อใชค้วบคุม
ปริมาณก๊าซไนโตรเจน ในกรณีท่ีตอ้งการปริมาณก๊าซไนโตรเจนท่ีแตกต่างกนั คือ ช่วงปกติ และช่วง
ฉุกเฉินหรือช่วงหยดุซ่อมบาํรุง (Emergency/Turnaround) และโรงงานผูผ้ลิตก๊าซไนโตรเจนไดอ้อกแบบ
ติดตั้งระบบ N2 Evaporator เพื่อรองรับกรณีฉุกเฉินท่ีโรงงานผูผ้ลิตก๊าซไนโตรเจนไม่สามารถส่งก๊าซ
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ไนโตรเจนใหก้บัโครงการได ้ โดยระบบ N2 Evaporator จะทาํหนา้ท่ีเปล่ียนไนโตรเจนเหลวใหเ้ป็นก๊าซ
ไนโตรเจนท่ีอุณหภูมิปกติ ทั้งน้ี โรงงานผูผ้ลิตก๊าซไนโตรเจนไดอ้อกแบบใหมี้ N2 Evaporator จาํนวน     
2 ชุด ทาํงานสลบักนั อยา่งไรกต็าม หากระบบ N2 Evaporator ของโรงงานผูผ้ลิตก๊าซไนโตรเจนเกิด
เหตุขดัขอ้งจนไม่สามารถส่งก๊าซไนโตรเจนใหก้บัโครงการได ้ โรงงานผูผ้ลิตจะส่งก๊าซไนโตรเจนโดย

รถบรรทุกมายงัพื้นท่ีโครงการ ซ่ึงโครงการไดจ้ดัใหมี้อุปกรณ์ระบบท่อเช่ือมสาํหรับขนถ่ายไนโตรเจน 
(N2 Header) จากรถบรรทุกไนโตรเจน แทนการรับจากระบบท่อขนส่งไดเ้ช่นกนั  

2.6.6 ระบบระบายนํา้และป้องกนันํา้ท่วม 

ระบบระบายนํ้าฝนของโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ไดแ้ก่ 
(1) นํ้าฝนท่ีตกในบริเวณพื้นท่ีท่ีไม่มีโอกาสปนเป้ือน ไดแ้ก่ นํ้าฝนท่ีตกในบริเวณพื้นท่ีท่ี

มีหลงัคาปกคลุมของอาคารต่างๆ หรือพื้นท่ีส่วนการผลิตท่ีไม่มีการใชส้ารเคมี โครงการจะรวบรวมนํ้ าฝน

ไม่ปนเป้ือนลงสู่รางระบายนํ้าของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ต่อไป 
(2) นํ้าฝนท่ีตกบริเวณพ้ืนท่ีท่ีอาจมีการปนเป้ือน เป็นนํ้ าฝนท่ีตกในพื้นท่ีท่ีมีกิจกรรมการ

ใชส้ารเคมี หรือมีโอกาสปนเป้ือนคราบนํ้ามนัจากอุปกรณ์เคร่ืองจกัรต่างๆ ซ่ึงปัจจุบนัมีพื้นท่ีส่วนน้ีประมาณ 
57,044 ตารางเมตร แบ่งพื้นท่ีบ่อพกันํ้ าฝนปนเป้ือนออกเป็น 9 โซน เพื่อรองรับนํ้ าฝนท่ีตกในแต่ละพื้นท่ี 

และส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโครงการต่อไป สาํหรับนํ้ าฝนท่ีตกในพื้นท่ีการรับโอนความรับผิดชอบ
ของถงัเก็บฟีนอล และถงัเก็บอะซิโตน จากโครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ จะถูกส่งไปยงับ่อพกั
นํ้ าฝนท่ีอาจมีการปนเป้ือนของโครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ เช่นเดิม  ทั้งน้ีการจดัการนํ้ าฝนท่ีอาจ
ปนเป้ือนท่ีตกในพื้นท่ีดงักล่าว ดงัแสดงในรูปท่ี 2.6.6-1 

(3) การป้องกนันํ้าท่วม โครงการจดัใหมี้รางรวบรวมนํ้ าฝนท่ีตกบริเวณพื้นท่ีท่ีไม่มีโอกาส
ปนเป้ือนลงสู่รางระบายนํ้ าของนิคมฯ แต่หากเกิดเหตุฝนตกหนกัในพื้นท่ีนิคมฯ ทาํใหมี้นํ้ าฝนปริมาณมาก
ไหลท่วมพื้นท่ีโครงการ โครงการไดจ้ดัใหมี้ Pre Incident Plan เพื่อรองรับสถานการณ์ดงักล่าว 
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รูปที ่2.6.6-1 ระบบรวบรวมนํา้ฝนปนเปื้อน 

 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
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2.6.7 ระบบไฟฟ้าและพลงังาน 

โครงการมีความตอ้งการใชไ้ฟฟ้ารวม 38 เมกะวตัต ์โดยรับไฟฟ้าจากสถานีจ่ายไฟฟ้าของ
โครงการศูนยส์าธารณูปการกลางของบริษทั โกลบอล พาวเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกดั (มหาชน) อีกทั้ง

โครงการไดอ้อกแบบให้มีระบบไฟฟ้าสํารองกรณีท่ีแหล่งจ่ายกระแสไฟฟ้าจากผูจ้าํหน่ายขดัขอ้ง โดย
โครงการมีถงัเก็บนํ้ ามนัดีเซลอยูท่ี่ลานถงัเก็บแห่งท่ี 4 เพื่อใชส้าํหรับเคร่ืองสูบนํ้ าดบัเพลิง และมีเคร่ือง

กาํเนิดไฟฟ้าแบบเคร่ืองยนตดี์เซลของสายการผลิตท่ี 1 ขนาด 1,260 กิโลวตัต ์และสายการผลิตท่ี 2 ขนาด 
3,000 กิโลวตัต ์สายการผลิตละ 2 เคร่ือง เพื่อใชส้าํรองกรณีแหล่งจ่ายกระแสไฟฟ้าจากผูจ้าํหน่ายขดัขอ้ง 

เพื่อให้สามารถรองรับส่วนการผลิตและระบบหล่อเยน็ได ้ นอกจากน้ีมีแผนจะติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้า

พลงังานแสงอาทิตยใ์นอนาคต 

2.6.8 ระบบหอเผา 

(1) หอเผา (Elevated Flare) จาํนวน 1 หอ มีความสูงไม่นอ้ยกวา่ 83 เมตร มีประสิทธิภาพ
การเผาทาํงานได ้ ไม่นอ้ยกวา่ 218.50 ตนัต่อชัว่โมง เพื่อเผาทาํลายสารไฮโดรคาร์บอนท่ีคา้งอยูใ่น

กระบวนการผลิตหากเกิดเหตุฉุกเฉินต่างๆ เพื่อป้องกนัอนัตรายท่ีอาจเกิดตามมาหากไม่นาํสารท่ีคา้งใน

ระบบไปเผาทาํลาย รวมทั้งรองรับก๊าซท่ีถูกระบายผา่นวาลว์นิรภยัแบบไม่ต่อเน่ือง เพื่อควบคุมความดนั
ภายในถงัเกบ็ของทั้ง 2 สายการผลิต ไดแ้ก่ ถงัคิวมีน (สาํรอง) ถงั Oxidation Feed ถงั Fractionation    
Feed 1 ถงั Fractionation Feed 2 ในลานถงัเกบ็แห่งท่ี 1 และถงัเกบ็คิวมีน 1 ถงัเกบ็คิวมีน 2 ถงัคิวมีน 3 ถงั

เกบ็ MSHP Feed ของสายการผลิตฟีนอลสายการผลิตท่ี 1 และถงัเกบ็อะซิโตน 1 และ 2 ในลานถงัเกบ็
แห่งท่ี 2 รวมถึงถงัเกบ็ Fractionation Feed 1 ถงัเกบ็ Fractionation Feed 2 และถงัเกบ็ MSHP Feed ของ
สายการผลิตฟีนอลสายการผลิตท่ี 2 ในลานถงัเกบ็แห่งท่ี 7 เขา้สู่ระบบหอเผา (Flare)  

(2) หอเผาแรงดนัตํ่า (Low Pressure Flare) มีความสูง 12 เมตร และมีประสิทธิภาพการเผา

ทาํงานไดสู้งสุด 7,556 กิโลกรัมต่อชัว่โมง เพือ่รองรับก๊าซระบายท่ีเกิดข้ึนจากพื้นท่ีกระบวนการผลิต และ 
ถงัเกบ็ต่างๆ  
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2.7 มลพษิและการควบคุม 

2.7.1 มลพษิทางอากาศ 

แหล่งกาํเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการมาจาก 2 แหล่ง ไดแ้ก่ การระบายก๊าซท่ีระบาย

ผา่นปล่องระบายของโครงการ และก๊าซระบายท่ีอาจเกิดจากการร่ัวซึมของสารอินทรียร์ะเหยจากอุปกรณ์
ต่างๆ เช่น ขอ้ต่อ วาลว์ หรือเคร่ืองสูบจ่ายในระบบลาํเลียง เป็นตน้ มีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) ก๊าซท่ีระบายผา่นปล่องระบายอากาศของโครงการ เป็นก๊าซท่ีระบายมาจาก 2 กิจกรรม
หลกั ไดแ้ก่ ก๊าซท่ีระบายเพือ่ควบคุมความดนัภายในถงัเกบ็ต่างๆ ผา่นวาลว์นิรภยั และก๊าซท่ีไม่ควบแน่น

จากกระบวนการผลิต ปัจจุบนัโครงการมีปล่องระบายก๊าซท่ีไม่ควบแน่นและก๊าซท่ีระบายออกจากถงัเกบ็
ต่างๆ เพื่อควบคุมความดนัผา่นวาลว์นิรภยั หลงัผา่นการบาํบดัแลว้ จาํนวน 9 ปล่อง ประกอบดว้ย 

1) ปล่อง Scrubber 1 เป็นปล่องท่ีระบายก๊าซท่ีผา่นการบาํบดัแลว้จากถงัเกบ็ฟีนอล 
(ผลิตภณัฑ)์ ซ่ึงใชน้ํ้ าดกัจบัสารฟีนอลท่ีอาจจะปะปนมากบัก๊าซท่ีถูกระบายผา่นวาลว์นิรภยัในบางช่วง 

โดยสามารถควบคุมฟีนอลใหมี้ค่า ไม่เกิน 3 ส่วนในลา้นส่วน และมีปริมาณการระบาย ไม่เกิน 0.0001 
กรัมต่อวินาที โดยมีเคร่ืองสูบจ่ายนํ้าในระบบ Scrubber ทาํงาน 1 ชุด และสาํรอง 1 ชุด เพื่อใหร้ะบบ
สามารถทาํงานไดอ้ยา่งต่อเน่ืองในกรณีฉุกเฉิน 

2) ปล่อง Scrubber 2 เป็นระบบสาํรอง เพื่อใชใ้นการบาํบดัก๊าซท่ีระบายออกจาก
ถงัเก็บสารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั (Heavy Residue) (ผลิตภณัฑพ์ลอยได)้ ในกรณีท่ีไม่สามารถ
ส่งไปเผาทาํลายท่ีหอเผาแบบความดนัตํ่า (Low Pressure Flare) ได ้โดยใชน้ํ้ าดกัจบัสารฟีนอลท่ีอาจจะ
ปะปนมากบัก๊าซท่ีระบบออกจากถงัเก็บ โดยควบคุมการระบายฟีนอลในรูป Total VOCs ดว้ย VOCs 

Portable Detector ชนิด PID โดยพนกังานของโครงการ ใหมี้ค่า ไม่เกิน 3 ส่วนในลา้นส่วน และมีปริมาณ
การระบายไม่เกิน 0.0004 กรัมต่อวินาที เม่ือมีการใชง้าน Scrubber 2 เป็นประจาํทุกวนั 

3) ปล่อง Charcoal Adsorber 1 เป็นปล่องท่ีระบายก๊าซท่ีผา่นการบาํบดัแลว้ จาก
เคร่ืองควบแน่นในส่วนทาํปฏิกิริยาออกซิเดชัน่ (สายการผลิตฟีนอล 1) โดยใชถ่้านกมัมนัตดู์ดซบัสาร 
ประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีอาจจะปะปนมากบัก๊าซท่ีถูกระบายออกจากเคร่ืองควบแน่น โดยสามารถควบคุม

สารประกอบไฮโดรคาร์บอนใหมี้ค่า ไม่เกิน 250 ส่วนในลา้นส่วน หรือ 1,227 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร 
และมีปริมาณการระบาย ไม่เกิน 19.43 กรัมต่อวินาที (ใชคิ้วมีนเป็นตวัแทนในการคาํนวณอตัราการระบาย 
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เน่ืองจากเป็นองคป์ระกอบหลกั) โดยมีถงั Charcoal Adsorber 3 ชุด ทาํงานคร้ังละ 2 ชุด แบบ Lead Lag 
และอีก 1 ชุด ใชเ้ป็นชุดสาํรองกรณีเปล่ียนถ่ายถ่านกมัมนัตห์รือฟ้ืนฟสูภาพ 

4) ปล่อง Charcoal Adsorber 2 เป็นระบบสาํรอง ในกรณีท่ีไม่สามารถส่งไอระเหย
เบนซีนจากถงัเกบ็เบนซีน (TK-4102A/B) ไปเผาท่ีหอเผาแบบแรงดนัตํ่าได ้ (Low Pressure Flare) โดยใช้
ถ่านกมัมนัตดู์ดซบัเบนซีนท่ีอาจปะปนมากบัก๊าซท่ีถูกระบายผา่นวาลว์นิรภยัในบางช่วง โดยสามารถควบคุม
สารเบนซีนใหมี้ค่า ไม่เกิน 0.0004 ส่วนในลา้นส่วน และมีปริมาณการระบาย ไม่เกิน 0.00000022 กรัมต่อ
วินาที มีถงั Charcoal Adsorber 3 ชุด ทาํงานคร้ังละ 2 ชุด แบบ Lead Lag และสาํรองสาํหรับเปล่ียนถ่าย
ถ่านกมัมนัต ์1 ชุด ทั้งน้ี โครงการไดท้าํการติดตั้งระบบรวบรวมไอระเหยเบนซีนจากถงัเกบ็เบนซีนส่งไปเผา
ท่ีหอเผาแรงดนัตํ่า (Low Pressure Flare) ระหวา่งเดือนมีนาคม ถึงพฤษภาคม พ.ศ.2566  

5) ปล่อง Charcoal Adsorber 3 เป็นปล่องท่ีระบายก๊าซท่ีผา่นการบาํบดัแลว้ จาก
ถงัเกบ็นํ้าเสียปนเป้ือนฟีนอลและถงัเกบ็โซเดียมฟีเนต (สายการผลิตฟีนอลท่ี 1) โดยใชถ่้านกมัมนัตดู์ดซบั
คิวมีนท่ีอาจปะปนมากบัก๊าซท่ีถูกระบายผา่นวาลว์นิรภยัในบางช่วง โดยสามารถควบคุมคิวมีนใหมี้ค่าไม่เกิน 
5 ส่วนในลา้นส่วน และมีปริมาณการระบาย ไม่เกิน 0.0007 กรัมต่อวินาที โดยมีถงั Charcoal Adsorber 2 
ชุด (ทาํงาน 1 ชุด และสาํรอง 1 ชุด) เพื่อใหร้ะบบสามารถทาํงานไดอ้ยา่งต่อเน่ืองในกรณีฉุกเฉิน 

6) ปล่อง Charcoal Adsorber 4 เป็นระบบสาํรอง เพื่อใชใ้นการบาํบดัก๊าซท่ีผา่น
การบาํบดัแลว้ จากถงัเกบ็สารประกอบอะโรมาติกส์ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั (ผลิตภณัฑพ์ลอยได)้ ในกรณี
ท่ีไม่สามารถส่งไปเผาทาํลายท่ีหอเผาแบบความดนัตํ่า (Low Pressure Flare) ได ้ โดยใชถ่้านกมัมนัตดู์ดซบั
ไดไอโซไพรพิลเบนซีน (DIPB) โดยควบคุมการระบาย DIPB (ในรูปของ Total VOCs) ดว้ย VOCs 
Portable Detector ชนิด PID  โดยพนกังานของโครงการใหมี้ค่า ไม่เกิน 5 ส่วนในลา้นส่วน และมีปริมาณ
การระบาย ไม่เกิน 0.00044 กรัมต่อวินาที และควบคุมอตัราการระบายสารเบนซีนในปล่องน้ีดว้ย  Portable 
Detector ชนิด PID โดยพนกังานของโครงการใหมี้ค่า ไม่เกิน 5 ส่วนในลา้นส่วน และมีปริมาณการ
ระบาย ไม่เกิน 0.00021 กรัมต่อวินาที เม่ือมีการใชง้าน Charcoal Adsorber 4 เป็นประจาํทุกวนั ในกรณีท่ี
ตรวจพบความเขม้ขน้ท่ี ร้อยละ 95 ของค่าควบคุม ท่ีรายงาน EHIA กาํหนด จะทาํการเปล่ียนไปใช ้
Charcoal Adsorber อีกชุดหน่ึง ส่วนชุดท่ีผา่นการใชง้านแลว้จะทาํการเปล่ียนถ่านกมัมนัตต่์อไป 
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7) ปล่อง Charcoal Adsorber 5 เป็นปล่องท่ีระบายก๊าซท่ีผา่นการบาํบดัแลว้ จาก
บ่อพกันํ้าฝนปนเป้ือนบริเวณลานถงัเกบ็และบริเวณหอเผา ทั้งน้ีก๊าซดงักล่าวจะผา่น Charcoal Adsorber 
ซ่ึงใชถ่้านกมัมนัตใ์นการดูดซบัสารคิวมีนท่ีปะปนมากบัก๊าซท่ีระบายออก โดยสามารถควบคุมคิวมีนใหมี้
ค่า ไม่เกิน 5 ส่วนในลา้นส่วน และมีปริมาณการระบาย ไม่เกิน 0.01213 กรัมต่อวินาที โดยมีถงั Charcoal 

Adsorber 2 ชุด โดยทาํงาน 1 ชุด และอีก 1 ชุด ใชเ้ป็นชุดสาํรองกรณีเปล่ียนถ่ายถ่านกมัมนัตห์รือฟ้ืนฟสูภาพ 
8) ปล่อง Charcoal Adsorber 6 เป็นปล่องท่ีระบายก๊าซท่ีผา่นการบาํบดัแลว้ จาก

เคร่ืองควบแน่นในส่วนทาํปฏิกิริยาออกซิเดชัน่ (สายการผลิตฟีนอลท่ี 2) ใชถ่้านกมัมนัตดู์ดซบัสารประกอบ 
ไฮโดรคาร์บอน ท่ีอาจจะปะปนมากบัก๊าซท่ีถูกระบายออกจากเคร่ืองควบแน่น โดยสามารถควบคุม

สารประกอบไฮโดรคาร์บอนใหมี้ค่า ไม่เกิน 250 ส่วนในลา้นส่วน หรือ 1,227 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร 
และมีปริมาณการระบาย ไม่เกิน 14.43 กรัมต่อวินาที (ใชคิ้วมีนเป็นตวัแทนในการคาํนวณอตัราการ
ระบาย เน่ืองจากเป็นองคป์ระกอบหลกั) โดยมีถงั Charcoal Adsorber 3 ชุด (ทาํงาน 1 ชุด และสาํรอง       

2 ชุด) ซ่ึงมีการติดตั้งระบบ THC Online Analyzer เพื่อตรวจวดัสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีระบายออก
จากปล่อง เพือ่เฝ้าระวงัอยา่งต่อเน่ือง แทนการตรวจสอบสารประกอบไฮโดรคาร์บอนในรูป Total VOCs 
ดว้ย VOCs Portable Detector ชนิด PID  

9) Charcoal Adsorber แบบเคล่ือนท่ี (Mobile Charcoal Adsorber) เป็นระบบ

สาํรอง เพื่อใชใ้นการบาํบดัก๊าซท่ีระบายออกจากถงัเกบ็นํ้าเสียปนเป้ือนฟีนอลและถงัเกบ็โซเดียมฟีเนต

ของสายการผลิตท่ี 2 ในกรณีท่ีไม่สามารถส่งไปเผาทาํลายท่ีหอเผาแบบความดนัตํ่า (Low Pressure Flare) 
โดยควบคุมการระบายคิวมีนในรูปของ Total VOCs จาก Charcoal Adsorber แบบเคล่ือนท่ี ไม่เกิน 5  
ส่วนในลา้นส่วน ในกรณีท่ี Low Pressure Flare ไม่สามารถใชง้านได ้ Mobile Charcoal Adsorber 

สามารถรองรับสารมลพิษไดป้ระมาณ 15 วนั หาก Low Pressure Flare ไม่สามารถใชง้านได ้ มากกวา่    
15 วนั โครงการจะจดัหา Mobile Charcoal Adsorber มาเพ่ิมเติม เพื่อบาํบดัมลพิษท่ีเกิดข้ึน หากไม่
สามารถจดัหา Mobile Charcoal Adsorber มาเพ่ิมเติมไดโ้ครงการจะหยดุการผลิต 

โครงการไดรั้บโอน Phenol Wet Scrubber และ Acetone Wet Scrubber จากโครงการ
โรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ เป็นท่ีเรียบร้อยแลว้ ทาํใหมี้ Wet Scruuber จาํนวน 2 ชุด สาํหรับบาํบดั Vent 
Gas จากถงัเกบ็ฟีนอล (TK-4162A/B) จาํนวน 1 ชุด และถงัเกบ็อะซิโตน (TK-4163A/B) จาํนวน 1 ชุด      
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ทาํงานโดยใชห้ลกัการแลกเปล่ียนมวลสาร เพื่อใหน้ํ้ าดูดซึมสารไฮโดรคาร์บอน โดยใชน้ํ้ าใส (Clarified 
Water) ฉีดพน่ใหเ้ป็นละอองฝอยจากดา้นบนของ Wet Scrubber เพื่อใหส้วนทางกบั Vent Gas ท่ีถูก
ป้อนเขา้ทางดา้นล่างของ Wet Scrubber ทาํใหล้ะอองฝอยของของเหลวดูดซึมก๊าซมลพิษต่างๆ ออกจาก 
Vent Gas นํ้าเสียจาก Wet Scrubber จะถูกส่งไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสีย ของโครงการโรงงานบิสฟีนอล เอ 

เช่นเดิม ทั้งน้ีหากเกิดกรณีฉุกเฉินไม่สามารถส่งนํ้าเสียจาก Wet Scrubber ไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสีย ของ
โครงการโรงงานผลิตบิสฟีนอล เอ ได ้ โครงการจะขอส่งนํ้าเสียดงักล่าวมายงัระบบบาํบดันํ้าเสียของ

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
(2) ก๊าซท่ีระบายจากการร่ัวซึมของสารอินทรียร์ะเหยง่าย โครงการมีการใชส้ารอินทรีย์

ระเหยเป็นสารตั้งตน้และเกิดสารอินทรียร์ะเหยอ่ืนๆ เป็นสารขั้นกลางในขั้นตอนการผลิต ดงันั้น สารอินทรีย์
ระเหยง่ายอาจเกิดการร่ัวซึมออกมาจากขอ้ต่อ หรือจุดเช่ือมต่อของอุปกรณ์ต่างๆ ทั้งน้ีโครงการควบคุม

ปริมาณการร่ัวซึมของสารอินทรียร์ะเหยจากอุปกรณ์ต่างๆ ตามขอ้กาํหนดของประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

เร่ือง กาํหนดหลกัเกณฑแ์ละวิธีการปฏิบติัในการตรวจสอบและควบคุมการร่ัวซึมของสารอินทรียร์ะเหยง่าย 
จากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2555 รวมถึงไดอ้อกแบบและคดัเลือกอุปกรณ์ต่างๆ ท่ีสามารถลด
การร่ัวซึมใหม้ากท่ีสุด และติดตั้ง Open Path Gas Detection เพื่อเป็นการเฝ้าระวงัการร่ัวซึมของสารอินทรีย์
ระเหย  

ทั้งน้ีโครงการไดจ้ดัทาํบญัชีการระบายสารอินทรียร์ะเหยง่ายจากแหล่งกาํเนิด (VOCs 
Inventory) ของโครงการตาม (ร่าง) คู่มือการประเมินการระบายสารอินทรียร์ะเหยง่ายจากแหล่งกาํเนิดใน
โรงงานอุตสาหกรรม สาํนกัเทคโนโลยนีํ้าและส่ิงแวดลอ้มโรงงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2553 
ซ่ึงในการประเมินปริมาณการร่ัวซึมหรือการระบายของสารอินทรียร์ะเหยง่าย สาํหรับโรงงานอุตสาห-

กรรมเคมี ปิโตรเคมี โรงกลัน่นํ้ ามนัปิโตรเลียม และโรงแยกก๊าซธรรมชาติ จะพิจารณาครอบคลุม

แหล่งกาํเนิดต่างๆ รวม 6 แหล่ง ไดแ้ก่ การร่ัวซึม/ร่ัวระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives) การเผาไหม ้
(Combustion) ระบบหอเผาท้ิง (Flares) การขนถ่ายเพือ่การคา้ (Transportation and Marketing) ถงัเกบ็

สารเคมี (Storage Tank) และระบบบาํบดันํ้าเสีย (Wastewater Treatment Plant) 
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2.7.2 นํา้เสีย 

สาํหรับนํ้าเสียจากการดาํเนินการของโครงการ มีดงัน้ี 
(1) แหล่งกาํเนิดนํ้าเสียและการควบคุมจดัการ 

แหล่งกาํเนิดนํ้ าเสียของโครงการ ประกอบด้วย นํ้ าเสียจากอาคารสํานักงานและ     
โรงอาหาร นํ้ าเสียจากระบวนการผลิต นํ้ าท้ิงจากระบบบาํบดัก๊าซระบาย นํ้ าท้ิงจากระบบหล่อเยน็ นํ้ าท้ิง
จากหน่วยผลิตนํ้ าอาร์โอ และนํ้ าเสียท่ีเกิดจากลา้งแผงโซลาร์เซลล์ (ปัจจุบนัยงัไม่ไดติ้ดตั้งระบบผลิต
ไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย)์ สาํหรับการควบคุมจดัการนํ้าเสียของโครงการ ดงัแสดงในตารางท่ี 2.7.2-1 

(2) ระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการ 
ระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการสามารถรองรับนํ้าเสีย 1,711.20 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

รวมถึงนํ้าฝนปนเป้ือน 1,868 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ทั้งน้ีระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการยงัสามารถรองรับ
นํ้าเสียจากระบบ Wet Scrubber ของถงัเกบ็ฟีนอลและอะซิโตนท่ีรับโอนพื้นท่ีปริมาณ 7 ลูกบาศกเ์มตรต่อ
วนั ในกรณีท่ีโครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ไม่สามารถรับนํ้าเสียจากระบบ Wet Scrubber ได ้ 

ระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการเป็นแบบระบบบาํบดันํ้าเสียทางชีวภาพ แบบบ่อเติม
อากาศ (Activated Sludge) ซ่ึงมีประสิทธิภาพในการบาํบดันํ้าเสียของโครงการ และมีความเหมาะสม    
ในการจดัการของโครงการ โดยประกอบดว้ย 2 ขั้นตอน คือ กระบวนการบาํบดันํ้าเสียขั้นตน้  และ
กระบวนการบาํบดันํ้าเสียขั้นท่ีสอง ทั้งน้ีนํ้าท้ิงท่ีผา่นการบาํบดัแลว้จะไหลเขา้สู่ Final Polishing Pond 
ขนาด 520 ลูกบาศกเ์มตร (ระบบมีความสามารถในการรองรับนํ้าเสียได ้ 2,750 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั)    
เพื่อบาํบดันํ้าเสียใหไ้ดม้าตรฐานตามเกณฑท่ี์กฎหมายกาํหนด ก่อนระบายนํ้าท้ิงไปยงับ่อพกันํ้าท้ิงสุดทา้ย 
ของระบบบาํบดันํ้าเสียส่วนกลาง ของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) สาํหรับ
สารพิษในนํ้าเสียท่ีส่งผลต่อจุลินทรียใ์นระบบบาํบดันํ้าเสีย ไดแ้ก่ ฟีนอล ตอ้งไม่เกิน 140 ส่วนในลา้น-
ส่วน และ Cumene Hydroxyl Peroxide (CHP) ตอ้งไม่เกิน 100 ส่วนในลา้นส่วน 
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ตารางที ่2.7.2-1 แหล่งกาํเนิดนํา้เสียและการควบคุม 
 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

แหล่งกาํเนิดนํา้เสีย ปริมาณนํา้เสีย การจัดการ 
1. นํ้าเสียจากพนกังานภายอาคารสาํนกังาน 
อาคารสนบัสนุน และโรงอาหาร 

21.0
ลบ.ม.ต่อวนั 

นํ้าเสียจากอาคารสาํนกังานจะบาํบดัดว้ยถงับาํบดันํ้าเสีย
สาํเร็จรูป และนํ้าเสียจากโรงอาหารจะบาํบดัดว้ยถงับาํบดั 
แบบไร้อากาศ และเติมอากาศแบบสาํเร็จรูป ลงสู่ระบบบาํบดั-
นํ้าเสียส่วนกลาง ของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ 
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

2. นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต 
 

1,698.0
ลบ.ม.ต่อวนั 

นํ้าเสียดงักล่าวจะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสียของ
โครงการ ก่อนรวบรวมลงบ่อพกันํ้าท้ิง และระบายนํ้าท้ิงท่ี
ผา่นการบาํบดัจนไดม้าตรฐานแลว้ จะส่งไปยงัหน่วยผลิต     
นํ้าอาร์โอ (R.O. Unit) ชุดท่ี 3 (ปัจจุบนัยงัไม่ไดติ้ดตั้ง R.O. 
Unit 3) 

3. นํ้าท้ิงจากระบบบาํบดัก๊าซระบาย 13.2
(26.4)1/ 

ลบ.ม.ต่อวนั 
4. นํ้าท้ิงจากระบบหล่อเยน็
 (สายการผลิตท่ี 1 + สายการผลิตท่ี 2) 

3,485.9
ลบ.ม.ต่อวนั 

นํ้าท้ิงทั้งหมดจะถูกส่งไปยงัหน่วยผลิตนํ้าอาร์โอ (R.O. Unit) 

5. หน่วยผลิตอาร์โอ (R.O. Unit)  
 ชุดท่ี 1, 2 และ 3 
 (ปัจจุบนัยงัไม่ไดติ้ดตั้ง R.O. Unit 3) 

2,855.3
ลบ.ม.ต่อวนั 

นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนจะถูกรวบรวมเขา้สู่บ่อพกันํ้าท้ิง (Final 
Polishing Pond) ขนาด 520 ลบ.ม. ก่อนระบายสู่ระบบบาํบดั-
นํ้าเสียส่วนกลาง ของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ 
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ต่อไป 

6. นํ้าเสียจากการลา้งแผงโซลาร์เซล ์ 36
ลบ.ม.ต่อวนั 

นํ้าเสียส่วนน้ีไม่ปนเป้ือนสารเคมีใดๆ ทั้งน้ีนาํลา้งแผงโซลาร์
เซลลบ์ริเวณหลงัคาจะถูกส่งเขา้สู่รางระบายนํ้าฝนท่ีไม่
ปนเป้ือนของโครงการก่อนระบายลงรางระบายนํ้าท้ิงของ
นิคมฯ สาํหรับนํ้าลา้งแผงโซลาร์เซลลบ์นทุ่นลอยนํ้าจะ
นาํไปใชเ้ป็นนํ้าสาํรองดบัเพลิง โดยกกัเกบ็ในบ่อนํ้าสาํรอง
ดบัเพลิง (ปัจจุบนัยงัไม่ไดติ้ดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังาน
แสงอาทิตย)์ 

หมายเหตุ : 1/  ในกรณีฉุกเฉินท่ีโครงการไม่สามารถระบายสารมลพษิไปเผาทาํลายท่ี Low Pressure Flare จะมีการใชง้าน Scrubber 2 
ซ่ึงจะมีปริมาณนํ้าเสียรวมเกิดข้ึนจาก Scrubber 1 และ Scrubber 2 ประมาณ 26.4 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 
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ระบบ Activated Carbon หรือถงักรองถ่านกมัมนัตข์องโครงการ จะแบ่งออกเป็น 2 
ระบบ ไดแ้ก่ ถงักรองถ่านกมัมนัตข์ั้นตน้ (Pre-Activated Carbon Filter) ทาํหนา้ท่ีเป็นถงักรองและดูดซบั
ส่ิงปนเป้ือนในนํ้าเสีย โดยเฉพาะ Cumene Hydroxyl Peroxide (CHP) ฟีนอล และสารประกอบฟีนอลิก 
และถงักรองถ่านกมัมนัตข์ั้นปลาย (Post-Activated Carbon Filter) จะใชง้านเฉพาะกรณีท่ีนํ้ าท้ิงภายหลงั
การบาํบดัมีค่า COD เกินค่ามาตรฐานกาํหนด โดยโครงการจะสูบนํ้าท้ิงจาก Final Polishing Pond มาผา่น
ถงักรอง Continuous Backwash Sand Filter ก่อนส่งไปยงัถงักรองถ่านกมัมนัตข์ั้นปลาย สาํหรับผงัระบบ
บาํบดันํ้าเสียของโครงการ และทิศทางการไหล ดงัแสดงในรูปท่ี 2.7.2-1 

สาํหรับ Final Polishing Pond จะรองรับนํ้าท้ิงท่ีผา่นการบาํบดั และนํ้าท้ิงจากหน่วย
ผลิตนํ้าอาร์โอ นอกจากน้ีจะมี Diversion Basin จาํนวน 2 บ่อ ท่ีจะช่วยรับนํ้าในส่วนน้ีในกรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉินหรือนํ้าท้ิงไม่ไดม้าตรฐาน โดยเกณฑม์าตรฐานนํ้าท้ิงหลงัจากการบาํบดัใน Final Polishing Pond 
โครงการไดก้าํหนดคุณภาพนํ้าท้ิงใหเ้ป็นไปตามเกณฑท่ี์กาํหนด ในมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการฯ ของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) เน่ืองจาก

โครงการส่งนํ้าเสียท่ีผา่นการบาํบดัแลว้เขา้สู่บ่อพกันํ้าท้ิงสุดทา้ย ขนาด 8,000 ลูกบาศกเ์มตร ของนิคม

อุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ)  
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รูปที ่2.7.2-1 ผงัระบบบําบัดนํา้เสีย และทศิทางการไหล 

 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 

T-MON223001-SECOT 2-38 Phenol-T223001-1H_Chap2 

2.7.3 เสียง 

แหล่งกาํเนิดเสียงดงัจากการดาํเนินงานของโครงการ ไดแ้ก่ เคร่ืองอดัอากาศ (Compressor) 
เคร่ืองเป่าอากาศ (Air Blower) เคร่ืองสูบจ่าย (Pump) และหอหล่อเยน็ (Cooling Tower) ซ่ึงโครงการได้

กาํหนดใหอุ้ปกรณ์ต่างๆ ท่ีใชมี้ค่าระดบัเสียง ไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ ท่ีระยะห่าง 1 เมตร จากแหล่งกาํเนิด 
อยา่งไรกต็าม การปฏิบติังานของพนกังานส่วนใหญ่จะอยูใ่นหอ้งควบคุมท่ีมีระบบปรับอากาศ ดงันั้น 
โอกาสท่ีจะสมัผสัเสียงดงัจึงนอ้ย ยกเวน้ช่วงการตรวจซ่อมบาํรุงอุปกรณ์เป็นคร้ังคราว  

2.7.4 กากของเสีย 

แหล่งกาํเนิดกากของเสียจากการดาํเนินการโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ กากของ-
เสียจากกระบวนการผลิต และมูลฝอยจากพนกังาน รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.7.4-1  

สาํหรับระยะดาํเนินการ ของเสียท่ีเกิดข้ึนจากโครงการฯ และของเสียท่ีเกิดข้ึนจากโครงการ
โรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ จะถูกนาํมาพกัไวท่ี้อาคารเก็บพกักากของเสีย ขนาดพื้นท่ีประมาณ 800 
ตารางเมตร ซ่ึงมีลกัษณะเป็นอาคารท่ีมีหลงัคาปิดคลุมมิดชิดมัน่คงแขง็แรง ภายในอาคารมีการจดัแบ่งพื้นท่ี
ออกเป็นส่วนๆ เพื่อแยกพื้นท่ีการจดัเก็บของเสียแต่ละประเภทไม่ให้ปะปนกนั และมีรางระบายนํ้ าภายใน
อาคารเช่ือมต่อกบับ่อรวบรวมนํ้ าเสียภายในอาคาร เพื่อรวบรวมนํ้ าเสียท่ีอาจเกิดข้ึนจากการร่ัวไหลหรือการ
ลา้งพื้นอาคาร ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกาํจดัอย่างถูกหลกั
วิชาการต่อไป เช่น บริษทั เบตเตอร์ เวิลด ์กรีน จาํกดั (มหาชน) บริษทั ทีเออาร์เอฟ จาํกดั เป็นตน้ ในช่วง
การดําเนินการปกติของโครงการจะเก็บพักของเสียภายในพื้นท่ีอาคารดังกล่าว โดยจะมีแผนและ
ประสานงานล่วงหน้ากับหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการให้มารับโดยเร็วท่ีสุด เม่ือ
พิจารณาปริมาณของเสียท่ีเพิ่มข้ึนและความเพียงพอในการรับของเสีย พบว่า อาคารพกัของเสียของ
โครงการยงัสามารถรองรับของเสียท่ีเพิ่มข้ึนขา้งตน้ไดอ้ยา่งเพียงพอ  
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ตารางที ่2.7.4-1 แหล่งทีม่า ปริมาณ และลกัษณะสมบัติของกากของเสีย 
 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

ประเภท/แหล่งที่มา ปริมาณ (ตันต่อปี) แหล่งกาํเนิด การจัดการ 

1. ของเสียจากพนักงาน 
- ของเสียทัว่ไป เช่น ขยะเปียก เศษกิ่งไม ้ใบไม ้และเศษหญา้ เป็นตน้ 170 พนกังานและอาคารสาํนกังาน ส่งกาํจดัเทศบาลเมืองมาบตาพดุ
- ของเสียรีไซเคิล เช่น กระดาษ แกว้ โลหะ และพลาสติก เป็นตน้ 200 พนกังานและอาคารสาํนกังาน ส่งขายใหห้น่วยงานภายนอกที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงาน

ราชการ 
- ของเสียอนัตราย เช่น หลอดฟลอูอเรสเซนต ์ถ่านไฟฉาย และหมึกพิมพ ์เป็นตน้ 2 พนกังานและอาคารสาํนกังาน ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

2. ของเสียจากกระบวนการผลติ 
- ถ่านดูดซบัเสื่อมสภาพ (Charcoal Adsorber 2 ถึง 5) 75 ระบบบาํบดัมลพษิทางอากาศ ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ถ่านดูดซบัเสื่อมสภาพ (Charcoal Adsorber 1 และ 6) 110 ตนัต่อครั้ง ระบบบาํบดัมลพษิทางอากาศ ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- เรซินเสื่อมสภาพ 92.25 ส่วนการผลิตฟีนอล ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ตวัเร่งปฏิกิริยาที่ใชแ้ลว้ (Spent Catalyst) 30 ส่วนการผลิตคิวมีน ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- กากตะกอนจากระบบบาํบดันํ้าเสีย 5,000 ระบบบาํบดันํ้าเสีย ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- นํ้ามนัเสื่อมคุณภาพ 15.25 อุปกรณ์เครื่องจกัรต่างๆ ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ภาชนะปนเปื้อนสารเคมี 22.50 ส่วนการผลิตต่างๆ ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ของเสียจากหอ้งปฏิบตัิการ (ของเหลว) 27 หอ้งปฏิบตัิการเคมี ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ขยะปนเปื้อนสารเคมี 67.50 ส่วนการผลิตต่างๆ ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ฉนวนกนัความร้อน 11.25 ส่วนการผลิตต่างๆ ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ถ่านดูดซบัเสื่อมสภาพจากระบบบาํบดันํ้าเสีย (Pre-Activated Carbon) 1,200 ระบบบาํบดันํ้าเสีย ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ถ่านดูดซบัเสื่อมสภาพจากระบบบาํบดันํ้าเสีย (Post-Activated Carbon)1/ 10 ตนัต่อครั้ง
(กรณีที่มีการใชง้าน)

ระบบบาํบดันํ้าเสีย ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- สารดูดซบั Benzene Guard Bed เสื่อมสภาพ 64 ส่วนการผลิตคิวมีน ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- สารดูดซบั Propylene Guard Bed เสื่อมสภาพ 16 - ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 
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ตารางที ่2.7.4-1  (ต่อ) 
ประเภท/แหล่งที่มา ปริมาณ (ตันต่อปี) แหล่งกาํเนิด การจัดการ 

- ทรายจากเครื่องกรองทราย (Sand Filter) ของระบบบาํบดันํ้าเสีย 10.9 ระบบบาํบดันํ้าเสีย ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 
- ทรายจากถงักรองทรายในหน่วย Cumene-AMS NaOH Wash Column 3 ตนัต่อ 3 ปี หน่วย Cumene AMS Sand Filter ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- R.O. Membrane จากหน่วยผลิตนํ้าอาร์โอ (R.O. Unit) 4 หน่วยผลิตนํ้าอาร์โอ (R.O. Unit) ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- Oil Adsorbent จากระบบ Oil Adsorption 0.26 ระบบ Oil Adsorption ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- แผงโซลาร์เซลลท์ี่เสื่อมสภาพ 42.5 ตนัต่อ 30 ปี ระบบผลิตไฟฟ้าพลงัแสงอาทิตย์ ส่งกาํจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 
(ปัจจุบนัยงัไม่ไดต้ิดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังาน
แสงอาทิตย)์ 

หมายเหตุ :  1/  ถ่านดูดซบัเสื่อมสภาพจากระบบบาํบดันํ้าเสีย (Post-Activated Carbon) จะใชใ้นกรณีฉุกเฉินเท่านั้น เมื่อมีค่า COD มากกวา่ 110 มิลลิกรัมต่อลิตร แต่ไม่เกิน 360 มิลลิกรัมต่อลิตร 
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2.8 อาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

2.8.1 การบริหารจัดการด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

โครงการมีการบริหารจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั ดงัน้ี 

(1) กาํหนดนโยบายการบริหารจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั เป็นแนวทาง
สาํหรับการปฏิบติังานใหพ้นกังานมีความปลอดภยัในการทาํงาน และตระหนกัถึงความสาํคญัของส่ิงแวดลอ้ม 

(2) แต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 
โดยคณะกรรมการมีหนา้ท่ีและความรับผดิชอบ ตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง กาํหนดมาตรฐานในการ
บริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน พ.ศ.2559 

(3) การปฏิบติัตามพระราชบญัญติัความปลอดภัย อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม      
ในการทาํงาน พ.ศ.2554 หมวด 4 มาตรา 32 เพื่อประโยชน์ในการควบคุม กาํกบั ดูแลการดาํเนินการดา้น
ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 

2.8.2 แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ไดเ้ขา้อยู่

ในกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) หรือ PTTGC ดงันั้นโครงการจึงยดึถือแผนปฏิบติั

การฉุกเฉินของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เป็นแนวทาง เพื่อให้การดาํเนินการ
เป็นไปในทิศทางเดียวกนั โดยโครงการมีวตัถุประสงคใ์นการจดัทาํแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินดงัน้ี 

(1) รักษาชีวิต สวสัดิภาพ สุขอนามยัและผูท่ี้ไดรั้บผลจากเหตุฉุกเฉิน 

(2) ปกป้องคุม้ครองส่ิงแวดลอ้มและความปลอดภยัของชุมชน 
(3) ปกป้องทรัพยสิ์นของบริษทั 
(4) ดาํเนินการใหพ้ื้นท่ีท่ีไดรั้บผลกระทบกลบัมาสู่สภาวะปกติและปลอดภยั 
(5) ฟ้ืนฟสูาธารณูปโภคใหก้ลบัคืนสภาวะปกติ 

แผนควบคุมภาวะฉุกเฉินสามารถจาํแนกตามระดบัความรุนแรง ออกเป็นเหตุการณ์ผิดปกติ 
และภาวะฉุกเฉิน 3 ระดบั ดงัน้ี 
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(1) ภาวะฉุกเฉินระดบัท่ี 1 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีไม่รุนแรง ไม่ส่งผลกระทบ
ต่อโรงงานหรือชุมชนใกลเ้คียงสามารถควบคุมเหตุการณ์ได ้ โดยพนกังานท่ีอยูใ่นกะของพื้นท่ีโดยใช้

บุคลากร ทรัพยากร และอุปกรณ์ท่ีมีอยูใ่นพื้นท่ีของโรงงานท่ีเกิดเหตุ 
(2) ภาวะฉุกเฉินระดบัท่ี 2 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีมีความรุนแรง อาจส่งผล

กระทบต่อโรงงานหรือชุมชนใกลเ้คียง ตอ้งการการสนบัสนุนดา้นสรรพกาํลงัและอุปกรณ์การระงบัเหตุ

เพิ่มเติมจากภายในบริษทัฯ อาํนาจการตดัสินใจจากผูบ้ริหารในกรณีท่ีตอ้งการความช่วยเหลือจาก Emergency 
Duty Team/Plant ERT ซ่ึงมีพนกังานระดบับริหารเป็นผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน และทีมสนบัสนุน
การประสานงานดา้นต่างๆ ท่ีจาํเป็นเขา้มาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มโรงงาน

อุตสาหกรรมท่ีตกลงช่วยกนักรณีมีเหตุฉุกเฉิน (Emergency Mutual Aid Group; EMAG) 
(3) ภาวะฉุกเฉินระดบัท่ี 3 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีมีความรุนแรงมาก ส่งผล

กระทบต่อโรงงานขา้งเคียงและชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใชท้รัพยากรเพิ่มเป็นจาํนวนมากทั้งจาก
ภายในบริษทัและทรัพยากรจากหน่วยงานภายนอก เช่น EMAG หน่วยดบัเพลิงเทศบาลเมืองมาบตาพดุ 
หน่วยงานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัของจงัหวดั เป็นตน้ ซ่ึงจะประกาศภาวะฉุกเฉินเขา้สู่แผนระดบั 
1 ของจงัหวดั เม่ือประกาศภาวะฉุกเฉินระดบัท่ี 3 ตอ้งมีการแจง้ขอรับการสนบัสนุนเทศบาลเมืองมาบตาพดุ 
แจง้สาํนกังานป้องกนัภยัเเละบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง (ปภ.) จงัหวดั ทราบ และพิจารณาปรับระดบั
เขา้สู่แผนการบริหารจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤตของบริษทัฯ 

สาํหรับขั้นตอนการปฏิบติัการและการติดต่อส่ือสาร ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายในบริษทั   
พีทีที ฟีนอล จาํกดั ดงัแสดงในรูปท่ี 2.8.2-1 

ทั้งน้ี โครงการไดเ้ช่ือมต่อสญัญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน (Emergency Online) ไปยงัศูนยเ์ฝ้าระวงั

และควบคุมคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม (EMC2) ของการนิคมฯ และแจง้ใหท้ราบทนัทีกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
พร้อมทั้งกาํหนดใหมี้การฝึกซอ้มดบัเพลิง และฝึกซอ้มหนีไฟตามกฎหมายกาํหนด (ระดบั 2) อยา่งนอ้ย  
ปีละ 1 คร้ัง และการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินระดบัท่ี 1 จะทาํการฝึกซอ้มอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 คร้ัง สาํหรับการ

ฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินระดบั 3 จะหมุนเวียนการฝึกซอ้มในกลุ่มบริษทั  
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เหต ุการณ์
ผ ิดปกติ /
เหตุฉุกเฉิน

ผูพ้บเหตุ ตรวจจับสัญญาณโดย Detector และส่งสัญญาณมายงั CCB

กดสัญญาณแจ้งเหตุ/วิทยุแจ้งเหตุมายงั CCB

CCB ตรวจสอบ

ผลการ
ตรวจสอบ

1. แจ้งเหต ุต่อห ัวหน้ากะฝ่ายผลิต (SM) 1. ศูนยส์ื่อสารโทรแจ้ง กนอ. และ
ส่งแฟ็กซ์ภายใน 10 นาที

1. แจง้เหตุต ่อหัวหน้ากะฝ่ายผลิต (SM)
2. Clear สัญญาณแจง้เหตุ (ถ ้ามี)
3. แจง้ส่วนบาํรุงรักษา เ พ่ือตรวจเช็ค 
และแก้ไข /ปรับปรุงระบบฯ

ผลการ
ระงบัเหตุ

1. หวัหน ้ากะฝ่ายผลิตประเมินสถานการณ์ประกาศ   
ภาวะฉุกเฉินระดับ 1

2. เหตุการณ์ขนาดเล็กที่ต ้องการ 
การจัดการเหตุฉุกเฉินด ้วยทีมพนักงานที่ปฏิบติังานกะ

1. ส่ง SMS แจ้งผ ูท้ี่เ ก่ียวข ้อง : Emergency Duty Team , Plant ERT
2. โทรแจ้ง กนอ.

1.  โทรแจ้ง กนอ. ทนัที เม่ือยกระดบัฯ    
และแฟ็กซ์ ภายใน 10 นาที

2.  แจ้ง ปภ. และเทศบาลเมืองมาบตาพ ุด
3.  แจ้งโรงงานข ้าง เคียง
4.  แจ้งประธานชุมชน/กรรมการชุมชน
5. แจ้ง รพ . ท้อง ท่ี
6. ส่ง SMS แจ้งผูท้ี่เก่ียวขอ้ง  : 

Emergency Duty Team , Plant ERT

1. หัวหน้ากะฝ่ายผลิตประเมินสถานการณ์ประกาศเหตุฉุกเฉินระดับ 2  
และแจ้ง MC ประสานหน่วยงานภายนอกเ พ่ือสนับสนุน (ระงับเหต ุไม่ได ้ 
จาํเป็นต้องไดร้ ับความช่วยเหลือจากกลุ่ม PTTGC /โรงงานขา้งเคียง /กนอ .)

ผลการ
ระง ับเหตุ

เจ้าหน้าที่ กนอ . จะเขา้มาเป็น MC ในพ้ืนที่เ กิดเหตุร่วมกบั MC ของบริษัทฯ

ผอ. กนอ. มาบตุพด  จะมาเป็น ED ร่วมก ับ ED ของบริษัทฯ 
และนายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองมาบตาพุด จะเป็น IC 
(ผ ู้บัญชาการเหตุการณ์)

EM แจ้งสถานการณ์ต่อ ED เ พ่ือประกาศภาวะฉุก เฉินระดับ 3 และแจ้ง 
MC ประสานงานหน่วยงานภายนอก (ระงับเหตุไม่ได ้จาํเป็นต้องไดร้ ับ 
ความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก หน่วยงานราชการ ไดแ้ก ่ 
เทศบาลเมืองมาบตาพุด เป็นตน้)

ผลการ
ระงับเหต ุ

ผลการ
ระงับเหตุ

EM แจ้งสถานการณ์ต่อ  ED เพ่ือพ ิจารณาสัง่การ

Em ตรวจเช็คพ้ืนที่เกิดเหตุ  ผูบ้าดเจ็บ และ  
ประเมินความเสียหายเพ่ือเตรียมการซ่อมบาํรุง

ED ประกาศยกเลิกเหตุฉุกเฉิน

1. โทรแจ้ง กนอ .
2. แจง้ ปภ. และเทศบาลเมืองมาบตาพุด
3. แจง้โรงงานขา้งเคียง
4. แจง้ประธานชุมชน / กรรมการชุมชน
5. แจง้ รพ . ท้องที่
6. ส่ง SMS แจง้ผู้ที่เก่ียวข้อง : Emergency Duty 

Team, Plant ERT , MC, GMC , Q-SH-
CM+Q-SH, C-CB/C-SR/C-SE/F-CF, VP1

1. จดัทํารายงาน  Incident Report
2. สอบสวนหาสาเหตุ และก ําหนดมาตรการ 
แก้ไข/ป้องกันมิให้เกิดซํ้ า 

3. รายงานผลต่อผูบ้ริหารบริษัท/หน่วยงาน
ราชการที่เก่ียวขอ้ง

4. ดําเนินการตามแผนฟ้ืนฟ ูหลังเก ิดเหตุ

เหตุการณ์สงบ
และยกเลิก
ภาวะฉุกเฉิน

ED คือ ผูอ้ ํานายการควบคุมภาวะฉุกเฉิน                  CCB คือ ห้องควบคุมการผลิต
EM คือ ผูส้ ั่งการระงับเหตุฉุกเฉิน ณ  โรงงานที่เกิดเหตุ Emergency Manager  
OC   คือ  ผูส้ ั่งการระงับเหตุฉุกเฉินที่จุดเกิดเหตุ
MC คือ  ผู้ประสานงานกบับุคคลภายนอก
IC    คือ  ผูอ้าํนวยการระงับเหตุฉุกเฉินจากภายนอก
หมายเหตุ : เม่ือมีการเพิ่มระดับภาวะฉุกเฉิน และส่งแฟกซ์ไปท่ี  กนอ. เพ่ิมตามการยกระดับภาวะฉุกเฉิน ตามเวลาที่ กนอ. กาํหนด

จริงไม่จริง

ระงบัไม่ได ้ ระงับได้
ภาวะฉุกเฉินระดับ 1

ภาวะฉุกเฉินระดับ 2

ภาวะฉุกเฉินระดบั  3

ระงบัไม่ได ้ ระงับได ้

ระง ับไม่ได ้ ระง ับได ้

ระงับได ้

 
 
 
 
 

รูปที่ 2.8.2-1 ขั้นตอนการปฏิบัตกิารและการตดิต่อส่ือสาร ในกรณีเกดิเหตุฉุกเฉิน 

 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) 
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2.8.3 การตรวจสุขภาพนักงาน 

โครงการไดจ้ดัใหมี้การตรวจสุขภาพพนกังานโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ ซ่ึงโปรแกรมการ

ตรวจสุขภาพแบ่งออกเป็น 2 โปรแกรม คือ การตรวจสุขภาพทัว่ไป และการตรวจสุขภาพเฉพาะสาํหรับ

พนกังานท่ีปฏิบติังานในพ้ืนท่ีการผลิต/ระบบเสริมการผลิต โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 
(1) การตรวจสุขภาพทัว่ไป เป็นการตรวจสุขภาพสาํหรับพนกังานทุกคนโดยแพทย ์     

อาชีวเวชศาสตร์ ซ่ึงจะตรวจก่อนเร่ิมปฏิบติังาน 1 คร้ัง และหลงัจากนั้นตรวจปีละ 1 คร้ัง รายการตรวจ 
ไดแ้ก่ ตรวจร่างกายทัว่ไป ตรวจสอบสมรรถภาพการทาํงานของร่างกายและเอก็ซเรยป์อด ตรวจสมรรถภาพ

การทาํงานของสายตา และตรวจความสมบูรณ์ของเมด็เลือด 
(2) การตรวจสุขภาพเฉพาะ สาํหรับพนกังานท่ีปฏิบติังานในพ้ืนท่ีการผลิต/ระบบเสริม

การผลิต เป็นการตรวจสุขภาพพนกังานกลุ่มเส่ียงโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ ไดแ้ก่ พนกังานฝ่ายการผลิต

และระบบส่งเสริมการผลิต โดยจะตรวจก่อนเร่ิมปฏิบติังาน 1 คร้ัง และหลงัจากนั้นตรวจทุก 6 เดือน 
รายการตรวจ ไดแ้ก่ ตรวจสอบสมรรถภาพการไดย้นิ ตรวจระดบัเบนซีนในปัสสาวะ ตรวจระดบัฟีนอล
ในปัสสาวะ และตรวจระดบัอะซิโตนในปัสสาวะ 

ในกรณีท่ีตรวจพบความผดิปกติของสุขภาพพนกังานใหต้รวจวินิจฉยัเฉพาะ พร้อมทั้งสาเหตุ

ท่ีทาํใหเ้กิดความผดิปกติก่อนทาํการรักษาและกาํหนดใหมี้ความเหมาะสม 

2.8.4 ระบบป้องกนัและระงบัอคัคภีัย  

โครงการไดอ้อกแบบใหแ้ต่ละพื้นท่ีมีการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั อยา่งเพียงพอ 

และเป็นไปตามมาตรฐาน NFPA รายละเอียดอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัในพื้นท่ีของโครงการฯ 
และตาํแหน่งการติดตั้ง ดงัแสดงในตารางท่ี 2.8.4-1 และรูปท่ี 2.8.4-1 
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ตารางที ่2.8.4-1 ระบบป้องกนัและระงับอคัคภีัยทีต่ิดตั้งในพืน้ทีโ่ครงการ 
 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

ระบบป้องกนัและระงบัอคัคภีัย หน่วย จํานวน บริเวณที่ติดตั้ง มาตรฐาน
1. ระบบสปริงเกอร์ (Wet Sprinkler) ระบบ 3 อาคารคลงัสินคา้ (Warehouse) 

อาคารกกัเกบ็ของเสีย (Waste Store Building) 
หอ้งปฏิบตัิการ (Laboratory) 
อาคารควบคุม (Control Room Building)

NFPA 13-Sprinker System

2. ระบบกระจายนํ้าดบัเพลิงอตัโนมตัิ 
(Deluge Water System) 

ระบบ 9 ถงัเกบ็โพรพลิีน (Propylene Sheres) 
ถงัเกบ็ฟีนอลและอะซิโตน (Phenol and Acetone Tanks) 
เครื่องอดัอากาศ (Compressor Unit) 
ระบบทาํความเยน็ (Refrigeration Package) 
ระบบหอเผา (Flare Blowdown Drum) 
ส่วนการผลิตอื่นๆ (Any Other Process)

NFPA 15-Water Spray Fixed System

3. หวัดบัเพลิง/หวัฉีดนํ้าดบัเพลิง (Fire Hydrant/Monitors) NFPA 14-Stand Pipe, Hydrant and Hose System 
3.1 Hydrant with Monitor จุด 41 ส่วนการผลิตคิวมีนและฟีนอล (Cumene & Phenol Process)

บริเวณระบบบาํบดันํ้าเสียทางกายภาพ และบริเวณหอเผา (Flare) 
พื้นที่ถงัเกบ็ฟีนอล และถงัเกบ็อะซิโตนที่ยา้ยมาอยูใ่นความ
รับผดิชอบของโครงการ

3.2 Hydrant จุด 26 อาคารสาํนกังาน (Admin. Building) 
อาคารคลงัสินคา้และปฏิบตัิการ (Warehouse and Workshop) 
อาคารควบคุม (Control Building) 
บริเวณคนักั้น (Bund Area) 
บริเวณระบบสาธารณูปโภค (Utility Area) 
พื้นที่ถงัเกบ็ฟีนอล และถงัเกบ็อะซิโตนที่ยา้ยมาอยูใ่นความ
รับผดิชอบของโครงการ

3.3 Monitor จุด 10 ส่วนการผลิตคิวมีนและฟีนอล (Cumene & Phenol Process)
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ตารางที ่2.8.4-1  (ต่อ) 
ระบบป้องกนัและระงบัอคัคภีัย หน่วย จํานวน บริเวณที่ติดตั้ง มาตรฐาน 

4. โฟมดบัเพลิง บริเวณคนักั้น (Bund Area) ของถงัเกบ็เบนซีน โพรพลิีน และคิวมีน NFPA 11-Low Expansion Foam System  
4.1 Foam Mobile Unit ชุด 18 NFPA 11A-Medium & High Expansion
4.2 Foam Tank ถงั 2
5. ถงัดบัเพลิง (Fire Extinguisher) ถงั 104 บริเวณส่วนการผลิต (Process Area) NFPA 10-Portable Fire Extinguisher
 8 บริเวณถงักกัเกบ็ (Tankage Area) 
 20 อาคารต่างๆ (Building)
6. ระบบดบัเพลิงดว้ยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์

(Automatic CO2 System) 
ระบบ 2 สถานีไฟฟ้ายอ่ย (Substation)

อาคารควบคุม (Control Building) 
NFPA 75-Protection of Electronic 
Computer/Data Processing Equipment 

7. เครื่องสูบนํ้าดบัเพลิง (Fire Pump) 
7.1 เครื่องสูบนํ้าดบัเพลิงชนิดไฟฟ้า 

(Electric Pump 795 GPM at 10 bar) 
ชุด 1 บ่อสาํรองนํ้าดบัเพลิง (Fire Water Pond) NFPA 20-Stationary Pump for Fire Protection 

NFPA 22-Water Tanks for Private Fire 
7.2 เครื่องสูบนํ้าดบัเพลิงชนิดเครื่องยนตด์ีเซล 

(Diesel Pump 795 GPM at 10 bar) 
ชุด 2 บ่อสาํรองนํ้าดบัเพลิง (Fire Water Pond) Protection

8. ระบบตรวจจบัการรั่วไหลของก๊าซ (Gas Detector) NFPA
8.1 Flammable Gas Detector จุด 79 ติดตั้งกระจายอยูโ่ดยรอบพื้นที่โครงการ

บริเวณระบบบาํบดันํ้าเสียทางกายภาพ 
8.2 Toxic Gas Detector จุด 140 ติดตั้งกระจายอยูโ่ดยรอบพื้นที่โครงการ
8.3 Open Path Gas Detector จุด 4 ติดตั้งในพื้นที่บริเวณที่มีการใชส้ารเบนซีน
9. Self Contained Breathing Apparatus (SCBA) ชุด 18 ติดตั้งกระจายอยูโ่ดยรอบพื้นที่โครงการ NFPA
10. ม่านนํ้า (Water Curtain) ระบบ 1 บริเวณถงัเกบ็โพรพิลีน (Propylene Tank) NFPA 13-Sprinker System

ที่มา  :   โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2562 
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รูปที ่2.8.4-1 ตําแหน่งของระบบป้องกนัและระงับอคัคภียั  

 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
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2.9 การบริหารงานของโครงการ 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)         
มีจาํนวนพนกังานประจาํสาํนกังานระยองทั้งหมด 194 คน จาํนวนวนัทาํการผลิตปีละประมาณ 365 วนั 
(8,760 ชัว่โมง) โดยพนกังานท่ีควบคุมส่วนการผลิตแบ่งการทาํงานเป็นวนัละ 2 กะๆ ละ 12 ชัว่โมง  

2.10 การรับเร่ืองร้องเรียน 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) อยูใ่น
กลุ่มบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ซ่ึงไดมี้การกาํหนดขั้นตอนการรับขอ้ร้องเรียนทั้ง
จากพนกังานภายในหรือบุคคลภายนอก ดงัแสดงในรูปท่ี 2.10-1 

2.11 การประชาสัมพนัธ์และมวลชนสัมพนัธ์ 

โครงการมีแนวคิดท่ีจะดาํเนินการร่วมกับนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวนัออก     
(มาบตาพดุ) มาอยา่งต่อเน่ือง ซ่ึงโครงการมีแผนการทาํงานท่ีชดัเจน ทาํใหท้ราบถึงปัญหาในภาพรวมของ
พื้นท่ีและประเดน็ปัญหาเฉพาะเร่ือง โดยแผนการดาํเนินงานดา้นประชาสัมพนัธ์และมวลชนสัมพนัธ์ของ

โรงงาน แบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม ไดแ้ก่ กลุ่มเพื่อนบา้นในนิคมอุตสาหกรรม และกลุ่มเพื่อนบา้นรอบนิคม
อุตสาหกรรม 

สาํหรับกิจกรรมดาํเนินงานความรับผิดชอบต่อสังคมและส่ิงแวดลอ้มของโครงการฯ โดย
แผนงานท่ีส่วนงานมวลชนสัมพนัธ์ (CSR) จะแบ่งออกเป็น 6 ดา้น ไดแ้ก่ ดา้นส่ิงแวดลอ้ม ดา้นความ
ปลอดภยั ดา้นเศรษฐกิจ ดา้นสงัคม ดา้นสุขภาพ และดา้นความสมัพนัธ์กบัชุมชน  
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หมายเหตุ  :   ช่องทางการร้องเรียน 
1. หนงัสือแจง้รายงานการร้องเรียนจากหน่วยงานราชการท่ีรับเร่ืองร้องเรียนจากประชาชน 
2. ทางวาจาและทางโทรศพัทห์รือการ Walk in จากผูร้้องเรียน 
3. การแจง้ผา่นผูน้าํชุมชนหรือพนกังานรับฟังมา 

ข้อร้องเรียนจากพนักงานภายในบริษัทฯ 
หรือบุคคลภายนอก

แจง้ผูแ้ทนการจดัการดา้นอาชีวอนามยั ความปลอดภยั
และส่ิงแวดลอ้ม (SMR/EMR) รับทราบ

แจง้หวัหนา้ปฏิบติัการผลิตหรือหวัหนา้กะการผลิต 
และเจา้หนา้ท่ีท่ีปฏิบติังานเขา้เวร 

ในเวลาทาํการ นอกเวลาทาํการ 

ดาํเนินการตรวจสอบเบ้ืองตน้วา่สาเหตุเกิดข้ึนจาก
ภายนอกหรือภายในบริษทัฯ ภายใน 30 นาที 

ประสานงานกบัหน่วยงานภายในและภายนอก 
หรือสอบถามสาเหตุจากการนิคมฯ แจง้/ตอบกลบัผูร้้องเรียน 

ดาํเนินการแกไ้ขปัญหาเบ้ืองตน้/ลดผลกระทบ/
หยดุกิจกรรมในทนัที 

สาเหตุเกิดจากกิจกรรมของบริษทัฯ สาเหตุไม่ไดเ้กิดจากกิจกรรมของบริษทัฯ 

แกไ้ขเสร็จแลว้ แจง้ผลการแกไ้ขภายใน 24 ชัว่โมง 
หากแกไ้ขไม่แลว้เสร็จ แจง้แนวทางแกไ้ขปัญหา 

และระยะเวลาท่ีคาดวา่จะแกไ้ขแลว้เสร็จ ภายใน 24 ชัว่โมง 
และแจง้ความคืบหนา้ใหก้บัผูร้้องเรียนทุกๆ 7 วนั 

แจง้กลบัผูร้้องเรียนภายใน 30 นาที)

ภายใน 30 นาที ภายใน 30 นาที

ภายใน 30 นาที ภายใน 30 นาที 

ภายใน 30 นาที 

จดัทาํรายงานสรุปตน้เหตุปัญหานาํไปกาํหนด
มาตรการป้องกนัการเกิดซํ้ า 

ภายใน 24 ชัว่โมง 

รูปที ่2.10-1 ผงัขั้นตอนรับเร่ืองร้องเรียน 

 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
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2.12 การเปรียบเทียบรายละเอยีดการดาํเนินการกบัรายละเอยีดที่เสนอไว้ 

 ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

การเปรียบเทียบรายละเอียดการดาํเนินการ ของโครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษทั พีทีที 
โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 กบัรายละเอียดโครงการ

ท่ีเสนอไวใ้นในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดลอ้ม สุขภาพอนามยั คุณภาพชีวิตของประชาชน 
ในชุมชนอยา่งรุนแรง โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล (คร้ังท่ี 7) สามารถสรุปการเปล่ียนแปลงหรือความ
แตกต่างได ้ดงัแสดงในตารางท่ี 2.12-1 
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ตารางที ่2.12-1 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการกบัรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EHIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EHIA(1) 
1. ที่ตั้งโครงการ นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) อาํเภอเมืองระยอง 

จงัหวดัระยอง
ไม่เปลี่ยนแปลง

2. ขนาดพื้นที่โครงการ 221,617 ตารางเมตร ไม่เปลี่ยนแปลง
3. วตัถุดิบและสารเคมี วตัถุดิบ 

1) เบนซีน  
2) โพรพิลีน 
3) คิวมีน  

สารเคมี 
1) สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์
2) ไดเอมีน 
3) กรดซลัฟรูิก 
4) ก๊าซไฮโดรเจน 
5) สารดูดซบั Benzene Guard Bed 
6) สารดูดซบั Propylene Guard Bed Resin 
7) เรซิน  
8) สารเร่งปฏิกิริยาอลัคิลเลชนั 
9) สารเร่งปฏิกิริยาทรานส์อลัคิลเลชนั 
10) สารเร่งปฏิกิริยาไฮโดรจิเนชนั 
11) โซเดียมไฮโปคลอไรต ์
12) สารยบัย ั้งจุลชีพในระบบหล่อเยน็ 
13) สารป้องกนัการกดักร่อนและการเกิดตะกรัน

ภายในระบบหล่อเยน็ 
14) เอทธิลีนไกลคอล 
15) ยเูรีย 
16) เฟอริคคลอไรด ์
17) กรดฟอสฟอริก 
18) โพลิเมอร์

ไม่เปลี่ยนแปลง
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ตารางที ่2.12-1  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EHIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EHIA(1) 

4. ผลิตภณัฑห์ลกัและกาํลงัการผลิต ผลิตภณัฑห์ลกั คือ ฟีนอล อะซิโตน และคิวมีน
ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้คือ สารผสมของไดไอโซโพรพิลเบนซีน (DIPB) 
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั (Heavy Residue) และ
สารประกอบอะโรมาติกส์ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั (Heavy Aromatic) 

ไม่เปลี่ยนแปลง

5. ถงัเกบ็วตัถุดิบ สารเคมี และผลิตภณัฑ ์ พื้นที่ลานถงั 32,150 ตารางเมตร แบ่งออกเป็น 10 แห่ง (รวมพื้นลานถงัเกบ็ 
ฟีนอลและอะซิโตน ที่รับโอนจากโครงการโรงงานผลิตบิสฟีนอล เอ) 

ไม่เปลี่ยนแปลง

6. กระบวนการผลิต แบ่งเป็น 2 ส่วน
1) ส่วนการผลิตคิวมีน โดยการนาํเบนซีนและโพรพิลีนมาทาํปฎิกิริยา เพือ่

ผลิตสารขั้นกลาง คือ คิวมีน 
2) ส่วนการผลิตฟีนอล โดยการนาํผลิตภณัฑข์ั้นกลาง “คิวมีน” เขา้สู่

กระบวนการผลิตฟีนอล 

ไม่เปลี่ยนแปลง

7. การบาํบดัอากาศเสีย ก๊าซที่ระบายผา่นปล่องระบายอากาศ 
1) ปล่อง Scrubber 1 ปล่องที่ระบายก๊าซที่ผา่นการบาํบดัแลว้จากถงัเกบ็     

ฟีนอล โดยใชน้ํ้าดกัจบัสารฟีนอลที่อาจปะปนมากบัก๊าซ 
2) ปล่อง Scrubber 2 เป็นระบบสาํรองที่ใชใ้นการบาํบดัก๊าซที่ระบายออก

จากถงัเกบ็ Heavy Residue ในกรณีที่ไม่สามารถส่งไปเผาที่ Low 
Pressure Flare 

3) ปล่อง Charcoal Adsorber 1 ปล่องที่ระบายก๊าซที่ผา่นการบาํบดัแลว้จาก
เครื่องควบแน่นในส่วนทาํปฏิกิริยาออกซิเดชัน่ (สายการผลิตฟีนอล 1) 
โดยใชถ้่านกมัมนัตด์ูดซบัสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่อาจปะปนมากบั
ก๊าซ 

ปล่อง Scrubber 2 ปล่อง Charcoal Adsorber 4 และ Charcoal Adsorber 
แบบเคลื่อนที่ เป็นระบบบาํบดัมลพิษสาํรองของโครงการ 

จะใชใ้นกรณีที่ไม่สามารถส่งสารมลพิษไปเผาที่หอเผาความดนัตํ่า 
(Low Pressure Flare) ได ้ซึ่งระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

ไม่มีการใชง้านปล่องระบายอากาศดงักล่าว 
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ตารางที ่2.12-1  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EHIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EHIA(1) 

7. การบาํบดัอากาศเสีย (ต่อ) 4) ปล่อง Charcoal Adsorber 2 เป็นระบบสาํรองในการบาํบดัก๊าซที่ผา่น
การบาํบดัแลว้จากถงัเกบ็เบนซีน โดยใชถ้่านกมัมนัตด์ูดซบัเบนซีนที่
ปะปนมากบัก๊าซ ในกรณีที่ไม่สามารถส่งไปเผาที่ Low Pressure Flare 

5) ปล่อง Charcoal Adsorber 3 เป็นปล่องที่ระบายก๊าซที่ผา่นการบาํบดัแลว้
จากถงัเกบ็นํ้าเสียปนเปื้อนฟีนอลและถงัเกบ็โซเดียมฟีเนต (สายการผลิต 
ฟีนอล 1) โดยใชถ้่านกมัมนัตด์ูดซบัคิวมีนที่อาจปะปนมากบัก๊าซ 

6) ปล่อง Charcoal Adsorber 4 เป็นระบบสาํรอง ใชใ้นการบาํบดัก๊าซที่
ผา่นการบาํบดัแลว้ จากถงัเกบ็สารประกอบอะโรมาติกส์ไฮโดรคาร์บอน
ชนิดหนกั (ผลิตภณัฑพ์ลอยได)้ ในกรณีที่ไม่สามารถส่งไปเผาทาํลายที่
หอเผาแบบความดนัตํ่า (Low Pressure Flare)  

7) ปล่อง Charcoal Adsorber 5 เป็นปล่องที่ระบายก๊าซที่ผา่นการบาํบดัแลว้
จากบ่อพกันํ้าฝนปนเปื้อนบริเวณลานถงัเกบ็และบริเวณหอเผา โดยใช้
ถ่านกมัมนัตใ์นการดูดซบัคิวมีนที่ปะปนมากบัก๊าซ 

8) ปล่อง Charcoal Adsorber 6 เป็นปล่องที่ระบายก๊าซที่ผา่นการบาํบดัแลว้
จากเครื่องควบแน่นในส่วนทาํปฏิกิริยาออกซิเดชนั (สายการผลิตฟีนอล 
2) โดยใชถ้่านกมัมนัตด์ูดซบัสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่อาจปะปน
มากบัก๊าซ 

9) Charcoal Adsorber แบบเคลื่อนที่ เป็นระบบสาํรอง ใชบ้าํบดัก๊าซที่
ระบายออกจากถงัเกบ็นํ้าเสียปนเปื้อนฟีนอลและถงัเกบ็โซเดียมฟีเนต 
ขอสายการผลิตที่ 2 ในกรณีที่ไม่สามารถส่งไปเผาที่ Low Pressure Flare 

 
 



 

 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  
                                                                                                                                           บทท่ี 2

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                           
 รายละเอียดโครงการ 

T-MON223001/SECOT  
2-54 

Phenol-T223001-1H_Chap2 

ตารางที ่2.12-1  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EHIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EHIA(1) 

8. การบาํบดันํ้าเสีย ระบบบาํบดันํ้าเสียสามารถรองรับนํ้าเสียได ้2,750 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั เป็น
ระบบบาํบดัทางชีวภาพแบบบ่อเติมอากาศ (Activated Sludge) โดยที่ผา่น
การบาํบดัแลว้จะส่งไปยงั Final Polishing Pond เพื่อบาํบดันํ้าเสียใหไ้ด้
มาตรฐาน ก่อนระบายนํ้าทิ้งไปยงับ่อพกันํ้าทิ้งสุดทา้ย ของนิคมอุตสาห-
กรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ)  

ไม่เปลี่ยนแปลง
ทั้งนี้ โครงการยงัไม่ไดด้าํเนินการติดตั้งหน่วยผลิตนํ้าอาร์โอ ชุดที่ 3 

 

9. การจดัการของเสีย แบ่งเป็น 2 ประเภท
1) กากของเสียจากกระบวนการผลิต จะรวบรวมในถงัที่มีฝาปิดมิดชิด    

ติดฉลาก ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
รับไปกาํจดัอยา่งถูกหลกัวชิาการต่อไป 

2) ของเสียจากพนกังาน บริหารจดัการโดยใชห้ลกั 3Rs คือ Reduce, Reuse 
Recycle 

ทั้งนี้ของเสียที่เกิดขึ้นจากโครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล และโครงการ
โรงงานผลิตบิสฟีนอล เอ จะนาํมาพกัไวท้ี่อาคารเกบ็พกักากของเสีย พื้นที่
ประมาณ 800 ตารางเมตร มีหลงัคาปิดคลุมมิดชิดมัน่คงแขง็แรง มีการ
จดัแบ่งพื้นที่เพือ่แยกของเสียแต่ละประเภท มีรางระบายนํ้าภายในอาคาร
เชื่อมต่อกบับ่อรวบรวมนํ้าเสียในอาคาร เพื่อรวบรวมนํ้าเสียที่อาจเกิดขึ้นจาก
การรั่วไหลหรือการลา้งพื้น 

ไม่เปลี่ยนแปลง

10. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั การบริหารจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
1) กาํหนดนโยบายดา้นคุณภาพ ความมัน่คง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั 

และการจดัการสิ่งแวดลอ้ม 
2) จดัตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มใน

การทาํงาน ซึ่งมีหนา้ที่และความรับผดิชอบตามกฎหมายกาํหนด 

ไม่เปลี่ยนแปลง

 



 

 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                           
 รายละเอียดโครงการ 

T-MON223001/SECOT  
2-55 

Phenol-T223001-1H_Chap2 

ตารางที ่2.12-1  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EHIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EHIA(1) 

10. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ) 3) ดาํเนินการตามพระราชบญัญตัิความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงาน พ.ศ.2554 หมวด 4 มาตรา 32 เพื่อควบคุม 
กาํกบั ดูแลการดาํเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงานใหน้ายจา้งดาํเนินการ 

11. แผนปฏิบตัิการฉุกเฉิน จาํแนกตามระดบัความรุนแรงเป็นเหตุการณ์ปกติ และภาวะฉุกเฉิน 3 ระดบั 
และกาํหนดใหม้ีการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินระดบั 1 เดือนละ 1 ครั้ง และระดบั 2 
อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั้ง และฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินระดบั 3 หมุนเวยีนในกลุ่ม
บริษทั 

ไม่เปลี่ยนแปลง

12. พื้นที่สีเขียว ขนาดพื้นที่สีเขียว 22,495 ตารางเมตร (ร้อยละ 10.15) โดยปลูกไมย้นืตน้ 
เช่น ตน้อโศกอินเดีย ตะแบก สนประดิพทัธิ์ มะฮอกกานี และนนทรี เป็นตน้ 

ไม่เปลี่ยนแปลง

หมายเหตุ : (1) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม สุขภาพ อนามยั คุณภาพชีวติ
ของประชาชนในชุมชนอยา่งรุนแรง โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล (ครั้งที่ 7) บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2564 

 
 




