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โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                       หนา้ 2-16 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

บทที ่2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
2.1   ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการไดท้ าการสรุปผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ที่เสนอ
ไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการเพิ่มเติมที่คณะกรรมการผู้ช  านาญการ
พิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านโครงการอุตสาหกรรมเป็นผู้พิจารณาให้ความ
เห็นชอบของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครัง้ที่  1) (ระยะ
ด าเนินการ)  บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566   
ซึ่งครอบคลมุปัจจยัทางสิ่งแวดลอ้มที่ส  าคญั คือ  

 

▪ เรื่องทั่วไปการปฏิบติัตามมาตรการ 
▪ คณุภาพอากาศ 
▪ คณุภาพน า้ 
▪ ของเสียในสถานะของเหลวและของแข็ง 
▪ ระดบัเสียง 
▪ การคมนาคม 
▪ การระบายน า้และการควบคมุน า้ท่วม 
▪ สภาพสงัคม-เศรษฐกิจ 

▪ อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
▪ พืน้ที่สีเขียว 
 

ทัง้นี  ้สามารถพิจารณารายละเอียดจากสรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกัน และแกไ้ข
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและ
เคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2566  รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 2.2 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-17 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566  

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
1. เร่ืองทั่วไปการปฏิบตัิตาม

มาตรการ 
 

- ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มที่เสนอ  
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการขยาย
ก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  
ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  ตั้งอยู่ ใน 
นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) ต าบล 
มาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง จังหวดัระยอง จดัท าโดยบริษัท 
คอนซลัแทนท ์ออฟ เทคโนโลยี จ ากดั 

-   ภายในพืน้ท่ีโครงการ - การด าเนินงานของโครงการในช่วงเดือน ม.ค.-มิ.ย. 66 
โครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไข
ผลกระทบ ส่ิ งแวดล้อม  และมาตรการติ ดตาม
ตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม โครงการขยายก าลัง
การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว 
(ครัง้ที่ 1) ฉบบัเดือนธันวาคม 2565 (ภาคผนวกที่ 6) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 6 

 
 
 

- เมื่ อ ผล ก า รต รวจสอบ ได้ แ ส ด งถึ ง ปัญ หา ส่ิ งแวดล้อม              
บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ต้องด าเนินการ
ปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบ ส่ิงแวดล้อม  โดยเคร่งครัด  
เพื่อประโยชนใ์นการพิจารณาความเหมาะสมของการก าหนด
ระยะเวลาในการติดตามตรวจสอบต่อไป 

-   ภายในพืน้ท่ีโครงการ - ทางโครงการ ได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และ
แก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม  อย่างเคร่งครัด  
หากผลการต รวจสอบ แสดงให้ เห็ น ถึ ง ปัญ หา
ส่ิงแวดล้อม ทางโครงการจะท าการแก้ไขปรับปรุง
โดยเรว็ 

- ไม่พบปัญหา - 
 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพส่ิงแวดลอ้ม บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) 
จ ากัด ตอ้งแจง้ใหส้ านกังานทรพัยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม
จังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งปะเทศไทย (กนอ.) 
และส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอ้ม (สผ.)  ทราบโดยเร็ว เพื่อส านักงานจะไดใ้ห้ความ
รว่มมือในการแกไ้ขปัญหาดงักล่าว 

-   ภายในพืน้ท่ีโครงการ - ในช่วงเดือน ม.ค.-มิ.ย. 66  ไม่เคยเกิดเหตุการณ์ที่มี
ผลกระทบต่อชุมชน ทั้งนี ้หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ 
ก็ ต ามที่ อ าจก่ อ ให้ เกิ ดผลกระทบต่ อคุณ ภาพ
ส่ิงแวดลอ้ม ทางโครงการจะแจง้ใหห้น่วยงานอนุญาต 
ส านกังานทรพัยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มจงัหวัด
ระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และ
ส านักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอ้ม  ทราบโดยเร็ว เพื่อจะไดใ้หค้วามร่วมมือ
ในการแกไ้ขปัญหาดงักล่าว 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 

 
 
 
   
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-18 
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ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
1. เร่ืองทั่วไปการปฏิบตัิ

ตามมาตรการ (ต่อ) 
 

 

-      บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  ต้องว่าจ้าง
หน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อด าเนินการตรวจสอบการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมของ
โครงการ  และเสนอรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบ ส่ิงแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพ ส่ิงแวดล้อม  โดยส รุปให้ส านัก งาน
ทรพัยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มจังหวัดระยอง การนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) และส านักงานนโยบาย
และแผนทรพัยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม (สผ.) ทราบทุก 6 
เดือน 

-   ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการได้จัดหาหน่วยงานกลางคือ บริษัท อีสเทิรน์ ไทย  
คอนซลัติง้ 1992 จ ากัด ซึ่งมีประสบการณด์า้นการตรวจสอบ
ส่ิงแวดลอ้ม เพื่อด าเนินงานตรวจสอบส่ิงแวดลอ้มโครงการ
ตามมาตรการก าหนด และเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้มต่อหน่วยงาน
อนุญาตเพื่อเป็นการปฏิบัติตามพ.ร.บ.ส่งเสริมและรักษา
คุณภาพส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ (ฉบับที่  2) ซึ่งรายงาน ครัง้ที่ 
2/2565 ไดจ้ดัส่งเมื่อวนัท่ี 30 มกราคม 2566 (ภาคผนวกที่ 7) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 7 

 
 
 

-      ในกรณีที่  บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  
มีความจ าเป็นต้องเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือ
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มหรือมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ตามที่ไดเ้สนอไวใ้น
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโครงการขยายก าลงั
การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิวที่ได้รับ
ความเห็นชอบไวแ้ลว้ ใหบ้รษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) 
จ ากดั แจง้ใหห้น่วยงานที่มีอ  านาจหนา้ที่ในการพิจารณาอนุมตัิ
หรืออนญุาตด าเนินการดงันี ้
1) หากหน่วยงานผูอ้นุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการเปล่ียนแปลง
ดังกล่าวเกิดผลดีต่อ ส่ิงแวดล้อมมากกว่า หรือเทียบเท่า
มาตรการที่ ก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้มที่ไดร้บัความเห็นชอบไวแ้ลว้ใหห้น่วยงานผูอ้นุมัติ
หรืออนุญาตรบัจดแจง้ใหเ้ป็นไปตามหลักเกณฑ ์และเงื่อนไขที่
ก าหนดไวใ้นกฎหมายนัน้ๆ ต่อไป พรอ้มกับใหจ้ดัท าส าเนาการ
เปล่ียนแปลงดังกล่าวข้างตน้ที่รบัจดแจ้งไว้ แจง้ให้ส านักงาน
นโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เพื่อทราบ 

-   ภายในพืน้ท่ีโครงการ - ปัจจุบันทางโครงการยังไม่มีความประสงคจ์ะเปล่ียนแปลง
รายละเอียดโครงการ ทั้งนี ้หากมีความประสงคด์งักล่าวทาง
โครงการจะปฏิบตัิตามที่มาตรการก าหนดอย่างเครง่ครดั 

โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น
และเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ผ่านการพิจารณาตามหนังสือเลขที่ 
อก.5103.3.1/4001 ลงวันที่ 26 ธันวาคม 2565 (ภาคผนวกที่ 
6)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 6 
 
 
 
 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-19 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
1. เร่ืองทั่วไปการปฏิบตัิตาม

มาตรการ (ตอ่)  
 

2) ห ากหน่ วย งานผู้ อนุ มั ติ ห รือ อนุญ าต  เห็ น ว่ าก า ร
เปล่ียนแปลงดังกล่าวอาจกระทบต่อสาระส าคัญในรายงาน
การประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มที่ไดร้บัความเห็นชอบไว้
แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต จัดส่งรายงานการ
เป ล่ียนแปลงดังกล่าว ให้ส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพ ย าก รธรรม ชาติ แล ะ ส่ิ งแ วดล้อม  เพื่ อ เสน อ ให้
คณะกรรมการผู้ช  านาญการพิจารณารายงานการประเมิน 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม (คชก.) ชุดที่ เก่ียวข้อง  ให้ความ
เห็นชอบประกอบก่อนด าเนินการเปล่ียนแปลง และเมื่อ
โครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มีการเปล่ียนแปลงให้
หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผลการเปล่ียนแปลง
ดงักล่าว ใหส้ านักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติ
และส่ิงแวดลอ้มเพื่อทราบ 

    

-     หากโครงการไม่ด าเนินการก่อสรา้งภายในระยะเวลา 2 ปี 
นบัตัง้แต่ส านกังานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอ้มมีหนงัสือแจง้ผลการพิจารณาของคณะกรรมการ
ผู้ช  านาญการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้ม และเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบ
ส่ิงแวดล้อม ให้โครงการทบทวนข้อมูลของผลกระทบ 
แ ล ะม าต รก า ร เส น อ ส า นั ก ง า น น โย บ าย แ ล ะแ ผ น
ทรัพยากรธรรมชาติ และ ส่ิงแวดล้อม  เพื่ อด า เนินการ 
พิจารณาตามขัน้ตอน 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - ทางโครงการได้รับความเห็นชอบในเดือน
ธันวาคม 2565 และได้เริ่มก่อสรา้งในเดือน
เมษายน 2566 

- ไม่พบปัญหา - 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-20 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
2. คุณภาพอากาศ -     ควบคุมความเขม้ขน้มลพิษทางอากาศจากปล่องระบาย ไม่ใหม้ีค่า

สูงเกินเกณฑ์มาตรฐานของกระทรวงอุตสาหกรรม กระทรวง
ทรพัยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม และกระทรวงวิทยาศาสตร ์
เทคโนโลยีและส่ิงแวดลอ้ม โดยโครงการควบคุมอัตราการระบาย
มลพิษทางอากาศของโครงการดงันี ้
(1) Pickle Line Fume Stack PKL (S1) 
          HCL                 ไม่เกิน 15 mg/Nm3 หรือ 0.06 g/s 
(2) Cold Mill Stack CRM (S2) 
          TSP                  ไม่เกิน 15 mg/Nm3 หรือ 0.50 g/s 
(3) Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) 
          NaOH              ไม่เกิน 10 mg/Nm3 หรือ 0.02 g/s 
(4) Furnace Stack MCL 1 (S4) 
          NOx                  ไม่เกิน 77 mg/Nm3 หรือ 0.33 g/s 
          CO                   ไม่เกิน 350 mg/Nm3 หรือ 1.49 g/s 
          TSP                  ไม่เกิน 20 mg/Nm3 หรือ 0.09 g/s 
(5) Passivation Stack MCL 1 (S5) 
          NOx                   ไม่เกิน 25 mg/Nm3 หรือ 0.05 g/s 
          Chromic Acid   ไม่เกิน 0.01 mg/Nm3 หรือ 0.00002 g/s 
          Phosphoric Acid ไม่เกิน 0.01 mg/Nm3 หรือ 0.00002 g/s 
(6) Inline Painting Stack MCL 1 (S6) 
          NOx                   ไม่เกิน 50 mg/Nm3 หรือ 0.17 g/s 
          Formaldehyde  ไม่เกิน 2.5 mg/Nm3 หรือ 0.008 g/s 
(7) Alkali Cleaning Stack MCL 2 (S7) 
          NaOH               ไม่เกิน 10 mg/Nm3 หรือ 0.04 g/s     
(8) Furnace Stack MCL 2 (S8) 
          NOx                   ไม่เกิน 95 mg/Nm3 หรือ 0.70 g/s       
          CO                    ไม่เกิน 350 mg/Nm3 หรือ 2.56 g/s     
          TSP                   ไม่เกิน 20 mg/Nm3 หรือ 0.15 g/s     

-   ปล่องระบายอากาศ - ทางโครงการไดม้ีการควบคุมความเขม้ข้น
มลพิษทางอากาศจากปล่องระบาย ไม่ให้ 
มีค่าสงูเกินเกณฑม์าตรฐานก าหนด โดยได้
ว่าจ้าง บริษัท อีสเทิร ์น  ไทย คอนซัลติ ้ง 
1992 จ ากดั ท าการตรวจวดัคณุภาพอากาศ
จากปล่องระบายดังก ล่าวปีละ 2 ครั้ง  
ผลการตรวจวัด ในเดือน ม.ค.-มิ .ค . 66 
พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด
ทกุปล่องที่ด  าเนินการตรวจวดั (ภาคผนวกที่ 
1)  
 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 1 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-21 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

 
 
 
 

(9) Passivation & Resin Combine Stack MCL 2 (S9) 
       NOx                   ไม่เกิน 25 mg/Nm3 หรือ 0.16 g/s 
       Chromic Acid   ไม่เกิน 0.01 mg/Nm3 หรือ 0.00007 g/s 
       Phosphoric Acid ไม่เกิน 0.01 mg/Nm3 หรือ 0.00007 g/s 
(10) Passivation Stack MCL 2 (S10) 
        NOx                  ไม่เกิน 7 mg/Nm3 หรือ 0.02 g/s 
(11) Alkali Cleaning Stack CPL (S11) 
        KOH                 ไม่เกิน 2 mg/Nm3 หรือ 0.0043 g/s 
(12) ROPT Oven Stack CLP (S12)  
        NOx                   ไม่เกิน 50 mg/Nm3 หรือ 0.06 g/s       
        CO                    ไม่เกิน 100 mg/Nm3 หรือ 0.13 g/s    
        Cr                      ไม่เกิน 1 mg/Nm3 หรือ 0.0013 g/s    
(13) RTO Stack CPL (S13) 
        NOx                   ไม่เกิน 25 mg/Nm3 หรือ 0.42 g/s       
        CO                    ไม่เกิน 300 mg/Nm3 หรือ 4.98 g/s   
        Xylene                ไม่เกิน 70 mg/Nm3 หรือ 1.16 g/s       
        Toluene             ไม่เกิน 5 mg/Nm3 หรือ 0.08 g/s 
(14) WWTP Sludge Dryer (S14) 
        NOx                   ไม่เกิน 15 mg/Nm3 หรือ 0.03 g/s 
        CO                    ไม่เกิน 119 mg/Nm3 หรือ 0.26 g/s     
        TSP                   ไม่เกิน 200 mg/Nm3 หรือ 0.44 g/s  
(15)Cleaning Fume Exhaust Scrubber Stack MCL3 (S15) 
        NaOH                ไม่เกิน 10 mg/Nm3 หรือ 0.065 g/s 
(16) Furnace Stack MCL3 (S16) 
        NOx                   ไม่เกิน 160 mg/Nm3 หรือ 0.422 g/s 
        TSP                   ไม่เกิน 30 mg/Nm3 หรือ 0.079 g/s     
        CO                    ไม่เกิน 350 mg/Nm3 หรือ 0.924 g/s  

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 1 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-22 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

 
 
 
 

(17) Oven Stack MCL3 (S17) 
      NOx                 ไม่เกิน 45 mg/Nm3 หรือ 0.023 g/s 
      CO                  ไม่เกิน 350 mg/Nm3 หรือ 0.175 g/s     
      Chromic Acid  ไม่เกิน 0.01 mg/Nm3 หรือ 0.000005 g/s  
(18) Painting Stack MCL3 (RTO) (S18) 
       NOx                ไม่เกิน 20 mg/Nm3 หรือ 0.20 g/s 
       CO                 ไม่เกิน 350 mg/Nm3 หรือ 3.00 g/s     
       Xylene            ไม่เกิน 70 mg/Nm3 หรือ 0.70 g/s  
       Toluene          ไม่เกิน 5 mg/Nm3 หรือ 0.05 g/s 

    

- โครงการจะต้องตรวจสอบระบบดูดอากาศ ท่อซึ่งรวบรวม
อากาศเสียจากกระบวนการผลิตส่งเข้าระบบบ าบัดให้มี
ประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ 

 
 

- Cold Mill Stack CRM 
 
 
 
 

- ป ฏิบั ติ ต ามมาต รการโดย โค รงการ 
ท าการตรวจสอบระบบดูดอากาศของ 
ท่อตามแผนการบ ารุงรักษา (Preventive 
Maintenance) (ภาคผนวกที่ 9) ซึ่งรวบรวม
อากาศเสียจากกระบวนการผลิต ส่ง 
เข้าระบบบ าบัด ให้มี ป ระสิท ธิภาพดี 
อยู่เสมอ ทัง้นีใ้นช่วง ม.ค.-มิ.ย. 66 ไม่พบ
ความผิดปกติของระบบดดูอากาศ 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 9 
- โครงการจะตอ้งตรวจสอบการท างานและประสิทธิภาพของ

ระบบควบคมุมลสารอย่างสม ่าเสมอ อย่างนอ้ย 2 เดือน/ครัง้ 
 
 

 

- ระบบควบคุมมลสารของ
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น 
ได้ แ ก่  Scrubber of Pickle 
line และ Mist Eliminator 

- ปฏิบัติตามมาตรการโดยโครงการท าการ
ตรวจสอบการท างานและประสิทธิภาพ
ของระบบควบคุมมลสารอย่างสม ่าเสมอ 
อย่ างน้อย  2 เดื อน /ครั้ง  ทั้ งนี ้ ในช่ ว ง  
ม.ค.-มิ.ย. 66 ไม่พบความผิดปกติของ
ระบบควบคุมมลสาร และผลการตรวจ
ติดตามคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
มีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานท่ีก าหนด
ไวท้กุประการ (ภาคผนวกที่ 1) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 1 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-23 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

 
 
 
 

- ตรวจสอบระบบดดูอากาศ ซึ่งรวมถึงอากาศเสียจากขัน้ตอนการ
เคลือบสีบริเวณสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะให้อยู่ใน
สภาพดีอยู่เสมอ 
 
   

 

- ระบบดูดอากาศบริเวณ
ขั้นตอนการเคลือบสีใน
สายการ ผลิตแผ่นเหล็ก
เคลือบโลหะ 

- โครงการมีการตรวจสอบระบบดูดอากาศ 
ในบริเวณดังกล่าวอย่างสม ่ าเสมอ  โดย 
ท าการตรวจสอบตามแผนการบ ารุงรักษา 
ในเชิ งป้ องกัน  (Preventive Maintenance) 
(ภาคผนวกที่ 9) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 9 
 - ใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเชือ้เพลิงส าหรบั Sludge Dryer      -    ระบบ Sludge dryer      - โครงการได้ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื ้อเพลิง

ส าหรบั Sludge dryer (รูปท่ี 2.2-1) 
- ไม่พบปัญหา  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-1 ท่อส่งก๊าซธรรมชาติ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-24 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

 
 
 
 

- จัดให้มีเตาเผา RTO เพื่อเผาไอระเหยของตัวท าละลายใน
ขัน้ตอนการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี 

 
 
 
 

-    ภายในพืน้ที่ส่วนการผลิต
สายการผลิตแผ่นเหล็ก
เคลือบสี (CPL) 

- โครงการจัดให้มีเตาเผา RTO (รูปที่  2.2-2) 
เพื่อเผาไอระเหยของตัวท าละลายในขั้นตอน
การผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-2 เตาเผา RTO 
- โครงการได้ก าหนดให้มีแผนการบ ารุงรักษาในเชิงป้องกัน 

(preventive maintenance) ส าห รับ เค รื่ อ งจัก รอุป ก รณ์ ที่
เก่ียวขอ้งกบัการควบคมุมลพิษทางอากาศ 

-    ภายในพืน้ท่ีโครงการ      - โครงการมีแผนการบ ารุงรกัษาในเชิงป้องกัน
(preventive maintenance) (ภาคผนวกที่ 9) 
ส าหรบัเครื่องจักรอุปกรณ์ที่เก่ียวขอ้งกับการ
ควบคมุมลพิษทางอากาศเรียบรอ้ยแลว้ 

- ไม่พบปัญหา                                       
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 9 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-25 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

 
 
 
 

- เครื่องจักรหรืออุปกรณ์ที่ เก่ียวข้องกับการควบคุมมลพิษ 
ทางอากาศ จะต้องด าเนินการและควบคุมโดยผู้ที่มีความรู ้ 
มีประสบการณ ์หรือผ่านการอบรมตามที่กฎหมายก าหนด 

-    ภายในพืน้ท่ีโครงการ      - โค รงการจัดให้มี ผู้ จั ดการส่ิ งแวดล้อม  
1 คน ผูค้วบคุมระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศ  
1 คน ผู้ควบคุมระบบบ าบั ดมลพิ ษน ้ า  
3 คน และผู้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษ 
กากอตุสาหกรรม 2 คน โดยไดข้ึน้ทะเบียนกับ
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็นท่ีเรียบรอ้ยแลว้ 
(ภาคผนวกที่ 10)  

- ไม่พบปัญหา   
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 10 

 - จัดให้มีบุคลากรส่ิงแวดล้อมประจ าโรงงานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2545 เพื่อการดแูลและบ ารุงรกัษา
เครื่องจักรหรืออุปกรณ์ที่เก่ียวขอ้งกับการควบคุมมลพิษทาง
อากาศ 

-    ภายในพืน้ท่ีโครงการ      - โครงการจดัใหม้ีบุคลากรส่ิงแวดลอ้มประจ า
โรงงานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
พ.ศ. 2545 เพื่อการดูแลและบ ารุงรักษา
เครื่องจักรหรืออุปกรณ์ที่เก่ียวข้องกับการ
ควบคมุมลพิษทางอากาศ (ภาคผนวกที่ 10) 

- ไม่พบปัญหา 

3. คุณภาพน ้า - จัด เตรียมถั ง เก็บน ้าประปาเพิ่ ม เติมขนาดความจุรวม 
ไม่นอ้ยกว่า 1,933.3 ลกูบาศกเ์มตร 

-    ภายในพืน้ท่ีโครงการ      - โค ร ง ก า ร จั ด ให้ มี ถั ง เก็ บ น ้ า ป ระ ป า  
ที่สามารถเก็บน ้าประปาได้ไม่น้อยกว่า 
1,933.3 ลูกบาศก์เมตร ตามมาตรการ
ก าหนดเรียบรอ้ยแลว้ (รูปที่ 2.2-3)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.2-3 ถงัเก็บน า้ประปา 1,933.3 ลกูบาศกเ์มตร 

- จัดให้มีบ่อรับน ้าเพื่อรวบรวมน ้าเสียจากแหล่งต่างๆ ได้แก่  
น ้าเสียจากกระบวนการผลิต น ้าล้างท าความสะอาด และ 
น า้รั่วไหลจากส่วนต่างๆ ในกระบวนการผลิต ส่งเข้าสู่ระบบ
บ าบดัน า้เสียของโครงการ 

- ภายในพืน้ท่ีส่วนการผลิต 
 
 
 

- ทางโครงการไดจ้ัดให้มีบ่อรวบรวมน า้เสีย 
ขนาด  150 ลบ .ม .จ านวน 2 บ่อ (รูป ที่  
2.2-4) เพื่อรวบรวมน า้เสียจากแหล่งต่างๆ 
ส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ 
และจัดให้มี เจ้าหน้าที่ ดูแลระบบบ าบัด 
ประจ าตลอด 24 ชั่วโมง 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 

 

 
รูปท่ี 2.2-4 บ่อรวบรวมน า้เสียโครงการ 
 (ขนาด 150 ลบ.ม. จ านวน 2 บ่อ) (T001, 

T002) 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-26 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
3. คุณภาพน ้า (ต่อ) 
 

- จัดให้มีระบบรวบรวมน ้าล้างท าความสะอาดและ       
น า้รั่วไหลจากส่วนต่างๆ และน ้าระบายทิง้จากระบบ   
น ้าหล่อเย็น (Blow Down) จากขั้นตอนการเคลือบสี   
บนสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะและส่งเขา้ระบบ
บ าบดัน า้เสียของโครงการ 
 

- ภายในพื ้นที่ ส่วนการผลิต
บริเวณขั้นตอนการเคลือบสี
ในสายการผลิตแผ่นเหล็ก
เคลือบโลหะ (MCL 1) 

- โครงการจัดให้มีระบบรวบรวมน ้าล้างท าความ
สะอาด  และน ้ า รั่ ว ไหลจาก ส่ วนต่ า งๆ  และ 
น า้ระบายทิง้จากระบบ น า้หล่อเย็น (Blow Down) 
จากขั้นตอนการเค ลือบ สี  บนสายการผ ลิต 
แผ่นเหล็กเคลือบโลหะและส่งเข้าระบบบ าบัด 
น า้เสียของโครงการ 

- ไม่พบปัญหา - 
 

- ควบคุมคุณภาพน า้เสียหลงัผ่านการบ าบัดก่อนระบาย
ออกจากระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการ ใหม้ีคุณภาพ
ตามเกณฑ์น ้าเสียที่ยอมให้ระบายเข้าสู่ระบบบ าบัด 
น า้เสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ดงันี ้
▪ SS                          < 200      มิลลิกรมัต่อลิตร 
▪ Cr3+                                     < 0.75     มิลลิกรมัต่อลิตร 
▪ Cr6+                                     < 0.25     มิลลิกรมัต่อลิตร 
▪ Grease & Oil          < 10        มิลลิกรมัต่อลิตร 
▪ pH                          5.5-9.0 
▪  Fe (soluble)           < 10        มิลลิกรมัต่อลิตร 
▪ Zn                           < 5.0       มิลลิกรมัต่อลิตร 
▪ Al                            < 5.0       มิลลิกรมัต่อลิตร 

- บ่อตรวจสอบคุณภาพน ้า 
ที่ ผ่านการบ าบัดออกจาก
ระบบบ าบั ดน ้ า เสี ย ขอ ง
โครงการ 
 

- โครงการไดท้ าการควบคุมคุณภาพน า้เสียหลงัผ่าน
การบ าบัด  ให้มี คุณ ภาพตาม เกณฑ์น ้ า เสีย 
ที่ยอมให้ระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียกลาง 
ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก 
(มาบตาพุด) และท าการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพ 
น ้า เสียจากระบบบ าบัดน ้า เสียของโครงการ 
เป็นประจ าทุกเดือน ในช่วงเดือน ม.ค.-มิ.ย. 66 
พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานน า้เสียที่ยอมให้
ระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียกลางของนิคม
อตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

- ไม่พบปัญหา บทที่ 3  
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-27 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
3. คุณภาพน ้า (ต่อ) 
 

- น าน า้ระบายทิง้จากระบบน า้หล่อเย็นและน า้ลา้งยอ้น
เขา้รบัการบ าบดัในระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการ 
 

- ระบบบ าบดัน า้เสียของ
โครงการ 

 

- โครงการได้รวบรวมน ้าระบายทิ ้ง จากระบบน ้า 
หล่อเย็นและน า้ลา้งยอ้นเขา้รบัการบ าบดัในระบบ
บ าบัดน า้เสียของโครงการ ตามมาตรการก าหนด
เรียบรอ้ยแลว้  

- ไม่พบปัญหา 
 

- 
                         

- รวบรวมน ้าที่ใช้ดับเพลิงในกรณีเพลิงไหม้และน ้าฝน
ปนเป้ือนเข้ารับการบ าบัดในระบบบ าบัดน ้าเสียของ
โครงการ 

- ระบบบ าบดัน า้เสียของ
โครงการ 
 

- โครงการได้จัดให้มี  gate (รูปที ่ 2.2-5) บริเวณ 
รางระบายน ้า เพื่อกั้นน ้าในกรณีพบน ้าฝนมีการ
ปนเป้ือน รวมถึงน า้ที่ใชด้ับเพลิงในกรณีเพลิงไหม้
เพื่ อ ไม่ ให้น ้าดังก ล่าวไหลออกนอกโครงการ  
แล้วท าการสูบน ้ากลับเข้าบ าบัดในระบบบ าบัด 
น า้เสียของโครงการ 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-5  ระบบระบายน า้ฝนผ่านรางระบายน า้
แบบเปิดออกสู่ภายนอกพืน้ท่ีโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-28 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
3.    คุณภาพน ้า (ตอ่) - จดัใหม้ีระบบบ าบดัน า้เสียซึ่งประกอบไปดว้ยระบบแยก

ไขมันและน ้ามัน ระบบ  DAF บ่ อ  Reduction Tank     
บ่อปรบัสภาพ ระบบทรายกรอง บ่อตกตะกอน ระบบ
เครื่องกรองอดั และเครื่องอบแหง้กากตะกอน 

- ระบบบ าบดัน า้เสียของ
โครงการ 

 
 

- โครงการไดจ้ ัดใหม้ ีระบบบ าบ ัดน ้าเสีย  ประกอบดว้ย
ระบบแยกไขมันและน า้มัน บ่อ Reduction Tank บ่อแยก
คราบน ้ามัน บ่อปรบัสภาพ บ่อตกตะกอน  ระบบ DAF 
และระบบทรายกรอง ตามที ่มาตรการก าหนด (รูปที่  
2.2-6) และมีเจา้หนา้ที่ดูแลประจ าอยู่ตลอด 24 ชั่วโมง 

 
 
 
 
 
 
 
 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระบบแยกไขมนั และน า้มนั 
 
 
 

 

 
 
 
 

 

บ่อ Reduction Tank 
รูปท่ี 2.2-6 ระบบบ าบดัน า้เสียโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-29 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
3.    คุณภาพน ้า (ตอ่)      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

ระบบ DAF และบ่อตกตะกอน 
 
 
 
 
 
 

 

ระบบทรายกรอง 

รูปท่ี 2.2-6  ระบบบ าบดัน า้เสียโครงการ (ต่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-30 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
3.    คุณภาพน ้า (ตอ่) - น าน ้าเสียที่ผ่านการบ าบัดแล้วแต่ยังมีคุณภาพไม่ได้

มาตรฐาน กลับเข้าสู่บ่อรบัน ้าเสีย (T001) และบ่อรับ  
น า้เสียส ารอง (T002) ของระบบบ าบัดน ้าเสีย เพื่อรับ
การบ าบดัใหม่ 

- ระบบบ าบดัน า้เสียของ
โครงการ 

- หากทางโครงการพบว่าน ้าเสียที่ ผ่านการบ าบัดไม่ได้
คณุภาพตามมาตรฐาน โครงการจะน าน า้เสียดงักล่าวกลบั
เข้าสู่บ่อรับน ้าเสีย (T001 หรือ T1A) และบ่อรับน ้าเสีย
ส ารอง (T002 หรือ T1B) ของระบบบ าบัดน ้าเสียเพื่อรับ
การบ าบัดใหม่ (รูปที่ 2.2-7) ปัจจุบันยังไม่เกิดเหตุการณ์
ดงักล่าว 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-7 บ่อรบัน า้เสีย (T001 หรือ T1A)  
และบ่อรบัน า้เสียส ารอง (T002 หรือ T1B) 

- จดัใหม้ีบ่อตรวจสอบคุณภาพน า้ทิง้ 161 ลกูบาศกเ์มตร 
จ านวน 2 บ่อ ไวร้องรบัน า้ทิง้หลงัผ่านระบบน า้เสีย เพื่อ
ตรวจสอบคุณภาพก่อนส่งเข้าบ่อพักน ้าทิง้ (Holding 
Pond) ขนาดประมาณ 1,830 ลูกบาศก์เมตร และส่ง
เขา้ระบบบ าบดัน า้เสียของนิคมฯ ต่อไป 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- โครงการไดจ้ดัใหม้ีบ่อตรวจสอบคุณภาพน า้ทิง้ขนาด 161 
ลบ.ม.จ านวน 2 บ่อ (รูปที่ 2.2-8) ตามมาตรการก าหนด 
เพื่อรบัน า้เสียหลังผ่าน การบ าบัดก่อนส่งเขา้บ่อพักน า้ทิง้ 
(Holding Pond) ขนาดประมาณ 1,830 ลูกบาศก์เมตร  
(รูปที่ 2.2-9) และส่งเขา้ระบบบ าบดัน า้เสียของนิคมฯ ต่อไป 

- ไม่พบปัญหา  

 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-8 บ่อตรวจสอบคณุภาพน า้ทิง้  
ขนาด 161 ลบ.ม. (จ านวน 2 บ่อ) 

 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-9 บ่อพกัน า้ทิง้ (Holding Pond) 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-31 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
3.    คุณภาพน ้า (ตอ่) - ติดตั้งเครื่องตรวจวัดคุณภาพน า้อัตโนมัติ (pH , TDS) 

เพื่อตรวจสอบคุณภาพน า้ทิง้ก่อนรวบรวมไปยังบ่อพัก
น า้ทิง้ของโครงการ (Holding Pond) 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- โครงการไดต้ิดตั้งเครื่องมือตรวจวัดคุณภาพน า้อัตโนมัติ 
(pH และ TDS) (รูปท่ี 2.2-10) เพื่อตรวจสอบคณุภาพน า้ทิง้
ก่อนรวบรวมไปยังบ่อพักน ้าทิ ้งของโครงการ (Holding 
Pond) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-10 เครื่องตรวจวดัคณุภาพน า้อตัโนมตัิ  
 - โค ร ง ก า ร ได้ จั ด เต รี ย ม ให้ มี บ่ อ พั ก น ้ า ฉุ ก เ ฉิ น 

(Emergency Pond) 1 บ่ อ  ขน าดป ระม าณ  1,830 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับน ้าทิง้ที่มีค่าไม่เป็นไปตาม
เกณฑ์ลักษณะสมบัติของน า้เสียที่ยอมให้ระบายลงสู่
ระบบบ าบัดน ้าเสียของนิคม ฯ เพื่ อเก็บพักและน า
กลบัไปรบัการบ าบดัใหม่ 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- ปฏิบัติตามมาตรการ โดยโครงการได้จัดเตรียมให้มี 
บ่อพกัน า้ฉกุฉิน 1 บ่อ ขนาดประมาณ 1,830 ลกูบาศกเ์มตร 
(รูปท่ี 2.2-11) เพื่อรองรบัน า้ทิง้ที่มีค่าไม่เป็นไปตามเกณฑ์
ลักษณะสมบัติของน ้าเสียที่ยอมให้ระบายลงสู่ระบบ
บ าบดัน า้เสียของนิคม ฯ เพื่อเก็บพกัและน ากลบัไปรบัการ
บ าบดัใหม่ 
 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-11 บ่อพกัน า้ฉกุเฉิน 
ขนาด 1,830 ลบ.ม. (จ านวน 1 บ่อ) 

 - รวบรวมน า้เสียจากส านักงานส่งไปยังระบบบ าบัดน า้
เสียส า เร็จ รูป  (Septic Tank) และท าการตรวจวัด
คุณภาพน า้ที่ผ่านการบ าบัดแลว้บริเวณบ่อตรวจสอบ 
(Monitor Pit) ก่อนจะส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดน า้เสีย
ส่วนกลางของนิคม ฯ ต่อไป 

- ระบบบ าบดัน า้เสียของ
นิคม ฯ 

- โครงการไดร้วบรวมน า้เสียจากอาคารส านักงานส่งเขา้สู่
ระบบบ าบัดน ้าเสียส าเร็จรูป (Septic Tank) เพื่อบ าบัด
เบื ้องต้น ก่อนส่งไปบ าบัดอีกครั้งที่ระบบบ าบัดน ้าเสีย 
แบบชีวภาพ (รูปที่  2.2 -12) และได้ท าการตรวจวัด
คุณภาพน ้าที่ ผ่านการบ าบัดแล้วบริเวณบ่อตรวจสอบ 
(Monitor Pit) พบว่า มีค่าเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐาน
ก าหนด ก่อนส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดน า้เสียส่วนกลาง
ของนิคม ฯ  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-12 ระบบบ าบดัน า้เสียแบบชีวภาพ 

 - การท าความสะอาดแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ไม่มีการใช้
สารเคมีผสมในการท าความสะอาด 

- แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ - ปัจจบุนัทางโครงการอยู่ระหวา่งด าเนินการติดตัง้แผงเซลล์
แสงอาทิตย์ หากมี การท าความสะอาดแผงเซลล์
แสงอาทิตย์จะด าเนินการตามมาตรการก าหนดอย่าง
เครง่ครดั 

- ไม่พบปัญหา - 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-32 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
4.  การจัดการของเสีย - โครงการต้องเลือกใช้เทคโนโลยีการผลิตที่ ดีที่ สุด 

ของบริษัทฯ ในการลดปริมาณของเสียที่ เกิดขึน้จาก
กระบวนการผลิต 

- กระบวนการผลิตของ
โครงการ 

 

- ปฏิบัติ ตามมาตรการ โดยทางโครงการได้ติ ดตั้ ง
เทคโนโลยีระบบคอมพิวเตอร ์เพื่อค านวณในการลด
ปริมาณของเสียที่ เกิดขึน้จากกระบวนการผลิต  ให้มี
ปรมิาณนอ้ยที่สดุ (ภาคผนวกที่ 11)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 11 
- โครงการตอ้งเก็บกักของเสียในถงัขนาด 200 ลิตร พรอ้ม

ฝาปิดมิดชิดและป้ายปิดชื่อให้ชัดเจน เพื่อน าไปเก็บใน
อาคารเก็บกกัของเสียเพื่อรอการน าไปก าจดัอย่างถกูวิธี 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 

- โครงการมีการเก็บกากของเสียในถังขนาด 200  ลิตร ที่มีฝา
ปิดมิดชิด และมีการติดสติกเกอร์ตามรายการประเภท 
ของเสีย วนัที่ และแผนกที่ทิง้ของเสีย (รูปท่ี 2.2-13) และจัด
ให้มีพืน้ที่ส  าหรับเก็บกากของเสีย เพื่อรอการน าไปก าจัด 
อย่างถูกวิธี ตามที่กฎหมายก าหนด คือกักเก็บของเสีย              
ไม่เกิน 90 วนั (รูปที่ 2.2-14) 

- ไม่พบปัญหา  

 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-13 ถงัเก็บกากของเสียขนาด 200 ลิตร 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-14 พืน้ท่ีเก็บกากของเสียภายในโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-33 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
4.  การจัดการของเสีย (ตอ่) - ก าหนด ให้ โค รงการจัด ส่ งกากของเสียที่ มี 

ความเป็นพิษไปท าลายยังหน่วยงาน/บริษัท 
ที่ ได้รับอนุญาตในการก าจัดกากของเสียจาก 
ทางราชการ 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 

- ปฏิบัติตามมาตรการ โดยแจง้ขออนุญาตน ากาก
อตุสาหกรรมออกนอกบรเิวณโรงงาน (ภาคผนวกที่ 
12) และส่งก าจัดยังบริษัท เบตเตอร ์เวิลด์ กรีน 
จ ากัด (มหาชน) ซึ่งไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 ภาคผนวกที่ 12 

- การจดัการกากของเสียทางโครงการจะตอ้งปฏิบตัิ
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรื่อง การ
ก าจัดส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 
และกฎหมายอื่นที่เก่ียวขอ้งฉบบัล่าสดุ  

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โค รงการได้ป ฏิบัติ ต ามป ระกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม  เรื่อง การก าจัด ส่ิงปฏิกูลหรือ 
วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ฉบับปี พ.ศ. 2548  และปฏิบัติ
ตามกฎหมายอื่นที่ เก่ียวข้องฉบับล่าสุดได้แก่
กฎหมายเรื่องวิธีการแจง้รายละเอียดเก่ียวกับส่ิง
ปฏิกูลหรือวัสดุที่ ไม่ใช้แล้วจากโรงงานทางส่ือ
อิเล็กทรอนิกส์ (Internet) พ.ศ. 2547 และเรื่อง
ระบบเอกสารก ากับการขนส่งของเสียอันตราย 
พ.ศ. 2547 ซึ่งเป็นฉบบัที่มีผลบงัคบัใชใ้นปัจจุบัน 
(ภาคผนวกที่ 13)           

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 13 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-34 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
4. การจัดการของเสีย (ตอ่) - รวบรวมขยะจากกิจกรรมของคนงานในถังขยะที่มี

ฝาปิดมิดชิดและจัดส่งให้หน่วยงานท้องถิ่นหรือ
หน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากราชการรบัไปก าจัด
ต่อไป 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- โครงการมีการรวบรวมขยะในถังขยะที่มีฝาปิดมิดชิด (รูปที่ 
2.2-15) และแยกประเภทของขยะเป็น 4 ประเภท คือ  
1. สีเหลือง  ขยะทั่วไป 
2. สีเขียว  ขยะรีไซเคิล 
3. สีแดง  ขยะอนัตราย 
4. สีเทา  ขยะปนเป้ือนน า้มนั 

      โดยขยะทั่วไปโครงการส่งก าจดัที่เทศบาลเมืองมาบตาพดุ  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-15 ถงัขยะที่มีฝาปิดมิดชิด  
- จดัใหม้ีระบบ Sludge dryer เพื่อในการอบแหง้กาก

ตะกอนจากระบบบ าบดัน า้เสีย 
- ระบบบ าบดัน า้เสียของ

โครงการ 
 

 

- โครงการไดจ้ัดใหม้ีระบบ Sludge dryer จ านวน 2 ชุด เพื่อ
ในการอบแห้งกากตะกอนจากระบบบ าบัดน ้าเสีย  (รูปที่  
2.2-16) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-16 ระบบ Sludge dryer 
- เก็บรวบรวมขยะมลูฝอยประเภทต่างๆ ใส่ในภาชนะ

ที่ เห ม า ะ ส ม มี ฝ า ปิ ด มิ ด ชิ ด แ ล ะ ส า ม า รถ 
ขนถ่ายไดส้ะดวก ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ไดร้ับ
อนญุาตจากราชการมารบัไปก าจดัต่อไป 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- โครงการไดเ้ก็บรวบรวมขยะมูลฝอยประเภทต่าง ๆ ใส่ใน
ภาชนะที่เหมาะสม มีฝาปิดมิดชิดและสามารถขนถ่ายได้
สะดวก  ก่อนจะส่งไปก าจดัที่เทศบาลเมืองมาบตาพดุ (รูปที่ 
2.2-15) 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-15 ถงัขยะที่มีฝาปิดมิดชิด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-35 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

4. การจัดการของเสีย (ต่อ) - ก าหนดใหม้ีการจัดท ารายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละ
ชนิดท่ีเกิดขึน้จากการด าเนินการของโครงการและสัดส่วน
ปริมาณของเสียที่น าไป Recycle หรือส่งก าจดั 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- โครงการไดจ้ดัท ารายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดท่ีเกิดขึน้
จากการด าเนินการของโครงการ (ภาคผนวกท่ี 14) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกท่ี 14 
 (1) ของเสียจากกระบวนการผลิต 

1)  โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น 
- เศษเหล็กท่ีไม่ไดผ้่านการเคลือบโลหะ (Uncoated Steel 

Scrap) โครงการจะรวบรวมไว้ในถัง ก่อนส่งไปยัง
หน่วยงานภายนอกท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เพื่อใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการหลอม
กลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

 
 
- ปฏิบัติตามมาตรการโดยเศษเหล็กท่ีไม่ไดผ้่านการเคลือบโลหะ 

(Uncoated Steel Scrap) โครงการจะรวบรวมไว้ในถัง (รูปท่ี 
2.2-17) ก่อนส่งไปยัง บริษัท ฮิดากา โยโก เอ็นเตอรไ์พรส ์จ ากัด  
ซึ่งไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อใชเ้ป็นวตัถุดิบ
ในกระบวนการหลอมกลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

 
 
 
 

- ไม่พบปัญหา 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-17 Uncoated Steel Scrap (โรงรีดเย็น) 
 - กรดใช้แล้ว (Spent Acid) โครงการจะรวบรวมไว้ในถัง

ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานท่ีไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงาน
อตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- ปฏิบัติตามมาตรการโดยกรดใชแ้ล้ว (Spent acid) โครงการจะ
รวบรวมไว้ในถังท่ีอยู่ภายในอาคาร (รูปท่ี 2.2-18) ก่อนติดต่อ
บริษัท เอเชี่ยนเคมิคัล จ ากัด ซึ่งท่ีไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงาน
อตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 

 
  

รูปท่ี 2.2-18 อาคารเก็บถงักรดใชแ้ลว้ Spent acid  
 2) โรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว 

- เศษเหล็กท่ีไม่ไดผ้่านการเคลือบโลหะ (Uncoated Steel 
Scrap) โครงการจะรวบรวมไว้ในถัง ก่อนส่งไปยัง
หน่วยงานภายนอกท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เพื่อใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการหลอม
กลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- โครงการมีการจัดการเศษเหล็กท่ีไม่ได้ผ่านการเคลือบโลหะ 
(Uncoated Steel Scrap) โดยโครงการจะรวบรวมไวใ้นถัง ก่อน
ส่ ง ไป ยั ง บ ริษั ท  ฮิ ด าก า  โย โก  เอ็ น เต อ ร์ ไพ รส์  จ า กั ด  
ซึ่งไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเพื่อใชเ้ป็นวตัถุดิบ
ในกระบวนการหลอมกลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ (รูปท่ี 2.2-19) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-19 Coated Steel Scrap (โรงเคลือบโลหะ) 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-36 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
4. การจัดการของเสีย (ตอ่) - เศษเหล็กที่ ผ่านการเคลือบโลหะ (Zn/Al Metal 

Coated Steel Scrap) โครงการจะรวบรวมไวใ้นถัง 
ก่อนส่งไปยงัหน่วยงานภายนอกที่ไดร้บัอนญุาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อใช้เป็นวัตถุดิบใน
กระบวนการหลอมกลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

- ภายในพืน้ท่ี
โครงการ 

 
 

- โค รงการมี ก า รจัด ก ารเศษ เห ล็กที่ ผ่ านก าร เค ลือบ 
โลหะ (Zn/Al Metal Coated Steel Scrap) (รูปที่  2.2 -20)  
โดยโครงการจะรวบรวมไว้ในถัง ก่อนส่งไปยังบริษั ท  
ฮิดากา โยโก เอ็นเตอรไ์พรส ์จ ากดั ซึ่งไดร้บัอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม เพื่อใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการ
หลอมกลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.2-20 Coated Steel Scrap (โรงเคลือบผิว) 

- เศษ เห ล็กที่ ผ่ านการเค ลือบ สี  (Paint Coated 
Scrap) โครงการจะรวบรวมไว้ในถังก่อนส่งไปยัง
หน่วยงานภายนอกที่ไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเพื่อใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการ
หลอมกลบัมาใชใ้หม่ 

- ภายในพืน้ท่ี
โครงการ 

 
 

- โครงการมีการจัดการเศษเหล็กที่ผ่านการเคลือบสี (Paint 
Coated Scrap) โดยโครงการจะรวบรวมไวใ้นถังก่อนส่งไป
ยังบริษัท ฮิดากา โยโก เอ็นเตอร์ไพรส์ จ ากัด  ซึ่ งได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อใชเ้ป็นวตัถุดิบใน
กระบวนการหลอมกลบัมาใชใ้หม่ (รูปท่ี 2.2-20) 

- ไม่พบปัญหา - 
 
 
 
 

 
- เศษสังกะสี/อลูมิเนียม (Zinc / Aluminum Dross) 

โครงการจะรวบรวมไวใ้นอาคารส่วนการผลิต ก่อน
ส่งไปยงัหน่วยงานภายนอกที่ไดร้บัอนญุาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม  เพื่ อ ใช้ เป็ น วัตถุ ดิ บ ใน
กระบวนการหลอมกลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

- ภายในพืน้ท่ี
โครงการ 

 
 

- โค รงการมี การจัดการเศษสังกะ สี /อลูมิ เนี ยม  (Zinc/ 
Aluminum Dross) โดยโครงการจะรวบรวมไวใ้นอาคารส่วน
การผลิต ก่อนส่งไปยงับริษัท นฐัวุฒิ พาณิชย ์จ ากัด ซึ่งไดร้บั
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อใชเ้ป็นวตัถุดิบใน
กระบวนการหลอมกลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

- ไม่พบปัญหา - 
 
 
 

 

-     เศษผา้ที่มีการปนเป้ือน โครงการจะรวบรวมไวใ้น
ถงัขนาด 200 ลิตร ปิดผนึกก่อนติดต่อใหห้น่วยงาน
ที่ไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรบัไป
ก าจดัต่อไป 

 
 

- ภายในพืน้ท่ี
โครงการ 

 
 

- โครงการมีการจดัการเศษผา้ที่มีการปนเป้ือน โดยจะรวบรวม
ไว้ในถังขนาด  200 ลิตร ปิดผนึกก่อนติดต่อให้บริษั ท  
เบตเตอร ์เวิลด์ กรีน จ ากัด (มหาชน) ซึ่งไดร้บัอนุญาตจาก
กรมโรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป (รูปท่ี 2.2-13) 

 
 
 
 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 2.2-13 ถงัเก็บของเสียขนาด 200 ลิตร 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-37 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
4. การจัดการของเสีย (ตอ่) - สี /ตัวท าละลาย โครงการจะรวบรวมไว้ในถัง  

ก่อนส่งไปยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อน ากลบัมาใชใ้หม่
อีกครัง้ 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการจัดการสี/ตัวท าละลาย โดยโครงการจะ
รวบรวมไวใ้นถัง ก่อนติดต่อใหบ้รษิัท เบตเตอร ์เวิลด ์กรีน 
จ ากัด  (มหาชน) ซึ่ งได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อตุสาหกรรม เพื่อน ากลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

- ไม่พบปัญหา - 

 - น า้มัน/ไขมัน โครงการจะรวบรวมไวใ้นถัง ก่อนส่ง
ติดต่อผู้รับซื ้อที่ ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อตุสาหกรรมเพื่อน าไปท าเชือ้เพลิงผสม 

 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการจัดการน ้ามัน/ไขมัน โดยโครงการจะ
รวบรวมไว้ในถังขนาด 200 ลิตร (รูปที่  2.2-13) ก่อน
ติดต่อให้บริษัท เบตเตอร ์เวิลด์ กรีน จ ากัด (มหาชน) 
ซึ่งไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรม เพื่อน าไป
ท าเชือ้เพลิงผสม 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-13 ถงัเก็บของเสียขนาด 200 ลิตร 
 - กากตะกอน (Sludge) จากระบบบ าบัดน ้าเสีย 

โครงการจะรวบรวมไว้ในกระบะ (Lugger) ก่อน
ติดต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงงาน
อตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการจดัการกากตะกอน (Sludge) จากระบบ
บ าบัดน ้าเสีย โดยโครงการจะรวบรวมไว้ในกระบะ 
(Luger) (รูปที่ 2.2-21) ก่อนติดต่อให้บริษัท เบตเตอร ์
เวิลด ์กรีน จ ากัด (มหาชน) ซึ่งไดร้บัอนุญาตจากกรม
โรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 
 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-21 กระบะ รวบรวมกากตะกอน 
จากระบบบ าบดัน า้เสีย 

 - คราบน ้ามันจากระบบบ าบัดน ้าเสีย โครงการจะ
รวบรวมไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร ปิดผนึกก่อนติดต่อ
ให้หน่วยงานราชการที่ ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการจัดการคราบน ้ามันจากระบบบ าบัด 
น ้าเสีย โครงการจะรวบรวมไว้ในถังขนาด 200 ลิตร  
(รูปที่ 2.2-13) ปิดผนึกก่อนติดต่อให้บริษัท เบตเตอร ์
เวิลด ์กรีน จ ากัด (มหาชน) ซึ่งไดร้บัอนุญาตจากกรม
โรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

- ไม่พบปัญหา - 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-38 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

4. การจัดการของเสีย (ต่อ) - Synthetic Rubber โครงการจะรวบรวมไว้ในถังขนาด 
200 ลิตร ปิดผนึกก่อนติดต่อหน่วยงานราชการท่ีได้รบั
อนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป  

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการจัดการ Synthetic Rubber โดยทางโครงการจะ
รวบรวมไว้ในถังขนาด 200 ลิตร ปิดผนึกก่อนติดต่อให้บริษัท 
เบตเตอร ์เวิลด ์กรีน จ ากัด (มหาชน) ซึ่งไดร้บัอนุญาตจากกรม
โรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-22 บริเวณรวบรวมของเสีย 

 

 

- กากตะกอนจากการเจีย ร (Roll Grinding Sludge) 
โครงการจะรวบรวมไวใ้นกระบะ (Lugger) ก่อนติดต่อ
ให้ ห น่ วย งาน ท่ี ได้ รับ อนุญ าต จากก รม โรงงาน
อตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการจัดการกากตะกอนจากการเจียร (Roll Grinding 
Sludge) โดยทางโครงการจะรวบรวมไวใ้นกระบะ (Luger) ก่อน
ติดต่อให้บริษัท เบตเตอร ์เวิลด ์กรีน จ ากัด (มหาชน) ซึ่งไดร้บั
อนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ก ระด าษ ก รอ งป น เป้ื อ น  (Coolant Contaminated 
Paper Filter)  โค ร งก ารจ ะ รวบ ร วม ไว้ ใน ก ระ บ ะ 
(Lugger) ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รบัอนุญาตจาก
กรมโรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมี การจัดการกระดาษกรองปนเป้ือน (Coolant 
Contaminated Paper Filter) โดยทางโครงการจะรวบรวมไวใ้น
กระบะ (Luger) ก่อนติดต่อใหบ้ริษัท เบตเตอร ์เวิลด ์กรีน จ ากัด 
(มหาชน) ซึ่งไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรบัไป
ก าจดัต่อไป (รูปท่ี 2.2-22) 

- ไม่พบปัญหา 
 

      3) แผงเซลลแ์สงอาทติย ์
- แผงเซลลเ์กิดจากการช ารุดเสียหายหรือแผงเซลลเ์สือ

สภาพ (25 ปี) กรณีท่ีอยู่ในระยะประกันต้องส่งคืนให้
ผู้ผลิตทั้งหมดและหากกรณี ท่ีอยู่นอกขอบเขตการ
รบัประกันหรือหมดอายุการใช้งานโครงการต้องส่งให้
หน่วยงานท่ีไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
น าไปก าจดั 

 
- แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์

 
- ปัจจุบนัทางโครงการอยู่ระหว่างการด านเนินการติดตัง้แผงเซลล์

แสงอาทิตย ์ยังไม่พบแผงเซลลท่ี์มีความช ารุดเสียหาย หากพบ
แผงเซลลช์ ารุดเสียหายระหว่างการติดตัง้ผูร้บัเหมาจะด าเนินการ
ประสานงานให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อตุสาหกรรมน าไปก าจดั 

 
- ไม่พบปัญหา 

 
- 

 (2)  ของเสียจากอาคารส านักงาน 
- จัด ให้มี ถั ง รอ งรับขยะมูลฝอย  3 ป ระ เภท  ได้แก่  

ขยะมลูฝอยทั่วไป ขยะมลูฝอยรีไซเคิล และขยะมลูฝอย
อนัตรายจากส านกังาน 

 

 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 

 
- โครงการจัดให้มีถังรองรับขยะมูลฝอย 3 ประเภท ได้แก่  

ขยะมลูฝอยทั่วไป ขยะมลูฝอยรีไซเคิล และขยะมลูฝอยอนัตราย
จากส านกังาน (รูปท่ี 2.2-23) 

 
- ไม่พบปัญหา 

 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.2-23 ถงัขยะรวบรวมมลูฝอยแต่ละประเภท 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-39 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

4. การจัดการของเสีย (ต่อ) - ขยะทั่ วไป ส่วนใหญ่ประกอบด้วย เศษกระดาษและ
พลาสติกท่ีไม่สามารถน ากลับไปใช้ประโยชน์ซ ้าได้
เน่ื องจากมี การปนเป้ือนอาหาร ทางโครงการได้
จัดเตรียมถังรองรับขยะซึ่งจะน าไปวางบริเวณต่างๆ 
ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีรับผิดชอบในพื ้นท่ีมารับไป
ก าจดัต่อไป 

ภายในพืน้ท่ีโครงการ - ทา ง โค รงก าร ได้ จั ด ให้ มี ถั ง ข ย ะสี เห ลื อ ง  เพื่ อ รอ ง รับ 
ขยะทั่วไป ส่วนใหญ่ประกอบดว้ย เศษกระดาษและพลาสติกท่ี
ไม่สามารถน ากลับไปใชป้ระโยชนซ์ า้ (รูปท่ี 2.2-23) โดยวางไว้
บริเวณอาคารต่างๆ และติดต่อใหเ้ทศบาลเมืองมาบตาพุดรบัไป
ก าจดัทกุสปัดาห ์

ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.2-23 ถงัขยะรวบรวมมลูฝอยแต่ละประเภท 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 12 

 

 

- ขยะรีไซเคิล เช่น กระดาษ แกว้  โลหะ และพลาสติก 
เป็นต้น โดยโครงการจะจัดเตรียมถังรองรับขยะ      
รีไซเคิลวางอยู่บรเิวณอาคารต่างๆ เพื่อรวบรวมและ
คัดแยกอีกครัง้ ก่อนติดต่อให้ ผูร้บัซือ้มารบัเพื่อน า
กลบัไปใชป้ระโยชนต์่อไป 

ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการไดจ้ัดให้มีถังขยะสีเขียว เพื่อรองรบัขยะรีไซเคิล 
เช่น กระดาษ แก้ว  โลหะ และพลาสติก เป็นต้น (รูปที่  
2.2-23) โดยวางอยู่บริเวณอาคารต่างๆ เพื่อรวบรวมและ
คดัแยกอีกครัง้ และติดต่อใหผู้ร้บัซือ้ บริษัท รวมเศษ จ ากัด 
มารบัเพื่อน ากลบัไปใชป้ระโยชนต์่อไป  

ไม่พบปัญหา 

- ขยะอนัตราย เช่น หลอดฟลอูอเรสเซนต ์ถ่านไฟฉาย 
แบตเตอรี่ที่ เส่ือมสภาพ สายไฟฟ้า และหมึกพิมพ ์
เป็นต้น โดยโครงการก าหนดให้มีการคัดแยกขยะ
อนัตรายตัง้แต่แหล่งก าเนิดอย่างชัดเจน จากนั้นจะ
รวบรวมไปเก็บไว้ในอาคารจนมีปริมาณมากพอ  
จึงติดต่อให้หน่วยงานที่ ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอตุสาหกรรมเขา้มารบัไปก าจดัอย่างถูกตอ้ง
ตามหลกัวิชาการต่อไป 

ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการไดจ้ัดใหม้ีถังขยะสีแดง (รูปที่ 2.2-23) เพื่อรองรบั
ขยะอันตรายจากอาคารต่างๆ เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ 
ถ่านไฟฉาย แบตเตอรี่ที่ เส่ือมสภาพสายไฟฟ้า และ 
หมึกพิมพ์ เป็นต้น และรวบรวม ก่อนติดต่อให้บริษัท  
เบตเตอร ์เวิลด ์กรีน จ ากัด (มหาชน) ซึ่งไดร้บัอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมเข้ามารบัไปก าจัดอย่างถูกตอ้ง
ตามหลกัวิชาการต่อไป (ภาคผนวกที่ 12)  

ไม่พบปัญหา 

5. ระดับเสียง 
 

- ตรวจวัดระดับ เสียงรอบแหล่งก า เนิ ด เสียงที่ 
ระดับเสียงสูงกว่า 80 เดซิ เบล (เอ ) เพื่ อจัดท า 
เส้ น แ ส ด ง ระ ดั บ เ สี ย ง  (Noise Contour Map)  
รอบแหล่งก าเนิด เพื่อให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ 
ลดเสียงขณะเขา้ไปปฏิบตัิงาน 

- ภายในอาคารโรงงาน - โครงการได้จัด ให้มี การตรวจวัด เสียงในบริ เวณ ที่ มี 
ระดบัเสียงสงูกว่า 80 dB(A) เป็นประจ าทกุ 3 เดือน และได้
จดัท าแผนที่เสน้ระดบัเสียง (Noise Contour Map) ในพืน้ที่
โรงงานทัง้หมด ครัง้ล่าสดุ ในวนัท่ี 28-29 ก.ย. และ 19 ต.ค. 
63 เรียบรอ้ยแลว้ (ภาคผนวกที่ 15) และมีแผนทบทวนในปี 
2566 มีแผนด าเนินการทบทวนการจัดท าเสน้ระดบัเสียงในช่วง
ปลายปี รายละเอียดจะรายงานให้ทราบในรายงานฉบับถัดไป
พรอ้มทั้ง จัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยินและก าหนด
นโยบายใหพ้นกังานสวมใส่อปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยั
ส่วนบุคคลขณะเข้าไปปฏิบัติงานในพื ้นที่ โรงงานทุกครั้ง 
 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 15 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-40 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
5. ระดับเสียง (ตอ่) 

 
- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่

สามารถป้องกนัอนัตรายจากเสียงดงัแก่คนงาน 
-   ภายในอาคารโรงงาน - โครงการจัด ให้มี อุปกรณ์ คุ ้มครองความปลอดภัย 

ส่วนบุคคล เช่น ท่ีครอบหู และปลั๊กอดุหู ท่ีสามารถป้องกัน
อนัตรายจากเสียงดงัใหแ้ก่พนกังาน (รูปท่ี 2.2-24)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-24 พนกังานสวมใส่ที่ครอบห/ูที่อดุห ู

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-41 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
5. ระดับเสียง (ตอ่) 
 

- จัดให้มีสัญลักษณ์/ป้ายเตือนแสดงบริเวณที่มีระดับ
เสียงดังกว่า 80 เดซิเบล (เอ) และก าหนดใหพ้นักงาน 
ที่ เข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าวสวมอุปกรณ์ 
ลดเสียง 

- พืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 

- โครงการติดตัง้เครื่องจกัรหลกัภายในอาคาร ซึ่งเป็นอาคาร
ปิด และพนกังานจะปฏิบตัิงานในหอ้งควบคมุ และโครงการ
ไดจ้ดัใหม้ีสญัลกัษณ/์ป้ายเตือนใหส้วมใส่อุปกรณ์คุม้ครอง
ความปลอดภยัส่วนบุคคล ในบริเวณที่มีระดบัเสียงดงักว่า 
80 dB(A) (รูปที่ 2.2-25) และก าหนดให้พนักงานที่เข้าไป
ปฏิบัติงาน ในบริเวณดังกล่าว ตอ้งสวมอุปกรณ์คุม้ครอง
ความปลอดภยัส่วนบุคคล (รูปที่ 2.2-24) โดยโครงการไดม้ี
การตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานที่
ปฏิบตัิงานท่ีมีเสียงดงัเป็นประจ าทกุปี 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.2-24 พนกังานสวมใส่ที่ครอบห/ูที่อดุห ู

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-25 ป้ายเตือนพืน้ท่ีที่มเีสียงดงั 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-42 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
5. ระดับเสียง (ตอ่) 

 
- จัด ให้มี โค รงการอนุ รักษ์ การได้ยิ น  (Hearing 

Conservation Program) การบรหิารจดัการป้องกนั
ไม่ใหพ้นกังานสัมผสัเสียงดงัเป็นเวลานาน ในพืน้ที่
ที่มีเสียงดงัมากกว่า 85 เดซิเบลเอ 

 

- พื ้ น ที่ โค รงก า รที่ มี
เสียงดังมากกว่า 85 
เดซิเบล (เอ) 
 
 

- โครงการจัดใหม้ีโครงการอนุรกัษ์การไดย้ิน (Hearing 
Conservation Program) การบริหารจ ัดการป้องกัน
ไม่ใหพ้นักงานสัมผัสเสียงดังเป็นเวลานาน ในพืน้ที่  
ที่มีเสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ) (ภาคผนวกที่ 16)  

- ไม่พบปัญหา 
  

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 16 

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-26 การอบรมพนกังานดา้นความปลอดภยั  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวก ที่ 1 

- อบรมใหพ้นักงานมีความรูเ้ก่ียวกับอนัตรายที่ไดร้บั
จากการสมัผสัเสียงดงั เพื่อใหเ้กิดความรว่มมือ และ
ปฏิบัติตามค าแนะน าหรือกฎระเบียบเก่ียวกับการ
ป้องกนัอนัตรายจากเสียงอย่างเครง่ครดั 

- พืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 

- โครงการจดัอบรมใหพ้นกังานมีความรูเ้ก่ียวกับอันตราย 
ที่ไดร้บัจากการสัมผัสเสียงดัง เพื่อให้เกิดความร่วมมือ 
และปฏิบัติตามค าแนะน าหรือกฎระเบียบเก่ียวกับ 
การป้องกนัอนัตรายจากเสียงอย่างเครง่ครดั (รูปที่ 2.2-26) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 

- ก าหนดระดบัเสียงเฉล่ีย 24 ชั่วโมง (Leq-24 ชั่วโมง) 
ที่รมิรัว้โครงการใหม้ีค่าไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ 

- รมิรัว้โครงการ 
 

- โครงการด า เนินการตรวจวัด ระดับ เสียงเฉ ล่ีย  24  
ชั่วโมง (Leq-24 ชั่วโมง) ที่ริมรัว้โครงการ ผลการติดตาม 
ตรวจวดัพบว่า มีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานก าหนด 
(ภาคผนวก ที่ 1)  

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-43 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

6. การคมนาคม 
 

- กวดขนัใหพ้นกังานขบัรถ และปฏิบตัิตามกฎจราจร และ
ขอ้ก าหนดท่ีก าหนดขึน้โดยพิจารณาถึงความเหมาะสม
เฉพาะของโครงการ 

- บริเวณภายในและ  นอก
พืน้ท่ีโครงการ 

- โครงการได้ก าหนดกฎจราจรแบบเดินรถทางเดียว และติดตั้ง
ป้ายจราจรภายในพื ้นท่ีโครงการ เช่น ก าหนดความเร็วรถ
ภายในโครงการไม่เกิน 10 กิโลเมตรต่อชั่วโมง (รูปท่ี 2.2-27) 
ส  าหรับบริเวณ ท่ีมีคนพลุกพล่าน หรือบริเวณลานจอดรถ  
รวมถึงก าหนดแบบช่องทางการจราจร ส าหรับการขับรถเข้า
ภายในพืน้ท่ีโครงการ (ภาคผนวกท่ี 17) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-27 ป้ายจราจรในพืน้ท่ีโครงการ  
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกท่ี 17 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-44 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
6. การคมนาคม (ต่อ) 
 

- จัดให้มี เจ้าหน้าที่ อ  านวยความสะดวกและจัด
ระเบียบการจราจรบรเิวณทางเขา้ออกโครงการ   

- บริเวณทางเข้าออก
โครงการ 

- โครงการได้จัดให้มี เจ้าหน้าที่อ  านวยความสะดวก  
และจดัระเบียบการจราจรบริเวณทางเขา้-ออกโครงการ
ตลอด 24 ชั่วโมง (รูปท่ี 2.2-28) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-28 เจา้หนา้ที่อ  านวยความสะดวกและจดัระเบียบ
การจราจรบรเิวณทางเขา้ออกโครงการ 

- ควบคุมน า้หนักรถบรรทุกให้เป็นไปตามมาตรฐาน
หรือกฎหมายที่ก าหนด เพื่อป้องกันความเสียหาย
ของพืน้ท่ีผิวจราจร     

- เสน้ทางการจราจร - โครงการมีการควบคุมน า้หนักรถบรรทุกใหเ้ป็นไปตาม
มาตรฐานหรือกฎหมายที่ก าหนดเพื่อป้องกันความ
เสี ยหายของพื ้นที่ ผิ วจ ราจร  (รูปที่  2.2 -29) โดย
ก าหนดใหร้ถบรรทกุทกุคนัตอ้งชั่งน า้หนกัใหเ้ป็นไปตาม
มาตรฐานหรือกฎหมาย ก่อนออกนอกโครงการ     

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-29 ระบบควบคมุน า้หนกัรถบรรทกุ 
- งดการขนส่งวัตถุดิบ  สารเคมี  ผลิตภัณฑ์และ 

ของเสีย ในชั่วโมงเร่งด่วน (เวลา 07:00-08:00 น. 
และ 17:00-18:00 น.) บริเวณเสน้ทางจราจรที่อาจ
ส่งผลกระทบต่อชมุชน 

- เส้นทางจราจรที่อาจ
ส่งผลกระทบต่อชมุชน 

- โครงการไม่ไดท้ าการขนส่งวตัถุดิบ สารเคมี ผลิตภัณฑ์
และของเสีย ในชั่วโมงเร่งด่วนบริเวณเสน้ทางจราจรที่
อาจส่งผลกระทบต่อชมุชน 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-45 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

7. การระบายน ้าและป้องกันน ้า
ท่วม    
   

-  น า้ฝนและน ้าหลากจากบริเวณพื ้นท่ีท่ีไม่ปนเป้ือน เช่น 
น ้าฝนท่ีตกในบริเวณพื ้นท่ีหลังคาของอาคาร เป็นต้น  
จะถู ก ระบ ายล งสู่ บ่ อ น ้ า  (V-ditch)  ขนาด  19,000 
ลกูบาศกเ์มตร ก่อนระบายลงสู่รางระบายน า้ของนิคม ฯ 
ต่อไป 

- พืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการจัดการน า้ฝนและน า้หลากจากบริเวณพืน้ท่ีท่ีไม่
ปนเป้ือน เช่น น า้ฝนท่ีตกในบริเวณพืน้ท่ีหลังคาของอาคาร 
เป็นต้น จะถูกระบายลงสู่บ่อน ้า (V-ditch) ขนาด 19,000 
ลกูบาศกเ์มตร ก่อนระบายลงสู่รางระบายน า้ของนิคม ฯ ต่อไป 
(รูปท่ี 2.2-30) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-30 บ่อน า้ (V-ditch)  

- จดัใหม้ีบ่อหน่วงน า้ฝนขนาดไม่นอ้ยกว่า 32,671 ลกูบาศก์
เมตร เพิ่มเติมเพื่อใหส้ามารถจดัการปริมาณน า้ฝนท่ีตอ้ง
หน่วงระยะเวลา 3 ชั่วโมง ไดท้ัง้หมด 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีบ่อหน่วงน ้าฝนขนาดไม่น้อยกว่า 32,671 
ลกูบาศกเ์มตร เพิ่มเติมเพื่อใหส้ามารถจัดการปริมาณน า้ฝนท่ี
ต้องหน่วงระยะเวลา 3 ชั่ วโมง ได้ทั้งหมดตามท่ีมาตรการ
ก าหนดเรียบรอ้ยแลว้ (รูปท่ี 2.2-31) (ภาคผนวกท่ี 41) 

 

- ภาคผนวกท่ี  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-31 บ่อหน่วงน า้ฝน 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวกท่ี 41 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-46 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
8.   สภาพสังคม-เศรษฐกิจ 
 

- น า้ฝนท่ีอาจปนเป้ือนจากลานคอนกรีตส าหรับเก็บ  ถัง
เปล่าปนเป้ือนในช่วงเวลา 15 นาทีแรก จะถูกรวบรวมเขา้
สู่บ่อพกั (sump pit) ก่อนสบูเขา้สู่ระบบบ าบดัน า้เสียของ
โครงการ 

 

- ลานคอนกรีตส าหรับ
เก็บถงัเปล่าปนเป้ือน 

- โครงการมีการจัดการน ้าฝนท่ีอาจปนเป้ือนจาก
ลานคอนกรีตส าหรับเก็บถังเปล่าปนเป้ือนใน
ช่วงเวลา 15 นาทีแรก จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพัก 
(Sump pit) (รูป ท่ี  2.2-32) ก่อนสูบ เข้าสู่ ระบบ
บ าบดัน า้เสียของโครงการ 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-32 บ่อพกัน า้ (Sump pit) 

- พิจารณาจ้างแรงงานในท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติตรง
ตามความตอ้งการของโครงการใหม้ากที่สดุ 

 

- ชุมชนข้างเคียงที่ตั้ง
โครงการ 

- ทางโครงการไดพ้ิจารณาจา้งพนักงานที่อยู่ใน
จงัหวดัระยอง (แรงงานทอ้งถิ่น) ที่มีคุณสมบัติ
ตรงตามความต้องการของโครงการเป็น 
อันดับแรก โดยปัจจุบันโครงการมีพนักงาน 
ทั้งหมด 360 คน เป็นพนักงานที่ อยู่ ในเขต
จังหวัด ระยอง  144 คน คิ ด เป็นร้อยละ 40  
ของพนกังานทัง้หมด (ภาคผนวกที่ 18) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 18 
- จัดให้มีขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชน        

(ดงัรูปท่ี1) 
- พื ้น ที่ โค รงก ารและ

ชมุชนรอบโครงการ 
- โค รงก ารได้มี ก ารจัด ท า ขั้น ต อนก ารรับ 
เรื่องรอ้งเรียนจากชุมชน (ภาคผนวกที่  19)  
เรียบรอ้ยแลว้ 

- ไม่พบปัญหา  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวกที่ 19 
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ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

8.   สภาพสังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) 
 

- จัดให้มีกิจกรรมเพื่อประชาสัมพันธ์ข้อมูลโรงงานเป็น
ประจ าทุกปี เช่น เขา้พบกลุ่มเป้าหมายโดยตรงหรือติด
ประกาศข้อมูลข่าวสารของโครงการเพื่อให้หน่วยงาน
ราชการ ผู้น าชุมชน และชุมชนโดยรอบได้รับทราบ
ขอ้มลูอย่างต่อเนื่อง 

- เข้าร่วมกิจกรรมต่างๆ กับชุมชนใกล้เคียง เพื่อสรา้ง
ความสมัพนัธท่ี์ดีกบัชมุชนอย่างสม ่าเสมอ 

- จัดให้มีแผนปฏิบัติการในการชี ้แจง/ประชาสัมพันธ์
โครงการและจัดให้มีฝ่ายบริหารด้านสิ่งแวดล้อมเพื่อ
แก้ไขปัญหาขอ้รอ้งเรียนจากชุมชนและเป็นหน่วยงาน
รบัผิดชอบในการเผยแพร่ขอ้มลูข่าวสารโครงการและรบั
ฟังความคิดเห็นของประชาชนรอบๆโครงการ ในรศัมี 5 
กิโลเมตร โดยแบ่งเป็น 
(1) แผนปฏิบตัิส  าหรบัชมุชนท่ีเคยรอ้งเรียนโครงการ 

1) วิธีการด าเนินงาน 
- ชีแ้จงขั้นตอนการด าเนินการแก้ไขปัญหาข้อ
รอ้งเรียนท่ีโครงการไดด้  าเนินการผ่านมา 

- รบัฟังและสอบถามเก่ียวกับผลท่ีเกิดขึน้จาก
การแกไ้ขอย่างต่อเนื่อง ทกุ 2 เดือน 

 

-    ชุมชนข้างเคียงท่ีตั้ ง  
โครงการ 

- บริษัทฯ ไม่เคยเกิดเหตุการณ์ต่างๆ ท่ีมีผลกระทบ
ต่อชุมชน หรือมีขอ้รอ้งเรียนจากชุมชน ทัง้นีบ้ริษัทฯ 
ได้ปฏิบัติตามมาตรการ  โดยได้จัดท าแผ่นผับ
ประชาสัมพันธ์ โค รงการ  และเปิ ด โอกาสให้
ห น่วยงานภายนอก หรือประชาชนเข้าเยี่ ยม
โครงการได ้พรอ้มทัง้ไดจ้ดัมมุส าหรบัเผยแพรข่อ้มลู
ข่าวสาร (รูปท่ี 2.2-33) (ภาคผนวกท่ี 20) และได้
จดัท าระเบียบปฏิบตัิงาน เพื่อด าเนินการหากเกิดขอ้
รอ้งเรียนจากชุมชน นอกจากนีย้งัไดจ้ัดใหม้ีระเบียบ
ปฏิบตัิตามมาตรฐาน (SOP) เรื่องการบริหารจดัการ
ก ร ณี เกิ ด ข้ อ ร้ อ ง เ รี ย น  (SO-ENV-46-0007) 
(ภาคผนวกท่ี 19) โดยได้ก าหนดให้รองประธานฯ 
ฝ่ายความปลอดภยัและสิ่งแวดลอ้มร่วมกับแผนกท่ี
เก่ียวข้องด าเนินการวิเคราะห์สาเหตุและวิธีการ
ด าเนินการแก้ไขป้องกันข้อร้องเรียนรวมถึงเป็น
หน่วยงานรบัผิดชอบในการเผยแพร่ขอ้มูลข่าวสาร
และรบัฟังความคิดเห็นของประชาชน  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-33 มมุส าหรบัเผยแพรข่อ้มลูข่าวสารของโครงการ 
 
 
 
 

 
 

 
ภาคผนวกท่ี 20 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกท่ี 19 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-48 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
8. สภาพสังคม-  เศรษฐกิจ (ต่อ) 2) พืน้ท่ีปฏิบตัิการ 

- ชมุชนท่ีรอ้งเรียนโครงการ 
        3) ผูร้บัผิดชอบ 

- โครงการและฝ่ายบรหิารดา้นส่ิงแวดลอ้ม 
        4)  ระยะเวลาด าเนินการ 

- ตลอดช่วงด าเนินการ 
        (2)  แผนปฏิบตัิส าหรบัชมุชนโดยรอบโครงการ 
   1) วิธีการด าเนินงาน 
       ทั่วไป 

- ประชาสัมพันธ์ให้ทราบถึงการด าเนินการของ
โครงการและมาตรการทางด้านส่ิงแวดลอ้มผ่าน
ทางผูน้  าชุมชน เช่น เขา้พบกลุ่มเป้าหมายโดยตรง
หรือติดประกาศขอ้มูลข่าวสารของโครงการแต่ละ
แห่ง ปีละ 1 ครัง้ 

 

-    ชมุชนขา้งเคียงที่ตัง้  
โครงการ 

- ทางโครงการมีการประชาสัมพันธ์ให้ชุมชน
และหน่ วยงานราชการได้ท ราบถึ งการ
ด าเนินการของโครงการอย่างต่อเนื่อง (รูปที่ 
2.2-34) (ภาคผนวกที่ 21) เช่น        
1. ดา้นส่ิงแวดลอ้ม 
โครงการได้รายงานผลการปฏิบัติ ต าม
มาต รการติ ด ต ามต รวจสอบคุณ ภาพ
ส่ิงแวดลอ้ม ต่อหน่วยงานอนุญาต หน่วยงาน
ราชการ และผูน้  าชุมชน เป็นประจ าทุกปี โดย
ครัง้ล่าสุดในปี 2565 ทางนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ได้
ยกเลิกการประชุมเนื่องจากการแพร่ระบาด
ของเชือ้ไวรสัโคโรนา 2019 (COVID-19) ทัง้นี ้
โครงการไดจ้ัดส่งเอกสารสรุปผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
ส่ิงแวดลอ้ม ตามหนังสือที่ทาง กนอ. แจง้มา
เรียบรอ้ยแลว้ (ภาคผนวกที่ 21)  
• สนับสนุนกิจกรรมที่ เอื ้อประโยชน์ต่อ

ส่ิงแวดลอ้ม 
• กิจกรรมความปลอดภัยภายในโรงเรียน

กิจกรรมด้านส่ิงแวดล้อมอื่นๆ ร่วมกับ
หน่วยงานราชการและชมุชน 

• กิจกรรมเครือข่ายส่ิงแวดล้อมเชิงรุก
รว่มกบักลุ่มเพื่อนชมุชน 

• ในปี 2565 ทางโครงการได้มีจัดส่งผล
การด าเนินงานตามมาตรการติดตาม 
ตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อมของ
โรงงาน ให้กับทางนิคมอุตสาหกรรม 
มาบตาพุด โดยไม่มีการน าเสนอต่อ
คณะกรรมการในที่ประชมุ 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 
 
 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-34 การน าเสนอผลการด าเนินงานของ
โครงการต่อหน่วยงานราชการ และผูน้  าชมุชน 

ประจ าปี 2563 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 21 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-49 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
8.  สภาพสังคม-  เศรษฐกิจ (ต่อ)        ทั่วไป (ต่อ) 

- มีส่วนร่วมในกิจกรรมของท้องถิ่นโดยเฉพาะ
กิจกรรมทางดา้นส่ิงแวดลอ้ม             

 
            

 

  
2. ดา้นการศกึษา 

- Support community and school of 
Children’s Day event on 13 Jan 
2023 

- Support Research funding about 
energy of Rajamangala University 
of Technology Thanyaburi on 19 
Jan 2023 

- Research funding for the negative 
Pressure clean room control project 
on 16 Feb 2023 

- Guest speaker and share 
knowledge for teacher at Pattaya 
Technical college on 2 June 2023  

3. ดา้นวฒันธรรม 
- Songkran festival with all employee 

3 site and local government on 5 
Apr 2023 

4. ด้านสนับสนุนและบริจาคส าหรับ
กิจกรรมต่างๆ 

- Blood donation with local 
community and IEAT 

- Donation Metal sheet and install 
canteen for school of Chainat 
Province on Jun 2023 

- We run together for donation on 
Mar 2023 

ทั้งนี ้ โครงการจะสนับสนุนส่งเสริมเข้าร่วม
กิจกรรมของชมุชนหากมีโอกาสที่เหมาะสม 
        

 

 
 
 
 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 21 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-50 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
8.  สภาพสังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)        เมื่อมีขอ้รอ้งเรียน 

- ฝ่ายบริหารด้านส่ิงแวดลอ้มรับฟังปัญหาและข้อ
ร้องเรียนของผู้ร ้อ งทุกข์โดยตรง และกรอก
รายละเอียดค ารอ้งทุกข์ลงในแบบฟอรม์ค ารอ้ง
ทกุข ์

- ตรวจสอบขอ้เท็จจริงและสาเหตุของขอ้รอ้งเรียนที่
เกิดขึน้โดยให้ผู้จัดการแผนกที่เก่ียวข้องกับเรื่อง 
รอ้งทกุข ์ดงักล่าว (ด าเนินการภายใน 1-2 วนั) 

- ให้ผู้จัดการแผนกที่ เก่ียวข้องกับข้อรอ้งเรียนนั้น
ด า เนิ น ก ารแก้ ไข เ ก่ี ย วกับ ปัญ หาที่ เกิ ด ขึ ้น 
(ด าเนินการภายใน 2-3 วนั) 

- ฝ่ายบริหารดา้นส่ิงแวดลอ้มแจง้ผูร้อ้งทุกข์ขณะที่
องคก์รก าลงัด าเนินการแกไ้ข ตามค ารอ้งทกุขน์ัน้ 

- เมื่อแก้ไขปัญหาตามค ารอ้งทุกข์นั้นเสร็จสิน้แล้ว   
ให้ด  าเนินการแก้ไข ตามแจ้งแก่ผู้รอ้งทุกข์ถึงผล
การด าเนินการแกไ้ขปัญหาที่เกิดขึน้ 

การติดตามตรวจสอบ 
- ด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม

ตามที่ไดก้ าหนดไว ้
- แจง้ผลการติดตามตรวจสอบแก่ผูร้อ้งเรียนใหท้ราบ

ตามระยะเวลาที่ก าหนดไวใ้นการแกไ้ขปัญหา 
- สรุปผลการแกไ้ขปัญหาที่เกิดขึน้ใหผู้ร้อ้งเรียนทราบ 

2) พืน้ท่ีปฏิบตัิการ 
- ชมุชนโดยรอบพืน้ท่ีโครงการรศัมี 5 กิโลเมตร 

3) ผูร้บัผิดชอบ 
- โครงการและฝ่ายบรหิารดา้นส่ิงแวดลอ้ม 

4) ระยะเวลาด าเนินการ 
- ตลอดช่วงด าเนินการ 

  
- หากโครงการ พบว่า มีข้อรอ้งเรียนเกิดขึน้ 

ท าง โค รงก า รจ ะป ฏิ บั ติ ต าม ขั้ น ต อน 
ที่ ก าหนดไว้ พร้อมทั้ ง  ท าการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม และแจง้ผล
การติดตามตรวจสอบ และสรุปผลการแกไ้ข
ปัญหาที่เกิดขึน้ให้ผู้รอ้งเรียนทราบตามที่
มาตรการก าหนดไว ้

- บรษิัท ฯ ไดจ้ดัใหม้ีระเบียบปฏิบตัิมาตรฐาน 
(SOP) เรื่องการบริหารจัดการกรณีเกิดข้อ 
รอ้งเรียน (SO-ENV-46-0007) (ภาคผนวก
ที่ 19) โดยไดก้ าหนดใหร้องประธานฯ ฝ่าย
ความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อมร่วมกับ
แผนกที่เก่ียวขอ้งด าเนินการวเิคราะหส์าเหตุ
แล ะวิ ธี ก า รด า เนิ น ก ารแก้ ไขป้ อ งกั น  
ข้อ ร้อ ง เรี ย น  ร ว ม ถึ ง เ ป็ น ห น่ ว ย ง าน
รับผิดชอบในการเผยแพร่ข้อมูลข่าวสาร 
และรบัฟังความคิดเห็นของประชาชน 

 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 19 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-51 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
9.1 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

- จัดสภาพการท างานและสภาพแวดล้อมในการท างาน 
ที่ปลอดภยัและถกูสขุลกัษณะ 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการไดจ้ัดให้กิจกรรม 5ส. เพื่อให้มีสภาพการ
ท างานและสภาพแวดลอ้มในการท างานที่ปลอดภยั
และถกูสขุลกัษณะ 

- ไม่พบปัญหา - 
 

- ส่งเสริมสนับสนุนการปฏิบัติงานพนักงานไม่ให้ได้รับ
อนัตรายต่อชีวิต รา่งกายจิตใจ และสขุภาพอนามยั 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการส่งเสริมสนับสนุนการปฏิบัติงาน 
ของพนักงานโดยจัดให้มีสภาพการท างานและ
สภาพแวดล้อมในการท างานที่ ปลอดภัยและ 
ถูกสุขลักษณะ โดยจัดให้มีการอบรมเรื่องความ
ปลอดภัยในการท างาน และเพื่อเป็นการส่งเสริม
สุขภาพอนามัย โครงการจัดใหม้ีสถานที่ออกก าลัง
กายภายหลงัเลิกงานในพืน้ท่ีโครงการ (รูปท่ี 2.2-35) 
(ภาคผนวกที่ 22) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 

 
 

 
 

 
 
รูปท่ี 2.2-35 ฟิตเนสประจ าโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 22 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-52 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
9.1 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

- จัดให้มีการบริหารจัดการและด าเนินการด้านความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน
ตามที่กฎหมายที่เก่ียวขอ้งก าหนด 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั มีการ
บริหารจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และส่ิงแวดลอ้ม เพื่อป้องกันและดูแลสุขภาพ และ
ความปลอดภัยของพนกังานรวมถึงสภาพแวดลอ้ม
ในการท างานด้วย ทั้งนี ้ทางบริษัทฯ มีการบริหาร
จดัการดงันี ้(ภาคผนวกที่ 23)  
1. การบรหิารจดัการดา้นวิศวกรรม เช่น  
- จดัใหม้ีหอ้งควบคมุเครื่องจกัร (Control room) 

เพื่อลดระยะเวลาในการสัมผัส และป้องกัน
การสมัผสัโดยตรงต่อปัจจยัเส่ียงต่างๆ  

- จัดให้มีการปิดกั้นเครื่องจักร เช่น มีฝาครอบ
สารเคมี  เพื่ อป้องกันสารระเหย หรือการ
กระเด็นของสารเคมี  

- การก าหนดพื ้นที่อันตราย เช่น การท าการด์
และระบบความปลอดภยั 

2. การควบคมุดา้นการบรหิารจดัการ เช่น  
- จัดให้มีการอบรมให้ความรูเ้ก่ียวกับอันตราย

และโรคจากการท างาน รวมถึงความรูเ้รื่องการ
ช่วยเหลือเบื ้องต้น หรือการปฐมพยาบาล
เบือ้งตน้ 

- จัดให้มีการหมุนเวียนพนักงาน เพื่อลดการ
สมัผสัปัจจยัเส่ียงกบัพนกังาน  

- จดัใหม้ีการตรวจสขุภาพของพนกังานทกุคน 
- มีการรณรงคน์โยบายและขอ้ก าหนดที่ชัดเจน

ให้พนัก งาน ใน เรื่อ งการสวมใส่อุปกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบคุคล โดยเนน้ย า้
เรื่องการสวมใส่อย่างถูกต้องเหมาะสมและ
ตลอดเวลา 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 

 
 

 
 

   
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 23  

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-53 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.1 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) - จัดให้มีเจา้หนา้ที่ความปลอดภัยในการท างาน บุคลากร 

หน่วยงานทางดา้นความปลอดภัย เพื่อด าเนินการด้าน
ความปลอดภัย โดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการ
ท างาน ตอ้งขึน้ทะเบียนตามที่กฎหมายก าหนด 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการจัดใหม้ีเจา้หนา้ที่ความปลอดภยัในการ
ท างาน บุคลากร หน่วยงานทางด้านความ
ปลอดภัย เพื่อด าเนินการด้านความปลอดภัย 
โดยเจ้าหน้าที่ ความปลอดภัยในการท างาน  
ขึน้ทะเบียนตามที่กฎหมายก าหนด (ภาคผนวกที่ 
8) 
 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 

 
 

 
 

   
 
 

ภาคผนวกที่ 8 
- จดัใหม้ีการแจง้ใหพ้นกังานทราบอนัตรายที่เกิดขึน้จากการ

ท างาน และคู่มือการปฏิบตัิงาน 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการจดัใหม้ีการแจง้ใหพ้นักงานทราบอนัตราย 

ที่เกิดขึน้จากการท างานโดยจัดใหม้ีการอบรมเรื่อง
ความปลอดภัยในการท างาน และได้จัดท าคู่มือ 
การปฏิบัติงานด้านต่างๆ เช่น ในพืน้ที่ที่มีเสียงดัง
หรือพืน้ท่ีที่มีความเส่ียง เป็นตน้ (ภาคผนวกที่ 24) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 24 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-54 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.1 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) - จดัฝึกอบรมพนักงานดา้นความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และสภาพแวดล้อมในการท างาน ทั้งก่อนเริ่มงาน / 
เปล่ียนงาน เปล่ียนสถานที่ท  างาน หรือเปล่ียนแปลง
เครื่องอปุกรณ ์

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

 

- โค รงการมี การจัด ฝึ กอบ รมพนั ก งาน 
ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน ทั้งก่อนเริ่ม
งาน /เปล่ียนงาน (ภาคผนวกที่ 25)  เปล่ียน
สถานที่ท  างาน หรือเปล่ียนแปลงเครื่องมือ
อปุกรณต์่างๆ (รูปท่ี 2.2-26) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-26 ภาพการอบรมพนกังาน 
ดา้นความปลอดภยั  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 25 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-55 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.1 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) - ต้องติดสัญลักษณ์เตือนอันตรายและเครื่องหมาย

เก่ียวกบัความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้ม
ในการท างาน 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 
 

- โครงการมีการติดสญัลักษณเ์ตือนอันตราย 
และเครื่องหมายเก่ียวกับความปลอดภัย 
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการ
ท างาน (รูปท่ี 2.2-36)  

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-36 ป้ายสญัลกัษณเ์ตือนอนัตราย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-56 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.1 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) -      พนักงานและหัวหน้างานใหม้ีการแกไ้ขขอ้บกพร่องหรือ

การช ารุดเสียหาย ซึ่งอาจท าให้เกิดอันตรายต่อชีวิต 
รา่งกาย จิตใจ หรือสขุอนามยั ตอ้งด าเนินการป้องกนัหาก
ไม่สามารถท าไดต้อ้งแจง้ใหโ้ครงการทราบทนัที 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 
 

- โครงการไดก้ าหนดใหห้ัวหนา้งานและพนกังาน
ตรวจสอบสภาพการท างานใหม้ีความปลอดภยั
อยู่ เสมอ หากพบว่ามีสภาพที่ ไม่ปลอดภัย  
ซึ่งอาจท าใหเ้กิดอนัตรายต่อชีวิต ร่างกาย จิตใจ 
หรือสขุอนามัย ใหด้  าเนินการแกไ้ขขอ้บกพร่อง
นัน้ พรอ้มทัง้ด าเนินการป้องกันหากไม่สามารถ
ท าได้ หัวหน้างาน หรือพนักงานจะแจ้งให ้
เจา้หนา้ที่ จป.ของโครงการทราบทนัที 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 

 -      จัดให้มีและดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อนัตรายส่วนบคุลท่ีไดม้าตรฐาน 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 
 

- โครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์คุ ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคลที่ ได้มาตรฐาน เพื่ อให้
พนกังานไดส้วมใส่อย่างเพียงพอ (รูปที่ 2.2-37) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-37 อปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยั 
ส่วนบคุคล 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-57 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.1 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-37 อปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยั 
ส่วนบคุคล (ต่อ) 

-      จดัท าแผนการด าเนินงานดา้นความปลอดภยั 
 

 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 
 

- โครงการมีการจัดท าแผนการด าเนินงานด้าน
ความปลอดภยัเรียบรอ้ยแลว้ (ภาคผนวกที่ 23) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 23 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-58 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกับสารเคมี

อันตราย 
-      จดัตัง้หน่วยงานรบัผิดชอบดา้นความปลอดภยัโดย

ครอบคลมุถึง 
▪  วิธีการขนส่ง เก็บรกัษา และใชส้ารเคมี 
▪  ขอ้ก าหนดการท างานในบรเิวณที่มีความเส่ียง 
▪  การตรวจสอบความปลอดภัยในบริเวณพื ้นที่
ท  างาน 

▪  การจัดการและอบรม เก่ียวกับการใช้งาน
บ ารุงรกัษาอปุกรณ ์
 

- ภายในพืน้ท่ี
โครงการ 

 

- โครงการมี การจัดตั้ งแผนกอาชี วอนามัยและ 
ความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อม (ภาคผนวกที่  26) 
 โดยมีเจา้หนา้ที่ความปลอดภัยระดับวิชาชีพ จ านวน 
1 ท่าน และเจ้าหน้าที่ ส่ิงแวดล้อม จ านวน 1 ท่าน 
(ภาคผนวกที่ 8) โดยครอบคลมุถึง 
•  วิธีการขนส่ง เก็บรกัษา และใชส้ารเคมี 
• ขอ้ก าหนดการท างานในบรเิวณที่มีความเส่ียง 
• การตรวจสอบความปลอดภัยในบริเวณพืน้ที่

ท  างาน 
• การจัดการและการอบรมเก่ียวกับการใช้งาน 

บ ารุงรักษาอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัย
ส่วนบคุคลอย่างถกูตอ้ง 

นอกจากนี ้ทางโครงการได้จัดให้มีนโยบายด้าน 
ความปลอดภั ย  และก าหนดให้มี การฝึ กซ้อม                
แผนฉุกเฉินเป็นประจ าทุกปี ด าเนินการล่าสุดในวันที่ 
14 ธ.ค. 65 (ภาคผนวกที่ 27) ทั้งนี ้ใช้อ้างอิงตามการ
จัดการความปลอดภัยตาม 14 Standards ซึ่งเป็น
ขอ้ก าหนดในเครือเอ็นเอส บลสูโคป ส าหรบัในปี 2566 
มีแผนด าเนินการซ้อมแผนฉุกเฉินในช่วงปลายปี 
รายละเอียดจะรายงานใหท้ราบในรายงานฉบบัถดัไป 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 
 

 

 
 
 

 

 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 26 
 
 

 
 
 
 
 

 
 ภาคผนวกที่ 8 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 27 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-59 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ต่อ) 
- จัด ท า ระบ บจั ด ก ารส าร เคมี  GHS (Globally 

Harmonised System for Classification and 
Labeling of Chemicals) เพื่ อ ใช้ในการจัดการ
ฐานขอ้มลูสารเคมีแบบอิเล็กทรอนิกส ์

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการจัดท าระบบจัดการสารเคมี    
GHS ( Globally Harmonised System for 
Classification and labeling of Chemicals)
(ภ าคผนวกที่  28)  เพื่ อ ใช้ ในการจัด ก าร
ฐานขอ้มลูสารเคมีแบบอิเล็กทรอนิกส ์ 

- ไม่พบปัญหา 

  
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 28 

- แยกหมวดหมู่ของสารเคมีเพื่อหลีกเล่ียงการเกิด
อนัตรายเนื่องจากการท าปฏิกิรยิา 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการแยกหมวดหมู่ของสารเคมีโดย
ติดตัง้ระบบ GSH (ภาคผนวกที่ 28) เพื่อใหเ้ป็น
ฐานข้อมูลในการบริหารจัดการสารเคมีตาม
ประเภทและแผนกต่ างๆ  ให้ถูกต้อง เพื่ อ
หลีกเล่ียงการเกิดอันตรายเนื่องจากการท า
ปฏิกิรยิา 

 

- การเก็บกกัสารเคมีที่ใชใ้นโครงการ 
 
▪ จัดให้มีคันคอนกรีตรอบพื ้นที่ กักเก็บสารเคมี            
แต่ละชนิด 

 
 
 

▪ จัดแบ่งพืน้ที่กักเก็บสารเคมี โดยแยกสารเคมีที่
เข้ากันไม่ ได้ออกจากกัน และมีสภาพพื ้นที่ที่
เหมาะสมต่อการจัดเก็บสารเคมี เช่น อากาศ
หมนุเวียน มีหลงัคาปกคลมุ ความรอ้น เป็นตน้ 
 

▪ จั ด ให้ มี ร ะ บ บ ดั บ เพ ลิ ง อั ต โน มั ติ บ ริ เวณ
หอ้งควบคมุไฟฟ้า 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการเก็บกกัสารเคมีที่ใชใ้นโครงการ 
โดยมีการจดัการดงันี ้ 
▪ โครงการจัดให้มีคันคอนกรีตรอบพืน้ท่ีเก็บ
กักสารเคมีแต่ละชนิด โดยคันคอนกรีต 
รอบพืน้ที่สามารถรองรบัสารเคมีไดม้ากกว่า 
100% พร้อมทั้ งมี การแยกประเภทของ
สารเคมีตามมาตรการก าหนด (รูปที่ 2.2-38) 

▪ โครงการจดัมีการแบ่งพืน้ท่ีกกัเก็บสารเคมี 
โดยแยกสารเคมีที่เขา้กนัไม่ไดอ้อกจากกัน 
และมีสภาพพื ้นที่ ที่ เหมาะสมต่อการ
จัดเก็บสารเคมี เช่น อากาศหมุนเวียน  
มีหลงัคาปกคลมุ (รูปท่ี 2.2-38) 

▪ ทางโครงการจัดให้มี ระบบดับ เพ ลิ ง
อัตโนมัติบริเวณห้องควบคุมไฟฟ้า (รูปที่ 
2.2-39) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-38 อาคารเก็บสารเคมทีกุชนิด 
 
 

 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 2.2-39 ระบบดบัเพลิงอตัโนมตั ิ
บรเิวณหอ้งควบคมุไฟฟ้า 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-60 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ต่อ) 
- จัดให้มีระบบความปลอดภัยต่างๆ ได้แก่ จัดให้มี 

Bund wall หรือ Emergency Drain บริเวณพื ้นที่ 
กกัเก็บสารเคมีทกุชนิด 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการได้จัดให้มีระบบความปลอดภัย
ต่างๆ ไดแ้ก่ จดัใหม้ี Bund wall บริเวณพืน้ที่
กกัเก็บสารเคมีทกุชนิด (รูปท่ี 2.2-40)  

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-40 Bund wall 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-61 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ต่อ) 
- จดัใหม้ีการติดตัง้ Eye Wash และ Shower รวมทั้ง

ระบบดบัเพลิงและระบบเตือนภยั 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- มีการติดตัง้ Eye Wash และ Shower ไวใ้น
บริเวณที่จ าเป็น (รูปที่ 2.2-41) พรอ้มทัง้จัด
ใหม้ีระบบดับเพลิงและระบบเตือนภัยตาม
มาตรฐานก าหนด เรียบรอ้ยแลว้ 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-41 Eye Wash และ Shower 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-62 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ตอ่) 
- จดัใหม้ีการฝึกอบรมใหค้วามรูด้า้นความปลอดภัย

อาชีวอนามัยและส่ิงแวดล้อมส าหรับผู้รับเหมา 
เพื่อให้เกิดความเข้าใจในการปฏิบัติงานให้เกิด
ความปลอดภยัโดยโครงการจะเป็นผูก้  าหนดหัวขอ้
และรายละเอียดของการฝึกอบรมและประเมินผล 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการจัดฝึกอบรมให้ความรูด้้าน
ความปลอดภยัอาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม
ส าหรบัผู้รบัเหมา (รูปที่ 2.2-42) เพื่อให้เกิด
ความเข้าใจในการปฏิบัติงานให้เกิดความ
ปลอดภัยโดยมีแผนอบรมสัปดาห์ละ 1 วัน 
ทุกวนัองัคาร ทัง้นีห้ากผูร้บัเหมาไม่ไดร้บัการ
อบรมจะไม่สามารถเข้าปฏิบัติงานในพื ้นที่
โครงการได ้(ภาคผนวกที่ 29)  

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-.42 การอบรมผูร้บัเหมา 
ดา้นความปลอดภยั  

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 29 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-63 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ต่อ) 
- จัด ให้ มี อุ ป ก รณ์ ป้ อ งกั น อัน ต ราย ส่ วนบุ ค ค ล 

ที่ เหมาะสมแก่คนงาน ได้แก่  ที่ครอบหู ปลั๊กอุดห ู
รองเทา้ แว่นตา หนา้กาก ถงุมือ หมวกนิรภยั เสือ้คลมุ 
ชดุปฐมพยาบาล 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการไดจ้ดัใหม้ีอปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั
ส่วนบุคคลที่เหมาะสมใหแ้ก่พนกังานอย่างเพียงพอ 
(รูปท่ี 2.2-43) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-43  พนกังานสวมใส่อปุกรณค์ุม้ครอง
ความปลอดภยัส่วนบคุคล 

 - จดัใหม้ีระเบียบปฏิบตัิงานกรณีที่สารเคมีรั่วไหล - ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการจัดท าระเบียบการปฏิบตัิงานกรณีที่
สารเคมีรั่วไหล  (SO-SFT-99007) เรียบร้อยแล้ว
และก าห น ด ให้ป ฎิ บั ติ ต าม อย่ า ง เค ร่ งค รัด
(ภาคผนวกที่ 30) 

 
 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 30 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-64 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ต่อ)  
- จดบันทึกสถิติอุบัติเหตุและท าการศึกษาถึงสาเหตุ

และการแก้ไขปัญหาอย่างถูกตอ้งและมีการจัดท า
แผนปฏิบัติการและก าหนดความรับผิดชอบของ
บคุคลในกรณีที่มีอบุตัิเหตฉุกุเฉินขึน้ 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- ทางโครงการมีระเบียบปฏิบัติและขั้นตอน
ในการรายงานอุบตัิเหตุที่เกิดขึน้ ซึ่งจะมีการ
หาสาเหตุและแก้ไขปัญหาอย่างถูกต้อง
รวมทั้งมีแนวทางป้องกันไม่ให้เกิดซ า้ โดย
ก าหนดให้เจ ้าหน้าความปลอดภัยระดับ
วิชาชีพมีหน้าที่ร ับผิดชอบในการสอบสวน
อุบัติเหตุที่เกิดขึน้ ทั้งนีจ้ากบันทึกสถิติการ
เกิดอุบัติเหตุของพนักงานภายในโรงงาน 
พบว่า ตั ้งแต่ปี พ.ศ. 2539 จนถึงปัจจุบัน
โครงการไม่มีอุบัติเหตุถึงขั้นหยุดงานรวม  
(ภาคผนวกที่ 31) และแสดงในป้ายสถิติ
ความปลอดภ ัยที ่ตั ้งอยู ่บ ร ิเวณภายใน
โครงการ (รูปท่ี 2.2-44)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 

ภาคผนวกที่ 31 

 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.2-44 ป้ายสถิติอุบัติเหตุ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-65 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ต่อ)  
- จัดให้มีชุดปฐมพยาบาลและรถพยาบาลฉุกเฉิน 

เพื่อใชง้านในกรณีที่อาจเกิดอบุตัิเหตฉุกุเฉิน 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีชุดปฐมพยาบาล เตียงปฐมพยาบาล 
และรถพยาบาลฉุกเฉิน เพื่อใชง้านในกรณีที่
อาจเกิดอุบัติเหตุฉุกเฉินประจ าไว้ตลอด 24 
ชั่วโมง (รูปท่ี 2.2-45)     
 

- ไม่พบปัญหา  
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.2-45  ชดุปฐมพยาบาล เตียงปฐมพยาบาล 

และรถพยาบาลฉกุเฉิน  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-66 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ต่อ)  
     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-45  ชดุปฐมพยาบาล เตียงปฐมพยาบาล 
และรถพยาบาลฉกุเฉิน (ต่อ) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-67 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกับสารเคมี

อันตราย (ต่อ) 
- จดัใหม้ีการฝึกซอ้มแผนฉกุเฉินเป็นประจ าทกุปี - ภายในพืน้ท่ีโครงการ 

 
- โครงการมีการฝึกซ้อมแผนฉุก เฉินเป็นประจ า 

ทุกปี  โดยในปี  2565 ด าเนินการเรียบร้อยแล้ว 
ในวันที่ 14 ธ.ค. 65 (ภาคผนวกที่ 27) ส าหรบัในปี 
2566 มีแผนด าเนินการซ้อมแผนฉุกเฉินในช่วง
ปลายปี รายละเอียดจะรายงานใหท้ราบในรายงาน
ฉบบัถดัไป 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 27 
- จัดให้มีการประเมินความเส่ียงและการบริหาร

ความเปล่ียนแปลงในกรณีที่มีความเปล่ียนแปลง
ที่เก่ียวขอ้งกบัความปลอดภยั 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการจัดให้มีการประเมินความเส่ียงและการ
บริหารความเปล่ียนแปลง โดยไดก้ าหนดระเบียบการ
ปฏิบัติงานตามความเปล่ียนแปลงที่เก่ียวข้อง และ
ปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด เพื่อความปลอดภัยและ
ป้องกันการเกิดอุบัติเหตุในการท างาน (ภาคผนวกที่ 
32) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 32 
- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรูค้วามสามารถดา้น

การให้การรกัษาพยาบาลอยู่ประจ าในทุกวันท า
การ และมีแพทย์อาชีวเวชศาสตรใ์ห้ค  าปรึกษา
สัป ด าห์ล ะ  3 ค รั้ง  รวมทั้ งมี ก ารติ ด ต่ อกั บ
สถานพยาบาลในทอ้งถิ่น  ซึ่งอยู่ใกลเ้คียงกบัที่ตัง้
โครงการดว้ย 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการจัดให้มี พยาบาลวิชาชีพประจ าอยู่ ที่ 
หอ้งปฐมพยาบาล ตลอด 24 ชั่วโมง (รูปที่ 2.2-46)  
และมีแพทย ์อาชีวอนามยัประจ าโรงงาน ทุกองัคาร 
พ ฤหั สบ ดี  และศุ ก ร์  รวม ทั้ ง ได้มี ก า รติ ด ต่ อ
ประสานงานกับโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง ในการ
ส่งต่อผูป่้วยในกรณีฉกุเฉิน 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-46 พยาบาลวิชาชีพ 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-68 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกับสารเคมี   

อันตราย (ต่อ) 
- ตรวจสุขภาพร่างกายเป็นประจ าเพื่อเฝ้าระวัง

โรค เช่น ระบบทางเดินหายใจ การเอ็กซเรย ์
ปอด เป็นตน้ โดยพิจารณาหมนุเวียนหนา้ที่หรือ
หากพบผูม้ีอาการผิดปกติตอ้งรีบท าการรกัษา 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการจดัใหม้ีการตรวจสขุภาพร่างกายเป็นประจ าทุกปี
เพื่อเฝา้ระวงัโรค โดยในปี 2565 แจง้ใหเ้ขา้ตรวจสขุภาพที่
โรงพยาบาลกรุงเทพฯ ระยอง ในวนัที่ 13,15-16, 19 และ 
24 พฤศจิกายน 2565 (ภาคผนวกที่  33) ส าหรับในปี 
2566 มีแผนด าเนินการตรวจสุขภาพพนักงานในช่วง
ปลายปี รายละเอียดจะรายงาให้ทราบในรายงานฉบับ
ถดัไป   

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 33 
- บนัทึกผลการตรวจสขุภาพของพนกังาน - ภายในพืน้ท่ีโครงการ 

 
- โครงการจัดให้มีการตรวจสุขภาพร่างกายและบันทึกผล

การตรวจสุขภาพของพนักงานเป็นประจ าทุกปีเพื่อเฝ้า
ระวังโรค  โดยในปี  2565 แจ้งให้เข้าตรวจสุขภาพที่
โรงพยาบาลกรุงเทพฯ ระยอง ในวนัที่ 13,15-16, 19 และ 
24 พฤศจิกายน 2565 (ภาคผนวกที่  33) ส าหรับในปี 
2566 มีแผนด าเนินการตรวจสุขภาพพนักงานในช่วง
ปลายปี รายละเอียดจะรายงาให้ทราบในรายงานฉบับ
ถดัไป   

- ไม่พบปัญหา 
 

- 
 
 

- ก าหนดให้มีการตรวจวัดไอกรดและไอโลหะ
หนกั ไดแ้ก่ HCL, Al, Zn และ Cr ทกุ 3 เดือน 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- ทางโครงการได้มีการตรวจวัดไอกรดและไอโลหะหนัก
เรียบร้อยแล้วทุก 3 เดือน (บทที่  3) (ภาคผนวกที่  1)  
ผลการตรวจวดัพบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนด
ไวท้กุรายการ  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 1 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-69 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.3   การบริหารจัดการอาชวีอนามัยและ

สภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกบั
ความร้อนและเสียง 

(1) ความร้อน 
- บริหารจัดการเวลาในการท างาน ให้พนักงาน        

มีระยะเวลาที่ สัมผัสกับความร้อนสูงน้อยที่ สุด 
แ ล ะ จั ด ใ ห้ มี ห้ อ ง ค ว บ คุ ม  (Control Room)  
ให้พนักงานสามารถพักผ่อนหลังจากท างานใน
บริเวณที่เป็นแหล่งก าเนิดความรอ้นที่มีสภาพความ
รอ้นสงู 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการบริหารจัดการเวลาในการ
ท างาน ให้พนักงานมีระยะเวลาที่ สัมผัส 
กับความร้อนสู งน้อยที่ สุด และจัด ให้มี
หอ้งควบคุม (Control Room) (รูปที่ 2.2-47)  
ใหพ้นักงานสามารถพักผ่อนหลังจากท างาน
ในบริเวณที่ เป็นแหล่งก าเนิดความรอ้นที่มี
สภาพความรอ้นสงู 

- ไม่พบปัญหา  

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-47 หอ้งควบคมุ (Control Room) 
- บรเิวณพืน้ท่ีปฏิบตัิงานท่ีมีความรอ้น โครงการจะจดั

ให้มีการระบายอากาศเฉพาะจุด โดยใช้ลมเย็น  
เพื่ อช่วยลดความร้อนที่ อาจสะสมในร่างกาย
พนกังาน 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 
 

- ปฏิบัติ ต ามมาตรการโดยบริ เวณพื ้นที่
ปฏิบัติงานที่มีความรอ้น โครงการจะจดัใหม้ี
การระบายอากาศเฉพาะจดุ โดยมีการติดตัง้
พัดลม ตามจุดต่างๆ  เพื่อช่วยลดความรอ้น 
ที่อาจสะสมในรา่งกายพนกังาน 

- ไม่พบปัญหา - 

 

- จัดให้มีน ้าดื่มในบริเวณใกล้เคียงจุดท างานที่
พนกังานสามารถเขา้ถึงไดง้่าย 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 
 

- โครงการได้จัด เต รียมน ้ าดื่ ม ในบริ เวณ
ใกล้เคียงจุดท างาน ที่พนักงานสามารถ
เขา้ถึงไดง้่าย (รูปที่ 2.2-48) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 2.2-48 จดุพกัดื่มน า้  
- จดัใหม้ีน า้ดื่มผสมเกลือแรใ่หพ้นกังาน เพื่อลดโอกาส

การเกิดโรคจากความรอ้น                       
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 
 
 

- โครงการได้จัดเตรียมน ้าดื่มผสมเกลือแร่ให้
พนักงาน และส ารองเกลือแร่ส าหรบัผสมน า้
ไวท้ี่หอ้งพยาบาล ทัง้นีพ้นกังานสามารถเบิก
ใชไ้ดต้ลอด 24 ชั่วโมง  เพื่อลดโอกาสการเกิด
โรคจากความรอ้น  (รูปที่ 2.2-49) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.2-49 จดุจดัเก็บเกลือแรส่ าหรบัพนกังาน 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-70 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

9.3   การบริหารจัดการอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความ
ร้อนและเสียง (ต่อ) 

(2) เสียงดัง 
- ก าหนดให้ตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน ท่ี

ปฏิบัติงานในพื ้นท่ีท่ีมีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ  และ
จัดท า โป รแกรมการอนุ รักษ์ ก ารได้ยิ น  (Hearing 
Conservation Program) ตามกฎกระทรวงท่ีก าหนด
มาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม  ในการ
ท างานเก่ียวกบัความรอ้น แสงสว่าง  และเสียง 

 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 

 

 
- โครงการมีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของ

พนักงาน  ท่ีปฏิ บัติ งานในพื ้น ท่ี ท่ีมี เสี ย งดั ง 
เกิน 85 เดซิเบล (เอ) พรอ้มกับการตรวจสุขภาพ
ประจ าปี (ภาคผนวกท่ี 33) และจัดท าโปรแกรม
การอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation 
Program) (ภาคผนวกท่ี 16) ตามประกาศกรม
สวัสดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง 
มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมรับให้ลูกจ้างได้รับ
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั 

 
- ไม่พบปัญหา 

 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวกท่ี 33 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกท่ี 16 
 - หากผลการตรวจสอบสมรรถภาพการไดย้ินของพนักงาน

มีแนวโน้มผิดปกติ ให้ท าการตรวจสอบ  โดยละเอียด
พรอ้มทัง้หาสาเหตแุละแนวทางป้องกนั 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- ผลการตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของ
พนั ก งาน  ใน ปี  2565 พบ ว่า  ผ ล การได้ ยิ น
พนกังานส่วนใหญ่ปกติ ทัง้นี ้หากพบพนักงานท่ีมี
ผลผิดปกติทางโครงการท าการตรวจสอบพรอ้ม
ทัง้หาสาเหตุและแนวทางป้องกันต่อไป เรียบรอ้ย
แล้ว ส  าหรับในปี 2566 มีแผนด าเนินการตรวจ
สุขภาพพนักงานในช่วงปลายปี รายละเอียดจะ
รายงาใหท้ราบในรายงานฉบบัถดัไป   

- ไม่พบปัญหา - 
 

 - บ ารุงรกัษาสภาพเครื่องมือ/เครื่องจักรใหอ้ยู่ในสภาพดี
อยู่เสมอ 

 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการบ า รุงรักษาสภาพเครื่อ งมื อ /
เครื่องจักรตามแผนซ่อมบ ารุงรักษา  ให้อยู่ใน
สภาพดี พรอ้มใชง้านอยู่เสมอ (ภาคผนวกท่ี 9) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกท่ี 9 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-71 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.3  การบริหารจัดการอาชวีอนามัยและ

สภาพแวดล้อมในการท างาน
เกี่ยวกับความร้อนและเสียง (ต่อ)  

- ออกแบบการท างานให้มีผู้ปฏิบัติงานในพื ้นที่ที่มี
เสียงดงันอ้ยที่สดุ 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการไดก้ าหนดใหพ้นกังานที่ตอ้งปฏิบตัิงาน
ในพืน้ที่ ที่มีความเส่ียงต่อการไดย้ิน ให้ปฏิบัติ 

ได้เพียง 15 นาทีต่อครัง้ ซึ่งปกติพนักงานจะ
ปฏิบัติงานในห้องควบคุม  (Control Room) 
(รูปที่  2.2-47) และทางโครงการได้จัดเตรียม
อุปกรณ์ป้องกันเสียงดังให้กับพนักงานอย่าง
เพียงพอ 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.2-47 หอ้งควบคมุ  (Control Room) 
- จัดใหม้ีการผลัดเปล่ียนหมุนเวียนพนักงานสลับกัน

ไปท างานในพืน้ท่ีที่มีเสียงดงัเป็นระยะๆ 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 

 
 

- โครงการได้จัดให้มีการผลัดเปล่ียนหมุนเวียน
พนักงานใหส้ลับกันท างาน ในพืน้ที่ที่มีเสียงดัง
เป็นระยะๆ และได้ก าหนดให้พนักงานที่ต้อง
ปฏิบัติงานในพืน้ที่ ที่มีความเส่ียงต่อการไดย้ิน 
ใหป้ฏิบตัิไดเ้พียง 15 นาทีต่อครัง้ 

- ไม่พบปัญหา - 

- อบรมพนักงานเก่ียวกับอันตรายที่เกิดจากเสียงดัง 
และวิธีการใชอ้ปุกรณป์้องกนัเสียงที่ถกูตอ้ง 

 
 
 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการอบรมพนกังานเก่ียวกบัอนัตรายที่
เกิดจากเสียงดัง และวิธีการใช้อุปกรณ์ป้องกัน
เสียงที่ถูกต้อง (รูปที่  2.2-26) เป็นประจ าทุกปี  
ตามแผนการฝึกอบรม 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

รูปที่  2.2-26 การอบรมพนักงาน 
ดา้นความปลอดภัย  

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-72 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.3  การบริหารจัดการอาชวีอนามัยและ

สภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกบั
ความร้อนและเสียง (ตอ่)  

- จดัใหม้ีหอ้งควบคุม (Control Room) เพื่อเป็นที่พัก
ส าหรบัพนกังานท่ีสมัผสัเสียงดงั 

 
 
 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการไดจ้ัดหอ้งควบคุม (Control Room) 
เพื่อเป็นท่ีพกัส าหรบัพนกังานท่ีสมัผสัเสียงดงั 
(รูปท่ี 2.2-47) 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.2-47 หอ้งควบคมุ (Control Room) 

- ติ ดป้ า ย เตื อ นบ ริ เวณ ที่ มี เสี ย งดั ง  แล ะออก
กฎระเบียบใหพ้นกังานสวมใส่อปุกรณป์้องกนัเสียง 

 
 
 
 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการไดต้ิดป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง 
(รูป ที่  2.2-50) แ ละออกกฎ ระ เบี ย บ ให้
พนกังานสวมใส่อุปกรณป์้องกันเสียงทุกครัง้
ที่เขา้ท างานในพืน้ท่ีที่มีความเสียงเสียงดงั 
 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.2-50 ป้ายเตือนพืน้ท่ีที่มเีสียงดงั 

 - จัดให้มี อุปกรณ์ ป้ องกันอันตราย ส่วนบุคคล      
อย่างเพียงพอ คือ ที่ อุดหู  (Ear plugs) ครอบห ู         
(Ear muff) ซึ่งสามารถลดเสียงได ้15-25 เดซิเบลเอ 

 
 
 
 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โค รงการได้จัดอุปกรณ์ คุ ้ม ครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคล คือ ที่อุดหู (Ear plugs) 
ครอบหู (Ear muff) ไวอ้ย่างเพียงพอต่อการ
ใชง้าน (รูปท่ี 2.2-24) 
 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-24 พนกังานสวมใส่ที่ครอบห/ูที่อดุห ู

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-73 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.3  การบริหารจัดการอาชวีอนามัยและ

สภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกบั
ความร้อนและเสียง (ตอ่)  

- ตรวจสม รรถภาพการได้ยิ น ของพนัก งานที่
ปฏิบตัิงานในบรเิวณที่มีเสียงดงัเป็นประจ าทกุปี 

 
 
 
 
 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน
ของพนักงานที่ปฏิบตัิงานในบริเวณที่มีเสียง
ดังเป็นประจ าทุก ปี  โดยตรวจควบคู่ กับ 
การตรวจสุขภาพประจ าปี โดยในปี 2565 
แจ้งให้ เข้าต รวจสุขภาพที่ โรงพยาบาล
กรุงเทพฯ ระยอง ในวนัที่ 13,15-16, 19 และ 
24 พ.ย. 65 (ภาคผนวกที่  33) ส าหรับในปี 
2566 มี แ ผนด า เนิ น ก ารต รวจสุ ข ภ าพ
พนักงานในช่วงปลายปี รายละเอียดจะ
รายงานใหท้ราบในรายงานฉบบัถดัไป   

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

 

ภาคผนวกที่ 33 

 - ก าหนดระยะเวลาในการสัมผัสเสียงที่ เหมาะสม
ตามกฎกระทรวง เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการ
บริห ารและการจัดการด้านความปลอดภั ย            
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน
เก่ียวกับความรอ้น แสงสว่าง เสียง พ.ศ. 2549 
ส าหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื ้นที่ที่มีเสียงดัง 
โดยจดัใหม้ีการผลดัเปล่ียนพนกังานสลบักันท างาน          
เป็นระยะๆ 

 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการโดยการ
ก าหนด ระยะ เวลา ในการสั ม ผั ส เสี ย ง 
ที่เหมาะสมตามประกาศกรมสวัสดิการและ
คุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐาน
ระดับเสียงที่ยอมรับให้ลูกจ้างได้รับเฉล่ีย
ตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน
ส าหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื ้นที่ที่ มี 
เสียงดงั โดยจดัใหม้ีการผลดัเปล่ียนพนกังาน
สลับกันท างานเป็นระยะๆ เพื่อให้พนักงาน
สัมผัสเสียงดังใหน้อ้ยที่สุด พรอ้มทั้งจัดให้มี 
ที่ครอบอุดหสูวมใส่ขณะท างานทุกครัง้ (รูปที่ 
2.2-24) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-24 พนกังานสวมใส่ที่ครอบห/ูท่ีอดุหู 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-74 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.4 การบริหารจัดการอุบัติเหตุและอุปกรณ ์
 
 

             

- โครงการมีการเฝ้าระวงัและควบคุมอุบตัิเหตุ โดยมี
การควบคุมที่โรงงาน/เครื่องจักร ควบคุมโดยใช้
ระบบ และควบคมุที่ตวับคุคล ดงันี ้
 
(1) การควบคมุที่โรงงาน/เครื่องจกัร 
▪ การออกแบบ/ควบคมุทางวิศวกรรม 
▪ การติดตั้งระบบตรวจจับ อุปกรณ์  อัตโนมัติ  

เพื่อควบคมุทางดา้นความปลอดภยั 
 
 

                 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการปฏิบัติตามมาตรการในการ
เฝ้าระวังและควบคุมอุบัติ เหตุโดยมีการ
ควบคุมที่โรงงาน/เครื่องจักร ควบคุมโดยใช้
ระบบ และควบคมุที่ตวับคุคล ดงันี ้
(1) การควบคมุที่โรงงาน/เครื่องจกัร 

▪ การออกแบบ/ควบคมุทางวิศวกรรม 
▪ การติดตั้ งระบบตรวจจับ  อุปกรณ ์ 
อัตโนมัติ เพื่อควบคุมทางด้านความ
ปลอดภั ยต้อ งต รวจจับความร้อน  
(Heat Detector) ตรวจจับควัน (Smoke 
Detector) (รูปที่ 2.2-51) 
 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 
 
 

Smoke Detector 
 
 
 
 
 
 
 

 
Heat Detector 

รูปที่  2.2-51 อุปกรณ์ตรวจจับความรอ้น  
/ ตรวจจบัควนั                

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-75 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.4 การบริหารจดัการอุบตัิเหต ุ

และอุปกรณ ์(ต่อ) 
 
 

             

▪ การติดตั้งรั้วกั้น  เพื่ อป้องกันการถูกหนีบ                
บรเิวณเครื่องจกัรที่เคลื่อนที่ได ้

▪ การทาสี/ตีเสน้ ก าหนดทางเดินปลอดภัยและ
ก าหนดพืน้ท่ีอนัตราย 

                 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

▪ การติดตั้งรั้วกั้น  เพื่ อป้องกันการถูกหนีบ
บรเิวณเครื่องจกัรที่เคลื่อนที่ได ้(รูปท่ี 2.2-52) 

▪ การทาสี/ตีเสน้ ก าหนดทางเดินปลอดภยัและ
ก าหนดพืน้ท่ีอนัตราย (รูปท่ี 2.2-52) 

 

  
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-52 การตีเสน้ก าหนดทางเดิน/การติดตัง้รัว้กัน้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-76 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.4 การบริหารจัดการอุบัติเหตุและอุปกรณ์ 

(ต่อ) 
 
 

             

 (2) ควบคมุโดยการใชร้ะบบ 
*  โค รงก า รได้มี ก า รจั ด ท า น โยบ ายด้ า น                
ด้านความปลอดภัย  อาชี วอนามัย  และ                
ส่ิ งแวดล้อม  และมีการน านโยบายไปใช ้               
อย่างชดัเจน 

* มีระเบียบปฏิบัติและข้อก าหนดด้านความ
ปลอดภยัอย่างสม ่าเสมอ 

* มีการตรวจสอบด้านความปลอดภัยอย่าง
สม ่าเสมอ 

(3) ควบคมุที่ที่ตวับคุล 
*  จดัใหม้ีการฝึกอบรมพนกังานใหม่ รวมถึงการ
จัดอบรมหลักสูตรอื่นๆที่ เก่ียวข้องกับความ
ปลอดภยั 

                 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

 (2) ควบคมุโดยการใชร้ะบบ 
▪ โค รงการได้มี การจัดท าน โยบาย  

ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และส่ิงแวดลอ้ม และมีการน านโยบาย
ไปใช ้อย่างชดัเจน (ภาคผนวกที่ 26)  

▪ มีระเบียบปฏิบัติและข้อก าหนดดา้น
ความปลอดภยั (ภาคผนวกที่ 24) 

▪ มีการตรวจสอบดา้นความปลอดภัย
อย่างสม ่าเสมอ  

(3) ควบคมุที่ที่ตวับคุล 
▪ จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานใหม่ 

รวมถึงการจัดอบรมหลักสูตรอื่นๆ 
ที่ เ ก่ี ย ว ข้อ ง กั บ ค วาม ป ลอด ภั ย 
(ภาคผนวกที่ 25) 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 
 
 

 

ภาคผนวกที่ 26 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 24 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวกที่ 25 
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ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอยีดการปฏบิัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอา้งอิง 

9.4 การบริหารจัดการอุบัติเหตุและอุปกรณ์ 
(ต่อ) 

 
 

 

*  จัดใหม้ีการตรวจสุขภาพก่อนการเริ่มงาน เพื่อ
ตรวจคดักรองและบรหิารจดัการสขุภาพ เพื่อให้
มีความพรอ้มในการปฏิบตัิงาน 

 
 
*  หากเกิดอุบตัิเหตหุรืออบุตัิการณ ์โครงการจะท า
การสอบสวนเพื่อค้นหาสาเหตุท่ีแท้จริงและ
ก าหนดเป็นแนวทางป้องกนั ทัง้นีเ้พื่อป้องกนัการ
เกิดซ า้ 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

▪ ระเบียบของโครงการจัดให้มีการ
ตรวจสุขภาพก่อนการเริ่มงาน เพื่อ
ตรวจคัดกรองและบริหารจัดการ
สุขภาพ เพื่อให้มีความพรอ้มในการ
ปฏิบตัิงาน 

▪ หากเกิดอุบัติ เหตุหรืออุบัติการณ ์
โครงการจะท าการสอบสวน  เพื่ อ
ค้นหาสาเหตุท่ีแท้จริงและก าหนด
เป็นแนวทางป้องกนั ทัง้นี ้เพื่อป้องกัน
การเกิดซ า้ (ภาคผนวกท่ี 31) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกท่ี 31 

9.5 แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน - จดัใหม้ีแผนปฏิบตัิการฉกุเฉินเพื่อเป็นการควบคุมและ
ระงับเหตุฉุกเฉินท่ีอาจเกิดขึน้ให้ไดโ้ดยเร็วท่ีสุด และ
ป้องกันอันตรายความเสียหายท่ีอาจเกิดขึน้อย่างมี
ประสิทธิภาพมากท่ีสดุ โดยแบ่งแผนฉุกเฉินออกเป็น 3 
ระดบั แสดงดงัรูปท่ี 2 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการได้จัดท าแผนปฏิบัติ การฉุก เฉิน 
เพื่ อเป็นการควบคุมและระงับเหตุฉุกเฉิน 
ท่ีอาจเกิดขึน้ให้ได้โดยเร็วท่ีสุด และป้องกัน
อันตรายความเสียหายท่ีอาจเกิดขึ ้นอย่าง 
มีประสิทธิภาพมากท่ีสดุ (ภาคผนวกท่ี 34) 

- ไม่พบปัญหา - 
 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวกท่ี 34 

9.6 บริหารจัดการความปลอดภัยเกี่ยวกับ 
การ ขนส่งสินค้าและผลิตภัณฑ ์

- จัดให้มีการควบคุมทางด้านความปลอดภัยในการ
ขนส่งผลิตภณัฑแ์ละวตัถดุิบ ดงันี ้
(ก) บทบาทหนา้ท่ี 

*  ทางโครงการมีการก าหนดบทบาทหนา้ท่ีในการ 
ควบคมุดแูลความปลอดภยัในการขนส่งสินคา้ 

*  มีเจ้าหน้าท่ีตรวจติดตามให้การรัดตรึงสินค้า
และการขนส่งเป็นไปตามขอ้ก าหนด 

* กรณีเกิดอุบัติเหตุ หรืออุบัติการณ์มีเจ้าหน้าท่ี
รบัผิดชอบในการสอบสวนอุบัติเหตุ อุบตัิการณ์
เพื่อใหม้ั่นใจว่ามีการแก้ไขและป้องกันการเกิด
เหตซุ า้ 

*  เมื่อพบสภาพไม่ปลอดภยัฯ ตอ้งมีการหยดุ และ
รายงานโดยทนัที 

- เสน้ทางการขนส่ง 
 

- โครงการมีการควบคมุทางดา้นความปลอดภยัใน
การขนส่งผลิตภณัฑแ์ละวตัถดุิบดงันี ้

▪ ได้จัดให้มี ระเบียบปฏิ บัติ ท่ี ก าหนด
บทบาทหนา้ท่ี และขัน้ตอนการปฏิบตัิงาน
เพื่ อความปลอดภัยตามท่ีมาตรการ
ก าหนด (BSL-OHS-C-03-11) (ภาคผนวก
ท่ี 35) 

- ไม่พบปัญหา  
- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกท่ี 35 
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                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-78 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.6   บริหารจัดการความปลอดภัยเกี่ยวกับ

การขนส่งสนิค้าและผลิตภัณฑ ์(ตอ่) 
 

 

(ข) การรดัตรงึผลิตภณัฑ ์: ผลิตภณัฑท์ัง้หมดโดยรวม
ถึ งอุปกรณ์ส าหรับห่อผลิตภัณฑ์ต้องอยู่ ใน
มาตรฐานและปลอดภยั 

(ค) การควบคุมยานพาหนะ : ตอ้งมั่นใจว่ารถขนส่ง  
ที่ปฏิบตัิงานโดยตรงกบัทางโครงการถกูควบคมุ 

(ง) การมีส่วนร่วมของผูร้บัเหมาภายนอก : รบัเหมา 
ที่ขนส่งสินค้าต้องมีส่วนร่วม และปฏิบัติตาม
ข้อก าหนด การรัดตรึง สินค้าหรือผู้รับ เหมา 
ตอ้งปฏิบตัิตามขอ้ก าหนด 

(จ) การขนส่งสินค้าโดยผู้รบัเหมา : ให้ปฏิบัติตาม
ขอ้ก าหนดของบรษิัทฯ เก่ียวกบัการรดัตรงึสินคา้ 

(ฉ) การออกแบบการรดัตรึง : การรดัตรงึสินคา้ตอ้ง
เป็นไปตามขอ้ก าหนดขัน้ต ่า 

(ช ) การติ ดตาม เก่ี ยวกับการขน ส่งสินค้าและ
ผลิตภัณฑ์ : จัดให้มีการตรวจติดตามความ
ปลอดภัยตาม Load Dispatched โดยแผนการ
ตรวจสอบติดตามต้องมีชัดเจน และต้องมีการ 
Audit Feedback Loop ที่ชดัเจน 

    
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 35 
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ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.7 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย - ติดตัง้ระบบตรวจจบัความรอ้นและควนั (Heat & Smoke 

Detector) โดยบริเวณที่มีฝุ่ นละอองมากจะติดตั้งเครื่อง
ตรวจจบัความรอ้นแทน 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการติดตั้งระบบตรวจจับความร้อน  
และระบบตรวจจับควันในบริเวณพืน้ที่ที่มี 
ความเส่ียงต่อการเกิดเหตุเพลิงไหม้ (รูปที่ 
2.2-51) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

Smoke Detector 
 
 
 
 
 
 
 
 

Heat Detector 
รูปที่  2.2-51 อุปกรณ์ตรวจจับความรอ้น  

/ ตรวจจบัควนั                
- จดัใหม้ีระบบ Water Sprinkler ซึ่งจะท างานโดยอตัโนมตัิ

เมื่อไดร้บัสญัญาณจากเครื่องตรวจจบัความรอ้น 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการได้จัดให้มีระบบ Water Sprinkler 
(รูปที่  2.2-53) ซึ่งจะท างานโดยอัตโนมัติ                
เมื่ อได้รับสัญญาณจากเครื่องตรวจจับ   
ความรอ้น เพื่อตอบโตเ้หตฉุกุเฉิน 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-53  ระบบ Water Sprinkler 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-80 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.7 ระบบป้องกนัและระงับ

อัคคีภัย (ต่อ) 
-         จัดให้มีระบบดับเพลิงและอุปกรณ์ป้องกันเหตุเพลิงไหม ้

ไดแ้ก่ 
 •  ถงัน า้ดบัเพลิงความจ ุ1,740 ลกูบาศกเ์มตร 
 •  เครื่องสบูน า้ดบัเพลิง  

1. ชนิดไฟฟ้าขนาด  750 แกลลอน/นาที แรงดัน 700 
kPa จ านวน 1 เครื่อง 

2. ชนิดดีเซล (Diesel) ขนาด 750 แกลลอน/นาที แรงดนั 
700 kPa จ านวน 1 เครื่อง 

3. ชนิดไฟฟ้า (Motor) 750 แกลลอน/นาที ต่อตรงกับ
ระบบจ่ายไฟฟ้าส ารอง กรณีไฟฟ้าดับ จ านวน 1 
เครื่อง 

4. ชนิดดีเซล (Diesel) ขนาด 750 แกลลอน/นาที ต่อตรง
กับระบบจ่ายไฟฟ้าส ารอง กรณีไฟฟ้าดับ  700 KPa 
จ านวน 1 เครื่อง 

5. ชนิดไฟฟ้า ขนาด 1,500 แกลลอน/นาที จ านวน 1 เครื่อง 
6. ชนิดดีเซล ขนาด 1,500 แกลลอน/นาที จ านวน 1 เครื่อง 

 •  เครื่องสูบน า้ดับเพลิงรกัษาความดัน ขนาด 60 ลิตร/นาที 
จ านวน 1 เครื่อง 

 •  เครื่องสูบน า้ดับเพลิงรกัษาความดัน ขนาด 15 แกลลอน/
นาที จ านวน 1 เครื่อง 

 •  ท่อน า้ดบัเพลิง ขนาด 100 มิลลิเมตร อตัราการไหลของน า้ 
755 แกลลอน/นาที  จ่ายน ้าดับเพลิงให้กับหัวฉีดน ้า
ดบัเพลิง (ภายนอกอาคาร) ขนาด 65 มิลลิเมตร  และ Fire 
Hose Reel (ภายในอาคาร) 

 •  ระบบสญัญาณแจง้เหตเุพลิงไหม ้
 •  เครื่องดบัเพลิงแบบมือถือ 

a. Dry Chemical  จ านวน 237 ชดุ 
b. CO2 จ านวน 250 ชดุ 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการในปัจจุบันไดม้ีการติดตั้งระบบ
ดบัเพลิงและอุปกรณป์้องกนัเหตเุพลิงไหม ้
และระบบน า้ส ารอง เพื่อการดับเพลิงเป็น
ที่เรียบรอ้ยแลว้ (รูปที่ 2.2-54) (ภาคผนวก
ที่ 36)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

 ภาคผนวกที่ 36 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

สญัญาณแจง้เหตเุพลิงไหม ้
 

 
 
 
 
 
 

 
 

ถงัดบัเพลิงเคม ี
รูปท่ี 2.2-54 ระบบดบัเพลิง 
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ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

9.7 ระบบป้องกันและระงับ
อัคคีภัย (ต่อ) 

•   ระบบดบัเพลิงอตัโนมตัิ 
1.  เครื่องพ่นน ้าอัตโนมัติ (Automatic Water Spray 

System) 
2.  หัวฉีดไนโตรเจนดับเพลิง (Nitrogen Discharge 

Nozzle) 
•  Deluge System 
•  คนัคอนกรีตพืน้ที่เก็บรกัษาสารที่มีสถานะของเหลวและ
ติดไฟได ้

• Dike หรือ Trench บริเวณพืน้ที่เก็บรกัษา สารเคมีเป็น
พิษ 

    
 
 
 
 
 
 
 
 

Fire hose  
 
 
 
 
 
 
 
 

Fire hose gun 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hydrant 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.2-54 ระบบดบัเพลิง (ต่อ) 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-82 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.7 ระบบป้องกนัและระงับอัคคีภัย (ตอ่) - น ้าส ารองเพื่ อการดับเพลิงปริมาณ  1,000  

ลกูบาศกเ์มตร จากระบบหล่อเย็น 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการด าเนินการเพิ่มบ่อน า้ส ารองเพื่อการดบัเพลิง

ปริมาณ 1,000 ลบ.ม. จากระบบหล่อเย็น (รูปที่  
2.2-55) 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-55 ถงัส ารองน า้ดบัเพลิงขนาด 1,000 ลบ.ม. 
- เครื่องสูบน ้าดับเพลิง ขนาด 750 แกลลอน/

นาที จ านวน 1 ชดุ 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการติดตั้งเครื่องสูบน ้าดับเพลิง ขนาด 750 

แกลลอน/นาที จ านวน 2 ชุด ตามมาตรการก าหนด
เรียบรอ้ยแลว้ (รูปท่ี 2.2-56) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-56 Fire Pump 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-83 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.8 มาตรการด้านความปลอดภัยเกี่ยวกับ
ระบบไฟฟ้า 

- กา รใช้ งาน ระบบ ไฟ ฟ้ า ใน โรง งานต้อ ง
ด าเนินการให้เป็นไปตามหลักวิชาการหรือ
มาตรฐานท่ียอมรบั 

- แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ - ปัจจุบันทางโครงการอยู่ระหว่างการติดตัง้แผงเซลล์
แสงอาทิตย ์หากด าเนินการติดตัง้เสรจ็เรียบรอ้ยแลว้ 
ทางโครงการจะด าเนินการใช้งานระบบไฟฟ้าตาม
หลกัวิชาการหรือมาตรฐานท่ียอมรบั 

- ไม่พบปัญหา - 

- ต้องจัดให้มีแผนการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร 
อุปกรณ์ ให้สามารถใช้งานไดอ้ย่างปลอดภัย
ตลอดระยะเวลาการใชง้าน 

- แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ - ปัจจุบันทางโครงการอยู่ระหว่างการติดตัง้แผงเซลล์
แสงอาทิตย ์หากด าเนินการติดตัง้เสรจ็เรียบรอ้ยแลว้ 
ผูร้บัเหมารบัผิดชอบดูแลซ่อมบ ารุงเชิงป้องกันระบบ
เซลลแ์สงอาทิตยท์ัง้ระบบใหส้ามารถใชง้านไดอ้ย่าง
ปลอดภยัตลอดระยะเวลาการใชง้าน 

- ไม่พบปัญหา - 

 - จัดให้มีแผนตรวจสอบระบบการป้องกันการ
รั่ ว ไห ล ข อ ง ร ะ บ บ ไฟ ฟ้ า  (Ground Fault 
Protection Device) เพื่ อป้องกันไม่ให้ไฟฟ้า
รั่วไหลโดยมีการเดินสายดินจากระบบไปยัง
พื ้นที่  Rooftop ทั้งนี ้ รากสายดินต้องระบุจุด
ตรวจสอบให้เป็นไปตามมาตรฐานของ วสท. 
หรือมาตรฐานอื่นที่ เทียบเท่าหรือดีกว่า และ
ตรวจสอบระบบป้องกนัอย่างสม ่าเสมอ เพื่อให้
เจา้หนา้ที่ปฏิบตัิงานไดอ้ย่างปลอดภยั  

- แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ - ปัจจุบันทางโครงการอยู่ระหว่างการติดตัง้แผงเซลล์
แสงอาทิตย ์หากด าเนินการติดตัง้เสรจ็เรียบรอ้ยแลว้ 
ทางโครงการจะจดัใหม้ีแผนการตรวจสอบการรั่วไหล
ของระบไฟฟ้า เพื่อป้องกนัไม่ใหไ้ฟฟ้ารั่วไหล และเพื่อ
ตรวจสอบระบบป้องกนัอย่างสม ่าเสมอ 

- ไม่พบปัญหา - 

10. อนัตรายร้ายแรง - ควบคุมอัตราการไหลเข้าและไหลออกของ
อากาศภายในเตาอบสี (Prime และ Finish 
Oven) โดยติดตัง้อปุกรณค์วบคุมการหมนุเวียน
ของอากาศแบบอัตโนมัติ  (Programmable 
Logic Controller) โดยก าหนดให้ค่ าค วาม
เข้มข้นของตัวท าละลายในเตาอบมีค่าไม่เกิน
ร้อ ย ละ  25 ข อ งค่ า  LEL (Lower Explosive 
Limit) 

 

- เ ต า อ บ สี  ( Prime 
แ ล ะ  Finish Oven) 
บริเวณสายการผลิต
แผ่นเหล็กเคลือบสี 
(CPL) 

- โครงการ มีการควบคมุอตัราการไหลเขา้และไหลออก
ของอากาศภายในเตาอบสี (Prime และ Finish 
Oven) โดยติดตัง้อุปกรณค์วบคุมการหมุนเวียนของ
อ า ก า ศ แ บ บ อั ต โน มั ติ (Programmable Logic 
Controller) (รูปที่  2.2-57) โดยก าหนดให้ค่าความ
เขม้ขน้ของตวัท าละลายในเตาอบมีค่าไม่เกินรอ้ยละ 
25 ของค่า LEL (Lower Explosive Limit) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-57 อปุกรณค์วบคมุการหมนุเวยีนของอากาศ
แบบอตัโนมตัิ (Programmable Logic Controller) 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-84 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
10. อันตรายร้ายแรง (ต่อ) - จัดให้มีแผนบ ารุงในเชิงป้องกันของอุปกรณ์ที่เก่ียวข้อง

ของเตาอบสี (Prime และ Finish Oven) 
 
 
 
 
 

- เต า อ บ สี  (Prime 
และ Finish Oven) 
บรเิวณสายการผลิต
แผ่นเหล็กเคลือบสี 
(CPL) 

โครงการมีการจดัท าแผนบ ารุงในเชิงป้องกันของ
อุปกรณ์ที่ เก่ียวข้องของเตาอบสี (Prime และ 
Finish Oven) เรียบรอ้ยแลว้ (ภาคผนวกที่ 37) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 37 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-85 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
10. อันตรายร้ายแรง (ต่อ) - กรณีที่มี เหตุขัดข้อง/ฉุกเฉิน เกิดขึน้กับระบบควบคุม

อากาศเตาอบสีให้ทางโครงการซึ่งเป็นผู้รบัผิดชอบตอ้ง
ด าเนินการดงัต่อไปนี ้
 
▪ หยุดป้อนแผ่นเหล็กเขา้หอ้งเผาไหมข้องเตาอบสีโดย

ทันที เพื่อให้มีการเผาไหม้เฉพาะไอตัวท าละลายที่
คา้งอยู่ในเตาอบเท่านั้น และหยุดกระบวนการผลิต       
ชั่วคราวจนกว่าจะสามารถแกไ้ขระบบควบคมุอากาศ    
ใหอ้ยู่ในสภาพท่ีพรอ้มใชง้าน 

▪ จัดท าแผนตรวจสอบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน 
(Preventive Maintenance) ของเตาอบสี เพื่ อให้
ระบบต่างๆ ท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพ โดย
ก่อใหเ้กิดผลกระทบส่ิงแวดลอ้มนอ้ยที่สดุและเพื่อลด
ความเส่ียงที่อุปกรณ์ดังกล่าวจะช ารุดเสียหายใน
ระหว่างการผลิต 
 
 

▪ จัดเตรียมอุปกรณ์และอะไหล่ส ารองของระบบ
ควบคุมอากาศใหม้ีจ านวนเพียงพอ เพื่อน ามาใชใ้น
การแกไ้ข ซ่อมแซม เมื่อระบบขดัขอ้งไดท้นัที    

- เ ต า อ บ สี  ( Prime 
แ ล ะ  Finish Oven) 
บริเวณสายการผลิต
แผ่นเหล็กเคลือบสี 
(CPL) 

- ป ฏิ บั ติ ต า ม ม า ต รก า ร  โด ย ก ร ณี ที่ มี
เหตุขัดขอ้ง/ฉุกเฉิน เกิดขึน้กับระบบควบคุม
อากาศเตาอบสีให้ทางโครงการซึ่ ง เป็น
ผูร้บัผิดชอบ ด าเนินการดงัต่อไปนี ้
▪ โครงการก าหนดใหม้ีการหยุดป้อนแผ่น

เหล็กเขา้เตาอบสี กรณีมีเหตุขดัขอ้งหรือ
เหตุฉุกเฉินจนกว่าระบบควบคุมอากาศ    
อยู่ในสภาพท่ีพรอ้มใชง้าน 

 
▪ จัดท าแผนตรวจสอบและบ ารุงรักษา 

เชิงป้องกัน (Preventive Maintenance) 
ของเตาอบสี เพื่อใหร้ะบบต่างๆ ท างาน
ไดอ้ย่างเต็มประสิทธิภาพ โดยก่อใหเ้กิด
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มนอ้ยที่สดุและเพื่อ
ลดความเส่ียงที่อปุกรณด์งักล่าวจะช ารุด
เสียหายในระหว่างการผลิต (ภาคผนวก
ที่ 37) 

▪ จัดเตรียมอุปกรณ์และอะไหล่ส ารอง    
ของระบบควบคุมอากาศให้มีจ านวน
เพี ยงพอ เพื่ อน ามาใช้ในการแก้ไข 
ซ่อมแซม เมื่อระบบขดัขอ้งไดท้นัที 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 37 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-86 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ)  

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
10. อันตรายร้ายแรง (ต่อ) - จัดให้มีผู้ควบคุม (Operator) ประจ าหน่วยเตาอบสี 

(Prime และ Finish Oven) 
 
 

- เ ต า อ บ สี  ( Prime 
แ ล ะ  Finish Oven) 
บริเวณสายการผลิต
แผ่นเหล็กเคลือบสี 
(CPL) 

- โครงการมีการจัดใหม้ีผูค้วบคุม (Operator) 
ประจ าหน่วยเตาอบสี (Prime และ Finish 
Oven) เป็นประจ า 24 ชั่ วโมง โดยจัดแบ่ง
เป็น 2 กะ 

- ไม่พบปัญหา - 

 - ก าหนดใหม้ีการตรวจสอบความปลอดภัยของเตาอบสี
อย่างนอ้ยปีละ 1 ครัง้ หรือตามขอ้ก าหนดที่ระบไุวใ้นตาม
ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมที่เก่ียวขอ้ง 
 
 
 
 
 

- เ ต า อ บ สี  ( Prime 
แ ล ะ  Finish Oven) 
บริเวณสายการผลิต
แผ่นเหล็กเคลือบสี 
(CPL) 

- โครงการมีการตรวจทดสอบความปลอดภัย
ของเตาอบสีอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง หรือ 
ตามที่ก าหนดไว้ในเอกสาร Coater Room 
Checking (SO-CPL-2002) โดยครั้งล่าสุด
ได้ด าเนินการเมื่ อวันที่  9 มกราคม 2566 
(ภาคผนวกที่ 38)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 38 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-87 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
11. พืน้ทีส่ีเขียว - โครงการจัดให้มีพื ้นที่ สี เขียวรวม 24.1 ไร่ หรือ 

คิดเป็นรอ้ยละ 10.7 ของพืน้ที่ทั้งหมดของโครงการ 
(225.5 ไร่)  โดยปลูกตน้ไม้อย่างน้อย 3 แถวสลับ 
สับฟันปลา  บริเวณรอบพื ้นที่ โครงการ (รูปที่  3)  
ไมย้ืนตน้ที่โครงการน ามาปลูกในพืน้ที่สีเขียว อาทิ 
ต้นมะฮอกกานี  ต้นพญาสัตบรรณ ต้นพะยอม  
ต้นราชพฤกษ์  (คูน ) ต้นอโศกอิน เดี ย  เป็นต้น  
โดยโครงการจะปลูกตน้มะฮอกกานีหรือไมไ้ม่ผลัด
ใบทรงสูงเพิ่มเติมบริเวณริมรัว้ดา้นทิศเหนือที่ปลูก
ต้นหมากเหลือง และต้นตะกูที่มีอยู่ ในปัจจุบัน  
เพื่อเพิ่มระดับความสูงของแนวต้นไม้ในบริเวณ
ดงักล่าว 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการจัดให้มีพืน้ที่ สีเขียว รวม 24.1 ไร่
คิดเป็นรอ้ยละ 10.7 ของพืน้ที่ทั้งหมด ทัง้นี ้ 
ไดม้ีการปลกูตน้ไมย้ืนตน้แทรกตน้ไมย้ืนตน้
ที่ มี อยู่ เดิ ม  ในพื ้นที่ สี เขี ย วตลอดแนว  
รวมถึงแนวรัว้โรงงานเพื่อเป็น Buffer Zone 
โดยปลูกเป็นแถวสลับฟันปลา บริเวณ 
รอบพืน้ที่โครงการ (รูปที่ 2.2-58) ตาม Lay 
out การปลูกตน้ไมข้องโครงการ (ภาคผนวก
ที่ 39) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-58 การปลกูตน้ไมแ้ถวสลบัฟันปลา 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 39 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-88 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
11. พืน้ทีส่ีเขียว (ต่อ) - หากตน้ไมบ้ริเวณพืน้ที่สีเขียวตาย โครงการจะจัดหา

พันธุ์ไม้มาปลูกทดแทนภายใน 30 วัน และมีการ
บ ารุงรกัษาใหม้ีอตัราการเจริญเติบโตที่รวดเร็ว เพื่อให้
สามารถใช้ประโยชน์ในการป้องกันลมและลดฝุ่ น
ละออง 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- หากพบว่าต้นไม้บริเวณพื ้นที่ สีเขียวตาย 
โครงการจะจัดหามาปลูกทดแทนภายใน 
30 วัน ตามที่ก าหนด ทั้งนี ้ ในช่วง ม.ค.-
มิ.ย. 66  พบว่า ตน้ไมบ้ริเวณพืน้ที่สีเขียวมี
ความอดุมสมบรูณเ์ป็นปกติ (รูปท่ี 2.2-59)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-59 พืน้ท่ีสีเขียวภายในโครงการ 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-89 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
11. พืน้ทีส่ีเขียว (ต่อ)      

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-59 พืน้ท่ีสีเขียวภายในโครงการ (ต่อ)  

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-90 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
11. พืน้ทีส่ีเขียว (ต่อ)      

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2-59 พืน้ท่ีสีเขียวภายในโครงการ (ต่อ)  
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