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โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย  หนา้ 1-1 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

บทที ่1 
        บทน ำ 

 
1.1 ควำมเป็นมำของโครงกำรและกำรจัดท ำรำยงำน 

บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ชื่อเดิมคือ บริษัท บลูสโคป สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด 
ตัง้อยู่เลขที่  2 ซอย G9 นิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฎร ์
ต าบลมาบตาพุด  อ าเภอเมือง จังหวัดระยอง ไดด้ าเนินการโครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็นและโครงการ
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว ซึ่งประกอบด้วย 2 โรงงาน ได้แก่  โรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (Cold Rolling 
Plant)  แ ล ะ โร ง ง าน ผ ลิ ต เห ล็ ก แ ผ่ น เค ลื อ บ ผิ ว  (Coating Plant)  โด ย โร ง ง าน ผ ลิ ต เห ล็ ก รี ด เย็ น 
มีวตัถุประสงค ์เพื่อผลิตแผ่นเหล็กมว้น รีดเย็น ในอตัรา 350,000 ตนั/ปี โดยแผ่นเหล็กรีดเย็นที่ผลิตได ้จะส่งต่อ
เขา้สูโ่รงผลิตเหล็กเคลือบผิวเพื่อผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ และเหล็กแผ่นเคลือบสี 
 โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น ได้รับการพิจารณาเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผน
ทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม ตัง้แต่ปี พ.ศ. 2539 ตามหนังสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม เลขที่ 0804/14787 และหนังสือขอเปลี่ยนแปลงมาตรการลดผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม เลขที่  วว 0804/13257 ลงวนัที่ 17 กนัยายน 2541   
 โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว ไดร้บัการพิจารณาเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม  ตามหนังสือแจ้งผลการพิจารณาเห็นชอบในรายงานการประเมิน             
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม เลขที่ วว 0804/17851 ลงวนัที่ 26 ธันวาคม 2538 
 ซึ่งต่อมา โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ  
โดยส่วนของโครงการที่เปลี่ยนแปลง ไดร้บัพิจารณาเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ตาม
หนงัสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบรายงานการขอเปลี่ยนแปลงขอ้มลู โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบ
ผิว เลขที่ ทส. 1009/14360 ลงวนัที่ 18 ธันวาคม 2546   
 และหลังจากนั้น บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ได้ขอขยายโครงการโรงงานผลิต 
แผ่นเหล็กเคลือบผิว และไดร้บัความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ตามหนงัสือแจง้ผล
การพิจารณาเห็นชอบรายงานขยายก าลังผลิตของโครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว เลขที่  
ทส 1009/645 ลงวนัที่ 19 มกราคม 2548  
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ไดข้อเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
วิ เคราะห์ผลกระทบสิ่ งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตแผ่น เหล็กรีด เย็นและเคลือบผิ ว  (ครั้งที่  2)  
เพื่อปรบัปรุงรายละเอียดโครงการและการน าเสนอรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม จากเดิมที่แยก
รายงานออกเป็น 2 โครงการ คือ โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว แต่
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เนื่องจากทั้ง 2 โรงงานมีการใชร้ะบบสาธารณูปโภคร่วมกันจึงท าการรวมเล่มรายงานฯ และมาตรการป้องกัน
และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มเป็นชุดเดียวกันเพื่อให้
สามารถน ามาตรการฯ ไปปฏิบัติได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยได้รับการพิจารณาเห็นชอบในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มตามหนงัสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบรายงานการขอเปลี่ยนแปลง เลขที่ ทส. 
1009.3/2741 ลงวนัที่ 3 มีนาคม 2558  
  ต่อมาบริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโดย
การขอขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว ซึ่งจากแผนการเจริญเติบโตทางธุรกิจ รวมทัง้การ
ขยายตัวของตลาดแผ่นเหล็กเคลือบโลหะและเคลือบสีในปัจจุบัน ที่ ผู ้ประกอบการทั้งในภาคอุตสาหกรรม
พาณิชยกรรม และครวัเรือน มีความนิยมใช้กันอย่างแพร่หลายมากขึน้ จึงมีแผนที่จะขยายก าลังการผลิต 
แผ่นเหล็กเคลือบผิว โดยเพิ่มสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะอีก 1 สายการผลิต (MCL3) มีก าลงัการผลิต 
160,000 ตนั/ปี โดยไดร้บัการพิจารณาเห็นชอบตามหนงัสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบรายงานโครงการขยาย
ก าลงัผลิตโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว เลขที่ ทส.1009.3/11765 ลงวนัที่ 30 กนัยายน 2558 
  บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโดยการมี
ความประสงคท์ี่จะท าการติดตั้งเซลลแ์สงอาทิตย ์(Solar Cell) บนหลงัคา ขนาด 450 Wp จ านวน 4,539 แผง 
ประกอบด้วย อาคาร Export Coil Yard (EC Yard) อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 (MCL1) 
อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 2 (MCL2) อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 
อาคาร Warehouse และอาคาร BBT (อาคารในพืน้ที่ ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) 
จ ากั ด  แ ล ะบ ริษั ท  บ ลู ส โคป  บิ ล ดิ ้ งส์  (ป ระ เท ศ ไท ย ) จ ากั ด  เดิ ม ซึ่ ง ปั จ จุ บั น บ ริษั ท  บ ลู ส โคป  
บิลดิง้ส ์(ประเทศไทย) จ ากัด ไดท้ าการคืนพืน้ที่ให้กับโครงการเรียบรอ้ยแล้ว) ซึ่งมีก าลังการผลิตไฟฟ้ารวม 
2,042.55 กิโลวตัต ์(kWp) ส าหรบัไฟฟ้าที่ผลิตไดจ้ะน ามาใชภ้ายในโครงการรว่มกบัไฟฟ้าที่รบัมาจากการไฟฟ้า
ส่วนภูมิภาค โดยได้รับการพิจารณาเห็นชอบตามหนังสือแจ้งผลการพิจารณารายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) เลขที่ อก.5103.3.1/4001 ลงวนัที่ 26 ธันวาคม 2565 
 ในการนี ้บริษัทฯ ไดม้อบหมายให ้บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ที่ไดร้บัอนญุาต
จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม ขึน้ทะเบียนหอ้งปฏิบติัการวิเคราะหเ์อกชน เลขทะเบียน ว -003 ด าเนินการจดัท า
รายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 เพื่อน าเสนอผลการปฏิบัติงานต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยที่
เก่ียวข้อง เพื่อรบัทราบผลการติดตามตรวจสอบและพิจารณาให้ข้อคิดเห็นเพิ่มเติม        อีกทั้งด าเนินการ
ปรับปรุงแก้ไขการปฏิบัติให้มีความถูกต้องเหมาะสม เพื่อมิให้ส่งผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อมต่อไป 
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โครงการได้จัดส่งรายงานฉบับล่าสุด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ต่อหน่วยงานอนุญาต และ
หน่วยงานที่เก่ียวขอ้ง ในวนัที่ 30 มกราคม 2566 
  การด าเนินการจัดท ารายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ และติดตาม
ตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้มมีวตัถปุระสงค ์ดงันี ้

1. เพื่อน าเสนอผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
2. เพื่อติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม 
3. เพื่อน าเสนอมาตรการท่ีเปลี่ยนแปลงและสภาพปัจจบุนัของโครงการ 

 
1.2 รำยละเอียดโครงกำรโดยสรุป 

1. ชื่อโครงการ โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 
2. สถานที่ตัง้ ตั้งอยู่ เลขที่   2  ซอย G9  นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)                 

ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฎร ์ต าบลมาบตาพดุ อ าเภอเมือง จงัหวดัระยอง 
3. ชื่อเจา้ของโครงการ   บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   
4. จดัท าโดย   บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
5. สถานที ่ต ิดต ่อ    บ ร ิษ ัท  เอ ็น เอส  บล ูส โคป  (ประ เทศไทย ) จ าก ัด  เลขที ่ 2 ซอย  G9  

นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)  ถนนปกรณ์
สงเคราะหร์าษฎร ์ต าบลมาบตาพุด อ าเภอเมือง จังหวัดระยอง 

                            ติดต่อ นางสาวปทมุพร เชิดฉาย  โทร 038-918300 
   E-mail ;   Pathumporn.Cherdchay@bluescope.com 

6. โครงการผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการผูช้  านาญการ ดงันี ้
- โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น ผ่านการพิจารณาตามหนังสือเลขที่  วว 0804/14787  

ลงวนัที่ 27 กนัยายน 2539 
- ขอเปลี่ยนแปลงมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น   ผ่าน

การพิจารณาตามหนงัสือเลขที่ วว 0804/13257 ลงวนัที่ 17 กนัยายน 2541 
- โครงการโรงงานผลิตแผ่น เหล็ก เคลื อบผิ ว  ผ่ านการพิ จารณ าตามหนังสื อ เลขที่  

วว 0804/17851 ลงวนัที่ 26 ธันวาคม  2538 
- โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ผ่านการ

พิจารณาตามหนงัสือเลขที่ ทส.1009/14360 ลงวนัที่  18 ธันวาคม 2546 
- โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวขอขยายก าลังการผลิต ผ่านการพิจารณาตาม

หนงัสือเลขที่ ทส.1009/645 ลงวนัที่ 19 มกราคม 2548  
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- โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 2) ผ่านการพิจารณาตามหนงัสือ
เลขที่ ทส.1009.3/2741 ลงวนัที่ 3 มีนาคม 2558 

- โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ผ่านการพิจารณาตาม
หนงัสือเลขที่ ทส.1009.3/11765 ลงวนัที่ 30 กนัยายน 2558   

- โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ผ่านการ
พิจารณาตามหนงัสือเลขที่ อก.5103.3.1/4001 ลงวนัที่ 26 ธันวาคม 2565 (ภาคผนวกที่ 6) 

7. โครงการไดน้ าเสนอรายงานผลการปฏิบติัครัง้ล่าสดุ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เมื่อ
วนัที่ 30 มกราคม 2566 (ภาคผนวกที่ 7) 

8. รายละเอียดโครงการ 
1) สถานภาพการด าเนินการปัจจบุนั โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น

และเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ไดเ้ปิดด าเนินการแลว้ ทัง้นี ้การด าเนินการติดตัง้เซลลแ์สงอาทิตย ์
(Solar Cell) บนหลังคา อยู่ระหว่างติดตั้ง ซึ่งคาดว่าจะแล้วเสร็จในเดือนมีนาคม 2567 
(ภาคผนวกที่ 8)  

2) แผนผงัแสดงรายละเอียดของโครงการ 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส 

บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ตัง้อยู่ในนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) (WHA Eastern 
Industrial Estate) เทศบาลเมืองมาบตาพุด จังหวดัระยอง มีแผนที่แสดงที่ตัง้ของโครงการ แสดงดงัภาพที่ 1.1 
โดยมีเนือ้ที่ทัง้หมด 225.5 ไร่ และภายในพืน้ที่ดังกล่าวทางโครงการมีการจัดแบ่งพืน้ที่การใชป้ระโยชนใ์นดา้น
ต่าง ๆ เช่น การผลิต การบ าบดัมลพิษ เป็นตน้ แสดงดงัภาพที่ 1.2 

3) วตัถดิุบที่ใช ้
 3.1)   สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coating Line : MCL) วตัถดิุบที่ใชคื้อ 

- มว้นแผ่นเหล็กรีดเย็น (Cold Rolled Coil) 
- สงักะสี (Zinc) 
- อะลมูิเนียม (Aluminum) 
- Okemcoat Solution (Chromic Acid) 
- Acrylic Resin 
- อ่ืน ๆ คือ โซเดียมไฮดรอกไซด ์ซึ่งใชเ้ป็น Alkali cleaner solution 
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  3.2)   สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี (Coil Paint Line) 
- มว้นแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coated Coil) 
- วัตถุ ดิบ อ่ืน  ๆ  ได้แก่  Bonderite Solution (Chromic Acid), สี  (Paint), Alkali 

Cleaner และตวัท าละลาย (Solvent) 
4) ผลิตภณัฑ ์

ผลิตภัณฑข์องโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น คือ แผ่นเหล็กรีดเย็น ส่วนโรงงานผลิตเหล็กเคลือบ
ผิ ว คือ แผ่นเหล็กเคลือบผิ วโลหะและแผ่นเหล็ กเคลือบสี  โดย โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น  ปัจจุบัน  
ก าลังการผลิต 350,000 ตันต่อปี ภายหลังขยายก าลังการผลิต มีจ านวนเท่าเดิม ส่วนโรงงานผลิตเหล็กเคลือบผิว 
ปัจจุบันมีก าลังการผลิต 350,000 ตันต่อปี ภายหลังขยายก าลังการผลิต มีก าลังการผลิต 510,000 ตันต่อปี ซึ่ง
รายละเอียดดงันี ้

(1) โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น 
ผลิตภัณฑ์ของโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น คือ แผ่นเหล็กรีดเย็น (Cold Rolled 

Coil) โดยก าลงัการผลิตในปัจจบุนัและภายหลงัขยายก าลงัการผลิตของโครงการไม่เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 
มีก าลังการผลิต 350,000 ตัน/ปี โดยจะถูกน าไปเก็บไวใ้นพืน้ที่ส่วนเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ ์(Warehouse) 
ขนาด 13,272 ตารางเมตร ที่มีหลงัคาปกคลุมมิดชิดภายในอาคารส่วนการผลิตและอาคารเก็บผลิตภัณฑ ์ซึ่ง
ผลิตภณัฑแ์ผ่นเหล็กรีดเย็นทัง้หมดจะถกูน าไปใชเ้ป็นวตัถดิุบหลกัส าหรบัโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวต่อไป 

(2) โรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว 
ผลิตภัณฑข์องโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว แบ่งเป็น 3 กลุ่มหลกั ประกอบดว้ย 

(1) แผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (2) แผ่นเหล็กเคลือบสีชัน้เดียว และ (3) แผ่นเหล็กเคลือบสี โดยมีก าลงัการผลิตรวม
ในปัจจุบนั เท่ากบั 350,000 ตัน/ปี ภายหลงัขยายก าลงัการผลิตโครงการจะเพิ่มอีก 1 สายการผลิต ซึ่งมีก าลงั
การผลิต 160,000 ตนั/ปี รวมภายหลงัขยายก าลงัการผลิตจะมีก าลงัการผลิต 510,000 ตนั/ปี  

ชนิดผลิตภัณฑ์แต่ละกลุ่มภายหลังขยายก าลังการผลิตประกอบด้วยแผ่นเหล็ก 
เคลือบโลหะ มีก าลงัการผลิตเพิ่มขึน้จากเดิม 260,000 ตัน/ปี เป็น 369,865 ตัน/ปี แผ่นเหล็กเคลือบสีชัน้เดียว 
มีก าลงัการผลิตเพิ่มขึน้จากเดิม 10,000 ตนั/ปี เป็น 60,135 ตัน/ปี และแผ่นเหล็กเคลือบสี มีก าลงัการผลิตเท่า
เดิม 80,000 ตัน/ปี โดยผลิตภัณฑ์จะถูกน าไปเก็บไวใ้นพืน้ที่อาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ ์ (Warehouse) 
ซึ่งปัจจุบนัมีขนาด 5,060 ตารางเมตร ภายหลงัขยายก าลงัการผลิตยงัคงใชพ้ืน้ที่อาคาร Warehouse เดิม โดย
อยู่ภายในอาคารสว่นการผลิตและอาคารเก็บผลิตภณัฑท์ี่มีหลงัคาปิดมิดชิด พืน้ที่ดงักลา่วสามารถเก็บสินคา้ใน
พืน้ที่ไดเ้ป็นเวลา 1-2 เดือน ก่อนจ าหน่ายผลิตภณัฑแ์ผ่นเหล็กเคลือบโลหะและแผ่นเหล็กเคลือบสีไปใชส้  าหรบั
งานก่อสรา้ง ผลิตเครื่องใชไ้ฟฟ้า และจ าหน่ายใหก้บัภาคอตุสาหกรรมอ่ืนๆ ต่อไป 

ส าหรบัรายละเอียดผลิตภณัฑภ์ายหลงัการขยายก าลงัการผลิต ประกอบดว้ย 
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(1) ผลิตภณัฑจ์ากโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น (Cold Rolled Coil) 
ผลิตภัณฑจ์ากโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น คือ แผ่นเหล็กรีดเย็น มีก าลงัการผลิต

ปัจจบุนัและภายหลงัขยายก าลงัการผลิต 350,000 ตนั/ปี ซึ่งไม่เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม 
(2) ผลิตภณัฑจ์ากโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว 

1) แผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coating Coil) 
ปัจจุบนัมีสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coating Line) จ านวน 2 

สายการผลิต ก าลังการผลิตรวม 350,000 ตัน/ปี ประกอบไปด้วย สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ
สายการผลิตที่  1 (MCL1) มีก าลังการผลิต 150,000 ตัน /ปี  และสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ
สายการผลิตที่  2 (MCL2) มีก าลังการผลิต 200,000 ตัน/ปี  โดยภายหลังขยายก าลังการผลิตจะเพิ่ ม
สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะสายการผลิตที่  3 (MCL3) ซึ่งมีก าลังการผลิต 160,000 ตัน/ปี ดังนั้น 
ภายหลังขยายก าลังการผลิตโครงการจะสามารถผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะได้สูงสุดรวมทั้งสิน้ 510,000  
ตนั/ปี ส าหรบัแผ่นเหล็กเคลือบโลหะสงักะสี/อลมูิเนียมที่ผลิตไดส้่วนใหญ่จะส่งจ าหน่ายใหก้ับลกูคา้ทนัที และ
บางสว่นจะสง่เขา้สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสีโครงการตามความตอ้งการในทอ้งตลาด 

ส าหรบักลุ่มผลิตภณัฑแ์ผ่นเหล็กเคลือบโลหะของโครงการภายหลงัขยายก าลงัการ
ผลิตแบ่งไดเ้ป็น 3 ชนิดผลิตภณัฑ ์คือ 

(ก) Zincalume 
เป็นแผ่นเหล็กเคลือบซิงค์-อลูมิเนียม รอ้ยละ 55 ปริมาณ 150 กรมั/ตาราง

เมตร มีคุณสมบติัในการตา้นทานการกัดกร่อนไดดี้กว่าเหล็กเคลือบสงักะสี และมีอายุการใชง้านยาวนานกว่า
เหล็กเคลือบสงักะสีถึง 4 เท่า เหมาะส าหรบัการใชง้านอาคารก่อสรา้งในสว่นหลงัคา และผนงัและผลิตภณัฑใ์น
อตุสาหกรรมทั่วไปที่ตอ้งการผลิตภณัฑเ์หล็กเคลือบโลหะคณุภาพสงู 

(ข) BlueScope Zacs 90 
เป็นผลิตภัณฑ์แผ่นเหล็กกล้าเคลือบโลหะผสมระหว่างซิงค์ -อลูมิ เนียม 

รอ้ยละ 55 ปริมาณ 90 กรัม/ตารางเมตร และเหล็กเคลือบบลูสโคป แซคส์ 150 (BLUESCOPE Zacs 150 
steel) เป็นผลิตภัณฑ์แผ่นเหล็กกลา้เคลือบโลหะผสมระหว่างซิงค์-อลูมิเนียม รอ้ยละ 55 ปริมาณ 150 กรมั/ 
ตารางเมตร เพื่อเพิ่มความแข็งแรงทนทาน เหล็กเคลือบบลสูโคป แซคส ์ไดร้บัการออกแบบมาใหเ้ป็นผลิตภณัฑ์
อีกหนึ่งทางเลือกที่ช่วยประหยดัตน้ทนุ มีคณุสมบติัในการป้องกนัการกดักรอ่นอย่างดีเยี่ยม สามารถดดัขึน้รูปได้
ง่าย มีอายกุารใชง้านยาวนานและทนต่อทกุสภาวะอากาศ 
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(ค) SuperdymaTM 
เป็นแผ่นเหล็กเคลือบสังกะสี/อลูมิเนียมในสัดส่วนสังกะสี  รอ้ยละ 85.6 และ 

อลมูิเนียม รอ้ยละ 11 และอลมูิเนียม รอ้ยละ 3.4 ผลิตภณัฑแ์ผ่นเหล็กเคลือบโลหะนีจ้ดัเป็นผลิตภณัฑช์ัน้ดีและ
มีราคาสงู 

2) แผ่นเหล็กเคลือบสีชัน้เดียว (Single Coat Prepainted) 
แผ่นเหล็กเคลือบสีชั้นเดียว ปัจจุบันมีก าลังการผลิตเท่ากับ 10,000 ตัน/ปี และ

ภายหลงัขยายก าลงัการผลิตมีก าลงัการผลิตเพิ่มขึน้เป็น 60,135 ตนั/ปี  
3) แผ่นเหล็กเคลือบสี (Pre-painted Steel) 

ผลิตภัณฑ์แผ่นเหล็กเคลือบสี ปัจจุบันมีก าลังการผลิตเท่ากับ 80,000 ตัน/ปี  
โดยภายหลงัขยายก าลงัการผลิตไม่มีการเพิ่มก าลงัการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสีแต่อย่างใด แบ่งเป็น 4 ประเภท 
คือ 

(ก) Colorbond 
Colorbond เป็นผลิตภัณฑ์ที่ น าผลิตภัณฑ์ เหล็กเคลือบ Zincalume  

(ซึ่งเป็นเหล็กเคลือบโลหะผสมซิงค-์อลมูิเนียม รอ้ยละ 55 ดว้ยน า้หนกัมวลสารชัน้เคลือบ 150 กรมั/ตารางเมตร) 
มาเคลือบดว้ยสารปรบัสภาพพืน้ผิว ซึ่งท าหนา้ที่เป็นตวัประสานระหว่างเหล็กและสีรองพืน้เพื่อปอ้งกนัการหลดุ
รอ่นของเนือ้สี จากนัน้รองพืน้ดว้ยสีพิเศษซึ่งมีคณุสมบติัยบัยัง้การกดักร่อนไดอ้ย่างยอดเยี่ยมแลว้จึงเคลือบทับ
ดว้ยสีคุณภาพสูง เป็นอันดับสุดทา้ย เพื่อใหไ้ดส้ีตามตอ้งการ การเคลือบสีแบบพิเศษนี ้ถูกออกแบบเพื่อท าให้
ผลิตภณัฑม์ีอายุการใชง้านที่ยาวนานและมีความงดงามคงทน ช่วยในการป้องกนัสีหลดุ กะเทาะหรือสีซีดจาง ท า
ใหผ้ลิตภณัฑม์ีอายกุารใชง้านที่ยาวนานและงดงามคงทน 

(ข) PRIMATM 
PRIMATM เป็นผลิตภัณฑ์เหล็กเคลือบโลหะผสมระหว่างซิงค์-อลูมิเนียม 

รอ้ยละ 55 ปริมาณ 100 กรมั/ตารางเมตร ท าการเคลือบสีโดยขบวนการเคลือบสีคณุภาพสงู ช่วยท าใหม้ั่นใจว่า
สีที่เคลือบจะไม่แตกรา้วหรือหลดุรอ่นเมื่อน าไปรีดขึน้รูป อีกทัง้ยงัมีคณุสมบติัในการป้องกนัการกดักรอ่นอย่างดี
เยี่ยม สามารถดดัขึน้รูปไดง้่าย มีอายกุารใชง้านยาวนานและทนต่อทกุสภาวะอากาศเป็นอีกหนึ่งทางเลือกที่ช่วย
ประหยดัตน้ทนุ 

(ค) BlueScope Zacs Painted 
BlueScope Zacs Painted เป็นแผ่นเหล็กเคลือบสังกะสี /อลูมิ เนียม

ปริมาณ 90 กรมั/ตารางเมตร (AZ90) ที่น ามาท าการเคลือบสีชัน้เดียว (Single Coat) ไม่มีรองพืน้โดยเคลือบสี
ชัน้บน (Finish Paint) หนา 12 ไมครอน และดา้นหลงั (Reverse) 5 ไมครอน ผลิตภณัฑช์นิดนีจ้ดัเป็นผลิตภณัฑ์
ปานกลางและมีราคาประหยดั โดยผลิตจากสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี 
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(ง) PPGI 
PPGI เป็นแผ่นเหล็กเคลือบสังกะสี 275 กรมั/ตารางเมตร ที่น ามาท าการ

เคลือบสีสองชั้น คือ เคลือบสีรองพืน้ที่ (Priming Paint) หนา 5 ไมครอน และเคลือบสีชั้นบน (Finish Paint) 
หนา 15-20 ไมครอน และดา้นหลงั (Reverse) 10 ไมครอน ผลิตภณัฑช์นิดนีจ้ดัเป็นผลิตภณัฑป์านกลางและมี
ราคาประหยดั โดยผลิตจากสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี 

5) กระบวนการผลิต 
5.1) สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coating Line) มีขัน้ตอนการผลิตดงันี ้

- การท าความสะอาดแผ่นเหล็ก (Cleaning) 
- การอบอ่อน (Annealing) 
- การเคลือบโลหะ (Metal Coating) 
- การปรบัสภาพผิวเคลือบ (Surface Conditioning)  
- การปรบัความตงึ (Tension Levelling) 
- การเคลื อบสารเคมี  Passivation (Okemcoat or Passivation Coating หรือ              

Chemical Treatment) 
- การเคลือบเรซิน (Acrylic Resin Coating หรือ Surface Treatment) 

5.2) สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี (Coil Paint Line) มีขัน้ตอนการผลิตดงันี ้
- การท าความสะอาดแผ่นเหล็ก (Cleaning) 
- การปรบัปรุงคณุภาพทางเคมี (Chemical Treatment) 
- การเคลือบสีพืน้ (Priming) 
- การเคลือบสีขัน้สดุทา้ย (Finish Painting) 
- การปรบัปรุงผิว (Surface Treatment)  

6) ภาวะมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตและระบบควบคมุ 
6.1) มลพิษทางอากาศ 

- ออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และคารบ์อนมอนอกไซด ์(CO) ซึ่งเกิดจากการเผา
ไหมข้องก๊าซธรรมชาติ โครงการเลือกใช้ Burner ชนิด High Velocity Burner เพื่อควบคุมมลพิษที่เกิดขึน้ก่อน
ระบายออกจาก MCL Furnace Exhaust Stack 

- NaOH และไอน ้า ซึ่ งเกิดจาก  Alkali Cleaner Spray Tank โครงการเลือกใช ้
เครื่องก าจัดละออง (Mist Eliminator) เพื่อก าจัดมลพิษที่ เกิดขึน้ก่อนปล่อยออกจาก  MCL Alkali Cleaner 
Fume Scrubber Stack 
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- ระบบบ าบั ดอากาศของ เตาอบและ เตา เผ าอุณ หภู มิ สู ง  (Incinerator)  
ในสายการผลิ ต แผ่ น เคลื อบสี  (Coil Paint Line) โดย ติดตั้ ง  Regenerative Thermal Oxidizer (RTO)  
เพื่อประหยัดพลังงานและลดปริมาณออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ที่เกิดจากการเผาไหม้ก๊าชธรรมชาติ  
ภาพที่ 1.3 

6.2) มลพิษทางน า้ 
- น า้เสียจากกระบวนการผลิต เขา้สูร่ะบบบ าบดัน า้เสียทางเคมีของโครงการ 
- น า้เสียจากส านักงานและโรงอาหารบ าบดัโดยใชร้ะบบบ าบดัส าเร็จรูปก่อนที่จะ

ระบายลงรางระบายน ้าของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เพื่อส่งเข้าระบบบ าบัด 
น า้เสียสว่นกลางต่อไป 

- น ้าจากการล้างเซลล์แสงอาทิตย์ คาดว่าจะใช้น ้าประมาณ 31.773 ลูกบาศก์
เมตร/วนั หรือ 127.092 ลกูบาศกเ์มตร/ปี (ความถ่ี 4 ครัง้/ปี ยกเวน้ฤดฝูน)  

6.3) กากของเสียจากกระบวนการผลิต 
              กากของเสียประเภทของแข็ง เช่น เศษเหล็กที่ไม่ไดผ้่านการเคลือบโลหะ, เศษเหล็กที่
ผ่านการเคลือบโลหะ, เศษเหล็กที่ผ่านการเคลือบสี, เศษสงักะสี/อลมูิเนียม รวบรวมในถงัและส่งขายผูร้บัเหมา
เพื่อน ากลับมาใชใ้หม่  ส่วนเศษผา้ที่มีการปนเป้ือน, เศษผา้เป้ือนเรซิน และเศษผา้ รวบรวมใส่ถังขนาด 200 
ลิตร ปิดผนึกและสง่ก าจดัที่หน่วยงานรบัก าจดักากของเสียที่ไดร้บัอนญุาต               

 กากของเสียประเภทของเหลว คือ สี/ตัวท าละลาย รวบรวมใส่ถัง 200 ลิตร ปิดผนึก
และสง่ก าจดัที่หน่วยงานรบัก าจดักากของเสียที่ไดร้บัอนญุาต 

6.4) กากของเสียจากระบบบ าบดัน า้เสีย คือ กากตะกอนจากระบบบ าบดัน า้เสีย รวบรวม
ใส่กระบะ และส่งก าจดัที่หน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตก าจดักากของเสีย ส่วนคราบน า้มนัรวบรวมใส่ถงัขนาด 200 
ลิตร ปิดผนึกและสง่ก าจดัที่หน่วยงานรบัก าจดักากของเสียที่ไดร้บัอนญุาต 

6.5) กากของเสียจากอาคารส านกังาน ทางโครงการรวบรวมไวใ้นถงัขยะของโครงการ และ
สง่เทศบาลเมืองมาบตาพดุเพื่อก าจดั 

6.6) แผงเซลลแ์สงอาทิตยท์ี่เสื่อมสภาพ / หมดอายุการใชง้าน แผงเซลลแ์สงอาทิตยค์าดว่า
จะมีอายุการใชง้าน 25 ปี ภายหลงัเปลี่ยนแปลงโครงการ ประมาณกากของเสียที่คาดว่าจะเกิดขึน้ประมาณ 
108.94 ตัน / 25 ปี กรณีที่อยู่ในระยะประกันโครงการจะส่งคืนให้ผูผ้ลิตทั้งหมด กรณีที่อยู่นอกขอบเขตการ
รับประกันหรือหมดอายุการใช้งาน โครงการจะประสานงานให้บริษัทที่ ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อตุสาหกรรมมารบัไปก าจดั 
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ภาพที่ 1.1 แผนที่แสดงที่ตัง้โครงการ       
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ภาพที่ 1.1 แผนที่แสดงที่ตัง้โครงการ (ต่อ) 
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ภาพที่ 1.2 แผนผงัแสดงการจดัแบ่งพืน้ที่การใชป้ระโยชนใ์นดา้นต่าง ๆ   

Rotsathon
Rectangle
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ภาพที่ 1.3  แผนผงักระบวนการผลิตอย่างง่ายของโครงการ

Rotsathon
Rectangle
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7) รายละเอียดการเปลี่ยนแปลง 
โครงการจะท าการติดตั้งแผงเซลลแ์สงอาทิตย์ ขนาด 450 วัตต์ จ านวน 4,539 แผง บริเวณ

อาคาร Export Coil Yard (EC Yard) อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 (MCL1) อาคาร
สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 2 (MCL2) อาคารสาการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) อาคาร 
Warehouse และอาคาร BBT (อาคารในพืน้ที่ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) จ ากัด 
และบริษัท บลูสโคป บิลดิง้ส ์(ประทศไทย) จ ากัด เดิม ซึ่งปัจจุบันบริษัท บลูสโคป บิลดิง้ส ์(ประทศไทย) 
จ ากัด ไดท้ าการคืนพืน้ที่ใหก้ับโครงการเรียบรอ้ยแลว้) ดังแสดงในภาพที่ 1.4-ภาพที่ 1.5 ซึ่งมีก าลงัการผลิต
ไฟฟ้า 2,042.55 กิโลวตัต ์(kWp) 

ส าหรบับรเิวณพืน้ที่อาคาร BBT มีรายละเอียดดงันี ้
(1) จากเดิม (EIA ปี 2558) โครงการแบ่งพื ้นที่ เช่าให้กับบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป ไลสาจท ์

(ประเทศไทย) จ ากดั และบริษัท บลสูโคป บิลดิง้ส ์(ประเทศไทย) จ ากดั รวม 31 ไร่ หรือ 51,220 ตารางเมตร 
ซึ่งปัจจบุนัมีการเปลี่ยนแปลงพืน้ที่ดงันี ้

- บริษัท บลูสโคป บิลดิง้ส ์(ประเทศไทย) จ ากัด ได้ด าเนินการคืนพื ้นที่ทั้งหมดขนาด  
27-3-25 ไร่ ใหก้ับโครงการเรียบรอ้ยแลว้ โดยโครงการใชป้ระโยชนอ์าคารดังกล่าว เพื่อเก็บ Coil ซึ่งไดม้ีการ
แจง้ดดัแปลงอาคารต่อการนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทยแลว้ 

- ปัจจุบนับริษัท เอ็นเอส บลูโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) จ ากัด ไดด้  าเนินการเช่าพืน้ที่
โครงการ เพิ่มจากเดิม (EIA ปี 2558) ขนาดพืน้ที่เช่า 4 ไร ่86.50 ตารางวา เป็น 19 ไร่ 1 งาน 84.50 ตารางวา 
เนื่องจากบริษัทดังกล่าวไดท้ าการยา้ยสายการผลิตจากจังหวัดปทุมธานี (รงัสิต) มายังมาบตาพุด ซึ่งเป็ น
ลกัษณะการผลิตแบบเดียวกบัปัจจุบนัที่เช่าพืน้ที่ของโครงการ  

(2) สาธารณปูโภค 
- จากเดิม (EIA ปี 2558) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป ไลสาจท์ (ประเทศไทย) จ ากัด และ

บริษัท บลูสโคป บิลดิง้ส ์(ประทศไทย) จ ากัด ไดข้อเช่าใชพ้ืน้ที่ของโครงการ โดยไดข้ออนุญาตจากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เพื่อด าเนินการในพืน้ที่ดังกล่าวได ้ทั้งนี ้ในการด าเนินการของทั้ง 2 บริษัท
ดงักล่าวมีการใชส้าธารณูปโภครว่มกบัโครงการเพียงส่วนเดียวเท่านัน้ คือ ระบบบ าบดัน า้เสียจากส านกังาน 
ซึ่งปรมิาณน า้เสียที่เกิดขึน้จากส านกังานทัง้ 2 บรษิัท ไดร้วมอยู่ในการจดัการน า้เสียของโครงการปัจจบุนัแลว้ 
รายละเอียดการเช่าใชพ้ืน้ที่ของโครงการสรุปไดด้งัตารางที่ 1.1 

 
 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
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               จดัท าโดย  หนา้ 1-15 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.1 รำยละเอียดกำรเช่ำพืน้ทีข่องโครงกำร 
บริษัททีเ่ช่ำใช้
พืน้ทีข่อง
โครงกำร 

ขนำดพืน้ที ่ ลักษณะกิจกำร 
ปล่องระบำย

มลพิษ 
น ้ำใช ้ น ้ำเสีย 

บรษิัท เอ็นเอส 
บลสูโคป ไลสาจท ์
(ประเทศไทย) 

จ ากดั 

4 ไร ่86.50 
ตารางวา หรือ
ประมาณ 4.2 ไร ่

ผลิตโครงหลงัคา
เหล็ก (Truss) 
และเหล็กแผ่น
เคลือบสงักะสี/
อลมูิเนียมขึน้รูป
ใชใ้นการติดตัง้ 
(Roll Formed 
Steel Sheet) 

ไม่มี รบัจากนิคม
อตุสาหกรรมดบับลิว
เอชเอ ตะวนัออก 
(มาบตาพดุ) 

มีเฉพาะน า้เสีย
จากพนกังาน
จ านวน 52 คน  
ซึ่งปรมิาณน า้เสีย
ที่เกิดขึน้ไดร้วมอยู่
ในการจดัการน า้
เสียของโครงการ

แลว้ 
บรษิัท บลสูโคป 
บิลดิง้ส ์(ประเทศ
ไทย) จ ากดั 

27 ไร ่3 งาน 25 
ตารางวา หรือ

ประมาณ 27.8 ไร ่

ผลิตโครงสรา้ง
โลหะท่ีใชใ้นการ
ก่อสรา้งหรือ
อปุกรณส์ าหรบั
งานอตุสาหกรรม 

(Fabrication 
Industry) 

ไม่มี รบัจากนิคม
อตุสาหกรรมดบับลิว
เอชเอ ตะวนัออก 
(มาบตาพดุ) 

มีเฉพาะน า้เสีย
จากพนกังาน
จ านวน 67 คน  
ซึ่งปรมิาณน า้เสีย
ที่เกิดขึน้ไดร้วมอยู่
ในการจดัการน า้
เสียของโครงการ

แลว้ 
  

- ปัจจุบนัโครงการเป็นผูส้่งน า้ใชใ้หก้บับริษัท เอ็นเอส บลูสโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) 
จ ากดั 

ส าหรบัพืน้ที่ติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตยบ์นหลงัคาอาคาร BBT บรเิวณพืน้ที่ใชป้ระโยชนข์อง
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) จ ากดั (ปัจจุบนัยงัด าเนินการเช่าพืน้ที่โครงการ) โครงการได้
ท าขอ้ตกลง (MOU) การใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่หลงัคาแลว้ 

การติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์มีรายละเอียดการติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ดงันี ้ 
1) เทคโนโลยีและก ำลังกำรผลิตไฟฟ้ำ 

หลกัการท างาน คือ การใชเ้ซลลแ์สงอาทิตยเ์ปลี่ยนพลงังานแสงอาทิตยใ์หเ้ป็นพลงังาน
ไฟฟ้า เมื่อแสงอาทิตยซ์ึ่งเป็นคลื่นแม่เหล็กไฟฟ้าตกกระทบบนแผ่นเซลลแ์สงอาทิตย ์แสงที่มีอนุภาคโฟตอน 
(Photon) จะถ่ายเทพลังงานให้กับอิเล็กตรอน (Electron) ในสารกึ่งตัวน าในแผ่นเซลล์แสงอาทิตย์จนมี
พลงังานมากพอที่จะหลุดออกมาจากสารกึ่งตัวน า และเคลื่อนที่ไดอ้ย่างอิสระเมื่ออิ เล็กตรอนเคลื่อนที่ครบ
วงจรจึงท าให้เกิดไฟฟ้ากระแสตรงขึน้ หลังจากนั้นจึงส่งไปยังอินเวอรเ์ตอรห์รือเครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย  หนา้ 1-16 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

(Inverter) เพื่อเปลี่ยนไฟฟ้ากระแสตรงใหเ้ป็นไฟฟ้ากระแสสลบั จ่ายไปยงัสว่นต่างๆ ภายในอาคาร EC Yard, 
MCL1-3, Gamling และ BBT ของโรงงาน หากเกิดปัญหาที่เซลลแ์สงอาทิตยไ์ม่ไดร้บัแสงเพียงพอ เช่น วนัที่
ฝนตก ปริมาณเมฆมาก ฟ้าปิด ระบไฟฟ้าจะสลบัมาใชไ้ฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคตามปกติ ดงัภาพที่ 
1.4 ทัง้นี ้แรงเคลื่อนไฟฟ้าที่ผลิตไดจ้ากเซลลแ์สงอาทิตยเ์พียงเซลลเ์ดียวจะมีค่าต ่ามาก ดังนัน้ การน ามาใช้
งานจะตอ้งน าเซลลห์ลายๆ เซลลม์าต่อกนัในจ านวนและขนาดที่เหมาะสม 

ส าหรบัการผลิตไฟฟ้าจากแผงเซลลแ์สงอาทิตยข์องโครงการในครัง้นี ้กระแสไฟฟ้าที่
ออกจากเครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) จะถกูส่งไปยงัวงจรในหอ้งควบคมุระบบไฟฟ้าหลกั (MDB) แลว้
ไหลเขา้สูร่ะบบไฟฟ้าของโครงการไดโ้ดยตรง ดงัตารางที่ 1.2   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1.4 แผนภาพการผลิตไฟฟ้าจากแผงเซลลแ์สงอาทิตยข์องโครงการ 
 

ตำรำงที ่1.2 อุปกรณก์ำรผลิตทีส่ ำคัญ 
รำยละเอียด ขนำด/จ ำนวน มำตรฐำนกำรออกแบบ 

1. ก าลงัการผลิตไฟฟ้า (kWp) 
- อาคาร Export Coil Yard อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็ก

เคลือบโลหะ 1 (MCL1) และอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบ
โลหะ 2 (MCL2) 

- อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 
และอาคาร Warehouse 

- อาคาร BBT 

2,042.55 
522.90 

 
 

779.85 
 

739.80 

วสท. 

2. ก าลงัการผลิตไฟฟ้า AC จาก Inverter (กิโลวตัต)์ 1,600 kw - 

 

Rotsathon
Rectangle
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               จดัท าโดย  หนา้ 1-17 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.2 อุปกรณก์ำรผลิตทีส่ ำคัญ (ต่อ) 
รำยละเอียด ขนำด/จ ำนวน มำตรฐำนกำรออกแบบ 

3. แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์
- ชนิด 
 
- ขนาด 

 
Mono-Crystalline 

Photovoltaic 
450 วตัต ์

 
IEC 61215 
IEC 61730 
IEC 61701 
IEC 62716 

4. บรเิวณที่ตดิตัง้แผงเซลลแ์สงอาทติย ์(จ านวนแผง)  
- อาคาร Export Coil Yard อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็ก

เคลือบโลหะ 1 (MCL1) และอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบ
โลหะ 2 (MCL2) 

- อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 
และอาคาร Warehouse 

- อาคาร BBT 

4,539 
1,162 

 
 

1,733 
 

1,644 

- 

5. ขนาดพืน้ท่ีที่ติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์(ตารางเมตร)  
- อาคาร Export Coil Yard อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็ก

เคลือบโลหะ 1 (MCL1) และอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบ
โลหะ 2 (MCL2) 

- อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 
และอาคาร Warehouse 

- อาคาร BBT 

9,922.62 
2,540.22 

 
 

3,788.48 
 

3,593.92 

- 

6. แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์
- ขนาด 
- จ านวนรวม 

 
100 กิโลวตัต ์

16 เครื่อง 

EN 62109-1/-2 
IEC 62109-1/-2 

EN 50530 
IEC 62116 
IEC 61727 
IEC 60068 
IEC 61683 

7. บ ริ เวณ ที่ ติ ด ตั้ ง เค รื่ อ งแป ล งก ระแส ไฟฟ้ า  (Inverter)  
(จ านวนเครื่อง) 

- ด้านหลังอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 
(MCL1)  

- อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3)  

 
4 เครื่อง 

 
12 เครื่อง 

- 
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               จดัท าโดย  หนา้ 1-18 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 โครงการเลือกใชแ้ผงเซลลแ์สงอาทิตยเ์พื่อใชใ้นการผลิตไฟฟ้าที่ไดม้าตรฐานสากล สาขาอิเล็กทรอ
เทคนิกส ์(International Electrotechnical Commission-IEC) ซึ่งเป็นมาตรฐานระหว่างประเทศทางด้าน
ไฟฟ้า อิเล็กทรอนิกสแ์ละเทคโนโลยีที่เก่ียวขอ้ง ส าหรบัอุปกรณ์การผลิตอ่ืนๆ โครงการเลือกใชอุ้ปกรณ์ที่ได้
มาตรฐาน IEC หรือเทียบเท่า 

(ก) แผงเซลลแ์สงอำทติย ์(Solar Module) 
การติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตยช์นิด Mono-Crystalline Photovoltaic ขนาด 450 วตัต ์จ านวน 

4,539 แผง สามารถผลิตกระแสไฟฟ้ากระแสตรง (Total Installed Power Output) ได้ทั้งหมด 2,042.55 
กิโลวตัต ์(kWp) โดยแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์1 แผง มีขนาดกวา้ง 1,040 มิลลิเมตร ยาว 2,102 มิลลิเมตร และ
หนา 35 มิลลิเมตร มีน า้หนกั 24 กิโลกรมั สามารถท างานไดใ้นอณุหภมูิ -40 ถึง 85 องศาเซลเซียส 

ส าหรบัการค านวณปริมาณพลงังานไฟฟ้าที่ผลิตไดต่้อปี (Produced Energy) และก าลังการ
ผลิต ติดตั้ งสู งสุดของแผง (Specific production) พบว่ามี ค่ า เท่ ากับ  2,811 MWh/year และ 1,376 
kWh/kWp/year ตามล าดับ และมีค่าสัดส่วนของสมรรถนะของระบบผลิตไฟฟ้า (Performance Ratio) 
เท่ากบั รอ้ยละ 76.59 

โครงสรา้งของแผงเซลล ์ประกอบดว้ยสว่นที่ส  าคญั ดงันี ้
- เซลล ์(Cell) ท าหน้าที่ผลิตกระแสไฟฟ้า โดยแผงโซลาเซลลน์ั้นจะประกอบไปด้วยเซลล์

หลายๆ ตวั เชื่อมต่อกนัผ่านตวัน าไฟฟ้าโดยวางบนวสัดหุ่อหุม้เซลล ์
- วสัดุห่อหุม้เซลล ์ซึ่งเป็นวสัดทุี่ท ามาจากโพลีเมอร ์(Polymer Sheet) ท าหนา้ที่จับยึดเซลล ์

โดยใชว้สัดผุิวหนา้ประกบวสัดผุิวหลงั โดยจะมีคณุสมบติั คือ แสงสอ่งผ่านไดดี้ และระบายความรอ้นไดดี้ 
- วัสดุประกบผิวหน้า (Glass Cover) ท าหน้าที่ป้องกันน า้ ฝุ่ นละออง รวมถึงการกระแทก

จากภายนอก โดยใชก้ระจกพิเศษ ซึ่งมีคณุสมบติั คือ แสงสามารถสง่ผ่านไดดี้และระบายความรอ้นไดดี้ 
- วสัดปุระกบแผ่นหลงั (Backing Material) ท าหนา้ที่ป้องกนัทางดา้นหลงัและเป็นแผ่นหลงั

ของแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์
- โครง (Frame) ท าหนา้ที่เป็นโครงสรา้งของแผงโซลาเซลล ์เพื่อเพิ่มความแข็งแรงใหก้บัแผง

โซลา่เซลลแ์ละเป็นสว่นปอ้งกนัแรงกระแทกต่างๆ 
(ข) เคร่ืองแปลงกระแสไฟฟ้ำ (Inverter) 

โครงการจะติดตั้งเครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) จ านวน 2 แห่ง คือ บริเวณด้านหลัง
อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 (MCL1) จ านวน 4 เครื่อง และอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็ก
เคลือบโลหะ 3 (MCL3) จ านวน 12 เครื่อง ภาพที่ 1.5-ภาพที่ 1.8 โดยจะคอยควบคมุการปรบัเปลี่ยนพลงังาน
จากไฟฟ้ากระแสตรงเป็นไฟฟ้ากระแสสลบั ซึ่งเครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) มีขนาด 100 กิโลวตัต ์และ
เชื่อมต่อเขา้กบัระบบไฟฟ้าเพื่อใชใ้นโครงการ  
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ภาพที่ 1.5 บรเิวณอาคารที่ติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตยข์องโครงการ  

Rotsathon
Rectangle
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ภาพที่ 1.6 แผนผงัการติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตยข์องโครงการ

Rotsathon
Rectangle
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               จดัท าโดย  หนา้ 1-21 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 1.7 การติดตัง้เครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) บรเิวณดา้นหลงัอาคารสาสยการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 (MCL1)  

Rotsathon
Rectangle



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
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               จดัท าโดย  หนา้ 1-22 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1.8 การติดตัง้เครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) บรเิวณดา้นหลงัอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3)  

Rotsathon
Rectangle
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               จดัท าโดย  หนา้ 1-23 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

(ค) ห้องควบคุมระบบไฟฟ้ำหลัก (Main Distribution Board; MDB) 
ห้องควบคุมระบบไฟฟ้าหลัก ท าหน้าที่หลัก คือ จ่ายก าลังไฟฟ้าไปยังแผงย่อยต่างๆ (Sub 

Distribution Board) ของอาคารตามที่วิศวกรไดอ้อกแบบระบบไฟฟ้าไว ้กระแสไฟฟ้าที่ผลิตไดจ้ากแผงเซลล์
แสงอาทิตยท์ี่ติดตั้งบริเวณหลังคาอาคาร Export Coil Yard อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 
(MCL1) และอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 2 (MCL2) จะเชื่อมต่อกับหอ้งควบคุมระบบไฟฟ้า
หลกั (MDB) ปัจจุบนัภายในพืน้ที่อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 (MCL1) และกระแสไฟฟ้าที่
ผลิตไดจ้ากแผงเซลลแ์สงอาทิตยท์ี่ติดตัง้บริเวณหลงัคาอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 
อาคาร Warehouse และอาคาร BBT จะเชื่อมต่อกับหอ้งควบคุมระบบไฟฟ้าหลัก (MDB) ปัจจุบันภายใน
พืน้ที่อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 

(ง) กำรควบคุมและบ ำรุงรักษำ 
โครงการท าการผลิตไฟฟ้าทุกวัน โดยแผงเซลลแ์สงอาทิตยท์ี่โครงการเลือกใชม้ีอายุประมาณ  

25 ปี ส าหรบักิจกรรมในช่วงด าเนินการของโครงการ มีรายละเอียดดงันี ้
ก) งานควบคุมระบบไฟฟ้า โดยเป็นระบบควบคุมแบบอัตโนมัติ  สามารถตรวจสอบ

ประสิทธิภาพการผลิตไฟฟ้า และเฝ้าระวังความผิดปกติต่างๆ ที่อาจจะเกิดขึน้ โดยเจา้หนา้ที่ตรวจสอบและ
จัดท ารายงานประจ าวัน ตามแผนการตรวจสอบและบ ารุงรกัษา เพื่อเป็นการเฝ้าระวังความเสียหายของ
อปุกรณต่์างๆ ใหส้ามารถท างานไดอ้ย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ 

ข) งานท าความสะอาดแผง เนื่องจากโครงสรา้งเซลลแ์สงอาทิตยม์ีโครงสรา้งแผ่นแก้วนิรภัย
ดา้นบน ซึ่งท าหนา้ที่ปกป้องเซลลแ์สงอาทิตย ์หากมีฝุ่ นละอองหรือสิ่งสกปรกจะท าใหล้ดทอนแสงอาทิตยท์ี่
ตกกระทบ ท าใหป้ระสิทธิภาพการท างานของแผงลดลง โดยภายหลงัเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะท า
ความสะอาดแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์จ านวน 4 ครัง้/ปี ยกเวน้ ฤดูฝน โดยจะใชน้ า้ประปาของโครงการปัจจุบนั
ในการท าความสะอาดแผงเซลล ์ประมาณ 31.773 ลูกบาศก์เมตร/วัน (หรือประมาณ 127.092 ลูกบาศก์
เมตร/ปี) ส าหรบัวิธีการท าความสะอาดโครงการด าเนินการว่าจา้งผูร้บัเหมามาท าการฉีดลา้งเพื่อท าความ
สะอาด  
 

8) กิจกรรมการก่อสรา้ง 
การด าเนินการก่อสรา้งตั้งแต่การปรับปรุงโครงสรา้งหลังคาจนกระทั่ งทดสอบระบบผลิต

พลังงานไฟฟ้าใช้ระยะเวลาประมาณ 7 เดือน โดยคาดว่าจะมีคนงานก่อสร้างสูงสุดจ านวน 30 คน 
โดยคนงานทัง้หมดท างานแบบเชา้ไป-เย็นกลบั 
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               จดัท าโดย  หนา้ 1-24 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

(1) มลพิษและกำรควบคุม 
1) น ้ำเสีย 

น ้าเสียจากกิจวัตรประจ าวันของคนงานก่อสรา้ง มีปริมาณ 1.68 ลูบาศก์เมตร/วัน  
(คิดจากรอ้ยละ 80 ของปริมาณน า้ใช)้ โดยจะใชห้อ้งน า้หอ้งสว้มของโครงการปัจจุบนัซึ่งเพียงพอต่อการใช้
งานส าหรบัแรงงานก่อสรา้ง ทัง้นีใ้นส่วนต าแหน่งหอ้งสว้ม เมื่อพิจารณาตามเกณฑ ์(คู่มือการจดัการอนามัย
สิ่งแวดลอ้มในชุมชนส าหรบัประชาชน, กรมอนามัย, 2560) และหอ้งสว้มควรห่างจากแหล่งน า้สาธารณะ 
ไม่นอ้ยกว่า 30 เมตร พบว่าโครงการตัง้อยู่ในนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) ดงันัน้ 
ผลกระทบที่เกิดขึน้จากกิจกรรมของโครงการจึงอยู่ในระดบัต ่า 

2) กำกของเสียและส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้ว 
กากของเสียที่เกิดขึน้ในช่วงการก่อสรา้ง จ าแนกได ้2 ประเภทหลกั คือ 
(ก) มลูฝอยจากการอปุโภค-บริโภคของคนงานก่อสรา้ง ไดแ้ก่ เศษอาหาร บรรจุภณัฑ์

อาหารและเครื่องมือ เป็นตน้ ประมาณ 0.030 ตัน/วัน (ค านวณจากอัตราการเกิดขยะมูลฝอย 1 กิโลเมตร/
คน/วัน x 30 คน) ในดา้นการจดัการมูลฝอย จะใหค้นงานก่อสรา้งคัดแยกขยะ เช่น ขวด พลาสติก ขวดแกว้ 
และเศษอาหาร พรอ้มจดัเตรียมถงัรองรบัมลูฝอยอย่างเพียงพอบรเิวณจดุพกัผ่อนของคนงานก่อสรา้ง ก่อนส่ง
ใหห้น่วยงานปกครองสว่นทอ้งถิ่นหรือหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงานอตุสาหกรรมมารบัไปก าจดั 

(ข) เศษวัสดุจากบรรจุภัณฑ์เพื่อการขนส่งแผงโซลารเ์ซลล์ เช่น ไม้พาเลท กล่อง
กระดาษ พลาสติก โฟม เศษสายไฟฟ้า เศษวัสดุแตกหักต่างๆ เป็นตน้ โดยโครงการจะจัดพืน้ที่ส  าหรบัเก็บ
รวบรวมก่อนสง่ใหห้น่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงานอตุสาหกรรมมารบัไปก าจดั 
 

3) กำรคมนำคม 
การคมนาคมในช่วงก่อสรา้งส่วนใหญ่เป็นการขนส่งคนงานก่อสรา้ง วัสดุ อุปกรณ์

ก่อสรา้งและเครื่องมือที่ใชใ้นการติดตัง้ ตามทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 3 และทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 
3191 ดงันี ้

- คนงานก่อสรา้ง ขนส่งดว้ยรถโดยสารขนาดกลาง จ านวน 1 คนั/วนั ความถ่ีในการ
ขนสง่สงูสดุ 2 เที่ยว/วนั ก าหนดใหม้ีการขนสง่ 4 ชั่วโมง/วนั 

- หวัหนา้งาน/วิศวกร ขนสง่ดว้ยรถยนตน์ั่งไม่เกิน 7 คน จ านวน 2 คนั/วนั ความถ่ีใน
การขนสง่สงูสดุ 4 เที่ยว/วนั ก าหนดใหม้ีการขนสง่ 4 ชั่วโมง/วนั 

- อินเวอรเ์ตอร ์ขนส่งดว้ยรถบรรทุกเล็ก 4 ลอ้ จ านวน 1 คนั/วนั ความถ่ีในการขนส่ง
สงูสดุ 2 เที่ยว/วนั ก าหนดใหม้ีการขนสง่ 6 ชั่วโมง/วนั 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย  หนา้ 1-25 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

- แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ขนส่งดว้ยรถบรรทุกพ่วง จ านวน 4 คัน/วัน ความถ่ีในการ
ขนสง่สงูสดุ 8 เที่ยว/วนั ก าหนดใหม้ีการขนสง่ 6 ชั่วโมง/วนั 
 

(2) อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
โครงการจะคัดเลือกบริษัทรบัเหมา โดยมีขอ้ตกลงเก่ียวกับเงื่อนไขดา้นอาชีวอนามัยและ

ความปลอดภยักบับรษิัทรบัเหมาที่ไดร้บัการคดัเลือกและระบุเป็นขอ้ตกลงในสญัญาว่าจา้งในการปฏิบติัตาม
กฎหมายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยที่มีผลบังคับใช้ในปัจจุบันของประเทศและเก่ียวข้องกับ
กิจกรรมของโครงการ 

1) ผู้ควบคุมงำนควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน 
โครงการจะจัดใหม้ีผูค้วบคุมงานท าหน้าที่ตรวจสอบความปลอดภัยในการท างาน

ก่อนการท างานและขณะท างานทกุขัน้ตอน เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยัสอดคลอ้งตามกฎกระทรวง (กระทรวง
แรงงาน) ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบังานก่อสรา้ง พ.ศ. 2551 

2) ระบบในอนุญำตท ำงำน 
ระบบใบอนุญาตท างาน เป็นระบบที่สามารถประกันความปลอดภัยในการเข้า

ปฏิบัติงานในเขตโรงงาน โดยเฉพาะเพื่อประกันความปลอดภัยต่อผูเ้ขา้ปฏิบัติงานในการซ่อมบ ารุง และ
ประกนัความเสียหายต่อเครื่องจกัรและอปุกรณต่์างๆ ในเขตกระบวนการผลิต 

3) อุปกรณป้์องกันอันตรำยส่วนบุคคล (PPE) 
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เป็นอุปกรณ์ที่พนักงานทุกคนต้องสวมขณะ

ปฏิบัติงานในเขตบริเวณโรงงานเพื่อใชป้้องกันอันตรายทั่วไปที่อาจเกิดขึน้ไดต้ามกฎกระทรวง (กระทรวง
แรงงาน) ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการดา้นความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบังานก่อสรา้ง พ.ศ. 2564 

4) กำรตรวจสอบควำมปลอดภัย 
เจา้หน้าที่ความปลอดภัยจะเป็นผูร้บัผิดชอบในการตรวจสอบความปลอดภัยต่างๆ 

ทัง้ในส่วนของอาคารสถานที่ สภาพแวดลอ้มโดยรอบโครงการ ซึ่งจะตอ้งอยู่ในสภาพที่ไม่เป็นอนัตรายในการ
ท างานของคนงานและบุคคลรอบพืน้ที่ นอกจากนีย้งัตอ้งดแูลในส่วนของการใชอ้ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายส่วน
บุคคลที่ถูกตอ้งและเหมาะสม ซึ่งเป็นส่วนส าคัญในการลดอุบติัเหตุต่างๆ จากการท างานได ้หากพบความ
ผิดปกติใดๆ เกิดขึน้จะตอ้งรายงานและเสนอแนวทางแก้ไขใหผู้ค้วบคุมการก่อสรา้งทราบและด าเนินการ
แกไ้ขทนัที 
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                 จดัท าโดย หนา้ 1-26 
                บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

1.3   แผนกำรติดตำมตรวจสอบ 
การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกัน และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ประจ าปี 2566 ของโครงการ

ขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป 
(ประเทศไทย) จ ากดั  สามารถพิจารณารายละเอียดไดด้ังตารางที่ 1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้มดังตารางที่ 1.4 และแผนการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม ประจ าปี 2566 ดังตารางที่ 
1.5 
 
ตำรำงที ่1.3  แผนกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2566 

มำตรกำรป้องกัน และแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั  
และแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

            
            

ระยะก่อสร้ำง 
- คณุภาพอากาศ 
- คณุภาพน า้ 
- การคมนาคมขนส่ง 
- การจดัการของเสีย 
- การระบายน า้และการควบคมุน า้ท่วม 
- อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

            
       

ระยะด ำเนินกำร 
- เรื่องทั่วไปการปฏิบตัิตามมาตรการ 
- คณุภาพอากาศ 
- คณุภาพน า้ 
- ของเสียในสถานะของเหลวและของแข็ง 
- ระดบัเสียง 
- การคมนาคม 
- การระบายน า้และการควบคมุน า้ท่วม 
- สภาพสงัคม-เศรษฐกิจ 
- อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
- พืน้ที่สีเขียว 

            

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-27 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม  
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถีใ่นกำรด ำเนินกำร 

1. คุณภำพอำกำศ     
1.1 คณุภาพอากาศในปล่องระบาย 1. Pickle Line Fume Stack PKL (S1)  - HCl 2 ครัง้/ปี 

2. Cold Mill Stack CRM (S2) - TSP 

3. Furnace  Stack MCL1 (S4) 
4. Furnace  Stack MCL2 (S8) 
5. WWTP Sludge Dryer (S14) 

- TSP, CO, NO2  
 

6. Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) 
7. Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7) 
8. Cleaning Fume Exhaust Scrubber Stack MCL3 (S15) 

- NaOH 
 

9. ROPT Oven  Stack CLP (S12) - CO, NO2, Chromium  
10. RTO Stack CPL (S13) 
11. Painting Stack MCL 3 (RTO) (S18) 

- CO, NO2, Xylene, Toluene 

12. Passivation Stack MCL1 (S5) 
13. Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) 

- NO2, Chromic acid,  
Phosphoric acid 

14. Inline Painting Stack MCL1 (S6) - NO2, Formaldehyde 
15. Passivation MCL2 (S10) - NO2 

16. Alkali Cleaning Stack CPL (S11) - KOH 
17. Furnace Stack MCL 3 (S16) - NO2, TSP, CO 
18. Oven Stack MCL 3 (S17) - CO, NO2, Chromic Acid 

 
  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-28 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

1. คุณภำพอำกำศ (ต่อ) 
1.2  คณุภาพอากาศในบรรยากาศ 

 
1. วดัมาบชลดู 
2. วดัหนองแฟบ 

 
- CO, NO2, TSP, Zn, Al, HCl, WS/WD 

 
2 ครัง้/ปี 

(ตรวจวดั  7  วนัต่อเนื่อง ) 
2. ระดับเสียงโดยท่ัวไป 1. ริมรัว้โครงการดา้นทิศใตข้องท่ีตัง้โครงการ (N1) 

2. ริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของท่ีตัง้โครงการ (N2) 
3. ริมรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตกของท่ีตัง้โครงการ (N3) 

- Leq 24 hr. และ L90 2 ครัง้/ปี 
(ตรวจวดั  7 วนัต่อเนื่อง) 

3. คุณภำพน ้ำ 
3.1 คณุภาพน า้ทิง้ 
 

 
1. บ่อพกัน า้ทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการ (Ww) 
 

 
- Flow Rate, BOD5, COD, pH, SS, Cr6+, Cr3+, 

Temperature, Al, Zn, Oil and Grease, Fe 

 
12 ครัง้/ปี 

3.2 คณุภาพน า้ใตด้ินบริเวณพืน้ท่ีเก็บรวบรวม
กากของเสียที่มีความเป็นพิษ 

1. ตน้น า้ 1 บ่อ (Gw1) 
2. ทา้ยน า้ 3 บ่อ (Gw2, Gw3 และ Gw4) 

- Zn, Al, Cr3+, Cr6+, Fe  
 

2 ครัง้/ปี 

4. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
4.1 การตรวจสขุภาพประจ าปี 
 

 
1. พนกังานทุกคน 

 
- ตรวจกรุ๊ปเลือด 
- สภาพการท างานของปอด 
- สภาพการท างานของตบั 
- สภาพการท างานของไต 

 
1 ครัง้/ปี 

2. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยง - การไดย้ิน 

3. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจโครเมียม 
4. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงตรวจสมรรถภาพปอด - ตรวจสงักะสี 

5. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจอลมูิเนียม 
6. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในปัสสาวะ - ตรวจโทลอูีน 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-29 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภำพสิ่งแวดลอ้ม คุณภำพสิ่งแวดลอ้ม พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

4. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย (ต่อ) 
4.2 คณุภาพอากาศในพืน้ท่ีท างาน 
 
 

 
1. PKL Entry Section 
2. PKL Exit Section 
3. PKL Test Bench Section 

 
- HCl  

 
4 ครัง้/ปี 

4. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL1) 
5. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL2) 
6. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL3) 

- Cr  4 ครัง้/ปี 

7. Alkaline Cleaning Section (CPL Process Section) 
8. Alkaline Cleaning Section (MCL1) 
9. Alkaline Cleaning Section (MCL2) 
10. Alkaline Cleaning Section (MCL3) 

- NaOH 
 

2 ครัง้/ปี 

11. MCL Pot Area (MCL1) 
12. MCL Pot Area (MCL2) 
13. MCL Pot Area (MCL3) 

-       Al, Zn 4 ครัง้/ปี 

4.3 ระดบัเสียงในพืน้ท่ีท างาน 
 

1. Air Compressor 
2. Cold Rolling Mill  
3. Zincalume Pot Area (MCL1) 
4. Zincalume Pot Area (MCL2) 
5. Zincalume Pot Area (MCL3) 

- Leq 8 hr. (TWA) 4 ครัง้/ปี 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-30 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดลอ้ม คุณภำพสิ่งแวดลอ้ม พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

4. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย (ต่อ) 
4.4 ความรอ้นในพืน้ที่ท  างาน 
 

 
1. Zincalume Line Cleaning (MCL1) 
2. Zincalume Line Cleaning (MCL2) 
3. Zincalume Line Cleaning (MCL3) 
4. Annealing Process (MCL1) 
5. Annealing Process (MCL2) 
6. Annealing Process (MCL3) 
7. Oven RTO 
8. Coater room 

 
- Heat stress 

 
2 ครัง้/ปี 

4.5 การบนัทึกอบุตัิเหต ุ      
          
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการและภายนอกพืน้ท่ีโครงการ 
ที่เก่ียวขอ้งกบักิจกรรมของโครงการ 

- สาเหต ุ
- จ านวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 
- ความเสียหายต่อทรพัยสิ์น 
- การแกไ้ขปัญหา 

เมื่อมีอบุตัิเหตเุกิดขึน้ 

5. สังคม-เศรษฐกิจ 
- จัดให้มีการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ และความคิดเห็น 

ของครวัเรือน ประชาชน ตลอดจนภาวการณเ์ปล่ียนแปลง 
ในชุมชนโดยรอบ และชุมชนที่ เก็บตัวอย่างดัชนีทาง
ส่ิงแวดล้อมต่างๆ พร้อมทั้งความคิดเห็นผู้น าชุมชน  
ผู้น าท้องถิ่น ตลอดจนหน่วยงานท่ีเก่ียวข้อง และสถาน
ประกอบการในระยะใกลก้บัโครงการ            

 
- ชมุชนโดยรอบพืน้ท่ีโครงการภายในรศัมี 5 กิโลเมตร 

และชุมชนในพื ้นที่ ที่ ท  าการตรวจวัดคุณภาพ
ส่ิงแวดลอ้ม 

 
- แบบส ารวจความคดิเห็น 

 
1 ครัง้/ปี 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-31 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.5 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2566 
คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภำพอำกำศ                
1.1 คณุภาพอากาศ 

ในปล่องระบาย 
 

1. Pickle Line Fume Stack PKL (S1) - HCl Plan             
Action   ✓       -   

2. Cold Mill Stack CRM (S2) - TSP Plan             

Action   ✓       -   

3. Furnace  Stack MCL1 (S4) 
4. Furnace  Stack MCL2 (S8) 

- TSP, CO, NO2  Plan             
Action   ✓       -   

5. WWTP Sludge Dryer (S14) - TSP, CO, NO2 Plan             
Action   ✓       -   

6. Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) 
7. Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7) 

- NaOH Plan             
Action   ✓       -   

8. ROPT Oven  Stack CLP (S12) - CO, NO2, 
Chromium 

Plan             

Action   ✓       -   

9. RTO Stack CPL (S13) 
10. Painting Stack MCL 3 (RTO) (S18) 

CO, NO2, Xylene, 
Toluene 

Plan             
Action   ✓       -   

11. Passivation Stack MCL1 (S5) 
 

- NO2,  
Chromic acid, 
Phosphoric acid 

Plan             

Action   ✓       -   

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-32 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.5 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2566 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภำพอำกำศ (ต่อ) 
1.1 คณุภาพอากาศ 

ในปล่องระบาย (ต่อ) 

12. Passivation & Resin Combine 
Stack MCL2 (S9) 

- NO2, Chromic acid, 
Phosphoric acid 

Plan             
Action   ✓       -   

13. Inline Painting Stack MCL1 (S6) - NO2, 
Formaldehyde 

Plan             
Action   ✓       -   

14. Passivation MCL2 (S10) -  NO2 Plan             
Action   ✓       -   

15. Alkali Cleaning Stack CPL (S11) - KOH Plan             
Action   ✓       -   

16. Cleaning Fume Exhaust 
Scrubber Stack MCL3 (S15) 

- NaOH Plan             

Action   ✓       -   

17. Furnace Stack MCL 3 (S16) - NO2, TSP, CO Plan             
Action   ✓       -   

18. Oven Stack MCL 3 (S17) - CO, NO2,  
Chromic Acid 

Plan             

Action   ✓       -   

1.2 คณุภาพอากาศ 
ในบรรยากาศ 

1. วดัมาบชลดู 
2.  วดัหนองแฟบ 

- CO, NO2, TSP, Zn, Al, 
HCl 

Plan             
Action   ✓       -   

 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-33 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.5 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2566 (ต่อ) 

คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์
กำร 

ปฏิบัติ 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. ระดับเสียงโดยท่ัวไป 1. ริมรัว้โครงการดา้นทิศใต ้
ของโครงการ (N1) 

2. ริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือ 
ของโครงการ (N2) 

3. ริมรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตก 
ของโครงการ (N3) 

- Leq 24 hr. และ L90 Plan             

Action   ✓       -   

             

3. คุณภำพน ้ำ 
3.1 คณุภาพน า้ทิง้ 
 

 
1. บ่อพกัน า้ทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดั

น า้เสียของโครงการ (Ww) 
 

 
- Flow Rate, BOD5, 

COD, pH, SS, Cr6+, 
Cr3+, Temperature, 
Al, Zn,  
Oil and Grease, Fe 

 
Plan 

            

            

Action ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ - - - - - - 
             

3.2 คณุภาพน า้ใตด้ินบริเวณพืน้ท่ี
เก็บรวบรวมกากของเสียท่ีมี
ความเป็นพิษ 

1. ตน้น า้ 1 บ่อ (Gw1)                        
2. ทา้ยน า้ 3 บ่อ (Gw2, Gw3 และ 

Gw4) 

- Zn, Al, Cr6+, Cr6+, Fe  
 
 

Plan             
Action     ✓     -   

            
 
 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-34 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2566 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อำชีวอนำมัยและ 
ควำมปลอดภัย 
4.1   การตรวจสขุภาพประจ าปี 
 

 
 
1. พนกังานทุกคน 

 
 
- ตรวจกรุ๊ปเลือด 
- สภาพการท างานของปอด 
- สภาพการท างานของตบั 
- สภาพการท างานของไต 

 
 

Plan 

         
   

            

Action           -  

2. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยง - การไดย้ิน 

3. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจโครเมียม 
4. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงตรวจสมรรถภาพปอด - ตรวจสงักะสี 
5. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจอลมูิเนียม 

6. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในปัสสาวะ - ตรวจโทลอูีน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-35 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2566 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อำชีวอนำมัยและ 
ควำมปลอดภัย (ต่อ) 
4.2  คณุภาพอากาศ 

ในพืน้ท่ีท างาน 
 
 

 
 

1. Passivation ในสายการผลิต Zincalume 
Line (MCL1) 

2. Passivation ในสายการผลิต Zincalume 
Line (MCL2) 

 
 

- Cr  
  

 
 

Plan 

  
 

 
 

  

    

          
Action ✓  ✓  ✓   -  -   

3. MCL Pot Area (MCL1) 
4. MCL Pot Area (MCL2) 

- Al, Zn  Plan             

Action ✓  ✓  ✓   -  -   
5. Alkaline Cleaning Section                     

(CPL Process Section) 
6. Alkaline Cleaning Section (MCL1) 
7. Alkaline Cleaning Section (MCL2) 
8. Alkaline Cleaning Section (MCL3) 

- NaOH 
 

Plan             

Action     ✓     -   

9. PKL Entry Section 
10. PKL Exit Section  
11. PKL Test Bench Section 

- HCl Plan             

Action ✓    ✓     -   
             

12. Passivation ในสายการผลิต Zincalume 
Line (MCL3) 

- Cr  
 

Plan             
Action ✓    ✓     -   

13. MCL Pot Area (MCL3) - Al, Zn Plan             

Action ✓    ✓     -   

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-36 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2566 (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบตั ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อำชีวอนำมัยและ 
ควำมปลอดภัย (ต่อ) 
4.3  ระดบัเสียงในพืน้ที่ท  างาน 
 

 
 

1. Zincalume Pot Area (MCL1)  
2. Zincalume Pot Area (MCL2)  

 
 

- Leq 8 hr. (TWA) 

 
 

Plan 
   

 
  

  

   

          
Action ✓  ✓  ✓    -  -  

3. Cold Rolling  Mill  
4. Air Compressor 

Plan             
Action ✓    ✓    -  -  

5. Zincalume Pot Area (MCL3) Plan             
Action ✓    ✓    -  -  

4.4 ความรอ้นในพืน้ที่ท  างาน 
 

1. Zincalume Line Cleaning (MCL2) 
2. Annealing Process (MCL2) 
3. Zincalume Line Cleaning (MCL3) 
4. Annealing Process (MCL3) 

- Heat stress Plan             

Action    ✓      -   

             

5. Oven RTO 
6. Coater room 

Plan             

Action    ✓      -   

7. Zincalume Line Cleaning (MCL1) 
8. Annealing Process (MCL1) 

Plan             

Action     ✓     -   

4.5 การบนัทึกอุบติัเหตุ       
          
 

1. ภายในโครงการ 
 
 

- สาเหต ุ
- จ านวนผูไ้ดร้บั 
บาดเจ็บ 

- ความเสียหายต่อ
ทรพัยส์ิน 

- การแกไ้ขปัญหา 

Plan             

Action ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ - - - - - - 
             

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-37 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2566 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. สังคม-เศรษฐกิจ 1. ชุมชนในพืน้ท่ีท่ีท าการตรวจวดัคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ทั้งนี ้ การสุ่มตัวอย่างให้
เป็นไปตามหลักวิชาการสถิติพรอ้มทั้ง
แสดงแผนท่ีการกระจายตัวในการเก็บ
ขอ้มลู 

- สรุปส ารวจ
ทศันคติชมุชน 

Plan             

Action          -   
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