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ภาคผนวก ข 
เอกสารประกอบการปฏิบัตติาม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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ภาคผนวก ข.1 
เอกสารประกอบการปฏิบัตติาม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ระยะก่อสร้าง
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แผนการบํารุงรักษา ตรวจสภาพเคร่ืองยนต์/ 

เคร่ืองจกัรของผู้รับเหมา
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ภาคผนวก ข.1-2 
มาตรการควบคุมด้านส่ิงแวดล้อมและแผนการจดัการ
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1. Purpose/Objective 

เพืÉอใชเ้ป็นมาตรฐานในการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมา ทีÉปฏิบตัิงานใน
กลุ่มบริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
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2. Scope 

ขัÊนตอนการทํางานนีÊ ใช้สําหรับการบริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิÉ งแวดล้อม ผูร้ับเหมา 
(Contractor) และผูร้ับเหมาช่วง (Sub-Contractor) ทีÉปฏิบตัิงานในกลุ่มบริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) 
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3. Roles and Responsibility 

3.1 ผูบ้ริหารผูร้ับเหมา 
 R&Rจดัสรรทรัพยากรอย่างเพียงพอ เพืÉอบริหารจดัการความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมาอย่างมี
ประสิทธิภาพ 

 สนบัสนุนและดาํเนินการตามพนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ และขอ้คาดหวงัดา้นความ
ปลอดภยัฯ สาํหรับผูบ้ริหารของบริษทัผูร้ับเหมา 

 เขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) 

 พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนกังาน
ผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง 

 บริหารจดัการผูร้ับเหมาช่วงทุกบริษทั ใหส้อดคลอ้งตามขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานฉบบันีÊ  

3.2 หวัหนา้งานผูร้ับเหมาหวัหนา้งานผูร้ับเหมา  
 สนบัสนุนและดาํเนินการตามพนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ และขอ้คาดหวงัดา้นความ
ปลอดภยัฯ สาํหรับหวัหนา้งานของบริษทัผูร้ับเหมา 

 ควบคุมใหม้ีการปฏิบตัิตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ อยา่งเคร่งครัด 

 ดาํเนินการตรวจติดตามความปลอดภยัฯ ในภาคสนามอยา่งสมํÉาเสมอ 

 เขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) ทุกเดือน  
 พบปะพูดคุยเรืÉ องความปลอดภัยและรับฟังความคิดเห็น ข้อเสนอแนะของพนักงาน
ผูร้ับเหมาทุกวนั 

 ให้ความร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัฯ เพืÉอสนับสนุนวฒันธรรม
ความปลอดภยั (B-CAREs) และเป้าหมายดา้นความปลอดภยัฯ 

 ควบคุม กาํกับ ดูแลผูร้ับเหมาช่วงทุกบริษทั ให้สอดคลอ้งตามขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานฉบบันีÊ  

 เขา้ร่วมสอบสวนอุบตัิเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบตัิเหตุ (Near miss) และเหตุการณ์ผิดปกติ 
และดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ข เพืÉอป้องกนัการเกิดเหตุซํÊา 
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 เขา้ร่วมสอบสวนอุบตัิเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบตัิเหตุ (Near miss) และเหตุการณ์ผิดปกติ 
และดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ข เพืÉอป้องกนัการเกิดเหตุซํÊา 

3.3 พนกังานผูร้ับเหมาและผูร้ับเหมาช่วงทุกคน 

 ทาํความเขา้ใจและปฏิบตัิตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ อยา่งเคร่งครัด 

 ปฏิบตัิงานตามทีÉได้รับมอบหมายจากหัวหน้างานเท่านัÊน และปฏิบตัิงานตามขัÊนตอนทีÉ
ถูกตอ้งและตามหลกัการทาํงานทีÉปลอดภยัตลอดเวลา หากมีขอ้สงสัยหรือไม่แน่ใจ ให้ขอ
คาํปรึกษาจากหวัหนา้งานก่อนดาํเนินการต่อไป 

 รายงานอุบตัิเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบตัิเหตุ หรือเหตุการณ์ผิดปกติให้หัวหนา้งานทราบ
ทุกครัÊ ง 

 เขา้ร่วมกิจกรรมดา้นความปลอดภยัฯ ทุกครัÊ ง 

3.4 ผูค้วบคุมงาน GC 

 สืÉอสารเงืÉอนไขการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมาฉบบันีÊ  
ใหผู้ร้ับเหมาทราบ 

 ควบคุมการปฏิบตัิ และติดตามผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาใน
ภาคสนาม (Contractor Performance Monitoring) ระหวา่งปฏิบตัิงาน 

 พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนกังาน
ผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง 

 สังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) กิจกรรมงานของ
ผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 

3.5 Area SHE 

 เป็นเลขานุการฯ  คณะกรรมการความปลอดภัยผู ้บริหารผู ้รับเหมา  )CESC  (และ
คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา  ) CSC( 

 พิจารณาผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมา 
 จดัอบรมและทดสอบดา้นความปลอดภยัฯ 

 ให้คาํปรึกษาดา้นความปลอดภยัฯ ตามเงืÉอนไขการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมาฉบบันีÊ  
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 ตรวจติดตามและประเมินผลการดําเนินงานด้านความปลอดภัยฯ ของผูร้ับเหมาใน
ภาคสนาม 

 จดักิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัและการประกาศเกียติคุณผูร้ับเหมา 

 จดัทาํการวิเคราะห์ขอ้มูลภาพรวมจากรายงาน เช่น PTW Compliance, Unsafe Condition, 

Unsafe Act, Near Miss  เมืÉอพบแนวโนม้ความผิดปกติทีÉอาจจะก่อให้เกิด Major Accident 

หรือ  Unplanned Shutdown  จะต้องมีการกําหนดวิ ธีการแก้ไข  และติดตาม  ตาม
กระบวนการบริหารจัดการความเสีÉยงในการปฎิบัติการ )ORM) ตาม P-(Q-TS)- 002
Operations Risk Management รวมถึงชีÊแจงใหผู้ร้ับเหมารับทราบ 

3.6 คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) 

 กํากับดูแล )Governance  (ประสิทธิผลในการปฏิบัติงาน  ) Execution  (ด้าน  SHE ของ
ผูร้ับเหมา 

 ติดตามตัวชีÊ วดัผลการดาํเนินงานด้าน SHE และให้คาํแนะนําในการปรับปรุงผลการ
ดาํเนินงานดา้น SHE  

 ตรวจสอบสภาพการทาํงานดา้น SHE ในภาคสนาม 

3.7 คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) 

 ตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้น SHE ของผูร้ับเหมา (SHE Performance Monitoring) 

 ใหค้าํแนะนาํเพืÉอพฒันาปรับปรุงผลการดาํเนินงานดา้น SHE ของผูร้ับเหมา 
 ตรวจสอบสภาพการทาํงานดา้น SHE ในภาคสนาม 

 ประเมินผลการดําเนินงานของผู ้รับเหมา  เพืÉอพิจารณารางวัลประกาศเกียรติคุณ 
(Recognition and Reward) 
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4. Workflow 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 การคดัเลือกผูร้ับเหมา (Contractor Selection) 
5.1.1 ผูร้ับเหมาทีÉมีสิทธิเขา้กระบวนการคัดเลือก เพืÉอปฏิบตัิงานในบริษทัฯ ตอ้งเป็นบริษทั

ผูร้ับเหมาทีÉไดข้ึÊนทะเบียนบริษทัคู่คา้กบั GC (Approve Vendor List, AVL)  
 กระบวนการขึÊนทะเบียนบริษทัคู่คา้ ให้ดาํเนินการตามทีÉกาํหนดใน P-(H-PM)-002: 

Vendor Management Procedure  
 การประเมินดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม (SHE) เพืÉอพิจารณา
ขึÊนทะเบียนบริษทัคู่คา้ ให้ดาํเนินการตามเกณฑท์ีÉกาํหนดในภาคผนวกทีÉ 8.2 เกณฑ์
การประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพืÉอพิจารณาขึÊนทะเบียนคู่คา้ 

5.1.2 ขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการดาํเนินงานฉบบันีÊ  ถือเป็นส่วนหนึÉงของเงืÉอนไขในสัญญาจา้ง 

5.2 การเตรียมความพร้อมผูร้ับเหมา (Preparation before Work Start) 
5.2.1 พนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ ของบริษทัผูร้ับเหมา (Contractor Safety Leadership 

Commitment)  
ผูร้ับเหมาทุกบริษัท มีพันธะสัญญาในการดําเนินการให้สอดคล้องตามเป้าหมาย 
นโยบาย วฒันธรรม หลกัปฏิบตัิทีÉสําคญัและขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ GC 
ดงันีÊ  
 เป้าหมายด้านความปลอดภัยของ GC 

 “เป็นองคก์รทีÉปราศจากอุบตัิเหตุ หรือ Accident Free Organization” 
 นโยบายคุณภาพ ความมัÉนคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย   สิÉงแวดล้อม และความ
ต่อเนืÉองทางธุรกจิ 

กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล มุ่งมัÉนในการดาํเนินธุรกิจ เป็นผูน้ําใน
อุตสาหกรรมเคมี เป็นองคก์รแห่งนวตักรรม รับผิดชอบต่อสังคมและชุมชน (CSR) 
และมีพนัธะสัญญาในการพฒันาประสิทธิผลการดาํเนินงาน ด้านคุณภาพ ความ
มัÉนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดลอ้ม และความต่อเนืÉองทางธุรกิจ อย่าง
ต่อเนืÉอง ดงันีÊ  
1. ปฏิบัติตามกฎหมาย ด้านคุณภาพ ความมัÉนคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองทางธุรกิจ รวมถึงมาตรฐาน ระเบียบขอ้บงัคบัและ
ขอ้กาํหนดอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง 

ตามทท

นนาามมยัย แแลละสสิิÉÉงแว
การตามมเเกกณณฑฑ์ท์ีÉก ํ
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2. บริหารคุณภาพทัÉวทัÊงองคก์ร ดว้ยเครืÉองมือการบริหารคุณภาพ การจดัการความรู้
และการเพิÉมผลผลิต เพืÉอตอบสนองความพึงพอใจของลูกคา้และพฒันานวตักรรม
ทีÉเป็นมิตรกบัสิÉงแวดลอ้ม 

3. บริหารความเสีÉยง เพืÉอป้องกนัอนัตราย ความเจ็บป่วยจากการทาํงาน ความสูญเสีย
จากอุบตัิเหตุ การบาดเจ็บ ความเสียหายต่อทรัพยส์ินและสร้างวฒันธรรมความ
ปลอดภยั B-CAREs รวมทัÊง การจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต (Process 

Safety Management; PSM) เพืÉอดูแล ห่วงใยความปลอดภยัของทุกคน 

4. ตระหนักถึงภัยคุกคามด้านความมัÉนคงเพืÉอปกป้องชีวิต ทรัพย์สิน ข้อมูลและ
ความต่อเนืÉองทางธุรกิจขององคก์ร 

5. ใส่ใจในเรืÉองอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงานทีÉดี และส่งเสริมให้
ทุกคนมีสุขภาพทีÉดี และมีความสุขในการทาํงาน 

6. ประเมินและลดผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม โดยเน้นการปรับปรุงและป้องกนัทีÉ
แหล่งกาํเนิด รวมทัÊงใชท้รัพยากรอยา่งมีประสิทธิภาพ และเสริมสร้างวฒันธรรม
สิÉงแวดล้อม โดยการเผยแพร่และสนับสนุนให้พนักงานและผูม้ีส่วนได้เสียมี
ความตระหนกัและมีส่วนร่วมในวฒันธรรมสิÉงแวดลอ้มขององคก์รผูบ้ริหารทุก
ระดบั มีความรับผิดชอบในการดาํเนินการใหบ้รรลุวตัถุประสงคแ์ละเป้าประสงค์
ของบริษทั และเป็นแบบอย่างในการพฒันาและธํารงไวซ้ึÉ งระบบการจัดการ
คุณภาพ ความมัÉนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉอง
ทางธุรกิจ  โดยสนับสนุนทรัพยากรอย่างเพียงพอ เพืÉอให้พนักงานทุกคนมีส่วน
ร่วมในการนํานโยบายไปปฏิบัติ รวมถึงสืÉอสารให้ผูเ้กีÉยวข้องทราบผลการ
ดาํเนินการดา้น QSHEB อยา่งทัÉวถึง 

 วัฒนธรรมความปลอดภัยของ GC 

บริษทัฯ ให้ความสําคัญกับความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิÉงแวดล้อมในการ
ทาํงานทุกๆ งาน ภายใตว้ฒันธรรมความปลอดภยั B-CAREs ดงันีÊ  
B คือ Behavior หรือพฤติกรรมทีÉปลอดภยัในการทาํงาน พนกังานและผูร้ับเหมาทุก
คนตอ้งปฏิบตัิงานตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัอยา่งเคร่งครัด  
CARE คือ ความห่วงใยในความปลอดภยัของ 

1) ห่วงใยตนเอง ส่งเสริมกระบวนการ “คิดก่อนทาํ” คิดก่อนวา่งานทีÉทาํมีความเสีÉยง
หรืออาจจะเกิดอุบตัิเหตุอะไรไดบ้า้ง 
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2) ห่วงใยเพืÉอนร่วมงาน ส่งเสริมกระบวนการ “เพืÉอนช่วยเพืÉอน” ดูแล ตกัเตือนความ
ปลอดภยัของเพืÉอนร่วมงานใหป้ลอดภยัอยูเ่สมอ 

3) ห่วงใยบริษัทฯ  ส่งเสริมให้ทุกคนช่วยกันป้องกันไม่ให้ เ กิดอุบัติ เหตุใน
กระบวนการผลิต หรือ Process Safety Incident 

S ตวัสุดทา้ย คือ Stop if Unsafe บริษทัให้สิทธิÍ ทุกคน (ทัÊงพนักงานและผูร้ับเหมา) 
สามารถหยุดงานได ้หากเห็นว่างานนัÊนๆ ไม่ปลอดภยัหรืออาจจะส่งผลกระทบต่อ
สิÉงแวดลอ้ม และทาํการแกไ้ขใหป้ลอดภยัก่อน 

“พฤติกรรมปลอดภัย ห่วงใยเอืÊออาทร หยุดก่อนถ้าไม่ปลอดภัย” 

 ข้อคาดหวังด้านความปลอดภัยฯ สําหรับผู้บริหารของบริษัทผู้รับเหมา 
1) จดัเฉพาะบุคลากรทีÉมีความสามารถและประสบการณ์ทีÉเหมาะสม และมีทศันคติ

ทีÉให้ความสําคญัต่อความปลอดภยัอย่างจริงจงัมาทาํงานใน GC โดยเฉพาะอย่าง
ยิÉง ผูม้ีหนา้ทีÉควบคุมงานในสนาม ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ทีÉความ
ปลอดภยั 

2) ประกาศเป้าหมายให้ชดัเจนให้ทุกคนตระหนักตลอดเวลาว่า ห้ามมีการบาดเจ็บ 
และหา้มมีอุบตัิเหตุใดๆ ทัÊงสิÊน และย ํÊาบ่อยๆ ในทุกโอกาส 

3) ย ํÊาให้ทุกคนเขา้ใจตรงกนัอยู่เสมอว่า ความปลอดภยัมีความสําคญัสูงกว่ากาํหนด
แล้วเสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรืออุบัติเหตุเกิดขึÊ น
เนืÉองจากการเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

4) GC ยนิดีพิจารณาขอ้เสนอแนะใดๆจากผูร้ับเหมา ในการทาํใหง้านนัÊนๆ ปลอดภยั
กวา่เดิม มีความเสีÉยงนอ้ยลง แมจ้ะยงัผลใหต้อ้งใชเ้วลามากขึÊน หรือค่าใชจ้่ายมาก
ขึÊนก็ตาม 

5) ให้การสนับสนุนทรัพยากรทุกด้านอย่างเต็มทีÉแก่ทีมงาน เพืÉอให้การทํางาน
ดาํเนินไปอยา่งปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

6) เข้าร่วมกิจกรรมของ  “คณะกรรมการความปลอดภัยผู ้บริหารผู ้รับเหมา” 
(Contractor Executive Safety Committee, CESC) ทีÉ GC จดัตัÊงขึÊน อยา่งสมํÉาเสมอ 
นาํสิÉงทีÉไดร้ับทราบจากทีÉประชุมมาสืÉอความภายใน และปรับปรุงการทาํงานอย่าง
ต่อเนืÉอง  
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ข้อคาดหวังด้านความปลอดภัยฯ สําหรับหัวหน้างานของบริษัทผู้รับเหมา 
1) ประกาศเป้าหมายให้ชดัเจนให้ทุกคนตระหนักตลอดเวลาว่า ห้ามมีการบาดเจ็บ 

และหา้มมีอุบตัิเหตุใดๆ ทัÊงสิÊน และย ํÊาบ่อยๆ ในทุกโอกาส 

2) ย ํÊาให้ทุกคนเขา้ใจตรงกนัอยู่เสมอว่า ความปลอดภยัมีความสําคญัสูงกว่ากาํหนด
แล้วเสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรืออุบัติเหตุเกิดขึÊ น
เนืÉองจากการเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

3) พิจารณามาตรการต่างๆ หรือทางเลือกอืÉนๆ อยู่เสมอ ในการทาํให้งานนัÊนๆ 
ปลอดภยักว่าเดิม มีความเสีÉยงนอ้ยลงกว่าเดิม หากมีความเห็นว่ามาตรการทีÉมีอยู่
ไม่เพียงพอ หรือไม่แน่ใจว่าจะปลอดภยั อย่าเพิÉงทาํงานนัÊนต่อ ช่วยกันหาทาง
ปรับปรุงก่อน อยา่ลงัเลทีÉจะหารือกบับริษทัฯ ไดทุ้กเมืÉอ เพืÉอช่วยกนัหาทางทาํงาน
ใหป้ลอดภยักวา่เดิม 

4) อยา่ปล่อยใหค้นมีประสบการณ์นอ้ยในกิจกรรมใดๆ ทาํกิจกรรมนัÊนตามลาํพงั 

5) เอาใจใส่สังเกต สภาพร่างกาย และสุขภาพลูกน้องทุกคน ทุกวนั ทุกเวลา ถ้า
ร่างกายไม่พร้อม เปลีÉยนงานให ้หรือใหไ้ปพกั เช่น 

- เมายงัไม่สร่าง 

- ไม่สบาย หนา้มืด เวียนหวั ฤทธิÍ ยาแกห้วดั ยาแกไ้ข ้ทอ้งเสีย 

- อดนอนมาและตอ้งทาํตวัใหลู้กนอ้งไม่กลวัทีÉจะแจง้วา่ไม่สบาย หรือไม่พร้อม 

6) ออกตรวจสภาพการทํางานจริงทีÉหน้างานอย่างสมํÉาเสมอ แสดงให้ทุกคน
ประจกัษว์า่ท่านมีความตัÊงใจและเอาใจใส่อย่างจริงจงัในการดาํเนินการตามความ
คาดหวงันีÊทุกๆ ขอ้ 

7) หมัÉนเอาใจใส่ในรายละเอียดความปลอดภยั ของอุปกรณ์เครืÉองมือเครืÉองจกัร ทีÉใช้
จริงในสนาม โดยเฉพาะอยา่งยิÉงประเด็นต่อไปนีÊ   
- ระวงั อุปกรณ์/สิÉงปลูกสร้าง ชัÉวคราว ทัÊงหลาย เช่นไมข้อนหนุน  หรืออุปกรณ์

อืÉนๆ ทีÉนาํสิÉงใกลม้ือมาใชท้ดแทน  
- เอาใจใส่เครืÉองมือ อุปกรณ์ทีÉถูกดดัแปลงแกไ้ขมา เช่น สว่านหรือหินเจียร์ทีÉ

ถอด Deadman Switch ออก 

- เตรียมอุปกรณ์ช่วยให้มากๆ ทีÉหน้างาน เช่น เชือก รอก ภาชนะช่วยขน
เครืÉองมือเลก็ขึÊนลงทีÉสูง เพืÉอลดโอกาสแกป้ัญหาเฉพาะหนา้ 
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- ระวังอันตรายจากนํÊ าร้อน  (Steam Condensate) เมืÉออยู่ใกล้การใช้ไอนํÊ า 
(Steam)  

- ระวงัอนัตรายถึงแก่ชีวิตจากการสูดดมไนโตรเจน (N2) เมืÉออยู่ใกลก้ารใช้ 
ไนโตรเจน 

- เคร่งครัดกบัการใช ้Hose ใหถู้กชนิด อยา่ใช ้Hose ปะปนกนั 

8) ทาํตัวเป็นตัวอย่าง และส่งเสริมให้ทุกคนทาํตามเจตนารมณ์ของ “เพืÉอนช่วย
เพืÉอน” โดยช่วยกนัดูแลการทาํงานของ “เพืÉอน” ผูอ้ยู่ขา้งเคียง ซึÉ งกนัและกนั ไม่
วา่ “เพืÉอน” ผูน้ัÊนอยูบ่ริษทัใดก็ตาม ดงันีÊ  
- หากเห็นเพืÉอนทาํงานปลอดภยัดีแลว้ เราจะชมเชยเพืÉอน  
- หากเห็นเพืÉอนทาํงานไม่ปลอดภัย เพราะมีอุปสรรค เราจะช่วยเพืÉอนขจัด

อุปสรรคนัÊน 

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานไม่ปลอดภยั เพราะไม่รู้ เราจะช่วยอธิบายใหเ้พืÉอนเขา้ใจ 

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานไม่ปลอดภยั ทัÊงๆทีÉรู้แต่จะเสีÉยง เราขอบอกว่ายอมรับ
ไม่ได ้เพืÉอนตอ้งรีบแกไ้ข 

9) เข้าร่วมกิจกรรมของ “คณะกรรมการความปลอดภัยผูร้ับเหมา” ( Contractor 

Safety Committee, CSC) ทีÉ PTTGC จดัตัÊงขึÊน อยา่งสมํÉาเสมอ นาํสิÉงทีÉไดร้ับทราบ
จากทีÉประชุมมาสืÉอความภายใน และปรับปรุงการทาํงานอยา่งต่อเนืÉอง 

10) ระมัดระวงัตลอดเวลาในการไม่สร้างความเดือดร้อนรําคาญใดๆ แก่ชุมชน
ขา้งเคียง ไม่วา่จะเป็นดา้น เสียง กลิÉน นํÊาเสีย และ ขยะ 

5.2.2 การจดัเตรียมบุคลากร 

ทรัพยากรบุคคลเป็นหัวใจสําคญัของการปฏิบตัิงานในโรงงาน ดงันัÊนผูร้ับเหมาตอ้งสรร
หาและบริหารจดัการเพืÉอใหไ้ดม้าซึÉงทรัพยากรทีÉมีความรู้ ความสามารถ และทกัษะ ประสบการณ์
ทีÉตรงกับลักษณะของงาน ตลอดจนมีความตระหนักด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สิÉงแวดลอ้มทีÉเพียงพอและมีความสามารถทีÉเหมาะสม  

5.2.2.1 การคดัสรรบุคลากรของผูร้ับเหมา 
ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาตอ้งคดัสรรบุคลากรระดับหัวหน้างาน (Site Manager, Forman) 

เจ้าหน้าทีÉความปลอดภยั (Safety Officer) และบุคลากรทีÉตอ้งอาศยัความชาํนาญเฉพาะด้าน 
(Specialist) ทีÉมีความรู้ ประสบการณ์ในการทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง เพืÉอให้สามารถปฏิบตัิงานได้
อยา่งปลอดภยั  
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5.2.2.2 การสืÉอสารเป้าหมาย นโยบาย ขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ PTTGC 

 PTTGC จะจดัให้มีการสืÉอความเป้าหมาย นโยบาย วฒันธรรม หลกัปฏิบตัิทีÉสําคญั
และขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ GC ให้ผูร้ับเหมาทุกระดบั: Executives, 

Site Manager, Foreman, Safety Officer และผู ้ปฏิบัติงานทราบ ผ่านช่องทางการ
สืÉอสารต่างๆ ตามความเหมาะสม เช่นสืÉอสารผ่านการอบรมหลกัสูตรความปลอดภยั 
หรือสืÉอสารผา่นการประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั เป็นตน้ 

 ผูบ้ริหารและหัวหนา้งานผูร้ับเหมา ตอ้งสืÉอสารเป้าหมาย นโยบาย วฒันธรรม หลกั
ปฏิบตัิทีÉสําคญัและขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ PTTGC ให้ผูร้ับเหมาทุก
ระดบัทราบและเนน้ย ํÊาอยูเ่สมอ 

5.2.2.3 การจดัใหม้ีเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั (จป.)  
ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาตอ้งจดัให้มีเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัเต็มเวลา ณ พืÊนทีÉปฏิบตัิงาน
อยา่งเหมาะสม โดยกาํหนดเป็นมาตรฐานขัÊนตํÉาไว ้ดงันีÊ  

จํานวนลูกจ้างทีÉปฏิบัติงาน เจ้าหน้าทีÉความปลอดภัย (จป.) ระดับต่างๆ 

ตัÊงแต่ 1-19 คน จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

ตัÊงแต่ 20-49 คน จป.เทคนิค จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

ตัÊงแต่ 50-99 คน จป.เทคนิคขัÊนสูง จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

ตัÊงแต่ 100 คน ขึÊนไป จป.วิชาชีพ จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

 

5.2.2.4 การจดับุคลากรเขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัฯ ของ GC 

ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาตอ้งจดับุคลากรตามทีÉกาํหนดในคณะกรรมการความปลอดภยั
ผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) และ คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) เพืÉอ
เขา้ร่วมการประชุมและตรวจสอบความปลอดภยัตามแผนงานทีÉกาํหนด 

1) คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) ประกอบดว้ย 

- ประธาน: PTTGC VP Maintenance 

- คณะกรรมการ :  MD Contractor, Plant Maintenance DIV.  (CSC Chairperson) , 

Operation, Engineering and Project representative. 
- เลขานุการ: Area SHE 
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2) คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) ประกอบดว้ย 
- ประธาน: PTTGC Division Maintenance 

- คณะกรรมการ :  Site Manager Contractor, Operation, Engineering and Project 

representative. 
- เลขานุการ: Area SHE 

5.2.3 การคดักรองดา้นสุขภาพ (Health Screening) 
ผูร้ับเหมาตอ้งผ่านการคดักรองดา้นสุขภาพ ซึÉ งหน่วยงาน SHE เป็นผูพ้ิจารณาจากผลการ
ตรวจสุขภาพ ดงันีÊ  

 ใบรับรองแพทย์ทัÉวไป  

- ผูร้ับเหมาตอ้งผ่านการตรวจสุขภาพทัÉวไปโดยแพทยจ์ากคลินิกหรือโรงพยาบาล
แห่งใดก็ได ้และส่งใบรับรองแพทยต์วัจริงพร้อมสาํเนาบตัรประกนัสังคม ให้กบั 
GC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัเบืÊองตน้ (Basic Safety Training) 

- ใบรับรองแพทย ์ตอ้งมีอายุไม่เกิน 3 เดือน ณ วนัทีÉขอเขา้อบรม หรือสําเนาผล
ตรวจสุขภาพประจาํปีอายุไม่เกิน 1 ปี สําหรับผูร้ับเหมาบริษทัในเครือ ปตท. 
(NPC S&E PTTME, BSA, PTTPL) โดยตอ้งมีผลการตรวจตามรายการดงัต่อไปนีÊ  
(เป็นอยา่งนอ้ย) 
1) ผลการตรวจความดนัโลหิต (Blood pressure) 
2) ผลการตรวจรายการโรคตอ้งหา้มในการปฏิบตัิงาน  

 การตรวจสุขภาพพเิศษตามกฎหมาย 

ผูร้ับเหมาทีÉทาํงานในทีÉอบัอากาศ ตอ้งผ่านการตรวจสุขภาพตามกฎหมายและส่ง
สาํเนาใบรับรองแพทยส์าํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศพร้อมแสดงเอกสารฉบบัจริง
ให้กบั PTTGC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัสําหรับการทาํงานในทีÉ
อบัอากาศ  
ทัÊงนีÊการตรวจสุขภาพสาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศใหป้ฏิบตัิตามทีÉกาํหนดใน P-
(Q-TS-SS)-003 
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5.2.4 การทดสอบทกัษะดา้นความปลอดภยัฯ (Safety Skill Assessment) 
ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (High risk work) ตอ้งผ่านการประเมิน Safety 

skill assessment โดยหน่วยงานฝึกอบรมจากภายนอกทีÉผ่านการเห็นชอบจาก GC ตาม
หลกัเกณฑ ์ดงัต่อไปนีÊ  
 งานทีÉมีความเสีÉยงสูง  
บริษทัผูร้ับเหมาต้องส่งบุคลากรทีÉทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูงและต้องใช้ทักษะความ
ชาํนาญในงานเฉพาะดา้นเขา้รับการทดสอบทกัษะความปลอดภยัในการทาํงาน (Skill 

Assessment) กบับริษทัทีÉให้บริการการทดสอบฯ ทีÉไดม้าตรฐาน เช่นบริษทั NPC S&E 
เป็นตน้ โดยบุคลากรทีÉตอ้งผ่านการทดสอบทกัษะความปลอดภยัในการทาํงาน (Skill 

Assessment) ไดแ้ก่ 
- ช่างติดตัÊง รืÊอถอนนัÉงร้าน 
- ช่างตดั เชืÉอม เจียร์ 
- ผูฉ้ีดนํÊาแรงดนัสูง 

 การรับรอง (Certification): 
- ผลการทดสอบจะประเมินทีÉ 70 % ถือวา่ผา่นการทดสอบ  
- ในกรณีไม่ผา่นการทดสอบจะจดัใหม้ีการทดสอบซ่อมไดอ้ีก 2 ครัÊ ง  
- ผูผ้่านการทดสอบจะไดร้ับบตัรผ่านการทดสอบจากศูนยท์ดสอบ NPC S&E เพืÉอ

ใชเ้ป็นหลกัฐานในการเขา้ทาํงาน 
 การทบทวน (Refresher): 

- การประเมิน Safety skill assessment มีอาย ุ2 ปี 

5.2.5 การอบรมและทดสอบดา้นความปลอดภยั (Safety Training and Test) 
1)  หลกัสูตรความปลอดภัยเบืÊองต้น (Basic Safety Training) 

กลุ่มเป้าหมาย: ผูร้ับเหมาทุกคน  
คุณสมบัติของผู้เข้ารับการอบรม: 
 ยืÉนหลกัฐานประกอบการอบรม ดงันีÊ  

- สําเนาบตัรประชาชน กรณีชาวต่างชาติยืÉนสําเนา Passport และ Work permit การ
ทาํงานตามกฎหมายไทย 
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- สาํเนาบตัรประกนัสังคม เป็นผูป้ระกนัตนตามมาตรา 33 
- ใบรับรองแพทยต์วัจริง มีอายุไม่เกิน 3 เดือน นับจากวนัทีÉแพทยร์ับรอง กรณีมี

ความดนัโลหิต (BP) สูงกวา่ 140/90 mmHg จะตอ้งมี monitoring program ในการ
ดูแลความปลอดภยัเป็นพิเศษ 

 สามารถอ่านและเขียนภาษาไทยหรือภาษาองักฤษได ้

การรับรอง (Certification): 
 ผา่นการอบรมหลกัสูตร Basic Safety จาํนวน 6 ชัÉวโมง 

 ผา่นการทดสอบขอ้เขียน โดยมีคะแนนตัÊงแต่ 80% ขึÊนไป 

 ผูผ้า่นการ Certified จะไดร้ับบตัรผูร้ับเหมา สามารถเขา้ทาํงานใน GC ได ้ 
การอบรมทบทวน (Refresher): 
 กาํหนดใหอ้บรมทบทวนทุก 1 ปี  
 ต่ออายบุตัรผูร้ับเหมา หลงัจากผา่นการอบรมทบทวน 

2) หลักสูตรหัวหน้างานผู้ รับเหมาตามใบอนุญาตทํางาน  (Permit Supervisor, 

Leadman, Foreman) 
กลุ่มเป้าหมาย: ผูไ้ด้รับมอบหมายจาก GC ให้ทําหน้าทีÉ เป็น Permit Supervisor, 

Leadman, Foreman 

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการอบรม: 
 เป็นหวัหนา้งานของผูร้ับเหมาสามารถมอบหมายและควบคุมงานได ้

 มีความรู้ ความสามารถในงานทีÉควบคุม 

 มีประสบการณ์ในงานทีÉควบคุมอยา่งนอ้ย 3-5 ปี 

การรับรอง (Certification): 
 การรับรองของผูม้ีอาํนาจของบริษทัผูร้ับเหมา: ผูม้ีอาํนาจของบริษทัผูร้ับเหมา
กลัÉนกรองคุณสมบัติของ  Permit Supervisor, Leadman, Foreman ตามทีÉ  GC 

กําหนด  และลงนามรับรองตามแบบฟอร์ม  F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-010-01: 
Supervisor, Foreman, Leadman Competency Book ก่อนส่งขอเขา้รับการอบรม
หลกัสูตรหวัหนา้งานผูร้ับเหมาใหผู้ค้วบคุมงาน GC  
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 การรับรองของผูค้วบคุมงานของ PTTGC: ผูค้วบคุมงานของ PTTGC ตรวจสอบ
คุณสมบตัิของหัวหน้างานผูร้ับเหมาและลงนามรับรอง ก่อนส่งเขา้รับการอบรม
หลักสูตรหัวหน้างานผู ้รับเหมาตามใบอนุญาตทํางาน  ( Permit Supervisor, 

Leadman, Foreman) 
 การอบรมและสอบข้อเขียนโดย SHE: Area SHE จัดอบรมหลักสูตร Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman (3 ชัÉวโมง) และจดัสอบขอ้เขียนหลกัสูตร Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman 

- คะแนนตัÊงแต่ 80 % ขึÊนไป ถือวา่สอบผา่น 
- คะแนนนอ้ยกวา่ 80% ถือวา่สอบไม่ผา่น ใหก้ลบัไปกระบวนการรับรองจากผู ้

มีอาํนาจของบริษทัผูร้ับเหมาใหม่ 
 ผู ้ผ่านการสอบ  จะได้รับการขึÊ นทะเบียนเป็น  Permit Supervisor, Leadman, 

Foreman โดยระบุวนัหมดอายชุ่อง Permit Supervisor (2 ปีนบัจากวนัทีÉสอบผา่น) 
ทีÉบตัรผูร้ับเหมา และใชป้ลอกแขนสีส้มเป็นสัญลกัษณ์ในภาคสนาม 

 การอบรมทบทวน (Refresher): 
 กาํหนดใหอ้บรมทบทวนทุก 2 ปี 
 ต่ออายุการขึÊนทะเบียนเป็น Permit Supervisor, Leadman, Foreman หลงัจากผ่าน
การอบรมทบทวน 

3)  หลกัสูตรความปลอดภัยในการทํางานทีÉอบัอากาศ 
กลุ่มเป้าหมาย: ผูไ้ดร้ับอนุญาตจาก GC ให้เป็นผูค้วบคุมงาน ผูป้ฏิบตัิงาน หรือผูเ้ฝ้า
ระวงัการทาํงานในทีÉอบัอากาศ 

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการอบรม: 
 ผ่านการอบรมหลกัสูตรผูค้วบคุมงานในทีÉอบัอากาศ (สําหรับผูท้าํหน้าทีÉเป็นผู ้
ควบคุมงาน) ผูป้ฏิบตัิงานในทีÉอบัอากาศ (สําหรับผูป้ฏิบตัิงาน) ผูช้่วยเหลืองานทีÉ
อบัอากาศ (สาํหรับผูเ้ฝ้าระวงังานในทีÉอบัอากาศ) ตามทีÉกฎหมายกาํหนด และผูท้าํ
หน้าทีÉเป็นผูค้วบคุมงานในทีÉอบัอากาศตอ้งผ่านการทดสอบ Permit Supervisor, 

Leadman, Foreman ดว้ย 

 ผา่นการตรวจสุขภาพ การทาํงานในทีÉอบัอากาศตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด   
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โดยใบรับรองแพทยม์ีอายไุม่เกิน 6 เดือนนบัจากวนัทีÉแพทยร์ับรอง 

(ให้แสดงใบรับรองแพทยต์วัจริงเพืÉอใชต้รวจสอบความถูกตอ้ง และยืÉนสําเนาให้
เก็บไวเ้ป็นหลกัฐาน) 

การรับรอง (Certification): 
 ผ่านการอบรมหลกัสูตรความปลอดภยัในการทาํงานทีÉอบัอากาศจาก PTTGC 

เพิÉมเติมจากทีÉกฎหมายกาํหนด จาํนวน 3 ชัÉวโมง 

 ผา่นการทดสอบขอ้เขียน โดยมีคะแนนตัÊงแต่ 80% ขึÊนไป 

 ผูผ้่านการทดสอบจะไดร้ับการขึÊนทะเบียนให้ทาํงานในทีÉอบัอากาศได ้โดยระบุ
วันหมดอายุ ช่อง  Confined Spaced (6 เ ดือนนับจากวันทีÉ แพทย์รับรองใน
ใบรับรองแพทย)์ ทีÉบตัรผูร้ับเหมา 

การอบรมทบทวน (Refresher):  
 ผูป้ฏิบตัิงานและผูเ้ฝ้าระวงัการทาํงานในทีÉอบัอากาศไม่ตอ้งอบรมทบทวน 

 ผูค้วบคุมงานในทีÉอบัอากาศตอ้งอบรมทบทวนหลกัสูตร Permit Supervisor 

 บตัรผ่านการทาํงานในทีÉอบัอากาศมีอายุ 6 เดือน ตามวนัหมดอายุของใบรับรอง
แพทย ์

4)  หลกัสูตรผู้บังคับ ผู้ให้สัญญาณ ผู้ยึดเกาะวัสดุปัÊนจัÉน 

กลุ่มเป้าหมาย: ผูท้าํหนา้ทีÉเป็นผูบ้งัคบั ผูใ้หส้ัญญาณ ผูย้ดึเกาะวสัดุปัÊ นจัÉน 

คุณสมบัติขอบผู้เข้ารับการอบรม: 
 ผูบ้งัคบัรถปัÊ นจัÉน: มีใบรับรองผ่านการอบรมหลกัสูตรผูบ้งัคบัรถปัÊ นจัÉน ตามทีÉ
กฎหมายกาํหนด 

 ผูใ้หส้ัญญาณ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูใ้หส้ัญญาณผูบ้งัคบัรถปัÊ นจัÉน 
ตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 ผูย้ึดเกาะวสัดุ: มีใบรับรองผ่านการอบรมหลกัสูตรผูย้ึดเกาะวสัดุ ตามทีÉกฎหมาย
กาํหนด 

การรับรอง (Certification): 
 ผูบ้งัคบัรถปัÊ นจัÉน: ยืÉนใบรับรองผ่านการอบรมหลกัสูตรผูบ้งัคบัรถปัÊ นจัÉน เพืÉอขอ 
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 ผูใ้หส้ัญญาณ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูใ้หส้ัญญาณผูบ้งัคบัรถปัÊ นจัÉน 
เพืÉอขอ Pass บตัร 

 ผูย้ึดเกาะวสัดุ: มีใบรับรองผ่านการอบรมหลกัสูตรผูย้ึดเกาะวสัดุ เพืÉอขอ Pass 

บตัร 

การอบรมทบทวน (Refresher): ทุก 2 ปี 
5.2.6 การทดสอบสมรรถภาพร่างกายก่อนทาํงาน (Fit for Work Test) 

ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานในทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งใช้ SCBA (Self contain breathing apparatus) 
หรือ Air line และปฏิบตัิงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร ตอ้งผ่านการทาํ Fit for work test โดย
นกัอาชีวอนามยัหรือพยาบาลประจาํสถานพยาบาลของ PTTGC โดยมีระยะเวลาในการทาํ 
Fit for work test ในแต่ละลกัษณะงาน ดงันีÊ  

- ทุก 6 เดือน สาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งใช ้SCBA (Self contain breathing 

apparatus) หรือ Air line 

- ทุก 3 เดือน สาํหรับการทาํงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร จากพืÊนทีÉมัÉนคง 

5.2.7 การจดัเตรียมอุปกรณ์ เครืÉองมือ เครืÉองจกัรและยานพาหนะ 

 ผูร้ับเหมาตอ้งจดัอุปกรณ์ เครืÉองมือ เครืÉองจกัร และยานพาหนะทีÉไดม้าตรฐานซึÉงเป็น
ทีÉยอมรับเท่านัÊน 

 ผูร้ับเหมาตอ้งควบคุม ดูแลให้มีการตรวจสอบ ทดสอบ และไดร้ับการรับรอง ตาม
ขอ้กาํหนดกฎหมาย 

 ผูร้ับเหมาตอ้งนาํส่งหน่วยงานบาํรุงรักษา เพืÉอตรวจสภาพและติดสติËกเกอร์รับรอง
ก่อนนาํเขา้ใชง้านในโรงงาน ดงันีÊ  
- เครืÉองจกัรกล เช่น เครืÉองกาํเนิดไฟฟ้า เครืÉองฉีดนํÊ าแรงดนัสูง จะตอ้งไดร้ับการ

ตรวจสอบจากช่างซ่อมบาํรุงเครืÉองจกัรกล 

- อุปกรณ์หรือเครืÉองมือทีÉต้องใช้กระแสไฟฟ้าหรือแบตเตอรีÉ  เช่น ไฟแสงสว่าง 
เครืÉองเจียร์ วิทยุสืÉอสาร เป็นตน้ จะตอ้งไดร้ับการตรวจสอบจากช่างซ่อมบาํรุง
ไฟฟ้า 

- ยานพาหนะ เช่น รถบรรทุก รถเครน รถโฟร์คลิฟท์ เป็นตน้ จะตอ้งได้รับการ
ตรวจสอบจากหน่วยงานทีÉไดร้ับมอบหมายในแต่ละพืÊนทีÉ 

Inte
rna

l Use O
nlyWork Testork Test))

ช ช SCBA SCBA (Self coSe

น 15 เมตร ตอ้งผ่าเมตร ต้
สถานพยาบาลขอนพย

ณะะงงาานน ดดังังนนีีÊÊ
การทาํงานในทีÉอบัทาํงานใน

อ Air lineAir line

เดือน สาํหรับการทํน สาํหรับกา
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 การใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งมีมาตรการต่างๆ ดงันีÊ  

- เครืÉองจกัรทีÉใชพ้ลงังานไฟฟ้าตอ้งมีระบบหรือวิธีการป้องกนักระแสไฟฟ้ารัÉวเขา้
ตวับุคคลทีÉเกีÉยวขอ้ง หรือเครืÉองจกัร และตอ้งต่อสายดินให้เป็นไปตามมาตรฐาน
ทีÉกฎหมายกาํหนด 

- เครืÉองจกัรทีÉใช้พลงังานไฟฟ้า สายไฟฟ้า เขา้เครืÉองจกัรตอ้งเดินลงมาจากทีÉสูง 
กรณีเดินบนพืÊนดิน หรือฝังดินตอ้งใชท้่อร้อยสายไฟฟ้าทีÉแขง็แรงและปลอดภยั 

- สายไฟทีÉวางขา้มถนน หรือเสีÉยงต่อ Physical Damage ตอ้งมีการป้องกันความ
เสียหายทีÉจะเกิดขึÊนกบัสายไฟ เช่น มีฝาครอบ หรือเดินในท่อร้อยสายทีÉแข็งแรง
และปลอดภยั เป็นตน้ 

 ผูร้ับเหมาตอ้งจดัให้มีระบบการตรวจสอบก่อนใช้งาน (Pre-Use Inspection) อย่าง
นอ้ยวนัละหนึÉงครัÊ ง 

5.2.8 อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (Personnel Protective Equipment: PPE) 
ผูร้ับเหมาตอ้งจดัเตรียม อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ให้มีความเหมาะสม
กบัลกัษณะงาน หรือตามทีÉ PTTGC กาํหนด โดยมีรายละเอียดทัÉวไป ดงันีÊ  

 เลือกใช ้PPE ใหเ้หมาะสมกบัความเสีÉยง หรือตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

 PPE ทีÉใช้ต้องได้มาตรฐานรับรองจากสถาบันทีÉ GC ให้การยอมรับ เช่น ANZI, 

NIOSH, มอก. เป็นตน้ 

 ตรวจสอบสภาพ และดูแลรักษา PPE อยูเ่สมอ 

 พืÊนทีÉหวงหา้ม กาํหนดใหใ้ช ้PPE ขัÊนตํÉาคือ หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั แว่นตานิรภยั 
ชุดปฏิบตัิงานตอ้งเป็นเสืÊอแขนยาว กางเกงขายาวทีÉรัดกุม ผา้ฝ้าย ผา้ยนีส์ ผา้เวส
ปอยส์ หา้มใชผ้า้ใยสังเคราะห์  

 หา้มใชแ้วน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํปฏิบตัิงานในเวลากลางคืน 

 การทาํงานบนทีÉสูงตอ้งใช ้Full Body Harness 

5.2.9 การจดัเตรียมสถานทีÉและสิÉงอาํนวยความสะดวก 

 โรงอาหาร สถานทีÉพกัผอ่นและพืÊนทีÉสูบบุหรีÉ  ใหใ้ชต้ามทีÉ GC จดัไวใ้หเ้ท่านัÊน 

 ผูร้ับเหมาตอ้งจดัให้มีนํÊ าดืÉมทีÉสะอาดและมีภาชนะป้องกนัการติดเชืÊอโรคระหว่าง
บุคคล  
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 การติดตัÊงระบบสาธารณูปการและสิÉงอาํนวยความสะดวกชัÉวคราวในพืÊนทีÉของ GC 

จะตอ้งไดร้ับอนุญาตจาก GC ก่อนทุกครัÊ ง และตอ้งจดัใหม้ีการดูแลเรืÉองความสะอาด
และความเป็นระเบียบเรียบร้อย 

- กรณีจาํเป็นตอ้งใชส้ํานกังานชัÉวคราว หรือตูส้าํนกังานเคลืÉอนทีÉ (Containers) ตอ้ง
ตัÊงอยูน่อกพืÊนทีÉหวงหา้ม ในพืÊนทีÉทีÉ GC กาํหนดไวใ้หเ้ท่านัÊน 

- ห้องส้วม ตอ้งมีการติดตัÊงส้วมชัÉวคราว ครอบคลุมพืÊนทีÉการทาํงานต่างๆ อย่าง
เพียงพอ โดยพิจารณาให้ตัÊงอยู่ในทิศทางใตล้ม เพืÉอป้องกนักลิÉนรบกวน จดัให้มี
ระบบการจดัการในเรืÉองของการทาํความสะอาด สูบถ่ายอยา่งสมํÉาเสมอ  

- สถานทีÉทําความสะอาดอุปกรณ์ ต้องมีระบบท่อระบายนํÊ าทิÊงรองรับอย่าง
เหมาะสม โดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้มในดา้นต่างๆ รวมทัÊงกลิÉนรบกวน 

 ห้ามใช้ระบบสาธารณูปการและสิÉ งอํานวยความสะดวกของ GC กรณีมีความ
จาํเป็นตอ้งใช ้จะตอ้งไดร้ับอนุญาตจาก GC ก่อนทุกครัÊ ง 

5.3 ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ (SHE Requirements During Execution) 
ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบความปลอดภยัทัÉวไปและขัÊนตอนการทาํงานด้านความ
ปลอดภยัฯ ทีÉสาํคญัของ GC  ดงัต่อไปนีÊ  

5.3.1 กฎระเบียบความปลอดภยัทัÉวไป 

1. ผูร้ับเหมาทุกคนทีÉจะเขา้มาทาํงานใน GC ต้องผ่านการอบรมด้านความปลอดภยัฯ
ตามทีÉกาํหนด 

2. ผูร้ับเหมาทีÉเขา้ในพืÊนทีÉ GC ตอ้งติดบตัรแสดงใหเ้ห็นตลอดเวลา      
3. หา้มนาํไฟแช็ค ไมข้ีดไฟ โทรศพัทม์ือถือ หรืออุปกรณ์จุดไฟเขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม 
4. หา้มสูบบุหรีÉ  นอกบริเวณทีÉอนุญาต 
5. หา้มนาํสารเสพติดทุกชนิดเขา้พืÊนทีÉของ GC โดย GC จะมีการสุ่มตรวจเพืÉอหาสารเสพ

ติดและแอลกอฮอล ์โดยไม่แจง้ล่วงหนา้ 
6. หา้มนาํอาหาร เครืÉองดืÉม ทีÉไม่ใช่นํÊาเปล่าเขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม 
7. หา้มนอนหลบัในพืÊนทีÉหวงหา้ม 
8. หา้มเล่นการพนนั หยอกลอ้ และทะเลาะวิวาทกนั 
9. หา้มถ่ายรูปในพืÊนทีÉ GC ก่อนไดร้ับอนุญาต 
10. หา้มนาํเลีÊยงสัตวเ์ขา้ในพืÊนทีÉ GC  

ไวใ้้หหเ
ครอบคคลลุุมพพืืÊÊนนทีก
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11. หา้มพกพาอาวุธทุกชนิดเขา้มาภายในพืÊนทีÉ GC 
12. หา้มผูท้ีÉมีอายตุํÉากวา่ 18 ปีเขา้ทาํงานใน GC 

13. ห้ามผูร้ับเหมาใช้อุปกรณ์ต่างๆของ GC ในเขตหวงห้าม ก่อนไดร้ับอนุญาต (เช่น นํÊ า
ดบัเพลิง ระบบสาธารณูปการ เป็นตน้) 

14. ใหค้วามร่วมมือในการตรวจยานพาหนะหากมีการร้องขอ จากเจา้หนา้ทีÉ รปภ. 
15. ห้ามยานพาหนะเครืÉองยนต์ใช้เชืÊอเพลิง เบนซิน(Gasoline) เครืÉองยนต์เชืÊอเพลิงก๊าซ 

NGV,LPG และเชืÊอเพลิงร่วม เข้าพืÊนทีÉหวงห้าม อนุญาตเฉพาะยานพาหนะทีÉใช้
เครืÉ องยนต์ดีเซลเท่านัÊน และต้องสวม Exhaust Spark Arrestor ทีÉท่อไอเสียก่อนเข้า
พืÊนทีÉหวงห้าม ทัÊงนีÊการนาํยานพาหนะเขา้พืÊนทีÉหวงห้ามจะตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบ
ของแต่ละโรงงานดว้ย เนืÉองจากแต่ละโรงงานมีความเสีÉยงแตกต่างกนั 

16. จาํกดัความเร็วของยานพาหนะ  
16.1 นอกพืÊนทีÉหวงหา้มไม่เกิน 30 กิโลเมตรต่อชัÉวโมง หรือตามป้ายจาํกดัความเร็ว 
16.2 ในพืÊนทีÉหวงหา้มไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชัÉวโมง หรือตามป้ายจาํกดัความเร็ว 

17. ตอ้งคาดเขม็ขดันิรภยัขณะขบัรถตลอดเวลา 
18. ห้ามจอดยานพาหนะทุกชนิด ในบริเวณหัวจ่ายนํÊ าดบัเพลิง กรณีจาํเป็นตอ้งจอดตอ้ง

ห่างมากกวา่ 5 เมตร 
19. ห้ามจอดยานพาหนะไวใ้นพืÊนทีÉหวงห้าม กรณีจาํเป็นต้องจอด ต้องดับเครืÉ องยนต์  

กุญแจอยูใ่นตาํแหน่งพร้อมติดเครืÉองและไม่ลอ็คประตูรถ 
20. ยานพาหนะ รถปัÊ นจัÉน รถกระเชา้ รถโฟลค์ลิฟต ์และเครืÉองจกัรกลทุกชนิด ตอ้ง  ผ่าน

การตรวจสอบสภาพแลว้ติดสติกเกอร์อนุญาตใหใ้ชง้านก่อน 
21. การนาํวสัดุ สิÉงของเขา้-ออก GC 

21.1  นําวัสดุ  สิÉ งของเข้ามาใน  GC ต้องเขียนใบสําแดงนําของเข้า  ( Material 

Declaration)  
21.2  นําวัสดุ สิÉ งของของ GC ออกนอกเขตพืÊนทีÉ  GC ต้องเขียนใบนําของออก 

(Material Gate Pass) และไดร้ับอนุญาตจากผูม้ีอาํนาจของบริษทัก่อน 
22. ผูร้ับเหมาตอ้งมีความเขา้ใจในงานทีÉทาํอย่างแทจ้ริง โดยเฉพาะงานทีÉไดร้ับมอบหมาย

ใหม่ หากผูร้ับเหมาไม่เขา้ใจขัÊนตอนการทาํงานจะตอ้งหยดุทาํงานและถามใหเ้ขา้ใจ 
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23. ผูร้ับเหมาตอ้งสาํรวจ ทางออกฉุกเฉินและอุปกรณ์ความปลอดภยัทีÉจาํเป็น เช่น ทีÉลา้งตา
ฉุกเฉิน ในบริเวณทีÉทาํงาน 

24. หา้มใช ้LPG ในงานเชืÉอมและงานตดั  
25. จดัให้มี Flash back arrester ในชุดงานเชืÉอมและงานตดัด้วยแก๊ส จาํนวน 4 จุด ตาม

มาตรฐานกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

5.3.2 ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) 
ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตาม “ระบบใบอนุญาตทาํงาน” (P-(Q-TS)-002-(OE): Permit to 

Work System procedure) ของ GC อยา่งเคร่งครัด ดงันีÊ  
ระบบใบอนุญาตทาํงานของ GC มี 2 ประเภท 

1) ใบอนุญาตทาํงาน สาํหรับการขออนุญาตเขา้ทาํงานในแต่ละพืÊนทีÉ  

แบ่งตามลกัษณะงานเป็น 2 ประเภท 

 ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold work permit) สาํหรับงานทุกชนิดทีÉไม่มีความร้อน
หรือประกายไฟ เช่น งานบริการ งานก่อสร้าง งานซ่อมเครืÉองจกัรและอุปกรณ์
ต่าง ๆ เป็นตน้  

 ใบอนุญาตทาํงานทีÉก่อให้เกิดประกายไฟ (Hot work permit) ใช้สําหรับงานทีÉ
ก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกายไฟ แบ่งเป็น 2 ประเภท 

- Open flame hot work 

งาน Hot work ทีÉก่อให้เกิดเปลวไฟหรือประกายไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม เจียร 
และใชเ้ครืÉองยนตใ์นเขตหวงหา้ม (Restricted area) 

- Non-open flame hot work 

งานใช้อุปกรณ์ประเภท Non-explosion proof, งานเจาะ สกดัพืÊนโลหะ หรือ
พืÊนคอนกรีต นาํรถเขา้ใน Restricted area 

2) ใบอนุญาตทาํงานเฉพาะตามลกัษณะงาน (Specific work permit)  

สําหรับงานเสีÉยงซึÉ งตอ้งการขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัเป็นพิเศษเฉพาะงาน โดย 
Specific work permit ตอ้งไดร้ับการลงนามจากผูม้ีอาํนาจ (Technical approver) ตาม
ลักษณะงานก่อน เพืÉอใช้ควบคู่กับใบอนุญาตทํางาน Cold work หรือ Hot work 
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permit ซึÉงผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดในเอกสารขัÊนตอนการทาํงาน ของงาน
แต่ละประเภทอยา่งเคร่งครัด โดยแบ่งตามลกัษณะงานเป็น 9 ประเภท 

 ใบอนุญาตทํางานในทีÉอับอากาศ (P-(Q-TS)-011-(OE): การทํางานในทีÉอับ
อากาศ) 

 ใบอนุญาตทาํงานติดตัÊง รืÊอถอนนัÉงร้าน (P-(Q-TS)-012-(OE): Scaffolding) 
 ใบอนุญาตทาํงานขดุ (P-(Q-TS)-013-(OE): Excavation Permit) 
 ใบอนุญาตทํางานยกด้วยปัÊ นจัÉน (P-(Q-TS)-014-(OE): Mobile Crain/Lifting 

Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานใช้สารกมัมนัตรังสี (P-(Q-TS)-015-(OE): การทาํงานกบัสาร
กมัมนัตรังสี) 

 ใบอนุญาตทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง (P-(Q-TS)-016-(OE): การทาํงานใกล้
สายส่งไฟฟ้าแรงสูง) 

 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา (P-(Q-TS)-018-(OE): การทาํงานประดานํÊา) 
 ใบอนุญาตปิดถนน (P-(Q-TS)-019-(OE): Road Closure Permit) 
 ใบอนุญาตปิดอุปกรณ์ (P-(Q-TS)-020-(OE): Box-up Permit) 

5.3.3 ขอ้กาํหนดเพืÉอความปลอดภยั สาํหรับงานทีÉมีความเสีÉยงสูง 

 งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High Pressure Water Jet) 
การทาํงานฉีดลา้งอุปกรณ์ดว้ยนํÊ าแรงดนัสูงจะตอ้งปฏิบตัิตาม  P-(Q-TS)-029 (OE): 
High Pressure Water Jet โดยมีขอ้กาํหนดสาํคญัดงัต่อไปนีÊ  

- อุปกรณ์ฉีดนํÊ าแรงดนัสูง ตอ้งไดม้าตรฐาน และผ่านการตรวจสอบ ทดสอบก่อนใช้
งาน 

- ผูป้ฏิบตัิงานตอ้งผา่น Skill Assessment 

- ใช้อุปกรณ์ฉีดนํÊ าแรงดันสูงตามคู่มือหรือทีÉออกแบบไวเ้ท่านัÊน ห้ามดัดแปลงหรือ
ทาํงานลดัขัÊนตอนโดยเด็ดขาด 

- ตรวจสอบการตามรายการตรวจสอบก่อนเริÉมงาน (Pre-Job Checklist) และปฏิบตัิ
ตามขอ้กาํหนดในรายการตรวจสอบอยา่งเคร่งครัด 
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- ปฏิบัติตามมาตรการทีÉกําหนดในการวิ เคราะห์งานเพืÉอความปลอดภัยและ
สิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 

- กัÊนพืÊนทีÉและติดป้ายเตือนใหเ้ห็นชดัเจน 

- ผูจ้บัหัวฉีดนํÊ าตอ้งเป็นผูค้วบคุมวาลว์ฉีดนํÊ าเอง และผูจ้บัหัวฉีดตอ้งอยู่ในตาํแหน่งทีÉ
ปลอดภยั 

- นํÊ าจากการฉีดลา้ง ตอ้งนาํไปบาํบดั และตอ้งมีการป้องกนัการปนเปืÊ อนลงสู่ดิน หรือ
แหล่งนํÊาต่างๆ 

 

5.3.4 การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 
งานหรือกิจกรรมทีÉมีความเสีÉยงสูงและไม่ไดท้าํเป็นประจาํ (Non-Routine Job) จะตอ้ง
ทาํ JSEA ก่อนเริÉมงาน ไดแ้ก่ 

1. งานทีÉขอ open flame hot work permit ในเขตหวงหา้ม 

2. งานทีÉขอ specific work permit ไดแ้ก่  
2.1 งานทีÉอบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศทีÉเป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบั

สารไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

2.2 งานขดุ 

2.3 งานฉายรังสี 

2.4 งานติดตัÊง รืÊอถอนนัÉงร้าน 

2.5 งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

2.6 งานยกโดยรถปัÊนจัÉนทีÉมีความเสีÉยงสูง (Critical Lift) 
2.7 งานดาํนํÊา 

3. งาน Hot Tapping 

4. งานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัอุปกรณ์ป้องกนัการตกจากทีÉสูง เช่น Manlifts, กระเชา้ full boday 

harness, บนัได เป็นตน้ 

5. งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

6. งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 
7. งาน flushing line 

มกาารรปป้้ปปปอองงกกนันกกา
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8. งาน online stop leak 

9. งานเกีÉยวกบัสารโลหะหนกั เช่น ปรอท เป็นตน้ 

10. งานใช ้Temporary Hose/Pipe เพืÉอขนถ่ายสารเคมีหรือสารไวไฟ 

11. งานอืÉนๆ ตามทีÉ GC กาํหนด เช่น  
1) งานทีÉเคยเกิดอุบตัิเหตุขัÊนบนัทึกหรือเคยมีขอ้ร้องเรียนดา้นสิÉงแวดลอ้มจาก

ชุมชนหรือโรงงานขา้งเคียง 

2) งานทีÉดาํเนินการโดยผูร้ับเหมา ซึÉงไม่มีความคุน้เคยกบัความเสีÉยงของโรงงาน 

3) งาน/กิจกรรมใหม่ เครืÉองมือใหม่ หรือเปลีÉยนแปลงวิธีการทาํงานใหม่ ซึÉง
ผูป้ฏิบตัิงานไม่เคยทาํหรือไม่มีความชาํนาญ และอาจจะมีความผิดพลาดเกิดขึÊน
ได ้

4) งานหรือกิจกรรมทีÉมีความซับซ้อน จาํเป็นตอ้งเขียนขัÊนตอน/วิธีการทาํงานให้
ชดัเจน 

ผูร้ับเหมาตอ้งประสานงานผูค้วบคุมงาน GC เพืÉอทาํ JSEA ตามทีÉกาํหนดใน P-(Q-TS)-
007: Job Safety and Environmental Analysis 

5.3.5 การประชุมกลุ่มเพืÉอความปลอดภยั (Effective Tool Box Talk) 
หัวหนา้งานผูร้ับเหมาทีÉทาํหนา้ทีÉผูค้วบคุมงานตามใบอนุญาตทาํงาน (Qualified Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman) ตอ้งดาํเนินการสืÉอสารขัÊนตอนการทาํงาน ขอบเขตของ
งานทีÉปฏิบตัิ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงาน รวมถึงการปฏิบตัิ
ตวัเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินหรือเหตุการณ์ผิดปกติ ใหผู้ป้ฏิบตัิงานทราบ ณ สถานทีÉปฏิบตัิงาน
ก่อนเริÉมงานทุกวนั โดยการสืÉอสารให้ใชว้ิธีการ Effective Toolbox talks  ตามทีÉกาํหนด
ใน P-(Q-TS)-009: Effective Toolbox talks 

5.3.6 การรายงาน สอบสวนอุบตัิเหตุ 
 กรณีเกิดอุบัติเหตุ (Accident) เหตุการณ์เกือบเกิดอุบัติ เหตุ (Near miss)  หรือ
เหตุการณ์ผิดปกติ ให้ปฏิบตัิตาม P-(T-SP)-001 Incident Investigation โดยผูพ้บเห็น
เหตุการณ์หรือผูท้าํใหเ้กิดเหตุ ตอ้งแจง้/รายงานใหห้ัวหนา้งานหรือพนกังาน PTTGC 

ทราบทนัที 

 กรณีมีผูบ้าดเจ็บ จะตอ้งนาํส่งสถานพยาบาลของ GC เพืÉอทาํการปฐมพยาบาล 
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 ผูร้ับเหมาต้องปฏิบัติตามกฎหมายทีÉเกีÉยวข้องว่าด้วยเรืÉ องกองทุนเงินทดแทนทุก
ประการ 

5.3.7 การเตรียมความพร้อมกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

ผูร้ับเหมาตอ้งร่วมซอ้มและปฏิบตัิตามแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

5.4 การตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ  (SHE Performance Monitoring) 
5.4.1 การตรวจสอบความปลอดภยัฯ (Safety Inspection) 

 หัวหนา้งานผูร้ับเหมาตอ้งดาํเนินการตรวจติดตามความปลอดภยัฯ ในภาคสนาม ทีÉ
ควบคุมดูแลทุกงานอยา่งต่อเนืÉอง 

 เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ ของ GC, ผูค้วบคุมงาน GC, Job Owner และคณะกรรมการ
ความปลอดภยัฯ  ผูร้ับเหมา (CSC) ของ GC ตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้นความ
ปลอดภยัของบริษทัผูร้ับเหมาในภาคสนาม ตามทีÉกาํหนดใน P-(Q-TS)-017: Planned 

Inspection 

 กรณีทีÉพบการไม่ปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ ในภาคสนาม ผูร้ับเหมา
ตอ้งดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ขทนัที 

5.4.2 การประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ  
 คณะกรรมการความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา (CSC) ประเมินผลการดาํเนินงานด้าน
ความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาในภาคสนาม (Contractor Performance Monitoring) 
ตามเกณฑ์การตรวจประเมินฯ ทีÉกาํหนดในภาคผนวกทีÉ 8.3 เกณฑ์การประเมินผล
การดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา 

 รายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาในภาคสนามในการ
ประชุม คณะกรรมการความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา (CSC) ทุกเดือน 

 กรณีผลการดาํเนินงานมีคะแนนตํÉากว่า 60% ให้พิจารณาออกออกใบเตือนตาม
แบบฟอร์ม F-(H-PM)-P-(H-PM)-002-04: Vendor Criticisms Form เพืÉอให้มีการ
สอบสวนหาสาเหตุ และดาํเนินการปรับปรุง แกไ้ขตามกระบวนการจดัจา้งต่อไป  

5.4.3 การลงโทษทางวินยั กรณีละเมิดกฎระเบียบดา้นความปลอดภยัฯ 
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หากพนกังานผูร้ับเหมาละเมิดกฎระเบียบ ขอ้บงัคบัดา้นความปลอดภยัฯ จะมีบทลงโทษ
ทางวินัยตามความหนักเบาหรือชนิดของการกระทาํผิด โดยจะพิจารณาจากเจตนา 
สภาพแวดลอ้ม ผลจากการกระทาํความผิด หรือโอกาสจะเกิดผลดงักล่าว โดยอาจไดร้ับ
บทลงโทษ ตามดุลยพินิจของบริษทัฯ ดงัต่อไปนีÊ  

1) ตกัเตือนดว้ยวาจา 
2) ตกัเตือนเป็นลายลกัษณ์อกัษร 

3) ส่งกลบัตน้สังกดั 

4) ไม่อนุญาตใหท้าํงานในบริษทัฯ 

หมายเหตุ: กรณีทีÉถูกลงโทษทางวินยัขัÊนสูงสุด คือไม่อนุญาตใหท้าํงานใน GC จะถูก
ขึÊนบญัชีดาํ (Blacklist) ของบริษทั และไม่อนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานใน GC ทุกโรงงาน 

5.5 การประเมินผลผูร้ับเหมาประจาํปี (Performance Evaluation) 
Area SHE ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง ดาํเนินการประเมินผลคู่คา้ประจาํปี ตามแบบฟอร์ม F-
(H-PM)-P-(H-PM)-002-05 Yearly Vendor's Performance Evaluation Form เพืÉอใช้เป็นข้อมูล
ในการพิจารณา AVL ของบริษทัคู่คา้ต่อไป  

5.6 กิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัและการประกาศเกียติคุณผูร้ับเหมา (Feedback & Recognition) 
5.6.1 การพบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภัย (Safety Talk) 

เพืÉอพบปะพูดคุยเรืÉ องความปลอดภัยฯ และรับฟังความคิดเห็น ข้อเสนอแนะของ
พนกังานผูร้ับเหมา กาํหนดให้ 
 หัวหน้างานผูร้ับเหมาพบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยั กบัพนักงานผูร้ับเหมาก่อน
เริÉมงานทุกวนั 

 ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาและผูค้วบคุมงาน GC พบปะพูดคุยเรืÉ องความปลอดภัย กับ
พนกังานผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง 

 ผูบ้ริหารของ GC ระดับผูจ้ ัดการส่วนหรือผูจ้ัดการฝ่าย พบปะพูดคุยเรืÉ องความ
ปลอดภยั กบัพนกังานผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 
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5.6.2 การสังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) 
 บริษทัสนับสนุนให้ผูร้ับเหมาทุกคนมีส่วนร่วมในโปรแกรมการสังเกตพฤติกรรม
ความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) ตามทีÉกาํหนดใน P-(Q-TS)-
036: Safety Walk and Observation (SWO) 

 ผูค้วบคุมงาน PTTGC ทาํการสังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and 

Observation, SWO) กิจกรรมงานของผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 

5.6.3 การประเมินผล เพืÉอพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ (Recognition and Reward) 
 คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (Contractor Safety Committee, CSC) เป็นผู ้
พิจารณาตดัสินรางวลัประกาศเกียรติคุณดา้นความปลอดภยัตามเกณฑ์การประเมิน
และตามเกณฑ์การประเมินฯ ทีÉกาํหนดในภาคผนวกทีÉ 8.4 เกณฑ์การประเมิน เพืÉอ
พิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ ดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมา 

 คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) มอบรางวลัประกาศเกียรติ
คุณใหก้บับริษทัผูร้ับเหมาทีÉผา่นเกณฑก์ารประเมินทุกปี 
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6. Appendix 

6.1 คาํจาํกดัความ 

GC บริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และบริษทั
ในเครือ 

Contractor บริษัทผู ้รับเหมาทีÉผ่านกระบวนการจัดจ้างให้ทํางานใน 
PTTGC  

Sub-Contractor บริษัทผู ้รับเหมาช่วง  ซึÉ งอยู่ภายใต้การควบคุมดูแลของ
ผูร้ับเหมา และตอ้งปฏิบตัิตามเงืÉอนไข ขอ้กาํหนดดา้นความ
ปลอดภยัฯ ของ PTTGC เหมือนกบับริษทัผูร้ับเหมา 

Approved Vendor 

List (AVL) 
บริษัทคู่ค้าทีÉผ่านเกณฑ์การประเมินคุณสมบัติและได้รับ
อนุมตัิใหข้ึÊนทะเบียนเป็นบริษทัคู่คา้ใน PTTGC 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 

- Mobile Crain/Lifting Permit 

- การทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

- Planned Inspection 

- High Pressure Water Jet 

6.3 เกณฑก์ารประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพืÉอพิจารณาขึÊนทะเบียนคู่คา้  
ประเภทของข้อกาํหนด: 
 ขอ้กาํหนดสาํคญั (Critical Requirements) 
 ขอ้กาํหนดทัÉวไป (General Requirements) 

เกณฑ์การให้คะแนน: 
 คะแนน 0: ไม่มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนด 
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 คะแนน 2: มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนด แต่ยงัมีขอ้บกพร่องทีÉตอ้งดาํเนินการแกไ้ขและ
ป้องกนั 

 คะแนน 4: มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนดแลว้อยา่งครบถว้น มีประสิทธิผลและไม่พบ
ขอ้บกพร่อง 

 N/A (Not Applicable): ไม่เกีÉยวขอ้ง (ไม่มีความจาํเป็นตอ้งดาํเนินการ) โดยจะไม่นาํคะแนน
ของหวัขอ้ยอ่ยทีÉได ้N/A มาคิดเป็นฐานคะแนน 

 

เกณฑ์การพจิารณาขึÊนทะเบียน: 
 ตอ้งไม่ไดค้ะแนน 0 ในขอ้กาํหนดสาํคญั 

 คะแนนรวมตอ้งไม่นอ้ยกวา่ 60% 

รายการทีÉ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน รายการเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 
หมวดทีÉ 1 ข้อกาํหนดสําคัญ (Critical Requirement) คะแนนรวม 40 คะแนน 

1.1 จดัใหม้ีเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ ครบถว้นตามทีÉ
กฎหมายกาํหนด 

จป.บริหาร 

จป.หวัหนา้งาน 

จป.วิชาชีพ/จป.เทคนิค/จป.เทคนิคขัÊนสูง 

- ขอ้มูลทัÉวไปของบริษทั โครงสร้างการ
บริหารงานขององคก์ร  จาํนวน
พนกังาน จาํนวนหวัหนา้งาน  

- หนงัสือแต่งตัÊง จป. แต่ละระดบัและ
เอกสารการขึÊนทะเบียนกบัสวสัดิการ
และคุม้ครองแรงงานจงัหวดั 

1.2 การปฏิบตัิหนา้ทีÉของเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ 
ตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

- รายงานผลการปฏิบตัิงานของ จป. 
เทคนิค เทคนิคขัÊนสูงหรือจป. วิชาชีพ 
(ยอ้นหลงัอยา่งนอ้ย  6  เดือน) 

1.3 จดัใหม้ีคณะกรรมการความปลอดภยัฯ และ
ดาํเนินการตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

- ประกาศแต่งตัÊงคณะกรรมการความ
ปลอดภยัฯ เอกสารการฝึกอบรม
คณะกรรมการความปลอดภยั เอกสาร
แจง้สวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน
จงัหวดั 

- บนัทึกการอบรมของคณะกรรมการฯ 

- รายงานผลการประชุมคณะกรรมการ
ความปลอดภยัฯ (ยอ้นหลงั 6  เดือน) 
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รายการทีÉ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน รายการเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 
1.4 จดัใหผู้บ้ริหาร หวัหนา้งาน และพนกังานไดร้ับการ

ฝึกอบรมความปลอดภยัฯ ครบถว้นตามทีÉกฎหมาย
กาํหนด 

- แผนการฝึกอบรม 

- บนัทึกผลการอบรม (Training record) 

1.5 ระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัฯ ตามทีÉกฎหมาย
กาํหนด 

- ระบบการจดัการดา้นอาชีวอนามยัและ
ความปลอดภยั เช่น การรับรองตาม 
TIS/OHSAS 18001 หรือมีแผนงาน
ดา้นความปลอดภยัฯ มีการจดัสรร
ทรัพยากร การจดัอบรม การจดัการ
เอกสาร 

- ระบบการจดัการดา้นสิÉงแวดลอ้ม เช่น 
การรับรองตาม ISO 14001 หรือมี
แผนงานดา้นสิÉงแวดลอ้มฯ มีการ
จดัสรรทรัพยากร การจดัอบรม การ
จดัการเอกสาร 

1.6 การเตรียมพร้อมและตอบโตภ้าวะฉุกเฉินทีÉเกีÉยวขอ้ง
กบัการดาํเนินการของบริษทั รวมถึงการฝึกซอ้มแผน 

- แผนตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 

- รายงานผลการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

- รายงานผลการฝึกซอ้มดบัเพลิงและ
ฝึกซอ้มอพยพหนีไฟ 

1.7 ระบบการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยงเพืÉอเฝ้าระวงั
โรคจากการทาํงาน 

- แผนงาน ขัÊนตอนการตรวจสุขภาพ 

- บนัทึกหรือหลกัฐานการตรวจสุขภาพ 
1.8 มีระบบการรายงาน การสอบสวน และการติดตามผล

การแกไ้ข ป้องกนัอุบตัิเหตุ 
 

- ขัÊนตอน แบบฟอร์มการรายงานและ
สอบสวนอุบตัิเหตุ 

- บนัทึกผลการรายงานและสอบสวน
อุบตัิเหตุ การแกไ้ข และการตรวจ
ติดตาม 

- รายงานการสรุปสถิติอุบตัิเหตุ
ประจาํเดือน ประจาํปี 
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รายการทีÉ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน รายการเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 
1.9 มีแผนการฝึกอบรมในหลกัสูตรทีÉจาํเป็นตามความ

เสีÉยงของงานหรือตามทีÉกฎหมายกาํหนด 
- แผนการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยัฯ 
ในการทาํงานประจาํปี และบนัทึก
สรุปผลการฝึกอบรม 

- บนัทึกการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั
ฯ ดงันีÊ  

- หลกัสูตรปฐมนิเทศดา้นความปลอดภยั 
(SHE Induction) 

- หลกัสูตรการปฏิบตัิงานทีÉอบัอากาศ 
(Confined Space) 

- หลกัสูตรผูบ้งัคบัปัÊ นจัÉน ผูค้วบคุม
ปัÊ นจัÉน หรือผูใ้หส้ัญญาณ 

- หลกัสูตรความปลอดภยัเฉพาะงาน เช่น 
งานบนทีÉสูง งานยก สารเคมีอนัตราย 
ฯลฯ 

1.10 มีระบบการจดัการวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ (Waste) - แผนการจดัการ Waste 

- ใบแจง้เกีÉยวกบัรายละเอียดสิÉงปฏิกูล
หรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้สาํหรับผู ้
ก่อกาํเนิดสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใช้
แลว้ 

หมวดทีÉ 2 ข้อกาํหนดทัÉวไป (General Requirements) คะแนนรวม 60 คะแนน 

2.1 มีนโยบายความปลอดภยัฯ เป็นลายลกัษณ์อกัษร และ
ลงนามโดยผูบ้ริหารสูงสุดของบริษทัคู่คา้ รวมถึงมี
การสืÉอสารนโยบายใหพ้นกังานทราบ 

- นโยบายความปลอดภยัฯ  
- ช่องทางการสืÉอสารใหก้บัพนกังาน
ทราบ 

- สอบถามการรับทราบของพนกังาน 

 

2.2 มีระบบการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงจาก
การทาํงาน รวมถึงการสืÉอสาร อบรมใหพ้นกังาน
ทราบถึงอนัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊนจากการทาํงาน 

- ขอ้มูลการประเมินความเสีÉยงของ
บริษทัฯ ผูร้ับเหมา  หรือ JSA หรือ 
เอกสารเพืÉอควบคุมความเสีÉยงทีÉใชอ้ยู ่ 
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รายการทีÉ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน รายการเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 
- ระเบียบความปลอดภยัในการ
ปฏิบตัิงาน หรือกฎความปลอดภยั
เฉพาะงาน สอดคลอ้งกบัลกัษณะงาน
ของผูร้ับเหมา 

- บนัทึกการฝึกอบรม สอนงานหรือ OJT 

ในเรืÉองความปลอดภยัในการทาํงาน
เฉพาะของผูร้ับเหมา 

2.3 มีแผนงานดา้นความปลอดภยัฯ และการดาํเนินการ
ตามแผนงาน 

- แผนงานดา้นความปลอดภยัฯ ประจาํปี 

- การตรวจติดตามการปฏิบตัิตาม
แผนงานประจาํปีเป็นระยะๆ 

- สรุปผลการปฏิบตัิงาน ดา้นความ
ปลอดภยัประจาํเดือนและประจาํปี 

- รายงานหรือบนัทึกการทบทวนระบบ
การบริหารจดัการดา้นความปลอดภยัฯ  

2.4 มีขัÊนตอน วิธีการทาํงาน และระบบการควบคุม
เอกสารหรือบนัทึกดา้นความปลอดภยัฯ 

- ระบบเอกสารการจดัการดา้นความ
ปลอดภยัฯ เช่น Procedure, Work 

Instruction, แบบฟอร์ม มาตรฐานการ
ปฏิบตัิงาน 

- เอกสารคู่มือความปลอดภยัในการ
ทาํงานของบริษทัฯ ผูร้ับเหมา 

2.5 มีระบบการควบคุมการปฏิบตัิของพนกังาน - การกาํหนดบทลงโทษพนกังานทีÉ
ละเมิดกฎระเบียบดา้นความปลอดภยัฯ 

- บนัทึกผลการควบคุมการปฏิบตัิ 
2.6 มีระบบการทาํ Safety Talk/Tool Box Talk - บนัทึกการทาํ Safety Talk/Tool Box 

Talk 

- การมอบหมายหนา้ทีÉและความถีÉในการ
ทาํ Safety Talk/Tool Box Talk 
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รายการทีÉ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน รายการเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 
2.7 มีการมอบหมาย Site Manager หรือพนกังานระดบั

หวัหนา้งาน เขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความ
ปลอดภยัฯ (CSC) 

- การมอบหมายหนา้ทีÉในการเขา้ร่วม
ประชุม 

2.8 มีการจดักิจกรรมส่งเสริมและกระตุน้จิตสาํนึกของ
พนกังานใหต้ระหนกัถึงความปลอดภยัฯ ในรูปแบบ
ต่างๆ 

- บนัทึกการทาํ Safety Promotion  เช่น 
การจดังาน Safety Day, Safety Board, 

Safety News, วารสารบอร์ด
นิทรรศการ ฯลฯ ให้แก่พนกังาน 

- การสืÉอสาร รายงานการสรุปสถิติ
อุบตัิเหตุประจาํเดือน ประจาํปี ใหก้บั
พนกังานทราบผา่นช่องทางต่างๆ 

2.9 ระบบการจดัการขอ้มูลความปลอดภยัสารเคมี - ขัÊนตอน วิธีการจดัการขอ้มูลความ
ปลอดภยัสารเคมี (SDS) 

2.10 การตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์อุตสาหกรรม (แสง
สวา่ง เสียง ความร้อน สารเคมี) 

- แผนการตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์
อุตสาหกรรม 

- ผลการตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์
อุตสาหกรรม 

2.11 มีมาตรฐานเกีÉยวกบัสัญลกัษณ์เตือนอนัตรายและ
เครืÉองหมายเกีÉยวกบัความปลอดภยัฯ 

- คู่มือหรือขัÊนตอนควบคุมมาตรฐาน
เกีÉยวกบัสัญลกัษณ์เตือนอนัตรายและ
เครืÉองหมายเกีÉยวกบัความปลอดภยัฯ 

2.12 มีระบบการบริหารจดัการอุปกรณ์คุม้ครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคล 

- คู่มือ หรือมาตรฐานการใชอุ้ปกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

- รายงาน หรือบนัทึก การตรวจสอบ
อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วน
บุคคล 

2.13 มีระบบการควบคุมดูแล 5 ส - พืÊนทีÉสาํนกังาน  และพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน มี
การดูแลความสะอาด ความเป็น
ระเบียบเรียบร้อยของอุปกรณ์เครืÉองมือ
เครืÉองจกัรต่างๆ 
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รายการทีÉ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน รายการเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 
2.14 การตรวจสอบ ทดสอบ และบาํรุงรักษาระบบและ

อุปกรณ์สาํหรับการป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 
- แผนการตรวจสอบ ทดสอบ และ
บาํรุงรักษาระบบและอุปกรณ์สาํหรับ
การป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

- รายงานการตรวจสอบ ทดสอบตาม
แผน 

2.15 มีระบบการดูแลรักษาและการตรวจสอบเครืÉองมือ 
อุปกรณ์ก่อนนาํไปใชง้าน 

- ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานเรืÉองการ
ตรวจสอบอุปกรณ์ เครืÉองมือ 
เครืÉองจกัร  

- รายการอุปกรณ์เครืÉองมือ เครืÉองจกัร 
และแผนการตรวจสอบความพร้อมการ
ใชง้านของอุปกรณ์แต่ละตวั 

- บนัทึกผลการตรวจสอบ ทดสอบ 
เครืÉองมือ เครืÉองจกัรตามแผนงาน 
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6.4 KPI Detail  

 

Type of KPI KPI Name KPI Description 

Leading % Contractor Safety 

Compliance 

(No. of contractor safety compliance in period /Total 

No. of Contractor Sampled Audit in period) * 100 

Leading % of Non-SHE supervisor and 

up in Operation & Maintenance 

giving Management 

Commitment Speech in Basic 

Safety Training 

No. of Non-SHE sup. of maint and operation giving 

management safety commitment speech in basic 

safety training /Total No. of basic safety training 

courses) * 100 

Leading % SWO Report (No. of SWO Report /Total No. of planned SWO) * 
100 

Leading % Safety Talk (No. of Completed Safety Talk /Total No. of planned 

Safety Talk) * 100 

Leading % Safety Inspection (No. of Completed Safety Inspection /Total No. of 

planned Safety Inspection) * 100 

Lagging Incidence Rate (IR) (Number of injuries and illnesses/Total hours worked 

by all contractors)*200,000 
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6.5 เกณฑก์ารประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา  
ข้อมูลทีÉใช้สําหรับการประเมินผลการดําเนินงาน: 
 ผลการตรวจสอบความปลอดภยัทีÉเป็นลายลกัษณ์อกัษรใดๆ จากคณะกรรมการ หรือ จาก
คณะทาํงานดา้นความปลอดภยัคณะต่างๆ  และหน่วยงานอืÉน ๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งของบริษทัฯ  

 บนัทึกหรือรายงานความไม่ปลอดภยั เป็นลายลกัษณ์อกัษรทีÉพบโดยพนกังานบริษทัฯ หรือ
ผูร้ับเหมาซึÉงไดร้ับการตรวจสอบและยอมรับจากคณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา 
(Contractor Safety Committee, CSC) แลว้ 

การายงานผลการดําเนินงาน: 
 ใหร้ายงานผลการดาํเนินงานในการประชุม คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา 

(Contractor Safety Committee, CSC) ทุกเดือน 

 คะแนนจากการประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ นีÊ  จะใชเ้ป็นคะแนนในการ
ประเมินผลการดาํเนินงานผูร้ับเหมาประจาํปีดว้ย (Performance Evaluation) และเป็นส่วน
หนึÉงของ เกณฑก์ารพิจารณา Recognition and Reward 

 กรณีผลการดาํเนินงานมีคะแนนตํÉากวา่ 60% (120 คะแนน) ใหพ้ิจารณาออก Vendor 

Criticisms  เพืÉอดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ขผลการดาํเนินงาน 

เกณฑ์การให้คะแนน: 
 ทุกบริษทัมีคะแนนเตม็ 200 คะแนน 

 หากพบขอ้บกพร่องตามรายการขอ้กาํหนดการตรวจประเมิน ใหห้กัคะแนนตามคะแนน
ผลงานในแต่ละรายการ  
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รายการทีÉ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน คะแนนผลงาน 
1.1 พบการสูบบุหรีÉในเขตหวงห้าม -10 

1.2 พบแอลกอฮอล ์หรือยาเสพติดในตวัคนงาน -10 

1.3 
พบการทาํผิดกฎหมาย เช่น เล่นการพนนัในบริเวณสถาน
ประกอบการ ทะเลาะวิวาท ของบริษทัฯ เป็นตน้ -10 

1.4 พบการไม่ปฏิบตัิตามกฎหมายประกนัสังคม กองทุนเงินทดแทน -10 

1.5 
พบขอ้บกพร่องในการปฏิบตัิตามกฎหมายสิÉงแวดลอ้ม เช่น การ
นาํขยะอุตสาหกรรมไปบาํบดัไม่ถูกตอ้ง -10 

1.6 ไม่มีเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั (จป.) ตามขอ้กาํหนด -10 

1.7 ทาํใหเ้กิดอุบตัิเหตุขัÊนบนัทึก -10 
1.8 เกิดอุบตัิเหตุหรือ Near miss แลว้ไม่รายงาน -10 

1.9 ทาํใหเ้กิดผลกระทบทางดา้นสิÉงแวดลอ้ม เช่น ฝุ่ นฟุ้งกระจาย กลิÉน 
เสียงดงั 

-10 

1.10 
ทาํงานโดยไม่มีใบอนุญาตทาํงานหรือไม่อยูใ่นขอบเขตของ
ใบอนุญาตทาํงาน 

-10 

1.11 ไม่ปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน -10 
1.12 ผูป้ฏิบตัิหนา้ทีÉตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงานไม่ครบถว้น

หรือไม่มีคุณสมบตัิตามทีÉกาํหนด 

-10 

1.13 ทาํงานทีÉมีประกายไฟ (Open Flame Hot work) ก่อนการ
ตรวจสอบและรับรองจาก Onsite verifier 

-5 

1.14 ไม่ปฏิบตัิตามมาตรการในการวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยั 
(JSA) 

-5 

1.15 ไม่ปฏิบตัิตามแผนงานยก (Lifting plan) หรือไม่จดัทาํแผนงานยก 
สาํหรับงานยกทีÉมีความเสีÉยงสูง 

-5 

1.16 ไม่สวมใส่ Safety Harness เมืÉอทาํงานบนทีÉสูง -5 
1.17 เขา้ทาํงานในทีÉอบัอากาศก่อนไดร้ับอนุญาตหรือก่อนการตรวจวดั

แก๊ส 
-5 

1.18 พบขอ้บกพร่องในการใชแ้ละมาตรฐานอุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย
ส่วนบุคคล 

-5 

1.19 ใชน้ัÉงร้านทีÉไม่ผา่นการตรวจสอบ -5 
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รายการทีÉ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน คะแนนผลงาน 
1.20 ไม่ทาํรายการตรวจสอบก่อนเริÉมงาน (Pre-Job Checklist) ก่อน

ทาํงาน High Pressure Water Jet 
-5 

1.21 ไม่มีการกัÊนพืÊนทีÉปฏิบตัิงานหรือป้ายเตือนอยา่งเหมาะสม -5 

1.22 ทาํงานขดุเกินขอบเขตทีÉไดร้ับอนุญาต -5 

1.23 พบการใชอุ้ปกรณ์หรือ Utilities ของบริษทัโดยไม่ไดร้ับอนุญาต -5 

1.24 ใชอุ้ปกรณ์ เครืÉองมือทีÉไม่เหมาะสม ไม่ผา่นการตรวจสภาพ หรือ
ชาํรุด 

-5 

1.25 การขาดการประชุมหรือมาสายของ ผูแ้ทนผูร้ับเหมาใน
คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) ยกเวน้เหตุสุดวิสัย 

(ตอ้งมีหนงัสือเป็นลายลกัษณ์อกัษรจากผูจ้ดัการบริษทัเป็นการ
ยนืยนัเหตุสุดวิสัยนัÊน) 

-5 

1.26 พืÊนทีÉปฏิบตัิงานหรือพืÊนทีÉสาํนกังานชัÉวคราวของผูร้ับเหมาไม่เป็น
ระเบียบ ไม่ไดม้าตรฐาน 5ส 

-5 

1.27 ไม่ใหค้วามร่วมมือในกิจกรรมดา้นความปลอดภยัฯ ของบริษทั -5 

1.28 ไม่ปรับปรุงแกไ้ขตามขอ้เสนอแนะหรือการตรวจสอบความ
ปลอดภยัฯ 

-5 
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6.6 เกณฑก์ารประเมิน เพืÉอพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ ดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมา  
วัตถุประสงค์: เพืÉอเป็นการยกระดบัการบริหารจดัการดา้นความปลอดภยัฯ ให้เป็นระบบและ
ไดม้าตรฐานสากล และเสริมสร้างความร่วมมือในการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ รวมทัÊง
เป็นการประกาศเกียรติคุณยกยอ่งแก่บริษทัผูร้ับเหมา 
การประกาศเกยีรติคุณ: 
ไม่จาํกดัจาํนวนรางวลั หากมีคะแนนอยูใ่นเกณฑท์ีÉไดร้ับรางวลั โดยจะมอบโล่รางวลัดีเด่นและ
ประกาศนียบตัรชมเชย 

 โล่รางวลัดีเด่นตอ้งไดค้ะแนน ไม่นอ้ยกวา่ร้อยละ 90 

 ประกาศนียบตัรชมเชยตอ้งไดค้ะแนน ไม่นอ้ยกวา่ร้อยละ 80 

หมายเหตุ: บริษทัฯ ทีÉมีสิทธิไดร้ับการประกาศเกียรติคุณจะตอ้งไม่มีอุบตัิเหตุขัÊนบนัทึกขึÊนไป 

การพิจารณาตัดสิน: คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (Contractor Safety Committee, 
CSC) เป็นผูพ้ิจารณาตดัสิน ตามเกณฑก์ารประเมิน 
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รายการทีÉ ขอ้กาํหนดการตรวจประเมิน เกณฑก์ารใหค้ะแนน 
1 คะแนนการตรวจติดตามผลการดาํเนินงาน

ในภาคสนาม 

(Performance Monitoring  Score)  

0= <60% 

2= 60-89% 

4= >90% 
2 ประวตัิการละเมิดกฎระเบียบดา้นความ

ปลอดภยั ไดแ้ก่ 

- พบแอลกอฮอล ์หรือยาเสพติดในตวัคนงาน 

- พบการกระทาํทีÉผิดกฎหมายเช่น พกพา
อาวุธ เล่นการพนนั ทะเลาะวิวาท 

พบการสูบบุหรีÉในเขตหวงห้าม 

0= มีประวตัิการละเมิดกฎระเบียบ 
2= ไม่มีประวตัิการละเมิด
กฎระเบียบ 

3 คุณสมบตัิของผูป้ฏิบตัิงานสอดคลอ้งตาม
ขอ้กาํหนด 

- Qualified Permit Requester 

- Qualified Permit Supervisor 

- ผูป้ฏิบตัิงานในทีÉอบัอากาศ 

- ผูช้่วยเหลืองานในทีÉอบัอากาศ 

- ผูใ้หส้ัญญาณ, ผูบ้งัคบัปัÊ นจัÉน 

- (ผลจาก Safety Walk ของ CSC, 

Management Safety Walk, คณะกรรมการ
ความปลอดภยัฯ หรือ Safety Audit) 

0= ไม่สอดคลอ้งตามขอ้กาํหนด 
2= สอดคลอ้งตามขอ้กาํหนด 

4 ความรู้ ความเขา้ใจเกีÉยวกบัความปลอดภยั 
สามารถตอบคาํถามได ้เช่น วฒันธรรมความ
ปลอดภยั เป้าหมายดา้นความปลอดภยั, 7 

Tenet เป็นตน้  
(ผลจาก Safety Walk ของ CSC, Management 

Safety Walk หรือ คณะกรรมการความ
ปลอดภยัฯ) 

0= ส่วนใหญ่ไม่เขา้ใจ ไม่สามารถ
ตอบได ้
2= ส่วนใหญ่เขา้ใจและตอบได ้

5 การบาํรุงรักษาเครืÉองมือ อุปกรณ์ทีÉใชใ้นการ
ทาํงาน 

0= พบขอ้บกพร่องหรือไม่มีระบบ
การตรวจสอบ 
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รายการทีÉ ขอ้กาํหนดการตรวจประเมิน เกณฑก์ารใหค้ะแนน 
(ผลจาก Safety Walk ของ CSC, 

Management Safety Walk, คณะกรรมการ
ความปลอดภยัฯ หรือ Safety Audit) 

1= มีระบบการตรวจสอบ แต่พบ
ขอ้บกพร่อง 
2= มีระบบการตรวจสอบและไม่
พบขอ้บกพร่อง 

6 การปรับปรุง แกไ้ขผลการตรวจสอบความ
ปลอดภยั (Safety Inspection) และ 5ส ตาม
เวลาทีÉกาํหนด 

(ผลจาก Safety Walk ของ CSC, 

Management Safety Walk, คณะกรรมการ
ความปลอดภยัฯ หรือ Safety Audit) 

0= ไม่ดาํเนินการปรับปรุง 
1= ดาํเนินการปรับปรุงล่าชา้ 
2= ดาํเนินการปรับปรุงตาม
กาํหนดเวลา 

7 การเขา้ร่วมประชุมและ Safety walk 

คณะกรรมการความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา 
(CSC) ของ Site Manager กรณีทีÉมีงานใน
พืÊนทีÉ 

0= เขา้ร่วมนอ้ยกวา่ 50% 

1= เขา้ร่วมมากกวา่ 50% 

2= เขา้ร่วม 100% 

8 การมีส่วนร่วมในการเขียน Safety Walk and 

Observation (SWO) หรือ Near-Miss Report 

ทีÉมีคุณค่าต่อการเรียนรู้ดา้นความปลอดภยั 

0= นอ้ยกวา่ 10% ของจาํนวน
พนกังาน 
1= 10-20% ของจาํนวนพนกังาน 
2= มากกวา่ 20% ของจาํนวน
พนกังาน 

9 การมีส่วนร่วมและใหก้ารสนบัสนุนกิจกรรม
ดา้นความปลอดภยั เช่น Safety Talk, Toolbox 

Talk (KYT), การจดัส่ง Man hours   

0= ไม่มี 
1= มีแต่ไม่สมํÉาเสมอและไม่ตรง
เวลา 
2= มีสมํÉาเสมอและตรงเวลา 

 

 

 

Inte
rna

l Uระชุมและ ชุมแ Safety

รมการความปลอดการความปล
SC) ของของ Site ManSite 

พพืÊนนททีีÉÉ

Use O
nly

พบ

าม

SC,

alk, lk คณะกรรมกาคณะกรรม
รือ อ Safety AuditSafety Au )

00= ไม่ดาํ= ไม
11== ดาํเนิา
2

y
Onl

l U

การมีส่วนการมีส
ObseO

teIn

RND_13
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.1-3 
ระบบทศิทางการจราจรในพืน้ทีก่่อสร้าง



 

6. Job method 

  6.1 Transportation 

  Plant  Transport plan  Dwg no. ICS-2022-11-099PB-0-TR-01 

(Rev.0)  . .   Trailer  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 6.1.1

 

 

 Trailer : 

 

 

6.2 Unloading 

 Unload   Container     

   Container  Trailer   

 Container   . .  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Truck 

no 

Time Container no. Seal 

no. 

Pallet no. Weight 

(Kg) 

Equipment/Part name 

1 09.30am – 10.30am NYKU5254882 142045 Pallet 4 

Pallet 5 

Pallet 9 

980 

1,730 

1,515 

Ladder, Stair 

Lower platform, Ladder, Stair 

Piping and accessory part 

2 10.30am – 12.00pm TEMO7411930 142046 Pallet 1 

Pallet 2 

3,670 

2,159 

Compressor frame 

Platform, Ladder, Stair 

3 13.00pm – 14.30pm GCXU5203702 142548 Pallet 3 

Pallet 6 

Pallet 10 

1,676 

810 

352 

Platform, Ladder, Stair 

Compressor (ABB, 13021097-01) 

Piping and accessory part 

4 14.30pm – 16.00pm FFAU1491350 141996 Skid 1 

Pallet 8 

5,754 

1,163 

Separator skid  

Piping and accessory part 

5 16.00pm – 17.30pm NYKU5283601 142048 Skid 2 

Pallet 7 

7,199 

667 

Reactor skid  

Compressor oil 

 6.1.1

 6.2.1



 

 Unload   Container  

 . .   Container  Trailer   

Lifting plan  . .    . .  

 

 

 6.2.2

 6.2.3

TA
DA

NO

 

.   Trailer   Container   . .   

  . .     Container  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 6.2.4

 6.2.5 

TA
DAN

O



 

.    Part  

 Container  Trailer  

  Part   . .  

 

6.3.1 Trailer    Container  NYKU5254882  Pallet4, 

Pallet5  Pallet9  Pallet     

 

 Forklift    . .   . .  

 

 

 

 

 

 6.3.1

 6.3.2

 

3.2 Trailer    Container  TEMO7411930  Pallet3, Pallet6 

 Pallet10  Pallet    

 Forklift    . .    . .  

 

3.3 Trailer  3  Container  GCXU5203702  Pallet1  

Pallet2  Pallet     

Forklift    . .    . .  

 

 
 6.3.4

 6.3.3 



 

6.3.4 Trailer  4  Container  FFAU1491350  Skid1  

Pallet8  Skid 

  Forklift 10   Skid  

. .   Skid  Container  Skid  . .  

  Pallet8  Pallet 

    Forklift    . .    

 

 

 6.3.6

 6.3.5 

 

6.3.5 Trailer  5  Container  NYKU5283601  Skid2  

Pallet7  Skid  Skid1   Forklift 10   

Skid  . .5  Skid  Container 

   Skid 2   . .   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 6.3.7 
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ภาคผนวก ข.1-4 
หนังสือแจ้งกฎจราจรและข้อปฏิบัตสํิาหรับรถบรรทุก



GC Basic Safety Training Training Taskforce 2021 

14.  
 .

GC Basic Safety Training Training Taskforce 2021 

15.  (Gasoline) 
 NGV,LPG   

 

 Exhaust Spark Arrestor 
 

 



GC Basic Safety Training Training Taskforce 2021 

16.          
       30       

     

 20 

GC Basic Safety Training Training Taskforce 2021 

17.

18.     
 5   



GC Basic Safety Training Training Taskforce 2021 

19.  
  

20.     
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ภาคผนวก ข.1-5 
เอกสารการตรวจสอบรางระบายนํา้ฝนของโครงการ



28

LLDPE PLANT วนัทีÉ : 16-03-66 Area: รางระบายนํÊาฝน
Environmental Monitoring : ตรวจสอบนํÊาในรางระบายนํÊาก่อนออกนอกโรงงาน

รายละเอียด :

ตรวจสอบนํÊาในรางระบายกอ่นออกนอกโรงงาน  2  จุด :

1. จุดตดัระหวา่ง Vent Recovery & Pelletizer  นํÊามลีกัษณะใส
2. จุดตดัระหวา่ง PCW Tank & CCB            นํÊามลีกัษณะใส

2

1

Internal Use Only
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ภาคผนวก ข.1-6 
ข้อกาํหนดเพือ่ความปลอดภัยของผู้รับเหมาแนบท้ายเอกสารสัญญา
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ภาคผนวก ข.1-7 
สถติอิุบัตเิหตุในพืน้ทีก่่อสร้าง



สถิติอุบัติเหตุจากการก่อสร้าง 
 

 
 

 



รายงาน Man-hour ประจาํโครงการ LLDPE and Catalyst Pilot Plant 

Man-hour Incident*

No. Project

Man hour Incident
GCME All Contractor

Total
Type of incident(Case)

Loss Restrict Medical First Property Near 
Male Female Male Female Time Work Treatment Aid Damage Miss

GC11

1 LLDPE and Catalyst Pilot Plant Project . 10,845 - 88,535 27,270 126,650 - - - - - 2
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ภาคผนวก ข.1-8 
เอกสารการอบรมผู้รับเหมา



GC C 11 1 Turnaround and Shut Down n 2022

ระเบียบในการอบรม 

ระยะเวลา ในการอบรมและสอบ 4-5 ชั่วโมง

หยุดพัก 15 นาที

กรุณางดใช�เครé่องมือสื่อสาร

สําหรับผู�เข�าอบรมผ�าน Microsoft Team

ป�ดไมค�    ขณะมีการนําเสนอ 

ยกมือ   หากมีข�อสอบถาม (หลังจากผู�นําเสนอจบแต�ละหัวข�อ)

แชท   หากเสียงไม�ชัดเจน สามารถระบุสิöงที่ต�องการสอบถามในช�อง Chat

ต�องกําหนดให�มีผู�ประสานงาน 1 ท�านเข�าร�วมการอบรมผ�านออนไลน�

GC3 (I-4)

GC4 (ARO1)

สีÉแยกไอ -
สีÉ

สีÉแยก TOT

สวนสมุนไพรสมเดจ็พระเทพฯ

GC5 (ARO2)

สีÉแยกนิคมฯผาแดง

ถนนไอ
-8

GC6 (REF)

GC2 (I-1)

Jetty

GC12 
(BPE)

GC11 (PE)

สีÉแยกตากวน

GC13 (INNO2)

ถนนไอ - สาม

ถนนไอ - สิบ

ถนนไอ - สอง

ถนนไอ
-

สีÉ

ทะเล

GC8
(ATF1)

GC1 (RO)

13

1

2

4

5

6

9

นิคมฯมาบตาพดุ

นิคมฯดบับลิวเอชเอ
ตะวนัออก

วดัหนองแฟบ

วดัโสภณวนาราม

ถนนบูรพาพฒัน์

วงเวียน

ถนนไอ
-หนึÉง

(Jetty & 
BTF)

GC3 (I-4)

GC4 (ARO1)

สีÉแยกไอ -
สีÉ

สีÉแยก TOT

สวนสมุนไพรสมเดจ็พระเทพฯ

GC5 (ARO2)

สีÉแยกนิคมฯผาแดง

ถนนไอ
-8

GC6 (REF)

แผนที่กลุ�มบรæษัท พóทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

GC2 (I-1)

Jetty

GC12 
(BPE)

GC11 (PE)

สีÉแยกตากวน

GC7

GC13 (INNO2)

ถนนไอ - สาม

ถนนไอ - สิบ

ถนนไอ - สอง

ถนนไอ
-

สีÉ

ทะเล

GC8
(ATF1)

GC1 (RO)

13

1

2

4

5

6

9

นิคมฯมาบตาพดุวดัหนองแฟบ

วดัโสภณวนาราม

ถนนบูรพาพฒัน์

วงเวียน

ถนนราษฎรน์ิยม

โรงโอเลฟินส ์1 ถนนไอ-หนึÉง

โรงโอเลฟินส ์2 ถนนไอ-สีÉ

โรงอะโรเมติกส ์1 ถนนไอ-สอง

โรงอะโรเมติกส ์2 

ถนนทางหลวงระยองสาย 3191
นิคมฯอาร์ ไอ แอล

โรงกลั ÉนนํÊามนั ถนนไอ-แปดโรงโอเลฟินส์ 3 นิคมฯผาแดง

โรงโพลีเอททีลีน ถนนไอ-สิบ

GCS นิคมฯผาแดง

GC Glycol 

ถนนปกรณ์สงเคราะหร์าษฎร์

PTT Phenol

GC 1 Rayong Office (RO)
GC 2 Olefins 1 (I-1)
GC 3 Olefins 2 (I-4)
GC 4 Aromatics 1
GC 5 Aromatics 2 
GC 6 Refinery
GC 7 Jetty & Buffer Tank Farm
GC 8 Aromatics Tank Farm
GC 9 Laboratory Center
GC 11 Olefins 3 - Cracker Plant
GC 12 BPE-HD1 Plant

GC 13 InnoPlus Solution Center
GC Glycol
Phenol
GCS
GGC
Vencorex
GC Polyols
GC Oxirane
GCME
NPC S&E

บริษทั จีซี ออกซีเรน จาํกดั

บริษทั จีซีโพลีออลส์ จาํกดั

22 สาขา

Part 1 : General 1. วตัถปุระสงค ์และขอ้กาํหนดกฎหมาย 2 ชม.
2. นโยบายคณุภาพ ความมัŕนคง ความปลอดภยั อาชวีอนามยัสิŕงแวดลอ้ม และความตอ่เนืŕองทางธรุกจิ
3. กฎระเบยีบความปลอดภยั และ กฎพทิกัษช์วีติ (Life saving rules)
4. อปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (Personal Protective Equipment : PPE)
5. ป้ายและสญัลกัษณค์วามปลอดภยั (Safety sign)
6. อนัตรายสารเคม ีและการปฐมพยาบาลเบื Ŗองตน้
7. ความปลอดภยัในการทาํงานแตล่ะประเภท

7.1 ความปลอดภยัในการทาํงาน Hot Work
7.2 ความปลอดภยัในการทาํงานในทีŕอบัอากาศ (Confined Space)
7.3 ความปลอดภยัสําหรบังานขดุ/เจาะ
7.4 ความปลอดภยัสําหรบังานยกดว้ยปัŖนจัŕน
7.5 ความปลอดภยัสําหรบังานรงัสี
7.6 ความปลอดภยัสําหรบัทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง
7.7 ความปลอดภยัสําหรบังานนัŕงรา้น
7.8 ความปลอดภยัสําหรบังานบนทีŕสูง
7.9 ความปลอดภยัในการใชน้ํŖาความดนัสูง
7.10 ความปลอดภยัสําหรบังานตดัแยกพลงังานกล และพลงังานไฟฟ้า

Part 2:
GC11 Site Specific 
for TA-SD 2022

8. มาตรการดา้นความปลอดภยัชว่ง GC11 TA-SD 1.5 ชม.
9. GC11 TA-SD Emergency and Security Management
10. TA-SD Learning form Incident and GC11Top Risk
11. มาตรป้องกนั COVID-19 ชว่ง TA-SD

Part 3: B-CARs & Test 12. วฒันธรรมความปลอดภยัในการทาํงาน “B-CAREs”
1 ชม.

หัวข�อการฝ�กอบรมและความคาดหวัง

หมายเหต:ุ  1. New Contractor/Staff ตอ้งผ่านอบรมทัŖง 3 Part     2. เคยผ่านการอบรม GC Basic Safety  อบรมเฉพาะ Part 2 2 เท่านัŖน

เพืŕอใหท้ราบและเขา้ใจ กฎระเบยีบดา้นอาชวีอนามยั ความปลอดภยัเบื Ŗองตน้ และสภาพแวดลอ้ม        

ในการทํางาน เพืŕอใหท้ํางานและปฏบิตัตินไดอ้ย่างถกูตอ้งและปลอดภยั

เพืŕอใหเ้กดิความตระหนักถงึอบุตัเิหตทุีŕอาจเกดิขึ Ŗนไดใ้นการทํางาน   และมจีติสาํนึกในการทํางาน      

อย่างปลอดภยั

เพืŕอใหท้ราบและเขา้ใจถงึการป้องกนัอนัตราย  และการใชอ้ปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยัสว่นบุคคล

เพืŕอใหท้ราบถงึระบบการทํางานต่างๆ ในเบื Ŗองตน้  เชน่  ใบอนุญาตทํางาน การรายงานและ  การ

สอบสวนอบุตักิารณ์ เป็นตน้

1. วตัถปุระสงคแ์ละขอ้กาํหนดกฎหมาย

เพราะความปลอดภัยเป�นเรé่องของตนเอง  บุคคลรอบข�าง  รวมถึงครอบครัว
อย�าเพóยงเรçยนเพõ่อให�ผ�านการฝ�กอบรมเท�านั้น

บครัครัว

พ.ร.บ.ความปลอดภยั อาชวีอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2554

-ใหน้ายจา้งมหีนา้ทีŕจดัและดแูลสถานประกอบกจิการ
และลกูจา้งใหม้สีภาพการทํางานและสภาพแวดลอ้ม
ในการทาํงานทีŕปลอดภยัและถกูสขุลกัษณะ

โทษ จาํคกุ 1 ปี หรอืปรบั 4 แสนบาทหรอืทัŖงจาํทัŖงปรบั

-นายจา้งตอ้งจดัใหผู้บ้รหิาร หวัหนา้งาน และลกูจา้งทกุคนไดร้บัการ
อบรมดา้นความปลอดภยัฯ และการอบรมดงักลา่วใหเ้ป็นไปตามทีŕอธบิดกีาํหนด

-นายจา้งตอ้งจดัและดแูลใหล้กูจา้งสวมใสอ่ปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยัสว่นบุคคล และ
ลกูจา้งตอ้งสวมใสแ่ละดแูลรกัษาอปุกรณด์งักลา่ว

ุุ

1. วตัถปุระสงคแ์ละขอ้กาํหนดกฎหมาย (ตอ่)



- ใหล้กูจา้งมหีนา้ทีŕใหค้วามรว่มมอื กบันายจา้งในการดาํเนินการและส่งเสรมิดา้นความ
ปลอดภยัอาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน เพืŕอใหเ้กดิความปลอดภยัแก่
ลกูจา้งและสถานประกอบกจิการ

โทษ จาํคกุ 3 เดอืน หรอืปรบั 1 แสนบาทหรอืทัŖงจาํทัŖงปรบั

- ลกูจา้งตอ้งดแูล สภาพแวดลอ้มในการทาํงานตามมาตรฐานทีŕกาํหนดในกฎกระทรวง 
เพืŕอใหเ้กดิความปลอดภยั เมืŕอทราบขอ้บกพรอ่งไม่สามารถแกไ้ขไดใ้หแ้จง้ตอ่หวัหนา้งาน 
หรอืผูบ้รหิาร และใหห้วัหนา้งาน หรอืผูบ้รหิารแจง้เป็นหนังสอืตอ่นายจา้งโดยมชิกัชา้

พ.ร.บ.ความปลอดภยั อาชวีอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2554

1. วตัถปุระสงคแ์ละขอ้กาํหนดกฎหมาย (ตอ่) นโยบาย ด�าน QSHEB

ดร.คงกระพัน อินทรแจ�ง
ประธานเจ�าหน�าที่บรæหาร บรæษัท พóทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 

บรæหารความเสี่ยง เพõ่อป�องกันอันตราย ความเจ็บป�วยจากการทํางาน ความสูญเสียจากอġบัติเหตุ 
การบาดเจ็บ ความเสียหายต�อทรัพย�สินและสร�างวัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs รวมทั้ง 
การจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต (Process Safety Management; PSM) เพõ่อดูแล
ห�วงใยความปลอดภัยของทุกคน

ประเมินและลดผลกระทบต�อสิöงแวดล�อม โดยเน�นการปรับปรุงและป�องกันที่แหล�งกําเนิด 
รวมทั้งใช�ทรัพยากรอย�างมีประสิทธิภาพ และเสรæมสร�างวัฒนธรรมสิöงแวดล�อม โดยการ
เผยแพร�และสนับสนุนให�พนักงานและผู�มสี�วนได�เสียมีความตระหนักและมีส�วนร�วมใน
วัฒนธรรมสิöงแวดล�อมขององค�กรผู�บรæหารทุกระดับ

2. ผูร้บัเหมาทีŕเขา้ในพืŖนทีŕ GC ตอ้งตดิบตัรแสดงใหเ้หน็ตลอดเวลา

1. ผูร้บัเหมาตอ้งผ่านการอบรมดา้นความปลอดภยัตามทีŕ GC กาํหนด
เชน่ Basic Safety & B-CAREs , Site Specific  , การทํางานในทีŕอบัอากาศ เป็นตน้

Contractor Card 
แต�ละช�องบนบัตรบอกอะไรบ�าง 

รูปถ�ายเจ�าของบัตร
ชื่อ–นามสกุล เจ�าของบัตร
เลขประจําตัวผู�รับเหมา

ชื่อบรæษัทผู�รับเหมา

อายุบัตรอ�างอิงตามอายุ
การอบรม Basic Safety

พõ้นที่ที่เข�าทํางานได� 
และวันหมดอายุ

สัญญาจ�างงาน (PO)

Scaffolding  ( นั่งร�าน )

Welding & Cutting (เชื่อม ตัด)

High Pressure Water Jet                      

(นํ้าแรงดันสูง)

Skill Assessment 

ต�องพกบัตรตลอดเวลา

ห�ามใช�บัตรผู�อื่น หรéอใช�แทนกัน

ห�ามปลอมแปลง เลียนแบบบัตร

หมายเหตุ: หากฝ�าฝ�นจะ Blacklist มิให�ทํางาน

ภายใน GC Group ได�

ระเบียบการใช�บัตร

3. หา้ม นําไฟแชค็ ไมข้ดีไฟ โทรศพัทม์อืถอื หรอือปุกรณจ์ุดไฟเขา้พื Ŗนทีŕหวงหา้ม 4. หา้มสูบบุหรีŕ นอกพืŖนทีŕอนุญาต
5. หา้มนําสารเสพตดิทุกชนิดเขา้พื Ŗนทีŕของ GC 
โดย GC จะมกีารสุม่ตรวจโดยไม่แจง้ล่วงหน้า 

6. หา้ม นําอาหารและเคร ืŕองดืŕมทีŕไม่ใชน่ํŖาเปล่าเขา้พื Ŗนทีŕ

หวงหา้ม



7.หา้มนอนหลบัในเขตพื Ŗนทีŕหวงหา้ม

8.หา้มเล่นการพนนั หยอกลอ้ และทะเลาะววิาทกนั

9.หา้มถา่ยรูปในพื Ŗนทีŕ GC กอ่นไดร้บัอนุญาต

10.หา้มนําสตัวเ์ลี Ŗยงเขา้มาในพืŖนทีŕ GC

11.หา้มพกพาอาวุธทุกชนิดเขา้มาในเขตพืŖนทีŕ GC

12.หา้มผูม้อีายุตํŕากวา่18 ปีเขา้มาทํางานใน GC

13.หา้มผูร้บัเหมาใชอ้ปุกรณต์า่งๆของ GC ในเขตหวงหา้ม กอ่นไดร้บัอนุญาต 
(เชน่ นํŖาดบัเพลงิ ระบบสาธารณูปการ (ไนโตรเจน, นํŖา, ลม, ไอนํŖา) เป็นตน้)

14.ใหค้วามรว่มมอืในการตรวจยานพาหนะหากมกีารรอ้งขอ 
จากเจา้หน้าทีŕ รปภ.

15.หา้มยานพาหนะเคร ืŕองยนตใ์ชเ้ชื Ŗอเพลงิ เบนซนิ(Gasoline) เคร ืŕองยนต ์
เชื Ŗอเพลงิกา๊ซ NGV,LPG และเชื Ŗอเพลงิรว่ม เขา้พื Ŗนทีŕหวงหา้ม อนุญาตเฉพาะ
ยานพาหนะทีŕใชเ้คร ืŕองยนตด์เีซลเท่านัŖน 

ตอ้งสวม Exhaust Spark Arrestor 
ทีŕท่อไอเสยีก่อนเขา้พื Ŗนทีŕหวงหา้ม ทัŖงนีŖการนํา
ยานพาหนะเขา้พื Ŗนทีŕหวงหา้มจะตอ้งปฏบิตัติาม
กฎระเบยีบของแต่ละโรงงานดว้ย เนืŕองจากแต่
ละโรงงานมคีวามเสีŕยงแตกตา่งกนั

16. จาํกดัความเรว็ของยานพาหนะ         
นอกพืŖนทีŕควบคุมไม่เกนิ 30 กโิลเมตรตอ่ช ัŕวโมง หรอืตามป้าย     

จาํกดัความเรว็

ในพื Ŗนทีŕหวงหา้มไม่เกนิ 20 กโิลเมตรตอ่ช ัŕวโมง
หรอืตามป้ายจาํกดัความเรว็



17.ตอ้งคาดเข็มขดันิรภยัขณะขบัรถตลอดเวลา

18.จอดยานยนตห์่างจากหวัจา่ยนํŖาดบัเพลงิ หรอือปุกรณฉ์ุกเฉินอืŕน ๆ  
อย่างน้อย 5 เมตร  5 เมตร  

19. หา้มจอดยานพาหนะในพื Ŗนทีŕหวงหา้ม 
กรณีจาํเป็นใหด้บัเคร ืŕองยนต ์กญุแจอยู่ในตาํแหน่งพรอ้มตดิเคร ืŕอง 
และไม่ล็อคประตูรถ
20.ผูร้บัเหมาตอ้งมคีวามเขา้ใจในการทํางานอย่างแทจ้รงิ โดย
เฉพาะงานทีŕไดร้บัมอบหมาย หากไม่เขา้ใจขัŖนตอนการทํางาน
หรอืความเสีŕยงทีŕอาจไดร้บั ตอ้งหยุดทํางานและถามหวัหน้างาน/
ผูค้วบคมุงาน 

สีสสŕยงทีŕอาจไจ ดร้บั ตอ้งหยดทํางานและถามหวัหน้
น
ยงทอาจไจ ดรบ ตองหยุดทางานและถามหวหน
น 

21.หา้มใช ้LPG ในงานเชืŕอมและงานตดั 
22.จดัใหม้ ีFlash back arrester ในชดุงานเชืŕอมและงานตดัดว้ย
แกส๊ จาํนวน 4 จดุ ตามมาตรฐานกรมโรงงานอตุสาหกรรม

23. รถจกัรยานตอ้งผ่านการขึ Ŗนทะเบยีนและตรวจสอบจาก GC
ตดิตอ่ส่งแบบฟอรม์การขึ Ŗนทะเบยีนทีŕ SHE AREA
นําจกัรยานมาตรวจสภาพ

ขีŕจกัรยานดว้ยความระมดัระวงั

หา้มดดัแปลงสภาพและจกัรยานตอ้งอยู่ใน
สภาพดี
หา้มใชโ้ทรศพัทแ์ละเครืŕองมอืสืŕอสารทุกชนิดขณะปัŕนจกัรยาน

จอดรถจกัรยานเฉพาะในชอ่งหรอืบรเิวณทีŕจดัเตรยีมไว ้
ใหเ้ท่านัŖน

ขอ้กาํหนดในการใชจ้กัรยาน

หา้มปัŕนจกัรยานยอ้นศร โดยเดด็ขาด

หา้มปัŕนจกัรยานสา่ยไปสา่ยมา

หา้มใชจ้กัรยานบรรทุกของหนกัโดยเดด็ขาด

24. พืŖนทีŕบรเิวณทํางานตอ้งมกีารปิดก ัŖน และบ่งบอกอนัตราย

แถบพลาสตกิสขีาวแดง

หมายถงึ หยุด อนัตราย หรอืหา้มเขา้และหา้มมุดหรอืลอดผ่าน
แถบพลาสตกิขาวแดง โดยเด็ดขาด บคุคลทีŕจะเขา้ตอ้งไดร้บั
อนุญาตอย่างถกูตอ้ง 

ในทางปฏบิตั ิหวัหนา้งานหรอืผูค้วบคมุงานจะตอ้งชี Ŗแจงถงึขอ้ควร
ระวงัและขอ้ปฏบิตัติามทีŕแบบวเิคราะหง์านเพืŕอความปลอดภยั 
(JSEA) ระบไุว ้ผูป้ฏบิตังิานทราบ

แถบพลาสตกิสเีหลอืงดาํ

หมายถงึ ระมดัระวงั เพืŕอบ่งช ี Ŗวา่พื ŖนทีŕนัŖนเป็นพื Ŗนทีŕอนัตรายการใช ้
แถบพลาสตกิเหลอืงดํา ไม่ไดเ้ป็นการป้องกนัคนทีŕจะเขา้ไปในพื Ŗนทีŕ 
แตเ่ป็นการ เตอืนถงึสภาพทีŕอนัตราย

ตอ้งจดัหาเสา, หลกัสําหรบัเกาะยดึเกีŕยวแถบพลาสตกิ หา้มเกาะ
ยดึเกีŕยวกบัโครงสรา้ง อปุกรณก์ารผลติเด็ดขาด และกัŖนใหห้่างจาก
จดุทีŕตอ้งการปิดกัŖนอย่างนอ้ย 1 เมตร



25. การถา่ยภาพ  **หา้มถา่ยภาพโดยไม่ไดอ้นุญาตเดด็ขาด**

กลอ้งตอ้งผ่านการตรวจสภาพจากทาง GC

ตอ้งผ่านการอบรมและขึ Ŗนทะเบยีนจาก GC

ตอ้งไดร้บัอนุญาตและเปิด Work permit ตามขอ้กาํหนดของ GC

หา้มถา่ยภาพภายในบรษิทัและส่งออกทางโทรศพัทม์อืถอื หรอื
ชอ่งทาง Social Media อืŕนๆไป ยงับุคคลภายนอกหรอื
หน่วยงานภายนอกอย่างเดด็ขาด 

หากไม่ปฏบิตัติามกฏความปลอดภยัดงักลา่วขา้งตน้ จะตอ้งโทษทางวนิัย
ตามขอ้กาํหนดของบรษิทัฯ และบทลงโทษ ตามทีŕกฎหมายกาํหนด

26. ยานพาหนะ เชน่ รถปัŖนจ ัŕน รถกระเชา้ รถโฟลค์ลฟิต ์และ
เคร ืŕองจกัรกลทุกชนิด

ผูป้ฏบิตังิานตอ้งตรวจสภาพความพรอ้มของอปุกรณท์ุกคร ัŖงกอ่นนําไปใชง้าน

ตอ้งผ่านการตรวจสอบสภาพจากหน่วยงานซอ่มบํารุงตดิสตกิเกอรร์บัรอง

ยานพาหนะทีŕผ่านการตรวจจะไดร้บัการตดิสติ ŗกเกอรร์บัรองจาก GC

ขอ้กาํหนดการใชย้านพาหนะ
ยานพาหนะและเคร ืŕองยนตท์ีŕนําไปใชใ้นพืŖนทีŕหวงหา้ม ตอ้งใชเ้ชื Ŗอเพลงิทีŕเป็นนํŖามนัดเีซล

ตอ้งไดร้บัใบอนุญาต Work Permit ทํางานจากฝ่ายผลติกอ่นเท่านัŖน 

มถีงัดบัเพลงิ มนีํŖาหนกัไม่ตํŕากวา่ 15 ปอนด ์( Fire Rating = 10A40B) 

ตะแกรงครอบท่อ

“ เราเชื่อว�าอġบัติเหตุป�องกันได� ”

“ เราเชื่อว�าอġบัติเหตุป�องกันได� ” “ เราเชื่อว�าอġบัติเหตุป�องกันได� ”
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การลงโทษทางวินัย กรณีละเมิดกฎระเบียบด้านความปลอดภยัฯ
หากพนกังานผูร้บัเหมาละเมดิกฎระเบยีบ ขอ้บงัคบัดา้นความปลอดภยัฯ จะมบีทลงโทษทางวนิยัตามความหนกัเบาหรอืชนิดของการกระทาํ
ผดิ โดยจะพจิารณาจากเจตนา สภาพแวดลอ้ม ผลจากการกระทาํความผดิ หรอืโอกาสจะเกดิผลดงักล่าว โดยอาจไดร้บับทลงโทษ ตามดุลย
พนิิจของบรษิทัฯ ดงัต่อไปนีÊ
1) ตกัเตอืนดว้ยวาจา
2) ตกัเตอืนเป็นลายลกัษณ์อกัษร
3) สง่กลบัตน้สงักดั
4) ไมอ่นุญาตใหท้าํงานในบรษิทัฯ
หมายเหต:ุ กรณทีีÉถกูลงโทษทางวนิยัขั Êนสงูสดุ คอืไมอ่นุญาตใหท้าํงานใน PTTGC จะถกูขึÊนบญัชดีาํ (Blacklist) ของบรษิทั และไมอ่นุญาต
ใหเ้ขา้ทาํงานใน PTTGC ทุกโรงงาน

หากมกีารละเมดิ 
Safety rules ตอ้ง
มกีารสอบสวน

หากตั Ѹงใจละเมดิ 
Safety rules และเป็น
เหตใุหเ้กดิหรอือาจจะ
เกดิอบุัตเิหตุ

การละเมดินัѸนจะใช ้
บทลงโทษทางวนิัย

บทลงโทษทางวนิัย
ขั Ѹนสงูสดุ หมายถงึ
การไมอ่นุญาตให้
ทํางานในพืҟนทีѷ

หากเหตขุองการละเมดิ 
เป็นการมอบหมาย สัѷงการ
จากหัวหนา้งาน จะมกีาร
ใชบ้ทลงโทษทางวนิัยกบั
หัวหนา้งานดว้ยเชน่กนั

การลงโทษทางวินัย

มาตรการลงโทษ ผูฝาฝนกฎพิทักษชีวิต(Life Saving Rules) กรณีผูรับเหมา
หลักเกณฑการพิจารณาลงโทษ คือ ฝาฝนกฎพิทักษชีวิต(Life Saving Rules) ในขอใดขอหนึ่ง

ผูพบเห็น กรอกรายละเอียด
เหตุการณที่ฝาฝนกฎพิทักษชีวิต
(Life Saving Rules) ลงใน 
Vendor Criticism Form และสง
ใหกับ Procurement

ผูพบเห็น แจงรายละเอียดเหตุการณ 
ตอผูบังคับบัญชา/SHE ดังนี้
1.วัน เดือน ป ที่พบเหตุการณ
2.ชื่อ-นามสกุล และหนวยงานของ
ผูฝาฝน
3.รายละเอียดเหตุการณ สถานที่ 
พฤติกรรมที่ฝาฝน

ผูบังคับบัญชา/SHE/

Procurement/Vendor

พิจารณาและรีบ
สอบสวนขอเท็จจริงโดย
รายละเอียดจากผูพบเห็น

พิจารณาผล
การสอบสวน
ผูฝาฝน

ใช

ไมใช

Criticism 

Withdraw

Vendor จัดทําแผนการแกไข
และปองกัน

นําเขาที่ประชุม AVL Committee 

เพื่อพิจารณาแผนการแกไขฯ

พิจารณา
แผนการแกไขฯ

ไมอนุมัติ อนุมัติ Vendor ดําเนินการ
ตามแผนการแกไขฯ 

AVL Committee 
พิจารณาบทลงโทษ ดังนี้
1. 1st Warning

2. 2nd Warning

3. Suspend
4. Revoke

5. Backlist

อางอิง
1. P-(PMT)-006(EN) : Vendor Management Procedure
2. G-(PMT)-025 : AVL Guidance
3. F-(PMT)-P-(PMT)-006-4 : Vendor Criticism Form

บันทึก Vendor 
Criticism ในระบบ

PPE พืŖนฐาน

2.รองเทา้นิรภยั

3.หมวกนิรภยั

แวน่ครอบตาสําหรบั
การทํางานกบัสารเคมี

4.แวน่นิรภยั

1.ชดุปฎบิตังิานตอ้ง
เป็นเป็นเสื Ŗอแขน
ยาว กางเกงขายาว
ทีŕรดักุม 

รูปแบบชดุปฎบิตังิาน
1. ชดุเสื Ŗอแขนยาว และ กางเกงขายาว

(
ดเสอชชดุ

(((เป็นชดุ 
นยยาว แลแขน

ด ดด UNIFORM
กางเกงขายาละ ก

MM ของบรษิทันัŖนๆ
ว
นนๆๆ)

2. . ชดุหมี

ชนิดผา้ทีŕใชผ้ลติชดุปฏบิตังิานตอ้งเป็นผา้ฝ้าย(Cotton), ผา้ทนไฟ (Fire Retardant), ผา้ยนีส ์

หา้มใชผ้า้ยนีสย์ดื,Polyester 
และ ผา้รม่

PPE เฉพาะงาน



เครืѷองหมายหา้ม

เครืѷองหมายบงัคบั

เครืѷองหมายเตอืน

เครืѷองหมายแสดง
ภาวะปลอดภยั

55. 5. ป้ายและสญัลกัษณค์วามปลอดภยั
38

สสัญลักษณ�ความรุนแรงของสารเคมีอันตราย
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Private & Confidential

ชื่อสารเคมี อันตราย สัญลักษณ�
Ethylene ก�าซไวไฟสูงมาก อาจทําให�ง�วงซึม 

หรéอมึนงง

Ethane ก�าซไวไฟสูงมาก

Propane ก�าซไวไฟสูงมาก

Dimethy Disulfide (DMDS) ของเหลวไวไฟ

Hydrogen ก�าซไวไฟสูงมาก เมื่อแห�งจะระเบิด

NaOH (Sodium Hydroxide) ทําให�ผิวหนังไหม�อย�างรุนแรงและ
ทําลายดวงตา

4
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สารเคมีอันตรายในพõ้นที่
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ชื่อสารเคมี อันตราย สัญลักษณ�
1,3 Butadiene ก�าซไวไฟสูงมาก อาจก�อให�เกิดมะเร็ง

Naphtha ของเหลวและไอระเหยไวไฟสูงมาก

Sulfuric acid สารกัดกร�อนรุนแรง

TBC 85% water สารกัดกร�อนรุนแรง

Petroflow 20Y98 ของเหลวและไอระเหยไวไฟสูงมาก

Propylene ก�าซไวไฟสูงมาก
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สารเคมีอันตรายในพõ้นที่

CChemical Name PPhysical & Chemical 

PProperties

Transport 

Information 

Personal Protective Equipment

DMDS: Dimethyl Disulfide 

ความถี่ในการโหลด : 15 ครั้ง/เดือน
ระยะเวลาในการโหลด : 
ประมาณ 1 – 1.30 ชม.

ของเหลว  สีเหลืองอ�อน
กลิöนเฉพาะตัวคล�าย
ผลไม�

Condition ระหว�างการ
โหลดสารเคมี
• Pressure : ambient

• Temp : ambient

โหลดจากถัง Bulb 

เข�าเก็บ
ใน Tank

Safety goggles

Nitrile rubber Gloves

PVC Suite

Safety Boots

หน�ากากชนิดไส�กรองคู�

Multi-Gas / Vapor filter

Organic vapor/ Inorganic and acid gas filter

CChemical Name PPhysical & Chemical 

PProperties

Transport 

Information 

Personal Protective Equipment

H2SO4 : Sulfuric acid

ความถี่ในการโหลด : 2 ครั้ง/เดือน
ระยะเวลาในการโหลด : ประมาณ 1 ชม.

ของเหลวใส มีฤทธิ์กัดกร�อนต�อ
ผิวหนังรุนแรง และทําปฏิกิรæยากับนํ้า

Condition ระหว�างการโหลด
สารเคมี
• Pressure : Ambient

• Temp : Ambient

• ห�ามสัมผัสนํ้าหรéอความชื้น

โดยใช� Forklift ยกไปเติมด�วย 
Bulk

Safety goggles

Face shield

Natural rubber

Neoprene rubber 

Nitrile rubber 

PVC gloves

PVC Suit

Safety Boots

หน�ากากชนิดไส�กรองคู�

Multi-Gas / Vapor filter

Organic vapor/ Inorganic and acid gas filter



CChemical Name PPhysical & Chemical 

PProperties

Transport 

Information 

Personal Protective Equipment

NaOH : Sodium Hydroxide

ความถี่ในการโหลด : 1 ครั้ง/ป�
ระยะเวลาในการโหลด : ประมาณ 1 ชม.

ของเหลวใส มีฤทธิ์กัดกร�อนต�อ
ผิวหนังรุนแรง

Condition ระหว�างการโหลด
สารเคมี
• Pressure : Ambient

• Temp : Ambient

โดยใช� Forklift ยกไปเติมด�วย 
Bulk

Safety goggles

Face shield

Natural rubber

Neoprene rubber 

Nitrile rubber 

PVC gloves

PVC Suit

Safety Boots

หน�ากากชนิดไส�กรองคู�

Multi-Gas / Vapor filter

Organic vapor/ Inorganic and acid gas filter

4444
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คอื เอกสารทีŕแสดงขอ้มูลเฉพาะของสารเคมแีตล่ะตวั 
เพืŕอใหเ้กดิความปลอดภยัในการทํางานกบัสารเคมนีัŖน ๆ ซึŕง
ประกอบดว้ย 16 หวัขอ้

1. ข�อมูลเกี่ยวกับสารเคมี บรæษัทผู�ผลิต/

จําหน�าย 
2. ข�อมูลระบุความเป�นอันตราย 
3. ส�วนประกอบ ส�วนผสม
4. มาตรการปฐมพยาบาล 
5. มาตรการผจญเพลิง 
6. มาตรการจัดการเมื่อมีการหกรั่วไหล
7. ข�อปฏิบัติในการใช�และการเก็บรักษา 
8. การควบคุมการรับสัมผัสและการ
ป�องกันภัยส�วนบุคคล

ขข�อมูลความปลอดภัยสารเคมี (Safety Data Sheet : SDS)

9. คุณสมบัติทางเคมีและกายภาพ 
10. ความเสถียรและความไวต�อการ

เกิดปฏิกิรæยา 
11. ข�อมูลด�านพòษวæทยา 
12. ข�อมูลเชิงนิเวศน� 
13. มาตรการการกําจัด 
14. ข�อมูลสําหรับการขนส�ง 
15. ข�อมูลเกี่ยวกับกฎข�อบังคับ 
16. ข�อมูลอื่น 
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การทํํางานกับสารเคมีอย�างปลอดภัย

ตอ้งสามารถเขา้ถงึไดโ้ดยง่าย
และรวดเรว็ มรีะยะไม่เกนิ 30
เมตร (100 ฟุต)จากจดุเสีŕยง
และคนงานตอ้งสามารถไปถงึ
ไดภ้ายใน 10 วนิาท ีเสน้ทางทีŕ
ไปตอ้งโลง่ไม่มสีิŕงกดีขวาง เป็น
เสน้ทางตรงทีŕสดุเท่าทีŕจะทําได ้

สํารวจหาจุด ลางตัวและ
ตาฉุกเฉินที่อยูใกลที่สุด 

กอนเริ่มงานทุกครั้ง

ความปลอดภยัในการทํางานแตล่ะประเภท

ใบใบอนุญาตาตทํางาน
(Work rk Permitmit) 

เพืÉอความ
ปลอดภัย 

1. ใบอนุญาตในการทํางานทัŕวไป (Cold Work Permit)
ใชก้บังานทุกประเภทในพืŖนทีŕโรงกล ัŕนนํŖามนั ซึŕงเป็นงานทไีม่มคีวามรอ้น สะเกด็

ประกายไฟจากเคร ืŕองมอืทีŕใชห้รอืจากการใชเ้คร ืŕองมอืนัŖน
2. ใบอนุญาตในการทํางานทีŕมคีวามรอ้น ประกายไฟ (Hot Work Permit)

ใชก้บังานทีŕมแีหล่งความรอ้น สะเกด็ ประกายไฟจากเคร ืŕองมอืทีŕใชห้รอืจากการใช ้
เคร ืŕองมอืนัŖน เชน่ งานเชืŕอม งานตดั งานเจยีร เป็นตน้ รวมถงึการนํายานพาหนะทีŕใช ้
เคร ืŕองยนตด์เีซลเขา้ไปในพืŖนทีŕกระบวนการผลติ

ใบอนุญาตในการทํางาน

Permit Supervisor : ปลอกแขนสีส้ม

Permit supervisor / Permit Request ต�องผ�านการทดสอบและขè้นทะเบียน

48

Hot Work คืออะไร?

ความปลอดภยัในการทาํงาน Hot Work

งานทีÉก่อให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟทีÉจะเป็นแหล่งกาํเนิดไฟ ทาํให้เชืÊอเพลิงเกิดการลกุติด
ไฟได้ เช่น งานตดั งานขดั งานเชืÉอม งานเจียร ์        งานเดินเครืÉองยนต ์เป็นต้น
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10A 40B

10A 40B

15 ปอนด์

มบีุคคลากร 4 ผูต้ามกฏหมายกาํหนด  

หากภายในอุปกรณ์มกี๊าซไนโตรเจน Seal อยู ่ใหแ้จง้ใหผู้ค้วบคุมงานทราบและควบคุมใหท้าํการแขวน 

ป้าย หรอืเครืÉองหมายแสดงวา่มกี๊าซไนโตรเจน Seal อยู ่ตดิไวใ้หเ้หน็เดน่ชดั
บรรยากาศทีÉเป็นอนัตรายเกนิกวา่คา่มาตรฐาน (Hydrocarbon มากกวา่ 0% LEL หรอื Oxygen ตํÉากวา่ 19.5% หรอืสงูกวา่ 23.5% 

หรอื Toxic gas เกนิคา่มาตรฐาน) ใหด้าํเนินการทบทวนมาตรการต่างๆ ทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ
เมืÉอเปิด Manhole แลว้ตอ้งตดิป้ายเตอืนวา่ “ทีÉอบัอากาศ อนัตราย หา้มเขา้ ” ไวท้ีÉทางเขา้ทีÉอบัอากาศ และมเีครืÉองป้องกนัไมใ่หย้ืÉน
ศรีษะหรอืเขา้ไปโดยไมต่ั Êงใจได้
การใช ้BA ตอ้งมกีารทาํ Fit to work test และไมอ่นุญาตใหป้ฏบิตังิานงานต่อเนืÉองเกนิ 30 นาท ีและการหยุดพกัอยา่งน้อย 15 นาที
หา้มมใิหผู้ป้ฏบิตังิานในทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งใช ้BA ปฏบิตังิานเกนิกวา่ 8 ชั Éวโมง (รวมระยะเวลาพกั) ต่อหนึÉงวนั
หา้มผูร้บัเหมาใชร้ะบบ Utility เชน่ ไฟฟ้า ลม ไนโตรเจน เป็นตน้ เวน้แต่ไดร้บัอนุญาต
ไฟแสงสวา่งในทีÉอบัอากาศ ตอ้งใชแ้รงดนัไฟฟ้าไมเ่กนิ 50 Volt DC 

อุปกรณ์ไฟฟ้าในทีÉอบัอากาศทีÉใชแ้รงดนัไฟฟ้า 220 Volt AC ตอ้งจดัใหม้รีะบบ ป้องกนัไฟดดู (Earth Leakage) ยกเวน้ตูเ้ชืÉอมไฟฟ้า 
เพราะไมส่ามารถตดิตั Êงระบบป้องกนัไฟดดู (Earth Leakage) ได้
งานขดุหลุมทีÉม ีOxygen ตํÉากวา่มาตรฐานหรอืมคีวามเสีÉยงในการถกูทบัถม ตอ้งขออนุญาตทาํงานในทีÉอบัอากาศรว่มดว้ยเพิÉมอกี 1 ฉบบั 

ความปลอดภยัในงานทีÉอบัอากาศ 

กฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีŕยวกบัทีŕอบัอากาศ พ.ศ. 2562
นิยาม
1.ทีŕอบัอากาศ” (Confined space) หมายความวา่ ทีŕซ ึŕงมทีางเขา้ออกจาํกดั และไม่ไดอ้อกแบบไวส้าํหรบัเป็นสถานทีŕทาํงาน
อยา่งตอ่เนืŕอง เป็นประจาํ และมสีภาพอนัตรายหรอืมบีรรยากาศอนัตราย เชน่ อโุมงค ์ถํ Ŗา บอ่ หลมุ หอ้งใตด้นิ หอ้งนิรภยั ถงั
นํŖามนั ถงัหมกั ถงั ไซโล ท่อ เตา ภาชนะหรอืสิŕงอืŕนทีŕมลีกัษณะคลา้ยกนั
2.“สภาพอนัตราย” หมายความวา่ สภาพหรอืสภาวะทีŕอาจทําใหล้กูจา้งไดร้บัอนัตรายจากการทาํงานอยา่งหนึŕงอยา่งใด 
ดงัตอ่ไปนีŖ
(1)มวีตัถหุรอืวสัดทุีŕอาจกอ่ใหเ้กดิการจมลงของลกูจา้งหรอืถมทบัลกูจา้งทีŕเขา้ไปทาํงาน
(2)มสีภาพทีŕอาจทําใหล้กูจา้งตก ถกูกกั หรอืตดิอยูภ่ายใน
(3)มสีภาวะทีŕลกูจา้งมคีวามเสีŕยงทีŕจะไดร้บัอนัตรายจากบรรยากาศอนัตราย
(4)สภาพอืŕนใดทีŕอาจเป็นอนัตรายตอ่รา่งกายหรอืชวีติตามทีŕอธบิดปีระกาศกาํหนด

ทีŕอบัอากาศคอือะไร?

ายยยหหหหหรรรรออออชชชชววววตตตตตตตตาาาามมมมททททออออธธธธบบบบดดดดปีรรรรรระะะะกกกกกาาาาาศศศศศกกกกกาําาาาหหหหหนนนนนดดดดดดดดดปปปปปปรรรรรร

ากการทางานอยางหนงอยางใด 

น

ทีÉอบัอากาศในอปุกรณ์ทีÉมี Toxic Gas ผูท้ีÉประสงคท์ีÉจะเขา้ในทีÉ
อบัอากาศดงักลา่ว จะตอ้งรอผลการตรวจวดัและวเิคราะหค์วาม
เขม้ขน้ของ Toxic Gas และผลการตรวจวดัจะตอ้งไมเ่กนิคา่
มาตรฐาน OSHA (PEL-TWA) ของสารเคมนีั Êนๆ จงึจะสามารถเขา้
ดาํเนินการได ้โดยกําหนดคา่มาตรฐานของ Toxic Gas ดงันีÊ 

สารเคมี ค่ามาตรฐาน OSHA

Benzene ไมเ่กนิ 1 ppm

Chlorine ไมเ่กนิ 1 ppm

Hydrogen Sulfide ไมเ่กนิ 5 ppm

1,3 Butadiene ไมเ่กนิ 1 ppm

Toluene ไมเ่กนิ 200 ppm 
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การพกพาเครืÉองตรวจวดัแกซ็ส่วนบคุคล(Portable Gas Detector)

-การพกพาเครืÉองตรวจวดัแกส็ส่วนบคุคล(Portable Gas Detector)

เมืÉอต้องเข้าปฎิบตัิงานในทีÉอบัอากาศ ต้องพกพาเครืÉองตรวจวดัแกส๊ส่วนบคุคล(Portable Gas 

Detector)ทีÉตรวจวดัสารไวไฟและออ็กซิเจนใด้ 1 เครืÉองต่อ 1 กลุ่ม

-ยกเว้น งานในทีÉอบัอากาศ ทีÉมีความเสีÉยงสงูต้องพกพาเครืÉองตรวจวดัแกส๊ส่วนบคุคล
(Portable Gas Detector)ทีÉตรวจวดัสารไวไฟและออ็กซิเจนใด้ 1 เครืÉองต่อ 1 คน

ผูเ้กีŕยวขอ้ง พื Ŗนทีŕหวงหา้ม พื Ŗนทีŕควบคุม คุณสมบตั/ิอบรม

*ผูอ้นุญาต Shift Manger หรอืเทยีบเท่า
ผูค้วบคมุดแูลพื Ŗนทีŕ ทีŕไดร้บั
มอบหมาย

- อบรมตามกฎหมาย
- แตง่ตัŖงจากผูแ้ทนนายจา้ง

*ผูค้วบคุมงาน
ผูท้ีŕไดร้บัมอบหมาย
ใหค้วบคมุงานทีŕอบัอากาศ

ผูท้ีŕไดร้บัมอบหมาย
ใหค้วบคมุงานทีŕอบัอากาศ

- อบรมตามกฎหมาย
- แตง่ตัŖงจากผูแ้ทนนายจา้ง

ผูป้ฏบิตังิาน
ผูท้ีŕไดร้บัมอบหมายใหเ้ขา้ทํางาน
ในทีŕอบัอากาศ

ผูท้ีŕไดร้บัมอบหมายใหเ้ขา้
ทํางานในทีŕอบัอากาศ

- อบรมตามกฎหมาย
-ตรวจสขุภาพ โดยแพทย ์
- Fit Test (กรณี ใช ้Air line หรอื SCBA )

ผูเ้ฝ้าระวงัเหตุ
ผูท้ีŕไดร้บัมอบหมายใหท้ําหนา้ทีŕ
เป็นผูเ้ฝ้าระวงัเหตุ

ผูท้ีŕไดร้บัมอบหมายใหท้ํา
หนา้ทีŕเป็นผูเ้ฝ้าระวงัเหตุ - อบรมตามกฏหมาย

หลกัสตูร “ผูช้ว่ยเหลอื”
-ตรวจสขุภาพ โดยแพทย ์
- Fit Test (กรณี ใช ้Air line หรอื SCBA )

Authorized Gas Tester Authorized Gas Tester ใน Work Permit Procedure

ทมีชว่ยเหลอื ERS Team หรอืทมีชว่ยเหลอืของบรษิทัผูร้บัเหมา

คณุสมบตัแิละการแบ่งหน้าทีŕผูร้บัผดิชอบ



ความปลอดภยัในงานยกด้วยปัÊนจั Éน
งานยกโดยรถปัÊนจั Éน

(Lifting by Mobile Crane)

งานยกเสีÉยงสงู
(Critical Lift)

ต้องมีแผนงานยกและการวิเคราะหง์านเพืÉอความ
ปลอดภยั (Lifting Plan และ JSEA)

งานยกเสีÉยงน้อย
(Non-Critical Lift)มบีุคคลากร 4 ผูต้ามกฏหมายกําหนด 

นํÊาหนกัทีÉยกไดส้งูสดุ ตอ้งไมเ่กนินํÊาหนกัทีÉทาํการ Load test หารดว้ย 1.25 

ผลการคาํนวณ Lifting capacity ตอ้งไมเ่กนิ 75%

ป ั Éนจั Éนมสีญัญาณไฟกระพรบิและเสยีง
คาํนวณระยะความปลอดภยัตาม load chart ของป ั Êนจั Éน 

ขายนัพืÊนและลอ้รถป ั Êนจั Éนตอ้งตั ÊงพืÊนคอนกรตี แต่หากไมส่ามารถทาํได ้

ตอ้งจดัหาแผน่รองขนาดใหญ่เพืÉอกระจายนํÊาหนกั
รศัมงีานยกตอ้งปิดลอ้ม หา้มผูไ้มเ่กีÉยวขอ้งเขา้ไปเดด็ขาด
ผูใ้หส้ญัญาณควรม ี1 คนและสวมเสืÊอสะทอ้นเสยีงมองเหน็ไดช้ดัเจน 

การยกอุปกรณ์ขนาดใหญ่/ยาวทีÉสามารถแกว่งได ้ตอ้งมเีชอืกผกูเพืÉอดงึรั Êง
หา้มใชง้านอุปกรณ์ชว่ยยกทีÉมสีภาพชาํรดุเดด็ขาด 

ปฏบิตัติามเงืÉอนไขในใบอนุญาตงานยกอย่างเครง่ครดั   

จดัเตรยีมรายการคาํนวณระยะปลอดภยัของผูป้ฏบิตังิานและบุคคลทั Éวไปและนําสง่รายการ
คาํนวณใหก้บั Radiation Technical Approver

จดัเตรยีมเครืÉองมอืสาํรวจรงัสแีบบเคลืÉอนทีÉ (Survey Meter) พรอ้มใบรบัรองการสอบเทยีบ 

จดัเตรยีมอุปกรณ์บนัทกึปรมิาณรงัสปีระจาํบุคคลสาํหรบัผูป้ฏบิตังิานฉายรงัสทีุกคน 

จดัเตรยีมสญัญาณไฟกระพรบิสแีดง อุปกรณ์สาํหรบักั ÊนพืÊนทีÉควบคุมงานฉายรงัส ีและป้ายเตอืนขอ้ความ
“ระวงัอนัตรายจากรงัส ีหา้มเขา้” ดว้ยตวัอกัษรสดีาํบนพืÊนสเีหลอืง 
จดัใหม้ ีเจา้หน้าทีÉความปลอดภยัรงัส ี(RSO) ของผูร้บัเหมา
ความแรงของรงัสทีีÉอยูน่อกเขตควบคุมงานฉายรงัส ีจะตอ้งไมเ่กนิ 2 มลิลเิรมต่อชั Éวโมง (2mR/hr)

ตอ้งระมดัระวงัและดแูลตนเองใหไ้ดร้บัรงัสนี้อยทีÉสุด ซึÉงตอ้งตํÉากวา่ 100 มลิลเิรมต่อสปัดาห ์

(5 Rems ต่อปี) 

ประกาศเสยีงตามสายก่อนเริÉมการฉายรงัสทีุกครั Êง 
หา้มเปลีÉยน หรอืใสเ่พิÉมเตมิสารกมัมนัตรงัสทีีÉบรรจอุยูใ่นเครืÉองวดัแบบใชส้ารกมัมนัตรงัสกี่อนได้รบัอนุญาต การดาํเนินการใดๆ 

กบัสารกมัมนัตรงัสตีอ้งแจง้ให ้PTTGC RSO ทราบ
ผูป้ฏบิตังิานเกีÉยวกบัรงัสทีุกคน ตอ้งไดร้บัการตรวจสขุภาพตามลกัษณะงานอยา่งน้อยปีละ 1 ครั Êง
บรเิวณรงัสสีงู (อตัราปรมิาณรงัสเีกนิ 25 ไมโครซเีวอรต์ ) ต่อชั ÉวโมงขึÊนไป ใหต้ดิป้าย “บรเิวณรงัสสีงู”

ความปลอดภยัในงานฉายรงัสี/RT ความปลอดภยัในงานฉายรงัสี/RT 

ข้อปฏิบตัิกรณีทีÉเกิดเหตฉุุกเฉินทีÉทาํให้ หรืออาจทาํให้เกิดการรั Éวไหลของรงัสี ต้องปฏิบตัิดงันีÊ

1) Area owner ตอ้งทาํการตรวจสอบการรั Éวไหลของรงัส ีดว้ยเครืÉองมอืสาํรวจรงัสแีบบเคลืÉอนทีÉ (Survey Meter) 

วา่มกีารรั Éวไหลของรงัสหีรอืไม ่หรอืมกีารรั Éวไหลรุนแรงในระดบัใด
2) กรณีพบการรั Éวไหลของรงัส ีใหป้ระกาศแจง้เหตุฉุกเฉินจากรงัส ีทาํการปิดกั ÊนพืÊนทีÉปนเปืÊอน และการควบคุมเหตุ    
ฉุกเฉินตามการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินของบรษิทัฯ

3) กรณีเกดิเหตุฉุกเฉินทางรงัสใีหแ้จง้สาํนกังานปรมาณูเพืÉอสนัต ิเพืÉอทาํการชว่ยเหลอืในการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 
3.1) ในเวลาราชการ : 02-579 5230 ต่อ 1624 และ 02-596 7699

3.2) ตลอด 24 ชั Éวโมง : 089-200 6243

ความปลอดภยัในงานขดุ 

การปฏบิตังิานทีÉมกีารขดุลกึมากกวา่ 15 เซนตเิมตรในพืÊนทีÉ Restricted area  และ Controlled area ตอ้งขอ Excavation permit

งานขดุลกึเกนิ 1 เมตร : ตอ้งจดัใหม้ทีางเขา้-ออก ประกอบดว้ยบนัได ทุกๆ ระยะ 20 เมตร
งานขดุลกึเกนิ 1.2 เมตร : ตอ้งทาํการตรวจวดั O2 (19.5-23.5%) หากระดบั O2 ไมเ่ป็นไปตามมาตรฐาน ตอ้งขอ
อนุญาต Confined Space เพิÉมเตมิ
งานขดุลกึเกนิ 1.5 เมตร จะตอ้งทาํการคํÊายนั (Shoring), ลาดเอยีง (Slope) หรอืทาํขั Êนบนัได (Benching)

(กรณมีงีานขดุลกึเกนิความลกึโครงสรา้ง/ฟุตติÊงของโครงสรา้ง จะตอ้งทาํการคํÊายนั (Shoring))

งานขดุลกึเกนิ 6 เมตร จะตอ้งไดร้บัการรบัรองจาก Civil Engineer

พงึระลกึไวเ้สมอวา่ตาํแหน่งของสายไฟและทอ่ใตด้นิ อาจไมไ่ดอ้ยูต่ามแบบ โดยเฉพาะสว่นโคง้ ตอ้งขดุสาํรวจหาแนวใหช้ดัเจน
ก่อนและทาํสญัลกัษณ์ไว้

ความปลอดภยัในงานปิดถนน 

หากมกีารวางอุปกรณ์หรอืปิดกั Êนถนน โดยเหลอืพืÊนทีÉถนนน้อยกวา่ 3.5 – 4 เมตร (รถดบัเพลงิวิÉงผา่นไมไ่ด)้ 

ใหข้อ Road closure permit (ผูอ้นุมตั ิคอื หน่วยงาน Q-SH-CM) ทั ÊงพืÊนทีÉควบคุมและพืÊนทีÉหวงหา้ม
แสดงป้าย “ Road Closure” พรอ้มปิดกั ÊนพืÊนทีÉทุกเสน้ทางทีÉมกีารปิดถนนใหช้ดัเจน ก่อนเรมิปฏบิตังิาน
หา้มจดัวางสิÉงของหรอืจอดยานพาหนะ ในรศัม ี5 เมตรจากอุปกรณ์ดบัเพลงิ 



ความปลอดภยัในงานนั Éงร้าน
Tag เขยีวสามารถใชง้านได ้(ตอ้งมกีารตรวจสอบทุก 7 วนัโดยผูร้บัเหมาและ 15 วนัโดย
ผูอ้นุมตั)ิ Tag แดง-เหลอืงหา้มขึÊนใชง้านนั Éงรา้นเดด็ขาด 

ในบรเิวณพืÊนทีÉทีÉมกีารตดิตั Êง การใชก้ารเคลืÉอนยา้ยและการรืÊอถอนนั Éงรา้นโดยจดัทาํรั Êวหรอืกนั
เขตดว้ยวสัดุทีÉเหมาะสมกบัอนัตรายนั Êน  เชน่ ทาํ Barricade มปี้าย “เขตอนัตราย” 
กลางคนืตอ้งจดัใหม้สีญัญาณไฟสสีม้ตลอดเวลา และหา้มไมใ่หบุ้คคลซึÉงไมเ่กีÉยวขอ้งเขา้ไป
การทาํงานบนนั Éงรา้นสงูตั Êงแต่ 2.7 ม. ตอ้งสวม Full body safety harness

เพศหญงิหา้มขึÊนทาํงานบนนั Éงรา้นเกนิ 10 เมตร 
นั Éงรา้นทีÉสงูเกนิ 21 เมตร / รบันํÊาหนกัเกนิ 340 Kg/Sqm. ตอ้งไดร้บัการออกแบบ คาํนวณ 

อนุญาตใหใ้ชง้านจาก Civil Engineer 
ความปลอดภยัของส่วนประกอบนั Éงร้าน : 

ท่อนั Éงร้าน (Pipe) : เสน้ผา่นศูนยก์ลางขั ÊนตํÉา 40 มม. และหนา 2.9 มม. (BS39 carbon steel with paint )

เสา (Post) : ตั Êงหา่งกนัไมเ่กนิ 1.8 ม. ตามแนวขวาง ไมเ่กนิ 3 ม. ตามแนวยาว
แผน่รองเสา (Platform): เป็นโลหะหรอืแผน่ไมอ้ยา่งหนา กวา้งอยา่งน้อย 200 มม. หนา 25 มม.

ทีÉกั Êนของตก (Toe board): สงูอยา่งน้อย100 มม. x หนา 25 มม.

ราวกนัตก (Guard Rails) : ตดิตั Êง 2 ระดบัคอืระยะ 1 ม. และ 50 ซม. (หา้มต่อเสาบน Guard rail) 

คาน : ตอ้งไมย่าวมากกวา่ 2 เมตรในแต่ละชั Êน / สว่นทีÉยืÉนออกมาจากแนวเสาตอ้งอยูร่ะหวา่ง 10- 20 ซม.

บนัได : มจีุดพกั (Platform) อยา่งน้อยทุกความสงูไมเ่กนิ 6 ม. ปลายบนัไดควรยืÉนเลย platform 

ชั Êนถดัไปอยา่งน้อย 1-1.3 ม. (หากตดิตั ÊงบนัไดทะลุพืÊนนั Éงรา้น ใหท้าํคอกกั Êนกนัตก) 

News 
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1. ในบริเวณพื้นที่ที่มีการติดตั้ง การใชการเคลื่อนยายและการรื้อถอนนั่งรานโดย
จัดทํารั้วหรือกันเขตดวยวัสดุที่เหมาะสมกับอันตรายนั้น  เชน ทํา Barricade 

2. มีปาย “เขตอันตราย” แสดงใหเห็นไดชัดเจน     
3. ในเวลากลางคืนตองจัดใหมีสัญญาณไฟสีสมตลอดเวลา และหามไมให

บุคคลซึ่งไมเกี่ยวของเขาไปในเขตอันตรายนั้น

กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการดานความปลอดภัย 

อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางานเกี่ยวกับนั่งรานและค้ํายัน พ.ศ.2564

ปฏิบัติตาม P-(Q-TS)-OEMS-012(นั่งราน) เชนเดิม แตเพิ่มเติมสาระสําคัญ ดังนี้ 

มีผลบังคับใช 30 พ.ค. 64 

กฎหมายความปลอดภัยใหมที่สําคัญ

หา้มผูกยดึระบบป้องกนัการตก    
ส่วนบุคคลกบัสิŕงตอ่ไปนีŖ

- เสาคํŖายนั

- โครงสรา้งทีŕไม่แข็งแรง

- ท่อสาธารณูปโภค เชน่ ลม นํŖา แกส๊

- ระบบป้องกนัอคัคภียั

- รางไฟ สายไฟ ตลบัไฟ ท่อสายไฟ

- วาลว์ทุกชนิด

ขอ้หา้มในการผูกยดึ !

ความปลอดภยัสําหรบังานบนทีŕสูง
หา้มยนืทํางานบนตาข่าย

ความปลอดภยัสําหรบังานบนทีŕสูง (ตอ่) 

การคลอ้งเกีŕยวทีŕไม่ถูกวธิ ี

ขอ้ควรระวงัจากการตก
เกดิการบาดเจบ็โดยกระแทกพืŖน เนืŕองจากจุดยดึอยู่ตํŕากวา่ผูป้ฏบิตังิาน

ความปลอดภยัสําหรบังานบนทีŕสูง (ตอ่) ความปลอดภยัในงานไฟฟ้า 

ตรวจสอบการตดัแยกพลงังานไฟฟ้า Lock out / tag out ก่อนเริÉมงาน
หา้มทาํนั Éงรา้นคํÊาหรอืครอ่มใกลส้ายไฟฟ้าแรงสงูทีÉไมม่ฉีนวนปิดคลุม
หา้มทาํงานใกลส้ายหรอือุปกรณ์ไฟฟ้าแรงสงูในขณะทีÉมฝีนตก ฟ้าคะนอง
หา้มสอยสิÉงใด ๆ ทุกชนิดทีÉตดิอยูท่ีÉสายไฟฟ้าแรงสงู 
ปฎบิตัติามเงืÉอนไขใน Work permit อยา่งเครง่ครดั

1. จุดทีÉทาํงานหรอืบรเิวณขา้งเคยีงไมส่ามารถกระแสตดัไฟฟ้าได ้มโีอกาสโดนไฟฟ้าชอ๊ต
2. ทาํงานใกลส้ายสง่แรงสงู ในระยะตามทีÉตารางกาํหนด
3. ทาํงานกบั high voltage switchgear

4. ทาํงานกบั transformer

5. ทาํงานกบั high voltage motor

6. ทาํงานกบั high voltage generator

7. ทาํงานกบั high voltage cable

8. ทาํงานบรเิวณ Main busbar แรงดนัตํÉาซึÉงรบัไฟจากหมอ้แปลงโดยตรง เนืÉองจากจุดนีÊ
กระแส Short circuit จะสงูมาก

ลกัษณะงาน แรงดนัไฟฟ้า ระยะหา่งทีÉตอ้ง
ขออนุญาต

ทุกงาน 22 KV 3 เมตร
ทุกงาน 

(ยกเวน้งานทีÉใชป้ ั Êนจั Éน)

115 KV 5.3 เมตร

งานทีÉใชป้ ั Êนจั Éนยกวสัดุ 115 KV 3.65 เมตร

ห้ามยืÉนส่วนใดส่วนหนึÉงของร่างกาย หรือนําวสัดอุืÉนใด
เข้าใกล้สายไฟฟ้าแรงสงูมากกว่าระยะทีÉกาํหนด

งานทีÉต้องมีการขออนุญาติทาํงานเกีÉยวกบัไฟฟ้า 



ความปลอดภยัในงาน Box-up

ก่อนทีÉจะปิด Vessel, Column, Tank ตอ้งขอใบ Box-up Permit เพืÉอใหม้ ั Éนใจวา่ :

- อุปกรณ์สาํคญัต่างๆ กลบัเขา้สูส่ภาพปกติ
- ปิด Man-hole โดยไมม่สีิÉงตกคา้งอยูภ่ายใน
- ไมม่คีนอยูภ่ายในอุปกรณ์
- ไดผ้า่นการตรวจสอบจากหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง
Permit Requester : PTTGC Sponsor หรอืผูร้บัเหมาทีÉผา่นการอบรม
Permit Endorsed By : PTTGC Sponsor (Job Owner)
Box-up Permit Approver : Operation, Plant Technical & Inspector 

Note : ใบ Box-up Permit จะถกูยกเลกิ กรณีไมส่ามารถปิดอุปกรณ์ไดภ้ายใน 1 Shift (12 Hr.)
หลงัจาก Box-up Permit ไดถ้กูอนุมตัไิปแลว้

ความปลอดภยัในการใชน้ํŖาความดนัสูง

1. ผูค้วบคุมงาน และผูป้ฏบิตังิานตอ้งผา่นการทดสอบ
2. ปัŗมนํŖาและอปุกรณฉ์ีดนํŖาความดนัสูงตอ้งผา่นการตรวจสภาพ
3. ผูจ้บัหวัฉีดตอ้งมผีูช้ว่ยเหลอือย่างน้อย 1 คน
4. ผูจ้บัหวัฉีดนํŖาตอ้งเป็นผูค้วบคุมวาลว์ฉีดนํŖาเองและผูจ้บัหวัฉีดตอ้งอยู่ในตาํแหน่งทีŕปลอดภยั
5. สวมกระบงัหน้า ถุงมอื รองเทา้บูท๊นิรภยั ชดุกนัสารเคมเีป็นอย่างน้อย

ู

นํÊาทีÉถูกสร้างความดนัจาก Pump
มคีวามดนัสูงเกนิกว่า 100 kg/cm2

ขอ้กาํหนดในการปฏบิตังิาน

ใช้สลงิกนัสะบัด (wrip check) ทุกจุดทีÉมีข้อต่อ

บริเวณจุดต่อของสายฉีดนํÊาแรงดนัสูงต้องตรวจสอบ และใช้สลงิป้องกนั
การสะบัดหากข้อต่อหลุด

ความปลอดภยัในการใชน้ํŖาความดนัสูง (ตอ่)

พบเห็นกรณีเช่นนีÊต้องแก้ไขโดยเร่งด่วน

ขอ้กาํหนดในการปฏบิตังิาน

ความปลอดภยัในการใชน้ํŖาความดนัสูง (ตอ่)

นํÊาแรงดนัสูง ตัดรองเท้า Safety

กรณศีึกษา 1

ข้อควรระวงั : ห้ามใช้งานท่อนํÊาแรงดนัสูงทีÉมีรอยรัÉว 

นํÊาแรงดนัสูง ตัดเนืÊอนิÊวชีÊขวา ต้องหยุดงาน 3 วัน

ความปลอดภยัในการใชน้ํŖาความดนัสูง (ตอ่)

ระบบล็อก (Lock Out) ใชใ้นการตดัแยกอปุกรณท์ีŕเป็นแหล่งกาํเนิดพลงังาน โดยการใช้
กุญแจล็อค เพืŕอไม่ใหผู้ไ้ม่เกีŕยวขอ้งมายุ่งเกีŕยว

ระบบป้ายทะเบยีน (Tag Out) เป็นแผ่นป้ายแสดงขอ้ความเตอืนอนัตราย และบอกสถานะว่า
กาํลงัตดัแยกเพืŕอซอ่มอปุกรณอ์ะไร ใครเป็นผูร้บัผดิชอบ 

“ป้ายทะเบยีนจะถูกแขวนไวก้บักุญแจล็อคเสมอจนงานเสรจ็จงึสามารถปลดป้ายออกได”้

ความปลอดภยัสําหรบังานตดัแยกพลงังานกล และพลงังานไฟฟ้า



กําหนดจþดตัดแยกลงใน EFD

- EFD No. 2100011 แบบตัวป��มและระบบท�อ

ขั้นตอน การใช�งาน Lock out and Tag out ขั้นตอน การใช�งาน Lock out and Tag out 

รูปแบบ Tag GC11 TA-SD 2022

รูปแบบ Tag ช�วง 
Normal

หากพบ Tag TA รว่งหล่นหา้มแขวนกลบัคนืเองโดยเดด็ขาด
ใหต้ดิตอ่หวัหน้างาน GC (Package Leader) เท่านัŖน 

• เมื่อพบเห็นอġบัติเหตุหรéอเหตุการณ�ผิดปกติ ให�แจ�งผู�ควบคุมงานหรéอเจ�าของพõ้นที่ทันที
• แจ�งผู�บังคับบัญชาตามสายงาน

• กรณีเกิดการบาดเจ็บ ให�นําผู�บาดเจ็บส�งสถานพยาบาลของบรæษัทฯ หรéอติดต�อพยาบาล
เพõ่อขอรถพยาบาล (ถ�าจําเป�น)

• ผู�ที่เกี่ยวข�องต�องเข�าร�วมสอบสวนร�วมกับพนักงาน เพõ่อหาสาเหตุและการแก� ไข ภายใน 24 
ชั่วโมง

• การแก� ไขป�องกันอġบัติเหตุ ต�องดําเนินการแก� ไขให�แล�วเสร็จก�อนที่จะเรæöมงานได�ใหม�

หาม นําผูบาดเจ็บหรือเจ็บปวยออกไปรักษาพยาบาลเอง โดยไมแจงใหพนักงานของ GC ทราบ

การรายงานและการสอบสวนอġบัติเหตุหรéอเหตุการณ�ผิดปกติ

78

Line of fire (อยู่ในตาํแหน่งวิถีกระสนุ)

พุ่งใส่ ตกใส่ กระเดน็ใส่ ได้รบับาดเจบ็

ส่วนของร่างกายอยู่ในตาํแหน่งทีÉอาจจะได้รบัอนัตรายดงันีÊ

อยู่ในทิศทางทีÉสารเคมีอาจจะพุ่งใส่ เช่นงานเปิดวาลว์, งานเปิด
หน้าแปลน, อยู่ตาํแหน่งด้านหน้าปลายเปิดของท่อ Drain/Vent 

เป็นต้น
อยู่ในตาํแหน่งทีÉวสัด ุสิÉงของอาจจะตกใส่ เช่น อยู่ใต้นั Éงร้าน อยู่
ใต้ Pipe rack, อยู่ใต้งานยก เป็นต้น
อยู่ในตาํแหน่งทีÉวสัด ุสิÉงของอาจจะ กระเดน็ใส่ สะบดัใส่ เหวีÉยง 

เช่น อยู่ใกล้งานทีÉใช้เครืÉองมือในการงดั ตอก ตี เป็นต้น 

อยู่ในตาํแหน่งทีÉอาจจะ โดนกด บด อดั หนีบ กระแทก ตี ตัด 

บาด เช่น มือทีÉใช้ช่วยจบั ประคองอปุกรณ์ถกูหนีบ เป็นต้น 

79
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ห�ามดัดแปลงแก� ไข

เรé่องวัฒนธรรมความปลอดภัยในการทํางาน
“B-CAREs”

บทที่ที่ 1
ทําไมต�องให�ความสําคัญกับเรé่องรéร่éอ่ง safety



เมื่อเช�านี้
ใครทําหน�าที่พ�อก�อนมาทํางาน ?

พวกเราทําอะไรให� ให� ลูกบ�าง าง ?

เราได�เรçยนรู�อะไรจากหนังเรé่องนี้ ? 

นี่คือเรé่องจรæง รæง ที่เคยเกิดขè้ดขèน้ ขèน้ ? 
1. นักโทษ : ตัวอยู� แต� ใจไม�อยู� 
2. นักท�องเที่ยว          : ตัวอยู�แต� ใจอยู�บ�าง ไม�อยู�บ�าง 
3. ผู�ร�วมหุ�น (หุ�นส�วน)      : ติดตามและมีส�วนร�วมตลอด

ทั้งตัวและจæตใจ

ใช�เวลานั่งอยู�นานเท�ากัน แต�เรçยนรู�และได�สาระไม�เท�ากัน 

คุณเลďอกได�ระหว�าง าง ได�ความรู� ใหม�ๆ กับ เสčยเวลาไปฟรçๆ  ฟรçๆ  ???? ?

�

บุคคล ล 3 
���

3 กลุ�ม



บทที่ 2
PTTGC Management Safety Commitment / Expectations 

ผู�บรæหารให�ความสําคัญกับความปลอดภัยของสมาชิกครอบครัว GC เป�นอันดับแรก

คํามั่นสัญญาของผู�บรæหาร าร GC

GC จะดูแลพวกเราเป�นอย�างดี ในการทํางานเพõ่อให�เกิดความปลอดภัยสูงสุด

ผู�บรæหารทุกท�านสนับสนุนอย�างเต็มที่ เมื่อพวกเราหยุดการทํางานทันทีถ�าพบว�า
งานนั้นไม�ปลอดภัย
ถ�าพวกเราเสนอแนะเพõ่อการปรับปรุงด�านความปลอดภัย    เราจะรçบดําเนินการ
ทันที
ถ�าพวกเราได�รับบาดเจ็บจากงานที่ทํา เราจะดูแลและรักษา  และจะทําการสอบสวน
อĨบัติเหตุโดยไม�มีการตําหนิ และไม�มีการลงโทษ  และเราจะป�องกันไม� ให�เกิดขè้นอีก

ผ�บรæหาร

ขอให�ทุกคนปฏิบัติตามกฎ ระเบียบด�านความปลอดภัยอย�างเคร�งครัดคนปฏิบัติตามกฎ ระ

สČöงที่ผู�บรæหาร 
ะเบยีบ

าร GC
ด�านความปลอดภยัอย�างเคร�งด�านคบด

CC คาดหวังจากพวกเราทุ
งครดั

าทุกคน

ดูแลความปลอดภัยของตัวเองและเพõ่อนร�วมงาน  ช�วยเหลďอเอื้ออาทร ซึ่งกันและกัน

ถ�างานที่ทําไม�สามารถควบคุมให�ปลอดภัยได� ด� ให�หยุดทันที     ไม�ต�องทํา และบอก
เพõ่อนร�วมงานคนอื่น ๆ ด�วยว�า    

ุ
   ไม�ปลอดภัย ให�หยุดทันที

ถ�าพบเห็นสČöงที่ ไม�ปลอดภัย
ุ

ัย ต�องบอกกับหัวหน�างานและพนักงาน น GC หรéอเจ�าหน�าที่
ความปลอดภัยทันที
ถ�าพวกเราไม�เข�าใจในงานที่ถูกมอบหมาย จะจะต�องพĂดคุย ซักถามกับหัวหน�างา านทันที
เพõ่อให�เกิดความเข�าใจและเพõ่อให�เกิดความปลอดภัย 

มกบหวหนาาง นทนทาน

บทที่ 3
หยุดคิดสักนิดเรé่อง ความปลอดภัย

อĨบัติเหตุเพóยงครั้งเดียวยวววว…วววว…เปลč่ยนชีวæตคนไปตลอดชีวæชีวววววววววววววววววววววววæต

ความเชื่อและพฤติกรรมความเชอและพฤตกรรม
ด�านความปลอดภัยดานความปลอดภย
เป�นหัวใจสําคัญ

สิ÷งที่วันนี้เราเคยทําแล�วปลอดภัย
อาจจะไม�ปลอดภัยในวันหน�าก็เป�นได�



บทที่ 4
GC B-CAREs Safety Culture

BB-BBBBBBBBBBBB------CAREs = = พฤติกรรมปลอดภัย ห�วงใยเอื้ออาทร หยุดก�อน ถ�าไม�ปลอดภัภภภภดภภภภภภภภภภภภััััยรร
“

รมป
“B
ปล
“““““““““““““““B-

ห�วงใยเอื้อย ห�ภัยลอดภ
BBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBB---------------------CAREs ?

หยุออาทร ห
s ?????????????????????????????”

SS
หยุดก�อนถ�าไม�ปลอดภัย

CARE
ห�วงใยตัวเองและเพõ่อนร�วมงาน ด�วยการคิดก�อนทํา และเพõ่อนช�วยเพõ่อน

B
เชื่อว�าอĨบัติเหตุป�องกันได�ด�วยพฤติกรรมที่ปลอดภัยและวæนัยในการทํางาน

sssstop if Unsafestop if
หยุดก�อน

if
อน�อน..

nsafeUf Uf
นนนนน....ถ�าไม�ปลอดภัย

เราอยากให�ทุกคนมาทํางาน และเราอยากใหทุกคนมาทางาน 
กลับบ�านอย�างปลอดภัยใน

างาน 
ยในนนนนนนนยในนนนนนนนทุกๆ

และน 
กๆๆๆๆๆๆกๆๆๆๆๆๆกก วัน

บทที่ 6
B-CAREs Behavior 

B-CAREs Safety Culture
B CARE S

B-CAREs Safety 
Culture

Expected 
Outcome

เชื่อว�าอĨบัติเหตุป�องกันได�ด�วย
พฤติกรรมที่ปลอดภัยและวæนยั

ในการทํางาน

มุ�งเน�นการพĂดคุยกับคนทํางาน ให�
ความรู�และความเชื่อว�าอĨบัติเหตุ

ป�องกันได�ด�วยพฤติกรรมที่ปลอดภัย
และมีวæนัยในการทํางาน

ห�วงใยตัวเองและเพõ่อนร�วมงาน
ด�วยการคิดก�อนทํา และเพõ่อนช�วย

เพõ่อน

ทุกคนจะประเมินความเสč่ยงก�อน
เรæöมงาน เพõ่อเลďอกทําในสČöงที่

ปลอดภัยและสามารถเตือนกันได�
เสมอ

หยุดก�อนถ�าไม�
ปลอดภัย

ถ�าไม�ปลอดภัย 
จะไม�ทํา



1. มีพฤติกรรมที่ปลอดภัย

2. มีความห�วงใย และเอื้ออาทร ซึ่งกันและกัน

3. เต็มใจปฏิบัติตามกฎระเบียบความปลอดภัยอย�างเคร�งครัด

4. มาทํางานและกลับบ�านอย�างปลอดภัยทุกวัน

5. หยุดงานทันทีถ�าไม�ปลอดภัยและแก� ไขให�ปลอดภัยก�อนเรæöมงาน
(เรามีเวลาเพóยงพอเสมอที่จะปฏิบัติงานด�วยความปลอดภัย)  

ที่ปลอด

GC
ดภยดภัย

C อยากให�ให�… … ทุกคน
1. มีพ 1.Safe Behavior (พฤติกรรมปลอดภัย) 

1.1 เชื่อว�าอĨบัติเหตุป�องกันได�ด�วยพฤติกรรมที่ปลอดภัยและวæนัยในการทํางาน
or (พฤ

GC
ฤติกรรมปลอฤติกรร

C อยากให�
อดภัย

ให�… 
ย)

 … ทุกคน
1 Safe

2.CARE 
2.1 ห�วงใยตัวเองและเพõ่อนร�วมงาน ด�วยการคิดก�อนทํา และเพõ่อนช�วย
เพõ่อน

GC C อยากให�ให�…  … ทุกคน
3.Stop if Unsafe 
3.1 หยุดก�อนถ�าไม�ปลอดภัย

fe

GC C อยากให�ให�…  … ทุกคน

บทที่ 7
Personal Commitment ของผู�เข�าอบรม



ทุกคนสัญญาว�าต�อจากนี้ ไป
จะรักตัวเอง ดูแลตัวเอง และ เพõ่อนร�วมงาน
มีความสัมพันธ�ที่ดีกับความปลอดภัย โดย … 
ไม�ประมาทลัดขั้นตอนและรักความสะดวกสบาย จนทําให�ตัวเองได�รับบาดเจ็บ หรéอทํางางานแบบ
เสč่ยงๆ  และไม�ปล�อยให�เพõ่อนร�วมงาน  หรéอคนที่อยู�รอบข�างเรา ตกอยู� ในสภาพที่พทพที่ ไม�ปลอดภัยภยภัย”
พยายามอย�างดีที่สุดที่จะ ลด ป�องกันและควบคุมอันตรายที่อาจจะเกิดขè้นกับเราและ เพõ่อน
ร�วมงาน   
จะเป�ดใจ และอนุญาตให�คนรอบข�างเตือน หากทํางาน ด�วยความเสč่ยง และกล�าวคําขอบคุณ
เมื่อมีคนมาเตือนเรา
จะนําความรู�ที่ ได�รับจากการสัมมนา ไปใช� ในชีวæตประจําวัน ทั้งในงานและนอกงาน
เพõ่อดูแล ห�วงใย ความปลอดภัย ซึ่งกันและกัน 

ขณะที่เรามาทํางาน
เรามีคนที่รักรอเราอยู�ที่ยูทททททททททททย�ทททททททททททีีีบ่�าน

ขอบคุณทุกท�านขอบคณทกทานขอบคุณทุกทาน
ที่ทํางานด�วยความปลอดภัยางานางานดวยงาน

ใน 
นดวนดวยนดว
ใใใ
นดว
ใน ในใน GC 

ามปลอดามปลอดยควายควาวยวยวย
GGG

ามปลอดายควายย
C CCCCCGCGCGC ของเรา
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1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

The purpose of this procedure describes the process of Permit to Work System in GC.  It 

also describes qualification of person, who involve in Permit to Work System. 

1.2 Objective 

The objectives of Permit to Work System are; 

 To ensure that jobs or activities are planned, equipment is prepared, personnel are 

informed of hazards, procedures and  precautions are taken, and work is executed in 

manner to protect safety, health and environment. 
 To ensure that the communication among relevant parties between Job Owner and 

Area Owner in order to perform the job properly and recorded. 
 To comply with legal requirements.  
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2. Scope 

The scope of Permit to Work System covers all Restricted area and Controlled area in GC 

premises.  The Permit to Work System is used for all Non-Routine activities of Area Owner which 

involve with any GC’s activities and confined space entry. However, if the routine activities of Area 

Owner are involved with hot work, Area Owner shall verify condition and gas test according to 

safety requirement of hot work permit. 

These following activities are exempt1 from Permit to Work System but Area Owner shall be 

informed and provide permission before starting work; 

Restricted area: 
• Gas testing by authorized gas tester.  
• Visual inspection of fire fighting equipment, but if it involve with the automatic system of fire 

fighting system such as Deluge Valve system, FM-200, CO2, Foam system etc. , Permit to 

Work System shall be applied. 
• Chemical injection rate adjustment by chemical’s vendor under Area Owner supervision. 

Controlled area: 
• Changing of electric lamps in building without scaffolding. 
• Water supply activities without digging.  
• Gardening activities without digging and scaffolding. 
• Office cleaning and furniture repairing. 
• Maintenance of telephone, computer and copy machine. 
• Repairing of the machine and routine work in maintenance workshop, but if it require 

electrical isolation or it is high risk work such as work involve with flammable gas, Permit to 

Work System shall be applied. 
• Activities in Contractor yard. 

Note 1 The exempted works are not included the works which are required Specific Work 

Permit.(Appendix 8.1)   
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3. Roles and Responsibility 

3.1 Role and Responsibility 

3.1.1 Qualified Permit Requester  
Qualified Permit Requester shall mean GC staff or Contractor who has been properly 

trained, tested and determined as qualified by SHE. 
Qualified Permit Requester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Understand work detail, working area, tools, equipment, and work duration in order 

to select the correct Type of work permit.  
 Ensure that the data in Permit Request section in Work Permit form has been properly 

completed and all recommendation before starting work have been listed. 
 Ensure required Specific Work Permit and other document have been properly 

prepared and submitted with work permit being requested. 
 Plan and prepare to prevent the hazardous from the work such as 

o Job safety and environmental analysis (JSEA),  
o Personnel protective equipment (PPE),  
o Lock out/Tag out,  

o Fire extinguisher  

 Prepare tools and equipment which are suitable for the work.  
 Ensure that Supervisor, Foreman, Leadman and other workers for the work fully 

understand the scope of work, contingency plan, evacuation plan, and emergency 

response. 
 Submit Work Permit form and other supporting document to Authorized Permit 

Approver.  
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3.1.2 Qualified Supervisor, Foreman, Leadman  
Supervisor, Foreman, Leadman shall mean GC staff or Contractor who responsible to 

supervise workers in the field and has been properly trained, tested and determined as 

qualified by Job Owner, Area Owner and SHE. 
Supervisor, Foreman, Leadman shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review with Authorized Permit Issuer for all conditions and requirements of the Work 

Permit and related Specific Work Permit and other document and then sign the Work 

Permit form to acknowledge that all conditions and requirements are fully understood. 
 Ensure that the working area and the work activities meet all requirements in the Work 

Permit, for the example, fire blanket and fire extinguisher have been prepared for 

Open flame hot work. 
 Verify that the working area has been properly prepared and the equipment has been 

properly isolated and cleaned. 
 Communicate the detail of work, safety  precautions, contingency plan, evacuation 

plan and emergency response to other workers. 
 Ensure that all related Work Permits shall be posted at the working area. 
 Ensure that all conditions in the Work Permit are maintained at all times during the 

work. 
 Ensure that Authorized Permit Issuer is notified immediately when the working area 

conditions has been changed or turned to abnormal condition. 
 Suspend the work, when the performance of the work or the operating conditions in 

the area is unsafe for the workers and immediately notified Authorized Permit Issuer.  
 Request for extension of the validity of the Work Permit ( If required)  by notifing 

Authorized Permit Issuer. 
 Ensure that when work is completed, working area need to return to an acceptable 

condition especially de-isolation.  
 Notify Authorized Permit Issuer that the work has been completed and ready for Area 

Owner’s inspection.  
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 Supervisor, Foreman, Leadman scoping guideline 

- Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs within a 

distance of 15 meters at horizontally same level and 6 meters at vertical level as 

long as the Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman can clearly see all 

following Jobs 

 Open flame hot work in restricted area 

 Specific work permit:  confined space ( need gas free) , excavation, 

radiation, Work nearby high voltage, diving 

 Hot tapping 

 High pressure water jet 

 Pressure test 

 High risk job 

- For another jobs, Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs in the 

area. 

3.1.3  Qualified Permit Issuer  
Qualified Permit Issuer shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Qualified Permit Issuer shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review and clearly understand detail of the work.  
 Verify the Specific Work Permit and other documents have been properly prepared 

and submitted with Work Permit. 
 Ensure that the equipment properly isolated and cleaned up for gas freeing until 

acceptable level is met.  
 Ensure that the Supervisor, Foreman, Leadman and other workers fully understand 

scope of work, safety  precautions, contingency plan, evacuation plan and emergency 

response. 
 Verify the qualification of Permit requester and Supervisor, Foreman, Leadman. 
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 Ensure that the appropriate test of Hazardous atmosphere (combustible gases, toxic 

gases) and Oxygen test for Hot work and Confined space entry permit use Authorized 

Gas Tester. Test must always be completed before issuing Work Permit.   
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Sign work permit preparation completed. 

3.1.4 On-site verifier 

On-site verifier shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Co-ordinate with Qualified Permit Issuer to confirm the equipment properly isolated 

and cleaned up for gas freeing until acceptable level is met.  
 On-site verify and sign work permit before starting work for Open flame Hot work or 

other works required by Authorized Permit Approver. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Check work completed and sign acceptance of completed work. 
 Verify the equipment and working area when work finished to return for normal 

operation. 

3.1.5  Authorized Permit Approver  
Authorized Permit Approver shall mean GC staff who has been properly trained, tested 

and determined as qualified by SHE. VP of Area Owner proposes staff with the guideline 

in Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Permit Approver shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Assess the working area and process condition whether Work Permit can be approved 
or not.  

 Ensure that all safety requirements,  precautions, hazards, site preparations, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
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 Oversee all works and make sure that safety distance is sufficient between the other 

works. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Determine whether on-site verification is required for Cold work and Non Open flame 

Hot work or not.  
 Approve and Close Work Permit with signature.  

3.1.6  Authorized Gas Tester  
Authorized Gas Tester shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Gas Tester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit and before issuing Work Permit. 
 Supervise Safety Standby Man for testing the gas. 
 Record the gas test result in Work Permit. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if the Gas test result of the approved work 

does not comply the standard or Work Permit requirements. 

3.1.7 SHE  

SHE in each area shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Provide the work permit training course to qualified the Permit Requester, 

Supervisor, Foreman, Leadman, Permit Issuer, Qualified Permit Approver and 

Authorized Gas tester. The refreshment training frequency shall be according to SHE 
mandatory training procedure.  

 Maintain the updated data of qualified persons and ensure that involved person able 

to access this data. 
 Support as necessary to ensure effectiveness of Permit to Work System.  
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 Monitor and evaluate the effectiveness of Permit to Work System  

 Provide the suggestion for continuous improvement of Permit to Work System. 

3.1.8 Safety Standby Man 

Safety Standby Man shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit periodically. 
 Inform the gas test result. 
 Do a safety patrol in the assigned area 
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3.2 Guideline Qualification for Permit to Work Role & Responsibility 

Role 
Person in Charge Trained & Tested by 

Restricted area Controlled area  

Qualified Permit Requester GC staff  

or Contractor 

GC staff  

or Contractor 

SHE 

Qualified Supervisor, Foreman, 

Leadman 

GC staff  

or Contractor who responsible to supervise workers in the field5 

GC staff  

or Contractor who responsible to 

supervise workers in the field5 

SHE, Area Owner 

Qualified Permit Issuer1 GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Issue Cold / Hot work permit 

BU2 

Shift manager  

Issue Cold / Hot work permit  

Technician1, 

Officer1, Engineer1,4 

Issue Cold / Hot work permit 

SHE 

GPC 

Operator 

Issue Cold work permit 

Senior Operator3 

Issue Cold work permit / Non-open 

flame Hot work permit  

- SHE 

Authorized Permit Approver GPC 

Shift Manager 

Approved Cold / Hot work permit 

BU2 

Shift manager  

Approved Cold / Hot work permit 

Officer, Engineer, 

Authorized person of each area or 

building4 

Approved Cold / Hot work permit 

SHE 

 

GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Approve Cold work permit / Non-
open flame Hot work permit 

BU 

 Senior Operator3 

Approve Cold work permit / Non-
open flame Hot work permit 

- SHE 

On-site Verifier Assign area Field operator Assign area Field operator Assign Technician, 

Officer 

SHE 

Authorized Gas tester Operation 

(Periodic gas test can be done by  

safety standby man if it is very frequent) 

Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

Note: 1 Besides GC staff, a permanent Contractor could be trained to be a Permit issuer under VP of Area 

Owner consideration.  
 2 Because of BU plant has less complexity of equipment and hierarchy of man power, the Permit 

Approver will perform the Permit Issuer role and sign the approver part in work permit form only. 
 3 Senior operator who have experience or capability such as operator with job grade T4, T5.   
 4 See appendix 8.2.2 
 5 Prefer contractor who knowledgeable and clearly communicate detail of work to  

              Permit Approver, for example foreman or leadman contractor 

Table 1 : Qualification of Permit to Work Role & Responsibility 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Committed Work 

 Job Owner and Area Owner shall prepare the committed work list and submit to 

involved person. 
 Job Owner shall plan and prepare man powers, tools, equipment.  
 Area Owner shall plan and prepare working area and process condition for the 

committed work list and ensure the equipment proper clearance. 
 Qualified Permit Requester shall complete Work Permit form and prepare related 

documents. 

5.2 Work Permit Request 

 Qualified Permit Requester shall submit the Work Permit with Specific Work 

Permits ( if required)  and other documents to Authorized Permit Approver. 
Authorized Permit Approver assigns Qualified Permit Issuer to prepare and issue 

the Work Permit. 
 If Qualified Permit Requester is a Contractor, he or she should submit Work Permit 

form to Job Owner who is GC staff for reviewing and signing before submit the 

Work Permit to Authorized Permit Approver. 
 Unplanned Jobs or additional Jobs shall submit to Area Owner before the required 

executed date at least one day. 
 In case of emergency Jobs, Job Owner shall contact Authorized Permit Approver 

directly. 

5.3 Work Permit Preparation  

5.3.1 Verify Work Permit documents 

Qualified Permit Issuer shall verify as follows;  

 Type of Work Permit and the type of Specific Work Permit.  The Specific 

Work Permit and other documents have been properly prepared.  
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 The qualification of Qualified Permit Requester and Supervisor, Foreman, 

Leadman. 
 The Work Permit has properly completed data and all required information. 
 If Specific Work Permit is required, Qualified Permit Issuer shall verify that 

the Specific Work Permit has properly been prepared.  

5.3.2 Verify Working Condition and Safety Requirements 

Qualified Permit Issuer shall review the working condition as follows; 

 Equipment conditions, safety requirements, fire protection requirements & 

personnel protection requirements are all listed along with special 

instructions. 
 Ensure that the working area has been properly prepared and the equipment 

has been properly isolated with Lock out/Tag out system. 
 Ensure that there is no any safety conflict among different Work Permits in 

the same area. 
 Name of On-site Verifier is specified. 

5.4 Confirm Readiness of the Working Area and Gas Test by Area Owner 

 Qualified Permit Issuer ensures the equipment properly isolated and cleaned up for 

gas freeing until acceptable level is met.  
 Authorized Gas Tester initially tests the Hazardous atmosphere (combustible gases, 

toxic gases) and Oxygen if they are required by Work Permit. 
 The initial gas test shall be done by Authorized Gas Tester of Area Owner prior to 

issue the Work Permit.  However, Safety Standby Man can be called for testing the 

gas under supervision of the Authorized Gas Tester of Area Owner 

 The periodic gas test can be performed by Safety Standby Man.  
 If Job is interrupted for more than one hour, gas test must be done again before 

restarting work. 
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 Qualified Permit Issuer signs in the Work Permit form for readiness of the working 

area and submits to Authorized Permit Approver. 

5.5 Work Permit Approval 

Authorized Permit Approver shall do as follows; 

 Assess the working area and process condition whether they are safe for working or 

not, especially;  

 The impact from combustible gas/liquid purges or drains from nearby units. 
 The safety requirements conflicts with other Work Permits performed in same or 

nearby working area.  The Work Permit shall be suspended until the conflict has 

been eliminated. 
 Ensure that all safety requirements,  precautions, hazards, site preparation, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
 Request the Authorized Pertmit Approver or Qualified permit issuer of other areas 

to countersign the Work Permit, if there are some impacts of working activities to 

other units or operating areas. 
 Request the Approval Cosigner if work is considered of high risk work.  The 

Approval Cosigner must be a PTTGC staff with a very high degree of overall 

operational knowledge and experience. 
 Ensure that all necessary Specific Work Permits have been signed, if they are 

required. 
 Approve the Work Permit with signature and then return the Work Permit to 

Qualified Permit Issuer.  
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5.6 Permit Communication 

 Qualified Permit Issuer or Authorized Permit Approver explains the scope of 

work, Safety  precautions, working area preparation and equipment isolation, 

contingency plan, evacuation plan, emergency response, PPE to Supervisor, 

Foreman, Leadman.  
 Supervisor, Foreman, Leadman signs for acknowledgment. 
 Supervisor, Foreman, Leadman keeps the Work Permit (Master) for 

communication to workers and posts at the working area.  
 Qualified Permit Issuer keeps the Work Permit (Copy). 

5.7 On-site Verification and Work Permit Execution 

5.7.1 Communication to workers 

 Supervisor, Foreman, Leadman explaines the scope of work, safety  

precautions, working area preparation and equipment isolation, contingency 

plan, evacuation plan, emergency response, PPE and Specific Work Permit 

requirements (if any) to workers. 
 Supervisor, Foreman, Leadman mobilizes equipment, workers to working 

area and should verify that the working area has been properly prepared and 

the equipment has been properly isolated and cleaned. 

5.7.2 On-site Verification 

 On-site Verifier shall ensure that the working area has been properly 

prepared as requirements in the Work Permit and the equipment has been 

properly isolated and cleaned up for gas and chemical freeing until 

acceptable level is met. 
 On-site Verifier shall confirm the gast test result with Authorized Gas Tester 

before starting work. 
 Before starting work; 
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- For Open flame Hot work, Supervisor, Foreman, Leadman shall contact 

On-site verifier to check working area together, then On-site verifier 

signs to allow for starting work. 
- For Cold work and Non-open flame Hot work that need specific work 

permit or high risk work, Supervisor, Foreman, Leadman shall inform 

On-site verifier before starting work.  
- However; On-site verification may be required by Authorized Permit 

Approver in Work Permit form. 
 The Work Permit shall be withdrawn, if Supervisor, Foreman, Leadman or 

workers cannot start work within 2 hours after the Work Permit has been 

Approved. 
 For Job in Controlled area, on-site verification can be done with clause 5.3; 

Work Permit Preparation and clause 5.5; Work Permit Approval. 

5.7.3 Work Permit Execution 

 Supervisor, Foreman, Leadman posts the Work Permit ( Master)  and related 

documents at the working area. 
 During work, On- site Verifier and Job Owner shall periodically perform on-

site survey to verify the working area conditions.  
 During work, Supervisor, Foreman, Leadman shall supervise and control 

worker to ensure all safety requirements are complied at all time. 
 The frequency of the periodic gas test depends on Work Permit requirement. 

Authorized Gas Tester should inform the periodic gas test result to Authorized 

Permit Approver and record in Work Permit (Copy).  
 The periodic gas test can be done by Safety Standby Man who is qualified by 

Authorized Gas Tester.  
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Work Suspension and Work Permit Withdrawal; 

 During work, if the working area or process conditions significantly change 

and cause unsafe conditions, the work shall be suspended and the Work 

Permit shall be withdrawn accordingly.  
 The suspension of work and withdrawal of the Work Permit can be done by 

any knowledgeable staffs, if they determine the conditions of the working area 

have been changed and the work become unsafe.  The person suspending the 

work and withdrawing the Work Permit shall immediately notify the 

Qualified Permit Issuer about the situation and the reason for withdrawing or 

suspending the work.  
 If the work is suspended due to concerns of hydrocarbon release in the 

working area, a new gas test must be performed before the work is continued.  
 If the Work Permit has been suspended with any reasons for longer than one 

hour, a new gas test is required before the work is continued. 
 If a leak, spill, plant upset, accident or other changes in work conditions 

occurs and creates a hazard, the Work Permit is no longer valid and shall be 

withdrawn.  After conditions have been confirmed safe, by the Authorized 

Permit Approver, the existing permit will be valid for re- issue after the 

oncoming Operation personnel have rechecked the working area. 
 If the scope of work described on the original Work Permit changes for any 

reason, a new Work Permit is required to be written with additional new  

precautions and restrictions.  Then go through the full approval and issuing 

work instruction. 
Permit duration and extension; 

Work Permit is normally issued during 07:00 to 19:00 for shift work or 8:00 to 

17:00 for day work, but it may be extended under the following conditions;  

 The Work Permit can be extended up to 12 hours by the oncoming nightshift 

operation personnel as long as the conditions remain unchanged and the 
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equipment and working area are verified by the oncoming operation 

personnel.  If gas test is required by the original Work Permit, it shall be 

checked and recorded before extending the Work Permit. 
 The Work Permit is only valid for a maximum of twenty-four (24)  hours.  A 

new Work Permit shall be issued by each dayshift.  Normally permitting of 

work would be initiated on dayshift and extended if required through the night 

shift.  
 Before extending the Work Permit, Authorized Permit Approver and 

Supervisor, Foreman, Leadman shall ensure that conditions are safe and all 

permit restrictions are continuing to be met. Authorized Permit Approver shall 

specify the extended time. Both Authorized Permit Approver and Supervisor, 

Foreman, Leadman shall sign the Work Permit extension. 

5.8 Work Finished 

5.8.1 Permit Ended 

 Supervisor, Foreman, Leadman notifies the On-site verifier that the work has 

been completed and ready for operations inspection. 
 On- site verifier checks work completion and de- isolation ( if required) . 

Working area is returned to an acceptable condition which is safe and clean.  
 On-site verifier signs acceptance for completed work. 
 Supervisor, Foreman, Leadman submits Work Permit to Qualified Permit 

Issuer.  
 Qualified Permit Issuer signs off to closed out Work Permit and informs Work 

Permit countersign or Approval cosigner (if any).  

5.8.2 Record 

 Area Owner retains the Master of Work Permit master at least 1 month for 

the jobs without incident and 2 years for the jobs with incident.  
 Job Owner retains the Copy of Work Permit.   
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6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Area Owner GC Staff who are responsible for areas or properties which work is executed. 
In this procedure, Qualified Permit Issuer, Authorized Permit Approver, On-
site Verifier are one of Area Owner. 

Approval Cosigner A person with a high degree of Operational knowledge and experience who 

responsible to review and approve high risk work (RAM consequence level 

4 & 5). The degree of Approval cosigner follow the below list; 

- Day supervisor or Division manager responsible for RAM consequence 

level 4 high risk work. 
- Vice president responsible for RAM consequence level 5 high risk work. 
Note:  RAM (Risk assessment matrix)  refer to W- (T-SP) -001 Operational 

Risk Assessment Matrix and Its Applications.   

BU Business Unit –  Polymer, EO-Based Performance, Green Chemicals, High-
Volume Specialties. 

Controlled area The fenced area outside the process area where containing the Fire station, 

Workshop, Warehouse, Laboratory outside the process area, Office building 

(exempt ENCO, Sun tower B), First aid etc. 

GPC  Group Performance Center –  Olefins, Aromatics, Refinery and Shared 

Facilities 

High risk work Work or activity are RAM consequence level 4 & 5.  The following are 

examples of high risk work; 

- Work done on the relief system, including the removal of a PSV or RV. 
- Any work above first platform of the flare stack i.e. I/E stack analyzers. 
- Hazardous work required to be done in an area where there is limited 

egress in the event of a problem.  
- Hot Taps i.e.  vessels, tanks and piping (In addition a Hot Work Permit 

is always required). 
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- Work that will involve the release of hydrocarbon in either a liquid or 

gaseous state. 
- Work that would involve the release or potential release of sour gas. 
- Work being done on acid or caustic or other hazardous chemical 

systems, where there is a danger of personnel coming into contact with 

this acid, caustic or other hazardous material in the system.  
- Blinding of acid, caustic or other hazardous chemical lines for work to 

be performed.  
- Instrumentation work on any transmitter in a hazardous chemical 

service where the work involved would or could involve I&E 

Technician’s or other personnel being exposed to hazardous chemicals. 
- The unplugging of lines or bleeders if the line or bleeder is in a service 

that contains hydrocarbon, hazardous chemical, high- pressure steam 

service, or lines and equipment in H2S service. 
- Tank cleaning and inspection work or any type of major maintenance 

work required in the confined space of tanks. 
- Any type of hot work required to be performed on the shell of tanks or 

vessels. 
- Interconnection pipe-line hot work performed in the off sites pipe-way. 
- Any work required to be done that Fire and Emergency Protection that 

will prevent the system from functioning normally or will have the 

potential for preventing the system from functioning properly during the 

work creating a safety risk. i.e. foam lines, fire hydrants, fire proofing, 

alarm alerting system, smoke and gas detectors systems, fire deluge 

systems, etc. 
- High voltage electrical work on equipment within the refinery or work 

on an incoming PEA electrical line (Such work will require a Hot Work 

Permit and an Electrical Certificate issued) 
- Cranes doing lifts over any live process lines, equipment or near high 

voltage electrical cables, where there is the possibility the boom could 
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come in contact with the high voltage electrical cable (Hot Work Permit 

in such cases a Crane Certificate are both required). 
- Inert entry into any vessel requiring work shall always be performed by 

and outside contractor specialized within an inert atmosphere.  (In such 

cases, a Job Safety and Environment Analysis ( JSEA)  is always a 

requirement and the outside Contractor specialist shall provide special 

work procedures for work inside the inert space.) 
- Working with hazardous new chemical materials being initially 

introduced into the process plant.  
- Any work inside of a confined space where there will be limited egress 

i. e.  long lines, columns, overhead vertical lines or other equipment 

requiring the use of rope ladders to gain access.  
- Excavation work in the vicinity of underground services where those 

services location can not be positively verified. 
- Excavations greater in depth than 1. 5 meters will be considered a 

confined space and may require the Special Risk Checklist including the 

requirement for a JSEA to be completed. 
- Any work on outside lines outside of a unit’ s battery limits or any 

interconnecting piping between process units. 

Job Group of activities or works need to be done and written in one Work Permit. 
 

Job Owner PTTGC staff who is responsible for jobs or activities requested to be done 

and to control the job or activities are requested meets all permitting 

requirements. 
PTTGC Job Owner including assigned and Qualified PTTME/BSA (direct 

hire)  that allow for maintenance, engineering and construction work. 
However, the accountability of jobs or activities are accounted by PTTGC 

staff who assigned PTTME/BSA.  
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GC PTT Global Chemical Public Co. , Ltd.  and subsidiaries including PTTGC, 

PTTPE, BPE, TSCL, TOCGC and TOL. 

Restricted area Parts of the ‘Inside Fence Area’ which are considered to be critical areas that 

required a higher level of authority to enter and where the Work permit 

system is in force.  This includes the Process area, Jetty, Loading area, Pipe 

rack ( both inside and outside the plant) , Tank Farm and Central control 

building (CCB). 

SHE Staff in SHE service division that provides Safety, Health and Environment 

Service 

Type of Work 

Permit  

There are 2 types of Work Permit as follows; 

1. Work Permit for entry the area of the work.  
There are 2 sub- types of this Work Permit.  The application depends on the 

nature of the work as describe as below; 

1. 1 Cold Work Permit is required for the work that will not involve the 

source of ignition or produce a source of ignition. 
1.2 Hot Work Permit is required for the work that will involves a source of 

ignition. There are two sub-types of Hot Work Permit as below; 

1.2.1 Open Flame Hot Work Permit:  The work that involve the use 

or generate flame or sparks such as cutting, welding, grinding and 

operate engine in Restricted area. 
1.2.2 Non- Open Flame Hot Work Permit: :  The work that may 

generate heat, flame or sparks such as the work that use non-
explosion proof equipment, chisel metal or concrete, pierce metal 

or concrete and vehicle entry in Restricted area.  
2. Specific Work Permit  

Specific Work Permit shall be attached whenever the work requires special 

safety requirement or additional safeguarding requirements be followed. 
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There are 9 sub-types of this Work Permit. The application for use depended 

on the nature of the work as describe as below; 

1. Confined Space Entry Permit 

2. Excavation Permit 

3. Radioactivity Permit 

4. Scaffolding Permit 

5. Electrical permit 

6. Crane/Lifting Permit 

7. Diving Permit 

8. Road Closure Permit 

9. Box-up Permit 

6.2 Other Supporting Information 

6.2.1 Safety requirement for Hot work Work Permit 

The following list is a guide of necessary site and equipment preparation 

requirements for Hot Work Permit:  
 Require positive physical isolation of equipment if hot work is required to 

be performed. Example of one form of positive physical isolation is Blinding 

(Spading). 
 Depressurize hydrocarbon from related equipment before starting work. 
 Test and check gas at the equipment by Authorized Gas Tester. 
 Determine a continuous gas monitoring device wheter it is required or not. 
 Clear any combustible materials which are located within 15 meters from the 

Hot Work area. 
 Install covers of all storm sewers and drainage system within 15 meters from 

working area. 
 Do not approve Hot work permit during loading or unloading hydrocarbon. 
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 Ensure that all necessary fire protection has been allocated in the hot work 

area. Fire extinguishers should be obtained by the Contractor. A fire hose (if 
required)  should be set up so that it is properly located to provide adequate 

protection and quick access. 
 Determine a safe location for welding equipment. 
 Ensure that welding machines have been properly grounded. 
 Determine the erection of spark screens if required.  
 Use a fire resistant material to cover scaffolding boards and enclose the 

elevated work platform on all four sides if the work involve with welding 

where hot slag may fall or when sparks are generated. 
 Determine insulation blankets to be protected surrounding equipment and 

pipes if required. 
 Rope off the area and hang “ Warning Do Not Enter”  signs under the hot 

work area to prevent persons from walking under the site while work is being 

performed overhead. 
 Determine respiratory protection or breathing apparatus if required. 
 Attach SDS sheet with the Master of Work Permit if the equipment or pipes 

contain hazardous hydrocarbon material or other hazardous chemicals. 
 Verify that all workers on the site are familiar using the nearest safety shower 

and eyewasher in the area. 
 Verify that there is no hydrocarbon leakage from pumps and no oil at the 

pump’s pads.  
 Install gas welding equipment with the flash back arrestor at the oxygen 

discharge regulator, fuel gas discharge regulator, torch grip which is 

connected to oxygen line and the other torch grip which is connected to fuel 

gas line. 
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6.2.2 Controlled area responsibility 

Area Head of area owner 

Office/Administration building, Utility at RO, Canteen, 

Change house, First aid, SHE Building and other area 

include road 

VP of H-GA 

Lab inside Restricted area, 

Lab outside Restricted area 

VP of T-LB 

Innovation center VP of I-SI 

Workshop, Sub-station outside Restricted area VP Maintenance of each plant 

Spare part and chemical Warehouse VP of T-SP 

Product Warehouse VP Operation 

Fire station Q-SH-CM 

O&M Plant, for example Sea water RO PU Head 

 Table 2 : Controlled area responsibility 

  

Intet, for example S, for examter
nal

 Use O
nlylyOnOOOO

ricted areacted areUse

rehouseouse l Uarn
InteIn

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 1 Page  25 of 39  Date: 24/06/2020 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any  Third Party without GC’s consent. 

6.2.3 Work Permit form 

F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-002-01Cold work permit form 

F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-002-02Hot work permit form 

6.2.4 Normative References 

 W-(T-SP)-001, Operational Risk Assessment Matrix and Its Applications 
 Ministerial Regulation on the Prescribing of Standard for Administration and 

Management of Occupational Safety, Health and Work Environment in 
Confined Space B.E. 2547 (A.D.2004) 

 

6.3 Implementation Plan 

- 

6.4 Summary in Thai 

1. ขอบเขต 

1) ระบบใบอนุญาตทาํงานนีÊครอบคลุมทัÊงพืÊนทีÉหวงหา้มและพืÊนทีÉควบคุมของบริษทัฯ  
2) ใชส้าํหรับการทาํงานทีÉไม่ใช่งานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉ  
3) ทัÊงนีÊหากงานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉเป็นงานทีÉก่อให้เกิดความ

ร้อนหรือประกายไฟ (hot work) เจ้าของพืÊนทีÉตอ้งตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในการ
ทํางานและตรวจวดัแก๊สตามข้อกําหนดในใบอนุญาตทํางานทีÉมีความร้อนหรือ
ประกายไฟดว้ย (hot work permit) 

4) งานหรือกิจกรรมทีÉไดร้ับการยกเวน้ ไม่ตอ้งขอใบอนุญาตทาํงาน แต่ตอ้งแจง้ใหเ้จา้ของ
พืÊนทีÉรับทราบและอนุญาตใหท้าํก่อน ไดแ้ก่ 

พืÊนทีÉหวงห้าม  
 งานตรวจวดัแก๊สก่อนเริÉมงาน  
 งานตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงหรืออุปกรณ์ด้านความปลอดภัย โดยการ Visual 

Inspection ทีÉไม่เกีÉยวข้องกับระบบดับเพลิงอัตโนมัติ เช่น ตรวจถังดับเพลิงแต่ถ้า
เกีÉยวขอ้งกบัระบบดบัเพลิงอตัโนมตัิจะตอ้งขออนุญาตทาํงานดว้ย เช่น ระบบ Deluge 

Valve, FM-200, CO2 ระบบ Foam เป็นตน้ 
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 งานปรับแต่งอุปกรณ์เติมสารเคมี โดยบริษัทผูข้ายสารเคมีของหน่วยงานเทคนิค
กระบวนการผลิต เช่นงาน Calibration Pump เป็นต้น ทัÊ งนีÊ อยู่ในการควบคุมของ
พนกังานเดินเครืÉอง 

พืÊนทีÉควบคุม 

 งานเปลีÉยนหลอดไฟภายในอาคาร ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้าน 

 งานซ่อมท่อประปา ทีÉไม่มีงานขดุ  
 งานทาํสวน ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้านหรืองานขดุ 

 งานทาํความสะอาด ซ่อมแซม อุปกรณ์สาํนกังาน 

 งานซ่อมบาํรุงโทรศพัท ์คอมพิวเตอร์และเครืÉองถ่ายเอกสาร 

 งานซ่อมบาํรุงและงานประจาํใน Maintenance workshop (ยกเวน้ งานทีÉตอ้งมีการตดั
แยกระบบไฟฟ้าในอาคาร workshop  หรือการทาํงานกบัวสัดุทีÉมีสารไวไฟ เช่น การ
ตดัถงับรรจุนํÊามนั เป็นตน้) 

 การทาํงานของผูร้ับเหมาใน Contractor yard 

2. คํานิยาม 

พืÊนทีÉควบคุม พืÊนทีÉนอกเขตกระบวนการผลิต เช่น อาคารดบัเพลิง อาคาร
ซ่อมบาํรุง อาคารคลงัพสัดุ อาคารอาํนวยการ อาคาร
สถานพยาบาล เป็นตน้ 

พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉในเขตกระบวนการผลิต ซึÉงหมายรวมถึง Pipe rack ทีÉ
เชืÉอมต่อออกมาในเขตควบคุมดว้ย 

เจ้าของพืÊนทีÉ (Area Owner) พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบพืÊนทีÉทีÉมีการขออนุญาตทาํงาน ซึÉง
ทาํหนา้ทีÉเป็นผูอ้นุมตัิใบอนุญาต ผูอ้อกใบอนุญาตหรือผู ้
ตรวจสอบหนา้งาน 

เจ้าของงาน (Job Owner) พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบงานทีÉขออนุญาตทาํงาน ซึÉงทาํ
หนา้ทีÉควบคุมดูแลงานทีÉรับผิดชอบใหป้ฏิบตัิตามใบอนุญาต
ทาํงานนัÊนๆ  
ทัÊงนีÊ ใหร้วมถึงพนกังาน PTTME ทีÉไดร้ับหมอบหมายจาก
ผูจ้ดัการฝ่าย (VP) ตามสายบงัคบับญัชา (Line of command) 
สาํหรับงานซ่อมบาํรุง งานวิศวกรรม และงานโครงการ
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ก่อสร้าง ซึÉงความรับผิดชอบในงานนัÊนๆ ยงัคงเป็นความ
รับผิดชอบโดยตรงของพนกังาน GC ทีÉเป็นผูม้อบหมาย 

ผู้ร่วมอนุมัติ (Approval 

Cosigner) 
พนกังาน GC ทีÉร่วมอนุมตัิใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยง
สูง 

- Day Manager หรือผูจ้ดัการส่วน เป็นผูร้่วมอนุมตัิ
ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (RAM ระดบั 4) 

- ผูจ้ดัการฝ่าย (VP) เป็นผูร้่วมอนุมตัิใบอนุญาตทาํงานทีÉมี
ความเสีÉยงสูง (RAM ระดบั 5) 

ประเภทใบอนุญาตทํางาน
  

ใบอนุญาตทาํงานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ 

1. ใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม 

แบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ 

1.1 ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold Work Permit) ใช้
สาํหรับงานทุกชนิดทีÉไม่มีความร้อนหรือประกาย
ไฟ 

1.2 ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีประกายไฟ (Hot Work Permit) 
ใชส้าํหรับงานทีÉก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกาย
ไฟ โดยแบ่งออกเป็น 

1.2.1 Open-flam hot work permit คืองานทีÉก่อให้เกิด
ประกายไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม เจียร์ เป็นตน้ 

1.2.2 Non-Open Flame Hot Work Permit: งานทีÉไม่
ก่อใหเ้กิดประกายไฟ แต่อาจมีประกายไฟหรือ
ความร้อน เช่นงานทีÉใชอุ้ปกรณ์แบบ non-
explosion proof, งานใชส้วา่นเจาะ หรือการใช้
ยานพาหนะในเขตหวงหา้ม เป็นตน้  
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2. ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงเฉพาะ (Specific Work 

Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานตามความเสีÉยงเฉพาะของงานนัÊนๆ ซึÉง

หากทาํงานประเภทเหล่านีÊ ในเขตหวงหา้มหรือเขต
ควบคุม ตอ้งขออนุญาตทาํงานเหล่านีÊ  ควบคู่ไปกบั
ใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม 
(Hot/Cold Work Permit) ดว้ย  

 แบ่งออกเป็น 9 งาน คือ 

2.1 ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ 

2.2 ใบอนุญาตทาํงานขดุ 

2.3 ใบอนุญาตทาํงานฉายรังสี 

2.4 ใบอนุญาตทาํงานนัÉงร้าน 

2.5 ใบอนุญาตทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

2.6 ใบอนุญาตทาํงานยกโดยรถปัÊ นจัÉน 

2.7 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา 
2.8 ใบอนุญาตทาํงานปิดถนน 

2.9 ใบอนุญาตทาํงานปิด Man-hole 

 

3. บทบาทและความรับผิดชอบ (Roles and Responsibilities) 
3.1 ผู้ขอใบอนุญาต (Qualified Permit Requester) 

เป็นพนกังาน GC หรือผูร้ับเหมาทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ผูข้อใบอนุญาต ตอ้งมีความเขา้ใจในรายละเอียดของงาน พืÊนทีÉทาํงาน อุปกรณ์ 

เครืÉองมือทีÉใชป้ฏิบตัิงาน และเลือกใชใ้บอนุญาตทาํงานใหถู้กตอ้งตามประเภทของ
งาน (Cold work permit หรือ Hot work permit) 

- กรอกขอ้มูลและลงนามในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงานในส่วนของทีÉเกีÉยวขอ้งกบั
การขออนุญาต (Permit Request) กรณีทีÉผูข้อใบอนุญาตเป็นผูร้ับเหมา ตอ้งให้ผู ้
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ควบคุมงานของ GC ลงนามในใบอนุญาตทาํงาน ก่อนส่งให้กบัผูอ้อกใบอนุญาต
ทาํงาน 

- ผูข้อใบอนุญาต ตอ้งพิจารณาว่ามีงานทีÉเข้าข่ายต้องขอใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ 
(Specific work permit) หรือไม่ หากตอ้งใช้ร่วมด้วย ให้ดาํเนินการขอใบอนุญาต
ทาํงานเฉพาะก่อน เพืÉอใชแ้นบกบัใบอนุญาตทาํงาน 

- วางแผนและเตรียมการป้องกนัอนัตราย จากการปฏิบตัิงาน เช่น 

 การทาํการวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 
 เตรียมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (PPE) 
 ระบบ Lock out/Tag out 

 ถงัดบัเพลิง หรือผา้กนัไฟ 

- มัÉนใจว่าหัวหน้างานมีความเข้าใจรายละเอียดข้อกาํหนดและข้อควรปฏิบัติใน
ใบอนุญาตทาํงานแลว้ 

- ส่งใบอนุญาตทาํงานและเอกสารอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง ใหก้บัผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน 

3.2 หัวหน้างาน (Supervisor, Foreman, Leadman) 
เป็นพนักงาน GC หรือหัวหน้างานผูร้ับเหมา ทีÉผ่านการฝึกอบรมและทดสอบจาก
หน่วยงาน SHE มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ทาํความเขา้ใจขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงานร่วมกบัผู ้

ออกใบอนุญาตและลงชืÉอในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

- ทาํความเขา้ใจขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงานร่วมกบัผู ้
ออกใบอนุญาตและลงชืÉอในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

- ควบคุมดูแลให้มีการจดัเตรียมมาตรการป้องกันสะเก็ดหรือประกายไฟจากการ
ปฏิบตัิงาน เช่น ผา้กนัไฟ รวมถึงจดัเตรียมอุปกรณ์ดบัเพลิง เช่น ถงัดบัเพลิง เป็นตน้ 

- ควบคุมดูแลใหผู้ป้ฏิบตัิงานและสภาพการทาํงานตามเงืÉอนไข ขอ้กาํหนดดา้นความ
ปลอดภยัตลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

- ตรวจสอบให้มัÉนใจว่า สถานทีÉทาํงาน อุปกรณ์ไดร้ับการเตรียมพร้อมหรือตดัแยก 
(Isolation) ตามทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงาน ก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน 
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- สืÉอสาร รายละเอียดงานทีÉปฏิบัติ ขอ้ควรระวงัด้านความปลอดภยั แผนฉุกเฉิน /
พยพ ใหก้บัผูป้ฏิบตัิงานทราบอ  

- แสดงใบอนุญาตทาํงานไวท้ีÉหนา้งานตลอดเวลา 
- แจ้งผู ้ออกใบอนุญาตหรือผู ้ตรวจสอบหน้างานทันที  เ มืÉ อสถานทีÉทํางาน

เปลีÉยนแปลงหรือผิดปกติไปจากเดิมและหยุดการปฏิบตัิงานจนกว่าจะได้รับการ
ตรวจสอบจากผูอ้อกใบอนุญาต 

- แจง้ขอต่อเวลาใบอนุญาตทาํงานกบัผูอ้อกใบอนุญาต 

- หลงัเสร็จงานตอ้งตรวจสอบและยืนยนัวา่ช่างฝ่ายซ่อมบาํรุงไดป้ลดล็อกกุญแจและ
ป้ายเตือนออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้และทาํความสะอาดสถานทีÉทาํงานให้
เรียบร้อย 

- แจง้ผูอ้อกใบอนุญาตทาํงานเพืÉอทาํการตรวจสอบความเรียบร้อย 

- แนวทางการพิจารณาขอบเขตการทาํงานหนา้ทีÉของหวัหนา้งาน 

 หวัหนา้งานควรจะควบคุมงาน 1 คน ควรจะควบคุมงาน 1 ใบอนุญาต 

 กรณีทีÉเป็นงานเดียวกัน (Work permit ใบเดียว) ของอุปกรณ์ทีÉมีความสูง เช่น 
Column, Tower, Reactor, Furnace, tank แมจ้ะเปิดหลาย man hole แต่ถา้เป็น Work 

permit เดียวกนัก็สามารถใชห้วัหนา้งานคนเดียวได ้ 
 กรณีควบคุมงานมากกว่า 1 ใบอนุญาตในช่วงเวลาเดียวกัน มีแนวทางการพิจารณา
ดงันีÊ  

ควรมีระยะห่าง (Distance) ของงานทีÉควบคุมไม่เกิน 15 เมตรโดยประมาณในแนวราบ และ 
6 เมตรโดยประมาณในแนวดิÉง ซึÉ งเป็นระยะห่างทีÉสามารถมองเห็นงานทีÉควบคุมดูแลได้ 
สาํหรับงานดงัต่อไปนีÊ  
1) งาน open flame hot work ในเขตหวงหา้ม 

2) งานทีÉขอ specific work permit ไดแ้ก่  
a. งานทีÉอบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศทีÉเป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบัสาร

ไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

b. งานขดุ 

c. งานฉายรังสี 

d. งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 
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e. งานยกโดยรถปัÊนจัÉนทีÉมีความเสีÉยงสูง (Critical Lift) 
f. งานดาํนํÊา 

3) งาน Hot Tapping 

4) งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

5) งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 
6) งานความเสีÉยงสูง 

 งานอืÉนๆ: ต้องอยู่ในบริเวณพืÊนทีÉการทาํงานทีÉควบคุม โดยสามารถควบคุมดูแลงานทีÉ
รับผิดชอบได ้

 กาํหนดขอบเขตการควบคุมงานของหัวหน้างาน เพืÉอเป็นแนวทางให้ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต
ทาํงาน (Permit Approver) และเจา้ของงาน (GC Job Sponsor) ใชป้ระกอบดุลยพินิจในการ
กาํหนดหวัหนา้งานทีÉขอใบอนุญาตทาํงานเท่านัÊน 

 

 
3.3  ผู้ออกใบอนุญาต (Qualified Permit Issuer) 

เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ผูอ้อกใบอนุญาตทาํงานทาํความเขา้ใจรายละเอียดของงานทีÉขออนุญาต 

- ตรวจสอบความถูกตอ้งของใบอนุญาตทาํงานและใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ  
- ตรวจสอบคุณสมบตัิของผูข้อใบอนุญาตและหวัหนา้งาน 

- ตัดแยกอุปกรณ์หรือเตรียมสถานทีÉปฏิบัติงานให้พร้อม และมัÉนใจว่าแก๊สหรือ
สารเคมีทีÉบรรจุในอุปกรณ์ อยู่ในระดบัทีÉยอมรับได ้โดยประสานงานกบั On-site 

verifier แต่ละพืÊนทีÉ 
- ระบุรายละเอียดสภาพอุปกรณ์ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยั และผลการตรวจวดั

แก๊สในใบอนุญาตทาํงาน 

- ตรวจวดัแก๊สและบนัทึกผล ก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน โดยประสานงานกบั Authorized 

gas tester เป็นผูต้รวจวดั  
- ระบุผูท้าํหนา้ทีÉเป็น On-site verifier ในใบอนุญาตทาํงาน 
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- สืÉอสาร ขอ้กาํหนด ขอ้ควรระวงัดา้นความปลอดภยั ทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงานให้
หวัหนา้งานทราบ 

- หยุดงานและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากสถานทีÉทาํงานมีการเปลีÉยนแปลงหรือ
ผูป้ฏิบตัิงานมีพฤติกรรมการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั 

- ลงนามผูอ้อกใบอนุญาตในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

- ส่งใบอนุญาตทาํงานใหผู้อ้นุมตัิใบอนุญาตทาํงาน 

3.4 ผู้ตรวจสอบหน้างาน (On-site Verifier) 
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ประสานงานกับ ผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Permit Issuer) ในการตดัแยกอุปกรณ์ 

หรือเตรียมสถานทีÉปฏิบตัิงานให้พร้อม และมัÉนใจว่าแก๊สหรือสารเคมีทีÉบรรจุใน
อุปกรณ์ อยูใ่นระดบัทีÉยอมรับได ้

- On-site verifier ลงนามในใบอนุญาตทาํงาน ก่อนเริÉ มงาน Open flame hot work 

permit หรืองานอืÉนๆ ทีÉตอ้งลงนามก่อนเริÉมงาน ตามทีÉผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (Permit 

approver) ทาํงานกาํหนด 

 Open flame hot work ให ้On-site verifier ลงนามก่อนเริÉมงานทุกครัÊ ง 

 Cold work และ  Non-open flame Hot work ให้หัวหน้างานแจ้ง  On-site verifier 

ก่อนเริÉมงาน  
(ทัÊงนีÊ  Permit approver สามารถกาํหนดให ้On-site verifier ลงนามก่อนเริÉมงานได)้ 

- หยุดงาน และ ยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากสถานทีÉทาํงานมีการเปลีÉยนแปลง หรือ
ผูป้ฏิบตัิงานมีพฤติกรรมการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั 

- ตรวจสอบความเรียบร้อยและลงนาม เมืÉอเสร็จงาน 

3.5 ผู้อนุมัติใบอนุญาตทํางาน (Authorized Permit Approver) 

เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ประเมินพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน และ Process condition เพืÉอพิจารณาอนุญาตให้ทาํงาน

หรือไม่ 
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- ตรวจสอบความพร้อมการในการตัดแยกอุปกรณ์ หรือเตรียมสถานทีÉทํางาน 
ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยั หรือขอ้กาํหนดอืÉนๆ ว่าไดร้ับการเตรียมจาก Permit 

Issuer ครบถว้นหรือไม่  
- ระบุขอ้กาํหนดอืÉนๆ เพิÉมเติม ในใบอนุญาตทาํงาน 

- ประเมินสภาพของกระบวนการผลิต ในภาพรวมว่างานทีÉขออนุญาตทาํงาน มี
ผลกระทบกับงานอืÉนๆ ทีÉปฏิบตัิอยู่หรือมีผลกระทบกับหน่วยงานผลิตขา้งเคียง
หรือไม่ 

- หยุดงานและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากสถานทีÉทาํงานมีการเปลีÉยนแปลง หรือ
ผูป้ฏิบตัิงานมีพฤติกรรมการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั 

- ลงนามอนุญาตทาํงานในใบอนุญาตทาํงาน 

 

3.6 ผู้ตรวจวัดแก๊ส (Authorized Gas Tester) 
เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ตรวจวดัแก๊สไวไฟ แก๊สพิษ และ Oxygen และบนัทึกผลในใบอนุญาตทาํงานก่อน

เริÉมงาน 

- (ทัÊงนีÊ  สามารถร้องขอให้ Safety stand by man ทาํการตรวจวดัได ้แต่ตอ้งอยู่ภายใต้
การควบคุมของ  

Authorized Gas Tester) 
- การตรวจวดัแก๊ส ระหว่างปฏิบตัิงาน (Periodic gas test) สามารถร้องขอให้ Safety 

standby man เป็นผูต้รวจวดัได ้

- ควบคุมการตรวจวดัแก๊สของ Safety standby man 

- บนัทึกผลการตรวจวดัแก๊ส 

- หยุดงานและยกเลิกใบอนุญาตทํางานหากผลการตรวจวดัแก๊สไม่เป็นไปตาม
มาตรฐาน 

3.7 เจ้าหน้าทีÉหน่วยงาน SHE 
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มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- จดัอบรมและทดสอบหลักสูตรระบบใบอนุญาตทาํงานสําหรับผูข้อใบอนุญาต 

หวัหนา้งาน ผูอ้อกใบอนุญาต ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต และผูต้รวจวดัแก๊ส 

- จดัเก็บขอ้มูลผูผ้า่นการอบรมและทดสอบใหเ้ป็นปัจจุบนั 

3.8 Safety Standby Man 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ตรวจวดัแก๊สไวไฟ แก๊สพิษ และ Oxygen ตามทีÉ Authorized Gas tester ร้องขอ โดย

อยูภ่ายใตก้ารควบคุม (Supervise) ของ Authorized Gas tester 

- แจง้ผลการตรวจวดัแก๊ส ให ้Authorized Gas tester ทราบ 

- ควบคุมดูแลงาน 

- ตรวจวดัแก๊สไวไฟ แก๊สพิษ และ Oxygen และบนัทึกผลระหว่างปฏิบตัิงาน ตามทีÉ 
Authorized Gas tester ร้องขอ 

ตารางแนวทางการกาํหนดคุณสมบัติของผู้เกีÉยวข้องในระบบใบอนุญาตทํางาน 

ผู้เกีÉยวข้อง 
คุณสมบัต ิ อบรม/

ทดสอบ พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉควบคุม 

ผูข้อใบอนุญาต พนักงาน GC หรือผู้รับเหมา พนักงาน GC หรือ
ผู้รับเหมา 

SHE 

หวัหนา้งาน พนักงาน GC หรือผู้รับเหมา (ระดับหัวหน้างาน) พนักงาน GC หรือ
ผู้รับเหมา (ระดับหัวหน้า

งาน) 

SHE 

ผูอ้อกใบอนุญาต GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Issue Cold / Hot work 

permit 

BU 

Shift manager  

Issue Cold / Hot work 

permit  

Technician, 

Officer, Engineer 

Issue Cold / Hot work 

permit 

SHE 

GPC 

Operator 
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work permit  

- SHE 
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ผูอ้นุมตัิ GPC 

Shift Manager 

Approved Cold / Hot work 

permit 

BU 

Shift manager  

Approved Cold / Hot 

work permit 

Officer, Engineer, 

Authorized person of 

each area or building 

Approved Cold / Hot 

work permit 

SHE 

GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator 

Approve Cold work permit 

/ Non-open flame Hot 

work permit 

BU 

 Senior Operator 

Approve Cold work 

permit / Non-open flame 

Hot work permit 

- SHE 

ผูต้รวจสอบหนา้งาน Assign area Field operator Assign area Field 

operator 

Assign Technician, 

Officer 

SHE 

ผูต้รวจวดัแก๊ส Operation  Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

 

4. ขัÊนตอนการขออนุญาตทํางาน 

4.1 การวางแผนงานร่วมกนั (Committed Work) 
- Job Owner กบั Area Owner วางแผนงานทีÉจะทาํร่วมกนั 

- Job Owner ตอ้งวางแผนงานและเตรียมความพร้อมของงานทีÉจะทาํ 
- Area Owner ต้องวางแผนงานและเตรียมความพร้อมของพืÊนทีÉการทํางานและ

สภาพกระบวนการผลิต 

- ผู้ขอใบอนุญาตกรอกรายละเอียดในใบอนุญาตทาํงานให้ครบถว้นและจดัเตรียม
เอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง เพืÉอใชส้าํหรับยืÉนขออนุญาตทาํงานกบั Area Owner 

4.2 การขออนุญาตทํางาน 

ผูข้อใบอนุญาตยืÉนใบอนุญาตทาํงานพร้อมเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง รวมถึงใบอนุญาต
ทาํงานตามความเสีÉยงเฉพาะ (ถา้มี) ให้กับผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (กรณีผูข้อใบอนุญาต
ทํางานเป็นผู ้รับเหมาจะต้องยืÉนให้ผู ้ควบคุมงาน GC รับรองก่อนยืÉนให้ผู ้อนุมัติ
ใบอนุญาต) 
ผูอ้นุมตัิใบอนุญาตมอบหมายผูอ้อกใบอนุญาตให้เตรียมความพร้อมด้านพืÊนทีÉและ
กระบวนการผลิตตามใบอนุญาตทาํงานทีÉมีการร้องขอ 

4.3 การเตรียมการ 

Inte
ุุญtern

al U
sese O

nlyylyOnlywork 
Onon n flam
e Oot work perm

lyyly

ator Assign aAssseU
nalal

 UOpel UUUn
นกาารรขขออออนนุุญญาตte11 การวางแผนงาการวางแผ

Job OJ

RND_13
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 1 Page  36 of 39  Date: 24/06/2020 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any  Third Party without GC’s consent. 

- ผู้ออกใบอนุญาตตรวจสอบความถูกต้องครบถ้วนของใบอนุญาตและเอกสาร
ประกอบ 

- ผู้ออกใบอนุญาตเตรียมความพร้อมดา้นพืÊนทีÉและกระบวนการผลิตดงันีÊ  
 พิจารณาสภาพของอุปกรณ์ กระบวนการผลิต ขอ้กาํหนดเพืÉอความปลอดภยั 
มาตรการป้องกันเหตุเพลิงไหม้ อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และ
กาํหนดขอ้ควรปฏิบตัิ ขอ้ควรระวงัต่างๆ ในใบอนุญาตทาํงาน 

 มัÉนใจว่าสภาพพืÊนทีÉการทาํงานมีความปลอดภยัเพียงพอและดาํเนินการตดัแยก
พลงังานครบถว้นแลว้ 

 กาํหนดผูท้าํหนา้ทีÉตรวจสอบหนา้งาน (On-site verifier) กรณีทีÉจาํเป็น 

4.4 การตรวจสอบความพร้อมและการตรวจวัดแก๊ส 

- ผู้ออกใบอนุญาตตรวจสอบการตดัแยกระบบและการทาํความสะอาดอุปกรณ์ ให้
มัÉนใจวา่ปลอดภยัต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ผู้ตรวจวัดแก๊ส  ทําการตรวจวัดบรรยากาศทีÉ เป็นอันตรายตามทีÉกําหนดใน
ใบอนุญาตทาํงานและบนัทึกผลการตรวจวดัลงในใบอนุญาตทาํงาน 

- หลงัจากตรวจสอบจนมัÉนใจว่าสภาพกระบวนการผลิตและพืÊนทีÉปฏิบตัิงานมีความ
ปลอดภยัต่อผูป้ฏิบตัิงานแลว้ ให้ผู้ออกใบอนุญาตลงนามในใบอนุญาตทาํงาน และ
ส่งใบอนุญาตทาํงานใหผู้้อนุมัติใบอนุญาต เพืÉอพิจารณาอนุญาตใหท้าํงานได ้

4.5 การอนุมัติใบอนุญาตทํางาน 

- ผู้อนุมัติใบอนุญาตตรวจสอบการเตรียมการ การตรวจสอบความพร้อมและผลการ
ตรวจวดัแก๊สก่อนลงนามอนุญาตใหท้าํงาน 

- กรณีเป็นงานทีÉมีผลกระทบกบัหน่วยงานผลิต หรือพืÊนทีÉอืÉนๆ ใหส้่งใหผู้้อนุมัติร่วม
พิจารณาลงนามในใบอนุญาตทาํงาน 

- ส่งใบอนุญาตทาํงานทีÉลงนามอนุญาตให้ทํางานครบถ้วนแล้ว ส่งให้กับ ผู้ออก
ใบอนุญาตทาํงาน 

4.6 การสืÉอสารใบอนุญาตทํางาน 

- ผู้ออกใบอนุญาตหรือผู้อนุมัติใบอนุญาตอธิบายรายละเอียดและขอ้กาํหนดต่างๆ 
ในใบอนุญาตใหห้ัวหน้างานทาํงานเขา้ใจ 

- หัวหน้างานลงนามรับทราบในใบอนุญาตทาํงาน 

- หัวหน้างานถือตน้ฉบบัใบอนุญาตไปใชส้ําหรับการสืÉอสารผูป้ฏิบตัิงานและแสดง
ไวท้ีÉหนา้งาน 
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- ผู้ออกใบอนุญาตเก็บสาํเนาใบอนุญาตไว ้

4.7 การตรวจสอบหน้างาน 

- กรณี  Open flame hot work หัวหน้างานต้องแจ้ง ผู้ตรวจสอบหน้างาน  เพืÉ อ
ตรวจสอบความพร้อมร่วมกนัก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน 

- กรณี Cold work หรือ Non-open flame hot work ทีÉตอ้งขอใบอนุญาตทาํงานความ
เสีÉยงเฉพาะ หัวหน้างานตอ้งแจง้ผู้ตรวจสอบหน้างานใหท้ราบก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน 

- ผู้ตรวจสอบหน้างานทาํการตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทาํงาน การตดัแยก และการ
ตรวจวดัแก๊สตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

4.8 การปฏิบัติงานตามใบอนุญาต 

- หัวหน้างานตอ้งแสดงใบอนุญาตทาํงานไวท้ีÉหนา้งานใหเ้ห็นไดช้ดัเจน 

- หัวหน้างานตอ้งควบคุมดูแลงานทีÉทาํให้เป็นไปตามเงืÉอนไข ขอ้กาํหนดดา้นความ
ปลอดภยัไดต้ลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

- ระหว่างทีÉปฏิบตัิงาน ผู้ตรวจสอบหน้างานและ Job Owner ตอ้งสํารวจ ตรวจสอบ
สภาพพืÊนทีÉการทาํงานเป็นระยะ 

- ผู้ตรวจวัดแก๊สตอ้งทาํการตรวจวดัแก๊สตามช่วงระยะเวลาทีÉกาํหนดในใบอนุญาต
ทาํงาน 

4.9 การหยุดชัÉวคราวหรือการยกเลกิใบอนุญาตทํางาน 

- กรณีทีÉสภาพกระบวนการผลิตมีการเปลีÉยนแปลงและอาจจะเป็นอันตรายต่อ
ผูป้ฏิบตัิงาน ให้หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงานนัÊน ทัÊงนีÊทุกคนมีสิทธิÍ ทีÉ
จะหยดุการทาํงานนัÊนทนัที ถา้การทาํงานนัÊนอาจเป็นอนัตรายต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ผูท้ีÉหยดุการทาํงานตามใบอนุญาตทาํงานตอ้งแจง้ให้ผู้ออกใบอนุญาตทราบ 

4.10 อายุใบอนุญาตทํางาน 

อายขุองใบอนุญาตทาํงานจะสิÊนสุดลงไม่เกิน 12 ชัÉวโมงตามเวลาการทาํงานของแต่ละ
กะ (กะเชา้        07.00-19.00 น. กะดึก 19.00-07.00 น.) หากงานยงัไม่แลว้เสร็จ สามารถ
ขอขยายเวลาทาํงานได้แต่ระยะเวลาทาํงานรวมของใบอนุญาตนัÊนต้องไม่เกิน 24 
ชัÉวโมง ( 2 กะ) หากมากกวา่นีÊผูข้ออนุญาตจะตอ้งยืÉนขอใบขออนุญาตทาํงานใหม่   

4.11 การปิดใบอนุญาตทํางาน 

- หัวหน้างานแจง้ผู้ตรวจสอบหน้างานเพืÉอทาํการตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทาํงาน
และการปลดการตดัแยกระบบใหก้ลบัเขา้สู่ภาวะทีÉพร้อมต่อการเดินเครืÉอง 

- ผู้ตรวจสอบหน้างานลงนามในใบอนุญาตทาํงาน 

Inte
rna

l Use O
nly

ตอ
นนาางาานนใหห้ท้ร

ภาพพพืÊนนททีีÉÉกกาารรทาําง
นญาตทาํงานาตทาํงาน

อนุญาตทาํงานไวท้ีÉนุญาตทาํงาน
บคุมดูแลงานทีÉทาํใมดูแลงานทีÉ

ลอดระยะเวลาทีÉปฏิดระยะเวลาทีÉ
ทีÉปฏิบตัิงานฏิบตัิงาน ผผู้ตร

พพืÊนนททีีÉÉกกาารรทาํงาน
ผผูู้ตตรรววจจววััดดแแก๊๊สตอ้
ทาํงานทาํงาน

กกาารรหหยุด ัÉ

RND_13
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 1 Page  38 of 39  Date: 24/06/2020 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any  Third Party without GC’s consent. 

- หัวหน้างานส่งใบอนุญาตทาํงานใหก้บัผู้ออกใบอนุญาต 

- ผู้ออกใบอนุญาตทาํงานลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน 

- Area Owner เก็บตน้ฉบบัใบอนุญาตทาํงานอย่างน้อย 1 เดือน กรณีทีÉใบอนุญาต
ทาํงานทีÉมีการเกิดอุบตัิเหตุหรือเหตุการณ์ผิดปกติให้เก็บรักษาไวอ้ยา่งนอ้ย 2 ปี 

- Job Owner เก็บสาํเนาใบอนุญาตทาํงาน 

5. ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัยสําหรับงานทีÉก่อให้เกดิประกายไฟหรือความร้อน (Hot Work) 
5.1 การตดัแยกระบบสําหรับงาน Hot work ตอ้งตดัแยกดว้ยวิธี Positive physical isolation เช่น 

การใส่ blind เป็นตน้ 

5.2 อุปกรณ์ทีÉใชห้รือปนเปืÊ อนไฮโดรคาร์บอนตอ้งทาํความสะอาดให้ปราศจากไฮโดรคาร์บอน
ตกคา้งก่อนทาํงาน Hot work 

5.3 ทาํการตรวจวดัแก๊สด้วยเครืÉองมือวดัทีÉได้มาตรฐานโดยผูต้รวจวดัแก๊ส (Authorized Gas 

Tester) ก่อนและระหวา่งทาํงาน Hot work 

5.4 ยา้ยวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ออกจากพืÊนทีÉทาํงาน Hot work หรือยา้ยพืÊนทีÉทาํงาน 
Hot work ออกจากพืÊนทีÉทีÉมีวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ให้มีระยะห่างอย่างน้อย 15 
เมตร 

5.5 ช่องเปิด (opening) บริเวณใกลเ้คียงในระยะ 15 เมตร ตอ้งปิดคลุม พร้อมเตือนอนัตราย เพืÉอ
ป้องกนัประกายไฟหรือสะเก็ดไฟ ร่วงหรือตกไปสัมผสักบัวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟได้
ง่าย 

5.6 ห้ามทาํงาน Hot work ระหว่างทีÉมีการขนถ่าย/ปล่อย/ระบายสารไฮโดรคาร์บอน บริเวณ
ใกลเ้คียง 

5.7 เตรียมอุปกรณ์ดบัเพลิงเพียงพอ และพร้อมใช้งาน การทาํงาน Hot work ทีÉมีความเสีÉยงสูง
ควรจดัเตรียมสายฉีดนํÊาดบัเพลิงใหพ้ร้อมใชง้าน 

5.8 จดัตัÊงตูเ้ชืÉอมไวใ้นตาํแหน่งปลอดภยั สายดินและสายเชืÉอมมีสภาพทีÉดี ซึÉงสายดินของตูเ้ชืÉอม
ตอ้งต่อเขา้กบัชิÊนงานอยา่งถูกตอ้งแน่นหนา สายและ Connection อยูใ่นสภาพดี 

5.9 หากเป็นงาน Hot Work ในทีÉสูง ใหใ้ชผ้า้กนัไฟ (Fire Blanket) ชนิด Non-Asbestos ลอ้มรอบ
ทัÊง 4 ดา้นของพืÊนทีÉทาํงานมีถาดโลหะ ผา้กนัไฟ รองพืÊนป้องกนัสะเก็ดไฟตกใส่อุปกรณ์ทีÉ
อยู่ขา้งล่าง ซึÉ งในงานทีÉจาํเป็นตอ้งมีการกนัลมให้ใช้ผา้ใบกนัลมชนิดผา้ใบเต็นท์ชนิดหนา
เท่านัÊน (สภาพของผา้กนัไฟและผา้ใบจะตอ้งพร้อมใชง้าน ไม่ชาํรุด) 
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5.10 วาลว์ หนา้แปลน ท่อ Drain ท่อ Vent ทุกตวัทีÉอยูใ่กลบ้ริเวณงาน Hot work รวมทัÊงท่อระบาย             
Contaminated Sewer ในบริเวณใกลเ้คียง จะตอ้งไดร้ับการตรวจสอบปริมาณก๊าซ มีการใส่
ปลัËกคลุมอุปกรณ์ทีÉคาดวา่จะมีประกายไฟตกลงไปถึงดว้ยผา้ทนไฟ 

5.11 กัÊนพืÊนทีÉปฏิบตัิงานและติดป้ายเตือนใหเ้ห็นชดัเจน 

5.12 สําหรับเครืÉองเชืÉอม ตดั ด้วยก๊าซ (Gas Welding and Cutting Equipment) ตอ้งมีการติดตัÊง
อุปกรณ์ป้องกนัไฟยอ้นกลบั (Flash back Arrestors) โดยติดตัÊงทัÊง 4 จุด ไดแ้ก่ 1. ทางออก
ของ Oxygen Regulator  2. ทางออกของ Fuel Gas Regulator 3. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบั
สาย ออกซิเจน  และ 4. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบัสายแก๊สเชืÊอเพลิง   

5.13 จัดเตรียมอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล ให้เหมาะสมกับความเสีÉ ยงของ
ลกัษณะงาน  

 

Inte
rna

l Use O
nly

g

ดดยติดดตััÊÊงงททง
Regulator 3gulator 3. ดา้ม . ดา้

ตออกับัสสาายยแแกก๊สเชืÊ
อดภัยส่วนบุคคล ใัยส่วนบุคค
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Contractor list for LLDPE and Catalyst Pilot Plant Project

No. Company Name Work Package

1 ICS Foundation, Steel Structure and Piping installation
2 Control Logic Electrical and Instrument Installation

      

   E-PO        GCME  

           25  65  

       LLDPE and Catalyst Pilot Plant Project 

 

 

                            

 

 PR No.    

         

 Job No. SH-20-21509 Job Name LLDPE and Catalyst Pilot Plant Project 

   Machine   Piping   Instrument, Electrical    Civil   Other  

   29,500,000.00     

 

.................................. 

                                 (Mr. Jarupong Pinratn)  

 

 

 

-  Clarify Meeting 6  2565        18  2565   PO    2565      

-  

1. ACE  4. RIC 

2. ASC  5.  

3. ICS  6.  

NOTE:  

-  kick off meeting   C-PM-PP3, E-PS-PL , E-PO-PM, E-PO-CM, C-OR-SH 

 

 

 

 

 



BID CHECK SHEET 
      
JOB. NO:   SH-20-21509  JOB. TITLE:  LLDPE and Catalyst Pilot Plant Project 

PR. NO.  __________                                                          

  

1. PR.  

 DOC.TYPE   

 DELIVERY DATE  PO.  

 .   Buyer  

 APPROVER  Release  Release Strategy  

 G/L ACCOUNT   

 ORDER NO.     

 DESCRIPTION   

2. COST ESTIMATE TABLE 

 COST ESTIMATE PRICE   

.  (  A. ) 

   PR.NO.   

   PO.  PR. (Delivery date) 

    (See Note.(1))  

    

.  (  -  ) 

   PR .NO.   

    

   

    

    

    

 PROPOSE BREAKDOWN PRICE  COST ESTIMATION PRICE 

.   ........................................................................................................................ 

  ........................................................................................................................ 

........................................................................................................................ 

Note.  

(1.)  300,000  CAR      

 . ,  Pipe Rack EFT, RPL  

 

 ............................................................................... 

 

 

 
      

  

Civil , Pipe and Mech Construction Package  

 

 

 
PTT Global Chemical Public Company Limited.

Project No.: SH-20-21509 

Project Name: LLDPE and Catalyst Pilot Plant Project 

Document No.: H21509-H2-ITB-0002 

 

 

 

 

 

 : LLDPE#2  

 

 

 

 
      

P1 25 Nov 22 Invitation For order placement Worraphum N. Jatupol P. Jarupong P. 
E1 30 Jun 22 Invitation For Bidder Manaspat J. Jatupol P. Jarupong P. 

Rev. No. Date Description Prepared By Checked By Approved By 
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            A    

1.  

2.  

2.1  

2.2  

2.3  

2.4  

2.5  

3.  

3.1  

3.2    

3.3  

4.  

5.  

6.  

6.1  

6.2  

7.  

8.  
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A.  

  :    

  Piping work , Civil Work , Mechanical work   structure / platform / 

Shelter  PTTGC LLDPE2 

 A1.    

[ ]        28 .  2566  

[     ]  CAR  

[ ]  Package     10 .  2566 

[ ]  (Guarantee) :    

[ ]     (Milestone)  30  

[ ]  : 0.2%    (

 ) 

     %    

 A2.     

[ ]  ( )    7    

[ ]  ( )    2    

[ ]   ( )    2    

[ ]  ( )    5    

[ ]  (Kick-off meeting) ( )    1    

[ ]  (  Kick-off meeting)    1    

 A3.    

[ ]    

[ ]  

[ ]   

[ ]  

[ ]   PTT GC    8      

[ ] 

 PTT GC  GCME  

[ ]  Standard Specification  

[ ]   

[ ] 
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 A4.    (  Kick-off Meeting) 

[ ] Detail Schedule             7      

[ ] Manpower/Tool List           7      

[ ] Subcontractor/Sub vendor List          7      

[ ]  QA/QC            7      

[ ]  Fabrication/Erection           7      

[ ] Shop Drawing            7      

[ ] Construction Drawing/Erection Drawing         15     

[ ] Manpower Training           7      

[ ] Equipment & Tool Approve by GC                           7      

[ ]      15.00  . 

[ ] Daily Meeting         09.00  . 

[ ]      13.00  . 

[ ]  Inspection Notice  1      14.00  .                 

    14:00  .          

[ ]  Daily for Construction      14.00  .        

[ ]       5      

[ ]       5      

[ ]         7      

                                                             

 A5.    ( )   

[     ]           

[     ]           

[ ]         1+2        7  

[ ] Final Package and MDR        1+2        30  

[ ] As built Drawing (Elec. File) *       1+2        15  

[ ] As built Drawing (Hard copy) **        1+2        30  

[ ] Inspection Record          

[     ] Test Certificate          

[     ] Guarantee Certificate         

[     ] Calibration Certificate         
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Note *Auto cad File R-2014 

 **  

 A6.      

[ ]   

[     ]  ( ) 

[ ]    (  +   ) 

[     ]   (  +   ) 

[     ]   (  +   ) 

[     ]   (  +   ) 

[     ]          

[ ]            

[     ]          

[ ]       

[     ] Stand by Man          

[     ] Fire watch man          

[     ] Safety Man          

[     ]            

 

1.  

      (GCME  ) 

 LLDPE and Catalyst Pilot Plant Project     

  Catalyst Pilot Plant  PTTGC LLDPE2   

        

  

2.  

2.1  

2.1.1  

)   

  

)  

 PTTGC Plant LLDPE2  1  

 Reference list  
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)  

 (Bidding Conference)  

 

2.1.2  

) , 

 

 

 , 

,  

  

)  

  

 

    

)  

,  Tool 

 2  

)  

  

)   

 

)  bidding  construction contractor 

 

 

)  

 (clarify meeting)  
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2.1.3  

)   

-          4 .  65     .      

- Clarify meeting         6 .  65     .      

-   Technical          18 .  65     . 

Commercial Proposal 

-           25 . . 65     .    

- Pre-Kick off meeting         28 . . 65     . 

-          15 . . 65     . 

-   

-  Final Package          10 . . 66      

)   

-  Schedule  Milestone  

-  

- Supervisor registration and safety training 

- Contractor registration and safety training 

-  

- Method Statement and JSEA 

 

)  

1.)  

-  

-  

-  /  

2.)  

-  

3.)  

 

)  Commercial Proposal  Technical Proposal 

 Unit Rate 
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1.)  Technical Proposal  “  

“LLDPE and Catalyst Pilot Plant Project”  

1.1) Organization  Organization 

 

1.2) Unpriced BOQ 

1.3) Resume  Site Manager, Supervisor, Safety Supervisor, QC Inspector  Key 

person  

1.4) Project Execution 

1.5) Deviation / Exception 

1.6)    (Manpower & Equipment                  

Loading Chart)    

1.7)

 

1.8)   Method Statement, Procedure, Quality and Safety Policy 

(SHE plan)  

1.9) List of JSEA 

1.10)   

 

2.)  Commercial Proposal ( )   “

 “LLDPE and Catalyst Pilot Plant Project” 

       

 :  

   GC Maintenance and Engineering Co., Ltd. 

  22/2 Prakorn Songkhraorat Rd, Tambon Map ta phut, 

  Amphoe Muang Rayong, Rayong 21150 

 

  GCME  .  . – .  .     

 GC Maintenance and Engineering Co., Ltd. 

 

)   

  

Date: 25 Nov 22 

 

GC Maintenance and Engineer ing 

Company Limited 

Job No : SH-20-21509 

Revision : P1 Page  :        8 of  32 

 

 5%  

  21   

2  

)   (Lump sum pr ice)  Remeasurement 

 ( )  

(unit rate) : BOQ Blank form   (Material),  (Labor)  

 (Equipment)  (Direct Cost) 

 (Indirect Cost)   

      

  

) /  

  /

/   

 (Deductible)  

 

)  (Change Order) 

 

 

  

 

)  (Option)  

 (Deduct) 

 (Labor)   (Material)  BOQ  

)   

(Change order) 

 

 

  

)   

 90   

)  

1.)
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2.)  

 

  

 

3.)  

  

 

)  

 2.1.3 ) 

   

 

)  Material take off ( )  

 

  

 

 4 

 

)

  (Overhead Cost)  

  

)     

  

   

2.2  

2.2.1  PTTGC, , 

GCME    

)

 

)  (Safety training)  

PTTGC  GCME  (Safety training) 
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  -2  

 

)   PTTGC  GCME 

 Work Permit  PTTGC  

)

 

 

)

 PTTGC  GCME 

  

 

  

)  /  

  

)  

 

)   

   

)  PTT LLDPE2 Plant  

 

)  

 

 

 

)   1 

  1  

)  

  Basic fire 

 PTT GC  GCME 

)

 (  . ) 
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)    

 

)   

 

)   (Pig cleaning)   (Flushing) 

 

2.3  

 GCME   kick-off meeting 

  0.2%    (

 )  

    %     /

   

2.4  

2.4.1  Key Milestone   30  

  

Milestones Description Due Date % Progress 

1st 
 JSEA, Job Method Statement  Safety Training 

 
2-Dec-2022 20 % 

2nd 

 Pipe Bridge, ISBL Skid (Gas)  

 Pipe Bridge  

 Tie-in  Battery Limit Valve 

28-Apr-2023 

65% 

Progress Claim 

by Monthly 

3rd Mechanical Completion Certification (Delay Penalty) 28-Apr-2023 10% 

4th Final Document 10-May-2023 5%

 

2.5  

2.5.1  
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2.5.2     

 

3.  

3.1  

3.1.1      

 

3.1.2   

   

  

3.1.3   

 tie-in  

 underground   

 

 

   

 

 pipe support 

 NDT RT,  PT, pressure test, pigging and flushing 

 

 

 

 laying cable  

 splicing    termination    

 

 

 RCR (Requirements for Construction, Repair and Plant Changes) / ITP 

 

 padding ,  

 alignment ,  
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 torque bolt  piping  steel structure 

 

 

3.1.4     

3.1.5  safety net   m x 20 m  

 safety net   

3.1.6  

 

     

 

 

3.1.7  

 ( ) 

3.1.8    solid waste  insulation , concrete  

   

  

 

  

3.1.9  take off  material  bill of material  piping material 

 piping isometric drawing  7  

 IFC Drawing  

3.1.10   , ,   

      

  

 

  

   

 (  

 ) 

3.1.11  

 for Information  

    for Construction  
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3.1.12   logo  project 

     revision 

    

 procedure  

3.1.13

   

 

 

3.1.14  

    

  

  

3.1.15   

 

3.1.16   history sheet 

 

3.1.17   

 

3.1.18

  , Job Safety and Environment Analysis (JSEA) 

  

 

3.1.19 /  

 

 ,   

 

    

3.1.20   

 EN 730-1/-2  ISO 5175  
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3.1.21  

 

  

3.1.22  

   

 

3.1.23  

  schedule   standard specification  

 

3.1.24  

 

 

3.1.25  

  

  

3.1.26

,  

 

    

3.1.27   

 

3.1.28   

 

3.1.29  

  

  

3.1.30    
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3.1.31   

  (weekly or bi-weekly report) 

   

3.2   

3.2.1 -  

  -   

 catalog     Approved 

Vendor List (AVL)   

 

   packing list, material certificate, test 

certificate   

 -   

 

3.2.2  

    

  (unit price) 

 

3.2.3  / /    

,  

 Third party  ,  

 , 

 ,       

    

3.2.4  certificate  

 

3.2.5  proposed breakdown table 

 

 

  

  PTTGC AVL  

3.2.6  2  3 
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3.2.7    

 

3.2.8 Pressure gauge  pressure test  calibrate 

  3  

3.2.9  

 (Clarify meeting)  

 

3.3  

3.3.1   specification -    

  

3.3.2  

 

 

   

3.3.3  

 

  

 

3.3.4 -     

  

 

 

3.3.5  

  (shop 

drawing)  

 (shop drawing)    (  shop drawing 

 

  shop drawing) 

3.3.6  
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 -   

 

3.3.7   , 

  

  

     -

 

3.3.8

 

 

3.3.9  ,   

 

    

   

,   

 

3.3.10  NDT   defect 

 Piping (ANSI B31.3) Weld Examination and Inspection Requirements PS-C-112-1 Weld 

Repairs  

3.3.11 -  

      

  

    

 

4.  

 PTTGC   

Attachment 1 Engineering Drawings 

Attachment 2 GCEP Specification 

Attachment 3 Plant Specification 
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5.  

 PTTGC  LLDPE Standard Specification  

Attachment 8 SHE Management System Regulations 

6.  

6.1  

6.1.1  Civil and Steel structure 

6.1.1.1  Foundation  Civil drawings 

6.1.1.2  Steel Structure / Pipe Rack 

6.1.1.3  Special Pipe support   Civil drawings 

6.1.1.4  Platform / Ladder / Stair  

6.1.1.5  Concrete fire proof  

6.1.1.6  Shelter / Downspout /   

6.1.1.7  Trench     

6.1.2  Mechanical & Piping 

6.1.2.1  Valve  Inline    tie-in   

6.1.2.2  Scaffolding  

6.1.2.3  Earth Lug  GC Standard Specification 

6.1.2.4  pipe support  

6.1.2.5 pipe support 

6.1.2.6   hydrostatic test, PT, RT, flushing  Phase array  

RCR  

6.1.2.7   flushing   

6.1.2.8  Insulation  

6.1.2.9   Mechanical Package  BOQ 

6.1.2.10  Alignment  Mechanical Package  BOQ 

6.2   

6.2.1  Civil and Steel structure  

6.2.1.1    

 PTT GC   

6.2.1.2  

  datasheet  certificate  
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6.2.1.3     generator   

   

6.2.1.4  Mobile crane, crane  

6.2.1.5  PTTGC AVL 

6.2.1.6  Shop Drawing  Cutting plan  Materials balance  Steel 

structure  Scrap  

 

6.2.2  Mechanical & Piping 

6.2.2.1      

Valve , Check valve , Bulk material  Pipe support  , Copper tube , Male 

Connector for steam tracing , Earth Lug , Tray support   Insulation 

 

6.2.2.2   Pipe, fitting  valve 

 PTTGC AVL 

6.2.2.3  

 data sheet  certificate  

6.2.2.4     generator 

 hydrostatic test, flushing, target plate,  , support,  

    Steam  flushing  

   

Stainless Steel Pipe 

6.2.2.5  Hydrostatic test  

 PTT GC  Hydrostatic test  

6.2.2.6  Mobile crane, Crane  

 Lifting Plan, Procedure  Load Chart 

 

6.2.2.7  Cutting plan  Materials balance  Pipe  Scrap  

 

6.2.2.8  Pipe Support Material  Pipe Support Drawing 

6.2.2.9  Tracing  Insulation   

6.2.2.10    Mechanical package   

6.2.2.11    Alignment  Mechanical package 
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6.2.2.12    PTTGC  

6.2.2.13  Piping Lining  Gasket  Bolt Nut  Lining  

6.2.2.14  quick coupling    

6.3  

6.3.1  Civil and Structure 

6.3.1.1 ,   Sequence 

Guide line  PTTGC  GCME  

 

  

 

6.3.1.2  Foundation     PTT GC 

6.3.1.3   PTTGC  WPS 

 PTTGC   

6.3.1.4  Inspection and Test Plan (ITP) 

 ( Foundation , Underground pipe , Shelter , Steel structure , Special Pipe 

support , Platform , ETC ) 

6.3.1.5  Cable Trench   E&I System 

6.3.1.6  Shop drawing   

6.3.1.7  (site clearance)  

 

6.3.1.8  PTTGC  

GCME  

6.3.1.9  As-built  Final package 

 

6.3.2  Mechanical & Piping 

6.3.2.1 ,   Sequence 

Guide line  PTTGC  GCME  

 

  

 

6.3.2.2   PTTGC  Welding 

Procedure Specification (WPS)    PTTGC  

Date: 25 Nov 22 

 

GC Maintenance and Engineer ing 

Company Limited 

Job No : SH-20-21509 

Revision : P1 Page  :        22 of  32 

 

WPS  Procedure Qualification Record (PQR)  

  Run joint isometric  Piping test package  

 

6.3.2.3  Tie-in    

       

   Tie-in   Cold 

cut machine  Vender   PTTGC AVL  Method Statement  

 PTTGC  line 

 (  Hot cut  PTTGC

) 

6.3.2.4  PTTGC Isolation-empty line  flushing line  

 plugging  PTT Phenol  

method statement   hot work 

 %LEL=0  PTT Phenol   

6.3.2.5     Operation 

 isolate     blind  de-

blind  Tie-in   

6.3.2.6  valve      

  Operate platform  

6.3.2.7  NDT  hydrostatic test, PT, RT  RCR  

 witness test 

6.3.2.8  Tie-in  NDT 100%  PT 

  Pressure test  Flushing  Existing line  Block 

test   Plug test (Pressure test)  Block test   

RCR  

6.3.2.9  Temporary valve  Flange valve  

 Pressure test  Flushing  QA/QC  Witness dimension 

check  

6.3.2.10

 24   

6.3.2.11  Tracing  Insulation  

6.3.2.12  Line numbering (Stencils)   
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6.3.2.13  (Site clearance)  

 

6.3.2.14  Earth lug  Standard  

6.3.2.15   Alignment   Criteria  

PTTGC   PTTGC  GCME  

6.3.2.16  PSSR  Punch 

 PTTGC  GCME 

 

6.3.2.17  Support  Commissioning  Piping 

 PSSR  

6.3.2.18  PTTGC  

GCME  

6.3.2.19  As-built  Final package 

 

7.  

7.1  Organization chart  

 

7.2    

7.3    –   .  . – 17.00 

.     

7.4  Manpower loading plan   

Manpower loading plan   Technical  

 

 /  

    

7.5  Schedule  

 /  –   /   

7.6     A4 

7.7   3   

hard copy  soft file    comment 
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For Comment  :       2  

For Approval       :       2  

For Construction (Final) :       2  

As-Built   :    1   2  

7.8    calculation   sheet pile  

 for construction  

 

7.9  as-built  hard copy     soft file 

(AutoCAD 2012)  3   format  PTTGC  A5 

7.10  daily report  daily request  

7.11  

 

  update   

7.12  10 

 15   2  

7.13  

 . 

7.14     Scaffolding  Approved vendor 

list  PTTGC   

7.15  , , 

 

 

8.  

Attachment 1 Engineering Drawings  

Attachment 2 GCEP Specification 

Attachment 3 Plant Specification 

Attachment 4 GCPC-RCR  

Attachment 5 BOQ Form 

Attachment 6  Commercial Clarification (NO.001) 

Attachment 7  3D Model 

Attachment 8   

 



Date: 25 Nov 22 

 

GC Maintenance and Engineer ing 

Company Limited 

Job No : SH-20-21509 

Revision : P1 Page  :        25 of  32 

 

 

 

                 

 

 

 

 

 

 

 

Attachment 1 

Engineering Drawings 
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Attachment 2 

GCEP Specification 
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Attachment 3 

Plant Specification 
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Attachment 4 

GCPC-RCR 
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Attachment 5 
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T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.2 
เอกสารประกอบการปฏิบัตติาม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ระยะดาํเนินการ 

 

 
 
 



 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.2-1 
หนังสือ/จดหมายนําส่งรายงานฯ 
ต่อหน่วยงานราชการทีเ่กีย่วข้อง 

ระหว่างเดอืนกรกฎาคม ถงึธันวาคม พ.ศ.2565 
(คร้ังที ่2/2565) 



RND_13
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.2-2 

รายงานการวเิคราะห์ความเส่ียง (HAZOP) 
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01 Process and Business Overview

4

Hexene-1 plant

01 Process and Business Overview
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No. Method HAZOP

1 2 3 4

1. LLDPE1 96 Node 713 161 0 0 60 0

2. LLDPE2 75 Node 698 154 0 0 43 0

3. Hexene-1 39 Node 300 57 2 0 19 2

Total 210 1,711 372 2 0 122 2

8
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•  /  / 

•  Alarm 
•
•  Standard Operating Procedure 

2.  2

( )

•  /  / 

•  Alarm 
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( )

•  /  / 

•  Standard Operating Procedure 

 LLDPE -1

02 Critical Risk LLDPE Plant

 LLDPE -2
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•  /  / 

•  Alarm 
•
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•  /  / 

•  Alarm 9
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CAT1  D-110 
CAT2  D-120 
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•   ¼ 
•  (Tightness test)  

CAT4  D-140 
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•  

•
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•  /  / 

•  Standard Operating Procedure 

02 Critical Risk LLDPE Plant
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LLDPE Plant Overall Plot plan LLDPE Plant 2

LLDPE Plant 1

CCB

CCB

SSB
SSB

Reactor area

Degassing & Pelletizer area
Purification area

Reactor area

TEAL area

Vent recovery

Degassing & Pelletizer area

Cooling Tower

Cooling Tower

Flare Area

Hexene-1 Area

Chemical storage Area

Vent recovery

TEAL area

Purification area
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1.
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3.

02 Critical Risk LLDPE1 Plant
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ภาคผนวก ข.2-3 
หนังสือแจ้งแผนการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ต่อสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมผาแดง



RND_13
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.2-4 
เอกสารการเช่ือมต่อ COD Online ของโรงงานอเีทนแครกเกอร์ 
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T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.2-5 
รายงานการแจ้งดาํเนินการเกีย่วกบัการซ่อมบํารุงประจาํปี 

และกรณฉุีกเฉิน 
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 (กนอ. ๐๑) 
แบบรายงานการแจงกิจกรรมการซอมบำรุงของโรงงาน 

ในกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 
บริษัทฯ : พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11  
นิคมอุตสาหกรรม : ดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 
ทะเบียนโรงงาน : 72190000225492 (น.42(1)-2/2549-ญผด.) 
หนวยผลิต : โรงงานแอลแอลดีพีอี 1 
วันที่ : 19 – 22 มิถุนายน พ.ศ. 2566 
(    )  การซอมบำรุง   (    )  การซอมบำรุงใหญ   (    )  การหยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน 
รายละเอียดของโครงการหรือการซอมบำรุงหรือการซอมบำรุงใหญหรือการหยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน : 
 
 
 
 
 
หมายเหตุ N/A =  ไมเกี่ยวของ  Y =  ไดดำเนินการแลว  N =  ไมสามารถดำเนินการได 

 
 บริษัทฯ ขอรับรองวา ขอความขางตนถูกตองเปนจริงทุกประการ และไดปฏิบัติตามกฎหมาย ระเบียบ 
หลักเกณฑ และเงื่อนไขตาง ๆ ที่เกี่ยวของอยางเครงครัด 
 
 
                              ลงชือ่..................................................................   ผูมีอำนาจ/ผูไดรับมอบอำนาจ 
                                        ( นายภาณุสิทธิ์   ธุระทำ) 
       รักษาการผูจัดการฝายโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                                         วันที่  16  เดือน  มิถุนายน  พ.ศ. 2566 

โรงงานหยุดเดินเครื่องโรงงานหรือกระบวนการผลิตหรือเครื่องจักรอุปกรณของโรงงาน 19 – 22 มิถุนายน พ.ศ. 2566 
เพื่อการตรวจสอบ การซอมบำรุงเครื่องจักรอุปกรณในกระบวนการผลิต ระบบสาธารณปูโภค ระบบบำบัดนำ้เสีย
เพื่อใหโรงงานสามารถเดินเครื่องไดอยางตอเนื่อง ชวงเวลาดังกลาว  อาจจะมีแสงและเสียงจากระบบหอเผา (Flare) 
บางชวงเวลา ซึ่งทางโรงงานจะดำเนินการปรับไอน้ำ (Steam) โดยทำหนาที่เปนตัวกระจายใหกาซแตกตัวไดดี  เพื่อให
ทำงานของระบบหอเผา (Flare) มีประสิทธิภาพ ชวยลดผลกระทบที่อาจจะเกิดขึ้น 

 

 

 (กนอ. ๐๑) 
แบบรายงานการแจงกิจกรรมการซอมบำรุงของโรงงาน 

ในกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 
บริษัทฯ : พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11  
นิคมอุตสาหกรรม : ดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 
ทะเบียนโรงงาน : 72190000225492 (น.42(1)-2/2549-ญผด.) 
หนวยผลิต : โรงงานแอลแอลดีพีอี 2 (Hexene-1 Unit) 
วันที่ : 16 มิถุนายน – 4 กรกฎาคม พ.ศ. 2566 
(    )  การซอมบำรุง   (    )  การซอมบำรุงใหญ   (    )  การหยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน 
รายละเอียดของโครงการหรือการซอมบำรุงหรือการซอมบำรุงใหญหรือการหยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน : 
 
 
 
 
 
หมายเหตุ N/A =  ไมเกี่ยวของ  Y =  ไดดำเนินการแลว  N =  ไมสามารถดำเนินการได 

 
 บริษัทฯ ขอรับรองวา ขอความขางตนถูกตองเปนจริงทุกประการ และไดปฏิบัติตามกฎหมาย ระเบียบ 
หลักเกณฑ และเงื่อนไขตาง ๆ ที่เกี่ยวของอยางเครงครัด 
 
 
                              ลงชือ่..................................................................   ผูมีอำนาจ/ผูไดรับมอบอำนาจ 
                                        ( นายภาณุสิทธิ์   ธุระทำ) 
       รักษาการผูจัดการฝายโรงงานแอลแอลดีพีอี 
                                         วันที่  16  เดือน  มิถุนายน  พ.ศ. 2566 

โรงงานหยุดเดินเครื่องโรงงานหรือกระบวนการผลิตหรือเครื่องจักรอุปกรณของโรงงาน 16 มิถุนายน – 4 กรกฎาคม 
พ.ศ. 2566 เพื่อการตรวจสอบ การซอมบำรุงเครื่องจักรอุปกรณในกระบวนการผลิต ระบบสาธารณูปโภค ระบบบำบัด
น้ำเสียเพื่อใหโรงงานสามารถเดินเครื่องไดอยางตอเนื่อง ชวงเวลาดังกลาว  อาจจะมีแสงและเสยีงจากระบบหอเผา 
(Flare) บางชวงเวลา ซึง่ทางโรงงานจะดำเนนิการปรบัไอนำ้ (Steam) โดยทำหนาที่เปนตัวกระจายใหกาซแตกตัวไดดี  
เพื่อใหทำงานของระบบหอเผา (Flare) มีประสิทธิภาพ ชวยลดผลกระทบที่อาจจะเกิดขึ้น 
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T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.2-6 
การปฏิบัตติามแผนลดและขจดัมลพษิ  
ของเขตควบคุมมลพษิ จงัหวดัระยอง 
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04 (VOCs)
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08

00

( 11

.42(1)-2/2549- .

G-2, G2/1, G-7, G-7/4, G-8 278 9.10

(Ethylene) 1,138,800 /

(LLDPE) 1,100,000 /

(LDPE) 422,320 /

1 . . 53

1 . . 53

1 . . 54

335

TPAC

TPCC

FF & FA& 
CH & CT

Workshop & Warehouse

4

5

00
QSHEB

B-

. .2593

1.

2.

3.

4.

5.

6.



1.1

(Pre-treatment) 

(Central Plant)

(Pre-treatment) 
(Central Plant) BOD COD 80

1.2 .2 

80 

. .2535

.2 80 ( . . . .2535) 

1.3 Reduce , Reuse , Recycle 1.

2. Sulfuric Cooling Water Blowdown 

3. Oxygen dosing (Fouling) 

Intercooler Hyper Compressor

4. (SIDE STEAM FILTER) 

5. Condensate TK1902

6. Cyclone ( ) Demister 

7. F1901 

8. (BLOW DOWN CYCLE) 4 

5.5 (LDPE)

9. RO Capacity 200 m3/hr.

10. Intercooler of High pressure compressor pump 

01

8

( )

• : 2,160 . ./

• : 6,323 . ./ ( 2564)

( + Cooling Blow down)

01

(COD Online) COD 

COD online 

: 2553

: 2554
9

1.1



15

1.2

.2

.2

16

.

17

MaintPlant MaintenancePlan MaintItem Equipment Description MaintItem text
1037 J5600ET009 6013 J-5600-ET-009 EARTHING SYSTEM FOR UNIT5600 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION
1037 JPM5617 6828 J-PM-5617 POLYMER PUMP FOR DEHYDRATION 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 JPM5619A 6834 J-PM-5619A NAOH PUMP 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 J56AT001 7052 J-56-AT-001 NEUTRALIZATION TANK I PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT002 7053 J-56-AT-002 NEUTRAILZATION TANK II PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT003 7054 J-56-AT-003 NEUTRALIZATION TANK III PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT004 7055 J-56-AT-004 NEUTRALIZATION TANK IV PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT005 7056 J-56-AT-005 DISTRIBUTION BOX NO.2 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT006 7057 J-56-AT-006 DISTRIBUTION BOX NO.3 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J5600-S00005 7058 J-56-AT-007 DISTRIBUTION BOX NO.1 CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 J5600-S00002 7059 J-56-AT-008 DISCHARGE PIT CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 JP5612A 7110 J-P-5612A K2SO4 PUMP FOR T-5601 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7111 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620A 7112 J-P-5620A POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5614 7114 J-P-5614 H2SO4 PUMP FOR T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618A 7115 J-P-5618A NUTRIENT PUMP X-5619 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619A 7116 J-P-5619A NAOH PUMP  T-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615A 7117 J-P-5615A COAGULANT PUMP T-5603 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616A 7118 J-P-5616A POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5612R 7119 J-P-5612R K2SO4 PUMP FOR T-5601 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620R 7120 J-P-5620R POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618R 7122 J-P-5618R NUTRIENT PUMP X-5619 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619B 7123 J-P-5619B NAOH PUMP  T-5602 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615R 7124 J-P-5615R COAGULANT PUMP T-5603 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616R 7125 J-P-5616R POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7126 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 6M-CHANGE OIL& CLEAN DIAPHRAGM

18
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screen 

(
0.3 MB/ )

(overflow) 
Fine Sieve F1901. 

(Demin. Water) 

Fine Sieve 
(F1901) 

(Demin. Water) 0.73

. ./ ( . ./ . /

2.1
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Coke

Sludge

31 32

: 

1. 

2. 

3. 

: 2554
/ :

100% 100%

32

•Sludge : 

•Contaminated Container , 200 

: TARF 

•Insulation :  

33

2554 : 
2556 : “ PTTGC11” 

2556 -

34

2555 : SD LDPE 2,500 

2556 : SD LDPE 2,352 , LLDPE 4,344 

2557 : SD LLDPE 2,732 

2559 : TA ET 15,020 / LLDPE 2,490 / LDPE 1,904

2560 : SD LDPE 2,827 /LLDPE 3,158 

2561 : SD LDPE 3,897 / LLDPE 3,742 

2562 : SD LDPE 2,996 / LLDPE 2,827 

2563 : SD LDPE 4,931 / LLDPE 6,363 

2564 : SD LDPE 3,184 / LLDPE 7,329 

2565 : SD LDPE 3,500 / LLDPE 7,300 

83,396

Online Audit 

Foresee

Oil Contaminated Wastewater : 11 . . 65

ForeeeeeeForeeeeeeeForeeeeeoreeeeeeoreeeereoreorerererererrorForrrrrrrrrrrrrForrrroooooooooooooooooooooooooooooooFFFFFFFFFFFFFFFFFFFFFFFFFF seeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeseeeeeeseeseeseeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeessssssssssssssssss
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37GPS .3 38

Black list 

GPS : 

:23 2565

:PE-H65/599

: 71-1741 

: 

:

3939

/

/ /

7.18 /

104.44 /

482.97 /

03

3.1 2 7 

3.2 Preventive Maintenance Plan

3.3 - Enclosed Ground Flare

- Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) @LDPE

- Vent Gas Scrubber @LLDPE2 (Hexene-1)

42

03



. .2565

527.91 /

37.71 /

2

(

(

. 2554

45 46

2023

47

CEMs

48

Enclosed Ground Flare
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27 . .2557

3/24/2023 503/24/2023 5050505050555555555555

51

04 (VOCs)
•
•
• VOCs Cs 2 2 

• EEIA 

monitoring

•

Ethane Cracker 8,051 0 0 0

LDPE 2,950 0 0 0

LLDPE 3,662 0 0 0

: 

53

.) .3/1

54

Carbon 
Canister Load

Dehydrator

Activated sludge basin

98

Sump pit  104 

Funnel 127 

Carbon Canister Line  vent 
152 
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05

5.1

5.2

5.3

5.4

56

05

. ** American Conference Governmental Industrial Hygienists 
57

05

1 . .2520

"2 American Conference Governmental Industrial Hygienists "
58
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