
เอกสารแนบที่ 33

การอนุญาตทํางานที่อาจทําใหเกิดความรอนและประกายไฟ

(Hot Work Permits) และการอนุญาตทํางานที่ไมใชงานประจํา

และใบอนุญาตการทํางานธรรมดา การทํางานที่ตองใชความรอน

และเขาทํางานในที่อับอากาศ
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เอกสารแนบที่ 34

เอกสารวิธีการบํารุงรักษาเครื่องจักรเชิงปองกัน (Preventive Maintenance)

และเอกสารวิธีปฏิบัติ Preventive Maintenance for Pumps



 

 

                    รหสัผู้ ถือเอกสาร................. 

 
 
 

เอกสารวิธีการ (PROCEDURE)  Q-P-EN-03 

ช่ือเร่ือง วิธีการบ ารุงรักษาเคร่ืองจักรเชิงป้องกัน 
( Preventive  Maintenance ) 

หน้าท่ี/จ านวน 1/5 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 

ล าดบัการ 
ออกเอกสาร 

วนัท่ีมีผลบงัคบัใช้ หวัข้อการเปล่ียนแปลง 

01 12  ก.พ.  2544 ออกเอกสารใหม่ 

02 10  เม.ย.  2544 แก้ไขเอกสารทัง้ฉบบั 

03 13  ก.ย.  2544 แก้ไขเอกสารเพ่ือสอดคล้องกบัการท างาน 

04 1  ก.ค.  2553 ปรับปรุงแกไ้ขเอกสารใหส้อดคลอ้งกบั“วธีิการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร 
เชิงป้องกนั” โดยผา่นระบบ  Computer , ยกเลิกผูถื้อเอกสาร , เปล่ียน
นิยสมค าจ ากดัความ 

05 1  ก.ย.  2560 แก้ไขเอกสารในข้อ 1. นโยบาย  ข้อก าหนด 6.3 Infrastructure ของ
ระบบ ISO 9000 Version 2008  มาเป็น ข้อก าหนดในข้อ 
  7.1.3. โครงสร้างพืน้ฐาน 
  a.        อาคารสาธารณปูโภคท่ีเก่ียวข้อง 
  b.        เคร่ืองจกัร รวมถึงฮาร์ดแวร์ และ ซอฟด์แวร์ 
ของระบบจดัการบริหารคณุภาพ ISO 9001:2015 
 
 

 

 ช่ือ ต าแหนง่ ลายมือช่ือ วนัท่ีลงนาม 

 ผู้ออกเอกสาร คณุ รุ่ง หวัหน้าแผนกเคร่ืองกล  01/09/2017 

ผู้ออกเอกสาร คณุกิตติคณุ หวัหน้าแผนกไฟฟ้าและเคร่ืองมือวดัคมุฯ 
 

01/09/2017 

ผู้ตรวจสอบ คณุวิชาญ ผู้ชว่ยจดัการฝ่ายซ่อมบ ารุงและวิศวกรรมบริการ. 
 

01/09/2017 

ผู้อนมุตัิ ดร. ศริิพล QMR.  01/09/2017 

CONTINENTAL 
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เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใช้ภายในหนว่ยงานของ บริษัท อีเทอนลั ปิโตรเคมีคอล จ ากดั  เทา่นัน้ 
ห้ามท าส าเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนได้รับอนญุาต และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆบนเอกสารควบคมุ 

 

1. นโยบาย   
สอดคล้องกบัข้อก าหนดในข้อ   7.1.3. โครงสร้างพืน้ฐาน 
        a.        อาคารสาธารณปูโภคท่ีเก่ียวข้อง 
         b.        เคร่ืองจกัร รวมถึงฮาร์ดแวร์ และ ซอฟด์แวร์ 

     ของระบบจดัการบริหารคณุภาพ ISO 9001:2015  ในเอกสารคูมื่อคณุภาพ 

   
2.  จุดประสงค์   
  เพื่อใหมี้การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั เคร่ืองจกัรอุปกรณ์ท่ีเก่ียวขอ้งกบัการผลิต  อยา่งถูกตอ้ง  ไม่ใหมี้

ผลเสียกระทบต่อการผลิต 
3.  ขอบเขต   

ใชก้บัการบ ารุงรักษาเคร่ืองกล อุปกรณ์ไฟฟ้า & เคร่ืองมือวดัท่ีเก่ียวขอ้งกบัการผลิตของบริษทัฯ คอล
ทิเนนตอล ปิโตรเคมีคอล ( ประเทศไทย )  จ  ากดั 

4. ความรับผดิชอบ 
4.1 ฝ่ายซ่อมบ ารุง         เป็นผูจ้ดัท าแผนการบ ารุงรักษาและด าเนินการ  รวมทั้งจดัใหมี้การ

ตรวจสอบสภาพ  โครงสร้างพื้นฐานท่ีจ าเป็นทัว่ไป  เพิ่มเติมจาก
แผนการบ ารุงรักษา  เรียกประชุมแกไ้ขปัญหาเม่ือเกิด  ความผดิปกติ
ของเคร่ืองจกัรอุปกรณ์  ท่ีอาจกระทบต่อการผลิต 

4.2 หวัหนา้แผนกผลิตหรือ รับทราบแผนการบ ารุงรักษาของหน่วยซ่อมบ ารุง เป็นผูร่้วมแกไ้ข      
ตน้สังกดัอ่ืนท่ีเก่ียวขอ้ง    ปัญหาเคร่ืองจกัรอุปกรณ์  เม่ือเกิดความผดิปกติ       ท่ีอาจกระทบต่อ 

 การผลิต 
5.  ค าจ ากดัความ  

วศิกรเคร่ืองกลหรือวศิวกร          เป็นผูจ้ดัท าแผนการบ ารุงรักษาในส่วนเคร่ืองกล 
วศิวกรไฟฟ้าและเคร่ืองมือวดั     เป็นผูจ้ดัท าแผนการบ ารุงรักษาในส่วนระบบไฟฟ้าและเคร่ืองมือวดั 
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6.   แผนภูมิ 
       วธีิการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรเชิงป้องกนั 
แผนกซ่อมบ ารุง ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อม

บ ารุงและวศิวกรรม
บริการ 

ฝ่ายผลิตและฝ่ายท่ี
เก่ียวขอ้ง 

แผนกวศิวกรรม
บริการ&Specialist 

แบบฟอร์ม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    
 
 
 
 
 
 
Q-F-ME-01 
Q-F-EI-09 
 
 
 
 
 
รายงานประจ าเดือนและ
รายงานการตรวจพบส่ิง
ผดิปกติ 
 
 
 
 
 
 
 

 
คูมื่อและประวตั ิ
การซอ่มที่ผ่านมา 
Infrastructure list 
&  Critical list 
 

จดัท าแผนการ
บ ารุงรักษา

เคร่ืองจกัรอปุกรณ์ 

อนมุตัิ 

ด าเนินการ
บ ารุงรักษา 

ตรวจสอบรายการ 
จดัท ารายงานการ
บ ารุงรักษา  
 
และการจดัท ารายงาน
ตรวจพบสิงผิดปกต ิ

รายงานเม่ือพบรายการที่ผิดปกติทีส่ าคญัจากการ
บ ารุงรักษาการตรวจสอบสภาพทัว่ไป 

ปรับปรุงแผนการ
บ ารุงรักษา  

รับทราบ 

ด าเนินการป้อน
ข้อมลูลง 
โปรแกรม 

รับทราบ 
แผน 

รับทราบ 
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7. รายละเอยีด 
7.1 วศิวกรของฝ่ายซ่อมบ ารุงจดัท าแผนการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ จาก Critical Equipment list 

และ  Infrastructure list  บางอุปกรณ์ ตามความเหมาะสมโดยน าขอ้มูลท่ีน ามาช่วยในการจดัท า
แผนการบ ารุงรักษา ประกอบดว้ยคู่มือเคร่ืองจกัรและประวติัการซ่อมท่ีผา่นมา,Critical List และ
Infrastructure List 

7.2 วศิวกรของฝ่ายซ่อมบ ารุงจดัท าแผนการบ ารุงรักษารายปีของฝ่ายซ่อมบ ารุง  ไดแ้ก่ 
7.2.1 แผนการบ ารุงรักษาเคร่ืองกลรายปี 
7.2.2 แผนการบ ารุงรักษาไฟฟ้า & เคร่ืองมือวดัรายปี 

7.3 วศิวกรประจ าแผนกเคร่ืองกล  หรือไฟฟ้าและเคร่ืองมือวดั      จดัส่งแผนการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร
อุปกรณ์รายปี   ใหแ้ก่ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อมบ ารุงและวศิวกรรมบริการ     เพื่อพิจารณาอนุมติัแผน
บ ารุงรักษา  เม่ืออนุมติัแผนแลว้ใหท้ าการป้อนขอ้มูลลงในระบบ Computer และแจง้แผนกตน้สังกดั
อ่ืนท่ีเก่ียวขอ้งรับทราบ 

7.4   ในการด าเนินการบ ารุงรักษา  ฝ่ายซ่อมบ ารุง  มีวธีิการอยู ่ 2  ลกัษณะ 
7.4.1 ถา้การด าเนินการตามแผนบ ารุงรักษา  ผูด้  าเนินการตอ้งแจง้ใหห้น่วยงานตน้สังกดั  หรือฝ่าย

ผลิต  ท่ีมีต าแหน่งตั้งแต่  หวัหนา้งานข้ึนไป  หรือเทียบเท่า  เพื่อขออนุญาตก่อนด าเนินการจริง 
7.4.2 ถา้การด าเนินการท่ีตอ้งมีการถอดหรือประกอบเคร่ืองจกัร  หรือเปล่ียนถ่ายน ้ามนัเคร่ือง  ตอ้ง

แจง้หน่วยงานตน้สังกดั  หรือฝ่ายผลิตท่ีมีต าแหน่งตั้งแต่หวัหนา้งานข้ึนไป  หรือเทียบเท่า  
ออก WO ก่อน ( วธีิการออกใบสั่งงานเพื่อซ่อมบ ารุงเชิงแกไ้ข Work Order Request For 
Corrective Maintenance (Q-P-EN-01) ) 

7.5  วศิวกรประจ าแผนกเคร่ืองกล    หรือไฟฟ้าและเคร่ืองมือวดั      ตอ้งจดัท ารายงานการบ ารุงรักษา  
 ประจ าเดือน  และรายงานการตรวจสอบสภาพท่ีผดิปกติ  จากการบ ารุงรักษาตามแผนการบ ารุงรักษา     
 รายเดือน  ใหผู้จ้ดัการฝ่ายซ่อมบ ารุงและวศิวกรรมบริการ  และฝ่ายผลิต  หรือหน่วยงานตน้สังกดัท่ี 
 เก่ียวขอ้งทราบถา้ตรวจพบ 

7.6 ในบางคร้ังถา้พบความผดิปกติท่ีมีนยัส าคญั  จากการบ ารุงรักษา,  การตรวจสอบสภาพทัว่ไป  ฝ่าย
ซ่อมบ ารุง  ตอ้งเรียกประชุม  ผูเ้ก่ียวขอ้งเพื่อตดัสินใจ  หรือด าเนินการเพื่อให้เคร่ืองจกัรอุปกรณ์  ไม่
มีปัญหากระทบกระเทือนต่อการผลิต  พร้อมจดัท ารายงานการปรับปรุง   ระบบผดิปกติท่ีมีนยัส าคญั 

7.7 เม่ือพบวา่แผนการบ ารุงรักษาไม่เหมาะสม  วศิวกรประจ าแผนกเคร่ืองกลหรือไฟฟ้าและเคร่ืองมือวดั 
 สามารถปรับปรุงแกไ้ขปรับเปล่ียนเป็นรายปี โดยน าขอ้มูลจากการซ่อมบ ารุงรักษาตามแผนซ่อม   
 บ ารุง หรือขอ้มูลประวติัการขดัขอ้งของอุปกรณ์ 
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8. เอกสารอ้างองิ/เอกสารสนับสนุน 
  Q-M-MD-01          คู่มือคุณภาพ  ( Quality  Manual )         
 Q-P-EN-01    วธีิการออกใบสั่งงานเพื่อซ่อมบ ารุงเชิงแกไ้ข Work Order Request For Corrective  
                                             Maintenance 
              Q-I-EN-02             การใชโ้ปรแกรมPMและใบตรวจเช็ค PM (Preventive Maintenance Program) 
9. บันทกึคุณภาพ 
 
ล าดบั รหสัเอกสาร ช่ือเอกสาร รูปแบบ

การเก็บ 
ระยะเวลา 
การเก็บ 

ผูรั้บผดิชอบเอกสาร ผูอ้นุมติัท าลาย 

1 
 
 
 

- 
 
 
 

รายงาน
ประจ าเดือน 
 
 

ส่ืออิเลค 
ทรอนิก 

1 ปี 
 
 

 

วศิวกรประจ าแผนก
วศิวกรรมบริการ

เคร่ืองกลหรือไฟฟ้า
และเคร่ืองมือวดั 

ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อม
บ ารุงและวศิวกรรม
บริการ 
 

2 - รายงานการตรวจ
พบส่ิงผดิปกติ
จาก Preventive 
Maintenance 

ส่ืออิเลค 
ทรอนิก 

1 ปี 
 

 

วศิวกรประจ าแผนก
วศิวกรรมบริการ

เคร่ืองกลหรือไฟฟ้า
และเคร่ืองมือวดั 

ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อม
บ ารุงและวศิวกรรม
บริการ 

 
9.1  รายงานประจ าเดือน 

           ไม่บงัคบัรูปแบบ แต่ตอ้งมีการระบุขอ้มูลอยา่งนอ้ยดงัน้ี ล าดบัท่ี,จ  านวนอุปกรณ์ท่ี
ตรวจเช็ค , เดือนท่ีตรวจเช็ค และพื้นท่ีท่ีตรวจเช็ค 
 

9.2  รายงานการประชุมรายการผดิปกติ ( ในกรณีท่ีตรวจพบ ) 
            ไม่บงัคบัรูปแบบ แต่ตอ้งมีการระบุขอ้มูลอยา่งนอ้ยดงัน้ี ล าดบัท่ี,รายละเอียดรายการ
ผดิปกติท่ีมีนยัส าคญั และผูต้รวจเช็ค 



 

 

                                                                                                        รหสัผูถื้อเอกสาร …..…………….. 

เอกสารวิธีปฏิบัติ (Work Instruction) 
Q-I-ME-03 

ช่ือเร่ือง Preventive Maintenance for Pumps หนา้ท่ี / จ านวน 1/4 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 
ล าดบัการ  
ออกเอกสาร 

วนัท่ีมีผลบงัคบัใช ้ หวัขอ้การเปล่ียนแปลง 

01 01 ก.ย. 2564 ออกเอกสารคร้ังแรก 

   
   

   

   

   

   

   

   

   

   
   
   
   
   

 
 

 ช่ือ ต าแหน่ง ลายมือช่ือ วนัท่ีลงนาม 

ผูอ้อกเอกสาร นายรุ่ง หวัหนา้แผนกเคร่ืองกล  01 ก.ย. 2564 

ผูต้รวสอบ นายกิตติคุณ หวัหนา้แผนกไฟฟ้า และเคร่ืองมือวดั  01 ก.ย. 2564 

ผูอ้นุมติั นายวิชาญ ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อมบ ารุง และวิศวกรรม  01 ก.ย. 2564 
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เอกสารน้ีเป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของ บริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั  เท่านั้น 
หา้มท าส าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต และหา้มขีดเขียนขอ้ความใดๆ บนเอกสารควบคุม 

1. จุดประสงค์ 
 ใชส้ าหรับการตรวจสอบ และการทดสอบ ส าหรับเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ ในกระบวนการผลิต และเพื่อใหม้ัน่ใจ
ว่าได้รับการออกแบบและติดตั้งตามมาตรฐานและหลักวิศวกรรม มีการใช้งานตรงตามวตัถุประสงค์อย่าง
เหมาะสมและปลอดภยั 
 

2. ขอบเขต 
ใช้ส าหรับการตรวจสอบ การทดสอบ การติดตั้ง ส าหรับเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ประเภทเคร่ืองสูบ (Pump) ใน

กระบวนการผลิต ตลอดจนการก่อสร้างหรือการประกอบ ท่ีมีผลกระทบต่อความปลอดภยักระบวนการผลิตของ
บริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากัด ซ่ึงไดแ้ก่ แผนก PA Plasticizer Utility และ Tank 
Farm 

 
3. ความรับผิดชอบ 

3.1 ช่างเทคนิค มีหน้าท่ี ตรวจสอบและทดสอบส าหรับเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ประเภทเคร่ืองสูบ (Pump) ใน
กระบวนการผลิตทั้งในแผนก PA Plasticizer Utility และ Tank Farm 

3.2 เจา้ของพื้นท่ี มีหน้าท่ี ควบคุมช่างเทคนิคในการท างานในพื้นท่ี และตรวจสอบพื้นท่ีท างานหลงัช่าง
เทคนิคท างานส าเร็จ 

3.3 หัวหน้าแผนกเคร่ืองกล มีหน้าท่ี  ประเมินประสิทธิภาพและจัดท าแผนการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน  
(PM Plan) ของเคร่ืองจกัร อุปกรณ์ในกระบวนการผลิต  

3.4 ผูจ้ดัการฝ่าย ซ่อมบ ารุงและวิศวกรรม มีหนา้ท่ี ลงนามรับรองผลการตรวจสอบ 
 
4. รายละเอยีด (ข้ันตอน) 

4.1 ก่อนเร่ิมท าการตรวจสอบหรือทดสอบ ช่างเทคนิคตอ้งด าเนินการขอใบอนุญาตเขา้ท างานตามเอกสาร
วิธีการ “การอนุญาตท างานท่ีอาจท าให้เกิดความร้อนและประกายไฟ  (Hot Work Permits) และการ
อนุญาตท างานท่ีไม่ใช่งานประจ า “Non-Routine Work Permits: S-P-SE–07” และตอ้งแจง้เจา้ของพื้นท่ี
ของเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ท่ีตอ้งการตรวจสอบทดสอบใหท้ราบ และใหเ้จา้ของพื้นท่ีเตรียมความพร้อมของ
สถานท่ีให้เหมาะส าหรับการตรวจสอบทดสอบ เช่น การตดัแยกระบบ ระบบ  LOTO ความสว่าง เป็น
ตน้ 

4.2 ช่างเทคนิค ตอ้งท าการตรวจสอบหรือทดสอบ เคร่ืองจกัรประเภทเคร่ืองสูบ บนัทึกลงในแบบฟอร์ม 
“Check sheet preventive maintenance pump: Q-F-ME-05” ซ่ึงประกอบไปด้วย 4 กระบวนการ ได้แก่ 
PA, Plasticizer, Utility และ Tank Farm ซ่ึงแบบฟอร์มมีรายละเอียดดงัน้ี 
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เอกสารน้ีเป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของ บริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั  เท่านั้น 
หา้มท าส าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต และหา้มขีดเขียนขอ้ความใดๆ บนเอกสารควบคุม 

4.2.1 วนัท่ีตรวจสอบและทดสอบ (Date) 
4.2.2 ตารางแสดงหมายเลขประจ า (Equipment No.)  
4.2.3 รายช่ือเคร่ืองจกัรท่ีตอ้งท าการตรวจสอบทดสอบ (Equipment name) 
4.2.4 รายการท่ีตอ้งตรวจสอบทดสอบ ซ่ึงประกอบดว้ย 

รายการ รายละเอยีด 
ขีดจ ากดั 

ยอมรับได้ ยอมรับไม่ได้ 
Equipment status  ตรวจสอบสถานะของเคร่ืองจกัร  

(เดินเคร่ีองอยูห่รือเตรียมพร้อมเดินเคร่ือง) 
- - 

Coupling ตรวจสอบสภาพดว้ยสายตา No worn out/ 
No damaged 

Worn out/ 
Damaged 

Mech./Packing Seal ตรวจสอบการร่ัวซึม No Leakage Leakage 
Lube oil/grease ตรวจสอบระดบั No Dry/ 

Meet to marking 
Dry 

Oil seal ตรวจสอบการร่ัวซึม No Leakage Leakage 
Vibration วดัการสั่นสะเทือนท่ีต าแหน่ง Drive End 

(DE) และ Non-Drive End (NDE) 
***ขึ้นอยูก่บัก าลงัของเคร่ืองจกัร  
ซ่ึงขีดจ ากดัจะระบุในแบบฟอร์ม Q-F-ME-05 

Temperature  
ส าหรับป๊ัมทัว่ไป 

วดัอุณหภูมิท่ีต าแหน่ง Drive End (DE)  
และ Non-Drive End (NDE) 

นอ้ยกวา่ 70 C มากกวา่ 70 C 

Temperature  
ส าหรับป๊ัม 
อุณหภูมิสูง 

วดัอุณหภูมิท่ีต าแหน่ง Drive End (DE)  
และ Non-Drive End (NDE) 

นอ้ยกวา่ 90 C มากกวา่ 90 C 

หมายเหตุ ขีดจ ากดัต่างๆ อา้งอิงจาก ค าแนะน าในการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรโดยผูผ้ลิต ไดแ้ก่ ALLWEILER 
PUMP, FLOWSERVE PUMP, SIHI PUMP, BLACKMER PUMP และ TORISHIMA PUMP 

4.2.5 กรณี ผลการตรวจสอบหรือทดสอบท่ีได้ เกินค่าท่ีเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ยอมรับได ้หรือเคร่ืองจกัร
อุปกรณ์มีปัญหาระหว่างการทดสอบ ให้กรอกรายละเอียดลงใน Remark หรือท าต าหนิไวท่ี้ค่าท่ี
ตรวจสอบทดสอบ 

4.2.6 เม่ือท าการตรวจสอบทดสอบเสร็จแล้ว ให้ช่างเทคนิคท าความสะอาดพื้นท่ีท างานให้เรียบร้อย 
แลว้ลงนามในช่อง “Check by” และเม่ือเจา้ของพื้นท่ีตรวจสอบพื้นท่ีท างานเสร็จ ให้ลงนามใน
ช่อง “Acknowledge by” จากนั้นช่างเทคนิครายงานและส่งแบบฟอร์มให้กับหัวหน้าแผนก
เคร่ืองกลต่อไป 
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เอกสารน้ีเป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของ บริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั  เท่านั้น 
หา้มท าส าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต และหา้มขีดเขียนขอ้ความใดๆ บนเอกสารควบคุม 

4.3 ช่างเทคนิคจะตอ้งตรวจสอบ ทดสอบเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ประเภทเคร่ืองสูบ (Pump) ทุกสัปดาห์ท่ีสอง
ของเดือน  

4.4 หัวหน้าแผนกเค ร่ืองกล ท าการตรวจสอบและประเมินแบบฟอร์ม  “Check sheet preventive 
maintenance pump: Q-F-ME-05” และน าขอ้มูลมาวิเคราะห์ประสิทธิภาพของเคร่ืองจกัรชนิดนั้น  
กรณี ไม่เป็นไปตามมาตรฐาน ใหห้วัหนา้แผนกเคร่ืองกล ท าตามขอ้ 4.5 
กรณี เป็นไปตามมาตรฐาน ใหห้วัหนา้แผนกเคร่ืองกล ท าตามขอ้ 4.6 

4.5 หัวหน้าแผนกเคร่ืองกล พิจารณาร่วมกบัผูท่ี้เก่ียวขอ้งหาถึงสาเหตุ ท่ีท าให้ค่าเบ่ียงเบนเกินกว่าเกณฑ์ท่ี
ก าหนดไว ้แล้วน าสาเหตุมาปรับปรุงแผนการบ ารุงรักษาเชิงป้องกันหรือมาตรการการจัดการของ
เคร่ืองจกัรนั้นใหม่ เช่น ความถ่ีท่ีตอ้งได้รับการตรวจสอบหรือทดสอบเพิ่ม หรือตอ้งวิเคราะห์ความ
อนัตรายของเคร่ืองจกัรใหม่ หรือตอ้งติดตั้งอุปกรณ์ป้องกนัเพิ่มเติม เป็นตน้ หากมีความจ าเป็นตอ้งเดิน
เคร่ืองจกัร จะตอ้งจดัท าแผนเฉพาะการ (Contingency Plan) เพื่อระวงัอนัตรายท่ีอาจจะเกิดขึ้นเป็นพิเศษ 
จากนั้นให้หัวหน้าแผนกเคร่ืองกลท าตามขอ้ 4.6 และน าเสนอแผนดงักล่าวกบัผูจ้ดัการฝ่ายซ่อมบ ารุง
และวิศวกรรม  

4.6 หัวหน้าแผนกเคร่ืองกลพิจารณาตรวจสอบและประเมินแบบฟอร์มเสร็จเรียบร้อย ลงนามในช่อง 
“Review by” และส่งแบบฟอร์มให้กับผูจ้ดัการฝ่าย ซ่อมบ ารุงและวิศวกรรม  พิจารณาและลงนาม
รับทราบในช่อง “Approval by” 

4.7 หัวหน้าแผนกเคร่ืองกลรวบรวมขอ้มูลจาก “Check sheet preventive maintenance pump: Q-F-ME-05” 
มาลงบนัทึกใน “Planning Preventive of Rotating Equipment: Q-F-ME-01” แลว้ส่งบนัทึกดงักล่าวไป
ยงัจดัการฝ่ายซ่อมบ ารุงและวิศวกรรม 

4.8 ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อมบ ารุงและวิศวกรรม พิจารณาความถูกตอ้ง และส่ือสารผลการตรวจสอบทดสอบไปยงั
เจา้ของพื้นท่ีหรือผูท่ี้เก่ียวขอ้งอยา่งเป็นลายลกัษณ์อกัษร 

4.9 หัวหน้าแผนกเคร่ืองกลจะต้องจดัเก็บแบบฟอร์มการตรวจสอบทดสอบในรูปแบบ  Hard copyไวท่ี้
แผนกเป็นระยะเวลาอยา่งนอ้ย 3 ปี นบัจากวนัท่ีตรวจสอบทดสอบ 

 
5. บันทึก 
ล าดบั รหสั

เอกสาร 
ช่ือเอกสาร ระยะเวลา 

การเก็บ 
ผูรั้บผิดชอบ
เอกสาร 

ผูอ้นุมติัท าลาย 

1. Q-F-ME-05 Check Sheet Preventive 
Maintenance Pump 

3 ปี หวัหนา้แผนก
เคร่ืองกล 

ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อมบ ารุง 
และวิศวกรรม 
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การตรวจสอบประสิทธิภาพการทํางานของอุปกรณตางๆ

และการบํารุงรักษาอุปกรณไฟฟาและเครื่องมือวัด
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เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) การควบคุมอุปกรณของพนักงาน

ประจําหองควบคุม



 

 

                                                                                      รหสัผูถื้อเอกสาร …..…………….. 
 

  

เอกสารวธีิปฏิบัติ (INSTRUCTION) 
 

Q-I-PA-11 

ช่ือเร่ือง การควบคุมอุปกรณ์ของพนักงานประจ า
ห้องควบคุม ( Boardman ) 

 

หนา้ท่ี/

จ านวน 

1/19 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 
ล าดบัการ 
ออกเอกสาร 

วนัท่ีมีผลบงัคบัใช ้ หวัขอ้การเปล่ียนแปลง 

01 25 กนัยายน 2547 ออกเอกสารคร้ังแรก 

02 13 สิงหาคม 2547  เพิ่มเติม แนวทางในการตดัสินใจท่ี SCADA  Display (7.3.2) และปรับปรุง
แนวทางในการตดัสินใจท่ี control panel (7.3.1)เป็นหมวดหมู่ตาม panel 

03 1 ก.ค. 2553 1.ยกเลิกผูถื้อเอกสาร  
2.แกไ้ขการบนัทึกขอ้มูลของกระบวนการผลิตลง Log Sheet จาก   Q-F-PA-
01,02,03,04,05 เป็น Q-F-PA- 39 (6.1.4) 
3.แกไ้ขหมายเลขเอกสาร Log Sheet และการจดัเก็บเอกสารจาก 5 ปี   
   เปล่ียนเป็น 3 ปี (8) 
4.ยกเลิกดชันีหนา้/ล าดบัการออกเอกสาร  
5.เพิ่มช่องรูปแบบเอกสารในหวัขอ้บนัทึกคุณภาพ (8) 
6.ยกเลิก Q-F-PA-01,02,03,04,05 โดยใช ้Q-F-PA-39 แทน (8) 

04 18 ตุลาคม 2553 1.แกไ้ขค่าการบนัทึกในตาราง QF-PA-39:04 โดยเปล่ียนค่าในช่อง   
   Normal เป็น Up to Load ทั้งหมด 

05 03 ตุลาคม 2559 1. แกไ้ข SCADA Display เป็น DCS Display (6.3.3) 
2. เพิ่มตารางหนา้จอ Switch Condenser (6.3.3.10) 

 

 ช่ือ ต ำแหนง่ ลำยมือช่ือ วนัท่ีลงนำม 

 ผู้ออกเอกสำร คณุธนิต หวัหน้ำแผนก PA ในงำนผลิต 
 

03 ต.ค.59 

ผู้ตรวจสอบ คณุวิชำญ รักษำกำรผู้จดักำรฝ่ำยซอ่มบ ำรุงรักษำและ
วิศวกรรม 

 
03 ต.ค.59 

ผู้อนมุตัิ คณุประชำรัฐ ผู้จดักำรฝ่ำยผลิต  03 ต.ค.59 
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1. นโยบาย 

สอดคลอ้งกบั Q-Q-PA-01 PA Product Realization  
       2.  จุดประสงค์    

เพื่อก าหนดขั้นตอน วธีิการส าหรับการปฏิบติัในการควบคุม แกไ้ขปัญหา ของพนกังานประจ าห้องควบคุม เพื่อ
ควบคุมกระบวนการผลิต PA 

       3.  ขอบเขต   
  ครอบคลุมการควบคุม แสดงผลการท างานตั้งแต่กระบวนการออ็กซิเดชัน่ จนถึงเกิดเป็นผลิตภณัฑ ์ในกระบวนการ 
              ผลิต PA 
       4.  ความรับผดิชอบ   

      4.1  หวัหนา้แผนก PA เป็นผูก้  าหนดรูปแบบ หลกัการและวธีิการปฏิบติังานของพนกังานฝ่ายผลิตทั้งหมด ในส่วนของ 
             การควบคุมอุปกรณ์ของพนกังานประจ าในห้องควบคุม (Board Man) และใหค้  าแนะน าเพื่อใหเ้กิดประสิทธิภาพ                   
             สูงสุด 

4.2 หวัหนา้งานประจ ากะเป็นผูก้  ากบัการปฏิบติังานของพนกังานปฏิบติัการเป็นผูน้ าในการแกไ้ขปัญหาใน
กระบวนการควบคุมอุปกรณ์ในหอ้งควบคุม 

4.3 พนกังานประจ าห้องควบคุม เป็นผูค้วบคุมกระบวนการผลิตในส่วนของหอ้งควบคุม ให้เป็นไปตามท่ีก าหนด 

       5.  ค าจ ากดัความ   
       5.1  PA  Production Realization  หมายถึง  เอกสารแสดงขั้นตอนทางกระบวนการผลิต PA ตั้งแต่การรับ Order จาก 
              ลูกคา้  จนถึงส่งผลิตภณัฑใ์หลู้กคา้ 

       6. รายละเอยีด 
      6.1การท างานในสภาวะปกติ 

     6.1.1    ตรวจสอบการท างานของอุปกรณ์ควบคุมวา่สามารถควบคุมไดป้กติ คือ สามารถควบคุมไดอ้ยูใ่นค่า  
   ควบคุม 

6.12   ตรวจสอบอุปกรณ์แสดงวา่ปกติ หรือ อยูใ่นช่วงท่ีควบคุม 
6.13   ตรวจสอบความผิดปกติของกระบวนการแลว้ด าเนินการแกไ้ขตรวจสอบวา่ผิดปกติหรือไม่ 
6.14  บนัทึกขอ้มูลของกระบวนการผลิตตามรายละเอียดใน Log sheet หมายเลข Q-F-PA-39 

6.14.1 บนัทึกผลการวเิคราะห์ขอ้มูลของผลิตภณัฑล์งใน Log sheet หมายเลข Q-F-PA-19(/1และ/2) 
และท าการตรวจสอบวา่อยูใ่นควบคุมหรือไม่ 

6.14.2 เป็นผูช่้วย หวัหนา้ประจ ากะในการควบคุมการท างานของพนกังานปฏิบติัการ 
6.14.3 แกไ้ขปัญหาท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการผลิต 
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6.14.4 ประสานงานกบัหน่วยงานอ่ืน ๆ 
6.15 การท างานในกรณีผดิปกติ 

6.15.1 การเดินเคร่ืองออ๊กซิเดชัน่ เป็นผูช่้วยหวัหนา้ประจ ากะในการเตรียมความพร้อมก่อนการ
เดินเคร่ือง จนถึงการเดินเคร่ืองอ๊อกซิเดชัน่ และ ประสานงานกบัพนกังานปฏิบติัการ 

6.15.2 การหยดุการเดินเคร่ืองอ๊อกซิเดชัน่ เป็นผูช่้วยหวัหนา้ประจ ากะในการปรับกระบวนการอ๊อก
ซิดชัน่หลงัการหยดุ ไม่วา่กรณี Manual shut down หรือ Emergency shut down 

6.15.3 กรณีผดิปกติเก่ียวกบัอุปกรณ์ หรือส่วนอ่ืนของหน่วยผลิต เป็นผูช่้วยหวัหนา้ประจ ากะในการ
แกปั้ญหา ตรวจสอบหาสาเหตุ และประสานงานกบัพนกังานปฏิบติัการ ในการแกปั้ญหานั้น 
ถา้ไม่สามารถแกปั้ญหาไดใ้ห้ท าการแจง้หวัหนา้ประจ ากะใหรี้บด าเนินการทนัที 

6.16  โดยมีแนวทางในการตดัสินใจ เพื่อด าเนินการดงัต่อไปน้ี 
6.16.1 ท่ี control panel 

6.16.1.1 ท่ี CP-01 
Item Code Detail Trouble shooting & Problem solving 

1-1 TAL-0110 Air Preheater PA I Temp. Low - Check heating steam system,  
- Open more hot oil supply 

1-2 TALL-0110 Air Preheater PA I Temp. Low Low - Open more hot oil supply 
- Check temp. Indicator signal 

1-3 FAL-0129 Air flow 1141 low - Check air blower 
1-4 FALL-0128 Air flow 1141 low low - Check air blower 
2-1 Temp Reactor 1 high Temp Reactor 1 high - Check Air / OX feeding 
2-2 Temp Reactor 1 high high Temp Reactor 1 high high - Decrease OX feeding  
2-3 XI-0161 Air blower ready -  Ready for start up  
2-4 Emergency Turbine1 trip Emergency Turbine1 trip - Check trip signal at Turbine panel 
3-1 LAH-0172 O-X daily tank level high - Stop transfer O-X from tank farm to daily tank 
3-2 LAHH-0172 O-X daily tank level high high - Stop transfer O-X from tank farm to daily tank 

- Close valve transfer  
3-3 LAL-0172 O-X daily tank level low - Transfer O-X from tank farm to daily tank 
3-4 LALL-0172 O-X daily tank level low low - Check Daily tank valve 
4-1 FAH-0131 O-X flow to evap. High - Check Controller of O-X feed 
4-2 FAHH-0130 O-X , Air flow ratio high high - Check Controller O-X feed and Air feed 

- Check O-X Spray Nozzle 
4-3 XLA-0118 Over load trip O-X feed pump PA 1 - Reset over load trip and re start pump PA 1 
4-4 XLA-0128 Over load trip O-X feed pump PA 2 - Reset over load trip and re start pump PA 2 
5-1 Blower trip Air blower trip - Shut down Oxidation 
5-2 TAH-0215 Salt bath temp. alarm high -Check salt bath control valve, controller 
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5-3 PAH-0352 Crude tank pressure alarm high -Check N2 purge,  heating steam to vent line 
5-4 PAL-0352 Crude tank pressure alarm low - Check N2 purge 
6-1 LAL-1313 Turbine controller level alarm low - Check steam flow to turbine 
6-2 LAH-1313 Turbine controller level alarm high - Check steam flow to turbine, Vacuum, 

condense pump,  dearator pressure  
6-3 FAH-0130 O-X, Air feed alarm high - Check O-X feed rate and Air feed rate controller 
6-4 FAH-0131 O-X, Air feed alarm high - Check O-X feed rate controller 

- Check O-X spray nozzle 
7-1 LAHH-0149 O-X level at bottom of evaporator alarm 

high high 
- Check O-X spray nozzle 
- Check O-X pre-heater 
- Check Air pre-heater bottom 

7-2 LAH-0149 O-X level at bottom of evaporator alarm 
high 

- Check O-X spray nozzle, O-X pre-heater 
- Check Air pre-heater bottom 

7-3 PAHH-0158 Evaporator pressure high high - Check At local site (not use)  
7-4 PAH-0158 Evaporator pressure high  - Check At local site (not use) 
8-1 PAHH-0148 Out let evaporator pressure alarm high 

high 
- Decrease air flow rate 
- Manual shut down 

8-2 PAH-0148 Out let evaporator pressure alarm high - Check Inlet gas flap valve S/C, HIC-2312 
- Check scrubber pressure 
- Check differential pressure of reactor  

8-3 PAL-0148 Outlet evaporator pressure alarm low - Check Air blower (not use) 
8-4 PALL-0148 Outlet evaporator pressure alarm low low - Check Air blower (not use) 

9-1 to  
9-3 

TAH-0206 A,B,C Catalyst temp alarm high - Check salt bath temp. control valve 
- Check salt bath cooler level 
- Check Air flow 

9-4 LT-T-105 H Level of MPA in T-105 high - Check record, level indicator 
- Stop transfer 

10-1 to 
10-3 

TAH-0216A,B,C Reactor temp alarm high  - Check salt bath control valve 
- Check salt bath cooler level 
- Check air flow 

10-4 TALL-0215 Salt bath temp media alarm  - Check air feed rate and O-X feed rate 
11-1 to 
11-3 

TAH-0216A,B,C Reactor temp alarm high  - Check salt bath level , temp control valve 
- Check air flow 

11-4 TAH-0220 Salt bath temp alarm high  -Check air feed rate and O-X feed rate 
- Check Salt bath cooler control valve 

12-1 TAHH-0262 Salt bath temp alarm high high - Trip Oxidation 
12-2 TAH-0262 Salt bath temp alarm high - Check salt bath level , temp control valve 

- Check air flow rate,  O-X flow rate 
12-3 TAL-O262 Salt bath temp alarm low - Check salt bath control level ,control valve 

- Check air flow rate ,  O-X flow rate 
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12-4 TALL-0262 Salt bath temp alarm low low - Check salt bath control level ,control valve 
- Check air flow rate ,  O-X flow rate 

13-1 TAHH-0221 Reactor gas outlet temp alarm high high -Check salt bath temp,  
- Decrease O-X load 

13-2 TAH-0221 Reactor gas outlet temp alarm high - Check salt bath temp 
13-3 TAH-0247 Outlet gas cooler temp high - Check high pressure boiler feed water pump 

- Check CV-0247 
- Check reactor temp 

13-4 0216CC HH  trip Reactor temp high high  - Emergency shut down 
14-1 TAHH-0201 Salt at electric heater alarm high high - Check temp indicator 
14-2 PAL-0205 Pressure in electric heater alarm low - Check nitrogen purge set, pressure indicator 
14-3 PALL-0205 Pressure in electric heater alarm low low  - Check nitrogen purge set, pressure indicator 

- Stop electric heater 
14-4 XLA-0204  Electric heater trip - Re-start at MCC room 

- Inform electric man check 
15-1 PAHH-0210 Outlet reactor pressure alarm high high - Check HIC-2312 

- Check switch condenser gas flap valve 
- Check scrubber pressure 
- Decrease air flow rate 
- Manual Shut down 

15-2 PAH-0210 Outlet reactor pressure alarm high - Check HIC-2312 
- Check switch condenser gas flap valve 
- Check scrubber pressure 

15-3 Turbine alarm - - Call Oxidation operator to check at turbine 
15-4 XI-0253 Ready for OX - Acknowledge 
16-1 LAH-0224 Salt bath level alarm high - Check recorder 
16-2 LAL-0224 Salt bath level alarm low - Check recorder 
16-3 LALL-0224 Salt bath level alarm low low - Check recorder ,Salt bath temp. 
16-4 XLA-0223 Salt bath pump trip - Reset & Restart, call ME& EI to check 
17-1 LAH-0229 Salt bath cooler level alarm high - Check control valve, indicator 

- Check high pressure steam control valve 
- Check steam to turbine 

17-2 Temp Reactor Trip Reactor temp high high  - Emergency shut down 
17-3 O-X feed pump P-2211/1 Trip  Pump over load trip - Re-start P-2211/2 
17-4 O-X feed pump P-2211/2 Trip Pump over load trip - Re-start P-2211/1 
18-1 LAH-0238 Gas cooler steam drum level alarm high - Check level indicator, control valve 
18-2 LAL-0238 Gas cooler steam drum level alarm low - Check BFW pump 

- Check level indicator, control valve 
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18-3 LALL-0242 Gas cooler steam drum level alarm low 
low 

- Check level indicator, control valve 
- Check BFW pump 

18-4 LAL-0229 Salt bath cooler level alarm low - Check BFW pump 
- Check control valve, level indicator 
- Check salt bath temp. 

 

6.16.1.2 ท่ี CP-02 
1-1 UV-0303 Open PA vapour vent valve open - Valve action indicator 
1-2 UV-0303 Close PA vapour vent valve close - Valve action indicator 
2-1 PAH-0414 Pre- treatment no.1 high - Check heating steam vent line, air jet 2231 
2-2 PAL-0414 Pre- treatment no.1 low - Check air jet, Nitrogen purge set 
3-1 PAH-1203 Waste gas scrubber pressure high - Check pressure indicator 

- Decrease water supply 
- Stop pump 

3-2 TAH-0315  Gas outlet S/C no.1 temp high - Check temp profile 
4-1 PSA ALARM LOW PSA alarm low - Check PSA unit 
4-2 Turbine over speed  Turbine over speed alarm  - Check speed 

- Stop turbine 
5-1 LAHH-1201 Scrubber level alarm high high - Stop water supply, level indicator 

- Transfer MA to MA pit 
- Increase MA burning rate 

5-2 LAH-1201 Scrubber level alarm high - Stop water supply 
6-1 LALL-1201 Scrubber level alarm low low - Increase water supply 

- Stop transfer MA to MA pit 
- Decrease MA burning rate 

6-2 LAL-1201 Scrubber level alarm low - Increase water supply 
7-1 PAH-0424 Pre- treatment no.2 high - Check heating steam vent line, air jet 2231 
7-2 PAL-0424 Pre- treatment no.2 low - Check air jet, Nitrogen purge set 
8-1 XLA-1213 Scrubber pump no.1 over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
8-2 XLA-1217 Scrubber pump no.2 over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
9-1 XLA-1220 Scrubber pump no.3 over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
9-2 TAH-0333 Gas outlet S/C no.2 temp high - Check temp profile 
10-1 PAH-1203, PAH-1204 Waste gas scrubber pressure high - Check pressure indicator 

- Decrease water supply 
- Stop pump 

10-2 TAH-0354 Gas outlet S/C no.3 temp high - Check temp profile 
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6.16.1.3 ท่ี CP-03 
1-1 TAH-0342 Crude PA tank temp high - Check steam valve UV-0375, 0376 
1-2 TAL-0342 Crude PA tank temp low - Check steam valve UV-0375, 0376 

- Check steam heating 
1-3 PAHH-0352 Crude PA tank alarm high high - Open vent line 

- Check Nitrogen purge set 
1-4 PALL-0352 Crude PA tank alarm low low - Open vent line 

- Check Nitrogen purge set 
2-1 LAH-0335 Crude PA level alarm high - Transfer CPA to pre-treatment 
2-2 LAL-0355 Crude PA level alarm low - Decrease CPA flow rate to pre-treatment 
2-3 LALL-0355 Crude PA level alarm low low - Stop CPA pump (P-2215) 
2-4 XLA-0307 Crude PA pump over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 

3-1, 3-2 XLA- 0404, XLA-0407 PA treatment pump over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
3-3, 3-4 XLA-0428, 0435 Light end feed pump over trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
4-1, 4-2 XLA-0412, 0438 Pretreatment agitator over trip - Reset and re start call  ME & EI to check 

4-3 Salt leak detector Salt leak in reactor - Manual S/D 
4-4 TAHH-0611 Temp. alarm high high rundown 1  - Check UV-0645, 0646, steam jet 
5-1 PAHH-0414 Pressure pre-treatment 1 alarm high high - Check steam jet,  vent line  

- Stop P-2234 
5-2 PALL-0414 Pressure pre-treatment 1 alarm low low - Check purge set 
5-3 TAH-0406 Pre-treatment 1  temp alarm high - Check UV-0421 
5-4 TAL-0406 Pre-treatment 1  temp alarm low - Check UV-0421 
6-1 PAHH-0424 Pressure pre-treatment.2 alarm high high - Check steam jet,  vent line  

- Stop P-2234 
6-2 PALL-0424 Pressure pre-treatment.2 alarm low low - Check purge set 
6-3 TAH-0417 Pre-treatment 2  temp alarm high - Check UV-0436 
6-4 TAL-0417 Pre-treatment 2  temp alarm low - Check UV-0436 
7-1 LAHH-0426 Level pre-treatment no.2 high high  - Stop crude PA transfer pump 
7-2 LAH-0426 Level pre-treatment no.2 high  - Decrease flow rate from crude 
7-3 LAL-0426 Level pre-treatment no.2 low - Increase flow rate from crude 

- Decrease light end feed flow rate  
7-4 LALL-0426 Level pre-treatment no.2 low low - Stop light end feed pump 
8-1 TAH-0416 Treatment condenser temp alarm high - Decrease control valve-0416 
8-2 TAL-0416 Treatment condenser temp alarm high - Decrease control valve-0416 
8-3 PAL-0433 Pressure air to jet 2231 alarm low - Check process air supply 
8-4 TALL-0601 Temp rundown no.1 alarm low low - Check heating steam 
9-1 TAH-0550 Waste product drum temp alarm low -  Check UV-0576 
9-2 Salt leak detector Salt leak detector - Confirm Salt level  
9-3 TAHH-0342 Crude tank temp alarm high high - Check UV-0376 
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9-4 TALL-0342 Crude tank temp alarm low low - Check UV-0376 
10-1 Vacant   
10-2 TAL-0550 Waste product drum temp alarm low -  Check UV-0576 
10-3 P-2237/2 trip RPA feed pump 2237/1 trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
10-4 XLA-0567 RPA feed pump 2237/1 trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
11-1 LAH-0546 Waste product drum alarm high - Increase RPA burning at 3951 
11-2 LAL-0546 Waste product drum alarm low - Decrease RPA burning at 3951 
11-3 LALL-0546 Waste product drum alarm low low - Stop feed pump RPA  
11-4 XLA-0544 Agitator T-1132 over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
12-1 XLA-0611 2238/1 over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
12-2 XLA-0616 2238/2 over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
12-3 P-2221/4 trip Over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
12-4 TAHH-0605 Temp alarm high high of R/D. 2  -Check UV-0647,0648 
13-1 LAHH-0603 Level alarm high high rundown  1  - Transfer to 1141 
13-2 LAH-0603 Level alarm high rundown  1  - Transfer to 1141 
13-3 LAL-0603 Level alarm low  rundown  1  - Stop transfer 
13-4 LALL-0603 Level alarm low low  rundown  1  - Increase pure PA flow rate 

- Stop pump P-2238 
14-1 PAHH-602 Pressure alarm high high  rundown no.1 - Check vent line,  air jet 
14-2 PALL-0602 Pressure alarm low low  rundown no.1 - Check vent line,  air jet 
14-3 TAH-0601 Temp of rundown tank no.1 alarm  high  - Check UV-0646,  steam trap 
14-4 TAL-0601 Temp of rundown tank no.1 alarm low - Check UV-0646,  steam trap 
15-1 LAHH-0607 Level alarm high high rundown tank. 2  -  Transfer to crude PA or Pre-treatment 1 
15-2 PAHH-1224 Pressure alarm high high scrubber - Check Inlet pressure Reactor 

- Check slipped PA in waste gas scrubber 
15-3 PAH-1224 Pressure alarm high scrubber - Check Inlet pressure Reactor 

- Check slipped PA in waste gas scrubber 
15-4 LALL-0607 Level alarm low low  rundown tank. 2  - Stop transfer 
16-1 PAHH-0606 Pressure alarm high high rundown tank 2  - Check vent line, air jet 
16-2 PALL-0606 Pressure alarm low low rundown tank 2  - Check vent line, air jet 
16-3 TAH-0605 Temperature alarm high rundown tank. 2  - Check UV-0648,  steam trap 
16-4 TAL-0605 Temperature alarm low rundown tank. 2  - Check UV-0648,  steam trap 
17-1 LAHH-0638 Level alarm high high 1141  - Transfer to T-105 
17-2 LAH-0638 Level alarm high 1141  - Transfer to T-105 
17-3 LAL-0638 Level alarm low 1141  - Stop transfer P-2241, 2238  
17-4 LALL-0638 Level alarm low low 1141  - Stop transfer P-2241, 2238, stop flaker unit 
18-1 PAHH-0637 Pressure alarm high high 1141 - Check vent line,  air jet 
18-2 PALL-0637 Pressure alarm low low 1141 - Check vent line,  air jet 
18-3 TAH-0639 Temperature alarm high 1141 - Check UV-0650,  steam trap 
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18-4 TAL-0639 Temperature alarm low 1141 - Check UV-0650,  steam trap 
19-1 TAHH-0550 Waste product temp alarm high high -  Check UV-0576 
19-2 TALL-0550 Waste product temp alarm low low -  Check UV-0576 
19-3 XLA-0624 Flaker 3241 trip - Check Flaker roller drum, knife 
19-4 TAHH-0406 Pre-treatment 1  temp alarm high high - Check UV-0421 
20-1 PAH-0549 Waste product pressure alarm high  - Check vent line,  air jet 
20-2 Vacant   
20-3 XLA-2235 Pretreatment dosing pump trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
20-4 TALL-0406 Pre-treatment 1  temp alarm low low - Check UV-0421, steam trap 
21-1 UV-0654 open PA feed valve open - Indicator 
21-2 UV-0654 close PA feed valve close - Indicator 
21-3 UV-0655 open PA vent valve open - Indicator 
21-4 UV-0655 close PA vent valve close - Indicator 
22-1 LAH- 0605 Tank truck level alarm high - Stop feed pump (P-2238 orP-2241 or P-104) 
22-2 TAHH-0417 Pre-treatment 2  temp alarm high high - Check UV-0436 
22-3 TALL-0417 Pre-treatment 2 temp alarm low low - Check UV-0436, steam trap 
22-4 TALL-0605 Temperature alarm low low rundown 2  - Check UV-0648, steam trap 

 

6.16.1.4 ท่ี CP-04 
Item Code Detail Trouble shooting & Problem solving 
1-1 Pressure turbine low Pressure turbine low - Check SH steam pressure. 
1-2  Vacant   

2-1 to2-2  Vacant   
3-1 PAH-0602 R/D 1 pressure alarm high - Check vent line,  air jet 
3-2 PAL-0602 R/D 1 pressure alarm low - Check vent line,  air jet 
4-1 LAH-0503 Condenser1634 level alarm high - Close LV-0503 
4-2 LAL-0503 Condenser1634 level alarm low - Confirm open LV-0503 
5-1 PAH-0515 Mid temp 1431 pressure alarm high - Confirm hot oil inlet, PDR-0595 
5-2 PAL-0515 Mid temp 1431 pressure alarm low - Confirm hot oil inlet, PDR-0595 
6-1 PAH-0637 1141 pressure alarm high  - Check vent line,  air jet 
6-2 PAL-0637 1141 pressure alarm low - Check vent line,  air jet 
7-1 PAL-0523 Air jet 2232 pressure alarm low - Check inlet air 
7-2 PALL-0523 Air jet 2232 pressure alarm low low - Check inlet air 
8-1 TAHH-0639 1141  temp alarm high high - Check stem inlet , UV-0620 
8-2 TALL-0639 1141  temp alarm low low - Check stem inlet , UV-0620 
9-1 LAHH-0534 1432 level alarm high high  - Check CV-0534,   
9-2 LIC0535HH 1432B(gamma ray) level alarm high high  - Check CV-0534,   
10-1 LAL-0534 1432 level alarm low - Check CV-0534, heavy end drain valve   
10-2 LALL-0534 1432 level alarm low low - Check CV-0534, heavy end drain valve   
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11-1 PAH-0554 Bottom 1432 Pressure alarm high -  Check hot oil flow rate, instrument purge set 
11-2 PAH-0518 Bottom 1431 Pressure alarm high -  Check hot oil flow rate, instrument purge set 
12-1 LAH-0536 Condenser1636 level alarm high - Close LV-0536 
12-2 LAL-0536 Condenser1636 level alarm low - Confirm open LV-0536 
13-1 PAH-0552 Top condenser 1636 alarm high  - Check jet, level in condensor 
13-2 PAL-0552 Top condenser 1636 alarm low  - Check jet, level in condenser 
14-1 XLA-0665 2241/1 pump trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
14-2 2241/2 trip 2241/2 pump trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
15-1 PAL-0557 Air jet 2233 pressure alarm low - Check inlet air 
15-2 PALL-0557 Air jet 2233 pressure alarm low low - Check inlet air 
16-1 PAH-0606 R/D 2 pressure alarm high - Check jet system 
16-2 PAL-0606 R/D 2 pressure alarm low - Check jet system 

 

6.16.1.5 ท่ี CP-05 
1-1 PISL-T-105 Pressure low at T-105 - Check Nitrogen purge set 
1-2 PISH-T-105 Pressure high at T-105 - Check PA catcher 
2-1 LAL-0702 Level low at Expansion drum (T-1152) -Check pressure nitrogen   
2-2 LALL-0702 Level low low Expansion drum (T-1152) - Filling hot oil to expansion drum 
3-1 FAL-0715 Flow of hot oil alarm low - Check pump 2251 
3-2 FALL-0715 Flow of hot oil alarm low low - Check pump 2251 
4-1 TAHH-0723 Out let temp 3951 alarm high high - Check pressure NG and decrease flow NG 
4-2 TAH-0723 Out let  temp 3951 alarm high  - Reset acknowledge 
5-1 TAL-0723 Out let temp 3951 alarm low - Increase flow NG 
5-2 PAL-0704 Pressure alarm low at T-1152 - Check nitrogen sealing 
6-1 XLA-0714 2251/1 over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
6-2 XLA-0718 2251/2 over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
7-1 PISLL-T-105 Pressure low low at T-105 - Increase flow Nitrogen purge set 
7-2 PISHH-T-105 Pressure high high at T-105 - Check PA catcher 
8-1 PAH-0803 Hot & cold oil pressure alarm high - Open vent valve  
8-2 PAL-0803 Hot & cold oil pressure alarm low low - Check nitrogen for sealing 
9-1 PAL-0805 Nitrogen of Hot & cold oil alarm low - Check nitrogen and increase pressure 
9-2 PALL-0805 Nitrogen of Hot & cold oil alarm low low - Check nitrogen and increase pressure 
10-1 LAL-0801 Level of cold oil alarm low - Check level cold oil ,  leak at S/C and others 
10-2 LALL-0812 Level of hot oil alarm low  - Check level hot oil,  leak at S/C and others 
11-1 TAH-0834 Out let temp oil heater (1617) alarm high - Check pump (P-2214),  TIC-0834 
11-2 FAHH-0715 Flow hot oil of 3951 alarm high high - Check equipment of hot oil system 

- Check pressure air for control valve 
12-1 PAHH-803 Hot & cold oil pressure alarm high high - Check hot/ cold oil pump, vent line, water in oil 
12-2 PALL-0803 Hot & cold oil pressure alarm low - Check UV-0806 
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13-1 XLA-0816 P-2213/1 over load trip (Cold oil pump) - Reset and re start call  ME & EI to check 
13-2 XLA-0820 P-2213/2 over load trip (Cold oil pump) - Reset and re start call  ME & EI to check 
14-1 XLA-0823 P-2214 over load trip (Hot oil pump) - Reset and re start call  ME & EI to check 
14-2 UA-0724 Hot oil heater of 3951 trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
15-1 TAH-0913 Temp alarm high to system - Check TIC-0913 
15-2 PAL-0925 Start up steam - Check steam from boiler 
16-1 2221/1  trip Scrubber pump1 trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
16-2 2221/2 trip Scrubber pump2 trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
17-1 XLA-1016 BFW pump 2219/1 over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
17-2 XLA-1013 BFW pump 2219/2 over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
18-1 XLA-1016 BFW pump 2218/1 over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
18-2 XLA-1019 BFW pump 2218/2 over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
19-1 LAH-1001 Level T-1116 alarm high - Acknowledge  
19-2 LAL-1001 Level T-1116 alarm Low - Check DM supply 
20-1 XLA-1029 Chemical pump over load trip - Reset and re start call  ME & EI to check 
20-2 PISL main air Main air pressure low - Check Air compressor  
21-1 TAH-1235 Temp alarm high of waste gas scrubber -Check steam heater at bottom 3511 
21-2 TAL-1235 Temp alarm low of waste gas scrubber - Check steam trap 
22-1 PAL-1110 Pressure of Instrument air alarm low - Check instrument air at boiler 
22-2 PALL-1110 Pressure of Instrument air alarm low - Check instrument air at boiler 

 

6.16.1.6 ท่ี CP-06 
Item Code Detail Trouble shooting & Problem solving 
1-1 TAL-2110 Out let temp air pre-heater PA 2  alarm 

low 
- Check heating steam system 
- Increase hot oil heating state 3 

1-2 TALL-2110 Out let temp air pre-heater PA 2  alarm 
low low 

- Check heating steam system 
-  Increase hot oil heating state 3 

1-3 FAL-2129 Flow inlet evap PA 2 alarm low - Check FIC-2132, Check air blower 
1-4 FALL-2129 Flow inlet evap PA 2 alarm low low - Check FIC-2132, Check air blower 
2-1 Cond. 1690 HH Condense 1690 alarm high high - Start standby pump 2292/1 and 2292/2 
2-2 Cond. 1690 H Condense 1690 alarm high - Check pump 2292/1 and 2292/2 
2-3 XI-2161 ready for  Air blower ready start - Acknowledge 
2-4 XLA-2816 Cold oil pump 2213/3 over load trip - Reset and restart, call ME& EI to check 
3-1 FAH-2131 OX flow  to evap alarm high - Check controller OX feed  
3-2 FAH-2130 Air- OX flow ratio alarm high - Check controller, Air feed  
3-3 Cond. 1690 L Condense 1690 alarm low - Check pump 2292/1 and 2292/2 
3-4 XLA-3013 BFW 2289 pump trip - Reset and restart, call ME& EI to check 
4-1 FAHH-2131 OX flow alarm high high - Check controller, Air feed  

- OX spray nozzle 
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4-2 FAHH-2130 Air – OX flow ratio alarm high high - Check controller, Air feed  
- OX spray nozzle 

4-3 XLA-2118  OX pump 2281/1 trip - Reset and restart, call ME& EI to check 
4-4 Vacant   
5-1 Air blower trip - Air blower trip - Restart plant, others check 
5-2 Vacant   
5-3 TAH-2582 Crude PA temp cooler alarm high - Check  P-2219/3 , TIC-2247 
5-4 TAL-2582 crude PA temp cooler alarm low - Check TIC-2247 
6-1 LAL-1313 Level condense 1690 alarm low - Check steam flow to turbine 
6-2 LAH-1313 Level condense 1690 alarm high - Check pump, vacuum dearator pressure  

- Reset and Restart 
6-3 LAH-2584  1638 level alarm high - Close CV-2284,  
6-4 LAL-2584 1638 level alarm low - Open CV-2284,  
7-1 LAHH-2149 OX level to evap alarm high high - Check liquid bottom 2149 
7-2 LAH-2149 OX level to evap alarm high  - Check liquid bottom 2149 
7-3 PAHH-2158 Evap pressure alarm high high - Check  process Air + OX mixing 
7-4 PAH-2158 Evap pressure alarm high - Check  process Air + OX mixing 
8-1 PAHH-2148 Out let evap pressure alarm high high - Check  process Air + OX mixing 
8-2 PAH-2148 Out let evap pressure alarm high  - Check  process Air + OX mixing 
8-3 PAL-2148 Out let evap pressure alarm low  - Check  process Air + OX mixing 
8-4 PALL-2148 Out let evap pressure alarm low Low - Check  process Air + OX mixing 

9-1to9-3 TAH-2206A,B,C Reactor A temp alarm high - Check salt bath controller, Salt bath cooler level  
- Check air flow 

9-4 TAH-2215 Salt bath temp alarm high - Check air feed rate, Electric heater 
10-1to10-3 TAHH-2216A,B,C Reactor  temp alarm high high - Check salt bath controller, Salt bath cooler level  

- Check air flow 
10-4 TALL-2216 Reactor  temp alarm low low - Check air feed rate, O-X feed rate 

11-1to11-3 TAHH-2216A Reactor  temp alarm high high - Emergency shut down 
11-4 TAH-2220  Salt temp alarm high - Check air feed rate, O-X feed rate  

- Check salt bath controller, salt bath cooler level  
12-1 TAHH-2262 Salt temp alarm high high - Emergency shut down 
12-2 TAH-2262 Salt temp alarm high  - Check air feed rate, O-X feed rate  
12-3 TAL-2262 Salt temp alarm low - Check air feed rate, O-X feed rate  
12-4 TALL-2262 Salt temp alarm low low  - Check air feed rate, O-X feed rate 
13-1 TAHH-2221 Reactor gas outlet temp alarm high high - Check salt bath temp 

- Decrease OX load 
13-2 TAH-2221 Reactor gas outlet temp alarm high - Check salt bath temp 
13-3 TAH-2247 Outlet Gas cooler temp alarm high - Check BFW, CV-2247, Reactor temp 
13-4 Vacant   
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14-1 TAHH-2201 Salt in E-heater temp alarm high high - Check temp indicator 
14-2 PAH-2205 Electric heater pressure alarm high - Check nitrogen, pressure indicator. 
14-3 PALL-2205 Electric heater pressure alarm low low - Check nitrogen, pressure indicator. 
14-4 XI-2204  Electric heater trip - Restart at MCC room 

- Inform EI to check 
15-1 PAHH-2210 Gas outlet 1281 pressure alarm high high - Check HIC-2311, S/C gas flap inletvalve 

- Check scrubber 
- Decrease air flow rate 
- Manual Shut down 

15-2 PAH-2210 Gas outlet 1281 pressure alarm high - Check HIC-2311, S/C gas flap inlet valve 
- Check scrubber 

15-3 Vacant   
15-4 XI-2253  2289 OX pump trip  - Reset and restart, call ME& EI to check 
16-1 LAH-2224 Salt level alarm high - Check salt bath temp, 
16-2 LAL-2224 Salt level alarm low - Check salt bath temp, 

- Dip level at local 
16-3 LALL-2224 Salt level alarm low low  - Check salt bath temp, 

- Dip level at local 
16-4 XLA-2223 2282 trip - Reset and restart, call ME& EI to check 
17-1 LAH-2229 Salt cooler level alarm high - Check BFWpump, control valve, salt bath temp 

- Confirm at local sight glass 
17-2 LAL-2229  - Check BFWpump, control valve, salt bath temp 

- Confirm at local sight glass 
17-3 Turbine alarm  - Confirm at turbine local panel 
17-4 XIA-2124  2282/1  salt bath  - Reset and restart, call ME& EI to check 
18-1 Vacant   
18-2 TAH-2315 Gas outlet S/C #4 temp high - Check temp profile 
18-3 Emergency Turbine stop Emergency Turbine stop - Check trip signal at turbine panel 
18-4 TAH-2333 Gas outlet S/C #5 temp high - Check temp profile 

 
 
 
 

6.16.1.7 ท่ี CP-07  
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Item Code Detail Trouble shooting & Problem solving 
2-1 YZH-2102 PA2 Air prehearter MOV operate - Indicator 
2-2 YZH-2311 PA2 Air inlet S/C MOV operate - Indicator 
4-1 YZH-2107 PA1 Air prehearter MOV operate - Indicator 
4-2 YZH-2312 PA2 Air inlet S/C MOV operate - Indicator 
7-1 Blower flaker drum trip Blower flaker drum trip - Reset and restart, Call ME & EI to check 
9-1 Lube oil trip PA1 PA1 Salt bath lube oil trip - Check all lube oil system 
10-1 Filter clog PA1 PA1 Salt bath lube oil filter clog  - Change to another filter, cleaning dirty filter 
10-2 Lube oil level L PA1 PA1 Salt bath lube oil low level - Fill oil 
11-1 Lube oil temp L  PA1 PA1 Salt bath lube oil low temp - Check heater unit 
11-2 Lube oil temp H PA1 PA1 Salt bath lube oil temp high - Check temp control, cooled fan, filter 
12-1 Lube oil pressure LL PA1 PA1 Salt bath lube oil low low pressure - Check gear pump, filter 
12-2 Lube oil pressure L PA1 PA1 Salt bath lube oil low pressure - Check gear pump, filter 
13-1 Filter clog PA2 PA2 Salt bath lube oil filter clog  - Change to another filter, cleaning dirty filter 
13-2 Lube oil level L PA2 PA2 Salt bath lube oil low level - Fill oil 
14-1 Lube oil temp L  PA2 PA2 Salt bath lube oil low temp - Check heater unit 
14-2 Lube oil temp H PA2 PA2 Salt bath lube oil temp high - Check temp control, cooled fan, filter 
15-1 Lube oil pressure LL PA2 PA2 Salt bath lube oil low low pressure - Check gear pump, filter 
15-2 Lube oil pressure L PA2 PA2 Salt bath lube oil low pressure - Check gear pump, filter 
16-1 Lube oil trip PA1 PA1 Salt bath lube oil trip - Check all lube oil system 

 

6.16.2 ท่ี DCS  Display 
6.16.2.1 หนา้จอ Light end column 

Item Code Detail Trouble shooting & Problem solving 
1. LIC-0506 H 1431 Column level high - Close CV-0506, CV-0534,PIC-0595,PIC-0518 

- Call EI to confirm level 
2. LIC-0506 HH 1431 Column level high high - Same as LIC-0506 H 

- Stop P-2236 
3. LIC-0506 L 1431 Column level low - Same as LIC-0506 H 

- Check P-2236 
4. LIC-0506 LL 1431 Column level low low - Same as LIC-0506 L 

- Stop P-1431 pump. 
5. LIC-0534 H 1432 Column level high - Check CV-0506 B, CV-0534, CV-0534 B, C 

- Check PIC-0554, PIC-0552 

- Call EI to confirm level 
6. LIC-0534 HH 1432 Column level high high - Same as LIC-0534 H 
7. LIC-0534 L 1432 Column level low  - Same as LIC-0534 H 
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- Check -1432 
8. LIC-0534 LL 1432 Column level low low - Same as LIC-0534 L 

- Stop P-1432 
9. TI-0542 H 1432 Top column temp high - Check flow hot oil PIC-0594 

- Check Vacuum PI-0554, 0552 
10. TI-0539 H 1432 Chimney tray high - Same as TI-0542 H 
11. TI-0540 H 1432 bottom column temp high - Same as TI-0542 H 
12. TI-2237 L RPA temp low - Confirm B/V inlet / outlet, bottom valve 1132 
13. TI-2237 LL RPA temp low low - Same as TI-2237 L 

- Stop P-2237 

6.16.2.2 หนา้จอ  Product Column 
Item Code Detail Trouble shooting & Problem solving 
1.  LIC-0536 BHH 1432 B BFW level high high - Check LV-0536 B 

- Drain out BFW at sample valve. 
2.  LIC-0536 BL 1432 B BFW level low - Confirm LV-0536B, BFW pump (2218, 2219) 
3.  LIC-0536 BLL 1432 B BFW level low low - Same as LIC-0536 BL 

- Total reflux distillation 
4.  LIC-0534 BH 1432 B level high - Check LV-0534B, PIC-0552B, PI-0554B,FIC-

0586 B 

- Call EI to confirm level 
5.  LIC-0534 BHH 1432 B level high high - Same as LIC-0534BH 

- Stop P-1432 
6.  LIC-0534 BL 1432 B level low - Same as LIC-0534BH 
7.  LIC-0534 BLL 1432 B level low low - Same as LIC-0534BL 

- Total reflux distillation 
8.  TI-0542 BH 1432 B top column temp high  - Check flow hot oil CV-0593B, PI-0593B 

- Check vacuum PIC-0552 B, PI-2214,  TI-
2230 

9.  TI-0539 BH 1432 B Chimney tray temp high - Same as TI-0542 B H 
10.  TI-0540 BH 1432 B bottom column high - Same as TI-0542 B H 
11.  PIC-0552 BH 1432 B column vacuum high - Check PV-2214, PI-2214, TI-2238 

- Check vent condenser 
12.  PIC-0552B L 1432 B column vacuum low - Same as PIC-0552 B H 
13.  PI-0554B H 1432 B column vacuum high - Same as PIC-0552 B H 
14.  PI-0554B L 1432 B column vacuum low - Same as PIC-0554 B H 
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15.  PIC-0594B H Diff pressure high - Confirm Hot oil flow 

- CV-0593 B, FI-0593 B 

6.16.2.3 หนา้จอ Liquid Condenser 
Item Code Detail Trouble shooting & Problem solving 

1.  PIC-1491 H L/C drum pressure high - Increase PV-1491 
2.  PIC-1491 HH L/C drum pressure high high - Same as PIC-1491 H 

- Open B/V vent steam drum 
3.  PIC-1491 L L/C drum pressure low - Decrease PV-1491 
4.  PIC-1491 LL L/C drum pressure low low - Same as PIC-1491L 

- Increase TV-1492 
5.  TI-1491 H L/C drum temp high - Confirm TIC-1491  
6.  TI-1491 L L/C drum temp low - Confirm TIC-1492  
7.  TI-1491 LL L/C drum temp low low - Confirm TIC-1492, PIC-1491 
8.  LIC-1495 H L/C drum level high - Confirm LV-1495 
9.  LIC-1495 HH L/C drum level high high - Confirm LV-1495 
10.  LIC-1495 L L/C drum level low - Confirm LV-1495 
11.  LIC-1495 LL L/C drum level low low - Confirm LV-1495,  DM feed pump 
12.  FI-1495 H L/C drum flow high - Decrease B/V suction pump 2289 
13.  FI-1495 L L/C drum flow low - Increase B/V suction pump 2289 

- Confirm pump operate 

6.16.2.4 หนา้จอ Pretreatment 
Item Code Detail Trouble shooting & Problem solving 

1.  PI-0414 BH Pretreatment 3 pressure high - Decrease hot oil heating 
2.  PI-0414 BHH Pretreatment 3 pressure high high - Decrease hot oil heating 

- Loop UV-0420 to Vent out 

- Check vacuum jet system 
3.  PI-0414 BL Pretreatment 3 pressure low - Check venting line 
4.  TIC-0406 BH Pretreatment 3 temp high - Decrease hot oil heating 
5.  TIC-0406 BHH Pretreatment 3 temp high high - Shut off hot oil heating 
6.  TIC-0406 BL Pretreatment 3 temp low - Increase hot oil heating 
7.  TIC-0406 BLL Pretreatment 3 temp low low - Increase hot oil heating 

- Check hot oil 3951, temp, flow 
8.  TIC-0406 H Pretreatment 1 temp high - Same as TIC-0406BH 
9.  TIC-0406 HH Pretreatment 1 temp high high - Same as TIC-0406B HH 
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10.  TIC-0406 L Pretreatment 1 temp low - Same as TIC-0406B L 
11.  TIC-0406 LL Pretreatment 1 temp low low - Same as TIC-0406B LL 
12.  TI-0416 H Pretreatment 2 temp high - Same as TIC-0406B H 
13.  TI-0416 HH Pretreatment 2 temp high high - Same as TIC-0406 HH 
14.  TI-0416 L Pretreatment 2 temp low - Same as TIC-0406 L 
15.  TI-0416 LL Pretreatment 2 temp low low - Same as TIC-0406 LL 
16.  TI-2234 L Pretreatment Cir temp low - Check temp Pretreatment tank 
17.  TI-2234 LL Pretreatment Cir temp low low - Check temp Pretreatment tank 

- Confirm P-2234 
18.  TI-2236 L Light end air temp low - Confirm feed valve light end 
19.  TI-2236 Ll Light end air temp low low - Confirm feed valve light end 

- Confirm P-2236 

 

6.16.2.5 หน้ำจอ 1617 Hot oil heater 
Item Code Detail Trouble shooting & Problem solving 

1.  TIC-1634 H S/C hot oil temp high - Decrease % MV TIC-1634 
2.  TIC-1634 L S/C hot oil temp low - Increase % MV TIC-1634 

 

6.16.2.6 หน้ำจอ Turbine 
Item Code Detail Trouble shooting & Problem solving 

1.  Turbine alarm Alstom Turbine alarm - Check at local panel 
2.  Gen alarm Alstom Gen alarm - Check at local panel 

 

6.16.2.7 หน้ำจอ OX heater 
Item Code Detail Trouble shooting & Problem solving 

1.  TI-0127 H OX heater 1 temp high - Confirm steam and condensate line 
2.  TI-0127 L OX heater 1 temp low - Confirm steam and condensate line  
3.  TI-2127 H OX heater 2 temp high - Confirm steam and condensate line 
4.  TI-0127 L OX heater 2 temp low - Confirm steam and condensate line 

 

6.16.2.8 หน้ำจอ ACC 
Item Code Detail Trouble shooting & Problem solving 

1.  TAHH-801 H ACC temp high high - Check fan cooler, Vacuum 
2.  PAHH ACC pressure high high - Check fan cooler, Temp 
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3.  PALL ACC pressure low low - Check fan cooler, Temp 
4.  LAHH-821 Cond drum level high high - Confirm P-3111, drain out 
5.  LALL-821 Cond drum level low low - Confirm control valve 
6.  LAHH-630 Flush drum level high high - Confirm jet system 
7.  VSH-810 M1 fan vibration high - Confirm M1 vibration at site 
8.  TSH-810 M1 fan temp high - Confirm M1 temp at site 
9.  VSH-811 M2 fan vibration high - Confirm M2 vibration at site 
10.  TSH-811 M2 fan temp high - Confirm M2 temp at site 
11.  PAL-830 Condensate pump pressure low - Check condensate pump P-3111 

 
6.16.2.9 หนา้จอ Reactor 2 

Item Code Detail Trouble shooting & Problem solving 
1.  Temp H Reactor temp high - Check salt bath, level 
2.  Temp HH Reactor temp high high - Decrease OX load, shutdown 

6.16.2.10  หนา้จอ Switch Condenser 
Item Code Detail Trouble shooting & Problem solving 
1. TI-0315H Gas Outlet S/C#1 High - Check  crude PA,level,shutdown unplug line 
2. TI-0333H Gas Outlet S/C#2 High - Check  crude PA,level,shutdown unplug line 
3. TI-0354H Gas Outlet S/C#3 High - Check  crude PA,level,shutdown unplug line 
4. TI-2315H Gas Outlet S/C#4 High - Check  crude PA,level,shutdown unplug line 
5. TI-2333H Gas Outlet S/C#5 High - Check  crude PA,level,shutdown unplug line 
6. TI-0302 Hot/Cold Oil Outlet S/C#1 - Check Temp. Outlet 1617, 1618 
7. TI-0320 Hot/Cold Oil Outlet S/C#2 - Check Temp. Outlet 1617, 1618 
8. TI-0338 Hot/Cold Oil Outlet S/C#3 - Check Temp. Outlet 1617, 1618 
9. TI-2302 Hot/Cold Oil Outlet S/C#4 - Check Temp. Outlet 1617, 1618 
10. TI-2320 Hot/Cold Oil Outlet S/C#5 - Check Temp. Outlet 1617, 1618 

 
 
 

6.4 รหสัรายการควบคุม 
Item Code Detail 

1 TAL Temperature alarm low 
2 TALL Temperature alarm low low 
3 TAH Temperature alarm high 
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4 TAHH Temperature alarm high high 
5 LAL Level alarm low 
6 LALL Level alarm low low 
7 PAL Pressure alarm low 
8 PALL Pressure alarm low low 
9 PAH Pressure alarm high 
10 PAHH Pressure alarm high high 
11 FAL Flow alarm low 
12 FALL Flow alarm low low 
13 FAH Flow alarm high 
14 FAHH Flow alarm high high 
15 XLA Pump trip 
16 UV Utility valve 

7. เอกสารอ้างองิ และ สนบัสนุน 
 Q-Q-PA-01 : PA Product Realization 

8. เอกสารคุณภาพ 

ล าดบัท่ี รหสัเอกสาร หมายเลขเอกสาร รูปแบบการเก็บ อายกุาร
จดัเก็บ 

ผูรั้บผดิชอบเอกสาร ผูอ้นุมติั ท าลาย 

1 Q-F-PA-39 Pretreatment 
Record 

กระดาษ 3 ปี Board man ผูจ้ดัการทัว่ไปสายงานผลิตและ
เทคนิค 
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ตัวอยางแผนการตรวจตราดานอัคคีภัยและสารเคมีรั่วไหล
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เอกสารวิธีปฏิบัติ (Work Instruction) การบรรจุสินคาลงถัง 200 ลิตร

และ 1,000 ลิตร (DOP Packing) และเอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction)

การบรรจุ PA เหลว ลงรถบรรทุก PA เหลว (MPA Loading)



 

รหสัผู้ ถือเอกสาร …..…………….. 

  
เอกสารวิธีปฏิบัต ิ (WORK  INSTRUCTION) 

 

 
Q-I-LO-07 

ช่ือเร่ือง การบรรจสุินค้าลงถงั 200 ลิตร และ 1000 ลิตร 
DOP Packing Into Drum 200 and 1000 Ltr. 

หน้าท่ี / จ านวน 1 / 5 
 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 

ล าดบัการ ออก
เอกสาร 

วนัท่ีมีผลบงัคบัใช้ หวัข้อการเปล่ียนแปลง 

01 10 เมษายน 2544 ออกเอกสารใหม ่
02 12 กนัยายน 2544 แก้ไขทัง้หมด 
03 01 กรกฎาคม 2553 1. ยกเลิก  “นโยบาย” 

2. ก าหนดจดุประสงค์ใหม ่เก่ียวกบัการบรรจสุินค้าลงถงั 200 ลิตร 
3. เพิ่มหวัข้อ “ขอบเขต” โดยครอบคลมุ การวางแผน,  การบรรจ ุ
4. ยกเลิก “ผู้ ถือเอกสาร” 
5. ปรับปรุงรายละเอียดใหม่ โดยครอบคลุมขอบเขต การวางแผนการ

จดัเตรียมบรรจภุณัท์, การบรรจสุินค้า DOP ลงถงั 200 ลิตร 
6. เพิ่มหวัข้อ “บนัทึกคณุภาพ” และแบบฟอร์ม Q-F-LO-12,       Q-F-

LO-18 
04 16 มีนาคม 2555 1. ก าหนดจดุประสงค์ใหม ่  โดยเพิ่มชนิดภาชนะขนาดบรรจ ุ 1000  

ลิตร (IBC)   
2. ปรับปรุงรายละเอียดใน ข้อ 4.1, 4.2, 4.4, 4.5, 4.6, 4.7 และ 4.9 
3. เพิ่มเตมิข้อความใหม ่ข้อ  4.11 และ 4.12  
4. แยกแบบฟอร์มออกตา่งหาก 

05 15 พฤษภาคม 2556 เพิ่มเตมิข้อความใหม ่ข้อ 4.6.6  
 

 ช่ือ ต าแหนง่ ลายมือช่ือ วนัท่ีลงนาม 
 ผู้ออกเอกสาร คณุสศนินัท์ เจ้าหน้าท่ี น าเข้า-สง่ออก 

 
15/05/2556 

อนมุตั ิ คณุโอภาส ผู้จดัการฝ่ายคลงัสินค้าและจดัสง่ 
 

15/05/2556 
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1 จุดประสงค์   
เพ่ือก าหนดขัน้ตอนวิธีปฏิบตัเิก่ียวกบัการบรรจสุินค้าลงถงั ขนาดบรรจ ุ200 ลิตร และ 1000 ลิตร (IBC) 

 
2. ขอบเขต 

ครอบคลมุขัน้ตอนการท างาน ในการรับแผน, การจดัเตรียมบรรจภุณัท์, การควบคมุปริมาณ การเก็บและ
บรรจสุินค้า  DOP  ท่ีอยูใ่นความควบคมุของฝ่ายคลงัสินค้า 

 
3. ความรับผิดชอบ   

เจ้าหน้าท่ีธุรการของฝ่าย  ฯ  รับผิดชอบในการควบคมุปริมาณ, การจดัเตรียมบรรจภุณัท์, การสัง่บรรจ ุ
เจ้าหน้าท่ีประจ าถงัเก็บของฝ่าย  ฯ  เป็นผู้ รับผิดชอบในการปฏิบตังิาน ตามขัน้ตอนการบรรจ ุ
 

4. รายละเอียด   
4.1 ฝ่ายคลงัสินค้าและจดัส่ง  จะเป็นผู้ท าการบรรจสุินค้า  DOP  ลงถงัเหล็กขนาดบรรจ ุ200 ลิตร   และ

ถงัพลาสตกิ (IBC) ขนาดบรรจ ุ 1000 ลิตร 
จ านวนท่ีบรรจุจะเป็นไปตามความต้องการของฝ่ายขาย  ท่ีระบุไว้ในเอกสาร  “แผนการจัดส่ง
ภายในประเทศรายสปัดาห์”  หรือ “DOP Local Weekly Delivery Plan”   
หากฝ่ายขายมีความต้องการให้มีการบรรจุสินค้าลงถังจ านวนมากกว่า  นอกเหนือจากท่ีระบตุาม
เอกสารข้างต้น  ฝ่ายขายจะต้องแจ้งให้ทางฝ่ายคลงัสินค้าและจดัส่งทราบ โดยทางจดหมายอีเลค
โทรนิคส์ เป็นการลว่งหน้าอยา่งน้อยสองวนัท าการ 

4.2 เจ้าหน้าท่ีธุรการของฝ่าย  จะท าการสั่งบรรจุสินค้า  โดยเอกสาร “ใบสั่งบรรจุ DOP Drum”      
(เอกสารหมายเลข  Q-F-LO-12)   

4.3 เจ้าหน้าท่ีธุรการของฝ่าย คอยตรวจสอบจ านวนของบรรจุภัณท์เพ่ือเตรียมไว้บรรจุสินค้า หากไม่
เพียงพอ  จดัท าใบขอซือ้ (เอกสารหมายเลข  Q-F-PC-01)  ตามขัน้ตอนระเบียบวิธีการ  “การจดัซือ้-
จดัจ้าง”  (เอกสารหมายเลข Q-P-PC-01) 

4.4 เม่ือได้รับบรรจุภัณท์  ท าการแจ้งฝ่ายควบคุมคุณภาพด้วยเอกสาร “ใบสั่งตรวจสอบคุณภาพ” 
เอกสารหมายเลข (Q-F-LO-17)  

4.5 ผลการตรวจสอบคุณภาพ  “ไม่ผ่าน”  เจ้าหน้าท่ีธุรการติดต่อแผนกจดัซือ้เพ่ือท าการส่งคืนผู้ขาย  
หากผลตรวจสอบ “ผ่าน”  เจ้าหน้าท่ีประจ าคลงัสินค้า น าบรรจุภณัฑ์เข้าเก็บ ขัน้ตอนการเก็บตาม
เอกสารวิธีปฏิบตั ิ Q-I-LO-01  การจดัเก็บสินค้าและวตัถดุบิ ในคลงัสินค้า 
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4.6 เจ้าหน้าท่ีประจ าถงัเก็บ  เตรียมการบรรจสุินค้าโดยปฏิบตัดิงันี ้:- 
4.6.1   จดัเตรียม / ขนย้าย บรรจภุณัท์  (ถงัขนาดบรรจ ุ 200 ลิตร หรือ ขนาดบรรจ ุ1000 ลิตร)  ไป

ยงัจดุบรรจ ุ
4.6.2 ท าการเปิดฝาถงัและ เปล่ียนเส้นยางผนกึท่ีตดิอยูก่บัฝาถงั (ถ้ามี) 
4.6.3 น าถงัเปล่าไปท าการชัง่น า้หนกัท่ีบริเวณจดุบรรจสุินค้า (Loading Station) เพ่ือหาน า้หนกั

ถงัเปลา่ จากนัน้เขียนตวัเลขน า้หนกัถงัเปล่าไว้ท่ีข้างถงั หรือ แผ่นโลหะท่ีติดอยู่ข้างถงั หลงั
ค าวา่ “น า้หนกัถงัเปลา่” หรือ “Tare Weight” 

4.6.4 เขียนข้อความ วนัท่ีท าการบรรจสุินค้าไว้ท่ีข้างหลงัค าวา่  “LOT. NUMBER”    ข้อความ
ตวัเลขนีจ้ะเปล่ียนไป ตามวนัท่ี ท่ีบรรจ ุ
ข้อมลูตวัเลขจะประกอบด้วย  จ านวนตวัเลข  6  หลกั   ตวัอยา่ง LOT  No.  XX XX XX 
ตวัเลข สองหลกัแรก หมายถึงปีท่ีท าการบรรจ,ุ  สองหลกัท่ีสอง หมายถึงเดือนท่ีท าการบรรจ ุ
และ สองหลกัสดุท้าย หมายถึงวนัท่ี  ท่ีท าการบรรจ ุ  

4.6.5   เขียนข้อมลูตวัเลขล าดบัถงัท่ีท าการบรรจ ุ ข้อมลูตวัเลขนีจ้ะเขียนไว้ท่ี บริเวณข้างถงั  โดย
เรียงล าดบัจากน้อยไปหามาก  เร่ิมท่ี 1, 2, 3, 4 ….  เร่ือยไปจนเสร็จสิน้การบรรจขุองวนันัน้  
เม่ือเร่ิมบรรจใุนวนัใหม ่ จะเร่ิมนบัใหม่  (วิธีปฏิบตัติามข้อ  4.6.5  นี ้ ใช้เฉพาะกบัถงัขนาด
บรรจ ุ 200  ลิตร  เทา่นัน้) 

4.6.6   เจ้าหน้าท่ี ท่ีท าการบรรจสุินค้าสารเคมี ขณะท าการบรรจ ุ จะต้องสวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกนัภยั
สว่นบคุคลท่ีจ าเป็น เชน่ รองเท้า, ผ้าปิดจมกู / หน้ากาก, แวน่ตา, ถงุมือผ้า / ถงุมือยาง ฯลฯ  
รวมทัง้บริเวณท่ีปฏิบตังิาน จะต้องมีอปุกรณ์ป้องกนัภยัชนิดอ่ืนท่ีจ าเป็น เชน่ อปุกรณ์
ดบัเพลิง, ทราย ฯลฯ 

4.7 เจ้าหน้าท่ีประจ าถงัเก็บ เร่ิมท าการบรรจสุินค้าโดย :- 
4.7.1 ท าการตรวจเช็ควาล์ว (Valve) ด้านทางออก (Discharge)   จากเคร่ืองสบู (Pump) และ

วาล์วท่ีบริเวณจดุบรรจสุินค้าลงถงั จดัให้วาล์วทกุจดุอยูใ่นต าแหนง่ปิด 
4.7.2 ท าการเปิดวาล์วด้านทางเข้า (Suction) เคร่ืองสบู   เพ่ือให้สินค้าไหลเข้าเคร่ืองสบู 
4.7.3 เปิดกระแสไฟฟ้าเข้าเคร่ืองสบู ให้เคร่ืองสบูท างาน 
4.7.4 เปิดวาล์วด้านทางออกของเคร่ืองสบูทีละน้อย เพ่ือให้สินค้าไหลไปยงัจดุบรรจสุินค้า โดยท่ี

วาล์วท่ี จดุบรรจสุินค้า ยงัคงอยูใ่นต าแหนง่ ปิด 
4.7.5 เปิดวาล์วท่ีตรงจดุบรรจ ุให้สินค้าไหลลงถงั 
4.7.6 คอยตรวจเช็คน า้หนกัของสินค้าท่ีจะบรรจลุงถงั โดย น า้หนกัสทุธิ ท่ีท าการบรรจจุะเทา่กบั 

200  กิโลกรัม หรือ 1000  กิโลกรัม โดยประมาณ แล้วแตช่นิดภาชนะท่ีน ามาบรรจ ุ 
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 การควบคมุน า้หนกัขณะท าการบรรจ ุ น า้หนกัรวม ท่ีชัง่ได้  จะต้องเทา่กบัน า้หนกัสทุธิ  บวก
ด้วย น า้หนกัถงัเปลา่ท่ีชัง่ได้ตามข้อ   4.6.3 

 ตวัอยา่ง :  น า้หนกัท่ีชัง่ได้ตามข้อ 4.6.3 ได้เทา่กบั 18 หรือ 60 กิโลกรัม น า้หนกัท่ีจะท าการ
ควบคมุ จะเทา่กบั  200 + 18  หรือ  1000 + 60  กิโลกรัม โดยประมาณ แล้วแตช่นิดของ
ภาชนะ 

4.7.7 เม่ือบรรจสุินค้าได้น า้หนกัตามท่ีต้องการแล้ว ท าการปิดวาล์ว และปิดฝาถงั 
4.7.8 เจ้าหน้าท่ีผู้บรรจ ุ เขียนตวัเลข น า้หนกัรวม  ไว้ท่ีข้างถงั  หรือ  แผน่โลหะท่ีตดิอยูข้่างถงัหลงั

ค าวา่  “น า้หนกัรวม”  หรือ  “Gross  Weight”  และเขียนตวัเลข น า้หนกัสทุธิ  ไว้ท่ีข้างถงั  
หรือ แผน่โลหะท่ีตดิอยูข้่างถงัหลงัค าวา่  “น า้หนกัสทุธิ”  หรือ  “Net  Weight” 

4.8 เม่ือท าการบรรจสุินค้า ได้จ านวนตามท่ีต้องการแล้ว  เจ้าหน้าท่ีประจ าถงัเก็บต้องปฏิบตั ิ:- 
4.8.1 ปิดวาล์วด้านทางออกของเคร่ืองสบู 
4.8.2 ตดักระแสไฟฟ้าเข้าเคร่ืองสบู  เพ่ือให้เคร่ืองสบูหยดุท างาน 
4.8.3 ปิดวาล์วด้านทางเข้าของเคร่ืองสบู 
4.8.4 ตรวจเช็คให้วาล์วทกุจดุท่ีเก่ียวข้องกบัการจา่ยสินค้า  อยูใ่นสภาวะปิด 

4.9 ภาชนะท่ีก าการบรรจสุินค้าเรียบร้อยแล้ว  เจ้าหน้าท่ีประจ าถงัเก็บ จะต้องท าการปิดผนกึด้วย ฝา
ครอบเหล็ก  หรือ  ลวด และ แผน่พลาสตกิผนกึ แล้วแตก่รณี  ท่ีบริเวณฝาถงั หรือ วาล์วทางออกของ
ถงั  จากนัน้  ให้เจ้าหน้าท่ีประจ าคลงัสินค้า น าถงัท่ีบรรจสุินค้าเรียบร้อยแล้ว ไปจดัเก็บยงัอาคาร
คลงัสินค้า  การจดัเก็บ ให้ปฏิบตัติามขัน้ตอนวิธีปฏิบตั ิ “การจดัเก็บสินค้าส าเร็จรูป,  บรรจภุณัท์  
และ วตัถดุบิ ในคลงัสินค้า” เอกสารหมายเลข (Q-I-LO-01) 

4.10 เจ้าหน้าท่ีประจ าถงัเก็บ บนัทกึรายละเอียดท่ีท าการบรรจ ุ ลงในเอกสาร “บนัทกึการบรรจ ุ DOP 
ถงั” (เอกสารหมายเลข  Q-F-LO-18)   แล้วน าสง่เอกสารให้เจ้าหน้าท่ีธุรการของฝ่าย ฯ 

4.11  เจ้าหน้าท่ีธุรการ ท าการแจ้งฝ่ายควบคมุคณุภาพ ให้มาท าการตรวจสอบคณุภาพสินค้าท่ีบรรจแุล้ว   
ด้วยเอกสาร “ใบสัง่ตรวจสอบคณุภาพ” เอกสารหมายเลข (Q-F-LO-17) 

4.12 การรับถงัเก่า ขนาดบรรจ ุ1000 ลิตร คืนจากลกูค้า 
4.12.1 รับแจ้งจากฝ่ายขาย หรือ ลกูค้า  ให้รับคืนถงัเปลา่  การแจ้ง อาจแจ้งทางวาจาหรือทาง

เอกสารก็ได้ 
4.12.2 เม่ือน าสินค้าชดุใหมไ่ปสง่  และลกูค้าสัง่ให้น าถงัเก่ากลบั หรือลกูค้าแจ้งให้ไปรับกลบั 
4.12.3  การตรวจสอบทัว่ไป  ส าหรับถงัเก่าท่ีรับคืน  ให้ปฏิบตัติามเอกสารระเบียบวิธีปฏิบตั ิ  
          การรับ, การจดัการ และ การขนสง่ถงับรรจสุินค้า (IBC) (เอกสารหมายเลข Q-I-LO-12) 
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5. เอกสารอ้างอิง / เอกสารสนับสนุน 
Q-I-LO-01    การจดัเก็บสินค้าส าเร็จรูป,  บรรจภุณัฑ์  และ วตัถดุบิในคลงัสินค้า 
Q-I-LO-12    การรับ, การจดัการ และ การขนสง่ถงับรรจสุินค้า (IBC) 
Q-P-PC-01   การจดัซือ้ – จดัจ้าง 

 
6. รายการบันทกึคุณภาพ 
 
ล าดบั รหสัเอกสาร ช่ือเอกสาร ระยะเวลา 

การเก็บ 
รูปแบบการ

เก็บ 
ผู้ รับผิดชอบเอกสาร ผู้อนมุตัิท าลาย 

1. Q-F-LO-12 ใบสัง่บรรจ ุ DOP 1 ปี กระดาษ จนท. ธุรการฝ่าย
คลงัสนิค้า 

ผจก. ฝ่ายคลงัสนิค้า
และจดัสง่ 

2. Q-F-LO-18 บนัทกึการบรรจ ุ DOP  
Drum 

1 ปี กระดาษ จนท. ธุรการฝ่าย
คลงัสนิค้า 

ผจก. ฝ่ายคลงัสนิค้า
และจดัสง่ 

 



 

รหสัผู้ ถือเอกสาร …..…………….. 

 
 

เอกสารวิธีปฏิบัต ิ(INSTRUCTION) 
 

Q-I-PA-04 

ช่ือเร่ือง 
การบรรจุ PA เหลว ลงรถบรรทุก PA เหลว 

( MPA loading ) 
หน้าท่ี/จ านวน 1 / 6 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 

ล าดบัการ 
ออกเอกสาร 

วนัท่ีมีผลบงัคบัใช้ หวัข้อการเปล่ียนแปลง 

01 10  เม.ย. 2544 ออกเอกสารครัง้แรก 

02 11 ก.ย. 2544 1.ระบกุารลงบนัทกึการบรรจ ุPA เหลว ลงรถบรรทกุ 
2.น าเอกสารการลงบนัทกึไปใช้งาน 

03 27 ต.ค. 2546 1.เปล่ียนอายกุารจดัเก็บ log sheet หมายเลข Q-F-PA-23 จาก5เป็น3ปี  
2.เพิ่ม ดชันีหน้า และ ล าดบัการออกเอกสาร 

04 1 ก.ค. 2553 1.แก้ไขหน้าท่ีความรับผิดชอบใหมท่ัง้หมด(4) 
2.ยกเลิกผู้ ถือเอกสาร 
3.การเตรียมความพร้อมของอปุกรณ์เคร่ืองจกัร ก่อนการเดนิเคร่ือง (7.1) 
4.แก้ไขวิธีการตรวจสอบความพร้อมของอปุกรณ์ การเตมิ PA เหลว  
   ลงรถบรรทกุ PA เหลว (7.2) 
5.แก้ไขวิธีการบรรจ ุPA เหลวลงรถบรรทกุ PA เหลวใหมท่ัง้หมด (7.3) 
6.แก้ไขวิธีการแก้ไขปัญหาและการแก้ไข ในการสง่ถ่าย PA เหลว Off   
   Spec. (7.4) 
7.ยกเลิกเอกสาร Q-F-PA-23 การบรรจ ุPA เหลวลงรถบรรทกุ PA เหลว   
8.ยกเลิกดชันีหน้าและล าดบัการออกเอกสาร  
9.เพิ่ม Q-I-PA-08 Unload MPA from Tank Truck ในเอกสารอ้างอิง (9) 

05 20 พ.ค. 2554 1. เพิ่มการจดบนัทกึตวัเลขปริมาณ MPA จาก Oval Flow Meter (7.3.5) 

06 1 ม.ิย. 2556 1.ยกเลิกการจดบนัทกึตวัเลข Digital Flow Meter (7.3) 
 

 

 ช่ือ ต าแหนง่ ลายมือช่ือ วนัท่ีลงนาม 

 ผู้ออกเอกสาร คณุธนิต วิศวกรเคมี  31/07/58 

ผู้ตรวจสอบ คณุวิชาญ รักษาการผู้จดัการฝ่ายซอ่มบ ารุงรักษาและวิศวกรรม  31/07/58 

ผู้อนมุตัิ คณุประชารัฐ ผู้จดัการฝ่ายผลิต  31/07/58 
 

CONTINENTAL 
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ล าดบัการ 
ออกเอกสาร 

วนัท่ีมีผลบงัคบัใช้ หวัข้อการเปล่ียนแปลง 

07 31 ก.ค. 2558 1. เพิ่มนโยบายให้สอดคล้องกบั ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความ
ปลอดภยั TIS/OHSAS 18001(1) 
2. เพิ่มจดุประสงค์ให้สอดคล้องกบัระบบการจดัการอาชีวอนามยัและ
ความปลอดภยั TIS/OHSAS 18001 (2.2) 
3. เพิ่มข้อปฏิบตัด้ิานความปลอดภยัในการท างาน (8) 
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1. นโยบาย 
สอดคล้องกบั Q-Q-PA-01   PA Product Realization  
สอดคล้องกบั ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั TIS/OHSAS 18001 

2.  จุดประสงค์    
2.1 เพ่ือก าหนดขัน้ตอนส าหรับการปฏิบตัใินการ บรรจ ุPA เหลว ลงรถบรรทกุ PA เหลว 
2.2 เพ่ือเป็นแนวทางในการลดอบุตัิการณ์ ในการบรรจ ุPA เหลว ลงรถบรรทกุ PA เหลว ให้มีประสิทธิภาพ 

โดยยดึระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั TIS/OHSAS 18001 
3.  ขอบเขต   
  ครอบคมุตัง้แตก่ารจดัเตรียม PA เหลว ท่อสง่ถ่าย รถบรรทกุ จนเสร็จสิน้การบรรจ ุPA เหลว ลงรถบรรทกุ PA 

เหลว 
4.  ความรับผิดชอบ   

4.1 หวัหน้างานประจ ากะ เป็นผู้ก ากบัการท างานของพนกังานปฏิบตังิาน เป็นผู้ น าในการแก้ไขปัญหาใน
กระบวนการ 

4.2 พนกังานประจ าหนว่ยหอกลัน่ เป็นผู้ตรวจสอบท่อสง่ถ่าย PA เหลว และท าการสง่ถ่าย PA เหลวมาขึน้
รถบรรทกุ PA เหลว 

4.3 พนกังานขบัรถบรรทกุ PA เหลว เป็นผู้ปฏิบตังิานในการเติม PA เหลวลงรถ เตรียมรถส่งถ่ายให้อยูใ่นสภาพ
พร้อม 

5.  ค าจ ากัดความ   
5.1  PA  Production Realization  หมายถึง  เอกสารแสดงขัน้ตอนทางกระบวนการผลิต PA ตัง้แตก่ารรับ Order 

จากลกูค้า  จนถึงสง่ผลิตภณัฑ์ให้ลกูค้า 
6. Flow Chart/PFD 
 Flow Chart แสดงทอ่และอปุกรณ์ในการเตมิ PA เหลว 
7. รายละเอียด 

7.1 การเตรียมความพร้อมของอปุกรณ์เคร่ืองจกัร ก่อนการเดินเคร่ือง 
7.1.1 ตรวจสอบคณุภาพของ PA เหลวจาก Q-F-PA-19 วา่ผา่นหรือไม ่
7.1.2 ตรวจสอบ PA เหลว ในถงัเก็บให้เพียงพอในการเตมิแตล่ะครัง้ โดยเรียงล าดบัจากถงัเก็บตอ่ไปนี ้

  ตรวจสอบถงัเก็บ PA เหลว T-1141  

  ตรวจสอบถงัเก็บ PA เหลว T-1133/1 

  ตรวจสอบถงัเก็บ PA เหลว  T-105 
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 หมายเหต ุขึน้อยูใ่นดลุพินิจ ของหวัหน้างานประจ ากะในขณะนัน้ 
7.2  การตรวจสอบความพร้อมของอปุกรณ์ การเตมิ PA เหลวลงรถ 

7.2.1 ตรวจสอบสภาพของท่อสง่ PA เหลว (Flexible Hose) วา่อยูใ่นสภาพใช้งานหรือไม่ 
7.2.2 ตรวจสอบ Steam ท่ีทอ่สง่ PA เหลว (Flexible Hose) วา่ร้อนปกตหิรือไม่ 
7.2.3 ตรวจสอบ ความพร้อมของรถบรรทกุ PA เหลว วา่พร้อมท่ีจะเตมิของได้ ไมมี่สิ่งอ่ืนตกค้างอยู่ในถงั 

และได้ท าการตอ่สายกราวด์เรียบร้อยแล้ว 
7.2.4 ตรวจสอบท่อ Vent Vapor (Flexible Hose) วา่อยูใ่นสภาพพร้อมใช้งานหรือไม่ 

7.3 การบรรจ ุPA เหลวลงรถบรรทกุ PA เหลว 
7.3.1 ยกทอ่สง่ PA เหลว (Flexible Hose) ให้ตรงกบัทอ่เตมิ MPA ท่ีตดิอยูก่บัรถบรรทกุ PA เหลว  
7.3.2 ประกอบท่อสง่ PA เหลว (Flexible Hose), ทอ่ Vent Vapor และทอ่ Condensate 
7.3.3 เปิด Steam เพ่ือท าให้ท่อสง่ PA เหลวและทอ่ Vent Vapor ร้อน พร้อมท่ีจะเตมิ MPA ลงรถ 
7.3.4 ท าการบวกตวัเลขปริมาณ MPA ท่ีต้องการเตมิลงรถบรรทกุ กบัตวัเลขจาก Counter Meter 
7.3.5 พนกังานประจ าหน่วยหอกลัน่ท าการเดนิ Pump สง่ถ่าย PA เหลวไปยงัรถบรรทกุ PA เหลว หากใช้ 

PA เหลว จากT-1133/1 / T-1141 เดนิ Pump 2238/1 หรือ  /2  
  หากใช้ PA เหลว จาก T-105 เดนิ Pump 104 (/1 หรือ /2) 
7.3.6 เปิด Valve ทางออกของ Pump สง่ถ่าย PA เหลว 
7.3.7 กด Push Bottom ให้ UV - 0654 เปิด PA เหลวลงรถบรรทกุ PA เหลว 
7.3.8 ขณะท่ีท าการเตมิ PA เหลวลงรถบรรทกุ PA เหลว ให้พนกังานขบัรถท าการจบัเวลาและตรวจด ู

Counter Meter วา่เตมิ PA เหลว ตามปริมาณท่ีก าหนด 
7.3.9 เม่ือได้ PA เหลว ตามจ านวนต้องการ ให้กด Push Bottom ให้ UV-0654 ท าการปิดตวั 
7.3.10 รอจนกว่า PA เหลว จะหมดจากทอ่สง่ PA เหลว (Flexible Hose) 
7.3.11 ปลดล็อคท่อสง่ PA เหลว (Flexible Hose), ทอ่ Vent Vapor และทอ่ Condensate  
7.3.12 ยกทอ่สง่ PA เหลว (Flexible Hose) เข้าท่ีท่ีก าหนดไว้และท าการปิดท่อเตมิ PA เหลวของรถบรรทกุ 

PA เหลวให้แนน่ 
7.3.13 พนกังานประจ าหนว่ยหอกลัน่ท าการปิดวาล์วด้านขาออกของป๊ัมสง่ถ่าย PA และหยดุ Pump สง่ 

PA เหลว 
7.3.14 พนกังานประจ าหนว่ยหอกลัน่ท าการบนัทึกข้อมลูการเตมิ PA เหลว ลงรถบรรทกุ PA เหลว ใน Log 

Book (เวลา, ปริมาณ, PA เหลวจาก Tank ไหน) 
7.4  ปัญหาและการแก้ไข ในการสง่ถ่าย PA เหลว Off Spec.  
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7.4.1 PA เหลว ไมไ่ด้คา่ตามมาตรฐาน มีคณุภาพต ่า สีสงู และมีสิ่งปนเปือ้นในถงัเก็บของรถบรรทกุ PA 
เหลว ให้พิจารณาในความรุนแรงของคณุภาพ โดยอยู่ในดลุพินิจของหวัหน้างานประจ ากะ 

7.4.2 ในกรณี Off Spec. ให้สง่กลบั T-105 เพ่ือท าการเจือจาง 
7.4.1 ในกรณี Off Spec. ในรถบรรทกุ PA เหลว ให้ปฏิบตัิตาม Q-I-PA-08 การสง่ถ่าย PA เหลวจาก

รถบรรทกุ PA เหลวกลบัคืน (Unload MPA from Tank Truck) 
   7.5  การบ ารุงรักษารถบรรทกุ MPA ในกรณีท่ีไมมี่การเตมิ MPA 

        ปฏิบตัิตามแผนการของฝ่ายซอ่มบ ารุง 
8. ความปลอดภัยในการท างาน 

8.1 อปุกรณ์ป้องกนัภยัสว่นบคุคล พนกังานท่ีปฏิบตังิานในบริเวณบรรจ ุPA เหลวลงรถบรรทกุ PA เหลวควรสวม
ใสอ่ปุกรณ์ตอ่ไปนี ้หมวกนิรภยั, แวน่ตานิรภยั, รองเท้านิรภยั, หน้ากากป้องกนัการหายใจ, ถงุมือ, แวน่นิรภยั 
 8.2 ข้อปฏิบตัเิม่ือสารเคมีเข้าตาหรือถกูผิวหนงั ให้ใช้น า้เปลา่ล้างหรือน า้ยาปราศจากเชือ้อย่างน้อย 5-10 
นาที ถ้าไมดี่ขึน้ให้ไปพบแพทย์   

9. เอกสารอ้างอิง / เอกสารสนับสนุน 
Q-I-PA-08 เอกสารวิธีปฏิบตัิ การสง่ถ่าย PA เหลวจากรถบรรทกุ PA เหลวกลบัคืน (Unload MPA from Tank 

Truck) 
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T-1133/1 

 
T-1141 

 
T-105 

P-2238/1-2 

P-104/1-2 

Tank Car 

Flow Chart of MPA Loading 

Equipment list 
1. T-1133/1 Run down Tank 
2. T-1141 Pure PA Storage Tank 
3. 2238/1-2 Pure PA Feed Pump 
4. P-104/1-2 Pure PA Feed Pump 
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รายการอุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัย



ตู้เก็บสายดบัเพลิง ขอ้มูล ณ วนัที� 26 มิถุนายน 2566

รหสัตู ้ พื�นที�ติดตั�ง

Code Cabinet Area Install แบบปืน แบบ Fog

FC-00 Akron turbojet Fire fog

1 Tank farm (WWT) 2 1 -
2 Tank farm (WWT) 2 - -
3 Tank farm (Front) 2 1 -
4 Tank farm (Front) 2 1 -
5 RO 2 1 -
6 RO 2 1 -
7 MA pit (3951) 2 1 -
8 MA pit (3951) 2 1 -
9 T-1141 2 1 -

10 T-1141 2 1 -
11 W/H (Flaker) 2 1 -
12 W/H (Flaker) 2 - -
13 PA CCR 2 1 -
14 PA CCR 2 1 -
15 W/H (midium) 2 1 -
16 W/H (midium) 2 - -
17 Cooling tower 2 1 2 ทาง 1
18 Reactor 2 2 2 -
19 OX tank (Turbine2) 2 2 1 -
20 Turbine 1,DOP 2 1 -
21 Turbine 1,DOP 2 1 -
22 W/H (Store) 2 1 -
23 W/H (Store) 2 - -
24 Distillation ชั�น 1 2 1 -
25 Distillation ชั�น 2 2 1 -
26 Distillation ชั�น 3 1 1 -
27 Distillation ชั�น 4 1 1 -
28 Distillation ชั�น 6 1 1 -
29 อื�น ๆ others - 2 -
30 Fixed Nozzle - - 8

53 23 10
53 2รวมทั�งหมด

รวมแต่ละรายการ 

จาํนวนหวัฉีดดบัเพลิง 
สายฉีดนํ�าดบัเพลิง ขนาด 

1.5" (20 ม./เส้น)

สายฉีดนํ�าดบัเพลิง ขนาด 

2.5" (20 ม./เส้น)
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ลําดบัที� ������� �	
��
� �����
������
� ������ ����

1 �������� ��  !"#$%&'()*+#%)'*,-.�/�01����2 DC 15 Ib

2 �������3 �� ���.�/4��5��01���� DC 15 Ib

3 �������6 �� 7��%8(!)9:;%!', DC 15 Ib

4 �������< �� ��/�%=(:#'(>%&!:$>%?�6@A� DC 15 Ib

5 �������A �� ��/�%=(:#'(>%&!:$>%?�6@A� DC 15 Ib

6 ���?���B �� ����/����C���	0%��33A�D� AFFF 6.8kg

7 ���?���E �� ����/����C���	0%��33A�D3 AFFF 6.8kg

8 �������F �� ����/��%��33A3 DC 15 Ib

9 �������@ �� ����/��%�'$#'$!#,$:#%3 DC 15 Ib

10 �������� �� ����/��%G*:)(H:%� DC 15 Ib

11 �������� �� ����/��%I���<� DC 15 Ib

12 �������3 �� ����/��%��33�A DC 15 Ib

13 �������6 �� ����/����C��J��001��%7$>#9:;%)'*, DC 15 Ib

14 �������< �� ����/����C��J���1%��%7$>#9:;%)'*, DC 15 Ib

15 �������A �� ����/��%��33�< DC 15 Ib

16 �������B �� ����/����C.�/%G$!+#('%� DC 15 Ib

17 �������E �� ����/����C���	0%G$!+#('%� DC 15 Ib

18 �������F �� �����/�%KL%M$$)%&*,& DC 15 Ib

19 �������@ �� ����/��%KL%&'$�N$!#$'%��%� DC 15 Ib

20 ������3� �� ����/��%KL%&'$�N$!#$'%��%6 DC 15 Ib

21 ������3� �� .�/0�O��%I*'P9:$%3 DC 15 Ib

22 ������33 �� .�/0�O��%I*'P9:$%� DC 15 Ib

23 ������36 �� Q����/���/0�%��%==G DC 15 Ib

24 ������3< �� Q����/���/0�%��%==G DC 15 Ib

25 ������3A �� Q����/���/0�%��%==G DC 15 Ib

26 ������3B �� Q����/���/0�%��%==G DC 15 Ib

27 ������3E �� Q����/���/0�%��%==G DC 15 Ib

28 ������3F �� Q����/���/0�%��%==G DC 15 Ib

29 ������3@ �� Q����/���/0�%��%==G DC 15 Ib

30 ������6� �� Q����/���/0�%��%==G DC 15 Ib

31 ������6� �� Q����/���/0�%��%==G DC 15 Ib

32 ������63 �� Q����/���/0�%��%==G DC 15 Ib

33 ������66 �� Q����/���/0�%��%==G DC 15 Ib

34 ������6< �� Q����/���/0�%��%==G DC 15 Ib

35 ������6A �� Q����/���/0�%��%==G DC 15 Ib

36 ���R��6B �� Q���.��/0�%=(:#'(>%'((, R(M#$S 10 Ib

37 ���R��6E �� Q���.��/0�%=(:#'(>%'((, R(M#$S 10 Ib

ทะเบียนและตําแหน่งของเครื�องดับเพลงิที�ติดตั�งภายในโรงงาน



ลําดบัที� ������� �	
��
� �����
������
� ������ ����

38 ������6F �� T!:)%'9!>%�01����U�
�%� DC 15 Ib

39 ������6@ �� T!:)%'9!>%�01����U�
�%� DC 15 Ib

40 ������<� �� T!:)%'9!>%�01����U�
�%� DC 15 Ib

41 ������<� �� T!:)%'9!>%�01����U�
�%� DC 15 Ib

42 ������<3 �� T!:)%'9!>%�01����U�
�%� DC 15 Ib

43 ������<6 �� �/��4�%?�6@A� DC 15 Ib

44 ������<< �� Hand rail ดา้นทิศตะวนัตกของ S/W No.4 DC 15 Ib

45 ������<A �� เสาระหวา่ง S/W No.3-4 DC 15 Ib

46 ������<B �� เสาระหวา่ง S/W No.2-3 DC 15 Ib

47 ������<E �� เสาระหวา่ง S/W No.1-2 DC 15 Ib

48 ������<F �� เสาระหวา่ง S/W No.1-2 DC 15 Ib

49 ������<@ �� Hand Rail ดา้นทิศตะวนัตกของ S/W No.1 DC 15 Ib

50 ������A� �� Hand rail  ดา้นทิศตะวนัตกของ Diarator DC 15 Ib

51 ������A� �� Hand rail ดา้นทิศตะวนัออกของ Reactor I DC 15 Ib

52 ������A3 �� Hand rail ทิศใตข้อง Reactor I DC 15 Ib

53 ���?��A6 �� Hand rail ดา้นทิศตะวนัออกของ Reactor I AFFF 6.8

54 ������A< �� เสาดา้นทิศตะวนัออกของ S/W No.4 DC 15 Ib

55 ������AA �� Hand rail S/W No.5 DC 15 Ib

56 ������AB �� เสาดา้นทิศใตข้อง Reactor II DC 15 Ib

57 ������AE �� เสาดา้นทิศใตข้อง Reactor  II DC 15 Ib

58 ������AF �� เสาดา้นทิศตะวนัตกของ Turbine I DC 15 Ib

59 ������A@ �� เสาดา้นทิศตะวนัออกของ Turbine I DC 15 Ib

60 ������B� �� เสาดา้นทิศตะวนัตกของ Turbine II DC 15 Ib

61 ������B� �� เสาดา้นทิศใตข้อง Turbine II DC 15 Ib

62 ������B3 �� Hand rail หวัมมุบนัไดทางขึ �นหอกลั�นชั�น 2 DC 15 Ib

63 ������B6 �� Hand rail หวัมมุบนัไดทางขึ �นหอกลั�นชั�น 2 DC 15 Ib

64 ������B< �� Hand rail หวัมมุบนัไดทางขึ �นหอกลั�นชั�น 3 DC 15 Ib

65 ������BA �� Hand rail หวัมมุบนัไดทางขึ �นหอกลั�นชั�น 4 DC 15 Ib

66 ������BB �� Hand rail หวัมมุบนัไดทางขึ �นหอกลั�นชั�น5 DC 15 Ib

67 ���?���� �K� ขา้งอาคาร DOP ฝั� งทิศใต้ AFFF 6.8 kg

68 �������3 �K� ขา้งอาคาร DOP ฝั� งทิศใต ้(นอกอาคาร) DC 15 Ib

69 �������6 �K� ขา้งอาคาร DOP ฝั� งทิศใต ้(นอกอาคาร) DC 15 Ib

70 �������< �K� ขา้งอาคาร DOP ฝั� งทิศใต ้(นอกอาคาร) DC 15 Ib

71 �������A �K� ขา้งอาคาร DOP ฝั� งทิศใต ้(นอกอาคาร) DC 15 Ib

72 �������B �K� ขา้งอาคาร DOP ฝั� งทิศใต ้(นอกอาคาร) DC 15lb

73 �������E �K� ขา้งอาคาร DOP ฝั� งทิศใต ้(นอกอาคาร) DC 15lb

74 ���?���F �K� หนา้ PSA �??? BVF%W;
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75 �������@ �K� Stripper DC 15lb

76 ���?���� �K� Stripper AFFF 6.8 kg

77 ���=���� �K� Stripper CO2 6.8 kg

78 ���?���3 �K� หนา้ T-412 AFFF 6.8 kg

79 �������6 �K� หนา้หอ้ง DOP CCR DC 15lb

80 �������< �K� หนา้หอ้ง DOP CCR DC 15lb

81 �������A �K� หนา้หอ้ง DOP CCR DC 15lb

82 �������B �K� หนา้หอ้ง DOP CCR DC 15lb

83 �������E �K� หนา้หอ้ง DOP CCR DC 15lb

84 ���?���F �K� หนา้  PA Hot oil heater Softex 10lb

85 ���?���@ �K� ขา้งSump ดา้นหลงั AFFF 6.8 kg

86 ���?��3� �K� ขา้งSump ดา้นหลงั AFFF 6.8 kg

87 ������3� �K� ชั�น 1 ขา้ง T-411 B DC 15lb

88 ������33 �K� ชั�น 1 ขา้ง T-411 A DC 15lb

89 ������36 �K� U�
�%�%.�/%G$!+#('%� �= �A>P

90 ������3< �K� ชั�น 2 ขา้ง R-411 DC 15lb

91 ������3A �K� ชั�น 2 ขา้ง R 412 DC 15lb

92 ������3B �K� ชั�น 2 ขา้ง T-424 DC 15lb

93  T������  DT ประตทูางเขา้ W/H ดา้น Store DC 15 Ib

94  T�����3  DT ประตทูางเขา้ W/H ดา้น Store DC 15 Ib

95  T�����6  DT ประตทูางเขา้ W/H ดา้น Store DC 15 Ib

96  T�����<  DT ประตทูางเขา้ W/H ดา้น Store DC 15 Ib

97  T�����A  DT ประตทูางเขา้ W/H ดา้น Flaker DC 15 Ib

98  T�����B  DT ประตทูางเขา้ W/H ดา้น Flaker DC 15 Ib

99  T�����E  DT ประตทูางเขา้ W/H ดา้น Flaker DC 15 Ib

100  T�����F  DT ประตทูางเขา้ W/H ดา้น Flaker DC 15 Ib

101  T�����@  DT ประตทูางเขา้ W/H ดา้น Flaker DC 15 Ib

102  T�=����  DT ประตทูางเขา้ W/H ดา้นหนา้ PACCR CO2 63 kg.

103  T�=����  DT ประตทูางเขา้ W/H ดา้นหนา้ PACCR CO2 63 kg.

104  T�R���3  DT เสาประตหูนา้ Store Softex 10 Ib

105 ?X������ ?>!W$' ชั�นบน Flaker DC 15 Ib

106 I?������ I!:W%M!', หนา้ T-101 ขา้ง OX  Pump DC 15 Ib

107 I?�����3 I!:W%M!', ขา้ง Loading DOP DC 15 Ib

108 I?�����6 I!:W%M!', ขา้ง Loading DOP DC 15 Ib

109 I?�����< I!:W%M!', ขา้ง Loading DOP DC 15 Ib

110 K?�R���� KMM9+$ หนา้หอ้ง HR Softex 10 Ib

111 K?�R���3 KMM9+$ หนา้หอ้งประชมุชั�นลา่ง Softex 10 Ib
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112 K?�R���6 KMM9+$ มมุทางเดินออกดา้นหลงัอาคารสาํนกังาน Softex 10 Ib

113 K?�����< KMM9+$ หนา้หอ้งสมันา Softex 10 Ib

114 K?�����A KMM9+$ หนา้หอ้งสมันา Softex 10 Ib

115 K?�����B KMM9+$ หนา้หอ้งสมันา Softex 10 Ib

116 K?�R���E KMM9+$ หนา้หอ้งบญัชี Softex 10 Ib

117 K?�R���F KMM9+$ หนา้หอ้งนํ�าชั�นบน Softex 10 Ib

118 K?�����@ KMM9+$ ขา้งหอ้งประชมุใหญ่ชั�นบน DC 10 Ib

119 K?������ KMM9+$ หนา้หอ้ง  Sale DC 15 Ib

120 =I������ KMM9+$ โรงอาหาร DC 15lb

121 =I�����3 KMM9+$ โรงอาหาร DC 15lb

122 YT������ KMM9+$ ปอ้มยามหนา้โรงงาน DC 15lb

123 Z=�R���� Z= หนา้หอ้ง Lab 1 Softex 10 Ib

124 Z=�R���3 Z= หนา้หอ้ง Lab 1 Softex 10 Ib

125 Z=�R���6 Z= ในหอ้ง Lab 2 SofteX 10lb

126 IR�R���� 8(;9"#9+ อาคาร Truck scale Softex 10Ib

127 [IG������ [#9>9#\ .�0�O��%GK DC 15lb

128 [I������3 [#9>9#\ ผนงัหนา้ Air Comp A D 311 B DC 15lb

129 [I������6 [#9>9#\ ผนงัหนา้ Air Comp A D 311 B DC 15lb

130 [I]�����< [#9>9#\ ผนงัขา้ง Boiler 16 A DC 15 Ib

131 [I]�����A [#9>9#\ ผนงัขา้ง Boiler 16 A DC 15 Ib

132 R[��R���� R*P"#!#9(:^� ขา้งประต ูSubstation 1 Softex 10 lb

133 R[��R���3 R*P"#!#9(:^� ขา้งประต ูSubstation 1 Softex 10 lb

134 R[3�R���6 R*P"#!#9(:^3 ขา้งประต ูSubstation 2 Softex 10 lb

135 R[3�R���< R*P"#!#9(:^3 ขา้งประต ูSubstation 2 Softex 10 lb

136 R[3�R���A R*P"#!#9(:^3 ขา้งประต ูSubstation 2 Softex 10 lb

137 R[3�R���B R*P"#!#9(:^3 ขา้งประต ูSubstation 2 Softex 15 Ib

138 7=�R���� 7==%G((, ประตทูางเขา้ MCC. Room Softex 15 Ib

139 7=�R���3 7==%G((, ประตทูางเขา้ MCC. Room Softex 15 Ib

140 7I������ 7!9:#$:!:+$%"N(& เสาประตดูา้นหนา้ Shop DC 15 Ib

141 7I�����3 7!9:#$:!:+$%"N(& เสาประตดูา้นหนา้ Shop DC 15 Ib

142 7I�����6 7!9:#$:!:+$%"N(& เสาประตดูา้นหนา้ Shop DC 15 Ib

143 7I�����< 7!9:#$:!:+$%"N(& เสาประตดูา้นหนา้ Shop DC 15 Ib

144 7I�R���A 7!9:#$:!:+$%"N(& Office Maintenance ชั�นบน Softex 10Ib

145 8K�R���� 8(;9"#9+ ��/�0�O��4��_̀%�K� Softex 10Ib

146 8K�R���3 8(;9"#9+ ��/�0�O��4��_̀%�K� Softex 10Ib

147 T!a%�R���� T!aV;!'P!;$%N(*"$ ��/�0�O���1b41�1����O�
 Softex 10Ib

148 T!a%�R���3 T!aV;!'P!;$%N(*"$ ��/�0�O���1b41�1����O�
 Softex 10Ib
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149 I'*+W����� ��4���̀1�
�0O���
�%�%�/��c/�� DC 15 lb

150 I'*+W����� ��4���̀1�
�0O���
�%�%�/���J� DC 15 lb

151 I'*+W����� ��4���̀1�
�0O���
�%�%�/0�d����� DC 10 lb

152 I'*+W����3 ��4���̀1�
�0O���
�%3%�/��c/�� DC 15 lb

153 I'*+W����3 ��4���̀1�
�0O���
�%3%�/���J� DC 15 lb

154 I'*+W����3 ��4���̀1�
�0O���
�%3�/0�d����� DC 10 lb

155 I'*+W����6 ��4���̀1�
�0O���
�%6%�/��c/�� DC 15 lb

156 I'*+W����6 ��4���̀1�
�0O���
�%6%�/���J� DC 15 lb

157 I'*+W����6 ��4���̀1�
�0O���
�%6%�/0�d����� DC 10 lb

ขอ้มลู ณ วนัที� 26 มถินุายน 2566

I'*+W%^�

I'*+W%^3

I'*+W^6



รายละเอียดและตําแหนงติดตั้งจุดตอสาย หัวฉีดและตูเก็บสายน้ําดับเพลิง ขอมูล ณ วันที่ 26 มิถุนายน 2566

ลําดับที่ หมายเลข พื้นท่ี สถานที่ติดตั้ง
1 FC-D-01 DOP DOP ชั้นลาง
2 FC-D-02 DOP DOP ชั้น 1
3 FC-D-03 DOP DOP ชั้น 2
4 FC-P-04A PA ขาง Turbine#1
5 FC-P-04B PA ขาง Turbine#1
6 FC-P-03A PA ขาง Reactor #2
7 FC-P-03B PA ขาง Reactor #2
8 FC-P-04A PA หนา PA CCR
9 FC-P-04B PA หนา PA CCR
10 FC-P-05A PA ขาง T-1141
11 FC-P-05B PA ขาง T-1141
12 FC-P-06A PA ขาง Hot oil heater
13 FC-P-06B PA ขาง Hot oil heater
14 FC-P-07A PA หอกลั่นช้ัน 1
15 FC-P-07B PA หอกลั่นช้ัน 1
16 FC-P-08A PA หอกลั่นช้ัน 2
17 FC-P-08B PA หอกลั่นช้ัน 2
18 FC-P-09A PA หอกลั่นช้ัน 3
19 FC-P-09B PA หอกลั่นช้ัน 3
20 FC-P-10A PA หอกลั่นช้ัน 4
21 FC-P-10B PA หอกลั่นช้ัน 4
22 FC-P-11 PA หอกลั่นช้ัน 5
23 FC-P-12 PA หอกลั่นช้ัน 6
24 FC-W-13A Ware House ประตูที่ 1 ดานหนา store
25 FC-W-14B Ware House ประตูที่ 1 ดานหนา store
26 FC-W-15A Ware House ประตูที่ 2 ดานหนา PA CCR
27 FC-W-15B Ware House ประตูที่ 2 ดานหนา PA CCR
28 FC-W-16A Ware House ประตูที่ 3 ดานหนา Packing
29 FC-W-16B Ware House คลังสินคาดานหนา Packing
30 FC-T-17A Tank farm Tank Farm ฝงทิศตะวันออก
31 FC-T-17B Tank farm Tank Farm ฝงทิศตะวันออก
32 FC-T-18A Tank farm Tank Farm ฝงทิศตะวันตก
33 FC-T-18B Tank farm Tank Farm ฝงทิศตะวันตก
34 FC-T-19 Tank farm Fixed nozzle ระหวาง T-105-106
35 FC-T-20 Tank farm Fixed nozzle ระหวาง T-106-102
36 FC-T-21 Tank farm Fixed nozzle ระหวาง T-102-101
37 FC-T-22 Tank farm Fixed nozzle ระหวาง T-101-103
38 FC-T-23 Tank farm Fixed nozzle ระหวาง T-103-104
39 FC-T-24 Tank farm Fixed nozzle ระหวาง T-104-108
40 FC-T-25 Tank farm Fixed nozzle ระหวาง T-108-107
41 FC-T-26 Tank farm Fixed nozzle ระหวาง T-107-105
42 FC-U-27 Utility ขาง Cooling tower
43 FC-U-28A Utility ขาง Sub-station Gas
44 FC-U-29B Utility ขาง Sub-station Gas



รายละเอียดและอุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัย (Fire fighting System)

ลําดับที่ รายการ จํานวน (ชุด) ความจุ หมายเหตุ

1 บอสํารองน้ําดับเพลิง 1 บอ 2,000 ลบ.ม. น้ําประปาจาก กปน.

2 โฟม (AFFF 6%) 1 ถัง 2,800 ลิตร

3 ปมน้ําดับเพิลง

3.1 ปมขับเคลื่อนดวยไฟฟา Fire pump 1 200 ลบ.ม./ชม. ที่แรงดัน 8 kg/cm
2

3.2 ปมขับเคลื่อนดวยไฟฟา Foam pump 1 200 ลบ.ม./ชม.ที่แรงดัน 8 kg/cm
2

3.3 ปมรักษาแรงดัน Jocky Pump 1 25 ลบ.ม/ชม.ที่แรงดัน 8.5 kg/cm
2

3.4 ปมขับเคลื่อนดวยเครื่องยนต Disel Pump 1 200 ลบ.ม./ชม.ที่แรงดัน 5 kg/cm
2 เครื่องยนตยี่หอ Hino

ขอมูล ณ วันที่ 26 มิถุนายน 2566



เอกสารแนบที่ 40

ประกันความรับผิดอยางกวางขวางของผูประกอบธุรกิจตอบุคคลอื่น

(COMPREHENSIVE GENERAL LIABILITY)
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บริษัท ทิพยประกนัภยั จาํกดั )มหาชน(  DHIPAYA INSURANCE PUBLIC CO.,LTD. Tel+ :66)0 (2239 2200 Call Center 1736 

1115 ถนนพระราม  3 แขวงช่องนนทรี  1115 Rama 3 Road, Chong Nonsi. Fax  :+ 66 )0 (2239 2049 

เขตยานนาวา กรุงเทพฯ 10120 Yannawa, Bangkok 10120 Thailand www.dhipaya.co.th 

  

Attaching to and forming part of the Cover Note No. CVI.14013-299-230000755 
 
 

POLICY TYPE : Comprehensive General Liability Insurance 

 
POLICY FORM :  As per expiring issued by Dhipaya Insurance Public Company Limited Policy 

Reference 14013-299-220001060 and as amended herein 
 

INSURED :  Continental Petrochemicals (Thailand) Company Limited as Interest may appear 
including all subsidiary companies and related corporate bodies including those 
acquired or incorporated controlled by Continental Petrochemicals (Thailand) 
Company Limited and over which Continental Petrochemicals (Thailand) Company 
Limited assumes active management control. 

 
INSURED ADDRESS :  137 moo 17, Bangna-Trad Road, Bangplee Industrial Estate, Bangsaothong 

Subdistrict, Samuthprakarn 10570 Thailand 
        

    BUSINESS  : Manufacturer of Phthalic Anhydride (PA), Dioctyl Phthalate (DOP),   
Diisononyl Phthalate (DINP) 

 
PERIOD OF INSURANCE :  From 31st March 2023 at 16:00 Hours Local Standard Time 

 To 31st March 2024 at 16:00 Hours Local Standard Time 
Or at the time specified in the Original Policy(ies) at the 
location of the property insured 

 
INSURED PREMISES : 1. 137 moo 17, Bangna-Trad Road, Bangplee Industrial Estate, 

  Bangsaothong Subdistrict, Samuthprakarn 10570 Thailand 
 

2. 888 Moo 6, Soi Fish Marketing Org., Tai Ban Road, T. Tai Ban, A. Muang 
Samuthprakarn (Outside Tanks for Raw Materials) 

 
COVERAGE :  To pay on behalf of the Insured all sums which the Insured become legally 

obligated to pay as damages because of Bodily Injury and Property Damage 
happening during the Period of Insurance caused by an occurrence in connection 
with the Business of the Insured. 
And as defined in the Original Policy(s) 

 
LIMIT OF LIABILITY :  Combined Single Limit of THB 75,000,000 any one occurrence and in aggregate 

 
Defense Cost and Expenses Inclusive within the above limit of liability 

 
DEDUCTIBLE (S) : NIL 
 
TERRITORIAL LIMITS :  Thai land but Worldwide in respect of Temporary Visit  Overseas only or and as 

defined in the Original Policy(ies). 
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บริษัท ทิพยประกนัภยั จาํกดั )มหาชน(  DHIPAYA INSURANCE PUBLIC CO.,LTD. Tel+ :66)0 (2239 2200 Call Center 1736 

1115 ถนนพระราม  3 แขวงช่องนนทรี  1115 Rama 3 Road, Chong Nonsi. Fax  :+ 66 )0 (2239 2049 

เขตยานนาวา กรุงเทพฯ 10120 Yannawa, Bangkok 10120 Thailand www.dhipaya.co.th 

  

 

 

JURISDICTION 

 

LAW AND 
JURISDICTION  

OF CONTRACT 

 

: Thailand 

 

: Any dispute arising between the Insured and the Insurer over this contract 
of Insurance shall be adjudicated under the law of the Kingdom of Thailand 
and be subject to the jurisdiction of the courts of the Kingdom of Thailand.

 

TERRITORY : Thailand but Worldwide in respect of Temporary Visit Overseas only 
 
CLAUSES &                              : 
CONDITIONS     

1. Advertising, Signs and Decorations Liability 
2. Automatic Extension of Policy Period Clause (30 days) 
3. Boiler, Economizer or Pressure Vessel Clause 
4. Cancellation by Insurer Clause (90 days Notice) 
5. Car Park Liability Clause 
6. Contingent Motor Vehicle Liability Clause (Owned, Non-Owned and Hired 

Vehicle) (Sub Limit THB 5,000,000.- anyone occurrence and in aggregate) in 
excess of primary automobile insurance or minimum THB 2,000,000.- whichever 
is greater 

7. Cross Liability 
8. Defective Sanitary Agreement Clause 
9. Employee Personal Effects Clause (Sub Limit THB 50,000.- any one person and 

THB 500,000.- any occurrence and in aggregate) 
10. First Aid Facilities clause  
11. Fire and Explosion Liability 
12. Food and Drinks Liability Clause  
13. Independent Contractors and Sub-Contractors Contingent Liability Clause (Sub 

Limit THB 5,000,000.- any one occurrence and in aggregate)  
14. Indemnity to Principal 
15. Indemnity to Directors, Executives and Employees Clause 
16. Lifts, Hoists, Escalators & Plant Clause 
17. Loading and Unloading Clause 
18. Loss Notification Clause  
19. Mis-description, Non-Disclosure, Alteration, Errors & Omission Clause  
         (60 days) 
20. Nominated Adjuster Clause (Sedgwick & Crawford) 
21. Premises Medical Payment Clause (Sub Limit THB 50,000.- any one person and 

THB 500,000.- any one occurrence and in aggregate ) 
22. Social Recreational or Welfare Activities Clause 
23. Temporary Visits Overseas Clause  
24. Unlicensed Vehicles or Equipment Clause 
25. Waiver of Subrogation clause 
26. Work Away Clause 
27. Sudden and Accidental Pollution as per Policy Condition  

(Sub Limit THB.50,000,000.- any one occurrence and in aggregate) 
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MAJOR EXCLUSIONS :  
1. Asbestos and Silica 
2. Concessionaires Liability 
3. Contractual Liability (Incidental contracts are subject to review) 
4. Completed Operation and Project Liability 
5. Total Lead Exclusion 
6. Professional Liability 
7. Pure Financial Loss 
8. Property in Care Custody or Control by the Insured 
9. Sanction, Embargo and Prohibited Transaction Exclusion 
10. Terrorism Exclusion with an Amendment to the War Exclusion 
11. Warehousemen’s Liability 
12. Consequential Loss of Third Parties Clause (both direct and indirect) 
13. Cyber Exclusion 
14. Fines, Penalties, Damages including Aggravated, Punitive Exemplary, 

Multiplication of Compensatory 
15. Perfluoroalkyl or Polyfluoroalkyl Substance (PFAS) Exclusion 

 
 

PREMIUM (100%) :  Premium THB 262,000.00  
   Stamp  THB     1,048.00 
   Vat  THB   18,413.36  
   Total  THB 281,461.36 
 

 

INSURER 
 

 

: Dhipaya Insurance Public Company Limited             100%
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เอกสารแนบที่ 41

การประเมินความเสี่ยงงานรื้อถอน Bio-Scrubber



WORK ORDER  :   

Cool Work Permit

No.

Hot Work Permit

Task (งาน)  : Dismantle Bio Scrubber      DATE  (วนั เดือน ปี) :  28 พฤศจกิายน 2565 No.

Job Title : Dismantle Bio Scrubber      ANALYSIS MADE BY (ทาํการวิเคราะหโ์ดย) :  พพิฒัพล อธิวัชรภ์าคิน Confined Work Permit

Area :  Waste gas scrubber unit      ANALYSIS APPROVED BY (อนมุตัิการวิเคราะหโ์ดย) :  วิชาญ No.

SEQUENCE OF STEPS POTENTIAL  HAZARDS RECOMMENDED&PREVENTION

(ขั�นตอนการปฏบิตังิาน) (อันตรายที�อาจจะเกิดขึ�น) (ข้อเสนอแนะและวิธีการป้องกันอันตราย)

1.การเตรยีมความพรอ้มของทีมผูป้ฎิบตัิงาน - สภาพรา่งกายผูป้ฏิบตัิงานไมพ่รอ้มปฏิบตัิงาน
- ตรวจสอบสภาพความพรอ้อมของรา่งกายเบื �องตน้ เช่น ดดูวงตาแดง ออ่นเพลียหรอืไม ่เขา้ใกล้

ไดก้ลิ�นแอลกอฮอลห์รอืไม
KLS + Safety

- แจง้รายละเอียดการทาํงาน วิธีการ หรอืขั�นตอนการทาํงานที�ถกูตอ้ง ME+KLS+Safety

- แจง้ความเสี�ยง หรอือนัตรายที�อาจเกิดขึ �น ME+KLS.+Safety

- แจง้วิธีปฏิบตัิตนเพื�อใหเ้กิดความปลอดภยั ME+KLS.+Safety

- ตรวจสอบการสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายสว่นบคุคลพื �นฐาน เช่น รอ้งเทา้นิรภยั หมวกนิรภยั 

เข็มขดันิรภยั แวน่ตา ถงุมือ
ME+KLS.+Safety

- เจา้ของพื �นที�ไมท่ราบวา่มีกิจกรรมงานรื �อถอน หรอืติดตั�ง

ฉนนวนความรอ้นในพื �นที� อาจเดินเครื�องจกัรตามปกติทาํให้

ผูป้ฎิบตัิงานอาจไดร้บัอบุตัิเหตุ

- งานรอ้น (Hot work)

- งานที�สงู

- เครื�องมือ อปุกรณร์ว่ง หลน่ หนีบ ทบั กระแทกชน อวยัวะ ของ

ผูป้ฏิบตัิงาน

- เครื�องมือ อปุกรณส์าํหรบัใชใ้นการปฏิบตัิงานตอ้งไดร้บัการตรวจสอบสภาพจากทางเจา้หนา้ที�

ความปลอดภยัก่อนเริ�มปฏิบตัิงาน
Safety+KLS

- ยก หรอืเคลื�อนยา้ย เครื�องมืออปุกรณ ์อย่างถกูวิธี KLS

- อปุกรณไ์ฟฟ้าชาํรุด - หา้มใชเ้ครื�องมือ อปุกรณไ์ฟฟ้าที�ชาํรุด เช่น ฉนวนสายไฟชาํรุด เตา้เสียบ หรอืปลั�กไมส่มบรูณ์ KLS

บริษัทคอนทเินนทอลปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จาํกัด

S-F-SE-29 : 02 การวิเคราะหง์านเพื�อความปลอดภยั

JOB SAFETY ANALYSIS  

PERSONAL / WORKING  SAFETY  PROTECTION

2.ประชมุแผนงานก่อนเริ�มปฏิบตัิงาน
- อนัตรายจากการทาํงานขา้มขั�นตอน หรอืผิดขั�นตอน และ

ทาํงานเสี�ยงเกิดอบุตัิเหตุ

3. ใบอนญุาตทาํงาน - ขอใบอนญุาตเขา้ทาํงานก่อนเริ�มทาํงาน หา้มเข้าทาํงานก่อนไดรั้บอนุญาต

4. การจดัเตรยีมเครื�องมืออปุกรณส์าํหรบัการปฏิบตัิงาน

Responsed by

CONTINENTAL PETROCHEMICALS (THAILAND) CO.,LTD.

KLS+ME+PA+ Safety

 หมวกนริภยั

 แวน่ตากนัสารเคมี

 แวน่ตากนัเศษวสัดุ

 ครอบจมกูกนัฝุ่ น

 ครอบจมกูกนัสารเคมี

 เครื�องชว่ยการหายใจ

 ถงุมอืยางกนัสารเคมี

 ถงุมอืผา้

 ถงุมอืหนัง

 แผน่ป้องกนัใบหนา้  รองเทา้นริภยั

 รองเทา้บู๊ทยาง

 เข็มขดั/เชอืกนริภยั

 ชดุหมี

 อื�น ๆ _ผา้ปิด
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SEQUENCE OF STEPS POTENTIAL  HAZARDS RECOMMENDED&PREVENTION

(ขั�นตอนการปฏบิตังิาน) (อันตรายที�อาจจะเกิดขึ�น) (ข้อเสนอแนะและวิธีการป้องกันอันตราย)

- อปุกรณช์่วยยก เช่น สลิง ตะขอ สเก็น ที�นาํมาใชง้านตอ้งอยู่ในสภาพดี ไมม่ีจดุบกพรอ่ง บิดงอ 

หรอืสกึหรอเกินคา่กาํหนด ผา่นการตรวจสอบตามาตรฐาน การหิ �ว ยก วสัดุ Safety+KLS

- สลิงสาํหรบัใชห้ิ �ว ยก Bio Scrubber ตอ้งมีความยาวเทา่กนัทกุเสน้ สเก็นตอ้งขนัสลกัเกลียวเขา้

ใหส้ดุ ลิ �นตะขอตอ้งอยู่ในสภาพปกติ ไมบ่ิดงอ หรอืสปรงิชาํรุด
Safety+KLS

- ถอดสลกัเกลียวยึดแทน่ฐาน Bio Scrubber และสลกัเกลียว

ยึดระหวา่งหนา้แปลนทอ่กบัหนา้แปลนอปุกรณอ์ื�นออกไมห่มด 

ทาํการยกเกิดแรงกระชาก ทาํให ้Boi Scrubber ที�กาํลงัยกเสีย

สมดลุย ์สลิงขาด

- ตรวจสอบสลกัเกลียวยึดระหวา่งหนา้แปลนทอ่ และหนา้แปลน switch condenser ตอ้งถกูถอด

ออกหมดทกุหนา้แปลน
Safety+KLS

- ขณะทาํการการยก Bio Scrubber และชิ �นสว่นประกอบอื�น 

เกิดการหมนุตวั ทาํใหเ้กิดการชน กระแทก เครื�องจกัร อปุกรณ์

เกิดความเสียหาย

- ผกูเชือกสาํหรบับงัคบั Bio Scrubber และอปุกรณ ์ชิ �นสว่นอื�น ขณะยกขึ �นสงู เพื�อบงัคบัทิศทาง 

และบงัคบัไมใ่ห ้Bio Scrubber และอปุกรณชิ์�นสว่นอื�นหมนุตวั KLS

KLS

Safety+KLS

- ผูป้ฎิบตัิงานพลดัตกจากที�สงู
- นั�งรา้นตอ้งไดร้บัการตรวจสอบสภาพ ความถกูตอ้งของนั�งรา้น และตอ้งไดร้บัอนญุาตการใช้

นั�งรา้นจากเจา้หนา้ที�ความปลอดภยั
KLS

- สวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัการตกจากที�สงู (Safety harness) KLS

- แผน่ปพูื �นนั�งรา้นตอ้งผกูมใัหแ้นน่หนา พรอ้มติดตั�งราวกนัตก KLS

- เครื�องมือช่างตอ้งมีเชือกผกูยึด KLS

- ตรวจสอบคณุภาพของเชือกที�ใชใ้นการขนยา้ยวสัด ุหรอือปุกรณข์ึ �น ลง KLS

- ความรอ้น และสะเก็ดไฟ เจียร ์ชิ �นงาน
- สวมใส ่PPE ตามลกัษณะงาน เช่น สวมเสื �อแขนยาว สวมถงุมือหนงั สวมแวน่ตาปอ้งกนัเศษเหล็ก

เขา้ตา
KLS

- ใบตดัเครื�องหินเจียรมือแตก - สวมใส ่PPE ตามลกัษณะงาน เช่น สวมเสื �อแขนยาว สวมถงุมือหนงั สวมแวน่ตา KLS

- จดัเก็บอปุกรณ ์ใหเ้รยีบรอ้ยและทาํความสะอาดพื �นที�บรเิวณที�ปฏิบตัิงานใหเ้รยีบรอ้ย  ทกุครั�ง KLS

- แจง้เจา้ของงานหรอืเจา้ของพื �นที� เพื�อตรวจสอบความเรยีบรอ้ยก่อนสง่มอบงาน KLS+ME+PA

-  ของเสียกาํจดั - คดัแยกประเภทของเสีย ขยะและ Waste ตา่งๆจะตอ้งนาํมาทิ �งบรเิวณที�ทาง CPCT  กาํหนดไวใ้ห้ KLS
- ฝุ่ นกระเด็นเขา้ตาผูป้ฏิบตัิงานขณะทาํ 5 ส. - ผูป้ฏิบตัิงานตอ้งสวมใสแ่วน่ตานิรภยัขณะทาํ   5 ส. KLS

7. การเจียเพื�อแยกอปุกรณ ์ชิ �นสว่นของ Bio Scrubber

- สลิงสาํหรบัหิ �วยกขาด ตะขอ หรอืสเก็น แตก Bio Scrubber 

ตกทบัผูป้ฏิบตัิงาน เครอีงจกัร อปุกรณอ์ื�น

6. การตั�งนั�งรา้น และรื �อถอนนั�งรน่

- สิ�งของ เครื�องมือ อปุกรณ ์ตกจากที�สงู

- พื �นเกิดการยบุ ทรุดตวั ทาํใหเ้ครนลม้ Bio Scrubber ตกทบั

ผูป้ฏิบตัิงาน เครื�องจกัร อปุกรณอ์ื�นเสียหาย

- ขายนัพื �นของเครนตอ้งกางออดจนสดุความยาว และวางบนแผน่กระจายแรงหนาไมน่อ้ยกวา่ 3/4

 นิ �ว หรอื 20 มิลลิเมตร และแผน่กระจายแรงตอ้งมีขนาดความกวา้งมากกวา่ 4 เทา่ของขนาด

8. ทาํการ 5 ส. ขณะปฎิบตัิและหลงัเลิกงาน

- พื �นที�หนา้งานสกปรก อปุกรณกี์ดขวางหนา้งาน

5. การยก Bio Scrubber ลง

Responsed by



เอกสารแนบที่ 42

รายชื่อสารเคมีหลักที่ใชในกระบวนการซอมบํารุง (Safety Data Sheet)



แบบ สอ.๑ 

แบบบัญชีรายช่ือสารเคมีอนัตรายและรายละเอยีดข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมีอันตราย 

วนัที่  10  เดือน  มีนาคม  พ.ศ. 2563 

๑. ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคมีอนัตราย (Identification of the Hazardous Substance) 

๑.๑ ข้อบ่งช้ีสารเคมี 

ช่ือทางการคา้  Kerosene 

ช่ือสารเคมี    Kerosene 

ช่ืออ่ืน น ้ามนัก๊าด, stral Oil; Coal Oil, Fuel Oil No. 5, Deobase, Astral Oil, Jet A Fuel; Jet Fuel 

JP-1; JP-5 Navy Fuel; Kerosine, petroleum; Range Oil; K1 Kerosene; Kerosene, 

hydrodesulfurized 

สูตรเคมี - 

CAS No.   8008-20-6 

๑.๒ ผู้ผลติ/ผู้น าเข้า 

ช่ือ   

ท่ีอยู ่  

        โทรศพัท ์  โทรสาร    โทรศพัทฉุ์กเฉิน   - 

 Email   

๑.๓ ข้อแนะน าและข้อจ ากดัในการใช้ 

 ไม่มี 

๑.๔ การใช้ประโยชน์ 

ใชเ้คลือบ ท าใหเ้งา ยดึเกาะตวัดี ใชส้ าหรับลา้งคราบสีหรือน ้ามนัต่างๆ 

ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง  - ตนั  

๑.๕ อืน่ๆ 

ไม่มี 

๒. การบ่งช้ีความเป็นอนัตราย (Hazards Identification) 

๒.๑ การจ าแนกประเภทสารเดี่ยวหรือสารผสมตามระบบ GHS 
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ความเป็นอนัตรายทางกายภาพ 

ของเหลวไวไฟ         ประเภทยอ่ย 3 
ความเป็นอนัตรายต่อสุขภาพ 
การกดักร่อน/การระคายเคืองต่อผวิหนงั      ประเภทยอ่ย 2 
ความเป็นพิษต่อระบบอวยัวะเป้าหมายเฉพาะเจาะจงจากการรับสัมผสัคร้ังเดียว  

ประเภทยอ่ย 1 
ความเป็นอนัตรายจากการส าลกั      ประเภทยอ่ย 1 
ความเป็นอนัตรายต่อส่ิงแวดล้อม 
ความเป็นอนัตรายระยะยาวต่อส่ิงแวดลอ้มในน ้า    ประเภทยอ่ย 2 

๒.๒ องค์ประกอบตามฉลาก 

รูปสัญลกัษณ์ 

ค าสัญญาณ    อนัตราย 

ข้อความแสดงอนัตราย     

ของเหลวและไอระเหยไวไฟ 

ระคายเคืองต่อผวิหนงัมาก 

ท าอนัตรายต่ออวยัวะ ( ให้ระบุ อวยัวะทั้งหมด ท่ีไดรั้บอนัตราย ในกรณีท่ีทราบ และให้ระบุ ทางรับสัมผสั

สารเคมีในกรณีท่ีมีการพิสูจน์วา่ไม่มีทางรับสัมผสัอ่ืนท่ีท าใหเ้กิดความผดิปกติน้ี) 

อาจเป็นอนัตรายถึงตายไดเ้ม่ือกลืนกินและผา่นเขา้ไปทางช่องลม  

เป็นพิษต่อส่ิงมีชีวิตในน ้าและมีผลกระทบระยะยาว 

 ข้อควรระวงัหรือข้อปฏิบัติเพือ่ป้องกนัอนัตราย 

 เก็บใหห่้างจากความร้อน[ประกายไฟ] [และเปลวไฟ] [- หา้มสูบบุหร่ี] 

เก็บใหห่้างจากไฟ ประกายไฟและพื้นผวิท่ีร้อน 

เก็บในท่ีเยน็ 

 เก็บภาชนะบรรจุ/หีบห่อให้แน่นในท่ีเยน็ [ท่ีมีการถ่ายเทอากาศดี] 

หลีกเล่ียงการสัมผสักบัผวิหนงั ดวงตา หรือเส้ือผา้ 

ลา้งใหส้ะอาดอยา่งทัว่ถึงหลงัจากการขนถ่ายเคล่ือนยา้ย 

สวมใส่ [ชุดป้องกนั] [ถุงมือ] [และอุปกรณ์ป้องกนัดวงตา/หนา้] ท่ีเหมาะสม 
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สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลท่ีเหมาะสม หลีกเล่ียงการสัมผสัโดยตรง 

หลีกเล่ียงไม่ใหไ้หลสู่ทางน ้าและท่อระบายน ้า 

ในกรณีเกิดอุบติัเหตุโดยการหายใจเขา้ไป เคล่ือนยา้ยผูป่้วยใหไ้ดรั้บอากาศบริสุทธ์ิและปล่อยใหพ้กั 

ถา้กลืนเขา้ไป หา้มท าใหอ้าเจียน: ใหรี้บปรึกษาแพทยท์นัทีและบอกให้ทราบถึงภาชนะบรรจุและฉลาก 

หลงัจากสัมผสักบัผวิหนงั ใหถ้อดเส้ือผา้ท่ีไดรั้บการปนเป้ือนทั้งหมดทนัทีและลา้งออกดว้ย(ระบุโดย

ผูผ้ลิต) ในปริมาณมากทนัที[ถา้มีการระคายเคืองเกิดข้ึนและเกิดต่อเน่ือง ใหพ้บแพทย]์ 

เปิดตาข้ึนและลา้งชา้ๆและนุ่มนวลดว้ยน ้าเป็นเวลา 15 – 20 นาทีถอดคอนแทกเลนส์ออกถา้มีหลงัจาก 5 

นาทีแรก จากนั้นใหล้า้งตาต่อไป 

๒.๓ อืน่ๆ 

ไม่มี 

๓. องค์ประกอบและข้อมูลเกี่ยวกบัส่วนผสม (Composition / Information on Ingredients) 

องค์ประกอบ ช่ือสารเคมี CAS. No. ปริมาณโดยน า้หนัก 

(% by weight) 

ค่ามาตรฐานความปลอดภัย 

TLV LD50 

๑ Kerosene 8008-20-6 >99.0% - >5,000

mg/kg. 

(Oral, Rat) 

๔. มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures) 

๔.๑ กรณไีด้รับทางการหายใจ 

ใหย้า้ยผูป่้วยไปยงับริเวณท่ีมีอากาศบริสุทธ์ิ หากหายใจไม่สะดวกใหใ้ชอุ้ปกรณ์ช่วยหายใจ น าส่ง 

แพทยท์นัที 

๔.๒ กรณไีด้รับทางผวิหนังหรือดวงตา   

กรณีท่ีถูกผวิหนงั:   ถอดเส้ือผา้ท่ีเป้ือนออกทนัที ลา้งออกดว้ยน ้าและสบู่ ปริมาณมาก 

กรณีเขา้ตา: ลา้งดว้ยน ้าปริมาณมาก ถอดคอนแทคเลนส์ออก เปิดเปลือกตาใหก้วา้ง ใหน ้า ไหลผา่นอยา่ง

นอ้ย15 นาทีน าส่งแพทยท์นัที 

๔.๓ กรณไีด้รับทางการกลนืกนิ 

หา้มท าใหอ้าเจียน หา้มไม่ให้มีส่ิงของเขา้ปาก รีบน าส่งแพทยท์นัที 

๔.๔ อืน่ๆ 
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มีการระคายเคืองทางผวิหนงัรวมทั้งมีอาการปวดแสบร้อน ผวิหนงัแดง บวม 

๕. มาตรการผจญเพลงิ (Fire Fighting Measures) 

๕.๑ สารดับเพลงิทีห้่ามใช้และสารดับเพลงิทีเ่หมาะสม 

สารดับเพลงิที่ห้ามใช้: น ้าท่ีฉีดเป็นล า 

สารดับเพลงิทีเ่หมาะสม: ละอองน ้า โฟม ผงดบัเพลิงแหง้ คาร์บอนไดออกไซด ์(CO2) 

๕.๒ ความเป็นอนัตรายเฉพาะทีเ่กดิขึน้จากสารเคมี 

เป็นไอระเหยท่ีหนกักวา่อากาศและอาจลอยไปพบแหล่งก าเนิดไฟท าใหไ้ฟลุกไหมย้อ้นกลบัมาได ้

       ๕.๓ อุปกรณ์พเิศษส าหรับนักผจญเพลงิ 

สวมเคร่ืองช่วยการหายใจแบบครบชุด SCBA  ป้องกนัการสัมผสัผวิหนงัดว้ยชุดคลุมท่ีใชป้้องกนั ใบหนา้ 

ถุงมือ,รองเทา้บูท ท่ีเหมาะสมในการระงบัเพลิงไหม ้

๕.๔ อืน่ๆ      

หา้มฉีดน ้าเขา้ภาชนะโดยตรงเพราะจะเกิดปฏิกิริยารุนแรง 

๖. มาตรการจัดการเมื่อมีการหก ร่ัวไหล (Accidental Release Measures) 

๖.๑ ข้อควรระวงัส่วนบุคคล อุปกรณ์ป้องกนัอันตราย และข้ันตอนการปฏิบัติงานฉุกเฉิน 

อพยพคนออกจากบริเวณ 

หา้มสัมผสัสารเคมีโดยตรง 

หา้มสูดดมไอระเหยของสารเขา้ไป 

สวมหนา้กากป้องกนัไอระเหย รองเทา้บูท และถุงมือยาง 

เคล่ือนยา้ยแหล่งก าเนิดไฟทั้งหมดในบริเวณรอบๆ  

๖.๒ วธีิการ และวสัดุส าหรับกกัเกบ็และท าความสะอาด 

หยดุการร่ัวไหลหากปราศจากความเส่ียง 

เคล่ือนยา้ยแหล่งก าเนิดไฟบริเวณรอบๆ 

ดูดซบัดว้ยทรายแหง้หรือสารเฉ่ือยท่ีเหมาะสมแลว้เก็บในภาชนะส าหรับของเสียจากสารเคมีท าความ

สะอาดเพื่อขจดัสารท่ีปนเป้ือนท่ีหลงเหลืออยู ่       

 ๖.๓ ข้อควรระวงัด้านส่ิงแวดล้อม 

 หา้มใหส้ารปนเป้ือนไหลลงสู่ท่อระบายน ้าทิ้งและแหล่งน ้า 
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๖.๔ อืน่ๆ 

ไม่มี 

๗. การขนถ่าย เคลือ่นย้าย และการจัดเกบ็ (Handling and Storage) 

๗.๑ ข้อควรระวงัและหลกีเลี่ยง 

หลีกเล่ียงการสัมผสักบัสารหรือการหายใจเอาไอระเหยเขา้ไป 

ใหใ้ชส้ารในบริเวณท่ีมีการระบายอากาศท่ีเพียงพอ 

เก็บใหห่้างจากความร้อน ประกายไฟ เปลวไฟ พื้นผวิท่ีร้อนหา้มสูบบุหร่ี 

ใหต่้อสายดินและเช่ือมประจุภาชนะบรรจุและอุปกรณ์รองรับ  

๗.๒ วธีิการจัดเกบ็อย่างปลอดภัย 

เก็บในท่ีเยน็ แหง้ และบริเวณท่ีมีการระบายอากาศเพียงพอ 

เก็บปิดล็อกไว ้เก็บใหห่้างจากวสัดุท่ีเขา้กนัไม่ได ้เปลวไฟ และอุณหภูมิสูง 

๗.๓ อืน่ๆ 

ไม่มี 

๘. การควบคุมการรับสัมผสัและการป้องกันส่วนบุคคล (Exposure Controls and Personal Protection) 

๘.๑ ค่าขีดจ ากดัความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย (TLV) 

กฎหมายวา่ดว้ยความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 

IDLH :  ไม่ระบุ (NIOSH ) 

REL-ST : ไม่ระบุ  (NIOSH ) 

PEL-TWA: 100 mg/m3 (NIOSH ) 

TLV-TWA : 200 mg/m3  (ACGIH) 

๘.๒ การควบคุมทางวศิวกรรมทีเ่หมาะสม 

จดัใหมี้การระบายอากาศท่ีเพียงพอ และท่ีดูดอากาศเฉพาะท่ี  

ใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้าท่ีป้องกนั การระเบิด 

๘.๓ อุปกรณ์ป้องกันอนัตรายส่วนบุคคล  

การป้องกนัระบบหายใจ: สวมหนา้กากป้องกนัไอกรด ท่ีไดรั้บการรับรองตามมาตรฐาน 

ผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม มอก. 2199-2547 

การป้องกนัตา : แวน่ครอบตา/กระบงัหนา้/แวน่ตานิรภยั 
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การป้องกนัมือ: ถุงมือชนิดท่ีทนสารเคมี 

การป้องกนัผวิหนงั : ชุดป้องกนัสารเคมี 

๘.๔ อืน่ๆ 

ขอ้ควรปฏิบติั : 

เปล่ียนเส้ือผา้ท่ีเป้ือนสารเคมี 

ลา้งมือหลงัการท างานกบัสาร ก่อนกินอาหาร สูบบุหร่ีหรือใชห้อ้งน ้า 

หา้มกินอาหาร ด่ืม หรือสูบบุหร่ีในสถานท่ีท างาน 

ซกัเส้ือผา้ท่ีปนเป้ือนใหส้ะอาดก่อนน ากลบัมาใชใ้หม่ 

๙. คุณสมบัติทางกายภาพและทางเคมี (Physical and Chemical Properties) 

๙.๑ ลกัษณะทัว่ไปของเหลว:  ของเหลวสีเหลืองอ่อน 

๙.๒ กลิน่:  กล่ินไฮโดรคาร์บอน 

๙.๓ ค่าความเป็นกรดด่าง (pH):  ไม่มีขอ้มูล 

๙.๔ จุดหลอมเหลวและจุดเยอืกแข็ง: <30 °C  

๙.๕ จุดเดือด: 150 °C  

๙.๖ จุดวาบไฟ:  30 °C 

๙.๗ อตัราการระเหย: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๘ ความสามารถในการลุกติดไฟ: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๐ ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต า่สุดของความไวไฟหรือของการระเบิด: 

ขีดล่าง: 0.7 %(V)   ขีดบน: 5 %(V)   

๙.๑๑ ความดันไอ: 0.48 kPa ท่ีอุณหภูมิ 20 °C 

๙.๑๒ ความหนาแน่นไอ:  เทียบกบัอากาศมีค่าเท่ากบั 4.5 kPa 

๙.๑๓ ความหนาแน่นสัมพทัธ์:   0.8-0.803 kg/m3 

๙.๑๔ ความถ่วงจ าเพาะ: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๕ ความสามารถในการละลายได้:  ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๖ อุณหภูมิทีลุ่กติดไฟได้เอง:  210 °C 

๙.๑๗ มวลโมเลกุล: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๘ ค่าสัมประสิทธ์ิการละลายของสารในช้ันของ n - octanol ต่อน า้ (log kow) : 3.3-6.0 

๙.๑๙ อุณหภูมิของการสลายตัว  : ไม่มีขอ้มูล 
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๙.๒๐ความหนืด : 1-1.3 mm2/s ท่ี 40 °C 

๑๐. ความเสถียร และการไวต่อปฏิกริิยา (Stability and Reactivity) 

๑๐.๑ ความเสถียรทางเคมี 

เสถียร 

๑๐.๒ ส่ิงทีเ่ข้ากันไม่ได้ 

สารออกซิไดส์อยา่งแรง 

๑๐.๓ ความเป็นไปได้ในการเกดิปฏิกริิยาอนัตราย 

ไม่มีขอ้มูล 

๑๐.๔ สภาวะทีค่วรหลกีเลีย่ง 

ความร้อน เปลวไฟ ประกายไฟ และแหล่งก าเนิดไฟอ่ืนๆ 

๑๐.๕ สารเคมีอนัตรายหากเกิดการสลายตัว 

คาร์บอนมอนอกไซด ์คาร์บอนไดออกไซด ์ซลัเฟอร์ออกไซด ์

 ๑๐.๖ อืน่ๆ 

ไม่มี 

๑๑. ข้อมูลด้านพษิวทิยา (Toxicological Information) 

๑๑.๑ LD50/ LC50 

โดยทางปาก (mg/kg)  LD50(Oral, Rat) : >5,000 mg/kg.  

โดยทางผวิหนงั (mg/kg) LD50(Dermal, Rabbit) : >2,000 mg/kg. 

โดยทางสูดหายใจ (mg/l) LC50 (Inhalation , Rat):  ไมมี่ขอ้มูล 

๑๑.๒ ความเป็นพษิ 

การหายใจเขา้ไป : การหายใจเอาไอระเหยเขา้ไปอาจมีผลต่อระบบประสาท ท าใหป้วดศีรษะ มึนงง คล่ืนไส้ 

อ่อนเพลียสับสนหรือหมด 

การสัมผสัทางผวิหนงั:  การสัมผสัซ ้ าและเป็นเวลานานท าใหผ้วิหนงัแหง้ซ่ึงเป็นผลให้ผวิหนงัอกัเสบ การรับ

สัมผสัน ้ามนัเตาท่ีร้อนอาจท าใหผ้วิหนงัถูกท าลายอยา่งถาวร 

การสัมผสัทางดวงตา : ระคายเคืองต่อดวงตา 

๑๑.๓ จัดอยู่ในกลุ่มสารก่อมะเร็ง/ก่อกลายพนัธ์ุ 

ไม่จ  าแนก 
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๑๑.๔ อืน่ๆ 

การหายใจเอาไอระเหยท่ีมีความเขม้ขน้สูงเขา้ไปอาจท าให้ระบบประสาทส่วนกลางถูกกดเป็นผลใหมี้
อาการปวดศีรษะ มึนงง คล่ืนไส้และสูญเสียการทรงตวั การหายใจอยา่งต่อเน่ืองท าให้หมดสติและเสียชีวติ  

๑๒. ข้อมูลผลกระทบต่อระบบนิเวศน์ (Ecological Information) 

๑๒.๑ ความเป็นพษิต่อระบบนิเวศน์ 

ความเป็นพิษต่อปลา  :  Fish : NOEL: 0.098 mg/l 

ความเป็นพิษต่อสัตวไ์ม่มีกระดูกสันหลงั  :  ไม่มีขอ้มูล 

ความเป็นพิษต่อสาหร่าย  :  ไม่มีขอ้มูล 

ความเป็นพิษต่อแบคทีเรีย:  ไม่มีขอ้มูล 

๑๒.๒ การตกค้างยาวนาน 

ไมย่อ่ยสลายทางชีวภาพไดอ้ยา่งรวดเร็ว 

๑๒.๓ ผลกระทบอืน่ๆ      

เป็นพิษมากต่อส่ิงมีชีวิตในน ้ า 

๑๓. ข้อพจิารณาในการก าจัด (Disposal Considerations) 

การก าจดัสาร: ใหป้ฏิบติัตามกฎหมายและขอ้ก าหนดของทอ้งถ่ิน ติดต่อบริษทัรับก าจดัของเสียท่ีไดรั้บ

อนุญาต 

บรรจุภณัฑ ์: ใหก้ าจดัตามระเบียบราชการ หีบห่อท่ีปนเป้ือนสารเคมีใหจ้ดัการเช่นเดียวกบัตวัสารเคมี 

๑๔. ข้อมูลเกีย่วกบัการขนส่ง (Transport Information) 

๑๔.๑ หมายเลขสหประชาชาติ (UN Number) 

UN 1223 

๑๔.๒ ช่ือในการขนส่ง 

KEROSENE 

๑๔.๓ ประเภทความเป็นอนัตรายส าหรับการขนส่ง (Transport Hazard Class) 

Class 3 

๑๔.๔ กลุ่มการบรรจุ (Packing Group) 

กลุ่ม  III 
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๑๔.๕ การขนส่งด้วยภาชนะขนาดใหญ่ 

ไม่ระบุ 

๑๔.๖ อืน่ๆ 

ไม่มี 

๑๕. ข้อมูลเกี่ยวกบักฎ ระเบียบ ข้อบังคับของหน่วยงานทีเ่กีย่วข้อง (Regulatory Information) 

๑๕.๑ กระทรวงแรงงาน 

ไม่มีขอ้มูล 

๑๕.๒ กระทรวงอุตสาหกรรม 

พรบ. วตัถุอนัตราย พ.ศ. 2535 

๑๕.๓ กระทรวงสาธารณสุข 

ไม่มีขอ้มูล 

๑๕.๔ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม 

ไม่มีขอ้มูล 

๑๕.๕ กระทรวงคมนาคม 

ไม่มีขอ้มูล 

๑๕.๖ อืน่ๆ 

ไม่มี 

๑๖. ข้อมูลอืน่ๆ (Other Information) 

๑๖.๑ สัญลกัษณ์ NFPA 

๑๖.๒ แหล่งข้อมูลและเอกสารทีใ่ช้ท ารายละเอยีดข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมีอันตราย

1. https://www.pttgcgroup.com/storage/download/market/sds/refinery/jet-a-1.pdf

๑๖.๓ อืน่ๆ 

 ขอ้มูลในเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัน้ีจดัท าข้ึนตามความรู้และประสบการณ์ท่ีมีอยูใ่น 
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ปัจจุบนัและอธิบายถึง ขอ้มูลของผลิตภณัฑท่ี์เก่ียวขอ้งกบัขอ้ก าหนดดา้นความปลอดภยั 

เท่านั้น โดยขอ้มูลไม่ไดอ้ธิบายถึง คุณสมบติั ของผลิตภณัฑ(์คุณลกัษณะผลิตภณัฑ์)และไม่ได ้

เป็นขอ้  ตกลงเฉพาะ ในเร่ืองคุณสมบติัและความ เหมาะสมของผลิตภณัฑใ์นการน าไปใชง้าน 

ในลกัษณะใดลกัษณะหน่ึงโดยเฉพาะ เป็นความรับผดิชอบของ ผูรั้บผลิตภณัฑท่ี์ตอ้งปฏิบติั 

ตามกฎกรรมสิทธ์ิของบริษทัและรวมถึงกฎหมายและขอ้ก าหนดอ่ืนๆ 

ลงช่ือ................ .............................................. 

(นายสมภพ  อภิญญาวศิิษฐ์) 

ต าแหน่ง....ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต.............. 

นายจา้ง/ผูแ้ทน 
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แบบ สอ.๑ 

 

แบบบัญชีรายช่ือสารเคมีอนัตรายและรายละเอยีดข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมีอันตราย 

 

วนัที่  10  เดือน  มีนาคม  พ.ศ. 2563 

๑. ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคมีอนัตราย (Identification of the Hazardous Substance) 

๑.๑ ข้อบ่งช้ีสารเคมี 

ช่ือทางการคา้  Thinner AAA 

ช่ือสารเคมี    Thinner AAA 

ช่ืออ่ืน - 

สูตรเคมี - 

CAS No.   - 

๑.๒ ผู้ผลติ/ผู้น าเข้า 

ช่ือ    

ท่ีอยู ่    

        โทรศพัท ์  โทรสาร     โทรศพัทฉุ์กเฉิน   - 

 Email   

๑.๓ ข้อแนะน าและข้อจ ากดัในการใช้ 

 ไม่มี 

๑.๔ การใช้ประโยชน์ 

เป็นสารผสมชนิดเอนกประสงค ์ใชส้ าหรับลา้งเคร่ืองมือ เช่นแปรงทาสี เคร่ืองมือท่ีปนเป้ือนคราบน ้ามนั  

ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง  - ตนั   

๑.๕ อืน่ๆ 

 ไม่มี 

 

๒. การบ่งช้ีความเป็นอนัตราย (Hazards Identification) 

๒.๑ การจ าแนกประเภทสารเดี่ยวหรือสารผสมตามระบบ GHS 

ความเป็นอนัตรายทางกายภาพ 

ของเหลวไวไฟ         ประเภทยอ่ย 2 
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ความเป็นอนัตรายต่อสุขภาพ 
การกดักร่อน/การระคายเคืองต่อผวิหนงั      ประเภทยอ่ย 2 
การท าลายดวงตาอยา่งรุนแรง/การระคายเคืองต่อดวงตา     ประเภทยอ่ย 2A 
ความเป็นพิษต่อระบบสืบพนัธ์ุ       ประเภทยอ่ย 2 
ความเป็นพิษต่อระบบอวยัวะเป้าหมายเฉพาะเจาะจงจากการรับสัมผสัคร้ังเดียว   

   ประเภทยอ่ย 3 
ความเป็นพิษต่ออวยัวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจง จากการรับสัมผสัซ ้ า  ประเภทยอ่ย 2 
ความเป็นอนัตรายจากการส าลกั      ประเภทยอ่ย 1 
ความเป็นอนัตรายต่อส่ิงแวดล้อม 
ความเป็นอนัตรายเฉียบพลนัต่อส่ิงแวดลอ้มในน ้า    ประเภทยอ่ย 2 

๒.๒ องค์ประกอบตามฉลาก 

รูปสัญลกัษณ์ 

   
ค าสัญญาณ    อนัตราย 

ข้อความแสดงอนัตราย     

ของเหลวและไอระเหยไวไฟสูง 

ระคายเคืองต่อผวิหนงัมาก 

ระคายเคืองต่อดวงตาอยา่งรุนแรง 

มีขอ้สงสัยวา่อาจเกิดอนัตรายต่อการเจริญพนัธ์ุหรือทารกในครรภ ์

อาจท าใหง่้วงซึมหรือมึนงง 

อาจท าอนัตรายต่ออวยัวะ เม่ือรับสัมผสัเป็นเวลานาน หรือรับสัมผสัซ ้ า 

อาจเป็นอนัตรายถึงตายไดเ้ม่ือกลืนกิน และผา่นเขา้ไปทางช่องลม 

เป็นพิษร้ายแรงต่อส่ิงมีชีวติในน ้า 

ข้อควรระวงัหรือข้อปฏิบัติเพือ่ป้องกนัอนัตราย 

 เก็บใหห่้างจากความร้อน/ประกายไฟ/เปลว [- หา้มสูบบุหร่ี] 

ใหต่้อสายดิน/ เช่ือมประจุและอุปกรณ์รองรับ 

ใชอุ้ปกรณ์ท่ีป้องกนัการระเบิด/อุปกรณ์การระบาย/อุปกรณากรใหแ้สงสวา่ง 

เก็บภาชนะบรรจุ/หีบห่อใหแ้น่นในท่ีเยน็ [ท่ีมีการถ่ายเทอากาศดี] 
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หลีกเล่ียงการสัมผสักบัผวิหนงั ดวงตา หรือเส้ือผา้ 

ลา้งใหส้ะอาดอยา่งทัว่ถึงหลงัจากการขนถ่ายเคล่ือนยา้ย 

สวมใส่ [ชุดป้องกนั] [ถุงมือ] [และอุปกรณ์ป้องกนัดวงตา/หนา้] ท่ีเหมาะสม 

สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลท่ีเหมาะสม หลีกเล่ียงการสัมผสัโดยตรง 

หลีกเล่ียงไม่ใหไ้หลสู่ทางน ้าและท่อระบายน ้า 

ในกรณีเกิดอุบติัเหตุโดยการหายใจเขา้ไป เคล่ือนยา้ยผูป่้วยใหไ้ดรั้บอากาศบริสุทธ์ิและปล่อยใหพ้กั 

ถา้กลืนเขา้ไป หา้มท าใหอ้าเจียน: ใหรี้บปรึกษาแพทยท์นัทีและบอกให้ทราบถึงภาชนะบรรจุและฉลาก 

หลงัจากสัมผสักบัผวิหนงั ใหถ้อดเส้ือผา้ท่ีไดรั้บการปนเป้ือนทั้งหมดทนัทีและลา้งออกดว้ย(ระบุโดย

ผูผ้ลิต) ในปริมาณมากทนัที[ถา้มีการระคายเคืองเกิดข้ึนและเกิดต่อเน่ือง ใหพ้บแพทย]์ 

เปิดตาข้ึนและลา้งชา้ๆและนุ่มนวลดว้ยน ้าเป็นเวลา 15 – 20 นาทีถอดคอนแทกเลนส์ออกถา้มีหลงัจาก 5 

นาทีแรก จากนั้นใหล้า้งตาต่อไป 

๒.๓ อืน่ๆ 

 ไม่มี 

๓. องค์ประกอบและข้อมูลเกี่ยวกบัส่วนผสม (Composition / Information on Ingredients) 
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๔. มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures) 

๔.๑ กรณไีด้รับทางการหายใจ 

ใหย้า้ยผูป่้วยไปยงับริเวณท่ีมีอากาศบริสุทธ์ิ หากหายใจไม่สะดวกใหใ้ชอุ้ปกรณ์ช่วยหายใจ น าส่ง 

แพทยท์นัที 

๔.๒ กรณไีด้รับทางผวิหนังหรือดวงตา   

กรณีท่ีถูกผวิหนงั:   ถอดเส้ือผา้ท่ีเป้ือนออกทนัที ลา้งออกดว้ยน ้าและสบู่ ปริมาณมาก 

กรณีเขา้ตา: ลา้งดว้ยน ้าปริมาณมาก ถอดคอนแทคเลนส์ออก เปิดเปลือกตาใหก้วา้ง ใหน ้า ไหลผา่นอยา่ง

นอ้ย15 นาทีน าส่งแพทยท์นัที 

๔.๓ กรณไีด้รับทางการกลนืกนิ 

หา้มท าใหอ้าเจียน หา้มไม่ให้มีส่ิงของเขา้ปาก รีบน าส่งแพทยท์นัที 

๔.๔ อืน่ๆ 

 อาการและผลกระทบทีส่ าคัญทั้งที่เกดิเฉียบพลนัและเกดิขึน้ 

การระคายเคืองต่อ ผวิหนงั: อาจท าใหมี้อาการต่างๆเช่นปวดแสบปวดร้อน ผวิแดงบวม หรือ พุพอง  

การระคายเคืองต่อดวงตา: อาจท าใหต้าแดง ปวดตา หรือปวดแสบปวดร้อนได ้

การหายใจเอาไอระเหยเขา้ไปเป็นจ านวนมาก:  อาจก่อให้เกิดการการระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ

การกดระบบประสาทส่วนกลาง (CNS) ท าใหเ้วยีนศีรษะ มึนงง ปวดศีรษะ คล่ืนไส้และระบบประสาทความ

เคล่ือนไหวผดิปกติ  หากสูดดมเขา้ไปอีกอาจท าใหห้มดสติหรือเสียชีวติไดอ้าจมีผลกระทบต่อระบบโสตประสาท

ในการไดย้นิ ท าใหสู้ญเสีนการไดย้นิชัว่คราวหรือมีอาการหูอ้ือ ระบบประสาทการมองเห็นอาจไดรั้บผลกระทบ 

โดยส่ผลต่อ ความสามารถในการจ าแนกสีลดลง 

 

๕. มาตรการผจญเพลงิ (Fire Fighting Measures) 

๕.๑ สารดับเพลงิทีห้่ามใช้และสารดับเพลงิทีเ่หมาะสม 

 สารดับเพลงิที่ห้ามใช้: น ้าท่ีฉีดเป็นล า 

สารดับเพลงิทีเ่หมาะสม: ละอองน ้า โฟม ผงดบัเพลิงแหง้ คาร์บอนไดออกไซด ์(CO2) 

๕.๒ ความเป็นอนัตรายเฉพาะทีเ่กดิขึน้จากสารเคมี 

คาร์บอนมอนอกไซดอ์าจก่อตวัข้ึนหากเผาไหมไ้ม่สมบูรณ์จะลอยตวัและอาจติดไฟไดบ้นผวิน ้าท่ีขงัอยูต่ามพื้นดิน

ไอระเหยท่ีสะสมในปริมาณมากเม่ือผสมกบัอากาศและอยูใ่นสภาวะท่ีเหมาะสมอาจก่อใหเ้กิดการลุกไหมห้รือ

ระเบิดข้ึนได ้   
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๕.๓ อุปกรณ์พิเศษส าหรับนักผจญเพลงิ 

สวมเคร่ืองช่วยการหายใจแบบครบชุด SCBA  ป้องกนัการสัมผสัผวิหนงัดว้ยชุดคลุมท่ีใชป้้องกนั ใบหนา้ 

ถุงมือ,รองเทา้บูท ท่ีเหมาะสมในการระงบัเพลิงไหม ้

๕.๔ อืน่ๆ      

 หา้มฉีดน ้าเขา้ภาชนะโดยตรงเพราะจะเกิดปฏิกิริยารุนแรง 

 

๖. มาตรการจัดการเมื่อมีการหก ร่ัวไหล (Accidental Release Measures) 

๖.๑ ข้อควรระวงัส่วนบุคคล อุปกรณ์ป้องกนัอันตราย และข้ันตอนการปฏิบัติงานฉุกเฉิน 

อพยพคนออกจากบริเวณ 

หา้มสัมผสัสารเคมีโดยตรง 

หา้มสูดดมไอระเหยของสารเขา้ไป 

สวมหนา้กากป้องกนัไอระเหย รองเทา้บูท และถุงมือยาง 

หยดุการร่ัวไหลหากปราศจากความเส่ียง เคล่ือนยา้ยแหล่งก าเนิดไฟในบริเวณรอบๆ ดูดซบัสารดว้ยดินแหง้ 

ทราย หรือสารเฉ่ือยท่ีเหมาะสมแลว้เก็บในภาชนะส าหรับของเสียจากสารเคมีท าความสะอาดเพื่อขจดัสารท่ี

ปนเป้ือนท่ีหลงเหลืออยู ่       

๖.๒ วธีิการ และวสัดุส าหรับกกัเกบ็และท าความสะอาด 

หยดุการร่ัวไหลหากปราศจากความเส่ียงเคล่ือนยา้ยแหล่งก าเนิดไฟบริเวณรอบๆดูดซบัดว้ยทรายแหง้หรือ

สารเฉ่ือยท่ีเหมาะสมแลว้เก็บในภาชนะส าหรับของเสียจากสารเคมีท าความสะอาดเพื่อขจดัสารท่ีปนเป้ือนท่ี

หลงเหลืออยู ่        

   ๖.๓ ข้อควรระวงัด้านส่ิงแวดล้อม 

 หา้มใหส้ารปนเป้ือนไหลลงสู่ส่ิงแวดลอ้ม  

๖.๔ อืน่ๆ 

 ไม่มี 

 

๗. การขนถ่าย เคลือ่นย้าย และการจัดเกบ็ (Handling and Storage) 

๗.๑ ข้อควรระวงัและหลกีเลี่ยง 

หลีกเล่ียงการสัมผสักบัสารหรือการหายใจเอาไอระเหยเขา้ไป 

ใหใ้ชส้ารในบริเวณท่ีมีการระบายอากาศท่ีเพียงพอ 

๗.๒ วธีิการจัดเกบ็อย่างปลอดภัย 
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ปิดภาชนะบรรจุใหส้นิท เก็บใหห่้างจากความร้อน น ้า และวสัดุท่ีเขา้กนัไม่ได ้เก็บในบริเวณท่ีมีการระบาย

อากาศไดดี้  

๗.๓ อืน่ๆ 

 ไม่มี 

 

๘. การควบคุมการรับสัมผสัและการป้องกันส่วนบุคคล (Exposure Controls and Personal Protection) 

๘.๑ ค่าขีดจ ากดัความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย (TLV) 

กฎหมายวา่ดว้ยความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 

๘.๒ การควบคุมทางวศิวกรรมทีเ่หมาะสม  

จดัใหมี้การระบายอากาศท่ีเพียงพอ  

๘.๓ อุปกรณ์ป้องกันอนัตรายส่วนบุคคล  

การป้องกนัระบบหายใจ: สวมหนา้กากป้องกนัไอกรด ท่ีไดรั้บการรับรองตามมาตรฐาน 

ผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม มอก. 2199-2547 

การป้องกนัตา : แวน่ครอบตา/กระบงัหนา้/แวน่ตานิรภยั 

การป้องกนัมือ: ถุงมือชนิดท่ีทนสารเคมี 

การป้องกนัผวิหนงั : ชุดป้องกนัสารเคมี 

๘.๔ อืน่ๆ 

  ขอ้ควรปฏิบติั : 

เปล่ียนเส้ือผา้ท่ีเป้ือนสารเคมี 

ลา้งมือหลงัการท างานกบัสาร ก่อนกินอาหาร สูบบุหร่ีหรือใชห้อ้งน ้า 

หา้มกินอาหาร ด่ืม หรือสูบบุหร่ีในสถานท่ีท างาน 

ซกัเส้ือผา้ท่ีปนเป้ือนใหส้ะอาดก่อนน ากลบัมาใชใ้หม่ 

 

๙. คุณสมบัติทางกายภาพและทางเคมี (Physical and Chemical Properties) 
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๙.๑ ลกัษณะทัว่ไปของเหลว:  ของเหลวใส 

๙.๒ กลิน่:  กล่ินเฉพาะตวั 

๙.๓ ค่าความเป็นกรดด่าง (pH):  ไม่มีขอ้มูล 

๙.๔ จุดหลอมเหลวและจุดเยอืกแข็ง: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๕ จุดเดือด: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๖ จุดวาบไฟ:  8-10 °C 

๙.๗ อตัราการระเหย: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๘ ความสามารถในการลุกติดไฟ: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๐ ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต า่สุดของความไวไฟหรือของการระเบิด:  

ขีดล่าง: ไม่มีขอ้มูล ขีดบน: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๑ ความดันไอ: ไม่มีขอ้มูล  

๙.๑๒ ความหนาแน่นไอ:  ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๓ ความหนาแน่นสัมพทัธ์:   ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๔ ความถ่วงจ าเพาะ: 0.84-0.85 

๙.๑๕ ความสามารถในการละลายได้:  ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๖ อุณหภูมิทีลุ่กติดไฟได้เอง:  ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๗ มวลโมเลกุล: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๘ ค่าสัมประสิทธ์ิการละลายของสารในช้ันของ n - octanol ต่อน า้ (log kow) : ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๙ อุณหภูมิของการสลายตัว  : ไม่มีขอ้มูล 

๙.๒๐ความหนืด : >20 mm2/s  

 

๑๐. ความเสถียร และการไวต่อปฏิกริิยา (Stability and Reactivity) 

๑๐.๑ ความเสถียรทางเคมี 

เสถียร 

๑๐.๒ ส่ิงทีเ่ข้ากันไม่ได้ 

สารออกซิไดส์อยา่งแรง 

๑๐.๓ ความเป็นไปได้ในการเกดิปฏิกริิยาอนัตราย 

 ไม่มีขอ้มูล 

๑๐.๔ สภาวะทีค่วรหลกีเลีย่ง 
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 ความร้อน เปลวไฟ ประกายไฟ และแหล่งก าเนิดไฟอ่ืนๆ 

๑๐.๕ สารเคมีอนัตรายหากเกิดการสลายตัว 

เม่ือสัมผสัความร้อนเกิด  Carbon Oxide 

๑๐.๖ อืน่ๆ 

 ไม่มี 

 

๑๑. ข้อมูลด้านพษิวทิยา (Toxicological Information) 

๑๑.๑ LD50/ LC50 

โดยทางปาก (mg/kg)  LD50(Oral, Rat) : >5,000 mg/kg.  

โดยทางผวิหนงั (mg/kg) LD50(Dermal, Rabbit) : >5,000 mg/kg. 

โดยทางสูดหายใจ (mg/l) LC50 (Inhalation , Rat):  ไมมี่ขอ้มูล 

๑๑.๒ ความเป็นพษิ 

การหายใจเขา้ไป : การหายใจเอาไอระเหยเขา้ไปอาจมีผลต่อระบบประสาท ท าใหป้วดศีรษะ มึนงง คล่ืนไส้ 

อ่อนเพลียสับสนหรือหมด 

การสัมผสัทางผวิหนงั:  การสัมผสัซ ้ าและเป็นเวลานานท าใหผ้วิหนงัแหง้ซ่ึงเป็นผลให้ผวิหนงัอกัเสบ การรับ

สัมผสัน ้ามนัเตาท่ีร้อนอาจท าใหผ้วิหนงัถูกท าลายอยา่งถาวร 

การสัมผสัทางดวงตา : ระคายเคืองต่อดวงตา 

การส าลกั : การหายใจเขา้ไปในปอดขณะกลืนหรืออาเจียนอาจท าใหป้อดอกัเสบเน่ืองดว้ยสารเคมีซ่ึงอาจเป็น

อนัตรายต่อชีวติ 

๑๑.๓ จัดอยู่ในกลุ่มสารก่อมะเร็ง/ก่อกลายพนัธ์ุ 

 ไม่จ  าแนก 

๑๑.๔ อืน่ๆ 

ไม่มี 

 

๑๒. ข้อมูลผลกระทบต่อระบบนิเวศน์ (Ecological Information) 

๑๒.๑ ความเป็นพษิต่อระบบนิเวศน์ 

ความเป็นพิษต่อปลา  :  LC 50 1-10 mg/l 

ความเป็นพิษต่อสัตวท์ะเลท่ีมีเปลือกแขง็  :  1-10 mg/l 

ความเป็นพิษต่อสาหร่าย  :  >100 mg/l 
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ความเป็นพิษต่อแบคทีเรีย:  ไม่มีขอ้มูล 

๑๒.๒ การตกค้างยาวนาน 

คาดวา่จะสามารถยอ่ยสลายทางชีวภาพไดอ้ยา่งรวดเร็ว 

๑๒.๓ ผลกระทบอืน่ๆ      

เป็นพิษมากต่อส่ิงมีชีวิตในน ้ า 

๑๓. ข้อพจิารณาในการก าจัด (Disposal Considerations) 

การก าจดัสาร: ใหป้ฏิบติัตามกฎหมายและขอ้ก าหนดของทอ้งถ่ิน ติดต่อบริษทัรับก าจดัของเสียท่ีไดรั้บ

อนุญาต 

บรรจุภณัฑ ์: ใหก้ าจดัตามระเบียบราชการ หีบห่อท่ีปนเป้ือนสารเคมีใหจ้ดัการเช่นเดียวกบัตวัสารเคมี 

๑๔. ข้อมูลเกีย่วกบัการขนส่ง (Transport Information) 

๑๔.๑ หมายเลขสหประชาชาติ (UN Number)  

UN 1263 

๑๔.๒ ช่ือในการขนส่ง  

PAINT RELATED MATERIAL (FLAMMABLE) 

๑๔.๓ ประเภทความเป็นอนัตรายส าหรับการขนส่ง (Transport Hazard Class)  

Class 3 

๑๔.๔ กลุ่มการบรรจุ (Packing Group) 

กลุ่ม  III 

๑๔.๕ การขนส่งด้วยภาชนะขนาดใหญ่ 

ไม่ระบุ 

๑๔.๖ อืน่ๆ 

 ไม่มี 

๑๕. ข้อมูลเกี่ยวกบักฎ ระเบียบ ข้อบังคับของหน่วยงานทีเ่กีย่วข้อง (Regulatory Information) 

๑๕.๑ กระทรวงแรงงาน 

 ไม่มีขอ้มูล 

๑๕.๒ กระทรวงอุตสาหกรรม 

 พรบ.วตัถุอนัตราย พ.ศ.2535 

กฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยัฯ เก่ียวกบัสารเคมี

อนัตราย พ.ศ. 2556  
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ืองการเก็บวตัถุอนัตรายท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับผดิชอบ พ.ศ.2551 

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ืองระบบการจ าแนกและการส่ือสารความเป็นอนัตรายของวตัถุอนัตราย พ.ศ.

2555 

๑๕.๓ กระทรวงสาธารณสุข 

 ไม่มีขอ้มูล 

๑๕.๔ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม 

 ไม่มีขอ้มูล 

๑๕.๕ กระทรวงคมนาคม 

 ประกาศมติคณะกรรมการวตัถุอนัตรายเร่ืองการขนส่งวตัถุอนัตรายทางบก พ.ศ.2545 

๑๕.๖ อืน่ๆ 

ไม่มี 

๑๖. ข้อมูลอืน่ๆ (Other Information)  

๑๖.๑ สัญลกัษณ์ NFPA 

                ไม่มี 

๑๖.๒ แหล่งข้อมูลและเอกสารทีใ่ช้ท ารายละเอยีดข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมีอันตราย                              

1. https://www.urpaints.com/imgadmins/img_model/file_safety/th/safety_th_20200310100139.pdf 

๑๖.๓ อืน่ๆ 

 ขอ้มูลในเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัน้ีจดัท าข้ึนตามความรู้และประสบการณ์ท่ีมีอยูใ่น 

ปัจจุบนัและอธิบายถึง ขอ้มูลของผลิตภณัฑท่ี์เก่ียวขอ้งกบัขอ้ก าหนดดา้นความปลอดภยั 

เท่านั้น โดยขอ้มูลไม่ไดอ้ธิบายถึง คุณสมบติั ของผลิตภณัฑ(์คุณลกัษณะผลิตภณัฑ์)และไม่ได ้

เป็นขอ้  ตกลงเฉพาะ ในเร่ืองคุณสมบติัและความ เหมาะสมของผลิตภณัฑใ์นการน าไปใชง้าน 

ในลกัษณะใดลกัษณะหน่ึงโดยเฉพาะ เป็นความรับผดิชอบของ ผูรั้บผลิตภณัฑท่ี์ตอ้งปฏิบติั 

ตามกฎกรรมสิทธ์ิของบริษทัและรวมถึงกฎหมายและขอ้ก าหนดอ่ืนๆ 

                                                

                                                        ลงช่ือ.............................................................. 

                                                      (นายสมภพ  อภิญญาวศิิษฐ์) 

                                              ต  าแหน่ง......ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต...... 

                                                นายจา้ง/ผูแ้ทน 
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เอกสารแนบที่ 43

ทะเบียนตัดแยกอุปกรณหลักออกจากระบบ (Isolation list)

ตามระเบียบปฏิบัติงานการตัดแยกแหลงสารเคมีและพลังงาน
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เอกสารแนบที่ 44

พื้นที่สีเขียวของโครงการ
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เอกสารแนบที่ 45

หนังสือเชิญประชุมคณะกรรมการตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม

และเอกสารประชาสัมพันธโครงการ



spscon
Rectangle





1

รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ�งแวดลอ้ม 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ�งแวดลอ้ม 

เดอืนมกราคม-ธนัวาคม 2565 

โครงการผลติ Phthalic Anhydride (PA) และ Dioctyl Phthalate (DOP)

บรษิทั คอนทเินนทอล ปิโตรเคมคีอล (ประเทศไทย) จํากดั

นคิมอุตสาหกรรมบางพล ีเลขที� 137 หมู่ 17 ถนนบางนา-ตราด
ตําบลบางเสาธง อําเภอบางเสาธง จงัหวดัสมุทรปราการ 

จัดท ําโดย บร ิษัท เอส.พ ี.เอส. คอนซัลติ�ง เซอร ์วิส จ ํากัด 

ตําแหน�งท่ีตั้งโครงการ

2

ความเป�นมาโครงการ

 การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม

ข�อเสนอแนะ

3

ความเป�นมาโครงการ
บริษัท คอนทิเนนทอล ป�โตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จํากัด ก�อตั้งขึ้น เมื่อป� พ.ศ. 2530 เป�น

บริษัทผู�ผลิตและจําหน�าย Phthalic Anhydride (PA) และ Dioctyl Phthalate (DOP) ซึ่งใช�ใน
อุตสาหกรรมเรซินและพีวีซี ท้ังภายในและภายนอกประเทศ โดยมีการพัฒนากําลังการผลิตมาอย�าง
ต�อเนื่อง

ในป� พ.ศ. 2546 ทางบริษัทฯ มีการขยายกําลังการผลิต PA เป�น 50,000 ตัน/ป� จึงได�จัดทํา
รายงานการวิเคราะห�ผลกระทบสิ่งแวดล�อมของโครงการขยายกําลังการผลิต โรงงานผลิต Phthalic
Anhydride (PA) และ Dioctyl Phthalate (DOP) และได�รับความเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล�อม ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ ทส 1009/9141 ลงวันท่ี 10 ตุลาคม 
2550

ในป� พ.ศ. 2562 บริษัทฯ มีการปรับปรุงเรื่องกล่ิน โดยมีการจัดทํารายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานประเมินผลกระทบสิ่งแวดล�อม (ครั้งท่ี 1) และได�รับความเห็นชอบจาก
คณะกรรมการผู�ชํานาญการพิจารณารายงานฯ (คชก.สผ.) เมื่อวันท่ี 17 มิถุนายน 2562 

และได�มีการเพิ่มเติมรายละเอียดโครงการอีกครั้ง โดยมีการจัดทํารายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานประเมินผลกระทบสิ่งแวดล�อม (ครั้งท่ี 2) และได�รับความเห็นชอบจาก
คณะกรรมการผู�ชํานาญการพิจารณารายงานฯ (คชก.สผ.) เมื่อวันท่ี 8 ตุลาคม 2563 4

แผนผังบริเวณโครงการ

5

Office

การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล�อม

ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบส่ิงแวดล�อม (ครั้งที่ 2)

6

การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม

7

ผลการปฏิบัติมาตรการฯ
- มีการประเมินความเสี่ยงด�วยวิธี HAZOP บริเวณหน�วยผลิต 
ซ่ึงบริเวณท่ีมีความเส่ียงสูงสุด คือ บริเวณหน�วย PA (Node 13)
- โครงการมีการแจ�งหยุดผลิตและเดินการผลิตต�อนิคมอุตสาหกรรม
บางพลี เพ่ือดําเนินการซ�อมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ�ประจําป� 
2565 (15 พ.ย. – 5 ธ.ค. 65)
- ในกรณีท่ีผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล�งกําเนิดของโครงการมี
ค�าเกินค�าควบคุมท่ีกําหนดไว� ให�โครงการทําการตรวจสอบหา
สาเหตุ ทําการแก�ไข และทําการตรวจวัดซ้ํา
- มีการจัดเก็บฐานข�อมูลสุขภาพของพนักงานย�อนหลังแบบเล�ม
รายงานโดยสามารถสืบค�นได�ที่ฝ�ายบุคคลของโครงการ

1. มาตรการทั่วไป

การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม

ผลการปฏิบัติมาตรการฯ
- มีการตรวจวัดความเข�มข�นของมลสารจากปล�องเป�นประจํา
ทุกป� (ป�ละ 2 คร้ัง)
- มีการจัดทําแบบรายงานผลการตรวจวัดการร่ัวซึมของ
สารอินทรีย�ระเหยจากอุปกรณ�ในโรงงาน (VOCs Inventory)
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดหลักเกณฑ�
และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบและควบคุมการร่ัวซึมของ
สารอินทรีย�ระเหยจากอุปกรณ�ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 
2555

2. คุณภาพอากาศ

8

การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม
ผลการปฏิบัติมาตรการฯ

- การติดตั้งระบบ Regenerative Thermal Oxidizer Stack 
(RTO) ยังไม�แล�วเสร็จ เน่ืองจากอยู�ระหว�างปรับปรุงอุปกรณ�บางตัว
และให�ผู� เชี่ยวชาญจากต�างประเทศมาทดสอบระบบ จึงจะสามารถ
เดินระบบได� ซ่ึงคาดว�าจะเดินระบบได�ในป� 2566

ดังนั้น โครงการจึงทําการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�องระบายที่ยัง
มีการใช�งานอยู�ในป�จจุบัน เม่ือวันท่ี 1 พฤศจิกายน 2565 ได�แก�    
      (1) ปล�อง Liquid Waste Incinerator

(2) ปล�อง PA Waste Gas Scrubber 
พบว�า มีค�าอยู�ในเกณฑ�มาตรฐานตามกฎหมายและตามรายงาน EIA 
กําหนด

2. คุณภาพอากาศ
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RTO
Waste Gas Scrubber

Waste Gas Scrubber



การปฏิบัต ิตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ�งแวดล้อม

RTO
Waste Gas Scrubber

10

การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม
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ในระหว�างท่ีรองานเดินระบบ (RTO) โครงการยังมีการใช�งาน Waste Gas Scrubber
และ Liquid Waste Incinerator เพื่อเผากําจัดก�าซเสีย โดยท่ี Waste Gas Scrubber ซึ่ง
โครงการได�ดําเนินการดังนี้

1. ควบคุมสารละลาย MA ให�มีความเข�มไม�ให�เกิน 30 เปอร�เซ็นต�อย�างต�อเนื่อง 
2. มีการเติมสารละลายด�าง (NP-9) เพื่อลดผลกระทบเร่ืองกลิ่นอย�างต�อเนื่องเช�นกัน
3. เตาเผา Incineratorโครงการได�มีการควบคุมอุณหภูมิไม�ให�ต่ํากว�า 800 องศา เพื่อให�

การเผาไหม�สารละลาย MA ได�หมด พร�อมท้ังมีการควบคุมแรงดันตกคร�อมในกรณีสูงกว�าที่กําหนด
และหยุดทําความสะอาดท�อไฟและห�องเผาไหม�ทันที 

4. ถ�าระบบ Waste Gas Scrubber มีป�ญหา โครงการได�หยุดการผลิตทันที เพื่อทําการ
ปรับปรุงหรือทําความสะอาดภายในระบบ Waste Gas Scrubber ให�เรียบร�อยก�อนเดินระบบ

การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม
ผลการปฏิบัติมาตรการฯ

-  มีระบบรวบรวมฝุ�น  PA และ De-dusting Filter เ พ่ือ
รวบรวมฝุ�น PA บริเวณ Bagging 
- มีเจ�าหน�าที่คอยรวบรวมเกล็ด PA ที่หกหล�นบริเวณหน�วย 
Flakerและ Bagging แล�วนํากลับไปผลิตเป�นผลิตภัณฑ�อีกครั้ง

2. คุณภาพอากาศ
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เกล็ด PA ท่ีรวบรวมเพื่อนํา
กลับไปผลิตเป�นผลิตภัณฑ�อีกครั้ง

ระบบรวบรวมฝุ�น PA
และ De-dusting Filter

การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อม
ผลการปฏิบัติมาตรการฯ

- น้ําเสียจากกระบวนการผลิต DOP จะถูกรวบรวมส�งไปยังระบบบําบัดทางเคมี 
(Chemical Treatment) ก�อนระบายเข�าสู�ระบบบําบัดน้ําเสีย (Bio-Treatment) 
เพื่อให�น้ําเสียมีคุณภาพ pH, BOD, COD และ TDS เป�นไปตามเกณฑ�ของการ
นิคมฯ ก�อนส�งไปยังระบบบําบัดน้ําเสียส�วนกลางของนิคมฯ ต�อไป
- นํ้าทิ้งจากการคืนสภาพเรซินของหน�วยผลิตน้ําลดแร� (Demineralized Unit) 
และน้ําท้ิงจากการคืนสภาพเมมเบรนของ RO Unit จะถูกส�งเข�าสู� pH Control 
Tank เพื่อปรับ pH ให�เป�นกลางก�อนส�งไปยังระบบบําบัดน้ําเสียส�วนกลางของ
นิคมฯ ต�อไป
- โครงการระบายน้ําท้ิงจากหอหล�อเย็นและน้ําระบายท้ิงจากหม�อไอน้ําไปยัง 
Buffer pond ปรับ pH ให�เป�นกลางก�อนส�งไประบบบําบัดน้ําเสียส�วนกลางของ
การนิคมฯ ต�อไป

3. คุณภาพน้ํา
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การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม
ผลการปฏิบัติมาตรการฯ

- มีระบบบําบัดน้ําเสียชีวภาพ (Biological Treatment) แบบ
SBR ท่ีเพียงพอต�อการรองรับน้ําเสียได�ในแต�ละวัน

3. คุณภาพน้ํา

ระบบบําบัดนํ้าเสีย (Bio-Treatment)

14

การก่อสรา้งและตดิต ั�งอุปกรณ์บําบดันํ �าเสยี ที�อยูร่ะหว่างดําเนนิการ
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3

2

1

Inspection Pit 1

Inspection Pit 1
เก ็บต ัวอย่างนํ�าท ิ �ง

ส ่งวิเคราะหท์ ุกเดือน

3
2

1

ยังไม่ได ้ด ําเน ินการ  อยู่ระหว่าง
จัดหาผู้ร ับเหมาออ กแบบ

และก ่อสร ้าง

ย ังไม่ได้ด ําเนินการ

การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม

ผลการปฏิบัติมาตรการฯ
- น้ําเสียจากการอุปโภคบริโภค จะส�งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสีย
สําเร็จรูป (Onsite Treatment) ก�อนส�งไปยัง Buffer Pond แล�ว
ระบายลงสู�รางระบายน้ําทิ้งของนิคมฯ 
- โครงการมีเจ�าหน�าที่ผู�ควบคุมมลพิษทางน้ํา และมีแผนการซ�อม
บํารุงระบบบําบัดน้ําเสียเป�นประจําทุกป�
- ในกรณีท่ีระบบบําบัดน้ําเสียส�วนกลางของนิคมฯ บางพลีขัดข�อง
หรือหยุดดําเนินการเพ่ือซ�อมบํารุง โครงการจะหยุดการผลิตและ
ติดต�อให�หน�วยงานภายนอกที่ได�รับอนุญาตจากทางราชการมาสูบน้ํา
เสียไปบําบัดต�อไป

3. คุณภาพน้ํา
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การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม
ผลการปฏิบัติมาตรการฯ

- โครงการมีกํ าหนดให�พนักงานขับรถขนส� งวัต ถุดิบและ
ผลิตภัณฑ�ปฏิบัติตามกฎจราจรอย�างเคร�งครัด
- โครงการมีการควบคุมน้ําหนักของรถบรรทุกสารเคมีและ
ผลิตภัณฑ�ของโครงการ
- มีการควบคุมให�บริษัทผู�ขนส�งวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ� 
มีการจัดเตรียมเอกสาร กํากับการขนส�ง  และข�อมูลความ
ปลอดภัยเคมีภัณฑ� (SDS) มาด� วยทุกครั้ ง พร�อม ท้ังติดช่ือ
สารเคมี รายละเอียดความเป�นพิษ และเบอร�โทรศัพท�ติดต�อที่ตัว
รถขนส�งดังกล�าว

4. คมนาคม
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ป้ายช ื�อสารเคมี/
รายละเอียดความเ ป็นพิษ
และเบอร ์โทรศัพท์

การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม
ผลการปฏิบัติมาตรการฯ

4. คมนาคม (ต�อ)
- โครงการมีการควบคุมความเร็วของยานพาหนะภายในพ้ืนท่ีโครงการให�ใช�ความเร็วไม�เกิน 20 

กิโลเมตร/ชั่วโมง

18
ป�ายควบคุมความเร็วไม�เกิน 20 กม./ชม.



การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม
ผลการปฏิบัติมาตรการฯ

- โครงการให�พนักงานท่ีต�องเข�าไปปฏิบัติงานบริเวณ Steam Turbine Generator, 
Turbine 1-2, Turbine 3 และบริเวณเครื่องอัดอากาศ (Compressor) ต�องสวมใส� 
Ear Plugs หรือ Ear Muffs ทุกครั้งในขณะปฏิบัติงาน พร�อมท้ังมีการติดป�ายเตือนและ
จัดให�มี Ear Plugs หรือ Ear Muffs ไว�บริเวณหน�างาน

5. เสียง

-  พนั กง าน ท่ีป ฏิบัติ ง านใน พ้ืน ท่ี ท่ีมี เ สี ย งดั ง  เช�น  บ ริ เ วณเครื่ องอั ดอากาศ 
(Compressor) จะปฏิบัติงานภายในห�อง Control Room 

19
Ear Muffs ป�ายเตือน Air Compressor 

การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม
ผลการปฏิบัติมาตรการฯ

- มีการจัดทํารางระบายน้ําฝนรอบพ้ืนที่โครงการ
- มีการขุดลอกท�อระบายน้ําฝนเป�นประจําทุกป� 
- มีระบบรวบรวมน้ําเสียเพ่ือส�งน้ําเสียไปยังระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ
- มีการจัดทําแนวคันป�องกัน (Curb) ล�อมรอบบริเวณพื้นท่ีโหลดสารเคมี

6. การระบายนํ้าและ 
ป�องกันน้ําท�วม

20

รางระบายน้ําฝน ปรับปรุงการขุดลอกท�อระบายน้ําฝน แนวคันป�องกัน (Curb)

Curb

การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม
ผลการปฏิบัติมาตรการฯ

- มีรณรงค�ให�พนักงานช�วยกันลดการใช�ถุงพลาสติก กล�องโฟม และคัด
แยกขวดน้ําพลาสติกหรือขวดแก�ว ส�งให�กับหน�วยงานภายนอกที่ได�รับ
อนุญาตจากทางราชการนํา Recycle ต�อไป
- มีโรงเก็บขยะอันตราย โรงเก็บขยะมีมูลค�า และมีถังขยะแยกประเภท
- ของเสียจะถูกส�งไปกําจัดยังหน�วยงานรับกําจัดท่ีได�รับอนุญาต

7.  กากของเสีย

21
การคัดแยกขวดนํ้าพลาสติก โรงเก็บขยะอันตราย โรงเก็บขยะมีมูลค�า

ถังขยะแยกประเภท

การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม
ผลการปฏิบัติมาตรการฯ

- โครงการเลือกบริษัทขนส�งกากของเสียอันตราย (บริษัท เบตเตอร� 
เวิลด� กรีน จํากัด (มหาชน)) ท่ีมีการติดตั้งระบบ GPS เพื่อสามารถ
ตรวจสอบเส�นทางการขนส�งได� รวมท้ังมีการติดเบอร�โทรศัพท�ที่ตัวรถ
ขนส�งเพ่ือเป�นช�องทางในการแจ�งเรื่องร�องเรียน

7.  กากของเสีย
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การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม

23

รถขนส�งกากของเสีย บริษัท เบตเตอร� เวิลด� ทรานสปอร�ต จํากัด/บริษัท เบตเตอร� เวิลด� กรีน จํากัด (มหาชน)

GPS
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การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม
ผลการปฏิบัติมาตรการฯ

- โครงการรับพนักงานท่ีเป�นคนท�องถ่ินเป�นหลัก ป�จจุบันมี 45 คน (คิดเป�น   
ร�อยละ 41.7 ของพนักงานในโรงงานท้ังหมด 108 คน) (ข�อมูล ณ ธันวาคม
2565)
- กิจกรรมชมชนสัมพันธ� CSR โครงการได�สมทบทุนการปรับปรุงห�องน้ําให�กับ
โรงเรียนรัตนโกสินทร� 9 / ร�วมโครงการอนุรักษ�วัฒนธรรมไทย ห�วงใยผู�สูงอายุ / 
โครงการฉีดวัคซีนเข็ม 3 (โควิด-19) ให�กับพนักงานและครอบครัวพนักงาน 
สนับสนุนโดย รพ.สต.เมืองใหม�บางพลี / ร�วมโครงการนักเรียนสิ่งแวดล�อมกับ 
กนอ.บางพลีฯ / โครงการ Eco green Network กับ กนอ.บางพลี ชุมชนและ
โรงงานในนิคมฯ บางพลี
- มีช�องทางการรับเรื่องร�องเรียนตลอดเวลา เช�น โทรศัพท� ไลน� อีเมล และ
จดหมาย

8. สังคม-เศรษฐกิจ
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กิจกรรมชุมชนสัมพันธ� CSR

เข�าร�วมโครงการอนุรักษ�วัฒนธรรมไทยและห�วงใยผู�สูงอายุ 
ประจําป� 2565 เมื่อวันที่ 11 เมษายน 2565

มอบเงินสมทบทุนการปรับปรุงห�องนํ้าให�กับ
โรงเรียนรัตนโกสินทร� 9 เมื่อวันท่ี 4 เมษายน 2565

25

ร�วมโครงการนักเรียนสิ่งแวดล�อมร�วมกับ กนอ.บางพลี
วันที่ 25 กรกฎาคม 2565

ร�วมโครงการ Eco green Network ร�วมกับ กนอ.บางพลี, ชุมชน
และโรงงานในนิคมฯ บางพลี วันที่ 15 สิงหาคม 2565

การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม
ผลการปฏิบัติมาตรการฯ

- มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล�อม
ในการทํางาน
- มีเวชภัณฑ�ปฐมพยาบาล                                                    
- มีอ�างล�างตาและฝ�กบัวฉุกเฉิน
- มีพื้นที่สูบบุหรี่ให�แก�พนักงาน
- ให�พนักงานทุกคนสวมใส�อุปกรณ�ป�องกันความปลอดภัยส�วนบุคคล
- มีเจ�าหน�าที่เดินตรวจตราการร่ัวไหลของสารเคมีในพื้นท่ีเสี่ยง

9. อาชีวอนามัย
   และความปลอดภัย

26พื้นที่ที่อนุญาตให�สูบบุหรี่ ป�ายเตือนให�สวมใส�อุปกรณ�คุ�มครอง
ความปลอดภัยส�วนบุคคล

เวชภัณฑ�ปฐมพยาบาล 

อ�างล�างตาและฝ�กบัวฉุกเฉิน

การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม
ผลการปฏิบัติมาตรการฯ

- มีระบบควบคุม (Control System) โดยมีพนักงานเฝ�าตรวจสอบอัตรา
การไหลและแรงดันของวัตถุดิบสาร เคมีและผลิตภัณฑ�ภายใน
กระบวนการผลิตภายในห�องควบคุม (Control Room) ตลอดเวลา
- มีระบบแจ�งเตือนเสียงตามสาย/ระบบอุปกรณ�ระงับอัคคีภัย เช�น บ�อ
สํารองน้ําดับเพลิง มีการวางท�อน้ํา/โฟมดับเพลิง ถังเคมีดับเพลิง และ
หัวฉีดน้ําดับเพลิงชนิดติดกับที่
- มีการซ�อมแผนปฏิบัติภาวะฉุกเฉินเป�นประจําทุกป�

9. อาชีวอนามัย
   และความปลอดภัย

27Control Room แนวท�อน้ํา ถัง/ท�อโฟม และอุปกรณ�ดับเพลิงระบบเสียงตามสาย



การปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม
ผลการปฏิบัติมาตรการฯ

- โครงการมีการร้ือถอนอุปกรณ�บําบัดอากาศเสียในส�วนของ Bio-
Scrubber ซ่ึงได�แจ�งนิคมฯ บางพลี และมีการประเมินความเส่ียงงานร้ือ
ถอน Bio-Scrubber
- โครงการมีการอบรมความปลอดภัยและมีหัวหน�างานระดับชํานาญการ
คอยควบคุมดูแลความปลอดภัย 
- ในระหว�างปฏิบัติงาน โครงการกํากับให�ผู�ปฏิบัติงานสวมใส�อุปกรณ�
ป�องกันภัยส�วนบุคคลให�เหมาะสมตามลักษณะงานอย�างเคร�งครัด

9. อาชีวอนามัย
   และความปลอดภัย
   (การรื้อถอนอุปกรณ�        
   ที่ยกเลิกการใช�งาน)

28

1. คุณภาพอากาศจากปล�องระบาย
2. คุณภาพอากาศในบรรยากาศ
3. ความเร็วและทิศทางลม
4. ระดับเสียงในบรรยากาศ
5. คุณภาพน้ําเสีย
6. คุณภาพดิน
7. คุณภาพน้ําใต�ดินจากบ�อสังเกตการณ�
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย
9. กากของเสียและขยะมูลฝอย
10. สังคม-เศรษฐกิจ

29

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม

3

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�องระบาย

30

ตรวจวัดป�ละ 2 คร้ัง

1
42

7

5

6

สถานี 1  ปล่อง PA Heat Transfer Oil Heater 

สถานี 2  ปล่อง Liquid Waste Incinerator (จะยกเลิกใชง้านหลังจากงานระบบ Regenerative Thermal Oxidizer แลว้เสร็จ)

สถานี 3  ปล่อง PA Waste Gas Scrubber (จะยกเล ิกใชง้านหลังจากงานระบบ Regenerative Thermal Oxidizer แล ว้เสร็จ)

สถานี 4  ปล่อง Regenerative Thermal Oxidizer (ยังติดตั �งระบบไม่แลว้เสร็จ)

สถานี 5  ปล่อง Plasticizer Heat Transfer Oil Heater (Stand by ไม่มีการเดินระบบ)

สถานี 6  ปล่อง Steam Boiler 12A (Stand by ไม่มีการเด ินระบบ)

สถานี 7  ปล่อง Steam Boiler 16A (Stand by มีการเดินระบบ)7

1
2
3
4
5
6

2. ปล�อง Liquid Waste Incinerator 

1. ปล�อง PA Heat Transfer Oil 
Heater 

3. ปล�อง PA Waste Gas Scrubber

7. ปล�อง Steam Boiler 16A

ตรวจวัดคร ั�งท ี� 1 เ มื�อวันที� 15 มิถุนายน 2565 

3

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�องระบาย
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ตรวจวัดป�ละ 2 คร้ัง

1
42

5

6

สถานี 1  ปล่อง PA Heat Transfer Oil Heater 

สถานี 2  ปล่อง Liquid Waste Incinerator (จะยกเลิกใชง้านหลังจากงานระบบ Regenerative Thermal Oxidizer แลว้เสร็จ)

สถานี 3  ปล่อง PA Waste Gas Scrubber (จะยกเล ิกใชง้านหลังจากงานระบบ Regenerative Thermal Oxidizer แล ว้เสร็จ)

สถานี 4  ปล่อง Regenerative Thermal Oxidizer (ยังติดตั �งระบบไม่แลว้เสร็จ)

สถานี 5  ปล่อง Plasticizer Heat Transfer Oil Heater (Stand by ไม่มีการเดินระบบ)

สถานี 6  ปล่อง Steam Boiler 12A (Stand by ไม่มีการเด ินระบบ)

สถานี 7  ปล่อง Steam Boiler 16A (Stand by มีการเดินระบบ)

1
2
3
4
5
6

7

7

2. ปล�อง Liquid Waste Incinerator 

3. ปล�อง PA Waste Gas Scrubber1. ปล�อง PA Heat Transfer Oil 
Heater ตรวจวัดครั�งท ี� 2 เมื�อวันท ี� 1 พฤศจิกายน 2565 

มาตรฐาน [1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดค�าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549

          ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�องระบาย ป� 2562-2565

32

ปล�อง PA Waste Gas 
Scrubber (Actual O2)

ปล�อง Liquid Waste Incinerator
(7% O2)

ปล�อง PA Heat Transfer Oil Heater
(7% O2)ป� พ.ศ. MA

(mg/m3)
Xylene 
(mg/m3)

CO
(ppm)

NOX
(ppm)

TSP 
(mg/m3)

CO
(ppm)

NOX
(ppm)

TSP 
(mg/m3)

<0.10.4-32 - 426.8 - 9.5-29 - 474.5 , 5.62562
<0.10.6 - 1.3-33 - 3616 - 2212 - 1631 - 3510 - 172563
<0.10.4 - 0.5-26 - 314.6 - 252036 - 536.2 - 6.42564
<0.1<0.4 - 0.43.1 - 1324 - 317.5 - 275.7 - 1820 - 4015 - 652565

-868 [1]11580 [2]35 [2]690 [1]200 [1]320 [1]มาตรฐาน
-100-7232-180288EIA ป� 2550
-----661.6172.6288EIA ป� 2563

มาตรฐาน [2] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก ําหนดปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล�องเตาเผาสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม�ใช�แล�ว
                 ที่เป�นอันตรายจากอุตสาหกรรม พ.ศ. 2545

ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน ✔

ตรวจวัดป�ละ 2 ครั้ง

มาตรฐาน [1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดค�าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�องระบาย ป� 2565
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ปล�อง Steam Boiler 16A (Stand by มีการเดินระบบ)
(7% O2)ป� พ.ศ.

NOX (ppm)TSP (mg/m3)
116.115/06/65
200 [1]320 [1]มาตรฐาน
180288EIA ป� 2550
180288EIA ป� 2563

ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน ✔

   การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
ดัชนีที่ตรวจวัด
- ฝุ�นละอองรวม (TSP)
- ไนโตรเจนไดออกไซด� (NO2)
- ออโธ-ไซลีน (o-Xylene)
- มาเลอิค แอนไฮไดรด� (MA) 

ดัชนีที่ตรวจวัด
- ฝุ�นละอองรวม (TSP)
- ไนโตรเจนไดออกไซด� (NO2)
- ออโธ-ไซลีน (o-Xylene)
- มาเลอิค แอนไฮไดรด� (MA) 
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1
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7

5
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6

3

ตรวจวัดป�ละ 2 คร้ัง

ตรวจวัดครั้งที่ 1 (วันที่ 13-20 มิ.ย. 65)

1. บริเวณโรงเรียนบดินทรเดชา 
(สิงห� สิงหเสนี) สมุทรปราการ

2. บริเวณบ�านคลองจระเข�

3. บริเวณโรงเรียนอนุบาลเคหะ
บางพลี (10 ป� สปช.)

4. บริเวณส่ีแยกถนนเทพารักษ�

5. บริเวณโรงเรียนรัตนโกสินทร�

6. บริเวณริมรั้วโครงการ
ด�านทิศเหนือ

7. บริเวณริมรั้วโครงการด�าน
ทิศตะวันออก

   การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
ดัชนีที่ตรวจวัด
- ฝุ�นละอองรวม (TSP)
- ไนโตรเจนไดออกไซด� (NO2)
- ออโธ-ไซลีน (o-Xylene)
- มาเลอิค แอนไฮไดรด� (MA) 

ดัชนีที่ตรวจวัด
- ฝุ�นละอองรวม (TSP)
- ไนโตรเจนไดออกไซด� (NO2)
- ออโธ-ไซลีน (o-Xylene)
- มาเลอิค แอนไฮไดรด� (MA) 
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ตรวจวัดป�ละ 2 คร้ัง

ตรวจวัดครั้งที่ 2 (วันที่ 25 ต.ค. – 1 พ.ย. 65)

1. บริเวณโรงเรียนบดินทรเดชา 
(สิงห� สิงหเสนี) สมุทรปราการ

2. บริเวณบ�านคลองจระเข�

3. บริเวณโรงเรียนอนุบาลเคหะ
บางพลี (10 ป� สปช.)

4. บริเวณส่ีแยกถนนเทพารักษ�

5. บริเวณโรงเรียนรัตนโกสินทร�

7. บริเวณริมรั้วโครงการด�าน
ทิศตะวันออก

6. บริเวณริมรั้วโครงการ
ด�านทิศเหนือ
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3. บริเวณโรงเรียนอนุบาลเคหะ
บางพลี (10 ป� สปช.) 2. บริเวณบ�านคลองจระเข� 1. บริเวณโรงเรียนบดินทรเดชา 

(สิงห� สิงหเสนี) สมุทรปราการป� พ.ศ.
NO2

(ppm)
TSP

(mg/m3)
NO2

(ppm)
TSP

(mg/m3)
NO2

(ppm)
TSP

(mg/m3)
0.0170-0.02550.035-0.0720.0161-0.02270.030-0.0680.0185-0.02840.034-0.0822562
0.0164-0.02200.027-0.0610.0177-0.02350.028-0.0790.0189-0.02490.025-0.0622563
0.0178-0.02270.026-0.0680.0201-0.02440.039-0.0750.0201-0.02370.030-0.0612564
0.0221-0.02410.021-0.0830.0213-0.02500.013-0.0530.0217-0.02490.013-0.0632565

ไม�เกิน 0.17ไม�เกิน 0.33ไม�เกิน 0.17ไม�เกิน 0.33ไม�เกิน 0.17ไม�เกิน 0.33มาตรฐาน

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ป� 2562-2565

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห�งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เร่ือง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป
มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห�งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เร่ือง กําหนดมาตรฐานค�าก�าซไนโตรเจนไดออกไซด�ในบรรยากาศโดยทั่วไป

✔ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน
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ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ป� 2562-2565

โรงเรียนบดินทรเดชาฯ
บ�านคลองจระเข� 
โรงเรียนอนุบาลเคหะบางพลีฯ

✔
ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน

mg/m3
TSP (แสดงค�าสูงสุดของช�วงที่ตรวจวัด)

ppm NO2 1 hr (แสดงค�าสูงสุดของช�วงที่ตรวจวัด) 
มาตรฐานกําหนดให�มีค�าไม�เกิน 0.17 ppm

มาตรฐานกําหนดให�มีค�าไม�เกิน 0.33 mg/m3

38

3)  บริเวณโรงเรียนอนุบาลเคหะบางพลี (10 ป� สปช.) 
4) บริเวณสี่แยกถนนเทพารักษ�          5) บริเวณโรงเรียนรัตนโกสินทร�

6) บริเวณริมรั้วโครงการด�านทิศเหนือ    7) บริเวณริมร้ัวโครงการด�านทิศตะวันออก      ป� พ.ศ.
มาเลอิค แอนไฮไดรด� (MA)

(mg/m3)
ออโธ-ไซลีน (o-Xylene)

(ppm)
<0.001<0.012562
<0.001<0.012563
<0.001<0.012564
<0.001<0.012565

ป�จจุบันยังไม�มีการกําหนดค�ามาตรฐานเพื่อการควบคุมจากหน�วยงาน

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ป� 2562-2565

4 5
6 7

3

ผลการตรวจวัดทิศทางลม ครั้งที่ 1 วันที่ 13-20 มิถุนายน 2565
N

NOT TO SCALE

2

ที่ต้ังโครงการ

39

1

3

1. โรงเรียนบดินทรเดชา (สิงห� สิงหเสนี) สมุทรปราการ
ส�วนใหญ�พัดมาจากทิศตะวันตกเฉียงใต�ค�อนไปทางทิศตะวันตก 
(WSW)
จัดเป�นลมเบา (1-5 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 79.763 
และลมอ�อน (6-11 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 20.237

2. บ�านคลองจระเข�
ส�วนใหญ�พัดมาทิศตะวันตกเฉียงใต�ค�อนไปทางทิศตะวันตก 
(WSW)
จัดเป�นลมเบา (1-5 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 44.641 
ลมอ�อน (6-11 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 53.574
และลมโชย (12-19 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 1.785

3. โรงเรียนอนุบาลเคหะบางพลี (10 ป� สปช.)
ส�วนใหญ�พัดมาจากทิศตะวันตกเฉียงใต�ค�อนไปทางทิศใต� (SSW)
จัดเป�นลมเบา (1-5 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 63.692 
ลมอ�อน (6-11 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 35.713
และลมโชย (12-19 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 0.595

ตรวจวัดป�ละ 2 ครั้ง
S

WSW

WSW

SSW

ผลการตรวจวัดทิศทางลม ครั้งที่ 2 วันท่ี 25 ต.ค. - 1 พ.ย. 2565
N

NOT TO SCALE

2

ที่ต้ังโครงการ
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1

3

1. โรงเรียนบดินทรเดชา (สิงห� สิงหเสนี) สมุทรปราการ
ส�วนใหญ�พัดมาจากทิศตะวันออกเฉียงใต�ค�อนมาทางทิศใต� (SSE)
จัดเป�นลมเบา (1-5 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 83.333
จัดเป�นลมอ�อน (6-11 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 16.667

2. บ�านคลองจระเข�
ส�วนใหญ�พ ัดมาจากทิศตะวันออกเฉียงเหนือค�อนมาทางทิศ
ตะวันออก (ENE)
จัดเป�นลมเบา (1-5 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 42.262 
จัดเป�นลมอ�อน (6-11 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 47.619 
จัดเป�นลมโชย (12-19 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 10.119

3. โรงเรียนอนุบาลเคหะบางพลี (10 ป� สปช.)
ส�วนใหญ�พัดมาจากทิศตะวันออกเฉียงเหนือค�อนมาทางทิศตะวันออก (ENE) 
จัดเป�นลมเบา (1-5 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 31.548
จัดเป�นลมอ�อน (6-11 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 60.119
จัดเป�นลมโชย (12-19 km/hr) คิดเป�นร�อยละ 8.333

ตรวจวัดป�ละ 2 คร้ัง

ENE

SSE

ENE

N
NOT TO SCALE

ที่ตั้งโครงการ
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3

การตรวจวัดระดับเสียง โรงเรียนอนุบาลเคหะบางพลี (10 ป� สปช.)

ตรวจวัดป�ละ 2 คร้ัง

คร ั�งท ี� 1 (13-20 ม.ิย. 65)

คร ั�งที� 2 (25 ต.ค. – 1  พ.ย. 65)
42

ผลการตรวจวัด
ค�าต่ําสุด-ค�าสูงสุด [dB(A)]วันที่ตรวจวัดสถานีตรวจวัด

LmaxLeq 24 hr
85.0-94.8 55.6-57.8 15-22 มิ.ย. 63โรงเรียนอนุบาลเคหะบางพลี

(10 ป� สปช.) 82.8-89.957.8-60.418-25 พ.ย. 63
82.8-89.357.2-58.519-26 พ.ค. 64
82.7-89.157.3-59.722-29 พ.ย. 64
85.5-94.957.5-60.613-20 มิ.ย. 65
84.6-92.958.1-61.9 25 ต.ค. 1 พ.ย. 65

ไม�เกิน 115.0ไม�เกิน 70.0มาตรฐาน 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห�งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กําหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยท่ัวไป 

✔
ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน

ผลการตรวจวัดระดับเสียง ป� 2563-2565

85.0 82.8 82.8 82.7 85.5 84.6
94.8 89.9 89.3 89.1 94.9 92.9

0
10
20
30
40
50
60
70
80
90

100
110
120

15-22/06/63 18-25/11/63 19-26/05/64 22-29/11/64 13-20/06/65 25-01/10-11/65

dB[A] Lmax

55.6 57.8 57.2 57.3 57.5 58.1
57.8 60.4 58.5 59.7 60.6 61.9

0
10
20
30
40
50
60
70
80

15-22/06/63 18-25/11/63 19-26/05/64 22-29/11/64 13-20/06/65 25-01/10-11/65

dB[A]
Leq 24 hr
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มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห�งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540)
              เรื่อง กําหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ✔

ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน

ผลการตรวจวัดระดับเสียง โรงเรียนอนุบาลเคหะบางพลี (10 ป� สปช.) ป� 2563-2565

มาตรฐานกําหนดใหม้ีค่าไม่เกนิ 70.0 dB[A]

มาตรฐานกําหนดใหม้ีค่าไม่เกนิ 115.0 dB[A]
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การเทียบเคยีงระดับเสียง การเก็บตัวอย�างคุณภาพนํ้าท้ิง

45

1

N
NOT TO SCALE

บรเิวณ Inspection Pit 1 

ตรวจวัดทุกเดือน

1



✔

ผลการวิเคราะห�คุณภาพน้ํา บริเวณบ�อพักน้ําเสียก�อนระบายออกนอกโครงการ ป� 2565
Grease & Oil

(mg/L)
COD

(mg/L)
BOD5 

(mg/L)
TDS

(mg/L)
TSS

(mg/L)pHวันที่เก็บตัวอย�าง

<26711560-7.1421 มกราคม 2565
<27677064.07.5017 กุมภาพันธ์ 2565
<22834443.27.3217 มีนาคม 2565

<2115399409.87.3022 เมษายน 2565
<21521146812.07.2826 พฤษภาคม 2565

<2108372483.66.6217 มิถุนายน 2565
<264239028.07.9818 กรกฎาคม 2565

222113357220.77.3025 สงิหาคม 2565
<239422421.37.1622 กันยายน 2565
5195353984.86.4417 ตุลาคม 2565

<23863203.87.1010 พฤศจิกายน 2565
<26386482.47.968 ธันวาคม 2565

<2-528-2213-133248-9402.4-20.76.44-7.98ค�าต่ําสุด-ค�าสูงสุด
ไม�เกิน 10ไม�เกิน 750ไม�เกิน 500ไม�เกิน 3,000ไม�เกิน 2005.5-9.0มาตรฐาน

46มาตรฐาน  :   ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห�งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง กําหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายนํ้าเสีย
                 ลงสู�ระบบบําบัดน้ําเสียส�วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม

ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน

จุดเก็บตัวอย�างคุณภาพดิน
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N
NOT TO SCALE
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ตรวจวิเคราะห�ทุก 3 ป�                       ผลการวิเคราะห�คุณภาพดิน

48

มาตรฐานผลการตรวจวิเคราะห� (วันที่ 22 เม.ย. 65)ดัชนีตรวจวิเคราะห� Well 5Well 4Well 3Well 2Well 1
-7.328.007.948.067.78pH

210<0.01<0.01<0.01<0.01<0.01o-Xylene (mg/L)

117<0.20<0.20<0.20<0.20<0.20

Phthalate esters (mg/L)
- Bis (2-ethylhexyl) phthalate
  (Dioctyl Phthalate)

0.3<0.20<0.20<0.20<0.20<0.20- Butyl benzylphthalate
1,000<0.20<0.20<0.20<0.20<0.20- Di-n-butylphthalate
1,000<0.20<0.20<0.20<0.20<0.20- Diethyl phthalate
1,000<0.20<0.20<0.20<0.20<0.20- Di-n-octylphthalate

25<0.00004<0.00004<0.00004<0.00004<0.00004
TPH (mg/L)
- TPH (C5-C8)

25<0.06<0.06<0.06<0.06<0.06- TPH (C>8-C16)
8.0<0.06<0.06<0.06<0.06<0.06- TPH (C>16-C35)

มาตรฐาน :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดเกณฑ�การปนเป��อนในดินและน้ําใต�ดินการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ําใต�ดิน 
               การแจ�งข�อมูล รวมทั้งการจัดทํารายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดิน และน้ําใต�ดิน 
               และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเป��อนในดินและน้ําใต�ดิน พ.ศ. 2559

ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน✔

ทุก 3 ป� ตรวจวิเคราะห�ในคร้ังต�อไปในป� 2568

จุดเก็บตัวอย�างคุณภาพน้ําใต�ดินจากบ�อสังเกตการณ� 
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N
NOT TO SCALE
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ตรวจวัดป�ละ 2 คร้ัง

22/04/65

22/04/65

22/04/65

22/04/65

22/04/65

01/11/65

01/11/65

01/11/65

01/11/65

01/11/65

ผลการวิเคราะห�คุณภาพน้ําใต�ดินจากบ�อสังเกตการณ� (คร้ังที่ 1 วันที่ 22 เม.ย. 65)

50

มาตรฐานผลการตรวจวิเคราะห� (ครั้งท่ี 1 วันที่ 22 เม.ย. 65)ดัชนีตรวจวิเคราะห� MW. 5MW. 4MW. 3MW. 2MW. 1
6.5-9.26.987.126.826.986.78pH

24<0.0008<0.0008<0.0008<0.0008<0.0008o-Xylene (mg/L)

3.5<0.20<0.20<0.20<0.20<0.20

Phthalate esters (mg/L)
- Bis (2-ethylhexyl) phthalate
  (Dioctyl Phthalate)

48<0.20<0.20<0.20<0.20<0.20- Butyl benzylphthalate
24<0.20<0.20<0.20<0.20<0.20- Di-n-butylphthalate
30<0.20<0.20<0.20<0.20<0.20- Diethyl phthalate
48<0.20<0.20<0.20<0.20<0.20- Di-n-octylphthalate

1.4<0.00004<0.00004<0.00004<0.00004<0.00004
TPH (mg/L)
- TPH (C5-C8)

1.7<0.00024<0.00024<0.00024<0.00024<0.00024- TPH (C>8-C16)
0.1<0.00024<0.00024<0.00024<0.00024<0.00024- TPH (C>16-C35)
-<0.05<0.05<0.05<0.05<0.052-Ethylhexanol

มาตรฐาน :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดเกณฑ�การปนเป��อนในดินและน้ําใต�ดินการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ําใต�ดิน 
               การแจ�งข �อมูล รวมทั้งการจัดทํารายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดิน และนํ้าใต�ดิน 
               และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเป��อนในดินและน้ําใต�ดิน พ.ศ. 2559 ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน ✔

ผลการวิเคราะห�คุณภาพน้ําใต�ดินจากบ�อสังเกตการณ� (คร้ังที่ 2 วันที่ 1 พ.ย. 65)

51

มาตรฐานผลการตรวจวิเคราะห� (ครั้งท่ี 2 วันที่ 1 พ.ย. 65)ดัชนีตรวจวิเคราะห� MW. 5MW. 4MW. 3MW. 2MW. 1
6.5-9.27.227.327.107.107.06pH

24<0.0008<0.0008<0.0008<0.0008<0.0008o-Xylene (mg/L)

3.5<0.20<0.20<0.20<0.20<0.20

Phthalate esters (mg/L)
- Bis (2-ethylhexyl) phthalate
  (Dioctyl Phthalate)

48<0.20<0.20<0.20<0.20<0.20- Butyl benzylphthalate
24<0.20<0.20<0.20<0.20<0.20- Di-n-butylphthalate
30<0.20<0.20<0.20<0.20<0.20- Diethyl phthalate
48<0.20<0.20<0.20<0.20<0.20- Di-n-octylphthalate

1.4<0.00004<0.00004<0.00004<0.00004<0.00004
TPH (mg/L)
- TPH (C5-C8)

1.7<0.00024<0.00024<0.00024<0.00024<0.00024- TPH (C>8-C16)
0.1<0.00024<0.00024<0.00024<0.00024<0.00024- TPH (C>16-C35)
-<0.05<0.05<0.05<0.05<0.052-Ethylhexanol

มาตรฐาน :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดเกณฑ�การปนเป��อนในดินและน้ําใต�ดินการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ําใต�ดิน 
               การแจ�งข�อมูล รวมทั้งการจัดทํารายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดิน และน้ําใต�ดิน 
               และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเป��อนในดินและน้ําใต�ดิน พ.ศ. 2559 ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน ✔
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การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ

ดัชนีที่ตรวจวัด
-  ออโธ-ไซลีน (o-Xylene)
-  ไดออคทิล พทาเลท (DOP)
-  ออคทานอล (Octhanol)
-  ฝุ�นละออง (Total Dust)

ดัชนีที่ตรวจวัด
-  ออโธ-ไซลีน (o-Xylene)
-  ไดออคทิล พทาเลท (DOP)
-  ออคทานอล (Octhanol)
-  ฝุ�นละออง (Total Dust)

4. บริเวณ Sump ของ Wastewater 
Treatment 1. บริเวณ o-Xylene Evaporator 52

บริเวณ Flaker Room

2. บริเวณอาคาร DOP Process Area

3. บริเวณ Lab Room

ตรวจวัดป�ละ 4 ครั้ง

5. บริเวณแผนก R-412

17/02/65 15/06/65

17/02/65 15/06/65

17/02/65 15/06/65

17/02/65 15/06/65
17/02/65 15/06/65

17/02/65

15/06/65

19/08/65 27/10/65

19/08/65 27/10/65

19/08/65 27/10/65

19/08/65 27/10/65

19/08/65 27/10/65

19/08/65 27/10/65

มาตรฐาน
ผลการตรวจวัด (ค�าต่ําสุด-ค�าสูงสุด)

จุดตรวจวัด และดัชนีตรวจวัด ป� 2565
(17 ก.พ./15 มิ.ย./
19 ส.ค./27 ต.ค.)

ป� 2564ป� 2563ป� 2562

100 *<0.01<0.01<0.01<0.01-0.021. บริเวณ o-Xylene Evaporator
    - ออโธ-ไซลีน o-Xylen ; ppm

5 **

<0.16<0.16<0.16<0.16
2. อาคาร DOP Press Area

- ไดออคทิล พทาเลท DOP ; mg/m3

<0.16<0.16<0.16<0.163. ห�องปฏิบัติการ (Lab Room)
- ไดออคทิล พทาเลท DOP ; mg/m3

<0.16<0.16<0.16<0.164. บริเวณ Sump ของ Wastewater
- ไดออคทิล พทาเลท DOP ; mg/m3

ไม�มี<0.01<0.01<0.01-0.08<0.015. บริเวณแผนก R-412
    - ออคทานอล Octhanol ; ppm

15 **0.29-0.570.48-1.00.37-0.740.27-0.556. บริเวณ Flaker Room
    - ฝุ�นละออง Total Dust ; mg/m3

53

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ  ป� 2562-2565

มาตรฐาน* :  ประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจํากัดความเข�มข�นของสารเคมีอันตราย
                    พ.ศ. 2560 (ขีดจํากัดความเข�มข�นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทํางานปกติ) 
มาตรฐาน** :  มาตรฐานของ OSHA (TWA)

ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน ✔
54

จุดตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ
ตรวจวัดป�ละ 2 คร้ัง

4

4. บริเวณหอกลั่น

1

1. บริเวณ Air Compressor Room

2
2. บริเวณ Turbine 1-2

3

3. บริเวณ Turbine 3

15/06/65

15/06/65

15/06/65

15/06/65

27/10/65

27/10/65

27/10/65

27/10/65
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ผลการตรวจวัดระดับเสียง ในสถานประกอบการ ป� 2562-2565
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✔
ส�วนใหญ�ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน

มาตรฐาน[1]   : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน
เก่ียวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546

มาตรฐาน[2]  :   ประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให�ลูกจ�าง
ได�รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทํางานในแต�ละวัน พ.ศ. 2561

บริเวณ Air Compressor Room
มาตรฐานกําหนดให�มีค�าได�ไม�เกิน 90 [1], 85 [2] dB(A)

บริเวณ Turbine 1-2 มาตรฐานกําหนดให�มีค�าได�ไม�เกิน 90 [1], 85 [2] dB(A)

Leq 8 hr

Leq 8 hr

81.7 83.5 81.0 76.8 75.9 77.6
88.1

79.4 82.4 83.3

0.0
10.0
20.0
30.0
40.0
50.0
60.0
70.0
80.0
90.0

84.9 89.7
81.3 87.0 82.7 87.4 82.4

89.8 89.5 84.0

0.0
10.0
20.0
30.0
40.0
50.0
60.0
70.0
80.0
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ผลการตรวจวัดระดับเสียง ในสถานประกอบการ ป� 2562-2565 (ต�อ)

56
✔

ส�วนใหญ�ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน

มาตรฐาน[1]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน
เก่ียวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546

มาตรฐาน[2] :   ประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให�ลูกจ�าง
ได�ร ับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทํางานในแต�ละวัน พ.ศ. 2561

บริเวณ Turbine 3 มาตรฐานกําหนดให�มีค�าได�ไม�เกิน 90 [1], 85 [2] dB(A)

บริเวณหอกล่ัน
มาตรฐานกําหนดให�มีค�าได�ไม�เกิน 90 [1], 85 [2] dB(A)

Leq 8 hr

Leq 8 hr

ผลการตรวจวัดระดับเสียงที่พนักงานได�รับเฉล่ียตลอดระยะเวลาการ
ทํางาน 8 ชม. ในช�วงป� 2563-2565

57
✔

ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน

ผลการตรวจวัดป�สถานีตรวจวัด TWA [dB(A)]
75.7-75.82563บริเวณ Air Compressor Room
70.9-72.62564
74.8-75.42565 (15 มิ.ย./27 ต.ค.)
78.4-84.82563บริเวณ Turbine 1-2
76.2-82.32564
75.8-79.22565 (15 มิ.ย./27 ต.ค.)
76.1-78.42563บริเวณ Turbine 3
76.2-82.32564
75.8-79.22565 (15 มิ.ย./27 ต.ค.)
81.6-84.82563บริเวณหอกลั่น
76.2-83.82564
80.1-81.22565 (15 มิ.ย./27 ต.ค.)
ไม�เกิน 85.0มาตรฐาน

มาตรฐาน  :  ประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให�ลูกจ�างได�รับเฉลี่ย
ตลอดระยะเวลาการทํางานในแต�ละวัน พ.ศ. 2561

1

การตรวจวัดระดับความร�อนในสถานประกอบการ

1. บริเวณ Flaker Room

2. บริเวณ Boiler Room

58

ตรวจวัดป�ละ 1 ครั้ง

2

22 เม.ย. 2565

22 เม.ย. 2565

2. บริเวณ Boiler Room1. บริเวณ Flaker Room
ป� พ.ศ. อุณหภูมิเฉลี่ย

WBGT (oC)
อุณหภูมิอากาศ

DB (oC)
อุณหภูมิเฉลี่ย 
WBGT (oC)

อุณหภูมิอากาศ
DB (oC)

26.1-31.229.0-36.626.2-29.628.0-33.92562
30.133.829.633.22563
32.036.730.334.22564
31.038.630.934.72565

-ไม�เกิน 45.0-ไม�เกิน 45.0มาตรการ EIA
ไม�เกิน 34.0-ไม�เกิน 34.0-มาตรฐาน [1]/[2]

ผลการตรวจวัดระดับความร�อนในสถานประกอบการ ป� 2562-2565

✔
ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน

มาตรฐาน[1] :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัยในการ
  ประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546

มาตรฐาน[2]  :   กฎกระทรวงแรงงาน กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด�านความปลอดภัย
  อาชีวอนามัย และสภาพแวดล�อมในการทํางานเกี่ยวกับความร�อน แสงสว�าง และเสียง พ.ศ. 2559
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ผลการตรวจวัดระดับความร�อนในสถานประกอบการ ป� 2562-2565

มาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัย
ในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546

มาตรฐาน[2]   : กฎกระทรวงแรงงาน กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด�านความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล�อมในการทํางานเกี่ยวกับความร�อน แสงสว�าง และเสียง พ.ศ. 2559

ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน ✔
60

บริเวณ Flaker Room

มาตรฐาน[1]/ [2]กําหนดให�มีค�าไม�เกิน 34.0 oC (WBGT)

มาตรการ EIA กําหนดให�มีค�าไม�เกิน 45 oC (DB)
DB อุณหภูม ิอากาศ

WBGT อุณหภูม ิเวทบัลบ์โกลบ

มาตรฐาน[1]/[2]กําหนดให�มีค�าไม�เกิน 34.0 oC (WBGT)

มาตรการ EIA กําหนดให�มีค�าไม�เกิน 45 oC (DB)
บริเวณ Boiler RoomOC

OC

DB อุณหภูม ิอากาศ

WBGT อุณหภูม ิเวทบัลบ์โกลบ

จํานวน 11 จุด  ได�แก�
1. บริเวณ Lab Room  
2. บริเวณ Flaker Room
3. บริเวณ PA Control Room
4. บริเวณ Office ด�านล�าง
5. บริเวณ Office ด�านบน
6. บริเวณห�องทํางานผู�จัดการ
7. บริเวณห�องทํางาน Operation
8. บริเวณ Import-Export
9. บริเวณห�องฝ�ายขาย
10. บริเวณ DOP/DINP Control Room
11. บริเวณห�องทํางานซ�อมบํารุง

การตรวจวัดระดับความเข�มของแสงสว�างในสถานประกอบการ

บริเวณ Flaker Room

61

ตรวจวัดป�ละ 2 ครั้ง

บริเวณห�องทํางานผู�จัดการบริเวณ PA Control Room

บริเวณ DOP/DINP
Control Room บริเวณห�องทํางานซ�อมบํารุง 62

ผลการตรวจวัดระดับความเข�มของแสงสว�าง เม่ือวันที่ 15 มิถุนายน 2565

ลักษณะกิจกรรม
บริเวณจุดตรวจวัด

มาตรฐาน
ระดับความเข�ม
ของแสงสว�าง 

(Lux)
วันที่

ตรวจวัดสถานีตรวจวัด

[2][1]กลางวัน
งานเอกสาร400-50040048115/06/651. บริเวณ Lab Room
บรรจุผลิตภัณฑ�ลงห�อ200-30020021115/06/652. บริเวณ Flaker Room
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040045115/06/653. บริเวณ PA Control Room
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040051715/06/654. บริเวณ Office ด�านล�าง
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040098315/06/655. บริเวณ Office ด�านบน
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040042615/06/656. บริเวณห�องทํางานผู�จัดการ
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040094015/06/657. บริเวณห�องทํางาน Operation
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040040915/06/658. บริเวณ Import-Export
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040045315/06/659. บริเวณห�องฝ�ายขาย
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040044215/06/6510. บริเวณ DOP/DINP Control Room
งานซ�อมอุปกรณ�400-50040097115/06/6511. บริเวณห�องทํางานซ�อมบํารุง

มาตรฐาน [1]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัย
ในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546

มาตรฐาน [2]  : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานความเข�มของแสงสว�าง พ.ศ. 2561 ✔
ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน

63

ผลการตรวจวัดระดับความเข�มของแสงสว�าง เมื่อวันที่ 27 ตุลาคม 2565

ลักษณะกิจกรรม
บริเวณจุดตรวจวัด

มาตรฐาน
ระดับความเข�ม
ของแสงสว�าง 

(Lux)
วันที่

ตรวจวัดสถานีตรวจวัด

[2][1]กลางวัน
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040053627/10/651. บริเวณ Lab Room
บรรจุผลิตภัณฑ�ลงห�อ200-30020022527/10/652. บริเวณ Flaker Room
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040067227/10/653. บริเวณ PA Control Room
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040052527/10/654. บริเวณ Office ด�านล�าง
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040046827/10/655. บริเวณ Office ด�านบน
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040043627/10/656. บริเวณห�องทํางานผู�จัดการ
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040053227/10/657. บริเวณห�องทํางาน Operation
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040049227/10/658. บริเวณ Import-Export
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040040327/10/659. บริเวณห�องฝ�ายขาย
งานเอกสาร/งานคอมพิวเตอร�400-50040041227/10/6510. บริเวณ DOP/DINP Control Room
งานซ�อมอุปกรณ�400-50040061227/10/6511. บริเวณห�องทํางานซ�อมบํารุง

มาตรฐาน [1]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัย
ในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546

มาตรฐาน [2]  : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานความเข�มของแสงสว�าง พ.ศ. 2561 ✔
ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน
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1. บริเวณ Lab Room

2. บริเวณ Flaker Room

มาตรฐาน[1] กําหนดให�มีค�าไม�ต่ํากว�า 400 Lux

64

มาตรฐาน[3] กําหนดให�มีค�าไม�ต่ํากว�า 200 Lux

ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน

มาตรฐาน[1]/[2] กําหนดให�มีค �าไม�ต่ํากว�า 200 Lux

มาตรฐาน [1]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัย
ในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546

มาตรฐาน [2]  : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานความเข�มของแสงสว�าง พ.ศ. 2561

ผลการตรวจวัดระดับความเข�มของแสงสว�าง ป� 2562-2565
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✔

3. บริเวณ PA Control Room

ผลการตรวจวัดระดับความเข�มของแสงสว�าง ป� 2562-2565 (ต�อ)

4. บริเวณ Office ด�านล�าง

65

มาตรฐาน[1]/[2] กําหนดให�มีค�าไม�ต่ํากว�า 400 Lux

มาตรฐาน[1]/[2] กําหนดให�มีค�าไม�ต่ํากว�า 400 Lux

ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน

มาตรฐาน [1]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัย
ในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546

มาตรฐาน [2]  : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานความเข�มของแสงสว�าง พ.ศ. 2561
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66ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน
✔

6. บริเวณห�องทํางานผู�จัดการ

5. บริเวณ Office ด�านบน

มาตรฐาน[1]/[2] กําหนดให�มีค�าไม�ต ่ํากว�า 400 Lux

มาตรฐาน[1]/[2] กําหนดให�มีค�าไม�ต่ํากว�า 400 Lux

มาตรฐาน [1]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัย
ในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546

มาตรฐาน [2]  : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานความเข�มของแสงสว�าง พ.ศ. 2561

ผลการตรวจวัดระดับความเข�มของแสงสว�าง ป� 2562-2565 (ต�อ)
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67ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน
✔

7. บริเวณห�องทํางาน Operation
มาตรฐาน[1]/[2] กําหนดให�มีค�าไม�ต ่ํากว�า 400 Lux

มาตรฐาน [1]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัย
ในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546

มาตรฐาน [2]  : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานความเข�มของแสงสว�าง พ.ศ. 2561

ผลการตรวจวัดระดับความเข�มของแสงสว�าง ป� 2562-2565 (ต�อ)
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������ Import-Export8. บริเวณ Import-Export

มาตรฐาน[1]/[2] กําหนดให�มีค�าไม�ต่ํากว�า 400 Lux

68ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน
✔มาตรฐาน [1]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัย

ในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546
มาตรฐาน [2]  : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานความเข�มของแสงสว�าง พ.ศ. 2561

ผลการตรวจวัดระดับความเข�มของแสงสว�าง ป� 2562-2565 (ต�อ)
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�����������������9. บริเวณห�องฝ�ายขาย

มาตรฐาน[1]/[2] กําหนดให�มีค�าไม�ต่ํากว�า 400 Lux
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������ DOP/DINP Control Room10. บริเวณ DOP/DINP Control Room

มาตรฐาน[1]/[2] กําหนดให�มีค�าไม�ต่ํากว�า 400 Lux
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ผ�านเกณฑ�มาตรฐาน
✔

มาตรฐาน [1]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ�มครองความปลอดภัย
ในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2546

มาตรฐาน [2]  : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานความเข�มของแสงสว�าง พ.ศ. 2561

ผลการตรวจวัดระดับความเข�มของแสงสว�าง ป� 2562-2565 (ต�อ)

481 511
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��������������������������11. บริเวณห�องทํางานซ�อมบํารุง

มาตรฐาน[1]/[2] กําหนดให�มีค�าไม�ต่ํากว�า 400 Lux
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     จากการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุจากการปฏิบัติงาน ในช�วงเดือนมกราคม-ธันวาคม 2565 
พบว�า ไม�มีอุบัติเหตุเกิดข้ึนจากการปฏิบัติงานแต�อย�างใด 

สถิติอุบัติเหตุ สาเหตุ และความเสียหาย
    แผนฉุกเฉินและการซ�อมแผนฉุกเฉิน

    การตรวจสุขภาพพนักงาน

71

โครงการทาํการซ้อมแผนฉุกเฉ ินเป็นประจ ําทุกปี ซ ึ�งทาํการอบรมและฝึกซ ้อม
ดับเพลิงและอพยพหนีไฟ  เมื�อวันท ี� 23 ธ ันวาคม 2565

โครงการทําการตรวจสุขภาพพนักงานประจําปี เมื�อวันที� 7 ,18 ตุลาคม 2565

การจัดการกากของเสีย ประจําป� 2565
ผู�ให�บริการบําบัด/กําจัด กากของเสียที่ส�งบําบัด/กําจัด (ตัน)เดือน Used SolventResidual PA (RPA)

---มกราคม 2565
บริษัท เบตเตอร� เวิร�ดกรีน จํากัด-26.294กุมภาพันธ� 2565

---มีนาคม 2565
---เมษายน 2565
---พฤษภาคม 2565
---มิถุนายน 2565 

บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จ ํากัด12.6919.54กรกฎาคม 2565
---สิงหาคม 2565
---กันยายน 2565
---ตุลาคม 2565
---พฤศจิกายน 2565

บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จ ํากัด7.82531.935ธันวาคม 2565
-20.51577.769รวม

โครงการได�รวบรวมขยะมูลฝอยและส�งให�เทศบาลบางเสาธงนําไปกําจัด ซึ่งมีปริมาณเฉลี่ยเดือนละ 1 ตัน 72

การจัดการขยะมูลฝอย
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สังคม-เศรษฐกิจ
(การสํารวจความคิดเห็นประชาชน ประจําป� 2565)

หมู�ที่ 1 คลองสําโรง หมู�ท่ี 7 บางเสาธง หมู�ท่ี 16 คลองสกัด 75 หมู�ท่ี 17 คลองสกัด 25

ตัวอย�างภาพการสัมภาษณ� วันที่ 12-15 กันยายน 2565

ประธานชุมชน
(หมู�ที่ 1 คลองสําโรง)

ผู�นําชุมชน บ�านคลองสกัด 75
(หมู�ที่ 16)

โรงเรียนยินดีวิทย� โรงเรียนคลองบางกะสี

N
NOT TO SCALE

ระวาง 5136II, 5136III
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การสํารวจความ
คิดเห็นประชาชน 
ประจําป� 2565

ระดับคร ัวเร ือน
จ ํานวน 408 ต ัวอย่าง

ระดับผู้น ําชุมชน/
หน่วยงานต่างๆ
จ ํานวน 35 ท ่าน

จากการสํารวจความคิดเห็นของประชาชน (เมื่อวันท่ี 12-15 กันยายน 2565) สามารถสรุปความคิดเห็นภาพรวมได�ดังนี้
� กลุ�มตัวอย�างส�วนใหญ� ร�อยละ 76.0 ทราบว�าโครงการต้ังอยู�ในนิคมฯ บางพลี 
� กลุ�มตัวอย�างได�รับผลกระทบจากสิ่งแวดล�อมในป�จจุบัน ได�แก� ด�านฝุ�นละออง ร�อยละ 32.4, ด�านเสียงดังรบกวน ร�อยละ 56.1, ด�านกลิ่นเหม็น 

ร�อยละ 16.9, ด�านน้ําเสีย ร�อยละ 12.0, ด�านคมนาคม เช�น รถหนาแน�น ร�อยละ 23.5, และด�านขยะมูลฝอยตกค�าง ร�อยละ 13.5
� ประโยชน�/ผลดีจากการมีโครงการ กลุ�มตัวอย�างที่รู�จักโครงการ (ร�อยละ 76.0) มีความคิดเห็นว�า การมีโครงการก�อให�เกิดผลดี ในเรื่องทําให�มี

การจ�างงานและคนในชุมชนมีงานทํา ร�อยละ 39.2 ช�วยสร�างรายได�ให�กับคนในชุมชน เช�น ค�าขาย บ�านเช�าหรือห�องเช�า ร�อยละ 29.3 ท�องถ่ิน
มีรายได�จากการจัดเก็บภาษี ร�อยละ 11.7 ระบบสาธารณูปโภคในชุมชนได�รับการพัฒนาให�ดีขึ้น ร�อยละ 5.5 และมีส�วนช�วยสนับสนุนกิจกรรม
สาธารณประโยชน� ร�อยละ 5.3

� ผลกระทบด�านลบจากการดําเนินการของโครงการ พบว�า กลุ�มตัวอย�างที่รู�จักโครงการ (ร�อยละ 76.0) มีความคิดเห็นว�าการมีโครงการไม�
ก�อให�เกิดผลกระทบต�อชุมชุน ร�อยละ 31.3 และส�วนที่เหลือไม�ทราบ/ไม�มีความคิดเห็นต�อโครงการ ซึ่งไม�มีกลุ�มตัวอย�างที่ได�รับผลกระทบใน
เรื่องป�ญหากลิ่นเหม็นรบกวนแต�อย�างใด

� ข�อเสนอแนะเพื่อการปรับปรุงการดําเนินงานของโครงการ กลุ�มตัวอย�างทั้งหมดมีความคิดเห็น ดังน้ี
      -   ควรเพิ่มการประชาสัมพันธ�ข�าวสารโครงการ ร�อยละ 25.3
      -   รับคนในชุมชนเข�าทํางานเพิ่มขึ้น ร�อยละ 22.8
      -   ปรับปรุงป�ญหาด�านสิ่งแวดล�อม ร�อยละ 8.4
      -   เป�ดโอกาสให�ตัวแทนชุมชนเข�าดูการดําเนินกิจกรรมโครงการ ร�อยละ 4.6

75

สังคม-เศรษฐกิจ (การสํารวจความคิดเห็นประชาชน ประจําป� 2565)
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ไม�พบป�ญหาร�องเรียน ✔

สังคม-เศรษฐกิจ (เรื่องร�องเรียนโครงการ)
ผลการตรวจสอบในป�จจุบัน
จากการตรวจสอบเรื่องร�องเรียนโครงการ จากสํานักงานนิคมฯ บางพลี และสํานักงานเทศบาลตําบลบางเสาธง พบว�า ตั้งแต�

วันท่ี 1 มกราคม – 30 ธันวาคม 2565 ไม�พบเรื่องร�องเรียนโครงการแต�อย�างใด 
จากตรวจสอบการบันทึกเรื่องร�องเรียนของโครงการ พบว�า ในช�วงเดือนมกราคม-ธันวาคม 2565 ไม�มีเร่ืองร�องเรียน

โครงการแต�อย�างใด

ผลการดําเนินงานในช�วงที่ผ�านมา
จากการตรวจสอบและรวบรวมข�อมูลในช�วง ป� 2561-2563 พบว�า มีการร�องเรียนโครงการในเรื่องป�ญหาของกลิ่นเหม็น

รบกวน ซ่ึงได�ร�องเรียนมายังโครงการโดยตรง และโครงการได�มีการบันทึกข�อร�องเรียนเป�นลายลักษณ�อักษร ซ่ึงส�วนใหญ�อาจารย�โรงเรียน
อนุบาลเคหะบางพลี (10 ป�สปช.) และเจ�าหน�าท่ีการนิคมอุตสาหกรรมบางพลี เป�นผู�ร�องเรียนโดยตรง

ส�วนในช�วงป� 2564 ถึงป� 2565 ไม�พบเรื่องร�องเรียนโครงการ

ข�อเสนอแนะ
• ในระหว�างรองานเดินระบบ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) ซึ่งโครงการยังมีการใช�งาน Waste Gas Scrubber และ 

Liquid Waste Incinerator เพื่อเผากําจัดก�าซเสียอยู� ซึ่งในส�วนของ Waste Gas Scrubber โครงการควรควบคุมสารละลาย 
MA ให�มีความเข�มไม�ให�เกิน 30 เปอร�เซ็นต�อย�างต�อเนื่อง และมีการเติมสารละลายด�าง (NP-9) เพื่อลดผลกระทบเรื่องกลิ่นอย�าง
ต�อเนื่องเช�นกัน ส�วนท่ีเตาเผา Incinerator ควรควบคุมอุณหภูม ิไม�ให�ตํ่ากว�า 800 องศา เพื่อให�การเผาไหม�สารละลาย MA ได�
หมด พร�อมทั้งให�การควบคุมแรงดันตกคร�อมในกรณีสูงกว�าที่ก ําหนดและหยุดทําความสะอาดท�อไฟและห�องเผาไหม�ทันที และ
ถ�าระบบ Waste Gas Scrubber มีป�ญหา โครงการต�องหยุดการผลิตทันทีเพื่อทําการปรับปรุงหรือทําความสะอาดภายในระบบ 
Waste Gas Scrubber ให�เรียบร�อยก�อนเดินระบบ

• หากมีการเดินระบบปล�อง Plasticizer Heat Transfer Oil Heater ปล�อง Steam Boiler 12A และปล�อง Steam Boiler 16A 
ซึ่งเป�นระบบสํารอง โครงการควรดําเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�องระบายทันที

• โครงการควรดําเนินการปรับปรุงและติดตั้งระบบบําบัดน้ําเสียเพิ่มเติม เช�น Inspection Pit 3และ Effluent Pond 3 ตามที่
มาตรการกําหนด

• โครงการควรกําชับให�พนักงานสวมใส�อุปกรณ�ป�องกันอันตรายส�วนบุคคล เช�น ปลั๊กอุดหู และปฏิบัติตามกฎระเบียบความ
ปลอดภัยอย�างเคร�งครัด เพื่อลดการสัมผัสเสียงดังและป�องกันการเกิดอุบัติเหตุ

• โครงการควรเพิ่มการดําเนินกิจกรรมชุมชนสัมพันธ�และมีส�วนร�วมกับชุมชน วัด โรงเรียน ท่ีอยู�บริเวณใกล�เคียงโครงการให�มากขึ้น 
เพื่อสร�างความสัมพันธ�อันดี
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เอกสารแนบที่ 46

เกณฑการคัดเลือกสถานบริการตรวจสุขภาพพนักงาน



วนัที่

ช่ือ

ทีอ่ยู่

โทรศพัท์: โทรสาร :

ยอดเยีย่ม ดีมาก ดี ปรับปรุง แก้ไข

10-9 8-7 6-5 4-3 2-0
5 4 3 2 1-0

1.1 ความเหมาะสมของราคา 5

1.2 เง่ือนไขการช าระเงิน (120-90-60-30  วนั  เงินสด) 5

2.1 มีใบอนญุาตประกอบกิจการสถานพยาบาล 5
2.2 มีใบอนญุาตด าเนินการทีรั่บผู้ ป่วยค้างคืน 5
2.3 มีบอร์ดหรือป้ายหรือแผ่นพบัให้ความรู้ทัว่ไป 5

2.4 มีทะเบียนพนกังานก่อนการตรวจชดัเจน 5
2.5 รายงานผลหลงัการตรวจ (15-30-45-60-75 วนั) 5
2.6 มีการจดัท ารายงาน จผส.1 5
3.1 มีแพทย์ด้าน อาชีวเวชศาสตร์ (เข้ามาตรวจโดยตรง) 5

3.2 เจ้าหน้ามีใบประกอบโรคศิลปะ เชน่ นกัเทคนิครังสี ตรวจ

เลือด ตรวจปัสสาวะ ตรวจอจุจาระ
5

3.3 มีประสบการณ์การตรวจนอกสถานทีไ่ม่น้อยกวา่ 3 ปี 5

4.1 รถเอ็กซเรย์ มีใบอนญุาตจากกรมวทิยาศาสตร์การแพทย์ มี

ผลการสอบเทียบคณุภาพมาตรฐานประจ าปี 5

4.2 เคร่ืองตรวจวดัการได้ยิน ตรวจวดัสายตา ตรวจวดั

สมรรถภาพของปอด ตรวจวดัความดนั มีการสอบเทียบประจ าปี

 (แสดงวนัเดือนปี)
5

4.3 เข็มเจาะเลือดได้มาตรฐานไม่มีการใช้ซ า้ 5

4.4 มีห้องปฏิบตัิการวเิคราะห์เป็นของตนเอง และขึน้ทะเบียน 5

4.5 อปุกรณ์การเก็บตวัอยา่งตา่ง ๆ มีการเก็บในภาชนะที่

เหมาะสม
5

5.1 มีการส ารวจหน้างานก่อนการตรวจ 5

5.2 มีบริการวเิคราะห์และให้ค าแนะน าหลงัตรวจพบความ

ผิดปกติ
5

5.3  มีบริการตรวจวดัตามปัจจยัเสีย่ง 5
5.4 มีบริการฝึกอบรม เชน่ การปฐมพยาบาลเบือ้งต้น 5

ผู้ทีไ่ด้คะแนนรวม 80 คะแนนขึน้ไปจงึจะผ่านเกณฑ์การคดัเลือก 100

จดัเป็นสถานพยาบาลทีผ่่านเกณฑ์การคดัเลือก รวม

ไม่ผ่านเกณฑ์การคดัเลือก

Remark : 

ผู้อนมุตัิฝ่ายจดัซือ้

หน่วยงานทีค่ดัเลือก
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      หลกัเกณฑ์การคดัเลือกและประเมินสถานพยาบาลเพ่ือตรวจสขุภาพ
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เอกสารแนบที่ 47

แผนงานกอสรางระบบ Regenerative Thermal Oxidizer Stack



MASTER PLAN FOR ENVIRONMENT IMPROVEMENT ( RTO PROJECT )
Issued date : 27 June 2023 (Revised 01)

AUG SEP OCT NOV DEC JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC JAN FEB MAR
Mechcanical Work

1 Change hot bypass damper material from SS400 to Inconel 601. Sep-22 ก.พ.-23 Plan
Actual Done

2 Combustion air duct modification due to obstruction with sunshade . Sep-22 ก.พ.-23 Plan
Actual Done

3 Supply pneumatic  system material . Oct-22 ก.พ.-23 Plan
Actual Done

4 Supply Flexible hose and fitting between gas train and burner. Oct-22 ก.พ.-23 Plan
Actual Done

5 Replace mani fan flexible joint and paint fan steel structure. Oct-22 พ.ย.-22 Plan
Actual Done

6 Installation Insulation. Nov-22 ก.พ.-23 Plan
Actual Done

7 Fix Ladder of stack and modify walkway second floor of RTO. Nov-23 ธ.ค.-24 Plan
Actual

Electrical Work
1 Fixing kit for Mouting Plate. Sep-22 ก.ย.-22 Plan

Actual Done

2 PLC & HMI Programming or RTO system operation programming 
and document. Sep-22 ต.ค.-22 Plan

Actual Done
3 Service to check electrical drawings and electrical panels. Sep-22 ม.ค.-23 Plan

Actual Done
4 Installation cable and conduit. Mar-23 ก.ค.-23 Plan

Actual Progress 90%
5 Test function RTO with Fresh Air. Aug-23 ต.ค.-23 Plan

Actual
6 Start up and commissionning with offgas from Process. Nov-23 ธ.ค.-23 Plan

Actual
7 Test Performance. JAN-24 ม.ีค.-24 Plan

Actual

Revise 01

RemarkNo. TASK START STOP STATUS

Revise

Revise

Revise

2022 2023 2024

Revise

Revise



เอกสารแนบที่ 48

บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการขนสงของโครงการ

เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้
ไมม่ี

สญัญลักษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

บัญชา  บัวบตุร

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจําเดอืน มกราคม 2566

No เลขที�รายงาน อบุัตเิหตุ ประเภท
อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง
ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ
อบุัตเิหตุ สาเหต/ุรปูภาพ แนวทางการ

ป้องกัน หมายเหตุ

.................................
ผูร้ายงาน

spscon
Rectangle



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้
ไมม่ี

สญัญลักษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

บัญชา  บัวบตุร

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจําเดอืน กมุภาพนัธ ์2566

No เลขที�รายงาน อบุัตเิหตุ ประเภท
อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง
ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ
อบุัตเิหตุ สาเหต/ุรปูภาพ แนวทางการ

ป้องกัน หมายเหตุ

.................................
ผูร้ายงาน

spscon
Rectangle



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้
ไมม่ี

สญัญลักษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

บัญชา  บัวบตุร

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจําเดอืน มนีาคม 2566

No เลขที�รายงาน อบุัตเิหตุ ประเภท
อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง
ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ
อบุัตเิหตุ สาเหต/ุรปูภาพ แนวทางการ

ป้องกัน หมายเหตุ

.................................
ผูร้ายงาน

spscon
Rectangle



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้
ไมม่ี

สญัญลักษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

บัญชา  บัวบตุร

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจําเดอืน เมษายน 2566

No เลขที�รายงาน อบุัตเิหตุ ประเภท
อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง
ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ
อบุัตเิหตุ สาเหต/ุรปูภาพ แนวทางการ

ป้องกัน หมายเหตุ

.................................
ผูร้ายงาน

spscon
Rectangle



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้
ไมม่ี

สญัญลักษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

บัญชา  บัวบตุร

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจําเดอืน พฤษภาคม 2566

No เลขที�รายงาน อบุัตเิหตุ ประเภท
อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง
ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ
อบุัตเิหตุ สาเหต/ุรปูภาพ แนวทางการ

ป้องกัน หมายเหตุ

.................................
ผูร้ายงาน

spscon
Rectangle



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้
ไมม่ี

สญัญลักษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

บัญชา  บัวบตุร

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจําเดอืน มถินุายน 2566

No เลขที�รายงาน อบุัตเิหตุ ประเภท
อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง
ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ
อบุัตเิหตุ สาเหต/ุรปูภาพ แนวทางการ

ป้องกัน หมายเหตุ

.................................
ผูร้ายงาน

spscon
Rectangle
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