
ภาคผนวกที่ 1

หนังสือเห็นชอบโครงการฯ

เลขที่ ทส 1009/9141 ลงวันที่ 10 ตุลาคม 2550

เลขที่ ทส 1010.8/8239 ลงวันที่ 17 มิถุนายน 2562

เลขที่ ทส 1010.8/13382 ลงวันที่ 8 ตุลาคม 2563
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ภาคผนวกที่ 2

เอกสารแนบประกอบการปฏิบัติตามเง่ือนไข

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

1. หนังสือนําสงรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

และการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (ฉบับที่ 2/2565) เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565

2. เอกสารการจัดทํา HAZOP พรอมแสดง P&ID

3. แผนซอมบํารุงรักษาเครื่องจักร ประจําป 2566

4. กิจกรรมรับผิดชอบตอสังคมและสิ่งแวดลอม (CSR)

5. บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการทํางาน เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566

6. เกณฑการคัดเลือกหนวยงานกลาง (Third Party)

7. บันทึกชนิดและปริมาณผลิตภัณฑของโครงการ

8. เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) ในการควบคุมหอดูดซับอากาศเสีย

9. เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) การเดินเครื่องเตาเผา Incinerator

10. ตัวอยางบันทึกการทํางาน/ประสิทธิภาพของ Waste Gas Scrubber

11. ผลการตรวจวิเคราะหสารละลาย MA เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566

12. หนังสือข้ึนทะเบียนผูควบคุมระบบบาํบดัมลพิษสิ่งแวดลอมประจําโรงงาน

13. ขอมูลการตรวจวัดสารอินทรียระเหย (VOC) ในสถานประกอบการ

14. แผนซอมบํารุงระบบบาํบดัน้าํเสีย ประจําป 2566

15. ตัวอยางบันทึกการทํางาน/ประสิทธิภาพของระบบบาํบดัน้าํเสีย

16. ผังแสดงระบบบาํบดัน้าํเสียของโครงการ และแผนงานกอสรางระบบบาํบดัน้าํเสีย

17. ขอมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ (SDS)

18. แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉินการขนสงสินคาและขอพึงปฏิบตัิในการขนสง

19. การขุดลอกทอระบายน้ําฝน ประจําป 2566

20. เอกสารอนุญาตใหนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชออกนอกบริเวณโรงงาน และบันทึกปริมาณกากของเสียรายเดือน

21. เอกสารการติดตามรถขนสงของเสียผานทางระบบ GPS

22. ใบกํากับการขนสงของเสยี (Uniform Waste Manifest)

23. บันทึกปริมาณขยะมูลฝอยที่สงใหกับเทศบาลบางเสาธง

24. รายชื่อพนักงาน บริษัท คอนทิเนนทอล ปโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จํากัด

ที่มีภูมิลําเนาอยูในพื้นที่จังหวัดสมุทรปราการ

25. เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) การรับขอรองเรียนดานความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม

26. บันทึกขอรองเรียนดานสิ่งแวดลอม

27. การแตงตั้งคณะกรรมการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน

เอกสารแนบที่



ภาคผนวกที่ 2

เอกสารแนบประกอบการปฏิบัติตามเง่ือนไข

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม (ตอ)

28. แผนงานดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน ประจําป 2566

29. เอกสารวิธีการ (Procedure) ระเบียบความปลอดภัย

30. เอกสารวิธีการฝกอบรมและการพัฒนา (Training and Human Improvement)

31. เอกสารขั้นตอนปฏิบตัิงานและทบทวนความปลอดภัยกอนเริ่มเดินเครื่อง (Pre-Start up Safety Review)

32. แผนการเตรียมความพรอมและการตอบโตภาวะฉุกเฉิน (Emergency Planning and Response)

33. การอนุญาตทํางานที่อาจทําใหเกิดความรอนและประกายไฟ (Hot Work Permits)

และใบอนุญาตทํางานที่ไมใชงานประจํา และใบอนุญาตการทํางานธรรมดา

การทํางานที่ตองใชความรอน และเขาทํางานในที่อับอากาศ

34. เอกสารวิธีการบํารุงรักษาเครื่องจักรเชิงปองกัน (Preventive Maintenance)

และเอกสารวิธีปฏิบัติ Preventive Maintenance for Pumps

35. การตรวจสอบประสิทธิภาพการทํางานของอุปกรณตางๆ และการบํารุงรักษาอุปกรณไฟฟาและเคร่ืองมือวัด

36. เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) การควบคุมอุปกรณของพนกังานประจําหองควบคุม

37. ตัวอยางแผนการตรวจตราดานอัคคีภัยและสารเคมีร่ัวไหล

38. เอกสารวิธีปฏิบัติ (Work Instruction) การบรรจุสินคาลงถัง 200 ลิตร และ 1,000 ลิตร (DOP Packing)

และเอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) การบรรจ ุPA เหลว ลงรถบรรทุก PA เหลว (MPA Loading)

39. รายการอุปกรณปองกันและระงบัอัคคีภัย

40. ประกันความรับผิดอยางกวางขวางของผูประกอบธุรกิจตอบคุคลอื่น (COMPREHENSIVE GENERAL LIABILITY)

41. การประเมินความเสี่ยงงานร้ือถอน Bio-Scrubber

42. รายชื่อสารเคมีหลักที่ใชในกระบวนการซอมบํารุง (Safety Data Sheet)

43. ทะเบียนตัดแยกอุปกรณหลักออกจากระบบ (Isolation list) ตามระเบียบปฏิบตัิงาน

การตัดแยกแหลงสารเคมีและพลังงาน

44. พื้นที่สีเขียวของโครงการ

45. หนังสือเชิญประชุมคณะกรรมการตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม และเอกสารประชาสัมพันธโครงการ

46. เกณฑการคัดเลือกสถานบริการตรวจสุขภาพพนักงาน

47. แผนงานกอสรางระบบ Regenerative Thermal Oxidizer Stack

48. บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการขนสงของโครงการ เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566

เอกสารแนบที่ (ตอ)



เอกสารแนบที่ 1

หนังสือนําสงรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข

ผลกระทบสิ่งแวดลอม และการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

(ฉบับที่ 2/2565) เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565
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เอกสารแนบที่ 2

เอกสารการจัดทํา HAZOP พรอมแสดง P&ID



ค่าควบคุม 1: 0.30-0.35 kg/cm2 (Only PA I)

ค่าควบคุม 2: 0.35-0.42 kg/cm2 (PA I and PA II)

Parameter Guideword P C E A
1.1 Catalyst แตก หรือเกิด Plug บางส่วน ใน Tube ของ
 Reactor

1. Alarm PAHHLL-0148
    -H SP = 0.65 bar (Alarm)
    -HH SP = 0.7 bar (Alarm)
2. Alarm TAH-0206 (A, B)
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
3. Alarm TAH-0206 (C)
    -H SP = 430 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
4. Alarm TAH-0216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
5. Rupture disc 1 set of Evaporator 
   - SP = 0.8 bar
6. Rupture disc 5 sets of Reactor
   - SP = 0.8 bar
7. ปฏิบติัตาม Procedure ของ Catalyst Consultant

ควรจดัท า Operating 
Instruction ส าหรับ การบรรจุ
Catalyst เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2  

1.2 PI-0148 หรือ PI-0210 Malfunction ท าใหอ่้านค่า
ไดม้ากกว่าความเป็นจริง

1. Alarm PAHHLL-0148
   - H SP = 0.65 bar (Alarm)
   - HH SP = 0.55 bar (Alarm)
2. Alarm PAHH-0210
   - HH SP = 0.50 bar (Alarm)

ควรจัดัท  า PM Instruction 
ส าหรับ PI-0148 และ PI-0210 
เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

1.3 Airblower (2511) malfunction Refer to Node 1A 
(1.1-1.3)
1.4 Gas Cooler ตนั Refer to Node 8A (3.2)

2.1 Guide Vane Valve malfunction Refer to Node 1A 
(2.1)
2.2 HIC-2107 malfunction Refer to Node 1A (2.2)

ผลลพัธ์

(O x S)

Risk 

Level

ข้อเสนอแนะ

Pressure1

2

More

Pressure Less

ความรุนแรง (S)

S-F-SE-03: 03

หน้า: 1/3

วนัที:่ 21/06/2565

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี HAZOP
NODE: 6A รายละเอยีด:  Reactor (1211) เป็นเตาปฏิกรณ์ชนิด Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 มี Molten Salt ท าหน้าทีค่วบคุมอุณหภูมิทีฝ่ั่ง Shell, ปฏิกริิยาทีเ่กดิขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดิบทีป้่อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene (Vapor) 

ผลติภัณฑ์ทีไ่ด้คือ Crude PA แล้วส่งไปท าการ Cool down ที ่Gas Cooler (1616) ต่อมา

แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0ปัจจัยการผลติ: Pressure (Inlet)

No. ข้อบกพร่อง (Deviation) โอกาส

(O)

สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

เหตุการณ์ทีเ่กดิตามมา

(Consequence)

มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)
เกิด Overpressure ท่ีก่อใหเ้กิด Runaway Reaction 
น าไปสู่การลุกติดไฟ และ ระเบิดข้ึนท่ีบริเวณ Reactor 
(1211) และท าให ้O-Xylene ร่ัวไปสู่ ATM



ค่าควบคุม: ไม่เกนิ 450 C

Parameter Guideword P C E A
3.1 Refer to Node 4A (2.1 and 2.2)
3.2 TI-0216A หรือ B หรือ C Error วดัค่าไดน้อ้ยกว่า
ความเป็นจริง

1. Alarm TAH-0206 (A, B)
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
2. Alarm TAH-0206 (C)
    -H SP = 430 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
3. Alarm TAH-0216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
4. Rupture Dics 6 items
   - SP = 0.5 bar
5. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ยกระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับTI-0216A หรือ B หรือ
 C เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

3.3 ไม่มี Salt Coolant ระบายความร้อน เน่ืองจาก Salt 
Balt Circulation Pump (2212) trip

ขอ้ 1-5 อา้งอิงตาม ขอ้ 3.2
6. Alarm TAHLL-0215 (Salt)
    -H SP = 600 C
7. Alarm TAH-0220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Salt Balt Circulation 
Pump (2212) เพ่ิมเติม

2 1 1 1 3 6 2

3.4 มี Salt Coolant (1613) ระบายความร้อนไม่เพียงพอ 
เน่ืองจาก Salt Bath Pump (2212) ร่ัว จึงมี Salt Coolant
 ระดบัต ่า

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Salt Balt Circulation 
Pump (2212) เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

หน้า: 2/3

แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0

รายละเอยีด:  Reactor (1211) เป็นเตาปฏิกรณ์ชนิด Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 มี Molten Salt ท าหน้าทีค่วบคุมอุณหภูมิทีฝ่ั่ง Shell, ปฏิกริิยาทีเ่กดิขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดิบทีป้่อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene (Vapor) 

ผลติภัณฑ์ทีไ่ด้คือ Crude PA แล้วส่งไปท าการ Cool down ที ่Gas Cooler (1616) ต่อมา

ปัจจัยการผลติ: Temperature

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี HAZOP
NODE: 6A

ความรุนแรง (S)No. ข้อบกพร่อง (Deviation) สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

เหตุการณ์ทีเ่กดิตามมา

(Consequence)

มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)

ข้อเสนอแนะ

วนัที:่ 21/06/2565

3

S-F-SE-03: 03

ผลลพัธ์

(O x S)

โอกาส

(O)

Risk 

Level

Runaway Reaction ก่อใหเ้กิดการระเบิด การติดไฟ และ
 การร่ัวไหลของ O-Xylene PA and Other

1. Alarm TAHLL-0215 (Salt)
    -H SP = 600 C
2. Alarm TAH-0220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. Rupture Dics 6 items
   - SP = 0.5 bar
4. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ยกระบวนการ Oxidation

MoreTemperature



3.5 Salt Coolant (1613) ท่ีระบายความร้อนมีอุณหภูมิ
สูงเกินไป เน่ืองจาก Control Valve ของน ้าเกลือ 
(CV-0215) fail to open

ควรจดัท า Work Instruction 
ส าหรับ Electric Heater (1614) 
เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

ค่าควบคุม : -

Parameter Guideword P C E A

4.1 มีส่ิงแปลกปลอมปะปนมากบั Feedstock เช่น สนิม 
เศษโลหะ เป็นตน้

1. Alarm TAH-0206 (A, B)
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
2. Alarm TAH-0206 (C)
    -H SP = 430 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
3. Alarm TAH-0216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
4. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ยกระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับระบบ Filter ท่ี
เก่ียวขอ้งตั้งแต่ตน้ทางของ
กระบวนการ มาจนถึง Reactor 
เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

4.2 Salt Leak จาก Shell Side มาสู่ Tube Side 1. Alarm TAHLL-0215 (Salt)
    -H SP = 600 C
2. Alarm TAH-0220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ยกระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Shell Side เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

5.1 เกิดไฟฟ้าสถิต เน่ืองจากการสัน่ของเคร่ืองจกัร/
อุปกรณ์ เช่น Static Mixer / Flange เป็นตน้

1. Grounding and Bonding ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Grounding and 
Bonding เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

S-F-SE-03: 03

NODE: 6A รายละเอยีด:  Reactor PA I – 1211 เป็นเตาปฏิกรณ์ชนิด Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 มี Molten Salt ท าหน้าทีค่วบคุมอุณหภูมิทีฝ่ั่ง Shell, ปฏิกริิยาทีเ่กดิขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดิบทีป้่อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene (Vapor) 

ผลติภัณฑ์ทีไ่ด้คือ Crude PA
หน้า: 3/3

3

วนัที:่ 21/06/2565

No.
ข้อบกพร่อง (Deviation) สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)

ความรุนแรง (S)
ข้อเสนอแนะ

โอกาส

(O)

ผลลพัธ์

(O x S)

Risk 

Level

Runaway Reaction ก่อใหเ้กิดการระเบิด การติดไฟ และ
 การร่ัวไหลของ O-Xylene PA and Other

เกิด Pyrophoric Substances อาจก่อใหเ้กิดการลุกติดไฟ
 และระเบิดตามมา รวมถึงมีการร่ัวไหลของ O-Xylene 
ออกสู่ ATM

Contamination

1. Alarm TAHLL-0215 (Salt)
    -H SP = 600 C
2. Alarm TAH-0220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. Rupture Dics 6 items
   - SP = 0.5 bar
4. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ยกระบวนการ Oxidation

MoreTemperature

เกิดประกายไฟ (Spark) อาจก่อใหเ้กิดการลุกติดไฟ 
และระเบิดตามมา รวมถึงมีการร่ัวไหลของ O-Xylene 
ออกสู่ ATM

Ignition Sources5

ปัจจัยการผลติ: Contamination / Impurities

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี HAZOP

แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0

4

5.2 เกิดไฟฟ้าสถิต เน่ืองจากการเสียดสีระหว่างท่อ/
อุปกรณ์ กบัส่ิงแปลกปลอมท่ีปะปนมากบั Feedstock  
เช่น สนิม เศษโลหะ เป็นตน้

1. Grounding and Bonding ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Grounding and 
Bonding เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2เกิด กติดไฟ 

 

O

-

Xylene 

ออ

Ignition Sources5



ค่าควบคุม 1: 0.30-0.38 kg/cm2 (Only PA I)

ค่าควบคุม 2: 0.35-0.46 kg/cm2 (PA I and PA II)

Parameter Guideword P C E A

1.1 Catalyst แตก หรือเกิด Plug บางส่วน ใน Tube ของ 
Reactor

1. Alarm PAHHLL-2148
    -H SP = 0.65 bar (Alarm)
    -HH SP = 0.7 bar (Alarm)
2. Alarm TAH-2206 (A, B, C)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. Alarm TAH-2216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
4. Rupture disc 1 set of Evaporator 
   - SP = 0.8 bar
5. Rupture disc 5 sets of Reactor
   - SP = 0.8 bar
6. ปฏิบติัตามค าแนะน าและ Procedure ของ 
Catalyst Consultant ทั้งLoading และ 

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Catalyst เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2  

1.4 PI-2148 หรือ PI-2210 Malfunction ท าใหอ่้านค่าได้
มากกว่าความเป็นจริง

1. Alarm PAHHLL-2148
   - H SP = 0.65 bar (Alarm)
   - HH SP = 0.55 bar (Alarm)
2. Alarm PAHH-2210
   - HH SP = 0.50 bar (Alarm)

ควรจัดัท  า PM Instruction 
ส าหรับ PI-2148 และ PI-2210 
เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

1.2 Refer to Node 1B (1.1-1.3)
1.3 Gas Cooler ตนั Refer to Node 8B (3.2)

2.2 Guide Vane Valve malfunction Refer to Node 1B (2.1)

2.3 HIC-2102 malfunction Refer to Node 1B (2.2)

ปัจจัยการผลิต: Pressure (Inlet) แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0
วนัที:่ 21/06/2565

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี HAZOP S-F-SE-03: 03

NODE: 6B รายละเอียด:  Reactor (1281) เป็นเตาปฏกิรณ์ชนิด Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 ม ีMolten Salt ท าหน้าที่ควบคุมอุณหภูมทิี่ฝ่ัง Shell, ปฏกิิริยาที่เกิดขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดบิที่ป้อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene 

(Vapor) ผลิตภณัฑ์ที่ได้คือ Crude PA แล้วส่งไปท าการ Cool down ที่ Gas Cooler (1686) ต่อมา
หน้า: 1/3

โอกาส

(O)

ความรุนแรง (S)No. ข้อบกพร่อง (Deviation) สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

เหตุการณ์ที่เกิดตามมา

(Consequence)

มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)

ข้อเสนอแนะ ผลลัพธ์

(O x S)

Risk 

Level

1 Pressure More เกิด Overpressure ท่ีก่อใหเ้กิด Runaway Reaction น าไปสู่
การลุกติดไฟ และ ระเบิดข้ึนท่ีบริเวณ Reactor (1281) และ
ท าให ้O-Xylene ร่ัวไปสู่ ATM

2 Pressure Less



ค่าควบคุม: ไม่เกิน 450 C

Parameter Guideword P C E A

3 Temperature More 3.1 Refer to Node 4B (2.1 and 2.2)
3.2 TI-2216A หรือ B หรือ C Error วดัค่าไดน้อ้ยกว่าความ
เป็นจริง

1. Alarm TAH-2206 (A, B, C)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
2. Alarm TAH-2216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. Rupture Dics 6 items
   - SP = 0.5 bar
4. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ย
กระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับTI-2216A หรือ B หรือ 
C เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

3.3 ไม่มี Salt Coolant ระบายความร้อน เน่ืองจาก Salt Balt 
Circulation Pump (2282) trip

ขอ้ 1-4 อา้งอิงตาม ขอ้ 3.2
5. Alarm TAHLL-2215 (Salt)
    -H SP = 600 C
6. Alarm TAH-2220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
7. Alarm TAHHLL-2262 (Salt)
    -H SP = 400 C (Alarm)
    -HH SP = 600 C (Alarm)

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Salt Balt Circulation 
Pump (2282) เพ่ิมเติม

2 1 1 1 3 6 2

3.4 มี Salt Coolant (1683) ระบายความร้อนไม่เพียงพอ 
เน่ืองจาก Salt Bath Pump (2282) ร่ัว จึงมี Salt Coolant 
ระดบัต ่า

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Salt Balt Circulation 
Pump (2282) เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

3.5 Salt Coolant (1683) ท่ีระบายความร้อนมีอุณหภูมสูง
เกินไป เน่ืองจาก  Control Valve ของน ้าเกลือ (CV-2262) fail
 to open

ควรจดัท า Work Instruction 
ส าหรับ Electric Heater (1684) 
เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

ปัจจัยการผลิต: Temperature แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0

NODE: 6B รายละเอียด:  Reactor (1281) เป็นเตาปฏกิรณ์ชนิด Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 ม ีMolten Salt ท าหน้าที่ควบคุมอุณหภูมทิี่ฝ่ัง Shell, ปฏกิิริยาที่เกิดขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดบิที่ป้อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene 

(Vapor) ผลิตภณัฑ์ที่ได้คือ Crude PA แล้วส่งไปท าการ Cool down ที่ Gas Cooler (1686) ต่อมา

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี HAZOP S-F-SE-03: 03

หน้า: 2/3

โอกาส

(O)

ความรุนแรง (S) ผลลัพธ์

(O x S)

Risk 

Level

วนัที:่ 21/06/2565

1. Alarm TAHLL-2215 (Salt)
2. Alarm TAH-2220 (Salt)
3. Alarm TAHHLL-2262 (Salt)
4. Rupture Dics 6 items
   - SP = 0.5 bar
5. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ย
กระบวนการ Oxidation

สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

เหตุการณ์ที่เกิดตามมา

(Consequence)

มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)

ข้อเสนอแนะ

Runaway Reaction ก่อใหเ้กิดการระเบิด การติดไฟ และ การ
ร่ัวไหลของ O-Xylene PA and Other

No. ข้อบกพร่อง (Deviation)



 

ค่าควบคุม : -

ข้อเสนอแนะ โอกาส ผลลัพธ์ Risk 
Parameter Guideword P C E A

4.1 มีส่ิงแปลกปลอมปะปนมากบั Feedstock เช่น สนิม เศษ
โลหะ เป็นตน้

1. Alarm TAH-2206 (A, B, C)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
2. Alarm TAH-2216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ย
กระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับระบบ Filter ท่ีเก่ียวขอ้ง
ตั้งแต่ตน้ทางของกระบวนการ 
มาจนถึง Reactor เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

4.2 Salt Leak จาก Shell Side มาสู่ Tube Side 1. Alarm TAHLL-2215 (Salt)
    -H SP = 600 C
2. Alarm TAH-2220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. Alarm TAHHLL-2262 (Salt)
    -H SP = 400 C (Alarm)
    -HH SP = 600 C (Alarm)
4. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ย
กระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Shell Side เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

5.1 เกิดไฟฟ้าสถิต เน่ืองจากการสั่นของเคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ 
เช่น Static Mixer / Flange เป็นตน้

1. Grounding and Bonding ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Grounding and 
Bonding เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

5.2 เกิดไฟฟ้าสถิต เน่ืองจากการเสียดสีระหว่างทอ่/อุปกรณ์ 
กบัส่ิงแปลกปลอมท่ีปะปนมากบั Feedstock  เช่น สนิม เศษ
โลหะ เป็นตน้

1. Grounding and Bonding ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Grounding and 
Bonding เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

ปัจจัยการผลิต: Contamination / Impurities แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0 วนัที:่ 21/06/2565

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมนิความเส่ียงด้วยวธีิ HAZOP

ความรุนแรง (S)

S-F-SE-03: 03

NODE: 6B รายละเอียด:  Reactor (1281) เป็นเตาปฏกิรณ์ชนิด Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 ม ีMolten Salt ท าหน้าที่ควบคุมอุณหภูมทิี่ฝ่ัง Shell, ปฏกิิริยาที่เกิดขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดบิที่ป้อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene หน้า: 3/3

No. ข้อบกพร่อง (Deviation) สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)
4 Contamination เกิด Pyrophoric Substances อาจก่อใหเ้กิดการลุกติดไฟ และ

ระเบิดตามมา รวมถึงมีการร่ัวไหลของ O-Xylene ออกสู่ 
ATM

5 Ignition Sources เกิดประกายไฟ (Spark) อาจก่อใหเ้กิดการลุกติดไฟ และ
ระเบิดตามมา รวมถึงมีการร่ัวไหลของ O-Xylene ออกสู่ 
ATM



6A

7A

8A



6B

7B

8B



เอกสารแนบที่ 3

แผนซอมบํารุงรักษาเครื่องจักร ประจําป 2566
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เอกสารแนบที่ 4

กิจกรรมรับผิดชอบตอสังคมและสิ่งแวดลอม (CSR)



รว่มแจกของขวัญวันเด็กรว่มกับ กนอ. เมื�อวันที� 11 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับโรงเรยีนบา้นคลองเจรญิราษฎร์
เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับโรงเรยีนอนุบาลเคหะบางพล ี
(10 ปี สปช) เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับโรงเรยีนวัดมงคลโคธาวาส
เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับโรงเรยีนรัตนโกสนิทร ์9 เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566
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รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับโรงเรยีนครสิตเ์ตยีน
เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับผูนํ้าชมุชน (6 ชมุชน) 
นําไปรว่มจัดงานวันเด็ก เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับโรงเรยีนสเุหรา่บางปลา
เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับผูนํ้าชมุชน
เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับโรงเรยีนสเุหรา่บางกะสี
เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

ชาว CPCT ปลอดภัยรว่มใจใสห่มวกกันน็อค
โครงการสง่เสรมิการขับขี�ปลอดภัยฯ รว่มกับ กนอ.บางพลี

เมื�อวันที� 4 เมษายน 2566
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เอกสารแนบที่ 5

บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการทํางาน

เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้
ไมม่ี

สญัญลักษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

บัญชา  บัวบตุร

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากการปฏบิตังิาน

สถติอิบุตัเิหตปุระจําเดอืน มกราคม 2566

เลขที�รายงานNo อบุัตเิหตุ ประเภท
อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง
ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

.................................
ผูร้ายงาน

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

ลักษณะเกดิ
อบุัตเิหตุ สาเหต/ุรปูภาพ แนวทางการ

ป้องกัน หมายเหตุ
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วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

1 01/2023 5/2/2023 12.30 C 1 คณุอดุม - - MPA รั�ว

ขวดแกว้เก็บ
ตัวอยา่งหลดุ
เขา้ไปขา้งใน
ถังทําใหเ้ศษ
แกว้บาดซลี
วาลว์ชํารดุ

เปลี�ยนอปุกรณ์
เก็บตัวอยา่งจาก
ขวดแกว้เป็นถว้ย
 stainless

2 02/2023 10/2/2023 08.15 C 2 คณุกรวทิย์ - - Rupture disc
 แตกชํารดุ

น่าจะเกดิจาก
จดุ Cool spot
 ใน Gas 
Cooler

หุม้ Insulation 
เพิ�มทั �งขาเขา้ 
และ Hot bolt

สญัญลักษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

บัญชา  บัวบตุร

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากการปฏบิตังิาน

สถติอิบุตัเิหตปุระจําเดอืน กมุภาพนัธ ์2566

No เลขที�รายงาน อบุัตเิหตุ ประเภท
อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง
ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ
อบุัตเิหตุ สาเหต/ุรปูภาพ แนวทางการ

ป้องกัน หมายเหตุ

.................................
ผูร้ายงาน
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วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้
ไมม่ี

สญัญลักษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

บัญชา  บัวบตุร

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากการปฏบิตังิาน

สถติอิบุตัเิหตปุระจําเดอืน มนีาคม 2566

เลขที�รายงานNo อบุัตเิหตุ ประเภท
อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง
ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

.................................
ผูร้ายงาน

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

ลักษณะเกดิ
อบุัตเิหตุ สาเหต/ุรปูภาพ แนวทางการ

ป้องกัน หมายเหตุ
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วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้
ไมม่ี

สญัญลักษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

บัญชา  บัวบตุร

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากการปฏบิตังิาน

สถติอิบุตัเิหตปุระจําเดอืน เมษายน 2566

เลขที�รายงานNo อบุัตเิหตุ ประเภท
อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง
ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

.................................
ผูร้ายงาน

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

ลักษณะเกดิ
อบุัตเิหตุ สาเหต/ุรปูภาพ แนวทางการ

ป้องกัน หมายเหตุ

spscon
Rectangle



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้
ไมม่ี

สญัญลักษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

บัญชา  บัวบตุร

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากการปฏบิตังิาน

สถติอิบุตัเิหตปุระจําเดอืน พฤษภาคม 2566

เลขที�รายงานNo อบุัตเิหตุ ประเภท
อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง
ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

.................................
ผูร้ายงาน

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

ลักษณะเกดิ
อบุัตเิหตุ สาเหต/ุรปูภาพ แนวทางการ

ป้องกัน หมายเหตุ

spscon
Rectangle



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้
ไมม่ี

สญัญลักษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

บัญชา  บัวบตุร

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากการปฏบิตังิาน

สถติอิบุตัเิหตปุระจําเดอืน มถินุายน 2566

เลขที�รายงานNo อบุัตเิหตุ ประเภท
อบุัตเิหตุ

ความรนุแรง
ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

.................................
ผูร้ายงาน

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

ลักษณะเกดิ
อบุัตเิหตุ สาเหต/ุรปูภาพ แนวทางการ

ป้องกัน หมายเหตุ

spscon
Rectangle



เอกสารแนบที่ 6

เกณฑการคัดเลือกหนวยงานกลาง (Third Party)



วนัที่
ช่ือ
ที่อยู่
โทรศพัท์: โทรสาร :

พอใช้ ดี ดีมาก
<7 8-9 10

<70% 80-90% 100%
1 ความเหมาะสมของราคา 10
2 เง่ือนไขการช าระเงิน (120,60,30 วนั) 10

3
ความครอบคลมุของพารามิเตอร์ที่ตรวจวดัได้ (และขึน้ทะเบียนกับกรมโรงงาน) 

(50-79%,80-99%,100%)
10

4 ได้รับหนงัสืออนญุาตจาก สผ.ให้เป็นหน่วยงานที่ได้รับอนญุาตให้จดัท ารายงาน EIA Monitoring 5

5 อปุกรณ์ตรวจวดัเพียงพอ

- อปุกรณ์ตรวจวดัอากาศในชว่ง Peak เพียงพอกับจ านวนจดัตรวจวดั (Ambient, stack, Canister)-

 มีอปุกรณ์ไม่เพียงพอและไมมีการบริหารจดัการหรือวธีิการไม่น่าเช่ือถือ, เพียงพอ 100% หรือ

อปุกรณ์ไม่เพียงพอแตมี่วธีิบริหารจดัการที่น่าเช่ือถือ, มีอปุกรณ์เพียงพอและมากกวา่ที่ Peak load 

ต้องการ)

10

- WBGT (มีอปุกรณ์ไม่เพียงพอและไมมีการบริหารจดัการหรือวธีิการไม่น่าเช่ือถือ, เพียงพอ 100% 

หรืออปุกรณ์ไม่เพียงพอแตมี่วธีิบริหารจดัการที่น่าเช่ือถือ, มีอปุกรณ์เพียงพอและมากกวา่ที่ Peak 

load ต้องการ)

5

6
มีเจ้าหน้าที่ประจ าห้องปฏิบตัิการวเิคราะห์ตามที่ก าหนดในระเบียบกรมโรงงานอตุสาหกรรมวา่ด้วย

การขึน้ทะเบียนห้องปฏิบตัิการวเิคราะห์เอกชนเพียงพอตอ่การด าเนินงาน
10

7

ผู้ด าเนินการตรวจวดัและผู้ด าเนินการตรวจวเิคราะห์สารเคมีอนัตรายทางห้องปฏิบตัิการที่มี

คณุสมบตัิตามหมวดที่ 3 ของประกาศกรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ืองหลกัเกณฑ์วธีิการ

ตรวจวดั และการวเิคราะห์ผลการตรวจวดัระดบัความเข้มข้นของสารเคมีอนัตราย 2559 เพียงพอ

ตอ่การด าเนินการ

10

8 Lead Time ของการ Support ตรวจวดักรณีฉกุเฉิน (ระยะเวลาในการเข้าเก็บตวัอย่าง)

- น า้ (>7,3-7,<3 วนั) 3

- น า้ใต้ดิน (>7,3-7,<3 วนั) 2

- ดิน (>7,3-7,<3 วนั) 3

- Stack (>7,3-7,<3 วนั) 3

- Ambient (>7,3-7,<3 วนั) 3

- Work place (>7,3-7,<3 วนั) 3

- Personal Sampling (>7,3-7,<3 วนั) 3

9 ความสามารถในการเก็บตวัอย่างที่เก็บได้ตอ่วนั (ไม่เพียงพอ, เพียงพอ, มากกวา่ที่คาดหวงั) 5

10
จ านวนพนกังานที่จดัท ารายงาน EIA (1 คนรับงานมากกวา่ 3 เลม่, 1 คนรับงาน 3 เลม่, 1 คนตอ่ 2 

เลม่)
5

11 เวลาที่ใช้ในการจดัท าร่างรายงาน (15 วนั,7-14 วนั, น้อยกวา่ 7 วนั) 5

12
สนบัสนนุการจดัท า File EIA สง่ทาง Internet (หากกฎหมายก าหนด)- ไม่ด าเนินการให้, ด าเนินการ

ให้แตค่ิดคา่ใช้จา่ยเพ่ิม, ยินดีด าเนินการให้โดยไม่คิดคา่ใช้จา่ยเพ่ิม)
5

13 ตวัอย่างรูปเลม่ และรูปแบบรายงาน EIA (ไม่เป็นที่พอใจ,ปานกลาง,พอใจมาก) 5

14 ความสภุาพอ่อนน้อมของพนกังานผู้มาติดตอ่และทีมปฏิบตัิงานภาคสนาม 5

ผู้ที่ได้คะแนนรวม 80 คะแนนขึน้ไปจงึจะผ่านการคดัเลือก 100

จดัเป็นหน่วยงานที่ผ่านเกณฑ์การคดัเลือก รวม

ไม่ผ่านเกณฑ์การคดัเลือก

Remark:

ผู้ ให้ข้อมลู

      หลกัเกณฑ์การคดัเลือกและประเมินคณุภาพห้องปฏิบตัิการวิเคราะห์คณุภาพสิ่งแวดล้อม
ข้อ
มลู
ซพั

พล
าย
เอ
อร์

หน่วยงานที่คดัเลือก

ฝ่ายจดัซือ้ ผู้อนมุตัิ

คะแนนรายละเอียดการคดัเลือกและประเมินล าดบัที่ หมายเหตุ



เอกสารแนบที่ 7

บันทึกชนิดและปริมาณผลิตภัณฑของโครงการ 



ปริมาณ น้ําหนัก ปริมาณ น้ําหนัก ปริมาณ น้ําหนัก

มกราคม 2566 3,215.00      MT 1,108.00        MT - -

กุมภาพันธ 2566 3,361.00      MT 1,075.00        MT - -

มีนาคม 2566 3,859.00      MT 1,111.00        MT - -

เมษายน 2566 3,721.00      MT 527.00          MT - -

พฤษภาคม 2566 3,541.00      MT 908.00          MT - -

มิถุนายน 2566 3,717.00      MT 1,054.00        MT - -

รวม 21,414.00    MT 5,783.00        MT - -

PA DOP DINP
เดือน

บันทึกผลิตภัณฑโครงการ

เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566



เอกสารแนบที่ 8

เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) ในการควบคุมหอดูดซับอากาศเสีย



 

 

รหสัผู้ ถือเอกสาร …..…………….. 

 
 

เอกสารวิธีปฏิบัต ิ(INSTRUCTION)  Q-I-PA-07 

ช่ือเร่ือง การควบคุมหอดูดซับอากาศเสีย 
(Waste Gas Scrubber) 

หน้าท่ี/จ านวน 1 / 4 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 

ล าดบัการ 
ออกเอกสาร 

วนัท่ีมีผลบงัคบัใช้ หวัข้อการเปล่ียนแปลง 

01 10 เม.ย. 2544 ออกเอกสารครัง้แรก 

02 1 ก.ค. 2553 1. ยกเลิกผู้ ถือเอกสาร  
2. เพิ่ม Flow Chart ของหอดดูซบัอากาศเสีย (6) 
3. แก้ไขวิธีการปฏิบตังิานเก่ียวกบัหอดดูซบัอากาศเสียใหม่ทัง้หมด(7) 
4. ยกเลิกใบบนัทึกคณุภาพ Q-F-PA-12, Q-F-PA-13  

03 31 ก.ค. 2558 1. เพิ่มนโยบายให้สอดคล้องกบั ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและ
ความปลอดภยั TIS/OHSAS 18001(1) 
2. เพิ่มจดุประสงค์ให้สอดคล้องกบัระบบการจดัการอาชีวอนามยัและ
ความปลอดภยั TIS/OHSAS 18001 (2.2) 
3. เพิ่มข้อปฏิบตัด้ิานความปลอดภยัในการท างาน (8) 

   

   

   

   

   
 
 

 ช่ือ ต าแหนง่ ลายมือช่ือ วนัท่ีลงนาม 

 ผู้ออกเอกสาร คณุธนิต วิศวกรเคมี 
 

31/07/58 

ผู้ตรวจสอบ คณุวิชาญ รักษาการผู้จดัการฝ่ายซอ่มบ ารุงรักษาและ
วิศวกรรม  

31/07/58 

ผู้อนมุตัิ คณุประชารัฐ ผู้จดัการฝ่ายผลิต 
 

31/07/58 

  CONTINENTAL 

spscon
Rectangle



Q-I-PA-07:03     การควบคมุหอดดูซบัอากาศเสีย (Waste Gas Scrubber)                                          หน้า  2 

 

เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใช้ภายในหนว่ยงานของ บริษัท  คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย)จ ากดั  เทา่นัน้ 
ห้ามท าส าเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนได้รับอนญุาต และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ บนเอกสารควบคมุ 

1. นโยบาย 
สอดคล้องกบั Q-Q-PA-01  PA Product Realization  
สอดคล้องกบั ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั TIS/OHSAS 18001 

2.  จุดประสงค์    
2.1    เพ่ือก าหนดขัน้ตอนส าหรับการปฏิบตัใินการเดินเคร่ืองหอบ าบดัอากาศอากาศเสีย 
2.2 เพ่ือเป็นแนวทางในการลดอบุตัิการณ์ ในการควบคมุหอดดูซบัอากาศเสียให้มีประสิทธิภาพ โดยยดึ

  ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั TIS/OHSAS 18001 
3.  ขอบเขต   
  ครอบคลมุตัง้แตก่ารเดนิเคร่ืองหอบ าบดัอากาศเสีย จนถึงการสง่ถ่ายสารละลาย MA ไปท าการเผา 
4.  ความรับผิดชอบ   

4.1 หวัหน้าแผนก PA เป็นผู้ก ากบั ตรวจสอบการท างานของพนกังานฝ่ายผลิตทัง้หมด ในสว่นของการเดินเคร่ือง
หอบ าบดัอากาศเสียและให้ค าแนะน าเพ่ือให้การปฏิบตังิานมีประสิทธิภาพสงูสดุ 

4.2 หวัหน้างานประจ ากะ ก ากบัการท างานของพนกังานปฏิบตักิารประจ ากะให้เป็นไปตามขัน้ตอนการเดนิ 
เคร่ืองหอบ าบดัอากาศเสีย และเป็นผู้น าในการแก้ไขปัญหาในกระบวนการ 

4.3 พนกังานประจ าหนว่ยอ๊อกซิเดชัน่ เป็นผู้ควบคมุการท างานของหอบ าบดัอากาศเสีย 

5.  ค าจ ากัดความ   
5.1  PA  Production Realization  หมายถึง  เอกสารแสดงขัน้ตอนทางกระบวนการผลิต PA ตัง้แตก่ารรับ Order 

จากลกูค้า  จนถึงสง่ผลิตภณัฑ์ให้ลกูค้า 
6.Flow Chart/PFD 
 Flow Chart แสดงทอ่และอปุกรณ์ในการท างานของหอดดูซบัอากาศเสีย 
7. รายละเอียด 

7.1 การเตรียมความพร้อมของอปุกรณ์เคร่ืองจกัร ก่อนการเดินเคร่ืองดดูซบัอากาศเสีย 
7.1.1 ตรวจสอบสภาพของ MA Spray Nozzle ทกุตวัท่ีตดิตัง้ในหอดดูซบัอากาศเสีย โดยต้องไม่มีการ 

 อดุตนั  
               7.1.2 ตรวจสอบสภาพป๊ัมทกุตวั ต้องไมร่ั่ว 
               7.1.3 ตรวจสอบภายในหอดดูซบัอากาศเสีย โดยการสอ่งดท่ีู Sight Glass 
               7.1.4 ตรวจสอบต าแหนง่วาล์วตา่งๆ วา่เปิด/ปิดถกูต้องหรือไม่ 

7.2  การเดนิเคร่ืองดดูซบัอากาศเสีย 
7.2.1 เปิดน า้เข้าท่ี หอดดูซบัอากาศเสีย โดยควบคมุท่ีระดบั 50% (เปิดเตมิเข้าท่ี Stage # 1,2,3) 



Q-I-PA-07:03     การควบคมุหอดดูซบัอากาศเสีย (Waste Gas Scrubber)                                          หน้า  3 

 

เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใช้ภายในหนว่ยงานของ บริษัท  คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย)จ ากดั  เทา่นัน้ 
ห้ามท าส าเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนได้รับอนญุาต และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ บนเอกสารควบคมุ 

7.2.2 เม่ือระดบัน า้ได้แล้วให้ปิดวาล์วเตมิน า้ Stage # 1,2 แล้วเข้า Auto Mode 
7.2.3 เดนิป๊ัมดดูซบัอากาศเสียทัง้ 3 ตวั โดย P-2221/1 ท างานท่ี Stage # 1, P-2221/2 ท างานท่ี Stage # 

2 , P-2221/3 ท างานท่ี Stage # 3 (P-2221/4 เป็นตวัส ารองแทน P-2221/1,2) 
7.2.4 ตรวจสอบการท างานของป๊ัม โดยการฟังเสียงและตรวจสอบกระแสไฟฟ้าวา่อยูใ่นคา่ท่ีก าหนด

หรือไม ่
7.2.5 ตรวจสอบการ Spray ของ MA Spray Nozzle โดยดจูาก Sight Glass 
7.2.6 เม่ือตรวจสอบครบทกุตวัแล้วจงึท าการ Start Oxidation ได้ 

7.3 การตรวจสอบและแก้ไขกรณี MA Spray Nozzle อดุตนั 
7.3.1 ตรวจสอบโดยการสมัผสั MA Spray Nozzle วา่ร้อนหรือไม ่หากไมร้่อนแสดงวา่มีการอดุตนั หาก  
         ร้อนแสดงวา่ไมอ่ดุตนั (โดยท าการตรวจสอบกะละ 1 ครัง้) 
7.3.2 ในกรณีท่ีอดุตนัให้ท าการปิดวาล์ว MA และเปิด Steam Flush ท่ี MA Spray Nozzle 
7.3.3 เปิด Steam Flush ทิง้ไว้ประมาณ 20 นาที แล้วท าการตรวจสอบ หากร้อนแสดงว่า MA Spray 

Nozzle หายอดุตนัแล้ว หากยงัไมร้่อน แสดงว่ายงัอดุตนัอยู่ 
7.3.4 ในกรณีท่ียงัอดุตนัอยู ่ให้ท าการแจ้งชา่งกะมาท าการถอด Strainer ท่ีหวั MA และ เผาด้วยแก๊สเพื่อ

ละลาย MA ท่ีอดุตนั 
7.3.5 เม่ือแก้ไขการอดุตนัเสร็จแล้วให้ท าการเปิดวาล์ว MA เข้าตามเดมิ 

7.4 การตรวจสอบและแก้ไขกรณี Suction Strainer อดุตนั 
7.4.2 ตรวจสอบกระแสไฟฟ้าขณะท่ีป๊ัมท างานว่าอยูใ่นคา่ท่ีก าหนดหรือไม่และฟังเสียงการท างานของป๊ัม 

หากกระแสไฟฟ้าต ่าและมีเสียงป๊ัมท างานผิดปกต ิแสดงว่าเกิดการอดุตนัท่ี Strainer 
7.4.3 ในกรณีอดุตนัท่ี Suction Strainer ให้ท าการหยดุป๊ัมตวัท่ีอดุตนั 
7.4.4 ปิดวาล์วด้านหน้าและหลงั Suction Strainer 
7.4.5 แจ้งชา่งกะให้ท าการถอด Strainer ออกมาล้าง 
7.4.6 ประกอบ Strainer กลบัคืนแล้วท าการ Start Pump กลบัคืน 

7.5 การแก้ไขในกรณี PA Carry Over มาท่ีหอดดูซบัอากาศเสีย 
7.5.2 เปิดวาล์ว MA ท่ีต าแหนง่วดัระดบัเพ่ือดวูา่มี PA ออกมาหรือไม ่
7.5.3 หากพบว่ามีให้ท าการเปิดทิง้ลงถาดรองรับแล้วน าไปเผาท่ี waste Liquid Incinerator โดยให้หยดุ

การสง่ MA ไปเผาจากป๊ัม 2221 โดยตรง 
7.5.4 ท าการเปิด MA 2 ครัง้/กะ จนกวา่จะไมพ่บ PA หลดุออกมาจากหอดดูซบัอากาศเสีย 
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เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใช้ภายในหนว่ยงานของ บริษัท  คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย)จ ากดั  เทา่นัน้ 
ห้ามท าส าเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนได้รับอนญุาต และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ บนเอกสารควบคมุ 

7.5.5 ท าการตรวจสอบ MA Spray Nozzle และ Suction Strainer วา่มีการอดุตนัหรือไม ่หากมีให้ท าการ
แก้ไขตามขัน้ตอน 

8. ความปลอดภัยในการท างาน 
 8.1 อปุกรณ์ป้องกนัภยัสว่นบคุคล พนกังานท่ีปฏิบตังิานท่ีหอดดูซบัอากาศเสีย ควรสวมใสอ่ปุกรณ์ตอ่ไปนี ้ 
หมวกนิรภยั, แวน่ตานิรภยั, รองเท้านิรภยั, หน้ากากป้องกนัการหายใจ, ถงุมือ, แวน่นิรภยั 
  8.2 ข้อปฏิบตัเิม่ือสารเคมีเข้าตาหรือถกูผิวหนงั ให้ใช้น า้เปลา่ล้างหรือน า้ยาปราศจากเชือ้อย่างน้อย 5-
10 นาที ถ้าไมดี่ขึน้ให้ไปพบแพทย์   
9. เอกสารอ้างอิง / เอกสารสนับสนุน 

Q-Q-PA-01 PA Product Realization  
 
   Flow Chart of Waste Gas Scrubber 

 
 
 



เอกสารแนบที่ 9

เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) การเดินเครื่องเตาเผา Incinerator



 

 

รหสัผู้ ถือเอกสาร…………………….. 

  

เอกสารวธีิปฏิบตัิ (Instruction) Q-I-PA-06 

ช่ือเร่ือง การเดนิเคร่ืองเตาเผา Incinerator หน้าที่/จ านวนหน้า 1 / 10 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 
ล าดบัการ
ออกเอกสาร 

วนัท่ีมีผลบงัคบัใช้ หวัข้อการเปลีย่นแปลง 

01 10 เม.ย. 2544 ออกเอกสารใหม ่
02 15 ม.ค. 2548 1.เพิ่มหวัข้อ 7.2.10 การปรับแรงดนัลมเข้าหวัเผา 

2. เปลีย่นยา่นควบคมุอณุหภมูิในเตา Incinerator (7.2.11) 
3. เปลีย่นแปลงขัน้ตอนการหยดุเคร่ืองเตาเผา (7.3) 
4. เพิ่มการบ ารุงรักษากรณี Tube waste heat boiler ตนั (7.4) 
5. เพิ่มคา่มาตรฐานในแบบฟอร์ม QF-PA12,13,14 

03 1 ก.ค. 2553 1.ยกเลกิผู้ ถือเอกสาร 

2.แก้ไขขัน้ตอนการเดินเคร่ืองเตาเผาIncineratorใหมท่ัง้หมด (6.2)  

 3.เพิ่มจ านวนหวั MA จาก 3 หวัเป็น 5 หวัที่จ่ายลม ( 6.2.13 , 6.3.6 ) 

4.ยกเลกิ บนัทกึคณุภาพ Q-F-PA-13, Q-F-PA-14,Q-F-PA-15 และใช้ Q-F-
PA-50, Q-F-PA-51 (8) 

 5.เพิ่มช่องรูปแบบเอกสารในหวัข้อบนัทกึคณุภาพ (8) 

 6.ยกเลกิดชันีหน้า/ล าดบัการออกเอกสาร 
04     18 ต.ค. 2553 1.แก้ไขคา่ในตารางบนัทกึ QF-PA-50:04 และ QF-PA-51:04 

    - ยกเลกิการบนัทกึคา่ Pressure ของ MA feed pump,Incin blower,MPA pump 
2.แก้ไขคา่ในตารางบนัทกึ  QF-PA-51:04 
    - PI-12 จาก Max = 100 เป็น Max = 120 mbar 
    - TICA-2001 จาก Min = 900 เป็น 850 °C 
    - ยกเลกิการบนัทกึคา่ Inlet pressure of MA to Spray Noz.1-5 

   
 ช่ือ ต าแหนง่ ลายมือช่ือ วนัท่ีลงนาม 

ผู้ออกเอกสาร คณุธนิต วิศวกรเคม ี  31/08/2559 

ผู้ตรวจสอบ คณุวิชาญ 
รักษาการผู้จดัการฝ่ายซอ่มบ ารุงรักษาและ
วิศวกรรม  

31/08/2559 

ผู้อนมุตัิ คณุประชารัฐ ผู้จดัการฝ่ายผลติ 
 

31/08/2559 

 

CONTINENTAL 

spscon
Rectangle
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เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใช้ภายในหนว่ยงานของ บริษัท คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั 
ห้ามท าส าเนาหรือพมิพ์เผยแพร่กอ่นได้รับอนญุาต และ ห้ามขดีเขยีนข้อความใด ๆ บนเอกสารควบคมุ 

 
 
ล าดบัการ
ออกเอกสาร 

วนัท่ีมีผลบงัคบัใช้ หวัข้อการเปลีย่นแปลง 

05     1 มิ.ย. 2556 1. เพิ่มนโยบายให้สอดคล้องกบั แนวทางการบริหารจดัการพลงังานตามมาตรฐาน  
ISO-50001(1)     

2. เพิ่มจดุประสงค์ให้สอดคล้องกบัการบริหารจดัการพลงังานตามมาตรฐาน  
    ISO – 50001 (2) 
3. เพิ่มการควบคมุการใช้พลงังานของ Waste Liquid Incinerator (6.5) 
4. เพิ่มการบ ารุงรักษาป๊ัมเบือ้งต้น (6.6) 
5. เพิ่มความปลอดภยัในการท างาน (7) 
6. แยกแบบฟอร์มเอกสารออกตา่งหาก 

06 31 ก.ค. 2558 1. เพิ่มนโยบายให้สอดคล้องกบั ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
TIS/OHSAS 18001(1) 

2. เพิ่มจดุประสงค์ให้สอดคล้องกบัระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
TIS/OHSAS 18001 (2.2) 

07 1 ก.ย. 2559 เพิ่มวิธีการปรับอากาศและแก๊สโดยโปรแกรม DCS โดย Control Valve HIC2001และ 
HIC2002 (6.2.15) 
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เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใช้ภายในหนว่ยงานของ บริษัท คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั 
ห้ามท าส าเนาหรือพมิพ์เผยแพร่กอ่นได้รับอนญุาต และ ห้ามขดีเขยีนข้อความใด ๆ บนเอกสารควบคมุ 

1. นโยบาย 
สอดคล้องกบัเอกสาร Q-P-UT-01 สาธารณปูโภคกระบวนการผลิต (Utility of Production) 
สอดคล้องกบั แนวทางการบริหารจดัการพลงังานตามมาตรฐาน ISO-50001 
สอดคล้องกบั ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั TIS/OHSAS 18001 

2.  จุดประสงค์ 
2.1 เพ่ือก าหนดขัน้ตอนส าหรับการปฏิบตั ิการเดนิเคร่ืองเตาเผา Incinerator โดยสอดคล้องกบัการบริหารจดั  

       การพลงังานตามมาตรฐาน ISO-50001 
2.2 เพ่ือเป็นแนวทางในการลดอบุตัิการณ์ ในการเดนิเคร่ืองเตาเผา Incinerator ให้มีประสิทธิภาพ โดยยึด

 ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั TIS/OHSAS 18001 
3.  ขอบเขต 

ครอบคมุตัง้แตก่ารเดนิเคร่ืองเตาเผา Incinerator จนถึงการน าน า้ MA เข้าเผา 
4.  ความรับผิดชอบ 

4.1 หวัหน้าแผนก PA เป็นผู้ก ากบั ตรวจสอบการท างานของพนกังานฝ่ายผลิตทัง้หมด ในสว่นของการเดนิเคร่ือง
เตาเผา Incinerator และให้ค าแนะน าเพ่ือให้การปฏิบตังิานมีประสิทธิภาพสงูสดุ 

4.2  หวัหน้างานประจ ากะ ก ากบัการท างานของพนกังานปฏิบตัิการประจ ากะให้เป็นไปตามขัน้ตอนการเดนิเคร่ือง
เตาเผา Incinerator และเป็นผู้น าในการแก้ไขปัญหาในกระบวนการ 

4.3 พนกังานปฏิบตังิานหอกลัน่เป็นผู้ปฏิบตังิานและ เป็นผู้ควบคมุการท างานของเตาเผา Incinerator  และท า
หน้าท่ีดแูลบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรตามท่ีก าหนดให้เบือ้งต้น 

5.  ค าจ ากัดความ 

5.1 Incinerator หมายถึง  เตาเผาของเสียทีเกิดจากกระบวนการผลิต 

6.  รายละเอียด  

6.1 ตรวจสอบความพร้อมก่อนการเดนิเคร่ืองเตาเผา Incinerator 
6.1.1 เดนิปัม้ P-2219/3 (2219/C หรือ 2219/D) (BFW water pump) 
6.1.2 ควบคมุระดบัน า้ของ Waste Heat Boiler ให้อยูใ่นระดบั 45-55% 
6.1.3 ตรวจสอบระบบควบคมุให้อยูใ่นสภาพความพร้อมเดนิเคร่ือง 

6.2 ขัน้ตอนการเดนิเคร่ืองเตาเผา Incinerator 
6.2.1 หน้าตู้  Panel ให้ท าการบดิ Selector Switch ไปท่ีต าแหน่ง Off และท าการ Reset 

Program โดยการกด Push Button Reset 
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ห้ามท าส าเนาหรือพมิพ์เผยแพร่กอ่นได้รับอนญุาต และ ห้ามขดีเขยีนข้อความใด ๆ บนเอกสารควบคมุ 

 

6.2.2 ให้ท าการตรวจเช็ค Pressure Gas (PI 2) โดยการกดปุ่ มด้านล่างของ Pressure Gauge โดย 
Pressureจะต้องไมเ่กิน 100 mbar และถ้า Pressure เกิน ให้ท าการ Drain Pressure Gas ออกก่อน
โดยการ เปิด Hand Valve (PCV 1) และ Drain Pressure ท่ี Pressure Switch (PSI 2) โดยใช้ไขควง
แบน หมนุสกรูออกจน Pressure อยูท่ี่ 100 mbar แล้วจงึขนัสกรูเข้าไว้ให้แน่นเหมือนเดมิ และท าการ
ปิด Hand Valve (PCV 1) ไว้เหมือนเดมิ 

 
6.2.3 ให้ท าการหมนุฝาครอบของ Valve Regulator (PCV 1) ด้านลา่งออกนห็นสลกั จากนัน้ให้ท าการดงึสลกั

ลงจนสดุ แล้วท าการปิดฝาครอบไว้เหมือนเดมิ 
6.2.4 แจ้ง Board Man ให้ท าการปิด Control Valve Air และ Control Valve Gas ไปท่ี 0% 
6.2.5 ท่ีหน้าตู้  Panel .ให้ท าการบิด Selector Switch ไปท่ีต าแหนง่ ON และดกูารท างานของ Cycle Relay

และ Check Leak Relay โดยท่ี Cycle Relay (ตวัด้านซ้ายมือ) จะหยดุเดนิอยูต่รงเคร่ืองหมาย              
และCheck Leak Relay (ตวัด้านขวามือ) จะหยดุเดนิอยู่ ตรงเคร่ืองหมาย 

6.2.6 แจ้ง Board Man ให้ท าการเปิด Control Valve Air ไปท่ี 100% Cycle Relay ก็จะท างานและ จะหยดุ
เดนิอยูต่รงเคร่ืองหมาย 
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6.2.7 แจ้ง Board Man ให้ท าการเปิด Control Valve Gas ไปท่ี 50% และปิด Control Valve Air ท่ี 0% 

Cycle Relay จะเร่ิมท างาน Ignition Pilot จะเร่ิมจดุและสัง่ให้ Valve Gas เปิด และให้ดกูารท างาน
ของ Cycle Relay จะหยดุเดินอยู่ตรงเคร่ืองหมาย และหลอดไฟ Flame On ท่ีหน้า Panel ก็จะตดิ 

6.2.8  ในกรณีท่ี Check Leak Relay (ตวัด้านขวามือ) ไมห่ยดุเดินอยู่ตรงเคร่ืองหมาย         และท่ีหน้า Panel 
Show Alarm Gas Leak ให้ปฏิบตัิดงันี ้
1.  ท่ีหน้าตู้  Panel  ให้ท าการบดิ Selector Switch ไปท่ีต ่าแหนง่ Off 
2. แจ้ง Board Man ให้ท าการเปิด Control Valve Gas ไปท่ี 100% และปิด Control Valve Gas ท่ี 

0% ใหม ่
3.  ให้ท าการ Drain Pressure Gas ออกก่อน โดยการใช้ไขควงแบนหมนุสกรูของPressure  
     Switch (PSI 3) แล้วจงึขนัสกรูเข้าไว้ให้แนน่เหมือนเดิม  จากนัน้ให้ปฏิบตัติามขัน้ตอนตัง้แต่ 
     ข้อท่ี 6.2.5 - 6.2.7 ใหม่ 
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6.2.9 ในกรณีท่ี Cycle Relay (ตวัด้านซ้ายมือ) ไมย่อมเดนิตอ่หรือหยดุอยูต่รงเคร่ืองหมายใดเคร่ืองหมาย

หนึง่ให้ปฏิบตัดิงันี ้
1. ถ้าหยดุอยูต่รงเคร่ืองหมาย           โดยท่ีสัง่เปิด Control Valve Air ไปท่ี 100% แล้วแต ่
Cycle Relay ไมเ่ดนิตอ่ แสดงวา่ Control Valve Air ไมเ่ปิดตวัไปท่ี 100% หรือ Limit Switch
ไมท่ างาน ให้ท าการเปิด Manual Valve ไปท่ี 100% หรือ ใช้มือแตะ Limit Switch (ตวัด้าน
ซ้ายมือ) 

 
2. ถ้าหยดุอยูต่รงเคร่ืองหมาย          โดยท่ีสัง่ปิด Control Valve Air ไปท่ี 0% แล้วแต ่Cycle 
Relay ไมเ่ดนิตอ่ แสดงวา่ Control Valve Air ไมปิ่ดตวัไปท่ี 0% หรือ Limit Switchไมท่ างาน 
ให้ท าการปิดManual Valve ไปท่ี 0% หรือ ใช้มือแตะ Limit Switch (ด้านขวามือ) 
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6.2.10  ในกรณีท่ีระบบท างานปกตแิล้ว แตจ่ดุไมต่ิดให้ท าการตรวจเช็ค Air Control โดยท่ี Pressure 

Air จะต้องไมส่งูหรือต ่ากว่า 0.2 Bar  ถ้า Pressure Air สงูหรือวา่ต ่ากวา่ ให้ปรับท่ี   Regulator 

 
      6.2.11 ควบคมุการเพิ่มอณุหภมูิของเตาเผา Incinerator ให้เพิ่มขึน้ในอตัรา 50 C  ตอ่ชัว่โมง  จนถึง 850 C 

6.2.12 ท าการน าเอาสารละลาย MA เข้าโดยการเดิน P-2253A หรือ B 
6.2.13  ปรับแรงดนัลมท่ีเข้าหวัเผาทัง้ 5 หวั (จ านวนหวัแล้วแตก่รณี)อยูท่ี่ประมาณ 1.5-3 kg/cm2  เพ่ือการ 

Spray MA ท่ีดี 
6.2.14 ควบคมุอณุหภมูิของเตาเผา Incinerator ให้อยูใ่นชว่ง 850-950 C 
6.2.15 การปรับปริมาณแก๊สและอากาศให้ท าการควบคมุบนโปรแกรม DCS (HIC2001, 

HIC2002) 
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6.3  ขัน้ตอนการหยดุเคร่ืองเตาเผา Incinerator 

6.3.1  หยดุ Pump จา่ย MA P-2253A หรือ B 
6.3.2 เปิด Steam เข้าท าการ Flush ตัง้แต ่Waste Gas Scrubber ไปจนถึง MA Spray Nozzle     

             Incinerator เพ่ือป้องกนั MA Plug ท่ี Line Transfer  
6.3.3 ปิดวาล์วควบคมุการจ่ายสารละลาย MA เข้า เผา 
6.3.4 ปิดวาล์วควบคมุอณุหภมูิของเตาเผา TIC-2001 ไปท่ี 0% 
6.3.5 กด Switch off เคร่ืองเตาเผา Incinerator 
6.3.6 ปิด Valve จา่ยลมทัง้ 5 หวั (จ านวนหวัแล้วแตก่รณี) 
6.3.7 ปิด Main Valve Supply Natural Gas 

6.4 การบ ารุงรักษาในกรณี Tube Waste Heat Boiler ตนั 
6.4.1 ท าการ Shut Down Incinerator และให้ท าการเดนิ Blower เพ่ือท าการลดอณุหภมูิลง 
6.4.2 เปิด Man Hole & Window ด้านข้าง จ านวน 4 บาน 
6.4.3 รอจนอณุหภมูิน้อยกวา่ 400 C 
6.4.4 ให้ท าความสะอาดท่อไฟโดยการแยงท่อไฟ หรือวิธีการอ่ืนท่ีสามารถท าความสะอาด Tube ได้

ภายหลงัจากท่ีท าความสะอาดเรียบร้อยแล้วให้ท าการปิด Man hole & window ทกุบาน 
6.4.5 ให้เร่ิมเดนิเคร่ืองตามขัน้ตอนข้อ 6.2 ตอ่ไป 

6.5  การควบคมุการใช้พลงังานของ Waste Liquid Incinerator  
6.5.1   ควบคมุความเข้มข้นของ MA Solution ท่ีน าไปเผาให้อยู่ระหวา่ง 30-35  
6.5.2   ควบคมุอณุหภมูิในเตาเผาให้อยูร่ะหวา่ง 850-950 ºc 
6.5.3   ตรวจสอบอตัราสว่นการเผาระหว่างเชือ้เพลิงและอากาศ  ด้วยเคร่ืองมือวดัหรือด้วยสายตา โดย                    

สงัเกตเปลวไฟใน Sight Glass ให้มีสีแดงส้ม 
        6.5.4  ตรวจสอบสภาพของ Natural Gas Line วา่มีการร่ัวหรือไม ่หากมีให้ท าการแจ้งซอ่มทนัที 

HIC2002 
ส าหรับปรับแก๊ส 

HIC20021ส าหรับ
ปรับอากาศ 
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      6.5.5  ตรวจสอบสภาพของฉนวนกนัความร้อน หากช ารุดเสียหายให้แจ้งซอ่มทนัที 
      6.5.6  ตรวจสอบปริมาณการใช้ Natural Gas ทกุวนัว่าผิดปกตหิรือไม ่หากมีให้รีบหาทางแก้ไขทนัที 
 6.6 การบ ารุงรักษาป๊ัมเบือ้งต้น 

   6.6.1  ให้ท าการตรวจสอบด้วยสายตา, ฟังเสียงและการสมัผสัดงันี ้
- ตรวจสอบสภาพการจบัยึดของ Screw, สายไฟ วา่อยูใ่นสภาพดีหรือไม่ 
- ตรวจสอบระดบัน า้มนัท่ี Sight Glass วา่มีระดบัถึง 50% หรือไม ่
- ตรวจสอบวา่มีการร่ัวไหลท่ีตวัป๊ัมหรือไม่ 
- ตรวจสอบโดยการฟังเสียงวา่ผิดปกตหิรือไม่ 
- ตรวจสอบด้วยการสมัผสัวา่ร้อนผิดปกตหิรือไม่ 

    6.6.2  ท าการบนัทกึผลการตรวจสอบลงใน Log Sheet Q-F-PA-50 ทกุวนัในกะ A 
    6.6.3  หากพบสิ่งผิดปกต ิให้แจ้งหวัหน้ากะเพื่อสง่ให้ทางแผนกซอ่มบ ารุงแก้ไขตอ่ไป 
 
7. ความปลอดภัยในการท างาน 

7.1 ข้อควรระวงัในการปฏิบตังิาน 
 7.1.2   การท างานในท่ี อบัอากาศ (Body of Incinerator) จะต้องขออนญุาตก่อนการปฏิบตังิานทกุครัง้ และ

ต้องสวมใส่อปุกรณ์ความปลอดภยัดงันี ้ชดุกนัสารเคมี หมวกนิรภยั,  รองเท้านิรภยั หน้ากากป้องกนั
การหายใจ และถงุมือ 

 7.1.3   หลงัการ Flush + Drain จะต้องมีการระบายแรงดนัทกุครัง้ก่อนปฏิบตังิานตอ่ไป 
 7.1.4   เม่ือปฏิบตังิานเก่ียวข้องกบัการ Unplug Line (เผาด้วยแก๊ส) จะต้องมีอปุกรณ์ดบัเพลิงทกุครัง้      
 7.1.5   เม่ือปฏิบตังิานเก่ียวข้องกบัการเช่ือมไฟฟ้า จะต้องมีการขออนญุาตเก่ียวกบังานร้อน (Hot work) 

ผ้ากนัไฟและอปุกรณ์ดบัเพลิงทกุครัง้ อปุกรณ์ความปลอดภยัดงันี ้หมวกนิรภยั, รองเท้านิรภยั, 
หน้ากากส าหรับงานเช่ือม 

 7.1.6   การท างานท่ีเก่ียวกบังานร้อน  เชน่  Unplug Line  ต้องมีการสวมหมวกนิรภยั,  รองเท้านิรภยั,  ใส่
ถงุมือหนงั  หน้ากากป้องกนัสารเคมี,  แวน่ตานิรภยั, ชดุกนัสารเคมี (ในกรณีท่ีมีแรงดนัในระบบ)              

 7.2 ข้อปฏิบตัเิม่ือ 
   7.2.1   สารเคมีเข้าตาหรือถกูผิวหนงั ให้ใช้น า้เปลา่ล้างอยา่งน้อย 5-10 นาที ถ้าไมดี่ขึน้ให้ไปพบแพทย์   
   7.2.2   ถกูความร้อน เชน่ น า้ร้อน ไอน า้ร้อน ให้ใช้ประคมด้วยของเย็น เชน่ น า้แข็งก่อนพบแพทย์ 

 7.2.3   เม่ือปฏิบตังิานท าความสะอาด Tube Sheet ของ Incinerator จะต้องสวมหน้ากาก Full Face 
Mask       
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8.  เอกสารอ้างอิง / เอกสารสนับสนุน 

  Q-P-UT-01  เอกสารวิธีการ  สาธารณปูโภคกระบวนการผลิต (Utility of Production) 
 

9.  รายการบันทกึคุณภาพ 

ล าดบั รหสัเอกสาร ช่ือเอกสาร รูปแบบ
การเก็บ 

ระยะเวลา
การเก็บ 

ผู้ รับผิดชอบเอกสาร ผู้อนมุตัิท าลาย 

1 Q-F-PA-50 Incinerator Process 
condition 

กระดาษ 3 ปี พนกังานปฏิบตัิงาน
หอกลัน่ 

ผู้จดัการทัว่ไปสาย
งานผลิตและเทคนิค 

2 Q-F-PA-51 Incinerator &  Waste heat 
boiler Process condition 

  ระดาษ 3 ปี พนกังานปฏิบตัิงาน
หอกลัน่ 

ผู้จดัการทัว่ไปสาย
งานผลิตและเทคนิค 
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ตัวอยางบันทึกการทํางาน/ประสิทธิภาพของ Waste Gas Scrubber
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เอกสารแนบที่ 11

ผลการตรวจวิเคราะหสารละลาย MA

เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566



MA Solution Analysis

Density TAC Density TAC Density TAC
g/ml % g/ml % g/ml %

Date Time 1.080 30.000

1-Jan-23 01.00 1.040 18.622
09.00 1.080 30.000
17.00 1.000 2.506

2-Jan-23 01.00 1.035 16.072
09.00 1.080 30.000
17.00 1.002 3.292

3-Jan-23 01.00 1.040 18.201
09.00 1.080 30.000
17.00 1.000 2.834

4-Jan-23 01.00 1.036 17.002
09.00 1.080 30.000
17.00 1.003 2.930

5-Jan-23 01.00 1.040 18.740
09.00 1.080 30.000
17.00 1.003 2.817

6-Jan-23 01.00 1.042 19.058
09.00 1.080 30.000
17.00 1.000 1.998

7-Jan-23 01.00 1.035 17.212
09.00 1.076 29.929
17.00 0.998 1.293

8-Jan-23 01.00 1.033 16.038
09.00 1.070 28.813
17.00 0.998 1.318

9-Jan-23 01.00 1.030 16.128
09.00 1.050 26.248
17.00 1.003 2.748

10-Jan-23 01.00 1.030 16.439
09.00 1.075 29.188
17.00 1.000 2.516

11-Jan-23 01.00 1.032 17.986
09.00 1.073 24.957
17.00 1.000 2.446

12-Jan-23 01.00 1.030 15.128
09.00 1.075 25.102
17.00 1.000 2.308

13-Jan-23 01.00 1.031 15.749
09.00 1.080 26.933
17.00 1.000 2.738

14-Jan-23 01.00 1.032 15.489
09.00 1.079 30.000
17.00 1.002 2.676

15-Jan-23 01.00 1.035 17.721
09.00 1.080 29.836
17.00 1.002 2.784

Content Stage 1(Shift B) Stage 2(Shift C) Stage 3 (Shift A)
Unit
Spec



16-Jan-23 01.00 1.032 14.821
09.00 1.105 33.241
17.00 1.001 2.393

17-Jan-23 01.00 1.020 10.174
09.00 1.080 29.610
17.00 0.999 1.941

18-Jan-23 01.00 1.006 5.018
09.00 1.065 26.184
17.00 0.997 1.603

19-Jan-23 01.00 1.017 10.129
09.00 1.080 30.000
17.00 1.000 2.147

20-Jan-23 01.00 1.020 10.938
09.00 1.075 28.102
17.00 1.000 2.083

21-Jan-23 01.00 1.108 9.188
09.00 1.081 30.968
17.00 1.000 2.393

22-Jan-23 01.00 1.025 13.860
09.00 1.080 28.892
17.00 1.000 2.289

23-Jan-23 01.00 1.022 11.860
09.00 1.080 29.404
17.00 1.000 2.813

24-Jan-23 01.00 1.028 15.800
09.00 1.080 30.000
17.00 1.000 2.211

25-Jan-23 01.00 1.030 16.730
09.00 1.076 30.000
17.00 1.003 3.096

26-Jan-23 01.00 1.035 17.054
09.00 1.080 30.030
17.00 1.003 3.011

27-Jan-23 01.00 1.040 18.608
09.00 1.060 28.900
17.00 1.000 2.186

28-Jan-23 01.00 1.035 15.822
09.00 1.080 30.623
17.00 1.002 2.932

29-Jan-23 01.00 1.035 15.064
09.00 1.080 30.471
17.00 0.998 1.938

30-Jan-23 01.00 1.030 14.102
09.00 1.080 30.000
17.00 1.000 2.374

31-Jan-23 01.00 1.040 19.006
09.00 1.086 30.010
17.00 1.008 3.128



1-Feb-23 01.00 1.038 18.193
09.00 1.080 30.100
17.00 1.005 2.933

2-Feb-23 01.00 1.040 19.876
09.00 1.080 30.010
17.00 1.000 2.413

3-Feb-23 01.00 1.039 19.024
09.00 1.080 29.811
17.00 1.002 2.602

4-Feb-23 01.00 1.036 17.389
09.00 1.082 29.459
17.00 1.000 2.103

5-Feb-23 01.00 1.037 17.296
09.00 1.080 30.010
17.00 1.000 2.183

6-Feb-23 01.00 1.039 18.974
09.00 1.076 29.402
17.00 1.000 2.406

7-Feb-23 01.00 1.020 11.516
09.00 1.082 30.120
17.00 1.002 2.660

8-Feb-23 01.00 1.024 13.211
09.00 1.085 30.030
17.00 1.004 2.706

9-Feb-23 01.00 1.025 14.816
09.00 1.083 30.150
17.00 1.002 2.319

10-Feb-23 01.00 1.023 13.076
09.00 1.083 30.150
17.00 0.977 1.683

11-Feb-23 01.00 1.105 6.928
09.00 1.078 28.574
17.00 0.998 1.872

12-Feb-23 01.00 1.020 15.018
09.00 1.085 27.906
17.00 0.999 2.048

13-Feb-23 01.00 1.030 16.120
09.00 1.080 30.184
17.00 1.000 2.279

14-Feb-23 01.00 1.028 15.329
09.00 1.081 30.548
17.00 1.000 2.308

15-Feb-23 01.00 1.030 16.817
09.00 1.082 29.502
17.00 1.002 3.321

16-Feb-23 01.00 1.030 16.746
09.00 1.080 28.004
17.00 1.000 2.106

17-Feb-23 01.00 1.025 13.810
09.00 1.080 28.919
17.00 1.006 4.113



18-Feb-23 01.00 1.028 15.638
09.00 1.082 30.050
17.00 1.002 3.418

19-Feb-23 01.00 1.030 16.114
09.00 1.082 30.050
17.00 1.001 2.279

20-Feb-23 01.00 1.035 17.425
09.00 1.082 30.050
17.00 1.003 3.962

21-Feb-23 01.00 1.030 15.998
09.00 1.080 30.000
17.00 1.002 2.733

22-Feb-23 01.00 1.035 17.124
09.00 1.078 29.394
17.00 1.005 4.032

23-Feb-23 01.00 1.030 15.406
09.00 1.080 30.050
17.00 1.002 2.639

24-Feb-23 01.00 1.028 14.902
09.00 1.080 30.010
17.00 1.000 2.018

25-Feb-23 01.00 1.030 15.729
09.00 1.089 30.060
17.00 1.000 2.122

26-Feb-23 01.00 1.028 14.239
09.00 1.080 30.070
17.00 1.003 2.893

27-Feb-23 01.00 1.029 14.987
09.00 1.080 30.000
17.00 1.000 2.402

28-Feb-23 01.00 1.026 13.156
09.00 1.085 30.050
17.00 1.000 2.512

1-Mar-23 01.00 1.029 15.421
09.00 1.080 30.000
17.00 1.000 2.570

2-Mar-23 01.00 1.033 17.137
09.00 1.092 29.033
17.00 1.000 2.664

3-Mar-23 01.00 1.030 15.528
09.00 1.080 30.080
17.00 1.002 2.974

4-Mar-23 01.00 1.032 16.163
09.00 1.085 30.060
17.00 1.002 2.874

5-Mar-23 01.00 1.029 15.263
09.00 1.082 30.100
17.00 1.000 2.272

6-Mar-23 01.00 1.032 16.256
09.00 1.081 30.428
17.00 1.000 2.702



7-Mar-23 01.00 1.030 15.359
09.00 1.080 30.000
17.00 1.001 2.971

8-Mar-23 01.00 1.026 13.618
09.00 1.080 30.860
17.00 1.000 2.727

9-Mar-23 01.00 1.030 15.114
09.00 1.080 30.000
17.00 1.000 2.598

10-Mar-23 01.00 1.030 15.183
09.00 1.080 30.060
17.00 1.000 2.473

11-Mar-23 01.00 1.032 16.733
09.00 1.082 30.000
17.00 1.000 2.758

12-Mar-23 01.00 1.028 14.631
09.00 1.080 30.933
17.00 1.002 4.261

13-Mar-23 01.00 1.030 15.339
09.00 1.080 30.050
17.00 1.000 2.814

14-Mar-23 01.00 1.033 16.893
09.00 1.080 30.060
17.00 1.004 6.143

15-Mar-23 01.00 1.028 14.817
09.00 1.085 27.951
17.00 1.000 2.610

16-Mar-23 01.00 1.030 15.261
09.00 1.081 30.000
17.00 1.002 4.429

17-Mar-23 01.00 1.035 17.206
09.00 1.080 30.874
17.00 1.000 2.930

18-Mar-23 01.00 1.030 15.634
09.00 1.088 30.979
17.00 0.998 1.830

19-Mar-23 01.00 1.030 15.008
09.00 1.080 30.000
17.00 1.002 3.980

20-Mar-23 01.00 1.035 17.402
09.00 1.080 30.010
17.00 1.002 3.481

21-Mar-23 01.00 1.033 16.279
09.00 1.096 31.258
17.00 1.000 2.748

22-Mar-23 01.00 1.032 15.987
09.00 1.093 29.891
17.00 0.998 1.933

23-Mar-23 01.00 1.031 15.836
09.00 1.094 30.275
17.00 1.000 2.706



24-Mar-23 01.00 1.032 19.978
09.00 1.083 30.020
17.00 1.000 2.514

25-Mar-23 01.00 1.035 17.904
09.00 1.080 30.020
17.00 1.000 2.490

26-Mar-23 01.00 1.033 16.241
09.00 1.080 30.010
17.00 1.002 2.612

27-Mar-23 01.00 1.012 11.423
09.00 1.078 30.000
17.00 1.000 2.441

28-Mar-23 01.00 1.030 15.185
09.00 1.078 29.090
17.00 1.000 2.490

29-Mar-23 01.00 1.032 16.094
09.00 1.080 29.890
17.00 1.000 2.317

30-Mar-23 01.00 1.035 17.742
09.00 1.087 30.740
17.00 0.998 1.976

31-Mar-23 01.00 1.030 14.921
09.00 1.089 30.080
17.00 0.997 1.739

1-Apr-23 01.00 1.025 15.116
09.00 1.092 30.143
17.00 0.998 1.926

2-Apr-23 01.00 1.030 15.833
09.00 1.089 30.050
17.00 0.998 1.849

3-Apr-23 01.00 1.033 16.880
09.00 1.080 30.000
17.00 1.000 2.136

4-Apr-23 01.00 1.030 15.438
09.00 1.080 30.030
17.00 1.000 2.243

5-Apr-23 01.00 1.035 17.886
09.00 1.085 30.000
17.00 0.999 2.076

6-Apr-23 01.00 1.032 16.133
09.00 1.089 30.097
17.00 1.000 2.859

7-Apr-23 01.00 1.032 16.317
09.00 1.080 30.000
17.00 1.002 4.212

8-Apr-23 01.00 1.030 15.426
09.00 1.089 30.050
17.00 1.000 2.757

9-Apr-23 01.00 1.035 17.014
09.00 1.078 29.090
17.00 1.000 2.194



10-Apr-23 01.00 1.030 16.194
09.00 1.085 30.100
17.00 1.000 2.133

11-Apr-23 01.00 1.040 19.102
09.00 1.080 30.796
17.00 1.004 3.082

12-Apr-23 01.00 1.030 15.006
09.00 1.078 30.000
17.00 1.000 2.100

13-Apr-23 01.00 1.035 16.965
09.00 1.080 30.000
17.00 1.000 2.412

14-Apr-23 01.00 1.050 19.293
09.00 1.081 30.050
17.00 0.998 1.932

15-Apr-23 01.00 1.040 17.830
09.00 1.080 30.100
17.00 1.002 2.980

16-Apr-23 01.00 1.041 18.247
09.00 1.082 30.030
17.00 1.002 2.698

17-Apr-23 01.00 1.040 17.983
09.00 1.080 30.000
17.00 1.002 3.173

18-Apr-23 01.00 1.041 18.297
09.00 1.080 30.080
17.00 1.002 2.558

19-Apr-23 01.00 1.042 18.714
09.00 1.080 30.080
17.00 1.004 2.642

20-Apr-23 01.00 1.030 15.130
09.00 1.080 30.000
17.00 1.002 2.508

21-Apr-23 01.00 1.029 14.693
09.00 1.081 30.080
17.00 1.002 2.446

22-Apr-23 01.00 1.036 17.183
09.00 1.080 30.000
17.00 1.000 2.189

23-Apr-23 01.00 1.032 15.891
09.00 1.081 30.000
17.00 1.000 2.027

24-Apr-23 01.00 1.035 16.729
09.00 1.110 30.020
17.00 1.002 2.574

25-Apr-23 01.00 1.035 16.913



1-May-23 01.00 1.036 17.033
09.00 1.105 29.980
17.00 1.004 3.981

2-May-23 01.00 1.035 16.454
09.00 1.103 29.980
17.00 1.003 3.287

3-May-23 01.00 1.030 14.962
09.00 1.093 30.427
17.00 1.010 7.792

4-May-23 01.00 1.026 13.620
09.00 1.105 28.980
17.00 1.005 4.800

5-May-23 01.00 1.028 15.149
09.00 1.093 30.619
17.00 1.000 2.130

6-May-23 01.00 1.025 13.147
09.00 1.084 27.829
17.00 0.998 1.830

7-May-23 01.00 1.025 13.128
09.00 1.091 30.116
17.00 1.002 2.751

8-May-23 01.00 1.024 12.976
09.00 1.104 29.760
17.00 1.000 2.183

9-May-23 01.00 1.025 13.273
09.00 1.092 29.560
17.00 1.002 2.973

10-May-23 01.00 1.023 12.381
09.00 1.092 30.817
17.00 1.000 2.406

11-May-23 01.00 1.023 12.604
09.00 1.100 28.980
17.00 1.002 2.672

12-May-23 01.00 1.024 13.077
09.00 1.095 28.890
17.00 1.002 2.508

13-May-23 01.00 1.023 12.418
09.00 1.105 30.040
17.00 1.004 2.805

14-May-23 01.00 1.037 18.994
09.00 1.105 30.040
17.00 1.002 2.651

15-May-23 01.00 1.043 22.453
09.00 1.107 29.860
17.00 1.004 2.755

16-May-23 01.00 1.033 14.518
09.00 1.105 29.780
17.00 1.002 2.497

17-May-23 01.00 1.029 15.348
09.00 1.107 30.030
17.00 1.002 2.674



18-May-23 01.00 1.030 15.918
09.00 1.105 30.010
17.00 1.001 2.341

19-May-23 01.00 1.043 22.139
09.00 1.105 29.456
17.00 1.002 2.897

20-May-23 01.00 1.035 17.006
09.00 1.110 29.560
17.00 1.002 2.762

21-May-23 01.00 1.035 16.933
09.00 1.095 28.670
17.00 1.002 2.512

22-May-23 01.00 1.033 15.138
09.00 1.100 28.760
17.00 1.002 2.674

23-May-23 01.00 1.035 17.036
09.00 1.105 30.020
17.00 1.004 4.582

24-May-23 01.00 1.032 14.320
09.00 1.102 28.900
17.00 1.004 4.158

25-May-23 01.00 1.030 13.700
09.00 1.106 29.980
17.00 1.002 2.902

26-May-23 01.00 1.035 16.804
09.00 1.093 28.980
17.00 1.004 4.152

27-May-23 01.00 1.030 14.006
09.00 1.105 29.900
17.00 1.005 4.971

28-May-23 01.00 1.035 17.226
09.00 1.103 29.889
17.00 1.002 2.874

29-May-23 01.00 1.034 16.996
09.00 1.101 29.980
17.00 1.000 2.138

30-May-23 01.00 1.040 19.056
09.00 1.104 30.000
17.00 1.004 3.816

31-May-23 01.00 1.035 17.280
09.00 1.088 29.862
17.00 1.002 2.618

1-Jun-23 01.00 1.030 14.126
09.00 1.105 29.540
17.00 1.001 2.478

2-Jun-23 01.00 1.032 15.247
09.00 1.093 29.382
17.00 1.002 2.596

3-Jun-23 01.00 1.036 14.173
09.00 1.116 30.210
17.00 1.005 2.974



4-Jun-23 01.00 1.032 15.309
09.00 1.096 29.913
17.00 1.002 2.664

5-Jun-23 01.00 1.030 14.326
09.00 1.096 29.400
17.00 1.002 2.760

6-Jun-23 01.00 1.031 14.672
09.00 1.100 29.890
17.00 1.004 2.812

7-Jun-23 01.00 1.038 18.924
09.00 1.100 29.800
17.00 1.002 2.721

8-Jun-23 01.00 1.053 20.844
09.00 1.103 30.050
17.00 1.002 2.638

9-Jun-23 01.00 1.045 18.918
09.00 1.101 29.980
17.00 1.001 2.427

10-Jun-23 01.00 1.042 17.274
09.00 1.096 29.139
17.00 1.000 2.213

11-Jun-23 01.00 1.042 17.863
09.00 1.103 29.980
17.00 1.002 2.537

12-Jun-23 01.00 1.020 10.244
09.00 1.105 29.780
17.00 1.002 2.509

13-Jun-23 01.00 1.025 13.482
09.00 1.100 38.980
17.00 1.001 2.398

14-Jun-23 01.00 1.022 11.893
09.00 1.120 29.880
17.00 1.002 2.538

15-Jun-23 01.00 1.028 15.430
09.00 1.130 29.870
17.00 1.000 2.253

16-Jun-23 01.00 1.030 16.830
09.00 1.118 30.010
17.00 1.000 2.238

17-Jun-23 01.00 1.030 16.524
09.00 1.100 29.560
17.00 1.009 1.862

18-Jun-23 01.00 1.025 13.180
09.00 1.107 28.540
17.00 1.001 1.474

19-Jun-23 01.00 1.030 14.682
09.00 1.101 29.680
17.00 1.001 1.603

20-Jun-23 01.00 1.026 12.908
09.00 1.100 29.560
17.00 1.001 1.497



21-Jun-23 01.00 1.030 14.218
09.00 1.098 30.218
17.00 1.000 2.021

22-Jun-23 01.00 1.025 12.667
09.00 1.096 29.103
17.00 1.000 2.433

23-Jun-23 01.00 1.028 13.506
09.00 1.106 29.860
17.00 1.002 2.954

24-Jun-23 01.00 1.030 14.508
09.00 1.105 29.430
17.00 0.997 1.988

25-Jun-23 01.00 1.030 14.863
09.00 1.101 28.567
17.00 1.005 3.413

26-Jun-23 01.00 1.028 14.176
09.00 1.098 29.868
17.00 1.002 2.736

27-Jun-23 01.00 1.027 13.904
09.00 1.101 28.890
17.00 1.002 2.674

28-Jun-23 01.00 1.028 14.319
09.00 1.097 29.519
17.00 1.002 2.704

29-Jun-23 01.00 1.026 13.134
09.00 1.097 30.100
17.00 1.004 2.916

30-Jun-23 01.00 1.028 14.127
09.00 1.102 29.700
17.00



เอกสารแนบที่ 12

หนังสือขึ้นทะเบียนผูควบคุมระบบบําบัดมลพิษสิ่งแวดลอมประจําโรงงาน
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หนนงสสอรนบรองการขขขนทะเบบยน

ผผ ผควบคคมระบบบบาบนดมลพพษ ประเภทบคคคล

เปป นผผ ผควบคคมระบบบบบบบดมลพพษ ประเภทบคคคล เลขทะเบบยน 003-65-00184

ประเภทกบรควบคคมทบทอนคญบต มลพพษนบนบ มลพพษอบกบศ มลพพษกบกอคตสบหกรรม

วบนทบทอนคญบต 6 กคมภบพบนธธ 2566 ว บนทบทหมดอบยค 6 กคมภบพบนธธ 2569

กรมโรงงบนอคตสบหกรรมอนคญบตใหผ นบงสบวจคฑบรบตนธ บคญปบปน

ออกโดยกรมโรงงานอคตสาหกรรม

นางสาวปนทมวรรณ คคณประเสรพฐ

ผผ ผอ บานวยการกองสสงเสรพมเทคโนโลยบสพสงแวดลผอมโรงงาน

 ปฏพบนตพราชการแทนอธพบดบกรมโรงงานอคตสาหกรรม

a

ทบนงนบน  ททบนสบมบรถเปป นผผ ผควบคคมระบบบบบบบดดบงกลทบวขผบงตผนไดผไมทเกพน 5 โรงงบน

กรมโรงงบนอคตสบหกรรม กระทรวงอคตสบหกรรม

DEPARTMENT OF INDUSTRIAL WORKS, MINISTRY OF INDUSTRY

โทรศบพทธ 02 430 6315 โทรสบร 02 430 6315 ตทอ 2499 http://www.diw.go.th

หนบงสสอรบบรองกบรขขนนทะเบบยนฉบบบนบน  ออกใหผทบงระบบอพเลปกทรอนพกสธ

พพมพธว บนทบท 05/07/2023 10:42:28AM
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เอกสารแนบที่ 13

ขอมูลการตรวจวัดสารอินทรียระเหย (VOC) ในสถานประกอบการ



แบบ รว.3/1

รายละเอียดเก่ียวกับโรงงาน
ชื่อโรงงาน บริษัทคอนทิเนนทอลปโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จํากัด ทะเบียนโรงงานเลขที่ น.42(1)-8/2535

สถานที่ตั้งโรงงาน 137 ม.17 นิคมอุตสาหกรรมบางพลี ซอย 3 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมุทรปราการ  10570

ปริมาณสารอินทรียระเหยรวมที่มีหรือใชในกระบวนการผลิต.................................................ตัน/6 เดือน

จํานวนอุปกรณ

ที่ตองตรวจวัด

การรั้วซึม

จํานวนอุปกรณที่

ไดรับการยกเวน

ไมตองตรวจวัด

การรั่วซึม

จํานวนอุปกรณ

ที่ตองตรวจวัด

การรั้วซึมทั้งหมด

จํานวนอุปกรณ

ที่มีผลการ

ตรวจวัดเกินจาก

เกณฑการ

ควบคุมการรั่วซึม

จํานวนอุปกรณที่

ไดรับการ

ซอมแซมใหอยูใน

เกณฑการ

ควบคุมการรั่วซึม

(จุด) (จุด) (จุด) (จุด) (จุด) (กิโลกรัม)

แกส - - - - - -

ของเหลว 158 - 30 0 0 0.00084

แกส - - - - - -

ของเหลว 8 - 8 0 0 0.00006

แกส - - - - - -

ของเหลว 16 - 16 0 0 0.00012

เครื่องอัดอากาศ 

(Compressors)
ทั้งหมด - - - - - -

ขอตอหรือหนาแปลน 

(Connectors or Flanges) ทั้งหมด 146 - 30 0 0 0.00023            

ทอสงปลายเปด 

(Open-Ended Lines)
ทั้งหมด - - - - - -

จุดเก็บตัวอยางสารเคมี 

(Sampling Connections) ทั้งหมด 34 - - - 0.000021          

อุปกรณที่ใชกวนหรือผสม

ของเหลว (Agitators or 

Mixers)

ทั้งหมด - - - - - -

รวมทั้งหมด 362 0 84 0 0 0.001271          

วาลว (Valves)

ปม (Pumps)

อุปกรณลดความดัน 

(Pressure Relief 

Devices)

(ลงชื่อ)..........สนาน  สุขวาสนะ........................

(นายสนาน  สุขวาสนะ)

ผูจัดการฝายความปลอดภัย และสิ่งแวดลอม (แทน)

แบบรายงานผลการตรวจวัดการรั่วซึมของสารอินทรียระเหยจากอุปกรณ

และการซอมแซมอุปกรณในโรงงานอุตสาหกรรม

ประจําป พ.ศ........2566.........คร้ังที่ ......01...........

ประจําชวงเดือน..มกราคม..ถึงเดือน....มิถุนายน .................

ประเภทอุปกรณ

สถานะ

สารอินทรีย

ระเหย

จํานวนอุปกรณทั้งหมดของโรงงาน
จํานวนอุปกรณที่ตองตรวจวัดการรั่วซึมในรอบการ

รายงานครั้งนี้

ปริมาณ

สารอินทรียระเหย

ในรูปมีเทนที่รั่วซึม

จากอุปกรณที่

ตรวจวัดการรั่วซึม

ทั้งหมดในรอบการ

รายงานครั้งนี้

20,058
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เอกสารแนบที่ 14

แผนซอมบํารุงระบบบําบัดน้ําเสีย ประจําป 2566
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ตัวอยางบันทึกการทํางาน/ประสิทธิภาพของระบบบําบัดน้ําเสีย



Rev.03

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

m
3
/hr 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

m
3
/hr 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

m
3
/hr 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

CONDENSATE WATER OF CONTROLLER
o
C 96 97 96 95 98 97 96 95 97 96 97 97 98 95 96 95 95 98 97 96 95

o
C 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96

CHEMICAL TREATMENT

Litre 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260

Litre - - 480 - - - 480 - - - 480 - - - 480 - - - 480 - -

Litre 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120

Litre 80 20 440 380 320 260 200 140 80 20 440 380 320 260 200 140 80 20 440 380 80

Litre - 480 - - - - - - - 480 - - - - - - - 480 - - -

Litre 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60

8.5 8.6 9.1 8.2 8.3 7.9 7.9 8.7 8.5 9.1 8.7 7.9 7.9 7.5 7.6 8.4 8.3 8.5 9.1 8.7 8.3

Shutdown Plant

Remark ………………………………………………………………………………………………………………………….…………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

4. Level Polymer Tank

5. Add Level Polymer Tank

6. Use Polymer Dosing

7. pH Adjustment

Continental Petrochemicals (Thailand) Co., Ltd.

Supervisor

3. Use HCL Dosing

Date

Unit

DOP WASTE WATER TREATMENT 

UNIT

1. Waste Water Feed Rate (FI-446)

2. Top Tower Flow Rate (FI-446)

3. Bottom Tower Flow Rate (FI-446)

1. PV (from controller )

2. SV (from controller )

1. Level HCL Tank

2. Add HCL

………2023………Year

Operator

Somchock

ArunMonth
Unit: Plasticizer Waste Water Treatment

…January…
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

m
3
/hr 3 3 3 3 3 2 3 3 3 2 3 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

m
3
/hr 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

m
3
/hr 2 2 2 2 2 1 2 2 2 1 2 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

CONDENSATE WATER OF CONTROLLER
o
C 94 96 95 94 95 96 96 95 94 95 94 95 94 96 94 95 96 97 94 93 95 96

o
C 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96

CHEMICAL TREATMENT

Litre 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260

Litre - - - 480 - - - 480 - - - 480 - - - 480 - - - 480 - -

Litre 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120

Litre 380 320 260 200 140 80 20 440 380 320 260 200 140 80 20 440 380 320 260 200 140 320

Litre - - - - - - 480 - - - - - - - 480 - - - - - - -

Litre 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60

7.7 8.2 8.3 7.9 7.9 8.2 8.3 8.3 8.3 7.9 7.9 8.7 8.5 8.6 7.5 8.6 7.9 7.9 8.7 7.9 7.9 7.9

3. Bottom Tower Flow Rate (FI-446)

1. PV (from controller )

2. SV (from controller )

Swat

Year ………2023……… Supervisor Sunthong

Continental Petrochemicals (Thailand) Co., Ltd.

Month …February…
Unit: Plasticizer Waste Water Treatment

Operator

1. Level HCL Tank

2. Add HCL

DOP WASTE WATER TREATMENT 

UNIT

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

3. Use HCL Dosing

4. Level Polymer Tank

5. Add Level Polymer Tank

6. Use Polymer Dosing

7. pH Adjustment

Remark ………………………………………………………………………………………………………………………….…………………………………………………………………………………….

Shutdown Plant

Unit

Date

1. Waste Water Feed Rate (FI-446)

2. Top Tower Flow Rate (FI-446)
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

m
3
/hr 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 3 3 3 3 3 3 2 3 3 3 3 3 3 3 3

m
3
/hr 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

m
3
/hr 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 1 2 2 2 2 2 2 1 2 2 2 2 2 2 2 2

CONDENSATE WATER OF CONTROLLER
o
C 93 95 96 95 94 96 94 95 96 97 94 93 95 96 97 94 95 96 95 94 96 94 93 95 96 95 96 97 94 95 96

o
C 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96

CHEMICAL TREATMENT

Litre 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140

Litre - - - 480 - - - 480 - - - 480 - - - 480 - - - 480 - - - 480 - - - 480 - - -

Litre 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120

Litre 380 320 260 200 140 80 20 440 380 320 260 200 140 80 20 440 380 320 260 200 140 80 20 440 380 320 260 200 140 80 20

Litre - - - - - - 480 - - - - - - - 480 - - - - - - - 480 - - - - - - - 480

Litre 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60

7.7 8.2 8.3 7.9 7.9 8.2 8.3 8.3 8.3 7.9 7.9 8.7 8.5 8.6 7.5 8.6 7.9 7.9 8.7 7.9 7.9 8.2 8.3 8.3 8.3 7.9 7.9 8.7 8.5 8.6 7.5

Arthit

Year ………2023……… Supervisor Nitit

Continental Petrochemicals (Thailand) Co., Ltd.

Month …March…
Unit: Plasticizer Waste Water Treatment

Operator

Unit

Date

1. Waste Water Feed Rate (FI-446)

2. Top Tower Flow Rate (FI-446)

3. Bottom Tower Flow Rate (FI-446)

1. PV (from controller )

2. SV (from controller )

1. Level HCL Tank

2. Add HCL

DOP WASTE WATER TREATMENT 

UNIT

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

3. Use HCL Dosing

4. Level Polymer Tank

5. Add Level Polymer Tank

6. Use Polymer Dosing

7. pH Adjustment

Remark ………………………………………………………………………………………………………………………….…………………………………………………………………………………….
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

m
3
/hr 2 3 3 3 3 3 3

m
3
/hr 1 1 1 1 1 1 1

m
3
/hr 1 2 2 2 2 2 2

CONDENSATE WATER OF CONTROLLER
o
C 94 94 96 94 95 96 93

o
C 96 96 96 96 96 96 96

CHEMICAL TREATMENT

Litre 380 260 240 20 380 260 240

Litre - - - 480 - - -

Litre 60 120 120 120 120 120 60

Litre 200 200 140 80 20 440 260

Litre - - - 480 - - -

Litre 30 60 60 60 60 60 60

8.2 8.2 8.3 7.9 7.9 8.7 7.9

Narat

Year ………2023……… Supervisor Aroon

Continental Petrochemicals (Thailand) Co., Ltd.

Month …April…
Unit: Plasticizer Waste Water Treatment

Operator

Unit

Date

1. Waste Water Feed Rate (FI-446)

2. Top Tower Flow Rate (FI-446)

3. Bottom Tower Flow Rate (FI-446)

Shutdown Plant

1. PV (from controller )

2. SV (from controller )

1. Level HCL Tank

2. Add HCL

DOP WASTE WATER TREATMENT 

UNIT

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

3. Use HCL Dosing

4. Level Polymer Tank

5. Add Level Polymer Tank

6. Use Polymer Dosing

7. pH Adjustment

Remark ………………………………………………………………………………………………………………………….…………………………………………………………………………………….
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

m
3
/hr 2 3 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2

m
3
/hr 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

m
3
/hr 1 2 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 1

CONDENSATE WATER OF CONTROLLER
o
C 97 94 97 94 96 94 95 96 97 94 93 95 96 96 95 96 97 96 95 98 97

o
C 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96

CHEMICAL TREATMENT

Litre 380 260 240 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380

Litre - - - 480 - - - 480 - - - 480 - - - 480 - - - 480 -

Litre 60 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 60

Litre 440 440 380 320 260 200 140 80 20 440 440 380 320 260 200 140 80 20 440 440 380

Litre - - - - - - - 480 - - - - - - - - 480 - - - -

Litre 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 30

7.4 7.9 7.4 7.9 7.9 8.7 7.9 7.9 7.5 7.6 8.4 8.3 7.7 8.1 7.5 7.8 8.3 6.9 8.4 8.3 7.7

3. Bottom Tower Flow Rate (FI-446)

Continental Petrochemicals (Thailand) Co., Ltd.

Month …May…
Unit: Plasticizer Waste Water Treatment

DOP WASTE WATER TREATMENT 

UNIT Unit

Date

1. Waste Water Feed Rate (FI-446)

2. Top Tower Flow Rate (FI-446)

Operator Arun

Year ………2023……… Supervisor Somchock

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

Sh
ut

do
w

n 
Pl

an
t

3. Use HCL Dosing

4. Level Polymer Tank

5. Add Level Polymer Tank

6. Use Polymer Dosing

7. pH Adjustment

Remark ………………………………………………………………………………………………………………………….…………………………………………………………………………………….

1. PV (from controller )

2. SV (from controller )

1. Level HCL Tank

2. Add HCL

Shutdown Plant
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

m
3
/hr 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

m
3
/hr 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

m
3
/hr 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

CONDENSATE WATER OF CONTROLLER
o
C 96 95 96 97 96 97 97 96 97 94 93 95 97 97 97 96 97 94 93 95 97 97 97 96 97 94

o
C 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96

CHEMICAL TREATMENT

Litre 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260 140 20 380 260

Litre - - - 480 - - - 480 - - - 480 - - - 480 - - - 480 - - - 480 - -

Litre 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120

Litre 260 200 140 80 20 440 380 320 260 200 140 80 20 440 380 320 260 200 140 80 20 440 380 320 260 200

Litre - - - - 480 - - - - - - - 480 - - - - - - - 480 - - - - -

Litre 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60

8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 9 9 9 8 9 8 8 9 8 8 8 9

Swat

Year ………2023……… Supervisor Sunthong

Continental Petrochemicals (Thailand) Co., Ltd.

Month …June…
Unit: Plasticizer Waste Water Treatment

Operator

Unit
Date

1. Waste Water Feed Rate (FI-446)

2. Top Tower Flow Rate (FI-446)

3. Bottom Tower Flow Rate (FI-446)

Shutdown Plant

1. PV (from controller )

2. SV (from controller )

1. Level HCL Tank

2. Add HCL

DOP WASTE WATER TREATMENT 

UNIT

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

3. Use HCL Dosing

4. Level Polymer Tank

5. Add Level Polymer Tank

6. Use Polymer Dosing

7. pH Adjustment

Remark ………………………………………………………………………………………………………………………….…………………………………………………………………………………….
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เอกสารแนบที่ 16

ผังแสดงระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ และแผนงานกอสรางระบบบําบัดน้ําเสีย





No. ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ผูรั้บผดิชอบ

P สนาน /ปริวตัร

A DONE

P สนาน/ปริวตัร

A

P สนาน/ปริวตัร

A

P สนาน/ปริวตัร

A

P สนาน/ปริวตัร/ผรม.

A

P สนาน/ปริวตัร/ผรม.

A

1. ไดต้ามมาตรการ EIA กาํหนด

2. มีความเพียงพอต่อนํ�าที�เกิดจากกระบวนการผลิต DINP

ผูจ้ดัทาํ บญัชา ผูต้รวจสอบ สนาน/ปริวตัร ผูอ้นุมติั Bhargav Vyas (CEO)

5. รองรับนํ�าจากที�ปนเปื� อนสารเคมีดบัเพลิง

โครงการจัดการสิ�งแวดล้อม 

(EMP – Environmental Management Project)
No ..001/2023..(Revise 01)

ชื�อโครงการ: ปรับปรุงระบบบําบัดนํ�าเสีย   ระยะเวลาเริ�มต้นโครงการ : ____ม.ค._2023   ระยะเวลาสิ�นสุดโครงการ : ______ธ.ค.2023_________

ผลการดาํเนินการปีที�แลว้ (หากมี) : สรรหาผูรั้บเหมาติดตั�งระบบบาํบดัเพิ�มตามมาตรการ EIA การวเิคราะห์สาเหตุของปัญหาที�อาจจะเกิดขึ�น

1. มีนํ�าเสียที�ไม่ผา่นการบาํบดัเลด็ลอดไปยงัภายนอก

2. นํ�าที�ผา่นการบาํบดัไม่ไดต้ามเกณฑ ์กนอ.กาํหนด

สรรหาผูรั้บเหมา

6 Commissioning

ผลการดาํเนินการ ประจาํปีปัจจุบนั/ ผลที�คาดหวงั (เพื�อนาํเสนอ) : 1. ออกแบบระบบ และประเมินราคานาํเสนออนุมติั

หมายเหตุ : ตาม Aspect No. UT-0115,UT-0116, 

SE-0223,SE0228

แผนการดาํเนินการ : 2023

หวัขอ้ในการดาํเนินการ

1 ศึกษาและออกแบบระบบบาํบดัตามมาตรการ EIA

วธีิการวดัผล : 

3. ผลของนํ�าที�ผา่นการบาํบดัไดต้ามมาตรฐาน กนอ.

4. รองรับนํ�าทิ�งจากการกรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน

3

2
ศึกษาและออกแบบระบบเพื�อรองรับนํ�าเสียที�เกิดขึ�นจาก 

DINP Project เพิ�ม

Proposal PR&PO4

Installation
5
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เอกสารแนบที่ 18

แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉินการขนสงสินคา

และขอพึงปฏิบัติในการขนสง



 

 

รหสัผูถื้อเอกสาร …..…………….. 

 
 

เอกสารวธีิการ  (Procedure)  S-P-SE-08 

ช่ือเร่ือง 
แผนฉุกเฉินการขนส่งสินค้า และ ข้อพงึปฏิบัติในการ

ขนส่งสินค้าให้กบัลูกค้าด้วยรถบรรทุก 
 

หนา้ท่ี/จ  านวน 1/6 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 
ล าดบัการ 
ออกเอกสาร 

วนัท่ีมีผลบงัคบัใช ้ หวัขอ้การเปล่ียนแปลง 

01 13 มกราคม 2560 ออกเอกสารคร้ังแรก 
   

   

   
   
   
     
   
   
   
   
   
   

 
 ช่ือ ต าแหน่ง ลายมือช่ือ วนัท่ีลงนาม 

ผูอ้อกเอกสาร คุณเรืองพจน์ เจา้หนา้ฝ่ายความปลอดภยัฯ 
 

13 ม.ค.60 

ผูต้รวจสอบ คุณพงษรั์ตน์ หวัหนา้ฝ่าย Logistic and Transportation 
 

13 ม.ค.60 

ผูต้รวจสอบ คุณสมภพ ผูจ้ดัการฝ่ายควบคุมคุณภาพฯ  13 ม.ค.60 

ผูต้รวจสอบ คุณประชารัฐ ผูจ้ดัการฝ่ายผลิตฯ  13 ม.ค.60 

ผูต้รวจสอบ คุณวชิาญ ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อมบ ารุงฯ  13 ม.ค.60 

ผูอ้นุมติั คุณสนาน OH&SMR  13 ม.ค.60 

spscon
Rectangle
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เอกสารน้ีเป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของ บริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั  เท่านั้น 
หา้มท าส าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต และหา้มขีดเขียนขอ้ความใดๆบนเอกสารควบคุม 

1. นโยบาย   
สอดคล้องข้อ 4.4.7 การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน (Emergency Preparedness and 
Response) 

2. จุดประสงค์   
เพื่อใช้เป็นแนวทางในการป้องกนัการเกิดอุบติัเหตุในการท างานท่ีมีความเส่ียงต่อความปลอดภยัของผูป้ฏิบติังาน 
ทรัพยสิ์นของบริษทัฯ และส่ิงแวดลอ้มโดยรวม 

3. ขอบเขต 
ครอบคลุมรถบรรทุกสารเคมี ท่ีขนส่งสารเคมี ออกจากบริษทัฯ  ไปยงับริษทัลูกคา้ และจากลูกคา้กลบัมายงับริษทัฯ 

4.  ความรับผดิชอบ 
 4.1 พนกัง านขบัรถบรรทุกสารเคมี เป็นผูค้วบคุมสถานการณ์เบ้ืองตน้ และ เป็นผูแ้จง้ไปยงัหน่วยงานต่าง ๆ ให้กบั

ผูเ้ก่ียวขอ้งทราบ 
4.2 ผูจ้ดัการหรือหัวหน้าฝ่าย Logistic & Transportation เป็นผูรั้บเร่ืองแลว้แจง้ให้ผูท่ี้เก่ียวขอ้งรับทราบ เพื่อ ขอ

ก าลงัสนบัสนุน กรณีเกิดภยัร้ายแรง เช่น รถคว  ่า เคมีร่ัวไหล และ เกิดไฟไหมร้ถบรรทุกสารเคมี และ เป็นผูใ้ห้ขอ้มูล
เก่ียวกบัการเสียหาย 
5. ค าจ ากดัความ  

5.1  SDS (Safety Data Sheet) : ขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
5.2 การร่ัวไหลเล็กนอ้ย  หมายถึง การหกร่ัวไหลออกจากบรรจุภณัฑ ์นอ้ยกวา่หรือเท่ากบั 200 ลิตร/กิโลกรัม 
5.3 การร่ัวไหลจ านวนมาก หมายถึงการร่ัวไหลท่ีมากกวา่ 200 ลิตร/ กิโลกรัม ข้ึนไป 

6. แผนภูมิ 
ไม่มี 

7. รายละเอยีด  
     7.1 กรณีเกิดอุบติัเหตุสารเคมีร่ัวไหลเล็กนอ้ย ใหป้ฏิบติัดงัต่อไปน้ี 

7.1.1 หา้มท าใหเ้กิดประกายไฟ 
7.1.2 กั้นพื้นท่ีและส ารวจความเสียหายท่ีเกิดข้ึน 
7.1.3 สวมอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล 
7.1.4 หยดุการร่ัวไหลของสารเคมีไม่ใหไ้หลออกจากภาชนะบรรจุ โดยการปิดวาลว์ ล่ิมตอกอุด หรือใชส้ายยาง

รัด หรือกรณีเป็นพีเอร้อนให้ท าการฉีดน ้าใหพ้ีเอแขง็ 
7.1.5 ใชท้รายหรือแผน่ดูดซบัสารเคมีท่ีร่ัวไหลพร้อมจดัเก็บใส่ถุงด า ส่งกลบับริษทัฯ เพื่อน าไปบ าบดัฯ  

     7.2 กรณเีกดิอุบัติเหตุมีสารเคมีร่ัวไหลจ านวนมาก ให้ปฏิบัติดังนี ้
 7.2.1 หา้มท าใหเ้กิดประกายไฟ 

 7.2.2 กั้นบุคคลผูไ้ม่เก่ียวขอ้งออกจากพื้นท่ี 
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 7.2.3 ติดต่อหวัหนา้งานทราบทนัที 
 7.2.4  สวมอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล 

7.2.5 กกักนัสารเคมีไม่ใหไ้หลออกจากภาชนะบรรจุ โดยการปิดวาลว์ ล่ิมตอกอุด หรือใชส้ายยางรัด และ
หรือ เก็บกกั โดยการ พลิกจุดร่ัวไหลใหอ้ยูด่า้นบน หรือกรณี เป็น พีเอร้อนใหฉี้ดน ้าใหแ้ขง็ตวั 

7.2.6 จดัเก็บสารเคมีท่ีร่ัวไหลลงในภาชนะบรรจุท่ีจดัเตรียมไวใ้หเ้รียบร้อย 
7.2.7 ใชท้รายหรือแผน่ดูดซบัสารเคมีท่ีร่ัวไหลพร้อมจดัเก็บใส่ถุงด า ส่งกลบับริษทัฯ เพื่อน าไปบ าบดัฯ  

     7.3 กรณีเกิดอุบติัเหตุรถบรรทุกสารเคมี มีการหกร่ัวไหลและเกิดไฟไหม ้
7.3.1 ใชเ้คมีแหง้ประจ ารถดบัไฟทนัทีท่ีติดไฟ  
7.3.2 แจง้หวัหนา้งาน / ศูนยค์วามปลอดภยัทางคมนาคม / ต ารวจดบัเพลิง และแจง้ต าแหน่งท่ีเกิดเหตุ 

เหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึน 
7.3.3 ใหข้อ้มูลเบ้ืองตน้แก่หน่วยกูชี้พ หรือหน่วยงานดบัเพลิงต่าง ๆ ตาม SDS  
7.3.4 ใหใ้ชน้ ้าฉีดเป็นฝอยป้องกนัสารเคมีฟุ้งกระจาย และใชโ้ฟมฉีดคลุมการฟุ้งกระจายสารเคมี 

     7.4  การฟ้ืนฟู 
7.4.1 สวมใสอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล เช่น หนา้กากกนัสารเคมี ถุงมือยาง รองเทา้บูชยาง หรือชุดกนั

สารเคมี 
 7.4.2 ท าการเก็บสารเคมีลงภาชนะท่ีเตรียมดว้ยความระมดัระวงั 

7.4.3 ใชท้รายหรือแผน่ดูดซบัสารเคมีท่ีคงคา้งพร้อมเก็บใส่ถุงด า ส่งกลบับริษทัฯ เพื่อน าไปบ าบดัฯ  
     7.5 การปฐมพยาบาล กรณีมีผูบ้าดเจบ็ 
 7.5.1 เคล่ือนยา้ยผูป่้วยไปในท่ีท่ีมีอากาศบริสุทธ์ิ (เหนือลม) โทรเรียกรถพยาบาล 
 7.5.2 ใชเ้คร่ืองหายใจ หากผูป่้วยไม่หายใจ 
 7.5.3 อยา่ใชว้ธีิผายปอด โดยการเป่าปาก หากผูป่้วยหายใจหรือกลืนกินสารเคมีเขา้ไป 
 7.5.4 กรณีท่ีผูป่้วยสัมผสัสารเคมีท่ีผวิหนงัหรือตา ใหล้า้งตาดว้ยน ้าไหลผา่นอยา่งนอ้ย 20 นาที 
    7.6 ขอ้พึงปฏิบติัในการขนส่งสินคา้ใหก้บัลูกคา้ดว้ยความปลอดภยั  ผูข้บัข่ีรถบรรทุกสินคา้ตอ้งปฏิบติัดงัต่อไปน้ี 

7.6.1 ตอ้งท าการตรวจสภาพรถบรรทุกสินคา้ให้อยูใ่นสภาพพร้อมท่ีจะใชง้านอยูเ่สมอและตอ้งมีอุปกรณ์

ดบัเพลิงประจ ารถ 

7.6.2 ตอ้งมีสภาพร่างกายพร้อมท่ีจะปฏิบติังาน และตอ้งไม่เสพยาเสพติดหรือด่ืมของมึนเมา 

7.6.3 ตอ้งปฏิบติัตามกฎจราจรของกรมการขนส่งทางบกอยา่งเคร่งครัด 

7.6.4 ตอ้งรัดเขม็ขดันิรภยัทุกคร้ังท่ีมีการขบัข่ีรถบรรทุกสินคา้ 

7.6.5 ตอ้งขบัรถดว้ยความระมดัระวงัและตอ้งไม่มีความประมาทเลินเล่อท่ีจะก่อใหเ้กิดอุบติัเหตุและท าให้

สินคา้ไดรั้บความเสียหาย 
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7.6.6 ตอ้งท าความเขา้ใจถึงคุณสมบติัเบ้ืองตน้ของสินคา้โดยอาศยัขอ้มูลจากเอกสาร SDS ท่ีติดมากบัรถ 

7.6.7 ตอ้งปฏิบติัตามกฏขอ้บงัคบัในพื้นท่ีท่ีปฏิบติังานของลูกคา้ อยา่งเคร่งครัด 

7.6.8 ขณะท าการลงสินคา้ใหก้บัลูกคา้จะตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ความปลอดภยัทุกคร้ัง และจะตอ้งไม่ส่งผล

กระทบต่อการด าเนินงานดา้นอาชีวอนามยั ความปลอดภยั และส่ิงแวดลอ้ม 

7.7 ข้อพงึปฏิบัติในกรณทีีเ่กิดเหตุฉุกเฉิน หรือเกดิอุบัติเหตุ 
7.7.1 ตอ้งท าการเคล่ือนยา้ยรถบรรทุกสินคา้ไม่ใหกี้ดขวางการจราจร 

  7.7.2 ดบัเคร่ืองยนต ์เปิดไฟฉุกเฉิน ติดตั้งเคร่ืองหมายให้สัญญาณจราจร หา้มสูบบุหร่ีหรือท าให้เกิดประกายไฟ 

  7.7.3 ท าการปิดกั้นบริเวณท่ีสารเคมีหกร่ัวไหล ดว้ยตวัดูดซบัต่าง ๆ เช่น ทราย เพื่อไม่ใหส้ารเคมีหก ร่ัวไหล

ลงสู่แหล่งน ้าสาธารณะ โดยปฏิบติัตามค าแนะน าท่ีระบุไวใ้นเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Safety Data Sheet : SDS) อยา่งเคร่งครัด 

   7.7.4 ขณะท าการกูภ้ยัสารเคมีตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลทุกคร้ัง 

7.7.5 ท าการติดต่อตน้สังกดั (บริษทัคอนทิเนนทอลปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั) แผนก จดัส่ง โดย

ด่วนท่ีสุด หรือทนัทีท่ีเกิดเหตุฉุกเฉิน หรือเกิดอุบติัเหตุ 

8.  การส่ือสารกรณเีกดิเหตุเฉิน 
หน่วยงาน ช่ือ-สกุล หมายเลขโทรศพัท ์

ฝ่ายความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม คุณสนาน  สุขวาสนะ 081-8299561(02-315-1478 ต่อ 501) 
ฝ่ายคลงัสินคา้และขนส่ง คุณพงษรั์ตน์  อยูสิ่น 081-9824344 (02-315-1478 ต่อ 304) 
ต ารวจทางหลวง - 1193 
ศูนยค์วามปลอดภยัทางคมนาคม - 1356, 02-280-8000 
สายด่วนอุบติัภยัทางเคมี - 1564, 02-246-0222 
กรมควบคุมมลพิษ - 1650,02-298-2404 
ศูนยน์เรนทร - 1669 
9. เอกสารอ้างองิ / เอกสารสนับสนุน 

9.1 SDS : Q-S-QC-16 (DOP), Q-S-QC-13 (PA),  
9.2 S-M-MD : 01 คู่มือการจดัการความปลอดภยัและอาชีวอนามยั 

10.  รายการบันทกึ 
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ล าดบั รหสัเอกสาร ช่ือเอกสาร รูปแบบ
การเก็บ 

ระยะเวลา 
การเก็บ 

ผูรั้บผดิชอบ
เอกสาร 

ผูอ้นุมติัท าลาย 

1. S-F-SE-29 ใบรายงานการเดินทางของ
รถบรรทุกสินคา้ 

กระดาษ 1 ปี หวัหนา้ฝ่าย
สินคา้และ
จดัส่ง 

ผูจ้ดัการฝ่าย
คลงัสินคา้และ

จดัส่ง 
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การขุดลอกทอระบายน้ําฝน ประจําป 2566



งานขดุลอกทอ่ เมื�อวันที� 26 เมษายน 2566
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หนังสืออนุญาตใหนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชออกนอกบริเวณโรงงาน

และบันทึกปริมาณกากของเสียรายเดือน
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เดือน ผูใหบริการบําบัด/กําจัด

Residual PA (RPA) Filter Cake WW DOP

มกราคม - -

กุมภาพันธ - -

มีนาคม - -

เมษายน - -

พศษภาคม 18.01 - บริษัทเบตเตอร เวิลด กรีน จํากัด

มิถุนายน - -

รวม 18.01 0

กากของเสียท่ีสงบําบัด/กําจัด (ตัน)

ระหวางเดือน มกราคม-มิถุนายน 2566

การจัดการกากของเสียที่ไมใชแลวจากการดําเนินการโครงการผลิต PA, DOP  



เอกสารแนบที่ 21

เอกสารการติดตามรถขนสงของเสียผานทางระบบ GPS



กลุม่รถทั �งหมด 
63-9381 
2023-05-08 00:00 
2023-05-08 23:59 

ลําดบั วนัที� สถานะ เร ิ�ม สถานที� เร ิ�ม ส ิ�นสดุ สถานที� ส ิ�นสดุ รวมเวลา ระยะทาง(กม.) ความเร็วสงูสดุ
1 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 8:00:54 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 8:01:56 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 2 นาที 0.01 0
2 8/5/2023 รถวิ�ง 8:01:56 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 8:06:46 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 5 นาที 0.66 30
3 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 8:06:46 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 8:07:44 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 0
4 8/5/2023 รถวิ�ง 8:07:44 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 8:12:16 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 5 นาที 0.12 5
5 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 8:12:16 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 9:43:08 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 1 ชม. 31 นาที 0.05 0
6 8/5/2023 รถวิ�ง 9:43:08 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 9:47:58 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 5 นาที 0.26 9
7 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 9:47:58 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 10:46:14 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 59 นาที 0.16 0
8 8/5/2023 รถวิ�ง 10:46:14 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 10:54:36 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 9 นาที 0.65 12
9 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 10:54:36 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 10:55:53 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 2 นาที 0 0
10 8/5/2023 รถวิ�ง 10:55:53 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 10:57:53 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 2 นาที 0.05 4
11 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 10:57:53 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 11:09:54 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 13 นาที 0.05 0
12 8/5/2023 รถวิ�ง 11:09:54 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 11:15:38 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 6 นาที 0.09 5
13 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 11:15:38 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 11:19:40 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 5 นาที 0.02 0
14 8/5/2023 รถวิ�ง 11:19:40 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 11:21:46 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 3 นาที 0.03 5
15 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 11:21:46 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 13:40:30 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 2 ชม. 19 นาที 0.05 0
16 8/5/2023 รถวิ�ง 13:40:30 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 13:47:12 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 7 นาที 0.62 13
17 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 13:47:12 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 13:58:54 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 12 นาที 0.03 0
18 8/5/2023 รถวิ�ง 13:58:54 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 14:01:15 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 3 นาที 0.04 5
19 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 14:01:15 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 14:05:14 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 4 นาที 0.07 0
20 8/5/2023 รถวิ�ง 14:05:14 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 14:08:58 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 4 นาที 0.28 13
21 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 14:08:58 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 14:09:00 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 0
22 8/5/2023 รถวิ�ง 14:09:00 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 14:11:12 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 3 นาที 0.05 5
23 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 14:11:12 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 14:11:40 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0.03 0
24 8/5/2023 รถวิ�ง 14:11:40 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 14:13:40 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 2 นาที 0.01 4
25 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 14:13:40 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 14:15:31 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 2 นาที 0.02 0
26 8/5/2023 รถวิ�ง 14:15:31 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมทุรปราการ 14:44:42 ต.บางบอ่ อ.บางบอ่ จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 30 นาที 13.21 51
27 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 14:44:42 ต.บางบอ่ อ.บางบอ่ จ.สมทุรปราการ 14:58:03 ต.บางบอ่ อ.บางบอ่ จ.สมทุรปราการ 0 วัน 0 ชม. 14 นาที 0 0
28 8/5/2023 รถวิ�ง 14:58:03 ต.บางบอ่ อ.บางบอ่ จ.สมทุรปราการ 17:53:09 ต.ป่าขะ อ.บา้นนา จ.นครนายก 0 วัน 2 ชม. 56 นาที 119.69 65
29 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 16:01:36 ต.วังตะเคยีน อ.เมอืงฉะเชงิเทรา จ.ฉะเชงิเทรา 16:05:10 ต.วังตะเคยีน อ.เมอืงฉะเชงิเทรา จ.ฉะเชงิเทรา 0 วัน 0 ชม. 4 นาที 0 65
30 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 16:09:57 ต.ทา่ไข ่อ.เมอืงฉะเชงิเทรา จ.ฉะเชงิเทรา 16:10:01 ต.ทา่ไข ่อ.เมอืงฉะเชงิเทรา จ.ฉะเชงิเทรา 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
31 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 16:10:18 ต.ทา่ไข ่อ.เมอืงฉะเชงิเทรา จ.ฉะเชงิเทรา 16:11:54 ต.ทา่ไข ่อ.เมอืงฉะเชงิเทรา จ.ฉะเชงิเทรา 0 วัน 0 ชม. 2 นาที 0 63
32 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 16:12:35 ต.ทา่ไข ่อ.เมอืงฉะเชงิเทรา จ.ฉะเชงิเทรา 16:12:51 ต.ทา่ไข ่อ.เมอืงฉะเชงิเทรา จ.ฉะเชงิเทรา 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
33 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 16:40:10 ต.ดอนเกาะกา อ.บางนํ�าเปรี�ยว จ.ฉะเชงิเทรา 16:40:20 ต.ดอนเกาะกา อ.บางนํ�าเปรี�ยว จ.ฉะเชงิเทรา 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
34 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 16:40:43 ต.ดอนเกาะกา อ.บางนํ�าเปรี�ยว จ.ฉะเชงิเทรา 16:40:44 ต.ดอนเกาะกา อ.บางนํ�าเปรี�ยว จ.ฉะเชงิเทรา 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
35 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 16:40:48 ต.ดอนเกาะกา อ.บางนํ�าเปรี�ยว จ.ฉะเชงิเทรา 16:40:49 ต.ดอนเกาะกา อ.บางนํ�าเปรี�ยว จ.ฉะเชงิเทรา 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
36 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 16:40:51 ต.ดอนเกาะกา อ.บางนํ�าเปรี�ยว จ.ฉะเชงิเทรา 16:40:53 ต.ดอนเกาะกา อ.บางนํ�าเปรี�ยว จ.ฉะเชงิเทรา 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
37 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 16:40:55 ต.ดอนเกาะกา อ.บางนํ�าเปรี�ยว จ.ฉะเชงิเทรา 16:40:59 ต.ดอนเกาะกา อ.บางนํ�าเปรี�ยว จ.ฉะเชงิเทรา 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61

รายงานประจาํวนั :
ชื�อกลุม่รถ :
ชื�อรถ :
เร ิ�ม :
ส ิ�นสดุ :



ลําดบั วนัที� สถานะ เร ิ�ม สถานที� เร ิ�ม ส ิ�นสดุ สถานที� ส ิ�นสดุ รวมเวลา ระยะทาง(กม.) ความเร็วสงูสดุ
38 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 16:42:23 ต.ดอนเกาะกา อ.บางนํ�าเปรี�ยว จ.ฉะเชงิเทรา 16:42:26 ต.ดอนเกาะกา อ.บางนํ�าเปรี�ยว จ.ฉะเชงิเทรา 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
39 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 16:42:32 ต.ดอนเกาะกา อ.บางนํ�าเปรี�ยว จ.ฉะเชงิเทรา 16:42:38 ต.ดอนเกาะกา อ.บางนํ�าเปรี�ยว จ.ฉะเชงิเทรา 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
40 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 17:53:09 ต.ป่าขะ อ.บา้นนา จ.นครนายก 18:01:56 ต.ป่าขะ อ.บา้นนา จ.นครนายก 0 วัน 0 ชม. 9 นาที 0.03 0
41 8/5/2023 รถวิ�ง 18:01:56 ต.ป่าขะ อ.บา้นนา จ.นครนายก 18:34:45 ต.หว้ยแหง้ อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 33 นาที 21.67 63
42 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 18:16:35 ต.ชะอม อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 18:18:19 ต.ชะอม อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 2 นาที 0 63
43 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 18:34:45 ต.หว้ยแหง้ อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 18:34:55 ต.หว้ยแหง้ อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0.01 0
44 8/5/2023 รถวิ�ง 18:34:55 ต.หว้ยแหง้ อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 18:53:31 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 19 นาที 7.07 46
45 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 18:53:31 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 19:02:32 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 10 นาที 0.03 0
46 8/5/2023 รถวิ�ง 19:02:32 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 19:12:33 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 11 นาที 0.53 12
47 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 19:12:33 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 19:12:53 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0.01 0
48 8/5/2023 รถวิ�ง 19:12:53 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 19:22:13 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 10 นาที 0.73 19
49 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 19:22:13 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 19:22:25 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0.01 0
50 8/5/2023 รถวิ�ง 19:22:25 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 19:25:04 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 3 นาที 0.1 7
51 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 19:25:04 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 19:29:49 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 5 นาที 0.02 0
52 8/5/2023 รถวิ�ง 19:29:49 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 19:33:25 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 4 นาที 0.34 19
53 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 19:33:25 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 19:36:43 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 4 นาที 0.01 0
54 8/5/2023 รถวิ�ง 19:36:43 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 19:40:48 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 5 นาที 0.47 11
55 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 19:40:48 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 19:41:22 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 0
56 8/5/2023 รถวิ�ง 19:41:22 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 20:11:37 ต.ชําผักแพว อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 31 นาที 19.97 65
57 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:04:10 ต.ทา่มะปราง อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 20:04:40 ต.ทา่มะปราง อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
58 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:04:46 ต.ทา่มะปราง อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 20:06:04 ต.ทา่มะปราง อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 2 นาที 0 65
59 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:06:07 ต.ทา่มะปราง อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 20:07:26 ต.ชําผักแพว อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 2 นาที 0 64
60 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 20:11:37 ต.ชําผักแพว อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 20:31:48 ต.ชําผักแพว อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 21 นาที 0.01 0
61 8/5/2023 รถวิ�ง 20:31:48 ต.ชําผักแพว อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 20:57:14 ต.หนองนาก อ.หนองแค จ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 26 นาที 18.33 63
62 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:33:10 ต.ชําผักแพว อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 20:33:58 ต.ชําผักแพว อ.แกง่คอย จ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
63 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:45:19 ต.กดุนกเปลา้ อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 20:47:19 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 2 นาที 0 63
64 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:48:59 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 20:49:00 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
65 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:49:10 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 20:49:21 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
66 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:49:48 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 20:49:59 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
67 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:50:01 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 20:50:06 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
68 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:50:10 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 20:50:16 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
69 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:50:19 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 20:50:27 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
70 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:50:59 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 20:51:02 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
71 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:51:03 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 20:51:04 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 62
72 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:51:27 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 20:51:29 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
73 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:51:31 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 20:51:33 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
74 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:51:35 ต.หนองปลาไหล อ.เมอืงสระบรุ ีจ.สระบรุี 20:52:19 ต.หนองนาก อ.หนองแค จ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
75 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:52:20 ต.หนองนาก อ.หนองแค จ.สระบรุี 20:53:17 ต.หนองนาก อ.หนองแค จ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
76 8/5/2023 ความเร็วเกนิ 20:53:18 ต.หนองนาก อ.หนองแค จ.สระบรุี 20:53:19 ต.หนองนาก อ.หนองแค จ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 1 นาที 0 61
77 8/5/2023 จอดไมด่ับเครื�อง 20:57:14 ต.หนองนาก อ.หนองแค จ.สระบรุี 21:03:08 ต.หนองนาก อ.หนองแค จ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 6 นาที 0.02 0
78 8/5/2023 รถวิ�ง 21:03:08 ต.หนองนาก อ.หนองแค จ.สระบรุี 21:06:38 ต.หนองนาก อ.หนองแค จ.สระบรุี 0 วัน 0 ชม. 4 นาที 0.29 6
79 8/5/2023 รถจอด 21:06:38 ต.หนองนาก อ.หนองแค จ.สระบรุี 4:35:52 ต.หนองนาก อ.หนองแค จ.สระบรุี 0 วัน 7 ชม. 30 นาที 0 0



เอกสารแนบที่ 22

ใบกํากับการขนสงของเสีย (Uniform Waste Manifest)







เอกสารแนบที่ 23

บันทึกปริมาณขยะมูลฝอยที่สงใหกับเทศบาลบางเสาธง



เดือน  จํานวนเที่ยว  @ 1 ตัน / เที่ยว หมายเหตุ

มกราคม 1

กุมภาพันธ 1

มีนาคม 1

เมษายน 1

พฤษภาคม 1

มิถุนายน 1

รวม 6

รายงานการสงขยะมูลฝอยใหเทศบาลรับไปกําจัด

มกราคม-มิถุนายน 2566



เอกสารแนบที่ 24

รายชื่อพนักงาน บริษัท คอนทิเนนทอล ปโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จํากัด

ที่มีภูมิลําเนาอยูในพ้ืนที่จังหวัดสมุทรปราการ



Update  16/6/2023

ลาํดับที�              ชื�อ - สกุล แผนก/ฝ่าย หมายเหตุ

1 น.ส.รติรัตน์  ศรีพาชยั Sale Coordinator

2 น.ส.พิกุล  สุทา Sale Coordinator

3 นายพรประถม  วงศข์นัตี Store

4 น.ส.ธนวรรณ  ทองร่มเยน็ A/C&F/N

5 นายโสภณ  กลิ�นหอม HR

6 นายธีรไกรศกัดิ�   ไกยะฝ่าย HR

7 น.ส.เนาวรัตน์  ศรีสมยั HR

8 นายอภิชาติ  ลงคลงั Logistic

9 นายวเิชียร  นรเอี�ยม Logistic

10 นายบุญเกิด  พว่งใจ Logistic

11 นายเรืองพจน์  ศาสตร์ศรี Packing

12 นายสายชล  บริสุทธิ� Packing

13 นายดาํรงคศ์กัดิ�   บุญเหลือ Packing

14 นายณรงคเ์ดช  จนัทร์เที�ยง PA

15 นายสุภคั  สารใจวงศ์ PA

16 นายสุเชาว ์ ภู่คงทน PA

17 นายฉลอง  บุญประเสริฐ PA

18 นายวาริส  วงศว์รภพ PA

19 นายสาํเนาว ์ รัตนาธรรม PA

20 นายศกัดา  มุสิแดง PA

21 นายไวยวทิย ์ ปานศกัดิ� PA

22 นายอดิศกัดิ�   สิทธิจนัทร์ PA

23 นายสมจิตร  การสุวรรณ PA

24 นายสมโชค  อินทร์ดาํ DOP

25 นายสุนทร  สมเจตนา DOP

26 นายนิธิศ  ตนัคาํ DOP

27 นายสวสัดิ�   บุญมาก DOP

28 นายวชิาญ  อโศกสกุล ME

29 นายรุ่ง  สร้อยทองพูล ME

        บริษัท คอนทเินนทอล ปิโตรเคมีคอล(ประเทศไทย) จํากดั

รายชื�อพนักงานที�อยู่ในพื�นที�สมุทรปราการ

                รายชื�อพนักงาน

spscon
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Update  16/6/2023

ลาํดับที�              ชื�อ - สกุล แผนก/ฝ่าย หมายเหตุ

        บริษัท คอนทเินนทอล ปิโตรเคมีคอล(ประเทศไทย) จํากดั

รายชื�อพนักงานที�อยู่ในพื�นที�สมุทรปราการ

                รายชื�อพนักงาน

30 นายถาวร  เชื�อเพาะ ME

31 นายไชยโชติ  แกว้ฉวี ME

32 นายชวภณ  เผอืกผอ่ง ME

33 นายชยัยทุธ  ทพัไทย ME

34 นายกิตติคุณ  เตม็เจริญ EE&Inst.

35 นายนพคุณ  จุลบาท EE&Inst.

36 นายพิษณุ    ศรีจนัทร์ EE&Inst.

37 นายวริศ  พวงมณี Utility

38 นายสมชาย  มีแทน Utility

39 นายวานิช  ลาโพธิ� Utility

40 นายศรชยั  นอ้ยสวสัดิ� Utility

41 นายสุบิน  พุดนาค Utility

42 นายบญัชา  บวับุตร HSSE

spscon
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Update  16//6/2023

ลาํดับที�              ชื�อ - สกุล แผนก/ฝ่าย หมายเหตุ

1 นายบากาฟ  วยีาส CEO

2 น.ส.มณสรวง  เพชโรทยั AC/FN

3 น.ส.ศิริพร  ปะคาํทอง AC/FN

4 นายบุญติด  ดอกสวย AC/FN

5 นางปิยะดา  สกุลบุญญารักษ์ Sale

6 น.ส.กญัญา  ศรีพิทกัษ์ Secretary

7 นายธนายทุธ์  เพง็จนัทร์ AC/FN

8 นางนงนุช  บุณยพิพฒัน์ HR

9 น.ส.ชื�นหทยั  ทานะขนัธ์ HR

10 นายณชัพล  บุญลี HR

12 นายประยงค ์ กมลวบูิลย์ HR

13 นายสุนา  คุณทา HR

14 น.ส.สุภาพ  ธรรมวฐิาน HR

15 นายมนสั  คล่องดี HR

16 นายพงษรั์ตน์  อยูสิ่น Logistic

17 นายอุดม  แขง็จดั Logistic

18 นายอภิชยั  ลายใน Logistic

19 นายคาํพอง  สาระพนัธ์ Logistic

20 นายสมจิต  ตน้ยวด Packing

21 นายใคร  สุขสวสัดิ� Packing

22 นายวรีะพนัธ์  ศาสตร์ศรี Logistic

23 นายสายนัต ์ ปิ� นใจ Process 

24 นายสมภพ  อภิญญาวศิิษฐ์ Process 

25 นายพชัรพน  ฉลาดธญักิจ  Process 

26 นายปริวฒัน์  ไกรอาบ Process 

27 นายสมเกียรติ  สิงห์สมบูรณ์ PA

28 นายอนวชั  อบัดุลลอ PA

29 นายวชิชากร  เลาะหริ�ม PA

30 นายอติเทพ  ลาํขาว PA

รายชื�อพนักงาน

        บริษัท คอนทเินนทอล ปิโตรเคมีคอล(ประเทศไทย) จํากดั

รายชื�อพนักงานที�อยู่นอกพื�นที�สมุทรปราการ
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Update  16//6/2023

ลาํดับที�              ชื�อ - สกุล แผนก/ฝ่าย หมายเหตุ

รายชื�อพนักงาน

        บริษัท คอนทเินนทอล ปิโตรเคมีคอล(ประเทศไทย) จํากดั

รายชื�อพนักงานที�อยู่นอกพื�นที�สมุทรปราการ

31 นายรณฤทธิ�   หงษค์าํดี PA

32 นายธนากร  เยน็สนาน PA

33 นายกรวทิย ์ เฟื� องฟอง PA

34 นายอรุณ  วงคค์าํ DOP

35 นายอาทิตย ์ ปะโคทงั DOP

36 นายอรัญ  ดวงไชยเงิน DOP

37 นายนเรศ  มอญสิน DOP

38 นายวสันต ์ นิพนัโท QC

39 นายอนุชา  วงดวงตา QC

40 นายสมบูรณ์  สีทาสังข์ QC

41 น.ส.จุฑารัตน์  บุญปั�น QC

42 นายสุรศกัดิ�   ไชยวดึ QC

43 นายภาสุ  นาถมทอง QC

44 นายสายชล  บุญช่วย QC

45 นายโยธิน   ตรงใจ QC

46 นายเกษฎา  สร้อยเสนา ME

47 นายลออง  จอมศรี ME

48 นายสุทิน  โนมะยา ME

49 นายวรุต  ราชวงสิงห์ EE&I

50 นายจิรัสย ์ เกษร EE&I

51 นายธีระศกัดิ�   สิมสินธ์ ME

52 นายศราวฒิุ  ปานแกว้ EE&I

53 นายคมสัน  คาํมงคล Utility

54 นายนนัทวฒัน์  ผยุบวัคอ้ Utility

55 นายสนาน  สุขวาสนะ HSSE

56 น.ส.อรอุมา  สงวน Purchasing
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เอกสารแนบที่ 25

เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) การรับขอรองเรียนดานความปลอดภัย

อาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม



 

 

รหสัผูถื้อเอกสาร …..…………….. 

 
 

เอกสารวิธีการ (PROCEDURE)  I-P-SE-03 

ช่ือเร่ือง 
การรับข้อร้องเรียน 

ด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และส่ิงแวดล้อม 
หนา้ท่ี/จ านวน 1 / 6 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 
ล าดบัการ 
ออกเอกสาร 

วนัท่ีมีผลบงัคบัใช ้ หวัขอ้การเปล่ียนแปลง 

01 1 กรกฎาคม 2565 ออกเอกสารใหม่ 
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   

   
 

 ช่ือ ต าแหน่ง ลายมือช่ือ วนัท่ีลงนาม 

ผูอ้อกเอกสาร คุณบญัชา หวัหนา้ฝ่ายความปลอดภยัฯ  24/06/65 

ผูต้รวจสอบ คุณสถาพร เจา้หนา้ท่ีควบคุมเอกสาร  24/06/65 

ผูต้รวจสอบ คุณจุฑารัตน์ QMR  24/06/65 

ผูอ้นุมติั คุณสนาน EMR  24/06/65 
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I-P-SE-03 : 01  การรับขอ้ร้องเรียน ดา้นอาชีวอนามยั ความปลอดภยั และส่ิงแวดลอ้ม                     หนา้  2 / 6 
 

 

เอกสารน้ีเป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของ บริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั  เท่านั้น 
หา้มท าส าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต  และหา้มขีดเขียนขอ้ความใดๆ บนเอกสารควบคุม 

1. นโยบาย  
เพื่อใหส้อดคลอ้งกบัขอ้ก าหนด ในระบบ ISO 14001 และ ISO 45001 

- ขอ้ 7.4 การส่ือสาร  
- ขอ้ 4.2 ความตอ้งการและความคาดหวงัของผูท้  างานและผูมี้ส่วนไดส่้วนเสีย  
- ขอ้ 10.2 อุบติัการณ์ ความไม่สอดคลอ้งและ ปฏิบติัการแกไ้ข   

 
2. จุดประสงค์ 

เพื่อใช้ในการด าเนินการจดัการขอ้ร้องเรียน ในเร่ืองอาชีวอนามยั ความปลอดภยั และส่ิงแวดลอ้ม ท่ี
ส่งผลกระทบต่อบุคคล ชุมชน และองคก์รต่างๆ ซ่ึงมีสาเหตุมาจากกิจกรรมของบริษทัฯ อยา่งเป็นระบบ 

 
3. ขอบเขต 

ครอบคลุมทั้งการจดัการขอ้ร้องเรียนภายในและ/หรือภายนอก ของบริษทั คอนทิเนนทอลปิโตรเคมี
คอล (ประเทศไทย) จ ากดั  
 

4. ความรับผิดชอบ 
4.1 เจา้หนา้ท่ีฝ่ายความปลอดภยัฯ มีหนา้ท่ี รับบนัทึกและแจง้ขอ้ร้องเรียนท่ีเก่ียวขอ้งหรือแหล่งท่ีท าให้เกิด

ปัญหาขอ้ร้องเรียนทราบเพื่อท าการแกไ้ขและปรับปรุงเบ้ืองตน้ทนัที และ หรือออกไปส ารวจ ยงัแหล่ง
ท่ีมีการร้องเรียน รวมถึงการแจง้ผลขอ้ร้องเรียนดว้ยช่องทางการส่ือสาร ต่าง ๆ  

4.2 เจา้หนา้ท่ีฝ่ายทรัพยาการบุคคล มีหนา้ท่ี รับและแจง้หน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง หรือแหล่งท่ีท าให้เกิดปัญหา
ขอ้ร้องเรียนทราบเพื่อท าการปรับปรุงเบ้ืองตน้ทนัที โดยส่งมายงัหน่วยงานความปลอดภยัฯ เพื่อจดัการ
จดบนัทึกหัวขอ้ร้องเรียนและส่งให้หน่วยงานภายในทราบและตอบกลบัถึงสาเหตุการเกิดปัญหาและ
การแกไ้ข 

4.3 ผูถู้กร้องเรียน มีหนา้ท่ี รับฟังขอ้ร้องเรียน คน้หาสาเหตุของการเกิดปัญหาและด าเนินการแกไ้ขปัญหา
เบ้ืองตน้ทนัที และหรือร่วมตอบเอกสารขอ้ร้องเรียนร่วมกบัหน่วยงานความปลอดภยัฯ 
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5. ค าจ ากดัความ 
5.1 ผูร้้องเรียนภายใน หมายถึง พนกังานลูกจา้งหรือผูบ้ริหารท่ีท างานภายใน บริษทัคอนทิเนนทอลปิโตร

เคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั 
5.2 ผูร้้องเรียนภายนอก หมายถึง บุคคลท่ีอยูน่อกเขตพื้นท่ีของโรงงานและอยูใ่นสถานท่ีต่าง ๆ อาทิ ชุมชน 

โรงเรียน เป็นตน้ 
5.3 ช่องทางการส่ือสารการร้องเรียน หมายถึง หนงัสือแจง้รายงานการร้องเรียนจากหน่วยงานราชการท่ีรับ

เร่ืองร้องเรียนจากประชาชน หรือทางวาจา หรือทางโทรศพัท ์หรือการ Walk in จากผูร้้องเรียน หรือทาง
แอพพลิเคชัน่ไลน์ 

5.4 เวลาท าการ หมายถึง วนัจนัทร์-วนัศุกร์ เวลา 08.00-17.00 น. 
5.5 เวลานอกท าการ หมายถึง เวลา 17.00-08.00 น.ของทุกวนั วนัเสาร์ วนัอาทิตยแ์ละวนัหยดุนกัขตัฤกษ ์
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6. แผนภูม ิ
 

 



I-P-SE-03 : 01  การรับขอ้ร้องเรียน ดา้นอาชีวอนามยั ความปลอดภยั และส่ิงแวดลอ้ม                     หนา้  5 / 6 
 

 

เอกสารน้ีเป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของ บริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั  เท่านั้น 
หา้มท าส าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต  และหา้มขีดเขียนขอ้ความใดๆ บนเอกสารควบคุม 

7. รายละเอยีด 
7.1 เม่ือมีการร้องเรียนดา้นอาชีวอนามยั ความปลอดภยั และส่ิงแวดลอ้ม ให้ผูรั้บขอ้ร้องเรียนแจง้ไปยงั

ฝ่ายความปลอดภยัฯ เพื่อท าการบนัทึกขอ้ร้องเรียนในเอกสาร “รายงานข้อร้องเรียนด้านอาชีวอนามัย 
ความปลอดภัย และส่ิงแวดล้อม (I-F-SE-06)” ส่วนท่ี 1 ข้อมูลเบื้องต้น โดยการร้องเรียนนั้นสามารถ
ท าได้หลายรูปแบบ เช่น  การส่งเอกสารเป็นลายลักษณ์อักษร ทางจดหมาย FAX, EMAIL, การ
โทรศพัทแ์จง้, การบอกกล่าวดว้ยการพูดคุย   

7.2 ฝ่ายความปลอดภยัฯ ด าเนินการตรวจสอบปัญหาขอ้ร้องเรียนเบ้ืองตน้ (ภายใน 30 นาที) และลง
รายละเอียดใน ส่วนท่ี 2 การตรวจสอบปัญหาข้อร้องเรียนเบื้องต้น ของแบบฟอร์ม I-F-SE-06 ถา้
พบว่าสาเหตุไม่ไดม้าจากกิจกรรมของบริษทัฯ ให้ประสานงานกบัหน่วยงานภายในหรือภายนอก 
แจง้กลบัผูร้้องเรียนโดยเร็วท่ีสุด 

7.3 ถา้พบว่าสาเหตุเกิดจากกิจกรรมของบริษทัฯ ให้แจง้หน่วยงานท่ีก่อให้เกิดปัญหา เพื่อท าการแกไ้ข
ปัญหาทนัที และเจา้หนา้ท่ีหน่วยงานความปลอดภยัฯ ท าการลงทะเบียนขอ้ร้องเรียนลงใน ทะเบียน
ข้อร้องเรียน ด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และส่ิงแวดล้อม (I-F-SE-07) ทนัที   
7.3.1 หากสามารถแกไ้ขปัญหาไดใ้นทนัที ให้แจง้กลบัไปยงัผูร้้องเรียนภายใน 24 ชัว่โมง หลงัจาก

ด าเนินการเสร็จส้ิน พร้อมทั้งลงรายละเอียดใน ส่วนท่ี 3 การด าเนินการแก้ไข ของแบบฟอร์ม 
I-F-SE-06 

7.3.2 หากไม่สามารถแก้ไขให้เสร็จส้ินในทันทีได้ ให้ผูท่ี้เก่ียวข้องร่วมมือกันหาแนวทางแก้ไข
ปัญหาท่ีเหมาะสม และแจง้แนวทางในการแกไ้ขปัญหาและระยะเวลาท่ีคาดว่าจะแกไ้ขแลว้
เสร็จ โดยแจ้งความคืบหน้าให้ผู ้ร้องเรียนเป็นระยะๆ อย่างน้อยทุก 30 วนั พร้อมทั้ งลง
รายละเอียดใน ส่วนท่ี 3 การด าเนินการแก้ไข ของแบบฟอร์ม I-F-SE-06 

7.4 หลงัจากขอ้ร้องเรียนได้รับการแก้ไขจากหน่วยงานท่ีเก่ียวข้อง ทางหน่วยงานความปลอดภยัฯ จะ
ด าเนินการรับรองปิดขอ้ร้องเรียนใน ส่วนท่ี 4 การรับรองผลการด าเนินการ ของแบบฟอร์ม I-F-SE-06 
หากไม่มีการรับรองปิดตอ้งกลบัไปด าเนินการแกไ้ขในส่วนท่ี 3 อีกคร้ัง 

7.5 หน่วยงานความปลอดภยัฯ แจง้ใหผู้ร้้องเรียนทราบและทบทวนประสิทธิผลของการปฏิบติัการแกไ้ข/
ป้องกนัท่ีด าเนินการการร้องเรียนอยา่งนอ้ย 2 คร้ัง ระยะเวลาประมาณ 3 เดือน 

7.6 เม่ือถึงก าหนดตามแผน การก าหนดการแกไ้ขขอ้ร้องเรียนท่ีไม่ประสิทธิผล ให้ผูเ้ก่ียวขอ้งด าเนินการ
ใหม่ หรือปรับปรุงแผน 

7.7 หน่วยงานความปลอดภยัฯ รวบรวมรายละเอียดขอ้ร้องเรียนของผูร้้องเรียน เพื่อน าไปวิเคราะห์ และ
รายงานแก่ผูบ้ริหารต่อไป 
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8. เอกสารอ้างองิ (Reference) 
ไม่มี 
 

9. เอกสารท่ีเกีย่วข้อง (Associated Document) 
ไม่มี 
 

10. รายการบันทึกคุณภาพ 
ล าดบั รหสัเอกสาร ช่ือเอกสาร รูปแบบการ

เก็บ 
ระยะเวลา 
การเก็บ 

ผูรั้บผิดชอบ
เอกสาร 

ผูอ้นุมติัท าลาย 

1 I-F-SE-06 
รายงานขอ้ร้องเรียน ดา้นอา
ชีวอนามยั ความปลอดภยั 
และส่ิงแวดลอ้ม 

ส่ือ
อิเลคทรอนิค 

ไม่ต ่ากวา่ 
2 ปี 

เจา้หนา้ท่ีความ
ปลอดภยัฯ 

ผูจ้ดัการฝ่าย
ความปลอดภยัฯ 

2 I-F-SE-07 
ทะเบียนขอ้ร้องเรียน ดา้น 
อาชีวอนามยั ความ
ปลอดภยั และส่ิงแวดลอ้ม 

ส่ือ
อิเลคทรอนิค 

ไม่ต ่ากวา่ 
2 ปี 

เจา้หนา้ท่ีความ
ปลอดภยัฯ 

ผูจ้ดัการฝ่าย
ความปลอดภยัฯ 
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รายงานข้อร้องเรียนด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ�งแวดล้อม 
  

เลขที� ...01/2023... 

1. ข้อมูลเบื�องต้น 
ผูร้้องเรียน     (   ) พนกังานบริษทัและผูป้ฏิบติังานภายใตก้ารกาํกบัดูแลของบริษทัฯ      ( ✓) บุคคลภายนอก 
วนัที�ร้องเรียน  ______________________      เวลาที�ร้องเรียน________________________ 
ชื�อ   คุณธงชยั ชุมชนขา้งสนามกีฬาและ คุณแม็คจาก กนอ.     ร้าน/บริษทั  ชุมชนขา้งสนามกีฬา และ  กนอ.               
หน่วยงาน/ที�อยู่       ชุมชนขา้งสนามกีฬา และ  กนอ.                
ช่องทางการร้องเรียน      E-mail          R โทรศพัท ์         จดหมาย      อื�นๆ ระบุ __________________ 
ทิศทางลม _______________________________________________________________________________ 
เรื�องที�ร้องเรียน_____________________________________________________________________________ 
รายละเอียดขอ้ร้องเรียน และการตอบสนองการร้องเรียนเบื�องตน้ (วนัเวลา/สถานที�เกิดเหตุ/ผูรู้้เห็นเหตุการณ์) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
ลงชื�อ__________________________ ผูรั้บเรื�องร้องเรียน                    วนัที� _______________________________ 
2. การตรวจสอบปัญหาข้อร้องเรียนเบื�องต้น 
R   ปัญหาเกี�ยวกบัสิ�งแวดลอ้ม                     ปัญหาเกี�ยวกบัอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
รายละเอียดการตรวจสอบ   
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
ผลการพิจารณาข้อร้องเรียนเบื�องต้น 
       (   ) เกิดจากการกระทาํของบริษทั 
       (  P) ไม่ไดเ้กิดจากการกระทาํของบริษทั 
ผูพิ้จารณา  _______________________________     วนัพิจารณา     ________________________________ 

 

14 ม.ค. 2566 09.00 น. 

ตะวนัตกเฉียงเหนือ ค่อนไปทางทิศเหนือ 
กลิ�นเหม็น 

    วนัที� 14 ม.ค. 2566 เวลาประมาณ 09.00 น. ไดร้ับการร้องเรียนจากคุณธงชยั เคหะชุมชนขา้งสนามกีฬา และคุณแม็ค (เจา้หน้าที�
การนิคมอุตสาหกรรมบางพลี) ว่ามีกลิ�นเหมน็ บริเวณลานจดังานวนัเด็กหนา้เทศบาลบางเสาธง ให้บริษทัฯ ช่วยดาํเนินการแกไ้ขดว้ย 

สนาน,บญัชา 14/1/2566 

  ไม่พบกลิ�นที�ร้องเรียนแต่อยา่งใด แต่พบว่ามีกลิ�นเหม็นนํ�าเน่าในท่อระบายเป็นส่วนใหญ่ ซึ�งทิศทางลมส่วนใหญ่ไปทางทิศเหนือ 

    คุณอติเทพ ผจก.ฝ่ายผลิตพีเอ ไดเ้ขา้ไปร่วมงานวนัเด็กดว้ย ไดท้าํการเดินสํารวจ ณ จุดจดังานบริเวณโดยรอบเทศบาลบางเสาธง 

14/1/2566 สนาน 

  ไดท้าํการชี�แจงให้ผูท้ี�เกี�ยวขอ้งรับทราบพร้อมทั�งแจง้การนิคมให้ดาํเนินการจดัการนํ�าเสียที�ขงัภายในท่อระบายนํ�า 
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3. การดําเนินการแก้ไข 
สาเหตุ (Root Cause) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________ 
 
การแก้ปัญหา (Correction) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
การป้องกันเพื�อไม่ให้เกิดซํ�า (Corrective Action) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
ผูด้าํเนินการ _____________________________        วนัที�ดาํเนินการ___________________________________ 
4. การรับรองผลการดําเนินการ 
   รับรองปิดขอ้ร้องเรียน  
    ไม่รับรองปิดเพราะ __________________________________________________ 
ผูรั้บรองปิด(MR) _____________________________       วนัที�รับรอง__________________________________              
5. การทบทวนประสิทธิผลของการปฏิบัติการแก้ไข/ป้องกันที�ดําเนินการ 
ครั�งที�� กาํหนดการทบทวนประสิทธิ� ผล  วนัที�  __________________  ผูก้าํหนดการทบทวน    _______________                             
รายละเอียด  _________________________________________________________________________________                                            
สรุปผลการทบทวน ___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________  
ผูถู้กตรวจติดตามรับทราบ  ____________________________ ผูท้บทวนประสิทธิผล_______________________ 
ครั�งที�2  กาํหนดการทบทวนประสิทธิ� ผล  วนัที�  __________________  ผูก้าํหนดการทบทวน    _______________                             
รายละเอียด  _________________________________________________________________________________                                                                                                                             
สรุปผลการทบทวน ___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________  
ผูถู้กตรวจติดตามรับทราบ  ____________________________ ผูท้บทวนประสิทธิผล_______________________ 
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รายงานข้อร้องเรียนด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ�งแวดล้อม 
  

เลขที� ...02/2023... 

1. ข้อมูลเบื�องต้น 
ผูร้้องเรียน     (   ) พนกังานบริษทัและผูป้ฏิบติังานภายใตก้ารกาํกบัดูแลของบริษทัฯ      (  ✓ ) บุคคลภายนอก 
วนัที�ร้องเรียน  ______________________      เวลาที�ร้องเรียน________________________ 
ชื�อ________________________________     ร้าน/บริษทั___________________________  
หน่วยงาน/ที�อยู่  _____________________________________________________________________________ 
ช่องทางการร้องเรียน      E-mail          R โทรศพัท ์         จดหมาย      อื�นๆ ระบุ __________________ 
ทิศทางลม _______________________________________________________________________________ 
เรื�องที�ร้องเรียน_____________________________________________________________________________ 
รายละเอียดขอ้ร้องเรียน และการตอบสนองการร้องเรียนเบื�องตน้ (วนัเวลา/สถานที�เกิดเหตุ/ผูรู้้เห็นเหตุการณ์) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
ลงชื�อ__________________________ ผูรั้บเรื�องร้องเรียน                    วนัที� _______________________________ 
2. การตรวจสอบปัญหาข้อร้องเรียนเบื�องต้น 
R   ปัญหาเกี�ยวกบัสิ�งแวดลอ้ม                     ปัญหาเกี�ยวกบัอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
รายละเอียดการตรวจสอบ   
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
ผลการพิจารณาข้อร้องเรียนเบื�องต้น 
       ( P) เกิดจากการกระทาํของบริษทั 
       (   ) ไม่ไดเ้กิดจากการกระทาํของบริษทั 
ผูพิ้จารณา  _______________________________     วนัพิจารณา     ________________________________ 

 

19 พ.ค. 2566 11.44 น. 
คุณดาว เอสเคบีเทค 

นิคมอุตสาหกรรมบางพลีซอย 3/1 

ตะวนัออก ค่อนไปทางทิศตะวนัออกเฉียงเหนือ 
กลิ�นเหม็นและละอองสีขาวๆ 

    วนัที� 19 พ.ค. 2566 เวลาประมาณ 11.45 น. ไดรั้บการร้องเรียนจากคุณดาวทางไลน์ ว่ามีกลิ�นเหม็นเปรี� ยวและละอองสีขาว ๆ  
เขา้ไปภายในอาคารสํานกังาน และภายนอกโรงงานพบละอองสีขาว ๆ ลงบนรถจาํนวนมาก ให้บริษทัฯ ดาํเนินการแกไ้ขด่วนดว้ย 

สนาน 19/05/2566 

 ที�แจง้ (ทิศทางลมขณะไปพบเปลี�ยนไปทางทิศตะวนัออกเฉียงเหนือ) และไดท้าํการสาํรวจโดยรอบทั�งบนทอ้งถนนและหน้าอาคาร 

   เวลา 11.50 น.ไดอ้อกไปสาํรวจยงัจุดที�ร้องเรียน คือบริเวณดา้นหน้าบริษทัเอสเคบีเทค และในอาคารสํานกังาน ไม่พบเรื�องกลิ�น 

19/5/2566 สนาน 

สํานกังาน พบละอองสีขาว ๆ ลงบนรถพนกังานและรถของบริษทัฯ ประมาณ 20 คนั แจง้ให้นาํรถไปลา้งก่อนเป็นการเบื�องตน้ 
และใหน้าํใบเสร็จมาเบิกที�บริษทัฯ เพื�อช่วยบรรเทาผลกระทบที�อาจเกิดต่อตวัรถ 
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3. การดําเนินการแก้ไข 
สาเหตุ (Root Cause) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________ 
 
การแก้ปัญหา (Correction) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
 การป้องกันเพื�อไม่ให้เกิดซํ�า (Corrective Action) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
ผูด้าํเนินการ _____________________________        วนัที�ดาํเนินการ___________________________________ 
4. การรับรองผลการดําเนินการ 
    รับรองปิดขอ้ร้องเรียน  
    ไม่รับรองปิดเพราะ ระบบ RTO ยงัไม่เริ�มดาํเนินการทาํใหไ้ม่สามารถบาํบดักลิ�นจากแก๊สเสียได ้100 %         
ผูรั้บรองปิด(MR) _____________________________       วนัที�รับรอง__________________________________              
5. การทบทวนประสิทธิผลของการปฏิบัติการแก้ไข/ป้องกันที�ดําเนินการ 
ครั�งที�� กาํหนดการทบทวนประสิทธิ� ผล  วนัที�  __________________  ผูก้าํหนดการทบทวน    _______________                             
รายละเอียด  _________________________________________________________________________________                                                                                                                             
สรุปผลการทบทวน ___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________  
ผูถู้กตรวจติดตามรับทราบ  ____________________________ ผูท้บทวนประสิทธิผล_______________________ 
ครั�งที�2  กาํหนดการทบทวนประสิทธิ� ผล  วนัที�  __________________  ผูก้าํหนดการทบทวน    _______________                             
รายละเอียด  _________________________________________________________________________________                                            
สรุปผลการทบทวน ___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________  
ผูถู้กตรวจติดตามรับทราบ  ____________________________ ผูท้บทวนประสิทธิผล_______________________ 

 

ละอองสารสีขาวๆ ที�มีผลกระทบเนื�องจากทางฝ่ายผลิตพีเอ มีการ Flush Spray Nozzle ใน Waste gas scrubber Stage#1  

1. เปลี�ยนช่วงเวลาของกิจกรรมการ Flush Spray Nozzle และ Flush Demister จากช่วงกะเชา้ เวลา 08.00 -16.00 น. เป็น กะบ่าย
หรือกะดึก (18.00- 05.00 น.) แทน 

ฝ่ายผลิต พีเอ (คุณอติเทพ)  

ส่งผลให้มีละอองสารเคมีหลุดลอดออกจากปล่องและผนวกกบัทิศทางลมไปยงัทิศตะวนัออกทาํให้จุดดงักล่าวไดรั้บผลกระทบ 
 

2565-2567 

คุณสนาน 20/5/2023 

 2. ควบคุมความเขม้ขน้ของสารละลาย MA ใน Stage 2 และ 3 ให้มีค่าตํ�า โดยให้ Stage 2 ไม่เกิน 20% และ Stage 3ไม่เกิน 10%  

    ติดตามความเขม้ขน้ของสารละลาย MA ใน Stage 2 และ 3 ให้อยู่ในค่าที�ควบคุม กะละ ครั� ง 
19/5/2023 MR 

1. พบค่าสารละลาย MA Stage2, และ Stage 3 อยู่ในค่า ควบคุม 

คุณอติเทพ คุณสนาน 

 การติดตั�งระบบการบาํบดัแก๊สเสียดว้ยเทคโนโลยีแบบใหม่ แทนเทคโนโลยีแบบเก่าที�ใชเ้ป็นระบบการบาํบดัแก็สเสียดว้ยนํ�า  
ทางโรงงานเลือกใชร้ะบบบาํบดัแก๊สเสีย ดว้ย ระบบ RTO (Regenerate Thermal Oxidizer) อยูใ่นระหว่าการดาํเนินการติดตั�ง 
 และคาดว่าจะแลว้เสร็จช่วง Q1 ปี 2567 
 

2. ระบบ RTO อยู่ในระหว่างการติดตั�งอุปกรณ์ 
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รายงานข้อร้องเรียนด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ�งแวดล้อม 
  

เลขที� ...03/2023... 

1. ข้อมูลเบื�องต้น 
ผูร้้องเรียน     (   ) พนกังานบริษทัและผูป้ฏิบติังานภายใตก้ารกาํกบัดูแลของบริษทัฯ      (  / ) บุคคลภายนอก 
วนัที�ร้องเรียน  ______________________      เวลาที�ร้องเรียน________________________ 
ชื�อ________________________________     ร้าน/บริษทั___________________________  
หน่วยงาน/ที�อยู่  _____________________________________________________________________________ 
ช่องทางการร้องเรียน     ¨ E-mail          R โทรศพัท ์        ¨ จดหมาย     ¨ อื�นๆ ระบุ __________________ 
ทิศทางลม _______________________________________________________________________________ 
เรื�องที�ร้องเรียน_____________________________________________________________________________ 
รายละเอียดขอ้ร้องเรียน และการตอบสนองการร้องเรียนเบื�องตน้ (วนัเวลา/สถานที�เกิดเหตุ/ผูรู้้เห็นเหตุการณ์) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
ลงชื�อ__________________________ ผูรั้บเรื�องร้องเรียน                    วนัที� _______________________________ 
2. การตรวจสอบปัญหาข้อร้องเรียนเบื�องต้น 
R   ปัญหาเกี�ยวกบัสิ�งแวดลอ้ม                    ¨ ปัญหาเกี�ยวกบัอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
รายละเอียดการตรวจสอบ   
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
ผลการพิจารณาข้อร้องเรียนเบื�องต้น 
       ( P) เกิดจากการกระทาํของบริษทั 
       (   ) ไม่ไดเ้กิดจากการกระทาํของบริษทั 
ผูพิ้จารณา  _______________________________     วนัพิจารณา     ________________________________ 

 

19 มิ.ย. 2566 08.45 น. 
คุณเตย เจา้หน้าที�จากสํานกังานนิคมฯ บางพลี 

นิคมอุตสาหกรรมบางพลี 

ตะวนัตก (บริเวณศาลหลวงพ่อนาค) 
กลิ�นเหม็น 

    วนัที� 19 มิ.ย. 2566 เวลาประมาณ 08.45 น. ไดร้ับการร้องเรียนจากคุณเตยทางไลน์ ว่ามีกลิ�นเหมน็บริเวณโรงเรียนอนุบาลเคหะ 
บางพลี (10 ปีสปช.) ให้บริษทัฯ ช่วยดูแลดว้ย 

สนาน 19/06/2566 

กลิ�นตามที�แจง้แต่อยา่งใด แต่ไดก้ลิ�นขยะจากหลงัตลาดเทศบาลบางพลี ค่อนขา้งแรงทั�งบริเวณศาลหลวงพ่อนาคและ โรงเรียนฯ 

   เวลา 10.00 น.ไดเ้ดินสาํรวจ ณ บริเวณที�แจง้ บริเวณริมรั�ว และบริเวณถนนขา้ง โรงเรียนอนุบาลเคหะบางพลี (10 ปีสปช) ไม่ได ้

19/06/2566 สนาน 

ทิศทางลมขณะเดินสํารวจไปทางทิศตะวนัตกเฉียงเหนือ และไดเ้ดินสาํรวจไปยงับริเวณเทศบาลบางเสาธงพบกลิ�นอ่อนๆ จากบริษทัฯ 

I-F-SE-06 :01 

3. การดําเนินการแก้ไข 
สาเหตุ (Root Cause) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________ 
การแก้ปัญหา (Correction)  
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
__________________________________________________________________________________________ 
 
การป้องกันเพื�อไม่ให้เกิดซํ�า (Corrective Action) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
ผูด้าํเนินการ _____________________________        วนัที�ดาํเนินการ___________________________________ 
4. การรับรองผลการดําเนินการ 
¨    รับรองปิดขอ้ร้องเรียน  
R    ไม่รับรองปิดเพราะ __________________________________________________ 
ผูรั้บรองปิด(MR) _____________________________       วนัที�รับรอง__________________________________              
5. การทบทวนประสิทธิผลของการปฏิบัติการแก้ไข/ป้องกันที�ดําเนินการ 
ครั�งที�� กาํหนดการทบทวนประสิทธิ� ผล  วนัที�  __________________  ผูก้าํหนดการทบทวน    _______________                             
รายละเอียด  _________________________________________________________________________________                                                                                                                             
สรุปผลการทบทวน ___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________  
ผูถู้กตรวจติดตามรับทราบ  ____________________________ ผูท้บทวนประสิทธิผล_______________________ 
ครั�งที�2  กาํหนดการทบทวนประสิทธิ� ผล  วนัที�  __________________  ผูก้าํหนดการทบทวน    _______________                             
รายละเอียด  _________________________________________________________________________________                                            
สรุปผลการทบทวน ___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________  
ผูถู้กตรวจติดตามรับทราบ  ____________________________ ผูท้บทวนประสิทธิผล_______________________ 

 

ออกนอกระบบและถูกปล่อยสู่สิ�งแวดลอ้ม  

การติดตั�งระบบการบาํบดัแก๊สเสียดว้ยเทคโนโลยีแบบใหม่ แทนเทคโนโลยีแบบเก่าที�ใชเ้ป็นระบบการบาํบดัแก็สเสีย

ฝ่ายผลิต พีเอ (คุณอติเทพ)  2565-2567 

คุณสนาน 20/5/2023 

2.   ควบคุมระดบันํ�าใน Waste gas scrubber ให้คงที 
3.  เพิ�มการเติมสารละลายด่าง (NP9) เพื�อช่วยลดกลิ�น 

RTO ติดตั�งไม่แลว้เสร็จ ยงัไม่สามารถแกปํ้ญหาไดท้ี�เกิดขึ�นได ้

1. กลิ�นขยะที�เกิดจากตลาดเทศบาลตาํบลบางพลี 
2. การบาํบดัแก๊สเสียโดยระบบ Waste Gas Scrubber ไม่มีประสิทธิภาพเพียงพอทาํให้มีกลิ�นที�เกิดจากแก๊สเสีย 
 

ทางโรงงานเลือกใชร้ะบบบาํบดัแก๊สเสีย ดว้ย ระบบ RTO (Regenerate Thermal Oxidizer) อยู่ในระหว่าการดาํเนินการติดตั�ง 
 และคาดว่าจะแลว้เสร็จช่วง Q1 ปี 2567 
 

4.   ควบคุมความเขม้ขน้ของสารละลาย MA ของ Waste gas scrubber ในแต่ละ Stage ให้มีความเขม้ขน้ที�คงที 

1.   แจง้เจา้หนา้ที�เทศบาลตลาดบางพลีให้ดาํเนินการจดัการขยะที�อาจก่อให้เกิดความสับสนกลิ�นที�เกิดขึ�น 
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รายงานข้อร้องเรียนด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ�งแวดล้อม 
  

เลขที� ...04/2023... 

1. ข้อมูลเบื�องต้น 
ผูร้้องเรียน     (   ) พนกังานบริษทัและผูป้ฏิบติังานภายใตก้ารกาํกบัดูแลของบริษทัฯ      (  ✓ ) บุคคลภายนอก 
วนัที�ร้องเรียน  ______________________      เวลาที�ร้องเรียน________________________ 
ชื�อ________________________________     ร้าน/บริษทั___________________________  
หน่วยงาน/ที�อยู่  _____________________________________________________________________________ 
ช่องทางการร้องเรียน      E-mail           โทรศพัท ์         จดหมาย     R อื�นๆ ระบุ  __________________ 
ทิศทางลม _______________________________________________________________________________ 
เรื�องที�ร้องเรียน_____________________________________________________________________________ 
รายละเอียดขอ้ร้องเรียน และการตอบสนองการร้องเรียนเบื�องตน้ (วนัเวลา/สถานที�เกิดเหตุ/ผูรู้้เห็นเหตุการณ์) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
ลงชื�อ__________________________ ผูรั้บเรื�องร้องเรียน                    วนัที� _______________________________ 
2. การตรวจสอบปัญหาข้อร้องเรียนเบื�องต้น 
R   ปัญหาเกี�ยวกบัสิ�งแวดลอ้ม                     ปัญหาเกี�ยวกบัอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
รายละเอียดการตรวจสอบ   
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
ผลการพิจารณาข้อร้องเรียนเบื�องต้น 
       ( P) เกิดจากการกระทาํของบริษทั 
       (   ) ไม่ไดเ้กิดจากการกระทาํของบริษทั 
ผูพิ้จารณา  _______________________________     วนัพิจารณา     ________________________________ 

 

26 มิ.ย. 2566 09.30 น. 
คุณดาว เอสเคบีเทคฯ 

นิคมอุตสาหกรรมบางพลี ซอย 3/1 

ตะวนัออก 
กลิ�นเหม็น และละอองสารเคม ี

    วนัที� 26 มิ.ย. 2566 เวลาประมาณ 09.30 น. ไดร้ับการร้องเรียนทางไลน์ จากคุณดาว บริษทัเอสเคบีเทคว่ามีมีกลิ�นเหมน็แสบจมูก 
และละอองสารเคมีสีขาว ๆ  ลงบริเวณบริษทัและรถยนตท์ี�จอดบริเวณถนนหน้าโรงงาน  

สนาน 26/06/2566 

ไดแ้นะนาํให้นาํรถที�จอดอยูบ่ริเวณถนนออกไปก่อนและให้นาํไปลา้งเป็นการเบื�องตน้เพื�อลดผลกระทบต่อตวัรถ และให้นาํใบเสร็จ 
   เวลา 09.45 น.ไดเ้ดินสํารวจ ณ บริเวณที�แจง้  ไม่พบกลิ�น แต่พบว่ามีละอองสีขาว ๆ ลงบริเวณถนนดา้นหน้าบริษทัเอสเคบีเทค 

26/06/2566 สนาน 

มาเบิกที�บริษทัฯ ได ้

ทางไลน ์
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3. การดําเนินการแก้ไข 
สาเหตุ (Root Cause) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________ 
การแก้ปัญหา (Correction) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
การป้องกันเพื�อไม่ให้เกิดซํ�า (Corrective Action) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
ผูด้าํเนินการ _____________________________        วนัที�ดาํเนินการ___________________________________ 
4. การรับรองผลการดําเนินการ 
    รับรองปิดขอ้ร้องเรียน  
R    ไม่รับรองปิดเพราะ __________________________________________________ 
ผูรั้บรองปิด(MR) _____________________________       วนัที�รับรอง__________________________________              
5. การทบทวนประสิทธิผลของการปฏิบัติการแก้ไข/ป้องกันที�ดําเนินการ 
ครั�งที�� กาํหนดการทบทวนประสิทธิ� ผล  วนัที�  __________________  ผูก้าํหนดการทบทวน    _______________                             
รายละเอียด  _________________________________________________________________________________                                                                                                                             
สรุปผลการทบทวน ___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________  
ผูถู้กตรวจติดตามรับทราบ  ____________________________ ผูท้บทวนประสิทธิผล_______________________ 
ครั�งที�2  กาํหนดการทบทวนประสิทธิ� ผล  วนัที�  __________________  ผูก้าํหนดการทบทวน    _______________                             
รายละเอียด  _________________________________________________________________________________                                            
สรุปผลการทบทวน ___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________  
ผูถู้กตรวจติดตามรับทราบ  ____________________________ ผูท้บทวนประสิทธิผล_______________________ 

 

2.  ความเขม้ขน้ของสารละลายกรด หรือ MA Solution ภายใน Waste Gas Scrubber สูง ทาํให้เกิดกลิ�นเปรี� ยวที�รุนแรง 

1. ควบคุมความเขม้ขน้ของสารละลาย MA ของ Waste gas scrubber ในแต่ละ Stage ให้มีความเขม้ขน้ที�คง

ฝ่ายผลิต พีเอ (คุณอติเทพ)  2565-2567 

คุณสนาน 26/06/2023 

2.    ควบคุมระดบันํ�าใน Waste gas scrubber ให้คงที และให้ระบายนํ�าที�มีความเขม้ขน้สูงออกและเติมนํ�าใหม่ 
3.    เพิ�มการเติมสารละลายด่าง (NP9) เพื�อช่วยลดกลิ�น 

RTO ติดตั�งไม่แลว้เสร็จ ยงัไม่สามารถแกปํ้ญหาที�เกิดขึ�นได ้

1. การบาํบดัแก๊สเสียโดยระบบ Waste Gas Scrubber ไมมี่ประสิทธิภาพเพียงพอทาํให้มีกลิ�นที�เกิดจากแก๊สเสีย 
 ออกนอกระบบและถูกปล่อยสู่สิ�งแวดลอ้ม  

การติดตั�งระบบการบาํบดัแก๊สเสียดว้ยเทคโนโลยีแบบใหม่ แทนเทคโนโลยีแบบเก่าที�ใชเ้ป็นระบบการบาํบดัแก็สเสีย
ทางโรงงานเลือกใชร้ะบบบาํบดัแก๊สเสีย ดว้ย ระบบ RTO (Regenerate Thermal Oxidizer) อยู่ในระหว่าการดาํเนินการติดตั�ง 
 และคาดว่าจะแลว้เสร็จช่วง Q1 ปี 2567 
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รายงานข้อร้องเรียนด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ�งแวดล้อม 
  

เลขที� ...05/2023... 

1. ข้อมูลเบื�องต้น 
ผูร้้องเรียน     (   ) พนกังานบริษทัและผูป้ฏิบติังานภายใตก้ารกาํกบัดูแลของบริษทัฯ      (  / ) บุคคลภายนอก 
วนัที�ร้องเรียน  ______________________      เวลาที�ร้องเรียน________________________ 
ชื�อ________________________________     ร้าน/บริษทั___________________________  
หน่วยงาน/ที�อยู่  _____________________________________________________________________________ 
ช่องทางการร้องเรียน     ¨ E-mail          R โทรศพัท ์        ¨ จดหมาย     ¨ อื�นๆ ระบุ  __________________ 
ทิศทางลม _______________________________________________________________________________ 
เรื�องที�ร้องเรียน_____________________________________________________________________________ 
รายละเอียดขอ้ร้องเรียน และการตอบสนองการร้องเรียนเบื�องตน้ (วนัเวลา/สถานที�เกิดเหตุ/ผูรู้้เห็นเหตุการณ์) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
ลงชื�อ__________________________ ผูรั้บเรื�องร้องเรียน                    วนัที� _______________________________ 
2. การตรวจสอบปัญหาข้อร้องเรียนเบื�องต้น 
R   ปัญหาเกี�ยวกบัสิ�งแวดลอ้ม                    ¨ ปัญหาเกี�ยวกบัอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
รายละเอียดการตรวจสอบ   
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
ผลการพิจารณาข้อร้องเรียนเบื�องต้น 
       ( P) เกิดจากการกระทาํของบริษทั 
       (   ) ไม่ไดเ้กิดจากการกระทาํของบริษทั 
ผูพิ้จารณา  _______________________________     วนัพิจารณา     ________________________________ 

 

29 มิ.ย. 2566 08.42 น. 
คุณครูกิ�ก โรงเรียนอนุบาลเคหะบางพลีฯ 

โรงเรียนอนุบาลเคหะบางพลี (10ปีสปช) 

ตะวนัตก 
กลิ�นเหม็น 

    วนัที� 29 มิ.ย. 2566 เวลาประมาณ 08.42 น. ไดร้ับการร้องเรียนทางโทรศพัท์ จากคุณครูกิ�กมีกลิ�นเหม็นบริเวณโรงเรียนฯ 
ช่วยดูแลและจดัการใหด้ว้ยเนื�องจากวนันี�ทางโรงเรียน มีกิจกรรม สวนสนามของคณะลูกเสือและเนตรนารี 

สนาน 29/06/2566 

มีกิจกรรมสวนสนามของลูกเสือและเนตรนารี ไดท้าํการสาํรวจภายในโรงเรียนโดยรอบและพื�นที�ใกลเ้คียง ไม่พบกลิ�นเหมน็ตามที� 
   เวลา 08.45 น.ไดส่้งคุณบญัชา จปว. เขา้ยงัจุดที�ร้องเรียน คือบริเวณโรงเรียนอนุบาลเคหะบางพลี (10 ปีสปช) พบว่าทางโรงเรียน 

29/06/2566 สนาน 

ร้องเรียนแต่อย่างใด และไดเ้ฝ้าสังเกต จนถึงเวลาประมาณ 11.00 น. จึงไดเ้ดินทางกลบั (ทิศทางลมเปลี�ยนจากทิศตะวนัตกเป็นไปทาง 
ทิศเหนือ) และไดก้ลิ�นเปรี� ยวอ่อน ๆ บริเวณภายในรั�วของโรงงาน ไดแ้จง้ให้ทางกระบวนการผลิตดาํเนินการปรับปรุงต่อไปทนัที 

I-F-SE-06 :01 

3. การดําเนินการแก้ไข 
สาเหตุ (Root Cause) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________ 
 
การแก้ปัญหา (Correction) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
การป้องกันเพื�อไม่ให้เกิดซํ�า (Corrective Action) 
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________ 
ผูด้าํเนินการ _____________________________        วนัที�ดาํเนินการ___________________________________ 
4. การรับรองผลการดําเนินการ 
¨    รับรองปิดขอ้ร้องเรียน  
R    ไม่รับรองปิดเพราะ __________________________________________________ 
ผูรั้บรองปิด(MR) _____________________________       วนัที�รับรอง__________________________________              
5. การทบทวนประสิทธิผลของการปฏิบัติการแก้ไข/ป้องกันที�ดําเนินการ 
ครั�งที�� กาํหนดการทบทวนประสิทธิ� ผล  วนัที�  __________________  ผูก้าํหนดการทบทวน    _______________                             
รายละเอียด  ________________________________________________________________________________                                                                                                                             
สรุปผลการทบทวน ___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________  
ผูถู้กตรวจติดตามรับทราบ  ____________________________ ผูท้บทวนประสิทธิผล_______________________ 
ครั�งที�2  กาํหนดการทบทวนประสิทธิ� ผล  วนัที�  __________________  ผูก้าํหนดการทบทวน    _______________                             
รายละเอียด  _________________________________________________________________________________                                                                                                                             
สรุปผลการทบทวน ___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________________  
ผูถู้กตรวจติดตามรับทราบ  ____________________________ ผูท้บทวนประสิทธิผล_______________________ 

 

1. ควบคุมความเขม้ขน้ของสารละลาย MA ของ Waste gas scrubber ในแต่ละ Stage ให้มีความเขม้ขน้ที�คง

ฝ่ายผลิต พีเอ (คุณอติเทพ)  2565-2567 

คุณสนาน 29/06/2023 

2.    ควบคุมระดบันํ�าใน Waste gas scrubber ให้คงที และให้ระบายนํ�าที�มีความเขม้ขน้สูงออกและเติมนํ�าใหม่ 
3.    เพิ�มการเติมสารละลายด่าง (NP9) เพื�อช่วยลดกลิ�น 

RTO ติดตั�งไม่แลว้เสร็จ ยงัไม่สามารถแกปํ้ญหาที�เกิดขึ�นได ้

ติดตามความคืบหนา้ในการติดตั�ง RTO 
อยูร่ะหว่างการติดตั�งระบบควบคมุทางไฟฟ้าซึ�งคาดว่าจะแลว้เสร็จประมาณเดือนกรกฎาคม 2566 

และทดสอบระบบประมาณเดือนสิงหาคม – กนัยายน และเดินระบบจริงช่วง พฤศจิกายน - ธันวาคม  2566 

3/07/2023 MR 

คุณสมภพ คุณสนาน 

1. การบาํบดัแก๊สเสียโดยระบบ Waste Gas Scrubber ไมมี่ประสิทธิภาพเพียงพอทาํให้มีกลิ�นที�เกิดจากแก๊สเสีย 
 ออกนอกระบบและถูกปล่อยสู่สิ�งแวดลอ้ม  

2.  ความเขม้ขน้ของสารละลายกรด หรือ MA Solution ภายใน Waste Gas Scrubber สูง ทาํให้เกิดกลิ�นเปรี� ยวที�รุนแรง 

การติดตั�งระบบการบาํบดัแก๊สเสียดว้ยเทคโนโลยีแบบใหม่ แทนเทคโนโลยีแบบเก่าที�ใชเ้ป็นระบบการบาํบดัแก็สเสีย
ทางโรงงานเลือกใชร้ะบบบาํบดัแก๊สเสีย ดว้ย ระบบ RTO (Regenerate Thermal Oxidizer) อยูใ่นระหว่าการดาํเนินการติดตั�ง 
 และคาดว่าจะแลว้เสร็จช่วง Q1 ปี 2567 
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เอกสารแนบที่ 27

การแตงตั้งคณะกรรมการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย

และสภาพแวดลอมในการทํางาน
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เอกสารแนบที่ 28

แผนงานดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน 

ประจําป 2566
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เอกสารแนบที่ 29

เอกสารวิธีการ (Procedure) ระเบียบความปลอดภัย
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เอกสารแนบที่ 30

เอกสารวิธีการฝกอบรมและการพัฒนา

(Training and Human Improvement)



 

 

รหสัผูถื้อเอกสาร …..…………….. 
  

เอกสารวิธีการ (PROCEDURE) 
 

 Q-P-HR-01 

ช่ือเร่ือง การฝึกอบรมและการพฒันา 
(Training and Human Improvement) 

หนา้ท่ี / จ านวน 1 / 12 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 
ล าดบัการ 
ออกเอกสาร 

วนัท่ีมีผลบงัคบัใช ้ หวัขอ้การเปล่ียนแปลง 

01 12 ก.พ. 2544 ออกเอกสารใหม่ 
02 20 เม.ย. 2544 แกไ้ขเอกสารทั้งฉบบั 
03 11 ก.ย. 2544 แกไ้ขเอกสารขอ้ 3 และ ขอ้ 8.11 
04 16 ต.ค. 2544 แกไ้ขแบบฟอร์ม Q-F-HR-02 , เพิ่มเติม Q-F-HR-07 - 08 
05 3 พ.ย. 2546 แกไ้ขต าแหน่ง หวัหนา้แผนกบุคคล เป็น ผูช่้วยผูจ้ดัการฝ่ายบุคคล 

แกไ้ขต าแหน่งกรรมการผูจ้ดัการ เป็น ประธานกรรมการ  
แกไ้ขต าแหน่งผูอ้  านวยการสายการเงินและบริหาร  เป็น กรรมการผูจ้ดัการ 
แกไ้ขแบบฟอร์ม Q-F-HR-07 แบบแผนการฝึกอบรมและพฒันาประจ าปี 

06 4  ม.ค. 2548 เพ่ิมขอบเขตการฝึกอบรมครอบคลุมพนกังานบริษทั และพนกังานรับเหมาช่วง  
เพ่ิมหมายเหตุ Q-F-HR-08  ใชเ้ฉพาะการฝึกอบรมท่ีมีค่าใชจ่้าย  ยกเลิกแบบฟอร์ม 
Q-F-HR-03  น าไปรวมกบั Q-F-HR-04 ซ่ึงปรับปรุงฟอร์มใหม่  รวมทั้งเปล่ียนช่ือ,  
แกไ้ขแบบฟอร์ม Q-F-HR-05  

07 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

1  ม.ค. 2553 
 

 
 
 
 

 

ก าหนดความรับผิดชอบใหม่ ก าหนดผูถื้อเอกสารใหม่  ก าหนดช่วงเวลาจดัท าแบบ
ส ารวจความจ าเป็น และความตอ้งการในการฝึกอบรมและการออกแผนฝึกอบรม
และพฒันาประจ าปีใหม่  เพิ่มงานส่ิงแวดลอ้มเป็น กลุ่มหลกัสูตรท่ีก าหนดไว ้ 
ยกเลิกดชันีหนา้ / ล าดบัการออกเอกสาร  ปรับปรุงแบบขอเขา้รับการฝึกอบรม
ภายนอก Q-F-HR-02 ปรับปรุงแบบประเมินและรายงานผลการด าเนินการฝึกอบรม
และพฒันา Q-F-HR-04 เปล่ียนแผนการฝึกอบรมและพฒันาประจ าปี Q-F-HR-07 
เป็นไม่มีการก าหนดรูปแบบ 
 

 

 

 ช่ือ ต าแหน่ง ลายมือช่ือ วนัท่ีลงนาม 
 ผูอ้อกเอกสาร คุณโสภณ ผูจ้ดัการฝ่ายบุคคล 

 
24 ก.พ. 2564 

 ผูต้รวจสอบ คุณผดุงเกียรติ ผูช่้วย QMR  24 ก.พ. 2564 
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ผูอ้นุมติั คุณจุฑารัตน์ QMR  24 ก.พ. 2564 

 
08 1 ก.ค. 2553 เปล่ียนแปลงรายละเอียดเอกสารดงัต่อไปน้ี 

1. ยกเลิกหวัขอ้ผูถื้อเอกสาร (ขอ้ 6.) 
2. เพ่ิมช่องรูปแบบการเก็บเอกสารในหวัขอ้บนัทึกคุณภาพ 

09 21 ส.ค. 2556 เปล่ียนแปลงรายละเอียดเอกสารดงัต่อไปน้ี 
1. เพิ่มนโยบาย (ขอ้ 1) ใหส้อดคลอ้งขอ้ก าหนด 4.5.2 Competence Awareness    
    and Training  ของระบบ  ISO 50001 : 2011 
2. เพิ่มหลกัสูตรพลงังานในระบบ ISO 50001 : 2011  ในกลุ่มหลกัสูตร   
    (ขอ้ 7.10)  และเพิ่มใหมี้การก าหนดการทบทวน (Refreshment)  เป็นระยะ ๆ 
3. แยกแบบฟอร์มออกต่างหาก 

10 27 ก.ค. 2558 เปล่ียนแปลงรายละเอียดเอกสารดงัต่อไปน้ี 
1. ในนโยบาย ขอ้ 1 เพิ่มขอ้ 4.4.2 Competence Awareness and Training   
     ของระบบ  TIS/OHSAS 18001  
2. ในจุดประสงค ์ขอ้ 2  เพิ่มจุดประสงคเ์พื่อใหบุ้คคลท่ีท างานเก่ียวกบัพลงังาน,    
    อาชีวอนามยัและความปลอดภยั  มีการฝึกอบรมท่ีเหมาะสม  เพื่อใหบ้รรลุถึง   
    วตัถุประสงคด์า้นพลงังาน,  อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
3. เพิ่มหลกัสูตรอาชีวอนามยัและความปลอดภยัในระบบ TIS/OHSAS 18001  
    (4.1) ในกลุ่มหลกัสูตร ขอ้ 7.10 
4. เพิ่มคู่มืออาชีวอนามยัและความปลอดภยั  เป็นเอกสารอา้งอิงในขอ้ 8 

11 01 ก.ย. 2560 
 

เปล่ียนแปลงเอกสารในขอ้ 1. นโยบาย   โดยเปลี่ยนขอ้ก าหนดจากขอ้ 6.2.2 
Competence, Awareness and Training ของระบบ ISO 9001 : 2008 มาเป็น ขอ้ 7.2.  
ความสามารถ และ  ขอ้ 7.3.  ความตระหนกั .ใหส้อดคลอ้งกบัระบบ ISO 9001:2015 
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หา้มท าส าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต  และห้ามขีดเขียนขอ้ความใดๆ บนเอกสารควบคุม 

12 26  ธนัวาคม 2562 เปล่ียนแปลงรายละเอียดเอกสารดงัต่อไปน้ี 
1. ขอ้ 1 นโยบาย โดยเพิ่มขอ้ ขอ้ 29/16, ขอ้ 29/17 และขอ้ 29/18 ของขอ้บงัคบั

คณะกรรมการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย วา่ดว้ยหลกัเกณฑ ์วิธีการ และ
เง่ือนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบบัท่ี 4) พ.ศ. 2559  และ 
ยกเลิกขอ้ 4.4.2 ของระบบ OHSAS 18001-2007  เปล่ียนขอ้ 4.5.2 เป็นขอ้  7.2 , 
7.3  ของระบบจดัการพลงังาน ISO 50001-2018 

2. ขอ้ 2 จุดประสงค ์โดยเปล่ียนแปลงจากดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยัเป็น
ดา้นระบบการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต 

3. ขอ้ 7.10 รายการกลุ่มหลกัสูตร  
   -เพิ่มหลกัสูตรสนบัสนุนการปฏิบติังานในหลกัสูตรขอ้ 1  
   -เปล่ียนแปลงหลกัสูตรขอ้ 4 จากดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยัเป็นดา้น

ระบบการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต  
   -เพิ่มหมายเหตุในหลกัสูตรขอ้ 1 กบั 4   
   -เปล่ียนแปลงจากผูรั้บการอบรมและช่วงเวลาท่ีไดรั้บการอบรมเป็นผูรั้บการอบรม

ในช่วงทดลองงาน, ช่วง 1 ปี และช่วง 3 ปี 
4. ขอ้ 9 เอกสารท่ีเก่ียวขอ้ง โดยเพิ่มใบพรรณนางาน 
 

13 24 ก.พ. 2564 เปล่ียนแปลงรายละเอียดดงัน้ี 
เปล่ียนต าแหน่งผูช่้วยผูจ้ดัการฝ่ายทรัพยากรบุคคล 
เพิ่มรายละเอียดการด าเนินการฝึกอบรมเร่ืองการจดัการความปลอดภยั PSM  
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1. นโยบาย   
สอดคลอ้งกบัขอ้ก าหนด  
ขอ้ 7.2  ความสามารถ ของระบบจดัการคุณภาพ ในระบบ ISO 9001: 2015 

     ขอ้ 7.3   ความตระหนกั  ของระบบจดัการคุณภาพ ในระบบ ISO 9001: 2015   
ขอ้ 7.2  ความสามารถ ของระบบจดัการพลงังาน ในระบบ ISO 50001: 2018 

     ขอ้ 7.3   ความตระหนกั  ของระบบจดัการพลงังาน ในระบบ ISO 50001: 2018   
      ขอ้ 29/16  ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งจดัใหมี้การฝึกอบรมช่วงเร่ิมปฏิบติังานแก่พนกังานปัจจุบนัท่ีเก่ียวขอ้งกบั 
                      การปฏิบติัการในกระบวนการผลิต “การจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต” (Process Safety 

Management: PSM)  และพนกังานท่ีไดรั้บมอบหมายหนา้ท่ีใหม่   ท่ีเก่ียวขอ้งกบั 
                      กระบวนการผลิต และพนกังานท่ีไดรั้บมอบหมายหนา้ท่ีใหม่ท่ีเก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิต ซ่ึง 
                      เก่ียวขอ้งกบัภาพรวมของกระบวนการผลิต ขั้นตอนการปฏิบติังานความปลอดภยัและอนัตรายต่อ 
                      สุขภาพท่ีมีความจ าเพาะต่อกระบวนการผลิตนั้นๆ  การปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉินรวมถึงการหยดุ 

ระบบการผลิต และปฏิบติังานอ่ืนๆ อยา่งปลอดภยัตามหนา้ท่ีพนกังานท่ีไดรั้บมอบหมาย 
 กรณีตามวรรคหน่ึง ผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมตอ้งจดัให้มีการทดสอบพนกังานเพื่อใหพ้นกังาน 
                      นั้นมีความรู้ ความสามารถในการปฏิบติังานตามหนา้ท่ีรับผิดชอบไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ 
     ขอ้ 29/17 ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งจดัให้มีการฝึกอบรมเพื่อทบทวนความรู้แก่พนักงานอย่างน้อยทุก ๆ 3 ปี 
 หรือมากกวา่นั้น  เพื่อใหพ้นกังานนั้นมีความเขา้ใจและทราบถึงขอ้มูลขั้นตอนการปฏิบติังานท่ีเป็น 
                     ปัจจุบนั ทั้งน้ี ตอ้งใหพ้นกังานมีส่วนร่วมในการพิจารณาในการพิจารณาและจ านวนคร้ังท่ีเหมาะสมใน 
                     การจดัการฝึกอบรมเพื่อทบทวนความรู้ใหแ้ก่พนกังาน 
     ขอ้ 29/18  ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งจดัใหมี้เอกสารบนัทึกการฝึกอบรมของพนกังาน และก าหนดใหพ้นกังาน 
                      ท่ีปฏิบติังานในกระบวนการผลิตไดรั้บความรู้  ความเขา้ใจขั้นตอนการปฏิบติังาน ซ่ึงอยา่งนอ้ยตอ้ง 
                      ประกอบดว้ยช่ือพนกังาน วนัท่ีเขา้รับการฝึกอบรม และวิธีการท่ีผูป้ระกอบอุตสาหกรรม ใชใ้นการ 
                      ทวนสอบความเขา้ใจของพนกังานท่ีไดรั้บการฝึกอบรม 

       ตามขอ้บงัคบัคณะกรรมการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ว่าดว้ยหลกัเกณฑ์ วิธีการ และเง่ือนไขใน
การประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบบัท่ี 4) พ.ศ. 2559 
2. จุดประสงค์   

เพื่อก าหนดขั้นตอน วิธีการ และผูรั้บผิดชอบในการจดัการฝึกอบรม ใหส้ามารถด าเนินการฝึกอบรม 
ไดอ้ยา่งมีคุณภาพ ประสิทธิภาพใหบุ้คคลากรมีความรู้และ ทกัษะในการท างานอยา่งมีประสิทธิภาพคลอบ
คลุม การจดัการคุณภาพของผลิตภณัฑ ์และบริการ   
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3.  ขอบเขต   
ครอบคลุมพนักงานของบริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั และพนักงานรับเหมาช่วง 
(SMA for  Flaker, Mechanic)  ในเร่ืองของการฝึกอบรมภายใน  ภายนอก  และการฝึกปฏิบติังานจริง 
 

4. ความรับผิดชอบ 
4.1 พนกังานผูรั้บการฝึกอบรม  ตอ้งเขา้รับการฝึกอบรม  ตามท่ีก าหนด 
4.2 วิทยากร หมายถึง บุคคลท่ีท าหน้าท่ีเป็นผูอ้บรม ซ่ึงอาจเป็นพนักงานของบริษทัฯ หรือผูท้รงคุณวุฒิมาจาก

ภายนอก   
4.3  ผูจ้ดัการฝ่ายทรัพยากรบุคคล มีหนา้ท่ี ให้ค  าปรึกษาในการจดัท าแบบส ารวจความจ าเป็น และความตอ้งการ

ในการฝึกอบรม แก่ผูบ้งัคบับญัชาตน้สังกดัในฝ่ายต่างๆ และจดัท าแผนการฝึกอบรมและพฒันาประจ าปี 
และด าเนินการร่วมกับผูบ้ังคับบัญชาต้นสังกัด  พิจารณาเห็นชอบกับการอบรมท่ีจะจัดให้มีจริง  เป็นผู ้
ตดัสินใจร่วมกบัผูบ้งัคบับญัชาตน้สังกดัในกรณีท่ีผูรั้บการฝึกอบรมไม่ผ่านการฝึกอบรม และจดัท ารายงาน
ผลการด าเนินการฝึกอบรมและพฒันาร่วมกบัผูบ้งัคบับญัชาตน้สังกดั 

4.4 ผูบ้งัคบับญัชาตน้สังกดั  มีหน้าท่ี  ก าหนดคุณสมบติัพนักงานในสังกดัในใบพรรณนางาน  ก าหนดความ
จ าเป็นและความตอ้งการในการฝึกอบรม จดัท าแผนการฝึกอบรมและพฒันาประจ าปี และด าเนินการร่วมกบั
ผูจ้ดัการฝ่ายทรัพยากรบุคคลพิจารณาเห็นชอบการอบรมท่ีจะจดัใหมี้จริง เป็นผูต้ดัสินใจร่วมกบั ผูจ้ดัการฝ่าย
ทรัพยากรบุคคลในกรณีท่ีผูรั้บการฝึกอบรมไม่ผ่านการฝึกอบรม ในกรณีท่ีเป็นงานเฉพาะด้าน  ให้ถือว่า
ผูรั้บผิดชอบงานเฉพาะดา้นท าหนา้ท่ีเป็นเสมือนผูบ้งัคบับญัชาตน้สังกดั 

4.5 ผูบ้ริหารระดบัสูง เป็นผูอ้นุมติัแผนการฝึกอบรมและพฒันาประจ าปี ,  อนุมติัให้มีการฝึกอบรมพฒันาจริง  
รับทราบรายงานผลการด าเนินการฝึกอบรม     

 

5. ค าจ ากดัความ 
5.1 การอบรมภายใน (In–House Training) หมายถึง การอบรมโดยบริษทัฯ เป็นผูด้  าเนินการจัดฝึกอบรมให้

พนกังานภายในบริษทัฯ 
5.2 การจดัอบรมภายนอก (Public Offering) หมายถึง การอบรมโดยบริษทัฯ ส่งพนักงานไปอบรมภายนอกกบั

สถาบนัการฝึกอบรมอ่ืน ๆ ภายนอกบริษทัฯ 
5.3 การฝึกอบรมการปฏิบติังานจริง (On–The–Job–Training) หมายถึง การฝึกหัดท างานโดยให้ผูรั้บการอบรม

ลงมือปฏิบติังานจริง  และมีพี่เล้ียงคอยดูแลแนะน า  ตลอดจนประเมินผลผูรั้บการฝึกอบรม 
5.4 ความจ าเป็นและความตอ้งการในการฝึกอบรม  หมายถึง หลกัสูตรท่ีจ าเป็นของพนักงานในต าแหน่งนั้น  

ตอ้งไดรั้บการฝึกอบรม และตอ้งผ่านการฝึกอบรม โดยแบ่งเป็นดา้นทกัษะการปฏิบติังาน, ระบบคุณภาพ,  
ส่ิงแวดลอ้ม อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
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5.5 ผูบ้งัคบับญัชาตน้สังกดั  หมายถึง  พนกังานตั้งแต่ระดบัผูจ้ดัการฝ่ายขึ้นไป 
5.6 หลกัสูตรดา้นทกัษะการปฏิบติังาน รวมทั้งหลกัสูตรสนับสนุนการปฏิบติังาน หมายถึง หลกัสูตรเก่ียวกับ

การปฏิบติังานจริงตามใบพรรณนางานท่ีก าหนดไว ้
5.7 หลักสูตรด้านระบบคุณภาพ หมายถึง ความรู้ด้านระบบ ISO 9001 ตามท่ีก าหนดส าหรับพนักงาน 

ระดบัต่าง ๆ  
5.8 หลักสูตรด้านระบบพลังงาน หมายถึง ความรู้ด้านระบบ ISO 50001 ตามท่ีก าหนดส าหรับพนักงาน 

ระดบัต่าง ๆ 
5.9 หลกัสูตรดา้นระบบการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต หมายถึง ความรู้ดา้นความปลอดภยัตาม

ระบบ PSM ตามท่ีก าหนดส าหรับพนกังานท่ีงานเก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิต หรือพื้นท่ีฝ่ายผลิต 
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อนมุติั 

ก ำหนดคณุสมบติั 
ในใบพรรณำงำน 

ก ำหนดควำม
จ ำเป็นและควำม
ต้องกำรในกำร
ฝึกอบรม 

รับแบบส ำรวจ
ควำมจ ำเป็น  และ
ควำมต้องกำรใน
กำรฝึกอบรม 

ให้ค ำปรึกษำ 

6. แผนภูมิ 

พนักงานผู้รับการ
ฝึกอบรม 

วิทยากร 
ผู้จัดการฝ่ายทรัพยากร

บุคคล 
ผู้บังคับบัญชา 
ต้นสังกัด 

ผู้บริหารระดับสูง 
เอกสารที่
เกี่ยวข้อง/

เอกสารอ้างอิง 
แบบฟอร์ม 

       

       

       

       

       

       

       

      Q-F-HR-01 

       

       

        

        

       

       

       

       

       

     
 
 
 

  

การฝึกอบรม      - อบรมภายนอก 

        Q-F-HR-02 

      - การอบรม
ภายใน /
ปฏิบติังานจริง  
Q-F-HR-08 

       

         

        

       

       

การจดัท าแผนการฝึกอบรม  และพฒันา 

พิจำรณำ 
ทบทวน 
อนมุติั 

จดัท ำแผน
ฝึกอบรมและ
พฒันำประจ ำปี 

ไม ่

ด ำเนินกำรตำมแผน 

ไม ่

จดัท ำรำยละเอียด 
กำรฝึกอบรม 

พิจำรณำ 
ควำมเห็นชอบ 

พิจำรณำ
อนมุติั 

อนมุติั 

ด ำเนินกำรให้มี
กำรฝึกอบรม 

นโยบาย แผนงาน กล
ยทุธ์ ในการด าเนินงาน 

กฏหมาย 
ขอ้ก าหนด ต่างๆ ที่
เก่ียวขอ้ง 

ปัญหาต่างๆที่
เกิดขึ้น, JD, ส่ิงที่
ตอ้งปรบัปรุง พฒันา 
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พนักงานผู้รับการ
ฝึกอบรม 

วิทยากร 
ผู้ช่วยผู้จัดการฝ่าย
ทรัพยากรบุคคล 

ผู้บังคับบัญชา 
ต้นสังกัด 

ผู้บริหารระดับสูง 
เอกสารที่
เกี่ยวข้อง/

เอกสารอ้างอิง 
แบบฟอร์ม 

       
       

       

       

       

       

      Q-F-HR-04 

       

         

       

       

      Q-F-HR-05 

       

       

       

       

       

       

       
       

 
7. รายละเอยีด 

การจัดท าแผนฝึกอบรมและพฒันา 
ผูบ้งัคบับัญชาตน้สังกัดมีหน้าท่ีก าหนดคุณสมบติัผูด้  ารงต าแหน่งลงในใบพรรณนางานของพนักงานใน
สังกัด และหาความจ าเป็นในการอบรมให้ต าแหน่งงานนั้นๆ โดยวิเคราะห์จาก ปัญหา ขอ้ผิดของงานท่ี
เกิดขึ้น การขาดความรู้ทกัษะของพนกังานแต่ละคน การพฒันาความรู้ ความสามารถ เพื่อความกา้วหน้าใน
สายอาชีพ เพื่อใชก้ าหนดความตอ้งการฝึกอบรมท่ีจ าเป็นของพนกังาน  หรือเพิ่มเติมหลกัสูตรอ่ืนท่ีจ าเป็นลง
ในแบบส ารวจความจ าเป็นและความตอ้งการในการฝึกอบรม (Q-F-HR-01) โดยปรึกษาร่วมกบัผูจ้ดัการฝ่าย

ยกเลิก 

A 

 

A 

 

รับกำรฝึก 
อบรม 

กำรประเมินผล และจดัท ำรำยงำน 

ไม่ผ่ำน 

นอกแผน 

ตำมแผน 

อยู่ในดลุพินิจ 

ผ่ำน บนัทึกกำร
ฝึกอบรมและ
พฒันำ 

รับทรำบ รับทรำบ 
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ทรัพยากรบุคคล  และส่งแบบส ารวจความจ าเป็นและความต้องการในการฝึกอบรมมายงัผูจ้ ัดการฝ่าย
ทรัพยากรบุคคลภายในไตรมาศสุดทา้ย  เพื่อจดัท าแผนฝึกอบรมและพฒันาประจ าปีของปีถดัไป  

     และตอ้งทบทวนเม่ือมีการเปล่ียนแปลงโครงสร้างการท างานหรือหนา้ท่ีความรับผิดชอบใหม่  ภายใน 60 วนั 
7.1 ผูจ้ดัการฝ่ายทรัพยากรบุคคล จดัท าแผนฝึกอบรมและพฒันาประจ าปีโดยครอบคลุมถึงงบประมาณท่ีใช้ 

น าเสนอผูบ้ริหารระดบัสูง พิจารณาทบทวน, อนุมติั 
7.3.1 หากพิจารณา ไม่อนุมติั ใหป้รับปรุงแกไ้ขใหม่ 
7.3.2 หากพิจารณาอนุมติั ใหด้ าเนินการจดัฝึกอบรมและพฒันาตามแผนท่ีก าหนดร่วมกบัผูบ้งัคบั บญัชาตน้

สังกดั การจดัท าแผนฝึกอบรมและพฒันาประจ าปีจะตอ้งประกาศใชใ้ห้เสร็จส้ินภายในเดือนแรกของ
ปีปฏิทิน และมีการปรับปรุงแกไ้ขตามแต่เห็นสมควร 

หมายเหต ุการอบรมและพฒันาครอบคลุมทั้ง การอบรมภายใน การฝึกอบรมปฏิบติังานจริง และการ  
อบรมภายนอก 

การฝึกอบรมจริงตามแผนฝึกอบรมและพฒันา 
7.4 เม่ือก าหนดการฝึกอบรม ผูบ้งัคบับญัชาตน้สังกดัตอ้งกรอกรายละเอียด  แบบขอเขา้รับการฝึกอบรมภายนอก 

(Q-F-HR-02) ส าห รับกรณี อบรมภายนอก  แบบขอเข้า รับการฝึกอบรมภายใน  ป ฏิบั ติ งานจริง  
(Q-F-HR-08) ส าหรับกรณีอบรมภายในและปฏิบัติจริง  ส่งให้ผูจ้ ัดการฝ่ายทรัพยากรบุคคลพิจารณา
เห็นชอบก่อนส่งใหผู้บ้ริหารระดบัสูง พิจารณาอนุมติั เม่ือไดรั้บการอนุมติัจึงเร่ิมท าการอบรมได ้

7.5 ผูจ้ดัการฝ่ายทรัพยากรบุคคล  ด าเนินการจดัให้มีการฝึกอบรม โดยแจ้งพนักงานผูต้้องเข้ารับการอบรม
รับทราบเพื่อเขา้รับการอบรม 

7.6 การประเมินผล การอบรมทุกกรณี สามารถแบ่งออกเป็น 2 กรณี 
7.6.1 การอบรมภายใน ให้วิทยากรจัดให้มีการประเมินผลโดยทดสอบ หรืออ่ืน  ๆ ตามท่ีวิทยากร

เห็นสมควร ส่งผลการประเมินใหผู้จ้ดัการฝ่ายทรัพยากรบุคคล 
7.6.2 การอบรมภายนอก ผูรั้บการฝึกอบรมตอ้งปฏิบติัตามรูปแบบการประเมินผลตามแบบขอเขา้รับการ

ฝึกอบรมภายนอก (Q-F-HR-02) ซ่ึง 
−  อาจไม่ตอ้งท าอะไร ถา้ผูบ้งัคบับญัชาตน้สังกดัมีความเห็นวา่ไม่จ าเป็น 
−  จดัท ารายงาน ซ่ึงรูปแบบรายงานประกอบดว้ย 

 สรุปเน้ือหาอยา่งยอ่ ๆ ในการฝึกอบรม 
 การประยุกต์ผลของการฝึกอบรมเขา้กับงานบริษทัฯ  ซ่ึงอาจท าเป็นแบบการประยุกต์งาน 

(Implementation Plan) และมีการติดตามแบบเป็นระยะ (ผูบ้ ังคับบัญชาต้นสังกัดและฝ่าย
ทรัพยากรบุคคลเป็นผูก้  าหนดตามความเหมาะสม) 

 อ่ืน ๆ ตามท่ีเห็นสมควร 
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− การบรรยาย ในบางคร้ังผูบ้ ังคับบัญชาต้นสังกัด และฝ่ายทรัพยากรบุคคลมีความเห็นว่าควร
บรรยายใหผู้อ่ื้นรับทราบ สามารถก าหนดผูรั้บการฝึกอบรมจดัใหมี้บรรยายทัว่ไปได ้  

 
การฝึกอบรมจริงนอกแผนฝึกอบรมและพฒันา 
7.7 ถา้ผูบ้งัคบับญัชาตน้สังกดัหรือผูจ้ดัการฝ่ายทรัพยากรบุคคล  มีความเห็นว่าควรมีการฝึกอบรมเพิ่มเติมจาก

แผนการฝึกอบรมและพัฒนาก็สามารถท าได้ โดยการกรอกรายละเอียดต่าง ๆ ตามแบบขอเข้ารับการ
ฝึกอบรมภายนอก (Q-F-HR-02) ส าหรับการฝึกอบรมภายนอก ส่วนการฝึกอบรมภายใน/ปฏิบติังานจริง  
(Q-F-HR-08) ส่งให้ผูบ้ริหารระดับสูงพิจารณาอนุมติั จึงจะเร่ิมด าเนินการได ้ จากนั้นก็ปฏิบติัตามขอ้ 7.5  
และ 7.6 
- ในกรณีท่ีไม่อนุมติั ใหย้กเลิกการฝึกอบรม 
- ผูรั้บการฝึกอบรม ในแผนฝึกอบรมและพฒันา ถา้ไม่ผา่นการฝึกอบรม จะตอ้งมีการอบรมใหม่ 
- ผูรั้บการฝึกอบรม นอกแผนฝึกอบรมและพฒันา ถา้ไม่ผา่นการฝึกอบรม จะตอ้งมีการอบรมใหม่ หรือไม่ 
  ขึ้นอยูก่บัดุลพินิจของ  ผูบ้งัคบับญัชาตน้สังกดั  และผูช่้วยผูจ้ดัการฝ่ายทรัพยากรบุคคล 

7.8 ผูรั้บการฝึกอบรมทุกท่าน  ต้องได้รับการบันทึกประวติัการฝึกอบรมในแบบฟอร์ม “แบบบันทึกการ
ฝึกอบรมและพฒันา” เลขท่ี Q-F-HR-05 

7.9 ทุกคร้ังท่ีมีการฝึกอบรม ผูบ้งัคบับญัชาตน้สังกดัและผูจ้ดัการฝ่ายทรัพยากรบุคคล ตอ้งสรุปการประเมินผล
และการรายงานผลตามแบบฟอร์ม “แบบประเมินและรายงานผลการด าเนินการฝึกอบรมและพฒันา” เลขท่ี 
Q-F-HR-04  ส่งใหผู้บ้ริหารระดบัสูงรับทราบ 

7.10 รายการกลุ่มหลกัสูตรเพื่อใชก้ าหนดความตอ้งการฝึกอบรมท่ีจ าเป็นของพนกังาน 

กลุ่มหลกัสูตร ช่ือหลกัสูตร 
ผูรั้บการอบรม 

ช่วงทดลองงาน ช่วง 1 ปี ช่วง 3 ปี 
 1.  ดา้นทกัษะการปฏิบติังาน 
รวมทั้งหลกัสูตรสนบัสนุนการ
ปฏิบติังาน 

      (ผูบ้งัคบับญัชาเป็นผูก้  าหนด 
หลกัสูตรเอง) 

 
หมายเหต ุ
พนกังานใดก็ตามท่ีท างาน
เก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิต
จะตอ้งไดรั้บการฝึกอบรม
ภาพรวมของกระบวนการผลิต  

1.1 Procedure & Instruction ท่ี
เก่ียวขอ้ง 
 

1.2 ความรู้พ้ืนฐานท่ีจ าเป็น ซ่ึงมี
ผลกระทบต่อระบบคุณภาพ  
ในการปฏิบติังานประจ า 

1.1.1  พนกังานใหม ่
1.1.2  พนกังาน 

แต่งตั้งโยกยา้ย 
1.2.1 พนกังานใหม ่
1.2.2  พนกังาน 

แต่งตั้งโยกยา้ย 
 

1.1.1  พนกังานทุกคน  
 
 
1.2.1 พนกังานทุกคน   
          
 

1.1.1 พนกังานทุกคน 
 
 
1.2.1 พนกังานทุกคน 
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เอกสารน้ีเป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของบริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั เท่านั้น 
หา้มท าส าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต  และห้ามขีดเขียนขอ้ความใดๆ บนเอกสารควบคุม 

2.  ดา้นระบบคุณภาพ 2.1 ISO 9000   2.1.1  พนกังานใหม ่ 2.1.1  พนกังานทุกคน     
 

2.1.1  พนกังานทุกคน 

3.  ดา้นระบบพลงังาน        
      

3.1  ISO 50001 3.1.1  พนกังานใหม ่ 3.1.1  พนกังานทุกคน     
          

3.1.1  พนกังานทุกคน 

4.  ดา้นระบบการจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต 

 
หมายเหตุ  
พนกังานใดก็ตามท่ีท างาน
เก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิต
จะตอ้งไดรั้บการฝึกอบรมความ
ปลอดภยัและอนัตรายต่อสุขภาพ 
การปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉิน 
และการหยดุระบบการผลิตตาม 
S-I-HR-02-01 PSM Training 
Needs 

4.1 ความรู้พ้ืนฐานเก่ียวกบั PSM 
 
4.2 ระเบียบความปลอดภยั / 

ส่ิงแวดลอ้ม 
4.3 เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั 
      ในระดบัต่าง ๆ 

4.1.1  พนกังานใหม่
ฝ่ายผลิต 
 
4.2.1  พนกังานใหม่
ฝ่ายผลิต 
 
4.3.1  พนกังานใหม่
ฝ่ายผลิต 

4.1.1 พนกังานฝ่าย
ผลิต     
          
4.2.1  พนกังานฝ่าย
ผลิต 
          
4.3.1  พนกังานฝ่าย
ผลิต     
          

4.1.1  พนกังานฝ่าย
ผลิต 
 
4.2.1  พนกังานฝ่าย
ผลิต 
 
4.3.1  พนกังานฝ่าย
ผลิต 

 
ผูบ้งัคบับญัชาตน้สังกดั จะตอ้งมีการก าหนดการทบทวน (Refreshment)  ใหก้บัพนกังานเก่าในตน้สังกดั  ในกลุ่ม
หลกัสูตรขา้งตน้น้ี  พร้อมใหมี้การฝึกอบรม / ทบทวนเป็นระยะ ๆ 
หมายเหต ุ 1. การอบรมพนักงานใหม่ ผูรั้บผิดชอบการฝึกอบรมตอ้งส่งผลการฝึกอบรมเป็นระยะ  ๆ อย่างน้อย    
     1 คร้ัง ในช่วงทดลองงาน 

 2.  ในกรณีพนกังานใหม่ ใหใ้ชแ้บบฟอร์มการอบรมส าหรับพนกังานใหม่ Q-F-HR-09 
 3.  ในกรณีพนักงานโยกยา้ยหน่วยงาน ผูบ้ ังคับบัญชาต้นสังกัดใหม่ต้องพิจารณาความสามารถ 

  ประสบการณ์ หากพิจารณาแลว้ความสามารถและประสบการณ์ยงัไม่เพียงพอ ให้อบรมเพิ่มเติม
  เสมือนว่าเป็นพนักงานใหม่ อย่างไรก็ตามถ้าผูบ้ ังคับบัญชาต้นสังกัดใหม่พิจารณาแล้ว เห็นว่า  
  ความสามารถประสบการณ์เพียงพอใหแ้จง้ฝ่ายทรัพยากรบุคคลเพื่อรับรอง 

8.  เอกสารอ้างองิ (References) 
 8.1 ขอ้บงัคบัคณะกรรมการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย วา่ดว้ยหลกัเกณฑ ์ วิธีการ และเง่ือนไขในการ

 ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบบัท่ี 4) พ.ศ. 2559 
 8.2 คู่มือการจดัท ารายงานการบริหารจดัการความปลอดภยัส าหรับโรงงานท่ีมีการใชส้ารอนัตราย 
9. เอกสารท่ีเกีย่วข้อง (Associated Documents) 
 9.1 Q-M-MD-01: คู่มือคุณภาพ (Quality Manual) 
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เอกสารน้ีเป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของบริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั เท่านั้น 
หา้มท าส าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต  และห้ามขีดเขียนขอ้ความใดๆ บนเอกสารควบคุม 

 9.2 N-M-MD-01: คู่มือการจดัการพลงังาน (Energy Manual) 
 9.3 S-M-MD-01: คู่มือการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต (Process Safety Management Manual) 
 9.4   S-I-HR-02-01: PSM Training needs 
     9.5   S-S-HR-01-01: PSM Training Matrix 
     9.6 ใบพรรณนางาน 
 

10. รายการบันทึกคุณภาพ 
ล าดบั รหสัเอกสาร ช่ือเอกสาร รูปแบบ 

การเก็บ 
ระยะเวลา
การเก็บ 

ผูรั้บผิดชอบ ผูอ้นุมติั
ท าลาย 

1 Q-F-HR-01 แบบส ารวจความจ าเป็น และความ
ตอ้งการในการฝึกอบรม 

กระดาษ/
ส่ืออิเลก็ 
ทรอนิคส์ 

3 ปี ผจก.ฝ่าย 
ทรัพยากรบุคคล 

QMR 

2 Q-F-HR-02 แบบขอเขา้รับการฝึกอบรม
ภายนอก 

กระดาษ/
ส่ืออิเลก็ 
ทรอนิคส์ 

3  ปี ผจก.ฝ่าย 
ทรัพยากรบุคคล 

QMR 

3 Q-F-HR-04 แบบประเมินและรายงานผลการ
ด าเนินงานการฝึกอบรมและ
พฒันา 

กระดาษ/
ส่ืออิเลก็ 
ทรอนิคส์ 

3  ปี ผจก.ฝ่าย 
ทรัพยากรบุคคล 

QMR 

4 Q-F-HR-05 แบบบนัทึกการฝึกอบรมและ
พฒันา 

กระดาษ/
ส่ืออิเลก็ 
ทรอนิคส์ 

10  ปี ผจก.ฝ่าย 
ทรัพยากรบุคคล 

QMR 

5 Q-F-HR-08 
 

แบบขอเขา้รับการฝึกอบรมภายใน 
/ ปฏิบติังานจริง 

กระดาษ/
ส่ืออิเลก็ 
ทรอนิคส์ 

3  ปี 
 

       ผจก.ฝ่าย 
ทรัพยากรบุคคล 

QMR 

6 Q-F-HR-09 
 

การอบรมส าหรับพนกังานใหม่ กระดาษ/
ส่ืออิเลก็ 
ทรอนิคส์ 

3 ปี ผจก.ฝ่าย 
ทรัพยากรบุคคล 

QMR 

7 - 
 

แผนฝึกอบรมและพฒันาประจ าปี กระดาษ/
ส่ืออิเลก็ 
ทรอนิคส์ 

3  ปี ผจก.ฝ่าย 
ทรัพยากรบุคคล 

QMR 

 
- แผนการฝึกอบรมและพฒันา  ไม่ก าหนดรูปแบบ  แต่ตอ้งมีการระบุขอ้มูลอยา่งนอ้ยดงัน้ี 
 ช่ือหลกัสูตร, ระยะเวลา, วิทยากร, พนักงานกลุ่มเป้าหมายท่ีรับการฝึกอบรม, ผูจ้ดัเตรียมแผนการฝึกอบรมและ

พฒันา,  ผูอ้นุมติัแผนการฝึกอบรม         



เอกสารแนบที่ 31

เอกสารขั้นตอนปฏิบัติงานและทบทวนความปลอดภัยกอนเริ่มเดนิเครื่อง

(Pre-Start up Safety Review)
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เอกสารแนบที่ 32

แผนการเตรียมความพรอมและการตอบโตภาวะฉุกเฉิน

(Emergency Planning and Response)
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