
 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บทที่ 1 

บทน า 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม  
บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 

 

 

   
หน้า 1-1 

 

จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

บทที่ 1 
บทน า 

 
1.1 ความเป็นมาของโครงการ 

โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม ตั้งอยู่เขตประกอบการอุตสาหกรรมบริษัท สวนอุตสาหกรรมโรจนะ จ ากัด
(มหาชน) ต าบลธนู อ าเภออุทัย จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ด าเนินการโดยบริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด โดย
โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียมมีพ้ืนที่ประมาณ 22 ไร่  

ได้ด าเนินการศึกษาและจัดท ารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งได้รับความเห็นชอบในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) จากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ตามหนังสือ
เลขที่ ทส 1009.3/90 ลงวันที่ 7 มกราคม 2558 (ภาคผนวกที่ 6) ในการนี้ทางบริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 
เจ้าของโครงการจึงได้มอบหมายให้บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จ ากัด ด าเนินการจัดท ารายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ประจ าเดือน มกราคม-
มิถุนายน 2566 เพื่อ เสนอต่อส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อม ร ับทราบผลการติดตาม
ตรวจสอบและจะพิจารณาให้ข้อคิดเห็นเพิ่มเติม เพื่อการปรับปรุงแก้ไขการปฏิบัติให้มีความถูกต้องเหมาะสมและก่อให้เกิด
ผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุดต่อไป 

การด าเนินการจัดท ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมมีวัตถุประสงค์ ดังน้ี  

1) เพ่ือติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  
2) เพ่ือน าเสนอผลการปฏิบัติตามมาตรการปูองกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
3) เพ่ือน าเสนอมาตรการที่เปลี่ยนแปลงและสภาพปัจจุบันของโครงการ  

 
1.2 รายละเอียดโครงการโดยสรุป 

1) ชื่อโครงการ  โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม 
2) สถานที่ต้ัง  ต าบลธนู อ าเภออุทัย จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
3) ชื่อเจ้าของโครงการ  บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 
4) สถานที่ติดต่อ 45/1 หมู่ 9 สวนอุตสาหกรรมโรจนะ ต าบลธนู อ าเภออุทัย จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 โทรศัพท์ : 0-3522-6730-3 
 e-mail : environment@kosei.co.th 

5) จัดท าโดย บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จ ากัด 
6) โครงการได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  เมื่อวันที ่7 มกราคม 2558 
7) โครงการได้น าเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ครั้งสุดท้าย เมื่อวันที ่15 มกราคม 2566 
8) รายละเอียดโครงการ    

 - โครงการมีขนาดพ้ืนที่รวม 22 ไร่   
 - กิจกรรมในโครงการ 
 * โครงการมีการแยกจัดการน้ าเสียตามลักษณะของน้ าเสียในแต่ละแหล่งก าเนิดก่อนระบายลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย
ส่วนกลางของสวนอุตสาหกรรมฯ ส าหรับการจัดการน้ าเสียในแต่ละแหล่งก าเนิด โครงการได้ท าการทบทวนและการจัดการน้ าเสียที่
เกิดจากกระบวนการผลิตโดยพิจารณาแยกตามลักษณะกิจกรรม และลักษณะน้ าเสียที่เกิดข้ึน โดยแยกน้ าระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น
และน้ าระบายทิ้งจากหม้อไอน้ าซึ่งไม่มีความสกปรกในแง่เคมีออกจากน้ าเสียปนเปื้อนเคมีจากกระบวนการผลิตและระบบส่ง เสริมการ
ผลิต ซึ่งส่งผลให้มีปริมาณน้ าเสียเคมีที่ส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมีของโครงการ 147 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งระบบบ าบัดน้ าเสีย
ทางเคมีจ านวน 2 ชุด แต่ละชุดมีขนาด 2 และ 5 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง หรือคิดเป็นความสามารถในการรองรับน้ าเสียเคมีรวม 168 
ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งสามารถรองรับน้ าเสียปนเปื้อนเคมีที่เกิดข้ึนได้เพียงพอ  
  
 

mailto:rathaphoom@kosei.co.th
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บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

 - สภาพพ้ืนที่โครงการในปัจจุบันและสภาพแวดล้อมบริเวณแนวเขตติดต่อพ้ืนที่โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม มี
ดังน้ี  

 
ทิศเหนือ ติดต่อกับ  พ้ืนที่รอพัฒนาภายในสวนอุตสาหกรรมฯ 
ทิศใต้ ติดต่อกับ  พ้ืนที่โรงงาน Seksun Technology Co., Ltd. 
ทิศตะวันออก ติดต่อกับ  พ้ืนที่โรงงาน Dionis Hofman (Thailand) Co., Ltd. 
ทิศตะวันตก ติดต่อกับ  พ้ืนที่โรงงาน Kikuchi Narrow Fabric (Thailand) Co., Ltd. 

 
รายละเอียดพ้ืนที่ต้ังของโครงการแสดงดังรูปที่ 1.1 และรายละเอียดผังแสดงการใช้ประโยชน์บริเวณพ้ืนที่โครงการและพ้ืนที่

ใกล้เคียงดังรูปที่ 1.2 และสภาพโครงการในปัจจุบันดังรูปที่ 1.3 
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

 
 

  
 

รูปที่ 1.1 พ้ืนที่ต้ังของโครงการ  

พื้นท่ีโครงการโรงงานผลิตวงลอ้อลูมิเนียม 
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

 

  
ทิศเหนือ : พ้ืนที่รอพัฒนาภายในสวนอุตสาหกรรมฯ ทิศใต้ : พ้ืนที่โรงงาน Seksun Technology Co., Ltd. 

  

ทิศตะวันออก : พ้ืนที่โรงงาน Dionis Hofman (Thailand) Co., Ltd. ทิศตะวันตก : พ้ืนที่โรงงาน Kikuchi Narrow Fabric (Thailand) Co., Ltd. 

 
รูปที่ 1.2 ผังแสดงการใช้ประโยชน์บริเวณพ้ืนที่โครงการและพ้ืนที่ใกล้เคียง 
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

 

  
 

รูปที่ 1.3 สภาพโครงการในปัจจุบัน
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บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 

 

 

   
หน้า 1-6 

    

จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

1) การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ  
การใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการ ประกอบด้วย พ้ืนที่อาคารส่วนการผลิต พ้ืนที่เก็บวัตถุดิบ พ้ืนที่เก็บผลิตภัณฑ์ พ้ืนที่อาคาร

ส านักงาน/โรงอาหาร พ้ืนที่ระบบสาธารณูปโภค/ระบบเสริมการผลิตอื่นๆ และพ้ืนที่สีเขียว (รูปที่ 1.4) มีรายละเอียดดังน้ี  
1.1) พ้ืนที่อาคารส่วนการผลิต  
ประกอบด้วย อาคารโรงงาน จ านวน 3 หลัง เป็นอาคารที่มีหลังคาปกคลุม ดังน้ี  
- อาคารโรงงาน 1 เป็นพ้ืนที่ส่วนท าสี/กลึงเงาวงล้ออลูมิเนียม โดยภายในอาคารติดต้ังระบบล้างวงล้อ เตาอบแห้ง ห้องพ่นสี เตา

อบสีรองพ้ืน และเตาอบสี  
- อาคารโรงงาน 2 เป็นส่วนการผลิตวงล้ออลูมิเนียมของสายการผลิตปัจจุบัน ซึ่งมี 2 สายการผลิต คือ Line C และ F ภายใน

อาคารมีการติดต้ังเตาหลอม เครื่องหล่อ และเตาอบปรับโครงสร้าง เตาบ่มวงล้อ และเครื่องเจาะ/กลึงวงล้อ  
- อาคารโรงงาน 3 เป็นส่วนการผลิตวงล้ออลูมิเนียมของสายการผลิตปัจจุบันเช่นเดียวกับอาคารโรงงาน 2 ซึ่งภายในอาคารมี

จ านวน 3 สายการผลิต คือ Line D, E และ G  
1.2) พ้ืนที่เก็บวัตถุดิบ เป็นลานเก็บอลูมิเนียมแท่ง  
1.3) พ้ืนที่อาคารเก็บผลิตภัณฑ์ เป็นอาคารที่มีหลังคาปกคลุม  
1.4) พ้ืนที่อาคารส านักงาน/โรงอาหาร  
1.5) พ้ืนที่สาธารณูปโภค/ระบบเสริมการผลิตและอื่นๆ ประกอบด้วย ระบบผลิตน้ าอาร์โอ ระบบผลิตน้ าดีไอ ถังพักน้ าใส หม้อไอ

น้ า ระบบหอหล่อเย็น ระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมี บ่อพักน้ าท้ิง ถนน ลานจอดรถ อาคารเก็บของเสีย สนามหญ้า และพ้ืนที่ว่าง  
1.6) พ้ืนที่สีเขียว มีการปลูกไม้ยืนต้นเช่น ต้นอโศกอินเดีย ต้นสนประดิพัทธ์ และต้นปาล์มขวด เป็นต้น บริเวณริมรั้วโดยรอบพ้ืนที่

โครงการ  
 

 
รูปที่ 1.4 ผังการใช้ประโยชน์ที่ดินภายในพ้ืนที่โครงการ 
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บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

2) วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ 
2.1) วัตถุดิบ วัตถุดิบหลักที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการ ได้แก่ อลูมิเนียมแท่ง (Primary ingot) และอลูมิเนียมแท่งจาก

การหลอมใหม ่(Remelt ingot)  
2.2) สารเคม ีสารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิตในส่วนการผลิตต่างๆ ได้แก่ สารก าจัดสิ่งปนเปื้อน (flux) สารปรับปรุงคุณภาพน้ า

อลูมิเนียม สารละลายกรดด่าง สีและตัวท าละลาย สารหล่อเย็น (coolant) และก๊าซไนโตรเจน (N2)  
2.3) ผลิตภัณฑ์ ผลิตภัณฑ์ของโครงการ คือ วงล้ออลูมิเนียม แบ่งเป็น 2 ชนิด คือ วงล้ออลูมิเนียมท าสี และ วงล้ออลูมิเนียมท าสี

กลึงเงา โดยมีก าลังการผลิต 16,660 ตัน/ปี ผลิตภัณฑ์ทั้งหมดจะถูกเก็บไว้ในอาคารเก็บผลิตภัณฑ์ ก่อนส่งจ าหน่ายทั้งในประเทศและ
ต่างประเทศ 
 

3) การขนส่ง  
การขนส่งแบ่งออกเป็น การรับส่งพนักงาน และการขนส่งวัตถุดิบ สารเคม ีและผลิตภัณฑ์ โดยใช้ทางหลวงหมายเลข 309 

และ 32 เป็นเส้นทางเข้าสู่พ้ืนที่สวนอุตสาหกรรมฯ ก่อนเข้าสู่พ้ืนที่โครงการ 
 

4) กระบวนการผลิต  
การยกเลิกเครื่องยิงทราย (Shot Blasting Machine) ไม่มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดข้ันตอนการผลิตอื่นๆ เป็นการยกเลิก

เครื่องจักรที่ไม่มีความจ าเป็นส าหรับกระบวนการผลิตวงล้อ ไม่ส่งผลกระทบต่อคุณภาพของตัวผลิตภัณฑ์ และยังเป็นการลดมลพิษที่
เกิดจากกระบวนการ ทั้งน้ีไม่ส่งผลกระทบต่อก าลังการผลิตของโครงการ โดยกระบวนการผลิตของโครงการ ยังคงแบ่งเป็น 2 ส่วน คือ 
ส่วนการผลิตวงล้ออลูมิเนียม และส่วนการผลิตวงล้อท าสีและวงล้อท าสีกลึงเงา (แผนผังข้ันตอนการผลิตแสดงดังรูปที่ 1.5 และรูปที่ 
1.6) ซึ่งการยกเลิกเครื่องจักรในครั้งน้ีเป็นการยกเลิกเครื่องจักรในส่วนการผลิตวงล้ออลูมิเนียมโดยไม่มีการเปลี่ยนแปลงส่วนการผลิตวง
ล้อท าสีและวงล้อท าสีกลึงเงาของโรงงานปัจจุบัน 

 
รูปที่ 1.5 ผังข้ันตอนการผลิตส่วนวงล้ออลูมิเนียม 



 
โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม  
บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 
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รูปที่ 1.6  ผังข้ันตอนส่วนการผลิตวงล้ออลูมิเนียมท าสีและกลึงเงา 
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5)  ระบบสาธารณูปโภค 

5.1 การจัดการน้ าใช้ 
การใช้น้ าของโครงการ แบ่งเป็น 3 ส่วน คือ น้ าใช้ในส านักงาน/โรงอาหาร น้ าใช้ในกระบวนการผลิต และ น้ าใช้ในระบบเสริม

การผลิต โครงการมีความต้องการใช้น้ า 369 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยรับน้ าประปาจาก ระบบผลิตน้ าประปาของสวนอุตสาหกรรมฯ มา
ใช้ในกิจกรรมต่างๆ ของโครงการและบางส่วนจะน ามาปรับปรุงคุณภาพด้วยระบบผลิตน้ าอาร์โอและน้ าดีไอ  ก่อนน าไปใช้ใน
กระบวนการผลิตของโรงงาน มีรายละเอียดดังน้ี 

ตารางที่ 1.1 ประเภทการใช้น้ าและปริมาณการใช้น้ าของโครงการ 

ประเภทการใช้น้ า 
ปริมาณการใช้น้ า (ลูกบาศก์เมตร/วัน) 

หลังการขยาย 
น้ าใส น้ าอาร์โอ น้ าอาร์โอ น้ าดีไอ 

1. น้ าส าหรับพนักงาน/รดน้ าต้นไม้ 
- น้ าส าหรับพนักงาน/โรงอาหาร 

35 - - 

- น้ าใช้รดน้ าต้นไม้ 8 - - 
2. น้ าใช้ในกระบวนการผลิต    
- ชดเชยระบบหล่อเย็น 170 - - 
- ชดเชยระบบตรวจสอบรอยรั่ววงล้อ 46 - - 
- ใช้ผสมสารหล่อเย็นในการกลึงวงล้อ/เจาะ 4 - - 
- ใช้ล้างและปรับสภาพผิววงล้อ - 40 60 
3. น้ าใช้ในระบบสาธารณูปโภค/ระบบเสริมการผลิต    
- ระบบม่านน้ า 2 - - 
- ใช้ล้างเรซินในระบบผลิตน้ าดีไอ - 1 - 
- น้ าชดเชยหม้อไอน้ า - 2 - 
- ชดเชยระบบอาร์โอ 1 - - 

รวม 369 
ที่มา : บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด, 2557 
 

5.2 ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าใช้ 
ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าใช้ของโรงงานมี 2 ระบบ คือ ระบบผลิตน้ าอาร์โอ และระบบผลิตน้ าดีไอ ซึ่งมีรายละเอียด ดังน้ี 
- ระบบผลิตน้ าอาร์โอ (reverse osmosis system) มีจ านวน 2 ชุด ขนาด 6 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (144 ลูกบาศก์เมตร/

วัน) ท าหน้าที่ผลิตน้ าที่สารละลายต่ า ก่อนที่จะปูอนเข้าสู่การล้างและปรับสภาพผิววงล้อ หม้อไอน้ า และการชุบเคลือบเงา โดยใช้
หลักการ reverse osmosis เพ่ือกรองสารละลายออกจากน้ าด้วยแผ่น เมมเบรน ซึ่งระบบผลิตไอน้ าอาร์โอของโรงงานถูกออกแบบให้มี
น้ าท่ีผ่านการกรองด้วยแผ่นเมมเบรน (มีสารละลายต่ า) ประมาณร้อยละ 85 ส่วนน้ าท่ีไม่ผ่านการกรองด้วยแผ่นเมมเบรนประมาณร้อย
ละ 15 หรือกล่าวได้ว่าระบบอาร์โอ ถูกออกแบบให้ท างานที่ recovery rate ร้อยละ 85 โดยมีน้ าท้ิงที่ไม่ผ่านการกรองด้วยเมมเบรนจะ
ถูกระบายสู่ ระบบน้ าเสียส่วนกลางของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป 

- ระบบผลิตน้ าดีไอ (deionized water system) มีจ านวน 2 ชุด ขนาด 3 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (72 ลูกบาศก์เมตร/วัน) 
ท าหน้าท่ีผลิตน้ าดีไอ ก่อนปูอนเข้าสู่ส่วนการชุบเคลือบเงา เพ่ือใช้เป็นตัวท าละลายสารเคมีโดยน้ าดีไอที่ผลิตได้จะผ่านเข้าสู่ถังบรรจุตัว
ดูดซับ (เรซิน) จ านวน 2 ชุด เพ่ือท าการก าจัดไอออนที่ปะปนอยู่ใน น้ าดีไอ โดยเรซินชุดแรกจะใช้แคทไอออนที่มี H+ เกาะอยู่ที่ผิว
ของเรซินสามารถถูกแทนที่ได้ด้วยแคทไอออน ท่ีมีข้ัวที่แข็งแรงกว่า (ธาตุประจุบวกที่ปะปนในน้ า ได้แก่ Na+ K+ Ca+ Mg+) โดย H+ 
ที่ถูกแทนที่จะหลุดลงสู่น้ าที่ น าเข้าระบบ ส าหรับเรซินชุดที่สองจะมีแอนไอออนที่มี OH- เกาะอยู่ที่ผิวของเรซินสามารถถูกแทนที่ได้
ด้วยแอนไอออนที่มีข้ัวที่แข็งแรงกว่า (ธาตุประจุลบที่ปะปนในน้ า ได้แก่ Fe- Cl- Br- PO4-) โดยไอออนของไฮดรอกไซด์ที่ถูกแทนที่ จะ
หลุดลงสู่น้ าท่ีน าเข้าระบบ ทั้งน้ีน้ าท่ีผ่านข้ันตอนดังกล่าวจะบริสุทธ์ิข้ึนเน่ืองจากไม่มีไอออนเหลืออยู่ อย่างไรก็ตาม เมื่อใช้งานไประยะ
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หน่ึง จะต้องมีการล้างตัวกลางดูดซับประจุดังกล่าว โดยใช้สารละลายกรดและด่างล้างเพ่ือปรับสภาพเรซิน น้ าทิ้งส่วนน้ีจะถูกระบายสู่
บ าบัดน้ าเสียทางเคมีก่อนระบายลงสู่บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าทิ้ง และส่งไปบ าบัดต่อยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของสวน
อุตสาหกรรมฯ ต่อไป 

 
5.3 ระบบหอหล่อเย็น (cooling tower system) 
ระบบหอหล่อเย็นของโรงงานมีจ านวน 4 ชุด ขนาด 100 ตัน (2 ชุด) และขนาด 50 ตัน (2 ชุด) ท าหน้าที่ ลดอุณหภูมิของน้ า

ที่ผ่านการหล่อเย็นเครื่องจักรไม่ให้สูงมากนัก โดยใช้วิธีการปล่อยน้ าให้ตกจากด้านบนของ หอระบายความร้อน และใช้พัดลมดูดอากาศ
จากภายนอกเข้ามาช่วยลดความร้อนของน้ า ซึ่งการท างานในลักษณะน้ีจะมีไอน้ าส่วนหน่ึงระเหยออกจากหอระบายความร้อน ส าหรับ
น้ าท่ีตกลงด้านล่างจะถูกปล่อยให้ไหลลงไปยังที่เก็บน้ าใต้หอระบายความร้อน เพ่ือน ากลับมาใช้อีกครั้งหน่ึง ซึ่งน้ าในกระบวนการหล่อ
เย็นน้ีจะใช้หมุนเวียนในระบบจนกระทั่งมีความขุ่นในระดับหน่ึง จะต้องระบายน้ าบางส่วนทิ้งออกนอกระบบ (blow down) เพ่ือ
ควบคุมไม่ให้สารละลายต่างๆ ในน้ ามีความเข้มข้นมากเกินไปจนอาจท าให้ท่ออุดตันได้ จึงต้องมีการเติมน้ าเพ่ือชดเชยเข้าระบบหอหล่อ
เย็น 

5.4 ระบบผลิตไอน้ า 
หม้อต้มไอน้ าของโรงงานมีจ านวน 3 ชุด ขนาด 0.25, 0.75 และ 1 ตัน ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง มีปริมาณการใช้น้ า 

0.15, 0.15 และ 0.6 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามล าดับ โดยจะน าไอน้ าที่ผลิตได้ไปใช้ในส่วนการพ่นสี เพ่ือให้ความร้อนแก่น้ าที่ใช้ในการ
ล้างวงล้อ ส าหรับไอน้ าที่ผ่านการใช้แล้วจะถูกลดอุณหภูมิที่ condenser เพ่ือควบแน่นก่อนหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ ซึ่งปัจจุบันทาง
โครงการหยุดการใช้งานหม้อไอน้ า หมายเลข 1 ขนาด 0.75 ตัน และหมายเลข 2 ขนาด 0.25 ตัน เหลือเพียงหมายเลข 3 ขนาด 1 ตัน 

 
5.5 การระบายน้ าและป้องกันน้ าท่วม 
- พ้ืนที่ที่น้ าฝนมีโอกาสปนเปื้อน เน่ืองจากโรงงานออกแบบให้พ้ืนที่การผลิตและพ้ืนที่ระบบสาธารณูปโภคของโครงการมี

หลังคาปกคลุมอย่างมิดชิดท าให้น้ าฝนที่ตกลงสู่พ้ืนที่โครงการ ไม่มีโอกาสปนเปื้อน 
- พ้ืนที่น้ าฝนไม่ปนเปื้อน ได้แก่ บริเวณอาคารส านักงาน พ้ืนที่ที่มีหลังคาปกคลุม และพ้ืนที่สีเขียว โดยน้ าฝนที่ตกในพ้ืนที่ส่วน

น้ีจะถูกระบายลงสู่ระบบระบายน้ าฝนภายในพ้ืนที่โรงงาน ซึ่งได้ออกแบบเป็นรางระบายน้ าริมถนน เพ่ือรองรับน้ าฝนที่ไม่มีการปนเปื้อน 
โดยน้ าฝนดังกล่าวถูกระบายลงสู่รางระบายน้ าฝนของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป ทั้งน้ี โครงการได้ออกแบบให้ระบบระบายน้ าฝนแยก
ออกจากระบบระบายน้ าเสียอย่างชัดเจน เพ่ือปูองกันการปนเปื้อนน้ าเสียออกสู่ภายนอก 

 
5.6 ระบบไฟฟ้าและพลังงาน 
5.6.1 โครงการมีปริมาณการใช้ไฟฟูา 42 เมกะวัตต์ โดยรับกระแสไฟฟูาจากบริษัท โรจนะเพาเวอร์ จ ากัด ด้วยระบบสายส่ง 

ขนาด 22 กิโลโวลต์ ในกรณีทีก่ารผลิตไฟฟูาของบริษัท โรจนะเพาเวอร์ จ ากัด มีแผนหยุดซ่อมบ ารุง บริษัท โรจนะเพาเวอร์ จ ากัด จะ
ท าการแจ้งโครงการล่วงหน้า ส่วนกรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉินที่ไม่สามารถแจ้งล่วงหน้าได้ ท าให้เกิดไฟดับส่งผลให้เตาหลอมจะหยุดการ
ท างาน โครงการจะท าการปิดฝาเตาหลอม และหยุดกิจกรรมหลอม รวมถึงหยุดการเติมสารเคมีเข้าเตาหลอม เพ่ือปูองกันการเกิดควัน 
ส่วนก๊าซเสียจากเตาหลอมจะคงค้างอยู่ในระบบรวบรวมอากาศ ซึ่งโครงการจะพิจารณาติดต้ังเครื่องก าเนิดไฟฟูาส ารอง ส าหรับกรณี
เกิดเหตุฉุกเฉินที่ไฟดับ เพ่ือส ารองไฟส าหรับระบบรวบรวมและระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศต่อไป  

5.6.2 การใช้ก๊าซธรรมชาติ มีปริมาณการใช้ 6.0 ล้านลูกบาศก์เมตร/ปี เพ่ือใช้เป็นเชื้อเพลิงส าหรับ เตาหลอม เตาอบปรับ
โครงสร้าง เตาบ่มวงล้อ เตาอบแห้ง เตาอบสีรองพ้ืน เตาอบสี และหม้อไอน้ า โดยรับซื้อ ก๊าซธรรมชาติจากบริษัท ปตท. จ ากัด 
(มหาชน) ผ่านระบบท่อส่งก๊าซในพ้ืนที่สวนอุตสาหกรรมฯ มายังสถานีรับก๊าซและจะถูกส่งผ่านท่อส่งก๊าซขนาด 1, 2, 3, 4 และ 6 น้ิว 
ไปยังเครื่องจักรต่างๆ ของโครงการ พร้อมทั้งมีการติดต้ังวาล์วควบคุม  

ทั้งน้ีโครงการจะเป็นผู้รับผิดชอบดูแลแนวท่อก๊าซในบริเวณพ้ืนที่โครงการ หากเกิดข้อผิดพลาด หรือตรวจพบความผิดปกติ ผู้
พบเห็นจะต้องแจ้งฝุายซ่อมบ ารุงเข้าตรวจสอบ เมื่อฝุายซ่อมบ ารุงตรวจสอบและประเมินความผิดปกติ พบว่าสามารถท าการแก้ไขได้ 
ฝุายซ่อมบ ารุงจะด าเนินการแก้ไขทันที แต่หากพบความผิดปกติไม่สามารถแก้ไขได้ จะด าเนินการแจ้งต่อ บริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) 
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เพ่ือเข้าท าการแก้ไข ทั้งน้ี โครงการมีมาตรการในการดูแลรักษาตรวจสอบจุดวาล์วก๊าซทุกวัน และบริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) จะเข้า
ท าการตรวจสอบสถานีรับก๊าซและเส้นท่อส่งก๊าซ ทุกปีๆ ละ 1 ครั้ง ตามกฎหมายก าหนด 
 
6)  มลพิษและการจัดการ 

6.1 มลพิษทางอากาศ 
แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศของโรงงาน คือ เตาหลอมและกิจกรรมการผลิตในข้ันตอนต่างๆ โดยมลพิษทางอากาศหลัก 

คือ ฝุุนละออง และ NOx โดยโครงการจะระบายมลพิษทางอากาศผ่านปล่อง มีการติดต้ังระบบรวบรวมฝุุน และระบบดักฝุุนแบบถุง
กรอง เพ่ือดักจับฝุุนละอองก่อนระบายก๊าซเสียออกสู่บรรยากาศ (รูปที ่1.7) โครงการได้ออกแบบติดต้ังระบบรวบรวมฝุุนจากเตาหลอม
และเครื่องจักร เพ่ือรวบรวมฝุุนเข้าสู่ระบบดักฝุุนแบบถุงกรอง 

 

 
รูปที ่1.7 ผังปล่องระบายมลพิษทางอากาศ 

 
6.2 การจัดการน้ าเสีย 
โครงการมีการแยกจัดการน้ าเสียตามลักษณะของน้ าเสียในแต่ละแหล่งก าเนิดก่อนระบายลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง

ของสวนอุตสาหกรรมฯ ส าหรับการจัดการน้ าเสียในแต่ละแหล่งก าเนิด โครงการได้ท าการทบทวนและการจัดการน้ าเสียที่เกิดจาก
กระบวนการผลิตโดยพิจารณาแยกตามลักษณะกิจกรรม และลักษณะน้ าเสียที่เกิดข้ึน โดยแยกน้ าระบายทิ้งจากหอหล่อเย็นและน้ า
ระบายทิ้งจากหม้อไอน้ าซึ่งไม่มีความสกปรกในแง่เคมีออกจากน้ าเสียปนเปื้อนเคมีจากกระบวนการผลิตและระบบส่งเสริมการผลิต ซึ่ง
ส่งผลให้มีปริมาณน้ าเสียเคมีที่ส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมีของโครงการ 147 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมี
จ านวน 2 ชุด แต่ละชุดมีขนาด 2 และ 5 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง หรือคิดเป็นความสามารถในการรองรับน้ าเสียเคมีรวม 168 ลูกบาศก์
เมตร/วัน ซึ่งสามารถรองรับน้ าเสียปนเปื้อนเคมีที่เกิดข้ึนได้เพียงพอ โดยมีรายละเอียดดังน้ี 

6.2.1 แหล่งก าเนินและปริมาณน้ าเสีย 
น้ าเสียที่เกิดข้ึนในช่วงด าเนินการ ประกอบด้วย น้ าเสียจากกระบวนการผลิต และน้ าเสียจากการอุปโภคของพนักงาน มี

รายละเอียดดังตารางที่ 1.2 
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ตารางที่ 1.2 ปริมาณและแหล่งก าเนิดน้ าเสียของโครงการ 

แหล่งก าเนิดน้ าเสีย 
ปริมาณน้ าเสีย 
(ลบ.ม./วัน) 

การจัดการน้ าเสีย 

1. น้ าเสียจากส านักงานและโรงอาหาร 28 บ าบัดด้วยถังดักไขมันและบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป ก่อนส่งเข้าสู่
บ่อพักน้ าท้ิงเพ่ือตรวจสอบคุณภาพน้ าให้ได้ตามเกณฑ์ที่สวน
อุตสาหกรรมฯ ก าหนดไว้ ก่อนส่งไปบ าบัดต่อยังระบบบ าบัด
น้ าเสียส่วนกลางของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป 

2. น้ าเสียจากกระบวนการผลิต 
- น้ าระบายทิ้งจากระบบหอหล่อเย็น 

168 ระบายเข้าบ่อพักน้ าทิ้ง ก่อนส่งไปบ าบัดต่อยังระบบน้ าเสีย
ส่วนกลางของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป 

- น้ าเสียจากสารหล่อเย็นเสื่อมสภาพ 
- น้ าระบายน้ าทิ้งจากการตรวจสอบรอยรั่ววง
ล้อ 
- น้ าเสียจากการล้างและปรับสภาพผิววงล้อ 

3 
44 
 

69 

บ าบัดด้วยระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมีของโครงการ ก่อนส่ง
เข้าสู่บ่อพักน้ า เพ่ือตรวจสอบคุณภาพน้ าให้ได้ตามเกณฑ์ที่
ก าหนดไว้ ก่อนส่งไปบ าบัดต่อยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง
ของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป 

3. น้ าท้ิงจากระบบเสริมการผลิต 
- น้ าระบายทิ้งจากหม้อไอน้ า 

1.5 ระบายเข้าบ่อพักน้ า ก่อนส่งไปบ าบัดต่อยังระบบบ าบัดน้ า
เสียส่วนกลางของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป 

- น้ าเสียจากระบบม่านน้ า 
- น้ าท้ิงจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ า 

1.6 
2.0 

บ าบัดด้วยระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมีของโครงการ ก่อนส่ง
เข้าสู่บ่อพักน้ า เพ่ือตรวจสอบคุณภาพน้ าให้ได้ตามเกณฑ์ที่
ก าหนดไว้ ก่อนส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของสวน
อุตสาหกรรมฯ ต่อไป 

รวม 344.1  
ที่มา : บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด, 2557 
 
 

6.2.2 ระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมี โครงการได้ออกแบบติดต้ังระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมี จ านวน 2 ชุด คือ Plant A และ 
Plant B ขนาด 2 และ 5 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ตามล าดับ ส าหรับบ าบัดน้ าเสียทางเคมีเบื้องต้นให้ได้คุณภาพน้ าท้ิงที่สวนอุตสาหกรรม
ฯ ก าหนดไว้ ก่อนส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของสวนอุตสาหกรรมฯ เพ่ือบ าบัดให้ได้มาตรฐานที่กฎหมายก าหนดไว้ โดยแบ่ง
น้ าเสียออกเป็น 2 ส่วนใหญ ่แยกตามการผลิต ดังน้ี  

- น้ าเสียที่มีค่าความเป็นกรดเป็นด่างสูงในข้ันตอนการล้างและปรับสภาพผิววงล้อ  และ น้ าเสียจากบ่อพักสารหล่อเย็น 
coolant ในข้ันตอนการตกแต่งชิ้นงานจะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมีแห่งที่ 1 (plant A)  

- น้ าเสียที่มีค่าความเป็นกรดเป็นด่างสูงในข้ันตอนการท าสีและกลึงเงาจะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมีแห่งที่  2 
(plant B)  

ทั้งน้ี โครงการได้ก าหนดมาตรการเฝูาระวังด้านคุณภาพน้ าท้ิงให้ได้ตามเกณฑ์ที่สวนอุตสาหกรรมฯ ก าหนดไว้ โดยก าหนดให้
มีการตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิงเป็นประจ าทุกเดือน ในกรณีที่ตรวจพบว่าน้ าทิ้งดังกล่าวมีค่าไม่ได้ตามเกณฑ์ที่สวนอุตสาหกรรมฯ ก าหนด
ไว้ โครงการจัดให้มีบ่อพักน้ าท้ิงขนาดรองรับไม่น้อยกว่า 1 วัน เพ่ือเก็บพักน้ าท้ิงดังกล่าว ก่อนทยอยสูบกลับไปบ าบัดให้ได้ตามเกณฑ์ที่
สวนอุตสาหกรรมฯ ก าหนดไว้ต่อไป  

6.2.3 ตรวจสอบคุณภาพน้ าท้ิง โครงการจัดให้มีบ่อพักน้ าทิ้งขนาดรองรับไม่น้อยกว่า 1 วัน เพ่ือตรวจสอบคุณภาพน้ าให้ได้
ตามเกณฑ์ที่สวนอุตสาหกรรมฯ ยอมให้ระบายลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของสวนอุตสาหกรรมฯ อย่างไรก็ตาม หากตรวจพบว่า
คุณภาพน้ าในบ่อพักน้ าทิ้งไม่ได้ตามค่าควบคุมดังกล่าว โครงการจะสูบน้ าทิ้งส่วนน้ันกลับไปบ าบัดใหม่จนมีคุณภาพได้ตามเกณฑ์ที่
ก าหนดจึงจะระบายลงสู่ระบบบ าบัดส่วนกลางของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป ตัวอย่างเช่น หากน้ าทิ้งมีค่า pH ไม่ได้ตามที่ก าหนดไว้ 
โครงการจะรวบรวมน้ าทิ้งน้ันไปบ าบัดใหม่ที่ถังปรับสภาพให้เป็นกลาง เพ่ือปรับค่า pH ให้ได้ตามเกณฑ์ที่ก าหนดไว้ ก่อนระบายลงสู่
ระบบบ าบัดน้ าเสียของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป  
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6.3 การจัดการของเสีย 
กระบวนการผลิตของโครงการ ท าให้เกิดของเสีย 2 ประเภท ได้แก่ ของเสียจากอาคารส านักงาน/โรงอาหาร และของเสีย

จากกระบวนการผลิต มีรายละเอียดดังน้ี  
6.3.1 ของเสียจากอาคารส านักงาน/โรงอาหาร ส่วนใหญ่เป็นขยะมูลฝอยทั่วไป ซึ่งเกิดจากกิจกรรมต่างๆ เช่น ส านักงาน/โรง

อาหาร โดยมีรายละเอียดการจัดการของเสียแต่ละประเภท ดังน้ี  
- ของเสียท่ัวไป เช่น เศษอาหาร เศษกระดาษ และเศษพลาสติก รวมถึงของเสียที่เป็น ขยะเปียก เศษกิ่งไม้ ใบไม้ และเศษ

หญ้า เป็นต้น มีปริมาณของเสีย 276 ตัน/ปี โดยโรงงานจัดเตรียมถังรองรับขยะ ซึ่งจะน าไปวางตามจุดต่างๆ อย่างเพียงพอ 
ก่อนติดต่อให้หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้องน าไปก าจัดตามหลักสุขาภิบาลต่อไป  

- ของเสียรีไซเคิล เช่น แก้ว โลหะ พลาสติก เป็นต้น มีปริมาณของเสีย 30 ตัน/ปี โดยโครงการจัดเตรียมถังรองรับขยะรี
ไซเคิลวางกระจายตามจุดต่างๆ ภายในพ้ืนที่โรงงาน และรวบรวมไปคัดแยกเพ่ือรอการจ าหน่ายให้กับผู้ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เพ่ือน าไปปรับปรุงคุณภาพและน ากลับมาใช้ใหม่ต่อไป  

- ของเสียอันตราย เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย แบตเตอรี่ที่เสื่อมสภาพ หมึกพิมพ์ เป็นต้น มีปริมาณของเสีย 11 
ตัน/ปี โดยที่โครงการจัดเตรียมถังขยะอันตรายวางกระจายตามจุดต่างๆ ภายในพ้ืนที่โครงการและเก็บรวบรวมก่อนติดต่อให้หน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปก าจัดต่อไป  

6.3.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต ของเสียที่มีลักษณะและคุณสมบัติเป็นไปตามรหัสของชนิดและประเภทของสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุไม่ใช้แล้ว ท้ายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 จะถูกรวบรวมใส่
ภาชนะจัดเก็บ โดยแยกของเสียแต่ละประเภท ก่อนที่จะติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม น าไปก าจัด
ด้วยวิธีการที่เหมาะสมต่อไป ซึ่งโครงการจะจัดท าเอกสารก ากับการขนส่ง (manifest system) ให้กับผู้รับก าจัดและผู้ขนส่งก่อนที่จะ
น าของเสียดังกล่าวออกจากพ้ืนที่โครงการ จากน้ันให้โครงการแจ้งรายละเอียดเกี่ยวกับชนิด ปริมาณ และชื่อผู้บ าบัด โดยวิธีการส่ง
ข้อมูลทางสื่ออิเล็กทรอนิกส์ (internet) ไปยังกรมโรงงานอุตสาหกรรมตามแบบการแจ้งที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมก าหนด  

ซึ่งของเสียจากกระบวนการผลิต ได้แก่ ฝุุนจากการผลิต กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมี น้ ามันเสื่อมสภาพที่ไม่ใช้
แล้ว ภาชนะ/วัสดุที่ปนเปื้อนสารเคมี ทินเนอร์ที่ใช้แล้ว กากสีที่เหลือจากการกรองแยกกากสีหรือน้ าเสีย กากอลูมิเนียม(ข้ีเตา) เศษกลึง 
สารหล่อเย็นที่ไม่ใช้แล้ว เป็นต้น ทั้งน้ี โครงการได้จัดให้มีอาคารพักของเสียท่ีมีหลังคาปกคลุม โดยภายในอาคารมีการแบ่งพ้ืนที่ส าหรับ
เก็บพักของเสียทั่วไป ของเสียรีไซเคิล และของเสียอันตรายแต่ละประเภทออกจากกันเพ่ือปูองกันการปนเปื้อน เพ่ือรอหน่วยงาน
ภายนอกเข้ามารับไปก าจัดหรือน าไปปรับปรุงคุณภาพเพ่ือน ากลับมาใช้ใหม่ต่อไป 

 
6.4 เสียงและการควบคุม 
เครื่องจักร/อุปกรณ์ที่ใช้ในกระบวนการผลิตทั้งหมด จะถูกติดต้ังอยู่ภายในอาคารโรงงานของโครงการ ซึ่งมีการปิดล้อมด้วย

ผนังอาคารเพ่ือลดเสียงออกนอกอาคารไว้แล้ว นอกจากน้ี มีอุปกรณ์/เครื่องจักรของ ระบบสาธารณูปโภคบางประเภทต้ังอยู่ภายนอก
อาคาร เช่น ระบบดักฝุุนแบบถุงกรอง เป็นต้น ส าหรับอุปกรณ์/เครื่องจักรที่ก่อให้เกิดเสียงดังอย่างมีนัยส าคัญของโครงการ 
ประกอบด้วย 7 แหล่ง ได้แก ่เครื่องหล่อ เครื่องตัดขอบวงล้อ เครื่องยิงทราย เครื่องกลึง/เจาะ เครื่องตรวจสอบรอยรั่ว เครื่องปาดเงา 
และเครื่อง impact test กล่าวคือ แหล่งการก าเนิดเสียงจะถูกติดต้ังภายในอาคารส่วนการผลิตที่มีผนังล้อมรอบ 
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7)  การประชาสัมพันธ์ และมวลชนสัมพันธ์ 
ภายในพ้ืนที่สวนอุตสาหกรรมฯ ซึ่งเป็นพ้ืนที่รองรับการขยายตัวของอุตสาหกรรม ท าให้มีจ านวนโรงงาน เข้ามาต้ังเป็นจ านวน

มาก หากการด าเนินการด้านการประชาสัมพันธ์และมวลชนสัมพันธ์เป็นไปในลักษณะ ต่างคนต่างท า ย่อมก่อให้เกิดความเบี่ยงเบนไป
จากเปูาหมายที่ก าหนดไว้ เพราะชุมชนหรือหน่วยงานภายนอก ไม่อาจจ าแนกกิจกรรมหรือมลพิษที่เกิดจากโรงงานแต่ละโรงได้ อันเป็น
ผลให้แก้ไขปัญหาไม่ตรงตามประเด็นและ ไม่สอดคล้องกับสาเหตุที่แท้จริง ดังน้ัน ในการประชาสัมพันธ์ต่อมวลชนสัมพันธ์ของโครงการ
ในครั้งน้ี จึงมีแนวคิดที่จะด าเนินการร่วมกับสวนอุตสาหกรรมฯ ที่มีแผนการอย่างชัดเจนอยู่แล้ว การด าเนินการในลักษณะน้ี นอกจาก
จะท าให้ทราบถึงปัญหาในภาพรวมของพ้ืนที่และประเด็นปัญหาเฉพาะเรื่อง  ยังสามารถด าเนินการได้ง่ายกว่าการจัดต้ังทีม
ประชาสัมพันธ์ต่อมวลชนสัมพันธ์ข้ึนมาใหม่ ซึ่งอาจต้องใช้ระยะเวลาพอสมควรในการลงพ้ืนที่  ท าความคุ้นเคยกับชาวบ้านเพ่ือสร้าง
ความเข้าใจที่ดี จากการตรวจสอบกิจกรรมด้านประชาสัมพันธ์ต่อมวลชนสัมพันธ์ของสวนอุตสาหกรรมฯ พบว่า สวนอุตสาหกรรมฯ ได้
ก าหนดแผนการด าเนินงานด้านการประชาสัมพันธ์และมวลชนสัมพันธ์ให้สอดคล้องกับการด าเนินการของกลุ่มองค์กรภายในสวน
อุตสาหกรรมฯ และโรงงานอื่นๆ โดยการจัดกิจกรรมและการประชุมของชมรมต่างๆ เพ่ือร่วมวางแผนนโยบายทางด้านสิ่งแวดล้อมและ
ความปลอดภัยร่วมกับตัวแทนจากแต่ละโรงงาน อันจะน าไปสู่ความมุ่งมั่นและความร่วมมือกันในการปฏิบัติงานด้านประชาสัมพันธ์ที่มี
ประสิทธิภาพย่ิงข้ึน ส าหรับแผนการด าเนินงานด้านประชาสัมพันธ์และมวลชนสัมพันธ์ของโครงการ แบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม แต่ละกลุ่มมี
กิจกรรมร่วมด าเนินการ ดังน้ี  

1) กลุ่มเพ่ือนบ้านในสวนอุตสาหกรรม ประกอบด้วย สวนอุตสาหกรรมฯ และโรงงานอื่นๆ ภายใน สวนอุตสาหกรรมฯ เพ่ือ
ประชาสัมพันธ์การด าเนินงานด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการ โดยจัดให้มีการพบปะหรือแลกเปลี่ยนความคิดเห็นกับเพ่ือนบ้านเป็นการ
แลกเปลี่ยนข้อมูลข่าวสารและรับทราบข้อมูลข่าวสารด้านสิ่งแวดล้อมเพ่ือสร้างความรู้ความเข้าใจ  และความมั่นใจในการด าเนินงาน
ของโครงการกับเพ่ือนบ้านที่ประกอบอาชีพเดียวกัน  

2) กลุ่มเพ่ือนบ้านรอบสวนอุตสาหกรรมฯ หมายถึง ชุมชนต่างๆ รอบสวนอุตสาหกรรมฯ การจัดกิจกรรมต่างๆ ได้แก่ การ
สร้างงานในชุมชน เช่น การแจ้งประกาศรับสมัครงานที่ปูายของสวนอุตสาหกรรมฯ การจัดกิจกรรมส่งเสริมอาชีพและพัฒนาฝีมือ
แรงงานให้กับแรงงานไร้ฝีมือหรือกลุ่มเยาวชนในท้องถ่ิน การจัดทัศนศึกษาและดูงานต่างๆ เป็นต้น รวมทั้งการให้ความส าคัญในการ
พิจารณารับคนงานท้องถ่ินที่มีคุณวุฒิเหมาะสมกับต าแหน่งและหน้าท่ีที่ปฏิบัติมีโอกาสคัดเลือกเข้าท างานเป็นอันดับแรก หรือการแบ่ง
งานรับเหมาย่อยให้กับผู้รับเหมาในท้องถ่ินด าเนินการ เพ่ือสร้างทัศนคติที่ดีในการอยู่ร่วมกันระหว่างโรงงานอุตสาหกรรมและชุมชน
และเปิดโอกาสให้มีการมีส่วนร่วมของประชาชนเพ่ิมข้ึน โดยก าหนดสัดส่วนของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบด้านสิ่งแวดล้อมและ
มวลชนสัมพันธ์เรียบร้อยแล้ว โดยในภาคประชาชนก าหนดให้มีสัดส่วนมากกว่ากึ่งหน่ึงของจ านวนตัวแทนราชการและโครงการ  โดย
ตัวแทนภาคประชาชนจะต้องไม่นับรวมก านัน ผู้ใหญ่บ้านเป็นตัวแทนภาคประชาชน  
 
8)  การรับเรื่องร้องเรียน 

8.1 ข้ันตอนการรับเรื่องร้องเรียน  
การด าเนินกิจกรรมของโครงการอาจส่งผลกระทบต่อพนักงานของโครงการและบุคคลภายนอก  ที่เกี่ยวข้องหรือ

สภาพแวดล้อมในพ้ืนที่ ซึ่งครอบคลุมถึงประชาชนที่อยู่ใกล้เคียง ลูกค้า หรือผู้ที่เข้ามาติดต่อกับโครงการ ดังน้ันเพ่ือเป็นมาตรการ
ปูองกันแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดข้ึน โครงการได้จัดท าแผนรับเรื่องร้องทุกข์ (รูปที ่1.8) โดยมีข้ันตอนการรับปัญหาข้อร้องเรียนและวิธีการ
แก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนต้องครอบคลุมในทุกประเด็นที่เกิดข้ึนหรืออาจจะเกิดข้ึนจากการด าเนินงานของโครงการ  
ข้ันตอนการรับปัญหาข้อร้องเรียนและวิธีการแก้ไขปัญหาจะครอบคลุมในทุกประเด็นที่เกิดข้ึนหรืออาจจะเกิดข้ึน กรณีที่โครงการได้รับ
ข้อมูลการร้องทุกข์ทั้งจากภายนอก (ชุมชนโดยรอบ) และจากภายในโครงการเอง โครงการได้จัดให้มีระบบการแก้ไขปัญหาดังกล่าวเพ่ือ
ท าให้สามารถแก้ไขปัญหาได้อย่างทันท่วงที กล่าวคือใช้ระบบการติดต่อสื่อสารและการรับเรื่องราวร้องทุกข์อย่างเป็นระบบ ระบุ
หน่วยงาน/เจ้าหน้าท่ี ที่รับผิดชอบที่สามารถประสานงานได้โดยทันที ซึ่งการแจ้งเหตุข้อร้องเรียนสามารถด าเนินการได้หลายวิธี เช่น 
การแจ้งผ่านทางโทรศัพท์ การท าบันทึกข้อความ และการเข้ามาแจ้งเหตุร้องเรียนด้วยตนเอง และการแจ้งผ่านจดหมายหรือจดหมาย
อิเล็กทรอนิกส์ เมื่อโครงการได้รับเรื่องร้องเรียนจะด าเนินการตรวจสอบโดยทันที เพ่ือหาสาเหตุของปัญหาแล้วรีบด าเนินการทันที โดย
ก าหนดช่วงระยะเวลาที่ด าเนินการแก้ไขปัญหาและประสานงานไปยังหน่วยงานที่รับผิดชอบให้เข้ามาแก้ไขเหตุการณ์น้ันๆ  พร้อมทั้ง
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แจ้งความคืบหน้าให้ผู้ร้องเรียนทราบทุก 7 วัน และชี้แจงให้ผู้ร้องเรียนทราบผลการแก้ไขปัญหาที่เกิดข้ึนทั้งในกรณีที่ไม่สามารถแก้ไขได้
แล้วเสร็จทันก าหนดระยะเวลา หรือภายหลังด าเนินการแก้ไขแล้วเสร็จจนเหตุการณ์ได้ด าเนินเข้าสู่สภาวะปกติ  

 
รูปที่ 1.8 ข้ันตอนการรับเรื่องร้องเรียนและการแก้ไขปัญหาด้านสิ่งแวดล้อม 

 
8.2 การรับ/บันทึกข้อร้องเรียน  
การรับข้อร้องเรียนจัดท าเป็นรูปแบบของเอกสาร เพ่ือเป็นหลักฐานในการรับข้อร้องเรียน และเพ่ือเป็นการบันทึกสถิติในการ

มีข้อร้องเรียนที่เกิดข้ึนจากโครงการ นอกจากน้ีวิธีการรับข้อร้องเรียนจะท าการบันทึกอย่างเป็นข้ันตอน ส าหรับการส่งเอกสารและ
รายละเอียดของข้อร้องเรียนน้ันให้กับผู้ที่เกี่ยวข้อง (ภายใน) ได้ด าเนินการแก้ไขต่อไป โดยผ่านทางคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมของ
โครงการที่ท าหน้าท่ีรับผิดชอบ  

ส าหรับการบันทึกข้อความน้ันจะมีผู้ลงนามในเอกสารของแต่ละฝุายที่รับผิดชอบ ตามข้ันตอนของการแก้ไขปัญหาข้อ
ร้องเรียนที่ได้ก าหนดไว้ เพ่ือก าหนดหน้าท่ีความรับผิดชอบให้มีความชัดเจนและถูกต้อง ซึ่งคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมของโครงการที่มี
หน้าท่ีพิจารณาก าหนดแผนการด าเนินงานการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียน  
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8.3 มาตรการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนในระยะสั้น  
มาตรการระยะสั้นการแก้ไขปัญหาที่สามารถด าเนินการแก้ไขได้ทันที กล่าวคือ ไม่จ าเป็นต้องใช้ระยะเวลาในการด าเนินงาน

มากสามารถลงมือแก้ไขได้ทันที หรือเป็นเหตุฉุกเฉินที่เกิดข้ึนโดยเป็นไปตามแผนงานที่ได้มีการวางมาตรการปูองกันไว้แล้ว  เป็นต้น 
ดังน้ัน เมื่อโครงการได้รับข้อร้องเรียนแล้วผู้รับผิดชอบในส่วนที่รับข้อร้องเรียนจะพิจารณาถึงปัญหาที่ได้รับก่อนเป็นอันดับแรกว่าเป็น
เรื่องที่เกี่ยวข้องกับโครงการหรือไม่ หรือเป็นเรื่องที่มีสาเหตุ หรือน่าจะมีสาเหตุจากโครงการหรือไม่ 

8.4 มาตรการระยะยาว  
มาตรการในการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนระยะยาว จะเป็นการแก้ไขปัญหาที่ไม่สามารถแก้ไขได้ทันทีเป็นเหตุฉุกเฉินที่

นอกเหนือแนวทางหรือมาตรการที่ได้วางเอาไว้ หรือเป็นกรณีที่การแก้ไขปัญหาดังกล่าวจ าเป็นต้องใช้งบประมาณสูง  เช่น การ
เปลี่ยนแปลงเครื่องจักร/อุปกรณ์ หรือการสั่งซื้อสิ่งของเหล่าน้ันจากต่างประเทศ ซึ่งต้องใช้ระยะเวลาในการด าเนินงาน รวมถึงเป็น
แนวทางในการปูองกันการเกิดซ้ าของปัญหาน้ันๆ ดังน้ัน ข้อร้องเรียนที่เกิดข้ึนหากเป็นกรณีตามท่ีกล่าวจ าเป็นต้องมีข้ันตอนและวิธีการ
จัดการกับปัญหาตามข้ันตอนต่างๆ ที่ได้ก าหนดไว้ ทั้งในเรื่องการพิจารณา การบันทึกเป็นเอกสารและการแจ้งกลับผู้ที่เกี่ยวข้องต่างๆ 
เช่นเดียวกับมาตรการในระยะสั้น  

8.5 สรุปผลการด าเนินการแก้ไขปัญหา  
ผลการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนต่างๆ ที่เกิดข้ึน โครงการจะด าเนินการ ดังน้ี  
- ท าการบันทึกข้อมูลต่างๆ ที่เกิดข้ึนเก่ียวกับข้อร้องเรียนต่าง ๆ ที่ได้รับ  
- วิธีการแก้ไขปัญหา ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลา และงบประมาณท่ีใช้  
- ผลของการแก้ไขปัญหา ทั้งที่ประสบความส าเร็จหรือแก้ไขไม่ส าเร็จ พร้อมเหตุผลชี้แจงประกอบการบันทึกข้อมูลต่าง ๆ 

ดังที่กล่าวข้างต้นน้ัน โครงการจะรวบรวมเพ่ือใช้ในการวางแผนการด าเนินงานในการปูองกันการเกิดซ้ าของปัญหา รวมถึงเป็นการ
เปรียบเทียบสถิติปัญหาข้อร้องเรียน วิธีการแก้ไขปัญหา และความส าเร็จในการแก้ไขปัญหาในแต่ละปี 

 
9)  พื้นที่สีเขียว  

โครงการจัดให้มีพื้นที่สีเขียวส าหรับปลูกไม้ยืนต้นประมาณ 1.17 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 5.27 ของพ้ืนที่ทั้งหมดซึ่งโครงการปลูก
ต้นไม้ตามแนวรั้วรอบพ้ืนที่โครงการ ได้แก่ ต้นอโศกอินเดีย ต้นสนประติพันธ์ ต้นกระโดน และ ต้นปาล์มขวด เป็นต้น นอกจากน้ี
โครงการได้จัดให้มีพื้นที่สวนหย่อมเพ่ือเพ่ิมทัศนียภาพของพ้ืนที่โครงการ และจัดเป็นที่พักผ่อนของพนักงานด้วย ส าหรับการบ ารุงและ
ดูแลรักษา โครงการได้ก าหนดให้มีเจ้าหน้าท่ีคอยดูแล และบ ารุงพ้ืนที่สีเขียว เช่น ตัดแต่ง ใส่ปุ๋ย รดน้ า เป็นต้น ซึ่งจะท าเป็นประจ าทุก
วัน เพ่ือเป็นการรักษาสิ่งแวดล้อมและให้พื้นที่สีเขียวอยู่กับโครงการอย่างย่ังยืน และปลูกทดแทนเมื่อพบต้นไม้ตาย  

ทั้งน้ี ในส่วนต้นไม้หลัก เช่น ต้นอโศกอินเดีย โครงการจะมีการส ารองเพ่ือเก็บไว้ทดแทนประมาณ 3-5 ต้น ส าหรับการปลูก
ทดแทน ในกรณีที่เจ้าหน้าที่ดูแลพบเจอต้นไม้ตาย จะท าการแจ้งส่วนงานสิ่งแวดล้อม เพ่ือท าการเบิกต้นไม้ไปปลูกแทนที่ได้ทันที 
นอกจากน้ี โครงการมีการจัดสรรงบประมาณในงานด้านสิ่งแวดล้อม ซึ่งรวมถึงการจัดซื้อต้นไม้ที่น ามาใช้ตกแต่ง หรือทดแทนต้นไม้ที่
ตาย ทั้งในส่วนของส านักงาน และพ้ืนที่รอบโรงงานในแต่ละเดือน ส าหรับกรณีที่ต้องสั่งซื้อใหม่เน่ืองจากต้นไม้ไม่เพียงพอหรือไม่มีต้นไม้
ส ารอง 

 



 โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม  
บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

1.3 แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน แก้ไขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
การปฏิบัติตามมาตรการปูองกัน แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม สามารถพิจารณารายละเอียดได้ดังตารางที่ 1.3 ตารางที่ 1.4 และแผนการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมประจ าปี 2566 ดังตารางที่ 1.5 
 

ตารางที่ 1.3 แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจ าปี 2566 
 

 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปี 2566 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

- ปฏิบัติตามมาตรการปูองกัน และ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 คุณภาพอากาศ 
 ระดับเสียง 
 คุณภาพน้ า 
 การจัดการของเสีย 
 อาชี วอนามั ยและความ

ปลอดภัย 
 สังคม-เศรษฐกิจ 

            
            



 
โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม  
บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 1.4 มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ช่วงระยะด าเนินการ)  
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถ่ีในการด าเนินการ 
1. คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ  
 

 
- สถานี A1 : วัดโคกมะยม 
- สถานี A2 : วัดคานหาม 
- สถานี A3 : บ้านคานหาม 

 
- ฝุุนละอองรวม เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
- ฝุุนละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน เฉลี่ย 24 

ชั่วโมง 
- ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ เฉลี่ย 1 ชั่วโมง 
- ความเร็วและทิศทางลม 

 
- ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเน่ือง 

1.2 คุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ปล่องระบายมลพิษของเตาหลอมอลูมิเนียม (melting 
furnace) เตาอบปรับโครงสร้าง เตาบ่มวงล้อ เตา
อบแห้ง เตาอบสีรองพ้ืน เตาอบสี และหม้อไอน้ า 
จ านวน 20 ปล่อง 
- ปล่อง Bag Filter (Line F) 
- ปล่อง Bag Filter (Line G) 
- ปล่อง Bag Filter (Line C) 
- ปล่อง Bag Filter (Line D) 
- ปล่อง Bag Filter (Line E) 
- ปล่อง Boiler No.1 /1 
- ปล่อง Boiler No.2 /1 
- ปล่อง Boiler No.3 
- ปล่อง Primary Oven 1/1 
- ปล่อง Primary Oven 2/1 
- ปล่องอบ Powder 
- ปล่องอบ Powder B 
- ปล่อง Top coat oven 1 
- ปล่อง Top coat oven 2 
- ปล่อง Top coat booth 
- ปล่อง Dry-off oven 1 

- ฝุุนละอองรวม 
- ออกไซด์ของไนโตรเจน 

- ปีละ 2 ครั้ง ช่วงเวลาเดียวกับการ
ต ร ว จ วั ด คุ ณ ภ า พ อ า ก า ศ ใ น
บรรยากาศ 



 
โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม  
บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 

 

 

ตารางที่ 1.4 มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ช่วงระยะด าเนินการ) (ต่อ) 
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถ่ีในการด าเนินการ 
- ปล่อง Dry-off oven 2 
- ปล่อง Oven New 
- ปล่อง Booth ซ่อม Silver 
- ปล่อง Silver Clear 

2. ระดับเสียง 
2.1 ระดับเสียงทั่วไปในชุมชน 

 
- บ้านคานหาม 

 
- Leq 24 hrs. 
- L90 

 
- ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเน่ือง 

2.2 ระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงาน - S1 : ปูอม รปภ. ด้านหน้าโรงงาน 
- S2 : ด้านหลังลานจอด TS ติด KFT 
- S3 : ด้านหน้ามุม TS ติด KFT 
- S4 : มุมซ้ายด้านหน้าโรงงาน 
- S5 : มุมซ้ายด้านหลังโรงงาน 
- S6 : ปูอม รปภ. ด้านหลังโรงงาน 

- Leq 24 hrs. 
 

- ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเน่ือง 

3. คุณภาพน้ า - บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าท้ิงของโครงการก่อนระบาย 
สู่ระบบรวบรวมน้ าเสียของสวนอุตสาหกรรมฯ 

- pH 
- BOD 
- COD 
- TDS 
- Conductivity 
- Oil & Grease 
- TSS 
- Nitrate 
- Ammonia 
- โลหะหนัก ได้แก่ Cr, Zn, Ni และ Cu  
 
 

- ตรวจวัดเดือนละ 1 ครั้ง 



 
โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม  
บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 

 

 

ตารางที่ 1.4 มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ช่วงระยะด าเนินการ) (ต่อ) 
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถ่ีในการด าเนินการ 
4. การจัดการของเสีย - ภายในพ้ืนที่โครงการ - รวบรวมข้อมูลปริมาณของเสียแต่ละชนิดที่เกิดจาก

การด าเนินการโครงการและสัดส่วนปริมาณของเสีย
ที่น าไป รีไซเคิลหรือส่งไปก าจัด 

- รวบรวมปีละ 1 ครั้ง 

5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
5.1 ความร้อนในสถานที่ท างาน 

 
- บริเวณระหว่างเตาหลอมกับเครื่องหล่อวงล้อ Line 

C, D, E, F และ G 

 
- Heat stress index ในรูป WBGT 

 
- ตรวจวัดทุก 6 เดือน 

5.2 คุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน - บริเวณเครื่องยิงทราย Line C, D, E, F และ G/2 
- บริเวณเครื่องขัดทราย Line C, D, E, F และ G 
- บริเวณห้องพ่นสีรองพ้ืน 

- Total Dust 
- Respirable dust 

- ตรวจวัดทุก 6 เดือน 

5.3 ระดับเสียงในสถานที่ท างาน - บริเวณเตาหลอม Line C, D, E, F และ G 
- บริเวณเครื่องยิงทราย Line C, D, E, F และ G/2 
- บริเวณเครื่องขัดทราย/เครื่องกลึงและเจาะวงล้อ 

Line C, D, E, F และ G 

- Leq 8 hrs. - ตรวจวัดทุก 6 เดือน 

5.4 การตรวจสุขภาพพนักงานโดยแพทย์อาชีวเวช
ศาสตร์ 

- พนักงานทุกคน 
 
 
 
- พนักงานกลุ่มเสี่ยง 

- การตรวจสุขภาพพนักงานทุกคน 
* ตรวจสุขภาพทั่วไป 
* สมรรถภาพการมองเห็น 
* ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 
- การตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่มเสี่ยง 
* สมรรถภาพการได้ยิน 
* เอ็กซเรย์ปอด 
* สมรรถภาพการท างานของปอด ตับ และไต 
* การตรวจสารโลหะหนัก (Al, Pb, Cn, Cr, Ni และ 

Zn) ในเลือด 
 

- ก่อนเข้าท างาน 1 ครั้ง จากน้ัน
ตรวจปีละ 1 ครั้ง 



 
โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม  
บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 

 

 

ตารางที่ 1.4 มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ช่วงระยะด าเนินการ) (ต่อ) 
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถ่ีในการด าเนินการ 
5.5 รายงานสรุปผลการรวบรวม สถิติอุบัติเหตุและ

ความเสียหาย ที่เกิดข้ึนกับโรงงานและการท างาน 
- ภายในพ้ืนที่โครงการ - รายงานสรุปผลการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและ ความ

เสียหายที่เกิดข้ึนกับโรงงานและการท างาน 
- รวบรวมปีละ 1 ครั้ง 

5.6 รายงานสรุปผลการรวบรวม สถิติภาวะการ
เจ็บปุวย และผลการตรวจสุขภาพประจ าปีของ
พนักงานโครงการ 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - รายงานสรุปผลการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บปุวย
ของประชาชนจากสถานีอนามัย หรือศูนย์บริการ
สาธารณสุขในพ้ืนที่ใกล้เคียงโครงการ 

- วิเคราะห์ข้อมูลสถิติผู้ปุวย เป็น
ประจ าทุกป ี

5.7 รายงานสรุปผลการรวบรวม สถิติภาวะการ
เจ็บปุวยของประชาชนจากสถานีอนามัย หรือ
ศูนย์บริการสาธารณสุขในพ้ืนที่ใกล้เคียงโครงการ 

- สถานีอนามัยหรือศูนย์บริการสาธารณสุข ในพ้ืนที่
ใกล้เคียงโครงการ 

- รายงานสรุปผลการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บปุวย
ของประชาชนจากสถานีอนามัย หรือศูนย์บริการ
สาธารณสุขในพ้ืนที่ใกล้เคียงโครงการ 

- วิเคราะห์ข้อมูลสถิติผู้ปุวย เป็น
ประจ าทุกป ี

5.8 รายงานสรุปผลการฝึกซ้อมตาม ผังปฏิบัติการ
ระงับเหตุฉุกเฉินในพ้ืนที่โครงการ 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - รายงานสรุปผลการฝึกซ้อมตามผังปฏิบัติการระงับ
เหตุฉุกเฉินในพ้ืนที่โครงการ 

- ปีละ 1 ครั้ง 

6. สังคม-เศรษฐกิจ - พ้ืนที่โครงการและชุมชนรอบโครงการ - รวบรวมข้อร้องเรียน วิธีการแก้ไขปัญหา การ
ติดตาม และมาตรการปูองกันการเกิดซ้ าจากภายใน
โครงการและชุมชนภายนอกโครงการ 

- รวบรวมปีละ 1 ครั้ง 

- ประชาชน ผู้น าชุมชน ผู้น าภาครัฐ ผู้น าท้องถ่ิน ใน
รัศมี 5 กิโลเมตร รอบโครงการ และชุมชนที่อยู่ 
บ ริ เ วณ ต า แห น่ งที่ ท า ก า รต ร วจ วัด คุณภา พ
สิ่งแวดล้อม 

- ส ารวจสภาพสังคม-เศรษฐกิจของครัวเรือน
ประชาชนในชุมชนโดยรอบ และชุมชนที่อยู่บริเวณ
ต าแหน่งที่ท าการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
พร้อมทั้งความคิดเห็นของครัวเรือนประชาชน ผู้น า
ชุมชน ผู้ น าท้ อง ถ่ิน และตัวแทนหน่วยงานที่
เก่ียวข้อง 

- อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

หมายเหตุ /1 = โครงการไม่มีการตรวจวัดปล่องระบายมลพิษอากาศบริเวณปล่อง Boiler No.1 และปล่อง Boiler No.2 เน่ืองจากปล่องมีการปิดใช้งานชั่วคราว 
 /2 =  โครงการได้มีการแจ้งยกเลิกกระบวนการเครื่องยิงทราย ต่ออุตสาหกรรมจังหวัดพระนครศรีอยุธยา (แสดงดังภาคผนวกที่ 8) 



 
โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม  
บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 1.5 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ช่วงระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2566 
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ 
ผลการ
ปฏิบัติ 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ  

 

 
- สถานี A1 : วัดโคกมะยม 
- สถานี A2 : วัดคานหาม 
- สถานี A3 : บ้านคานหาม 

 
- ฝุุนละอองรวม เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
- ฝุุ นล ะอองขนาด ไม่ เ กิ น  10 

ไมครอน เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
- ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ เฉลี่ย 
1 ชั่วโมง 
- ความเร็วและทิศทางลม 

แผน             

ผล             

1.2 คุณภาพอากาศ
จากแหล่งก าเนิด 

ปล่ อ ง ร ะ บา ยม ล พิ ษของ เต าห ลอ ม
อลูมิเนียม (melting furnace) เตาอบ
ปรับโครงสร้าง เตาบ่มวงล้อ เตาอบแห้ง 
เตาอบสีรองพ้ืน เตาอบสี และหม้อไอน้ า 
จ านวน 17 ปล่อง  
- ปล่อง Bag Filter (Line C,F) 
- ปล่อง Bag Filter (Line D) 
- ปล่อง Bag Filter (Line E,G) 
- ปล่อง Boiler No.1 /1 
- ปล่อง Boiler No.2 /1 
- ปล่อง Boiler No.3 
- ปล่องอบ Powder 
- ปล่องอบ Powder B 
- ปล่อง Top coat oven 1 
- ปล่อง Top coat oven 2 
- ปล่อง Top coat booth 
- ปล่อง Dry-off oven 1 
- ปล่อง Dry-off oven 2 

- ฝุุนละอองรวม 
- ออกไซด์ของไนโตรเจน 

แผน             
ผล      

 

      



 
โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม  
บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 

 

 

ตารางที่ 1.5 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ช่วงระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2566 (ต่อ) 
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ 
ผลการ
ปฏิบัติ 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

- ปล่อง Oven New 
- ปล่อง Booth ซ่อม Silver 
- ปล่อง Silver Clear 
- ปล่อง Chip melting 

2. ระดับเสียง 
2.1 ระดับเสียงทั่วไปใน
ชุมชน 

 
- บ้านคานหาม 

 
- Leq 24 hrs. 
- L90 

แผน             
ผล      

 
      

2.2 ระดับเสียงบริเวณ
ริมรั้วโรงงาน 

- S1 : ปูอม รปภ. ด้านหน้าโรงงาน 
- S2 : ด้านหลังลานจอด TS ติด KFT 
- S3 : ด้านหน้ามุม TS ติด KFT 
- S4 : มุมซ้ายด้านหน้าโรงงาน 
- S5 : มุมซ้ายด้านหลังโรงงาน 
- S6 : ปูอม รปภ. ด้านหลังโรงงาน 

- Leq 24 hrs. 
 

แผน             
ผล      

 

      

 
 

  



 
โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม  
บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 

 

 

ตารางที่ 1.5 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ช่วงระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2566 (ต่อ) 
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ 
ผลการ
ปฏิบัติ 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3. คุณภาพน้ า - บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าท้ิงของ
โครงการก่อนระบาย สู่ระบบ
รวบรวมน้ าเสียของสวน
อุตสาหกรรมฯ 

- pH 
- BOD 
- COD 
- TDS 
- Conductivity 
- Oil & Grease 
- TSS 
- Nitrate 
- Ammonia 
- โลหะหนัก ได้แก่ Cr, Zn, Ni และ 

Cu  

แผน             

ผล             

4. การจัดการของเสีย - ภายในพ้ืนที่โครงการ 
 

- รวบรวมข้อมูลปริมาณของเสียแต่
ละชนิดที่เกิดจากการด าเนินการ
โครงการและสัดส่วนปริมาณของ
เสียท่ีน าไป รีไซเคิลหรือส่งไปก าจัด 

แผน             
ผล             

5. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 
5.1 ความร้อนในสถานที่ท างาน 

- บริเวณระหว่างเตาหลอมกับ
เครื่องหล่อวงล้อ Line C, D, E, F 
และ G 

- Heat stress index ในรูป WBGT แผน             
ผล      

       

5.2 คุณภาพอากาศในสถานที่
ท างาน 

- บริเวณเครื่องยิงทราย Line C, D, 
E, F และ G /2 
- บริเวณเครื่องขัดทราย Line C, D, 
E, F และ G 
- บริเวณห้องพ่นสีรองพ้ืน 

- Total Dust 
- Respirable dust 

แผน             
ผล      

 

      

 



 
โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม  
บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 

 

 

ตารางที่ 1.5 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ช่วงระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2566 (ต่อ) 
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ 
ผลการ
ปฏิบัติ 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5.3 ระดับเสียงในสถานที่
ท างาน 

- บริเวณเตาหลอม Line C, D, E, F 
และ G 
- บริเวณเครื่องยิงทราย Line C, D, 
E, F และ G /2 
- บริเวณเครื่องขัดทราย/เครื่องกลงึ
และเจาะวงล้อ Line C, D, E, F 
และ G 

- Leq 8 hrs. แผน             
ผล      

 

      

5.4 การตรวจสุขภาพพนักงาน
โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 

- พนักงานทุกคน 
 
 
 
- พนักงานกลุ่มเสี่ยง 
 
 

- การตรวจสุขภาพพนักงานทุกคน 
* ตรวจสุขภาพทั่วไป 
* สมรรถภาพการมองเห็น 
* ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 
- การตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่ม

เสี่ยง 
* สมรรถภาพการได้ยิน 
* เอ็กซเรย์ปอด 
* สมรรถภาพการท างานของปอด 

ตับ และไต 
* การตรวจสารโลหะหนัก (Al, Pb, 

Cn, Cr, Ni และ Zn) ในเลือด 

แผน             

ผล             

5.5 รายงานสรุปผลการรวบรวม 
ส ถิ ติ อุบั ติ เห ตุและความ
เสียหาย ท่ีเกิดข้ึนกับโรงงาน
และการท างาน 

 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ 
 

- รายงานสรุปผลการรวบรวมสถิติ
อุบัติเหตุและ ความเสียหายที่เกิด
ข้ึนกับโรงงานและการท างาน 

แผน             
ผล             



 
โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม  
บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 

 

 

ตารางที่ 1.5 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ช่วงระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2566 (ต่อ) 
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ 
ผลการ
ปฏิบัติ 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5.6 รายงานสรุปผลการ
รวบรวม สถิติภาวะการ
เจ็บปุวย และผลการตรวจ
สุ ข ภ า พ ป ร ะ จ า ปี ข อ ง
พนักงานโครงการ 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ 
 

- รายงานสรุปผลการรวบรวมสถิติ
ภาวะการเจ็บปุวยของประชาชน
จ า ก ส ถ า นี อ น า มั ย  ห รื อ
ศูนย์บริการสาธารณสุขในพ้ืนที่
ใกล้เคียงโครงการ 

แผน             
ผล             

5.7 รายงานสรุปผลการ
รวบรวม สถิติภาวะการ
เจ็บปุวยของประชาชนจาก
ส ถ า นี อ น า มั ย  ห รื อ
ศูนย์บริการสาธารณสุขใน
พ้ืนที่ใกล้เคียงโครงการ 

- สถานีอนามัยหรือศูนย์บริการ
สาธารณสุข  ในพ้ืนที่ ใกล้ เคียง
โครงการ 

 

- รายงานสรุปผลการรวบรวมสถิติ
ภาวะการเจ็บปุวยของประชาชน
จ า ก ส ถ า นี อ น า มั ย  ห รื อ
ศูนย์บริการสาธารณสุขในพ้ืนที่
ใกล้เคียงโครงการ 

แผน             
ผล             

5.8 รายงานสรุปผลการ
ฝึกซ้อมตาม ผังปฏิบัติการ
ระงับเหตุฉุกเฉินในพ้ืนที่
โครงการ 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ 
 

- รายงานสรุปผลการฝึกซ้อมตามผัง
ปฏิบั ติการระงับเหตุฉุกเ ฉินใน
พ้ืนที่โครงการ 

แผน             
ผล             

6. สังคม-เศรษฐกิจ - พ้ืนที่โครงการและชุมชนรอบ
โครงการ 

 

- รวบรวมข้อร้องเรียน วิธีการแก้ไข
ปั ญ ห า  ก า ร ติ ด ต า ม  แ ล ะ
มาตรการปูองกันการเกิดซ้ าจาก
ภาย ใน โ ค ร งการ และชุ มช น
ภายนอกโครงการ 

แผน             
ผล             

 

  



 
โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม  
บริษัท โคเซ่ อลูมินัม (ประเทศไทย) จ ากัด 

 

 

ตารางที่ 1.5 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ช่วงระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2566 (ต่อ) 
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จัดท าโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ 
ผลการ
ปฏิบัติ 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

6. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) - ประชาชน ผู้น าชุมชน ผู้น าภาครัฐ 
ผู้น าท้องถ่ิน ในรัศมี 5 กิโลเมตร 
รอบโครงการ และชุมชนที่อยู่ 
บริเวณต าแหน่งที่ท าการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 

- ส ารวจสภาพสังคม-เศรษฐกิจของ
ครั วเรือนประชาชนในชุมชน
โดยรอบ และชุมชนที่อยู่บริเวณ
ต าแหน่งที่ท าการตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งความคิดเห็น
ของครัวเรือนประชาชน ผู้น า
ชุมชน ผู้น าท้องถ่ิน และตัวแทน
หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 

แผน             
ผล             

หมายเหตุ /1 = โครงการไม่มีการตรวจวัดปล่องระบายมลพิษอากาศบริเวณปล่อง Boiler No.1 และปล่อง Boiler No.2 เน่ืองจากปล่องมีการปิดใช้งานชั่วคราว 
 /2 =  โครงการได้มีการแจ้งยกเลิกกระบวนการเครื่องยิงทราย ต่ออุตสาหกรรมจังหวัดพระนครศรีอยุธยา (แสดงดังภาคผนวกที่ 8) 


	final บทที่ 1 โครงการโรงงานผลิตวงล้ออลูมิเนียม

