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ภาคผนวก ข.14 
รายการอปุกรณ์สํารองทีเ่กีย่วข้องกบัระบบ RTO 



Equipment Plnt BOM Usg SLoc ComponenItem Material Description ValA Prc MRPC
K-XE-42-316 100F 4 AA01 6002.2619 0010 IGNITION TRANSFORMER,220VAC,P/N F06-SA6 100F V P32
K-XE-42-316 100F 4 SD01 6002.2619 0010 IGNITION TRANSFORMER,220VAC,P/N F06-SA6 100F V P32
K-XE-42-316 100F 4 AA01 4314.9810 0020 ATEX SI LESS/COIL,F/3"&4"KM,MA-311900 100F V P32
K-XE-42-316 100F 4 AA01 4314.9810 0030 ATEX(>2003)IGNITERS COIL ASSY,MA-311837 100F V P32
K-XE-42-316 100F 4 AA01 4314.9810 0040 SPGIA SPARK PULSE GENERATOR,MA-607508 100F V P32
K-XE-42-336 100F 4 AA01 6002.2619 0010 IGNITION TRANSFORMER,220VAC,P/N F06-SA6 100F V P32
K-XE-42-336 100F 4 SD01 6002.2619 0010 IGNITION TRANSFORMER,220VAC,P/N F06-SA6 100F V P32
K-XE-42-336 100F 4 AA01 4314.9810 0020 ATEX SI LESS/COIL,F/3"&4"KM,MA-311900 100F V P32
K-XE-42-336 100F 4 AA01 4314.9810 0030 ATEX(>2003)IGNITERS COIL ASSY,MA-311837 100F V P32
K-XE-42-336 100F 4 AA01 4314.9810 0040 SPGIA SPARK PULSE GENERATOR,MA-607508 100F V P32
K-XY-42-103 100F 4 AA01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-103 100F 4 SD01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-132 100F 4 AA01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-132 100F 4 SD01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-104 100F 4 AA01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-104 100F 4 SD01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-101 100F 4 AA01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-101 100F 4 SD01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-101 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XY-42-103 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XY-42-132 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XY-42-104 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XY-42-131 100F 4 AA01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-131 100F 4 SD01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-131 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XE-42-335 100F 4 AA01 6002.0179 0010 ULTRAVIOLET FLAME AMPLIFIER ,R7861A1026 100F V P32
K-XE-42-315 100F 4 AA01 6002.0179 0010 ULTRAVIOLET FLAME AMPLIFIER ,R7861A1026 100F V P32
K-XE-42-315 100F 4 AA01 6002.0179 0020 PRIMARY FLAME SWITCH,EC7823A1004 100F V P32
K-XE-42-315 100F 4 AA01 6002.0179 0030 UV DETECTOR,C7061F1003-1, HONEYWELL 100F V P32
K-XE-42-335 100F 4 AA01 6002.0179 0020 PRIMARY FLAME SWITCH,EC7823A1004 100F V P32
K-XE-42-335 100F 4 AA01 6002.0179 0030 UV DETECTOR,C7061F1003-1, HONEYWELL 100F V P32
K-XV-42-132 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XV-42-131 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XV-42-131 100F 4 AA01 6084.5372 0030 ACTUATOR,MODEL EB 8.1 SYS40,EBRO 100F V P32
K-XV-42-132 100F 4 AA01 6084.5371 0010 SPARE PART KIT, P/N EB-EBF 8.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-132 100F 4 SD01 6084.5371 0010 SPARE PART KIT, P/N EB-EBF 8.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-132 100F 4 AA01 6084.5372 0030 ACTUATOR,MODEL EB 8.1 SYS40,EBRO 100F V P32
K-XV-42-131 100F 4 AA01 6084.5371 0010 SPARE PART KIT, P/N EB-EBF 8.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-131 100F 4 SD01 6084.5371 0010 SPARE PART KIT, P/N EB-EBF 8.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-105 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-105 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-105 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-105 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XV-42-105 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XV-42-109 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-109 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XY-42-109 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-109 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-109 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XY-42-106 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-106 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-106 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XY-42-044 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-112 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-112 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-112 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XV-42-044 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-111 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-111 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XY-42-024 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-004 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-108 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-108 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-108 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XV-42-112 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-112 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XV-42-112 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-112 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-R-4201 100F 4 AA01 4371.1214 0010 POPPET DAMPER ROLLER&DISK,P/N 4M1019150 100F V P31
K-R-4201 100F 4 AA01 4371.1215 0020 POPPET VALVE PISTON ROD,P/N 3030,DURR 100F V P31
K-XV-42-105 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-105 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-109 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-109 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32



K-XV-42-111 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-111 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XY-42-111 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-111 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-111 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XV-42-106 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-106 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XV-42-106 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-106 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-024 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-004 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-108 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-108 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XV-42-108 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-108 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-025 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,NVF3-MOH-5/2-K-1/4-IA-EX 100F V P32
K-XV-42-025 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XV-42-025 100F 4 AA01 6084.3365 0030 PROXIMITY SW,P&F,SC3,5-NO-BU 100F V P32
K-XY-42-005 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,NVF3-MOH-5/2-K-1/4-IA-EX 100F V P32
K-XY-42-005 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-005 100F 4 AA01 6084.3365 0030 PROXIMITY SW,P&F,SC3,5-NO-BU 100F V P32
K-XY-42-025 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,NVF3-MOH-5/2-K-1/4-IA-EX 100F V P32
K-XY-42-025 100F 4 AA01 6084.3365 0020 PROXIMITY SW,P&F,SC3,5-NO-BU 100F V P32
K-XY-42-025 100F 4 AA01 5919.6212 0030 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XV-42-005 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,NVF3-MOH-5/2-K-1/4-IA-EX 100F V P32
K-XV-42-005 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XV-42-005 100F 4 AA01 6084.3365 0030 PROXIMITY SW,P&F,SC3,5-NO-BU 100F V P32
K-XV-42-103 100F 4 AA01 6084.5972 0010 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XV-42-103 100F 4 AA01 6084.5372 0020 ACTUATOR,MODEL EB 10.1 SYS30,EBRO 100F V P32
K-XV-42-103 100F 4 AA01 6084.5373 0030 REPAIR KIT,ACT,MODEL EB 10.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-104 100F 4 AA01 6084.5972 0010 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XV-42-104 100F 4 AA01 6084.5372 0020 ACTUATOR,MODEL EB 12.1 SYS30,EBRO 100F V P32
K-XV-42-104 100F 4 AA01 6084.5373 0030 REPAIR KIT,ACT,MODEL EB 12.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-101 100F 4 AA01 6084.5972 0010 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XV-42-101 100F 4 AA01 6084.5372 0020 ACTUATOR,MODEL EB 8.1 SYS40,EBRO 100F V P32
K-XV-42-101 100F 4 AA01 6084.5372 0030 ACTUATOR,MODEL EB 12.1 SYS40,EBRO 100F V P32
K-XV-42-101 100F 4 AA01 6084.5373 0040 REPAIR KIT,ACT,MODEL EB 12.1,EBRO 100F V P32
K-PSE-42-401 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-PSE-42-406 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-PSE-42-404 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-PSE-42-404 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-406 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-401 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-402 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-402 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-PSE-42-403 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-403 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-PSE-42-405 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-405 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-SE-42-100 100F 4 AA01 6084.3360 0010 PROXIMITY SW.P&F,NJ6-22-SN-G-10M 100F V NMV
K-SE-42-100 100F 4 SD01 6084.3360 0010 PROXIMITY SW.P&F,NJ6-22-SN-G-10M 100F V NMV
K-SE-42-200 100F 4 AA01 6084.3360 0010 PROXIMITY SW.P&F,NJ6-22-SN-G-10M 100F V NMV
K-SE-42-200 100F 4 SD01 6084.3360 0010 PROXIMITY SW.P&F,NJ6-22-SN-G-10M 100F V NMV
K-SE-42-100 100F 4 AA01 4399.4059 0020 FREQUENCY CONVERTOR,P/N KFD2-DWB-EX1.D 100F V P32
K-SE-42-100 100F 4 SD01 4399.4059 0020 FREQUENCY CONVERTOR,P/N KFD2-DWB-EX1.D 100F V P32
K-SE-42-200 100F 4 AA01 4399.4059 0020 FREQUENCY CONVERTOR,P/N KFD2-DWB-EX1.D 100F V P32
K-SE-42-200 100F 4 SD01 4399.4059 0020 FREQUENCY CONVERTOR,P/N KFD2-DWB-EX1.D 100F V P32
K-AB-4201-M1 100F 4 AA01 6630.1521 0010 MOTOR,M3KP315SMA4,110kW,380V,IM1001,ABB 100F V P32
K-AB-4202-M1 100F 4 AA01 6630.1521 0010 MOTOR,M3KP132SMD2,7.5kW,380V,IM1001,ABB 100F V P32
K-AA-71-067 100F 4 AA01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-AA-71-067 100F 4 SD01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-AA-71-068 100F 4 AA01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-AA-71-068 100F 4 SD01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-AA-71-069 100F 4 AA01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-AA-71-069 100F 4 SD01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-TV-42-203 100F 4 AA01 6084.5373 0020 REPAIR KIT ACT,MODEL,EB 5.1,EBRO 100F V P32
K-F-4201B 100F 4 AA01 4346.0470 0010 FILTER BAG,P/N PE600/D160,5000 100F V P31
K-F-4201A 100F 4 AA01 4346.0470 0010 FILTER BAG,P/N PE600/D160,5000 100F V P31
K-F-4201A 100F 4 AA01 4346.9079 0020 FILTER BASKET,P/N D160,5000 100F V P31
K-F-4201B 100F 4 AA01 4346.9079 0020 FILTER BASKET,P/N D160,5000 100F V P31
K-TV-42-213 100F 4 AA01 6084.5373 0010 ACTUATOR,MODEL EB 5.1 SYS25,EBRO 100F V P32
K-TV-42-213 100F 4 AA01 6084.5373 0020 REPAIR KIT ACT,MODEL,EB 5.1,EBRO 100F V P32
K-TV-42-203 100F 4 AA01 6084.5373 0010 ACTUATOR,MODEL EB 5.1 SYS25,EBRO 100F V P32
K-TV-42-121 100F 4 AA01 6084.5372 0010 ACTUATOR,MODEL EB 10.1 SYS40,EBRO 100F V P32
K-TV-42-121 100F 4 AA01 6084.5373 0020 REPAIR KIT,ACT,MODEL EB 10.1,EBRO 100F V P32
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ภาคผนวก ข.15 
ผลการตรวจวดัการร่ัวซึมของสารอนิทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์และ 

การซ่อมแซมอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม (รว. 3/1) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

แบบ รว.3/1 
แบบรายงานผลการตรวจวัดการร่ัวซึมของสารอินทรียระเหยจากอุปกรณ 
และการซอมแซมอุปกรณในโรงงานอุตสาหกรรม 
(1 แบบรายงานตอ 1 โรงงาน)          ประจําป พ.ศ .............  ครั้งที ่........... 

     ประจําชวงเดือน ..................... พ.ศ. ............. ถึง ..................... พ.ศ. ............. 
รายละเอียดเกี่ยวกับโรงงาน 
ชื่อโรงงาน………………………….......…………....................…………………………………ทะเบียนโรงงานเลขท่ี.......................................... 
สถานที่ตั้งโรงงาน............................................................................................................................. .............................................. 
ปริมาณสารอินทรียระเหยรวมที่มีหรือใชในกระบวนการผลิต............................................................................................ตันตอป 
 

ประเภทอุปกรณ 
 

สถานะ
สารอินทรีย
ระเหย 

จํานวนอุปกรณ 
ทั้งหมดของโรงงาน  

 

จํานวนอุปกรณ 
ที่ตองตรวจวัดการรั่วซึม                  
ในรอบการรายงานครั้งนี ้

ปริมาณสารอินทรีย
ระเหยรวมในรูป
มีเทนที่รั่วซึม     
จากอุปกรณ      
ที่ตรวจวัด       

การรั่วซึมทั้งหมด   
ในรอบการรายงาน

คร้ังนี ้
 

(กิโลกรัม) 

จํานวนอุปกรณ   
ที่ตองตรวจวัด    
การรั่วซึม 

 
 
 

(จุด) 

จํานวนอุปกรณ 
ที่ไดรับ       

การยกเวน     
ไมตองตรวจวัด
การรั่วซึม 

 
(จุด) 

จํานวนอุปกรณ 
ที่ตรวจวัด      
การรั่วซึม 
ทั้งหมด   

 
 

 (จุด) 

จํานวนอุปกรณ 
ที่มีผลการ
ตรวจวัดเกิน   
จากเกณฑ    
การควบคุม   
การรั่วซึม 

(จุด) 

จํานวนอุปกรณ 
ทีไ่ดรับการ
ซอมแซมให    
อยูในเกณฑ    
การควบคุม    
การรั่วซึม 

(จุด) 
วาลว 
(Valves) 

แกส 
 

      

ของเหลว 
 

      

ปม 
(Pumps) 

ของเหลว       

อุปกรณลดความดัน 
(Pressure Relief 
Devices) 

แกส 
 

      

ของเหลว 
 

      

เครื่องอัดอากาศ 
(Compressors) 

ทั้งหมด       

ขอตอหรือหนาแปลน 
(Connectors or 
Flanges) 

ทั้งหมด       

ทอสงปลายเปด 
(Open-Ended 
Lines) 

ทั้งหมด       

จุดเก็บตัวอยาง
สารเคม ี
(Sampling 
Connections) 

ทั้งหมด       

อุปกรณที่ใชกวน 
หรือผสมของเหลว 
(Agitators or 
Mixers) 

ทั้งหมด       

                       (ลงชื่อ)  ………………………………..………….…… 
        (........................................................) 

                                      ผูจัดการสิ่งแวดลอมหรือผูไดรับอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน 
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ภาคผนวก ข.16 
แผนบํารุงรักษาเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance)  

ของอุปกรณ์และเคร่ืองจกัร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



Equipment Description Location Main WorkCtr Planner group ABC indic. Order Type MaintActivType MaintenancePlan MaintItem MaintItem text

K-EX-1701 MAIN EXTRUDER 1700 P61MC-T P61 A PM PM KEX1701 19118 3M-INSPECTION

K-EX-1701 MAIN EXTRUDER 1700 P61MC-T P61 A PM PM KEX1701 21337 1W-INSPECTION

K-EX-1701 MAIN EXTRUDER 1700 P61MC-T P61 A PM INS KEX1701-1 25968 1M-INSPEC CUTTER ,DIEPLATE(ROUTINE S\D)

K-EX-1701 MAIN EXTRUDER 1700 P61MC-T P61 A PM CLN KEX1701-1 25986 1M-CLEAN LINE REAR VENT (ROUTINE S\D)

K-EX-1701 MAIN EXTRUDER 1700 P61MC-T P61 A SD SDW K-S-00268 157264 1Y-CHANGE SCREEN

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD SDW K-C-00582 9761 6M-MOTOR INSPECTION

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A PM INS KEX1701M1 9762 1M-MOTOR INSPECTION

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD SDW K-C-00564 9763 4Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD SDW KEX1701M1-C1 168032 1Y-MOTOR INSPECTION

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD RPL K-S-00515 178255 6Y-PURGING UNIT REPLACEMENT

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD CAL K-C-000023 181095 2Y-HV MOTOR INSPECTION

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD SDW K-C-000018 181109 1Y-MOTOR INSPECTION

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD PDM K-C-01672 222388 1Y-MOTOR LIFE EXPECTANCY ANALYSIS PROGRA

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S PM INS KK1201 11700 6M-INSPECTION (ROUTINE S\D) (RCM)

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1201 11701 2Y-OVERHAUL (RCM)

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1201 17252 1W-INSPECTION (RCM)

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S SD SDW K-S-00456 159871 6M-COOLING JACKET CLEANING (TE)

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S PM LOG K-C-00405 196933 3M-SAMLING LUBE OIL(RCM)

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S SD SDW K-C-00682 210929 6M-SACRIFICIAL ANODE WEIGHING

K-K-1201-H2 CYLINDER LUBRICATION IMMERSION HEATER 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00759 211024 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1201M1 9794 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1201M1 9795 3Y-(RCM) HV MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1201M1 26371 2Y-(RCM) HV MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S PM INS KK1201M1-C-1 168031 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1201M1-C-2 168034 6M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD OVH KK1201M1-C-3 168035 12Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW K1201M1-C-1 173267 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW K-C-000019 181113 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD PDM K-C-01670 222386 1Y-MOTOR LIFE EXPECTANCY ANALYSIS PROGRA

K-K-1201E1 1ST STAGE INTERCOOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00446 159845 2Y-CLEANING (TE)

K-K-1201E10A LUBE OIL COOLER FOR K-1201 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201E10A 19865 1Y-VISUAL EXTERNAL INSPECTION

K-K-1201E10A LUBE OIL COOLER FOR K-1201 1200 P61MC-T P61 B SD SDW K-S-00434 159886 2Y-BORESCOPE IN TUBE SIDE AND SHELL SIDE

K-K-1201E10R LUBE OIL COOLER FOR K-1201 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201E10R 19866 1Y-VISUAL EXTERNAL INSPECTION

K-K-1201E10R LUBE OIL COOLER FOR K-1201 1200 P61MC-T P61 B SD SDW K-S-00435 159887 2Y-BORESCOPE IN TUBE SIDE AND SHELL SIDE

K-K-1201E2 2ND STAGE INTERCOOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00447 159846 2Y-CLEANING (TE)

K-K-1201E3 3RD STAGE INTERCOOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00448 159847 2Y-CLEANING (TE)

K-K-1201E4 4TH STAGE INTERCOOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00398 159848 1.5Y-CLEANING (TE)

K-K-1201E5 5TH STAGE AFTER COOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00399 159849 1.5Y-CLEANING (TE)

Equipment Description Location Main WorkCtr Planner group ABC indic. Order Type MaintActivType MaintenancePlan MaintItem MaintItem text

K-K-1201E6 4TH STAGE BYPASS COOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00400 159850 1.5Y-CLEANING (TE)

K-K-1201F1A LUB OIL FILTER (TWIN FILTER) 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201F1A 22841 6M-CLEAN FILTER (RCM)

K-K-1201F1R LUB OIL FILTER (TWIN FILTER) 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201F1R 22842 6M-CLEAN FILTER (RCM)

K-K-1201G1 BARRING GEAR PRIMARY COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B SD PM KK1201G1 15256 6M-INSPECTION (RCM)

K-K-1201G1 BARRING GEAR PRIMARY COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201G1-1 15258 5Y-OVERHUAL (RCM)

K-K-1201G2 HYDRO JACKETING OIL UNIT (B/P) 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1201G2 19844 6M-INSPECTION (RCM)

K-K-1201P1 BP COMPRESSOR CYLINDER LUBRICATOR UNIT 1200 P61MC-T P61 A PM PM KK1201P1 22843 6M-INSPECTION AND CHANGE LUBE OIL(RCM)

K-K-1201P1 BP COMPRESSOR CYLINDER LUBRICATOR UNIT 1200 P61MC-T P61 A PM RPL K-C-00345 186668 5Y-REPLACEMENT PUMP(RCM)

K-K-1201P1-M1 CYLINDER LUBRICATION CONSOLE (B/P) 1200 P32IE-TE P32 A PM PM KK1201P1M1 9797 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P1-M1 CYLINDER LUBRICATION CONSOLE (B/P) 1200 P32IE-TE P32 A SD MIN K-C-00583 9798 6M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P1-M1 CYLINDER LUBRICATION CONSOLE (B/P) 1200 P32IE-TE P32 A SD SDW K-C-00565 9799 4Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-K-1201P2A ELECTRICAL LUBE OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201P2A 19842 1Y-INSPECTION (RCM)

K-K-1201P2A ELECTRICAL LUBE OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B SD OVH K-C-000024 181159 5Y-OVERHUAL (RCM)

K-K-1201P2A-M1 ELECTRICAL LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1201P2AM1 9800 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P2A-M1 ELECTRICAL LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00690 210955 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P2R ELECTRICAL LUBE OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201P2R 19843 1Y-INSPECTION (RCM)

K-K-1201P2R ELECTRICAL LUBE OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B SD OVH K-C-000025 181160 5Y-OVERHUAL (RCM)

K-K-1201P2R-M1 ELECTRICAL LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1201P2RM1 9803 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P2R-M1 ELECTRICAL LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00691 210956 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P3-M1 PUMP HYDRAULIC UNIT HYDROCOM 1200 P32IE-TE P32 B PM INS K-S-00096 153076 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P3-M1 PUMP HYDRAULIC UNIT HYDROCOM 1200 P32IE-TE P32 B SD OVH K-S-00097 153078 4Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-K-1201P3-M1 PUMP HYDRAULIC UNIT HYDROCOM 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00692 210957 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH KK1202 11704 4Y-OVERHAUL

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1202 24164 1W-INSPECTION

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01675 222802 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 1.1A

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01676 222803 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 1.1B

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01677 222804 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 1.2A

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01678 222805 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 1.2B

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01679 222806 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.1A

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01680 222807 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.1B

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01681 222808 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.2A

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01682 222809 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.2B

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01683 222810 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.3A

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01684 222811 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.3B

K-K-1202-D1-R1 HYPER COMPRESSOR MOTOR SPACE HEATER 1200 P32IE-TE P32 B PM INS KK1202D1R1 25338 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1202M1 9812 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1202M1 9813 3Y-(RCM) HV MOTOR INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1202M1 26372 2Y-(RCM) HV MOTOR INSPECTION



Equipment Description Location Main WorkCtr Planner group ABC indic. Order Type MaintActivType MaintenancePlan MaintItem MaintItem text

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S PM INS KK1202M1-C-1 168029 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD OVH KK1202M1-C-2 168030 12Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1202M1-C-3 168033 6M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW K-C-000020 181114 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD PDM K-C-01671 222387 1Y-MOTOR LIFE EXPECTANCY ANALYSIS PROGRA

K-K-1202-R1 HEAT TRACING HYPER COMPRESSOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW KK1202R1 9832 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202E1A INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S PM PM KK1202E1A 19617 1Y-VISUAL EXTERNAL INSPECTION

K-K-1202E1A INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S SD SDW K-S-00457 159841 6M-MECHANICAL BRUSHING TUBE (TE)

K-K-1202E1A INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S SD SDW K-S-00403 159842 1Y-BORESCOPE SHELL SIDE (TE)

K-K-1202E1B INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S PM PM KK1202E1B 19618 1Y-VISUAL EXTERNAL INSPECTION

K-K-1202E1B INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S SD SDW K-S-00458 159843 6M-MECHANICAL BRUSHING TUBE (TE)

K-K-1202E1B INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S SD SDW K-S-00404 159844 1Y-BORESCOPE SHELL SIDE (TE)

K-K-1202E2A LUBE OIL COOLERS FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B SD CLN K-C-00110 147286 2.5Y-CLEAN AND INSPECTION (TE)

K-K-1202E2R LUBE OIL COOLERS FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B SD CLN K-C-00111 147287 2.5Y-CLEAN AND INSPECTION (TE)

K-K-1202E3A LUBE OIL COOLERS FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B SD CLN K-C-00112 147288 2Y-CLEAN AND INSPECTION (TE)

K-K-1202E3R LUBE OIL COOLERS FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B SD CLN K-C-00113 147289 2Y-CLEAN AND INSPECTION (TE)

K-K-1202F1 HYDRO JACKING OIL FILTER FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B SD SDW KK1202F1 25324 1Y-INSPECTION AND CLEANING

K-K-1202G1 BARRING GEAR HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B SD SDW KK1202G1 19845 6M-INSPECTION

K-K-1202G1 BARRING GEAR HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B PM LOG KK1202G1 25325 1Y-CHANGED LUBE OIL

K-K-1202G1-M1 BARRING GEAR MOTOR (HYPER) 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW KK1202G1M1 9807 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202G2 HYD.JACKETING OIL UNIT(HYPER) FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1202G2 19836 1Y-INSPECTION

K-K-1202G2 HYD.JACKETING OIL UNIT(HYPER) FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1202G2 25326 6M-INSPECTION

K-K-1202G2 HYD.JACKETING OIL UNIT(HYPER) FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 S PM OVH KK1202G2 25327 2Y-CHANGE,OVERHAUL,TEST PUMP(ROUTINE S\D

K-K-1202G3 BARRING GEAR HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202G3 19846 6M-INSPECTION

K-K-1202G3 BARRING GEAR HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202G3 25328 1Y-VIBRATION ANALYSIS WITH TEST RUN

K-K-1202G3 BARRING GEAR HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202G3 25329 3Y-OVERHAUL AND PERFORMANCE TEST

K-K-1202P1 HYPER COMPRESSOR CYLINDER OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 A PM PM KK1202P1 22844 6M-INSPECTION AND CHANGE LUBE OIL

K-K-1202P1 HYPER COMPRESSOR CYLINDER OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 A PM PM KK1202P1 25331 1Y-OVERHAUL

K-K-1202P1-M1 CYLINDER LUBRICATION PUMP UNIT(H) 1200 P32IE-TE P32 A PM PM KK1202P1M1 9815 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P1-M1 CYLINDER LUBRICATION PUMP UNIT(H) 1200 P32IE-TE P32 A SD MIN K-C-00584 9816 6M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P1-M1 CYLINDER LUBRICATION PUMP UNIT(H) 1200 P32IE-TE P32 A SD SDW K-C-00566 9817 4Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-K-1202P1-R1A CYLINDER LUBRICATION OIL HEATER 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00757 211022 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202P1-R1B CYLINDER LUBRICATION OIL HEATER 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00758 211023 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202P2A LUBE OIL PUMP FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P2A 19837 1Y-INSPECTION

K-K-1202P2A-M1 LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1202P2AM1 9820 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P2A-M1 LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00693 210958 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P2R LUBE OIL PUMP FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P2R 19838 1Y-INSPECTION AND CONDITION CHECK

K-K-1202P2R LUBE OIL PUMP FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P2R 25333 4Y-OVERHAUL

Equipment Description Location Main WorkCtr Planner group ABC indic. Order Type MaintActivType MaintenancePlan MaintItem MaintItem text

K-K-1202P2R-M1 LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1202P2RM1 9823 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P2R-M1 LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00694 210959 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P3A COOLING OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P3A 19839 1Y-INSPECTION AND CONDITION CHECK

K-K-1202P3A COOLING OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P3A 25334 4Y-OVERHAUL

K-K-1202P3A-M1 COOLING OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1202P3AM1 9826 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P3A-M1 COOLING OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00695 210960 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P3R COOLING OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P3R 19840 1Y-INSPECTION AND CONDITION CHECK

K-K-1202P3R COOLING OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P3R 25335 4Y-OVERHAUL

K-K-1202P3R-M1 COOLING OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1202P3RM1 9829 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P3R-M1 COOLING OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00696 210961 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202V1-R1 CYLINDER LUBRICATION HEATER 1200 P32IE-TE P32 B SD MIN KK1202V1R1 9833 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202V2 LUBE OIL TANK (HYPER) 1200 P61MC-T P61 B SD SDW K-S-00103 153273 1Y-INSPECTION CYLINDER LUBR OIL TANK

K-K-1202V2-R1 LUBE OIL TANK HEATER FOR V-1202V2 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00760 211025 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202V3 COOLING OIL TANK (HYPER) 1200 P61MC-T P61 B SD SDW K-S-00104 153289 1Y-INSPECTION CYLINDER LUBR OIL TANK

K-K-1202V3-R1 COOLING OIL TANK HEATER 1200 P32IE-TE P32 B PM INS KK1202V3R1 9835 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION
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ภาคผนวก ข.17 
รายงานผลการตรวจสอบการร่ัว (Leak) ของสารอนิทรีย์ระเหย 
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VOCs Emission Inventory 

 
 
 



LDPE
VOC Emission Unit Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Total YTD

Total VOC Emission Ton
Fugitive emission from 
equipment & machines

Ton 0.00000 0.00000 0.00000 0.00000 0.00000 0.00000 0.00010 0.00010 0.00010 0.00010 0.00010 0.00010 0.00062

Emission via stack & vent from 
fuel combustion

Ton 0.00010 0.00016 0.00018 0.00023 0.00006 0.00010 0.00012 0.00012 0.00013 0.00015 0.00042 0.00022 0.00199

Emission from tank farm Ton N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 0.000
Emission from loading & 
unloading

Ton N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 0.000

Emission from flare Ton 0.04649 0.03943 0.03054 0.03535 0.03235 0.18988 0.07030 0.09535 0.06611 0.04582 0.04596 0.05230 0.74988
Emission from wastewater 
treatment system

Ton N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 0.000
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ภาคผนวก ข.18 
เอกสารการสร้างจติสํานึกเกีย่วกบัสารอนิทรีย์ระเหยให้กบัพนักงาน   

 



สอดคลอ้งกับเป้าประสงคร์ะดับโลกตาม

Paris Agreement

สามารถบรรลุเป้าหมายไดด้ว้ย

ความรว่มมอืกบัทกุ
ภาคสว่น
(Collaborations of industry, 
consumers, and policymakers)รว่มกนัมุง่สู ่กา้วตอ่ไปของ GC

ทีѷทา้ทายมากยิѷงข ึҟน

2030

2050

2
Reduction

GHG
2020

+ Halving Value-chain 
Emissions

Scope 1,2

Scope 3

0%

Peak Year 
in  2025

Y
in 2025

Efficiency 
Driven

Compensati
on Driven l

ciency 
riven

pensati
Driven

Portfolio 
Driven
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Low Carbon Transition 
Framework 

Decarbonization via
Compensation

“Responsible Production”

Efficiency-driven:  
Smart Operating

Operational Efficiency
Flaring reduction

Low Carbon Power: Renewables, H2
Low Carbon Heat 

Portfolio-driven:  
Responsible Caring

Portfolio adjustment to low carbon
- High Value Businesses (HVB)
- Green Businesses
- Recycling & circularity
- Monetization

Loop Connecting

Waste Management
- Awareness Enhancement
- Collecting & Management

Mechanical & Chemical Recycling

“Offer the Best”

Value-added Applications / Upcycling

“Stop the Waste”

- Carbon Capture: Utilization and Storage (CCUS)
- Nature-based solution

Net Zero

GC
Circularity

Private & Confidential | 2

~20% ~25%

~55%



1,000,000+ tCO2e
การอนุรักษ์พลังงานและการเพิѷมประสทิธภิาพ
กระบวนการผลติอยา่งบรูณาการ (2050)

ลดการปลอ่ย GHG จากกระบวนการผลติ
ในปจัจุบนัและในอนาคตใหต้ํѷาลงมากทีѷสุด

100%
การใชพ้ลังงานสะอาด1 ในกระบวนการผลติ (2050)

60,000 tCO2e/yr (2021-2030) /35,000 tCO2e/yr
(2031-2040) /15,000 tCO2e/yr (2041-2050)

10% (2030) /60% (2040) /100% (2050)

การศกึษาความเป็นไปไดเ้พืѷอใชก๊้าซชวีภาพ
ทดแทนก๊าซธรรมชาติ

New Low Carbon Tech
ทีѷมีการปลดปลอ่ย GHG เป็นศนูย์ (2050)

o พลังงานไฮโดรเจน (Bule / Green Hydrogen)
o เตาเผาพลังงานไฟฟ้าทดแทน

Remark: 1Renewable energy, or co-gen with 
CCS, or the mix of them

~20%

Efficiency-driven

Private & Confidential | 3

Circularity Solution
สรา้งทางเลอืกใหกั้บลกูคา้ใหส้ามารถลดทัѸงคาร์บอน
และขยะพลาสตกิไดพ้รอ้มๆ กัน
o สรา้งกลุ่มผลติภัณฑค์ารบ์อนตํѷา1 เช่น

+1,000 KTA
ผลติภัณฑฐ์านชวีภาพ (bio-based)
(2,400 KTA ในปี 2025)

+75 KTA
ผลติภัณฑจ์ากกระบวนการรไีซเคลิ (2025)
Mechanical & Chemical Recycling

o ร่วมพัฒนาผลติภัณฑเ์พืѷอลด Footprint 
o บรหิารจัดการพลาสตกิใชแ้ลว้อย่างครบวงจร 
o กระบวนการ Recycling / Upcycling

Remark: 1Performance resins, bio-based products, 
recycled resins.~25%

ปรบั Portfolio สูธุ่รกจิคารบ์อนตํѷาและ
นําหลกัเศรษฐกจิหมุนเวยีนมาใชอ้ยา่ง
บูรณาการ

Portfolio-driven

Private & Confidential | 4

3,300,000 tCO2e
ปรับสัดสว่นการลงทนุเพืѷอเพิѷม Quality of 
Earning เชน่กลุม่ธุรกจิ Performance 
Chemicals (HVB และอืѷนๆ)



Compensation-driven

~55%

1,000,000+ tCO2
กักเก็บคารบ์อนดว้ยเทคโนโลยี Carbon Capture 
and Storage (CCS) ผ่านการลงทุนร่วมกับพันธมติร 
(ก่อนปี 2030)

ศกึษาและลงทุนต่อเนืѷองเพืѷอขยาย
ขดีความสามารถในการกักเก็บคารบ์อนทีѷเหลอื
(2035 เป็นตน้ไป) 

ชดเชยคารบ์อนทีѷเหลอืดว้ยแนวทางและ
เทคโนโลยปีระสทิธภิาพสูงทีѷหลากหลาย

1,000,000 tCO2
ชดเชยคารบ์อนดว้ยช่องทางทีѷมปีระสทิธภิาพอืѷนๆ 
(2050) เช่น

o การปลูกป่าร่วมกับหน่วยงานต่างๆ ทั Ѹงป่าบก 
และป่าชายเลน

o การบรหิารจัดการ Carbon Credit ทั Ѹงภายใน
และภายนอกองคก์ร

o การใชเ้ทคโนลํѸาสมัย เช่น Direct Air Capture 
เมืѷอมคีวามคุม้ทุนในอนาคต

Private & Confidential | 5

กา้วตอ่ไป...
เราจะเป็น Net Zero Company 
โดยรกัษาอตัราการเตบิโต
ของธุรกจิอยา่งตอ่เนืѷอง

มุ่งดําเนนิธรุกจิทีѷ

ดตี ัҟงแต่
กระบวนการผลติ
ไม่สรา้งภาระใหก้ับสังคม สิѷงแวดลอ้ม

ส่งมอบผลติภัณฑแ์ละโซลูชัѷนทีѷ

ดตีอ่ชวีติประจําวนั
สอดรับกับบรบิทสังคมคารบ์อนตํѷา

2015 2020 2025 2030 2040 2050

GHG Emission Emission 
Profile 

Growth through Growth through 
Portfolio Transformation Portfolio Transformationrtfolio Transformatio

and Decarbonization

EBITDA EBITDA 
Profile 

20% Reduction

Net Zero

50% Reduction

Private & Confidential | 6
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ภาคผนวก ข.19 
ตวัอย่างผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้บริเวณบ่อพกันํา้ทิง้ 

ขนาด 260 ลบ.ม. โดยโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



Parameter BOD COD Oil Content pH TDS TSS

Unit ppm ppm ppm pH unit ppm ppm

Spec: LD1-S1103 : 2 20 Max 120 Max 5 Max 5.5-9.0 3000 Max 50 Max

<30 0.9 7.4 212 2

3.1 <30 0.7 7.4 170 12

<2.0 37 <0.5 7.6 228 2.8

6.1 <30 0.8 7.2 170 4.6

6.5 <30 <0.5 7.4 308 5.8

<2.0 <30 0.9 7.6 286 1.4

4.4 <30 <0.5 7 282 6.8

6.2 39 1.5 7.4 288 5.4

3.3 <30 <0.5 7.3 300 3.8

<2.0 <30 <0.5 7.7 294 2.431-Mar-23 08:00 AM

24-Feb-23 08:00 AM

03-Mar-23 08:00 AM

10-Mar-23 08:00 AM

17-Mar-23 08:00 AM

24-Mar-23 08:00 AM

17-Feb-23 08:00 AM

Sampling Point: LD1-S1103 (Waste water pit)

Date/Time

02-Feb-23 06:00 AM

03-Feb-23 08:00 AM

10-Feb-23 08:00 AM
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ภาคผนวก ข.20 
การจดัการนํา้เสียของโครงการ 



 

 

W-(P-LD-OP)-042 
 การใช้งาน COD Online 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation 

 
  

 
 
 

 

นาย กิตติศกัดิÍ  พรหมศรี 

Shift Manager 
 

นาย ชุมพล สุนทะโร 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย ชุมพล สุนทะโร Division Manager P-LD-OP 
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
rna

l Use O
nly

nal
 Use O

nal
 Use OP)-0

COD 

nt

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 23/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 22/06/2021 แกไ้ขเอกสาร นาย ธงชยั พ่วงศรีนวล 

2 02/12/2021 ทบทวนเอกสารและ
แกไ้ขเพิÉมเติม 

 - Transfer Waste from 

catch basin Area 060 and 

Area 200      

 

นาย ธงชยั พ่วงศรีนวล 

3 17/10/2022 ทบทวนและแกไ้ข
เอกสารเพิÉมเติม 

5.1ขอ้มูล PPE/Safety 

Equipment/SDS/อืÉนๆ 

นาย กิตติศกัดิÍ  พรหมศรี 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LD-OP Plant Operation 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

Inte
rna

l Usทบทวนและแก้ทบทวนและ
เอกสารเพิÉUse O

nlyfrom m 
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00      
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เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

W-(P-LD-OP)-011 การควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉ
หน่วยบาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

Guidance to Operate COD Online at waste 

 

Inte
rna

l Use Oกสารร OnlyอกอกOeUs

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก............................................................................................................................................ 8 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
1. เพืÉอใหเ้ป็นวิธีปฏิบตัิการในส่งนํÊาเสียจาก Waste water pit 300 ไปยงั Ethane Cracker plant  
2. เป็นการควบคุมคุณภาพนํÊาทิÊงในบ่อพกั ก่อนส่งไปยงั final check basin ของ Ethane Cracker plant ให้
เป็นไปตาม EIA 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
  ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ  ใชใ้นหน่วยงานปฏิบตัิการผลิต LDPE บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
SM หมายถึง Shift Manager 
SO หมายถึง Senior Operator ผูท้าํหนา้ทีÉควบคุมการเดินเครืÉองโรงงานผา่นระบบ DCS 
OP หมายถึง Operator หรือ Senior Operator ทีÉทาํงานใน Field 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 ขอ้มูล PPE/Safety Equipment/SDS/อืÉนๆ 
รายการ รายละเอยีด 

1.PPE 

(Personal 

Protection 

Equipment) 

-หมวกนิรภยัพร้อมสายรัดคาง, รองเทา้นิรภยั, แวน่ตานิรภยั,หนา้กากกนัสารเคมี, ถุงมือ
กนัสารเคมี, Face shield 

       
 

 

 

 
2.Safety 

Equipment 

- ถงัดบัเพลิง, ระบบ Water Spray, Safety shower ถูก Serviceพร้อมใชง้าน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 ขัÊนตอนการปฎิบตัิงาน 

ผูร้ับผิดชอบ ขัÊนตอนการดาํเนินงาน 
เอกสารหน่วยงาน/

ทีÉเกีÉยวขอ้ง 
SO/OP 1. ตรวจสอบค่า COD online waste pit 300 (LD-AI11026.PV) 

จาก DCS และตรวจสอบทีÉหนา้งานเพืÉอเป็นการ cross check 

(ตาม daily log sheet โดยตรวจสอบนํÊาตวัอยา่งใน chamber ตอ้ง
ท่วม probe เพืÉอการวดัทีÉถูกตอ้ง ซึÉงเครืÉองวดั COD online จะมีค่า 
+/- 24 ppm ตามกฎหมาย โดยควบคุมการส่งนํÊาเสียเป็นไปตาม
หวัขอ้ดา้นล่าง ดงันีÊ  
 1.1 COD < 80 ppm ใหท้าํการส่งนํÊาเสียจาก waste water 

pit 300 ไปยงั Final check basin ดว้ย Flow rate = 10-40 m3/H 

 1.2 COD = 80-90 ppm ใหท้าํการเก็บตวัอยา่งนํÊาเสียส่ง 
Lab เพืÉอเป็นการ cross check หากพบวา่ค่า COD เพิÉมขึÊนจริง ให้
ทาํการตรวจสอบหาแหล่งการเกิด waste source และ minimize 

waste นัÊน แต่ยงัสามารถส่ง waste ไปยงั Final check basin ได้
ตามปกติดว้ย flow rate = 10-15 m3/H ซึÉง Activity ทีÉอาจทาํให ้
COD สูงขึÊนอาจมาจาก 

             - Drain waste pit 060 (ลา้งถงั Peroxide) 
             - Drain TK1902 for cleaning or cleaning area 030 

             - Drain hot water system 

            - Transfer Waste from catch basin Area 060 and  

              Area 200      
            1.3 หากค่า COD 90-120 ppm ใหแ้จง้ O-P3 เพืÉอพิจารณา
ส่งนํÊาเสียลงบ่อ EQ แทน (มีการ set alarm H = 80 ppm, HH = 90 

ppm) 

- 

SO/OP            1.4 COD > 120 ppm ใหท้าํการ Block waste water จาก pit 

300 หา้มส่งนํÊาเสียออกนอกโรงงาน ใหท้าํการเก็บตวัอยา่งนํÊาเสีย
ส่ง Lab เพืÉอเป็นการ cross check หากพบวา่ค่า COD > 120 ppm 

จริง ใหท้าํการส่งกาํจดัภายนอก (แจง้ Environment เพืÉอสูบนํÊาเสีย
จาก pit 300 ออกทัÊงหมดเพืÉอส่งกาํจดั) ซึÉงในกรณีทีÉบ่อ pit 

 

eck

hamber amber ตอ้งตอ้
OD onlineonline จะมีค่จะมีค

รสงนนํÊÊ าเสียเเปป็็ปนไป

หททาํกาารรสส่่งงนนํÊาาเสีีย
k basin asin ดว้ยวย Flow

80-990 ppm0 p ใหท้าํ
ร cross checkross check หา

วจสอบหาแหล่งกอบหาแหล
e นนัÊนน แแตต่ยยังังสสามา

ตามปกติดว้ยตามปกติดว้ย flo
OD OD สสูงขึÊน
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 7 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ผูร้ับผิดชอบ ขัÊนตอนการดาํเนินงาน 
เอกสารหน่วยงาน/

ทีÉเกีÉยวขอ้ง 
300 เตม็ขณะทาํการ recheck ค่า lab สามารถส่งนํÊาเสียไปพกัไวท้ีÉ 
waste pit 060 หรือ peroxide pit เพืÉอรอส่งกาํจดั 

SO/OP 2. Emergency case: หากพบความผิดปกติจากการอ่านค่าของ 
COD online ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
 Ś.ř.ทาํการแจง้ MN ใหท้าํการตรวจสอบอุปกรณ์ COD 

Online 

 Ś.Ś.เก็บนํÊาเสียส่ง Lab เพืÉอตรวจวดัค่า COD ในระหวา่งทีÉ
ไม่สามารถอ่านค่า COD Online ได ้ โดยส่ง lab check ทุก 8-12 

ชม.และใหท้าํการแจง้ O-Pś เพืÉอส่งนํÊาเสียไปยงับ่อ EQ แทน ซึÉง
ในกรณีทีÉใชค้่า COD จาก lab ใหท้าํการ Monitor อยา่งใกลช้ิด 

 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 8 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- ใบแสดงคาํแนะนาํการใชง้าน COD online waste water pit 300 

Guidance to operate 
COD online at waste w 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 

      6.4      เอกสารอา้งอิง 

- COD online result historical 

 
Fig-1 COD online result (Historical) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 9 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิÉงแวดลอ้ม (EIA) 

I
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.21 
การควบคุมการส่งนํา้เสียจากกระบวนการผลติ LDPE  



 

 

W-(P-LD-OP)-011 
 การควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลติ LDPE เพืÉอไปบําบัดทีÉหน่วยบําบัดนํÊาเสียของ

โรงโอเลฟินส์(O-P3) 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation 

 
  

 
 
 

 

นาย กิตติศกัดิÍ  พรหมศรี 

Shift Manager 
 

นาย ชุมพล สุนทะโร 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
rnana

l na
Only

l Use OOP)-0
LDPE ื

รงโอเลฟินส

nt

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 23/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 22/06/2021 แกไ้ขเอกสาร นาย ธงชยั พ่วงศรีนวล 

2 02/12/2021 ทบทวนเอกสารและ
แกไ้ข 

นาย ธงชยั พ่วงศรีนวล 

3 29/09/2022 ทบทวนเอกสาร นาย กิตติศกัดิÍ  พรหมศรี 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LD-OP Plant Operation 

P-LD-TE Plant Technical 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

W-(P-LD-OP)-042 การใชง้าน COD Online 
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เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 29/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก............................................................................................................................................ 6 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 29/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
  เพืÉอใหผู้ท้ีÉมีหนา้ทีÉควบคุมการระบายนํÊาจากระบบปฏิบตัิการผลิต LDPE ไปยงัหน่วยบาํบดันํÊาเสีย

ของโรงโอเลฟินส์ (O-P3) ไดย้ดึถือปฏิบตัิอยา่งถูกตอ้ง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 29/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
 วิธีปฏิบตัิงานการเดินเครืÉองนีÊ ใชภ้ายในหน่วยงานปฏิบตัิการผลิต LDPE บริษทั พีทีที โกลบอล      
เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 29/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
 SM หมายถึง   Shift Manager  

 SO หมายถึง   Senior Operator ผูท้าํหนา้ทีÉควบคุมการเดินเครืÉองโรงงานผา่นระบบ DCS  

OP   หมายถึง Operator หรือ Senior Operator ทีÉทาํงานใน Field 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 29/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 29/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
ŝ.ř นํÊาทีÉถูกส่งออกจากกระบวนการผลิตในความรับผิดชอบทีÉ P-LD-OP มีอยู ่2 แหล่ง คือ 

5.1.1 นํÊาจาก Waste water pit Area 300 มีการส่งไปยงั Ethane Cracker Plant ใหป้ฏิบตัิตาม WI การใชง้าน 
COD Online รหสัเอกสาร W-(P-LD-OP)-042 

5.1.2 นํÊาจากระบบ Cooling Water 

- SO และ OP ตอ้งควบคุมนํÊาจากระบบ Cooling Water ให้อยูใ่นค่าควบคุม ก่อนทีÉจะส่งนํÊา Cooling 

Water Blow down ไปยงัหน่วยบาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์ (O-P3) 

- กรณีทีÉไม่สามารถปรับค่าไดต้ามเกณฑท์ีÉกาํหนด ใหห้ยุดส่งและแจง้หน่วยงาน P-LD-TE และหรือ
บริษทัทีÉปรึกษา เพืÉอหาแนวทางแกไ้ขต่อไป จนกระทัÉงค่าไดต้ามเกณฑก์าํหนด จึงแจง้หัวหนา้
ปฏิบตัิการผลิตโอเลฟินส์(O-P3) เพืÉอส่งใหม่ 

5.1.3 ค่าควบคุมคุณภาพนํÊา Waste Water  

Parameter Unit Control Range 

pH - 6.0-8.0 

TDS mg/l <500 

TSS mg/l <10 

COD mg/l <120 

BOD mg/l <5 

Oil mg/l <5 
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Water ใใหห้ออยยููใ่ในนค่า
ของโรรงงโโออเลลฟิฟนส์

ณฑท์ีÉกาํหนด ใหห้ยฑท์ีÉกาํหนด ให
แก้ไ้ไ้ขขตต่อไป จนก

ส(O-P3P3) เพืÉอส่งใหม) เพืÉอส่ง

Wasteaste WaterWat

ParamPteI
 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 29/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.22 
ตวัอย่างผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้บริเวณระบบหล่อเยน็โดยโรงงาน 



Parameter pH Conductivity T-Hardness Ca- hardness T-Alkalinity Cl SO4 Silica Turbid T-Fe TDS

Unit µS/cm mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l NTU mg/l

Spec 7.8 - 8.4 <3,000 <400 <250 <250 <180 <600 <108 <20 <1 <1300

01-03-23 8.25 1371 300 238 83 177 310 79.866 2.87 0.27 959.7

02-03-23 8.25 1389 304 241 82 177 300 82.096 2.5 0.29 972.3

03-03-23 8.25 1389 304 241 82 177 300 82.096 2.5 0.29 972.3

04-03-23

05-03-23

06-03-23

07-03-23 8.26 1406 306 242 83 178 305 82.4335 2.45 0.28 984.2

08-03-23 8.26 1399 304 240 83 178 305 82.626 2.89 0.28 979.3

09-03-23 8.26 1397 302 239 82 177 305 82.5578 2.85 0.27 977.9

10-03-23 8.26 1400 300 239 82 178 300 82.0612 2.69 0.28 980.0

11-03-23

12-03-23

13-03-23 8.29 1380 298 230 85 178 305 78.4 2.27 0.26 966.0

14-03-23 8.27 1412 300 232 82 177 300 78.4 2.14 0.25 988.4

15-03-23 8.27 1410 299 230 82 178 305 78 2.09 0.25 987.0

16-03-23 8.26 1406 297 230 82 178 300 77 2.1 0.24 984.2

17-03-23 8.29 1417 300 234 85 178 295 76.492 2.04 0.24 991.9

18-03-23

19-03-23

20-03-23 8.3 1420 302 238 86 179 295 78.9 2.19 0.24 994

21-03-23 8.26 1376 289 229 83 177 295 70.89 2.19 0.23 963.2

22-03-23 8.23 1355 286 225 84 175 290 75.55 2.5 0.25 948.5

23-03-23 8.2 1202 254 196 82 156 260 60.85 2.32 0.23 841.4

24-03-23 8.22 1219 259 200 83 160 270 66.285 2.44 0.24 853.3

25-03-23

26-03-23

27-03-23 8.27 1329 287 229 84 176 270 75.837 2.66 0.27 930.3

28-03-23 8.3 1374 293 234 87 179 295 75.192 2.78 0.27 961.8

29-03-23 8.29 1399 296 236 85 178 300 75.939 2.78 0.26 979.3

30-03-23 8.28 1386 295 232 84 177 295 74.5205 2.98 0.26 970.2

31-03-23 8.29 1443 302 243 85 180 305 76.388 2.3 0.26 1010.1

#Classification: Public



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.23 
แผนการซ่อมบํารุงถงับําบัดนํา้เสียสําเร็จรูป 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 



Detail Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

1.เตมิจลุนิทรยีใ์นระบบ ✓ ✓ ✓ ✓
2.ตรวจสอบทําความสะอาดเครืѷองเตมิอากาศ ✓ ✓ ✓ ✓
3.ตรวจสอบสภาพนํѸาทิѸงในระบบ ✓ ✓ ✓ ✓

แผนการบาํรงุรกัษาถงับาํบดันํ ҟาเสยีสําเร็จรปู GC11



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.24 

ระบบ Global Positioning System (GPS)  
และระบบควบคุมความเร็วของรถขนส่ง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



7

7



7

7



7

7



7



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.25 
ขั้นตอนการปฏิบัติงานการควบคุมความปลอดภัย 

ในการขนถ่ายสารเคมี โดย Tank Car 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003 

 การควบคุมความปลอดภัยในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
SHE - Olefins III 

 

  

 

 

 

 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

Senior Environmental Engineer 
 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาง สุมิตรา วิทิตกนกธาํรง Division Manager Q-SH-O3 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 28/03/2022 แกไ้ขรายละเอียดใหเ้ป็น
ปัจจุบนั 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-O3 SHE - Olefins III 

O-MN2-O3 Olefins 3 Maintenance 

O-MN2-MO Major Overhauls Maintenance 

P-MN-LD LDPE Maintenance 

P-MN-LL LLDPE Maintenance 

P-MN-MO Major Overhauls Maintenance 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

P-LD-OP Plant Operation 

O-P3-OP Plant Operation 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

T-TA-WM Warehouse Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 
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ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(OLE)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม การผลิตและการจาํหน่ายผลิตภณัฑข์องกลุ่ม
ผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์ 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย
ผลิตภณัฑข์องกลุ่มธุรกิจผลิตภณัฑโ์พลิเมอร์ 

F-(Q-SH-O3)-004 แบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

  เพืÉอใหเ้กิดความปลอดภยัในระหวา่งการขนถ่ายสารเคมี (Unload)  และป้องกนัการเกิดอุบตัิเหตุทีÉจะ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อสุขภาพอนามยัของผูป้ฏิบตัิงานและอุปกรณ์ รวมทัÊงใหท้ราบถึงขัÊนตอนการ
ปฏิบตัิงาน และการตรวจสภาพก่อนอนุญาตใหม้ีการขนถ่ายสารเคมี  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

  เพืÉอใชใ้นการควบคุมความปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีเขต บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) สาขา 11 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 พนกังานคลงัพสัดุ  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ   
- ทาํการตรวจสอบความถูกตอ้งของใบส่งสินคา้ ชนิดของสารเคมี คุณภาพตามทีÉ COA ระบุ โดย

เทียบกบั Standard COA ของ GC  ก่อนทีÉจะนาํรถเขา้ขนถ่ายสารเคมี 

- แจง้พนกังานจากหน่วยงาน O-MN2-O3, O-MN2-MO, P-MN-LD, P-MN-LL หรือ P-MN-MO 

เพืÉอตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุ
รวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี  

- หากพบขอ้บกพร่องให้ดาํเนินการแกไ้ข ถา้ไม่สามารถแกไ้ขไดใ้หต้รวจสอบกบั Job owner/ 

Operation เจา้ของพืÊนทีÉ วา่ยงัมีสารเคมีเพียงพอหรือไม่ ถา้ยงัมีเพียงพอใหส้่งรถกลบั และเขียน
ขอ้แนะนาํลงในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ซึÉงพนกังานคลงั
พสัดุจะสาํเนาขอ้แนะนาํดงักล่าวส่งต่อใหห้น่วยงานกลยทุธ์จดัหา (PM-P1-CC) ทราบ เพืÉอแจง้
ตวัแทนจาํหน่ายต่อไป  

- ตรวจสอบความพร้อมเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล และชีÊแจงกฎความปลอดภยั
เบืÊองตน้กบัพนกังานทีÉมากบัรถโดยใชใ้บผา่นการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั (ระยะสัÊน) หาก 
PPE ไม่พร้อมเขา้ปฏิบตัิงาน จะประสานงาน Shift Manager เพืÉอพิจารณาความเร่งด่วน และลง
รายละเอียดในส่วนทีÉ 4 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

- เรียกคืนอุปกรณ์ความปลอดภยัต่างๆ ทีÉทาํการเบิกยมืไปใช ้หลงัจากขนถ่ายสารเคมีเสร็จเรียบร้อย
แลว้ (ถา้มี) 

- รับใบส่งสินคา้ ซึÉง Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลงนามรับสินคา้แลว้ คืนจากพนกังาน
ทีÉมากบัรถ 

  

3.2 พนกังานหน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
- ตรวจสอบบตัรและเอกสารประจาํตวัคนขบัรถก่อนเขา้พืÊนทีÉ รวมถึงการติดตัÊงทีÉครอบท่อไอเสีย

เพืÉอป้องกนัการเกิดประกายไฟ หากครบถว้นถูกตอ้ง จะทาํการแจง้ Safety Stand By Man/ Fire 

man เพืÉอทาํการตรวจวดัก๊าซไฮโดรคาร์บอนเป็นระยะๆ ตัÊงแต่นาํ Tank Car เขา้ไปในเขตแนวรัÊ ว
ชัÊนใน จนถึงบริเวณทีÉจะทาํการขนถ่ายสารเคมี 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- หากพบขอ้บกพร่องจากการตรวจสอบดงักล่าวขา้งตน้ ให้ประสานงานกบั Shift Manager เพืÉอทาํ
การแกไ้ข แลว้จึงดาํเนินการขัÊนต่อไป 

- เมืÉอ Tank Car พร้อมทีÉจะเขา้ไปทาํการขนถ่ายสารเคมี ให้โทรศพัทแ์จง้ Shift Supervisor (SS) 

หรือ Operator เจา้ของพืÊนทีÉ   เพืÉอแจง้นาํรถเขา้ ส่งมอบใบส่งสินคา้และแบบบนัทึกการควบคุม
การขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car ทีÉประตู G-5 (สาํหรับ OLE3), ประตู G-4 (สาํหรับ LDPE), 

ประตู G-1 (สาํหรับ LLDPE) 

- ในกรณีฉุกเฉินหรือนอกเวลาทาํการ หน่วยงาน Q-SH-CM รับผิดชอบตรวจสอบสภาพ Tank Car 

กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ 
ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนามในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบ
บนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี  

 

3.3 พนกังานหน่วยงานซ่อมบาํรุง  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ   
- ตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุ

รวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนาม
ในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี  

 

3.4 Safety Stand By Man/ Fire Man  

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
- ตรวจสอบการติดตัÊงและความสะอาดของทีÉกรองประกายไฟไม่ใหม้ีเขม่าควนัติดคา้งเพราะอาจทาํ

ใหเ้กิดการลุกติดไฟได ้

- ตรวจวดัก๊าซไฮโดรคาร์บอนเป็นระยะๆ ตัÊงแต่นาํ Tank Car เขา้ไปในเขตแนวรัÊ วชัÊนในจนถึง
บริเวณทีÉจะทาํการขนถ่ายสารเคมี และขณะทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมี 

- นาํ Tank Car เขา้ไปยงัจุดขนถ่ายสารเคมี ตามเส้นทางทีÉ Operation กาํหนด  
 

3.5 หวัหนา้กะการผลิต หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย หรือ Shift Supervisor (SS)  หรือ Operator     

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- เมืÉอไดร้ับแจง้จากพนกังาน Q-SH-CM วา่ Tank Car พร้อมทีÉจะเขา้ทาํการขนถ่ายไดแ้ลว้ ให้
ดาํเนินการตรวจสอบใบส่งสินคา้ ซึÉงจะตอ้งระบุชนิดของสารเคมี ผูส้ัÉง และแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ไดผ้า่นการลงนามจากผูเ้กีÉยวขอ้งแลว้ 

- ให ้Shift Supervisor (SS) หรือ Operator เป็นผูค้วบคุมอาํนวยการขนถ่าย ตัÊงแต่การนาํรถเขา้มาใน
เขตแนวรัÊ วชัÊนใน โดยมี Safety Stand By Man/ Fire man ตรวจสอบก๊าซไฮโดรคาร์บอนล่วงหนา้ 
จนนาํรถเขา้จอดในพืÊนทีÉทีÉกาํหนด และดาํเนินการตรวจสอบตามขัÊนตอนในแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี พร้อมทัÊงลงนามรับรองความปลอดภยัก่อนเริÉมเดินปัËมขนถ่ายสารเคมี
นัÊนในส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

- เมืÉอทาํการขนถ่ายแลว้เสร็จ ใหด้าํเนินการตรวจสอบตามขัÊนตอนในแบบบนัทึกการควบคุมการ
ขนถ่ายสารเคมีตามรายการตรวจสอบ หลงัทาํการขนถ่ายใหเ้รียบร้อยและลงนามปิดงานการขน
ถ่ายสารเคมีในเทีÉยวนัÊนในส่วนทีÉ 6 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ก่อนทีÉจะนาํ Tank 

Car ออกจากเขตแนวรัÊ วชัÊนในโดยปลอดภยั โดยแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี
ดงักล่าวให ้Operation (OLE3, LDPE) หรือหน่วยงาน Technical (LLDPE) เป็นผูเ้ก็บรักษาไว้
อยา่งนอ้ย 2 เดือน 

- หลงัจากทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมีเสร็จแลว้ ให ้Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลงนามรับ
สินคา้ในใบส่งสินคา้แลว้ส่งใหพ้นกังานทีÉมากบั Tank Car เพืÉอส่งต่อใหพ้นกังานคลงัพสัดุต่อไป 
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P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- 
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P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 ขอ้กาํหนดในการตรวจสอบ Tank Car ก่อนเขา้เขตหวงหา้ม สาํหรับบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)   

5.1.1 การสัÉงซืÊอสารเคมีทุกครัÊ ง หน่วยงานจดัหา จะตอ้งจดัส่งรายละเอียดของระบบทีÉ เกีÉยวขอ้ง
กบัการขนถ่ายสารเคมีใหก้บัตวัแทนจาํหน่าย ซึÉงจะกล่าวถึงการจดัเตรียมอุปกรณ์ไฟฟ้าให้
เหมาะสมกบัระบบไฟฟ้าทีÉใชอ้ยูใ่นบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ระบบ
ความปลอดภยัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการขนถ่ายสารเคมีการเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วน
บุคคลทีÉตวัแทนจาํหน่ายจะตอ้งจดัหามาทุกครัÊ ง รวมทัÊงการจดัเตรียมอุปกรณ์อืÉน ๆ ทีÉจาํเป็น 

5.1.2 เมืÉอรถบรรทุกสารเคมีมาถึงบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  สาขา 11 
จะตอ้งเขา้จอดบริเวณอาคารคลงัพสัดุในสถานทีÉทีÉกาํหนด 

5.1.3 ใหพ้นกังานคลงัพสัดุ แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งไดแ้ก่ 

- หน่วยงานปฏิบตัิการผลิต (O-P3 , P-LD หรือ P-LL) เพืÉอทราบขอ้มูลสารเคมีทีÉจะนาํเขา้
พืÊนทีÉ  

- หน่วยงาน Maintenance (O-MN หรือ P-MN) เพืÉอตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่
เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ 

- หน่วยงาน Q-SH-CM เพืÉอตรวจสอบบตัรและเอกสารประจาํตวัคนขบัรถก่อนเขา้พืÊนทีÉ 
รวมถึงการติดตัÊงทีÉครอบท่อไอเสียเพืÉอป้องกนัการเกิดประกายไฟ 

5.1.4 เมืÉอพนกังานคลงัพสัดุ กรอกแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ในส่วนทีÉ 1 ขอ้มูล
เบืÊองตน้และส่วนทีÉ 4 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี เรียบร้อยแลว้ ให้
พนกังานคลงัพสัดุติดต่อพนกังานหน่วยงาน Maintenance และพนกังานหน่วยงาน Q-SH-

CM เพืÉอดาํเนินการส่วนทีÉเกีÉยวขอ้งต่อไป 

5.2 ขัÊนตอนปฏิบตัิในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car สาํหรับบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) สาขา 11 

5.2.1 Tank Car ตอ้งจอดรถการตรวจสอบภายในพืÊนทีÉคลงัพสัดุทีÉกาํหนด 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.2 พนกังานหน่วยงาน Maintenance (O-MN หรือ P-MN) ตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉ
ไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ
และกรอกรายละเอียดลงในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

หมายเหตุ : ในกรณีฉุกเฉินหรือนอกเวลาทาํการ หน่วยงาน Q-SH-CM รับผิดชอบตรวจสอบสภาพ 
Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้า
ประจาํรถ ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนามในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของ
แบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.3 พนกังานคลงัพสัดุ/พนกังานหน่วยงาน Q-SH-CM ส่งใบส่งสินคา้และแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมีใหพ้นกังานปฏิบตัิการผลิต   

5.2.4 Tank car ทีÉจะเขา้ขนถ่ายสารเคมีใหจ้อดรถทีÉประตู G-5 (กรณีส่งสารเคมีพืÊนทีÉ ET) หรือ
ประตู   G-4 (กรณีส่งสารเคมีพืÊนทีÉ LDPE ) หรือทีÉประตู G-1 (กรณีส่งสารเคมีทีÉพืÊนทีÉ 
LLDPE ) 

5.2.5 พนกังานหน่วยงาน Q-SH-CM แจง้หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับ
มอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-LD หรือ P-LL และ Safety Stand By 

Man/ Fire man นาํ Tank Car เขา้ไปยงัจุดทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมี โดยจาํกดัความเร็วของ 
Tank Car ไม่เกิน 20 กม./ชม.  

5.2.6 ตาํแหน่งการจอดรถอยูใ่นพืÊนทีÉเหลือง-ดาํ ทีÉกาํหนดให้และใส่ลิÉมทีÉดา้นหนา้และหลงัของ
ลอ้หลงัเพืÉอป้องกนัการเลืÉอนไหลของรถ 

5.2.7 ตอ้งนาํกุญแจรถออกทุกครัÊ งก่อนทาํการขนถ่ายสารเคมี และมอบกุญแจให ้หวัหนา้
ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-

LD หรือ P-LL ในฐานะผูค้วบคุมการขนถ่ายสารเคมีถือไว ้ยกเวน้กรณีทีÉใชเ้ครืÉองยนตจ์าก
รถเป็นตวัขบัเคลืÉอนปัËมขนถ่าย 

5.2.8 ดาํเนินการต่อสาย Ground และต่อ Hose ให้เรียบร้อย 

Inte
rna

l Use O
nly

หมดออาายุ
เคมี แลว้ลงนามใน แลว้ลงนาม

น Q-SHSH--CM ส่งใบ
นกังานปฏิบตัิการผกงานปฏิบตัิก

ยสารเคมีใหจ้อดรถทีสารเคมีใหจ้อด
สงสารรเคคมมีีพพืืÊÊนทีีÉ L

านหน่วยงานหน่วยงาน Q
อบหมายจากหวัหอบหมายจา

ire mi

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.9 หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั 
O-P3, P-LD หรือ P-LL ตรวจสอบในส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่าย
สารเคมีและลงนาม เมืÉอลงนามเรียบร้อยแลว้จึงให้เริÉมเดินปัËม ดาํเนินการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.10 หากระหวา่งดาํเนินการไม่เป็นไปตามทีÉระบุไวใ้นส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกการควบคุมการ
ขนถ่ายสารเคมี ใหร้ะงบัการขนถ่ายสารเคมีโดยหัวหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉ
ไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-LD หรือ P-LL ในฐานะผู ้
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.11 หลงัจากขนถ่ายสารเคมี ใหต้รวจสอบในส่วนทีÉ 6 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่าย
สารเคมีและลงนาม 

5.2.12 Safety Stand By Man/ Fire man นาํรถออกจากจุดขนถ่ายสารเคมี จนพน้เขตแนวรัÊ วชัÊนใน 

5.2.13 พนกังานทีÉมากบั Tank Car ส่งคืนใบส่งสินคา้ทีÉ Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลง
นามแลว้ใหพ้นกังานคลงัพสัดุต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

นอกเวลาทาํการ หมายถึง เวลาทีÉไม่ใช่วนัทาํงานของพนกังาน Day staff ไดแ้ก่ 

- วนัจนัทร์-ศุกร์ เวลา řş.ŘŘ - Š.ŘŘ น. 
- วนัหยดุเสาร์-อาทิตย ์และวนันกัขตัฤกษ ์ 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 ขอ้กาํหนดดา้นไฟฟ้าสาํหรับการขนถ่ายสารเคมี 
ข้อกาํหนดด้านไฟฟ้าสําหรับการขนถ่ายสารเคมี 

อุปกรณ์ไฟฟ้า 

1. อุปกรณ์ไฟฟ้าทีÉใชง้านตอ้งไดม้าตรฐาน IEC 

2. การติดตัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งไดม้าตรฐาน IEC มีความปลอดภยัต่อทัÊงผูป้ฏิบตัิงานและ
โรงงาน 

3. ส่วนทีÉมีกระแสไฟฟ้าของอุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งอยู่ในกล่องมิดชิด จุดต่อตอ้งแน่นหนา 
ไม่หลุดหลวม 

4. อุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งมีจุดต่อลงดินทีÉตวัเครืÉองและแผงอุปกรณ์ไฟฟ้า (ในกรณีทีÉเป็น
โลหะ) 

5. ระบบไฟฟ้าจะตอ้งมีอุปกรณ์ตดัตอน และอุปกรณ์ป้องกนัทางดา้นไฟฟ้า 
การจัดเตรียม 

1. บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) จะจดัเตรียมสายเคเบิลสาํหรับ Power 

Supply พร้อมปลัËก เพืÉอต่อเขา้กบัระบบไฟฟ้าของรถ 

2. ผูข้นถ่ายตอ้งจดัเตรียม Socket เพืÉอต่อกับปลัËกของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) โดย Socket ตอ้งเป็นแบบ CEE Form 

3. ผูข้นถ่ายตอ้งเตรียมจุดต่อสายดินทีÉตวัรถ โดยบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด 
(มหาชน) จะเป็นผูต้่อสายดินเขา้กบัตวัรถทุกครัÊ ง ก่อนการขนถ่าย 

4. แผนผงัแสดงระบบไฟฟ้าและการต่อดงัรูป 

คมีมี
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.2.2   ขอ้กาํหนดดา้นไฟฟ้าสาํหรับการขนถ่ายสารเคมี 
ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัย 

1. ตอ้งผ่านการตรวจสภาพรถก่อนนาํรถเขา้ไปในพืÊนทีÉหวงหา้ม และตอ้งติดใบรับรอง
การตรวจสภาพยานพาหนะไวท้ีÉหนา้รถตลอดเวลา 

2. ผูข้บัขีÉตอ้งผ่านการอบรมด้านความปลอดภยั (ระยะสัÊน) ก่อนเขา้ปฏิบตัิงาน และ
ตอ้งมีใบอนุญาตขบัขีÉตามกฎหมาย 

3. ตอ้งติดบัตรอนุญาตตลอดเวลา แต่งกายสุภาพเรียบร้อย และใช้อุปกรณ์ป้องกัน
อนัตรายส่วนบุคคลใหถู้กตอ้ง เหมาะสมกบัลกัษณะงาน 

4. ตอ้งมีพนกังานนาํรถ (Safety Stand By Man/ Fire man) นาํหนา้ก่อนนาํรถเขา้ไปใน
พืÊนทีÉหวงหา้มทุกครัÊ ง 

5. ติดทีÉกรองประกายไฟ (Exhaust Spark Arrestor) ทุกครัÊ งก่อนทีÉจะนํารถเขา้ไปใน
พืÊนทีÉหวงหา้ม 

6. ขบัรถด้วยความเร็วไม่เกิน ŚŘ กม./ชม. และวิÉงให้ห่างจาก Safety Stand By Man/ 

Fire man อยา่งนอ้ย řŝ เมตร เพืÉอความปลอดภยั 

7. ห้ามนําไมข้ีดไฟ ไฟแช็ค บุหรีÉ  หรือสิÉงทีÉทาํให้เกิดประกายไฟทุกชนิดเขา้ในพืÊนทีÉ
หวงหา้ม 

8. หา้มนาํอาหาร เครืÉองดืÉม เขา้ในพืÊนทีÉหวงหา้ม 

PTTGC 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9. หา้มเสพของมึนเมาขณะปฏิบตัิงาน หรืออยูใ่นสภาพทีÉมึนเมาก่อนทีÉเขา้ปฏิบตัิงาน 

10. หา้มจอดรถบริเวณทีÉมีหวัฉีดนํÊาดบัเพลิงในระยะ ŝ เมตร 

11. ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือมีเสียงสัญญาณฉุกเฉิน ให้ดบัเครืÉองยนต ์ลงจากรถแลว้
รอฟังประกาศ โดยใหป้ฏิบตัิตามเสียงประกาศอยา่งเคร่งครัด 

12. กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินและตอ้งอพยพ ใหส้ังเกตทิศทางลม โดยดูจากกรวยลมเป็นหลกั 
แลว้ไปรวมกนัทีÉจุดรวมพล  

ทางลม โดยดูจางลม โดย
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.3 ขอ้กาํหนดเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล สาํหรับ Tank Car 

ข้อกาํหนดเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล สําหรับ Tank Car 

หมวด รายชืÉอสารเคมี PPE ทีÉต้องจัดเตรียม หมายเหตุ 
PPE บังคับ 

ต้องมีใว้และนํามาใช้งาน 

PPE เสริม 

ต้องมีไว้ในกรณี
ฉุกเฉิน 

1. Caustic Soda 

(NaOH), HCl, 

Sulfuric Acid 

(H2SO4), Methanol, 

Wash Oil, Liquid 

Alum 

-  หมวกนิรภยั  
-  แวน่ครอบตาและ/หรือกระบงัหนา้  
-  หนา้กากกรองสารเคมี + ไส้กรอง 

(OV/AG) 
- ถุงมือกนัสารเคมี  
-  ชุดกนัสารเคมี  
-  รองเทา้บูท้ยางนิรภยั    

 (หวัเหลก็, พืÊนเหลก็)  

-  

2. Liquid Nitrogen - หมวกนิรภยั 

- แวน่ครอบตาหรือกระบงัหนา้ 
- ถุงมือกนัสารเคมีหรือถุงมือกนั
ความเยน็ 

- ชุดกนัสารเคมี 

- รองเทา้บูท้ยางนิรภยั (หวัเหลก็, พืÊน
เหลก็) 

- หนา้กากกรอง
สารเคมี + ไส้กรอง 
(OV/AG)  

- ชุดกนัสารเคมี 
 

- จดัเตรียมหนา้กาก
ฯ ใชส้าํหรับกรณี
ฉุกเฉินทีÉมี Gas 

รัÉวออกมาจาก
กระบวนการผลิต 

 

3. LPG 

Propylene 

Butene -1  

- หมวกนิรภยั 

- แวน่ครอบตาหรือกระบงัหนา้ 
- หนา้กากกรองสารเคมี + ไส้กรอง 

(OV/AG) 
- ถุงมือกนัสารเคมี 

- รองเทา้บูท้ยางนิรภยั (หวัเหลก็, พืÊน
เหลก็) 

 

- ชุดกนัสารเคมี  

Inte
rna

l Use O
nlynnlly

งมี

nlyฉกn
ระบงัหนา้หนา้ 

คมี + ไส้กรองไส้กรอง

นสารเคมี สารเคมี 
กนัสารเคมีสารเคมี 

รองเทา้บูท้ยางนิองเทา้บูท้ยา
((หหัวัวเเหล็ก็

nnnly

te

On
gen - หมวกหม

-tetetete

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

หมายเหต ุ  1. ขอ้มูลทีÉใชอ้า้งอิงจาก Safety Data Sheet (SDS) 
 2. PPE หมายถึง Personal Protective Equipment )อ ◌ุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล(  

 3. สําหรับกรณีของรองเทา้บูท้ยางนิรภยั ถา้เป็นชนิดหัวเหล็ก, พืÊนเหล็ก จะอนุโลมให้ใช้
เขา้พืÊนทีÉหวงหา้มได ้(เปรียบเสมือนรองเทา้นิรภยัปกติ) 

 4. สําหรับกรณีของรองเท้าบู้ทยางธรรมดาทีÉไม่มีหัวเหล็ก , พืÊนเหล็ก จะตอ้งใส่รองเท้า
นิรภยัเขา้พืÊนทีÉหวงห้ามแลว้ จึงอนุโลมให้เปลีÉยนเป็นรองเทา้บูท้ยางธรรมดาในขณะทาํ
การ unloading เท่านัÊน  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.2.4  แบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี (F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-004-(S)-01) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 19 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 20 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 21 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
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ภาคผนวก ข.26 
เอกสารการควบคุมนํา้หนักรถบรรทุก 
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ภาคผนวก ข.27 
ตวัอย่างบันทกึการตรวจสอบสภาพรถของรถขนส่งของโครงการ 
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ภาคผนวก ข.28 
เอกสารกาํกบัการขนส่งและข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS)  

ของผู้รับจ้างขนส่งของโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



Safety data sheet 

Page: 1/7 
BASF Safety data sheet according to 91/155/EEC 
Date / Revised: 12.01.2004 Version: 2.1 
Product: n-PROPANAL 

(30252956/SDS_GEN_EU/EN) 
Date of print 21.06.2005 

1. Substance/preparation and company identification 

n-PROPANAL
Use: Chemical 

Company:
BASF Aktiengesellschaft 
Fine Chemicals Division 
67056 Ludwigshafen, Germany 
E-mail address: basis-msds-label.me-qr@basf-ag.de 

Emergency information:
Fire brigade BASF Ludwigshafen 
Telephone: +49-621-60-43333 
Telefax number: +49-621-60-92664 

2. Composition/information on ingredients 

Chemical nature

propionaldehyde 
CAS Number: 123-38-6  
EC-Number: 204-623-0  
INDEX-Number: 605-018-00-8  

3. Hazard identification 

Highly flammable. 
Irritating to eyes, respiratory system and skin. 

4. First-aid measures 

General advice: 
Remove contaminated clothing.  
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If inhaled: 
Keep patient calm, remove to fresh air, seek medical attention.  

On skin contact: 
Wash thoroughly with soap and water.  

On contact with eyes: 
Immediately wash affected eyes for at least 15 minutes under running water with eyelids held open, 
consult an eye specialist.  

On ingestion: 
Rinse mouth immediately and then drink plenty of water, seek medical attention.  

5. Fire-fighting measures 

Suitable extinguishing media:  
water, dry extinguishing media, foam 

Special protective equipment:  
Wear self-contained breathing apparatus and chemical-protective clothing.  

Further information:  
Collect contaminated extinguishing water separately, do not allow to reach sewage or effluent 
systems.  

6. Accidental release measures 

Personal precautions: 
Breathing protection required. Handle in accordance with good industrial hygiene and safety 
practice.  

Environmental precautions: 
Discharge into the environment must be avoided.  

Methods for cleaning up or taking up: 
For large amounts: Pump off product.  
For residues: Pick up with suitable absorbent material. Dispose of contaminated material as 
prescribed.  

7. Handling and storage 

Handling

Ensure thorough ventilation of stores and work areas.  
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Protection against fire and explosion: 
Prevent electrostatic charge - sources of ignition should be kept well clear - fire extinguishers should 
be kept handy.  

Storage

Segregate from alkalies and alkalizing substances.  
Further information on storage conditions: Keep container tightly closed in a cool, well-ventilated 
place.  

8. Exposure controls and personal protection 

Personal protective equipment

Respiratory protection: 
Wear respiratory protection if ventilation is inadequate. Gas filter EN 371 Type AX for gases/vapours 
of organic compounds (boiling point <65 °C).  

Hand protection: 
Chemical resistant protective gloves (EN 374) 
Suitable materials also with prolonged, direct contact (Recommended:  Protective index 6, 
corresponding > 480 minutes of permeation time  according to EN 374): 
butyl rubber (butyl) - 0.7 mm coating thickness 
Manufacturer's directions for use should be observed because of great diversity of types. 
Supplementary note: The specifications are based on own tests, literature data and information of 
glove manufacturers or are derived from similar substances by analogy. Due to many conditions 
(e.g. temperature) it must be considered, that the practical usage of a chemical-protective glove in 
practice may be much shorter than the permeation time determined in accordance with EN 374. 

Eye protection: 
Safety glasses with side-shields (frame goggles) (EN 166) 

Body protection: 
light protective clothing 

General safety and hygiene measures: 
Handle in accordance with good industrial hygiene and safety practice. Avoid inhalation of vapour.  

9. Physical and chemical properties 

Form:  liquid 
Colour:  colourless 
Odour: pungent 

Melting point: -80 °C  
Boiling range: 47 - 48 °C  

Flash point: -40 °C (DIN 51755) 
Lower explosion limit: 2,3 %(V)   
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Upper explosion limit: 21 %(V)   
Ignition temperature: 175 °C  (DIN 51794) 

Vapour pressure: 343 mbar 
(20 °C)  

Density: 0,838 g/cm3  
(20 °C)  

Solubility in water:  
280 g/l
(20 °C) 

Miscibility with water:  
(< 15 °C) 
miscible in all proportions 

Solubility (qualitative) solvent(s):  organic solvents 
soluble 

Partitioning coefficient n-octanol/water (log Pow): 0,83  

Viscosity, dynamic: 0,375 mPa.s 
(20 °C)  

10. Stability and reactivity 

Hazardous reactions: 
When finely distributed, self-ignition is possible. Reacts with strong alkalies.  

11. Toxicological information 

LD50/oral/rat: 1.700 - 3.300 mg/kg  

LC50/by inhalation/rat: 62,6 mg/l / 0,5 h 
by inhalation/rat:  
Inhalation-risk test (IRT): Mortality within 2 minutes as shown in animal studies. The inhalation of a 
highly saturated vapor-air mixture represents a severe hazard.  

LD50/dermal/rabbit: > 2.000 mg/kg  

Primary skin irritation/rabbit: Irritant.  

Primary irritations of the mucous membrane/rabbit: Irritant.  

Further information: 

The substance was mutagenic in various test systems with microorganisms and cell cultures; 
however, these results could not be comfirmed in tests with mammals. 



Page: 5/7 
BASF Safety data sheet according to 91/155/EEC 
Date / Revised: 12.01.2004 Version: 2.1 
Product: n-PROPANAL 

(30252956/SDS_GEN_EU/EN) 
Date of print 21.06.2005 

12. Ecological information 

Ecotoxicity 

Toxicity to fish: 
Pimephales promelas/LC50 (96 h): 14 mg/l   

Aquatic invertebrates: 
Daphnia magna/EC50 (48 h): 88,7 mg/l  

Aquatic plants: 
EC50 (72 h): 260 mg/l  

Microorganisms/Effect on activated sludge: 
Toxic limit concentration:  124 mg/l  
Inhibition of degradation activity in activated sludge is not to be anticipated during correct 
introduction of low concentrations.  

Persistence and degradability 

Elimination information

Test method:  OECD Guideline 302 C (aerobic), activated sludge 
Method of analysis:  BOD of the ThOD 
Degree of elimination:   91 - 97 % (28 d)  
Evaluation: Based on OECD criteria the product is readily biodegradable. 

Other adverse effects 

Adsorbable organically-bound halogen (AOX):  
This product contains no organically-bound halogen.  

13. Disposal considerations 

Must be dumped or incinerated in accordance with local regulations. 

Contaminated packaging: 
Contaminated packaging should be emptied as far as possible; then it can be passed on for 
recycling after being thoroughly cleaned. 
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14. Transport information 

Land transport

ADR : Class 3
 Packaging group II
 UN-number 1275
 Designation of goods PROPIONALDEHYDE.  

RID : Class 3
 Packaging group II
 UN-number 1275
 Designation of goods PROPIONALDEHYDE.  

Inland waterway transport

ADNR : Class 3
 Packaging group II 
 UN-number 1275
 Designation of goods PROPIONALDEHYDE.  

Sea transport

IMDG/GGVSee : Class 3
 Packaging group II
 UN-number 1275 
 Marine pollutant NO
 Exact technical name PROPIONALDEHYDE. 

Air transport

ICAO/IATA : Class 3 
  Packaging group II 
  UN-number 1275 
  Exact technical name PROPIONALDEHYDE.  

15. Regulatory information 

Regulations of the European union (Labelling) / National legislation/Regulations

EC-Number: 204-623-0 

as in Directive 67/548/EEC:

Hazard symbol(s) 
F Highly flammable. 
Xi Irritant. 

R-phrase(s) 
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R11 Highly flammable. 
R36/37/38 Irritating to eyes, respiratory system and skin. 

S-phrase(s) 
S9 Keep container in a well-ventilated place. 
S16 Keep away from sources of ignition - No smoking. 
S29 Do not empty into drains. 

Hazard determinant component(s) for labelling: propionaldehyde 

Other regulations

as in Directive 67/548/EEC 

16. Other information 

Vertical lines in the left hand margin indicate an amendment from the previous version. 

The information contained herein is based on the present state of our knowledge and does not therefore 
guarantee certain properties. Recipients of our product must take responsibility for observing existing 
laws and regulations. 



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.29 
เอกสารขั้นตอนการดาํเนินการจดัการส่ิงปฏิกลู 

หรือวสัดุไม่ใช้แล้วของโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 

P-(Q-SH-O3)-008 
 การจัดการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใช้แล้วทีÉเกดิขึÊนภายในโรงงาน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
SHE - Olefins III 

 
  

 
 
 

 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

Senior Environmental Engineer 
 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาง สุมิตรา วิทิตกนกธาํรง Division Manager Q-SH-O3 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 26/09/2022 แกไ้ขใหส้อดคลอ้งกบั
การดาํเนินงานปัจจุบนั 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-O3 SHE - Olefins III 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(OLE)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม การผลิตและการจาํหน่ายผลิตภณัฑข์องกลุ่ม
ผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์ 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย

y
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

ผลิตภณัฑข์องกลุ่มธุรกิจผลิตภณัฑโ์พลิเมอร์ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 
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1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 
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5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 เพืÉอกาํหนดระเบียบวิธีการพิจารณาจดัการกบัของเสียทีÉเกิดขึÊนจากกระบวนการผลิต หรือกิจกรรมต่าง ๆ 

ในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř  อยา่งถูกวิธีและถูกตอ้งตามกฎหมาย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊใชง้านในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
 

  ติดต่อทีมสิÉงแวดลอ้ม วทิยชุ่อง 2 โทร 6389, 6279, 6262

เพืÉอรับสติËกเกอร์และแบบฟอร์มบ่งชีÊ  Waste

นาํ Waste บรรจุใส่ถุงขาวขุ่น/ใส หรือภาชนะทีÉเหมาะสม และติด 
Sticker บ่งชีÊ ใหเ้รียบร้อย 

นาํมารวบรวมยงัจุดจดัเก็บทีÉกาํหนด และยืÉนเอกสารบ่งชีÊ

นาํ Waste เขา้มาจดัเก็บ เมืÉอจดัเก็บ Waste แลว้ตอ้งปิดคลุมภาชนะ
รองรับทุกครัÊ ง
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
การจัดการของเสียให้พิจารณาจากแหล่งทีÉ เกิดตามเอกสารสนับสนุนข้อ 6.ř และ 6.Ś โดยแบ่ง

ออกเป็น Ś ประเภท คือ 

5.1 ของเสียจากอาคารต่าง ๆ โรงอาหาร และการทาํสวน  (Domestic Waste) ใหด้าํเนินการดงันีÊ  

5.1.1 กรณีทีÉเป็นของแขง็ให้พนกังาน บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř 

ทุกคนและผูร้ับเหมาทีÉปฏิบัติงานใน บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

สาขา řř ดาํเนินการตามโครงการทิÊงขยะแยกประเภทของบริษทัฯ 

5.1.1.1 ขยะจากถงัขยะสีเขียว ได้แก่  เศษอาหาร เศษใบไมใ้บหญา้ ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉ

สามารถ Recycle เป็นปุ๋ ยนํÊ าหรือปุ๋ ยหมักนํากลับไปใช้กับต้นไม้ได้ จึงสืÉ อ

ความหมายดว้ยสีเขียว แต่เนืÉองจากยงัไม่สะดวกในทางปฏิบตัิทีÉจะทาํปุ๋ยหมกัเอง

ในขณะนีÊ  จึงทิÊงใหเ้ทศบาลตําบลมาบตาพุดนาํไปกาํจดั 

5.1.1.2 ขยะจากถงัขยะสีนํÊ าเงิน ไดแ้ก่ กระดาษจากอาคารต่าง ๆ กล่องกระดาษ กระป๋อง

เครืÉองดืÉม ขวดนํÊ าดืÉมพลาสติก ขวดแกว้ ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉสามารถขายเป็นเงินได ้

จึงสืÉอความหมายดว้ยสีนํÊ าเงิน จะนาํมาคดัแยกและขายให้ผู้รับซืÊอทีÉไดร้ับอนุญาต
ถูกตอ้งตามเกณฑท์ีÉ Q-SH-O3 และตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

5.1.1.3 ขยะจากถงัขยะสีเหลือง ได้แก่ ขยะปนเปืÊ อน กล่องโฟม ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉไม่

สามารถทาํปุ๋ยหมกัไดแ้ละไม่สามารถขายเป็นเงินได ้ 

5.1.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว (นํÊ าเสีย) ให้ Q-SH-O3 หารือร่วมกับหน่วยงานอาคารสถานทีÉ/ 

Operation ควบคุมดูแลให้มีการออกแบบให้นํÊ าเสียของแต่ละอาคารต่างๆ รวบรวมไป

บาํบดัทีÉระบบบาํบดันํÊ าเสีย (Waste Water Treatment System) หรือติดตัÊงระบบบาํบดันํÊ า

เสียทีÉเหมาะสม 

5.1.3 กรณีทีÉเป็นของเสียจากสถานพยาบาล ให้ Q-SH-O3 ดาํเนินการ ให้มีการรวบรวม และส่ง

กาํจดักบัผูใ้หบ้ริการทีÉไดร้ับอนุญาตกาํจดัขยะติดเชืÊอไดอ้ยา่งถูกตอ้งตามกฎหมาย 

5.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต (Process Waste) 

5.2.1 ของเสียจากการเดินเครืÉองปกติ(Normal) 

5.2.1.1 กรณีทีÉ เป็นก๊าซ  ให้การควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ  

(TVOCs < 300 ppm) 

5.2.1.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว ถา้เป็นของเหลวทีÉสามารถให้ไหลลงท่อระบายนํÊ าสําหรับ

รองรับนํÊ าปนเปืÊ อน (Contaminated Drainage) ได ้ก็ให ้Drain ลงท่อระบายนํÊานีÊ ซึÉ ง
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

จะถูกส่งไปทีÉระบบบาํบดันํÊาเสียเพืÉอบาํบดัต่อไป ส่วนของเหลวจากกรณีอืÉน ๆ ให้

พิจารณาดาํเนินการใหเ้หมาะสมกบัชนิดของของเสียนัÊน ๆ  

- Q-SH-O3 มีหนา้ทีÉจดัการ ตามทีÉแต่ละหน่วยงานร้องขอโดยผ่านระบบการร้อง

ขอ เช่น ระบบ E-Mail เป็นตน้ ให้มีการสูบแยกของเสียประเภทนํÊ ามัน  เช่น 

Polymer และ Waste Oil ฯลฯ รวมทัÊงการจดัการของเสียทีÉเป็นของเหลวอืÉนๆ 

โดย Q-SH-O3  จะพิจารณาเป็นกรณีๆไป ตามวิธีปฏิบตัิงานทีÉถูกตอ้ง 

- กรณีงานประจําหัวหน้ากะการผลิต ดาํเนินการให้มีการ Drain ของเสีย ใส่

ภาชนะบรรจุ ทีÉ Q-SH-O3 จดัเตรียมไวใ้ห้ โดยไม่ให้มีการหกรัÉวไหล จากนัÊน 

Q-SH-O3 จะดําเนินการขนย้ายถัง  ของเสีย  ไปจัดเก็บในทีÉ ทีÉ จัดไว้เพืÉ อ

ดาํเนินการต่อไป 

- Q-SH-O3 มีหน้าทีÉหาอุปกรณ์ในการจดัเก็บของเสีย ประเภทของเสียปนเปืÊ อน

สารเคมีหรือนํÊ ามนั ตามทีÉแต่ละหน่วยงานร้องขอหรืองานทีÉมีการดาํเนินการ

ไม่ใช่งานประจาํโดยการกรอกข้อมูลลงในแบบฟอร์มแจ้งการนําของเสีย

อันตรายเข้ามายังสถานทีÉจัดเก็บ  F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH)  

และยืÉนแบบฟอร์มมาพร้อมกบัการขอจดัเก็บมายงัหน่วยงาน Q-SH-O3 

- หากของเสียนัÊน ๆ เกิดจากงานซ่อมบาํรุงหรืองานอืÉน ๆ เช่น งานจา้งเหมาให ้

GC ทีÉเป็นผูร้ับผิดชอบดูแลหน่วยงานนัÊนๆ รวบรวมและ ขนส่งมาจดัเก็บยงั

สถานทีÉทีÉกาํหนด โดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตราย

เข้ามายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และนํามา

ยืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3   

- ของเสียทีÉกาํจัดไม่ได้หรือไม่ควรนําไปกาํจดั เช่น Lube Oil จากการเปลีÉยน 

Lube Oil ให้ดูแลการจดัเก็บไม่ให้หกรัÉวไหล เพืÉอดาํเนินการต่อไปตามความ

เหมาะสม เช่น ของเสียบางชนิดทีÉมีผูร้ับซืÊอ ให ้ Q-SH-O3 พิจารณาแจง้ขายต่อ

คณะกรรมการขายเพืÉอดาํเนินในเรืÉองของการขายต่อไป ของเสียทีÉมีหน่วยงาน

ภายนอกทีÉสามารถรับกาํจดัได ้Q-SH-O3 จะตอ้งพิจารณาขีดความสามารถของ

หน่วยงานนัÊนว่ามาสามารถดาํเนินการกาํจดัไดต้ามหลกัวิชาการอย่างปลอดภยั 

ไม่ส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม และมีการดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งถูกตอ้ง

ตามกฎหมายจึงจะส่งของเสียนัÊนใหด้าํเนินการต่อไปได ้

5.2.1.3 กรณีทีÉเป็นของแขง็ให ้Q-SH-O3 ดูแลโดยการแยกประเภทเพืÉอดาํเนินการต่อไป 

า

ตามวิธีปฏิบัตามวิธีปฏิ

ต ดาํเนินการให้มีาเนินการให้

ตรียยมไว้ใ้ใ้้หห้้ โโดยไ

รขนย้ายถัง  ของเนย้ายถัง  ข

นาททีีÉหหาอุปปกกรณ์์ใน

รอนนํํÊ าามมนั ตามทีÉ

ช่งานประจาํโดยานประจาํ

อันตรายเข้ามายัตรายเข้าม

และยืÉและยืÉนแบบนแ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- สิÉ งทีÉ มีผู ้รับ ซืÊ อ  เช่น  ของเสียไม่อันตรายและสามารถนําไปรีไซเคิลได ้

หน่วยงานทีÉตอ้งการนาํส่งตอ้งดาํเนินการโดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้

การนําของเสียไม่อันตรายเข้ามายงัสถานทีÉจัดเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-

O3)-008-02(TH)  และให้ Q-SH-O3 พิจารณาแจ้งขายต่อคณะกรรมการขาย

และมีการดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งถูกตอ้งตามกฎหมาย 

- สิÉงทีÉเป็นของเสียอืÉน ๆ เช่น  หลอดไฟฟ้า Fluorescent  เศษ Insulation คือ Fiber 

Glass และ Foamglass, Activated Carbon, Molecular Sieve, Catalyst และเศษ

วสัดุอืÉน ๆ จากกระบวนการผลิต ให้หน่วยงานทีÉเป็นผูร้ับผิดชอบดูแล เป็นผู ้

รวบรวมและขนส่งมาจัดเก็บยังสถานทีÉ ทีÉ ก ําหนด โดยกรอกข้อมูลลงใน

แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-

P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และนาํมายืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3   

5.1.14 หากของเสียนัÊนๆ เกิดจากงานซ่อมบาํรุงหรืองานทีÉทาํเป็นครัÊ งคราว เช่น งานจา้ง

เหมาต่าง ๆ ให้หน่วยงาน GC ทีÉ เป็นผูร้ับผิดชอบดูแลงานนัÊนๆ รวบรวมและ

ขนส่งมาจดัเก็บยงัสถานทีÉทีÉ Q-SH-O3 กาํหนด โดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์ม

แจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-

008-01(TH) และนาํมายืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3 

5.2.2 ของเสียจากงานหยดุซ่อมบาํรุงรักษาโรงงาน (Turnaround) 

5.2.2.1 กรณีทีÉ เป็นก๊าซ ให้หัวหน้ากะการผลิต พิจารณาดําเนินการตาม ขัÊนตอนการ

ดาํเนินงานการควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ โดยต้องมี

มาตรการป้องกนัผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม (ถา้มี) หรือส่งไปเผาทีÉ Flare 

5.2.2.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว 

- กรณี  D rain L ube O il, Seal O il ให้พนักงานทีÉ  Drain ของเสียนัÊ น เป็น

ผูด้าํเนินการ รวมรวบและนาํส่งโดยกรอกขอ้มูลในแบบฟอร์มแจง้การนาํของ

เสี ย เข้าม ายังสถ าน ทีÉ จัด เก็บ ส่ ง  ให้  Q-SH-O3 ดํา เนิ นก ารแจ้งข าย ต่อ

คณะกรรมการขายต่อไป  

- กรณี  Drain Waste อืÉนๆ ก่อนงานหยุดซ่อมบํารุงรักษาโรงงานทุกครัÊ งให้

หวัหนา้กะการผลิต ทีÉรับผิดชอบ ใน Unit  นัÊนๆ สรุปรายการของเสียทีÉจะมีการ 

Drain จากนัÊนให้แจง้หน่วยงาน Q-SH-O3 กรณีตอ้งจดัเตรียมภาชนะรองรับ 

หรือ เรียกประชุมหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งซึÉ ง ไดแ้ก่ Operation , Technical, SHE  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

กรณีเป็นของเสียอันตรายเช่นไวไฟ หรือเป็นพิษ  เป็นต้น  เพืÉอสรุปวิธีการ

จดัการกบัของเสียแต่ละชนิดใหเ้หมาะสม  

5.3 ของเสียเคมีจากกระบวนการผลิตทีÉมีโอกาสติดไฟไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ 

5.3.1 กรณีทีÉมีของเสียเคมีชนิดใหม่เกิดขึÊนให้ผูท้ีÉก่อกาํเนิดของเสียแจง้ต่อ Q-SH-O3 พิจารณา

ตรวจสอบกับ  Technical ว่าของเสียดังกล่าว สามารถติดไฟได้เอง (เมืÉอสัมผัสกับ

อากาศ) หรือไม่  หากมีของเสียเคมีชนิดใหม่เกิดขึÊ นให้บันทึกเพิÉมเติมลงในตาราง 

Process Waste และเสนอขอแกไ้ขเพิÉมเติมใน P-(Q-SH-O3)-008 :  การจดัการสิÉงปฏิกูล

หรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงานต่อไป 

5.3.2 ก่อนทีÉจะมีการขนถ่ายของเสียเคมีทีÉสามารถติดไฟได้เองออกจากอุปกรณ์ต่างๆ ผู ้

ก่อกาํเนิดของเสียตอ้งแจง้ต่อหน่วยงาน Q-SH-O3 โดยแจง้ล่วงหนา้ก่อนการดาํเนินการ

ไม่น้อยกว่า ś วนั แลว้กาํหนดให้ Q-SH-O3 จดัให้มีการดาํเนินการต่าง ๆ เพืÉอป้องกัน

อนัตรายจากการลุกติดไฟ ดงันีÊ  

5.3.2.1 ให้นํากากสารเคมีทีÉมีโอกาสติดไฟไดเ้องดังกล่าวใส่ถงัฝาเปิดประมาณ ś ใน Ŝ 

ของความจุถงั 

5.3.2.2 ใหน้าํนํÊาใส่ใหท้่วมกากของเสียเคมี เพืÉอควบคมุอุณหภูมิและป้องกนัการลุกติดไฟ 

5.3.2.3 ปิดฝาถังให้แน่นแล้วนําไปจดัเก็บทีÉลานจัดเก็บทีÉกาํหนดไว  ้ กาํหนดให้มีการ 

monitor สภาพถงัเป็นระยะเพืÉอดูวา่ถงับวมหรือไม่ 

5.3.2.4 จดัทาํป้ายติดทีÉถงัสารเคมี ดงันีÊ  

- วนั/เดือน/ปี ทีÉนาํออกมาจากอุปกรณ์การผลิต 

- ใหร้ะบุหมายเลขของอุปกรณ์ทีÉนาํกากของเสียเคมีออกมา 

- มีป้ายเตือน “ระวงัสารติดไฟ” ไวบ้นกองถงั 

5.3.2.5 แยกกองกากของเสียเคมี พร้อมติดป้ายเตือนแสดงไวบ้นกองถงัใหเ้ห็นเด่นชดั 

5.3.2.6 ใหจ้ดัเก็บตามวิธีปฏิบตัิงานการจดัเก็บของเสียทีÉลาน Waste  

5.3.3 กรณีเมืÉอทีÉตอ้งนาํมาจดัเก็บบนลาน Waste ผูก้่อกาํเนิดกากสารเคมีทีÉมีโอกาสติดไฟได้

เองทีÉร้องขอให้มีการรวบรวมจดัเก็บกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้การนําของเสีย

อนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และยืÉนต่อ

หน่วยงาน   Q-SH-O3 

5.4 การนาํของเสียเขา้จดัเก็บในพืÊนทีÉจดัเก็บในอาคารจดัเก็บของเสีย (Garbage House) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.1 ในช่วงเวลาทาํการ สามารถแจ้งนําของเสียเขา้จดัเก็บในพืÊนทีÉจดัเก็บทุกวนัจนัทร์ถึง

ศุกร์ เวลา 15.00-17.00 น . นอกเหนือจากช่วงเวลาดังกล่าวให้ ติดต่อหน่วยงาน

สิÉงแวดลอ้มทางวิทยชุ่อง 2 หรือติดต่อ 6389, 6279, 6262 

5.4.2 นอกเวลาทําการหรือวันหยุดนักขัตฤกษ์โปรดแจ้งแผนการจัดเก็บ  Waste ให้ทีม

สิÉงแวดลอ้มทราบล่วงหนา้อยา่งนอ้ย 1 วนั  

5.5 ในกรณีทีÉตอ้งมีการนาํของเสียใดๆออกนอกโรงงาน กาํหนดให้ Q-SH-O3 เป็นผูด้าํเนินการ

ยืÉนคาํขออนุญาตนาํของเสียดงักล่าวออกนอกโรงงาน ต่อหน่วยงานราชการตามกฎหมาย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

Domestic Waste หมายถึง ของเสียทีÉเกิดขึÊนจากอาคารสาํนกังานและโรงอาหารรวมทัÊง

ของเสียทีÉไม่ใช่ของเสียทีÉเกิดจากกระบวนการผลิต 

Process Waste หมายถึง ของเสียทีÉ เกิดขึÊนจากกระบวนการผลิตโครงการก่อสร้าง

และงานซ่อมบาํรุง 

หัวหน้ากะการผลติ หมายถึง Shift Manager ประจาํพืÊนทีÉ OLE3, LDPE และ LLDPE  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 Classification Waste of Chemical  

Domestic Waste 
GAS LIQUID SOLID 

1. Gas จากเครืÉองถ่ายเอกสาร 1. นํÊาเสียจากโรงอาหาร 
2. นํÊาเสียจากอาคารต่าง ๆ 

ประเภทไม่อนัตราย  
1. กระดาษ  

  2. ไม ้ 
  3. เศษโลหะ  
  4. พลาสติก  
  5. เศษอาหารจากโรงอาหาร  
  6. ผา้อนามยั  
  7. ฟิลม์  
    
  ประเภทอนัตราย  
  8. ผงหมึก Printer  
  9. ขยะติดเชืÊอจากสถานพยาบาล  
  10. ภาชนะบรรจุสารเคมี เช่น กระป๋อง 

สี, กระป๋อง Solvent,  ขวด  Liquid 
Paper ฯลฯ   

  11. ผา้หมึก Printer  
  12. ผงหมึกเครืÉองถ่ายเอกสาร  
  13. สี,ปากกา,หมึกต่างๆ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Process Waste 

GAS LIQUID SOLID 

1. Gas จาก Boiler Stack 

2. Gas จาก Cracker Stack 

3. Gas จาก Flare Stack 

4. Gas จาก Incinerator Stack 

5. Gas จาก Oxidation Reactor 

6. Waste Gas ทีÉ Purge 

7. CO2 จากถงัดบัเพลิง 

8. Vent Pipe Gas 

9. Gas Release 

10. Gas จาก RTO Stack 

11. Gas จาก Centrifugal dryer 

Stack 

ประเภทอนัตราย 

1. Wastewater 

2. Waste Oil 

3. Yellow Oil (Spent 

caustic) 

4. Polymer waste 

5. Chemical  Spill 

6. Chemical Waste จาก

กน้ Drum ทีÉ Load แลว้ 

7. Catalyst  in mineral oil 

8. Chemical cleaning 

wastewater 

9. Tar oil 

10. Wash oil 

 

ประเภททีÉติดไฟไดเ้อง 

Depropynizer NO.1 (C-1402) 

Depropynizer reboiler (E-1406) 

Debutanizer (C-1440) 

Debutanizer bottom pump (P-

1441) 

Caustic/Water wash tower (C-

1201)  

และ COS guard bed (S-4901) 

 

ประเภทไม่อนัตราย 

1. นํÊาจาก Cooling water 

ประเภทอนัตราย  

1. Sludge  

2. Insulation (Fiberglass, 

Foam glass) 

3. Battery    

4. Absorbent Tube    

5. หลอดไฟฟ้า Florescent   

6. Cartridge of Mask    

7. เศษผา้เปืÊ อนนํÊามนัและ

สารเคมี 

8. เศษถุงมือกนัสารเคมี  

9. ภาชนะบรรจุสารเคมี    

10. ดินปนเปืÊ อนนํÊามนัและ
สารเคมี    

11. Dry Chemical 

12. Activated Carbon 

ปนเปืÊ อน 

13. Molecular sieve 

14. Oil Filter 

15. Coke 

16. อิฐทนไฟ 

17. Electronic waste 

 

 

 

ประเภทไม่อนัตราย 

1. Activated carbon ทีÉ

เสืÉอมสภาพ 

Inte
rna
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mical  Spillcal  Spill

Chemical WasteChemical W

กน้ น DrumDru ทีÉ

7. Cataly

8.8 C
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.2 Waste Management Flow 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.2.3 แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ (F-(Q-SH-O3)-P-

(Q-SH-O3)-008-01(TH)  

6.2.4 แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียไม่อนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ (F-(Q-SH-O3)-

P-(Q-SH-O3)-008-02(TH)  

6.2.5 แบบฟอร์มตรวจสอบสถานทีÉจดัเก็บสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ประจาํเดือน 

(F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-03(TH)  

6.2.6 การควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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ภาคผนวก ข.30 
การประชาสัมพนัธ์รณรงค์ให้พนักงานปฏิบัตติามแนวคดิ 5Rs 



Environmental 
Culture by 5Rs

มาร่วมกนัใชท้รพัยากรอยา่งรูคุ้ณค่า ลดผลกระทบดา้น

สิ่งแวดลอ้ม เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ

4 REFUSE
ปฏิเสธการใชส้าร
อนัตรายตอ่ส่ิงแวดลอ้ม
เลือกใชส้ารที่เป็นมิตรตอ่สิ่งแวดลอ้ม

ตวัอยา่งเช่น ลดใชส้ารกลุ่มคลอโรฟลอูอโรคารบ์อน 

ชนิด R-22 ซ่ึงนับเป็นสารท าลาย

ชั้นบรรยากาศท่ีใช ้มาใชส้าร

ท าความเย็นรกัษ์โลก (Non-CFC)

5 RENEWABLE
เลือกได ้ใชแ้บบหมุนเวียน
เพ่ือการใชท้รพัยากรใหเ้กิดประโยชนสู์งสุด

ตวัอยา่งเช่น ลดการใชพ้ลงังานจากเช้ือเพลิง

ฟอสซิล เพ่ิมเติมการใชพ้ลงังานคารบ์อนต า่

(Low Carbon Power and Heat) เช่น การติดตั้ง

ระบบผลิตไฟฟ้าจากพลงังานแสงอาทิตย์

#Environmentalcultureby5Rs #GCChemicalforbetterliving 
#GCCircularLiving #togethertonetzero

3 RECYCLE
แปรรูปเพ่ิมมูลค่า
มีการจดัการที่ถูกประเภทหรือ

เพ่ิมมูลค่าดว้ยการ Upcycling

ตวัอยา่งเช่น น าน ้าท้ิงกลบัมาใชใ้หม ่โดยปรบัปรุงคุณภาพ

ผ่านระบบ (Wastewater Reverse Osmosis: WWRO) เพ่ือ

น ากลบัไปใชใ้นกระบวนการหล่อเย็น

1 REDUCEลดการใช้
ลดการใชว้ตัถุดิบหรือใชท้รพัยากร

อยา่งมีประสิทธิภาพสูงสุด

• น า Tail Gas กลบัมาใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีโรงโอเลฟินส์ ซ่ึง

สามารถลดการสูญเสียไฮโดรคารบ์อนในกระบวนการผลิต 

เขา้สู่ระบบหอเผาท้ิง (Flare)

• ลดการใชพ้ลงังานไอน ้าแรงดนัสูง โดยปรบัเปล่ียนป้ัมน ้า

หล่อเย็นจากเดิมระบบใบพดัมาเป็นระบบไฟฟ้า

ตวัอยา่งเช่น

• ปรบัเปล่ียนบรรจุภณัฑข์องสารเคมีหรือผลิตภณัฑม์าใชถ้งั 

Reusable ใหส้ามารถใชห้มุนเวียนได้

• หมุนเวียนใชน้ ้าใหเ้กิดประสิทธิภาพสูงสุด เช่น การเพ่ิมรอบน ้า

หมุนเวียนในระบบหล่อเย็น

2 REUSE
ใชซ้ ้า
เลือกใชบ้รรจุภณัฑท์ี่สามารถ

น ากลบัมาใชใ้หม่ได้

ตวัอยา่งเช่น

ตดิต่อสอบถาม : 
tharaporn.y@pttgcgroup.com
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หนังสือขออนุญาตนําส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุทีไ่ม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน 
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_ ]nÂ]ÂaBCG\5V39AN>�5\6:Q ]̂^ ]̂] am]̂nmk̀on}<W JP@p5O A
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(1H)-Idx I  

 
รายการทีไ่ม่ผ่านการพจิารณาอนุญาต 



กลุ่มที่ ประเภท เหตุผล วันที่ได้รับอนุญาต
16 07 09 ตะกอนจากการล้างอุปกรณ์ -ให้แนบผลวิเคราะห์ค่าความร้อน

-ให้แนบกระบวนการเกิดของเสีย
-

16 05 99 Wash oil -ขาดเอกสารข้อมูลความปลอดภัย
-วิธีการกําจัดไม่เหมาะสม เน่ืองจากของเสียมีค่าความร้อนตํ่ามาก

-

07 02 08 Polymer waste -ให้แนบสัญญาระหว่างผู้รับดําเนินการกับเตาเผาท่ีทางกรอ. เห็นชอบ 
เพ่ือส่งกากของเสียอุตสาหกรรมที่ทําเชื้อเพลิงผสมแล้วไปเผาต่อ พร้อม
แนบเอกสาร สก.8 และแนบเอกสารรับรองการข้ึนทะเบียนสําหรับการ
วิเคราะห์ค่าความร้อนกับทางห้องแลปของกรอ.

-

16 10 01 Oil contaminated wastewater -วธีิการบําบัด/กําจัด/นํากลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ ไม่เหมาะสม -
16 05 08 สารเคมีเส่ือมสภาพ (Liquid) -SDS แยกรายการสารเคมีตามรหัสของเสีย เช่น เมททานอล รหัส 

140603 และสารที่เป็นสารอนินทรีย์
-

16 05 08 สารเคมีเส่ือมสภาพ (Solid) -จาก SDS เป็นตัวเร่งปฏิกิริยา ใช้รหัส 1607xx เน่ืองจาก
มีส่วนที่เหลือจากการทดสอบกระบวนการผลิต

-

07 01 11 Sludge 06-03-65
06 02 05 Spent caustic 08-04-65
16 06 01 Battery เส่ือมสภาพ -ให้แนบสัญญาระหว่างผู้รับดําเนินการกําจัดกับผู้ขนส่ง 29-10-65
12 01 16 Copper slag -วิธีการบําบัด/กําจัด/นํากลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ ไม่เหมาะสม 22-01-66
15 01 02 เศษพลาสติกทั่วไป -ขอเอกสารข้อมูลความปลอดภัยและแนบ SDS สารเคมี 04-04-66
17 06 03 Insulation (Rock Wool) -ทบทวนรหัสของเสีย หากของเสียเป็นฉนวน Rockwoo

ให้ใช้รหัส 170604
02-04-66

15 01 10 Contaminated container -ผู้รับดําเนินการไม่ยินยอมรับบําบัด/กําจัด/
นําไปใช้ประโยชน์ใหม่

02-04-66

17 05 03 Sand + Rock Contaminated With Oil 
and Chemical

-วิธีการบําบัด/กําจัด/นํากลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ ไม่เหมาะสม 30-03-66

07 02 08 Polymer waste -ขาดรายละเอียดกระบวนการผลิตพร้อมแสดงจุดที่เกิด
ของเสีย

02-04-66

16 02 14 ซากอุปกรณ์ไฟฟ้า -แนบรูปถ่ายของเสีย 06-05-66
07 01 01 Used Methanol -ขาดรายละเอียดกระบวนการผลิตพร้อมแสดงจุดที่เกิด

ของเสีย
-ให้ชี้แจงเพ่ิมเติมว่าเป็นของเสียจากกระบวนการผลิตพลาสติก 
(0702xx) หรือจากกระบวนการผลิตเอททิลีน (0701xx)

17-03-66

15 02 02 Sand + Rock Contaminated With Oil 
and Chemical

-ขอรายละอียดกระบวนการนําของเสียมาบําบัด/กําจัด/
นํากลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ ไม่เหมาะสม

30-03-66

19 08 11 Sludge -ใช้รหัสของเสีย 070111 และจากผลวิเคราะห์ใช้รหัสกําจัด 044 06-05-66

12 01 07 Waste oil -รหัสของส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วไม่ถูกต้อง จากการผลิตเม็ด
พลาสติกใช้รหัส 0702xx

04-04-66

05 01 08 Tar -ทบทวนใช้รหสั 0701xx และใช้วิธีกําจัด 076 15-04-66
06 02 05 Spent Caustic -ใช้รหัส 0701xx 30-04-66
16 10 01 Chemical cleaning water -ผู้รับดําเนินการไม่ยินยอมรับบําบัด/กําจัด/นําไปใช้ประโยชน์ใหม่ 12-05-66
15 01 10 ถังโลหะเปล่า ขนาด 200 ลิตร (ปนเปื้อน) -ให้ชี้แจงการปนเปื้อนโดยแนบ SDS สารเคมีที่เคยบรรจุ ลําดับ 51 เมื่อ

เทตัวทําลายลงใน IBC แล้ว ให้ผู้รับดําเนินการชี้แจงว่าใช้วิธีใดในการ
กวนหรือล้าง

14-05-66

15 01 10 บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน ชนิดIBC 1000L. -ให้ชี้แจงการปนเปื้อนโดยแนบ SDS สารเคมีที่เคยบรรจุ ลําดับ 51 เมื่อ
เทตัวทําลายลงใน IBC แล้ว ให้ผู้รับดําเนินการชี้แจงว่าใช้วิธีใดในการ
กวนหรือล้าง

14-05-66

เอกสารไม่เพียงพอและโรงงานดําเนินการ
ขออนุญาตใหม่ จนได้รับการพิจารณาอนุญาต

รายการท่ีไม่ผ่านการพิจารณาอนุญาต ประจําปี 2566

รายการวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

-ให้แนบผลวิเคราะห์ค่าความร้อน

เอกสารไม่เพียงพอและโรงงานไม่ได้ดําเนินการ
ขออนุญาตต่อ เน่ืองจากมีผู้รับกําจัดรายอื่นที่
ได้รับการพิจารณาอนุญาตจากกรมโรงงานฯแล้ว

1

2
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เกณฑ์การตรวจตดิตาม (Audit) หน่วยงานรับกาํจดักากของเสีย 



การตรวจตดิตาม (Audit) หน่วยงานรับกาํจัดกากของเสีย 
ในวนัที่ 30 มถุินายน พ.ศ.2566 

 

 
 

 
 

 



Checklist การจดัซื้อจดัจ้างสิ่งปฏิกลูหรือวสัดทุี่ไม่ใช้แล ้ว PTTGC 

Yes No N/A เอกสารที่เกี่ยวข้อง/หลกัฐาน

1 ใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงานประเภท 101,105,106 หรอือื่นๆ ทีก่รมโรงงานอตุสาหกรรมเหน็ชอบ

2 การแต่งตัง้ตวัแทนรวบรวมและขนสง่ (หากเป็นตวัแทนในการรวบรวมและขนสง่จากผูเ้กบ็รวบรวมและกําจดั)

3 สาํเนาบตัรประชาชน และทะเบยีนบา้นของผูม้อีาํนาจลงนาม

4 หนังสอืมอบอาํนาจพรอ้มตดิอากรแสตมป์ (กรณีทีม่กีารมอบอาํนาจ)

5 เลขประจําตวัผูข้นสง่ของเสยีอนัตราย

6 เลขประจําตวัผูเ้กบ็รวบรวมและกําจดัของเสยีอนัตราย

7
สาํเนาใบอนุญาตสง่สิง่ปฏกิูลหรอืเศษวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้ ทีเ่หลอืจากการกําจดัหรอืบาํบดั ไปกําจดัยงัหน่วยงานภายนอก 

(สก.2) ผูเ้กบ็รวบรวมและกําจดัของเสยีอนัตราย

8 เอกสารแนะนําบรษิทั (Company Profile) ของบรษิทัผูใ้หบ้รกิารกําจดัสิง่ปฎกิูลหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้และตวัแทน

9

 กรมธรรมป์ระกนัภยัความเสยีหายในการขนสง่วตัถุอนัตราย (30 ลา้น) เฉพาะการขนสง่ใน

แทง้กต์ดิตรงึกบัตวัรถ (Fixed Tanks) แทง้ตดิตรงึไมถ่าวรกบัตวัรถ (Demountable Tanks) แทง้กค์อนเทนเนอร ์

(Tank-Containers) แทง้กส์บัเปลีย่นไดซ้ึง่ผนังโครงสรา้งทาํดว้ยโลหะ (Tank Swap Bodies With Shells Made of 

Metallic Material) รถตดิตัง้ภาชนะบรรจุก๊าซเรยีงกนัเป็นตบั (Battery-Vehicles) แทง้กพ์ลาสตกิเสรมิไฟเบอร ์(Fiber 

Reinforced Plastic Tanks) หรอื FRP และแทง้กบ์รรจุของเสยีทีท่าํงานภายใตส้ญุญากาศ (Vacuum Operated Waste

 Tanks)  นอกเหนือการทาํประกนัภยัตามพระราชบญัญตัคิุม้ครองผูป้ระสบภยัจากรถ พ.ศ. 2535 

10  รถขนสง่ตอ้งมรีะบบตดิตามการขนสง่ (GPS Tracking System) และระบบ GPS ตอ้งเป็นไปตามกฎหมาย

11  มแีผนฉุกเฉินระหวา่งการขนสง่ (Emergency Plan)

12 แผนทีต่ ัง้โรงงานผูใ้หบ้รกิาร และแสดงเสน้ทางการขนสง่จากผูใ้ชบ้รกิารถงึผูใ้หบ้รกิาร โดยสงัเขป

13 สาํเนาหนังสอืรบัรองการจดทะเบยีนนิตบิคุคล ของผูใ้หบ้รกิาร หรอืของตวัแทน (กรณีเป็นนิตบิคุลล)

14 ใบอนุญาตประกอบกจิการทีเ่ป็นอนัตรายต่อสขุภาพ

15
ใบอนุญาตมไีวใ้นครอบครองซึง่วตัถุอนัตราย (วอ. 8) (กรณีเป็นผูค้รอบครองวตัถุอนัตรายตาม พรบ.วตัถุอนัตราย พ.ศ.

 2535)

ผลการตรวจสอบ
รายการตรวจสอบตาม TORItem

check list การจัดจา้งสิง่ปฎกิลูหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้/Checklist Page 1/2 21/04/11



Yes No N/A เอกสารที่เกี่ยวข้อง/หลกัฐาน

ผลการตรวจสอบ
รายการตรวจสอบตาม TORItem

16 ใบทะเบยีนภาษมีลูคา่เพิม่ (ก.พ. 20) ของบรษิทัตวัแทนเพื่อเป็นผูร้วบรวมและขนสง่ของเสยีอนัตราย

17
ขัน้ตอนการดาํเนินงานตัง้แต่การเกบ็ตวัอยา่ง การเกบ็รวบรวม ขนสง่ คดัแยก และกําจดัสิง่ปฎกิูลหรอืเศษวสัดทุีไ่มใ่ช้

แลว้ทกุประเภท ของบรษิทัผูใ้หบ้รกิาร

18
รถขนสง่ขึน้ทะเบยีนใบอนุญาตมไีวใ้นครอบครองซึง่วตัถุอนัตราย (วอ. 8) เพื่อการขนสง่ กบักรมโรงงานอตุสาหกรรม 

หาก Waste เป็นประเภทของเสยีอนัตราย  (Hazardous – Waste)

19 คูม่อืการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน

20 ตวัอยา่งรายมอืชื่อผูม้อีาํนาจลงนามในใบกํากบัการขนสง่โดยไดร้บัมอบหมายจากผูใ้หบ้รกิารตามกฎหมาย

21 ไดร้บัรองมาตรฐาน ISO 14001,มอก.18001 และ Green Industry เป็นตน้

22

ผูใ้หบ้รกิารกําจดัสิง่ปฏกิูลหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้ โดยการนําไปผสมรวมตอ้งจําแนกแยกแยะปรมิาณก่อนการนําไปผสม

รวมและหลงัการผสมรวมเพื่อแสดงวา่มกีารดาํเนินการสง่กําจดัสิง่ปฎกิูลหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้ขัน้สดุทา้ยตามวธิกีารที่

ไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานฯ อยา่งครบถว้น 100 %
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แผนผงัถังขยะ 
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ตวัอย่างใบกาํกบัการขนส่งกากของเสีย 
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เอกสารการประชาสัมพนัธ์ข้อมูลข่าวสาร 

และการดาํเนินการด้าน CSR 
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เอกสารประกนัภัยต่อสาธารณชนเพือ่คุ้มครองความเสียหาย 

ทีอ่าจเกดิขึน้ต่อชีวติและทรัพย์สิน 



ตารางกรมธรรมป์ระกนัภยัความรบัผิดต่อบุคคลภายนอก
PUBLIC LIABILITY INSURANCE POLICY SCHEDULE ORIGINAL

บริษทั ทพิยประกนัภยั จาํกดั (มหาชน)
DHIPAYA INSURANCE PUBLIC COMPANY LIMITED 14

Stamp Duty Paid

สาํนักงานใหญ่ต ั1งอยู่เลขท ี8
999: ถนนพระราม < แขวงช่องนนทร ี

เขตยานนาวา กรงุเทพฯ 9A9BA

HEAD OFFICE ADDRESS :-
1115 Rama 3 Road, Chong Nonsi,

Yannawa, Bangkok 10120
โทรศพัท.์ 9Z<[, A BB<\ BBAA TEL. 1736, 0 2239 2200

โทรสาร. A BB<\ BA`\ FAX. 0 2239 2049
เลขประจาํ ตวัผูเ้สยีภาษ ี

0107538000533
บมจ. :Z[

www.dhipaya.co.th

รหสับริษทั
Company Code

DHP ตอ่อายุ
Renewal

(    )X ประกนัภยัใหม่
New Business

(    ) กรมธรรมเ์ดมิเลขที8 
Previous Policy No.

14013-114-220023796 กรมธรรมเ์ลขที8
Policy No.

14013-114-230024416

ชื8อและที8อยู่ผูเ้อาประกนัภยั
Name and Address of Insured

78 Soi Song Pee Nong Sukumvit Rd. Tambol Choengnoen Amphur Mueang Rayong 21000

Rungjareon Environmental Services Co.,Ltd.

ลกัษณะกิจการหรือธุรกิจ
Business

As per Attached List

สถานที8ประกอบการ
Insured Premises

As per Attached List

อาณาเขตที8คุม้ครอง
Territorial Limit

Within Thailand only

ระยะเวลาประกนัภยั
Period of Insurance

1 Year เริ8มวนัที8
From

31 July 2023 เวลา
at

00:01 น.
hours

สิ1นสุดวนัที8
to

30 July 2024 เวลา
at

24:00 น.
hours

กรมธรรมป์ระกนัภยันี1ใหค้วามคุม้ครองตามขอบเขตของการเสี8ยงภยัขอ้ที8ระบ ุ"คุม้ครอง" เทา่นั1น
This policy affords coverages only with respect to those descriptions of risk for which a wording "Covered" is shown :-
ขอบเขตของการเสี8ยงภยั
Description of Risk

ขอ้ 9
Item 1
ขอ้ B
Item 2

คุม้ครอง
Covered
ไมคุ่ม้ครอง

ความรบัผิดตามกฎหมายซึ8งเกิดขึ1นภายในสถานที8ประกอบการหรือเกิดขึ1นจากการใชส้ถานที8ประกอบการ
Legal liability arising from the Business and happening or caused the insured premises. (Premises Liability)
ความรบัผิดตามกฎหมายอนัเกิดจากผูเ้อาประกนัภยัหรือลูกจา้งของผูเ้อาประกนัภยัซึ8งทาํงานประจาํ ณ สถานที8ประกอบการ 

ในขณะที8ออกไปปฏบิตังิานภายนอกสถานที8ประกอบการ

ขอ้ <      รายละเอียดตามเอกสารแนบ
whilst on duty outside the insured premises. (Work away liability)

Item 3        As per details hereto attached

Not covered Legal Liability arising from the Business and happening or caused by the Insured or the Insured's employees 

จาํนวนเงนิจาํกดัความรบัผิด
Limit of Liability

Combined single limit of Bht.5,000,000.- any one occurrence and in aggregate.

ความรบัผิดส่วนแรกที8ผูเ้อาประกนัภยัตอ้งรบัผิดเองตอ่อุบตัเิหตแุตล่ะคร ั1ง
Deductible to be borne by the Insured for each accident

Bht.10,000.- each any every loss for property damage only.

เบี1ยประกนัภยัข ั1นตน้คาํนวณจาก
The first premium calculates from

ซึ8งจะไดม้กีารปรบัปรุงเบี1ยประกนัภยัตามเงื8อนไขกรมธรรมป์ระกนัภยัขอ้ 99
which shall be the basis in calculating the first premium and be adjusted according to General Conditions Clause No. 11

ประมาณ
the estimated amount of

บาท
Baht

- -

เบี1ยประกนัภยั
Premium

อากร
Stamp Duty

ภาษีมลูคา่เพ ิ8ม
VAT

เบี1ยประกนัภยัรวม
Total Premium

60,000.00 บาท
Baht 240.00 บาท

Baht 4,216.80 บาท
Baht 64,456.80 บาท

Baht

เครื8องจกัรกลที8ไดร้บัความคุม้ครอง (ดูขอ้ยกเวน้ �.<)
Plant Extension Cover (See Exclusion No. 8.3)

As per Attached Listเอกสารแนบทา้ยของกรมธรรมป์ระกนัภยั (Attached endorsements)

วนัทาํสญัญาประกนัภยั
Agreement made on 28 June 2023 วนัทาํกรมธรรม์

Policy issued on 28 June 2023

ตวัแทน
Agent X นายหนา้ประกนัภยัรายนี1

Broker None ใบอนุญาตเลขที8
License No. 2051

เพ ื8อเป็นหลกัฐาน บริษทัฯ โดยบคุคลผูม้อีาํนาจกระทาํการแทนบริษทัฯ ไดล้งลายมอืชื8อและประทบัตราของบริษทัฯ ไวเ้ป็นสาํคญั ณ สาํนกังานของบริษทัฯ
As evidence the Company has caused this policy to be signed by duly authorized persons and the Company's stamp to be affixed at its office.

กรรมการ
 Director

กรรมการ
 Director

ผูร้ับมอบอาํนาจ
Authorized Signature

(สาํหรับลูกคา้)
ผูจ้ดัทาํ
Prepared by

kantiman sirikansผูต้รวจสอบ
Checked by
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 Safety Health & Environment (SHE) Communication and Complaints 

 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Technical Safety and PSM 

 

  

 

 

 

 

นาย เสขสิริ ปิยะเวช 

Vice President 
 

นาย เสขสิริ ปิยะเวช 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 

 

อนุมัติโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-TS Technical Safety and PSM 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

F-(Q-TS)-009 Environmental Complaint Form 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

Inte
rna

l Use O
nlyyข้ององ

ชืÉอหO

l Safety and PSMfety and seUs

KPIKP ีÉrnrnrnrnteInt

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

Inte
rna

l Use O
nly

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-004: Safety Health & Environment 

(SHE) Communication and Complaints 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0   
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

สารบัญ 
หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ........................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .................................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ..................................................................................................................... 3 

4. WORKFLOW ....................................................................................................................................... 5 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................... 10 

6. ภาคผนวก ............................................................................................................................................. 15 

Inte
rna

l Use O
nly

.............
...........................................

.....................................
...............................

............................ ..............

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-004: Safety Health & Environment 

(SHE) Communication and Complaints 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 1 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใช้อธิบายขัÊนตอนการดาํเนินงานการติดต่อสืÉอสาร การมีส่วนร่วมและให้คาํปรึกษาสําหรับ

ระบบการจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั  ระบบการจดัการดา้นสิÉงแวดลอ้ม และระบบการ

บริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ ภายในและภายนอก ของกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด 

(มหาชน) 
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2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานฉบบันีÊ  ใชใ้น กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
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วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 ผูบ้งัคบับญัชา / ผูจ้ดัการส่วน/ Shift Managerหรือเทียบเท่า 

 สืÉอสารขอ้มูล นโยบาย หรือทีÉไดร้ับมอบหมายจากการประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั 

อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางาน (คปอ.) หรือ ทีÉประชุมผู ้บริหาร ให้ 

ผูใ้ตบ้งัคบับญัชาแต่ละระดบัรับทราบ           

 เมืÉอไดร้ับแบบฟอร์มการรับเรืÉองร้องเรียนฯจาก MR ให้มอบหมายผูร้ับผิดชอบดาํเนินการ

วิเคราะห์หาสาเหตุ แนวทางการแกไ้ข / ป้องกนัและผลการติดตามการแกไ้ข  

 รับเรืÉองร้องเรียนและขอ้เสนอแนะจากพนกังานภายในหรือบุคคลภายนอก เกีÉยวกบัดา้น 

อาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองจากกิจกรรมของบริษทัฯ 

3.2 Shift Supervisor, ผูจ้ดัการแผนกหรือเทียบเท่า 

 เมืÉอมีกิจกรรมทีÉอาจก่อให้เกิดผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม อาชีวอนามยั ความปลอดภยัแก่

ชุมชน หรือโรงงานข้างเคียง ให้แจ้ง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.)  

โรงงานขา้งเคียง และหน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ 

 รับเรืÉองร้องเรียนและขอ้เสนอแนะจากพนกังานภายในหรือบุคคลภายนอกเกีÉยวกบัดา้นอาชี
วอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองจากกิจกรรมของบริษทัฯ 

 ตรวจสอบขอ้ร้องเรียนฯเบืÊองตน้ว่าสาเหตุจากภายนอกหรือภายในบริษทัฯ กรณีทีÉมีสาเหตุ

จากภายในบริษทัฯ ตอ้งประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งดาํเนินการแกไ้ข ปรับปรุง

ทนัที และผลกัดนัให้มีการกาํหนดแนวทางป้องกนั / แกไ้ขไม่ให้เกิดซํÊ า พร้อมทัÊงให้ขอ้มูล

ยอ้นกลบัไปยงัผูร้้องเรียนหรือผูเ้สนอแนะ 

3.3 หน่วยงาน Crisis and Security Management (Q-SH-CM) 

 มีการจดัเก็บ รวบรวมขอ้มูลข่าวสาร และติดตามขอ้มูลดา้นการข่าวกรองเกีÉยวกบัขอ้มูลภยั

คุกคามหรือความเสีÉยงและวางแผนและดาํเนินการป้องกนัตามความเหมาะสม 
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3.4 พนกังาน 

 พนกังานทุกคนสามารถรับเรืÉองร้องเรียนและขอ้เสนอแนะจากบุคคลภายนอก เกีÉยวกบัดา้น 

อาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองจากกิจกรรมของบริษทัฯ 

และกรอกขอ้มูลโดยใชแ้บบฟอร์ม Suggestion/ Compliant Form (F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-004-

Řř) ส่งให ้

- เวลางานปกติ (Day Time) หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  หรือ  

- นอกเวลางานปกติ แจ้ง Shift manager / Shift Supervisor/Firefighting team / SHE 

duty team  
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4. WORKFLOW 
4.1  การสืÉอสารภายในและภายนอกบริษัท 
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4.2  การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายนอกบริษัท 
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4.3  การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายในบริษัท 
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4.4  เกณฑ์การนับเรืÉองร้องเรียน 
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4.5 การข่าวกรองและระดับการเตือนภัย 
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5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 การสืÉอสารภายในและภายนอกบริษทั 

5.1.1 MR ดาํเนินการใหม้ีการสืÉอสารทัÊงภายในและภายนอกบริษทัฯ รวมผูร้ับเหมาและ

บุคคลภายนอก ดงันีÊ  

-   นโยบายดา้นอาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ    

สืÉอสารโดยการติดประกาศไวต้ามอาคารต่างๆ ของโรงงาน ในกลุ่ม บริษทัฯ ทีÉสามารถ

เห็นไดช้ดัเจน 

-   สืÉอสารใหพ้นกังานไดร้ับทราบภยัคุกคามและอนัตรายจากกิจกรรมต่างๆ ผา่นการประชุม 

สัมมนา ฝึกอบรม หรือ Safety talk เป็นต้น รวมถึง สืÉอต่างๆ เช่น Newsletter, Lesson 

Learned, Health News และ Environmental News อยา่งสมํÉาเสมอ  

-   เผยแพร่ขอ้มูลในหนงัสือ “รายงานประจาํปี” (Annual Report) หรือ Intranet ของบริษทัฯ 

-   หัวหนา้หน่วยงานดาํเนินการให้มีการสืÉอสารขอ้มูล นโยบาย หรือทีÉไดร้ับมอบหมายจาก

การประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 

(คปอ.) ใหผู้ใ้ตบ้งัคบับญัชาแต่ละระดบัรับทราบ  

-   กรณีขอ้มูลต่าง ๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัระบบการบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ ใหส้ืÉอสารผา่นทีÉ

ประชุมหรือสารสนเทศขององคก์ร 

-   กรณีขอ้มูลความเสีÉยงและผลกระทบทีÉมีนยัสําคญั ให้พิจารณาว่าจะสืÉอสารไปยงัภายนอก

หรือไม่และให้จัดทําผลการตัดสินใจไว้เป็นเอกสาร หากตัดสินใจให้สืÉอสารไปยงั

ภายนอกและดาํเนินการสืÉอสารตามวิธีทีÉกาํหนดไว ้

5.1.2 การสืÉอสารกิจกรรมทีÉอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม อาชีวอนามยั และความ

ปลอดภยัแก่ชุมชน หรือโรงงานขา้งเคียงใหด้าํเนินการดงันีÊ  

5.1.2.1 หน่วยงานปฏิบตัิการผลิตของโรงงานทีÉจะดาํเนินกิจกรรมทีÉอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบ
ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม แก่ชุมชน หรือโรงงานขา้งเคียง 

แจง้ให้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่  แจง้หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  (เวลางานปกติ) 

หรือ แจ้ง  Shift  manager / Shift Supervisor / Firefighting team / SHE duty team 

(นอกเวลางานปกติ) และ  แจง้  MR ในภายหลงั  

บรหาา

โรงงาน ในกลุ่มงงาน ในก

ละอนัตรายจากกิจกนตรายจาก

ป็นต้น รวตน ร มถึง สืÉ

ironmental Newsonmental Ne

รายงานประจาํปี” (านประจาํปี

นินการให้มีการสืÉอการให้มี

กรรมการความปลมการความ

ผูใ้ตบ้งัคบับญัชาแตบ้งัคบับญั

อมูลต่าง ๆ ทีÉเกีÉยวข้ลต่าง ๆ ทีÉเกีÉย

ระชุมหรือสารสนะชุมหรือสาร

อ้มูลควาอ้มล

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-004: Safety Health & Environment 

(SHE) Communication and Complaints 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 11 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

5.1.2.2 หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ หรือ Shift manager/ Shift Supervisor / SHE duty team 

โทรศพัท ์/ FAX / e-mail แจง้ กนอ. โรงงานขา้งเคียง และหน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ 

และจดัเก็บเอกสารดงักล่าวไวเ้ป็นหลกัฐานอยา่งนอ้ย 2 ปี 

5.1.2.3 หน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ โทรศพัท์ / SMS หรือลงพืÊนทีÉ แจง้ชุมชนทีÉเกีÉยวข้องให้

รับทราบขอ้มูล 

5.2 การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายนอกบริษทัฯ 

5.2.1 เมืÉอบุคคลภายนอกบริษทัฯพบเหตุผิดปกติทีÉเกีÉยวกบัดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั

และสิÉงแวดลอ้ม และคาดว่าจะเป็นผลกระทบทีÉมาจากทางโรงงานให้ทาํการแจง้เหตุได้

ทีÉ พนักงานทุกคนหรือแจง้ศูนยส์ืÉอสารประจาํพืÊนทีÉ ให้ผูร้ับเรืÉองร้องเรียนรับแจ้งเหตุ 

สอบถามถึงรายละเอียดของเหตุการณ์และกรอกรายละเอียดทีÉได้รับในแบบฟอร์ม 

Suggestion/Complaint Form F- (Q-TS) -P- (Q-TS) -ŘŘŜ -Řř )   ส่วนทีÉ  řและส่งให้

หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  (เวลางานปกติ)  หรือ แจ้ง Shift manager / Shift 

Supervisor / Firefighting team / SHE duty team (นอกเวลางานปกติ) และแจง้ MR ใน

ภายหลงั  

5.2.2 Shift Manager หรือ  Shift Supervisor  ประจําพืÊนทีÉ ทีÉ มีการร้องเรียนส่งตัวแทนลง

ตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาร่วมกบั SHE  ประจาํพืÊนทีÉ และ CSR (เวลางาน

ปกติ)  หรือ SHE duty  และ CSR duty (นอกเวลางานปกติ) ภายในเวลา 30 นาที 

5.2.3 Shift Manager หรือ Shift Supervisor  ตรวจสอบในพืÊนทีÉการผลิตทีÉคาดวา่จะเป็นสาเหตุ

ของปัญหาในช่วงเวลาไม่เกิน 30 นาที  หากตรวจสอบแลว้พบวา่เป็นผลกระทบเกิดจาก

กิจกรรมทีÉเกิดขึÊนภายในบริษทัฯใหด้าํเนินการลดผลกระทบทีÉเกิดขึÊนให้นอ้ยทีÉสุด  หรือ

หยดุกิจกรรมทีÉเกิดผลกระทบในทนัทีหากสามารถดาํเนินการได ้

5.2.4 เมืÉอตรวจพบปัญหาแลว้ให้แจง้กลบัผูร้้องเรียนเกีÉยวกบัสาเหตุและมาตรการดาํเนินการ

แกไ้ข  โดยผูร้ับผิดชอบพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุร่วมกบั SHE  ประจาํพืÊนทีÉ และ CSR (เวลางาน

ปกติ)  หรือ SHE duty  และ CSR duty (นอกเวลางานปกติ) 

5.2.5 หลงัจากแกไ้ขปัญหาเบืÊองตน้แลว้ใหท้าํการสอบสวนเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาทีÉแทจ้ริง

และกําหนดแนวทางป้องกันแก้ไขเพืÉอป้องกันไม่ให้เกิดขึÊ นอีกตามแนวทางการ

สอบสวนอุบตัิการพร้อมบนัทึกผลการสอบสวน 

5.2.6 กรณีทีÉไม่ใช่ผลกระทบจากบริษทัฯ ให้SHEประจาํพืÊนทีÉหรือSHE Duty ประสานงาน

กับหน่วยงานภายนอกหรือแจ้งเหตุไปทีÉ กนอ. เพืÉอรายงานเหตุการณ์ทีÉพบให้ทราบ

พร้อมทัÊงแจง้ผลการตรวจสอบไปยงัผูร้้องเรียน หรือผูเ้สนอแนะ 

Inte
rna

l Use O
nlyยวกบัดา้นความปลกบัดา้นความ

ทบบททีีÉÉมาจจาากกททางโ

ารประจาํพพืืÊนนทีีÉÉ ใ ้

หตุการณ์และกรอกตุการณ์และก

m FF- (Q-TST )) -P- (

จาพพืืÊนนทีÉ / MR (เว

efighting team ing team / S

Manager anager หรือ  หรือ Sh

รวจสสออบบพพืืÊนนททีÉÉเพืÉ

กติ)  หรือ กติ)  ห ื S

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-004: Safety Health & Environment 

(SHE) Communication and Complaints 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 12 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

 

5.3 การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายในบริษทั 

5.3.1 เมืÉอพนกังานหรือผูร้ับเหมาภายในบริษทัพบเหตุผิดปกติทีÉเกีÉยวกบัดา้นความปลอดภยั อา

ชี ว อน า มั ย แ ล ะ สิÉ ง แ ว ด ล้ อ ม ใ ห้ ทํ า ก า ร ก ร อ ก ร า ย ล ะ เ อี ย ด ใ น แบบฟ อ ร์ ม 

Suggestion/Complaint Form F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-004-01)  ส่วนทีÉ 1และส่งให้หน่วยงาน 

SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  (เวลางานปกติ)  หรือ แจ้ง Shift manager / Shift Supervisor / 

Firefighting team / SHE duty team (นอกเวลางานปกติ) และแจง้ MR ในภายหลงั 

5.3.2 Shift Manager หรือ Shift Supervisor  หรือตวัแทนหน่วยงานประจาํพืÊนทีÉทีÉมีการร้องเรียน

ส่งตวัแทนลงตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาในช่วงเวลาไม่เกิน 30 นาที  หาก

ตรวจสอบแลว้พบว่าเป็นผลกระทบเกิดจากกิจกรรมทีÉเกิดขึÊนภายในบริษทัให้ดาํเนินการ

ลดผลกระทบทีÉเกิดขึÊนให้น้อยทีÉสุด  หรือหยุดกิจกรรมทีÉเกิดผลกระทบในทันทีหาก

สามารถดาํเนินการได ้

5.3.3 เมืÉอตรวจพบปัญหาแลว้ให้แจ้งกลบัผูร้้องเรียนเกีÉยวกับสาเหตุและมาตรการดาํเนินการ

แกไ้ข 

5.3.4 หลงัจากแกไ้ขปัญหาเบืÊองตน้แลว้ให้ทาํการสอบสวนเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาทีÉแทจ้ริง

และกาํหนดแนวทางป้องกันแก้ไขเพืÉอป้องกันไม่ให้ปัญหาแบบนีÊ เกิดขึÊนอีกตามแนว

ทางการสอบสวนอุบตัิการพร้อมบนัทึกผลการสอบสวน 

5.3.5 กรณีทีÉม่ใช่ผลกระทบจากบริษทัฯ ให้SHEประจาํพืÊนทีÉหรือSHE Duty ประสานงานกบั

หน่วยงานภายนอกหรือแจง้เหตุไปทีÉ กนอ. เพืÉอรายงานเหตุการณ์ทีÉพบให้ทราบพร้อมทัÊง

แจง้ผลการตรวจสอบไปยงัผูร้้องเรียน หรือผูเ้สนอแนะ 

5.4 เกณฑก์ารนบัเรืÉองร้องเรียน 

เกณฑก์ารนบัเรืÉองร้องเรียน  มี ŝ กรณี 

5.4.1 ตรวจสอบแลว้พบวา่มาจากเหตุการณ์ของโรงงานจริง  

เมืÉอมีการแจ้งเหตุการณ์ให้ผูร้ับผิดชอบในเรืÉ องนัÊนๆทราบและได้มีการตรวจสอบ

เหตุการณ์แล้วพบว่าเหตุการณ์ทีÉ เกิดขึÊ นนัÊนเป็นเหตุการณ์ทีÉก่อให้เกิดผลกระทบจริงให้

นับเป็นเรืÉ องร้องเรียน ถ้าตรวจสอบแล้วไม่ใช่สาเหตุมาจากในโรงงานไม่นับเป็นเรืÉ อง

ร้องเรียน 

 

5.4.2 ไม่พบสาเหตุในจุดทีÉรับแจ้งเหตุการณ์ แต่ตรวจสอบภายในโรงงานแลว้พบเหตุการณ์

ตามทีÉรับแจง้ 
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เมืÉอมีการแจง้ว่าพบเหตุผิดปกติทีÉภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบเหตุการณ์

แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้แต่เมืÉอตรวจสอบภายใน

พืÊนทีÉโรงงานแลว้พบว่ามีเหตุการณ์ตามทีÉแจง้มาในพืÊนทีÉรับผิดชอบและส่งผลกระทบจริงให้

นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน แต่ถา้ตรวจสอบภายในโรงงานแลว้ไม่พบสิÉงผิดปกติไม่นบัเป็นเรืÉ อง

ร้องเรียน 

 

5.4.3 ทางราชการออกหนงัสือเตือนหลงัจากทีÉมีเหตุการณ์ร้องเรียน 

เมืÉอมีการแจง้วา่พบเหตุผิดปกติทีÉภายในหรือภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบ

เหตุการณ์แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้แต่ทางบริษทัฯ

ไดร้ับหนังสือจากทางราชการให้ปรับปรุงแกไ้ขในเรืÉองทีÉมีการร้องเรียนให้โรงงานทาํการ

ตรวจสอบเหตุการณ์อีกครัÊ งถา้พบปัญหาตามทีÉแจง้มาจริงให้นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน แต่ถา้ไม่

พบปัญหาดงักล่าวไม่นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน 

5.4.4 มีการชุมนุมประทว้งจากกลุ่มผูร้้องเรียน 

เมืÉอมีการแจง้ว่าพบเหตุผิดปกติทีÉภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบเหตุการณ์

แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้และไดแ้จง้ใหผู้แ้จง้ทราบ

ว่าไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉแจ้ง แต่กลุ่มผูร้้องเรียนไม่พอใจและมีการชุมนุมเรียกร้องให้

ปรับปรุงแกไ้ขในเรืÉองทีÉมีการร้องเรียนให้โรงงานทาํการตรวจสอบเหตุการณ์อีกครัÊ งถา้พบ

ปัญหาตามทีÉแจง้มาจริงให้นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน แต่ถา้ไม่พบปัญหาดงักล่าวไม่นบัเป็นเรืÉอง

ร้องเรียน 

 

5.4.5 มีการออกข่าวทีÉเกีÉยวกบัเรืÉองร้องเรียนซึÉงทาํใหบ้ริษทัเสืÉอมเสียชืÉอเสียง 

เมืÉอมีการแจง้ว่าพบเหตุผิดปกติทีÉภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบเหตุการณ์

แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้และไดแ้จง้ใหผู้แ้จง้ทราบ

ว่าไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉแจ้ง แต่กลุ่มผูร้้องเรียนไม่พอใจและมีการออกข่าวให้ปรับปรุง

แก้ไขในเรืÉองทีÉมีการร้องเรียนให้โรงงานทาํการตรวจสอบเหตุการณ์อีกครัÊ งถา้พบปัญหา

ตามทีÉแจ้งมาจริงให้นับเป็นเรืÉ องร้องเรียน  แต่ถ้าไม่พบปัญหาดังกล่าวไม่นับเป็นเรืÉ อง

ร้องเรียน 

 

เมืÉอมีเหตุการณ์ร้องเรียนด้านความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิÉงแวดลอ้มให้สรุปผลข้อ

ร้องเรียนหรือขอ้เสนอแนะและใหร้ายงานใหผู้บ้ริหารทราบ 
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5.5 การข่าวกรองและระดบัการเตือนภยั 

5.5.1 หน่วยงาน Crisis and Security Management (Q-SH-CM) รับผิดชอบในการจดัเก็บและ

รวบรวมขอ้มูลข่าวสาร ติดตามขอ้มูลดา้นการข่าวกรองเกีÉยวกบัขอ้มูลภยัคุกคามหรือ

ความเสีÉ ยงในระดับประเทศหรือระดับภูมิภาคทีÉจะส่งผลกระทบต่อบริษทัฯ  จาก

หน่วยงานหรือบุคคลภายนอก 

5.5.2 เมืÉอหน่วยงาน Crisis and Security Management (Q-SH-CM) ไดร้ับแจง้ขอ้มูลหรือได้

ขอ้มูลจากการติดตามสอบถามแลว้และพิจารณาว่าเป็นความจริง ให้แจ้ง MR ทราบ 

และดาํเนินการวางแผนและดาํเนินการป้องกนัภยัคุกคามและความเสีÉยง นัÊนตามความ

เหมาะสมต่อไป  
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6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

MR คือ ผูแ้ทนฝ่ายบริหารระบบการจดัการสิÉงแวดลอ้ม (EMR) และผูแ้ทนฝ่ายบริหารระบบ

การ จดัการด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภยั (OH&SMR) และผูแ้ทนฝ่ายบริหารระบบการ

บริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ (BCMR) เป็นผูค้วบคุมดูแลในการนาํระบบการจดัการ 4 ระบบคือ 

ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั (มอก.18001) และ OHSAS 18001    และระบบ

การจัดการด้านสิÉงแวดล้อม (ISO 14001) และระบบการบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ (ISO 

22301) ไปใชป้ฏิบตัิอยา่งต่อเนืÉอง และใหไ้ดผ้ลตามขอ้กาํหนดในมาตรฐาน 

ผู้ร้องเรียน หมายถึง บุคคลหรือกลุ่มบุคคลทีÉพบเห็นหรือไดร้ับผลกระทบจากปัญหาดา้น 

อาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองการดาํเนินธุรกิจจากภายนอก

และภายในบริษทัฯ 

ข้อร้องเรียน หมายถึง ประเด็นหรือเรืÉองทีÉเกิดขึÊนแลว้มีผลกระทบต่อดา้นอาชีวอนามยั  

ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองการดาํเนินธุรกิจ นํามาซึÉ งผลเสียต่อบุคคล 

ทรัพยส์ินของทัÊงบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และ/หรือสาธารณชน 

ข้อเสนอแนะ หมายถึง ประเด็นหรือเรืÉองทีÉตอ้งการเสนอแนะทีÉปฏิบตัิแลว้เป็นการแกป้ัญหา 

หรือทาํให้ผลการปฏิบตัิงานดีขึÊน จากมาตรฐานเดิมทีÉกาํหนดไว ้หรือมาตรฐานเดิมทีÉเคยปฏิบตัิได้

โดยใชท้รัพยากรทีÉมีอยูอ่ยา่งเหมาะสมและคุม้ค่า 

หัวหน้าหน่วยงาน  หมายถึง  หัวหนา้หน่วยงานทีÉรายงานตรงต่อรองกรรมการผู ้จดัการใหญ่ 

หรือมีกิจกรรมทีÉเกีÉยวขอ้งในพืÊนทีÉบริษทั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ในกรณีทีÉ

หัวหน้าหน่วยงานไม่ไดร้ายงานต่อรองกรรมการผูจ้ดัการใหญ่ ให้ถือว่าผูบ้งัคบับญัชาสูงสุดของ

หน่วยงานนัÊนๆ เป็นหวัหนา้หน่วยงาน 

หน่วยงานภายนอก หมายถึง องคก์ร / หน่วยงาน / ลูกคา้ /ชุมชนทอ้งถิÉน / รวมทัÊงสืÉอมวลชน

ต่าง ๆ / โรงงานอืÉนๆ ทีÉอยู่ใกลเ้คียงทีÉไดร้ับผลกระทบหรือส่งผลกระทบต่อพนกังานบริษทัฯ และ

ผูป้ฏิบตัิงานภายในโรงงาน 

บริษัทฯ หมายถึง บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)และบริษทัในเครือ 

โรงงาน หมายถึง โรงงานสาขาต่างๆภายในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

และบริษทัในเครือ 
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กนอ. หมายถึง การนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และนิคมอุตสาหกรรมร่วมดาํเนินการ ไดแ้ก่ 

นิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวนัออก นิคมอุตสาหกรรมเอเชีย นิคมอุตสาหกรรมผาแดง นิคม

อุตสาหกรรมอาร์ไอแอล 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
ไม่มี 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
ไม่มี 
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.38 
หนังสือแต่งตั้งคณะทาํงานประสานงาน 

ให้คาํปรึกษาด้านส่ิงแวดล้อม 
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.39 
เอกสารการประชุมคณะทาํงานประสานงาน 

ให้คาํปรึกษาด้านส่ิงแวดล้อม 
 
 
 
 
 
 



 
 

รายงานการประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม 

กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

 
 
เรื่อง  ประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม กลุม บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

ครั้งที่      2/2566 

วันที่       26 เมษายน 2566 

สถานที่    หองประชุมทองหลาง บริษัท จีซี เอสเตท จำกัด 
รายนามผูเขาประชุม 

1. นายสุพัฒน         สวัสดิ์-ชโูต    ผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก  

(มาบตาพุด) ประธานคณะกรรมการ 

2. นายธานี    จารุนัฎ     ผูอำนวยการศูนยควบคุมมลพิษจังหวัดระยอง กรมควบคุมมลพิษ 

3. นายจรญู    เจริญประโยชน    ผูแทน นายแพทยสาธารณสุขจังหวัดระยอง 

4. นายอภิพงศ   สัทธาพงศ   ผูแทน ผูอำนวยการสำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม  

จงัหวัดระยอง 

5. นายมงคล   แคนดา    ผูแทน นายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

6. นางวันเพ็ญ   บุญเผือก   ผูแทน นายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองบานฉาง 

7. นางพันธจิตร   ธรรมด ี    ผูแทน กำนันตำบลบานฉาง 

8. นายรังสรรค   ประสิ่งชอบ   ผูแทน ผูใหญบานหมู 1 ตำบลบานฉาง 

9. นายทรงวฒุิ   อำไพ    ผูแทน ผูใหญบานหมู 2 ตำบลบานฉาง 

10. นายสุชาติ   กอเซ็ม    ประธานชุมชนอิสลาม 

11. นายอิทธิ   แจมแจง    ประธานชุมชนหนองแฟบ 

12. นายสำเริง   ขาวจันทร   ผูแทน ประธานชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง 

13. นายชะลอ              ผองสุวรรณ            ผูแทนชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

14. นายบุญเลิศ   แกวทอง    ผูแทนชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

15. นางโสภา   ประเสริฐ   ผูแทนชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

16. นายไพโรจน   สุวรรณวิจิตร   ผูแทนชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

17. นายฤหัส   คำตรง    ผูแทนชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

18. นายบัญชา   สุขสุรัส    ผูแทนชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

19. นางนภาพร   แกวเล็ก    ผูแทนชุมชน เขตเทศบาลเมืองบานฉาง 

20. นางณัตพร   ชาวผาขาว   ผูแทนชุมชน เขตเทศบาลเมืองบานฉาง 

21. นางเยาวภา   จันทรยิ้ม   ผูแทนชุมชน เขตเทศบาลเมืองบานฉาง 
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22. นายประกิจ   ศรีมีเอี่ยม   ผูแทนชุมชน เขตเทศบาลตำบลบานฉาง 

23. นายสุเมธ   นาเจริญ    สมาคมครอบครัวขาวจังหวัดระยอง 

24. นายภัทรพล   สุวรรณวุฒ ิ   กรรมการกิตติมศักดิ์ 

25. นายพิเชษฐ   เปรียบรัฐ   ผูแทน กรรมการกิตติมศักดิ์ 

26. นายเสขสิริ   ปยะเวช    ผูชวยกรรมการผูจัดการใหญ สายงานคุณภาพ ความปลอดภัย  

อาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม 

27. นางศรัญยา   ชัชวาลพาณิชย  ผูจัดการสวน หนวยงานชุมชนสัมพันธ 

28. นายสุชาติ   สุภาภักดี   ผูจัดการฝาย หนวยงานอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม 

29. นางสาวสุชาดา  คงธนเกตุสกุล  ผูแทน โรงงานโอเลฟนส 1 (Olefins Plant 1)  

30. นายศิวณัฐ   ชัยรักษวงศา   ผูแทน โรงงานโอเลฟนส 2 (Olefins Plant 2)  

31. นายสฤต   เนติวธิวรกุล   ผูแทน โรงงานโอเลฟนส 3 (Olefins Plant 3)  

32. นายชัชชัย   เพ็ชรพรประภาส  ผูแทน โรงงานอะโรเมติกส 1 (Aromatics Plant 1) 

33. นางจุรีลักษณ  เจริญวยั    ผูแทน โรงงานเอชดีพีอี 1 (HDPE1) /เอชดีพีอี 2 (HDPE2) 

34. นายอำพร   เกตุจรุง    ผูแทน โรงงานเอทิลีนไกลคอล (Ethylene Glycol) 

35. นางสาวพิมพประภา การุณมรรคผล  ผูแทน โรงงานฟนอล (Phenol)  

36. นายประจักษ  โสภณดิเรกรัตน  ผูแทน โรงงานจีซี โพลีออลส (GC Polyols) 

37. นายธนกฤต   รติกรขจรกุล   ผูแทน โรงงานโพลีสไตรีน (Polystyrene) 

38. นายสิริศักดิ์   เจริญกิจปติ   ผูแทน โรงงานจีซ-ีเอ็มพีทีเอ (GC-MPTA) 

39. นายวินัย    ศรีพิพัฒน   ผูแทน โรงงานคุราเร จีซี แอดวานซ แมททีเรียลส จำกัด (KGC)  
และโรงงานคุราเร แอดวานซ เคมิคอล จำกัด (KAC) 

40. นายพลัฏฐ   จิตสัมพันธเวช          ผูจัดการสวน หนวยงานบริการสิ่งแวดลอม 

41. นายอภิชาติ   ตนน้ำนิ่ง   ผูแทน หนวยงานชุมชนสัมพันธ 

42. นางศิริมล   เอี่ยมสำอางค  ผูแทน หนวยงานบริการสิ่งแวดลอม  

43. นายสุรจิต   สถาพรวลัยรัตน  ผูจัดการสวน หนวยงานอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม และ 

เลขานุการ 

ผูเขารวมประชุมออนไลน ผานระบบ Microsoft Team                                                            

1. นายศราวุธ   สุตมาศ    ผูแทน โรงงานแอลแอลดีพีอี (LLDPE) 

2. นายศิริชัย   วงศเดือน   ผูจัดการฝายผลิต โรงงานจีซีออกซิเรน (GC Oxirane)  

3. นายอนันต   สุขแท    ผูแทน โรงงานผลิตไฟฟาและสาธารณปูโภค (GC2) และ 

ทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ (GC7) 

4. นางสาวเชาวน ี  พันธุพฤกษ   ผูจัดการฝาย หนวยงานชุมชนสัมพันธ 

5. นายธวัชชัย   ประดับสุวรรณ  ผูจัดการฝาย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน)  

6. นายวรากร   เดชะ    ผูจัดการฝาย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน)  

7. นายภาณุสิทธิ ์  ธุระทำ    ผูจัดการฝาย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน)  
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8. นางสาวเพลินพิศ  เซี่ยมอวยไชย  ผูแทน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

9. นางสาวศศกร  สถิตยด ี    ผูแทน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

10. นางสาวชุติมา  ชูจรัส    ผูแทน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

11. นางสาวเพียงใจ  จันดอก    ผูแทน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

 

วาระที่ 1: เรื่องแจงเพื่อทราบ 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

1.1 คุณสุพัฒน สวัสดิ์-ชูโต ประธานฯ กลาวเปดประชุมตอนรับ 

คณะทำงานฯ ทุกทานในการประชุม ครั้งที่ 2/2566  

ทุกทาน เพื่อทราบ 

 

วาระที่ 2:  รับรองรายงานการประชุมครั้งที่ 1/2566 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

2.1 มติที่ประชุม: รับรองรายงานการประชุม ครั้งที่ 1/2566 ทุกทาน เพื่อทราบ 

 

วาระที่ 3:  เรื่องสืบเนื่องจากการประชุมครั้งที่ 1/2566 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

3.1 การบรรยายใหความรูแกคณะกรรมการฯ  เพื่อทราบ 

3.1.1 การบรรยาย “Enclosed Ground Flare”  โดย คุณสุชาดา คงธน

เกตุสกุล             

  

3.1.2 การบรรยาย “Vapor Recovery Unit (VRU)”  โดย คุณสุรจิต 

สถาพรวลัยรัตน 

  

 ความเห็นจากที่ประชุม   

 คุณธานี จารุนัฎ:  สอบถามทาง GC ทั้งนี้ไดมีการตรวจวัดสาร VOCs 

ที่มีการระบายออกไปหรือไมอยางไร 

  

 เลขาฯ:  ใหขอมูลเพิ่มเติม ดังนี ้

- ทาง GC แบงออกเปน 2 ชนิด ดังนี้ 

1. VRU ที่ขนถายน้ำมันทางรถบรรทุก จะควบคุมไอน้ำมัน

เบนซิน ไมเกิน 17 มิลลิกรัม 
2. VRU สำหรับโรงงานปโตรเคมี ยังไมมีมาตรฐานกำหนด แต 

GC จะมีการรายงานใหกับทาง สผ.ทราบเกี่ยวกับ

ประสิทธิภาพและผลการตรวจวัด 

3. มาตรฐานกรมโรงงานอุตสาหกรรม กำหนดจุดรั่วซมึ 

(fugitive) ไมเกิน 500 ppm แตภายในของ GC 

ควบคุมใหไมเกิน 300 ppm 

  

 คุณเสขสิร ิปยะเวช:  ชี้แจงเพิ่มเติม ดังนี้ 

- ทางกรมโรงงานอุตสาหกรรมควบคุมสาร VOCs รวมกันไม

เกิน 500 ppm แต GC ควบคุมที่ 200-300 ppm ซึ่งจะต่ำ

กวา 500 ppm 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

3. 

(ตอ) 

คุณเสขสิร ิปยะเวช:  ชี้แจงขอมูลเพิ่มเติมการควบคุม VOCs ของ

หนวย VRU ดังนี ้

1. ควบคุมโดยการตรวจวัดคุณภาพอากาศ 

2. ควบคุมโดยใชระยะเวลาในการฟนฟู ซึ่งจะอยูประมาณ 6-

10 นาที 

  

 มีคำถามเพิ่มเติมเกี่ยวกับวาถามีการดูดกลับแลวมีการนำไปใช

หรือไมและมีสวนไหนที่มีการปลอยระบายออกมา 

  

 เลขาฯ:  ใหขอมูลเพิ่มเติม ดังนี้ 

- สามารถนำกลับไปใชได โดยสวนที่เหลือที่มีการปลอย

ออกมาจะมีประมาณ 2% 

  

 

วาระที่ 4:  การดำเนินของกลุมบริษัท PTT Global Chemical 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

4.1 รายงานการเดินเครื่องโรงงาน กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล  เพื่อทราบ 

4.1.1 รายงานการเดินเครื่องโรงงานโอเลฟนส 1 และ โอเลฟนส 4 

(GC2)  โดย คุณสุชาดา คงธนเกตุสกุล 

วันที่ 21 มกราคม 2566 ถึง วันที่ 5 กุมภาพันธ 2566  

โรงงานโอเลฟนส 1 (Cracker Unit) ดำเนินการเดินเครื่อง 

(Start up) จากการหยุดซอมบำรุงยอย และหยุดเดินเครื่อง

เชิงพาณิชย 1 ตุลาคม 2565 – 20 มกราคม 2566 ปจจุบัน 

เดินเครื่องปรกติ 

วันที่ 20 กุมภาพันธ ถึง วันที่ 3 มีนาคม 2566  

โรงงานโอเลฟนส 1 (Olefins 1) ดำเนินการเดินเครื่อง 

(Start up) จากการหยุดเดินเครื่องเชิงพาณิชย 1 สิงหาคม 

2565 – 19 กุมภาพันธ 2566 ปจจุบัน เดินเครื่องปรกติ 

วันที่ 16 กุมภาพันธ 2566 ถึง ปจจุบัน  

- โรงงานโอเลฟนส 4  (Olefins 4) เดินเครื่องปรกติ 

  

4.1.2 รายงานการเดินเครื่องโรงงานโอเลฟนส 2 (GC3)  โดย คุณศิวณัฐ 

ชัยรักษวงศา 

วันที่ 15 กุมภาพันธ 2566 ถึง วันที่ 31 มีนาคม 2566: 

- โรงผลิตสารโอเลฟนส หนวยผลิตที่ 1: มีการเดินเครื่องเปน

ปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

- โรงผลิตสารโอเลฟนส หนวยผลิตที่ 2: หยุดเดินเครื่องเพื่อ

ซอมบำรุง และเชื่อมตอโครงการ Olefins I-4/2 

Modification for Propane Feedstock Project (OMP) 

ในระหวางวันที่ 5 มกราคม – วันที่ 7 พฤษภาคม 2566 

- โรงผลิตบิวทาไดอีนและบิวทีน-1:  มีการเดินเครื่องเปน

ปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

4.1.3 รายงานการเดินเครื่องโรงงานโอเลฟนส 3 (Ethane Cracker)  

นิคมอุตสาหกรรมผาแดง  โดย คุณสฤต เนติวธิวรกุล  

วันที่ 5 กุมภาพันธ 2566  

- โรงงานหยุดเดินเครื่องเนื่องจากปญหาระบบไฟฟาขัดของ 
วันที่ 6 กุมภาพันธ 2566 ถึง ปจจุบัน  

- โรงงานเดินเครื่องเปนปรกติ ตอเนื่อง โดยไมมีอุบัติเหตุและ

ผลกระทบดานสิ่งแวดลอม 

  

4.1.4 รายงานการเดินเครื่องโรงงานอะโรเมติกส 1 (GC4)  โดย คุณชัช

ชัย เพ็ชรพรประภาส  
วันที่ 15 กุมภาพันธ 2566 ถึง ปจจุบัน  

- มีการเดินเครื่องเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบ

ดานสิ่งแวดลอม 

  

4.1.5 รายงานการเดินเครื่องโรงงานแอลแอลดีพอีี (LLDPE) (GC11) 

โดย คณุศราวุธ สุตมาศ 

โรงงาน LLDPE1 

วันที่ 16 กุมภาพันธ 2566 ถึง วันที่ 22 กุมภาพันธ 2566  

- โรงงานหยุดเดินเครื่องการผลิตเพื่อทำความสะอาดระบบ

ตามแผนการเปลี่ยนเกรดการผลิต 

วันที่ 23 กุมภาพันธ 2566 ถึง วันที่ 1 มีนาคม 2566  

- โรงงานเดินเครื่องการผลิตเปนปรกติ 

วันที่ 2 มีนาคม 2566ถึง วันที่ 3 มีนาคม 2566  

โรงงานหยุดเดินเครื่องการผลิตเพื่อทำความสะอาดระบบ

ตามแผนการเปลี่ยนเกรดการผลิต 

วันที่ 4 มีนาคม 2566 ถึง ปจจุบัน  

- โรงงานเดินเครื่องการผลิตเปนปรกติ 

โรงงาน LLDPE 2 

วันที่ 16 กุมภาพันธ 2566 ถึง ปจจุบัน  

- โรงงานเดินเครื่องการผลิตเปนปรกติ 

  

4.1.6 รายงานการเดินเครื่องโรงงานแอลดีพีอี (LDPE) (GC2)  โดย เลขาฯ

วันที่ 15 กุมภาพันธ 2566 ถึง วันที่ 31 มีนาคม 2566  

- โรงงานเดินเครื่องเปนปรกติตามแผนการผลิต โดยไมมี 

อุบัติเหตุ และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม 

  

 วันที่ 22 มีนาคม 2566  

- โรงงานหยุดเดินเครื่อง เนื่องจากระบบไฟฟาของ Hyper 

Compressor มีปญหา  

วันที่ 23 มีนาคม 2566 ถึงปจจุบัน  

- โรงงานเดินเครื่องปรกติ 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

4.1.7 รายงานการเดินเครื่อง โรงงานเอชดีพีอี1 (HDPE1) (GC12)  โดย 

คุณจุรีลักษณ เจริญวัย  

วันที่ 15 กุมภาพันธ 2566 ถึง ปจจุบัน  

- โรงงานเดินเครื่องเปนปรกติ ตอเนื่อง โดยไมมีอุบัติเหตุและ

ผลกระทบดานสิ่งแวดลอม 

  

4.1.8 รายงานการเดินเครื่อง โรงงานจีซี ไกลคอล (GC Glycol) (GC16)  

โดย คุณอำพร เกตุจรุง  
หนวยผลิตเอทธิลีนออกไซด/เอทธิลีนไกลคอล (EO/EG Plant) 

- ขอขยายระยะเวลาการหยุดเดินเครื่องเพื่อซอมบำรุง

เครื่องจักร (Shutdown) : จากเดิมวันที่  13 มกราคม 

2566 ถึง วันที่ 14 มีนาคม 2566 เปน ถึงวันที่ 30 มิถุนายน 

2566 เนื่องจากบริษัทฯ พบความเสียหายของอุปกรณ

เพิ่มเติม ทำใหไมสามารถซอมบำรุงใหแลวเสร็จตามแผนเดิม

ที่กำหนดไว 

หนวยผลิตเอทานอลเอมีน (EA Plant) 

- หยุดเดินเครื่องเชิงพาณิชย (Commercial Shutdown):  

วันที่  6 ธ.ค. 2565 – วันที่ 12 ม.ค. 2566 

- ขอขยายระยะเวลาหยุดเดินเครื่องจักรเพื่อซอมบำรุง

เครื่องจักร (Shutdown) :  จากเดิมวันที ่13 มกราคม 

2566 ถึง วันที่ 20 มีนาคม 2566 เปนถึงวันที่ 5 กรกฎาคม 

2566 

  

4.1.9 รายงานการเดินเครื่อง โรงงานฟนอล (Phenol) (GC18)  โดย คุณ

พิมพประภา การุณมรรคผล  

- หนวยผลิตสารฟนอล:  

เดินเครื่องการผลิตปรกติโดยไดดำเนินการหยุดซอมบำรุง

ตามแผน ระหวางวันที่ 22 – วันที่ 27 ก.พ. 2566 และ

กลับมาเดินเครื่องตามปรกติ 

- หนวยผลิตสารบิสฟนอล เอ:  

- เดินเครื่องการผลิตปรกติโดยไดดำเนินการหยุดซอมบำรุง  

ตามแผน ระหวางวันที ่21 – วันที่ 28 ก.พ. 2566 และ

กลับมาเดินเครื่องตามปรกติ 

  

4.1.10 รายงานการเดินเครื่อง โรงงานจีซี ออกซีเรน (GC Oxirane) 

(GC17)  โดยคุณศิริชัย วงศเดือน   

วันที่ 25 มกราคม 2566 ถึง วันที่ 30 มีนาคม 2566  

- โรงงานมีการหยุดการเดินเครื่องเพื่อการพาณิชย โดยไมมี

อุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม  

วันที่ 1 เมษายน 2566 ถึง ปจจุบัน  

โรงงานเดินเครื่องปรกติ 
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4.1.11 รายงานการเดินเครื่อง โรงงานโพลีออลส (GC Polyols) โดย คุณ

ประจักษ โสภณดิเรก 

ระหวางวันที่ 19 มกราคม 2566 ถึง วันที่ 13 มนีาคม 2566  

- มีการหยุดเดินเครื่องการผลิตเพื่อการพาณิชย และซอม

บำรุงเครื่องจักร โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดาน

สิ่งแวดลอม  

วันที่ 14 มีนาคม 2566 ถึง ปจจุบัน  

- โรงงานเดินเครื่องปรกติ 

  

4.1.12 รายงานการเดินเครื่อง โรงงานโพลีสไตรีน (GC17)  โดย คณุ

ธนกฤต รติกรขจรกุล  

วันที่ 15 กุมภาพันธ 2566 ถึง วันที่ 31 มีนาคม 2566: 

- สายการผลิต GPPS มีการเดินเครื่องเปนปรกติ “โดยไมมี

อุบัติเหตุและผลกระทบดาสิ่งแวดลอม” 

- สายการผลิต HIPS มีการหยุดเดินเครื่อง (commercial 

shutdown) เนื่องจากสถานการณตลาด ในระหวางวันที่ 

21 กุมภาพันธ 2566 ถึง วันที่ 6 มีนาคม 2566 และกลับมา

เดินเครื่อง 

  

4.1.13 รายงานการเดินเครื่อง โรงงานจีซ-ีเอ็ม พทีีเอ จำกัด  

(GC-M PTA)  โดยคุณสิริศักดิ์ เจริญกิจปติ 

โรงงานมีการหยุดซอมบำรุงตามแผนประจำป 2566 ดังนี้ 

- สายการผลิตที่ 2: วันที่ 1 มีนาคม 2566 ถึง วันที่ 

4 เมษายน 2566 

“ดำเนินการแลวเสร็จโดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดาน

สิ่งแวดลอม” 

- แผนหยุดซอมบำรุงตอไปที่ สายการผลิตที่ 3: วันที่ 17 

พฤษภาคม 2566 ถึง วันที่ 23 พฤษภาคม 2566 

  

4.1.14 รายงานการเดินเครื่อง โรงงานบริษัท ไทย อีทอกซีเลท จำกัดนิคม

อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) โดย เลขาฯ  

วันที่ 1 ธันวาคม 2565 ถึง วันที่ 12 มกราคม 2566  

- โรงงานเดินเครื่องเปนปรกติตอเนื่อง โดยไมเกิดอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม 

  

 วันที่ 13 มกราคม 2566 ถึง วันที่ 31 มีนาคม 2566  

- หยุดการผลิตและซอมบำรุงประจำปซึ่งมีมาตรการควบคุม

โดยไมใหเกิดอุบัติเหตุและไมมีขอรองเรียนจากทางชุมชน 

วันที่ 1 เมษายน 2566 ถึง วันที่ 30 มิถุนายน 2566  

- หยุดการผลิตดวยเหตุผลเชิงพาณิชย 
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4.1.15 รายงานการเดินเครื่อง โรงงาน คุราเร จีซี แอดวานซ แมทที

เรียลส จำกัด (KGC) และคุราเร แอดวานซ เคมิคอล จำกัด 

(KAC) (KURARAY GC)  โดย คุณวินัย ศรีพิพัฒน  

วันที่ 15 กุมภาพันธ 2566 ถึง วันที่ 31 มีนาคม 2566  

- เปนชวงเริ่มกลับมาเดินเครื่องเพื่อทดสอบกำลังการผลิตของ

โรงงาน KGC 

วันที่ 4 มีนาคม 2566  

- โรงงานผลิตยางเทอรโมพลาสติก(KGC) เริ่มเดินเครื่องเพื่อ

ทดสอบกำลังการผลิต แตพบปญหาตองหยุดเดินเครื่อง

ชั่วคราวเพื่อแกไขอุปกรณ และมีแผนจะกลับมาเดินเครื่อง

การผลิตอีกครั้งในปลายเดือนเมษายน 2566 

วันที่ 7 มีนาคม 2566  

- โรงงานผลิตพอลิเอไมดชนิดพิเศษ (KGC) เริ่มเดินเครื่องผลิต

เพื่อทดสอบกำลังการผลิต แตพบปญหาตองหยุดเดินเครื่อง

ชั่วคราวเพื่อแกไขอุปกรณ และมีแผนจะกลับมาเดินเครื่อง

การผลิตอีกครั้งในปลายเดือนเมษายน 2566 

วันที่ 1 ธันวาคม 2565  

- โรงงานผลิตไอโซพรีนอลและอนุพันธ (KAC) หยุดเดินเครื่อง

ผลิต เพื่อแกไขอุปกรณเดินเครื่องที่ชำรุด และมีแผนจะ

กลับมาเดินเครื่องการผลิตอีกครั้งในปลายเดือนเมษายน 

2566 

  

4.1.16 รายงานการเดินเครื่องโรงงานโรงงานผลิตไฟฟา และ 

สาธารณูปโภค 1 (GC2)  โดย คุณคุณอนันต สุขแท  

งานซอมบำรุงตามแผน 

- H-3705 ระหวางวันที่ 20 กุมภาพันธ 2566 ถึง วันที่ 23 

กุมภาพันธ 2566 และ วันที่ 22 มีนาคม 2566 ถึง วันที่ 29 

มีนาคม 2566 

- H-3706 ระหวางวันที่ 6 มีนาคม 2566 ถึง วันที่ 12 มีนาคม 

2566 

- H-3711 ระหวางวันที่ 1 มีนาคม 2566 ถึง วันที่ 3 มีนาคม 

2566 

  

4.1.17 รายงานการเดินเครื่องทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ  

(GC7)  โดย คุณคุณอนันต สุขแท  

ในชวงวันที่ 15 กุมภาพันธ 2566 ถึง วันที่ 31 มีนาคม 2566  

- การเดินเครื่องปรกติ 
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4.1 

(ตอ) 

ความเห็นจากที่ประชุม   

คณุไพโรจน สุวรรณวิจิตร: เสนอแนะเพิ่มเติม ดังนี้ 

- เรื่องการรายงานการเดินเครื่องของโรงงานทุกโรงงาน อยาก

ใหมีการนำเสนอขอเท็จจริงเกี่ยวกับเรื่องที่จะมีการนำเสนอ

โดยอางอิงตามขอมูลที่ทาง EMCC เพราะที่ผานมาทาง 

EMCC มีการรายงานตลอด 

  

 เลขาฯ:  ชี้แจงเพิ่มเติม ดังนี้ 

- จะพิจารณาทบทวนขอมูลตามที่ไดมีการเสนอแนะมา ใน

การประชุมครั้งถัดไป 

  

 คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร: เสนอแนะเพิ่มเติม ดังนี้ 

- โรงงานที่ไมไดมีการเขารวมในการรายงานในที่ประชุม ใน

การประชุมครั้งถัดไป อยากใหเขารวมการประชุมแทนการ

รายงานการประชุมผานทางระบบออนไลน เนื่องจากการ

สื่อสารจะไดมีความชัดเจนมากขึ้น 

  

 คุณเสขสิริ ปยะเวช: เสนอแนะเพิ่มเติม ดังนี้ 

- ในการประชุมครั้งถัดไป จะเสนอใหผูบริหารเขารวมการ

รายงานการประชุม แทนการรายงานการประชุมผานทาง

ระบบออนไลน 

  

 คุณธานี จารุนัฎ: เสนอแนะเพิ่มเติม ดังนี้ 

- เรื่องการเดินเครื่องโรงงานใหมีการรายงานขอมูลการ  

Shut down และการปลอยสาร VOCs ดังกลาวในครั้ง

ถัดไป 

  

 คุณเสขสิริ ปยะเวช: เสนอแนะเพิ่มเติม ดังนี้ 

- ทางกรมโรงงานอุตสาหกรรม ใหทางโรงงานมีการเฝาระวัง

ในเรื่องของ Flare และทุกครั้งจะมีการรายงานขอมูลใหกับ

ทางกรมโรงงานฯ เกี่ยวกับผลกระทบและมาตรการตางๆ 

เปนตน 

  

4.2 รายงานความกาวหนา EIA โครงการของกลุมบริษทั พีทีที โก

ลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) โดย เลขาฯ  

ในชวงเดือนกุมภาพันธ 2566 ถึง เดือนมีนาคม 2566 

  

 โครงการโรงผลิตสารฟนอล (สวนขยาย ครั้งที่ 3) สาขา 18 

โรงงานฟนอล 

- เพิ่มกำลังการผลิตของโรงงานฟนอล ประมาณรอยละ 5 

จากกำลังการผลิตปจจุบัน  

- ปรับปรุงและขอแกไขรายละเอียดโครงการ ให

สอดคลองกับการดำเนินการจริง และสอดคลองกับ

โรงงานผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล (Isopropyl 

Alcohol: IPA) ของบริษัทฯ 
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4.2 

(ตอ) 

- อยูระหวางการเพิ่มเติมขอมูลตามความเห็นของ

คณะกรรมการผูชำนาญการ 

  

 โครงการทาเทียบเรือของโรงกลั่นน้ำมันระยอง (เปลี่ยนแปลง 

ครั้งที่ 1) GC สาขา 6 โรงกลั่นน้ำมัน 

- เพิ่มเติมชนิดผลิตภัณฑที่จะนำมาขนถายที่ทาเทียบเรือ

ที่ 1, 2, 3 

- ปรับปรุงขอมูลรายละเอียดโครงการในรายงาน EIA 

ฉบับ พ.ศ. 2536 และทบทวนมาตรการตางๆ ให

สอดคลองกับผลกระทบและการดำเนินการในปจจุบัน 

- กรมเจาทา เสนอรายงานฯ ให สผ. พิจารณา ซึ่ง

ปจจุบันอยูระหวางขั้นตอนการพิจารณาของ สผ. 

โครงการโรงงานผลิตอิพ็อกซีเรซิน GC สาขา 18  

- โรงงานผลิตอิพ็อกซีเรซิน (Epoxy Resin) กำลังการ

ผลิตประมาณ 80,000 ตัน/ป หรือ 219.18 ตัน/วัน 

- อยูระหวางการจัดเตรียมรายงานฉบับสมบูรณ เพื่อ

นำเสนอ สผ. 

  

4.3 การดำเนินงานดานมวลชนสัมพันธ ของกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล โดย คุณอภิชาติ ตนน้ำนิ่ง 

  

4.3.1 ดานการศึกษาและเยาวชน   

 - GC จัดกิจกรรมอบรมใหความรูแนะแนวการศึกษาผาน 4 

กิจกรรม ใหแกเยาวชนในพื้นที่จังหวัดระยอง  

1. โรงเรียนประชารัฐ 

2. โครงการพัฒนาศักยภาพชุมชนและเยาวชนในพื้นที่

จังหวัดระยอง รวมกับมูลนิธิคีนันแหงเอเชีย (Kenan)  

3. โครงการเพิ่มศักยภาพนักศึกษาหญิงสายชาง...สูเสนทาง

อาชีพ (Women in STEP) รวมกับ มูลนิธิคีนันแหง

เอเชีย (Kenan)  

4. โครงการตอยอดความฝน ผลักดันสูอาชีพ" 

  

 - GC มอบงบประมาณสนับสนุนกิจกรรมและทุนการศึกษา 

1. สนับสนุนกิจกรรมมอบทุนการศึกษาชมรมแมบาน

มหาดไทย มอบงบประมาณ 40,000 บาท  

2. สนับสนุนมอบทุนการศึกษา อาหารกลางวัน ใหแก   

โรงเรียนวัดธรรมสถิต มอบงบประมาณ 50,000 บาท

สายงาน ARO สนับสนุนมอบทุนการศึกษา อาหาร

กลางวัน และมอบอุปกรณการเรียนใหนองๆ นักเรียน 

3. สนับสนุนการศึกษาและรวมพิธีฉลองรางวัล 

สถานศึกษาพระราชทาน และพิธีเปดอาคารเรียนหลัง

ใหม โรงเรียนบานมาบตาพุด 
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4.3.2 ดานความปลอดภัย   

 - รวมจัดอบรมทบทวนซอมแผนฉุกเฉิน ชุมชนเขาไผ ชุมชน

โขดหิน 2 และชุมชนโขดหินมิตรภาพ 

  

4.3.3 ดานสุขภาพ   

 - รวมสนับสนุนเครื่องอุปโภคบริโภค และกิจกรรมสงเสริม

สุขภาพผูสูงวัย สุขกาย สุขใจ เขตพื้นที่เทศบาลเมือง     

มาบตาพุด 

- สงมอบหุนชวยฟนคืนชีพทารก ใหแก โรงพยาบาลเฉลิม 

พระเกียรติ สมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรมราช

กุมารี ระยอง  

  

4.3.4 ดานเศรษฐกิจ   

 - พบผูประกอบการ E Commerce แบรนด ALL LOCAL 

เพื่อ Matching สินคาชุมชนกับธุรกิจ  

- สงมอบระบบผลิตไฟฟาจากพลังงานแสงอาทิตย (Solar 

Cell) 

1. สงมอบระบบผลิตไฟฟาจากพลังงานแสงอาทิตย (Solar  

Cell) เพื่อใชในโครงการพัฒนานวัตกรรมเลี้ยงปูทะเลใน

คอนโด อาคารเลี้ยงปูทะเลในคอนโด ชายหาดหนองแฟบ 

  

 - โครงการธรรมศาสตรโมเดล รุนที่ 8 รวมกับนักศึกษาคณะ

พาณิชยศาสตรและการบัญชี มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร 

พัฒนาวิสาหกิจชุมชนเพื่อการใชประโยชนทางชีวภาพมาบ

ตาพุด ซึ่งจะชวยพัฒนา 3 ดานหลัก ไดแก 

1) การออกแบบ Logo และออกแบบ Packaging   

2) การแปรรูปสินคา  

3) การเพิ่มชองทางจำหนายสินคา 

- รายไดจากการรวมออกรานจำหนายสินคา ผานชองทาง 

ตาง ๆ ของ GC 

1) โครงการนวัตกรรมพลาสติกคลุมโรงเรือน วิสาหกิจ

ชุมชนสวนเกษตรผสมผสาน ฐานเรียนรูสวนคุณยาสราง

รายไดกลับสูชุมชน 318,494 บาท 

2) รายไดผานการดำเนินการจัดซื้อจัดจางผานโครงการ 

CSR 

- รานคาชุมชน ใน 4 เขตเทศบาล 74,129 บาท 

- รานคารายยอยในจังหวัดระยอง นอก 4 เขต 

เทศบาล 83,394 บาท 

สรางรายไดกลับสูชุมชน 157,523 บาท 
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4.3.5 ดานสิ่งแวดลอม   

 - โครงการปลอยพันธุสัตวน้ำ ประจำป 2566 รวมกับกลุม

ประมงเรือเล็กพื้นบานพลาอูตะเภาสามัคคี จำนวน 7 แสน

ตัว (แมปู 100 ตัว ลูกปู 6 แสนตัว ปลากระพง 400 ตัว ลูก

กุง 1 แสนตัว)  

- ตอนรับคณะเยี่ยมชมและรวมจัดบูธนิทรรศการ โครงการ 

Community Waste Model  

1. ชุมชนในกองเรือยุทธการ  

2. งาน Green Your Future 2023: Smart City &         

Net Zero เซ็นทรัลระยอง  

- กิจกรรมจิตอาสาเก็บขยะชายหาด Beach Cleaning Days 

ชายหาดพยูน ชายหาดพลา ชายหาดหนองแฟบ  

และชายหาดบริเวณ BTF JETTY เก็บขยะได 356 กก. 

- กิจกรรม CSR BY ARO “GC Plogging by Aromatics 

ครั้งที่ 6” เดิน-วิ่ง รักษโลก ชุมชนเนินพยอม,ชุมชนบานบน 

เพื่อสงเสริมการออกกำลังกายเพื่อสุขภาพและใสใจ

สิ่งแวดลอมในชุมชน เก็บขยะได 250 กก. 

  

4.3.6 ดานการสื่อสารและสรางความเขาใจ   

 - ลงพื้นที่สื่อสารชี้แจงขาวการซอมบำรุงและเดินเครื่องการ

ผลิตของโรงงานในกลุม GC  

- ลงพื้นทีน่ำหนังสือเรียนเชิญรวมประชุมไตรภาคี และประชุม

โครงการ ORP 

- ลงพื้นที่ตรวจสอบผลกระทบชุมชนรอบรั้วโรงงานในชวง

ซอมบำรุง  

- ลงพื้นที่ชุมชนรอบรั้วโรงงาน เพื่อชี้แจงทำความเขาใจกับ

ชุมชน กรณี GC11 (OLE3) การเดินเครื่องผิดปรกติ   

- รวมประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม 

- GC รวมใหขอมูลรื่อง "การดูแลสังคมโดยรอบโรงงาน

อุตสาหกรรม” การกระจายรายไดใหกับประชาชน พรอม

ตอนรับ ผูตรวจราชการกระทรวงอุตสาหกรรม 

- โรงงานในกลุม GC เขารวมการตรวจประเมินโรงงานธงขาว

ดาวเขียว จำนวน 11 โรงงาน 

  

4.3.7 สรางความสัมพันธและสนับสนุนกิจกรรมชุมชน  เพื่อทราบ 

 - GC มอบงบประมาณสนับสนุน รวมงานตามประเพณี 

รวมงานแสดงความยินดี และงานกิจกรรมตางๆ จำนวน 11 

ชุมชน 9 หนวยงานราชการ ในเขตพื้นที่จังหวัดระยอง  

- มอบงบประมาณสนับสนุนเสื้อชูชีพ และเชือกชวยชีวิตทาง

น้ำใหแกมูลนิธิสวางพรกุศล 
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4.3 

(ตอ) 

- สนับสนุนเสื้อ โครงการอบรมสัมมนาคณะกรรมการชุมชน

ยอย เทศบาลเมืองมาบตาพุด 

- รวมกิจกรรมโครงการ Walk & Run for Health จัดโดย 

องคการบริหารสวนจังหวัดระยอง และ สมาคมกีฬาแหง

จังหวัดระยอง  

- GC ลงพื้นที่สวัสดีปใหม 2566 หนวยงานราชการและชุมชน

ตางๆ ในพื้นที่จังหวัดระยอง  

- GC รวมกิจกรรมประเพณีทำบุญขามหลาม ประจำป 2566

พื้นที่ 4 เขตเทศบาล (เทศบาลเมืองมาบตาพุด เทศบาล

เมืองบานฉาง เทศบาลตำบลบานฉาง เทศบาลตำบลมาบขา) 

  

 ความเห็นจากที่ประชุม   

 คณุสุเมธ นาเจริญ:  เสนอแนะเพิ่มเติม ดังนี้ 

- การมอบงบประมาณ 40,000 บาท ในการสนับสนุนมอบ

ทุนการศึกษา ชมรมแมบานมหาดไทย มีความเกี่ยวของ

อะไรกับทาง GC 

  

 - เรื่องเกี่ยวกับเด็ก มูลนิธิครูบุญชูเพื่อเด็กพิเศษ โรงเรียน

อธิฏฐาน อยากใหทาง GC มีสวนรวมในการเขาไปชวยเหลือ

ดูแล และอยากใหมีการนำไปพิจารณาครั้งถัดไป 

  

 คณุศรัญยา ชัชวาลพาณิชย:  เสนอแนะเพิ่มเติม ดังนี้ 

- เนื่องจากการมอบทุนครั้งนี้ เปนการมอบทุนของกลุมเหลา

กาชาดจังหวัดระยอง สังกัดกระทรวงมหาดไทย 

- ไดมีสวนรวมในการเขาไปทำกิจกรรมกับทางเด็ก มูลนิธิครู

บุญชูเพื่อเด็กพิเศษ และทางโรงเรียนอธิฏฐาน 

- โรงเรียนอธิฏฐาน จังหวัดระยอง ที่ไดมีการทำกิจกรรม โดย

ไดมีการรวบรวมเงินสวนตัวเพื่อนำไปทำบุญดังกลาว 

  

 - มูลนิธิครูบุญชูเพื่อเด็กพิเศษมีการเขาไปรวมกิจกรรมในนาม

ของกลุมพนักงาน GC (รวมพลคนเดือนเกิด) 

- จะนำขอเสนอแนะที่ไดรับไปพิจารณาตอไป 

  

 คณุไพโรจน สุวรรณวิจิตร:  เสนอแนะเพิ่มเติม ดังนี้ 

- อยากใหทาง GC เขาไปมีสวนรวมในการพัฒนาพื้นที่สีเขียว

ของทางวัดคีรีภาวนาราม 

  

 คณุอภิชาติ ตนน้ำนิ่ง:  เสนอแนะเพิ่มเติม ดังนี้ 

- ทาง GC ไดมีสวนรวมในการเขาไปทำกิจกรรมของทางวัดคีรี

ภาวนาราม เชน การทำกิจกรรมเชิงเกษตรอินทรีย 

  

 - สวนในการพัฒนาพื้นที่สีเขียวของทางวัดครีภีาวนารามนั้น

ในสวนนี้จะมีการพิจารณาเขาไปทำกิจกรรมเพิ่มเติมในครั้ง

ถัดไป 
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5. คุณสุชาติ กอเซ็ม:  เสนอแนะเพิ่มเติม ดังนี้ 

- เรื่องสิ่งแวดลอม เรื่อง PM2.5 ทาง GC มีวิธีการหรือการ

ดำเนินการอะไรที่จะสามารถชวยลดมลพิษใหนอยที่สุด 

 เพื่อพิจารณา 

 คุณอิทธิ แจมแจง:  เสนอแนะเพิ่มเติม ดังนี้ 

- เรื่องการรายงานการเดินเครื่องของโรงงานตางๆ ที่มี

ความเห็นเชนเดียวกับทางคุณเสชสิริฯ วาควรใหผูแทนของ

แตละโรงงานเขามามีสวนรวมในการรายงานการเดินเครื่อง

ของโรงงานตางๆ ในที่ประชุม แทนการรายงานผานทาง

ระบบออนไลน ทั้งนี้เผื่อในกรณีที่มีขอสงสัย จะไดสามารถ

สอบถามเพิ่มเติมได 

  

 คุณธานี จารุนัฎ:  เสนอแนะเพิ่มเติม ดังนี้ 

- การรายงานการเดินเครื่องของโรงงานตางๆ กรณีที่มี

ประเด็น ใหทางผูแทนของโรงงาน รายงานตามที่มีประเด็น

นั้นๆ และถาในกรณีที่ไมมีประเด็นก็ใหรายงานตามปรกติ 

  

 คุณสุพัฒน สวัสดิ์-ชูโต:  เสนอแนะเพิ่มเติม ดังนี้ 

- เรื่องการสื่อสารในที่ประชุม เชน ไมโครโฟน ควรปรับปรุงให

มีเสียงที่ฟงชัดเจน 

- การรายงานการเดินเครื่องของโรงงานตางๆ ใหมีการ

รายงานตามความเปนจริงที่เกิดขึ้น 

- เอกสารรายงานการประชุมที่นำเสนอใหใชวิธีการสงผานทาง

ออนไลน เชน LINE เปนตน เพื่อเปนการลดการใชกระดาษ 

  

 คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร:  เสนอแนะเพิ่มเติม ดังนี้ 

- เรื่องเอกสารรายงานการประชุมถามีการสงผานทางออนไลน

นั้น ทานที่มีอินเทอรเน็ตจึงจะสามารถใชได สวนทานที่ไมมี

อินเทอรเน็ตก็จะไมสามารถเขาถึงการใชงานดังกลาวได

ดังนั้นจึงอยากใหมีการใชเอกสารแบบกอนหนานี้ดวยเชนกัน 

- เรื่องการรายงานการเดินเครื่องของโรงงานตางๆ อยากเสนอ

ใหทางผูบริหารเขามารายงานในที่ประชุม เพื่อชี้แจงขอมูล  

  

 คุณเสขสิริ ปยะเวช:  เสนอแนะเพิ่มเติม ดังนี้ 

- ขอขอบคุณที่ไดมีการเสนอแนะประเด็นตางๆ ในการประชุม

ครั้งนี้ และบริษัทฯ จะนำมาปรับปรุงในการประชุมครั้งตอไป 

  

 

ปดการประชุม เวลา 12.00 น. 

 

(นางสาวเพลินพิศ เซี่ยมอวยไชย) (นายสุรจิต สถาพรวลัยรัตน) 

ผูบันทึกรายงานการประชุม ผูตรวจทานรายงานการประชุม 
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หนังสือแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย  
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1. Purpose/Objective 

The purpose of this procedure is to provide guidance for selecting, decision criteria and specification 

to establish and use of personal protective equipment (PPE) in an effective and safe manner under its 

limitations.  

Personal protective equipment does not eliminate the working hazards or substitutes for effective 

engineering, other hazard control measures and safe working conditions.  

PPE is an essential part in the protection of the individual worker from injury and adverse health effects 

when it is not feasible to control the risk by other options. 
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2. Scope 

Personal protective equipment (PPE) procedure is applied to all personnel entering to the GC facilities. 

This procedure should be used in conjunction with the GC SHE rules and regulations, permit to work 

and other work instructions and safe operating procedures that require wearing PPE when performing 

particular job. 
we

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-008: Personal Protective Equipment

 

Revision No.: 2 Page  3 of 24  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

3. Roles and Responsibility 

Proper selection, use and maintenance of PPE are essential for employee safety.  All employees and 

contractors must be aware of their individual responsibilities. 
3.1 Employees and Contractors 

 Know, understand, and carry out duties in accordance with SHE rules and regulations, 

work instruction and permit to work system that related to PPE. 
 Make full and proper use of all PPE provided by the company. 
 Ensure that their PPE is maintained properly. 
 Inspect PPE prior to use and routinely afterwards.  Notify their supervisor and find a 

replacement when any equipment is found to be unsatisfactory condition and need to 

be removed from site. 
 Return all PPE to company up on his/her resignation. 
 Ensure that their visitors have a proper PPE and comply with this procedure. 
 Contractors shall provide their own PPE unless stated otherwise and must ensure PPE 

meets specifications or similar internationally accepted standards. 
 

3.2 Managers / Supervisors 

 Ensure that employee and contractor under his/ her supervision are provided and 

equipped with a proper PPE use at all times while performing the job. 
 Ensure that employees and contractors are provided with and receive training in the 

use of PPE. 

 Ensure that the PPE in their areas is maintained in sanitary and reliable condition. 

 Ensure that adequate supply of the PPE to be provided to their personnel. 
 

3.3 SHE Staffs 

 Develop and revise standards, specifications, procedure that related to PPE program. 
 Define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard. 
 Recommend an appropriate PPE use based on current products available in the 

market.  
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 Provide PPE training for GC staff and/or concerned contractors (if any). 
 Clean, disinfect, maintain, inspect, and store Breathing Apparatus equipment. This is 

conducted by Firefighting team. 

3.4 Visitors  
 Visitor Sponsor is responsible for ensuring that their visitors comply with this 

procedure. 
 PPE can be borrowed for visitor use from the security office. 

 

3.5 Procurement and Warehouse 

 Ensure all PPE procurement comply with PPE standard. 
 Establish sufficient inventory of the different type of PPE complying with GC PPE 

specification and standard. 
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4. Workflow 

                                  Element             Responsible By                       

 

Establish/Review  
PPE Specifications and Standard 

Procurement Process 

Care and Maintenance 

Inspection and Replacement 

PPE Compliance Audit 

Employee (PPE User) 

Return and Disposal 
(When resign the company) 

SHE 

Storage and Stock Control 

Procurement 

Warehouse 

PPE Request 
through PPE Online 

PPE Approve Manager/Supervisor 

Employee (PPE User) 

Employee (PPE User) 

Area Owner/Supervisor/ SHE 
/Internal Auditor 

Employee (PPE User) 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 PPE Requirements 

 Basic PPE are required for working in the Restricted area is follows 

- Safety Helmet 

- Safety Glasses 

- Safety Shoes 

- Long sleeve cotton (not synthetic) clothes and long pants or Fire  

Retardant Clothing 

 Specific PPE are required by the working hazards as guidance in Appendix 6.3. If 

the nature of work has risk not specified in Appendix 6.3, appropriate PPE shall 

be selected according to the actual risk of the work. 

 
Note:  Only newcomer who can request two safety shoes, two safety glasses, a 

half-face mask  respirator (for emergency evacuation) at the first time, other PPE 

will request only one as following required by the working hazards.  (See details 

in Appendix 6.3–Guidance for PPE Selection in any work). 
 

5.2 PPE Specifications and Standards 

 SHE define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard. 
 PPE Specification and Standard are defined in Appendix 6. 2 -  GC PPE 

Specification and Standard. 
 

5.3 PPE Selection   
 Consideration is required as to the degree of protection needed and the job tasks 

must be analyzed to determine if there are any constraints on selection of 

equipment. Foreseeable emergency situations must also be evaluated. 
 Equipment must be correctly fitted and adjusted for maximum comfort. There is 

value in making a number of types available, thus providing individual choice 

and thereby encouraging use. (See Appendix 6.4 – Use of PPE) 

Inte
rna

l Use O
nlyclothes and long clothes and long 

e Owor

Usesk not specif

l Usto the ac

Onlyy newcomernewcom w

f-face mask e mask resp

will request onwill requesnteinn App

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-008: Personal Protective Equipment

 

Revision No.: 2 Page  7 of 24  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

 

 

5.4 Procurement & Storage 

 All PPE purchases shall be made in accordance with PPE Specification and GC 

standard as specified in Appendix 6.2 - GC PPE Specification and Standard. 
 All PPE will be kept at the local Warehouse with a minimum stock to be ready for 

service request.  Area owners can also keep at a properly consumable quantity at 

their areas. 
 Special PPE such as Fire Fighting equipment will be kept at Fire Station. 

 

5.5 PPE Request 

 Employee has to make the request through PPE online system on GC intranet. 
 Manager or Supervisor approves the request through PPE online system. 
 Employees print the approved request and present to warehouse staff to receive 

PPE. 
 

5.6 PPE Care and Maintenance 

The expected degree of protection will not be achieved in practice unless the protective 

equipment is cleaned and well maintained. 
 Each division is responsible for the proper laundering and sanitizing of their 

protective clothing and safety equipment. 
 All safety equipment worn over the face or in contact with the skin must be 

thoroughly cleaned and sanitized after being used and before it is worn by another 

person (if applicable).  Typical items include: 
 Face pieces of respiratory protective equipment. 
 Goggles or spectacles of all types. 
 Rubber Boots. 
 Gloves. 
 Protective clothing. 
 Hats, hoods, Ear Plugs / Earmuffs and face shields.  
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 Repairing of PPE shall be followed by manufacturer guideline. 
 Employees shall immediately discontinue use of any malfunctioning PPE. 

 

5.7 Inspection and Replacement 

Each PPE user is responsible for routine inspection of PPE. 
 All PPE components and accessories, if any, should be visually inspected daily for 

sign of dents, cracks, penetration, and damage/ defect due to impact, rough 

treatment, tear apart, or wear that might reduce the degree of safety originally 

provided. 
 The manufacturer instruction is recommended to use as a guideline for inspection 

and replacement. 
 Replacement of PPE should take place when the PPE is found either expired or 

damaged / defected and not fit for use. 
 Maximums use life period of PPE should be specified in Appendix:  6. 5–  Guide 

for automatically replace PPE “Maximums use life period of PPE”. 
 

5.8 Return and Disposal 

 All PPE must be returned to company up on his/her resignation to dispose or reuse. 
 All returned PPE, which is not identified to be reused, should be disposed properly. 
 Expired or damaged /  defected and not fit for use of PPE shall be disposed 

properly. 
 

5.9 Review and Audit 

Internal review and audit shall be periodically conducted including the process of QSHE 

internal audit, Unsafe Act /  Condition audit, PTW audit and PPE inspection to evaluate 

performance toward achieving the objectives of this work instruction as following: 
 Evaluate the effectiveness of PPE usage in compliance with GC standards and all 

relevant procedure and work instructions. 
 Recommend any improvements that are identified based on the results of the 

mentioned review/audit. 
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6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Personal Protective 
Equipment (PPE): 

Any clothing or equipment used to shield or isolate individuals from 
chemical, physical and biological hazards that may be encountered in the 
workplace.   This includes, but is not limited to, the following types of 
equipment: 

• Hard hats 
• Safety shoes 
• Safety glasses, goggles and shields 
• Safety gloves 
• Chemical resistance clothing and aprons 
• Hearing protection device 
• Respiratory protection device 
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6.2 
PPE Specification and Standards 

Item
 

T
ype of PPE

 
D

escription 
Specifications 

1 
H

ead Protection Safety H
elm

et and C
hin strap 

C
om

pliance TIS.368, B
S-5240, A

N
SI Z89.1 or equivalent, C

lass A
&

B. H
D

PE R
igid shell w

ith high dielectric nylon bracket. 
Staz- on pin lock suspension include headband nape strap and chin strap. Includes accessory slots for face shields, earm

uffs, 

or w
elding helm

ets 

2 
H

earing 

Protection 

Ear Plug, D
isposable Type 

C
om

pliance TIS.2575, B
S-6344, A

N
SI S3.19, A

S 1270, LIC
 875, A

N
SI S12.6, ISO

 4869 or equivalent. N
oise R

eduction 

R
ating 25 decibels. Soft non-irritating foam

 w
ithout cord.  

 
 

Ear Plug, R
eusable Type 
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 4869 or equivalent. N
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R
ating 25 decibels. The conical shape and rib supported the hood. Soft silicone m

aterial w
ith cord and com
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ith plastic box 

 
 

Earm
uff, B

ehind- the-neck 
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pliance TIS.2575, B

S-6344, A
N

SI S3.19, O
SH

A
, EPA

 standard or equivalent. N
oise R

eduction R
ating 25 decibels. 

Liquid/foam
 filled ear cushion. Treated for dielectric capacity. Low

 profile design and back band tension w
ork w

ith hard hats. 
3 

E
yes and Face 

Protection 

Safety G
lasses, C

lear Lens. 
C

om
pliance B

S-2092, A
N

SI Z 87.1, C
E/EN

 166 or equivalent. Single-piece, scratch-resistance   Polycarbonate lens. Tem
ple 

length adjusts to four different positions for optim
al fit and com

fort.  
 

Safety G
lasses, Tinted Lens. 

Sam
e as above, but w

ith tinted lens 

 
 

G
oggles 
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N
SI Z87.1 or equivalent. Single-piece, coated polycarbonate lens, indirect vents, anti-fog, adjustable 

headband . Fit over m
ost prescription glasses. A
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ical-splash and dust. 

Face shields, V
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Item Type of PPE Description Specifications 

  Face shields, Visor Window 

Replacement 

Compliance BS-2092, ANSI Z87.1, CE/EN 166 or equivalent. Application for purpose protection against splash, spray impact 

and the face shield material must be appropriate to the risk of the work.  Polycarbonate material for impact resistant and 

limited heat and scratch resistant. And to fit with above visor frame/bracket. Minimum lens thickness 1 mm or appropriate to 

the risk 

Welding helmet and Welding filter 

lenses 

Compliance ANSI Z87.1, EN166, OSHA CFR1910.133(a)(5) or equivalent for Application for purpose protection eyes form 

welding gas, smoke, and flame  

4 Respiratory 

Protection 

Dust/Mist Respirator, General 

Purpose 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts. Suggested application: Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, Woodworking, Foundries, and other dusty 

operation. 
Dust/Mist and Nuisance Level 

Organic Vapor Relief 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts and against nuisance organic vapors. Suggested application: Same as dust respirator plus Lab setting, 

Petrochemical Manufacturing, Undercoating. 
Dust/Mist and Welding Fume 

Respirator with Valve 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts and against metal fumes produced from welding, cutting and operations involving heating of metal . Suggested 

application: Same as dust respirator above plus Welding, Soldering, Torch cutting and Metal pouring 

Half Face piece Single Cartridge / 
Filter Respirator. Use with a 

cartridges or filters for particulate or 

gas and vapor protection. 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure or equivalent. For a 

long period, general use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters used) and can be disassembled, 

cleaned, and reused. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

  Half Face piece Dual Cartridge / 
Filter Respirator. Use with a 

cartridges or filters for particulate or 

gas and vapor protection. 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure or equivalent. For a 

long period, general use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters used) and can be disassembled, 

cleaned and reused. 

  Cartridges and Filter for Half Face 

piece Respirator 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. Fit for use with Half Face piece 

Respirator. 

Organic Vapor/Acid Gas Cartridge Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To suit half face piece 

respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, sulfur dioxide and hydrogen fluoride. 
 Dusts/Mists pre-filter for cartridge Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To use with Cartridges for 

additional protection against dusts and mists paint spray 

  Pre-filter Retainer Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To use to retain pre-filter  

5 Body Protection Chemical Resistant, Coverall.  Compliance BS-7184, EN 14605 or equivalent. Constructed of PVC or Neoprene. For protection Chemical splash wet. 
Coverall Disposable.  Compliance BS-7184, EN 14605 or equivalent. Disposable coverall with chemical-resistant/polyethylene film coating for 

extra dirty environment 

Fire Retardant Clothing.  Compliance NFPA 2112 or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs.  
PVC/Polyester raincoat. Yellow 

Color or other 

10.5 oz/sq.yd. PVC material reinforced with strong polyester net backing. Storm-fly front with nonconductive snaps ensures a 

waterproof fit. Corduroy collar, ventilated cape back and detachable drawstring hood. 48" Length. 
Heat resistant suit -cotton coveralls 

aluminize suit 

Compliance NFPA 2112, ISO 11612, ISO 14116 or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

Arc Flash Protective Clothing Compliance CE EN ISO 11611(Class 2 A1) or equivalent. Can prevent arch flash and fire resistance. 
High-pressure water jet protection 

suit 

Compliance CE 89/686/EEC or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs. 

6 Hand /Arm 

Protection 

General Purpose Work Gloves or 

Abrasion Resistant Gloves. Cotton 

with Chrome Leather Palm 

Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. For general-purpose work gloves to protect hand 

from daily nuisance injuries; abrasions, scrapes and cut (Coup Test) (b) minimum level 3, dirty from grease, oil.  Not for 

oil/Chemical Resistant purpose. Suitable for protection vs sharp objects but not nimble or non-slip work. 
 General Purpose Work Gloves or 

Abrasion Resistant Gloves..  
Leather. 

Same as above, but all leather with elastic back for snug fit. Cowhide driver 's gloves keep hand warm. 

General Purpose Work Gloves.  
Leather Long Sleeves. 

Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145 EN407, EN388 or equivalent. Length 14” for general-purpose work gloves to protect 

hand and forearm from daily nuisance injuries; abrasions, scrapes and cut (Coup Test) (b) minimum level 3, dirty from 

grease, oil.  Not for oil/Chemical Resistant purpose. Suitable for protection vs sharp objects but not nimble or non-slip work.  
Heat Resistant Gloves Compliance EN407 Contact heat resistance(b) minimum level 2 or equivalent. For  protect hand from heat and cold hazard 

Disposable Gloves. Natural Latex Compliance TIS 1056-2534, TIS 538-2548, TIS 2476-2552, BS EN 420, BS EN 455, JIS T 9115 or equivalent. Combine 

sensitivity and strength for industrial, health care and laboratory. Powder-free natural latex gloves, 0.005" guage, 9-1/2" 
length. Size S, M, L. 

Disposable Gloves. Non-Latex, 

100 % Nitrile 

Compliance TIS 1056-2534, TIS 538-2548, TIS 2476-2552, BS EN 420, BS EN 455, JIS T 9115 or equivalent. 100 % Nitrile, 

Suggested application for user in laboratory may have potential for allergic to latex and the chemicals that not good resistant 

with latex gloves. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

Chemical Resistant, PVC Coated 

Gloves 

Compliance BS EN 374 or equivalent or equivalent. For oil & petrochemical industrial uses. To protect against acid, caustic, 

oil and petroleum contamination. Made from PVC for increased abrasion resistance. Gauntlet style cuff and jersey lined.          

Chemical Resistance, Nitrile Coated 

Gloves 

Compliance BS EN 374 or equivalent. For oil & petrochemical industrial uses. To provides resistant to wide range solvent 

and chemicals as well as cut and abrasion (varying thickness, 15-mil, 22-mil), To protect  oil, grease, acids, caustic and 

petroleum products.  Application for activities need light weight, good grip dexterous glove i.e. sampling, fabrication, 

painting, degreasing, cleaning, handling pesticides.                 Please consult QSHE Dept. for checking chemical resistant 

before making order. 
Chemical Resistance, Neoprene 

Coated Gloves 

Compliance BS EN 374 or equivalent. For oil & petrochemical industrial uses. To provides resistance to wide range 

concentration solvent and chemicals as well as cut and abrasion.  To protect oil, grease, acids, caustic and petroleum products 

where good wet grip / heavy duty protection required. Please consult QSHE Dept. for checking chemical resistant property 

before making order. 
TIG Welding Gloves, Leather Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. Soft leather glove for dexterity, sensitivity and heat 

resistance necessary for argon welding. 4-1/2" gauntlet cuffs for extra wrist protection 

Welding Gloves. Leather Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. Leather protects against excessive heat in welding 

applications. Fully-lined, gunn-cut style with wing thumb, bell gauntlet and welted seams. Length 16" 

Electrician Gloves, Rubber Compliance ANSI/ASTM D120, OSHA 29 CFR1910.137, EN 60903, IEC 60903 or equivalent. 30 KV rating, straight cuffs 

and thick natural rubber throughout. Reliable two-color protection. Red interior shows through black outer layer when larger 

snags or cuts damage glove. 14" length 
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Item Type of PPE Description Specifications 

7 Foot/Leg 

Protection 

Safety Shoes Compliance TIS 523-2528, ISO EN 20345, BS 1870, ANSI Z41, DIN 4843 or equivalent. Steel toe cap and steel midsole, Oil 

resistant, Anti-slip, Antistatic, Limit heat resistant Comfort solidity. 
  Chemical Resistant, Rubber Boots.  Compliance:  ANSI Z41 or equivalent.Steel toe cap, PVC blend provides chemical resistance, Anti-slip, Antistatic, Limit heat 

resistant Comfort solidity. 
8 Fall Protection Safety Harness Compliance OSHA1910.66 appendix C, BS361, ISO10333-1,EN 355,316 or equivalent. Polyester webbing or equivalent and 

required inspection, made from polyester material or equivalent 

Lanyard (Line) Compliance OSHA1910.66 appendix C, BS361, ISO10333-1,EN 355,316 or equivalent ,Polyester webbing or equivalent and  

required inspection, made from polyester material or equivalent 
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6.3 Guidance for PPE Selection in any work (PPE matrix)  

            Specific PPE are required by the working hazards as guidance in Guidance for PPE Selection in any work (PPE matrix). See details and download in 

Document Center (DCM)  P-(Q-TS)-008 Personal Protective Equipment  Related Document  External Reference info  Guidance for PPE 

Selection in any work (PPE matrix) 
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6.4 Use of PPE 

No. Protection Item Use 

1 Head Protection Safety Helmet Wear in all operating and maintenance areas to absorb the force of impact, and to deflect falling objects. 
Specific work areas i.e., Laboratory and Wworkshops may be used in specified area (Safety sign) . 

2 Hearing Protection Ear Plugs Use when expose with noise level  > 85 dBA. 

  Ear Muffs  Wear when expose with noise level  > 85 dBA, especially high frequency noise. 

3 Eye/Face Protection Goggles Wear for splash and impact protection.  Can be used in conjunction with safety glasses. 

  Safety Glasses Wear for impact protection.  Required outside of office areas.  Side shields are available. 

  Lens Replacement Use to replace damaged lenses that may reduce vision or the protective qualities of the lens. 

  Welding Helmets Wear during welding operations for eye protection from sparks. 

  Side Shields Wear in conjunction with safety spectacles for protection against air borne particles.  Required during 

shutdown operations. 

  Furnace Inspection 

Shields 

Wear when inspecting furnace fires. 
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No. Protection Item Use 

  Face Shield  Required to provide protection where facial exposure to against splash, spray impact. The face shield 

material must be appropriate to the risk of the work.  Polycarbonate material for impact resistant and 

limited heat and scratch resistant 

4 Respiratory Protection Dust/Mist Respirator, 

General Purpose 

Wear when expose with dust and slightly vapor in workplace. For general use against nuisance dusts. 
Suggested application: Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, Woodworking, Foundries or while 

performing a site audit in restricted area etc.   
  Dust/Mist and 

Nuisance Level 

Organic Vapor Relief 

Wear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against nuisance organic vapors. 
Suggested application: Same as dust respirator plus Lab setting, Petrochemical Manufacturing, 

Undercoating. 
  Dust/Mist and Welding 

Fume Respirator with 

Valve 

Wear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against metal fumes produce from 

welding, cutting and operations involving heating of metal. Suggested application: Same as dust respirator 

above plus Welding, Soldering, Torch cutting and Metal pouring 

  Half Face piece Dual 

Cartridge / Filter 

Respirator. Use with a 

cartridges or filters for 

particulate or gas and 

vapor protection. 

Wear for specific purpose, i.e. a long period general use against dust, chemical and metal fume (depend on 

cartridges or filters used) and can be disassembled, cleaned and reused. 
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No. Protection Item Use 

  Cartridges and Filter 

for Half Face piece 

Respirator 

Wear for specific purpose to use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters 

used) and can be disassembled, cleaned and reused. 

  Organic Vapor/Acid 

Gas Cartridge 

To suit half face piece respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, 

sulfur dioxide and hydrogen fluoride. 
  Dusts/Mists pre-filter 

for cartridge 

To use with 3M Cartridges for additional protection against dusts and mists paint spray 

  Pre-filter Retainer To use to retain pre-filter  

5 Body Protection Class A Acid Suit Required for maintenance work on systems which have not been isolated and may be under pressure, or 

during operations work on an open system.  Consists of chemical suit, including chemical boots, acid hood 

and long gauntlet acid gloves with sleeve cone.  Can only be used when connected to, and supplied with 

Grade D breathing air for cooling. 
  Class B Acid Suit Required for maintenance work on a system which has been isolated and is depressured.  Consists of 

chemical suit, chemical boots, acid hood, chemical face shield, and long gauntlet acid gloves. 
  Disposable Coverall Wear to protect skin from contact with lower concentrations of hazardous liquids, toxic chemicals and 

minute particles.For higher concentrations or highly toxic materials, use Saranex Coveralls. 

Uly

use against dust, c against du

mbled, cleaned aned, cleaneOn

ce piece respiratopiece respir

oxide and hydrogede a Use

use with 3M Cartrwith 3M al
er To use to rTo use eeerted Suitd Suit teteRequRtetete

 

PTT Global Chemical Public Company Limited P-(Q-TS)-008: Personal Protective Equipment 

Revision No.: 2  Page  20 of 24  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit,  

or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent 

No. Protection Item Use 

  Saranex Disposable 

Coverall 

Wear when working with hazardous liquids, toxic chemicals, and minute particles, to prevent contact with 

the hazardous material. 
  Flash Suits Wear in conjunction with flash boots and gloves. Wear when high risk of fire exists i.e., lighting furnaces. 
  Heat Radiant Suit Wear when around extreme heat.  Wear in conjunction with heat radiant gloves. 
  Encapsulating 

Chemical Suit 

Wear with SCBA for emergency work where there is potential exposure to highly corrosive or toxic 

chemicals and complete respiratory and body protection is required. 
Special training is required before wearing these suits in hazardous atmospheres. 

  Proximity Suit (Fire 

Suit) 
Aluminized suit for approach in high temperature situations.Worn with SCBA.Special training is required 

before wearing these suits in hazardous situations. 
  Vinyl Apron For use where contact with corrosive chemicals is possible and protection is required for the front part of 

the body only. 
  Fire Fighting Gear To be worn when fighting fires and, when required during fire drills. 

6 Hand/Arm Protection Chemical Polyester 

Gloves 

Wear for maximum protection and dexterity against a wide range of industrial chemicals, acids and caustic. 

  Neoprene Gauntlet 

Gloves 

Wear when working with oils, acids, alcohols, caustics and solvents.  Provides excellent wet grip and 

flexibility.  Use in conjunction with Class A or Class B acid suits. 
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6.5 Guide for automatically replace PPE “Maximums use life period of PPE”. 

No. Type of Protection PPE 
Recommendation to replace or  

Maximum use life period 

1 Head Protection - Safety Helmet Longer than 5 years from manufacturer, or damage 

both hard hat outer shell damage (crack) or shoch 

absorbing lining was damaged. 

2 Hearing 

Protection 

- Ear Muffs 

 

Rubber of the muff is so hard and damage such as 

crack, holding is damaged in poor condition. 

- Ear Plugs ( Foam) Disposable 

- Ear Plugs (Silicone) It could not expand and fit to ear.  Contaminated with 

dust or others chemical. 

3 Respiratory 

Protection 

- Half-face mask 
 

Damaged. Smelling detected while wearing. Could 

not breath. Filter socket is not fit with facepiece. Life 

time as specified by the manufacturer 
  - Cartridge  Damaged. Smelling detected while wearing. Could 

not breath. Filter socket is not fit with facepiece.  

  - Dust Mask Condition rubber of face pice is not good 

(degradation), un-fit to face, inhalation or valve was 

damaged. Head strap is looser or damaged. 

4 Face & Eye 

Protection 

- Safety Spectacle 
 

Damaged from both chemical or more scratcht 

obsereved which may effect to the visibility. Rubber 

rim is so hard or not fit with user's face. 

- Safety Glasses 

 
Damaged from both chemical or more scratcht 

observed which may effect to the visibility. Rubber 

rim is so hard or not fit with user's face. 

- Face Shield Longer than 5 years from manufacturer, Cracked, 

damaged or scratch with might affect to visibility. 

5 

rd hat outer rd hat out

sorbing lining wabing lining w

Rubber of the Rubber of

crack, hokOn
e O

DispDeeee

conene)) Us

face maske maskal
t-- CartridCartttent

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-008: Personal Protective Equipment

 

Revision No.: 2 Page  23 of 24  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent.  

No. Type of Protection PPE 
Recommendation to replace or  

Maximum use life period 

5 Hand Protection - Leather Gloves 

- Strong Acid/Base  Resistant 

Gloves 

- Sharp/Abrasion Resistant 

Gloves 

- Heat Resistant Gloves 

- Electrical Resistant Gloves 

-  Chemical Resistant Glove for 

Laboratory  

- Chemical Resistant Glove for 

cleaning 

- Medical Gloves 

- Cotton Gloves   

Damage such as torn or punctured. Contaminated 

with oil, waste biohazard or chemical and could not 

decontaminated or cleaned. 

6 Foot Protection - Safety Shoes 

- Safety Boots 

Longer than 1 year from manufacturer. Damage such 

as toe caps or sole of safety shoes damaged and may 

cause slippery incident. Leather is contaminated with 

chemical or oil. 
7 Body Protection - Protective Suit for resisting 

dirt/slightly vapour or mist 

( White Suit) 
- Strong acid/Base Resistant 

Protective Suit (Yellow Suit) 
- BTX, Mercury Resistant 

Protective suit (Silver suit) 

Disposable or Damage such as torn or punctured. 

Contaminated with oil, waste biohazard or chemical 

and could not decontaminated or cleaned. 

 

 

 

8 Fall Protection 

 

- Safety Harness 

- Safety Lanyard 

Damage such as torn or punctured. Contaminated 

with oil, waste or chemical and could not 

decontaminated or cleaned. 
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6.6 KPI Detail 

Type of 

KPI 
KPI name KPI description Reporting level 

Reporting 

frequency 

Leading 
No. of noncompliance 

(NC) report 

Any noncompliance (NC) report 

from internal or external audit of 

PPE procedure compliance 

Management 

review meeting 
Yearly 

Lagging 
No. of Recordable 

injury case 

Any recordable injury which 

causes PPE 

VP level or Safety 

Committee 
Quarterly 
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 11  One page 

 Q-SH-CM 

 
 General  Critical

/

* Shift Manger  -
-

* -
-

-
- .  PTTGC
-  
- Fit Test (   Air line  SCBA )

-  
   “ ”
- .  PTTGC
-  
- Fit Test (   Air line  SCBA )

Authorized Gas Tester Authorized Gas Tester  Work Permit Procedure

ERS Team 

*     

Utility        

(Manhole)  Manhole 
   %LEL   

 Manhole  “   ”  

 
  

   50 Volt DC
 220 Volt AC (Earth Leakage) 

  (Earth Leakage) 

 

 Blank  Seal  
(Breathing air) 

 (LOTO/Blind) 
 1  (Redundant system)  

 (Auxiliary escape air bottle)  

 (Communication set) 
  (Fit test) 

 (Rescue team) 
    “  ” 
   Inert entry  Inert      
entry (Breathing air)  Full body harness

  
(High  risk)   

  
  

 (Breathing Apparatus: BA)

 
 

Load/unload catalyst  
Inert gas
Tank maintenance 

 
  (  Gas free )

(Medium risk)
/  

 
    

  ECC (NPC 
S&E) 
  
Standby  (

)

 PM 
   Gas 

free 

 
(Low  risk) /   

  

 (Hole 
watch) 

 Fit team/ ECC (NPC S&E) 

 
 Gas free



 ( ) Authorized Gas Tester ( )
  PTTGC  SHE

 ,   Oxygen  
 (  Safety stand by 

man   Authorized Gas Tester) 

  

 1 .   gas 

AGT 

PTW - Work Flow (Communication Process)   3 

1.  (Flammable Gas or Material)

2.

3.  (Ignition Source)     
 

 

 (Explosive Atmosphere) 

1. Lower Explosive Limit (LEL)   (Flammable Gas or Material) 
  (Explosive mixture) 

 

2. Upper Explosive Limit (UEL)   (Flammable Gas or Material) 
  (Explosive mixture)

3. Flash Point  
   “Flammable 

Liquid”  Flash point  100 °F (37.78 °C)  Flash point  100 ° F (37.78 °C)  
“Combustible Liquid”

4. Auto-Ignition Temperature   

 (Hot Spot)  
 Auto-Ignition Temperature  

5. Vapor Density    
 1.0     

 1.0   

Flammable Gas



 % LEL  %Vol (Volume)

 
 %LEL  

 %Vol

1-100 %LEL  Low 
Alarm  High Alarm
%LEL by volume (%Vol)

 

 10%LEL 
 Low Alarm  20%LEL 

 High Alarm  100%LEL
 %LEL by volume (%Vol)

 
  100 

%LEL = 5 %Vol  

 % LEL  %Vol (Volume)

 %Vol   
 

 Sensor  
1.       inert gas 

  Gas 
2.     VOCs   

Methane : 100 %LEL = 5 %Vol

Sensor 

Sensor   2    (Wheatstone 
bridge)  Catalyst Bead Sensor  infrared (IR)

1)  (Wheatstone bridge)  Catalyst Bead Sensor

 
  (Active bead) 

 Reference 
 

 :  (O2)  10%

Sensor 

2)  Infrared Short Path Operations (IR)

 Sensor  Infrared   
 Chamber  Sensor  Infrared detector 

 :  Sensor   Sensor

 (Gas Detector)

 Sensor  Sensor  (Toxic Gas) Sensor 
 VOCs 

Catalyst Bead Sensor IR Sensor 

IR Sensor Catalyst Bead Sensor  
 (Gas Detector)

 O2  Altair 5X IR

*  :  O2  Line Purge H/C 

 O2  Altair 5X



 (VOCs gas monitor ) Sensor  (VOCs gas monitor )
 Volatile organic compound (VOCs)  Sensor 

Sensor Photoionization detector (PID)

 sensor   UV ,  Anode/Cathode, 
chamber  ionization  

 sensor UV   Sensor 
  ionization chamber UV 

  Anode/Cathode 
 

Sensor  (VOCs gas monitor )

Sensor Photoionization detector (PID)

 :  UV   

 
 VOCs   Methane  12.61ev  UV 

 10.6eV   Sensor  IR  Wheatstone bridge circuit 

J-S-E-A

 

J-S-E-A

 (JSEA) 
     ( ) 

 (Non-Routine Job)  JSEA  



1.  open flame hot work permit 
2.  specific work permit  , , ,  , 

,  (Critical Lift) , 
3.  Hot Tapping

4.   Man lifts  full body harness,  

5.

6.  (Pressure Test)

7.  flushing line

8.  online stop leak
9.    
10.  Temporary Hose/Pipe 

 (Non-Routine Job) 

 JSEA  

1.

2.  
3. /    

 

4.  /

  
(Non-Routine Job)  RAM 

high  extreme  JSEA 
  

JSEA (Job Safety Environment Analysis) JSEA (Job Safety Environment Analysis)

JSEA (Job Safety Environment Analysis)

Electrical Hazards Permit Procedure



Electrical
Fault

Electrocution

Arc Flash

Plant Trip

PPEElectrical
Protection

Competence Authorization

Electrical
Safety
Rules
(ESR)

Electrical
Safe

Operating
Procedures

Electrical
Hazards
Permit

Electricity

THREAT CONTROL 
MEASURES

EVENT RECOVERY 
MEASURES

CONSEQUENCES

Electrical safety – Bow Tie Model

Earthing
and

Bonding

Electrical
Isolation

Prove
Dead

1)  
  Plant Reliability

2)  SHE RAM  RAM Rating  
Medium 

3)  RAM   

      

Jobs
Hazard Severity 

Rating
Any work carried out in the area of exposed 
LIVE parts. (

)

-  

-  Switchyard
-  (Live line washing)

High

Working nearby high voltage poles  (
)

-   ,  Piping,  Crane High

Working on high voltage switchgear -  Enclosure  maintenance main busbar
-  Isolate HV switchgear  maintenance circuit breaker, earth 
switch, power cable compartment
-  Function test  Spare 
-  HV Switchgear
-  HV Switchgear  (first energized)

High

Working on transformer -  Main junction box (high side & low side)  Test, inspection  
thermoscan
-  Maintenance outdoor termination
-  Transformer  (first energized)

High

Working on high voltage motor -  HV junction box  Test, inspection   motor
-  HV Motor  (first energized)

High

Working on high voltage generator -  HV junction box  Test, inspection   generator
-  generator 

High

Working on high voltage cable -  Test HV cable  Insulation test (Megger), Hi-Pot test, VLF test 
-  HV Cable  (first energized)

High

Working on LV switchboard busbars or its 
incoming connections, which are directly fed 
from a transformer (  Main busbar

 
 Short circuit )

-  Main busbar    
Maintenance busbar,  busbar

High

• Qualified Permit Requester
•          
      (Electrical Authorized Person)
•   Work permit (Hot or Cold)  (Area Owner)  Electrical                   

Hazards Permit  Hot/Cold work permit 

• PTTGC Job Owner
•  SHE RAM  Medium 
     
•
•  1  

• Supervisor
•      
   

•     
   

•    
•     

• Electrical Authorized Person
• Review & confirm Job risk assessment  Qualify permit requester  PTTGC Job owner
•  Plant reliability  Electrical Hazards Permit
•  PPE  Electrical Hazards Permit                  

( , ), Face shield, , Arc flash PPE, etc.
•  High Voltage Switching Plan  Isolate 
•  Isolate  Switchgear  Circuit Breaker           

•  Earth    Earth  Switchgear (Earth switch),          
 Earth  Terminal (JB)  Earthing cable  Earthing stick

•  Lock    Circuit breaker, Earthing switch  Local control switch
•  Barricade 
• , Testing equipment 
•  Isolate  
•  Electrical Hazards Permit

• Operation Countersigned
•

•  (LOTO) 

•  

•  (Countersigned) 

Authorization of Electrical Personal
• Plant VP or Maintenance VP or Engineering VP is an approver for 

appoint Electrical Authorized Person (Link)
• Work scope of Electrical Authorized Person

AEP (Authorized Electrical Person) SAEP (Sr. Authorized Electrical Person)

Working with line to line voltage <12 kV

Working with equipment rating <1,000 kVA

Min. 5 years experienced electrical engineer and technician

experienced with operation & maintenance of electrical
equipment and tools

experienced with hazardous area classification, explosion proof
equipment and grounding system

experienced with relay protection scheme and the functional
role of each relay to protect the equipment

Associate Electrical Engineer ( )
- working with line to line voltage 12-36 kV

- working with equipment rating 1,000 – 10,000 kVA
Professional Engineer ( ) 

- working with line to line voltage >36 – 115 kV

- working with equipment rating 10,000 – 100,000 kVA

Min. 5 years Experienced electrical engineer

experienced with relay coordination and electrical power
system

can develop and carry out high voltage switching plan



-  SHE RAM 
 RAM Rating  Medium 

  RAM  
 8.5 

-
 ( )

-

1. Preparation 2. Permit Request

3. Work Execution 4. Close Electrical Hazards Permit

-  
(Electrical Authorized Person)

-  
 

-  Hot  Cold work permit 

-

-  Operation 
-  

-  Maintenance,  
( )  Operation 

-  Lock-out/Tag-out 
-  

   On Local Control Switch 
 Operation  

Countersigned
- Operation 
- 

 
-    

- 

-  Operation  

-   
-  Operation

Incident Investigation

52

53

Incident Investigation Principle

    
 SSHE  

 

Principle ( ) 

A
1 2

3 4
B

54

  : 
1. Lead Incident Investigator  arrange Investigation Team  Incident Owner

2.  
Chairman : Review  Final Report

  Incident (  Area Owner)
Incident   Incident

 Incident (Lead Incident Investigator) 
  :  Personal Incident

Central Adviser :  High Severity (Central Adviser  T-RE, T-II, T-TE, Q-TS, Q-SH)

  Incident

•  
  Incident 

•   
48 hrs.



55

  : 

Extreme / High / Medium Severity  Why Tree  
 WI Number W-(Q-TS-IO)-001

1. Investigation Method  Severity  Incident 

Low Severity   Simple  
 5 Why , Simple Incident Review (SIR) 

  Why Tree 

56

 : Why Tree 

  : 

57

  Root Cause  Incident : 

1. Root Cause(s)  “ Key factors ”  

  Root Cause(s)  Key Factor  3  

Physical Factor: Usually becomes apparent through observations -
hardware, machines, vessels, etc.

Human Factor: Acting inappropriately or failing to act, intentional and 
unintentional behavior, mistakes, lack of awareness, not knowing, etc.

System cause: Communications,  procedures, training, 
documentation, policies, standards of performance, etc.

58

  Root Cause(s)  Key factors  System Failure

  Root Cause  Incident : 

59

 Final Report   Final Report : 

2.  Final Report  : 30   (  Incident ) 
 Approve  Chairman  Incident 

1. Lead Incident Investigator Final Report

3.  Incident  Incident
  review  Final Report 

  Final Report 
1. Problem Statement of the Incident
2. Incident Description (What, Where, When the incident occurred)
3. Incident Category
4. Consequences of Event (LPO, COI etc.)
5. Actual Severity (Final Severity Ranking by RAM)
6. Potential Severity (Potential Consequence by RAM)

7. All Key Factor(s) and Root cause analysis chart
8. Cause Category
9. System Failures of what PSM or OEMS 
10. Countermeasures assigned to Key Factor(s)
11. Assign countermeasure, due date & Action Person
12. Lesson Learned 60

 Training & Qualification : 

  Training 

2. Lead Incident Investigator
 Fundamental Lead II Training   

…  Corporate Team.

 1. All GC Staff  
Awareness Course Training RCA Method  3  

…  BU
Refresh Training Course  3  

…  BU

3.  Qualification  Lead Incident Investigator  
… Corporate Team

  Qualification 



61

  Audit : 

1. Corporate Team (Q-TS-IO) 
•  audit  BU  PSM internal audit

62

Refer: P-(Q-TS)-OEMS-004

Key Performance Indicator, KPI: 

Private & Confidential

63  New Incident Software

New Incident Software 

v

  

 Enhancement  : 

1. Single Platform (  2 Platforms)

2. Enterprise License (  GC )

3. Interface with HR Web Service

4. Build-in Root Cause Method (Why Tree)

All Plant in GC
• GO-Live : 27 July 2020

Private & Confidential

64

•   New Incident Software

Private & Confidential

65  New Incident Software

1.   Application

2.  Safety Now

Private & Confidential

66  New Incident Software

New Incident Report

Work List

Dashboard

 Incident



Private & Confidential

Environment Procedure
Q-SH-O3

Private & Confidential

SHE PROCEDURE  

Private & Confidential

  

 

 

Private & Confidential

  

/ 
 / Activated carbon/ 

/ / Insulation

- .  .
- .   .
- .  .
- .   .

Lube Oil 

 / -  / 
 / /

( ) 

/

AK Mechanical .AK Mechanical .

. .  .. .  .

TARF .TARF .

Private & Confidential

 2 ,  6279,6262

 Waste 

 Waste 

 Waste  Waste 

 Sticker

Private & Confidential

•  
•  

•  



73

(Emergency Response Plan)
1)  ( GC11)

•   
•  

 ( )
•   

•    
 11:30 . 

2)  ( )
 

•  ( )
•
•  
•

 
•
•
•  
•

 (Emergency Response Plan) 
3) 

 PTTGC11 : 038-976273 – 4,  3 (Q-SH-CM)  24 
: 6273, 6274,  1: Emergency

: 6363
4)  

 1 
            -   WH & WS    

 2 
            -   Canteen  

 3 
            -  Gate 1, LLDPE

 4
            -  LL MN Office

 5
            -  

 (Assembly Point)

OLE3OLE3

2

ZONE AZONE A

LDPELDPE

ZONE BZONE B

1

LLDPE1LLDPE1

MN
LLDPE

MN
LLDPE

LLDPE2LLDPE2

78

(Security Management System)



 (Security Plan) 
 

    
  . 

 . 
 

  .   ( Material Entry Declaration, MED ) 
 , , , , , , , 

 
  ( Material Gate Pass, MGP )

.
 

 (Security  Alert State System) 

   
     

  

  
   . 

/ / / 
/ /

 /
 

    ( )  

 NPC S&E, NPC SG , PTTME

 /
  

  

 /
 

    Plant Shut Down/ 
Turn Around

 Safety Competency

 

 /
 3 

 3 



 Sticker 

Management Team (VP up) -
-

Restricted Area ( ) -
-  PTTGC6 
-  Plant Manager

Service Area ( ) -
-  Service Area 

PTTGC6
-

Admin Area ( ) -
PTTGC 

Contractor  ( ) -  (  
9800....) 

Contractor PTTGC 6 ( ) -  
Direct Hire, Some BSA, TOL, Etc.
-  PTTGC6 Admin Complex 

 Sticker 

 Sticker 

-   

-          
Once off project ,  Shut Down /           
Turn Around 

-  

1.
2.
3.  . 
4.
5.           

  
6.   

 . 
  

-  

1. (Material Gate Pass) 
           
2.
3. (Return)  1-3  , 
           ,  

    
  PTTGC11   

.  G1, G3, Main Gate 
 

  .    
   

4. 30  30  
          

 

 

     
 . 

 (MGP)



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.45 
เอกสารการประเมินความเส่ียงสําหรับหน่วยผลติ/อุปกรณ์ทีม่ีการปรับปรุง 
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 1     18  

 

 

 

. Marked-up Piping And Instrument Diagram (PID) 

.

1 

 

 1 
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 (Low Density 
Polyethylene; LDPE)     3    

  ( )   (     )  
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  2 0   (EIA)  3 

  23.3  ( ) 
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      ( )  
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 2. -         ( )  1   
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 . -         ( )  1

      

( )  1  

 

 

 

  

 1:1   
 

 
 

  .1-1     
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 .1-1 

  

  
 .1-1  
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. .    

   .1-1 

    

 

  

 

 

 

 

 

/

.  

/

 

 

 

 /

.  

/

 

1.Ethylene Gas  9.  1,9   Vessel - - - 9.  1,9  

. Propylene Gas  6.  , 6  Vessel - - - .6 , 6 

.Purge Gas  1.1 1 , 1   Vessel - - - 1.1 1 , 1  

.Isododecane ..  .  6   Carbon Steel ..   Tank .  6  

.Propionic 

aldehyde 

..  .1  1,16   Carbon Steel ..  1  Tank .1  1,16  

 . -   

 

  

(1)  

  

   

(Compressor)    /  

(Booster/Primary Compressor)  (Hyper Compressor) 

 (Preheater)  

  1) /  (Booster /Pr imary Compressor )  

   1-    -  

 

( )  (Booster  Compressor) 

 (

)   .    

/   (Modifier) 

  ( ) 

 

8 

 

   

 (

)  

 

( )  (Pr imary Compressor )

 1  /

 

  )  (Hyper  Compressor ) 

 ( ) 

  

 ,6  – ,7  /  

 

  )  (Preheater ) 

  

 (Low Pressure Steam)  (Medium Pressure Steam)  

(High Pressure Steam)   

1  - 16    

 

( )  

 

  

   

 (Tubular Reactor)  (Supercritical Fluid) 

  

 (Aftercooler)   

 

9 

 

1)     

   

  

 

 

 (1) – ( ) 

 

     

 ( ) – ( )  (Modifier) 

 (6) – (7) 

 

   (8) – (1 ) 

 

 

1  

 

)   

 (Heat of Reaction)  ,197 /  

 (Exothermic Reaction) 

  

( )  7.  /  

 

1 8.  /  

( )  8.  /  

 188.6 /  

 

   

 (Double-pipe 

Heat Exchanger)  

 

( )  (Heat Removal Capacity) 

 ( ) 

 1    , - ,6  

  

 (Medium Pressure Hot Water) 

 17 -    (Low Pressure Hot Water)  16 -

18    

  -   

  

 (Medium Pressure Steam) 

  



 

11 

 

  (Low Pressure Steam)  

  

 

(1)  (Clar ified Water   Treated Water )    

  (GUSCO)      1 ,   

    

( )     (Clarified Water  Treated Water)  

  1         

 (Cartridge filter)  (Ultraviolet Sterilization Facility) 

  

  (Portable Water Pump)  9 

/   

 

 

 

 

 

 

 

 

( )  (Demineralization Water )   

  ( )(GPSC)   

  

( )  (Cooling Water  System)  

    

  (Cooling tower) 

    

 

1  

 

  350  

  ( )  ,450 

 , 00  

( )  (Nitrogen System)  

  Header   

 Purging, Inerting, Blanketing, Pressurization  Seal Requirements 

 5  

 (6)  (Waste Water  System)  

 3   

( )   3  

 

 

(2)   (  Extruder) 

 

  

   

  ( ) 

   

(3)   

 

 

 

 

 

 

 

 

1  

 

 6  

     

 

     

   1     

 2  

 

    

  Asset Utilization    

       

 0 .00- .00 .    

  

  

 

1  

 

 7 

      

 

  6          ( )  11  

 

1.  :    . . 6  

 Azbil Azbil  Control valve (K-TV-17-11  A) 

 Extruder ( )  valve valve  4 (3 ways valve) 

  (  0 )  3 ways valve 

   

 

  

1)  passing  valve  barrel  Extruder  

)  line   

) Condition   cool down  [Hot 

condition] (   heat up  start up) 

)  

 

1)  Temperature cool down  (

 0 ) 

) Isolation plan     passing 

)  PPE  Steam 

)   

)  Emergency shower/ eyes washer  

 

.  :    . . 6  

 WRC   clean tube  

Intercooler  LDPE Plant  Buddy  emergency stop  

 full body safety harness  

  x-ray  



 

1  

 

  

1)     

 

1)    

)  WI  clean  intercooler  

)   clean  intercooler  

)  safety stand down guideline  clean  
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      ( )    

    

 7-1          . . 8 - . . 6   

 . . 8 . . 9 . . 6  . . 61 . . 6  

  

(First Aid Cases) 

     

 

 

(Medical Treatment  

Cases) 

 1    

 (Restricted 

Work Cases) 

1     

 

(Lost Time Cases) 

     

    

      

    (Incident Inveastigate) 

  

 

 (Safety Talk) 

 

 

  

 

17 

 

 8 

-      

 HAZOP

 
 : 

1.        

 Senior Process Engineer (HAZOP Leader) 

    

.     

 Senior Process Engineer (HAZOP Scriber) 

    

.    

 Division manager (Process)  (HAZOP Member)  

   

.      

 Division manager (Asset)  (HAZOP Member) 

    

.     

 Division manager (Maintenance)  (HAZOP Member) 

    

6.      

 Day Manager (HAZOP Member) 

   

7.     

 Senior Mechanical Engineer  (HAZOP Member) 

    

8.     

 Process Engineer  (HAZOP Member) 

    

 

 

18 

 

9.     

 Electrical Engineer  (HAZOP Member) 

    

1 .      

 Instrument Engineer  (HAZOP Member) 

    

11.   

 Project Engineer  (HAZOP Member) 

    

1 .   

 Environment Engineer 

    

1 .   

 Safety Engineer (HAZOP Member) 
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  (

  )   300,000   422,320 

  RTO  

      ( )  11  

  7, 1 , , 1  . . 6   

 

  8,  /   8,76  /  

 (High Conversion) 

  (  ) 

  9-1   

 (   1)   
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Node  
 

  

1-6   Ethylene 

 Ethane Cracker 

 Primary Compressor 

 A1-

6 1. -1 - , A1-

6 1. - - , A1-

6 1. - - 7, A1-

6 1. -1 -  A1-

6 1. -1 -   

(NODE 60)   
 

Fresh Feed Ethylene -  Fresh Feed 

Ethylene    Primary 

Compressor 

  

 (Overpressure)  Primary 

Compressor   

Compressor 

   

-  Fresh 

Feed Ethylene 

  

 Fresh Feed 

Ethylene   Vapor Cloud  

 

HAZOP 

1-   Ethylene Feed Gas 

 Heat Exchanger K 1 1 

E6   Hyper Compressor 

 Ethylene 

 (High 

Pressure Recycle Gas)  

)

 A1- 6 1. -1 -

) (NODE 35) 

Feed Ethylene -  Feed Ethylene  

Ethylene Gas 

 1st Stage  Hyper 

Compressor   

 (Overpressure) 

 Hyper 

Compressor 

 V 1 6 

 Knock-Out Drum   Stack 

 Compressor 

 

-  Feed Ethylene 

   

HAZOP 

 

 

 

Node  
 

  

 Vapor Cloud 

   

-   Peroxide 

Dosing Vessel V 1 1  

XV 1 11/1  P 

1 1A/R  R  1 1 R1 

(NODE 3) 

 P 1 1A   P 1 1A  

 

 Peroxide Cocktail  R 

1 1 R1  

HAZOP 

-    V 1 1 

  XV 1 11  P 

1 1R   XV 

1 1   Reactor R 1 1 

R1  (  NODE 

 (1) V 1  A  R 

1 1 R  ( ) V 1  B   

R 1 1 R   ( ) V 1  

C  R 1 1 R  

 P 1 1R 

( (NODE 4) 

 P 1 1R  P 1 1 R 

 

 Peroxide Cocktail  R 

1 1 R1  

HAZOP 

-6  V 1 A 

 XV 1 1 /1 6 

 P 1 A/R   R 

1 1 R  (NODE 6) 

 P 1 A   P 1 A  

 

 Peroxide Cocktail  

Reactor R 1 1 R   

HAZOP 

-9  V 1 B 

 XV  1 1 9/  

 P 1 B/R   R 

1 1 R  (NODE 9) 

 P 1 B   P 1 B  

 

 Peroxide Cocktail  

Reactor R 1 1 R   

HAZOP 

-11  V 1 C 

 XV  1 /  

 P 1 C   P 1 C  

 

HAZOP 
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Node  
 

  

 P 1 C   R 1 1 

R  (NODE 11) 
 Peroxide Cocktail  R 

1 1 R   

1-   V 1 1  

 P 1 1 A/R 

 1st Stage Primary 

Compressor (

 A1- 6 1. -1 -

) (NODE 43)   

 P 1 1  A/R -  PAL 

 V 1 1   

Booster Primary Compressor  

 

 PAL  Ethylene   

 Off-spec  

-  PAL  P 

1 1  A/R  P 1 1  

A/R   Run-

Dry  

-  

 

 Reactor  Off-spec 

 

HAZOP 

-19  

(Process Gas) 

 Hyper 

Compressor  Pre-heater 

R 1 1 E1 A/B 

 Reactor R 1 1 R1 

(NODE 19) 

Pre-heater R 1 1 E1 

A/B 

 Pre-heater R 1 1 E1 A/B 

  /

 

 Process Gas  

Hyper Compressor  

 

 Reactor R 1 1 R1  

HAZOP 

-  Reactor Zone 1 –  

 Peroxide Injection 

Nozzle   Kick Valve PV 

1 1  

Reactor  

Reactor Zone 1 –   

 Aftercooler 

Reactor Zone 1-    Aftercooler 

 

 (Overpressure) 

 Ethylene 

 

HAZOP 
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Node  
 

  

Aftercooler (  R 1 1 

R1  R   Safety / 

Relief Line  

(NODE ) 

- 6 Aftercooler R 1 1 E  

 1,      

(NODE 26) 

Aftercooler R 1 1 

E  

 Aftercooler R 1 1 E   

/ 

 Polyethylene (PE) 

 Ethylene 

 HPPS Vessel V 1 1 

 

HAZOP 

-  High Pressure Product 

Separation (HPPS) Vessel V 

1 1  Process 

Gas  , Ethylene 

 

 

(Utility Line)  -  NODE 

 XV 

1  

 1 -   

(NODE ) 

High Pressure Product 

Separation (HPPS) 

Vessel  V 1 1 

 High Pressure Product 

Separation (HPPS) Vessel V 1 1 

/ 

 Process 

Gas (  Ethylene 

   Reactor Aftercooler 

 Ethylene 

 

 Ethylene  HP Recycle 

 LPPS 

Vessel  

HAZOP 

-  Low Pressure Product 

Separation (LPPS) Vessel    

V 1   

Process Gas  , 

Ethylene 

 

 (Utility Line)  

Low Pressure Product 

Separation (LPPS) 

Vessel     V 1  

 Low Pressure Product 

Separation (LPPS) Vessel V 1  

/ 

 Process 

Gas (   

Degassed Ethylene)   HPPS 

Vessel V 1 1  

HAZOP 
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Node  
 

  

-  NODE 

 UV 17 1 

 

17 - 1  Control 

Valve PV 1   V 

16 1  

16 - 1 (NODE 33) 

Ethylene  

 Ethylene  

LP Recycle 

 Extruder  

-   Process Gas 

 V 1 1 (NODE 

 XV 1 ) 

 Soft Product Cooler      

E 1 1   Soft 

Product Separator V 1 1 

 HP 

Recycle 

 )Utility Line) 

 Wax Draining     

V 1 1 (NODE 34) 

Soft Product Cooler E 

1 1   

 Soft Product Cooler E 1 1 

/ 

 

Process Gas  V 1 1 

 Soft 

Product Separator V 1 1  

HAZOP 

  Soft Product 

Separator V 1 1 

 Soft Product Separator V 1 1 

/ 

 (Separate) 

HP Recycle Gas  Waxy 

Residue  Oil  

 

-  HP Recycle Gas 

 Soft Product 

Separator V 1 1           

E  1 1 , E 1 A          

E 1 A  (Point 

of Merging)  A  R  

 HP Recycle Gas 

 HP 

Recycle Gas 

  

 Process Gas 

 HP Recycle System  

V 1 1  HP Recycle Gas 

HAZOP 
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Node  
 

  

Stream   Stream 

 

 HAZOP (

 

 1- ) (NODE 35) 

Cooler   

Hyper Compressor   

- 8 HP Recycle Gas 

 Soft Product 

Separator V 1 1  E 

1 1, E 1 R  E 

1 R  (Point 

of Merging)  A  R 

Stream     Stream 

 

 HAZOP (

 

 1- ) (NODE 38) 

 HP Recycle Gas 

 HP 

Recycle Gas 

 

 Process Gas 

 HP Recycle System  

V 1 1  HP Recycle Gas 

Cooler   

Hyper Compressor   

HAZOP 

1-78  

Liquid Additive Pumping 

(NODE 78) 

 P 17 1  P 17 1 / 

  Additive 

 V 17  

 

 

 

 

HAZOP 

-  Main Extruder Thrust 

Bearing  Gear Box 

 (NODE 2) 

Low Pressure Product 

Separator (LPPS)   

 

1 -  Pellet Drying (Centrifugal,  

R 19 1) (NODE 2) 
Pellet Drying 

 

 

 

 

 

Node  
 

  

1 -  Pellet  Pellet Dryer 

R 19 1  Vibration 

Screen F 19   

Weighing Device M 191  
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 Hopper V 1  

 Rotary Feeder 

M 1 1 (NODE 5) 

Vibration Screen F 
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 Vibration Screen F 19  
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Pellet  Hopper V 1  

 Pellet 
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1 -8 Lean Phase Pneumatic 

Conveying  Pellet  
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ภาคผนวก ข.46 
ตาํแหน่งการตดิตั้ง Gas Detector 
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ภาคผนวก ข.49 
โครงการอนุรักษ์การได้ยนิ 



P-(Q-EH-OH)-012 
 การจัดทําโครงการอนุรักษณ์การได้ยิน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 

6 ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 16 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 1 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

1. จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้ินโดย มุ่งเนน้การเฝ้าระวงั ป้องกนัการสูญเสียการไดย้ินจากการ
ทํางานของผู ้ปฏิบัติงานและกําหนดหน้าทีÉความรับผิดชอบของพนักงานทีÉ เกีÉยวข้องให้มี
ประสิทธิผล 

2. เพืÉอลดการสัมผสัเสียงดังอย่างต่อเนืÉองจากการทาํงานเพืÉอป้องกนัโรคหูเสืÉอม โรคหูเสืÉอมคือ
ประสาทหูทัÊง 2 ขา้งค่อยๆ ไดย้นิลดลง จนเกิดหูตึงในทีÉสุด 

3. เพืÉอให้พนักงานมีความรู้เกีÉยวกบัการป้องกนัอนัตรายจากเสียง ตระหนัก ถึงอนัตรายของเสียง 
ตลอดจนสามารถ เลือกใช ้อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลทีÉเหมาะสมและใชอ้ยา่งถูกตอ้ง 

4. การกาํหนดการดาํเนินการเรืÉอง หลกัเกณฑแ์ละวิธีการจดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารได้ยนิในสถาน
ประกอบกิจการใหเ้ป็นไปตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 2 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ครอบคลุมการดาํเนินงานในพืÊนทีÉ เฉพาะ PTTGC     
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 3 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ประธานกรรมการผูจ้ดัการ (CEO) หรือ ประธานเจา้หนา้ทีÉบริหาร (president) 
- ประกาศนโยบายโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิในสถานประกอบการ 

- ส่งเสริมและสนบัสนุนการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
- ส่งเสริมและสนนัสนุนทรัพยากรสาํหรับการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ประเมินผลและทบทวนการจดัการโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.2 ผูจ้ดัการฝ่าย 

- ส่งเสริมและผลกัดนัใหด้าํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
- สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.3 ผูจ้ดัการส่วน 

- ส่งเสริมและผลักดันให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดังตัÊ งแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 
ชัÉวโมงทาํงาน หรือเสียงดงั 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 12 ชัÉวโมงการทาํงาน  หรือพืÊนทีÉทีÉพบ
การสูญเสียการไดย้นิ เขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- ตรวจสอบและควบคุมพืÊนทีÉการปฏิบตัิใหม้ีสภาพแวดลอ้มการทาํงานใหม้ีเสียงดงัไม่เกิน 85 
เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียงดงัไม่เกิน 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 
12 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือพืÊนทีÉทีÉพบการสูญเสียการไดย้นิ ปฏิบตัิตามกฎระเบียบขอ้บงัคบั
ของมาตรการ/ป้องกนัในโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ/การแกไ้ข 

- ส่งเสริมและสนับสนุนการจดัทาํกิจกรรมของโครงการอนุรักษ์การไดย้ินหรือเอืÊอต่อการ
เกิดประโยชน์ของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งเตม็ทีÉ 

- ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 4 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

3.4 หน่วยงาน SHE 

- กาํหนดแผนงานและแนวทางการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- จดัให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือ 82 เดซิเบล (เอ) สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมง หรือพืÊนทีÉ ทีÉพบการสูญสัยการไดย้ิน เขา้รับ
การทดสอบสมถรรภาพการไดย้นิประจาํปีอยา่งต่อเนืÉอง 

- จดัทาํการตรวจวดัและประเมินระดบัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

- จดัทาํการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ส่งเสริม สนบัสนุนและจดัทาํกิจกรรมสาํหรับโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- พฒันาและปรับปรุงโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ทบทวนกฎหมายหรือระเบียบ ขอ้บงัคบั มาตรการอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งและนําเข้าทะเบียน
กฎหมาย 

- วิเคราะห์และทาํการแกไ้ขหรือจดัทาํมาตรการป้องกนัสําหรับผูป้ฏิบตัิงานทีÉไดร้ับเสียงดงั
เฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงาน เกินกว่ามาตรฐาน  และนาํเสนอต่อหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง
ต่อการปรับปรุงแกไ้ข 

- ติดตาม ตรวจสอบ ประเมินผลการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- ปรับปรุง ตรวจสอบ และจดัทาํ  แผนทีÉเสียง (noise contour map)  เพืÉอดูการแพร่กระจาย
ของเสียง   เป็นระยะ หรือทุกครัÊ งทีÉมีการเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิต 

3.5 ผูป้ฏิบตัิงาน มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ  
- ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ 82 

เดซิเบล   เอ สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมงจะตอ้งเขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิทุกคน 

- ผูป้ฏิบตัิงานจะตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบ/ขอ้บงัคบั ตามมาตรการของโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิอยา่ง เคร่งครัด 

- ใหค้วามร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 5 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

3.6 แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา พยาบาลอาชีวเวชศาสตร์ 

- แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา วิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การได้ยินและพิจารณาส่งต่อเขา้รับการรักษา ในกรณีทีÉพบการสูญเสียการได้ยินทีÉต้อง
ไดร้ับการรักษาทางการแพทย ์

- พยาบาลอาชีวอนามัยให้ความรู้และให้คาํแนะนํา สําหรับการดูแล การปฏิบัติตนของ
ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียง
ดงัตัÊงแต่ 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 

- ชัÉวโมงการทาํงาน 

- พยาบาลอาชีวอนามยัจดัเก็บขอ้มูลผลการตรวจสมถภาพการไดย้ิน  และให้คาํปรึกษาแก่
พนกังาน  
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P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 6 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 
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จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 7 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. ๒๕๕๙กาํหนดให้นายจา้งจดัทาํ
มาตรการอนุรักษก์ารไดย้ินในสถานประกอบกิจการในกรณีทีÉสภาวะการทาํงานในสถานประกอบกิจการมี
ระดบัเสียงทีÉลูกจา้งไดร้ับเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบลเอขึÊนไป ให้
นายจา้งจดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารไดย้ินในสถานประกอบกิจการเป็นลายลกัษณ์อกัษรในกรณีทีÉสภาวะการ
ทาํงานในสถานประกอบกิจการมีระดบัเสียงทีÉลูกจา้งไดร้ับเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่
แปดสิบหา้เดซิเบลเอขึÊนไป ซึÉงอยา่งนอ้ยตอ้งมีรายละเอียดเกีÉยวกบัรายการ ดงันีÊ  

- นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- การเฝ้าระวงัเสียงดงั (Noise Monitoring) 
- การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Hearing Monitoring) 
- หนา้ทีÉความรับผิดชอบของผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง 

5.1 นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

เพืÉอบรรลุถึงความมุ่งมัÉนในการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การไดย้ินสําหรับการดูแลพนักงานทีÉ
ไดร้ับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบล (เอ)ขึÊนไป
และเพืÉอให้สอดคลอ้งกบักฎหมาย หน่วยงาน SHE จดัทาํนโยบายการอนุรักษ์การได้ยินเป็น
ลายลกัษณ์อกัษรลงนามโดยกรรมการผูจ้ ัดการใหญ่ และประกาศให้แก่พนักงานทุกคนได้
รับทราบ 

5.2 การเฝ้าระวงัการเสียงดงั (Noise Monitoring) 
การประเมินพืÊนทีÉปฏิบตัิงานการประเมินการสัมผสัพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดงั   หน่วยงาน SHE  จะตอ้ง
ตรวจวดัระดับความดังเสียง ในพืÊนทีÉการทํางาน และนําผลการตรวจวัด มาเทียบกับค่า
มาตรฐานตามกฎหมายกาํหนด และแจง้ผลการประเมินการสัมผสัเสียงดงัประจาํปี ติดประกาศ
ผลการตรวจวดัระดบัเสียง  แผนผงัแสดงระดบัเสียงในแต่ละพืÊนทีÉการปฏิบตัิงาน เพืÉอแจง้ให้
พนักงานทราบ  ในกรณีทีÉพบว่าผลการตรวจวดัระดับเสียงในพืÊนทีÉ เกินค่ามาตรฐานอย่างมี
นยัสําคญัให้ดาํเนินการเฝ้าระวงัการไดย้นิ  และพิจารณาหามาตรการป้องกนัอนัตรายจากเสียง
ต่อไป   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 8 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ โดยประเมินการสัมผสัทีÉตวับุคคล (Personal Noise Exposure Measurements) 

เพืÉอเป็นการประเมินผลกระทบของเสียงต่อพนกังานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงทีÉระดบัความดงัเปลีÉยนแปลง 

ตลอดเวลา  หรือ ลกัษณะงานเปลีÉยนแปลงตลอดเวลา หรือ ระยะเวลาการรับสัมผสัเสียงไม่แน่นอน  ควรทาํ
การตรวจวดัระดบัความดงัเสียงทีÉตวับคุคลโดยใช ้noise dosimeter 

เทคนิค วิธีการ ตรวจวดัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน การตรวจวดัทีÉตวับุคคล แนวทางการเลือกใช้เครืÉ องมือ
ตรวจวดัพิจารณาจาก เอกสารสนบัสนุน ขอ้ 8.2.1 

5.3 การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Hearing Monitoring) 
5.3.1 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometric Testing )  

พนักงานใหม่  ควรจะได้รับการตรวจการสมรรถภาพได้ยินครัÊ งแรก  การตรวจต้อง
ดาํเนินการภายใน 30 วนั  หลงัจากทีÉรับเขา้ทาํงาน ซึÉ งผลการตรวจครัÊ งแรกจะใช้เป็น 
baseline  ในการเปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป     เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลงทีÉเกิดขึÊน    
พนักงานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)  ขึÊนไป  ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน  
หรือ เสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน   จะไดร้ับการตรวจ       
สมรรถภาพการไดย้ิน  เป็นประจาํทุกปี    และเพิÉมความถีÉในตรวจติดตามมากขึÊน เมืÉอ
พนกังานตอ้งสัมผสัเสียงดงัมากขึÊน  หรือมีแนวโนม้การผิดปกติ    หน่วยงาน SHE และ
ทีมแพทย์ จะต้องทาํการทบทวนถึงความเหมาะสม โดยเทียบเคียงกับผลการตรวจ
สมรรถภาพการได้ยินในแต่ละปี สําหรับพนักงานแต่ละบุคคล ความถีÉในการตรวจ
ติดตาม จะถูกระบุในตารางทีÉ 1  เพืÉอการติดตามอยา่งไกลช้ิด    
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 9 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตาราง 1:   ความถีÉของการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน ทีÉระดับความดังเสียงต่างกนั (Audiometry Frequency 

Schedule) 

ระดบัเสียง /ผลการตรวจหู ความถีÉ 

< 80 dB(A) ตรวจก่อนเขา้งาน   

> 80-85 dB(A)  ตรวจก่อนเขา้งาน  ตรวจทุก 2  ปี  

> 85  dB(A) หรือ มีการเปลีÉยนแปลง
กระบวนการผลิต 

ตรวจก่อนเขา้งาน และตรวจเป็นประจาํอยา่งนอ้ยปีละ ř ครัÊ ง 

 

ข้อควรปฏิบัติสําหรับการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

 ก่อนการตรวจการไดย้นิ พนกังานควรงดสัมผสัเสียงดงั อยา่งนอ้ย 12-16 ชัÉวโมง เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด  
เกิดอาการหูอืÊอ หูตึงชัÉวคราว ก่อนเขา้รับการตรวจการไดย้ิน หรือ  แนะนาํการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั
ทีÉมีประสิทธิภาพ สามารถลดระดบัความดงัของเสียงให้เหลือไม่เกิน 85  เดซิเบล (เอ) ก่อนการตรวจ
การไดย้นิ และอนุญาตใหเ้ขา้ปฏิบตัิงานไดไ้ม่เกิน 4 ชม. ก่อนการตรวจ 

 ควรมีการซกัประวตัิ ทีÉอาจเป็นสาเหตุทาํใหพ้นกังาน หูอืÊอ หรือตึง ชัÉวขณะ คนงานหูตึง หากพบความ
ผิดปกติใหม้ีการตรวจซํÊา และคน้หาทีÉมาของปัญหา 

 ห้องทดสอบการไดย้ิน ตอ้ง เป็นห้องเงียบ มีระดบัความดงัเสียง(background noise) ไม่เกิน 40 เดซิ
เบล (เอ)  อุปกรณ์ และ เครืÉองมือ ทดสอบทีÉมีมาตรฐานและผ่านการสอบเทียบมาตรฐานประจาํปี มี
เอกสารแสดงผลการสอบเทียบมาตรฐานจากหน่วยงานทีÉเชืÉอถือได ้

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินของผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งจดัทาํ ในครัÊ งแรกทีÉเขา้งาน/เปลีÉยนงานทีÉมี
อนัตรายเปลีÉยนไปจากเดิม /หยดุงาน 3 วนั ติดต่อกนัเนืÉองจากประสบอนัตรายหรือเจ็บป่วย ทีÉเกีÉยวกบั
ระบบการไดย้นิ เพืÉอเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน( Baseline Audiogram)     และทาํการตรวจซํÊาเป็นประจาํทุกปี  

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินจะตอ้งตรวจวดัทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ 
ŠŘŘŘ เฮิรตซ์   มีการทดสอบทัÊงหูซา้ยและขวา  การตรวจตอ้ง มีความแม่นยาํ ถูกตอ้งตามหลกัวิชาการ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 10 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

 นาํผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน ครัÊ งต่อไป เปรียบเทียบกบัผลการทดสอบการไดย้ินทีÉเป็น
ขอ้มูลพืÊนฐานทุกครัÊ ง Baseline Audiogram      

 ผูท้าํการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน จะตอ้งเป็นผูท้ีÉมีความรู้ความสามารถเฉพาะทาง และผลการ
ทดสอบสมรรถภาพการได้ยินจะต้องได้รับการรับรองจากแพทย์แผนปัจจุบันชัÊนหนึÉ งทีÉได้รับ
ใบอนุญาตประกอบวิชาชีพเวชกรรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ หรือทีÉผ่านการอบรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ 
หรือทีÉมีคุณสมบตัิตามทีÉอธิบดีประกาศกาํหนด  

 การแจง้ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินให้ผูป้ฏิบตัิงานทราบ ภายใน ş วนั นบัตัÊงแต่วนัทีÉทราบ
ผลการทดสอบ หรือภายใน ś วนั เมืÉอพบผลการตรวจสุขภาพผิดปกติ  

5.3.2 การประเมินผลการตรวจ และ มาตรการเฝ้าระวงัทางการแพทย ์ ( Audiometric 

assessment Testing/Medical Surveillance )ผลการตรวจการไดย้นิของพนกังานจะแสดง
ในแผนภูมิการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ หรือ ออร์ดิโอแกรม   ผลการตรวจในแต่ละปี
จะนาํมา เปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป  เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลง ทีÉเกิดขึÊน   ในคน
ปกติ  ทุกความถีÉของการทดสอบ  ระดบัความดงัทีÉจะไดย้นิ  ตอ้งไม่เกิน 25 dB(A)   การ
ผิดปกติมกัจะแสดงการเสืÉอมการไดย้นิทีÉความถีÉสูงตัÊงแต่  3,000-6,000 เฮิรตซ์  และ 
ความถีÉทีÉไวต่อการสูญเสียมากทีÉสุดคือ ความถีÉ  4,000 เฮิรตซ์  การเสืÉอมของหูสาเหตุจาก
อายมุากขึÊน  มกัจะเริÉมเสืÉอม หรือการไดย้นิลดลง ทีÉความถีÉ Š,ŘŘŘ เฮิรตซ์    ลกัษณะออร์
ดิโอแกรม จะแสดงเป็นกราฟ รูปตวัวี (v - shape) ทีÉช่วงความถีÉทีÉผิดปกติ   ลกัษณะกราฟ
ทีÉลึกมาก  และขยายขนาดกราฟ   บ่งบอกการผิดปกติทีÉเพิÉมมากขึÊน  การเปรียบเทียบ
จะตอ้งทาํการติดตามเป็นรายบุคคลและดาํเนินการทุกครัÊ งทีÉมีการตรวจสมรรถภาพการ
ไดย้นิ การติดตามดูแล และ แกไ้ข   ควรพิจารณาจากแนวทางในตารางทีÉ 2   และตาราง
ทีÉ  3   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 11 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตาราง 2    แนวทางการเฝ้าระวัง ทางสุขภาพ การ ติดตามดูแล เมืÉอพบความผิดปกติ 

ผลการตรวจการไดย้ิน การดาํเนินการ 

1. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้นิ
เป็นปกติ 

ตรวจเป็นระยะ หรือ ตรวจประจาํปี  

1. ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิ ความถีÉ  2000 

,3000, 4000เฮิร์ตซ์  เฉลีÉยมากกวา่  10 เดซิ
เบล ขึÊนไป ( STS > 10 dB(A)  )  เมืÉอ
เทียบกบัผลการตรวจตัÊงตน้ (baseline 

audiogram)   

จะตอ้งมีการตรวจซํÊา เพืÉอ ระบุ สาเหตุของความผิดปกติทีÉ
เกิดขึÊน หรือ หาขอ้ผิดพลาดทีÉเกิดจากการตรวจวดั  และตรวจ
ยนืยนัผลอีกครัÊ งภายใน  1 เดือน   หากผลการตรวจผิดปกติคง
เดิม 3 ปี   ควร ทาํการ ทบทวน ขอ้มูลพืÊนฐาน (baseline 

audiogram) ใหม่ 

2. การไดย้นิลดลงเมืÉอเทียบกบั baseline 

ทุกความถีÉ มากกวา่ 15 dB(A)    ความถีÉ
ใด ความถีÉหนึÉง  

ตรวจซํÊาภายใน 30 วนั เพืÉอยนืยนัผลการตรวจ ไปเฝ้าระวงัใน
ปีถดัไป 

3. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้นิลดลง 
ตัÊงแต่ ระดบั ปานกลาง ถึง รุนแรงมาก 

ส่งตรวจซํÊาโดยแพทยเ์ฉพาะทาง  เพืÉอประเมินความรุนแรง 
และติดตามการรักษา อาจพิจารณา ยา้ยงาน เมืÉอแนวโนม้การ
ผิดปกติเพิÉมมากขึÊน  และตรวจซํÊาทุก 6 เดือน –  ทุกปี 

นอกจากนีÊ  ยงัมีลกัษณะการผิดปกติ อืÉนๆ ทีÉจาํเป็นตอ้งใชแ้พทยผ์ูเ้ชีÉยวชาญ ในการตรวจติดตาม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 12 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตาราง 3    ลกัษณะการผิดปกติ ทีÉต้องพบแพทย์ เฉพาะทาง 

แหล่งขอ้มูล ลกัษณะความผิดปกติ 

ผลการตรวจก่อนเขา้งาน ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงขา้ง
ใด > 25 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงมากกวา่ 
อีกขา้งหนึÉง  > 15 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉง ขา้งใด  
> 45 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ śŘŘŘ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘŘ  Hz  ของหูขา้งหนึÉง
มากกวา่อีกขา้งหนึÉง >30  dB(A)   

ผลการตรวจประจาํปี ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 500 1000 2000 Hz  ต่างจาก baseline   > 15 

dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 3000 4000 และ 6000  Hz  ต่างจาก baseline   

> 20  dB(A)   

นอกจากนีÊยงัมีปัจจยัอืÉนทีÉตอ้งพิจารณาเพิÉมเติม    

 โรคประจาํตวั เช่น เยืÉอหุ้มสมองอกัเสบ โรคเบาหวาน ความดนัโลหิตสูง มกัจะไวต่อการ
เสืÉอมการไดย้นิ 

 อาย ุมากกวา่ > 40  ปี สาํหรับคนไทยใช ้50 ปี ขึÊนไป 

 การอกัเสบในช่องหู จากการติดเชืÊอ แบคทีเรีย เชืÊอรา และไวรัส เช่นโรคหูนํÊ าหนวก คางทูม 
งูสวดั ทาํใหเ้กิดการอกัเสบของเส้นประสาทการไดย้นิ 

 การอุดตนัของช่องหู จาก ขีÊหูอุดตนั เนืÊองอกในช่องหู 

 พิษจากสารเคมี ยา  ยาทีÉมีผลได้แก่แอสไพริน ยารักษามาเลเรีย ยารักษาโรคติดเชืÊอ เช่น 
สะเตป็โตรมยัซิน เจนตา้มยัซิน สารหนู สารปรอท ก็อาจเกิดการสูญเสียการไดย้นิได ้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 13 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.4 มาตรการป้องกนัอนัตรายและการควบคุมเสียงดงั (Exposure  Control) 
หัวหน้างานควรพิจารณาจัดหา มาตรการในการป้องกันอันตรายอย่างใดอย่างหนึÉ งแก่   
ผู ้ปฏิบัติงานวิธีการควบคุมทีÉแหล่ งกําเนิด   การลดการสัมผัสทีÉผู ้ปฏิบัติงาน   พิจารณา
รายละเอียดตามเอกสารสนบัสนุน กิจกรรมทีÉควรปฏิบตัิในแต่ละระดบัความดงัของเสียง การ
ควบคุม ลดการสัมผสั ควรพิจารณาตามแนวทางตาราง ทีÉ Ŝ   

ตารางทีÉ Ŝ    แนวทางการควบคุมการสัมผัสเสียง ทีÉระดับความดังเสียงต่างๆ 

Action Level                 

dB(A) 
กิจกรรมทีÉตอ้งดาํเนินการ (Action required to be taken ) 

การประเมินทีÉตวับุคคล (Personal Noise 

Dose) 
การควบคุม Noise Level 

80 - ระบุประเภทงานทีÉสัมผสัเสียงเกิน 
80  dB(A)   

- พนกังานเขา้รับการตรวจการไดย้นิ 

- แนะนาํใช ้PPE Make hearing  

- ทาํ  noise contour map 

 85  -    พืÊนทีÉมีเสียงดงัมากกวา่ Šŝ dB(A)
กาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน บงัคบัใช ้
PPE  

- ติดประกาศ หรือแจง้ทราบพืÊนทีÉเสีÉยงต่อ 
เสียงดงั 

- บงัคบัใช ้PPE ตลอดการสัมผสัเสียง  

115  -     ค่าสูงสุดทีÉยอมใหส้ัมผสัตามทีÉ OSHA 

กาํหนด และ ระยะเวลาในการสัมผสั ไม่เกิน 
0.25 ชม.และตอ้งใช ้PPE 

140  -    ระดบัเสียง peak สูงสุด ห้ามเกินค่านีÊ    
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 14 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.5 การจดัหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ (Training) 
หน่วยงาน SHE  ตอ้งจดัใหม้ีการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิแก่ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือเสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน และหวัหนา้หน่วยงาน
จะตอ้งจดัส่งผูป้ฏิบตัิงานเขา้รับการอบรม โดยเนืÊอหาของหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิ จะตอ้งประกอบไปดว้ย: 

1. โครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

2. ความสาํคญัของการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

3. อนัตรายของเสียงดงั 

4. การควบคุมป้องกนัและการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

5.6 Personal Hearing Protecting Equipment  
อุปกรณ์ลดเสียงมีอยู ่Ś ประเภท คือ ปลัËกอุดหูลดเสียง และครอบหูลดเสียง ปลัËกอุดหูสามารถ
ลดเสียง ทีÉผา่นใบหูเขา้มายงัหูชัÊนกลาง ไปสู่หูชัÊนใน ส่วนครอบหูลดเสียง มีคุณสมบตัิป้องกนั
เสียงไดม้ากกวา่ปลัËกอุดหู คือปกป้องเสียงทีÉเขา้ทางใบหู และยงัลดเสียงทีÉผา่นเขา้มาทางกกหู 
(Mastoid bone) ซึÉงจะผา่นไปยงัประสาทรับฟังไดโ้ดยตรง ตามกฎหมายแรงงานระบุมาตรฐาน
ปลัËกอุดหูลดเสียง สามารถ ลดระดบั ความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ řŝ เดซิเบล (เอ) ส่วน
ครอบหูลดเสียง สามารถลดระดบัความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ Śŝ เดซิเบล (เอ)การสวมใส่
ครอบหูลดเสียง วางทีÉครอบหูใหพ้อดี ปกคลุมใบหูมิดชิด แนบสนิทกบัใบหู ไม่มีเส้นผมหรือ
วสัดุใดกีดขวาง และใชส้ายคาดวางไวใ้ตค้าง  การสวมใส่ ใหค้าํนึงถึงความกระชบัใหม้ากทีÉสุด 
และใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉผูผ้ลิตระบุ เพืÉอใหก้ารสวมใส่มีประสิทธิภาพมากทีÉสุด   

5.7 การบนัทึกขอ้มูลและการจดัทาํเอกสาร (Record and Keeping) 
บริษทัฯ จดัใหม้ีการจดบนัทึก จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิเป็นลายลกัษณ์อกัษรและ
จดัเก็บไวไ้ม่นอ้ยกวา่ ŝ ปี และในกรณีตอ้งพิจารณาการสูญเสียการไดย้นิ จะตอ้งจดัเก็บจนกวา่ 
คดีจะสิÊนสุดและไม่มีผลบงัคบัตามกฏหมาย 

1. ไม่พบพนกังานสูญเสียการไดย้นิจากการทาํงาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 15 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

2. ถา้พบว่าพนักงานได้รับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานเกินทีÉกฎหมายกาํหนด 
จะตอ้งเขา้รับการเฝ้าระวงัเสียงดงัตามโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3. จาํนวนพนกังานทีÉ ตอ้งรับการเฝ้าระวงัอยา่งไกลช้ิด ตอ้งไม่เพิÉมขึÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 16 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6 ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

เสียง (Sound)   พลงังานรูปหนึÉงทีÉเกิดจากการสัÉนสะเทือนของโมเลกุลของ
อากาศ ทาํใหเ้กิดการอดัและขยายสลบักนัของโมเลกุลอากาศ 
ความดนับรรยากาศจึงเกิดการเปลีÉยนแปลงตามการเคลืÉอนทีÉของ
โมเลกุลอากาศ เรียกวา่ คลืÉนเสียง 

เสียงดัง (Noise)   เสียงซึÉงไม่เป็นทีÉตอ้งการของคนเพราะทาํใหเ้กิดการรบกวนการ
รับรู้เสียงทีÉตอ้งการหรือความเงียบ และเป็นเสียงทีÉเป็นอนัตราย
ต่อการไดย้นิ ความดงัเสียงขึÊนอยูก่บัความสูงหรือแอมปลิจูด 
(Amplitude) ของคลืÉนเสียง ส่วนความทุม้แหลมของเสียงขึÊนกบั
ความถีÉของเสียง 

เดซิเบล (เอ) ; (dB(A)  )  หน่วยวดัความดงัเสียงทีÉใกลเ้คียงกบัการตอบสนองต่อเสียงของ
หูมนุษย ์

TWA ระดบัเสียงเฉลีÉยตลอดเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงต่อวนั 

Action Level กาํหนดค่าระดบัเสียงทีÉตอ้งมีการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

Noise Reduction Rating (NRR) ระดบัเสียงทีÉไดร้ับขณะใส่อุปกรณ์ PPE  

Short Term Exposure Limit (STEL) ระดบัการสัมผสัอนัตรายสูงสุดทีÉยอมรับไดไ้ม่เกิน
15 minute  

Time Weighted Average (TWA) ค่ามาตรฐานทีÉปลอดภยัเฉลีÉย 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 

Standard Threshold Shift (STS) ค่าเฉลีÉยการไดย้นิลดลง ของช่วงความถีÉ 2000-4000 Hz  

Noise Dosimeter เครืÉองวดัความถีÉของเสียง แบบสะสม  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 17 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

การเฝ้าระวงัเสียงดงั 

Energy Exchange Rate  ระดบัเสียงดงัทีÉเพิÉมขึÊนเมืÉอพลงังานเสียงเพิÉมขึÊนเท่าตวั สาํหรับ
กฎหมายของกระทรวงแรงงาน ไทย กาํหนด Energy Exchange 

Rate = 5 เดซิเบล (เอ) 

Equivalent continuous sound pressure level  ค่าเฉลีÉยระดบัความดงัของเสียงทีÉแปรเปลีÉยน 
(Weighting Networks A) ตลอดช่วงเวลา
หนึÉงๆ เทียบเท่ากบัค่าเฉลีÉยของเสียงต่อเนืÉอง
คงทีÉในช่วงเวลาทีÉเท่ากนั  

Threshold Level  ระดบัเสียงทีÉเครืÉองวดัปริมาณเสียงสะสมเริÉมนาํเขา้มาคาํนวณเพืÉอ
หาปริมาณเสียงสะสม ตัÊงค่าทีÉระดบั ŠŘ เดซิเบล 

Criteria Level  ระดบัเสียงทีÉยอมใหส้ัมผสัได ้ตัÊงค่าทีÉระดบั šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š 
ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ ค่าทีÉระดบั Šş เดซิเบล (เอ) ต่อ řŚ ชัÉวโมง
การทาํงาน 

Weighting Networks A อุปกรณ์ควบคุมการตอบสนองของเครืÉองวดัระดบัเสียงประเภทเส
กล A เพืÉอใหม้ีการตอบสนองต่อระดบัความดงัทีÉความถีÉต่างๆ ได้
ใกลเ้คียงกบัหูมนุษยม์ากทีÉสุด 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ 

Baseline Audiogram ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิครัÊ งแรกของพนกังานทีÉ
ความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์ ของหู
ทัÊงสองขา้ง 

Annual Audiogram การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของผูป้ฏิบตัิงานประจาํปี 

Retest Audiogram การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของพนกังานซํÊา เมืÉอมีการ
เบีÉยงเบนจากเกณฑม์าตรฐาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 18 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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ภาคผนวก ข.50 
โครงสร้างทมีป้องกนัและระงบัอคัคภีัย 



Crisis Management Organization
SECURITY& FIRE FIGHTING  

Vice president

Senior Vice presidentQSE Organization 

Division manager

Vice president

ESR Supervisor

Division manager

Fire Team Shift A/Shift

Fire brigade 18 personsSafety Stand by man 2 personSecurity 34 person

ERS chief  A ERS chief  B ERS chief  C ERS chief  D

Shift A

ERS chief  Day

Fire Team Shift B/Shift

Fire Team Shift C/Shift

Shift B

1

Remark: Support team fire fighting
in emergency case

Remark: Support team fire fighting
in emergency case( (  Day time)

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



  จาํเนียร แสงอรุณ
Q SH CM 

GC11 Q‐SH‐CM Organization 

ธงชัย คงทน

สมุิตรา วิทิตกนกธํารง
Q-SH-O3

Q-SH-CM 

ธงชย คงทน
ERS Supervisor

อยัดา  เจริญผล
 ธุรการ

ปรีดา  ปานประทปี
Senior ERS Chief A

นาย ประสิทธิ์ พมิพลิา
Senior ERS Chief C

ธรรมนูญ มานะ 
Senior ERS Chief D

นาย สุภนิตย์ ห่างภยั
Senior ERS Chief B

สง่า ชาวเวยีง
Senior ERS Chief Day

หัวหน้าชุดดบัเพลงิ Fire Man   18  นายนายนิทศัน์ ขนัทศิลป์
หัวหน้าชุด SSB  2 นาย

หัวหน้าชุดรักษาความปลอดภยั Security Team  34

พงษ์พิพฒัน์ ด้วงลอย วฒันา ฉวาก ฉลอง  คาํวนัไชยยา  รับพกา วนัวสิา  สุกใส
เจ้าหน้าทีห่้องบัตร

ณัฐวุฒ ิประจง
Technician

ธงชัย  งามวงศ์ ไพศาล  หนองยางสุภชัย  วงศา

2
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ภาคผนวก ข.51 
การจัดการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน   



 

 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 
 การจัดการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Crisis and Security Management 

 
  

 
 
 

 

นาย วิจิตร ศรีทองคาํ 
ERS Supervisor 

 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย จาํเนียร แสงอรุณ Division Manager Q-SH-CM 
 

 
 

อนุมัติโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 17/06/2020 แกไ้ขเพืÉอใหเ้ป็นปัจจุบนั นาย เกรียงไกร คาระวุคห์ 

1 28/10/2020 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนเนืÊอหาให้
สอดคลอ้งกบัปัจจุบนั 

นาย ธงชยั คงทน 

1 28/10/2020 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนเนืÊอหาให้
สอดคลอ้งกบัปัจจุบนั 

นาย ธงชยั คงทน 

2 05/04/2022 เพิÉมเติมเนืÊÉอหาในขอบเขต 

เพิÉมคาํในรายละเอียดการ
ดาํเนินงาน 

เพิÉมคาํจาํกดัความ 

นาย วิจิตร ศรีทองคาํ 

2 05/05/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

review by system 

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

Q-SH SHE Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 
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KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-SH-CM)-003 แผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 7 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 8 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 33 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 1 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินของบริษทั พีทีที โกลบอลเคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) กาํหนดขึÊนเพืÉอเป็นมาตรฐานและใชเ้ป็นแนวทางปฏิบตัิในการควบคุมเหตุเหตุฉุกเฉินทีÉอาจเกิดขึÊน
ในพืÊนทีÉปฏิบตัิการของโรงงานและสาํนกังานในพืÊนทีÉระยอง 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นแผนทีÉกาํหนดรายละเอียดบทบาท
หน้าทีÉและการปฏิบัติของผูบ้ริหาร พนักงานฝ่ายปฏิบัติและผูเ้กีÉยวข้องในการควบคุมเหตุการณ์ ติดต่อ
ประสานงานเพืÉอใหไ้ดม้าซึÉงทรัพยากรทีÉตอ้งใชใ้นการระงบัเหตุและควบคุมภาวะฉุกเฉินใหก้ลบัสู่ภาวะปกติ 

เมืÉอมีการประกาศภาวะฉุกเฉินของโรงงาน ให้หน่วยงานในองค์กรยึดถือโครงสร้างการปฏิบตัิตาม
แนวทางในขัÊนตอนการดาํเนินการฉบบันีÊ จนกว่าผูบ้ญัชาการเหตุฉุกเฉินจะประกาศ “เหตุการณ์กลบัสู่ภาวะ
ปกติ” 

การใช้ทรัพยากรป้องกันและบรรเทาอนัตรายต่อบุคคล ความเสียหายต่อทรัพยส์ิน ผลกระทบต่อ
สิÉงแวดลอ้ม และชุมชนใกลเ้คียง โดยในการระงบัเหตุฉุกเฉินใหพ้ิจารณาตามลาํดบัตามความเร่งด่วน ดงันีÊ  

1) รักษาชีวิต สวสัดิภาพ สุขภาพอนามยัของผูท้ีÉไดร้ับผลจากเหตุฉุกเฉิน 

2) ปกป้องคุม้ครองสิÉงแวดลอ้มและความปลอดภยัของชุมชน 

3) ปกป้องทรัพยส์ินของบริษทั 

4) ดาํเนินการใหพ้ืÊนทีÉทีÉไดร้ับผลกระทบกลบัมาสู่สภาวะปกติและปลอดภยั 

5) ฟืÊ นฟูสาธารณูปโภคใหก้ลบัคืนสู่สภาวะปกติ 

6) ฟืÊ นฟูการปฏิบตัิการของโรงงานใหก้ลบัสู่สภาวะปกติ 

  

นท
ข้องในการควองในการ

ละควบคุมภาวะฉุกเะควบคุมภาวะฉุ
ยงานในองค์กรยึดถืนในองค์ก

ชากาารรเเหหตุฉุกเฉิิน

าอนัตรายต่อบุคคลนตรายต่อบุค
การรระะงงบัเหตุฉุก ิ

วสัดิภาพ สุขภาพอนดิภาพ สุขภา
คุมครรอองสสิิÉงงแวดล้

ป้องทรัพยส์ินขององทรัพยส์ิน
ดาําเเนนิินนกกาารรใใหพ้ืÊ
ฟฟืืฟฟฟÊÊ นนฟฟูสสาธ

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 2 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินนีÊ ใช้ในการเตรียมการรับภาวะฉุกเฉินซึÉง
อาจเกิดขึÊนในสถานทีÉเกีÉยวเนืÉองกบัการดาํเนินงานของ PTTGC GROUP 

ภาวะฉุกเฉินอนัอาจเกิดขึÊนจาํแนกออกเป็นประเภท ดงันีÊ  
1) ก๊าซไวไฟรัÉว / เพลิงไหม ้หรือการระเบิด 

2) กา๊ซพิษรัÉว 

3) สารไวไฟ / สารเคมีรัÉวไหลหกลน้ 

4) รังสีรัÉวไหล 

5) เหตุการณ์ผิดปกติทีÉอาจส่งผลกระทบต่อภาพลกัษณ์ชืÉอเสียงทีÉดีของบริษทั 

6) มีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย 

7) นํÊามนัรัÉวไหลลงทะเล 

8) เหตุการณ์ผิดปกติทีÉทาํใหต้อ้งอพยพคนออกจากอาคารและพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

9) เหตุฉุกเฉินจากสาธารณภยั  เช่น นํÊ าท่วม แผนดินไหว พายุ  การประทว้ง และภยัพิบตัิ
อืÉน ๆ  

10) ภยัคุกคามด้านไซเบอร์ในอุปกรณ์หรือระบบควบคุมและรวมถึงระบบป้องกันเหตุ
ฉุกเฉิน (DCS & ESD System) ของโรงงาน หรือเรียกรวมกนัว่าระบบเทคโนโลยีเชิง
ปฏิบัติงาน  (Operation Technology)  ซึÉ ง เ ป็นภัยคุกคามทีÉ เ กิดจากการโจมตีจาก
โปรแกรมไม่พึงประสงค์ต่างๆ เช่น ไวรัสคอมพิวเตอร์ หรือ Malware เป็นตน้ เพืÉอ
ตอ้งการขอ้มูลความลบั, เรียกค่าไถ่หรือสร้างความเสียหายต่อกระบวนการผลิต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นแนวทางในการควบคุมเหตุฉุกเฉิน
ทัÉวไป   ในการระงบัเหตุแต่ละเฉพาะเหตุการณ์อาจดาํเนินการโดยพิจารณาดาํเนินการร่วมกับแผน
เผชิญเหตุ / แผนระงบัเหตุ ทีÉมีการจดัทาํเตรียมไว ้ (Pre-Incident Plan / Pre-Fire Plan) หรือใช้แผน
เฉพาะทีÉจดัทาํขึÊน เช่น การควบคุมเหตุกรณีเหตุนํÊามนัรัÉวไหลลงทะเล (Oil Spill Contingency Plan) 

ในกรณีมีเหตุผิดปกติซึÉ งไม่ใช่เหตุฉุกเฉินเอกสารฉบบันีÊ ไดใ้ห้แนวทางการปฏิบตัิเพืÉอการสืÉอสารกบั
หน่วยงานภายในและภายนอกไวด้ว้ย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 3 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

a. ED (Emergency Director) 

ทาํหน้าทีÉโดย EVP /SVP สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งของโรงงานทีÉเกิดเหตุกรณีเหตุฉุกเฉินระดับ 3 

หรือ VPโรงงานทีÉเกิดเหตุกรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 2  หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย    มีหนา้ทีÉโดยสรุป
ดงันีÊ  

 อาํนวยการการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 กาํกบัดูแลใหม้ีการสนบัสนุนการปฏิบตัิหนา้ทีÉของ EM, OC และทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน 

 ประเมินผลกระทบต่อการดาํเนินธุรกิจ 

 กาํหนดยทุธศาสตร์เชิงนโยบายในการเลือกใชแ้ผนกลยทุธ์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

หมายเหตุ กรณีประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3 ให้ ED มอบหมายตวัแทนไปให้ขอ้มูลและประสานงานกบั
ศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์ของทางราชการ (ศบก.จ./อ.)  หรือหากเป็นผูไ้ปให้ขอ้มูลเองให้มอบหมายผูท้าํ
หนา้ทีÉแทนทีÉ ECC ในระหว่างทีÉ ED และ ED Duty ไม่อยูอ่าํนวยการทีÉ ECC  

 

b. ED Duty (Emergency Director Duty)  

ทาํหนา้ทีÉโดยผูบ้ริหารทีÉทาํหนา้ทีÉตามตารางเวร Duty Rota มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 เป็นผูบ้ริหารของโรงงานในภาวะฉุกเฉินทุกระดบัจนกว่าส่งมอบหนา้ทีÉให้ ED หรือ VP 

โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ทาํหนา้ทีÉ ED เมืÉอ EVP หรือ VP โรงงานไม่อยู ่
 อาํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินของโรงงาน 

c. EM (Emergency Manager) 

ทาํหน้าทีÉโดย Shift Manager หรือ DM Plant Operation ของพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุมีหน้าทีÉโดยสรุป
ดงันีÊ  

 เป็นผูบ้ญัชาเหตุการณ์ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 
 กาํหนดเป้าหมายและการใชแ้ผนกลยทุธ์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

 กาํหนดระดบัภาวะฉุกเฉิน 

d. OC (On Scene Commander) 

ทาํหน้าทีÉโดย Shift Supervisor หรือ Sr. Operator หรือ Qualified Persons ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ
หรือพนกังาน Q-SH-CM ไดร้ับมอบหมายจาก ED มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  

 ควบคุมสัÉงการการปฏิบตัิ ณ ทีÉเกิดเหตุ 

 เลือกเทคนิคการระงบัเหตุร่วมกบั EM 

 กาํหนดแผนปฏิบตัิร่วมกบัทีมระงบัเหตุ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 4 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

e. FIT (First Intervention Team) 

ทาํหนา้ทีÉโดยพนกังานกะของหน่วยปฏิบตัิการซึÉงไดร้ับมอบหมายจากหัวหนา้กะให้ทาํหน้าทีÉ  
FIT มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  

 ไปรายงานตวัต่อ OC ณ ทีÉเกิดเหตุ หรือทีÉ OC กาํหนด 

 เขา้ระงบัเหตุตามคาํสัÉงของ OC 

f. Emergency Duty Team 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่มผูบ้ริหารและพนกังานตามตารางการจัด Emergency Duty Rota มีหนา้ทีÉโดย
สรุปดงันีÊ  

 เดินทางไปยงัศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั Ś, 3 

 รายงานตวัขึÊนตรงต่อ ED  

 ประสานงานการใหก้ารสนบัสนุนควบคุมเหตุฉุกเฉิน  

g. Plant ERT (Plant Emergency Response Team) 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่ม VP และ Division Manager ทีÉรับผิดชอบโรงงานทีÉเกิดเหตุ มีหนา้ทีÉโดยสรุป
ดงันีÊ  

 เดินทางมาสนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินและรับหน้าทีÉแทน Emergency Duty Team 

(ถา้มาได)้ 

 สนบัสนุนดา้นการปฏิบตัิการและควบคุมเหตุฉุกเฉิน(ดูรายละเอียดเพิÉมเติมในขอ้ ŝ.ŝ.2) 

h. VP1 Group 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่ม ผูบ้ริหารระดบัผูจ้ดัการฝ่ายทีÉเขา้เวรอาํนวยการ ED Duty และ VP ทีÉเกีÉยวขอ้ง 

เช่น SC-SR, SC-CB, H-OS, H-BP, PM-P1, PM-P2, SC-EX, H-GA เป็นตน้ มีหน้าทีÉโดยสรุป
ดงันีÊ  

 เดินทางมาสนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอไดร้ับการร้องขอ หรือ  

 สัÉงการบุคลากรของหน่วยงานใหส้นบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินแลว้แต่กรณี 

i. Emergency Response Team 

ผูท้าํหนา้ทีÉ Emergency Response Team (ERT) หมายถึง  Plant ERT,  Emergency Duty Team, 

EM และ OC  

ใหก้าํหนดผูท้าํหนา้ทีÉตามตาราง Emergency Response Team ดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 5 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ผูท้าํหนา้ทีÉ Emergency Response Team  

                   ผู้มีหน้าทีÉตามลําดับ 

ตําแหน่งในทีม 

Plant Emergency Response Team 

(Plant ERT) ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

Emergency Duty Team 

(ทีมเวรอํานวยการ) 

Emergency Director 

รหสัวิทย ุED 

1. EVP / SVP สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัโรงงานทีÉเกิดเหตุ  

2.VP Plant ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ  

1.ผูบ้ริหารระดบั VP ทีÉทาํหนา้ทีÉเวรอาํนวยการ 

Emergency Manager 

รหสัวิทย ุEM 

1.Shift Manager 

2.DM Plant Operation หรือ Day Manager 

3.H-GA-BM (พืÊนทีÉ RO) 

4.DM of I-CI-FR /AC (for ISI Lab incident) 

5 DM Lab Operation (for Lab Center incident)  

ไม่มี 

On Scene Commander 

รหสัวิทย ุOC 

1.Shift Supervisor 

2.Senior Operators 

3.Qualified Persons ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

Ŝ.พนกังานของ Q-SH-CM ทีÉไดร้ับมอบหมายจาก ED 

5.ERS Chief RO พืÊนทีÉ RO และ ISI 

ไม่มี 

Mutual Aid Coordinator 

รหสัวิทย ุMC 

1.DM SHE ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ (MC1) 

2.DM Q-SH-CM 

3.ERS Supervisor (MC2) 

4.Senior ERS Chief (MC3) 

 

 

1.ER Duty 

 

Operation Coordinator 

รหสัวิทย ุOperation Co. 

1.DM Plant Operation ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

2.DM Asset Utilization 

3.DM Plant Technical  

4.Day Manager  

 

1.Operation Co. Duty 

  

SHE Coordinator 

รหสัวิทย ุSHE Co. 

1.SHE Engineers ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 1.SHE Co. Duty  

Maintenance Coordinator 

รหสัวิทย ุMaintenance Co. 

1. DM Maintenance   ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

 

1. Maintenance Co. Duty  

Services Coordinator 

รหสัวิทย ุService Co. 
 

1.หวัหนา้หน่วยงาน Services ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 1. Services Co. Duty 

CSR Coordinator 

รหสัวิทย ุC-SR Co. 
 

ไม่มี 1.CSR Co. Duty  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 6 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                   ผู้มีหน้าทีÉตามลําดับ 

ตําแหน่งในทีม 

Plant Emergency Response Team 

(Plant ERT) ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

Emergency Duty Team 

(ทีมเวรอํานวยการ) 

SC-CB Coordinator 

รหสัวิทย ุSC-CB Co. 
 

ไม่มี 1.SC-CB Co. Duty 

HR Coordinator 

รหสัวิทย ุHR Co. 
 

1.DM HR Partner ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 1.HR Co. Duty  

Marines Coordinator 

รหสัวิทย ุMarines Co. 
 

1.R-RM-DM 

2.R RM-OP (Day Manager) 

1.Marines Co. Duty  

P-T Coordinator 

รหสัวิทยุ P-T Co. 

1.GPC Interconnecting Pipeline and Truck Loading Supervisor 1. P-T Co. Duty  

 

หมายเหตุ Co. หมายถึง  Coordinator 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 7 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. Workflow 

 

 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เกิด 

เหตุการณ์ 

ผิดปกติ 

ผู้พบเห็นแจง้เหตุโดย- กดสัญญานแจง้เหตุ  
หรือโทรศพัท์แจง้ /วิทยุแจง้ CCB /ศูนยส์ืÉอสาร 

ระบบตรวจจบัส่งสัญญาแจง้เหตุ  

CCB /ศูนยส์ืÉอสารตรวจสอบ  

ผลการตรวจสอบ 

1.แจง้หัวหนา้กะฝ่ายผลิต 

2.Clear สัญญาณแจง้เหตุ 

3.แจง้ MN ตรวจสอบแกไ้ข 

แจง้หัวหนา้กะ
ฝ่ายผลิต /หน่วย 
งานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

จริง  ไม่จริง  
สัÉงให้ศูนยส์ืÉอสารโทรแจง้ 
กนอ.  และส่งแฟกซ์แจง้ใน 
10 นาที และให้ส่ง SMS  

แจง้กลุ่มทีÉกาํหนด 

สัÉงการ OC, FIT เขา้ระงบัเหตุ  

ผลการระงบัเหต 

สัÉงให้ศูนยส์ืÉอสารส่ง 
SMS แเจง้ กลุ่มทีÉกาํหนด  
และโทรแจง้ กนอ. 

ระงบัเหตุได ้ 

1.หนา้กะประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 1* 

2.ให้สัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉินและอพยพ 

3.สัÉงการให้ OC, FIT ในกะเขา้ระงบัเหตุ 

4.สัÉงให้ศูนยเ์รียก Plant Buddy และ  ECC 

ระงบัเหตุไม่ได ้ 
EM สัÉงศูนย์ สส. 
1.โทรแจง้ กนอ.ทนัทีและส่งแฟกซ์แจง้ กนอ.ใน 10 นาที และส่งแฟกซ์แจง้ ปตท. 
2.โทรแจง้ ปภ.และเทศบาลมาบตาพุด 
3.โทรแจง้โรงงานขา้งเคียงทีÉอาจไดร้ับผลกระทบ 

4. โทรแจง้ CSR ให้แจง้ประธานชุมชุม กรรมการชุมชน 

5. โทรแจง้ รพ. และ ตร.ทอ้งทีÉ กรณีมีเหตุทเีกีÉยวขอ้ง 
6. ส่ง SMS แจง้กลุ่ม* (1): Duty Team , Plant ERT, GMC, CSR Team, SC-CB Team,  

   F-CF Team , C-CG Team, SC-EX Team, CEO-RR, H-OS-ER, C-LE-LC,  

   C-LE-II,  Q-SH, Q-SH-CM,  VP1 (VP Plant+ H-OS, H-BP, PM-P1,PM-P2, H-GA)  

ผลการระงบัเหตุ ระงบัเหตุไม่ได ้ ระงบัเหตุได ้ 

1.EM ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2* 

2.ให้ศูนย ์สส.ส่ง SMS แจง้... และเรียก Duty 

Team, Plant ERT 

3.สัÉงให้ศูนยเ์รียก FIT B (CM) 

EM แจง้สถานการณ์ต่อ ED 

ภาวะฉุกเฉินระดับ 1  

ภาวะฉุกเฉินระดับ 2  

ผลการระงบัเหตุ 
ระงบัเหตุได ้ ระงบัเหตุไม่ได ้ 

1.EM แจง้ ED ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3* 

2.ให้ศูนย ์สส.ส่ง SMS แจง้และเรียก Duty    
   Team, Plant ERT, FIT C operation 

3.สัÉงให้ศูนยเ์รียก ECC S&E และ All CM 

4.แจง้ขอความช่วยเหลือจากเทศบาล /EMAG  

5.แจง้ กนอ.ให้ทราบการยกระดบั 

6. EVP/SVP เขา้มาทาํหนา้ทีÉ  ED และพิจารณาเสนอ  
    CEO ประกาศภาวะวิกฤต 

ผอ.กนอ. จะมาเป็น ED ร่วมกบั ED ของ
บริษทัฯ และนายยกเทศมนตรีเทศบาล
มาบตาพุดจะมาเป็น IC (ผู ้บัญชาการ
เหตุการณ์) 

ผลการระงบัเหตุ 

ระงบัเหตุได ้ 

EM ให้ OC ตรวจสอบพืÊนทีÉเกิดเหตุ 
ผูบ้าดเจ็บ และประเมินความ
เสียหายเพืÉอเตรียมการซ่อมบาํรุง 

ประกาศยกเลิกเหตุภาวะฉุกเฉิน 

1. โทรแจง้ กนอ.  
2. แจง้ ปภ. และเทศบาลมาบตาพุด 
3. แจง้โรงงานขา้งเคียง 
4. แจง้ประธานชุมชน / กรรมการชุมชน 
5. แจง้ รพ. ทอ้งทีÉ 
6. ส่ง SMS แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง* (1) 

1. จดัทาํรายงาน Incident Report 

2. สอบสวนหาสาเหตุ และกาํหนดมาตรการ 

    แกไ้ขป้องกนัมิให้เกิดซํÊา 
3. รายงานผลต่อผูบ้ริหารบริษทัฯ และ 
    หน่วยราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง 
4. ดาํเนินการตามแผนฟืÊ นฟู หลงัเกิดเหตุ 

เหตุการณ์สงบ 

และยกเลิก 

ภาวะฉุกเฉินระดับ 3  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 8 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 เหตุการณ์ผิดปกติ (Abnormal) 

5.1.1 เหตุการณ์ผิดปกติทีÉเป็นไปตามแผนทีÉกาํหนดไว ้

กาํหนดใหห้น่วยงาน SHE ของพืÊนทีÉ ดาํเนินการตามขัÊนตอนการดาํเนินงานเรืÉอง การ
ติดต่อสืÉอสาร การมีส่วนร่วม และการใหค้าํปรึกษา (Communication, participation and 

consultation) ตามทีÉกาํหนดไวใ้น EIA แจง้ไปทีÉการนิคมฯ และโรงงานขา้งเคียง กรณี
เกิดความผิดปกติในการเดินเครืÉองของโรงงาน PTTGC GROUP เช่น งานหยดุซ่อม
บาํรุงตามแผน 
 

5.1.2 เหตุการณ์ผิดปกติทีÉไม่ไดเ้ป็นไปตามแผนทีÉกาํหนดไว ้

 กาํหนดใหแ้จง้เหตุตามแนวทางการสืÉอสารเหตุกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติ   ซึÉงแบ่งเป็น 
2 ประเภทดงันีÊ  
 

5.1.2.1 การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายใน PTTGC GROUP  

ให้แจง้เหตุและรายงานสถานการณ์ ไปยงั EMCC และ/หรือสํานักงานนิคมฯ 

ตน้สังกดั ภายใน 10 นาทีหลงัเกิดเหตุการณ์ โดยใชแ้บบรายงานแจง้เหตุการณ์
ผิดปกติ /ภาวะฉุกเฉิน เบืÊองตน้ ตามทีÉ กนอ. กาํหนดโดยโทรสาร และโทรศพัท์
ยนืยนั  และใหส้่ง  SMS แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้งตามผงัดงันีÊ  
 

 

 

 

 

 

 

 

                             รูปทีÉ ř ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายใน PTTGC GROUP 

เหตุผิดปกติ
ภายในบริษทัฯ 

Shift Manager / หัวหนา้กะของพืนทีอนุมตัิขอ้ความ
ให้ศูนยส์ืÉอสารส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. 

 ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้ง 

กลุ่ม SMS ทีแจง้: Duty Team,  Plant ERT, GMC, CSR Team,  
SC-CB Team, F-CF Team , C-CG Team, SC-EX Team,  
CEO-RR, H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM,  
VP1 (VP Plant+ H-OS, H-BP, PM-P1, H-GA)    
 

*ชุมชนใกลโ้รงงานแจง้โดย CSR  
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จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 9 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.2.2 การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายนอก PTTGC GROUP  

ดาํเนินการโดยใชแ้นวทางตามผงัดงันีÊ  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปทีÉ Ś ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายนอก PTTGC GROUP 

หมายเหตุ กรณีเหตุผิดปกติเกิดขึÊนพร้อมกนัในหลายโรงงาน ซึÉงมีผลกระทบต่อภายนอกอยา่ง
กวา้งขวาง ขอใหพ้ิจารณาประกาศแผนบริหารจดัการวิกฤตตามเอกสาร P-(Q-SH-CM)-003(TH)  

และกาํหนดให้หน่วยงาน SC-CB พิจารณาออก Press Release / Statement ทนัที   

เหตุผิดปกติ 

ภายนอกบริษทัฯ 

Q-SH / Q-SH-CM Staff 

ประเมินว่าส่งผลกระทบกบักิจการ
ของบริษทัฯ หรือไม ่

ไม่ใช่ 
จบ 

มีผลกระทบ 

ต่อสุขภาพพนกังาน  
หรือไม ่

พิจารณาเขา้แผนฉุกเฉินของ
โรงงานทีÉไดร้ับผลกระทบ 

ตามขอ้ 5.3, 5.4, 5.8.4 

ทางตรง 

Q-SH / Q-SH-CM Staff กาํหนด
ขอ้ความให้ศูนยส์ืÉอสาร I-1  

ส่ง SMS 

ยกเว้น กรณีมีเหตุผิดปกติกบัโรงงานอืÉนทีÉมีรัÊ วอยูต่ิดหรือ
อยูใ่กลก้บั โรงงานของ PTTGC แต่ไม่มีผลกระทบ  ให้ 
Q-SH / Q-SH-CM Staff แจง้ผลการประเมินให้กบั SM  
ของโรงงานนัÊน  และให้ศูนยส์ืÉอสารประกาศเสียงตาม
สายให้พนกังานในพืÊนทีÉนัÊนทราบ 

กลุ่ม SMS ทีแจง้: Emergency Duty Team, Plant ERT, 
GMC, CSR Team,  SC-CB Team, F-CF Team , C-CG Team, 
SC-EX Team, CEO-RR, H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II,  Q-SH, 
Q-SH-CM,  VP1 (VP Plant+ H-OS, H-BP, PM-P1, H-GA)    

*ED ใกลโ้รงงานเกิดเหตุหรือไดร้ับผล 

  กระทบพิจารณาร่วมกบั H-BP/HR Duty 
ED* Statement Released  SC-CB subject to advise as requested 

H-BP Review Statement for Employee 
Mail to 

All Users 

   SC-CB subject to Advice as Requested 

ศูนยส์ืÉอสาร PTTGC 
ประกาศแจง้เหตุโดยเสียงตามสายในเวลาทาํการปกติ 

หรือแจง้ห้องควบคมุการผลิตหากเกิดเหตุนอกเวลาทาํการ 

nlช

Onlyจบจบ

พนกังานกังาน 
หรือไม่อไl Useทางตe
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al Q-SH H // QQ--SHSH-CM StafCM

ขอ้ความให้ศูนยส์ขอ้ความให้
ส่
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 10 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 การกาํหนดระดับภาวะฉุกเฉิน 

ED หรือ EM  เป็นผูร้ับผิดชอบในการประเมินสถานการณ์ร่วมกบั OC  ประกาศระดบัความ
รุนแรงของภาวะฉุกเฉิน  ควบคุมและสัÉงการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินซึÉงไดก้าํหนดไวเ้ป็น 3 ระดบั 

ดงันีÊ  
 

5.2.1 ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 1 

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉไม่รุนแรง ไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน
ใกลเ้คียง สามารถควบคุมเหตุการณ์ไดโ้ดยพนกังานทีÉอยูใ่นกะของพืÊนทีÉโดยใชบุ้คลากร 

ทรัพยากรและอุปกรณ์ทีÉมีอยูใ่นพืÊนทีÉของโรงงานทีÉเกิดเหตุและ Plant Buddy 
 

5.2.2  ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 2 

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉมีความรุนแรง อาจส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน
ใกลเ้คียง ตอ้งการการสนับสนุนทรัพยากรการระงบัเหตุ เพิÉมเติมจากภายในบริษทัฯ หรือ
ตอ้งการการช่วยเหลือจาก Emergency Duty Team/Plant ERT ซึÉงมีพนกังานระดบับริหารเป็น
ผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน และมีทีมสนบัสนุน การประสานงานดา้นต่าง ๆ ทีÉจาํเป็นเขา้
มาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน (EMAG)  
 

5.2.3 ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 3  

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉมีความรุนแรงมากส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียงและ
ชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใช้ทรัพยากรเพิÉมเป็นจาํนวนมากทัÊงจากภายในบริษทั
และทรัพยากรจากหน่วย งานภายนอก เช่น กลุ่ม EMAG หน่วยดบัเพลิงเทศบาลเมืองมาบ
ตาพุด  หน่วยงานป้องกนัและบรรเทา สาธารณภยัของจงัหวดั ซึÉ งจะประกาศภาวะฉุกเฉิน
เขา้สู่แผนระดบั 1 ของจงัหวดั เมืÉอประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั ś ตอ้งมีการแจง้ขอรับการ
สนับสนุนเทศบาลเมืองมาบตาพุด แจ้ง ปภ.จงัหวดัทราบ และพิจารณาปรับระดับเข้าสู่
แผนการบริหารจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤตของบริษทัฯ  
 

5.3 การปฏิบัติเมืÉอเกดิเหตุฉุกเฉิน 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
 

1) ผูพ้บเห็นเหตุการณ์ดาํเนินการให้มีการเริÉมสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุ
สืÉอสาร หรือโทรศพัท ์หรือ Intercom ทนัที 

ม่ส่งผลกระทบตงผลกระท
พพนนกักงงาานนททีÉอยยู่ใ่นก

องโรงงงงาานททีÉเเกิดเ

ตุการณ์ทีÉมีความรุารณ์ทีÉมีควา
การสนับสนุนสนับสนุนทรัพ

ยเหลือจาก อจาก EmerE

การควบคุมเหตุฉุวบคุมเหต กเ
วยเหลือ และอาจมียเหลือ และอ

ภภาาววะะฉุุกเเฉฉิินร
นภาวะ
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Text Box
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Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 11 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2) เมืÉอไดร้ับแจง้เหตุ หัวหนา้ปฏิบตัิการผลิตหรือหัวหนา้หน่วยของพืÊนทีÉสัÉงการให้มีการ
ตรวจสอบพืÊนทีÉ เพืÉอยนืยนัและประเมินสถานการณ์ 

3) ผูท้าํหนา้ทีÉ EM ร่วมกบั OC  พิจารณากาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉินระดบั
ทีÉ 1, 2 หรือ 3  และกาํหนด ECC หากไม่สามารถใชศู้นย ์ECC ปกติของพืÊนทีÉได ้

4) EM ประกาศภาวะฉุกเฉิน ระบุระดับความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน และสัÉงการผูม้ี
หนา้ทีÉเกีÉยวขอ้ง ดงันีÊ  

1) ประกาศ / สัÉงการทางระบบวิทยุเพืÉอให้ FIT Team และทีมทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการ
ระงบัเหตุเปลีÉยนไปใชว้ิทยชุ่องฉุกเฉิน และควบคุมสัÉงการเขา้ระงบัเหตุ 

2) ประกาศทางวิทยุหรือเสียงตามสายภายในโรงงาน เพืÉอแจง้ให้ผูป้ฏิบตัิงานใน
พืÊนทีÉ รับทราบ และสัÉงการ security ปิดกัÊนพืÊนทีÉ  /ปิดทางเข้าโรงงานเมืÉอ
ประกาศ ระดบั 2 

3) ใหพ้นกังานสืÉอสารส่งโทรสารแจง้ กนอ.ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจง้ให้
กลุ่มผูเ้กีÉยวขอ้งรับทราบ โดยใชข้อ้ความตามรหสัทีÉ EM กาํหนดให ้

5) การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน PTTGC GROUP ดาํเนินการตามแผนผงั ดงันีÊ  
 

  

เหตุฉุกเฉิน
ภายในบริษทัฯ 

Shift Manager / หัวหนา้กะของพืÊนทีÉ อนุมตัิ
ขอ้ความให้ศูนยส์ืÉอสารส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. 

ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้ง 

กลุ่ม SMS ทีÉแจง้: Duty Team, Plant ERT, GMC, CSR Team,  

SC-CB Team, F-CF Team, C-CG Team, SC-EX Team, CEO-RR,  

H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, VP1 

*ชุมชนใกลโ้รงงานแจง้โดย CSR 

Emergency 

And Crisis Level ? 

บนัทึกแบบรายงานแจง้เหตุ กนอ. SC-CB 

ศูนยส์ืÉอสาร PTTGC 

ประกาศแจ้งเหตุโดยเสียงตามสาย 

Press Release 

*Approved by: CEO  

or Assigned Person 

จบ 
ไม่ใช่ 

ใช่ 

SC-CB 

SC-SR 

C-CG 

SC-EX 

F-CF 

H-BP 

CEO-OC 

-ส่งออกให้สืÉอมวลชนและฝ่ายสืÉอสารองคก์รของ ปตท. 

-ส่งออกให้ชุมชนในพืÊนทีÉ  

-ส่งออกให้ Board of Directors และ CEO PTT 

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้ภาครัฐ  

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้ตลาดหลกัทรัพย ์

 นกัวิเคราะห์หุ้น   ผูถ้ือหุ้น 

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้พนกังาน 

-เพืÉอเป็นขอ้มูลส่งให้ office of the President & CEO 

รูปทีÉ ś ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน PTTGC GROUP 

Inte
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ง
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ะสสัÉงกกาารร securitysecu
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งานสืÉอสารส่งโทรสสืÉอสารส
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อสารกรณีเกิดเหตุฉุรกรณีเกิดเห
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 12 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 โครงสร้างองค์กรตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

5.4.1 โครงสร้างองคก์รระงบัเหตุฉุกเฉินระดบั ř  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหต ุ

* โรงงานทีÉไม่มี Shift Supervisor ให้ Senior Operator / Qualified Person ทาํหนา้ทีÉ OC 

** ED สามารถกาํหนดให้ DM Plant Operation, Day Manager หรือ ผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายทาํหนา้ทีÉ EM แทน 

** โรงงานทีÉมี Shift Manager แต่ไม่มี Shift Supervisor หรือ Qualified Person ให้ Shift Manager หรือ  EM ปฏิบตัิหนา้ทีÉ OC แทน 

*** เมืÉอ ECC S&E รับแจง้ ให้เคลืÉอนกาํลงัพร้อมเขา้สนบัสนุนทนัที 

**** บางหน่วยการผลิตอาจเรียก FIT (Q-SH-CM) จากโรงงานอืÉนใน PTTGC ทีÉเป็น Plant Buddy  หรืออยูใ่กลม้าเป็น FIT Team ไดท้นัที   

 

 

 

รูปทีÉ Ŝ โครงสร้างองคก์รระงบัเหตุฉุกเฉินระดบั ř   

แจ้ง EM 

(Shift Manager) ** 

ให้คําแนะนํา /ประสานงาน 
MC3 

FIT (Operation) 

(First Intervention Team) 
ECC S&E*** 

(Fire & Rescue Team) 
FIT (Q-SH-CM)**** 

(First Intervention Team) 

ศูนย์ 

สืÉอสาร 

OC 

(Shift Supervisor / Qualified Person)* 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 13 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.2 โครงสร้างองคก์รตอบโตภ้าวะฉุกเฉินระดบั 2-3  

   

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหตุ 
การแจง้เหตุและการสืÉอสารประสานงานดูขอ้มูลเพิÉมเติมในขอ้ Š.Ś.ř 

*โรงงานไม่มี Shift Supervisor ให้ Senor Operator  ทาํหนา้ทีÉ OC   

**ED สามารถกาํหนดให้ DM Plant Operation, Day Manager หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายทาํหนา้ทีÉ EM   

**โรงงานทีÉมี Shift Manager แต่ไม่มี Shift Supervisor หรือ Qualified Person ให้ Shift Manager หรือ  EM ปฏิบตัิหนา้ทีÉ OC แทน 

***กรณีมีเหตุฉุกเฉินระดบั ś กลุ่ม Q-SH-CM จะประกอบกาํลงัเป็น FIT Team (อาจเป็นหลายทีมแลว้แต่กรณี) เขา้ร่วมระงบัเหตุ 

****EMAG เกีÉยวขอ้งเฉพาะ PTTGC2,3,4,5,6,7,8  ทีÉมีการตกลงช่วยเหลือกรณีมีเหตุฉุกเฉิน  

MC3 ทาํหนา้ทีÉให้คาํแนะนาํ  ประสานงานและจดัการทรัพยากรทีÉจุดเกิดเหตุให้กบั OC  
 

รูปทีÉ ŝ โครงสร้างองคก์รตอบโตภ้าวะฉุกเฉินระดบั Ś-ś 

ผู้อํานวยการจังหวัด /ผู้อํานวยการอําเภอ 

ED 

(EVP/SVP of Affected Plant) 
CEO / PSD 

ผ่าน SEVP-U / SEVP-D 

ED Duty 

(Alternate VP of Affected Area) 
Emergency Duty Team / 24 hrs. 

(Altenate Plant ERT) 

EM 

(Shift Manager)** 

First Aid Team 

(First Aid / Triage 

Treatment / Transportation) 
OC 

(Shift Supervisor / Qualified Persons) *

ให้คําแนะนํา /ประสานงาน 

Team Leader (s) 
(Assigned to FIT) 

ECC S&E 

(Fire & Rescue Team) 
FIT (Operation) 

(First Intervention Team) 
FIT (Q-SH-CM) 

(First Intervention Team)*** 
Fire & Rescue, 

Support Teams 
EMAG**** 

รายงานเหตุการณ์ 

เสนอจัดตัÊง CMC 

ศูนย์ 

สืÉอสาร 

MC3 

(Q-SH-CM 

Level 1 

Level 2 

Level 3 

แจ้ง 

CMC / CBC 

ECC 

Emergency Command Center 
ECC 

Emergency Command Center 

ศบก.จ./อ. 
ศูนย์บัญชาการเหตุการณ์ 
จังหวัด/หรือ อําเภอ  

ECC 

Emergency Command Center 

Command Post 

ทีÉสัÉงการ ณ จุดเกิดเหตุ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 14 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.3 สรุประดบัภาวะฉุกเฉิน 

ระดับ สรุปเกณฑ์กําหนดระดับภาวะฉุกเฉินและการปฏบิัต ิ ทรัพยากร คนและอุปกรณ์ 

1 

 

 

 ใชบุ้คลากรในกะเฉพาะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุ และทรัพยากรต่างๆ ทีÉมีอยูใ่นพืÊนทีÉโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Duty Team, Plant ERT, GMC, CSR Team, SC-CB Team, F-CF Team, 

C-CG Team, SC-EX Team, CEO-RR,  H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, 

VP1, ชุมชนใกลโ้รงงานโดย CSR 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. (EMCC) และนิคมตน้สังกดั ( RIL, WHA, สทร.) ภายใน 10 นาที 

 ส่งแฟกซ์ (แรก) แจง้ ปตท.โดยศูนยส์ืÉอสาร 

 แจง้ Plant Buddy หรือ ECC S&E ให้เขา้มาสนบัสนุน 

 แจง้ ศูนยบ์ูรพา และให้มาทาํหนา้ทีÉควบคุมจราจรและจดบนัทึกทีÉ ECC ในช่วงแรก 

 แจง้โรงงานขา้งเคียงและชุมชนทีÉคาดว่าอาจไดร้ับผลกระทบ 

 แจง้โรงพยาบาล และสถานีตาํรวจกรณีมีเหตุทีÉเกีÉยวขอ้งและตอ้งประสานงาน 

พนกังานในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 
 

ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉเกิดเหตุ และอาจมี
การเรียก FIT (Q-SH-CM) จาก Plant Buddy 

 

*Plant ทีÉไม่มี fire man team และรถดบัเพลิงให้เรียก
จาก ECC S&Eทนัที 

 

*พนกังานกะหน่วยงาน Q-SH-CM ศูนยบ์ูรพาไป
ช่วยเหลือบนัทึกขอ้มูลทีÉ ECC และประสานงาน
สนบัสนุนการระงบัเหตุฯ 

2  ใชบุ้คลากรในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 เรียกขอการสนบัสนุนจาก ECC S&E ทนัที 

 เรียกขอกาํลงัเสริมจากหน่วย FIT (Q-SH-CM) Plant  Buddy หรือโรงงานอืÉนใน GC 

 ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉเกิดเหตุ สารดบัเพลิง และทรัพยากรณ์ภายในบริษทั 

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH, 

SC-CB/SC-SR/C-CG/F-CF, VP1, ชุมชนใกลโ้รงงานโดย CSR  

 อาจมีการเรียก EMAG ทีÉจาํเป็นบางบริษทั 

 อาจเรียก Standby Teams (เช่น on-call maintenance, warehouse) แลว้แต่กรณี 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. (EMCC) และนิคมตน้สังกดั ( RIL, WHA, สทร.) ภายใน 10นาที 

 โทรศพัทแ์จง้เทศบาลและปภ.จ.ระยองเพืÉอทราบ 

 ส่งโทรสารแจง้ ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. (โดย SHE Co. Duty)  

 แจง้โรงงานขา้งเคียงและชุมชนทีÉคาดว่าอาจไดร้ับผลกระทบ (โดย SHE Co./SC-SR Co.) 

 แจง้โรงพยาบาล,  สาธารณสุขจงัหวดั (สสจ.) และสถานีตาํรวจกรณีมีเหตุทีÉเกีÉยวขอ้ง 

พนกังานในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

เรียกขอกาํลงัเสริมจาก ECC S&E และจาก  

FIT (Q-SH-CM) จาก PTTGC อืÉนทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุ  

 

ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉ 
เกิดเหตุและอุปกรณ์สารดบัเพลิง ทรัพยากรภายใน
บริษทัและอาจมีการติดต่อรับการสนบัสนุนจาก 

EMAG บางบริษทัตามความจาํเป็น (เฉพาะโรงงานทีÉ
ตกลงช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน) 

 

เรียก Emergency Duty Team และ Plant ERT 

3 

 

 

 เรียกขอความช่วยเหลือระหว่างโรงงานในกะของ PTT GC Group 

 เรียกขอรถดบัเพลิงและพยาบาลจาก PTT GC อืÉน และ NPC S&E 

 เรียกพนกังานกะ off  (FIT-C), เวร Standby/ On-Call Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ส่ง SMS เรียกกลุ่ม Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH,              

SC-CB/SC-SR/C-CG/F-CF, VP1,  

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Community (ชุมชนใกลโ้รงงาน) ตามทีÉระบุ 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. ให้ทราบการ ปรับระดบัฯ 

 แจง้ขอการสนบัสนุนจากเทศบาลเมืองมาบตาพุด / พร้อมกบัแจง้อาํเภอเมืองระยอง   

และแจง้ ปภ.จงัหวดัให้ทราบตามลาํดบั 

 แจง้ โรงพยาบาล, สาธารณสุขจงัหวดั (สสจ.),โรงเรียน, ชุมชน, วดั, โรงงานขา้งเคียง 

เฉพาะทีÉไดร้ับผลกระทบ 

เหตุฉุกเฉินขัÊนสูงสุดของโรงงาน 

-ระดมทรัพยากรระงบัเหตุฉุกเฉินของบริษทัฯ 

-เรียกขอรับการสนบัสนุนจาก EMAG 

(เฉพาะโรงงานทีÉตกลงช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน) 

-แจง้ขอการสนบัสนุนจากเทศบาล /และแจง้อาํเภอเมือง
ระยองให้ทราบตามลาํดบั (ระดบั 1 ของจงัหวดั) 

-แจง้ขอการสนบัสนุนจากภาครัฐอืÉนๆ ภายในจงัหวดั 

(ระดบั 2 ของจงัหวดั)  

 

ED เสนอ CEO/PSD ผา่น SEVP-U / SEVP-D 

 พิจารณาประกาศภาวะวิกฤตเพืÉอจัดตัÊง CMC 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 15 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 บทบาทหน้าทีÉ 
5.5.1 ตารางสรุปบทบาทหนา้ทีÉ 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

ผอ.จังหวัด 

 

ผูว้่าราชการจงัหวดัระยอง ศบก.จ. 

 

ระดบั 3โรงงาน, 

ระดบั 2 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตจงัหวดั 

- จดัตัÊงศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์จงัหวดัเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 

ผอ.อําเภอ นายอาํเภอเมืองระยอง ศบก.อ ระดบั 3โรงงาน, 

ระดบั 1 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตอาํเภอ 

- จดัตัÊงศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์อาํเภอเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 

ผอ.ท้องถิÉน 

 

นายก ทม.มาบตาพุด ศูนยป์ฏิบตัิ 

การฉุกเฉิน 

ทอ้งถิÉน 

ระดบั 3โรงงาน 

ระดบั 1 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตทอ้งถิÉน 

(ตาํบล/เทศบาล) 

- จดัตัÊงศูนยป์ฏิบตัิฉุกเฉินทอ้งถิÉนเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 

ED 

 

1. EVP/ SVP สายงานทีÉ
เกีÉยวขอ้งของโรงงานทีÉเกิด
เหตุ หรือ  

2.VP ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายให้
ทาํหนา้ทีÉ ED 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ/ หรือ
ห้องควบคุมการ
ผลิต  

ระดบั 3 

 

 

ระดบั 2 

- เป็นผูส้ัÉงการสูงสุดของโรงงานในภาวะฉุกเฉินระดบั 2-3โดยจะ
เป็นผูใ้ห้ขอ้มูลแก่หน่วยงานทีÉมาร่วมปฏิบตัิการ/ผูบ้ญัชา การ
เหตุการณ์ของหน่วยงานราชการและสืÉอมวลชน 

- กาํหนดยทุธศาสตร์เชิงนโยบายในการเลือกแผนกลยทุธ์การระงบั
เหตุฉุกเฉินระดบั 2-3ให้ฝ่ายปฏิบตัิ 

-  มาอาํนวยการควบคุมดา้นการปฏิบตัิการของโรงงานทีÉเกิดเหตุและ
รับหนา้ทีÉ ED ต่อจาก ED Duty /VP Plant 

  - พิจารณาเสนอ CEO /PSD ผ่าน ผ่าน SEVP-U / SEVP-D เพืÉอ
จดัตัÊง CMC เมืÉอประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3     และเดินทางไป 

CMC เมืÉอ CEO ให้จดัตัÊง CMC 

ED Duty 1.ผูบ้ริหารทีÉทาํหนา้ทีÉ ED

ตามตาราง Duty Rota 

2.Operation Co. หรือ 

Maintenance Co. (กรณีทีÉ ED 

Duty ยงัมาไม่ถึง)  

 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เป็นผูบ้ริหารของโรงงานในภาวะฉุกเฉินทุกระดบัจนกว่าส่งมอบ
หนา้ทีÉให้  ED หรือ VP โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

- ทาํหนา้ทีÉ  ED เมืÉอ EVP/SVP หรือ VP โรงงานไม่อยู่ 
- อาํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินของโรงงาน 

-   ED Duty กลุ่ม 1 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC6(REF) , GC7(BTF) , 

GC4(ARO1) , GC5(ARO2) , GC8(I-17) , Inter connecting , 

GC1(RO) , GC13(บ่อ16) 

-   ED Duty กลุ่ม 2 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC2(OLE1, OLE4) , 

GC3(OLE2,BV) , GC11(OLE3) , GC2 (HDPE2) , 

GC12(HDPE1) , GCS , GC11(LDPE, LLDPE1, LLDPE2) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 16 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

-   ED Duty กลุ่ม 3 รับผิดชอบพืÊนทีÉ PPCL, GCO, GCP, GLYCOL 

(EO, EG, EA), GGC, GC9 (Lab Center) 

Emergency 

Duty Team 

ผูท้ีÉทาํหนา้ทีÉตามตาราง 

Duty Rota (ตาม ขอ้ 8.3.1) 

 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เดินทางไปยงัศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2, 3    

และทาํหนา้ทีÉประสานงานและสนบัสนุนการระงบัเหตุตามหนา้ทีÉ
และตามทีÉ  ED สัÉงการ 

Plant ERT VP, กลุ่ม ผจ.ส่วน , Day 

Manager ทีÉเกีÉยวขอ้งกบั
โรงงานทีÉเกิดเหตุ (ตาม ขอ้ 

8.3.2) 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ / หรือ
ห้องควบคุมการ
ผลิต 

ระดบั Ś - 3 - เดินทางมาทาํหนา้ทีÉประสานงานและสนบัสนุนการระงบัเหตุ
ฉุกเฉินโดยรับหนา้ทีÉ ต่อจาก Emergency Duty Team เมืÉอมีเหตุ
ฉุกเฉินระดบั 2, 3 (ถา้มาได)้ 

- ช่วยเหลือแนะนาํดา้นกลยทุธ์และประสานงานการสนบัสนุนการ
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ช่วยเหลือดา้นเทคนิคและการปฏิบตัิการของพนกังานกะเมืÉอเกิด
เหตุฉุกเฉิน 

- ประสานงานหน่วยงานตรวจสอบอุปกรณ์ /วิศวกรรมและ
บาํรุงรักษา / services / warehouse ทีÉ standby  

- จดักาํลงัสับเปลีÉยน EM, OC และ FIT และ Field Operation Shift 

Staff  

- จดักาํลงัเสริมการระงบัเหตุ (FIT-C) กรณีเหตุยืดเยืÊอ 

Operation Co. 1.DM Plant Operation   

2.DM Asset Utilization 

3.DM Plant Technical  

4.Day Manager   

5.Operation ทีÉอยูเ่วร 

   ตามตาราง Duty Rota 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ  

(บางกรณีอาจ 

ไปทีÉห้องควบ 

คุมการผลิต) 

ระดบั2-3 - ช่วยเหลือแนะนาํ EM ในการควบคุมการปฏิบตัิการของโรงงานใน
ภาวะฉุกเฉินเพืÉอลดการรัÉวไหล/ หยดุการรัÉวไหล 

 *ติดต่อวิทยุตอบโต้กับ EM เพืÉอรับทราบข้อมูลเหตุการณ์ และ
สถานการณ์ของเหตุภาวะฉุกเฉินและการสนบัสนุนทีÉตอ้งการเพืÉอ
ถ่ายทอดขอ้มูลให้กบั ED และ Emergency Duty Team หรือ Plant 

ERT  

-   ติดต่อเรียกพนกังานฝ่ายปฏิบตัิการ Day Staff หรือ Off-Shift มาทาํ
หนา้ทีÉเป็นกาํลงัสาํรอง (FIT-C) กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3  

 -   แจ้งหน่วยงานในสายงาน MCS ทีÉ เกีÉยวข้องให้ทราบเกีÉยวกับ
ผลกระทบทีÉมีแผนการจดัซืÊอ-จดัส่งผลิตภณัฑ ์ 

SHE Co.  1.SHE Engineers โรงงานทีÉ
เกิดเหตุ 

2.SHE Engineer ทีÉอยูเ่วรตาม
ตารางเวรของพืÊนทีÉ 
3.SHE Engineer ทีÉอยูเ่วรตาม
ตารางเวรขา้มพืÊนทีÉ 
 

ECC ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 -   SHE ทีÉอยูเ่วรตามตาราง เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

-   ให้คาํแนะนาํขอ้มูลดา้นเทคนิคความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม  

- สนบัสนุนอุปกรณ์ดา้นความปลอดภยั 

- ตรวจสอบและประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

- แจง้โรงงานขา้งเคียงกรณีทีÉอาจมีผลกระทบไปถึง 

- แจง้ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. (ส่งแฟกซ์แจง้ตามแบบฟอร์ม ขอ้ Š.Ś.4) 

-   ติดต่อเรียก SHE Duty ทัÊง 3  คน / SHE Engineers ของโรงงานทีÉ
เกิดเหตุฯ หรือจากส่วนกลางให้เขา้มาสนบัสนุนในเรืÉองต่าง ๆ 

ดงันีÊ    1) ให้ทาํหนา้ทีÉทีÉ Triage Area ตามแผน Medical 

Emergency Plan  และแผนพิทกัษร์ะยอง 2) ให้ทาํหนา้ทีÉอืÉน ๆ เช่น 

Inte
rna

l U
er

Use O
nly

นาท
ตามทีÉ EDD ส

เดินทางมาทาํหนา้ทีÉปนทางมาทาํหน้
ฉุกเฉินโดยรับหนฉุกเฉินโดยรับหน
ฉุกเฉินระดัฉุกเฉิน

- ช่วยเห่

ly

U
O

nt Operationeration 

sset Utilizationsset Utilization

echnical ech

Eteeee

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 17 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

ออกตรวจประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 3)  ให้บนัทึก
เหตุการณ์บนบอร์ด และ EIMS / electronic form   

MC 

(MC1, MC2, 

MC3) 

 

1.DM SHE (MC1) 

2.DM Q-SH-CM 

2.ERS Supervisor (MC2) 

3.ERS Chief (MC3) 

4.ER ทีÉอยูเ่วรตามตาราง 

Duty Rota,  

DM Q-SH-CM และ Q-SH-

CM Staff ทีÉเรียกเขา้มาเสริม 

 

 

1.ECC ของ 

โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

2.Contact point  

3.Command Post  

จุดรวม 

อุปกรณ์และ
ทรัพยากรใกล ้

ทีÉเกิดเหตุ  

ทีÉ OC กาํหนด  

ระดบั 1-2-3 - ER ทีÉอยูเ่วรตามตารางให้เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

-   ทาํหนา้ทีÉเป็น Mutual Aid Coordinator (MC1) และให้คาํแนะการ
จดัการภาวะฉุกเฉินและการระงบัเหตุฯ ทีÉ ECC  

- ประสานงานกบัทีมสนบัสนุนต่าง ๆ ทัÊงภายในและภายนอก ทีÉเขา้
มาสนบัสนุน (MC2) 

- ช่วยเหลือแนะนาํ  EM, OC ในดา้นกลยทุธ์และการควบคุมการ
ปฏิบตัิต่าง ๆ ในการระงบัเหตุ และการใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุ 
(MC3) 

- ทาํหนา้ทีÉเป็น Staging officer เพืÉอควบคุม จดัระเบียบอุปกรณ์และ
ทรัพยากรต่าง ๆ ทีÉส่งไปสนบัสนุนยงัทีÉเกิดเหตุ (MC3) 

- จดบนัทึกการรับและจ่ายทรัพยากรให้กบั OC เพืÉอไปใชใ้นการ
ระงบัเหตุ  

- ประสานการปฏิบตัิกบั OC, EM, และ MC1, MC2, MC3 

Maintenance 

Co. 

1.DM Maintenance  

  ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

2.ผูท้าํหนา้ทีÉ Maintenance  

   Coordinator ตามตาราง  

   Duty Rota 

ECC ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการสนบัสนุนการซ่อมบาํรุงในดา้นกาํลงัคน 

เครืÉองมือ อุปกรณ์ วสัดุอุปกรณ์เครืÉองจกัรกลในการระงบัเหตุ  
- ประสานงานกบัหน่วยงานวิศวกรรมและ/หรือตรวจสอบอุปกรณ์
เพืÉอให้ขอ้มูลดา้นเทคนิคของเครืÉองจกัร และอุปกรณ์ 

Services Co. 1.ผูท้าํหนา้ทีÉ Services  

  Coordinator ตามตาราง  

   Duty Rota 

 

ECC ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการสนบัสนุนดา้นการบริการ (General 

Administration) อาหาร นํÊาดืÉม สถานทีÉ ยานพาหนะ อุปกรณ์
สืÉอสาร/ ICT วสัดุอุปกรณ์สาํนกังานและอืÉน ๆ ทีÉจาํเป็นสาํหรับ
การสนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

HR Co.  1. ผูท้าํหนา้ทีÉ HR  

   Coordinator ตามตาราง 

   Duty Rota /ทีม HR 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการให้ความช่วยเหลือดา้นการบริหารงานบุคคล การ
ให้ความช่วยเหลือ ติดต่อประสานงานกบัญาติผูบ้าดเจ็บ ให้ขอ้มูล
ดา้นบุคคลและสวสัดิการ 

CSR Co. 

 

1.ผูท้าํหนา้ทีÉ CSR  

Coordinator ตามตารางDuty 

Rota / ทีม CSR 

 

ECC ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 -   CSR Co. ทีÉเขา้เวรให้เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

- ประสานงานกบัชุมชนต่าง ๆ ทีÉคาดว่าจะไดร้ับผลกระทบเพืÉอ
ติดตามสถานการณ์ แจง้ขอ้มูลและให้คาํแนะนาํ 

- ประสานงานกบักลุ่ม CSR ทีÉให้การช่วยเหลือชุมชน และ
ประเมินผลกระทบกบัชุมเพืÉอแจง้ให้กบั ED/ ED Duty 

-   ตอ้นรับชุมชน  

SC-CB Co. 1.ผูท้าํหนา้ทีÉ SC-CB 

Coordinator ตามตาราง 

Duty Rota  

1.ECC ของโรงงาน
ทีÉเกิดเหตุ 

2.ศูนยป์ระชา 
สัมพนัธ์ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานดา้นการประชาสัมพนัธ์  
- ตอ้นรับสืÉอมวลชน  

- จดัเตรียมขอ้มูลในการแถลงข่าว 

- รับผิดชอบในการจดัตัÊงศูนยป์ระชาสัมพนัธ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 18 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

2.ทีม SC-CB ทีÉเรียกเขา้มา
เสริม 

- สรุปคาํถามหรือขอ้มูลทีÉสืÉอสนใจให้กบั ED / ED Duty 

Marines Co. ผูท้าํหนา้ทีÉ Marines 

Coordinator ตามตาราง Duty  

ECC ของ REF 

หรือ BTF  

ระดบั 2-3 - ให้คาํแนะนาํและประสานงานการสนบัสนุนการควบคุมเหตุ
ฉุกเฉินทีÉมีความเกีÉยวขอ้งกบั Jetties และ SPM  

P-T Co. ผูท้าํหนา้ P-T Duty ตาม
ตาราง Duty Rota 

 

1. ECC ของ
โรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ  

2.จุดทีÉเกิด 

เหตุกรณีทีÉ 
ทีÉเกีÉยวกบัแนวท่อ 

ระดบั 1-2-3 - - ให้คาํแนะนาํกบั ED กรณีเหตุฉุกเฉินทีÉเกีÉยวกบั pipeline 

- -ประสานงานกบัลูกคา้ เจา้ของรถบรรทุกผลิตภณัฑ์ และ
ชุมชนทีÉอยูใ่กลจุ้ดเกิดเหตุ 

-  

ศูนย์สืÉอสาร
ประจําพืÊนทีÉ 

1. พนกังาน Q-SH-CM 

2. ผูท้าํหนา้ทีÉประจาํศูนย ์

   สืÉอสาร / ECC 

ECC / ศูนย ์

สืÉอสารของโรงงาน
 

ระดบั 1-2-3 - รับแจง้เหตุ และติดต่อประสานงานตามทีÉไดร้ับแจง้จาก EM, OC 

และEmergency Duty Team หรือ Plant ERT 

- บนัทึกขอ้มูลเหตุการณ์ และการแจง้เหตุผา่นระบบ EIMS 

-   ส่งแฟกซ์รายงานเหตุการณ์ แจง้ กนอ. และนิคมฯ ตน้สังกดัภายใน 

10 นาทีหลงัจากทีÉรับอนุมตัิขอ้ความจาก EM  

ผู้จดบันทึก 

เหตุการณ์ 

1.พนกังาน Q-SH-CM  

2.เจา้หนา้ทีÉสืÉอสาร / ผูท้าํ
หนา้ทีÉทีÉ ECC ทีÉไดร้ับ
มอบหมาย 

3. SHE Co. / SHE พืÊนทีÉ 

ECC / ศูนย ์

สืÉอสารของ 

โรงงาน 

ระดบั 1-2-3 - จดบนัทึกเหตุการณ์ให้ถูกตอ้ง สัÊน กระทดั จดัเจน 

- แจง้ EM, หรือ ED เมืÉอมีเหตุการณ์หรือการเปลีÉยนแปลงทีÉสาํคญั 

- ดูแลและจดบนัทึกขอ้มูลบน Emergency Status Board, EIMS ให้
ถูกตอ้งทนัสมยัตลอดเวลาทีÉเกิดเหตุ 

EM 1.Shift Manager /Plant 

2.DM Plant Operation หรือ   

  Day Manager  

3.ผูท้ีÉไดร้ับหมายสาํหรับ 

  พืÊนทีÉอาคารอาํนวยการ เช่น  

  Building Supervisor,   

H-GA-BM หรือ Q-SH-CM 

ห้องควบคุม 

การผลิต / ECC 

ระดบั 1-2-3 - เป็นผูบ้ญัชาการเหตุการณ์ของโรงงานหรือพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุ 

- ตดัสินใจเลือกระดบัภาวะฉุกเฉิน 

- กาํหนดเป้าหมายและแผนกลยทุก์ารควบคุมเหตุฉุกเฉินร่วมกบั 

OC และสัÉงการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

SM  อืÉนๆ   

 

Shift Manager ของโรงงาน
อืÉน ๆ ทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุ 

โรงงาน 

ทีÉปฏิบตัิงาน 

ตามปกติ  

ระดบั 1-2-3 - เฝ้าฟังหรือติดตามเหตุการณ์ และแจง้ให้ FIT Team, Fire Truck 

Driver ของโรงงานเตรียมการให้การสนบัสนุนเมืÉอมีการร้องขอ
โดยเร็ว 

OC Shift Supervisor/ Senior 

Operator / Qualified Persons 

ของพืÊนทีÉทีÉไดร้ับผลกระทบ / 

หรือพนกังานQ-SH-CM 

ไดร้ับมอบหมายจาก ED 

ทีÉเกิดเหตุ ระดบั 1-2-3 -   ควบคุมสัÉงการการปฏิบตัิ ณ ทีÉเกิดเหตุ 

- สัÉงการการช่วยชีวิต 

- เลือกเทคนิคการดบัเพลิงร่วมกบั EM 

- สัÉงการควบคุมการระงบัเหตุ 

 

มค
- ให้คาํแห้คํ
-ประสานงาประสา
ชุมชนทีÉอชุมชนทีÉ

-O

โรงงานงงา
ระดบัะดบั 11-22-33seU

ร / ผูท้าํทาํ
C ทีÉไดร้ับดร้ับ

ายาย
SHESHE พืÊนทีÉ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 19 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

FIT-A /  

FIT Team 

-OC จากหน่วยทีÉเกิดเหตุ 

-Team Leader 

- FIT member 

- Fire Truck Drivers 

ทีÉเกิดเหตุ 

 

ระดบั 1-2-3 - ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงหรืออุปกรณ์อืÉนเขา้ระงบัเหตุ 
- Contain Incident /จาํกดัการลุกลามขยายตวัของเหตุการณ์ 

- ช่วยเหลือผูป้ระสบเหตุ 

- ปฏิบตัิหนา้ทีÉในการระงบัเหตุอืÉนๆ ตามคาํสัÉง OC / EM 

Team Leader / 

Team A, B, C….  

-Team Leader A จากหน่วยทีÉ
เกิดเหตุ (Operator อาวุโส) 

-Team Leader อืÉนเลือกจาก 

FIT ทีÉไดร้ับมอบหมายจาก 

OC 

- หรือพนกังานหน่วยงาน      

Q-SH-CM 

ทีÉเกิดเหตุ ระดบั 1-2-3 รับคาํสัÉงจาก OC และประสานงานกบัทีมปฏิบตัิ นาํทีม 

เขา้ระงบัเหตุตามเป้าหมายทีÉ OC กาํหนด เช่น  

- ช่วยเหลือ/คน้ผูป้ระสบภยั และอพยพคนออกนอกพืÊนทีÉ 
- ฉีดนํÊาหล่อเยน็อุปกรณ์ ควบคุมเปลวไฟป้องกนัความเสียหาย 

- ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงควบคุมเพลิง หรือหยดุการรัÉวไหล 

-   ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงเขา้ดบัเพลิงตามแผนทีÉกาํหนด 

FTD-1  

(Driver 1) 

Fire Truck Driver ของ ECC 

S&E คนัทีÉ 1 

-สถานีดบัเพลิง 

-ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 - รับคาํสัÉงจาก OC นาํรถดบัเพลิงไปยงัทีÉเกิดเหตุ 

- ควบคุมการใชร้ถดบัเพลิงตามคาํสัÉงของ OC 

FTD-2, 3, … 

(Driver 2, 3, …) 

Fire Truck Driver ของ ECC 

S&E คนัทีÉ 2, 3, … 

-สถานีดบัเพลิง/ 

-ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 - รับคาํสัÉงจาก OC นาํรถดบัเพลิงไปยงัทีÉเกิดเหตุ หรือทาํหนา้ทีÉอืÉน
ตามทีÉ OC มอบหมาย  

-   ควบคุมการใชร้ถดบัเพลิงตามคาํสัÉงของ OC 

Field Operators 

On Shift 

พนกังานฝ่ายปฏิบตัิการทีÉ
ไม่ไดเ้ป็น FIT ขณะทีÉ 
กาํลงัเขา้กะทุกคนทีÉอยูใ่น 

Field  

 

 

 

 

หน่วยปฏิบตัิ 

การตามทีÉได ้

รับมอบหมาย 

ตามปกติ 

ระดบั 1-2-3 - เปิด Fixed Monitor, Water Spray หรือใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงประจาํ
ทีÉอืÉนๆ เพืÉอระงบั ยบัยัÊงความรุนแรงของเหตุการณ์ตามความ
เหมาะสมในระยะแรกทีÉเกิดเหตุ 

- สัÉงปิดหรือควบคุมการปิดวาลว์เพืÉอหยุดหรือควบคุมการไหลของ
ผลิตภณัฑไ์ม่ให้ออกไปทีÉจุดทีÉมีการรัÉวไหล 

- ควบคุมอุปกรณ์การผลิตโดยประสานงานกบั Panel Man, หรือ
ตามคาํสัÉงของ OC และ EM ให้เป็นไปตาม Emergency Procedure, 

หรือการตดัแยกระบบ  

- ควบคุมการทาํงานของอุปกรณ์การผลิตให้ปลอดภยั และเสียหาย
นอ้ยทีÉสุด 

- ช่วยเหลือ FIT,ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงประจาํทีÉ, ลดการรัÉวไหล 

FIT-B กาํลงัพลภายในกะซึÉงเป็น
พนกังาน ECC S&E, FTD 

และพนกังานของหน่วย งาน 

Q-SH-CM ของพืÊนทีÉอืÉนทีÉ
ไม่ไดเ้กิดเหตุ  

สถานดบัเพลิง 

/ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เป็นกาํลงัพลทีÉช่วยเหลือ FIT-A ทาํหนา้ทีÉ Contain incident 

ช่วยเหลือผูป้ระสบภยั (การ RESCUE ควรทาํในลาํดบัแรกโดย 

FIT-A) กรณีเกิดการบาดเจ็บ / โรงงานไดร้ับความเสียหายมาก ให้ 

FIT-B เป็นลกูทีมให้กบั FIT-A (FIT-A จะทาํหนา้ทีÉเป็น Team 

Leader) และอืÉน ๆ ตามคาํสัÉง OC/ Team Leader 

FIT-C พนกังานฝ่ายปฏิบตัิการ  

กะ off ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

สถานดบัเพลิง 

/ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 3 - เป็นกาํลงัพลหลกัทีÉมาสนบัสนุน / ทาํหนา้ทีÉแทนหรือสลบั กบั 

FIT-A และ FIT B เมืÉอสถานการณ์มีความรุนแรงในระดบั 3  

- เดินทางมารายงานตวัทีÉ ECCโรงงานทีÉเกิดเหตุเมืÉอเรียก 

First Aid Team -ทีมพยาบาลประจาํโรงงาน -ห้องพยาบาล 

-ทีÉรับผูบ้าดเจ็บ 

ระดบัř-2-3 - ให้การปฐมพยาบาล การช่วยชีวิต คดักรองและส่งต่อผูป้ระสบภยั
ไปยงัโรงพยาบาล 

Inte
rna
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า
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ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

พยาบาล /

รถพยาบาล 

-SHE Engineers ทีÉมา
สนบัสนุนตามแผน Medical 

Emergency Plan 

-Triage Area - ดูแลรักษาเบืÊองตน้และปฐมพยาบาลผูป้ระสบภยั 

- บนัทึกและรายงานขอ้มูลเกีÉยวกบัผูบ้าดเจ็บไปยงั HR Coordinator 

หรือ ECC ทราบโดยทางโทรศพัท์ 
-   แจง้ขอ้มูลการส่งต่อผูป้ระสบภยัให้ HR Coordinator ทราบ 

Support 

Teams อืÉน ๆ 

ผูท้ีÉถูกเรียกโดย Duty Team 

หรือ Plant ERT ทีÉเกีÉยวขอ้ง
กรณีมีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 

ECC หรือ 

สถานีดบัเพลิง 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั3 - เดินทางไปยงัโรงงานทีÉเกิดเหตุเมืÉอถูกเรียก  

-   รายงานตวัต่อ ED, หรือผูท้ีÉ ED มอบหมาย ทีÉ ECC ของโรงงานทีÉ
เกิดเหตุ 

Area Warden Area Warden ทีÉไดร้ับมอบ
มอบหมาย 

พืÊนทีÉรับผิด 

ชอบและจุดรวม
พล 

ระดบั 1-2-3 - ตรวจสอบพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน / สาํนกังานและห้องต่าง ๆ ทุกห้อง ให้
ผูท้ีÉอยูใ่นพืÊนทีÉรับผิดชอบอพยพออกจากอาคารให้หมดเมืÉอมีเหตุ
ฉุกเฉินกบัอาคารหรือเหตุทีÉตอ้งมีการอพยพ  

-   หรือดูแลให้อยูใ่นอาคารตามคาํสัÉงของ  EM (กรณีมีก๊าซพิษรัÉว) 

Assembly 

Controller 

Area warden อาวุโส / ผู ้ทีÉ
ไดร้ับมอบหมาย 

พืÊนทีÉรับผิด 

ชอบและจุดรวม
พล 

ระดบั 1-2-3 - ควบคุมและจดัระเบียบการปฏิบตัิทีÉจุดรวมพล 

 - ตรวจสอบผลการนบัยอดบุคคลของหวัหนา้งานแต่ละกลุ่มและ
แจง้ผลสรุปการตรวจนบัจาํนวนไปยงั ECC (แจง้ MC1 หรือศูนย์
สืÉอสาร) 

-   ติดตามสถานการณ์/ขอ้มูลภาวะฉุกเฉินและขอ้แนะนาํการปฏิบตัิ 

เพืÉอแจง้ให้ผูท้ีÉอยูใ่นจุดรวมพลทราบ หรือดูแลให้อยูใ่นอาคารตาม
คาํสัÉงของ  EM (กรณีมีก๊าซพิษรัÉว) 

Fire Runner Security, SSB หรือผูท้ีÉ  
Q-SH-CM Staff /MC 

มอบหมาย 

Contact Point 

 

ระดบั 2-3 - ประสานงานและนาํทีมสนบัสนุนจากหน่วยงานภายนอกจาก จุด 

Contact Point  พาเขา้ไปรายงานตวักบั OC ทีÉจุดเกิดเหตุ หรือ 

MC3 

Security 

(Guards) 

หน.ชุด รปภ.และ 

พนกังาน รปภ. 

จุดควบคุม 

การเขา้ออก 

ทีÉรับผิดชอบ 

ระดบั1-2-3 - ปิดกัÊนทางเขา้พืÊนทีÉเกิดเหตุ ห้ามผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ไปในพืÊนทีÉเกิด
เหตุยกเวน้ทีมระงบัเหตุฉุกเฉินและผูเ้กีÉยวขอ้ง 

- แนะนาํให้พนกังานและผูร้ับเหมาในพืÊนทีÉเกิดเหตุอพยพออกไป
รวมทีÉจุดรวมพลทีÉปลอดภยั 

- ควบคุมการจราจร / อาํนวยความสะดวกให้รถฉุกเฉิน 

ศูนยบ์ูรพา 
(Central 

Security) 

ERS Technicians GC2 Fire Station ระดบั1-2-3 - ส่ง FAX แจง้ต่อกนอ. ภายใน řŘ นาที และเป็น Center หลกัใน
การรับและแจง้เหตุกรณีเกิดเหตุหลายกรณีพร้อมกนั 

- รับและแจง้ขอ้มูลกรณีเกิดเหตุภายนอกโรงงาน รวมถึงการรับและ
แจง้เหตุฯเฉพาะกลุ่มบริษทัลูกทีÉไดร้ับผลกระทบเท่านัÊน 

- รวบรวมขอ้มูลสถานการณ์ทัÊงหมดและอพัเดทขอ้มูลให้กบั Q-SH-

CM, SHE Area Manager, Q-SH-DM, Q-SH ผา่นระบบ Line หรือ
โทรศพัท์ 

SC-EX SC-EX-SE, SC-EX-PL ECC ของโรงงาน
ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานติดต่อหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง อาทิเช่น กนอ. 

เทศบาล กรมควบคุมมลพิษ เป็นตน้ 

- อาํนวยความสะดวกต่อหน่วยงานราชการทีÉเขา้มาติดต่อ 
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5.5.2 การทาํหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT 

ขอ้ปฏิบตัิในการทาํหนา้ทีÉของ  Emergency Duty Team และ Plant ERT  กาํหนดไว้
ดงันีÊ  
1) Emergency Duty Team และ Plant ERTจะถูกเรียกเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3  

2) Emergency Duty Team เป็นเวรพร้อมตลอด 24 ชัÉวโมง ปฏิบตัิหน้าทีÉตัÊงแต่เวลา 
08.00 น.ของวนัศุกร์ ถึง เวลา 08.00 น.ของวนัศุกร์ในสัปดาห์ต่อไป และตอ้งอยู่ใน
ระยะทีÉสามารถเดินทางมาถึงโรงงานไดภ้ายในไม่เกิน 1 ชัÉวโมง รายละเอียดตาม
ขอ้กาํหนด  บริษทัฯ  ว่าดว้ยเรืÉองเงินช่วยเหลือค่ารอเรียกปฏิบตัิงานฉุกเฉิน (On 

Duty และ On Call) พ.ศ. 2556 

3) เมืÉอถูกเรียกใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
 ให ้Emergency Duty Team ไปรายงานตวัทีÉ ECC ทนัที 

 ให้ Plant ERT ไปรายงานตัวทีÉ ECC เพืÉอรับหน้าทีÉต่อจาก  Emergency Duty 

Team (หากมาได)้ 

 เมืÉอ Plant ERT มาถึง ECC ให้ Emergency Duty Team สายงานดา้นเทคนิค ทีÉ
ไม่ใช่เจา้ของพืÊนทีÉ  ส่งมอบหนา้ทีÉให้กบั Plant ERT และให้อยู่ช่วยเหลือ Plant 

ERT จนกวา่สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินจะคลีÉคลาย 

ดูรายละเอียดหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT เพิÉมเติมในภาคผนวก 6.3 

5.6 การปฏิบัติของผู้ทีÉไม่เกีÉยวข้องกบัระงับเหตุฉุกเฉิน 

พนักงาน ผูร้ับเหมา ผูม้าติดต่อ และผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งอืÉนๆ เมืÉอไดย้ินสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน ให้
ปฏิบตัิดงันีÊ  

 ปฏิบตัิตามคาํสัÉงของ EM จากการประกาศแจง้ทางวิทยหุรือประกาศเสียงตามสาย  

 กรณีมีคาํสัÉงอพยพ ใหไ้ปยงัจุดรวมพลและรายงานตวัต่อหัวหนา้งานหรือผูค้วบคุมของ
กลุ่ม 

 ทีÉจุดรวมพล ให้ปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของ Assembly Controller และเจา้หน้าทีÉจากทีม
ระงบัเหตุฉุกเฉิน (Emergency Response Team) ซึÉ งฟังคาํสัÉงจากการประกาศแจ้งทาง
วิทยหุรือประกาศเสียงตามสายทีÉใหค้าํแนะนาํการปฏิบตัิ  

 ในกรณีทีÉเป็นเหตุฉุกเฉินระดบั 3 อาจมีความจาํเป็นตอ้งอพยพไปยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั 

โดยให้ผูท้าํหนา้ทีÉ Service Co. ทีÉ ECC ทาํหนา้ทีÉประสานงานรถบสัมารับทีÉจุดรวมพล

4 ชัÉวโโมมง
งวนัศุกร์ในสัปดาหนศุกร์ในสัป

นไดภ้ายในไม่เกินไดภ้ายในไม่
องเงินช่วยเหลือค่าช่วยเหลื

556

ดดงนีÊ
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เมืÉอตรวจเช็ครายชืÉอเสร็จแลว้ให้ขึÊนรถบสัอพยพไปทีÉศูนยร์าชการจงัหวดัระยองหรือ
สถานอืÉนตามทีÉศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินกาํหนด 
 

5.7 ศูนย์ควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Command Center, ECC) 

ให้โรงงานในกลุ่มบริษทัฯ กาํหนดสถานทีÉทีÉใชเ้ป็น ECC ตามความเหมาะสมของแต่ละพืÊนทีÉ    
ในกรณีทีÉไม่สามารถเขา้ไปใช้ ECC ตามทีÉกาํหนดไวไ้ด้ ให้ผูท้าํหน้าทีÉ EM เป็นผูพ้ิจารณา
กาํหนดทีÉตัÊง ECCโดยพิจารณาผลกระทบจากเหตุการณ์ ความรุนแรงและทิศทางลม  และ
ประกาศแจง้ เมืÉอเป็นภาวะฉุกเฉินระดบัทีÉ 2 หรือ 3   
 

ECC เป็นศูนยก์ลางในการสัÉงการ ติดต่อประสานงานระงบัเหตุฉุกเฉิน ให้จดัเตรียมอุปกรณ์
ต่าง ๆ ทีÉจาํเป็นใหม้ีไวพ้ร้อมใชต้ามตารางใน ผนวก 6.10 
 

5.8 แนวทางการปฏิบัติเพืÉอควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Generic Strategies and Tactics for Incident 

Control)  

การควบคุมเหตุการณ์ในช่วงแรกเพืÉอจาํกัดขอบเขตไม่ให้ลุกลามหรือเสียหายเพิÉมมากขึÊน 

(Contain the Incident) จะควบคุมเหตุการณ์โดย FIT Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ  
 

การเตรียมความพร้อมระงับเหตุฉุกเฉิน ให้ Q-SH-CM ประจาํพืÊนทีÉ ประสานงานกับฝ่าย
ปฏิบตัิการประเมินความเสีÉยง และจดัทาํแผนระงบัเหตุ (pre incident plan ) และจดัให้มีการ
ฝึกซ้อมตามความเหมาะสม  โดยพิจาณาใช้แนวทางการกาํหนดกลยุทธ์และเทคนิคทัÉวไปการ
ระงบัเหตุ ตามความเหมาะสม ดงันีÊ  
 

5.8.1  กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม ้

1) ฉีดนํÊาหล่อเยน็ป้องกนัโครงสร้าง อุปกรณ์หรือถงัขา้งเคียง 

2) หยดุหรือลดการรัÉวไหลของเชืÊอเพลิง ปิดกัÊน ตดัแยกระบบ หรือ bypass อุปกรณ์ทีÉรัÉว 

3) หากจาํเป็นให้พิจารณา Shutdown ระบบ/ เครืÉองจกัร/อุปกรณ์ ลดความดนัเพืÉอลดการ
รัÉวไหล  

4) ทาํการดบัไฟในกรณีทีÉสามารถดบัได ้โดยใชส้ารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมกบัเชืÊอพลิง 

5) กรณี pool fire  ให้ใชโ้ฟมฉีดคลุมผิวหนา้ของสารเชืÊอเพลิง และตดัแยกระบบเพืÉอหยุด
การรัÉวไหล โดยหลีกเลีÉยงการใชน้ํÊาฉีดทาํลาย foam blanket 

6) ในกรณีแก๊สไวไฟรัÉวไหลและติดไฟ เช่น LPG ใหห้ยดุการรัÉวไหลใหไ้ดก้่อนการดบัไฟ  

7) ใชน้ํÊาฉีดควบคุมเปลวไฟสาํหรับกรณีทีÉเป็น pressure fire 

้ ให้ผูท้าํหน้ให้ผูท้าํห
การณ์ ความรุนแรงณ์ ความรุนแ

3   

อประะสสาานนงานระ ั
ตารางใน ผนวก รางใน ผนว 6

คุมมภภาวะฉุกกเเฉฉิิน (

ตุการรณณ์์ในนชช่วงแ
he IncidentIncident) จะคว) จะ

รียมความพร้รียมความ
ประ
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.8.2 กรณีทีÉมีการรัÉวไหลของก๊าซหรือสารไวไฟ 

1) ปิดกัÊนพืÊนทีÉห้ามคนเขา้ไปในพืÊนทีÉมี cloud gas และอพยพคนทีÉอยู่ในแนว vapor cloud 

ออกทนัที 

2) ควบคุมปัจจยัเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณสารไวไฟรัÉวไหล 

3) แกไ้ขจุดทีÉเป็นเหตุใหร้ัÉวไหลโดยใชว้ิธีการและอุปกรณ์ทีÉปลอดภยั 

4) ใช้นํÊ าฉีดเป็นฝอยเพืÉอเจือจางความเขม้ขน้ของก๊าซไวไฟทีÉรัÉวหรือปิดกัÊนไม่ให้สาร
ไวไฟทีÉรัÉวผา่นไปยงัแหล่งความร้อน หรือหยดุการรัÉวไหล  

5) หากพืÊนทีÉทีÉมีการหกลน้ไม่มีเขืÉอนหรือคนักัÊน (Dike /Bund) ให้ควบคุมการไหลของ
สารติดไฟใหอ้ยูใ่นพืÊนทีÉจาํกดั เช่น การปิด Valve, ปิดรางระบายนํÊา 

6) ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟทีÉรัÉวไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคลุม 

7) สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืÊนทีÉไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉปลอดภยั 
 

5.8.3 กรณีสารเคมีอนัตรายรัÉวไหลหรือหกลน้ 

1) ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ไปในพืÊนทีÉ  แบ่งโซนพืÊนทีÉอนัตราย /พืÊนทีÉปลอดภยั 

2) ตรวจสอบขอ้มูลสารเคมีทีÉรัÉวไหลหรือหกลน้ 

3) เลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันทีÉเหมาะสมกับชนิดของสารเคมี (HAZMAT Suit, SCBA, 

respiratory mask) 

4) ทาํการยบัย ัÊง / หยดุการรัÉวไหล (contain the leak) โดยวิธีทีÉเหมาะสม 

5) จาํกดัขอบเขต ทาํใหก้ลุ่มก๊าซหรือสารเคมีทีÉรัÉวไหล เจือจางดว้ยวิธีการทีÉปลอดภยั 

6) ปฏิบตัิตามขอ้แนะนาํใน SDS หรือเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง   เก็บกกัและป้องกนัไม่ให้มีการ
แพร่กระจายของสารออกสู่บริเวณกวา้งหรือออกนอกโรงงาน 

7) ยา้ยสารเคมีไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉปลอดภยั 

หมายเหตุ:ตอ้งดาํเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม ซึÉ งพิจารณาในดา้น ř) การแพร่กระจายสู่
อากาศ Ś) การแพร่กระจายสู่แหล่งนํÊา ś) การแพร่กระจายสู่ชัÊนดิน 

 

5.8.4 การควบคุมเหตุก๊าซพิษ (Toxic Gas) รัÉวจากภายนอกและภายในโรงงาน  

ในกรณีทีÉเกิดก๊าซพิษ (Toxic Gas) รัÉวจากภายในโรงงาน หรือได้รับผลกระทบจาก
ภายนอก ทีมระงับเหตุต้องสวมอุปกรณ์ป้องกันทีÉปลอดภัยในการปฏิบัติงาน โดย
ดาํเนินการ ดงันีÊ  

Inte
rna

l Use O
nly

ทป
าาซซไไววไฟฟทีร

ดการรรรัÉววไไหหลล
คนนกัÊÊน ((Dike Dike /Bu

การปิปด Valve,l ปิป
ไวไฟฟททีÉรรััÉÉววไไหหลล เช่

วไไฟฟออกจจาากกพพืืÊÊนทีÉ

รายรรัÉววไไหหลลหหรือห
หา้มผผู ้ไ้ไ้้มม่เเกกีีÉÉยยววขอ้

สอบขขอ้อมมูลลสสาารเคมี
ลือกใช้อุปกรณ์ป้กใช้อุปกร

respiratory mrespirator

กการยั

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 24 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1) ประกาศให้พนักงานทีÉไดร้ับผลกระทบเขา้ไปอยู่ภายในอาคาร ให้ปิดประตู หน้าต่าง 

ช่องทางทีÉอากาศจากภายนอกสามารถเขา้มาได ้รวมทัÊงเครืÉองปรับอากาศ และสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 

2) สวม SCBA หรือหนา้กากป้องกนัก๊าซพิษ และใชเ้ครืÉองวดัแก๊สในการตรวจสอบ 

แหล่งทีÉมาของ ก๊าซพิษ (Toxic Gas) หรือการเขา้ระงบัเหตุรัÉวไหล /หรือสลายกลุ่มแก๊ส
ให้เจือจางโดยใชน้ํÊ าฉีดเป็นฝอยนํÊ าหรือสร้างม่านนํÊ าดว้ยอุปกรณ์ทีÉใชฉ้ีดนํÊ าเป็น water 

fog หรือ water curtain   

3) เมืÉอเหตุการณ์รุนแรง และยดืเยืÊอใหพ้ิจารณาสัÉงการอพยพไปยงัทีÉปลอดภยั 
 

5.8.5 การควบคุมเหตุจากกมัมนัตรังสี 

กัมมันตรังสีทีÉ มีการใช้งานในพืÊนทีÉของบริษัทสําหรับเครืÉ องมือวัดแบบใช้สาร
กมัมนัตรังสี (Nuclear Level Instrument: NLI) และการตรวจสอบโดยไม่ทาํลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ทีÉใช้ในงาน X-Ray หารอยรัÉว หรือความเสียหายของท่อ 

และอุปกรณ์ต่างๆ      กรณีทีÉเกิดอุบตัิเหตุทาํให้ไม่สามารถควบคุมป้องกนัแหล่งกาํเนิด
ของรังสีได ้ใหด้าํเนินการ ดงันีÊ  

1) ประกาศ แจง้เหตุการณ์ให้ทราบทัÉวทัÊงโรงงาน และพืÊนทีÉภายนอกโรงงานทีÉคาดว่าจะ
อยูใ่นรัศมีของรังสีทีÉจะแผไ่ปถึง  

2) กาํหนดพืÊนทีÉอนัตรายโดยใช ้survey meter ในการตรวจวดั และปิดกัÊนบริเวณหา้มเขา้  
3) แจ้งผู ้ควบคุมรังสีของบริษัทฯ  (PTTGC RSO) และผู ้ดูแลรับผิดชอบหรือเป็นผู ้

ประสานงาน 

4) ปฏิบตัิตาม P-(Q-TS)-015-(OE): การทาํงานกบัสารกมัมนัตรังสี ขอ้ 5.5 กรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉินและต้องจัดให้มีการฝึกซ้อมตามแผนป้องกันและระงับอันตรายจากรังสีใน
ภาวะการทาํงานปกติ และเหตุฉุกเฉินทางรังสีหรืออุบตัิเหตุร้ายแรง อย่างน้อยปีละ 1 

ครัÊ ง 

5) ประสานงานกบัสาํนกังานปรมาณูเพืÉอสันติเขา้มาดาํเนินการ โทร.089-200-6243, 065-

523-5134 (24 ชม.), สายด่วน : 1269 

 

5.8.6 การควบคุมเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนกบัโครงสร้างและระบบท่อของบริษทัภายนอกโรงงาน 

ให ้Q-SH-CM ของแต่ละพืÊนทีÉประสานงานกบั หน่วยงาน U-CM-OP และหน่วยปฏิบตัิ
ทีÉเกีÉยวขอ้ง ในการกาํหนดเขตแนวท่อทีÉรับผิดชอบ จดัเตรียมแผนและขอ้มูลในการ
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ประสานงานการระงบัเหตุ โดยประสานความร่วมมือกบัการนิคมฯ หรือหน่วยงานใน
สังกดัการนิคมฯ ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการดูแลระบบท่อ  จดัทาํแผนระงบัเหตุ (Pre Incident 

Plan) และจดัใหม้ีการฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 
 

5.8.6 การควบคุมเหตุอุบตัิการณ์ทีÉเกิดขึÊนกับการขนส่งผลิตภณัฑ์ทางรถภายนอกโรงงาน 

ของแต่ละสายผลิตภณัฑ์ให้ Q-SH-CM ของพืÊนทีÉทีÉเกีÉยวขอ้งประสานงานกับหน่วย
ปฏิบตัิการทีÉควบคุมการรับส่งผลิตภณัฑ์ทีÉเกีÉยวขอ้งกาํหนดขอบเขตความรับผิดชอบ
และจดัเตรียมแผนและขอ้มูลในการประสานงานการระงบัเหตุ  โดยประสานความ
ร่วมมือกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งจดัใหม้ีการฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 
 

5.8.7 การควบคุมเหตุการณ์กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย 

กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
 แจง้เหตุถึง VP ของพืÊนทีÉหรือ Plant ทีÉเกีÉยวขอ้ง, Shift Manager, ED Duty, Q-SH, 

Q-SH-CM และ SHE ของพืÊนทีÉ เพืÉอทาํหนา้ทีÉเป็นทีมประเมิน 

 ให้ทีมประเมินร่วมกนัประเมินความน่าจะเป็นในการข่มขู่จริง  และหากประเมิน
แลว้เชืÉอว่าเป็นการข่มขู่จริงให้สัÉงการอพยพผูอ้ยู่ในพืÊนทีÉอนัตรายให้ไปอยู่ในทีÉ
ปลอดภยั 

 กรณีเป็นเหตุในพืÊนทีÉโรงงานให้ Shift Manager สัÉงให้มีการอพยพไปอยู่ในทีÉ
ปลอดภยั หากสงสัยวา่เป็นวตัถุระเบิดจริง และเขา้แผนฉุกเฉิน 

 ให้ EM สัÉงเตรียมทีมระงับเหตุให้อยู่ในระยะทีÉปลอดภัยจากการระเบิดโดย
พิจารณาจากขนาดของวตัถุทีÉสงสัย 

 ปรึกษากับ Q-SH-CM เพืÉอพิจารณาระยะปลอดภยัร่วมกับเจ้าหน้าทีÉ EOD หรือ
พิจารณาจาก Bomb Threat Standoff Distance Chart ของ NCTC  

 ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ใกล ้

 หลีกเลีÉยงการใชว้ิทยหุรือโทรศพัทเ์คลืÉอนทีÉใกลพ้ืÊนทีÉทีÉสงสัยวา่จะมีวตัถุระเบิด 

 ติดต่อประสานงาน จนท.ของรัฐ (จนท. ตาํรวจหรือหน่วย EOD, Explosive 

Ordnance Disposal) เพืÉอตรวจสอบพืÊนทีÉและเก็บกูว้ตัถุตอ้งสงสัย  
  

5.8.8 การควบคุมเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนภายนอกเขตพืÊนทีÉหวงหา้ม 

คลงัพสัดุ /พืÊนทีÉเก็บสารเคมี/ห้อง lab/หรือพืÊนทีÉนอกเขตหวงห้ามอืÉน ๆให้ Q-SH-CM 

ประจาํพืÊนทีÉร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งพิจารณาประเมินความเสีÉยงและจดัทาํแผน
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P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 26 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ฉุกเฉินเฉพาะสําหรับพืÊนทีÉและแผนระงับเหตุ (pre incident plan ) และจัดให้มีการ
ฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 

5.8.9 การควบคุมเหตุการณ์กรณีภยัคุกคามดา้นไซเบอร์บนระบบเทคโนโลยีเชิงปฏิบตัิงาน 

(Operational Technology) ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
 แจง้เหตุ X-MN-CS (Plant Control System Maintenance) ของพืÊนทีÉเพืÉอทาํหนา้ทีÉ
ในการประเมินเบืÊองตน้ 

 แจง้เหตุถึง VP ของพืÊนทีÉหรือ Plant ทีÉเกีÉยวขอ้ง, Shift Manager, ED Duty, Q-SH, 

Q-SH-CM, T-RE-IN และ SHE ของพืÊนทีÉ เพืÉอทาํหนา้ทีÉเป็นทีมประเมินภาพรวม 

 ใหท้ีมประเมินร่วมกนัประเมินความน่าจะเป็นภยัคุกคามดา้นไซเบอร์จริง และหาก
ประเมินแลว้เชืÉอวา่เป็นภยัคุกคามดา้นไซเบอร์จริงใหแ้จง้ TF-IT (อา้งอิง P-(S-RC-

RM)-005 แผนการบริหารจดัการภาวะวิกฤตและความต่อเนืÉองทางธุรกิจ กรณีเกิด
ภยัคุกคามดา้นไซเบอร์) 

 หากจาํเป็นใหพ้ิจารณาสัÉงการอพยพผูอ้ยูใ่นพืÊนทีÉอนัตรายใหไ้ปอยูใ่นทีÉปลอดภยั 
และ/หรือ Shutdown ระบบ / เครืÉองจกัร / อุปกรณ์ หรือ โรงงาน เพืÉอลดความเสีÉยง  

5.9 การปฐมพยาบาล (First Aid) 

ให้ FIT Team หรือทีมทีÉมีหน้าทีÉ Rescue ช่วยเหลือและเคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บออกจากพืÊนทีÉ
อนัตรายส่งให้หน่วยพยาบาลเพืÉอเคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บมาทีÉจุดคดักรองผูบ้าดเจ็บ (Triage Area) 

หรือสถานพยาบาล   เพืÉอทาํการปฐมพยาบาลหรือคดักรองผูบ้าดเจ็บ  ในกรณีทีÉไม่สามารถ
เคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บไดจ้าํเป็นตอ้งปฐมพยาบาลให้เลือกจุดทีÉปลอดภยัทีÉใกลท้ีÉสุดโดยพิจารณา
ร่วมกบั OC    
 

กรณีมีผูป้ระสบภยัจาํนวนมากให้ SHE Co. Duty  ติดต่อเรียก SHE Engineers ของ Plant ใน
สายงานเดียวกันหรือจากส่วนกลาง  เข้ามาช่วยทีÉจุด Triage  Area ตามแผนปฏิบัติของทีม
พยาบาล (P-(Q-EH-OH)-013 Medical Emergency Response Plan) และแผนพทกัษร์ะยองของ
สาํนกังานสาธารณสุขจงัหวดัระยอง 
 

5.10 การอพยพ 

5.10.1 Area Wardens 
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P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 27 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ให้ VP ทุกสังกัดมอบหมายพนักงานในสังกัดเป็น  Area Warden ประจําพืÊนทีÉ ทีÉ มี
พนักงานสังกัดนัÊนๆปฏิบตัิงานอยู่ และให้ Q-SH-CM จะพิจารณาจดัรายชืÉอผูท้ีÉไดร้ับ
มอบหมายจาก VP มาทาํหนา้ทีÉเป็น Area Warden หลกัและสาํรองประจาํอาคารหรือชัÊน
พืÊนทีÉสํานักงาน  และผูท้ ําหน้าทีÉ Assembly Controller โดยจัดหมุนเวียนตามความ
เหมาะสม รายละเอียดเตามคาํสัÉงบริษทัฯ ทีÉ ทป.075/2558 
 

5.10.2 การปฏิบตัิ 

การอพยพและตรวจนบัยอด เมืÉอมีสัญญาณแจง้เหตุอพยพ ใหป้ฏิบตัิ ดงันีÊ   
 ใหผู้ป้ฏิบตัิงานหยดุปฏิบตัิงาน/ปิดสวิตชอ์ุปกรณ์เครืÉองใชไ้ฟฟ้า, ถงัก๊าซ และเครืÉองมือ

ต่าง ๆ ทีÉเปิดใช้งาน  และอพยพไปยงัจุดรวมพล หรือให้ไปรวมยงัห้องหลบภัยทีÉ
กาํหนดในกรณีก๊าซพิษรัÉว ตามทีÉมีการประกาศแจง้ใหป้ฏิบตัิ 

 ให้  Area Wardens ทําหน้าทีÉตรวจสอบพืÊนทีÉ ทีÉ ได้รับมอบหมายให้บุคคลหยุด
ปฏิบตัิงาน/ปิดสวิตชอ์ุปกรณ์เครืÉองใชไ้ฟฟ้า, ถงัก๊าซ และเครืÉองมือต่าง ๆ ทีÉเปิดใชง้าน  

และอพยพไปยงัจุดรวมพล หรือใหไ้ปรวมยงัหอ้งหลบภยัทีÉกาํหนดในกรณีกา๊ซพิษรัÉว  

 ให้ Assembly Controller หรือ Area Warden อาวุโสทาํหน้าทีÉควบคุม จดัระเบียบการ
รวมพลและตรวจสอบผลการนบัยอดของแต่ละกลุ่ม แจง้สรุปผลการตรวจนบัยอดไป
ยงั ECC โดยแจง้ MC1 หรือผูป้ระสานงานของ ECC 

 ให้หัวหน้างานของพนักงานและผูร้ับเหมาตรวจสอบจาํนวนบุคคลในบงัคบับญัชา
ของกลุ่มงาน ตลอดจนผูท้ีÉอยูใ่นการดูแล เช่น นกัศึกษาฝึกงาน ผูม้าติดต่อ ฯลฯ รายงาน
ยอด/ความครบถว้นให ้Assembly Controller ทราบ 

 ให้ ED และ/หรือ EM เป็นผูพ้ิจารณาหากจาํเป็นตอ้งให้ผูอ้พยพเคลืÉอนยา้ยออกจากจุด
รวมพลภายในโรงงาน /บริษทัฯ  ไปยงัพืÊนทีÉปลอดภยันอกโรงงานตามทีÉเห็นสมควร 

 ให้ Assembly Controller /Area Warden ติดตามสถานการณ์จาก EM กรณีเหตุฉุกเฉิน
ระดบั 1 หรือจาก ECC กรณีฉุกเฉินระดบั 2 และ 3 เพืÉอให้ทราบสถานการณ์และการ
ปฏิบตัิสาํหรับผูท้ีÉอยูใ่นทีÉจุดรวมพลโดยติดต่อผา่นศูนยส์ืÉอสาร หรือ MC1 

หมายเหตุ กรณีทีÉตอ้งอพยพประชาชนนอกเขตเพืÊนทีÉโรงงานให้แจง้ผูม้ีอาํนาจตามมาตรา 28 แห่ง
พระราชบญัญตัิป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั พ.ศ.2550 เป็นผูส้ัÉงอพยพ 

5.11 ศูนย์ประชาสัมพนัธ์  

ให้ SCB และ/หรือ EVP/SVP สายงานทีÉเกิดเหตุ เป็นผูพ้ิจารณากาํหนดสถานทีÉตัÊงของศูนย์
ประชาสัมพนัธ์ทีÉจะใช้เป็นศูนยก์ลางการดาํเนินการเกีÉยวกบังานประชาสัมพนัธ์เหตุฉุกเฉิน  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 28 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

จดัทาํข่าว   แถลงข่าว และให้การตอ้นรับสืÉอมวลชนและหน่วยงานราชการ  โดยแจง้กบั ED 

และพนกังานหน่วยงาน SC-CB ทีÉปฏิบตัิหนา้ทีÉเวรอาํนวยการ ให้ประสานงานกบั Service Co. 

จดัเตรียอุปกรณ์สืÉอสาร สิÉงอาํนวยความสะดวกต่าง ๆ ไดแ้ก่ โทรศพัท ์ internet, โทรสาร เครืÉอง
ถ่ายเอกสารและอืÉนๆตามความจาํเป็นสาํหรับศูนยป์ระชาสัมพนัธ์     
 

ผูม้ีอาํนาจหนา้ทีÉในการแถลงข่าวและรายละเอียดการดาํเนินงานตาม P-(SC-CB)-001 คู่มือการ
สืÉอสารในภาวะวิกฤต สําหรับ สายงานกิจการองค์กร กรณีเหตุฉุกเฉินระดับ 3 และ CEO 

ประกาศภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต จะมีการจดัตัÊงศูนยบ์ริหารภาวะวิกฤตห้อง CMC ชัÊน 5, 

RO และห้อง CBC (M-1802) ชัÊน 18,  EnCo ตามแผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและ
ภาวะวิกฤต  โดย SCB จะทาํหนา้ทีÉเป็นหวัหนา้ทีมสืÉอสารในภาวะวิกฤต 
 

5.12 การติดต่อสืÉอสาร 

5.12.1 การสืÉอสารภายในบริษทัฯ แนวทางการติดต่อสืÉอสารภายในบริษทัฯ  

1) วิทยสุืÉอสาร 

2) โทรศพัทฉ์ุกเฉิน 

3) ระบบประกาศเสียงตามสาย (Public Addressing, PA) 

4) Intercom 

5) ระบบแจง้ข่าวสารทางโทรศพัทม์ือถือ (SMS), Lines 

6) VDO Conference ระหวา่ง ECC ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ ห้อง CMC, RO และหอ้ง CBC, 

ชัÊน 18 EnCo  

5.12.2 การสืÉอสารกบัหน่วยงานภายนอกบริษทัฯ 

1) โทรศพัท ์และ/หรือ แฟกซ์ 
2) วิทยสุืÉอสารของงานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั จ.ระยอง 

 

5.13 การปฏิบัติการร่วมกบัหน่วยงานภายนอก 

เมืÉอมีการประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 3 แลว้ ED หรือ EM จะสัÉงการให้พนักงานสืÉอสารขอ
กาํลงัสนบัสนุนจากภายนอกไดแ้ก่ กลุ่ม EMAG และหน่วยงานราชการ   กนอ. เทศบาล  และ 

ปภ.โดยในการปฏิบตัิงานร่วมกบัหน่วยงานภายนอกจะมี MC เป็นผูป้ระสานงาน  และ OC 

ของบริษทัฯ เป็นผูส้ัÉงการ ณ จุดเกิดหตุ และควบคุมการปฏิบัติร่วมกับ OC ของหน่วยงาน
ภาครัฐฯ โดยหน่วยงานราชการเป็นผูม้ีอาํนาจตามกฏหมาย 
 

Inte
rna

l Use O
nly

งานตามา
ร กรณีเหตุฉุกเฉิรณีเหตุฉุ

ตตงงศศูนนยย์บ์บริหหาารภา
ตามแผนการบริหแผนการ

หวัหนา้ทีมสืÉอสารในา้ทีมสืÉ

บริษทัฯ แนวทางกษทัฯ แน

าร
ศพัทฉ์ุกเฉินฉ์ุกเฉิน

ระบบประกาศเสียบบประกาศ
IntercomInterc

บบแ

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 29 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

กรณีภาครัฐจัดตัÊ ง ศูนย์บัญชาการเหตุการณ์ของทางราชการ (ศบก.จ./อ.) แล้ว ให้ ED 

(EVP/SVP) มอบหมายตวัแทนไปใหข้อ้มูลและประสานงานกบัศูนยฯ์ ของทางราชการ 
 

5.14 การส่งมอบภารกจิ 

เมืÉอผูท้ีÉมีหน้าทีÉตามโครงสร้างองค์กรตอบโต้ภาวะฉุกเฉินมาถึงยงัพืÊนทีÉรับผิดชอบ ให้ผูท้ีÉ
ปฏิบตัิหนา้ทีÉอยูก่่อน ส่งมอบภารกิจและการบงัคบับญัชาตามบทบาทหนา้ทีÉเกีÉยวขอ้ง  โดยให้มี
การชีÊแจงสรุปขอ้มูลทีÉจาํเป็นใหท้ราบดงันีÊ  

1) สรุปเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊน  ขอ้มูลสารเคมี  ตาํแหน่งของจุดทีÉเกิดเหตุ  สถานการณ์และ
แผนการปฏิบตัิ  

2) รายละเอียดเกีÉยวกบัคนเจ็บหรือคนทีÉยงัติดอยูใ่นเหตุการณ์  

3) การปฏิบตัิการทีÉดาํเนินการไปแลว้ในช่วงแรกของเหตุการณ์ (Initial Response) 

4) ตาํแหน่งทีÉอยูข่องเจา้หนา้ทีÉชุดปฏิบตัิการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 

5) อืÉนๆ ทีÉสาํคญั 
 

 

5.15 การยกเลกิภาวะฉุกเฉิน 

เมืÉอควบคุมสถานการณ์ทัÊงหมดไดแ้ลว้ ให้ OC ประเมินสถานการณ์พืÊนทีÉเกิดเหตุและรายงาน
ไปยงั EM  เพืÉอพิจารณาอีกครัÊ งก่อนตดัสินใจยกเลิกภาวะฉุกเฉินหรือรายงานให้ ED พิจารณา
สัÉงการยกเลิกภาวะฉุกเฉิน  การยกเลิกภาวะฉุกเฉิน ใหด้าํเนินการ ดงันีÊ  

1) EM ประกาศยกเลิกภาวะฉุกเฉิน โดยใช้ระบบเสียงตามสายหรือทางวิทยุ และ
สัญญาณเสียงกลบัสู่ภาวะปกติ 

2) EM แจง้ศูนยส์ืÉอสารใหส้่ง SMS แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบ 

3) EM แจง้ทีมตอบโตภ้าวะฉุกเฉินทีÉมีความจาํเป็นตอ้งเตรียมพร้อมใหอ้ยู ่Stand by 

4) ED ให้ผูป้ฏิบตัิหนา้ทีÉใน ECC แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบตามบทบาทหนา้ทีÉ  ได ้แก่ EMCC 

และนิคมตน้สังกดั, ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. ชุมชน สืÉอมวลชน การสืÉอสารภายองค์กร และ
หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งอืÉน ๆ ทราบ ฯลฯ  และให้ศูนยส์ืÉอสารส่ง SMS แจ้งกลุ่ม Duty 

Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH, SC-CB/SC-SR /C-CG/F-CF, VP1 และ 

ชุมชนใกลโ้รงงาน  
 

5.16 การเริÉมการผลติหลงัภาวะฉุกเฉิน 

ก่อนจะเริÉมเดินเครืÉองใหม่หลงัภาวะฉุกเฉินให้พิจารณาถึงเรืÉองต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งไดแ้ก่ สภาพ
ความเสียหายของสถานทีÉเกิดเหตุ    การทาํความสะอาดโรงงาน    การเคลืÉอนยา้ยสิÉงของและ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 30 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

อุปกรณ์ต่างๆ ออกจากโรงงาน  การซ่อมแซม/เปลีÉยนอุปกรณ์หรือเครืÉองจกัรทีÉชาํรุดเสียหาย   

ความพร้อมของอุปกรณ์ความปลอดภยั  และความจาํเป็นทีÉตอ้งมีการตรวจสอบสวนพิสูจน์
หลกัฐาน  
 

การตดัสินใจเดินเครืÉองใหม่ในกรณีทีÉเกิดความเสียหายไม่รุนแรงเป็นอาํนาจของผูบ้ริหารสาย
งานทีÉเกีÉยวขอ้ง เมืÉอได้รับขอ้มูลและความเห็นจากหน่วยปฏิบตัิการผลิต  หน่วยบาํรุงรักษา  
หน่วยงาน Q-SH และหน่วยวิศวกรรม  

 

5.17 การฟืÊ นฟูและบรรเทาทุกข์หลงัการเกดิเหตุฉุกเฉิน 

กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินทีÉรุนแรง ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย มีผูบ้าดเจ็บ หรือเสียชีวิต และโรงงานตอ้ง
หยุดเดินเครืÉ อง ส่งผลกระทบกับความต่อเนืÉองในการดําเนินธุรกิจของบริษัท หรือเป็น
เหตุการณ์ทีÉส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อม  ให้รอง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ัดการใหญ่ พิจารณา
ประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและแต่งตัÊงคณะกรรมการ หรือคณะทาํงานตามความเหมาะสม เพืÉอ
ฟืÊ นฟูสภาพความเสียหาย ไดแ้ก่ การฟืÊ นฟูสภาพเครืÉองจกัรอุปกรณ์ การฟืÊ นฟูสภาพแวดลอ้ม 

การฟืÊ นฟูสภาพจิตใจของพนกังาน และผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง     ดูรายละเอียดแนวทางการฟืÊ นฟูเพิÉมเติม
ในภาคผนวก  ขอ้ 8.8   สําหรับประเด็นปัญหาดา้นการจดัหาผลิตภณัฑใ์ห้กบัลูกคา้ตามสัญญา
ในช่วงทีÉโรงงานไม่สามารถเดินเครืÉองไดต้ามปกติให้พิจารณาตามแผนความต่อเนืÉองทางธุรกิจ
ของสายงานทีÉเกีÉยวขอ้ง  
 

 

 

 

 

5.18 การรายงานและการสอบสวน 

เพืÉอใหม้ีการสอบสวนหาสาเหตุของเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนเพืÉอหามาตรการการป้องกนัการเกิดเหตุ
ซํÊ าขึÊนอีกและติดตามแก้ไขปัญหาทีÉเป็นผลกระทบจากเหตุทีÉเกิดขึÊน   ให้หัวหน้ากะหรือหัว
หน่วยของพืÊนทีÉเกิดเหตุดาํเนินการดงันีÊ   

 จดัทาํรายงาน (Incident Report) เพืÉอใหม้ีการดาํเนินการสอบสวน (Incident 

Investigation) ตามกระบวนการ 

 รายงานผูบ้งัคบับญัชาและผูบ้ริหารใหท้ราบตามลาํดบัชัÊน 
 

และให้ผูบ้ริหารของโรงงาน/พืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุ เชิญผูเ้กีÉยวขอ้ง  (แลว้แต่กรณี) ร่วมพิจารณา
รายละเอียดและประเด็นทีÉเกีÉยวขอ้งซึÉงอาจตอ้งรายงานหรือชีÊแจงสรุปเหตุการณ์ให้หน่วยงาน

Inte
rna

l Use O
nly

ฏิบตัิกาก

เฉิน

ปกรณ์เสียหาย มีผูบ้ปกรณ์เสียหาย
กับความต่อเนืÉองใบความต่อเนื

ตออสสิÉงแวดลล้้ออม ใ
ของแลละะแแตต่งงตััÊงค

เสียหหาายย ไไดด้แ้แก่ ก
าพจิตตใใจจขขอองงพนั

ผนวก  ขอ้ วก  ขอ้ 88.8 สํ
งทีÉโรงงานไม่สงทีÉโรงงาน

นทีÉเกี

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 31 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ราชการทราบ หรือเพืÉอเตรียมการสําหรับการรับตรวจหรือสอบสวน โดยหน่วยงานภายนอก
ทีÉอาจเกีÉยวขอ้งดงันีÊ  

1) การชีÊแจงสรุปให ้กนอ. และ/หรือหน่วยงานภาครัฐฯ ทีÉเกีÉยวขอ้งทราบ  

2) การสอบสวนของเจา้หนา้ทีÉตาํรวจในเขตทอ้งทีÉรับผิดชอบ  

3) การสอบสวนและตรวจสอบของบริษทัประกนัภยั  

4) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม  

5) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิÉงแวดลอ้ม (กรณีส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม)  

6) การแจง้การเกิดอุบตัิภยัร้ายแรง หรือลูกจา้งประสบอันตรายจากการทาํงานตามมาตรา 
34 วรรคสอง แห่งพระราชบญัญตัิความปลอดภยัอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มใน
การทาํงาน พ.ศ. 2554 ตามแบบ สปร. 5  

7) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมสวสัดิการคุม้ครองแรงงานกระทรวงแรงงาน  

8) อืÉนๆ ทีÉอาจมี 

 

5.19 การฝึกซ้อม และการฝึกอบรม 

ให ้Q-SH-CM และ H-DV-TR เป็นผูป้ระสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งจดัใหม้ีการฝึกอบรม
ใหก้บัพนกังานเพืÉอเตรียมการรองรับภาวะฉุกเฉิน ดงันีÊ  
 

5.19.1 พนกังานใหม่  

พนักงานใหม่จะต้องได้รับการฝึกอบรมดับเพลิงขัÊนต้น รับการชีÊ แจงให้ทราบถึง
แนวทาง และวิธีการปฏิบตัิในกรณีเหตุฉุกเฉินก่อนการเริÉมทาํงานภายในบริษทัฯ 
 

5.19.2 พนกังานปฏิบตัิการ  

 พนกังานปฏิบตัิการผลิต/FIT จะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมเทคนิคการผจญเพลิง และการ
ดบัเพลิงขัÊนกา้วหนา้ และฝึกทบทบวนการดบัเพลิงขัÊนกา้วหนา้อยา่งนอ้ยปีละ1 ครัÊ ง 

 ผูท้าํหนา้ทีÉ OC และ EM จะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมเทคนิคการผจญเพลิง   การดบัเพลิง
ขัÊนกา้วหนา้   การสัÉงการดบัเพลิง และฝึกทบทบวนการดบัเพลิงขัÊนกา้วหนา้อยา่งนอ้ยปี
ละ 1 ครัÊ ง 
 

5.19.3 การซอ้มแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 32 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ใหห้น่วยงาน Q-SH-CM ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งวางแผนและฝึกซอ้มแผน
ควบคุมภาวะฉุกเฉินให้กบัผูม้ีหนา้ทีÉเกีÉยวขอ้งมีความรู้ความเขา้ใจในแผนควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน ดงันีÊ  

 ในแต่ละปีใหจ้ดัใหม้ีการฝึกซอ้มระดบั 1 ใหค้รบทุกกะของแต่ละหน่วยผลิต 

 ในแต่ละโรงงานใหจ้ดัใหม้ีการฝึกซอ้มระดบั 2 อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครัÊ ง 

 จดัใหก้ารฝึกซอ้มดบัเพลิงและอพยพหนีไฟใหส้อดคลอ้งตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 จดัใหม้ีการฝึกซอ้ม Tabletop Exercise สาํหรับ Emergency Duty Team  เพืÉอฝึกซอ้มการ
ติดต่อและประสานงานสนบัสนุนการควบคุมภาวะฉุกเฉินตามความเหมาะสม 

 กรณีฝึกซ้อมระดับ 2 ให้จัด Plant ERT ร่วมฝึกซ้อมโดยรับหน้าทีÉต่อต่อ Emergency 

Duty Team โดยใหฝ้ึกปฏิบตัิเสมือนจริง 
 

5.19.4 การทดสอบสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน 

ให้ผูม้ีหน้าทีÉรับผิดชอบทาํการทดสอบสัญญาณแจ้งเหตุในวนัพุธสัปดาห์ละ 1 ครัÊ งเวลา 
11:30 น. และการประกาศตามแนวทางการปฏิบตัิในแต่ละพืÊนทีÉ  

 

5.20 การรณรงค์ และการตรวจสอบพืÊนทีÉ 
ให้หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ มีหนา้ทีÉในการรณรงค ์เพืÉอส่งเสริมการป้องกนัหรือลดโอกาส
ไม่ให้เกิด incidents ทีÉทาํให้เกิดการรัÉวไหลของสารเคมี /สารไวไฟ หรือเกิดเพลิงไหม ้  ให้
พนกังานไดม้ีส่วนร่วม ตระหนกัในการตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอป้องกนัการเกิด incidents เช่น การ
จดัทาํโครงการ/แผนงานส่งเสริมการตรวจความปลอดภยักระบวนการผลิต (PSM), การเดิน
ตรวจสอบความปลอดภยั (SWO),  การจดัทาํกิจกรรม 5 ส. การฝึกอบรมความปลอดภยั,  การ
จดัทาํสืÉอ Safety News และ Lesson Learn หรือการประชุมกลุ่ม เป็นตน้ 
 

5.21 การปรับปรุงแก้ไข 

ให้ Q-SH-CM เป็นผูร้ับผิดชอบในการดาํเนินการแก้ไขปรับปรุงขัÊนตอนการดาํเนินงานการ
ควบคุมภาวะฉุกเฉินให้ทนัสมยัหากมีขอ้กฎหมายใหม่หรือกรณีทีÉมีการปรับโครงสร้างองคก์ร
ทีÉมีผลกระทบถึงภาระหน้าทีÉความรับผิดชอบของหน่วยงานชืÉอหน่วยงาน หรือ ชืÉอตาํแหน่ง
งานหน่วยงานต่างๆ ตอ้งดาํเนินการทบทวนปรับปรุงแกไ้ขเอกสารควบคุมให้แลว้เสร็จภายใน 

3 เดือน หรือตามบทเฉพาะกาลของบริษทัฯ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 33 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

กอปภ. กองอาํนวยการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั   

ผอ.จังหวัด ผูอ้าํนวยการจงัหวดั ในเขตจงัหวดัระยองหมายถึงผูว้า่
ราชการจงัหวดัระยอง 

ผอ.อาํเภอ ผูอ้าํนวยการอาํเภอ ในเขตอาํเภอเมืองระยองหมายถึง
นายอาํเภอเมืองระยอง 

ผอ.ท้องถิÉน ผูอ้าํนวยการทอ้งถิÉนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด
หมายถึงนายกเทศมนตรีมาบตาพุด 

ปภ. ป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในจงัหวดัระยอง
หมายความถึงสาํนกังานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั
จงัหวดัระยอง 

ภาวะฉุกเฉิน สภาวะทีÉเป็นอนัตราย หรือสภาวะทีÉมีอนัตรายแฝงสูงเมืÉอ
เกิดขึÊนไม่สามารถควบคุมไดใ้นทนัที ซึÉงก่อหรืออาจ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อบุคคล ทรัพยส์ิน หรือสิÉงแวดลอ้ม
อยา่งร้ายแรงไดเ้ช่นก๊าซไวไฟรัÉว / เพลิงไหม ้/หรือการ
ระเบิด ก๊าซพิษรัÉวสารไวไฟ / สารเคมีรัÉวไหลหกลน้ และ
รังสีรัÉวไหล 

ศบก.จ/อ. ศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์จงัหวดั / อาํเภอ 

ศูนย์ปฏิบัติการฉุกเฉินท้องถิÉน ศูนยป์ฏิบตัิการฉุกเฉินขององคก์ารบริหารส่วนตาํบล/

เทศบาล 

เหตุการณ์ผิดปกติ อุบตัิการณ์ทีÉอาจก่อใหเ้กิดภยัขึÊนภายในโรงงานและส่งผล
กระทบเฉพาะในขอบเขตของโรงงาน ซึÉงไม่ลุกลามและ
สามารถแกไ้ขหรือควบคุมไดใ้นเวลาจาํกดั เช่น เหตุกลิÉน
เหมน็  เสียงดงั ควนัดาํ หรืออุบตัิการณ์อืÉน ๆ (ตามทีÉระบุ
ในประกาศของกนอ.) 

Area Warden   ผูท้าํหนา้ทีÉตรวจสอบพืÊนทีÉเมืÉอเหตุฉุกเฉิน 

Assembly Controller   ผูท้าํหนา้ทีÉควบคุม จดัระเบียบการรวมพลและ      

  ตรวจสอบผลการตรวจนบัยอดผูอ้พยพ 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

CBC 
 

CCB 

ศูนยบ์ริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจและภาวะวิกฤต 

(Crisis & Business Continuity Management  Center  

อาคารควบคุมการผลิต (Central Control Building) 

CCR หอ้งควบคุมการผลิต(Central Control Room) 

CMC ศูนยบ์ริหารจดัการภาวะวิกฤต (Crisis Management  

Center)  

Command Post ทีÉบญัชาการเหตุการณ์ ณ จุดเกิดเหตุ เป็นพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั
ใกลก้บัจุดเกิดเหตุซึÉง OC ใชป้ระชุมวางแผนและสัÉงการ
ปฏิบตัิ และใชเ้ป็นจุดรวมทรัพยากรใกลจุ้ดเกิดเหตุซึÉง 

MC3 เป็นผูป้ระสานงาน 

Contact Point 

 

จุดนดัพบทีÉกาํหนดไวส้าํหรับใหผู้ป้ระสานงานเหตุ
ฉุกเฉิน (MC2) รอประสานงานกบัทีมสนบัสนุนจาก
หน่วยงานภายนอก ก่อนทีÉ Fire Runner จะนาํเขา้ไปทีÉจุด
เกิดเหตุ 

CSR หน่วยงานบริหารกิจการเพืÉอสังคม 

Duty Team Emergency Duty Team, ผูบ้ริหารหรือพนกังานทีÉบริษทัฯ 

ทีÉมีหนา้ทีÉเขา้เวรพร้อมอาํนวยการ ประสานงาน และ
สนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉิน  

ECC Emergency Command Center -ECC, ศูนยค์วบคุมเหตุ
ฉุกเฉิน 

ECC S&E ทีมสนบัสนุนการดบัเพลิงและกูภ้ยัของบริษทั NPC S&E 

ซึÉงอยูก่ลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอลเคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

เป็นทีมสนบัสนุนการดบัเพลิงและกูภ้ยัของบริษทัฯ 

ED ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉินของโรงงาน (Emergency 

Director) 

ED Duty ผูบ้ริหารทีÉเขา้เวรพร้อมอาํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

EIMS โปรแกรมรวบรวมขอ้มูลการจดัการเหตุฉุกเฉินและภาวะ
วิกฤต (Emergency Incident Management System) 

EM ผูจ้ดัการภาวะฉุกเฉินของโรงงาน (Emergency Manager) 
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EMAG กลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมทีÉตกลงช่วยกนักรณีมีเหตุ
ฉุกเฉิน(Emergency Mutual Aid Group) 

EMCC ศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม ทีÉตัÊงอยู ่ณ 

สนง.นิคมฯ อุตสาหกรรมมาบตาพุด (Environment 

Monitoring Control Center) 

Emergency Response Team หมายถึง Plant ERT และ Emergency Duty Team 

ER Duty  ผูจ้ดัส่วน SHE, Q-SH-CM และ พนกังาน Q-SH-CM  ทีÉ
ปฏิบตัิหนา้ทีÉ Emergency Duty Team 

Fire Runner ผูท้าํหนา้ทีÉนาํทีมสนบัสนุนจากหน่วยงานภายนอกเขา้ไป
รายงานตวักบั OC หรือ MC3 ทีÉจุดเกิดเหตุ 

FIT ทีมระงบัเหตุเฉิน (First Intervention Team) 

FIT-A FIT Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ จดัจากกาํลงัพลภายใน
กะทีÉกาํลงัปฏิบตัิงานโดย Shift Manager หรือ Shift 

Supervisor 

FIT-B FIT Team-Backup จากโรงงานทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุฯ จดัจาก
กาํลงัพลภายในกะทีÉกาํลงัปฏิบตัิงานของหน่วยงาน   

Q-SH-CM 

FIT-C FIT Team-Off Shift ของโรงงานทีÉเกิดเหตุเป็นกาํลงั
สาํรองทีÉเรียกจากพนกังานกะหยดุ 

FTD Fire Truck Driver 

GEMC ศูนยจ์ดัการเหตุฉุกเฉิน “กลุ่ม ปตท.” (PTT Group 

Emergency Management Center) 

IEAT นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย(Industrial Estate 

Authority of Thailand) 

IEAT-MTP นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (Map Ta Phut Industrial 

Estate) 

MC ผูป้ระสานงานเหตุฉุกเฉิน (Mutual Aid Coordinator) 

MCB อาคารควบคุมการผลิตพืÊนทีÉ ARO1 (Main Control 

Building) 
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MCBA อาคารควบคุมการผลิตพืÊนทีÉ ARO2 (Main Control 

Building) 

OC ผูส้ัÉงการ ณ ทีÉเกิดเหตุ (On Scene Commander) 

Operational Technology  

(OT System) 

เทคโนโลยเีชิงปฏิบตัิงาน คือ อาร์ดแวร์และซอฟตแ์วร์ทีÉ
ใชใ้นระบบควบคุมอุตสาหกรรม เช่น DCS, ESD, PLC 

และ SCADA เป็นตน้ ซึÉงทาํหนา้ทีÉเป็นรากฐานของ
โครงสร้างพืÊนฐานหลกัทีÉสาํคญั 

OSRP Oil Spill Response Plan/Contingency Plan 

Plant ERT Plant Emergency Response Team เป็นคณะผูบ้ริหารของ
หน่วยปฏิบตัิการทีÉมีหนา้ทีÉตอบโตภ้าวะฉุกเฉินของ
โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

Q-SH-CM หน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน 

RIL นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล 

RSO เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัทางรังสี (Radiation Safety 

Officer) 

SM Shift Manager 

SMS ระบบขอ้ความสัÊน (Short Message System) 

SS Shift Supervisor 

Triage Area จุดคดักรองผูบ้าดเจ็บทีÉไดร้ับการช่วยเหลือออกมาจากจุด
เกิดเหตุ 
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6.2 ขอ้มูลสาํหรับการสืÉอสาร 

6.2.1 ผงัการสืÉอสารและประสานงาน  
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6.2.2 หมายเลขโทรศพัทศ์ูนยส์ืÉอสารและ Emergency Command Center  

ศูนย์สืÉอสาร /หน่วยงาน โทรศัพท์-ศูนย์สืÉอสาร โทรสาร ECC โทรศัพท์ ECC 

CBC, EnCO M1802 8281 (หอ้งควบคุม) ใชโ้ทรสารติดตัÊง  8265 (หอ้งประชุม) 

CMC, RO (ดารารัตน์) 4789 (หอ้งควบคุม) 038-994114 4116 (หอ้งประชุม)  

RO Security Center 038-994495, 4003, 4402, 4494 - - 

I-1 (ศูนยด์บัเพลิง) 5199 038-975294 5126 

I-1 (ศูนยบ์ูรพา) 5455 - - 

I-4  5755, 5799 038-975779 5755, 5700 

ARO 1 (I-20) 2222, 2322 038-972094 2257 

ATF1 (I-17) 2222, 2322 038-972076 2552 

ARO 2 (RIL) 3333, 3045 038-973353 3333, 3045, 3352,  

REF 1190,1191 038-971208 1201, 1204, 1206 

BTF 5107, 5108 038-975155 5101, 5150, 5130 

PTTGC 11 6274, 6273, 6292 038-9762881 6274, 6273, 6292 

BPE 6868, 6870  038-976884 6934, 6972 

GCS  6868, 6870 (ผา่นศูนยส์ืÉอสาร BPE) 038-976601 6695, 6622 

GCG 7004, 7022 038-977003 7004, 7022 

PPCL 038-643807, 3807, Fax: 038-643809 038-643908 038-643885 

ECC S&E 7799, 7614, 7615 038-687677 7799, 7614, 7615 

กนอ. (EMCC) 038-683933, 081-7323485 033-047041-2  

นิคม RIL 038-937911, 081-7231679 038-915316 - 

นิคม WHA 038-683960, 038-687960, 089-0953603 038-017496 - 

สทร. 038-687810, 098-8452426 038-683176  

เทศบาล 038-685191, 038-608983 - - 

ปภ.จงัหวดั 038-694120, 038-684134 - - 

ปตท. (ศูนยส์ืÉอสาร) 

 

02-5373111,  02-5373222, 02-5373333,   

081-9353134,  3222, 3333, 3444, 35555 

02-5373498-9 - 

ปตท. (SSHE Duty) 089-9696835 - - 
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6.2.3 กลุ่มการแจง้เหตุ 

กลุ่ม 
เกิดเหตุผิดปกติ 

หรือเหตุฉุกเฉินภายใน 

เกิดเหตุผิดปกติ หรือเหตุฉุกเฉิน
ภายนอกโรงงาน* 

Emergency Duty Team SMS SMS 

Plant ERT Group SMS SMS 

GMC (Group Management Committee) SMS SMS 

Q-SH-CM + Q-SH SMS SMS 

SC-CB, SC-SR, C-CG, F-CF SMS SMS 

VP1 Group SMS SMS 

Community (ชุมชนใกลโ้รงงาน) แจง้โดย CSR - 

ศูนยส์ืÉอสาร ปตท.  FAX - 

กนอ. EMCC, RIL, เหมราชฯ, สทร. FAX หรือโทรศพัท ์ - 

พนกังานในโรงงาน ประกาศ PA ประกาศ PA 

พนกังานทีÉอยู ่/ ไม่อยูใ่นสาํนกังาน Email โดย HR(3) Email โดย HR(3) 

สืÉอมวลชน Press Release,โดย SC-CB - 

Board of Director Press Release,โดย C-CG - 

Analyst Investor SET Press Release, โดย F-CF - 

Government Authorities Press Release, โดย SC-EX - 

หมายเหต ุ

1) SMSโดยใชข้อ้ความมาตรฐานทีÉกาํหนดไวส้าํหรับแต่ละเหตุการณ์ ส่งโดยพนกังานสืÉอสาร 

2) Press Release หมายถึง ขอ้ความสําหรับ press release ทีÉร่างโดย SC-CB Duty ซึÉ งไดร้ับการเห็นชอบโดย 

ED และอนุมตัิโดย CEO หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย 

3) ขอ้ความสําหรับเหตุทีÉเกิดภายในทีÉสืÉอถึงพนกังานผ่าน all mail boxes โดย HR ตอ้งไดร้ับความเห็นชอบ
จาก HOE หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย สาํหรับเหตุภายนอกทีÉมีผลกระทบอาจขอให้ SC-CB (Duty) ตรวจสอบ
ความเหมาะสมของขอ้ความก่อนการสืÉอสารออกไป 

4) กรณีเกิดเหตุผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉินภายนอกโรงงานศูนยส์ืÉอสารของพืÊนทีÉ I-1 จะทาํหน้าทีÉตรวจสอบ
ขอ้มูลและส่ง SMS แจง้เหตุ 

5) VP1 Group ไดแ้ก่ VP กลุ่มทีÉหมุนเวียนการทาํหน้าทีÉ ED Duty และ VP ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการสนบัสนุนการ
ควบคุมเหตุฉุกเฉิน (SC-SR, SC-CB, H-OS, H-BP, PM-P1, PM-P2, SC-EX, H-GA) 
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6.2.4 แบบรายงานเหตุฉุกเฉินกลุ่ม ปตท. 
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6.2.5 แบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผิดปกติ / เหตุฉุกเฉินเบืÊองตน้ของ กนอ. 
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6.3 Emergency Duty Team และ Plant ERT 

6.3.1 Emergency Duty Team  

6.3.1.1 Emergency Duty Team ของ PTTGC ประกอบดว้ยตาํแหน่งต่าง ๆ ดงันีÊ  
1) ED Duty 

2) Operation Duty 

3) SHE Duty 

4) ER Duty   

5) Maintenance Duty 

6) Marines Duty (เฉพาะกลุ่ม Duty ของ Refinery) 

7) P-T Duty 

8) HR Duty 

9) Services Duty 

10) CSR Duty 

11) SC-CB Duty 
 

6.3.1.2 PTTGC กาํหนดใหม้ี Emergency Duty Team 3 กลุ่ม โดยกาํหนดพืÊนทีÉรับผิดชอบ
ดงันีÊ  

1) Emergency Duty Team 1 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC6(REF) , GC7(BTF) , GC4(ARO1) 

, GC5(ARO2) , GC8(I-17) , Inter connecting , GC1(RO) , GC13(บ่อ16) 

2) Emergency Duty Team Ś รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC2(OLE1, OLE4) , GC3(OLE2,BV) 

, GC11(OLE3) , GC2 (HDPE2) , GC12(HDPE1) , GCS , GC11(LDPE, LLDPE1, 

LLDPE2) 

3) Emergency Duty Team 3 รับผิดชอบพืÊนทีÉ  PPCL, GCO, GCP, GLYCOL (EO, 

EG, EA), GGC, GC9 (Lab Center)  

6.3.1.3 กําหนดให้  HR Duty, Services Duty, CSR Duty และ SC-CB Duty เป็นบุคคล
เดียวกนัทัÊง Emergency Duty Team กลุ่ม 1, 2 และ 3 โดยรับผิดชอบทุกพืÊนทีÉ 

6.3.1.4 การทาํหน้าทีÉ Emergency Duty Team มีกาํหนดรอบละ ř สัปดาห์ เริÉมตัÊงแต่วนั
ศุกร์เวลา 08:00 น. 

6.3.1.5 ให ้Q-SH-CM เป็นผูป้ระสานงานและดาํเนินการจดัทาํตาราง Duty Rota และแจง้
ใหผู้ท้ีÉจะตอ้งทาํหนา้ทีÉ Emergency Duty Team ทราบ  
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6.3.1.6 สําหรับขอ้กาํหนดเงืÉอนไขการจดัเวรอาํนวยการของ ED และ Emergency Duty 

Team อยู่ในเอกสาร W-(Q-SH-CM)-085 ขอ้กาํหนดการจดัเวรอาํนวยการเหตุ
ฉุกเฉิน 

6.3.1.7 หนา้ทีÉความรับผิดชอบทัÉวไปของ Emergency Duty Team  

 ปฏิบตัิหนา้ทีÉตัÊงแต่เวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์ ถึง   เวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์ใน
สัปดาห์ต่อไป 

 สามารถเดินทางเขา้มายงัโรงงานไดภ้ายในเวลาไม่เกิน 1 ชัÉวโมง 

 ส่งมอบอุปกรณ์สืÉอสาร ไดแ้ก่ โทรศพัท์ วิทยุสืÉอสาร ยานพาหนะ (ถา้มี) รวมถึง
เอกสารแนะนาํแนวทางการปฏิบตัิตามรายการใหค้รบถว้น 

 ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินระดับ Ś, ś ให้ทาํหน้าทีÉตามทีÉกาํหนดในแผนการจัดการ
งานควบคุมภาวะฉุกเฉิน ยกเวน้ บางตาํแหน่งทีÉตอ้งเขา้มาตัÊงแต่ระดบัř ไดแ้ก่  ER 

Duty, SHE Duty และ  CSR Duty 

 สัÉงการ ประสานงาน หรือเข้าร่วมแก้ไขปัญหา และอาํนวยความสะดวกใน
กิจกรรมต่าง ๆ ของบริษทัฯ ทัÊงในวนัทาํการ วนัหยุด และ/หรือ นอกเวลาทาํการ
ในหนา้ทีÉความรับผิดชอบ 

 มีโทรศพัท ์ทีÉแจง้เบอร์ SMS อยู่กบัตวัตลอดเวลาพร้อมทัÊงตรวจสอบโทรศพัทใ์ห้
พร้อมใชต้ลอดเวลา 

 งดเวน้การดืÉมเครืÉองดืÉมทีÉมีแอลกอฮอลห์รือปริมาณแอลกอฮอลใ์นร่างกายไม่เกิน 

40 มิลลิกรัมเปอร์เซ็น ในระหวา่งสัปดาห์ทีÉทาํหนา้ทีÉตาม Emergency Duty Rota  

 แจง้กบั Q-SH-CM หรือศูนยส์ืÉอสารของพืÊนทีÉเมืÉอมีปัญหาในการติดต่อ สืÉอสาร
หรือตอ้งใชโ้ทรศพัทเ์ครืÉองอืÉนชัÉวคราว 

 กรณีมีการตกลงสลบัเปลีÉยนผูท้าํหนา้ทีÉ On Duty ให้แจง้ ED Duty, หน่วยงาน Q-

SH-CM และ Duty team ของสัปดาห์นัÊนทราบดว้ย 

 เมืÉอได้รับขอ้ความการทดสอบ  SMS ให้โทรศพัท์กลบัมาทีÉเบอร์โทรของศูนย์
สืÉอสารซึÉ งแจง้ไวใ้นขอ้ความ SMS  โดยศูนยส์ืÉอสารจะทดสอบ SMS เรียก Duty 

Team ทุกวนัศุกร์ เวลา 1930 น. 

 

 

6.3.2 Plant ERT (Plant Emergency Response Team) 
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Plant ERT ของโรงงานแต่ละโรงงาน / หน่วยการผลิตประกอบด้วยบุคคลต่าง ๆ 

ดงัต่อไปนีÊ  
1) VP ของโรงงาน 

2) DM Plant Operations  

3) DM Plant Asset Utilization 

4) DM Plant Technical  

5) Day Manager 

6) DM SHE ของพืÊนทีÉ (และกลุ่ม SHE ประจาํพืÊนทีÉ)  
7) ERS Supervisor ของพืÊนทีÉ (และกลุ่ม Q-SH-CM ประจาํพืÊนทีÉ) 
8) DM Maintenance ของพืÊนทีÉ 
9) DM HR Partner ของพืÊนทีÉ 
Plant ERT เป็นกลุ่มผูบ้ริหารการปฏิบตัิการและการสนบัสนุนของหน่วยการผลิตของ

โรงงาน  มีหน้าทีÉรับผิดชอบในการปฏิบตัิการและสนับสนุนการปฏิบัติของแต่ละโรงงาน
โดยตรง (ซึÉงอาจทาํหนา้ทีÉเป็น Emergency Duty Team ดว้ย)  

ในกรณีทีÉ Emergency Duty Teamไม่ได้เป็นผูร้ับผิดชอบการปฏิบัติการหรือไม่ได้มี
หนา้ทีÉสนบัสนุนการปฏิบตัิประจาํพืÊนทีÉของโรงงานทีÉเกิดโดยตรงหาก Plant ERT อยู่ในพืÊนทีÉ
หรืออยู่ในระยะทางทีÉสามารถเดินทางมาถึงไดใ้นระยะเวลาทีÉเหตุฉุกเฉินยงัคงดาํเนินอยู่ ให้
เดินทางมาทาํหน้าทีÉสนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินตามหน้าทีÉทีÉเกีÉยวขอ้งโดยรับหน้าทีÉต่อ
จาก Emergency Duty Team  

ในการจดักลุ่ม SMS เพืÉอการแจง้เหตุผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉินของโรงงานผูบ้ริหารของ
โรงงานอาจกําหนดให้ศูนย์สืÉ อสารเพิÉมรายชืÉอของผู ้รับแจ้งข้อความ SMS ได้ตามความ
เหมาะสมของแต่ละพืÊนทีÉ 

 

6.3.3 แนวทางปฏิบตัิหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT 

ให้ Emergency Duty Team และ  Plant ERT ปฏิบัติหน้าทีÉ เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินโดย
กาํหนดแนวทาง ดงันีÊ  

1)   Emergency Duty Team และ Plant ERT จะถูกเรียกเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3           

2)  Emergency Duty Team เป็นเวรพร้อมตลอด 24 ชัÉวโมง และตอ้งอยูใ่นระยะทีÉสามารถ
เดินทางมาถึงโรงงานไดภ้ายในไม่เกิน 1 ชัÉวโมง     
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3) เมืÉอถูกเรียกใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
 ให ้Emergency Duty Team ไปรายงานตวัทีÉ ECC ทนัที 

 ให้ Plant ERT ไปรายงานตวัทีÉ ECC เพืÉอรับหน้าทีÉต่อจาก Emergency Duty Team 

(หากมาได)้ 

 เมืÉอ Plant ERT มาถึง ECC ให้ Emergency Duty Team สายงานดา้นเทคนิค ทีÉไม่ใช่
เจา้ของพืÊนทีÉส่งมอบหนา้ทีÉใหก้บั Plant ERT และใหอ้ยูช่่วยเหลือ Plant ERT จนกวา่
สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินจะคลีÉคลาย  
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6.4 แนวทางปฏิบตัิของ Emergency Support Teams  

Emergency Support Teams หมายถึงทีมสนับสนุนอืÉนๆ นอกเหนือจาก Plant ERT และ 

Emergency Duty Team ทีÉไดร้ับติดต่อขอให้เขา้มาช่วยสนับสนุนหรือช่วยเหลือการระงบั
เหตุฉุกเฉิน 

6.4.1 ขอ้แนะนาํการปฏิบตัิทัÉวไปสาํหรับ Emergency Support Team เมืÉอไดร้ับการเรียก  

 เดินทางมารายงานตวัทีÉ ECC ของโรงงานทีÉเกิดเหตุเโดยเตรียม PPE มาดว้ย 

 รายงานตวัและบนัทึกชืÉอกบั Emergency Response Team ทีÉเกีÉยวขอ้งทีÉ ECC 

 เตรียมพร้อมอยู่ทีÉสถานีดับเพลิงของโรงงานทีÉเกิดเหตุ / หรือสถานทีÉอืÉนตามทีÉได้รับ
แจง้ 

 เตรียมสนับสนุนการปฏิบัติการ การระงับเหตุ หรืองานสนับสนุนอืÉนตามทีÉได้รับ
มอบหมาย 

 จดัให้มีผูบ้นัทึกกิจกรรมและการมอบหมายงานของทีมทีÉมีหน้าทีÉเกีÉยวขอ้ง และความ
คืบหนา้ของการปฏิบตัิ 

 จดัเตรียมยานพาหนะพร้อมสาํหรับการสนบัสนุนทีมระงบัเหตุ 
 

6.4.2 กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 หรือมีเหตุฉุกเฉินต่อเนืÉองให้พิจารณาความจาํเป็นทีÉอาจตอ้ง
ปฏิบตัิเพิÉมเติม ดงันีÊ  

 ประสานงานเตรียมกาํลงัพลสําหรับการเสริมกาํลงัและการสับเปลีÉยนทีมปฏิบัติการ
และทีมสนบัสนุนทีÉตอ้งปฏิบตัิงานต่อเนืÉอง  

 กรณีสถานการณ์ยดืเยืÊอใหเ้ตรียมจดักาํลงัเป็น 2 ชุด (2กะ) พร้อมปฏิบตัิการ 

 ให้ความช่วยเหลือในการเตรียมสนับสนุนอุปกรณ์ดับเพลิง โฟม  PPE เครืÉองมือกล 

หรืออุปกรณ์การระงบัเหตุอืÉนๆ ทีÉจาํเป็นเพิÉมเติม 

 เตรียมสนบัสนุนการระงบัเหตุฉุกเฉินตามบทบาทหนา้ทีÉทีÉเป็นงานประจาํ เช่น เปิดคลงั
พัสดุ  Workshop,  งานบริการด้านสํานักงาน  ยานพาหนะ อาหาร นํÊ า/เครืÉ องดืÉม  

จดัเตรียมอุปกรณ์ ICT, อุปกรณ์สืÉอสาร, การจดัพนกังานรับโทรศพัทร์ับเรืÉอง/สอบถาม
ขอ้มูล 

 ประสานใหพ้นกังานในหน่วยงานเตรียมการสนบัสนุนเมืÉอไดร้ับการร้องขอจาก ECC 

 จดัเตรียมทีมสนบัสนุนตามทีÉไดร้ับการร้องขอจาก ECC  

  

6.5 การประสานงานทาํหนา้ทีÉ MC 
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P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 47 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 2 หรือ 3 ให ้ER Duty ทาํหนา้ทีÉ MC1 จนกวา่ DM SHE ของพืÊนทีÉ
จะมารับหน้าทีÉ MC1   และให้ติดต่อเรียก Q-SH-CM  Group ของพืÊนทีÉมาสนับสนุนการ
ระงับเหตุ โดยให้มาช่วยทาํหน้าทีÉ MC (MC1, MC2, MC3) ทาํหน้าทีÉประสานงานการ
ช่วยเหลือภายในกลุ่ม PTTGC, กลุ่ม EMAG และหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการป้องกันและ
ระงบัเหตุภาครัฐและเอกชนและทาํหนา้ทีÉ Staging Officer, ER Advisor หรือประกอบกาํลงั
กบัทีมระงบัเหตุ  โดยใหแ้บ่งหนา้ทีÉดงันีÊ  

 ให้  DM SHE ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ ทาํหน้าทีÉ MC-1  เป็นเลขาศูนย ์และ ER Advisor ทีÉ 
ECC ใหค้าํแนะนาํกบั ED, ECC ในการกาํหนดวตัถุประสงค ์และกลยทุธ์การระงบัเหตุ  
ช่วยเหลือในการวางแผน/ปรับแผน และประสานงานสนบัสนุนการระงบัเหตุ   

 ให้ ERS Supervisor ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ ทาํหน้าทีÉ MC-2  เป็นผูป้ระสานงานกบัหน่วย
ระงบัเหตุฉุกเฉินจากภายนอกทีÉจุดทางเขา้ของโรงงาน (Contact Point)   

 ให ้ERS Chief ของพืÊนทีÉเกิดเหตุทาํหนา้ทีÉ MC3  เป็นผูใ้หค้าํแนะดา้นการระงบัเหตุ OC 

การใช้อุปกรณ์ระงับเหตุ และเป็น  Staging Officer  ช่วยเหลือ OC ในการจัดการ
ทรัพยากร ณ ทีÉเกิดเหตุ  

DM SHE ของพืÊนทีÉอืÉนและ กลุ่ม Q-SH-CM ทีÉได้รับการเรียกให้เข้ามาสนับสนุน
เพิÉมเติม ให้ MC (MC1, MC2 และ MC3) ประสานงานกนัและมอบหมายภารกิจต่าง ๆ 

ตามความเหมาะสมของสถานการณ์และแผนปฏิบตัิทีÉกาํหนด โดยอาจกาํหนดให้ทาํ
หนา้ทีÉ ดงันีÊ   

 ใหจ้ดัทีมทาํหนา้ทีÉทีÉเกีÉยวกบั SHE หรือหนา้ทีÉอืÉน ๆ ตามทีÉไดร้ับมอบหมาย  

 ใหท้าํหนา้ทีÉอยูใ่น FIT Teams/ประสานงานกบัทีมระงบัเหตุ /สนบัสนุนการควบคุมทีม
ดบัเพลิง / ควบคุมการ operate รถดบัเพลิง ตามแผนปฏิบตัิทีÉกาํหนด 

 ให้ทาํหน้าทีÉประสานงานการปิดกัÊนพืÊนทีÉและควบคุมการจราจรตามแผนทีÉกาํหนด /

และประสานงานกบัเจา้หนา้ทีÉตาํรวจจราจร 

 ประสานงานกบัหน่วยงานหน่วยงานภายในหรือภายนอกเพืÉอปฏิบตัิภารกิจดา้นการ
ระงบัเหตุทีÉกาํหนดตามแผน 

 ประสานงานเรืÉองการจดัหาและจดัการทรัพยากรระงบัเหตุฯ  

 หนา้ทีÉอืÉน ๆ ตามทีÉไดร้ับมอบหมาย 

6.6 การทาํหนา้ทีÉ SHE Coordinator 

, ER AR 

าทที MCC--11 เป็นเลเป็นOนการกาํหนดวตัถุปรกาํหนดวตั
แผนน และประสานละปร

พพนนทีÉเกิิดดเเหหตตุ ทาํ
กภายนอกทีÉจุดทางภายนอกทีÉจุดท

f ของพพืืÊÊนนททีีÉเเกกิิดเหต
ปกรณ์ระงับเหตุ รณ์ระงับเห

พยากร ณ ทีÉเกิดเหตุยากร ณ ทีÉเกิ
DM SHEM SHE ขของพืÊ
พพิิÉมมเเตติม ให้
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จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 48 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ให้ SHE Engineers /Senior Engineers ปฏิบัติหน้าทีÉ เป็น  SHE Coordinator ใน  Plant ERT  

และ Duty Team ตามตาราง Duty Rota ซึÉ งจะมีผูท้าํหน้าทีÉอยู่ใน Duty Team พร้อมกนั 3 คน  

มีหนา้ทีÉดงันีÊ  

 ใหข้อ้มูลและคาํแนะนาํกบั ECC ดา้น SHE    

 สืÉอสารกบั ปตท. (PTT SSHE Duty)  

 ตรวจวดัและประเมินผลกระทบด้านสิÉงแวดล้อม โดยพิจารณาการใช้เครืÉ อง Photo 

Ionization Detector (PID) และ TO-15 Canister และเก็บตวัอยา่งนาํไปวิเคราะห์ต่อไป 

 แจง้หน่วยงานภายนอกและโรงงานขา้งเคียงทีÉอาจไดร้ับผลกระทบ  

 ประเมินและให้คาํแนะการควบคุมอนัตรายดา้นความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มในการ
ปฏิบตัิการและการระงบัเหตุ  

 ดูแลตรวจสอบใหค้าํแนะนาํเรืÉองการใชแ้ละเบิก-จ่าย  PPE 

 ช่วยเหลือในการจัดการผู ้บาดเจ็บทีÉ จุด Triage การคัดกรองและการทําทะเบียน
ผูบ้าดเจ็บก่อนการส่งต่อและแจง้ขอ้มูลผูบ้าดเจ็บให ้ECC (HR Co.) ทราบ        

 ทาํหนา้ทีÉ บนัทึกเหตุการณ์ลงในแบบฟอร์มทีÉกาํหนดและพร้อมแสดงขึÊนจอ  

 แจง้รายงาน /หรือขออนุญาตหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้งตามกฏหมาย 
 

หมายเหตุ   เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และระดบั 3 ใหศู้นยส์ืÉอสารส่ง SMS เรียก SHE On Duty 

ทัÊง 3 คน และให ้SHE On Duty  ของพืÊนทีÉโทรศพัทเ์รียก SHE ทีÉเป็นเวร On Duty ทัÊง 3 คน ให้
มาช่วยกนัทาํหนา้ทีÉทัÊงกรณีเหตุการณ์จริงและการฝึกซอ้มฯ โดยให ้ SHE On duty เขา้ปฏิบตัิ
หนา้ทีÉก่อนจนกวา่ SHE พืÊนทีÉ (Plant ERT) จะเขา้มารับหนา้ทีÉ    
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P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 49 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.7 การสนบัสนุนระหวา่งโรงงานภายใน PTTGC 

กรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติและฉุกเฉินตัÊงแต่ระดบั 1 ขึÊนไป  EM สามารถแจง้ศูนยส์ืÉอสารเรียกขอ
การสนบัสนุนจาก ECC S&E และขอการสนบัสนุนระหว่างโรงงานโดยขอกาํลงัจากหน่วยงาน  

Q-SH-CM  จากโรงงานอืÉนใน PTTGC ทีÉไม่ได้เกิดเหตุ (พนักงานกะของ Q-SH- CM ซึÉ งเป็น 

Plant Buddy )โดยให้พิจารณาถึงกาํลงัพล รถดบัเพลิงและ อุปกรณ์ทีÉตอ้งการการสนบัสนุนและ
ลกัษณะประเภทของโรงงาน         

การจบักลุ่มใหก้ารสนบัสนุนช่วยเหลือกนัระหวา่งโรงงานช่วงแรกเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 1 

และ Ś รวมทัÊงเหตุการณ์ผิดปกติ กาํหนดไวเ้ป็นแนวทางตามตารางดงันีÊ  

สถานีดบัเพลิงหลกั 

Q-SH-CM FIT Team 

Buddy Plant 

ทีÉให้การสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

Group 1: East FF Support Team 

Resources: 

- GC2 ERS Chief (Shift) 

- GC2 Fire man 6 persons (Shift, ERO) 

- Fire Trucks from GC2, GC3, GC4, GC5, GC6 

GC1 RO, GC13 (บ่อ16/Innovation), New Facility, 

GC2 (OLE1, OLE4, HD2, UT), GC3 OLE2, BV, GC4 

ARO1, GC5 ARO2, ATF2, GC6 REF/SPM/E-Jetty, 

GC8 (ATF1), Inter-Connecting Pipeline, GC12 HD1 

Group 2: West FF Support Team (GC11) 

Resources: 

- GC11 ERS Chief (Shift) 

- GC11 Fire man 6 persons (Shift, ERO) 

- GC11 Fire Truck 

GC11 (OLE3, LD, LL1, LL2)/GC14(LL -MN), GC7 

BTF/W-Jetty, SWRO, Glycol, GGC, GCO, GCP, Lab 

Center, Vencorex*, Phenol, GCS 

Group 3: Emergency & Security Team 

Resources: 

- GC1 ERS Chief (Shift) 

- ERS Technician (Shift, NPC S&E) 

Security All Areas,  

Emergency Support for ARO2/ATF2 

ECC S&E ทุกโรงงาน 

หมายเหตุ  
1. กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินกาํหนดให้สถานีดบัเพลิงหลกั นาํทีมเขา้สนบัสนุน Buddy Plant ตามตารางตัÊงแตเ่หตุระดบั 1  

2. กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3 สามารถเรียกขอการสนบัสนุนไดจ้ากทุกโรงงาน 

3. สาํหรับ Fire man I4 เป็นกาํลงัพลสาํรองคอยสนบัสนุนเพิÉมเติม (ถา้จาํเป็น)  
4. (*)   Vencorex สนบัสนุนโดยการส่ง SMS และให้คาํปรึกษา 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 50 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.8 การฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์ 

เพืÉอใหม้ีแนวทางในการดาํเนินการฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์ใหร้อง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการ
ใหญ่สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัโรงงานทีÉเกิดเหตุฉุกเฉิน พิจารณาดาํเนินการในประเด็นทีÉเกีÉยวขอ้ง
กบัการฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์ดงันีÊ  

 บ่งชีÊประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวกบัการฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์และแต่งตัÊงคณะทาํงาน 

 กาํหนดนโยบายในการดาํเนินการใหก้บัคณะทาํงานในแต่ละเรืÉอง 

 ใหค้ณะทาํงานจดัทาํแผนฟืÊ นฟู  แผนงาน และดาํเนินการตามแผนทีÉกาํหนด 

 กาํกบัดูแลหรือมอบหมายให้มีผูก้าํกบัและติดตามการดาํเนินงานเพืÉอใหเ้ป็นไปตามแผน 

     ประเด็นปัญหาและการแต่งตัÊงคณะทาํงาน 

     ให้พิจารณาประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและแต่งตัÊงคณะทาํงานตามแนวทาง ดงันีÊ  
 

 
ประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและการฟืÊ นฟู 

การแต่งตัÊงคณะทาํงานในการฟืÊ นฟูและบรรเทาทุกข ์

หวัหนา้คณะทาํงาน  คณะทาํงาน 

1. สภาพความเสียหายของเครืÉองจกัรอุปกรณ์ 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

2. 
 

ผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

3. 
 

ผลกระทบดา้นจิตใจของพนกังาน 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

4. 
 

ผลกระทบดา้นจิตใจของชมชุนและภายนอก 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

5. 
 

ปัญหาดา้นการจดัหาผลิตภณัฑใ์ห้ลูกคา้ 
 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

6. 
 

การช่วยเหลือสงเคราะหผ์ูป้ระสบภยั 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

7. 

 

กฏหมาย ประกนัภยั และการเงิน 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

8. 
 

การสืÉอสารภาพลกัษณ์องคก์ร 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

9. 

 

ประเด็นปัญหาอืÉน ๆ แลว้แต่กรณี 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

6.9 แนวปฏิบตัิสาํหรับการเตรียมรับสถานการณ์นํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานในฤดูนํÊาหลาก  
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จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 51 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.7.1 มาตรป้องกนัและเฝ้าระวงันํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานในฤดูนํÊาหลาก  
ให้หน่วยงาน Q-SH-CM ตรวจสอบคลองบางเบิดและคลองชากหมากในช่วงฤดูแลง้
ของทุกปีหากพบสิÉงกีดขวางทางนํÊาไหลใหท้าํเรืÉองแจง้สํานกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบ
ตาพุดดาํเนินการแกไ้ขและให้หน่วยงาน Q-SH-CM มีหนา้ทีÉเฝ้าระวงัสถานการณ์นํÊ าใน
ฤดูนํÊาหลากโดยดาํเนินการดงันีÊ  

 ตรวจสอบและเฝ้าระวงัระดบันํÊาคลองชากหมากเมืÉอมีฝนตกหนกั โดย Central Security 

 ตรวจสอบบ่อเก็บนํÊ าและทางระบายนํÊ าของโรงงานเมืÉอมีฝนตกหนัก โดย Q-SH-CM 

Plant 

 บริหารจดัการนํÊาในระบบ POC ใหเ้ป็นไปตามการออกแบบของ Plant 
  

6.7.2 การเตรียมรับสถานการณ์นํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานของ Q-SH-CM  

 ใหทุ้กพืÊนทีÉเตรียมอุปกรณ์ทีÉตอ้งใชใ้นการแกไ้ขสถานการณ์ เช่น Pump, กระสอบทราย  

 ให้ทุกพืÊนทีÉจัดทาํ Pre-Incident Plan หรือแผนเตรียมรับสถานการณ์นํÊ าเอ่อลน้พืÊนทีÉ
โรงงาน รวมถึงภยัธรรมชาติอืÉนทีÉมีความมีความเสีÉยง และทาํการฝึกซอ้ม 

6.7.3 การแกไ้ขสถานการณ์ (ตาม Work Flow) 

 กรณีนํÊาเอ่อลน้เขา้ Plant ให ้EM  (Shift Manger) พิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2 

หาก Operation มีกาํลงัไม่เพียงพอในการแกไ้ขสถานการณ์ และตอ้งการทัÊงกาํลงัคน 

อุปกรณ์ และเงินสดในการแกไ้ขสถานการณ์ โดย Emergency Duty Team และ Plant  
ERT เขา้ปฏิบตัิหนา้ทีÉสนบัสนุน 

 กรณีนํÊาเอ่อลน้กระทบเฉพาะ Admin Area แต่ไม่กระทบ Plant ให ้Q-SH ดาํเนินการ 

6.7.4 ความตอ้งการทรัพยากรสนบัสนุน 

 บุคลากรในหน่วยงาน Q-SH และจิตอาสา 
 อุปกรณ์  ไดแ้ก่ เครืÉองสูบนํÊา ท่อสูบนํÊา และท่อส่งนํÊา เป็นตน้ 

 หากประกาศหากประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 1 ใหใ้ชเ้งินสนบัสนุนของ Plant  

 กรณีตอ้งการทรัพยากรสนบัสนุนเพิÉมเติมจากบริษทัในกลุ่ม PTTGC และ/หรือตอ้งการ
ใชเ้งินสดฉุกเฉินให ้Plant ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2  

6.7.5 ศูนยต์อบโตภ้ยัพิบตัิธรรมชาติ   

Inte
rna

l Use O
nlyเมือมมีีฝฝนตกกหหนกั

องงโโรรงงงงาานนเมมืืÉออมีฝ

ใหเ้ป็นไปตามการปนไปต

ณนาําเเออ่อลน้นพพืÊนทีีÉโ
อุปกกรรณณ์ททีÉตอ้งใชใ้

ทจัดททําํา PrePre--IncidIn

าน รวมถึงภยัธรรมรวมถึงภยัธ
การแกไ้ขสถานกาแกไ้ขสถาน
กกรรณณีีนนํÊาเอ่

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 52 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 
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 ใช ้ECC ของ PTTGC Group ทีÉไม่ไดร้ับผลกระทบ  

 ปฏิบตัิตามขัÊนตอนทีÉกาํหนดไว ้ 

 

6.7.6 Work Flow (ตวัอยา่ง กรณีนํÊาเอ่อลน้) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 53 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

หมายเหต ุ สามารถนาํ Work Flow ประยกุตใ์ชก้บัภยัพิบตัิธรรมชาติอืÉน ๆ เมืÉอโรงงานไดร้ับผลกระทบ 

6.10 รายการอุปกรณ์ประจาํศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Command Center, ECC) 

 

ทีÉ รายการ หมายเหตุ 

1 วิทยสุืÉอสาร UHF* (Trunk Radio), VHF* * 

2 โทรศพัท ์  

3 โทรสาร   

4 หมายเลขโทรศพัท ์ฉุกเฉิน หน่วยงานภาครัฐและกลุ่มช่วยเหลือกรณีฉุกเฉิน  

5 ระบบเครือข่าย Internet  

6 Desk Top Computer หรือ Note Book สาํหรับส่ง SMS * 

7 Printer * 

8 LCD Projector & Screen  

9 VDO Conference  

10 โทรทศัน์ หรือสืÉออยา่งอืÉน สาํหรับเฝ้าดูติดตามสถานการณ์การรายงานข่าวของสืÉอมวลชน  

11 ระบบบนัทึกเสียงโทรศพัท ์และเสียงภายในศูนย ์  

12 บอร์ดบนัทึกสถานการณ์   

13 บอร์ดบนัทึกการรายงานตวัของ  Emergency Duty Teams   

14 นาฬิกา  

15 รายการอุปกรณ์หลกัสาํหรับระงบัเหตุฉุกเฉินของโรงงาน  บริษทัในเครือฯ  และ EMAG  

16 รายชืÉอพนกังานทีÉประจาํอยูใ่นพืÊนทีÉ (Staff List)  

17 เอกสารขอ้มูลความปลอดภขัองสารเคมี (Safety Data Sheet, SDS)  

18 Pre Incident Plan  

19 แบบแปลนแผนผงันิคมอุตสาหกรรมและชุมชนใกลเ้คียง    

20 แผนผงัโรงงานทีÉแสดงตาํแหน่งอุปกรณ์ดบัเพลิง ประตเูขา้-ออกหลกัและประฉุกเฉิน  

21 Process Schematics / P&ID Drawing  

22 CCTV monitors  * 

23 การเชืÉอมโยงสัญญาณ Fire Alarm และ CCTV ไปยงั ECC S&E, ENCO, และ EMCC * 
 

หมายเหตุ   

* ECC บางศูนยท์ีÉใชศู้นยส์ืÉอสารแยกกบั ECC หรือใชศู้นยส์ืÉอสารร่วมกบัโรงงานอืÉนอาจไม่ตอ้งมีอุปกรณ์รายการนัÊนก็ 

ได ้ 
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