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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025: 2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001: 2015 และ ISO 14001: 2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
สารบัญรูป 

                                                                                                                                    หน้า 
 
รูปที่ 4-23 จุดติดตามวัดระดับเสียงในสถานท่ีทำงาน บริเวณเครื่องดึงลวด ชุดที ่1 (N2)  

      และบริเวณพื้นท่ีแป้นจ่าย ชุดที่ 1 (N4) 4-33 
รูปที่ 4-24  บริเวณเครื่องดึงลวด ชุดที่ 1 (N2) 4-34 
รูปที่ 4-25 บริเวณพื้นท่ีแป้นจ่าย ชุดที่ 1 (N4) 4-34 
รูปที่ 4-26  เปรียบเทยีบผลระดับเสียงเฉลี่ย 8 ช่ัวโมง (LAeq 8 hours) ระหว่างปี พ.ศ. 2562-2566 4-35 
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