
T-MON-223018/SECOT  POSCO-T223018-1H-Idx 

บทที ่4 
ผลการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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4. ผลการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี ของบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศ-

ไทย) จาํกดั ไดป้ฏิบติัตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ท่ีกาํหนดไวใ้นรายงานการ

เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (คร้ังท่ี 3) ตามหนงัสือ ท่ี 

อก.5102.3.1/1373 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 โดยรายละเอียดสามารถสรุปไดด้งัน้ี 

4.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 มาตรการกาํหนดให้มีการตรวจวัดฝุ่ นละอองรวม (TSP) เฉล่ีย 24 ช่ัวโมง ก๊าซซัลเฟอร์ได-          
ออกไซด์ (SO2) (เฉล่ีย 1 ช่ัวโมง และ 24 ช่ัวโมง) ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉล่ีย 1 ช่ัวโมง 
ความเร็วและทิศทางลม จาํนวน 2 คร้ังต่อปี เป็นเวลา 7 วันต่อเน่ือง โดยในช่วงฤดฝูนตรวจวัดช่วงเดือน
สิงหาคมหรือกันยายน และช่วงฤดูแล้ง ตรวจวดัช่วงเดือนธันวาคมหรือมกราคม จาํนวน 3 บริเวณ คือ 
บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตาํบลมาบยางพร บริเวณวดัราษฎร์อัสดาราม และบริเวณโรงเรียน
สวนกหุลาบวิทยาลยั (ชลบรีุ)  
 ตาํแหน่งการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ดังแสดงในรูปท่ี 4.1-1 ถึง 4.1-2 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที ่4.1-1 ตําแหน่งตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั

ตําแหน่งตรวจวดั 
 ที่ตั้งโครงการ 
 รพ.สต. มาบยางพร 
 วดัราษฎร์อสัดาราม 
 โรงเรียนสวนกหุลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 

1

2
3





โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพ 

ตาํบลมาบยางพร 
บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม 

บริเวณโรงเรียนสวนกหุลาบวิทยาลยั (ชลบุรี) 

 
 
 

 
 

 
 
 

รูปที ่4.1-2    ภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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4.1.1 ผลการตรวจวดัความเร็วลมและทศิทางลม  
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

การตรวจวดัความเร็วลมและทิศทางลม ของโครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี 

บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จาํกดั ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

ดาํเนินการตรวจวดัระหวา่งวนัท่ี 14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 จาํนวน 3 บริเวณ คือ บริเวณโรงพยาบาล

ส่งเสริมสุขภาพตาํบลมาบยางพร บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม และบริเวณโรงเรียนสวนกหุลาบวทิยาลยั 

(ชลบุรี) รายละเอียดผลการตรวจวดั ดงัแสดงในตารางท่ี 4.1-1 ถึง 4.1-3 และสามารถสรุปไดด้งัน้ี 

(1) บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตาํบลมาบยางพร 

 ลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัออก โดยมีความเร็วลมเฉล่ียส่วนใหญ่อยูใ่นช่วง

ระหวา่ง 1-2 เมตรต่อวินาที รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.1-1 

(2) บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม   

 ลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัออกเฉียงใต-้ตะวนัออก โดยมีความเร็วลมเฉล่ียส่วน

ใหญ่อยูใ่นช่วงระหวา่ง 2-3 เมตรต่อวินาที รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.1-2 

(3) บริเวณโรงเรียนสวนกหุลาบวิทยาลยั (ชลบุรี)   

 ลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัออก โดยมีความเร็วลมเฉล่ียส่วนใหญ่อยูใ่นช่วงระหวา่ง 

1-2 เมตรต่อวินาที รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.1-3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.1-1 ผลการตรวจวดัทศิทางและความเร็วลมเฉลีย่รายช่ัวโมง พร้อม Wind Rose 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ตําแหน่งสถานีตรวจวดั : โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตําบลมาบยางพร 

ระหว่างวนัที ่14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
จัดทํารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จาํกดั 

ตําแหน่งพกิดั UTM ของสถานีตรวจวดัโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตาํบลมาบยางพร:  0731350 E, 1436978 N 

เวลา (น.) 
14-15 ก.พ. 66 15-16 ก.พ. 66 16-17 ก.พ. 66 17-18 ก.พ. 66

ความเร็ว
(เมตร/วนิาท)ี ทิศทาง ความเร็ว 

(เมตร/วนิาท)ี ทิศทาง ความเร็ว 
(เมตร/วนิาท)ี ทิศทาง ความเร็ว 

(เมตร/วนิาท)ี ทิศทาง 
14:00 - 15:00 0.2 SSW 1.7 W 0.3 ESE 1.1 E
15:00 - 16:00 0.4 SW 0.9 W 0.0 E 0.0 E
16:00 - 17:00 0.5 SW 1.9 NW 0.1 ESE 0.8 ESE
17:00 - 18:00 0.2 SW 1.4 S 0.6 E 0.9 ESE
18:00 - 19:00 0.9 SW 1.3 S 1.1 E 1.2 SSE
19:00 - 20:00 0.8 SW 1.2 SW 1.9 E 1.0 SE
20:00 - 21:00 1.8 WSW 1.9 ESE 2.4 E 0.6 E
21:00 - 22:00 1.9 S 1.7 E 1.7 E 0.9 E
22:00 - 23:00 1.3 SE 2.2 NNE 1.7 E 1.9 E
23:00 - 24:00 2.1 SW 1.1 ENE 1.8 E 1.2 E
00:00 - 01:00 0.9 SSW 1.1 E 1.4 NE 1.3 E
01:00 - 02:00 1.2 S 0.7 E 0.7 E 1.2 NNE
02:00 - 03:00 2.2 SSW 1.3 E 1.7 ENE 1.8 NNE
03:00 - 04:00 2.2 SSE 0.5 E 1.5 NE 2.0 E
04:00 - 05:00 2.0 ESE 0.9 E 2.0 NE 1.7 ENE
05:00 - 06:00 1.6 S 1.3 E 2.0 E 1.9 E
06:00 - 07:00 1.1 SE 2.0 E 1.3 E 1.1 E
07:00 - 08:00 1.8 ESE 1.2 E 1.2 E 2.3 E
08:00 - 09:00 0.6 SE 1.1 ESE 0.7 E 0.8 ENE
09:00 - 10:00 0.6 ESE 1.4 ESE 0.8 ESE 0.5 E
10:00 - 11:00 1.0 E 0.6 ESE 0.0 ESE 0.3 ENE
11:00 - 12:00 0.2 SW 0.1 ESE 0.2 ESE 0.4 E
12:00 - 13:00 1.5 WSW 0.1 ESE 0.7 SE 0.2 E
13:00 - 14:00 2.0 NW 0.8 ESE 1.2 NE 0.4 ENE

Wind Rose 

    

 
 

หมายเหตุ : 1. ความเร็ว ทิศทางลมเฉล่ีย 24 ชัว่โมง เร่ิมจาก 14.00 น. ถึง 14.00 น. 
2. แถบสีแสดงระดบัความเร็วลม 
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ตารางที ่4.1-1 ผลการตรวจวดัทศิทางและความเร็วลมเฉลีย่รายช่ัวโมง พร้อม Wind Rose (ต่อ) 

เวลา (น.) 
18-19 ก.พ. 66 19-20 ก.พ. 66 20-21 ก.พ. 66 

ความเร็ว 
(เมตร/วนิาที) ทิศทาง ความเร็ว 

(เมตร/วนิาท)ี ทิศทาง ความเร็ว  
(เมตร/วนิาที) ทิศทาง 

14:00 - 15:00 0.0 NE 0.7 SSE 0.3 E
15:00 - 16:00 0.2 E 0.2 SSW 0.1 E
16:00 - 17:00 0.5 ESE 0.6 SW 0.0 E
17:00 - 18:00 0.1 SE 0.3 SW 0.6 SSW
18:00 - 19:00 0.6 SSE 0.5 SW 0.7 SSW
19:00 - 20:00 0.8 SSW 1.4 SW 1.1 S 
20:00 - 21:00 1.4 SSW 2.4 SSW 1.4 SE
21:00 - 22:00 1.8 NNW 2.3 SW 1.1 ESE
22:00 - 23:00 2.2 NNE 2.4 SSE 1.7 ESE
23:00 - 24:00 2.4 E 1.2 SSE 1.1 E
00:00 - 01:00 1.6 E 1.5 SSE 1.6 E
01:00 - 02:00 1.7 ESE 1.2 ESE 1.2 N
02:00 - 03:00 1.9 ENE 1.8 E 1.4 NNW
03:00 - 04:00 1.5 N 1.8 ENE 1.2 NNE
04:00 - 05:00 1.5 NNW 1.7 E 1.2 NE
05:00 - 06:00 1.1 NNW 1.6 E 2.0 ENE
06:00 - 07:00 1.9 NW 1.9 NNW 2.2 NE
07:00 - 08:00 1.1 NNE 1.4 ESE 0.3 E
08:00 - 09:00 0.9 E 0.0 E 1.5 ESE
09:00 - 10:00 1.3 E 0.4 E 0.9 E
10:00 - 11:00 0.5 ESE 0.4 E 0.6 E
11:00 - 12:00 0.1 ESE 0.7 E 0.2 E
12:00 - 13:00 0.2 ESE 0.9 E 0.6 E
13:00 - 14:00 0.3 ESE 0.4 E 0.5 ESE

 
 

Wind Rose 
 
 

   

หมายเหตุ  : 1. ความเร็ว ทิศทางลมเฉล่ีย 24 ชัว่โมง เร่ิมจาก 14.00 น. ถึง 14.00 น. 
2. แถบสีแสดงระดบัความเร็วลม 

ช่ือผู้ตรวจวดั : นายภูวเดช  แกว้จิรกลุศรี ช่ือผู้บันทึก : นายภูวเดช  แกว้จิรกลุศรี 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวปรีดา  สมใจ 
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวดัและวเิคราะห์ตวัอย่าง : บริษทั ซีคอท จาํกดั เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
ช่ือผู้วเิคราะห์ : นางสาวเกศรินทร์  วรเดชวทิยา  
ข้อสรุป   : ทิศทางลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัออก 
 ความเร็วลมส่วนใหญ่ มีค่าระหวา่ง 1-2 เมตรต่อวนิาที 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.1-2 ผลการตรวจวดัทศิทางและความเร็วลมเฉลีย่รายช่ัวโมง พร้อม Wind Rose 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ตําแหน่งสถานีตรวจวดั : วดัราษฎร์อสัดาราม 

ระหว่างวนัที ่14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
จัดทํารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จาํกดั 

ตําแหน่งพกิดั UTM ของสถานีตรวจวดั วดัราษฎร์อสัดาราม : 0730812 E, 1439049 N   

เวลา (น.) 
14-15 ก.พ. 66 15-16 ก.พ. 66 16-17 ก.พ. 66 17-18 ก.พ. 66

ความเร็ว
(เมตร/วนิาที) ทิศทาง ความเร็ว 

(เมตร/วนิาท)ี ทิศทาง ความเร็ว 
(เมตร/วนิาที) ทิศทาง ความเร็ว 

(เมตร/วนิาท)ี ทิศทาง 
13:00 - 14:00    0.7  SSW 2.4 WNW 0.4 SE 3.6 E
14:00 - 15:00    1.1  SW 3.6 W 1.4 ESE 1.2 E
15:00 - 16:00    2.6  WSW 3.7 NNW 1.8 ESE 2.4 ESE
16:00 - 17:00    1.4  WSW 3.6 S 2.8 SE 2.4 SE
17:00 - 18:00    1.3  WSW 2.9 SSW 1.0 ESE 2.4 S
18:00 - 19:00    0.6  WSW 2.9 SW 1.6 ESE 2.0 SSE
19:00 - 20:00    1.0  W 3.0 SE 2.9 E 1.8 ESE
20:00 - 21:00    0.8  SSW 2.5 ESE 3.7 ESE 1.5 ESE
21:00 - 22:00    1.3  SSE 2.8 NE 1.8 ESE 1.5 ESE
22:00 - 23:00    2.6  WSW 2.6 E 2.2 E 2.0 ESE
23:00 - 24:00    2.5  WSW 2.7 E 2.1 ENE 2.3 ESE
00:00 - 01:00    1.9  SSW 2.3 E 2.5 E 3.4 NE
01:00 - 02:00    3.4  SW 3.2 ESE 1.9 E 1.9 NE
02:00 - 03:00    3.5  SSE 3.3 ESE 1.0 ENE 3.0 ESE
03:00 - 04:00    3.6  SE 1.1 ESE 1.1 ENE 1.7 E
04:00 - 05:00    2.5  SSW 3.3 ESE 2.9 E 1.6 E
05:00 - 06:00    2.8  SE 3.9 ESE 2.5 ESE 2.3 E
06:00 - 07:00    3.1  ESE 2.1 ESE 2.1 ESE 2.3 ESE
07:00 - 08:00    2.4  SE 2.3 ESE 1.3 ESE 3.1 ENE
08:00 - 09:00    2.6  ESE 1.6 SE 1.9 SE 2.7 E
09:00 - 10:00    1.8  ESE 3.5 SE 1.8 SE 1.2 E
10:00 - 11:00    2.3  WSW 2.9 SE 2.2 SE 1.9 ESE
11:00 - 12:00    3.0  W 1.4 SE 1.3 SSE 1.8 ESE
12:00 - 13:00    2.9  NW 2.0 SE 2.2 NE 1.8 E

Wind Rose 

    

 
 

หมายเหตุ : 1. ความเร็ว ทิศทางลมเฉล่ีย 24 ชัว่โมง เร่ิมจาก 13.00 น. ถึง 13.00 น. 
2. แถบสีแสดงระดบัความเร็วลม 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.1-2 ผลการตรวจวดัทศิทางและความเร็วลมเฉลีย่รายช่ัวโมง พร้อม Wind Rose (ต่อ) 

เวลา (น.) 
18-19 ก.พ. 66 19-20 ก.พ. 66 20-21 ก.พ. 66 

ความเร็ว 
(เมตร/วนิาท)ี ทิศทาง ความเร็ว 

(เมตร/วนิาท)ี ทิศทาง ความเร็ว  
(เมตร/วนิาท)ี ทิศทาง 

13:00 - 14:00        2.2  NE 1.8 SSE 2.8  ESE
14:00 - 15:00        2.1  ESE 2.0 SW 2.8  ESE
15:00 - 16:00        1.9  ESE 3.1 WSW 3.0  ESE
16:00 - 17:00        2.3  SE 2.1 WSW 2.4  SW
17:00 - 18:00        2.5  SSE 2.3 SW 0.4  SW
18:00 - 19:00        1.8  SSW 2.4 WSW 1.5  SSW
19:00 - 20:00        1.7  SSW 1.5 SW 0.8  SSE
20:00 - 21:00        1.0  N 2.8 WSW 1.7  ESE
21:00 - 22:00        1.9  NE 2.6 S 1.4  ESE
22:00 - 23:00        2.4  ESE 2.2 S 2.1  E
23:00 - 24:00        2.6  ESE 2.3 S 1.4  ESE
00:00 - 01:00        1.7  ESE 2.5 SE 1.8  N
01:00 - 02:00        1.7  E 2.5 ESE 3.0  N
02:00 - 03:00        1.5  N 2.1 E 2.5  NNE
03:00 - 04:00        1.0  N 1.1 ESE 3.0  ENE
04:00 - 05:00        3.9  N 1.6 ESE 2.9  E
05:00 - 06:00        2.3  NNW 2.8 NNW 2.3  ENE
06:00 - 07:00        2.2  NE 2.7 ESE 2.7  ESE
07:00 - 08:00        2.4  ESE 2.9 ESE 2.9  ESE
08:00 - 09:00        1.4  ESE 1.6 ESE 2.3  ESE
09:00 - 10:00        3.2  ESE 3.9 ESE 2.6  ESE
10:00 - 11:00        2.8  ESE 4.0 ESE 1.0  ESE
11:00 - 12:00        1.9  SE 2.6 SE 1.1  ESE
12:00 - 13:00        1.6  SE 2.6 ESE 1.0  SE
Wind Rose 

 
 
 

   

หมายเหตุ  : 1. ความเร็ว ทิศทางลมเฉล่ีย 24 ชัว่โมง เร่ิมจาก 13.00 น. ถึง 13.00 น. 
2. แถบสีแสดงระดบัความเร็วลม 

 
ช่ือผู้ตรวจวดั : นายภูวเดช  แกว้จิรกลุศรี ช่ือผู้บันทึก : นายภูวเดช  แกว้จิรกลุศรี 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวปรีดา  สมใจ 
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวดัและวเิคราะห์ตวัอย่าง : บริษทั ซีคอท จาํกดั เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
ช่ือผู้วเิคราะห์ : นางสาวเกศรินทร์  วรเดชวทิยา  
ข้อสรุป   : ทิศทางลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัออกเฉียงใต-้ตะวนัออก 
 ความเร็วลมส่วนใหญ่ มีค่าระหวา่ง 2-3 เมตรต่อวนิาที 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.1-3 ผลการตรวจวดัทศิทางและความเร็วลมเฉลีย่รายช่ัวโมง พร้อม Wind Rose 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ตําแหน่งสถานีตรวจวดั : โรงเรียนสวนกหุลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 

ระหว่างวนัที ่14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
จัดทํารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จาํกดั 

ตําแหน่งพกิดั UTM ของสถานีตรวจวดัโรงเรียนสวนกหุลาบวทิยาลยั :  0725667 E, 1440173 N 

เวลา (น.) 
14-15 ก.พ. 66 15-16 ก.พ. 66 16-17 ก.พ. 66 17-18 ก.พ. 66

ความเร็ว
(เมตร/วนิาที) ทิศทาง ความเร็ว 

(เมตร/วนิาท)ี ทิศทาง ความเร็ว
(เมตร/วนิาที) ทิศทาง ความเร็ว 

(เมตร/วนิาท)ี ทิศทาง 
13:00 - 14:00    1.5  S 0.3 WSW 2.2 ESE 1.2 ENE
14:00 - 15:00    2.6  SSW 0.3 WSW 2.0 E 1.3 ENE
15:00 - 16:00    2.3  SW 0.0 NW 1.6 E 1.0 E
16:00 - 17:00    2.2  SW 0.0 SSE 1.5 E 1.0 E
17:00 - 18:00    1.3  SSW 0.0 SSE 0.3 E 0.2 SSE
18:00 - 19:00    1.0  SW 0.0 SW 0.3 E 0.3 ESE
19:00 - 20:00    0.2  WSW 0.1 ESE 0.0 ENE 1.7 ENE
20:00 - 21:00    0.0  S 0.0 E 0.4 E 1.4 E
21:00 - 22:00    0.0  SE 0.0 NNE 0.1 ENE 0.2 E
22:00 - 23:00    0.2  SSW 0.2 NE 0.0 ENE 0.2 ENE
23:00 - 24:00    0.4  SSW 0.0 ENE 0.1 NE 0.1 E
00:00 - 01:00    1.1  S 0.8 ENE 0.4 ENE 0.0 NNE
01:00 - 02:00    0.0  SSW 1.2 E 0.1 ENE 0.0 N
02:00 - 03:00    0.0  SE 0.9 E 0.1 NE 0.1 E
03:00 - 04:00    0.1  E 0.7 E 0.2 NE 0.1 ENE
04:00 - 05:00    0.0  SSE 0.3 E 0.1 ENE 0.2 ENE
05:00 - 06:00    0.0  ESE 0.3 E 1.0 E 0.3 ENE
06:00 - 07:00    0.0  E 0.2 E 0.9 E 0.2 ENE
07:00 - 08:00    2.5  ESE 0.3 E 1.5 E 0.8 NE
08:00 - 09:00    1.0  E 1.0 E 1.4 E 1.6 ENE
09:00 - 10:00    1.2  E 1.8 E 1.7 ESE 1.6 ENE
10:00 - 11:00    1.5  SW 1.8 E 1.2 ESE 2.0 ENE
11:00 - 12:00    0.3  WSW 1.7 E 1.4 ESE 2.1 E
12:00 - 13:00    0.1  WNW 2.5 E 0.3 NNE 1.6 ENE

Wind Rose 

    

 
 

หมายเหตุ : 1. ความเร็ว ทิศทางลมเฉล่ีย 24 ชัว่โมง เร่ิมจาก 13.00 น. ถึง 13.00 น. 
2. แถบสีแสดงระดบัความเร็วลม 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-10          POSCO-T223018-1H-Chap4  

ตารางที ่4.1-3 ผลการตรวจวดัทศิทางและความเร็วลมเฉลีย่รายช่ัวโมง พร้อม Wind Rose (ต่อ) 

เวลา (น.) 
18-19 ก.พ. 66 19-20 ก.พ. 66 20-21 ก.พ. 66 

ความเร็ว 
(เมตร/วนิาที) ทิศทาง ความเร็ว 

(เมตร/วนิาท)ี ทิศทาง ความเร็ว  
(เมตร/วนิาที) ทิศทาง 

13:00 - 14:00        1.3  NNE 1.4 SE 2.0  E
14:00 - 15:00        1.5  E 1.7 S 1.6  E
15:00 - 16:00        1.4  E 2.9 SSW 1.5  E
16:00 - 17:00        1.1  ESE 2.0 SSW 1.3  S
17:00 - 18:00        0.7  SE 0.7 SSW 1.1  SSW
18:00 - 19:00        0.5  S 0.1 SSW 0.2  SSE
19:00 - 20:00        0.0  S 0.1 SSW 0.0  ESE
20:00 - 21:00        0.0  NNW 0.0 SW 0.1  E
21:00 - 22:00        0.0  NNE 0.0 SE 0.1  E
22:00 - 23:00        0.0  E 0.1 SSE 0.0  ENE
23:00 - 24:00        0.0  E 0.1 SSE 0.2  E
00:00 - 01:00        0.1  E 0.0 ESE 0.0  N
01:00 - 02:00        0.0  NE 0.0 E 0.1  NW
02:00 - 03:00        0.0  N 0.0 ENE 0.0  N
03:00 - 04:00        0.1  NNW 0.0 E 0.0  NNE
04:00 - 05:00        0.1  NNW 0.1 E 0.0  ENE
05:00 - 06:00        0.0  WNW 0.0 NW 0.0  NNE
06:00 - 07:00        0.0  N 0.1 E 1.2  ENE
07:00 - 08:00        0.6  E 1.5 E 0.8  E
08:00 - 09:00        1.1  ENE 1.5 E 2.3  E
09:00 - 10:00        2.0  E 1.6 ENE 2.6  E
10:00 - 11:00        1.5  E 2.0 E 2.4  E
11:00 - 12:00        1.8  E 2.6 E 1.8  E
12:00 - 13:00        1.4  ESE 2.3 E 1.7  E

Wind Rose 

   

หมายเหตุ  : 1. ความเร็ว ทิศทางลมเฉล่ีย 24 ชัว่โมง เร่ิมจาก 13.00 น. ถึง 13.00 น. 
2. แถบสีแสดงระดบัความเร็วลม 

 
ช่ือผู้ตรวจวดั : นายภูวเดช  แกว้จิรกลุศรี ช่ือผู้บันทึก : นายภูวเดช  แกว้จิรกลุศรี 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวปรีดา  สมใจ 
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวดัและวเิคราะห์ตวัอย่าง : บริษทั ซีคอท จาํกดั เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
ช่ือผู้วเิคราะห์ : นางสาวเกศรินทร์  วรเดชวทิยา  
ข้อสรุป   : ทิศทางลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัออก 
 ความเร็วลมส่วนใหญ่ มีค่าระหวา่ง 1-2 เมตรต่อวนิาที 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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4.1.2 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี ของบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศ

ไทย) จาํกดั ไดท้าํการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหวา่งวนัท่ี 14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 

จาํนวน 3 บริเวณ คือ บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตาํบลมาบยางพร บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม 

และบริเวณโรงเรียนสวนกหุลาบวิทยาลยั (ชลบุรี) ตาํแหน่งและภาพถ่ายการตรวจวดั ดงัแสดงในรูปท่ี 4.1-1 

และ 4.1-2 สามารถสรุปผลการตรวจวดัไดด้งัน้ี 

(1) ฝุ่ นละอองรวม เฉล่ีย 24 ชัว่โมง (TSP-24 hr) 

ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละอองรวม (TSP) ในบรรยากาศ เฉล่ีย 24 

ชัว่โมง พบค่าความเขม้ขน้ ดงัน้ี 

- รพ.สต.มาบยางพร อยูใ่นช่วงระหวา่ง   0.116-0.267 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร 

- วดัราษฎร์อสัดาราม อยูใ่นช่วงระหวา่ง   0.066-0.129 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร 

- โรงเรียนสวนกหุลาบ

วิทยาลยั (ชลบุรี) 

อยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.075-0.107 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร 

 เม่ือนาํค่าท่ีตรวจวดัไดท้ั้งหมดมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศคณะ-

กรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) ซ่ึงกาํหนดไวไ้ม่เกิน 0.330 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก-์

เมตร พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานกาํหนด รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 

4.1-4 และรูปท่ี 4.1-9 



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                             บทที่ 4
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย)  จาํกดั                                                       ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 T-M
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ตารางที ่4.1-4 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

ตําแหน่งตรวจวดั ตําแหน่ง
พกิดั UTM 

ระยะห่าง 
จากโครงการ 
(กโิลเมตร) 

วนัที่ตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั 

ลกัษณะกจิกรรม 
บริเวณจุดตรวจวดั Wind Rose TSP 24 hr 

(mg/m3) 
SO2 (ppm) NO2 1 hr  

(ppm) 1 hr 24 hr 
บริเวณโรงพยาบาล
ส่งเสริมสุขภาพตาํบล 
มาบยางพร 

0731350E,  2.5 14-15 ก.พ. 66 0.116 0.0010-0.0073 0.0023 0.0055-0.0261 แดดแรง อากาศร้อน 
1436998N  15-16 ก.พ. 66 0.126 0.0008-0.0030 0.0017 0.0046-0.0254 มีเมฆเป็นส่วนมาก 

  16-17 ก.พ. 66 0.245 0.0010-0.0046 0.0022 0.0065-0.0194 ฝนตกเลก็นอ้ย

  17-18 ก.พ. 66 0.179 0.0010-0.0041 0.0024 0.0042-0.0169 จุดเกบ็ตวัอยา่งติดถนน
  18-19 ก.พ. 66 0.191 0.0008-0.0065 0.0030 0.0063-0.0226 มีรถวิง่เขา้-ออก
  19-20 ก.พ. 66 0.194 0.0010-0.0044 0.0028 0.0071-0.0267
  20-21 ก.พ. 66 0.267 0.0011-0.0058 0.0032 0.0062-0.0261

บริเวณวดัราษฎร์-
อสัดาราม 

0730812E, 2.6 14-15 ก.พ. 66 0.079 0.0004-0.0051 0.0014 0.0075-0.0275 แดดแรง อากาศร้อน 
1439049N  15-16 ก.พ. 66 0.066 0.0002-0.0027 0.0011 0.0065-0.0280 มีเมฆเป็นส่วนมาก 

  16-17 ก.พ. 66 0.076 0.0004-0.0066 0.0020 0.0085-0.0241 ฝนตกเลก็นอ้ย
  17-18 ก.พ. 66 0.092 0.0003-0.0075 0.0019 0.0030-0.0179 จุดเกบ็ตวัอยา่งติด
  18-19 ก.พ. 66 0.115 0.0002-0.0050 0.0022 0.0074-0.0302 โรงเรียน ถนนหนา้วดั
  19-20 ก.พ. 66 0.117 0.0005-0.0031 0.0017 0.0084-0.0326
  20-21 ก.พ. 66 0.129 0.0005-0.0061 0.0024 0.0046-0.0283
ค่ามาตรฐาน 0.3301/ 0.302/ 0.121/ 0.173/ - -

หมายเหตุ : 1. 1/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 24 (พ.ศ. 2547)      
  2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 21 (พ.ศ. 2544) 
  3.  3/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 33 (พ.ศ. 2552) 



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                             บทที่ 4
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย)  จาํกดั                                                       ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 T-M
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ตารางที ่4.1-4 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (ต่อ) 

ตําแหน่งตรวจวดั ตําแหน่ง
พกิดั UTM 

ระยะห่าง 
จากโครงการ 
(กโิลเมตร) 

วนัที่ตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั 

ลกัษณะกจิกรรม 
บริเวณจุดตรวจวดั Windrose TSP 24 hr 

(mg/m3) 
SO2 (ppm) NO2 1 hr  

(ppm) 1 hr 24 hr 
บริเวณโรงเรียนสวน
กหุลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 

0725667E, 4.1 14-15 ก.พ. 66 0.099 0.0016-0.0061 0.0024 0.0045-0.0181 แดดแรง อากาศร้อน 
1440173N  15-16 ก.พ. 66 0.075 0.0016-0.0034 0.0023 0.0019-0.0172 มีเมฆเป็นส่วนมาก 

  16-17 ก.พ. 66 0.084 0.0017-0.0054 0.0029 0.0011-0.0138 ฝนตกเลก็นอ้ย
  17-18 ก.พ. 66 0.102 0.0016-0.0050 0.0031 0.0040-0.0301 จุดเกบ็ตวัอยา่งติดถนน
  18-19 ก.พ. 66 0.091 0.0017-0.0070 0.0038 0.0037-0.0242 มีรถวิง่เขา้-ออก
  19-20 ก.พ. 66 0.096 0.0018-0.0051 0.0035 0.0039-0.0318
  20-21 ก.พ. 66 0.107 0.0017-0.0064 0.0038 0.0043-0.0265
ค่ามาตรฐาน 0.3301/ 0.302/ 0.121/ 0.173/

หมายเหตุ : 1. 1/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 24 (พ.ศ. 2547)      

  2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 21 (พ.ศ. 2544) 
  3.  3/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 33 (พ.ศ. 2552) 

ผู้ตรวจวดั  :  นายภวูเดช แกว้จิรกลุศรี ผู้บันทึก :  นายภวูเดช แกว้จิรกลุศรี 

ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  :  นางสาวปรีดา  สมใจ 

บริษัทผู้ตรวจวดัและวเิคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  :  บริษทั ซีคอท จาํกดั 

ผู้วเิคราะห์  :  นางสาวเกศรินทร์  วรเดชวทิยา  

เบอร์โทรศัพท์  :  0-2959-3600 

สรุปผลการตรวจวดั  :    ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานกาํหนด ทั้ง 3 บริเวณ 
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(2) ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(เฉล่ีย 1 ชัว่โมง และ 24 ชัว่โมง) 

 ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ (SO2) ในบรรยากาศ เฉล่ีย 

1 ชัว่โมง พบค่าความเขม้ขน้ ดงัน้ี 

- รพ.สต.มาบยางพร อยูใ่นช่วงระหวา่ง   0.0008-0.0073 ส่วนในลา้นส่วน     

- วดัราษฎร์อสัดาราม อยูใ่นช่วงระหวา่ง   0.0002-0.0075 ส่วนในลา้นส่วน     

- โรงเรียนสวนกหุลาบ

วิทยาลยั (ชลบุรี) 

อยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.0016-0.0070 ส่วนในลา้นส่วน     

 เม่ือนาํค่าท่ีตรวจวดัไดท้ั้งหมดมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน เฉล่ีย 1 ชัว่โมง                   

ตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544) ซ่ึงกาํหนดไวไ้ม่เกิน 0.30 ส่วนใน

ลา้นส่วน พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานกาํหนด  

 สาํหรับผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ (SO2) ในบรรยากาศ 

เฉล่ีย 24 ชัว่โมง พบค่าความเขม้ขน้ ดงัน้ี 

- รพ.สต.มาบยางพร อยูใ่นช่วงระหวา่ง   0.0017-0.0032 ส่วนในลา้นส่วน     

- วดัราษฎร์อสัดาราม อยูใ่นช่วงระหวา่ง   0.0011-0.0024 ส่วนในลา้นส่วน     

- โรงเรียนสวนกหุลาบ

วิทยาลยั (ชลบุรี) 

อยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.0023-0.0038 ส่วนในลา้นส่วน     

 เม่ือนาํค่าท่ีตรวจวดัไดท้ั้งหมดมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน เฉล่ีย 24 ชัว่โมง                   

ตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) ซ่ึงกาํหนดไวไ้ม่เกิน 0.12 ส่วนใน

ลา้นส่วน พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานกาํหนด รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 

4.1-5 ถึง 4.1-7 และรูปท่ี 4.1-9 

และเม่ือนาํค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ เฉล่ีย 1 ชัว่โมง มาจดัทาํกราฟ

แสดงผลการตรวจวดั ในช่วงเวลา 24 ชัว่โมง สรุปไดด้งัน้ี 
 บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตําบลมาบยางพร 

ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดใ์นบรรยากาศ เฉล่ีย 1 ชัว่โมง 

พบค่าความเขม้ขน้มีแนวโนม้ไปในทิศทางเดียวกนั และมีค่าค่อนขา้งตํ่าและไม่แตกต่างกนั ตลอด 24 ชัว่โมง 

โดยค่าความเขม้ขน้ส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.002-0.003 ส่วนในลา้นส่วน ดงัแสดงในรูปท่ี 4.1-3 
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 บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม 
ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดใ์นบรรยากาศ เฉล่ีย 1 ชัว่โมง 

พบค่าความเขม้ขน้มีแนวโนม้ไปในทิศทางเดียวกนั และมีค่าค่อนขา้งตํ่าและไม่แตกต่างกนัตลอด 24 ชัว่โมง 

โดยค่าความเขม้ขน้ส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.001-0.003 ส่วนในลา้นส่วน ดงัแสดงในรูปท่ี 4.1-4 

โรงเรียนสวนกหุลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 
ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดใ์นบรรยากาศ เฉล่ีย 1 ชัว่โมง 

พบค่าความเขม้ขน้มีแนวโนม้ไปในทิศทางเดียวกนั และมีค่าค่อนขา้งตํ่าและไม่แตกต่างกนัตลอด 24 ชัว่โมง 

โดยค่าความเขม้ขน้ส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.002-0.004 ส่วนในลา้นส่วน ดงัแสดงในรูปท่ี 4.1-5 

(3) ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์เฉล่ีย 1 ชัว่โมง (NO2-1 hr) 

ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์ (NO2) ในบรรยากาศ

เฉล่ีย 1 ชัว่โมง พบค่าความเขม้ขน้ ดงัน้ี 

- รพ.สต.มาบยางพร อยูใ่นช่วงระหวา่ง   0.0042-0.0267 ส่วนในลา้นส่วน    

- วดัราษฎร์อสัดาราม อยูใ่นช่วงระหวา่ง   0.0030-0.0326 ส่วนในลา้นส่วน    

- โรงเรียนสวนกหุลาบ

วิทยาลยั (ชลบุรี) 

อยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.0011-0.0318 ส่วนในลา้นส่วน    

 เม่ือนาํค่าท่ีตรวจวดัไดจ้ากการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศ

คณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) ซ่ึงกาํหนดไวไ้ม่เกิน 0.17 ส่วนในลา้นส่วน 

พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานกาํหนด รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.1-8 ถึง 

4.1-10 และรูปท่ี 4.1-9 

 และเม่ือนาํผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์ เฉล่ีย 1 ชัว่โมง 

แบบต่อเน่ือง มาจดัทาํเป็นกราฟเพื่อศึกษาแนวโนม้ของผลการตรวจวดั สามารถสรุปไดด้งัน้ี 
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บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตําบลมาบยางพร 
 ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศ ท่ีตรวจวดัได้

ตลอดเวลา 24 ชัว่โมง พบค่าความเขม้ขน้เปล่ียนแปลงตามเวลาของวนั โดยมีค่าตํ่าสุดในช่วงเวลา                    

23.00-02.00 น. และมีค่าสูงข้ึนในช่วงเวลา 06.00-09.00 น. และ 20.00 น. ค่าความเขม้ขน้มีแนวโนม้

คลา้ยคลึงกนั โดยค่าความเขม้ขน้ท่ีตรวจพบส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.010-0.018 ส่วนในลา้นส่วน                   

ดงัแสดงในรูปท่ี 4.1-6 

บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม 
 ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศ ท่ีตรวจวดัได้

ตลอดเวลา 24 ชัว่โมง พบค่าความเขม้ขน้เปล่ียนแปลงตามเวลาของวนั โดยมีค่าตํ่าสุดในช่วงเวลา 23.00-01.00 น. 

และมีค่าสูงข้ึนในช่วงเวลา 05.00-06.00 น. ค่าความเขม้ขน้มีแนวโนม้คลา้ยคลึงกนั โดยค่าความเขม้ขน้ท่ี

ตรวจพบส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.011-0.021 ส่วนในลา้นส่วน ดงัแสดงในรูปท่ี 4.1-7 

โรงเรียนสวนกหุลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 
 ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศ ท่ีตรวจวดั

ไดต้ลอดเวลา 24 ชัว่โมง พบค่าความเขม้ขน้เปล่ียนแปลงตามเวลาของวนั โดยมีค่าตํ่าสุดในช่วงเวลา                    

09.00-11.00 น. และมีค่าสูงข้ึนในช่วงเวลา 17.00-19.00 น. ค่าความเขม้ขน้มีแนวโนม้คลา้ยคลึงกนั                 

โดยค่าความเขม้ขน้ท่ีตรวจพบส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.006-0.020 ส่วนในลา้นส่วน ดงัแสดง               

ในรูปท่ี 4.1-8 
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ตารางที ่4.1-5 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ตําแหน่งสถานีตรวจวดั : โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตําบลมาบยางพร 
 ระหว่างวนัที ่14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 

จัดทํารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จาํกดั เลขที่สถานีตรวจวดั (Station No.) :  SCT-17 
ตําแหน่งพกิดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 0731350E, 1436998N ผู้ควบคุมสถานีตรวจวดั : นายภวูเดช แกว้จิรกลุศรี 
รุ่นของเคร่ืองมือตรวจวเิคราะห์ (Analyzer Model และ Serial No.) : API 100A / 377
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Teledyne 700E/587
รุ่น/รหัสของอุปกรณ์ Gas Cylinder ที่ใช้ในการสอบเทียบ (Calibration Gas Cylinder I.D.) :  EB0108319 
วนัท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) : 9 มกราคม พ.ศ. 2566  ความเข้มข้นที่ทําการสอบเทียบ (Concentration (ppb)) : 0, 100, 200, 400
วนัหมดอายุการสอบเทียบ (Expire Date) : 8 มกราคม พ.ศ. 2567

เวลา (น.) ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (ส่วนในล้านส่วน) 
14-15 ก.พ. 66 15-16 ก.พ. 66 16-17 ก.พ. 66 17-18 ก.พ. 66 18-19 ก.พ. 66 19-20 ก.พ. 66 20-21 ก.พ. 66

14:00 - 15:00        0.0021 0.0027 0.0019 0.0016 0.0025 0.0030 0.0014
15:00 - 16:00        0.0019 0.0024 0.0011 0.0014 0.0021 0.0043 0.0012
16:00 - 17:00        0.0054 0.0027 0.0010 0.0011 0.0024 0.0044 0.0040
17:00 - 18:00        0.0020 0.0008 0.0016 0.0010 0.0023 0.0041 0.0052
18:00 - 19:00        0.0017 0.0013 0.0016 0.0014 0.0044 0.0041 0.0055
19:00 - 20:00        0.0011 0.0009 0.0015 0.0027 0.0049 0.0042 0.0058
20:00 - 21:00        0.0013 0.0017 0.0012 0.0020 0.0033 0.0031 0.0028
21:00 - 22:00        0.0028 0.0013 0.0013 0.0024 0.0035 0.0025 0.0042
22:00 - 23:00        0.0034 0.0019 0.0018 0.0022 0.0023 0.0027 0.0028
23:00 - 00:00        0.0012 0.0011 0.0015 0.0025 0.0024 0.0037 0.0022
00:00 - 01:00        0.0022 0.0016 0.0018 0.0022 0.0022 0.0032 0.0019
01:00 - 02:00        0.0015 0.0025 0.0020 0.0020 0.0012 0.0024 0.0020
02:00 - 03:00        0.0012 0.0017 0.0032 0.0020 0.0008 0.0022 0.0028
03:00 - 04:00        0.0014 0.0013 0.0045 0.0034 0.0026 0.0023 0.0034
04:00 - 05:00        0.0016 0.0013 0.0046 0.0041 0.0033 0.0022 0.0047
05:00 - 06:00        0.0010 0.0013 0.0034 0.0036 0.0019 0.0025 0.0034
06:00 - 07:00        0.0017 0.0013 0.0031 0.0031 0.0029 0.0019 0.0057
07:00 - 08:00        0.0016 0.0018 0.0023 0.0034 0.0053 0.0027 0.0045
08:00 - 09:00        0.0017 0.0030 0.0022 0.0033 0.0065 0.0010 0.0036
09:00 - 10:00        0.0057 0.0015 0.0022 0.0033 0.0051 0.0024 0.0021
10:00 - 11:00        0.0073 0.0013 0.0021 0.0023 0.0029 0.0018 0.0025
11:00 - 12:00        0.0016 0.0014 0.0022 0.0024 0.0034 0.0025 0.0024
12:00 - 13:00        0.0012 0.0014 0.0027 0.0023 0.0024 0.0021 0.0023
13:00 - 14:00        0.0016 0.0016 0.0012 0.0022 0.0024 0.0011 0.0011

ค่าเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง 0.0023 0.0017 0.0022 0.0024 0.0030 0.0028 0.0032
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.0073 0.0030 0.0046 0.0041 0.0065 0.0044 0.0058
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงตํ่าสุด 0.0010 0.0008 0.0010 0.0010 0.0008 0.0010 0.0011
ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง1/ 0.30
ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง2/ 0.12

 หมายเหตุ :   1. 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544)
 2. 2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-18          POSCO-T223018-1H-Chap4  

ตารางที ่4.1-6 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ตําแหน่งสถานีตรวจวดั : วดัราษฎร์อสัดาราม 
 ระหว่างวนัที ่14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 

จัดทํารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จาํกดั เลขที่สถานีตรวจวดั (Station No.) :  SS2-08 
ตําแหน่งพกิดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 0730812E, 1439049N ผู้ควบคุมสถานีตรวจวดั : นายภวูเดช  แกว้จิรกลุศรี 
รุ่นของเคร่ืองมือตรวจวเิคราะห์ (Analyzer Model และ Serial No.) :  API 100A / 1715
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Teledyne 700E/587
รุ่น/รหัสของอุปกรณ์ Gas Cylinder ที่ใช้ในการสอบเทียบ (Calibration Gas Cylinder I.D.) :  EB0108319 
วนัท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) : 9 มกราคม พ.ศ. 2566  ความเข้มข้นที่ทําการสอบเทียบ (Concentration (ppb)) : 0, 100, 200, 400
วนัหมดอายุการสอบเทียบ (Expire Date) : 8 มกราคม พ.ศ. 2567

เวลา (น.) ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (ส่วนในล้านส่วน) 
14-15 ก.พ. 66 15-16 ก.พ. 66 16-17 ก.พ. 66 17-18 ก.พ. 66 18-19 ก.พ. 66 19-20 ก.พ. 66 20-21 ก.พ. 66

13:00 - 14:00        0.0013 0.0021 0.0014 0.0010 0.0017 0.0027 0.0010
14:00 - 15:00        0.0014 0.0016 0.0005 0.0008 0.0015 0.0019 0.0009
15:00 - 16:00        0.0051 0.0022 0.0006 0.0003 0.0022 0.0017 0.0035
16:00 - 17:00        0.0015 0.0002 0.0008 0.0003 0.0016 0.0012 0.0048
17:00 - 18:00        0.0013 0.0006 0.0011 0.0008 0.0035 0.0014 0.0051
18:00 - 19:00        0.0006 0.0006 0.0011 0.0024 0.0041 0.0005 0.0052
19:00 - 20:00        0.0009 0.0009 0.0009 0.0016 0.0029 0.0016 0.0020
20:00 - 21:00        0.0021 0.0007 0.0008 0.0019 0.0030 0.0019 0.0034
21:00 - 22:00        0.0030 0.0012 0.0013 0.0016 0.0015 0.0023 0.0020
22:00 - 23:00        0.0006 0.0007 0.0011 0.0018 0.0019 0.0031 0.0016
23:00 - 00:00        0.0017 0.0008 0.0011 0.0016 0.0014 0.0028 0.0012
00:00 - 01:00        0.0010 0.0022 0.0016 0.0013 0.0004 0.0020 0.0012
01:00 - 02:00        0.0007 0.0013 0.0026 0.0017 0.0002 0.0014 0.0023
02:00 - 03:00        0.0011 0.0005 0.0040 0.0006 0.0023 0.0020 0.0031
03:00 - 04:00        0.0009 0.0009 0.0022 0.0014 0.0030 0.0014 0.0061
04:00 - 05:00        0.0006 0.0006 0.0017 0.0031 0.0016 0.0018 0.0019
05:00 - 06:00        0.0010 0.0006 0.0004 0.0025 0.0023 0.0014 0.0014
06:00 - 07:00        0.0011 0.0010 0.0015 0.0031 0.0050 0.0022 0.0009
07:00 - 08:00        0.0012 0.0027 0.0044 0.0029 0.0008 0.0005 0.0030
08:00 - 09:00        0.0020 0.0009 0.0066 0.0075 0.0034 0.0016 0.0013
09:00 - 10:00        0.0024 0.0006 0.0016 0.0030 0.0024 0.0011 0.0019
10:00 - 11:00        0.0009 0.0007 0.0055 0.0019 0.0029 0.0018 0.0021
11:00 - 12:00        0.0004 0.0009 0.0044 0.0018 0.0021 0.0013 0.0018
12:00 - 13:00        0.0010 0.0009 0.0007 0.0017 0.0018 0.0006 0.0005

ค่าเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง  0.0014 0.0011 0.0020 0.0019 0.0022 0.0017 0.0024
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.0051 0.0027 0.0066 0.0075 0.0050 0.0031 0.0061
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงตํ่าสุด 0.0004 0.0002 0.0004 0.0003 0.0002 0.0005 0.0005
ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง1/ 0.30
ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง2/ 0.12
 หมายเหตุ :   1. 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544) 

 2. 2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-19          POSCO-T223018-1H-Chap4  

ตารางที ่4.1-7 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 

 ตําแหน่งสถานีตรวจวดั : โรงเรียนสวนกหุลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 
 ระหว่างวนัที ่14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 

จัดทํารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จาํกดั เลขที่สถานีตรวจวดั (Station No.) :  SCT-16 
ตําแหน่งพกิดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 0725667E, 1440173N ผู้ควบคุมสถานีตรวจวดั : นายภวูเดช  แกว้จิรกลุศรี 
รุ่นของเคร่ืองมือตรวจวเิคราะห์ (Analyzer Model และ Serial No.) :  API 100A/382
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Teledyne 700E/587
รุ่น/รหัสของอุปกรณ์ Gas Cylinder ที่ใช้ในการสอบเทียบ (Calibration Gas Cylinder I.D.) :  EB0108319 
วนัท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) : 9 มกราคม พ.ศ. 2566  ความเข้มข้นที่ทําการสอบเทียบ (Concentration (ppb)) : 0, 100, 200, 400
วนัหมดอายุการสอบเทียบ (Expire Date) : 8 มกราคม พ.ศ. 2567

เวลา (น.) ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (ส่วนในล้านส่วน)
14-15 ก.พ. 66 15-16 ก.พ. 66 16-17 ก.พ. 66 17-18 ก.พ. 66 18-19 ก.พ. 66 19-20 ก.พ. 66 20-21 ก.พ. 66

13:00 - 14:00        0.0022 0.0021 0.0023 0.0019 0.0031 0.0032 0.0017
14:00 - 15:00        0.0017 0.0034 0.0024 0.0023 0.0030 0.0037 0.0022
15:00 - 16:00        0.0022 0.0029 0.0017 0.0022 0.0028 0.0050 0.0021
16:00 - 17:00        0.0061 0.0034 0.0019 0.0017 0.0031 0.0050 0.0047
17:00 - 18:00        0.0028 0.0017 0.0021 0.0016 0.0030 0.0048 0.0059
18:00 - 19:00        0.0023 0.0018 0.0022 0.0022 0.0050 0.0046 0.0061
19:00 - 20:00        0.0019 0.0018 0.0023 0.0033 0.0057 0.0051 0.0063
20:00 - 21:00        0.0020 0.0025 0.0021 0.0028 0.0038 0.0040 0.0017
21:00 - 22:00        0.0034 0.0021 0.0020 0.0032 0.0042 0.0032 0.0050
22:00 - 23:00        0.0040 0.0024 0.0024 0.0030 0.0032 0.0032 0.0034
23:00 - 00:00        0.0020 0.0019 0.0022 0.0033 0.0031 0.0042 0.0027
00:00 - 01:00        0.0029 0.0022 0.0024 0.0030 0.0027 0.0037 0.0027
01:00 - 02:00        0.0020 0.0031 0.0027 0.0027 0.0019 0.0029 0.0028
02:00 - 03:00        0.0019 0.0023 0.0041 0.0028 0.0017 0.0029 0.0035
03:00 - 04:00        0.0020 0.0018 0.0054 0.0042 0.0033 0.0028 0.0041
04:00 - 05:00        0.0022 0.0020 0.0051 0.0050 0.0041 0.0031 0.0052
05:00 - 06:00        0.0017 0.0021 0.0041 0.0042 0.0028 0.0031 0.0039
06:00 - 07:00        0.0023 0.0020 0.0040 0.0039 0.0035 0.0027 0.0064
07:00 - 08:00        0.0021 0.0023 0.0030 0.0042 0.0062 0.0033 0.0050
08:00 - 09:00        0.0023 0.0016 0.0029 0.0042 0.0070 0.0018 0.0042
09:00 - 10:00        0.0016 0.0023 0.0027 0.0040 0.0059 0.0029 0.0029
10:00 - 11:00        0.0024 0.0021 0.0026 0.0029 0.0038 0.0027 0.0033
11:00 - 12:00        0.0024 0.0021 0.0028 0.0032 0.0042 0.0033 0.0030
12:00 - 13:00        0.0019 0.0021 0.0035 0.0030 0.0030 0.0030 0.0031

ค่าเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง  0.0024 0.0023 0.0029 0.0031 0.0038 0.0035 0.0038
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.0061 0.0034 0.0054 0.0050 0.0070 0.0051 0.0064
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงตํ่าสุด 0.0016 0.0016 0.0017 0.0016 0.0017 0.0018 0.0017
ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง1/ 0.30
ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง2/ 0.12

หมายเหตุ :   1. 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544) 
 2. 2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-20          POSCO-T223018-1H-Chap4  

ตารางที ่4.1-8 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ตําแหน่งสถานีตรวจวดั : โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตําบลมาบยางพร 
 ระหว่างวนัที ่14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
จัดทํารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จาํกดั เลขที่สถานีตรวจวดั (Station No.) :  SCT-17 
ตําแหน่งพกิดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 0731350E, 1436998N ผู้ควบคุมสถานีตรวจวดั : นายภวูเดช  แกว้จิรกลุศรี 
รุ่นของเคร่ืองมือตรวจวเิคราะห์ (Analyzer Model และ Serial No.) :  API 200A/1505 

รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Teledyne 700E/587 
รุ่น/รหัสของอุปกรณ์ Gas Cylinder ที่ใช้ในการสอบเทียบ (Calibration Gas Cylinder I.D.) :  EB0108319 
วนัท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) : 9 มกราคม พ.ศ. 2566  ความเข้มข้นที่ทําการสอบเทียบ (Concentration (ppb)) : 0, 100, 200, 400
วนัหมดอายุการสอบเทียบ (Expire Date) : 8 มกราคม พ.ศ. 2567

เวลา (น.) ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (ส่วนในล้านส่วน) 
14-15 ก.พ. 66 15-16 ก.พ. 66 16-17 ก.พ. 66 17-18 ก.พ. 66 18-19 ก.พ. 66 19-20 ก.พ. 66 20-21 ก.พ. 66

14:00 - 15:00        0.0245 0.0068 0.0116 0.0169 0.0080 0.0087 0.0230
15:00 - 16:00        0.0204 0.0046 0.0139 0.0151 0.0092 0.0114 0.0261
16:00 - 17:00        0.0169 0.0117 0.0065 0.0113 0.0063 0.0124 0.0075
17:00 - 18:00        0.0228 0.0095 0.0086 0.0073 0.0068 0.0150 0.0208
18:00 - 19:00        0.0261 0.0101 0.0137 0.0114 0.0079 0.0158 0.0072
19:00 - 20:00        0.0186 0.0167 0.0145 0.0153 0.0085 0.0124 0.0119
20:00 - 21:00        0.0246 0.0254 0.0174 0.0097 0.0154 0.0107 0.0123
21:00 - 22:00        0.0149 0.0170 0.0159 0.0132 0.0133 0.0136 0.0064
22:00 - 23:00        0.0164 0.0241 0.0178 0.0077 0.0149 0.0080 0.0086
23:00 - 00:00        0.0055 0.0224 0.0143 0.0083 0.0147 0.0093 0.0079
00:00 - 01:00        0.0085 0.0205 0.0133 0.0068 0.0117 0.0075 0.0062
01:00 - 02:00        0.0079 0.0166 0.0128 0.0064 0.0108 0.0071 0.0064
02:00 - 03:00        0.0080 0.0191 0.0130 0.0063 0.0135 0.0073 0.0062
03:00 - 04:00        0.0066 0.0221 0.0194 0.0063 0.0135 0.0097 0.0079
04:00 - 05:00        0.0109 0.0195 0.0183 0.0042 0.0131 0.0163 0.0092
05:00 - 06:00        0.0088 0.0170 0.0185 0.0072 0.0144 0.0207 0.0141
06:00 - 07:00        0.0106 0.0174 0.0174 0.0124 0.0204 0.0188 0.0163
07:00 - 08:00        0.0162 0.0153 0.0169 0.0117 0.0226 0.0267 0.0169
08:00 - 09:00        0.0166 0.0168 0.0153 0.0132 0.0179 0.0177 0.0163
09:00 - 10:00        0.0173 0.0141 0.0118 0.0146 0.0186 0.0151 0.0180
10:00 - 11:00        0.0145 0.0161 0.0113 0.0132 0.0183 0.0206 0.0168
11:00 - 12:00        0.0118 0.0122 0.0086 0.0078 0.0157 0.0255 0.0174
12:00 - 13:00        0.0070 0.0126 0.0073 0.0084 0.0129 0.0264 0.0181
13:00 - 14:00        0.0059 0.0074 0.0097 0.0043 0.0119 0.0230 0.0251

ค่าเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง  0.0142 0.0156 0.0137 0.0100 0.0133 0.0150 0.0136
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.0261 0.0254 0.0194 0.0169 0.0226 0.0267 0.0261
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงตํ่าสุด 0.0055 0.0046 0.0065 0.0042 0.0063 0.0071 0.0062
ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง1/ 0.17
ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง -

หมายเหตุ :  1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-21          POSCO-T223018-1H-Chap4  

ตารางที ่4.1-9 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ตําแหน่งสถานีตรวจวดั : วดัราษฎร์อสัดาราม 
 ระหว่างวนัที ่14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
จัดทํารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จาํกดั เลขที่สถานีตรวจวดั (Station No.) :  SS2-08 
ตําแหน่งพกิดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 0730812E, 1439049N ผู้ควบคุมสถานีตรวจวดั : นายภวูเดช  แกว้จิรกลุศรี 
รุ่นของเคร่ืองมือตรวจวเิคราะห์ (Analyzer Model และ Serial No.) :  API 200A / 2387
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Teledyne 700E/587
รุ่น/รหัสของอุปกรณ์ Gas Cylinder ที่ใช้ในการสอบเทียบ (Calibration Gas Cylinder I.D.) :  EB0108319 
วนัท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) : 9 มกราคม พ.ศ. 2566  ความเข้มข้นที่ทําการสอบเทียบ (Concentration (ppb)) : 0, 100, 200, 400
วนัหมดอายุการสอบเทียบ (Expire Date) : 8 มกราคม พ.ศ. 2567

เวลา (น.) ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (ส่วนในล้านส่วน)
14-15 ก.พ. 66 15-16 ก.พ. 66 16-17 ก.พ. 66 17-18 ก.พ. 66 18-19 ก.พ. 66 19-20 ก.พ. 66 20-21 ก.พ. 66

14:00 - 15:00        0.0275 0.0127 0.0085 0.0179 0.0078 0.0095 0.0199
15:00 - 16:00        0.0254 0.0147 0.0136 0.0154 0.0157 0.0165 0.0283
16:00 - 17:00        0.0163 0.0096 0.0205 0.0120 0.0245 0.0111 0.0102
17:00 - 18:00        0.0217 0.0065 0.0213 0.0075 0.0103 0.0176 0.0164
18:00 - 19:00        0.0246 0.0100 0.0157 0.0130 0.0188 0.0148 0.0046
19:00 - 20:00        0.0162 0.0193 0.0203 0.0173 0.0172 0.0090 0.0173
20:00 - 21:00        0.0227 0.0280 0.0178 0.0142 0.0179 0.0149 0.0125
21:00 - 22:00        0.0126 0.0162 0.0153 0.0153 0.0126 0.0142 0.0117
22:00 - 23:00        0.0139 0.0195 0.0158 0.0076 0.0201 0.0139 0.0112
23:00 - 00:00        0.0149 0.0254 0.0171 0.0058 0.0123 0.0084 0.0135
00:00 - 01:00        0.0121 0.0189 0.0154 0.0030 0.0157 0.0106 0.0130
01:00 - 02:00        0.0075 0.0189 0.0131 0.0121 0.0074 0.0137 0.0066
02:00 - 03:00        0.0111 0.0127 0.0154 0.0131 0.0168 0.0106 0.0061
03:00 - 04:00        0.0123 0.0166 0.0241 0.0096 0.0153 0.0129 0.0096
04:00 - 05:00        0.0136 0.0149 0.0240 0.0154 0.0154 0.0170 0.0137
05:00 - 06:00        0.0127 0.0150 0.0198 0.0156 0.0164 0.0212 0.0136
06:00 - 07:00        0.0135 0.0164 0.0187 0.0172 0.0274 0.0166 0.0163
07:00 - 08:00        0.0216 0.0173 0.0134 0.0134 0.0302 0.0326 0.0187
08:00 - 09:00        0.0119 0.0230 0.0138 0.0139 0.0181 0.0232 0.0185
09:00 - 10:00        0.0215 0.0187 0.0167 0.0143 0.0202 0.0157 0.0229
10:00 - 11:00        0.0110 0.0187 0.0122 0.0088 0.0163 0.0216 0.0251
11:00 - 12:00        0.0136 0.0111 0.0093 0.0139 0.0192 0.0240 0.0156
12:00 - 13:00        0.0133 0.0165 0.0169 0.0086 0.0095 0.0290 0.0173
13:00 - 14:00        0.0198 0.0121 0.0124 0.0056 0.0103 0.0279 0.0205

ค่าเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง  0.0163 0.0164 0.0163 0.0121 0.0165 0.0169 0.0151
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.0275 0.0280 0.0241 0.0179 0.0302 0.0326 0.0283
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงตํ่าสุด 0.0075 0.0065 0.0085 0.0030 0.0074 0.0084 0.0046
ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง1/ 0.17
ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง -

หมายเหตุ :  1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-22          POSCO-T223018-1H-Chap4  

ตารางที ่4.1-10 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 

ตําแหน่งสถานีตรวจวดั : โรงเรียนสวนกหุลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 
 ระหว่างวนัที ่14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
จัดทํารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จาํกดั เลขที่สถานีตรวจวดั (Station No.) :  SCT-16 
ตําแหน่งพกิดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 0725667E, 1440173N ผู้ควบคุมสถานีตรวจวดั : นายภวูเดช  แกว้จิรกลุศรี 
รุ่นของเคร่ืองมือตรวจวเิคราะห์ (Analyzer Model และ Serial No.) :  API 200A / 1651
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Teledyne 700E/587
รุ่น/รหัสของอุปกรณ์ Gas Cylinder ที่ใช้ในการสอบเทียบ (Calibration Gas Cylinder I.D.) :  EB0108319 
วนัท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) : 9 มกราคม พ.ศ. 2566  ความเข้มข้นที่ทําการสอบเทียบ (Concentration (ppb)) : 0, 100, 200, 400
วนัหมดอายุการสอบเทียบ (Expire Date) : 8 มกราคม พ.ศ. 2567

เวลา (น.) ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (ส่วนในล้านส่วน)
14-15 ก.พ. 66 15-16 ก.พ. 66 16-17 ก.พ. 66 17-18 ก.พ. 66 18-19 ก.พ. 66 19-20 ก.พ. 66 20-21 ก.พ. 66

13:00 - 14:00        0.0087 0.0084 0.0049 0.0111 0.0037 0.0147 0.0092
14:00 - 15:00        0.0079 0.0059 0.0051 0.0132 0.0058 0.0318 0.0148
15:00 - 16:00        0.0074 0.0081 0.0027 0.0182 0.0156 0.0299 0.0149
16:00 - 17:00        0.0092 0.0099 0.0035 0.0226 0.0217 0.0226 0.0152
17:00 - 18:00        0.0101 0.0139 0.0011 0.0301 0.0242 0.0252 0.0221
18:00 - 19:00        0.0129 0.0171 0.0044 0.0296 0.0198 0.0288 0.0261
19:00 - 20:00        0.0152 0.0172 0.0128 0.0273 0.0170 0.0277 0.0256
20:00 - 21:00        0.0130 0.0136 0.0051 0.0219 0.0135 0.0230 0.0228
21:00 - 22:00        0.0090 0.0144 0.0073 0.0135 0.0106 0.0178 0.0100
22:00 - 23:00        0.0090 0.0150 0.0095 0.0126 0.0129 0.0158 0.0183
23:00 - 00:00        0.0089 0.0142 0.0041 0.0130 0.0163 0.0132 0.0265
00:00 - 01:00        0.0058 0.0137 0.0047 0.0132 0.0160 0.0103 0.0070
01:00 - 02:00        0.0048 0.0141 0.0138 0.0138 0.0143 0.0080 0.0157
02:00 - 03:00        0.0045 0.0090 0.0020 0.0158 0.0154 0.0071 0.0087
03:00 - 04:00        0.0051 0.0038 0.0116 0.0176 0.0169 0.0068 0.0201
04:00 - 05:00        0.0066 0.0030 0.0052 0.0149 0.0150 0.0061 0.0068
05:00 - 06:00        0.0125 0.0036 0.0079 0.0108 0.0119 0.0067 0.0214
06:00 - 07:00        0.0154 0.0048 0.0021 0.0111 0.0112 0.0107 0.0096
07:00 - 08:00        0.0142 0.0076 0.0083 0.0112 0.0123 0.0137 0.0181
08:00 - 09:00        0.0096 0.0087 0.0060 0.0120 0.0109 0.0097 0.0083
09:00 - 10:00        0.0118 0.0061 0.0054 0.0097 0.0072 0.0051 0.0161
10:00 - 11:00        0.0181 0.0044 0.0038 0.0056 0.0044 0.0039 0.0043
11:00 - 12:00        0.0171 0.0031 0.0049 0.0043 0.0078 0.0041 0.0048
12:00 - 13:00        0.0145 0.0019 0.0099 0.0040 0.0114 0.0050 0.0244

ค่าเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง  0.0105 0.0092 0.0061 0.0149 0.0132 0.0145 0.0155
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.0181 0.0172 0.0138 0.0301 0.0242 0.0318 0.0265
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงตํ่าสุด 0.0045 0.0019 0.0011 0.0040 0.0037 0.0039 0.0043
ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง1/ 0.17
ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง -

หมายเหตุ :  1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-23          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.1-3  ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ แบบต่อเน่ือง 
บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตําบลมาบยางพร 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั  
 ระหว่างวนัที ่14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
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Diurnal variation

Max = 0.0032  Min = 0.0016  Avg  = 0.0025
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24 hour variation

14-15 Feb 2023: Max = 0.0073  Min = 0.0010  Avg = 0.0023 15-16 Feb 2023: Max = 0.0030  Min = 0.0008  Avg = 0.0017
16-17 Feb 2023: Max = 0.0046  Min = 0.0010  Avg = 0.0022 17-18 Feb 2023: Max = 0.0041  Min = 0.0010  Avg = 0.0024
18-19 Feb 2023: Max = 0.0065  Min = 0.0008  Avg = 0.0030 19-20 Feb 2023: Max = 0.0044  Min = 0.0010  Avg = 0.0028
20-21 Feb 2023: Max = 0.0058  Min = 0.0011  Avg = 0.0032

Time

ppm

0.00

0.10

0.20

0.30

14
-F

eb
-23

15
-F

eb
-23

16
-F

eb
-23

17
-F

eb
-23

18
-F

eb
-23

19
-F

eb
-23

20
-F

eb
-23

21
-F

eb
-23

Time series variation

Max = 0.0073  Min = 0.0008  Avg  = 0.0025

ppm

Date

Standard 0.30 ppm

Standard 0.30 ppm

Standard 0.30 ppm



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-24          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.1-4  ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ แบบต่อเน่ือง 
บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั  
 ระหว่างวนัที ่14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
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Diurnal variation

Max = 0.0033  Min = 0.0010  Avg  = 0.0018
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24 hour variation

14-15 Feb 2023: Max = 0.0051  Min = 0.0004  Avg = 0.0014 15-16 Feb 2023: Max = 0.0027  Min = 0.0002  Avg = 0.0011
16-17 Feb 2023: Max = 0.0066  Min = 0.0004  Avg = 0.0020 17-18 Feb 2023: Max = 0.0075  Min = 0.0003  Avg = 0.0019
18-19 Feb 2023: Max = 0.0050  Min = 0.0002  Avg = 0.0022 19-20 Feb 2023: Max = 0.0031  Min = 0.0005  Avg = 0.0017
20-21 Feb 2023: Max = 0.0061  Min = 0.0005  Avg = 0.0024
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โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-25          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.1-5 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ แบบต่อเน่ือง 
บริเวณโรงเรียนสวนกหุลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั  
 ระหว่างวนัที ่14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
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Diurnal variation

Max = 0.0038  Min = 0.0024  Avg  = 0.0031
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24 hour variation

14-15 Feb 2023: Max = 0.0061  Min = 0.0016  Avg = 0.0024 15-16 Feb 2023: Max = 0.0034  Min = 0.0016  Avg = 0.0023

16-17 Feb 2023: Max = 0.0054  Min = 0.0017  Avg = 0.0029 17-18 Feb 2023: Max = 0.0050  Min = 0.0016  Avg = 0.0031

18-19 Feb 2023: Max = 0.0070  Min = 0.0017  Avg = 0.0038 19-20 Feb 2023: Max = 0.0051  Min = 0.0018  Avg = 0.0035
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โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-26          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.1-6  ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศ แบบต่อเน่ือง 
บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตําบลมาบยางพร 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั  
 ระหว่างวนัที ่14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
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Diurnal variation

Max = 0.0180  Min = 0.0097  Avg  = 0.0136
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24 hour variation

14-15 Feb 2023: Max = 0.0261  Min = 0.0055  Avg = 0.0142 15-16 Feb 2023: Max = 0.0254  Min = 0.0046  Avg = 0.0156
16-17 Feb 2023: Max = 0.0194  Min = 0.0065  Avg = 0.0137 17-18 Feb 2023: Max = 0.0169  Min = 0.0042  Avg = 0.0100
18-19 Feb 2023: Max = 0.0226  Min = 0.0063  Avg = 0.0133 19-20 Feb 2023: Max = 0.0267  Min = 0.0071  Avg = 0.0150
20-21 Feb 2023: Max = 0.0261  Min = 0.0062  Avg = 0.0136
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โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-27          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.1-7 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศ แบบต่อเน่ือง 
บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั  
 ระหว่างวนัที ่14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
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Diurnal variation

Max = 0.0210  Min = 0.0113  Avg  = 0.0157
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24 hour variation

14-15 Feb 2023: Max = 0.0275  Min = 0.0075  Avg = 0.0163 15-16 Feb 2023: Max = 0.0280  Min = 0.0065  Avg = 0.0164
16-17 Feb 2023: Max = 0.0241  Min = 0.0085  Avg = 0.0163 17-18 Feb 2023: Max = 0.0179  Min = 0.0030  Avg = 0.0121
18-19 Feb 2023: Max = 0.0302  Min = 0.0074  Avg = 0.0165 19-20 Feb 2023: Max = 0.0326  Min = 0.0084  Avg = 0.0169
20-21 Feb 2023: Max = 0.0283  Min = 0.0046  Avg = 0.0151
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โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-28          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.1-8 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศ แบบต่อเน่ือง 
บริเวณโรงเรียนสวนกหุลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั  
 ระหว่างวนัที ่14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 

 

 

  

0.00

0.10

0.20

13
:00

 

14
:00

 

15
:00

 

16
:00

 

17
:00

 

18
:00

 

19
:00

 

20
:00

 

21
:00

 

22
:00

 

23
:00

 

00
:00

 

01
:00

 

02
:00

 

03
:00

 

04
:00

 

05
:00

 

06
:00

 

07
:00

 

08
:00

 

09
:00

 

10
:00

 

11
:00

 

12
:00

 

Diurnal variation

Max = 0.0204  Min = 0.0064  Avg  = 0.0120
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24 hour variation

14-15 Feb 2023: Max = 0.0181  Min = 0.0045  Avg = 0.0105 15-16 Feb 2023: Max = 0.0172  Min = 0.0019  Avg = 0.0092
16-17 Feb 2023: Max = 0.0138  Min = 0.0011  Avg = 0.0061 17-18 Feb 2023: Max = 0.0301  Min = 0.0040  Avg = 0.0149
18-19 Feb 2023: Max = 0.0242  Min = 0.0037  Avg = 0.0132 19-20 Feb 2023: Max = 0.0318  Min = 0.0039  Avg = 0.0145
20-21 Feb 2023: Max = 0.0265  Min = 0.0043  Avg = 0.0155
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โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-29          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.1-9 ตําแหน่งและผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสีบริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

 

 
    
 

 
 
 
 
 
 
 

 วดัราษฎร์อสัดาราม  

พารามเิตอร์ หน่วย ค่ามาตรฐาน ผลการตรวจวดั 
14-21 ก.พ. 66 

TSP (24-hr) mg/m3 0.3301/ 0.066-0.129 
NO2 (1-hr) ppm 0.172/ 0.0030-0.0326 
SO2 (1-hr) ppm 0.303/ 0.0002-0.0075 
SO2 (24-hr) ppm 0.121/ 0.0011-0.0024 
 

 รพ.สต. มาบยางพร  

พารามเิตอร์ หน่วย ค่ามาตรฐาน ผลการตรวจวดั
14-21 ก.พ. 66

TSP (24-hr) mg/m3 0.3301/ 0.116-0.267 
NO2 (1-hr) ppm 0.172/ 0.0042-0.0267 
SO2 (1-hr) ppm 0.303/ 0.0008-0.0073 
SO2 (24-hr) ppm 0.121/ 0.0017-0.0032 

หมายเหตุ : 1. 1/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 
 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
 3.  3/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544) 

1

2

 รร. สวนกหุลาบวทิยาลยั  (ชลบุรี)

พารามเิตอร์ หน่วย ค่ามาตรฐาน ผลการตรวจวดั
14-21 ก.พ. 66

TSP (24-hr) mg/m3 0.3301/ 0.075-0.107 
NO2 (1-hr) ppm 0.172/ 0.0011-0.0318 
SO2 (1-hr) ppm 0.303/ 0.0016-0.0070 
SO2 (24-hr) ppm 0.121/ 0.0023-0.0038 

3



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-30          POSCO-T223018-1H-Chap4  

  4.1.3 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

 การตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหวา่งปี พ.ศ. 2563-2566 ดาํเนินการตรวจวดั                    

ค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละอองรวม (TSP) เฉล่ีย 24 ชัว่โมง ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ (SO2) (เฉล่ีย 1 ชัว่โมง

และ 24 ชัว่โมง) และก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์ (NO2) เฉล่ีย 1 ชัว่โมง จาํนวน 3 บริเวณ คือ บริเวณ

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตาํบลมาบยางพร บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม และบริเวณโรงเรียนสวนกหุลาบ

วิทยาลยั (ชลบุรี) โดยผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน ตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้ม

แห่งชาติ  รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.1-11 และรูปท่ี 4.1-10 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-31          POSCO-T223018-1H-Chap4  

ตารางที ่4.1-11  สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
  ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

ตําแหน่งตรวจวดั วนัท่ีตรวจวดั 
ค่าความเข้มข้น 

TSP 24 hr 
(mg/m3) 

NO2 1 hr  
(ppm) 

SO2 (ppm) 
1 hr 24 hr 

รพ.สต.มาบยางพร 17-24 ส.ค. 63 0.036-0.128 0.001-0.033 <0.001-0.003 <0.001-0.002
 9-16 ก.พ. 64 0.081-0.171 0.0267-0.0042 0.0010-0.0023 0.0001-0.0062
 11-18 ส.ค. 64 0.034-0.131 0.0043-0.0267 0.0001-0.0070 0.0010-0.0027
 13-20 พ.ค. 65 0.032-0.099 0.0043-0.0267 0.0001-0.0070 0.0013-0.0027
 18-25 ส.ค. 65 0.031-0.078 0.0042-0.0275 0.0001-0.0073 0.0010-0.0027
 14-21 ก.พ. 66 0.116-0.267 0.0042-0.0267 0.0008-0.0073 0.0017-0.0032

วดัราษฎร์อสัดาราม 17-24 ส.ค. 63 0.130-0.300 0.002-0.035 0.001-0.002 0.001
 9-16 ก.พ. 64 0.096-0.183 0.0054-0.0226 0.0012-0.0020 0.0002-0.0039
 11-18 ส.ค. 64 0.029-0.074 0.0043-0.0225 0.0002-0.0039 0.0013-0.0019
 13-20 พ.ค. 65 0.081-0.121 0.0043-0.0225 0.0002-0.0039 0.0011-0.0020
 18-25 ส.ค. 65 0.077-0.136 0.0042-0.0220 0.0002-0.0040 0.0013-0.0020
 14-21 ก.พ. 66 0.066-0.129 0.0030-0.0326 0.0002-0.0075 0.0011-0.0024

โรงเรียนสวนกหุลาบ 17-24 ส.ค. 63 0.033-0.082 0.005-0.059 <0.001-0.003 0.002
วทิยาลยั (ชลบุรี) 9-16 ก.พ. 64 0.057-0.113 0.0063-0.0237 0.0013-0.0027 0.0001-0.0053

 11-18 ส.ค. 64 0.023-0.107 0.0063-0.0232 0.0001-0.0053 0.0012-0.0025
 13-20 พ.ค. 65 0.042-0.072 0.0063-0.0232 0.0001-0.0053 0.0012-0.0027
 18-25 ส.ค. 65 0.050-0.130 0.0068-0.0347 0.0001-0.0054 0.0012-0.0026
 14-21 ก.พ. 66 0.075-0.107 0.0011-0.0318 0.0016-0.0070 0.0023-0.0038

ค่ามาตรฐาน 0.3301/ 0.172/ 0.303/ 0.121/

หมายเหตุ : 1. 1/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 

 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
 3.  3/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544) 
 4. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดย บริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

 
 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-32          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.1-10 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

 
ฝุ่นละอองรวม 

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ เฉลีย่ 1 ช่ัวโมง 

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ เฉลีย่ 24 ช่ัวโมง 
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รพ.สต.มาบยางพร วดัราษฎร์อัสดาราม โรงเรียนสวนกหุลาบวทิยาลัย (ชลบุรี)

1/ค่ามาตรฐานไม่เกนิ 0.330 มิลลกิรัมตอ่ลกูบาศกเ์มตรค่าความเข้มข้น (มิลลิกรัมตอ่ลูกบาศกเ์มตร)
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2/ค่ามาตรฐานไม่เกนิ 0.300 ส่วนในล้านส่วนค่าความเข้มข้น (ส่วนในล้านส่วน)
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3/ค่ามาตรฐานไม่เกนิ 0.120 ส่วนในล้านส่วนค่าความเข้มข้น (ส่วนในล้านส่วน)
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รูปที ่4.1-10  กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (ต่อ) 

ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ เฉลีย่ 1 ช่ัวโมง 
หมายเหตุ : 1. 1/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 

 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
 3.  3/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544) 
 4.  ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดย บริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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ค่าความเข้มข้น (ส่วนในล้านส่วน) 2/ค่ามาตรฐานไม่เกนิ 0.170 ส่วนในล้านส่วน
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4.2 คุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด 

 มาตรการกาํหนดให้ตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด โดยทาํการตรวจวดั ปีละ 2 คร้ัง 
ในช่วงเดียวกบัการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ดังนี ้

ปล่องระบาย พารามิเตอร์ 

Annealing Furnace ฝุ่ นละออง ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน  
ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ และก๊าซคาร์บอนมอ-
นอกไซด์ (ตรวจวัดนอกเหนือมาตรการ) 

Boiler ฝุ่ นละออง ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 
ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ และก๊าซคาร์บอนมอ-
นอกไซด์ (ตรวจวัดนอกเหนือมาตรการ) 

Cleaning ฝุ่ นละออง และโซเดียมไฮดรอกไซด์ 

Skin Pass ฝุ่ นละออง

Coater & Oven ฝุ่ นละออง และโครเมียม

Wet Scrubber ของหน่วยชุบเคลือบลกูรีดเพ่ือ
การซ่อมบาํรุง (Chromium Plating) 

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ และโครเมียม 

Pot Roll Cleaning โซเดียมไฮดรอกไซด์ กรดฟอสฟอริก  
และกรดไฮโดรคลอริก 

สาํหรับตาํแหน่งและภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด ดังแสดงในรูปท่ี 4.2-1 และ 4.2-2 
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 รูปที ่4.2-1    ตําแหน่งการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด  

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั
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Annealing Furnace Boiler 

 

Cleaning Skin Pass 

Coater & Oven Wet Scrubber ของหน่วยชุบเคลือบลูกรีด 

เพื่อการซ่อมบาํรุง (Chromium Plating) 

 
 
 
 

รูปที ่4.2-2    ภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั
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รูปที ่4.2-2    ภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด (ต่อ) 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั
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4.2.1 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

 การตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิดของโครงการ ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 

2566 ดาํเนินการตรวจวดัในวนัท่ี 16 20 กมุภาพนัธ์ และ  7 มิถุนายน พ.ศ. 2566 ดาํเนินการตรวจวดัทั้งหมด 7 

ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจาก Annealing Furnace ปล่องจาก Boiler ปล่องจาก Cleaning ปล่องจาก Skin Pass ปล่อง

จาก Coater & Oven ปล่องจาก Wet Scrubber ของหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบาํรุง (Chromium 

Plating) และปล่องจาก Pot Roll Cleaning โดยมีรายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.2-1 ถึง 

4.2-7 และสามารถสรุปไดด้งัน้ี 

(1) ปล่องจาก Annealing Furnace 

- ฝุ่ นละอองรวม พบค่าเท่ากบั 3.6 mg/Nm3 ท่ี 7%O2 

 หรือเท่ากบั 0.023 g/s 

- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ พบค่า ND (<5.5  mg/Nm3 ท่ี 7%O2) 

 หรือ <0.035 g/s 

- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน  พบค่าเท่ากบั 75.0 mg/Nm3 ท่ี 7%O2 

 หรือเท่ากบั 0.484 g/s 

- ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์ พบค่าเท่ากบั 3.4 ppm ท่ี 7%O2 

 หรือเท่ากบั 0.022 g/s 

 เม่ือนาํผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่าท่ีกาํหนด ในรายงานการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบ

สงักะสี (คร้ังท่ี 3) ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564  ค่ามาตรฐาน ตามประกาศ

กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสีย                   

จากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 และประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม                       

เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) พบวา่                    

ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นค่าท่ีกาํหนดและค่ามาตรฐาน รายละเอียดผลการตรวจวดั ดงัแสดงในตารางท่ี 

4.2-1 และรูปท่ี 4.2-3 
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ตารางที ่4.2-1 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิดของ Annealing Furnace 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
  วนัที ่20 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
เวลาขณะเกบ็ตัวอย่าง : 10.40-11.40 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลติ 

- อตัราการผลิต : 1553.08 ตนัต่อวนั 
ข้อมูลเช้ือเพลงิ 

- ชนิดของเช้ือเพลิง : ก๊าซธรรมชาติ อตัราการใชเ้ช้ือเพลิง : 939.2 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 
ข้อมูลลกัษณะของปล่อง 

- ความสูงปล่อง : 43.0 เมตร ตาํแหน่งพิกดั UTM : 0751960E, 1399858N 
- เส้นผา่นศูนยก์ลางของปล่อง ณ จุดตรวจวดั : 1.6 เมตร อุณหภูมิภายในปล่อง : 249 องศาเซลเซียส 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง : 6.9 เมตรต่อวนิาที อตัราการไหลของก๊าซภายในปล่อง : 423.5 ลกูบาศกเ์มตรต่อนาที1/ 
- ร้อยละของออกซิเจน : 8.2 ร้อยละของความช้ืน : 10.2 

ดชันี 
คุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเข้มข้น1/ ค่าความเข้มข้น    
ที่กาํหนด 
ในรายงาน 

การประเมินฯ4// 
ค่ามาตรฐาน5/,6/ 

อตัราการ 
ระบายจริง 

(กรัมต่อวนิาที) 

เกณฑ์อตัราการ
ระบาย 

 (กรัมต่อวนิาที) 
ที่กาํหนดในรายงาน 
การประเมินฯ4/ 

% Actual O2
2/ % O2 ที่

มาตรฐาน3/ 

ฝุ่ นละออง  mg/Nm3 3.3 3.6 10/120/320 0.023 0.049
ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ mg/Nm3 ND (<5.0) ND (<5.5) 30/2,094/157 <0.035 0.146
ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน mg/Nm3 68.5 75.0 300/339/376 0.484 1.473
ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์ ppm 3.1 3.4 6906/ 0.022 -

หมายเหตุ  : 1. 1/ท่ีสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
 2. 2/ ค่าความเขม้ขน้ของมลพษิขณะตรวจวดั 
 3. 3/ ค่าความเขม้ขน้ของมลพษิท่ีปรับตามค่ามาตรฐานท่ีกาํหนด 

 4. 4/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 3) ตาม
หนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 

 5. 5/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการ
ปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 

 6. 6/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อย
ท้ิงอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 

 7. ND (Non-Detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารตํ่ากวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ 
  ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
ผู้ตรวจวดั : นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข ผู้บันทึก :  นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข 
ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนริสา  ภูวสรรเพช็ญ ์ เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
บริษัทผู้ตรวจสอบและวเิคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษทั ซีคอท จาํกดั 
ผู้วเิคราะห์ : นางสาวพชัรา สมานฉนัท ์ เลขที่ทะเบียนผู้วเิคราะห์ : ว-239-จ-8183 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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(2) ปล่องจาก Boiler 

- ฝุ่ นละอองรวม พบค่าเท่ากบั 3.5 mg/Nm3 ท่ี 7%O2 

 หรือเท่ากบั 0.007 g/s 

- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ พบค่า ND (<4.5 mg/Nm3 ท่ี 7%O2) 

 หรือ <0.009 g/s 

- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน  พบค่าเท่ากบั 46.4 mg/Nm3 ท่ี 7%O2 

 หรือเท่ากบั 0.095 g/s 

- ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์ พบค่าเท่ากบั 1.2 ppm ท่ี 7%O2 

 หรือเท่ากบั 0.002 g/s 

 เม่ือนาํผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่าท่ีกาํหนด ในรายงานการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบ

สงักะสี (คร้ังท่ี 3) ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564  ค่ามาตรฐาน                      

ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิง

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 และประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม 

เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่)  พบวา่

ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นค่าท่ีกาํหนดและค่ามาตรฐาน รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 

4.2-2 และรูปท่ี 4.2-3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.2-2 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิดของ Boiler 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
  วนัที ่16 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
เวลาขณะเกบ็ตัวอย่าง : 11.00-12.00 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลติ 

- อตัราการผลิต : 1956.12 ตนัต่อวนั 
ข้อมูลเช้ือเพลงิ 

- ชนิดของเช้ือเพลิง : ก๊าซธรรมชาติ อตัราการใชเ้ช้ือเพลิง : 342.5 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 
ข้อมูลลกัษณะของปล่อง 

- ความสูงปล่อง : 20.0 เมตร ตาํแหน่งพิกดั UTM : 0751960E, 1399858N 
- เส้นผา่นศูนยก์ลางของปล่อง ณ จุดตรวจวดั : 1.1 เมตร อุณหภูมิภายในปล่อง : 89.8 องศาเซลเซียส 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง : 2.7 เมตรต่อวนิาที อตัราการไหลของก๊าซภายในปล่อง : 111.1 ลกูบาศกเ์มตรต่อนาที1/ 
- ร้อยละของออกซิเจน : 5.5 ร้อยละของความช้ืน : 11.8 

ดชันี 
คุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเข้มข้น1/ ค่าความเข้มข้น 
ที่กาํหนด 
ในรายงาน 

การประเมินฯ4// 
ค่ามาตรฐาน5/,6/ 

อตัราการ 
ระบายจริง 

(กรัมต่อวนิาที) 

เกณฑ์อตัราการ
ระบาย 

 (กรัมต่อวนิาที) 
ที่กาํหนดในรายงาน 
การประเมินฯ4/ 

% Actual O2
2/ % O2 ที่

มาตรฐาน3/ 

ฝุ่ นละออง  mg/Nm3 3.8 3.5 10/120/320 0.007 0.022
ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ mg/Nm3 ND (<5.0) ND (<4.5) 30/2,094/157 <0.009 0.064
ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน mg/Nm3 51.4 46.4 300/339/376 0.095 0.645
ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์ ppm 1.3 1.2 6906/ 0.002 -

หมายเหตุ  : 1. 1/ท่ีสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
 2. 2/ ค่าความเขม้ขน้ของมลพษิขณะตรวจวดั 
 3. 3/ ค่าความเขม้ขน้ของมลพษิท่ีปรับตามค่ามาตรฐานท่ีกาํหนด 

4. 4/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 3) 
ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 

5. 5/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการ
ปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 

6. 6/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการ               
ปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 

7. ND (Non-Detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารตํ่ากวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ 
  ท่ีจะวเิคราะห์ได ้

ผู้ตรวจวดั : นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข ผู้บันทึก :  นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข 
ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนริสา  ภูวสรรเพช็ญ ์ เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
บริษัทผู้ตรวจสอบและวเิคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษทั ซีคอท จาํกดั 
ผู้วเิคราะห์ : นางสาวพชัรา สมานฉนัท ์ เลขที่ทะเบียนผู้วเิคราะห์ : ว-239-จ-8183 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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(3) ปล่องจาก Cleaning 

- ฝุ่ นละอองรวม พบค่าเท่ากบั 2.5 mg/Nm3  

 หรือเท่ากบั 0.006 g/s 

- โซเดียมไฮดรอกไซด ์ พบค่าเท่ากบั 0.03  mg/Nm3 

 หรือเท่ากบั 0.00008   g/s 

 เม่ือนาํผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่าท่ีกาํหนด ในรายงานการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบ

สงักะสี (คร้ังท่ี 3) ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564  และค่ามาตรฐาน 

ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิง

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นค่าท่ีกาํหนดและ                 

ค่ามาตรฐาน รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.2-3 และรูปท่ี 4.2-3 

(4) ปล่องจาก Skin Pass 

- ฝุ่ นละอองรวม พบค่าเท่ากบั 2.5 mg/Nm3  

 หรือเท่ากบั 0.026 g/s 

 เม่ือนาํผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่าท่ีกาํหนด ในรายงานการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบ

สงักะสี (คร้ังท่ี 3) ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564  และค่ามาตรฐาน 

ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิง

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นค่าท่ีกาํหนดและ                       

ค่ามาตรฐาน รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.2-4 และรูปท่ี 4.2-3 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.2-3 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิดของ Cleaning 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
  วนัที ่20 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
เวลาขณะเกบ็ตัวอย่าง : 10.20-12.20 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลติ 

- อตัราการผลิต : 1,553.08 ตนัต่อวนั 
ข้อมูลเช้ือเพลงิ 

- ชนิดของเช้ือเพลิง : - อตัราการใชเ้ช้ือเพลิง : - 
ข้อมูลลกัษณะของปล่อง 

- ความสูงปล่อง : 44.8 เมตร ตาํแหน่งพิกดั UTM : 0751960E, 1399858N 
- เส้นผา่นศูนยก์ลางของปล่อง ณ จุดตรวจวดั : 1.1 เมตร อุณหภูมิภายในปล่อง : 47.7 องศาเซลเซียส 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง : 3.1 เมตรต่อวนิาที อตัราการไหลของก๊าซภายในปล่อง : 151.4 ลกูบาศกเ์มตรต่อนาที1/ 
- ร้อยละของออกซิเจน : 20.8 ร้อยละของความช้ืน : 7.2 

ดชันี 
คุณภาพอากาศ หน่วย ค่าความเข้มข้น1/ 

ค่าความเข้มข้น 
ที่กาํหนดในรายงาน    
การประเมินฯ2// 
ค่ามาตรฐาน3/ 

อตัราการ 
ระบายจริง 

(กรัมต่อวนิาที) 

เกณฑ์อตัราการระบาย 
(กรัมต่อวนิาที) 

ที่กาํหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2/ 

ฝุ่ นละออง  mg/Nm3 2.5 30/400 0.006 0.23
โซเดียมไฮดรอกไซด ์ mg/Nm3 0.03 8.66/- 0.00008 0.06

หมายเหตุ : 1. 1/ท่ีสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
2. 2/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 3) 

ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 
3. 3/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิง 

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
ผู้ตรวจวดั : นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข ผู้บันทึก :  นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข 
ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนริสา  ภูวสรรเพช็ญ ์ เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
บริษัทผู้ตรวจสอบและวเิคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษทั ซีคอท จาํกดั 
ผู้วเิคราะห์ : นางสาวพชัรา สมานฉนัท ์ เลขที่ทะเบียนผู้วเิคราะห์ : ว-239-จ-8183 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.2-4 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิดของ Skin Pass 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
  วนัที ่16 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
เวลาขณะเกบ็ตัวอย่าง : 13.50-14.50 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลติ 

- อตัราการผลิต : 1,553.08 ตนัต่อวนั 
ข้อมูลเช้ือเพลงิ 

- ชนิดของเช้ือเพลิง : - อตัราการใชเ้ช้ือเพลิง : - 
ข้อมูลลกัษณะของปล่อง 

- ความสูงปล่อง : 44.5 เมตร ตาํแหน่งพิกดั UTM : 0751960E, 1399858N 
- เส้นผา่นศูนยก์ลางของปล่อง ณ จุดตรวจวดั : 1.2 เมตร อุณหภูมิภายในปล่อง : 32.5 องศาเซลเซียส 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง : 10.9 เมตรต่อวนิาที อตัราการไหลของก๊าซภายในปล่อง : 614.8 ลกูบาศกเ์มตรต่อนาที1/ 
- ร้อยละของออกซิเจน : 20.8 ร้อยละของความช้ืน : 6.7 

ดชันี 
คุณภาพอากาศ หน่วย ค่าความเข้มข้น1/ 

ค่าความเข้มข้น 
ที่กาํหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2// 
ค่ามาตรฐาน3/ 

อตัราการ 
ระบายจริง 

(กรัมต่อวนิาที) 

เกณฑ์อตัราการระบาย 
 (กรัมต่อวนิาที) 

ที่กาํหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2/ 

ฝุ่ นละออง  mg/Nm3 2.5 30/400 0.026 0.23
หมายเหตุ : 1. 1/ท่ีสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
 2. 2/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 3) 

ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 
 3. 3/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิง

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
ผู้ตรวจวดั : นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข ผู้บันทึก :  นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข 
ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนริสา  ภูวสรรเพช็ญ ์ เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
บริษัทผู้ตรวจสอบและวเิคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษทั ซีคอท จาํกดั 
ผู้วเิคราะห์ : นางสาวพชัรา สมานฉนัท ์ เลขที่ทะเบียนผู้วเิคราะห์ : ว-239-จ-8183 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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(5) ปล่องจาก Coater&Oven 

- ฝุ่ นละอองรวม พบค่าเท่ากบั 0.6 mg/Nm3  

 หรือเท่ากบั 0.003 g/s 

- โครเมียม พบค่า  ND (<0.008 mg/Nm3) 

 หรือเท่ากบั <0.00004 g/s 

 เม่ือนาํผลการตรวจวดัฝุ่ นละอองมาเปรียบเทียบกบัค่าท่ีกาํหนด ในรายงานการ

เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  โครงการโรงงานผลิต

เหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 3) ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 

และค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุม

การปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 พบวา่ ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นค่าท่ีกาํหนด

และค่ามาตรฐาน สาํหรับผลการตรวจวดัโครเมียม ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารตํ่ากวา่ความสามารถ

ของเคร่ืองมือวิเคราะห์ท่ีจะวเิคราะห์ได ้ รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.2-5 และรูปท่ี 4.2-3 

(6) ปล่องจาก Pot Roll Cleaning 

- โซเดียมไฮดรอกไซด ์ พบค่าเท่ากบั ND (<0.005 mg/Nm3) 

 หรือเท่ากบั <0.00001 g/s 

- กรดฟอสฟอริก พบค่าเท่ากบั ND (<0.04 mg/Nm3) 

 หรือเท่ากบั <0.00009 g/s 

- ไฮโดรเจนคลอไรด ์ พบค่าเท่ากบั ND (<0.04 mg/Nm3) 

 หรือเท่ากบั <0.00004 g/s 

 เม่ือนําผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกับค่าท่ีกาํหนด ในรายงานการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบ

สังกะสี (คร้ังท่ี 3) ตามหนังสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564  และค่ามาตรฐาน                        

ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิง

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549  พบว่า ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยู่ในค่าท่ีกาํหนดและ                   

ค่ามาตรฐาน รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.2-6 และรูปท่ี 4.2-3 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.2-5 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิดของ Coater&Oven 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 
  วนัที ่20 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
เวลาขณะเกบ็ตัวอย่าง : 14.10-16.10 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลติ 

- อตัราการผลิต : 1,956.12 ตนัต่อวนั 
ข้อมูลเช้ือเพลงิ 

- ชนิดของเช้ือเพลิง : - อตัราการใชเ้ช้ือเพลิง : - 
ข้อมูลลกัษณะของปล่อง 

- ความสูงปล่อง : 50.0 เมตร ตาํแหน่งพิกดั UTM : 0751960E, 1399858N 
- เส้นผา่นศูนยก์ลางของปล่อง ณ จุดตรวจวดั : 0.8 เมตร อุณหภูมิภายในปล่อง : 47.7 องศาเซลเซียส 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง : 12.1 เมตรต่อวนิาที อตัราการไหลของก๊าซภายในปล่อง : 325.5 ลกูบาศกเ์มตรต่อนาที1/ 
- ร้อยละของออกซิเจน : 20.8 ร้อยละของความช้ืน : 6.1 

ดชันี 
คุณภาพอากาศ หน่วย ค่าความเข้มข้น1/ 

ค่าความเข้มข้น 
ที่กาํหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2// 
ค่ามาตรฐาน3/ 

อตัราการ 
ระบายจริง 

(กรัมต่อวนิาที) 

เกณฑ์อตัราการระบาย 
 (กรัมต่อวนิาที) 

ที่กาํหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2/ 

ฝุ่ นละออง  mg/Nm3 0.6 30/400 0.003 0.32
โครเมียม mg/Nm3 ND (<0.008) 0.000015/- <0.00004 0.00000016

หมายเหตุ : 1. 1/ท่ีสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
 2. 2/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 3) 

ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 
 3. 3/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิง

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
ผู้ตรวจวดั : นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข ผู้บันทึก :  นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข 
ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนริสา  ภูวสรรเพช็ญ ์ เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 

บริษัทผู้ตรวจสอบและวเิคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษทั ซีคอท จาํกดั 

ผู้วเิคราะห์ : นางสาวพชัรา สมานฉนัท ์ เลขที่ทะเบียนผู้วเิคราะห์ : ว-239-จ-8183 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.2-6 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิดของ Pot Roll Cleaning 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 
  วนัที ่20 กมุภาพนัธ์ และ 7 มิถุนายน พ.ศ. 2566 
เวลาขณะเกบ็ตัวอย่าง : 10.50-12.50 น. และ 10.10-12.10 
ข้อมูลกระบวนการผลติ 

- อตัราการผลิต : 1,956.12 และ 1,771.13 ตนัต่อวนั  
ข้อมูลเช้ือเพลงิ 

- ชนิดของเช้ือเพลิง : - อตัราการใชเ้ช้ือเพลิง : - 
ข้อมูลลกัษณะของปล่อง 

- ความสูงปล่อง : 20.0 เมตร ตาํแหน่งพิกดั UTM : 0751960E, 1399858N 
- เส้นผา่นศูนยก์ลางของปล่อง ณ จุดตรวจวดั : 0.7 เมตร อุณหภูมิภายในปล่อง : 35.8 / 36.0 องศาเซลเซียส 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง : 6.5 / 3.0  เมตรต่อวนิาที อตัราการไหลของก๊าซภายในปล่อง : 136.5 / 63.6 ลกูบาศกเ์มตรต่อนาที1/ 
- ร้อยละของออกซิเจน : 20.8 / 20.8 ร้อยละของความช้ืน : 4.9 / 5.0 

ดชันี 
คุณภาพอากาศ หน่วย ค่าความเข้มข้น1/ 

ค่าความเข้มข้น 
ที่กาํหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2// 
ค่ามาตรฐาน3/ 

อตัราการ 
ระบายจริง 

(กรัมต่อวนิาที) 

เกณฑ์อตัราการระบาย
 (กรัมต่อวนิาที) 

ที่กาํหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2/ 

โซเดียมไฮดรอกไซด ์ mg/Nm3 ND (<0.005) 0.03 <0.00001 0.0001
กรดฟอสฟอริก mg/Nm3 ND (<0.04) 0.16 <0.00009 0.0005
ไฮโดรเจนคลอไรด ์ mg/Nm3 ND (<0.04) 0.16/200 <0.00004 0.0005

หมายเหตุ : 1. 1/ท่ีสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
 2. 2/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 3) 

ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 
 3. 3/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิง

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
  4. ND (Non-Detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารตํ่ากวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ 

  ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
  5. กรดฟอสฟอริก ดาํเนินการตรวจวดัวนัท่ี 16 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
  6. โซเดียมไฮดรอกไซด ์และไฮโดรเจนคลอไรด ์ดาํเนินการตรวจวดัวนัท่ี 7 มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

ผู้ตรวจวดั : นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข ผู้บันทึก :  นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข 

ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนริสา  ภูวสรรเพช็ญ ์ เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 

บริษัทผู้ตรวจสอบและวเิคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษทั ซีคอท จาํกดั 

ผู้วเิคราะห์ : นางสาวพชัรา สมานฉนัท ์ เลขที่ทะเบียนผู้วเิคราะห์ : ว-239-จ-8183 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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(7) ปล่องจาก Chromium Plating 

- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ พบค่า ND (<1.90 ppm) 

 หรือ <0.006 g/s 

- โครเมียม พบค่า ND (<0.008  mg/Nm3) 

 หรือ <0.00001 g/s 

 เม่ือนาํผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่าท่ีกาํหนด ในรายงานการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบ

สงักะสี (คร้ังท่ี 3) ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 และค่ามาตรฐาน        

ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิง

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นค่าท่ีกาํหนดและ              

ค่ามาตรฐาน รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.2-7 และรูปท่ี 4.2-3 
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ตารางที ่4.2-7 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิดของ Chromium Plating 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 
  วนัที ่16 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 
เวลาขณะเกบ็ตัวอย่าง : 16.00-18.00 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลติ 

- อตัราการผลิต : 1,553.08 ตนัต่อวนั 
ข้อมูลเช้ือเพลงิ 

- ชนิดของเช้ือเพลิง : - อตัราการใชเ้ช้ือเพลิง : - 
ข้อมูลลกัษณะของปล่อง 

- ความสูงปล่อง : 8.5 เมตร ตาํแหน่งพิกดั UTM : 0751960E, 1399858N 
- เส้นผา่นศูนยก์ลางของปล่อง ณ จุดตรวจวดั : 0.8 เมตร อุณหภูมิภายในปล่อง : 38.0 องศาเซลเซียส 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง : 2.5 เมตรต่อวนิาที อตัราการไหลของก๊าซภายในปล่อง : 69.7 ลูกบาศกเ์มตรต่อนาที1/ 
- ร้อยละของออกซิเจน : 20.8 ร้อยละของความช้ืน : 3.1 

ดชันี 
คุณภาพอากาศ หน่วย ค่าความเข้มข้น1/ 

ค่าความเข้มข้น 
ที่กาํหนดในรายงาน
การประเมินฯ2// 
ค่ามาตรฐาน3/ 

อตัราการ 
ระบายจริง 

(กรัมต่อวนิาที) 

เกณฑ์อตัราการระบาย
 (กรัมต่อวนิาที) 

ที่กาํหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2/ 

ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ ppm ND (<1.90) 9.2/500 <0.006 0.241
โครเมียม mg/Nm3 ND (<0.008) 0.084/- <0.00001 0.00084

หมายเหตุ  : 1. 1/ท่ีสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
2. 2/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 3) 

ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 
3. 3/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อย

ท้ิงอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
4. ND (Non-Detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารตํ่ากวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ 

  ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
ผู้ตรวจวดั : นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข ผู้บันทึก :  นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข 
ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนริสา  ภูวสรรเพช็ญ ์ เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
บริษัทผู้ตรวจสอบและวเิคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษทั ซีคอท จาํกดั 
ผู้วเิคราะห์ : นางสาวพชัรา สมานฉนัท ์ เลขที่ทะเบียนผู้วเิคราะห์ : ว-239-จ-8183 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที ่4.2-3 ตําแหน่งและผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสีบริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

S1 : Annealing Furnace (20 ก.พ. 66)  S2 : Boiler (16 ก.พ. 66) 
Parameter Unit EIA Value1//Std.2/,3/ Results  Parameter Unit EIA Value1//Std.2/,3/ Results 

TSP mg/Nm3 10/120/320 3.6  TSP mg/Nm3 10/120/320 3.5 
 g/s 0.049 0.023  g/s 0.022 0.007 

SO2 mg/Nm3 30/2,094/157 ND (<5.5)  SO2 mg/Nm3 30/2,094/157 ND (<4.5) 
 g/s 0.146 <0.035  g/s 0.064 <0.009 

NOx mg/Nm3 300/339/376 75.0  NOx mg/Nm3 300/339/376 46.4 
 g/s 1.473 0.484  g/s 0.645 0.095 

CO ppm 6903/ 3.4  CO ppm 6903/ 1.2 
 g/s - 0.022  g/s - 0.002 

หมายเหตุ : 1. 1/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 3) 
  ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 

2. 2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อย
ท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 

3. 3/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิง
อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 

4. ND (Non-Detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารตํ่ากวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ท่ีจะวเิคราะห์ได ้

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที ่4.2-3 ตําแหน่งและผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด (ต่อ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

S3 : Cleaning (20 ก.พ. 66) S5 : Coater&Oven (20 ก.พ. 66) 
Parameter Unit EIA Value1//Std.2/ Results Parameter Unit EIA Value1//Std.2/ Results 

TSP mg/Nm3 30/40 2.5 TSP mg/Nm3 30/400 0.6
 g/s 0.23 0.006 g/s 0.32 0.003

NaOH mg/Nm3 8.66/- 0.03 Cr1/ mg/Nm3 0.000015 ND (<0.008)
 g/s 0.06 0.00008 g/s 0.00000016 <0.00004
         

S4 : Skin Pass (16 ก.พ. 66) S6 : Pot Roll Cleaning (16 ก.พ. และ 7 มิ.ย. 66) 
Parameter Unit EIA Value1//Std.2/ Results Parameter Unit EIA Value1//Std.2/ Results 

TSP mg/Nm3 30/400 2.5 NaOH mg/Nm3 0.03/- ND (<0.005)
 g/s 0.23 0.026 g/s 0.0001 <0.00001

    HCl mg/Nm3 0.16/200 ND (<0.04)
S7 : Chromium Plating (16 ก.พ. 66) g/s 0.0005 <0.00004

Parameter Unit EIA Value1//Std.2/ Results H3PO4 mg/Nm3 0.16/- ND (<0.04)
SO2 ppm 9.2/500 ND (<1.90) g/s 0.0005 <0.00009

 g/s 0.241 <0.006  
Cr mg/Nm3 0.084/- ND (<0.008)  
 g/s 0.00084 <0.00001  

 
 
 
 

หมายเหตุ : 1. 1/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 3) 
ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 

  2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิง 
   อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
  3. ND (Non-Detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารตํ่ากวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ท่ีจะวเิคราะห์ได ้

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
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4.2.2 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

 การตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ ระหวา่งปี พ.ศ. 2563-2566 ดาํเนินการตรวจวดั

ค่าความเขม้ขน้ของก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน และก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์จากปล่องระบายอากาศ จาํนวน 

2 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจาก Annealing Furnace และปล่องจาก Boiler ค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์-                

ไดออกไซด ์จาํนวน 1 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจาก Wet Scrubber ของหน่วยชุบเคลือบลูกรีด เพื่อการซ่อมบาํรุง 

(Chromium Plating) ค่าความเขม้ขน้ของโครเมียม จาํนวน 2 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจาก Coater & Oven และ

ปล่องจาก Wet Scrubber ของหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบาํรุง (Chromium Plating) ตรวจวดัค่าความ

เขม้ขน้ของโซเดียมไฮดรอกไซด ์กรดฟอสฟอริก กรดไฮโดรครอลิก จาํนวน 1 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจาก Pot 

Roll Cleaning ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้โซเดียมไฮดรอกไซด ์ จาํนวน 1 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจาก Cleaning 

และตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละอองจากปล่องระบายอากาศ จาํนวน 5 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจาก 

Annealing Furnace ปล่องจาก Boiler ปล่องจาก Cleaning ปล่องจาก Skin Pass และปล่องจาก Coater & Oven  

 เม่ือนาํผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่าท่ีกาํหนด ในรายงานการประเมินผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม และค่ามาตรฐาน พบวา่ ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นค่าท่ีกาํหนดและเกณฑม์าตรฐาน รายละเอียด

ผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.2-8 และรูปท่ี 4.2-4 ถึง 4.2-11 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.2-8 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั  
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

ตําแหน่งตรวจวดั/ 
วนัท่ีตรวจวดั 

ค่าความเข้มข้น ที่ 7 %O2 
TSP SO2 NOx CO 

mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s ppm g/s 
Annealing Furnace         

18 ส.ค. 63 1.3 0.006 <5.0 <0.020 71.9 0.307 - -
9 ก.พ. 64 2.4 0.019 ND (<5.0) <0.040 53.6 0.426 0.5 0.005
18 ส.ค. 64 0.7 0.004 ND (<4.8) <0.031 63.0 0.410 169 1.261
17 พ.ค. 65 1.8 0.015 ND (<5.6) <0.049 65.6 0.565 2.6 0.026
24 ส.ค. 65 5.6 0.036 ND (<7.1) <0.046 65.7 0.422 13.1 0.097
20 ก.พ. 66 3.6 0.023 ND (<5.5) <0.035 75.0 0.484 3.4 0.022

ค่าท่ีกาํหนด(1) 10 0.049 30 0.146 300 1.473 - - 
ค่ามาตรฐาน(2, 3) 120/320 - 2,094/157 - 339/376 - -/690 - 

Boiler         
18 ส.ค. 63 <0.5 <0.0004 <5.0 <0.004 30.8 0.024 - -
9 ก.พ. 64 2.3 0.006 ND (<5.0) <0.012 63.8 0.151 0.2 0.001
13 ส.ค. 64 1.7 0.004 ND (<5.3) <0.013 34.1 0.085 0.9 0.002
18 พ.ค. 65 3.9 0.006 ND (<6.7) <0.010 36.0 0.052 2.2 0.004
24 ส.ค. 65 1.1 0.002 ND (<5.7) <0.012 40.5 0.086 2.6 0.006
16 ก.พ. 66 3.5 0.007 ND (<4.5) <0.009 46.4 0.095 1.2 0.002

ค่าท่ีกาํหนด(1) 10 0.022 30 0.064 300 0.645 - - 
ค่ามาตรฐาน(2, 3) 120/320 - 2,094/157 - 339/376 - -/690 - 

หมายเหตุ : 1.(1)ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 3) 
ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 

 2. (2)ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุม 
  การปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 
 3.(3)ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิง

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
 4. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ท่ีจะ

วเิคราะห์ได ้
 5. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
 

 
 



  

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี 
 

 
 

 
 

     บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด 

 
 

        ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-M
ON223018/SECOT 

 
 

 
                    4-54

                                    POSCO-T223018-1H-Chap4 

ตารางที ่4.2-8 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด (ต่อ) 

ตําแหน่งตรวจวดั/ 
วนัที่ตรวจวดั 

ค่าความเข้มข้น  
TSP NaOH Cr H3PO4 HCl SO2 

mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s ppm g/s 
Cleaning             

19 ส.ค. 63 0.8 0.002 0.06 0.00020 - - - - - - - - 
9 ก.พ. 64 1.6 0.005 0.01 0.00003 - - - - - - - - 
18 ส.ค. 64 0.7 0.004 0.05 0.00024 - - - - - - - - 
17 พ.ค. 65 2.0 0.004 ND (<0.005) <0.00001 - - - - - - - - 
22 ส.ค. 65 1.2 0.003 0.05 0.0001 - - - - - - - - 
20 ก.พ. 66 2.5 0.006 0.03 0.00008 - - - - - - - - 

ค่าที่กาํหนด(1) 30 0.23 8.66 0.06 - - - - - - - - 
ค่ามาตรฐาน(3) 400 - - - - - - - - - - - 

Skin Pass             
20 ส.ค. 63 <0.5 <0.008 - - - - - - - - - - 
9 ก.พ. 64 1.4 0.021 - - - - - - - - - - 
13 ส.ค. 64 1.0 0.016 - - - - - - - - - - 
17 พ.ค. 65 2.5 0.039 - - - - - - - - - - 
22 ส.ค. 65 2.4 0.037 - - - - - - - - - - 
16 ก.พ. 66 2.5 0.026 - - - - - - - - - - 

ค่าที่กาํหนด(1) 30 0.23 - - - - - - - - - - 
ค่ามาตรฐาน(2) 400 - - - - - - - - - - - 

 



  

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี 
 

 
 

 
 

     บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด 

 
 

        ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                                    POSCO-T223018-1H-Chap4 

ตารางที ่4.2-8 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด (ต่อ) 

ตําแหน่งตรวจวดั/ 
วนัที่ตรวจวดั 

ค่าความเข้มข้น 
TSP NaOH Cr H3PO4 HCl SO2 

mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s ppm g/s 
Coater&Oven             

20 ส.ค. 63 1.8 0.010 - - ND (<0.03) <0.0002 - - - - - - 
9 ก.พ. 64 2.2 0.005 - - - - - - - - - - 

24 พ.ค. 64 - - - - ND (<0.008) <0.00002 - - - - - - 
13 ส.ค. 64 1.0 0.006 - - - - - - - - - - 
5 พ.ย. 64 - - - - ND (<0.008) <0.00005 - - - - - - 

17 พ.ค. 65 0.7 0.0009 - - ND (<0.008) <0.00001 - - - - - - 
24 ส.ค. 65 0.9 0.005 - - ND (<0.008) <0.00005 - - - - - - 
20 ก.พ. 66 0.6 0.003 - - ND (<0.008) <0.00004 - - - - - - 

ค่าที่กาํหนด(1) 30 0.32 - - 0.000015 0.00000016 - - - - - - 
ค่ามาตรฐาน(2) 400 - - - - - - - - - - - 

Pot Roll Cleaning             
18 ส.ค. 63 - - <0.05 <0.00004 - - <0.05 <0.00004 0.11 0.0002 - - 
9 ก.พ. 64 - - ND (<0.005) <0.000004 - - ND (<0.04) <0.00004 - - - - 

24 พ.ค. 64 - - - - - - - - 0.13 0.0003 - - 
13 ส.ค. 64 - - - - - - ND (<0.04) <0.00001 - - - - 
5 พ.ย. 64 - - 0.025 0.00003 - - - - 0.13 0.0001 - - 

ค่าที่กาํหนด(1) - - 0.03 0.0001 - - 0.16 0.0005 0.16 0.0005 - - 
ค่ามาตรฐาน(2) - - - - - - - - 200 - - - 



  

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี 
 

 
 

 
 

     บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด 

 
 

        ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-M
ON223018/SECOT 
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                                    POSCO-T223018-1H-Chap4 

ตารางที ่4.2-8 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด (ต่อ) 

ตําแหน่งตรวจวดั/ 
วนัที่ตรวจวดั 

ค่าความเข้มข้น 
TSP NaOH Cr H3PO4 HCl SO2 

mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s ppm g/s 
Pot Roll Cleaning (ต่อ)        

18 พ.ค. 65 - - 0.006 0.00001 - - ND (<0.04) <0.0001 0.08 0.0002 - - 
24 ส.ค. 65 - - ND (<0.005) <0.00001 - - ND (<0.04) <0.0001 0.12 0.0003 - - 
16 ก.พ. 66 - - - - - - ND (<0.04) <0.00009 - - - - 
7 มิ.ย. 66 - - ND (<0.005) <0.00001 - - - - ND (<0.04) 0.00004 - - 

ค่าที่กาํหนด(1) - - 0.03 0.0001 - - 0.16 0.0005 0.16 0.0005 - - 
ค่ามาตรฐาน(2) - - - - - - - - 200 - - - 

Chromium Plating             
20 ส.ค. 63 - - - - 0.006 0.0001 - - - - <2.0 <0.006 
9 ก.พ. 64 - - - - ND (<0.00008) <0.0000001 - - - - ND (<1.90) <0.008 
18 ส.ค. 64 - - - - ND (<0.008) <0.00001 - - - - ND (<1.90) <0.006 
18 พ.ค. 65 - - - - ND (<0.008) <0.00001 - - - - ND (<1.90) <0.006 
22 ส.ค. 65 - - - - ND (<0.008) <0.00001 - - - - ND (<1.90) <0.006 
16 ก.พ. 66 - - - - ND (<0.008) <0.00001 - - - - ND (<1.90) <0.006 

ค่าที่กาํหนด(1) - - - - 0.084 0.00084 - - - - 9.2 0.241 
ค่ามาตรฐาน(2) - - - - - - - - - - 500 - 

หมายเหตุ : 1.(1)ค่าที่กาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ครั้งที่ 3) โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี ตามหนงัสือ ที่ อก.5102.3.1/1372 ลงวนัที่ 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 
 2. (2)ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละสิ่งแวดลอ้ม เรื่อง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 
 3.(3)ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม เรื่อง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
 4.  ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเครื่องมือวเิคราะห์ที่จะวเิคราะห์ได ้
 5. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-57          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.2-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของฝุ่นละอองจากแหล่งกาํเนิด 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 
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Annealing Furnace Boiler

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 10 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตรท่ี 7%O2)

(มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ท่ี 7%O2)

(ค่ามาตรฐาน2/ ไม่เกิน 120 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตรท่ี 7%O2)

(ค่ามาตรฐาน3/ ไม่เกิน 320 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตรท่ี 7%O2)
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Cleaning Skin Pass Coater&Oven

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 30 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร)

(มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร) (ค่ามาตรฐาน3/ ไม่เกิน 400 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร)
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Annealing Furnace

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.049 กรัมต่อวินาที)(กรัมต่อวินาที)



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-58          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.2-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของฝุ่นละอองจากแหล่งกาํเนิด (ต่อ) 

 

 

 
หมายเหตุ : 1.1/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 3)     
    ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 
 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุม 
   การปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 
 3.3/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุม            
   การปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
 4. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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0.0

02

0.0
05

0.0
04

0.0
04

0.0
03

0.0
06

<0
.00

8

0.0
21

0.0
16 0.0
39

0.0
37

0.0
26

0.00
0.10
0.20
0.30
0.40

19
 ส

.ค.
 63

9 ก
.พ

. 6
4

18
 ส

.ค.
 64

17
 พ

.ค.
 65

22
 ส

.ค.
 65

20
 ก.

พ.
 66

20
 ส

.ค.
 63

9 ก
.พ

. 6
4

13
 ส

.ค.
 64

17
 พ

.ค.
 65

22
 ส

.ค.
 65

16
 ก.

พ.
 66

Cleaning Skin Pass

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.23 กรัมต่อวินาที)(กรัมต่อวินาที)
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Coater&Oven

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.32 กรัมต่อวินาที)(กรัมต่อวินาที)



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-59          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.2-5 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์จากแหล่งกาํเนิด 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 
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Annealing Furnace Boiler

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 30 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ท่ี 7%O2)

(มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ท่ี 7%O2)
(ค่ามาตรฐาน2/ ไม่เกิน 2,049 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ท่ี 7%O2)

(ค่ามาตรฐาน3/ ไม่เกิน 157 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ท่ี 7%O2)
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Chromium Plating

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 9.2 ส่วนในล้านส่วน)

(ส่วนในล้านส่วน) (ค่ามาตรฐาน2/ ไม่เกิน 500 ส่วนในล้านส่วน)
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Annealing Furnace

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.146 กรัมต่อวินาที)(กรัมต่อวินาที)



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-60          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.2-5 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์จากแหล่งกาํเนิด (ต่อ) 

 

 

หมายเหตุ : 1.1/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี                
     (คร้ังท่ี 3) ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 

 2.2/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐาน 
                         ควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 

 3.3/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุม            
      การปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
 4. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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Boiler

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.064 กรัมต่อวินาที)(กรัมต่อวินาที)
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20 ส.ค. 63 9 ก.พ. 64 18 ส.ค. 64 18 พ.ค. 65 22 ส.ค. 65 16 ก.พ. 66

Chromium Plating

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.241 กรัมต่อวินาที)(กรัมต่อวินาที)



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-61          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.2-6 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของออกไซด์ของไนโตรเจนจากแหล่งกาํเนิด 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 
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Annealing Furnace Boiler

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 300 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ท่ี 7%O2)

(มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ท่ี 7%O2)

(ค่ามาตรฐาน2/ ไม่เกิน 339 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ท่ี 7%O2)

(ค่ามาตรฐาน3/ ไม่เกิน 376 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ท่ี 7%O2)
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18 ส.ค. 63 9 ก.พ. 64 18 ส.ค. 64 17 พ.ค. 65 24 ส.ค. 65 20 ก.พ. 66

Annealing Furnace

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 1.473 กรัมต่อวินาที)(กรัมต่อวินาที)
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18 ส.ค. 63 9 ก.พ. 64 13 ส.ค. 64 18 พ.ค. 65 24 ส.ค. 65 16 ก.พ. 66

Boiler

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.645 กรัมต่อวินาที)(กรัมต่อวินาที)

หมายเหตุ : 1.1/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 3) 
ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 

 2.2/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐาน  
  ควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 
 3.3/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุม            
  การปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
 4. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-62          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.2-7 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของโซเดียมไฮดรอกไซด์จากแหล่งกาํเนิด 

  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
  ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 
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19 ส.ค. 63 9 ก.พ. 64 18 ส.ค. 64 17 พ.ค. 65 22 ส.ค. 65 20 ก.พ. 66

Cleaning

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 8.66 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร)(มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร)
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18 ส.ค. 63 9 ก.พ. 64 5 พ.ย. 64 18 พ.ค. 65 24 ส.ค. 65 7 มิ.ย. 66

Pot Roll Cleaning

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.03 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร)(มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร)
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19 ส.ค. 63 9 ก.พ. 64 18 ส.ค. 64 17 พ.ค. 65 22 ส.ค. 65 20 ก.พ. 66

Cleaning

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.06 กรัมต่อวินาที)(กรัมต่อวินาที)



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-63          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.2-7 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของโซเดียมไฮดรอกไซด์จากแหล่งกาํเนิด (ต่อ) 

 

หมายเหตุ : 1. 1/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบ สังกะสี 
    (คร้ังท่ี 3) ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 

 2.  ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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18 ส.ค. 63 9 ก.พ. 64 5 พ.ย. 64 18 พ.ค. 65 24 ส.ค. 65 7 มิ.ย. 66

Pot Roll Cleaning

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.0001 กรัมต่อวินาที)(กรัมต่อวินาที)



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-64          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.2-8 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของคาร์บอนมอนอกไซด์จากแหล่งกาํเนิด  
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
  ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2565 
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Annealing Furnace Boiler

(ค่ามาตรฐาน 1/ ไม่เกิน 690 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ท่ี 7%O2)(มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ท่ี 7%O2)
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Annealing Furnace Boiler

(กรัมต่อวินาที)

หมายเหตุ :   1/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุม            
   การปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-65          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.2-9 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของโครเมียมจากแหล่งกาํเนิด 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 
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Coater&Oven

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.000015 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร)(มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร)
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20 ส.ค. 63 24 พ.ค. 64 5 พ.ย. 64 17 พ.ค. 65 24 ส.ค. 65 20 ก.พ. 66

Coater&Oven

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.00000016 กรัมต่อวินาที)(กรัมต่อวินาที)
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20 ส.ค. 63 9 ก.พ. 64 18 ส.ค. 64 18 พ.ค. 65 22 ส.ค. 65 16 ก.พ. 66

Chromium Plating

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.084 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร)(มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร)



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-66          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.2-9 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของโครเมียมจากแหล่งกาํเนิด (ต่อ) 

หมายเหตุ : 1.1/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี 
   (คร้ังท่ี 3) ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 
 2.  ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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Chromium Plating

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.00084 กรัมต่อวินาที)(กรัมต่อวินาที)



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-67          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.2-10 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของฟอสฟอริกจากแหล่งกาํเนิด 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 
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Pot Roll Cleaning

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.16 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร)(มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร)
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0.0000

0.0002

0.0004

0.0006

0.0008

18 ส.ค. 63 9 ก.พ. 64 13 ส.ค. 64 18 พ.ค. 65 24 ส.ค. 65 16 ก.พ. 66

Pot Roll Cleaning

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.0005 กรัมต่อวินาที)(กรัมต่อวินาที)

 

หมายเหตุ : 1. 1/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 3) 
   ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 
 2.  ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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รูปที ่4.2-11 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของไฮโดรเจนคลอไรด์จากแหล่งกาํเนิด 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

 

หมายเหตุ : 1. 1/ค่าท่ีกาํหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 3 
   ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 

 2.  ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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18 ส.ค. 63 9 ก.พ. 64 5 พ.ย. 64 18 พ.ค. 65 24 ส.ค. 65 7 มิ.ย. 66

Pot Roll Cleaning

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.16 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร)(มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร)
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18 ส.ค. 63 24 พ.ค. 64 5 พ.ย. 64 18 พ.ค. 65 24 ส.ค. 65 7 มิ.ย. 66

Pot Roll Cleaning

(ค่าท่ีกาํหนดใน EIA1/ ไม่เกิน 0.0005 กรัมต่อวินาที)(กรัมต่อวินาที)
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4.3 ระดบัเสียงโดยทั่วไป 

 มาตรการกาํหนดให้มีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ดชันีตรวจวัด คือ ระดับเสียง เฉล่ีย 24 
ช่ัวโมง (Leq(24)) ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) และระดับเสียงพืน้ฐาน (L90) จาํนวน 5 บริเวณ คือ บริเวณริมร้ัว
โครงการทางทิศตะวนัออก บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศใต้ บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก บริเวณ
ริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ และบริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตาํบลมาบยางพร โดยทาํการตรวจวดั 
ปีละ 2 คร้ังๆ ละ 7 วัน ต่อเน่ือง   

ตาํแหน่งการตรวจวดัระดับเสียงโดยท่ัวไป ดังแสดงในรูปท่ี 4.3-1 ถึง 4.3-2 

4.3.1  ผลการตรวจวดัระดับเสียงโดยทัว่ไป 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 ไดด้าํเนินการ

ตรวจวดัระดบัเสียง เฉล่ีย 24 ชัว่โมง (Leq(24)) ระดบัเสียงสูงสุด (Lmax) และระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) ปีละ 2 

คร้ัง เป็นเวลา 7 วนัต่อเน่ือง ระหวา่งวนัท่ี 14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 จาํนวน 5 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณริมร้ัว

โครงการทางทิศตะวนัออก บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศใต ้ บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก บริเวณริม

ร้ัวโครงการทางทิศเหนือ และบริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตาํบลมาบยางพร รายละเอียดผลการตรวจวดั

ระดบัเสียงแต่ละบริเวณ ดงัแสดงในตารางท่ี 4.3-1 ถึง 4.3-5 และรูปท่ี 4.3-3 และสามารถสรุปไดด้งัน้ี 

(1) ผลการตรวจวดัระดบัเสียง เฉล่ีย 24 ชัว่โมง (Leq(24)) สามารถสรุปไดด้งัน้ี  

- ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัออก อยูใ่นช่วงระหวา่ง 44.6-51.0 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศใต ้ อยูใ่นช่วงระหวา่ง 59.8-67.0 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก อยูใ่นช่วงระหวา่ง 54.0-59.0 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ อยูใ่นช่วงระหวา่ง 64.7-67.8 เดซิเบลเอ 

- รพ.สต. มาบยางพร  อยูใ่นช่วงระหวา่ง 50.6-54.9 เดซิเบลเอ 

 เม่ือนาํค่าระดบัเสียง Leq(24) ท่ีตรวจวดัไดท้ั้งหมดมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตาม

ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) ซ่ึงกาํหนดไวไ้ม่เกิน 70 เดซิเบลเอ 

พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้ง 5 บริเวณ มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานท่ีกาํหนด  
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(2) ผลการตรวจวดัระดบัเสียงสูงสุด (Lmax) สามารถสรุปไดด้งัน้ี  

- ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัออก อยูใ่นช่วงระหวา่ง 82.1-89.5 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศใต ้  อยูใ่นช่วงระหวา่ง 86.8-102.8 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก อยูใ่นช่วงระหวา่ง 80.8-85.7 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ อยูใ่นช่วงระหวา่ง 76.7-93.8 เดซิเบลเอ 

- รพ.สต. มาบยางพร   อยูใ่นช่วงระหวา่ง 72.8-84.6 เดซิเบลเอ 

เม่ือนาํค่าระดบัเสียง Lmax ท่ีตรวจวดัไดท้ั้งหมดมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตาม

ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) ซ่ึงกาํหนดไวไ้ม่เกิน 115 เดซิเบลเอ 

พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้ง 5 บริเวณ มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานท่ีกาํหนด 

(3) ผลการตรวจวดัระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) สามารถสรุปไดด้งัน้ี  

- ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัออก อยูใ่นช่วงระหวา่ง 35.0-37.7 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศใต ้  อยูใ่นช่วงระหวา่ง 53.9-62.4 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก อยูใ่นช่วงระหวา่ง 51.6-55.6 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ อยูใ่นช่วงระหวา่ง 63.9-67.0 เดซิเบลเอ 

- รพ.สต. มาบยางพร   อยูใ่นช่วงระหวา่ง 46.3-48.4 เดซิเบลเอ 

ค่ามาตรฐานสาํหรับระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) ยงัไม่มีการกาํหนด  
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รูปที ่4.3-1 ตําแหน่งตรวจวดัระดับเสียงโดยทัว่ไป 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 
  บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 

ตาํแหน่งตรวจวดั 
 ริมร้ัวโครงการทางทศิตะวนัออก  
 ริมร้ัวโครงการทางทศิใต้ 
 ริมร้ัวโครงการทางทศิตะวนัตก 
 ริมร้ัวโครงการทางทศิเหนือ 
 รพ.สต. มาบยางพร 

1 4 3 2 5
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ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัออก ริมร้ัวโครงการทางทิศใต ้

ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก ริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ 

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตาํบลมาบยางพร 

 

 
 

รูปที ่4.3-2 ภาพถ่ายการตรวจวดัระดับเสียงโดยทัว่ไป 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั
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ตารางที ่4.3-1 ผลการตรวจวดัระดับเสียงทัว่ไป  
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
  ตําแหน่งพกิดัของสถานีตรวจวดั : ริมร้ัวโครงการทางทศิตะวนัออก 
 ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2566 
จัดทํารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จาํกดั     ตาํแหน่งพกิดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 0728933E, 1437172N  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : RION NL-21/00187481 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : RION NC-74/34283648 

ระดบัเสียงอ้างองิในการสอบเทียบ (Calibrator Ref dBA) : 94.0 
ค่าท่ีอ่านได้จากเคร่ืองวดัเสียง Sound Level Meter (SLM Reading dBA และ SLM Adjust dBA) : 94.0/0.0 
วนัท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) : 13 มกราคม พ.ศ. 2566 เลขที่เอกสารสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : NC-74-2023-010 

ช่วงเวลา (น.) ค่าระดบัเสียงเฉลีย่ (Equivalent Sound Pressure Level) (dBA) 
14-15 ก.พ. 66 15-16 ก.พ. 66 16-17 ก.พ. 66 17-18 ก.พ. 66 18-19 ก.พ. 66 19-20 ก.พ. 66 20-21 ก.พ. 66

11:00 - 12:00 47.7 44.5 50.4 54.8 51.1 55.6 45.3
12:00 - 13:00 49.1 48.4 44.5 51.3 46.7 54.8 53.4
13:00 - 14:00 53.6 54.1 49.1 51.6 44.1 51.3 45.9
14:00 - 15:00 54.5 54.4 53.6 53.9 37.8 46.1 54.3
15:00 - 16:00 54.5 52.9 54.5 56.4 38.3 51.6 36.1
16:00 - 17:00 49.7 56.6 52.9 53.8 37.9 51.8 53.4
17:00 - 18:00 47.8 41.3 56.6 54.5 36.6 50.3 57.1
18:00 - 19:00 52.5 41.4 41.3 49.8 36.5 53.3 55.9
19:00 - 20:00 38.8 39.1 40.7 55.1 36.8 42.1 50.4
20:00 - 21:00 42.7 49.3 38.8 44.8 39.4 42.1 49.6
21:00 - 22:00 43.2 52.5 42.7 52.4 38.8 40.7 49.3
22:00 - 23:00 39.6 49.0 43.2 49.9 37.6 47.9 39.9
23:00 - 00:00 37.3 47.3 49.0 47.4 38.4 49.2 52.8
00:00 - 01:00 41.4 35.3 47.3 39.9 38.7 52.5 51.9
01:00 - 02:00 36.7 36.0 35.3 36.8 36.7 35.3 42.6
02:00 - 03:00 35.6 42.9 36.0 36.7 35.9 35.2 36.9
03:00 - 04:00 34.9 35.9 42.9 35.3 36.0 34.9 35.9
04:00 - 05:00 35.9 36.4 35.9 35.0 37.0 39.9 35.7
05:00 - 06:00 36.0 36.6 36.4 34.6 39.9 34.6 34.4
06:00 - 07:00 39.9 39.7 36.6 36.5 38.1 35.1 35.4
07:00 - 08:00 40.6 41.3 42.1 38.2 39.3 36.4 37.4
08:00 - 09:00 53.6 48.7 43.2 41.2 44.5 38.8 37.2
09:00 - 10:00 51.8 56.4 45.3 43.7 44.1 42.1 39.6
10:00 - 11:00 50.4 51.8 55.6 56.1 55.2 43.2 41.8

Leq 24 hr 48.9 50.1 49.3 51.0 44.6 49.0 50.0
Ldn 50.0 52.3 52.0 52.9 46.9 53.2 53.9

Lmax 82.1 84.4 84.4 89.5 84.5 85.6 85.3
L90 37.4 36.8 37.5 37.7 35.0 37.7 36.4

ค่ามาตรฐาน 24 ชม. 70.0 
ค่ามาตรฐานสูงสุด 115.0 

หมายเหตุ :  ค่ามาตรฐานประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 
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T-MON223018/SECOT             4-74          POSCO-T223018-1H-Chap4  

ตารางที ่4.3-2 ผลการตรวจวดัระดับเสียงทัว่ไป  
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
  ตําแหน่งพกิดัของสถานีตรวจวดั : ริมร้ัวโครงการทางทศิใต้ 
 ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2566 
จัดทํารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จาํกดั     ตาํแหน่งพกิดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 0728643E, 1436927N  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : RION NL-21/00187511 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : RION NC-74/34283648 

ระดบัเสียงอ้างองิในการสอบเทียบ (Calibrator Ref dBA) : 94.0 
ค่าท่ีอ่านได้จากเคร่ืองวดัเสียง Sound Level Meter (SLM Reading dBA และ SLM Adjust dBA) : 94.0/0.0 
วนัท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) : 13 มกราคม พ.ศ. 2566 เลขที่เอกสารสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : NC-74-2023-010 

ช่วงเวลา (น.) ค่าระดบัเสียงเฉลีย่ (Equivalent Sound Pressure Level) (dBA) 
14-15 ก.พ. 66 15-16 ก.พ. 66 16-17 ก.พ. 66 17-18 ก.พ. 66 18-19 ก.พ. 66 19-20 ก.พ. 66 20-21 ก.พ. 66

11:00 - 12:00 61.3 62.3 58.5 53.9 61.9 60.6 63.1
12:00 - 13:00 63.9 63.1 60.2 53.7 61.6 58.8 61.7
13:00 - 14:00 58.9 61.1 57.2 53.2 60.9 59.6 65.2
14:00 - 15:00 58.0 61.1 56.7 58.9 58.5 59.1 64.1
15:00 - 16:00 59.4 60.3 56.0 65.7 57.9 58.9 66.7
16:00 - 17:00 60.8 58.7 55.8 67.4 57.2 58.5 67.2
17:00 - 18:00 65.8 56.1 55.5 64.7 56.9 59.6 66.0
18:00 - 19:00 63.9 55.9 64.3 56.4 55.0 59.8 65.0
19:00 - 20:00 62.9 55.2 66.0 56.0 57.0 58.8 66.8
20:00 - 21:00 62.4 55.2 73.6 55.1 60.8 62.5 65.8
21:00 - 22:00 56.7 55.5 71.7 55.1 62.8 64.7 64.8
22:00 - 23:00 58.5 56.5 56.8 54.2 63.3 58.9 63.8
23:00 - 00:00 76.4 55.9 56.7 53.8 62.4 58.4 63.2
00:00 - 01:00 62.5 56.5 54.4 54.4 59.8 67.0 62.8
01:00 - 02:00 59.7 58.1 53.6 55.4 55.7 68.6 62.1
02:00 - 03:00 60.0 56.8 54.7 57.1 54.2 59.8 62.2
03:00 - 04:00 60.2 56.0 54.2 57.3 58.2 59.0 62.2
04:00 - 05:00 62.1 57.5 55.4 59.5 61.1 64.8 61.7
05:00 - 06:00 62.6 57.4 63.5 60.4 60.7 60.6 61.2
06:00 - 07:00 64.1 57.8 54.7 56.8 59.5 70.9 61.4
07:00 - 08:00 64.5 57.3 54.2 58.0 63.1 52.6 61.1
08:00 - 09:00 66.7 71.3 53.5 56.1 64.5 77.4 62.1
09:00 - 10:00 61.1 59.1 55.9 56.3 60.3 72.6 61.0
10:00 - 11:00 61.5 59.4 53.7 61.6 60.4 63.1 65.2

Leq 24 hr 65.4 61.0 63.5 59.8 60.5 67.0 64.1
Ldn 73.8 64.7 66.1 64.3 66.7 72.3 69.2

Lmax 102.8 102.1 95.8 86.8 87.8 102.4 96.5
L90 58.2 56.2 53.9 54.6 56.5 56.2 62.4

ค่ามาตรฐาน 24 ชม. 70.0 
ค่ามาตรฐานสูงสุด 115.0 

หมายเหตุ :  ค่ามาตรฐานประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.3-3 ผลการตรวจวดัระดับเสียงทัว่ไป 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
  ตําแหน่งพกิดัของสถานีตรวจวดั : ริมร้ัวโครงการทางทศิตะวนัตก 
 ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2566 
จัดทํารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จาํกดั     ตาํแหน่งพกิดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 0728346E, 1436903N  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : RION NL-21/00187489 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : RION NC-74/34283648 

ระดบัเสียงอ้างองิในการสอบเทียบ (Calibrator Ref dBA) : 94.0 
ค่าท่ีอ่านได้จากเคร่ืองวดัเสียง Sound Level Meter (SLM Reading dBA และ SLM Adjust dBA) : 94.0/0.0 
วนัท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) : 13 มกราคม พ.ศ. 2566 เลขที่เอกสารสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : NC-74-2023-010 

ช่วงเวลา (น.) ค่าระดบัเสียงเฉลีย่ (Equivalent Sound Pressure Level) (dBA) 
14-15 ก.พ. 66 15-16 ก.พ. 66 16-17 ก.พ. 66 17-18 ก.พ. 66 18-19 ก.พ. 66 19-20 ก.พ. 66 20-21 ก.พ. 66

11:00 - 12:00 55.1 55.2 57.9 57.9 57.3 52.5 58.8
12:00 - 13:00 55.2 56.4 56.0 54.7 56.6 51.8 57.9
13:00 - 14:00 55.5 57.3 57.6 56.5 52.9 51.6 58.5
14:00 - 15:00 57.0 57.0 58.7 57.1 57.6 52.0 57.2
15:00 - 16:00 58.8 58.8 59.7 57.3 57.8 52.4 56.1
16:00 - 17:00 56.6 56.6 59.5 57.0 57.3 52.1 58.0
17:00 - 18:00 56.8 56.8 57.9 57.7 58.0 51.9 57.6
18:00 - 19:00 56.2 58.3 56.8 55.5 57.7 55.2 57.7
19:00 - 20:00 55.4 58.6 58.3 54.8 58.5 55.2 59.0
20:00 - 21:00 55.3 57.6 58.6 56.5 57.6 55.0 57.0
21:00 - 22:00 54.3 57.5 62.3 57.6 57.2 54.5 57.8
22:00 - 23:00 54.4 58.1 64.1 57.5 58.9 54.9 58.0
23:00 - 00:00 54.3 58.1 59.0 58.1 59.1 54.2 58.2
00:00 - 01:00 53.8 57.9 58.7 57.4 58.3 53.1 57.6
01:00 - 02:00 54.2 55.4 57.9 57.5 58.1 53.1 54.2
02:00 - 03:00 54.9 55.4 55.4 57.8 58.0 53.7 54.3
03:00 - 04:00 54.0 58.5 52.9 57.2 53.7 53.4 55.9
04:00 - 05:00 53.8 53.8 57.3 52.8 55.4 52.1 57.8
05:00 - 06:00 54.1 54.1 57.6 56.2 58.5 52.8 58.0
06:00 - 07:00 55.3 55.3 58.3 58.0 58.9 53.7 57.7
07:00 - 08:00 56.0 59.0 57.5 59.1 59.7 53.2 58.2
08:00 - 09:00 57.6 57.9 59.0 57.5 58.2 55.6 57.1
09:00 - 10:00 56.3 52.5 62.0 57.9 55.0 56.7 59.3
10:00 - 11:00 56.5 57.6 58.1 57.4 53.4 57.8 56.8

Leq 24 hr 55.7 57.1 59.0 57.1 57.6 54.0 57.6
Ldn 61.1 63.2 65.4 63.6 64.3 60.0 63.6

Lmax 83.7 83.7 85.7 81.1 80.9 81.5 80.8
L90 53.6 55.0 55.6 54.8 55.5 51.6 55.1

ค่ามาตรฐาน 24 ชม. 70.0 
ค่ามาตรฐานสูงสุด 115.0 

หมายเหตุ :  ค่ามาตรฐานประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.3-4 ผลการตรวจวดัระดับเสียงทัว่ไป 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
  ตําแหน่งพกิดัของสถานีตรวจวดั : ริมร้ัวโครงการทางทศิเหนือ 
 ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2566 
จัดทํารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จาํกดั     ตาํแหน่งพกิดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 0728613E, 1437170N  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : RION NL-21/00187505 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : RION NC-74/34283648 

ระดบัเสียงอ้างองิในการสอบเทียบ (Calibrator Ref dBA) : 94.0 
ค่าท่ีอ่านได้จากเคร่ืองวดัเสียง Sound Level Meter (SLM Reading dBA และ SLM Adjust dBA) : 94.0/0.0 
วนัท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) : 13 มกราคม พ.ศ. 2566 เลขที่เอกสารสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : NC-74-2023-010 

ช่วงเวลา (น.) ค่าระดบัเสียงเฉลีย่ (Equivalent Sound Pressure Level) (dBA) 
14-15 ก.พ. 66 15-16 ก.พ. 66 16-17 ก.พ. 66 17-18 ก.พ. 66 18-19 ก.พ. 66 19-20 ก.พ. 66 20-21 ก.พ. 66

11:00 - 12:00 67.3 67.6 66.9 67.5 64.7 64.7 65.3
12:00 - 13:00 67.0 67.7 70.7 67.3 64.3 64.2 65.0
13:00 - 14:00 67.0 68.0 73.6 66.6 64.3 64.1 64.7
14:00 - 15:00 67.3 67.6 67.1 63.8 64.3 64.3 65.0
15:00 - 16:00 67.5 67.7 67.3 59.9 64.2 64.3 65.0
16:00 - 17:00 67.6 67.4 67.3 61.1 64.9 64.2 65.0
17:00 - 18:00 67.3 67.4 67.9 60.9 64.2 64.9 65.0
18:00 - 19:00 67.3 67.5 67.4 60.5 64.3 64.9 64.9
19:00 - 20:00 67.1 67.6 66.8 64.5 64.6 65.0 65.0
20:00 - 21:00 67.2 67.7 66.8 65.1 65.0 67.8 65.5
21:00 - 22:00 67.2 67.6 66.8 64.5 64.3 66.8 65.6
22:00 - 23:00 67.5 67.9 66.8 64.7 64.2 66.8 65.6
23:00 - 00:00 67.5 68.1 66.9 65.0 64.6 65.0 65.6
00:00 - 01:00 67.4 67.6 66.8 64.9 64.7 65.0 65.4
01:00 - 02:00 67.4 67.3 66.9 64.7 64.6 65.5 65.5
02:00 - 03:00 67.3 67.7 66.9 64.9 64.5 65.9 65.9
03:00 - 04:00 67.3 67.7 66.9 64.7 64.7 64.7 65.8
04:00 - 05:00 67.5 67.7 66.9 64.5 64.7 64.9 65.9
05:00 - 06:00 67.5 67.8 66.8 64.7 64.3 64.7 65.9
06:00 - 07:00 67.7 67.8 66.8 64.6 64.4 64.3 65.9
07:00 - 08:00 67.6 67.5 66.8 64.7 64.7 64.4 65.8
08:00 - 09:00 67.9 67.2 67.3 64.6 65.6 64.7 65.8
09:00 - 10:00 68.1 67.1 67.2 64.9 65.6 65.9 65.9
10:00 - 11:00 67.5 67.2 66.9 65.0 65.7 65.3 65.3

Leq 24 hr 67.4 67.6 67.8 64.7 64.7 65.2 65.4
Ldn 73.9 74.1 73.5 71.1 71.0 71.7 72.1

Lmax 87.2 92.9 81.0 76.7 93.8 90.6 92.1
L90 66.8 67.0 66.4 63.9 64.1 64.7 65.0

ค่ามาตรฐาน 24 ชม. 70.0 
ค่ามาตรฐานสูงสุด 115.0 

หมายเหตุ :  ค่ามาตรฐานประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.3-5 ผลการตรวจวดัระดับเสียงทัว่ไป 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
  ตําแหน่งพกิดัของสถานีตรวจวดั : โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตําบลมาบยางพร
 ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2566 
จัดทํารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จาํกดั     ตาํแหน่งพกิดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 0731398E, 1436978N  
นของอุปกรณ์ตรวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : RION NL-21/00198277 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : RION NC-74/34283648 

ระดบัเสียงอ้างองิในการสอบเทียบ (Calibrator Ref dBA) : 94.0 
ค่าท่ีอ่านได้จากเคร่ืองวดัเสียง Sound Level Meter (SLM Reading dBA และ SLM Adjust dBA) : 94.0/0.0 
วนัท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) : 13 มกราคม พ.ศ. 2566 เลขที่เอกสารสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : NC-74-2023-010 

ช่วงเวลา (น.) ค่าระดบัเสียงเฉลีย่ (Equivalent Sound Pressure Level) (dBA) 
14-15 ก.พ. 66 15-16 ก.พ. 66 16-17 ก.พ. 66 17-18 ก.พ. 66 18-19 ก.พ. 66 19-20 ก.พ. 66 20-21 ก.พ. 66

14:00 - 15:00 49.8 52.1 51.3 51.2 50.4 51.2 52.7
15:00 - 16:00 51.0 50.9 50.3 50.3 50.7 50.6 52.0
16:00 - 17:00 59.3 51.4 51.8 50.6 50.4 50.9 51.2
17:00 - 18:00 54.3 51.9 50.8 51.5 51.6 51.5 52.2
18:00 - 19:00 52.9 52.7 52.3 52.0 53.1 52.4 52.0
19:00 - 20:00 51.6 49.3 52.3 53.7 54.4 51.5 54.7
20:00 - 21:00 50.0 51.0 51.2 52.0 52.5 52.0 52.6
21:00 - 22:00 48.5 48.4 52.0 52.1 52.1 50.3 52.5
22:00 - 23:00 46.8 48.0 50.2 51.4 52.1 49.2 50.6
23:00 - 00:00 46.5 47.1 49.3 49.9 50.0 49.3 50.7
00:00 - 01:00 46.1 45.9 47.4 49.0 47.8 48.5 48.7
01:00 - 02:00 44.2 44.4 47.3 48.8 49.1 47.3 46.9
02:00 - 03:00 44.1 48.1 45.9 49.1 47.9 45.9 45.9
03:00 - 04:00 43.2 44.6 46.0 46.6 47.8 45.3 46.8
04:00 - 05:00 46.5 45.0 46.0 46.7 46.2 44.9 45.6
05:00 - 06:00 49.1 48.7 47.1 46.3 48.5 48.0 44.0
06:00 - 07:00 53.5 52.3 49.4 49.4 47.0 45.1 43.4
07:00 - 08:00 51.7 53.2 54.5 51.8 50.2 46.6 46.2
08:00 - 09:00 63.5 54.0 54.2 53.7 53.3 51.6 50.6
09:00 - 10:00 61.8 53.6 53.2 53.8 52.6 52.8 53.0
10:00 - 11:00 52.9 54.1 52.9 52.0 53.5 52.9 53.6
11:00 - 12:00 49.1 51.2 52.8 54.1 53.0 54.0 53.5
12:00 - 13:00 50.4 52.4 50.7 51.2 50.6 53.1 52.3
13:00 - 14:00 58.3 51.8 49.8 52.4 50.6 51.2 51.1

Leq 24 hr 54.9 51.0 51.0 51.3 51.2 50.6 51.1
Ldn 57.1 55.2 55.3 56.0 55.9 54.8 55.1

Lmax 84.6 84.0 77.4 84.0 74.1 72.8 74.7
L90 48.4 46.4 47.5 47.2 46.6 46.3 46.6

ค่ามาตรฐาน 24 ชม. 70.0 
ค่ามาตรฐานสูงสุด 115.0 

หมายเหตุ :  ค่ามาตรฐานประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ผู้ตรวจวดั  :  นายภวูเดช แกว้จิรกลุศรี ผู้บันทึก  : นายภูวเดช แกว้จิรกลุศรี 
ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  :  นางสาวปรีดา  สมใจ 
บริษัทผู้ตรวจวดัและวเิคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  :  บริษทั ซีคอท จาํกดั 
ผู้วเิคราะห์  :  นางสาวเกศรินทร์  วรเดชวทิยา  
เบอร์โทรศัพท์  :  0-2959-3600 
สรุปผลการตรวจวดั  :    ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานกาํหนดทั้ง 5 บริเวณ 
 

4.3.2  สรุปผลการตรวจวดัระดับเสียงโดยทัว่ไป 

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป ระหวา่งปี พ.ศ. 2563-2566 ไดด้าํเนินการตรวจวดัระดบัเสียง 

เฉล่ีย 24 ชัว่โมง (Leq(24)) ระดบัเสียงสูงสุด (Lmax) และระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) จาํนวน 5 บริเวณ ไดแ้ก่ 

บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัออก บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศใต ้ บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศ

ตะวนัตก บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ และบริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตาํบลมาบยางพร เม่ือนาํ

ค่าระดบัเสียง Leq(24) และ Lmax ท่ีตรวจวดัไดท้ั้งหมด มาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศ

คณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) พบวา่ ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน

ท่ีกาํหนด สาํหรับระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) ยงัไม่มีมาตรฐานกาํหนด  

รายละเอียดผลการตรวจวดั ดงัแสดงในตารางท่ี 4.3-6 และรูปท่ี 4.3-4 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-79          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.3-3 ตําแหน่งและผลการตรวจวดัระดับเสียงโดยทัว่ไป  
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2566 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ :    1. * ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 

                    2. - หมายถึง ยงัไม่มีค่ามาตรฐานกาํหนด 

 

 

 

 

 

 

พารามิเตอร์ หน่วย ค่ามาตรฐาน* 

ผลการตรวจวดั (14-21 ก.พ. 66) 
บริเวณริมร้ัว

โครงการทาง
ทิศตะวนัออก 

บริเวณริมร้ัว
โครงการทาง
ทิศใต้ 

บริเวณริมร้ัว
โครงการทาง
ทิศตะวนัตก 

บริเวณริมร้ัว
โครงการทาง
ทิศเหนือ 

รพ.สต. 
   มาบยางพร 

Leq(24) dBA 70 44.6-51.0 59.8-67.0 54.0-59.0 64.7-67.8 50.6-54.9
Lmax dBA 115 82.1-89.5 86.8-102.8 80.8-85.7 76.7-93.8 72.8-84.6

L90 dBA - 35.0-37.7 53.9-62.4 51.6-55.6 63.9-67.0 46.3-48.4

5 1 
2 
43 
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ตารางที ่4.3-6 สรุปผลการตรวจวดัระดับเสียงทัว่ไป 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั  
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

ตําแหน่งตรวจวดั/ 
วนัท่ีตรวจวดั 

ระดบัเสียง (เดซิเบลเอ) 
ระดบัเสียงเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง ระดบัเสียงสูงสุด ระดบัเสียงพืน้ฐาน 
ค่าตํา่สุด ค่าสูงสุด ค่าตํา่สุด ค่าสูงสุด ค่าตํา่สุด ค่าสูงสุด 

บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัออก  
17-24 สิงหาคม พ.ศ. 2563 52.3 57.9 82.0 90.8 49.7 51.8
9-16 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2564 49.1 55.3 78.4 87.1 40.9 46.9
11-18 สิงหาคม พ.ศ. 2564 48.0 62.5 72.1 108.7 44.2 47.7

13-20 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 49.7 64.0 73.5 93.2 45.3 60.1
18-25 สิงหาคม พ.ศ. 2565 50.4 58.6 81.5 86.5 43.2 47.4

14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 44.6 51.0 82.1 89.5 35.0 37.7
บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศใต้  

17-24 สิงหาคม พ.ศ. 2563 58.0 61.1 88.2 94.7 56.5 57.9
9-16 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2564 52.5 53.6 73.7 85.1 51.1 52.3
11-18 สิงหาคม พ.ศ. 2564 52.8 57.3 70.7 98.9 51.8 54.3

13-20 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 53.6 56.8 70.6 86.1 51.6 53.7
18-25 สิงหาคม พ.ศ. 2565 53.2 55.2 74.6 88.6 51.6 53.4

14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 59.8 67.0 86.8 102.8 53.9 62.4
บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก       

17-24 สิงหาคม พ.ศ. 2563 53.0 56.3 78.0 90.8 50.0 54.0
9-16 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2564 55.1 56.7 72.9 81.5 52.9 54.5
11-18 สิงหาคม พ.ศ. 2564 57.1 59.6 78.0 94.7 53.0 55.2

13-20 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 54.3 58.4 63.8 76.7 53.0 57.2
18-25 สิงหาคม พ.ศ. 2565 51.4 57.0 71.7 85.1 49.5 54.4

14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 54.0 59.0 80.8 85.7 51.6 55.6
บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ    

17-24 สิงหาคม พ.ศ. 2563 68.1 69.8 88.0 92.6 67.0 68.5
9-16 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2564 65.5 66.8 83.9 88.6 64.1 66.2
11-18 สิงหาคม พ.ศ. 2564 65.6 68.7 73.5 100.0 64.5 67.9

13-20 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 65.3 66.6 69.9 78.0 64.8 66.1
18-25 สิงหาคม พ.ศ. 2565 65.0 67.1 77.4 91.4 64.2 65.5

14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 64.7 67.8 76.7 93.8 63.9 67.0
ค่ามาตรฐาน 70 115 - 
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ตารางที ่4.3-6 สรุปผลการตรวจวดัระดับเสียงทัว่ไป (ต่อ) 

ตําแหน่งตรวจวดั/ 
วนัท่ีตรวจวดั 

ระดบัเสียง (เดซิเบลเอ) 
ระดบัเสียงเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง ระดบัเสียงสูงสุด ระดบัเสียงพืน้ฐาน 
ค่าตํา่สุด ค่าสูงสุด ค่าตํา่สุด ค่าสูงสุด ค่าตํา่สุด ค่าสูงสุด 

รพ.สต. มาบยางพร    
17-24 สิงหาคม พ.ศ. 2563 50.0 59.5 77.6 82.8 44.4 45.9
9-16 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2564 56.7 59.1 78.9 89.7 51.1 52.0
11-18 สิงหาคม พ.ศ. 2564 51.4 59.1 75.3 90.6 46.7 50.6

13-20 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 64.3 67.9 91.8 100.0 58.3 63.7
18-25 สิงหาคม พ.ศ. 2565 54.3 57.0 78.1 87.4 54.6 61.2

14-21 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 50.6 54.9 72.8 84.6 46.3 48.4
ค่ามาตรฐาน 70 115 - 

หมายเหตุ : 1. ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 
 2. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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รูปที ่4.3-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัระดับเสียงทัว่ไป 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

ระดับเสียง เฉลีย่ 24 ช่ัวโมง 

ระดับเสียงสูงสุด 

ระดับเสียงพืน้ฐาน 
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รพ.สต. มาบยางพร

1/ค่ามาตรฐานไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ(เดซเิบลเอ)
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(เดซเิบลเอ) 1/ค่ามาตรฐานไม่เกิน 115 เดซิเบลเอ
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รพ.สต. มาบยางพร

(เดซเิบลเอ) ไม่มีมาตรฐานกําหนด

หมายเหตุ : 1. ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 
 2. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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4.4 คุณภาพนํา้ทิง้ 
 มาตรการกาํหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพนํา้ทิง้ ก่อนระบายสู่ระบบรวบรวมนํา้เสียของนิคมฯ 
โดยมีดัชนีตรวจวัด ได้แก่ ความเป็นกรด-ด่าง อุณหภูมิ ค่าความนาํไฟฟ้า ของแขง็ละลายท้ังหมด บีโอดี          
ซีโอดี สารแขวนลอย นํา้มนัและไขมนั สังกะสี และโครเมียม บริเวณบ่อพักนํา้ทิง้สุดท้ายของโครงการ และ
ตรวจวดัคุณภาพนํา้ท่ีระบาย (Drain) ออกจากระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven เพ่ือนาํไป
ประยกุต์ใช้กาํหนดค่าควบคุมคุณภาพนํา้ท่ีระบายออกจาก Wet Scrubber ในส่วนของ Coater & Oven ให้
เหมาะสม โดยมีดัชนีตรวจวดั ได้แก่ ความเป็นกรด-ด่าง ของแขง็ละลายท้ังหมด ค่าความนาํไฟฟ้า และ
โครเมียม บริเวณจุดระบายนํา้ (Drain) ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven เป็นประจาํทุก 
เดือน 
 ภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้ ดังแสดงในรูปท่ี 4.4-1  

4.4.1 ผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้ 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

การตรวจวดัคุณภาพนํ้าท้ิง ของโครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี บริษทั โพสโค 

โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จาํกดั ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 จาํนวน 2 บริเวณ คือ บริเวณ

บ่อพกันํ้าท้ิงสุดทา้ยของโครงการ และบริเวณจุดระบายนํ้า (Drain) ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater 

& Oven ดาํเนินการตรวจวดัทุกเดือน สามารถสรุปไดด้งัน้ี 

(1) บริเวณบ่อพกันํ้าท้ิงสุดทา้ยของโครงการ 

- อุณหภูมิ  พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 35.6-37.3 องศาเซลเซียส 

- ความเป็นกรด-ด่าง พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 7.0-7.3 

- ค่าความนาํไฟฟ้า พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 1,129-1,894 ไมโครซีเมนตต่์อ

ตารางเซนติเมตร 

- ของแขง็ละลาย พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 824-1,116 มิลลิกรัมต่อลิตร 

ทั้งหมด 

- ค่าบีโอดี พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 17.2-27.0 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ค่าซีโอดี พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 48.3-68.6 มิลลิกรัมต่อลิตร 
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- ของแขง็แขวนลอย  พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 7-18 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- นํ้ามนัและไขมนั  พบค่า ND (<0.5  มิลลิกรัมต่อลิตร)  

- สงักะสี พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.18-0.76 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- โครเมียม พบค่า <0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร 

เม่ือนาํผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม 

แห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑท่ี์มาตรฐานกาํหนด รายละเอียด

ผลการตรวจวดั ดงัแสดงในตารางท่ี 4.4-1 ถึง 4.4-2   

(2) บริเวณจุดระบายนํ้า (Drain) ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven 

- ความเป็นกรด-ด่าง พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 7.0-7.9 

- ค่าความนาํไฟฟ้า พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 94-494 ไมโครซีเมนตต่์อ 

    ตารางเซนติเมตร 

- ของแขง็ละลาย พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง <50-324 มิลลิกรัมต่อลิตร

ทั้งหมด 

- โครเมียม พบค่า <0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร 

เม่ือนาํผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม

แห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑท่ี์มาตรฐานกาํหนด 
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บริเวณบ่อพกันํ้าท้ิงสุดทา้ยของโครงการ 

บริเวณจุดระบายนํ้า (Drain) ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven 

 

 รูปที ่4.4-1 ภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 
  บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั
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ตารางที ่4.4-1 ผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้ 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 
  ตําแหน่งตรวจวดั : บริเวณบ่อพกันํา้ทิง้สุดท้ายของโครงการ ตําแหน่งพกิดั UTM ของสถานี : 728524E, 14367590N 
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

ดชันีคุณภาพนํ้าทิง้ หน่วย 
ผลการตรวจวดั เกณฑ์กาํหนด

ในรายงานฯ1/ ค่ามาตรฐาน2/ 23 ม.ค. 66 14 ก.พ. 66 15 มี.ค. 66 10 เม.ย. 66 12 พ.ค. 66 21 มิ.ย. 66 ค่าตํา่สุด/
ค่าสูงสุด 

อุณหภูมิ (Temperature) oC 36.0 36.9 37.3 35.6 37.1 35.6 35.6-37.3 <45 <45 
ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) - 7.0 7.0 7.0 7.3 7.3 7.3 7.0-7.3 5.5-9.0 5.5-9.0 
ค่าความนาํไฟฟ้า (Conductivity) S/cm 1,894 1,512 1,449 1,802 1,333 1,129 1,129-1,894 - - 
ของแขง็ละลายนํ้าทั้งหมด (TDS) mg/l 976 828 824 1,116 844 836 824-1,116 <3,000 <3,000 
บีโอดี (BOD5) mg/l 25.2 27.0 21.7 17.2 21.7 18.4 17.2-27.0 <500 <500 
ซีโอดี (COD) mg/l 58.7 63.7 62.2 48.3 48.4 68.6 48.34-68.6 <750 <750 
ของแขง็แขวนลอย (SS) mg/l 16 18 7 13 11 13 7-18 <200 <200 
นํ้ามนัและไขมนั (Grease & Oil) mg/l ND (<0.50) ND (<0.50) ND (<0.50) ND (<0.50) ND (<0.50) ND (<0.50) ND (<0.50) <10 <10 
สงักะสี (Zinc) mg/l 0.52 0.76 0.53 0.23 0.17 0.18 0.18-0.76 <5.0 <5.0 
โครเมียมทั้งหมด 
(Total Chromium) 

mg/l <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 - - 

หมายเหตุ : 1. 1/ ค่าที่กาํหนดในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ครั้งที่ 3) โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี 
 2.2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 
 3. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเครื่องมือวเิคราะห์ที่จะวเิคราะห์ได ้
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ตารางที ่4.4-2 ผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 
 ตําแหน่งตรวจวดั : บริเวณจุดระบายนํา้ (Drain) ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven 
 ตําแหน่งพกิดั UTM ของสถานี : 0728536E, 1437054N 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

ดชันีคุณภาพนํ้าทิง้ หน่วย 
ผลการตรวจวดั เกณฑ์กาํหนด

ในรายงานฯ1/ ค่ามาตรฐาน2/ 23 ม.ค. 66 14 ก.พ. 66 15 มี.ค. 66 10 เม.ย. 66 12 พ.ค. 66 21 มิ.ย. 66 ค่าตํา่สุด/
ค่าสูงสุด 

ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) - 7.2 7.4 7.0 7.9 7.9 7.7 7.0-7.9 5.5-9.0 5.5-9.0 
ค่าความนาํไฟฟ้า (Conductivity) S/cm 219 460 94 376 436 494 94-494 - - 
ของแขง็ละลายนํ้าทั้งหมด (TDS) mg/l 118 324 <50 202 208 226 <50-324 <3,000 <3,000 
โครเมียมทั้งหมด 
(Total Chromium) 

mg/l <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 - - 

หมายเหตุ : 1. 1/ ค่าที่กาํหนดในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ครั้งที่ 3) โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี 
 2.2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 
 3. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเครื่องมือวเิคราะห์ที่จะวเิคราะห์ได ้
ชื่อผู้ตรวจวดั/บริษัท  :  นายวชัรกานต ์ประมาคะเต  ชื่อผู้บันทึก   :  นายวชัรกานต ์ประมาคะเต 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  :  นางอารยา ทิพรักษ ์   
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวดัและวเิคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  :  บริษทั ซีคอท จาํกดั 
ชื่อผู้วเิคราะห์   :  นางสาวเขมชุดา อินทร์ศร     เลขที่ทะเบียนผู้วเิคราะห์  :  ว-239-ค-5976 
เบอร์โทรศัพท์   :  02-959-3600   
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4.4.2 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้ 
ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

การตรวจวดัคุณภาพนํ้าท้ิง ระหวา่งปี พ.ศ. 2563-2566 ดาํเนินการตรวจวดับริเวณบ่อพกันํ้าท้ิง 

สุดทา้ยของโครงการ พารามิเตอร์ท่ีทาํการตรวจวดั ไดแ้ก่ ค่าอุณหภูมิ ความเป็นกรด-ด่าง ของแขง็ละลาย

ทั้งหมด ของแขง็แขวนลอย ค่าความนาํไฟฟ้า บีโอดี ซีโอดี นํ้ามนัและไขมนั สงักะสี และโครเมียม และ

บริเวณจุดระบายนํ้า (Drain) ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven พารามิเตอร์ท่ีทาํการ

ตรวจวดั ไดแ้ก่ ค่าความเป็นกรด-ด่าง ของแขง็ละลายทั้งหมด ค่าความนาํไฟฟ้า และโครเมียม               

เม่ือนาํผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

ท่ี 76/2560 พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานท่ีกาํหนด รายละเอียดผลการตรวจวดั

ดงัแสดงในตารางท่ี 4.4-3 ถึง 4.4-4  และรูปท่ี 4.4-2 ถึง 4.4-3 
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 ตารางที ่4.4-3 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้บริเวณบ่อพกันํา้ทิง้สุดท้ายของโครงการ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

วนัที่ตรวจวดั Temp. pH Conduct. TDS BOD5 COD SS G&O Zn T-Cr 
oC - S/cm mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l 

10 ก.ค. 63 33.0 7.9 1,964 1,160 3 34 7 <3 0.17 0.004 
14 ส.ค. 63 37.8 7.4 1,593 852 49 126 18 <3 0.13 0.002 
11 ก.ย. 63 33.7 7.4 1,440 780 12 66 11 <3 0.10 0.007 
9 ต.ค. 63 35.6 7.4 1,959 1,310 49 107 14 <3 0.10 0.007 

13 พ.ย. 63 29.8 7.8 2,320 1,310 61 136 17 <3 0.06 0.004 
11. ธ.ค. 63 35.9 7.7 1,378 840 50 95 18 4 0.14 0.010 
26 ม.ค. 64 35.2 7.2 1,831 1,120 31.7 85.7 11 ND (<0.50) 0.27 <0.01 
19 ก.พ. 64 36.5 7.2 2,010 1,316 39.1 108 17 1.6 0.21 <0.01 
22 มี.ค. 64 35.7 7.6 1,891 1,168 49.2 104 20 ND (<0.50) 0.22 <0.01 
20 เม.ย. 64 37.9 7.2 1,599 1,016 60.0 101 24 ND (<0.50) 0.22 <0.01 
13 พ.ค. 64 38.3 7.4 1,477 902 61.4 84.5 12 ND (<0.50) 0.20 0.04
21 มิ.ย. 64 39.4 7.0 1,321 714 52.0 95.1 17 ND (<0.50) 0.18 <0.01 
19 ก.ค. 64 39.5 7.0 1,087 610 36.6 66.5 7 ND (<0.50) 0.2 <0.01 
16 ส.ค. 64 37.4 7.2 1,276 734 47.3 108 11 ND (<0.50) 0.45 <0.01 
13 ก.ย. 64 37.0 7.1 1,216 677 31.9 78.1 10 ND (<0.50) 0.12 <0.01 
18 ต.ค. 64 35.4 6.9 1,275 747 27.8 90.0 14 ND (<0.50) 0.96 <0.01 
16 พ.ย. 64 36.6 7.3 1,490 840 37.4 90.4 19 ND (<0.50) 0.43 <0.01 
16 ธ.ค. 64 35.1 7.3 1,941 1,048 38.4 94.6 9 ND (<0.50) 0.46 <0.01 

ค่ามาตรฐาน1/ <45 5.5-9.0 - <3,000 <500 <750 <200 <10 <5 - 
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 T-M

ON223018/SECOT                                                                                 4-90                                       POSCO-T223018-1H-Chap4 

ตารางที ่4.4-3 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้บริเวณบ่อพกันํา้ทิง้สุดท้ายของโครงการ (ต่อ) 

วนัที่ตรวจวดั Temp. pH Conduct. TDS BOD5 COD SS G&O Zn T-Cr 
oC - S/cm mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l 

18 ม.ค. 65 35.4 7.2 1,546 788 27.9 81.1 17 ND (<0.50) 0.47 <0.01 
21 ก.พ. 65 34.0 7.3 1,239 718 27.6 66.2 20 ND (<0.50) 0.26 <0.01 
21 มี.ค. 65 33.4 7.1 1,462 856 21.9 66.5 15 ND (<0.50) 0.28 ND (<0.001) 
19 เม.ย. 65 36.1 7.1 1,239 634 32.0 67.3 15 ND (<0.50) 0.27 <0.01 
20 พ.ค. 65 35.8 7.1 1,644 1,060 27.2 57.5 12 0.71 0.61 <0.01 
21 มิ.ย. 65 38.4 7.4 1,620 890 24.5 59.5 16 ND (<0.50) 0.22 <0.01 
19 ก.ค. 65 38.6 7.1 1,308 807 44.1 80.6 21 ND (<0.50) 0.38 <0.01 
24 ส.ค. 65 37.6 7.1 1,488 858 37.1 67.6 16 ND (<0.50) 0.29 <0.01 
19 ก.ย. 65 36.7 7.2 1,911 1,078 39.9 76.4 22 ND (<0.50) 0.43 <0.01 
17 ต.ค. 65 36.1 7.1 2,858 1,614 35 92.3 12 ND (<0.50) 0.34 <0.01 
14 พ.ย. 65 34.7 6.95 1,534 958 40.4 84.1 16 ND (<0.50) 0.36 <0.01 
12 ธ.ค. 65 39.5 7.09 1,553 936 25.2 62.4 9 ND (<0.50) 0.10 <0.01 
23 ม.ค. 66 36.0 7.0 1,894 976 25.2 58.7 16 ND (<0.50) 0.52 <0.01 
14 ก.พ. 66 36.9 7.0 1,512 828 27.0 63.7 18 ND (<0.50) 0.76 <0.01 
15 มี.ค. 66 37.3 7.0 1,449 824 21.7 62.2 7 ND (<0.50) 0.53 <0.01 
10 เม.ย. 66 35.6 7.3 1,802 1,116 17.2 48.3 13 ND (<0.50) 0.23 <0.01 
12 พ.ค. 66 37.1 7.3 1,333 844 21.7 48.4 11 ND (<0.50) 0.17 <0.01 
21 มิ.ย. 66 35.6 7.3 1,129 836 18.4 68.6 13 ND (<0.50) 0.18 <0.01 

ค่ามาตรฐาน1/ <45 5.5-9.0 - <3,000 <500 <750 <200 <10 <5 - 
หมายเหตุ : 1. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเครื่องมือวเิคราะห์ที่จะวเิคราะห์ได ้

 2. 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 
 3. ระหวา่งปี พ.ศ. 2562-2563 ตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 



โครงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT              4-91          POSCO-T223018-1H-Chap4  

ตารางที ่4.4-4 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้บริเวณจุดระบายนํา้ (Drain)  
 ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

วนัท่ีตรวจวดั pH Conduct. TDS T-Cr 
- S/cm mg/l mg/l 

10 ก.ค. 63 7.7 541 243 0.02 
14 ส.ค. 63 8.4 758 272 0.006 
11 ก.ย. 63 7.7 749 260 0.01 
9 ต.ค. 63 7.5 354 226 0.002 

13 พ.ย. 63 7.9 1,045 504 0.006 
11. ธ.ค. 63 8.3 645 168 0.008 
26 ม.ค. 64 8.8 811 142 <0.01 
19 ก.พ. 64 8.6 425 117 <0.01 
22 มี.ค. 64 8.7 900 421 <0.01 
20 เม.ย. 64 8.8 704 289 0.01 
13 พ.ค. 64 7.6 420 240 <0.01 
21 มิ.ย. 64 8.4 948 438 0.01 
19 ก.ค. 64 7.6 412 192 <0.01 
16 ส.ค. 64 7.8 236 144 0.01 
13 ก.ย. 64 7.1 191 52 <0.01 
18 ต.ค. 64 7.5 1,422 434 <0.01 
16 พ.ย. 64 8.8 1,178 476 <0.01 
16 ธ.ค. 64 7.6 903 430 <0.01 
18 ม.ค. 65 7.4 246 50 <0.01 
21 ก.พ. 65 7.9 815 394 0.02 
21 มี.ค. 65 7.2 672 450 <0.01 
19 เม.ย. 65 8.3 421 140 <0.01 
20 พ.ค. 65 7.8 239 81 <0.01 
21 มิ.ย. 65 7.8 191 76 <0.01 

ค่ามาตรฐาน1/ 5.5-9.0 - <3,000 - 
หมายเหตุ : 1. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ 
   ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
 2. 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 
 3. ปี พ.ศ. 2563 ตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 
 



โครงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT              4-92          POSCO-T223018-1H-Chap4  

ตารางที ่4.4-4 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้บริเวณจุดระบายนํา้ (Drain)  
  ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven (ต่อ) 

วนัท่ีตรวจวดั pH Conduct. TDS T-Cr 
- S/cm mg/l mg/l 

19 ก.ค. 65 7.5 257 168 <0.01 
24 ส.ค. 65 7.7 128 66 <0.01 
19 ก.ย. 65 7.7 266 130 <0.01 
17 ต.ค. 65 7.5 646 354 <0.01 
14 พ.ย. 65 7.2 566 322 <0.01 
12 ธ.ค. 65 7.1 226 166 <0.01 
23 ม.ค. 66 7.2 219 118 <0.01 
14 ก.พ. 66 7.4 460 324 <0.01 
15 มี.ค. 66 7.0 94 <50 <0.01 
10 เม.ย. 66 7.9 376 202 <0.01 
12 พ.ค. 66 7.9 436 208 <0.01 
21 มิ.ย. 66 7.7 494 226 <0.01 

ค่ามาตรฐาน1/ 5.5-9.0 - <3,000 - 
หมายเหตุ : 1. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ 
   ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
 2. 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 
 3. ปี พ.ศ. 2563 ตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT              4-93          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.4-2 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้บริเวณบ่อพกันํา้ทิง้สุดท้ายของโครงการ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

อุณหภูมิ 

ความเป็นกรด-ด่าง 
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(ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0)
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ไมโครซีเมนส์ต่อเซนติเมตร (ไม่มีค่ามาตรฐานกําหนด)



โครงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT              4-94          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.4-2 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้บริเวณบ่อพกันํา้ทิง้สุดท้ายของโครงการ (ต่อ) 

ของแขง็ละลายทั้งหมด 

บีโอดี 

ซีโอดี 
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(ค่ามาตรฐานไม่เกิน 3,000 มิลลกิรัมต่อลิตร)มิลลิกรัมต่อลิตร
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(ค่ามาตรฐานไม่เกิน 500 มิลลิกรัมต่อลิตร)มิลลิกรัมต่อลิตร
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(ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 750 มิลลกิรัมต่อลิตร)มิลลิกรัมต่อลิตร



โครงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT              4-95          POSCO-T223018-1H-Chap4  

รูปที ่4.4-2 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้บริเวณบ่อพกันํา้ทิง้สุดท้ายของโครงการ (ต่อ) 

สารแขวนลอย 

นํ้ามนัและไขมนั 

สงักะสี  
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รูปที ่4.4-2 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้บริเวณบ่อพกันํา้ทิง้สุดท้ายของโครงการ (ต่อ) 

โครเมียม 

หมายเหตุ : 1. ค่ามาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 
  2. ปี พ.ศ. 2563 ตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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โครงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที ่4.4-3 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้บริเวณจุดระบายนํา้ (Drain)  
 ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

ความเป็นกรด-ด่าง 

ค่าความนาํไฟฟ้า 

ของแขง็ละลายทั้งหมด 
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รูปที ่4.4-3 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้บริเวณจุดระบายนํา้ (Drain)  
 ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven (ต่อ) 

โครเมียม 

หมายเหตุ : 1. ค่ามาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 
 2. ปี พ.ศ. 2563 ตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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มิลลิกรัมต่อลิตร (ไม่มีค่ามาตรฐานกําหนด)
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4.5 คุณภาพนํา้ใต้ดนิ 
 มาตรการกาํหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพนํา้ใต้ดิน เพ่ือตรวจวิเคราะห์หาค่าความเป็นกรด-
ด่าง ของแขง็ละลายท้ังหมด ของแขง็แขวนลอย โคลิฟอร์มแบคทีเรีย ตะกัว่ ปรอท นิกเกิล ทองแดง สาร
หนู และโครเมียม จาํนวน 3 บริเวณ ได้แก่ บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางเหนือนํา้ของการไหลของนํา้ใต้ดิน         
บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้ายนํา้ของการไหลของนํา้ใต้ดิน จาํนวน 2 จุด โดยดาํเนินการตรวจวัด 2 คร้ังต่อ
ปี ในช่วงฤดูฝน 1 คร้ัง และในช่วงฤดูแล้ง 1 คร้ัง  
 ตาํแหน่งการตรวจวดัคุณภาพนํา้ใต้ดิน ดังแสดงในรูปท่ี 4.5-1 ถึง 4.5-2 

4.5.1 ผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ใต้ดิน 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 
การตรวจวดัคุณภาพนํ้าใตดิ้น ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 ดาํเนินการ

ตรวจวดัเพื่อวิเคราะห์หาค่าความเป็นกรด-ด่าง ของแขง็ละลายทั้งหมด ของแขง็แขวนลอย โคลิฟอร์ม-

แบคทีเรีย ตะกัว่ ปรอท นิกเกิล ทองแดง สารหนู และโครเมียม ในวนัท่ี 24 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566                  

จาํนวน 3 บริเวณ ไดแ้ก่ บ่อสงัเกตการณ์ในทิศทางเหนือนํ้าของการไหลของนํ้าใตดิ้น บ่อสงัเกตการณ์               

ในทิศทางทา้ยนํ้าของการไหลของนํ้าใตดิ้น จุดท่ี 1 และบ่อสงัเกตการณ์ในทิศทางทา้ยนํ้าของการไหลของ

นํ้าใตดิ้น จุดท่ี 2 รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.5-1 โดยสามารถสรุปไดด้งัน้ี 

(1) ค่าความเป็นกรด-ด่าง พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 5.3-6.6 

(2) ของแขง็ละลาย พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง <50-240 มิลลิกรัมต่อลิตร 

 ทั้งหมด 

(3) ของแขง็แขวนลอย  พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 474-1,808 มิลลิกรัมต่อลิตร 

(4) โคลิฟอร์มแบคทีเรีย พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 1.8-230 เอม็พเีอน็ 

ต่อ 100 มิลลิลิตร 

(5) ตะกัว่ พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.08-0.16 มิลลิกรัมต่อลิตร 

(6) ปรอท  พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง <0.0001-0.0005 มิลลิกรัมต่อลิตร 

 

(7) นิกเกิล พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง <0.01-0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร 
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(8) ทองแดง พบค่า  <0.02 มิลลิกรัมต่อลิตร 

(9) สารหนู พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.0142-0.2724 มิลลิกรัมต่อลิตร 

(10) โครเมียม พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง <0.01-0.01  มิลลิกรัมต่อลิตร 

เม่ือนาํผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง 

กาํหนดเกณฑ์การปนเป้ือนในดินและนํ้ าใตดิ้น การตรวจสอบคุณภาพดินและนํ้ าใตดิ้น การแจง้ขอ้มูล 

รวมทั้งการจดัทาํรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและนํ้ าใตดิ้น และรายงานเสนอมาตรการควบคุม

และมาตรการลดการปนเป้ือนในดินและนํ้ าใตดิ้น พ.ศ. 2559  พบว่า ผลการตรวจวดัส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่น

เกณฑม์าตรฐานท่ีกาํหนด ยกเวน้ ปริมาณสารหนู บริเวณบ่อสังเกตการณ์ในทิศทางทา้ยนํ้ าของการไหลของ

นํ้ าใตดิ้น จุดท่ี 1 ในวนัท่ี  24 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 เน่ืองจากขอ้มูลลกัษณะทรัพยากรดินพื้นท่ีโดยรอบ

โครงการมีสารหนู และดินมีปฏิกิริยาเป็นกรดเล็กนอ้ยถึงกรดปานกลาง ปนเป้ือนกระจายทัว่ในพื้นท่ี โดย

สอดคลอ้งกบัผลการตรวจสอบพื้นท่ีก่อนดาํเนินการก่อสร้างโครงการ และโครงการไม่มีการใชส้ารหนูใน

กระบวนการผลิต และโครงการไม่มีกิจกรรมท่ีทาํให้เกิดการปนเป้ือนของสารหนู ทั้งน้ีโครงการไดใ้ห้

ความสาํคญัและมีการตรวจคุณภาพนํ้าใตดิ้น เพื่อเป็นการเฝ้าระวงัอยา่งต่อเน่ือง  



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี  
                                                                                             บทท่ี 4 

บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด                                                 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 T-M

ON223018/SECOT                                                                                 4-101                                        POSCO-T223018-1H-Chap4 

รูปที ่4.5-1 ตําแหน่งตรวจวดัคุณภาพนํา้ใต้ดิน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 

GW1 

GW2 

GW3 

GW : จุดตรวจวดัคุณภาพนํ้าใต้ดนิ 
GW1 : บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางเหนือนํ้าของการไหลของนํ้าใต้ดนิ  
GW2, GW3 : บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้ายนํ้าของการไหลของนํ้าใต้ดนิ  
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บ่อสงัเกตการณ์ในทิศทางเหนือนํ้าของการไหลของนํ้าใตดิ้น  

บ่อสงัเกตการณ์ในทิศทางทา้ยนํ้าของการไหลของนํ้าใตดิ้น จุดท่ี 1  

บ่อสงัเกตการณ์ในทิศทางทา้ยนํ้าของการไหลของนํ้าใตดิ้น จุดท่ี 2 

 
 

รูปที ่4.5-2 ภาพถ่ายตรวจวดัคุณภาพนํา้ใต้ดิน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั
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ตารางที ่4.5-1 ผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ใต้ดิน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

พารามิเตอร์ หน่วย 

ผลการตรวจวดัและวเิคราะห์ 

ค่าตํา่สุด/
ค่าสูงสุด ค่ามาตรฐาน1/ 

GW1 GW2 GW3 
24 ก.พ. 66 24 ก.พ. 66 24 ก.พ. 66 
0728286E, 
1437004N 

0728925E, 
1437189N 

0728832E, 
1436910N 

ค่าความเป็นกรด-ด่าง 
(pH) 

- 
5.3 6.6 5.3 5.3-6.6 - 

ของแขง็ละลายทั้งหมด 
(TDS) 

mg/l 240 150 <50 <50-240 - 

ของแขง็แขวนลอย (SS) mg/l 474 1,356 1,808 474-1,808 - 
โคลิฟอร์มแบคทีเรีย 
(Coliform Bacteria) 

MPN/ 
100 ml 

230 1.8 45 1.8-230 - 

ตะกัว่ (Pb) mg/l 0.16 0.13 0.08 0.08-0.16 <4.0 
ปรอท (Hg) mg/l ND (<0.0001) 0.0005 0.0005 ND (<0.0001)-

0.0005 
<0.7 

นิกเกิล (Ni) mg/l <0.01 0.01 <0.01 <0.01-0.01 <5.0 
ทองแดง (Cu) mg/l <0.02 <0.02 <0.02 <0.02 - 
สารหนู (As) mg/l 0.018 0.272 0.014 0.0142-0.2724 <0.1 
โครเมียม (Cr) mg/l <0.01 0.01 <0.01 <0.01-0.01 <6.0 
หมายเหตุ  : 1. 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กาํหนดเกณฑก์ารปนเป้ือนในดินและนํ้าใตดิ้นการตรวจสอบคุณภาพดิน และ

นํ้ าใตดิ้น การแจง้ขอ้มูล รวมทั้งการจดัทาํรายงานผลการตรวจสอบ คุณภาพดินและนํ้ าใตดิ้น และรายงานเสนอ
มาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเป้ือนในดินและนํ้าใตดิ้น พ.ศ. 2559 

  2. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้มีค่านอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือท่ีจะวเิคราะห์ได ้
  3. GW1 = บ่อสงัเกตการณ์ในทิศทางเหนือนํ้าของการไหลของนํ้าใตดิ้น  
   GW2 = บ่อสงัเกตการณ์ในทิศทางทา้ยนํ้าของการไหลของนํ้าใตดิ้น จุดท่ี 1  
   GW3 = บ่อสงัเกตการณ์ในทิศทางทา้ยนํ้าของการไหลของนํ้าใตดิ้น จุดท่ี 2 
 

 ช่ือผู้ตรวจวดั/บริษัท :  นายอนิวฒัน์ พิมวนันา / บริษทั ซีคอท จาํกดั ช่ือผู้บันทึก :  นายอนิวฒัน ์พิมวนันา 
 ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม :  นางอารยา  ทิพรักษ ์  
 ช่ือบริษัทผู้ตรวจวดัและวเิคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม :  บริษทั ซีคอท จาํกดั 
 ช่ือผู้วเิคราะห์ :  นางสาวเขมชุดา  อินทร์ศร เลขที่ทะเบียนผู้วเิคราะห์ :  ว-239-จ-5976 
 เบอร์โทรศัพท์ :  02-9593600 
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รูปที ่4.5-3 ผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ใต้ดิน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566 

 

พารามิเตอร์ หน่วย 
ผลการตรวจวดัและวเิคราะห์ 

ค่ามาตรฐาน1/ GW1 GW2 GW3 
24 ก.พ. 66 24 ก.พ. 66 24 ก.พ. 66 

ค่าความเป็นกรด-ด่าง  - 5.3 6.6 5.3 - 
ของแขง็ละลายทั้งหมด  mg/l 240 150 <50 - 
ของแขง็แขวนลอย  mg/l 474 1,356 1,808 - 
โคลิฟอร์มแบคทีเรีย MPN/100 ml 230 1.8 45 - 
ตะกัว่  mg/l 0.16 0.13 0.08 <4.0 
ปรอท  mg/l ND (<0.0001) 0.0005 0.0005 <0.7 
นิกเกิล  mg/l <0.01 0.01 <0.01 <5.0 
ทองแดง  mg/l <0.02 <0.02 <0.02 - 
สารหนู  mg/l 0.018 0.272 0.014 <0.1 
โครเมียม  mg/l <0.01 0.01 <0.01 <6.0 
 
 
 
 
 
 

GW3 

GW2 
GW1 

หมายเหตุ  : 1. 1/ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กาํหนดเกณฑก์ารปนเป้ือนในดินและนํ้าใตดิ้นการตรวจสอบคุณภาพดิน และ
นํ้ าใตดิ้น การแจง้ขอ้มูล รวมทั้งการจดัทาํรายงานผลการตรวจสอบ คุณภาพดินและนํ้ าใตดิ้น และรายงานเสนอ
มาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเป้ือนในดินและนํ้าใตดิ้น พ.ศ. 2559 

  2.  บ่อสงัเกตการณ์ในทิศทางทา้ยนํ้าของการไหลของนํ้าใตดิ้น จุดท่ี 2 ไม่สามารถเกบ็ตวัอยา่งไดเ้น่ืองจาก 
    มีปริมาณนํ้าท่ีนอ้ยมาก 
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4.5.2 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ใต้ดิน 
ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 
การตรวจวดัคุณภาพนํ้าใตดิ้น ระหวา่งปี พ.ศ. 2563-2566 ไดด้าํเนินการตรวจวดัเพื่อวิเคราะห์             

หาค่าความเป็นกรด-ด่าง ของแขง็ละลายทั้งหมด ของแขง็แขวนลอย โคลิฟอร์มแบคทีเรีย ตะกัว่ ปรอท 

นิกเกิล ทองแดง สารหนู และโครเมียม จาํนวน 3 บริเวณ ไดแ้ก่ บ่อสงัเกตการณ์ในทิศทางเหนือนํ้า                    

ของการไหลของนํ้าใตดิ้น บ่อสงัเกตการณ์ในทิศทางทา้ยนํ้าของการไหลของนํ้าใตดิ้น จาํนวน 2 จุด                         

เม่ือนาํผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กาํหนด

เกณฑก์ารปนเป้ือนในดินและนํ้าใตดิ้น การตรวจสอบคุณภาพดินและนํ้าใตดิ้น การแจง้ขอ้มูล รวมทั้งการ

จดัทาํรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและนํ้าใตดิ้น และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการ

ลดการปนเป้ือนในดินและนํ้าใตดิ้น พ.ศ. 2559 พบวา่ ผลการตรวจวดัส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน

ท่ีกาํหนด ยกเวน้ ปริมาณสารหนู บริเวณบ่อสงัเกตการณ์ในทิศทางทา้ยนํ้าของการไหลของนํ้าใตดิ้น จุดท่ี 1 

ในวนัท่ี 24 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 และ  24 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2566 เน่ืองจากขอ้มูลลกัษณะทรัพยากรดินพื้นท่ี

โดยรอบโครงการมีสารหนู และดินมีปฏิกิริยาเป็นกรดเลก็นอ้ยถึงกรดปานกลาง ปนเป้ือนกระจายทัว่ใน

พื้นท่ี โดยสอดคลอ้งกบัผลการตรวจสอบพื้นท่ีก่อนดาํเนินการก่อสร้างโครงการ และโครงการไม่มีการใช้

สารหนูในกระบวนการผลิต และโครงการไม่มีกิจกรรมท่ีทาํใหเ้กิดการปนเป้ือนของสารหนู ทั้งน้ีโครงการ

ไดใ้หค้วามสาํคญัและมีการตรวจคุณภาพนํ้าใตดิ้น เพื่อเป็นการเฝ้าระวงัอยา่งต่อเน่ือง รายละเอียดผลการ

ตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.5-2 และรูปท่ี 4.5-4 
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ตารางที ่4.5-2 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ใต้ดิน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

ตําแหน่งตรวจวดั/วนัที่ตรวจวดั 
ผลการตรวจวดัและวเิคราะห์ 

pH TDS 
(mg/l.) 

SS 
(mg/l.) 

Coliform Bact. 
(MPN/100 ml) 

Pb 
(mg/l.) 

Hg 
(mg/l.) 

Ni 
(mg/l.) 

Cu 
(mg/l.) 

As 
(mg/l.) 

Cr 
(mg/l.) 

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางเหนือนํา้ 
ของการไหลของนํ้าใต้ดนิ 

          

22 ก.ย. 63 6.9 158 109 11,000 0.02 <0.0001 0.003 0.002 0.02 0.003 
25 พ.ค. 64 5.8 150 153 1,600 0.06 ND (<0.0001) ND (<0.002) ND (<0.001) 0.0143 <0.01 
16 พ.ย. 64 5.7 172 179 <1.8 0.11 ND (<0.0001) <0.01 ND (<0.001) 0.0090 <0.01 
24 พ.ค. 65 6.1 188 206 49 0.05 ND (<0.0001) ND (<0.002) <0.02 0.0216 <0.01 
15 พ.ย. 65 5.7 182 51 11,000 <0.03 ND (<0.0001) <0.01 <0.02 0.0056 <0.01 
24 ก.พ. 66 5.3 240 474 230 0.16 ND (<0.0001) <0.01 <0.02 0.018 <0.01 

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้ายนํา้ 
ของการไหลของนํ้าใต้ดนิ จุดที่ 1 

          

22 ก.ย. 63 6.6 196 148 13 0.03 <0.0001 0.002 0.002 0.04 0.002 
25 พ.ค. 64 6.1 174 112 <1.8 0.06 ND (<0.0001) <0.01 ND (<0.001) 0.0787 <0.01 
16 พ.ย. 64 6.5 357 51 13 0.11 ND (<0.0001) <0.01 ND (<0.001) 0.029 <0.01 
24 พ.ค. 65 6.2 152 406 <1.8 0.16 0.0005 <0.01 <0.02 0.3720 <0.01 
15 พ.ย. 65 6.7 216 62 240 ND (<0.008) ND (<0.0001) <0.01 ND (<0.001) 0.0520 <0.01 
24 ก.พ. 66 6.6 150 1,356 1.8 0.13 0.0005 0.01 <0.02 0.272 0.01 

ค่ามาตรฐาน1/ - - - - <4.0 <0.7 <5.0 - <0.1 <6.0 
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ตารางที ่4.5-2 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ใต้ดิน (ต่อ) 

ตําแหน่งตรวจวดั/วนัที่ตรวจวดั 
ผลการตรวจวดัและวเิคราะห์ 

pH TDS 
(mg/l.) 

SS 
(mg/l.) 

Coliform Bact. 
(MPN/100 ml) 

Pb 
(mg/l.) 

Hg 
(mg/l.) 

Ni 
(mg/l.) 

Cu 
(mg/l.) 

As 
(mg/l.) 

Cr 
(mg/l.) 

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้ายนํา้ของ
การไหลของนํ้าใต้ดนิ จุดที่ 2 

          

22 ก.ย. 63 6.5 214 273 490 0.05 <0.0001 0.005 0.004 0.01 0.007 
25 พ.ค. 64 6.1 230 8,300 92,000 0.18 0.0005 <0.01 <0.02 0.0455 <0.01 
16 พ.ย. 642/ - - - - - - - - - - 
24 พ.ค. 652/ - - - - - - - - - - 
15 พ.ย. 652/ - - - - - - - - - - 
24 ก.พ. 66 5.3 <50 1,808 45 0.08 0.0005 <0.01 <0.02 0.014 <0.01 

ค่ามาตรฐาน1/ - - - - <4.0 <0.7 <5.0 - <0.1 <6.0 
หมายเหตุ  : 1. 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กาํหนดเกณฑก์ารปนเปื้อนในดินและนํ้าใตด้ินการตรวจสอบคุณภาพดิน และนํ้าใตด้ิน การแจง้ขอ้มูล รวมทั้งการจดัทาํรายงานผลการตรวจสอบ   
   คุณภาพดินและนํ้าใตด้ิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและนํ้าใตด้ิน พ.ศ. 2559 
 2. 2/ วนัที่ 16 พฤศจิกายน พ.ศ. 2564 วนัที่ 24 พฤษภาคม และ 15 พฤศจิกายน พ.ศ. 2565 บริเวณบ่อสงัเกตการณ์ในทิศทางทา้ยนํ้าของการไหลของนํ้าใตด้ิน จุดที่ 2   
   ไม่สามารถเกบ็ตวัอยา่งได ้เนื่องจากมีปริมาณนํ้าที่นอ้ยมาก 
 3. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้มีค่านอ้ยกวา่ความสามารถของเครื่องมือที่จะวเิคราะห์ได ้
 4. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดย บริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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รูปที ่4.5-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ใต้ดนิ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

ค่าความเป็นกรด-ด่าง 

ของแขง็ละลายทั้งหมด 

ของแขง็แขวนลอย 

6.9
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บ่อสังเกตกา รณ์ในทิศทางเหนือนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น

บ่อสังเกตกา รณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  1

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  2

(ไม่มค่ีามาตรฐานกําหนด)

158 150 172 188 182 240 196 174
357

152 216 150 214 230

* * * <0.50

0
200
400
600
800

1,000

22
 ก.

ย. 
63

25
 พ

.ค
. 6

4

17
 พ

.ย.
 64

24
 พ

.ค
. 6

5

15
 พ

.ย.
 65

24
 ก.

พ.
 66

22
 ก.

ย. 
63

25
 พ

.ค
. 6

4

17
 พ

.ย.
 64

24
 พ

.ค
. 6

5

15
 พ

.ย.
 65

24
 ก.

พ.
 66

22
 ก.

ย. 
63

25
 พ

.ค
. 6

4

17
 พ

.ย.
 64

24
 พ

.ค
. 6

5

15
 พ

.ย.
 65

24
 ก.

พ.
 66

บ่อสังเกตกา รณ์ในทิศทางเหนือนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น

บ่อสังเกตกา รณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  1

บ่อสังเกตกา รณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  2

มลิลิกรัมต่อลิตร (ไม่มค่ีามาตรฐานกําหนด)

109 153 179 206 51 474 148 112 51 406 62 1,356 273

8,300

* * *
1,808
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บ่อสังเกตกา รณ์ในทิศทางเหนือนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  1

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  2

มลิลิกรัมต่อลิตร (ไม่มค่ีามาตรฐานกําหนด)
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รูปที ่4.5-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ใต้ดนิ (ต่อ) 

โคลิฟอร์มแบคทีเรีย 

ตะกัว่ 

ปรอท 

 
 

11,000 1,600 <1.8 49 11,000 230 13 <1.8 13 <1.8 240 1.8 490

92,000

* * * 45
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บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางเหนือนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น

บ่อสังเกตกา รณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  1

บ่อสังเกตกา รณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  2

เอ็มพี เอ็น ต่อ 100 มลิลิลิตร (ไม่มค่ีามาตรฐานกําหนด)
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บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางเหนือนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  1

บ่อสังเกตกา รณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  2

ค่ามาตรฐาน 1/ไม่เกินกว่า 4.0 มลิลิกรัมต่อลิตรมลิลิกรัมต่อลิตร
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บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางเหนือนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  1

บ่อสังเกตกา รณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  2

ค่ามาตรฐาน 1/ไม่เกินกว่า 0.7 มลิลิกรัมต่อลิตรมลิลิกรัมต่อลิตร
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รูปที ่4.5-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ใต้ดนิ (ต่อ) 

นิกเกิล 

ทองแดง 

สารหนู  
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บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางเหนือนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น

บ่อสังเกตกา รณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  1

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  2

ค่ามาตรฐาน 1/ไม่เกินกว่า 5.0 มลิลิกรัมต่อลิตรมลิลิกรัมต่อลิตร
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บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางเหนือนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  1

บ่อสังเกตกา รณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  2

มลิลิกรัมต่อลิตร (ไม่มค่ีามาตรฐานกําหนด)
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บ่อสังเกตกา รณ์ในทิศทางเหนือนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น

บ่อสังเกตกา รณ์ในทิศทางท้า ยน้ํา
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  1

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของน้ําใตดิ้น จุดที่  2

ค่ามาตรฐาน 1/ไม่เกินกว่า 0.1 มลิลิกรัมต่อลิตรมลิลิกรัมต่อลิตร
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รูปที ่4.5-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ใต้ดนิ (ต่อ) 

 

โครเมียม 
หมายเหตุ : 1.1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กาํหนดเกณฑก์ารปนเป้ือนในดินและนํ้าใตดิ้นการตรวจสอบ 
  คุณภาพดิน และนํ้าใตดิ้น การแจง้ขอ้มูล รวมทั้งการจดัทาํรายงานผลการตรวจสอบ คุณภาพดินและนํ้าใตดิ้น 
  และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเป้ือนในดินและนํ้าใตดิ้น พ.ศ. 2559 
 2. * หมายถึง ไม่สามารถเกบ็ตวัอยา่งไดเ้น่ืองจากมีปริมาณนํ้านอ้ยมาก  
 3. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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บ่อสังเกตกา รณ์ในทิศทางเหนือนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  1

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้า ยนํ้ า
ของการไหลของนํ้ าใตดิ้น จุดที่  2

ค่ามาตรฐาน 1/ไม่เกินกว่า 6.0 มลิลิกรัมต่อลิตรมลิลิกรัมต่อลิตร
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4.6 การจัดการของเสีย 
มาตรการกาํหนดให้ดาํเนินการรายงานผลการปฏิบัติ เก่ียวกับการจัดการกากของเสียอุตสาห-

กรรม ประจาํปี ตามหลกัเกณฑ์ และวิธีท่ีกระทรวงอุตสาหกรรม และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย
กาํหนด ซ่ึงแต่ละโรงงานจะต้องจัดทาํรายงานประจาํปี ส่งให้แก่สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมท่ีโรงงานน้ัน
ต้ังอยู่ ภายในวนัท่ี 1 มีนาคม ของปีถดัไป รวมท้ังการจัดการมลูฝอยและส่ิงปฏิกูลตามกฎหมายว่าด้วยการ
สาธารณสุข ซ่ึงแต่ละโรงงานต้องมีการจัดทาํรายงานประจาํปีส่งให้แก่สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมท่ี
โรงงานน้ันต้ังอยู่ ภายในวันท่ี 1 มีนาคม ของปีถดัไป 

4.6.1 ผลการดําเนินการจัดการของเสีย 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

โครงการฯ ไดด้าํเนินการจดบนัทึกรายละเอียดของชนิด ปริมาณ และวิธีการกาํจดักากของเสีย

อุตสาหกรรม รวมถึงมูลฝอย และส่ิงปฏิกลู ตลอดระยะเวลาดาํเนินการ สาํหรับรายละเอียดของชนิด 

ปริมาณ และวิธีการกาํจดักากของเสียอุตสาหกรรม มูลฝอย และส่ิงปฏิกลู ระหวา่งเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน พ.ศ. 2566 รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.6-1 และภาคผนวก ข.15 

ทั้งน้ีโครงการฯ ดาํเนินการจดัทาํรายงานผลการปฏิบติัเก่ียวกบัของเสียอุตสาหกรรม ประจาํปี 

พ.ศ. 2566 ตามหลกัเกณฑ ์ และวิธีท่ีกระทรวงอุตสาหกรรม และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย

กาํหนด รวมถึงจดัทาํรายงานการจดัการมูลฝอยและส่ิงปฏิกลู ประจาํปี พ.ศ. 2565 ตามกฎหมายวา่ดว้ยการ

สาธารณสุข และนาํส่งต่อสาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง ภายในวนัท่ี 1 มีนาคม พ.ศ. 2566                          

สาํหรับปี พ.ศ. 2566 มีแผนดาํเนินการจดัส่งภายในวนัท่ี 1 มีนาคม พ.ศ. 2567 โดยจะนาํเสนอผลการจดัทาํ

รายงานดงักล่าว ในรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ฉบบัท่ี 1/2567 ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567  
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-113          POSCO-T223018-1H-Chap4  

ตารางที ่4.6-1 สรุปปริมาณกากของเสีย 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 

  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

ชนิดของเสีย ปริมาณกากของเสีย (ตัน) รวม ม.ค. 66 ก.พ. 66 มี.ค. 66 เม.ย. 66 พ.ค. 66 มิ.ย. 66 
ขยะทัว่ไป/ขยะมูลฝอย 6.45 4.58 6.38 5.35 4.49 7.42 34.70

ขยะไม่อนัตราย
เศษเหลก็ 855.11 767.87 1,035.39 1,755.69 1,214.02 1,179.63 6,814.52
Zinc Dross 81.26 99.69 88.52 95.64 97.53 33.57 496.71
Sludge cake - 20.92 21.78 21.73 - - 64.49
กระดาษห่อมว้นเหลก็ 9.71 6.24 - 7.04 7.26  30.28
เศษผา้ใชแ้ลว้ 2.35 1.46 0.97 - - - 4.78
พลาสติก - - - - - - -
เศษกระดาษ - - - - - - -
เศษไม ้ 3.26 - - - - - 3.26
เรซ่ิน - - - - - - -
ผงคาร์บอน - - - - - - -

ขยะอนัตราย
เศษผา้ปนเป้ือน - - - - - 3.74 3.74
นํ้ามนัท่ีใชแ้ลว้ - - - - 1.81 0.80 2.61
Sludge Grease (จาระบี) - - - - - - -
ตะกอน Cr-free - - 0.10 - 0.80 - 0.90
แปรงขดัปนเป้ือน NaOH 0.15 - 0.23 - - 0.16 0.54
นํ้าเสียจากบ่อ NaOH 18.77 - 4.91 - - - 23.70
ตะกอนขดุลอกจากบ่อ NaOH - - - - - - -
นํ้าเสียจากการชุบ Cr-Free - - 7.22 - - - 7.23
นํ้าเสียจากการชุบ Chromium (lll) 8.42 12.42 - 11.58 6.12 - 38.58
Rock wool - - - - - - -
Contaminated container 1.05 - 3.42 - 1.60 0.90 6.98
Rubber roll Scrap 
(เศษผงยางจากผวิโรลยาง) 

- - - - - 0.80 0.80 

นํ้าปนเป้ือนสารเคมี(โครมเมียม) 12.03 - - - 11.22 - 23.27
Coolant - - - - - - -
Grinding sludge - - - - - - -
นํ้าลา้งทาํความสะอาดลูกรีด - 24.74 - - 36.54 - 61.34
นํ้าเสียจากการชุบ phosphate - - - - - - -
แบตเตอร่ี - - - - - - -

ที่มา : บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จาํกดั พ.ศ. 2566 
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 4.6.2 สรุปผลการดาํเนินการจัดการของเสีย 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

การจดบนัทึกรายละเอียดของชนิด ปริมาณ และวิธีการกาํจดักากของเสียอุตสาหกรรม รวมถึง

มูลฝอย และส่ิงปฏิกลู ตลอดระยะเวลาดาํเนินการ สาํหรับรายละเอียดของชนิด ปริมาณ และวิธีการกาํจดั

กากของเสียอุตสาหกรรม มูลฝอย และส่ิงปฏิกลู ระหวา่งปี พ.ศ. 2563-2566 รายละเอียดดงัแสดงในตาราง

ท่ี 4.6-2 และรูปท่ี 4.6-1 

ตารางที ่4.6-2 สรุปปริมาณกากของเสีย 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 

  ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

ช่วงเวลา 
ปริมาณกากของเสีย (ตัน) 

ขยะมูลฝอย กากของเสียไม่อนัตราย กากของเสียอนัตราย 
ก.ค.-ธ.ค. 63 33.04 6,913.89 132.41 

ม.ค.-มิ.ย. 64 30.59 9,215.54 197.68 

ก.ค.-ธ.ค. 64 33.64 9,052.07 220.20 

ม.ค.-มิ.ย. 65 30.60 8507.93 186.29 

ก.ค.-ธ.ค. 65 35.45 7,602.41 291.77 

ม.ค.-มิ.ย. 66 34.70 7,414.04 169.69 

ที่มา : บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จาํกดั พ.ศ. 2566 
รูปที ่4.6-1 กราฟสรุปปริมาณกากของเสีย 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 
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4.7 อาชีวอนามยัและความปลอดภัย 
4.7.1 ความร้อนภายในสถานทีท่าํงาน 
 มาตรการกาํหนดให้มีการตรวจวัดความร้อนภายในสถานท่ีทาํงาน โดยดาํเนินการตรวจวดั
อุณหภูมิเวทบลับ์โกลบ (Wet Bulb Globe; WBGT) จาํนวน 5 บริเวณ ได้แก่ บริเวณ Annealing Furnace 
บริเวณ Galvannealing Furnace บริเวณ Coated&Oven บริเวณ Boiler และบริเวณ Chromium Plating 
โดยทาํการตรวจวัดทุก 3 เดือน (ปีละ 4 คร้ัง) 
 ตาํแหน่งการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ดังแสดงในรูปท่ี 4.7-1 ถึง 4.7-2 

4.7.1.1 ผลการตรวจวดัความร้อนภายในสถานทีท่าํงาน 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 
 การตรวจวดัความร้อนภายในสถานท่ีทาํงาน ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

ไดด้าํเนินการตรวจวดัอุณหภูมิ (WBGT) จาํนวน 2 คร้ัง ในวนัท่ี 14 กมุภาพนัธ์ และ 12 พฤษภาคม พ.ศ. 

2566 จาํนวน 5 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณ Annealing Furnace บริเวณ Galvannealling Furnace บริเวณ 

Coater&Oven บริเวณ Boiler และบริเวณ Chromium Plating รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงใน

ตารางท่ี 4.7-1 และสามารถสรุปไดด้งัน้ี 

(1) บริเวณ Annealing Furnace  พบค่าเท่ากบั 32.7 และ 33.0  องศาเซลเซียส 

(2) บริเวณ Galvannealling Furnace  พบค่าเท่ากบั 33.6 และ 32.4  องศาเซลเซียส 

(3) บริเวณ Coater&Oven พบค่าเท่ากบั 30.7 และ 29.7  องศาเซลเซียส 

(4) บริเวณ Boiler พบค่าเท่ากบั 29.8 และ 29.1  องศาเซลเซียส 

(5) บริเวณ Chromium Plating  พบค่าเท่ากบั 30.5 และ 31.7  องศาเซลเซียส 

เม่ือนาํผลการตรวจวดัท่ีไดม้าเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง 

กําหนดมาตรฐานในการบริหาร  จัดการ  และดําเนินการด้านความปลอดภัย  อาชีวอนามัย  และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 ซ่ึงกาํหนดไวไ้ม่เกิน 34.0 

องศาเซลเซียส สาํหรับงานเบา พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน  

 



                        
  

                            
 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                                  บทท่ี 4
 บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที ่4.7-1    ตําแหน่งการตรวจวดัความร้อนในสถานทีท่าํงาน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั

จุดตรวจวดัความร้อน 
H1 : Annealing Furnace  
H2 : Galvannealling Furnace  
H3 : Coater&Oven  
H4 : Boiler  
H5 : Chromium Plating 

H3 H1 

H5 

H2 

H4 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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บริเวณ Annealing Furnace บริเวณ Galvannealling Furnace 

บริเวณ Coater&Oven บริเวณ Boiler 

บริเวณ Chromium Plating 

 
 

รูปที ่4.7-2    ภาพถ่ายการตรวจวดัความร้อนภายในสถานทีท่าํงาน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั



                        
  

                            
 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                      บทที่ 4
 บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด                                               ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.7-1 ผลการตรวจวดัความร้อนภายในสถานทีท่าํงาน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

วนัที่ตรวจวดั ตําแหน่งตรวจวดั ช่วงเวลาตรวจวดั 
(น.) 

ผลการตรวจวดั (องศาเซลเซียส)   ลกัษณะงาน ค่ามาตรฐาน* 
(องศาเซลเซียส) NWB DB GT WBGT WBGTAvg 

14 ก.พ. 66 บริเวณ Annealing Furnace 11.38-12.08 29.0 36.3 38.5 31.9 32.7 งานเบา 34.0
 12.08-12.38 29.8 38.3 39.9 32.8
 12.38-13.08 29.6 38.5 40.2 32.8
 13.08-13.38 29.8 38.5 40.8 33.1

 บริเวณ Galvannealling Furnace 11.35-12.05 29.9 40.8 42.0 33.5 33.6 งานเบา 34.0
 12.05-12.35 29.9 40.8 42.0 33.5
 12.35-13.05 30.0 40.9 42.1 33.6
 13.05-13.35 30.0 40.9 42.0 33.6

 บริเวณ Coater&Oven 11.08-11.38 28.6 33.1 33.5 30.1 30.7 งานเบา 34.0
 11.38-12.08 28.8 34.0 34.3 30.5
 12.08-12.38 29.2 34.6 34.8 30.9
 12.38-13.08 29.5 35.1 35.4 31.3
 บริเวณ Boiler 11.04-11.34 27.1 33.2 34.3 29.3 29.8 งานเบา 34.0
 11.34-12.04 27.3 34.1 34.3 29.4
 12.04-12.34 27.6 35.4 36.6 30.3
 12.34-13.04 27.5 35.5 36.2 30.1

 



                        
  

                            
 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                      บทที่ 4
 บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด                                               ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.7-1 ผลการตรวจวดัความร้อนภายในสถานทีท่าํงาน (ต่อ) 

วนัที่ตรวจวดั ตําแหน่งตรวจวดั ช่วงเวลาตรวจวดั 
(น.) 

ผลการตรวจวดั (องศาเซลเซียส)   ลกัษณะงาน ค่ามาตรฐาน* 
(องศาเซลเซียส) NWB DB GT WBGT WBGTAvg 

14 ก.พ. 66 บริเวณ Chromium Plating 15.54-12.24 28.6 34.4 34.6 30.4 30.5 งานเบา 34.0
 12.24-12.54 28.5 34.7 34.9 30.4
 12.54-13.24 28.5 34.9 35.1 30.5
 13.24-13.54 28.4 35.2 35.3 30.5

12 พ.ค. 66 บริเวณ Annealing Furnace 10.30-11.00 30.0 35.3 37.6 32.3 33.0 งานเบา 34.0
 11.00-11.30 30.2 35.6 38.3 32.6
 11.30-12.00 30.9 37.8 39.6 33.5
 12.00-12.30 31.0 38.4 39.9 33.7

 บริเวณ Galvannealling Furnace 10.00-10.30 29.3 35.6 36.5 31.5 32.4 งานเบา 34.0
 10.30-11.00 30.0 36.8 37.5 32.3
 11.00-11.30 29.9 37.0 38.4 32.5
 11.30-12.00 30.5 38.1 39.2 33.1
 บริเวณ Coater&Oven 10.15-10.45 27.8 31.4 31.8 29.0 29.7 งานเบา 34.0
 10.45-11.15 28.1 32.2 32.5 29.4
 11.15-11.45 28.5 32.8 33.2 29.9
 11.45-12.15 29.0 33.6 33.9 30.5
 บริเวณ Boiler  10.10-10.50 27.4 29.2 30.7 28.4 29.1 งานเบา 34.0
 10.50-11.10 27.6 29.2 30.6 28.5
 11.10-11.50 28.4 31.0 32.0 29.5
 11.50-12.10 28.7 32.1 33.2 30.1

 



                        
  

                            
 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                      บทที่ 4
 บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด                                               ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.7-1 ผลการตรวจวดัความร้อนภายในสถานทีท่าํงาน (ต่อ) 

วนัที่ตรวจวดั ตําแหน่งตรวจวดั ช่วงเวลาตรวจวดั 
(น.) 

ผลการตรวจวดั (องศาเซลเซียส)   ลกัษณะงาน ค่ามาตรฐาน* 
(องศาเซลเซียส) NWB DB GT WBGT WBGTAvg 

12 พ.ค. 66 บริเวณ Chromium Plating 10.25-10.55 29.5 34.7 35.5 31.3 31.7 งานเบา 34.0
 10.55-11.25 30.1 35.3 35.8 31.8
 11.25-11.55 30.0 35.5 36.0 31.8
 11.55-12.25 29.7 36.0 36.4 31.7

หมายเหตุ : 1. *ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน เรื่อง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน                                      

เกี่ยวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 

 2.  NWB   = Natural Wet Bulb Temperature  DB = Dry Bulb Temperature  GT = Globe Temperature  WBGT = Wet Bulb Globe Temperature  

ผู้ตรวจวดั :   นางสาววริะยา ปัจฉิมบูรณ์   ชื่อผู้บันทึก : นางสาววริะยา ปัจฉิมบูรณ์ 
ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม :   นางสาวสุนนัทา  ศิรวฒุินานน์ 
บริษัทผู้ตรวจวดัและวเิคราะห์ตัวอย่าง :    บริษทั ซีคอท จาํกดั  เบอร์โทรศัพท์ :    0-2959-3600 
สรุปผลการตรวจวดั : ผลการตรวจวดัระดบัความร้อนภายในสถานประกอบการมีค่าอยูใ่นเกณฑท์ี่มาตรฐานกาํหนดทั้งหมด   



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที ่4.7-3 ตําแหน่งและผลการตรวจวดัความร้อนภายในสถานทีท่าํงาน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

 

 หมายเหตุ : *ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดาํเนินการ 
     ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง  
     และเสียง พ.ศ. 2559 

 

ตําแหน่งตรวจวดั ผลการตรวจวดั WBGT (องศาเซลเซียส) 
14 ก.พ. 66 12 พ.ค. 66 

H1 : บริเวณ Annealing Furnace 32.7 33.0 
H2 : บริเวณ Galvannealling Furnace 33.6 32.4 
H3 : บริเวณ Coater&Oven 30.7 29.7 
H4 : บริเวณ Boiler 29.8 29.1 
H5 : บริเวณ Chromium Plating 30.5 31.7 

ค่ามาตรฐาน* 34.0 

H3 H1 H2 

H4 

H5 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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4.7.1.2 สรุปผลการตรวจวดัความร้อนภายในสถานทีท่าํงาน 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

การตรวจวดัความร้อนภายในสถานท่ีทาํงาน ระหวา่งปี พ.ศ. 2563-2566 ไดด้าํเนินการ

ตรวจวดัอุณหภูมิเวทบลับโ์กลบ (Wet Bulb Globe; WBGT) จาํนวน 5 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณ Annealing 

Furnace บริเวณ Galvannealling Furnace บริเวณ Coater&Oven บริเวณ Boiler และบริเวณ Chromium 

Plating เม่ือนาํผลการตรวจวดัท่ีไดม้าเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง กาํหนด

มาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มใน

การทาํงาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 ซ่ึงกาํหนดไวไ้ม่เกิน 34.0 องศาเซลเซียส 

สาํหรับงานเบา พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน รายละเอียดผลการตรวจวดั                

ดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-2 และรูปท่ี 4.7-4 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.7-2 สรุปผลการตรวจวดัความร้อนภายในสถานทีท่าํงาน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

วนัท่ีตรวจวดั 
ผลการตรวจวดัระดบัความร้อน (องศาเซลเซียส)

บริเวณ Annealing 
Furnace 

บริเวณ 
Galvannealling 

Furnace 

บริเวณ 
Coater&Oven บริเวณ Boiler 

บริเวณ 
Chromium 

Plating 
13 ส.ค. 63 30.5 31.0 29.1 30.5 31.5 
13 พ.ย. 63 28.4 29.1 26.8 33.2 28.0 
19 ก.พ. 64 30.8 33.8 27.2 28.2 29.5 
24 พ.ค. 64 31.8 33.2 29.0 29.6 31.3 
16 ส.ค. 64 32.7 32.6 29.5 29.6 28.9 
16 พ.ย. 64 33.1 32.7 29.8 28.8 30.1 
22 ก.พ. 65 28.8 30.5 28.0 28.1 31.2 
20 พ.ค. 65 30.9 30.1 29.2 31.6 30.3 
22 ส.ค. 65 32.4 31.5 30.4 30.6 30.8 
14 พ.ย. 65 33.0 32.8 28.6 31.3 28.1 
14 ก.พ. 66 32.7 33.6 30.7 29.8 30.5 
12 พ.ค. 66 33.0 32.4 29.7 29.1 31.7 

ค่ามาตรฐาน* 34.0 
หมายเหตุ : 1. *ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดาํเนินการดา้น 

  ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 

  2. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที ่4.7-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัความร้อนภายในสถานทีท่าํงาน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 
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* ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 34 องศาเซลเซียส องศาเซลเซียส
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รูปที ่4.7-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัความร้อนภายในสถานทีท่าํงาน (ต่อ) 

บริเวณ Boiler 

บริเวณ Chromium Plating 

หมายเหตุ : 1. *ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดาํเนินการดา้น 

     ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 

  2. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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4.7.2 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 มาตรการกาํหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ โดยดาํเนินการ
ตรวจวดัค่าความเข้มข้นของฝุ่ นละออง ท้ังฝุ่ นละอองรวม และฝุ่ นละอองขนาดเลก็ จาํนวน 2 บริเวณ 
ได้แก่ บริเวณ Annealing Furnace และบริเวณพืน้ท่ีเตรียมวัตถดิุบ ตรวจวัดค่าความเข้มข้นของ Zinc Oxide 
Fume จาํนวน 1 บริเวณ ได้แก่ บริเวณพืน้ท่ีอ่างชุบสังกะสี ค่าความเข้มข้นของโซเดียมไฮดรอกไซด์              
กรดซัลฟูริก จาํนวน 1 บริเวณ ได้แก่ บริเวณหน่วยชุบเคลือบลกูรีดเพ่ือการซ่อมบาํรุง (Chromium 
Plating) และค่าความเข้มข้นของ Chromium Fume จาํนวน 2 บริเวณ ได้แก่ บริเวณหน่วยชุบเคลือบลกูรีด
เพ่ือการซ่อมบาํรุง (Chromium Plating) และบริเวณพืน้ท่ี Coater & Oven โดยทาํการตรวจวดัทุก 3 เดือน 
(ปีละ 4 คร้ัง) 

ตาํแหน่งการตรวจวดัคุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ ดังแสดงในรูปท่ี 4.7-5 และ 4.7-6 

4.7.2.1 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 
 การตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.

2566 ไดด้าํเนินการตรวจวดั จาํนวน 2 คร้ัง ในวนัท่ี 6 กมุภาพนัธ์ และ 12 พฤษภาคม พ.ศ. 2566                            

โดยดาํเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละออง และฝุ่ นละอองขนาดเลก็ จาํนวน 2 บริเวณ ไดแ้ก่ 

บริเวณ Annealing Furnace และบริเวณพื้นท่ีเตรียมวตัถุดิบ ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของ Zinc Oxide 

Fume จาํนวน 1 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณพ้ืนท่ีอ่างชุบสงักะสี ค่าความเขม้ขน้ของโซเดียมไฮดรอกไซด ์

กรดซลัฟริูก จาํนวน 1 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบาํรุง (Chromium Plating) 

และค่าความเขม้ขน้ของ Chromium Fume จาํนวน 2 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการ

ซ่อมบาํรุง (Chromium Plating) และบริเวณพ้ืนท่ี Coater & Oven รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงใน

ตารางท่ี  4.7-3 และสามารถสรุปผลการตรวจวดัไดด้งัน้ี 

(1) ฝุ่ นละอองรวม (Total Dust) 

 -  บริเวณ Annealing Furnace พบค่า ND (<0.25 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร)  

  ทั้ง 2 คร้ังท่ีทาํการตรวจวดั 
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 -  บริเวณพื้นท่ีเตรียมวตัถุดิบ พบค่า ND (<0.25 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร) 

  ทั้ง 2 คร้ังท่ีทาํการตรวจวดั 

(2) ฝุ่ นละอองขนาดเลก็ 

 -  บริเวณ Annealing Furnace พบค่า ND (<0.25 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร)  

  ทั้ง 2 คร้ังท่ีทาํการตรวจวดั 

 -   บริเวณพื้นท่ีเตรียมวตัถุดิบ พบค่า ND (<0.25 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร)  

  ทั้ง 2 คร้ังท่ีทาํการตรวจวดั 

(3) Zinc Oxide Fume 

 -   บริเวณพื้นท่ีอ่างชุบสงักะสี พบค่า ND (<0.002 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร)  

  ทั้ง 2 คร้ังท่ีทาํการตรวจวดั 

(4) Chromium Fume 

- บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบาํรุง (Chromium Plating)  

พบค่า ND (<0.002) และ 0.003 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร 

- บริเวณพื้นท่ี Coater & Oven พบค่า ND (<0.002 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร)  

ทั้ง 2 คร้ังท่ีทาํการตรวจวดั 

(5) โซเดียมไฮดรอกไซด ์

- บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบาํรุง (Chromium Plating) 

 พบค่า ND (<0.004 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร) ทั้ง 2 คร้ังท่ีทาํการตรวจวดั 

(6) กรดซลัฟริูก 

- บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบาํรุง (Chromium Plating) 

- พบค่า ND (<0.002) และ 0.019 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร 

เม่ือนาํผลการตรวจวดัท่ีไดม้าเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ท่ีกาํหนดโดย OSHA (Occupational 

Safety and Health Administration) และตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เร่ือง ขีดจาํกดั

ความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย พ.ศ. 2560 และค่ามาตรฐานท่ีเสนอแนะโดย American Conference of 

Governmental Industrial Hygienists, 2020 พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน

กาํหนด  
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จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

T1: Annealing Furnace   T4 : บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบาํรุง (Chromium Plating) 
T2 : บริเวณพื้นที่เตรียมวตัถุดิบ  T5 : บริเวณพื้นที่ Coater & Oven  
T3 : บริเวณพื้นที่อ่างชุบสงักะสี

รูปที ่4.7-5 ตําแหน่งตรวจวดัคุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 

T2T1

T4

T3 T5
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บริเวณ Annealing Furnace บริเวณพื้นท่ีเตรียมวตัถุดิบ 

บริเวณพื้นท่ีอ่างชุบสงักะสี บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบาํรุง 
(Chromium Plating) 

บริเวณพื้นท่ี Coater & Oven 
 

รูปที ่4.7-6   ภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั
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โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                            บทที ่4
 บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด                                                     ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 ตารางที ่4.7-3 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

วนัที่ตรวจวดั ตําแหน่งตรวจวดั 
ค่าความเข้มข้น (มิลลกิรัมต่อลูกบาศก์เมตร) 

Total Dust Respirable Dust Zinc Oxide Fume Chromium Fume NaOH H2SO4 
6 ก.พ. 66 Annealing Furnace ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -

บริเวณพื้นที่เตรียมวตัถุดิบ ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
บริเวณพื้นที่อ่างชุบสงักะสี - - ND (<0.002) - - -
บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพือ่การซ่อมบาํรุง - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002) 
บริเวณพื้นที่ Coater & Oven - - - ND (<0.002) - -

12 พ.ค. 66 Annealing Furnace ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
บริเวณพื้นที่เตรียมวตัถุดิบ ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
บริเวณพื้นที่อ่างชุบสงักะสี - - ND (<0.002) - - -
บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพือ่การซ่อมบาํรุง - - - 0.003 ND (<0.004) 0.019
บริเวณพื้นที่ Coater & Oven - - - ND (<0.002) - -

ค่ามาตรฐาน 151/ 51/ 52/ 0.53/ 22/ 12/ 
 หมายเหตุ :  1. 1/ค่ามาตรฐานกาํหนดโดย OSHA (Occupational Safety and Health Administration) 
 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขีดจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 
 3. 3/ค่ามาตรฐานที่เสนอแนะโดย American Conference of Governmental Industrial Hygienists, 2020 
 4. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเครื่องมือวเิคราะห์ที่จะวเิคราะห์ได ้  
ชื่อผู้ตรวจวดั : นายวชัรกานต ์ประมาคะเต ชื่อผู้บันทึก : นายวชัรกานต ์ประมาคะเต 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนริสา ภูวสรรเพช็ญ ์
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวดัและวเิคราะห์ตวัอย่าง : บริษทั ซีคอท จาํกดั เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
ชื่อผู้วเิคราะห์ : นางสาวพชัรา สมานฉนัท ์ เลขทะเบียนผู้วเิคราะห์ : ว-239-จ-8183 
สรุปผลการตรวจวดั : ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานกาํหนดทั้งหมด   
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รูปที ่4.7-7 ตําแหน่งและผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

 
 

ตําแหน่งตรวจวดั วนัท่ี
ตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (มิลลกิรัมต่อลูกบาศก์เมตร) 
Total 
Dust 

Respirable 
Dust 

Zinc Oxide 
Fume 

Chromium 
Fume NaOH H2SO4 

T1 : Annealing Furnace 6 ก.พ. 66 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 
12 พ.ค. 66 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 

T2 : บริเวณพื้นท่ีเตรียม 
 วตัถุดิบ 

6 ก.พ. 66 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 
12 พ.ค. 66 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 

T3 : บริเวณพื้นท่ี 
 อ่างชุบสงักะสี 

6 ก.พ. 66 - - ND (<0.002) - - - 
12 พ.ค. 66 - - ND (<0.002) - - - 

T4 : บริเวณหน่วยชุบ 
 เคลือบลูกรีดเพือ่       
 การซ่อมบาํรุง 

6 ก.พ. 66 - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002)
12 พ.ค. 66 - - - 0.003 ND (<0.004) 0.019 

T5 : บริเวณพื้นท่ี  
 Coater & Oven 

6 ก.พ. 66 - - - ND (<0.002) - - 
12 พ.ค. 66 - - - ND (<0.002) - - 

ค่ามาตรฐาน 151/ 51/ 52/ 0.53/ 22/ 12/ 
 
 
 
 

 หมายเหตุ :  1. 1/ค่ามาตรฐานกาํหนดโดย OSHA (Occupational Safety and Health Administration) 
 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เร่ือง ขีดจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 
 3. 3/ค่ามาตรฐานท่ีเสนอแนะโดย American Conference of Governmental Industrial Hygienists, 2020 

 4. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
 

T3
T5T2 

T4 

T1 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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4.7.2.2 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 
 การตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหวา่งปี พ.ศ. 2563-2566 ไดด้าํเนินการ

ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละออง และฝุ่ นละอองขนาดเลก็ จาํนวน 2 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณ 

Annealing Furnace และบริเวณพ้ืนท่ีเตรียมวตัถุดิบ ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของ Zinc Oxide Fume จาํนวน         

1 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณพื้นท่ีอ่างชุบสงักะสี ค่าความเขม้ขน้ของโซเดียมไฮดรอกไซด ์ และกรดซลัฟริูก 

จาํนวน 1 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบาํรุง (Chromium Plating) และ                   

ค่าความเขม้ขน้ของ Chromium Fume จาํนวน 2 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อม

บาํรุง (Chromium Plating) และบริเวณพื้นท่ี Coater & Oven  

 เม่ือนาํผลการตรวจวดัท่ีไดม้าเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ท่ีกาํหนดโดย OSHA (Occupational 

Safety and Health Administration) และตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เร่ือง ขีดจาํกดั

ความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย พ.ศ. 2560 และค่ามาตรฐานท่ีเสนอแนะโดย American Conference of 

Governmental Industrial Hygienists, 2020 พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน

กาํหนด รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-4 และรูปท่ี 4.7-8 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.7-4 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

ตําแหน่งตรวจวดั/ 
วนัท่ีตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (มิลลกิรัมต่อลูกบาศก์เมตร) 

Total Dust Respirable 
Dust 

Zinc Oxide 
Fume 

Chromium 
Fume NaOH H2SO4 

Annealing Furnace   
13 ส.ค. 63 <0.15 <0.15 - - - -
13 พ.ย. 63 <0.15 <0.15 - - - -
19 ก.พ. 64 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
24 พ.ค. 64 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
16 ส.ค. 64 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
16 พ.ย. 64 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
22 ก.พ. 65 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
20 พ.ค. 65 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
22 ส.ค. 65 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
14 พ.ย. 65 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
6 ก.พ. 66 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
12 พ.ค. 66 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -

บริเวณพื้นท่ีเตรียมวตัถุดิบ   
13 ส.ค. 63 <0.15 <0.15 - - - -
13 พ.ย. 63 <0.15 <0.15 - - - -
19 ก.พ. 64 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
24 พ.ค. 64 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
16 ส.ค. 64 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
16 พ.ย. 64 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
22 ก.พ. 65 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
20 พ.ค. 65 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
22 ส.ค. 65 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
14 พ.ย. 65 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
6 ก.พ. 66 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -
12 พ.ค. 66 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - -

ค่ามาตรฐาน 151/ 51/ 52/ 0.53/ 22/ 12/ 

 

 

หมายเหตุ :  1. 1/ค่ามาตรฐานกาํหนดโดย OSHA (Occupational Safety and Health Administration) 
 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เร่ือง ขีดจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 
 3. 3/ค่ามาตรฐานท่ีเสนอแนะโดย American Conference of Governmental Industrial Hygienists, 2020 
 4. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
 5. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.7-4 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ (ต่อ) 

ตําแหน่งตรวจวดั/ 
วนัท่ีตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (มิลลกิรัมต่อลูกบาศก์เมตร) 

Total Dust Respirable 
Dust 

Zinc Oxide 
Fume 

Chromium 
Fume NaOH H2SO4 

บริเวณพื้นท่ีอ่างชุบสงักะสี    
13 ส.ค. 63 - - <0.002 - - -
13 พ.ย. 63 - - <0.002 - - -
19 ก.พ. 64 - - ND (<0.002) - - -
24 พ.ค. 64 - - ND (<0.002) - - -
16 ส.ค. 64 - - ND (<0.002) - - -
16 พ.ย. 64 - - ND (<0.002) - - -
22 ก.พ. 65 - - ND (<0.002) - - -
20 พ.ค. 65 - - ND (<0.002) - - -
22 ส.ค. 65 - - ND (<0.002) - - -
14 พ.ย. 65 - - 0.019 - - -
6 ก.พ. 66 - - ND (<0.002) - - -
12 พ.ค. 66 - - ND (<0.002) - - -

บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีด
เพื่อการซ่อมบาํรุง 

 
 

13 ส.ค. 63 - - - <0.002 <0.05 <0.05
13 พ.ย. 63 - - - <0.002 0.15 <0.05
19 ก.พ. 64 - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002)
24 พ.ค. 64 - - - ND (<0.002) 0.005 ND (<0.002)
16 ส.ค. 64 - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002)
16 พ.ย. 64 - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002)
22 ก.พ. 65 - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002)
20 พ.ค. 65 - - - 0.004 0.004 ND (<0.002)
22 ส.ค. 65 - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002)
14 พ.ย. 65 - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002)
6 ก.พ. 66 - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002)
12 พ.ค. 66 - - - 0.003 ND (<0.004) 0.019

ค่ามาตรฐาน 151/ 51/ 52/ 0.53/ 22/ 12/ 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ :  1. 1/ค่ามาตรฐานกาํหนดโดย OSHA (Occupational Safety and Health Administration) 
 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เร่ือง ขีดจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 
 3. 3/ค่ามาตรฐานท่ีเสนอแนะโดย American Conference of Governmental Industrial Hygienists, 2020 
 4. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
 5. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.7-4 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ (ต่อ) 

ตําแหน่งตรวจวดั/ 
วนัท่ีตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (มิลลกิรัมต่อลูกบาศก์เมตร) 

Total Dust Respirable 
Dust 

Zinc Oxide 
Fume 

Chromium 
Fume NaOH H2SO4 

บริเวณพื้นท่ี Coater & Oven   
13 ส.ค. 63 - - - <0.002 - -
13 พ.ย. 63 - - - <0.002 - -
19 ก.พ. 64 - - - ND (<0.002) - -
24 พ.ค. 64 - - - ND (<0.002) - -
16 ส.ค. 64 - - - ND (<0.002) - -
16 ธ.ค. 64 - - - ND (<0.002) - -
22 ก.พ. 65 - - - ND (<0.002) - -
20 พ.ค. 65 - - - ND (<0.002) - -
22 ส.ค. 65 - - - ND (<0.002) - -
14 พ.ย. 65 - - - ND (<0.002) - -
6 ก.พ. 66 - - - ND (<0.002) - -
12 พ.ค. 66 - - - ND (<0.002) - -

ค่ามาตรฐาน 151/ 51/ 52/ 0.53/ 22/ 12/ 
 
 

 
 
 
 

หมายเหตุ :  1. 1/ค่ามาตรฐานกาํหนดโดย OSHA (Occupational Safety and Health Administration) 
 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เร่ือง ขีดจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 
 3. 3/ค่ามาตรฐานท่ีเสนอแนะโดย American Conference of Governmental Industrial Hygienists, 2020 
 4. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
 5. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที ่4.7-8 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

ฝุ่นละอองรวม 

ฝุ่นละอองขนาดเลก็ 
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Annealing Furnace บริเวณพื้นที่เตรียมวตัถุดบิ
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Annealing Furnace บริเวณพื้นที่เตรียมวตัถุดบิ
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รูปที ่4.7-8 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ (ต่อ) 
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บริเวณหน่วยชุบเคลอืบลูกรีดเพือ่การซ่อมบํารุง บริเวณพื้นที่ Coater & Oven
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บริเวณหน่วยชุบเคลอืบลูกรีดเพือ่การซ่อมบํารุง
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บริเวณหน่วยชุบเคลอืบลูกรีดเพือ่การซ่อมบํารุง

2/ค่ามาตรฐานไม่เกิน 1 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร  มิลลกิรัมต่อลูกบาศก์เมตร

หมายเหตุ :  1. 1/ค่ามาตรฐานกาํหนดโดย OSHA (Occupational Safety and Health Administration) 
 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เร่ือง ขีดจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 
 3. 3/ค่ามาตรฐานท่ีเสนอแนะโดย American Conference of Governmental Industrial Hygienists, 2020 
 4. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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4.7.3 คุณภาพเสียงภายในบริเวณสถานทีท่าํงาน 
 มาตรการกาํหนดให้ดาํเนินการตรวจวดัค่าระดับเสียงสูงสุด (Peak Sound Pressure Level) 
ของเสียงกระทบหรือเสียงกระแทก (Impact or Impulse Noise) และค่าระดับเสียงท่ีลกูจ้างได้รับเฉล่ีย
ตลอดเวลาการทาํงานในแต่ละวนั (Time Weighted Average-TWA) จาํนวน 4 บริเวณ ได้แก่ บริเวณเตาอบ
อ่อน (Annealing Furnace) บริเวณเคร่ืองพ่นลมปาดผิว (Air Knives) บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผิว (Skin 
Pass Mill) และบริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ (Trimmer) โดยตรวจวัดทุก 6 เดือน (ปีละ 2 คร้ัง) 
 ตาํแหน่งการตรวจวดัเสียงภายในบริเวณสถานท่ีทาํงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 4.7-9 ถึง 4.7-10 

4.7.3.1 ผลการตรวจวดัคุณภาพเสียงภายในบริเวณสถานทีท่าํงาน 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 
 การตรวจวดัค่าระดบัเสียงสูงสุด (Peak Sound Pressure Level) ของเสียงกระทบหรือเสียง

กระแทก (Impact or Impulse Noise) และค่าระดบัเสียงท่ีลูกจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดเวลาการทาํงานในแต่ละวนั 

(Time Weighted Average-TWA) ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 ดาํเนินการตรวจวดั           

ในวนัท่ี 12 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 จาํนวน 4 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณเตาอบอ่อน (Annealling Furnace) 

บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผวิ (Air Knives) บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ (Skin Pass Mill) และบริเวณเคร่ือง

เลม็ขอบ (Trimmer) สามารถสรุปผลการตรวจวดัไดด้งัน้ี 

(1) ระดบัเสียงสูงสุด (Peak Sound Pressure Level) ของเสียงกระทบหรือเสียงกระแทก 

(Impact or Impulse Noise)  

- บริเวณเตาอบอ่อน พบค่าเท่ากบั 112.4 เดซิเบล 

- บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผวิ พบค่าเท่ากบั 134.3 เดซิเบล 

- บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ พบค่าเท่ากบั 108.7 เดซิเบล 

- บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ พบค่าเท่ากบั 118.2 เดซิเบล 

 เม่ือนาํผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง 

กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม

ในการทาํงาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 กาํหนดไวว้า่นายจา้งตอ้งควบคุมมิใหลู้กจา้ง

ไดรั้บสมัผสัเสียงในบริเวณสถานประกอบกิจการท่ีมีระดบัเสียงสูงสุด (Peak Sound Pressure Level) ของ
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เสียงกระทบหรือเสียงกระแทก (Impact or Impulse Noise) เกิน 140 เดซิเบล พบวา่ มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน

ท่ีกาํหนดทั้งหมด  รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-5 และรูปท่ี 4.7-11 
(2) ระดบัเสียงท่ีลูกจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดเวลาการทาํงานในแต่ละวนั (Time Weighted 

Average-TWA)  

- บริเวณเตาอบอ่อน พบค่าเท่ากบั 75.7 เดซิเบลเอ 

- บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผวิ พบค่าเท่ากบั 92.3 เดซิเบลเอ 

- บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ พบค่าเท่ากบั 80.0 เดซิเบลเอ 

- บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ พบค่าเท่ากบั 78.2 เดซิเบลเอ 

 เม่ือนาํผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศกรมสวสัดิการและ

คุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดระยะเวลาการทาํงานในแต่

ละวนั พ.ศ. 2561 กาํหนดไวว้า่ระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดระยะเวลาการทาํงาน 8 ชัว่โมง 

ตอ้งมีค่า ไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ พบวา่ ระดบัเสียงท่ีลูกจา้งไดรั้บส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานท่ี

กาํหนด ยกเวน้ บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผวิ โครงการมีการใชหุ่้นยนต ์ (Robot) ในการทาํงาน โดยจะมี

พนกังานปฏิบติังานในระยะเวลาไม่เกิน 5 นาที ทั้งน้ีโครงการฯไดท้าํการตรวจติดตามและเฝ้าระวงัเสียงดงั 

(Noise Monitoring) อยา่งต่อเน่ือง นอกจากน้ีมีมาตรการในการป้องกนัและควบคุม อาทิเช่นกาํหนดให้

พนกังานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียงส่วนบุคคล (PPE) สาํหรับการลดเสียงใหก้บัพนกังานขณะปฏิบติังานใน

บริเวณดงักล่าวอยา่งเพียงพอ ไดแ้ก่ ปลัก๊ลดเสียง (Ear Plugs) หรือครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) สลบัและ

หมุนเวียนพนกังานเขา้ทาํงานบริเวณท่ีอาจก่อใหเ้กิดเสียงดงั พร้อมทั้งติดป้ายเตือนบริเวณพื้นท่ีท่ีมีเสียงดงั 

และโครงการการอนุรักษก์ารไดย้นิ เป็นตน้  รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-6 

 



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี 
 

 
 

 
 

     บทท่ี 4 
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด 

 
 

        ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-M
ON223018/SECOT 

 
 

 
                    4-140

                                        POSCO-T223018-1H-Chap4 

รูปที ่4.7-9    ตําแหน่งการตรวจวดัคุณภาพเสียงภายในบริเวณสถานทีท่าํงาน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั

C4 C3C2 C1

จุดตรวจวดัคุณภาพเสียงภายในบริเวณทํางาน 
C1: เตาอบอ่อน    
C2 : เครื่องพน่ลมปาดผวิ   
C3 : เครื่องปรับสภาพผวิ 
C4 : เครื่องเลม็ขอบ
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บริเวณเตาอบอ่อน บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผวิ 

บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที ่4.7-10    ภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพเสียงภายในบริเวณสถานทีท่าํงาน 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 
  บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั
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ตารางที ่4.7-5 ผลการตรวจวดัระดับเสียงสูงสุดของเสียงกระทบหรือเสียงกระแทก  
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั  
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

วนัท่ีตรวจวดั ตําแหน่งตรวจวดั 
เวลาที่ทาํการ 
ตรวจวดั (น.) 

ระดบัเสียงสูงสุดของเสียงกระทบ
หรือเสียงกระแทก (เดซิเบล) 

12 พ.ค. 66 บริเวณเตาอบอ่อน 10.00-18.00 112.4 

 บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผวิ 10.00-18.00 134.3 

 บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ 10.00-18.00 108.7 

 บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ 10.00-18.00 118.2 

ค่ามาตรฐาน* 140.0 

หมายเหตุ :  * ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยั 

   อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 

ช่ือผู้ตรวจวดั : นางสาววริะยา ปัจฉิมบูรณ์ ช่ือผู้บันทึก : นางสาววริะยา ปัจฉิมบูรณ์ 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวสุนนัทา ศิรวฒิุนานนท ์
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวดัและวเิคราะห์ตวัอย่าง : บริษทั ซีคอท จาํกดั เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
ผู้วเิคราะห์ : นางสาวเกศรินทร์ วรเดชวทิยา 
สรุปผลการตรวจวดั : ผลการตรวจวดัระดบัเสียงสูงสุดของเสียงกระทบหรือเสียงกระแทก มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานกาํหนด 
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ตารางที ่4.7-6 ผลการตรวจวดัระดับเสียงทีลู่กจ้างได้รับเฉลีย่ตลอดเวลาการทาํงานในแต่ละวนั 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั  

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

วนัท่ีตรวจวดั ตําแหน่งตรวจวดั เวลาที่ทาํการ 
ตรวจวดั (น.) 

ระดบัเสียง ลูกจ้างได้รับเฉลีย่ตลอดเวลา 
การทํางาน (เดซิเบลเอ) 

ระดบัเสียงสะสม (%) TWA-8 hr 
12 พ.ค. 66 บริเวณเตาอบอ่อน 09.38-17.38 11.4 75.7 

 บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผวิ 09.36-17.36 676.6 93.3 
 บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ 09.37-17.37 31.1 80.0 
 บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ 09.35-17.35 20.9 78.2 

ค่ามาตรฐาน* 85.0 
หมายเหตุ : 1.  * ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บ  
    เฉล่ียตลอดระยะเวลาการทาํงานในแต่ละวนั พ.ศ. 2561 
  2.  TWA ยอ่มาจาก Time Weighted Average 
ช่ือผู้ตรวจวดั : นางสาววริะยา ปัจฉิมบูรณ์ ช่ือผู้บันทึก : นางสาววริะยา ปัจฉิมบูรณ์ 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวสุนนัทา ศิรวฒิุนานนท ์
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวดัและวเิคราะห์ตวัอย่าง : บริษทั ซีคอท จาํกดั เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
ผู้วเิคราะห์ : นางสาวเกศรินทร์ วรเดชวทิยา 
สรุปผลการตรวจวดั : ผลการตรวจวดัระดบัเสียงท่ีลูกจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดเวลาการทาํงานในแต่ละวนั ส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นเกณฑ ์
 มาตรฐานกาํหนด  
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รูปที ่4.7-11 ตําแหน่งและผลการตรวจวดัระดับเสียงสูงสุดของเสียงกระทบหรือเสียงกระแทก 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

 

ตําแหน่งตรวจวดั 
วนัท่ีทําการ
ตรวจวดั 

เวลาที่ทาํการ 
ตรวจวดั (น.) 

ผลการตรวจวดัระดบัเสียงสูงสุดของเสียงกระทบ 
หรือเสียงกระแทก (เดซิเบล) 

C1 : บริเวณเตาอบอ่อน 12 พ.ค. 66 10.00-18.00 112.4 

C2 : บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผวิ 12 พ.ค. 66 10.00-18.00 134.3 

C3 : บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ 12 พ.ค. 66 10.00-18.00 108.7 

C4 : บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ 12 พ.ค. 66 10.00-18.00 118.2 

ค่ามาตรฐาน* 140.0 

หมายเหตุ :  * ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยั 

  อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 

 
 
 

C1 C2 C3
C4
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4.7.3.2 สรุปผลการตรวจวดัเสียงในสถานประกอบการ 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 
 การตรวจวดัระดบัเสียงในสถานประกอบการ ระหวา่งปี พ.ศ. 2563-2566 ดาํเนินการ

ตรวจวดัค่าระดบัเสียงสูงสุด (Peak Sound Pressure Level) ของเสียงกระทบหรือเสียงกระแทก (Impact or 

Impulse Noise) และค่าระดบัเสียงท่ีลูกจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดเวลาการทาํงานในแต่ละวนั (Time Weighted 

Average-TWA) จาํนวน 4 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) บริเวณเคร่ืองพน่ลม

ปาดผวิ (Air Knives) บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ (Skin Pass Mill) และบริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ (Trimmer) 

 เม่ือนาํผลการตรวจวดัระดบัเสียงสูงสุดมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามกฎกระทรวง

แรงงาน เร่ือง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 กาํหนดไวว้า่ระดบัเสียง

สูงสุดตอ้งมีค่า ไม่เกิน 140 เดซิเบลเอ พบวา่ มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานท่ีกาํหนดทั้งหมด  

 และเม่ือนาํผลการตรวจวดัมาระดบัเสียงท่ีลูกจา้งไดรั้บ เฉล่ียตลอดเวลาการทาํงานในแต่ละวนั 

มาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบั

เสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บ เฉล่ียตลอดระยะเวลาการทาํงานในแต่ละวนั พ.ศ. 2561 กาํหนดไวว้า่ระดบั

เสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดระยะเวลาการทาํงาน 8 ชัว่โมง ตอ้งมีค่า ไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ พบวา่ 

ระดบัเสียงท่ีลูกจา้งไดรั้บส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานท่ีกาํหนด ยกเวน้ บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผวิ 

(Air Knives) มีค่าเกินเกณฑม์าตรฐานกาํหนด ซ่ึงบริเวณดงักล่าวโครงการมีการใชหุ่้นยนต ์ (Robot) ใน

การทาํงาน โดยจะมีพนกังานปฏิบติังานในระยะเวลาไม่เกิน 5 นาที อยา่งไรกต็าม โครงการไดท้าํการ

ตรวจติดตามและเฝ้าระวงัอยา่งต่อเน่ือง และกาํหนดมาตรการในการป้องกนัและควบคุม อาทิเช่น 

กาํหนดใหพ้นกังานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียงส่วนบุคคล (PPE) สาํหรับการลดเสียงใหก้บัพนกังานขณะ

ปฏิบติังานในบริเวณดงักล่าวอยา่งเพียงพอ ไดแ้ก่ ปลัก๊ลดเสียง (Ear Plugs) หรือครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) 

สลบัและหมุนเวียนพนกังานเขา้ทาํงานบริเวณท่ีอาจก่อใหเ้กิดเสียงดงั พร้อมทั้งติดป้ายเตือนบริเวณพื้นท่ีท่ีมี

เสียงดงั และโครงการการอนุรักษก์ารไดย้นิ เป็นตน้ รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-7 

ถึง 4.7-8 และรูปท่ี 4.7-12 ถึง 4.7-13 
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ตารางที ่4.7-7 สรุปผลการตรวจวดัระดับเสียงสูงสุดของเสียงกระทบหรือเสียงกระแทก 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

วนัท่ีตรวจวดั 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงสูงสุดของเสียงกระทบหรือเสียงกระแทก (เดซิเบล) 

บริเวณเตาอบอ่อน บริเวณเคร่ืองพ่นลม 
ปาดผวิ 

บริเวณเคร่ืองปรับ 
สภาพผวิ บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ 

13 พ.ย. 63 92.3 110.7 92.9 103.8 
25 พ.ค. 64 97.7 115.3 94.3 95.3 
16 พ.ย. 64 94.9 112.5 95.3 79.2 
20 พ.ค. 65 103.7 110.0 93.6 102.1 
15 พ.ย. 65 100.0 114.4 97.0 97.0 
12 พ.ค. 66 112.4 134.3 108.7 118.2 

ค่ามาตรฐาน* 140.0 
หมายเหตุ : 1.  * ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดาํเนินการดา้น 
   ความปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 
 2.  ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

ตารางที ่4.7-8 สรุปผลการตรวจวดัระดับเสียง ลูกจ้างได้รับเฉลีย่ตลอดเวลาการทาํงาน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

วนัท่ีตรวจวดั 
ระดบัเสียง ลูกจ้างได้รับเฉลีย่ตลอดเวลาการทาํงาน (เดซิเบลเอ) 

บริเวณเตาอบอ่อน บริเวณเคร่ืองพ่นลม 
ปาดผวิ 

บริเวณเคร่ืองปรับ 
สภาพผวิ บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ 

13 พ.ย. 63 71.0 95.3 79.0 77.6 
25 พ.ค. 64 77.3 92.0 78.3 80.4 
16 พ.ย. 64 72.9 92.6 74.6 82.3 
20 พ.ค. 65 74.6 91.6 83.2 78.1 
15 พ.ย. 65 73.7 92.6 77.7 79.4 
12 พ.ค. 66 75.7 93.3 80.0 78.2 

ค่ามาตรฐาน* 85.0 
หมายเหตุ : 1.  * ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บ  
    เฉล่ียตลอดระยะเวลาการทาํงานในแต่ละวนั พ.ศ. 2561 

  2.  ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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รูปที ่4.7-12 กราฟสรุปผลการตรวจวดัระดับเสียงสูงสุดของเสียงกระทบหรือเสียงกระแทก 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

บริเวณเตาอบอ่อน 

บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผวิ 

บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ 
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รูปที ่4.7-12 กราฟสรุปผลการตรวจวดัระดับเสียงสูงสุดของเสียงกระทบหรือเสียงกระแทก (ต่อ) 

บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ 

หมายเหตุ : 1. ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดาํเนินการดา้น 
  ความปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 
 2. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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รูปที ่4.7-13 กราฟสรุปผลการตรวจวดัระดับเสียง ลูกจ้างได้รับเฉลีย่ตลอดเวลาการทาํงาน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

บริเวณเตาอบอ่อน 

บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาด 

ผวิบริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ 
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  เดซเิบลเอ ค่ามาตรฐานไม่เกิน 85.0 เดซเิบลเอ
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รูปที ่4.7-13 กราฟสรุปผลการตรวจวดัระดับเสียง ลูกจ้างได้รับเฉลีย่ตลอดเวลาการทาํงาน (ต่อ) 

บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ 

หมายเหตุ : 1. ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บ  
     เฉล่ียตลอดระยะเวลาการทาํงานในแต่ละวนั พ.ศ. 2561  
 2. ปี พ.ศ. 2563 ดาํเนินการตรวจวดัโดยบริษทั เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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4.7.4 ตรวจสุขภาพพนักงานโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 
มาตรการกาํหนดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ โดยดาํเนินการตรวจ

สุขภาพพนักงานทุกคน ซ่ึงทาํการตรวจสุขภาพท่ัวไป ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นและการได้ยิน ตรวจความ
จุปอด และเอกซเรย์ปอด ความสมบูรณ์ของเมด็เลือด และพนักงานในพืน้ท่ีส่วนการผลิต ตรวจเพ่ิมในส่วน
ของสมรรถภาพการทาํงานของปอด ตับ และไต ตรวจเพ่ิมเติมตามปัจจัยเส่ียงของพนักงานโดยแพทย์อาชีว-      
เวชศาสตร์ ก่อนเข้าทาํงานและตรวจปีละ 1 คร้ัง  

4.7.4.1 ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน  
 ประจําปี พ.ศ. 2566 
 โครงการไดจ้ดัใหมี้การตรวจสุขภาพพนกังานโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ โดยดาํเนินการตรวจ

สุขภาพพนกังานทุกคน ซ่ึงทาํการตรวจสุขภาพทัว่ไป ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นและการไดย้นิ ตรวจความ

จุปอดและเอกซเรยป์อด ความสมบูรณ์ของเมด็เลือด และพนกังานในพื้นท่ีส่วนการผลิต ตรวจเพิ่มในส่วนของ

สมรรถภาพการทาํงานของปอด ตบั และไต ตรวจเพิ่มเติมตามปัจจยัเส่ียงของพนกังานโดยแพทยอ์าชีว-                 

เวชศาสตร์ ก่อนเขา้ทาํงาน และตรวจปีละ 1 คร้ัง โดยระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 พนกังานท่ี

เขา้ทาํงานใหม่ไดรั้บการตรวจสุขภาพเรียบร้อยแลว้  

 โครงการดาํเนินการตรวจสุขภาพพนกังานประจาํปี พ.ศ. 2565 คร้ังล่าสุดระหวา่งวนัท่ี                 

19-21 ธนัวาคม พ.ศ. 2565 พบวา่ พนกังานส่วนใหญ่มีสุขภาพปกติ สาํหรับรายท่ีตรวจพบความผดิปกติ 

โครงการไดด้าํเนินการส่งพบแพทยเ์ฉพาะทางเพ่ือรักษาต่อ พบวา่ ไม่ไดเ้กิดภาวะเส่ียงต่อสุขภาพท่ีร้ายแรง 

ทั้งน้ีตอ้งเฝ้าติดตามผลการตรวจอยา่งต่อเน่ือง รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-9 และภาคผนวก ข.29   

 สาํหรับการตรวจสุขภาพประจาํปี พ.ศ. 2566 โครงการมีแผนจะดาํเนินการตรวจสุขภาพ

ในช่วงเดือนตุลาคม พ.ศ. 2566 และจะนาํเสนอผลการตรวจสุขภาพในรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการ

ป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ฉบบัท่ี 

2/2566 ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ. 2566 
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ตารางที ่4.7-9 ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ประจําปี พ.ศ. 2565 

ลกัษณะการตรวจสุขภาพ 
จํานวนพนักงาน
เข้ารับการตรวจ

ผลการตรวจสุขภาพ 

ปกติ เฝ้าระวงั ผดิปกต ิ
(คน) (คน) (คน) (คน)

พนักงานทุกคน     
- ตรวจสุขภาพทัว่ไป 335 334 0 1
- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 335 63 0 272
- ตรวจเอก็ซเรยป์อด 324 262 58 4
- ความสมบูรณ์ของเมด็เลือด 335 212 119  4

- สมรรถภาพการทาํงานของ ตบั  335 333 2 0

- สมรรถภาพการทาํงานของไต 335 308 25 2
พนักงานในพืน้ทีส่่วนการผลติ กลุ่มเส่ียง     
- ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ 286 242 40 4
- ตรวจระดบักรดยริูคในเลือด 335 266 57 12
- ตรวจสงักะสีในเลือด 75 75 0 0
- ตรวจโครเมียมในปัสสาวะ 62 62 0 0

ที่มา :   บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จาํกดั   

4.7.4.2 สรุปผลการตรวจสุขภาพพนักงาน 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2565 
 การตรวจสุขภาพพนกังาน ระหวา่งปี พ.ศ. 2563-2565 ดาํเนินการตรวจสุขภาพพนกังาน     

โดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ โดยดาํเนินการตรวจสุขภาพพนกังานทุกคน ซ่ึงทาํการตรวจสุขภาพทัว่ไป 

ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นและการไดย้นิ ตรวจความจุปอด และเอกซเรยป์อด ความสมบูรณ์ของเมด็เลือด 

และพนกังานในพ้ืนท่ีส่วนการผลิต ตรวจเพิ่มในส่วนของสมรรถภาพการทาํงานของปอด ตบั และไต 

ตรวจเพิ่มเติมตามปัจจยัเส่ียงของพนกังานโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ ก่อนเขา้ทาํงานและตรวจปีละ 1 คร้ัง 

รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-10 และรูปท่ี 4.7-14 
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ตารางที ่4.7-10 สรุปผลการตรวจสุขภาพพนักงาน 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2565 

ลกัษณะการตรวจสุขภาพ 

ผลการตรวจสุขภาพ (ร้อยละ) 

ปี พ.ศ. 2563 ปี พ.ศ. 2564 ปี พ.ศ. 2565 
ปกติ เฝ้าระวงั ผดิปกต ิ ปกติ เฝ้าระวงั ผดิปกต ิ ปกติ เฝ้าระวงั ผดิปกต ิ

พนักงานทุกคน          
- ตรวจสุขภาพทัว่ไป 95.93 0.00 4.07 96.85 0.00 3.15 99.70 0.00 0.30 
- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 73.47 0.00 26.53 81.51 0.00 18.49 18.81 0.00 81.19 
- ตรวจเอก็ซเรยป์อด 98.29 0.00 1.71 97.32 0.00 2.68 80.86 17.90 1.24 
- ความสมบูรณ์ของเมด็เลือด 97.97 0.00 2.03 80.34 0.00 19.66 63.28 35.52 1.19 

- สมรรถภาพการทาํงานของตบั  90.85 0.00 9.15 72.09 0.00 27.91 99.40 0.60 0.00 
- สมรรถภาพการทาํงานของไต 100.0 0.00 0.00 96.84 0.00 3.16 91.94 7.46 0.60 
พนักงานในพืน้ที่ส่วนการผลติ กลุ่มเสี่ยง             
- ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ 94.86 0.00 5.14 69.14 0.00 30.86 84.62 13.99 1.40 
- ตรวจระดบักรดยรูิคในเลือด 94.22 0.00 2.78 54.61 0.00 45.39 79.40 17.01 3.58 
- ตรวจสงักะสีในเลือด 100.00 0.00 0.00 79.17 0.00 20.83 100.00 0.00 0.00 
- ตรวจโครเมียมในปัสสาวะ 100.00 0.00 0.00 100.0 0.00 0.00 100.00 0.00 0.00 

ที่มา :   บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จาํกดั   
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รูปที ่4.7-14 กราฟสรุปผลการตรวจสุขภาพพนักงาน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ.2563-2565 
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ตรวจสุขภาพทั่วไป สมรรถภาพการกา รมองเห็น ตรวจเอ็กซเรยป์อด ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด สมรรถภาพการทํางานของ ตบั สมรรถภาพการทํางานของไต
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ผลการตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่มเส่ียง
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4.7.5 การรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายทีเ่กดิขึน้กบัโรงงานและการทาํงาน 
 มาตรการกาํหนดให้โครงการฯ ทาํการรวบรวมสถิติอุบัติเหต ุ และความเสียหายท่ีเกิดขึน้กับ
โรงงานและการทาํงาน บริเวณภายในพืน้ท่ีโครงการฯ ปีละ 1 คร้ัง 

4.7.5.1 ผลการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายทีเ่กดิขึน้กบัโรงงานและการทาํงาน 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 
 โครงการดาํเนินการรวบรวมสถิติอุบติัเหตุ และความเสียหายท่ีเกิดข้ึนกบัโรงงาน และการทาํงาน 

บริเวณภายในพื้นท่ีโครงการฯ โดยระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 พบวา่ไม่มีอุบติัเหตุ เกิดข้ึน 

รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-10 และภาคผนวก ข.30  

ตารางที ่4.7-11 ผลการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายทีเ่กดิขึน้กบัโรงงานและการทาํงาน 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

ประเภทของอุบัติเหตุ ความถ่ีของอุบัติเหตุ สถานที่เกดิอุบัติเหตุ เป้าหมายการลดอุบัติเหตุ 
ขั้นทรัพยสิ์นเสียหาย  
(Property Damage) 

- - - 

ขั้นบาดเจบ็เลก็นอ้ย  
(Minor Accident) 

- - - 

ขั้นหยดุงาน  
(Lost Time Accident) 

- - - 

ที่มา : บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จาํกดั พ.ศ. 2566 

 
4.7.5.2 สรุปผลการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายทีเ่กดิขึน้กบัโรงงานและการทาํงาน 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 
 การรวบรวมสถิติอุบติัเหตุ และความเสียหายท่ีเกิดข้ึนกบัโรงงาน และการทาํงาน บริเวณภายใน

พื้นท่ีโครงการฯ ระหวา่งปี พ.ศ. 2563-2566 พร้อมการดาํเนินการสอบสวนหาสาเหตุ การแกไ้ขและวธีิป้องกนั

ไม่ใหเ้กิดซํ้า ปีละ 1 คร้ัง รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-11 และรูปท่ี 4.7-15 
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ตารางที ่4.7-12 สรุปผลการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายทีเ่กดิขึน้กบัโรงงานและการทาํงาน 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี  
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ.2563-2566 

ช่วงเวลา 
สถิติการเกดิอุบัติเหตุ (คร้ัง) 

ข้ันทรัพย์สินเสียหาย 
(Property Damage) 

ข้ันบาดเจ็บเลก็น้อย 
(Minor Accident) 

ข้ันหยุดงาน 
(Lost Time Accident) 

ก.ค.-ธ.ค. 63 2 0 0 

ม.ค.-มิ.ย. 64 0 0 1 

ก.ค.-ธ.ค. 64 1 1 0 

ม.ค.-มิ.ย. 65 0 2 0 

ก.ค.-ธ.ค. 65 0 0 0 

ม.ค.-มิ.ย. 66 0 0 0 

ที่มา : บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จาํกดั   

 
รูปที ่4.7-15 กราฟผลการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายทีเ่กดิขึน้กบัโรงงานและการทาํงาน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ.2563-2566 
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4.7.6 รวบรวมสถิติภาวะการเจ็บป่วย และการตรวจสุขภาพประจําปี 

 มาตรการกาํหนดให้โครงการฯ ทาํการรวบรวมสถิติภาวะการณ์เจบ็ป่วย และการตรวจสุขภาพ
ประจาํปี ของพนักงานท่ีทาํงานในโครงการฯ ปีละ 1 คร้ัง  
4.7.6.1 ผลการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บป่วย และการตรวจสุขภาพประจําปี 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 
 โครงการดาํเนินการรวบรวมสถิติภาวะการณ์เจบ็ป่วย จากขอ้มูลการเขา้รับการบริการจากหอ้ง

พยาบาลของโครงการ เป็นประจาํทุกเดือน รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-12 และโครงการดาํเนินการ

ตรวจสุขภาพพนกังานประจาํปี พ.ศ. 2565 คร้ังล่าสุดระหวา่งวนัท่ี 19-21 ธนัวาคม พ.ศ. 2565 รายละเอียด

ดงัแสดงในภาคผนวก ข.29 สาํหรับการตรวจสุขภาพประจาํปี พ.ศ. 2566 โครงการมีแผนจะดาํเนินการ

ตรวจสุขภาพในช่วงเดือนตุลาคม พ.ศ. 2566 และจะนาํเสนอผลการตรวจสุขภาพในรายงานผลการปฏิบติั

ตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

ฉบบัท่ี 2/2566 ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ. 2566 รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ข.29 

ตารางที ่4.7-13 ผลการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บป่วย  
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 

กลุ่มโรค จํานวนผู้เข้าบริการ (คร้ัง) ร้อยละ 
ระบบทางเดินหายใจ 268 23.55 
ระบบทางเดินอาหาร 190 16.70 
ระบบกลา้มเน้ือและกระดูก 185 16.26 
ระบบประสาท 122 10.72 
ระบบผวิหนงัและเน้ือเยือ่ 47 4.13 
โรคจากการทาํงาน 0 0.00 
อุบติัเหตุ 0 0.00 
อ่ืนๆ 326 28.65 

ที่มา :   บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จาํกดั   
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4.7.6.2 สรุปผลการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บป่วย  
 ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 
 รวบรวมสถิติภาวะการณ์เจบ็ป่วย ระหวา่งปี พ.ศ. 2563-2566 จากขอ้มูลการเขา้รับการบริการ

จากหอ้งพยาบาลของโครงการ เป็นประจาํทุกเดือน รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-14 และรูปท่ี 4.7-16 

ตารางที ่4.7-14 สรุปผลการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บป่วย  
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

กลุ่มโรค 
ข้อมูลการเข้ารับการบริการจากห้องพยาบาลของโครงการ (คร้ัง) 

ปี พ.ศ. 2564 ปี พ.ศ. 2565 ปี พ.ศ. 2566 
ม.ค.-มิ.ย. ก.ค.-ธ.ค. ม.ค.-มิ.ย. ก.ค.-ธ.ค. ม.ค.-มิ.ย. 

ระบบทางเดินหายใจ 59 78 117 238 268 
ระบบทางเดินอาหาร 103 102 123 174 190 
ระบบกลา้มเน้ือและกระดูก 94 208 180 204 185 
ระบบประสาท 76 84 104 117 122 
ระบบผวิหนงัและเน้ือเยือ่ 46 38 44 35 47 
โรคจากการทาํงาน 0 0 0 0 0 
อุบติัเหตุ 1 1 2 0 0 
อ่ืนๆ 153 270 235 301 326 

ที่มา :   บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จาํกดั   
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รูปที ่4.7-16 กราฟสรุปผลการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บป่วย  
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตลี (ประเทศไทย) จํากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

 

4.7.7 การฝึกซ้อมตามผงัปฎบัิติการระงับเหตุฉุกเฉินในพืน้ทีโ่ครงการ 

 มาตรการกาํหนดให้โครงการฯ ดาํเนินการการฝึกซ้อมตามผงัปฎิบัติการระงับเหตฉุุกเฉิน
ภายในพืน้ท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง 

4.7.7.1 ผลการฝึกซ้อมตามผงัปฎบัิติการระงับเหตุฉุกเฉินในพืน้ทีโ่ครงการ 

 ประจําปี พ.ศ. 2566 

 โครงการได้ดาํเนินการฝึกซ้อมตามผงัปฎิบติัการระงับเหตุฉุกเฉินคร้ังล่าสุดเม่ือวนัท่ี 26 

กรกฎาคม พ.ศ. 2565  สําหรับปี พ.ศ. 2566 โครงการมีแผนดาํเนินการฝึกซ้อมตามผงัปฎิบติัการระงบัเหตุ

ฉุกเฉิน ในช่วงเดือนตุลาคม พ.ศ. 2566 และโครงการไดด้าํเนินการฝึกซอ้มยอ่ยภายในแต่ละแผนก รายละเอียด

ดงัแสดงในภาคผนวก ข.31 

4.7.8 การประเมินประสิทธิภาพการดําเนินงานด้านอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 

 มาตรการกาํหนดให้โครงการฯ ทาํการการประเมินประสิทธิภาพการดาํเนินงานด้านอาชีว-
อนามยัและความปลอดภัย ภายในพืน้ท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง 
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4.7.8.1 ผลการประเมินประสิทธิภาพการดําเนินงานด้านอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 

 ประจําปี พ.ศ. 2566 

 โครงการดาํเนินการรวบรวมสถิติอุบติัเหตุท่ีเกิดข้ึนภายในโครงการ พร้อมทั้งจดัทาํรายงาน

การเกิดอุบติัเหตุ (Accident Report) รวมถึงแนวทางการป้องกนั/แกไ้ขปัญหาท่ีเกิดข้ึน เพื่อใชใ้นประเมิน

ประสิทธิภาพการดาํเนินงานดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั ดงันั้น โครงการฯ จะทาํการรายงานผล

การประเมินประสิทธิภาพการดาํเนินงานดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 

4.7-11 และภาคผนวก ข.30 

4.7.9 การตรวจสุขภาพพนักงานทีท่าํงานในหน่วยชุบเคลอืบลูกรีดเพือ่การซ่อมบํารุง 

มาตรการกาํหนดให้ทาํการเกบ็ตัวอย่างปัสสาวะของพนักงาน ท่ีทาํงานในหน่วยดาํเนินการ
หน่วยชุบเคลือบลกูรีดเพ่ือการซ่อมบาํรุง และกระบวนการเคลือบผิว (Coater&Oven) หรือตรวจเพ่ิมเติม
ตามปัจจัยเส่ียงของพนักงาน โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์กาํหนด โดยให้ทาํการเกบ็ตัวอย่างปัสสาวะของ
พนักงานในช่วงเวลาท่ีปฏิบัติงาน หรือกิจกรรมท่ีมีโอกาสสัมผสัสารโครเมียม เพ่ือทาํการส่งวิเคราะห์หา
ปริมาณโครเมียมในปัสสาวะเทียบกับข้อกฏหมายท่ีเก่ียวข้องต่อไป ภายในพืน้ท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง 

4.7.9.1 ผลการตรวจสุขภาพพนักงานทีท่าํงานในหน่วยชุบเคลอืบลูกรีดเพือ่การซ่อมบํารุง  
 ประจําปี พ.ศ. 2566 

 โครงการไดจ้ดัใหมี้การตรวจสุขภาพพนกังาน ท่ีทาํงานในหน่วยชุบเคลือบลูกรีด เพื่อการซ่อม

บาํรุงและกระบวนการเคลือบผวิ (Coater&Oven) พร้อมกบัการตรวจสุขภาพประจาํปี โครงการได้

ดาํเนินการตรวจสุขภาพพนกังานประจาํปี พ.ศ. 2565 ระหวา่งวนัท่ี 19-21 ธนัวาคม พ.ศ. 2565 รายละเอียดดงั

แสดงในภาคผนวก ข.29 สาํหรับการตรวจสุขภาพประจาํปี พ.ศ. 2566 โครงการมีแผนจะดาํเนินการตรวจ

สุขภาพในช่วงเดือนตุลาคม พ.ศ. 2566 และจะนาํเสนอผลการตรวจสุขภาพในรายงานผลการปฏิบติัตาม

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

ฉบบัท่ี 2/2566 ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ. 2566 
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4.8 ระบบป้องกนัอคัคภีัย 
 มาตรการกาํหนดให้โครงการฯ ทาํการตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภยัให้อยู่ในสภาพ
พร้อมใช้งานเสมอ บริเวณจุดท่ีมีการติดต้ังระบบป้องกันอัคคีภัยภายในพืน้ท่ีโครงการ ทุก 3 เดือน และมาตรการ
กาํหนดให้โครงการฯ ทาํการฝึกซ้อมการใช้อุปกรณ์ป้องกนัอัคคีภัย และซ้อมปฎิบัติตามแผนฉุกเฉินกรณีเพลิง
ไหม้ สาํหรับพนักงานท้ังหมดภายในพืน้ท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง 

4.8.1 ผลการตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ป้องกนัอคัคภียั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 
 โครงการไดด้าํเนินการการตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยั ท่ีติดตั้งในบริเวณพ้ืนท่ี

โครงการเป็นประจาํ เดือนละ 1 คร้ัง โดยระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 พบวา่ อุปกรณ์ป้องกนั

อคัคีภยัท่ีติดตั้งในบริเวณพ้ืนท่ีโครงการอยูใ่นสภาพดี และพร้อมใชง้านทั้งหมด รายละเอียดดงัแสดงใน

ภาคผนวก ข.44 

4.8.2 ผลการฝึกซ้อมการใช้อุปกรณ์ป้องกนัอคัคภียั และซ้อมปฎบัิตติามแผนฉุกเฉินกรณเีพลงิไหม้ 
 ประจําปี พ.ศ. 2566 
 โครงการมีแผนดาํเนินการฝึกซ้อมดับเพลิงและการฝึกซ้อมการใช้อุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย                   

คร้ังล่าสุดเม่ือวนัท่ี 26 กรกฎาคม พ.ศ. 2565 และโครงการไดด้าํเนินการฝึกซอ้มยอ่ยภายในแต่ละแผนก  สาํหรับ

ปี พ.ศ. 2566 โครงการมีแผนดาํเนินการฝึกซ้อมดบัเพลิงและการฝึกซ้อมการใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยั 

ในช่วงเดือนตุลาคม พ.ศ. 2566  รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ข.31 

4.9 สังคม-เศรษฐกจิ 
 มาตรการกาํหนดให้ดาํเนินการรวบรวมข้อร้องเรียน วิธีการแก้ไขปัญหา พร้อมการติดตามผล
การแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนจากชุมชนในพืน้ท่ีศึกษา 5 กิโลเมตร และภายในโครงการ รวมท้ังแนวทางการ
ป้องกันการเกิดซํา้ ปีละ 1 คร้ัง และมาตรการกาํหนดให้ดาํเนินการสาํรวจสภาพสังคมและเศรษฐกิจ และ
ความคิดเห็นของประชาชน/ผู้นาํชุมชน/ผู้นาํท้องถ่ิน ตัวแทนหน่วยงานท่ีเก่ียวข้อง และสถานประกอบการ
โดยรอบพืน้ท่ีโครงการ พร้อมท้ังสภาพการเปล่ียนแปลงท่ีเกิดขึน้ ปัญหา และความต้องการ รวมถึงสาํรวจ
ดัชนีความพึงพอใจของชุมชน (Community Satisfaction Index) โดยดาํเนินการในพืน้ท่ีชุมชนโดยรอบ
โครงการ 5 กิโลเมตร ชุมชนท่ีดาํเนินการเกบ็ดัชนีคุณภาพและส่ิงแวดล้อม และชุมชนพืน้ท่ีอ่อนไหวพิเศษ 
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เช่น ท่ีต้ังสถานพยาบาล วัด และโรงเรียน เป็นต้น ท้ังนี ้การสุ่มตัวอย่างให้เป็นไปตามหลกัวิชาการและสถิติ 
พร้อมท้ังแสดงแผนท่ีการกระจายตัวในการเกบ็ข้อมลู ปีละ 1 คร้ัง 

4.9.1 ผลการรวบรวมข้อร้องเรียน  
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 
 โครงการทาํการรวบรวมขอ้ร้องเรียน วิธีการแกปั้ญหา พร้อมการติดตามผลการแกไ้ขปัญหา

ขอ้ร้องเรียนจากชุมชน และภายในโครงการ รวมทั้งแนวทางป้องกนัการเกิดซํ้า โดยระหวา่งเดือนมกราคม 

ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 พบวา่ ไม่มีขอ้ร้องเรียนจากจากชุมชน และพนกังานภายในโครงการแต่อยา่งใด 

รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ข.18 

4.9.2 ผลการสํารวจสภาพเศรษฐกจิ-สังคม 
 ประจําปี พ.ศ. 2566 

 โครงการไดด้าํเนินการสาํรวจสภาพเศรษฐกิจและสงัคม และความคิดเห็นของประชาชน คร้ัง

ล่าสุดระหวา่งเดือนสิงหาคม ถึงกนัยายน พ.ศ.2565 โดยใชแ้บบสอบถาม ซ่ึงประกอบดว้ยการสมัภาษณ์

ประชาชนในชุมชนรอบพื้นท่ีโครงการในรัศมี 5 กิโลเมตร ผูน้าํชุมชน ผูน้าํทอ้งถ่ิน ตวัแทนหน่วยงาน

ราชการท่ีเก่ียวขอ้ง สถานประกอบการท่ีตั้งอยูภ่ายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี รวมถึงประชาชนในชุมชน                

ท่ีเป็นสถานีตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม และชุมชนพ้ืนท่ีอ่อนไหวพิเศษ เช่น ท่ีตั้งสถานพยาบาล วดั และ

โรงเรียน เป็นตน้ สาํหรับปี พ.ศ. 2566 โครงการมีแผนดาํเนินการสาํรวจสภาพเศรษฐกิจและสงัคม และ

ความคิดเห็นของประชาชนในเดือนกรกกฎาคม พ.ศ.2566 และจะนาํเสนอผลการสาํรวจสภาพเศรษฐกิจ

และสงัคม และความคิดเห็นของประชาชน ในรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ฉบบัท่ี 2/2566 ระหวา่งเดือนกรกฎาคม 

ถึงธนัวาคม พ.ศ. 2566 รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ข.53 

 

 




