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1.1  บทนํา 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี ของบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) 

จาํกดั (ผา่นการพิจารณาเห็นชอบรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ในช่ือบริษทั โพสโค-เซาท ์

เอเชีย จาํกดั ภายหลงัไดข้อแจง้เปล่ียนผูด้าํเนินการโครงการ เป็นบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) 

จาํกดั ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/10658 ลงวนัท่ี 3 กนัยายน พ.ศ. 2558) ตั้งอยูใ่นนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี 

ระยอง ตาํบลมาบยางพร อาํเภอปลวกแดง จงัหวดัระยอง เป็นบริษทัท่ีดาํเนินธุรกิจผลิตเหลก็แผน่เคลือบ

สงักะสี โดยใชแ้ผน่เหลก็รีดเยน็ชนิดมว้น (Cold Rolled Steel Coil) เป็นวตัถุดิบ เพื่อผลิตเป็นแผน่เหลก็

ชุบสงักะสีโดยวิธีการจุ่มร้อนและอบ ท่ีมีกาํลงัการผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี ชนิดมว้น 450,000 ตนัต่อปี 

เพื่อจาํหน่ายใหก้บัลูกคา้กลุ่มอุตสาหกรรมรถยนต ์ และอุตสาหกรรมผลิตเคร่ืองใชไ้ฟฟ้า โดยโครงการ

ไดรั้บความเห็นชอบจากสาํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม (สผ.) ตามหนงัสือ 

ท่ี ทส 1009.3/10538 ลงวนัท่ี 26 กนัยายน พ.ศ. 2557 ต่อมาบริษทัฯ ไดจ้ดัทาํรายงานการขอเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการเป็นลาํดบั โดยมีลาํดบัการนาํเสนอรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และ

ไดรั้บความเห็นชอบจาก สผ. จนถึงปัจจุบนั ดงัน้ี 

(1) ปี พ.ศ. 2559 ขออนุญาตเปล่ียนแปลงพนัธ์ุตน้ไมท่ี้ปลูกในโครงการ ไดรั้บความ

เห็นชอบจาก สผ. ตามหนงัสือ ท่ี อก 5106.1.12/75 ลงวนัท่ี 16 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2559 

(2) ปี พ.ศ. 2560 ขออนุญาตเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 1) ของบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล 

(ประเทศไทย) จาํกดั โดยขอติดตั้งอุปกรณ์ชุบเคลือบลูกรีด เพื่อการซ่อมบาํรุงของโครงการ ไดรั้บความ

เห็นชอบจาก สผ. ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/2427 ลงวนัท่ี 28 กมุภาพนัธ์ พ.ศ. 2560 

(3) ปี พ.ศ. 2561 ขออนุญาตเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 2) ของบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล 

(ประเทศไทย) จาํกดั โดยขอเพ่ิมผลิตภณัฑใ์หม่อีก 1 ชนิด คือ การผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสีชนิดมว้น

เคลือบผวิโครเมียม (Chromate Coated) ไดรั้บความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/6457 ลง

วนัท่ี 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2561 
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(4) ปี พ.ศ. 2564 ขออนุญาตเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน  

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 3) ของบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล 

(ประเทศไทย) จาํกดั โดยขออนุญาตผลิตไอนํ้าจากหมอ้ไอนํ้าจากความร้อนเหลือท้ิง (Waste Heat Boiler) 

ไดรั้บความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 

(5) ปี พ.ศ. 2565 ขออนุญาตเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน  

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี (คร้ังท่ี 4) ของบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล 

(ประเทศไทย) จาํกดั โดยขออนุญาตจดัทาํฐานรองแนวท่อก๊าซธรรมชาติ พร้อมทั้งเดินท่อก๊าธรรมชาติใหม่ 

ขนานไปกบัแนวท่อก๊าซธรรมชาติเดิม ไดรั้บความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนงัสือ ท่ี อก.5103.3.1/773 ลง

วนัท่ี 21 มีนาคม พ.ศ. 2565 

 ซ่ึงปัจจุบนัโครงการยดึปฏิบติัตามหนงัสือเห็นชอบฯ ฉบบัปี พ.ศ. 2564 ไดก้าํหนดใหโ้ครงการ

ตอ้งปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม และเสนอรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ต่อ สผ. การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) 

สาํนกังานอุตสาหกรรมจงัหวดัระยอง และสาํนกังานทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มจงัหวดัระยอง 

ทราบทุก 6 เดือน 

 บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จาํกดั ไดต้ระหนกัถึงผลกระทบท่ีอาจจะเกิดข้ึน 

จากการดาํเนินงานของโครงการต่อส่ิงแวดลอ้ม สถานประกอบการต่างๆ และชุมชนในพ้ืนท่ีท่ีใกลเ้คียง

ตลอดจนผลกระทบต่อมาตรการการจดัการทางดา้นส่ิงแวดลอ้ม ของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง

ดงันั้น บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จาํกดั จึงมอบหมายใหบ้ริษทั ซีคอท จาํกดั ซ่ึงเป็น

บริษทัท่ีปรึกษาดา้นส่ิงแวดลอ้ม จดัทาํรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการฯ ฉบบัท่ี 1 ประจาํปี พ.ศ. 2566

ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2566 โดยประกอบดว้ย ขอ้มูลรายละเอียดของโครงการโดยยอ่  

ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบ 

ส่ิงแวดลอ้ม  
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1.2 ขอบเขตการดาํเนินงาน 

1.2.1 มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ดาํเนินการรวบรวม และสรุปผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ                     

ส่ิงแวดลอ้ม ของโครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสงักะสี โดยประกอบดว้ย มาตรการทัว่ไป 

คุณภาพอากาศ ระดบัเสียง คุณภาพนํ้า การคมนาคม การระบายนํ้าและป้องกนันํ้าท่วม การจดัการของเสีย 

สงัคม-เศรษฐกิจ อาชีวอนามยัและความปลอดภยั สุนทรียภาพ และสาธารณสุขและสุขภาพ 

1.2.2 มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ดาํเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มดา้นต่างๆ ระหวา่งเดือนมกราคม ถึง 

มิถุนายน พ.ศ. 2566 ดงัน้ี 

(1) การตรวจวดัคุณภาพอากาศ 

1) คุณภาพอากาศในบรรยากาศ  

ดาํเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละอองรวม เฉล่ีย 24 ชัว่โมง ก๊าซ

ซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ เฉล่ีย 1 ชัว่โมง และ 24 ชัว่โมง ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์ เฉล่ีย 1 ชัว่โมง และ

ความเร็วลมและทิศทางลม จาํนวน 3 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตาํบลมาบยางพร 

บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม และโรงเรียนสวนกหุลาบวิทยาลยั (ชลบุรี) โดยดาํเนินการตรวจวดั ปีละ 2 คร้ัง 

เป็นเวลา 7 วนัต่อเน่ือง 

2) คุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด  

2.1) ดาํเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละออง จาํนวน 5 ปล่อง 

ไดแ้ก่ ปล่องจาก Annealing Furnace ปล่องจาก Boiler ปล่องจาก Cleaning ปล่องจาก Skin Pass Mill และ

ปล่องจาก Coater&Oven  

2.2) ดาํเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

จาํนวน 2 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจาก Annealing Furnace และปล่องจาก Boiler  

2.3) ดาํเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ จาํนวน 

3 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจาก Annealing Furnace ปล่องจาก Boiler และปล่องจาก Wet Scrubber ของหน่วย

ชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบาํรุง (Chromium Plating)  
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2.4) ดาํเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของโครเมียม จาํนวน 2 ปล่อง ไดแ้ก่ 

ปล่องจาก Coater&Oven และปล่องจาก Wet Scrubber ของหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบาํรุง 

(Chromium Plating)  

2.5) ดาํเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของโซเดียมไฮดรอกไซด ์ จาํนวน         

2 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจาก Pot Roll Cleaning และปล่อง Cleaning  

2.6) ดาํเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของกรดฟอสฟอริกและกรดไฮโดร-

คลอริก จาํนวน 1 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจาก Pot Roll Cleaning  

โดยทาํการตรวจวดั ปีละ 2 คร้ัง ในช่วงเดียวกบัการตรวจวดัคุณภาพอากาศใน

บรรยากาศ  

(2) การตรวจวดัระดบัเสียง 

ดาํเนินการตรวจวดัระดบัเสียง เฉล่ีย 24 ชัว่โมง (Leq(24)) ระดบัเสียงสูงสุด (Lmax) 

และระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) จาํนวน 5 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัออก บริเวณ            

ริมร้ัวโครงการทางทิศใต ้บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ และ

บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตาํบลมาบยางพร โดยทาํการตรวจวดั ปีละ 2 คร้ัง เป็นเวลา 7 วนั

ต่อเน่ือง 

(3) การตรวจวดัคุณภาพนํ้าท้ิง 

1) ดาํเนินการตรวจวดัค่าความเป็นกรด-ด่าง อุณหภูมิ สารท่ีละลายไดท้ั้งหมด  

สารแขวนลอย ค่าความนาํไฟฟ้า ค่าบีโอดี ค่าซีโอดี นํ้ามนัและไขมนั สงักะสี และโครเมียม บริเวณบ่อพกั

นํ้าท้ิงสุดทา้ยของโครงการ เดือนละ 1 คร้ัง 

2) ดาํเนินการตรวจวดัค่าความเป็นกรด-ด่าง สารท่ีละลายไดท้ั้งหมด ค่าความนาํ-

ไฟฟ้า และโครเมียม บริเวณจุดระบายนํ้า (Drain) ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven                     

เดือนละ 1 คร้ัง 

(4) การตรวจวดัคุณภาพนํ้าใตดิ้น 

ดาํเนินการตรวจวดัค่าความเป็นกรด-ด่าง ของแขง็ละลายทั้งหมด ของแขง็แขวนลอย 

โคลิฟอร์มแบคทีเรีย ตะกัว่ ปรอท นิกเกิล ทองแดง สารหนู และโครเมียม จาํนวน 3 บริเวณ ไดแ้ก่               

บ่อสงัเกตการณ์ในทิศทางเหนือนํ้าของการไหลของนํ้าใตดิ้น บ่อสงัเกตการณ์ในทิศทางทา้ยนํ้าของการ
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ไหลของนํ้าใตดิ้น จาํนวน 2 จุด โดยดาํเนินการตรวจวดั ปีละ 2 คร้ัง ในช่วงฤดูฝน 1 คร้ัง และในช่วงฤดูแลง้ 

1 คร้ัง 

(5) การจดัการของเสีย 

ดาํเนินการรายงานผลการปฏิบติัเก่ียวกบัการจดัการกากของเสียอุตสาหกรรม ประจาํปี 

ตามหลกัเกณฑ ์ และวิธีท่ีกระทรวงอุตสาหกรรม และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยกาํหนด                      

ซ่ึงแต่ละโรงงานจะตอ้งจดัทาํรายงานประจาํปี ส่งใหแ้ก่สาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมท่ีโรงงานนั้นตั้งอยู ่

ภายในวนัท่ี 1 มีนาคม ของปีถดัไป รวมทั้งการจดัการมูลฝอยและส่ิงปฏิกลูตามกฎหมาย วา่ดว้ยการ

สาธารณสุข ซ่ึงแต่ละโรงงานตอ้งมีการจดัทาํรายงานประจาํปี ส่งใหแ้ก่สาํนกังานนิคมอุตสาหกรรม                 

ท่ีโรงงานนั้นตั้งอยู ่ภายในวนัท่ี 1 มีนาคม ของปีถดัไป ปีละ 1 คร้ัง  

(6) อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

1) ความร้อนในสถานท่ีทาํงาน : ดาํเนินการตรวจวดัอุณหภูมิ Wet Bulb Globe 

Temperature (WBGT) จาํนวน 5 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณ Annealing Furnace บริเวณ Galvannealing 

Furnace บริเวณ Coater & Oven บริเวณ Boiler และบริเวณ Chromium Plating ตรวจวดัทุก 3 เดือน 

2) คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ : ดาํเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของ

ฝุ่ นละอองรวม และฝุ่ นละอองขนาดเลก็ จาํนวน 2 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณ Annealing Furnace และบริเวณ

พื้นท่ีเตรียมวตัถุดิบ ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของ Zinc Oxide Fume จาํนวน 1 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณพ้ืนท่ี

อ่างชุบสงักะสี ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของโซเดียมไฮดรอกไซด ์ และกรดซลัฟริูก จาํนวน 1 บริเวณ 

ไดแ้ก่ บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบาํรุง (Chromium Plating) และค่าความเขม้ขน้ของ 

Chromium Fume จาํนวน 2 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบาํรุง (Chromium 

Plating) และบริเวณพื้นท่ี Coater & Oven ตรวจวดัทุก 3 เดือน 

3) เสียงในบริเวณสถานท่ีทาํงาน : ดาํเนินการตรวจวดัค่าระดบัเสียงสูงสุด (Peak 

Sound Pressure Level) ของเสียงกระทบหรือเสียงกระแทก (Impact or Impulse Noise) และค่าระดบัเสียงท่ี

ลูกจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดเวลาการทาํงานในแต่ละวนั (Time Weighted Average-TWA) จาํนวน 4 บริเวณ ไดแ้ก่ 

บริเวณเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผวิ (Air Knives) บริเวณเคร่ืองปรับสภาพ

ผวิ (Skin Pass Mill) และบริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ (Trimmer) ตรวจวดัทุก 6 เดือน (ปีละ 2 คร้ัง) 
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4) ตรวจสุขภาพพนกังานโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ : ดาํเนินการตรวจสุขภาพ

พนกังานทุกคน โดยตรวจสุขภาพทัว่ไป ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นและการไดย้นิ ตรวจความจุปอด

และเอกซเรยป์อด ความสมบูรณ์ของเมด็เลือด และพนกังานในพื้นท่ีส่วนการผลิต ตรวจเพิ่มในส่วนของ

สมรรถภาพการทาํงานของปอด ตบั และไต ตรวจเพ่ิมเติมตามปัจจยัเส่ียงของพนกังานโดยแพทยอ์าชีว-              

เวชศาสตร์ ก่อนเขา้ทาํงานและตรวจวดั ปีละ 1 คร้ัง  

5) ดาํเนินการรวบรวมสถิติอุบติัเหตุ และความเสียหายท่ีเกิดข้ึนกบัโรงงาน และ

การทาํงาน ปีละ 1 คร้ัง 

6) ดาํเนินการรวบรวมสถิติภาวะการเจบ็ป่วย และการตรวจสุขภาพ ประจาํปี               

ปีละ 1 คร้ัง 

7) ดาํเนินการฝึกซอ้มตามผงัปฏิบติัการระงบัเหตุฉุกเฉินในพื้นท่ีโครงการ ปีละ              

1 คร้ัง 

8) ดาํเนินการประเมินประสิทธิภาพ การดาํเนินงานดา้นอาชีวอนามยัและความ-

ปลอดภยั ปีละ 1 คร้ัง 

9) ดาํเนินการเกบ็ตวัอยา่งปัสสาวะ ของพนกังานท่ีทาํงานในหน่วยชุบเคลือบ           

ลูกรีด เพื่อการซ่อมบาํรุง และกระบวนการเคลือบผวิ (Coater & Oven) หรือตรวจเพิม่เติมตามปัจจยัเส่ียง

ของพนกังาน โดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์กาํหนด โดยทาํการเกบ็ตวัอยา่งปัสสาวะของพนกังาน ในช่วง

เวลาปฏิบติังานหรือกิจกรรมท่ีมีโอกาสสมัผสัสารโครเมียม ปีละ 1 คร้ัง 

(7) ระบบป้องกนัอคัคีภยั 

1) ดาํเนินการตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยั ใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อม

ใชง้านอยูเ่สมอ บริเวณจุดท่ีมีการติดตั้งระบบป้องกนัอคัคีภยั ทุก 3 เดือน 

2) ดาํเนินการฝึกซอ้มการใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยั และซอ้มปฏิบติัตามแผน

ฉุกเฉิน กรณีเพลิงไหม ้สาํหรับพนกังานทั้งหมด ปีละ 1 คร้ัง 

(8) สงัคม-เศรษฐกิจ 

1) ดาํเนินการรวบรวมขอ้ร้องเรียน วิธีการแกไ้ขปัญหา พร้อมการติดตามผลการ

แกไ้ขปัญหาขอ้ร้องเรียนจากชุมชน ในพื้นท่ีศึกษา 5 กิโลเมตร และภายในโครงการ รวมทั้งแนวทางการ

ป้องกนัการเกิดซํ้า ปีละ 1 คร้ัง 
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2) ดาํเนินการสาํรวจสภาพสงัคม-เศรษฐกิจ และความคิดเห็นของประชาชน/ผูน้าํ

ชุมชน/ผูน้าํทอ้งถ่ิน ตวัแทนหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง และสถานประกอบการโดยรอบพ้ืนท่ีโครงการ พร้อมทั้ง

สภาพการเปล่ียนแปลงท่ีเกิดข้ึน ปัญหา และความตอ้งการ รวมถึงสาํรวจดชันีความพงึพอใจของชุมชน โดย

ดาํเนินการในพื้นท่ีชุมชนโดยรอบโครงการ 5 กิโลเมตร ชุมชนท่ีดาํเนินการเกบ็ดชันีคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม 

และชุมชนพ้ืนท่ีอ่อนไหวพิเศษ เช่น ท่ีตั้งสถานพยาบาล วดั และโรงเรียน เป็นตน้ ทั้งน้ี การสุ่มตวัอยา่งให้

เป็นไปตามหลกัวิชาการและสถิติ พร้อมทั้งแสดงแผนท่ีการกระจายตวัในการเกบ็ขอ้มูล ปีละ 1 คร้ัง 

 รายละเอียดมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ดงัแสดงในภาคผนวก ก.1 สาํหรับแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม ประจาํปี พ.ศ. 2566 ดงัแสดงในตารางท่ี 1.2-1  
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ตารางที ่1.2-1 แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจําปี พ.ศ. 2566 
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากดั  
ครั้งที ่1/2566 ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2566 

องค์ประกอบด้าน
สิ่งแวดล้อม 

ดชันีที่ใช้ติดตาม
ตรวจสอบ 

วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่          ปี พ.ศ. 2566 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ               
- คุณภาพอากาศ      
ในบรรยากาศ 

 

- ฝุ่ นละอองรวม (TSP) 
- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์

(SO2) 
- ก๊าซไนโตรเจนไดออก-
ไซด ์(NO2) 

- ความเร็วลมและทิศทาง
ลม 

- Gravimetric Method
- UV Fluorescence 

Method 
- Chemiluminescence 

Method 
- Wind Vane 

Anemometer 

- โรงพยาบาลส่งเสริม
สุขภาพตาํบลมาบ-
ยางพร 

- วดัราษฎร์อสัดาราม 
- โรงเรียนสวนกหุลาบ
วทิยาลยั (ชลบุรี) 

2 ครั้งต่อปี     
ครั้งละ 7 วนั 

ต่อเนื่อง 

14-21  
 

   X     

- คุณภาพอากาศ      
จากแหล่งกาํเนิด 

- ฝุ่ นละอองรวม - U.S. EPA. Method 5 - ปล่องจาก Annealing 
Furnace 

- ปล่องจาก Boiler 
- ปล่องจาก Cleaning 
- ปล่องจาก Skin Pass 

Mill 
- ปล่องจาก Coater& 

Oven 

2 ครั้งต่อปี 
ในช่วงเดียวกบั
การตรวจวดั
คุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

16,
20 

X  

 - ก๊าซออกไซดข์อง
ไนโตรเจน (NOx) 

 

- U.S. EPA. Method 7 - ปล่องจาก Annealing 
Furnace 

- ปล่องจาก Boiler 

16,
20 

X  
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ตารางที ่1.2-1   (ต่อ)      
องค์ประกอบด้าน

สิ่งแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตาม

ตรวจสอบ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีติดตาม
ตรวจสอบ ความถี่ 

ปี พ.ศ. 2566 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    
- คุณภาพอากาศ      
จากแหล่งกาํเนิด 
(ต่อ) 

- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์  
(SO2) 

- U.S. EPA. Method 6 - ปล่องจาก Annealing 
Furnace 

- ปล่องจาก Boiler 
- ปล่องจาก Wet 

Scrubber ของหน่วย 
ชุบเคลือบลูกรีดเพื่อ
การซ่อมบาํรุง 
(Chromium Plating)     

16,
20 

X  

 - โครเมียม (Cr) 
 

- U.S. EPA. Method 29 - ปล่องจาก Coater & 
Oven        

- ปล่องจาก Wet 
Scrubber ของหน่วย 
ชุบเคลือบลูกรีดเพื่อ
การซ่อมบาํรุง 
(Chromium Plating) 

16,
20 

X  

 - โซเดียมไฮดรอกไซด ์
(NaOH) 

 

- U.S. EPA. Method 29 - ปล่อง Cleaning
- ปล่องจาก Pot Roll 

Cleaning 

20
7 

X  

 - กรดฟอสฟอริก (H3PO4) - U.S. EPA. Method 26 - ปล่องจาก Pot Roll 
Cleaning 

16
 

X  
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ตารางที ่1.2-1   (ต่อ)      
องค์ประกอบด้าน

สิ่งแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตาม

ตรวจสอบ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีติดตาม
ตรวจสอบ ความถี่ ปี พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    

- คุณภาพอากาศ      
จากแหล่งกาํเนิด 
(ต่อ) 

- กรดไฮโดรคลอริก 
(HCl) 

- U.S. EPA. Method 26 - ปล่องจาก Pot Roll 
Cleaning 

7 X  

2. ระดบัเสียง  
 

- ระดบัเสียง เฉลี่ย 24 
ชัว่โมง (Leq(24)) 

- ระดบัเสียงสูงสุด (Lmax) 
- ระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) 

- Sound Pressure 
Level Meter 

- บริเวณริมรั้วโครงการ
ทางทิศตะวนัออก 

- บริเวณริมรั้วโครงการ
ทางทิศใต ้

- บริเวณริมรั้วโครงการ
ทางทิศตะวนัตก 

- บริเวณริมรั้วโครงการ
ทางทิศเหนือ 

- โรงพยาบาลส่งเสริม
สุขภาพตาํบลมาบ-
ยางพร 

2 ครั้งต่อปี  
ครั้งละ 7 วนั
ต่อเนื่อง 

14-21  
 

   X     

3. คุณภาพนํ้าทิง้ 
 

- ความเป็นกรด-ด่าง (pH)
- อุณหภูมิ (Temperature) 
- สารที่ละลายไดท้ั้งหมด 

(TDS) 
- สารแขวนลอย (SS) 

- pH Meter
- Thermometer 
- Evaporation 
 
- Glass Fiber Filter Disc 

Electrical 

- บ่อพกันํ้าทิ้งสุดทา้ย
ของโครงการ 
 

1 ครั้งต่อเดือน 23 14 21 10 12 21 X X X X X X 
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ตารางที ่1.2-1   (ต่อ)      
องค์ประกอบด้าน

สิ่งแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตาม

ตรวจสอบ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีติดตาม
ตรวจสอบ ความถี่ ปี พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
3. คุณภาพนํ้าทิง้ (ต่อ)
 

- ค่าความนาํไฟฟ้า 
(Conductivity) 

- ค่าบีโอดี (BOD5) 
 

- ค่าซีโอดี (COD) 
 

- นํ้ามนัและไขมนั 
(Grease & Oil) 

- สงักะสี (Zn) 
- โครเมียม (Cr) 

- Conductivity Method
 

- Azide Modification at 
20 ๐C, 5 days 

- Closed Reflux Method 
- Partition Gravimetric 

Method 
- Flame AAS 
- Flame AAS 

  

 - ความเป็นกรด-ด่าง (pH)
- สารที่ละลายไดท้ั้งหมด 

(TDS) 
- ค่าความนาํไฟฟ้า 

(Conductivity) 
- โครเมียม (Cr) 

- pH Meter
- Evaporation 
 
- Electrical 

Conductivity Method 
- Flame AAS 

- จุดระบายนํ้า (Drain) 
ของระบบ Wet 
Scrubber ปล่อง 
Coater & Oven 

1 ครั้งต่อเดือน 23 14 21 10 12 21 X X X X X X 

4. คุณภาพนํ้าใต้ดนิ 
 

- ความเป็นกรด-ด่าง (pH)
- ของแขง็ละลายทั้งหมด 

(TDS) 
- ของแขง็แขวนลอย (SS) 
- โคลิฟอร์มแบคทีเรีย 

- pH Meter
- Evaporation 

 
- Glass Fiber Filter Disc 
- 9221 E 

- บ่อสงัเกตการณ์             
ในทิศทางเหนือนํ้า        
ของการไหลของ           
นํ้าใตด้ิน (GW1)   

- บ่อสงัเกตการณ์             

2 ครั้งต่อปี       
ในช่วงฤดูฝน     
1 ครั้ง และ

ในช่วงฤดูแลง้    
1 ครั้ง 

24 X  



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                      บทท่ี 1
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด                                                                                                                 บทนาํ 
 T-M

ON223018/SECOT                                                                                                                          1-12                                                                                                               POSCO-T223018-1H-Chap1 

ตารางที ่1.2-1   (ต่อ)      
องค์ประกอบด้าน

สิ่งแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตาม

ตรวจสอบ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีติดตาม
ตรวจสอบ ความถี่ ปี พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
4. คุณภาพนํ้าใต้ดนิ

(ต่อ) 
- ตะกัว่ (Pb) 
- ปรอท (Hg) 
- นิกเกิล (Ni) 
- ทองแดง (Cu) 
- สารหนู (As) 
- โครเมียม (Cr) 

- Flame AAS 
- Flame AAS 
- Flame AAS 
- Flame AAS 
- Flame AAS 
- Flame AAS

ในทิศทางทา้ยนํ้า    
ของการไหลของ       
นํ้าใตด้ิน จาํนวน           
2 จุด (GW2, GW3)   

  

5. การจัดการของเสีย 
 

- รายงานผลการปฏิบตัิ
เกี่ยวกบัการจดัการกาก-
ของเสียอุตสาหกรรม
ประจาํปี ตามหลกัเกณฑ์
และวธิีที่กระทรวง 
อุตสาหกรรม และการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยกาํหนด      
ซึ่งแต่ละโรงงงานจะตอ้ง
จดัทาํรายงาน ประจาํปี 
ส่งให ้แก่สาํนกังานนิคม
อุตสาหกรรมที่โรงงาน
นั้นตั้งอยู ่ภายในวนัที่ 1 
มีนาคม ของปีถดัไป    
รวมทั้งการจดัการมูลฝอย
และสิ่งปฏิกลูตาม 

- รวบรวมขอ้มูล 
 
 
 
 
 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ปีละ 1 ครั้ง 
ภายในวนัที่        
1 มีนาคม            
ของปีถดัไป 

 

 โครงการดาํเนินการจดัทาํรายงานผลการปฏิบตัิเกี่ยวกบัของเสีย
อุตสาหกรรมประจาํปี พ.ศ. 2564 นาํส่งต่อสาํนกังานนิคมอุตสาหกรรม
อมตะซิตี้ ระยอง ภายในวนัที่ 1 มีนาคม พ.ศ. 2565 สาํหรับปี พ.ศ. 2565  
มีแผนดาํเนินการจดัส่งภายในวนัที่ 1 มีนาคม พ.ศ. 2566 โดยจะนาํเสนอ
ผลการจดัทาํรายงานดงักล่าว ในรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการ

ป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ฉบบัที่ 1/2566 ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 

พ.ศ. 2566  
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ตารางที ่1.2-1   (ต่อ)      
องค์ประกอบด้าน

สิ่งแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตาม

ตรวจสอบ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีติดตาม
ตรวจสอบ ความถี่ ปี พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
5. การจัดการของเสีย 

(ต่อ) 
กฏหมาย วา่ดว้ยการ
สาธารณสุข ซึ่งแต่ละ
โรงงานตอ้งมีการจดัทาํ
รายงานประจาํปีส่งใหแ้ก่
สาํนกังานนิคมอุตสาห-
กรรมที่โรงงานนั้นตั้งอยู่
ในวนัที่ 1 มีนาคม ของปี
ถดัไป 

              

6. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย  

               

- ความร้อนใน
สถานที่ทํางาน  

- Heat Stress Index             
ในรูป WBGT 

- Area Heat Stress 
Monitor 

- Annealing Furnace 
- Galvannealling 

Furnace 
- Coater & Oven 
- Boiler 
- Chromium Plating

ตรวจวดั         
ทุก 3 เดือน 

 14  12   X   X  

- คุณภาพอากาศใน
สถานประกอบการ

- ฝุ่ นละอองรวม 
 

- Gravimetric Method - Annealing Furnace 
- บริเวณพื้นที่เตรียม
วตัถุดิบ

ตรวจวดั          
ทุก 3 เดือน 

 6  12   X   X  

 - ฝุ่ นละอองขนาดเลก็  - Gravimetric Method - Annealing Furnace
บริเวณพื้นที่เตรียม
วตัถุดิบ
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ตารางที ่1.2-1   (ต่อ)      
องค์ประกอบด้าน

สิ่งแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตาม

ตรวจสอบ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีติดตาม
ตรวจสอบ ความถี่ ปี พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
6. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย (ต่อ)
               

- คุณภาพอากาศใน
สถานประกอบการ

               

 (ต่อ) - Zinc Oxide  Fume  - Atomic Absorption 
Spectroscopy (AAS)

- บริเวณพื้นที่อ่างชุบ
สงักะสี

ตรวจวดั          
ทุก 3 เดือน 

 6   12   X   X  

 - NaOH 
 

- Atomic Absorption 
Spectroscopy (AAS) 

- บริเวณพื้นที่อ่างชุบ
สงักะสีบริเวณหน่วย
ชุบเคลือบลูกรีดเพื่อ
การซ่อมบาํรุง 
(Chromium Plating)

ตรวจวดั          
ทุก 3 เดือน 

 6   12   X   X  

 - H2SO4 - Ion Chromatography - บริเวณพื้นที่อ่างชุบ
สงักะสีบริเวณหน่วย
ชุบเคลือบลูกรีดเพื่อ
การซ่อมบาํรุง 
(Chromium Plating)

ตรวจวดั          
ทุก 3 เดือน 

 6   12   X   X  

 - Chromium Fume 
 

- Atomic Absorption 
Spectroscopy (AAS) 

- บริเวณหน่วยชุบ
เคลือบลกูรีดเพือ่การ
ซ่อมบาํรุง 
(Chromium Plating) 

- บริเวณพื้นที่ Coater & 
Oven

ตรวจวดั          
ทุก 3 เดือน 

 6   12   X   X  



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                      บทท่ี 1
บริษทั โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด                                                                                                                 บทนาํ 
 T-M

ON223018/SECOT                                                                                                                          1-15                                                                                                               POSCO-T223018-1H-Chap1 

ตารางที ่1.2-1   (ต่อ)      
องค์ประกอบด้าน

สิ่งแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตาม

ตรวจสอบ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีติดตาม
ตรวจสอบ ความถี่ ปี พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
6. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย    
 

- คุณภาพเสียงใน
บริเวณสถานที่
ทํางาน 

 

- ค่าระดบัเสียงสูงสุด 
(Peak Sound Pressure 
Level) 

- Sound Pressure 
Level Meter 

- เตาอบอ่อน 
(Annealing Furnace) 

- เครื่องพน่ลมปาดผวิ 
(Air Knives) 

- เครื่องปรับสภาพผวิ 
(Skin Pass Mill) 

- บริเวณเครื่องเลม็ขอบ 
(Trimmer) 

ตรวจวดั          
ทุก 6 เดือน 

12 X  

 - ค่าระดบัเสียงที่ลกูจา้ง
ไดร้ับเฉลี่ยตลอดเวลา
การทาํงานในแต่ละวนั 
(TWA) 

- Noise Dosimeter - ตรวจวดัที่ลูกจา้ง
สมัผสัเสียงดงัทุกคน 

ตรวจวดั          
ทุก 6 เดือน 

12 X  

- ตรวจสุขภาพ
พนักงานโดย
แพทย์อาชีวเวช-
ศาสตร์ 

- ตรวจสุขภาพทัว่ไป 
- ตรวจสมรรถภาพการ
มองเห็นและการไดย้นิ 

- ตรวจความจุปอด และ
เอกซเรยป์อด 

- ความสมบูรณ์ของเมด็เลือด

- แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ - พนกังานทุกคน 
ภายในพื้นที่โครงการ 

ก่อนเขา้ทาํงาน
และตรวจ ปีละ 

1 ครั้ง 

X  
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ตารางที ่1.2-1   (ต่อ)      
องค์ประกอบด้าน

สิ่งแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตาม

ตรวจสอบ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีติดตาม
ตรวจสอบ ความถี่ ปี พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
6. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย (ต่อ)  
               

- ตรวจสุขภาพ
พนักงานโดย
แพทย์อาชีวเวช-
ศาสตร์ 

- สมรรถภาพการทาํงาน
ของปอด ตบั ไต 

- ตรวจเพิ่มเติมตามปัจจยั
เสี่ยงของพนกังานโดย
แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ 

- แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ - พนกังานในพื้นที่ส่วน
การผลิต ภายในพื้นที่
โครงการ 

ก่อนเขา้ทาํงาน
และตรวจ ปีละ 

1 ครั้ง 

        X   

 
 - รวบรวมสถิติอุบตัิเหตุ

และความเสียหายที่
เกิดขึ้น กบัโรงงานและ
การทาํงาน 

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มูล 

- ภายในพื้นที่โครงการ ปีละ 1 ครั้ง       X X X X X X 

 - รวบรวมสถิติภาวะการ
เจบ็ป่วย และการตรวจ
สุขภาพประจาํปี 

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มูล 

- ภายในพื้นที่โครงการ ปีละ 1 ครั้ง       X X X X X X 

   - การฝึกซอ้มตามผงั
ปฏิบตัิการระงบัเหตุ
ฉุกเฉินในพื้นที่โครงการ

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มูล 

- ภายในพื้นที่โครงการ ปีละ 1 ครั้ง       X X X X X X 

 - ประเมินประสิทธิภาพ
การดาํเนินงานดา้น     
อาชีวอนามยัและความ-
ปลอดภยั 

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มูล 

- ภายในพื้นที่โครงการ ปีละ 1 ครั้ง       X X X X X X 
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ตารางที ่1.2-1   (ต่อ)      
องค์ประกอบด้าน

สิ่งแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตาม

ตรวจสอบ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีติดตาม
ตรวจสอบ ความถี่ ปี พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
6. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย (ต่อ) 
- พนกังานที่ทาํงานใน
หน่วยชุบเคลือบลกูรีด      

เพื่อการซ่อมบาํรุง และ

กระบวนการเคลือบผวิ 

(Coater & Oven) ตรวจ

โครเมียม ในปัสสาวะ 

หรือตรวจเพิ่มเติมตาม

ปัจจยัเสี่ยงของพนกังาน

โดยแพทยอ์าชีวเวช-

ศาสตร์กาํหนด 

- แพทยอ์าชีวเวช-

ศาสตร์กาํหนด 

- ภายในพื้นที่โครงการ ปีละ 1 ครั้ง         X   

7. ระบบป้องกนั
อคัคภีัย  

- ตรวจสอบสภาพของ
อุปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยั

ใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใช้

งานอยูเ่สมอ 

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มูล 

- จุดที่มีการติดตั้งระบบ
ป้องกนัอคัคีภยั 

ภายในโครงการ 

ทุก 3 เดือน       X X X X X X 

 -  ฝึกซอ้มการใชอุ้ปกรณ์

ป้องกนัอคัคีภยั และ

ซอ้มปฏิบตัิตามแผน

ฉุกเฉินกรณีเพลิงไหม ้

สาํหรับพนกังานทั้งหมด

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มูล 

- ภายในพื้นที่โครงการ ปีละ 1 ครั้ง       X X X X X X 
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ตารางที ่1.2-1   (ต่อ)      
องค์ประกอบด้าน

สิ่งแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตาม

ตรวจสอบ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีติดตาม
ตรวจสอบ ความถี่ ปี พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
8. สังคม-เศรษฐกจิ - รวบรวมขอ้ร้องเรียน 

วธิีการแกไ้ขปัญหา 
พร้อมการติดตามผลการ
แกไ้ขปัญหาขอ้ร้องเรียน
จากชุมชน และภายใน
โครงการรวมทั้งแนว
ทางการป้องกนัการเกิด
ซํ้ า 

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มูล 

- ชุมชนในพื้นที่ศึกษา 
5 กิโลเมตร 

ปีละ 1 ครั้ง       X X X X X X 

 - สาํรวจสภาพสงัคม-
เศรษฐกิจ และความ
คิดเห็นของประชาชน/
ผูน้าํชุมชน/ผูน้าํทอ้งถิ่น 

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มูล 

- ชุมชนในพื้นที่ศึกษา
5 กิโลเมตร ชุมชนที่
ดาํเนินการเกบ็ดชันี
คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม  

ปีละ 1 ครั้ง X    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตวัแทนหน่วยงานที่
เกี่ยวขอ้ง และสถาน
ประกอบการโดยรอบ
พื้นที่โครงการ พร้อมทั้ง
สภาพการเปลี่ยนแปลงที่
เกิดขึ้น ปัญหาและความ
ตอ้งการ รวมถึงสาํรวจ
ดชันีความพึงพอใจ ของ
ชุมชน โดยดาํเนินการใน
พื้นที่ชุมชนโดยรอบ 

 และสถานประกอบการ
โดยรอบ 
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ตารางที ่1.2-1   (ต่อ)      
องค์ประกอบด้าน

สิ่งแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตาม

ตรวจสอบ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีติดตาม
ตรวจสอบ ความถี่ ปี พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
8. สังคม-เศรษฐกจิ 

(ต่อ) 
โครงการ ชุมชนที่ดาํเนิน- 
การเกบ็ดชันีคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้ม และชุมชน
พื้นที่อ่อนไหวพิเศษ เช่น 
ที่ตั้งสถานพยาบาล วดั 
และโรงเรียน เป็นตน้ 
ทั้งนี้ การสุ่มตวัอยา่งให้
เป็นไปตามหลกัวชิาการ
และสถิติ พร้อมทั้งแสดง
แผนที่การกระจายตวัใน
การเกบ็ขอ้มูล 

 




