
APPENDIX

ภาคผนวก



หนังสือเห็นชอบรายงานฯ และใบอนุญาตโครงการ

เอกสาร 1-1 หนังสือรับรองการประกอบกิจการโรงงานในเขตประกอบการอุตสาหกรรม 
(แบบ ข.2)

เอกสาร 1-2 หนังสือเห็นชอบรายงานฯ โครงการโรงงานหลอมและผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนยีม
ส่วนขยาย คร้ังที่ 1 เลขที่ ทส 1010.3/13418 ลงวันที่ 25 กันยายน 2562
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เอกสาร 1-1 หนังสือรับรองการประกอบกิจการโรงงานในเขตประกอบการอุตสาหกรรม 
(แบบ ข.2)
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เอกสาร 1-2 หนังสือเห็นชอบรายงานฯ โครงการโรงงานหลอมและผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนยีม
ส่วนขยาย คร้ังที่ 1 เลขที่ ทส 1010.3/13418 ลงวันที่ 25 กันยายน 2562
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เอกสารประกอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ

เอกสาร 2-1 แผนตรวจสอบบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน ของระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศ
(Preventive Maintenance Program/ Dust Collector Repair Report)

เอกสาร 2-2 เอกสารระเบียบการปฏิบัติงาน (Procedure) เรื่อง: การควบคุมมลพิษอากาศ (Air 
Pollution Control) และหลักการท างานของระบบบ าบัดมลพิศทางอากาศ

เอกสาร 2-3 หนังสือรับแจ้งการมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน

เอกสาร 2-4 แผนการใส่ปุ๋ยไม้ยืนต้น

เอกสาร 2-5 แผนการด าเนินงานโครงการอนรุักษ์การได้ยิน (Noise Control and Hearing 
Conservation Program)

เอกสาร 2-6 แผนการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance Program) และการ
ตรวจสอบระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมีและชีวภาพ

เอกสาร 2-7 แผนท าความสะอาดรางระบายน้ า และ Recycle Pond

เอกสาร 2-8 ตัวอย่างเอกสารการจดบันทึกยานพาหนะ รถบรรทุก และบุคคลที่เข้า-ออกพื้นที่
โครงการ

เอกสาร 2-9 การติดตามเวลาและพิกัด (GPS) การขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี ผลิตภัณฑ์ และของ
เสีย

เอกสาร 2-10 หนังสือขออนุญาตให้น าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

เอกสาร 2-11 เอกสารการจัดเก็บขยะของเทศบาลเมืองหนองกี่ และบันทึกปริมาณของเสียของ
โครงการ

เอกสาร 2-12 ส าเนาหนังสือหารือ/สอบถามข้อคิดเห็นแนวทางการจัดประชุมคณะกรรมการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมและผลิตชิ้นส่วน
อะลูมิเนียม ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 บริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จ ากัด

เอกสาร 2-13 เอกสารนโยบายด้านความปลอดภัย คุณภาพ และสิ่งแวดล้อม อนุรักษ์พลังงาน

เอกสาร 2-14 เอกสารการแต่งตั้งคณะกรรมการบริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการท างาน

เอกสาร 2-15 เอกสารการตรวจสอบความปลอดภัยในพื้นที่ท างาน

เอกสาร 2-16 เอกสารคู่มือความปลอดภัยเก่ียวกับการปฏิบตัิงาน และการอบรมพนักงาน

เอกสาร 2-17 เอกสารประชาสัมพันธ์ส่งเสริมความปลอดภัยในการปฏิบตัิงาน

เอกสาร 2-18 ตัวอย่างเอกสารการขออนุญาตเข้าพื้นที่ปฏิบตัิงาน (Work Permit)
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เอกสารประกอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ

เอกสาร 2-19 กิจกรรมส่งเสริมสุขภาพพนักงาน การแข่งขันฟุตซอล ประจ าปี 2566

เอกสาร 2-20 การตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าท างาน และตัวอย่างสมุดสุขภาพประจ าตัว
ลูกจ้าง

เอกสาร 2-21 บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ

เอกสาร 2-22 ตัวอย่างเอกสารการตรวจสอบ บ ารุงรักษาระบบดับเพลิง และรายงานสรุปผลการ
ตรวจสอบ

เอกสาร 2-23 แผนป้องกันและระงับอัคคีภัย

เอกสาร 2-24 ส าเนาหนังสือแจง้สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม ของโครงการฯ 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565

เอกสาร 2-25 แผนการด าเนินงานกิจกรรมมลชนสัมพันธ์ (CSR)

เอกสาร 2-26 ส าเนาหนังสือน าส่งรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานหลอมและผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนยีม 
ส่วนขยาย คร้ังที่ 1 บริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จ ากัด

เอกสาร 2-27 แบบฟอร์มบันทึกรับเรื่องร้องเรียน 

เอกสาร 2-28 สรุปการจ้างแรงงานท้องถิ่น

เอกสาร 2-29 ประกาศจังหวัดปราจีนบรุี เร่ือง แต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ลงวันที่ 13 สิงหาคม 2563

เอกสาร 2-30 แผนการป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉินกรณี LPG รั่วไหล และสรุปผลการซ้อมแผน
ฉุกเฉินกรณี LPG รั่วไหล 

เอกสาร 2-31 ตัวอย่างเอกสารการตรวจสอบ และบ ารุงรักษาอุปกรณ์ระบบท่อส่งก๊าซ LPG

เอกสาร 2-32 แบบบันทึกการระบายน้ าฝน
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เอกสาร 2-1 แผนตรวจสอบบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน ของระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศ
(Preventive Maintenance Program/ Dust Collector Repair Report)
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6.13 66 5 35 7

190

32

344 〇 ●

No.

(Period(M), Time(Hr), Persons(P)) Subject Item Machine Action
Period

(Month)

Time

(Hour)

Man

(Pers)

In /

Maker

Name 

Maker

CK Line Machine Last Time Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Jan Feb Mar

64 SHOT BLAST PM 6 MONTH SHOT BLAST PM 6 MONTH 64 Shot Blasting Machine Inspection 6 4 2 Maker Thai Sinto 2 DC0011 SBJC005 26-Feb-23 〇 〇

Shot Blast : PM (6 Months) SHOT BLAST PM 6 MONTH 64 Shot Blasting Machine Inspection 6 4 2 Maker Thai Sinto 2 DC0012 SBJC004 01-Mar-23 〇 〇

( 6M,4H,2P ) (Maker) SHOT BLAST PM 6 MONTH 64 Shot Blasting Machine Inspection 6 4 2 Maker Thai Sinto 2 DC0013 SBJC002 28-Jan-23 〇 〇

1. Motor Insulation Test SHOT BLAST PM 6 MONTH 64 Shot Blasting Machine Inspection 6 4 2 Maker Thai Sinto 2 FI0001 SBJC001 25-Feb-23 〇 〇

2. อดัจาระบชีดุตน้ก าลัง SHOT BLAST PM 6 MONTH 64 Shot Blasting Machine Inspection 6 4 2 Maker Thai Sinto 2 FI0002 SBJC003 25-Feb-23 〇 〇

3. ปรับตัง้ความตงึโซ่ SHOT BLAST PM 6 MONTH 64 Shot Blasting Machine Inspection 6 4 2 Maker Nicchu 2 FI0003 SBJC011 18-Feb-23 〇 〇

4. ปรับตัง้ความตงึสายพาน SHOT BLAST PM 6 MONTH 64 Shot Blasting Machine Inspection 6 4 2 Maker Nicchu 2 FI0004 SBJC012 18-Feb-23 〇 〇

65 Change Filter  SHOT BLAST  ( 1 YEAR ) Change Filter  SHOT BLAST  ( 1 YEAR ) 65 Shot Blasting Machine Change 12 4 2 Maker Thai Sinto 1 DC0011 SBJC005 07-Aug-22 〇

Change Filter Shot Blast : PM (1 Year) Change Filter  SHOT BLAST  ( 1 YEAR ) 65 Shot Blasting Machine Change 12 4 2 Maker Thai Sinto 0 DC0012 SBJC004 01-Jun-22 ● 03-Jun

( 1Y,4H,2P ) (MAKER) Change Filter  SHOT BLAST  ( 1 YEAR ) 65 Shot Blasting Machine Change 12 4 2 Maker Thai Sinto 1 DC0013 SBJC002 28-Jan-23 〇

1. เปลีย่น Filter Change Filter  SHOT BLAST  ( 1 YEAR ) 65 Shot Blasting Machine Change 12 4 2 Maker Thai Sinto 1 FI0001 SBJC001 01-Aug-22 〇

2. เช็คเกจแรงดัน Differential  ≤ 1.5 Kpa. Change Filter  SHOT BLAST  ( 1 YEAR ) 65 Shot Blasting Machine Change 12 4 2 Maker Thai Sinto 1 FI0002 SBJC003 19-Mar-23 〇

Change Filter  SHOT BLAST  ( 1 YEAR ) 65 Shot Blasting Machine Change 12 4 2 Maker Nicchu 1 FI0003 SBJC011 19-Nov-22 〇

Change Filter  SHOT BLAST  ( 1 YEAR ) 65 Shot Blasting Machine Change 12 4 2 Maker Nicchu 1 FI0004 SBJC012 20-Nov-22 〇

72 Inspection DUST COLLECTOR Inspection DUST COLLECTOR 72 Dust Collector Inspection 6 6 2 Maker AMANO 2 DS0001 FMJC001 01-Jan-23 ● 25-Jun 〇 〇

Dust Collector : PM (6 Months) Inspection DUST COLLECTOR 72 Dust Collector Inspection 6 6 2 Maker AMANO 2 DS0002 FMJC007 01-Nov-22 〇 ● 04-Jun 〇

( 6M,6H,2P ) (MAKER) Inspection DUST COLLECTOR 72 Dust Collector Inspection 6 6 2 Maker AMANO 2 DS0002 FMJC007 01-Nov-22 〇 ● 04-Jun 〇

1. Motor Insulation Test Inspection DUST COLLECTOR 72 Dust Collector Inspection 6 6 2 Maker AMANO 2 DS0003 FMJC018 06-Nov-22 〇 ● 25-Jun 〇

74 Dust Collector :  Replacement  Filter Dust Collector :  Replacement  Filter 74 Dust Collector Change 60 36 5 Maker AMANO 1 DS0001 FMJC001 2018年 〇

Dust Collector : PM (5 Year) Dust Collector :  Replacement  Filter 74 Dust Collector Change 60 36 5 Maker AMANO 0 DS0002 FMJC007 2021年

( 5Y,36H,5P ) (MAKER) Dust Collector :  Replacement  Filter 74 Dust Collector Change 60 36 5 Maker AMANO 0 DS0002 FMJC007 Y2021

Dust Collector :  Replacement  Filter 74 Dust Collector Change 60 36 5 Maker AMANO 0 DS0003 FMJC018 Y2019

ยังไมไ่ดท้ า PM ท า PM แลว้

Maker : Items

/       / /       / /       / /       /

Div. Mgr Dept. Mgr Sect. Mgr Prepare

แผน PM (3M-5Y)  ประจ าปี 2023
Inhouse : Items

1M 2M 3M 4M 6M 1Y 2Y 3Y 5Y 6Y



วนัทีѷ หวัขอ้การทาํงาน รายละเอยีดการทาํงาน ภาพประกอบการทาํงาน หมายเหตุ

04/06/2023 ตรวจเช็คระบบการทํางาน1. ทําการวดัความเร็วลม ความเร็วลม = 7.2 m/s
ของ Dust collector
WRT serie No. 2.1 อยูใ่นสภาพปกติ

อณุหภมู ิ31 องศา

2.เชค็แรงดนั และ กระแส = 48 A
กระแส แรงดันไฟฟ้า = 400V

อยูใ่นสภาพปกติ

4.ทําการตรวจเชค็
ซลินิอยวาวล์

400

คา่อยูท่ ี0.8 m/s
อยูใ่นเกณฑป์กติ

5.ตรวจเชค็การสัѷนสะเทอืน (มาตรฐานการสันไมเ่กนิ
ทีѷตวัของ bearing 5 m/s)

Aisin Thai Automotive Casting Co. Ltd
 Report ตรวจเช็คระบบ ของ Dust Collector

วนัทีѷ หวัขอ้การทาํงาน รายละเอยีดการทาํงาน ภาพประกอบการทาํงาน หมายเหตุ

04/06/2023 ตรวจเช็คระบบการทํางาน6. ตรวจเชค็การทํางาน Pulse jet ทํางานปกตทิกุ
ของ Dust collector ของระบบ pulse ทกุตวั ตัว
WRT serie No. 2.1

7. เปิดฝาเครืѷองเพืѷอตรวจ มกีารหลดุของทอ่
เชค็ประเก็น และ ตรวจดู Cuoping หมดสภาพ
การรัѷวของฝุ่ นทีѷหอ้ง หลดุออก 90%
ใสถ่งุกรอง

ตอ้งเปลีѷยนใหมโ่ดยดว่น

8.อดัจารบี

9.ตรวจเชค็ความดงัเสยีง มคีวามดงัเสยีงทีѷ 90 DbA

10.ตรวจความรอ้น คา่ทวีัดได ้5.5 เซยีล.
   ของมอเตอร์ อยูใ่นสภาวะปกติ

11. สายพาน สาบพานปกติ

Inspection by    Tanakrit C.
Report by           Tanakrit C.



วนัทีѷ หวัขอ้การทาํงาน รายละเอยีดการทาํงาน ภาพประกอบการทาํงาน หมายเหตุ

04/06/2023 ตรวจเช็คระบบการทํางาน12.ตรวจเชค็ประเก็นฝา ประเก็นฝาหอ้งกรอง
ของ Dust collector หอ้งถงุกรอง หมดสภาพขาดหลดุ
WRT serie No. 2.1

แนะนํา ตอ้งเปลยีน
ใหม ่เพราะจะทําให ้
ลมรัวและนําฝนเขา้
หอ้งเครอืงทําใหก้รอง
เปียกและมคีวามชนื





เอกสาร 2-2 เอกสารระเบียบการปฏิบัติงาน (Procedure) เร่ือง: การควบคุมมลพิษอากาศ 
(Air Pollution Control) และหลักการท างานของระบบบ าบัดมลพิศทางอากาศ
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เอกสาร 2-3 หนังสือรับแจ้งการมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน
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เอกสาร 2-4 แผนการใส่ปุ๋ยไม้ยืนต้น
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แผนการใส่ปุ๋ย วนัที�ใส่จริง

1 มกราคม 10/1/2566 13/1/2566

2 กมุภาพนัธ์ 7/2/2566 10/2/2566

3 มีนาคม 7/3/2566 10/3/2566

4 เมษายน 11/4/2566 7/4/2566

5 พฤษภาคม 9/5/2566 12/5/2566

6 มิถุนายน 6/6/2566 9/6/2566

7 กรกฏาคม 11/7/2566

8 สิงหาคม 8/8/2566

9 กนัยายน 5/9/2566

10 ตุลาคม 10/10/2566

11 พฤศจิกายน 7/11/2566

12 ธนัวาคม 12/12/2566

หมายเหตุ : กรณีถา้พบศตัรูพืชนอกเหนือจากแผนที4วางไว ้สามารถฉีดยากาํจดัแมลงไดท้นัที

แผนการใส่ปุ๋ยหน่วยงาน ATAC ประจาํปี 2566
เดือน



เอกสาร 2-5 แผนการด าเนินงานโครงการอนรุักษ์การได้ยิน (Noise Control and Hearing 
Conservation Program)
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W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4

 

 23-25/05/2023

2 2  -  -  -  - 2

 = Plan  = Act

 - Hearing test report to government (จผส.1)

3

Noise Monitoring

 - Audiometric test

 - Inform to Employee,Due date 7 Days.

 - Audiometric retest ,Due date 30 Days

 - Noise Monitoring report to government (รสส.3)

 - Review Noise  warning sign FY2023

 - Noise Contour FY2023(3 year/time)

2

Hearing Monitoring

Record & Save document 5 year6

Evaluation & Review 1 time/year

Hearing conservation training

5

4

Approve Check Prepare

DecemberNovember

                          Hearing conservation Program FY2023 plan

OctoberMay June July August
TopicsNo.

1 Review policy

..30./..03../23.. ..30./..03../23.. ..30./..03../23..

January Febuary MarchSeptemberApril

No new employees No new employees



เอกสาร 2-6 แผนการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance Program) 
และการตรวจสอบระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมีและชีวภาพ
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เอกสาร 2-7 แผนท าความสะอาดรางระบายน้ า และ Recycle Pond
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w1 w2 w3 w4 w1 w2 w3 w4 w1 w2 w3 w4 w1 w2 w3 w4 w5 w1 w2 w3 w4 w1 w2 w3 w4 w1 w2 w3 w4 w5 w1 w2 w3 w4 w1 w2 w3 w4 w5 w1 w2 w3 w4 w1 w2 w3 w4 w1 w2 w3 w4 w5

1 ลา้งบ่อปลา Plan 20 18

(แผนงาน 2 ครั�ง/ปี) Actual 20

2 ทาํความสะอาดรางระบายนํ�า Plan 7 14 21 28 4 11 18 25 4 11 18 25 1 8 15 22 29 6 13 20 27 2 10 17 24 1 8 15 22 29 5 11 19 26 2 9 16 23 30 7 14 21 28 4 11 18 25 2 9 16 23 29

(แผนงานทกุวนัเสาร)์ Actual 7 14 21 28 4 11 18 25 4 11 18 25 1 8 15 22 29 6 13 20 27 2 10 17 24

Plan

Actual

National Holiday

แผนทาํความสะอาดรางระบายนํ�าและล้างบ่อปลา พ.ศ. 2566

DecNovAug
No. Item

Feb May Jul OctMar SepAprJan Jun



เอกสาร 2-8 ตัวอย่างเอกสารการจดบันทึกยานพาหนะ รถบรรทุก และบุคคลที่เข้า -ออกพื้นที่
โครงการ
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Month หน�วย Jan'23 Feb'23 Mar'23 Apr'23 May'23 Jun'23 Jul'23 Aug'23 Sep'23 Oct'23 Nov'23 Dec'23

Day เที่ยว 1,360         1,458         1,507         1,177         1,344         1,346         

Night เที่ยว 699 724 800 609 739 775

   สรุปรายการ รับ - ส�ง สินค;า

ประจําป? 2566  บริษัท  ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ  คาสติ้ง  จํากัด

 -
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699 724 800
609

739 775

   สรุปรายการ รับ - สง่ สนิคา้ ประจําปี2566

Day Night



เอกสาร 2-9 การติดตามเวลาและพิกัด (GPS) การขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี ผลิตภัณฑ์ 
และของเสีย
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เอกสาร 2-10 หนังสือขออนุญาตให้น าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน
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<8RC?Q ^

STTUV9WXTX VX9Y9TX 0<.MN6Z1?FE?172>:R456[Z\H]KG/K7̂1I2>72>:R456[Z\H]KG/K7̂VX̂_Ŵ_Ŵ7̂2>:R=8.=;̀<8̂a:FZ5
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LbK123:A?.8N8E?1B;<̂8rV_VcV9WXSecC8=r̂=1NZ?OŴ̂Q28̂7Nd5E?1EA?J2:̂_eS
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a:FZ5LbK123:A?.8N8E?1B;<̂UcT_cW9SX]3̂=1NZ?OX̂_̂Q28̂7Nd5E?1EA?J2:̂_Sg

<8RC?Q ^

SeSSU9WXTX WV9Y9TX 0<.MN6Z1?FE?172>:R456[Z\H]KG/K7̂1I2>72>:R456[Z\H]KG/K7̂_ê_ŴVÛ]̂Ǹ8D?8M/?>QNE[Z\
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LbK123:A?.8N8E?1B;<̂8rV_XcV9WXSXcCI]r̂=1NZ?OÛ_̂Q28̂7Nd5E?1EA?J2:̂_SS
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เอกสาร 2-11 เอกสารการจัดเก็บขยะของเทศบาลเมืองหนองกี่ และบันทึกปริมาณของเสียของ
โครงการ
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 ม.ค.  ก.พ.  มี.ค.  เม.ย.  พ.ค.  มิ.ย.  ก.ค.  ส.ค.  ก.ย.  ต.ค.  พ.ย.  ธ.ค.

           11.11            12.18            12.60              7.01            11.17              7.20 

               -                0.02              0.09                -                0.05                -   

4.26             3.60             3.84             3.62             4.35             3.86             

1.57             1.68             1.39             1.42             1.80             1.30             

23.56           6.45             32.28           19.27           13.13           5.94             

24.94           25.20           28.10           21.15           28.64           26.73           

7.45             6.36             7.71             5.77             6.89             7.65             

3.42             2.06             1.42             2.30             2.18             1.53             

-              0.88             -              0.82             -              0.49             

15.41           -              -              18.95           -              -              

-              -              0.09             -              0.04             -              

-              0.04             -              0.02             -              0.03             

5.63             5.81             9.87             5.79             8.06             6.19             

1.57             2.40             1.00             1.32             2.45             2.02             

5.14             5.06             3.51             4.91             4.81             4.82             

70.16           60.53           43.15           35.19           37.03           40.72           

-              -              -              0.36             0.80             0.28             

0.15             0.18             0.24             0.17             0.37             0.35             

0.59             -              0.87             -              0.45             -              

    174.96     132.45     146.16     128.07     122.22     109.11            -              -              -              -              -              -   

 813 

 - ชิ้นส�วนประกอบ

 - อะลูมิเนียมประกอบเสีย

 - สารกันชื้น

 รวม (ตัน)

 - เศษกลึงอะลูมิเนียม

 -    กากตะกอนจากระบบบําบัดน้ําเสีย

 -    ฝุ/นจากระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ

  - กากตะกอนสี

  - ผนังเตาหลอม

  - ฉนวนกันความร6อน

  - กระป7องสเปรย8

 2.2 ของเสียไม�อันตราย
  - บรรจุภัณฑ8ประเภทพลาสติก/เศษไม6/กล�องกระดาษ/สายรัด/พาเลท

 - เศษเหล็ก

 - ชิ้นงานเสียประเภทพลาสติกดํา

  -  กากตะกรันอะลูมิเนียม (Dross)

                                   บันทึกปริมาณกากของเสีย ประจําป+ 2566

 ประเภท
 ปริมาณของเสีย (ตัน)

 1. ขยะจากพนักงาน

 -  ขยะมูลฝอยทั่วไป

 -  ขยะอันตราย 

(หลอดฟลูออเรสเซนต8 ปากกาเคมี อุปกรณ8อิเล็คทรอนิกส8)

 2. ของเสียจากการผลิต

 2.1 ของเสียอันตราย
 -    ผ6าปนเปIJอนน้ํามัน

-    ภาชนะปนเปIJอน
 -    น้ํามัน/ Coolant ใช6แล6ว/น้ํามันไฮดรอลิกเก�า



เอกสาร 2-12 ส าเนาหนังสือหารือ/สอบถามข้อคิดเห็นแนวทางการจัดประชุมคณะกรรมการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมและผลิตชิ้นส่วน
อะลูมิเนียม ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 บริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จ ากัด
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เอกสาร 2-13 เอกสารนโยบายด้านความปลอดภัย คุณภาพ และสิ่งแวดล้อม อนุรักษ์พลังงาน
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เอกสาร 2-14 เอกสารการแต่งตั้งคณะกรรมการบริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการท างาน
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เอกสาร 2-15 เอกสารการตรวจสอบความปลอดภัยในพื้นที่ท างาน
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25 21

34 31
25

70

25 21

34 31

0
10
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40
50
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70
80

DC-
0013

Kaizen Die M/T I/M F/C TCC GD

Item

Complete

Month
DC013-
DC014

DC005-
KAIZEN Die MT I/M

PF ZONE
F/C

MA ZONE
TCC GD

MA ZONE

I C I C I C I C I C I C I C I C I C I C I C I C

Jan 23 25 25
Feb 23 70 70
Mar 23 25 25
Apr 23 21 21
May 23 34 34
Jun 23 31 31
Jul 23
Aug 23

Sep 23

Oct 24

Nov 24
Dec 24

Safety Committee patrol schedule e Y2023

Before After

Comment : มเีครืѷองมอือยูใ่นกลอ่งเก็บเอกสาร Countermeasure : สะสางของไมไ่ดใ้ชอ้อก นําไปจดัเก็บ

DBJC011

Finished date : 13/2/23

AGSS No.

Type of : STOP 6 

1.M/C & E/Q 2.Heavy object 3.F/L & Vehicle 4.Fall 5.Electrical

6.Other 6.1 WI & Std. 6.2  5S 6.3Signage 6.4 Fire

6.5 Chemical 6.6 PPE 6.7 Slip/stumble Risk level       A         B         C

Safety committee Patrol

YOKOTEN Status
Please input symbol in column  status
Completed       =          Not completed =   

Date 26-01-2023

NO. 1

Area DC013-DC014

PIC Mr.Pramool W.

No. Area Q’ty Status Result No. Area Q’ty Status Result

1 5

2 6

3 7

4 8



Before After

Comment : สายลมไมไ่ดจ้ดัเก็บในจดุทีѷกําหนด มกีารเก็บCountermeasure :

ไวบ้นเครืѷองจกัร

Finished date :

AGSS No.

Type of : STOP 6 

1.M/C & E/Q 2.Heavy object 3.F/L & Vehicle 4.Fall 5.Electrical

6.Other 6.1 WI & Std. 6.2  5S 6.3Signage 6.4 Fire

6.5 Chemical 6.6 PPE 6.7 Slip/stumble Risk level       A         B         C

Safety committee Patrol

YOKOTEN Status
Please input symbol in column  status
Completed       =          Not completed =   

Date 23-02-2023

NO. 12

Area DC005

PIC Mr.Pramool W.

No. Area Q’ty Status Result No. Area Q’ty Status Result

1 5

2 6

3 7

4 8

Before After

Comment : รางไฟชํารดุอาจหลดุออกได ้ทาํการซอ่ม- Countermeasure : ซอ่มสายไฟทีѷชาํรดุ และทําการจัดเก็บ

แซมใหอ้ยูใ่นสภาพทีѷพรอ้มใชง้านและปลอดภยั ใหเ้รยีบรอ้ย

Finished date : 19-04-23

AGSS No.

Type of : STOP 6 

1.M/C & E/Q 2.Heavy object 3.F/L & Vehicle 4.Fall 5.Electrical

6.Other 6.1 WI & Std. 6.2  5S 6.3Signage 6.4 Fire

6.5 Chemical 6.6 PPE 6.7 Slip/stumble Risk level       A         B         C

Safety committee Patrol

YOKOTEN Status
Please input symbol in column  status
Completed       =          Not completed =   

Date 23-03-2023

NO. 7

Area Die MT (Engine)

PIC Mr.Suwicha S.

No. Area Q’ty Status Result No. Area Q’ty Status Result

1 5

2 6

3 7

4 8



Before After

Comment : ป้ายระวงัศรีษะหลดุชํารดุ Countermeasure : นําป้ายออกเพราะเสน้ทางไมส่ามารถ

สญัจรได ้

Finished date :28-04-2023

AGSS No.

Type of : STOP 6 

1.M/C & E/Q 2.Heavy object 3.F/L & Vehicle 4.Fall 5.Electrical

6.Other 6.1 WI & Std. 6.2  5S 6.3Signage 6.4 Fire

6.5 Chemical 6.6 PPE 6.7 Slip/stumble Risk level       A         B         C

Safety committee Patrol

YOKOTEN Status
Please input symbol in column  status
Completed       =          Not completed =   

Date 20-04-2023

NO. 6

Area I/M (PF ZONE)

PIC Mr.Sakchai K.

No. Area Q’ty Status Result No. Area Q’ty Status Result

1 5

2 6

3 7

4 8

Before After

Comment : สายไฟชํารดุ ทาํการเปลีѷยนหรอืซอ่มแซม Countermeasure : แกไ้ขคนืสภาพ

ใหอ้ยูม่ในสภาพทีѷปลอดภยั

Finished date :16/06/2023

AGSS No.

Type of : STOP 6 

1.M/C & E/Q 2.Heavy object 3.F/L & Vehicle 4.Fall 5.Electrical

6.Other 6.1 WI & Std. 6.2  5S 6.3Signage 6.4 Fire

6.5 Chemical 6.6 PPE 6.7 Slip/stumble Risk level       A         B         C

Safety committee Patrol

YOKOTEN Status
Please input symbol in column  status
Completed       =          Not completed =   

Date 30-05-2023

NO. 4

Area F/C (MA ZONE)

PIC Mr.Sutee P.

No. Area Q’ty Status Result No. Area Q’ty Status Result

1 5

2 6

3 7

4 8



Before After

Comment : MA-0402 นํ ҟามนัร ัѷวลงพืҟน Countermeasure :

Finished date : 30 Jun 2023

AGSS No.

Type of : STOP 6 

1.M/C & E/Q 2.Heavy object 3.F/L & Vehicle 4.Fall 5.Electrical

6.Other 6.1 WI & Std. 6.2  5S 6.3Signage 6.4 Fire

6.5 Chemical 6.6 PPE 6.7 Slip/stumble Risk level       A         B         C

Safety committee Patrol

YOKOTEN Status
Please input symbol in column  status
Completed       =          Not completed =   

Date 23-06-2023

NO. 14

Area TCC GD (MA ZONE)

PIC Mr.Somsak P.

No. Area Q’ty Status Result No. Area Q’ty Status Result

1 5

2 6

3 7

4 8



เอกสาร 2-16 เอกสารคู่มือความปลอดภัยเก่ียวกับการปฏิบตัิงาน และการอบรมพนักงาน
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เอกสาร 2-17 เอกสารประชาสัมพันธ์ส่งเสริมความปลอดภัยในการปฏิบตัิงาน
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กิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน

1

Promotion item (Basic safety rule, 5 KPIs in manufacturing workplace, Safety Traffic Holiday)

Promotion Safety item  

by Poster

Promotion Safety item  by E-mail

Promotion Safety Traffic Holiday

22





เอกสาร 2-18 ตัวอย่างเอกสารการขออนุญาตเข้าพื้นที่ปฏิบตัิงาน (Work Permit)
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เอกสาร 2-19 กิจกรรมส่งเสริมสุขภาพพนักงาน การแข่งขันฟุตซอล ประจ าปี 2566
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กจิกรรมส่งเสริมสุขภาพพนักงาน
การแข่งขันฟุตซอล ประจําปี 2566

แผนดาํเนินการ ทาํการเปิดรบัสมคัร

แบ่งสายการแข่งขนั
พรอ้มชีÊแจง้กติกา

จดัทาํ
โปรแกรมการแข่งขนั

ทาํการแข่งขนั

รว่มโหวตผล
การแข่งขนั

ประกาศรายชืÉอ
ทีมทีÉชนะการแข่งขนั

กจิกรรมส่งเสริมสุขภาพพนักงาน
รูปกิจกรรม



เอกสาร 2-20 การตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าท างาน และตัวอย่างสมุดสุขภาพประจ าตัวลูกจ้าง
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สุขภาพทั่วไป X-Ray ปอด สมรรถภาพปอด การได�ยิน Aluminium(ug/dL) Copper(ug/dL) Toluene Xylene

1 2263 Quality Engineering EFM 1 มกราคม 2566 ปกติ ปกติ ผิดปกติแบบอุดกั้น ปกติ - - - -

2 2266 Transmission Parts 1 กุมภาพันธ/ 2566 ปกติ ปกติ ปกติ ปกติ - - - -

3 2267 Mold Maintenance 1 มีนาคม 2566 ปกติ ปกติ ปกติ ปกติ - - - -

4 2268 Production Planning 2 1 เมษายน 2566 ปกติ ปกติ ปกติ ปกติ - - - -

5 2269 Non IMV 16 เมษายน 2566 ปกติ ปกติ ปกติ ปกติ - - - -

6 2270 Melting 16 เมษายน 2566 ปกติ ปกติ ปกติ ปกติ - - - -

7 2271 TCC GD 16 เมษายน 2566 ปกติ ปกติ ปกติ ปกติ - - - -

8 2272 Shipping 16 เมษายน 2566 ปกติ ปกติ ปกติ ปกติ - - - -

9 2273 TPS 16 เมษายน 2566 ปกติ ปกติ ปกติ ปกติ - - - -

10 2274 Valve Body 16 เมษายน 2566 ปกติ ปกติ ปกติ ปกติ - - - -

11 2275 Quality Engineering EFM 1 พฤษภาคม 2566 ปกติ ปกติ ปกติ ปกติ - - - -

12 2276 Maintenance DC Plant 1 พฤษภาคม 2566 ปกติ ปกติ ปกติ ปกติ - - - -

วันเริ่มงาน
รายการการตรวจสุขภาพพนักงานใหม5ก5อนเข�างาน ประจําป8 2566

ลําดับ รหัส แผนก





เอกสาร 2-21 บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ

APPENDIX-2



F
a
 /

 A
b

M
in

o
r 

F
a
 /

 A
b

M
in

o
r 

F
a
 /

 A
b

M
in

o
r 

F
a
 /

 A
b

M
in

o
r 

F
a
 /

 A
b

M
in

o
r 

F
a
 /

 A
b

M
in

o
r 

F
a
 /

 A
b

M
in

o
r 

F
a
 /

 A
b

M
in

o
r 

F
a
 /

 A
b

M
in

o
r 

F
a
 /

 A
b

M
in

o
r 

F
a
 /

 A
b

M
in

o
r 

F
a
 /

 A
b

M
in

o
r 

F
a

 /
 

A
b

M
in

o
r 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

 1. Manufacturing Engine 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

      1. F/C 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

      2. I/M 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

      3. W/P, O/P 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

 2. Manufacturing Engine 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

      1. TCC GD 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

      2. EFM & TCC TR 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

 3. Manufacturing Die casting 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     1. Valve Body 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     2. New B 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     3. Melting 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     4. IMV 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     5. Non IMV 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     6. Development 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     7. Support 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     8. Transmission 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     9. Engine 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

 4. Plant Control 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     1. General Purchasing 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     2. Purchasing Administration 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     3. Die casting / Sinter 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     4. Supplier Management 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     5. Packing 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     6. Shipping 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     7. Inventory 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     8. Production Planning 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     9. Production Planning 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     10. Production Planning 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

  5. Quality Assurance 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     1. Quality System 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     2. Quality Engineering Non-EFM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     3. Quality Engineering EFM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     4. Supplier Quality Control 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     5. Plant Quality Control 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     6. DC QE Engineering 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     7. Die Casting Quality Control 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

  6. Production Engineering 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     1. EFM MA1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     2. EFM MA2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     3. Tool Control 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     4. Engine Assy 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     5. Injection&Intake Assembly 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     6. Mold Maintenance 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     7. Transmission Parts 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     8. Engine Parts 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     9. MT Engine 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     10. MT Engine 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     11. MT Engine 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     12. Maintenance DC Plant 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

  7. OMD 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     1. TPS System 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     2. Manpower 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     3. Automation 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     4. Automation 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     5. Planning 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     6. Coaching 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     7. Coaching 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     8. Coaching 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     9. Production Training 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

  8. General  Administration 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     1. Recruitment & Compensation 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     2. GEW 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     3. Interpreter 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     4. HR Planing & Development 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

  9. Corporate Planning 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     1. Accounting 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     2. Finance 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     3. Policy Management 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     4. Cost Planing & Control 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

 9. Safety and Environment 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     1. Safety & Health 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     2. Environmemt 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

     3. Utility Control 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Fa/Ab Minor Fa/Ab Minor Fa/Ab Minor Fa/Ab Minor Fa/Ab Minor Fa/Ab Minor Fa/Ab Minor Fa/Ab Minor Fa/Ab Minor Fa/Ab Minor Fa/Ab Minor Fa/Ab Minor Fa/Ab Minor

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

ATAC Accident Statistics 2023

Working Accident

APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DECJAN FEB MAR 2023

APR MAY JUN JULFEB MAR Total

Employee Y2023 (Persons) 945 944 942

AUG SEP OCT NOV DECJAN

5,676

1,109,679Working Hour Y2023 (Hours) 150,522 190,187 186,883

0.00 0.00

378,205 582,087

957 946 942

189,013 189,192 203,882

1,109,679

Injury Frequency Rate 0.00 0.00 0.00 #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

1,109,679 1,109,679 1,109,679 1,109,679 1,109,679189,013

0.00#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

Total Working Hour no Absent Accident (Hours) 732,609 922,796 1,109,679 1,109,679

0.00

2023

Sub-contractor Accident

APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DECJAN FEB MAR
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โครงการโรงงานหลอมและผลิตชิ˓นส่วนอะลูมิเนียม
ส่วนขยาย ครั˓งทีˑ 1
ของบริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ˓ง จํากัด

เอกสารสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิˑงแวดล้อม 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565
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เอกสารประกอบการประชุมคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  
(EIA Committee Meeting) โครงการโรงงานหลอมและผลิตชิน้สวนอะลูมิเนียม สวนขยาย 

ครั้งที่ 1 ของบริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด ครั้งที่ 1/2566 

ความเปนมา 

โครงการโรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวนอะลูมิเนียม ของบริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด ( ATAC) 
เปนโครงการที่ประกอบกิจการผลิตชิ้นสวนยานยนต มีกิจกรรมการกัดกลึงและประกอบชิ้นสวน ซึ่งไดขยายกำลังการผลิตในป 
พ.ศ. 2553 และ 2557 โดยการติดตั้งเตาหลอมอะลูมิเนียม และเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียมเพิ่มเติม ทั้งนี้ไดจัดทำรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) เสนอตอสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สผ.) และไดรับ
ความเห็นชอบตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/271 ลงวันที่ 8 มกราคม 2557  

ปจจุบันโครงการไดดำเนินการขยายกำลังการผลิตเพิ่มเติมเปนประมาณ 144 ตัน/วัน ซึ่งไดจัดทำรายงานฯ 
สวนขยายครั้งที ่ 1 และไดรับความเห็นชอบตามหนังสือเลขที่ ทส 1010.3/13418 ลงวันที่ 25 กันยายน 2562 โดยได
ดำเนินงานตามมาตรการที่ระบุในรายงานฯ มีหนวยงานที่ 3 (Third Party) ติดตามตรวจสอบและจัดทำรายงานสรุปผลการ
ดำเนินงานนำเสนอตอหนวยงานที่เกี่ยวของจำนวน 2 ครั้ง/ป ซึ่งเปนการดำเนินงานระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน และเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม ของทุกป 

ทั้งนี้การจัดประชุมคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม เปนขั้นตอนของการเผยแพรขอมูลการ
ปฏิบัติตามมาตรการของโครงการฯ เพื่อสรางความเขาใจตอชุมชนโดยรอบ ในเอกสารประกอบการประชุมนี้เปนการชี้แจงการ
ปฏิบัติงานของเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ซึ่งมีรายละเอียดชี้แจงที่ครอบคลุมสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการดาน
สิ่งแวดลอม ของโครงการโรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวนอะลูมิเนียมสวนขยาย ครั้งที่ 1 ของบริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ 
คาสติ้ง จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

วัตถุประสงค 

1. เพื่อนำเสนอผลการติดตามตรวจสอบการปฏิบัตติามมาตรการปองกนัและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565

2. เพื่อประชาสมัพันธ รับฟงความคิดเห็นและขอเสนอแนะ ตลอดจนสรางความเขาใจกับชุมชนในพื้นที่โดยรอบที่ตั้ง
ของโครงการ

3. เพื่อใหเปนไปตามประกาศแตงตั้งตั้งจังหวัดปราจีนบรุี ลงวันที่ 13 สิงหาคม พ.ศ. 2563 เรื่อง แตงตั้งคณะกรรมการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวนอะลมูิเนียม สวนขยาย ครั้งที่ 1
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รายละเอียดโครงการโดยสังเขป 

โครงการฯ ตั้งอยูในเขตประกอบการอุตสาหกรรมกบินทรบุรี เลขที่ 789 หมู 9 ตำบลหนองกี่ อำเภอกบินทรบุรี 
จังหวัดปราจีนบุรี ดังรูปที่ 1 กระบวนการผลิตของโครงการมีกิจกรรมที่สามารถกอใหเกิดมลพิษทางอากาศ จากการหลอม
อะลูมิเนียม การขัดผิวชิ้นงาน การสกัดเศษกลึง และการปรับคุณภาพชิ้นงานในเตาอบ มลพิษทางเสียง จากเตาหลอม เครื่อง
ฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม เครื่องฉีดพลาสติก หนวยกัดกลึงชิ้นงาน และหนวยประกอบชิ้นงาน มลพิษจากกากของเสียและมลพิษ
ทางน้ำ จากกิจกรรมของพนักงานและกระบวนการผลิต ในชวงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการไดปฏิบัติตามมาตรการ
ดานสิ่งแวดลอมที่ระบุในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมอยางเครงครัด เพื่อปองกัน แกไข ผลกระทบที่อาจเกดิขึ้น 
รวมทั้งติดตามคุณภาพสิ่งแวดลอมใหมีคาอยูในมาตรฐานกำหนด  

นอกจากนี้ปจจุบันโครงการปรับเปลี่ยนการใชงานเปนไฟฟาพลังงานแสงอาทิตย โดยติดตั้งระบบโซลารเซลล 
(รูปที่ 2) ในระยะที่ 1 ขนาด 0.999 เมกะวัตต เปนแผงโซลารเซลลจำนวน 1 ,850 แผง บริเวณหลังคาของอาคาร DC 
ครอบคลุมพื้นที่ 5,090 ตารางเมตร คิดเปนรอยละ 5 ของพลังงานไฟฟาทั้งหมด ปจจุบันอยูระหวางดำเนินการขออนุญาต
ดำเนินการ ระยะที่ 2 ขนาด 2.747 เมกะวัตต เปนแผงโซลารเซลล จำนวน 5,040 แผง บริเวณหลังคาอาคารกัดกลึงและ
ประกอบชิ ้นงาน และอาคารสำนักงาน ครอบคลุมพื ้นที ่ 13,107.5 ตารางเมตร หรือ 8.9 ไร จากนั ้นจะสามารถผลิต
กระแสไฟฟาไดทั้งหมด 3.746 เมกะวัตต ซึ่งการดำเนินงานของโครงการจะชวยใหเกิดความมั่นคงทางพลังงานไฟฟารอบพื้นที่
โครงการ ชวยลดการใชพลังงานไฟฟาจากเชื้อเพลิงฟอสซิล และการผลิตพลังงานไฟฟาจากพลังงานแสงอาทิตยยังปลดปลอย
กาซคารบอนไดออกไซดในปริมาณต่ำกวาโรงไฟฟาประเภทอื่น ๆ 

รูปที่ 1 ที่ตั้งโครงการ 

ตำแหนงที่ตั้งโครงการ
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รูปที่ 2 แผงรับแสงอาทิตยของโครงการ 

 
1. รายงานผลการดำเนินงานดานสิ่งแวดลอม ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

ในระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 โครงการมีการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
ในระยะดำเนินการ ซึ่งครอบคลุมปจจัยทางสิ่งแวดลอมที่สำคัญ 12 ดาน ไดแก 1) มาตรการทั่วไป 2) คุณภาพอากาศ 3) ระดับเสียง  
4) คุณภาพน้ำ 5) การระบายน้ำและปองกันน้ำทวม 6) การคมนาคม 7) การจัดการของเสีย 8) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
9) เศรษฐกิจ-สังคม 10) สาธารณสุข 11) อันตรายรายแรง และ 12) สุนทรียภาพ ครบถวน ดังแสดงในรูปที่ 3 
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1.1 ผลการติดตามตรวจสอบการปฏบิัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 

 

 
 
 มีการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดลอมที ่เสนอไวในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 ในระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ไมพบเหตุการณหรือผลการ
ตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดลอมที ่แสดงใหเห็นถ ึงผลกระทบตอคุณภาพ
สิ่งแวดลอม 

 

 
 
 มีระเบียบปฏิบัติเกี ่ยวกับการควบคุมมลพิษทางอากาศ  และมีการฝกอบรม

พนักงานเดินเครื่อง และผูควบคุมระบบบำบัดมลพิษอากาศใหมีความชำนาญ 

 ในระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ไมพบการทำงานที่ผิดปกติของระบบ
บำบัดมลพิษทางอากาศ และผลการตรวจวัดมลพิษจากปลองระบายมีคาอยู 
ในเกณฑมาตรฐานกำหนด 

 

 
 
 ม ีการจ ัดทำโครงการอน ุร ักษ การได ย ิน  ( Noise Control and Hearing 

Conservation Program) สำหรับพนักงานที่ไดรับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลา
การทำงาน 8 ชั่วโมง มีคาสูงกวา 85 เดซิเบล (เอ) ขึ้นไป 

 มีการควบคุมการดำเนินกิจกรรมในโครงการ เพื่อมิใหระดับเสียงที่บริเวณรมิรั้ว
ของโครงการมีคาสูงเกินกวา 70 เดซิเบล (เอ) โดยในระหวางเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2565 พบวา ระดับเสียงบริเวณดังกลาว มีคาอยูในเกณฑมาตรฐาน 
ที่กำหนด 

 

 
 
 มีระบบระบายน้ำเสียของโครงการแยกกับระบบระบายน้ำฝน เพื่อปองกันการ

ปนเปอนและมีการจัดทำประตูกั้นน้ำ 

 ติดตั ้งระบบบำบัดน้ำเสีย จัดทำแผนบำรุงรักษาเชิงปองกัน และตรวจสอบ 
ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีและชีวภาพเปนประจำ โดยระหวางเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2565 พบวา ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำมีคาอยูในเกณฑมาตรฐาน 

 
รูปที่ 3 การปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ 

มาตรการทั่วไป 

คุณภาพอากาศ 

ระดับเสียง 

คุณภาพน้ำ 
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 มีเจาหนาที่ตรวจสอบและกำกับดูแลไมใหมีการทิ้งเศษวัสดุ  และขยะมูลฝอย 

ที่อาจอุดตันในรางระบายน้ำ ภายในพื้นที่โครงการ 
 มีการระบายน้ำฝนสวนเกินที่เกิดจากการพัฒนาโครงการไปเขาบอหนวงน้ำฝน

ของโครงการ กอนสูบออกสงไปยังระบบระบายน้ำของเขตประกอบการ
อุตสาหกรรมกบินทรบุรี 

 

 
 

 มีการควบคุมความเร ็วรถท ี ่ เข ามาภายในพื ้นที ่ โครงการใหไม  เก ิน  20  
กิโลเมตร/ชั่วโมง 

 มีระบบการตรวจสอบยานพาหนะ  รถบรรทุก และบุคคลที ่เขา-ออกพื้นที่
โครงการ เพื่อปองกันอุบัติเหตุ และมีเจาหนาที่รักษาความปลอดภัยอำนวยความ
สะดวกบริเวณทางเขา-ออกโครงการ 

 

 
 

 มีอาคารและพื้นที่ที่มีหลังคาปดคลุม สำหรับจัดเก็บรวบรวมขยะมูลฝอยและ 
กากของเสียอุตสาหกรรม 

 มีการจัดเก็บ การขนยาย และการกำจัดของเสียอันตรายและไมอันตราย 
ตามขอกำหนดของกฎหมาย และมีการพิจารณาเลือกผูรับขนสงกากของเสีย
อันตรายที่มีระบบหาพิกัด (GPS) เพื่อใหมั่นใจวาของเสียของโครงการไดขนสงไป
สถานีที่รับกำจัดและมีการกำจัดอยางถูกตอง 

 

 
 

 มีการแต งต ั ้ งคณะกรรมการบร ิหารความปลอดภ ัย  อาช ีวอนาม ัยและ
สภาพแวดลอมในการทำงาน รวมทั้งเจาหนาที ่ความปลอดภัยในการทำงาน
ตามที่กฎหมายกำหนด 

 มีการอบรมใหความรูเกี่ยวกับลักษณะการปฏิบัติงานที่ปลอดภัยอยางเหมาะสม
แกพนักงาน 

 มีการกำหนดใหพนักงานสวมใสอ ุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลขณะ
ปฏิบัติงานอยางเครงครัด 

 
รูปที่ 3 (ตอ) การปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

การคมนาคม 

อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

การระบายน้ำและการปองกันน้ำทวม 

การจัดการของเสีย 
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 มีการเชิญผู นำชุมชนเยี ่ยมชมการดำเน ินงานของโครงการ และนำเสนอ
ความกาวหนาของการดำเนินการดานชุมชนสัมพันธ ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอม และการจัดการดานสิ่งแวดลอม โดยโครงการไดดำเนินการ 
เมื่อวันที่ 5 ตุลาคม 2565 

 มีการสนับสนุนกิจกรรมเพื ่อชุมชนและสังคม ในดานการศึกษาและศาสนา  
ดานสาธารณสุข-สิ่งแวดลอม ของชุมชนโดยรอบโครงการตามโอกาสและความ
เหมาะสม 

 

 
 
 มีโปรแกรมตรวจสุขภาพแกพนักงานใหมกอนเขาทำงาน  และตรวจสุขภาพ

ประจำป โดยมีกำหนดตรวจสุขภาพพนักงานประจำป 2565 ในชวงเดือนตุลาคม 
2565 

 มีกิจกรรมสงเสริมสุขภาพของพนักงาน โดยใหพนักงานออกกำลังกายในตอนเชา
กอนเริ่มงานทุกวัน 

 

 
 
 มีการติดตั ้งปายเตือนอันตราย วิธีปฏิบัติเพื ่อความปลอดภัย ตลอดแนวทอ 

สงกาซ LPG 

 มีระบบแจงเหตุและระงับอัคคีภัยใหเปนไปตามมาตรฐาน เพื่อควบคุมไมใหเกิด
เหตุเพลิงไหมลุกลามบริเวณโดยรอบ 

 มีเจาหนาที ่ปฏิบัติงานที ่มีความรู ความเชี ่ยวชาญเกี ่ยวกับทอสงกาซ LPG 
อุปกรณตางๆ ที่เกี่ยวของรวมถึงงานซอมบำรุง 

 

 
 
 มีพื้นที่สีเขียวประมาณ 26.36 ไร โดยแบงเปนพื้นที่สนามหญา และพื้นที่สีเขียว

ปลูกไมยืนตน 

 มีการปลูกตนไมยืนตนบริเวณริมรั้วโครงการเพื่อเปนแนวกันชน (Buffer Zone) 
ซึ ่งชวยลดผลกระทบจากการฟุ งกระจายของฝุ นละอองและเสียงดังออกสู
สิ่งแวดลอมภายนอก 

 
 

รูปที่ 3 (ตอ) การปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

เศรษฐกิจ-สังคม 

สาธารณสุข 

อันตรายรายแรง 

สุนทรียภาพ 
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1.2 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม    
บริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด มีการดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมที่เพื่อเฝาระวัง

ผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นตอชุมชน ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ดังตารางที่ 1 ซึ่งมีแผนผังจุดติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลอมบริเวณชุมชน ไดแก บริเวณหมู 3 บานโคกลาน (A1) (ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ) และหมู 11 
บานรัชดาปาจิก (A2) (ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ) ดังรูปที่ 4 และรายละเอียดผลการดำเนินการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลอมดังรูปที่ 5 ถึงรูปที่ 16 

 

ตารางที่ 1 สรุปการดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
ดัชนีคุณภาพสิ่งแวดลอม สถานที่ตรวจสอบ ความถี ่ วันที่ดำเนินการ รูปที่ 
1. คุณภาพอากาศใน

บรรยากาศ  
บริเวณชมุชน 2 สถาน ี

 หมู 3 บานโคกลาน (A1) 
 หมู 11 บานรัชดาปาจิก (A2) 

ปละ 2 ครั้ง 
ครั้งละ 7 วนัตอเนือ่ง 

18-25 ตุลาคม 2565 5 

2. มลพิษทางอากาศจาก
แหลงกำเนิด* 

ปลองเตาหลอม (Melting) จำนวน 3 ปลอง ปละ 2 ครั้ง 18-19 ตุลาคม 2565 7 
ปลองเครื่องขัดผวิชิ้นงาน (Shot Blast) 
จำนวน 5 ปลอง 

ปละ 2 ครั้ง 18-20 ตุลาคม 2565 9 

ปลองเตาอบ (Heat Treatment)  
จำนวน 1 ปลอง 

ปละ 2 ครั้ง 20 ตุลาคม 2565 10 

3. ระดับเสียง 
ระดับเสียงทั่วไป 

 
ริมรัว้ของโครงการ 2 จุด 

 ดานทิศตะวันตก (N2) 
 ดานทิศใต (N3) 

 
ปละ 2 ครั้ง 
ครั้งละ 7 วนัตอเนือ่ง 

 
18-25 ตุลาคม 2565 
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4. คุณภาพน้ำทิ้ง 
 

บอตรวจว ัดค ุณภาพน้ำท ิ ้งส ุดท ายของ
โครงการ (Final Discharge) กอนเขาระบบ
รวบรวมน ้ำ เส ียของเขตประกอบการ
อุตสาหกรรมกบินทรบุรี 

เดือนละ 1 ครั้ง 12 กรกฎาคม 2565 
8 สิงหาคม 2565 
6 กันยายน 2565 
21 ตุลาคม 2565 
16 พฤศจิกายน 2565 
7 ธันวาคม 2565 
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5. สภาพแวดลอมในการ
ทำงาน 

คุณภาพอากาศ*
และพนักงานที่
ไดรับสัมผัส จำนวน 
1 คน 

 
 

บริเวณที่ตรวจวัด ไดแก 
 เตาหลอมอะลูมิเนยีม 
 หนวยกัดกลึงชิ้นงาน 

 
 

ปละ 2 ครั้ง 

 
 
19-20 ตุลาคม 2565 
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หมายเหตุ  * ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2565 เครื่องสกัดเศษกลึง (Chips Dryer) ไมไดดำเนนิการตรวจวัด เนือ่งจากเครื่องจักรชำรุดตั้งแต 
เดือนมกราคม 2565 ดำเนนิการแกไขแลวเสร็จในเดือนกมุภาพันธ 2566 
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ตารางที่ 1 (ตอ) สรุปการดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
ดัชนีคุณภาพสิ่งแวดลอม สถานที่ตรวจสอบ ความถี ่ วันที่ดำเนินการ รูปที่ 
5. สภาพแวดลอมในการ

ทำงาน (ตอ) 
    

ระดับเสียง บริเวณที่ตรวจวัด ไดแก 
 เตาหลอมอะลูมิเนยีม 
 เครื่องฉีดอะลูมเินยีม 
 เครื่องฉีดพลาสตกิ 
 หนวยกัดกลึงชิ้นงาน 
 หนวยประกอบชิ้นงาน 

ปละ 2 ครั้ง 19-20 ตุลาคม 2565 14 

ระดับเสียงที่ลูกจาง
ไดรับเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาในการ
ทำงานในแตละวัน 

บริเวณที่ตรวจวัด ไดแก 
 เตาหลอมอะลูมิเนยีม 
 เครื่องฉีดอะลูมเินยีม 
 เครื่องฉีดพลาสตกิ 
 หนวยกัดกลึงชิ้นงาน 
 หนวยประกอบชิ้นงาน 

ปละ 2 ครั้ง 19-20 ตุลาคม 2565 14 

ระดับความรอน บริเวณที่ตรวจวัด ไดแก 
 เตาหลอมอะลูมิเนยีม 
 บริเวณอาคารเก็บขีเ้ตา 

ปละ 2 ครั้ง 19 ตุลาคม 2565 
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ระดับความเขมของ
แสงสวาง 

บริเวณที่ตรวจวัด ไดแก 
 สำนักงาน 
 เตาหลอมอะลูมิเนยีม 
 เครื่องฉีดอะลูมเินยีม 
 เครื่องฉีดพลาสตกิ 
 หนวยกัดกลึงชิ้นงาน 
 หนวยประกอบชิ้นงาน 

ปละ 1 ครั้ง 19-20 ตุลาคม 2565 17 
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รูปที่ 4 แผนผังจุดติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมบริเวณพื้นที่ชุมชน 
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1.2.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ดัชนีที่ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ไดแก 1) ฝุนละอองรวม 2) ฝุนละอองขนาดไมเกิน 10 ไมครอน  

ในเวลา 24 ชั่วโมง 3) กาซซัลเฟอรไดออกไซด ในเวลา 1 ชั่วโมง 4) กาซไนโตรเจนไดออกไซด  ในเวลา 1 ชั่วโมง  
เปนระยะเวลา 7 วันตอเนื่อง ตรวจวัดบริเวณหมู 3 บานโคกลาน (A1) และหมู 11 บานรัชดาปาจิก (A2) ระหวางวันที่  
18-25 ตุลาคม 2565 พบวา ดัชนีทั้งหมดที่ตรวจวัดมีคาอยูในมาตรฐานกำหนด รายละเอียดในรูปที่ 5 

รูปที่ 5 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ บริเวณหมู 3 บานโคกลาน และหมู 11 บานรัชดาปาจิก 
 
มาตรฐาน: [1] ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 [2] ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคากาซไนโตรเจนไดออกไซดในบรรยากาศโดยทั่วไป 
 [3] ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคากาซซัลเฟอรไดออกไซด ในบรรยากาศโดยทั่วไป 

หมายเหตุ:  ผานมาตรฐาน  
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1.2.2 มลพิษทางอากาศจากแหลงกำเนดิ  
มีการดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปลองเตาหลอม (Melting) ซึ่งมีแผนผังจุดติดตาม

ตรวจสอบดังรูปที่ 6 ดัชนีที่ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองเตาหลอม (จำนวน 3 ปลอง) ไดแก 1) ฝุนละอองรวม 2) 
กาซซัลเฟอรไดออกไซด 3) ออกไซดของไนโตรเจน 4) ฟูมของอะลูมิเนียม 5) ไฮโดรเจนคลอไรด 6) ไฮโดรเจนฟลูออไรด 
ในวันที่ 18-19 ตุลาคม 2565 พบวา ดัชนีทั้งหมดที่ตรวจวัดมีคาอยูในมาตรฐานกำหนด รายละเอียดในรูปที ่7 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 6 แผนผังจุดติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปลองเตาหลอม (Melting) 
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รูปที่ 7 ผลการตรวจวัดมลพิษทางอากาศจากแหลงกำเนิด ที่ปลองจากเตาหลอม 
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มาตรฐาน:  [1]  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
 [2]  คาควบคุมที่กำหนดไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการโรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวนอะลูมิเนียม สวนขยาย ครั้งที่ 1  

ของบริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด (พฤศจิกายน, 2562) 
 *  เริ่มดำเนินการตรวจวัดครั้งแรกในเดือนมิถุนายน 2563 ตามเงื่อนไขในมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการโรงงานหลอม  

และผลิตชิ้นสวนอลูมิเนียม สวนขยาย ครั้งที่ 1 ของบริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด (พฤศจิกายน, 2562) 
หมายเหตุ:    ppm หมายถึง คาเฉลี่ยสูงสุดใน 1 ชั่วโมง จากการตรวจวัด 24 ชั่วโมง 
  Dust collector หมายถึง ระบบกำจัดฝุนในอากาศ 
   ผานมาตรฐาน  
 
 

ดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปลองเครื่องขัดผิวชิ้นงาน (Short Blast) ซึ่งมีแผนผังจดุติดตาม
ตรวจสอบดังรูปที่ 8 ตรวจวัดฝุนละอองรวม จากปลองเครื่องขัดผิวชิ้นงาน (จำนวน 5 ปลอง ) ในวันที่ 18-20 ตุลาคม 2565 
พบวา ดัชนีทั้งหมดที่ตรวจวัดมีคาอยูในมาตรฐานกำหนด รายละเอียดในรูปที่ 9 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
       หมายเหตุ *     ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เครื่องสกัดเศษกลึง (Chips Dryer) ไมไดดำเนินการตรวจวัด เนือ่งจากเครื่องจักรชำรุดตั้งแต 
                           เดือนมกราคม 2565 ดำเนนิการแกไขแลวเสร็จในเดือนกุมภาพนัธ 2566 

รูปที่ 8 แผนผังจุดติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปลองเครื่องขัดผิวชิ้นงาน (Short Blast)  
และปลองจากเตาอบ (Heat Treatment)
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รูปที่ 9 ผลการตรวจวัดมลพิษทางอากาศจากแหลงกำเนิด ปลองจากเครื่องขัดผิวชิ้นงาน (Short Blast) 
 
มาตรฐาน:    คาควบคุมที่กำหนดไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการโรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวนอะลูมิเนียม สวนขยาย ครั้งที่ 1  

ของบริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด (พฤศจิกายน, 2562) 
หมายเหตุ:    ผานมาตรฐาน 
  Short Blast หมายถึง ปลองเครื่องขัดผิวชิ้นงาน 

 
ดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปลองเตาอบ (Heat Treatment) ซึ่งมีแผนผังจุดติดตาม

ตรวจสอบดังรูปที่ 8 ตรวจวัดฝุนละอองรวม กาซซัลเฟอรไดออกไซด และออกไซดของไนโตรเจน จากปลองเตาอบ  
(จำนวน 1 ปลอง) ในวันที่ 20 ตุลาคม 2565 พบวา ดัชนีทั้งหมดที่ตรวจวัดมีคาอยูในมาตรฐานกำหนด รายละเอียดในรูป
ที่ 10 

รูปที่ 10 ผลการตรวจวัดมลพิษทางอากาศจากแหลงกำเนิด ปลองจากเตาอบ (Heat Treatment) 
 
มาตรฐาน:    คาควบคุมที่กำหนดไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการโรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวนอะลูมิเนียม สวนขยาย ครั้งที่ 1 ของบริษัท  

ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด (พฤศจิกายน, 2562) 
หมายเหตุ:    ผานมาตรฐาน 

Heat Treatment หมายถึง ปลองเตาอบ 
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1.2.3 ระดับเสียง  
ตรวจวัดระดับเสียงทั่วไปบริเวณริมรั้วของโครงการดานทิศตะวันตก (N2) และบริเวณริมรั้วของโครงการดาน 

ทิศใต (N3) เปนเวลา 7 วันตอเนื ่อง ในชวงที่มีการดำเนินการผลิตและมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ระหวางวันที่ 18-25 ตุลาคม 2565 พบวา ระดับเสียงที่ตรวจวัดมีคาอยูในมาตรฐานกำหนด รายละเอียดในรูปที่ 11 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที่ 11 ผลการตรวจวัดผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณริมรั้วของโครงการดานทิศตะวันตก (N2)  
และบริเวณริมรั้วของโครงการดานทิศใต (N3) 

 
มาตรฐาน:     ประกาศกรทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาระดับเสียงรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
หมายเหตุ:    ผานมาตรฐาน 
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1.2.4 คุณภาพน้ำทิ้ง 
ดัชนีที่ตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณบอตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งสุดทายของโครงการ (Final Discharge) 

กอนเขาระบบรวบรวมน้ำเสียของเขตประกอบการอุตสาหกรรมกบินทรบุรี ไดแก คาความเปนกรด-ดาง (pH), ออกซิเจน
ทีจุ่ลินทรียใชยอยสลายสารอินทรยี (BOD), ออกซิเจนที่ใชทำปฏิกิริยากับสารเคมีในน้ำ (COD), ของแข็งแขวนลอยทั้งหมด 
(TSS), ของแข็งละลายน้ำทั ้งหมด  (TDS), ไนโตรเจนและแอมโมเนียที ่อย ู  ในโปรตีน  (TKN), น้ำม ันและไขมัน  
(Grease & Oil) เดือนละ 1 ครั้ง ซึ่งพบวา ดัชนีทั้งหมดที่ตรวจวัดมีคาอยูในมาตรฐานกำหนด รายละเอียดในรูปที่ 12 

 
 
 

 
 
 
 

 
    รูปที่ 12 ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้งแสดงคาต่ำสุด-สูงสุดของแตละดัชนีที่ตรวจวิเคราะหระหวางเดือน 

     กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 บริเวณบอตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งสุดทายของโครงการ (Final Discharge) 
 
มาตรฐาน:     มาตรฐานน้ำทิ้งของโรงงานในเขตอุตสาหกรรมกบินทรบุรี (กอนผานลงสูระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลาง) 
หมายเหตุ:    ผานมาตรฐาน 
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1.2.5 สภาพแวดลอมในการทำงาน  
ตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ทำงานและพนักงานที่ไดรับสัมผัสในพื้นที่ทำงานจำนวน 1 คน  ไดแก  

1) อนุภาคทุกขนาดที่อาจสูดเขาสูระบบทางเดินหายใจได ( Inhalable Dust) 2) อนุภาคขนาดเล็กที่อาจสูดเขาสูระบบ
ทางเดินหายใจได (Respirable Dust) 3) ฟูมของอะลูมิเนียม (Al Fume) 4) ไฮโดรเจนฟลูออไรด (HF) 5) ไฮโดรเจน 
คลอไรด (HCl) บริเวณเตาหลอม และ 6) ละอองน้ำมัน บริเวณหนวยกัดกลึงชิ้นงาน ตรวจวัดในชวงที่มีการปฏิบัติงานใน
วันที่ 19-20 ตุลาคม 2565 พบวา ดัชนีทั้งหมดที่ตรวจวัดมีคาอยูในมาตรฐานกำหนด รายละเอียดในรูปที ่13 

 รูปที ่13 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ทำงาน 
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มาตรฐาน:  [1]  ประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเขมขนของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเขมขนของสารเคมีอันตราย 
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) (กำหนดสำหรับโลหะอะลูมิเนียม ในรูปของอะลูมิเนียม อนุภาคทุกขนาดที่อาจสูดเขาสูระบบทางเดินหายใจได) 

  [2]  ประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเขมขนของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเขมขนของสารเคมีอันตราย 
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) (กำหนดสำหรับไฮโดรเจนฟลูออไรดในรูปของฟลูออรีน) 

 [3]  ประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเขมขนของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเขมขนของสารเคมีอันตราย 
สูงสุดไมวาเวลาใด ๆ ในระหวางการทำงาน) 

[4]  มาตรฐานของ OSHA (TWA) 
หมายเหตุ:    ppm หมายถึง คาเฉลี่ยสูงสุดใน 1 ชั่วโมง จากการตรวจวัด 24 ชั่วโมง 
   ผานมาตรฐาน  

 
ตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทำงาน ไดแก 1) ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq) 2) ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

และ 3) ระดับเสียงที่ลูกจางไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแตละวัน (TWA) 4) ระดับเสียงที่ลูกจางไดรับเฉลี่ย
ตลอดระยะเวลาการทำงานในแตละวัน (TWA) ที่ติดตัวพนักงาน บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม เครื่องฉีดพลาสติก เครื่อง
ฉีดอะลูมิเนียม หนวยประกอบชิ้นงาน และหนวยกัดกลึงชิ้นงาน ในชวงที่มีการปฏิบัติงาน ในวันที่ 19-20 ตุลาคม 2565 
พบวา สวนใหญดัชนีที่ตรวจวัดมีคาอยูในมาตรฐานกำหนด ยกเวน  

ระดับเสียงที่ลูกจางไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแตละวัน (TWA) ที่ติดตัวพนักงานบริเวณเตาหลอม
อะลูมิเนียม (Melting No.2 และ Melting No.3) เครื่องฉีดอะลูมิเนียม (DC001) มีคาไมอยูในมาตรฐานประกาศกรม
สวัสดิการคุมครองแรงงาน เรื ่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมใหลูกจางไดรับเฉลี่ยระยะเวลาการทำงานในแตละวัน  
พ.ศ. 2561 รายละเอียดในรูปที่ 14  

อยางไรก็ตาม โครงการไดดำเนินการตามมาตรการอนุรักษการไดยิน  มีการติดตั้งปายเตือนใหสวมใสอุปกรณ
ปองกันอันตรายสวนบุคคลซึ่งไดมีการอบรมการใชงาน และมีปายเตือนใหระวังอันตรายจากเสียงดัง รวมถึงมีการสลับการ
ทำงานของพนักงานเพื่อลดอันตรายที่เกิดจากเสียงดังในรูปที่ 15 

 
รูปที ่14 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทำงาน 

 
มาตรฐาน:      ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2546 
หมายเหตุ:    ผานมาตรฐาน 
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รูปที ่14 (ตอ) ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทำงาน 
 
มาตรฐาน:     [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2546 
   [2] กฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงานเกี่ยวกับ 

ความรอน แสงสวาง และเสียง พ.ศ. 2559 
   [3] ประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมใหลูกจางไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแตละวัน พ.ศ. 2561  

หมายเหตุ:    ผานมาตรฐาน 
ไมอยูในมาตรฐาน (มีมาตรการรองรับ) 
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รูปที่ 15 ตัวอยางการสวมใสอุปกรณปองกันเสียงดังขณะปฏิบัติงาน 
และปายเตือนใหสวมใสอุปกรณปองกันอันตราย (PPE) 

 
ตรวจวัดระดับความรอน (WBGT) บริเวณปฏิบัติงาน บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม และอาคารเก็บขี้เตา  

ในวันที่ 19 ตุลาคม 2565 พบวา ดัชนีทั้งหมดที่ตรวจวัดมีคาอยูในมาตรฐานกำหนด รายละเอียดในรูปที ่16 
 

 
 

รูปที ่16 ผลการตรวจวัดระดับความรอนในสถานที่ทำงาน 
 
มาตรฐาน:     [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

[2] กฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงานเกี่ยวกับ 
ความรอน แสงสวาง และเสียง พ.ศ. 2559 

หมายเหตุ:    ผานมาตรฐาน 
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ตรวจวัดระดับความเขมของแสงสวาง (Light Intensity) บริเวณพื้นที่ทำงาน ในเวลากลางวันและเวลากลางคืน 
ในวันที่ 19, 20 ตุลาคม 2565 พบวา สวนใหญมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานกำหนด ยกเวน 

- ระดับความเขมของแสงสว างในชวงกลางค ืน บริเวณโตะคอมพิวเตอร  ( Logistic DC) และ 
โตะคอมพิวเตอร (DC012)  

- ระดับความเขมของแสงสวางในชวงกลางวัน บริเวณโตะถอดชิ้นสวน (Performance Room) บริเวณ 
Roughness, บริเวณ Contour (QA Room) และบริเวณโตะคอมพิวเตอร (Kaizen Shop) 

- ระดับความเขมของแสงสวางในชวงกลางวัน บริเวณชั้นเก็บอุปกรณแถว G (Spare Part) บริเวณ
หองสมุดภายในโรงอาหาร (Canteen) และบริเวณหองประชุมกาสะลอง (Office Zone)  

มีคาไมอยูในมาตรฐาน 1) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการ
โรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2546 และ 2) ประกาศกรมสวัสดิการคุมครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐาน
ความเขมขนของแสงสวาง พ.ศ. 2561  

 อยางไรก็ตาม ปจจุบันโครงการไดดำเนินการแกไข โดยการเพิ่มจำนวนหลอดไฟใหเหมาะสมเปนที่เรียบรอย 
แสดงดังรูปที่ 17 

  
  

รูปที่ 17 ตัวอยางความสวางบริเวณพื้นที่ทำงาน 
 



เอกสาร 2-25 แผนการด าเนินงานกิจกรรมมลชนสัมพันธ์ (CSR)
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เอกสาร 2-26 ส าเนาหนังสือน าส่งรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานหลอมและผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนยีม 
ส่วนขยาย คร้ังที่ 1 บริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จ ากัด
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เอกสาร 2-27 แบบฟอร์มบันทึกรับเรื่องร้องเรียน 
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Effective Date : 15/11/2555
COPY CONTROLLED DOCUMENT



เอกสาร 2-28 สรุปการจ้างแรงงานท้องถิ่น
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      จาํนวนพนกังานที
อาศยัอยู่ในอาํเภอกบนิทรบ์รุ ี(ขอ้มูล ณ วนัที
 30 มิถนุายน 2566)
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เอกสาร 2-29 ประกาศจังหวัดปราจีนบรุี เร่ือง แต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ลงวันที่ 13 สิงหาคม 2563
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เอกสาร 2-30 แผนการป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉินกรณี LPG รั่วไหล และสรุปผลการซ้อมแผน
ฉุกเฉินกรณี LPG รั่วไหล 
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เอกสาร 2-31 ตัวอย่างเอกสารการตรวจสอบ และบ ารุงรักษาอุปกรณ์ระบบท่อส่งก๊าซ LPG
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COPY CONTROLLED DOCUMENT Effective Date : 04/07/2565

Revision No.1

LPG Yard
DC Plant : 8 Bulb (8,949 / Bulb)
รายละเอียดงาน ( Job Description) (Check point & Result) ( Remark )

 1. สภาพทัÉวไปของ LPG Yard  

   1.1 ตรวจเช็คสภาพของ Safety Valve ทกุตวั ตรวจเช็คสภาพ Safety Valve วา่ยงัพร้อมใช้งาน ไม่ชาํรุด มีฝาปิดเรียบร้อย 6M O Safety Valve ขนาดเล็กทีÉอยูต่ามแนวระบบท่อ

   1.2 ตรวจเช็คสภาพหนา้แปลนของชุด Evaporator ใช้นํÊาสบู่ตรวจสอบตามหนา้แปลนของชุด Evaporator & ตามระบบท่อส่ง 6M O
   1.3 ตรวจเช็คสภาพหนา้แปลนของแนวท่อ
         ทัÊงทีÉเป็นท่อส่วนของเหลวและส่วนแก๊ส

ใช้นํÊาสบู่ตรวจสอบการรัÉวตามหนา้แปลน  พร้อมทัÊงตามแนวท่อตอ้งไม่มีสนิมกดัท่อ 6M O

   1.4 เช็คสถานะตาํแหน่งวาลว์ทีÉถูกตอ้งของชุด Evaporator วาลว์ของ Evaporator ในส่วนทีÉเป็นแนวท่อ Balance แรงดนัของ Evaporator แต่ละตวั 6M O
   1.5 ตรวจสอบระบบ Ground Line ของแต่ละ Bulk Ground Line ต่อครบ ไม่ขาด หรือหลุดหลวม 6M* O
   1.6 ตรวจเช็ค Ground Line ของรอบรัÊ ว Ground Line ต่อครบ ไม่ขาด หรือหลุดหลวม 6M O
   1.7 ตรวจเช็ค Ground Box ของ LPG Yard Ground Box อยูใ่นสภาพดี ไม่ขาด หรือหลุดหลวม 6M O ตรวจเช็ค Ground Box ทัÊง 2 Box ทีÉอยุร่อบ Yard

 2. ระบบป้องกันฉุกเฉิน
   2.1 สภาพของ Emergency Shut-Off Valve ทัÊง 2 ชุด ชุดสลิงทีÉใช้ดึงและสปริงทีÉกา้น Valve ไม่ชาํรุด  ไม่ผุกร่อน  สภาพ Slingยงัดี 6M O
   2.2 ทดสอบการทาํงานระบบ Emergency Shut-Off Valve สามารถใช้งานไดป้กติ , สภาพพร้อมใช้งาน ไม่มีสิÉงผิดปกติทีÉส่งผลต่อระบบ 6M O ใหท้าํการ Test การทาํงานของ Valve ทัÊง 2 ชุด 

   2.3 ตรวจสอบการทาํงานของระบบ Gas Leak Detector ทาํการทดสอบหวัตรวจแก็สรัÉววา่ยงัพร้อมใช้งาน 6M O ตอ้งมีการแจง้เตือนไปทีÉ Smart Screen 

   2.4 สถานะของวาลว์นํÊาดบัเพลิง
วาลว์ของนํÊาดบัเพลิงพร้อมใช้งานเวลาเกิดเหตุไฟใหม ้โดยวาลว์นํÊาทีÉอยูใ่ตข้า้งตู ้             Gas

 Leak Detector จะตอ้ง เปิด  ส่วนวาลว์นํÊาก่อนเขา้ทีÉอยูข่า้ง Yard จะตอ้ง ปิด
6M O

สถานะวาลว์ตอ้งไม่เปิดพร้อมกนั
เพืÉอไม่ใหน้ํÊาออกทีÉหวัสปริงเกอร์

   2.5 สภาพทัÉวไประบบนํÊาดบัเพลิง ระบบนํÊาดบัเพลิงพร้อมใช้งาน หวัสปริงเกอร์อยูค่รบ ไม่ชาํรุด ไม่เป็นสนิม 6M O
   - ผู้รับผิดชอบปฏบิัติงาน (Operator) ลายมือชืÉอผูป้ฏิบตัิงาน 6M สุริยะ/อาทิตย์

   - วนัทีÉเข้าปฏบิัติงาน (Operation Date) บนัทึกวนัทีÉปฏิบตัิงาน 6M 10-May-23

   - ผู้ควบคุมตรวจสอบ (Checker) ลายมือชืÉอผูต้รวจสอบ 6M Pranop P. หวัหนา้หมวด / ผูช้่วยหวัหนา้หมวด

Symbol

O  = สภาพสมบูรณ์

R  = สภาพไม่สมบรูณ์ควรเขา้แกไ้ขใน 1 เดือน (ลงรายละเอียดดว้ย)

X  = สภาพไม่สมบรูณ์ตอ้งแกไ้ขอยา่งเร่งด่วน (ลงรายละเอียดและ

แจง้หวัหนา้งานระดบั Sub Leader ขึÊนไปใหร้ับทราบ)

                 เอกสารบันทึกการปฎิบัติงานบํารุงรักษาเครืÉองจักรเชิงป้องกนัของระบบต้นกาํลงั (Preventive Maintenance Operation Check Sheet of Utility System)

Oct

จุดตรวจสอบและผล

คว
ามถ

ีÉ
หมายเหตุ   (ถ้ามกีารเสียหาย ให้ลงรายละเอียดทีÉหมายเหตทุกุครัÊง รวมทัÊงเหตผุิดปกติอืÉนๆด้วย)

หมายเหตุ
Jan Feb Mar Apr Nov Dec

Year …………  

May Jun Jul Aug Sep

ผูจ้ดัการแผนก วิศวกร/หวัหนา้หมวด

APPROVED REVIEW

ณรงคศ์กัดิÍ  บุตรวาปี ศภุกร ลุงไธสง

12-May-23 11-May-23
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COPY CONTROLLED DOCUMENT Effective Date : 09/06/2565
Revision No.1

รายละเอยีดงาน (Description Job) (Check point & Result) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 (REMARK)
 1. สภาพทัÉวไปของ LPG Yard  

   1.1 สภาพของ Tank บรรจุ LPG สภาพ Tank LPG ไม่แตกร้าว , ไม่บวม , ไม่มีรอยปริ D O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O
   1.2 สภาพทอ่และขอ้ต่อของชุด Evaporator สภาพทอ่ของชุด Evaporator ไม่รัÉว , ซึม D O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O   ถ้าหากมีการรัÉ วซึมสังเกตได้จากกลิÉนแก๊สหรือ

เสียงทีÉผิดปกติ

   1.3 สภาพการทาํงานของชุด Evaporator  ไม่มีนํÊาแขง็เกาะตามท่อของชุด Evaporator D O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O
   1.4 สถานะและสภาพ ของ Valve ต่างๆ ใน LPG Yard วาลว์ไม่ชาํรุด, ผกุร่อนหรือมีการรัÉวซึม, วาลว์อยู่ในสถานะถูกตอ้ง D O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O   ตาม Valve จะมี Tag บอกสถานะเปิด-ปิดของ 

Valve

   1.5 สภาพของชุดวาลว์เดรน LPG สภาพวาลว์ไม่ชาํรุด, ไม่รัÉวม ซึม D O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O
 2. สถานะ LPG

2.1 ส่วนทีÉเป็นของเหลว

   2.1.1 ความดนัภายใน Tank ทีÉบรรจุ LPG บนัทึก  Pressure จาก  Monitor หนา้ Tank (bar) D 8.2 7 6.8 7 6 6.8 6.5 7 6.8 6.5 5.6 6.5 6.2 6.5 6.5 7 6.8 7 0.8 6.8   ความดันอยู่ประมาณ 5 - 7.5 Bar

   2.1.2 ปริมาณนํÊาแก๊ส ใน Tank บนัทึก  Liquid Level Float จาก  Monitor หนา้ Tank (%) D 48 63 48 29 42 60 44 55 68 50 47 60 38 50 35 70 52 65 48 60   ถ้าปริมาณนํÊาแก๊สใน Tank ตํÉากว่า 30% ให้การ
แจ้งผู้ทีÉเกีÉยวข้อง

   2.1.3 อุณหภูมิภายใน Tank ทีÉบรรจุ LPG บนัทึก Temperature จาก  Monitor หนา้ Tank  (°C) D 34 30 30 30 29 30 31 34 30 30 28 28 30 30 31 34 34 34 33 33

   2.1.4 ความดนัในระบบท่อเติม (ทอ่สีนํÊาเงินก่อนเขา้ Tank) ความดนัของระบบท่อเติม LPG เทา่กบัความดนัภายใน Tank D O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O เปิดวาล์วก่อนเข้า Tank เพืÉอ Balance Pressure 

(เมืÉอต่างกันเกิน 2 Bar)

2.2 ส่วนทีÉเป็นแก๊ส

   2.2.1 ความดนัขาเขา้ Evaporator  No.1 บนัทึก Pressure ทัÊง 2 ค่า หนา้ Monitor ของชุด Evaporator (bar)

        -  Pressure Gauge No.1  ( PG1 ) บนัทึกค่าความดนั ( Bar ) D 7.8 6.5 6 6.5 5.6 6 6 6.5 6 6 5 6 5.8 6 5.8 6.5 6.2 6.5 6.3 6.2

        -  Pressure Gauge No.2  ( PG2 ) บนัทึกค่าความดนั ( Bar ) D 8 6.8 6.2 7.8 5.8 6.4 6 6.7 6.2 6.2 5 6.2 5.9 6 6 6.8 6.4 6.8 6.5 6.5

        -  ความดนัขาออก Evaporator บนัทึก Pressure หนา้ Monitor .ของชุด Evaporator ( Bar ) D 1.5 1.6 1.52 1.5 1.5 1.6 1.6 1.6 1.5 1.5 1.5 1.6 1.5 1.5 1.65 1.55 1.5 1.5 1.52 1.6 ความดันจะอยู่ในช่วง 1.3 - 1.8 Bar

   2.2.2 ความดนัขาเขา้ Evaporator  No.2 บนัทึก Pressure ทัÊง 2 ค่า หนา้ Monitor ของชุด Evaporator (bar)

        -  Pressure Gauge No.1  ( PG1 ) บนัทึกค่าความดนั ( Bar ) D 7.8 6.7 6.2 6.5 5.7 6.2 6 6.8 6 6 5 6 5.8 6 6 6.6 6.4 6.6 6.4 6.3

        -  Pressure Gauge No.2  ( PG2 ) บนัทึกค่าความดนั ( Bar ) D 8 6.8 6.3 6.7 5.9 6.4 6 6.8 6.4 6 5.1 6.2 5.9 6 6 6.8 6.5 6.8 6.5 6.5

        -  ความดนัขาออก Evaporator บนัทึก Pressure หนา้ Monitor .ของชุด Evaporator ( Bar ) D 1.5 1.5 1.13 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.52 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.52 1.55 ความดันจะอยู่ในช่วง 1.3 - 1.8 Bar

   2.2.3 ความดนัแก๊ส LPG ทีÉจ่ายออกจาก LPG Yard บนัทึก  Pressure ในระบบท่อจ่ายทีÉออกจาก LPG Yard ( Bar ) D 1.4 1.4 1.42 1.4 1.3 1.3 1.3 1.4 1.3 1.4 1.35 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.38 1.4    ความดันจะอยู่ในช่วง 1.0 - 1.5 Bar

   2.2.4 ความดนัแก๊ส LPG ทีÉ Header ก่อนใชง้าน บนัทึกค่า  Pressure ทีÉ Header ก่อนเขา้เตาหลอม ( Bar ) D 1.36 1.4 1.4 1.42 1.3 1.4 1.4 1.42 1.39 1.4 1.5 1.4 1.4 1.5 1.6 1.45 1.4 1.4 1.4 1.48    ความดันจะอยู่ในช่วง 1.0 - 1.5 Bar

 3. ระบบป้องกนัฉุกเฉิน
   3.1 สภาพของ Emergency Shut-Off Valve ทัÊง 2 ชุด ชุดสลิงทีÉใชด้ึงและสปริงทีÉกา้น Valve ไม่ชาํรุด,ไม่ผุกร่อน D O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O
   3.2 ทดสอบการทาํงานระบบ Emergency Shut-Off Valve สามารถใชง้านไดป้กติ , สภาพพร้อมใชง้าน W* - O - - - O - - - - O - - - - O O O O O   ให้ทาํการ Test การทาํงานของ Valve ทัÊง 2 ชุด

   3.3 ตรวจสอบการทาํงานของระบบ Gas Leak Detector ทาํการกด Test ทีÉตู ้Gas Leak Detector M O - - - - - - - - - - - - - - - - - - -   Alarm จะต้องมีการเตือนไปทีÉ Smart Screen

  - ผู้รับผิดชอบปฏิบัติงาน (Operator) ลายมือชืÉอผูป้ฏิบตัิงาน D Arthid T. ArthidArthidArthidArthid T. ArthidArthidArthidArthidArthid T. ArthidMana ArthidArthidArthid T. ArthidArthidArthidArthidArthid T.

  - เวลาปฏิบัติงาน (Operate Times) บนัทึกเวลาในการปฏิบตัิงาน/บนัทึกผล D 21:30 9:30 9:25 9:20 9:33 20:55 20:50 20:50 20:45 20:55 8:50 9:58 9:20 9:05 8:45 21:20 21:00 21:20 21:15 21:40

  - ผู้ควบคุมตรวจสอบ (Checker) , ทุกๆวนัสุดสัปดาห์ ลายมือชืÉอผูต้รวจสอบ W Pranop P. Pranop P. Pranop P. Pranop P. Pranop P. หัวหน้าหมวด / ผู้ช่วยหัวหน้าหมวด 

หมายเหตุ   (หากมีเหตหุรือสิÉงผิดปกติ รวมทัÊง Alarm เกิดขึÊน ให้บันทึกและระบรุายละเอียดในหมายเหตทุุกๆ ครัÊ งด้วย) W* : บนัทึกหรือตรวจสอบทุกๆวนัทาํงานวนัแรกของสปัดาห์ M : ทาํทุกๆวนัทีÉ 1,2 ของเดือน

O  = สภาพสมบูรณ์
R  = สภาพไม่สมบูรณ์ควรเขา้แกไ้ขใน 1 เดือน (ลงรายละเอียดดว้ย)

X  = สภาพไม่สมบูรณ์ตอ้งแกไ้ขอยา่งเร่งด่วน (ลงรายละเอียดและ
     แจง้หวัหนา้งานระดบั Sub Leader ขึÊนไปใหร้ับทราบ )

  ปกติความดันทัÊงสองค่าจะเท่ากัน ซึÉงอยู่ ทีÉ
ประมาณ 5 - 7.5 Bar

  ปกติความดันทัÊงสองค่าจะเท่ากัน ซึÉงอยู่ ทีÉ
ประมาณ 5 - 7.5 Bar

                       เอกสารบันทึกการปฎบิัตงิานประจาํวันของเครืÉองจักรแผนกควบคุมเครืÉองจักรต้นกาํลงั (Utility Control Rountine Work Operation Sheet of Utility System)

LPG Yard จุดตรวจสอบและบันทึกผล

คว
าม
ถีÉ Month_______________Year __________ หมายเหตุ

ผูจ้ดัการแผนก วิศวกร / หวัหนา้หมวด

REVIEW

ณรงคศ์กัดิÍ  บุตรวาปี ศุภกร ลุงไธสง

4-Jul-23 3-Jul-23

Symbol APPROVED 

PY CONTROLLED D

June 2023
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เอกสาร 2-32 แบบบันทึกการระบายน้ าฝน

APPENDIX-2



วนัที�
ช่วงเวลาในการ

ระบาย
ระยะเวลาในการ
ระบาย (นาที/ชม.)

ปริมาณนํ�า 
(ล ูกบาศกเ์มตร)

ผ ูบ้นัทึก หมายเหต ุ

ม.ค.2566 ไม่มกีารระบาย

ก.พ.2566 ไม่มกีารระบาย

ม.ีค.2566 ไม่มกีารระบาย

เม.ย.2566 ไม่มกีารระบาย

09 พ.ค. 2566 9:55-10:10 15นาที 413 ทศพล บุญเมอืงมี

07 ม.ิย. 2566 08:55-10:55 2ชม. 3300 ทศพล บุญเมอืงมี

15 ม.ิย. 2566 09:40-10:50 1ชั (วโมง 10นาที 1925 ทศพล บุญเมอืงมี

22 ม.ิย. 2566 08:30-10:30 2ชม. 3300 ทศพล บุญเมอืงมี

แบบบนัทึกการระบายนํ�าฝน จากบ่อหน่วงนํ�าฝนของโครงการ เดือนมกราคม - มิถนุายน  2566

ปริมาณการระบายรวม (ลกูบาศกเ์มตร) 8,937.50                                                                          



หนังสืออนุญาตขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน
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