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      บทที่ 1 
บทน า 

 

1.1  ความเป็นมาของโครงการ 
 

โครงกำรโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณ ของบริษัท เหล็กสยำมยำมำโตะ จ ำกัด โครงกำรประกอบ
กิจกำรโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณ มีผลิตภัณฑ์หลัก คือ เหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณ ที่ก ำลังผลิต
สู งสุด  600 ,000 ตัน/ปี  ซึ่ งได้ รับควำมเห็นชอบในกำด ำเนินกำรจำกส ำนักงำนนโยบำยและแผน
ทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม  (สผ.) ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2537 เป็นต้นมำ แสดงควำมเป็นมำในกำรจัดท ำ
รำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงกำร ดังนี้ 

1) รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) โครงกำรโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้ำง
รูปพรรณ หนังสือ วว 0804/2103 ลงวันที่ 8 มีนำคม 2537 

2) รำยงำนงำนกำรเปลี่ยนแปลงมำตรกำรกำรใช้เชื้อเพลิง (ครั้งที่ 1) หนังสือ วว 0804/3855 ลง
วันที่ 13 มีนำคม 2541 ขอเปลี่ยนแปลงมำตรกำรในกำรใช้เชื้อเพลิง จำกเดิมใช้ก๊ำชธรรมชำติ ให้สำมำรถใช้
น้ ำมันเตำได้ โดยให้ใข้น้ ำมันเตำที่มีก ำมะถัน (ซัลเฟอร์) ไม่เกินร้อยละ 2 ในเตำอบเหล็กแท่ง พร้อมกับ
ก ำหนดให้มีมำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพอำกำศจำกปล่องเพ่ิมเติม คือ ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติ
แบบต่อเนื่อง เพ่ือวัดค่ำซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และก๊ำซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) 

3) รำยงำนงำนกำรเปลี่ยนแปลงมำตรกำรกำรใช้เชื้อเพลิง (ครั้งที่ 2) หนังสือ ทส 1009/9808 ลง
วันที่ 21 กันยำยน 2547 ขอน ำกำกของเสียประเภทเศษผ้ำและถุงมือที่เปื้อนน้ ำมัน และจำระบี ไปเผำในเตำ
หลอมไฟฟ้ำ (EAF: Electric Arc Furnace) ในปริมำณสูงสุดไม่เกิน 500 กิโลกรัม/วัน โดยโครงกำรต้องควบคุม
อัตรำกำรระบำยมลพิษออกจำกเตำ EAF ให้ไม่แตกต่ำงจำกที่เคยระบำยออกอย่ำงมีนัยส ำคัญ (เดิมทีในกำร
หลอมเหล็กไม่มีเศษผ้ำและถุงมือเปื้อนน้ ำมัน และจำระบีผสมอยู่) 

4) รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงมำตรกำรเกี่ยวกับกำรจัดกำรกำกของเสีย (ครั้งที่ 3) หนังสือ ทส 
1009.3/2027 ลงวันที่ 27 กุมภำพันธ์ 2557 ขอเปลี่ยนแปลงมำตรกำรจัดกำรกำกของเสีย จำกเดิม “กำร
รวบรวมและน ำไปถมบริเวณพ้ืนที่ฝังกลบ ซึ่งทำงโครงกำรมีประมำณ 18 กิโลเมตร” เป็น “รวบรวมให้
หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร น ำไปก ำจัดตำมที่กฎหมำยก ำหนด” 

5) รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงฯ (ครั้งที่ 4) หนังสือ อก 5103.3.1/3430 ลงวันที่ 22 ธันวำคม 
2564 โดยเพ่ิมกำรผลิตกระแสไฟฟ้ำพลังงำนแสงอำทิตย์ แบบติดตั้งบนหลังคำ (Solar Rooftop) ขนำดก ำลัง
กำรผลิต 2,176 กิโลวัตต์  

6) รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงฯ (ครั้งที่ 5) หนังสือ อก 5103.3.1/2581 ลงวันที่ 29 สิงหำคม 
2565 โดยขอติดตั้งแผงเซลล์แสงอำทิตย์บนหลังคำของอำคำร Scrap Yard ขนำดก ำลังกำรผลิตไฟฟ้ำ 999.79 
กิโลวัตต์ 

ปัจจุบันโครงกำรได้ด ำเนินกำรก่อสร้ำงแล้วเสร็จเป็นที่เรียบร้อยแล้ว ซึ่งอยู่ระหว่ำงกำรขออนุญำต 
ขอใบประกอบกิจกำรผลิตไฟฟ้ำ และใบผลิตพลังงำนควบคุม 
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1.2  ความเป็นมาของการจัดท ารายงาน 
รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงหลอม

และรีดเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณ (ครั้งที่ 5) บริษัท เหล็กสยำมยำมำโตะ จ ำกัด มีควำมประสงค์จะด ำเนินกำรติดตั้ง
แผงโซล่ำเซลล์เพ่ิมเติมจำกโครงกำรปัจจุบัน โดยเดิมมีขนำดก ำลังกำรผลิต 2,176 กิโลวัตต์ บนหลังคำของ
อำคำรโรงรีดเหล็กภำยในโครงกำร จะเพ่ิมก ำลังกำรผลิตอีก 999.79 กิโลวัตต์ ซึ่งจะท ำกำรติดตั้งแผงโซล่ำเซลล์
บนหลังคำ Scrap Yard และได้รับควำมเห็นชอบจำกคณะกรรมกำรพิจำรณำรำยงำนกำรประเมินผลกระทบ
ทำงด้ำนสิ่งแวดล้อม ของกำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ตำมหนังสือผลกำรพิจำรณำรำยงำน 
เลขที่ อก. 5103.3.1/2581 ลงวันที่ 29 สิงหำคม 2565 ดังแสดงในเอกสารแนบที่ 1.1 และได้รับอนุญำตใน
กำรก่อสร้ำง เพ่ือติดตั้งแผงโซล่ำเซลล์บนหลังคำ Scrap Yard เมื่อวันที่ 16 ธันวำคม 2565 ดังเอกสารแนบที่ 
1.2 โดยมติดังกล่ำว ก ำหนดให้โครงกำรต้องยึดถือและปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกัน แก้ไขและลดผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม ที่เสนอไว้ในรำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมอย่ำงเคร่งครัดและรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรดังกล่ำวให้หน่วยงำนที่อนุญำตและหน่วยงำน
ที่เกี่ยวข้องทรำบเป็นประจ ำทุก 6 เดือน โดยฉบับระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2565 ได้น ำส่งรำยงำนกำร
ปฏิบัติตำมมำตรกำร ฯ เมื่อวันที่ 27 และ 30 มกรำคม 2566 ดังแสดงหนังสือน ำส่งรำยงำนฯ ในเอกสารแนบที่ 
1.3 

 

ส ำหรับรำยงำนกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกัน แก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมำตรกำร
ติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม ฉบับระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2566 บริษัท เหล็กสยำมยำมำโตะ 
จ ำกัด ได้มอบหมำยให้ Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ำกัด ซึ่งได้รับกำรขึ้น
ทะเบียนเป็นห้องปฏิบัติกำรวิเครำะห์เอกชน เลขที่ ว-169 จำกกรมโรงงำนอุตสำหกรรม และได้รับกำรรับรอง
ระบบ ISO/IEC 17025 : 2017 จำกส ำนักงำนมำตรฐำนผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม ดังแสดงในเอกสารแนบที่ 1.4 
เป็นผู้ด ำเนินกำรจัดท ำรำยงำนฯ เพ่ือเสนอต่อหน่วยงำนที่อนุญำต และหน่วยงำนที่เกี่ยวข้องทรำบ และ
พิจำรณำให้ควำมเห็น ตลอดจนให้ข้อเสนอแนะ เพ่ือปรับปรุง แก้ไข กำรด ำเนินโครงกำร ให้มีควำมถูกต้อง
เหมำะสมและก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภำพสิ่งแวดล้อมให้น้อยที่สุดต่อไป ทั้งนี้ ทำงบริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ 
เซอร์วิสเซส จ ำกัด ได้เข้ำด ำเนินกำรตรวจสอบพ้ืนที่โครงกำร เมื่อวันที่ 5 พฤษภำคม 2566 ดังแสดงในเอกสาร
แนบที่ 1.5 

 

ทั้งนี้  ปัจจุบันรำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณ (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เหล็กสยำมยำมำโตะ จ ำกัด 
ได้รับกำรรับรองระบบบริหำรงำนคุณภำพตำมมำตรฐำน ISO 9001:2015 ตั้งแต่วันที่ 9 กุมภำพันธ์ 2564, กำร
รับรองระบบกำรจัดกำรสิ่งแวดล้อมตำมมำตรฐำน ISO 14001:2015 ตั้งแต่วันที่ 23 กุมภำพันธ์ 2564,ระบบ
กำรจัดกำรอำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย มอก. 45001:2018 ตั้งแต่วันที่ 23 กุมภำพันธ์ 2564 และระบบ
กำรจัดกำรอำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย มอก. 18001:2554 ตั้งแต่วันที่ 23 กุมภำพันธ์ 2564 โดยสถำบัน
รับรองมำตรฐำนไอเอสโอ ดังแสดงในเอกสารแนบท่ี 1.6 
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1.3 รายละเอียดโครงการ 
 

1.3.1 ที่ตั้งโครงการ 
 

 รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณ (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เหล็กสยำมยำมำโตะ จ ำกัด ตั้งอยู่ที่
นิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด ต ำบลมำบตำพุด อ ำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ดังแสดงในภาพที่ 1.1 โดยมี
อำณำเขตติดต่อโดยรอบ ดังนี้  

 

ทิศเหนือ ติดกับ บริษัท ทำทำ สตีล กำรผลิต (ประเทศไทย) จ ำกัด (มหำชน)  
ทิศตะวันออก ติดกับ ถนนไอ-8 (I-8) ของนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด 
ทิศใต้ ติดกับ ท่ำเรืออุตสำหกรรมมำบตำพุด (MIT) 
ทิศตะวันตก ติดกับ ถนนไอ-7 (I-7) ของนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด 
 
 

ทั้งนี้ โครงกำรมีพ้ืนที่รวมประมำณ 114 ไร่ 1 งำน 63.05 ตำรำงวำ ส ำหรับรำยละเอียดแผนผัง
กำรใช้ประโยชน์พ้ืนที่ภำยในโครงกำรแสดงดังภาพที่ 1.2 ถึงภาพที่ 1.3 และต ำแหน่งกำรติดตั้งแผงเซลล์
แสงอำทิตย์ขนำด 540 วัตต์ จ ำนวน 4,030 แผง ติดตั้งบริเวณหลังคำอำคำรโรงรีดเหล็ก และติดตั้งแผงเซลล์
แสงอำทิตย์ขนำด 610 วัตต์ จ ำนวน 1,639 แผง บริเวณหลังคำอำคำร Scrap Yard แสดงดังภาพที่ 1.4 
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ภาพที่ 1.1 แผนผังแสดงต ำแหน่งที่ตั้งโครงกำร 
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ภาพที่ 1.2  แผนผังแสดงกำรใช้ประโยชน์พื้นที่ภำยในโครงกำร 
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ภาพที่ 1.3  แผนผังแสดงกำรใช้ประโยชน์พื้นที่ภำยในโครงกำร (ปัจจุบัน) 
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ภาพที่ 1.4  บริเวณอำคำรที่ติดตั้งแสงอำทิตย์ 
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  1.3.2  วัตถุดิบ กระบวนการผลิต  

 

1)  วัตถุดิบ 
  วัตถุดิบที่ใช้ประกอบด้วยเศษเหล็ก สำรปรุงแต่งคุณภำพน้ ำเหล็ก และส่วนผสม 

อ่ืนๆ โดยมีรำยละเอียดแสดงดังตารางท่ี 1.1 

 

2)  กระบวนการผลิต 
  กระบวนกำรผลิตของโครงกำรประกอบด้วย 6 ขั้นตอน ดังแสดงในภาพที่ 1.5 

โดยมีรำยละเอียด ดังนี้ 
 

  2.1) การเตรียมวัตถุดิบ  เศษเหล็ก (Scrap) ที่น ำมำใช้จะถูกคัดเลือก โดยมีกำรตรวจ
คุณภำพเศษเหล็ก และแยกสิ่งเจือปนออกก่อน เพ่ือให้มีสิ่งเจือปนอ่ืนๆน้อยที่สุด ซึ่งจะช่วยให้น้ ำเหล็กที่ได้มี
คุณภำพดี และไม่ต้องเติมสำรปรับปรุงคุณภำพ หรือเติมในปริมำณที่น้อยมำกเพ่ือช่ วยลดต้นทุนในกำรผลิต 
จำกนั้นเศษเหล็กจะถูกบรรจุใส่ในถังรับเศษเหล็กด้วยเครนที่อำคำร Scrap Yard ก่อนชั่งน้ ำหนักให้ได้ปริมำณ
ตำมที่ก ำหนด และขนย้ำยเข้ำสู่โรงหลอมด้วยเครน เพ่ือเข้ำกระบวนกำรหลอมเหล็ก 

 

  2.2) การหลอมเศษเหล็ก (Melting)  เศษเหล็กจะถูกหลอมในเตำหลอมไฟฟ้ำ (Electric 
Arc Furnace: EAF) ขนำดควำมจุสูงสุด 130 ตัน มีก ำลังกำรผลิตน้ ำเหล็กครั้งละ 110 ตัน กำรหลอมเศษเหล็ก
ใช้พลังงำนไฟฟ้ำ โดยปล่อยกระแสไฟฟ้ำผ่ำนแท่งอิเลคโทรดควำมร้อนจำกกำรอำร์คแท่งอิเลคโทรด ท ำให้เศษ
เหล็กภำยในเตำหลอมเหลว โดยมีอุณหภูมิประมำณ 1,600 องศำเซลเซียส ในขณะที่ท ำกำรหลอมจะท ำกำร
เติมออกซิเจนและเชื้อเพลิงเข้ำสู่เตำ เพ่ือเร่งให้กระบวนกำรหลอมเร็วขึ้น ช่วยให้กำรหลอมมีประสิทธิภำพมำก
ขึ้น กำรหลอมแต่ละครั้งใช้เวลำ 90 นำที โดยในช่วงที่ท ำกำรหลอมจะมีกำรเติมเศษเหล็กประมำณ 2-3 ครั้ง 
ขึ้นอยู่กับคุณภำพของเศษเหล็ก โดยใช้เวลำในกำรเติมเศษครั้งละประมำณ 1 นำที ทั้งนี้ ระหว่ำงกำรหลอมจะมี
กำกขี้เหล็กลอยอยู่ขึ้นสู่ผิวด้ำนบนของน้ ำเหล็ก ซึ่งโครงกำรออกแบบให้มีช่องส ำหรับเทขี้เหล็กออกจำกเตำ  

  2.3) การปรับปรุงคุณภาพน้ าเหล็ก  น้ ำเหล็กที่ได้จำกเตำหลอม จะถูกเทลงเบ้ำรับน้ ำเหล็ก
ก่อนที่จะน ำมำที่เตำปรุงแต่ง (Ladle Furnace) เพ่ือท ำกำรปรุงแต่งคุณภำพน้ ำเหล็ก โดยเติมส่วนผสมต่ำงๆ
ตำมคุณสมบัติที่ก ำหนด ซึ่งใช้เวลำในกำรปรับปรุงคุณภำพน้ ำเหล็กประมำณ 35-50 นำที 

 

  2.4) การหล่อเหล็ก  น้ ำเหล็กที่ผ่ำนกำรปรับคุณภำพแล้ว จะถูกยกไปยังเครื่องหล่อเหล็ก
แบบต่อเนื่อง (Continuous Casting Machine : CCM) โดยจะได้เหล็กแท่งที่เรียกว่ำ Bloom หรือ Beam 
Blank จำกนั้นส่งไปยังลำนลดอุณหภูมิ (Cooling Bed) ก่อนส่งไปยังขั้นตอนกำรอบควำมร้อนต่อไป 

 

  2.5) การอบความร้อน  หลังจำกผ่ำนขั้นตอนกำรหล่อเหล็กแล้ว แท่งเหล็กที่ได้จะถูกน ำไป
ผ่ำนกระบวนกำรอบควำมร้อน (Heating) ในเตำอบเหล็กแท่ง (Reheating Fumace) เพ่ือให้เหล็กมีคุณภำพดี
ขึ้น โดยน ำไปอบจนได้อุณหภูมิประมำณ 1,100-1,200 องศำเซลเซียส เพ่ือเปลี่ยนโครงสร้ำงของเหล็กให้เป็น 
Austenite ก่อนส่งเข้ำกระบวนกำรรีดเหล็กต่อไป 
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  2.6) การรีดเหล็ก  เหล็กแท่งที่ได้จำกเตำอบเหล็กแท่ง (Reheating Fumace) จะถูกส่งไป
ยังโรงรีดเหล็ก (Section Mill) เพ่ือท ำกำรรีดเหล็กแท่งให้เป็นเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณตำมที่ต้องกำร โดยมี
ก ำลังกำรผลิตประมำณ 50,000 ตัน/เดือน เหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณที่ได้จะถูกน ำมำตัดเพ่ือให้ได้ขนำดตำม
ควำมยำวมำตรฐำน ส่วนเศษเหล็กท่ีเกิดจำกกำรตัดนั้น ทำงโครงกำรจะน ำไปหมุนเวียนใช้เป็นวัตถุดิบ (Return 
Scrap) ภำยในโครงกำรต่อไป 

ส ำหรับขั้นตอนกำรรีดเหล็ก แบ่งได้เป็น 3 ขั้นตอน ดังนี้ 
1. การรีดช่วงแรก ท ำกำรรีดเพ่ือลดขนำดในช่วงแรกด้วยแท่นรีด BD Mill (Break 

down Mill) 
2. การรีดช่วงกลาง ท ำกำรรีดเพ่ือลดขนำดในช่วงกลำงด้วยแท่นรีด UR และ E Mill 

(Universal Rougher Mill and Edgar Mill) 
3. การรีดช่วงสุดท้าย ท ำกำรรีดลดขนำดในช่วงสุดท้ำย เพ่ือลดให้ได้ขนำดมำตรฐำน

ด้วยแท่นรีด UF Mill เหล็กท่ีผ่ำนกำรรีดจะถูกน ำมำผึ่งให้เย็นลงที่แท่นผึ่งเย็น (Cooling Bed) และน ำมำตัดตรง
ด้วยเครื่องตัดตรง (Roller Straighter) จำกนั้นน ำมำมัด เพ่ือชั่งน้ ำหนักและกองเก็บ (Bunding, Weiging, 
Storage and Shipping) เพ่ือรอจ ำหน่ำยต่อไป 
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ตารางท่ี 1.1  ชนิดและปริมำณวัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนกำรผลิต ระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2566 
 

ชนิด หน่วย 
ปริมาณวัตถุดิบที่ใช้ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

รวม 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย.  พ.ค. มิ.ย. 

Alloy Kgs. 393 401 342 352 305 345 2,137 
Antracite Kgs. - - - - - - - 
CM Ball Kgs. - - - - - - - 
Coke Kgs. 674 752 574 631 454 502 3,588 
Burnt Lime Kgs. 707 738 629 618 402 505 3,599 
Dolomitic Lime Kgs. 605 604 526 557 356 459 3,109 
Addition Kgs. 193 251 229 231 153 185 1,242 
เศษเหล็ก (Scrap) Tons. 34,681 35,902 30,634 32,095 22,100 26,806 182,219 

 

ที่มา  :  บริษัท เหล็กสยำมยำมำโตะ จ ำกัด, 2566
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โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด  
ระหว่างเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ภาพที่ 1.5 แผนผังแสดงกระบวนกำรผลิตเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณ 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด  
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1.3.3  มลพิษและการควบคุม 
 1. มลพิษทางน้ า 
 1.1 แหล่งก าเนิดและปริมาณน้ าเสีย และการจัดการของเสีย 

1) น้ ำหล่อเย็นโดยตรง น้ ำส่วนนี้หลังจำกผ่ำนกำรหล่อเย็นเครื่องจักรแล้ว จะปล่อยลงสู่บ่อดัก
ตะกอน เพ่ือแยกเศษเหล็กที่ติดมำกับน้ ำออก จำกนั้นจะส่งไปยังบ่อตกตะกอน เพ่ือแยกตะกอนที่แขวนลอยใน
น้ ำออก จำกนั้นน้ ำจะถูกส่งไปยังหอลดอุณหภูมิ เพื่อลดอุณหภูมิของน้ ำให้เย็นลงแล้วส่งต่อไปยังบ่อพักน้ ำ ก่อน
หมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ โดยจะมีกำรระบำยน้ ำทิ้ง (Blow Down) ออกจำกบ่อพักน้ ำ ซึ่งมีปริมำณ 25 ลบ.ม./
ชม. หรือ 600 ลบ.ม./วัน ซึ่งผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจะถูกส่งไปเก็บไว้ยังบ่อพักน้ ำทิ้งขนำด 1,500 ลบ.ม. และน้ ำ
กลับไปใช้รดน้ ำต้นไม้ในพ้ืนที่โครงกำรต่อไป 

2) น้ ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำนและโรงงำน ซึ่งเป็นน้ ำเสียจำกพนักงำน คือน้ ำเสียจำกห้องน้ ำ/
ห้องสุขำ จะมีปริมำณน้ ำเสียประมำณ 25 ลบ.ม./วัน น้ ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำน โครงกำรจัดให้มีระบบบ ำบัด
น้ ำเสียแบบบ่อเติมอำกำศ ซึ่งสำมำรถรองรับปริมำณน้ ำเสียได้ 45 ลบ.ม./วัน น้ ำเสียจำกห้องน้ ำ/ห้องสุขำใน
อำคำรส ำนักงำน และอำคำรโรงงำนจะถูกส่งมำยังบ่อพักน้ ำเสีย เพ่ือควบคุมให้ปริมำณน้ ำเสียที่จะส่งเข้ำระบบ
บ ำบัดน้ ำเสียคงที่ น้ ำเสียจะถูกส่งไปยังถังเติมอำกำศเพ่ือเติมออกซิเจนให้จุลินทรีย์ในระบบบ ำบัดน้ ำเสียท ำงำน 
จำกนั้นน้ ำเสียจะถูกส่งไปยังบ่อตกตะกอนเพ่ือแยกตะกอนแขวนลอยและจุลินทรีย์ในน้ ำเสียออก น้ ำใสที่ออก
จำกบ่อตกตะกอนจะถูกส่งไปยังบ่อเติมคลอลีน เพ่ือฆ่ำเชื้อโรคในน้ ำก่อนระบำยลงบ่อพักน้ ำของโครงกำร 

3) น้ ำจำกกำรล้ำงแผงเซลล์แสงอำทิตย์ จะมีปริมำณน้ ำเสียประมำณ 3.45 ลบ.ม./ครั้ง (ควำมถี่
ทุก 3 เดือน ยกเว้นฤดูฝน) เฉลี่ย 25.8 ลบ.ม./ปี น้ ำทิ้งจำกกำรล้ำงเซลล์แผงอำทิตย์บนหลังคำอำคำรโรงรีด
เหล็กจะไหลลงสู่รำงระบำยน้ ำฝน ด้ำนล่ำงตัวอำคำร ก่อนระบำยไปยังบ่อพักน้ ำฝนขนำด 285 ลบ.ม. และ
น ำไปใช้ลดต้นไม้ต่อไป ทั้งนี้ ในกำรติดตั้งแผงเซลล์แสงอำทิตย์ครั้งนี้ จะมีน้ ำจำกกำรล้ำงแผงเซลล์เพ่ิมข้ึน 2.62 
ลบ.ม./ครั้ง หรือ 10.48 ลบ.ม./ปี 
  
 2. กากของเสียอุตสาหกรรม 
     โครงกำรได้น ำกำกของเสียจำกกระบวนกำรผลิตไปจัดกำรโดยรวบรวมให้หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำต
จำกทำงรำชกำรน ำไปจัดกำรตำมท่ีกฎหมำยก ำหนด และได้ส่งของเสียจำกกระบวนกำรผลิตที่ได้รับอนุญำตจำก
กรมโรงงำนอุตสำหกรรม ระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2566 มีดังนี ้
 - กำกขี้เหล็ก (slag) ปริมำณ 28,814.13 ตัน/ปี ส่งให้กับบริษัท สยำมสตีล มิลล์ เซอร์วิส จ ำกัด 

     - ฝุ่นจำกระบบบ ำบัดมลพิษอำกำศจำกเตำหลอมเหล็ก (EAFD) ปริมำณ 2,584.54 ตัน/ปี ส่ง
ให้กับบริษัท เบเฟซำ ซิงค์ (ปท.) จ ำกัด, บริษัท หัวจง อุตสำหกรรม จ ำกัด และบริษัท เอฟเวอร์โกรวิ่ง รีซอร์ส
เซส รีไซคลิ่ง (ปท.) จ ำกัด.     

 - สเก็ดหรือเปลือกสนิม (Mill scale) ปริมำณ 5,137.47 ตัน/ปี ส่งให้กับบริษัท เสียงหลง เทรด
ดิ้ง จ ำกัด, บริษัท เจ.เอ็น.เค ธุรกิจ จ ำกัด และบริษัท เคบีวำย อินดัสเทรียล จ ำกัด 

     - เศษอิฐทนไฟ ปริมำณ 24.52 ตัน/ปี ส่งให้กับบริษัท ปูนซิเมนต์นครหลวง จ ำกัด (โรงงำน 3) 
 - ถุงมือและผ้ำเปื้อนจำระบ ีปริมำณ 1.71 ตัน/ปี ส่งให้บริษัท บริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ำกัด 

                                     


