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ภาคผนวก 3

เอกสารเก่ียวกับการขออนุญาตการแจงหนวยงานที่เกี่ยวของกอนเริ่มงาน
กอสราง และการขอใชพ้ืนที่ 



  

 
  

ภาคผนวก 3-1

ตัวอยางเอกสารการขออนุญาตวางทอ 
เอกสารการประสานงานเจาของระบบสาธารณูปโภค 



  

 
  

การรถไฟแหงประเทศไทย





  

 
  

สํานักงานเทศบาลเมืองคลองหลวง





  

 
  

กรมทางหลวง













  

 
  

ภาคผนวก 3-2

ตัวอยางเอกสารการเชาสํานักงานชั่วคราว พ้ืนที่เก็บทอ/วัสดุอุปกรณ 

























  

 
  

ภาคผนวก 3-3

ตัวอยางเอกสารการเชาท่ีพักคนงานกอสรางโดยเชาหองแถว











  

 
 

  

ภาคผนวก 3-4

เอกสารหนังสือประสานงานเก่ียวกับการดําเนินกิจกรรม
การทดสอบทอดวยวิธีทางชลสถิต



  

 
  

หนังสือประสานงานเกี่ยวกับการดําเนินกิจกรรม
การทดสอบทอดวยวิธีทางชลสถิต







  

 
  

เอกสารการใชน้ําประปา





  

 
  

ภาคผนวก 3-5

ตัวอยางเอกสารการจัดสงผลการทดสอบและตรวจสอบ เพ่ือขอรับใบอนุญาต
ประกอบกิจการควบคุมประเภทที่ 3 ระบบการขนสงกาซธรรมชาติทางทอ

ของโครงการ ตอกรมธุรกิจพลังงาน







  

 
  

ภาคผนวก 4

การประชาสัมพันธโครงการ



  

 
  

ภาคผนวก 4-1

ตัวอยางหนังสือแจงติดประกาศเผยแพรมาตรการปองกัน
และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม











  

 
  

ภาคผนวก 4-2

ตัวอยางหนังสือแจงแผนการกอสราง


























































































