






























  

 
  

ภาคผนวก 2-5 (ค)

ประกาศนียบัตรเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทํางาน

















  

 
  

ภาคผนวก 2-6

ตัวอยางกิจกรรมการอบรมเพ่ือสงเสริมดานอาชีวอนามัย 
และความปลอดภัยในการทํางาน (Tool Box Talk)















































  

 
  

ภาคผนวก 2-7

ตัวอยางเอกสารระเบียบขั้นตอนการจัดการขอรองเรยีน



SIAMRAJ PUBLIC COMPANY LIMITED 
บริษทั สยามราช จาํกัด (มหาชน) 

แผนผังการรับข้อร้องเรียนกรณีฉุกเฉินหรือเร่งด่วน 

ติดตามตรวจสอบอย่างต่อเนืÉอง 
สรุปและจัดทํารายงานหน่วยงานท้องถิÉน 

24 ชัÉวโมง 

แจ้งผลการดาํเนินงาน
กลับไปยังผู้รอ้งเรียน

ผูร้้องเรียน 

นําเสนอต่อผูบ้ริหารเพืÉอสัÉงการแก้ไขปัญหา 

แก้ไข
ปัญหา

ภายใน 24 
ชัÉวโมง 

ศูนยรั์บเรืÉองร้องเรียนโครงการยา้ยท่อก๊าซธรรมชาติ
บริษทั�สยามราช�จาํกดั�(มหาชน)



SIAMRAJ PUBLIC COMPANY LIMITED 
บริษทั สยามราช จาํกัด (มหาชน) 

ผังการดําเนินงานรับข้อร้องเรียน กรณีทัÉวไป 

ขัÊนตอนการดําเนินงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รับแจ้งข้อร้องเรียน และกรอกแบบฟอร์ม ขร-1 

ศูนยรั์บเรืÉองร้องเรียน 

ตรวจสอบสาเหตเุบืÊองตน้และใหผู้ร้้องเรียนลงชืÉอเป็นหลกัฐาน 
(ขอ้ร้องเรียนทัÉวไปภายใน 2 วนั, ฉุกเฉิน 24 ชม.) 

ประชุมหาสาเหตุ-กาํหนดแนวทางการแก้ไขและการป้องกัน
การเกิดซํÊ า มอบหมายผูรั้บผดิชอบ (ภายใน 2 วนั) 

ผูจ้ดัการโครงการสัÉงการ 

ดาํเนินการแก้ไข 

ผู้รอ้งเรียนลงนาม
ยอมรับผลการแก้ไข

ประชุมแจ้งคณะดาํเนินการบนัทึกข้อร้องเรียนรวบรวมข้อมูล 
(วิเคราะห์สาเหตุและประเมินผลรายเดือน) 

ยอมรับ 

แก้ไขแล้วเสร็จ 

ปกติ 

ผูรั้บผิดชอบ 

ปตท. / ผูรั้บเหมา 

สนง.สนาม 

ผูไ้ด้รับมอบหมาย 

ผูจ้ัดการโครงการ 

ผูจ้ัดการโครงการ 

ผูไ้ด้รับมอบหมาย  
และผูร้้องเรียนทาํการตรวจสอบ 

 

ผูไ้ด้รับมอบหมาย  
และผูร้้องเรียนทาํการตรวจสอบ 

 

ไม่ยอมรับ ลงบันทึก
ในแบบฟอร์ม 

แจ
ง้ค

วาม
กา้ว

หน
า้ใน

การ
แก

ไ้ข
แก่

ผูร้้
อง

เรีย
นท

ุก 2
 วนั

 

ฉุก
เฉิน

แจ
ง้ภ

ายใ
น 2

4 ช
ม. 

ผูร้้องเรียน 



SIAMRAJ PUBLIC COMPANY LIMITED 
บริษทั สยามราช จาํกัด (มหาชน) 

เลขที่ 

- /
แบบฟอรมขอรองเรียน 

พ้ืนท่ีโครงการ ชวง KP   ถึง KP   วันท่ี     
อยูในพื้นท่ีหมูบาน  ตำบล  อำเภอ  จังหวดั       
ขอมูลผูรองเรียน 
ชื่อ นามสกุล นาย/นาง/นางสาว   อาชีพ 
ท่ีอยู  เบอรโทรศัพท   
ขอรองเรียน /ขอเสนอแนะ 

รายละเอยีด ขอเสนอแนะและแนวทางการแกไข 
  
  
  

     ลงช่ือ 
ผูรองเรียน 

*ลงช่ือผูรองเรียนเม่ือไปดูพื้นท่ีรวมกบัเจาหนาที ่
สำหรับเจาหนาท่ี 
สิ่งท่ีพบหรอืเหตุการณที่พบ 

สาเหตุเบ้ืองตน 
 การไมปฏิบัติตามมาตรการปองกันแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

�  การไมปฏิบัติตามกฎ ขอกำหนด และสัญญา โดยผูรับเหมา 
�  ความลาชาในการดำเนินงาน 
�  ความไมเหมาะสมหรือไมถูกตองในการปฏิบัติงาน 
�  ความไมเรียบรอยหรือไมเปนไปตามขอตกลงของงานที่ปฏิบัติแลวเสร็จ 

 อื่น ๆ (ระบุ)   
ประเภทขอรองเรียน 
� �ดานกอสราง �ดานสิ่งแวดลอม
���ความปลอดภัยและสุขภาพอนามัย� �อื่น ๆ  (ระบุ)  

 

ลงชื่อ   
ผูรับขอรองเรียน 

  / / 
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ตัวอยางเอกสารข้ันตอนการควบคุมโรคติดตอ
และโรคระบาดรายแรง (COVID-19) ภายในโครงการ
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พนักงาน
(พนักงานบริษทั/ผู้รับเหมา)

พร้อมยˑืนผลตรวจ ATK Test ไม่เกิน 72 ชม.

ตรวจสอบความ
ถกูต้องเอกสารคัดกรอง 

COVID – 19  

ตรวจสอบความถูกต้องเอกสารคัดกรอง 
COVID – 19 และอนุมัติ

เอกสารคัดกรอง COVID – 19 
ไม่ถูกต้อง ไม่อนุมัต ิ

(ต้องดาํเนนิการแก้ไข)

NoYes

มาตรการการคัดกรอง COVID-19 สําหรับพนักงาน

ไม่สามารถเข้า
ปฏิบัติ งานใน
โครงการฯได้

พนักงานทุกคนทˑีเข้าโครงการจะต้องตรวจวัด อุณหภูมิก่อนเขา้ภายใน
โครงการทกุครั˓ง ทˑีจุดคัดกรอง 

(ประตูทางเข้าโครงการ)

ตรวจวัด
อุณหภูมิ

อณุหภูมอิยู่ในระดับตํˑากว่า 
37.5 °C

อุณหภูมิสูงกว่าระดับ 
37.5 °C ขึ˓นไป

ตรวจวัดอุณหภูมิร่างกาย

ลงบนัทึกลง
แบบฟอร์ม

วัดอุณหภูมิต่อเนˑืองทุกวัน (เช้า )
และนําส่งบันทึกทˑีส่วนงานความปลอดภัย 

SRPLC ของโครงการฯ 

ไม่สามารถเข้าปฏิบัตงิานใน
โครงการฯได้

ควรเฝ˔าระวังตนเองเป˞นเวลา 14 วัน หากมี

อาการผิดปกติให้รีบไปพบแพทย์



กรณีพบผู้ต้องสงสัยว่าติด
เชื˓อหรือติดเชื˓อโควิด-19

ให้พนักงานหยดุงานทันที และ
แยกตัวเองออกจากผู้อˑืน

แจง้เจ้าพนักงานควบคุมโรคติดต่อ
หน่วยงานภายในพ˓ืนทีˑภายใน 3 ชˑัวโมง 
เพˑือควบคุมโรคและคัดกรองกลุ่มเสˑียง

ตรวจยืนยันผล

ผลเป˞นบวก ผลเป˞นลบ

สังเกตอาการกักตัว 5-7 วัน
ตามมาตรการของภาครัฐ

เขา้รับการรักษาโดยด่วน หาก
แพทยอ์นุญาตให้ผู้ป˳วยกลับบา้น

เนˑืองจากมีอาการไม่รุนแรง และเมˑือ
หายป˳วยควรให้ผู้ป˳วยทํางานทˑีบ้าน
อย่างน้อย 10 วัน หรือจนกว่าตรวจ

ไม่พบเชื˓อ

รักษาหายและได้รับการ
รับรองจากหน่วยงานทีˑ

นา่เชˑือถือ

ยืนยันผลตรวจ  
ATK เป˞นลบ

กลุ่มสัมผสัผู้เสˑียง

ผู้สัมผัสเสˑียงสูง ผู้สัมผัสเสˑียงตˑํา

หยุดงานทันที

มาตรการสําหรับผู้สัมผสัใกล้ชิดเสˑียงสูง 
-กักตัวทีˑบา้น (Home Quarantine) 5-7 วัน ตรวจ ATK ครั˓งทีˑ 1 วันทีˑ 5 -6 

หลังสัมผัสใกล้ชิดผู้ติดเช˓ือคร˓ังสุดทา้ย 
 หากพบติดเช˓ือให้ โทร. 1330 รับการดูแลแบบแยกกักทˑีบ้าน (Home Isolation)

กักตัวและสังเกตอาการตัวเองทีˑบ้านอย่าง
น้อย 1-3 วัน ตรวจ ATK ครั˓งทีˑ 1

ยืนยันผลตรวจ 
ATK เป˞นลบ

กลับเข้าทํางาน
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ตําแหนงติดต้ังกําแพงกันเสียงช่ัวคราวในระยะกอสรางโครงการ
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ตัวอยางเอกสารระเบียบขั้นตอนงานเชื่อมตอทอ



โครงการยา้ยทอ่ก๊าซธรรมชาต ิเพ ืѷอลดผลกระทบจากโครงการความร่วมมอืระหว่างรฐับาลแห่งราชอาณาจกัรไทยและ
รฐับาลแหง่สาธารณรฐัประชาชนจนีในการพฒันาระบบรถไฟความเร็วสงูเพืѷอเชืѷอมโยงภมูภิาค 

ชว่งทีѷ 1 กรงุเทพ หนองคาย (ระยะทีѷ 1 ชว่งกรุงเทพ นครราชสมีา) สญัญา 4 2

 

 

    



 

 



 

 

3/4” to 42", Thickness of pipe is 1.6 mm. to 20.62 mm.

 

GTAW+SMAW for Pipe Ø 2⅞" to Ø 42" and GTAW for Ø ¾”to Unlimited. This Procedure 
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Reference : API 1104

For Siamraj Public Company Limited Welding of PTT PLC Pipe and Fitting
Process GTAW
Material API 5L-B to X42, ASTM A53-B, ANSI A106-B or equivalent
Pipe outside diameter and wall thickness O.D. less than 2-inch and Thickness less than 4.8mm
Joint design Single V-groove
Filler Metal and number of beads ER70S-6
Electrical or flame characteristics DC-EN
Position 6G-All
Direction of Welding Up-hill
Number of welders 1-person
Time laps between passes 180 second Max.
Type and removal of lineup clamp External Clamp, remove after 25% of root pass complete
Cleaning and/or grinding Slag remove by hammering, power tool grinding
Preheat/postweld heat treatment N/A
Shielding gas and flow rate Argon, 20 LPM
Shielding flux N/A
Speed of travel 3-6 ipm Plasma gas flow rate N/A
Plasma gas composition N/A
Plasma gas orifice size N/A
Sketches and tabulations attached As below

Refer PTT WPS no. 1.1 API/D-2.375/T-0.188/Y-42
Refer PTT PQR no. KWTS09-PTT-PQR1-1.5

Tested by TBN
Welder by TBN
Approved by TBN

Voltage
18-24
18-24 3-6 ipm

Electrode sizes and number of beads

2 and 3
ER70S-6 (2.4mm)
ER70S-6 (2.4mm)

100-150 / DC-EN
120-200 / DC-EN

1 3-6 ipm

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NUMBER SRPLC-WPS-001

Bead Number Electrode size and type Amparage and Polarity Speed



Reference : API 1104

For Siamraj Public Company Limited Welding of PTT PLC Pipe and Fitting
Process GTAW & SMAW
Material API 5L-B to X42, ASTM A53-B, ANSI A106-B or equivalent
Pipe outside diameter and wall thickness 2-inch < O.D. < 12-inch and 4.8mm <= Thickness <= 19.1mm
Joint design Single V-groove
Filler Metal and number of beads ER70S-6 and E7016
Electrical or flame characteristics DC-EN for GTAW and DC-EP for SMAW
Position 6G-All
Direction of Welding Up-hill
Number of welders 1-person
Time laps between passes 180 second Max.
Type and removal of lineup clamp External Clamp, remove after 25% of root pass complete
Cleaning and/or grinding Slag remove by hammering, power tool grinding
Preheat/postweld heat treatment N/A
Shielding gas and flow rate Argon, 20 LPM
Shielding flux N/A
Speed of travel 3-6 ipm Plasma gas flow rate N/A
Plasma gas composition N/A
Plasma gas orifice size N/A
Sketches and tabulations attached As below

Refer PTT WPS no. 1.3 API/2.375-D-12.75/0.188-T-0.75/Y-42
Refer PTT PQR no. KWTS09-PTT-PQR1-12

Tested by TBN
Welder by TBN
Approved by TBN

Voltage
18-24
18-24
20-24
20-24

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NUMBER SRPLC-WPS-003

Electrode sizes and number of beads
Bead Number Electrode size and type Amparage and Polarity Speed

1 (GTAW) ER70S-6 (2.4mm) 100-150 / DC-EN 3-6 ipm
2 (GTAW) ER70S-6 (2.4mm) 120-200 / DC-EN 3-6 ipm
3 (SMAW) E7016 (4.0mm) 90-140 / DC-EP 2-5 ipm

4 to …n (SMAW) ER70S-6 (3.2mm) 90-120 / DC-EP 3-6 ipm



Reference : API 1104

For Siamraj Public Company Limited Welding of PTT PLC Pipe and Fitting
Process GTAW & SMAW
Material API 5L-B to X42, ASTM A53-B, ANSI A106-B or equivalent
Pipe outside diameter and wall thickness 12-inch < O.D. and 4.8mm <= Thickness <= 19.1mm
Joint design Single V-groove
Filler Metal and number of beads ER70S-6 and E7016
Electrical or flame characteristics DC-EN for GTAW and DC-EP for SMAW
Position 6G-All
Direction of Welding Up-hill
Number of welders 1-person
Time laps between passes 180 second Max.
Type and removal of lineup clamp External Clamp, remove after 25% of root pass complete
Cleaning and/or grinding Slag remove by hammering, power tool grinding
Preheat/postweld heat treatment N/A
Shielding gas and flow rate Argon, 20 LPM
Shielding flux N/A
Speed of travel 3-6 ipm Plasma gas flow rate N/A
Plasma gas composition N/A
Plasma gas orifice size N/A
Sketches and tabulations attached As below

Refer PTT WPS no. 1.4 API/12.75-D/0.188-T-0.75/Y-42
Refer PTT PQR no. PQR-ITD/NRPP-013(DC)

Tested by TBN
Welder by TBN
Approved by TBN

Voltage
18-24
18-24
20-24
20-24

3 (SMAW) E7016 (4.0mm) 90-140 / DC-EP 2-5 ipm
4 to …n (SMAW) ER70S-6 (3.2mm) 90-120 / DC-EP 3-6 ipm

1 (GTAW) ER70S-6 (2.4mm) 100-150 / DC-EN 3-6 ipm
2 (GTAW) ER70S-6 (2.4mm) 120-200 / DC-EN 3-6 ipm

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NUMBER SRPLC-WPS-004

Electrode sizes and number of beads
Bead Number Electrode size and type Amparage and Polarity Speed



Reference : API 1104

For Siamraj Public Company Limited Welding of PTT PLC Pipe and Fitting
Process GTAW
Material API 5L-B to X42, ASTM A53-B, ANSI A106-B or equivalent
Pipe outside diameter and wall thickness 12-inch >= O.D. and 4.8mm <= Thickness <= 19.1mm of Mainline 

Joint design T-Joint or Branch Weld
Filler Metal and number of beads ER70S-6
Electrical or flame characteristics DC-EN for GTAW
Position 6G-All
Direction of Welding Up-hill
Number of welders 1-person
Time laps between passes 180 second Max.
Type and removal of lineup clamp Tack welding is allow for 25% route pass only
Cleaning and/or grinding Slag remove by hammering, power tool grinding
Preheat/postweld heat treatment N/A
Shielding gas and flow rate Argon, 20 LPM
Shielding flux N/A
Speed of travel 3-6 ipm Plasma gas flow rate N/A
Plasma gas composition N/A
Plasma gas orifice size N/A
Sketches and tabulations attached As below

Refer WPS no. WPS-P12-BP4-6.02-X42-001
Refer PQR no. PQR-P12-BP4-6.02-X42-001

Tested by TBN
Welder by TBN
Approved by TBN

Voltage
18-24
18-24
18-24

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NUMBER SRPLC-WPS-005

Electrode sizes and number of beads
Bead Number Electrode size and type Amparage and Polarity Speed

4-inch >= O.D. of Branch and 4.8mm <= Thickness <= 19.1mm of Mainline 

4 to n (SMAW) ER70S-6 (2.4mm) 120-200 / DC-EN 2-5 ipm

1 (GTAW) ER70S-6 (2.4mm) 100-150 / DC-EN 3-6 ipm
2 & 3 (GTAW) ER70S-6 (2.4mm) 120-200 / DC-EN 3-6 ipm



 

• 

• 

• 

• 
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ภาคผนวก 2-11

เอกสารเก่ียวกับการจัดการดานอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และส่ิงแวดลอม
ของงานตอเชื่อมทอสงกาซฯ เดิม



  

การประชุมและการอบรมผูรบัผิดชอบกอนดําเนินงานตอเช่ือม 









  

 
  

ตัวอยางเอกสารระเบยีบปฏิบัติการจัดระบบงานตอเช่ือม
ทอสงกาซฯ เดิม
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 re
q

ue
st

 o
f o

ffi
ci

al
s. 

V
II.

 
If 

yo
u 

a
re

 o
n 

hi
gh

 g
ro

un
d

, a
w

a
y 

fro
m

 t
he

 c
oa

st
 a

nd
 p

la
n 

to
 s

ta
y,

 s
ec

ur
e 

th
e 

b
ui

ld
in

g,
 m

ov
in

g 
a

ll 

lo
os

e 
ite

m
s i

nd
oo

rs
 a

nd
 b

oa
rd

in
g 

up
 w

in
do

w
s a

nd
 o

p
en

in
g
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III
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C

ol
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ct
 d

rin
ki

ng
 w

at
e

r i
n 

a
p

p
ro

pr
ia

te
 c

on
ta

in
er
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Be
 re

ad
y 

to
 e

va
cu

at
e 

a
s d

ire
ct

ed
 b

y 
th
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Em

er
ge

nc
y 

C
oo

rd
in

a
to

r a
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r t
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 d

es
ig

na
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of

fic
ia
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X.
 

Le
a

ve
 a

re
a

s 
th

a
t m

ig
ht

 b
e 
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ffe

ct
ed
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y 

st
or

m
 ti

d
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 st
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a

m
 fl

oo
di

ng
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 b
e 

th
ro

ug
h 

sit
e 

in
 c

ha
rg

e 
a

nd
 E

xt
er

na
l 

c
om

m
un

ic
at

io
n 

w
ill 

b
e 

d
on

e 
by

 

C
or

rte
c

h 
to

 m
ed

ia
 o

r a
ny

ot
he

r. 

II.
 

Th
e 

m
a

in
 c

ha
nn

el
 o

f c
om

m
un

ic
a

tio
n 

b
et

w
ee

n 
th

e 
co

m
m

a
nd

 c
en

te
r a

nd
 in

ci
de

nt
 c

om
m

a
nd

 p
o

st
 

is 
vi

a 
te

le
p

ho
ne

/ 
sh

ou
tin

g
. 

III.
 

A
ll-

im
po

rta
nt
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ne
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b
er
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e.

g
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G
ov
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en
t 

a
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te
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b
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d
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ye
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nt
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e 

se
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 t
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ea

d
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ou
nt
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rd
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se
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e 
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in
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N
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C
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g
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a
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m
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k 
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ril
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ll 
b
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te
d
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s 

p
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p
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ge
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y 

p
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b
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e 
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a

tio
ns

. 

D
ef

ic
ie

nc
ie

s 
id

en
tif

ie
d

 &
 c

o
rre

ct
iv

e
 a

ct
io
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n 
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ll 
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d
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b
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 m
oc
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d
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e 
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m
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g
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t 

th
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r m
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t b
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3.

8 
Sh

ift
 H

an
do

ve
rs

(If
 a

pp
lic

ab
le

) 

A
t 

ev
er

y 
sh

ift
 c

ha
ng

e 
th

er
e 

sh
a

ll 
b

e 
a

 ti
m

e 
p

er
io

d
 s

ol
el

y 
d

ed
ic

a
te

d 
fo

r t
he

 p
ur

p
os

e 
of

 e
xc

ha
ng

in
g

 a
 

w
rit

te
n 

a
nd

 a
 v

er
b

al
 a

cc
ou

nt
 o

f t
he

 p
re

vi
ou

s 
sh

ift
's 

op
er

a
tio

ns
. I

t i
s t

he
 re

sp
o

ns
ib

ilit
y 

of
 th

e 
PO

W
ER

PI
PE

 

Pr
oj

ec
t E

ng
in

ee
r a

nd
 P

O
W

ER
PI

PE
 S

hi
ft 

Pr
oj

ec
t E

ng
in

ee
r t

o 
en

su
re

 th
a

t t
he

re
 is

 a
 c

om
pl

et
e 

ex
ch

an
g

e 
of

 

a
ll 

in
fo

rm
a

tio
n 

su
ffi

ci
e

nt
 t

o 
a

llo
w

 t
he

 "
on

co
m

in
g

" 
cr

ew
 t

o 
sa

fe
ly

 a
nd

 c
om

p
et

en
tly

 c
on

tin
ue

 w
ith

 t
he

 

op
er

at
io

ns
. T

he
 sh

ift
 h

an
d

ov
er

 p
er

io
d

 sh
ou

ld
 in

cl
ud

e 
[w

he
n 

ap
p

ro
p

ria
te

] a
 c

o
m

p
le

te
 "w

a
lk

 th
ro

ug
h"

 o
f 

th
e 

sy
st

em
s u

nd
er

 te
st

 in
 o

rd
er

 to
 id

en
tif

y 
st

ra
te

g
ic

 a
re

a
s o

r p
oi

nt
s.

   

3.
9 

PO
W

ER
PI

PE
 Q

HS
E 

re
pr

es
en

ta
tiv

e 

PO
W

ER
PI

PE
 p

ro
je

ct
 e

ng
in

ee
r s

ha
ll 

a
ct

 a
s 

PO
W

ER
PI

PE
 s

ite
 Q

H
SE

 re
p

re
se

nt
a

tiv
e.

 H
e 

sh
a

ll 
b

e 
re

sp
on

sib
le

 

fo
r t

he
 o

ve
ra

ll s
up

er
vi

sio
n 

an
d

 sa
fe

ty
 o

f a
ll P

O
W

ER
PI

PE
 p

er
so

nn
el

 o
n 

sit
e 

(a
ct

in
g 

PO
W

ER
PI

PE
 si

te
 ‘H

ea
lth

, 

Sa
fe

ty
 a

nd
 E

nv
iro

nm
en

ta
l 

Re
p

re
se

nt
a

tiv
e’

), 
a

nd
 w

ill 
en

su
re

 a
ll 

w
or

k 
a

ct
iv

iti
es

 u
nd

er
ta

ke
n 

a
re

 i
n 

a
cc

or
d

a
nc

e 
w

ith
 C

lie
nt

 / 
PO

W
ER

PI
PE

 a
p

pr
ov

ed
 w

or
k 

p
ro

c
ed

ur
es

, s
af

e 
w

or
ki

ng
 p

ra
ct

ic
es

 a
nd

 P
er

m
it 

to
 

W
or

k 
sy

st
em

s (
if 

ap
p

lic
a

b
le

). 
  

3.
10

 R
isk

 a
ss

es
sm

en
ts

 

A
 To

ol
b

ox
 S

af
et

y 
Ta

lk
 w

ill 
be

 c
on

d
uc

te
d

 o
n 

sit
e 

b
ef

or
e 

ea
ch

 n
ew

 jo
b 

ta
sk

 o
r s

ec
tio

n 
o

f a
 jo

b
 p

ro
ce

du
re

. 

A
ll 

p
er

so
nn

el
 p

a
rti

ci
p

at
in

g 
in

 t
he

 w
or

ks
 w

ill 
a

tt
en

d
, 

w
ith

 d
et

ai
ls 

of
 t

he
 w

or
k,

 t
he

 h
a

za
rd

s 
a

nd
 t

he
 

p
re

ca
ut

io
ns

 b
ei

ng
 d

isc
us

se
d.

 W
he

re
 s

hi
ft 

w
or

k 
is 

in
 o

pe
ra

tio
n,

 t
he

 T
oo

lb
ox

 S
a

fe
ty

 T
a

lk
 w

ill 
b

e 
gi

ve
n 

to
 

p
er

so
nn

el
 o

n 
b

ot
h 

sh
ift

s. 
Th

e 
ta

lk
(s

) w
ill 

be
 lo

gg
ed

 in
 th

e 
D

ai
ly

 O
p

er
at

io
ns

 R
ep

o
rt.

 

A
ny

 c
ha

ng
es

 to
 th

e 
sc

op
e 

of
 w

or
k 

m
us

t b
e 

ris
k 

a
ss

es
se

d
. P

rio
r t

o 
im

p
le

m
en

ta
tio

n,
 th

e 
ch

a
ng

es
 m

us
t b

e 

re
vi

ew
e

d
 a

nd
 a

cc
ep

te
d

 b
y 

b
ot

h 
PO

W
ER

PI
PE

 a
nd

 c
lie

nt
.  

H
SE

 R
isk

 A
ss

es
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en
ts

 id
en

tif
y 

H
a

za
rd

s 
an

d
 th

e 
d

eg
re

e 
of

 R
isk

 t
ha

t 
th

ey
 p

os
e.

 A
ss

es
sm

en
ts

 a
re

 c
ar

rie
d

 

ou
t 

to
 in

di
ca

te
 t

he
 c

on
tro

l m
ea

su
re

s 
(s

a
fe

ty
 e

qu
ip

m
en

t, 
w

or
k 

p
ro

ce
d

ur
es

, i
so

la
tio

n 
m

et
ho

d
s, 

tra
in

in
g 

a
nd

 c
om

m
un

ic
a

tio
n)

 re
q

ui
re

d
 to

 re
d

uc
e 

Ri
sk

 to
 a

n 
ac

ce
pt

a
b

le
 le

ve
l. 

A
ss

e
ss

m
en

ts
 m

us
t b

e 
ca

rri
ed

 o
ut

 

a
nd

 a
p

p
ro

ve
d

 p
rio

r t
o 

w
or

k 
co

m
m

en
ci

ng
. 

Th
e 

Ri
sk

 A
ss

es
sm

en
t 

A
na

ly
sis

 s
he

et
 id

en
tif

ie
s 

th
e 

H
az

a
rd

s 
a

nd
 H

a
za

rd
 E

ffe
c

ts
 a

nd
 is

 u
se

d 
to

 a
ss

es
s 

th
e 

Ri
sk

 a
s f

ol
lo

w
s: 

A
n 

in
iti

a
l R

isk
 F

ac
to

r w
ill 

b
e 

ob
ta

in
ed

 b
y 

as
se

ss
in

g 
th

e 
se

ve
rit

y 
a

nd
 p

ro
b

a
b

ilit
y 

(fr
eq

ue
nc

y)
 o

f t
he

 h
ar

m
 

th
a

t m
ig

ht
 a

ris
e 

fro
m

 th
e 

H
a

za
rd

. 

Ex
ist

in
g

 o
r 

p
ro

p
os

ed
 H

a
za

rd
 c

on
tro

l 
m

ea
su

re
s 

w
ill 

b
e 

en
te

re
d 

a
ga

in
st

 e
a

ch
 i

d
en

tif
ie

d
 p

ot
en

tia
l 

a
cc

id
en

t. 
Th

es
e 

m
ea

su
re

s s
ho

ul
d

 re
d

uc
e 

th
e 

ris
k 

to
 a

n 
a

cc
ep

ta
b

le
 le

ve
l. 

If 
th

e 
ris

k 
re

m
a

in
s u

nc
ha

ng
ed

 

ot
he

r r
em

ed
ia

l a
ct

io
n 

sh
ou

ld
 b

e 
sp

ec
ifi

ed
 o

n 
th

e 
sh

ee
t u

nt
il 

it 
is 

re
d

uc
ed

. 
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sa
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nd
 e

ffi
ci
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q
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nd
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m
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a
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II.
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 th
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ll 
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tin
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 n
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iss
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nd
 a
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sit
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Pr
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ng
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ee
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W
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p
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W

el
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w
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sa
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el
d

in
g

 a
s 

p
er

 a
p

pr
ov

ed
 W

PS
 

in
 c

oo
rd

in
a

tio
n 

w
ith

 A
PI

-1
10

4.
 

  

Re
ffe

r A
nn

ex
ur

e
 

G
en

er
a

l I
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or
m

at
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Th
e 

cl
ie

nt
 re

po
rti

ng
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nd
 in
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st
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a

tin
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p
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ce
d

ur
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w
ill 
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d
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f a
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g
en
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H
ow

ev
er

, 
an

y 
in

ci
de

nt
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in
vo
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in

g 
in

ju
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 t
o 

PO
W

ER
PI

PE
 p

er
so

nn
el

, 
d

am
a

g
e 

to
 e

q
ui

p
m

en
t, 

or
 h

ig
h 

p
ot

en
tia
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N

ea
r M

iss
es

” 
w

ill 
a

lso
 b

e 
re

po
rte

d
 th

ro
ug

h 
PO

W
ER

PI
PE

 o
w

n 
re

p
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tin
g

 sy
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em
, t
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 G

lo
b

a
l C
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is 

M
a
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g

em
en

t p
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4.

1 
Pr

e-
Jo

b 
Sa

fe
ty

 M
ee

tin
g 

& 
To

ol
bo

x 
ta

lk
 

Pr
io

r t
o 

st
a

rti
ng

 o
p

er
a

tio
ns

, t
he

 P
O

W
ER

PI
PE

 P
ro

je
ct

 E
ng

in
ee

r a
nd

 t
he

 C
lie

nt
 R

ep
re

se
nt

a
tiv

e 
w

ill 
ho

ld
 a

 

p
re

-jo
b

 s
af

et
y 

m
ee

tin
g.

 T
hi

s 
m

ee
tin

g 
sh

al
l b

e 
at

te
nd

e
d 

by
 a

ll 
re

le
va

nt
 p

er
so

nn
el

 a
nd

 th
e 

fo
rth

co
m

in
g 

op
er

at
io

ns
 d

isc
us

se
d

. T
he

 fo
llo

w
in

g
 it

em
s 

sh
ou

ld
 a

lso
 b

e 
no

te
d:

 

a
) 

A
ll n

on
-e

ss
en

tia
l p

er
so

nn
el

 w
ill 

b
e 

ex
cl

ud
ed

 fr
om

 th
e 

op
er

a
tio

n 
a

re
a.

 

b
) 

H
ea

vy
 li

fts
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