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ตัวอยางการออกแบบกําแพงกันเสียง



ความหนา มม.

วัสดุกำแพงกันเสียง แผŠนอลูมิเนียม บุทับ
ดšานในดšวย หนา มม.



แผ
นผ

ังจุด
ตร

วจ
วัด

เสีย
ง

จุด
 

ปŜอ
มย

าม

จุด
 

บšา
นก

ำแ
พง
ขว
า จุด

 
บšา
นอ

ูŠขว
า

จุด
 

บšา
นก

ำแ
พง
ซšา
ย

จุด
 

รั้ว
ซšา
ย

จุด
 

รั้ว
ขว
า

จุด
 

หน
šา

ออ
ฟฟ

ŗศส
นา
ม

จุด
 

ปŦŪน
จั่น



แบบฟอร์มบนัทึกการตรวจวดัเสียง 



จุด
ที$1

 (รั%ว
ซ้า

ย)
จุด

ที$2
 (รั%ว

ขว
า)

จุด
ที$3

 (ป
ั%นจ

ั$น.)
จุด

ที$4
 (ห

น้ า
ออ

ฟฟิ
ศ

สน
าม.

)
จุด

ที$5
 (ป
อ้ม

ยาม
)

บ้า
นก

าํแพ
งข

วา
บ้า
นอ

ูข่ว
า

บ้า
นก

าํแพ
งซ้

าย

14:
00 
น.

9:0
0 น

.
14:

00 
น.

9:0
0 น

.
14:

00 
น.

9:0
0 น

.
14:

00 
น.

14:
00 
น.

9:0
0 น

.
14:

00 
น.

14:
00 
น.

9:0
0 น

.
14:

00 
น.

9:0
0 น

.
14:

00 
น.

ลาํด
บั ที$ 1 2 3 4

9:0
0 น

.
14:

00 
น.

9:0
0 น

.

9:0
0 น

.

14:
00 
น.

8 9
9:0

0 น
.

9:0
0 น

.
14:

00 
น.

9:0
0 น

.
14:

00 
น.

9:0
0 น

.
14:

00 
น.

9:0
0 น

.

13 14

ผู้ต
รว
จ

หม
ายเ
หต

ุ

ระด
บัเส

ียง
 dB

(A
)

ผล
การ

ตร
วจ
วดั
เสยี

งระ
หว่

างก
จิก

รรม
ก่อ

สร้
าง 

BV
 sta

tio
n…

.....
.....

.....
.....

.....
.....

.....
.....

.....
.....

..

BV
 sta

tio
n

Ho
use

 ne
arb

y
วนั

ที$ต
รวจ

วดั
เวล

าท
ี$ตร
วจ
วดั

5 6 7 10 11 12



ความหนา มม.

วัสดุกำแพงกันเสียง โครงทŠอเหล็ก แผŠน
อลูมิเนียม บุทับดšานในดšวย 
ชนิด หนา มม. พรšอมลšอเล่ือนทั้ง มมุ



แผ
นผ

ังจุด
ตร

วจ
วัด

เสีย
ง

รถ
ตอ

ก
1 

2 
3 

4 

5 

6 

7 

8 
9 



แบบฟอร์มบนัทึกการตรวจวดัเสียง 



จุดที# 1 
ด้านหน้ารถ

จุดที# 2  
ด้านขวาขอบ

รั$ว

จุดที# 3 
ด้านข้างซ้ายรั$ว

จุดที# 4  
ด้านหลังขอบรั$ว

จุดที# 5 ด้าน
ทางเข้าโครงการ

จุดที# 6 ด้านรั$ว
ทางเข้าขวา

จุดที# 7 ด้านรั$ว
ทางเข้าซ้าย

จุดที# 8 
ด้านข้างขวา
ขอบถนน

จุดที# 9 ด้าน
ทางหลังทาง
บ้านคน

เชา้
บ่าย
เชา้
บ่าย

เชา้
บ่าย

บ่าย
เชา้
บ่าย

บ่าย
เชา้
บ่าย
เชา้

บ่าย
เชา้
บ่าย

เชา้

เชา้
บ่าย
เชา้
บ่าย
เชา้

บ่าย
เชา้
บ่าย

เชา้
บ่าย
เชา้

เชา้

บ่าย

บ่าย

เชา้
บ่าย
เชา้
บ่าย

ผู้ตรวจ

เชา้

เชา้
บ่าย
เชา้
บ่าย
เชา้
บ่าย

ผลการตรวจวดัเสียงระหว่างกจิกรรมก่อสร้าง BV station…...............HKP2.................

Point monitoring (จุดตรวจวดั)
เวลาที#
ตรวจวดั

ระดบัเสียง dB(A)

วนัที#ตรวจวดั 
ว/ด/ป

ผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผ





  

 
  

ภาคผนวก 2-10

ตัวอยางเอกสารระเบียบขั้นตอนการทดสอบทอดวยวิธีทางชลสถิต 
(Hydrostatic Test)
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ตําแหนงจุดสูบน้ําใชและจุดระบายน้ําท้ิงจากการทดสอบ
ลงสูแหลงน้ําเดิม



 โครงการท่อส่งก๊าซธรรมชาติจากท่อส่งก๊าซธรรมชาติ RRPP ไปยงัโรงไฟฟ้าหินกอง 

จุดสูบน้ำ-จุดทิ้งน้ำงานทดสอบทŠอดšวยวิธีทางชลสถิต (Hydrostatic test) 
ตำแหนŠงอนุญาต ตามรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลšอม(EIA) ของโครงการฯ จุดคลองระบาย
น้ำ (จุดท่ี 1) ของคลองสŠงน้ำสายใหญŠ 1 ขวา KP0 
พิกัด : 13.766320 , 99.704998 
 
 

 



  

 
  

ภาคผนวก 2-11

เอกสารเก่ียวกับการจัดการดานอาชีวอนามัย ความปลอดภยั และสิ่งแวดลอม
ของงานตอเชื่อมกับทอสงกาซเดิม



  

 

 

 

 

  

การอบรมและประชุมผูรับผิดชอบในการดําเนินงานกอนดําเนินการ



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

F- -0003 07/01/2565 2 

 

 
TRC 

 (Safety Orientation Form) 
 :  9  2566 

Project): Hot Tap 30"x24"  

Work detail): Hot Tap 30"x24" 

-  

Work period): 

 

20 2566 - 31  2566 

 

Vendor Project Manager ):  
 081-833 0596 

 

PTT Project Engineer): 
 086-989 5014 

Working Area): RC6540 KP87-664 

 *** 3   PPE, 

, ,  

1) :    PDF JPG) “ID_ - ” 

: Work permit) PDF JPG) “ID_ - ” 

2) PTT_Consent  “ID_ - ” 

3) JPG) “Photo_ - ” 

4) 6  PDF JPG) “CertSafety6hrs_ - ” 

5)  

- :  4 , , ,  

6 

 

- :  , , , , , 

, Lifting plan) 

- , 

 

- :  

 



  

F- -0003 07/01/2565 2 

 

 
TRC 

 (Safety Orientation Form) 
 :  16  2566 

Project): Hot Tap 30"x24"  

Work detail): Hot Tap 30"x24" 

-  

Work period): 

 

20 2566 - 31  2566 

 

Vendor Project Manager ):  
 081-833 0596 

 

PTT Project Engineer): 
 086-989 5014 

Working Area): RC6540 KP87-664 

 *** 3   PPE, 

, ,  

1) :    PDF JPG) “ID_ - ” 

: Work permit) PDF JPG) “ID_ - ” 

2) PTT_Consent  “ID_ - ” 

3) JPG) “Photo_ - ” 

4) 6  PDF JPG) “CertSafety6hrs_ - ” 

5)  

- :  4 , , ,  

6 

 

- :  , , , , , 

, Lifting plan) 

- , 

 

- :  

 





  

 

 

 

 

 

 

 

ตัวอยางเอกสารระเบียบปฏิบัติงานตอเช่ือมทอสงกาซฯ เดิม
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STEP
3:

1 A 1 H H M M H =
2 B 2 H M M L
3 C Major-Medical Treatment 3 M M L L
4 D 4 M L L L L =

RISK LEVEL EQUIPMENT RISK LEVEL SUPERVISORY
(Pre-control) REQUIREMENTS (Post control) REQUIREMENTS

Medium Safety shoes Low

(3A) (3D)

High Traffic cones Medium

(2A) Flags (2C)

Barricading

Radios

No. :   VES-WD-2023 

Ensure safe work 
practices are followed

  

Ensure safe work 
practices are followed

  

-  Traffic controller (flagman) required when survey crew 
   working close or on road verge. 1 flagman required for one

(

-  Wear High Visibility Safety Apparel
   

    way single laneworks. 2 flagman required for single lane
   multdrectional traffic.
  /

1 1 ,
   2 1

-  Barricading and flagging, traffic control.

1) Access / egress Terrian. Slippery surface, -  Wear Safet shoes.
/ uneven steps, changes in

ground level, steep slopes
Personnal (Slipping, falling) -   Verify walkway, step to ensure it in perfect condition.

,

2) Work in public

,

obstruction to pedestrian    drivers.
Personnal (injuries and ill    ,

    road or road verge.

)
   ,
   

health of public).    ,
-  Signage, cones etc. to be erected when crew is working on

   

Occurrence Result
Frequent (once per week) Fatality High Risk (Intolerable : Significant and urgent actiong required).

STEP 1: Likelihood of STEP 2: Severity of A B C

HAZARD

Remote (once per project) Minor-First Aid Injury or less Low Risk (Tolerable : monitor and manage risk).

Risk Type POTENTIAL ACCIDENT OR RISK CONTROL MEASURE

Traffic movement -  Careful driving, securely loadding of vehicles, Training the

Job Title           : Install Spilt Tree And In-service welding
Developed By  :  Mr. Sathitpong Tolaksana
Approved By    : Mr. Phatthanin Witthayalangsakul

Likely (once per month) Severe-Lost Time Injury M = Medium Risk (Moderate : redure risk to as low as reasonably
Unlikely (once per year) practicable).

D STEP 4 : Risk Level

Date : 19/05/2023Sign :
Sign :

Project Name   : Hot Tap 

Date : 19/05/2023
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RISK LEVEL EQUIPMENT RISK LEVEL SUPERVISORY
(Pre-control) REQUIREMENTS (Post control) REQUIREMENTSHAZARD

Risk Type POTENTIAL ACCIDENT OR RISK CONTROL MEASURE

High Signs, barriers Medium Ensure traffic control
and lights is in place and 

, maintained
(3A) (3C)

Slope protection 
by steel sheet
piling/wooden

pilling

sheet pile 

Traffic ignoring warning or Medium Signs and barriers Low Ensure traffic control
is in place and 
maintained

(3B) (3D)

Medium Safety belt Low

(3C) (3D)

Low Ear plug Low

(3C) (3D)

Medium Suitable gloves Low

Ensure safe work 
practices are followed

   

Ensure safe work 
practices are followed

   

   

7) Manual Handling Splinter from survey stake -  Gloves to be worn when holding stakes for driving
   and handling stakes generally. Use of proper
   manual handling techniques.

6) Noise Ambient//nuisance noise -  Hearing protection provided. Awareness toolbox
from third party    on the correct use of hearing protectors and the

   hazards associated with workplace noise.
   

5) Vehicle Security Stolen, vandalized vehicle, -  Determine safe areas for vehicles.
Safety of Drivers    

,
,

   /

-  Where need is required plastic water collision or concrete
   blocks will be utilised
   /
   

-  All sign will be of a suitable size for the type of public highway
   
   

-  Traffic cones will be placed in alignment without Deviation

   knocked down, push brake pedal and pull hand brake. For
   heavy truck should wheel chocked by stone or thick wooden suppor
   support on 4 wheels.

4) Signage and -  Signage is to be install as per the project traffic
equipment to be in insufficient signage and    management plan
place equipment    

   
   
   4

-  Wear High Visibility Safety Apparel
   

-  Team talks will take place each morning and after lunch
   break to reinforce the hazards of working with live traffic.
   Dirving on high slope should use low gear speed, if engine

-  All personnal must have attended the relevant tool box talk
   
   

3) Working in the road Speeding drivers, -   Adequate signage and flag man to be in place.
   

Working at sleep hill Vehicles driving to close -  Lead in length to be determined by an experienced and
and slope of road to the work loaction    compertent supervisor and in compliance with DOH/DOR

personnel straying into the    requirements.
road    
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RISK LEVEL EQUIPMENT RISK LEVEL SUPERVISORY
(Pre-control) REQUIREMENTS (Post control) REQUIREMENTSHAZARD

Risk Type POTENTIAL ACCIDENT OR RISK CONTROL MEASURE

Medium First aid kits Low

(3D) Protect lightning (3D)

High Emergency vehicle Low Check to ensure
vehicles have
emergency.

(3A) (3D) Response details in
first aid box

Ensure safe work 
practices are followed

   

Emergency car    hospitals in vehicles. Emergency Response
nonexistent local    Procedure.
medical facilities in    
immediate areas.    

   

   
   
   

9) Hospital, Firstaid kit, Illness and possibility of -  Availability of appropriate and adequate means of
Equipment and serious illness or death.    transport to local hospitals. List of available

-  Electric Shock -  Establishing main board control panel and switches
      in proper area and avoid to raise of flood water level

   and don't install electrical cable laying on ground,
-  Cold    should have column support for protect Danger
      Electric Shock Risk

   

Rain:       
Wet and Cool -  Don't working outdoor when rain to prevent from

-  Slide    lightning
,       

   

8) Work in extreme -  Thunderbolt -  Establishing antenna for protect lightning
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RISK LEVEL EQUIPMENT RISK LEVEL SUPERVISORY
(Pre-control) REQUIREMENTS (Post control) REQUIREMENTSHAZARD

Risk Type POTENTIAL ACCIDENT OR RISK CONTROL MEASURE

(3D) (3D)

Ensure area is controlled 
for crane movement and 
lifting

Tag lines10) Lifting a load Load falling,
Personnel trapped by the load

Medium Low

- A riggers is to be used at all times

- Cranes will not be used to pull loads sideways at any time.

- All loads will be lifted using the correct rigging methods.

- Riggers will be knowledgeable with regards to hitches that          
reduce the lifting capacity of slings and chains

,

- The safety latch will be in good condition on the crane hook

- Tag lines are to be used on all lifts.

- All loads will be lifted to the minimum hight necessary to clear     
obstacles

- No person are to be allowed to stand under a suspended load.
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RISK LEVEL EQUIPMENT RISK LEVEL SUPERVISORY
(Pre-control) REQUIREMENTS (Post control) REQUIREMENTSHAZARD

Risk Type POTENTIAL ACCIDENT OR RISK CONTROL MEASURE

(3D) (3D)

(3D) (3D)

Recheck work sheet

Spilt Tree

PPE
PPE

Signs and barriers
  

Low Ensure area is controlled 
for crane movement and 
lifting

11) Rigging and 
slinging

Signs and barriers
  

Low Ensure safe work 
practices are followed

Medium

- Use level block to hold split tree and recheck for safey 

Failure of lifting 
equipment,Impact with 
swinging load, Load exceeds 
SWL

,
,

Medium

12) Install Split Tree

Split tree

- All lifting equipment to be visually inspected prior to any lifting

- All slings & chains will be of correct rating.

- Crane operator will not undertake any lift that will take him out    of 
of safe working radius

- Safe crane practise to be used at all times.

- Sharp edges to be suitably packed to prevent chaffing of slings.

- Management will communicate with supervisor,
  during Install for reduce mistakes

- Make sure the mark and recheck again after Install Split tree
   

   Split tree 

No works management done 
by the supervisor

Install Split tree wrong side 
and not on marking

Split Tree 

Split tree fall from pipeline and
 drop over Worker
Split tree 

Split Tree   
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RISK LEVEL EQUIPMENT RISK LEVEL SUPERVISORY
(Pre-control) REQUIREMENTS (Post control) REQUIREMENTSHAZARD

Risk Type POTENTIAL ACCIDENT OR RISK CONTROL MEASURE

(3D) (3D)

Ensure area is secured
    

Signs and barriers
  

LowMedium

- Only Authorised personnel to allowed into testing area

- Test pit to have secured access and egress.
-

13) Inspection of 
system

Trips slips and falls.
Unauthorised Personnel

14) Checking welding 
equipment prior to 
start of works

Personnel injured, electric 
shock

Inspection sticker
Earth cable and 
rods

3D
Low

15) Preparation of 
work surfaces by  
grinding  and wire 
brush

Sparks, grinding discs 
bursting, wire particles injuring
 personnel

,

3C
Medium

Ensure inspections 
andcontrol measures are 
done

3D
Low

Ensure control measures 
are in place

- First aid kits
  

- Appropriate PPE
   
   

- Machine guards
  

- Fire blankets

- All equipment will be checked prior to start of works
  

- Colour coding will be in place
  

- No defective equipment will be used.
  

- All welding equipment will be earthed.
  

3C
Medium

- Frequent checks to be made of grinding and cutting discs
,

- Guards to be fitted and in place at all times of grinders, no
modification to be undertaken

- No unauthorised personnel to be in the works area.

- The correct PPE will be worn at all times

- The correct disc will be fitted to the grinder RPM speed to be      
checked prior to work

- Walk through inspection to take place to ensure access is       
suitable and free from obstructions. 

-
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RISK LEVEL EQUIPMENT RISK LEVEL SUPERVISORY
(Pre-control) REQUIREMENTS (Post control) REQUIREMENTSHAZARD

Risk Type POTENTIAL ACCIDENT OR RISK CONTROL MEASURE

-  Eare plug

-Gas Detector

-Infrared 
Thermometer

Infrared 
Thermometer

be on fire between Welding

25

LEL%
-Check LEL% all the time from beginning weld

Non Gas-Flow after welding 
build accumulated heat on
pipeline and explosion

Gas Flow 

-Use Infrared Thermometer Control heat temperature by away 
from melting pond some 25 mm. and doing weld lower 200oC at
pipe surface. Weld to pass point layer at least.

200oC Hot pass 

Infrared Thermometer 

The correct PPE will be worn at all times16) Grinding Sparks, grinding discs 
bursting, wire particles injuring
 personnel

,

Noise

( )
- Handles on angle grinders will be in place at all time

Handles on angle grinders will be in place at all time

3C
Low

- Good cable management will be in place at all times

blankets)
- Containment of sparks where necessary to prevent fire. (Fire      

3C
Medium

- Appropriate PPE
   
   

17) Welding operations Positioning of welding 
equipment cable management
 Trips Slips and falls

3C
Low

3D
Low

Ensure good 
housekeeping is 
maintained

- Housekeeping to be kept to a high standard

Ensure control measures 
are in place

Ensure control measures 
are in place

3D
Low

- First aid kits
  

- Appropriate PPE
   
   

- Machine guards
  

- Fire blankets
   checked prior to work

No unauthorised personnel to be in the works area.

Containment of sparks where necessary to prevent fire. (Fire
blankets)

( )

Frequent checks to be made of grinding and cutting discs
,

Guards to be fitted and in place at all times of grinders, no         
modification to be undertaken

The correct disc will be fitted to the grinder RPM speed to be      

( )

15) Preparation of 
work surfaces by  
grinding  and wire 
brush
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RISK LEVEL EQUIPMENT RISK LEVEL SUPERVISORY
(Pre-control) REQUIREMENTS (Post control) REQUIREMENTSHAZARD

Risk Type POTENTIAL ACCIDENT OR RISK CONTROL MEASURE

19) Welding operations  - Electric shock   
    

  - Arc eye      
    

  - Burns          
    

  - UV burns 
    

   - Heat stress
     

3C
Medium

3D
Low

- Appropriate PPE
  
  

- First aid kit
  

- Water
  

Ensure inspections  and 
control measures are done

18) Pre-heat 
operations

Fire, Burns to personnel 3C
Medium

- Flash back           
 arrestors
  

- Appropriate PPE
   
   

3D
Low

Ensure good 
housekeeping is 
maintained

Welding machine to be correctly earthed

Welding electrode holders to be visually check to ensure good 
condition

Eye protection to be worn by all of the welding crew

Gas cylinders to be secured in an upright at all times in the 
field and during transportation

All welding leads to be inspected prior to use and connection     
checked.

All gas leads to be checked prior to work starting 

 Flash back arrestors to be fitted

Only experienced personnel to undertake pre-heat operations

Sufficient water to be made available and personnel encouraged 
to drink frequently

Welder to ensure that his helmet and screen are in good 
condition

The correct PPE to be worn at all times

Good housekeeping to be implemented at all times.
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RISK LEVEL EQUIPMENT RISK LEVEL SUPERVISORY
(Pre-control) REQUIREMENTS (Post control) REQUIREMENTSHAZARD

Risk Type POTENTIAL ACCIDENT OR RISK CONTROL MEASURE

( )

20) Grinding, chipping,
 buffing slag

3C
Medium

Eye injuries, metal penetrating
 skin.

,

19) Welding operations

3D
Low

Ensure safe work 
practices are followed

  
  

- Appropriate PPE
  

- Machine guards

protection is mandatory

All grinders will have the correct guard fitted with no
modifications

Discs for grinders will be inspected frequently.

All personnel to be instructed as to the symptoms of heat          
stress and how to deal with suspect cases.

All personnel in the works area will wear the correct PPE, eye    
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RISK LEVEL EQUIPMENT RISK LEVEL SUPERVISORY
(Pre-control) REQUIREMENTS (Post control) REQUIREMENTSHAZARD

Risk Type POTENTIAL ACCIDENT OR RISK CONTROL MEASURE

        •     Review JSEA to ensure site conditions do not require further control measures to be inplemented.
              JSEA 

        •     All worker need to pass safety training by OWNER and requirement and machine need to pass inspection by OWNER.
              

        •     Vehicle pre-start checks to be completed and documented in logbook. Report any safety related faults to supervision.
              

        •     All personnel to be involved in the morning pre-start meeting.
              

              

        •     Report any near misses/dangerous occurrences or incidents to HS&E Team Member and Supervision.
              /

Prior to the commencement of the work shift;

        •     All presons in the crew to be instructed that they are not required to work in any situation or with any equipment that they do not believe is safe (If personnel feel at risk they

        •     Check name of all worker and worker need to have permit card of OWNER.
              

              are to stop work, inform their supervisor of their concerns and sort the situation out.)
               (
              )

        •     Ensure adequate communications are available, i.e. mobile phones, project radios.

  ADDITIONAL COMMENTS:
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ภาคผนวก 3

เอกสารเก่ียวกับการขออนุญาต การแจงหนวยงานที่เก่ียวของ
กอนเร่ิมงานกอสราง การขอใชพ้ืนที่ และการคืนพ้ืนที่หลังการกอสราง



  

 
  

ภาคผนวก 3-1

ตัวอยางเอกสารการขออนุญาตวางทอ 
เอกสารการประสานงานเจาของระบบสาธารณูปโภค และแบบกอสราง



  

 
  

หนังสืออนุญาตจากหนวยงานที่เก่ียวของ




































