
โรงงานผลิตชิ้นส่วนอลูมิเนียมฉีดขึ้นรปู บริษัท ชิน-เอ ไฮ เทค จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 2-1 6621L/Monitor_1-66/CH2_SHIN-EI (นวนคร) 

บทที่ 2 
รายละเอียดโครงการ 

2.1 ที่ตั้งโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอลูมิเนียมฉีดขึ้นรูป ของบริษัท ชินเอ ไฮ-เทค จ ากัด ตั้งอยู่บน
พื้นที่ 80 ไร่ ภายในเขตประกอบการอุตสาหกรรมนวนคร ต าบลนากลาง อ าเภอสูงเนิน จังหวัด
นครราชสีมา (ดังรูปที่ 2.1-1) 

2.2 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

การใช้ประโยชน์ที่ดินภายในพื้นที่โครงการ แสดงดังตารางที่ 2.2-1 ส่วนผังบริเวณแสดงการ
ใช้ประโยชน์พื้นที่ดินของโครงการดังรูปที่ 2.2-1 ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

1) พื้นที่อาคารส่วนผลิต มีทั้งหมด 7 อาคาร ดังนี้ 

อาคาร 2 และ 3 มีพื้นที่รวม 4.38 ไร่ โดยอาคาร 2 เป็นกระบวนการ die cast มีชุด
เครื่องหลอมและฉีด 24 ชุด ตั้งเรียงกันเป็น 2 zone เรียกว่า zone A (เครื่อง A1-A12) และ zone 
B (เครื่อง B1-B12) อาคาร 3 เป็นกระบวนการ die cast มีชุดเครื่องหลอมและฉีด 18 ชุด ตั้งเรียงกัน
เป็น 2 zone เรียกว่า zone C (เครื่อง C1-C9) และ zone D (เครื่อง D1-D9) 

อาคาร 4 มีพื้นที่ 3.50 ไร่ แบ่งเป็นพื้นที่ 3 ส่วน คือ ส่วนแรก เป็นพื้นที่ส าหรับการ Die cast 
เรียกว่า zone E มีเครื่อง E1-E4 ส่วนที่สอง เป็นพื้นที่ส าหรับแผนก mold หรือแม่พิมพ์ เป็นการ 
ประกอบและซ่อมแซมแม่พิมพ์ และส่วนที่สาม เป็นพื้นที่ส าหรับการ surface หรือตกแต่งผิวชื้นงาน 

อาคาร 5-8 มีพื้นที่รวม 10.49 ไร่ เป็นส่วนของกระบวนการตกแต่งชิ้นงานส าเร็จรูป 
(Cutting) ทั้งหมด โดยในการขยายการผลิตโครงการจะมีการติดตั้งเครื่องจักรในส่วนของการตกแต่ง
ชิ้นส่วนส าเร็จรูป (Cutting) เท่านั้น ซึ่งเครื่องจักรที่ติดตั้งเพิ่มเติมอยู่ในอาคาร 5-8 

2) พื้นที่อาคารเก็บวัตถุดิบ สารเคมี/ผลิตภัณฑ์ ของโครงการจะถูกจัดอยู่ในพื้นที่อาคาร 1  
มีพื้นที่ 2 ไร ่

3) พื้นที่ระบบสาธารณูปโภคและอื่นๆ เช่น อาคารส านักงาน โรงอาหาร บ่อพักน้ าฝน ระบบ
หล่อเย็น จ านวน 2 ชุด ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ตั้งอยู่ในพื้นที่ติดกับอาคาร 3 ระบบปรับปรุง
คุณภาพน้ า อาคารพัก/คัดแยกของเสีย และระบบดักฝุ่น สนามกีฬา ลานจอดรถ พื้นที่ว่าง LNG 
station และ Metering Station (MRS) เป็นต้น 



โรงงานผลิตชิ้นส่วนอลูมิเนียมฉีดขึ้นรปู บริษัท ชิน-เอ ไฮ เทค จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 2-2 6621L/Monitor_1-66/CH2_SHIN-EI (นวนคร) 

รูปที่ 2.1-1 ที่ตั้งโครงการภายในเขตประกอบการอุตสาหกรรมนวนคร



โรงงานผลิตชิ้นส่วนอลูมิเนียมฉีดขึ้นรปู บริษัท ชิน-เอ ไฮ เทค จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 2-3 6621L/Monitor_1-66/CH2_SHIN-EI (นวนคร) 

4) พื้นที่สีเขียว ประกอบด้วยพื้นที่สีเขียวไม้ยืนต้น โดยโครงการก าหนดให้มีพื้นที่สีเขียวไม้
ยืนต้น ขนาด 4.5 ไร่ หรือคิดเป็นร้อยละ 5.62 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด ซึ่งโครงการปลูกโดยใช้พันธุ์
ไม้ตระกูลปาล์ม อโศกอินเดีย เป้ง และเลียบ เป็นต้น และพื้นที่สวนหย่อม ขนาด 5.52 ไร่ หรือ 
คิดเป็นร้อยละ 6.90 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด 

ตารางที่ 2.2-1 การใช้ประโยชน์พื้นที่ของโครงการ 

การใช้ประโยชน์ 
พื้นที่ 

ไร่ ร้อยละ 
1. พื้นที่อาคารส่วนการผลิต   
   -  อาคารโรงงาน 2-3 4.38 5.48 
   -  อาคารโรงงาน 4 3.50 4.38 
   -  อาคารโรงงาน 5 2.00 2.50 
   -  อาคารโรงงาน 6 2.00 2.50 
   -  อาคารโรงงาน 7 2.00 2.50 
   -  อาคารโรงงาน 8 4.49 5.61 
2. พื้นที่อาคารเก็บวัตถุดิบ/สารเคมี/ผลิตภัณฑ์ (อาคาร 1) 2.00 2.50 
3. พื้นที่ระบบสาธารณูปโภคและเสริมการผลิตอื่นๆ    
   - พื้นที่บ่อพักน้ าฝนและระบบหล่อเย็น  1.69 2.11 
   - ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ า 0.50 0.62 
   - อาคารพัก/คัดแยกของเสีย 0.20 0.25 
   - ระบบดักฝุ่น 0.39 0.49 
   - บ่อพักน้ าทิ้ง 0.22 0.28 
4. พื้นที่ส านักงาน 1.15 1.43 
5. พื้นที่โรงอาหาร 0.70 0.88 
6. พื้นที่สีเขียว (ไม้ยืนต้น) 4.50 5.62 
7. พื้นที่สวนหย่อม 5.52 6.90 
8. สนามกีฬา 0.37 0.46 
9. ลานจอดรถและพื้นที่ถนน 19.35 24.19 
10. พื้นที่ว่าง 24.94 31.18 
11. LNG station  0.05 0.06 
12. Metering Station (MRS) 0.05 0.06 

รวม 80.00 100.00 
ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต

ชิ้นส่วนอลูมิเนียมฉีดขึ้นรูป (ครั้งที่ 1) ของบริษัท ชิน-เอ ไฮ เทค จ ากัด (สาขานวนคร)



โรงงานผลิตชิ้นส่วนอลูมิเนียมฉีดขึ้นรปู บริษัท ชิน-เอ ไฮ เทค จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 2-4 6621L/Monitor_1-66/CH2_SHIN-EI (นวนคร) 

ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตชิ้นสว่นอลูมเินียมฉีดขึ้นรูป (ครั้งที่ 1) ของบริษัท ชิน-เอ ไฮ เทค จ ากัด (สาขานวนคร) 

รูปที่ 2.2-1 การใช้ประโยชน์ที่ดินภายในพื้นที่โครงการ



โรงงานผลิตชิ้นส่วนอลูมิเนียมฉีดขึ้นรปู บริษัท ชิน-เอ ไฮ เทค จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 2-5 6621L/Monitor_1-66/CH2_SHIN-EI (นวนคร) 

2.3 วัตถุดิบและสารเคมี 

1) วัตถุดิบ วัตถุดิบหลักที่ใช้ในการผลิตของโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ ส่วนแรกเป็น
อลูมิเนียมแท่ง (primary ingot) ซึ่งรับซื้อจากภายนอก ส่วนที่สองเป็นเศษอลูมิเนียมที่ได้จาก
กระบวนการผลิตและการขึ้นรูปชิ้นงานของโครงการ เช่น เศษอลูมิเนียมจากกระบวนการตัดขอบ 
ครีบของชิ้นงานจากกระบวนการฉีดขึ้นรูป เป็นต้น และชิ้นงานที่ไม่ได้คุณภาพของโครงการ  
ซึ่งโครงการเรียกเศษอลูมิเนียมในส่วนนี้ว่า return scrap โดยวัตถุดิบทั้งหมดมีปริมาณการใช้รวม 
47,740 ตัน/ปี ซึ่งโครงการจะขนส่งอลูมิเนียมแท่ง โดยรถบรรทุก 18 ล้อ ขนาด 20 ตัน น ามาเก็บ
กักโดยวางเรียงบนพื้นที่เก็บกักวัตถุดิบในอาคารโรงงาน 1 ส าหรับชิ้นงานที่ไม่ได้คุณภาพ จะบรรจุใน
ตะกร้าเหล็กเก็บไว้ที่อาคาร 2 และ 3 เพื่อรอการน ากลับเข้าเตาหลอมใหม่ 

2) สารเคมี โครงการมีการใช้สารเคมีในกระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิต (ระบบ
หล่อเย็น) ซึ่งสารเคมีดังกล่าวจะถูกเก็บพักไว้ภายในอาคารโรงงาน 1 โดยภายในอาคารจะมีการแบ่ง
พื้นที่จัดเก็บแยกตามประเภทสารเคมี ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

  -สารก าจัดสิ่งปนเปื้อน (flux) ซึ่งมีปริมาณการใช้ 12 ตัน/ปี ใช้ในการก าจัดสิ่งปนเปื้อน 
ที่ติดมากับเศษชิ้นส่วนอลูมิเนียมที่น ามาหลอมใหม่ ในเตาหลอมส าหรับหลอมอลูมิเนียม จะมี  
การขนส่งโดยใช้รถบรรทุกขนาด 5 ตัน น ามาบรรจุกักเก็บในถุงขนาด 50 กิโลกรัม วางเรียงบนชั้นเก็บ 
ในอาคารเก็บวัตถุดิบอาคารโรงงาน 1 

  -สารหล่อเย็น (coolant) โครงการมีการใช้สารหล่อเย็น หรือ coolant (ชื่อทางการค้า 
เช่น YUSHIROKEN EZ20AM เป็นต้น) เพื่อใช้ผสมกับน้ าเพื่อใช้ในการหล่อเย็นชิ้นงานในการตกแต่ง
และขัดผิวชิ้นงาน (cutting and grinding) ซึ่งมีปริมาณการใช้ 7 ตัน/ปี ใช้ผสมกับน้ าเพื่อใช้ในการ
หล่อเย็น จะมีการขนส่งโดยใช้รถบรรทุกขนาด 5 ตัน น ามาบรรจุในถังขนาด 200 ลิตร เก็บในอาคาร
เก็บวัตถุดิบอาคารโรงงาน 1  

2.4 ผลิตภัณฑ์ 

 ผลิตภัณฑ์ของโครงการเป็นชิ้นส่วนยานยนต์ โดยก าลังการผลิตของโครงการมีก าลังการผลิต 
20,000 ตัน/ปี ซึ่งผลิตภัณฑ์ดังกล่าวจะถูกบรรจุในกล่องสินค้าและเก็บพักไว้บริเวณพื้นที่จัดเก็บของ
โครงการ (อาคารโรงงานที่ 1) เพื่อรอส่งจ าหน่ายให้กับลูกค้าทั้งภายในประมาณร้อยละ 75 และส่ง
ภายนอกประเทศประมาณร้อยละ 25 ของปริมาณผลิตภัณฑ์ที่ผลิตได้ทั้งหมด โดยท าการขนส่ง
ผลิตภัณฑ์ด้วยรถ 6 ล้อ ซึ่งคาดว่าจะมีเที่ยวการขนส่ง 3,600 เที่ยว/ปี 

  



โรงงานผลิตชิ้นส่วนอลูมิเนียมฉีดขึ้นรปู บริษัท ชิน-เอ ไฮ เทค จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 2-6 6621L/Monitor_1-66/CH2_SHIN-EI (นวนคร) 

 ทั้งนี้ โครงการสามารถผลิตชิ้นส่วนได้หลายประเภทตามความต้องการของลูกค้า โดยใช้แบบ
แม่พิมพ์โลหะ (เหล็ก) ให้มีลักษณะตรงตามความต้องการของลูกค้า ส าหรับตัวอย่างของผลิตภัณฑ์
ของโครงการ เช่น ชิ้นส่วนในระบบเครื่องยนต์ (engine part) ชิ้นส่วนในระบบบังคับเลี้ยว (steering 
part) ชิ้นส่วนในระบบแอร์รถยนต์ (air compressor) ชิ้นส่วนในระบบเทอร์โบชาร์จเจอร์ (turbo 
charger) เป็นต้น  

2.5 กระบวนการผลิต 

 กระบวนการผลิตของโครงการ แบ่งออกเป็น 5 ขั้นตอนหลัก คือ การเตรียมวัตถุดิบ  
การหลอม การฉีดขึ้นรูป การตกแต่งผิวชิ้นงาน และการตกแต่งชิ้นส่วนส าเร็จรูป (ผังดุลมวลแสดงไว้
ในรูปที่ 2.5-1) ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

1) การเตรียมวัตถุดิบ เป็นการเตรียมวัตถุดิบที่จะน าไปหลอมซึ่งแบ่งออกเป็น 2 ประเภท 
คือ เศษอลูมิเนียมที่ได้จากกระบวนการผลิตและการขึ้นรูปชิ้นงานโครงการ เช่น เศษอลูมิเนียมจาก
กระบวนการตัดขอบ ครีบของชิ้นงานในขั้นตอนการฉีดขึ้นรูป เป็นต้น รวมถึงชิ้นงานไม่ได้คุณภาพของ
โครงการ (return scrap) และอลูมิเนียมแท่ง ( ingot) ให้ได้สัดส่วน เศษอลูมิเนียมที่เหลือจาก
กระบวนการผลิตต่ออลูมิเนียมแท่งประมาณ 70:30 ก่อนที่จะน าไปเทในเตาหลอมต่อไป มลพิษ
ส าคัญที่เกิดจากขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบ คือ เสียง 

2) การหลอม โครงการจัดให้มีเตาหลอมชนิดที่มีเครื่องฉีดขึ้นรูปชิ้นงานในตัว จ านวน 46 เตา 
เตาหลอมทุกตัวท างานต่อเนื่องตลอด 24 ชั่วโมง โดยเตาหลอมแบ่งการท างานออกเป็น 3 ช่วง  
คือ ช่วงหลอม ช่วงไล่ flux และช่วงเติมวัตถุดิบ ทั้งนี้ ช่วงการท างานของเตาหลอมแต่ละตัวขึ้นอยู่กับ
ปริมาณน้ าอลูมิเนียมในเตา เตาหลอมท าหน้าที่ในการหลอมเพื่อเปลี่ยนสภาพเศษชิ้นส่วนอลูมิเนียม
และอลูมิเนียมแท่งให้กลายเป็นน้ าอลูมิเนียม โดยการเติมอลูมิเนียมทั้งหมดผ่านสายพานล าเลียง  
เมื่ออลูมิเนียมหลอมละลายกลายเป็นน้ าอลูมิเนียมแล้วจะไหลต่อไปยังห้องอุ่นของเตาหลอมเพื่อ  
อุ่นน้ าอลูมิเนียมไว้ตลอดเวลาโดยควบคุมอุณหภูมิที่ 670 องศาเซลเซียส และจะต้องมีการควบคุม
ระดับน้ าอลูมิเนียมเพื่อป้องกันน้ าอลูมิเนียมล้นเตา โดยระบบตรวจวัดระดับน้ าอลูมิเนียมแบบ
อัตโนมัติที่ติดตั้งที่ปากเตาจะส่งสัญญาณให้หยุดการหลอมอลูมิเนียม เมื่อท าการหลอมจนระดับน้ า
อลูมิเนียมต่ ากว่าปากเตาประมาณ 5 เซนติเมตร และเมื่อมีการน าน้ าอลูมิเนียมไปใช้งานระดับของน้ า
อลูมิเนียมต่ าลงระดับตรวจวัดฯ ดังกล่าวจะส่งสัญญาณให้ท าการหลอมอีกครั้ง  โดยในการค านวณ
น้ าหนักอลูมิเนียมที่ต้องเติม จะใช้การค านวณจากโปรแกรมของโรบอทจับชิ้นงาน (arm robot) ใน
สายพานล าเลียง เมื่อถึงก าหนดเวลาที่จะต้องเติมอลูมิเนียมเข้าสู่เตาหลอมจะมีสัญญาณไฟแจ้งเตือน 
เพื่อให้พนักงานท าการเติมอลูมิเนียมตามอัตราส่วนที่ก าหนดไว้ 
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รูปที่ 2.5-1 ผังดุลมวลการผลิตของโครงการ 
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  ฝุ่นที่เกิดขึ้นจากเตาหลอมซึ่งส่วนใหญ่จะเกิดขึ้นในช่วงไล่ flux จะถูกรวบรวมโดย canopy 
hood ที่ติดตั้งไว้บริเวณช่องเติมอลูมิเนียมและบริเวณ holding chamber door ของเตาหลอม 
แต่ละตัว เข้าสู่ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองเพื่อดักจับฝุ่นต่อไป ทั้งนี้ โครงการได้ท าการติดตั้งระบบ
ตรวจวัดความดัน (pressure gauge) เพื่อตรวจสอบการท างานของระบบดักฝุ่นว่ามีการอุดตันของถุง
กรอง หรือถุงกรองขาดช ารุดหรือไม่ ซึ่งเป็นระบบอัตโนมัติ นอกจากนี้ โครงการได้ก าหนดให้มีพนักงาน
ตรวจสอบระดับความดันที่ pressure gauge เป็นประจ าทุกวัน (daily maintenance check) 

  ทั้งนี้ โครงการได้จัดให้มีเครื่องส ารองไฟขนาดเล็ก 1 เครื่อง ขนาด 50 Kw ใช้น้ ามันดีเซล
เป็นเชื้อเพลิงซึ่งจะต่อเชื่อมกับเครื่องจักรบางตัวที่ไม่สามารถหยุดเดินเครื่องได้  เช่น เครื่องอุ่นน้ ายา
ในการล้างชิ้นงาน ระบบรวบรวมและระบบดักฝุ่น เป็นต้น  

3) การฉีดขึ้นรูป ซึ่งเป็นส่วนเครื่องจักรที่ออกแบบมาควบคู่กับเตาหลอม ซึ่งประกอบด้วย
องค์ประกอบหลักๆ 2 อย่าง คือ เครื่องฉีดขึ้นรูป (die cast  machine) และแม่พิมพ์ (mold) ซึ่งท า
จากโลหะ (เหล็ก) หลักการท างาน คือ เครื่องฉีดจะตักน้ าอลูมิเนียมจากเตาหลอมเพื่อฉีดเข้าไปยัง
แม่พิมพ์เพื่อให้ได้รูปร่างตามแบบที่ต้องการ เมื่อกระบวนการฉีดขึ้นรูปเสร็จสมบูรณ์  แขนกลจะ
ท างานโดยการจับชิ้นงานออกจากแม่พิมพ์แล้วน าไปว่างยังจุดที่ก าหนด ซึ่งจะมีการท างานเป็นรอบๆ 
(cycle time) แบบอัตโนมัติ เมื่อได้ชิ้นงานออกมาแล้วจะต้องท าการตัดส่วนเกินของชิ้นงานออกไป
ด้วย gate cut auto เพื่อน ากลับไปหลอมใหม่และส่งชิ้นงานที่ได้ไปยังกระบวนการตกแต่งชิ้นงานต่อไป 

4) การตกแต่งผิวชิ้นงาน งานในส่วนนี้ขึ้นกับคุณภาพของชิ้นงานตามความต้องการของ
ลูกค้า โดยการน าชิ้นงานที่ฉีดได้มาแต่งผิวเป็นการเก็บเศษอลูมิเนียมที่ติดตามผิวชิ้นงานบริเวณ
เหลี่ยม มุม ช่อง หรือรูของชิ้นงาน โดยใช้เครื่องมือตามชนิดงาน เช่น เครื่องยิงเม็ดมิเดีย (Hanger 
Shot Machine) ตะไบลม เครื่องเจียรเศษอลูมิเนียมด้วยกระดาษทราย (belton) เครื่องเจียรในรู
หรือช่อง (tutol) และเครื่องขัดผิวชิ้นงาน (grinding machine) เป็นต้น พร้อมทั้งตรวจสอบชิ้นงาน
ตามจุดต่างๆ ถ้าชิ้นงานไม่ได้ตามคุณภาพที่ต้องการจะท าการแยกออกเพื่อน าไปหลอมใหม่ ส่วนงาน
ที่ได้คุณภาพจะส่งไปบรรจุหีบห่อ เพื่อรอส่งให้ลูกค้าต่อไป การตกแต่งผิวชิ้นงานขึ้นอยู่กับชนิดของ
ผลิตภัณฑ์ตามที่ลูกค้าต้องการ ซึ่งนอกจากการเก็บเศษอลูมิเนียมดังกล่าวข้างต้น ผลิตภัณฑ์บางชนิด
ต้องผ่านกระบวนการตกแต่งเพิ่มเติมก่อนบรรจุหีบห่อและส่งให้ลูกค้าต่อไปมลพิษส าคัญที่เกิดจาก
ขั้นตอนการตกแต่งผิวชิ้นงาน (surface finishing) คือ เสียง ฝุ่น และเศษอลูมิเนียม 

5) การตกแต่งชิ้นส่วนส าเร็จรูป เป็นการเจาะ ขัด หรือเก็บรายละเอียดส่วนเล็กๆ ของชิ้นงาน
ที่ต้องการความละเอียดของลูกค้าเท่านั้น ส่วนเศษอลูมิเนียมที่เกิดจากกระบวนการตกแต่งจะน าไปเก็บ
ไว้ในพื้นที่จัดเก็บเศษอลูมิเนียมก่อนน ากลับไปเป็นวัตถุดิบในการหลอมต่อไป มลพิษส าคัญที่เกิดจาก
ขั้นตอนการตกแต่งชิ้นส่วนส าเร็จรูป (cutting) คือ เสียง น้ าทิ้งจากการล้างภาชนะ และเศษอลูมิเนียม 
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2.6 ระบบเสริมและระบบสาธารณูปโภค 

1) น้้าใช ้

(1) น้ าใช้ โครงการจะรับน้ าดิบและน้ าประปาจากเขตประกอบการฯ เพื่อน าไปใช้ใน
กระบวนการผลิตและกิจกรรมต่างๆ โดยมีการรับน้ าประปาจากเขตประกอบการอุตสาหกรรมนวนคร
เพื่อเป็นน้ าใช้ส าหรับพนักงาน โครงการมีปริมาณ 248 ลูกบาศก์เมตร/วัน และรับน้ าดิบจากเขต
ประกอบการฯ เพื่อเป็นน้ าใช้ส าหรับการผลิตโครงการมีปริมาณ 215 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งจะเก็บไว้
ที่บ่อพักน้ าดิบ 

(2) ปริมาณน้ าใช้ของโครงการแบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ น้ าใช้ในกระบวนการผลิต 
และน้ าใช้ส าหรับพนักงาน โดยโครงการจะรับน้ าดิบจากเขตประกอบการฯ  

ก) น้ าใช้ในกระบวนการผลิต 

-น้ าใช้ในกระบวนการผลิต โครงการรับน้ าดิบจากเขตประกอบการฯ 215 
ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งต้องมีการปรับปรุงคุณภาพน้ าให้ได้มาตรฐานส าหรับกระบวนการผลิตก่อน โดย
น้ าดิบทั้งหมดเข้าระบบท าน้ าอ่อน โดยก าลังการผลิต ซึ่งแบ่งการใช้น้ าได้ดังนี้ 

 น้ าใช้ส าหรับหล่อเย็นมีปริมาณ 30 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

 น้ าที่เข้าระบบอาร์โอมีปริมาณ 185 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งน้ าอาร์โอจะ
น าไปใช้ในการล้างแบบแม่พิมพ์และชิ้นงาน 65 ลูกบาศก์เมตร/วัน ส่วนที่เหลือเป็นน้ าที่ไม่ผ่านระบบ
อาร์โอซึ่งมีปริมาณ 120 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

ข) น้ าใช้ส าหรับพนักงาน 

-ใช้ส าหรับพนักงาน โครงการมีพนักงาน 2,181 คน ทั้งนี้ เมื่อพิจารณาอัตราการ
ใช้น้ าเพื่อการอุปโภคบริโภค เท่ากับ 70 ลิตร/คน/วัน (เกรียงศักดิ์ อุดมสินโรจน์. การออกแบบระบบ
ท่ออาคารและสิ่งแวดล้อมอาคาร เล่มที่ 2 , 2537) ซึ่งการผลิตคาดว่าจะมีปริมาณน้ าใช้ส าหรับ
พนักงานประมาณ 153 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

-น้ าใช้ส าหรับโรงอาหาร การผลิตโครงการคาดว่าจะมีปริมาณน้ าใช้ส าหรับโรง
อาหารประมาณ 45 ลูกบาศก์เมตร/วัน  

-น้ ารดต้นไม้ การผลิตโครงการน้ าในส่วนนี้โครงการมีพื้นที่สีเขียวส าหรับปลูกไม้
ยืนต้น 4.50 ไร่ และพื้นที่สวนหย่อม 5.52 ไร่ เมื่อพิจารณาอัตราการใช้งาน 8 ลูกบาศก์เมตร/ไร่/วัน 
คิดเปน็ความต้องการใช้น้ าประมาณ 80 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
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2) ระบบหล่อเย็น 

โครงการมีระบบหอหล่อเย็นจ านวน 2 ชุด ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ใช้ในการ
หล่อเย็นเครื่องจักรเพื่อควบคุมอุณหภูมิให้อยู่ในช่วง 25-32 องศาเซลเซียส ด้วยวิธีการ Indirect 
ไม่ได้สัมผัสกับชิ้นงานโดยตรง ระบบมีการระบายน้ าทิ้ง (blow down) 1 ครั้งต่อปี และมีการเติมน้ า
เข้าระบบเมื่อน้ าในถังมีปริมาณต่ ากว่าร้อยละ 20 โดยมีการติดตั้งเครื่องตรวจวัดระดับน้ าอัตโนมัติ
ภายในถัง ขั้นตอนและวิธีการในการระบายน้ าหรือเปลี่ยนถ่ายน้ าหล่อเย็น ด าเนินการโดยสูบน้ าออก
จากถัง ท าความสะอาดถังเก็บเรียบร้อยแล้วจึงท าการเติมน้ าเข้าถังใหม่ น้ าทิ้งจากหอหล่อเย็นถูก
ปล่อยสู่บ่อพักน้ าทิ้งโครงการ เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ าก่อนส่งออกสู่รางระบายน้ าเสียเพื่อไหลเข้าสู่
ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ ต่อไป 

3) ระบบไฟฟ้าและพลังงาน 

-พลังงานไฟฟ้า ช่วงด าเนินโครงการจะรับกระแสไฟฟ้าผ่านหม้อแปลงหลักของโครงการ 
โดยที่หม้อแปลงดังกล่าวรับกระแสไฟฟ้ามาจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค ซึ่งโครงการมีความต้องการใช้
กระแสไฟฟ้ารวมประมาณ 1,000,000 kgW.hr ต่อปี แต่หลังจากขยายโครงการจะมีความต้องการใช้
มากขึ้นเป็น 1,800,000 kgW.hr ต่อปี ภายในบริษัทมีเครื่องส ารองไฟขนาดเล็ก 1 เครื่อง ขนาด 50 
Kw ซึ่งจะต่อเชื่อมกับเคร่ืองจักรบางตัวที่ไม่สามารถหยุดเดินเครื่องได้ ใช้น้ ามันดีเซลเป็นเชื้อเพลิง 

-เชื้อเพลิง บริษัทฯ มีแผนการเปลี่ยนชนิดเชื้อเพลิงที่ใช้ส าหรับเตาหลอมอลูมิเนียมจาก
เดิมโครงการใช้ LPG เป็นเชื้อเพลิง โดยมีแผนจะเปลี่ยนมาใช้ LNG เป็นเชื้อเพลิงแทน ซึ่งคาดว่า 
จะมีความต้องการใช้สูงสุดประมาณ 4,800 ตัน/ปี เมื่อพิจารณาแผนการก่อสร้างวางระบบท่อขนส่ง
ก๊าซธรรมชาติของบริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) ภายในพื้นที่เขตประกอบการฯ ซึ่งคาดว่า ปตท.  
จะด าเนินการก่อสร้างแล้วเสร็จและบริษัทฯ สามารถเชื่อมต่อระบบท่อของโครงการได้ในช่วงปี พ.ศ. 
2566 (อ้างอิงรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอลูมิเนียมฉีดขึ้นรูป (ครั้งที่ 1) ของบริษัท ชิน -เอ ไฮ เทค 
จ ากัด (สาขานวนคร)) 

4) ระบบระบายน้้าและป้องกันน้้าท่วม 

-พื้นที่ที่น้ าฝนไม่ปนเปื้อน ได้แก่ พื้นที่บริเวณอาคารส านักงาน พื้นที่ที่มีหลังคาปกคลุม 
และพื้นที่สีเขียว โดยน้ าฝนที่ตกในพื้นที่ส่วนนี้จะถูกระบายลงสู่ระบบระบายน้ าฝนภายในพื้นที่
โรงงานซึ่งได้ออกแบบเป็นรางระบายน้ าริมถนนเพื่อรองรับน้ าฝนที่ไม่มีการปนเปื้อน ทั้งนี้ โครงการ 
ได้ออกแบบให้ระบบระบายน้ าฝนแยกออกจากระบบระบายน้ าเสียอย่างชัดเจนเพื่อป้องกันการ
ปนเปื้อนน้ าเสียออกสู่ภายนอก  
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-พื้นที่ที่น้ าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน น้ าฝนที่เกิดภายในพื้นที่โครงการไม่มีโอกาสปนเปื้อน 
เนื่องจากโรงงานออกแบบให้พื้นที่การผลิตและพื้นที่ระบบสาธารณูปโภคของโครงการมีหลังคา 
ปกคลุมอย่างมิดชิด 

เมื่อพิจารณารายการค านวณระบบระบายน้ าฝนจากพื้นที่โครงการ เปรียบเทียบก่อน
และหลังการพัฒนา พบว่า น้ าฝนที่ระบายออกจากพื้นที่โครงการเพิ่มขึ้นโดยพิจารณาที่ระยะเวลา
หน่วงน้ า 3 ชั่วโมง มีปริมาณเท่ากับ 5,292 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งโครงการได้จัดเตรียมบ่อหน่วงน้ า ขนาด 
6,000 ลูกบาศก์เมตร สามารถรองรับได้เพียงพอ โดยน้ าฝนดังกล่าวถูกระบายลงสู่รางระบายน้ าฝน
ของเขตประกอบการฯ ต่อไป  

5) ระบบปรับปรุงคุณภาพน้้า 

1) ระบบท าน้ าอ่อน (Softener) มีก าลังการผลิตสูงสุด 215 ลูกบาศก์เมตร/วัน เป็นการ
ปรับปรุงคุณภาพน้ าดิบเบื้องต้นก่อนที่จะน าเข้าสู่หอหล่อเย็น (Cooling Water) ของโครงการ และ
โครงการมีการส ารองน้ าใช้ในระบบท าน้ าอ่อน โดยเก็บไว้ในบ่อขนาด 15 ลูกบาศก์เมตร  

2) ระบบอาร์โอ (Reverse Osmosis) มีก าลังการผลิตสูงสุด 65 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
น้ าส่วนนี้จะถูกส่งไปใช้ในส่วนของกระบวนการผลิตของโครงการ โดยใช้ภายในอาคารโรงงาน 2 และ 3 
ปริมาณ 30 ลูกบาศก์เมตร/วัน อาคารโรงงาน 5 ปริมาณ 10 ลูกบาศก์เมตร/วัน และอาคารโรงงาน 6 
ปริมาณ 25 ลูกบาศก์เมตร/วัน มีการส ารองน้ าใช้ในระบบอาร์โอไว้ในบ่อขนาด 11 ลูกบาศก์เมตร และ
โครงการมีการฟื้นฟูประสิทธิภาพของระบบอาร์โอ 2 ครั้ง/สัปดาห์ ท าให้เกิดน้ าเสียจากการฟื้นฟูระบบ
ประมาณ 120 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

2.7 มลสารและการควบคุม 

1) น้้าเสีย/น้้าทิ้งและการจัดการ  

แหล่งก าเนิดและปริมาณน้ าเสีย น้ าเสียที่เกิดขึ้นในช่วงด าเนินการสามารถจ าแนกได้ 2 ส่วน 
คือ น้ าเสียจากกระบวนการผลิต และน้ าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนักงานและโรงอาหาร 

ก) น้ าทิ้งจากระบวนการผลิต 

-น้ าล้างแบบแม่พิมพ์และชิ้นงาน ก าลังการผลิตโครงการมีน้ าทิ้ง 54 ลูกบาศก์เมตร/
วัน ซึ่งน้ าทิ้งดังกล่าวอาจมีการปนเปื้อนของน้ ามัน ซึ่งจะถูกรวบรวมเข้าบ่อดักน้ ามัน ก่อนระบายลงสู่
บ่อพักน้ าทิ้ง เพื่อตรวจวัดคุณภาพก่อนระบายเข้าสู่ระบบรวบรวมน้ าเสียของเขตประกอบการฯ เพื่อ
น าไปบ าบัดให้ได้มาตรฐานที่กฎหมายก าหนดไว้ต่อไป 
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-ระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็นมีปริมาณ เป็น 27 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งจะถูกระบาย
ลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของเขตประกอบการฯ เพื่อบ าบัดให้ได้มาตรฐานต่อไป 

-น้ าที่ไม่ผ่านระบบอาร์โอมีปริมาณ 120 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งจะถูกระบายลงสู่
ระบบบ าบัดน้ าเสียของเขตประกอบการฯ เพื่อบ าบัดให้ได้มาตรฐานต่อไป 

ข) น้ าใช้ส าหรับพนักงาน 

-น้ าทิ้งจากพนักงาน ซึ่งคิดเป็นร้อยละ 80 ของปริมาณน้ าใช้ การผลิตโครงการมี
ปริมาณ 122 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งจะถูกรวบรวมเข้าสู่ถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป ก่อนระบายลงสู่ 
บ่อพักน้ าทิ้งของโครงการเพื่อตรวจสอบคุณภาพของน้ าทิ้ง และส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของ 
เขตประกอบการฯ เพื่อบ าบัดให้ได้มาตรฐานต่อไป 

-น้ าทิ้งจากโรงอาหาร ซึ่งคิดเป็นร้อยละ 80 ของปริมาณน้ าใช้ การผลิตโครงการคาด
ว่าจะมีปริมาณ 36 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งจะถูกรวบรวมเข้าสู่ถังดักไขมัน ก่อนระบายลงสู่บ่อพักน้ าทิ้ง
ของโครงการเพื่อตรวจสอบคุณภาพของน้ าทิ้ง และส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของเขตประกอบการฯ 
เพื่อบ าบัดให้ได้มาตรฐานต่อไป 

ทั้งนี้ โครงการได้พิจารณาเพิ่มบ่อพักน้ าทิ้งขนาดไม่น้อยกว่า 1 วัน ส าหรับรองรับน้ า
ทิ้งจากกิจกรรมของโครงการเพื่อท าการตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้งให้ได้ตามเกณฑ์ที่เขตประกอบการฯ 
ก าหนดไว้ก่อนระบายลงสู่ระบบรวบรวมน้ าเสียของเขตประกอบการฯ ต่อไป 

2) มลสารอากาศ 

มลสารอากาศของหลักโครงการที่เกิดขึ้นจากเตาหลอมคือ ฝุ่นและก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน ทั้ งนี้  ข้อมูลจาก Compilation of Air Pollutant Emission Factors (AP-42), EPA 
454/C-03-001, U.S. Environmental Protection Agency January 2003 ซึ่ งระบุว่ามลสาร
อากาศหลักที่เกิดขึ้นจากการเผาไหม้ก๊าซธรรมชาติ (LNG) คือ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ส่วนก๊าซ
ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ เกิดขึ้นน้อยมากเมื่อเปรียบเทียบกับมลสารอากาศหลัก โดยขึ้นกับแหล่งที่มาของ
เชื้อเพลิง อีกทั้งโครงการมีการใช้งานเตาหลอมแบบต่อเนื่อง โดยไม่มีการลดอุณหภูมิของเตาหลอม 
จึงท าให้การเผาไหม้สมบูรณ์ไม่เกิดควันด า ซึ่งโครงการได้ออกแบบติดตั้งระบบรวบรวมฝุ่นชนิด 
canopy hood เพื่อรวบรวมฝุ่นที่เกิดขึ้นจากเตาหลอม โดยมีจุดติดตั้ง hood ของเตาหลอมแต่ละตัว
จ านวน 2 จุด คือ จุดแรกเป็นบริเวณปากช่องใส่วัตถุดิบ ส่วนจุดที่สองเป็นบริเวณ holding chamber 
door โดยแต่ละสายการผลิตจะมีระบบรวบรวมฝุ่นละอองจากเตาหลอมเพื่อส่งเข้าสู่ระบบดักฝุ่นแบบ
ถุงกรอง (bag filter) ก่อนระบายออกปล่อง bag house stack ต่อไป ซึ่งโครงการได้ขออนุญาต
ด าเนินการจากอุตสาหกรรมจังหวัดนครราชสีมาแล้ว 
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ทั้งนี้ ในการด าเนินงานที่ผ่านมาโครงการควบคุมการระบายฝุ่นและ NOX จากปล่อง Bag 
house stack ได้ตามมาตรฐานที่ก าหนดไว้ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่า
ปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 ซึ่งก าหนดค่าควบคุมฝุ่นไม่เกิน 
240 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร และ NOX ไม่เกิน 200 พีพีเอ็ม โดยภายหลังการขยายก าลังการผลิต 
ในครั้งโครงการได้ปรับลดค่าควบคุมฝุ่นและ NOX จากปล่อง โดยพิจารณาจากค่าการตรวจวัดจริงโดย
เผื่อค่าความปลอดภัยไว้ ส่งให้ผลภายหลังการขยายก าลังการผลิตในครั้งนี้ โครงการควบคุมฝุ่นไม่เกิน 
50 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร และ NOX ไม่เกิน 43 พีพีเอ็ม พร้อมกันนี้ เขตประกอบการฯ ได้ท า
หนังสือรับรองอัตราระบายมลพิษทางอากาศของโครงการภายหลังการปรับลดเรียบร้อยแล้ว 

3) เสียงและการควบคุม 

การด าเนินการผลิตทั้งหมดของโครงการอยู่ภายในอาคารซึ่งมีการปิดล้อมด้วยผนังอาคาร
เพื่อป้องกันเสียงดังออกนอกอาคารไว้แล้ว แหล่งก าเนิดเสียงที่ส าคัญในช่วงด าเนินโครงการอยู่บริเวณ
พื้นที่กระบวนการผลิตเป็นหลัก โดยก าหนดให้พนักงานเข้าไปท างานในบริเวณดังกล่าวต้องสวมใส่
เครื่องป้องกันเสียง เช่น ปลั๊กอุดหู และที่ครอบหู เป็นต้น ให้กับพนักงานที่ท างานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง
อย่างเพียงพอ และติดตั้งป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง 

ทั้งนี้ ในกรณีที่จ าเป็นต้องมีการซ่อมบ ารุงหรือตรวจสอบเครื่องจักรโดยพนักงานซ่อมบ ารุง
หรือตรวจสอบเครื่องจักร โครงการจะจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคลที่เหมาะสม  

2.8 พนักงาน 

โครงการมีจ านวน 2,181 คน ซึ่งแบ่งการท างานเป็นวันละ 2 กะ กะละ 8 ชั่วโมง โดยมี
จ านวนวันท างาน 335 วันต่อปี  

2.9 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

โครงการน าระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัยมาใช้ในการตรวจสอบ
สภาพแวดล้อมในการท างาน ได้แก่ อาชีวอนามัยและความปลอดภัยทั่วไป ความปลอดภัยในการ
ท างาน แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย 

2.10 การประชาสัมพันธ์ และมวลชนสัมพันธ์ 

เนื่องจากภายในพื้นที่เขตประกอบการฯ เป็นพื้นที่รองรับการขยายตัวของอุตสาหกรรม  
ท าให้มีโรงงานเข้ามาตั้งเป็นจ านวนมาก หากการประชาสัมพันธ์ /มวลชนสัมพันธ์เป็นไปอย่างไร้
ทิศทาง ย่อมส่งผลให้การด าเนินการไม่เป็นไปตามเป้าหมายที่ก าหนดไว้ เพราะชุมชนหรือหน่วยงาน
ภายนอกไม่สามารถจ าแนกกิจกรรมหรือมลพิษที่เกิดจากโรงงานแต่ละแห่งได้ ซึ่งอาจส่งผลให้การ
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แก้ไขประเด็นปัญหาไม่สอดคล้องกับสาเหตุที่แท้จริง ดังนั้น ในการประชาสัมพันธ์ /มวลชนสัมพันธ์ 
ในครั้งนี้ โครงการมีแนวคิดที่จะด าเนินการร่วมกับเขตประกอบการฯ ซึ่งมีแผนการท างานที่ชัดเจน  
ท าให้ทราบถึงปัญหาในภาพรวมของพื้นที่และประเด็นปัญหาเฉพาะเรื่อง ส าหรับแผนการด าเนินงาน
ด้านประชาสัมพันธ์และมวลชนสัมพันธ์ของโครงการ แบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม แต่ละกลุ่มมีกิจกรรมร่วม
ด าเนินการ ดังนี้ 

1) กลุ่มเพื่อนบ้านในเขตประกอบการฯ ประกอบด้วย โรงงานภายในเขตประกอบการฯ 
เพื่อประชาสัมพันธ์การด าเนินงานด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการ โดยจัดให้มีการพบปะหรือ
แลกเปลี่ยนความคิดเห็นกับเพื่อนบ้านเพื่อให้ข้อมูลข่าวสาร และรับทราบข้อมูลข่าวด้านสิ่งแวดล้อม 
เพื่อสร้างความรู้ความเข้าใจ และความมั่นใจในการด าเนินงานของโครงการกับเพื่อนบ้านที่ประกอบ
อาชีพเดียวกัน  

2) กลุ่มเพื่อนบ้านรอบเขตประกอบการฯ หมายถึง ชุมชนต่างๆ รอบเขตประกอบการฯ  
ซึ่งได้ก าหนดกิจกรรมต่างๆ ได้แก่ การสร้างงานในชุมชน การจัดกิจกรรมส่งเสริมอาชีพและพัฒนา
ฝีมือแรงงานคนในท้องถิ่น การจัดทัศนะศึกษาและดูงาน เป็นต้น รวมทั้งการให้ความส าคัญในการ
พิจารณารับคนงานท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมกับต าแหน่งและหน้าที่ที่ปฏิบัติเข้าท างานเป็น
ล าดับแรก เพื่อสร้างทัศนคติที่ดีในการอยู่ร่วมกันระหว่างโรงงานอุตสาหกรรมและชุมชน 

2.11 พื้นที่สีเขียว 

โครงการได้จัดให้มีพื้นที่สีเขียวส าหรับปลูกไม้ยืนต้นประมาณ 4.50 ไร่ หรือร้อยละ 5.62 ของ
พื้นที่โครงการทั้งหมด ซึ่งโครงการจะจัดให้มีการปลูกไม้ยืนต้นบริเวณริมรั้วโครงการ โดยปลูกเป็น  
3 แถวสลับฟันปลาระยะห่างระหว่างแถวประมาณ 2 เมตร และระหว่างต้นประมาณ 4 เมตร โดย
แทรกด้วยไม้พุ่ม พันธุ์ไม้ที่โครงการจะพิจารณาปลูกโดยรอบพื้นที่โครงการ เช่น อโศกอินเ ดีย  
ปาล์มขวด เป้ง เลียบ และไม้อินทนิล เป็นต้น 

ทั้งนี้ พันธุ์ไม้ที่จะน ามาปลูกในพื้นที่โครงการ ได้พิจารณาคุณสมบัติของในการลดมลสาร
อากาศของพันธุ์ไม้ โดยอ้างอิงข้อมูลจากเอกสาร “พรรณไม้ที่มีศักยภาพลดมลพิษในพื้นที่จังหวัด
ระยองและพื้นที่ใกล้เคียง” ซึ่งจัดท าโดยส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม 

นอกจากนี้พื้นที่สีเขียวส าหรับปลูกไม้ยืนต้น โครงการได้จัดให้มีพื้นที่สวนหย่อมเพื่อเพิ่ม
ทัศนียภาพของพื้นที่โครงการ และจัดเป็นพื้นที่พักผ่อนของพนักงานประมาณ 5.52 ไร่ หรือร้อยละ 
6.90 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด และได้ก าหนดให้มีเจ้าหน้าที่คอยดูแล บ ารุงรักษาต้นไม้ในบริเวณ
พื้นที่สีเขียวและพื้นที่สวนหย่อมของโครงการอย่างสม่ าเสมอ 


