
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 3-1 บทที่ 3 

 
 
 
 
 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 

 

การศึกษารายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น บริษัท สตาร์คอร์ จํากัด ต้ังอยู่ในเขตประกอบการอุตสาหกรรมระยอง อินดัสเตรียล  
แลนด์ (อาร์ ไอ แอล บ้านค่าย) ตําบลหนองละลอก อําเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง โครงการได้มอบหมายให้.บริษัท  
แปซิฟิค แลบอราตอร่ี.จํากัด เป็นผู้ดําเนินการติดตามตรวจสอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ในระยะดําเนินการ ด้านคุณภาพอากาศ ระดับเสียง ด้านคุณภาพนํ้า ด้านการระบายนํ้าและการป้องกันนํ้าท่วม ด้านการ
คมนาคม ด้านสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ด้านสังคม-เศรษฐกิจ และด้าน
สุนทรียภาพ และตามหนังสือเห็นชอบ ที่ ทส 1009.3/5283 ลงวันที่ 28 กรกฎาคม 2553 

ซึ่งดําเนินการโดยการเดินสํารวจ (Walk Through Surway) บริเวณพ้ืนที่โครงการและสอบถามข้อมูล
เอกสาร บันทึกต่างๆ จากเจ้าหน้าที่ผู้รับผิดชอบของโครงการ สามารถสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 แสดงดังตารางที่ 3-1 

3 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-2 บทที่ 3 

 ตารางที่ 3-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

1. เรื่องทั่วไป    
- ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่เสนอใน
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงาน
เหล็กแผ่นรีดเย็น ของบริษัท สตาร์คอร์ จํากัด จัดทําโดยบริษัท 
คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จํากัด ตั้งอยู่ที่เขตประกอบการ
อุตสาหกรรมระยอง อินดัสเตรียล แลนด์ (อาร์ ไอ แอล บ้าน
ค่าย) ตําบลหนองละลอก อําเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง ต้อง
ยึดถือปฏิบัติ 

- บริษัท สตาร์คอร์ จํากัด ได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมที่เสนอในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น ของบริษัท 
สตาร์คอร์ จํากัด ตั้งอยู่ที่เขตประกอบการอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอ ตําบลหนองละลอก อําเภอบ้านค่าย จังหวัด
ระยอง  

- - 

- เ มื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงใ ห้ เ ห็น ถึงปัญหา
สิ่งแวดล้อม บริษัท สตาร์คอร์ จํากัด ต้องดําเนินการปรับปรุง
แก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็วและต้องปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัดเพื่อประโยชน์ในการ
พิจารณาความเหมาะสมของการกําหนดระยะเวลาการติดตาม
ตรวจสอบต่อไป 

- หากผลการติดตามตรวจสอบแสดงให้เห็นถึงปัญหาด้าน
สิ่งแวดล้อม บริษัท สตาร์คอร์ จํากัด จะดําเนินการปรับปรุง
แก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด  

- - 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท สตาร์คอร์ จํากัด ต้องแจ้งให้กรม
โรงงานอุตสาหกรรม สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม จังหวัดระยอง และสํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบโดยเร็ว เพื่อ
สํานักงานจะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

- จากการดําเนินการของโครงการที่ผ่านมา ยังไม่เกิดเหตุการณ ์
ที่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม แต่หากต่อไป 
มีเหตุการณ์ที่ก่อให้เกิดผลกระทบสิ่งแวดล้อม บริษัท สตาร์
คอร์ จํากัด จะแจ้งให้กรมโรงงานอุตสาหกรรม สํานักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จังหวัดระยอง และ สผ. 
ทราบโดยเร็ว  

- - 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-3 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ)   
- บริษัท สตาร์คอร์ จํากัด ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
จังหวัดระยอง และสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบทุก 6 เดือน 

- บริษัท สตาร์คอร์ จํากัด ได้นําเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่ งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้
กรมโรงงานอุตสาหกรรม สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง และสํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบทุก 6 เดือน 
โดยครั้งล่าสุดดําเนินการจัดทํารายงานมาตรการฯ รอบเดือน
มกราคม –มิถุนายน 2565 และนําส่งรายงานฯ เมื่อวันที่ 27 
กรกฎาคม 2565 

- - ภาคผนวกที่ 3-1 

- หากบริษัท สตาร์คอร์ จํากัด มีความประสงค์จะเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการและ/หรือมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ให้บริษัทฯ แจ้งหน่วยงานผู้อนุญาตพิจารณา ดังนี้ 

- หากมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการและ/หรือ
มาตรการป้องกันและแก้ ไขผลกระทบสิ่ งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่ งแวดล้อม บริษัท  
สตาร์คอร์ จํากัด จะนําเสนอรายละเอียดการเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าวให้หน่วยงานผู้อนุญาตพิจารณาก่อนดําเนินการ 

 
 

- - 

  หากหน่วยงานผู้อนุญาตเห็นว่าการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว
ไม่มีผลต่อการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้
บริษัทฯ แจ้งสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

 

  หากหน่วยงานผู้อนุญาตเห็นว่าการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว
มีผลต่อการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้วให้
บริษัทฯ เสนอข้อมูลผลการศึกษาและประเมินผลกระทบใน
รายละเอียดที่ เปลี่ยนแปลงเปรียบเทียบกับข้อมูลเดิมให้
คณะกรรมการผู้ชํานาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มพิจารณาให้ความเห็นชอบก่อนดําเนินการ 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-4 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ)  
- การดําเนินกิจกรรมของโครงการฯ ต้องพิจารณาปฏิบัติตามให้

สอดคล้องกับรัฐธรรมนูญแห่งราชอาณาจักรไทย พุทธศักราช 
2550 เช่น  ด้ านการมีส่ วน ร่วมของประชาชนและการ
ประเมินผลกระทบทางด้านสุขภาพอนามัย ทั้งนี้ ให้เป็นไปตาม
หลักวิชาการ 

- หากมีการเปลี่ยนแปลงกิจกรรมของโครงการ ทางโครงการจะ
พิจารณาปฏิบัติให้สอดคล้องกับรัฐธรรมนูญแห่งราชอาณาจักร
ไทย พ.ศ.2550 เช่น ด้านการมีส่วนร่วมของประชาชนและการ
ประเมินผลกระทบทางด้านสุขภาพอนามัย ให้เป็นไปตามหลัก
วิชาการ 

- - 

- จัด ใ ห้ มีหน่ วยงานกลาง  (Third Party)  เ พื่ อตรวจสอบ
ผลกระทบ สิ่ งแวด ล้อมของ โครงการ  ( Environmental 
Compliance Audit) 

* รวบรวมและสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมทั้งหมด 

* รวบรวมปัญหาและอุปสรรคในการปฏิบัติตามมาตรการต่างๆ 
พร้อมให้ข้อเสนอแนะในเชิงวิชาการที่เป็นไปได้ในทางปฏิบัติ 

* นําเสนอผลการตรวจสอบทั้งหมดต่อสํานักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากร ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) 

- โครงการมอบหมายให้ บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด  
ซึ่งเป็นหน่วยงานกลาง (Third Party) เป็นผู้ดําเนินการติดตาม
ตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบในระยะดําเนินการ และนําส่ง ต่อหน่วยงาน
อุตสาหกรรมจังหวัดระยอง สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติ 
และสิ่ ง แ ว ดล้ อ ม  และสํ า นั ก ง า นน โ ยบ า ยและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทุก 6 เดือน 

- - ภาคผนวกที่ 3-1 

2. คุณภาพอากาศ    
2.1 การระบายมลพิษออกจากปล่อง  
- โครงการต้องควบคุมอัตราการระบายมลสารที่ระบายออกจาก

ปล่องที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการผลิต ดังนี้ 
(1) ปล่อง Wet Scrubber No.1 (Pickling Line & Cleaning 
Line) 

* HCl ไม่เกิน 0.0145 กรัม/วินาที หรือ 1.688 มก./ลบ.ม. 
 * Sodium Silicate ไม่เกิน 0.0126 กรัม/วินาที หรือ 

1.469 มก./ลบ.ม. 

- โครงการมีการติดตั้งระบบบําบัดมลพิษอากาศ เพื่อควบคุม
การระบาย มวลสารออกจากปล่อง ทั้งนี้ พารามิเตอร์ละออง 
คูแลนท์ ทางโครงการได้ทําการตรวจวัดในรูปของละออง
น้ํามัน Oil Mist ซึ่งจากผลการตรวจวิเคราะห์ พบว่า ทุกดัชนี
ที่ทําการตรวจวัด มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กําหนด 

- - ภาคผนวกที่ 4-2 

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-5 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ  
2.1 การระบายมลพิษออกจากปล่อง  

(2) ปล่อง Wet Scrubber No.2 & 3 (Cold Rolling Mill) 
* ละอองคูแลนท์ไม่เกิน 0.3145 กรัม/วินาที หรือ 18 มก./
ลบ.ม. 

- โครงการมีการติดตั้งระบบบําบัดมลพิษอากาศ เพื่อควบคุม
การระบาย มวลสารออกจากปล่อง ทั้งนี้ พารามิเตอร์ละออง 
คูแลนท์ ทางโครงการได้ทําการตรวจวัดในรูปของละออง
น้ํามัน Oil Mist ซึ่งจากผลการตรวจวิเคราะห์ พบว่า ทุกดัชนี
ที่ทําการตรวจวัด มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กําหนด 

- - ภาคผนวกที่ 4-2 

(3) ปล่องจากหม้อไอน้ํา (Boiler) ขนาด 8 ตัน 
   * NOx ไม่เกิน 0.3336 กรัม/วินาที หรือ 89 พีพีเอ็ม 

- โครงการได้ทําการตรวจวัดปล่องจากหม้อไอน้ํา (Boiler) เมื่อ
วันที่ 6 กันยายน 2565 ซึ่งจากผลการตรวจวิเคราะห์ พบว่า  
ค่าออกไซด์ของไนโตรเจน (Nox.as.NO2) มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานที่กําหนด 

- - ภาคผนวกที่ 4-2 

- ควบคุมค่าความเข้มข้นของมลสารทางอากาศที่ระบายออก
จากปล่องโรงงานให้มีค่าไม่เกินเกณฑ์มาตรฐานของการระบาย
อากาศเสียจากปล่องตามค่ามาตรฐานที่เข้มงวดที่สุด และ/
หรือมาตรฐานฉบับล่าสุด 

- โครงการมีการควบคุมค่าความเข้มข้นของมลสารที่ระบายออก
จากปล่องไม่ให้เกินเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื่องกําหนดค่าปริมาณของสารเจือ
ปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน 

- - ภาคผนวกที่ 4-2 

  
  
  
  
  
  
  

  
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-6 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษ  
- ติด ตั้ง อุปกรณ์บําบัดมลพิษทางอากาศแบบเปียก  (Wet 

Scrubber) เพื่อบําบัดมลพิษทางอากาศจากแหล่งกําเนิดต่าง ๆ 
ดังนี้ 
 ระบบ Wet Scrubber No.1 สําหรับกระบวนการทําความ
สะอาดผิวเหล็กแผ่นด้วยกรดเกลือ (Pickling Line) และ
กระบวนการล้างทําความสะอาดผิวเหล็ก แผ่นรีดเย็นด้วยไฟฟ้า 
(Electrolytic Cleaning Line) จํานวน 1 ชุด 
 ระบบ Wet Scrubber No.2 & 3 สําหรับกระบวนการการ
รีดเย็น (Cold Rolling Mill) จํานวน 2 ชุด 
 ติดตั้งเครื่องกําเนิดไฟฟ้าสํารองสําหรับ Wet Scrubber 
เพื่อให้ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศยังสามารถทํางานได้ดีไอ
ระเหยต่างๆ ที่ยังค้างอยู่ใน Wet.Scrubber จะถูกบําบัดก่อนที่
จะระบายออกสู่บรรยากาศ 

- โครงการได้ติดตั้งอุปกรณ์บําบัดมลพิษทางอากาศแบบเปียก 
( Wet Scrubber) เ พื่ อ บํ า บั ด ม ล พิ ษ ท า ง อ า ก า ศ จ า ก
กระบวนการผลิต Pickling Line, Electrolytic Cleaning 
Line และ Cold Rolling Mill ทั้งนี้ หากระบบไฟฟ้าขัดข้อง
หรือไฟฟ้าดับระบบจะหยุดอัตโนมัติ และไอระเหยที่ยังคงค้าง
อยู่ใน Wet Scrubber จะถูกเก็บพักอยู่ภายในโดยไม่ระบาย
ออกสู่บรรยากาศ  และเมื่อไฟฟ้าติดจะทําการบําบัดไอระเหยที่
คงค้างอยู่ก่อนดําเนินการผลิตต่อไป (อ้างอิงตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการวิ เคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น
และเคลือบผิว (ส่วนขยายครั้งที่ 1) ข้อ 2.2 ระบบควบคุมมลพิษ)  

- 
 

- รูปที่ 3-1 
 

- มาตรการในการตรวจสอบระบบควบคุมมลพิษทางอากาศ    
(1) ระบบท่อ 

* ตรวจสอบสภาพความสึกหรอของระบบท่อทั้งหมด (รอย
แตก รอยทะลุ หรือรอยต่อหน้าแปลนที่ไม่สนิท) ด้วยสายตาทุก
วัน หากพบว่าท่อมีการสึกหรอให้ทําการแก้ไขโดยทันที 

* ตรวจสอบการอุดตันในระบบท่อ (โดยเฉพาะกับระบบท่อ
ที่ติดตั้งในแนวระดับ) เดือนละ 1 ครั้ง หรือทุกครั้งที่ระบบหยุด
การทํางาน 

- โครงการกําชับให้พนักงานมีการตรวจสอบระบบท่อตาม
มาตรการที่กําหนดด้วยสายตา และหากพบว่าท่อมีการสึกหรอ
จะแจ้งทําการแก้ไขโดยทันที 

 

- - 

    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-7 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษ (ต่อ)    
(2) พัดลมดูดอากาศ 

* ตรวจสอบความสมดุล (Balancing) ในการหมุนของพัด
ลมโดยการสังเกตด้วยสายตาและการฟังเสียง (การสั่นสะเทือน)  
ทุกวัน 

* ตรวจสอบสภาพของล้อพัดลม (Fan Wheel) เดือนละ 1 
ครั้ง หรือ ทุกครั้งที่ระบบหยุดการทํางาน 

- โครงการกําชับให้พนักงานมีการตรวจสอบพัดลมดูดอากาศ
ตามมาตรการที่กําหนดด้วยสายตาและการฟังเสียง และหาก
พบว่ามีการทํางานที่ผิดปกติจะแจ้งเพื่อทําการแก้ไขต่อไป 

- - 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษ (ต่อ)  
(3) Wet Scrubber 

* ตรวจสอบการสึกหรอหรือการอุดตันของหัวจ่ายน้ํา (สาร
ดูดซับ) สัปดาห์ละ 1 ครั้ง หรือทุกครั้งที่ระบบหยุดการทํางาน 
หากพบว่าหัวจ่ายน้ําชํารุดให้ทําการเปลี่ยน หรือหากพบว่าอุด
ตันให้ทําความสะอาดหัวจ่ายน้ําทันที 

* ตรวจสอบการสึกหรอ การรั่วหรือการอุดตัน ของระบบ
ท่อน้ําที่จ่ายเข้าสู่ Wet Scrubber เดือนละ 1 ครั้ง หรือทุกครั้ง
ที่ระบบหยุดการทํางาน หากพบว่าระบบท่อสึกหรอหรือรั่วให้
ทําการซ่อมหรือเปลี่ยนทันที 

* ตรวจสอบการรั่วของปั๊มจ่ายน้ําเข้าสู่ Wet Scrubber 
เดือนละ 1 ครั้ง หรือทุกครั้งที่ระบบหยุดการทํางาน หากพบ
การรั่วให้ทําการแก้ไขทันที 

* ตรวจสอบการอุดตันหรือการชํารุดของ Mist Eliminator 
เดือนละ 1 ครั้ง หรือทุกครั้งที่ระบบหยุดการทํางาน หากพบการ
อุดตันให้ทําการแก้ไขทันทีหรือหากพบว่าชํารุดให้ทําการเปลี่ยน 

* ตรวจสอบการสึกหรอและการรั่วของตัวเรือน Wet  

- โครงการมีการตรวจสอบการทํางานและอุปกรณ์ของระบบ 
Wet Scrubber ตามมาตรการที่กําหนดไว้ และหากพบการ
ชํารุดหรือการทํางานที่ผิดปกติจะมีการแจ้งปรับปรุงแก้ไข
ต่อไป  

- - ภาคผนวกที่ 3-2 

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-8 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษ (ต่อ)    
Scrubber สัปดาห์ละ 1 ครั้ง หากพบว่ามีการสึกหรอหรือการ
รั่วให้ทําการซ่อมรอยรั่วดังกล่าวทันที (หากการสึกหรอมีไม่มาก
อาจทําการซ่อมได้โดยไม่จําเป็นต้องหยุดการทํางานของ Wet 
Scrubber) 

   

- มาตรการในการติดตามการทํางานของระบบควบคุมมลพิษทาง
อากาศ 
 ตรวจวัดความดันสูญเสีย (Static Pressure Drop) ของก๊าซ
ที่ไหลผ่าน Wet Scrubber ทุกวัน เพื่อประเมินความผิดปกติที่
อาจเกิดขึ้นภายใน Wet Scrubber (เช่น การรั่วหรือการอุดตัน) 
ซึ่งทําได้โดยการวัดความแตกต่างของความดันสถิตของก๊าซที่
เข้าและออกจาก Wet Scrubber 

 
 

- โครงการมีการตรวจสอบการทํางานและอุปกรณ์ของระบบ
ควบคุมมลพิษทางอากาศ ตามมาตรการที่กําหนดไว้ และหาก
พบการชํารุดหรือการทํางานที่ผิดปกติจะมีการแจ้งปรับปรุง
แก้ไขต่อไป 

 
 
- 
 
 

 
 
- ภาคผนวกที่ 3-2 

 ตรวจวัดอัตราไหลของก๊าซที่เข้าสู่  Wet Scrubber และอัตรา
ไหลของน้ําที่จ่ายเข้ามายัง Wet Scrubber เพื่อตรวจสอบค่าของ
อัตราส่วนระหว่างปริมาณน้ําต่อก๊าซว่ายังอยู่ในระดับปกติหรือไม่ 
(เป็นไปตามค่าที่ออกแบบ) ทั้งนี้ เพื่อที่จะทําให้ทราบถึงความ
พอเพียงของน้ําที่จ่ายเข้ามายังระบบบําบัดมลพิษอากาศ 
 ตรวจวัดค่าความเป็นกรดด่าง (ค่า pH) ของน้ําซึ่งต้องอยู่
ในช่วง 5 ถึง 7 เพื่อป้องกันการกัดกร่อนอุปกรณ์ต่างๆ ในระบบ
บําบัดมลพิษ 

- โครงการมีการตรวจสอบการทํางานและอุปกรณ์ของระบบ
ควบคุมมลพิษทางอากาศ ตามมาตรการที่กําหนดไว้ และหาก
พบการชํารุดหรือการทํางานที่ผิดปกติจะมีการแจ้งปรับปรุง
แก้ไขต่อไป 

- - 

-  จั ด ใ ห้ มี ระบบระบายอากาศภาย ในอาคาร  เ พื่ อ เ พิ่ ม
ประสิทธิภาพการระบายอากาศภายในอาคารให้เป็นไปตาม
มาตรฐานการออกแบบ และกฎหมายควบคุมอาคารหรือ
กฎหมายอื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง 

- โครงการจัดให้มีระบบระบายอากาศภายในอาคาร เพื่อเพิ่ม
ประสิทธิภาพการระบายอากาศภายในอาคารให้เป็นไปตาม
มาตรฐานการออกแบบ และกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

 
- 

 
- รูปที่ 3-1 

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-9 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษ (ต่อ)    
- กํ าหนด ให้พนั ก ง าน ทุกคนมี ก า ร เฝ้ า ระวั ง และสั ง เ กต

สภาพแวดล้อมโดยรอบพื้นที่ทํางาน  ดังนั้น  เ มื่อพบเห็น
เหตุการณ์ผิดปกติ พนักงานที่ประสบเหตุทุกคนสามารถแจ้งให้ผู้
ที่เกี่ยวข้องได้รับทราบและดําเนินการแก้ไขโดยทันที หากระบบ
บําบัดมลพิษอากาศดังกล่าวทํางานผิดปกติ จะส่งผลกระทบต่อ
พนักงานที่ปฏิบัติงานอยู่ในบริเวณใกล้เคียง ซึ่งสามารถทราบ
และดําเนินการแก้ไขได้โดยทันที 

- โครงการกําหนดให้พนักงานทุกคนมีการเฝ้าระวังและสังเกตุ
สภาพแวดล้อมโดยรอบพื้นที่ทํางาน หากพบเห็นเหตุการณ์
ผิดปกติจะแจ้งให้หัวหน้างานและผู้ที่เกี่ยวข้องได้รับทราบและ
ดําเนินการแก้ไขโดยทันที 

- - 

- กําหนดแผนตรวจสอบบํารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance Program) ซึ่งกําหนดระยะเวลาและรายการ
ตรวจชัดเจน สําหรับระบบรวบรวมและระบายอากาศ ระบบ
บําบัดมลพิษทางอากาศ เพื่อให้สามารถทํางานได้อย่างเต็ม
ประสิทธิภาพตลอดเวลา ประกอบด้วย 

 * ระบบพัดลมและท่อดูดอากาศ 
 * ระบบสายพานและมอเตอร์ต่างๆ 
 * ระบบ Wet Scrubber 

- โครงการจัดให้มีแผนตรวจสอบบํา รุง รักษาเชิงป้องกัน 
( Preventive Maintenance Program)  สํ า ห รั บ ร ะ บ บ
รวบรวมและระบายอากาศ ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ 
เพื่อให้สามารถทํางานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพตามมาตรการ
ที่กําหนดตลอดเวลา  

-  - ภาคผนวกที่ 3-3 

กรณีที่มีระบบบําบัดมลพิษทางอากาศมีการทํางานผิดปกติ  
เกิดการชํารุด ขัดข้องหรือมีการระบายมลสารเกินกว่าค่า
มาตรฐาน จะต้องทําการตรวจสอบเพื่อหาสาเหตุ และแก้ไขโดย
ทันที หากไม่สามารถแก้ไขได้ภายใน 24 ชั่วโมง โครงการต้อง
หยุดดําเนินการในหน่วยผลิตดังกล่าว จนกว่าจะทําการ
ปรับปรุงแก้ไขให้เรียบร้อยจึงดําเนินการผลิตต่อ ทั้งนี้จะต้อง
บันทึกสาเหตุ การตรวจสอบ และแก้ไขไว้ทุกครั้ง 

- หากระบบบําบัดมลพิษทางอากาศมีการทํางานผิดปกติ เกิดการ
ชํารุด ขัดข้องหรือมีการระบายมลสารเกินกว่าค่ามาตรฐาน 
โครงการจะทําการตรวจสอบ เพื่อหาสาเหตุ และแก้ไขโดยทันที 
หากไม่สามารถแก้ไขได้ภายใน 24 ชั่วโมง จะหยุดดําเนินการใน
หน่วยผลิตดังกล่าว จนกว่าจะทําการปรับปรุงแก้ไขให้เรียบร้อย  

- - 

 
 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-10 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษ (ต่อ)    
- จัดเตรียมอุปกรณ์ อะไหล่สํารองที่จําเป็นและเกี่ยวข้องกับระบบ
บําบัดมลพิษทางอากาศให้เพียงพอสําหรับการแก้ไข ซ่อมแซม 
เมื่อระบบควบคุมมลพิษทางอากาศขัดข้อง  

- โครงการจัดให้มีการเตรียมอุปกรณ์ อะไหล่สํารอง ที่จําเป็นและ
เกี่ยวข้องกับระบบบําบัดมลพิษทางอากาศไว้สําหรับการแก้ไข 
ซ่อมแซม เมื่อระบบควบคุมมลพิษทางอากาศขัดข้องโดยทันที 

- - 

- จัดให้มีคู่มือปฏิบัติงานการดูแลตรวจสอบระบบบําบัดมลพิษ
ทางอากาศ 

- โครงการจัดให้มีคู่มือปฏิบัติงานการดูแลตรวจสอบระบบบําบัด
มลพิษทางอากาศ และเจ้าหน้าที่ผู้ปฏิบัติงานประจําระบบ
บําบัดมลพิษ และผู้ควบคุมระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ 

- - ภาคผนวกที่ 3-4 

2.3 ผู้ควบคุมระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ  
-  จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้และประสบการณ์ในการควบคุม

ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ  ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม พ.ศ..2545 ที่กําหนดให้    โรงเหล็กต้องมีผู้
ควบคุมดูแลสําหรับระบบป้องกันสิ่งแวดล้อมเป็นพิษ 

- โครงการจัดให้มีเจ้าหน้าที่ผู้ปฏิบัติงานประจําระบบบําบัด
มลพิษ และผู้ควบคุมระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ ตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2545  

- - ภาคผนวกที่ 3-4 

3. ระดับเสียง 
3.1 การควบคุมเสียงจากแหล่งกําเนิด 
-  ติดตั้งห้องครอบเสียงบริเวณที่เป็นแหล่งกําเนิดเสียงดัง ได้แก่ 

เครื่องรีดเย็น (Cold Rolling Mill) บริเวณพัดลมดูดอากาศ 
และเครื่องสูบน้ํา เป็นต้น 

- โครงการมีการติดตั้งห้องครอบเสียงบริเวณที่เป็นแหล่งกําเนิด
เสียงดัง ได้แก่ เครื่องรีดเย็น (Cold Rolling Mill) บริเวณพัด
ลมดูดอากาศและเค รื่องสูบน้ํ า  เ พื่อลดระดับเสียงจาก
แหล่งกําเนิดเสียงให้มีผลกระทบน้อยที่สุด 

- - รูปที่ 3-2 

-  กําหนดแผนตรวจสอบบํารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance Program) สําหรับเครื่องจักรและอุปกรณ์การ
ผลิตต่างๆ ให้สามารถทํางานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพและไม่
เป็นแหล่งกําเนิดเสียงดัง โดยต้องมีการระบุช่วงเวลาและ
กิจกรรมที่ดําเนินงานอย่างชัดเจน 

- โครงการจัดให้มีแผนตรวจสอบบํา รุง รักษาเชิงป้องกัน 
(Preventive Maintenance Program) สําหรับเครื่องจักร
และอุปกรณ์การผลิตต่างๆ ให้สามารถทํางานได้อย่างเต็ม
ประสิทธิภาพและไม่เป็นแหล่งกําเนิดเสียงดัง  

- - ภาคผนวกที่ 3-3 

    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-11 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

3.1 การควบคุมเสียงจากแหล่งกําเนิด (ต่อ)    
-  โครงการทําการตรวจวัดระดับเสียงเพื่อจัดทําเส้นระดับเสียง

เท่า (Noise Contour) ภายในอาคารผลิตเมื่อเปิดดําเนินการ
เต็มกําลังการผลิต อย่างน้อย 1 ครั้ง เพื่อให้สามารถกําหนด
ขอบเขตพื้นที่ที่ต้องสวมอุปกรณ์ลดเสียง และนําไปสู่การจัดการ
ด้านอื่นๆ เพื่อลดมลพิษทางเสียงในพื้นที่โครงการ 

- โครงการได้มอบหมายให้บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 
เป็นผู้ ดําเนินการการจัดทําแผนที่เส้นระดับเสียง (Noise 
Contour Map) ซึ่งดําเนินการครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ 17 
ธันวาคม 2563 โดยในครั้งต่อไปมีแผนดําเนินการในช่วงเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 และจะรายงานผลการจัดทําแผนที่
เส้นระดับเสียง (Noise Contour Map) ให้ทราบเมื่อ
ดําเนินการแล้วเสร็จ 

- - ภาคผนวกที่ 4-6 

3.2 การป้องกันที่ตัวกลาง (Pathway) 
- ควบคุมการดําเนินการของโครงการฯ เพื่อมิให้ระดับเสียงที่

บริเวณริมรั้วของโครงการมีค่าสูงเกินกว่า 70 เดซิเบล (เอ) หาก
พบว่ามีค่าระดับเสียงสูงเกินกว่าที่กําหนดจะต้องดําเนินการ
ปรับปรุงและแก้ไข 

- โครงการมีการควบคุมระดับเสียงที่แหล่งกําเนิด โดยจัดทํา
แผนตรวจสอบบํารุงรักษาเชิงป้องกัน การป้องกันที่ทางผ่าน
โดยการติดตั้ง ห้องครอบเสียงบริเวณเครื่องจักรที่ เป็น
แหล่ งกํ าเนิดเสียง  และอาคารโรงงานที่ เป็นอาคารปิด  
เพื่อไม่ให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของโครงการมีค่าสูงเกินกว่า 
70 เดซิเบล (เอ) ซึ่งโครงการได้ดําเนินการตรวจวัดระดับเสียง
เฉลี่ยโดยทั่วไป 24 ชั่วโมง 3 วันต่อเนื่อง ซึ่งจากผลการตรวจวัด
พบว่า ดัชนีที่ทําการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กําหนด 

- - รูปที่ 3-2 
- ภาคผนวกที่ 4-5 

- ตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโครงการ อย่างน้อยปีละ 2 
ครั้งๆ ละ 3 วันต่อเนื่องและนําข้อมูลดังกล่าวมาวางแผนเพื่อ
กําหนดมาตรการป้องกันเพิ่มเติมในอนาคต 

- เครื่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆ ในกระบวนการผลิตของโครงการ
ทั้งหมด ติดตั้งภายในอาคารผลิตทั้งหมด 

- โครงการมีการติดตั้ง เค รื่องจักรและอุปกรณ์ ต่างๆ  ใน
กระบวนการผลิตไว้ภายในอาคารผลิตทั้งหมด  

- - รูปที่ 3-2 

- ปลูกต้นไม้ยืนต้นบริเวณริมรั้วรอบโครงการเพื่อเป็นแนวป้องกัน
ฝุ่นละอองและลดความดังของเสียงที่จะไปรบกวนต่อชุมชนที่อยู่
ใกล้โครงการ 

- โครงการมีการปลูกต้นไม้ยืนต้นบริเวณริมรั้วรอบโครงการเพื่อ
เป็นแนวป้องกันฝุ่นละอองและลดความดังของเสียง  

- - รูปที่ 3-3 

    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-12 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

4. คุณภาพน้ํา  
4.1 น้ําเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนักงาน  
- ติดตั้งถังดักไขมันขนาด 6.2 ลบ.ม./วัน สําหรับบําบัดน้ําเสียที่
เกิดขึ้นจากโรงอาหารโดยกําหนดให้มีการดูแลและตักไขมันจาก
บ่อดักไขมันไปกําจัดอย่างสม่ําเสมอ 

- โครงการจัดให้มีถังดักไขมัน สําหรับบําบัดน้ําเสียจากโรง
อาหาร โดยกําหนดให้มีการดูแลและตักไขมันจากบ่อดักไขมัน
ไปกําจัดอย่างสม่ําเสมอ  

- - รูปที่ 3-4 

- รวบรวมน้ําเสียจากห้องน้ํา-ห้องส้วม ในอาคารสํานักงาน 
อาคารส่วนผลิตและโรงอาหาร รวมทั้งน้ําเสียจากห้องครัวและ
ห้องรับประทานอาหารของโรงอาหารหลังผ่านการดักไขมันแล้ว 
ไปบําบัดรวมกันที่ระบบบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพของโครงการ 

- โครงการมีการรวบรวมน้ําเสียจากห้องน้ํา-ห้องส้วม ในอาคาร
สํานักงาน อาคารส่วนผลิตและโรงอาหาร รวมทั้งน้ําเสียจาก
ห้องครัวและห้องรับประทานอาหารของโรงอาหารหลังผ่าน
การดักไขมันแล้ว ไปบําบัดรวมกันที่ระบบบําบัดน้ําเสียทาง
ชีวภาพของโครงการ  

- - รูปที่ 3-4 

4.2 น้ําเสียจากกระบวนการผลิต  
- กําหนดให้โครงการก่อสร้างระบบบําบัดน้ําเสียที่มีความเป็น
กรด-ด่าง ขนาด 240 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพื่อบําบัดน้ําเสียจาก
กระบวนการ Pickling และน้ําเสียจาก Wet Scrubber ที่ใช้
บําบัดไอกรดจากหน่วย Pickling Line และไอด่างจากหน่วย 
Electrolytic Cleaning Line ให้ได้ค่าตามเกณฑ์มาตรฐานที่
เขตประกอบการฯ กําหนด ก่อนระบายออกนอกโรงงาน 

- โครงการจัดให้มีระบบบําบัดน้ําเสียที่มีความเป็นกรด-ด่าง  
เ พื่อบําบัดน้ํ า เสียจากกระบวนการ  Pickling และ  Wet 
Scrubber ที่ใช้บําบัดไอกรดจากหน่วย Pickling Line และ 
ไอด่างจากหน่วย Electrolytic Cleaning Line ให้ได้ค่าตาม
เกณฑ์มาตรฐานที่เขตประกอบการฯ กําหนดก่อนระบายออก
นอกโรงงาน  

- - รูปที่ 3-4 

- น้ําจากบ่อกรด (Waste Acid) จะส่งไปกําจัดยังหน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตบําบัดและรีไซเคิล (Recycle) 

- โครงการมีการส่งน้ําจากบ่อกรด (Waste Acid) ไปกําจัดโดย 
บริษัท บริหารและพัฒนาเพื่อการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม จํากัด 
(มหาชน) (GENCO) ซึ่งเป็นหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม  

- - ภาคผนวกที่ 3-5 

    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-13 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

4.2 น้ําเสียจากกระบวนการผลิต  
- กําหนดให้โครงการก่อสร้างระบบบําบัดน้ําเสียที่ปนเปื้อน Heavy 

Oil และ Emulsion Oil ขนาด 480 ลบ.ม./วัน เพื่อบําบัดน้ําเสียจาก
หน่วย Electrolytic Cleaning Line หน่วย Cold Rolling Mill และ
น้ําเสียจาก Wet Scrubber ของหน่วย Cold Rolling Mill จากนั้น
ส่งไปบําบัดต่อยังระบบบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพของโครงการ 

- โครงการจัดให้มีระบบบําบัดน้ําเสียที่ปนเปื้อน Heavy Oil และ 
Emulsion Oil เ พื่ อบํ าบั ดน้ํ า เสี ยจากหน่ วย  Electrolytic 
Cleaning Line หน่วย Cold Rolling Mill และน้ําเสียจาก Wet 
Scrubber ของหน่วย Cold Rolling Mill ก่อนส่งไปบําบัดต่อยัง
ระบบบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพของโครงการ  

- - รูปที่ 3-4 

- กําหนดให้โครงการก่อสร้างระบบบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพขนาด  
480 ลบ.ม./วัน เพื่อบําบัดน้ําเสียต่อจากระบบบําบัดน้ําเสียที่
ปนเปื้อน Heavy Oil และ Emulsion Oil และน้ําเสียจากการ
อุปโภคบริโภคของพนักงาน ให้ได้ค่าตามเกณฑ์มาตรฐานที่เขต
ประกอบการฯ กําหนด ก่อนระบายไปยังระบบบําบัดน้ําเสีย
ส่วนกลางทางชีวภาพของเขตประกอบการฯ 

- โครงการจัดให้มีระบบบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพ เพื่อบําบัดน้ํา
เสียจากระบบบําบัดน้ําเสียที่ปนเปื้อน Heavy Oil และ 
Emulsion Oil และน้ําเสียจากการอุปโภคบริโภคของ
พนักงานให้ได้ตามเกณฑ์มาตรฐานที่เขตประกอบการฯ
กําหนดก่อนระบายยังระบบบําบัดน้ําเสียส่วนกลางทาง
ชีวภาพของเขตประกอบการฯ ต่อไป  

- - รูปที่ 3-4 

- กํ า หนดแผนก า รบํ า รุ ง รั กษ า เ ชิ ง ป้ อ ง กั น  ( Preventive 
Maintenance Program) สําหรับระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ
ให้ทํางานอย่างเต็มประสิทธิภาพและเป็นไปตามค่าที่ออกแบบ 

- โครงการจัดให้มีแผนการบํารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance Program) สําหรับระบบบําบัดน้ําเสียของ
โครงการ  

- - ภาคผนวกที่ 3-3 

- ทําการติดตั้งเครื่องตรวจวัดค่าความเป็นกรด-ด่าง และค่าซีโอดี  
แบบอัตโนมัติ  บริเวณบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ํา ทิ้งสุดท้าย 
(Inspection Manhole) เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ําทิ้งให้อยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานตามที่เขตประกอบการฯ กําหนด 

- โครงการมีการตรวจสอบคุณภาพน้ําบริเวณบ่อตรวจวัดคุณภาพ
น้ําทิ้งสุดท้ายอย่างต่อเนื่อง เพื่อตรวจสอบให้อยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานตามที่เขตประกอบการฯ กําหนด สําหรับการติดตั้ง
เครื่องตรวจวัดค่าความเป็นกรด-ด่าง และค่าซีโอดีแบบ
อัตโนมัติบริเวณบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งสุดท้าย (Inspection 
Manhole) ทางโครงการได้รับหนังสือรับรองจากทางบริษัท  
เขตประกอบการอตสาหกรรมดับบลิวเอชเอระยอง ว่าโครงการ
ไม่ได้มีการปล่อยน้ําเสียลงระบบบําบัดน้ําเสียส่วนกลาง
แบบต่อเนื่องจึงไม่เข้าข่ายต้องติดตั้งเครื่องวัด COD แบบ
อัตโนมัติ  

- - ภาคผนวกที่ 3-6 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-14 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

4.2 น้ําเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ)  
- กรณี pH Controller ชํารุด/เสีย จะทําให้ระบบจ่ายสารเคมี
ทํางานผิดพลาด จึงต้องจัดให้มี Portable pH Meter เพื่อ
ตรวจสอบค่าน้ําเสียเป็นระยะ เมื่อพบความผิดปกติก็สามารถ
จ่ายสารเคมีโดยวิธี Manual ได้ รวมทั้งรีบดําเนินการซ่อมแซม 
pH Controller ให้สามารถใช้งานได้ตามปกติโดยเร็ว 

- โครงการจัดให้มี Portable pH Meter เพื่อตรวจสอบค่าน้ํา
เสียเป็นระยะในกรณีที่ pH Controller ที่ระบบบําบัดน้ําเสีย
ของโครงการชํารุด/เสีย ซึ่งสามารถจ่ายสารเคมีโดยวิ ธี 
Manual โดยปัจจุบัน Portable pH Meter ของโครงการ
สามารถใช้งานได้เป็นปกติ  

- - รูปที่ 3-4 

- กรณีน้ําที่ผ่านกระบวนการบําบัดแล้ว ก่อนระบายไปที่ Effluent 
Storage Tank มีค่าสูงเกินกว่าที่กําหนดไว้ โครงการต้องจัดให้มี 
Return Pump Set เพื่อสูบน้ําที่มีค่าสูงเกินที่กําหนดไว้ กลับไป
บําบัดใหม่อีกครั้ง และขณะเดียวกัน ต้องจัดให้มี Drain Pump 
Set เพื่อระบายน้ําเสียที่ผ่านการบําบัดแล้วและผ่านเกณฑ์ที่
กําหนดไว้ที่ค้างอยู่ใน Effluent Storage Tank ออกไป เพื่อให้มี
พื้นที่เหลือสําหรับรองรับน้ําเสียที่มีปัญหา ก่อนนํากลับไปบําบัด
อีกครั้งต่อไป 

- โครงการจั ด ใ ห้ มี  Return Pump Set เ พื่อสูบน้ํ า ที่ผ่ าน
กระบวนการบําบัดแล้ว ก่อนระบายไปที่ Effluent Storage 
Tank ที่มีค่าสูงเกินที่กําหนดไว้กลับไปบําบัดใหม่อีกครั้ง และมี 
Drain Pump Set เพื่อระบายน้ําเสียที่ผ่านการบําบัดแล้วและ
ผ่านเกณฑ์ที่กําหนดไว้ที่ค้างอยู่ใน Effluent Storage Tank 
ออกไป เพื่อให้มีพื้นที่เหลือสําหรับรองรับน้ําเสียที่มีปัญหาก่อน
นํากลับไปบําบัดอีกครั้งต่อไป 

- - 

- กรณีอุปกรณ์/เครื่องจักรที่ใช้ ในระบบชํา รุดหรือเสียหาย 
โครงการต้องจัดเตรียมอุปกรณ์ อะไหล่สํารองที่จําเป็นและ
เกี่ยวข้องกับระบบบําบัดน้ําเสียให้เพียงพอสําหรับการแก้ไข 
ซ่อมแซม เมื่อระบบบําบัดน้ําเสียขัดข้อง 

- โครงการจัดให้มีอุปกรณ์อะไหล่สํารองที่จําเป็นและเกี่ยวข้อง
กับระบบบําบัดน้ําเสียสําหรับการแก้ไข ซ่อมแซมอุปกรณ์/
เครื่องจักรในระบบเมื่อเกิดการชํารุดหรือเสียหาย  

- - 

- จัดทําคู่มือปฏิบัติงานสําหรับควบคุมการทํางานของระบบบําบัด
น้ําเสียและปฏิบัติตามโดยเคร่งครัด 

- โครงการจัดให้มีคู่มือปฏิบัติงานสําหรับควบคุมการทํางานของ
ระบบบําบัดน้ําเสียและปฏิบัติตามโดยเคร่งครัด  

- - ภาคผนวกที่ 3-7 

- กรณีที่พบว่าระบบบําบัดน้ําเสียไม่สามารถทํางานได้ตามค่าที่
ออกแบบให้ดําเนินการตรวจสอบหาสาเหตุ และกําหนด
มาตรการหรือแนวทางการแก้ไข โดยมีการบันทึกไว้เป็นลาย
ลักษณ์อักษร 

- โครงการมีการตรวจสอบและบันทึก (Daily Report) การ
ทํางานของระบบบําบัดน้ําเสียเป็นประจําทุกวัน กรณีที่พบว่า
ระบบบําบัดน้ําเสียไม่สามารถทํางานได้ตามค่าที่ออกแบบจะ
ดําเนินการตรวจสอบหาสาเหตุ และกําหนดมาตรการหรือ
แนวทางการแก้ไข โดยมีการบันทึกไว้เป็นลายลักษณ์อักษร  

- - ภาคผนวกที่ 3-8 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-15 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

4.2 น้ําเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ)  
- ตรวจสอบคุณภาพน้ําทิ้งของโครงการก่อนระบายลงสู่ระบบ
รวบรวมน้ําเสียของเขตประกอบการอุตสาหกรรมระยอง อินดัส
เตรียล แลนด์ เดือนละ 1 ครั้ง 

- โครงการได้มอบหมายให้บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 
ทําการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งก่อนระบายลงสู่ระบบรวบรวม
น้ําเสียของเขตประกอบการอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ 
ระยอง เดือนละ 1 ครั้ง 

- - ภาคผนวกที่ 4-4 

- กําหนดการให้มีการตรวจสอบระบบบําบัดน้ําเสียเพื่อควบคุมให้
ระบบทํางานปกติและกําหนดให้มีแผนการบํารุงรักษาอุปกรณ์
ต่างๆ ของระบบบําบัดน้ําเสีย (Operation Check Sheet : 
M&E Monitoring) 

- โครงการมีการตรวจสอบระบบบําบัดน้ําเสีย เพื่อควบคุมให้
ระบบทํางานปกติและกําหนดให้มีแผนการบํารุงรักษาเชิง
ป้องกัน  (Preventive Maintenance Program) สํ าห รับ
ระบบบําบัดน้ําเสียอุปกรณ์ต่างๆ ของระบบบําบัดน้ําเสีย  

- - ภาคผนวกที่ 3-3 
- ภาคผนวกที่ 3-8 

4.3 บ่อพักน้ําทิ้ง  
- จัดให้มีบ่อพักน้ําทิ้ง ซึ่งมีขนาดกักเก็บประมาณ 770 ลูกบาศก์
เมตร โดยสามารถรองรับน้ําทิ้งที่เกิดขึ้นในโรงงานได้ไม่น้อยกว่า 
1 วัน 

- โครงการจัดให้มีบ่อพักน้ําทิ้งซึ่งสามารถรองรับน้ําทิ้งที่เกิดขึ้น
ในโรงงานได้มากกว่า 1 วัน 

- - 

4.4 ผู้ควบคุมระบบบําบัดน้ําเสีย  
- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้และประสบการณ์ในการควบคุม
ระบบบําบัดน้ําเสียตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 
2545  
ที่กําหนดให้โรงเหล็กต้องมีผู้ควบคุมดูแลสําหรับระบบป้องกัน
สิ่งแวดล้อมเป็นพิษ 

- โครงการจัดให้มีเจ้าหน้าที่ผู้ปฏิบัติงานประจําระบบบําบัดน้ํา
เสีย และผู้ควบคุมระบบบําบัดมลพิษ ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2545 

- - ภาคผนวกที่ 3-4 

5. การระบายน้ําและการป้องกันน้ําท่วม  
- สร้างระบบระบายน้ําฝนและน้ําเสียแยกกัน และดูแลไม่ให้น้ํา

เสียปนเปื้อนในรางระบายน้ําฝน 
- โครงการจัดให้มีระบบระบายน้ําฝนและน้ําเสียแยกกันและมี

เจ้าหน้าที่ดูแลไม่ให้น้ําเสียปนเปื้อนกับน้ําฝน  
- - รูปที่ 3-5 

- กําหนดแผนการขุดลอกตะกอนภายในรางระบายน้ํา และบ่อ
พักน้ําทิ้งของโครงการ ในกรณีตื้นเขิน 

- โครงการจัดให้มีการขุดลอกตะกอนภายในรางระบายน้ํา และ
บ่อพักน้ําทิ้งของโครงการ ในกรณีที่มีการตื้นเขิน  

- - รูปที่ 3-5 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-16 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

5. การระบายน้ําและการป้องกันน้ําท่วม  
- โครงการต้องตรวจสอบ ซ่อมแซมและบํารุงรักษาท่อหรือราง

ระบายน้ําฝนจากทุกส่วนของพื้นที่โครงการให้สามารถระบาย
น้ําได้ตามที่ออกแบบไว้อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- โครงการจัดให้มีเจ้าหน้าที่ตรวจสอบซ่อมแซมและบํารุงรักษา 
ท่อหรือรางระบายน้ําฝนจากทุกส่วนของพื้นที่โครงการให้
สามารถระบายน้ําได้ตามที่ออกแบบไว้อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- - 

- กํากับดูแลมิให้มีการทิ้งเศษวัสดุ และขยะมูลฝอยที่อาจอุดตันใน
รางระบายน้ําภายในพื้นที่โครงการ รวมทั้ง กําหนดแผนการทํา
ความสะอาดและเก็บกวาดรางระบายน้ําฝนทั้งโครงการอย่าง
น้อยปีละ 1 ครั้ง 

- โครงการกําชับมิให้มีการทิ้งเศษวัสดุ และขยะมูลฝอยที่อาจ 
อุดตันในราง ระบายน้ําภายในพื้นที่โครงการ และมีแผนการทํา
ความสะอาดและเก็บกวาดรางระบายน้ําฝนทั้งโครงการอย่าง
น้อยปีละ 1 ครั้ง 

- - 

6. การคมนาคม  
- กําหนดและกํากับดูแลให้พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจร

อย่างเคร่งครัด 
- โครงการจัดให้มีการอบรมและกํากับดูแลให้พนักงานขับรถ

ปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 
- - รูปที่ 3-6 

- มีระบบการตรวจสอบยานพาหนะ รถบรรทุก และบุคคลที่เข้า
ออกพื้นที่โครงการเพื่อป้องกันอุบัติเหตุ 

- โครงการจัดให้มีระบบการตรวจสอบยานพาหนะรถบรรทุก และ
บุคคลที่เข้าออกพื้นที่โครงการเพื่อป้องกันอุบัติเหตุ  

- - ภาคผนวกที่ 3-9  

- ควบคุมความเร็วรถบรรทุกสินค้าและวัตถุดิบที่เข้ามาภายใน
พื้นที่โครงการไม่เกิน 30 กิโลเมตร/ชั่วโมง 

- โครงการมีการควบคุมความเร็วรถบรรทุกสินค้าและวัตถุดิบที่
เข้ามาภายในพื้นที่โครงการไม่เกิน 20 กิโลเมตร/ชั่วโมง  

- - รูปที่ 3-6 

- กําหนดมาตรการหรือแนวทางปฏิบั ติให้แก่พนักงานขับ
รถบรรทุกและพนักงานที่ปฏิบัติงานในการขนถ่ายสินค้า 
วัตถุดิบ และกากของเสีย ในเรื่องต่างๆ ดังนี้ 

- โครงการจัดให้มีแนวทางปฏิบัติในการขนส่งแก่พนักงานขับ
รถบรรทุกและพนักงานที่ปฏิบัติงานในส่วนการขนถ่ายสินค้า 
วัตถุดิบ และกากของเสีย เพื่อลดระดับเสียงจากการขนถ่าย 
การทําความสะอาดเศษวัสดุที่หกหล่นในบริเวณพื้นที่ และ
กําชับให้มีการปิดคลุมรถบรรทุกทุกครั้งก่อนออกจากพื้นที่
โครงการ  

- - ภาคผนวกที่ 3-10 

* การลดระดับเสียงจากการขนถ่ายม้วนเหล็กแผ่น   
* การทําความสะอาดเศษวัสดุ ที่หกหล่นในบริเวณพื้นที่ 
ภายหลังเสร็จสิ้นการขนถ่ายทุกครั้ง 

  

    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-17 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

6. การคมนาคม (ต่อ)  
- โครงการจะเลือกบริษัทขนส่งสารเคมีที่ปฏิบัติตามกฎหมาย

อย่างเคร่งครัด ดังนี ้
-  โครงการจัดให้มีแนวทางปฏิบัติในการขนส่งแก่พนักงานขับ

รถบรรทุกและพนักงานที่ปฏิบัติงานในส่วนการขนถ่ายสินค้า 
วัตถุดิบ และกากของเสีย เพื่อลดระดับเสียงจากการขนถ่าย 
การทําความสะอาดเศษวัสดุที่หกหล่นในบริเวณพื้นที่ และ
กําชับให้มีการปิดคลุมรถบรรทุกทุกครั้งก่อนออกจากพื้นที่
โครงการ 

- - รูปที่ 3-6 

* มีใบอนุญาตประกอบการขนส่ง   
* บรรจุภัณฑ์ที่ใช้บรรจุวัตถุอันตรายต้องมีคุณภาพดีและ

มิดชิด เพื่อป้องกันการรั่วไหลของวัตถุอันตรายขณะขนส่งใน
สภาวะปกติ ซึ่งอาจเกิดการสั่น สะเทือน การเปลี่ยนแปลง
อุณหภูมิ ความชื้น หรือความดัน 

 

 

* มีการติดเครื่องหมายฉลากและป้ายบนรถขนส่ง วัตถุ
อันตรายให้ถูกต้องตามข้อกําหนดของกรมการขนส่งทางบก   

* จัดแยกและขนถ่ายวัตถุอันตรายให้ถูกต้องและปลอดภัย   
* มีการจัดทําใบกํากับการขนส่ง (Shipping Paper)   
* จัดทําเอกสารคําแนะนําเกี่ยวกับวัตถุอันตราย (MSDS)   
* จัดหาเครื่องมือและอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลไว้

ประจํารถขนส่งวัตถุอันตราย 
* จัดฝึกอบรมพนักงานขับรถให้มีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับ

อันตรายของวัตถุอันตรายที่ขนส่งและมีทักษะในการขับขี่รถขนส่ง
วัตถุอันตรายอย่างปลอดภัย รวมทั้งสามารถแก้ไขปัญหาเบื้องต้น 

* ต้องจัดทําขั้นตอนการปฏิบัติงานมาตรฐานสําหรับเหตุฉุกเฉิน 
(Standard Operating Procedures, SOP) ไว้ล่วงหน้า 

 

 

    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-18 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

7. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว  
7.1 การจัดการทั่วไป  
- การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วของโครงการ ให้เป็นไป

ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 และกฎหมาย
อื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง 

-  โครงการมีการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ .2548 และกฎหมายอื่นๆ ที่
เกี่ยวข้อง 

- - ภาคผนวกที่ 3-11 

- พิจารณากํ าหนดแนวทางการลดปริมาณของเสี ยจาก
แหล่งกําเนิดต่างๆ ภายในโครงการ หรือการหมุนเวียนกลับมา
ใช้ใหม่ให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด 

- โครงการมีการกําหนดนโยบายลดปริมาณของเสียจาก
แหล่งกําเนิดต่างๆ ภายในโครงการ หรือการหมุนเวียน
กลับมาใช้ใหม่ให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด 

- - 

- มีระบบคัดแยกประเภทสิ่งปฏิกูลและวัสดุไม่ใช้แล้วที่มีมูลค่าไว้
สําหรับจําหน่ายเพื่อให้มีปริมาณวัสดุหรือใช้ที่ต้องส่งกําจัดให้
น้อยที่สุด 

- โครงการมีการคัดแยกประเภทสิ่งปฏิกูลและวัสดุไม่ใช้แล้ว 
ที่มีมูลค่าไว้จําหน่ายเพื่อให้มีวัสดุที่ส่งกําจัดให้น้อยที่สุด  

- - รูปที่ 3-7 

- อาคารและพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการ จะต้องมีการ 
จัดแบ่งประเภทของเสียอย่างชัดเจน โดยจะต้องไม่ทําให้เกิด
การปนเปื้อนของของเสียอันตรายไปสู่ของเสียประเภทอื่นๆ 

- โครงการจัดให้มีอาคารจัดเก็บกากของเสียที่มีการแบ่ง
ประเภทของเสียอย่างชัดเจน พร้อมทั้งมีหลังคาปิดคลุม  

- - รูปที่ 3-7 

- การจัดเก็บของเสียที่เป็นอันตราย จะต้องจัดเก็บไว้ภายในพื้นที่
ที่มีหลังคาปิดคลุม เพื่อป้องกันการชะล้างสารอันตรายโดย
น้ําฝนลงสู่ระบบระบายน้ําและพื้นที่โดยรอบ 

- โครงการจัดให้มีพื้นที่จัดเก็บของเสียอันตราย เป็นอาคารที่มี
หลังคาปิดคลุม เพื่อป้องกันการชะล้างสารอันตรายโดยน้ําฝน
ลงสู่ระบบระบายน้ําและพื้นที่โดยรอบ  

- - รูปที่ 3-7 

- โครงการเลือกใช้บริการจากผู้ขนส่ง และผู้กําจัดสิ่งปฏิกูลและ
วัสดุเหลือใช้ที่มีมาตรฐานฯ ในการดําเนินงานเป็นที่ยอมรับ 
และได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเท่านั้น 

- โครงการเลือกใช้บริการจากผู้ขนส่ง และผู้กําจัดสิ่งปฏิกูลและ
วัสดุเหลือใช้ที่มีมาตรฐานฯในการดําเนินงานเป็นที่ยอมรับ และ
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เบตเตอร์ 
เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน), บริษัท บริหารและพัฒนาเพื่อการ
อนุรักษ์สิ่งแวดล้อม จํากัด (มหาชน), บริษัท ลิเดีย ออยล์ 
(ประเทศไทย) จํากัด, บริษัท ส.กนกการจัดการสิ่งแวดล้อม 
จํากัด และบริษัท เวสท์ แมเนจเม้นท์สยาม จํากัด    

- - ภาคผนวกที่ 3-5 

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-19 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

7.2 ขยะมูลฝอยทั่วไป  
- โครงการได้จัดให้มีถังขยะแยกประเภทวางไว้ตามจุดต่างๆ 

ภายในพื้นที่โรงงานอย่างเพียงพอ 
- โครงการจัดให้มีถังขยะแยกประเภทวางไว้ตามจุดต่างๆ 

ภายในพื้นที่โรงงานอย่างเพียงพอ  
- - รูปที่ 3-7 

- กําหนดให้มีพนักงานรวบรวมและเก็บขนขยะไปทําการคัดแยก
วัสดุที่สามารถนํากลับมาใช้ใหม่ หรือวัสดุที่มีมูลค่า เพื่อนํา
กลับมาใช้ใหม่หรือจําหน่ายให้ผู้รับซื้อเอกชน 

- โครงการจัดให้มีพนักงานรวบรวมและเก็บขนขยะ นําไปคัด
แยกวัสดุที่สามารถนํากลับมาใช้ใหม่หรือวัสดุที่มีมูลค่า เพื่อนํา
กลับมาใช้ใหม่หรือจําหน่ายให้ผู้รับซื้อเอกชน 

- - 

- สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วจากการอุปโภคบริโภคซึ่งไม่สามารถ
จําหน่ายได้ โครงการจะรวบรวมเก็บไว้ภายในพื้นที่จัดเก็บของ
เสียของโครงการ เพื่อติดต่อหน่วยงานที่รับผิดชอบเก็บขนมารับ
ไปกําจัดอย่างถูกหลักสุขาภิบาลหรือวิธีการอื่นๆ ที่ได้รับอนุญาต
ต่อไป 

- โครงการมีการรวบรวมสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วจากการ
อุปโภคบริโภคซึ่งไม่สามารถจําหน่ายได้เก็บไว้ภายในพื้นที่
จัดเก็บของเสียของโครงการ เพื่อติดต่อหน่วยงานที่รับผิดชอบ
เก็บขนมารับไปกําจัดอย่างถูกหลักสุขาภิบาลต่อไป  

- - ภาคผนวกที่ 3-11 

- ขยะมูลฝอยที่สามารถนํากลับมาใช้ใหม่ได้ ได้แก่ เศษกระดาษ 
ขวดแก้ว/ขวดพลาสติก เป็นต้น ประมาณ 5 ตัน/ปี โครงการจะ
ทําการคัดแยกประเภทและจําหน่ายให้หน่วยงานภายนอกเพื่อ
นํากลับมาใช้ใหม่ 

- โครงการจัดให้ถังขยะแยกประเภทไว้ตามจุดต่างๆ และมีการ 
คัดแยกขยะมูลฝอยที่สามารถนํากลับมาใช้ใหม่ได้ เช่น  
เศษกระดาษ ขวดแก้ว/ขวดพลาสติก เป็นต้น และทําการ
จําหน่ายแก่หน่วยงานภายนอกเพื่อนํากลับมาไปใช้ใหม่ 

- - รูปที่ 3-7 

*  ได้แก่ กิ่ งไม้/ใบไม้ เศษอิฐ เศษหญ้า และถุงพลาสติก
ปนเปื้อน เป็นต้น ประมาณ 25 ตัน/ปี โครงการจะทําการคัดแยก
ประเภทและติดต่อหน่วยงานที่รับผิดชอบเก็บขนมารับไปกําจัด
อย่างถูกหลักสุขาภิบาลหรือวิธีการอื่นๆ ที่ได้รับอนุญาตต่อไป 

- โครงการมีการคัดแยกขยะมูลฝอยที่ไม่สามารถนํากลับมา 
ใช้ใหม่ได้ เพื่อทําการส่งไปกําจัดต่อไป 

- - รูปที่ 3-7 

*  เศษอาหาร ประมาณ 10 ตัน/ปี โครงการรวบรวมแล้วขาย 
เพื่อเป็นอาหารสัตว์แก่ผู้ที่สนใจ หรือนําไปกําจัดด้วยวิธีการอื่นๆ  
ที่ได้รับอนุญาตต่อไป 

- โครงการมีการรวบรวมเศษอาหารขายเพื่อเป็นอาหารสัตว์แก่
ผู้ที่สนใจ หรือนําไปกําจัดด้วยวิธีการอื่นๆ ที่ได้รับอนุญาต
ต่อไป 

- - 

    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-20 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

7.2 ขยะมูลฝอยทั่วไป (ต่อ)  
- ขยะอันตรายจากสํานักงาน ได้แก่ ถ่านไฟฉาย, หลอดไฟ, 
กระป๋องสเปรย์, กระป๋องสี, วัสดุปนเปื้อนสารเคมี, ผ้าหมึก
คอมพิวเตอร์/ผงหมึก, ซากแบตเตอรี่ และอุปกรณ์ไฟฟ้าที่ไม่ใช้
แล้ว เป็นต้น ประมาณ 0.5 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวมไว้ภายใน
พื้นที่เก็บของเสียที่มีหลังคาคลุม และติดต่อหน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกําจัด โดยวิธีการ
ฝังกลบอย่างปลอดภัย (Secure Landfill) หรือวิธีการอื่นๆ ที่
ได้รับอนุญาตต่อไป 

- โครงการมีการรวบรวมขยะอันตรายจากสํานักงานไว้ภายใน
พื้นที่เก็บของเสียที่มีหลังคาคลุม และมีการติดต่อหน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกําจัดต่อไป  

- 
 
 
 
 

- รูปที่ 3-7 
- ภาคผนวกที่ 3-12  
 

7.3 กากของเสียจากกระบวนการผลิต  
- สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วที่ไม่เป็นอันตราย ประกอบด้วย - โครงการมีการรวบรวมสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วที่ไม่เป็น

อันตราย เช่น เศษเหล็กจากการตัดแต่งผลิตภัณฑ์ สเกล เมม
เบรน ไว้ภายในพื้นที่เก็บกากของเสียที่มีหลังคาคลุมและ
ติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
รับไปกําจัดต่อไป 

- - รูปที่ 3-7 

* เศษเหล็กจากการตัดแต่งผลิตภัณฑ์ และผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้
มาตรฐาน (Scrap) ประมาณ 7,680 ตัน/ปี โครงการจะส่งขาย
ให้กับโรงงานหลอมเหล็กเพื่อนํากลับไปหลอมใหม่ได้ทั้งหมด 

  

 * เศษเหล็กจากการตัดแต่งผลิตภัณฑ์ และผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้
มาตรฐาน (Scrap) ประมาณ 7,680 ตัน/ปี โครงการจะส่งขาย
ให้กับโรงงานหลอมเหล็กเพื่อนํากลับไปหลอมใหม่ได้ทั้งหมด 

  

 * สเกล (Scale) ประมาณ 500 ตัน/ปี โครงการจะส่งขาย
ให้กับโรงงานหลอมเหล็ก เพื่อนํากลับไปหลอมใหม่ได้ทั้งหมด 

  

 * เมมเบรนจากระบบ RO ประมาณ 0.5 ตัน/ปี โครงการจะ
รวบรวมและจัดเก็บไว้ภายในพื้นที่เก็บกากของเสียที่มีหลังคาคลุม
และติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
มารับไปกําจัดโดยนําไปฝังกลบอย่างถูกหลักสุขาภิบาล (Sanitary 
Landfill) หรือวิธีการอื่นๆ ที่ได้รับอนุญาต 

  

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-21 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

7.3 กากของเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ)  
- สิ่ งป ฏิ กูลหรือ วัส ดุ ที่ ไ ม่ ใช้แล้ว ที่ เป็นของเสียอันตราย 
ประกอบด้วย 
* น้ํามันหล่อลื่นใช้แล้ว ประมาณ 2 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวม

และจําหน่ายให้หน่วยงานที่ได้ รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมมารับไปปรับปรุงคุณภาพเพื่อใช้เป็นเชื้อเพลิง
ทดแทนหรือวิธีการอื่นๆ ที่ได้รับอนุญาตต่อไป 

-  โครงการมีการรวบรวมสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เป็นของ
เสียอันตรายไว้ภายในพื้นที่เก็บกากของเสียที่มีหลังคาคลุม 
มีการแบ่งพื้นที่และติดต่อส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เ พื่อนําปรับปรุงคุณภาพเป็น
เชื้อเพลิงทดแทน หรือกําจัดตามหลักวิชาการต่อไป  

- - รูปที่ 3-7 
 

* ถุงมือและเศษผ้าปนเปื้อนน้ํามัน ประมาณ 1 ตัน/ปี โครงการ
จะรวบรวมและจัดเก็บไว้ภายในพื้นที่เก็บกากของเสียที่มีหลังคา
คลุมและติดต่อหน่วยงานที่ ไ ด้ รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมมารับไปกําจัดโดยนําไปฝังกลบ อย่างปลอดภัย 
(Secure Landfill) หรือวิธีการอื่นๆ ที่ได้รับอนุญาต 

-  โครงการมีนโยบายการลดปริมาณของเสียจากแหล่งกําเนิด 
โดยจัดให้มีโครงการลดการใช้เศษผ้าโดยการหมุนเวียน เพื่อ
เพิ่มประสิทธิภาพในการบริหารจัดการและการลดปัญหาเศษ
ผ้าที่เกิดขึ้น ทั้งนี้จัดให้มีพื้นที่รวบรวมสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่
ใช้แล้วที่เป็นของเสียอันตรายไว้ภายในพื้นที่เก็บกากของเสียที่
มีหลังคาคลุมมีการแบ่งพื้นที่และติดต่อส่งให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เ พื่อนําปรับปรุง
คุณภาพเป็นเชื้อเพลิงทดแทน หรือกําจัดตามหลักวิชาการ
ต่อไป 

 - รูปที่ 3-7 
- ภาคผนวกที่ 3-13 

* พื้นที่จัดเก็บวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทที่เป็นของเสียอันตรายจะ
มีคั้นกั้น โดยรอบพื้นที่ กรณีที่ของเสียอันตรายเป็นของเหลวหก
รั่วไหลจะทําความสะอาดพื้นที่ โดยการใช้ทรายดูดซับน้ํามันที่
รั่วไหล หรือใช้ผ้าสําหรับซับคราบของเสียที่เป็นของเหลวที่หก 
แล้วส่งไปกําจัดพร้อมวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทที่เป็นของเสีย
อันตรายอื่นๆ 

-  โครงการจัดให้มีพื้นที่จัดเก็บของเสียที่ไม่ใช้แล้วและมีที่ กรณีที่
ของเสียอันตรายที่เป็นของเหลวหกรั่วไหลจะทําความสะอาด
พื้นที่ทันทีโดยการใช้ทรายดูดซับน้ํามันที่รั่วไหลหรือใช้ผ้า
สําหรับซับคราบของเสีย แล้วส่งไปกําจัดพร้อมวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
ประเภทที่เป็นของเสียอันตรายอื่นๆ 

- 
 

- รูปที่ 3-7 

* จัดพื้นที่สําหรับเก็บสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นจาก
โครงการที่มีหลังคาคลุมมิดชิด โดยมีกําแพงกั้นแบ่งพื้นที่ออกเป็น 
4 ช่อง ดังนี้ 

-  โครงการจัดให้มีพื้นที่สําหรับเก็บสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
ที่เกิดขึ้นจากโครงการที่มีหลังคาคลุมมิดชิด โดยมีกําแพงกั้น
แบ่งพื้นที่อย่างชัดเจน  

- - รูปที่ 3-7 

*   ช่องที่ 1 จัดเก็บวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทที่ไม่เป็นของเสีย
อันตราย ได้แก่ เศษเหล็กจากการตัดแต่งผลิตภัณฑ์ และ
ผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้มาตรฐาน (Scrap) และ Scale 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-22 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

7.3 กากของเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ)    
*   ช่องที่ 2 จัดเก็บวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทที่ไม่เป็นของเสีย

อันตราย ได้แก่ เศษกระดาษ ขวดแก้ว/ขวดพลาสติก กล่องบรรจุ
ภัณฑ์ สายไฟ มอเตอร์ไฟฟ้า ปลั๊กไม้/พาเลทชํารุด เป็นต้น 

-  โครงการจัดให้มีพื้นที่สําหรับเก็บสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
ที่เกิดขึ้นจากโครงการที่มีหลังคาคลุมมิดชิด โดยมีกําแพงกั้น
แบ่งพื้นที่อย่างชัดเจน  

 

- - รูปที่ 3-7 

*   ช่องที่ 3 จัดเก็บวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทที่ไม่เป็นของเสีย
อันตราย ได้แก่ เมมเบรนจากระบบ RO 

* ช่องที่ 4 จัดเก็บวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทที่เป็นของเสีย
อันตราย ได้แก่ ถ่านไฟฉาย หลอดไฟ กระป๋องสเปรย์ กระป๋อง
สี วัสดุปนเปื้อนสารเคมี  ผ้าหมึกคอมพิวเตอร์/ผงหมึก ซาก
แบตเตอรี่ อุปกรณ์ไฟฟ้าที่ไม่ใช้แล้ว น้ํามันหล่อลื่นใช้แล้ว และ
ถุงมือและเศษผ้าปนเปื้อนน้ํามัน 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
8.1 เรื่องทั่วไป  
- ดําเนินนโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่าง

ชัดเจนให้เป็นไปตามแนวทางระบบการจัดการอาชีวอนามัย
และความปลอดภัย (OHSAS 18001) หรือมาตรฐานอื่นๆ ที่
เหมาะสม 

- โครงการมีการดําเนินนโยบายด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยอย่างชัดเจน  

- - ภาคผนวกที่ 3-14 

- แต่งตั้งคณะกรรมการบริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทํางาน รวมทั้ง เจ้าหน้าที่ความปลอดภัย
ในการทํางาน ตามที่กฎหมายกําหนด และประกาศให้เป็นที่
รับทราบโดยทั่วถึง 

- โครงการจัดให้มีการแต่งตั้งคณะกรรมการบริหารความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางาน 
รวมทั้ง เจ้าหน้า ที่ความปลอดภัยในการทํางาน ตามที่
กฎหมายกําหนด และมีการประกาศให้เป็นที่รับทราบโดย 

- - ภาคผนวกที่ 3-15 
- ภาคผนวกที่ 3-16 

- พิจารณาทบทวนและกําหนดแผนงานด้านอาชีวอนามัย 
และความปลอดภัยประจําปี เพื่อนําไปสู่การดําเนินงานด้าน 
อาชีวอนามัยและความปลอดภัยของโครงการอย่ าง มี
ประสิทธิภาพต่อไป 

- โครงการจัดให้มีแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
ประจําปี เพื่อการดําเนินงานด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยของโครงการ และจะมีการพิจารณาทบทวนแผน
เป็นประจําปี  

- - ภาคผนวกที่ 3-17 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-23 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

8.1 เรื่องทั่วไป (ต่อ)    
- กําหนดผู้รับผิดชอบและหน้าที่ในการตรวจความปลอดภัยใน

การทํางาน ได้แก่ หัวหน้างาน/หัวหน้ากะ ทําหน้าที่ตรวจความ
ปลอดภัยในพื้นที่รับผิดชอบทุกวัน และเจ้าหน้า ที่ความ
ปลอดภัยในการทํางานวิชาชีพ ทําหน้าที่ตรวจสอบทั้งพื้นที่โดย
ดําเนินการทุกสัปดาห์ 

- โครงการจัดให้มีการตรวจความปลอดภัยในการทํางาน  
โดย  คณะกรรมการความปลอดภัย  หัวหน้างาน  และ
เจ้ าหน้ า ที่ความปลอดภัยในการทํางาน  โดยกํ าหนด
ผู้รับผิดชอบและความถี่ไว้แผนงานด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยประจําปี และแผนงานด้านสิ่งแวดล้อม 

- - ภาคผนวกที่ 3-16 
- ภาคผนวกที่ 3-17 
- ภาคผนวกที่ 3-18 

- จัดทําคู่มือความปลอดภัยให้กับพนักงาน และมีการอบรมให้
ความรู้เกี่ยวกับลักษณะการปฏิบัติงานที่ปลอดภัย เช่น การใช้
เครื่องมืออุปกรณ์ที่อาจเป็นอันตราย การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล กฎความปลอดภัยเรื่องต่างๆ เป็นต้น 

- โครงการจัดให้มีคู่มือความปลอดภัยให้กับพนักงาน และมีการ
อบรมให้ความรู้เกี่ยวกับลักษณะการปฏิบัติงานที่ปลอดภัย 
เช่น การใช้เครื่องมืออุปกรณ์ที่อาจเป็นอันตราย การสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล กฎหมายความปลอดภัย
ในการทํางาน เป็นต้น  

 - - ภาคผนวกที่ 3-19 
- ภาคผนวกที่ 3-20 

- กําหนดระบบขออนุญาตเข้าทํางานในพื้นที่ที่เสี่ยงต่อการเกิด
อันตรายที่รุนแรง 

- โครงการกําหนดให้มีระบบขออนุญาตเข้าทํางานในพื้นที่ 
ที่เสี่ยงต่อการเกิดอันตรายที่รุนแรง เช่น งานที่ก่อให้เกิดเปลว
ไฟ/ประกายไฟ การปฏิบัติงานของผู้รับเหมา  

- 
 

- ภาคผนวกที่ 3-21 

8.2 การตรวจสุขภาพ  
- กําหนดให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงานก่อนเข้าทํางาน และ
โครงการจะต้องสรุปผลการตรวจสุขภาพประจําปีของพนักงานที่
เกี่ยวข้องกับการผลิต อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง ในกรณีที่ผลการ
ตรวจสุขภาพพนักงานพบว่ามีความผิดปกติจากการทํางาน ให้
ระบุสาเหตุของความผิดปกติที่เกิดขึ้นกับพนักงานและแนวทาง
ป้องกันและแก้ไข โดยแพทย์ด้านอาชีวเวชศาสตร์ 

- โครงการจัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ก่อนเข้าทํางาน 
และตรวจสุขภาพพนักงานเป็นประจําทุกปี โดยทําการตรวจ
สุขภาพล่าสุดเมื่อเดือนพฤศจิกายน 2565 

- - รูปที่ 3-8 
- ภาคผนวกที่ 3-22 

 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-24 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

8.2 การตรวจสุขภาพ (ต่อ)    
- ในกรณีที่ผลการตรวจสุขภาพพนักงานพบว่ามีความผิดปกติ 

โครงการต้องดําเนินการตรวจซ้ําอีกครั้ง พร้อมทั้งให้แพทย์ด้าน
อาชีวเวชศาสตร์ทําการวินิจฉัยและระบุสาเหตุของความ
ผิดปกติดังกล่าวและให้ข้อแนะนําเพิ่มเติม 

- โครงการจัดให้มีการตรวจสุขภาพล่าสุดเมื่อเดือนพฤศจิกายน 
2565 และในกรณีที่ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานมีความ
ผิดปกติ ทางโครงการจะดําเนินการตรวจซ้ําอีกครั้ง พร้อมทั้ง
ให้แพทย์ด้านอาชีวเวชศาสตร์ทําการวินิจฉัยและระบุสาเหตุ
ของความผิดปกติดังกล่าวพร้อมให้ข้อแนะนําเพิ่มเติม  

- - รูปที่ 3-8 
- ภาคผนวกที่ 3-22 

- กรณีที่ผลการวินิจฉัยของแพทย์ ระบุว่าผลการตรวจสุขภาพที่
ผิดปกติของพนักงานมีสาเหตุมาจากการทํางาน ให้พิจารณา
สับเปลี่ยนหน้าที่พนักงานรายดังกล่าวไปปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มี
ความเสี่ยงน้อยและติดตามผลต่อไปอย่างต่อเนื่อง 

- หากผลการวินิจฉัยของแพทย์ ระบุว่าผลการตรวจสุขภาพที่
ผิดปกติของพนักงานมีสาเหตุมาจากการทํางาน โครงการจะ
พิจารณาสับเปลี่ยนหน้าที่พนักงานดังกล่าวไปปฏิบัติงานใน
พื้นที่ที่มีความเสี่ยงน้อยและติดตามผลอย่างต่อเนื่อง 

- - 

- จัดทําสมุดสุขภาพประจําตัวพนักงาน เพื่อรวบรวมและจัดเก็บ
ผลตรวจสุขภาพสําหรับใช้เป็นฐานข้อมูลในการเฝ้าระวัง
ผลกระทบด้านสุขภาพที่เกิดขึ้นจากการทํางาน 

- โครงการมีการจัดทําสมุดสุขภาพประจําตัวพนักงาน เพื่อ
รวบรวมและจัดเก็บผลตรวจสุขภาพสําหรับใช้เป็นฐานข้อมูล
ในการเฝ้าระวังผลกระทบด้านสุขภาพที่เกิดขึ้นจากการทํางาน 

- - 

8.3 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  
- โครงการมีการวิเคราะห์ลักษณะการปฏิบัติงานและความเสี่ยง

เพื่อกําหนดประเภทอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้
เหมาะสม 

- โครงการจัดให้มีการวิเคราะห์ลักษณะการปฏิบัติงานและ
ความเสี่ยงตามแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
ประจําปี เพื่อกําหนดมาตรการป้องกันและประเภทอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสม  

- - ภาคผนวกที่ 3-23 

- โครงการมีการติดตั้งป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ประเภทอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่ต้องสวมใส่ในแต่ละบริเวณ เพื่อให้
พนักงานและผู้ที่จะเข้าไปในบริเวณดังกล่าวได้ทราบชัดเจน 

- โครงการจัดให้มีป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ประเภทอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่ต้องสวมใส่ในแต่ละบริเวณ 
เพื่อให้พนักงานและผู้ที่จะเข้าไปในบริเวณดังกล่าวทราบ และ
เห็นได้ชัดเจน  

- - รูปที่ 3-8 

    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-25 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

8.3 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (ต่อ)  
- โครงการมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล

ให้กับพนักงานอย่างเหมาะสมตามลักษณะงาน โดยมีจํานวน
เพียงพอ รวมทั้ง การดูแลตรวจสอบอุปกรณ์ให้ใช้งานอย่างมี
ประสิทธิภาพ และจัดเตรียมอุปกรณ์สํารองไว้อย่างเพียงพอเสมอ 

- โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้กับ
พนักงานอย่างเหมาะสมตามลักษณะงาน โดยมีจํานวนเพียงพอ
มีการดูแลตรวจสอบอุปกรณ์ให้ใช้งานอย่างมีประสิทธิภาพ และ
จัดเตรียมอุปกรณ์สํารองไว้อย่างเพียงพอเสมอ  

- - รูปที่ 3-8 

- โครงการมีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับลักษณะงานที่เป็น
อันตราย ความสําคัญของการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล วิธีการใช้งานและถนอมรักษาอุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล 

- โครงการจัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับลักษณะงานที่
เป็นอันตราย ความสําคัญของการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล วิธีการใช้งานและถนอมรักษาอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล  

- - ภาคผนวกที่ 3-20 

- กํากับดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลขณะปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด โดยจัดให้มีเจ้าหน้าที่
ตรวจติดตามการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ขณะปฏิบัติงาน และกําหนดวิธีปฏิบัติ เมื่อตรวจพบว่าพนักงาน
ไม่สวมใส่อุปกรณ์ขณะปฏิบัติงานในพื้นที่ที่กําหนด 

- โครงการมีการกํากับ ดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด โดยจัดให้มี
เจ้าหน้าที่ตรวจติดตามการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน และกําหนดวิธีปฏิบัติเมื่อตรวจ
พบว่าพนักงานไม่สวมใส่อุปกรณ์ขณะปฏิบัติงานในพื้นที่ที่
กําหนด  

- - รูปที่ 3-8 
- ภาคผนวกที่ 3-24 

8.4 ความปลอดภัยจากการจัดเก็บสารเคมีและเชื้อเพลิง   
- กรดไฮโดรคลอริก    

* ป้องกันการหกรั่วไหลของกรดไฮโดรคลอริกด้วยการสร้าง
คันรอบถังกักเก็บเป็นกําแพงคอนกรีต (Bund Wall) ปริมาตร
เท่ากับ 54 ลูกบาศก์เมตร เพื่อใช้กักเก็บกรดไฮโดรคลอริกในกรณี
ที่เกิดการรั่วไหล 

- โครงการจัดให้มีคันรอบถังกักเก็บกรดไฮโดรคลอริกเป็น
กําแพงคอนกรีต (Bund Wall) ตามมาตรการกําหนด เพื่อใช้
กักเก็บกรดไฮโดรคลอริกในกรณีที่เกิดการรั่วไหล  

- - รูปที่ 3-8 

* ปิดท่อและหน้าแปลนที่ไม่ได้ใช้งานทั้งหมด การระบายไอ
กรด จากถังเก็บระหว่างวันและโดยเฉพาะระหว่างการเติมกรดเข้า
ถังให้ระบายไอกรดไปยังระบบดักจับไอกรด (Fume Scrubber) 

- โครงการมีการปิดท่อและหน้าแปลนที่ไม่ได้ใช้งาน และมีการ
ระบายไอกรดจากถังเก็บระหว่างวัน โดยระบายไปยังระบบ
ดักจับไอกรด (Fume Scrubber)  

- - รูปที่ 3-1 

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-26 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

8.4 ความปลอดภัยจากการจัดเก็บสารเคมีและเชื้อเพลิง (ต่อ)    
- กรดไฮโดรคลอริก    

* อุปกรณ์ดูระดับ ให้ใช้เป็นระบบปิด เช่น ติดตั้ง Level 
Sensor หรือ อาจใช้ Level Glass หรือ Teflon tubing ชนิด
ใส แสดงระดับแทนการใช้ลูกดิ่ง 

- โครงการมีการติดตั้ง Level Glass เพื่อดูระดับกรดซึ่งเป็น
ระบบปิด  

- - รูปที่ 3-8 

* ติ ด ตั้ ง ร ะบบป้ อ ง กั น  Over vacuum เ ช่ น  Vacuum 
Breaker หรือ Overflow/Seal Pot 

- โครงการมีการติดตั้งระบบป้องกัน Over vacuum  - - รูปที่ 3-8 

* ติดป้ายสื่อแสดงอันตราย ที่ถังให้เห็นชัดเจน - โครงการจัดให้มีป้ายสื่อแสดงอันตรายติดไว้บริเวณถังกรด- 
ไฮโดรคลอริค อย่างชัดเจน 

- - รูปที่ 3-8 

* ติดตั้งถังในคอกกั้น กันการรั่วไหล - โครงการมีการติดตั้งถังในคอกกั้น เพื่อป้องกันการรั่วไหลของ
กรดไฮโดรคลอริก  

- - รูปที่ 3-8 

* พื้นคอนกรีตและคอกกั้นควรบุเคลือบสารกันกัดกร่อน  
จากการหกหยด รั่วไหล ของกรดเกลือ วัสดุเคลือบที่เหมาะสม 
เช่น Epoxy หรือ Fiberglass ติดตั้งฝักบัวล้างตัว และฝักบัวล้าง
ตา ไว้ในบริเวณที่เหมาะสมสําหรับกรณีสัมผัสกรดเกลือ 

- โครงการจัดให้มีการเคลือบสารกันกัดบริเวณพื้นคอนกรีต 
และคอกกั้น โดยมีการติดตั้งฝักบัวล้างตัว และฝักบัวล้างตา 
ไว้ในบริเวณที่เหมาะสมสําหรับกรณีสัมผัสกรดเกลือ  

- - รูปที่ 3-8 

* กําหนดอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล สําหรับการทํางานกับ
กรดเกลือให้เพียงพอ และเหมาะสมกับลักษณะงาน เช่น หน้ากาก
กันแก๊ส แว่นครอบตา หรือกระบังหน้า ถุงมือกันเคมี ชุดกัน
สารเคมี หมวกแข็ง รองเท้าบูทยาง เป็นต้น 

- โครงการกําหนดให้มีการใช้อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล
สําหรับพนักงานที่ทํางานกับกรดเกลือ เช่น หน้ากากป้องกัน
สารเคมี แว่นครอบตา หรือกระบังหน้า ถุงมือกันเคมี ชุดกัน
สารเคมี หมวกนิรภัย รองเท้าบูทยาง เป็นต้น  

- - รูปที่ 3-8 

* การถ่ายสารละลายกรดเข้า-ออกจากถังกรดในกระบวนการ 
Pickling Line จะกระทําโดยใช้ปั้มในการดูดถ่าย 

- โครงการจัดให้มี Level Glass เพื่อดูระดับกรดซึ่งเป็นระบบปิด  - - รูปที่ 3-8 

* ติ ด ตั้ ง ร ะบบป้ อ ง กั น  Over vacuum เ ช่ น  Vacuum 
Breaker หรือ Overflow/Seal Pot 

- โครงการมีการใช้ปั๊มในการดูดถ่ายสารละลายกรดเข้า-ออก  
จากถังกรดในกระบวนการ Pickling Line  

- - 

    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-27 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

8.4 ความปลอดภัยจากการจัดเก็บสารเคมีและเชื้อเพลิง (ต่อ)    
- กรดไฮโดรคลอริก    

* ติดป้ายสื่อแสดงอันตราย ที่ถังให้เห็นชัดเจน - โครงการจัดให้มีป้ายสื่อแสดงอันตรายติดไว้บริเวณถังอย่าง
ชัดเจน 

- - 

* ติดตั้งถังในคอกกั้น กันการรั่วไหล - โครงการมีการติดตั้งถังในคอกกั้น เพื่อป้องกันการรั่วไหล  - - 
สารละลายด่าง    
* ป้องกันการหกรั่วไหลของสารละลายด่างด้วยการสร้างคัน

รอบถังกักเก็บเป็นกําแพงคอนกรีต (Bund Wall) ปริมาตร
ประมาณ 19 ลูกบาศก์เมตร เพื่อใช้กักเก็บสารละลายด่างในกรณี
ที่เกิดการรั่วไหล 

- โครงการจัดให้มีกําแพงคอนกรีต (Bund Wall) เพื่อใช้กักเก็บ
สารละลายด่างในกรณีที่เกิดการรั่วไหล  

- - รูปที่ 3-8 

* กําหนดอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล สําหรับการทํางานกับ
สารละลายด่างให้เพียงพอ และเหมาะสมกับลักษณะงาน เช่น 
แว่นตา ชุดกันสารเคมี หน้ากากป้องกันสารเคมี ถุงมือกันสารเคมี 
เป็นต้น 

- โครงการกําหนดให้มีการใช้อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล
สําหรับพนักงานที่ทํางานกับสารละลายด่าง เช่น หน้ากาก
ป้องกันสารเคมี แว่นครอบตา กระบังหน้า ถุงมือกันเคมี ชุด
กันสารเคมี หมวกนิรภัย รองเท้าบูทยาง เป็นต้น  

- - ภาคผนวกที่ 3-23 

* การถ่ายสารละลายด่างเข้า-ออกจากถังด่างในกระบวนการ 
Electrolytic Cleaning Line จะกระทําโดยใช้ปั๊มในการดูดถ่าย 

- โครงการมีการใช้ปั๊มในการดูดถ่ายสารละลายด่างเข้า-ออก
จากถังด่างในกระบวนการ Electrolytic Cleaning Line  

- - รูปที่ 3-8 

- คูแลนท์ น้ํามันดีเซล และน้ํามันเคลือบแผ่นเหล็ก    
* จัดให้มีผ้าและทรายเพื่อดูดซับน้ํามันที่รั่วไหลหรือใช้ผ้าซับ

น้ํามันที่หกรวมทั้งจัดเตรียมเครื่องดับเพลิงไว้ในบริเวณใกล้เคียง
เพื่อใช้ในกรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ 

- โครงการจัดให้มีผ้าและทรายเพื่อดูดซับน้ํามันที่รั่วไหลรวมทั้ง
จัดเตรียมเครื่องดับเพลิงไว้ในบริเวณใกล้เคียงเพื่อใช้ในกรณี
เกิดเหตุเพลิงไหม้  

- - รูปที่ 3-8 

    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-28 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

8.4 ความปลอดภัยจากการจัดเก็บสารเคมีและเชื้อเพลิง (ต่อ)   
- ก๊าซไฮโดรเจน    
   *   ควบคุมการปล่อยก๊าซไฮโดรเจนจากเตาอบออกสู่ภายนอก 
โดยติดตั้งตัวตรวจวัดปริมาณก๊าซ (Gas analyses) ไฮโดรเจน  
เพื่อควบคุมการเปิด-ปิดท่อแบบอัตโนมัติโดยควบคุมความเข้มข้น
ของก๊าซไฮโดรเจนให้มีค่าต่ํากว่าร้อยละ 1 

- โครงการมีการติดตั้งเครื่องตรวจวัดปริมาณก๊าซไฮโดรเจน  
(Gas Analyses)  เพื่อควบคุมการเปิด-ปิดท่อแบบอัตโนมัติ 
โดยควบคุมความเข้มข้นของก๊าซไฮโดรเจนให้มีค่าต่ํากว่า 
ร้อยละ 1  

- - รูปที่ 3-8 

* จัดทํารั้วกันพื้นที่เก็บก๊าซไฮโดรเจน แยกเป็นสัดส่วนอย่าง
ชัดเจนและห้ามบุคคลที่ไม่เกี่ยวข้องและไม่ได้รับอนุญาตเข้าไปใน
พื้นที่ดังกล่าว 

- โครงการจัดให้มีรั้วกันพื้นที่เก็บก๊าซไฮโดรเจนแยกเป็นสัดส่วน
อย่างชัดเจน และห้ามบุคคลที่ไม่เกี่ยวข้องและไม่ได้รับ
อนุญาตเข้าไปในพื้นที่ดังกล่าว  

- รูปที่ 3-8 

* จัดเตรียมแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับก๊าซ
ไฮโดรเจน ได้แก่ เครื่องสูบ ระบบท่อ ถังเก็บ เป็นต้น ให้อยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งานอยู่เสมอ 

- โครงการมีการตรวจสอบอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับก๊าซไฮโดรเจน 
ได้แก่ สภาพทั่วไปของสถานีจ่ายแก๊ส สภาพของท่อแก๊สและ
อุปกรณ์ประกอบ และการซ่อมบํารุงโดยผู้ให้บริการ เพื่อให้
อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานอยู่เสมอ  

- - ภาคผนวกที่ 3-25 

*  จัดเตรียมแผนฉุกเฉินรองรับกรณีสารไวไฟรั่วไหล - โครงการจัดให้มีแผนฉุกเฉินรองรับกรณีก๊าซไฮโดรเจนรั่วไหล  - - ภาคผนวกที่ 3-26 
   *   ฝึกซ้อมและทบทวนแผนฉุกเฉินรองรับกรณีสารไวไฟรั่วไหล
อย่างสม่ําเสมอ 

- โครงการทําการฝึกซ้อมและทบทวนแผนฉุกเฉินอย่าง
สม่ําเสมอ  

- - รูปที่ 3-8 
- ภาคผนวกที่ 3-27 

* จัดเตรียมเครื่องดับเพลิงไว้ในบริเวณใกล้เคียงกับอุปกรณ์
การผลิตที่เกี่ยวข้องกับก๊าซไฮโดรเจน 

- โครงการจัดให้มีเครื่องดับเพลิงไว้บริเวณใกล้เคียงอุปกรณ์ 
การผลิตที่เกี่ยวข้องกับก๊าซไฮโดรเจน เช่น บริเวณแผนก 
อบอ่อน  

- - รูปที่ 3-8 

* ติดตั้งเครื่องตรวจจับก๊าซไฮโดรเจน (Flammable Gas 
Detector) ในบริเวณใกล้เคียงกับอุปกรณ์การผลิตที่เกี่ยวข้องกับ
ก๊าซไฮโดรเจน 

- โครงการมีการตรวจสอบอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับก๊าซไฮโดรเจน 
ได้แก่ สภาพทั่วไปของสถานีจ่ายแก๊ส สภาพของท่อแก๊สและ
อุปกรณ์ประกอบ และการซ่อมบํารุง โดยผู้ให้บริการเพื่อให้
อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานอยู่เสมอ  

- - ภาคผนวกที่ 3-25 

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-29 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

8.4 ความปลอดภัยจากการจัดเก็บสารเคมีและเชื้อเพลิง (ต่อ)    
- ก๊าซไฮโดรเจน    

*   ติดตั้งเครื่องตรวจจับก๊าซไฮโดรเจน (Flammable Gas 
Detector) ในบริเวณใกล้เคียงกับอุปกรณ์การผลิตที่เกี่ยวข้องกับ
ก๊าซไฮโดรเจน 

* ติดตั้งเครื่องตรวจจับความร้อน (Heat Detector) บริเวณที่
พื้นถังเก็บก๊าซไฮโดรเจนและแผนกอบอ่อน 

- โครงการมีการติดตั้งตัวตรวจวัดปริมาณก๊าซ (Gas analyses) 
ไฮโดรเจน  เ พื่อควบคุมการเปิด -ปิดท่อแบบอัตโนมั ติ  
โดยควบคุมความเข้มข้นของก๊าซไฮโดรเจนให้มีค่าต่ํากว่า 
ร้อยละ 1  

- รูปที่ 3-8 

* กําหนดให้บริเวณใกล้เคียงกับอุปกรณ์การผลิตที่เกี่ยวข้อง
กับก๊าซไฮโดรเจนเป็นบริเวณห้ามมีแหล่งกําเนิดไฟ และงานใดใน
บริเวณดังกล่าวที่มีประกายไฟจะต้องขออนุญาตเข้าทํางานทุกครั้ง 

- โครงการกําหนดให้บริเวณใกล้เคียงกับอุปกรณ์การผลิตที่
เกี่ยวข้องกับก๊าซไฮโดรเจนเป็นบริเวณห้ามมีแหล่งกําเนิดไฟ 
และงานใดในบริเวณดังกล่าวที่มีประกายไฟจะต้องขออนุญาต
เข้าทํางานทุกครั้ง  

- 
 

- ภาคผนวกที่ 3-21 

  * ตรวจสอบแนวท่อขนส่งด้วยสายตาเพื่อตรวจสอบสภาพแวดล้อม 
ที่ไม่ปกติที่อาจก่อให้เกิดอันตรายกับแนวท่อขนส่งของโครงการ 

*  ตรวจสอบรอยเชื่อม สี และสนิมของท่อขนส่งของโครงการ
ด้วยสายตา 

* ตรวจสอบเครื่องจักร/อุปกรณ์ต่างๆ ให้อยู่ในสภาพดี เช่น 
วาล์วเปิดปิดการ ทํางานของ Flow Meter เป็นต้น 

- โครงการจัดให้มีพนักงานตรวจสอบแนวท่อขนส่งด้วยสายตา 
เพื่อตรวจสอบสภาพแวดล้อมที่ไม่ปกติ รอยเชื่อมสี และสนิม
ของท่อขนส่งที่อาจก่อให้เกิดอันตรายกับแนวท่อขนส่งของ
โครงการ และตรวจสอบเครื่องจักร/อุปกรณ์ต่างๆ ให้อยู่ใน
สภาพดี 

- - 

-  ก๊าซไนโตรเจน    
* ทํารั้วกันพื้นที่เก็บก๊าซไนไตรเจน แยกเป็นสัดส่วนอย่าง

ชัดเจน และห้ามบุคคลที่ไม่เกี่ยวข้องและไม่ได้รับอนุญาตเข้าไปใน
พื้นที่ดังกล่าว 

- โครงการจัดให้มีรั้วกันพื้นที่เก็บก๊าซไนไตรเจน แยกเป็น
สัดส่วนอย่างชัดเจน และห้ามบุคคลที่ไม่เกี่ยวข้องและไม่ได้รับ
อนุญาตเข้าไปในพื้นที่ดังกล่าว  

- - รูปที่ 3-8 

 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-30 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

8.4 ความปลอดภัยจากการจัดเก็บสารเคมีและเชื้อเพลิง (ต่อ)    
- ก๊าซไนโตรเจน    

* จัดเตรียมแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับก๊าซ
ไนโตรเจน ได้แก่ เครื่องสูบ ระบบท่อ ถังเก็บ เป็นต้น ให้อยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งานอยู่เสมอ 

- โครงการมีการตรวจสอบอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับก๊าซไนโตรเจน 
ได้แก่ สภาพทั่วไปของสถานีจ่ายแก๊ส สภาพของท่อแก๊สและ
อุปกรณ์ประกอบ และการซ่อมบํารุง โดยผู้ให้บริการเพื่อให้
อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานอยู่เสมอ 

- - 

* ตรวจสอบแนวท่อขนส่งด้วยสายตา  เ พื่อตรวจสอบ
สภาพแวดล้อมที่ไม่ปกติที่อาจก่อให้เกิดอันตรายกับแนวท่อขนส่ง
ของโครงการ 

* ตรวจสอบรอยเชื่อม สี และสนิมของท่อขนส่งของโครงการ
ด้วยสายตา 

* ตรวจสอบเครื่องจักร/อุปกรณ์ต่างๆ ให้อยู่ในสภาพดี เช่น 
วาล์วเปิดปิดการทํางานของ Flow Meter เป็นต้น 

- โครงการจัดให้มีพนักงานตรวจสอบแนวท่อขนส่งด้วยสายตา  
เพื่อตรวจสอบสภาพแวดล้อมที่ไม่ปกติ รอยเชื่อม สี และสนิม
ของท่อขนส่ง ที่อาจก่อให้เกิดอันตรายกับแนวท่อขนส่งของ
โครงการ และตรวจสอบเครื่องจักร/อุปกรณ์ต่างๆ ให้อยู่ใน
สภาพดี 

- - 

- การป้องกันการรั่วไหลของกรดเกลือในกระบวนการล้างผิว
เหล็ก (Pickling Line) 

   

* การป้องกันจากตัวเครื่องจักร    
 อ่างสําหรับใช้ในการล้างผิวเหล็กทําจากเหล็ก Carbon 

Steel และภายในอ่างจะใช้หินแกรนิตลักษณะเป็น Blocks วาง
อยู่ภายในอ่างทั้งหมดเพื่อป้องกันการกัดกร่อนและเพิ่มอายุใช้งาน
ของอ่าง 

- โครงการจัดให้มีอ่างสําหรับใช้ในการล้างผิวเหล็กที่ทําจาก
เหล็ก Carbon Steel และภายในอ่างใช้หินแกรนิตลักษณะ
เป็น Blocks วางอยู่ภายในอ่างทั้งหมดเพื่อป้องกันการกัด
กร่อนและเพิ่มอายุใช้งานของอ่าง 

- - 

 ระบบท่อที่นําส่งกรดเกลือจะใช้ท่อที่ทําจากวัสดุไฟ
เบอร์กล๊าซเสริมเส้นใย (FRT) ที่สามารถต้านทานการกัดกร่อน
ของกรดได้ดี 

- โครงการจัดให้มีระบบท่อที่นําส่งกรดเกลือ โดยเป็นท่อที่ทํา
จากวัสดุไฟเบอร์กล๊าซเสริมเส้นใย (FRT) ที่สามารถต้านทาน
การกัดกร่อนของกรดได้ดี 

- - รูปที่ 3-8 

    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-31 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

8.4 ความปลอดภัยจากการจัดเก็บสารเคมีและเชื้อเพลิง (ต่อ)    
- การป้องกันการรั่วไหลของกรดเกลือในกระบวนการล้างผิว

เหล็ก (Pickling Line) (ต่อ) 
   

* การป้องกันจากตัวเครื่องจักร -    

 ปั๊มที่ใช้ในการสูบจ่ายป้อนกรดเข้าภายในเครื่องจะใช้ปั๊มที่
ทําด้วยวัสดุ PVDF (Polyvinylidene Fluoride) ซึ่งสามารถ
ต้านทานกรดได้ดี 

- โครงการจัดให้มีปั๊มที่ใช้ในการสูบจ่ายป้อนกรดเข้าภายใน
เครื่องโดยเป็นปั๊มที่สามารถต้านทานกรดได้ดี 

- - รูปที่ 3-8 

* สถานที่ติดตั้งเครื่องจักรและถังเก็บทั้งหมดจะมี Bund wall 
กั้นอยู่ทั้งหมด เพื่อป้องกันหากเกิดการรั่วไหล 

- โครงการจัดให้มี Bund Wall กั้นเครื่องจักรและถังเก็บกรด
เกลือในกระบวนการล้างผิวเหล็ก (Pickling Line) เพื่อ
ป้องกันหากเกิดการรั่วไหล  

- - รูปที่ 3-8 

* ควบคุมการทํางานโดยใช้ระบบ PLC Control ซึ่งมีการวัด
และตรวจสอบค่าต่างๆ เช่น ปริมาณของกรดเกลือที่มีภายใน
ระบบ ปริมาณในการป้อนสูบจ่ายกรดเกลือด้วยปั๊มแบบอัตโนมัติ 

- โครงการมีการควบคุมการทํางานโดยใช้ระบบ PLC Control - - 

   *   บําบัดไอกรดที่เกิดจากกระบวนการ Pickling Line ด้วย
ระบบ Wet Scrubber 

- โครงการจัดให้มีระบบ Wet Scrubber เพื่อบําบัดไอกรดที่
เกิดจากกระบวนการ Pickling Line  

- - รูปที่ 3-8 

* ตรวจสอบความพร้อมของเค รื่องจักรในทุกส่วน ที่
เกี่ยวข้องกับการทํางาน โดยพนักงานทั้งก่อนปฏิบัติงานและ
ในขณะปฏิบัติงาน 

- โครงการกําชับให้พนักงานทําการตรวจสอบความพร้อมของ
เครื่องจักรในทุกส่วนที่เกี่ยวข้องกับการทํางานทั้งก่อน
ปฏิบัติงานและในขณะปฏิบัติงาน ตามขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

- - 

    
    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-32 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

- กรณีเกิดการรั่วไหลของกรด ด่าง และ Emulsion Oil จาก
หน่วยผลิตให้โครงการปฏิบัติตามมาตรการด้านความปลอดภัย
หากเกิดภาวะฉุกเฉิน ดังนี้ 

- โครงการจัดให้มีแผนฉุกเฉินกรณีเกิดการรั่วไหลของสารเคมี
และมีการซ้อมแผนประจําปี หากเกิดการรั่วไหลของสารเคมี
จากหน่วยผลิตจะปฏิบัติตามมาตรการด้านความปลอดภัย
ตามที่กําหนดไว้  

- - ภาคผนวกที่ 3-26 

* ติดตั้งสัญญาณไฟ Alarm ที่ Pickling Line และที่
ห้องควบคุม เพื่อสําหรับแจ้งเตือนให้ทราบหากพบเหตุผิดปกติ 

   

* ทําการปิดกั้นพื้นที่ห้ามบุคคลที่ไม่เกี่ยวข้องเข้าไปในพื้นที่ 
รายงานปัญหาที่เกิดขึ้นให้ผู้บังคับบัญชาและหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง
ภายในโรงงาน เช่น หน่วย งานความปลอดภัยทราบ เ พื่อ
ดําเนินการสั่งการพนักงานที่มีความรู้และได้รับการฝึกทางด้าน
การแก้ไขป้องกันเหตุภาวะฉุกเฉิน เข้าตรวจสอบพื้นที่ โดยสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคลให้พร้อม เช่น ชุดป้องกันสารเคมี 
หน้ากาก ให้เรียบร้อยก่อนเข้าทําการแก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้น 

   

* ดําเนินการช่วยเหลือผู้บาดเจ็บ (ถ้ามี)    
* ตรวจสอบปริมาณสารเคมีว่ามีการรั่วไหลหรือไม่และ

ระมัดระวังไม่ให้ไหลลงรางระบายน้ําต่างๆ ได้ 
   

* พยายามหยุดการรั่วไหล หากสามารถดําเนินการได้อย่าง
ปลอดภัย 

   

* เมื่อหยุดการรั่วไหลได้ต้องเก็บรวบรวมสารปนเปื้อนทั้งหมด
ลงในภาชนะที่จัดเตรียมไว้โดยเฉพาะหากไม่สามารถดําเนินการได้
จําเป็นต้องทําลายฤทธิ์ของสารต้องดําเนินการอย่างระมัดระวัง
เพื่อป้องกันปฏิกิริยาที่อาจเกิดขึ้น 

 

  

    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-33 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

8.4 ความปลอดภัยจากการจัดเก็บสารเคมีและเชื้อเพลิง (ต่อ)  
* ทําการตรวจสอบสภาพแวดล้อม ทดสอบการปนเปื้อนให้

พื้นที่ที่มีการรั่วไหลจนมั่นใจว่าอยู่ในขั้นปลอดภัยก่อนพิจารณาสั่ง
ยกเลิกเหตุฉุกเฉิน 

- โครงการจัดให้มีแผนฉุกเฉินกรณีเกิดการรั่วไหลของสารเคมี
และมีการซ้อมแผนประจําปี หากเกิดการรั่วไหลของสารเคมี
จากหน่วยผลิตจะปฏิบัติตามมาตรการด้านความปลอดภัย
ตามที่กําหนดไว้ 

- - ภาคผนวกที่ 3-26 

8.5 เสียง  
- ติดตั้งป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ที่ชัดเจน บริเวณที่มีระดับเสียงดัง
เกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) เพื่อให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ลด
เสียงในขณะเข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว 

- โครงการจัดให้มีป้ายเตือนที่ชัดเจน บริเวณที่มีระดับเสียงดัง 
เ พื่อให้พนักงานสวมใส่ อุปกรณ์ลดเสียงในขณะเข้าไป
ปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว  

- - รูปที่ 3-8 

- พนักงานที่จะต้องปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังต้องสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กอุดหู (Ear Plug) 
หรือที่ครอบหู (Ear Muff) ตลอดเวลาที่ปฏิบัติงาน 

- โครงการมีการกําชับให้พนักงานที่ปฏิบั ติงานในบริเวณ 
ที่มีเสียงดัง เช่น บริเวณ Pickling Line, Cold Roll Mill, 
ECL, BAF ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
เช่น ปลั๊กอุดหู (Ear Plug) หรือที่ครอบหู (Ear Muff) ตลอด
ระยะเวลาที่ปฏิบัติงาน 

- - รูปที่ 3-8 
- ภาคผนวกที่ 3-23 

- โครงการมีระบบการตรวจสอบและดูแลให้พนักงานสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบั ติงาน  โดย
กําหนดให้หัวหน้างาน หัวหน้ากะ และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย
วิชาชีพ เป็นผู้รับผิดชอบ 

- โครงการมีระบบการตรวจสอบและดูแลให้พนักงานสวมใส่
อุปกรณ์ป้ อ งกัน อันตรายส่ วนบุ คคลขณะปฏิบั ติ ง าน  
โดยกําหนดให้หัวหน้างาน หัวหน้ากะและเจ้าหน้าที่ความ
ปลอดภัยวิชาชีพ เป็นผู้รับผิดชอบ  

- - ภาคผนวกที่ 3-23 

    
    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-34 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

8.5 เสียง (ต่อ)  
- กําหนดระยะเวลาในการทํางานของพนักงานให้สอดคล้องกับ
มาตรฐานที่กําหนดตามประกาศกระทรวงแรงงานและสวัสดิการ
สังคม โดยให้พนักงานปฏิบัติตาม ดังนี้ 

- โครงการมีการกําหนดระยะเวลาในการทํางานของพนักงานใน
บริเวณที่มีเสียงดังให้สอดคล้องกับมาตรฐานที่กําหนดตาม
ประกาศกระทรวงแรงงานและสวัสดิการสังคม 

- - 

* เสียงดังเกินกว่า 87 เดซิเบล(เอ) ทํางานต่อเนื่องได้ไม่เกิน 12 
ชั่วโมง/วัน 

   

* เสียงดังเกินกว่า 90 เดซิเบล(เอ) ทํางานต่อเนื่องได้ไม่เกิน 8 
ชั่วโมง/วัน 

   

* เสียงดังเกินกว่า 95 เดซิเบล(เอ) ทํางานต่อเนื่องได้ไม่เกิน 4 
ชั่วโมง/วัน 

   

* เสียงดังเกินกว่า 100 เดซิเบล(เอ) ทํางานต่อเนื่องได้ไม่เกิน 2 
ชั่วโมง/วัน 

   

* เสียงดังเกินกว่า 115 เดซิเบล(เอ) ทํางานต่อเนื่องได้ไม่เกิน 
15 นาทีหรือน้อยกว่า 

   

- การตรวจวัดประสิทธิภาพการได้ยินของพนักงานเป็นประจําทุก
ปีควบคู่ไปกับการตรวจสุขภาพประจําปี 

- โครงการมีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน
ประจําปี ควบคู่ไปกับการตรวจสุขภาพประจําปี 2565 

- - รูปที่ 3-8 
- ภาคผนวกที่ 3-22 

- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงสําหรับพนักงานที่ต้องทํางานใน
พื้นที่ที่มีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซเบล (เอ) รวมทั้งจัดเตรียม
อุปกรณ์สํารองอย่างเพียงพอ 

- โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันเสียงสําหรับพนักงานที่ต้อง
ทํางานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง รวมทั้งจัดเตรียมอุปกรณ์สํารอง
อย่างเพียงพอ 

- - ภาคผนวกที่ 3-23 

- จัดทําโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation 
Program) โดยผู้เชี่ยวชาญ และมีการบังคับใช้อย่างจริงจัง ตาม
กฎกระทรวง เรื่อง กําหนดมาตรฐานในการบริหารและการ
จัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมใน
การทํางานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2549 

- โครงการจั ดให้ มี โครงการอนุ รั กษ์ การไ ด้ ยิ น . (Hearing 
Conservation Program) โดยผู้เชี่ยวชาญ และมีการบังคับใช้
อย่างจริงจัง ตามกฎกระทรวง เรื่อง กําหนดมาตรฐานในการ
บริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทํางานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และ
เสียง พ.ศ. 2549  

- - ภาคผนวกที่ 3-28 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-35 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

8.5 เสียง (ต่อ)  
-  ทําการตรวจวัดระดับเสียงเพื่อจัดทําเส้นระดับเสียงเท่า (Noise 

Contour) ซึ่งจะทําให้ทราบแนวเส้นเสียงบริเวณพื้นที่อาคาร
ผลิตอย่างน้อย 1 ครั้ง แล้วจึงนําแนวเส้นเสียงดังกล่าวไปใช้ใน
การกําหนดพื้นที่เสี่ยง, จัดให้มีป้ายเตือน, กําหนดขอบเขตพื้นที่
ที่ต้องสวมอุปกรณ์ลดเสียง และนําไปสู่การปรับปรุงมาตรการ
ป้องกันผลกระทบด้านเสียงในพื้นที่โครงการให้ลดน้อยลง 

- โครงการได้ดําเนินการตรวจวัดระดับเสียงเพื่อจัดทําเส้นระดับ
เสียงเท่า (Noise Contour) ภายในอาคารผลิต โดยครั้งล่าสุด
ทําการตรวจวัดเมื่อวันที่ 17 ธันวาคม 2563 และจะทําการ
ตรวจวัดครั้งต่อไปในปี 2566  

- - ภาคผนวกที่ 4-6 

8.6 ความร้อน  
- กําหนดให้พนักงานที่ทํางานประจําในพื้นที่ที่มีความร้อนสูง 

ได้แก่ บริเวณเตาอบ และหม้อไอน้ํา ต้องสวมใส่ถุงมือป้องกัน
ความร้อนทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน 

- โครงการกําหนดให้พนักงานที่ทํางานประจําในพื้นที่ที่มีความ
ร้อนสูง ได้แก่ บริเวณเตาอบ และหม้อไอน้ํา ต้องสวมใส่ถุงมือ
ป้องกันความร้อนทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน 

- - ภาคผนวกที่ 3-24 

- กําหนดระยะเวลาในการปฏิบัติงานของพนักงานในบริเวณที่มี
ความร้อนให้เป็นไปตามข้อกําหนดของกระทรวงแรงงานและ
สวัสดิการสังคม 

- โครงการมีการกําหนดระยะเวลาให้พนักงานที่ทํางานประจํา
ในพื้นที่ที่มีความร้อนสูง ได้แก่ บริเวณเตาอบ ให้เป็นไปตาม
ข้อกําหนดของกระทรวงแรงงานและสวัสดิการสังคม โดยการ
ทํางานส่วนใหญ่จะทํางานอยู่ภายใน Control Room ซึ่งไม่
สัมผัสความร้อน และจะมีการทํางานในบริเวณพื้นที่ผลิตที่มี
ความร้อนเป็นระยะเวลาสั้นๆ เท่านั้น 

- - 

- ควรมีการหมุนเวียนพนักงานที่ปฏิบัติบริเวณพื้นที่ที่มีความร้อน
สูง รวมทั้งจัดพื้นที่นั่งพักสําหรับพนักงานดังกล่าวในบริเวณที่มี
อากาศถ่ายเท 

- โครงการจัดให้มีการหมุนเวียนพนักงานที่ปฏิบัติบริเวณพื้นที่ที่
มีความร้อนสูง และจัดให้มีพื้นที่นั่งพักสําหรับพนักงานใน
บริเวณที่มีอากาศถ่ายเท 

- - 

    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-36 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

8.7 อุบัติเหตุ (ต่อ)  
-  จัดให้มีห้องพยาบาล เตียงคนไข้ และเวชภัณฑ์ ตามที่กฎหมาย

กําหนด  
- เนื่องจากโครงการมีจํานวนคนงานมีไม่ถึง 200 คน ซึ่งตาม

กฎกระทรวง ว่าด้วยการจัดสวัสดิการในสถานประกอบ
กิจการ พ.ศ.2548 ที่กําหนดสถานที่ทํางานที่มีลูกจ้างตั้งแต่สิบ
คนขึ้นไป ต้องจัดให้มีเวชภัณฑ์และยาเพื่อใช้ในการปฐม
พยาบาลในจํานวนที่เพียงพอ แต่หากเกิดเหตุฉุกเฉินจะทํา
การส่งตัวไปรักษายังโรงพยาบาลที่ได้ติดต่อไว้  

- 
 

- รูปที่ 3-8 

-  จั ด ใ ห้ มี เ จ้ า หน้ า ที่ ที่ มี ค ว าม รู้ ค ว ามสามา รถ ด้ านกา ร
รักษาพยาบาลตามที่กฎหมายกําหนด  

  

- จดบันทึกสถิติอุบัติเหตุ สาเหตุ และการแก้ไขปัญหาอย่าง
ถูกต้องและมีการจัดทําแผนการปฏิบัติการและกําหนดความ
รับผิดชอบของบุคคลในกรณีที่มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น 

- โครงการมีการจดบันทึกสถิติอุบัติเหตุ สาเหตุ และการแก้ไข
และมีการจัดทําแผนการปฏิบั ติการและกําหนดความ
รับผิดชอบของบุคคลในกรณีที่มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น  

- - ภาคผนวกที่ 3-29 

8.8 ระบบป้องกันอัคคีภัย  
- การออกแบบติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยทั้งภายใน

และภายนอกอาคารให้เป็นไปตามมาตรฐานการป้องกัน
อัคคีภัย (มาตรฐาน ว.ส.ท.) หรือ NFPA และประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การป้องกันและระงับอัคคีภัยในโรงงาน 
พ.ศ. 2552 

- โครงการมีการออกแบบ ติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย
ทั้งภายในและภายนอกอาคารให้เป็นไปตามมาตรฐานที่
กําหนด  

- - ภาคผนวกที่ 3-30 

- จัดให้มีการทดสอบ ตรวจสอบ และบํารุงรักษาระบบดับเพลิง 
รวมทั้ง จัดทํารายงานสรุปผลการทดสอบซึ่งได้รับการรังรอง  
โดยวิศวกรเครื่องกล และ/หรือเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยระดับ
วิชาชีพ 

- โครงการจัดให้มีการทดสอบ ตรวจสอบ และบํารุงรักษาระบบ
ป้องกันและระงับอัคคีภัย ตามมาตรฐานของอุปกรณ์  

- - ภาคผนวกที่ 3-31 

- บริเวณโรงงานได้ติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย ดังนี้ - โครงการจัดให้มีระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยบริเวณโรงงาน
ตามที่มาตรการกําหนด 

- - รูปที่ 3-8 

* อุปกรณ์ดับเพลิง ได้แก่ ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง (Fire 
Extinguisher) จํานวน 35 ถัง 

   

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-37 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

8.8 ระบบป้องกันอัคคีภัย (ต่อ)    
   * ติดตั้งตู้เก็บสายฉีดน้ําดับเพลิงพร้อมหัวจ่ายน้ํา (Fire Hose 
Cabinet : FHC) จํานวน 16 ชุด 

- โครงการจัดให้มีระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยบริเวณโรงงาน
ตามที่มาตรการกําหนด 

- - รูปที่ 3-8 

* กริ่งสัญญาณไฟไหม้ (Fire Alarm) จํานวน 13 จุด    
*  เครื่องสูบน้ําดับเพลิง (Fire Pump) ขนาดการสูบน้ําไม่เกิน 

3,875 ลิตร/นาที จํานวน 1 เครื่อง 
   

* เครื่องสูบน้ํารักษาความดัน (Jockey Pump) 95 ลิตร/นาที 
ทําหน้าที่สูบน้ําแทนส่วนที่รั่วซึม จํานวน 1 เครื่อง 

  
 

* ป้ายเตือนอันตราย และเขตพื้นที่ที่ต้องขออนุญาตเข้าทํางาน
ในพื้นที่ 

  
 

8.9 เหตุฉุกเฉิน  
- จัดเตรียมแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย โดยมีการฝึกอบรมและ

ซักซ้อมกับผู้ที่เกี่ยวข้องทุกภาคส่วน เพื่อให้เกิดความเข้าใจที่
ตรงกันและสามารถปฏิบัติได้อย่างถูกต้องเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- โครงการจัดให้มีการฝึกอบรมและซักซ้อมประจําปีกับผู้ที่
เกี่ยวข้องทุกภาคส่วน เพื่อให้เกิดความเข้าใจที่ตรงกันและ
สามารถปฏิบัติได้อย่างถูกต้องเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- - รูปทึ่ 3-8 
- ภาคผนวกที่ 3-32 

-  ฝึกซ้อมทบทวนขั้นตอนการระงับอัคคีภัย หรือเมื่อเกิดเหตุ
ฉุกเฉินเป็นประจําอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- โครงการจัดให้มีการฝึกซ้อมทบทวนขั้นตอนการระงับอัคคีภัย 
หรือเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินเป็นประจําอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง เมื่อ
เดือนวันที่ 30 มิถุนายน 2565 

- - รูปทึ่ 3-8 
- ภาคผนวกที่ 3-32 

-  กําหนดขั้นตอนการประสานความร่วมมือกับโรงงานข้างเคียง 
และหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง เพื่อเตรียมการหรือกําหนด
มาตรการป้องกันและแก้ไขอุบัติภัย เมื่อเกิดเหตุภายในโรงงาน
และพื้นที่ใกล้เคียง 

- โครงการ มีการจัด ทํา เอกสารระเบียบการปฏิบั ติ ง าน 
(Procedure) เรื่อง แผนฉุกเฉินระงับเหตุเพลิงไหม้ และการ
อพยพหนีไฟ เพื่อเป็นแนวทางการดําเนินการป้องกัน ควบคุม 
บรร เทาสถานการณ์ ฉุ ก เ ฉิ น ขั้ น ต้น ใ ห้ เป็ น ไปอ ย่ า ง มี
ประสิทธิภาพและเกิดผลสูงสุด 

- - ภาคผนวกที่ 3-33 

    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-38 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

9. สังคม – เศรษฐกิจ  
- ส่งเสริมการจ้างงานท้องถิ่น โดยพิจารณาให้ความสําคัญกับ
พนักงานท้องถิ่นที่มีความรู้และความสามารถเหมาะสมกับ
ตําแหน่งเป็นอันดับแรก 

- โครงการมีการพิจารณาจ้างคนงานภายในท้องถิ่นที่มีความรู้
และความสามารถเหมาะสมกับตําแหน่งเป็นอันดับแรก  

- - ภาคผนวกที่ 3-34 

- ให้ความร่วมมือแก่สถาบันการศึกษา หน่วยงานราชการ หรือ
ชุมชน เพื่อสร้างความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อมของโครงการ 

- โครงการยินดีให้ความร่วมมือกับสถาบันการศึกษา หน่วยงาน
ราชการ หรือชุมชน เพื่อสร้างความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับการ
จัดการด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

- - 

- จัดให้มีแผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ การจัดกิจกรรมต่างๆ ที่
เกี่ยวเนื่องกับหน่วยงานราชการท้องถิ่นและชุมชนโดยรอบ 
รวมทั้ง สนับสนุนและให้ความช่วยเหลือในกิจกรรมสาธารณะ
ต่างๆ ตามความเหมาะสม เช่น การบริจาคทุนการศึกษา 
อุปกรณ์การเรียน เป็นต้น 

- โครงการมีการสนับสนุนและให้ความช่วยเหลือในกิจกรรม
สาธารณะต่างๆ ตามความเหมาะสม เช่น สนับสนุนการ
บริจาคสิ่งของเครื่องใช้ เป็นต้น  

- - รูปที่ 3-9 

- จัดให้มีการประชาสัมพันธ์ให้ทราบถึงการดําเนินการของ
โครงการและมาตรการทางด้านสิ่งแวดล้อมผ่านทางชุมชนตาม
ความเหมาะสม 

- โครงการจัดให้มีการประชาสัมพันธ์ถึงการดําเนินการของ
โครงการและมาตรการทางด้านสิ่งแวดล้อมผ่านทางผู้นํา
ชุมชน 

- - 

- กรณี ที่ มีปัญหาการร้องเรียนอันมีสาเหตุเนื่องมาจากการ
ดําเนินงานของโครงการโดยตรง โครงการจะดําเนินการตรวจสอบ
และแก้ไขปัญหาร้องเรียน ตามแนวทาง/เงื่อนไข และระยะเวลาที่
ได้กําหนดไว้ให้แล้วเสร็จ 

- ในกรณีที่มีข้อร้องเรียนโครงการจะเร่งดําเนินการตรวจสอบ
และแก้ไขปัญหาร้องเ รียนดังกล่าวทันที ทั้งนี้ ปัจจุบัน 
โครงการยังไม่มีปัญหาการร้องเรียนใดๆ 

- - 

- กรณีที่พบว่าสาเหตุของปัญหาการร้องเรียนเรื่องสิ่งแวดล้อม  
มีสาเหตุมาจากการดําเนินการของโครงการ โดยตรง บริษัท  
สตาร์คอร์ จํากัด จะเป็นผู้รับผิดชอบชดใช้ค่าเสียหายที่เกิดขึ้นใน
การติดตามตรวจสอบและดําเนินการตามแนวทางการแก้ไข
ปัญหา 

- โครงการจะรับผิดชอบชดใช้ค่าเสียหายที่เกิดขึ้น หากพบว่า
สาเหตุของปัญหาการร้องเรียนเรื่องสิ่งแวดล้อมมีสาเหตุมา
จากการดําเนินการของโครงการ 

- - 

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น กรกฎาคม – ธันวาคม  2565 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 3-39 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนนิการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา/อุปสรรค/หมายเหตุ ข้อมูลอ้างอิง 

9. สังคม – เศรษฐกิจ (ต่อ)    
- ปลูกต้นไม้ยืนต้นบริเวณริมรั้วโครงการ เพื่อเป็นแนวกันชนและ
สร้างทัศนียภาพที่ดีของโครงการ โดยเฉพาะริมรั้วทางด้านที่ติด
กับแนวกันชนของเขตประกอบการอุตสาหกรรมระยอง อินดัส
เตรียล แลนด์ กําหนดให้มีการปลูกต้นไม้เพื่อเป็นแนวกันชน 
(Buffer Zone) โดยพิจารณาปลูกต้นไม้ทรงสูง เช่น ต้นสน ต้นผ
ยุง ต้นราชพฤกษ์ ต้นชัยพฤกษ์ ต้นขนุน และต้นกันเกรา 3 แถว
สลับฟันปลา ความกว้างไม่น้อยกว่า 10 เมตร 

- โครงการจัดให้มีการปลูกต้นไม้ยืนต้นบริเวณริมรั้ว เพื่อเป็น
แนวกันชนและสร้างทัศนียภาพที่ดีของโครงการ 

- - รูปที่ 3-3 

- โครงการมีพื้นที่สีเขียวประมาณ 9,646 ตารางเมตร หรือคิดเป็น
ร้อยละ 14.64 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด 

- โครงการจัดให้มีพื้นที่สีเขียวภายในบริเวณพื้นที่โครงการ 
ตามที่มาตรการกําหนด 

- - รูปที่ 3-3 
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