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รายละเอียดโครงการ 
 
2.1 รายละเอียดของโครงการโดยสังเขป 
 

 ชื่อโครงการ โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม 
 เจ้าของโครงการ บริษัท เรียวบิ ได คาสต้ิง (ไทยแลนด์) จํากัด  
 สถานทีต้ั่งโครงการ นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง ตําบลมาบยางพร อําเภอปลวกแดง  

จังหวัดระยอง  
 ขนาดพื้นที่โครงการ โครงการมีพ้ืนที่ประมาณ 108,856.08 ตารางเมตร หรือประมาณ 68.035 ไร่ 

การใช้ประโยชน์พ้ืนที่ประกอบด้วยคือ พ้ืนที่เพ่ือการผลิต พ้ืนที่ส่วนเสริม     
การผลิต พ้ืนที่สีเขียวและพ้ืนที่สนามหญ้า  

 โครงการได้รับอนุญาต   อ้างถึงหนังสือที่ อก 5103.3.1/3457 ลงวันที่ 7 พฤศจิกายน 2565 
 จัดทํารายงานโดย บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 

 
2.2 ที่ต้ังและการเข้าถึงโครงการ 
 

 บริษัท เรียวบิ ได คาสต้ิง (ไทยแลนด์) จํากัด ต้ังอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง ตําบล 
มาบยางพร อําเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง ตําแหน่งที่ต้ังโครงการแสดงดังรูปที่ 2.1-1 ขนาดพ้ืนที่โครงการ 
108,856.08 ตารางเมตร หรือประมาณ 68.035 ไร่ มีอาณาเขตติดต่อกับพ้ืนที่รอบโครงการ ดังน้ี 
 

ทิศเหนือ ติดต่อกับ บริษัท เจเอ็นซี นอนวูฟเวนส์ (ประเทศไทย) จํากัด และบริษัท สยาม  
อาซาฮี แมนูแฟคเจอริ่ง จํากัด 

ทิศใต้ ติดต่อกับ บริษัท ฟิชเชอร์แอนด์พายเคิล แอพพลายแอนเซล (ไทยแลนด์) จํากัด 
ทิศตะวันออก ติดต่อกับ บ้านพักไม่มีเลขที่ และพ้ืนที่ว่าง 
ทิศตะวันตก ติดต่อกับ บริษัท อาปิโก ไฮเทค จํากัด 
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2.3 ขนาดและการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

 บริษัทฯ มีขนาดพ้ืนที่โครงการรวมประมาณ 108,856.08 ตารางเมตร หรือประมาณ 68.035 ไร่ หรือ. 
108,856.08 ตารางเมตร.โดยแบ่งพ้ืนที่ออกเป็น 3 ส่วนซึ่งมี รายละเอียดดังน้ี   

1) พื้นที่เพื่อการผลิต ได้แก่ อาคารผลิต 1 และอาคารผลิต 2 ขนาดพ้ืนที่รวมประมาณ 23,412 ตาราง
เมตร คิดเป็นร้อยละ 21.51 ของพ้ืนที่ทั้งหมด 

2) พื้นที่ส่วนเสริมการผลิต ได้แก่ Warehouse อาคารสํานักงานและโรงอาหาร ห้องเก็บสารเคมี  ห้อง
เครื่องอัดอากาศ ระบบบําบัดนํ้าเสียและ Cooling Tower อาคารจัดเก็บของเสีย พ้ืนที่ติดต้ังถังไนโตรเจน ห้อง
เครื่องสํารองไฟ ห้องควบคุมไฟฟ้า/อินเวอร์เตอร์ ถังเก็บนํ้าใต้ดิน เครื่องสูบนํ้า และถังนํ้ามันเช้ือเพลิงสํารอง เต็นท์
จัดวางบรรจุภัณฑ์ สถานีควบคุมก๊าซธรรมชาติ และลานจอดรถ ขนาดพ้ืนที่รวมประมาณ 12,075.48 ตารางเมตร 
คิดเป็นร้อยละ 11.09 ของพ้ืนที่ทั้งหมด  

3) พื้นที่อ่ืน ๆ ประกอบด้วย ถนนและรางระบายนํ้า ขนาดพ้ืนที่ประมาณ 12,171.49 ตารางเมตร หรือ
ร้อยละ 11.18 ของพ้ืนที่ทั้งหมด พ้ืนที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ ประมาณ 30,569.63 ตารางเมตร หรือร้อยละ 28.08 
ของพื้นที่ทั้งหมด สําหรับพ้ืนที่สีเขียวมีพ้ืนที่ปลูกไม้ยืนต้นและพ้ืนที่สนามหญ้ารวมประมาณ 30,627.48 ตาราง
เมตร หรือร้อยละ 28.14 ของพ้ืนที่ทั้งหมด  

เมื่อพิจารณาพื้นที่ว่างของโครงการตามประกาศของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ฉบับที่ 
103/2556 เรื่อง การพัฒนาที่ดินสําหรับผู้ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ระบุถึงกรณีการพัฒนาที่ดินเพ่ือทํา
การก่อสร้างอาคารหรือสิ่งก่อสร้างใด ๆ ในแปลงที่ดินของผู้ประกอบกิจการจะต้องเว้นที่ว่างไม่น้อยกว่าร้อยละ 30 
ของพ้ืนที่แปลงที่ดินน้ัน โดยพ้ืนที่ว่าง หมายถึง พ้ืนที่อันปราศจากหลังคาหรือสิ่งก่อสร้างปกคลุม ซึ่งพ้ืนที่ดังกล่าว
อาจจะจัดให้เป็นบ่อนํ้า สระว่ายนํ้า บ่อพักนํ้าเสีย ที่พักมูลฝอย ที่พักรวมมูลฝอย หรือที่จอดรถที่ภายนอกอาคาร 
และให้หมายรวมถึงพ้ืนที่ของสิ่งก่อสร้างหรืออาคารท่ีสูงจากระดับพ้ืนดินไม่เกิน 1.20 เมตร และไม่มีหลังคา หรือ
สิ่งก่อสร้างปกคลุมเหนือระดับน้ัน ทั้งน้ี พ้ืนที่ว่างของโครงการ ประกอบด้วย ถนน รางระบายนํ้า พ้ืนที่ว่างรอการใช้
ประโยชน์ พ้ืนที่สีเขียวและพ้ืนที่สนามหญ้า รวมประมาณ 73,368.60 ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 67.40 ของพ้ืนที่
ทั้งหมด แสดงดังตารางที่ 2.3-1 และ รูปที่ 2.3-1 ถึงรูปที่ 2.3-2 
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ตารางที่ 2.3-1 ข้อมูลการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

ลําดับ การใช้ประโยชน์พ้ืนท่ี พ้ืนท่ี 
(ตร.ม.) 

สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

1. อาคารผลิต 1 15,543 14.28 
2. อาคารผลิต 2 7,869 7.23 
3. Warehouse 2,736 2.51 
4. อาคารสํานักงานและโรงอาหาร 1,710 1.57 
5. ห้องเก็บสารเคมี 72 0.07 
6. ห้องเคร่ืองอัดอากาศ 300 0.28 
7. ระบบบําบัดน้ําเสียและ Cooling Tower  690 0.63 
8. อาคารจัดเก็บของเสีย 410.5 0.38 
9. พ้ืนท่ีติดต้ังถังไนโตรเจน 61.2 0.06 
10. ห้องเคร่ืองสํารองไฟ 64 0.06 
11. ห้องควบคุมไฟฟ้า/อินเวอร์เตอร์ 391.6 0.36 
12. ถังเก็บน้ําใต้ดิน เคร่ืองสูบน้ํา และถังน้ํามันเชื้อเพลิงสํารอง 150 0.14 
13. เต็นท์เก็บบรรจุภัณฑ์ 288 0.26 
14. สถานีควบคุมก๊าชธรรมชาติ 15.18 0.01 
15. ลานจอดรถ 5,187 4.76 
16. ถนน และรางระบายน้ํา * 12,171.49 11.18 
17. พ้ืนท่ีว่างรอการใช้ประโยชน์ * 30,569.63 28.08 
18. พ้ืนท่ีสีเขียวและสนามหญ้า    

 - ไม้ยืนต้น * 8,546.64 7.85 
 - พ้ืนท่ีสนามหญ้า * 22,080.84 20.29 

รวม 108,856.08 108,856.08 
 

หมายเหตุ : * รายละเอียดโครงการ มีพ้ืนที่ว่างรวมกันประมาณ 77,741.6 ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 71.41 ซึ่งเป็นไปตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม 
แห่งประเทศไทย ที่ 103/2556 เร่ืองการพัฒนาที่ดินสําหรับผู้ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ระบุถึงการพัฒนาที่ดินเพ่ือทําการ
ก่อสร้างอาคารหรือส่ิงก่อสร้างใดๆ ในแปลนที่ดินของผู้ประกอบกิจการจะต้องเว้นที่ว่างไม่น้อยกว่าร้อยละ 30 ของพ้ืนที่แปลงที่ดินนั้น 

 

ที่มา : รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 4), รายงาน
ฉบับสมบูรณ์, ธันวาคม 2565 
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รูปที่ 2.3-2 แสดงรายละเอียดการใช้ประโยชน์ภายในบริษัท เรียวบิ ได คาสต้ิง (ไทยแลนด์) จํากัด 
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2.4  เครื่องจักรและตําแหน่งติดต้ังเครื่องจักร 

ปัจจุบันโครงการดําเนินกิจกรรมการหลอมอะลูมิเนียมและฉีดขึ้นรูปช้ินส่วนยานยนต์ (Die Casting 
Products) จําหน่ายให้กับอุตสาหกรรมยานยนต์ทั้งภายในและต่างประเทศ ทะเบียนผู้ประกอบการอุตสาหกรรม
เลขที่ น.64(13)-1/2555-นอต. ประเภทโรงงานลําดับที่ 64(13) กําลังการผลิตอะลูมิเนียมเหลวสูงสุดไม่เกิน 82.31 
ตัน/วัน กําลังเคร่ืองจักรรวมประมาณ 6,845.29 แรงม้า ผลิตภัณฑ์ คือ ช้ินส่วนยานยนต์ (Die Casting Products) 
โดยแสดงรายการเคร่ืองจักรหลักของโครงการดังตารางที่ 2.4-1.รายการเครื่องจักรในการผลิต Sub frame ดังตาราง
ที่ 2.4-2 โดยการติดต้ังเครื่องจักรเพ่ือการผลิต Sub frame ภายในอาคารผลิต 1 และทําการย้ายเครื่องจักรจาก
อาคารผลิต 1 ได้แก่ เครื่องตกแต่งและขัดผิวช้ินงาน และเคร่ืองจักรที่เก่ียวข้องกับการซ่อมแม่พิมพ์ไปไว้ยังอาคาร
ผลิต 2 ผังการวางเคร่ืองจักรและบัญชีรายการเคร่ืองจักร ตําแหน่งติดต้ังเคร่ืองจักรในอาคารผลิต 1 และอาคาร
ผลิต 2 แสดงดังรูปที่ 2.4-1 และ รูปที่ 2.4-2 ตามลําดับ 

 
ตารางที่ 2.4-1 รายการเครื่องจักรหลักของโครงการ  

ชนิดเครื่องจักร จํานวนเครื่องจักร หมายเหตุ 
1. เตาหลอม ขนาด 2 ตัน/ชั่วโมง 1 เตา - 
2. เตาหลอม ขนาด 2.5 ตัน/ชั่วโมง 2 เตา ยังไม่ติดต้ัง 1 เตา 
3. เคร่ืองฉีดข้ึนรูปอะลูมิเนียม ขนาด 800 ตัน 2 ชุด - 
4. เคร่ืองฉีดข้ึนรูปอะลูมิเนียม ขนาด 1,650 ตัน 2 ชุด - 
5. เคร่ืองฉีดข้ึนรูปอะลูมิเนียม ขนาด 2,500 ตัน 4 ชุด ยังไม่ติดต้ัง 1 ชุด 
6. เคร่ืองฉีดข้ึนรูปอะลูมิเนียม ขนาด 3,550 ตัน 1 ชุด - 
7. เตาอบชิ้นงาน 1 เตา - 

 

ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสต้ิง (ไทยแลนด์) จํากัด, 2565 

 

ตารางที่ 2.4-2 รายการเครื่องจักรในการผลิต Sub frame (ติดต้ังในอาคารผลิตปัจจุบัน) 

รายชื่อเครื่องจักร ลักษณะการทํางาน 
จํานวนเครื่องจักร 

เครื่อง แรงม้า 
1. เคร่ืองฉีดอะลูมิเนียม ขนาด 3,550 ตัน ฉีดข้ึนรูปอะลูมิเนียม 1 457.44 
   - Robot แขนกล 2 11.71 
   - เตาอุ่นในเคร่ืองฉีด รักษาอุณหภูมิอะลูมิเนียมเหลว 1 54.96 
2. เคร่ืองจักรสนันสนุน    
   - เตาอบชิ้นงาน (Heat Treatment) อบชิ้นงาน 1 146.38 
   - คร่ืองตรวจสอบชิ้นงาน (Inspection M/C)  ตรวจสอบชิ้นงาน 1 30.50 
   - สายพานลําเลียง (Conveyor M/C) สายพานลําเลียง 2 121.98 
   - เคร่ืองกัดกลึงชิ้นงาน (CNC M/C) กัดกลึงชิ้นงาน 12 439.14 
   - เคร่ืองล้างชิน้งาน (Washing  M/C) ล้างชิ้นงาน 2 207.37 
   - การประกอบชิ้นงาน (Assembly M/C) ประกอบชิ้นงาน 2 189.08 

รวมกําลังเครื่องจักร 1,658.56 
ที่มา  :  บริษัท เรียวบิ ได คาสต้ิง (ไทยแลนด์) จํากัด, 2565
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2.5  กระบวนการผลิต 
  

 กระบวนการผลิตอะลูมิเนียม ประกอบด้วย 6 ขั้นตอนหลกั ได้แก่ อธิบายโดยสรุปดังน้ี 
 (1)  การหลอมอะลูมิเนียม  

เตาหลอมของโครงการเป็นเตาหลอมแบบ Tower type melting furnace ใช้เปลวความร้อนสัมผัสกับ
นํ้าโลหะ (Direct Fired Furnace) ติดต้ังจํานวน 3 เตา คือ เตาหลอมขนาด 2.5 ตัน/ช่ัวโมง จํานวน 2 เตา เป็นเตาหลอม
หลัก และเตาหลอมขนาด 2.0 ตัน/ช่ัวโมง จํานวน 1 เตา เป็นเตาหลอมสํารองเปิดใช้งานเมื่อมีการซ่อมบํารุงเตาหลอม
หลักเท่าน้ัน กําลังการหลอมสูงสุดเมื่อเปิดใช้งานเตาหลอม ขนาด 2.5 ตัน/ช่ัวโมง จํานวน 2 เตา ประมาณ 110 ตัน/วัน 
เตาหลอมแต่ละเตาจะประกอบด้วย 3 ส่วน คือ Melting furnace, Holding chamber และ Killing chamber ขั้นตอน
การหลอมอะลูมิเนียมเริ่มจากการนําวัตถุดิบหลัก ได้แก่ อะลูมิเนียมอินกอตและเศษอะลูมิเนียมหมุนเวียนภายในโรงงาน
จากข้ันตอนการตัดครีบ (ครีบ คือ เศษอะลูมิเนียมส่วนเกิน) ในขั้นตอนการฉีดขึ้นรูป การตกแต่งช้ินงาน และผลิตภัณฑ์
ที่ไม่ได้ตามเกณฑ์ที่กําหนด สัดส่วนวัตถุดิบที่นํามาหลอม คือ อะลูมิเนียมอินกอต : เศษอะลูมิเนียมหมุนเวียน ร้อยละ 
33 : 67 โดยประมาณ ในการหลอมจะทําการขนย้ายวัตถุดิบมายังเตาหลอมโดยใช้รถเข็น ทําการเปิดประตูระบบราง
เลื่อนแล้วจึงนํารถเข็นเข้าไปจอดไว้ที่ระบบรางเล่ือนขาเข้า เพ่ือทําการป้อนวัตถุดิบเข้าสู่เตาหลอมโดยใช้ระบบลิฟท์ทํา
การยกและเทวัตถุดิบเข้าสู่ปากเตาที่ความสูงประมาณ 8 เมตร ด้วยระบบอัตโนมัติ การทํางานของฝาเตาหลอมด้านบน
จะเปิด-ปิดทันทีด้วยระบบควบคุมอัตโนมัติ เพ่ือป้องกันไม่ให้เกิดฝุ่นฟุ้งกระจาย และลดผลกระทบต่อพนักงานที่
ปฏิบัติงานในบริเวณใกล้เคียงเตาหลอม เมื่อเทวัตถุดิบเสร็จแล้วรถเข็นเปล่าจะถูกส่งลงมาจากลิฟท์เข้าสู่ระบบรางเลื่อน
ขาออก จากน้ันพนักงานเปิดประตูและนํารถเข็นเปล่าไปใส่วัตถุดิบอีกครั้ง ในการหลอมจะทําการควบคุมอุณหภูมิ 
ประมาณ 750 องศาเซลเซียส ด้วยการใช้เช้ือเพลิงก๊าซธรรมชาติ เมื่อวัตถุดิบหลอมละลายเป็นอะลูมิเนียมเหลว จึงทํา
การเปิดช่องทางเดินนํ้าอะลูมิเนียมให้ไหลไปยังเตาอุ่นอะลูมิเนียม (Holding chamber) ควบคุมอุณหภูมิประมาณ 720 
องศาเซลเซียส อะลูมิเนียมเหลวจะถูกกําจัดสิ่งเจือปนโดยการเติมฟลักซ์ (Flux) และก๊าซไนโตรเจน (N2) เพ่ือให้สิ่งที่  
เจือปนหรืออะลูมิเนียมออกไซด์ที่ปะปนกับอะลูมิเนียมเหลวลอยตัวขึ้นสู่ผิวหน้า โดยจะทําการเติมวันละไม่เกิน 8 ครั้ง 
แต่ละคร้ังจะใช้ฟลักซ์ ประมาณ 6 กิโลกรัม ฟลักซ์และก๊าซไนโตรเจนจะถูกพ่นผ่านท่อเหล็กยาว 4 เมตร ก่อนทําการ 
พ่น ฟลักซ์ต้องทําการตรวจสอบท่อเหล็ก และสภาพข้อต่อต่าง ๆ ให้อยู่ในสภาพดี กรณีพบว่ามีการชํารุดจะทําการ
เปลี่ยน/ปรับแก้ให้ในสภาพปลอดภัยก่อนเริ่มเปิดใช้งานการพ่นฟลักซ์จะทําการจุ่มปลายท่อลงในอะลูมิเนียมเหลวที่
ระดับพ้ืนของเตาอุ่น เพ่ือประสิทธิภาพในการไลฟ่องอากาศและกําจัดสิ่งเจือปนในอะลูมิเนียมเหลว อีกทั้งยังช่วยป้องกัน
การเกิดกลิ่นและควันอีกด้วย สิ่งเจือปนที่ลอยมายังผิวหน้าเตาอุ่นเรียกว่า “ตะกรันอะลูมิเนียม” ทําการกวาดตะกรัน
โดยใช้คราดเหล็ก ความยาว 4.2 เมตร รวบรวมในถังเหล็กขนาดความจุ 1,300 กิโลกรัม ที่เตรียมไว้บริเวณด้านล่างของ
เตาหลอม ทําการตรวจสอบลักษณะสมบัติของอะลูมิเนียมเหลวโดยใช้เครื่องสเปกโตรมิเตอร์ (Spectrometer)              
ในห้องปฏิบัติการ เมื่อมีลักษณะสมบัติเป็นไปตามที่ต้องการจะทําการส่งอะลูมิเนียมเหลวไปยัง Killing Chamber 
ควบคุมอุณหภูมิประมาณ 720 องศาเซลเซียส ตรวจสอบลักษณะสมบัติของอะลูมิเนียมเหลวโดยใช้เครื่องสเปกโตร
มิเตอร์ (Spectrometer) อีกครั้ง และทําการส่งอะลูมิเนียมเหลวผ่าน Tab killing เพ่ือบรรจุใส่กาบรรจุนํ้า อะลูมิเนียม 
ก่อนปิดฝากาจะทําการตักออกไซด์ของอะลูมิเนียมที่ลอยบนผิวหน้ากา ทําการปิดฝากาและฝาที่ปลายงวงกาแล้วจึงทํา
การขนส่งอะลูมิเนียมเหลวไปยังเตาอุ่นของเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียมในแต่ละเครื่องโดยรถยก ทั้งน้ีการเตรียมกาบรรจุ
อะลูมิเนียมเหลวก่อนใช้งานจะต้องทําการอุ่นกาเปล่าที่อุณหภูมิ 350 องศาเซลเซียส เพ่ือป้องกันความเสียหายของกา
จากอุณหภูมิที่แตกต่างกัน ปัจจุบันมีกาบรรจุอะลูมิเนียมเหลวขนาด 1,000 กิโลกรัม จํานวน 5 ใบ สําหรับตะกรันที่ได้
จากเตาหลอมจะรวบรวมในถังเหล็กขนาดความจุ 1,300 กิโลกรัม นําเข้าสู่กระบวนการปั่นแยกตะกรันโดยการใช้รถยก 
(Forklift) เครื่องป่ันแยกตะกรันอะลูมิเนียม (Flux Squeeze Machine) ป่ันเพ่ือแยกอะลูมิเนียมเหลว นําหมุนเวียน
กลับไปใช้ในเตาหลอม และอีกส่วนหน่ึง คือ Dross ซึ่งไม่สามารถนํากลับไปหลอมในเตาหลอมของโครงการได้อีก 
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จะถูกรวบรวมในภาชนะเหล็กที่มีฝาปิดมิดชิด เพ่ือป้องกันการสัมผัสความช้ืนในอากาศ หรือนํ้า และป้องกันการ
เกิดกลิ่นเหม็น เน่ืองจาก Dross จะมีองค์ประกอบของสารต่าง ๆ ได้แก่ อะลูมิเนียมออกไซด์ อะลูมิเนียมไนไตรด์ 
(AlN) เมื่อสัมผัสกับความช้ืนในอากาศ หรือน้ํา จะทําปฏิกิริยากัน เกิดเป็นอะลูมิเนียมออกไซด์และก๊าซแอมโมเนีย 
ทําให้เกิดกลิ่นฉุน  Dross ที่รวบรวมไว้จะถูกส่งไปที่บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท 
ไดกิ อลูมิเนียม อันดัสทรี (ประเทศไทย) จํากัด รับไปดําเนินการเพื่อใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตต่อไป 

ในขั้นตอนการเติมฟลักซ์และการกวาดตะกรันจะมีฝุ่นละอองเกิดขึ้น โครงการได้ออกแบบ 
การทํางานของเตาหลอมเป็นระบบอัตโนมัติ เมื่อทําการเปิดเตาหลอม พัดลมดูดอากาศของ Canopy Hood     
จะเปิดเพ่ือรวบรวมมลพิษทางอากาศที่เกิดขึ้นบริเวณหน้าเตาไปบําบัดยังระบบบําบัดมลพิษทางอากาศชนิด 
ถุงกรอง สําหรับพนักงานที่ต้องทํางานหน้าเตาอาจได้รับสัมผัสฝุ่นละออง ฟูมของอะลูมิเนียม ความร้อน และเสียง
ดัง ได้กําหนดให้เข้าไปทํางานหน้าเตาในช่วงเวลาสั้น ๆ ไม่เกินกว่า 15 นาทีต่อครั้ง จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล (PPE) และกําหนดให้พนักงานต้องทําการสวมใส่ PPE ก่อนเข้าทํางาน ประกอบด้วย กระบัง
หน้า ถุงมือป้องกันความร้อน รองเท้านิรภัยชนิดหุ้มข้อ เอ๊ียมอะลูมิไนซ์ป้องกันความร้อน หน้ากากป้องกันระบบ
ทางเดินหายใจชนิดมีถ่านกัมมันต์ หรือหน้ากากกรองชนิดเปลี่ยนฟิวเตอร์ได้ ที่อุดหู และชุดพนักงานเลือกใช้ผ้า
ชนิดป้องกันการลุกติดไฟ เพ่ือป้องกันผลกระทบจากการดําเนินกิจกรรมในขั้นตอนการหลอม (ขั้นตอนการเติม   
ฟลักซ์และการกวาดตะกรันใช้ระยะเวลาทั้งสิ้น 30 นาที จํานวน 8 รอบ/วัน คิดเป็นการทํางานของระบบดูดอากาศ
ของเตาหลอม 1 เตา ประมาณ 4 ช่ัวโมง/วัน)แสดงดังรูปที่ 2.5-1 

 
ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม รายงานฉบับสมบูรณ์, 2562 

รูปที่ 2.5-1 ลกัษณะกาบรรจุอะลูมิเนียมเหลว 
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 (2) การขนย้ายอะลูมิเนียมเหลวและการฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม 
  ปัจจุบันโครงการมีเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม จํานวน 9 เครื่อง กําลังการผลิตสูงสุดของเครื่องจักรรวม 
94.6.ตัน/ วัน ซึ่ งในการทํางานจะมี ปัจจัยหลายด้านส่งผลให้ ไม่สามารถทําการผลิตได้สู งสุดตามกําลั ง 
การผลิตของเครื่องจักร ดังน้ัน โครงการจึงได้ทําการวิเคราะห์ Overall Equipment Effectiveness หรือ OEE จาก
อัตราเดินเคร่ืองจักร ประสิทธิภาพ และคุณภาพการผลิตจากเคร่ืองฉีดอะลูมิเนียมแต่ละเครื่อง พบว่า  

- OEE เป้าหมายในปัจจุบัน ร้อยละ 65-83 คิดเป็นกําลังการฉีดขึ้นรูป 73.90 ตัน/วัน 
เป้าหมายรายละเอียดโครงการที่วางไว้จะสามารถทําการผลิตจริงได้สูงสุดประมาณ 73.90 ตัน/วัน ซึ่ง

แสดงให้เห็นว่าการติดต้ังเคร่ืองฉีดขึ้นรูป ไม่ส่งผลให้โครงการมีความต้องการใช้อะลูมิเนียมเหลวที่เพ่ิมขึ้นไปจากที่
ได้รับอนุญาตในการหลอมอะลูมิเนียมไว้ ทั้งน้ี สาเหตุที่โครงการต้องทําการเพ่ิมเคร่ืองฉีดขึ้นรูปขนาด 3,550 ตัน   ใน
การผลิต Sub frame เน่ืองจากผลิตภัณฑ์ดังกล่าวมีโครงสร้างซับซ้อน เครื่องฉีดขึ้นรูปที่โครงการติดต้ังไว้ในปัจจุบันมี
แรงในการจับยึดการฉีดขึ้นรูป Sub frame ไม่เพียงพอ จึงต้องทําการติดต้ังเคร่ืองฉีดขึ้นรูปขนาด 3,550 ตัน เพ่ิมเติม 
โดยเครื่องฉีดขึ้นรูปขนาด 3,550 ตัน ใช้เทคโนโลยีการผลิตเช่นเดียวกับเคร่ืองฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียมที่มีการใช้งานอยู่ใน
ปัจจุบัน  

การฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียมจะมีหลักการทํางานที่ไม่แตกต่างกัน คือ ทําการขนย้ายอะลูมิเนียมเหลวจากเตา
หลอมโดยใช้รถยกผ่านเส้นทางเดินรถยกภายในอาคารผลิตที่จัดวางขึ้นโดยเฉพาะ เพ่ือการขนส่งอะลูมิเนียมเหลวมายัง
เครื่องฉีดขึ้นรูปได้อย่างปลอดภัย รถยกจะยกกาบรรจุอะลูมิเนียมเหลวที่ปิดฝามิดชิดมาจอดในที่จอดที่จัดเตรียมไว้
สําหรับเคร่ืองฉีดอะลูมิเนียมแต่ละเครื่อง ทําการเปิดฝาเตาอุ่นที่เครื่องฉีดขึ้นรูปโดยการเลื่อนคันโยก และเปิดฝาปลาย
งวงของกาแล้วจึงทําการเติมอะลูมิเนียมเหลวลงในเตาอุ่นโดยยกเอียงกาประมาณ 45 องศา หลังจากนั้นจึงทําการปิด
ฝาเตาอุ่นและงวงกา นํากาเปล่ากลับไปยังพ้ืนที่อุ่นกา เพ่ือทําการอุ่นรอการบรรจุอะลูมิเนียมเหลวต่อไป ในขั้นตอน
การถ่ายเทอะลูมิเนียมเหลวจะห้ามผู้ที่ไม่มีส่วนเก่ียวข้องเข้าใกล้การทํางานดังกล่าวและผู้ปฏิบัติงานจะต้องสวมใส่ถุง
มือป้องกันความร้อนทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน  

  อะลูมิเนียมเหลวที่ถูกถ่ายเทจากเตาอุ่นของเครื่องฉีดอะลูมิเนียม (Die Casting Machine) จะถูกฉีดเข้าสู่
แม่พิมพ์เหล็กกล้า (Mold) ที่ออกแบบตามลักษณะผลิตภัณฑ์ที่ลูกค้าต้องการ ก่อนทําการฉีดขึ้นรูปในคร้ังแรกต้องทํา
การอุ่นแม่พิมพ์โดยการฉีดวอร์มก่อนเริ่มงาน จํานวน 12 ช๊อต (Shot) เพ่ือให้แม่พิมพ์อุ่นขึ้นและไม่ทําให้ช้ินงานเย็นตัว
เร็วเกินกว่าการลําเลียงอะลูมิเนียมเหลวลงให้เต็มแบบแม่พิมพ์ เมื่อแม่พิมพ์พร้อมสําหรับการฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม
เหลวจะถูกส่งด้วยระบบรางลําเลียง (Plunger Sleeve) ลงสู่แบบแม่พิมพ์ด้วยระบบอัตโนมัติ มีการระบายความร้อน
ด้วยนํ้าหล่อไหลเวียนภายในแบบแม่พิมพ์ตามกําหนดเวลาของแต่ละจุดโดยอัตโนมัติ เพ่ือช่วยให้อะลูมิเนียมแข็งตัว
และไม่ทําให้เกิดการสะสมความร้อนในบางจุดมากเกินไป หลังจากน้ันช้ินงานจะถูกนําออกจากแม่พิมพ์โดยใช้หุ่นยนต์
แขนกล (Robot) ทําการตัดตกแต่งอะลูมิเนียมส่วนเกินด้วยเครื่อง Press ช้ินงานที่ขึ้นรูปเรียบร้อยแล้วจะทําการ
ตรวจสอบคุณภาพด้วยสายตา (Visual Check) หากพบว่ามีลักษณะไม่เป็นไปตามที่กําหนด เช่น ฉีดไม่เต็มแบบ        
มีรอยครูด รอยแตก ตรวจสอบโดยการตัดหรือ x-ray พบโพรงอากาศ ช้ินงานน้ันจะถูกนํากลับไปใช้เป็นวัตถุดิบในการ
หลอมใหม่ สําหรับช้ินงานที่ผ่านการตรวจสอบจะถูกส่งต่อไปยังขั้นตอนการตกแต่งและขัดผิวต่อไป แสดงดังตารางท่ี 
2.5-1 
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ตารางที่ 2.5-1 กําลังการผลิตและการใช้เครื่องฉีดอะลูมิเนียมในแต่ละสายการผลิต  

เครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม 

เครื่องจักรสนับสนุน 

ชนิดผลิตภัณฑ์ ตัวอย่าง
ชิ้นงาน 

กําลังการผลิต 
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เป้าหมาย การผลิตสูงสุด 

OEE กําลัง 
การผลิต OEE กําลัง 

การผลิต 
โครงการปัจจุบัน         % ตัน/วัน % ตัน/วัน 
เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 800T No.1 - √ - - √ Cover Side 

 
4.75 83.0 3.94 83.0 3.94 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 800T No.2 - √ - - √ Cover Side 
 

4.75 83.0 3.94 83.0 3.94 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 1650T No.1 - √ √ - √ Housing Converter 
 

9.45 76.0 7.18 76.0 7.18 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 1650T No.2 - √ √ - √ Housing Converter 
 

9.45 76.0 7.18 76.0 7.18 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 2500T No.1 - √ √ - √ Housing Flywheel 
 

13.24 65.0 8.61 65.0 8.61 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 2500T No.2 - √ - √ √ 
Automobil Cylinder 

Block  
13.24 65.0 8.61 65.0 8.61 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 2500T No.3 - √ - - √ Case Transmission 13.24 65.0 8.61 65.0 8.61 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 2500T No.4 - √ √ - √ Cylinder Block 
 

13.24 65.0 8.61 65.0 8.61 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 2500T No.5 - √ √ - √ Cylinder Block 
 

13.24 65.0 8.61 65.0 8.61 

โครงการส่วนเปลี่ยนแปลง             
เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 3550T No.1 √ √ √ - √ Sub frame 

 
13.24 - - 65.0 8.61 

รวม 107.84 - 65.29 - 73.90 
หมายเหตุ : ทําการหลอมอะลูมิเนียมสูงสุดไม่เกิน 82.31 ตัน/วัน  ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทนแลนด์) จํากัด, 2562
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 (3) การซ่อมแม่พิมพ์ 
 การซ่อมแม่พิมพ์จะดําเนินการที่เครื่องฉีดขึ้นรูปเท่าน้ัน เน่ืองจากต้องใช้แม่พิมพ์ในการกําหนดลักษณะ
ผลิตภัณฑ์ในขั้นตอนการฉีดขึ้นรูป การซ่อมแม่พิมพ์เริ่มจากการถอดชุดใส่แม่พิมพ์ (Ejector.box) ออกจากเครื่องฉีด
ขึ้นรูป ทําการยกแม่พิมพ์จากเคร่ืองฉีดโดยใช้ระบบเครน นํามาวางในพื้นที่ซ่อมแม่พิมพ์ ทําการถอดแยกระบบท่อนํ้า
สําหรับหล่อเย็นแม่พิมพ์ ตรวจสอบรอยแตกร้าวของแม่พิมพ์ หากพบมีการแตกร้าวจะทําการอบในเตาอบแม่พิมพ์ 
เคลื่อนย้ายโดยใช้รถยกไปยังระบบรางเลื่อนไฮดรอลิก หลังจากอบเรียบร้อยแล้ว จึงยกออกมาจากเตาด้วยระบบราง
เลื่อนและรถยก ทําการเช่ือมรอยแตกร้าวด้วยก๊าซอาร์กอน วัดขนาด และช่องเปิด (รู) ต่างๆ ของแม่พิมพ์ให้มีขนาด
ตามเกณฑ์ที่ลูกค้ากําหนด หากพบว่ามีขนาดไม่เป็นไปตามที่กําหนดจะทําการซ่อมแซมแม่พิมพ์เพ่ิมเติม โดยใช้เครื่อง 
Electrical Discharge Machine (EDM) Milling Machine และ Lathe Machine ซึ่งเป็นเคร่ืองกัด กลึง และเจาะ
โลหะที่มีความแม่นยําสูง สามารถกัดเซาะงานละเอียดและมีความซับซ้อนตามแบบที่กําหนดไว้ในโปรแกรมจนได้
รูปร่างตามท่ีต้องการได้ หลังจากน้ันจะทําการตรวจสอบด้วยเครื่องสแกน.3.ทิศทาง.(3D.Scan).เพ่ือให้ทราบรอยแตก.
และขนาดช่องเปิดต่างๆ.อย่างละเอียดหากพบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์ตามท่ีลูกค้ากําหนด จะทําการขัดแต่งผิวแม่พิมพ์ด้วย
หัวเจียรขนาดเล็ก และยิงด้วยเม็ดทรายในห้องปิด เพ่ือลบครีบที่อาจเกิดขึ้นในระหว่างขั้นตอนการกัดกลึง และทําให้
ผิวแม่พิมพ์มีความเรียบ เมื่อซ่อมแม่พิมพ์เสร็จเรียบร้อยแล้ว จะนําไปประกอบเข้ากับชุดท่อนํ้า ตรวจสอบการรั่วไหล
โดยใช้แรงอัดของนํ้า ประกอบเข้ากับ Ejector box แล้วจึงใช้เครนยกไปประกอบเข้ากับเคร่ืองฉีดขึ้นรูป              
การตรวจสอบซ่อมแซมแม่พิมพ์จะมีระยะเวลาที่แตกต่างกันออกไปขึ้นกับลักษณะและความซับซ้อนของช้ินงาน เช่น 
แม่พิมพ์บางชนิดต้องทําการตรวจสอบเมื่อทําการผลิต 5,000 ช้ิน หรือทําการตรวจสอบเมื่อพบว่าช้ินงานฉีดขึ้นรูปที่ได้
มีลักษณะไม่สอดคล้องกับผลิตภัณฑ์ที่ลูกค้าต้องการ เป็นต้น ในด้านการป้องกันอันตรายที่อาจเกิดจากการซ่อม
แม่พิมพ์ จะมีกลิ่นที่เกิดจากการใช้สารหล่อเย็นในขณะทําการกัดกลึงแม่พิมพ์ แสงจ้า และฝุ่นละอองจากการซ่อม
เช่ือม โครงการจึงมีการกําหนดมาตรการเพ่ือป้องกันและลดผลกระทบต่อพนักงาน ดังน้ี 

- กําหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานสวมใส่ผ้าปิดจมูกแบบคาร์บอน เพ่ือป้องกันฝุ่นละอองจากการเชื่อม 
รวมทั้งกลิ่นที่เกิดจากการใช้สารหล่อเย็นในขั้นตอนการกัดกลึงช้ินงาน รวมทั้งดูแลและตรวจสอบให้ใช้งาน 
ได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยกําหนดให้พนักงานใช้อย่างน้อย 1 ช้ิน/คน/ต่อการซ่อมแม่พิมพ์ในแต่ละวัน 

- สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลตามลักษณะงาน ได้แก่ หมวก รองเท้า และแว่นตานิรภัย 
ขณะทําการเช่ือมต้องสวมใส่ถุงมือผ้า หน้ากากเช่ือมเพ่ือลดแสงจ้า และผ้าปิดจมูกแบบคาร์บอน ตลอดระยะเวลา
ซ่อมบํารุงแม่พิมพ์ 

 

 (4) การตกแต่งและขัดผิว 
  ช้ินงานอะลูมิเนียมจากการฉีดขึ้นรูปและถูกทิ้งไว้ให้เย็นในบริเวณพ้ืนที่จัดวางช้ินงานภายในอาคารผลิต 
จะถูกเคล่ือนย้ายด้วยรถยก (Forklift) ไปยังพ้ืนที่ตกแต่งและขัดผิว พนักงานจะทําการตัดตกแต่งเศษอะลูมิเนียมที่
เกิดขึ้นบนช้ินงานให้เรียบร้อย หลังจากน้ันจะทําการตรวจสอบคุณภาพ โดยช้ินงานประมาณร้อยละ 40 จะถูกส่งไปยัง
กระบวนการกัด กลึง และเจาะช้ินงานต่อไป สําหรับช้ินงานส่วนที่เหลือประมาณร้อยละ 60 จะเป็นผลิตภัณฑ์ส่งไปยัง
คลังสินค้า เพ่ือรอจัดส่งให้ลูกค้าต่อไป ในการผลิต Sub frame ก่อนทําการตกแต่งและขัดผิวต้องทําการอบช้ินงานใน
เตาอบ (Heat.treatment) ลักษณะของเตาอบเป็นเตาปิดทุกด้าน มีช่องเปิด-ปิด เพ่ือนําตะกร้าใส่ช้ินงานเข้าไปในเตา
อบแสดงดังรูปที่ 2.5-2 มีการระบายความร้อนหรือกรณีมีความดันในเตาจากการเพิ่มความร้อนผ่านปล่องระบาย     
ไอร้อน จํานวน 1 ปล่อง (ไม่มีระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ) Heat treatment จะทําหน้าที่ในการปรับโครงสร้างที่
ผิวช้ินงานให้มีความแข็งแรงมากขึ้น ควบคุมอุณหภูมิในการอบ ประมาณ 200-250 องศาเซลเซียส ด้วยระบบอัตโนมัติ 
เป็นเวลาประมาณ 2 ช่ัวโมง 40 นาที ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเช้ือเพลิงในการให้ความร้อน ในการเคลื่อนย้ายช้ินงานไปทํา
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การอบ พนักงานจะทําการจัดเรียงช้ินงานในตะกร้าเหล็กและใช้รถยก ยกตะกร้าเหล็กนําไปด้านหน้าห้องอบ ทําการ
เปิดประตูห้องอบ และจัดวางตะกร้าบนรางเล่ือน หลังจากน้ันจึงทําการเลื่อนตะกร้าช้ินงานเข้าไปในห้องอบด้วย
ระบบไฮดรอลิก ปิดประตูห้องอบแล้วจึงทําการเพ่ิมอุณหภูมิตามท่ีกําหนดไว้ เมื่อทําการอบเรียบร้อยแล้วจะทําการลด
อุณหภูมิห้องอบลง เปิดประตูหน้าเตาอบ เปิดระบบรางเล่ือนไฮดรอลิกเพ่ือนําช้ินงานมาที่หน้าเตา หลังจากน้ันจึงนํา
ตะกร้าช้ินงานออกมาใช้รถยกไปจัดวางยังพ้ืนที่ที่ได้จัดเตรียมไว้ 
 บริเวณพ้ืนที่ปฏิบัติงานตกแต่งและขัดผิวจะมีการติดต้ังพัดลมขนาดใหญ่ไว้บริเวณเหนือศีรษะ และใน
ขั้นตอนการอบจะมีการติดต้ังพัดลมไว้ด้านหน้าเตาอบ โดยมีวัตถุประสงค์ เพ่ือระบายความร้อนให้แก่พนักงาน ซึ่ง
อาจทําให้มีการฟุ้งกระจายของฝุ่นอะลูมิเนียม และในบริเวณเตาอบพนักงานอาจได้รับสัมผัสความร้อน จึงมีการ
กําหนดมาตรการเพ่ือป้องกัน ดังน้ี 

- กําหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานสวมใส่ผ้าปิดจมูกแบบคาร์บอนท่ีมีความหนาอย่างน้อย 4 ช้ัน เพ่ือ
ป้องกันฝุ่นอะลูมิเนียม รวมทั้งดูแลและตรวจสอบให้ใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยกําหนดให้พนักงานใช้อย่าง
น้อย 1 ช้ิน/คน/วัน 

- กําหนดให้มีการทําความสะอาดเศษอะลูมิเนียมบริเวณโต๊ะปฏิบัติงานทุก 1 ช่ัวโมง และบริเวณโดยรอบ
พ้ืนที่ปฏิบัติงานทุก 2 ช่ัวโมง เศษอะลูมิเนียมจะถูกรวบรวมใส่ภาชนะ เพ่ือนํากลับไปหลอมใหม่  

- กําหนดให้พนักงานทํางานบริเวณเตาอบในช่วงเวลาสั้นๆ ไม่เกินกว่า 10-15 นาที/ครั้ง เพ่ือเข้าไป
ตรวจสอบอุณหภูมิของเตาอบท่ีจุดตรวจสอบ และการเคลื่อนย้ายช้ินงานเข้า-ออกเตาอบ เป็นต้น พร้อมทั้งทําการ
ติดต้ังและเปิดใช้งานพัดลมขนาดใหญ่บริเวณด้านหน้าเตาอบ เพ่ือช่วยลดความร้อนบริเวณหน้าเตาในขณะทําการ
เคลื่อนย้ายช้ินงานเข้า-ออกเตาอบ 
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ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสต้ิง (ไทยแลนด์) จํากัด, 2563 

รูปที่ 2.5-2 ลกัษณะของเตาอบ (Heat treatment) 
 
 

 (5) การกัด กลึง และเจาะชิ้นงาน 
 ช้ินงานที่ผ่านการตรวจสอบสภาพทั่วไปแล้วร้อยละ 40 ของกําลังการผลิต จะถูกนํามาทําการเจาะรู 
ไส ตะไบ ทําเกลียว กัด หรือกลึงช้ินงาน เพ่ือให้มีลักษณะที่เหมาะสมกับการประกอบในขั้นตอนต่อไป โดยข้ันตอน
การกัด กลึง และเจาะช้ินงานจะทําด้วยเครื่องจักร เช่น เครื่อง CNC (Computer Numerical Control)         
เป็นเคร่ืองจักรอัตโนมัติที่มีระบบนิรภัยในการทํางาน หากไม่ทําการปิดครอบเคร่ืองจักรจะไม่สามารถทําการกัดกลึง 
และเจาะชิ้นงานได้ เพ่ือให้เกิดความปลอดภัยกับพนักงานผู้ปฏิบัติงาน เมื่อทําการกัด กลึง และเจาะช้ินงานเสร็จ
เรียบร้อยแล้ว ช้ินงานอาจมีนํ้ายาหล่อเย็นจากเครื่อง CNC ติดมากับช้ินงาน จึงต้องทําการล้างด้วยนํ้าผสมนํ้ายา
ล้างช้ินงานโดยการยกช้ินงานลงสู่อ่างล้าง หลังจากน้ันนําขึ้นมาพักเหนืออ่างเพ่ือให้นํ้าที่ตกค้างในช้ินงานไหลคืนลง
สู่อ่างนํ้าล้าง ซึ่งจะมีปริมาณนํ้าเสียประมาณ 0.64 ลูกบาศก์เมตร/วัน ส่งเข้าสู่ระบบบําบัดนํ้าเสียทางเคมี ขนาด 
145 ลูกบาศก์เมตร/วัน หลังจากน้ันจึงนําช้ินงานมาตรวจสอบลักษณะทางกายภาพ เช่น ลักษณะผิว ตําแหน่งของรู
ที่เจาะ ระยะและเกลียว หากมีลักษณะไม่ได้ตามเกณฑ์ที่กําหนด จะถูกนํากลับไปหลอมใหม่ในเตาหลอมของ
โครงการ ในขั้นตอนการตรวจสอบคุณภาพช้ินงานหากพบเศษขี้กลึงติดอยู่ระหว่างเกลียว หรือในตําแหน่งของ
รูเจาะ พนักงานจะใช้ปืนลม (Air Gun) เป่าออก สําหรับช้ินงานที่ต้องทําการประกอบเมื่อผ่านการตรวจสอบ
เรียบร้อยแล้วจะนําไปประกอบที่โต๊ะประกอบช้ินงาน เช่น การประกบช้ินงานเข้าหากันและยึดดัวยสกรู เป็นต้น 
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โดยในข้ันตอนการเคลื่อนย้ายช้ินงานไปยังจุดทํางานต่างๆ จะใช้รถยก ปัจจุบันกระบวนการกัด กลึง และเจาะ
ช้ินงาน มีทั้งหมด 8 สายการผลิต โครงการได้เพ่ิมสายการผลิตเพ่ือสนันสนุนการผลิต Sub frame อีก 1 
สายการผลิต เคร่ืองจักรที่จะติดต้ังเพ่ิมมีลักษณะการทํางานและเทคโนโลยีการผลิตคล้ายคลึงกับที่ใช้ในปัจจุบัน    
แต่จะสามารถรองรับการผลิตช้ินงานที่ต้องการความซับซ้อนในการกัดกลึงช้ินงานได้เพ่ิมขึ้นเท่าน้ัน และไม่มี
ปริมาณน้ําในการล้างช้ินงานเพ่ิมขึ้นเน่ืองจากกําลังผลิตของโครงการไม่ได้เปลี่ยนแปลงไป สําหรับผลกระทบที่อาจ
เกิดขึ้น จะเป็นช่วงที่มีการตรวจสอบและพบเศษขี้กลึงตกค้างในช้ินงานต้องทําความสะอาดโดยใช้ปืนลม (Air Gun) 
การกําหนดมาตรการเพ่ือป้องกันและลดผลกระทบต่อพนักงาน ดังน้ี 

- กําหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานสวมใส่ผ้าปิดจมูกแบบคาร์บอนท่ีมีความหนาอย่างน้อย 4 ช้ัน          
เพ่ือป้องกันฝุ่นอะลูมิเนียม รวมทั้งดูแลและตรวจสอบให้ใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยกําหนดให้พนักงานใช้
อย่างน้อย 1 ช้ิน/คน/วัน 

- จัดให้มีหัว Nozzle.กันเสียงของ Air blow ที่เครื่อง CNC (Computer Numerical Control)  เพ่ือลด
ระดับเสียงในขั้นตอนการกลัดกลึง และเจาะช้ินงาน 

- กําหนดให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคลประเภทที่ครอบหู (Ear Muffs) แทนที่อุดหู (Ear 
Plugs) ตลอดระยะเวลาที่ปฏิบัติงาน 

- จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานเก่ียวกับลักษณะงานที่เป็นอันตรายความสําคัญของการใช้อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล วิธีการใช้งาน และถนอมรักษาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

- จัดให้มีระบบตรวจสอบให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน            
โดยกําหนดให้หัวหน้างาน หัวหน้ากะ และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยวิชาชีพเป็นผู้รับผิดชอบ 

- กําหนดให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคลประเภทที่ครอบหู.(Ear.Muffs).แทนที่อุดหู.(Ear.Plugs) 
ตลอดระยะเวลาที่ปฏิบัติงาน 

 (6) การบรรจุผลิตภัณฑ์ 
การบรรจุผลิตภัณฑ์ของโครงการ ช้ินงานที่ไม่ผ่านขั้นตอนการกัด กลึง และเจาะช้ินงาน.จะถูกบรรจุใน

พาเลทก่อนจะทําการเคลื่อนย้ายด้วยรถยกไปยังพ้ืนที่จัดเก็บอะลูมิเนียมหมุนเวียนเพ่ือรอนํากลับไปหลอมใหม่ใน
เตาหลอมของโครงการ ส่วนช้ินงานที่ผ่านขั้นตอนการกัด.กลึง.และเจาะ.จะถูกบรรจุในตะกร้าเหล็ก.และทําการ
เคลื่อนย้ายโดยรถยกไปยังคลังสินค้า เพ่ือรอบรรจุภัณฑ์ การจัดส่งต่อไปยังลูกค้า 
  โครงการมีการเพ่ิมเคร่ืองฉีดขึ้นรูปขนาด 3,550 ตัน และเคร่ืองจักรสนับสนุนการผลิต Sub frame 
เท่าน้ัน โดยไม่มีวัตถุประสงค์ในการเพ่ิมกําลังการหลอมและกําลังการผลิตจากที่โครงการเคยได้รับอนุญาตไว้           
เมื่อทบทวนปริมาณการใช้วัตถุดิบและสารเคมีในการผลิต พบว่า มีการใช้แคลเซียมคาร์บอเนตเพ่ือป้องกันการติดไฟ   
ใน Dust Collector เพ่ิมขึ้นเล็กน้อย ทบทวนเศษอะลูมิเนียมหมุนเวียนอันเน่ืองมาจากการตรวจสอบสมดุลการผลิต     
และทบทวนนํ้าหนักการบรรทุกจึงขอปรับแก้ไขข้อมูลจากที่ระบุไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม รายงานฉบับสมบูรณ์, 2562 โดยในภาพรวมจะมีการขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์โดยระ
บรรทุก 10 ล้อ ลดลงจาก 5,736 เที่ยว/ปี เหลือ 2,602 เที่ยว/ปี แสดงดังตารางที่ 2.5-2 
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รูปที่ 2.5-3 ดุลมวลผลิตของโครงการ 
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ตารางที่ 2.5-2 ชนิดและปริมาณวัตถุดิบ สารเคมี เชื้อเพลิง ผลิตภัณฑ์ของโครงการ 

ชนิดของวัตถุดบิ/สารเคมี ปริมาณการใช้ (ตัน/ป)ี การขนส่ง (เที่ยว/ป)ี ประเภทรถ แหล่งที่มา สถานที่จัดเกบ็ การใช้ประโยชน ์
วัตถุดิบและสารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลติ 
1.1 อะลูมิเนียมอนิกอต 17,185 1,3232* รถ 10 ล้อ ภายในประเทศ วางในพื้นที่จดัเก็บวัตถุดิบ บริเวณเตาหลอม วัตถุดิบในการหลอม 
1.2 เศษอะลูมิเนียมหมุนเวียน 8,845.2 - รถยก ภายในโครงการ วางในพื้นที่จดัเก็บวัตถุดิบ บริเวณเตาหลอม วัตถุดิบในการหลอม 
1.3 ฟลักซ์ 24.96 8 รถกระบะ ภายในประเทศ บรรจุถุง 1 กก. จดัเก็บในพื้นที่จัดเกบ็ฟลักซ์ 

บริเวณเตาหลอม 
กําจดัสิ่งเจือปน 
ในน้ําอะลมูิเนียม 

1.4 ไนโตรเจน 46.8 15 รถ 18 ล้อ ภายในประเทศ บรรจใุน Tank ด้านข้างอาคารผลิต 1 ไล่ฟองอากาศ 
1.5 น้ํามันหล่อลื่น 11.232 12 รถ 6 ล้อ ภายในประเทศ บรรจุถังเหล็ก 18 ลิตร ในห้องเก็บสารเคม ี หล่อลื่นเครื่องจักร 
1.6 แคลเซียมคารบ์อเนต 7.80 8 รถกระบะ ภายในประเทศ บรรจุถุง 25 กก. จัดเก็บในพื้นที่จัดเก็บ

แคลเซียมคาร์บอเนต บริเวณเตาหลอม 
ป้องกันการติดไฟ 

ใน Dust Collector 
สารเคมีสําหรับการปรับปรุงคุณภาพน้ํา 
2.1 50% โซเดียมไฮดรอกไซต ์ 0.94 6 รถกระบะ ภายในประเทศ ถัง PE 30 กก. ในพื้นที่ส่วนบาํบัดน้ําเสีย ปรับความเป็นกรดด่างใน

ระบบบําบัดน้ําเสยี 
2.2 PAC 10.30 24 รถกระบะ ภายในประเทศ ถัง PE 30 กก. ในพื้นที่ส่วนบาํบัดน้ําเสีย สารสร้างตะกอน 
2.3 โพลีเมอร ์ 0.50 6 รถกระบะ ภายในประเทศ ถัง PE 30 กก. ในพื้นที่ส่วนบาํบัดน้ําเสีย สารรวมตะกอน 
เชื้อเพลิง 
1. ก๊าซธรรมชาต ิ 76,752 - ระบบท่อ ภายในประเทศ - เชื้อเพลิงเตาหลอม 

และเตาอบ 
กําลังการผลิต 
1. กําลังการหลอม 25,680.72 

(82.31 ตัน/วัน) 
- รถยก ภายในโครงการ - วัตถุดิบในการฉดีขึ้นรูปของ

โครงการ 
2. ผลิตภัณฑ์ ได้แก่ เสื้อเกียร ์

เสื้อสูบ และ Sub frame
16,623.36 

(53.28 ตัน/วัน) 
1,280* 

(5 เที่ยว/วัน) 
รถ 10 ล้อ ภายในประเทศ ตะกร้าเหล็กหรือพาเลท  

จัดวางในWarehouse 
อุตสาหกรรมประกอบชิ้นส่วน

ยานยนต์  
หมายเหตุ :  *  ทบทวนข้อมูลจากการดําเนินงานที่ผ่านมาและน้ําหนักการบรรทุกจึงขอปรับแก้ไขข้อมูลจากที่ระบุไว้ในในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม รายงานฉบับสมบูรณ์, 2562   

(วันทํางาน 312 วัน/ปี) 
ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จํากัด, 2563
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2.6 ระบบสาธารณูปโภค 
 ระบบสาธารณูปโภค ประกอบด้วย การใช้เช้ือเพลิง ไฟฟ้า และการใช้นํ้า แสดงปริมาณการใช้ระบบ
สาธารณูปโภคในปัจจุบันดังตารางที่ 2.6-1 และตารางที่ 2.6-2 และรูปที่ 2.6-1 โครงการจะมีการใช้ก๊าซธรรมชาติ 
(NG) เป็น 246 ตัน/วัน เพ่ือเป็นแหล่งเช้ือเพลิงในเตาอบช้ินงาน (Heat Treatment) ทํางานสูงสุดประมาณ 22.5 
ช่ัวโมง/วัน การใช้ไฟฟ้ามีปริมาณ 5.41 เมกะวัตต์-ช่ัวโมง (ขอทบทวนปริมาณการใช้ไฟฟ้าในปัจจุบันตามกําลัง
เครื่องจักรที่โครงการได้รับอนุญาตไว้.=.5,583.81.แรงม้า.คิดเป็นการใช้ไฟฟ้าสูงสุดในปัจจุบันประมาณ.4.17           
เมกะวัตต์-ช่ัวโมง เป็นผลให้ปริมาณการใช้ไฟฟ้าในปัจจุบันแตกต่างจากที่ได้รับอนุญาตไว้ในรายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้ระบุไว้ว่ามีการใช้ไฟฟ้าประมาณ 0.035 เมกะวัตต์-ช่ัวโมง) สําหรับนํ้าใช้จะมีปริมาณเพ่ิมขึ้น
จากการรับพนักงานเพ่ิมเติม จํานวน 36 คน เพ่ือทํางานในสายการผลิต Sub frame และการเพ่ิมขนาดพ้ืนที่สีเขียว 
ส่งผลให้ปริมาณการใช้นํ้าเพ่ิมขึ้นจาก 110.71 เป็น 123.92 ลูกบาศก์เมตร/วัน (อ้างอิงปริมาณนํ้าใช้ตามสัดส่วนการใช้
นํ้าของพนักงานและการรดนํ้าพ้ืนที่สีเขียวในปัจจุบัน) โดยนํ้าใช้ในกระบวนการผลิตไม่เพ่ิมขึ้นแต่อย่างใด ซึ่งจะมี
ปริมาณตะกอนจากระบบบําบัดนํ้าเสียทางเคมีในกรณีระบบบําบัดทํางานปกติในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการเท่ากัน เน่ืองจากไม่มีการใช้นํ้าในกระบวนการผลิตที่เพ่ิมขึ้น แบ่งเป็นตะกอนแห้งประมาณ 17.73 
ตัน/ปี และตะกอนเปียกประมาณ 66.05 ตัน/ปี คิดเป็นปริมาณตะกอนออกจากระบบบําบัดนํ้าเสียทางเคมีรวม
ประมาณ 0.27 ตัน/วัน ปริมาณตะกอนจากถังบัดนํ้าเสียทางชีวภาพในปัจจุบันมีประมาณ 409 ลูกบาศก์เมตร/ปี หรือ
ประมาณ 1.31 ลูกบาศก์เมตร/วัน ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการมีปริมาณการใช้นํ้าเพ่ิมขึ้นจากการเพ่ิม
จํานวนพนักงาน 36 คน คาดว่าจะมีปริมาณตะกอนเพ่ิมขึ้นรวมประมาณ 452 ลูกบาศก์เมตร/ปี หรือประมาณ 1.45 
ลูกบาศก์เมตร/วัน 

 แหล่งนํ้าใช้ของโครงการมาจากนํ้าประปาของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง (บริษัท อมตะวอเตอร์ จํากัด) 
มีความสามารถในการผลิตนํ้าประปาสูงสุด 67,060 ลูกบาศก์เมตร/วัน ปัจจุบันมีความต้องการใช้นํ้าของโรงงานที่เปิด
ดําเนินการในพ้ืนที่นิคมฯ ประมาณ 45,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน และบริษัท อมตะวอเตอร์ จํากัด ระบุว่ายังสามารถ
จ่ายนํ้าประปาให้โครงการได้อย่างเพียงพอ โดยใช้ระบบส่งนํ้าประปาร่วมกับโครงการส่วนปัจจุบันเข้าสู่ถังเก็บนํ้า
คอนกรีตขนาด 400 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง ก่อนส่งไปใช้ยังส่วนต่าง ๆ โดยเคร่ืองสูบนํ้า จํานวน 2 เครื่อง อัตรา
การสูบนํ้า 12 และ 42 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง สําหรับการใช้ไฟฟ้าโครงการได้รับรองการติดต้ังเคร่ืองวัดไฟฟ้าและ
ขนาดหม้อแปลงจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคอําเภอปลวกแดง จํานวน 2 หม้อแปลง ขนาดรวม 9,500 กิโลโวลต์-
แอมแปร์ ทั้งน้ี ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการมีความต้องการใช้ไฟฟ้าสูงสุดประมาณ 5.41 เมกะวัตต์-
ช่ัวโมง ซึ่งระบบหม้อแปลงของโครงการยังคงสามารถรับกระแสไฟฟ้ามาใช้ภายในโครงการได้อย่างเพียงพอ  
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ตารางท่ี 2.6-1 ระบบสาธารณูปโภคของโครงการ 

ระบบสาธารณูปโภค หน่วย ปริมาณการใช้ แหล่งท่ีมา 
1. ก๊าซธรรมชาติ (NG) ตัน/วัน 246 บริษัท อมตะจัดจําหน่ายก๊าซธรรมชาติ จํากัด 
2. ไฟฟ้า เมกะวัตต์-ชม. 5.41 กฟภ. ปลวกแดง 
3. น้ําใช้ ลบ.ม./วัน 113.77 บริษัท อมตะวอเตอร์ จํากัด 

ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสต้ิง (ไทยแลนด์) จํากัด, 2563 

ตารางที่ 2.6-2 ปริมาณการใช้น้ําภายในโครงการ  

แหล่งน้ําใช้ ปริมาณการใช้น้ํา (ลบ.ม./วัน) แหล่งท่ีมา 

1.  น้ําใช้ของพนักงาน 32.01 
บริษัท อมตะวอเตอร์ จํากัด - ห้องน้ํา-ห้องส้วม 26.32 

- โรงอาหาร 5.69 
2.  น้ําใช้ในกระบวนการผลิต 60.75 

Softener 
-  น้ํา Softener 31.17 
-  น้ําล้างชิ้นงานจากกระบวนการ กัด กลึง เจาะ 0.64 
- น้ําหล่อเย็น 28.94 

3.  น้ําใช้รดน้ําต้นไม้และสนามหญ้า 31.16 บริษัท อมตะวอเตอร์ จํากัด 
รวม 123.92 - 

ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสต้ิง (ไทยแลนด์) จํากัด, 2563 
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รูปที่ 2.6-1 ดุลการใช้น้าํของโครงการ
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2.7 การระบายน้ําและป้องกันน้ําท่วม 
การดําเนินกิจกรรมการผลิตในปัจจุบัน ไม่มีการจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี ของเสีย และผลิตภัณฑ์ภายนอก

อาคารหรือหลังคาปกคลุม จึงคาดว่าจะไม่มีนํ้าฝนปนเป้ือนเกิดขึ้น และได้ทําการออกแบบระบบรางระบายนํ้าฝน
เป็นรางคอนกรีตแบบเปิด แยกออกจากระบบท่อระบายนํ้าเสียซี่งเป็นท่อปิด กําหนดให้นํ้าในท่อไหลตามแรงโน้ม
ถ่วง.(Gravity).การระบายนํ้าฝนของโครงการปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการยังคงมี
ลักษณะเช่นเดียวกัน.คือ.นํ้าฝนที่ตกในพ้ืนที่โครงการจะระบายลงสู่รางระบายนํ้าฝน ซึ่งวางขนานไปตามแนวถนน
และอาคารต่าง ๆ เช่ือมต่อไปยังระบบรวบรวมนํ้าฝนของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ีระยอง  

1) รางระบายน้ําฝนภายในโครงการ โครงการจัดให้มีระบบรางระบายน้ําฝนชนิดคอนกรีตโดยรอบ        
เพ่ือรวบรวมน้ําฝนที่ตกภายในพ้ืนที่โครงการ และแนวท่อระบายนํ้าฝนได้จัดให้มีบ่อ Manhole.เป็นระยะๆ.         
เพ่ือรวบรวมนํ้าฝน และใช้ในการทําความสะอาดสิ่งอุดตัน หรือทําการซ่อมแซมต่างๆ สําหรับรางระบายนํ้าบางส่วนที่
ครอบคลุมพ้ืนที่ก่อสร้างอาคารผลิต 2 และพื้นที่ที่ได้จัดซื้อมาเพ่ิมเติมจะต้องทําการปรับปรุงระบบรางระบายนํ้าฝนให้
เป็นดาดคอนกรีตทั้งหมด แสดงดังตารางที่ 2.7-1 และรูปที่ 2.7-1 

2) บ่อหน่วงน้ําฝน 
เมื่อพิจารณาจากพ้ืนที่ต้ังโครงการ ต้ังอยู่ภายในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง ซึ่งนิคมฯ ได้มีการ

พิจารณาออกแบบระบบรางระบายนํ้าและบ่อหน่วงนํ้าฝน เพ่ือรองรับนํ้าฝนที่ตก ครอบคลุมปริมาณนํ้าฝนไหลนองจาก
พื้นที่โครงการไว้แล้ว โครงการจึงไม่ต้องมีบ่อหน่วงนํ้าฝนเพ่ือรองรับนํ้าฝนไหลนองที่ตกในพ้ืนที่โครงการแต่อย่างไร    
โดยนิคมฯ ออกแบบให้มีบ่อหน่วงนํ้าฝน ความจุรวมประมาณ 5,806,123 ลูกบาศก์เมตร สามารถรองรับนํ้าฝนที่ตก    
ในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง ทั้งหมดได้ไม่น้อยกว่า 3 ช่ัวโมง (ปริมาณนํ้าฝนไหลนองที่ตกในพ้ืนที่นิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง รวมทั้งหมด 4,526,564 ลูกบาศก์เมตร) การระบายนํ้าฝนของโครงการจะอยู่ในพ้ืนที่   
โซน AH4 นํ้าฝนที่ตกในพ้ืนที่ดังกล่าวจะรวบรวมไปยังบ่อหน่วงนํ้าที่.4.ความจุประมาณ.724,440.ลูกบาศก์เมตร สามารถ
รองรับนํ้าฝนที่ตกในพ้ืนที่โซน AH4 ของนิคมฯ ได้ไม่น้อยกว่า 3 ช่ัวโมง  
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 2-24 บทที่ 2 

ตารางที่ 2.7-1 ผลการคาํนวณขนาดรางระบายน้าํฝนและปริมาณน้าํฝนของโครงการ  

 
ที่มา :  บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จํากัด, 2563 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-26 บทที่ 2 

2.8 การจัดการมูลฝอยและของเสีย  

1) พื้นที่จัดเก็บของเสีย 
ขยะมูลฝอยและของเสียที่เกิดจากโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ประเภทหลัก ได้แก่ ขยะมูลฝอยจาก

พนักงาน และของเสียจากกระบวนการผลิต มูลฝอยและของเสียที่เกิดขึ้นดังกล่าวจะถูกนําไปรวบรวมไว้ยังอาคาร
จัดเก็บของเสีย เป็นอาคารปิด 3 ด้าน มีหลังคาคลุม ขนาดพ้ืนที่ 167.5 ตารางเมตร ภายในมีการจัดแบ่งเป็น    
ห้องเก็บ จํานวน 7 ห้อง เพ่ือแยกประเภทของเสียที่ทําการจัดเก็บแสดงดังตารางที่ 2.8-1  

 
ตารางที่ 2.8-1 พื้นที่จัดเก็บของเสีย  

ห้อง
เก็บท่ี การจัดเก็บ กว้าง 

(เมตร)
ยาว 

(เมตร)
ขนาดพ้ืนท่ี 

(ตารางเมตร)
ปริมาณของเสีย 

(ตัน/ปี) 

ความสามารถใน
การรองรับของเสีย 

ปริมาณ (ตัน) 

1. เศษอะลูมิเนียมจากการกลึง 7.5 5.0 37.5 212.16 10 
2. ขยะท่ัวไป เช่น เศษอาหาร ฯลฯ 2.5 5.0 12.5 83.33 2 
3. ขยะรีไซเคิล (กระดาษ พลาสติก และ

ยาง) 
5.0 5.0 25.0 17.35 5 

4. ภาชนะปนเปื้อน (น้ํามันหล่อลื่นใช้แล้ว 
Contaminated Container กระป๋อง
สเปรย์ท่ีใช้แล้ว Coolant Oil)  

5.0 5.0 25.0 15.66 5 

5. ขยะอันตราย (หลอดฟลูออเรสเซนต์ 
ถ่านไฟฉาย ฝุ่นละอองจากระบบ
บําบัดมลพิษทางอากาศ 
Contaminated Fabric สายดูดน้าํมัน
จากเคร่ืองฉีด 
ข้ึนรูปอะลูมิเนียม วัสดุดูดซับสารเคมี 
ไส้กรองท่ีใช้แล้ว กากตะกอนน้าํเสยี
แบบแห้ง กากตะกอนน้ําเสียแบบเปียก 
ฝุ่นจากเคร่ือง Shot Blast) 

5.0 5.0 25.0 228.29 15 

6. ขยะรีไซเคิลอ่ืนๆ เช่น (ไม้ Wooden 
Packaging เศษโลหะรวม) 

5.0 5.0 25.0 77.86 15 

7. พ้ืนท่ีว่างเตรียมไว้สําหรับจัดเก็บของ
เสียอ่ืนๆ 

3.5 5.0 17.5 - - 

รวมพ้ืนท่ี 167.5 - - 
ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสต้ิง (ไทยแลนด์) จํากัด, 2563 

 

2) การจัดการของเสีย 
โครงการมีสัดส่วนการจัดการขยะและของเสียจากกิจกรรมการผลิตที่เป็นวัสดุหรือสิ่งปฏิกูลไม่ใช้แล้ว 

ด้วยการ Reuse ร้อยละ 80.73.การรีไซเคิล (Recycle) ร้อยละ 9.51 การฝังกลบ/เผา (Dispose) ร้อยละ 9.76 
ของปริมาณขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรมที่ต้องส่งกําจัดทั้งหมด ในการขนส่งไปกําจัดจะดําเนินการโดย
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการเท่าน้ัน แสดงหนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้นําสิ่งปฏิกูล
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-27 บทที่ 2 

หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงานและชนิดและปริมาณขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรมที่ต้องส่ง
กําจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการและกรมโรงงานอุตสาหกรรม แบ่งออกเป็น 2 ประเภทหลัก 
แสดงดังตารางที่ 2.10-2 สรุปได้ดังน้ี  

(1) ขยะมูลฝอยจากพนักงาน 
ขยะมูลฝอยและของเสียจากอุปโภค-บริโภคของพนักงาน มีปริมาณประมาณ 83.33 ตัน/ปี หรือ 

0.23 ตัน/วัน (คํานวณจากสัดส่วนขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นในปัจจุบันของโครงการ) ทําการเก็บรวบรวมในอาคาร
จัดเก็บของเสีย ขนาดพ้ืนที่ 12.5 ตารางเมตร สามารถรอบรับปริมาณขยะได้ประมาณ 2 ตัน ซึ่งสํารองการกักเก็บ
ได้ประมาณ 8 วัน 

ขยะอันตราย ได้แก่ หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย เป็นต้น มีปริมาณประมาณ 0.32 ตัน/ปี หรือ 
0.88 กิโลกรัม/วัน การเก็บรวบรวมในอาคารจัดเก็บของเสีย ขนาดพ้ืนที่ 25 ตารางเมตร สามารถรองรับปริมาณ
ขยะได้ประมาณ 15 ตัน ซึ่งสํารองการกักเก็บได้มากกว่า 3 เดือน 

(2) ของเสียอุตสาหกรรม 
ของเสียอุตสาหกรรมจากกระบวนการผลิตของโครงการ เช่น เศษอะลูมิเนียม กระดาษ พลาสติก       

ยาง นํ้ามันหล่อลื่นใช้แล้ว ฝุ่นละอองจากระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ หรือไส้กรองที่ใช้แล้ว เป็นต้น ปัจจุบันมี
ปริมาณของเสียรวมประมาณ 962.84 ตัน/ปี หรือ 2.64 ตัน/วัน โดยทําการเก็บรวบรวมในอาคารจัดเก็บของเสียแยก
ตามประเภทของเสียเป็นห้องเก็บ จํานวน 6 ห้อง ขนาดพ้ืนที่รวมประมาณ 155 ตารางเมตร สามารถรองรับปริมาณ
ของเสียได้รวมประมาณ  50 ตัน ซึ่งสํารองการกักเก็บได้ประมาณ 18 วัน ทั้งน้ี หน่วยงานที่รับกําจัดกากอุตสาหกรรม
ของโครงการมีทั้งหมด 5 หน่วยงาน ได้แก่ บริษัท อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ์ จํากัด บริษัท เบต
เตอร์ เวิลล์ กรีน จํากัด (มหาชน) บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จํากัด บริษัท ทีเคเอสพี ออย จํากัด 
และดีเจริญค้าของเก่า ยังสามารถรองรับขยะมูลฝอยและของเสียได้อย่างเพียงพอ 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 2-28 บทที่ 2 

ตารางที่ 2.8-2 ชนิดและปริมาณขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรมของโครงการ 

ประเภท ปริมาณ (ตัน/ปี) การจัดการ ความถี่ในการกําจัด สัดส่วนการจัดการ (ตัน/ปี) 
Reuse Recycle Dispose 

1. ขยะจากพนักงาน 
- ขยะมูลฝอยทั่วไป 1/ 83.33 จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย (ห้องที่ 2) รวบรวมให้

บริษัท อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ์ 
จํากัด รับไปกําจดัภายนอกต่อไป 

1  
เที่ยว/วัน 

- - 83.33 

- ขยะอันตราย ได้แก่  
หลอดฟลูออกเรส
เซนต์ ถ่านไฟฉาย 

0.32 จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย (ห้องที่ 5) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) นาํไปฝงักลบ
อย่างปลอดภัย 

1  
เที่ยว/เดือน 

- - 0.32 

2. ของเสียจากการผลิต 
- เศษอะลูมิเนียมจาก 

การกลึง 
212.16 จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย (ห้องที่ 1) รวบรวมให้

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จํากัด นํา
กลับไปหลอมใหม่ 

4 
 เที่ยว/สัปดาห์ 

212.16 - - 

- กระดาษ 8.00 จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย (ห้องที่ 3) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
ดีเจริญค้าของเกา่ คัดแยกเพื่อจาํหน่ายต่อ 

4  
เที่ยว/เดือน 

- 8.00 - 

- พลาสติกและยาง 9.35 จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย (ห้องที่ 3) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
ดีเจริญค้าของเกา่ คัดแยกเพื่อจาํหน่ายต่อ 

4 
เที่ยว/เดือน 

- 9.35 - 

- น้ํามันหล่อลื่นใช้
แล้ว 

4.35 จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 4) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
บริษัท ทีเคเอสพี ออย จํากัด นําไปใช้ประโยชน์ด้วยวิธีอื่น 

1 
เที่ยว/3 เดือน 

- 4.35 - 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 2-29 บทที่ 2 

ตารางที่ 2.8-2 (ต่อ) ชนิดและปริมาณขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรมของโครงการ 

ประเภท 
ปริมาณ 
(ตัน/ปี) 

 
การจัดการ ความถี่ในการกําจัด 

สัดส่วนการจัดการ (ตัน/ปี) 

Reuse Recycle Dispose 

- Comtaminated  
Container 

0.40 จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 4) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) นาํไปฝงักลบ
อย่างปลอดภัย 

1 
เที่ยว/เดือน 

- - 0.40 

- กระป๋องสเปรย์ที่ใช้ 
แล้ว 

0.30 จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 4) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) นาํไปฝงักลม
อย่างปลอดภัย 

1 
เที่ยว/เดือน 

- - 0.30 

- ฝุ่นละอองจากระบบ 
บําบัดมลพิษทาง
อากาศ 

22.46 จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 5) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) นาํไปทําเป็น
วัสดุทนแทนในเตาเผาหรือวิธีอื่นที่ได้รับอนุญาต 

1 
เที่ยว/เดือน 

22.46 - - 

- Contaminated  
Fabric 

20.00 จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 5) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) นาํไปทํา
เชื้อเพลิงผสม 

1  
เที่ยว/เดือน 

20.00 - - 

- สายดูดน้ํามันจาก 
เครื่องฉีดขึ้นรูป
อะลูมิเนียม 

0.89 จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 5) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) หรือบริษัท อีส
เทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ์ จํากดั นําไป
ทําเชื้อเพลิงผสมหรือวิธีอื่นที่ได้รับอนุญาต 

1 
เที่ยว/เดือน 

0.89 - - 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะก่อสร้าง และระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม กรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 2-30 บทที่ 2 

ตารางที่ 2.8-2 (ต่อ) ชนิดและปริมาณขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรมของโครงการ 

ประเภท ปริมาณ  
(ตัน/ปี) การจัดการ ความถี่ในการกําจัด สัดส่วนการจัดการ (ตัน/ปี) 

Reuse Recycle Dispose 
- วัสดุดูดซับสารเคมี  

ได้แก่ ทราย และ 
ขี้เลื่อยปนเปื้อน
น้ํามัน 

0.48 จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 5) รวบรวมให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ บริษัท เบต
เตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) หรือบริษัท อีสเทิร์น ซีบอร์ด 
เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ์ จํากัด นําไปทําเชื้อเพลิงผสม 
หรือวิธีอื่นที่ได้รับอนุญาต 

1 
เที่ยว/เดือน 

0.48 - - 

- ไส้กรองที่ใช้แล้ว 0.45 จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 5) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) นาํไปทํา
เชื้อเพลิงผสม  

1 
เที่ยว/เดือน 

0.45 - - 

- กากตะกอนน้ําเสีย 
แบบแห้ง 2/ 

17.73 จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 5) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) นาํไปฝงักลบ
ตามหลักวิชาการ  

1 
เที่ยว/เดือน 

- - 17.73 

- กากตะกอนน้ําเสีย 
แบบเปียก 3/ 

165.46 จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 5) รวบรวมให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ บริษัท เวสต์ 2 
เอ็นเนอร์ยี่ จํากัด นําไปทําเชื้อเพลิงผสม  

1 
เที่ยว/เดือน 

165.46 - - 

- ฝุ่นจากเครื่อง Shot  
Blast 

0.50 จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 5) รวบรวมให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ บริษัท เบต
เตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) นําไปทําเป็นวัสดุทนแทนใน
เตาเผา หรือวิธีอื่นที่ได้รับอนุญาต 

1 
เที่ยว/เดือน 

0.50 - - 

- ไม้ Wooden 
Packaging 

40.00 จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 6) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
ดีเจริญค้าของเก่า นําไปคัดแยกเพื่อจําหน่ายต่อ 

4  
เที่ยว/เดือน 

- 40.0 - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะก่อสร้าง และระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม กรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 2-31 บทที่ 2 

ตารางที่ 2.8-2 (ต่อ) ชนิดและปริมาณขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรมของโครงการ 

ประเภท ปริมาณ  
(ตัน/ปี) การจัดการ ความถี่ในการกําจัด สัดส่วนการจัดการ (ตัน/ปี) 

Reuse Recycle Dispose 
- เศษโลหะรวม 37.86 จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 6) รวบรวมให้

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
ดีเจริญค้าของเกา่ นําไปคัดแยกเพือ่จําหน่ายต่อ 

4  
เที่ยว/เดือน 

- 37.86 - 

- กากตะกรัน 
อะลูมิเนียม (Dross) 

240.24 จัดเก็บในอาคารโรงงาน (พื้นที่ Melting Line) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
บริษัท ไดกิ อะลมูิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จาํกัด นํา
กลับไปหลอมใหม่ 

12 
เที่ยว/เดือน 

240.24 - - 

- ฟองอะลูมิเนียม 171.6 จัดเก็บในอาคารโรงงาน (พื้นที่ Melting Line) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
บริษัท ไดกิ อะลมูิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จาํกัด นํา
กลับไปหลอมใหม่ 

4  
เที่ยว/เดือน 

171.6 - - 

- Coolant Oil 10.61 จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 4) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) นําไป
ทําเชื้อเพลิงผสม 

1 
เที่ยว/เดือน 

10.61 - - 

รวม 1,046.49 - - 844.85 99.56 102.08 
สัดส่วนการจัดการคิดเป็นร้อยละ  - 80.73 9.51 9.76 

 
หมายเหตุ : 1/  ไขมันจาก Grease Tap จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย (ห้องที่ 2) ส่งไปกําจัดรวมกับขยะมูลฝอยทั่วไปโดยบริษัท อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ์ จํากัด 
              2/  กากตะกอนน้ําเสียแบบแห้ง คือ ตะกอนเหลวที่ถูกบีบด้วยเครื่องอัดตะกอน (Filter Press) เพื่อแยกน้ําออกจากตะกอน โดยกากตะกอนน้ําเสียแบบแห้งจะถูกเก็บใส่ใน Big Bag และนําไปจัดเก็บไว้ในอาคารจัดเก็บของ

เสีย ห้องที่ 5 เพื่อรวบรวมให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม นําไปกําจัดภายนอกต่อไป ส่วนน้ําเสียจะถูกส่งไปยังถังรวบรวมน้ําเสีย (Raw Wastewater Tank) เพื่อทําการบําบัดอีกครั้ง 
              3/  กากตะกอนน้ําเสียแบบเปียก คือ น้ําเสียส่วนของผิวน้ําที่มีน้ํามันและตะกอนลอยผสมอยู่ที่ผ่านการแยกโดยอุปกรณ์แยกน้ํามัน (Oil-Water Separator) ซึ่งส่วนที่เป็นน้ํามันและตะกอนจะลอยตัวขึ้นด้านบนของผิวน้ํา 

ก่อนแยกออกและส่งไปยังถงัเก็บกักน้ํามันและตะกอนน้ําเสียแบบเปียก (Oil Storage Tank) ขนาด 200 ลิตร และนําไปจัดเก็บไว้ในอาคารจัดเก็บของเสีย ห้องที่ 5 เพื่อรวบรวมให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม นําไปกําจัดภายนอกต่อไป ปริมาณคาดการณ์กากตะกอนเปียกกรณีที่เกิดระบบบําบดัน้ําเสียขดัข้อง ในกรณีที่ระบบบําบัดน้ําเสียปกตจิะมีปริมาณตะกอนน้ําเสียแบบเปียกสูงสุด 66.05 ตัน/ปี 

ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จํากัด, 2563



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  ระยะก่อสร้าง และระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม กรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-32 บทที่ 2 

2.9 มลพิษและการควบคุม 
 2.9.1 มลพิษทางอากาศและการควบคุม 

มลพิษทางอากาศของโครงการเกิดจากกิจกรรมการหลอม และการป่ันแยกตะกรันเป็นหลักมีการ
ติดต้ังระบบบําบัดมลพิษทางอากาศจํานวน 2 ระบบ ได้แก่ แบบไซโคลนต่ออนุกรมกับถุงกรอง และแบบถุงกรอง 
รวมถึงมีปล่องระบายไอร้อนที่ไม่มีระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ ซึ่งได้รับความเห็นชอบในรายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม รายงานฉบับสมบูรณ์,.2562 ไว้แล้วรวมจํานวน.5 ปล่อง 
โครงการได้เพ่ิมเตาอบช้ินงาน.(Heat.Treatment).จํานวน.1.เตา ซึ่งมีปล่องระบายไอร้อนจากเตาอบช้ินงาน.
จํานวน.1.ปล่อง (ไม่มีระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ).สรุปรายละเอียดการระบายมลพิษทางอากาศในแต่ละปล่อง
ระบายดังตารางที่ 2.9-1  

 
ตารางที่ 2.9-1 รายละเอียดการระบายมลพิษทางอากาศในแต่ละปล่องระบาย 

ชื่อปล่อง แหล่งกําเนิด มลพิษทางอากาศ ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ 
EIA 2562 /1    
1. Dust Collector 1 เตาหลอม เตาอุ่น และ Killing 

ขนาด 2.0 ตัน & 2.5 ตัน No.1 
และเคร่ืองปั่นแยกตะกรัน 

TSP, SO2 และ NOx Cyclone และ Pulse Jet Bag 
Filter No.1 

2. Dust Collector 2 เตาหลอม เตาอุ่น และ Killing 
ขนาด 2.5 ตัน No.2 

TSP, SO2 และ NOx Pulse Jet Bag Filter No.2 

3. Furnace 1 เตาหลอม ขนาด 2.0 ตัน TSP, SO2 และ NOx ไม่มี 
4. Furnace 2 เตาหลอม ขนาด 2.5 ตัน No.1 TSP, SO2 และ NOx ไม่มี 
5. Furnace 3 เตาหลอม ขนาด 2.5 ตัน No.2 TSP, SO2 และ NOx ไม่มี 
ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ   
1. Dust Collector 1 เตาหลอม เตาอุ่น และ Killing 

ขนาด 2.0 ตัน & 2.5 ตัน No.1 
และเคร่ืองปั่นแยกตะกรัน 

TSP, SO2 และ NOx Cyclone และ Pulse Jet Bag 
Filter No.1 

2. Dust Collector 2 เตาหลอม เตาอุ่น และ Killing 
ขนาด 2.5 ตัน No.2 

TSP, SO2 และ NOx Pulse Jet Bag Filter No.2 

3. Furnace 1 เตาหลอม ขนาด 2.0 ตัน TSP, SO2 และ NOx ไม่มี 
4. Furnace 2 เตาหลอม ขนาด 2.5 ตัน No.1 TSP, SO2 และ NOx ไม่มี 
5. Furnace 3 เตาหลอม ขนาด 2.5 ตัน No.2 TSP, SO2 และ NOx ไม่มี 
6. Heat Treatment เตาอบชิ้นงาน Sub frame NOx ไม่มี 

หมายเหตุ : 1/ รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม รายงานฉบับสมบูรณ์, 2562 
ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสต้ิง (ไทยแลนด์) จํากัด, 2563 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  ระยะก่อสร้าง และระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม กรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-33 บทที่ 2 

2.9.2 มลพิษทางน้ําและการควบคุม 
 1) แหล่งกําเนดิน้ําเสีย 

   ปริมาณนํ้าเสียจากพนักงานเพ่ิมขึ้นในอัตรา 23.16 และ 25.61 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลําดับ 
(นํ้าเสียจากกิจกรรมการใช้นํ้าของพนักงานอ้างอิงอัตราการเกิดนํ้าเสีย คิดเป็นร้อยละ 80 ของปริมาณนํ้าใช้.คู่มือ    
การออกแบบระบบระบายนํ้าเสียและนํ้าฝน, ธงชัย พรรณสวัสด์ิ, 2549) สําหรับนํ้าเสียจากกระบวนการผลิต        
และระบบเสริมการผลิต ได้แก่ นํ้าระบายความร้อนระบบหล่อเย็นและนํ้าฉีดแม่พิมพ์ของเคร่ืองฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม 
นํ้าล้างช้ินงานจากกระบวนการกัด กลึง และเจาะช้ินงาน.นํ้า.Reject และ.Backwash จากระบบ.Softener.ในปัจจุบัน
คือ 37.04 ลูกบาศก์เมตร/วัน  

2) การจัดการน้ําเสีย 
       นํ้าเสียจากกิจกรรมของพนักงานแบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ โรงอาหาร และห้องนํ้า-ห้องส้วม 
มีรายละเอียดดังน้ี 
   2.1)  นํ้าเสียจากโรงอาหารในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ประมาณ 
4.12 และ 4.55 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลําดับ จะรวบรวมเข้าสู่ถังดักไขมัน (Grease Tap) จํานวน 1 ชุด เพ่ือทําการ
แยกไขมัน/นํ้ามันออกจากนํ้าเสีย ไขมันที่เกิดขึ้นประมาณ 0.11 และ 0.12 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลําดับ นํ้าเสียส่วนที่
เหลือ ประมาณ 4.01 และ 4.43 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลําดับ จะส่งไปยังถังบําบัดนํ้าเสียแบบทางชีวภาพแบบเติม
อากาศ (Oxygenated Treatment Tank) ขนาด 6.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน จํานวน 1 ชุด  

2.2) นํ้าใช้ของพนักงานจากจากห้องนํ้า-ห้องส้วมในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ ประมาณ 23.80 และ 26.32 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลําดับ คิดเป็นนํ้าเสียประมาณ 19.04  
และ 21.06 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลําดับ โดยนํ้าเสียจากห้องนํ้า-ห้องส้วมข้างอาคารผลิต 1 สํานักงาน คลังสินค้า 
ป้อมยาม 1 และห้องอาบนํ้าข้างล็อกเกอร์ จะถูกส่งไปยังถังบําบัดนํ้าเสียทางชีวภาพแบบเติมอากาศ ขนาด 15 
ลูกบาศก์เมตร/วัน จํานวน 1 ชุด นํ้าเสียจากห้องนํ้า-ห้องส้วมด้านหลังอาคารโรงงาน จะถูกส่งไปยังถังบําบัดนํ้าเสีย
ทางชีวภาพแบบเติมอากาศ ขนาด 6.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน จํานวน 1 ชุด นํ้าเสียจากห้องนํ้า-ห้องส้วมป้อมยาม 2    
จะถูกส่งไปยังถังบําบัดนํ้าเสียทางชีวภาพแบบเติมอากาศ ขนาด 1.1 ลูกบาศก์เมตร/วัน จํานวน 1 ชุด สําหรับอาคาร
ผลิต 2 จํานวน 1 อาคาร ติดต้ังถังบําบัดนํ้าเสียทางชีวภาพแบบเติมอากาศ จํานวน 1 ชุด ความสามารถในการบําบัด
นํ้าเสียสูงสุด 5.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพ่ือรองรับนํ้าเสียจากห้องนํ้า-ห้องส้วมของพนักงานท่ีทํางานภายในอาคารผลิต 
2 สามารถรองรับความสกปรกในรูปของบีโอดี (BOD) ประมาณ 260 มิลลิกรัม/ลิตร นํ้าทิ้งหลังการบําบัดจะมีค่า
ความสกปรกในรูปของบีโอดี (BOD) ประมาณ 20 มิลลิกรัม/ลิตร นํ้าเสียจากโรงอาหารและห้องนํ้า-ห้องส้วมที่ผ่าน
การบําบัดแล้ว 24.04 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกสูบด้วยเคร่ืองสูบนํ้าไปยังบ่อพักนํ้าทิ้ง ขนาด 35 ลูกบาศก์เมตร 
จํานวน 1 บ่อ สามารถเก็บกักนํ้าทิ้งได้มากกว่า 1 วัน เพ่ือทําการตรวจสอบค่า pH โดยเคร่ืองมืออัตโนมัติ และการทํา
การตรวจวัดคุณภาพนํ้าทิ้งเป็นประจําทุกเดือนหากคุณภาพน้ํามีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กําหนดของการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย และนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี.ระยอง.จะระบายไปยัง.Inspection pit ของนิคมฯ เพ่ือรวบรวม
ไปยังระบบบําบัดนํ้าเสียส่วนกลางต่อไป สําหรับนํ้าทิ้งที่มีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์ที่นิคมฯ กําหนดและตะกอนชีวภาพที่
เกิดจากถังบําบัดนํ้าเสียจะถูกสูบไปกําจัดโดยหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต การติดต้ังถังดักไขมันและถังบําบัดนํ้าเสีย
ทางชีวภาพแบบเติมอากาศรวม 5 ชุด ซึ่งมีความสามารถในการบําบัดนํ้าเสียที่เกิดขึ้นได้อย่างเพียงพอ  
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2.3)  นํ้าเสียจากกิจกรรมการผลิตและระบบเสริมการผลิต แบ่งเป็นนํ้า.Reject.จากระบบ 
Softener.นํ้าฉีดแม่พิมพ์ของเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม และน้ําล้างช้ินงานจากกระบวนการกัด กลึง และเจาะ
ช้ินงาน ในปัจจุบัน มีปริมาณนํ้าเสีย คือ รวมประมาณ 12.08 ลูกบาศก์เมตร/วัน นํ้าเสียดังกล่าวจะมีการปนเป้ือน
ในรูปของนํ้ามันและสารแขวนลอย จึงต้องรวบรวมเข้าสู่ระบบบําบัดนํ้าเสียทางเคมี ความสามารถในการบําบัดนํ้า
เสีย ประมาณ 145 ลูกบาศก์เมตร/วัน นํ้าทิ้งหลังการบําบัดจะระบายร่วมกับนํ้าระบายความร้อนของระบบหล่อ
เย็นซึ่งไม่มีความสกปรกในรูปของสารแขวนลอยหรือนํ้ามัน ประมาณ 0.3 ลูกบาศก์เมตร/วัน ไปยังบ่อตรวจสอบ
คุณภาพนํ้าทิ้งในระบบบําบัดนํ้าเสียทางเคมี เพ่ือตรวจสอบค่า pH และ Conductivity ด้วยเครื่องมือตรวจวัด
อัตโนมัติ หลังจากน้ันจะระบายร่วมกับนํ้า Backwash ประมาณ 24.66 ลูกบาศก์เมตร/วัน ไปยังบ่อพักนํ้าทิ้งจาก
ระบบบําบัดนํ้าเสียทางเคมี ขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือตรวจสอบค่า Conductivity อีกครั้งด้วยเครื่องมือ
ตรวจวัดอัตโนมัติ และการทําการตรวจวัดคุณภาพนํ้าทิ้งเป็นประจําทุกเดือน นํ้าทิ้งที่มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กําหนดจะ
ถูกส่งไปยัง Inspection pit ของนิคมฯ เพ่ือรวบรวมไปยังระบบบําบัดนํ้าเสียส่วนกลางต่อไป สําหรับนํ้าทิ้งที่มีค่า
ไม่อยู่ในเกณฑ์ที่นิคมฯ กําหนด จะส่งไปยังบ่อพักนํ้าทิ้งฉุกเฉิน (Emergency.Tank).ขนาด.45.ลูกบาศก์เมตร.     
ทําการวิเคราะห์หาสาเหตุก่อนสูบกลับไปยังถังรวบรวมน้ําเสีย เพ่ือทําการบําบัดอีกครั้ง ในการบําบัดนํ้าเสียทาง
เคมีจะมีตะกอนเกิดขึ้นประมาณ 0.27 ลูกบาศก์เมตร/วัน ส่งไปกําจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม ดังน้ัน จะมีนํ้าทิ้งจากกิจกรรมการผลิตและระบบเสริมการผลิต รวมประมาณ 36.77 ลูกบาศก์
เมตร/วัน ซึ่งระบบบําบัดนํ้าเสียทางเคมี มีความสามารถในการบําบัดนํ้าเสียที่เกิดขึ้นได้อย่างเพียงพอ 

 


