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เอกสารแนบ 2
สาํเนาใบอนญุาตรับช่วงการทาํเหมอืง
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เอกสารแนบ 3
รายงานการศึกษาผลกระทบส่ิงแวดล้อมและมาตรการป้องกันแก้ไข

ประกอบการต่ออายุประทานบตัร
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เอกสารแนบ 4
สาํเนาหนังสือแจ้งต่อกรมอุตสาหกรรมพื้นฐาน

และการเหมอืงแร่ในเร่ืองการขอเปล่ียนแปลงสถานีตรวจวัด
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เอกสารแนบ 5
รายงานบนัทึกการเจาะระเบดิ



เร
ยีน

Bl
as

t R
ep

or
t

บจ
ก.

เห
มอื

งห
นิว

รจั
นท

ร์

Lo
ca

tio
n:

Sh
ot

 T
yp

e 
to

 b
e 

fir
ed

:
Ac

tu
al

 B
la

st
in

g 
Da

te
:

Sh
ot

 M
at

er
ia

l T
yp

e:
Na

m
e 

En
gi

ne
er

Na
m

e 
Op

er
at

or

Pr
im

er
y 

Bl
as

t H
ol

e 
- D

es
ig

n
 

Dr
ill

in
g 

Re
qu

ire
m

en
ts

Un
it

Q
ua

nt
ity

Ch
ar

gi
ng

 R
eq

ui
re

m
en

ts
Un

it
Q

ua
nt

ity

Dr
ill

 H
ol

e 
Di

am
et

er
m

m
.

89
Pr

im
er

 T
yp

e
Em

ul
sio

n

Es
tim

at
ed

 N
um

be
r o

f H
ol

e
ho

le
68

To
ta

l B
la

st
in

g 
Ag

en
t f

or
 B

la
st

kg
10

2

Bu
rd

en
m

.
3.

5
Ex

pl
os

iv
e 

Ty
pe

/B
le

nd
 N

am
e

Bu
lk

 E
m

ul
sio

n
Sp

ac
in

g
m

.
3.

5
Ex

pl
os

iv
e 

Pr
od

uc
t S

G
g/

cc
1.

15
Be

nc
h 

Hi
gh

t
m

.
9.

5
Ex

pl
os

iv
e 

Ch
ar

ge
 P

er
 h

ol
e

kg
/h

ol
e

54
.0

0
Su

bd
ril

l
m

.
0.

5
To

ta
l B

la
st

in
g 

fo
r B

la
st

kg
3,

67
2

Sh
ot

 V
ol

um
e

BC
M

7,
91

4
To

ta
l E

xp
lo

siv
e 

fo
r B

la
st

kg
3,

77
4

To
ta

l H
ol

e 
De

pt
h

m
10

.0
El

ec
tri

c 
D

et
on

at
or

To
n

20
,5

75
.1

0
   

HE
:T

ot
al

 E
xp

lo
siv

e
%

2.
78

   
Ex

pl
os

iv
e 

Fa
ct

or
 (P

F)
kg

/b
cm

0.
48

St
em

m
in

g 
Le

ng
th

m
2.

50
De

sig
n 

Po
w

de
r F

ac
to

r
G/

T
18

3.
43

St
em

m
in

g 
M

at
er

ia
l T

yp
e

Cu
tti

ng

Pr
im

er
y 

Bl
as

t H
ol

e 
- A

ct
ua

l

Dr
ill

in
g 

Re
qu

ire
m

en
ts

Un
it

Q
ua

nt
ity

Ch
ar

gi
ng

 R
eq

ui
re

m
en

ts
Un

it
Q

ua
nt

ity

Dr
ill

 H
ol

e 
Di

am
et

er
m

m
.

89
Pr

im
er

 T
yp

e
Em

ul
sio

n
Ac

tu
al

 N
um

be
r o

f H
ol

e
ho

le
68

To
ta

l B
la

st
in

g 
Ag

en
t f

or
 B

la
st

kg
68

Bu
rd

en
m

.
3.

5
Ex

pl
os

iv
e 

Ty
pe

/B
le

nd
 N

am
e

Bu
lk

 E
m

ul
sio

n
Sp

ac
in

g
m

.
3.

5
Ex

pl
os

iv
e 

Pr
od

uc
t S

G
g/

cc
1.

15
Be

nc
h 

Hi
gh

t
m

.
9.

5
Ex

pl
os

iv
e 

Ch
ar

ge
 P

er
 h

ol
e

kg
/h

ol
e

30
.0

0
Su

bd
ril

l
m

.
0.

5
To

ta
l B

ul
k 

em
ul

sio
n 

fo
r B

la
st

kg
2,

04
0.

0

Sh
ot

 V
ol

um
e

BC
M

7,
91

4
To

ta
l E

xp
lo

siv
e 

fo
r B

la
st

kg
3,

77
4

To
ta

l H
ol

e 
De

pt
h

m
10

.0
El

ec
tri

c 
C

ap
#0

,1
,2

10
,7

,7
To

n
20

,5
75

.1
0

   
#3

,4
,5

7,
7,

7
HE

 5
5x

35
0

Pc
s.

14
0

#6
,7

,8
7,

7,
7

HE
:T

ot
al

 E
xp

lo
siv

e
%

3.
33

#9
,1

0
6,

6
 A

ct
ua

l E
xp

lo
siv

e 
Fa

ct
or

 (P
F)

kg
/b

cm
0.

48
St

em
m

in
g 

Le
ng

th
m

2.
50

Ac
tu

al
 P

ow
de

r F
ac

to
r

G/
T

18
3.

43
St

em
m

in
g 

M
at

er
ia

l T
yp

e
Cu

tti
ng

To
ta

l C
os

t
TH

B/
bc

m
10

.4
9

TH
B/

To
n

4.
04

B
la

st
 P

ro
po

sa
l D

es
ig

n 
Fr

om
 C

us
to

m
er

W
or

ac
ha

n
Pr

od
uc

tio
n 

an
d 

De
ve

lo
pm

en
t

6/
9/

20
22

El
ec

tri
c 

D
et

on
at

or
Ch

ak
ka

ph
an

W
at

ch
ar

a

Dr
ill

 a
nd

 B
la

st
 D

es
ig

n 
Pa

ra
m

et
er

s

R
em

ar
k 

: จ
าํน

วน
วตั

ถรุ
ะเ

บดิ
ลด

ลง
จา

ก 
D

es
ig

n 
1,

63
2 

กโิ
ลก

รมั
มรี

 ูT
oe

 1
0 

รู

B
la

st
R

ep
or

t F
ro

m
 T

K
PV

Dr
ill

 a
nd

 B
la

st
 A

ct
ua

l P
ar

am
et

er
s

MM-C06 น.5/1



MM-C06 น.5/2



MM-C06 น.5/3



Be
fo

re
 B

la
st

Af
te

r 
Bl

as
t

No
  P

ict
ur

es
No

  P
ict

ur
es

No
  P

ict
ur

es
No

  P
ict

ur
es

No
  P

ict
ur

es
No

  P
ict

ur
es

MM-C06 น.5/4



เร
ยีน

บจ
ก

เห
มอื

งห
นิว

รจั
นท

ร์

MM-C06 น.5/5



Na
m

e 
En

gi
ne

er
Na

m
e 

Op
er

at
or

Pr
im

er
y 

Bl
as

t H
ol

e 
- D

es
ig

n

El
ec

tri
c 

D
et

on
at

or

Pr
im

er
y 

Bl
as

t H
ol

e 
- A

ct
ua

l

El
ec

tri
c 

C
ap

R
em

ar
k 

: จ
าํน

วน
รเู

จา
ะเ

พ
ิѷมข

ึҟ นจ
าก

 D
es

ig
n 

20
 ร

 ูจ
าํน

วน
วตั

ถรุ
ะเ

บดิ
เพ

ิѷมข
ึҟ นจ

าก
 D

es
ig

n 
19

 ก
โิล

กร
มั 

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  
มรี

 ูT
oe

 1
0 

รู

B
la

st
R

ep
or

t F
ro

m
 T

K
PV

Dr
ill

 a
nd

 B
la

st
 A

ct
ua

l P
ar

am
et

er
s

B
la

st
 P

ro
po

sa
l D

es
ig

n 
Fr

om
 C

us
to

m
er

El
ec

tri
c 

D
et

on
at

or
Ch

ak
ka

ph
an

W
at

ch
ar

a

Dr
ill

 a
nd

 B
la

st
 D

es
ig

n 
Pa

ra
m

et
er

s

MM-C06 น.5/6



MM-C06 น.5/7



MM-C06 น.5/8



No
  P

ict
ur

es
No

  P
ict

ur
es

No
  P

ict
ur

es
No

  P
ict

ur
es

Be
fo

re
 B

la
st

Af
te

r 
Bl

as
t

No
  P

ict
ur

es
No

  P
ict

ur
es

MM-C06 น.5/9



เร
ยีน

บจ
ก

เห
มอื

งห
นิว

รจั
นท

ร์

Na
m

e 
En

gi
ne

er
Na

m
e 

Op
er

at
or

Pr
im

er
y 

Bl
as

t H
ol

e 
- D

es
ig

n

El
ec

tri
c 

D
et

on
at

or

Pr
im

er
y 

Bl
as

t H
ol

e 
- A

ct
ua

l

El
ec

tri
c 

C
ap

B
la

st
 P

ro
po

sa
l D

es
ig

n 
Fr

om
 C

us
to

m
er

El
ec

tri
c 

D
et

on
at

or
Ch

ak
ka

ph
an

W
at

ch
ar

a

Dr
ill

 a
nd

 B
la

st
 D

es
ig

n 
Pa

ra
m

et
er

s

R
em

ar
k 

: จ
าํน

วน
วตั

ถรุ
ะเ

บดิ
ลด

ลง
จา

ก 
D

es
ig

n 
2,

12
0 

กโิ
ลก

รมั
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  
มรี

 ูT
oe

 1
0 

ร ู

B
la

st
R

ep
or

t F
ro

m
 T

K
PV

Dr
ill

 a
nd

 B
la

st
 A

ct
ua

l P
ar

am
et

er
s

MM-C06 น.5/10



MM-C06 น.5/11



MM-C06 น.5/12



MM-C06 น.5/13



Be
fo

re
 B

la
st

Af
te

r 
Bl

as
t

No
  P

ict
ur

es
No

  P
ict

ur
es

No
  P

ict
ur

es
No

  P
ict

ur
es

No
  P

ict
ur

es
No

  P
ict

ur
es

MM-C06 น.5/14



เร
ยีน

Bl
as

t R
ep

or
t

บจ
ก.

เห
มอื

งห
นิว

รจั
นท

ร์

MM-C06 น.5/15



Lo
ca

tio
n:

Sh
ot

 T
yp

e 
to

 b
e 

fir
ed

:
Ac

tu
al

 B
la

st
in

g 
Da

te
:

Sh
ot

 M
at

er
ia

l T
yp

e:
Na

m
e 

En
gi

ne
er

Na
m

e 
Op

er
at

or

Pr
im

er
y 

Bl
as

t H
ol

e 
- D

es
ig

n
 

Dr
ill

in
g 

Re
qu

ire
m

en
ts

Un
it

Q
ua

nt
ity

Ch
ar

gi
ng

 R
eq

ui
re

m
en

ts
Un

it
Q

ua
nt

ity

Dr
ill

 H
ol

e 
Di

am
et

er
m

m
.

89
Pr

im
er

 T
yp

e
Em

ul
sio

n

Es
tim

at
ed

 N
um

be
r o

f H
ol

e
ho

le
66

To
ta

l B
la

st
in

g 
Ag

en
t f

or
 B

la
st

kg
99

Bu
rd

en
m

.
3.

5
Ex

pl
os

iv
e 

Ty
pe

/B
le

nd
 N

am
e

Bu
lk

 E
m

ul
sio

n
Sp

ac
in

g
m

.
3.

5
Ex

pl
os

iv
e 

Pr
od

uc
t S

G
g/

cc
1.

15
Be

nc
h 

Hi
gh

t
m

.
9.

5
Ex

pl
os

iv
e 

Ch
ar

ge
 P

er
 h

ol
e

kg
/h

ol
e

54
.0

0
Su

bd
ril

l
m

.
0.

5
To

ta
l B

la
st

in
g 

fo
r B

la
st

kg
3,

56
4

Sh
ot

 V
ol

um
e

BC
M

7,
68

1
To

ta
l E

xp
lo

siv
e 

fo
r B

la
st

kg
3,

66
3

To
ta

l H
ol

e 
De

pt
h

m
10

.0
El

ec
tri

c 
D

et
on

at
or

To
n

19
,9

69
.9

5
   

HE
:T

ot
al

 E
xp

lo
siv

e
%

2.
78

   
Ex

pl
os

iv
e 

Fa
ct

or
 (P

F)
kg

/b
cm

0.
48

St
em

m
in

g 
Le

ng
th

m
2.

50
De

sig
n 

Po
w

de
r F

ac
to

r
G/

T
18

3.
43

St
em

m
in

g 
M

at
er

ia
l T

yp
e

Cu
tti

ng

Pr
im

er
y 

Bl
as

t H
ol

e 
- A

ct
ua

l

Dr
ill

in
g 

Re
qu

ire
m

en
ts

Un
it

Q
ua

nt
ity

Ch
ar

gi
ng

 R
eq

ui
re

m
en

ts
Un

it
Q

ua
nt

ity

Dr
ill

 H
ol

e 
Di

am
et

er
m

m
.

89
Pr

im
er

 T
yp

e
Em

ul
sio

n
Ac

tu
al

 N
um

be
r o

f H
ol

e
ho

le
66

To
ta

l B
la

st
in

g 
Ag

en
t f

or
 B

la
st

kg
66

Bu
rd

en
m

.
3.

5
Ex

pl
os

iv
e 

Ty
pe

/B
le

nd
 N

am
e

Bu
lk

 E
m

ul
sio

n
Sp

ac
in

g
m

.
3.

5
Ex

pl
os

iv
e 

Pr
od

uc
t S

G
g/

cc
1.

15
Be

nc
h 

Hi
gh

t
m

.
9.

5
Ex

pl
os

iv
e 

Ch
ar

ge
 P

er
 h

ol
e

kg
/h

ol
e

69
.0

9
Su

bd
ril

l
m

.
0.

5
To

ta
l B

ul
k 

em
ul

sio
n 

fo
r B

la
st

kg
4,

56
0.

0

Sh
ot

 V
ol

um
e

BC
M

7,
68

1
To

ta
l E

xp
lo

siv
e 

fo
r B

la
st

kg
3,

66
3

To
ta

l H
ol

e 
De

pt
h

m
10

.0
El

ec
tri

c 
C

ap
#1

,2
6,

6
To

n
19

,9
69

.9
5

   
#3

,4
,5

12
,6

,6
HE

 5
5x

35
0

Pc
s.

13
2

#6
,7

,8
6,

6,
6

HE
:T

ot
al

 E
xp

lo
siv

e
%

1.
45

#9
,1

0
6,

6
 A

ct
ua

l E
xp

lo
siv

e 
Fa

ct
or

 (P
F)

kg
/b

cm
0.

48
St

em
m

in
g 

Le
ng

th
m

2.
50

Ac
tu

al
 P

ow
de

r F
ac

to
r

G/
T

18
3.

43
St

em
m

in
g 

M
at

er
ia

l T
yp

e
Cu

tti
ng

To
ta

l C
os

t
TH

B/
bc

m
10

.4
9

TH
B/

To
n

4.
04

B
la

st
 P

ro
po

sa
l D

es
ig

n 
Fr

om
 C

us
to

m
er

W
or

ac
ha

n
Pr

od
uc

tio
n 

an
d 

De
ve

lo
pm

en
t

10
/8

/2
02

2
El

ec
tri

c 
D

et
on

at
or

Ka
nt

ap
on

Ch
ai

ra
t

Dr
ill

 a
nd

 B
la

st
 D

es
ig

n 
Pa

ra
m

et
er

s

Re
m

ar
k 

: จ
าํน

วน
วตั

ถรุ
ะเ

บดิ
เพ

ิѷมข
ึҟ นจ

าก
 D

es
ig

n 
99

6 
กโิ

ลก
รมั

B
la

st
R

ep
or

t F
ro

m
 T

K
PV

Dr
ill

 a
nd

 B
la

st
 A

ct
ua

l P
ar

am
et

er
s

MM-C06 น.5/16



MM-C06 น.5/17



MM-C06 น.5/18



Be
fo

re
 B

la
st

Af
te

r B
la

st

No
  P

ict
ur

es
No

  P
ict

ur
es

No
  P

ict
ur

es
No

  P
ict

ur
es

No
  P

ict
ur

es
No

  P
ict

ur
es

MM-C06 น.5/19



เอกสารแนบ 6
ผลตรวจสขุภาพพนักงาน ปี 2565
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