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ภาคผนวก ข.2 

เอกสารประกอบการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนั 

และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ)  

ระหว่างเดอืนกรกฎาคม ถงึธันวาคม พ.ศ.2565 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



T-MON-222028/SECOT  BEE-T222028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.2-1 

สําเนาหนังสือนําส่งรายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไข

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบ

ส่ิงแวดล้อม ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2565 
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T-MON-222028/SECOT  BEE-T222028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.2-2 

เอกสารสรุปผลการศึกษาการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง 
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รายงานการประเมินความเส่ียงสําหรับหน่วยผลติ/อุปกรณ์ทีม่ีการปรับปรุง/ 
เปลีย่นแปลง/ตดิตั้งเพิม่เตมิ 
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เอกสารการประเมินความเส่ียงจากอนัตรายทีอ่าจเกดิจากโครงการ 
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ภาคผนวก ข.2-3 

เอกสารว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) ในการตดิตามตรวจสอบ 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

และการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
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ภาคผนวก ข.2-4 

หนังสือแจ้งแผนการดาํเนินการตดิตามตรวจสอบการปฏิบัตติาม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

และการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ต่อหน่วยงานอนุญาต  
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ลําดับ ชื่อผูประกอบอุตสาหกรรม นิคมฯ EIA IEE Risk ชื่อโครงการ
1 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด MTP  /

2 ทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด PORT  /

3 บริษัท ไทยโพลีเอททิลีน จํากัด (Site 1) MTP  /  / 1) โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแนนสูง โรงงานที่ 1 (HDPE#1)

2) โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ํา (LDPE)

3) โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอททีลีน ชนิดความหนาแนนต่ําเชิงเสน (LLDPE)
4) โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 1 (PP1)
5) โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (PP2)

4 บริษัท ไทยพลาสติกและเคมีภัณฑ จํากัด (มหาชน) MTP  /  / 1) โครงการโรงงานผลิตคลอร-อัลคาไลน
2) โรงงานผลิตไวนิลคลอไรดโมโนเมอร
3) โครงการโรงงานผลิตผงพลาสติกโพลีไวนิลคลอไรด

5 บริษัท ทีพีซี เพสต เรซิน จํากัด MTP  / โครงการผลิต Paste PVC Resin (PPVC)

6 บริษัท ไทยเอ็มเอ็มเอ จํากัด MTP  /  / โครงการโรงงานผลิตเมทิลเมตาครีเลต 1-2 

7 บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอร จํากัด (PP Plant) MTP  /  / โครงการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน หนวยที่ 1 สวนขยายและหนวยที่ 2

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน หนวยที่ 3

8 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาที่ 3 (โรงโอเลฟนส 2) MTP  /  / โครงการโรงผลิตสารโอเลฟนส 
9 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาที่ 2 (โรงโอเลฟนส 1) MTP  /  / โครงการโรงผลิตสารโอเลฟนส

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแนนสูง (HDPE)

โครงการโรงผลิตสารโอเลฟนส โครงการหนวยผลิตไฟฟา (สวนขยาย)

10 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาที่ 4 (โรงอะโรเมติกส 1) MTP  /  / โครงการเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตกระบวนการผลิตโรงงานอะโรเมติกสหนวยที่ 1

11 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาที่ 8 (คลังสํารอง) MTP  /  / โครงการคลังสํารอง
12 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาที่ 12 (โรงโพลิเอททีลีน) MTP  /  / โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดความหนาแนนสูง (BPEX) 

13 บริษัท บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร จํากัด 

เดิมชื่อ บริษัท เจเอสอาร บีเอสที อิลาสโตเมอรส จํากัด
MTP  /  / โครงการผลิตยางสังเคราะห SSBR (Solution Styrene Butadiene Rubber)

14 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาที่ 17 

เดิมชื่อ บจก.จีซีสไตรีนิคส
MTP  /  / โครงการขยายกําลังการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีน 

15 บริษัท ลินเด ไฮโค จํากัด MTP  /  / ผลิตแกสไฮโดรเจน ,คารบอนมอนอกไซด ทอขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ
16 บริษัท ไทย จีซีไอ เรซิท็อป จํากัด MTP  /  / โครงการโรงงานผลิตฟนอลฟอรมัลดีไฮดเรซิ่น 
17 บริษัท โคเวสโตร จํากัด (เดิมชื่อ บจก. ไบเออรไทย) MTP  /  / โครงการผลิตบิสฟนอล เอ 

โครงการผลิตโพลีคารบอเนต 
18 บริษัท อินนิออส สไตโลรูชั่น จํากัด MTP  /  / โครงการสไตรีนิคส ผลิตเม็ดพลาสติก เอบีเอส (ABS) และเอสเอเอ็น (SAN) 
19 บริษัท ศักดิ์ไชยสิทธิ จํากัด MTP  /  / โครงการโรงงานผลิตสารตัวทําละลาย

20 บริษัท สตาร ปโตรเลียม รีไฟนนิ่ง จํากัด (มหาชน) MTP  /  / โครงการโรงกลั่นน้ํามัน 
21 บริษัท บริหารและพัฒนาเพื่อการอนุรักษสิ่งแวดลอม (GENCO) MTP  / โครงการพื้นที่ฝงกลบกากของเสียอุตสาหกรรมโดยการปดหลุมฝงกลบถาวรและการยกเลิกใช

พื้นที่บางสวน

รายชื่อโรงงานที่ตองจัดสงรายงานผลการดําเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของโรงงาน  (EIA Monitoring)
กลุมนิคมอุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด ประจําป 2565

13 บริษัท บีเอสที เอเนออส อิลาสโส ตเมอร จํากัด
เดิมชื่อ บริษัท เจเอสอาร บีเอสที อิลาสโส ตเมอรส จํากัด

MTP  /  / โครงการผลิตยางสังเคราะห SSBR (Solution Styrene Butadiene Rubber)

ลําดับ ชื่อผูประกอบอุตสาหกรรม นิคมฯ EIA IEE Risk ชื่อโครงการ
22 บริษัท อดิตยา เบอรลา เคมีคัลส (ประเทศไทย) จํากัด 

(แอดวานซ แมททีเรียลส) 
เดิมชื่อ บจก. อดิตยา เบอรลา เคมีคัลส (ประเทศไทย) (อีพอกซี่ ดิวิชั่น)

MTP  /  / โครงการโรงงานผลิตอีพอกซี่ เรซิ่น 

23 บริษัท ทีพีที ปโตรเคมิคอลส จํากัด (มหาชน) MTP  /  / โครงการโรงงานผลิตพีทีเอ 

24 บริษัท อินโดรามา โพลีเอสเตอร อินดัสตรี้ส จํากัด (มหาชน) MTP  /  / โครงการผลิตโพลีเอสเตอร 
25 บริษัท อีเอส ไฟเบอร วิชั่นส (ประเทศไทย) จํากัด MTP  / โครงการโรงงานผลิตเสนใยสังเคราะหผสม
26 บริษัท เพ็ทฟอรม (ไทยแลนด) จํากัด MTP  / โครงการโรงงานผลิตพลาสติกขึ้นรูป 

27 บริษัท สยามแผนเหล็กวิลาส จํากัด MTP  / โครงการโรงงานผลิตแผนเหล็กเคลือบผิวสวนขยาย
28 บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด (โรงงาน 1) MTP  / โครงการเหล็กโครงสรางรูปพรรณและเข็มพืดเหล็กกลารีดรอน
29 บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) 

เดิมชื่อ บมจ.เหล็กกอสรางสยาม
MTP  / โครงการขยายกําลังการผลิตเหล็กเสนกอสราง

30 บริษัท โอเอสซี สยามซิลิกา จํากัด (โรงงาน 1) MTP  / โครงการผลิตซิลิคอนไดออกไซด (สวนขยาย ครั้งที่ 2)

31 บริษัท โอเอสซี สยามซิลิกา จํากัด (โรงงาน 2) MTP  / โครงการผลิตซิลิคอนไดออกไซด 
32 บริษัท ระยองไวร อินดันตรีส จํากัด (มหาชน) MTP  / โรงงานแปรรูปผลิตภัณฑเหล็กผลิตลวดแรงดึงสูงชนิดเสนเดี่ยว, ตีเกลียว
33 บริษัท ไทยไวรโพรดัคท จํากัด (มหาชน) MTP  / โรงงานผลิตผลิตภัณฑเหล็กเสน
34 บริษัท ไทย เอ็มเอฟซี จํากัด MTP  /  / โครงการโรงงานผลิตผงเมลามีน
35 บริษัท อิวอนิก ยูไนเต็ด ซิลิกา (สยาม) จํากัด MTP  /  / โครงการโรงงานผลิตซิลิกา
36 บริษัท เอสซีจี ไอโค พอลิเมอร จํากัด MTP  / โครงการติดตั้งหนวยผลิตเม็ดพลาสติกสี และผงสีโพลีเอททีลีนคอมปาวด
37 บริษัท ทานิโอบิส จํากัด เดิมชื่อ บจก เอ็ช.ซี.สตารค MTP  / โครงการโรงงานผลิตแทนทาลัม 

38 บริษัท โซลเวย เพอรอกซิไทย จํากัด MTP  /  / โครงการขยายกําลังการผลิตโรงงานผลิตสารไฮโดรเจนเปอรออกไซด 
โครงการผลิตโซเดียมไบคารบอเนต

39 บริษัท ไทย-สแกนดิค สตีล จํากัด MTP BOI โครงเหล็กและเหล็กเคลือบสังกะสี โครงเหล็กเสาไฟ โครงเหล็กเรดาหและการสื่อสารทุกประเภท
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ภาคผนวก ข.2-5 

เอกสารแสดงการเช่ือมโยงข้อมูลผลการตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดล้อม
แบบต่อเน่ืองไปยงัศูนย์เฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพส่ิงแวดล้อม  

(EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย
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ภาคผนวก ข.2-6 

หนังสือแจ้งการนิคมอุตสาหกรรมฯ เร่ือง หยุดการผลติเพือ่ซ่อมบํารุง
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Jikamart_r@bsteneos.com
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ภาคผนวก ข.2-7 

เอกสารแสดงการดาํเนินโครงการตามแผนลดและขจดัมลพษิ



1/6 

รายงานการประชุมคณะกรรมการบริหารโครงการนําร่องเพืÉอจดัการ                                                
การระบายไอสาร 1,3-บิวทาไดอีน และสารเบนซีน โดยใช้มาตรการ COP ครั ÊงทีÉ 4/2565 

ในวนัองัคารทีÉ 20 กนัยายน 2565 เวลา 10.00-12.00 น.  
ณ ห้องประชุมอทุยั สาํนักงานนิคมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ อ.เมืองระยอง จงัหวดัระยอง  

และผ่านสืÉออิเลก็ทรอนิกส ์Microsoft Teams Meeting 
 

ผู้เข้าร่วมประชุม 
1. นางจุไรศร ีไชยศร ี สาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
2. นางสาวศริกาญจน์ เหลอืงสกุล กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
3. นางสาวธนิตา ทองเงา กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
4. นางสาวอรวรรณ มานูญวงศ ์ กรมควบคุมมลพษิ 
5. นายอํานวย อภยั กรมควบคุมมลพษิ 
6. นายอภนิันท ์บุญทมิ กรมควบคุมมลพษิ 
7. นายอภพิงศ ์สทัธาพงศ์ สาํนกังานทรพัยากรธรรมชาตแิละสิÉงแวดลอ้ม จ.ระยอง 
8. นายเรอืงศกัดิ Í ฐติริตัน์สกุล    สถาบนัปิโตรเลยีมแห่งประเทศไทย 
9. นางสาวสกาวเดอืน ทาวะรมย ์ สถาบนัปิโตรเลยีมแห่งประเทศไทย 
10. นางกรกมล กนกกนัฑพงษ์  สถาบนัปิโตรเลยีมแห่งประเทศไทย 
11. นางสาวอุษาทพิย ์กนัสทิธิ Í สถาบนัปิโตรเลยีมแห่งประเทศไทย 
12. นางจตุพร รกัสนัตชิาต ิ สาํนกังานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาตแิละสิÉงแวดลอ้ม 
13. นายฤกษ์ชยั ปิยจติตไ์พโรจน์ สาํนกังานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาตแิละสิÉงแวดลอ้ม 
14. นายมงคล แคนดา เทศบาลเมอืงมาบตาพุด 
15. นางสาวสุทธริตัน์ วงศอ์นุ เทศบาลเมอืงมาบตาพุด 
16. นายอภชิยั เจรญิสุข กลุ่มอุตสาหกรรมปิโตรเคม ี
17. นางสาวพชัวน์ี กุลตั Êงวฒันา กลุ่มอุตสาหกรรมปิโตรเคม ี
18. นางสาวเวฬุกา รตันวราหะ กลุ่มอุตสาหกรรมปิโตรเคม ี
19. นายภาณุพงศ ์นาคนคร กลุ่มอุตสาหกรรมปิโตรเคม ี
20. นายสุรจติ สถาพรวลยัรตัน์ กลุ่มอุตสาหกรรมปิโตรเคม ี
21. นายสุรวุฒ ิเปรมโยธนิ กลุ่มอุตสาหกรรมปิโตรเคม ี
22. นายณฐัพล จุนเจอืจาน กลุ่มอุตสาหกรรมปิโตรเคม ี
23. นางสาวชวีนนัท ์ชมภูจนัทร์ กลุ่มอุตสาหกรรมปิโตรเคม ี
24. นางสาวเรณู บํารุงรตัน์ กลุ่มอุตสาหกรรมปิโตรเคม ี
25. นายปรเมษฐ ์ไชยรตัน์ บรษิทั เอสซจี ีเคมคิอลส ์จาํกดั 
26. นายศรณัย ูอนิทรโชต ิ บรษิทั เอสซจี ีเคมคิอลส ์จาํกดั 
27. นายพงศธร กู่สกุล บรษิทั ดาว เคมคิอล ประเทศไทย จาํกดั 
28. นายชาครติ อเนกพร บรษิทั ดาว เคมคิอล ประเทศไทย จาํกดั 
29. นายชาตร ีอณิชติ บรษิทั สยามเลเทกซส์งัเคราะห ์จํากดั 
30. นางสาวชรนิรตัน์ เลีÊยงสุวรรณ  บรษิทั สยามสไตรนีโมโนเมอร ์จาํกดั 
31. นายสุนทร ประสบชงิชนะ บรษิทั ระยองโอเลฟินส ์จาํกดั 
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32. นางสุภาวณิี กฤษณาวฒันา บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั 
33. นางสาวกลัวด ีเทยีนจวง บรษิทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) 
34. นางสุชาดา คงธนเกตุสกุล บรษิทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) 
35. นายวทิวสั อุทยารตัน์ บรษิทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) 
36. นางสาวพชิญา วงศผ์ุดผาด บรษิทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) 
37. นางสาวจารุณี วุฒ ิ บรษิทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) 
38. นางสาวรจเรข พรมป้อ บรษิทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) 
39. นางสาวทพิาพรรณ ไทสวสัดิ Í บรษิทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) 
40. นางสาวณฐัจรยี ์ไชยรกัษ์ บรษิทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) 
41. นายดาํรงคร์กัษ์ จติรวฒันะ บรษิทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) 
42. นายอําพล ชมใจ บรษิทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) 
43. นายนราชติ ภทัรกุลปรยีา บรษิทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) 
44. นางสาวกนัตฤ์ทยั พงศพ์นัธ์ บรษิทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) 
45. นายภทัรภร จติตแ์กว้ บรษิทั พทีที ีฟีนอล จํากดั 
46. นายวโิรจน์  เลศิสลกั บรษิทั กรุงเทพซนิธติกิส ์จาํกดั (BST Site1) 
47. นางเกษรนิทร ์รกัษาสงัข์ บรษิทั กรุงเทพซนิธติกิส ์จาํกดั (BST Site1) 
48. นางสาวแววมณี สมิพนัธ์ บรษิทั กรุงเทพซนิธติกิส ์จาํกดั (BST Site1) 
49. นางสาวขวญัตา อจัฉรยิะภากร บรษิทั บเีอสท ีเอเนออส อลิาสโตเมอร ์จาํกดั 
50. นางสาวจกิามาศ รามบุดด ี บรษิทั บเีอสท ีเอเนออส อลิาสโตเมอร ์จาํกดั  
51. นายสมชาต ิทาํมารุ่งเรอืง บรษิทั บเีอสท ีเอเนออส อลิาสโตเมอร ์จาํกดั 
52. นายชฎาวุฒ ิเนตรประไพกุล บรษิทั บเีอสท ีเอเนออส อลิาสโตเมอร ์จาํกดั 
53. นางสาวจุฑามาศ ศรบีวัทอง บรษิทั ไทยแทง้คเ์ทอรม์นิลั จาํกดั 
54. นายวโิรจน์ จริะเดชะ บรษิทั ไทยแทง้คเ์ทอรม์นิลั จาํกดั 
55. นายชุมพล ธารสวงิ บรษิทั ไทยแทง้คเ์ทอรม์นิลั จาํกดั 
56. นางสาวดุสด ีมเีงนิ บรษิทั มาบตาพุด แทงค ์เทอรม์นิลั จํากดั   
57. นายอรุณศกัดิ Í โสภณธรรมภาณ บรษิทั มาบตาพุด แทงค ์เทอรม์นิลั จํากดั   
58. นางสาวปพชิญา วาทหงส ์ บรษิทั มาบตาพุด แทงค ์เทอรม์นิลั จํากดั   
59. อญัญพชัญ์ แผลว้มจัฉา บรษิทั ยางสงัเคราะหไ์ทย จํากดั 
60. นายธนโชค แต่งศร ี บรษิทั ไออารพ์ซี ีจาํกดั (มหาชน) 
61. นางสาวธชิา สทิธกิุล บรษิทั ไออารพ์ซี ีจาํกดั (มหาชน) 
62. นางสาวชนิกานต ์อุดมชยั บรษิทั อนินิออส สไตโรลูชั Éน (ประเทศไทย) จาํกดั 
63. นางสาวพชัร ีลิÊมพฒันชยั บรษิทั อนินิออส สไตโรลูชั Éน (ประเทศไทย) จาํกดั 
64. นายสมหมาย ศรพีรหม บรษิทั ไทยโพลอีะซทีลั จาํกดั 
65. นายกฤษฏิ Í พลูผกา บรษิทั ปตท. จํากดั (มหาชน) 
66. นางสาวนิภา นิมมานเศรษฐกุล บรษิทั สตาร ์ปิโตรเลยีม รไีฟน์นิÉง จํากดั (มหาชน) 
67. นางสาวภทัราพร ตั Êงประกอบ บรษิทั เซออนเคมคิลัส ์(ไทยแลนด)์ จํากดั 
68. นายภาณุพงษ์ วงศ์จนัทร ์ บรษิทั เซออนเคมคิลัส ์(ไทยแลนด)์ จํากดั 
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ระเบียบวาระทีÉ 1 เรืÉองประธานแจ้งเพืÉอทราบ 
 ไม่มเีรืÉองประธานแจง้เพืÉอทราบ 
 
ระเบียบวาระทีÉ 2 เรืÉองรบัรองรายงานการประชุม 
2.1 การรบัรองรายงานการประชุมคณะกรรมการฯ ครั ÊงทีÉ 3/2565 เมืÉอวนัทีÉ 25 กรกฎาคม 2565 
 ฝ่ายเลขาฯ ไดนํ้าสง่รายงานการประชุมคณะกรรมการบรหิารโครงการนําร่องเพืÉอจดัการการระบายไอสาร 
1,3-บวิทาไดอนี และสารเบนซีน โดยใช้มาตรการ COP ครั ÊงทีÉ 3/2565 ซึÉงจดัประชุมเมืÉอวนัจนัทรท์ีÉ 
25 กรกฎาคม 2565 เวลา 13.00 – 16.00 น. ผ่านสื Éออ เิล ็กทรอนิกส ์ Microsoft Teams Meeting  
ให้คณะกรรมการฯ พจิารณาแล้ว  
 มติทีÉประชุม  รบัรองรายงานการประชุมคณะกรรมการบรหิารโครงการนําร่องฯ ครั ÊงทีÉ 3/2565 
 
ระเบียบวาระทีÉ 3 เรืÉองสืบเนืÉอง 
3.1 การดาํเนินงานวิเคราะห์ข้อมูลคณุภาพอากาศ และติดตามการดาํเนินงาน CoP 

1) ผลการตรวจวดัสาร 1,3-บิวทาไดอีน ในบรรยากาศโดยทั Éวไป ในเวลา 24 ชั Éวโมง ในช่วงเดือน
มกราคม-สงิหาคม 2565 ในพืÊนทีÉชุมชน ทีÉตรวจวดัโดยกรมควบคุมมลพษิ พบว่า ส่วนใหญ่มคี่าไม่เกนิค่า
เฝ้าระวงั (ทีÉกําหนดไวไ้ม่เกนิ 5.3 ไมโครกรมั/ลูกบาศก์เมตร) ยกเว้น ผลการตรวจวดัในเดอืนพฤษภาคม 
2565 ทีÉสถานีตากวน ซึÉงมคี่า 7.7 ไมโครกรมั/ลูกบาศกเ์มตร และเดอืนสงิหาคม 2565 ทีÉสถานีเมอืงใหม่
มาบตาพุด ซึÉงมคี่า 5.4 ไมโครกรมั/ลูกบาศกเ์มตร ทั Ê 
 ทั ÊงนีÊ จากการดําเนินงานในช่วง 3 ปีทีÉผ่านมา (ช่วงปี 2561-2563) ทีÉพบว่าค่าเฉลีÉยรายปีทีÉมคี่า
สูงนั Êน มกัจะเกิดจากผลการตรวจวดัทีÉมีค่าสูง (Peak) ทีÉเกิดขึÊนเพียงไม่กีÉครั Êงในรอบปี ซึÉงเมืÉอมีการ
ดําเนินโครงการ CoP พบว่าสามารถช่วยลด Peak และความถีÉ (Frequency) ของการเกิด Peak ได้  
จงึเป็นไปตามวตัถุประสงคข์องการก่อตั Êงโครงการฯ 
 สถานีทีÉพบค่า 1,3-บิวทาไดอีน ทีÉส่งผลต่อค่าเฉลีÉยรายปี คอื สถานีเมอืงใหม่มาบตาพุด และ
สถานี รพ.สต.มาบตาพุด อย่างไรก็ตาม เมืÉอพจิารณาผลการตรวจวดัรายเดือนในรอบ 10 ปี (ช่วงปี 
2556-2565) ทีÉสถานีมาบตาพุดเมอืงใหม่ และสถานี รพ.สต.มาบตาพุด พบว่าในช่วง 3 เดอืนอนัตราย 
(เดือนกรกฎาคม-กันยายน) มกัจะพบค่าสูง ส่วนสถานีตากวนจะพบค่าสูงเฉพาะบางเดือนในช่วง  
3 เดอืนอนัตราย ดงันั Êนในปี 2565 จงึไดเ้พิÉมการเฝ้าระวงัทีÉสถานีศูนยบ์รกิารสาธารณสุขบา้นตากวน   
 เมืÉอพิจารณาสถิติการแจ้งข้อมูลการดําเนินกิจกรรมพิเศษของโรงงานทีÉเกีÉยวข้องกับสาร  
1,3-บิวทาไดอีน ทีÉแจ้งมายังสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ในช่วงปี 2561-2564 พบว่า  
การ Shutdown / Turnaround นั Êนค่อนข้างมีการกระจายการดําเนินงานไปในแต่ละเดือนในรอบปี 
กล่าวคอื โรงงานไมไ่ดม้กีจิกรรม Shutdown / Turnaround อย่างหนาแน่นในช่วง 3 เดอืนอนัตราย  
 นอกจากนีÊ จากสถติขิอ้มูลด้านอุตุนิคมวทิยาจากรถโมบายของการนิคมอุตสาหกรรม ตั Êงแต่ปี 
2561–2565 ต่อเนืÉองตลอด 24 ชั Éวโมง (N > 30,000) ในพืÊนทีÉมาบตาพุด แสดงให้เหน็ว่า ความเรว็ลม 
ทิศทางลม และอุณหภูมิ มีแนวโน้มพิเศษในช่วง 3 เดือนอันตราย ทั ÊงนีÊ คณะทํางานโครงการ CoP  
ยงัขาดขอ้มูลการตรวจวดัอุตุนิยมวทิยาทีÉสําคญั ทีÉมผีลต่อความเข้มข้นของสารเคมใีนบรรยากาศ คอื 
Planetary Boundary Layer (PBL) 
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2) ผลการตรวจวดัสารเบนซีน ในบรรยากาศโดยทั Éวไป ในเวลา 24 ชั Éวโมง ช่วงเดือนมกราคม-
สงิหาคม 2565 ในพืÊนทีÉชุมชน ทีÉตรวจวดัโดยกรมควบคุมมลพษิ พบว่า ส่วนใหญ่มคี่าไม่เกินค่าเฝ้าระวงั  
(ทีÉกําหนดไว้ไม่เกิน 7.6 ไมโครกรมั/ลูกบาศก์เมตร) ยกเว้น ผลการตรวจวดัในเดือนสงิหาคม 2565  
ทีÉสถานีหมู่บ้านพเกตุ ซึÉงมคี่า 8.40 ไมโครกรมั/ลูกบาศก์เมตร  
 สถานีทีÉส่งผลต่อค่าเฉลีÉยรายปี คอื สถานีบ้านพลง ซึÉงเมืÉอพจิารณาผลการตรวจวดัรายเดอืน
ในรอบ 10 ปี (ช่วงปี 2556-2565) ทีÉสถานีบ้านพลง พบว่าในช่วง 3 เดือนอนัตราย (เดือนกรกฎาคม-
กนัยายน) มกัจะพบค่าสูง อย่างไรก็ตาม จากผลการตรวจวดัเกินค่าเฝ้าระวงัในเดอืนสงิหาคม 2565  
จึงได้เพิÉมการเฝ้าระวงัทีÉสถานีหมู่บ้านนพเกตุ 
 เมืÉอพิจารณาสถิติการแจ้งข้อมูลการดําเนินกิจกรรมพิเศษของโรงงานทีÉเกีÉยวข้องกับสาร  
เบนซนี ทีÉแจง้มายงัสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ในช่วงปี 2561-2564 พบว่าการ Shutdown / 
Turnaround นั Êนค่อนขา้งมกีารกระจายการดาํเนินงานไปในแต่ละเดอืนในรอบปี กล่าวคอื โรงงานไม่ได้มี
กจิกรรม Shutdown / Turnaround อย่างหนาแน่นในช่วง 3 เดอืนอนัตราย 
 นอกจากนีÊ จากสถติขิอ้มูลด้านอุตุนิคมวทิยาจากรถโมบายของการนิคมอุตสาหกรรม ตั Êงแต่ปี 
2561–2565 ต่อเนืÉองตลอด 24 ชั Éวโมง (N > 30,000) ในพืÊนทีÉมาบตาพุด แสดงให้เหน็ว่า ความเรว็ลม 
ทิศทางลม และอุณหภูมิ มีแนวโน้มพิเศษในช่วง 3 เดือนอันตราย ทั ÊงนีÊ คณะทํางานโครงการ CoP  
ยงัขาดขอ้มูลการตรวจวดัอุตุนิยมวทิยาทีÉสําคญั ทีÉมผีลต่อความเข้มข้นของสารเคมใีนบรรยากาศ คอื 
Planetary Boundary Layer (PBL) 
 
 ข้อคิดเหน็/ข้อเสนอแนะจากทีÉประชุม 

– ผูแ้ทนสถาบนัปิโตรเลยีมแห่งประเทศไทย สอบถามเรืÉอง PBL โดยหากคณะทํางานฯ ไดร้บัขอ้มูล
มาแล้วจะมผีลต่อการวเิคราะห์ค่า 1,3-บิวทาไดอีน ในพืÊนทีÉอย่างไรบ้าง ซึÉงคณะทํางานฯ  ได้ให้ข้อมูล
เพิÉมเตมิว่า เมืÉอมลสารปรมิาณหนึÉง ๆ หากอยู่ใน PBL ทีÉมรีะดบัความสูงจากพืÊนดนิมาก กจ็ะทําให้มลสาร
นั Êนมคีวามเจอืจางมากกว่าอยู่ใน PBL ทีÉมรีะดบัความสูงจากพืÊนดนิตํÉา และโดยปกตแิลว้ระดบัความสูงของ 
PBL ในเวลากลางคนืจะตํÉากว่าเวลากลางวนั  
 ทั ÊงนีÊ คณะทํางานโครงการ CoP ได้เคยเขา้ไปหารอืกบั ดร.ศกัดา (กรมควบคุมมลพษิ) ในเรืÉองนีÊ 
ซึÉงพบว่า ไม่มหีน่วยงานได้ทีÉมกีารตรวจวดัระดบั PBL และขอ้มูลหน่วยงานมอียู่ ณ ขณะนีÊเป็นขอ้มูลจาก
แบบจาํลองทางคณิตศาสตรข์องประเทศสหรฐัอเมรกิาซึÉงหากนํามาใชก้บัพืÊนทีÉจะทําให้มคีวามไม่แน่นอนสูง 
เนืÉองจากมสีภาพภูมศิาสตรแ์ละระดบัความสงูของชั ÊนบรรยากาศทีÉแตกต่างกนั 

– ผู้แทนสถาบันปิโตรเลียมแห่งประเทศไทย ให้ข้อเสนอแนะว่า มีข้อมูลการศึกษาทีÉระบุว่า  
หาก Wind Speed มากกว่า 5 เมตร/วนิาท ีจะทําใหส้ารในบรรยากาศกระจายตวัไดด้ขีึÊน แต่ Wind Speed 
เฉลีÉยของพืÊนทีÉมาบตาพุดจะอยู่ทีÉประมาณ 2-3 เมตร/วนิาที จึงควรนําข้อมูลการศึกษาอืÉน ๆ มาอ้างอิง
ประกอบดว้ย  
 สําหรับ Wind Direction เดิมเคยมีการอธิบายด้วยการใช้ Model และฐานข้อมูลของ กนอ.  
ซึÉงคณะทาํงานไดม้กีารใชว้ธิดีงักล่าวหรอืไม่  
 ส่วน Temperature โดยปกตเิมืÉออุณหภูมสิูงจะทําให้มลสารในบรรยากาศมคี่าสูง แต่จากกราฟ
ในช่วง 3 เดอืนอนัตราย ซึÉงแสดงใหเ้หน็ว่าอุณหภูมลิดลง แต่กลบัมคี่า 1,3-บวิทาไดอนีสงู จงึฝากใหเ้ป็น
ข้อสงัเกต ทั ÊงนีÊ คณะทํางานได้อธิบายเพิÉมเติมว่า Temperature ในกราฟคอือุณหภูมขิองสถานีทีÉเป็น 
Receptor ซึÉงเมืÉอมลสารอยู่ในสภาวะทีÉอุณหภูมติํÉาจะทําให้การสลายตวั (degradation) จงึเป็นไปไดย้าก 
สง่ผลใหพ้บค่า1,3-บวิทาไดอนีในบรรยากาศสงู 
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– ผูแ้ทนกรมควบคุมมลพษิ ไดใ้หข้อ้เสนอแนะว่า จากสถติกิารแจง้ขอ้มูลการดําเนินกจิกรรมพเิศษ
ของโรงงานทีÉแจง้มายงัสาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ในช่วงปี 2561-2564 ทางคณะทาํงานควร
ศึกษารายละเอียดเพิÉมเติมว่า กิจกรรมใดทีÉมีนัยสําคัญต่อค่าสาร 1,3-บิวทาไดอีน และสารเบนซีน 
ในบรรยากาศ ในช่วง 3 เดอืนอนัตราย เช่น การลา้งถงักกัเกบ็หรอืถงัปฏกิริยิา เป็นตน้ 
 สาํหรบัตารางแสดงผลตรวจวดัสาร 1,3-บวิทาไดอนี และสารเบนซนี ควรพจิารณาปรบัสเกลของ
การแสดงค่าเพืÉอใหเ้หน็ความแตกต่างมากขึÊนระหว่างพืÊนทีÉนิคมอุตสาหกรรมกบัพืÊนทีÉชุมชน เนืÉองจากทั Êง
สองบรเิวณมคี่าตรวจวดัค่อนขา้งต่างกนัมาก 
 
3.2  การดาํเนินงานจดัการการระบายไอสาร 1,3-บิวทาไดอีนและสารเบนซีนตามมาตรการ CoP 
ของโรงงานทีÉหยุดซ่อมบาํรงุ 

การประชุมในครั ÊงนีÊมีการนําเสนอการดําเนินงานจดัการการระบายไอสาร 1,3-บิวทาไดอีนและ 
สารเบนซีนตามมาตรการ CoP ของโรงงานทีÉหยุดซ่อมบํารุง (Shutdown/Turnaround) ของ 1 บรษิัท 
ได้แก่  บริษัท  พีทีที โกลบอล  เคมิคอล  จํากัด  (มหาชน )  สาขา  4 ซึÉ งมีการ  Major Shutdown  
โรง Aromatics 1 ในช่วงวนัทีÉ 31 พฤษภาคม 2565 ถึงวนัทีÉ 30 มิถุนายน 2565 โดยบรษิ ัทฯ ได้นํา
มาตรการ CoP ไปใช ้ดงันีÊ 

– ทาํ Steam Out เพืÉอไล่ก๊าซหรอืของเหลว ออกจากกระบวนการผลติไปยงั Flare 
– ตรวจวดั VOCs ในขั Êนตอน First Line Break ซึÉงผลตรวจวดัไดต้ามเกณฑ์ 
– ตรวจวดัเพืÉอเฝ้าระวงัสารเบนซนี บรเิวณรมิรั Êวโรงงาน 

 ผลการตรวจวดัสารเบนซนีบรเิวณรมิรั Êวทั Êง 4 ดา้นของบรษิทัฯ ไดแ้ก่ ทศิเหนือ ทศิใต้ ทศิตะวนัออก 
และทศิตะวนัตก พบว่า ในช่วงทีÉมกีาร Shutdown, Maintenance และ Start Up บรเิวณรมิรั Êวของบรษิทั 
หลายดา้นมคี่าสารเบนซนีเกนิค่าเฝ้าระวงั 24 ชั Éวโมง (ทีÉกําหนดไวไ้ม่เกนิ 5.3 ไมโครกรมั/ลูกบาศกเ์มตร) 
อย่างไรก็ตาม ผลการตรวจวดัในพืÊนทีÉชุมชน 3 สถานี ได้แก่ ชุมชนวดัโสภณ ชุมชนตลาดลาว และ
โรงไฟฟ้า GLOW พบว่า สารเบนซีนมีค่าไม่เกินค่าเฝ้าระวัง 24 ชั Éวโมง (ทีÉกําหนดไว้ไม่เกิน 5.3 
ไมโครกรมั/ลูกบาศกเ์มตร) 

สําหรบัการตรวจวดั VOCs Fugitives Emission หลงัจากการ Major Shutdown ดําเนินการไปแล้ว
กว่ารอ้ยละ 90 และจะเสรจ็สิÊนในช่วงปลายเดอืนกนัยายน 2565 
 
 ข้อคิดเหน็/ข้อเสนอแนะจากทีÉประชุม 

– ผู้แทนกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้ให้ข้อเสนอแนะเรืÉองการเพิÉมเติมรายละเอียดว่า กิจกรรมใด 
ในช่วงเวลาใด และบรเิวณใดของโรงงานทีÉทําให้เกดิการฟุ้งกระจายของสารเบนซีน เพืÉอเป็นการวเิคราะห์
ความสมัพนัธ์ของค่าสารเบนซีนทีÉตรวจวดัได้ กบักจิกรรม/อุปกรณ์ทีÉเกีÉยวข้อง รวมทั ÊงเพืÉอเป็นขอ้มูลให้
โรงงานไดบ้นัทกึไวเ้องดว้ย 
 
ระเบียบวาระทีÉ 4 เรืÉองเพืÉอพิจารณา 
4.1 การหารือแนวทางดาํเนินการสาํหรบัช่วง 3 เดือนอนัตราย 
 จากข้อมูลทีÉคณะทํางานโครงการ CoP ได้นําเสนอในวาระทีÉ 3.2 จึงนํามาสู่การหารือแนวทาง
ดาํเนินการสาํหรบัช่วง 3 เดอืนอนัตราย 
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 ข้อคิดเหน็/ข้อเสนอแนะจากทีÉประชุม 
– ผู้แทนกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้ให้ขอ้เสนอแนะเรืÉองการวเิคราะห์ว่ากิจกรรมใดทีÉมนีัยสําคญั 

ต่อค่าสาร 1,3-บวิทาไดอนี และสารเบนซนีในบรรยากาศ ในช่วง 3 เดอืนอนัตราย เสนอแนะใหโ้รงงาน
พจิารณาเลืÉอนแผน Shutdown / Turnaround ไปดําเนินการในเดอืนอืÉน ๆ ทีÉไม่ใช่ช่วง 3 เดอืนอนัตราย 
รวมทั Êงเสนอแนะใหใ้ชข้อ้มลูภูมอิากาศระดบัสงูจากสถานีบางนาของกรมอุตุนิยมวทิยา 

– ประธาน PMC และผูแ้ทนการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ไดใ้หข้อ้มูลว่าปัจจุบนั 
กนอ. อยู่ในระหว่างการจดัทําประกาศแนวทางการดําเนินการสําหรบัรายงานขอ้มูลในช่วงการซ่อมบํารุงย่อย / 
หยุดซ่อมบํารุง / ซ่อมบํารุงใหญ่ ซึÉงมรีายละเอียดทีÉเกีÉยวข้องกบัเรืÉองความปลอดภยัและการควบคุม
สารอนิทรยีร์ะเหย โดยหากจะมกีารประกาศใชก้จ็ะแจง้ใหผู้ป้ระกอบการไดร้บัทราบต่อไป 
 
ระเบียบวาระทีÉ 5 เรืÉองเพืÉอทราบ 
 ไม่มเีรืÉองเพืÉอทราบ 
 
ระเบียบวาระทีÉ 6 เรืÉองอืÉน ๆ  
6.1  กาํหนดการประชุมคณะกรรมการฯ ครั Êงถดัไป 
 กําหนดการประชุมคณะกรรมการฯ ครั Êงถดัไป (ครั ÊงทีÉ 5/2565) จะจดัในวนัองัคารทีÉ 29 พฤศจกิายน 
2565 เวลา 10.00-12.00 น. สาํหรบัสถานทีÉประชุมหากกําหนดแน่นอนแลว้จะแจง้ใหท้ราบต่อไป 
 

***************************************************************** 



(ร่าง) ระเบียบวาระการประชุม 

คณะกรรมการบริหารโครงการนําร่องเพืÉอจดัการการระบายไอสาร 1,3–บิวทาไดอีน  
และสารเบนซีน โดยใช้มาตรการ CoP ครั ÊงทีÉ 5/2565 

ในวนัพฤหสับดีทีÉ 8 ธนัวาคม 2565 เวลา 10.00-12.00 น.  
ณ ห้องประชุมอทุยั สาํนักงานนิคมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ อ.เมืองระยอง จงัหวดัระยอง 

และผ่านสืÉออิเลก็ทรอนิกส ์Microsoft Teams Meeting 

______________________________________________________________________________ 

 

ระเบียบวาระทีÉ 1   เรืÉองประธานแจ้งเพืÉอทราบ 

1.1 การประกาศใชก้ฎหมาย CoP 3 ฉบบั ไดแ้ก่  
1) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง การควบคุมการใชห้อเผาทิÊง พ.ศ. 2565 
2) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง การควบคุมการระบายไอสารอนิทรยีร์ะเหยจากถงักกัเกบ็ พ.ศ. 2565 
3) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง การควบคุมการระบายไอสารอนิทรยี์ระเหยจากการซ่อมบํารุง 

พ.ศ. 2565 
 

ระเบียบวาระทีÉ 2   เรืÉองรบัรองรายงานการประชุม 

2.1 การรบัรองรายงานการประชุมคณะกรรมการฯ ครั ÊงทีÉ 4/2565 เมืÉอวนัทีÉ 20 กนัยายน 2565 
 

ระเบียบวาระทีÉ 3   เรืÉองสืบเนืÉอง 
3.1 การดาํเนินงานวเิคราะหข์อ้มลูคุณภาพอากาศ และตดิตามการดาํเนินงาน CoP 
3.2 การดาํเนินงานจดัการการระบายไอสาร 1,3-บวิทาไดอนีและสารเบนซนี ตามมาตรการ CoP ของโรงงาน
ทีÉหยุดซ่อมบํารุง และกิจกรรมอืÉน ๆ ทีÉต้องควบคุม VOCs (เช่น การเปิดอุปกรณ์เพืÉอตรวจสอบ/ทําความ
สะอาด เป็นตน้) 
 
ระเบียบวาระทีÉ 4   เรืÉองเพืÉอพิจารณา 
- ไม่มเีรืÉองเพืÉอพจิารณา 
 
ระเบียบวาระทีÉ 5   เรืÉองเพืÉอทราบ 

 - ไม่มเีรืÉองเพืÉอทราบ 
 
ระเบียบวาระทีÉ 6   เรืÉองอืÉน ๆ  
6.1 กําหนดการประชุมคณะกรรมการฯ ครั Êงถดัไป 
 
หมายเหตุ : กําหนดการอาจมกีารปรบัเปลีÉยนตามความเหมาะสม 

 

การประชุมคณะกรรมการบริหารโครงการนําร่องเพืÉอจดัการการระบายไอสาร  
1,3 – บิวทาไดอีน และสารเบนซีน โดยใช้มาตรการ CoP ครั ÊงทีÉ 5/2565 

ในวนัพฤหสับดีทีÉ 8 ธนัวาคม 2565 เวลา 10.00-12.00 น. 
ณ ห้องประชุมอุทยั สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อ.เมอืงระยอง จงัหวดัระยอง 

และผ่านสืÉออเิล็กทรอนิกส์ Microsoft Teams Meeting

Link สาํหรบัเข้าร่วมการประชุม : shorturl.at/lRUW1  
Meeting ID: 460 764 925 199  

Passcode: NvKgEb 

 
หรือ Scan QR Code สาํหรบัเข้าร่วมการประชุม : 

 

 

 

Scan ทีÉนีÉ  เพืÉอเข้าร่วมการประชุม 

ผ่าน Microsoft Teams Meeting 

 
กติกาการเข้าประชุมทาง Microsoft Teams Meeting : 

1. กรุณาพมิพช์ืÉอ-สกุล และหน่วยงาน/สงักดั ลงในช่องแชท หรอืเปลีÉยนชืÉอทีÉใชใ้นการประชุมเป็นชืÉอ-สกุล    
ตามดว้ยหน่วยงาน/สงักดั 

2. ขอใหทุ้กท่านกดปิดเสยีงไมโครโฟนขณะเขา้ร่วมการประชุม 

3. หากท่านตอ้งการนําเสนอในทีÉประชุม สามารถเปิดเสยีงไมโครโฟนเพืÉอนําเสนอได้ 

สิÉงทีÉส่งมาด้วย  4 



T-MON-222028/SECOT  BEE-T222028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.2-8 

ตวัอย่างเอกสารการทบทวนเหตุการณ์อุบัตภิัย/อุบัตเิหตุ 

 

  



 
 
 
 
 
 
  



 
 



T-MON-222028/SECOT  BEE-T222028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.2-9 

เอกสารฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมา 

  











T-MON-222028/SECOT  BEE-T222028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.2-10 

หลกัเกณฑ์การพจิารณาคดัเลอืกหน่วยงานกลาง 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
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เอกสารควบคมุ 

ของ 

บริษทั บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร ์จาํกดั 
 

 

 

ระเบียบการปฏิบติังานการประเมินผู้ขายรายใหม่(ผู้ขายชั Êน 2 และชั Êน 3) 

Procedure for Evaluation of New Vendor  

(2nd Class Vendor and 3rd Class Vendor) 
 

 

เตรียมโดย   คุณ ผกามาส ทนัดอน 

 เจา้หน้าทีÉจดัหา 
  

  

ทบทวนโดย คุณ กฤษณะ ทองสดีา  
 ผูจ้ดัการสว่นจดัหา 2 

  

  

อนุมติัใช้โดย คุณ จติตมิา วฒันปาณี 
ผูจ้ดัการฝ่ายจดัหาและทะเบยีนบรษิทั 
 

 

  

 

 
รายละเอียดการแก้ไขเอกสาร 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

1. IDE-052/13 - ประกาศใชค้รั Êงแรก  
2. IDE-095/13 - แกไ้ขชืÉอย่อส่วนงานจาก CAP เป็น CP ตามประกาศของบรษิทัวนัทีÉ 03-06-13 

3. IDE-112/14 - เพิÉมหลกัการประเมนิ Contractor ใหม ่

   - แกไ้ข ตารางทีÉ 1 เนืÉองจากเพิÉมเตมิ การแบ่งขอบเขตการจดัซืÊอทีÉอยู่ในความรบัผดิชอบของส่วน 

จดัหา 1 และส่วนจดัหา 2 

4. IDE-465/14 - แกไ้ข ตารางทีÉ 1 ขอบเขตการจดัซืÊอทีÉอยู่ในความรบัผดิชอบของส่วนจดัหา 1 และ 2 

5. IDE-036/16 - แก้ไขการจดัเก็บเอกสารประกอบการพิจารณาคดัเลือกผู้ขายหรือผู้ให้บริการ  (I-CP- PR-F-

0004) เป็นบนัทกึคุณภาพ  

6.IDE-109/16 - เพิÉมเอกสารอา้งองิ / เอกสารสนับสนุนใหส้อดคลอ้ง กบัการใชง้านจรงิ 
-  เปลีÉยนการทําลายเอกสารต้นฉบับ  Vendor List / Vendor list for contractor เ ป็น  การ
ประทบัตรายกเลิกฉบบัเก่า แต่ยงัคงเก็บไวเ้ป็นหลกัฐานอา้งอิง 

7.IDE-083/17 - แกไ้ขผงังานการประเมนิผูข้ายรายใหม่เพอืใหส้อดคลอ้งกบัขั Êนตอนการปฏบิตังิาน 

8.IDE-134/17 - แกไ้ขชืÉอ Procedure ของเอกสารอา้งองิจาก I-MF-QA-P-0019 จาก Procedure for Technology 

เป็น Procedure for Technology Change 

   - ขอ้ 1.1 ยกเลกิการจดัเกบ็เอกสารแบบตอบรบัจาก Supplier เป็น บนัทกึคุณภาพ 

                             - ขอ้ 13 เพิÉมเตมิสําหรบัผูข้ายรายใหม่ของเคมภีณัฑ์และบรรจุภณัฑใ์หม่ตอ้งปฏบิตัติาม Procedure 

for Technology Change  

9.IDE-150/17 - แก้ไขเอกสารอ้างอิง I-MF-QA-P-0019 Procedure for Technology Change เป็น S-OMS-

SHE-P-0006 ระเบยีบปฏบิตังิานบรหิารการปรบัเปลีÉยน 

   - เพิÉมหลกัการในขอ้ 1.4 ในกรณีประเมนิผูข้ายเคมภีณัฑร์ายใหมห่รอืเคมภีณัฑใ์หม ่ใหเ้จา้หน้าทีÉ
จ ัดหาประสานงานขอ MSDS (Material Safety Data Sheet) จากผู้ขายและส่งให้ส่วนความ
ปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม  

10. IDE-077/19   - แกไ้ขเอกสารอา้งองิขอ้ 1 

   - แกไ้ขคาํจาํกดัความขอ้ 8.2, 8.3 และ 13 

   - แกไ้ขหลกัการขอ้ 1.4, 3.2.1 และ 13 

   - แกไ้ขขั Êนตอนการปฏบิตังิาน: การประเมนิผูข้ายชั Êน 2 ขอ้ 4.2 

11 IDE-122/20           -   แกไ้ขตําแหน่งผูท้บทวน และเพิÉมชืÉอผูอ้นุมตั ิ
- แกไ้ขคาํจาํกดัความขอ้ 3 และ 4 

- แกไ้ขตารางทีÉ 1 แสดงรายละเอยีดขอบเขตการจดัซืÊอทีÉอยู่ในความรบัผดิชอบของส่วนจดัหา 
1 และ 2 

- แกไ้ขเอกสารประกอบการพจิารณาคดัเลอืกผูข้าย 

12. IDE-362/20          -   เพิÉมเอกสารประกอบการพจิารณาคดัเลอืกผูใ้หบ้รกิาร (ISO/IEC 17025) 

13. IDE-054/21        -   เพิÉมเตมิหลกัการ ผูข้ายรายใหม่ของเคมภีณัฑแ์ละบรรจุภณัฑใ์หม่สาํหรบัผลติภณัฑเ์กรดใหม่ 
14. IDE-130/21        -   แกไ้ขชืÉอย่อฝ่ายจาก CP เป็น PR และแกไ้ขชืÉอผูจ้ดัเตรยีม ทบทวน และอนุมตัิ 
15. IDE-021/22 - แกไ้ขตารางทีÉ 1 รายละเอยีดขอบเขตการจดัซืÊอทีÉอยู่ในความรบัผดิชอบของส่วนจดัหา 1 และ 2 
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16. IDE-184/22         - เปลีÉยน Logo เป็น BEE และแกช้ืÉอบรษิทัเป็น บเีอสท ีเอเนออส อลิาสโตเมอร ์จาํกดั  
          และแกไ้ขชืÉอย่อบรษิทัเป็น BEE  

          - แกไ้ขตวัย่อบรษิทั JSR เป็น ENS 

          - แกไ้ขรหสัเอกสารอา้งองิจาก S-MF-MOC-P-0001 เป็น S-SHE-MOC-P-0001 
    

ระเบียบการปฏิบติังานการประเมินผู้ขายรายใหม่ (ผู้ขายชั Êน 2 และชั Êน 3) 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

วตัถปุระสงค ์

1. เพืÉอใหม้ั Éนใจว่าการประเมนิผูข้ายรายใหม่สําหรบัสนิคา้ชั Êน A และ Contractor จะเป็นไปตามขั Êนตอน
ทีÉกําหนด  

2. เพืÉอใหม้ั Éนใจว่าการประเมนิผูข้ายชั Êน 2 สาํหรบัสนิคา้ชั Êน A จะเป็นไปตามขั ÊนตอนทีÉกําหนด  
3. เพืÉอให้มั Éนใจว่าผู้ขายรายใหม่ต้องผ่านการประเมนิและได้รบัการอนุมตัิให้อยู่ใน Vendor List และ 

Vendor List for Contractor ก่อน จงึจะสามารถทาํการซืÊอ-ขายได ้ 
 

ขอบเขต 

1. ระเบียบการปฏิบัติงานนีÊครอบคลุมกิจกรรมการประเมินผู้ขายรายใหม่สําหรับสินค้าชั Êน A และ 
Contractor รวมถึงขั ÊนตอนการอนุมัติและกําหนดชืÉอ ให้อยู่ ใน  Vendor List / Vendor List for 

Contractor  

2. ระเบยีบการนีÊครอบคลุมกจิกรรมประเมนิผูข้ายชั Êน 2 ทีÉจะทาํการซืÊอขายดว้ย 

 
เอกสารอ้างอิง 

1. S-SHE-MOC-P-0001 ระเบยีบปฏบิตังิานบรหิารการปรบัเปลีÉยน 
2. I-PR-PR-P-0001 ระเบยีบการปฏบิตังิานการจดัซืÊอทั Éวไป 

3. I-PR-PR-P-0003 ระเบยีบการปฏบิตังิานการจดัซืÊอเคมภีณัฑ์ 
4. I-MF-QA-P-0016 ระเบยีบการปฏบิตังิานการตรวจตดิตามคุณภาพภายนอก 

   
เอกสารสนับสนุน 

1.  I-PR-PR-F-0003 Vendor Survey Form 

2. I-PR-PR-F-0004 เอกสารประกอบการพจิารณาคดัเลอืกผูข้ายหรอืผูใ้หบ้รกิาร 
3.        I-PR-PR-F-0005           Contractor Evaluation Form 

4. I-PR-PR-F-0017 Vendor Evaluation Form (Technical) 
5. I-PR-PR-F-0018 Vendor Evaluation Form (Commercial) 
6. I-PR-PR-F-0006 Vendor List 

7.  I-MF-QA-F-0009 Check List for External Audit 

8. I-PR-PR-S-0001 รายการสนิคา้ชั Êน A 
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คาํจาํกดัความ 

1. บริษทัฯ หมายถึง บรษิทั บเีอสท ีเอเนออส อลิาสโตเมอร ์จาํกดัเท่านั Êน 

2. ผู้ขาย หมายถงึ ผูข้ายสนิคา้หรอืผูใ้หบ้รกิาร รวมถงึผูผ้ลติและตวัแทนจาํหน่าย (Agent) 

3. ผู้จดัการส่วนจดัหา 1 มหีน้าทีÉดแูลรบัผดิชอบการจดัซืÊอตามรายละเอยีดในตารางทีÉ 1 และรบัผดิชอบ
ในการจดัหาวตัถุดบิ และสาธารณูปโภค รวมถงึการรบัผดิชอบดแูลรายการระหว่างกนัของบรษิทั 
(BEE / BST / ENS) 

4. ผู้จดัการส่วนจดัหา 2 มหีน้าทีÉดูแลและรบัผดิชอบการจดัซืÊอตามรายละเอยีดในตารางทีÉ 1 และการ
ขายเศษซาก รวมถงึดาํเนินพธิกีารการนําเขา้สนิคา้ และการนําเขา้ภายใตส้ทิธปิระโยชน์จากทางกรม
สง่เสรมิการลงทุน 

5. เจ้าหน้าทีÉส่วนจดัหา หมายถงึ เจา้หน้าทีÉสงักดัส่วนจดัหา 1 หรอื เจา้หน้าทีÉสงักดัส่วนจดัหา 2 ซึÉงมี
หน้าทีÉจดัหาสนิคา้ในความรบัผดิชอบของ สว่นจดัหา 1 หรอื สว่นจดัหา 2 (ดงัตารางทีÉ 1) 

6. สินค้า หมายถงึ สนิคา้หรอืบรกิารทีÉสว่นจดัหาเป็นผูร้บัผดิชอบในการจดัซืÊอ 

7. สินค้าชั Êน A หมายถึง สนิค้าและบรกิารทีÉมผีลต่อคุณภาพของผลิตภณัฑ์และ/หรอืมผีลกระทบต่อ
สิÉงแวดล้อม อาชวี อนามยัและความปลอดภยั แบ่งออกเป็น 5 ประเภท คอื 1) อุปกรณ์และอะไหล่ 
2) เคมีภัณฑ์ 3) บรรจุภัณฑ์ และ 4) การสอบเทียบเครืÉองมือ 5) การกําจัดเศษซากทีÉจัดเป็น 
Hazardous waste โดยมรีายชืÉอในรายการสนิค้าชั Êน A (I-PR-PR-S-0001) ซึÉงต้องจดัซืÊอจากผู้ขาย
ชั Êน 1 หรอืชั Êน 2 ใน Vendor List หรอืผูข้ายอืÉนทีÉไดร้บัการอนุมตัแิลว้แต่กรณี 

8. Vendor List หมายถงึ รายชืÉอผูข้ายสนิคา้ชั Êน A ใน Vendor List (I-PR-PR-F-0006) แบ่งเป็น 

8.1 ผู้ขายชั Êน 1 หมายถงึ ผูข้ายรายปัจจุบนัทีÉถูกประเมนิแลว้ “ผ่าน” โดยสามารถซืÊอ/รบับรกิารได้
ทนัท ีเมืÉอตกลงเงืÉอนไขได ้ 

8.2 ผู้ขายชั Êน 2 หมายถงึ 
 ผูข้ายรายใหม่ทีÉถูกประเมนิแลว้ “ผ่าน/ผ่านแบบมเีงืÉอนไข”  
 ผูข้ายรายปัจจบุนัทีÉถูกกําหนดสถานะเป็นชั Êน 2  

 ผูข้ายรายปัจจบุนัทีÉถูกกําหนดสถานะเป็นชั Êน 1 แลว้ถูกประเมนิปรบัลด
สถานะเป็นชั Êน 2  

  หากจะทําการซืÊอสนิค้าจากผู้ขายชั Êน 2 ต้องทําบนัทึก(Memo) หรอือเีมลล์ เพืÉอขอ
อนุมตัิจากผู้จดัการส่วนของผู้ขอซืÊอ และ ผู้จดัการฝ่ายจดัหาและทะเบียนบรษิัท  (ยกเว้น
เคมภีณัฑ์และบรรจุภณัฑ์ ต้องได้รบัการอนุมตัจิากผู้จดัการส่วนการวางแผนการผลติและ
บรหิารผลิตภณัฑ์, ผู้จดัการส่วนวศิวกรรมกระบวนการผลิต ผู้จดัการส่วนประกนัคุณภาพ 
ผูจ้ดัการฝ่ายโรงงาน และ ผูจ้ดัการฝ่ายจดัหาและทะเบยีนบรษิทั) 

ระเบียบการปฏิบติังานการประเมินผู้ขายรายใหม่ (ผู้ขายชั Êน 2 และชั Êน 3) 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

กรณีต้องการปรบัสถานะจากผูข้ายชั Êน 2 ขึÊนเป็นผูข้ายชั Êน 1 จะต้องมกีารซืÊอสนิคา้อย่าง
น้อย 2 ครั Êง และจะต้องทําการประเมนิผู้ขายตามแบบฟอร์ม I-PR-PR-F-0017 และ I-PR-

PR-F-0018 ก่อนดาํเนินการปรบัสถานะ  
 8.3 ผู้ขายชั Êน 3 หมายถงึ 

 - ผูข้ายรายใหม่ทีÉถูกประเมนิ แลว้ “ไม่ผ่าน” โดยบรษิทัฯ จะไม่ซืÊอ/รบับรกิารจากผูข้าย
ชั Êน 3 ยกเว้น ผูข้ายชั Êน 3 ทีÉผ่านการอนุมตัจิาก ผูจ้ดัการฝ่ายจดัหาและทะเบยีนบรษิทัให้
เป็นผูข้ายชั Êน 2 

 - ผู้ขายรายปัจจุบันทีÉมีสถานะเป็นผู้ขายชั Êน 1 หรือ 2 ทีÉถูกประเมินและถูกปรบัลด
สถานะให้เป็น Black List โดยบรษิัทฯ จะไม่ซืÊอ/รบับรกิารเป็นระยะเวลา ř ปีนับจาก
วนัทีÉถูกปรบัลดสถานะ เว้นแต่ได้รบัการอนุมตัิจาก ผู้จดัการฝ่ายจดัหาและทะเบียน
บรษิทัเป็นพเิศษ โดยจะตอ้งปฏบิตัติามระเบยีบการปฏบิตังิานนีÊใหม่   

9.  Vendor List for Contractor หมายถงึ รายชืÉอผูข้ายหรอืผูใ้หบ้รกิารทีÉตอ้งมกีารเขา้มาทํางานภาย 

ในบรษิทัฯ และไม่อยู่ในรายการสนิคา้ชั Êน A (I-PR-PR-S-0007) 

10. ผู้ประเมินสินค้า หมายถงึ พนกังานทีÉมหีน้าทีÉประเมนิผูข้ายแบ่งเป็น 

- สนิคา้ชั Êน A ทุกประเภท ยกเวน้ เคมภีณัฑแ์ละบรรจุภณัฑ ์ผูจ้ดัการสว่นของทีÉเกีÉยวขอ้งเป็นผู้
ประเมนิสนิคา้ดา้น Technical 

- สนิคา้ชั Êน A ประเภทเคมภีณัฑแ์ละบรรจุภณัฑ ์ ผูจ้ดัการสว่นประกนัคุณภาพ เป็นผูป้ระเมนิ
สนิคา้ดา้น Technical 

 -  งานจดัจา้งบริการ, งานจา้งเหมา ผูจ้ดัการสว่นของทีÉเกีÉยวขอ้งเป็นผูป้ระเมนิ 

11. PR หมายถงึ แบบ Purchase Requisition ทีÉใชใ้นการขออนุมตัจิดัซืÊอสนิคา้ผ่านระบบ ERP  

12.  PO หมายถงึ Purchase Order ทีÉใชใ้นการสั ÉงซืÊอสนิคา้ผ่านระบบ ERP ซึÉงเจา้หน้าทีÉสว่นจดัหาเป็นผู้
เตรยีม พรอ้มแนบรายละเอยีดการสั ÉงซืÊอสนิคา้ทีÉผ่านการทบทวนและอนุมตับินระบบ ERP 

13. ผู้อนุมติัซืÊอจากผู้ขายชั Êน 2 หมายถงึ ผูอ้นุมตักิารสั ÉงซืÊอสนิคา้ชั Êน A จากผูข้ายชั Êน 2 

- สนิคา้ชั Êน A ทุกประเภท ยกเวน้ เคมภีณัฑแ์ละบรรจุภณัฑ ์  ผูจ้ดัการสว่นของผูข้อซืÊอ และ
ผูจ้ดัการฝ่ายจดัหาและทะเบยีนบรษิทัเป็นผูอ้นุมตั ิ

- สนิคา้ชั Êน A ประเภทเคมภีณัฑแ์ละบรรจุภณัฑ ์ ผูจ้ดัการสว่นประกนัคุณภาพ ผูจ้ดัการฝ่าย
โรงงาน และผูจ้ดัการฝ่ายจดัหาและทะเบยีนบรษิทัเป็นผูอ้นุมตั ิ

ระเบียบการปฏิบติังานการประเมินผู้ขายรายใหม่ (ผู้ขายชั Êน 2 และชั Êน 3) 
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ตารางทีÉ 1 แสดงรายละเอยีดขอบเขตการจดัซืÊอทีÉอยู่ในความรบัผดิชอบของสว่นจดัหา 1 และ 2  
 รายละเอยีดการจดัซืÊอทีÉอยู่ในความรบัผดิของสว่นจดัหา 1 

1 การจดัซืÊอเคมภีณัฑท์ีÉใชใ้นกระบวนการผลติ และระบบสาธารณูปโภค 

2 การจดัซืÊอเคมภีณัฑใ์ชใ้นหอ้งปฏบิตักิารควบคุมคุณภาพ รวมถงึเคมภีณัฑท์ีÉใชร้่วมกบัอุปกรณ์ทีÉใชภ้ายในหอ้ง Lab 

3 การจดัซืÊออุปกรณ์และบรรจุภณัฑส์าํหรบัการบรรจุยางสงัเคราะห์ (Category Code = Packaging; PK) 

 
 รายละเอยีดการจดัซืÊอทีÉอยู่ในความรบัผดิของสว่นจดัหา 2 

1 การจดัซืÊอยานพาหนะทีÉนํามาใชใ้นบรษิทัฯ  
2 การจดัซืÊอชุดฟอรม์พนักงานทีÉโรงงาน  
3 การจดัซืÊออุปกรณ์เครืÉองเขยีนสาํนักงาน (Stationery) และจดัทาํแบบฟอรม์ชนิดต่างๆ  
4 การจดัจา้งผูร้บัเหมาตกแต่งสาํนักงาน และจดัซืÊออุปกรณ์สาํนักงานและเฟอรน์ิเจอร ์(Office Equipment and Furniture) 

5 การจดัซืÊอเครืÉองมอืและอุปกรณ์ทางไฟฟ้า (Electrical Equipment) 

6 การจดัซืÊอเครืÉองมอืและอุปกรณ์ทางดา้นความปลอดภยั (Safety Equipment) และอาชวีอนามยั 

7 การจดัซืÊอเครืÉองมอืและอุปกรณ์ทางเครืÉองกล (Mechanical Equipment) 

8 การจดัซืÊอเครืÉองมอืและอุปกรณ์ทางเครืÉองมอืวดั (Measuring Equipment) รวมทั Êงเคมภีณัฑท์ีÉใชใ้นอุปกรณ์เหล่านั Êน 
(ยกเวน้เคมภีณัฑท์ีÉใชร้่วมกบัอุปกรณ์ทีÉใชภ้ายในหอ้ง Lab) 

9 การจดัซืÊอและส่งซ่อมอุปกรณ์ทางหอ้งปฏบิตักิาร (Lab Equipment) 

10 การบรกิารและจดัจา้งผูร้บัเหมาทีÉเกีÉยวกบัการ Maintenance, Production และ Preventive Maintenance รวมถงึการรืÊอ
ถอนวสัดุอุปกรณ์และสิÉงก่อสรา้ง 

11 การจดัซืÊอ Spare Part ทีÉจดัเกบ็อยู่ในคลงัพสัดุ   
12 การจดัซืÊออุปกรณ์สืÉอสาร เช่น โทรศพัทม์อืถอื เครืÉองโทรสาร Trunk Mobile, Walkies Talkies 
13 การจดัซืÊอเครืÉองคอมพวิเตอรแ์ละอุปกรณ์เกีÉยวกบัคอมพวิเตอร์ 
14 การทาํสญัญา Internet, Program Computer 
15 การจดัซืÊอ Consumable, อุปกรณ์ และเครืÉองมอืต่างๆ ทีÉใชใ้นการทาํงานของส่วนงานต่างๆ 

16 การจดัจา้งตรวจสอบคุณภาพผลติภณัฑ ์และเคมภีณัฑ ์กบัหน่วยงานภายนอก  
17 การจดัจา้งผูร้บัเหมากําจดั Waste 

18 ค่าใชจ้่ายในการซ่อมแซม และบํารุงรกัษาต่าง ๆ  
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หลกัการ 

1. เจ้าหน้าทีÉส่วนจดัหา มหีน้าทีÉจดัส่งเอกสารใหผู้ข้ายสนิคา้ชั Êน A รายใหม่ หรอืงานจดัจา้งบรกิาร, งาน
จา้งเหมาทีÉตอ้งมกีารเขา้มาทาํงานภายในบรษิทัฯ รายใหม่ และตดิตามเอกสารอืÉนๆ ดงันีÊ 
1.1 จดัส่งเอกสารคู่มอืความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม (Safety, Health & Environment 

Manual for Contractor) สาํหรบัผูร้บัเหมา  
1.2 จดัส่งเอกสาร Vendor Survey Form (I-PR-PR-F-0003) ให้ผู้ขายกรอกรายละเอยีดเพืÉอนํามาใช้

ในการพจิารณา 

1.3 ตดิตามเอกสารประกอบการพจิารณาคดัเลอืกผูข้ายหรอืผูใ้หบ้รกิาร (I-PR-PR-F-0004) เพืÉอนํามา
ประกอบการพจิารณาและจดัเกบ็เป็นบนัทกึคุณภาพ โดยมขีอ้มลูตามรายละเอยีด (ถา้ม)ี ดงันีÊ  

- สาํเนาเอกสารจดทะเบยีนภาษมีลูค่าเพิÉม (ภ.พ.20) 
- สาํเนา ภ.พ.01 หรอื ภ.พ.09 กรณีทีÉมกีารเปลีÉยนชืÉอหรอืทีÉอยู่ใหม่ 
- หนงัสอืรบัรองบรษิทั ของผูป้ระกอบการ  ฉบบัล่าสุด  
- เอกสารแนะนําบริษัท เช่น Brochure, Catalog หรือ  Organization Chart, ผลงาน 

และ/หรอืประวตักิารทาํงานของบรษิทั  
- แบบสอบถามการดาํเนินงานดา้นอาชวีอนามยัและความปลอดภยั 

- สํ า เ น า ใ บ รั บ ร อ ง ด้ า น ร ะ บ บ คุ ณ ภ า พ ม า ต ร ฐ า น  ISO- 14001,   
TIS/OHSAS18000 หรอืแผนทีÉจะทาํ 

- เอกสารอืÉน ๆ  
      สําหรบัผู้ขายเคมีภณัฑ์หรอืบรรจุภณัฑ์รายใหม่ จะต้องมสีําเนาใบรบัรองด้านระบบมาตรฐาน

คุณภาพ ISO-9001 หรอืระบบทีÉเทยีบเท่า เพืÉอนํามาประกอบการพจิารณาคดัเลอืกผูข้ายเสมอ  
 

  สําหรบังานสอบเทยีบเครืÉองมอืวดัในหอ้งปฎบิตักิาร จะต้องมสีําเนาใบรบัรองดา้นระบบมาตรฐาน
คุณภาพความสามารถห้องปฏิบัติการในการดําเนินการทดสอบและ/หรือสอบเทียบ  ISO/IEC 

17025 หรอืระบบทีÉเทยีบเท่า เพืÉอนํามาประกอบการพจิารณาคดัเลอืกผู้ใหบ้รกิารเสมอ เวน้เสยีแต่
ว่าผูใ้หบ้รกิารสอบเทยีบเครืÉองมอืวดัจะเป็นผูผ้ลติของเครืÉองมอืชนิดนั Êน 

 

1.4  ในกรณีประเมนิผู้ขายเคมภีณัฑ์รายใหม่ หรอืเคมภีณัฑ์ใหม่ ให้เจ้าหน้าทีÉจดัหาประสานงานขอ              
SDS (Safety Data Sheet) จากผูข้ายและสง่ใหส้ว่นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม  
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2. เจ้าหน้าทีÉส่วนจดัหา 

2.1 เมืÉอต้องการจดัซืÊอสินค้าชั Êน A จากผู้ขายรายใหม่และผู้ขายชั Êน 2 ให้ดําเนินการประเมินตาม
ขั ÊนตอนของระเบยีบการปฏบิตังิานนีÊก่อนโดยใชเ้อกสารตามขอ้ 1  ประกอบการพจิารณาประเมนิ 
จึงสามารถตกลงสั ÉงซืÊอตามระเบียบการปฏิบัติงานการจัดซืÊอทั Éวไป (I-PR-PR-P-0001) หรือ
ระเบยีบการปฏบิตังิานการจดัซืÊอเคมภีณัฑแ์ละบรรจุภณัฑ ์(I-PR-PR-P-0003)  

2.2 สําหรบังานจดัจ้างบรกิาร, งานจา้งเหมา ก่อนทีÉจะมกีารเขา้มาทํางานภายในบรษิทัฯ ใหร้วบรวม
เอกสารประกอบการพจิารณาคดัเลอืกผู้ขายหรอืผู้ให้บรกิาร (I-PR-PR-F-0004) ส่งหน่วยงานทีÉ
เปิด PR ทีÉได้ขออนุมตัใิห้ดําเนินการจดัจ้าง และผู้จดัการส่วนความปลอดภยั  อาชวีอนามยัและ
สิÉงแวดลอ้ม หรอืสงูกว่า พจิารณาลงนามร่วมกนั และจดัเกบ็เป็นบนัทึกคณุภาพ 

 
3. หลกัเกณฑก์ารประเมนิผูข้ายสนิคา้ชั Êน A รายใหม่และผูข้ายชั Êน 2 ใน Vendor Evaluation Form (I-PR-

PR-F-00017/18) มรีายละเอยีดดงันีÊ  
 

3.1. หวัข้อการประเมิน ประกอบดว้ย  
3.1.1. Technical ได้แก่ คุณภาพ ยีÉห้อ ข้อกําหนดทางด้านเทคนิค การใส่ใจด้านความ

ปลอดภยั อาชวีอนามยั สิÉงแวดลอ้มและพลงังาน เป็นตน้ โดยผูป้ระเมนิสนิคา้    

3.1.2. Commercial ไดแ้ก่ ราคา ปรมิาณ คลงัสนิคา้ การสง่มอบ และการบรกิาร เป็นตน้  
  โดยเจา้หน้าทีÉสว่นจดัหาเป็นผูร้วบรวมขอ้มลูและประเมนิ  

3.2. การกาํหนดสถานะผู้ขาย  
3.2.1. กรณีผู้ขายรายใหม่ การกําหนดสถานะ มหีลกัการดงันีÊ  

 
สถานะผูข้าย Technical Commercial 

สถานะ ชั Êน ผ่าน ผ่านแบบมเีงืÉอนไข ผ่าน ผ่านแบบมเีงืÉอนไข 

ผ่าน 2 X - X - 

ผ่านแบบมเีงืÉอนไข 2 X - - X 

  - X X - 

  - X - X 

-  ผูข้ายรายใหม่ทีÉมสีถานะผ่าน หรอืผ่านแบบมเีงอืนไข จะถูกกําหนดสถานะเป็นผูข้ายชั Êน 2 

และใหด้าํเนินการสั ÉงซืÊอตามขั Êนตอนการปฏิบติังาน: การประเมินผู้ขายชั Êน Ś (ข้อ 1)  
 - และหากมกีารซืÊอ/รบับรกิารแลว้ 2 ครั Êง ใหท้าํการประเมินผูข้ายเพืÉอปรบัสถานะตามขอ้ 
3.2.2 
 - นอกนั Êนถอืว่า “ไม่ผ่านการประเมนิ” โดยจะถูกกําหนดเป็นผูข้ายชั Êน 3 
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3.2.2 กรณีปรบัสถานะของผู้ขายชั Êน 2 การกําหนดสถานะมหีลกัการดงันีÊ  
สถานะผูข้าย Technical Commercial 

สถานะ ชั Êน ผ่าน ผ่านแบบมเีงืÉอนไข ผ่าน ผ่านแบบมเีงืÉอนไข 

ผ่าน 1 X - X - 

ผ่านแบบมเีงืÉอนไข 2 X - - X 

  - X X - 

  - X - X 

  - นอกนั Êนถอืว่า “ไม่ผ่านการประเมนิ” โดยจะถูกกําหนดเป็นผูข้ายชั Êน 3 
 
4  การประเมนิ Contractor รายใหม่ สาํหรบังานจดัจา้งบรกิาร, งานจา้งเหมา ทีÉมกีารเขา้มาทํางานภายใน

บรษิทัฯ ใน Contractor Evaluation Form (I-PR-PR-F-0005) มหีลกัการดงันีÊ 
4.1  คะแนนเตม็จากการประเมนิทั Êงหมด คดิเป็น 240 คะแนน หากหวัขอ้ใดไม่ถูกประเมนิ ใหล้ด

จาํนวนคะแนนเตม็จากหวัขอ้นั Êนๆออกไป 

 

4.2 ผลการประเมนิจะถูกคาํนวณเป็น % ดงันีÊ 
 

  %คะแนน = คะแนนประเมนิ x 100 
                          คะแนนเต็มเฉพาะขอ้ทีÉประเมิน 

 

4.3 %คะแนนการประเมนิทีÉไดจ้ะถูกนํามาใชก้ําหนดระดบั Contractor ดงันีÊ  
%คะแนนตํÉากว่า 30%          ได้ระดบั Not Pass 

หมายถึง ผลการประเมินจากการทํางานไม่ผ่านตามทีÉเรากาํหนดทัÊงดา้นคุณภาพงาน เครืÉองมือ
และอุปกรณ์ หรือบุคลทีÉเขา้มาปฏิบัติงาน , ขอ้กําหนดเกีÉยวกับสิÉงแวดลอ้ม  อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภยั หรืออยูใ่นเงืÉอนไขในการประเมินทีÉมีผลกระทบรุนแรง ทีÉไม่สามารถยอมรบัได ้

 
 หมายเหตุ   กรณีทีÉทําการประเมินแล้ว Not pass จะไม่สามารถใช้บริการของผู้ขายหรือผู้

ใหบ้ริการรายนัÊนได ้ไม่ตํ Éากว่า ř ปี หรือจนกว่าจะไดร้ับการพิจารณาอนุมติัใหผ่้านการคัดเลือก
ผูข้ายหรือผูใ้หบ้ริการใหม่อีกครัÊง 

   

%คะแนนทีÉได้ตั Êงแต่ 30% – 69%     ได้ระดบั Approved with Condition  

หมายถงึ  ผลการประเมนิยอมรบัผลงานหรอืการส่งมอบงานได ้แต่ยงัต้องมเีงืÉอนไขเพิÉมเตมิและ
ตอ้งมกีารตรวจสอบก่อนทุกครั Êง โดยมกีารระบุใหท้ราบในบรรทดัของ “กรณี Approved โปรดระบุ 
Condition” 
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%คะแนนทีÉได้ตั Êงแต่ 70% – 100%      ได้ระดบั Preferred 

หมายถงึ  ผลการประเมนิผ่านและยอมรบัผลงานหรอืการสง่มอบงานทีÉอยู่ระดบัทีÉดทีั Êงดา้นคุณภาพ
งาน  เครืÉองมอืและอุปกรณ์ หรอืบุคลทีÉเขา้มาปฏบิตังิาน , ขอ้กําหนดเกีÉยวกบัสิÉงแวดลอ้ม อาชวี 
อนามยัและความปลอดภยั ผ่านตามเกณฑ์ทีÉกําหนดไว้ รวมทั Êงไม่อยู่ในเงืÉอนไขทีÉมีผลกระทบ
รุนแรงกบับรษิทัฯ   

 
4.4 Contractor รายใหม่ทีÉมสีถานะ Approved with Condition หรอื Preferred และมกีารซืÊอ/รบับรกิาร

แล้ว 1 ครั Êง แล้วไม่มีการร้องเรียนหรือไม่มีเงืÉอนไขอืÉนใดมากําหนดจากผู้ขอซืÊอ ให้ นําชืÉอ 
Contractor ดงักล่าวเขา้ใน Vendor List for Contractors 

 
5.  ในกรณีต้องการซืÊอสินค้าชั Êน A ชนิดใหม่จากผู้ขายทีÉมีชืÉอใน Vendor List ให้ดําเนินการประเมิน

เดยีวกบัผูข้ายรายใหม่ 
6.   กรณีทีÉการจดัหาสนิคา้และบรกิารทีÉมผีลต่อการใชพ้ลงังาน จะนํามาเป็นเงืÉอนไขหนึÉงของการคดัเลอืก

ผูข้าย (หากเลอืกซืÊอได)้ 
7.       กรณีการจดัหาสนิค้าและบรกิารทีÉมผีลกระทบต่อการใช้พลงังานทีÉมนีัยสําคญัต้องแจ้งให้ผู้ส่งมอบ

ทราบว่าการจดัหาเป็นสว่นหนึÉงทีÉตอ้งไดร้บัการประเมนิบนพืÊนฐานของผลดาํเนินการดา้นพลงังาน  
8. ในการจดัหาสินค้าและบริการทีÉมีผลต่อการใช้พลงังานทีมีนัยสําคญัหรือคาดว่าจะมีผลต่ อการใช้

พลงังาน จะตอ้งมกีารกําหนดเงืÉอนไขหรอืหลกัเกณฑใ์นการประเมนิการใชพ้ลงังาน และประสทิธภิาพ
ตลอดช่วงอายุการใชง้าน 

9. สําหรบัผู้ขายสนิค้าชั Êน A ทีÉทําการซืÊอ-ขายกบับรษิทัฯ ก่อนเริÉมดําเนินระบบคุณภาพตามมาตรฐาน 
ISO9001 ให้ เจ้าหน้าทีÉส่วนจดัหา กําหนดชืÉอและสถานะใน Vendor List ส่งให้ ผู้จดัการส่วน
ประกนัคณุภาพ ลงนามตรวจสอบและอนุมตั ิ 

10. ในกรณีต้องการซืÊอสนิค้าชั Êน A (ยกเว้นประเภทเคมภีัณฑ์และบรรจุภณัฑ์) จากผู้ขายชั Êน 2 จะต้อง
ผ่านการอนุมตัจิากผูจ้ดัการสว่นของผูข้อซืÊอ และ ผูจ้ดัการฝ่ายบรหิาร และจดัหาก่อน  

11. การประเมนิสถานะผู้ขายชั Êน 2 จะทําทุกครั ÊงทีÉมกีารซืÊอ/รบับรกิาร ยกเว้นผู้ขายรายใหม่ทีÉมสีถานะ
ผ่าน และในกรณีเคมภีณัฑ ์จะทาํการประเมนิ เมืÉอผลการทาํ Plant test จบเรยีบรอ้ยแลว้ 

  

 ในกรณีของเคมภีณัฑแ์ละบรรจุภณัฑใ์หม่ทีÉใชส้าํหรบัผลติภณัฑเ์กรดใหม่ จะทาํการประเมนิเมืÉอผล
การทํา Plant test ของเกรดใหม่นั Êนจบเรยีบรอ้ยแลว้ ซึÉงหากผ่านการประเมนิ ผูข้ายจะถูกกําหนด
สถานะเป็นผูข้ายชั Êน 1 อย่างไรกต็ามเจา้หน้าทีÉจดัหายงัคงมหีน้าทีÉจดัสง่และตดิตามเอกสารจากผูข้าย
ตามหลกัการขอ้ 1 
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นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 
12. ในกรณีของเคมภีณัฑแ์ละบรรจุภณัฑ ์

         สาํหรบัผูข้ายรายใหม่ และ การจดัซืÊอเคมภีณัฑแ์ละบรรจุภณัฑใ์หม่จากผูข้ายรายเดมิ ใหป้ฏบิตัิ
ตามระเบียบปฏิบัติงานบริหารการปรับเปลีÉยน  (S-SHE-MOC-P-0001) โดยให้จัดส่งแบบฟอร์ม 
Check List for External Audit (I-MF-QA-F-0009) ตามระเบียบการปฏิบัติงานการตรวจติดตาม
คุณภาพภายนอก (I-MF-QA-P-0016) และแบบฟอรม์ Vendor Survey Form (I-PR-PR-F-0003) ให้
ผู้ขายประเมนิตนเองและจดัส่งกลบัมาให้เจ้าหน้าทีÉส่วนจดัหา เพืÉอเป็นขอ้มูลประกอบการประเมนิ 
ทั ÊงนีÊ อาจใชเ้อกสารอืÉนทีÉมขีอ้มลูตามรายละเอยีดในแบบฟอรม์ดงักล่าวทดแทนได้ 
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พมิพค์รั ÊงทีÉ 16     หน้า 13/19  IDE-184/22   

 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

ผงังานการประเมินผู้ขายรายใหม่ 

ผู้รบัผิดชอบ Work Flow เอกสาร และ/หรือ ผู้เกีÉยวข้อง 

        

1 จนท.   - ส่ง Vendor Survey Form ใหผู้ข้ายสนิคา้ชั Êน A ราย
ใหม่ 

  * Vendor Survey Form (I-PR-PR-F-0003) 

 ส่วนจดัหา   
 

- 
 
 

หรืองานจดัจา้งบริการ, งานจา้งเหมาทีÉตอ้งมีการเขา้มา 
ทาํงานภายในบริษัทฯ รายใหม่  
ตดิตามเอกสารประกอบการพิจารณาคดัเลือกผูข้าย 
หรือผูใ้หบ้ริการ เพืÉอนํามาประกอบการพิจารณา 

  * เอกสารประกอบการพจิารณาคดัเลอืกผูข้ายหรอืผู้
ใหบ้รกิาร (I-PR-PR-F-0004) 

   - ส่งขอ้มลูใหผู้ป้ระเมนิสนิคา้ เพืÉอพจิารณาและประเมนิ     

    ผูข้าย      

         

         

2 ผู้ประเมิน 

สินค้า 

 - ประเมนิผูข้ายใน Vendor Evaluation Form ดา้น  
Technical / Contractor Evaluation Form 

  * Vendor Evaluation Form  

(Technical) (I-PR-PR-F-0017) 

       * Contractor Evaluation Form (I-PR-PR-F-0005) 

       * ระเบยีบปฏบิตังิานบรหิารการปรบัเปลีÉยน  

(S-SHE-MOC-P-0006) 

         

3 จนท.   - ประเมนิผูข้ายใน Vendor Evaluation Form ดา้น   * Vendor Evaluation Form  

 ส่วนจดัหา   Commercial และสรุปผลการประเมนิ / สรุปผลการ    (Commercial) (I-PR-PR-F-0018) 

    ประเมนิใน Contractor Evaluation Form   * Contractor Evaluation Form (I-PR-PR-F-0005) 

     

 
 

    

4 ผจส. จดัหา  - พจิารณาและอนุมตั ิ     

  หรือสูงกว่า   กรณงีานจดัจา้งบริการ, งานจา้งเหมา ตอ้งใหผู้จ้ดัการ   * เอกสารประกอบการพจิารณาคดัเลอืกผูข้ายหรอืผู้ 
ใหบ้รกิาร (I-PR-PR-F-0004) 

    ส่วนความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม
พจิารณาลงนามร่วมกนัและจดัเกบ็เป็นบนัทึกคณุภาพ 

    

     

 
 
 

    

ระเบียบการปฏิบติังานการประเมินผู้ขายรายใหม่ (ผู้ขายชั Êน 2 และชั Êน 3) 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

ผู้รบัผิดชอบ Work Flow เอกสาร และ/หรือ ผู้เกีÉยวข้อง 

 
 
 
 

5 จนท.  จดัหา  - ปรบัปรุง Vendor List / Vendor List for Contractor   * Vendor List (I-PR-PR-F-0006) 

    และกําหนดสถานะผูข้ายตามผลการประเมนิ   * Vendor List for Contractor (I-PR-PR-F-0007) 

   - ลงชืÉอและวนัทีÉ และเสนอให ้ผจส. จดัหา     

    หรอืสงูกว่า อนุมตั ิ         

   - จดัเกบ็เอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งไวเ้ป็น บนัทึก     

    คณุภาพ      

         

 
 

ระเบียบการปฏิบติังานการประเมินผู้ขายรายใหม่ (ผู้ขายชั Êน 2 และชั Êน 3) 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

ขั Êนตอนการปฏิบติังาน :  การประเมินผู้ขายรายใหม่  
1. เจ้าหน้าทีÉส่วนจดัหา 

1.1. เมืÉอต้องการประเมนิผู้ขายรายใหม่สําหรบัสนิค้าชั Êน A หรอืงานจดัจ้างบรกิาร, งานจา้งเหมา 
ทีÉตอ้งมกีารเขา้มาทํางานภายในบรษิทัฯ ใหส้ง่ Vendor Survey Form (I-PR-PR-F-0003) ให้
ผู้ขายรายนั Êน เพืÉอกรอกรายละเอียดข้อมูลสําหรบัใช้ในการประเมิน รวมไปถึงติดตามขอ
เอกสารทีÉจําเป็นสําหรบัการประเมนิตามฟอร์มเอกสารประกอบการพจิารณาคดัเลอืกผูข้าย
หรอืผูใ้หบ้รกิาร (I-PR-PR-F-0004) เช่น ใบรบัรองคุณภาพ, Quality Record Data เป็นตน้  

1.2. รวบรวม Vendor Survey Form (I-PR-PR-F-0003) คืนจากผู้ขาย ตรวจสอบข้อมูลและลง
วนัทีÉรบัคนื  

1.3. ส่งแบบฟอรม์ประเมนิผูข้าย Vendor Evaluation Form (Technical) (I-PR-PR-F-0017) หรอื
สําหรบัผู้รบัเหมาใช้ Contractor Evaluation Form (I-PR-PR-F-0005) ให้ ผู้ประเมินสินค้า 
เพืÉอดําเนินการประเมนิ แล้วแต่กรณี พร้อมส่งรายละเอยีดของผู้ขายรายใหม่เพืÉอใช้ในการ
ประเมนิดว้ย (ถา้ม)ี   

 
2. ผู้ประเมินสินค้า 

2.1. กรณีสินค้าชั Êน A ให้ประเมินผู้ขายรายใหม่ด้าน Technical ใน Vendor Evaluation Form 

(Technical)  ได้แก่ คุณภาพ ยีÉห้อ ขอ้กําหนดทางด้านเทคนิค การใส่ใจด้านความปลอดภยั 
อาชวีอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม และอืÉนๆ โดยอาจจะขอขอ้มูลเพิÉมเตมิจากเจา้หน้าทีÉส่วนจดัหา 
เช่น ตวัอย่าง, รายละเอยีดบรษิทั พรอ้มลงชืÉอและวนัทีÉประเมนิในช่อง “Technical Evaluation 

by” 

2.2. กรณีงานจดัจ้างบรกิาร, งานจ้างเหมา ให้ประเมนิผู้ขายรายใหม่ใน Contractor Evaluation 

Form ได้แก่ คุณภาพงาน, ผลงาน, การส่งมอบ และอืÉนๆ พร้อมลงชืÉอและวันทีÉประเมิน 
จากนั Êนใหผู้จ้ดัการสว่นหรอืสงูกว่าของผูป้ระเมนิสนิคา้พจิารณาและลงนามอนุมตัิ 

2.3 กรณีเคมภีณัฑ์และบรรจุภณัฑ์ ให้ปฏบิตัติามระเบยีบปฏบิตังิานบรหิารการปรบัเปลีÉยน (S-

SHE-MOC-P-0001)  

  
3. เจ้าหน้าทีÉส่วนจดัหา 

3.1. กรณีสนิค้าชั Êน A ให้ประเมนิผู้ขายรายใหม่ด้าน Commercial ใน Vendor Evaluation Form 

(Commercial) (I-PR-PR-F-0018) และสรุปผลการประเมนิดา้น Technical และ Commercial 

ตาม หลกัการขอ้ 3.2.1 ลงชืÉอและวนัทีÉจดัทาํ ในช่อง “Prepared by”  

3.2. กรณีงานจดัจ้างบรกิาร, งานจา้งเหมา ใหนํ้าผลการประเมนิจากผู้ประเมนิสนิค้ามาจดัลําดบั
คะแนนตามหลกัการขอ้ 4 และสรุปผลการประเมนิสถานะผูข้าย 

ระเบียบการปฏิบติังานการประเมินผู้ขายรายใหม่ (ผู้ขายชั Êน 2 และชั Êน 3) 
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นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

3.3. เสนอ Vendor Evaluation Form (Commercial) พร้อมข้อมูลการประเมินด้าน Technical 

หรอื Contractor Evaluation Form (แลว้แต่กรณี) และเอกสารประกอบการพจิารณาคดัเลอืก
ผูข้ายหรอืผูใ้หบ้รกิาร (I-PR-PR-F-0004) และเอกสารประกอบการประเมนิอืÉน (ถา้ม)ี 

3.4.  ให ้ผู้จดัการส่วนจดัหา หรือสูงกว่า พจิารณา  
 
4. ผู้จดัการส่วนจดัหา หรือสูงกว่า 

4.1. พจิารณาผลการประเมนิผู้ขายรายใหม่ หากมขีอ้สงสยัให้สรุปกบัเจ้าหน้าทีÉส่วนจดัหาและ/
หรอื ผูป้ระเมนิสนิคา้  

4.2. เมืÉอเหน็ชอบ ใหล้งนามรบัรองผลการประเมนิในช่อง “Approved by”  

4.3. เมืÉอผู้จดัการส่วนจดัหา หรอืสูงกว่า อนุมตักิารประเมนิ แล้ว เจ้าหน้าทีÉส่วนจดัหา ทําการ
ปรบัปรุง Vendor List หรอื Vendor List for Contractor ต่อไป 

 
5. เจ้าหน้าทีÉส่วนจดัหา 

5.1. แจง้ผลการประเมนิใหผู้ข้ายรายใหม่นั Êนทราบ 

5.2. ปรบัปรุง Vendor List (I-PR-PR-F-0006) แยกตามประเภทสนิคา้โดยระบุขอ้มลู ดงันีÊ 
* ชืÉอสนิคา้ชั Êน A 

* ชืÉอผูผ้ลติ (Producer) (กรณีผูข้ายไม่ไดเ้ป็นผูผ้ลติ) 

* กําหนดสถานะของผูข้าย (Vendor Status)  

* วนัทีÉประเมนิ (Evaluated on) 

* วนัทีÉปรบัปรุงครั Êงล่าสุด (Updated on) 

5.3. ปรบัปรุง Vendor List for Contractor (I-PR-PR-F-0007) แยกตามประเภทงานบรกิารโดย
ระบุขอ้มลู ดงันีÊ 
* ชืÉองานบรกิาร 
* ชืÉอผูใ้หบ้รกิาร 
* กําหนดสถานะของผูใ้หบ้รกิาร (Vendor Status)  

* วนัทีÉประเมนิ (Evaluated on) 

* วนัทีÉปรบัปรุงครั Êงล่าสุด (Updated on) 

5.4. ลงชืÉอและวนัทีÉจดัเตรยีมในช่อง “Prepared by” 

5.5. เสนอ Vendor List / Vendor List for Contractor (ฉบบัใหม่) ให้ผู้จดัการส่วนจดัหา หรอืสูง
กว่า ลงนามอนุมตั ิ

5.6. เมืÉอไดร้บัการอนุมตัใิห้จดัเกบ็ใน Drive Q:\Corporate_Procurement_HR_ DEPARTMENT 

\ Procurement\ Procedure\ บนัทกึคุณภาพ \ Vendor List หรอื Vendor List for Contractor 
เป็นบนัทึกคณุภาพ 



ระเบียบการปฏิบติังานการประเมินผู้ขายรายใหม่ (ผู้ขายชั Êน 2 และชั Êน 3) 
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5.7. ประทบัตรายกเลกิ  Vendor List / Vendor List for Contractor ฉบบัเก่า แต่ยงัคงเกบ็ไวเ้ป็น
หลกัฐานอา้งองิ     

5.8. จดัเกบ็เอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการประเมนิไวเ้ป็น บนัทึกคณุภาพ 

 
ผงังานการประเมินผู้ขายชั Êน 2 

ผู้รบัผิดชอบ Work Flow เอกสาร และ/หรือ ผู้เกีÉยวข้อง 

        

1 จนท. ส่วนจดัหา  - รบั PR ทีÉขอจดัซืÊอสนิคา้ชั Êน A   * ระเบยีบการปฏบิตังิานการจดัซืÊอ  
   - ถา้เลอืกผูข้ายชั Êน 2  ทําบญัทกึหรอื e-mail ขอ   ทั Éวไป (I-PR-PR-P-0001)  
    อนุมตัจิากผูข้อนุมตัซิืÊอจากผูข้ายชั Êน 2  * ระเบยีบการปฏบิตังิานการจดัซืÊอ  
       เคมภีณัฑ์ 
       และบรรจุภณัฑ ์(I-PR-PR-P-0003) 
   - ดําเนินการตามขั ÊนตอนการจดัซืÊอต่อไป    

        

   - ส่งขอ้มลูใหผู้ป้ระเมนิสนิคา้ เพืÉอประเมนิดา้น   * Vendor Evaluation Form  

    Technical    (Technical) (I-PR-PR-F-0017) 
        

2 ผู้ประเมินสินค้า  - ประเมนิผูข้ายดา้น Technical   * Vendor Evaluation Form  

       (Technical) (I-PR-PR-F-0017) 

        

3 จนท.ส่วนจดัหา  - ประเมนิดา้น Commercial และสรุปผล   * Vendor Evaluation Form  

   - เสนอให ้ผจส. จดัหา  หรอืสงูกว่า เพืÉออนุมตั ิ   (Commercial)  
        (I-PR-PR-F-0018) 
     

 

   

4 ผจส. จดัหาหรอื 

สูงกว่า 

 - พจิารณาผลการประเมนิส่วนทีÉ 2 ของ Vendor  

Evaluation Form(Commercial) และลงนามอนุมตั ิ  
  * Vendor Evaluation Form  

 (Commercial)  
 (I-PR-PR-F-0018) 

        

     

 

   

5 จนท. ส่วน  - ปรบัปรุง Vendor List  และกําหนดสถานะผูข้าย  * Vendor List (I-PR-PR-F-0006) 
 จดัหา       

   - ลงชืÉอและวนัทีÉ และเสนอให ้ผจส. จดัหา    

    หรอืสงูกว่า อนุมตั ิ    

   - จดัเกบ็เอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งไวเ้ป็น บนัทึกคณุภาพ     

        

 

ระเบียบการปฏิบติังานการประเมินผู้ขายรายใหม่ (ผู้ขายชั Êน 2 และชั Êน 3) 
รหสัเอกสาร I-PR-PR-P-0006   วนัทีÉมผีลบงัคบัใช้ 29 กรกฎาคม 2565 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 16     หน้า 18/19  IDE-184/22   

 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

ขัÊนตอนการปฏิบติังาน :   การประเมินผูข้ายชัÊน 2 
1. เจ้าหน้าทีÉส่วนจดัหา 

1.1. เมืÉอได้รบั PR ทีÉขอจดัซืÊอสินค้าชั Êน A และผ่านการอนุมตัิจากผู้มีอํานาจตามระเบียบการ
ปฏิบัติงานการจัดซืÊอทั Éวไป (I-PR-PR-P-0001) หรือ ระเบียบการปฏิบัติงานการจัดซืÊอ
เคมภีณัฑแ์ละบรรจุภณัฑ ์(I-PR-PR-P-0003) และจะตอ้งซืÊอจากผูข้ายชั Êน 2  

1.2 ทาํบนัทกึหรอื E-mail ขออนุมตัจิากผู้อนุมติัซืÊอจากผู้ขายชั Êน 2 

 

2. เจ้าหน้าทีÉส่วนจดัหา 

2.1. ดําเนินการตามขั ÊนตอนของระเบียบการปฏิบตังิานงานการจดัซืÊอทั Éวไป (I-PR-PR-P-0001) 

หรอื ระเบยีบการปฏบิตังิานการจดัซืÊอเคมภีณัฑแ์ละบรรจุภณัฑ ์ (I-PR-PR-P-0003) ต่อไป 

 

3. เจ้าหน้าทีÉส่วนจดัหา 

3.1. เมืÉอมกีารสั ÉงซืÊอสินค้าจากผู้ขายชั Êน 2 ให้ส่งแบบฟอร์มประเมนิผู้ขาย Vendor Evaluation 

Form (Technical) (I-PR-PR-F-0017) ให้ ผู้ประเมินสินค้า เพืÉอดําเนินการประเมินด้าน 
Technical พรอ้มสง่รายละเอยีดของผูข้ายรายใหม่เพืÉอใชใ้นการประเมนิดว้ย (ถา้ม)ี พรอ้มลง
ชืÉอและวนัทีÉประเมนิในช่อง “Technical Evaluation by”  

 
4. ผู้ประเมินสินค้า 

4.1. ประเมนิผูข้ายดา้น Technical กรอกผลประเมนิใน ส่วนทีÉ 2  

4.2. กรณีเคมภีณัฑ์และบรรจุภณัฑ์ ใหด้ําเนินการตามระเบยีบปฏบิตังิานบรหิารการปรบัเปลีÉยน 

(S-SHE-MOC-P-0001) ก่อนจงึกรอกผลประเมนิในขั Êนตอนขอ้ 4.1 

 

5. เจ้าหน้าทีÉส่วนจดัหา 
5.1. ประเมนิผูข้ายชั Êน 2 ดา้น Commercial ใน Vendor Evaluation Form (Commercial)  

 (I-PR-PR-F-0018) และสรุปผลการประเมนิด้าน Technical และ Commercial ตามหลกัการ
 ขอ้ 3.2.2 ลงชืÉอและวนัทีÉจดัทาํ ในช่อง “Prepared by”  

5.4. เสนอ Vendor Evaluation Form ทั Êง Technical และ Commercial ให้ ผู้จดัการส่วนจดัหา 
หรือสูงกว่า พจิารณา 

 
6. ผู้จดัการส่วนจดัหา หรือสูงกว่า 

6.1. พิจารณาผลการประเมินในส่วนทีÉ 2 ของ Vendor Evaluation Form (Commercial) หาก
สงสยัใหส้รุปกบัเจา้หน้าทีÉสว่นจดัหา และ/หรอื ผูป้ระเมนิสนิคา้ 

6.2. ลงนามอนุมตัผิลการประเมนิในช่อง “Approved by”  

ระเบียบการปฏิบติังานการประเมินผู้ขายรายใหม่ (ผู้ขายชั Êน 2 และชั Êน 3) 
รหสัเอกสาร I-PR-PR-P-0006   วนัทีÉมผีลบงัคบัใช้ 29 กรกฎาคม 2565 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 16     หน้า 19/19  IDE-184/22   

 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

7. เจ้าหน้าทีÉส่วนจดัหา 
7.1. พจิารณาผลการประเมนิผูข้ายชั Êน 2 

7.2. ปรบัปรุง Vendor List (I-PR-PR-F-0006) แยกตามประเภทสนิคา้โดยระบุขอ้มลู ดงันีÊ 
   ชืÉอสนิคา้ชั Êน A 

   ชืÉอผูผ้ลติ (Producer) (กรณีผูข้ายไม่ไดเ้ป็นผูผ้ลติ) 

   กําหนดสถานะของผูข้าย (Vendor Status)  

   รหสัการประเมนิ (Ref. No.)  

   วนัทีÉประเมนิ (Evaluated on) 

   วนัทีÉปรบัปรุงครั Êงล่าสุด (Updated on) 

 7.3. ลงชืÉอและวนัทีÉจดัเตรยีมในช่อง “Prepared by” 

7.4. เสนอ Vendor List (ฉบบัใหม่) ใหผู้จ้ดัการสว่นจดัหา หรอืสงูกว่า ลงนามอนุมตั ิ

 7.5. เมืÉอไดร้บัการอนุมตัใิหจ้ดัเกบ็ใน Drive Q:\Corporate_Procurement_HR_ DEPARTMENT 

\ Procurement\ Procedure\ บนัทกึคุณภาพ \ Vendor List เป็นบนัทึกคณุภาพ 

7.6. ประทบัตรายกเลกิ Vendor List ฉบบัเก่า แต่ยงัคงเกบ็ไวเ้ป็นหลกัฐานอา้งองิ     
7.7. จดัเกบ็เอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการประเมนิทั Êงหมดไวเ้ป็น บนัทึกคณุภาพ 
7.8. หากมกีารเปลีÉยนแปลงสถานะผูข้าย ใหแ้จง้ผูข้ายทราบดว้ย 

 
 
     
 



T-MON-222028/SECOT  BEE-T222028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.2-11 

บัญชีอตัราการระบายสารอนิทรีย์ระเหย  

(VOCs Emission Inventory) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



แบบรายงานผลการตรวจวัดการร่ัวซึม ของสารอินทรียระเหยจากอุปกรณ
และการซอมแซมอุปกรณในโรงงานอุตสาหกรรม (รว.3/1)
(1 แบบรายงานตอ 1 โรงงาน)

ประจําปb พ.ศ.b 2565 bbbbb รอบท่ีb 2
ระหวางเดือน กรกฎาคม bb ถึงเดือน ธันวาคม

1. รายละเอียดเก่ียวกับโรงงาน
ช่ือโรงงาน บริษัท บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร จํากัด

ทะเบียนโรงงานเลขท่ี น.42(1)-3/2554-ญนพ.

สถานท่ีต้ังโรงงาน เลขท่ี 8/1 หมูท่ี - ซอย - ถนน ไอ-สอง จังหวัด ระยอง เขต/อําเภอ เมืองระยอง แขวง/ตําบล รหัสไปรษณีย 21150

2. ขอมูลปริมาณสารอินทรียระเหย
ปริมาณสารอินทรียระเหยรวมท่ีมีหรือใชในกระบวนการผลิต 31875.00 ตันตอป

ประเภทอุปกรณ
สถานะ

สารอินทรีย
ระเหย

จํานวนอุปกรณ
ท้ังหมดของโรงงาน

จํานวนอุปกรณ
ท่ีตองตรวจวัดการร่ัวซึมในรอบการรายงานคร้ังน้ี

ปริมาณสารอินทรีย
ระเหยรวมในรูป
มีเทนท่ีร่ัวซึม
จากอุปกรณ
ท่ีตรวจวัด

การร่ัวซึมท้ังหมด
ในรอบการรายงาน

คร้ังน้ี
(กิโลกรัม)

จํานวนอุปกรณ
ท่ีตองตรวจวัด
การร่ัวซึม

(จุด)

จํานวนอุปกรณ
ท่ีไดรับ

การยกเวน
ไมตองตรวจวัด
การร่ัวซึม

(จุด)

จํานวนอุปกรณ
ท่ีตรวจวัด
การร่ัวซึม
ท้ังหมด

(จุด)

จํานวนอุปกรณ
ท่ีมีผลการ
ตรวจวัดเกิน
จากเกณฑ
การควบคุม
การร่ัวซึม

(จุด)

จํานวนอุปกรณ
ท่ีไดรับการ
ซอมแซมให
อยูในเกณฑ
การควบคุม
การร่ัวซึม

(จุด)

วาลว (Valves) แกส 0 0 0 0 0 -

วาลว (Valves) ของเหลว 6767 0 6767 0 8 17.079

ปม (Pumps) ของเหลว 262 0 262 0 1 8.714

อุปกรณลดความดัน

(Pressure Relief

Devices)

แกส 290 0 290 0 0 9.605

อุปกรณลดความดัน

(Pressure Relief

Devices)

ของเหลว 0 0 0 0 0 -

เคร่ืองอัดอากาศ

(Compressors)

ท้ังหมด 4 0 4 0 0 0.132

ขอตอหรือหนา

แปลน

(Connectors or

Flanges)

ท้ังหมด 17379 0 17379 0 0 46.815

ทอสงปลายเปด

(Open-Ended

Lines)

ท้ังหมด 2624 0 2624 0 1 7.214

จุดเก็บตัวอยางสาร

เคมี (Sampling

Connections)

ท้ังหมด 100 0 100 0 0 0.269

อุปกรณท่ีใชกวน

หรือผสมของเหลว

(Agitators or

Mixers)

ท้ังหมด 27 0 27 0 0 0.894

3. ปญหา อุปสรรค และวิธีการแกไข
บริษัทฯ หยุดกระบวนการผลิต เพ่ือซอมบํารุงใหญ (Turn Around) ระหวางวันท่ี 18 ก.ย. - 20 ธ.ค. 65

ขอรับรองวาขอมูลขางตนเปนจริงทุกประการ

..................................................(ลงช่ือ)

(bbbนางขวัญตา อัจฉริยะภากรbbb)

ผูจัดการส่ิงแวดลอมหรือผูไดรับอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน

b

b

แบบรายงานผลการตรวจวดัการรัѷวซมึของสารอนิทรยีร์ะเหยจากอปุกรณ์ แบบ รว.๓/๑
และการซอ่มแซมอปุกรณ์ในโรงงานอตุสาหกรรม

(๑ แบบรายงานตอ่ ๑ โรงงาน)

จํานวน
อปุกรณ์ ทีѷ

ตอ้งตรวจวดั 
การรัѷวซมึ

จํานวน
อปุกรณ์ ทีѷ
ไดรั้บ การ
ยกเวน้ ไม่

ตอ้ง
ตรวจวดัการ

รัѷวซมึ

จํานวนอปุกรณ์
ทีѷตรวจวดั 
การรัѷวซมึ
ทัѸงหมด

จํานวน
อปุกรณ์ ทีѷมี
การรัѷวซมึ

จํานวนอปุกรณ์
 ทีѷมผีลการ
ตรวจวดัเกนิ 

จากเกณฑ ์การ
ควบคมุ การ

รัѷวซมึ

จํานวนอปุกรณ์
ทีѷไดรั้บการ

ซอ่มแซมให ้อยู่
ในเกณฑ ์การ
ควบคมุ การ

รัѷวซมึ

(จดุ) (จดุ) (จดุ) (จดุ) (จดุ) (จดุ) (กโิลกรัม)

แกส๊ 0 0 0 0 0 0 0

ของเหลว 6,767 0 6,767 8 0 8 17.079

ปัѹ ม
(Pumps)

ของเหลว 262 0 262 1 0 1 8.714

แกส๊ 290 0 290 0 0 0 9.605

ของเหลว 0 0 0 0 0 0 0

เครืѷองอัดอากาศ 
(Compressors)

ทั Ѹงหมด 4 0 4 0 0 0 0.132

ขอ้ตอ่หรอืหนา้
แปลน 
(Connectors or 
Flanges)

ทั Ѹงหมด 17,379 0 17,379 0 0 0 46.815

ทอ่สง่ปลายเปิด 
(Open-Ended
Lines)

ทั Ѹงหมด 2,624 0 2,624 1 0 1 7.214

จดุเก็บตัวอยา่ง
สารเคมี
(Sampling 
Connections)

ทั Ѹงหมด 100 0 100 0 0 0 0.269

อปุกรณ์ทีѷใชก้วน
หรอืผสมของเหลว
 (Agitators or
Mixers)

ทั Ѹงหมด 27 0 27 0 0 0 0.894

ประจําปี พ.ศ ....2565..... ครัѸงทีѷ .....2.....

รายละเอยีดเกีѷยวกับโรงงาน
ชืѷอโรงงาน………บรษัิท บเีอสท ีเอเนออส อลิาสโตเมอร ์จํากัด……………ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ......น.42(1)-3/2554-ญณพ.......

สถานทีѷตั Ѹงโรงงาน..............เลขทีѷ 8/1 ถนนไอ-สอง ต.มาบตาพดุ อ.เมอืงระยอง จ.ระยอง 21150............................................

ปรมิาณสารอนิทรยีร์ะเหยรวมทีѷมหีรอืใชใ้นกระบวนการผลติ........................31,875…(ก.ค. - ธ.ค.).......................ตันตอ่ปี

ประจําชว่งเดอืน …กรกฎาคม... พ.ศ. ..2565... ถงึ …ธันวาคม... พ.ศ. ..2565....

ผูจั้ดการสิѷงแวดลอ้มหรอืผูไ้ดรั้บอนุญาตประกอบกจิการโรงงาน

(........นางขวญัตา อัจฉรยิะภากร..........)

(ลงชืѷอ) ………………………………..………….……

หมายเหต ุ: บรษัิทฯ หยดุกระบวนการผลติ เพืѷอซอ่มบํารงุใหญ ่(Turn Around) ระหวา่งวนัทีѷ 18 ก.ย. - 20 ธ.ค. 65

ปรมิาณสารอนิทรยี์
ระเหยรวมในรปูมเีทนทีѷ
รัѷวซมึ จากอปุกรณ์ ทีѷ
ตรวจวดั การรัѷวซมึ
ทัѸงหมด ในรอบการ

รายงานครัѸงนีѸ

วาลว์
(Valves)

อปุกรณ์ลดความ
ดัน (Pressure 
Relief Devices)

จํานวนอปุกรณ์
ทัѸงหมดของโรงงาน

จํานวนอปุกรณ์
ทีѷตอ้งตรวจวดัการรัѷวซมึ
ในรอบการรายงานครัѸงนีѸ

ประเภทอปุกรณ์
สถานะ

สารอนิทรยี์
ระเหย
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เอกสารตรวจสอบการดาํเนินการป้องกนั/ควบคุมการร่ัวซึมของ
สารอนิทรีย์ระเหย (VOCs) ที ่Fugitive Sources 

 
 
 
 
 
 

 
 

 



1. กาํหนด Code ตา่งๆ ลงใน P&ID ทีѷมกีาร Mark line เฉพาะ BD, ST, Latex

Exp. Code V = Valve ทีѷมขีนาดต ัҟงแต ่2 นิҟว ข ึҟนไป เชน่ V1 คอืตวัทีѷ 1 ของ P&ID หนา้น ัҟนๆ

S = Valve ทีѷมขีนาด เล็กกวา่ 2 นิҟว

E = Vent Valve ทุกขนาด

D = Drain Valve ทุกขนาด

F = Flange Joint ทุกขนาด

2. จดุทีѷตอ้งการวดัถา้เป็น Valve จะม ี3 จดุ คอื

จดุทีѷ 1 Inlet  Valve

จดุทีѷ 2 Outlet  Valve

จดุทีѷ 3 Stem (Bonnet) Valve

3. ใช ้Uni Paint เขยีน Code ตดิหนา้ Flange

ทีѷหนา้งาน

4. นาํคา่ทีѷวดัไดม้าใสใ่น Form ทีѷ Drive: R / VOC / VOC result # 1

5. วธิกีารวดั ใหว้ดัโดยวนรอบหนา้ Flange ถา้พบวา่มคีา่ VOC ข ึҟนใหแ้ชไ่วป้ระมาณ 1-2 นาที

6. ระหวา่ง Line (ทีѷหนา้งาน) ถา้พบวา่ม ีFlange Joint ใหใ้สส่ญัลกัษณ์ หนา้ Flange ลงใน P&ID เชน่

กฏเกณฑก์ารวดัคา่ VOCs ตามหนา้ Flange และ Valve ตา่งๆ

จดุ1 จดุ2

จดุ 3

V1

จุด1 จุด2

จุด3

F1 F2

ตวัอยา่ง P&ID จดุตรวจวัด

V221

V222

V223

V231

V230

V229

V228V227V226

V224

V232

V233

V236

V237

V239

V234

V235

V240

V241

D103

D104

D105

D106

D107

F46

F47

ตวัอยา่ง P&ID จดุตรวจวัด ตวัอยา่ง P&ID จดุตรวจวัด





T-MON-222028/SECOT  BEE-T222028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.2-13 

ตวัอย่างเอกสารการกาํหนดค่าควบคุมการร่ัวซึม 
ของสารอนิทรีย์ระเหยของอุปกรณ์ ที่ร้อยละ 80 ของค่ามาตรฐาน 

 
 
 
 
 
 

 

  



เลขทีѷ : _________________

ชืѷอผูข้อทาํการ : _____________________________ สว่น :  _________________ วนัทีѷ : _________________ เวลา : _________________

Equipment Tag No. or Line No. :  ____________________________________________________________

รายละเอยีดในการทาํ Line Break  : 

ลักษณะงานทีѷเขา้ทํางาน :

ระยะหา่งระหวา่ง Safety Eye Wash & Shower กบัจดุทํางาน (ระบทุศิทางพรอ้มระยะ เชน่ ทางเหนือ 3 เมตร)  :

ทางออกฉุกเฉนิ (ระบอุยา่งนอ้ย 2 ทาง) 

1.) 2.) 

ระยะหา่งระหวา่งถังดับเพลงิทีѷใกลท้ีѷสดุ กบัจดุทํางาน (ระบทุศิทางพรอ้มระยะ เชน่ ทางเหนือ 3 เมตร) :

Water Monitor/Water Hydrant/Hose Station (ระบหุมายเลข WM, WH และ HS ทีѷใช)้  :

จํานวนกญุแจทีѷใชส้าํหรับ Lock Out  : ______ จดุ  จํานวน Blind ทีѷใชส้าํหรับ Isolate ______ จดุ 

อืѷนๆ (Specify) :

ลงชืѷอตวับรรจง ว/ด/ป /
รายการทีѷ 1 □ มกีารจัดทํา Isolation / Purge Package แลว้ (ระบจุดุ Drain / Purge / Fush / Vent ลงใน P&ID และระบสุารทีѷใช)้ □
รายการทีѷ 2 □ ไมม่ ีHot Work Type 1 ในพืѸนทีѷเขตปฏบัิตกิารชั Ѹนใน / แจง้ใหห้ยดุ Hot Work Type 1 ชัѷวคราว เรยีบรอ้ยแลว้ □
รายการทีѷ 3 □ มกีารปิดกั ѸนพืѸนทีѷการทํางาน    / มกีารจัดเตรยีมภาชนะสาํหรับรองรับเมืѷอมกีารรัѷวไหล □
รายการทีѷ 4 □ มกีารตรวจสอบวา่ไดม้กีาร Washing หรอื Drain / Purge / Flush / Vent  ระบบเรยีบรอ้ยแลว้ □
รายการทีѷ 5 □ มกีารตรวจสอบ Total VOCs แลว้ตอ้งไมเ่กนิ 300 ppm   ระบคุา่ค Total VOCs ทีѷวัดได ้___________ ppm □
รายการทีѷ 6 □ มกีารตรวจสอบวา่ไมม่สีารอนัตรายคา้งในระบบเรยีบรอ้ยแลว้  (ระบคุา่ตรวจวัดลงตารางดา้นลา่ง) □

รายการทีѷ 7 □ มกีารตรวจสอบแรงดันในระบบตอ้งเป็น 0 kg/cm2(g) ระบคุา่ความดันทีѷวัดได ้___________ kg/cm2 □
รายการทีѷ 8 □ มกีารตรวจสอบอณุหภมูใินระบบตอ้งมากวา่ -10°C และไมเ่กนิ 60 °C ระบอุณุหภมูทิีѷวัดได ้___________ °C □
รายการทีѷ 9 □ มกีารตรวจสอบ %LEL โดยตอ้งมคีา่ %LEL ไมเ่กนิ 0% ระบ%ุLEL ทีѷวัดได ้___________ □
อปุกรณ์ PPE พเิศษ ทีѷตอ้งใชใ้นการทาํ Line Break ตามทีѷระบใุน PPE Matrix

□ Chemical level suit □ Level  A    □ Level  B   □ Level  C

□ Other _______________________________________________________________________________________________

การคลาย หรอื การถอดอปุกรณ์ PPE : 

รายการขั Ѹนตอน และเงืѷอนไขทีѷสามารถถอด หรอื คลายอปุกรณ์ความปลอดภัยได ้

□ หลังจากทําการใส ่Blind ทีѷทอ่หรอือปุกรณ์เรยีบรอ้ยแลว้ (Note : การเปิดใหม ่ ก็ตอ้งมกีารทํา  Line Break ใหม)่

หลังจากไดทํ้าการ Drain/Flush/Purge/Vent และตรวจสอบวา่เคลยีรแ์ลว้ 

Note : ในกรณีทีѷเป็นสารตามดา้นลา่งใหทํ้าการประกาศแจง้เสยีงตามสาย เพืѷอหยดุงาน Hot Work ในพืѸนทีѷเขตปฏบิัตกิารชั Ѹนใน

รายชืѷอผูทํ้าหนา้ทีѷ Standby  :

วนัทีѷ

ขนาดของอปุกรณ ์หรอื จดุทีѷคาดวา่มปีรมิาตรสารเคมคีงคา้ง จัดเตรยีมโดย (Foreman) /□ ขนาดไมเ่กนิ 4 นิѸว □ ปรมิาตรไมเ่กนิ 0.5 ลติร อนุมัตโิดย (Supervisor) /

□ ขนาดเกนิ 4 นิѸว □ ปรมิาตรเกนิ 0.5 ลติร ตรวจวัด/ตรวจสอบ (Field Operator) /

อนุมัต ิ ผจส.ตน้สงักัด Co-sign by (Maintenance ) /

อนุมัต ิ ผจฝ.โรงงาน Co-sign by (Contractor) /
หมายเหต ุ: หากขนาดของอปุกรณเ์กนิ 4 นิҟว หรอื มปิรมิาตรเกน 0.5 ลติร ใหด้าํเนนิการ เสนอ ผจส.ตน้สงักดั และ ผจฝ.โรงงานกอ่นเร ิѷมงาน

ชืѷอ - นามสกลุ

บรษิทั เจเอสอาร ์บเีอสท ีอลิาสโตเมอร ์จาํกดั
แบบประเมนิความเสีѷยง และการตรวจสอบสาํหรบังาน FIRST LINE BREAK

รายการทีѷจาํเป็นตอ้ง
ตรวจสอบ รายละเอยีดรายการตรวจสอบ ตรวจสอบโดย Field Operator 

(ใชแ้นบกรณีงาน First Line Break คูก่ับ Hot Work Type 2)

1,3 BD Styrene Toluene Heptane H2 Cyclohexane

TFN NBL Ethanol Propane
Natural 

Gas
Recovered BD

Chemical 
Name

S-OMS-SHE-F-0100_F2_JSA-LB(re1)Eff200121IDE-045/21

ระเบียบปฏิบติังานการเปิดอปุกรณ์/ท่อในกระบวนการผลิตคร ั Êงแรก (First Line Break)(ไทย และEng) 
รหสัเอกสาร S-OMS-SHE-P-0020 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 15 มกราคม 2564  

พมิพค์รั ÊงทีÉ 5 หน้า    1/17  IDE-041/21 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยูใ่นรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 
 

 
 

เอกสารควบคมุ 

ของ 

บริษทั เจเอสอาร ์บีเอสที อิลาสโตเมอร ์จาํกดั 

 

 

 
ระเบียบปฏิบติังานการเปิดอปุกรณ์/ท่อในกระบวน 

การผลิตครั Êงแรก (First Line Break) 
Procedure for First Line Break  

 
  

เตรียมโดย   นายบวรพงษ์ พจน์ศริ ิ
 วศิวกรความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม 

  
  

ทบทวนโดย นายยทุธ เจรญิพลนภาชยั 

 ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม 

  
  
อนุมติัใช้โดย นายสมชาต ิทาํมารุ่งเรอืง 
 ผูจ้ดัการฝ่ายความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม 
  

  

ระเบียบปฏิบติังานการเปิดอปุกรณ์/ท่อในกระบวนการผลิตคร ั Êงแรก (First Line Break)(ไทย และEng) 
รหสัเอกสาร S-OMS-SHE-P-0020 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 15 มกราคม 2564  

พมิพค์รั ÊงทีÉ 5 หน้า    2/17  IDE-041/21 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยูใ่นรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

รายละเอียดการแก้ไข 

1. IDE-080/13  - ประกาศใชค้รั Êงแรก 

                              - มกีาร training ใหก้บัพนกังานทีÉเกีÉยวขอ้ง (training record) 

2. IDE-155/13 -แกไ้ขรหสัเอกสารเนืÉองจากมกีารประกาศเปลีÉยนแปลงชืÉอยอ่ของหน่วยงานจาก     
MF เป็น OMS 

3. IDE-042/17  -รวม Procedure ภาษาไทยและภาษาองักฤษเป็นฉบบัเดยีวกนั 

4. IDE-082/20  -ปรบัปรุง criteria การทาํ First Line Break 

5. IDE-041/21 -1.กาํหนดหลกัการ (ระบุปรมิาตร และขนาดอุปกรณ์ต่างๆ) ของการถอดอุปกรณ์
กจิกรรมการ FLB  

                                     2.กาํหนดขั Êนตอนการถอดอุปกรณ์กจิกรรมการ FLB 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ระเบียบปฏิบติังานการเปิดอปุกรณ์/ท่อในกระบวนการผลิตคร ั Êงแรก (First Line Break)(ไทย และEng) 
รหสัเอกสาร S-OMS-SHE-P-0020 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 15 มกราคม 2564  

พมิพค์รั ÊงทีÉ 5 หน้า    3/17  IDE-041/21 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยูใ่นรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 
วตัถปุระสงค ์

 เพืÉอให้มั Éนใจว่าผู้ปฏิบตัิงานจะไม่ได้รบับาดเจบ็ หรอื อนัตรายจากสารเคมี และสารอนัตรายอืÉนใด
รวมถึงความร้อน และแรงดนัทีÉจะออกมาจากการเปิด, ถอดขอ้ต่อ หรอื หน้าแปลนทีÉถูกปิดไวข้องท่อ หรอื
อุปกรณ์ในกระบวนการผลิตทีÉยงัไม่ได้ตรวจสอบ และยนืยนัว่าท่อ และอุปกรณ์เหล่านั Êนได้ปราศจากสาร
อนัตราย, ความรอ้น และแรงดนัทีÉอาจมอียูภ่ายใน  

 

ขอบเขต 

1. ระเบยีบฯ การทาํ First Line Break นีÊครอบคลุมงานเปิดท่อ และอุปกรณ์ครั Êงแรก รวมถงึการเปิด
หน้า Flange หรอื ท่อทีÉถูกเชืÉอมดว้ยเช่นกนั โดยขอบเขตจะพจิารณาถงึงานอืÉนทีÉอยูข่า้งเคยีงรวมถงึ
ดา้นบน และดา้นล่างจุดปฏบิตังิาน  

2. ระเบยีบปฏบิตังิานนีÊจะนําไปใชก้บัท่อ หรอื อุปกรณ์ทีÉมกีารใชก้บัสารเคมอีนัตราย เช่น กดักร่อน, 

เป็นพษิ, ตดิไฟ, เกดิปฏกิริยิา, สาร H/C ทีÉอาจทาํใหเ้กดิการตดิไฟ หรอื ระเบดิได ้รวมถงึสารทีÉ
จดัเกบ็อยูภ่ายใตแ้รงดนั ,อุณหภมูสิงู และสารอืÉนทีÉไดก้าํหนดวา่เป็นสารอนัตรายเช่น N2, H2 เป็นตน้  

3. ครอบคลุมกจิกรรมการเปิด Strainer, Vessel, Drum, Reactor, Pump, Compressor, Column เพืÉอ
การ Inspection, การซ่อม หรอื ทาํความสะอาด  

 ยกเว้น   
 3.1   การเปิด Strainer ของท่อ Slurry ทีÉ SSBR Process 

 3.2   การ Vent & Drain ในกระบวนการผลติ 

 3.3   การเกบ็ตวัอยา่งทีÉเป็นระบบเปิดแต่ตอ้งปฏบิตัติามวธิกีารปฏบิตังิานอยา่งเคร่งครดั 

 3.4   การเปิดฝา drum หรอืถงัสารเคม ีเพืÉอเตรยีม/ใชง้าน เช่น TTC, STC, NaOCl, นํÊามนั diesel 

รถ Forklift, นํÊามนัหล่อลืÉน รวมไปถงึการเปิดฝาของอุปกรณ์ทีÉจะตอ้งทาํการเตมิเช่น ฝาปิด
นํÊามนัหล่อลืÉนของเครืÉองสบู, ฝาปิดถงันํÊามนั Forklift 

 

เอกสารอ้างอิง 

1. S-OMS-SHE-P-0019 ระเบยีบการปฏบิตังิานการอนุญาตการทาํงานใชค้วามรอ้น (Hot work) 

2. S-OMS-SHE-P-0005 ระเบยีบการปฏบิตังิานการใชป้้าย Tag out การ Lock out และการตดัแยก 
   ระบบ 

 

เอกสารสนับสนุน 

1.  S-OMS-SHE-F-0008 แบบฟอรม์รายการตรวจสอบระบบก่อนการทาํ First Line Break  

 



ระเบียบปฏิบติังานการเปิดอปุกรณ์/ท่อในกระบวนการผลิตคร ั Êงแรก (First Line Break)(ไทย และEng) 
รหสัเอกสาร S-OMS-SHE-P-0020 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 15 มกราคม 2564  

พมิพค์รั ÊงทีÉ 5 หน้า    4/17  IDE-041/21 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยูใ่นรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

คาํจาํกดัความ 

1. บริษทัฯ หมายถงึ บรษิทั เจเอสอาร ์บเีอสท ีอลิาสโตเมอร ์จาํกดั 

2. ผู้มีอาํนาจอนุญาต หมายถงึ หวัหน้ากะผลติทีÉไดร้บัการแต่งตั Êง ทีÉผ่านการอบรม ผ่านการทดสอบ 
และตอ้งไดร้บัการขึÊนทะเบยีนเป็นผูม้อีาํนาจอนุญาตในการพจิารณาออกใบอนุญาตใหม้กีารเขา้ไป
ปฏบิตังิานในพืÊนทีÉรบัผดิชอบ   

3. ผู้ขออนุญาตหรือผู้ปฏิบติังาน หมายถงึ พนกังานของบรษิทัฯ ทีÉเป็นผูค้วบคุมงาน หรอื ปฏบิตังิาน
ในการเปิดอุปกรณ์/ท่อในกระบวนการผลติครั Êงแรก   

 

ตารางทีÉ 2   อปุกรณ์ PPE สาํหรบังาน First Line Break 

ประเภท อปุกรณ์ PPE 

1. สารไฮโดรคารบ์อน 1. Full Face shield  
2. Standard PPE 

3. ถุงมอืหนงั 
4. Respirator  

2. สารเคม ี 1. Chemical Protection Suit 

2. Full Face shield 

3. รองเทา้บทู 

4. ถุงมอืกนัสารเคม ี 

5. Respirator 
3. Steam & Condensate 1. Full Face shield 

2. ถุงมอืกนัความรอ้น 

3. Standard PPE 
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หลกัการ 

1. ระเบียบการปฏิบติังานการเปิดอปุกรณ์/ท่อในกระบวนการผลิตคร ั Êงแรก (First Line Break) 
จะกระทาํเมืÉอ : 
  มกีารปฏบิตังิานเพืÉอเปิด, ถอดขอ้ต่อ หรอื หน้าแปลนทีÉถูกปิดไวข้องท่อ หรอื อุปกรณ์ใดๆใน
กระบวนการผลติเป็นจุดแรกเพืÉอ ซ่อมบาํรุง,ทดสอบ หรอื ตรวจสอบ, ทาํความสะอาด โดยอุปกรณ์
นั ÊนเกีÉยวขอ้งกบัเครืÉองจกัร / อุปกรณ์ / ท่อ หรอื ระบบทีÉเกีÉยวขอ้งกบั  

1.1. สาร H/C ทีÉอาจทาํใหเ้กดิการตดิไฟ หรอื ระเบดิได ้ 
1.2. สารเคมอีนัตราย เช่น กดักร่อน, เป็นพษิ, ตดิไฟ, เกดิปฏกิริยิา เป็นตน้ 

1.3. สารทีÉจดัเกบ็อยูภ่ายใตแ้รงดนัมากกวา่ 0.5 kg/cm2 (kscg.) และ/ หรอื อุณหภมูสิงู
กวา่ 60oC เช่น ก๊าซไฮโดรเจน ก๊าซไนโตรเจน, Steam, Condensate เป็นตน้   

1.4. สารอืÉนๆ ทีÉไดก้าํหนดวา่เป็นสารอนัตรายเช่น  N2, H2 เป็นตน้ 

2. กจิกรรมทีÉเขา้ขา่ยการเปิดอุปกรณ์ / ท่อในกระบวนการผลติครั Êงแรก (First Line Break) ไดแ้ก่ 

2.1 การเปิดหน้าแปลน หรอื การ Break หน้าแปลนเพืÉอใส่ Blind จุดแรก 

2.2 การเปิด Pipe End, Blind Flange จุดแรก 

2.3 การถอดอุปกรณ์เครืÉองมอืวดั เช่น Thermocouple, Control Valves, PSV, PCV จุดแรก 

2.4 การถอดหน้าแปลนอุปกรณ์ต่างๆจุดแรกของ Pump และ Vessel  

2.5 การถอด/เปิด Strainer, Coalescer เพืÉอทาํความสะอาดหรอืตรวจสอบ 

2.6 การเปิด Man Hole / Hand Hole ของ Vessel หรอื Column ทั ÊงทีÉเขา้ไปทํางาน (Confined 

Space) และไม่ไดเ้ขา้ไปทาํงาน 

2.7 การเปิดหน้าแปลนท่อ เพืÉอทาํความสะอาดภายในท่อ 

2.8 การเปิด Heat Exchanger หรอื Disconnect line HC / Steam ทีÉต่อกบั Heat Exchanger 

2.9 การเปลีÉยน Mechanical Seal ของ Pump, Agitator ของ Vessel 
3. ผูม้อีาํนาจอนุญาตตอ้งตรวจสอบวา่มงีาน Hot Work Class 1 (H1) หรอืไม่ หากมตีอ้งแจง้ผูค้วบคุม

งาน Hot Work Class 1 (H1) ใหห้ยดุงาน และตอ้งมั Éนใจวา่ไดห้ยดุงาน Hot Work Class 1 (H1) 

แลว้ก่อนลงนามอนุญาตใหเ้ปิดอุปกรณ์/ท่อในกระบวนการผลติครั Êงแรก (First Line Break) 

4. วธิกีารตรวจสอบและยนืยนั คอื การสามารถยนืยนัไดว้า่ภายในท่อ หรอื อุปกรณ์นั Êนไดม้กีารทาํให้
ปราศจากสารทีÉอาจเป็นอนัตราย ความรอ้น หรอื แรงดนัตามหลกัวชิาการโดยมวีธิกีารดงันีÊ 
4.1. แรงดนั ตรวจสอบโดยการอ่านเกจวดัแรงดนั (PG) ตอ้งมคี่าเท่ากบั Ř kg/cm2 (kscg.) เปิด 

Vent Valve, Drain Vale ของท่อทีÉตอ้งการเปิด, สาํหรบัอุปกรณ์ เช่น Vessel ตอ้งเปิด Drain 

ทีÉจุดตํÉาสุด และเปิด Vent ในจุดสงูสุดของอุปกรณ์  
4.2. ความรอ้น ตรวจสอบโดยอ่านจากเกจวดัอุณหภมู ิ(TG) หรอื Temp Gun ตอ้งมคี่าน้อยกวา่ 

60 oC 

4.3. สารไฮโดรคารบ์อน ตรวจสอบโดยใชเ้ครืÉองมอืวดัสาร H/C ค่าตอ้งเท่ากบั Ř%LEL 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยูใ่นรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

4.4. สารเคมทีีÉอาจเป็นอนัตรายต่อสุขภาพ ภายในท่อ หรอื อุปกรณ์ โดยเครืÉองมอืตรวจวดั และค่า
ตอ้งไม่เกนิตามตารางสารเคม ีดา้นล่าง 
ตารางทีÉ 3 : แสดงแสดงค่ามาตรฐานการตรวจสอบสารเคมอีนัตราย  

Chemical 1,3 BD Styrene Toluene TFN สารเคมอีืÉนๆ วดัในรปู TVOC 

คา่มาตรฐาน 

การตรวจสอบ 

(PPM) 

 

50 

 

1,000 

 

1,000 

 

1,000 

 

300 

 

300 - 1000 

PPE สวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกนั Half Mask หรอื PAPR - Half Mask หรอื PAPR 

 

ข้อแนะนํา :  
 ระยะห่างการทดสอบโดยใชเ้ครืÉองตรวจวดัต่างๆ (Testing) ใหท้ดสอบห่างจากอุปกรณ์/ 

เครืÉองจกัร หรอื ท่อ ไม่เกนิ 5 เซนตเิมตร 
 การปฏิบัติงาน First Line Break ทีÉอาจมีสารเคมีอันตราย ภายในท่อ หรือ อุปกรณ์  มี
ขอ้แนะนําให้ผู้ปฏบิตังิานสามารถทํางานได ้15 นาท ีและพกั 1 ชั Éวโมง ก่อนทีÉจะปฏบิตังิาน 
First Line Break ครั Êงต่อไป 

5. ผูม้อีาํนาจอนุญาตตอ้งแจง้หน่วยผลติอืÉนใหท้ราบวา่ในพืÊนทีÉตนเองมงีาน First Line Break โดยแจง้
ใหห้ยดุงาน Purge / Drain / Vent ทุกชนิด และตอ้งมั Éนใจวา่ไม่มงีาน Purge / Drain / Vent แลว้
 จงึอนุญาตใหเ้ปิดอุปกรณ์/ท่อในกระบวนการผลติครั Êงแรก (First Line Break) 

6. สวมใส่อุปกรณ์ PPE ขณะปฏบิตังิานเปิดอุปกรณ์/ท่อในกระบวนการผลติครั ÊงแรกตามตารางทีÉ 2 

7. การเปิดอุปกรณ์ครั Êงแรกตอ้งคลายเกลยีว Nut ออกพอทีÉจะขยบัหน้าแปลนได ้ โดยตอ้งไม่ถอด Bolt 

/Nut ออกจาก Flange ในครั Êงเดยีว ตอ้งคาํนึงวา่อาจมขีองตกคา้งอยูภ่ายใน และตอ้งพรอ้มทีÉจะขนั 
Bolt/Nut กลบัทีÉเดมิเพืÉอป้องกนัการรั ÉวไหลทีÉควบคุมไม่ได ้(Loss of Containment) 

8. ทาํการเปิดอุปกรณ์โดยผูป้ฏบิตังิานตอ้งไม่อยูใ่นตาํแหน่งของ Line of Fire (จุดทีÉอาจโดนสารทีÉอยู่
ภายในอุปกรณ์กระเดน็ หรอื พุ่งมายงัผูป้ฏบิตังิาน) 

9. กรณีทีÉทาํการเปิดท่อ หรอื อุปกรณ์แลว้พบวา่มกีารอุดตนั (Plug) ของอุปกรณ์ทีÉมแีรงดนั ใหห้ยดุการ
เปิด พรอ้มทั Êงใหแ้จง้เจา้ของพืÊนทีÉ หรอื เจา้ของอุปกรณ์เพืÉอใหค้าํแนะนําเพืÉอแกไ้ขการอุดตนั หรอื 
ลดแรงดนัทีÉอาจตกคา้งภายใน 

10. ผูป้ฏบิตังิาน First Line Break ตอ้งทาํการตรวจเชค็พรอ้มเปลีÉยนตลบักรองทีÉใชง้านตามรอบอายกุาร
ใชง้านตลอดเวลา 

11. การเปิดอุปกรณ์ครั ÊงแรกทีÉเป็นจุด Dead end หรอื อุปกรณ์เครืÉองมอืวดั (Instrument) ทีÉมปีรมิาตรไม่
เกนิ Ř.ŝ ลติร หรอื ขนาดไม่เกนิ Ŝ นิÊว ปฏบิตัติามวธิกีารถอดตามขั Êนตอน หากพบวา่มกีารรั Éวไหลให้
หยดุกจิกรรมทนัท ี
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12. การเปิดอุปกรณ์ครั ÊงแรกทีÉเป็นจุด Dead end หรอื อุปกรณ์เครืÉองมอืวดั (Instrument) ทีÉมปีรมิาตร
เกนิ Ř.ŝ ลติร หรอื ขนาดเกนิ Ŝ นิÊวขึÊนไป ใหท้าํการขออนุมตัจิากผูจ้ดัการส่วนตน้สงักดั และผูจ้ดัการ
ฝ่ายโรงงานก่อนเริÉมงานทุกครั Êง 

13. ขั Êนตอนการทาํถอดอุปกรณ์ทีÉเป็นจุด Dead end หรอื อุปกรณ์เครืÉองมอืวดั (Instrument) 

 13.1 แจง้รายละเอยีดกจิกรรมการถอดอุปกรณ์ต่อ C/O 

 13.2 F/O ดาํเนินการแขวน Tag และตดัแยกระบบ 

 13.3 C/O ดาํเนินการประกาศมกีจิกรรม First Line Break 

 13.4 พนกังานทีÉทาํการถอดอุปกรณ์ ตอ้งค่อยๆขนั และคลายน็อต พรอ้มกบัมภีาชนะรองรบั
สารเคมทีีÉอาจจะรั Éวไหลออกมา 

 13.5 F/O ตรวจสอบขณะคลายน๊อตวา่ Valve มกีาร Passing หรอืไม่ หาก Valve Pass ใหห้ยดุ
และ ขนัน๊อตคนื และยกเลกิงานทีÉทาํทนัท,ี หาก Valve ไม่ Pass ใหค้ลายหน้าแปลน และทาํการใส่ 
End Flange ปิดใว ้และรอจนกวา่พนกังานทีÉทาํการถอดจะทาํกจิกรรมเสรจ็แลว้จงึประกอบอุปกรณ์
กลบั 

 13.6 F/O ดาํเนินการ Line-up และแจง้ C/O เสรจ็สิÊนกจิกรรม 
  

 

 



ระเบียบปฏิบติังานการเปิดอปุกรณ์/ท่อในกระบวนการผลิตคร ั Êงแรก (First Line Break)(ไทย และEng) 
รหสัเอกสาร S-OMS-SHE-P-0020 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 15 มกราคม 2564  

พมิพค์รั ÊงทีÉ 5 หน้า    8/17  IDE-041/21 
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ผงังานการเปิดอปุกรณ์/ท่อในกระบวนการผลิตคร ั Êงแรก (First Line Break) 

ผูร้บัผิดชอบ Work Flow เอกสาร และ/หรือ ผูเ้กีÉยวข้อง 
    
1 ผูข้ออนุญาต   - แจง้วตัถุประสงคก์ารเปิดอุปกรณ์ และขอใบอนุญาตทํางาน Hot 

Work Class 2 (H2) (First Line Break) 
 ระเบยีบการปฏบิตังิานการอนุญาต
การทํางานใชค้วามรอ้น  

     (Hot Work) (S-OMS-SHE-P-0019) 

2 ผูม้อีํานาจอนุญาต 
(เจา้ของพืÊนทีÉ) 

 - ตอ้งดาํเนินการหยุดระบบทีÉเกีÉยวขอ้งกบัท่อ หรอื อุปกรณ์ทีÉจะ
เปิดตามขั Êนตอนการ Purge หรอื Empty ระบบ และตอ้งแจง้
หน่วยผลติขา้งเคยีงเพืÉอใหห้ยุดงาน Hot Work Class 1 (H1) 

และงาน Purge / Drain / Vent ทุกชนิด 

  

   - ดาํเนินการ Isolation ระบบท่อ หรอื อุปกรณ์ตาม LOTO 

Procedure 

  

   - ทําการ Drain, Vent ท่อ และอุปกรณ์เพืÉอใหแ้น่ใจวา่ไมม่ี
สารเคม ีหรอื สาร H/C ตกคา้งภายในอุปกรณ์ โดยตอ้งมกีาร
ใชอุ้ปกรณ์ PPE ตามความจําเป็นของแต่ละอุปกรณ์อย่าง
ครบถว้น กรณีเป็นสารเคมกีดักรอ่นอุปกรณ์ตอ้งมกีารลา้ง หรอื 
flush ดว้ยนํÊาอย่างเพยีงพอแลว้ทดสอบวา่เป็นกรด,ดา่ง ตอ้ง
อยู่ในชว่ง 6-7(pH) 

  

   - ตรวจสอบแรงดนัภายในท่อ และอุปกรณ์ดว้ยการอ่านคา่ จาก
เกจวดั หรอื เปิด Vent, Drain Valve วา่เป็น 0 kg/cm2,

ตรวจสอบอุณหภมูขิองอุปกรณ์ และสารภายในวา่ลดลงตํÉากวา่ 
60oC 

  

      

3 ผูม้อีํานาจอนุญาต 
และผูข้ออนุญาต  

 -   ตรวจสอบหน้างานรว่มกนัวา่การดาํเนิน LOTO ตามขั Êนตอน และ 
Confirm วา่การเตรยีมอุปกรณ์ของเจา้ของอุปกรณ์เป็นไปตาม
ขอ้กาํหนด และลงนามรบัทราบรว่มกบัผูข้ออนุญาต 

 * ระเบยีบฯ การใชป้้าย Tag Out  

การ Lock Out และการตดัแยก
ระบบการทํางาน 

   -   กอ่นดาํเนินการเปิดอุปกรณ์ตามขั Êนตอน ใหต้รวจสอบจุดนํÊาลา้ง
ตา/ลา้งตวั (Shower / Eye Wash Station) ใกลจุ้ดปฏบิตังิานวา่
สามารถใชง้านได ้

    (S-OMS-SHE-P-0005) 
* Isolation List 

   -   ใหใ้ชอุ้ปกรณ์ PPE ตามความจําเป็นของแต่ละงานนั Êนๆ เพืÉอ
ป้องกนัอนัตรายทีÉจะเกดิจากการเปิดอุปกรณ์นั Êนๆ 

  

   -  ตรวจสอบตามแบบฟอรม์ S-OMS-SHE-F-0008 แบบรายการฯ 
-   ตรวจสอบและทดสอบวา่ท่อ และอุปกรณ์นั Êนไมม่ ีแรงดนัโดยดทูีÉ

เกจวดัแรงดนั และ Confirm เปิด Vent และ/ หรอื Drain Valve 

วา่เป็น 0 kg/cm2 

 -  ตรวจสอบอุณหภมูขิองอุปกรณ์ และสารภายในวา่ลดลงตํÉากวา่ 
60oC  

 * แบบรายการตรวจสอบระบบ
กอ่นการทํา First Line Break (S-

OMS-SHE-F-0008)  
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ผูร้บัผิดชอบ Work Flow เอกสาร และ/หรือ ผูเ้กีÉยวข้อง 
      

4 ผูม้อีํานาจอนุญาต 
และผูข้ออนุญาต 

 - เมืÉอการดาํเนินการยนืยนั หน้างานกอ่นทีÉจะเปิดอุปกรณ์ครั Êง
แรกเสรจ็แลว้จงึสามารถเซน็ต์รว่มกนัในแบบฟอรม์  

 S-OMS-SHE-F-0008 แบบรายการตรวจสอบระบบกอ่นการ  
      ทํา First Line Break  

 * แบบรายการตรวจสอบระบบ
กอ่นการทํา First Line Break 

 ( S-OMS-SHE-F-0008 ) 

      

5 ผูม้อีํานาจอนุญาต  - อนุมตั ิPermit to Work, Hot Work Class 2 (H2) (First Line 

Break) ทีÉทางผูข้ออนุญาตรอ้งขอ 
 * ระเบยีบการปฏบิตังิานการ

อนุญาตการทํางานใชค้วามรอ้น 
      (S-OMS-SHE-P-0019) 

6. ผูข้ออนุญาต  - ทําการเปิดอุปกรณ์โดยใหก้ารทํางานของผูป้ฏบิตังานไมอ่ยู่ใน
ตําแหน่งของ Line of Fire ( จุดทีÉอาจโดนสารทีÉอยู่ภายใน
อุปกรณ์กระเดน็ หรอื พุ่งมายงัผูป้ฏบิตังิาน) 

- การเปิดอุปกรณ์ครั Êงแรกตอ้งคลายเกลยีว nut ออกพอทีÉจะขยบั
หน้าแปลนได ้ โดยตอ้งไมถ่อด Bolt /Nut ออกจาก Flange ใน
ครั Êงเดยีว ตอ้งคาํนึงวา่อาจมขีองตกคา้งอยู่ภายใน และตอ้ง
พรอ้มทีÉจะขนั Bolt/Nut กลบัทีÉเดมิเพืÉอป้องกนัการร ั ÉวไหลทีÉ
ควบคมุไมไ่ด ้(Loss of Containment) 

     

   -     กรณีทีÉทําการเปิดท่อ หรอื อุปกรณ์แลว้พบวา่มกีารอุดตนั 
(Plug) ของอุปกรณ์ทีÉมแีรงดนั ใหห้ยุดงานการเปิด พรอ้มทั Êงให้
แจง้เจา้ของพืÊนทีÉ หรอื เจา้ของอุปกรณ์เพืÉอใหค้าํแนะนําเพืÉอ
แกไ้ขการอุดตนั หรอื ลดแรงดนัทีÉอาจตกคา้งภายใน 

 -    เมืÉอเสรจ็ข ั Êนตอนการทํา First Line Break ใหนํ้า Permit to 

Work, Hot Work Class 2 (H2) (First Line Break) ไปปิดกบัผู้
มอีํานาจอนุญาต 

-     หากตอ้งการดาํเนินงานอืÉนต่อกบัอุปกรณ์ทีÉเสรจ็สิÊนงาน First 

Line Break แลว้ ใหด้าํเนินการขอ Permit to Work ของงาน
อืÉนตามขั Êนตอนการขอใบอนุญาตงาน 

 จดัเกบ็แบบฟอรม์ S-OMS-SHE-F-0008 เป็น 

     บนัทึกคณุภาพ 1 ปี 

  

 

 

 

 
*แบบรายการตรวจสอบระบบกอ่น
การทํา First Line Break (S-

OMS-SHE-F-0008)  
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Objective 

To ensure that the work operator will not be wounded or harmed by any chemical or hazardous 

substance, including heat and pressure coming from the opening or removal of the joint or closed 

flange of the pipeline or equipment in the manufacturing process which have not yet been confirmed 

to be free of danger, heat and pressure inside.  

 

Scope 

1. This Procedure for First Line Break covers to the works related to the first opening of 

pipeline and equipment, including Flange or welded pipeline. The scope will also consider 

other works nearby, top or below the working area.  

2. This Procedure shall be implemented with the pipeline or equipment to be used for 

hazardous chemical i.e. corrosive, toxic, flammable, H/C which could be flammable or 

explosive, including the substance stored under pressure, high temperature, and the 

substances announced to be hazardous chemical i.e. N2, H2, etc.  

3. It also covers to activities regarding the opening of Strainer, Vessel, Drum, Reactor, Pump, 

Compressor, Column for Inspection, maintenance or cleaning.  

 Except 

 3.1   Opening of Strainer of the Slurry pipeline at SSBR Process 

 3.2   Vent & Drain in the manufacturing process.  

 3.3   Collection of sample which is the opened system, but shall strictly follow the    

                  Procedure.  

 

Reference 

1. S-OMS-SHE-P-0019 Procedure for Permit to Work for Hot Work (Hot work) 

2. S-OMS-SHE-P-0005 Procedure for Lock Out, Tag Out and Isolation 

 

Supporting Document 

1.  S-OMS-SHE-F-0008 Check List form for system inspection before First Line Break  
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Definition  

1. Company means JSR BST Elastomer Co., Ltd.  

2. Approval authorized person means a manufacturing shift supervisor who have been 

trained and passed the examination, appointed and registered as the Approval authorized 

person to consider the grant of work permit in the responsible area.   
3. Applicant or work operator means the Company’s staff who is monitoring the work or 

opening the equipment/pipeline for the First Line Break.  
 

Schedule 2   PPE for First Line Break work 

Type  PPE 

1. Hydrocarbon 1. Full Face shield  
2. Standard PPE 

3. Leather gloves 

4. Respirator  

2. Chemical 1. Chemical Protection Suit 

2. Full Face shield 

3. Boots 

4. Chemical Resistant gloves  

3. Steam & Condensate 1. Full Face shield 

2. ถุงมอืกนัความรอ้น 

3. Standard PPE 
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Principle 

1. Procedure for First Line Break (First Line Break) will be used when: 

  There is a work to open, remove a joint or closed flange of a pipeline or equipment 

in the manufacturing process as the first part, in order to provide maintenance, inspection, or 

cleaning. Such equipment shall be related to machine/equipment/ pipeline or other system 

related to;  

                   1.1 Hydrocarbon (H/C) which may cause flame or explosion  
1.2  Hazardous chemical i.e. corrosive, toxic, flammable, reactive substances, etc. 

                   1.3 Substance which is stored under the pressure of more than 0.5 kg/cm2 (kscg.)  
                        and/or in temperature higher than 60oC i.e. Hydrogen, Nitrogen, Steam,  

                        Condensate, etc.   
                    1.4 Other substances which has been specified as hazardous substances i.e. N2,  

                         H2, etc.  

     2. Activities which could be deemed as the first opening of equipment/pipeline in the 

manufacturing process (First Line Break), are as follows;  

2.1 Opening of flange or Breaking of the flange to put on the first Blind 

         2.2 Opening of the first Pipe End, Blind Flange 

2.3 Removal of metering instrument in the first area i.e. Thermocouple, Control Valves, PSV,         

     PCV  
2.4 Removal of flange equipment, first Pump and Vessel.  

2.5 Removal/Opening of Strainer, Coalescer for cleaning or inspection.  

2.6 Opening of Man Hole / Hand Hole of Vessel of Column, whether have accessed inside 

     for work or not (Confined Space). 

2.7 Opening of pipeline flange in order to clean inside the pipeline.  

2.8 Opening of Heat Exchanger or Disconnect line HC / Steam connected to Heat 

Exchanger 

2.9 Changing of Mechanical Seal of Pump, Agitator of Vessel 
     3. The Approval authorized officer shall verify whether there is any Hot Work Class 1 (H1) or 

not. If so, the Approval authorized person shall inform the taskmaster of Hot Work Class 1 

to (H1) to stop working. Therefore, It should be certain that the Hot Work Class 1 (H1) has 

been stopped before signing permission to open the first equipment/pipeline in the 

manufacturing process (First Line Break). 
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4.  Verification and confirmation method is the method that could confirm whether inside a 

pipeline or equipment is free from dangerous substance, heat or pressure in accordance 

with the theory, having procedure as follows;  

4.1 Hydrocarbon shall be verified by substance metering equipment, and H/C level shall be 

equal to 0%LEL. 

4.2 Chemical which might be dangerous shall be measured by chemical metering method 

i.e. collecting samples from lab or using litmus paper to check pH, etc. 

4.3 Heat shall be verified by reading from temperature measuring gauge (TG) or Temp Gun, 

and the value shall be less than 60oC. 

4.4 Pressure shall be verified by reading from pressure measuring gauge (PG), and the 

value shall be equal to 0 kg/cm2 (kscg.). Open the Vent Valve, Drain Vale of a pipeline 

that intended to open. For equipment i.e. Vessel, a Drain shall be opened at the lowest 

level and Vent shall be opened at the highest level of the equipment.  

5. The Approval authorized person shall inform other manufacturing unit that there is a First 

Line Break in their area, and the works concerning Purge / Drain / Vent shall be stopped. It 

shall be certain that there is no Purge / Drain / Vent work, in order to authorize the opening 

of the first equipment/pipeline in the manufacturing process (First Line Break). 

6. PPE, according to Schedule 2, must be worn during the First Line Break operation.  

7. Opening of the first equipment, the Nut thread shall be loosening enough to move the flange, 

without removing Bolt/Nut from Flange at once. It shall be considered that there might be 

remaining substance inside and shall be prepared to tighten the Bolt / Nut back in order to 

prevent leakage which could not be contained (Loss of Containment). 

8. The work operator opening the equipment shall not be positioned at the Line of Fire (position 

that may have contact with the substance inside the equipment which could be spilled or 

spouted to the work operator). 

9. In case of opening the pipeline or equipment and found that the equipment having pressure 

is clogged (Plug), the opening must be stopped and the area owner or equipment owner 

shall be informed, in order to rectify the Plug or reduce pressure that might be remained 

inside.  
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Work flow for opening the first equipment / pipeline in the manufacturing process (First Line Break) 

Responsible Person Work Flow Document and/or related person 
    
1 Applicant   - Inform objective of the opening of equipment and request 

for permit to work Hot Work Class 2 (H2) (First Line Break) 
 Procedure for Permit to Work 

for Hot Work 
     (Hot Work) (S-OMS-SHE-P-0019) 

2 Approval 

authorized 

person (area 

owner) 

 - Stop all system relating to the pipeline or equipment that 

will be opened, according to the system Purge or Empty 

process, and shall inform the nearby manufacturing unit 

to stop Hot Work Class 1 (H1) and all types of Purge / 

Drain / Vent work. 

  

   -  Proceed with the Isolation of pipeline system or equipment 

according to LOTO Procedure 

  

   -   Proceed with the Drain, Vent of pipeline and equipment, in 

order to be certain that there is no remaining chemical or 

H/C inside the equipment. All relevant PPE shall be used 

as necessary. In case of having corrosive chemical, the 

equipment needs to be sufficiently washed or flushed with 

water and test the pH value of which must be in the range 

of 6-7(pH). 

  

   -   Check the pressure inside the pipeline and equipment by 

reading the value from metering gauge or open the Vent, 

Drain Valve and the value must be 0 kg/cm2. Check 

temperature of the equipment and substance inside and it 

must be lower than 60oC. 

  

      

3 Approval 

authorized 

person and 

Applicant  

 -   Jointly verify at the work site whether LOTO procedure had 

been processed and Confirm that the equipment 

preparation by the equipment owner is in accordance with 

the regulation, then sign acknowledgement jointly with the 

Applicant. 

 * Procedure for Lock Out, Tag 

Out and Isolation    (S-OMS-

SHE-P-0005) 
 

   -   Before proceeding with the opening of equipment according 

to the procedure, the Shower / Eye Wash Station near to 

the work site must be checked whether it is working 

properly. 

 * Isolation List 

   -   PPE must be used according to the necessity of such work 

in order to prevent danger from the opening of equipment.  

  

   -  Inspect according to the Form S-OMS-SHE-F-0008 :  * Inspection List before First Line 
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Inspection List before First Line Break 
-   Inspect and test the pipeline and equipment that it has no 

pressure, by checking at pressure measuring gauge and 

confirm by opening Vent and/or Drain Value that the value 

shall be at 0 kg/cm2 

 -  Check temperature of equipment and substance inside 

whether reduced to lower than 60 oC . 

Break (S-OMS-SHE-F-0008)  

      

      

4 Approval 

authorized 

person and 

Applicant 

 - After confirmed at the work site before the completion of 

First Line Break, then the form S-OMS-SHE-F-0008 could 

be jointly signed.  

 * Inspection List before First Line 

Break  ( S-OMS-SHE-F-0008 ) 

      

5 Approval 

authorized 

person 

 - Approve Permit to Work, Hot Work Class 2 (H2) (First 

Line Break) as requested by Applicant 
 * Procedure for Permit to 

Work for Hot Work (S-OMS-

SHE-P-0019) 
       

6. Applicant  - When opening the equipment, the work operator shall not 

be positioned at the Line of Fire (position that may have 

contact with the substance inside the equipment which 

could be spilled or spouted to the work operator)  

- the first opening of equipment, the thread of nut shall be 

loosened enough to move the flange, but not removing 

Bolt /Nut out of Flange at once. It shall be considered 

that there might be substance remaining inside and must 

be ready to tighten back the Bolt/Nut in order to prevent 

the leakage that could not be contained. (Loss of 

Containment) 

     

   -     In case of opening the pipeline or equipment and found 

that the equipment having pressure is clogged (Plug), the 

opening must be stopped and the area owner or 

equipment owner shall be informed, in order to rectify the 

Plug or reduce pressure that might be remained inside.  

 -    When the First Line Break process have been completed, 

the Permit to Work, Hot Work Class 2 (H2) (First Line 

Break) shall be closed with the Approval authorized 

  

 

 

 

 

 

* Inspection List before First Line 

Break (S-OMS-SHE-F-0008)  
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person. 

-     If desire to proceed other work with the equipment 

completed with First Line Break, the Permit to Work of 

such other work must be requested in accordance with 

the procedure for Permit to work application. 

 Store the form S-OMS-SHE-F-0008 as quality record for 
1 years.  
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ū� 93vGFGHFp:9:37̀WsFf8�43l8�8h̀93vXwKQDVLDf:IG9:38hso5E�°A���±�t8M8h̀93vXFGHIGw3Ms5E�O4Q4chs9:3
7̀Ws�V3Q8IF5YMO4QwiQM7iQ:t8MVlYEFGH�43l8�7iQ:t8M8h̀93vX7VlH8O4QNp:wEjEp:7VlH8w9Qnt9:38hso5E�43l8�
Ksw3Ms5EFGH8:io9NQ:Mb:cOE�

\²³� JkQ̀qWL5oWM:E���� ¡�¢�£¤�¥�¤¦§�oQ8MFp:9:3o3Di7PaNV3Q8I7̀KGHcEoK5L938MFGHOPQM:Eo:I38L8:ch9:3
OPQM:EoK8s7DK:�

´́µ� 9:37̀Ws8h̀93vXN35YMw39FGH7̀aEihs�¶¤¦·�¤£·�43l8�8h̀93vX7N3lH8MIl8D5s�̧¹£ ¡�º»¤£¡¼�FGHIG̀3WI:o3nIf
79WE�½µ¾�KWo3�43l8�tE:snIf79WE�¿�EWYD�̀qWL5oWo:IDWÀG9:3m8so:It5YEo8E�4:9VLDf:IG9:335HDn4KO4Q
4chs9Wi933IF5EFG�



T-MON-222028/SECOT  BEE-T222028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.2-14 

แผนการเปลีย่นถ่านกมัมันต์ (Activated Carbon Adsorber)  

ประจาํปี พ.ศ.2565 
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