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บทที ่2 

รายละเอยีดโครงการ 

 

2.1 ที่ตั้งโครงการ 

2.1.1 ขอบเขตพืน้ที่โครงการและบริเวณโดยรอบ  

โรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 1 ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) (เดิมช่ือ 

บริษทั ปตท. อะโรเมติกส์และการกลัน่ จาํกดั (มหาชน)) ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อาํเภอ

เมืองระยอง จงัหวดัระยอง บนพื้นท่ีรวม 253.65 ไร่ โดยพื้นท่ีของบริษทัฯ แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ไดแ้ก่ 

พื้นท่ีส่วนการผลิต (Process Area) หรือสาขา 4 : โรงอะโรเมติกส์ 1 และพ้ืนท่ีลานถงัเก็บกกั (Tank Farm 

Area) หรือสาขา 8 : คลงัสาํรองอะโรเมติกส์ สาํหรับอาณาเขตติดต่อกบัพื้นท่ีใกลเ้คียงของพื้นท่ีทั้ง 2 ส่วน 

ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-1 มีรายละเอียดดงัน้ี 

(1)     พื้นท่ีส่วนการผลิต (Process Area) ตั้งอยูบ่นพื้นท่ี 156.25 ไร่ โดยมีอาณาเขตติดต่อดงัน้ี 

 ทิศเหนือ  ติดกบั ถนนไอ-สอง ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ 

 ทิศใต ้ ติดกบั บริษทั กรุงเทพซินธิติกส์ จาํกดั 

 ทิศตะวนัออก ติดกบั ถนนไอ-เจด็ ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ ถดัไปเป็น 

    บริษทั อินโดรามา โพลีเอสเตอร์ อินดสัตร้ีส์ จาํกดั (มหาชน) 

 ทิศตะวนัตก ติดกบั บริษทั กรุงเทพซินธิติกส์ จาํกดั 

 (2)     พื้นท่ีลานถงั (Tank Farm Area) ตั้งอยูบ่นพื้นท่ี 97.4 ไร่ โดยมีอาณาเขตติดต่อดงัน้ี 

 ทิศเหนือ ติดกบั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 3  

             โรงโอเลฟินส์ 2 

ทิศใต ้ ติดกบั ถนนไอ-สอง ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ ถดัไปเป็น 

    บริษทั อินโดรามา โพลีเอสเตอร์ อินดสัตร้ีส์ จาํกดั (มหาชน) 
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ทิศตะวนัออก ติดกบั ถนนไอ-ส่ี ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ ถดัไปเป็น 

    โรงงานของบริษทั สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จาํกดั (SSMC) 

ทิศตะวนัตก ติดกบั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 3  

    โรงโอเลฟินส์ 2 

2.1.2 สัดส่วนการใช้ประโยชน์พืน้ที่โครงการ 

 ปัจจุบนัโครงการฯ มีขนาดพื้นท่ีทั้งหมด 253.65 ไร่ โดยแบ่งพื้นท่ีออกเป็น 2 ส่วน คือ พื้นท่ี

ส่วนการผลิต สาขา 4 : โรงอะโรเมติกส์ 1 (156.25 ไร่) และพ้ืนท่ีลานถงัเก็บกกั สาขา 8 : คลงัสาํรองอะโรเมติกส์ 

(97.4 ไร่) โดยแต่ละส่วนสามารถแบ่งพื้นท่ีตามการใชป้ระโยชน์ได ้6 ประเภท ไดแ้ก่ พื้นท่ีส่วนการผลิต 

พื้นท่ีอาคารสํานักงานและลานจอดรถ พื้นท่ีอาคารเก็บวสัดุและอุปกรณ์ และอาคารเก็บกากของเสีย  

พื้นท่ีลานถงัเก็บกกัวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์พื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค พื้นท่ีสาํหรับโครงการฯ ในอนาคต 

และพ้ืนท่ีสีเขียว โดยสดัส่วนการใชป้ระโยชน์ของพื้นท่ีโครงการฯ มีพื้นท่ีว่างปราศจากส่ิงปกคลุม เป็นไปตาม

ขอ้กาํหนด ตามประกาศของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 103/2556 ซ่ึงจะมีสัดส่วนรวมกนั  

ไม่นอ้ยกว่าร้อยละ 30 ของพื้นท่ีโครงการฯ  รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.1-1 และแผนผงัแสดงการใช้

ประโยชน์พื้นท่ีโครงการ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-2   

ภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 4) พื้นท่ีส่วนการผลิต หรือสาขา 4 : โรงอะโรเมติกส์ 1 

และพ้ืนท่ีลานถงัเก็บกกั หรือสาขา 8 : คลงัสาํรองอะโรเมติกส์ ยงัคงมีขนาดพ้ืนท่ีเท่าเดิม ตามท่ีระบุใน

หนงัสืออนุญาตของ กนอ. แต่โครงการฯ จะมีการปรับปรุงสดัส่วนของพื้นท่ีระบบสาธารณูปโภคและพ้ืนท่ี

สีเขียวในแต่ละพื้นท่ีหลกั เพื่อใหส้อดคลอ้งกบัการจดัผงัพื้นท่ีในปัจจุบนั ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-3  

ปัจจบัุนยงัไม่ได้ดําเนินการในส่วนขยาย คร้ังที ่4 โดยมีเพยีงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโร-

เมติกส์หนักจากถังเก็บผลิตภัณฑ์ของโครงการฯ GC8 ไปยังโรงผลิตสารโอเลฟินส์ GC2 เท่าน้ัน
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รูปที ่2.1-1  ทีต่ั้งโครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่1 
ของบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
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ตารางที ่2.1-1 สัดส่วนการใช้ประโยชน์พืน้ทีโ่รงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่1  

ประเภทการใช้ประโยชน์พืน้ที ่

ขนาดพืน้ที ่

การเปลีย่นแปลง 
ก่อนมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครั้งที ่4) ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครั้งที ่4) 

ไร่ 
ร้อยละของ 
แต่ละพืน้ที ่

ร้อยละของ 
พืน้ทีท่ั้งหมด 

ไร่ 
ร้อยละของ 
แต่ละพืน้ที ่

ร้อยละของ 
พืน้ทีท่ั้งหมด 

พืน้ทีส่่วนการผลติ หรือสาขา 4 : โรงอะโรเมติกส์ 1        
1. พื้นที่ส่วนการผลิต 39.01 24.97 15.38 39.01 24.97 15.38 ไม่เปลี่ยนแปลง 
2. พื้นที่อาคารสาํนกังานและลานจอดรถ 8.02 5.13 3.16 8.02 5.13 3.16 ไม่เปลี่ยนแปลง 
3. พื้นที่อาคารเกบ็วสัดุอุปกรณ์และอาคารเกบ็กากของเสีย 6.08 3.89 2.40 6.08 3.89 2.40 ไม่เปลี่ยนแปลง 
4. พื้นลานถงัเกบ็กกัวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์ 4.97 3.18 1.96 4.97 3.18 1.96 ไม่เปลี่ยนแปลง 
5. พื้นที่ระบบสาธารณูปโภค 87.77 56.17 34.60 87.91 56.26 34.65 มีขนาดพื้นที่เพิ่มขึ้น 0.14 ไร่ 
6. พื้นที่สีเขียว 10.40 6.66 4.10 10.26 6.57 4.05 มีขนาดพื้นที่ลดลง 0.14 ไร่ 
รวมพืน้ทีส่่วนการผลติ   156.25 100 61.60 156.25 100 61.60 ไม่เปลีย่นแปลง 

พืน้ทีล่านถงัเกบ็กกั หรือสาขา 8 : คลงัสํารองอะโรเมตกิส์        
1. พื้นที่อาคารสาํนกังานและลานจอดรถ 0.78 0.80 0.31 0.78 0.80 0.31 ไม่เปลี่ยนแปลง 
2. พื้นที่อาคารเกบ็วสัดุอุปกรณ์และอาคารเกบ็กากของเสีย 2.65 2.72 1.04 2.65 2.72 1.04 ไม่เปลี่ยนแปลง 
3. พื้นลานถงัเกบ็กกัวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์ 41.92 43.04 16.53 41.92 43.04 16.53 ไม่เปลี่ยนแปลง 
4. พื้นที่ระบบสาธารณูปโภค 48.78 50.08 19.23 44.87 46.07 17.69 มีขนาดพื้นที่ลดลง 3.91 ไร่ 
5. พื้นที่สีเขียว 3.27 3.36 1.29 7.18 7.37 2.83 มีขนาดพื้นที่เพิ่มขึ้น 3.91 ไร่ 
รวมพืน้ทีล่านถงัเกบ็กกั   97.40 100 38.40 97.40 100 38.40 ไม่เปลีย่นแปลง 

ขนาดพืน้ทีร่วมทั้งหมด 253.65 - 100 253.65 - 100 ไม่เปลีย่นแปลง 
หมายเหตุ :    1 / พื้นที่อนัปราศจากหลงัคาหรือสิ่งก่อสร้างปกคลุม ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 103/2556 ในแต่ละ 2 พื้นที่ มีดงันี้ 
 พื้นที่สาขา 4 : โรงอะโรเมติกส์ 1 มีขนาดพื้นที่ 60.76 ไร่ หรือ คิดเป็น ร้อยละ 38.89 ของพื้นที่สาขา 4 ไดแ้ก่ พื้นที่ถนน พื้นที่บ่อเกบ็นํ้าดิบ และพื้นที่รอบหอเผา ซึ่งเป็นส่วนหนึ่งในพื้นที่ส่วนการผลิตและ 

พื้นที่ระบบสาธารณูปโภค ตามลาํดบั จึงไม่ไดน้าํมาคิดรวมเป็นพื้นที่ทั้งหมด 
 พื้นที่สาขา 8 :  คลงัสาํรองอะโรเมติกส์ มีขนาดพื้นที่ 31.49 ไร่ หรือ คิดเป็น ร้อยละ 32.33 ของพื้นที่สาขา 8 ไดแ้ก่ พื้นที่ถนน และพื้นที่สถานีขนถ่ายทางรถ ซึ่งเป็นส่วนหนึ่งในพื้นที่ระบบสาธารณูปโภค 

จึงไม่ไดน้าํมาคิดรวมเป็นพื้นที่ทั้งหมด 
ที่มา :    บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2565 
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รูปที ่2.1-2  การจัดผงัพืน้ทีโ่ครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่1  (ปัจจุบัน ก่อนส่วนขยาย ครั้งที ่4) 

ของบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

หมายเหตุ:  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 9, พ.ศ.2563 
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รูปที ่2.1-3  การจัดผงัพืน้ทีโ่ครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่1  (ส่วนขยาย ครั้งที ่4) 

ของบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

หมายเหตุ:  รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงผลิตสารอะโรเมติกส์หน่วยที่ 1 (ส่วนขยาย ครั้งที่ 4), พ.ศ.2565 
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2.1.3 พืน้ที่สีเขยีว 

ปัจจุบันก่อนมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4) 

โครงการฯ ไดก้าํหนดใหมี้พื้นท่ีสีเขียวภายในพื้นท่ีส่วนการผลิต หรือสาขา 4 และพ้ืนท่ีลาน

ถงัเกบ็กกั หรือสาขา 8 รวมกนัไม่นอ้ยกวา่ ร้อยละ 5 ของพื้นท่ีทั้งหมด โดยแต่ละพื้นท่ีมีขนาดพ้ืนท่ีสีเขียว

และการจดัพื้นท่ีสีเขียวดงัน้ี 

(1) พืน้ทีส่่วนการผลติ หรือสาขา 4 : โรงอะโรเมติกส์ 1  

 พื้นท่ีส่วนน้ีมีขนาดพื้นท่ีสีเขียวตามท่ีระบุในรายงานฯ ฉบบัล่าสุด ประมาณ 10.4 ไร่ 

หรือคิดเป็น ร้อยละ 4.10 ของพื้นท่ีทั้งหมด (ร้อยละ 6.66 ของพื้นท่ีสาขา 4) โดยกาํหนดพื้นท่ีสีเขียว

บริเวณริมร้ัวทางดา้นทิศเหนือ (หมายเลข 1) ริมร้ัวดา้นทิศตะวนัตก (หมายเลข 2) บริเวณโดยรอบพื้นท่ี

อาคารสํานักงาน (หมายเลข 3) และบริเวณติดกบัพื้นท่ีส่วนการผลิตทั้งหมดและพ้ืนท่ีสาธารณูปโภค

บางส่วน (หมายเลข 4) ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-4 ซ่ึงปัจจุบนัพื้นท่ีสีเขียวบริเวณหมายเลข 4 นั้น โครงการฯ 

ไม่สามารถดาํเนินการได้เน่ืองจากอยู่ติดกับพื้นท่ีส่วนการผลิตท่ีจะส่งผลกระทบดา้นความปลอดภยั 

ในการดาํเนินการผลิตได ้ส่วนพื้นท่ีเขียวหมายเลข 2 (บริเวณริมร้ัวดา้นทิศตะวนัตก) ปัจจุบนัโครงการฯ  

มีแผนท่ีจะทาํการปรับปรุง โดยทาํการปลูกไมย้ืนตน้เพิ่มเติมจากในปัจจุบนั และจดัให้มีสวนหย่อม  

สวนไมป้ระดบั และไมพุ้ม่ เพื่อความสวยงามและเสริมสภาพภูมิสถาปัตย ์ 

(2) พืน้ทีล่านถังเกบ็กกั (Tank Farm Area) หรือสาขา 8 : คลงัสํารองอะโรเมติกส์ 

 พื้นท่ีส่วนน้ีมีขนาดพื้นท่ีสีเขียวตามท่ีระบุในรายงานฯ ฉบบัล่าสุด ประมาณ 3.27 ไร่ 

หรือคิดเป็น ร้อยละ 1.29 ของพื้นท่ีทั้งหมด (ร้อยละ 3.36 ของพื้นท่ีสาขา 8) โดยกาํหนดพื้นท่ีสีเขียว

บริเวณริมร้ัวทางดา้นทิศใต ้(หมายเลข 1) และริมร้ัวดา้นทิศตะวนัออกเฉียงใต ้(หมายเลข 2) ดงัแสดงใน

รูปท่ี 2.1-5 

ดงันั้น พื้นท่ีสีเขียวรวมจากทั้ง 2 พื้นท่ีของโครงการ ก่อนขยายกาํลงัการผลิตมีขนาดประมาณ 

13.67 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 5.39 ของพื้นท่ีทั้งหมด  
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รูปที ่2.1-4  การจัดผงัพืน้ทีสี่เขียว โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่1 ภายในพืน้ทีผ่ลติ สาขา 4   
(ก่อนและหลงัส่วนขยาย คร้ังที ่4) ของบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
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รูปที ่2.1-5  การจัดผงัพืน้ทีสี่เขียว โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่1 พืน้ทีค่ลงัผลติภณัฑ์ สาขา 8 
(ก่อนและหลงัส่วนขยาย คร้ังที ่4) ของบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
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สําหรับพนัธ์ุไมย้ืนตน้ท่ีปลูกในพ้ืนท่ีสีเขียวในปัจจุบนั เช่น ตน้อโศกอินเดีย ตน้หูกระจง  

ตน้จาํปี ตน้ปีบ ตน้พญาสัตบรรณ ตน้ปาลม์หางกระรอก ตน้ปาลม์ขวด ตน้ตะแบก ตน้สะเดา ตน้แคนา 

เป็นตน้ ซ่ึงส่วนใหญ่เป็นพรรณไมท่ี้สอดคลอ้งตามแนวทางการคดัเลือกพนัธ์ุไมท่ี้เหมาะสมในพ้ืนท่ีใกล้

แหล่งมลพิษทางอากาศ และสามารถดูดซบัมลพิษ ตามฐานขอ้มูลพรรณไมท่ี้เหมาะสมกบัพื้นท่ีสีเขียวและ

ภูมิภาค ของสาํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม (สผ.)   

ส่วนการดูแลรักษาตน้ไมใ้นบริเวณพื้นท่ีสีเขียวของโครงการฯ ในกรณีท่ีตน้ไมต้ายหรือไดรั้บ

ความเสียหาย โครงการฯ จะทาํการปลูกทดแทน เพื่อคงสภาพพ้ืนท่ีสีเขียวตามสดัส่วนท่ีกาํหนดเช่นเดิม 

ภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4) 

โครงการฯ จะทาํการปรับปรุงการจดัพื้นท่ีสีเขียวในทั้ง 2 พื้นท่ี ดงัน้ี 

(1) พืน้ทีส่่วนการผลติ (Process Area) หรือสาขา 4 : โรงอะโรเมติกส์ 1  

 โครงการฯ จะทาํการปรับปรุงการจดัพื้นท่ีสีเขียว โดยยกเลิกการกาํหนดพื้นท่ีสีเขียว

บริเวณติดกบัพื้นท่ีส่วนการผลิตทั้งหมดและพ้ืนท่ีสาธารณูปโภคบางส่วน (หมายเลข 4) และจดัใหมี้พื้นท่ี

สีเขียวในบริเวณใหม่ทดแทน ซ่ึงโครงการฯ ไดพ้ิจารณาบริเวณพ้ืนท่ีอาคารสํานกังานและบริเวณริมร้ัว

ของพ้ืนท่ีเป็นหลกั เพื่อเพิ่มความสวยงาม เสริมสภาพภูมิสถาปัตย ์และช่วยลดผลกระทบต่อภายนอก  

โดยพ้ืนท่ีสีเขียวท่ีกาํหนดใหม่ ประกอบดว้ย บริเวณโดยรอบพื้นท่ีอาคารสาํนกังาน (หมายเลข 4) บริเวณ

ใกลก้บัพื้นท่ีลานถงัเกบ็กกัวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์(หมายเลข 5) บริเวณริมร้ัวดา้นทิศตะวนัออก (หมายเลข 

6 ถึง 9) บริเวณพ้ืนท่ีระบบบาํบดันํ้ าเสีย (หมายเลข 10) บริเวณริมร้ัวดา้นทิศใต ้(หมายเลข 11) และริมร้ัว

ดา้นทิศตะวนัตกเฉียงใต ้(หมายเลข 12) ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-4 นอกจากน้ี โครงการฯ ยงัคงดาํเนินการ

ปรับปรุงพื้นท่ีสีเขียวท่ีริมร้ัวดา้นทิศตะวนัตก (หมายเลข 2) เช่นเดิม ดงันั้น ภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย 

คร้ังท่ี 4) พื้นท่ีสีเขียวภายในพื้นท่ีส่วนการผลิต หรือสาขา 4 จะมีประมาณ 10.26 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 4.05 

ของพื้นท่ีทั้งหมด (ร้อยละ 6.57 ของพื้นท่ีสาขา 4)  
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(2) พืน้ทีล่านถังเกบ็กกั (Tank Farm Area) หรือสาขา 8 : คลงัสํารองอะโรเมติกส์  

 โครงการฯ จะทาํการปรับปรุงการจดัพื้นท่ีสีเขียวของพื้นท่ีส่วนน้ี โดยกาํหนดพื้นท่ี          

สีเขียวเพิ่มเติมบริเวณริมร้ัว ประกอบดว้ย บริเวณริมร้ัวดา้นทิศเหนือ (หมายเลข 3) ริมร้ัวดา้นทิศตะวนัออก 

(หมายเลข 4) และริมร้ัวดา้นทิศตะวนัตก (หมายเลข 5 ถึง 9) ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-5 จึงทาํให้ภายหลงัมี

โครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 4) พื้นท่ีสีเขียวภายในพื้นท่ีลานถงัเก็บกกั หรือสาขา 8 มีขนาดประมาณ 7.18 

ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 2.83 ของพื้นท่ีทั้งหมด (ร้อยละ 7.37 ของพื้นท่ีสาขา 8)  

ดงันั้น พื้นท่ีสีเขียวรวมจากทั้ง 2 พื้นท่ี ภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 4) จะมีขนาด

เพิ่มข้ึนจาก 13.67 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 5.39 ของพ้ืนท่ีทั้งหมด เป็น 17.44 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 6.88 

ของพื้นท่ีทั้งหมด  

สําหรับพนัธ์ุไมย้ืนตน้ท่ีโครงการฯ จะนาํมาปลูกเพิ่มเติมในพ้ืนท่ีสีเขียวของทั้ง 2 พื้นท่ี ได้

พิจารณาตามแนวทางการคดัเลือกพนัธ์ุไมท่ี้เหมาะสมในพ้ืนท่ีใกลแ้หล่งมลพิษทางอากาศและสามารถดูดซบั

มลพิษ อา้งอิงจากฐานขอ้มูลพรรณไมท่ี้เหมาะสมกบัพื้นท่ีสีเขียวและภูมิภาค จากสํานักงานนโยบายและ

แผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม (สผ.) โดยโครงการฯ ไดเ้ลือกพนัธ์ุไมย้ืนตน้ท่ีจะนาํมาปลูกใน

พื้นท่ีสีเขียว ไดแ้ก่ ตน้อโศกอินเดีย ตน้ปาลม์หางกระรอก ตน้ประดู่ ตน้นนทรี ตน้มะฮอกกานี ตน้ทองกวาว 

และตน้สารภีทะเล (กระทิง) ซ่ึงส่วนใหญ่จะมีศกัยภาพในการลดสารมลพิษทางอากาศ และป้องกนัเสียง  

ส่วนการดูแลรักษาตน้ไมใ้นบริเวณพ้ืนท่ีสีเขียว โครงการฯ ยงัคงดาํเนินการตามแผนงาน 

การดูแลรักษาต้นไม้ในบริเวณพื้นท่ีสีเขียวเช่นเดิม และในกรณีท่ีต้นไม้ตายหรือได้รับความเสียหาย 

โครงการฯ จะทาํการปลูกทดแทน เพื่อคงสภาพพื้นท่ีสีเขียวตามสดัส่วนท่ีกาํหนดเช่นเดิม 

อย่างไรกต็ามปัจจบัุนยงัไม่ได้ดําเนินการโครงการส่วนขยาย คร้ังที ่4 โดยมีเพยีงการก่อสร้าง

ท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักจากถังเก็บผลิตภัณฑ์ของโครงการฯ GC8 ไปยังโรงผลิตสารโอเลฟินส์ 

GC2 เท่าน้ัน 
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2.2 วตัถุดบิและผลติภัณฑ์  

ปัจจุบัน ก่อนมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4) 

วตัถุดิบท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย ฟูลเรนจค์อนเดนเสท รีฟอร์เมต (หรือแพลต- 

ฟอร์เมท) ไพโรไลซีสแก๊สโซลีน (หรือไพแก๊ส) เบนซีนท่ีหมุนเวียนกลับ และโทลูอีน โดยปัจจุบัน

โครงการฯ มีการผลิตทั้งหมด 3 โหมดการผลิต ไดแ้ก่ โหมดการผลิตตามท่ีระบุใน EIA ฉบบัเดิม โหมด

การผลิตแบบ Max. Reformate และโหมดการผลิตแบบ Max. Pygas  

ภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4) 

โครงการฯ จะมีการใช้วตัถุดิบในการผลิตเพิ่มอีก 1 ชนิด ได้แก่ ก๊าซไฮโดรเจน ทาํให้

ภายหลงัมีโครงการ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 4) มีการใชว้ตัถุดิบเป็นสารป้อนในการผลิตเพิ่มข้ึนเป็น 6 ชนิด และ

เน่ืองจากการขยายกาํลงัการผลิตคร้ังน้ี เป็นการเพิ่มกาํลงัการผลิตและเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตในส่วน

ของการผลิตสารอะโรเมติกส์ ซ่ึงเป็นการผลิตแบบ Max. Reformate ท่ีตอ้งการปริมาณของสารมิกส์ไซลีน

สูงสุด และเป็นโหมดการผลิตท่ีจะดาํเนินการภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิตคร้ังน้ี ดงันั้น การเปล่ียนแปลง

ของปริมาณการใชว้ตัถุดิบภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต จึงเปรียบเทียบกบัปริมาณการใชว้ตัถุดิบก่อน

การขยายกาํลงัการผลิตท่ีโหมดการผลิตแบบ Max. Reformate เพียงโหมดเดียว ซ่ึงวตัถุดิบเป็นสารป้อนชนิด

เดิมและมีปริมาณการใชเ้ปล่ียนแปลงเพ่ิมข้ึน ตามการเพ่ิมกาํลงัการผลิต ไดแ้ก่ รีฟอร์เมต (แพลตฟอร์เมท) 

ไพโรไลซีสแก๊สโซลีน (ไพแก๊ส) และโทลูอีน 

ปัจจุบันยังไม่ได้ดําเนินการโครงการส่วนขยาย คร้ังที่ 4 โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่ง

สารอะโรเมติกส์หนักจากถงัเกบ็ผลติภัณฑ์ของโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลติสารโอเลฟินส์ GC2 เท่าน้ัน 

2.3  ผลติภัณฑ์หลกัและผลติภัณฑ์พลอยได้ 

ปัจจุบัน ก่อนมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4)  

ปัจจุบนัโครงการฯ มีการผลิตผลิตภณัฑ์หลกัและผลิตภัณฑ์พลอยได้ ตามโหมดการผลิต  

3 รูปแบบ ไดแ้ก่ โหมดการผลิตตามท่ีระบุใน EIA ฉบบัเดิม โหมดการผลิตแบบ Max. Reformate (การผลิตท่ี

ตอ้งการปริมาณผลิตภณัฑมิ์กซ์ไซลีนสูงสุด) และโหมดการผลิตแบบ Max. Pygas (การผลิตท่ีตอ้งการ

ปริมาณผลิตภณัฑร์าฟฟิเนทสูงสุด) โดยการผลิตในแต่ละโหมดการผลิตจะมีกาํลงัการผลิต 10,428 ตนัต่อวนั 
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หรือ 3,806,220 ตนัต่อปี ท่ีจาํนวนวนัการผลิตใน 1 ปี เท่ากบั 365 วนั โดยกาํลงัการผลิต การเก็บกกั และ 

การขนส่งผลิตภณัฑห์ลกัและผลิตภณัฑพ์ลอยได ้มีดงัน้ี 

(1) ผลติภัณฑ์หลกั 

1) เบนซีน (Benzene)  

2) ไซโคลเฮกเซน (Cyclohexane)  

3) พาราไซลีน (Paraxylene)  

4) ออร์โธไซลีน (Orthoxylene)  

5) มิกซ์ไซลีน (Mixed-Xylene)  

(2) ผลติภัณฑ์พลอยได้ 

1) แนฟทาชนิดเบา (Light Naphtha)  

2) ราฟฟิเนท (Raffinate)  

3) คอนเดนเสทเรซิดิว (Condensate Residue)  

4) สารอะโรเมติกส์หนกั (Heavy Aromatics)  

5) ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG)  

6) แนฟทาชนิดหนกั (Heavy Naphtha)   

7) ก๊าซเช้ือเพลิงจากกระบวนการผลิต (Off Gas) บริษทัฯ  

ภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4)  

โครงการฯ จะมีกาํลงัการผลิตผลิตภณัฑห์ลกัและผลิตภณัฑพ์ลอยไดร้วมเพิ่มข้ึนจาก 10,428 

ตนัต่อวนั หรือ 3,806,220 ตนัต่อปี เป็น 11,708 ตนัต่อวนั หรือ 4,273,420 ตนัต่อปี  ท่ีจาํนวนวนัการผลิตในปี 

เท่ากบั 365 วนั โดยกาํลงัการผลิตท่ีเพิ่มข้ึนคร้ังน้ีเกิดจากการเพิ่มกาํลงัการผลิตและเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิต

ในส่วนการผลิตสารอะโรเมติกส์ ด้วยการติดตั้ งเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ในหน่วยผลิตเพิ่มเติม ทั้งน้ี  

ส่วนการผลิตท่ีมีปรับปรุงเพื่อเพิ่มกาํลงัการผลิตเป็นโหมดการผลิตแบบ Max. Reformate ท่ีตอ้งการ

ปริมาณของมิกซ์ไซลีนสูงสุด ซ่ึงจะเป็นโหมดการผลิตเพียงโหมดเดียวท่ีจะดาํเนินการภายหลงัการขยาย

กาํลงัการผลิต ดงันั้น การเปล่ียนแปลงกาํลงัการผลิตของผลิตภณัฑแ์ต่ละชนิดภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต 

จึงไดท้าํการเปรียบเทียบกบักาํลงัการผลิตก่อนการขยายกาํลงัการผลิตเฉพาะโหมดการผลิตแบบ Max. 

Reformate เท่านั้น โดยกาํลงัการผลิตผลิตภณัฑห์ลกัและผลิตภณัฑพ์ลอยไดจ้ะมีการเปล่ียนแปลง ดงัน้ี  
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(1) ผลติภัณฑ์หลกั 

ผลิตภณัฑห์ลกัท่ีมีกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึน ไดแ้ก่  

1)  เบนซีน (Benzene) มีกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึนจาก 944 เป็น 1,742 ตนัต่อวนั หรือ 

635,830 ตนัต่อปี  

2) พาราไซลีน (Paraxylene) มีกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึนจาก 1,804 เป็น 1,932 ตนัต่อ

วนั หรือ 705,180 ตนัต่อปี  

3) ออร์โธไซลีน (Orthoxylene) มีกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึนจาก 182 เป็น 204 ตนัต่อ

วนั หรือ 74,460 ตนัต่อปี  

ส่วนผลิตภณัฑ์หลกัชนิดอ่ืน ไดแ้ก่ ไซโคลเฮกเซน และมิกซ์ไซลีน จะยงัคงมีกาํลงั

การผลิตเท่าเดิมไม่เปล่ียนแปลง คือ 580 ตนัต่อวนั หรือ 211,700 ตนัต่อปี และ 252 ตนัต่อวนั หรือ 91,980 

ตนัต่อปี ตามลาํดบั  

(2) ผลติภัณฑ์พลอยได้ 

ผลิตภณัฑพ์ลอยไดท่ี้มีกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึน ไดแ้ก่  

1) ราฟฟิเนท (Raffinate) มีกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึนจาก 1,010 เป็น 1,107 ตนัต่อวนั 

หรือ 404,055 ตนัต่อปี เช่นเดิม 

2) สารอะโรเมติกส์หนกั (Heavy Aromatics) มีกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึนจาก 185 เป็น 

360 ตนัต่อวนั หรือ 131,400 ตนัต่อปี  

3) ก๊าซเช้ือเพลิงจากกระบวนการผลิต (Off Gas) มีปริมาณเพิ่มข้ึนจาก 569 เป็น 

593  ตนัต่อวนั หรือ 216,445 ตนัต่อปี  

นอกจากการเพ่ิมกาํลงัการผลิตของผลิตภณัฑพ์ลอยไดท่ี้มีอยูเ่ดิมแลว้ โครงการฯ จะมี

ผลิตภณัฑ์พลอยได้เพิ่มอีก 1 ชนิด คือ C9 อะโรเมติกส์ เป็นผลิตภณัฑ์ท่ีออกจากหน่วยกลัน่แยก

สารประกอบไซลีน ปัจจุบนัเป็นสารป้อนเขา้หน่วย TAC9 ทั้งหมด เพื่อผลิตเบนซีนและมิกซ์ไซลีน โดย

ไม่มีการส่งไปจาํหน่ายเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้องโครงการฯ ซ่ึงภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตคร้ังน้ี โครงการฯ 

ยงัคงมีการผลิต C9 อะโรเมติกส์เท่าเดิม คือ 847 ตนัต่อวนั หรือประมาณ 309,155 ตนัต่อปี แต่จะมีการส่ง 

C9 อะโรเมติกส์เขา้สู่หน่วย TAC9 ลดลง เหลือประมาณ 811 ตนัต่อวนั หรือประมาณ 296,015 ตนัต่อปี 

เน่ืองจากมีการนาํ C9 อะโรเมติกส์ ส่วนหน่ึงประมาณ 36 ตนัต่อวนั หรือ 13,140 ตนัต่อปี ส่งไปจาํหน่าย
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เป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดใ้หก้บัสารโรงผลิตโอเลฟินส์ 2 (สาขา 3) ของบริษทัฯ  

สําหรับผลิตภณัฑ์พลอยไดท่ี้มีอยู่เดิมชนิดอ่ืน ไดแ้ก่ แนฟทาชนิดเบา คอนเดนเสทเรซิดิว 

และก๊าซปิโตรเลียมเหลว ยงัคงมีกาํลงัการผลิตเท่าเดิมไม่เปล่ียนแปลง  

ปัจจุบันยังไม่ได้ดําเนินการโครงการส่วนขยาย คร้ังที่ 4 โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่ง

สารอะโรเมติกส์หนักจากถงัเกบ็ผลติภัณฑ์ของโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลติสารโอเลฟินส์ GC2 เท่าน้ัน 

2.4 การเกบ็กกัและการขนส่ง 

2.4.1 การเกบ็กกั 

โครงการฯ มีถงัเกบ็กกัทั้งภายในพ้ืนท่ีส่วนการผลิต (สาขา 4) : โรงอะโรเมติกส์ 1 และพ้ืนท่ี

ลานถงัเก็บกกั (สาขา 8) : คลงัสาํรองอะโรเมติกส์ โดยในพื้นท่ีส่วนการผลิตจะมีถงัสาํหรับเก็บสารเคมี

และสารท่ีออกจากกระบวนการผลิต (Intermediate) เป็นหลกั ส่วนในพื้นท่ีลานถงัเก็บกกัจะมีถงัสาํหรับ

เกบ็กกัวตัถุดิบท่ีรับมาจากแหล่งภายนอก และผลิตภณัฑข์องโครงการฯ เพื่อรอการส่งไปจาํหน่ายยงัลูกคา้       

ถงัเกบ็กกัแต่ละถงัของโครงการฯ มีการออกแบบตามมาตรฐานของประเทศไทยและมาตรฐานสากล เช่น 

American Society of Mechanical Engineers (ASME) American Petroleum Institute (API) เป็นตน้ โดย

ขอ้มูลของถงัเก็บกกัและการจดัการไอไฮโดรคาร์บอนจากถงัเก็บกกั ทั้งก่อนและภายหลงัมีโครงการฯ 

(ส่วนขยาย คร้ังท่ี 4) มีดงัน้ี 

ก่อนมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4)  

(1) พืน้ทีส่่วนการผลติ หรือ สาขา 4 : โรงอะโรเมติกส์ 1 

1) ประเภทและจาํนวนถงัเกบ็กกั 

ปัจจุบนัโครงการฯ มีถงัเก็บกกัท่ีตั้งอยู่ภายในพ้ืนท่ีส่วนน้ีจาํนวน 6 ถงั ตั้งอยู่

ภายในพื้นท่ีท่ีมีคนักั้นลอ้มรอบร่วมกนัเพื่อป้องกนัการร่ัวไหลของสารออกสู่ภายนอกกรณีท่ีเกิดการร่ัวไหล

ของสารจากถงัเก็บกกั โดยคนักั้นมีปริมาตร 6,078 ลูกบาศก์เมตร ซ่ึงสามารถรองรับปริมาณของสาร 

ไดม้ากกว่าปริมาตรของถงัเก็บกกัท่ีมีขนาดใหญ่ท่ีสุด คือ ถงัเก็บกกัโทลูอีน ขนาด 2,000 ลูกบาศก์เมตร  

โดยรายละเอียดของถงัเกบ็กกัภายในคนักั้น มีดงัน้ี 

1.1) ถงัเก็บโทลูอีนท่ีออกจากกระบวนการผลิตของโครงการฯ จาํนวน 1 ถงั 

(380-TK1) มีปริมาตรเกบ็กกั 2,000 ลูกบาศกเ์มตร      
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1.2)  ถงัเก็บสารมิกซ์อะโรเมติกส์ท่ีออกจากกระบวนการผลิต จาํนวน 1 ถงั 

(431-TK1) มีปริมาตรเกบ็กกั 1,500 ลูกบาศกเ์มตร      

1.3)  ถงัเก็บสารชะละลาย (Para-Diethyl Benzene) และสารมิกซ์อะโรเมติกส์ 

มีจาํนวน 1 ถงั (500-TK1) มีปริมาตรเกบ็กกั 1,810 ลูกบาศกเ์มตร 

1.4) ถงัเก็บสารชะละลาย (Para-Diethyl Benzene) จาํนวน 1 ถงั (500-TK2)         

มีปริมาตรเกบ็กกั 1,810 ลูกบาศกเ์มตร      

1.5) ถงัเกบ็สารสกดัทาํละลาย (Sulfolane) และมิกซ์อะโรเมติกส์ จาํนวน 2 ถงั 

(540-TK1/TK2) มีปริมาตรเกบ็กกั 935 ลูกบาศกเ์มตร และ 240 ลูกบาศกเ์มตร  

2) การจดัการไอสารไฮโดรคาร์บอนจากถงัเกบ็กกั 

ถงัเกบ็กกัแต่ละถงัมีการติดตั้งระบบ Nitrogen Blanket เพื่อเติมก๊าซไนโตรเจน

เขา้ถงัโดยอตัโนมติั เม่ือมีการป๊ัมของเหลวออกจากถงัและระดบัของเหลวลดลง เพื่อแทนท่ีช่องว่างท่ี

เกิดข้ึนเหนือระดบัของเหลว และช่วยลดความเขม้ขน้ของสารไฮโดรคาร์บอนภายในถงัเกบ็กกัท่ีจะระบาย

ออกภายนอก โครงการฯ มีการควบคุมไอระเหยจากถงัเก็บกัก โดยรวบรวมไอระเหยจากถงัเก็บกัก

ทั้งหมดผ่านท่อไปยงัระบบดูดซบั VOCs ซ่ึงเป็นถ่านกมัมนัต ์(Activated Carbon) ก่อนระบายออกสู่

บรรยากาศ ในกรณีท่ีหยุดเดินเคร่ืองระบบดูดซบั เพื่อเปล่ียนถ่ายถ่านกมัมนัตท่ี์ครบอายุการใชง้านออก      

ซ่ึงจะใชเ้วลาในการเปล่ียนถ่ายประมาณ 1-2 วนั ไอระเหยท่ีออกจากถงัเก็บกกัในระหว่างท่ีทาํการเปล่ียน

ถ่ายถ่านกมัมนัต ์ซ่ึงส่วนใหญ่เป็นก๊าซไนโตรเจนจะระบายผา่นวาลว์หายใจ (Breather Valve) และออกสู่

บรรยากาศ ทั้งน้ี โครงการฯ จะมีการตรวจติดตามประสิทธิภาพของถ่านกมัมนัต ์เพื่อวางแผนการเปล่ียน

ถ่ายถ่านกมัมนัตล่์วงหนา้ ทาํให้มีการใชร้ะยะเวลาตามท่ีกาํหนดและมีการหยดุระบบดูดซบัให้นอ้ยท่ีสุด 

เพื่อลดการระบายไอระเหยออกสู่บรรยากาศ 

(2) พืน้ทีล่านถังเกบ็กกั หรือสาขา 8 : คลงัสํารองอะโรเมติกส์ 

1) ประเภทและจาํนวนถงัเกบ็กกั 

โครงการฯ มีการเก็บกักวตัถุดิบ ผลิตภัณฑ์หลัก และผลิตภัณฑ์พลอยได ้

ภายในถงัเก็บกกัท่ีตั้งอยู่ภายในพื้นท่ีส่วนน้ีทั้งหมด รวม 47 ถงั โดยเป็นถงัชนิดหลงัคาเคล่ือนท่ีภายใน  

(Internal Floating Roof Tank with N2 Blanket: IFRN) ถงัชนิดหลงัคาไม่เคล่ือนท่ีแบบกรวย (Cone Roof 
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Tank with N2 Blanket: CRN) และถงัทรงกลม (Sphere) ตั้งอยูภ่ายในกลุ่มพื้นท่ีลานถงั A, B, C, D และ E 

โดยแต่ละกลุ่มพื้นท่ีลานถงัมีคนักั้นลอ้มรอบ เพื่อป้องกนัการร่ัวไหลของสารออกสู่ภายนอกกรณีท่ีเกิด

การร่ัวไหลของสารจากถงัเกบ็กกั  

2) การจดัการไอสารไฮโดรคาร์บอนจากถงัเกบ็กกั 

ถังเก็บกักภายในพื้นท่ีลานถังเก็บกัก  หรือสาขา 8 มีการจัดการไอสาร

ไฮโดรคาร์บอนจากถงัเก็บกกัแต่ละถงั โดยรวบรวมผ่านท่อเขา้สู่หน่วยนาํกลบัไอไฮโดรคาร์บอน หรือ 

Vapor Recovery Unit (VRU) เพื่อดูดซบัสารไฮโดรคาร์บอนโดยใชถ่้านกมัมนัต ์(Activated Carbon) ก่อน

ระบายออกสู่บรรยากาศ กรณีท่ีมีการหยดุเดินเคร่ืองระบบ VRU เพื่อเปล่ียนถ่าย Activated Carbon ซ่ึงจะใช้

เวลาในการเปล่ียนถ่ายประมาณ 16 วนั ไอระเหยจากถงัเก็บกกัส่วนใหญ่จะระบายผ่านวาล์วหายใจ 

(Breather Valve) และออกสู่บรรยากาศ ยกเวน้ไอระเหยจากถงัเก็บกกัเบนซีน จาํนวน 2 ถงั (945-TK1A/B)  

ท่ีถูกรวบรวมเขา้สู่ถงับรรจุถ่านกมัมนัตแ์ทนเพื่อดกัจบัไอระเหย ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ โดยถงับรรจุ

ถ่านกมัมนัตน้ี์สามารถใชง้านไดต่้อเน่ืองสูงสุด 36 วนั ซ่ึงจะครอบคลุมระยะเวลาท่ีใชใ้นการเปล่ียนถ่าย 

Activated Carbon ของระบบ VRU 

 ภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4)  

(1) พืน้ทีส่่วนการผลติ หรือสาขาที ่4 : โรงอะโรเมติกส์ 1 

ถงัเกบ็กกัท่ีมีอยู ่จาํนวน 6 ถงั ไม่มีการเปล่ียนแปลง แต่โครงการฯ จะมีการก่อสร้างถงั

เก็บกกัสารสกดัทาํละลาย (Sulfolane) และมิกซ์อะโรเมติกส์ เพิ่มข้ึนอีก 1 ถงั (540-TK3) มีปริมาตรเก็บกกั

เท่ากบัถงัท่ีมีอยู่เดิม (540-TK2) คือ 240 ลูกบาศกเ์มตร และตั้งอยู่ภายในคนักั้นเดียวกนักบัถงัเก็บกกัสาร

สกดัทาํละลายและมิกซ์อะโรเมติกส์ในปัจจุบนั (540-TK1 และ 540-TK2) จึงทาํใหภ้ายหลงัการขยายกาํลงั

การผลิต ถงัเกบ็กกัในพื้นท่ีการผลิต มีจาํนวนเพิ่มข้ึนเป็น 7 ถงั  

สาํหรับไอไฮโดรคาร์บอนจากถงัเก็บกกัท่ีก่อสร้างเพิ่ม จะมีการจดัการเช่นเดียวกบัไอ

ไฮโดรคาร์บอนจากถงัเก็บกกัท่ีมีอยูเ่ดิม คือ รวบรวมไปผา่นระบบดูดซบั VOCs ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ 

และในกรณีท่ีระบบดูดซบัเกิดเหตุขดัขอ้ง จะมีการระบายไอไฮโดรคาร์บอนผา่นวาลว์หายใจของถงัเก็บกกั

ออกสู่บรรยากาศ 
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(2) พืน้ทีล่านถังเกบ็กกั หรือสาขา 8 : คลงัสํารองอะโรเมติกส์ 

โครงการฯ ยงัคงมีถงัเก็บกกัสาํหรับเก็บวตัถุดิบ ผลิตภณัฑห์ลกั และผลิตภณัฑพ์ลอยได ้

รวมทั้งหมด 47 ถงั ตั้งอยูภ่ายในกลุ่มพื้นท่ีลานถงั A, B, C, D และ E เช่นเดิม แต่จะมีการเปล่ียนสารท่ีเก็บกกั

ในถงัเก็บกกั จาํนวน 1 ถงั ไดแ้ก่ ถงัเก็บกกัโทลูอีน (945-TK12B) ขนาด 1,426 ลูกบาศกเ์มตร โดยเปล่ียน

มาเก็บกกัเบนซีนแทน และเปล่ียนหมายเลขถงัเป็น 945-TK1C เพื่อรองรับปริมาณเบนซีนท่ีผลิตเพิ่มข้ึน 

จึงทาํใหภ้ายหลงัการขยายกาํลงัการผลิตพื้นท่ีลานถงัเก็บกกั จะมีถงัเก็บกกัเบนซีนเพิ่มข้ึนจาก 4 เป็น 5 ถงั 

(945-TK1A/B, 945-TK11A/B และ 945-TK1C) ส่วนถงัเกบ็กกัโทลูอีนจะลดลง 1 ถงั เหลือ 1 ถงั (945-TK12A) 

ซ่ึงยงัคงเพียงพอสาํหรับเกบ็โทลูอีนภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต 

สาํหรับการจดัไอไฮโดรคาร์บอนจากถงัเก็บกกั ยงัคงมีการดาํเนินการเช่นเดิม ยกเวน้

ถงัท่ีเปล่ียนมาใชเ้กบ็กกัเบนซีนแทน ท่ีจะมีการปรับปรุงการจดัไอสารไฮโดรคาร์บอนกรณีท่ีหยดุเดินเคร่ือง

ระบบ VRU โดยรวบรวมไอจากถงัเขา้สู่ถงับรรจุถ่านกมัมนัตท่ี์มีอยูเ่ดิม เพื่อดกัจบัสารไฮโดรคาร์บอน 

ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ     

2.4.2 การขนส่ง 

2.4.2.1 การขนส่งทางรถ 

 ปัจจุบัน ก่อนมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4) 
 การขนส่งทางรถของโครงการฯ ส่วนใหญ่เป็นการขนส่งตวัเร่งปฏิกิริยา สารดูดซับ และ

สารเคมี จากผูจ้าํหน่ายมายงัโครงการฯ ประเภทรถท่ีใชใ้นการขนส่งมีตั้งแต่รถบรรทุก ขนาดเลก็ 4 ลอ้ จนถึง

รถบรรทุกก่ึงพ่วง ขนาด 22 ลอ้ โดยปัจจุบนัมีการขนส่งสารเคมีสูงสุดประมาณ 33 คนัต่อวนั (กรณีมีการ

ขนส่งสารเคมีทุกชนิดพร้อมกนั) การขนส่งตวัเร่งปฏิกิริยาและสารดูดซับจะมีการขนส่งเม่ือใกลห้มดอาย ุ

การใชง้าน ตวัเร่งปฏิกิริยาท่ีมีอายกุารใชง้านใกลเ้คียงกนัจะขนส่งมายงัโครงการฯ พร้อมกนั โดยจาํนวนรถ

ขนส่ง แต่ละรอบ ประมาณ 3 คนัทุกปี 2 คนัทุก 6 ปี 4 คนัทุก 8 ปี และ 2 คนัทุก 10 ปี ซ่ึงหากมีการขนส่ง

ตวัเร่งปฏิกิริยาทุกชนิดมายงัโครงการฯ จะมีจาํนวนรถขนส่งต่อวนัประมาณ 9 คนั ส่วนสารดูดซบัจะมี

ลกัษณะการขนส่งมายงัโครงการฯ เช่นเดียวกบัตวัเร่งปฏิกิริยา จาํนวนรถขนส่งในแต่ละรอบประมาณ 11 คนั

ทุกปี 3 คนัทุก 2 ปี 2 คนัทุก 3 ปี 1 คนัทุก 5 ปี 12 คนัทุก 8 ปี และ 2 คนัทุก 10 ปี ซ่ึงหากมีการขนส่งตวัดูดซบั

ทุกชนิดมายงัโครงการฯ พร้อมกนั จะมีจาํนวนรถขนส่งต่อวนัประมาณ 10 คนั 
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สําหรับผลิตภัณฑ์ท่ีมีการขนส่งทางรถ ได้แก่  เบนซีน ไซโคลเฮกเซน  พาราไซลีน            

ออร์โธไซลีน มิกซ์ไซลีน และสารอะโรเมติกส์หนกั รถท่ีใชใ้นการขนส่งเป็นรถบรรทุกขนาด 10 ลอ้ และ 

18 ลอ้ มีจาํนวนรถขนส่งประมาณ 20 คนัต่อวนั โดยผลิตภณัฑแ์ต่ละชนิดจะขนส่งผา่นทางท่อจากถงัเก็บ

กกัมายงัสถานีขนถ่ายเพื่อสูบถ่ายลงรถบรรทุก ทั้งน้ี จาํนวนรถขนส่งผลิตภณัฑห์ลกัและผลิตภณัฑพ์ลอยได้

แต่ละประเภท เป็นจาํนวนสูงสุดต่อวนั ซ่ึงในเวลา 1 ปี โครงการฯ ไม่ไดท้าํการขนส่งผลิตภณัฑห์ลกัและ

ผลิตภณัฑพ์ลอยไดท้างรถทุกวนั ดงันั้น จาํนวนเท่ียวขนส่งต่อปีจึงไม่สมัพนัธ์กบัจาํนวนวนัท่ีเดินเคร่ืองผลิต 

365 วนั ใน 1 ปี 

ภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4) 

การขนส่งทางรถของโครงการฯ จะมีจาํนวนรถขนส่งเพิ่มข้ึนจากการขนส่งสารเคมีท่ีปริมาณ

การใชเ้พิ่มข้ึน การขนส่งผลิตภณัฑ์พลอยไดช้นิดใหม่ของโครงการฯ และการขนส่งกากของเสียไปกาํจดั

ส่วนการขนส่งตวัเร่งปฏิกิริยาและสารดูดซบั จะยงัคงมีจาํนวนรถขนส่งเท่าเดิม  

สาํหรับการขนส่งผลิตภณัฑ ์ไดแ้ก่ เบนซีน ไซโคลเฮกเซน พาราไซลีน ออร์โธไซลีน มิกซ์ไซลีน 

และสารอะโรเมติกส์หนกั ยงัคงมีจาํนวนรถขนส่งเท่าเดิม เน่ืองจากปริมาณผลิตภณัฑท่ี์เพิ่มจะมีการขน

ส่งผา่นทางระบบท่อเป็นหลกั อยา่งไรก็ตาม การขนส่งผลิตภณัฑพ์ลอยไดจ้ะมีจาํนวนรถเพ่ิมข้ึนจากการ

ขนส่งผลิตภณัฑ์พลอยไดช้นิดใหม่ท่ีจะจาํหน่ายไปยงัลูกคา้ ไดแ้ก่  C9 อะโรเมติกส์ โดยขนส่งดว้ย

รถบรรทุกขนาด 10 ลอ้ มีจาํนวนรถขนส่ง 700 คนัต่อปี หรือคิดเป็น 3 คนัต่อวนั 

2.4.2.2 การขนส่งทางเรือ  

ปัจจุบัน ก่อนมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4) 

โครงการฯ ไม่มีท่าเทียบเรือเพื่อดาํเนินการขนส่งผา่นทางเรือโดยตรง แต่จะมีการขนส่งทางเรือ 

เพื่อรับวตัถุดิบจากแหล่งในประเทศและต่างประเทศ และเพื่อส่งผลิตภณัฑ์และผลิตภณัฑ์พลอยไดไ้ป

จาํหน่ายให้กบัลูกคา้ในต่างประเทศ โดยวตัถุดิบจะขนส่งผ่านทางเรือมายงัท่าเทียบเรือของบริษทั ไทย-

แทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั และเก็บในถงัเก็บท่ีท่าเทียบเรือ ก่อนส่งผา่นทางท่อมายงัถงัเก็บกกัของโครงการฯ 

ส่วนผลิตภณัฑ์ของโครงการฯ ได้แก่ เบนซีน ไซโคลเฮกเซน พาราไซลีน ออร์โธไซลีน มิกซ์ไซลีน            

ราฟฟิเนท แนฟทาชนิดเบา และคอนเดนเสทเรซิดิว จะส่งผ่านท่อจากถงัเก็บกกัของโครงการฯ ไปยงั 

ถงัเก็บกกัท่ีท่าเทียบเรือของบริษทั ไทยแทง้คเ์ทอร์มินอล จาํกดั หรือท่าเทียบเรือของโรงกลัน่นํ้ ามนัของ

บริษทัฯ ก่อนสูบถ่ายลงเรือเพื่อส่งไปจาํหน่ายต่อไป 
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ภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4) 

โครงการฯ ยงัคงมีการขนส่งทางเรือเช่นเดียวกบัท่ีดาํเนินการในปัจจุบนั  

2.4.2.3 การขนส่งทางระบบท่อ 

การขนส่งทางท่อของโครงการฯ เป็นการขนส่งวตัถุดิบ ผลิตภณัฑห์ลกั และผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ 

โดยท่อขนส่งทั้งหมดเป็นระบบปิด (Closed System) และวางบนฐานรองรับท่อ (Pipe Rack) ระบบท่อถูก

ออกแบบตามมาตรฐานสากล ไดแ้ก่ American Society of Mechanical Engineers (ASME) และ American 

National Standard Institute (ANSI) โดยระบบท่อขนส่งของโครงการฯ มีรายละเอียดดงัน้ี 

 (1) ท่อขนส่งภายในโครงการฯ 

  ท่อขนส่งหลกัภายในโครงการฯ เป็นท่อสําหรับส่งสารไป-กลบัระหว่างพื้นท่ีส่วน

การผลิต (สาขา 4) และพ้ืนท่ีลานถงัเก็บกกั (สาขา 8) โดยจะมีการขนส่งวตัถุดิบจากถงัเก็บกกัในพื้นท่ี

ลานถงัเก็บกกัไปยงัหน่วยผลิต และขนส่งผลิตภณัฑ์หลกัและผลิตภณัฑ์พลอยไดจ้ากแต่ละหน่วยผลิต

มายงัถงัเก็บกกัในพ้ืนท่ีลานถงัเก็บกกั เพื่อส่งต่อไปยงักลุ่มโรงงานของบริษทัฯ และลูกคา้ในพ้ืนท่ีกลุ่ม

นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด โดยรายละเอียดของท่อขนส่งภายในโครงการฯ ก่อนและภายหลงัมี

โครงการฯ (ส่วนขยาย  คร้ังท่ี 4) ดงัแสดงในตารางท่ี 2.4-1 มีรายละเอียดดงัน้ี 

ปัจจุบัน ก่อนมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4) 

 1) ท่อขนส่งวตัถุดิบ ภายในโครงการฯ  โดยแต่ละเสน้ท่อมีรายละเอียดดงัน้ี 

1.1) ท่อขนส่งฟูลเรนจ์คอนเดนเสท จากถงัเก็บกกัในพ้ืนท่ีกลุ่มลานถงั E  

ไปยงัหน่วยกลัน่แยกคอนเดนเสท (Unit 100 : Feed Fractionation Unit) เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 

10 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 3,041 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 13.8 บาร์เกจ 

และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 440 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

1.2) ท่อขนส่งไพโรไลซีสแก๊สโซลีน จากถงัเก็บกกัในพื้นท่ีกลุ่มลานถงั B 

ไปยงัหน่วยซลัโฟเลน (Unit 540 : Sulfolane Unit) เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 4 น้ิว ความยาวท่อ

ประมาณ 2,444 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 7.3 บาร์เกจ และ 38 องศา-

เซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 44.4 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

1.3) ท่อขนส่งรีฟอร์เมต จากถงัเก็บกกัในพื้นท่ีกลุ่มลานถงั A ไปยงัหน่วย 

ผลิตรีฟอร์เมต (Unit 200 : CCR Platforming) เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 6 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 
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5,104 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 23.4 บาร์เกจ และ 50 องศาเซลเซียส 

ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 71.5 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

1.4) ท่อขนส่งเบนซีนท่ีหมุนเวียนกลบัมาใชใ้หม่ จากถงัเก็บกกัในพื้นท่ีกลุ่ม

ลานถงั C ไปยงัหน่วยแยกเบนซีน-โทลูอีน หน่วยท่ี 1 (Unit 431 : BT Fractionation Unit No.1) เป็นท่อ

ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 3 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 2,546 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะ 

ขนถ่ายประมาณ 2.94 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดับ และอัตราการขนถ่ายประมาณ 20 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

1.5) ท่อขนส่งโทลูอีน จากถงัเก็บกกัในพื้นท่ีกลุ่มลานถงั B ไปยงัหน่วยแยก

เบนซีน-โทลูอีน หน่วยท่ี 2 (Unit 433 : BT Fractionation Unit No.2) เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง         

3 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 2,900 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 5 บาร์เกจ 

และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 105 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

1.6) ท่อขนส่งก๊าซไฮโดรเจน สาํหรับเป็นวตัถุดิบในการผลิตไซโคลเฮกเซน 

ท่ีหน่วยผลิตไซโคลเฮกเซน มี 2 แนวท่อหลกั ไดแ้ก่  

- ท่อขนส่งจากจุดเช่ือมต่อบริเวณริมร้ัวโครงการฯ มายงัหน่วยผลิต  

ไซโคลเฮกเซน (Unit 370 : Cyclohexane Unit) เป็นท่อขนาดเส้น-

ผ่านศูนยก์ลาง 6 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 1,578 เมตร ความดัน

และอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 30 บาร์เกจ และ 38 

องศาเซลเซียส ตามลาํดับ และอัตราการขนถ่ายประมาณ 2,500 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

- ท่อขนส่งจากหน่วย PSA มายงัหน่วยผลิตไซโคลเฮกเซน (Unit 370 

: Cyclohexane Unit) เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 6 น้ิว ความ

ยาวท่อประมาณ 2,446 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะ             

ขนถ่ายประมาณ 21.8 บาร์เกจ และ 44 องศาเซลเซียส ตามลาํดับ 

และอตัราการขนถ่ายประมาณ 18,000 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

2)    ท่อขนส่งผลิตภณัฑห์ลกั  โดยแต่ละเสน้ท่อมีรายละเอียดดงัน้ี 

2.1)     ท่อขนส่งพาราไซลีน จากหน่วยแยกพาราไซลีน (Unit 500 : Parex Unit) 

ไปยงัถงัเกบ็กกัในพื้นท่ีกลุ่มลานถงั B เป็นท่อขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง 6 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 3,115 
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เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 8.5 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั 

และอตัราการขนถ่ายประมาณ 90 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

2.2)     ท่อขนส่งเบนซีน จากหน่วยกลัน่แยกเบนซีน-โทลูอีน หน่วยท่ี 1 (Unit 

431 : BT Fractionation Unit No.1) และหน่วยกลัน่แยกเบนซีน-โทลูอีน หน่วยท่ี 2 (Unit 433 : BT 

Fractionation Unit No.2) ไปยงัถงัเกบ็กกัในพื้นท่ีกลุ่มลานถงั B เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 3 น้ิว        

ความยาวท่อประมาณ 3,952 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 3.12 บาร์เกจ และ 

38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 77.6 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

2.3)     ท่อขนส่งไซโคลเฮกเซน จากหน่วยการผลิตไซโคลเฮกเซน (Unit 370 : 

Cyclohexane Unit) ไปยงัถงัเก็บกกัในพื้นท่ีกลุ่มลานถงั D เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 3 น้ิว ความยาวท่อ

ประมาณ 3,446 เมตร ความดันและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 5 บาร์เกจ และ 38 องศา-

เซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 33 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

2.4) ท่อขนส่งไซโคลเฮกเซน จากหน่วยการผลิตไซโคลเฮกเซน (Unit 370 : 

Cyclohexane Unit) ไปยงัถงัเก็บกกัในพื้นท่ีกลุ่มลานถงั D เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 3 น้ิว ความยาวท่อ

ประมาณ 3,446 เมตร ความดันและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 5 บาร์เกจ และ 38 องศา-

เซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 33 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

2.5) ท่อขนส่งออร์โธไซลีน จากหน่วยกลัน่แยกสารประกอบไซลีน (Unit 

432 : Xylene Fractionation Unit) ไปยงัถงัเก็บกกัในพื้นท่ีกลุ่มลานถงั C เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง  

2 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 2,628 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 7 บาร์เกจ 

และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 84 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

2.6) ท่อขนส่งมิกซ์ไซลีน จากหน่วยกลัน่แยกพาราไซลีน (Unit 500 : Parex 

Unit) ไปยงัถงัเก็บกกัในพื้นท่ีกลุ่มลานถงั C เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 3 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 

3,308 เมตร ความดันและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 9.2 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส 

ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 245 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

 3) ท่อขนส่งผลิตภณัฑพ์ลอยได ้โดยมีรายละเอียดของแต่ละเสน้ท่อดงัน้ี 

 3.1)  ท่อขนส่งแนฟทาชนิดเบา จากหน่วยกลัน่แยกคอนเดนเสท (Unit 100 : 

Feed Fractionation Unit) ไปยงัถงัเก็บกกัในพื้นท่ีกลุ่มลานถงั A และ D เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง  
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6 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 3,022 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 8.3 บาร์เกจ 

และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 142 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

 3.2)  ท่อขนส่งราฟฟิเนท จากหน่วยซลัโฟเลน (Unit 540 : Sulfolane Unit) 

ไปเช่ือมต่อกบัท่อส่งแนฟทาชนิดเบาไปยงัถงัเก็บกกัในพื้นท่ีกลุ่มลานถงั A และ D เป็นท่อขนาดเส้นผา่น

ศูนยก์ลาง 6 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 3,418 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 

8.3 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 65 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

 3.3)  ท่อขนส่งก๊าซปิโตรเลียมเหลว จากหน่วยปรับปรุงคุณภาพก๊าซปิโตรเลียม

เหลว (Unit 130 : LPG treating Unit) ไปยงัถงัเก็บกกัในพ้ืนท่ีกลุ่มลานถงั C เป็นท่อขนาดเส้นผา่น

ศูนยก์ลาง 4 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 2,726 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 

21.1 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 50 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

 3.4)  ท่อขนส่งคอนเดนเสทเรซิดิว จากหน่วยกลัน่แยกคอนเดนเสท (Unit 

100 : Feed Fractionation Unit) ไปยงัถงัเก็บกกัในพ้ืนท่ีกลุ่มลานถงั A เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง       

6 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 2,612 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 10.4           

บาร์เกจ และ 49 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 606 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

 3.5)  ท่อขนส่งอะโรเมติกส์หนัก จากหน่วยกลั่นแยกสารประกอบไซลีน 

(Unit 432 : Xylene Fractionation Unit) ไปยงัถงัเก็บกกัในพื้นท่ีกลุ่มลานถงั B เป็นท่อขนาดเส้นผา่น-

ศูนยก์ลาง 3 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 3,017 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 

7.37 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 362 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

 3.6)  ท่อขนส่งแนฟทาชนิดหนกั จากหน่วยกาํจดัปรอท (Unit 100 : Mercury 

Removal Unit) ไปยงัถงัเก็บกกัในพื้นท่ีกลุ่มลานถงั D เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 6 น้ิว ความยาวท่อ

ประมาณ 2,000 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 7.3 บาร์เกจ และ 38 องศา-

เซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 71 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

 3.7)  ท่อขนส่ง C9 อะโรเมติกส์ จากหน่วยกลัน่แยกสารประกอบไซลีน (Unit 

432: Xylene Fractionation Unit) ไปยงัถงัเก็บกกัในพื้นท่ีกลุ่มลานถงั C เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง         

3 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 3,333 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 6 บาร์เกจ 

และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 154 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 
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ภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4) 

ระบบท่อขนส่งหลักภายในโครงการฯ ยงัคงเป็นท่อขนส่งวตัถุดิบและผลิตภัณฑ์

ระหวา่ง 2 พื้นท่ี คือ พื้นท่ีส่วนการผลิต (สาขา 4) และพ้ืนท่ีลานถงัเกบ็กกั (สาขา 8) เช่นเดิม ไม่มีการก่อสร้าง

แนวท่อเพิ่มเติม แต่จะมีการเพิ่มอตัราการขนถ่ายไพโรไลซีสแก๊สโซลีน จาก 44.4 เป็น 61 ลูกบาศกเ์มตรต่อ

ชัว่โมง โดยปรับปรุงอุปกรณ์ส่งไพโรไลซีสแก๊สโซลีน เพื่อให้สามารถรองรับอตัราการส่งสารเขา้สู่หน่วย

ซลัโฟเลน ท่ีมีการปรับปรุงเพื่อขยายกาํลงัการผลิตคร้ังน้ี ซ่ึงจากการทบทวนขอ้มูลการออกแบบแนวเสน้ท่อ

ขนส่ง พบวา่ การเพิ่มอตัราการขนถ่ายดงักล่าวจะไม่ส่งผลต่อความปลอดภยัของแนวท่อท่ีมีอยูเ่ดิม 

(2) ท่อขนส่งภายนอกโครงการฯ  

โครงการฯ มีระบบท่อขนส่งภายนอกสาํหรับขนส่งวตัถุดิบมายงัโครงการฯ และขนส่ง 

ผลิตภณัฑแ์ละผลิตภณัฑพ์ลอยไดไ้ปยงัโรงงานในกลุ่มของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

และโรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ ท่ีรับผลิตภณัฑข์องโครงการฯ ขอ้มูลท่อขนส่งภายนอกโครงการฯ ก่อนและ

ภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 4)  โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

  ก่อนมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4) 

ท่อขนส่งภายนอกโครงการฯ ประกอบดว้ย ท่อขนส่งวตัถุดิบ จาํนวน 8 ท่อ ท่อขนส่ง

ผลิตภณัฑห์ลกั จาํนวน 12 ท่อ และผลิตภณัฑพ์ลอยได ้จาํนวน 19 ท่อ โดยแต่ละแนวท่อมีรายละเอียด ดงัน้ี 

 1)   ท่อขนส่งวตัถุดิบ มีจาํนวนทั้งหมด 8 ท่อ ดงัน้ี

ท่อขนส่งฟลูเรนจค์อนเดนเสท  

1.1) ท่อขนส่งฟลูเรนจค์อนเดนเสท จาํนวน 2 เส้นท่อ ไดแ้ก่ จากถงัเก็บกกัท่ี

บริเวณท่าเทียบเรือของบริษทั ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั มายงัถงัเก็บกกัของโครงการฯ ในพื้นท่ีลานถงั 

เก็บกกั (สาขา 8) เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 16 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 3,633 เมตร ความดนัและ

อุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 11 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และมีอตัราการ         

ขนถ่ายประมาณ 1,000ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

1.2) ท่อขนส่งฟูลเรนจ์คอนเดนเสท จาํนวน 1 เส้นท่อ จากโรงกลัน่นํ้ ามนั

ของบริษทัฯ สาขา 6 มายงัถงัเก็บกกัของโครงการฯ ในพื้นท่ีลานถงัเก็บกกั (สาขา 8) โดยเช่ือมต่อเขา้กบัท่อ

ส่งฟลูเรจน์คอนเดนเสทจากบริษทั ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั บริเวณจุดเช่ือมต่อ Box Convert I-17 เป็นท่อ

ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 16 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 3,379 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะ     
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ขนถ่ายประมาณ 11 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดับ และอัตราการขนถ่ายประมาณ 1,000 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

1.3) ท่อขนส่งไพโรไลซีสแก๊สโซลีน จาํนวน 1 เส้นท่อ จากโรงผลิตสาร           

โอเลฟินส์ 2 ของบริษทัฯ สาขา 3 มายงัถงัเก็บกกัของโครงการฯ ในพื้นท่ีลานถงัเก็บกกั (สาขา 8) เป็นท่อ

ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 8 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 695 เมตร ความดันและอุณหภูมิภายในท่อขณะ 

ขนถ่ายประมาณ 3.5 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 72 ลูกบาศก-์

เมตรต่อชัว่โมง  

1.4) ท่อขนส่งรีฟอร์เมต จาํนวน 1 เส้นท่อ จากโรงกลัน่นํ้ ามนัของบริษทัฯ 

สาขา 6 มายงัถงัเก็บกกัของโครงการฯ ในพื้นท่ีลานถงัเก็บกกั (สาขา 8) เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง  

8 น้ิว ความยาวท่อ 3,794 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 8.3 บาร์เกจ และ 38 

องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 152.1 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

1.5) ท่อขนส่งโทลูอีน จาํนวน 1 เส้นท่อ จากโรงผลิตสารอะโรเมติกส์ 

หน่วยท่ี 2 ของบริษทัฯ สาขา 5 มายงัถงัเก็บกกัของโครงการฯ ในพื้นท่ีลานถงัเก็บกกั (สาขา 8) เป็นท่อ

ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 8 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 13,707 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะ 

ขนถ่ายประมาณ 11.7 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 129.8 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

1.6) ท่อขนส่งเบนซีนหมุนเวียนกลบัมาใชใ้หม่ จาํนวน 1 เส้นท่อ จากบริษทั 

สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จาํกดั มายงัถงัเก็บกกัของโครงการฯ ในพื้นท่ีลานถงัเก็บกกั (สาขา 8) เป็นท่อ

ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 2 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 391 เมตร ความดันและอุณหภูมิภายในท่อขณะ 

ขนถ่ายประมาณ 3.5 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 6.65 ลูกบาศก-์

เมตรต่อชัว่โมง 

1.7) ท่อขนส่งก๊าซไฮโดรเจน มีจาํนวน 2 เสน้ท่อ ไดแ้ก่ 

- ท่อขนส่งก๊าซไฮโดรเจน จากโรงผลิตสารอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 

ของบริษทัฯ สาขา 5 มายงัหน่วยผลิตของโครงการฯ ในพื้นท่ีส่วน

การผลิต (สาขา 4) โดยเช่ือมต่อเขา้กบัท่อหลกัท่ีส่งไปยงัโรงกลัน่

นํ้ ามนัของบริษทัฯ สาขา 6 บริเวณจุด Ton Pho Tie-in Point เป็นท่อ
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ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 8 น้ิว ความยาวท่อจากจุดเช่ือมต่อประมาณ 

12,140 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 

33.1 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่าย

ประมาณ 10,000 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

- ท่อขนส่งก๊าซไฮโดรเจน จากบริษทั ลินเด ้(ประเทศไทย) จาํกดั 

(มหาชน) มายงัหน่วยผลิตของโครงการฯ ในพื้นท่ีส่วนการผลิต 

(สาขา 4) เป็นท่อขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง 3 น้ิว ความยาวท่อ ประมาณ 

1,970 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 30 

บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดับ และอัตราการขนถ่าย

ประมาณ 5,000 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

                  2)   ท่อขนส่งผลิตภณัฑห์ลกั มีจาํนวนทั้งหมด 12 เสน้ท่อ แต่ละท่อมีรายละเอียดดงัน้ี 

2.1) ท่อขนส่งพาราไซลีน มีจาํนวน 4 เส้นท่อ สาํหรับส่งพาราไซลีนจากถงั

เกบ็กกัของโครงการฯ ในพื้นท่ีลานถงัเกบ็กกั (สาขา 8) ไปยงัลูกคา้ในพ้ืนท่ีกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

และไปยงัท่าเทียบเรือ เพื่อส่งจาํหน่ายไปยงัต่างประเทศ โดยมีรายละเอียดของแต่ละเสน้ท่อ ดงัน้ี 

- ท่อส่งพาราไซลีน ไปยงับริษทั จีซี-เอ็ม พีทีเอ จาํกดั โดยเช่ือมต่อเขา้

กบัท่อท่ีส่งไปยงับริษทั จีซี-เอม็ พีพีเอ จาํกดั (GC-M PTA) บริเวณ

สาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (กนอ. Tie-in Point)) เป็นท่อ

ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 8 น้ิว ความยาวท่อถึงจุดเช่ือมต่อประมาณ 

3,548 เมตร ความดันและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 

14.6 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่าย

ประมาณ 199.5 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

- ท่อส่งพาราไซลีน ไปยงับริษทั อินโดรามา โพลิเอสเตอร์ อินดสัตร้ีส์ 

จํากัด  (มหาชน) โดยเช่ือมต่อเข้ากับท่อ  INDORAMA บริเวณ

สาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (กนอ. Tie-in Point) เป็นท่อ

ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 8 น้ิว ความยาวท่อจากจุดเช่ือมต่อประมาณ 

3,583 เมตร ความดันและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 
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14.6 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่าย

ประมาณ 199.5 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

- ท่อส่งพาราไซลีน ไปยงับริษทั ทีพีที ปิโตรเคมีคอลส์ จาํกดั (มหาชน) 

เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 8 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 1,817 

เมตร ความดันและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 14.6         

บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดับ และอัตราการขนถ่าย

ประมาณ 199.5 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

- ท่อส่งพาราไซลีน ไปถงัเก็บท่ีท่าเทียบเรือของบริษทั ไทยแทง้ค์-

เทอร์มินอล จาํกดั โดยเช่ือมต่อเขา้กบัท่อท่ีส่งไปยงั GC-M PTA 

บริเวณสาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (กนอ. Tie-in Point) 

เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 8 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 3,583 

เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 14.6 

บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดับ และอตัราการขนถ่าย

ประมาณ 199.5 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

2.2) ท่อขนส่งเบนซีนมีจาํนวน 4 เส้นท่อ สําหรับส่งเบนซีนจากถงัเก็บกกั

ของโครงการฯ ในพื้นท่ีลานถงัเก็บกกั (สาขา 8) ไปยงัลูกคา้ในพื้นท่ีกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

และส่งไปยงัท่าเทียบเรือเพื่อส่งไปจาํหน่ายยงัต่างประเทศ โดยแต่ละเสน้ท่อมีรายละเอียดดงัน้ี 

- ท่อส่งเบนซีน ไปถังเก็บกักท่ีท่าเทียบเรือของบริษัท ไทยแท้งค์-

เทอร์มินอล จาํกดั เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 8 น้ิว ความยาว

ท่อประมาณ 3,876 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขน

ถ่ายประมาณ 8.9 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และ

อตัราการขนถ่ายประมาณ 190 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

- ท่อส่งเบนซีน ไปยงับริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกดั โดยเช่ือมต่อเขา้กบั

ท่อส่งเบนซีนบริเวณแยกผาแดง เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง  

8 น้ิว ความยาวท่อจากจุดเช่ือมต่อประมาณ 2,446 เมตร ความดนั

และอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 8.9 บาร์เกจ และ 38 
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องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 113 ลูกบาศก-์

เมตรต่อชัว่โมง 

- ท่อส่งเบนซีน ไปยงับริษทั สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จาํกดั เป็นท่อ

ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลางท่อ 4 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 615 เมตร 

ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 10.3 บาร์เกจ 

และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 

32.5 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

- ท่อส่งเบนซีน ไปยงับริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั โดยเช่ือมต่อท่อ

บริเวณสาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (กนอ. Tie-in Point) 

เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 8 น้ิว ความยาวท่อจากจุดเช่ือมต่อ

ประมาณ 3,598 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่าย

ประมาณ 8.9 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัรา

การขนถ่ายประมาณ 28 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

- ท่อขนส่งไซโคลเฮกเซน มีจาํนวน 1 เส้นท่อ จากถังเก็บกักของ

โครงการฯ ในพื้นท่ีลานถังเก็บกัก (สาขา 8) ไปยงัถังเก็บกักท่ี 

ท่าเทียบเรือของบริษทั ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั เป็นท่อขนาดเส้น

ผ่านศูนยก์ลาง 6 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 3,984 เมตร ความดนั

และอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 9.51 บาร์เกจ และ 38

องศาเซลเซียส ตามลําดับ และอัตราการขนถ่ายประมาณ 130 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

- ท่อขนส่งออร์โธไซลีน มีจาํนวน 1 เส้นท่อ จากถงัเก็บกกัของโครงการฯ 

ในพื้นท่ีลานถงั เก็บกกั (สาขา 8) ไปยงัถงัเก็บกกัท่ีท่าเทียบเรือของ

บริษทั ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 6 น้ิว 

ความยาวท่อประมาณ 3,800 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อ

ขณะขนถ่ายประมาณ 5.2 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั 

และอตัราการขนถ่ายประมาณ 105 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 
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2.3)  ท่อขนส่งมิกซ์ไซลีน มีจาํนวน 2 เส้นท่อ ไดแ้ก่ ท่อท่ีส่งมิกซ์ไซลีนจาก

ถงัเก็บกกัในพื้นท่ีลานถงัเก็บกกั (สาขา 8) และท่อส่งมิกซ์ไซลีนท่ีออกจากหน่วยการผลิตในพ้ืนท่ีส่วน

การผลิต (สาขา 4) โดยตรง โดยแต่ละเสน้ท่อมีรายละเอียดดงัน้ี 

- ท่อส่งมิกซ์ไซลีน จากถงัเก็บกกัในพ้ืนท่ีลานถงัเก็บกกั (สาขา 8) ไป

ยงัถงัเก็บกักท่ีท่าเทียบเรือของบริษทั ไทยแทง้ค์เทอร์มินัล จาํกัด 

เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 6 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 3,850 

เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 3.5 บาร์เกจ 

และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 

108.3 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

- ท่อส่งมิกซ์ไซลีน จากหน่วยผลิตของโครงการฯ ในพื้นท่ีส่วนการผลิต 

(สาขา 4) ไปยงัโรงผลิตสารอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 ของบริษทัฯ 

สาขา 5 โดยตรง ซ่ึงเป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 4 น้ิว ความยาว

ท่อประมาณ 14,850 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขน

ถ่ายประมาณ 13 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดับ และ

อตัราการขนถ่ายประมาณ 245 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

3)  ท่อขนส่งผลิตภณัฑพ์ลอยได ้มีจาํนวนทั้งหมด 19 เส้นท่อ โดยรายละเอียดของ

ท่อขนส่ง มีดงัน้ี 

3.1) ท่อขนส่งราฟฟิเนทและแนฟทาชนิดเบา มีจาํนวน 4 เส้นท่อ สาํหรับส่ง      

ราฟฟิเนทและแนฟทาชนิดเบาจากถงัเก็บกกัของโครงการฯ ในพื้นท่ีลานถงัเก็บกกั (สาขา 8) ไปยงัลูกคา้

ในพื้นท่ีกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และโรงงานของกลุ่มบริษทัฯ และส่งไปยงัท่าเทียบเรือเพื่อ

ส่งไปจาํหน่ายยงัต่างประเทศ โดยแต่ละเสน้ท่อมีรายละเอียดดงัน้ี 

- ท่อส่งราฟฟิเนทและแนฟทาชนิดเบา ไปยงัถงัเก็บกกัท่ีท่าเทียบเรือ

ของบริษทั ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 

8 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 3,750 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อ

ขณะขนถ่ายประมาณ 8.3 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั 

และอตัราการขนถ่ายประมาณ 350 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  
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- ท่อส่งราฟฟิเนทและแนฟทาชนิดเบา ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ 2

ของบริษทัฯ สาขา 3 เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 10 น้ิว ความ

ยาวท่อประมาณ 790 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะ       

ขนถ่ายประมาณ 8.4 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และ

อตัราการขนถ่ายประมาณ 350 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

- ท่อส่งราฟฟิเนทและแนฟทาชนิดเบา ไปยงับริษทั ระยองโอเลฟินส์ 

จาํกัด และบริษัท มาบตาพุด โอเลฟินส์ จาํกัด โดยเช่ือมต่อท่อ

บริเวณ Ton Pho Tie in Point เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 8 น้ิว 

ความยาวท่อประมาณ 830 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อ

ขณะขนถ่ายประมาณ 8.3 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั 

และอตัราการขนถ่ายประมาณ 350 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

- ท่อส่งราฟฟิเนทและแนฟทาชนิดเบา ไปยงับริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม           

รีไฟน์น่ิง จาํกดั (มหาชน) เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 8 น้ิว 

ความยาวท่อประมาณ 3,050 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อ

ขณะขนถ่ายประมาณ 8.3 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั 

และอตัราการขนถ่ายประมาณ 350 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

3.2) ท่อขนส่งก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) มีจาํนวน 6 เส้นท่อ สาํหรับส่ง

ก๊าซปิโตรเลียมเหลวจากถงัเกบ็กกัในพื้นท่ีลานถงัเกบ็กกั (สาขา 8) ไปยงัลูกคา้ในพื้นท่ีกลุ่มนิคมอุตสาหกรรม

มาบตาพดุ และโรงงานของกลุ่มบริษทัฯ โดยแต่ละเสน้ท่อมีรายละเอียดดงัน้ี 

- ท่อส่งก๊าซปิโตรเลียมเหลว ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ โรงท่ี 1/1 

และโรงท่ี 1/2 ของบริษทัฯ สาขา 2 และโรงผลิตสารโอเลฟินส์ 2 

ของบริษัทฯ สาขา 3 โดยเป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 4 น้ิว 

ความยาวท่อประมาณ 1,470 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อ

ขณะขนถ่ายประมาณ  21.1 บาร์ เกจ  และ  38 องศาเซลเซียส 

ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 58.74 ลูกบาศก์เมตรต่อ

ชัว่โมง  
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- ท่อส่งก๊าซปิโตรเลียมเหลว ไปยงับริษทั ระยองโอเลฟินส์ จาํกดั โดย

เช่ือมต่อท่อ บริเวณ L5 Tie in Point เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง  

4 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 2,005 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายใน

ท่อขณะขนถ่ายประมาณ 21.1 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส 

ตามลาํดับ และอตัราการขนถ่ายประมาณ 58.74 ลูกบาศก์เมตรต่อ

ชัว่โมง  

- ท่อส่งก๊าซปิโตรเลียมเหลว ไปยงัโรงกลัน่นํ้ ามนัของบริษทัฯ สาขา 6 

เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 4 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 2,482 

เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 21.1

บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดับ และอตัราการขนถ่าย

ประมาณ 58.74 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

- ท่อส่งก๊าซปิโตรเลียมเหลว ไปยงัโรงผลิตสารอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 

ของบริษทัฯ สาขา 5 เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 4 น้ิว ความยาวท่อ

ประมาณ 15,877 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่าย

ประมาณ 21.1 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัรา

การขนถ่ายประมาณ 58.74 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

- ท่อส่งก๊าซปิโตรเลียมเหลว ไปยงัโรงแยกก๊าซธรรมชาติของบริษทั 

ปตท. จาํกดั (มหาชน) เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 4 น้ิว ความ

ยาวท่อประมาณ 4,700 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะ

ขนถ่ายประมาณ 21.1 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดับ 

และอตัราการขนถ่ายประมาณ 58.74 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

- ท่อส่งก๊าซปิโตรเลียมเหลว ไปยงับริษัท ไทยอินดัสเตรียลแก๊ส 

จาํกดั (มหาชน) เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 4 น้ิว ความยาวท่อ

ประมาณ 1,500 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่าย

ประมาณ 21.1 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัรา

การขนถ่ายประมาณ 58.74 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  
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3.3) ท่อขนส่งคอนเดนเสทเรซิดิว มีจาํนวน 2 เส้นท่อ สาํหรับส่งจากถงัเก็บ

กกัของโครงการฯ ในพื้นท่ีลานถงัเกบ็กกั (สาขา 8) ไปยงัโรงกลัน่นํ้ ามนัของบริษทัฯ สาขา 6 และท่าเทียบ

เรือ เพื่อส่งไปจาํหน่ายยงัต่างประเทศ โดยแต่ละเสน้ท่อมีรายละเอียดดงัน้ี 

- ท่อส่งคอนเดนเสทเรซิดิว ไปยงัโรงกลัน่นํ้ ามนัของบริษทัฯ สาขา 6 

เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 8 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 3,800 

เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 13.5 

บาร์เกจ และ 49 องศาเซลเซียส ตามลาํดับ และอตัราการขนถ่าย

ประมาณ 185 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

- ท่อขนส่งคอนเดนเสทเรซิดิว ไปยงัถงัเก็บท่ีท่าเทียบเรือของบริษทั        

ไทยแทง้คเ์ทอร์มินัล จาํกดั เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 8 น้ิว 

ความยาวท่อประมาณ 4,000 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อ

ขณะขนถ่ายประมาณ 13.5 บาร์เกจ และ 49 องศาเซลเซียส 

ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่ายประมาณ 185 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

3.4) ท่อขนส่งอะโรเมติกส์หนกั มีจาํนวน 2 เสน้ท่อ สาํหรับส่งจากถงัเก็บกกั

ของโครงการฯ ในพื้นท่ีลานถงัเก็บกัก (สาขา 8) ไปยงัโรงงานของกลุ่มบริษทัฯ โดยแต่ละเส้นท่อมี

รายละเอียดดงัน้ี 

- ท่อส่งอะโรเมติกส์หนัก ไปยงัโรงกลัน่นํ้ ามนัของบริษทัฯ สาขา 6 

เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 4 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 3,500 

เมตร ความดันและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 5.3  

บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดับ และอตัราการขนถ่าย

ประมาณ 105 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

- ท่อส่งอะโรเมติกส์หนกั ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ โรงท่ี 1/2 ของ

บริษทัฯ สาขา 2 เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 8 น้ิว ความยาวท่อ

ประมาณ 3,900 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่าย

ประมาณ 5.3 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัรา

การขนถ่ายประมาณตั้งแต่ 105 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  
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3.5) ท่อขนส่งแนฟทาชนิดหนัก มีจาํนวน 4 เส้นท่อ ประกอบด้วย ท่อท่ี

รับแนฟทาชนิดหนัก มายงัถงัเก็บกกัในพื้นท่ีลานเก็บกกั (สาขา 8) และท่อท่ีส่งผลิตภณัฑ์แนฟทาชนิด

หนกัของโครงการฯ ไปยงัโรงงานของกลุ่มบริษทัฯ โดยแต่ละเสน้ท่อมีรายละเอียดดงัน้ี 

- ท่อรับแนฟทาชนิดหนกั จากโรงกลัน่นํ้ ามนัของบริษทัฯ สาขา 6 มายงั

ถงัเก็บกักของโครงการฯ เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 10 น้ิว            

มีความยาวท่อประมาณ 3,612 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อ

ขณะขนถ่ายประมาณ 3.5 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั 

และมีอตัราการขนถ่ายประมาณ 88 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

- ท่อรับแนฟทาชนิดหนกั จากโรงผลิตสารอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 ของ

บริษทัฯ สาขา 5 มายงัถงัเก็บกกัของโครงการฯ ความยาวท่อประมาณ 

14,000 เมตร  ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง  10 น้ิว  มีความดันและ

อุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 10.18 บาร์เกจ และ 38 

องศาเซลเซียส ตามลาํดับ และมีอัตราการขนถ่ายประมาณ 147 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

- ท่อส่งแนฟทาชนิดหนกั จากถงัเกบ็กกัของโครงการฯ ไปยงัโรงผลิต

สารอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 ของบริษทัฯ สาขา 5 เป็นท่อขนาดเส้น

ผา่นศูนยก์ลาง 10 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 14,000 เมตร ความดนั

และอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 13.09 บาร์เกจ และ 38 

องศาเซลเซียส  ตามลําดับ  และอัตราการขนถ่ายประมาณ  88 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

- ท่อส่งแนฟทาชนิดหนกั (Sour Naphtha) จากหน่วยผลิตของโครงการฯ 

ในพื้นท่ีส่วนการผลิต (สาขา 4) ไปยงัโรงกลัน่นํ้ ามนัของบริษทัฯ 

สาขา 6 เป็นท่อขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง 6 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 

5,000 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 

2.06 บาร์เกจ และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่าย

ประมาณ 64.5 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  
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- ท่อขนส่ง Off Gas มีจาํนวน 1 เส้นท่อ สาํหรับส่ง Off Gas จาก

หน่วยผลิตของโครงการฯ ในพื้นท่ีส่วนการผลิต (สาขา 4) ไปยงัโรง

ผลิตสารโอเลฟินส์ โรงท่ี 1/1 และโรงท่ี 1/2 ของบริษทัฯ สาขา 2 

เป็นท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 10 น้ิว ความยาวท่อประมาณ 2,800 

เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 23.04 

บาร์เกจ และ 50 องศาเซลเซียส ตามลาํดับ และอัตราการขนถ่าย

ประมาณ 24,000 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

ท่อขนส่งภายนอกโครงการฯ ทั้งหมด ยกเวน้ท่อรับก๊าซไฮโดรเจนจากบริษทั ลินเด ้(ประเทศ

ไทย) จาํกดั (มหาชน) ผูรั้บผดิชอบดูแลระบบท่อ คือ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  

ภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังที ่4) 

โครงการฯ ยงัคงรับวตัถุดิบมายงัโครงการฯ และขนส่งผลิตภณัฑแ์ละผลิตภณัฑพ์ลอยได้

ไปยงักลุ่มโรงงานของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และลูกคา้ท่ีอยูภ่ายในพ้ืนท่ีกลุ่ม

นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ท่ีรับผลิตภณัฑ์ของโครงการฯ ผ่านระบบท่อขนส่งภายนอกท่ีมีอยู่เดิม

ทั้งหมด โดยจะมีการเปล่ียนแปลงอตัราการขนถ่ายสารภายในเส้นท่อขนส่งไพโรไลซีสแก๊สโซลีน  

ท่ีรับจากโรงผลิตสารโอเลฟินส์ 2 ของบริษทัฯ สาขา 3 ใหมี้อตัราการขนถ่ายเพิ่มข้ึนจาก 72 เป็น 128.35 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง เน่ืองจากเป็นวตัถุดิบท่ีนาํมาใชใ้นการเพิ่มกาํลงัการผลิตในคร้ังน้ี 

นอกจากน้ี โครงการฯ จะมีการติดตั้งท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักท่ีเป็นผลิตภณัฑ์

พลอยไดข้องโครงการฯ เพิ่มอีก 2 เสน้ท่อ ดงัน้ี 

(1) ท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนกั จากถงัเกบ็กกัในพื้นท่ีลานถงัเกบ็กกั (สาขา 8) ไปยงั

โรงผลิตสารโอเลฟินส์ โรงท่ี 1/2 ของบริษทัฯ สาขา 2 เป็นท่อขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง 4 น้ิว ความยาวท่อ

ประมาณ 3,500 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่าย ประมาณ 15 บาร์เกจ และ 38 องศา-

เซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่าย ประมาณ 105 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

(2) ท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนกั จากจุดเช่ือมต่อ (Tie-in) กบัท่อส่งสารอะโรเมติกส์

จากพ้ืนท่ีลานถงัเก็บกกั หรือสาขา 8 มายงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ โรงท่ี 1/2 ของบริษทั สาขา 2 เพื่อส่งไปยงั

โรงผลิตสารโอเลฟินส์ โรงท่ี 1/1 ของบริษทัฯ สาขา 2 ดว้ย โดยเป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 4 น้ิว 

ความยาวท่อประมาณ 550 เมตร ความดนัและอุณหภูมิภายในท่อขณะขนถ่าย ประมาณ 15 บาร์เกจ 

และ 38 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั และอตัราการขนถ่าย ประมาณ 105 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 
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ตารางที ่2.4-1  ประเภท กาํลงัการผลติ และการขนส่ง ผลติภัณฑ์หลกัและผลติภัณฑ์พลอยได้ (ปัจจุบัน) 

ประเภท 

กาํลงัการผลติ (ตันต่อปี) 

การขนส่งไปยังลูกค้า 

เที่ยวการขนส่งทางรถ (เที่ยวต่อปี) 

การผลติ 
โหมดเดิม 

การผลติ
โหมด Max. 
Reformate 

การผลติ
โหมด Max. 

Pygas 

การผลติ 
โหมดเดิม 

การผลติ
โหมด Max. 
Reformate 

การผลติ
โหมด Max. 

Pygas 

ผลติภัณฑ์หลกั 

1. เบนซีน      

    (Benzene) 

344,444 344,444 344,444 - ส่งผ่านทางท่อไปยงัลูกคา้ในพื้นที่ เช่น บริษทั สยาม สไตรีนโมโนเมอร์ จาํกดั 

เป็นตน้  

- ส่งผ่านทางท่อไปยงัถงัเก็บกกัที่ท่าเทียบเรือในพื้นที่ เช่น ท่าเทียบเรือของบริษทั 

ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั เป็นตน้ เพื่อส่งไปจาํหน่ายยงัต่างประเทศ 

- ส่งผ่านทางรถบรรทุกไปยงัลูกคา้ เช่น UBE Chemicals, Erkang Biostarch  

เป็นตน้ 

600  

(5 คนัต่อวนั) 

2. ไซโคลเฮกเซน 

(Cyclohexane) 

211,594 211,594 211,594 - ส่งผ่านทางท่อไปยงัถงัเก็บกกัที่ท่าเทียบเรือในพื้นที่ เช่น ท่าเทียบเรือของบริษทั 

ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั เป็นตน้ เพื่อส่งไปจาํหน่ายยงัต่างประเทศ 

- ส่งผา่นทางรถบรรทุกไปยงัลูกคา้ เช่น JST BST Elastomer, BTS specialty, TOP 

Solvent เป็นตน้ 

240  

(3 คนัต่อวนั) 

3. พาราไซลีน   

(Paraxylene) 

646,843 658,489 658,489 - ส่งผ่านทางท่อไปยงัลูกค้าในพื้นที่  เช่น  บริษัท  อินโดรามา โพลีเอสเตอร์  

อินดสัตรีส์ จาํกดั (มหาชน) บริษทั สยาม มิตซุย พีทีเอ จาํกดั เป็นตน้  

- ส่งผ่านทางท่อไปยงัถงัเก็บกกัที่ท่าเทียบเรือในพื้นที่ เช่น ท่าเทียบเรือของบริษทั 

ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั เป็นตน้ เพื่อส่งไปจาํหน่ายยงัต่างประเทศ 

- ส่งผา่นทางรถบรรทุกไปยงัลูกคา้ เช่น Ihara Nikei เป็นตน้                   

60  

(1 คนัต่อวนั) 
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ตารางที ่2.4-1  (ต่อ) 

ประเภท 

กาํลงัการผลติ (ตันต่อปี) 

การขนส่งไปยังลูกค้า 

เที่ยวการขนส่งทางรถ (เที่ยวต่อปี) 

การผลติ 
โหมดเดิม 

การผลติ
โหมด Max. 
Reformate 

การผลติ
โหมด Max. 

Pygas 

การผลติ 
โหมดเดิม 

การผลติ
โหมด Max. 
Reformate 

การผลติ
โหมด Max. 

Pygas 

4. ออร์โธไซลีน 

(Orthoxylene) 

67,978 66,576 66,576 - ส่งผ่านทางรถบรรทุกไปยงัลูกคา้ เช่น บริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล 

(ประเทศไทย) จาํกดั เป็นตน้ 

- ส่งผ่านทางท่อไปยงัถงัเก็บกกัที่ท่าเทียบเรือในพื้นที่ เช่น ท่าเทียบเรือของบริษทั 

ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั เป็นตน้ เพื่อส่งไปจาํหน่ายยงัต่างประเทศ 

1,200  

(6 คนัต่อวนั) 

5. มิกซ์ไซลีน  

    (Mixed-Xylenes) 

46,428 91,980 62,809 - ส่งผ่านทางรถบรรทุกไปยงัลูกค้า เช่น บริษัท ที.เอ็ม.ซี อุตสาหกรรม จาํกัด  

(มหาชน) บริษทั เชลลแ์ห่งประเทศไทย จาํกดั บริษทั Vencorex จาํกดั เป็นตน้ 

- ส่งผ่านทางท่อไปยงัถงัเก็บกกัที่ท่าเทียบเรือในพื้นที่ เช่น ท่าเทียบเรือของบริษทั 

ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั เป็นตน้ เพื่อส่งไปจาํหน่ายยงัต่างประเทศ 

40  

(1 คนัต่อวนั) 

ผลติภัณฑ์พลอยได้ 

1. แนฟทาชนิดเบา 

(Light 

Naphtha) 

350,189 368,410 368,410 - ส่งผา่นทางท่อไปยงัโรงโอเลฟินส์ 2 ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) 

ไม่มีการขนส่งทางรถ 

2. คอนเดนเสท- 

เรซิดิว  

(Condensate 

Residue) 

831,850 876,000 876,000 - ส่งผา่นทางท่อไปยงัโรงกลัน่นํ้ ามนัของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) 

ไม่มีการขนส่งทางรถ 
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ตารางที ่2.4-1 (ต่อ) 

ประเภท 

กาํลงัการผลติ (ตันต่อปี) 

การขนส่งไปยังลูกค้า 

เที่ยวการขนส่งทางรถ (เที่ยวต่อปี) 

การผลติ 
โหมดเดิม 

การผลติ
โหมด Max. 
Reformate 

การผลติ
โหมด Max. 

Pygas 

การผลติ 
โหมดเดิม 

การผลติ
โหมด Max. 
Reformate 

การผลติ
โหมด Max. 

Pygas 

3. ราฟฟิเนท 

(Raffinate) 

310,980 368,500 403,890 - ส่งผา่นทางท่อไปยงัโรงโอเลฟินส์ 2 บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) 

ไม่มีการขนส่งทางรถ 

4. สารอะโรเมติกส์

หนกั (Heavy 

Aromatics) 

32,412 67,452 65,350 - ส่งผา่นทางรถบรรทุกไปยงัโรงโอเลฟินส์ 1 ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) และส่งไปยงัลูกคา้ เช่น บริษทั เอเชียโซลเวน์ จาํกดั เป็นตน้ 

- ส่งผ่านทางท่อไปยงัถงัเก็บกกัที่ท่าเทียบเรือในพื้นที่ เช่น ท่าเทียบเรือของบริษทั 

ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั เป็นตน้ เพื่อส่งไปจาํหน่ายยงัต่างประเทศ 

- ส่งผ่านทางท่อไปยงักลุ่มโรงงานของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด 

(มหาชน)  

700 

(3 คนัต่อวนั) 

5. ก๊าซปิโตรเลียม

เหลว    

(LPG) 

285,652 240,024 235,907 - ส่งผ่านทางท่อไปยงัโรงงานต่างๆ ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) ได้แก่ โรงโอเลฟินส์ 1 โรงโอเลฟินส์ 2 โรงอะโรเมติกส์ 2 และ  

โรงกลัน่นํ้ ามนั  

- ส่งผา่นทางท่อไปยงัลูกคา้ เช่น บริษทั ลินเด ้ประเทศไทย จาํกดั                       

บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จาํกดั (ROC) เป็นตน้ 

ไม่มีการขนส่งทางรถ 

6. แนฟทาชนิด

หนกั  

    (Heavy 

Naphtha) 

469,886 304,787 304,787 - ส่งผา่นทางท่อไปยงัถงัเกบ็กกัที่ท่าเทียบเรือในพื้นที่ เช่น ท่าเทียบเรือของบริษทั 

ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั เป็นตน้ เพื่อส่งไปจาํหน่ายยงัต่างประเทศ 

ไม่มีการขนส่งทางรถ 
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ตารางที ่2.4-1   (ต่อ) 

ประเภท 

กาํลงัการผลติ (ตันต่อปี) 

การขนส่งไปยังลูกค้า 

เที่ยวการขนส่งทางรถ (เที่ยวต่อปี) 

การผลติ 
โหมดเดิม 

การผลติ
โหมด Max. 
Reformate 

การผลติ
โหมด Max. 

Pygas 

การผลติ 
โหมดเดิม 

การผลติ
โหมด Max. 
Reformate 

การผลติ
โหมด Max. 

Pygas 

7. Off Gas 207,756 207,756 207,756 - ใชเ้ป็นเชื้อเพลิงภายในโครงการ ไม่มีการขนส่งทางรถ 

รวม 3,806,012 
(10,427.43  
ตันต่อวนั) 

3,806,012 
(10,427.43 
ตันต่อวนั) 

3,806,012 
(10,427.43  
ตันต่อวนั) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหตุ :    โหมดการผลิตเดิม หมายถึง การผลิตเช่นเดียวกบัก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

 โหมดการผลิตแบบ Max. Reformate หมายถึง การผลิตที่ตอ้งการปริมาณผลิตภณัฑม์ิกซ์ไซลีนสูงสุด 

 โหมดการผลิตแบบ Max. Pygas หมายถึง การผลิตที่ตอ้งการปริมาณผลิตภณัฑร์าฟฟิเนทสูงสุด 

ที่มา :   บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2563  

 รายการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 9 
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ตารางที ่2.4-2  ระบบท่อขนส่งวตัถุดบิ สารเคมี และผลติภัณฑ์พลอยได้ (ปัจจุบัน) 

ลาํดบั สารทีข่นส่ง 

แนวท่อขนส่ง 

 
จํานวน 

(ท่อ) 

ความ 

ยาวท่อ 

(เมตร) 

ขนาดเส้น 

ผ่านศูนย์กลางท่อ 

(นิว้) 

สภาวะการขนส่ง 
อตัราการขนถ่าย  
(ลูกบาศก์เมตร 
ต่อชั่วโมง) 

ความดนั  
(บาร์เกจ) 

อุณหภูมิ (°C) 

จาก ถึง ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน 

1. ท่อขนส่ง (ท่อขนส่งภายในพืน้ที่โครงการฯ) 

1.1 ท่อขนส่งที่เกีย่วข้องกบัการติดตั้ง Olefin Reduction Unit (ORU) 

1 สารรี
เฟอร์เมท 
หนกั 
(Heave 
Reformate) 

เส้นที่ 1 Reformate splitter 
bottom pump 

Feed/Effluent 
Exchanger 

1 65 6 22.6 17 232 190 100 

เส้นที่ 2 Feed/Effluent 
Exchanger 

Xylene Rerun 
Column 

1 102 6 33 12.5 220 185 100 

เส้นที่ 3 Feed/Effluent 
Exchanger 

Platformate Splitter 
Column 

1 73 6 33 12.5 220 45-185 100 
(Intermittent) 

เส้นที่ 4 ORU Reactor Platformate Splitter 
Feed Heater 

1 80 2 12 3.85 140 40 15 
(Intermittent) 

เส้นที่ 5 ORU Reactor Closed Drain Header 1 64 3 33 19.3 145 45-110 15 
(Intermittent) 

เส้นที่ 6 Feed/Effluent 
Exchanger 

Recycle Pump 1 32 6 33 17 232 45-190 210 

เส้นที่ 7 Recycle Pump Feed Cooler 1 30 6 33 19.3 232 45-190 210 
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ตารางที ่2.4-2 (ต่อ) 

ลาํดบั สารทีข่นส่ง 

แนวท่อขนส่ง 

 
จํานวน 

(ท่อ) 

ความ 

ยาวท่อ 

(เมตร) 

ขนาดเส้น 

ผ่านศูนย์กลางท่อ 

(นิว้) 

สภาวะการขนส่ง 
อตัราการขนถ่าย  
(ลูกบาศก์เมตร 
ต่อชั่วโมง) 

ความดนั  
(บาร์เกจ) 

อุณหภูมิ (°C) 

จาก ถึง ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน 

1. ท่อขนส่ง (ท่อขนส่งภายในพืน้ที่โครงการฯ) 

1.1 ท่อขนส่งที่เกีย่วข้องกบัการติดตั้ง Olefin Reduction Unit (ORU) 

1 สารรี
เฟอร์เมท 
หนกั 
(Heave 
Reformate) 

เส้นที่ 8 Feed Cooler Hydrogen Mixing 
Nozzle 

1 32 6 33 19.3 150 45-110 210 

เส้นที่ 9 Hydrogen Mixing 
Nozzle 

Static Mixer 1 3 6 33 19.3 150 45-110 210 

เส้นที่ 10 Static Mixer ORU Reactor 1 15 6 33 19.3 150 45-110 210 

เส้นที่ 11 ORU Reactor Feed/Effluent 
Exchanger 

1 43 6 33 19.3 150 45-110 100 

เส้นที่ 12 ORU Reactor Recycle Pump 1 23 6 33 19.3 150 45-110 210 

2 ไฮโดรเจน 
(Hydrogen) 

เส้นที่ 1 Hydrogen Header Hydrogen Mixing 
Nozzle 

1 435 2 30.3 22.2 18-121 44 120 

เส้นที่ 2 Effluent Cooler Fuel Gas Header 1 244 3 12 3.85 140 40 500 
(Intermittent) 
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ตารางที ่2.4-2  (ต่อ) 

ลาํดบั สารทีข่นส่ง 

แนวท่อขนส่ง 

 
จํานวน 

(ท่อ) 

ความ 

ยาวท่อ 

(เมตร) 

ขนาดเส้น 

ผ่านศูนย์กลางท่อ 

(นิว้) 

สภาวะการขนส่ง 
อตัราการขนถ่าย  
(ลูกบาศก์เมตร 
ต่อชั่วโมง) 

ความดนั  
(บาร์เกจ) 

อุณหภูมิ (°C) 

จาก ถึง ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน 

1. ท่อขนส่ง (ท่อขนส่งภายในพืน้ที่โครงการฯ) 

1.1 ท่อขนส่งที่เกีย่วข้องกบัการติดตั้ง Olefin Reduction Unit (ORU) 

2 ไฮโดรเจน 
(Hydrogen) 

เส้นที่ 3 ORU Relief 
Subheader 

Flare Header 1 42 10 3.45 0.1 370 45-185 5200 (Fired 
Case) 

3 ไนโตรเจน 
(Nitrogen) 

เส้นที่ 1 Nitrogen Header Hydrogen Preheater 1 45 2 27 7 45 45 40 
(Intermittent) 

4 ไฮโดรเจน/
ไนโตรเจน
(Hydrogen/ 
Nitrogen) 

เส้นที่ 1 Effluent Cooler Flare Header 1 46 3 12 3.85 140 40 40 
(Intermittent) 

เส้นที่ 2 Hydrogen Preheater Hydrogen Heater 1 36 2.0 12 6.2 265 213 500 
(Intermittent) 

เส้นที่ 3 Hydrogen Heater ORU Reactor 1 8 2.0 12 6 380 320 500 
(Intermittent) 

เส้นที่ 4 ORU Reactor Hydrogen Preheater 1 15 2.0 12 6 325 300 500 
(Intermittent) 

เส้นที่ 5 Hydrogen Preheater Effluent Cooler 1 24 2.0 12 5 140 128 500 
(Intermittent) 
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ตารางที ่2.4-2 (ต่อ) 

ลาํดบั สารทีข่นส่ง 

แนวท่อขนส่ง 

 
จํานวน 

(ท่อ) 

ความ 

ยาวท่อ 

(เมตร) 

ขนาดเส้น 

ผ่านศูนย์กลางท่อ 

(นิว้) 

สภาวะการขนส่ง 
อตัราการขนถ่าย  
(ลูกบาศก์เมตร 
ต่อชั่วโมง) 

ความดนั  
(บาร์เกจ) 

อุณหภูมิ (°C) 

จาก ถึง ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน 

1. ท่อขนส่ง (ท่อขนส่งภายในพืน้ที่โครงการฯ) 

1.1 ท่อขนส่งที่เกีย่วข้องกบัการติดตั้ง Olefin Reduction Unit (ORU) 

5 สารอะโร- 
เมติกส์หนกั
คุณภาพ
พิเศษ 
(Upgrading 
Heavy 
Aromatics) 

เส้นที่ 1 Heavy Aromatics 
Column 

HA Side Draw Pump 
Suction 

1 30 4 3.6 0.4 285 210 3-4 

เส้นที่ 2 HA Side Draw 
Pump Discharge 

Air Cooler 1 15 4 12.9 8.6 285 210 3-4 

เส้นที่ 3 Air Cooler Product Trim Cooler 
Exchanger 

1 7.5 4 12.9 7.8 120 51 3-4 

เส้นที่ 4 Product Trim Cooler 
Exchanger 

Orthoxylene Tank 
(945-TK4A/B) 

1 3,105 4 12.9 7.37 63 38 3-4 

เส้นที่ 5 Orthoxylene Tank 
(945-TK4A/B) 

Toluene Tank (945-
TK12B) 

1 735 3 6-7 3.5-4.0 63 38 3-20 

เส้นที่ 5 Orthoxylene Tank 
(945-TK4A/B) and 
Toluene Tank  
(945-TK12B) 

Heavy Aromatic 
(945-TK7A/B) 

1 930 3 8-9 5-6 63 38 40-200 
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ตารางที ่2.4-2 (ต่อ) 

ลาํดบั สารทีข่นส่ง 

แนวท่อขนส่ง 

 
จํานวน 

(ท่อ) 

ความ 

ยาวท่อ 

(เมตร) 

ขนาดเส้น 

ผ่านศูนย์กลางท่อ 

(นิว้) 

สภาวะการขนส่ง 
อตัราการขนถ่าย  
(ลูกบาศก์เมตร 
ต่อชั่วโมง) 

ความดนั  
(บาร์เกจ) 

อุณหภูมิ (°C) 

จาก ถึง ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน 

1. ท่อขนส่ง (ท่อขนส่งภายในพืน้ที่โครงการฯ) 

1.1 ท่อขนส่งที่เกีย่วข้องกบัการติดตั้ง Olefin Reduction Unit (ORU) 

5 สารอะโร- 
เมติกส์หนกั
คุณภาพ
พิเศษ 
(Upgrading 
Heavy 
Aromatics) 

เส้นที่ 6 Orthoxylene Tank 
(945-TK4A/B) and 
Toluene Tank (945-
TK12B) 

Heavy Aromatic 
(945-TK7A/B) 

1 930 3 8-9 5-6 63 38 40-200 

2. ท่อขนส่ง (ท่อขนส่งภายในพืน้ที่โครงการฯ) 

2.1 ท่อขนส่งที่เกีย่วข้องกบัการปรับปรุงคุณภาพของสารอะโรเมติกส์หนัก (Heavy Aromatic) 

1 สารโทลูอีน 
(Toluene) 

เส้นที่ 1 Toluene Tank  
(945-TK12B) 

สถานีจ่ายสารโทลอูีน 1 594 
(600 )* 

6-10 8.4 
 

5-6 
 

63 
 

38 
 

105 

 

 
หมายเหตุ :  * ค่าในวงเลบ็ (     )  หมายถึง ค่าที่มีการเปลี่ยนแปลงภายหลงัมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ  (ครั้งที่ 6) 
                          (สาํหรับการเปลี่ยนแปลงรายงานฯ ครั้งที่ 7 และครั้งที่ 8 ไม่มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในส่วนนี้) 
  :  มาตรฐานการออกแบบ ASME 
  :  ผูร้ับผดิชอบดูแลขนส่งโดย PTTGC   
ที่มา :     บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2560
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2.5 กระบวนการผลติ 

การผลิตสารอะโรเมติกส์ ประกอบดว้ยกระบวนการผลิตหลกั 2 กระบวนการ ไดแ้ก่  

(1) กระบวนการรีฟอร์เมอร์ (Reformer Process) เป็นกระบวนการผลิตรีฟอร์เมต (Reformate) 

ซ่ึงเป็นสารผสมอะโรเมติกส์ของเบนซีน โทลูอีน และไซลีน จากฟูลเรนจค์อนเดนเสท เพื่อใชเ้ป็นวตัถุดิบใน

การผลิตสารอะโรเมติกส์ความบริสุทธ์ิสูงในกระบวนการอะโรเมติกส์ต่อไป โดยกระบวนการรีฟอร์เมอร์จะ

ไดผ้ลิตภณัฑพ์ลอยได ้คือ ก๊าซปิโตรเลียมเหลว แนฟทาชนิดเบา แนฟทาชนิดหนกั คอนเดนเสทเรซิดิว ก๊าซท่ี

มีปริมาณของไฮโดรเจนสูง (Hydrogen High Purity Gas) รีฟอร์เมต และก๊าซเช้ือเพลิง (Off Gas)  

(2) กระบวนการอะโรเมติกส์ (Aromatics Process) เป็นกระบวนการผลิตเบนซีน  โทลูอีน 

ออร์โธไซลีน พาราไซลีน และไซโคลเฮกเซน จากรีฟอร์เมตท่ีไดจ้ากกระบวนการรีฟอร์เมอร์ และรีฟอร์

เมตท่ีรับมาจากโรงกลัน่นํ้ ามนัของบริษทัฯ นอกจากน้ียงัสามารถใช้ไพโรไลซีสแก๊สโซลีน ซ่ึงเป็น

ผลิตภณัฑ์พลอยไดจ้ากโรงงานโอเลฟินส์ของบริษทัฯ และโทลูอีนจากโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 

ของบริษทัฯ มาเป็นวตัถุดิบในการผลิตสารอะโรเมติกส์ได ้ผลิตภณัฑพ์ลอยไดจ้ากกระบวนการน้ี ไดแ้ก่ 

สารอะโรเมติกส์หนกั แนฟทาชนิดเบา และก๊าซเช้ือเพลิง (Off Gas) 

ในการขยายกําลังการผลิต (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 4) ยังคงมีการผลิตสารอะโรเมติกส์ท่ี

ประกอบด้วยกระบวนการผลิตหลกั 2 กระบวนการเช่นเดิม ภาพรวมกระบวนการผลิตของโรงผลิต

สารอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 1 ภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิตคร้ังน้ี จะไม่แตกต่างจากก่อนการขยายกาํลงั

การผลิตหรือในปัจจุบนั เน่ืองจากโครงการฯ ไม่มีการติดตั้งหน่วยการผลิตเพิ่มเติม มีเพียงการปรับปรุง

และติดตั้งเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์เพิ่มเติม ภายในหน่วยการผลิตท่ีมีอยูเ่ดิมเท่านั้น โดยโครงการฯ จะมีการ

ปรับปรุงท่ีกระบวนการอะโรเมติกส์ เพื่อเพิ่มกาํลงัการผลิต ซ่ึงหน่วยผลิตหลกัท่ีมีการเปล่ียนแปลง ไดแ้ก่ 

หน่วยการผลิตซลัโฟเลน หน่วยกลัน่แยกเบนซีน-โทลูอีน หน่วยท่ี 1 และหน่วยไอโซมาร์ ท่ีจะมีการติดตั้ง

หอกลัน่และอุปกรณ์เพิ่มเติม เพื่อรองรับสารป้อนไพโรไลซีสแก๊สโซลีนท่ีเพิ่มมากข้ึน นอกจากน้ีท่ี

กระบวนการรีฟอร์เมอร์ โครงการฯ จะมีการติดตั้งชุดสาํหรับกรองปรอทท่ีหน่วยกาํจดัปรอทเพิ่ม เพื่อช่วย

เพิ่มประสิทธิภาพการกรองปรอทออกจากฟลูเรนจค์อนเดนเสท ในขณะท่ีหน่วยการผลิตอ่ืนๆ จะไม่มีการ

เปล่ียนแปลง   
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สําหรับดุลมวลการผลิต ก่อนและภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 4) ดงัแสดงใน 

รูปท่ี 2.5-1 โดยดุลมวลการผลิตก่อนการขยายกาํลงัการผลิต เป็นดุลมวลการผลิตในโหมด Max. Reformate 

เพื่อเปรียบเทียบกบัดุลมวลการผลิตภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตท่ีจะมีการผลิตเพียงโหมด Max. Reformate 

ซ่ึงผลิตภณัฑห์ลกัจะมีกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึน ส่วนผลิตภณัฑพ์ลอยไดบ้างชนิดจะมีการเปล่ียนแปลงสัดส่วน

การผลิต และมีการเพิ่มชนิดของผลิตภณัฑพ์ลอยได ้1 ชนิด คือ C9 อะโรเมติกส์ โดยกาํลงัการผลิตรวม

ของโครงการฯ ภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต คือ 11,708 ตนัต่อวนั หรือ 4,273,420 ตนัต่อปี  

ปัจจบัุนยงัไม่ได้ดําเนินการในส่วนขยาย คร้ังที ่4 โดยมีเพยีงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโร-

เมติกส์หนักจากถงัเกบ็ผลติภัณฑ์ของโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลติสารโอเลฟินส์ GC2 เท่าน้ัน 
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รูปที ่2.5-1  ดุลมวลการผลติของโครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่1 (เปรียบเทยีบก่อนและหลงัส่วนขยายครั้งที ่4) 

 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
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2.5.1 หน่วยรีฟอร์เมอร์ 

1) หน่วย 100 : Feed Fractionation 

ทาํหนา้ท่ีกลัน่แยกคอนเดนเสท (Full Range Condensate: FRC) ท่ีใชเ้ป็นวตัถุดิบตั้งตน้

ออกเป็น 4 ส่วน คือ ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) แนฟทาชนิดเบา (Light Naphtha) แนฟทาชนิดหนกั (Heavy 

Naphtha) และคอนเดนเสทเรซิดิว (Condensate Residue) โดยการกลัน่ลาํดบัส่วน (Fractionation Distillation)  

2) หน่วย 110 : Mercury Removal  

ทาํหนา้ท่ีกาํจดัสารปรอท (Mercury) และสารหนู (Arsenic) ท่ีปนเป้ือนอยูใ่นแนฟทา

ชนิดหนกั (Heavy Naphtha) ท่ีกลัน่แยกไดจ้ากหน่วย 100 : Feed Fractionation เน่ืองจากสารปรอทและ

สารหนูจะทาํให้ตัวเร่งปฏิกิริยาท่ีใช้ในกระบวนการผลิตขั้นต่อไปเสียหาย หรือเส่ือมประสิทธิภาพ 

ในการทาํงาน นอกจากน้ีสารปรอทและสารหนูยงัปนเป้ือนในผลิตภณัฑด์ว้ย หน่วยน้ีสามารถลดปริมาณ 

สารปรอทจาก 2,000 ส่วนในพนัลา้นส่วน ลงเหลือ นอ้ยกวา่ 5 ส่วนในพนัลา้นส่วน 

3) หน่วย 130 : LPG Treating 

ทาํหนา้ท่ีในการกาํจดักาํมะถนั (Sulfur) และดูดความช้ืนออกจากก๊าซปิโตรเลียมเหลว 

(LPG) ท่ีแยกไดจ้ากหน่วย 100 : Feed Fractionation โดย LPG จากกน้หอ Deethanizer จะถูกลา้งดว้ย Caustic 

จากนั้นกรองผา่นทราย (Sand Filter) ก่อนส่งไปยงั LPG Drier ซ่ึงใช ้Molecular Sieve ในการกาํจดัความช้ืน

ของ LPG 

4) หน่วย 150 : Heavy Naphtha Hydrotreating 

ทาํหนา้ท่ีหลกัในการกาํจดักาํมะถนั (Sulfur) และไนโตรเจน (Nitrogen) รวมทั้งสามารถ

ดูดซบัโลหะหนกั ซ่ึงเป็นผลพลอยไดจ้ากคุณสมบติัของตวัเร่งปฏิกิริยา ออกจากแนฟทาชนิดหนกั (Heavy 

Naphtha) ท่ีผ่านการกาํจดัสารปรอทและสารหนูออกแลว้จากหน่วย 110 : Mercury Removal รวมทั้ง 

โลหะหนกัอ่ืนๆ ไดแ้ก่ ตะกัว่ (Pb) และวาเนเดียม (V) เป็นตน้ แนฟทาชนิดหนกัท่ีผา่นการกาํจดักาํมะถนัและ

ไนโตรเจนออกแลว้จะเรียกวา่ Sweet Naphtha (SWN) ซ่ึงจะถูกส่งไปยงัหน่วย 200 : CCR Platforming 

5) หน่วย 200 : CCR Platforming 

ทาํหนา้ท่ีเปล่ียนโครงสร้างทางเคมีของแนฟทาชนิดหนกั ท่ีผา่นการปรับปรุงคุณภาพแลว้ 

จากโครงสร้างพาราฟิน (Paraffins) และแนฟทาลีน (Naphthenes) ไปเป็นสารอะโรเมติกส์ (Aromatics) และ



โครงการโรงงานรอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 1   บทท่ี 2  
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)       รายละเอียดโครงการ 

 

T-MON-222096/SECOT 2-48                                    PTTGC4-T222096(2H)-Chap2 

ก๊าซไฮโดรเจนความเขม้ขน้สูง โดยใชต้วัเร่งปฏิกิริยา สารอะโรเมติกส์ (Aromatic) ท่ีไดจ้ะถูกส่งมารวมกบั 

รีฟอร์เมท (Reformate) ซ่ึงนาํเขา้จากโรงงานภายนอกก่อนท่ีจะนาํมากลัน่แยกเอา LPG ออก โดยผลิตภณัฑ์

หลกัท่ีไดจ้ากการกลัน่แยกเรียกว่า แพลทฟอร์เมท (Platformate) หรือรีฟอร์เมท (Reformate) จะถูกส่งไปยงั

หน่วย 430 : Feed Preparation สาํหรับก๊าซไฮโดรเจนความเขม้ขน้สูงจะถูกส่งไปยงัหน่วยผลิตต่างๆ และ

ส่วนท่ีเหลือจะนาํไปเป็นก๊าซเช้ือเพลิง  

6) หน่วย 250 : CCR Catalyst Regeneration 

หน่วยน้ีถูกออกแบบให้ทาํหนา้ท่ีปรับคุณภาพตวัเร่งปฏิกิริยา และส่งกลบัไปยงัหน่วย 

200 : CCR Platforming อยา่งต่อเน่ือง ทั้งน้ีเน่ืองจากปฏิกิริยาในหน่วย 200 : CCR Platforming เกิดข้ึน 

ในสภาวะอุณหภูมิสูง จึงทาํให้เกิดโค๊ก (Coke) สะสมอยู่บนผิวตวัเร่งปฏิกิริยาในอตัราสูง ดงันั้นหน่วย  

250 : CCR Catalyst Regeneration จึงถูกออกแบบมาเพ่ือกาํจดัโคก๊ (Coke) โดยการเผาไล่โคก๊ (Coke) พร้อม

กบัปรับสภาพให้ตวัเร่งปฏิกิริยาสามารถทาํงานไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพตลอดเวลา หน่วยน้ีจะทาํงานขนาน

กบัหน่วย 200 : CCR Platforming 

2.5.2 หน่วยอะโรเมตกิส์ 

(1) หน่วย 430 : Feed Preparation 

เป็นหน่วยท่ีเตรียมสารป้อนให้กับส่วนผลิตอะโรเมติกส์ โดยรับแพลตฟอร์เมท 

(Platformate) หรือรีฟอร์เมท (Reformate) จากหน่วย 200 : CCR Platforming ของกระบวนการรีฟอร์เมอร์ 

รวมทั้งรีฟอร์เมทท่ีรับมาจากโรงกลัน่นํ้ ามนัจะนาํมาใช้เป็นวตัถุดิบเพิ่มเติม โดยแพลตฟอร์เมทจะถูก 

กลัน่แยกออกเป็น 2 ส่วน คือ รีฟอร์เมทชนิดเบา และรีฟอร์เมทชนิดหนัก ซ่ึงจะส่งต่อไปยงัหน่วย  

540 : Sulfolane และหน่วย 432 : Xylene Fractionation 

(2) หน่วย 540 : Sulfolane 

ทําหน้าท่ีแยกสารอะโรเมติกส์ออกจากแพลตฟอร์เมทชนิดเบา โดยการสกัด 

ตวัทาํลาย (Liquid-Liquid Extraction) ไฮโดรคาร์บอนส่วนท่ีไม่ใช่สารอะโรเมติกส์ คือ ราฟฟิเนท จะถูก

ส่งไปยงัถงัผลิตภณัฑ์พลอยได ้พื้นท่ีสาขาท่ี 8 คลงัวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์ ส่วนสารอะโรเมติกส์จะถูก

ส่งไปยงัหน่วย 431 : Benzene-Toluene Fractionation ต่อไป 
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(3) หน่วย 431 : Benzene-Toluene Fractionation 

หน่วยน้ีทาํหนา้ท่ีแยกเบนซีนและโทลูอีนออกจากสารอะโรเมติกส์ ท่ีส่งมาจากหน่วย

ผลิตต่างๆ โดยวิธีการกลั่นลาํดับส่วน ซ่ึงเบนซีนจะถูกส่งไปยงัถังเก็บผลิตภัณฑ์ในพื้นท่ีสาขาท่ี 8  

คลงัวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์ส่วนโทลูอีนและสารอะโรเมติกส์ท่ีมีคาร์บอนโมเลกุลตั้งแต่ C8 ข้ึนไป จะถูก

ส่งไปเป็นวตัถุดิบสาํหรับหน่วย 380 : Px Plus และหน่วย 432 : Xylene Fractionation ตามลาํดบั 

(4) หน่วย 433 : Benzene-Toluene Fractionation No.2 

ทาํหนา้ท่ีแยกเบนซีนและโทลูอีนออกจากสารอะโรเมติกส์อ่ืนๆ โดยใชห้ลกัการกลัน่

ลาํดบัส่วน เช่นเดียวกบัหน่วย 431 : Benzene-Toluene Fractionation 

(5) หน่วย 380 : Px Plus 

เป็นหน่วยท่ีทาํหนา้ท่ีเปล่ียนโครงสร้างสารโทลูอีน และสารไฮโดรคาร์บอนท่ีมีโมเลกลุ

คาร์บอน C9 เป็นเบนซีนและไซลีน โดยใช้ตวัเร่งปฏิกิริยา ช่วยในการเกิดปฏิกิริยาเปล่ียนโครงสร้าง  

สารผสมอะโรเมติกส์ท่ีไดจ้ากหน่วยผลิตน้ีจะถูกส่งกลบัยงัหน่วย 431 : Benzene-Toluene No.1 และ

หน่วย 433 : Benzene-Toluene No.2 เพื่อทาํการแยกองคป์ระกอบเป็นผลิตภณัฑต่์างๆ ต่อไป 

(6) หน่วย 432 : Xylene Fractionation 

เป็นหน่วยท่ีทาํหนา้ท่ีกลัน่แยกแพลตฟอร์เมทชนิดหนกั (Heavy Platformate) จาก

หน่วย 430  และสารอะโรเมติกส์ท่ีมีคาร์บอนโมเลกุลตั้งแต่ C8 ข้ึนไป จากหน่วยผลิต ออกเป็น Fraction 

ต่างๆ คือ ออร์โธไซลีน (Orthoxylene) มิกซ์ไซลีน (Mixed Xylenes) สารป้อนสาํหรับหน่วย Parex  

สารอะโรเมติกส์ C9 และสารอะโรเมติกส์หนกั ดว้ยวิธีการกลัน่ลาํดบัส่วน โดยท่ีออร์โธไซลีน มิกซ์ไซลีน 

และสารอะโรเมติกส์หนกั จะถูกส่งไปเก็บยงัถงัเก็บผลิตภณัฑใ์นพื้นท่ีสาขาท่ี 8 คลงัสาํรองอะโรเมติกส์ 

ส่วนสารป้อนสาํหรับหน่วย Parex จะถูกส่งไปยงัหน่วย 500 : Parex และสารอะโรเมติกส์ C9 จะถูกส่ง 

ไปยงัหน่วย 390 : TAC9 ต่อไป 

(7) หน่วย 500 : Parex 

ทาํหนา้ท่ีแยก Para-Xylene ออกจาก Mixed Xylene (Para-Xylene, Meta-Xylene และ 

Ortho-Xylene) และองคป์ระกอบอ่ืนๆ ท่ีมีจุดเดือดใกลเ้คียงกนั โดยอาศยัหลกัการ Adsorption (ดูดซบั) 

ดูดซบัสารท่ีตอ้งการ ในท่ีน้ีคือ Para-Xylene ไวภ้ายในรูพรุนของตวั Adsorption จากนั้นชะละลาย Para-
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Xylene ออกจากรูพรุนโดยตวัชะละลายหรือ Desorbent ในท่ีน้ีคือ p-Diethylbenzene หลงัจากนั้นนาํสารผสม

ระหวา่ง Para-Xylene กบั Desorbent ไปกลัน่แยก Para-Xylene Product และ Desorbent เพื่อนาํกลบัไปใช้

ในกระบวนการผลิตต่อไป ส่วนสารท่ีไม่ถูกดูดซบัจะถูกส่งไปยงั Isomar Unit ต่อไป 

(8) หน่วย 320 : Isomar  

ทาํหนา้ท่ีเปล่ียนไซลีนรูปต่างๆ ใหเ้ป็นพาราไซลีน ซ่ึงเป็นไซลีนรูปท่ีมีมูลค่ามากกว่า

ไซลีนในรูปอ่ืนๆ โดยใชต้วัเร่งปฏิกิริยาช่วยในการเกิดปฏิกิริยาการเปล่ียนโครงสร้าง สารผสมไซลีนท่ีได้

จากหน่วยผลิตน้ีจะถูกส่งไปยงัหน่วย 432 : Xylene Fractionation เพื่อทาํการแยกองคป์ระกอบเป็นผลิตภณัฑ์

ต่างๆ ต่อไป 

(9) หน่วย 390 : TAC9 

ทาํหนา้ท่ีเปล่ียนสารอะโรเมติกส์ C9 (C9 Aromatics) ซ่ึงรับมาจาก Heavy Aromatics 

Column (432-V5) ในหน่วย 432 : Xylene Fractionation ใหเ้ป็นไซลีนและเบนซีน (ส่วนใหญ่เป็นไซลีน) 

โดยใช้ตวัเร่งปฏิกิริยาช่วยในการเกิดปฏิกิริยาการเปล่ียนโครงสร้าง สารผสมอะโรเมติกส์ท่ีได้จาก 

หน่วยผลิตน้ีจะถูกส่งกลบัไปยงัหน่วย 433 : Benzene-Toluene Fractionation No.2 เพื่อทาํการกลัน่แยก

เป็นผลิตภณัฑต่์างๆ ต่อไป 

(10) หน่วย 370 : Cyclohexane 

หน่วยน้ีทาํหนา้ท่ีเปล่ียน Benzene ใหเ้ป็น Cyclohexane โดยใชป้ฏิกิริยา Hydrogenation 

แบบ Liquid Phase และใชต้วัเร่งปฏิกิริยาเป็นตวัช่วยในการเกิดปฏิกิริยา ซ่ึงกระบวนการผลิตประกอบดว้ย  

2 ส่วน คือ Reaction Section ทาํหนา้ท่ีเปล่ียน Benzene ใหเ้ป็น Cyclohexane และ Separation Section  

ทาํหนา้ท่ีในการกาํจดัสารปนเป้ือนออกจากผลิตภณัฑ ์Cyclohexane 

2.5.3 การติดตั้งหน่วยกาํจัดโอเลฟินส์ด้วยเทคโนโลยใีหม่ (Olefin Reduction Unit : ORU) 

แทนที่ Heavy Platformate Clay Tower  

ปัจจุบนักระบวนการรีฟอร์เมอร์ (Reformer Process) เป็นกระบวนการผลิต Reformate  

ซ่ึงเป็นสารผสมอะโรเมติกส์ของเบนซีน (Benzene) โทลูอีน (Toluene) และไซลีน (Xylenes) จากวตัถุดิบ      

คอนเดนเสท (Full Range Condensate : FRC) เพื่อใชเ้ป็นวตัถุดิบในการผลิตสารอะโรเมติกส์ความบริสุทธ์ิสูง 

ในกระบวนการอะโรเมติกส์ต่อไป โดยในกระบวนการดงักล่าวจะมีสารท่ีเรียกว่าโอเลฟินส์ ซ่ึงส่วนหน่ึง 
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มาจากวตัถุดิบและเกิดจากปฏิกิริยาขา้งเคียง โดยตอ้งมีการกาํจดัสารโอเลฟินส์ออกก่อนท่ีจะเขา้กระบวนการ

ผลิตของหน่วยอะโรเมติกส์ เน่ืองจากเป็นอนัตรายกบัตวัเร่งปฎิกิริยาในหน่วยถดัไป และเพื่อป้องกนัการเกิด 

Fouling ของเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ในหน่วยถดัไป รวมถึงเป็นค่าควบคุมของผลิตภณัฑส์ารอะโรเมติกส์ก่อนส่ง

จาํหน่ายใหก้บัลูกคา้  

                        หน่วย 430 : Feed Preparation  เป็นหน่วยท่ีเตรียมสารป้อนใหก้บัส่วนผลิตสารอะโรเมติกส์ 

โดยรับแพลตฟอร์เมท (Platformate) หรือรีฟอร์เมท (Reformate) จากหน่วย 200 : CCR Platforming ของ

กระบวนการรีฟอร์เมอร์ รวมทั้งรับรีฟอร์เมทจากโรงกลัน่นํ้ ามนั แลว้กลัน่แยกออกเป็น 2 ส่วน คือ ส่วนท่ีเป็น

รีฟอร์เมทชนิดเบา (<C7)  จะส่งเขา้ไปยงัหน่วย 540 : Sulfolane และในส่วนรีฟอร์เมทชนิดหนกั (>=C8) จะ

ส่งเขา้สู่หน่วย 432 : Xylene Fractionation สาํหรับในส่วนของรีฟอร์เมทชนิดหนกันั้น ก่อนท่ีจะถูกส่งเขา้สู่

หน่วย 432 : Xylene Fractionation ตอ้งมีการกาํจดัโอเลฟินส์ดว้ย Heavy Platformate Clay Tower ซ่ึงเป็น

หน่วยกาํจดัโอเลฟินส์ท่ีใชง้านอยูเ่ดิม โดยโครงการฯ ดาํเนินการเปล่ียนหน่วยกาํจดัโอเลฟินส์เดิมไปใช้

เทคโนโลยชีนิดใหม่ท่ีมีช่ือวา่ Olefin Reduction Unit (ORU) เพื่อช่วยลดกากของเสียจากการเปล่ียนถ่ายท่ี 

Clay Tower และลดการสูญเสียกาํลงัการผลิตสารอะโรเมติกส์  โดย Olefin Reduction Unit (ORU) ท่ีติดตั้ง

ใหม่ มีอุปกรณ์หลกัๆ ดงัน้ี 

 (1) ถังปฏิกรณ์ จํานวน 1 ถัง สําหรับทําปฏิกิริยาเพ่ือกําจัดสารโอเลฟินส์ท่ีมีอยู่ใน              

รีฟอร์เมตชนิดหนกั  

 (2) อุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน (Heat Exchanger) จาํนวน 4 เคร่ือง โดยมีรายละเอียด

ของการใชอุ้ปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน ดงัน้ี 

                             1) อุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน เคร่ืองท่ี 1 ใชส้ําหรับแลกเปล่ียนความร้อนของ

สารป้อนรีฟอร์เมตชนิดหนกัเพื่อลดอุณหภูมิให้ไดต้ามตอ้งการก่อนส่งเขา้ถงัปฏิกรณ์ โดยแลกเปล่ียนกบั

ผลิตภณัฑท่ี์ออกจากถงัปฎิกรณ์เพื่อเพิ่มอุณหภูมิก่อนส่งเขา้สู่หน่วย 432 : Xylene Fractionation    

2) อุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน เคร่ืองท่ี 2  ใชส้าํหรับลดอุณหภูมิของสารป้อน 

รีฟอร์เมตชนิดหนกั ต่อจากอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนตวัแรกโดยใชน้ํ้ าในการแลกเปล่ียนเพื่อลดอุณหภูมิ 

หลงัจากนั้นจึงส่งสารเขา้สู่ถงัปฏิกรณ์ 
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3) อุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน เคร่ืองท่ี 3 ใชใ้นช่วงการ Regeneration ตวัเร่ง

ปฎิกิริยา โดยทาํหนา้ท่ีในการเพ่ิมอุณหภูมิของสารป้อนไฮโดรเจน โดยแลกเปล่ียนกบั Sour Off Gas  

ท่ีออกจากถงัปฎิกรณ์ในช่วงการทาํ Regeneration  

4) อุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน เคร่ืองท่ี 4 ใชใ้นช่วงการ Regeneration ตวัเร่ง

ปฎิกิริยา โดยทาํหนา้ท่ีในการลดอุณหภูมิของ Sour Off Gas โดยใชน้ํ้ าในการแลกเปล่ียนเพื่อลดอุณหภูมิ 

หลงัจากนั้นจึงส่ง Sour Off Gas เขา้ระบบ Fuel Gas 

(3) ป๊ัมและมอเตอร์ (Pumps and Drivers) จาํนวน 2 เคร่ือง (ใชง้าน 1 เคร่ือง และสาํรอง    

1 เคร่ือง) เพื่อทาํหนา้ท่ีเพิ่มความดนัของสารป้อนรีฟอร์เมตชนิดหนกั ก่อนส่งไปถงัปฏิกรณ์ 

(4) อุปกรณ์ให้ความร้อนดว้ยไฟฟ้า (Electric Heater) จาํนวน 1 เคร่ือง สําหรับเพิ่ม

อุณหภูมิของสารป้อนไฮโดรเจนก่อนส่งไปยงัถงัปฏิกรณ์ โดยใชใ้นช่วงการทาํ Regeneration ของตวัเร่ง

ปฎิกิริยา 

(5) อุปกรณ์ผสมแบบสถิตภายในท่อ (Static Mixer) จาํนวน 1 เคร่ือง สําหรับผสม 

สารป้อนรีฟอร์เมตชนิดหนกัและไฮโดรเจนในท่อใหเ้ป็นเน้ือเดียวกนั ก่อนส่งไปยงัถงัปฏิกรณ์ 

(6) อุปกรณ์ผสมแบบหัวฉีด (Mixing Nozzle) จาํนวน 1 เคร่ือง สาํหรับผสมสารป้อน 

รีฟอร์เมตชนิดหนกัและไฮโดรเจนใหเ้ป็นเน้ือเดียวกนัโดยอาศยัหวัฉีดก่อนส่งไปยงัถงัปฏิกรณ์ 

สาํหรับ Olefin Reduction Unit (ORU) ท่ีติดตั้งน้ี มีหลกัการทาํงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.5-2  

เร่ิมจากสารป้อนรีฟอร์เมตชนิดหนกัถูกส่งมาจากหน่วย 430 : Feed Preparation โดยจะส่งไปท่ีอุปกรณ์

แลกเปล่ียนความร้อน เคร่ืองท่ี 1 เพื่อลดอุณหภูมิของสารป้อน และส่งเขา้สู่ป๊ัมเพื่อเพิ่มความดนัของสาร 

ก่อนจะส่งเขา้อุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน เคร่ืองท่ี 2 เพื่อลดอุณหภูมิอีกคร้ัง โดยใชน้ํ้ าในการแลกเปล่ียน

เพื่อลดอุณหภูมิใหไ้ดอุ้ณหภูมิท่ีเหมาะสมในการเกิดปฏิกิริยาในถงัปฏิกรณ์ หลงัจากนั้นสารป้อนรีฟอร์เมต 

ชนิดหนกัจะเขา้ไปรวมกบัสารป้อนไฮโดรเจนดว้ยอุปกรณ์ผสมแบบหวัฉีด (Mixing Nozzle) และอุปกรณ์

ผสมแบบสถิตภายในท่อ (Static Mixer) ตามลาํดบั จากนั้นจะส่งเขา้สู่ถงัปฏิกรณ์เพื่อทาํปฏิกิริยาลด         

สารโอเลฟินส์ โดยผลิตภณัฑท่ี์ออกจากถงัปฏิกรณ์จะส่งไปเพิ่มอุณหภูมิโดยแลกเปล่ียนกบัสารป้อนรีฟอร์เมต 

ชนิดหนกัท่ีอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน เคร่ืองท่ี 1 หลงัจากนั้นผลิตภณัฑจ์ะถูกส่งไปท่ี หน่วย 432 : Xylene 

Fractionation ต่อไป  
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รูปที ่2.5-2  หลกัการทาํงานของ Olefin Reduction Unit (ORU) 

 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

หมายเหตุ : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ  ครั้งที่ 6, พ.ศ.2560 
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 สาํหรับในส่วนของกระบวนการทาํ Regeneration ของตวัเร่งปฏิกิริยานั้น จะเป็นการเพ่ิม

ประสิทธิภาพของตวัเร่งปฏิกิริยาหลงัจากท่ีใชง้านไปแลว้เส่ือมสภาพลง โดยไฮโดรเจนจะถูกเพิ่มอุณหภูมิ

ดว้ยอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน เคร่ืองท่ี 3 และอุปกรณ์ให้ความร้อนดว้ยไฟฟ้า (Electric Heater) 

เพื่อใหไ้ดอุ้ณหภูมิตามท่ีตอ้งการก่อนส่งเขา้ถงัปฏิกรณ์ โดยหลงัจากผา่นขั้นตอนการ Regeneration, Sour 

Off Gas ท่ีเกิดข้ึนจะถูกลดอุณหภูมิดว้ยอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน เคร่ืองท่ี 3 และเคร่ืองท่ี 4 ก่อนส่ง 

Sour Off Gas เขา้สู่ระบบ Fuel Gas ต่อไป 

2.5.4 การปรับปรุงคุณภาพของสารอะโรเมตกิส์หนัก (Heavy Aromatic) 

 หอกลัน่สารอะโรเมติกส์หนกั (Heavy Aromatics Column) ทาํหนา้ท่ีแยกสารอะโรเมติกส์หนกั

ออกจากสารอะโรเมติกส์ท่ีมีคาร์บอนโมเลกุล 9 และ 10 อะตอม (C9A) โดยสารอะโรเมติกส์ท่ีมีคาร์บอน

โมเลกลุ 9 และ 10 อะตอม บางส่วนจะถูกแยกออกทางหอกลัน่ส่วนบน และสารอะโรเมติกส์หนกัจะถูกแยก

ออกทางดา้นล่างหอกลัน่ สาํหรับการปรับปรุงคุณภาพของสารอะโรเมติกส์หนกั (Heavy Aromatic) เพื่อเพิ่ม

มูลค่าของผลิตภณัฑส์ารอะโรเมติกส์หนกั (Heavy Aromatics) โครงการฯ ทาํการออกแบบปรับปรุงอุปกรณ์

ภายในหอกลัน่สารอะโรเมติกส์หนัก (432-V5) ให้สามารถดึงสารอะโรเมติกส์หนักท่ีมีคุณภาพพิเศษ 

ใหอ้อกทางดา้นขา้งของหอกลัน่ (Side Draw of Heavy Aromatics Column, 432-V5) และลดปริมาณ

สารอะโรเมติกส์หนกัท่ีมีมูลค่าตํ่าออกทางดา้นล่างหอกลัน่ 

 สาํหรับสารอะโรเมติกส์หนกัชนิดพิเศษ ท่ีถูกดึงออกจากดา้นขา้งของหอกลัน่อะโรเมติกส์หนกั 

จะถูกเพิ่มความดนัและส่งไปยงัอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนแบบใชอ้ากาศ (Air Cool Heat Exchanger) 

และอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนแบบใชน้ํ้ า (Trim Cooler Heat Exchanger) เพื่อลดอุณหภูมิของ 

สารอะโรเมติกส์หนักคุณภาพพิเศษ จากนั้นจะส่งไปยงัถงัเก็บสารอะโรเมติกส์หนักคุณภาพพิเศษท่ีอยู่

บริเวณลานถงัเก็บวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์ต่อไป โดยรายละเอียดของเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ท่ีติดตั้งเพิ่มและ

ปรับปรุงมีดงัน้ี 

(1) ปรับปรุงอุปกรณ์ภายในหอกลัน่สารอะโรเมติกส์หนกั (Heavy Aromatics Column, 

432-V5) เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการกลัน่แยกใหไ้ดส้ารอะโรเมติกส์หนกัชนิดพิเศษ 
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(2) ติดตั้งป๊ัมและมอเตอร์ดา้นขา้งหอกลัน่ (Side-draw Pumps and Drivers) จาํนวน 2 เคร่ือง 

(ใชง้าน 1 เคร่ือง และสาํรอง 1 เคร่ือง) เพื่อเพิ่มความดนัและส่งสารอะโรเมติกส์หนกัคุณภาพพิเศษไปยงั

อุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนแบบใชอ้ากาศ (Air Cool Heat Exchanger) 

(3) ติดตั้งป๊ัมและมอเตอร์ท่ีลานถงัเก็บวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์(I-17 Tank Farm) จาํนวน  

2 เคร่ือง  (ใชง้าน 1 เคร่ือง และสํารอง 1 เคร่ือง) เพื่อส่งสารอะโรเมติกส์หนักคุณภาพพิเศษจากถงัเก็บ

สารอะโรเมติกส์หนกัไปยงัสถานีจ่ายสารอะโรเมติกส์หนกั 
(4) ติดตั้งอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนแบบใชอ้ากาศ (Air Cool Heat Exchanger) 

จาํนวน 1 เคร่ือง เพื่อลดอุณหภูมิของสารอะโรเมติกส์หนกัคุณภาพพิเศษ ท่ีออกจากดา้นขา้งของหอกลัน่

สารอะโรเมติกส์หนกั (Side-draw of Heavy Aromatics Column) ก่อนส่งไปยงัอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน

แบบใชน้ํ้ า (Trim Cooler Heat Exchanger) 
(5) ติดตั้งอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนแบบใชน้ํ้ า (Trim Cooler Heat Exchanger) จาํนวน  

2 เคร่ือง เพื่อลดอุณหภูมิของสารอะโรเมติกส์หนกัคุณภาพพิเศษ ก่อนส่งไปยงัถงัเก็บสารอะโรเมติกส์หนกั

คุณภาพพิเศษท่ีลานถงัเกบ็วตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์
(6) ติดตั้งท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนกัท่ีมีคุณภาพพิเศษเพิ่มเติม เพื่อขนส่งสารอะโรเมติกส์

หนกัท่ีมีคุณภาพพิเศษ ท่ีไดจ้ากดา้นขา้งของหอกลัน่อะโรเมติกส์หนกั ไปยงัอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน

โดยใชล้ม (Air Cool Heat Exchanger) และอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนโดยใชน้ํ้ า (Trim Cooler Heat 

Exchanger) จากนั้นส่งไปยงัถงัเก็บกกัสารอะโรเมติกส์หนกัคุณภาพพิเศษ (945-TK4A/B และ 945-TK12B) 

ท่ีลานถงัเกบ็วตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์ รวมทั้งติดตั้งท่อขนส่งจากถงัเก็บสารอะโรเมติกส์หนกัคุณภาพพิเศษ 

(945-TK4A/B, 945-TK12B) ไปยงัถงัเกบ็สารอะโรเมติกส์หนกัคุณภาพธรรมดา (945-TK7A/B) 

(7) ปรับปรุงสถานีจ่ายสารโทลูอีน เพื่อใชใ้นการจ่ายสารอะโรเมติกส์หนกัคุณภาพพิเศษ 

หลกัการทาํงานของหอกลัน่อะโรเมติกส์ดงัแสดงในรูปท่ี 2.5-3 
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  C9A to Tatoray Unit

HA to 945-TK7A/B

Pump
Air Cooler Exchanger

Upgraded HA Tanks
OX Column Btms

Xylene Rerun Column Btms

Existing

HA Column

432-V5

Upgraded HA

I-17I-20

  รูปที ่2.5-3   หลกัการทาํงานของหอกลัน่อะโรเมติกส์หนัก 

กระบวนการผลติสารอะโรเมติกส์  

หมายเหตุ : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ  ครั้งที่ 6, พ.ศ.2560 
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2.5.5 การปรับปรุงระบบสนับสนุนกระบวนการผลติเพือ่ส่งก๊าซหนัก (Heavy Gas)  

ไปยงัหน่วยกลัน่ก๊าซหนัก 

การปรับปรุงระบบสนบัสนุนกระบวนการผลิตเพื่อส่งก๊าซหนกั (Heavy Gas) จากโรงผลิต-

สารอะโรเมติกส์หน่วยท่ี 1 ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 4 ไปยงัหน่วยกลัน่

ก๊าซหนกั ซ่ึงตั้งอยูใ่นพื้นท่ีของโรงผลิตสารโอเลฟินส์ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

สาขา 2 มีวตัถุประสงคเ์พื่อเพิ่มมูลค่าของก๊าซหนกั โดยส่งไปกลัน่แยกใหไ้ดอี้เทนและโพรเพนสาํหรับใชเ้ป็น

วตัถุดิบป้อนใหโ้รงผลิตสารโอเลฟินส์แทนการใชเ้ป็นเช้ือเพลิงในการเผาไหม ้โดยมีการดาํเนินการดงัน้ี  

(1) ติดตั้งเคร่ืองอดัก๊าซ (Heavy Gas Compressor; 200-C4) เพิ่มอีก 1 หน่วย ซ่ึงเป็น

เคร่ืองอดัก๊าซแบบแรงหนีศูนยก์ลางเพ่ือส่งก๊าซหนกัจากโรงผลิตสารอะโรเมติกส์หน่วยท่ี 1  ไปยงัหน่วยกลัน่

ก๊าซหนักซ่ึงตั้งอยู่ในพื้นท่ีของโรงผลิตสารโอเลฟินส์ โดยก๊าซหนกัจากโรงผลิตสารอะโรเมติกส์หน่วยท่ี 1   

เป็นก๊าซหนกัจากหน่วยผลิตต่างๆ ไดแ้ก่   

1)    U320 Deheptanizer Off Gas from 320-E10 

2)    U390 Stripper Off Gas from 390-E5 

3)    U200 PSA Tail Gas from 200-V31  

4)    U380 Stripper Off Gas   

5)    U320 Isomar Stabilizer Off Gas from 320-V8  

6)    U320 Isomar Vent Gas from 320-E3 

ก๊าซหนกัจาก 3 แหล่งแรกมีความดนัตํ่าจึงถูกรวมกนัและป้อนเขา้ 1st Stage ของ 

Heavy Gas Compressor (200-C4) เพื่อเพิ่มความดนัจาก 3.3 bar-g เป็น 8.92 bar-g จากนั้นจึงถูกรวมเขา้กบั

ก๊าซหนกัจากอีก 3 แหล่งท่ีเหลือแลว้ถูกอดัดว้ย 2 Stage ของ Heavy Gas Compressor (200-C4) เพื่อเพิ่ม

ความดนัจาก 8.57 bar-g เป็น 24. 74 bar-g เพื่อใหส้ามารถส่งก๊าซหนกัไปยงัหน่วยกลัน่ก๊าซหนกัได ้

 (2)   ติดตั้งหอหล่อเยน็ Cooling Tower (925-T2) และป้ัมนํ้ าหล่อเยน็ Cooling Water 

Circulation Pump (925-P14) เพื่อจ่ายนํ้ าหล่อเยน็ใหแ้ก่อุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนของ Heavy Gas 

Compressor (200-C4) เพื่อลดอุณหภูมิของก๊าซและนํ้ ามนัหล่อล่ืน โดยมีปริมาณนํ้ า Makeup ประเภท Treated 

water เพิ่มข้ึนประมาณ 7.0 Nm3/hr  
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 (3)   รับ Tail gas ซ่ึงเป็นสารผสมระหว่างไฮโดรเจนและมีเทนจากหน่วยกลัน่ก๊าซหนกั

กลบัมายงัระบบเช้ือเพลิงเพื่อลดการนาํเขา้ก๊าซธรรมชาติท่ีใชเ้ป็นเช้ือเพลิงทดแทนก๊าซหนกัท่ีส่งออกไป

กลัน่แยก 

2.5.6 การตดิตั้งอุปกรณ์แลกเปลีย่นความร้อนตวัใหม่ทดแทนอุปกรณ์แลกเปลีย่นความร้อนเดมิ 

อุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนตวัใหม่ท่ีถูกติดตั้งทดแทนตวัเดิมนั้นเป็นอุปกรณ์แลกเปล่ียน

ความร้อนชนิด Packinox Heat Exchanger ซ่ึงสามารถช่วยลดการใชเ้ช้ือเพลิงในกระบวนการผลิตท่ีหน่วย 

Px-Plus ไดป้ระมาณ 128,805 MMBTU/ ปี นอกจากน้ี Packinox Heat Exchanger ตวัใหม่ไดอ้อกแบบให้

สามารถเดินเคร่ืองไดต้ามค่า Design Process Condition เพื่อใหต้วัเร่งปฏิกิริยาสามารถเกิดปฏิกิริยาเปล่ียน

สารตั้งตน้เป็นผลิตภณัฑไ์ดต้ามค่าท่ีออกแบบไวท้าํใหป้ระสิทธิภาพในการผลิตเพิ่มข้ึนโดยท่ีกาํลงัการผลิต

ยงัคงอยูใ่นค่าท่ีไดรั้บอนุญาตตามรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โดยมีการดาํเนินการ ดงัน้ี 

 (1)    ติดตั้งอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนชนิด Packinox Heat Exchanger จาํนวน 1 ตวั 

ท่ีหน่วย Px-Plus ดงัแสดงดงัรูปท่ี 2.6-6 โดยผงักระบวนการผลิตท่ีหน่วย Px-Plus ก่อนและหลงัติดตั้ง

อุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนชนิด Packinox Heat Exchanger แสดงดงัรูปท่ี 2.5-4 ซ่ึงอุปกรณ์แลกเปล่ียน

ความร้อนชนิด Packinox Heat Exchanger ตวัใหม่ไดอ้อกแบบใหส้ามารถเดินเคร่ืองไดต้ามค่า Design 

Process Condition เม่ือเปรียบเทียบกบัตวัเดิมท่ีเดินเคร่ืองไดต้ ํ่ากวา่ค่า Design Process Condition จะส่งผล

ให้ประสิทธิภาพในการผลิตเพิ่มข้ึนกล่าวคือตวัเร่งปฏิกิริยาสามารถเกิดปฏิกิริยาเปล่ียนสารตั้งตน้เป็น

ผลิตภณัฑ ์ (พาราไซลีน) ไดต้ามค่าท่ีออกแบบไว ้โดยอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนชุดท่ีติดตั้งอยู่เดิม 

จะไม่ไดท้าํการเคล่ือนยา้ยออกแต่จะมีการออกแบบให้สามารถใชง้านอุปกรณ์ไดท้ั้ง 2 ชุด โดยชุดเดิม 

จะใชเ้ป็นหน่วยสาํรอง (Spare) ในกรณีท่ีอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนชุดใหม่เกิดปัญหาหรือตอ้งหยดุ

เพื่อซ่อมบาํรุงเท่านั้น ทั้งน้ีกาํลงัการผลิตท่ีไดย้งัคงอยู่ในค่าท่ีระบุไวใ้นรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม (EIA) 

 (2)    เดินท่อจากอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนท่ีใชเ้ดิมมายงัอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน 

ตวัใหม่และเดินท่อกลบัเขา้กระบวนการผลิตเดิม 
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(2) ระบบปรับปรุงคุณภาพเพือ่นํานํา้กลบัมาใช้ใหม่ (new pre-treatment recycle unit) 

- เพิ่มถงักรองทราย (Sand filter tank หรือ multimedia filter tank) ขนาด 12 

ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง โดยใชว้สัดุ Carbon steel จาํนวน 1 ถงั 

- เพิ่มถงัเก็บนํ้ าลา้งยอ้นกลบั (back wash storage tank) ขนาด 15 ลูกบาศกเ์มตร 

โดยใชว้สัดุ LLDPE จาํนวน 1 ถงั 

- เพิ่มป๊ัมท่ีป้อนนํ้ าเขา้ระบบถงักรอง (multimedia filter feed pump) ขนาด 15 

ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง จาํนวน 2 ตวั 

(3) ระบบออสโมซิสผนักลบั (RO) 

- เพิ่มชุด RO vessel และเมมเบรนของ RO (Reverse Osmosis Unit: 925-ME6) 1 ชุด 

- เปล่ียนขนาดป๊ัมท่ีป้อนนํ้ าเขา้ระบบ RO (RO Feed Pump:925-P12) จาก 35 

ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง เป็น 60 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง จาํนวน 1 ตวั 

- เปล่ียนขนาดป๊ัมความดนัสูงท่ีป้อนนํ้ าเขา้ระบบ RO (RO high pressure pump: 

925-P12) จาก 35 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง เป็น 60 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง จาํนวน 1 ตวั 

 รายละเอียดของอุปกรณ์ท่ีจะทาํการเปล่ียนแปลงและติดตั้งเพิ่มเติม แสดงดังรูปท่ี 2.5-5  

โดยมีการดาํเนินงานหลกัแบ่งเป็น 2 ส่วน คือ 

(1) งานเปล่ียนหรือเพิ่มอุปกรณ์ใหม่ในหน่วย UF และ RO ปัจจุบนั โดยดาํเนินการ 

บนพื้นท่ีเดิม ไม่มีการก่อสร้างฐานรากเพิ่มเติม 

(2) งานท่ีติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มในพื้นท่ีส่วนขยาย คือ ในระบบปรับปรุงคุณภาพเพื่อนาํนํ้ า

กลบัมาใชใ้หม่ (New Pre-treatment Recycle Unit) จะดาํเนินการก่อเก๊าปูนขนาด 8 ตารางเมตร เพื่อเป็น

ฐานรองรับและยดึเฟรมของอุปกรณ์ท่ีติดตั้งใหม่ โดยมิไดมี้การเทฐานรากใหม่  
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2.5.7 การตดิตั้งอุปกรณ์เพิม่ความดนัของไอนํ้า (Mechanical Vapor Recompression Blower 

(MVR Blower)) 

ปัจจุบนั (รายงานการเปล่ียนแปลงคร้ังท่ี 9) โครงการฯ จะดาํเนินการปรับปรุงกระบวนการผลิต 

เพื่อลดการใชพ้ลงังานไอนํ้า โดยการลดความดนัของหอกลัน่แยกโทลูอีน (Toluene Column No.2 (433-V4)) 

จากเดิมท่ี 3.5 บาร์ เหลือ 2.5 บาร์ เพื่อลดการใชไ้อนํ้ าความดนัสูงท่ีอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน (Heat 

Exchanger 433-E6) โดยการลดความดนัของหอกลัน่โทลูอีนน้ี จะส่งผลใหไ้อนํ้ าความดนัตํ่าท่ีผลิตจาก

ยอดหอกลัน่โทลูอีนผา่นอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน (Heat Exchanger 433-E7) มีความดนัลดลงจาก 

3.2 บาร์ เหลือประมาณ 2.2 บาร์  

ดงันั้นเพื่อเป็นการใชพ้ลงังานท่ีมีอยูใ่หเ้กิดประสิทธิภาพสูงสุด โครงการฯ จึงจะเพิ่มความดนั

ของไอนํ้ าความดันตํ่าให้สูงข้ึนเป็น 3.2 บาร์ เท่าเดิม โดยการติดตั้ งอุปกรณ์เพิ่มความดันของไอนํ้ า 

(Mechanical Vapor Recompression, MVR Blower) ท่ีขาออกจากอุปกรณ์ 433-E7 จาํนวน 1 เคร่ือง  

พร้อมทั้งเดินท่อเพิ่มจากขาออกจากอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน (Heat Exchanger 433-E7) ไปท่ี MVR 

Blower และเดินท่อออกจากขาออกของ MVR Blower กลบัไปยงัขาออกของอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน 

(Heat Exchanger 433-E7)  

ประโยชน์ท่ีคาดว่าจะไดรั้บจากการติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มความดนัของไอนํ้ า (MVR Blower) 

 เพื่อลดการใชพ้ลงังานไอนํ้าท่ีหอกลัน่แยกโทลูอีน (Toluene Column No.2 (433-V4)) มีดงัน้ี 

รายการ 
ก่อนติดตั้ง 

MVR Blower 

ภายหลงัติดตั้ง 

MVR Blower 

1. ลดการใชไ้อนํ้าความดนัสูง (ตนัต่อปี) 420,624 374,256 

2. เพิ่มการใชไ้ฟฟ้า (kWh ต่อปี) 0 4,038,984 

3. ค่าสาธารณูปโภค (ลา้นบาทต่อปี) 379 349 

ทีม่า: รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังท่ี 9, พ.ศ.2563 
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2.5.8 โครงการตดิตั้งระบบผลติไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย์ (Solar Rooftop) ที่อาคารซ่อมบํารุง 

 ปัจจุบนั (รายงานการเปล่ียนแปลงคร้ังท่ี 9) โครงการฯ ไดด้าํเนินการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้า

พลงังานแสงอาทิตย ์(Solar Rooftop) เพื่อผลิตไฟฟ้าจากพลงังานทดแทนตามนโยบายของภาครัฐ และ

สามารถลดปริมาณก๊าซคาร์บอนไดออกไซดท่ี์เกิดจากการผลิตไฟฟ้า ซ่ึงเป็นสาเหตุท่ีทาํใหเ้กิดภาวะโลกร้อน 

โดยมีแผนงานติดตั้ งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์ ท่ีบริเวณหลังคาของอาคารซ่อมบํารุง 

(Workshop) ขนาดพื้นท่ีหลงัคา ประมาณ 1,400 ตารางเมตร และขนาดพ้ืนท่ีท่ีใชใ้นการติดตั้งระบบผลิต

ไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย ์ประมาณ 1,200 ตารางเมตร ซ่ึงสามารถผลิตไฟฟ้ากระแสตรงได ้ประมาณ 

128.8 กิโลวตัต ์

 พลงังานไฟฟ้ากระแสตรง 128.8 กิโลวตัต์ ท่ีไดรั้บจากแผงโซลาร์เซลล์ (PV Module) 

จาํนวน 386 แผง โดยเดินสายไฟจากหลงัคามายงัห้องควบคุมไฟฟ้าในอาคารซ่อมบาํรุง เพื่อต่อเขา้กบั

อุปกรณ์แปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) แบบออนกริด (On Grid) จาํนวน 4 ชุด ท่ีทาํหนา้ท่ีเปล่ียนพลงังาน

ไฟฟ้ากระแสตรง 128.8 กิโลวตัต์ เป็นพลงังานกระแสสลบั 100 กิโลวตัต์ และเดินสายไฟชุดอุปกรณ์

แปลงไฟฟ้า เช่ือมต่อเขา้กบัระบบไฟฟ้าท่ีรับไฟฟ้าจากบริษทั โกลว ์พลงังาน จาํกดั (มหาชน) โดยไฟฟ้าท่ี

ผลิตไดจ้ะนาํมาจ่ายใหโ้หลดภายในอาคารซ่อมบาํรุง เช่น เคร่ืองปรับอากาศ ไฟฟ้าส่องสว่าง เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า

ในสํานักงาน เตา้รับ เป็นตน้ โดยในช่วงเวลากลางวนัโครงการฯ จะนาํไฟฟ้าท่ีผลิตไดจ้ากแสงอาทิตย์

ร่วมกบัการรับไฟฟ้าจากบริษทั โกลว ์พลงังาน จาํกดั (มหาชน) ดงัแสดงในรูปท่ี 2.6-19 และในช่วงเวลา

กลางคืน โครงการฯ จะรับไฟฟ้าจากบริษทั โกลว ์พลงังาน จาํกดั (มหาชน) มาใชต้ามปกติ การดาํเนินการ

ติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย ์(Solar Rooftop) สามารถผลิตกระแสไฟฟ้าได ้ประมาณ 

170,000 หน่วยต่อปี และสามารถลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก (GHG Emission) ไดป้ระมาณ 70 ตนั

คาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่าต่อปี โดยจาํนวนอุปกรณ์หลกัของการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังาน

แสงอาทิตย ์(Solar Rooftop) ประกอบดว้ย 
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รายงานอุปกรณ์ จํานวน วตัถุประสงค์ในการตดิตั้ง 
1. แผงโซลาร์เซลล ์(PV Module) 
    ขนาด 350 วตัต ์

386 แผน่ รับพลงังานจากแสงอาทิตย ์และเปล่ียนใหเ้ป็น
พลงังานไฟฟ้า 

2. ชุดอุปกรณ์แปลงไฟฟ้า           
    (Inverter) 

4 ชุด เพื่อแปลงพลงังานไฟฟ้ากระแสตรงท่ีไดรั้บจากแผง
โซลาร์เซลลเ์ป็นพลงังานไฟฟ้ากระแสสลบั 

3. ตูไ้ฟฟ้า (Solar Panel) 1 ชุด เพื่อเช่ือมต่อไฟฟ้าจากระบบผลิตไฟฟ้าพลงังาน
แสงอาทิตยเ์ขา้กบัระบบไฟฟ้าของโรงงานท่ีรับ
ไฟฟ้าจากบริษทั โกลว ์พลงังาน จาํกดั (มหาชน) 
(GLOW) 

 

2.6 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 

2.6.1 ประเภทและปริมาณการใช้ระบบสาธารณูปโภค 

 ระบบสาธารณูปโภคท่ีใชใ้นโครงการฯ ประกอบดว้ย ระบบไฟฟ้า ระบบเช้ือเพลิง ระบบ 

นํ้ าหล่อเยน็และนํ้ าใช ้ระบบไอนํ้ า ระบบผลิตลมและระบบไนโตรเจน โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 9) โครงการฯ จะมีปริมาณการใชไ้อนํ้ าเพิ่มข้ึน เน่ืองจากการเพิ่มจาํนวนวนั

ในการผลิตใน 1 ปี จาก 345 วนั เป็น 365 วนั ส่วนระบบสาธารณูปโภคอ่ืนๆ ยงัคงมีปริมาณการใชเ้ท่าเดิม 

โดยสรุปปริมาณการใช ้และแหล่งท่ีมาของระบบสาธารณูปโภค ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) ระบบจ่ายไฟฟ้าและระบบไฟฟ้าสาํรองฉุกเฉิน (Power Supply and Emergency 

Power Supply System)  

  1) ระบบจ่ายไฟฟ้าหลกั (Main Power Supply System) โครงการฯ รับไฟฟ้า

ขนาด 115 KV จากบริษทั โกลว ์เอสพีพี จาํกดั (มหาชน) ผา่นสายส่งแรงสูง (Feeder) ท่ีอยูใ่ตดิ้น จาํนวน 

2 สาย มีปริมาณความตอ้งการใชไ้ฟฟ้าสูงสุด 35.3 เมกะวตัต ์

2) ระบบจ่ายไฟฟ้าสาํรองฉุกเฉิน (Emergency Power Supply System) กรณีระบบ

ไฟฟ้าหลกัเกิดปัญหา ระบบผลิตไฟฟ้าสํารองฉุกเฉินจะผลิตและจ่ายไฟฟ้าให้กบัอุปกรณ์ควบคุมต่างๆ

เพื่อใหส้ามารถทาํการ Shutdown Plant ไดอ้ยา่งปลอดภยั รวมทั้งส่งไฟฟ้าไปใชส้าํหรับส่องสวา่งดว้ย 

(2) ระบบเช้ือเพลิง (Fuel System) ทาํหนา้ท่ีในการจ่ายก๊าซเช้ือเพลิงไปยงัเคร่ืองทาํความร้อน

และเปลวไฟล่อในกระบวนการผลิต โดยมีแหล่งท่ีมาและปริมาณการใชเ้ช้ือเพลิง ดงัน้ี 
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1) ก๊าซเช้ือเพลิง โครงการฯ รับซ้ือจากบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ปริมาณการใช ้

3,200 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง โดยอตัราการระบายสารมลพิษทางอากาศยงัคงอยูภ่ายใตอ้ตัราการระบาย

ท่ีกาํหนดไวเ้ดิม 

 2) Off Gas จากกระบวนการผลิต โครงการฯ มีปริมาณการใชเ้ท่าเดิม คือ 64,321

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

 (3) ระบบนํ้าหล่อเยน็และนํ้าใช ้ (Cooling Water & Water Supply System) โครงการฯ        

มีปริมาณการใช ้ดงัน้ี 

 1) ระบบนํ้ าหล่อเยน็ ทาํหนา้ท่ีผลิตนํ้ าหล่อเยน็จ่ายไปยงัพื้นท่ีท่ีตอ้งการใช ้และรับ

นํ้าหล่อเยน็ร้อนท่ีใชแ้ลว้กลบัมายงัหอผลิตนํ้าหล่อเยน็ โดยนํ้าหล่อเยน็บางส่วนจะถูกระบายท้ิงแบบต่อเน่ือง

ไปยงัระบบบาํบดันํ้ าเสียรวมของโครงการฯ เพื่อรักษาคุณภาพให้คงท่ี และจะมีการเติมนํ้ าใหม่ชดเชย  

(Make-up) เขา้ไปในระบบหล่อเยน็เพื่อรักษาระดบันํ้ าหล่อเยน็ให้คงท่ี โครงการฯ รับนํ้ าจากบริษทั โกลว ์

เอสพีพี จาํกดั (มหาชน) โดยมีปริมาณการใช ้ดงัน้ี  

  1.1) นํ้าหล่อเยน็ มีปริมาณ 5,191.8 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

  1.2) นํ้าเติมชดเชย (Make-up) มีปริมาณ 65 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

 2) ระบบนํ้าใช ้โครงการฯ รับนํ้ามาจาก 2 แหล่ง คือ นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

และบริษทั โกลว ์เอสพีพี จาํกดั (มหาชน) โดยมีปริมาณการใช ้ดงัน้ี  

  2.1) นํ้าดิบ รับมาจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด มีปริมาณ 300 ลูกบาศก-์

เมตรต่อวนั 

  2.2) นํ้ าใช้เพื่อการอุปโภคบริโภค รับมาจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด       

มีปริมาณ 100 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

  2.3) นํ้ าสะอาด (Clarified Water) รับมาจากบริษทั โกลว ์เอสพีพี จาํกดั 

(มหาชน) มีปริมาณ 1,325 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

  2.4) นํ้ าปราศจากแร่ธาตุ รับมาจากบริษทั โกลว์ เอสพีพี จาํกัด (มหาชน)      

มีปริมาณ 432 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 
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(4) ระบบไอนํ้ าและคอนเดนเสท (Steam and Condensate System) ใชใ้นกระบวนการผลิต 

โดยรับไอนํ้าจากบริษทั โกลว ์เอสพีพี จาํกดั (มหาชน) และบางส่วนผลิตใชเ้องในพ้ืนท่ีโรงงาน ดงัน้ี 

1) ไอนํ้ าความดนัสูง (High Pressure Steam; HP) : ความดนั 44 บาร์เกจ อุณหภูมิ 

400 องศาเซลเซียส มีปริมาณ 1,437 พนัเมตริกตนัต่อปี ประกอบดว้ย 

1.1) รับจากบริษทั โกล์ว เอสพีพี จาํกดั (มหาชน) ปริมาณเท่าเดิม คือ 876 

พนัเมตริกตนัต่อปี  

1.2) ผลิตใชเ้องภายในพื้นท่ีโครงการฯ ปริมาณเท่าเดิม คือ 482 พนัเมตริกตนั

ต่อปี  

2) ไอนํ้าความดนัปานกลาง (Medium Pressure Steam; MP) : ความดนั 13.8 บาร์เกจ 

อุณหภูมิ 238 องศาเซลเซียส มีปริมาณ 1,290 พนัเมตริกตนัต่อปี ประกอบดว้ย  

2.1) รับจากบริษทั โกลว ์เอสพีพี จาํกดั (มหาชน) ปริมาณเท่าเดิม คือ 237  

พนัเมตริกตนัต่อปี  

2.2) ผลิตใชเ้องภายในพ้ืนท่ีโครงการฯ ปริมาณเท่าเดิม คือ 806 พนัเมตริกตนั

ต่อปี  

3) ไอนํ้ าความดนัตํ่า (Low Pressure Steam; LP) : ความดนั 2.8 บาร์เกจ อุณหภูมิ  

142 องศาเซลเซียส มีปริมาณการผลิตเพื่อใชเ้องภายในพื้นท่ีโครงการฯ 895 พนัเมตริกตนัต่อปี  

 (5) ระบบผลิตลมและระบบไนโตรเจน (Plant & Instrument air And Nitrogen System) 

โครงการฯ มีปริมาณการใช ้ดงัน้ี  

  1) ระบบผลิตลม ทาํหนา้ท่ีในการผลิตลมสาํหรับใชท้ัว่ไปในโรงงาน (Plant Air) 

และสาํหรับอุปกรณ์เคร่ืองมือวดั (Instrument Air) ประกอบดว้ย Air Compressor จาํนวน 3 ตวั ถงัเก็บ

สํารองลม และอุปกรณ์ลดความช้ืน คอมเพรสเซอร์แต่ละตวัมีขีดความสามารถในการผลิตอากาศอดั 

3,200 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง มีอตัราการใชอ้ากาศอดั 4,500 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

 2) ระบบไนโตรเจน เป็นหน่วยท่ีรับก๊าซไนโตรเจนและไนโตรเจนเหลว จากบริษทั  

ลินเด ้(ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) โดยมีความตอ้งการใชก๊้าซไนโตรเจนและไนโตรเจนเหลว ดงัน้ี 
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 2.1) ก๊าซไนโตรเจน (PTTGC สาขาท่ี 4 : สาขาโรงอะโรเมติกส์ 1) มีปริมาณ 

การใช ้900 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

 2.2) ก๊าซไนโตรเจน (PTTGC สาขาท่ี 8 : สาขาคลงัสาํรองอะโรเมติกส์)      

มีปริมาณการใช ้1,305 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

 2.3) ไนโตรเจนเหลว (CCR) มีปริมาณการใชเ้ท่าเดิม คือ 0.36 ลูกบาศกเ์มตร

ต่อชัว่โมง 

2.6.2 ระบบหอเผา  (Flare System) 

 ระบบหอเผาทาํหนา้ท่ีในการเผาก๊าซเสีย (Waste Gas) จากหน่วยผลิตและหน่วยสนบัสนุน

การผลิตต่างๆ ก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศ โดยระบบหอเผาถูกออกแบบใหส้ามารถรองรับการเผาก๊าซเสีย 

(Waste Gas) ท่ีสภาวะปกติ (Normal Operate) และสภาวะฉุกเฉิน (Emergency) เช่น กรณีไฟดบั เป็นตน้  

ซ่ึงจะมีก๊าซเสีย (Waste Gas) ส่งมาจากหน่วยต่างๆ เพื่อเผาท้ิงเพื่อลดความเส่ียงในการเกิดอนัตรายร้ายแรง  

 ปัจจุบันปริมาณก๊าซเสียท่ี เกิดข้ึนสูงสุด  223.73 กิโลกรัมต่อวินาที  ซ่ึงย ังคงอยู่ใน

ความสามารถรองรับของระบบ ท่ีออกแบบให้สามารถรองรับก๊าซเสียไดสู้งสุด 249.4 กิโลกรัมต่อวินาที 

สาํหรับค่า Flare Radiation ท่ี 125 เมตร มีปริมาณเท่าเดิมเช่นกนั คือ 2,946 วตัตต่์อตารางเมตร และอยูใ่น

ความสามารถรองรับของระบบ ซ่ึงออกแบบใหมี้ค่า Flare Radiation สูงสุด 3,155 วตัตต่์อตารางเมตร ทั้งน้ี 

โครงการฯ ไดอ้อกแบบระบบหอเผา (Flare System) ตามมาตรฐานการออกแบบของ API 521 

2.6.3 ระบบระบายนํา้และบําบัดนํา้เสีย (Drainage & Effluent Treating System) 

 ระบบระบายนํ้ าและบาํบดันํ้ าเสีย (Drainage & Effluent Treating System) โครงการฯ มีการ

จดัการของเสียท่ีอยูใ่นรูปแบบของเหลว โดยหากมีการระบายหรือร่ัวไหลจะดาํเนินการเก็บกกัภายในพื้นท่ี

บริเวณนั้นๆ จากนั้นจะนาํของเสียท่ีเป็นของเหลวไปบาํบดัเพื่อขจดันํ้ ามนั  สารแขวนลอยหรือสารละลาย 

และทาํให้เป็นกลางก่อนระบายออกนอกพ้ืนท่ีโครงการฯ ทั้งน้ี เน่ืองจากราคาของสารตั้งตน้และมูลค่าของ

ผลิตภณัฑมี์ราคาสูง โครงการฯ จึงไดจ้ดัเตรียมระบบเก็บกกัเพื่อลดการสูญเสีย และการปนเป้ือนต่อดิน นํ้ า 

และส่ิงแวดลอ้ม ไดแ้ก่ บริเวณท่ีอาจมีการปนเป้ือนนํ้ ามนัหรือส่ิงสกปรก เช่น ป๊ัมและถงัเก็บกกั เป็นตน้  

จะถูกเช่ือมต่อเขา้กบัระบบรวบรวมนํ้ าเสีย บริเวณท่ีอาจมีการร่ัวไหลของนํ้ ามนั เช่น บริเวณลานขนถ่ายและ
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ลานถงัเก็บกกั เป็นตน้ จะจดัให้มีคนักั้นลอ้มรอบ และในกรณีท่ีมีฝนตกในพ้ืนท่ีท่ีอาจมีการปนเป้ือนนํ้ ามนั 

เช่น พื้นท่ีภายในคนักั้นถงัเก็บกัก และพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต เป็นตน้ จะถูกรวบรวมดว้ยรางระบายนํ้ า 

เพื่อเขา้ไปยงับ่อพกัหรือระบบแยกนํ้ามนั  

 ทั้งน้ี นํ้ าเสียจากบริเวณท่ีไดก้ล่าวมาขา้งตน้ จะถูกรวบรวมส่งผ่านท่อระบายนํ้ าไปยงับ่อพกั 

จากนั้นจะถูกป๊ัมส่งต่อไปแยกนํ้ ามนักลบัคืนใน Recovered Oil Tank หรือส่งไปยงัระบบแยกนํ้ ามนั (Oil 

Recovery) และส่งไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสีย (Wastewater Treatment System) ของโครงการฯ เพื่อบาํบดัต่อไป  

โครงการฯ จะมีการตรวจสอบคุณภาพนํ้าเสียท่ีผา่นการบาํบดัแลว้ โดยนํ้าท้ิงท่ีมีคุณภาพผา่นเกณฑม์าตรฐาน

กาํหนดจะระบายออกสู่รางระบายของนิคมฯ ส่วนท่ีไม่อยูใ่นเกณฑม์าตรฐานกาํหนดจะส่งกลบัไปยงัระบบ

บาํบดันํ้ าเสียเพื่อทาํการบาํบดัใหม่อีกคร้ังโดยไม่มีการระบายออกสู่ภายนอก สาํหรับระบบระบายนํ้ าและ

บาํบดันํ้าเสีย (Drainage & Effluent Treating System) ของโครงการฯ แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ดงัน้ี 

 (1) ระบบระบายนํ้ าและบาํบดันํ้ าเสียในพื้นท่ีส่วนการผลิต (พื้นท่ีสาขาท่ี 4 : สาขาโรง-   

อะโรเมติกส์ 1) ประกอบดว้ย ระบบยอ่ยท่ีรวบรวมนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิต นํ้าเสียจากการซ่อมบาํรุง 

นํ้าฝนท่ีตกในพื้นท่ีการผลิต และนํ้ าเสียท่ีเกิดจากการอุปโภคบริโภคในพ้ืนท่ีส่วนการผลิต จะส่งไปบาํบดั

ยงัระบบบาํบดันํ้ าเสียรวมของโครงการฯ ซ่ึงมีความสามารถในการบาํบดันํ้ าเสียดว้ยอตัรา 80 ลูกบาศกเ์มตร

ต่อชัว่โมง หรือ 1,920 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

 (2) ระบบระบายนํ้าและบาํบดันํ้าเสียพื้นท่ีคลงัวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์(พื้นท่ีสาขาท่ี 8 : สาขา

คลงัสาํรองอะโรเมติกส์) ประกอบดว้ย ระบบรวบรวมและแยกนํ้ าฝนสะอาดออกจากนํ้ าฝนปนเป้ือน รวบรวม

นํ้าท้ิงจากการซ่อมบาํรุง นํ้าขงัในคนักั้น และนํ้าเสียจากการอุปโภคบริโภคในพ้ืนท่ีคลงัวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์

โดยนํ้าท่ีผา่นการบาํบดัขั้นตน้แลว้จะถูกส่งไปบาํบดัต่อยงัระบบบาํบดันํ้าเสียรวมในพื้นท่ีส่วนการผลิต 

2.6.4 ระบบ Sour Water Stripper 

 ระบบ Sour Water Stripper ใชส้าํหรับกาํจดัสารไฮโดรคาร์บอนชนิดเบา และแก๊สท่ีมีความ

เป็นกรด เช่น ไฮโดรเจนซลัไฟด ์(H2S) และแอมโมเนีย (NH3) ท่ีอาจเจือปนอยูใ่นนํ้ าเสียจากหน่วยผลิต

บางหน่วย โดยก๊าซท่ีแยกไดจ้ะส่งต่อไปเป็นเช้ือเพลิงท่ี Feed Fractionation Heater (100-H1) ต่อไป 
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2.6.5 ระบบจ่าย Caustic (Caustic System) 

 ระบบจ่าย Caustic ทาํหนา้ท่ีในการรับสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์(NaOH) เพื่อนาํมา

เตรียมสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์ความเขม้ขน้ร้อยละ 10 สาํหรับส่งไปใชง้านยงัหน่วยผลิตต่างๆ 

ในพื้นท่ีหน่วยผลิต นอกจากน้ียงัเป็นหน่วยท่ีเก็บรวบรวมสารละลาย Caustic ท่ีใชแ้ลว้ (Spent Caustic) 

เพื่อบาํบดัขั้นตน้  

2.6.6 ระบบขนถ่ายผลติภัณฑ์ทางรถบรรทุก (Truck Loading System) 

 ระบบขนถ่ายผลิตภณัฑท์างรถบรรทุกจะอยูใ่นพื้นท่ีสาขาท่ี 8 : สาขาคลงัสาํรองอะโรเมติกส์

ซ่ึงมี Loading Arms เพื่อใชส้าํหรับขนถ่ายสาร ระบบการขนถ่ายถูกออกแบบใหมี้การสูบถ่ายสารจากทางดา้นล่าง

ของถงัรถบรรทุก (Bottom Loading) และมี Loading Lack อยูภ่ายใตห้ลงัคาท่ีใชร่้วมกนั โดย Loading Lack 

แต่ละชุดจะมีพื้นคอนกรีตและคนักั้นเพื่อกนัไม่ใหน้ํ้ าฝนไหลเขา้มาขา้งใน และจะลาดชนัสู่รางระบายนํ้าฝน 

2.6.7 ระบบการตดิต่อส่ือสาร 

ระบบการติดต่อส่ือสาร แบ่งเป็น 2 รูปแบบ ดงัน้ี 

(1) ระบบส่ือสารภายใน ไดแ้ก่ โทรศพัทแ์ละโทรสารท่ีใชใ้นการติดต่อภายในหน่วยงาน

มีทั้งหมด 532 คู่สาย วิทยุส่ือสาร (Walkie-talkie Radio) ซ่ึงมีการใชง้านในฝ่ายความปลอดภยั ฝ่ายผลิต 

ฝ่ายซ่อมบาํรุง เป็นตน้ จาํนวน 110 เคร่ือง  

(2) ระบบส่ือสารภายนอก ไดแ้ก่ โทรศพัทแ์ละโทรสาร จาํนวน 30 คู่สาย และระบบ

โทรศพัท ์Hotline (กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน) 

2.7 มลพษิและการจัดการ 

2.7.1 มลพษิทางอากาศ 

ปัจจุบนัแหล่งระบายมลพิษทางอากาศท่ีเกิดข้ึนจากการดาํเนินการผลิตของโครงการฯ  

แบ่งออกเป็น 2 แหล่งหลกั ไดแ้ก่ มลพิษทางอากาศท่ีเกิดจากการเผาไหม ้ซ่ึงเกิดจากเคร่ืองให้ความร้อน 

(Heater) ในหน่วยผลิตและหอเผา (Flare) และมลพิษจากก๊าซท่ีระบายจากพื้นท่ีลานถงั (สาขาท่ี 8 : คลงั

สาํรองอะโรเมติกส์) มีรายละเอียดดงัน้ี 
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(1) มลพิษทางอากาศท่ีเกิดจากการเผาไหมจ้ากเคร่ืองให้ความร้อน (Heater) ในหน่วยผลิต 

และหอเผา (Flare) เป็นมลพิษท่ีเกิดจากการเผาไหมเ้ช้ือเพลิง เพื่อให้ความร้อนแก่กระบวนการผลิตต่างๆ 

ประกอบดว้ย การเผาไหมเ้ช้ือเพลิงท่ีให้ความร้อน (Heater) จาํนวน 19 เคร่ือง และหมอ้ตม้ไอนํ้ า จาํนวน 

1 หน่วย ซ่ึงโครงการฯ มีปล่องระบายอากาศรวม จาํนวน 13 ปล่อง และการเผาไหมโ้ดยระบบหอเผา (Flare) 

ซ่ึงสารมลพิษทางอากาศท่ีเกิดข้ึน ไดแ้ก่ ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2) 

และสารปรอท  

(2) มลพิษจากก๊าซท่ีระบายจากพ้ืนท่ีลานถงั (สาขาท่ี 8 : สาขาคลงัสาํรองอะโรเมติกส์)       

เกิดจากกิจกรรมการสูบถ่ายสารไฮโดรคาร์บอนเขา้ไปในถงั และดนัเอาส่วนท่ีเป็นไอภายในถงัออกสู่ภายนอก 

และเกิดจากการเปล่ียนแปลงอุณหภูมิ ซ่ึงหากอุณหภูมิสูงข้ึนก๊าซภายในถงัจะขยายตวัและถูกปล่อยออกมา 

อยา่งไรกต็าม โครงการฯ ไดอ้อกแบบใหถ้งัเก็บสารไฮโดรคาร์บอนทุกชนิด (ยกเวน้ LPG) มีระบบ Nitrogen 

Blanket ซ่ึงจะควบคุมบรรยากาศภายในถงัให้เป็นก๊าซไนโตรเจน สาํหรับสารไฮโดรคาร์บอนระเหยง่าย 

ไดอ้อกแบบถงัเป็นลกัษณะ Internal Floating Roof with Double Seals เพื่อป้องกนัไม่ใหไ้ฮโดรคาร์บอนปน

กบัก๊าซไนโตรเจนภายในถงั ดงันั้น ก๊าซท่ีถูกระบายออกสู่ภายนอกจึงมีองคป์ระกอบเป็นก๊าซไนโตรเจน 

เป็นส่วนใหญ่ สาํหรับไอสารไฮโดรคาร์บอนท่ีเกิดจากกิจกรรมการสูบถ่ายทางรถบรรทุก (Truck Loading 

Vent Vapor) และ Loading Sump จะถูกส่งไปเผาท่ี Vapor Disposal System ซ่ึงเป็นระบบท่ีถูกออกแบบ

ใหท้าํงานแบบอตัโนมติั ควบคุมดว้ย Programmable Logic Control (PLC) และ Smokeless Operation 

นอกจากน้ีจากการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย ์(Solar Rooftop) ท่ีอาคาร 

ซ่อมบาํรุง ยงัสามารถช่วยลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจกท่ีเกิดจากการผลิตไฟฟ้า โดยใชเ้ช้ือเพลิงก๊าซ

ธรรมชาติได ้ประมาณ 70 ตนัคาร์บอนไดออกไซดเ์ทียบเท่าต่อปี 

2.7.2 มลพษิทางนํ้า 

นํ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนจากการดาํเนินโครงการฯ แบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ นํ้ าเสียจากสาขาท่ี 4 : สาขา

โรงอะโรเมติกส์ 1 และนํ้าเสียจากบริเวณพื้นท่ีสาขาท่ี 8 : สาขาคลงัสาํรองอะโรเมติกส์ มีรายละเอียดดงัน้ี 
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(1) นํา้เสียจากสาขาที ่4 : สาขาโรงอะโรเมติกส์ 1  

1) นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนปกติ มีดงัน้ี 

1.1) นํ้าเสียจากอาคารสาํนกังานและป้อมยาม มีปริมาณ 1.5 ลูกบาศกเ์มตรต่อ

ชัว่โมง จะระบายลงสู่ถงับาํบดันํ้ าเสียแบบบ่อเกรอะ (Septic Tank) ส่วนท่ีเป็นนํ้ าใสจะถูกส่งเขา้ไปยงัระบบ

บาํบดันํ้ าเสีย (Sanitary Wastewater Treatment) โดยนํ้ าท่ีผา่นการบาํบดัแลว้จะไหลลน้ผา่นท่อส่งไปบาํบดั

ขั้นสุดทา้ยท่ีระบบบาํบดันํ้าเสียรวมต่อไป 

1.2) นํ้าลา้งทัว่ไปและนํ้ าฝนปนเป้ือน ซ่ึงมีนํ้ ามนัปนเป้ือนเป็นหลกั มีปริมาณ 

6 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง นํ้าเสียจะถูกรวบรวมดว้ยระบบ Surface Water Sewer (SWS) โดยจะเขา้ไปใน 

SWS Diversion Box ส่งไปยงัหน่วย Oily Water Sewer (OWS) และป๊ัมส่งไปยงัหน่วย CPI Oil/Water 

Separator ก่อนส่งไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสียรวมของโครงการฯ ต่อไป 

1.3) นํ้ าเสียจากบริเวณพื้นท่ี Reformer/Aromatic และ Unity เป็นนํ้ าเสียท่ี 

เกิดจากการระบาย (Drain) ออกจากเคร่ืองจกัร นํ้าหล่อเยน็ นํ้ าลา้งยอ้น รวมถึงนํ้ าเสียจากหอ้งปฏิบติัการ  

มีนํ้ ามนัปนเป้ือนเป็นหลกัมีปริมาณ 16.14 ลูกบาศกต่์อชัว่โมง นํ้ าเสียจะถูกรวบรวมโดยการป๊ัมส่งไปยงั

หน่วย CPI Oil/Water Separator ก่อนส่งไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสียรวมของโครงการฯ ต่อไป 

1.4) นํ้าเสียจากหน่วยผลิตของ Reformer และ Aromatic Plant ประกอบดว้ย 

ก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์ (H2S) แอมโมเนีย (NH3) และนํ้ ามนั มีปริมาณ 14 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ซ่ึง     

นํ้าเสียจะถูกส่งไปบาํบดัขั้นตน้ดว้ยระบบ Sour Water Stripping เพื่อกาํจดัสารไฮโดรคาร์บอนชนิดเบา

และแก๊สท่ีมีความเป็นกรด ก่อนส่งต่อไปบาํบดัขั้นสุดทา้ยท่ีระบบบาํบดันํ้าเสียรวม  

 2) นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนคร้ังคราว มีดงัน้ี  

2.1) นํ้าฝนท่ีตกลงในบริเวณถงัเก็บสาํรองชัว่คราว และ Substation มีปริมาณ

นํ้ าเสียเกิดข้ึนสูงสุด ไม่เกิน 63.2 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง นํ้าเสียจะถูกรวบรวมดว้ยระบบ Surface Water 

Sewer (SWS) โดยจะเขา้ไปใน SWS Diversion Box ส่งไปยงัหน่วย Oily Water Sewer (OWS) และป๊ัม

ส่งไปยงัหน่วย CPI Oil/Water Separator ก่อนส่งไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสียรวมของโครงการฯ ต่อไป 

2.2) Closed Aromatic Drains to Slop Tank จะถูกส่งผา่นระบบระบายแบบ

ปิดไปยงัถงัรวบรวม Slop ดว้ยอตัรา 23 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง และส่งไปยงั FRC Feed Tank เพื่อ 

Recovery นาํกลบัมาใชใ้หม่  
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2.3) Closed Aromatic Drains to Wet Solvent Tank เป็นนํ้ าเสียท่ีเกิดจาก

หน่วย 540 : Sulfolane ประกอบดว้ย ไฮโดรคาร์บอน และซลัโฟแลน (Sulfolane) ซ่ึงโครงการฯ จะยงัคง

นาํกลบัมาใชใ้หม่ (Recovery)  

2.4) Closed Aromatics Drain to Heavy Aromatics Tank เป็นนํ้ าเสียท่ี

ประกอบดว้ยสารอะโรเมติกส์ไฮโดรคาร์บอน (Aromatics Hydrocarbon) จะถูกระบายไปยงัถงัเก็บกกั

สารอะโรเมติกส์หนกั (Heavy Aromatics Tank) เพื่อทาํการนาํกลบัมาใชใ้หม่ (Recovery) มีปริมาณนํ้ าเสีย

เกิดข้ึน คือ ประมาณ 23.5 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

2.5) นํ้ าเสียจากระบบการนํานํ้ าท้ิงมาใช้ประโยชน์ เป็นนํ้ าเสียท่ีเกิดจาก

กระบวนการลา้งยอ้นระบบ (Ultra-Filtration) และนํ้ าเสียท่ีเกิดจากการเดินระบบ RO Reject มีปริมาณท่ี

เกิดข้ึนสูงสุด คือ 18 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

2.6) นํ้ าเสียจากการลา้งแผงโซลาร์เซลล์ เพื่อกาํจดัฝุ่ นละออง 2 คร้ังต่อปี  

โดยมีปริมาณนํ้ าเสียประมาณ 2 ลูกบาศกเ์มตรต่อคร้ัง การตรวจวดัค่าคุณภาพนํ้ าเบ้ืองตน้ หากคุณภาพนํ้ า 

มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานนํ้าท้ิงท่ีกาํหนด จะระบายลงราง CWS และหากคุณภาพนํ้ าไม่เป็นไปตามเกณฑ์

มาตรฐาน จะระบายลงราง SWS ก่อนส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสียรวม 

  ทั้งน้ี ปริมาณนํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนในกรณีปกติ ในพื้นท่ีสาขาท่ี 4 : สาขาโรงอะโรเมติกส์ 1 

มีปริมาณรวม 37.64 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง ซ่ึงยงัอยู่ในความสามารถของระบบบาํบดันํ้ าเสียของ

โครงการฯ ท่ีมีความสามารถในการรองรับนํ้าเสียไดถึ้ง 80 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

(2) นํา้เสียจากสาขาที ่8 : สาขาคลงัสํารองอะโรเมติกส์ 

1) นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนปกติ มีดงัน้ี 

1.1) นํ้ าเสียจากอาคารสาํนกังานและป้อมยาม มีปริมาณ 0.5 ลูกบาศกเ์มตร

ต่อชัว่โมง จะถูกระบายลงสู่ถงับาํบดันํ้ าเสียแบบบ่อเกรอะ (Septic Tank) นํ้าท่ีผา่นการบาํบดัแลว้จะไหล

ลน้ผา่นท่อส่งไปบาํบดัขั้นสุดทา้ยท่ีระบบบาํบดันํ้าเสียรวม 

  1.2) นํ้าเสียจาก Full Range Condensate Feed Tank (FRC Feed Tank) ซ่ึงเป็น      

นํ้ าเสียท่ีอาจมีการปนเป้ือนของปรอทมีปริมาณ 0.33 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง นํ้ าเสียจะถูกส่งไปแยกสาร

ปรอทท่ีหน่วยบาํบดันํ้ าปนเป้ือนสารปรอท (Mercury Contaminated Water Treatment Unit) และทาํการแยก

นํ้ามนัท่ี CPI Oil-Water Separator ก่อนส่งต่อไปยงั Equalization Tank เพื่อทาํการบาํบดันํ้าเสียต่อไป 
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 2) นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนคร้ังคราว มีดงัน้ี 

  2.1) นํ้าฝนท่ีตกลงมาบนพื้นท่ีท่ีอาจมีการปนเป้ือน ภายในคนักั้นของคลงัเก็บ

วตัถุดิบและผลิตภณัฑ์ ซ่ึงจากการประเมินมีปริมาณ 620 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง โดยนํ้ าเสียดงักล่าวจะ

ส่งไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันํ้าเสียรวม 

  2.2) นํ้าปนเป้ือนนํ้ ามนัในคนักั้นถงัเก็บสาํรองและ Closed Aromatics Drain 

(CAD) ยงัคงปริมาณ 23 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง จะส่งไปยงั Truck Loading Sump และแยกส่วนท่ีเป็น

นํ้ามนัส่งไปยงั Slop ส่วนท่ีเป็นนํ้าเสียจะส่งไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสียรวม 

 ทั้งน้ี ปริมาณนํ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนปกติในพื้นท่ีสาขาท่ี 8 : สาขาคลงัสํารองอะโรเมติกส์ 

มีปริมาณรวม 0.83 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง ซ่ึงยงัอยู่ในความสามารถของระบบบาํบดันํ้ าเสียรวมของ

โครงการฯ ท่ีมีความสามารถในการรองรับนํ้าเสียไดถึ้ง 81 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

 สาํหรับระบบบาํบดันํ้ าเสียรวมในพื้นท่ีสาขาท่ี 4 : โรงอะโรเมติกส์ 1 และพื้นท่ีสาขาท่ี  8 : 

คลงัสาํรองอะโรเมติกส์ ของโครงการฯ เป็นระบบบาํบดันํ้าเสียแบบชีวภาพ ประกอบดว้ยระบบยอ่ยๆ ดงัน้ี 

(1) ระบบบาํบดัขั้นตน้ ประกอบดว้ย บ่อรวบรวมนํ้ าเสีย ป๊ัมสูบจ่าย ระบบแยกนํ้ ามนั

ออกจากนํ้าแบบ CPI และบ่อปรับสภาพนํ้าเสีย 

(2) ระบบบําบดัขั้นที ่สอง  ประกอบดว้ย  ระบบแยกสารแขวนลอยแบบ  DAF 

(Dissolved Air Floatation) บ่อเติมอากาศ ถงัแยกตะกอน ระบบกรองทราย บ่อรวบรวมนํ้ าเสียท่ีบาํบดั

แลว้ไม่ไดม้าตรฐาน และบ่อรองรับนํ้าเสียท่ีผ่านการบาํบดัแลว้ 

(3) ระบบกาํจดักากตะกอน ประกอบดว้ย บ่อรวบรวมตะกอน ถงัสาํหรับทาํให้ตะกอน

รวมตวัหนาข้ึน บ่อเก็บตะกอน ถงัปรับสภาพตะกอน และบ่อรองรับนํ้าใสท่ีแยกจากตะกอน 

(4) ระบบนาํนํ้ าทิ้งกลบัมาใชป้ระโยชน์ : ระบบ Ultra-filtration (UF) และระบบ 

Reverse Osmosis (RO) 

(5) ระบบกาํจดัไอในระบบบาํบดันํ้ าเสีย (Waste Treatment Vapor Disposal System) 

ไดแ้ก่ ระบบหอเผา (Ground Flare) ซ่ึงเป็นหอเผาแบบ Smokeless Operation ควบคุมดว้ย Programable 

Logic Control (PLC) ใชส้าํหรับเผาไอระเหยของสารไฮโดรคาร์บอนท่ีปนเป้ือนมากบันํ้าเสีย โดยองคป์ระกอบ

ของไอระเหยดงักล่าว ไดแ้ก่ สารอะโรเมติกส์  

แผนผงัการจดัการนํ้าเสียของโครงการฯ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.7-1 
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2.7.3 กากของเสีย 

กากของเสียท่ีเกิดข้ึนจากโครงการฯ แบ่งออกเป็น 4 ประเภทหลกัๆ ไดแ้ก่ กากของเสียจาก

กระบวนการผลิต กากของเสียท่ีเป็นตะกอนจากระบบบาํบดันํ้ าเสีย กากของเสียจากระบบนาํนํ้ าท้ิงกลบัมา

ใชป้ระโยชน์ และมูลฝอยจากสาํนกังานและโรงอาหาร มีรายละเอียดดงัน้ี 

 (1) กากของเสียจากกระบวนการผลติ  

   กากของเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย Spent Catalyst, Adsorbent, Clay และ 

Inert Ceramic Balls ท่ีเส่ือมสภาพแลว้ จะถูกถ่ายออกและบรรจุในภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิด พร้อมติดป้ายระบุ

ชนิดและปริมาณกากของเสียท่ีภาชนะบรรจุ   นาํไปเก็บในพื้นท่ีเก็บกกัของเสียของโรงงาน ก่อนส่งไปบาํบดั 

หรือกาํจดัโดยหน่วยรับกาํจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการต่อไป โดยการดาํเนินการ

เป็นไปตามท่ีกฎหมายกาํหนด การดาํเนินการจดัการกากของเสียจะดาํเนินการภายใน 90 วนั ทั้งน้ี โรงงาน 

มีพื้นท่ีกองเก็บกากของเสียบริเวณลานหอเผา (Flare Area) เป็นอาคาร (Warehouse) พื้นท่ีประมาณ 1,800 

ตารางเมตร ซ่ึงสามารถจดัสรรพื้นท่ี 900 ตารางเมตร เพื่อกองเก็บกากของเสียได ้ทั้งน้ี กากของเสียท่ีจดัเก็บ

ในพื้นท่ี Warehouse ดังกล่าว จะมีการกาํจดัสารไฮโดรคาร์บอนท่ีอาจก่อให้เกิดการลุกติดไฟออกก่อน      

และมีการบรรจุในภาชนะท่ีมิดชิดและมีความปลอดภยั  

 (2) กากของเสียที่เป็นตะกอนจากระบบบําบัดนํา้เสีย  

  กากของเสียท่ีเป็นตะกอนจากระบบบาํบดันํ้ าเสีย ซ่ึงจะมีนํ้ ามนัและสารอินทรียเ์ป็น

องคป์ระกอบหลกั โครงการฯ มีการกาํจดันํ้ าออกดว้ย Belt Filter Press และเก็บกากของเสียไวใ้น   Lugger 

Box จากนั้นทาํการเก็บรวบรวมเพื่อรอส่งไปยงัหน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากทางราชการรับไปบาํบดัหรือ

กาํจดัต่อไป โดยมีปริมาณ  5.0 ลูกบาศกเ์มตรต่อเดือน  

 (3) กากของเสียจากระบบนํานํา้ทิง้กลบัมาใช้ประโยชน์  

  กากของเสียจากระบบนาํนํ้าท้ิงกลบัมาใชป้ระโยชน์ ไดแ้ก่ เยือ่กรอง มีอายกุารใชง้าน 

4-5 ปี และ Cartridge Filter มีอายุการใชง้าน 6-7 ปี หากมีการเปล่ียนถ่าย โครงการฯ จะรวบรวมใส่

ภาชนะท่ีเหมาะสมและปิดมิดชิด ก่อนส่งใหเ้จา้ของผลิตภณัฑรั์บไปกาํจดัหรือบาํบดัต่อไป  
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  (4) มูลฝอยจากสํานักงานและโรงอาหาร  

  มูลฝอยจากสาํนกังานและโรงอาหาร เช่น ถุงพลาสติก เศษอาหาร ขวดใส่เคร่ืองด่ืม 

วสัดุเหลือใชใ้นสาํนกังาน เป็นตน้ ปัจจุบนัมีปริมาณ 0.5 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ไดจ้ดัใหมี้ถงัรองรับมูลฝอย 

ท่ีมีฝาปิดมิดชิดและรองรับอย่างทั่วถึง โดยรวบรวมใส่ถุงดํา และส่งไปกําจัดโดยเทศบาลเมือง 

มาบตาพดุ สปัดาห์ละ 2 คร้ัง ต่อไป 

  (5) กากของเสียจากระบบผลติไฟฟ้าพลงังานแสงอาทติย์ (Solar Rooftop) 

  กากของเสียจากระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย ์(Solar Rooftop) เป็นกากของเสีย 

ท่ีจะเพิ่มข้ึนภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 9) โดยเกิดจากการร้ือถอนอุปกรณ์     

ตามอายุของอุปกรณ์  ท่ีมีอายุประมาณ  25 ปี กากของเสียท่ีเกิดข้ึน ประมาณ  34 ลูกบาศก์เมตร 

ประกอบดว้ย แผงโซลาร์เซลล ์อุปกรณ์ไฟฟ้า อุปกรณ์อิเลคโทรนิค และโครงสร้างรับแผง ซ่ึงโครงการฯ 

จะรวบรวมและใหห้น่วยงานภายนอกท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการนาํไปกาํจดัต่อไป 
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  รูปที ่2.7-1    ผงัการจัดการนํา้เสียของโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่1  
 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
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2.8 อาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

การจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยัของโครงการฯ ประกอบดว้ย 

 (1) นโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

  โครงการฯ ไดมี้การจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั โดยกาํหนดใหผู้บ้ริหาร

ทุกระดบัและพนักงานทุกคน ปฏิบติัตามนโยบายดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยัในการทาํงาน 

อยา่งเคร่งครัด 

 (2) หน้าทีแ่ละความรับผดิชอบของคณะกรรมการความปลอดภัย 

  โครงการฯ มีการแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม

ในการทาํงานตามท่ีกฎหมายกาํหนดให้สถานประกอบการท่ีมีลูกจา้งตั้งแต่ 50 คน ข้ึนไป ตอ้งจดัให้มี

คณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพส่ิงแวดลอ้มในการทาํงาน  

 (3) อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

  โครงการฯ ไดจ้ดัเตรียมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลอย่างเหมาะสม

และเพียงพอ สาํหรับพนกังานทุกคนทุกตาํแหน่งเพื่อความปลอดภยัในการทาํงาน สาํหรับพนกังานใหม่

ทุกคนก่อนเร่ิมการทาํงานจะตอ้งผา่นหลกัสูตรการฝึกอบรม การเลือกใชแ้ละบาํรุงรักษาอุปกรณ์คุม้ครอง

ความปลอดภยัส่วนบุคคล ใหเ้หมาะสมต่อการใชง้านในแต่ละกิจกรรม และกาํหนดให้มีการฝึกอบรมซํ้ า

เป็นประจาํทุก 1 ปี 

 (4) ระบบดับเพลงิ 

 ระบบดบัเพลิงและระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยัของโครงการฯ ในปัจจุบนักาํหนด

เป็นไปตามมาตรฐานท่ีเก่ียวขอ้ง  

สาํหรับกระด่ิงสญัญาณเตือนภยั เป็นไปตามมาตรฐาน NFPA 70 และ NFPA 72 

 (5) ระบบสัญญาณเตือน 

  กรณีเกิดเพลิงไหมห้รือเกิดการร่ัวไหลของสารเคมีหรือก๊าซต่างๆ โครงการฯ ได้

จดัเตรียมระบบเตือนภยัไวอ้ยา่งเพียงพอภายในพื้นท่ีโครงการ ไดแ้ก่ Fire & Gas Mimic Display Panel, 

Field Flame Detection มีค่า Detection Range 4.2-4.7 ไมครอน, Combustion Gas Detection, Toxic Gas 

Detection สาํหรับตรวจวดั H2S, Manual Call Point, Fire Water Deluge System และ Emergency Alarm 

System 
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 (6) การจัดระบบเจ้าหน้าทีด่ับเพลงิ  

 ระบบเจา้หนา้ท่ีดบัเพลิง ประกอบดว้ย หวัหนา้แผนก 1 คน เจา้หนา้ท่ีควบคุม 4 คน 

แต่ละกะมีพนกังานดบัเพลิง 7 คน แบ่งเป็น พนกังานขบัรถดบัเพลิง 3 คน พนกังานส่ือสาร 1 คน และ

พนกังานดบัเพลิง 3 คน นอกจากน้ียงัมีพนกังานดบัเพลิงสนบัสนุนภาคสนาม โดยเร่ิมตน้มี 20 คน และจะ

เพิ่มจาํนวนเป็น 50 คน ในเวลา 1 ชัว่โมง และเพิ่มเป็น 100 คน ในเวลา 3 ชัว่โมง นอกจากน้ี มีกาํลงั

สนบัสนุนจากกลุ่มช่วยเหลือกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน (EMAG)   

 (7) แผนระงับเหตุฉุกเฉิน 

 บริษทัฯ จดัให้มีแผนระงบัเหตุฉุกเฉิน ซ่ึงเป็นแผนปฏิบติัเพื่อใช้ในการระงบัเหตุ

ฉุกเฉินท่ีอาจเกิดข้ึนภายในพื้นท่ีหน่วยผลิต ลานถังเก็บสํารอง และพ้ืนท่ีอ่ืนๆ ยกเวน้บริเวณอาคาร

สาํนกังาน มีรายละเอียด         

 เหตุฉุกเฉินระดับที ่1 เป็นเหตุการณ์ท่ีไม่ขยายลุกลาม สามารถควบคุมใหเ้ขา้สู่สภาวะ

ปกติได ้โดยทีมดบัเพลิง และทีม Auxiliary Fire Man ของบริษทัฯ ท่ีมีอยู ่

 เหตุฉุกเฉินระดับที่ 2 เป็นเหตุการณ์รุนแรง และคาดว่าจะยืดเยื้อลุกลามออกไป  

ไม่อาจควบคุมให้เขา้สู่สภาวะปกติได ้โดยอุปกรณ์เคร่ืองมือ เคร่ืองใช ้และบุคลากรท่ีบริษทัฯ มีอยู่และ

ตอ้งการขอทีมสนบัสนุนจากหน่วยงานขา้งเคียง ไดแ้ก่ กลุ่ม EMAG  

 เหตุฉุกเฉินระดับที่ 3 เป็นเหตุการณ์ท่ีรุนแรงและไม่สามารถควบคุมสถานการณ์ได ้

โดยอุปกรณ์ เคร่ืองมือ เคร่ืองใช ้และบุคลากรท่ีบริษทัฯ และหน่วยงานขา้งเคียงมีอยู ่ตอ้งการทีมสนบัสนุน

จากหน่วยงานภายนอก ทั้งภาครัฐและเอกชนอ่ืนๆ เป็นการเร่งด่วน  

 แผนปฏิบติัการภาวะฉุกเฉินทั้ง 3 ระดบั ดงัแสดงในรูปท่ี 2.8-1 

 โครงการฯ มีการฝึกซ้อมแผนระงบัเหตุฉุกเฉินในเหตุการณ์ระดบัท่ี 1 และระดบัท่ี 2  

ปีละ 1 คร้ัง และการฝึกซอ้มตามแผนระงบัเหตุฉุกเฉินในเหตุการณ์ระดบัท่ี 3 ไม่นอ้ยกวา่ 1 คร้ังต่อปี 

(8) แผนระงับเหตุฉุกเฉินสําหรับอาคารสํานักงาน 

 แผนฉุกเฉินและขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือเกิดอคัคีภยั และเม่ือมีก๊าซพิษพดัเขา้มาใน

อาคารสาํนกังาน รูปแบบของขั้นตอนการปฏิบติัจะคลา้ยคลึงกนักบัแผนระงบัเหตุฉุกเฉินบริเวณหน่วย

ผลิตและบริเวณถงัเกบ็สาํรอง  
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   รูปที ่2.8-1 แผนปฏิบัติการควบคุมเหตุผิดปกติ และภาวะฉุกเฉินในโรงงาน/ 
สถานประกอบการ 3 ระดบั บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) 
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2.9 การตรวจสุขภาพพนักงาน 

โรงงานจดัให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานทุกคน เพื่อให้พนักงานทุกคนไดรั้บการเฝ้าระวงั

สุขภาพ ทั้ งท่ีเก่ียวเน่ืองและไม่เก่ียวเน่ืองจากการทาํงาน ซ่ึงเม่ือตรวจพบความผิดปกติข้ึน ก็จะได้รับ 

การรักษาหรือป้องกนัความผดิปกติ และหาแนวทางเพื่อมิใหเ้กิดข้ึนแก่พนกังานคนอ่ืนๆ โดยมีรายการตรวจ

สุขภาพ ดงัน้ี 

(1) การตรวจสุขภาพประจาํปีโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ ประกอบดว้ย 

1) การตรวจสุขภาพทัว่ไป 

2) การเอกซ์เรยท์รวงอก (ฟิลม์ใหญ่) 

3) การตรวจความสมบูรณ์ของเมด็เลือด (Complete Blood Count : CBC) 

4) การตรวจระดบัไขมนัในเลือด (Choresterol, Triglyceride) 

5) การตรวจสมรรถภาพการทาํงานของตบั (SGOT, SGPT, Alkaline Phosphatase) 

6) การตรวจการทาํงานของไต (Blood Urea Nitrogen) : BUN, Creatinine : Cr) 

7) การตรวจปัสสาวะ (pH, SG, Sugar, WBC) 

(2) การตรวจพิเศษตามลกัษณะงานโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ เช่น  

1) การตรวจสมรรถภาพการมองเห็น สําหรับพนักงานท่ีตอ้งปฏิบติังานหน้า

มอนิเตอร์ 

2) การตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน และการทาํงานของปอด สาํหรับพนกังานใน

แผนกซ่อมบาํรุง และ Field Operator  

2.10 การจัดการเร่ืองร้องเรียน 

 โครงการฯ ไดก้าํหนดไวใ้นขั้นตอนการปฏิบติังาน เร่ืองการจดัการเร่ืองร้องเรียนและจดหมาย

จากชุมชน ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และส่ิงแวดลอ้ม ซ่ึงมีขั้นตอนดงัแสดงในรูปท่ี 2.10-1  
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   รูปที ่2.10-1   ผงัการรับเรื่องร้องเรียน 
 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
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2.11 การเปรียบเทียบรายละเอยีดการดาํเนินการของโครงการกบัรายละเอยีด 

ที่เสนอไว้ในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อมฉบับล่าสุด 

การเปรียบเทียบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 1  

ในปัจจุบันกับรายละเอียดท่ีเสนอไวใ้นรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฉบับล่าสุดของ

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 1 และไดรั้บความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนงัสือท่ี ทส 1009.8/8734  

ลงวนัท่ี 26 พฤษภาคม พ.ศ.2565 มีรายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.11-1 
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ตารางที่ 2.11-1 การเปรียบเทียบรายละเอยีดการดาํเนินการของโครงการกบัรายละเอยีดที่เสนอไว้ในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานอะโรเมตกิส์ หน่วยที่ 1 บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) ฉบับล่าสุด 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA (1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA (1) 

1. ที่ตั้งโครงการ - ตั้งอยูใ่นนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ ตาํบลมาบตาพดุ อาํเภอเมืองระยอง 

จงัหวดัระยอง 21150 

- ไม่เปลี่ยนแปลง ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการโครงการส่วนขยาย ครั้งที่ 4 

โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักจากถังเก็บ

ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ GC2 เท่านั้น 

2. ขนาดพื้นที่โครงการ - บริเวณพื้นที่สาขาที่ 4 : สาขาโรงอะโรเมติกส์ 1 มีขนาด 156.25 ไร่ 

- พื้นที่สาขาที่ 8 : สาขาคลงัสาํรองอะโรเมติกส์  มีขนาด 97.40 ไร่ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการโครงการส่วนขยาย ครั้งที่ 4 

โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักจากถังเก็บ

ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ GC2 เท่านั้น 

3. วตัถุดิบ การผลิตโหมด Max.Reformate 

3.1 ฟลูเรจน์คอนเดนเสท ใชป้ระมาณ 3,066,000 ตนัต่อปี (8,400 ตนัต่อวนั) 

3.2 รีฟอร์เมทหรือแพลทฟอร์เมท ใชป้ระมาณ 569,400 ตนัต่อปี (1,560 ตนั

ต่อวนั) 

3.3 ไพโรไลซีสแก๊ส หรือไพแก๊ส ใชป้ระมาณ 515,745 ตนัต่อปี (1,413 ตนั

ต่อวนั) 

3.4 เบนซีนหมุนเวยีนกลบัมาใชใ้หม่ ใชป้ระมาณ 8,395 ตนัต่อปี (23 ตนัต่อ

วนั) 

3.5 โทลอูีน ใชป้ระมาณ 105,120 ตนัต่อปี (288 ตนัต่อวนั) 

3.6 ก๊าซไฮโดรเจน ใชป้ระมาณ 8,760 ตนัต่อปี (24 ตนัต่อวนั) 

- ไม่เปลี่ยนแปลง ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการโครงการส่วนขยาย ครั้งที่ 4 

โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักจากถังเก็บ

ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ GC2 เท่านั้น 
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ตารางที่ 2.11-1 (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA (1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA (1) 

4. ผลิตภณัฑ ์ กาํลงัการผลิตรวม 11,708 ตนัต่อวนั หรือ 4,273,420 ตนัต่อปี ในโหมด Max. 

Reformate เพียงโหมดเดียว ที่จาํนวนวนัผลิตใน 1 ปี เท่ากบั 365 วนั  

ผลิตภณัฑห์ลกั 

- ไม่เปลี่ยนแปลง ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการโครงการส่วนขยาย ครั้งที่ 4 

โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักจากถังเก็บ

ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ GC2 เท่านั้น 

1. เบนซีน มีกาํลงัการผลิต 1,742 ตนัต่อปี (635,830 ตนัต่อปี) 

2. ไซโคลเฮกเซน มีกาํลงัการผลิต 580 ตนัต่อปี (211,700 ตนัต่อปี) 

3. พาราไซลีน มีกาํลงัการผลิต 1,932 ตนัต่อปี (705,180 ตนัต่อปี) 

4. ออร์โธไซลีน มีกาํลงัการผลิต 204 ตนัต่อปี (74,460 ตนัต่อปี) 

5. เบนซีน มีกาํลงัการผลิต 252 ตนัต่อปี (91,980 ตนัต่อปี) 

ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้

1. แนฟทาชนิดเบา มีกาํลงัการผลิต 1,009 ตนัต่อปี (368,285 ตนัต่อปี) 

2. คอนเดนเสทเรซิดิว มีกาํลงัการผลิต 2,400 ตนัต่อปี (876,000 ตนัต่อปี) 

3. ราฟฟิเนต/รีฟอร์เมต มีกาํลงัการผลิต 1,107 ตนัต่อปี (404,055 ตนัต่อปี) 

4. สารอะโรเมติกส์หนกั มีกาํลงัการผลิต 360 ตนัต่อปี (131,400 ตนัต่อปี) 

5. ก๊าซปิโตรเลียมเหลว มีกาํลงัการผลิต 658 ตนัต่อปี (240,170 ตนัต่อปี) 

6. แนฟทาชนิดหนกั มีกาํลงัการผลิต 835 ตนัต่อปี (304,775 ตนัต่อปี) 

7. ก๊าซเชื้อเพลิง มีกาํลงัการผลิต 593 ตนัต่อปี (216,445 ตนัต่อปี) 

8. C9 อะโรเมติกส์ มีกาํลงัการผลิต 36 ตนัต่อปี (13,140 ตนัต่อปี) 

 
 



 

 

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์  หน่วยท่ี 1                                                                                                                                   บทท่ี 2    
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                  รายละเอียดโครงการ 

 T-M
ON-222096/SECOT 

2-83                                                                                  PTTGC4-T222096(2H)-Chap2 

ตารางที่ 2.11-1  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA (1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA (1) 

5. การขนส่ง การขนส่งของโครงการฯ แบ่งเป็น 2 ส่วน คือ การขนส่งทางท่อและการ
ขนส่งทางรถ 
(1) การขนส่งทางท่อ 

1. ท่อขนส่งหลกัภายในโครงการฯ ประกอบดว้ย  
- ท่อขนส่งวตัถุดิบจากพื้นที่ลานถังเก็บกักและพื้นที่ส่วนการผลิต 

จาํนวน 5 ท่อ  
- ท่อขนส่งผลิตภณัฑ์หลกัจากพื้นที่ส่วนการผลิตไปยงัพื้นที่ลานถัง 

เกบ็กกั รวม 5 ท่อ 
- ท่อขนส่งผลิตภณัฑพ์ลอยไดจ้ากพื้นที่ส่วนการผลิตไปยงัพื้นที่ลานถงั

เกบ็กกั รวม 8 ท่อ 
2. ท่อขนส่งภายนอกโครงการฯ ประกอบดว้ย 
- ท่อขนส่งวตัถุดิบจากแหล่งต่างๆ มายงัถงัเก็บกกัและหน่วยผลิตของ

โครงการฯ รวม 8 ท่อ  
- ท่อขนส่งผลิตภณัฑ์หลกัจากถงัเก็บกกัของโครงการฯ ไปยงัโรงงาน

ต่างๆ ของบริษทัฯ ไปยงัลูกคา้ที่อยูภ่ายในพื้นที่กลุ่มนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุด และไปยงัท่าเทียบเรือเพื่อส่งไปจาํหน่ายยงัต่างประเทศ 
รวม 12 ท่อ 

- ท่อขนส่งผลิตภัณฑ์พลอยได้จากถังเก็บกักและหน่วยผลิตของ
โครงการฯ ไปยงัโรงงานต่างๆ ของบริษทัฯ ไปยงัลูกคา้ที่อยู่ภายใน
พื้นที่กลุ่มนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และไปยงัท่าเทียบเรือเพื่อ
ส่งไปจาํหน่ายยงัต่างประเทศ รวม 21 ท่อ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการโครงการส่วนขยาย ครั้งที่ 4 

โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักจากถังเก็บ

ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ GC2 เท่านั้น 
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2-84                                                                                  PTTGC4-T222096(2H)-Chap2 

ตารางที่ 2.11-1  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA (1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA (1) 

5. การขนส่ง (ต่อ)  (2) การขนส่งทางรถ 

 1. ขนส่งตวัเร่งปฏิกิริยา ทุกปี ทุก 6 ปี ทุก 8 ปี และทุก 10 ปี หากมีการ

ขนส่งทุกชนิดพร้อมกนั จะมีจาํนวนรถขนส่ง 9 คนัต่อวนั 

2. ขนส่งสารดูดซับ ทุกปี ทุก 2 ปี ทุก 3 ปี ทุก 5 ปี ทุก 8 ปี และทุก 10 ปี 

หากมีการขนส่งทุกชนิดพร้อมกนั จะมีจาํนวนรถขนส่ง 10 คนัต่อวนั 

3. ขนส่งสารเคมี หากมีการขนส่งทุกชนิดพร้อมกนั จะมีจาํนวนรถขนส่ง 

223 คนัต่อปี หรือ 33 คนัต่อวนั 

4. ขนส่งผลิตภณัฑแ์ละผลิตภณัฑพ์ลอยได ้หากมีการขนส่งทุกชนิดพร้อม

กนั จะมีจาํนวนรถขนส่ง 3,656 คนัต่อปี หรือ 23 คนัต่อวนั 

5. ขนส่งกากของเสีย ทุกปี ทุก 2 ปี ทุก 3 ปี ทุก 5 ปี ทุก 6 ปี ทุก 8 ปี ทุก 

10 ปี และทุก 25 ปี หากมีการขนส่งทุกชนิดพร้อมกนั จะมีจาํนวนรถ

ขนส่ง 411 คนัต่อปี หรือ 30 คนัต่อวนั 

- ไม่เปลี่ยนแปลง ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการโครงการส่วนขยาย ครั้งที่ 4 

โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักจากถังเก็บ

ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ GC2 เท่านั้น 

6. การเกบ็กกั 1. พื้นที่ส่วนการผลิต หรือสาขา 4 : โรงอะโรเมติกส์ 1 มีถงักกัเก็บสารเคมีที่
ใชใ้นกระบวนการผลิตและสารที่เกิดขึ้นระหวา่งการผลิต (Intermediate) 
รวม 7 ถงั 

2. พื้นที่ลานถงัเก็บกกั หรือสาขา 8 : คลงัสํารองอะโรเมิตกส์ มีถงักกัเก็บ
วตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์รวม 47 ถงั 

- ไม่เปลี่ยนแปลง ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการโครงการส่วนขยาย ครั้งที่ 4 

โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักจากถังเก็บ

ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ GC2 เท่านั้น 
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2-85                                                                                  PTTGC4-T222096(2H)-Chap2 

ตารางที่ 2.11-1  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA (1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA (1) 

7. กระบวนการผลิต ประกอบด้วยหน่วยการผลิตใหญ่ 2 หน่วย คือ หน่วยรีฟอร์เมอร์ และ

หน่วยอะโรเมติกส์ 

1)  หน่วยรีฟอร์เมอร์  (Reformer Unit) ทาํหนา้ที่ในการรับวตัถุดิบคอนเดนเสท 

(Full Range Condensate ; FRC) มาผ่านกระบวนการกลัน่แยกและ  

ทาํปฏิกิริยาเพื่อใหไ้ดแ้พลตฟอร์เมท ซึ่งเป็นสารอะโรเมติกส์ของเบนซีน 

(Benzene) โทลูอีน (Toluene) และไซลีน (Xylene) ส่งให้หน่วยการผลิต 

อะโรเมติกส์ในหน่วยรีฟอร์เมอร์จะไดผ้ลิตภณัฑพ์ลอยได ้คือ ก๊าซ LPG  

Heavy Naphtha, Light Naphtha และ Condensate Residue รวมทั้ง 

Hydrogen Rich Gas 

2)  หน่วยอะโรเมติกส์ (Aromatics Unit) ทาํหนา้ที่รับแพลตฟอร์เมทจาก

หน่วยรีฟอร์เมอร์ และโรงกลัน่นํ้ามนั สาขาที่ 6 มาแยกเป็นแพลตฟอร์เมทเบา 

และแพลตฟอร์เมทหนกัโดยแพลตฟอร์เมทเบา และวตัถุดิบ Pyrolysis 

Gasoline ; Pygas ที่รับจาก PTTGC 3 จะผา่นกระบวนการผลิตเพื่อใหไ้ด้

เบนซีน และโทลูอีน ส่วนแพลตฟอร์เมทหนักจะส่งต่อไปยงักระบวนการ

ผลิตเพื่อใหไ้ดพ้าราไซลีน ออร์โธไซลีน และมิกซ์ไซลีน สาํหรับผลิตภณัฑ์

พลอยไดจ้ากหน่วยนี้ คือ Raffinate และ Heavy Aromatics 

- ไม่เปลี่ยนแปลง ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการโครงการส่วนขยาย ครั้งที่ 4 

โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักจากถังเก็บ

ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ GC2 เท่านั้น 

 
 



 

 

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์  หน่วยท่ี 1                                                                                                                                   บทท่ี 2    
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                  รายละเอียดโครงการ 

 T-M
ON-222096/SECOT 

2-86                                                                                  PTTGC4-T222096(2H)-Chap2 

ตารางที่ 2.11-1  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA (1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA (1) 

7. กระบวนการผลิต (ต่อ) - ติดตั้งหน่วยกาํจดัโอเลฟินส์ดว้ยเทคโนโลยใีหม่ (Olefin Reduction Unit: 

ORU) แทนที่หน่วยกาํจดัโอเลฟินส์เดิม (Heavy Platformate Clay Tower) 

เพื่อช่วยลดกากของเสียจากการเปลี่ยนถ่ายที่ Clay Tower และลดการ

สูญเสียกาํลงัการผลิตสารอะโรเมติกส์ 

- การปรับปรุงคุณภาพของสารอะโรเมติกส์หนกั (Heavy Aromatics) เพื่อ

เพิ่มมูลค่าของผลิตภัณฑ์สารอะโรเมติกส์หนัก โดยทําการปรับปรุง

อุปกรณ์ภายในหอกลัน่สารอะโรเมติกส์หนัก (432-V5) ให้สามารถดึง

สารอะโรเมติกส์หนกัที่มีคุณภาพพิเศษให้ออกทางดา้นขา้งของหอกลัน่ 

(Side Draw of Heavy Aromatics Column, 432-V5) และลดปริมาณ

สารอะโรเมติกส์หนกัที่มีมูลค่าตํ่าออกทางดา้นล่างหอกลัน่  

- การปรับปรุงระบบสนบัสนุนกระบวนการผลิตเพื่อส่งก๊าซหนกั (Heavy 

Gas) ไปยงัหน่วยกลัน่ก๊าซหนกัของ PTTGC2 เพื่อเพิ่มมูลค่าของก๊าซ

หนกั โดยส่งไปกลัน่แยกใหไ้ดอ้ีเทน และโพรเพน สาํหรับใชเ้ป็นวตัถุดิบ

ป้อนใหโ้รงผลิตสารโอเลฟินส์ แทนการใชเ้ป็นเชื้อเพลิงในการเผาไหม ้

- ไม่เปลี่ยนแปลง ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการโครงการส่วนขยาย ครั้งที่ 4 

โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักจากถังเก็บ

ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ GC2 เท่านั้น 

8. ระบบหอเผา 1. ปริมาณก๊าซที่ส่งไปหอเผา สูงสุดประมาณ 257.98 กิโลกรัมต่อชัว่โมง 

จากกรณีไฟฟ้าดบัทั้งโรงงาน (General Power Failure) 

2. ค่าการแผ่รังสีความร้อน  เท่ากับ 4.06 กิโลวัตต์ต่อตารางเมตรที่

ระยะห่างจากหอเผา 125 เมตร 

- ไม่เปลี่ยนแปลง ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการโครงการส่วนขยาย ครั้งที่ 4 

โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักจากถังเก็บ

ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ GC2 เท่านั้น 
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ตารางที่ 2.11-1  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA (1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA (1) 

9. ระบบระบายนํ้าและบาํบดันํ้าเสีย - นํ้ าเสียจะถูกรวบรวบส่งผ่านท่อระบายนํ้ าไปยงับ่อพกั จากนั้นจะถูกปั๊มส่ง

ต่อไปแยกนํ้ ามนักลบัคืนใน Recovered Oil Tank หรือส่งไปยงัระบบแยก

นํ้ ามนั (Oil Recovery) และส่งไปยงัระบบบาํบดันํ้ าเสีย (Wastewater 

Treatment System) ของโครงการฯ เพื่อบาํบดัต่อไป   

ระบบระบายนํ้าและระบบบาํบดันํ้าเสีย แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ดงันี้ 

1) ระบบระบายนํ้ าและบาํบดันํ้ าเสียในพื้นที่ส่วนการผลิต (พื้นที่สาขาที่ 4 : 

สาขาโรงอะโรเมติกส์ ส่งไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันํ้ าเสียรวมของ

โครงการฯ ซึ่งมีความสามารถในการบาํบดันํ้ าเสียดว้ยอตัรา 80 ลูกบาศก-์

เมตรต่อชัว่โมง หรือ 1,920 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

2) ระบบระบายนํ้ าและบาํบดันํ้ าเสียพื้นที่คลงัวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์

(พื้นที่สาขาที่ 8 : สาขาคลงัสํารองอะโรเมติกส์) นํ้ าที่ผ่านการบาํบดั

ขั้นตน้แลว้จะถูกส่งไปบาํบดัต่อยงัระบบบาํบดันํ้ าเสียรวมในพื้นที่

ส่วนการผลิต 

- ไม่เปลี่ยนแปลง ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการโครงการส่วนขยาย ครั้งที่ 4 

โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักจากถังเก็บ

ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ GC2 เท่านั้น 
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ตารางที่ 2.11-1  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA (1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA (1) 

10.  มลพษิและการจดัการ มลพิษอากาศ  แบ่งออกเป็น 2 แหล่งหลกั ดงันี้ 

1) มลพิษทางอากาศที่เกิดจากการเผาไหมจ้ากเครื่องให้ความร้อน (Heater) 

ในหน่วยผลิต และหอเผา (Flare) ซึ่งโครงการฯ มีปล่องระบายอากาศ

รวม 13 ปล่อง และการเผาไหมโ้ดยระบบหอเผา (Flare) ซึ่งสารมลพิษ

ทางอากาศที่เกิดขึ้น ไดแ้ก่ NOx, SO2 และสารปรอท 

2) มลพิษจากก๊าซที่ระบายจากพื้นที่ลานถงั (สาขาที่ 8 : สาขาคลงัสาํรอง 

อะโรเมติกส์) มีการออกแบบให้ถงัเก็บสารไฮโดรคาร์บอนทุกชนิด 

(ยกเวน้ LPG) มีระบบ Nitrogen Blanket ซึ่งจะควบคุมบรรยากาศภายใน

ถังให้เป็นก๊าซไนโตรเจน สําหรับสารไฮโดรคาร์บอนระเหยง่ายได้

ออกแบบถงัเป็นลกัษณะ Internal Floating Roof with Double Seals เพื่อ

ป้องกนัไม่ให้ไฮโดรคาร์บอนปนกับก๊าซไนโตรเจนภายในถงั ดงันั้น 

ก๊าซที่ถูกระบายออกสู่ภายนอกจึงเป็นก๊าซไนโตรเจนเป็นส่วนใหญ่ 

สําหรับไอสารไฮโดรคาร์บอนที่เกิดจากกิจกรรมการสูบถ่ายทาง

รถบรรทุก และ Loading Sump จะถูกส่งไปเผาที่ Vapor Disposal 

System ซึ่งควบคุมดว้ย Programmable Logic Control (PLC) และ 

Smokeless Operation 

- ไม่เปลี่ยนแปลง ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการโครงการส่วนขยาย ครั้งที่ 4 

โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักจากถังเก็บ

ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ GC2 เท่านั้น 
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ตารางที่ 2.11-1   (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA (1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA (1) 

10. มลพษิและการจดัการ (ต่อ) มลพิษทางนํ้า แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ดงันี้ 

1) นํ้าเสียจากสาขาที่ 4 : สาขาโรงอะโรเมติกส์ 1  

1.1) นํ้าเสียจากอาคารสาํนกังานและป้อมยาม ปริมาณ 1.5 ลูกบาศกเ์มตร

ต่อชัว่โมง ระบายลงสู่ Septic Tank ส่วนที่เป็นนํ้ าใสจะถูกส่งเขา้ไป

ยงัระบบบาํบดันํ้ าเสีย ก่อนส่งไปบาํบดัขั้นสุดทา้ยที่ระบบบาํบดั 

นํ้าเสียรวมต่อไป 

1.2) นํ้ าลา้งทัว่ไปและนํ้ าฝนปนเปื้อน มีปริมาณ 6 ลูกบาศก์เมตรต่อ

ชัว่โมง จะถูกรวบรวมดว้ยระบบ Surface Water Sewer (SWS) 

ส่งไปยงัหน่วย Oily Water Sewer (OWS) และปั๊มส่งไปยงัหน่วย 

CPI Oil/Water Separator ก่อนส่งไปยงัระบบบาํบดันํ้ าเสียรวม

ของโครงการฯ ต่อไป 

1.3) นํ้าเสียจากบริเวณพื้นที่ Reformer/Aromatic และ Unity เป็นนํ้ าเสีย 

ที่เกิดจากการระบายออกจากเครื่องจกัร นํ้ าหล่อเยน็ นํ้ าลา้งยอ้น

รวมถึงนํ้ าเสียจากห้องปฏิบตัิการ มีนํ้ ามนัปนเปื้อนเป็นหลกั 

มีปริมาณ 16.14 ลูกบาศก์ต่อชัว่โมง จะถูกรวบรวมโดยการปั๊ม

ส่งไปยงัหน่วย CPI Oil/Water Separator ก่อนส่งไปยงัระบบ

บาํบดันํ้าเสียรวมของโครงการฯ ต่อไป 
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ตารางที่ 2.11-1   (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA (1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA (1) 

10. มลพษิและการจดัการ (ต่อ) 1.4)  นํ้ าเสียจากหน่วยผลิตของ Reformer และ Aromatic Plant  

ซึ่งประกอบดว้ย H2S , NH3 และนํ้ามนั มีปริมาณ 14 ลูกบาศกเ์มตร

ต่อชั่วโมง จะถูกส่งไปบาํบัดขั้นต้นด้วยระบบ Sour Water 

Stripping เพื่อกาํจดัสารไฮโดรคาร์บอนชนิดเบาและแก๊สที่มีความ

เป็นกรด ก่อนส่งต่อไปบาํบดัขั้นสุดทา้ยที่ระบบบาํบดันํ้าเสียรวม  

1.5) นํ้าเสียจากการลา้งแผงโซลาร์เซลล ์เพื่อกาํจดัฝุ่ นละออง 2 ครั้งต่อปี 

โดยมีปริมาณนํ้ าเสีย ประมาณ 2 ลูกบาศกเ์มตรต่อครั้ง การตรวจวดั

คุณภาพนํ้ าเบื้องต้น หากคุณภาพนํ้ ามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

นํ้ าทิ้งที่กาํหนดจะระบายลงราง CWS และหากคุณภาพนํ้ าทิ้ง 

ไม่เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐาน จะระบายลงราง SWS ก่อนส่งเขา้

ระบบบาํบดันํ้าเสียรวม 

2) นํ้าเสียจากสาขาที่ 8 : สาขาคลงัสาํรองอะโรเมติกส์ 

2.1) นํ้าเสียจากอาคารสาํนกังานและป้อมยาม มีปริมาณ 0.5 ลูกบาศกเ์มตร

ต่อชัว่โมง จะถูกระบายลงสู่ Septic Tank นํ้าที่ผา่นการบาํบดัแลว้

จะไหลลน้ผา่นท่อส่งไปบาํบดัขั้นสุดทา้ยที่ระบบบาํบดันํ้าเสียรวม 

2.2) นํ้าเสียจาก Full Range Condensate Feed Tank (FRC Feed Tank) เป็น

นํ้ าเสียที่อาจมีการปนเปื้อนของปรอทมีปริมาณ 0.33 ลูกบาศกเ์มตร

ต่อชัว่โมง นํ้าเสียจะถูกส่งไปแยกสารปรอทที่หน่วยบาํบดันํ้ าปนเปื้อน

สารปรอท  และทาํการแยกนํ้ ามนัที่ CPI Oil-Water Separator ก่อน

ส่งต่อไปยงั Equalization Tank เพื่อทาํการบาํบดันํ้าเสียต่อไป 
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ตารางที่ 2.11-1   (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA (1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA (1) 

11.  กากของเสีย - กากของเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย Spent Catalyst, Adsorbent, 

Clay และ Inert Ceramic Balls ที่เสื่อมสภาพแลว้ โดยโรงงานมีพื้นที่กอง

เก็บกากของเสียบริเวณลานหอเผา (Flare Area) เป็นอาคาร (Warehouse) 

พื้นที่ประมาณ 1,800 ตารางเมตร ซึ่งสามารถจดัสรรพื้นที่ 900 ตารางเมตร 

เพื่อกองเกบ็กากของเสียได ้

- กากของเสียที่เป็นตะกอนจากระบบบาํบัดนํ้ าเสีย ซึ่งจะมีนํ้ ามันและ

สารอินทรียเ์ป็นองคป์ระกอบหลกั โครงการฯ จะมีการกาํจดันํ้ าออกดว้ย 

Belt Filter Press และเก็บกากของเสียไวใ้น   Lugger Box จะมีปริมาณ 5 

ลูกบาศกเ์มตรต่อเดือน 

- กากของเสียจากระบบนาํนํ้าทิ้งกลบัมาใชป้ระโยชน์ เยือ่กรอง มีอายกุารใชง้าน 

4-5 ปี, Cartridge Filter มีอายกุารใชง้าน 6-7 ปี มีปริมาณ 30 ลูกบาศกเ์มตร

ต่อเดือน  
- มูลฝอยจากสาํนกังานและโรงอาหาร มีปริมาณ 0.5 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั 

โดยโครงการฯ ไดจ้ดัให้มีถงัรองรับมูลฝอยที่มีฝาปิดมิดชิดและรองรับ

อยา่งทัว่ถึง 

- กากของเสียจากระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย ์(Solar Rooftop)  

มีปริมาณ 34 ลูกบาศกเ์มตร โดยโครงการฯ จะรวบรวมและใหห้น่วยงาน

ภายนอกที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการนาํไปกาํจดัต่อไป 

- ไม่เปลี่ยนแปลง ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการโครงการส่วนขยาย ครั้งที่ 4 

โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักจากถังเก็บ

ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ GC2 เท่านั้น 
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ตารางที่ 2.11-1   (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA (1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA (1) 

12.  พื้นที่สีเขียวและแนวกนัชน - พื้นที่สาขาที่ 4 : สาขาโรงอะโรเมติกส์ 1 มีขนาด 10.26 ไร่ คิดเป็น 

ร้อยละ 4.05 ของพื้นที่ทั้งหมด 

- พื้นที่สาขาที่ 8 : สาขาคลงัสาํรองอะโรเมติกส์  มีขนาด 7.18 ไร่ คิดเป็น

ร้อยละ 2.83 ของพื้นที่ทั้งหมด 

- ไม่เปลี่ยนแปลง ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการโครงการส่วนขยาย ครั้งที่ 4 

โดยมีเพียงการก่อสร้างท่อขนส่งสารอะโรเมติกส์หนักจากถังเก็บ

ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ GC8 ไปยงัโรงผลิตสารโอเลฟินส์ GC2 เท่านั้น 

หมายเหตุ : (1)  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที่ 1 (ส่วนขยาย ครั้งที่ 4) ซึ่งไดร้ับความเห็นชอบจากสาํนกังานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม ตามหนงัสือที่ ทส 1009.8/8734 ลงวนัที่ 26 พฤษภาคม พ.ศ.2565 




