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บทที่ 1 
บทน ำ 

 

1.1  ควำมเป็นมำของโครงกำร 
 

 

 โรงงานปูนซี เมนต์แก่งคอยเป็นโรงงานแห่งที่  5 ของเอสซีจี ภายใต้การบริหารจัดการของบริษัท            
ปูนซิเมนต์ไทย (แก่งคอย) จ ากัด ก่อตั้งขึ้นเมื่อ พ.ศ. 2512 บนเนื้อที่ 2,244 ไร่ ตั้งอยู่หมู่ที่ 3 ต าบลบ้านป่า 
อ าเภอแก่งคอย จังหวัดสระบุรี มีก าลังการผลิตปูนซีเมนต์รวม 7.29 ล้านตัน/ปี โดยมีหม้อเผาจ านวน      
4 หม้อ ประกอบด้วย หม้อเผา 3, 4, 5 และ 6 โดยใช้ถ่านหินลิกไนต์ น้ ามันดีเซล น้ ามันเตา และเชื้อเพลิง
ทดแทน เป็นเชื้อเพลิง  

 ปัจจุบันบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (แก่งคอย) จ ากัด ได้เล็งเห็นถึงความส าคัญในการเปิดประชาคมเศรษฐกิจ
อาเซียน (AEC) ท าให้ธุรกิจอุตสาหกรรมปูนซิเมนต์มีแนวโน้มการเติบโตเพ่ิมขึ้นอย่างต่อเนื่องจากการก่อสร้าง
โครงสร้างพ้ืนฐานต่างๆ ในอาเซียน ทั้งพม่า เวียดนาม อินโดนีเซีย และไทย จากการคาดการปริมาณความ
ต้องการปูนซีเมนต์ในอนาคตของภาคกลางสูงขึ้นปีละประมาณร้อยละ 6 และเพ่ือเป็นการเพ่ิมศักยภาพในการ
แข่งขันการส่งออกปูนซีเมนต์เพ่ิมเติม ดังนั้นบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (แก่งคอย) จ ากัด ได้เล็งเห็นถึงศักยภาพและ
ความสามารถในการด าเนินการผลิตปูนซีเมนต์จึงได้วางแผนการด าเนิน “โครงการเพ่ิมประสิทธิภาพและก าลัง
การผลิตปูนซีเมนต์” ซึ่งจะส่งผลให้สามารถผลิตปูนเม็ด (Clinker) เพ่ิมขึ้นจากการผลิตปัจจุบันโดยหม้อเผาที่ 3 
และ 4 จาก 4,000 ตัน/วัน จะมีก าลังการผลิตเพ่ิมขึ้นเป็น 4,500 ตัน/วัน (เพ่ิมข้ึนจากเดิมประมาณร้อยละ 11) 
และหม้อเผาที่ 5 และ 6 จาก 5,500 ตัน/วัน จะมีก าลังเพ่ิมขึ้นเป็น 6,000 ตัน/วัน (เพ่ิมขึ้นจากเดิมประมาณ
ร้อยละ 10) 

 โครงการเพ่ิมประสิทธิภาพและก าลังผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซิเมนต์แก่งคอย (ครั้งที่ 1) จัดเป็นประเภท
โครงการอุตสาหกรรมผลิตปูนซีเมนต์ จะด าเนินโครงการเพ่ิมประสิทธิภาพและก าลังผลิตปูนซีเมนต์โดยเพ่ิม
ก าลังการผลิตทั้ง 4 หม้อเผา ซึ่งเป็นเพียงการปรับปรุงเครื่องจักร/อุปกรณ์ที่ ใช้งานในสายการผลิตเดิม
เท่านั้น ไม่ได้มีกระบวนการเปลี่ยนแปลงการผลิตปูนซีเมนต์โดยจะท าการปรับปรุงเครื่องจักร/อุปกรณ์บริเวณ
ห น่ ว ย เต รี ย ม แ ค ล ไซ น์  (Pre Calciner) ได้ แ ก่  ก ารป รั บ ป รุ ง พั ด ล ม ดู ด อ าก าศ  ( Induce Draught 
Fan; IDF Fan) และเพ่ิมขนาดมอเตอร์และ IDF Fan บริเวณสายการผลิตหม้อเผาให้มีขนาดใหญ่ขึ้นจะช่วยการ
ดึงลมร้อนที่เกิดขึ้นจากการเผาไหม้ของวัตถุดิบและเชื้อเพลิงภายในหม้อเผาออกจากกระบวนการผลิตได้
เพ่ิมขึ้น ซึ่งลมร้อนดังกล่าวถูกน าไปใช้ไล่ความชื้นของวัตถุดิบที่จะน ามาเผาไหม้ท าให้ร่นระยะเวลาในการผลิต
เร็วขึ้น ประกอบกับได้มีการขยายความสูงของหน่วยเตรียมแคลไซน์  (Pre Calciner) จากเดิมที่มีความ
สูง 18 เมตร เป็น 28 เมตร ซึ่งการเพ่ิมความสูงของหน่วยเตรียมแคลไซน์จะท าให้ลมร้อนมีการสัมผัสกับวัตถุดิบ
เพ่ือให้เกิดปฎิกิริยาแคลซิเนชั่น (Calcination) ได้เร็วขึ้น ส่งผลให้วัตถุดิบสามารถเข้าสู่หม้อเผาได้เพ่ิมขึ้นใน
ระยะเวลาเท่าเดิม และได้ท าการติดตั้งเครื่องบดอัดปูนซีเมนต์ประสิทธิภาพสูง (Pre-grinding system) ซึ่งเป็น
เครื่องจักรที่ติดตั้งเพ่ิมเติมในระบบการบด โดยวัตถุดิบที่ได้จากการบดมีลักษณะเป็นผงละเอียดที่ถูกอัดจนเป็น
แผ่นๆ โดยความสามารถในการบดประมาณ 220 ตัน/ชั่วโมง ซึ่งการติดตั้งเครื่องบดอัดปูนซีเมนต์ประสิทธิภาพ
สูง (Pre-grinding system) สามารถช่วยลดพลังงานไฟฟ้า และช่วยเพ่ิมปริมาณการผลิตได้อีกด้วย ประกอบ
กับมีการติดตั้งหม้อบดปูนซีเมนต์เพิ่มเติมจ านวน 1 หม้อ 
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 ในการด าเนินงานที่ผ่านมา โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยได้มีการปรับปรุงเงื่อนไขและมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมเพ่ือสอดคล้องกับการพัฒนา และได้น าเสนอรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมต่อส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) พิจารณาให้ความเห็นชอบ 
ตามล าดับดังนี้ 
 1) โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย ประสงค์จะขยายก าลังการผลิตปูนซีเมนต์  โดยได้เสนอรายงานเกี่ยวกับ
การศึกษาและมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบกระเทือนต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อมโครงการขยายโรงงานปูน
ซิเมนต์แก่งคอย พ.ศ. 2532 
 2) โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย ประสงค์จะน าเอาวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาใช้เป็นวัตถุดิบและเชื้อเพลิงทดแทน 
โดยได้เสนอรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการปรับคุณภาพของเสียรวมของโรงงาน
ปูนซีเมนต์แก่งคอย ได้รับความเห็นชอบตามหนังสือเลขที่ วว. 0804/2150 ลงวันที่ 21 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2544 
 3) โรงงานปูนซิเมนต์แก่งคอย ได้เสนอรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการการปรับปรุงคุณภาพ
ของเสียรวมของโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย และได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือ เลขที่  ทส 
1009/4002 ลงวันที่ 1 พฤษภาคม พ.ศ. 2550 
 4) โรงงานปูนซิเมนต์แก่งคอย ประสงค์จะน าพลังงานความร้อนเหลือทิ้งจากกระบวนการผลิตมาใช้เป็น
ประโยชน์ผลิตไฟฟ้า โดยได้เสนอรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ภายใต้การ
ปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานของโรงงานปูนซีเมนต์ไทย (การน าลมร้อนทิ้งมาใช้ผลิตไฟฟ้า) 
ระยะที่ 1 และได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009/5997 ลงวันที่ 3 กรกฎาคม พ.ศ. 
2550 
 5) โรงงานปูนซิเมนต์แก่งคอย ประสงค์จะน าพลังงานความร้อนเหลือทิ้งจากกระบวนการผลิตมาใช้
ประโยชน์ผลิตไฟฟ้า โดยได้เสนอรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ภายใต้
โครงการปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานของโรงงานปูนซีเมนต์ไทย (การน าลมร้อนทิ้งมาใช้ผลิต
ไฟฟ้า) ระยะที่ 2 และได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/5882 ลงวันที่ 4 สิงหาคม 
พ.ส. 2551 
 6) โรงงานปูนซิเมนต์แก่งคอย ประสงค์จะเพ่ิมชนิดเชื้อเพลิงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานใน
กระบวนการผลิต โดยใช้เชื้อเพลิงแข็งทดแทน จึงเสนอรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย และได้รับความเห็นชอบจาก 
สผ. ตามหนังสือที่ มส. 1009.3/2487 ลงวันที่ 26 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2556 
 7) โครงการปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์  โดยใช้เชื้อเพลิง
แข็งทดแทน ของบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (แก่งคอย) จ ากัด ได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ดังหนังสือแจ้งผล
การพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที ่ทส 1009.3/4374 ลงวันที่ 23 เมษายน 2557 
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1.2  ควำมเป็นมำของกำรจัดท ำรำยงำน 
 

โครงการเพ่ิมประสิทธิภาพและก าลังผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซิเมนต์แก่งคอย (ครั้งที่ 1) ของบริษัท ปูนซิ
เมนต์ไทย (แก่งคอย) จ ากัด ได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม ดังหนังสือแจ้งผลการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่  อก 0303/(ส.2)ว. 
5232 ลงวันที่ 2 พฤษภาคม 2565 ดังเอกสำรแนบที่ 1.1 ทั้งนี้บริษัทฯ ต้องจัดท ารายงานการปฏิบัติตาม
มาตรการฯ เพ่ือเสนอต่อส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ปีละ 2 ครั้ง ซึ่งทาง
บริษัทฯ ได้น าส่งรายงานการปฏิบัติตามมาตรการฯ โครงการเพ่ิมประสิทธิภาพและก าลังผลิตปูนซีเมนต์ โรงงาน
ปูนซิเมนต์แก่งคอย (ครั้งที่ 1) ของรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโครงการปูนซีเมนต์แก่งคอย 
ครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ 27 กรกฎาคม 2565 ดังเอกสำรแนบท่ี 1.2 

ตามที่โครงการแจ้งประกอบกิจการโรงงานผลิตปูนซีเมนต์ โดยใช้ก าลังเครื่องจักรจ านวน 917 ,578.74 
แรงม้า สิทธิเดิมที่ได้รับอนุญาต 920,302.72 แรงม้า ดังเอกสำรแนบที่ 1.3 ทางโครงการได้แจ้งขอปรับปรุง
เปลี่ยนแปลงเครื่องจักรแก่ส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัดสระบุรี โดยมีรายละเอียดการเปลี่ยนแปลง ดังนี้ 

 

• ปี 2563 1. โครงการได้ขอใช้สิทธิแรงม้าในการติดตั้งเครื่องจักรโครงการ Fly Ash Washing จ านวน 
487.47 แรงม้า คงเหลือแรงม้าที่ขอสงวนสิทธิก าลังเครื่องจักรไว้ 2,236.51 แรงม้า 

  

 2. โครงการได้ด าเนินการปรับปรุงระบบบ าบัดฝุ่น จากเดิมชุดอุปกรณ์ดักจับฝุ่นแบบไฟฟ้า
สถิตย์ (EP) เป็นชุดอุปกรณ์ดักจับฝุ่นระบบถุงกรอง (Bag Filter) ที่ชุดหม้อเผา 5 จ านวน 
2,539.89 แรงม้า และแจ้งขอปรับปรุงบัญชีเครื่องจักร โดยยกเลิกเครื่องจักรจ านวน 
675.05 แรงม้า คงเหลือแรงม้าที่ขอสงวนสิทธิไว้ 2,911.56 แรงม้า 

  

• ปี 2564 1. โครงการได้ด าเนินการปรับปรุงระบบบ าบัดฝุ่น จากเดิมชุดอุปกรณ์ดักจับฝุ่นแบบไฟฟ้า
สถิตย์ (EP) เป็นชุดอุปกรณ์ดักจับฝุ่นระบบถุงกรอง (Bag Filter) ที่ชุดหม้อเผา 6 และ
คงเหลือแรงม้าที่ขอสงวนสิทธิไว้ 1,663.32 แรงม้า 

 

ส าหรับครั้งนี้ บริษัทฯ ได้มอบหมายให้ Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส 
จ ากัด ซึ่งได้รับการขึ้นทะเบียนเป็นห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน เลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
และได้รับการรับรองระบบ ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  ดัง
เอกสำรแนบท่ี 1.4 เป็นผู้ด าเนินการจัดท ารายงานการปฏิบัติตามมาตรการฯ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2565 เพ่ือน าเสนอต่อหน่วยงานที่อนุญาตและหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง เพ่ือรับทราบผลการติดตามตรวจสอบและ
พิจารณาให้ข้อคิดเห็นเพ่ิมเติม อีกทั้งด าเนินการปรับปรุงแก้ไขการปฏิบัติให้มีความถูกต้องเหมาะสม  และ
ก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุดต่อไป 
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1.3  รำยละเอียดโครงกำร 

 

1.3.1 ที่ตั้งและขนำดพื้นที่โครงกำร 

 

โรงงานปูนซิ เมนต์แก่งคอย ตั้งอยู่ที่ต าบลบ้านป่า อ าเภอแก่งคอย จังหวัดสระบุรี ขนาดพ้ืนที่
ประมาณ 2,244 ไร่ อยู่ห่างจากแม่น้ าป่าสักไปทางทิศตะวันออกประมาณ 2 กิโลเมตร และห่างจากอ าเภอแก่ง
คอย จังหวัดสระบุรี ประมาณ 6 กิโลเมตร แสดงดังภำพที่ 1.1 และมีอาณาเขตพ้ืนที่ติดต่อ ดังนี้ 

 

ทิศเหนือ  ติดต่อกับ แนวภูเขาหินปูน ซึ่งเป็นแหล่งวัตถุดิบของโรงงาน 
ทิศใต ้  ติดต่อกับ พ้ืนที่เกษตรกรรมและชุมชนบ้านป่าไผ่ 
ทิศตะวันออก ติดต่อกับ แนวภูเขาหินปูน ซึ่งเป็นแหล่งวัตถุดิบของโรงงาน 
ทิศตะวันตก ติดต่อกับ พ้ืนที่เกษตรกรรมและชุมชนบ้านป่า 

 

ที่ตั้งและขนาดพ้ืนที่โครงการจะตั้งอยู่บริเวณพ้ืนที่ส่วนผลิตของโรงปูนซีเมนต์แก่งคอยในปัจจุบัน 
เนื่องจากโครงการเพ่ิมประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ มีเพียงการปรับปรุงเครื่องจักร/อุปกรณ์ที่ใช้
งานในพ้ืนที่ส่วนผลิตเดิมเท่านั้นไม่มีการขยายพื้นท่ีด าเนินการออกไปจากบริเวณพื้นที่เดิม 

 
1.3.2 เส้นทำงคมนำคมและกำรเข้ำถึงพื้นที่โครงกำร 

 

การเดินทางเข้าสู่พ้ืนที่โครงการสามารถเดินทางได้อย่างสะดวกจากกรุงเทพมหานคร มาตามทางหลวง
พิเศษหมายเลข  9 ถนนกาญจนาภิ เษก  (ตะวันออก ) ออกทางแยกต่างระดับบางปะอิน  2 เข้าสู่ถนน
พหลโยธิน ผ่านอ าเภอวังน้อย จังหวัดพระนครศรีอยุธยา มุ่งหน้าสู่อ าเภอเมืองสระบุรี และแยกเข้าทางหลวง
แผ่นดินหมายเลข 2 (ถนนมิตรภาพ) บริเวณทางแยกต่างระดับมิตรภาพ จากนั้นมุ่งหน้าไปทางทิศตะวันออกสู่
อ า เภ อแก่ งคอย  โค รงการตั้ งอ ยู่ ห่ า งจ ากตั ว อ า เภ อแก่ งคอย ไป ท างทิ ศตะวั น ออก เฉี ย ง เห นื อ
ประมาณ 6 กิโลเมตร บริเวณหลักกิโลเมตรที่ 124 
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ภำพที่ 1.1 ที่ตั้งโรงงานปูนซิเมนต์แก่งคอย    

สถานทีต่ ัง้ 
เลขที ่33/1 หมูท่ ี ่4 

ต. บา้นป่า  อ.แกง่คอย  จ. สระบรุ ี
 ทีต่ ัง้ 

โครงการ 
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ภำพที่ 1.1 (ต่อ) ที่ตั้งโรงงานปูนซิเมนต์แก่งคอย    
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1.4  กระบวนกำรผลิตปูนซีเมนต์ 
 

 โรงงานปูนซิ เมนต์แก่งคอย  เริ่มด าเนินการผลิตตั้ งแต่ปี  2512 ปัจจุบันมีหม้อเผาจ านวน  4 หม้อ
ประกอบด้วยหม้อเผา 3, 4, 5 และ 6 ก าลังการผลิตปูนซีเมนต์รวม 7.29 ล้านตัน/ปี โดยกระบวนการผลิต
ปูนซีเมนต์ ของโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย  ประกอบด้วยขั้นตอนต่างๆ ได้แก่ การเตรียมวัตถุดิบ  (Raw 
Material Preparation) การบดวัตถุดิบ (Raw Material Grinding) การเผาปูนเม็ด (Clinker Burning) การ
บดปูนเม็ด (Clinker Grinding) และการบรรจุและขนถ่าย (Packaging and Transportation) ดังภำพที่ 1.2 

 

 
 

ภำพที่ 1.2 กระบวนการผลิตปูนซิเมนต์ของโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย 
 
 
 
 

หมายเหตุ : 
        เช้ือเพลิง 
       วตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์
       ลมเยน็ 
       ลมร้อน 
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1.4.1 โครงกำรปรับปรุงคุณภำพของเสียรวม 

โครงการปรับคุณภาพของเสียรวม เป็นโครงการที่น าเอาวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและของเสียที่เป็นของเหลวมา
ใช้ทดแทนเชื้อเพลิงหรือทดแทนวัตถุดิบเดิมโดยใช้เครื่ องจักรกลและอุปกรณ์จากโรงงานปูนซิ เมนต์แก่ง
คอย การด าเนินการจะแบ่งออกเป็น 2 วิธี คือ การน าเอาวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและของเสียที่เป็นของเหลวมาทดแทน
เชื้อเพลิง และทดแทนวัตถุดิบ (ดังภำพที่ 1.3) กล่าวคือ 

1)  ทดแทนเชื้อเพลิง  เป็นการน าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและของเสียที่เป็นของเหลวจากแหล่งต่างๆ  มาใช้
เป็นเชื้อเพลิงทดแทนโดยการเผาที่หม้อเผาปูนซีเมนต์ทั้ง 4 หม้อเผา (หม้อเผา 3-6) ในขณะเดียวกันก็เป็นการ
น าเอาพลังงานความร้อนที่ได้จากการเผานี้มาทดแทนพลังงานความร้อนที่ได้จากการเผาเชื้อเพลิงเดิม  ของ
โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยในปัจจุบัน 

2)  ทดแทนวัตถุดิบที่ใช้ในกำรผลิตปูนซีเมนต์  เป็นการน าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วบางชนิด ที่มีแร่เหล็ก อะลู
มินา ซิลิกา และแคลเซียมมาทดแทนวัตถุดิบของการผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานปูนซิ เมนต์แก่งคอย ใน
ปัจจุบัน เช่น การเผา Black Sand เพ่ือทดแทนการใช้วัตถุดิบประเภท “วัตถุดิบที่มีแร่ซิลิกา” และการเผา 
Sludge Waste เพ่ือทดแทนการใช้วัตถุดิบประเภท “ดินเหนียวที่มีแคลเซียม” เป็นต้น  

 

 
 

ภำพที่ 1.3 กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ตามโครงการปรับคุณภาพของเสียรวม 
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1.4.2 โครงกำรปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภำพกำรใช้พลังงำนฯ ระยะที่ 2 
 

 โครงการปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย เป็นโครงการที่
น าเอาความร้อนเหลือทิ้ง (Waste Heat) มาใช้เพ่ือผลิตกระแสไฟฟ้า (Waste-Heat Power Generator : 
WHG) โดยไม่ต้องเผาไหม้เชื้อเพลิงหรือกระบวนการผลิตเดิมแต่อย่างใด ซึ่งเครื่องจักรอุปกรณ์ที่ติดตั้งเพ่ิมเติมใช้
เพ่ือผลิตกระแสไฟฟ้าเท่านั้น ไม่ได้มีผลต่อก าลังการผลิต/กระบวนการผลิตตลอดจนการใช้เชื้อเพลิง และมลพิษ
หลักท่ีเกิดข้ึนของโรงงานปูนซิเมนตแ์ก่งคอยแต่อย่างใด  

 

 โครงการปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานฯ ประกอบด้วยเครื่องจักรหลัก ได้แก่ หม้อต้ม
น้ า  (Boiler) กั งหั น ไอ น้ า  (Stream Turbine) เค รื่ อ งก า เนิ ด ไฟ ฟ้ า  (Generator) แ ล ะ  ห อ ห ล่ อ เย็ น 
(Cooling Tower) ซึ่งจะมีการใช้น้ าเพ่ือลดอุณหภูมิเฉลี่ยวันละประมาณ 2,500 ลูกบาศก์เมตร โดยมีการใช้น้ าที่
บ่อเกือกม้า ซึ่งเป็นบ่อเก็บน้ าภายในโรงงานมีขนาดความจุประมาณ  100,000 ลูกบาศก์เมตร น้ าหล่อเย็น
ดังกล่าวได้ออกแบบเป็นระบบปิด (Closed System) เพ่ือหมุนเวียนน้ ากลับมาใช้ใหม่ ซ่ึงบ่อเกือกม้าเป็นบ่อผึ่ง
น้ าและระบายความร้อน เพ่ือลดอุณหภูมิน้ าผ่านหอหล่อเย็น (Cooling Tower)  

 

 ต าแหน่งที่ติดตั้งอุปกรณ์/เครื่องจักรเพ่ิมเติมของโครงการในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ หรือต าแหน่ง
ที่มีการน าความร้อนเหลือทิ้ง (Waste Heat) มาใช้ในการผลิตกระแสไฟฟ้า ส าหรับกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์
ภายหลังโครงการระยะที ่2 แสดงดังภำพที่ 1.4 
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ภำพที่ 1.4  กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ ตามโครงการปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานฯ 
 ระยะที ่2 
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1.4.3 โครงกำรปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภำพกำรใช้พลังงำนในกระบวนกำรผลิตปูนซีเมนต์ โดยใช้
เชื้อเพลิงแข็งทดแทน 
 

 บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (แก่งคอย) จ ากัด เล็งเห็นและตระหนักถึงความส าคัญในการใช้พลังงานทดแทน 
เพ่ือลดการปล่อยมลภาวะและเพ่ือให้การด าเนินงานของโครงการเป็นมิตรกับสิ่ งแวดล้อมและสามารถอยู่คู่กับ
ชุมชนได้อย่างยั่งยืน จึงเป็นที่มาของการศึกษาแหล่งพลังงานทดแทนและเทคโนโลยีที่มีความเหมาะสมกับโรงงาน
ปูนซีเมนต์ที่สามารถน าทรัพยากรที่เหลือใช้น ากลับมาใช้ให้เกิดประโยชน์สูงสุด ลดการใช้พลังงานจากฟอสซิล
และการปล่อยมลพิษ เป็นต้น ซึ่งแนวทางเลือกหนึ่งที่ได้ท าการศึกษาและค้นคว้า คือ การน าขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้น
จากครัวเรือน/ชุมชน น ากลับมาใช้ให้เกิดประโยชน์หรือที่เรียก“เชื้อเพลิงแข็งทดแทน” หรือ “เชื้อเพลิง RDF” ที่
มีคุณสมบัติตามที่ต้องการมาใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์โดยตรง และ/หรือเครื่องผลิต
ก๊าซเชื้อเพลิง (Gasifier) ซึ่งเป็นเทคโนโลยีสะอาด ก่อนน าก๊าซที่ได้ผลิตมาใช้ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์เพ่ือ
เพ่ิมประสิทธิภาพการเผาไหม้ให้ดีขึ้น 

 การจะน าเชื้อเพลิง RDF มาใช้ในโรงงานปูนซิเมนต์แก่งคอย จึงเป็นที่มาของการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในครั้งนี้ และด าเนินงานภายใต้ชื่อ “โครงการปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้
พลังงานในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ โดยใช้เชื้อเพลิงแข็งทดแทน” รวมทั้งเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
เพ่ือให้เกิดความเหมาะสมและสอดคล้องกับการด าเนินงานจริงของโครงการพร้อมปรับปรุงและเพ่ิ มเติม
มาตรการที่เกี่ยวข้องให้สอดคล้องกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้  โดยมีรายละเอียดของการ
เปลี่ยนแปลง ปรับปรุงและแก้ไขดังนี้ 

 

1.4.3.1) กำรเพิ่มชนิดเชื้อเพลิงและเพิ่มประสิทธิภำพกำรใช้พลังงำนในกระบวนกำรผลิตปูนซีเมนต์
โดยใช้ เชื้ อ เพลิ งแข็ งทดแทน  และขอปรับปรุ งระบบกำรจั ดกำรขยะมูลฝอยภำยใน โรงงำน 
(Internal waste) โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

1) เชื้อเพลิงแข็งทดแทนที่ผ่ำนกำรปรับสภำพ (Refuse Derived Fuel: RDF) เชื้อเพลิงแข็ง
ทดแทนที่ผ่านการปรับสภาพ หรือเชื้อเพลิง RDF เป็นส่วนหนึ่งของขยะชุมชน (Municipal Solid Waste) ที่
ผ่านกระบวนการคัดแยกน าเอาขยะรีไซเคิล (เช่น ขวดพลาสติก ขวดแก้ว เศษกระดาษ เศษเหล็ก เป็นต้น) ขยะ
อันตราย (เช่น หลอดไฟ ถ่านไฟฉาย เป็นต้น) และขยะอินทรีย์ย่อยสลายได้ (เช่น เศษอาหาร เป็นต้น) ออก
ก่อนที่จะถูกน าไปจัดการตามหลักวิชาการขยะภายหลังถูกคัดแยกแล้วเหลือแต่ส่วนที่สามารถน าไปเผาไหม้
ได้ อาทิ เศษพลาสติก เศษผ้า เศษหนัง ยาง เศษกระดาษ เป็นต้น มาผ่านกระบวนการแปรรูปโดยการย่อยด้วย
เครื่องย่อย (Shredder) เพ่ือให้ได้ขนาดที่ เหมาะสมต่อการใช้งาน  ก่อนน าไปใช้งานในเครื่องผลิตก๊าซ
เชื้อเพลิง (Gasifier) หรือน าเข้าหม้อเผาโดยตรง ดังภำพที ่1.5  

 

2) ลักษณะสมบัติของเชื้อเพลิง RDF เชื้อเพลิง RDF ที่จะน ามาใช้ในโรงงานปูนซิเมนต์ของ
บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (แก่งคอย ) จ ากัด จะค านึงถึงคุณสมบัติของเชื้อเพลิงที่ต้องเป็นไปตามเกณฑ์ที่
ก าหนด โดยเชื้อเพลิง RDF ของโครงการจะประกอบด้วยเศษพลาสติก  เศษผ้า เศษหนัง เศษยางเศษ
กระดาษ เป็นต้น ซึ่งองค์ประกอบของเชื้อเพลิง RDF จะต้องมีค่าความร้อนประมาณ  4,000 กิโลแคลอรี่/
กิโลกรัม เถ้าประมาณร้อยละ 5 และความชื้นประมาณร้อยละ 25 โดยโครงการได้ก าหนดองค์ประกอบ
เชื้อเพลิง RDF เช่นเดียวกับเกณฑ์องค์ประกอบของวัสดุที่ ไม่ ใช้แล้วที่ เป็นของแข็งที่น ามาใช้ทดแทน
เชื้อเพลิง (ภายใต้โครงการปรับคุณภาพของเสียรวม) แสดงดังตำรำงท่ี 1.1 
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ภำพที่ 1.5 การน าเชื้อเพลิง RDF มาใช้ในกระบวนการผลิตปูนซิเมนต์ของโรงงานปูนซิเมนต์แก่งคอย 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพ่ิมประสทิธิภาพและก าลังผลิตปูนซเีมนต์ โรงงานปูนซิเมนต์แกง่คอย (คร้ังที่ 1) ของบริษทัปนูซิเมนต์ไทย (แก่งคอย) จ ากัด 

ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม        1-13 

ตำรำงท่ี 1.1 เกณฑ์ก าหนดในการรับเชื้อเพลิง RDF 
 

องค์ประกอบ หน่วย ปริมำณ 
คลอไรด์ (Chloride; Cl) ร้อยละโดยน้ าหนัก <6.0 

ก ามะถัน (Sulfur; S) ร้อยละโดยน้ าหนัก <15.0 

พลวง (Antimony ; Sb)  ร้อยละโดยน้ าหนัก <10.0 

สารหนู (Arsenic ; As)  ร้อยละโดยน้ าหนัก <0.5 

แบเรียม (Barium; Ba)  ร้อยละโดยน้ าหนัก <10.0 

แคดเมียม (Cadmium ; Cd)  ร้อยละโดยน้ าหนัก <0.1 

โครเมียม (Chromium ; Cr)  ร้อยละโดยน้ าหนัก <0.5 

ทองแดง (Copper ; Cu)  ร้อยละโดยน้ าหนัก <0.4 

ตะกั่ว (Lead ; Pb)  ร้อยละโดยน้ าหนัก <1.0 

พลวง (Antimony ; Sb)  ร้อยละโดยน้ าหนัก <0.05 

ปรอท (Mercury ; Hg)  ร้อยละโดยน้ าหนัก <10.0 

นิกเกิล (Nickel ; Ni)  ร้อยละโดยน้ าหนัก <10.0 

เงิน (Silver; Ag)  ร้อยละโดยน้ าหนัก <10.0 

ซิลีเนียม (Selenium; Se)  ร้อยละโดยน้ าหนัก <10.0 

แธลเลยีม (Thallium ; Tl)  ร้อยละโดยน้ าหนัก <10.0 

วาเนเดียม (Vanadium ; V)  ร้อยละโดยน้ าหนัก <10.0 

สังกะสี (Zinc; Zn) ร้อยละโดยน้ าหนัก <10.0 
 

ที่มา : บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (แก่งคอย) จ ากัด 
 

3) กำรเก็บกอง โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย จัดให้มีพ้ืนที่อาคารเก็บกองเชื้อเพลิง RDF มีขนาด
พ้ืนที่โดยรวมประมาณ 6,720 ตารางเมตร ประกอบด้วย บริเวณใกล้เคียงพ้ืนที่อาคารเก็บเชื้อเพลิงทดแทน
ประมาณ 4,000 ตารางเมตร บริเวณใกล้พ้ืนที่หม้อเผา 6 ประมาณ 320 ตารางเมตร และบริเวณพ้ืนที่อาคาร
ศูนย์จัดการวัสดุที่ไม่ใช้แล้วปูนแก่งคอย ประมาณ 2,400 ตารางเมตร แสดงดังภำพที่ 1.6 ซึ่งมีลักษณะเป็น
อาคารปิดคลุมพ้ืนคอนกรีต แสดงดังภำพที่ 1.7 ทั้งนี้พ้ืนที่โดยรอบอาคารแต่ละอาคาร จะมีรางระบายน้ าเพ่ือ
รวบรวมน้ าไปยังบ่อดักไขมันก่อนระบายลงสู่บ่อพักน้ ารูปเกือกม้าขนาด 100,000 ลูกบาศก์เมตรต่อไป 
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ภำพที่ 1.6 พ้ืนที่กองเก็บเชื้อเพลิงแข็งทดแทน (RDF) 
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ภำพที่ 1.7 ตัวอย่างแบบลักษณะอาคารจัดเก็บเชื้อเพลิงแข็งทดแทน (RDF)
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4) อุปกรณ์ เพิ่มเติมในกำรด ำเนินงำน  การน าเชื้อเพลิง RDF มาใช้ในกระบวนการผลิต
ปูนซีเมนต์ จะมีการติดตั้งอุปกรณ์เพ่ิมเติมได้แก่ เครื่องย่อยขนาด (Shredder) เครื่องผลิตก๊าซเชื้อเพลิง 
(Gasifier) และเครื่องดักจับคลอไรด์ (Chloride Bypass) มีรายละเอียด ดังนี้ 

 

(1) เครื่องย่อยขนำด (Shredder) 
 เชื้อเพลิง RDF ซึ่งถูกขนส่งเข้ามาท่ีโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย จะบรรจุอยู่ในถุงพลาสติก

หรือ อัดก้อน  จากนั้ นน ามาย่อยด้วยเครื่องย่อย  (Shredder) ให้มีขนาดที่ เหมาะสมเพ่ือให้สามารถ
ป้อนเข้า Gasifier และน าเข้าสู่กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ได้ ส าหรับกระบวนการย่อยขนาดเชื้อเพลิง RDF จะ
เริ่มต้นจากการใช้รถตักล้อยางตักเชื้อเพลิง RDF ที่บรรจุในถุงหรืออัดก้อนจากที่เก็บกองมาท าการย่อยที่
เครื่อง Shredder เมื่ อย่อยจนมีขนาดตามที่ ต้องการแล้ว  จะถูกล าเลียงไปยั งถั งเก็บ เพ่ือป้อนเข้ าสู่
เครื่อง Gasifier เพ่ือผลิตเป็นก๊าซเชื้อเพลิงหรือป้อนเข้าสู่กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์โดยตรง แสดงดังภำพที่ 
1.8  

 

 
 

ภำพที่ 1.8 ขั้นตอนการใช้งานเชื้อเพลิง RDF 
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 (2) เครื่องผลิตก๊ำซเชื้อเพลิง (Gasifier) 
 

 เครื่อง  Gasifier ที่ จะติ ดตั้ งเป็ นลั กษณ ะ  Fluidized Bed Gasifier ซึ่ งเทคโน โลยี 
Fluidized bed Gasifier แสดงดังภำพที่ 1.9 ได้ถูกพัฒนาและน ามาใช้ในช่วงไม่กี่ทศวรรษที่ผ่านมา โดยมีการ
ท างานที่ อุณหภูมิคงที่และมีการสัมผัสระหว่างของแข็งกับอากาศที่ดี  โดยทั่วไปใน  Fluidized bed จะ
ประกอบด้วยวัตถุตั วกลาง  (Bed Material) ซึ่ งได้แก่  ทราย  หรือหินปูน  โดยมีวัตถุประสงค์ เพ่ือเพ่ิม
ประสิทธิภาพการถ่ายเทความร้อน  วัตถุตัวกลางจะลอยอยู่ในสภาพไร้น้ าหนักโดยมีคุณสมบัติเสมือน
ของเหลว โดยมีก๊าซหรืออากาศที่ถูกป้อนจากด้านล่างเป็นตัวท าให้เกิดคุณสมบัติเสมือนของเหลว  ซึ่งข้อดีของ
เทคโนโลยีนี้ คือ มีน้ ามันทาร์และถ่านคาร์บอนค่อนข้างต่ า 

 โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย จะน าเชื้อเพลิง RDF ที่ผ่านการย่อยด้วยเครื่องย่อยขนาด
แล้ว ล าเลียงใส่ระบบสายพานล าเลียงมาเก็บในถัง Hopper ก่อนจะป้อนเข้าเครื่อง Gasifier ที่จะติดตั้งบริเวณ
พ้ืนที่ว่างใกล้เคียงหม้อเผาปูนซีเมนต์ เพ่ือเป็นการป้องกันผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ บริเวณระบบสายพาน
ล า เลี ย ง  RDF เข้ าสู่ เค รื่ อ ง  Gasifier โรงงาน ปู น ซิ เมน ต์ แก่ งคอยจึ งจะติ ดตั้ งระบ บบ าบั ด อาก าศ
แบบ Bag Filter โดยระบบบ าบัดอากาศแบบ Bag Filter ที่เลือกใช้จะมีประสิทธิภาพการบ าบัดประมาณร้อย
ละ 99.9 

โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย ได้ชะลอการติดตั้งโครงการ Gasifier เนื่องจาก ปัจจุบัน ยังไม่
มีความคุ้มค่าในการลงทุน เนื่องด้วยราคาเชื้อเพลิงถ่านหินในตลาดโลก มีราคาต่ าลง เมื่อเทียบกับ ช่วงปีที่ยื่น
ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ และปริมาณเชื้อเพลิงทดแทนที่จะเข้าระบบนั้น ยังมีปริมาณน้อยกว่าที่
คาดการณ์ไว้  

อย่างไรก็ตาม โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย จะทบทวนแผนงานติดตั้ง Gasifier ในอีก 3-
5 ปีข้างหน้า เพ่ือรองรับสถานการณ์เชื้อเพลิงที่อาจเปลี่ยนแปลง และเพ่ือส่งเสริมให้มีการใช้เชื้อเพลิงทดแทนได้
เพ่ิมมากข้ึน ซึ่งเป็นส่วนส าคัญในการลดการใช้เชื้อเพลิงฟอสซิลในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ 

 

 
 

ภำพที่ 1.9 การท างานของระบบ Fluidized Bed Gasifier 
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(3) ระบบดักจับคลอไรด์ (Chloride Bypass System) 
 การน าเชื้อเพลิง RDF มาใช้งานมีความจ าเป็นต้องค านึงถึงคุณสมบัติเพ่ือไม่ให้เกิด

ผลกระทบต่อระบบหม้อเผา ซึ่งจากการศึกษาของบริษัทในเอสซีจี พบว่า เชื้อเพลิง RDF มีคลอไรด์ (Cl) 
ค่อนข้างสูง หากเข้าไปในระบบหม้อเผามากเกินไป  จะท าให้เกิดการอุดตันของไซโคลน  ท าให้ต้องหยุด
กระบวนการผลิตปูนเม็ดได้ ดังนั้น หากต้องการใช้เชื้อเพลิง RDF เพ่ิมขึ้นและเพ่ือไม่ให้เกิดผลกระทบต่อระบบ
จ าเป็นต้องมีการติดตั้งระบบดักจับคลอไรด์ (Chloride Bypass) ขึ้นเพ่ือลดปริมาณคลอไรด์ในระบบหม้อ
เผา แสดงดังภำพที่ 1.10 

ระบบดักจับคลอไรด์ จะติดตั้งบริเวณทางเข้าหม้อเผาปูนซีเมนต์ (Kiln Inlet) เพ่ือดึงก๊าซ
ร้อนจากห ม้ อ เผ า  (Kiln Gas) ประมาณ ร้อยละ  1-5 ของก๊ าซ ร้ อน ในห ม้ อ เผ า  น าม าลด อุณ หภู มิ
ด้วย Mixing Chamber จ านวน 2 ชุด เพ่ือให้คลอไรด์ที่ปะปนอยู่ในหม้อเผาเปลี่ยนสถานะจากก๊าซร้อนเป็น
ของแข็งโดยใช้ Mixing Chamber โดย Mixing Chamber ชุดแรกจะลดอุณหภูมิก๊าซร้อนจากหม้อเผาอย่าง
รวดเร็วด้วยอากาศ (1st Quench Air) และส่งผ่านไปยังระบบ Cyclone dust collector เพ่ือดักจับฝุ่นหยาบ
ก่อนส่งไปเข้า Riser pipe ของหม้อเผา โดยระบบบ าบัดอากาศแบบไซโคลนที่เลือกใช้จะมีประสิทธิภาพในการ
ดักจับประมาณร้อยละ 70 ก๊าซที่ผ่านระบบ Cyclone dust collector จะถูกส่งเข้า Mixing Chamber ชุด
ที่ 2 เพ่ือลดอุณหภูมิก๊าซร้อน ด้วยอากาศอีกครั้ง (2nd Quench Air) ก่อนผ่านระบบดักฝุ่น (Bag Filter) โดย
ระบบบ าบัดอากาศแบบ Bag Filter ที่เลือกใช้จะมีประสิทธิภาพการบ าบัดประมาณร้อยละ 99.9 ซึ่งก๊าซร้อนที่
ผ่านระบบบ าบัดอากาศแบบ Bag Filter แล้วจะถูกส่งเข้าระบบหม้อเผาโดยมิได้ระบายออกสู่บรรยากาศ
ภายนอกแต่อย่างใดส่วนฝุ่นที่ดักจับได้และมีคลอไรด์ปะปนอยู่จะถูกน าไปก าจัดหรือผสมเป็นวัตถุดิบเพ่ือผลิต
เป็นปูนซีเมนต์ต่อไป 

 

 
 

ภำพที่ 1.10 Flow Diagram ระบบ Chloride Bypass 
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1.4.3.2) ขอเปลี่ยนแปลงถังเก็บน้ ำมันเตำเป็นถังเก็บของเสียเหลว  (Liquid Waste) จ ำนวน        
1 ถัง และถังเก็บน้ ำมัน Day tank เป็นถังเก็บน้ ำมันที่ใช้แล้ว (Used oil) จ ำนวน 1 ถัง 

 

โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย ได้มีการปรับเปลี่ยนรูปแบบการใช้เชื้อเพลิงให้มีความสอดคล้องกับ
การด าเนินงานจริง โดยลดการใช้เชื้อเพลิงที่ใช้แล้วหมดไปซึ่งจากเดิมเป็นเชื้อเพลิงหลักของโรงงาน เช่น ถ่าน
หิน น้ ามันเตา เป็นต้น มาใช้เป็นเชื้อเพลิงควบคู่ไปกับเชื้อเพลิงทดแทน ท าให้โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย มี
ปริมาณความต้องการใช้เชื้อเพลิงโดยเฉพาะในส่วนของน้ ามันเตา ซึ่งใช้เป็นเชื้อเพลิงส ารองและใช้จุดเตาเมื่อ
เริ่มด าเนินการ (Start up) ค่อนข้างจ ากัด ส่งผลให้ถังเก็บน้ ามันเตา (ถังที่ 3) ขนาดความจุ 2,500 ลูกบาศก์
เมตร (ความจุใช้งาน) ว่างลงไม่มีการใช้ประโยชน์ จ านวน 1 ถัง จากเดิมมีจ านวน 3 ถัง โครงการจึงมีแนวคิดใน
การน าถังเก็บน้ ามันเตาที่ไม่มีการใช้ประโยชน์ (ถังเก็บน้ ามันเตา ถังที่ 3) ดังกล่าวมาเก็บของเสียเหลว (Liquid 
Waste) เพ่ือใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนป้อนให้หม้อเผา 

ปัจจุบันถังเก็บน้ ามันเตาที่ 1 ขนาดความจุ 1,750 ลูกบาศก์เมตร ใช้ประโยชน์เป็นถังเก็บของ
เสียเหลว (Liquid Waste) ได้รับความเห็นชอบจาก สผ. เมื่อปีพ.ศ. 2550 และถังเก็บน้ ามันเตาที่ 2 ขนาด
ความจุ 2,500 ลูกบาศก์เมตร ใช้เก็บกักน้ ามันเตาเพ่ือใช้เป็นเชื้อเพลิงส ารองและใช้จุดเตาเมื่อเริ่มด าเนินการ 
(Start up) ไม่เปลี่ยนแปลง และเพ่ือให้การท างานสอดคล้องเป็นไปตามระบบการส่งจ่ายเชื้อเพลิงที่โครงการได้
มีการปรับเปลี่ยนรูปแบบการใช้เชื้อเพลิง โครงการจึงได้ขอปรับเปลี่ยนการใช้ถังเก็บน้ ามัน Day Tank ที่ติดตั้ง
อยู่บริเวณหม้อเผา 4 มาเป็นถังเก็บน้ ามันที่ไม่ใช้แล้ว (Used oil) จ านวน 1 ถัง ขนาดความจุ 80 ลูกบาศก์เมตร 
เพ่ือรับและส่งจ่ายน้ ามันที่ไม่ใช้แล้ว (Used oil) เพ่ือป้อนเชื้อเพลิงเข้าสู่หม้อเผา 3 และหม้อเผา 4 ต่อไป สภาพ
ถังเก็บน้ ามันเตาและถังเก็บน้ ามัน Day Tank แสดงดัง ภำพที่ 1.11 โครงการจึงมีแนวคิดในการน าถังเก็บ
น้ ามันเตา ที่ไม่มีการใช้ประโยชน์ จ านวน 1 ถัง ขนาดความจุ 2,500 ลูกบาศก์เมตรดังกล่าวมาเก็บของเสียเหลว 
(Liquid Waste) เพ่ือใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนป้อนให้หม้อเผา 
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ภำพที่ 1.11 สภาพถังเก็บน้ ามันเตาและถังเก็บน้ ามัน Day Tank 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ถังเก็บน้ ำมันเตำ 

ถังเก็บน้ ำมัน Day Tank 
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1.4.3.3) กำรติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติมในกระบวนกำรผลิตปูนซีเมนต์ 
 

จากการด าเนินงาน เนื่องจากอุปกรณ์เดิมที่ได้ใช้งานบางส่วนเกิดการช ารุดและเป็นอุปกรณ์ที่ไม่
ทันสมัย โครงการจึงมีการพิจารณาติดตั้งอุปกรณ์ให้มีความเหมาะสมสอดคล้องและทันสมัยกับกระบวนการ
ผลิตปูนซีเมนต์ เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์และป้องกันการสัมผัสสารเคมีของ
พนักงาน โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

1) กำรติดตั้งอุปกรณ์ชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่เป็นของผสมระหว่ำงของเหลวและของแข็ง (Mixed 
Liquid/Solid Waste; MLSW) โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยได้ติดตั้งชุดป้อนของผสมระหว่างของเหลวและ
ของแข็ง (Slurry Waste Feeding Unit) ก าลังการป้อน 6 ตัน/ชั่วโมง เพ่ือป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วดังกล่าวเข้าสู่
หม้อบดวัตถุดิบ (Raw Mill) และหม้อเผาโดยตรง โดยชุดป้อน Slurry waste เป็นระบบกระบอกสูบไฮดรอลิค 
(Hydraulic piston pump) ท าหน้าที่ดูดและฉีดกากตะกอนลักษณะ ของผสมระหว่างของเหลวและของแข็ง
เข้าสู่กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ซึ่งเป็นระบบปิด โดยที่พนักงาน จะไม่ต้องสัมผัสกับกากอุตสาหกรรมและช่วย
ควบคุมกลิ่นที่อาจจะเกิดขึ้น นอกจากนี้ยังสามารถควบคุมปริมาณการป้อนเข้าสู่กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ได้
อย่างมีประสิทธิภาพซึ่งไม่กระทบต่อการผลิตปูนซีเมนต์ ส าหรับชุดป้อน Slurry Waste ประกอบด้วยอุปกรณ์
ส าคัญต่างๆ ได้แก่ ถังเก็บกักและอุปกรณ์ในการป้อน Slurry Waste เข้าสู่หม้อเผา แสดงดังภำพที่ 1.12 
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ภำพที่ 1.12  ผังการท างานของชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่เป็นของผสมระหว่างของเหลวและของแข็ง (Slurry waste feeding unit) 
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2) กำรติดตั้งอุปกรณ์ชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่เป็นของแข็ง (ชนิดฝุ่นผง) และเชื้อเพลิง
ทดแทนจำก Solid pretreatment plant โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยน าวัสดุที่ ไม่ใช้แล้วมาใช้ทดแทน
วัตถุดิบส าหรับการผลิตปูนซีเมนต์ โดยน าเอาวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เป็นของแข็งมาใช้ทดแทนวัตถุดิบหลัก  4 
ชนิด ได้แก่ วัตถุดิบที่มีแร่เหล็ก อลูมินา ซิลิกา และแคลเซียม ซึ่งการเตรียมวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว หากมีขนาด
ใหญ่ จะต้องผ่านการย่อยเบื้องต้นโดยใช้เครื่องบดย่อย (Roller Crusher) ก่อน แล้วจึงน าไปเก็บกอง ก่อนที่จะ
ถูกล าเลียงเข้ามายังยุ้งเก็บวัตถุดิบผสมและผ่านเข้าสู่เครื่องโรยท ากอง (Stacker) หลังจากนั้นจะน าวัสดุที่ไม่ใช้
แล้วที่ผสมอยู่ในกองวัตถุดิบผสม (Mixed Material) ไปใช้โดยผ่านเครื่องปาด  (Reclaimer) ส่งเข้าระบบ
สายพานล าเลียงเพ่ือป้อนเข้าหม้อบดวัตถุดิบ 
  นอกจากนี้โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย ได้มีการน าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาใช้ทดแทนวัตถุดิบที่มี
ขนาดเล็กลักษณะเป็นผงละเอียด เช่น เถ้า (Ash) ทราย เป็นต้น โดยจะน ามาผสมกับวัตถุดิบทดแทนอ่ืนๆ และ
วัตถุดิบธรรมชาติ เพ่ือให้ได้คุณภาพก่อนน าไปใช้ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ และวัสดุที่ไม่ใช้ที่ผ่านการย่อย
เรียบร้อยแล้วมาใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทน ดังนั้น เพ่ือป้องกันการฟุ้งกระจาย และลดการสัมผัสของพนักงาน 
โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยจึงได้วางแผนบริหารจัดการใหม่ โดยการปรับปรุงระบบล าเลียงส าหรับวัสดุที่ไม่ใช้
แล้วที่น ามาใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนที่มีขนาดเล็กลักษณะเป็นผงละเอียด และเชื้อเพลิงทดแทน โดยจะติดตั้งชุด
ป้อนวัตถุดิบชนิดที่เป็นฝุ่นผง มีก าลังการป้อนประมาณ 25 ตัน/ชั่วโมงขนาด 50 ตัน จ านวน 1 ไซโล และขนาด 
100 ตัน จ านวน 2 ไซโล เพ่ือน าเถ้ามาผสมกับวัตถุดิบที่ผ่านเครื่องบดย่อย (Roller Crusher) บริเวณสายพาน
ล าเลียง (Conveyor) ก่อนที่ล าเลียงไปยังที่เก็บกองวัตถุดิบบริเวณกองวัตถุดิบผสม (Mixed Material) ผังการ
ท างานของชุดป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาใช้ทดแทนวัตถุดิบชนิดที่เป็นฝุ่นผง แสดงดังภำพที่ 1.13 
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3) กำรติดตั้งเครื่องย่อยเชื้อเพลิงชีวมวล (Biomass shredding) โรงงานปูนซีเมนต์แก่ง
คอยได้มีการใช้เชื้อเพลิงชีวมวล เช่น แกลบ ชิ้นไม้สับ (Wood chip) เหง้ามัน เป็นต้น เพ่ือใช้เป็นเชื้อเพลิงชีว
มวลในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ โดยบริษัทผู้จัดหา (Supplier) จะขนส่งเชื้อเพลิงชีวมวลเข้ามากองเก็บยัง
พ้ืนที่กองเก็บเชื้อเพลิงชีวมวลที่โรงงานได้ก าหนดไว้ จากนั้นเชื้อเพลิงชีวมวลจากพ้ืนที่เก็บเชื้อเพลิงชีวมวลของ
แต่ละบริเวณจะถูกล าเลียงด้วยรถตักไปยังอ่าง Feed เพ่ือล าเลียงไปเก็บในถัง Hopper ที่อยู่ภายในอาคาร 
Cyclone Preheater ก่อนน าไปเป็นเชื้อเพลิงในหม้อเผาต่อไป 

อย่างไรก็ตาม เนื่องจากโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยมีแผนที่จะใช้เชื้อเพลิงชีวมวล เพ่ิมสูงขึ้น
ในอนาคตเพ่ือลดการใช้เชื้อเพลิงฟอสซิล  ท าให้โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยจ าเป็นต้องติดตั้งเครื่องย่อย
ขนาด (Shredder) ขนาด 15 ตัน/ชั่วโมง จ านวน 2 ชุด เพ่ือย่อยขนาดเชื้อเพลิงชีวมวลที่มีขนาดใหญ่ เช่น ชิ้น
ไม้ เหง้ามัน ซึ่งทางโครงการฯ ได้ด าเนินการติดตั้งเครื่องย่อยขนาด (Shredder) เพ่ือให้มีขนาดที่เหมาะสมต่อ
การใช้งานต่อไป แสดงดังภำพที่ 1.14 

 
 

 
ภำพที่ 1.14  ขั้นตอนการใช้งานเชื้อเพลิงชีวมวล 
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1.4.4 โครงกำรเพิ่มประสิทธิภำพและก ำลังกำรผลิตปูนซีเมนต์โรงงำนปูนซิเมนต์แก่งคอย 
         โครงการเพ่ิมประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์โรงงานปูนซิเมนต์  มีเพียงการปรับปรุง
เครื่องจักร/อุปกรณ์ที่ใช้งานในพ้ืนที่ส่วนผลิตเดิมเท่านั้น ไม่มีการขยายพ้ืนที่ด าเนินการออกไปจากบริเวณพ้ืนที่
เดิม ดังภำพที่ 1.15-1.17 

1) บริเวณหน่วยเตรียมแคลไซน์ (Pre Calciner) 
โรงงานปูนซิเมนต์แก่งคอยได้ปรับปรุงพัดลมดูดอากาศ (Induce Draught Fan; IDF Fan)  

บริเวณสายหม้อเผา 3 และ 4 จ านวน  1 ชุด โดยบริเวณ  K-line มีการเพ่ิมขนาดมอเตอร์เป็น  1,600 
กิโลวัตต์ และบริเวณ C-line ได้มีการปรับปรุงพัดลมดูดอากาศให้มีอัตราการดูดอากาศเพ่ิมเป็น  7,000 
ลูกบาศก์เมตร/นาที และเพ่ิมขนาดมอเตอร์เป็น 2,150 กิโลวัตต์ ส่วนบริเวณสายการผลิตหม้อเผา 5 และ 6 มี
การปรับปรุงพัดลมดูดอากาศ จ านวน 2 ชุด โดยบริเวณ K-line ได้ท าการปรับปรุงพัดลมดูดอากาศให้มีอัตรา
การดูดอากาศเพ่ิมเป็น 7,000 ลูกบาศก์เมตร/นาที และเพ่ิมขนาดมอเตอร์เป็น 1,600 กิโลวัตต์ และบริเวณ C-
line ได้ท าการปรับปรุงพัดลมดูดอากาศให้มีอัตตราการดูดอากาศเพ่ิมเป็น  10,000 ลูกบาศก์เมตร/นาที และ
เพ่ิมขนาดมอเตอร์เป็น 3,400 กิโลวัตต์ โดยการติดตั้ง IDF Fan ที่มีขนาดใหญ่ขึ้นจะช่วยการดึงลมร้อนที่เกิด
จากการเผาไหม้ของวัตถุดิบและชื้อเพลิงภายในหม้อเผาออกจากกระบวนการผลิตได้เพ่ิมข้ึน ซึ่งลมร้อนดังกล่าว
ถูกน าไปใช้ไล่ความชื้นของวัตถุดิบที่จะน ามาเผาไหม้ต่อไป 
               การปรับปรุงพัดลมดูดอากาศที่หออุ่นวัตถุดิบ (RM EP Fan) บริเวณสายการผลิตหม้อเผา 3 
และ 4 จ านวน 1 ชุด ให้มีอัตราการดูดเพ่ิมขึ้นเป็น 13,500 ลูกบาศก์เมตร/นาที และมีการเพ่ิมขนาดมอเตอร์
เป็น 650 กิโลวัตต์ ส่วนสายการผลิตหม้อเผา 5 และ 6 เป็นการเพ่ิมขนาดมอเตอร์เป็น 650 กิโลวัตต์ การ
ติดตั้ง RM EP Fan ขนาดใหญ่ จะท าให้ช่วยดึงลมร้อนจากกระบวนการเผาไหม้ไปไล่ความชื้นวัตถุดิบที่จะน าไป
เผาไหม้ต่อไป 
               บริเวณ Main Drive ของสายการผลิตหม้อเผา 3 และ 4 มีการเพ่ิมขนาดมอเตอร์เป็น 650 
กิโลวัตต์ และบริเวณสายการผลิตหม้อเผา 5 และ 6 มีการเพิ่มขนาดมอเตอร์เป็น 800 กิโลวัตต์ 
               นอกจากนี้  โรงงานปูนซี เมนต์แก่งคอยได้ขยายความสูงของหน่วยเตรียมแคลไซน์  (Pre 
Calciner) บริเวณสายการผลิตหม้อเผา 5 และ 6 โดยเพ่ิมความสูง 10 เมตร จากเดิมที่มีความสูง 18 เมตร 
เป็น 28 เมตร พร้อมท่อรูปคอห่าน ดังภำพที่ 1.18 การเพ่ิมความสูงของหน่วยเตรียมแคลไซน์จะท าให้ลมร้อนมี
การสัมผัสกับวัตถุดิบเพ่ือให้เกิดปฎิกิริยาแคลซิเนชั่น (Calcination) ได้เร็วขึ้น ส่งผลให้วัตถุดิบสามารถเข้าสู่
ห ม้ อ เผ าได้ เ พ่ิ ม ขึ้ น ใน ระยะ เวลา เท่ า เดิ ม  โดยลมร้อน ที่ เ พ่ิ ม ขึ้ น ม าจากการป รับ ป รุ ง พั ด ลมดู ด
อากาศ (Induce Draught Fan; IDF Fan) และบริเวณ Clinker Cooler ของสายการผลิตหม้อเผา 5 และ 
6 ได้มีการปรับปรุงเพื่อเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิต 

2) บริเวณหม้อบดปูนซีเมนต์ 
โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยได้ปรับปรุงโดยท าการติดตั้งเครื่องบดอัดปูนซีเมนต์ประสิทธิภาพสูง  

(Pre-grinding system) (CM10) ดังภำพที่ 1.19 เป็นเครื่องจักรที่ติดตั้งเพ่ิมเติมในระบบการบด โดยวัตถุดิบที่
ได้จากการบดมีลักษณะเป็นผงละเอียดที่ถูกอัดจนเป็นแผ่นๆ โดยความสามารถในการบดประมาณ 220 ตัน/
ชั่วโมง ซึ่งการติดตั้งเครื่องบดอัดปูนซีเมนต์ประสิทธิภาพสูง (Pre-grinding system) สามารถช่วยลดพลังงาน
ไฟฟ้า และช่วยเพ่ิมปริมาณการผลิตได้อีกด้วย และติดตั้งหม้อบดปูนซีเมนต์เพ่ิมเติมจ านวน 1 หม้อ (CM11) ดัง
ภำพที่ 1.20 



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพ่ิมประสทิธิภาพและก าลังผลิตปูนซเีมนต์ โรงงานปูนซิเมนต์แกง่คอย (คร้ังที่ 1) ของบริษทัปนูซิเมนต์ไทย (แก่งคอย) จ ากัด 

ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม                       1-27 

 

 

ภำพที่ 1.15 ต าแหน่งที่มีการปรับปรุงเครื่องจักร/อุปกรณ์ที่ใช้ในสายการผลิต 3 และ 4 
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ภำพที่ 1.18 แบบขยายของหน่วยเตรียมแคลไซน์ (Pre Calciner) 
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ภำพที่ 1.19 เครื่องบดอัดปูนซีเมนต์ประสิทธิภาพสูง (Pre-grinding system) (CM10) 
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ภำพที่ 1.20 ต าแหน่งที่ติดตั้งหม้อบดปูนซีเมนต์เพ่ิมเติม (CM11) 
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1.5  ระบบสำธำรณูปโภค 
 

1.5.1 ระบบน้ ำใช้ 
     1) แหล่งน้ ำใช้ 

 

    ก) แม่น้ ำป่ำสัก : เป็นแหล่งน้ าดิบที่ ใช้ในการผลิตน้ าประปาเพ่ือใช้ส าหรับบ้านพักพนักงาน
ส านักงาน และส่งไปยังบ่อพักน้ ารูปเกือกม้าก่อนน าไปใช้ในส่วนต่างๆ ของโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย โรงงาน
ปูนซิเมนต์แก่งคอย มีการสูบน้ าจากแม่น้ าป่าสักที่อัตรารวม  8,600 ลูกบาศก์เมตร/วัน ทั้งนี้โรงงานได้รับ
อนุญาตให้ ใช้น้ าจากแม่น้ าป่าสักได้สูงสุด  15,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน  (หรือ 450,000 ลูกบาศก์เมตร/
เดือน) ส าหรับเอกสารอนุญาตให้ใช้น้ าจากแม่น้ าป่าสัก ดังเอกสำรแนบที่ 1.5 การสูบน้ าจากแม่น้ าป่าสักของ
โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยจะไม่ส่งผลกระทบต่อบริเวณพ้ืนที่ท้ายน้ าและชุมชนท้ายน้ าที่ใช้ประโยชน์จากแม่
น้ าป่ าสัก เนื่ องจากทางโรงงานปูนซิ เมนต์แก่ งคอยมีการก าหนดระดับการสูบน้ าได้ตั้ งแต่  +8.00 
เมตร (รทก.) หากระดับน้ าต่ ากว่า +8.00 เมตร (รทก.) ทางโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยจะท าการหยุดสูบน้ า เพื่อ
ไม่ให้ส่งผลกระทบต่อชุมชนและระบบนิเวศท้ายน้ า  

 

     ข) บ่อเหมืองเชล : โรงงานปูนซิเมนต์แก่งคอย มีการจัดเตรียมแหล่งน้ าส ารองไว้ในอนาคต ส าหรับ
โรงงานปูนซิเมนต์แก่งคอย โดยมีแผนที่จะใช้ประโยชน์จากบ่อเหมืองเชลของโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยซึ่งมีเนื้อ
ที่ 240,000 ตารางเมตร ความลึกบ่อ 25 เมตร ขนาดความจุประมาณ 5,000,000 ลูกบาศก์เมตร ปี 2558 บ่อ
เหมืองเชลมีปริมาตรในการกักเก็บน้ าประมาณ 3,000,000 ลูกบาศก์เมตร ในอนาคตปริมาณน้ าในบ่อเหมือง
เชลจะมีปริมาณกักเก็บไปตามการพัฒนาของหน้าเหมือง เมื่อการพัฒนาสิ้นสุดจะมีปริมาตรกักเก็บรวบรวม
ประมาณ 5,000,000 ลูกบาศก์เมตร 

      ภายหลังการด าเนินโครงการแหล่งใช้น้ าในพ้ืนที่โครงการยังคงใช้แหล่งน้ าเดิม โดยโรงงานปูนซีเมนต์
แก่งคอยมีการจัดเตรียมแหล่งน้ าส ารองไว้ในอนาคตโดยมีแผนที่จะใช้ประโยชน์จากบ่อเหมืองเชล โดยใน
อนาคตปริมาณน้ าในบ่อเหมืองเชลจะมีปริมาณกักเก็บเป็นไปตามการพัฒนาของหน้าเหมือง 

     2) แหล่งกักเก็บ 
      ก) บ่อพักน้ ำรูปเกือกม้ำ : ขนาดความจุ 100,000 ลูกบาศก์เมตร โดยน้ าจากบ่อพักนี้จะใช้ในการ

หล่อเย็น และฉีดพ่นเพื่อลดอุณหภูมิของลมร้อนในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ ทั้งนี้ ในการด าเนินงานปกติของ
โรงงานจะน าน้ าระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็นหมุนเวียนกลับมาใช้ประโยชน์ในระบบหล่อเย็นในกระบวนการ
ผลิตปูนซีเมนต์ โดยไม่มีการระบายออกนอกโรงงานแต่อย่างใด 

 

      ข) บ่อพักน้ ำขนำด 10,000 ลูกบำศก์เมตร : โรงงานปูนซิเมนต์แก่งคอย ได้ท าการขุดบ่อพัก
น้ า ขนาดความจุ 10,000 ลูกบาศก์เมตร ส าหรับพักน้ าที่สูบมาจากบ่อเหมืองเชลและรับน้ าจากบ่อเกือกม้า 
ก่อนส่งไปใช้ในส่วนต่างๆ  
              ภายหลังการด าเนินโครงการ แหล่งกักเก็บน้ าในพ้ืนที่โครงการยังคงใช้แหล่งเก็บกักบริเวณเดิม 
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3) ปริมำณกำรใช้น้ ำ 
โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยมีความต้องการในการใช้น้ าประมาณ 14,009 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

              ภายหลังการด าเนินโครงการ ความต้องการใช้น้ าเพ่ือการหล่อเย็นเครื่องจักรเพ่ิมขึ้น  เป็น
14,681 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยปริมาณความต้องการใช้น้ าที่เพ่ิมขึ้นประมาณ 672 ลูกบาศก์เมตร/วัน หรือ
ประมาณร้อยละ 4.8 ของปริมาณใช้น้ า ทั้งนีส้มดุลการใช้น้ าภายหลังการด าเนินโครงการแสดงดังนี้ 
 
ตำรำงท่ี 1.2 : ปริมาณน้ าใช้และภายหลังด าเนินโครงการ  

รำยกำร หน่วย เดิม ภำยหลังกำรด ำเนินโครงกำร เพิ่มข้ึนร้อยละ 
น้ าใช้ ลบ.ม./วัน 14,009 14,681 4.8 

ที่มา : บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (แก่งคอย) จ ากัด 
 

1.5.2 ระบบระบำยน้ ำและป้องกันน้ ำท่วม 
        ระบบระบายน้ าฝนของโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยเป็นระบบเปิด มีลักษณะแตกต่างกันไปในแต่ละสภาพ
พ้ืนที่ ส่วนใหญ่เป็นรางคอนกรีต และมาบางส่วนเป็นรางดิน โดยน้ าฝนและน้ าทิ้งระบายที่เกิดขึ้นจะถูกระบาย
ผ่านบ่อตกตะกอนเบื้องต้น และบ่อดักไขมัน ก่อนระบายไปยังบ่อพักน้ าทิ้งภายในแต่ละบริเวณพ้ืนที่โรงงานปูน
แก่งคอย จ านวน 2 บ่อ ซึ่งออกแบบให้กระจายตามโซนที่รองรับน้ าระบาย  
         การเพ่ิมประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ในครั้งนี้เป็นการติดตั้งเครื่องจักรภายในจึงไม่มี การ
ก่อสร้างอาคารที่จะส่งผลท าให้ระบบระบายน้ าเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม 
 
1.5.3 ระบบไฟฟ้ำ 

         โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย มีการใช้ไฟฟ้าส าหรับการเดินเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆทั้งในส่วนของ
กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ ส านักงาน บ้านพักพนักงาน และบริเวณทั่วไป โดยโรงงานปูนซีเมนต์ แก่งคอยมี
ความต้องการในการใช้ไฟฟ้าประมาณ  121 เมกะวัตต์  ซึ่งโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยจะรับไฟฟ้ามา
จาก 2 แหล่ง ส่วนหนึ่งรับมาจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค (กฟภ.) อ าเภอแก่งคอย ขนาดแรงเคลื่อน 115 กิโล
โวลต์ ผ่านสถานีไฟฟ้าย่อยบริเวณโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย เพ่ือปรับแรงเคลื่อนที่เป็น 6.6 กิโลโวลต์ แล้ว
แปลงลงเป็นแรงเคลื่อนที่ 380 โวลล์ ก่อนน าไปใช้ในโรงงานปูนซิเมนต์แก่งคอยประมาณ 84 เมกะวัตต์ อีกส่วน
หนึ่งมาจากการผลิตไฟฟ้า ภายใต้โครงการปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานประมาณ  37 เมกะ
วัตต์ 
  ภายหลังการด าเนินโครงการมีการใช้ไฟฟ้าเพ่ิมขึ้นส าหรับการเดินเครื่องจักรและอุปกรณ์ในส่วนของ
กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์เพ่ิมข้ึน 20 เมกกะวัตต์ หรือประมาณร้อยละ 16.5 โดยโรงงานจะรับไฟฟ้าดังกล่าว
จากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค (กฟภ.) อ าเภอแก่งคอย 
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1.6 มลพิษและกำรควบคุม    
       มลพิษทางอากาศที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตของโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย  คือ ฝุ่นละออง ซึ่งอาจ
เป็นปัญหาส าคัญได้หากไม่มีระบบการควบคุมดูแลและบ าบัดที่ดีพอ  โดยแหล่งที่ก่อให้เกิดฝุ่นละอองที่
ส าคัญ ได้แก่ บริเวณอาคารรับวัตถุดิบ เครื่องย่อยหินปูน หม้อบดวัตถุดิบ หม้อเผา หม้อบดปูน ไซโลเก็บ
ปูนซีเมนต์ อาคารบรรจุผลิตภัณฑ์ ตลอดจนบริเวณที่มีการเคลื่อนย้ายขนถ่ายวัตถุดิบ หรือผลิตภัณฑ์ ซึ่งจะท า
ให้เกิดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองได้  โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยมีแหล่งก าเนิดฝุ่นละอองจากปล่อง
ระบาย 26 ปล่อง ดังนี้ 
        ก) ปล่องหม้อเผา จ านวน 2 ปล่อง มีการติดตั้งระบบดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ และจ านวน 2 ปล่องการ

ติดตั้งระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง เพ่ือบ าบัดฝุ่นละออง และมีการควบคุมปริมาณฝุ่นละอองจากปล่อง
ระบายให้ไม่เกิน 80 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 

        ข) ปล่องหม้อเย็น จ านวน 4 ปล่อง มีการติดตั้งระบบดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ เพ่ือบ าบัดฝุ่นละออง และมี
การควมคุมปริมาณฝุ่นละอองจากปล่องระบายให้ไม่เกิน 120 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 

        ค) ปล่องหม้อบดซีเมนต์ จ านวน 10 ปล่อง มีการติดตั้งระบบดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ เพ่ือบ าบัดฝุ่น
ละออง และมีการควมคุมปริมาณฝุ่นละอองจากปล่องระบายให้ไม่เกิน 120 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 

        ง) ปล่องหม้อบดลิกไนต์ จ านวน 8 ปล่อง มีการติดตั้งระบบดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ เพ่ือบ าบัดฝุ่น
ละออง และมีการควมคุมปริมาณฝุ่นละอองจากปล่องระบายให้ไม่เกิน 120 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 

           ภายหลังการเพ่ิมประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์  มีแหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศ
เพ่ิม 1 ปล่อง ซึ่งเป็นแหล่งก าเนิดของฝุ่นละออง ได้แก่ ปล่องหม้อบดซีเมนต์ 11 (CM11) โดยได้มีการติดตั้ง
ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองเพ่ือบ าบัดฝุ่นละอองจากปล่อง ส่วนปล่องระบายอื่นๆมีการเปลี่ยนแปลงอัตราการไหล
เพ่ิมข้ึนตามที่ได้มีการปรับปรุงพัดลมดูดอากาศบริเวณหม้อเผา และหม้อเย็น 
        
1.7  พื้นที่สีเขียว 
 

     โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยมีการปลูกต้นไม้ในพ้ืนที่สีเขียว รายละเอียดผังพ้ืนที่สีเขียวดังภำพที่ 1.21 โดย
ต้นไม้ที่ปลูกโดยรอบพ้ืนที่โครงการ ได้แก่ พังกา อโศกอินเดีย ราชพฤกษ์ มะฮอกกานี อินทนิล นนทรี เป็น
ต้น ซึ่งพรรณไม้ดังกล่าวเป็นพันธุ์ไม้ที่สามารถลดผลกระทบจากมลพิษทางอากาศได้โดยเฉพาะอย่างยิ่งฝุ่น
ละออง ทั้งนี้การพัฒนาโครงการต่างๆในอนาคตภายในโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอย  โครงการจะด าเนินการใน
พ้ืนที่ส่วนผลิตหรือพ้ืนที่อ่ืนๆที่เตรียมไว้ส าหรับการพัฒนาแต่ยังคงสัดส่วนพ้ืนที่สีเขียวภายในโรงงานปูนซีเมนต์
แก่งคอยให้เท่ากับ 359 ไร่ นอกจากนี้โรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยมีแผนพัฒนาและการดูแลรักษาต้นไม้ที่ปลูกใน
พ้ืนที่สีเขียว โดยปลูกไม้ยืนต้นภายในพ้ืนที่สีเขียวให้เต็มพ้ืนที่ ซึ่งเป็นการจัดการพ้ืนที่สีเขียวอย่างยั่งยืน โดยมี
การบ ารุงรักษาให้ต้นไม้เจริญเติบโตอย่างต่อเนื่อง และปลูกทดแทนกรณีต้นไม้ที่ปลูกไว้แล้วเสียหายหรือ
ตาย โดยโรงงานปูนซีเมนต์แก่งคอยจะท าการปลูกซ่อมแซมเพ่ือรักษาและคงสภาพพ้ืนที่สีเขียวตามสัดส่วนที่
ก าหนดไว้ในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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