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Safety Health Environmental and Quality (SHEQ) Policy 

 

 

With the commitment of being A Most Admired Company, incident and injury free organization, 

HMC aspiration of achieving the World Class Excellence in Safety, Health, Environment and Quality 

has been created with defined pathway forward. We, HMC, strive to 

• Conduct our business by complying with all applicable HSE legal requirements, management 

system requirements, relevant international standards and compliance obligations. 

• Provide a safe, healthy, and secure work environment for employees, contractors and community 

by proactively manage risks and engage workforce to prevent hazards, process safety incident, 

and work-related injury and illness. 

• Embed a culture of care to protect people and the environment in sustainable manner. 

• Protect the environment by applying ESG framework for sustainability.  

• Consistently comply with the applicable management systems to deliver products exceeding 

customers satisfaction on continuous improvement principle. 

• Relentlessly adopt and enhance competitive advantage through product innovation and 

development technology in providing the superior valued products, services, and solutions to 

customers with excellent product stewardship. 

 

 

 

 

 

 _________________________ 

Siridech Kumvongdee  

President 

May 25th, 2022 
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HMC Incident (PP-PDH)
Work Related Accident Statistic 2022

TRC

1

Manhours (YTD)

1,465,772
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11 แปลจากภาษาองักฤษเป็นภาษาไทย 
แกไ้ขและเพิѷมเตมิ ขอ้ 3.0, 4.0, 5.0, 6.0 
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1.0 วตัถปุระสงค ์

1.1 เพืѷอกําหนดมาตรฐานการใชอ้ปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคลใน บ.เอ็ชเอม็ซ ีโปลเีมอส ์จํากดั 
1.2 เพืѷอลดความรนุแรงของการบาดเจ็บตอ่รา่งกายทีѷเกดิจากการทํางานไดอ้ยา่งเหมาะสม 
1.3 เพืѷอใหเ้ป็นแนวทางเลอืกใชอ้ปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคลภายใน บ.เอช็เอ็มซ ีโปลเีมอส ์

จํากดั 
 

2.0 ขอบเขต 

ระเบยีบปฏบิตันิีѸใชสํ้าหรับพนักงาน ผูรั้บเหมา ผูม้าตดิตอ่และนักศกึษาฝึกปฏบิตังิานทกุคน ของ บ.เอ็ชเอ็มซ ี

โปลเีมอส ์จํากดั ซึѷงการเลอืกใชข้ึѸนอยูก่บัลักษณะงานนัѸนๆ 
 

3.0 เอกสารอา้งองิ 

ระเบยีบปฏบิตันิีѸอา้งถงึ 

� คูม่อืความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิѷงแวดลอ้ม บ.เอช็เอ็มซ ีโปลเีมอส ์จํากดั 
� ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรืѷอง กําหนดมาตรฐานอปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่น
บคุคล 2554 

� Personal Safety Standard, LYB2015 

 PPE Matrix 

 PPE Guideline 

 

4.0 คาํนยิาม 

4.1 อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล (PPE) 

อปุกรณ์และเครืѷองแตง่กายทีѷชว่ยป้องกนัหรอืลดการเกดิการบาดเจ็บกบัอวัยวะตา่งๆ เชน่ ดวงตา หนา้ 
ศรีษะ การไดย้นิ ระบบทางเดนิหายใจ ลําตวั แขนและขา หรอืลดความเสีѷยงของการเจ็บป่วยจากการ
สมัผัสอนัตรายจากสารเคม ีชวีภาพ หรอืกายภาพ โดยอปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคลทีѷใชท้กุ
ชนดิตอ้งมมีาตรฐาน รองรับ เชน่ มอก. ANSI EN เป็นตน้ 

4.2 การทดสอบความกระชบัของหนา้กากป้องกนัสารเคม ี(Fit Test) 

การทดสอบความกระชบัของหนา้กากตอ่ใบหนา้ของแตล่ะบคุคล เพืѷอใหส้วมใสห่นา้กากไดอ้ยา่ง
เหมาะสมและกระชบัและเพิѷมประสทิธภิาพการป้องกนัระบบทางเดนิหายใจ 

4.3 ชุดทํางาน (Uniform) 

ชดุทํางานแบบชดุตดิกนัหรอืเป็นเสืѸอแขนยาวและกางเกงขายาว โดยผา้ทีѷใชต้อ้งมคีวามหนาพอทีѷจะไม่
ฉีกขาดไดง้า่ย ขั Ѹนตํѷาตอ้งเป็นผา้ฝ้าย 100%  

4.4 ชุดทนความรอ้นและสะเก็ดไฟ (Fire Retardant Clothing) 

ชดุทีѷผลติจากเสน้ใยทีѷมคีณุสมบตัสิามารถทนทานการตดิไฟและลกุลามของไฟไดต้ามมาตรฐาน NFPA 

2112 หรอืเทยีบเทา่ เชน่ PBI, Kevlar, Nomex® เป็นตน้ ซึѷงเป็นไดท้ั Ѹงแบบชดุตดิกนัหรอืเป็นเสืѸอแขน
ยาวและกางเกงขายาว  

4.5 ผูม้าตดิตอ่ (Visitor) 

บคุคลทีѷไดรั้บอนุญาตใหเ้ขา้ในเขตโรงงาน โดยไมม่กีารปฏบิตังิานใดๆ หรอืมาเพืѷอเยีѷยมชม มาสง่ของ 
มาอบรม มาเป็นวทิยากร เทา่นัѸน 
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5.0 บทบาทหนา้ทีѷ ความรบัผดิชอบ 

5.1 หน่วยงานความปลอดภยั ความมัѷนคงและตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิ (SSE) รับผดิชอบในการทบทวนระเบยีบ
ปฏบิตัแิละกําหนดมาตรฐานอปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล ทีѷใชง้านใน บ.เอช็เอ็มซ ีโปลี
เมอส ์จํากดั 

5.2 หน่วยงานความปลอดภยั ความมัѷนคงและการตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิ (SSE) รับผดิชอบในการจดัเตรยีม 
จัดหา อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคลใหเ้พยีงพอกบัความตอ้งการ (จัดทําแผนการใชง้านราย
ปี เสนออนุมตัโิดยผูจ้ดัการฝ่าย)  

5.3 ผูใ้ชง้านอปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคลทกุคนตอ้งทําการตรวจสอบและดแูลรักษาอปุกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคลของตนใหอ้ยูใ่นสภาพพรอ้มใชง้านตามมาตรฐานอยูเ่สมอ 

5.4 ผูรั้บเหมา, ผูรั้บเหมาชว่งหรอืผูม้าตอิตอ่งาน จะตอ้งจัดเตรยีมอปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบคุคลทีѷมี
มาตราฐานใหเ้พยีงพอและพรอ้มใชง้านตลอดเวลาทีѷทํางาน หากตรวจพบการฝ่าฝืนจะไมอ่นุญาตให ้
ทํางาน 

5.5 หน่วยงานความปลอดภยั ความมัѷนคงและตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิ (SSE) เป็นผูรั้บผดิชอบในการเบกิจา่ย
อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคลทกุไตรมาส 3 ของปี 

 

6.0 ระเบยีบปฎบิตังิาน 

6.1 แผนภมูกิารปฏบิตักิาร 

 

  

SSE กําหนดมาตรฐาน 

ทําการสัѷงซืѸอใหเ้พยีงพอกบัพนักงาน 

พนักงานกรอกใบเบกิจา่ยอปุกรณ์ฯ 

หัวหนา้งานเซน็อนุมตั ิ

ยืѷนใบเบกิทีѷหน่วยงาน  SSE 

รับอปุกรณ์ฯ นําไปใชง้าน 

กรณีพนักงานเบกิหนา้กาก
กรองสารเคม ี 

ไมเ่คยทํา Fit ทํา Fit test 

ตดิตอ่ vender 
มาทํา fit test 

อปุกรณ์ชาํรดุหรอื 
ครบกําหนด

2 

3 

4 

5 

6 

1 

** หากอปุกรณ์ชํารดุตอ้งนํา
หลกัฐานมาแสดงกอ่นเบกิ 
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6.2 อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคลพืҟนฐาน 

มกีารกําหนดการสวมใสอ่ปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยสว่นบคุคลพืѸนฐาน (หมวกนริภยัพรอ้มสายรัดคาง 
แว่นตานริภัย, รองเทา้นริภัย, ชดุตดิแถบสะทอ้นแสงหรอืเสืѸอสะทอ้นแสง ชดุทํางาน หรอื ชดุทนความ
รอ้น โดยทุกคนทีѷเขา้ในเขตกระบวนการผลติตอ้งสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคล
พืѸนฐานทุกคน ส่วนในพืѸนทีѷทัѷวไป เชน่ อาคารอํานวยการ อาคารซอ่มบํารุง เป็นตน้) ใหส้วมใส่อุปกรณ์
ตามการประเมนิความเสีѷยงของงานนัѸนๆ ซึѷงมขีอ้กําหนดตามตารางดา้นลา่ง      

พืѸนทีѷ 

หมวก
นริภยั
พรอ้มสาย
รัดคาง 

แวน่ตา
นริภยั 

รองเทา้
นริภยั 

ชดุตดิแถบ
สะทอ้นแสง
หรอืเสืѸอ
สะทอ้นแสง 

ชดุทํางาน
หรอืชดุ
ทนความ
รอ้น 

อืѷนๆ 
(ขึѸนอยูก่บั
การประเมนิ
ความเสีѷยง) 

พืҟนทีѷท ัѷวไป 

 ผูม้าตดิตอ่ 
 ผูป้ฏบิตังิาน 

 

- 

- 

 

- 

- 

 

X2 

X2 

 

- 

- 

 

- 

- 

 

- 

X 

พืҟนทีѷซอ่มบํารงุ 
 Workshop 

 Walkway 

 Spare part store 

 

X 

- 

X 

 

X 

- 

- 

 

X 

X2 

X 

 

- 

- 

- 

 

X 

- 

- 

 

X 

- 

- 

พืҟนทีѷควบคมุ 

 เขตกระบวนการผลติ 
 หอ้งควบคมุกลาง  

 ผูม้าตดิตอ่  
 ผูป้ฏบิตังิาน 

 

X 

 

- 

- 

 

X 

 

- 

- 

 

X 

 

X 

X 

 

- 

 

- 

- 

 

X 

 

- 

X 

 

X 

 

- 

X 

อาคารตรวจสอบคณุภาพ 

(Laboratory) 

 หอ้งตรวจสอบคณุภาพ 

 

 

- 

 

 

X 

 

 

X 

 

 

- 

 

 

X3 

 

 

X 

อาคารคลงัสนิคา้ บรรจุ
ภณัฑแ์ละวตัถดุบิ 

 PP  

 PDH 

 

 

X 

X 

 

 

X 

X 

 

 

X 

X 

 

 

X1 

- 

 

 

X 

X 

 

 

X 

X 

หมายเหต ุ

X1  สวมใสช่ดุตดิแถบสะทอ้นแสงขนาด 1.5 นิѸว ทั Ѹงหมด 5 จดุ หรอืเสืѸอสะทอ้นแสงเพืѷอเพิѷมการมองเห็น
ผูท้ีѷปฏบิตังิานไดช้ดัเจนยิѷงขึѸน 

X2  รองเทา้นริภยัหรอืรองเทา้หุม้สน้ 
X3 เสืѸอกราวดช์นดิผา้ทนความรอ้นและสะเกด็ไฟ 
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6.3 ประเภทของอปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล 

อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคลทีѷกําหนดไวใ้นขา้งตน้ เป็นเพยีงอุปกรณ์พืѸนฐานสําหรับการ
ทํางานในบ.เอ็ชเอ็มซ ีโปลเีมอส ์จํากัด หากงานทีѷทํา มอีันตรายหรอืสภาพแวดลอ้มทีѷไมป่ลอดภัย ให ้
ทบทวนและเพิѷมเตมิในการวเิคราะหค์วามเสีѷยง (TRA) หรอืขั Ѹนตอนการทํางานทันท ี

6.3.1 การป้องกนัศรีษะ (Head Protection) 

หมวกนริภยัพรอ้มสายรดัคาง (Safety helmet and chinstrap) 

 คณุสมบตัหิมวกนริภยั 
สามารถลดอันตรายจากไฟฟ้าแรงตํѷาและจากไฟฟ้าแรงสูงได ้รวมถงึลดแรงกระแทกบรเิวณ
ศีรษะ ไดรั้บมาตรฐานทีѷเชืѷอถือไดแ้ละเป็นปีล่าสุด เช่น ANSI Z89.1, TIS 368 : 538 หรือ
เทยีบเทา่ 

 สว่นประกอบหมวกนริภยั 
สว่นประกอบทีѷสําคัญทีѷจะชว่ยป้องกนัอนัตรายใหแ้กผู่ส้วมใส ่ดังนีѸ 

1. ตัวหมวก ทํามาจากพลาสตกิ โลหะ หรอื ไฟเบอรก์ลาส 
2. รองใน แผน่ซบัเหงืѷอ ทํามาจากใยสงัเคราะหใ์ชสํ้าหรับซบัเหงืѷอและใหอ้ากาศผา่นได ้
3. กระบังหมวก แถบป้องกันการกระแทก และหมวกนริภัยทีѷไดม้าตรฐานจะไมทํ่าใหผู้ส้วมใส่
ถกูจํากดัหรอืลดขอบเขตการมองในทางกวา้ง 

4. อปุกรณ์ยดึเหนีѷยว เชน่ แถบโยง แถบรัด เบาะรองแผ่นปิดหู แผ่นปิดหลังคอ สายรัดศรีษะ 
และสายรัดดา้นหลังศรีษะ ซึѷงสามารถปรับใหเ้หมาะสมกบัผูส้วมใสไ่ด ้

5. สายรัดคาง คอื สายรัดใตค้างเพืѷอใหก้ารสวมหมวกนริภยักระชบัยิѷงขึѸน 

 
 

 การดแูลรักษาหมวกนริภยั 
การดูแลรักษาหมวกนริภัย โดยการทําความสะอาดทั Ѹงตัวหมวกและอุปกรณ์ดว้ยนํѸาอุ่นกับสบู่ 
หรอืดว้ยนํѸายาฆ่าเชืѸอทีѷเหมาะสมอย่างสมํѷาเสมอ พรอ้มทั ѸงการตรวจสอบดูแลชิѸนส่วนทีѷมกีาร
ชํารุดทีѷสามารถเปลีѷยนแปลงแกไ้ขได ้หรอืชํารุดจนไมส่ามารถเปลีѷยนแปลงแกไ้ขไดใ้หเ้ปลีѷยน
ชดุใหม ่หรอืการเสืѷอมสภาพตามอายกุารใชง้าน ไมเ่กนิ 5 ปี รวมทั Ѹงการจัดเก็บ  
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6.3.2 การป้องกนัดวงตาและใบหนา้ (Eye and face protection) 

ผูป้ฏบิตังิานควรเลอืกใชอ้ปุกรณ์ป้องกนัดวงตาและใบหนา้ใหเ้หมาะสมกบัลักษณะงาน หากมี
ความเสีѷยงตา่งๆ เชน่ วตัถทุีѷปลวิหรอืกระเด็น สารเคม ีกา๊ซหรอืไอระเหย แสงจา้ เป็นตน้  ตาม
มาตรฐาน ANSI Z87.1, EN166 หรอืเทยีบเทา่ 

 แวน่ตานริภยั 

ทกุคนทีѷเขา้ในเขตกระบวนการผลติตอ้งสวมใสแ่วน่ตานริภยั รวมถงึบรเิวณไซโล อาคารซอ่ม
บํารงุ คลังสนิคา้และวัตถดุบิ เพืѷอป้องกนัวตัถกุระเด็นเขา้ดวงตาตามลักษณะงาน 

หมายเหต ุ

1. กรณีทีѷสวมใสแ่วน่ตานริภยั เลนสส์ดํีา เทา ปรอท ใหใ้สไ่ดใ้นเวลากลางวัน หา้มใสใ่นอาคาร 
และหลังเวลา 18.00 น. 

2. ไมอ่นุญาตใหส้วมใสค่อนแท็คเลนสเ์ขา้ในเขตกระบวนการผลติ 
3. พนักงานทีѷมปัีญหาในการมองเห็น ตวัอยา่งเชน่ สายตาสั Ѹน สายตายาว สายตาเอยีงและ
จําเป็นตอ้งสวมแวน่ตานริภยัแบบเลนสส์ายตา สามารถตดิตอ่ทางรา้นทีѷบ.เอช็เอ็มซ ีโปลี
เมอส ์จํากดั ทําสญัญาไว ้เพืѷอตดัแวน่ตานริภยัโดย (บรษัิทสนับสนุนคา่ใชจ้า่ยใหไ้มเ่กนิคน
ละ 5,000 บาท) ซึѷงใชบ้รกิารได ้1ครัѸง ในระยะเวลา 2ปี หรอืขึѸนอยูก่บัสภาพของแวน่ตา 
และตอ้งไดรั้บการอนุมตัจิากผูจ้ัดการฝ่าย (Department Manager) 

3.1 หากสญูหายในระหวา่งระยะเวลา 2 ปี สามารถตัดแวน่สายตานริภยัใหมไ่ด ้โดย
พนักงานตอ้งจา่ยดว้ยตัวเอง 50 เปอรเ์ซนตข์องเงนิสนับสนุน  

3.2 รายชืѷอของผูท้ีѷจะทําการตัดแวน่ตอ้งมผีลการวดัสายตาจากการตรวจประจําปีเพืѷอ
ประกอบการพจิารณาในการอนุมตัจิากผูจั้ดการฝ่ายของแตล่ะฝ่าย หากนอกเหนอืจาก
รายชืѷอทีѷถกูอนุมตั ิจะตอ้งสง่เขา้ทีѷประชมุ PMT เป็นผูต้ดัสนิใจ 

3.3 พนักงานตอ้งเลอืกใชแ้วน่สายตานริภยั หรอื แวน่ตานริภยั อยา่งใดอยา่งหนึѷงเทา่นัѸน 
พนักงานทา่นใดทีѷตัดแวน่สายตานริภยัแลว้ จะไมไ่ดรั้บสทิธิѻในการเบกิแวน่ตานริภยั 

การตดัแวน่สายตานริภยั ตอ้งเป็นไปตามคณุสมบตัทิีѷกําหนด** 

** แวน่สายตานริภยั เลนสแ์ละกรอบแวน่ ทีѷทาง HMC กําหนด  

- ไดรั้บมาตรฐานสากลทีѷเชืѷอถอืไดแ้ละเป็นปีลา่สดุทั Ѹงเลนสแ์ละกรอบแวน่ เชน่ ANSI 

Z87.1, EN166 หรอืเทยีบเทา่ 
- มนํีѸาหนักเบาสวมใสส่บาย 
- เลนสม์องเห็นไดช้ดัเจน ไมห่ลอกตา 
- กรอบแวน่และขาแวน่ไมเ่กดิสนมิ ไมก่อ่ใหเ้กดิการแพ ้

- ม ีAnti-fog  
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 แวน่ครอบตานริภยั (Goggles) 

หากการปฏบิตังิานมคีวามเสีѷยงตอ่การกระเด็นของสารเคมหีรอืการทํางานภายใตแ้รงดันทีѷมี
ความเสีѷยงตอ่ดวงตา ควรเลอืกใชแ้วน่ครอบตานริภยัเพืѷอเพิѷมการป้องกนัดวงตา ไดรั้บมาตรฐาน
ทีѷเชืѷอถอืไดแ้ละเป็นปีลา่สดุ เชน่ ANSI Z87.1, EN166 หรอืเทยีบเทา่  

    

การเลอืกใชจ้ะตอ้งคํานงึถงึปัจจัยเกีѷยวขอ้งตอ่ไปนีѸ 

1. วัสดทุีѷใชต้อ้งไมทํ่าใหเ้กดิการระคายเคอืงและเป็นอนัตรายตอ่ดวงตา 
2. มกีารหกัเหทีѷเหมาะสมกบัการใชง้าน  
3. วัสดทุั Ѹงสองชนดิทีѷใชต้อ้งทนความรอ้นไดใ้กลเ้คยีงกนั 
4. เลนสพ์ลาสตกิบางชนดิอาจเสืѷอมคณุภาพเนืѷองจากปฏกิริยิาจากสารเคมบีางอยา่งได ้
5. เลนสพ์ลาสตกิจะทนทานตอ่วัสดทุีѷแหลมคมไดม้ากกวา่ 
6. เลนสพ์ลาสตกิจะทนตอ่วัสดเุล็กทีѷเคลืѷอนไหวไดด้กีวา่เลนสแ์กว้ 
7. เลนสพ์ลาสตกิจะทนทานกบัการขดีขว่นไดด้ขี ึѸนดว้ยการเคลอืบผวิหนา้ดว้ยสารบางอยา่ง 
8. เลนสท์ั Ѹงสองชนดิจะมคีวามทนทานตอ่แรงกระแทกมากขึѸนเมืѷอมคีวามหนาทีѷเหมาะสม 

การดแูลรักษาแวน่ครอบตานริภยั 

1. ทําความสะอาดดว้ยการลา้งดว้ยสบูก่บันํѸาอุน่  
2. เก็บไวใ้นทีѷทีѷไมม่ฝีุ่ นและความชืѸนสงู 
3. เมืѷอมกีารชาํรดุเสยีหายควรซอ่มแซมปรับปรงุใหส้ามารถใชง้านไดอ้ยา่งปกตแิละควรใช ้
เป็นอปุกรณ์สว่นตัว ไมค่วรใชร้ว่มกนัแบบของสว่นรวม 

 แวน่ตานริภยัและกระบงัหนา้ 
หากทํางานทีѷเป็นอนัตรายตอ่ใบหนา้และดวงตา ใหส้วมใสแ่วน่ตานริภยัและกระบงัหนา้ เชน่ 
การถอดทอ่ทีѷมแีรงดันของกา๊ซ งานตัดหญา้ เป็นตน้  โดยขอ้กําหนดนีѸมผีลบงัคับใชก้บัทกุคน
และทกุพืѸนทีѷใน บ.เอ็ชเอ็มซ ีโปลเีมอส ์จํากดั กระบงัหนา้ตอ้งเป็นแบบสวมตดิหมวกนริภยั
เทา่นัѸน ไดรั้บมาตรฐานทีѷเชืѷอถอืไดแ้ละเป็นปีลา่สดุ เชน่ ANSI Z87.1, EN166 หรอืเทยีบเทา่ 

 แวน่ครอบตาและกระบงัหนา้ (Goggles & Face shields) 

หากการปฏบิัตงิานมคีวามเสีѷยงต่อการกระเด็นของสารเคม ีวัตถุต่างๆ หรอืการทํางานภายใต ้
แรงดันของของเหลวทีѷมคีวามเสีѷยงต่อดวงตาและใบหนา้ ควรเลอืกใชแ้ว่นครอบตานริภัยและ
กระบงัหนา้เพืѷอเพิѷมการป้องกนัดวงตา เชน่  การเจยีร งานฉีดนํѸาแรงดันสงู การตัดโลหะหรอืไม ้
การเจาะพืѸนปนู การทํางานกบัสารเคมทีีѷกอ่ใหเ้กดิการระคายเคอืง เป็นตน้ 
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 หนา้กากเชืѷอม (Welding helmet) 

ตอ้งสวมใส่หนา้กากเชืѷอม สําหรับงานเชืѷอมทุกงานเพืѷอป้องกันแสงจา้จากการเชืѷอมซึѷงเป็น
อนัตรายตอ่  ดวงตาของผูป้ฏบิตังิาน หนา้กากเชืѷอมตอ้งเป็นแบบสวมตดิหมวกนริภยัเทา่นัѸน 
ไดรั้บมาตรฐานทีѷเชืѷอถอืไดแ้ละเป็นปีลา่สดุ เชน่ ANSI Z87.1, EN175/169 หรอืเทยีบเทา่ 

 

6.3.3 การป้องกนัเสยีง (Hearing Protection) 

ควรสวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกันเสยีงเพืѷอป้องกันการรับสัมผัสเสยีงในเวลา8 ชัѷวโมง เฉลีѷยตอ้งตํѷากวา่
90dB(A) ซึѷงเป็นการลดการรับสัมผัสและลดความเสีѷยงต่อการสูญเสยีการไดย้นิตามกฎหมาย
กําหนด 

มกีารกําหนดใหส้วมใสป่ลัѹกอดุห ู(ear plug) หรอืทีѷครอบห ู(ear muff) ในบรเิวณทีѷมคีวามดังสงู 
โดยจะมป้ีายสญัลักษณ์ความปลอดภยัตดิไวใ้นบรเิวณทีѷกําหนด  

 ทีѷอุดหู (Ear plug) เป็นวัสดุทีѷทํามาจากยางพลาสตกิอ่อน โฟม ทีѷผูผ้ลติออกแบบใหม้ขีนาด
พอเหมาะกับรูหู เพืѷอใหส้ามารถลดความดังของเสียงไดอ้ย่างนอ้ย 20 เดซเิบลเอ ในการ
เลอืกใชว้ัสดปุ้องกนัเสยีงแบบอดุห ูจงึควรเลอืกชนดิทีѷมคีวามเหมาะสมกบัการใชง้าน  

 อปุกรณ์ลดเสยีงแบบอดุห ูชนดิทีѷใชแ้ลว้ทิѸง (Ear plug) 
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 อปุกรณ์ลดเสยีง แบบครอบห ู(Ear Muff) แตล่ะชนดิจะมคีณุสมบตัทิีѷแตกตา่งกนั  โดยสามารถ
ลดเสยีงไดต้ั Ѹงแต ่30-40 เดซเิบล  การดูแลรักษาทีѷครอบหโูดยการใชผ้า้ชบุนํѸาสบูเ่ชด็ลา้งและ
เชด็ใหแ้หง้ทกุครั Ѹงหลังการใชง้าน จะชว่ยรักษาสภาพใหส้ามารถใชง้านไดอ้ยา่งยาวนาน 

 

อุปกรณ์ในการป้องกันเสยีงตอ้งไดรั้บมาตรฐานทีѷเชืѷอถอืไดแ้ละเป็นปีล่าสดุ เชน่ ANSI S3.19 

หรอืเทยีบเทา่ 

6.3.4 การป้องกนัระบบทางเดนิหายใจ (Respiratory Protection) 

การป้องกนัระบบทางเดนิหายใจถกูนํามาใชเ้พืѷอลดความเสีѷยงจากการสมัผัสสารเคมซี ึѷงใชป้้องกนั
เพิѷมจากการควบคุมทางดา้นวศิวกรรมและการควบคุมการปฏบิัตงิาน โดยเป็นการป้องกันทีѷตัว
บคุคลซึѷงเหมาะกับทุกกจิกรรมทีѷมกีารสัมผัสสารเคม ีไอระเหยต่างๆทีѷสามารถเขา้สูร่่างกายโดย
ทางเดนิหายใจ รวมถงึในกรณีฉุกเฉนิหรอืงานซอ่มบํารงุ 

 หนา้กากกนัฝุ่ น (Dust mask) 

ใชป้้องกันฝุ่ นและละอองเพืѷอไมใ่หเ้ขา้สู่ระบบทางเดนิหายใจแต่ไมส่ามารถป้องกันสารพษิได ้

หนา้กากกนัฝุ่ นตอ้งไดรั้บมาตรฐานทีѷเชืѷอถอืได ้เชน่ P1, AS/NZS1716-2003, N95, R95 หรอื
เทยีบเทา่ 

 หนา้กากกนัสารเคมแีบบมตีลบักรอง (Half mask with filter) 

ใชสํ้าหรับป้องกันสารเคมีทีѷมีอนุภาคเล็ก ก๊าซและไอระเหย ตลับกรองสารเคมีทีѷใชต้อ้ง
เหมาะสมกับสารเคมทีีѷใชใ้นการปฏบิัตงิาน เพืѷอใหเ้กดิประสทิธภิาพสงูสดุในการป้องกันระบบ
ทางเดนิหายใจของผูป้ฏบิตังิาน และตอ้งผา่นการทําการทดสอบความกระชบัของหนา้กาก (Fit 

Test) ดว้ย ในกรณีพนักงานสวมใสห่นา้กากกนัสารเคมแีลว้ไมก่ระชบั ใหต้ดิตอ่หน่วยงาน SSE 

เพืѷอขอทํา fit test ไดล้่วงหนา้อย่างนอ้ย 1 สัปดาห ์ หนา้กากกันสารเคมแีบบตลับกรองตอ้ง
ไดรั้บมาตรฐานทีѷเชืѷอถอืไดแ้ละเป็นปีลา่สดุ เชน่ EN140:1998, ANSI Z88.2 หรอืเทยีบเทา่ 

การเลอืกใชต้อ้งมกีารพจิารณาขอ้มลูดังตอ่ไปนีѸประกอบการตัดสนิใจ 

1. ลักษณะของอนัตรายทีѷเกดิขึѸนวา่เป็นมลพษิชนดิใดอยูใ่นรปูแบบใด 

2. ความรุนแรงของอนัตรายนัѸนจะตอ้งตัดสนิใจวา่จะตอ้งป้องกนัชนดิไหนกอ่น-หลัง เพืѷอความ
ปลอดภยัสงูสดุของชวีติ 

3. ชนดิของสารอนัตราย วา่สารนัѸน ๆ ออกฤทธิѻเป็นกรด-ดา่ง การเขา้สูร่า่งกายและอนัตรายทีѷจะ
เกดิกบัอวัยวะใดกอ่น รวมทั Ѹงผลกระทบอืѷน ๆ 

4. ความเขม้ขน้ของสารอันตรายเพืѷอเป็นขอ้มูลในการเลอืกใชอุ้ปกรณ์ป้องกันทีѷเพยีงพอกับ
ความเขม้ขน้ของสารอนัตราย 
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5. ระยะเวลาในการป้องกนั เนืѷองจากอปุกรณ์แตล่ะชนดิมอีายใุนการใชง้าน ดังนัѸนการเลอืกใช ้
จงึควรจะตอ้งรูร้ะยะเวลาของการป้องกนัเพืѷอใหส้ามารถเลอืกใชอ้ปุกรณ์ไดอ้ยา่งถกูตอ้งและ
มรีะยะเวลาเพยีงพอกบัการป้องกนั 

6. สถานทีѷบรเิวณและกจิกรรมหรอืลักษณะของงาน ดังนัѸนการตัดสนิใจเลอืกใชอ้ปุกรณ์จะตอ้ง
ศกึษาขอ้มลูดังกลา่ว เพืѷอเลอืกอปุกรณ์ทีѷเหมาะสมกบัสถานทีѷและกจิกรรม เพืѷอมใิหอ้ปุกรณ์
เป็นภาระหรอือปุสรรคต่อการทํางาน เชน่ บางสถานทีѷบางกจิกรรมเหมาะทีѷจะใชอ้ปุกรณ์ทีѷ
เป็นถังอดัอากาศ แตบ่างแหง่เหมาะกบัการใชอ้ปุกรณ์แบบกรองอากาศ เป็นตน้ 

      

6.3.5 การป้องกนัมอื (Hand Protection) 

ควรเลอืกใชอ้ปุกรณ์ป้องกนัมอืใหเ้หมาะสมกบัสภาพการทํางานและลักษณะของงาน เพืѷอเพิѷม
ประสทิธภิาพการป้องกนั ซึѷงอปุกรณ์ทีѷป้องกนัอนัตรายบรเิวณมอืจะชว่ยป้องกนัอนัตรายตา่งๆ 
เชน่ การสมัผัสสารเคมอีนัตราย สารกดักรอ่น กรดดา่ง อณุหภมู ิการบาด การเจาะ ไฟฟ้า เป็นตน้ 
โดยจําเป็นตอ้งเลอืกใชอ้ปุกรณ์ป้องกนัทันทหีากการป้องกนัในพืѸนทีѷทํางานไมเ่พยีงพอ  

ถงุมอืกนับาดหรอืถงุมอืหนังเป็นขอ้กําหนดพืѸนฐานสําหรับการใชง้านเครืѷองมอื การซอ่ม การ
ตรวจสอบงาน การทํางานกบันัѷงรา้นเพืѷอป้องกนัการบาด การตําของเศษวัสด ุและไมอ่นุญาตให ้
ใชถ้งุมอืผา้ใน บ.เอ็ชเอ็มซ ีโปลเีมอส ์จํากดั  

 ถงุมอืกนัสารเคม ี(Chemical resistant gloves) 

ถงุมอืกนัสารเคมใีชเ้พืѷอป้องกนัการเกดิการระคายเคอืง และโรคผวิหนังอืѷนๆซึѷงเกดิจากการ
สมัผัสสารเคมทีีѷบรเิวณมอื ถงุมอืกนัสารเคมทํีาจากยาง (ลาเท็กซ ์ไนไตรลห์รอืบวิทลิ) 
พลาสตกิหรอืวัสดสุงัเคราะหอ์ืѷนๆ ทีѷสามารถป้องกนัได ้ตามมาตรฐาน EN374  

 ถงุมอืกนับาด (Cut resistant gloves) 

ผลติจากเสน้ใยทีѷมปีระสทิธภิาพสงูในการทนตอ่แรงบาดและเฉอืน เชน่ Kevlar® Dyneema® 

มรีะดับการกนับาดไมตํ่ѷากวา่ระดับ 5 ตามมาตรฐาน EN 388 ตอ้งสวมใสเ่มืѷอมกีารทํางานกบั
ใบมดีหรอืของมคีมตา่งๆ เชน่ แผน่ insulation เป็นตน้ ถงุมอืกนับาดแบบบางสามารถใชไ้ดใ้น
กรณีทํางานกบัอปุกรณ์ขนาดเล็ก เชน่ อปุกรณ์อเิล็กทรอนกิส ์เทา่นัѸน  
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6.3.6 การป้องกนัเทา้ (Foot Protection) 

ใชอ้ปุกรณ์ป้องกนัเทา้เพืѷอไมใ่หเ้กดิการบาดเจ็บจากอนัตรายตา่งๆ เชน่ การสะดดุ วตัถกุลิѸงหรอื
ตกใสเ่ทา้ การเจาะ การบาด การระคายเคอืงจากสารเคม ีเป็นตน้ โดยอปุกรณ์ทีѷใชใ้นการป้องกนั
เทา้ ควรทําจากวัสดทุีѷแข็งแรง ทนทาน เชน่ รองเทา้เสรมิเหล็ก เป็นตน้ 

ตอ้งสวมใสอ่ปุกรณ์เพืѷอป้องกนัการสมัผัสทั Ѹงขาและเทา้ หากพนักงานทีѷตอ้งทํางานกบัไฟฟ้า ตอ้ง
สวมใสร่องเทา้นริภยัทีѷไมนํ่าไฟฟ้า หากพนักงานตอ้งทํางานในพืѸนทีѷทีѷมไีฟฟ้าสถติย ์อาจ
จําเป็นตอ้งใชร้องเทา้ทีѷป้องกนัไฟฟ้าสถติยโ์ดยเฉพาะสําหรับพนักงานตอ้งสวมใสร่องเทา้นริภยั
แบบหุม้ขอ้ ทั Ѹงชายและหญงิ  

การสวมใสร่องเทา้นริภยัเป็นขอ้กําหนดสําหรับทกุคนทีѷตอ้งเขา้ในพืѸนทีѷตา่งๆทีѷกําหนด ไดแ้ก ่เขต
กระบวนการผลติ ไซโล อาคารซอ่มบํารงุ อาคารคลังสนิคา้ รวมถงึการเดนิผา่นหรอืออกจากเขต
กระบวนการผลติ  หา้มสวมใสร่องเทา้แตะในเขตโรงงาน 

คณุสมบตัขิองรองเทา้นริภยั 

1. หัวเหล็ก หรอื วัสดทุนแรงกระแทก 
สามารถทนแรงกระแทกไดข้ั Ѹนตํѷา 200 จลู สามารถป้องกนัอนัตรายทีѷจะเกดิกบัเทา้ไดอ้ยา่ง
ปลอดภยัตามประเภทของงาน เคลอืบดว้ย EPOXY ไมเ่ป็นสนมิเมืѷอสมัผัสกบัความชืѸน (กรณีทีѷ
เป็นเหล็ก) 

2. ดา้นในรองเทา้ 
ซบัในเต็ม ชว่ยระบายเหงืѷอและกลิѷนไดด้ ี
แผน่รองใน ผลติจากผา้ใยสงัเคราะหป์ระกบ PU ขึѸนรปูชนดิถอดได ้สามารถถอดออกมา

ทําความสะอาดได ้ป้องกนัการอบัชืѸน 
ขอบรองเทา้ บดุว้ยผา้นุ่ม ชว่ยลดการเสยีดสบีรเิวณขอ้เทา้ในขณะเคลืѷอนไหว 

3. ผวิรองเทา้  ทําจากหนังแท ้มคีวามทนทาน อายกุารใชง้านยาวนาน 
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4. พืѸนรองเทา้  
พืѸน PU  มนํีѸาหนักเบา ทนตอ่นํѸามนั สารเคม ีกนัลืѷน และสามารถทนความรอ้นได ้
พืѸนยาง Nitrile  ทนตอ่นํѸามนั สารเคม ีกนัลืѷนและสามารถทนความรอ้นได ้
พืѸนยางสําเร็จรปู  มนํีѸาหนักเบา ทนตอ่นํѸามนั สารเคม ี กนัลืѷน และสามารถทนความรอ้นได ้

5. หบูรเิวณดา้นหลังรองเทา้  
เพืѷอสะดวกตอ่การ3สวมใส ่หรอื ถอด 

 

การดแูลรกัษา 
1. หลังจากทีѷผูป้ฏบิตังิานใชง้านรองเทา้นริภยัเสร็จแลว้ ใหนํ้ากระดาษหนังสอืพมิพเ์ป็นกอ้นใส่
ไปในรองเทา้ เนืѷองจากกระดาษหนังสอืพมิพม์ ีActivated Carbon ทีѷจะชว่ยดดูซบักลิѷนและ
ความอบัชืѸนในรองเทา้ได ้

2. หลังจากเลกิใชร้องเทา้ในแตล่ะวันแลว้ ควรมกีารทําความสะอาดรองเทา้เบืѸองตน้โดย การ
ถอดแผน่รองในของรองเทา้นริภยัออกมาซกั และผึѷงแสงแดด กรณีทีѷไมส่ะดวกตอ่การซกัแผน่
รองในควรนํารองเทา้ไปผึѷงกบัแสงแดดในสถานทีѷ ทีѷมอีากาศถา่ยเทสะดวก 

3. เพืѷอเพิѷมอายกุารใชง้านรองเทา้นริภยัใหย้าวนานยิѷงขึѸน หลังจากปฏบิตังิานเสร็จแลว้ใหนํ้า
รองเทา้ผึѷงแสงแดดเพืѷอไลค่วามอบัชืѸน  

รองเทา้นริภยัตอ้งไดรั้บมาตรฐานทีѷเชืѷอถอืไดแ้ละเป็นปีลา่สดุ เชน่ มอก.523-2554, EN 

345/344, ANSI 241, AS2210.1หรอืเทยีบเทา่ 
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6.3.7 การป้องกนัการตกจากทีѷสงู (Fall Protection) 

ผูป้ฏบิตังิานทกุคนตอ้งสวมใสเ่ข็มขดันริภยัแบบเต็มตัว ม ีD-ring ดา้นหนา้และดา้นหลังอยา่ง
นอ้ยดา้นละ 1 จดุ และสายคลอ้งเกีѷยวกนัตกแบบ2เสน้ในขณะทีѷทํางานบนทีѷสงูตั Ѹงแต ่2 เมตรขึѸน
ไป และเพิѷมตวัลดแรงกระชากกบัสายคลอ้งเกีѷยวกนัตก กรณี ทํางานสงูกวา่ 5 เมตรขึѸนไป ใน
บรเิวณทีѷเป็นโครงสรา้งไมถ่าวรซึѷงรวมถงึการทํางานบนนัѷงรา้นหรอืบรเิวณทีѷไมม่รีาวกนัตก  

สําหรับการทํางานในทีѷอบัอากาศ ผูป้ฏบิตังิานในทีѷอบัอากาศตอ้งสวมใสเ่ข็มขดันริภัยแบบเต็มตัว
ทกุคน (รายละเอยีดตามระเบยีบการปฏบิตังิานในทีѷอบัอากาศ) 

ผูป้ฏบิัตงิานทุกคนทีѷทําการขนถ่ายหรอืบรรจุผลติภัณฑบ์นรถบรรทุก ตอ้งสวมใสช่ดุป้องกันการ
ตก (Safety Harness) เพืѷอยดึเกาะกบัอปุกรณ์ป้องกนัการตก (Self-retracting life line) ในกรณี
ทีѷไม่มอีุปกรณ์ป้องกันการตก (Self-retracting life line) ตอ้งคลอ้งสายคลอ้งเกีѷยวกันตกแบบ2
เสน้ กบัราวหรอืโครงสรา้งทีѷแข็งแรงตลอดเวลาทีѷมกีารทํางาน 

สว่นประกอบของระบบป้องกนัการตกจากทีѷสงู 
1. จุดยดึ (Anchorage) เป็นอปุกรณ์ทีѷมคีวามมัѷนคง แข็งแรง สามารถรับแรงไดอ้ยา่งนอ้ย 1000 

กโิลกรัม (2200 ปอนด)์ และยังใชเ้ป็นจุดยดึกับ Lifeline, Lanyard, SRL และอปุกรณ์กันตก
อืѷนๆ รวมทั Ѹง Rescue System ดว้ย อปุกรณ์จดุยดึ ไดแ้ก ่H-Beam, โครงสรา้งคานโลหะตา่งๆ  

2. ส่วนพยุงร่างกาย (Body Support) ชุดอุปกรณ์ทีѷผูป้ฏิบัติงานสวมใส่ มีความกระชับและ
สามารถกระจายแรงจากการตกจากทีѷสูงได ้โดยตัวผูป้ฏบิัตงิานไม่หลุดออกจากชดุอปุกรณ์ 

ไดแ้ก ่เข็มขดันริภยัชนดิเต็มตัว (Full body harness)  

3. อปุกรณ์เชืѷอมต่อ (Connection) เป็นอปุกรณ์ทีѷใชเ้ชืѷอมต่อ ระหว่างจุดยดึ (Anchorage) และ
ส่วนพยุงร่างกาย (Body Support) ไดแ้ก่ Snap hook, Big hook, Carabiners, Lanyard, 

Shock absorber  

4. อปุกรณ์กูภ้ยั (Descent/Rescue) อปุกรณ์สําหรับชว่ยเหลอื และกูภ้ยัผูป้ฏบิตังิานหากมกีารตก
จากการทํางาน ไดแ้ก ่Rollgliss, Rescumatic, Life-line system, Pulley และ Tripod 

Safety harness ตอ้งไดรั้บมาตรฐานทีѷเชืѷอถือไดแ้ละเป็นปีล่าสุด เช่น EN361:2002, ANSI 

Z359.1, EN 354:2010, EN 355:2002 หรอืเทยีบเทา่ 

                 

 

  

EN361 EN354 EN355 
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6.3.8 การป้องกนัลําตวั (Body Protection) 

ควรเลือกสวมชดุทีѷสวมใส่ในการทํางานตามความเสีѷยงของงานทีѷทํา เพืѷอเป็นการป้องกันการ
บาดเจ็บตอ่รา่งกายในขณะทํางานทีѷมาจากอนัตรายตา่งๆ เชน่ การสมัผัสสารเคมอีนัตราย สารกดั
กรอ่น กรดดา่ง อณุหภมู ิการบาด การเจาะ ไฟฟ้าเป็นตน้  

 เครืѷองแบบ (Uniform) 

ผูท้ีѷปฏบิัตงิานในเขตกระบวนการผลติ ตอ้งสวมใสช่ดุทํางานแบบชดุตดิกนั หรอืเสืѸอขายาวและ
กางเกงขายาว แบบชดุทนความรอ้นและสะเก็ดไฟตลอดเวลา  

แบบฝ้าฝ้าย อนุญาตใหใ้ชไ้ดใ้นชว่งการซอ่มบํารงุเครืѷองจักรเฉพาะพืѸนทีѷ 

 ชุดป้องกนัสารเคม ี(Chemical protection suit) 

ชดุป้องกนัสารเคมมีกีารแบง่ระดับตามความสามารถในการป้องกนัสารเคมอียา่งชดัเจนคอื
ระดับ A B C และ D ซึѷงเป็นไปตามขอ้กําหนดของสํานักบรหิารการป้องกนัสิѷงแวดลอ้มแหง่ชาติ
สหรัฐฯ (EPA) โดยผูป้ฏบิตังิานควรเลอืกใชใ้หเ้หมาะสมกบัสภาพและลกัษณะของงาน เพืѷอให ้
การป้องกนัมปีระสทิธภิาพมากยิѷงขึѸน  

 ชดุกนัสารเคม ีระดับ A (LEVEL A - ป้องกนักา๊ซและไอระเหย) 

 เป็นชดุป้องกนัสารเคมทีีѷมรีะดับการป้องกนัระบบทางเดนิหายใจและการสมัผัสทางผวิหนัง
สงูสดุ 

 ชดุป้องกนัสารเคมแีบบหุม้เต็มตวั โดยมเีครืѷองชว่ยหายใจแบบอากาศอดั (SCBA) อยูข่า้ง
ในชดุ 

 สารเคมทีีѷสามารถระบหุรอืสงสยัวา่มคีวามเป็นพษิสงู สามารถกอ่มะเร็งได ้ใหส้วมใสช่ดุ
ระดับ A 

 เนืѸอผา้ทีѷใชป้้องกนัตอ้งมคีณุสมบตัติอ่ตา้นการซมึผา่น (Resist permeation) ของสารเคมี
หรอืสว่นผสมทีѷมอียู ่

 องคป์ระกอบหลัก 
o ชดุป้องกนัไอสารเคม ี(Vapor protective suit) 

o เครืѷองชว่ยหายใจชนดิบรรจอุากาศในตัว (SCBA) ประกอบดว้ย ถังอากาศอดัความดนั
และหนา้กากชนดิเต็มหนา้ 

o ถงุมอืชั Ѹนในชนดิตา้นทานสารเคม ี(Inner chemical-resistant gloves) 

o รองเทา้บูท๊นริภยัชนดิตา้นทานสารเคม ี(Chemical-resistant safety boots) 

o วทิยสุืѷอสารทีѷรับและสง่ไดใ้นตัว (Two- way radio communication) 
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 ชดุกนัสารเคม ีระดับ B (LEVEL B - ป้องกนัการกระเซน็ของสารเคม)ี 

 การป้องกนัระบบทางเดนิหายใจระดับเดยีวกนักบัชดุระดบัA สว่นระดับการป้องกนัผวิหนัง
จะตํѷากวา่  เนืѷองจากชดุไมไ่ดอ้อกแบบใหค้ลมุทกุสว่นของรา่งกาย 

 ม ีSCBA อยูด่า้นนอกชดุป้องกนัสารเคมรีะดับ B 

 องคป์ระกอบหลัก 
o ชดุป้องกนัการกระเซน็ของสารเคมทีีѷเป็นของเหลว (Liquid splash-protective suit) 

o เครืѷองชว่ยหายใจชนดิอากาศอดั (SCBA)  

o ถงุมอืชั Ѹนในชนดิตา้นทานสารเคม ี(Inner chemical-resistant gloves) 

o รองเทา้บูท๊นริภยัชนดิตา้นทานสารเคม ี(Chemical-resistant safety boots) 

o วทิยสุืѷอสารทีѷรับและสง่ไดใ้นตัว (Two- way radio communication) 

 

 ชดุกนัสารเคม ีระดับ C  (LEVEL C – ป้องกนัการกระเซน็ของสารเคม)ี 

 การป้องกนัผวิหนังเป็นระดับเดยีวกบัชดุระดับ B แตก่ารป้องกนัระบบทางเดนิหายใจจะตํѷา
กวา่ เชน่ ใชห้นา้กากกนัสารเคมแีบบมตีลับกรอง  

 สารเคมใีนพืѸนทีѷปฏบิตังิานตอ้งไมม่อีนัตรายตอ่ผวิหนังและทางเดนิหายใจ 

 องคป์ระกอบหลัก 

o ชดุกนัสารเคม ี

o หนา้กากป้องกนัสารเคม ี

o ถงุมอืป้องกนัสารเคมแีละรองเทา้บูท๊นริภยั (Chemical resistant gloves and safety 

boots) 

o หมวกนริภยั (Safety helmet) 
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 ชดุกนัสารเคม ีระดับ D (LEVEL D) 

 ไมป้่องกนัระบบทางเดนิหายใจและป้องกนัผวิหนังไดเ้พยีงเล็กนอ้ย  

  ไดแ้ก ่ชดุทํางานทัѷวไปและอปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคลพืѸนฐาน เชน่ หมวก
นริภยั แวน่ตานริภยั รองเทา้นริภยั  

 ตอ้งไมม่กีารสมัผัสสารเคมทีีѷเป็นอนัตรายหรอืสารทีѷสงสยัวา่เป็นสารกอ่มะเร็ง 

 องคป์ระกอบหลัก 

o ชดุทํางาน (Coveralls) 

o บูท๊นริภยั/รองเทา้นริภยั (Safety boots/shoes) 

o แว่นตานิรภัย หรือ ทีѷครอบตากันการกระเซ็น (Safety glasses or chemical splash 

goggles) 

 

ชดุกนัสารเคมตีอ้งไดรั้บมาตรฐานทีѷเชืѷอถอืไดแ้ละเป็นปีลา่สดุ เชน่ EN ISO13982-1, EN1303 

หรอืเทยีบเทา่ 

หมายเหต ุหากมกีารใชง้านจรงิในการจัดการสารเคม ีตอ้งส่งใหแ้ผนกสิѷงแวดลอ้มเพืѷอกําจัด
ตามกฎหมายเทา่นัѸน 

 ชุดป้องกนัความรอ้น 

ชดุป้องกนัความรอ้นคอืชดุทีѷทําจากผา้อลมูไินซ ์หรอืชดุทีѷทนความรอ้นสงู ซึѷงมคีณุสมบตัิ
สะทอ้นรังสคีวามรอ้น สวมใสเ่มืѷอตอ้งทํางานกบัอปุกรณ์ทีѷมคีวามรอ้นสงู เชน่ TEAL 

(Triethylaluminium) โดยชดุประกอบดว้ย หมวกนริภยั กระบงัหนา้ฮูด๊ป้องกนัคอ (Hood) เสืѸอ
แขนยาว กางเกงขายาว ถงุมอื และรองเทา้บูท๊ ตอ้งไดรั้บมาตรฐานทีѷเชืѷอถอืไดแ้ละเป็นปีลา่สดุ 
เชน่ EN11611:2007, EN11612:2008 หรอืเทยีบเทา่ 
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 ชุดป้องกนัไฟฟ้า (Electrical suit) 

ผูป้ฏบิตังิานกบัไฟฟ้าจําเป็นตอ้งสวมใสช่ดุป้องกนัไฟฟ้าและอปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั
สว่นบคุคลใหเ้หมาะสมกบัลกัษณะงาน ตามทีѷมาตรฐานและกฏหมายกําหนด เพืѷอป้องกนัไฟฟ้า
ดดู ชอ็ตการไหมห้รอืระเบดิ  

ไฟฟ้าแรงดันตํѷา เสืѸอและกางเกงทีѷทนความรอ้นและสะเก็ดไฟ (FRC) 

ไฟฟ้าแรงดันปานกลางและสงู เสืѸอและกางเกงทีѷทนความรอ้นและสะเก็ดไฟ (FRC) หรอืชดุ
ป้องกนัไฟฟ้า (Arc-flash protection suit) ขึѸนอยูก่บัการ
ประเมนิความเสีѷยงกอ่นเริѷมงานนัѸนๆ 

ชดุป้องกนัไฟฟ้าตอ้งไดรั้บมาตรฐานทีѷเชืѷอถอืไดแ้ละเป็นปีลา่สดุ เชน่ IEC 61482-2หรอื
เทยีบเทา่  

 

6.3.9. อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคลอืѷนๆ 

 หนา้กากหนภียัชนดิคลมุศรีษะ (Escape Hood) 

ใชสํ้าหรับการอพยพออกไปทีѷจดุปลอดภยั  เมืѷอมกีา๊ซพษิรัѷวไหลเขา้มาในพืѸนทีѷเขตกระบวนการ
ผลติ หา้มสวมใสเ่พืѷอทํางานโดยเด็ดขาด และหา้มใสเ่ขา้ไปในพืѸนทีѷทีѷมกีา๊ซไนโตรเจนระบไุว ้
การจัดหาและบํารงุรักษา ดําเนนิการโดยแผนก SSE โดยอปุกรณ์ตอ้งไดรั้บมาตรฐานทีѷเชืѷอถอื
ไดแ้ละเป็นปีลา่สดุ เชน่ EN 403:2004 M/S, EN 14387:2004 หรอืเทยีบเทา่ 
(อายกุารใชง้าน 7 ปี) 
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 หว่งยางชชูพี  

หากทํางานในพืѸนทีѷทีѷเสีѷยงตอ่การตกนํѸา ตอ้งจัดเตรยีมหว่งยางชชูพีใกลจ้ดุปฏบิตังิานและมี
สภาพพรอ้มใชง้านทีѷเหมาะสมตามมาตรฐาน SOLAS เชน่ บอ่เกบ็นํѸาดับเพลงิ บอ่บําบดันํѸาเสยี 
เป็นตน้  

 

 ชดุและรองเทา้บูท๊นริภยั สําหรับทํางานกบันํѸาแรงดันสงู มาตรฐานตอ้งเป็นไปตามแตล่ะ
ประเภทของอปุกรณ์  

              

 การทํางานกบั Insulation ตอ้งสวมใสป่ลอกแขนกนับาดทกุครั Ѹง ไดรั้บมาตรฐานทีѷเชืѷอถอืได ้
และเป็นปีลา่สดุ เชน่ EN 60903 หรอืเทยีบเทา่ 

 

 ชดุดับเพลงิ ประกอบไปดว้ย ฮูด๊ หมวกนภิยัสําหรับงานดบัเพลงิ เสืѸอคลมุ กางเกงดับเพลงิ ถงุ
มอืดับเพลงิ รองเทา้บูท๊กนัไฟ ไดรั้บมาตรฐานทีѷเชืѷอถอืไดแ้ละเป็นปีลา่สดุ เชน่ EN469 : 2005 

หรอื NFPA 1971 หรอืเทยีบเทา่ 
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 Self-Contained Breathing Apparatus (SCBA) ซึѷงมีส่วนประกอบหลักดังนีѸ หนา้กาก, ชุด
อุปกรณ์ควบคุมกําลังอากาศ, ถังอากาศ, ชุดอุปกรณ์สะพายหลัง เป็นตน้ ซึѷงจะตอ้งไดรั้บ
มาตรฐานทีѷเชืѷอถอืไดแ้ละเป็นปีลา่สดุ เชน่ EN137:2006, NFPA 1981 หรอืเทยีบเทา่ 

 

 อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยสว่นบคุคลทุกประเภททีѷครบกําหนด หรอืชํารุด สามารถนําของ
เกา่มาแสดงเพืѷอเปลีѷยนของใหม ่

อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยสว่นบคุคล เฉพาะงานทีѷนอกเหนือจากระเบยีบปฏบิัตฉิบบันีѸให ้
เป็นไปตามการประเมนิความเสีѷยง (TRA) กําหนด 

 

7.0 ภาคผนวก 
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เอกสารแนบที ่43 

คณะท างานเพือ่พจิารณาแก้ไขป ญหาเสียงดังในพืน้ทีป่ฏบัิตงิาน  
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เอกสารแนบที ่44 

แผนการด าเนินการโครงการอนุรักษก์ารได้ยนิ ประจ าปี 2565  
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จดัทาํโครงการอนุรกัษก์ารไดย้นิ 

     บรษัิทไดจั้ดใหม้โีครงการอนุรักษ์การไดย้นิ 
โดยจัดทํานโยบายและประกาศใหพ้นักงานทราบ 
และจัดทําแผนงาน ตลอดจนปรับปรุงจดุทีѷมเีสยีง
ดังใหอ้ยู่ในมาตรฐาน รวมถงึอบรมใหค้วามรูแ้ก่
พนักงานทีѷเกีѷยวขอ้งเกีѷยวกับการปฏบัิตงิานใน
พืѸนทีѷทีѷมเีสยีงดงั  

ประกาศเมืѷอวันทีѷ 4 มกราคม พ.ศ. 2562 

6/10/2016 

Policy Noise 
Monitoring 

Hearing 
Monitoring 

Noise 
Control 

Communic
ation Training Program 

Evaluation 
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การแตง่ต ัҟงคณะทํางานเพืѷอพจิารณา
แกไ้ขปญัหาเสยีงดงัในพืҟนทีѷปฏบิตังิาน 

     บรษัิทไดจั้ดใหม้โีครงการแกไ้ขปัญหาเสยีง
ดงัในพืѸนทีѷปฏบัิตงิาน โดยการแตง่ตั Ѹงคณะทํางาน
เพืѷอพิจารณาแกไ้ขปัญหาเสียงดังในพืѸนทีѷ
ปฏบัิตงิานและประกาศใหพ้นักงานทราบ และ
จัดทําแผนงาน ตลอดจนปรับปรุงจุดทีѷมเีสยีงดัง
ใหอ้ยู่ในมาตรฐาน รวมถึงอบรมใหค้วามรูแ้ก่
พนักงานทีѷเกีѷยวขอ้งเกีѷยวกับการปฏบัิตงิานใน
พืѸนทีѷทีѷมเีสยีงดงั  

ประกาศเมืѷอวันทีѷ 17 มถินุายน พ.ศ. 2562 

Policy Noise 
Monitoring 

Hearing 
Monitoring 

Noise 
Control 

Communic
ation Training Program 

Evaluation 
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ลําดบั องคป์ระกอบในโครงการอนุรกัษก์ารไดย้นิ วตัถปุระสงค ์ ระยะเวลา
ดาํเนนิการ 

ดาํเนนิ 
การแลว้ 

อยูใ่น 
ดาํเนนิการ 

1 ประกาศและแจง้นโยบายโครงการอนุรกัษ์การไดย้นิ 
(Hearing conservation policy) 

ประกาศและตดิบอรด์
ประชาสมัพันธ ์ ม.ค. – ธ.ค. 62 / 

2 การกําหนดหนา้ทีѷความรับผดิชอบ (Hearing conservation  
responsibilities) 

ประกาศและตดิบอรด์
ประชาสมัพันธ ์ ม.ค. 62 / 

3 การเฝ้าระวงัเสยีงดงั (Noise monitoring) Noise Contour Map ม.ค. – ธ.ค. 65 /

4 การควบคมุเสยีงดงั (Noise control) - จัดใหส้วมใส ่PPE 
- แกไ้ขแหลง่กําเนดิ ก.พ. – ธ.ค. 65 / 

5 การเฝ้าระวงัการไดย้นิและระบบการสง่ตอ่ 
(Hearing monitoring and referral system) 

การทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิ ก.ย. – ต.ค. 65 / 

 

6 การสืѷอสาร (Communication) การจัดบอรด์
ประชาสมัพันธ ์ ส.ค. , ธ.ค. 65 / 

7 การฝึกอบรมและการจงูใจ (Training and motivation) ใหค้วามรูค้วามเขา้ใจ
เรืѷองอนัตรายของเสยีง ธ.ค. 65 / 

 

8 การเก็บบนัทกึขอ้มลูและการจัดทํา เอกสาร (Record keeping 
and documentation) จดัทํารายงาน ม.ค 66 / 

9 การตรวจประเมนิ (audit) และการประเมนิผลโครงการ 
(program evaluation) 

วดัความสําเร็จของ
โครงการ ม.ค 66 / 

10 การทบทวนการจัดการ (management review)  การดําเนนิโครงการ
ตอ่เนืѷอง ม.ค 66 / 

แผนการดําเนนิงานโครงการอนุรักษ์การไดย้นิ ปี 2565 

Policy Noise 
Monitoring 

Hearing 
Monitoring 

Noise 
Control 

Communic
ation Training Program 

Evaluation 
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ลําดบั องคป์ระกอบในโครงการอนรุกัษก์ารไดย้นิ แผนโครงการ ตวัชีҟวดั ผา่น ไม่
ผา่น 

1 จัดทําประกาศและแจง้นโยบายโครงการอนุรักษ์การไดย้นิ แผนระยะสั Ѹน ประกาศ เนืѸอหา
ครอบคลมุตามกฏหมาย / 

2 ทําการตรวจประเมนิวัดระดับเสยีงปีละ 1 ครั Ѹง แผนระยะสั Ѹน ตรวจวัดเสยีง / 

3 เฝ้าระวังการไดย้นิ (ทําการตรวจสมรถถภาพการไดย้นิปีละ 1 ครั Ѹง) แผนระยะยาว ตรวจการไดย้นิ / 

4 จัดทําเกณฑก์ารพจิารณาผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ แผนระยะสั Ѹน HCP database / 

5 จัดทําขอ้มลูพืѸนฐานในการเปรยีบเทยีบผลการตรวจสมรรถภาพการ
ไดย้นิของพนักงาน แผนระยะสั Ѹน HCP database / 

6 จัดทําบนัทกึและจัดทําเอกสารโครงการอนุรักษ์การไดย้นิไวใ้นสถาน
ประกอบการ แผนระยะสั Ѹน HCP database / 

7 ผูเ้ขา้อบรมโครงการมคีะแนนทดสอบความรูห้ลังการอบรมไมน่อ้ย
กวา่รอ้ยละ 80 แผนระยะสั Ѹน คะแนนการทดสอบ / 

8 จัดทํามป้ีาย หรอืเสน้กําหนดพืѸนทีѷทีѷเฝ้าระวังเสยีงดังเกนิมาตรฐาน
ตามทีѷกฎหมายกําหนด แผนระยะยาว ป้ายเตอืน / ตเีสน้ /

9 จํานวนผูท้ีѷม ีsignificant threshold shift ทีѷเพิѷมมากกวา่ 15 เมืѷอ
เทยีบกบัปีทีѷแลว้ (เปรยีบเทยีบกอ่นหลังทําโครงการ) ลดลง แผนระยะยาว significant threshold 

shift  / 

10 พนักงานเลอืกใชแ้ละสวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายจากเสยีงอยา่ง
ถกูวธิ ีรอ้ยละ 80 แผนระยะยาว % BBSO / 

การประเมนิผลโครงการอนุรักษ์การไดย้นิ ปี 2565 

Policy Noise 
Monitoring 

Hearing 
Monitoring 

Noise 
Control 

Communic
ation Training Program 

Evaluation 
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Policy Noise 
Monitoring 

Hearing 
Monitoring 

Noise 
Control 

Communic
ation Training Program 

Evaluation 

ผลการตดิตามตรวจสอบระดบัเสยีงแบบตดิตวับคุคล โรงงานผลติสารโพรพลินี และ
ผลติเม็ดพลาสตกิโพลโีพรพลินี (ฝ่ายผลติ / แผนกบรรจภุณัฑ)์ 
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Policy Noise 
Monitoring 

Hearing 
Monitoring 

Noise 
Control 

Communic
ation Training Program 

Evaluation 

ผลการตรวจ จํานวน (คน) ร้อยละ
ผูมี้ผลปกติ 208 94.98%

ผูมี้ผลผิดปกติ 11 5.02%

ผู้ตรวจทัÊงหมด 219 100.00%

บริษทั เอช็เอม็ซี โปลเีมอส์ จํากดั
สรุปรายงานผลการตรวจสุขภาพประจําปี 2564

ผลการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน

แผนภูมแิสดงร้อยละผลการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน

94.98%

5.02%

ผูมี้ผลปกติ

ผูมี้ผลผิดปกติ 

ผลการตรวจ จํานวน (คน) ร้อยละ
ผูมี้ผลปกติ 56 98.25%

ผูมี้ผลผิดปกติ 1 1.75%

ผู้ตรวจทัÊงหมด 57 100.00%

บริษทั เอช็เอม็ซี โปลเีมอส์ จํากดั
สรุปรายงานผลการตรวจสุขภาพประจําปี 2564

ผลการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน

แผนภูมิแสดงร้อยละผลการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน

98.25%

1.75%

ผูมี้ผลปกติ

ผูมี้ผลผิดปกติ 
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แกไ้ขเครืѷองจักรทีѷมเีสยีงดงัโดยใชห้ลกัวศิวกรรม  
Provide a PPE ( Ear-plug and Ear-muff) on site. 
Task Risk Analysis (TRA) to concerned work with noise.  
Task Analysis Safety Card (TASC) to checklist concerned work 
with noise.  

Policy Noise 
Monitoring 

Hearing 
Monitoring 

Noise 
Control 

Communic
ation Training Program 

Evaluation 
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• HCP information board 
o HCP Policy announcement 
o Noise Contour Map 
o Personal Noise Dose result 

• Hearing protective signs 
 

www hmcpolymers com |

Policy Noise 
Monitoring 

Hearing 
Monitoring 

Noise 
Control 

Communic
ation Training Program 

Evaluation 
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Policy Noise 
Monitoring 

Hearing 
Monitoring 

Noise 
Control 

Communic
ation Training Program 

Evaluation 
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Hearing Conservation Program (HCP) 2022 
• Session1 23 Dec 2022  for Production, MT, HSEQ PDH 
• Session2  26 Dec 2022  for Production, MT, HSEQ PDH 

Policy Noise 
Monitoring 

Hearing 
Monitoring 

Noise 
Control 

Communic
ation Training Program 

Evaluation 

HCP Training 2022 
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Policy Noise 
Monitoring 

Hearing 
Monitoring 

Noise 
Control 

Communic
ation Training Program 

Evaluation 

Abnormal case of Audiometric 2020-2022 
PP Plant 

PDH Plant 

ผลการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ พบวา่ จํานวนพนักงานทีѷมคีวามผดิปกตมิแีนวโนม้เพิѷมขึѸน ในพืѸนทีѷ PDH plant และ จํานวนพนักงานทีѷ
มคีวามผดิปกตแินวโนม้ลดลง ในพืѸนทีѷ PP   
อยา่งไรก็ตาม บรษัิทฯไดดํ้าเนนิการโดยแพทยอ์าชวีเวชศาสตรป์ระจําโครงการไดทํ้าการวเิคราะห ์  
หาสาเหตเุป็นรายบคุคล พบวา่ ความผดิปกตทิีѷเกดิขึѸนไมเ่กีѷยวขอ้งกบัระดบัเสยีงทีѷไดรั้บจากการทํางาน 

ปี พ.ศ. จาํนวนพนักงานเข้า
ตรวจทัÊงหมด (คน) 

จาํนวนพนักงานทีÉพบ
ความผิดปกต ิ(คน) 

ร้อยละ 

2562 145 72 49.66 

2563 176 18 10.23 

2564 219 21 9.59 

ปี พ.ศ. จาํนวนพนักงานเข้า
ตรวจทัÊงหมด (คน) 

จาํนวนพนักงานทีÉพบ
ความผิดปกต ิ(คน) 

ร้อยละ 

2562 57 17 29.82 

2563 66 19 28.78 

2564 57 19 30.00 

85CB1H2
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เอกสารแนบที ่45 

เอกสารขัน้ตอนการปฏบัิตงิาน Unload/Load สารดูดซับปรอท  
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เอกสารแนบที ่46 

การตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบท่อล าเลียง 
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เอกสารแนบที ่47 

แผนและผลการตรวจสอบอุปกรณป้์องกันและระงบัอัคคีภยั 
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P-751 ป๊ัมสบูน ้ำรักษำแรงดัน (Jockey pumps) 1 Set

Visual check 3/Week 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Weekly Test  (10 นำท)ี 1/Week 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Performance Test 1/Year 1

P-750A เครือ่งป๊ัมน ้ำดับเพลงิ ชนดิขับดว้ยมอเตอร ์(Electric) 1 Set

Visual check 3/Week 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 12 /Year

Weekly Test (10 นำท)ี 1/Week 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Performance Test 1/Year 1 1/Year

P-750B เครือ่งป๊ัมน ้ำดับเพลงิชนดิขับดว้ยเครือ่งยนต ์(Deisel) 1Set

Visual check 3/Week 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Weekly Test (30 นำท)ี 1/Week 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Performance Test 1/Year 1 1/Year

P-4500B เครือ่งป๊ัมน ้ำดับเพลงิชนดิขับดว้ยเครือ่งยนต ์(Deisel) 1Set

Visual check 3/Week 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Weekly Test (30 นำท)ี 1/Week 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Performance Test 1/Year 1 1/Year

ถังเก็บน ้ำดับเพลงิ (Fire water tanks) 1 Set

Visual check 3/Week 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

อำคำรป๊ัมน ้ำดับเพลงิ (Fire Pump House) 1 Set

Visual check 3/Week 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

หัวจำ่ยน ้ำดับเพลงิและตูเ้ก็บอปุกรณ์(Fire hydrants & Cabinet) 30 Set

Visual check 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Inspection/Exercise ทดสอบกำรร่ัวไหลของสำยน ้ำดับเพลงิFully 

open
2/Year 1 1

สำยน ้ำดับเพลงิ (Fire Hose ) 120 Set

Visual check 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Inspection/Exercise ทดสอบกำรร่ัวไหลของสำยน ้ำดับเพลงิ Fully 

open
2/Year 1 1

สำยน ้ำดับเพลงิชนดิมว้นและสำยน ้ำดับเพลงิแบบพับ(Fire hose 

reels, Fire hose racks)
20 Set

Visual check 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Inspection/Exercise ทดสอบกำรร่ัวไหลของสำยน ้ำดับเพลงิ Fully 

open
2/Year 1 1

หัวกระจำยน ้ำดับเพลงิอัตโนมัตแิบบทอ่แหง้ (Deluge systems) 7 Set

Visual check 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Inspection/Exercise Test (ฉีดน ้ำจรงิ) 1/Year 1 Plan SD or TA

 มำ่นน ้ำ (Water curtain) 1 Set

Visual check 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Inspection/Exercise Test (ฉีดน ้ำจรงิ) 1/Year 1 Plan SD or TA

หัวกระจำยน ้ำดับเพลงิอัตโนมัตแิบบทอ่เปือก (Sprinkler  systems) 8 Set

Visual check 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Inspection/Exercise Test (เปิดน ้ำออกจำก Line Drain) 4/Year 1 1 1 1

ท ำควำมสะอำดและหลอ่ลืน่อปุกรณ์ ,เกลยีว จดุหมนุตำ่งๆ 1/Year 1

แทน่ฉีดน ้ำดับเพลงิชนดิอยูก่ับที ่(Fire Monitors) 23 Set

JAN FEB MAR
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JAN FEB MAR

HMC POLYMERS CO,.LTD.

Prepared by: SE

PDH FIRE PROTECTION & SAFETY EQUIPMENT
 MASTER PLAN YEAR 2022

REMARK
Q-1 Q-2 Q-3 Q-4

NO
OCT NOV DEC

1.ปั๊มน ำ้ดบัเพลงิ (Fire water pumps)

APR MAY JUN JUL AUG SEP
DESCRIPTION QUANTITY Frequency

Visual check 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Inspection/Exercise Test (ฉีดน ้ำจรงิ) 2/Year 1 1

แทน่ฉีดน ้ำดับเพลงิชนดิโฟมอยูก่ับที ่(Foam Monitors) 2 Set

Visual check 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Inspection/Exercise Test (ฉีดน ้ำจรงิ) 2/Year 1 1

Inspection/Exercise Test (ฉีดน ้ำผสมน ้ำยำโฟมจรงิ) 1/Year 1

ระบบโฟม (Foam Station) 1 Set

Visual check 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Inspection/Exercise ฉีดทดสอบกำรท ำงำนของชดุผสมโฟม 1/Year 1

ตรวจสอบ Foam Chambers และ foam chamber rupture discs 1/10 Year

วำลว์น ้ำดับเพลงิ (Post indicator vaves :PIV's) 27 Set

Visual check 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Inspection/Exercise (ปิดเปิดวำลว์จรงิ) 4/Year 1 1 1 1

วำลว์น ้ำดับเพลงิสนับสนุนจำก กนอ.และ GC 1 Set

Visual check 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Inspection/Exercise 2/Year 1 1

ถังดับเพลงิชนดิผงเคมแีหง้(Dry Chemical) 158 Set

Inspection/Exercise 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Hydrostatic test 1/5 Year

ถังดับเพลงิชนดิคำรบ์อนไดออกไซด ์(Carbon dioxide) 42 Set

Inspection/Exercise (ซั่งน ้ำหนัก) 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Hydrostatic test 1/5 Year

ถังดับเพลงิชนดิผงเคมแีหง้ชนดิมลีอ้เลือ่น (Wheel type Dry 

Chemical  )
7 Set

Inspection/Exercise 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Hydrostatic test 1/5 Year

ระบบดับเพลงิดว้ยกำ๊ซ (Total flooding gaseous systems ; NAF S

 125, FM 200)

Visual check (ตรวจเช็คต ำแหน่งวำลว์ทีหั่วถัง) 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

ตรวจสอบสภำพท่ัวไป 2/Year 1 1

ทดสอบกำรท ำงำนตำมขัน้ตอน 1/Year 1

ตูค้วบคมุระบบสัญญำณเตอืนอัคคภัีย  (Fire alarm Control panel) All

ตรวจสอบและทดสอบกำรท ำงำน 2/Year 1 1 Maintenance

ตูค้วบคมุระบบสัญญำณเตอืนอัคคภัีย  (Fire alarm Control panel) All

ตรวจสอบและทดสอบกำรท ำงำน 2/Year 1 1 Maintenance

ตัวตรวจจับควำมรอ้น (Heat detection systems) All

ตรวจสอบและทดสอบกำรท ำงำน 2/Year 1 1 Maintenance

ตัวตรวจจับควนั  (Smoke detection systems) All

13.2

8

9

10

11

12

13. ถังดับเพลงิทีเ่คลือ่นทีไ่ด ้Fire Extinguishers : Dry Chemical, Carbon dioxide and Wheel type Dry Chemical

13.1

13.3

13.4

14

15

16
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 MASTER PLAN YEAR 2022

REMARK
Q-1 Q-2 Q-3 Q-4

NO
OCT NOV DEC

1.ปั๊มน ำ้ดบัเพลงิ (Fire water pumps)

APR MAY JUN JUL AUG SEP
DESCRIPTION QUANTITY Frequency

ตรวจสอบและทดสอบกำรท ำงำน 2/Year 1 1 Maintenance

ตัวตรวจจับกำ๊ซชนดิล ำแสง (Beam detection systems) All

ทดสอบรว่มกับระบบสัญญำณแจง้เหตฉุุกเฉนิ-ท ำควำมสะอำด
เซ็นเซอร์ 2/Year 1 1 Maintenance

ตัวตรวจจับกำ๊ซ (Gas detection systems)

ตรวจสอบและทดสอบกำรท ำงำนครบจ ำนวนกำรตดิตัง้ 2/Year 1 1 Maintenance

ตัวตรวจจับเปลวไฟ (Flame detection systems)

ตรวจสอบและทดสอบกำรท ำงำนครบจ ำนวนกำรตดิตัง้ 2/Year 1 1 Maintenance

ตัวตรวจจับควนัแบบสุม่ตัวอยำ่งอำกำศ (VESDA System) All

 ตรวจสอบสภำพท่ัวไป 2/Year 1 1 Maintenance

ทดสอบกำรท ำงำนตำมขัน้ตอนสอบอัตรำกำรดดูอำกำศ 1/Year

ระบบสัญญำณแจง้เหตเุพลงิไหม ้(Manual call point) All

ตรวจสอบและทดสอบกำรท ำงำน 2/Year 1 1 Maintenance

ระบบสัญญำณเสยีงฉุกเฉนิ (Emergency Alarm systems) All

ทดสอบกดสัญญำณเสยีงฉุกเฉนิ Weekly 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 Operations

ไฟแสงสวำ่งฉุกเฉนิ (Emergency light ) All

ทดสอบกำรท ำงำน 2/Year 1 1 Maintenance

ป้ำยทำงหนีไฟชนดิมแีสงสวำ่ง (Lighting Exit sign)

Visual check 1 1 Maintenance

Weekly Test

Inspection/Exercise

Performance Test

เครือ่งชว่ยหำยใจแบบอัดอำกำศ (Self-Contained Breathing 

Apparatus (SCBA)
8 Set

ตรวจสอบสภำพถังอำกำศ หนำ้กำก แรงดันอำกำศภำยในถัง 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Hydrostatic test 1/5Year

ฝักบัวลำ้งตัวและทีล่ำ้งตำฉุกเฉนิ (Safety shower and eye washer) 11 Set

Weekly Test 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 Area

Visual check 1/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 HSE

Emergency Spill Kit 5 Set

Visual check 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Wind Sock 5 Set

Visual check 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Replace (เปลีย่นทกๆ 3 เดอืน) 4/Year 1 1 1 1

หนำ้กำกหนีภัยชนดิคลมุศรีษะ (Escape hood) และ 
seal tape

19 Set

4 Piont

Visual check 12/Year 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

17

18

19

20

21
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การฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน 
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HSE Design Criteria 
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รายงานการประเมินความเส่ียง 
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ระเบยีบ Work Permit 
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1.0 PURPOSE 

Persons doing work, which may expose them to potential hazards, must be informed, trained 

and competent to enable them to work safety. Routine activities involving potential hazards are 

carried out according to established procedures and instructions designed to avoid hazards. 

Non-routine or infrequent activities, which are potentially hazardous, need careful        

consideration and written procedures which are specific to the hazards under the circumstances 

pertaining at the time of the activity. 

The objective of the permit to work procedure is to ensure that trained and authorized persons 

consider the foreseeable risks and those risks identified are avoided by application of suitable 

precautions. 

Provision of a Work Permit does not make the job safe! Those doing the job can only achieve 

this.  It requires the attention and co-operation of the “issuer” of the permit, to reduce the 

chance of misunderstandings.  

  

2.0 SCOPE 

This section identifies where permit to work procedure are required, which persons they are 

designed to protect and what type of hazards are addressed. 

2.1 Permit to work procedure is developed and applied at all facilities, locations or 

installations where hazards may exist.   

2.2 Persons to be protected include employees, contractors and other persons who may be 

harmed by the hazards. Precautions specified should also protect assets and the local 

environment from damage by foreseeable hazards. 

2.3 The particular hazards, which the permit to work procedure must address, are those 

arising out of non-routine or infrequent activities. This should be interpreted to include 

maintenance, plant change or constructional work carried out operational facilities. 

2.4 An important feature of a permit to work procedure is the recognition that hazards from 

adjacent areas may impact upon the worksite. Likewise a supply system being worked 

upon may also serve and adjacent area, which might be under different managerial 

control. A good overview of all work in progress plus a requirement for affected adjacent 

areas to countersign permit is essential.   

2.5 Activities managed under or directed by an emergency incident command system are 

exempt from work permit. 

2.6 Permit to work annually review Program  
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3.0 REFERENCE DOCUMENT 

 HSE Guideline for Permit to Work Procedure, Basell Polyolefin, HSE011/01 

 S-SC-001 Drawing Safety District 

 S-SM-029 Permit to Work Step 

 S-SM-030 Corporate Management System Standard Work Permitting 

 

4.0 DEFINITION 

The Work Permit is a document authorizing persons to carry out work described, warning them 

of dangers and specifying precautions, which must be taken to eliminate or reduce risks to an 

acceptable level. 

Essential elements include the requirement to increase the level at which Work Permit 

authorization is required for higher-level risks. This is achieved by dual signatories to ensure that 

hazards are considered by more than one person 

 

5.0 ROLE & RESPONSIBILITY 

Permit applicant person who is going to do the work or supervisor of these 

persons. 

Authorized signatory usually the plant manager, area manager, area leader or his 

nominee person who will assess risk and list precaution 

required. 

Area Manager/Shift team leader immediately responsible for workplace at the time the job 

will be done. 

Plant Management Review for performing regular on going self-assessment of 

permit to work annually 

 

6.0 PROCEDURE 

6.1 REQUIREMENT OF PERMIT TO WORK    

 Hazardous Areas and Responsibilities 

1. Hazardous Areas within a facility should be clearly signposted and identified on a site 

plan. 

2. At site with a multiplicity of Production area, the manager responsible for each area is 

clearly identified. And has authorized signatory of each permit to work or assign a 

nominee person (Drawing Safety District). 

3. Systems or services such as electricity, gas, steam, and firewater often pass through a 

number of Production area. It may be appropriate to identify “custodians” for such 

services. 

4. The area supervisor->manager should ensure that the plan and responsibilities are 

reviewed, revised and updated when changes occur. 
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 Permit to work Risk Controls 

1. Procedure must ensure that, only those persons passed examination as safety 

regulation, are able to issue permits. 

2. All persons who will or may be controlled by the issue of a permit should receive 

training and instruction in how the permit to work procedure applies to them, prior to 

commencing work for the first time. 

3. The procedure is designed to control access of persons and equipment into hazardous 

areas as well as what they will do, how they do it and how they area protected. 

4. A permit is not used to control all work – only that which is not covered by normal 

operating procedures and training. 

5. Depend on the type of activity and the area an assessment has to done to control if a 

PTW is necessary.  

 

6.2 Authorized Work Permit Signatories 

6.2.1 Ultimate accountability for HSE controls rests with the appointed plant manager.  

 Activities for which a permit to work is required often involve breaches of the first 

line defense such as welding, grinding, burning, or soldering in hazardous area. 

6.2.2 Permit to work procedures, by definition, are used to control non-routine, 

potentially hazardous activities. Perception and understanding of risk requires both 

training and experience of the persons authorized. 

6.2.3 Authorizations are documented and clearly indicate the area for which a person is 

authorized and identify any limitations to that authority. 

6.2.4 Safety department shall take responsibility to check up on the persons authorized 

have passed the examination already. 

 

6.3 Training for Persons to be Authorized 

6.3.1 The training for person to be authorized will start on safety orientation which 

consisting the permit to work description, step of permit work, example of each type 

and evaluation after finished the training. 

6.3.2 The person to be authorized shall study and learning on the permit to work 

procedure before testing. 

6.3.3 Person who passed the examination will be kept in record and able to be checking. 

 

6.4 Training for Permit Users 

6.4.1 All persons (employees and contractors) who work under the control of a permit to 

work system must receive instruction in the use and operation of the system. 

6.4.2 The level of instruction is related to the activity to be performed. 

6.4.3 An assessment of level of comprehension is carried out and followed in the case of 

contractors by the issue of a pass indicating the level achieved. A contractor’s 

supervisor responsible for work on instrumentation needs a higher level of 

comprehension than workers. 

6.4.4 Refresh training for employees shall be conducted every 3 years and keep record. 
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6.5 Type of permit  

These are suited to activities, potential risks organization concerned. A three tier system is 

considered for site. 

1. Access permit 

2. Safe work permit 

3. Safety permit which include permits in respect of hazardous activities where process 

isolations, defect of safeguards, confined space entry ,hot work and use of ignition 

source atc.   

 

Access permit 

1. This is the first level of permits which control access of person into a potentially 

hazardous area. For employee this should be a personal ID card. For visitor and 

contractor, Visitor card and Contractor Card shall be used. 

2. This level of permit should be used for all employees, contractors and visitors who 

may enter hazardous area. The access permit does not authorize the holder to 

undertake work on equipment, process, etc., within the site.  

 

 Safe work permit 

1. This level of permits is issued by authorized persons responsible for the equipment 

or process unit involved and authorized prescribed work, of a low risk nature, to be 

carried out subject to specific precautions being taken. Typically people authorized 

to issue safe work permit would be process team /Shift team leader. 

2. A” safe work permit” should only be issued once the person or persons reporting 

to work have presented valid “access” permit for inspection. This provides a check 

that they have received instruction in permit to work. 

3. Safe work permit will usually only be valid on the day or shift on which is it issued. 

The permit must be sign off either on completion, or at the end of shift. 

4. Included in this category would be work on the process unit, which has, been 

rendered hazard free to enable maintenance work to be carried out. 

5. Safe work permit will cover a work of editing, changing the all automation system 

which effect to process and safety as following; 

(Persons who will get the approval for work permit with these systems must have 

technical knowledge. Only discipline engineers/technicians of each system or 

experts are allowed.) 

-   DCS 

-   ESD 

-   Advance process control 

-   Package PLC 

-  Fire and Gas protection system 

-   Others 

6. This level of permit would not cover those activities where process isolations, 

defeat of safeguards, confined space entry, hot work and use of ignition source, 

etc., are required. These are covered by the next level of permit. 
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 Safety permit 

1. This level of permit should be used for all non-routine activities which are, or may 

be, critical to the health and safety of people directly involved or other nearby. 

2. Issue of a safety permit does not authorize the holder to start work. A “Safe Work 

Permit” permit is also required for job preparation.  

 

 Work permit exception 

HMC employed contractor for routine works with following details; 

General work A working place at general areas and restricted areas only   

 office building at Lab, CCR and Pellet 1&2&3   

Non - spark generated hot work at general area. 

            

6.6 Permit to work Procedure 

Whatever procedure is applied and whichever levels of authority and job titles are used  

three positions are crucial to correct application of the procedure; 

1. Permit applicant  

2. Authorized signatory  

3. Area Supervisor or Area Manager/Shift team leader  

The steps in the systematic application of the permit to work procedures can be broadly 

grouped into Job Preparation, Job Execution and Job Completion.  

 

 Job Preparation 

1. The Permit Applicant fills in a work permit form with the details of the job to be done. 

Specifying the exact location and the equipment to be used, (e.g. welding or cutting 

equipment) and should provide suitable drawings, method statements and task risk 

analysis as appropriate for the job activity. 

2. The authorized Signatory then details the precautions required before and during the 

job, and may include a time limit for which the permit is valid. Job at or near the 

geographical or process interface between two or more areas of responsibility require 

the signatures from both areas involved. 

3. The Permit Applicant (Supervisor – in case of contractors) sign the Work Permit to 

signify that he is aware of the precautions required and will ensure that they are 

observed. 

4. When the precautions detailed on the Work Permit are complete, the Shift team 

leader/Area Supervisor ensures that the equipment is in a safe condition to be 

worked on. 

5. For specified high-risk jobs, the authorization required Plant Management Team. 

6. For activities, which can have medical implication, specifying of medical aptitudes and 

necessary preventive medical check-ups or monitoring should take into consideration. 

 

 Job Execution 

1. The first page of the Work Permit is complete filled out, with all authorizations and 

retained in the control room, for the second page is on the working area for the 

inspection at any time.(S-SM-029 Permit to Work Step) 
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2. Process or operational conditions may change, so it is essential that the Authorized 

signatory regularly checks the worksite, and have any additional specified gas tests 

made and certified on the Work Permit. All operational personnel have the power to 

stop the work anytime if the conditions have change or the persons executing the 

work are not observing the precautions. 

3. The supervisor of the persons executing the job verifies that the precautions are being 

observed by checking the job site regularly. 

4. The handover from one operational shift to the next includes a review of all 

outstanding Permits. If a job continues until after a shift change, the incoming Shift 

personnel sign the permit. The permit form, there have space for several such 

transfers. If the job is stopped whilst incomplete, for instance when work is 

interrupted at the end of the working day until the next morning (or for other 

reasons, such as waiting for material or additional labour), the permit is signed off by 

the Permit Holder and returned to the control room. 

 

 Job Completion 

1. When the job is complete, the Permit Holder signs off the work Permit and returns it 

to the outside operator who inspects job site, regarding completeness, safety, e.g. fire 

hazard, trip hazard, etc. And if satisfied that work including cleanup is complete, signs 

off to show that the permit is now withdrawn and bring it back to control room and 

kept for 3 months after work permit complete in order to auditing. 

 

6.7 Permit to work Implementation Audit  

 An essential feature to ensure effective permit to work implementation is a periodic check 

to establish that all aspects of the procedure are working. A checklist to aid such and audit 

is presented in Appendix 3. 

 

6.8 Self-Assessment annual review by Management according to LYB operation excellence 

standard requirement shall ensure the permit to work performing well. Self-Assessment 

program is established and review the work permitting, work at height, confine space, 

energy isolation and excavation by management level at least once a year. LYB standard is 

presented in support document, S-SM-030 Corporate Management System Standard Work 

Permitting. 
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7.0 APPENDIX 

 

Appendix 1 

 

Responsibilities of Permit Signatories 

a) All hazards associated with the proposed job and all steps necessary to ensure the safety of 

the site, have been identified and recorded on the permit. 

b) The work site has been examined, and all precautions specified, including isolations, to be 

taken before work commences, have in fact been taken and will remain effective whilst the 

permit remains in force. The parameter for carrying out flammable gas, toxic and oxygen 

test must be identified and recorded on the permit. Arrangements for subsequent test 

must be clear and if any of the tests fall outside the parameters identified then the job must 

be stopped and permit withdraw. 

c) The person in charge of the execution of work being done under the permit is instructed as 

to the precautions already taken, any additional ones which,  are to be taken, particular 

equipment to be used or worn, and procedure to be followed, during the period of the 

permit. 

d) Permit to work activities which may interact or affect one another are cross-referenced 

clearly and effectively. 

e) The permit specifies circumstances under which the work has to be suspended and 

subsequent action to be taken. 

f) Copies of all issued permits are displayed at the control location so that process operating 

staff can readily see which equipment is under maintenance and not available for operation 

and the number and location of persons working in the area concerned. 

g) The work site is examined at any time when work is suspended, and before it is restarted, 

and finally when the work is completed to ensure that it is in a safe condition. 

h) The shift hand-over procedure is properly followed if the work lasts more than one shift. 

i) Before the permit is cancelled any precautions and isolations still to be withdrawn are in 

fact withdrawn and the systems they are part of returned to normal. 

j) When the permit is finally cancelled, the person in charge of operations has acknowledged 

on it the return of the plant or equipment to their full control.  

k) The area manager, or named representative, is notified of the suspension or completion of 

the work and any other fact relevant to the health and safety of persons who may be 

affected. 

 



 
 

Procedure : Permit to Work Document no. 3-SM-002 Page 9 of 10

Writer : HS AM  
X
Writer  

Verifier : DM HSEQ  
X
Verifier  

Approver : VP Opt & Mfg 
X
Approver  

Revision no. 12 

 Effective date: 31.05.18 

 

Appendix 2 

 

Types of Work to be covered by Permit to Work 

 

Maintenance and repair, inspection and testing, modification and construction are typical 

activities, which may require the issue of Work Permit under the permit to work system. This is 

because the nature of these activities often, of necessity, breaches the first line of defenses 

provided by guards, lock-outs, etc. 

Such work may need to be done whilst facilities remain operational. Likewise, other activities 

may be proceeding in the same vicinity. It is important that one activity under a permit to work 

does not create danger for another in an adjacent area. 

 

More specifically jobs requiring use of safety permit will include:  

 Maintenance operations, which compromise critical safety systems or remove them from 

service, e.g. Fire and gas detection systems, process alarm/trip testing. 

 Work which may cause an unintended or uncontrolled hydrocarbon release, including any 

disconnection or opening of any closed pipeline, vessel or equipment containing, or which 

has contained, flammable or toxic materials. 

 Hot work of any type, e.g. welding, flames cutting, etc. 

 Work, which may generate sparks or other sources of ignition, e.g. grinding. 

 Electrical work, which may cause danger. 

 Entry into confined spaces and work inside them. 

 Work involving the use of dangerous, including radioactive materials and explosives. 

 Excavations. 

 Pressure testing. 

 

 

Appendix 3 

 

    Checklist for the Assessment of Permit to Work      

                     

The purpose of this checklist is to help people concerned with the preparation of permit to work 

procedures to decide whether all the points, which are considered essential, are adequately 

covered. If the answer to any of the questions below is “no”, the procedure may need to be 

reconsidered and changed. 

 

1. The System 

1. Does the permit to work system in force satisfy all the legal requirements applying to 

that site or installation? 

2. Is the permit to work system recognized throughout the site or installation as being 

essential for certain types of work? 

3. Are the types of work, types of job or areas where permits must be used clearly defined 

and know to all concerned? 

4. Does the permit to work system extend to contractors and their employees? 
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5. Is it clearly laid down who may issue permits? 

6. Is it clearly laid down how permits should be allowing it to be obtained for specific 

jobs? 

7. Is the permit to work system flexible enough to allow it to be applied to other 

potentially hazardous work, apart from that which may have been specifically identified 

when the system was established? 

8. Is the issue of a permit by a person to themselves prevented? 

9. Does the system provide both for the recipient to retain the permit and for a record of 

live permits and suspended permits to be maintained at the point of issued? 

10. Does the system require a copy of the permit to be displayed at the work place? 

11. Does the system require the display of live and suspended permit so that process-

operating staff can readily see and check plant status? 

12. Is there a set of properly documented isolation procedures for working on potentially 

dangerous items of plant and does it provide for long-term isolation? 

 

2. Training and Competence 

13. Is the permit to work system clearly covered during site or installation safety induction 

training? 

14. Are personnel who have special responsibilities under the permit to work system, e.g. 

issuing and isolating authorities properly authorized and passed the testing undertake 

the duties required of them?  

15. Do these people have sufficient time to carry out these duties properly? 

16. Does the system require formal assessment of competence of personnel before they 

are given responsibilities under the permit to work procedure? 

17. Is a record of testing and assessment maintained? 

18. Do training and competence requirements include contractors? 

 

3. The  permit 

19. Is there a clear requirement for work being done under a permit to be stopped if any 

new hazards have arisen or old hazards recurred? 

20. Does the permit contain clear rules about how the job should be controlled or 

abandoned in the event of an emergency? 

21. Do permit specify clearly the job to be done? 

22. Do permits specify clearly to whom they are issued? 

23. Does the system require the potential hazards at work site to be clearly identified and 

recorded on the permit? 

24. Does the permit clearly specify the precautions to be taken by the issuing and 

performing authorities? 

25. Do permits specify clearly the plant or geographical area to which work must be 

limited? 

26. Does the recipient have to sign the permit to show that they have both read the permit 

and understood the conditions laid down in it? 

27. Do permits specify clearly a time limit for expiry or renewal? 



 
 

Procedure : Permit to Work Document no. 3-SM-002 Page 11 of 10

Writer : HS AM  
X
Writer  

Verifier : DM HSEQ  
X
Verifier  

Approver : VP Opt & Mfg 
X
Approver  

Revision no. 12 

 Effective date: 31.05.18 

 

28. Does the permit include a hand-over mechanism for work, which extends beyond a 

shift or other work period including work, which has been suspended? 

29. Is a hand-back signature required when the job is complete? 

30. Is there a procedure to bring to the attention of the area supervisor tasks, which 

require inhibiting safety devices, e.g. Fire detectors to ensure that contingency plans 

and precautions are in place? 

 

4. Co-ordination 

31. Are copies of permits issued for the same equipment/area kept and displayed 

together? 

32. Is there a means of coordinating all work activities to ensure potential interactions are 

identified? 

33. Is their provision on the permit form to cross-reference other relevant certificates and 

permits? 

34. Is there a procedure to ensure that the agreement of others who could be affected by 

the proposed work is obtained before starting the work or preparations for it? 

35. Where there are isolations common to more than one permit, is there a procedure to 

prevent the isolation being removed before all the permits have been signed off? 

 

5. Monitoring 

36. Is there a system of spot checks to ensure that permits are being followed? 

37. Is there a procedure for reporting any incidents that have arisen during work carried 

out under a permit and for reviewing procedures as necessary? 

38. Are audits carried out on the permit to work system at least once a year, preferably by 

people not normally employed at that? 
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คู่มอืความปลอดภยั (HSE Manual) 
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มาตรการควบคุมความปลอดภยัในช่วงก่อนเร่ิมเดนิการผลิตใหม่ 
(Pre-Start Up) 
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สถติกิารใช้หอ้งพยาบาล 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



เดือน PP (พนง.HMC)  PDH (พนง.HMC) PP (Sub)  PDH (Sub) ผูรั้บบริการทัง้ 2 Plant(คน)

ม.ค. 63 57 18 10 148
ก.พ. 54 69 20 10 153
มี.ค. 78 96 22 7 203
เม.ย. 60 69 11 10 150
พ.ค. 61 87 17 10 175
มิ.ย. 95 91 21 8 215
ก.ค. 63 54 21 7 145
ส.ค. 71 69 17 12 169
ก.ย. 75 80 21 5 181
ต.ค. 65 60 47 9 181
พ.ย. 104 100 40 10 254
ธ.ค. 105 64 44 8 221

รวม(คน) 894 896 299 106 2,195

เดือน PP (Sub)  PDH (Sub) ทัง้ 2 Plant(คน)

ม.ค. 18 10 28

ก.พ. 20 10 30

มี.ค. 22 7 29

เม.ย. 11 10 21

พ.ค. 17 10 27

มิ.ย. 21 8 29

ก.ค. 21 7 28

ส.ค. 17 12 29

ก.ย. 21 5 26

ต.ค. 47 9 56

พ.ย. 40 10 50

ธ.ค. 44 8 52

รวม(คน) 299 106 405

เดือน PP (HMC)  PDH (HMC) PP (Sub)  PDH (Sub) ค่าใช้จ่ายรวม 2 Plant(บาท)

ม.ค. 3,738.50 1,064.50 946.25 305.20 6,054.45
ก.พ. 2,905.54 1,130.55 556.20 193.50 4,785.8
มี.ค. 3,088.55 1,540.80 759.85 170.00 5,559.2
เม.ย. 3,718.35 884.10 517.90 225.50 5,345.9
พ.ค. 2,427.82 1,574.60 648.70 386.25 5,037.4
มิ.ย. 4,856.53 1,145.65 1,044.85 328.60 7,375.6
ก.ค. 3,788.07 1,370.08 897.65 271.75 6,327.6
ส.ค. 4,017.50 1,610.80 795.00 319.55 6,742.9
ก.ย. 4,545.10 2,971.0 856.3 85.0 8,457.4
ต.ค. 3,535.55 2,073.2 2,619.9 159.0 8,387.7
พ.ย. 5,464.96 2,305.50 1,606.97 234.25 9,611.7
ธ.ค. 5,003.65 2,312.40 1,620.90 175.00 9,112.0

รวม(บาท) 47,090.1 19,983.1 12,870.5 2,853.6 82,797.3

สถติิจ านวนผูรั้บบริการทัง้หมดที่เข้ารับบริการ ณ ห้องพยาบาล (PP,PDH plant)  ประจ าปี 2565

สถติิค่าใช้จ่ายทัง้หมดที่เข้ารับบริการ ณ ห้องพยาบาล (PP,PDH plant)  ประจ าปี 2565
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เอกสารรับรองสถานบริการสุขภาพ 
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แผนการดูแลบ ารุงรักษาพืน้ทีสี่เขยีว 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส
1 งานดูแลความสะอาดประจาํวนั

1.1 งานกวาดใบไม้สนามหญ้า (ภายนอกเขตหวงห้าม)

 -แนวตน้สนดา้นหลงัโรงจอดยานพาหนะ
 - สนามหญา้รอบอาคารอาํนวยการ (Administration)

 - สนามหญา้บริเวณเสาธง หนา้อาคารอาํนวยการ (Administration)

 - สนามหญา้บริเวณหนา้หอ้งอาหารโดยรอบ(Canteen)

 - สนามหญา้รอบศาลพระภูมิ,ศาลพระพรหม และศาลเจา้ทีÉ
 - สนามหญา้หนา้อาคาร และดา้นหลงัอาคาร GYM Room

 -สนามหญา้หนา้อาคารซ่อมบาํรุง (Maintenance)

 - แนวท่อดา้นขา้งอาคารคลงัสินคา้ ของพืÊนทีÉคอนกรีต
 - สนามหญา้ติดแนวรัÊ วถนนไอ-หนึÉ ง
1.2 งานกวาดใบไม้สนามหญ้า (ภายในเขตหวงห้าม)

 - สนามหญา้และพืÊนทีÉโดยรอบของอาคารควบคุมคุณภาพ
 -สนามหญา้และพืÊนทีÉอาคารควบคุมกลางบริเวณทีÉจอดรถจกัรยานและพืÊนทีÉโดยรอบ

 - พืÊนทีÉสีเขียวภายในอาณาบริเวณทัÊงหมด
2 งานรดนํÊาสนามหญ้าและไม้ยืนต้นด้วยระบบสปริงเกอร์และก๊อกนํÊา

2.1 รดนํÊาสนามหญ้าและไม้ยืนต้น (ภายนอกเขตหวงห้าม)

 -แนวตน้สนดา้นหลงัโรงจอดยานพาหนะ
 - สนามหญา้รอบอาคารอาํนวยการ (Administration)

 - สนามหญา้บริเวณเสาธง หนา้อาคารอาํนวยการ (Administration)

 - สนามหญา้บริเวณหนา้หอ้งอาหารโดยรอบ(Canteen)

 - สนามหญา้รอบศาลพระภูมิ,ศาลพระพรหม และศาลเจา้ทีÉ
 - สนามหญา้หนา้อาคาร และดา้นหลงัอาคาร GYM Room

 -สนามหญา้หนา้อาคารซ่อมบาํรุง (Maintenance)

 - แนวท่อดา้นขา้งอาคารคลงัสินคา้ ของพืÊนทีÉคอนกรีต
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 - สนามหญา้ติดแนวรัÊ วถนนไอ-หนึÉ ง
2.2 รดนํÊาสนามหญ้าและไม้ยืนต้น (ภายในเขตหวงห้าม)

 - สนามหญา้และพืÊนทีÉโดยรอบของอาคารควบคุมคุณภาพ
 -สนามหญา้และพืÊนทีÉอาคารควบคุมกลางบริเวณทีÉจอดรถจกัรยานและพืÊนทีÉโดยรอบ

 - พืÊนทีÉสีเขียวภายในอาณาบริเวณทัÊงหมด
3 งานบํารุงรักษาสนามหญ้าและต้นไม้ยืนต้นประจาํเดือน

3.1 ทาํโคนพรวนดินต้นไม้
3.1.1 ทาํโคนพรวนดินต้นไม้ (ภายนอกเขตหวงห้าม)

 -แนวตน้สนดา้นหลงัโรงจอดยานพาหนะ
 - สนามหญา้รอบอาคารอาํนวยการ (Administration)

 - สนามหญา้บริเวณเสาธง หนา้อาคารอาํนวยการ (Administration)

 - สนามหญา้บริเวณหนา้หอ้งอาหารโดยรอบ(Canteen)

 - สนามหญา้รอบศาลพระภูมิ,ศาลพระพรหม และศาลเจา้ทีÉ
 - สนามหญา้หนา้อาคาร และดา้นหลงัอาคาร GYM Room

 -สนามหญา้หนา้อาคารซ่อมบาํรุง (Maintenance)

 - แนวท่อดา้นขา้งอาคารคลงัสินคา้ ของพืÊนทีÉคอนกรีต
 - สนามหญา้ติดแนวรัÊ วถนนไอ-หนึÉ ง
3.1.2 ทาํโคนพรวนดินต้นไม้ (ภายในเขตหวงห้าม)

 - สนามหญา้และพืÊนทีÉโดยรอบของอาคารควบคุมคุณภาพ
 -สนามหญา้และพืÊนทีÉอาคารควบคุมกลางบริเวณทีÉจอดรถจกัรยานและพืÊนทีÉโดยรอบ

 - พืÊนทีÉสีเขียวภายในอาณาบริเวณทัÊงหมด
3.2 งานตัดแต่งต้นไม้พุ่ม ต้นไม้ใหญ่
3.2.1 งานตัดแต่งต้นไม้พุ่ม (ภายนอกเขตหวงห้าม)

 -แนวตน้สนดา้นหลงัโรงจอดยานพาหนะ
 - สนามหญา้รอบอาคารอาํนวยการ (Administration)
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 - สนามหญา้บริเวณเสาธง หนา้อาคารอาํนวยการ (Administration)

 - สนามหญา้บริเวณหนา้หอ้งอาหารโดยรอบ(Canteen)

 - สนามหญา้รอบศาลพระภูมิ,ศาลพระพรหม และศาลเจา้ทีÉ
 - สนามหญา้หนา้อาคาร และดา้นหลงัอาคาร GYM Room

 -สนามหญา้หนา้อาคารซ่อมบาํรุง (Maintenance)

 - แนวท่อดา้นขา้งอาคารคลงัสินคา้ ของพืÊนทีÉคอนกรีต
 - สนามหญา้ติดแนวรัÊ วถนนไอ-หนึÉ ง
3.2.2 งานตัดแต่งต้นไม้พุ่ม  (ภายในเขตหวงห้าม)

 - สนามหญา้และพืÊนทีÉโดยรอบของอาคารควบคุมคุณภาพ
 - พืÊนทีÉสีเขียวภายในอาณาบริเวณทัÊงหมด
3.3 ใส่ปุ๋ย
3.4 พ่นยากาํจัดวชัพืช ทัÊงภายในและภายนอก
3.5 พ่นยากาํจัดแมลง  ทัÊงภายในและภายนอก

4 งานตัดหญ้า
4.1 ตัดหญ้า   (ภายนอกเขตหวงห้าม)

 - สนามหญา้รอบอาคารอาํนวยการ (Administration)

 - สนามหญา้บริเวณเสาธง หนา้อาคารอาํนวยการ (Administration)

 - สนามหญา้บริเวณหนา้หอ้งอาหารโดยรอบ(Canteen)

 - สนามหญา้รอบศาลพระภูมิ,ศาลพระพรหม และศาลเจา้ทีÉ
 - สนามหญา้หนา้อาคาร และดา้นหลงัอาคาร GYM Room

 -สนามหญา้หนา้อาคารซ่อมบาํรุง (Maintenance)

 - แนวท่อดา้นขา้งอาคารคลงัสินคา้  ของพืÊนทีÉคอนกรีต
 - สนามหญา้ติดแนวรัÊ วถนนไอ-หนึÉ ง
4.2 ตัดหญ้า   (ภายในเขตหวงห้าม)

 - สนามหญา้และพืÊนทีÉโดยรอบของอาคารควบคุมคุณภาพ
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 -สนามหญา้และพืÊนทีÉอาคารควบคุมกลางบริเวณทีÉจอดรถจกัรยานและพืÊนทีÉโดยรอบ

 - พืÊนทีÉสีเขียวภายในอาณาบริเวณทัÊงหมด
5 ถอนหญ้าในเขตหวงห้าม

                                                       *** งานทุกอยา่ง อาจมีการเปลีÉยนแปลงจากแผนงานทีÉวางไว ้ขึÊนอยูก่บัความเหมาะสมของหนา้งานในแต่ละพืÊนทีÉ ***

                                                         (..........................................................................) (..........................................................................)

                                                                   ................/.............../................                  ................/.............../.............

                                                                     หวัหนา้งาน หจก.ไร่หญา้                      ผูต้รวจสอบงาน HMC
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เอกสารแนบที ่57 

เอกสารการจัดท า Noise Contour 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที ่58 

เอกสารการปฏบิัติงานการ Unload LPG เข้าสู่ถังกักเก็บ 
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1.0 วตัถปุระสงค ์

เพืѷอเป็นแนวทางในการปฏบิตังิานเกีѷยวกับการ load Propylene Glycol เขา้ทีѷ Refrigerated water system 
ไดอ้ยา่งถกูตอ้ง 
 

2.0 ขอบเขต 
-- 
 

3.0 เอกสารอา้งองิ 

4-B4-094 Refrigerated system start up 
 

4.0 คํานยิาม 
-- 
 

5.0 บทบาทหนา้ทีѷ ความรบัผดิชอบ 
-- 
 

6.0 วธิปีฏบิตังิาน 

6.1 ขั Ѹนตอนการเตรยีม load Propylene Glycol เขา้ระบบ D4610 

 เตรยีมอปุกรณ์ PPE (ถงุมอืกันสารเคม,ี face shield, goggles) 

 ตรวจสอบขอ้ตอ่ตา่งๆ และสายของปัѹ ม load P4611 ไมม่จุีดชาํรุด  

 เตรยีมถังรองป้องกันการหกรัѷวไหลจากการทํางาน  

 ตรวจสอบปรมิาณ (volume) ระบบทั Ѹงหมด 

 คํานวณปรมิาณการเตมิสาร Propylene Glycol วา่ใชจํ้านวนกีѷถังในการเตรยีม ทีѷความเขม้ขน้ 
(design conc 20%) Propylene + Water solution 

 ตรวจสอบ level D4611 วา่มรีะดับกีѷเปอรเ์ซ็นต ์(กรณีทีѷมกีาร fill เพิѷมในระบบ) 

6.2 วธิกิารเตมิสาร Propylene Glycol  

 คํานวณปรมิาณสารเคมทีีѷจะเตมิเขา้ระบบ  

 สวมใส PPE สว่นบคุคล 

 ยกถัง Propylene Glycol 200 ลติร วางบนจุด load แลว้ตอ่สาย load กับ P4611 

 เปิด valve suction & discharge P4611 เขา้ทีѷ D4610  

 ตอ่ PA เขา้ loading pump P4611 แลว้เปิด PA เขา้ pump P4611 เพืѷอทําการ load จนหมดถัง 
และทําการเปลีѷยนถัง และ loading Propylene Glycol จนไดต้ามปรมิาณทีѷคาํนวณไว ้เมืѷอหยดุ load 
ใหปิ้ด air  



 

วธิปีฏบัิตงิาน : Load Propylene Glycol   เลขทีѷเอกสาร 4-B4-096 หนา้  3  ของ  4 
ผูเ้ขยีน : Unit Supervisor 

X
Writer  

ผูท้บทวน : Process Engineer 
X
Verifier  

ผูอ้นุมัต ิ: DM, Oper PP3&4 
X
Approver  

แกไ้ขครั Ѹงทีѷ  1 

 วันทีѷบังคับใช ้: 20.01.22 

 

 ในระหวา่งทําการ load ใหต้รวจสอบระดบัในถัง D4611 LI46101 ไมใ่ห ้overflow หรอืลน้ถัง 
D4611 

 เมืѷอเสร็จจากการ load ใหปิ้ด valve กอ่นถอดสายจากจดุ loading แลว้เก็บอปุกรณ์เขา้ทีѷเดมิ 

 ตดิสติѹกเกอร ์Empty ถัง แลว้นําไปจดัเก็บพืѸนทีѷ scrap area  

 เมืѷอเตมิระบบ ทําการเกบ็ตวัอยา่งสง่ Lab check หาคา่ freezing point และ conc. 

 การ start P-4610A/B ใหป้ฏบิัตติามเอกสาร 4-B4-094 Refrigerated system start up 

6.3 วธิกีารคาํนวณหาปรมิาณการเตมิสาร (ตวัอยา่ง) 

Propylene Glycol 1 drum มนํีѸาหนัก = 200 kg 

ความเขม้ขน้ของ Propylene Glycol ทีѷตอ้งการ = 20 %wt. 

ปรมิาณของระบบ Refrigeration = 40,000 liters 

ปรมิาณของ Propylene Glycol ทีѷตอ้งใช ้ = 40,000 x 20 / 100 kg 

 = 8,000 kg 

ปรมิาณของ Propylene Glycol ทีѷตอ้งใช ้ = 8,000 / 200 drum 

 = 40 drum 

ถา้ตรวจสอบแลว้ปรากฏวา่ม ีPropylene Glycol อยู ่18% และตอ้งการเตรยีมใหไ้ด ้20% ดังนัѸนจงึตอ้ง
เพิѷมอกี 2% ซึѷงจะคาํนวณหาไดด้ังนีѸ 

ปรมิาณ Propylene Glycol ทีѷตอ้งเตมิ = [(40,000 x 2) / 100] / 200 drum 

 = 4 drum 

ถา้ความเขม้ขน้ของสารเกนิ ใหเ้ตมินํѸา SC ผา่น LV46101 เพืѷอ dilute แลว้เก็บตวัอยา่ง check คา่  
 

7.0 ภาคผนวก 
-- 
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1.0 วตัถปุระสงค ์

1.1 เพืѷอใหพ้นักงานปฏบิัตงิาน load Hexene ไดอ้ยา่งถกูตอ้งและเป็นมาตรฐานเดยีวกนั 

1.2 เพืѷอใหพ้นักงานมคีวามระมัดระวังและมคีวามปลอดภัยในขณะปฏบิัตงิาน 
 

2.0 ขอบเขต 

ครอบคลมุวธิปีฏบิัตงิาน รวมทั Ѹงขอ้ควรระวังดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้ม ในการ
ปฏบิัตงิานเกีѷยวกบัการ load Hexene  
 

3.0 เอกสารอา้งองิ 

- PP4 P&ID 

- PP4 manual guideline 
 

4.0 คํานยิาม 
-- 
 

5.0 บทบาทหนา้ทีѷ ความรบัผดิชอบ 
-- 
 

6.0 วธิปีฏบิตังิาน 

6.1 ออก Hot work permit เพืѷออนุญาตใหร้ถบรรทกุ Hexene ISO tank เขา้ทํางานบรเิวณ Hexene 
unloading 

6.2 พนักงานขับรถบรรทกุ Hexene ISO tank ตอ้งลอ็คลอ้รถบรรทกุเพืѷองป้องกันไมใ่หร้ถเลืѷอนไถลขณะ
ปฏบิัตงิาน 

6.3 เตรยีมถังดับเพลงิและนําไปวางในจุดทีѷสามารถนํามาใชง้านไดส้ะดวกในกรณีเกดิเหตไุฟไหม ้

6.4 ตรวจสอบใบสง่ของ เพืѷอใหมั้ѷนใจวา่รถบรรทกุ Hexene ISO tank ไดผ้า่นการชัѷงนํѸาหนักแลว้ 

6.5 พนักงานขับรถตอ้งทํา TASC กอ่นการปฏบิตังิาน 

6.6 รถบรรทกุ Hexene ISO tank ทําการถอดพ่วงทีѷบรรทกุ Hexene ISO tank ออกจากหวัลากรถบรรทกุ 

6.7 ตอ่สาย ground ระหวา่งรถบรรทกุ Hexene ISO tank เขา้กับจุด ground connection point กอ่นทํา
การ load 

6.8 ตอ่ทอ่ flexible hose จาก suction P4763 เขา้กบั Hexene ISO tank (line loading) 

6.9 ตอ่ทอ่ flexible hose จาก top Hexene ISO tank ไปทีѷ blow down 

6.10 เปิด manual valve จาก bottom Hexene ISO tank (line loading) แลว้ทําการตรวจสอบรอยรัѷวตาม
ขอ้ตอ่และ flexible hose พรอ้มทั Ѹงวดัหาปรมิาณ gas ทีѷอาจรัѷวได ้ในขณะทําการ load อกีครัѸง 

6.11 เปิด line up N2 เขา้ทีѷ top Hexene ISO tank ผา่น FIC47601 และ PCV47651 (set 0.1 barg) เพืѷอ
ใช ้N2 blanking ใน Hexene ISO tank ระหวา่งทําการ load Hexene (เปิด manual valve line blow 
down) 
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6.12 เปิด manual valve suction P4763 

6.13 ทําการ start P4763 เพืѷอเริѷม loading Hexene และใหป้ฏบิัตติาม 4-B4-125 Hexene purification 
start up 

Note กอ่นทําการ loading Hexene ตอ้งทําการ start up Hexene purification system, Hexene 
drying unit, Hexene feed tank (D4750) เรยีบรอ้ยแลว้และเดนิระบบ downstream normal 

6.14 เมืѷอ Hexene ใน ISO tank หมดแลว้ โดยดไูดจ้าก flow FC47620 และ P4763 discharge pressure 
จะคอ่ย ๆ ลดลงเรืѷอย ๆ 

6.15 Stop P4763 และปิด manual valve discharge pump 

6.16 ตอ่ N2 hose เขา้ทีѷ N2 connection point ตรง line suction P4763 

6.17 ปิด N2 เขา้ทีѷ top Hexene ISO tank แตย่ังคงเปิด line vent ออก blow down 

6.18 เปิด N2 purging จาก suction pump ไปเขา้ทีѷ Hexene ISO tank แลว้เปิดออก blow down ทีѷ top 
Hexene ISO tank 

6.19 ทําการ purging จนมัѷนใจวา่ไมม่ ีHexene เหลอืใน flexible hose และทําการปิด N2 purge 

6.20 ปิด manual valve line blow down (top ISO tank) 

6.21 ปิด manual valve suction P4763 

6.22 ปิด manual valve จาก bottom Hexene ISO tank (line loading) 

6.23 ถอดทอ่ flexible hose line loading 

6.24 ถอดทอ่ flexible hose line blow down 

6.25 ถอดสาย ground ทีѷตอ่ระหวา่งรถบรรทกุ Hexene ISO tank 

6.26 ยา้ย empty Hexene ISO tank ออก ถา้ตอ้งการ load Hexene ใหนํ้า Hexene ISO tank ใหมเ่ขา้มา
เปลีѷยน และปฏบิตัติามขัѸนตอนการ load Hexene ทีѷไดก้ลา่วมาแลว้ 

ขอ้ควรระวังดา้นความปลอดภัย 

1. Hexene เป็นของเหลวใส ไมม่สี ีมกีลิѷนเฉพาะตัว 

 

2. เป็นของเหลวไวไฟสงูมาก มอีันตรายรุนแรงหากมกีารกลนืกนิหรอืสดูดม อาจทําใหเ้กดิการง่วงซมึหรอืมนึ
งง สง่ผลกระทบตอ่ระบบประสาทสว่นกลาง หากมกีารสมัผัสทางผวิหนัง อาจทําใหผ้วิหนังแหง้ 

3. กอ่นทําการ load หรอืทํางานใกลช้ดิกับสารเคมดีังกวา่ง ควรศกึษารายละเอยีดของสารเคมใีหเ้ขา้ใจ 
(SDS) 
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4. อปุกรณ์ป้องกันอันตรายสว่นบคุคล (PPE) 

4.1 ตอ้งสวมใสห่นา้กาก 

4.2 ตอ้งสวมใสเ่ครืѷองป้องกันดวงตา 

4.3 ตอ้งสวมใสห่นา้กากกันใบหนา้ 

4.4 ตอ้งสวมใสถ่งุมอืนริภัย 

4.5 ตอ้งสวมใสช่ดุป้องกันสารเคม ี

5. มาตรการความปลอดภัย 

เฉพาะบคุคลทีѷสวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกันสว่นบคุคลทีѷเหมาะสมเทา่นัѸน ทีѷอนุญาตใหเ้ขา้ในเขตพืѸนทีѷปฏบิตักิาร 
และในกรณีฉุกเฉนิ 

5.1 กอ่นปฏบิตังิาน ใหเ้ตรยีมและตรวจสอบระบบดบัเพลงิใหพ้รอ้มใชง้าน 

5.2 ตรวจสอบสาย ground ทีѷใชต้อ่ระหวา่งรถบรรทกุกับ unloading pump P4763 ตอ้งอยูใ่นสภาพด ี
ไมช่ํารุด และตอ้งตอ่สาย ground ทกุครัѸงทีѷมกีาร load Hexene 

5.3 ตอ่สาย load Hexene และตรวจสอบขอ้ตอ่ระหวา่งรถบรรทกุกับ unloading pump P4673 ตอ้งไมม่ี
การรัѷว  

5.4 ถา้พบ gas รัѷว ใหห้ยดุการ load Hexene รวมทั Ѹงหยดุปัѹ ม P4673 และเครืѷองยนตข์องรถบรรทกุดว้ย 
และตอ้งแจง้ใหห้วัหนา้งานทราบทันท ี

5.5 ถา้พบ gas รัѷวปรมิาณมากและไมส่ามารถระงับการรัѷวไหลได ้ใหห้วัหนา้งานตัดสนิใจหยดุเครืѷองจักร
ตามความจําเป็นทีѷอาจนําไปสูค่วามเสยีหายของเครืѷองจักรนัѸนๆ และให ้Boardman ประกาศภาวะ
ฉุกเฉนิใหพ้นักงานและผูรั้บเหมาทีѷอยูใ่นโรงงาน HMC ทราบ รวมทัѸงแจง้ใหท้มี Duty roster ทราบ
เพืѷอดําเนนิการตามแผนป้องกันและระงับเหตฉุุกเฉนิตอ่อไป 

 
7.0 ภาคผนวก 

-- 



 
 

วธิปีฎบิตังิาน : การ Load LPG เลขทีѷเอกสาร 4-B0-055 หนา้  1  ของ  5 

ผูเ้ขยีน : Production engineer 
X
Writer  

ผูท้บทวน : - 
 

ผูอ้นุมัต ิ: Production AM 
X
Approver  

แกไ้ขครัѸงทีѷ  2 

 วันทีѷบังคับใช ้: 01.07.16 

 

ประวตักิารแกไ้ข 

แกไ้ข

คร ัҟงทีѷ 

      รายการแกไ้ข วนัทีѷบงัคบัใช ้

2 Combine WI 4-B2-036 into 4-B0-055 01.07.16 
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1.0 วตัถปุระสงค ์

1.1 เพืѷอใหพ้นักงานปฏบิตังิาน load LPG ไดถ้กูตอ้งและเป็นมาตรฐานเดยีวกนั 

1.2 เพืѷอใหพ้นักงานมคีวามระมดัระวังขณะปฏบิตังิาน 

1.3 เพืѷอใหพ้นักงานรูว้ธิกีารแกปั้ญหาในกรณีทีѷเกดิเหตฉุุกเฉนิ 
 

2.0 ขอบเขต 

ครอบคลมุวธิปีฏบิตังิาน รวมทั Ѹง ขอ้ควรระวังดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิѷงแวดลอ้ม ในการ
ปฏบิตังิาน load LPG ทีѷ D-2691 

 

3.0 เอกสารอา้งองิ 

    5-B2-043 LPG loading record 

 

4.0 คาํนยิาม 

- 

5.0 บทบาทหนา้ทีѷ ความรบัผดิชอบ 

- 

6.0 วธิปีฎบิตังิาน 

ขอ้ควรระวงัดา้นความปลอดภยั  อาชวีอนามยัและสิѷงแวดลอ้ม 

1. กอ่นปฏบิตังิาน ใหเ้ตรยีมและตรวจสอบระบบดับเพลงิใหพ้รอ้มใชง้าน 
2. กอ่น Load LPG ใหต้รวจสอบขอ้ตอ่ระหวา่งรถบรรทกุกบัถังเก็บ LPG ซึѷงตอ้งไมม่กีารรัѷว 

3. ตรวจสอบสาย Ground ทีѷใชต้อ่ระหวา่งรถบรรทกุกบัถังเก็บ LPG ตอ้งอยูใ่นสภาพด ีไมช่ํารดุ และตอ้งตอ่สาย 
Ground ทกุครั Ѹง ทีѷมกีาร Load LPG 

4. ถา้พบ Gas รัѷว ใหห้ยดุการ Load LPG รวมทั Ѹงหยดุเครืѷองยนตข์องรถบรรทกุดว้ย และตอ้งแจง้ใหห้ัวหนา้งาน
ทราบทันท ี

5. ถา้พบ Gas  รัѷวปรมิาณมากและไมส่ามารถระงับการรัѷวได ้  ใหห้ัวหนา้งานตัดสนิใจหยดุเครืѷองจักรตามความ
จําเป็นทีѷอาจนําไปสูค่วามเสยีหายของเครืѷองจักรนัѸนๆ และให ้Board Operator ประกาศภาวะฉุกเฉนิให ้
พนักงานและผูรั้บเหมาทีѷอยูภ่ายในโรงงาน HMC ทราบ รวมทั Ѹงแจง้ใหท้มี Duty Roster ทราบเพืѷอดําเนนิการ
ตามแผนป้องกนัและระงับเหตฉุุกเฉนิตอ่ไป 

 

วธิปีฏบิตังิาน 

1. บนัทกึรายละเอยีดการตรวจรับและการ Load LPG ในเอกสาร 5-B2-043 (การตรวจรับและการ 
Load LPG) เมืѷอมกีาร Load LPG ทกุครั Ѹง 

2. ออก Hot work permit เพืѷออนุญาตใหร้ถบรรทกุ LPG เขา้ทํางานบรเิวณ LPG Storage 
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3. พนักงานขบัรถบรรทกุ LPG ตอ้งล๊อคลอ้รถบรรทกุเพืѷอป้องกนัไมใ่หร้ถเลืѷอนไถลขณะปฏบิตังิาน 

4. ตรวจสอบใบสง่ของ เพืѷอใหม้ัѷนใจวา่รถบรรทกุ LPG ไดผ้า่นการชัѷงนํѸาหนักทีѷ Shipping แลว้ 

5. พนักงานขบัรถตอ้งทํา TASC กอ่นปฏบิตังิาน 

6. กอ่นตอ่ทอ่ระหวา่งรถบรรทกุกบั LPG Storage  ใหปิ้ด Valve ของทอ่เตมิและทอ่ Balance แลว้ 
Vent ความดันทีѷคา้งทอ่ทิѸงกอ่น 

7. ตอ่สาย Ground ระหวา่งรถบรรทกุกบั LPG Storage กอ่น Load LPG 

8. เปิด Valve Balance ขณะ Load LPG  เพืѷอป้องกนัไมใ่หค้วามดันใน LPG Storage เพิѷมขึѸน 

9. เพืѷอป้องกนัความดันภายในถัง LPG storage สงูเกนิไป ดังนัѸนการ load LPG จงึไมค่วรใหม้รีะดับ
ภายใน LPG Storage เกนิ 80% 

10. หลังจาก Load เสร็จแลว้ใหพ้นักงานลงชืѷอรับของทกุครั Ѹง 
 

6.1 การ load LPG คร ัҟงแรกหลงัจาก clean หรอื inspect ถงั  

 6.1.1 ตอ้งผา่นการ Purge ระบบเพืѷอไล ่Oxygen ดว้ย Nitrogen เรยีบรอ้ยแลว้ 

 6.1.2 ระบบ Pressure control ตอ้งผา่นการตรวจสอบความถกูตอ้ง 

 6.1.3 ระหวา่งการ Load LPG. นัѸน   ถัง LPG. และรถบรรทกุ  LPG. ตอ้งตอ่สาย Ground ใหเ้รยีบรอ้ย 

 6.1.4 หลังการ Load LPG. เสร็จแลว้ตอ้งปล่อย (Vent) gas ในท่อ  Load ไปยัง  Flare ใหห้มดเพืѷอ

ป้องกนัอนัตรายจาการระเบดิ 

 6.1.5 ตอ้งเปิด  Valve ของ LPG. อยา่งชา้ ๆ เนืѷองจากการเปิดอยา่งรวดเร็วอาจทําใหเ้กดินํѸาแข็งเกาะท่อ

และถังได ้(Freezing) 

 6.1.6 การถอดทอ่ Load อาจเกดิการรัѷวไหลของ LPG. ไดจ้งึตอ้งปฏบิตังิานดว้ยความระมดัระวัง  

 6.1.7 ระหว่างการ  Load LPG. ตอ้งม ีOutside operator ตรวจสอบวธิกีารปฏบิัตอิยา่งใกลช้ดิเพืѷอป้องกัน

อนัตราย 

 6.1.8 ระหว่างการ Purge  ระบบดว้ย Nitrogen ตอ้งระมัดระวังการขาด Oxygen ในบรเิวณทีѷม ีNitrogen 

หนาแน่น 

 6.1.9 ตอ้งทํารั Ѹวกั Ѹนไมใ่หบ้คุคลทีѷไมไ่ดรั้บอนุญาตเขา้ไปยงับรเิวณถัง  LPG. 

 

6.2 การเตรยีมการกอ่น Load LPG คร ัҟงแรกหลงัจาก clean หรอื inspect ถงั 

6.2.1ตรวจสอบวา่ไดทํ้าความสะอาดถัง LPG. และ Purge ไล ่Moisture ออกจากระบบเรยีบรอ้ยแลว้ 

6.2.2ตรวจสอบอปุกรณ์ความปลอดภยั  เชน่ Safety valve, สาย Ground และระบบ Instrument   ของ 

ถัง LPG. วา่ไดต้ดิตั Ѹงและตรวจสอบความถกูตอ้งเรยีบรอ้ยแลว้ 

6.2.3ตรวจสอบระบบวา่ผา่นการทํา Pressure test และทํา Inert ดว้ย Nitrogen ระบบเรยีบรอ้ยแลว้ 

6.2.4ตรวจสอบระบบ Utilities (EE และ Pneumatic) วา่อยูใ่นสภาพพรอ้มใชง้าน 

6.2.5ตรวจสอบ Block valve ระบบ Instrument  วา่เปิดเรยีบรอ้ยและได ้Calibrate ทกุ Points ของ  
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Instrument แลว้ (Gas detector, PI 26920,  LI 26920, LT 26971, PI 26921, PI 26922) 

 

 

 

6.3 วธิกีาร  Load LPG คร ัҟงแรกหลงัจาก clean หรอื inspect ถงั 

  6.3.1 ตรวจสอบ Block valve หมายเลข 2, 3, 4, 5, 6, HV 26922 และ HV 26920 ตอ้งอยู่ทีѷ
ตําแหน่ง ปิด 

  6.3.2 Purge loading hose และ Return line ดว้ย Nitrogen ใหเ้รยีบรอ้ย 

  6.3.3 ตอ่สาย Ground (ใช ้Ground bar) เขา้กบัถังของรถบรรทกุ LPG. (Loading truck) 

  6.3.4 ถอด Cap ทีѷ  Loading line (2”-FG-26901) และ Return line (1”-FG-26902) และทําการต่อ
เขา้กบัรถบรรทกุ  LPG. 

  6.3.5 ตรวจสอบความดันถังของรถบรรทุก (Loading truck) และ ถัง LPG. (PI-26922) กอ่นจะเริѷม 
load 
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2 

3 

6 

HV 26922 

PI-6920 

D-2691 

UTILITY  SKID 

HV 26920 

1 

LI 

4 

PI-26922 

1”-FL-26904-1CL1 

2”-FG-26901-1CL1 

1”-FG-26902-1CL1 

H/V26901 

H/V26902 

LTI-26921 

85CB1H2
Rectangle
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  6.3.6 เปิด  Valve “1” และ “2” ทลีะนอ้ยตามลําดับเพืѷอ  Vent LPG. ไปยัง Flare เป็นเวลา 10 

วนิาท ี

  6.3.7   ปิด Valve “1” และค่อยๆเปิด  HV 26920, Valve”6” และ Valve”5” ตามลําดับแลว้ตรวจสอบ  

ความดันถัง LPG. ( PI 26922) และปรับ HV 26902 เพืѷอควบคมุ  Pressure 

  6.3.8 พยายามควบคุมไมใ่ห ้ Pressure ภายในถัง  LPG. Fluctuate (ขึѸน ๆ ลง ๆ) โดยใหรั้กษา   
Normal  pressure ทีѷ 2.5 Barg (ควบคมุดว้ยจาก HV 26901) 

  6.3.9 เปิด  HV-26922 และ Valve “3” ตามลําดับเพืѷอรักษาความดันภายในถัง  LPG. และถังของ
รถบรรทกุ LPG. (Loading truck) ใหเ้ทา่กนั 

  6.3.10 Start loading pump ของบรรทุก  LPG. (Loading truck) โดยม ีOutside operator 

ตรวจสอบ HV 26901, PI 26922, LI 26920 ควบคู่ไปกับ LI-26921 บน DCS (โดย Board 

Operator) 

  6.3.11 ถา้  Level หรอื Pressure ของถัง  LPG. เพิѷมขึѸนอยา่งผดิปกต ิ ใหห้ยดุ  Loading pump ทนัท ี

  6.3.12 เมืѷอระดับของถัง  LPG. ไดต้ามตอ้งการแลว้ ใหห้ยดุ Load 

  6.3.13 ปิด HV 26922 และ Valve “3” ตามลําดับ 

  6.3.14 ปิด Valve “5”, HV 26902 และ Valve “6” ตามลําดับ 

  6.3.15 คอ่ยๆ เปิด  Valve “1” เพืѷอ  Vent  LPG. ไปยงั Flare จนกระทัѷง  Pressure ใน  Line หมด (ดู
ไดจ้าก PI 6920  จะเท่ากับความดันของ  Loading truck) ซึѷงตอ้งระมัดระวังไมใ่ห ้Line 

freeze (นํѸาแข็งจับทอ่) 

  6.3.16 ปิด  Valve “1” อกีครั Ѹง 

  6.3.17 จัดหา Steam hose มาเตรยีมไวเ้พืѷอ De-freezing 

  6.3.18 ปิด  Valve “2” แลว้  Disconnect hose และ ปิด Cap ทีѷ  Loading line (2”-FG-26901) และ 
Return line (1”-FG-26902) 

  6.3.19 ถอดสาย Ground ออก 

  6.3.20 ตรวจสอบ  Check valve ทกุตัววา่อยูใ่นตําแหน่งทีѷถกูตอ้ง 

  6.3.21 ทําความสะอาดพืѸนทีѷหนา้งาน (House keeping) 

 

7.0  ภาคผนวก 

- 
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ระเบยีบการปฏิบัติส าหรับกรณีไฟฟ้าดับ และไม่มไีฟฟ้าจ่ายในระบบ 
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ผลการปลูกพืน้ทีสี่เขยีวของโครงการ  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 








