
 

 

รายงานผลการปฏบิติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น (ระยะด าเนินการ) 

บรษิทั ทาทา สตีล การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) 

ต ัง้อยู่ท่ีต าบลบางโขมด อ าเภอบา้นหมอ จงัหวดัสระบรุ ี
เดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 





รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
  โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2565 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

I 

 

แบบ ตต.2 

รายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
1. ช่ือโครงการ ขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น 
   
 ช่ือเดิมโครงการ - 
   
2. สถานท่ีตัง้ เลขที ่49 หมู่ที ่11 ต าบลบางโขมด อ าเภอบา้นหมอ จงัหวดัสระบุร ี 
   
3. ช่ือเจา้ของโครงการ บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาล าดบัที ่00004) 
   
 ช่ือเดิมเจา้ของโครงการ บรษิทั เหลก็สยาม (2001) จ ากดั 
   
4. สถานท่ีติดต่อ เลขที ่49 หมู่ที ่11 ต าบลบางโขมด อ าเภอบา้นหมอ จงัหวดัสระบุร ี 
  โทรศพัท ์ :  0 3628 8000         โทรสาร  :  0 3628 8002 
  e-mail  :  arsas@tatasteelthailand.com 
   
5. จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
   
6. โครงการได้รบัความเหน็ชอบในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดล้อม เมื่อ 
  วนัที ่12 มกราคม 2537 
   
7. โครงการได้น าเสนอรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการฯ ครัง้สุดท้าย เมือ่ 
  วนัที ่25 กรกฎาคม 2565 
   
8. รายละเอียดโครงการ   แสดงดงัรายละเอยีดโครงการในบทที ่2 
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จดัท ำโดย                                           
บรษัิท เอ็นไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลยี จ ำกดั 

 

 

บญัชีรายช่ือผูร่้วมจดัท ารายงาน Monitor  
โครงการขยายโรงงานเหลก็รีดร้อน 

 

ล าดบัท่ี ช่ือ-นามสกลุ วฒิุการศึกษา หวัข้อท่ีท าการศึกษา 
สดัส่วนงาน 

คิดเป็น % 
ท่ีอยู่/ท่ีท างานปัจจบุนั 

1 นางสาวปณิชา  พรมชยั วทิยาศาสตรมหาบณัฑติ 
(สาขาเทคโนโลยสีิง่แวดลอ้ม) 

ควบคุมดูแลการตรวจสอบผลการ
ปฏบิตัิตามมาตรการด้านคุณภาพ
อากาศ 

10% 

25/114 หมู่ 6 ซอยชนิเขต 1 
ถนนงามวงศ์วาน แขวงทุ่ง
สองห้อง เขตหลักสี่ กทม. 
10210. 

2 นางสาวนภาจรสั หมื่นวงษ ์ 1. สาธารณสขุศาสตรบณัฑติ  
(สาขาอาชวีอนามยัและความปลอดภยั) 
2. วทิยาศาสตรบณัฑติ 
(สาขาอนามยัสิง่แวดลอ้ม) 

ควบคุมดูแลการตรวจสอบผลการ
ปฏบิตัติามมาตรการดา้นอาชวีอนา
มั ย แ ล ะ ค ว า ม ป ล อ ด ภั ย /
ควบคุมดแูลการจดัท ารายงานฯ 

25% 

3 นางสาวปิยธดิา  ประแดงโค วทิยาศาสตรบณัฑติ 
(สาขาสาธารณสขุศาสตร)์ 

ต รวจสอบผลการปฏิบัติต าม
ม าต รก า ร ติ ด ต า มต ร ว จสอบ
คุณภาพน ้า 

25% 

4 นางสาวธญัพชิชา สดุเขยีน วทิยาศาสตรบณัฑติ  
(สาขาอนามยัสิง่แวดลอ้ม) 

ต รวจสอบผลการปฏิบัติ ต าม
ม าต รก า ร ป้ อ ง กัน แ ล ะ แ ก้ ไ ข
ผ ล ก ร ะ ท บ สิ่ ง แ ว ด ล้ อ ม แ ล ะ 
จดัท ารายงาน 

40% 
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 สารบญั  
เล่มท่ี 1 

  หน้า 
      
สารบญั I 
สารบญัตาราง V 
สารบญัรปู VI 
   
บทท่ี 1 บทน า 1-1 
 1.1  ความเป็นมาของการจดัท ารายงาน 1-1 
 1.2  วตัถุประสงคข์องการจดัท ารายงาน 1-1 
 1.3  ขอบเขตของการศกึษา 1-3 
 1.4  วธิกีารศกึษา 1-3 
 1.5  แผนการด าเนินงานประจ าปี พ.ศ. 2565 1-4 
   
บทท่ี 2 รายละเอียดโครงการ 2-1 
 2.1  ทีต่ัง้โครงการ 2-1 
 2.2  รายละเอยีดโครงการโดยสงัเขป 2-3 
 2.2.1 สภาพการด าเนินงานปัจจบุนั 2-3 
 2.2.2 การใชป้ระโยชน์พืน้ทีโ่ครงการ 2-3 
 2.2.3 วตัถุดบิ 2-3 
 2.2.4 เชือ้เพลงิ  2-5 
 2.2.5 ก าลงัการผลติและผลติภณัฑ ์ 2-5 
 2.2.6 การขนสง่วตัถุดบิและผลติภณัฑ ์ 2-5 
 2.2.7 กระบวนการผลติ   2-6 
 2.2.8 มลพษิและการควบคุม 2-11 
 2.2.9 อาชวีอนามยัและความปลอดภยั 2-12 
 2.3 การด าเนินการดา้นระบบคณุภาพของโครงการ 2-13 
   
บทท่ี 3 การปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 3-1 
   
บทท่ี 4 การปฏิบติัตามมาตรการติดตามตรวจสอบคณุภาพส่ิงแวดล้อม 4-1 
 4.1  ขอบเขตการด าเนินงาน 4-1 
 4.2  ผลการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 4-10 
 4.2.1 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศ 4-10 
 4.2.1.1 การตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป 4-10 
 4.2.1.2 การตรวจวดัคุณภาพอากาศทีร่ะบายออกจากปล่อง 4-28 
 4.2.2 การตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้า 4-41 
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สารบญั (ต่อ) 
 

 
 
 
 
 

  หน้า 
   
 4.2.3 อาชวีอนามยัและความปลอดภยั 4-66 
 4.2.3.1 การตรวจวเิคราะหค์ุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 4-66 
 4.2.3.2 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน 4-80 
 4.2.3.3 การตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างาน  4-87 
 4.2.3.4 ผลการจดัท าแผนผงัแสดงระดบัเสยีง (Noise Contour) 4-96 
 4.2.3.5 ผลการตรวจสขุภาพพนกังาน 4-97 
 4.2.3.6 สถติกิารเจบ็ป่วย 4-98 
   
บทท่ี 5 บทสรปุและขอ้เสนอแนะ 5-1 
 5.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 5-1 
 5.2 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 5-1 
      5.2.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป 5-1 
      5.2.2 คุณภาพอากาศทีร่ะบายออกจากปล่อง 5-2 
 5.3 คุณภาพน ้าทิง้ 5-2 
 5.4 อาชวีอนามยัและความปลอดภยั 5-2 
      5.4.1 คุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 5-2 
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ภาคผนวก  
ภาคผนวกที ่1 ส าเนาหนงัสอืเหน็ชอบในรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม 

โครงการขยายโรงเหลก็รดีรอ้น บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) 
 

ภาคผนวกที ่2 ส าเนาหนงัสอือนุญาตประกอบกจิการโรงงาน  
ภาคผนวกที ่3 ส าเนาหนงัสอืเปลีย่นชื่อโครงการ  
ภาคผนวกที ่4 ใบรายงานผลการวเิคราะหจ์ากหอ้งปฏบิตักิาร  
ภาคผนวกที ่5 ส าเนาเอกสารขึน้ทะเบยีนหอ้งปฏบิตักิารวเิคราะหเ์อกชน  

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
 

ภาคผนวกที ่6 เอกสารสอบเทยีบเครื่องมอืตรวจวดั  
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ภาคผนวกที ่7 เอกสารประกอบผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม  

7.1 Lay Out Dimension and Elevation of Canopy Hood, Lay Out Direct Suction  
และ Technical Specification of Canopy Hoods 

 

7.2 การตรวจวดัค่าความเรว็ในการดกัจบั (Capture Velocity)  
7.3 หนงัสอืแต่งตัง้บคุลากรดา้นสิง่แวดลอ้มประจ าโรงงาน  
7.4 ใบทะเบยีนผูค้วบคุมระบบบ าบดัมลพษิ  
7.5 แบบรายงานผลวเิคราะหป์รมิาณสารพษิ แบบ รว. 1, 2, 3  
7.6 ตวัอย่างเอกสารแสดงจ านวนถุงกรองส ารองของระบบดกัฝุ่ น  
7.7 คู่มอืขัน้ตอนการด าเนินการ เรื่องการบ ารุงรกัษาระบบบ าบดัฝุ่ นจากเตาหลอม EAF  
7.8 บนัทกึการตรวจสอบการท างานของระบบควบคมุฝุ่ น  
7.9 บนัทกึการตรวจสอบเครื่องจกัร  
7.10 การตรวจสอบระบบบ าบดัน ้าเสยี  
7.11 หนงัสอืสญัญาการใหบ้รกิารก าจดักากอุตสาหกรรม (Slag)  
7.12 หนงัสอืสญัญาการใหบ้รกิารก าจดักากอุตสาหกรรม (Scale)  
7.13 หนังสอืแจ้งผลการพจิารณาการขอขยายระยะเวลาในการกกัเกบ็สิง่ปฏกิูลหรอืวสัดุทีไ่ม่ใช้

แลว้ในบรเิวณโรงงาน (สก.1) /หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณาการขออนุญาตใหน้ าสิง่ปฏกิลูหรอื
วสัดุทีไ่ม่ใชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน (สก.2) 

 

7.14 ใบก ากบัการขนสง่ของเสยี  
7.15 เอกสารการเปลีย่นแปลงวธิกีารจดัการกากของเสยี  
7.16 ส าเนาการใหบ้รกิารเกบ็ขนขยะมลูฝอยของเทศบาลต าบลท่าลาน  
7.17 ใบอนุญาตเผากากอุตสาหกรรม  
7.18 ตวัอย่าง Stock อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคล  
7.19 หนงัสอืแต่งตัง้ คณะกรรมการความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน  
7.20 แผนงานดา้นอาชวีอนามยั และความปลอดภยั ประจ าปี 2565-2566  
7.21 เอกสารและรายชื่อพนกังานทีเ่ขา้รบัการอบรมความปลอดภยั  
7.22 แผนงานสิง่แวดลอ้มประจ าปี 2565-2566  
7.23 แผนการฝึกซอ้มการดบัเพลงิเบือ้งตน้ และการฝึกซอ้มดบัเพลงิและอพยพหนีไฟ ประจ าปี 

2565 
 

7.24 ขัน้ตอนการด าเนินการการรายงานสอบสวนอุบตัเิหตุ  
7.25 บนัทกึสถติอิุบตัเิหตุ ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565  
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สารบญั (ต่อ) 
 

  หน้า 
  

7.26 การจดัสวสัดกิารใหก้บัพนกังาน  
7.27 แบบฟอรม์อนุญาตและการขออนุญาตใหป้ฏบิตังิาน  
7.28 ตารางเวรแพทยป์ระจ าสถานพยาบาล  
7.29 แผนการตรวจสขุภาพประจ าปี 2565  
7.30 ตวัอย่างผลการตรวจสขุภาพของพนกังานก่อนเขา้ท างาน  
7.31 รายงานผลการตรวจสขุภาพพนกังานประจ าปี 2565  
7.32 ส าเนาเอกสารสญัญาการจา้งผูร้บัเหมาซึง่เป็นแรงงานทอ้งถิน่  
7.33 แผนกจิกรรมชมุชนสมัพนัธ ์และผลการด าเนินกจิกรรมชมุชนสมัพนัธ์  
7.34 เอกสารเผยแพร่ความรูท้างดา้นสิง่แวดลอ้ม  
7.35 ปรมิาณการใชน้ ้าในกระบวนการผลติเหลก็ (กรกฎาคม – ธนัวาคม 2565)  
7.36 ปรมิาณการใชไ้ฟฟ้าในระบบบ าบดัน ้าเสยี (กรกฎาคม – ธนัวาคม 2565)  
7.37 ใบรบัรองระบบบรหิารงานคุณภาพของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั  

 (มหาชน)  
ภาคผนวกที ่8 ส าเนาหนงัสอืแจง้ผลการพจิารณาที ่วว 0804/1875 เรื่อง การขอเปลีย่นจุดตรวจวดัคุณภาพ

อากาศในบรรยากาศ ของโรงงานปูนซิเมนต์ท่าหลวงและโรงงานเหล็กรีดร้อน  
จ.สระบุร ี

 

ภาคผนวกที ่9 ส าเนาหนังสอืแจง้ผลการพจิารณา ที ่วว 0804/10946 เรื่อง การโอนโรงงานผลติเหลก็กล้า
ส าเรจ็รปูชนิดต่างๆ 

 

ภาคผนวกที ่10 ส าเนาหนังสือแจ้งผลการพิจารณาที่ วว 0804/14759 เรื่องการขอยกเลิกการวิเคราะห์
ปรมิาณตะกัว่ในเนื้อเยื่อปลาและการตรวจวดัคุณภาพน ้าของบรษิัท ทาทา สตีล การผลติ 
(ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) 

 

ภาคผนวกที ่11 แผนผงัแสดงระดบัเสยีง (Noise Contour)  
ภาคผนวกที ่12 สถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน และการบันทึกข้อมูลจ านวนผู้ป่วยที่มาใช้บริการใน

สถานพยาบาลปูนย์ซิเมนต์ไทย และระบุความชุกชุมของโรคแต่ละประเภท เพื่อหา
เปอรเ์ซน็ต์อตัราการเจบ็ป่วยสงูสุดของพนักงานเพื่อน ามาเปรยีบเทยีบเปอรเ์ซน็ตอ์ตัราการ
เจบ็ป่วยของชุมชนโดยรอบ 

 

ภาคผนวกที ่13 หนังสอืชีแ้จงการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการ
ตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
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1.1-1 สรุปความเป็นมาของการจดัท ารายงาน โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น 1-2 
1-1 แผนการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม ของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) 

จ ากดั (มหาชน) ประจ าปี พ.ศ. 2565 
1-5 

2-1 ประเภทแหล่งทีม่าและปรมิาณของวตัถุดบิของโครงการ  2-3 
2-2 ประเภท แหล่งที่มาและปริมาณเชื้อ เพลิงที่ใช้ในการผลิตของโครงการ  2-5 
2-3 ก าลงัการผลติ 2-5 
2-4 ปรมิาณการขนสง่วตัถุดบิและผลติภณัฑข์องโครงการ 2-6 
3-1 ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มโครงการขยายโรงงาน 

เหลก็รดีรอ้น 
3-2 

3.2 สรุปผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม (ระยะด าเนินการ) 3-11 
4-1 สรุปผลการปฏบิตัติามมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม บรษิทั ทาทา สตลี  

การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (ระหว่างเดอืนกรฎาคม – ธนัวาคม 2565) 
 4-2 

4.2 สรุปรายละเอยีดการปฏบิตัติามมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม บรษิทั ทาทา สตลี  
การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (ระหว่างเดอืนกรฎาคม – ธนัวาคม 2565) 

 4-6 

4.2-1 วธิกีารเกบ็ตวัอย่างและวเิคราะหค์ุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป  4-10 
4.2-2 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศทัว่ไป  4-13 
4.2-3 ผลการตรวจวดัทศิทางและความเรว็ลมเฉลีย่รายชัว่โมง  4-15 
4.2-4 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป 4-23 
4.2-5 วธิกีารเกบ็ตวัอย่างและวเิคราะหค์ุณภาพอากาศทีร่ะบายออกจากปล่อง 4-28 
4.2-6 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศทีร่ะบายออกจากปล่อง  4-31 
4.2-7 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจากปล่อง  4-34 
 4.2-8 วธิกีารเกบ็ตวัอย่างและวเิคราะหค์ุณภาพน ้า 4-41 
4.2-9 ผลการตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้  4-45 
4.2-10 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ุณลกัษณะของน ้าทิง้ 4-47 
4.2-11 บนัทกึปรมิาณการใชน้ ้า ระหว่างเดอืนกรฎาคม – ธนัวาคม 2565) 4-65 
4.2-12 วธิกีารเกบ็ตวัอย่างและวเิคราะหค์ุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 4-66 
4.2-13 ผลการตรวจวเิคราะหค์ุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 4-69 
4.2-14 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน  4-70 
4.2-15 วธิกีารตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน 4-80 
4.2-16 ผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน 4-82 
4.2-17 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน 4-83 
4.2-18 วธิกีารตรวจวดัระดบัเสยีงในการท างาน 4-87 
4.2-19 ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงในการท างาน 4-90 
4.2-20 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างาน 4-91 
4.2-21 ผลการตรวจสขุภาพพนกังาน 4-97 
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2-1 พืน้ทีโ่ครงการ 2-1 
2-2 ภาพถ่ายทางอากาศพืน้ทีโ่ครงการ 2-2 
2-3 ผงัการใชป้ระโยชน์พืน้ทีข่องโครงการ 2-4 
2-4 กระบวนการผลติเหลก็แท่ง 2-7 
2-5 กระบวนการผลติเหลก็ลวด 2-9 
2-6 กระบวนการผลติเหลก็รปูพรรณ 2-10 
3-1 ระบบ Canopy Hood 3-12 
3-2 ระบบ Bag House 3-12 
3-3 อะไหล่ส ารองส าหรบั Blower หรอื Motor ระบบดกัฝุ่ น 3-13 
3-4 Bag Filter for Canopy 3-13 
3-5 Bag Filter for Bag House 3-13 
3-6 บ่อดกัคราบน ้ามนัและจาระบภีายในโครงการ 3-13 
3-7 บ่อดกัตะกอน ( Scale) ภายในโครงการ 3-14 
3-8 บ่อดกัตะกอน ( Scale) ภายในโรงเหลก็แท่ง 3-14 
3-9 บ่อเกรอะและบ่อซมึบรเิวณโรงอาหารภายในโครงการ 3-14 
3-10 พืน้ทีร่วบรวม Scale  3-14 
3-11 ถงัขยะแยกประเภทภายในโครงการ 3-15 
3-12 พืน้ทีร่วบรวมเศษผา้ปนเป้ือนน ้ามนัจาระบ ี 3-15 
3-13 พืน้ทีร่วบรวมถงัจาระบ ีและถงัสต่ีางๆ 3-15 
3-14 พืน้ทีร่วบรวมหลอดไฟและแบตเตอรี ่ 3-16 
3-15 พืน้ทีร่วบรวมเศษหนิเจยีร 3-16 
3-16 รถขนเกบ็ขยะของเทศบาลต าบลท่าลาน 3-16 
3-17 ภาชนะรองรบัฝุ่ น 3-16 
3-18 ภาชนะรองรบัฝุ่ นจาก Canopy Hood 3-16 
3-19 ภาชนะรองรบัฝุ่ นจาก Bag House 3-16 
3-20 รองเทา้นิรภยั 3-17 
3-21 หมวกนิรภยั 3-17 
3-22 หน้ากากป้องกนัความรอ้น 3-17 
3-23 ผา้ปิดจมกู 3-17 
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3-27 ป้ายสถติอิุบตัเิหตุ 3-18 
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3-37 จุดรวมพลฉุกเฉิน 3-25 
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4.2-2 แสดงผงัความเรว็และทศิทางลม 4-20 
4.2-3 กราฟเปรยีบเทยีบแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณฝุ่ นละอองขนาดไม่เกนิ 100 ไมครอน (TSP) 

ในบรรยากาศโดยทัว่ไป (ระหว่างครัง้ที ่1/2561 – ครัง้ที ่2/2565) 
4-28 
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(Outlet), Bag House (Outlet) (ระหว่างครัง้ที ่1-1/2561 – ครัง้ที ่2-2/2565) 
4-39 

4.2-7 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณฝุ่ นละอองทีร่ะบายออกจากปล่อง WHF,  
ปล่อง RHF (ระหว่างครัง้ที ่1/2561 – ครัง้ที ่2-2/2565) 

4-38 

4.2-8 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหก์๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซดท์ีร่ะบายออกจากปล่อง Canopy 
Hood (Outlet), Bag House (Outlet) (ระหว่างครัง้ที ่1-1/2561 – ครัง้ที ่2-1/2565) 

4-40 

4.2-9 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหก์๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซดท์ีร่ะบายออกจากปล่อง WHF,
ปล่อง RHF (ระหว่างครัง้ที ่1/2561 – ครัง้ที ่2-1/2565) 

4-40 
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สารบญัรปู (ต่อ-2) 
 

รปูที ่  หน้า 
   
4.2-10 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ที่ระบายออกจากปล่อง 

Canopy Hood (Outlet), Bag House (Outlet) (ระหว่างครัง้ที ่1-1/2561 – ครัง้ที ่2-1/2565) 
4-40 

4.2-11 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะห์ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ทีร่ะบายออกจากปล่อง WHF, 
ปล่อง RHF (ระหว่างครัง้ที ่1-1/2561 – ครัง้ที ่2-1/2565) 

4-41 

4.2-12 แผนผงัแสดงจุดเกบ็ตวัอย่างคุณภาพน ้าทิง้ 4-45 
4.2-13 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ของน ้าทิ้งบรเิวณคลองระบายน ้า

ใกลแ้ม่น ้าป่าสกั (ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤษภาคม 2565) 
4-60 

4.2-14 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณสารแขวนลอยทัง้หมด (TDS)  
ของน ้าทิง้บรเิวณคลองระบายน ้าใกลแ้ม่น ้าป่าสกั (ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤษภาคม 2565) 

4-60 

4.2-15 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณของแขง็แขวนลอย (TSS)  
ของน ้าทิง้บรเิวณคลองระบายน ้าใกลแ้ม่น ้าป่าสกั (ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤษภาคม 2565) 

4-61 

4.2-16 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณน ้ามนัและไขมนั (Oil & Grease)  
ของบรเิวณคลองระบายใกลแ้ม่น ้าป่าสกั (ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤษภาคม 2565) 

4-61 

4.2-17 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณตะกัว่ (Pb)  
ของน ้าทิง้บรเิวณคลองระบายน ้าใกลแ้ม่น ้าป่าสกั (ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤษภาคม 2565) 

4-62 

4.2-18 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ของน ้าทิง้ก่อนเขา้ระบบบ าบดั และ
น ้าทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดั (ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤษภาคม 2565) 

4-62 

4.2-19 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหส์ ี(Color) ของน ้าทิง้ก่อนเขา้ระบบบ าบดั และน ้าทิง้หลงั
ผ่านระบบบ าบดั (ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤษภาคม 2565) 

4-63 

4.2-20 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณสารแขวนลอยทัง้หมด (TDS) ของน ้าทิง้ก่อนเขา้
ระบบบ าบดั และน ้าทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดั (ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤษภาคม 2565) 

4-64 

4.2-21 กราฟเปรียบเทยีบผลการตรวจวเิคราะห์ปริมาณของแขง็แขวนลอย (TSS) ของน ้าทิ้งก่อนเขา้
ระบบบ าบดั และน ้าทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดั (ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤษภาคม 2565) 

4-64 

4.2-22 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะห์ค่าความสกปรกในรูปบโีอด ี(BOD) ของน ้าทิ้งก่อนเขา้
ระบบบ าบดั และน ้าทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดั (ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤษภาคม 2565) 

4-65 

4.2-23 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะห์ค่าความสกปรกในรูปซโีอด ี(COD) ของน ้าทิ้งก่อนเขา้
ระบบบ าบดั และน ้าทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดั (ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤษภาคม 2565) 

4-65 

4.2-24 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณน ้ามนัและไขมนั (Oil & Grease) ของน ้าทิง้ก่อนเขา้
ระบบบ าบดั และน ้าทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดั (ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤษภาคม 2565) 

4-66 

4.2-25 แผนผงัแสดงจุดเกบ็ตวัอย่างคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 4-69 
4.2-26 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหก์๊าซคารบ์อนมอนอกไซด ์(CO) 

(ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤศจกิายน 2565) 
4-78 

4.2-27 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหก์๊าซไนโตรเจนไดออกไซด(์NO2) 
(ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤศจกิายน 2565) 

4-78 

4.2-28 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหก์๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) 
(ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤศจกิายน 2565) 

4-79 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น (ระยะด าเนินการ) 
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4.2-29 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณฝุ่ นละอองรวม (Inhalable Dust) 
(ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – พฤศจกิายน 2565) 

4-79 

4.2-30 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณสารตะกัว่ (Pb) 
(ระหว่างเดอืนกุมภาพนัธ ์2561 – สงิหาคม 2565) 

4-80 

4.2-31 แผนผงัแสดงจุดตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน 4-82 
4.2-32 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความรอ้นในสถานทีท่ างาน (ระหว่างปี 2561-2565) 4-87 
4.2-33 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความรอ้นในสถานทีท่ างาน (ระหว่างปี 2561-2565) 4-87 
4.2-34 แผนผงัแสดงจุดตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างาน 4-90 
4.2-35 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีย่ 8 ชัว่โมงในสถานทีท่ างาน 

(ระหว่างปี 2561-2565) 
4-96 

4.2-36 จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป (บรเิวณบา้นพกัมหาโลก)  
ตรวจวดัระหว่างวนัที ่15-22 สงิหาคม 2565 

4-100 

4.2-37 จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป (บรเิวณวทิยาลยัเทคนิคท่าหลวงซเิมนต์ไทย
อนุสรณ์) ตรวจวดัระหว่างวนัที ่15-22 สงิหาคม 2565 

4-100 

4.2-38 จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป (บรเิวณชุมชนหมู่ที ่9 ต าบลจ าปา)  
ตรวจวดัระหว่างวนัที ่15-22 สงิหาคม 2565 

4-100 

4.2-39 จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป (บรเิวณชมุชนหมู่ที ่9 ต าบลบา้นครวั)  
ตรวจวดัระหว่างวนัที ่15-22 สงิหาคม 2565 

4-101 

4.2-40 จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศทีร่ะบายออกจากปล่อง (Canopy Hood (Inlet))  
ตรวจวดัในวนัที ่20 สงิหาคม และ 8 พฤศจกิายน 2565 

4-101 

4.2-41 จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศทีร่ะบายออกจากปล่อง (Canopy Hood (Outlet))  
ตรวจวดัในวนัที ่20 สงิหาคม และ 8 พฤศจกิายน 2565 

4-101 

4.2-42 จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศทีร่ะบายออกจากปล่อง (Bag House (Inlet))  
ตรวจวดัในวนัที ่20 สงิหาคม และ 8 พฤศจกิายน 2565 

4-102 

4.2-43 จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศทีร่ะบายออกจากปล่อง (Bag House (Outlet))  
ตรวจวดัในวนัที ่20 สงิหาคม และ 8 พฤศจกิายน 2565 

4-102 

4.2-44 จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศทีร่ะบายออกจากปล่อง (WHF)  
ตรวจวดัในวนัที ่6 สงิหาคม 2565 

4-102 

4.2-45 จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศทีร่ะบายออกจากปล่อง (RHF)  
ตรวจวดัในวนัที ่17 กนัยายน 2565 

4-102 

4.2-46 จุดเกบ็ตวัอย่างคุณภาพน ้า (คลองระบายน ้าใกลแ้ม่น ้าป่าสกั)  
เกบ็ตวัอย่างในวนัที ่6 สงิหาคม และ 8 พฤศจกิายน 2565 

4-103 
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4.2-47 จุดเกบ็ตวัอย่างคุณภาพน ้า (น ้าทิง้ก่อนเขา้ระบบบ าบดั)  
เกบ็ตวัอย่างในวนัที ่6 สงิหาคม และ 8 พฤศจกิายน 2565 

4-102 

4.2-48 จุดเกบ็ตวัอย่างคุณภาพน ้า (น ้าทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดั)  
เกบ็ตวัอย่างในวนัที ่6 สงิหาคม และ 8 พฤศจกิายน 2565 

4-102 

4.2-49 จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน (บรเิวณดา้นหน้าเตาหลอม) 
ตรวจวดัในวนัที ่6 สงิหาคม และ 8 พฤศจกิายน 2565 

4-104 

4.2-50 จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน (บรเิวณห่างจากเตาหลอมดา้นเทน ้าเหลก็ประมาณ  
10 เมตร) ตรวจวดัในวนัที ่6 สงิหาคม และ 8 พฤศจกิายน 2565 

4-104 

4.2-51 จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน (ฝุ่ นทีไ่ดจ้ากระบบดกัฝุ่ น) 
ตรวจวดัในวนัที ่6 สงิหาคม 2565 

4-104 

4.2-52 จุดตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน  (บรเิวณประกอบ Tundish) 
ตรวจวดัในวนัที ่22 เมษายน 2565 

4-104 

4.2-53 จุดตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน  (บรเิวณประกอบ Mould) 
ตรวจวดัในวนัที ่22 เมษายน 2565 

4-105 

4.2-54 จุดตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน (บรเิวณตดัหวั-หาง Coil (BGV)) 
ตรวจวดัในวนัที ่21 พฤษภาคม 2565 

4-105 

4.2-55 จุดตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน (บรเิวณ Turn Foaming Head) 
ตรวจวดัในวนัที ่21 พฤษภาคม 2565 

4-105 

4.2-56 จุดตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน  (Guide Shop) 
ตรวจวดัในวนัที ่21 พฤษภาคม 2565 

4-105 

4.2-57 จุดตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน (บรเิวณหอ้งควบคมุเตาหลอม EAF) 
ตรวจวดัในวนัที ่22 เมษายน 2565 

4-105 

4.2-58 จุดตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน (บรเิวณหอ้งควบคมุ CCM cast น ้าเหลก็) 
ตรวจวดัในวนัที ่22 เมษายน 2565 

4-105 

4.2-59 จุดตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างาน (บรเิวณหอ้ง Control EAF) 
ตรวจวดัในวนัที ่22 เมษายน 2565 

4-106 

4.2-60 จุดตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างาน (บรเิวณหอ้ง Control CCM) 
ตรวจวดัในวนัที ่22 เมษายน 2565 

4-106 

4.2-61 จุดตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างาน  (บรเิวณหอ้ง Control LF) 
ตรวจวดัในวนัที ่22 เมษายน 2565 

4-106 

4.2-62 จุดตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างาน (บรเิวณประกอบ Tundish/Refractoly) 
ตรวจวดัในวนัที ่22 เมษายน 2565 
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4.2-63 จุดตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างาน (บรเิวณประกอบ Mould) 
ตรวจวดัในวนัที ่22 เมษายน 2565 
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รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่1 ประจ าปี 2565 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั  XI 

 

สารบญัรปู (ต่อ-5) 
 

รปูที ่  หน้า 
   

4.2-64 จุดตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างาน (บรเิวณโรงเจยีตดัตวัอย่าง) 
ตรวจวดัในวนัที ่21 พฤษภาคม 2565 

4-106 

4.2-65 จุดตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างาน  (บรเิวณ Shear 3A) 
ตรวจวดัในวนัที ่21 พฤษภาคม 2565 

4-107 

4.2-66 จุดตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างาน (บรเิวณตดัหวั-หาง Coil (BGV)) 
ตรวจวดัในวนัที ่21 พฤษภาคม 2565 
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4.2-67 จุดตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่ างาน (บรเิวณหอ้งควบคุมเครื่องมดั Coil) 
ตรวจวดัในวนัที ่21 พฤษภาคม 2565 
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บทที่ 1 

 
บทน ำ 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดยบริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 1-1 

 

บทที่ 1 
บทน ำ 

 
1.1 ควำมเป็นมำของกำรจัดท ำรำยงำน 
 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 
00004) ตั้งอยู่บริเวณรอยต่อของอ าเภอบ้านหมอ จังหวัดสระบุรี และอ าเภอท่าเรือ จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ปัจจุบันโครงการ
ขยายโรงงานเหล็กรีดร้อนของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) ด าเนินการ
ผลิตเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ และเหล็กลวด โดยวัตถุดิบที่ใช้ ได้แก่ เศษเหล็ก (Scrap) และเหล็กแท่ง (Billet) โดยมีก าลังการ
ผลิตประมาณ 132,810.72 ตัน/6 เดือน โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อนของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) 
จ ากัด จัดอยู่ในประเภทโรงงานที่เข้าข่ายต้องจัดท ารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม (EIA) เพื่อเสนอขอความ
เห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม (สผ.) เพื่อน าไปประกอบการขออนุญาตเปิด
ด าเนินกิจการโรงงานซึ่งบริษัทฯ ได้จัดท ารายงานและน าเสนอให้สผ.พิจารณาจนได้รับความเห็นชอบเป็นที่เรียบร้อยแล้ว 
ส าหรับความเป็นมาของโครงการสามารถสรุปรายละเอียดแสดงดังตารางที่ 1.1-1 

โครงการได้ยึดถือและปฏิบัติตามเงื่อนไขที่ก าหนดโดยส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม (สผ.) 
ตามหนังสือแจ้งผลการพิจารณาลงมติเห็นชอบของ สผ. โดยได้จัดท ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมส่งให้ สผ. และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องพิจารณาเป็นประจ า รายงานฉบับล่าสุดที่ส่ง
ให้หน่วยงานที่เกี่ยวข้องพิจารณา เป็นรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งที่ 1 ประจ าปี พ.ศ.2565 จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี 
จ ากัด  

ส าหรับรายงานฉบับนี้ จัดท าเพื่อรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมช่วงด าเนินโครงการ ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 รายงานผลการด าเนินงานระหว่างเดือน
กรกฎาคม – ธันวาคม 2565  ซึ่งได้มอบหมายให้บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด ซึ่งเป็น
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็นผู้ตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อมและจัดท า
รายงานเพื่อน าเสนอหน่วยงานที่เกี่ยวข้องต่อไป 

 
1.2 วัตถุประสงค์ของกำรจัดท ำรำยงำน 

 
1) เพื่อสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อนของ

บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565   
2) เพื่อสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อมโครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน 

ซึ่งผ่านความเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ และส่ิงแวดล้อม ของบริษัท ทาทา สตีล 
การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565   

3) เพื่อน าผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อมมาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานที่หน่วยงานราชการก าหนด  
และน าไปเป็นแนวทางในการจัดระบบการจัดการส่ิงแวดล้อมต่อไป 

4) เพื่อเป็นแนวทางป้องกันและลดมลภาวะที่อาจจะมีผลกระทบต่อคุณภาพส่ิงแวดล้อมภายในโรงงานและต่อพื้นที่
โดยรอบ 

5) เพื่อสรุปเป็นข้อมูลคุณภาพส่ิงแวดล้อมในการน าเสนอกับองค์กรและหน่วยงานต่างๆที่เกี่ยวข้อง ในการปฏิบัติตาม
เงื่อนไขหรือข้อระเบียบที่ก าหนดไว้ทั้งในส่วนของทางบริษัทเองและหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดยบริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 1-2 

 

ตำรำงที่ 1.1-1  
สรุปควำมเป็นมำของกำรจัดท ำรำยงำน โครงกำรขยำยโรงงำนเหล็กรีดร้อน  

ของบริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 

ควำมเป็นมำ กำรจัดท ำรำยงำน EIA หมำยเหตุ 
1. จัดท าโครงการส่วนขยาย โครงการขยายโรงงาน
เหล็กรีดร้อน ของบริษัท เหล็กสยาม จ ากัด เมื่อปี 
พ.ศ. 2537 
 
 
 

จัดท ารายงาน EIA ส่วนขยาย โครงการขยาย
โรงงานเหล็กรีดร้อน ซึ่งได้รับความเห็นชอบ
จาก คชก.ด้านโครงการอุตสาหกรรม ในการ
ประชุมครั้งที่ 12/2536 เมื่อวันที่ 25 พฤศจิกายน 
2556 ตามหนังสือแจ้งผลการพิจารณาของ สผ. 
เลขที่ วว 0804/193 ลงวันที่ 12 มกราคม 2537  
 

ในการประชุมครั้งที่ 12/2536 เมื่อวันที่  
25 พฤศจิกายน 2556 คณะกรรมการฯ  
มีมติ ไม่ เห็นชอบในรายงาน โดยให้
บริษัทฯ ชี้แจงข้อมูลเพิ่มเติม ซึ่งบริษัท
ฯ ได้ เสนอรายงานข้ อมู ล เพิ่ มเติ ม
ดั งกล่ าวเรียบร้อยแล้ ว เมื่ อวันที่  8 
ธันวาคม 2536 

2. ขอเปลี่ยนจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
ของบริษัท เหล็กสยาม จ ากัด เมื่อปี พ.ศ. 2542 
 

บริษัท เหล็กสยาม จ ากัด ขอเปลี่ยนแปลงจุด
ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ตาม
หนังสือแจ้งผลการพิจารณาของ สผ. เลขที่ 
วว 0804/1875 ลงวันที่ 12 กุมภาพันธ์ 2542 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมของโครงการขยายโรงงาน
เหล็กรีดร้อน ได้ก าหนดให้ตรวจวัดฝุ่น
ในบรรยากาศจ านวน 3 จุด คือ หมู่ที่ 9 
ต.บ้านครัว 2 จุด และที่หมู่ 9 ต.จ าปา 1 
จุด แต่ จากการประเมิ นผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมด้านคุณภาพอากาศบริเวณ
กลุ่ มโรงงานท่ าหลวง พบว่ า จุ ดที่
เหมาะสมที่จะใช้เป็นจุดติดตามตรวจวัด
ฝุ่นในบรรยากาศที่จะได้รับผลกระทบ
จากกลุ่มโรงงานท่าหลวงมี 4 จุด คือ 
ชุมชนหมู่  9 ต.บ้านครัว ชุมชนหมู่ 9  
ต.จ าปา โรงเรียนเทคนิคซิเมนต์ไทย
อุ ปถั มภ์  (ปั จจุ บั น เปลี่ ยนชื่ อ เป็ น
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนต์ไทย
อนุสรณ์) และบ้านพักมหาโลก จึงมีการ
ขอเปลี่ยนแปลงจุดตรวจวัดฝุ่นจากเดิม 
3 จุด เป็นจุดตรวจวัดใหม่ 4 จุด 

3. มีการโอนกิจการผลิตเหล็กกล้าส าเร็จรูปชนิดต่างๆ 
ให้แก่ บริษัท เหล็กสยาม (2001) จ ากัด เมื่อปี พ.ศ. 
2544 

บริษัท เหล็กสยาม จ ากัด มีการโอนกิจการ
ผลิตเหล็กกล้าส าเร็จรูปชนิดต่างๆ ให้แก่ 
บริษัท เหล็กสยาม (2001) จ ากัด ตามหนังสือ
แจ้ง สผ. เลขที่  วว 0804/11138 ลงวันที่  
27 กันยายน 2544 

บริษั ท เหล็ กสยาม (2001) จ ากั ด  
ต้องปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบ
สิ่ งแวดล้ อมและมาตรการติ ดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่ได้รับ
ความเห็นชอบอย่างเคร่งครัด 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดยบริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 1-3 

 

ตำรำงที่ 1.1-1 (ต่อ) 
สรุปควำมเป็นมำของกำรจัดท ำรำยงำน โครงกำรขยำยโรงงำนเหล็กรีดร้อน  

ของบริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 

ควำมเป็นมำ กำรจัดท ำรำยงำน EIA หมำยเหตุ 
4. ขอยกเลิกการวิเคราะห์ปริมาณตะกั่วในเนื้อเยื่อปลา
และการตรวจวัดคุณภาพน้ า ของบริษัท เหล็กสยาม 
(2001) จ ากัด เมื่อปี พ.ศ. 2544 

บริษัท เหล็กสยาม (2001) จ ากัด ได้เสนอขอ
ยกเลิกการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ปริมาณตะกั่วในเนื้อเยื่อปลาในแม่น้ าป่าสัก
บริเวณจุดน้ าทิ้ง และการตรวจวัดคุณภาพน้ า 
จ านวน 4 สถานี ตามหนังสือแจ้ง สผ. เลขที่ 
วว 0804/14759 ลงวันที่ 28 ธันวาคม 2544 

ยกเลิกการวิเคราะห์ปริมาณตะกั่วใน
เนื้อเยื่อปลาในแม่น้ าป่าสักบริเวณจุด
น้ าทิ้ ง และการตรวจวัดคุณภาพน้ า 
จ านวน 4 สถานี ได้แก่ 1. น้ าในคลอง
ชักน้ าชลประทาน 2. น้ าก่อนน าไปใช้
งาน 3. น้ าในแม่น้ าป่าสัก เหนือจุดทิ้ง
น้ า 100 เมตร และ 4. น้ าในแม่น้ าป่าสัก
ใต้จุดทิ้งน้ า 100 เมตร 

5. มีการควบรวมกิจการภายในกลุ่ม บริษัท ทาทา สตีล 
การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) เมื่อปี พ.ศ. 
2563 

บริษัท เหล็กสยาม (2001) จ ากัด มีการควบ
รวมกิจการภายในกลุ่ม บริษัท ทาทา สตีล 
การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ตาม
หนังสือแจ้ง สผ. เลขที่ วว 0804/11138 ลง
วันที่ 14 ธันวาคม 2563 

บ ริ ษั ท  ท าท า  ส ตี ล  ก า ร ผ ลิ ต  
(ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ต้อง
ปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบ
สิ่ งแวดล้ อมและมาตรการติ ดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่ได้รับ
ความเห็นชอบอย่างเคร่งครัด 

 
1.3 ขอบเขตกำรศึกษำ 
 

ศึกษาข้อมูลรายละเอียดโครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด 
(มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) ที่เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม และเอกสารข้อก าหนดด้าน
ส่ิงแวดล้อมของหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง และท าการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการ ประเมินผลการปฏิบัติตาม
มาตรการ พร้อมทั้งเสนอแนะมาตรการป้องกันและแก้ไขเพิ่มเติมกรณีที่ผลการตรวจวัดมีแนวโน้มว่าการด าเนินโครงการอาจจะ
ก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 
1.4 วิธีกำรศึกษำ 
 

การจัดท ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข ผลกระทบส่ิงแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ด าเนินการตาม “แนวทางการเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมส าหรับโครงการฯ ด้านอุตสาหกรรม โครงการนิคมอุตสาหกรรม หรือโครงการที่มี
ลักษณะเดียวกับนิคมอุตสาหกรรม และโครงการด้านพลังงาน” ที่เสนอโดยส านักวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม ส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม มีรายละเอียดดังนี้ 
 

1.4.1 น าเสนอผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมที่เสนอไว้ในรายงาน การวิเคราะห์
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม และข้อก าหนดเพิ่มเติม โดยคณะกรรมการผู้ช านาญการส่ิงแวดล้อมของส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม โดยบริษัทที่ปรึกษาจะตรวจสอบมาตรการป้องกันและลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ที่โครงการปฏิบัติเปรียบเทียบกับที่เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อมอย่างละเอียด โดยการด าเนินการดังนี ้
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดยบริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 1-4 

 

1) จัดท าตารางเปรียบเทียบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมที่ก าหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

2) เหตุผลที่ไม่สามารถปฏิบัติตามได้หรือไม่สามารถปฏิบัติได้อย่างครบถ้วน 
3) เสนอรายละเอียดของโครงการในปัจจุบัน ที่เปล่ียนแปลงจากรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบ

ส่ิงแวดล้อม 
4) เสนอมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมในสภาพปัจจุบันที่เปล่ียนแปลงไปจากมาตรการป้องกันและ

แก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมที่ได้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อมพร้อมทั้ง ให้เหตุผล
ประกอบการเปล่ียนแปลงดังกล่าว 

 
1.4.2 น าเสนอผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อมตามที่ก าหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ

ส่ิงแวดล้อมโดยท าการตรวจวัด, วิเคราะห์คุณภาพส่ิงแวดล้อมและประเมินผลการตรวจสอบสภาพส่ิงแวดล้อมต่างๆ  ตามที่
ก าหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อมอย่างละเอียด โดยด าเนินการดังนี้ 
 

1) จุดเก็บตัวอย่างคุณภาพส่ิงแวดล้อม เช่น คุณภาพอากาศ, น้ า และเสียง เป็นต้น แสดงโดยใช้แผนที่ประกอบ 
2) แสดงดัชนีในการตรวจวัด, วิธีการเก็บตัวอย่าง, วิธีการวิเคราะห์ตัวอย่างตามที่ก าหนดในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการที่เป็นที่ยอมรับของหน่วยงานราชการไทย 
3) ผลการตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อม วิเคราะห์ผล และเปรียบเทียบกับมาตรฐานคุณภาพส่ิงแวดล้อมของหน่วยงาน

ราชการไทย 
4) แสดงรูปถ่ายขณะท าการเก็บตัวอย่าง, รูปถ่ายเครื่องมือขณะตรวจวัด โดยการถ่ายรูปจะเป็นการแสดงให้เห็นว่าเป็น

การตรวจวัดตามสถานที่ที่ก าหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 
1.5 แผนกำรด ำเนินกำรประจ ำปี พ.ศ.2565 
 

จากรายงานการศึกษาผลผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต 
(ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) ที่ผ่านความเห็นชอบจากส านักนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดล้อมล่าสุดเมื่อเดือนมกราคม พ.ศ. 2537 บริษัทฯ จึงได้จัดท าแผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ประจ าปี 
พ.ศ.2565 แสดงดังตำรำงที่ 1-1 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดยบริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 1-5 

 

ตำรำงที่ 1-1 
แผนกำรติดตำมตรวจสอบคณุภำพสิ่งแวดลอ้ม ของบริษทั ทำทำ สตีล กำรผลิต (ประเทศไทย) จ ำกัด (มหำชน) ประจ ำปี พ.ศ. 2565 

 

มำตรกำรติดตำมตรวจสอบ 
แผนกำรตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1. คุณภำพอำกำศ             

1.1 ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โดยทั่ ว ไป  
โดยตรวจวัดฝุ่นละออง TSP, PM10 และทิศทางความ 
เร็วลม ตรวจวัด 4 จุด ได้แก ่

  
 
 

      
 
 

    

- บริเวณบ้านพักมหาโลก              
- บริเวณวิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนต์ไทยอนุสรณ ์             
- บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา             
- บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว             

1.2 ตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ปล่อยออกจากระบบบ าบัด 
ในท่อก่อนและหลังผ่านอุปกรณ์ควบคุม โดยตรวจวัด 
ฝุ่ น ละออง TSP, SO2, NO2 แล ะ  Hydrogen chloride 
ตรวจวัด 6 ปล่อง ได้แก่ 

 
 
 

 
 

  
 
 

 
 
 

 

  
 
 

 
 

 
 
 
 

  
 
 

 

 
 
 
 

- Canopy Hood (Inlet)  *   *   *   *  
- Canopy Hood (Outlet)  **   *   **   **  
- Bag House (Inlet)  *   *   *   *  
- Bag House (Outlet)  **   *   **   **  
- WHF  **      **     
- RHF   **      **    

หมำยเหตุ :  แผนการตดิตามตรวจวดัตามมาตรการ           ด าเนินการตรวจวดัตามมาตรการ  *     วิเคราะหเ์ฉพาะ TSP เท่านั้น    
**  วิเคราะห ์TSP, SO2, NO2    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดยบริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 1-6 

 

ตำรำงที่ 1-1 (ต่อ-1) 
แผนกำรติดตำมตรวจสอบคณุภำพสิ่งแวดลอ้ม ของบริษทั ทำทำ สตีล กำรผลิต (ประเทศไทย) จ ำกัด (มหำชน) ประจ ำปี พ.ศ. 2565 

 

มำตรกำรติดตำมตรวจสอบ 
แผนกำรตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
2 คุณภำพน  ำ             

2.1 ตรวจวัดคุณภาพน้ าในแม่น้ าก่อน-หลังผ่านจุดปล่อยน้ า 
และปลายท่อน้ าทิ้งของโครงการ โดยมีพารามิเตอร์ที่ท า
การตรวจสอบ  ได้ แก่  pH, Color, SS, TDS, BOD, 
COD, Oil & Grease และ Pb โดยท าการเก็บตัวอย่าง 
จ านวน 3 บริเวณ ได้แก่ 

 
 
 

 
 

  
 
 

 
 
 

 

  
 
 

 
 

 
 
 
 

  
 
 

 

 
 
 

- บริเวณคลองระบายน้ าใกล้แม่น้ าป่าสัก              
- น้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด             
- น้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด             

2.2 เก็บตัวอย่างปลาในแม่น้ าป่าสักบริเวณจุดทิ้งน้ า จ านวน 
20 ตัวอย่าง 

โครงการได้ยกเลิกการผลิตลวดเหล็กแรงดึงสูง ซึ่งใช้เตาหลอมตะกัว่ในขบวนการผลติ จึงท าการขอยกเลิกการวเิคราะห์ปริมาณตะกั่วในเนือ้เยื่อปลา  
และได้รับความเห็นชอบจากส านักนโยบายและสิ่งแวดล้อม (สผ.) เมื่อวันที ่28 ธันวาคม 2544 (ภำคผนวกที่ 10) 

2.3 บันทึกปริมาณการใช้น้ าของการผลิตเหล็กและระบุว่า 
สูบจากแหล่งไหน 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
      

 
 

3 อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย             
3.1 คุณภาพอากาศในพื้นที่ท างาน             

1) ตรวจวัด Inhalable Dust, CO, NO2 และ SO2             
- บริเวณด้านหน้าเตาหลอม             
- บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ าเหล็กประมาณ  

10 เมตร 
            

2) ตรวจวัด Lead             
- บริเวณด้านหน้าเตาหลอม             
- ฝุ่นที่ได้จากระบบดักฝุ่น             

 

หมำยเหตุ :  แผนการตดิตามตรวจวดัตามมาตรการ           ด าเนินการตรวจวดัตามมาตรการ   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดยบริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 1-7 

 

ตำรำงที่ 1-1 (ต่อ-2) 
แผนกำรติดตำมตรวจสอบคณุภำพสิ่งแวดลอ้ม ของบริษทั ทำทำ สตีล กำรผลิต (ประเทศไทย) จ ำกัด (มหำชน) ประจ ำปี พ.ศ. 2565 

 

มำตรกำรติดตำมตรวจสอบ 
แผนกำรตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
3   อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย (ต่อ)             

3.2 ความร้อนในพื้นที่ท างาน             
- บริเวณประกอบ Tundish             
- บริเวณประกอบ Mould             
- บริเวณตัดหัว - หาง Coil (BGV)             
- บริเวณ Turn Foaming Head             
- Guide Shop             
- บริเวณห้องควบคุมเตาหลอม EAF             
- บริเวณห้องควบคุม CCM Cast น้ าเหล็ก             

3.3 ระดับเสียงในพื้นที่การท างาน (ตรวจวัด Leq 8 hr, Lmax)             
- บริเวณห้อง Control EAF             
- บริเวณห้อง Control CCM             
- บริเวณห้อง Control LF             
- บริเวณประกอบ Tundish/Refractory             
- บริเวณประกอบ Mould             
- บริเวณโรงเจียร ตัดตัวอย่าง             
- บริเวณ Shear 3A             
- บริเวณตัดหัว - หาง Coil (BGV)             
- บริเวณห้องควบคุมเครื่องมัด Coil             

 

หมำยเหตุ :  แผนการตดิตามตรวจวดัตามมาตรการ           ด าเนินการตรวจวดัตามมาตรการ 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดยบริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 1-8 

 

ตำรำงที่ 1-1 (ต่อ-3) 
แผนกำรติดตำมตรวจสอบคณุภำพสิ่งแวดลอ้ม ของบริษทั ทำทำ สตีล กำรผลิต (ประเทศไทย) จ ำกัด (มหำชน) ประจ ำปี พ.ศ. 2565 

 

มำตรกำรติดตำมตรวจสอบ 
แผนกำรตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
3   อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย (ต่อ)             

3.4 ตรวจสารตะกัว่ในเลือดและปัสสาวะของพนักงาน             
             

3.5 ตรวจสขุภาพพนักงาน             
             

3.6 สถิติการเจ็บป่วยด้วยโรคระบบทางเดินหายใจของ
พนักงาน 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

3.7 สถิตอิุบัติเหตุ การเจ็บป่วยเนื่องจากการท างาน  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

4 สำธำรณสุข              
บันทึกข้อมูลจ านวนผู้ป่วยที่มาใช้บริการในสถานพยาบาล 
ปูนซิเมนต์ไทยและระบบความชุกชุมของโรคแต่ละประเภท 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

หมำยเหตุ :  แผนการตดิตามตรวจวดัตามมาตรการ           ด าเนินการตรวจวดัตามมาตรการ  
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บทที่ 2 

 
รำยละเอียดโครงกำร 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 2-1 

 

บทที่ 2 
รายละเอียดโครงการ 

 
2.1 ที่ตั้งโครงการ 

 
โรงงานเหล็กรีดร้อนของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) ตั้งอยู่ที่

บริเวณรอยต่อของอ าเภอบ้านหมอ จังหวัดสระบุรีและอ าเภอท่าเรือ จังหวัดพระนครศรีอยุธยา การเดินทางเข้าสู่พื้นที่
โครงการใช้เส้นทางพหลโยธิน (ทางหลวงหมายเลข 1) เมื่อถึงหลักกิโลเมตรที่ 118 เล้ียวซ้ายบริเวณแยกห้วยบงไปตาม
ถนนพัฒน์พงศ์ (ทางหลวงหมายเลข 3048) ประมาณ 15 กิโลเมตรจะถึงชุมชนท่าลานผ่านสะพานข้ามคลองชลประทาน 12 
(ชัยนาท-ป่าสัก) เข้าสู่กลุ่มโรงงานท่าหลวงผ่านโรงงานปูนซีเมนต์ไทย โรงงานนวโลหะไทย และโรงงานสยามอุตสาหกรรม
วัสดุทนไฟก็จะถึงที่ตั้งของโครงการรายละเอียดแสดงดังรูปที่ 2-1 และรูปที่ 2-2 

 
ทิศเหนือ  ติดต่อ บริษัทกระเบื้องกระดาษไทยจ ากัดโรงงานท่าหลวง 
ทิศใต้  ติดต่อ ชุมชนตลาดเทศบาลต าบลท่าหลวง 
ทิศตะวันออก ติดต่อ บริษัทสยามอุตสาหกรรมวัสดุทนไฟจากัด 
ทิศตะวันตก ติดต่อ สนามกอล์ฟและที่นาเอกชน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

รูปที ่2-1 พื้นที่โครงการ 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 2-2 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

รูปที ่2-2 ภาพถ่ายทางอากาศพืน้ที่โครงการ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 2-3 

 

2.2 รายละเอียดโครงการโดยสังเขป 
 

2.2.1 สภาพการด าเนินงานปัจจบุัน 
  
ปัจจุบัน (ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565) โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท  

ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ด าเนินการผลิตเหล็กโครงสร้างรูปพรรณและเหล็กลวดโดยวัตถุดิบที่
ใช้ ได้แก่ เศษเหล็ก (Scrap) และเหล็กแท่ง (Billet) โดยมีก าลังการผลิตเหล็กโครงสร้างรูปพรรณและเหล็กลวดประมาณ 
133,378 ตัน/6 เดือน      
 

2.2.2 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 
  

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน)  
มีพื้นที่ครอบคลุม 341 ไร ่โดยแบ่งพื้นที่การใช้ประโยชน์ดังนี้ (รายละเอียดแสดงดังรูปที่ 2-3) 

- พื้นที่อาคารส านักงานประมาณ 2 ไร ่
- พื้นที่ส่วนโรงงานผลิตเหล็กซึ่งประกอบด้วย ส่วนผลิตเหล็กแท่ง ส่วนผลิตเหล็กรีด ส่วนซ่อมบ ารุง  

และพื้นที่กองเก็บสินค้าประมาณ 40 ไร ่
 - พื้นที่ลานกองเศษเหล็กวัตถุดิบประมาณ 6.2 ไร ่
 - พื้นที่อื่นๆ เช่น โรงอาหาร โรงจอดรถ ป้อมยาม โรงผลิตน้ าประปา ถนน และพื้นที่โล่งประมาณ 292.8 ไร ่
 
2.2.3 วัตถุดิบ 

  

วัตถุดิบของโครงการในการผลิตผลิตภัณฑ์ ได้แก่ เหล็กลวด และเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ ได้แก่ เหล็ก
ส่วนผสมเนื้อเหล็ก และวัตถุประกอบอื่นๆ โดยปริมาณวัตถุดิบและแหล่งที่มาของวัตถุดิบแสดงรายละเอียดดังตารางที่ 2-1 
 
ตารางที ่2-1 ประเภทแหล่งทีม่าและปริมาณของวัตถุดบิของโครงการ 
 

ล าดับ วัตถุดิบ ที่มา ปริมาณการใช้ * (ตัน/เดือน) 
1 เหล็ก   
 - เหล็กและเศษเหล็กชนิดต่างๆ ในและต่างประเทศ 24,352.03 

2 ส่วนผสมเนื้อเหล็ก   

 - Burnt Lime ในประเทศ 908.94 

- Fluorspar ในประเทศ 87.85 

- ธาตุผสมเหล็กกล้า (Ferro Alloy) ต่างประเทศ 5.04 

3 วัตถุประกอบอื่นๆ   

  - ถ่านโค้ก ในและต่างประเทศ 316.69 
 

หมายเหตุ  * : ข้อมูล ณ วนัท่ี 31 ธันวาคม 2565 
 ที่มา            : บรษิัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 2-4 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

รูปที ่2-3 ผังการใช้ประโยชน์พื้นที่ของโครงการ 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 2-5 

 

2.2.4 เชื้อเพลิง 
 

เชื้อเพลิงที่ใช้ในการผลิตของโครงการ ได้แก่ ก๊าซออกซิเจน ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) ไฟฟ้า น้ ามัน
ทดแทนเชื้อเพลิง (LCB) ก๊าซธรรมชาติ  (NG) และก๊าซอาร์กอน (Argon) โดยปริมาณเชื้อเพ ลิงและแหล่งที่มา  
แสดงรายละเอียดดังตารางที่ 2-2 

 
ตารางที่ 2-2 ประเภท แหล่งทีม่าและปริมาณเชื้อเพลิงทีใ่ช้ในการผลิตของโครงการ 
 

อันดับ ประเภทของเช้ือเพลิง ที่มา ปริมาณการใช้ * (ก.ค. – ธ.ค. 65) หน่วย 
1 น้ ามันเตา ในประเทศ 4,237,735 Liter 
2 น้ ามันดีเซล ในประเทศ 0 - 
3 ออกซิเจน ในประเทศ 6,281,515 CBM 
4 LPG ในประเทศ 0 - 
5 ไฟฟ้า ในประเทศ 104,112,529.80 KWH 
6 NG ในประเทศ 1,987,603 SCM 
7 อาร์กอน ในประเทศ 79,425 CBM 

 

หมายเหตุ  * :  ข้อมูล ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2565 
ที่มา  :  บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน)  
 

2.2.5 ก าลังการผลิตและผลิตภัณฑ์ 
 

ปัจจุบันผลิตภัณฑ์ของโครงการ ได้แก่ เหล็กลวดและเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ แสดงรายละเอียดดัง
ตารางที2่-3 

 
ตารางที่ 2-3 ก าลังการผลิต 
 

อันดับ ผลิตภัณฑ ์ ปริมาณ (ตัน/ปี) 
1 เหล็กลวด 125,079 
2 เหล็กโครงสร้างรูปพรรณ 8,299 

 

หมายเหตุ  *  : ข้อมูล ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2565 
ที่มา  :  บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน)  
 

2.2.6 การขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 
 

การขนส่งวัตถุดิบจากภายนอกโครงการเข้าสู่โครงการโดยส่วนใหญ่จะใช้รถบรรทุกส าหรับผลิตภัณฑ์ 
ทางโครงการจะขนส่งออกนอกพื้นที่โครงการ โดยรถบรรทุกเช่นเดียวกัน ปริมาณการขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ของ
โครงการ แสดงดังตารางที่ 2-4 
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ตารางที่ 2-4 ปริมาณการขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑข์องโครงการ 
 

อันดับ วัตถุดิบ/ผลิตภัณฑ ์
การขนส่ง 

วิธีการ เที่ยว/เวลา 
1 เหล็กและเศษเหล็กชนิดต่างๆ รถบรรทุก 1,166 เที่ยว/เดือน 
2 Burnt Lime รถบรรทุกใส่ถุง 1 ตัน (28 ตัน) 29 เที่ยว/เดือน 
3 Fluorspar รถบรรทุกใส่ถุง 1 ตัน (28 ตัน) 1 เที่ยว/เดือน 
4 ถ่านโค้ก รถบรรทุกใส่ถุง 1 ตัน (24 ตัน) 16 เที่ยว/เดือน 
5 ก๊าซออกซิเจน ส่งมาตามท่อ TIG 8 เที่ยว/เดือน 
6 ก๊าซปิโตรเลียมเหลว 

(Liquid Petroleum Gas :LPG) 
รถปิกอัพถังละ 48 กก. (10 ถัง) 2 เที่ยว/เดือน 

7 ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas :NG) ปตท. ส่งมาตามท่อ ปตท. - 
8 อาร์กอน รถบรรทุกพ่วง 3,100 CBM 4 เที่ยว/เดือน 

 

หมายเหตุ  *  : ข้อมูล ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2565 
ที่มา  :  บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน)  

 
 2.2.7 กระบวนการผลิต 
 

1) เหล็กแท่ง (Billet) 
 

การผลิตเหล็กแท่งของโครงการจะใช้เศษเหล็ก (Scrap) โดยเลือกเศษเหล็กตามคุณภาพน ามาหลอม 
ในเตาหลอมไฟฟ้า (Electric Arc Furnace, EAF) ขนาด 42 ตัน ด้วยอุณหภูมิประมาณ 1,600 องศาเซลเซียส หลังจากนั้น
ท าการปรุงแต่งคุณภาพน้ าเหล็กเพื่อให้ส่ิงเจือปนต่างๆ ในน้ าเหล็กลอยตัวแยกออกมาจากน้ าเหล็กในรูปตะกรัน (Slag)  
และมีการเติมถ่านโค้กเพื่อเพิ่มปริมาณคาร์บอนในน้ าเหล็ก แล้วใช้ออกซิเจนเป่าไล่ส่ิงสกปรกออก หลังจากนั้นท าการกวาด
ตะกรัน (Slag) ออก เติมสารประกอบอัลลอย (Alloy) ต่างๆ เช่น ซิลิกา แมงกานีส เพื่อปรับปรุงคุณภาพ เมื่อหลอมเสร็จ 
จะน าน้ าเหล็กที่ได้ลงในเบ้ารับน้ าเหล็ก (Ladle) เพื่อน าไปหลอมเป็นเหล็กแท่ง ขนาด 130 x130 มม.และ 130 x170 มม.
รายละเอียดแสดงดังรูปที่ 2-4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 2-7 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที ่2-4 กระบวนการผลิตเหล็กแท่ง 
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2) เหล็กรีด 
 

2.1) เหล็กลวด (Wire Rod)  
 

การผลิตเหล็กลวดจะใช้เหล็กแท่งมาอบในเตาอบจนได้อุณหภูมิประมาณ 1,100 องศาเซลเซียส 
แล้วน าเข้าเครื่องรีดเพื่อลดขนาด โดยเครื่องรีดมีจ านวน 7-13 แท่น จนได้เหล็กลวดตามขนาดที่ต้องการ ผึ่งเย็น แล้วตัด
ตามขนาดที่ต้องการ รายละเอียดแสดงดังรูปที่ 2-5 
 

  2.2) เหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (Section) 
   

การผลิตเหล็กโครงสร้างรูปพรรณจะใช้เหล็กแท่งมาอบในเตาอบจนได้อุณหภูมิประมาณ 1,100 
องศาเซลเซียส แล้วท าการน าเข้าเครื่องรีดเหล็กโครงสร้าง ได้ผลิตภัณฑ์ คือ เหล็กฉากและเหล็กรางน้ ารายละเอียด  
แสดงดังรูปที่ 2-6 
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รูปที ่2-5 กระบวนการผลิตเหล็กลวด 
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รูปที ่2-6 กระบวนการผลิตเหล็กรูปพรรณ 
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2.2.8 มลพิษและการควบคมุ 
 

1) มลพิษอากาศ 
 

มลพิษหลักที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโครงการ ได้แก่ ฝุ่นจากเตาหลอมโดยทางโครงการมีระบบ
ขจัดฝุ่นเหนือเตาหลอม (Canopy Hood) เพื่อช่วยท าการดูดฝุ่นนอกเหนือจากระบบ Direct Suction ที่ใช้ในการดูดฝุ่น
ขณะที่ท าการเปิดฝาเตาหลอม เพื่อดูดฝุ่นไปกรองโดยระบบถุงกรอง (Bag Filter) ที่หน่วยถุงกรอง (Bag House) โดยฝุ่นที่
ระบายออกจากการเปิดฝาเตาหลอมจะถูกดูดโดยระบบขจัดฝุ่นเหนือเตาหลอม (Canopy Hood) ไปกรองโดยระบบถุงกรอง
แบบพัลส์เจท (Pulse Jet Filter) ก่อนระบายออกทางปล่องระบายโดยฝุ่นที่กรองได้นั้นจะใส่ถุงจัมโบ้  (Big Bag)  
เพื่อรวบรวมรอบ าบัด/ก าจัด 

 
2) มลพิษน้ า 
 

2.1) น้ าหล่อเย็นจากส่วนเหล็กแท่งและเหล็กรีด 
 

น้ าหล่อเย็นจากส่วนเหล็กแท่งและเหล็กรีดจะมีการเจือปนของคราบน้ ามัน/จาระบีและสะเก็ดหรือ
เปลือกสนิม (Scale) ทางโครงการจึงมีการสร้างระบบบ าบัดน้ าเสียเป็นบ่อดักสะเก็ดหรือเปลือกสนิม (Scale Pit) และบ่อดัก
คราบน้ ามัน/จาระบี (De-oiler) โดยน้ าที่ผ่านการแยกตะกอนดักสะเก็ดหรือเปลือกสนิม (Scale) และคราบน้ ามัน/จาระบี 
แล้วจะระบายลงสู่คลองระบายน้ าภายในโครงการ และหมุนเวียนน ากลับไปใช้ต่อไป 

 
2.2) น้ าทิ้งจากกิจกรรมการอุปโภค และบริโภคของพนักงาน 

  

น้ าทิ้งจากกิจกรรมการอุปโภค และบริโภคของพนักงาน รวมทั้งจากโรงอาหารจะผ่านการบ าบัด
โดยบ่อเกรอะ-บ่อซึม แล้วระบายลงสู่คลองระบายน้ าภายในโครงการ และหมุนเวียนน ากลับไปใช้ต่อไป 

 
3) ขยะมลูฝอยและกากของเสยี 
 

3.1) ตะกรัน (Slag) 
  

ตะกรัน (Slag) ที่เกิดขึ้นขณะหลอมเศษเหล็ก จะถูกกวาดออกจากเตาลงอ่างรองรับเพื่อน าไปเท
ให้เย็นในบริเวณที่จัดไว้ และทางโครงการจะส่งให้กับบริษัท สยาม สตีล มิลล์ เซอร์วิสเซส จ ากัด เพื่อคัดแยกตะกรัน (Slag) 
ที่มีเปอร์เซ็นต์เหล็กสูงออก เพื่อน ากลับเข้าเป็นวัตถุดิบของโครงการ ในขณะที่ตะกรัน (Slag) ทางบริษัท สยาม สตีล มิลล์ 
เซอร์วิสเซส จ ากัด จะน าไปใช้ประโยชน์ต่อไป 

 
3.2) สะเก็ดหรือเปลือกสนิม (Scale)  
  

สะเก็ดหรือเปลือกสนิม (Scale) ที่เกิดจากผิวหน้าของเหล็กที่มีอุณหภูมิสูงท าปฏิกิ ริยากับ
ออกซิเจนในอากาศตกเป็นสะเก็ดเล็กๆ สะเก็ดหรือเปลือกสนิม (Scale) ส่วนใหญ่จะเกิดขึ้นในบริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง 
เตาอบเหล็กแท่ง และกระบวนการรีดเหล็ก ทางโครงการจะน าไปกองในลานภายในพื้นที่โครงการ เพื่อรวบรวมรอบ าบัด/
ก าจัด โดยในรอบเล่มรายงานนี้โครงการได้ส่งให้บริษัท กูรู มิล จ ากัด ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการน าไปบ าบัด/ก าจัด 
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3.3) ฝุ่นละอองจากระบบบ าบัดมลพิษอากาศ 
  

ฝุ่นละอองจากระบบบ าบัดมลพิษอากาศของโครงการ โครงการจะรวบรวมใส่ถุงจัมโบ้ (Big Bag) 
เพื่อรวบรวมรอบ าบัด/ก าจัด โดยในรอบเล่มรายงานนี้โครงการได้ส่งให้บริษัท คอปเปอร์ เมททอล จ า กัด ได้รับอนุญาตจาก
ทางราชการน าไปบ าบัด/ก าจัด 

 

3.4) คราบน้ ามันและจาระบี  
      

คราบน้ ามันและจาระบี เกิดขึ้นจากอุปกรณ์และเครื่องจักรต่างๆในส่วนเหล็กแท่งและเหล็กรีด 
จะผ่านระบบแยกคราบน้ ามัน/จาระบ ีทางโครงการจะรวบรวมน้ ามันใส่ถังน้ ามันขนาด 200 ลิตร เพื่อรวบรวมรอบ าบัด/ก าจัด 
โดยในรอบเล่มรายงานนี้โครงการได้ส่งให้บริษัท เวสต์ 2 เอ็นเนอร์ยี่ จ ากัด ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการน าไปก าจัด
ต่อไป 
 

3.5) ขยะมูลฝอยและกากของเสียอันตราย 
      

ขยะมูลฝอยที่เกิดจากกิจกรรมการอุปโภค และบริโภคของพนักงาน และจากการด าเนินงานของ
โครงการภายในพื้นที่ จะมีการรวบรวมและมีการคัดแยกขยะที่สามารถน ากลับไปใช้ใหม่ได้ออกเพื่อขายแก่ผู้รับซื้อของเก่า 
ส าหรับขยะมูลฝอยที่ไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้จะท าการรวบรวมเพื่อรอเทศบาลต าบลท่าลานเข้ามาด าเนินการเก็บขน
เพื่อน าไปก าจัด 

ส าหรับกากของเสียอันตราย ทางโครงการมีสถานที่จัดเก็บแยกออกจากขยะทั่วไป เพื่อรวบรวม 
และรอจัดส่งให้บริษัทรับก าจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการน าไปก าจัดต่อไป  

 
2.2.9 อาชวีอนามัยและความปลอดภัย 

 

1) ความปลอดภัยในสถานที่ท างาน 
 

มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยระดับตา่งๆ รับผิดชอบในเรื่องของความปลอดภัยตามราชการก าหนด มีการ
จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยในการท างาน รวมทั้งการอบรมพนักงานให้มีความรู้เก่ียวกับอันตรายที่เกิดขึ้นและความ
ปลอดภัยในการท างานอย่างสม่ าเสมอส าหรับการป้องกันอันตรายจากเครื่องจักร ได้ติดตั้งเครื่องป้องกันอันตรายจาก
เครื่องจักร มีการติดตั้งระบบเพื่อความปลอดภัยในการท างานครอบคลุมส่วนที่เป็นอันตราย เช่น เพลาของแท่นรีดเหล็ก 
สายพานเครื่องจักรตัดเหล็ก การท ารั้วกั้นไม่ให้คนงานเข้าใกล้เคร่ืองจักรอันตราย การติดป้ายเตือนเกี่ยวกับความปลอดภัย
ต่างๆ เป็นต้น 

 

2) ระบบป้องกันอัคคภีัย 
 

การป้องกันอัคคีภัยได้จัดหาและติดตั้งเครื่องดับเพลิง ถังดับเพลิง อุปกรณ์และท่อน้ าดับเพลิงตามจุด
ต่างๆ ของโรงงานรวมถึงมีการฝึกอบรมของพนักงานให้รู้วิธีการใช้อุปกรณ์ดับเพลิง รวมทั้งมีการตรวจสอบอุปกรณ์อย่าง
สม่ าเสมอ ให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานได้ตลอดเวลา 
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3) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายสว่นบุคคล 
 

การป้องกันอันตรายส่วนบุคคล โรงงานได้จัดหาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลโดยเฉพาะบริเวณ
พื้นที่เส่ียงอันตราย เช่น หน้ากากเชื่อม/ตัดโลหะ ถุงมือนิรภัย ที่ครอบหูลดเสียง เข็มขัดนิรภัย รวมทั้งหน้ากากป้องกัน  
ฝุ่นละอองที่เหมาะสมในแต่ละฝ่ายแยกประเภทของลักษณะงาน พร้อมก าหนดให้เป็นข้อปฏิบัติในการสวมใส่ภายในพื้นที่
ท างาน 
 
2.3 การด าเนินการด้านระบบคุณภาพของโครงการ 
 

 ปัจจุบันโครงการได้จัดท าระบบมาตรฐานเพื่อควบคุมและให้การด าเนินงานเป็นอย่างมีระบบตามมาตรฐานสากล
ประกอบด้วย ระบบการจัดการส่ิงแวดล้อม ISO 14001:2015 ระบบการบริหารงานคุณภาพ ISO 9001:2015  
ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย OHSAS 18001:2007 ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
มอก. 18001-2554 และทางโครงการได้รับใบรับรองเป็นอุตสาหกรรมสีเขียวระดับที่ 4 วัฒนธรรมสีเขียว (Green Culture) 
การบริหารจัดการส่ิงแวดล้อมอย่างเป็นระบบ มีการติดตามประเมินผลทบทวนเพื่อพัฒนาอย่างต่อเนื่อง โดยกระทรวง
อุตสาหกรรม พร้อมทั้งได้รับใบประกาศเกียรติคุณ เพื่อแสดงว่า โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล 
การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด ปฏิบัติตามมาตรการในการรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมีการจัด
สภาพแวดล้อมระดับชมเชยประจ าปี 2557 โดยส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม เมื่อวันที่  
17 ธันวาคม 2557 และมีการตรวจติดตามอย่างต่อเนื่อง (รายละเอียดแสดงไว้ในภาคผนวกที่ 7.37) 

 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บทที่ 3 

 
กำรปฏิบตัิตำมมำตรกำรป้องกนั

และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
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บทที่ 3 
การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมที่  สผ. ก าหนดไว้ เป็นเงื่อนไขที่ต้องปฏิบัติส าหรับ 

บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) ประกอบไปด้วย มาตรการลดผลกระทบ

ต่อคุณภาพอากาศ, คุณภาพน้ า, การจัดการขยะและกากของเสีย, ทัศนคติของผู้น าชุมชนต่อโครงการในเรื่องสารมลพิษ,  

อาชีวอนามัยและความปลอดภัยและสุนทรียภาพ ซึ่งบริษัทที่ปรึกษาได้ท าการตรวจสอบรายละเอียดการปฏิบัติตาม

มาตรการดังกล่าวข้างต้น พบว่า โดยรวมแล้วโครงการสามารถปฏิบัติตามเงื่อนไขก าหนดได้ครบถ้วน ซึ่งได้น าเสนอ

รายละเอียดผลการปฏบิัติตามมาตรการ ดังตารางที่ 3-1 และสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังตารางที่ 3-2 
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ตารางที่ 3-1 ผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน 
 

โครงการ  : โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน 
เจ้าของโครงการ  : บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
ที่ตั้งโครงการ  : ตั้งอยู่เลขที่ 49 หมู่ที่ 11 ต าบลบางโขมดอ าเภอบ้านหมอ จังหวดัสระบุร ี18270 
จัดท ารายงานโดย : บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด  
ช่วงเวลาที่รายงาน : ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
ประเภทโครงการ  : อุตสาหกรรมเหล็กและ/หรือเหล็กกล้าที่มีก าลังผลิตตัง้แต ่100 ตนัต่อวันขึ้นไป (โรงงานล าดับที่ 59) 
 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 

มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและ 

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. คุณภาพอากาศ - ติดตั้ง Canopy Hood ภายในโรงเหล็กแท่งเหนือเตาหลอม 1,2 
ให้มีระดับต่ าที่สุดโดยไม่รบกวนการท างานของระบบอื่นๆ  
(การท างานของ Overhead Crane) คือที่ความสูง 20.5 เมตร 
จากระดับพื้นหรือเหนือเตาหลอม 1 ประมาณ 17.7 เมตร และ
เหนือเตาหลอม 2 ประมาณ 18.25 เมตรและก าหนดให้
พื้นที่หน้าตัดของ Hood มีขนาดกว้าง 18 และยาว 28เมตร ซึ่งจะ
ท าให้มีมุมในการดักจับฝุ่น ( Emission Angle) เท่ากับ 25 องศา
และก าหนดให้มีค่าความเร็วในการดักจับ (Capture Velocity)  
ไม่น้อยกว่า 0.64 เมตร/วินาที และติดตั้งท่อดูดครอบปิดเตาปรุง
แต่งน้ าเหล็ก 1 (Ladle Furnace) เพื่อดูดฝุ่นโดยตรงจากเตาปรุง
แต่งน้ าเหล็ก (Direct Suction) โดยท่อดูดดังกล่าวจะต่อเชื่อมกับ
ท่อเหล็ก (Main Duct) ของ Canopy Hood โดยมีพัดลม (Booster 
Fan) เป็นตัวช่วยดูดฝุ่นส่งผ่านไปยังเครื่องดักฝุ่น (Jet Filter) 

- ปัจจุบันทางโครงการได้ยกเลิกการใช้เตาหลอมที่ 2 แล้วและโครงการได้มีการ
ติดตั้ง Canopy Hood ภายในโรงเหล็กแท่ง เหนือเตาหลอม 1 และมีการตรวจวดั
ค่ า ค ว าม เ ร็ ว ในก า รดั กจั บ  ( Capture Velocity) เ ป็ นป ร ะ จ าทุ กปี  โ ดย  
มีการตรวจวัดล่าสุดในวันที่ 20 สิงหาคม 2565 นอกจากนี้โครงการได้มีการ
ติดตั้งท่อดูดครอบปิดเตาปรุงแต่งน้ าเหล็กเพื่อดูดฝุ่นโดยตรงจากเตาปรุงแต่งน้ า
เหล็กซึ่งท่อดูดดังกล่าวเชื่อมต่อกับท่อเหล็กของ Canopy Hood โดยมีพัดลม
ช่วยดูดฝุ่นส่งไปยังเครื่องดักฝุ่น 

- รูปที่ 3.1 
ภาคผนวกที่ 7.1 
ภาคผนวกที่ 7.2 
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ตารางที่ 3-1 ผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ต่อ-1) 
 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 

มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและ 

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ-1) - ระบบดักฝุ่นของโรงงานภายหลังปรับปรุงและขยายจะมี 2 ระบบ 
คือ Direct Section ดูดจากเตาหลอมสู่ Bag House และ Canopy 
Hood ดูดฝุ่นจากเตาหลอมและเตาปรุงแต่งสู่ Jet Filter ทั้งนี้จะมี
ช่วงเวลาที่ใช้ระบบดักฝุ่นทั้งสองดังนี้ 

รายการช่วงตรวจสอบ 
Direct 

Suction 
Canopy 
Hood 

ช่วงตรวจสอบเตา 
(Felting Period) 

/ / 

ช่วงหลอมเหล็ก 
(Melting Period) 

/ / 

ช่วงปรุงแต่งคุณภาพน้ าเหล็ก 
(Refining Period) 

/ / 

ช่วงเทน้าเหล็ก 
(Tapping Period) 

/ / 

ช่วงเทเศษเหล็ก  
(Charging Period) 

- / 

- โครงการได้ด าเนินการติดตั้งระบบดักฝุ่น 2 ระบบ ได้แก่ Direct Suction ดูดจาก
เตาหลอมสู่ Bag House และ Canopy Hood ดูดฝุ่นจากเตาหลอมและเตาปรุง
แต่งสู่ Jet Filter และโครงการได้มีการทวนสอบประสิทธิภาพการดูดฝุ่นของ
ระบบ Primary Fume Plant โดยก าหนดความเร็วลมในการดูดฝุ่น (Standard 
Flow-Inlet) ไม่น้อยกว่า 1 ,800 ลูกบาศก์ เมตร/นาที  (m3/min) นอกจากนี้
โครงการได้ท าการตรวจวัดค่าความเร็วในการดักจับ (Capture Velocity)  
เป็นประจ าทุกปี โดยมีการตรวจวัดล่าสุดในวันที่ 20 สิงหาคม 2565  

- รูปที่ 3.1 
รูปที่ 3.2 

ภาคผนวกที่ 7.2 
 

- จัดเจ้าหน้าที่รับผิดชอบซึ่งมีความรู้-ประสบการณ์ที่ดีพอส าหรับ
การควบคุมระบบดักฝุ่น 

- โครงการได้จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้ มีประสบการณ์ และได้รับการฝึกอบรม
ด้านผู้ควบคุมระบบบ าบัด และเป็นผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบบ าบัดมลพิษ รวมทั้ง
แต่งตั้งบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน เพื่อรับผิดชอบในการควบคุมดแูล
ดูแลด้านสิ่งแวดล้อมตามที่ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมก าหนด และบริษัทมี
การจัดท ารายงานผลวิเคราะห์ แบบ รว.1, 2, 3 ส่งกรมโรงงานอุตสาหกรรม ปีละ 
2 ครั้ง โดยเล่มนี้ขอรายงานผลระหว่างเดือนมกราคม – มิถุนายน 2565 ส าหรับ 
เดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 จะรายงานผลในเล่มถัดไป  

ยังไม่ถึงรอบ
การรายงานผล 

ภาคผนวกที่ 7.3 
ภาคผนวกที่ 7.4 
ภาคผนวกที่ 7.5 

 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 3-4 

 

ตารางที่ 3-1 ผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ต่อ-2) 
 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 

มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและ 

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ-2) - จัดเตรียมอะไหล่ที่จ าเป็นพร้อมใช้งานส าหรับ Blower หรือ 
Motor ในระบบดักฝุ่น เช่น เตรียมส ารองสายพานหรือ Bearing 
ไว้ เป็นต้น 

- โครงการได้มีการจัดเตรียมอะไหล่ส ารองส าหรับ Blower หรือ Motor ไว้อย่าง
เพียงพอ เพื่อสามารถใช้ในการแก้ไขหรือซ่อมแซมได้ทันที 

- รูปที ่3.3 

- จัดเตรียมอะไหล่ของระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง โดยให้เตรียมถุง
กรองชนิด Polyester [ซึ่งเป็นถุงกรองชนิดที่ทนต่อกรดและตัวท า
ละลายอินทรีย์ (Organic Solvent) ได้ดี] ให้เพียงพออย่างน้อย 6 
เดือน 

- โครงการได้จัดเตรียมอะไหล่ของระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองชนิด Polyester ให้
เพียงพอต่อการใช้งาน เช่น Bag Filter For Canopy และ Bag Filter For Bag 
House 

- รูปที่ 3.4 
รูปที่ 3.5 

ภาคผนวกที่ 7.6 

- ต้องควบคุมฝุ่นที่ระบายออกจากปล่องของระบบดักฝุ่นไม่ให้เกิน
ค่ามาตรฐานที่ก าหนดโดยกระทรวงอุตสาหกรรม 

- โครงการได้มีการควบคุมฝุ่นที่ระบายออกจากปล่องระหว่างเดือนกรกฎาคม – 
ธันวาคม 2565 พบว่า ทุกดัชนีที่ตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด 

- ภาคผนวกที่ 4 

- ในกรณีที่ระบบดักฝุ่นขัดข้องหรือช ารุดเสียหาย จนเป็นผลให้ไม่
สามารถควบคุมให้ฝุ่นที่ระบายออกอยู่ในระบบที่มาตรฐาน
กระทรวงอุตสาหกรรมก าหนดไว้จะต้องหยุดท าการหลอม เพื่อ
ท าการปรับปรุงแก้ไขให้เรียบร้อยทันที ก่อนที่จะเริ่มด าเนินการ
หลอมเหล็กครั้งต่อไป 

- ในกรณีที่ระบบดักฝุ่น ช ารุดหรือเสียหาย ทางโครงการจะด าเนินการแก้ไขโดย
ทันที เพื่อด าเนินการซ่อมแซมจนกว่าจะแล้วเสร็จตามคู่มือขั้นตอนการ
ด าเนินการเรื่องการบ ารุงรักษาระบบบ าบัดฝุ่นจากเตาหลอม EAF ทั้งนี้ระหว่าง
เดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 ยังไม่มีการขัดข้องของระบบดักฝุ่น 

- ภาคผนวกที่ 7.7 
ภาคผนวกที่ 7.8 

 

- .ให้ด าเนินการตรวจสอบ อุปกรณ์ และการท างานของระบบ
ควบคุมฝุ่นให้อยู่ในสภาพปกติอยู่เสมอโดยมีตารางตรวจสอบ 

- โครงการได้ด าเนินการตรวจสอบอุปกรณ์ และการท างานของระบบควบคุมฝุ่น
ให้อยู่ในสภาพดีอยู่เสมอ 

- ภาคผนวกที่ 7.8 
ภาคผนวกที่ 7.9 

- ติดตั้งระบบท าความสะอาดและเคลือบผิวใหม่เป็นระบบปิดแทน
ระบบปัจจุบันซึ่งจะไม่มีการเข้าไปสัมผัสไอกรดโดยตรงของ
พนักงาน 

- ปัจจุบันโครงการได้ยกเลิกการผลิตลวดเหล็กแล้ว จึงไม่มีระบบท าความสะอาด
และเคลือบผิวใหม่ 

- ภาคผนวกที่ 2 

2. คุณภาพน้ า - เพิ่มประสิทธิภาพของระบบท าโดยใช้มีการปรับปรุงและติดตั้ง
อุปกรณ์บ าบัดน้ าเสียเพิ่มเติม และจัดให้มีระบบบ าบัดน้ าเสีย ซึ่ง
ประกอบด้วย 
 -บ่อดักขี้เหล็กและไขมัน/จาระบี 2 บ่อ 
 -ระบบปรับสภาพให้เป็นกลาง 
 -บ่อดักตะกอน 

- โครงการได้มีการติดตั้งระบบบ าบัดน้ าเสียเป็นบ่อดักคราบน้ ามัน/จาระบี และบ่อ
ดักตะกอนภายในพื้นที่โครงการ พร้อมทั้งมีบ่อพักน้ าหล่อเย็นจากกระบวนการ
ผลิตเหล็กแท่ง ส่วนระบบปรับสภาพให้เป็นกลางนั้นทางโครงการไม่ได้มีการ
ติดตั้ง เนื่องจากปัจจุบันโครงการไม่มีการท าความสะอาดและเคลือบผิวใหม่ 

- รูปที่ 3.6 
รูปที่ 3.7 
รูปที่ 3.8 

 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 3-5 

 

ตารางที่ 3-1 ผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ต่อ-3) 
 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 

มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและ 

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพน้ า(ต่อ) - จัดให้มีบ่อเกรอะ บ่อซึม เพื่อบ าบัดน้ าทิ้งจากการอุปโภค-บริโภค - โครงการได้ท าการติดตั้งระบบบ าบัดน้ าเสียแบบบ่อเกรอะและบ่อซึม ส าหรับ
บ าบัดน้ าทิ้งจากการอุปโภค และบริโภคของพนักงานภายในโครงการ  

- รูปที่ 3.9 

- ตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของระบบบ าบัดน้ าเสียให้อยู่
ในสภาพที่ท างานได้เป็นปกติอยู่เสมอ 

- โครงการได้มีการตรวจสอบสภาพการท างานของระบบบ าบัดน้ าเสียให้อยู่ใน
สภาพดีอยู่เสมอ 

- ภาคผนวกที่ 7.10 

3. กากของเสีย 
 

- Slag ให้น าไปทิ้งในบริเวณภายในโรงงาน และจ้างบริษัทรับเหมา
มาท าการทุบแยกเนื้อเหล็กขายคืนให้โรงงาน ส่วนที่เหลือขนไป
ถมบึงที่เกิดจากการท าเหมือง 

- ปัจจุบันโครงการได้น า Slag ไปก าจัดที่ บริษัท สยาม สตีล มิลล์ เซอร์วิสเซส 
จ ากัด ซึ่งบริษัทดังกล่าวจะน า Slag ไปบดย่อยเพื่อคัดแยกขนาดแล้วจ าหน่าย
ต่อไป 

- ภาคผนวกที่ 7.11 
ภาคผนวกที่ 7.13 

- Scale น าไปกองภายในเขตโรงงาน และจะร่อนโดยใช้เครื่องร่อน 
แล้วน าไปจ าหน่ายให้แก่โรงงานปูนซีเมนต์ 

- ปัจจุบันโครงการได้น า Scale ที่เกิดขึ้นจากโครงการส่งให้กับ บริษัท กูรู มิล 
จ ากัด ซึ่งได้รับการอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมในการด าเนินการขนส่ง
ออกนอกโรงงาน 

- รูปที่ 3.10 
ภาคผนวกที่ 7.12 
ภาคผนวกที่ 7.13 

- คราบน้ ามันและจาระบี น าไปกลบฝัง (Land fill) บริเวณพื้นที่
โครงการตามประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่องก าหนด
วิธีการเก็บท าลายฤทธิ์ ก าจัด ฝังทิ้ง เคลื่อนย้ายและการขนส่งสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ฉบับที่ 1) พ.ศ.2531 

- ทางโครงการได้จัดส่งคราบน้ ามันและจาระบีให้กับ บริษัท อุดร ไลท์ออยล์ จ ากัด 
ซึ่งได้รับการอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมในการด าเนินการน าของเสีย
ออกนอกโรงงาน 

- ภาคผนวกที่ 7.13 
ภาคผนวกที่ 7.14 

- ฝุ่นจากระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ จัดจ าหน่ายให้บริษัท
ปูนซีเมนต์ไทย จ ากัด 

- โครงการได้จัดจ าส่งฝุ่นจากระบบบ าบัดมลพิษอากาศให้กับ ห้างหุ้นส่วนจ ากัด  
อ.นาคนุช ขนส่ง จ ากัด และบริษัท ศิวัช ขนส่ง จ ากัด ซึ่งได้รับการอนุญาตจาก
กรมโรงงานในการด าเนินการขนส่งออกนอกโรงงาน และมีการจัดท าใบก ากับ
การขนส่งของเสียอันตราย 

- ภาคผนวกที่ 7.13 
ภาคผนวกที่ 7.14 
ภาคผนวกที่ 7.15 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 3-6 

 

ตารางที่ 3-1 ผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ต่อ-4) 
 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 

มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและ 

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3. กากของเสีย (ต่อ) 
 

- ขยะจากส านักงาน, โรงอาหาร และจากบ้านพักคนงานให้
รวบรวมใส่ภาชนะไปทิ้งท่ีบึงบ้านช้าง บริเวณที่ทิ้งขยะสุขาภิบาล
ท่าลาน 

- โครงการได้จัดเตรียมถังขยะไว้รองรับขยะมูลฝอยอย่างเพียงพอ ภายในพื้นที่
โครงการ และทางโครงการท าการรวบรวมขยะไว้บริเวณที่พักขยะ ผ้าปนเปื้อน
น้ ามัน จาระบี ภาชนะบรรจุที่ใช้แล้วบางประเภท กระป๋องสี ตลับหมึกพิมพ์ 
กระป๋องสเปรย์ และใส้กรองน้ ามัน ทางโครงการท าการก าจัดโดยส่งให้กับ บริษทั  
อุดร ไลท์ออยล์ จ ากัด ไปด าเนินการต่อไป นอกจากนี้ทางโครงการยังมีการ
รณรงค์ให้พนักงานท าการคัดแยกขยะมูลฝอย โดยการทิ้งขยะลงถังขยะที่แยก
ประเภทไว้ และท าการรวบรวมขยะไว้บริเวณที่พักขยะเพื่อรอการเก็บขนจาก
เทศบาลต าบลท่าลานน าไปก าจัดต่อไป 

- รูปที่ 3.11 ถึง  
รูปที่ 3.16 

ภาคผนวกที่ 7.13 
ภาคผนวกที่ 7.14 
ภาคผนวกที่ 7.16 

 - ทุกครั้งที่ท าความสะอาดระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศให้จัด
ภาชนะรองรับฝุ่นเพื่อป้องกันการฟุ้งกระจายของฝุ่น 

- โครงการจัดให้มีภาชนะรองรับฝุ่นโดยใช้ถุงจับโบ้ (Big Bag) เพื่อส่งให้กับ  
ห้างหุ้นส่วนจ ากัด อ.นาคนุช ขนส่ง จ ากัด บริษัท ธาดากร ทรานสปอร์ต จ ากัด 
และบริษัท ศิวัช ขนส่ง จ ากัด น าไปก าจัดต่อไป 

- รูปที่ 3.17 ถึง 
รูปที่ 3.19 

ภาคผนวกที่ 7.13 
ภาคผนวกที่ 7.14 
ภาคผนวกที่ 7.15 
ภาคผนวกที่ 7.17 

4. อาชีวอนามัย - ให้พนักงานใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลอย่างเคร่งครัด และ
เตรียมอุปกรณ์ให้เหมาะสมและเพียงพอ 

- โครงการได้ก าหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
ทุกครั้ งก่อนเข้าปฏิบัติงาน เช่น สวมหมวกนิรภัย สวมรองเท้านิรภัย  
สวมหน้ากากป้องกันความร้อน ฯลฯ เป็นต้น นอกจากนี้โครงการได้จัดเตรียม
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้กับพนักงานอย่างเพียงพอ 

- รูปที่ 3.20 ถึง  
รูปที่ 3.26 

ภาคผนวกที่ 7.18 
 

 - จั ด ใ ห้ มี นั ก วิ ช า ก า ร ค ว า ม ป ล อ ดภั ย แ ล ะ สิ่ ง แ ว ด ล้ อ ม 
นักวิทยาศาสตร์และอาชีวอนามัยเป็นผู้ดูแลและรับผิดชอบ
โดยตรง เกี่ยวกับการป้องกันและลดปัญหา 

- โครงการได้มีการแต่งตั้งบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโครงการ เพื่อดูแล และ
รับผิดชอบโดยตรงเกี่ยวกับการป้องกันและลดปัญหาด้านความปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อม หากพบปัญหาจะด าเนินการแก้ไขโดยทันที 

- ภาคผนวกที่ 7.3 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 3-7 

 

ตารางที่ 3-1 ผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ต่อ-5) 
 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 

มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและ 

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

4. อาชีวอนามัย (ต่อ-1) - จัดให้มีคณะกรรมการรักษาความปลอดภัยในการท างาน การจูง
ใจและประชาสัมพันธ์ เพื่อให้พนักงานปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย 

- โครงการได้จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย โดยท าหน้าที่จัดการแผนงาน
ส่งเสริมสนับสนุนกิจกรรมด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการท างาน
และมีการอบรมพนักงานด้านความปลอดภัยเป็นประจ าทุกปี 

- ภาคผนวกที่ 7.19 
ภาคผนวกที่ 7.20 
ภาคผนวกที่ 7.21 
ภาคผนวกที่ 7.22 

 - โครงการได้ด าเนินการปฏิบัติตามขั้นตอนการด าเนินงาน เรื่องการรายงาน
สอบสวนอุบัติเหตุ/อุบัติการณ์ เมื่อเกิดอุบัติเหตุในโครงการ พร้อมทั้งได้จด
บันทึกสถิติอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นภายในโครงการเพื่อน ามาประเมินและหาแนวทาง
ในการแก้ไขต่อไป 

- รูปที่ 3.27 
ภาคผนวกที่ 7.24 
ภาคผนวกที่ 7.25 

 - โครงการได้จัดให้มีการฝึกซ้อมการปฏิบัติจริง กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน
โครงการเป็นประจ าทุกปี โดยมีการซ้อมอพยพหนีไฟล่าสุดในวันที่  24 
พฤศจิกายน 2565 ทั้งนี้ทางโครงการได้มีการติดตั้งระบบดับเพลิงไว้รอบพื้นที่
โครงการ 

- รูปที่ 3.28 
ภาคผนวกที่ 7.20 
ภาคผนวกที่ 7.23 

- จัดสวัสดิการเพื่อเพิ่มขวัญและก าลังใจแก่พนักงาน เช่น การให้
การรักษาพยาบาล การให้เงินช่วยเหลือกรณีทุพพลภาพ เงินยืม 
เป็นต้น 

- โครงการมีการจัดสวัสดิการด้านการรักษาพยาบาลให้แก่พนักงานโดยไม่คิด
มูลค่า เมื่อเกิดการเจ็บป่วยซึ่งมีทั้งค่ารักษาพยาบาลของครอบครัวของพนักงาน
และค่ารักษาพยาบาลของบิดา และมารดาของพนักงาน รวมทั้งมีเงินช่วยเหลือ
ต่างๆ เช่น มอบทุนการศึกษาแก่บุตรของพนักงาน, มอบรางวัลแห่งความ
ผูกพันธ์พนักงานปฏิบัติงานครบ 5, 10 และ 15 ปี เป็นต้น 

- ภาคผนวกที่ 7.26 

- ให้โรงงานแบ่งเขตภายในโรงงานเป็นเขตปลอดภัย (Safety 
Zone) และเขตอันตราย (Hazardous Zone) ซึ่ งพนักงานที่
ท างานในเขตอันตรายจะต้องมีการสวมอุปกรณ์ต่างๆ เช่น หมวก
นิรภัย แว่นตากันแสง ถุงมือ รองเท้าหัวเหล็ก เสื้อป้องกันความ
ร้อน หรือในบริเวณที่มีเสียงดัง มีฝุ่นมากจะต้องสวมเครื่อง
ป้องกันหูและหน้ากากป้องกันฝุ่น ภายในบริเวณท างานทั้ง 3 
ส่วนโรงงาน 

- โครงการได้แบ่งเขตความปลอดภัยและเขตอันตรายภายในโครงการโดย
ก าหนดให้การท างานที่มีความเสี่ยงอันตรายต้องขออนุญาตก่อนเข้าปฏิบัติงาน
ทุกครั้ง และต้องมีการกรอกแบบฟอร์มอนุญาตให้ปฏิบัติงานอย่างเป็นลาย
ลักษณ์อักษรทุกครั้งส าหรับเขตอันตราย รวมทั้งมีการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลทุกครั้งเมื่อปฏิบัติงาน 

- รูปที่ 3.26 
รูปที่ 3.29 

ภาคผนวกที่ 7.27 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 3-8 

 

ตารางที่ 3-1 ผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ต่อ-6) 
 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 

มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและ 

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

4. อาชีวอนามัย (ต่อ-2) 
 

- ให้มีการติดป้ายเตือนในบริเวณที่มีเสียงดัง ส าหรับคนงานได้
ระมัดระวังหรือเพื่อจะได้เครื่องป้องกันเมื่อต้องเข้าไปท างาน
บริเวณที่มีเสียงดัง 

- ภายในพื้นที่โครงการบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดัง ทางโครงการมีการติดป้ายเตือนให้
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ที่อุดหู (Ear plug)  
ที่ครอบหู (Ear Muff) ก่อนเข้าปฏิบัติการทุกครั้ง 

- รูปที่ 3.30 

 - บริเวณที่มีเสียงดังมากๆ ให้มีการสับเปลี่ยนพนักงานเมื่อท าไป
ระยะหนึ่ง เพื่อได้มีโอกาสพัก 

- โครงการได้จัดสร้างห้องควบคุมที่สามารถป้องกันเสียงดังเพื่อให้พนักงาน
หลีกเลี่ยงจากการปฏิบัติงานที่สัมผัสกับเสียงดังเป็นระยะเวลานาน และมีการ
สับเปลี่ยนพนักงานบริเวณเสียงดังมากๆ ทุกๆ 5 นาที/ ครั้ง 

- รูปที่ 3.31 

 - จัดให้มีบุคคลผู้ดูแลรับผิดชอบ อุปกรณ์และยาที่จ าเป็นในการ
ปฐมพยาบาลอย่างเพียงพอ และจัดให้มีหน่วยรับส่งผู้ป่วยที่
สามารถน าส่งผู้ป่วยไปยังศูนย์พยาบาลของกลุ่มโรงงานท่าหลวง
ได้รวดเร็วที่สุด 

- ทางโครงการได้จัดให้มีอุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบื้องต้นส าหรับพนักงานอย่าง
เพียงพอ และจัดให้มีรถฉุกเฉินเพื่อขนย้ายผู้ป่วยไปยังศูนย์พยาบาลของกลุ่ม
โรงงานท่าหลวง ซึ่งมีแพทย์ปฏิบัติงานอยู่เป็นประจ าทุกวันจันทร์-ศุกร์ 

- รูปที่ 3.32 
รูปที่ 3.33 
รูปที่ 3.34 

ภาคผนวกที่ 7.28 
5. สาธารณสุข - สนับสนุนกับหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง เช่น สาธารณสุขประจ า

หมู่บ้านในการประชาสัมพันธ์ให้มีการปลูกต้นไม้เป็นแนวกันฝุ่น 
เช่น ต้นสน ต้นอโศก และการปลุกหญ้า เพื่อมิให้ฝนที่ตกลงมา
ฟุ้งกลับขึ้นไปอีก 

- โครงการได้ท าการปลูกต้นสน ซึ่งเป็นไม้ยืนต้น และมีการปลูกหญ้า พร้อมทั้งมี
การดูแลให้เจริญเติบโตได้เป็นอย่างดี นอกจากนี้ได้มีส่วนร่วมและสนับสนุนกับ
หน่วยงานราชการท้องถิ่นในการประชาสัมพันธ์การปลูกต้นไม้ เพื่อเป็นแนวกัน
ชน และป้องกันฝุ่นจากโครงการสู่ชุมชนโดยรอบอีกด้วย 

- รูปที่ 3.35 
 

 - จัดตั้งสถานพยาบาล ซึ่งมีแพทย์ประจ า 2 ท่าน แพทย์ชั่วคราว 2 
ท่าน พยาบาล 1 ท่าน และผู้ช่วยพยาบาล 10 ท่าน เปิดบริการ 
24 ชม. โดยไม่คิดมูลค่า  

- ทางโครงการได้ใช้ศูนย์พยาบาลของกลุ่มโรงงานท่าหลวง โดยมีแพทย์ พยาบาล
ประจ าอยู่ทุกวันจันทร์ – ศุกร์ และมีรถฉุกเฉินเพื่อขนย้ายผู้ป่วยไปยังศูนย์
พยาบาลของกลุ่มโรงงานท่าหลวง ซึ่งมีแพทย์ปฏิบัติงานอยู่เป็นประจ าทุกวัน
จันทร์-ศุกร์ 

- รูปที่ 3.32 
รูปที่ 3.33 
รูปที่ 3.34 

ภาคผนวกที่ 7.28 
 - จัดให้มีการตรวจสุขภาพ เชน่ X-ray ปอดก่อนเข้าท างาน - ทางโครงการได้ก าหนดให้พนักงานใหม่ทุกคนที่เข้าท างานต้องเข้ารับการตรวจ

สุขภาพทุกคน และทางโครงการยังมีการตรวจสุขภาพพนักงานเป็นประจ าทุกปี 
โดยทางโครงการตรวจสุขภาพประจ าปีล่าสุดเม่ือวันที่ 1 และ 3 ตุลาคม 2565  

- ภาคผนวกที่ 7.29 
ภาคผนวกที่ 7.30 
ภาคผนวกที่ 7.31 

 
 
 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 3-9 

 

ตารางที่ 3-1 ผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ต่อ-7) 
 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 

มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและ 

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

6. สภาพเศรษฐกิจสังคม  - ให้โอกาสการจ้างแรงงานจากท้องถิ่นใกล้เคียงโรงงานที่ได้กระท า
อยู่ 

- ทางโครงการได้พิจารณาว่าจ้างแรงงานจากท้องถิ่นใกล้เคียงโครงการเข้ามา
ท างานเป็นอันดับแรก  

- ภาคผนวกที่ 7.32 

- ให้การช่วยเหลือต่างๆ เพื่อสาธารณะประโยชน์ เช่น การบริจาค
เพื่อการกุศลการช่วยเหลือชาวบ้านกรณีประสบอุบัติเหตุ เป็นต้น 

- โครงการได้มีส่วนร่วมของชุมชน และหน่วยงานราชการส่วนท้องถิ่นในด้านสาขา
ต่างๆ เป็นประจ า 

- ภาคผนวกที่ 7.33 

- มีโครงการต่อเนื่องในนามของเครือซีเมนต์ไทย คือ “ชุมชน
สัมพันธ”์ ท ากิจกรรมด้านการศึกษาและศาสนา การพัฒนาอาชีพ 
สาธารณะประโยชน์หน่วยแพทย์เคลื่อนที่ กิจกรรมพิเศษ เช่น 
การเผยแพร่กิจกรรม QC แก่หน่วยงานต่างๆการแข่งขันกีฬา 
เป็นต้น 

- โครงการได้มีส่วนร่วมของชุมชน และหน่วยงานราชการส่วนท้องถิ่นในด้านสาขา
ต่างๆ เป็นประจ า 

- ภาคผนวกที่ 7.33 

- เผยแพร่ “เอกสารเผยแพร่ทางด้านสิ่งแวดล้อม” แก่ชุมชน
ใกล้เคียงโครงการโดยจัดท าให้เสร็จภายใน 2536 

- โครงการได้จัดท าข่าวสารประชาสัมพันธ์ด้านสิ่งแวดล้อมให้กับพนักงาน และ
ชุมชนใกล้เคียงให้ทราบอย่างต่อเนื่องโดยท าการสื่อสารภายในโครงการและ
ภายนอกโครงการ 

- รูปที่ 3.36 
ภาคผนวกที่ 7.34 

7. มาตรการอื่นๆ - เมื่อผลการติดตามตรวจสอบแสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม
บริษัทฯ ต้องด าเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว 
และบริษัทฯต้องปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบและติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัดเพื่อประโยชน์ในการ 
พิจารณาความเหมาะสมของการก าหนดระยะเวลาการติดตาม
ตรวจสอบ 

- ปัจจุบันจากผลการด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมของบริษัทฯ ยังไม่พบปัญหาใดๆ ซึ่งหากเกิดปัญหาบริษัทฯจะ
ด าเนินการแก้ไขปัญหาเหล่านั้นทันที 

- ภาคผนวกที่ 4 

 - หากเกิดเหตุการณ์ใดๆก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมบริษัทฯต้องแจ้งให้กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
อุตสาหกรรมจังหวัดสระบุรีและส านักงานนโยบายและแผน
สิ่งแวดล้อมทราบโดยมิชักช้า เพื่อส านักงานฯจะได้ให้ความ
ร่วมมือแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

- ปัจจุบันจากผลการด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมของบริษัทฯ ยังไม่พบปัญหาใดๆ ซึ่งหากเกิดปัญหาบริษัทฯจะ
ด าเนินการแก้ไขปัญหาเหล่านั้นทันที 

- ภาคผนวกที่ 4 
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นอกจากผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่โครงการได้ยึดถือและปฏิบัติ
อย่างเคร่งครัดมาโดยตลอดตามที่ได้กล่าวมาข้างต้น ทางโครงการยังได้ให้ความส าคัญเกี่ยวกับส่ิงแวดล้อมและความ
ปลอดภัยในการท างาน รวมถึงคุณภาพชีวิตของพนักงานจึงได้จัดให้มีมาตรการด้านส่ิงแวดล้อมและความปลอดภัยในการ
ท างานเพิ่มเติม ซึ่งสามารถสรุปได้ดังนี้ 

1. จัดให้มจีุดรวมพลเมื่อเกิดเหตฉุกุเฉินภายในพื้นที่โครงการ แสดงดังรูปที่ 3.37 
2. จัดให้มีตู้แสดงความคิดเห็นเกี่ยวกับโครงการภายในบริเวณโรงอาหาร และบริเวณที่พักพนักงานหน้าทางเข้า 

แสดงดังรูปที่ 3.38 
3. จัดระบบจราจรภายในโครงการอย่างปลอดภัย และให้พนักงานทุกคนปฏิบัติอย่างเคร่งครัด เพื่อป้องกัน

อุบัติเหตุที่อาจเกิดขึ้นจากระบบจราจรภายในพื้นที่โครงการ เช่น ป้ายจ ากัดความเร็วในการเดินรถไมเ่กิน 30 กม./ชม. ติดตั้ง
ป้ายแสดงทิศทางการเดินรถ และจัดให้มีทางม้าลายไว้บริเวณพื้นที่โครงการ เป็นต้น แสดงดังรูปที่ 3.39 

4. จัดให้มีเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยดูแลความปลอดภัยในพื้นที่โครงการ เพื่อป้องกันอันตรายที่อาจจะ
เกิดขึ้น แสดงดังรูปที่ 3.40 

5. ก าหนดให้รถขนส่งผลิตภัณฑ์ ต้องใช้ผ้าใบปิดคลุมรถให้เรียบร้อยทุกครั้งในระหว่างการขนส่ง  แสดงดัง 
รูปที่ 3.41 

6. จัดให้มีรถดูดฝุ่น เพื่อท าความสะอาด จัดการฝุ่นภายในพื้นที่โครงการ แสดงดังรูปที่ 3.42 
7. จัดให้มีตู้น้ าดื่มส าหรับพนักงานภายในโครงการตามจุดต่างๆ แสดงดังรูปที่ 3.43 
8. จัดให้มีพื้นที่พักให้พนักงานใช้เป็นที่พักผ่อนและจัดสรรพื้นที่บางส่วนให้เป็นลานกีฬาส าหรับให้พนักงานออก

ก าลังกาย แสดงดังรูปที่ 3.44 
9. จัดให้มีพื้นที่สีเขียวโดยรอบโครงการ เป็นสถานที่พักผ่อนส าหรับพนักงาน แสดงดังรูปที่ 3.45 
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ตารางที่ 3-2 สรุปผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ระยะด าเนินการ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

จ านวน
มาตรการ 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 

หมายเหตุ ปฏิบัติ
ครบถ้วน 

ปฏิบัติไม่
ครบถ้วน 

มาตรการ 
ที่ไม่ได้
ปฏิบัติ 

มาตรการ 
ที่ปฏิบัติ
ไม่ได ้

มาตรการ 
ที่ปฏิบัติได ้
แต่ไม่มี

ประสิทธิภาพ 

มาตรการ 
ที่ยังไม่ถึง
เวลาปฏิบัติ 

1. คุณภาพอากาศ 9 8 - - - - 1 - บริษัทมีการจัดท ารายงานผลวิเคราะห์ แบบ รว.1, 2, 3 ส่งกรม
โรงงานอุตสาหกรรม ปีละ 2 ครั้ง ในเดือนกรกฎาคม และเดือน
มกราคมของปีถัดไป โดยรายงานฉบับนี้ขอรายงานผลระหว่าง
เดือนมกราคม – มิถุนายน 2565 ส าหรับเดือนกรกฎาคม – 
ธันวาคม 2565 จะรายงานผลในเล่มถัดไป 

2. คุณภาพน้ า 3 3 - - - - - - 

3. กากของเสีย 6 6 - - - - - - 
4. อาชีวอนามัย 8 8 - - - - - - 

5. สาธารณสุข 3 2 - - - - - - 

6. สภาพเศรษฐกิจสังคม 4 4 - - - - - - 

7. มาตรการอื่นๆ 2 2 - - - - - - 
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รปูท่ี 3.1 ระบบ Canopy Hood 

  

รปูท่ี 3.2 ระบบ Bag House 
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รปูท่ี 3.3 อะไหล่ส ารองส าหรบั Blower หรอื Motor ระบบดกัฝุ่ น 

 

รปูท่ี 3.4 Bag Filter for Canopy 

 

รปูท่ี 3.5 Bag Filter for Bag House 

  

รปูท่ี 3.6 บ่อดกัคราบน ้ามนัและจาระบภีายในโครงการ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2565 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 3-14 

 

 

 

  

  

รปูท่ี 3.7 บ่อดกัตะกอน (Scale) ภายในโครงการ 

 

รปูท่ี 3.8 บ่อดกัตะกอน (Scale) ภายในโรงเหลก็แท่ง 

 

รปูท่ี 3.9 บ่อเกรอะและบ่อซมึบรเิวณโรงอาหารภายใน
โครงการ 

  

รปูท่ี 3.10 พืน้ทีร่วบรวม Scale  
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รปูท่ี 3.11 ถงัขยะแยกประเภทภายในโครงการ 

 

รปูท่ี 3.12 พืน้ทีร่วบรวมเศษผา้ปนเป้ือนน ้ามนัจาระบ ี

 

รปูท่ี 3.13 พืน้ทีร่วบรวมถงัจาระบ ีและถงัสต่ีางๆ 
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รปูท่ี 3.14 พืน้ทีร่วบรวมหลอดไฟและแบตเตอรี ่

 

รปูท่ี 3.15 พืน้ทีร่วบรวมเศษหนิเจยีร 

รปูท่ี 3.16 รถเกบ็ขยะของเทศบาลต าบลท่าลาน 

 

 

รปูท่ี 3.17 ภาชนะรองรบัฝุ่ น 

 

 

 

รปูท่ี 3.18 ภาชนะรองรบัฝุ่ นจาก Canopy Hood 

 

รปูท่ี 3.19 ภาชนะรองรบัฝุ่ นจาก Bag House 
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รปูท่ี 3.20 รองเทา้นิรภยั 

 

รปูท่ี 3.22 หน้ากากป้องกนัความรอ้น 

 

รปูท่ี 3.23 ผา้ปิดจมกู 

  

รปูท่ี 3.24 ถุงมอืกนัความรอ้น 

รปูท่ี 3.21 หมวกนิรภยั 
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รปูท่ี 3.25 ทีค่รอบห ู

  

รปูท่ี 3.26 พนกังานสวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคล 

 

รปูท่ี 3.27 ป้ายสถติอิุบตัเิหตุ 
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จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 3-19 

 

 

 

  

  

  

รปูท่ี 3.28  ระบบดบัเพลงิภายในโครงการ 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2565 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 3-20 

 

 

 

  

  

  

รปูท่ี 3.28 (ต่อ)  ระบบดบัเพลงิภายในโครงการ 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2565 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 3-21 

 

 

 

  

  

รปูท่ี 3.29 ด่านกัน้ระหว่าง Hazardous Zone กบั Safety Zone 

  

รปูท่ี 3.30 ป้ายเตอืนอนัตราย และป้ายเตอืนใหพ้นกังานสวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคลก่อนปฏบิตังิาน 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2565 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 3-22 

 

 

 

 

  

  

รปูท่ี 3.31 หอ้งควบคุมเพื่อลดเสยีงทีต่ดิตัง้เครื่องปรบัอากาศ และแสงสว่างภายในหอ้งควบคมุ 

  

 

รปูท่ี 3.32 รถฉุกเฉินประจ าโครงการ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2565 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 3-23 

 

 

  

  

รปูท่ี 3.33 อุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบือ้งตน้ 

  

รปูท่ี 3.34 ศนูยพ์ยาบาลของกลุ่มโรงงานท่าหลวง 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2565 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 3-24 

 

  

  

รปูท่ี 3.35 แนวกนัชน (Buffer Zone) รอบโครงการ 

  

รปูท่ี 3.36 บอรด์ประชาสมัพนัธเ์กีย่วกบัความปลอดภยั ขา่วสารต่างๆ ในโครงการ 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2565 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 3-25 

 

          

  

  

 

รปูท่ี 3.37 จุดรวมพลฉุกเฉิน 

  

  

รปูท่ี 3.38 ตูแ้สดงความคดิเหน็ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2565 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 3-26 

 

 

 

 

  

  

รปูท่ี 3.39 ระบบจราจรภายในโครงการ 

  

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2565 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 3-27 

 

 

          

          

          

    

  

  

รปูท่ี 3.40 เจา้หน้าทีร่กัษาความปลอดภยับรเิวณหน้าโครงการ 

 

รปูท่ี 3.41 รถขนสง่ผลติภณัฑท์ีม่ผีา้ใบปิดคลุม 

  

รปูท่ี 3.42 รถดดูฝุ่ นประจ าโครงการ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2565 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 3-28 

 

 

  

  

รปูท่ี 3.43 ตูน้ ้าดืม่ภายในโครงการ 

  

รปูท่ี 3.44 พืน้ทีพ่กัผ่อนภายในโครงการ 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายโรงงานเหลก็รดีรอ้น (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2565 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 3-29 

 

  

  

รปูท่ี 3.45 พืน้ทีส่เีขยีวภายในพืน้ทีโ่ครงการ 

  

  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บทที่ 4 

 
กำรปฏิบตัิตำมมำตรกำรตดิตำม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-1 

 

บทที่ 4 
การปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์เทคโนโลยี จ ากัด ท าการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมครั้งที่ 2 ประจ าปี 

พ.ศ. 2565 โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 
00004) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 โดยด าเนินการตามมาตรการที่ก าหนดโดยส านักงานนโยบายและ 
แผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม ประกอบด้วย การตรวจวัดคุณภาพอากาศ, คุณภาพน้ า อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัยและสาธารณสุข มีรายละเอียดของการด าเนินงานดังต่อไปนี้ 
 
4.1 ขอบเขตการด าเนินงาน 
 
  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ครั้งที่  2 ประจ าปี พ.ศ. 2565 โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน  
ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) มีรายละเอียดการด าเนินงานแสดงดัง
ตารางที่ 4-1 และตารางที่ 4-2 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-2 

 

ตารางที่ 4.1 สรุปผลการปฏบิติัตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม บริเวณที่ตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ระยะเวลา/ความถี่ ผลการปฏิบัติตามที่มาตรการก าหนด 
ปัญหาอุปสรรค
และการแก้ไข 

1. คุณภาพอากาศ      
1.1 ตรวจวัดคุณภาพอากาศ ตรวจวัด 4 จุด ได้แก่ - TSP - ปีละ 2 ครั้ง - ด าเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ

โดยทั่วไป จ านวน 4 บริเวณ  พบว่า ทุกบริเวณ
ที่ท าการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐาน
ก าหนด 

- 
ในบรรยากาศโดยทั่วไป 1) บริเวณบ้านพักมหาโลก  - PM10   
 2) บริเวณวิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนต์ไทยอนุสรณ์ - ทิศทางความเร็วลม   
 3) บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา    
 4) บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว     
1.2 ตรวจวัดคุณภาพอากาศ
ที่ปล่อยออกจากระบบบ าบัด 
ในท่อก่อนและหลังผ่าน 

ตรวจวัด 6 ปล่อง ได้แก่ - TSP - ปีละ 4 ครั้ง  - ด าเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง 
จ านวน 6 ปล่อง พบว่า ทุกดัชนีที่ท าการตรวจ
วิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด 

 
1) Canopy Hood (Inlet) - SO2  - 
2) Canopy Hood (Outlet) - NO2   

อุปกรณ์ควบคุม 3) Baghouse (Inlet)    
 4) Baghouse (Outlet)    
 5) WHF   

 
 

 6) RHF     
2. คุณภาพน  า      
2.1 ตรวจวัดคุณภาพน้ าใน เก็บตัวอย่างจ านวน 3 บริเวณ ได้แก่ - pH - ปีละ 4 ครั้ง - ด าเนินการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าทิ้ง จ านวน

3 บริเวณ พบว่า ทุกบริเวณที่ท าการตรวจ
วิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด
ส าหรับคุณภาพน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด 
ปัจจุบันในประเทศไทยยังไม่มีมาตรฐานก าหนด 

- 
แม่น้ าก่อน-หลังผ่านจุด 1) คลองระบายน้ าใกล้แม่น้ าป่าสัก  - Color   
ปล่อยน้ า และปลายท่อน้ า 2) น้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด - SS   
ทิ้งของโครงการ 3) น้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด - TDS   
  - BOD   
  - COD   
  - Oil & Grease   
  - Pb   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-3 

 

ตารางที่ 4.1 (ต่อ-1) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม บริษทั ทาทา สตีล การผลติ (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565)  

คุณภาพสิ่งแวดล้อม บริเวณที่ตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ระยะเวลา/ความถี่ ผลการปฏิบัติตามที่มาตรการก าหนด 
ปัญหาอุปสรรค
และการแก้ไข 

2. คุณภาพน  า (ต่อ)      
2.2 เก็บตัวอย่างปลาในแม่
น้ าป่าสักบริเวณจุดทิ้งน้ า 

จ านวน 20 ตัวอย่าง - Lead - - โครงการได้ยกเลิกการผลิตลวดเหล็กแรงดึง
สูง ซึ่งใช้เตาหลอมตะกั่วในขบวนการผลิต 
จึงท าการขอยกเลิกการวิเคราะห์ปริมาณ
ตะกั่ ว ในเนื้ อ เยื่ อปลา และได้ รับความ
เห็นชอบจากส านักนโยบายและสิ่งแวดล้อม 
(สผ.) เมื่อวันที่ 28 ธันวาคม 2544 

- 

2.3 บันทึกปริมาณการใช้
น้ าของการผลิตเหล็กและ
ระบุว่าสูบจากแหล่งไหน 

รวบรวมสถิติปริมาณการใช้น้ าในโรงงาน - ปริมาณการใช้น้ า - ตรวจวัดเดือนละ 1 ครั้ง - โครงการมีการเก็บรวบรวมสถิติปริมาณการ
ใช้น้ าภายในโครงการปีละ 1 ครั้ง 

- 

3. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 

 
    

3.1 คุณภาพอากาศใน ตรวจวัด 2 บริเวณ - Inhalable Dust - ปีละ 4 ครั้ง - ด าเนินตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศในพื้นที่
ท างานจ านวน 3 บริ เวณ พบว่า ทุกดัชนี
คุณภาพอากาศที่ท าการตรวจวิเคราะห์อยู่ใน
เกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด 

- 
พื้นที่ท างาน 1)  บริเวณด้านหน้าเตาหลอม - CO   
 2) บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ าเหล็กประมาณ  - NO2   
 10 เมตร - SO2   
 ตรวจวัด 2 บริเวณ    
 1) บริเวณด้านหน้าเตาหลอม - Lead - ปีละ 2 ครั้ง  
 2) ฝุ่นที่ได้จากระบบดักฝุ่น    

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-4 

 

ตารางที่ 4.1 (ต่อ-2) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม บริษทั ทาทา สตีล การผลติ (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565)  

คุณภาพสิ่งแวดล้อม บริเวณที่ตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ระยะเวลา/ความถี่ ผลการปฏิบัติตามที่มาตรการก าหนด 
ปัญหาอุปสรรค
และการแก้ไข 

3. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

3.2 ความร้อนในพื้นที ่ ตรวจวัด 7 บริเวณ - Heat Stress - ตรวจวัดปีละ 1 ครั้ง - ด าเนินตรวจวัดระดับความร้อน จ านวน 7 
บริเวณ พบว่า ทุกบริเวณที่ท าการตรวจวัดมี
อุณหภูมิ  WBGT อยู่ ในเกณฑ์ที่ มาตรฐาน
ก าหนด  

- 
ท างาน 1) บริเวณประกอบ Tundish    
 2) บริเวณประกอบMould    
 3) บริเวณตัดหัว - หาง Coil (BGV)    
 4) บริเวณ Turn Foaming Head    
 5) Guide Shop    
 6) บริเวณห้องควบคุมเตาหลอม EAF    
 7) บริเวณห้องควบคุม CCM Cast น้ าเหล็ก    
3.3 ระดับเสียงในพื้นที่การ ตรวจวัด 9 บริเวณ     
ท างาน 1) บริเวณห้อง Control LF 

2) บริเวณห้อง Control EAF 
3) บริเวณประกอบ Mould 
4) บริเวณประกอบ Tundish/Refractory 
5) บริเวณโรงเจียร ตัดตัวอย่าง 
6) บริเวณห้อง Control CCM 
7) บริเวณห้องควบคุมเครื่องมัด Coil 
8) บริเวณตัดหัว-หาง Coil (BGV) 
9) บริเวณ Shear 3A 

- Leq 
- Lmax 
 

- ตรวจวัดปีละ 1 ครั้ง - ด าเนินตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ท างาน 
จ านวน 9 บริ เวณ พบว่า บริ เวณที่ท าการ
ตรวจวัดมีระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง ส่วนใหญ ่
มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนด มีเพียง 3 บริเวณ  
ที่มีค่าสูงเกินเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ส าหรับ
ระดับเสียงสูงสุด เมื่อเปรียบเทียบกับเกณฑ์ที่
มาตรฐานตามกฎหมายกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 
2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน จัดการ และ
ด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 3 เสียง 
พบว่า ทุกบริเวณที่ท าการตรวจวัดมีระดับเสียง
สูงสุด อยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-5 

 

ตารางที่ 4.1 (ต่อ-3) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม บริษทั ทาทา สตีล การผลติ (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565)  

คุณภาพสิ่งแวดล้อม บริเวณที่ตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ระยะเวลา/ความถี่ ผลการปฏิบัติตามที่มาตรการก าหนด 
ปัญหาอุปสรรค
และการแก้ไข 

3. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

3.4 ตรวจสารตะกัว่ในเลือด
และปัสสาวะของพนักงาน 

ตรวจร่างกายโดยแพทย ์
 

- สารตะกัว่ในปัสสาวะ 
- สารตะกัว่ในเลือด 

- ปีละ 1 ครั้ง - โครงการจัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานเป็น
ประจ าทุกป ีปีละ 1 ครั้ง 

- 

3.5 ตรวจสุขภาพพนักงาน ตรวจร่างกายโดยแพทย ์ - ตรวจสขุภาพทั่วไป - ปีละ 1 ครั้ง - โครงการจัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานเป็น
ประจ าทุกปี ปีละ 1 ครั้ง 

- 

3.6 สถิติการเจ็บป่วยด้วยโรค
ระบบทางเดินหายใจของ
พนักงาน 

รวบรวมสถิติการเจ็บป่วยของสถานพยาบาล - โรคระบบทางเดินหายใจ - เดือนละ 1 ครั้ง - บันทึกสถติิการเจ็บป่วยของพนกังานไวท้ี่เวช
ทะเบียนของศนูยพ์ยาบาลกลุ่มโรงงานท่าหลวง - 

3.7 สถิติอุบัติเหตุ การเจ็บป่วย 
เนื่องจากการท างาน 

รวบรวมสถิติสถิตอิุบัติเหตุ การเจ็บป่วยเนื่องจากการ
ท างาน 

- สถิติสถิติอุบตัิเหตุ การเจ็บป่วย - ปีละ 1 ครั้ง - บันทึกข้อมูลสถิติสถิตอิุบัติเหตุ การเจ็บป่วย
เนื่องจากการท างาน 

- 

4. สาธารณสุข      
บันทึกข้อมูลจ านวนผู้ป่วย
ที่มาใช้บริการใน
สถานพยาบาลปูนซิเมนต์
ไทยและระบบความชุกชุม
ของโรคแต่ละประเภท 

รวบรวมข้อมูลจ านวนผู้ป่วยที่เข้ามาใช้บริการใน
สถานพยาบาลปูนซิเมนต์ไทย 

 

- ข้อมูลจ านวนผู้ป่วยที่มาใช้บริการใน
สถานพยาบาลปูนซิเมนต์ไทย 
 

- เดือนละ 1 ครั้ง - บันทึกข้อมูลจ านวนผู้ป่วยที่เข้ามาใชบ้ริการ
ในสถานพยาบาลปูนซิเมนต์ไทย 

- 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-6 

 

ตารางที่ 4-2 สรุปรายละเอยีดการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดบัที่ 00004) 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565) 

 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม มาตรการติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร์ วิธีที่ตรวจวัด/วิธีวิเคราะห ์ วันที่ด าเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ 1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป    
 - บริเวณบ้านพักมหาโลก  

- บริเวณวิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนต์ไทยอนุสรณ์ 
- บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 
- บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 

- TSP 
- PM10 
- ทิศทาง และความเร็วลม 
 

- High–Volume, Gravimetric Method 
- PM10 Size Selective, Hi-Volume, Gravimetric Method 
- Wind Speed/ Wind Direction Sensor, Wind Vane and Rotating 

Anemometer 

15-22 ส.ค. 65 

 1.2 คุณภาพอากาศที่ปล่อยออกจากระบบบ าบัดในท่อ
ก่อนและหลังผ่านอุปกรณ์ควบคุม 

 
 

 
 

 

 - Canopy Hood (Inlet) 
- Bag House (Inlet) 

- TSP 
 

- US.EPA. Method 5 
 

20 ส.ค. 65 
8 พ.ย. 65 

 - Canopy Hood (Outlet) 
- Bag House (Outlet) 

- TSP 
- SO2* 
- NO2* 

- US.EPA. Method 5 
- US.EPA. Method 6 
- US.EPA. Method 7 

20 ส.ค. 65 
8 พ.ย. 65 

 - WHF* 
 

- TSP 
- SO2 

- NO2 

- US.EPA. Method 5 
- US.EPA. Method 6 
- US.EPA. Method 7 

6 ส.ค. 65 
 

 - RHF* - TSP 
- SO2 

- NO2 

- US.EPA. Method 5 
- US.EPA. Method 6 
- US.EPA. Method 7 

17 ก.ย. 65 

2. คุณภาพน้ า 2.1 คุณภาพน้ าเสียที่ผ่านการบ าบัด    

- บริเวณคลองระบายน้ าใกล้แม่น้ าป่าสัก 
 

- pH 
- TDS* 
- SS 
- Oil&Grease 
- Lead 

- Electrometric Method  
- Dried at 180°C 
- Dried at 103-105°C 
- Liquid-Liquid Partition, Gravimetric Method 
- Digestion, Electrothermal Atomic Absorption Spectrometric Method 

6 ส.ค. 65 
8 พ.ย. 65 

  หมายเหต ุ * โครงการตรวจวัดเพิ่มเติมจากท่ีมาตรการก าหนด 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-7 

 

ตารางที่ 4-2 (ต่อ-1) สรุปรายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษทั ทาทา สตลี การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดบัที่ 00004) 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565) 

 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม มาตรการติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร์ วิธีที่ตรวจวัด/วิธีวิเคราะห ์ วันที่ด าเนินการ 

2. คุณภาพน้ า (ต่อ) 2.1 คุณภาพน้ าเสียที่ผ่านการบ าบัด    

- น้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด* 
- น้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด* 

- pH 
- Color (ADMI) 
- Color (at pH 7) 
- TDS 
- SS 
- Oil&Grease 
- BOD 
- COD 

- Electrometric Method  
- ADMI Weighted-Ordinate Spectrophotometer 
- ADMI Weighted-Ordinate Spectrophotometer 
- Dried at 180°C 
- Dried at 103-105°C 
- Liquid-Liquid Partition, Gravimetric Method 
- 5-Days BOD Test, Membrane Electrode Method 
- Close Reflux, Titrimetric Method 

6 ส.ค. 65 
8 พ.ย. 65 

2.2 บันทึกปริมาณการใช้น้ าของการผลิตเหล็ก - ปริมาณน้ า - บันทึกทุกวัน ก.ค. – ธ.ค. 65 
แสดงดังภาคผนวกที่ 7.35 

3. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

 

3.1 คุณภาพอากาศในพื้นที่ท างาน    
- บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 
- บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ าเหล็กประมาณ 
10 เมตร 

- Inhalable Dust 
- CO 
- NO2 
- SO2 
- Lead Chromate, as Pb 

- Gravimetric  
- Non Dispersive Infrared  
- Spectrophotometry, Visible Absorption 
- Titration 
- Inductively Coupled Plasma (ICP-OES) 

6 ส.ค. 65 
8 พ.ย. 65 

- ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - Lead Chromate, as Pb - Inductively Coupled Plasma (ICP-OES) 6 ส.ค. 65 
  หมายเหต ุ * โครงการตรวจวัดเพิ่มเติมจากท่ีมาตรการก าหนด  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
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ตารางที่ 4-2 (ต่อ-2) สรุปรายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษทั ทาทา สตลี การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดบัที่ 00004) 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565) 

 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม มาตรการติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร์ วิธีที่ตรวจวัด/วิธีวิเคราะห ์ วันที่ด าเนินการ 

3. อาชีวอนามัยและความ 3.2 ระดับความร้อนในพืน้ที่ท างาน - Heat Stress - Heat Stress Monitor 22 เม.ย. และ 21 พ.ค. 65 
   ปลอดภัย (ต่อ) - บริเวณ Guide Shop 

- บริเวณตัดหัว-หาง Coil (BGV) 
- ห้องควบคุม Turn Foaming Head 
- บริเวณ CCM Cast น้ าเหล็ก 
- บริเวณห้องควบคุมเตาหลอม (EAF) 
- บริเวณประกอบ Tundish 
- บริเวณประกอบ Mould 

   

 3.3 ระดับเสียงในพื้นที่การท างาน - Leq - Intregrated Sound Level Meter 22 เม.ย. และ 21 พ.ค. 65 
 - บริเวณห้อง Control LF 

- บริเวณห้อง Control EAF 
- บริเวณประกอบ Mould 
- บริเวณประกอบ Tundish/Refractory 
- บริเวณโรงเจียร ตัดตัวอย่าง 
- บริเวณห้อง Control CCM 
- บริเวณห้องควบคุมเครื่องมัด Coil 
- บริเวณตัดหัว-หาง Coil (BGV) 
- บริเวณ Shear 3A 

- Lmax 
 

  

 3.4 จัดท าแผนที่ระดับเสียงภายในโรงรีดเหล็ก - แผนที่ระดับเสียง  
(Noise Contour Map) 

- Integrated Sound Level Meter 24 ก.ย. 65 
แสดงดังภาคผนวกที่ 11 
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ตารางที่ 4-2 (ต่อ-3) สรุปรายละเอียดการปฏบิัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษทั ทาทา สตลี การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดบัที่ 00004) 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565) 

 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม มาตรการติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร์ วิธีที่ตรวจวัด/วิธีวิเคราะห ์ วันที่ด าเนินการ 

3. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ตอ่) 

3.5 ตรวจสารตะกัว่ในเลือดและปัสสาวะของพนักงาน - สารตะกัว่ในปัสสาวะ 
- สารตะกัว่ในเลือด 

- ตรวจร่างกายโดยแพทย์ 
 

 

1 และ 3 ต.ค. 65 
แสดงดังภาคผนวกที่ 7.31 

 3.6 ตรวจสขุภาพพนักงาน - ตรวจสขุภาพทั่วไป - ตรวจร่างกายโดยแพทย์ 1 และ 3 ต.ค. 65 
แสดงดังภาคผนวกที่ 7.31 

 
 3.7 สถิติการเจ็บป่วยด้วยโรคระบบทางเดินหายใจของ

พนักงานในหน่วยการผลิต เปรียบเทียบกับสถิติ
การเจ็บป่วยของผู้ป่วยนอกในสถานพยาบาล
ใกล้เคียงและสถานพยาบาลปูนซิเมนต์ไทย 

- โรคระบบทางเดินหายใจ - ข้อมูลสถติิการเจ็บป่วยของสถานพยาบาล แสดงดังภาคผนวกที่ 12 

4. สาธารณสุข 4.1 บันทึกข้อมูลจ านวนผู้ ป่ วยที่ มาใช้บริ การ ใน
สถานพยาบาลปูนซิเมนต์ไทยและระบุความชุกชุม
ของโรคแต่ละประเภท เพื่อหาเปอร์เซ็นต์อัตราการ
เจ็บป่วยสูงสุดของพนักงาน เพื่อน ามาเปรียบเทียบ
กับเปอร์ เซ็นต์อัตราการเจ็บป่วยของชุมชน
โดยรอบ 

- ข้อมูลจ านวนผู้ป่วยที่มาใช้
บริการในสถานพยาบาลปูน 
ซิเมนต์ไทย 

 

- แบบบันทึกข้อมูลจ านวนผู้ปว่ยที่เข้ามาใช้บริการในสถานพยาบาล 
 

แสดงดังภาคผนวกที่ 12 
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4.2 ผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 

4.2.1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
 

4.2.1.1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป 
 

1) วิธีการตรวจวัดและวิเคราะห ์
 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ด าเนินการตามวิธีมาตรฐานคุณอากาศใน
บรรยากาศโดยทั่วไปฉบับที่ 10 (พ.ศ. 2538) ซึ่งก าหนดโดยคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ และตามวิธีการสากลที่ยอมรับ
ทั่วไปคือ US.EPA หรือ APHA Intersociety Committee; Method of Air Sample and Analysis รายละเอียดวิธีการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป แสดงดังตารางที่ 4.2-1 และแสดงดังรูปที่ 4.2-36 ถึงรูปที่ 4.2-39 

 

ตารางที่ 4.2-1 
วิธีการเก็บตัวอยา่งและวิเคราะห์คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
 

ดัชนีที่ตรวจวัด วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวัด/วิเคราะห์ 

Ambient Air Quality   
- Total Suspended Particulate High-Volume Sampler; 

Gravimetric Method 
เก็บตัวอย่างโดยใช้ชุดเก็บตัวอย่างอากาศ High-Volume Sampler 
ดูดตัวอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิดGlass Fiber ด้วย
อัตราเร็วของอากาศ (Flow Rate) 55-60 ลูกบาศก์ฟุตต่อนาทีใน
เวลา 24 ชั่วโมง และวิเคราะห์หาปริมาณความเข้มของฝุ่นละออง
ด้วยวิธี  Gravimetric Method โดยน ากระดาษกรองไปชั่ งหา
น้ าหนักที่เพิ่มขึ้น ผลการวิเคราะห์แสดงเป็นค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง  
มีหน่วยเป็นมิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร (mg/m3) 

- Particulate Size Less Than 
10 Micron 

PM10 Sampler (Size Selective) 
High-Volume Sampler; 
Gravimetric Method 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ชุดเก็บตัวอย่างอากาศ PM10Size Selective, 
Hi-Volume ซึ่งเป็น Vacuum Pump และมีกระดาษกรองใยแก้ว 
(Glass Microfiber Filter) ขนาด 8x10 นิ้ว ติดอยู่ ตัวอย่างอากาศ
จะถูกดูดผ่านกระดาษกรองดังกล่าวด้วยอัตราเร็วของอากาศ
ประมาณ 40 ลูกบาศก์ฟุตต่อนาที ในเวลา 24 ชั่วโมง ฝุ่นละอองที่
มีขนาดใหญ่กว่า 10 ไมครอน จะถูกแยกออกไป และฝุ่นละอองที่มี
ขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน จะติดบนกระดาษกรอง และวิเคราะห์หา
ปริมาณความเข้มของฝุ่นละอองด้วยวิธี Gravimetric Method โดย
น ากระดาษกรองไปชั่งหาน้ าหนักที่เพิ่มขึ้น ผลการวิเคราะห์แสดง
เป็นค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีหน่วยเป็นมิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
(mg/m3) 

- Wind Speed/Wind Direction Wind Speed, Wind Direction 
Sensor, Wind Vane and Rotating 
Anemometer 

ด าเนินการตรวจวัดและบันทึกข้อมูลความเร็วและทิศทางลม ด้วย
เครื่อง Cup-Vane Anemometer เป็นเวลา 24 ต่อเนื่อง รายงาน
ผลการตรวจวัดเป็นค่าเฉลี่ยทุก 1 ชั่วโมง โดยน าข้อมูลที่ได้มา
ประมวลและจัดท า Wind Rose Diagram 
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2) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไประหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
 

จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด 
(มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) จ านวน 4 บริเวณ ได้แก่ บริเวณบ้านพักมหาโลก, บริเวณวิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนต์ไทย
อนุสรณ์, บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา และบริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว โดยมีดัชนีที่ตรวจวัดประกอบด้วย  
ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 100 ไมครอน (TSP), ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) และความเร็วและทิศทางลม ท าการ
ตรวจวัดเป็นเวลา 7 วัน ต่อเนื่อง ด าเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่ 15-22 สิงหาคม 2565 แสดงดังตารางที่ 4.2-2 และแผนผัง
จุดตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 4.2-1 สรุปผลการตรวจวัดได้ดังนี้ 
 

2.1) ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 100 ไมครอน (TSP) พบว่า บริเวณบ้านพักมหาโลก มีค่า
ระหว่าง 0.030-0.054 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร, บริเวณวิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนต์ไทยอนุสรณ์ มีค่าระหว่าง 0.036-
0.068 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร, บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา มีค่าระหว่าง 0.030-0.052 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร และ
บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว มีค่าระหว่าง 0.073-0.130 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร เมื่อเปรียบเทียบกับมาตรฐานตาม
ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ.2538) และฉบับที่ 24 (พ.ศ.2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ซึ่งก าหนดค่าเฉลี่ยของฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 100 ไมครอน ในเวลา 24 ชั่วโมง จะต้องไม่เกิน 
0.330 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร พบว่า ทุกบริเวณที่ท าการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด 

2.2) ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) พบว่า บริเวณบ้านพักมหาโลก มีค่า
ระหว่าง  0.018-0.034 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร, บริเวณวิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนต์ไทยอนุสรณ์ มีค่าระหว่าง 0.019-
0.044 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร, บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา มีค่าระหว่าง 0.017-0.031 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร และ
บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว มีค่าระหว่าง 0.045-0.082 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร เมื่อเปรียบเทียบกับมาตรฐานตาม
ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ.2538) และฉบับที่ 24 (พ.ศ.2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศโดยทั่วไปซึ่งก าหนดค่าเฉล่ียของฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน ในเวลา 24 ชั่วโมง จะต้องไม่เกิน 
0.120 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร พบว่า ทุกบริเวณที่ท าการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด 

2.3) ความเร็วและทิศทางลม การตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม ได้ท าการติดตั้งเครื่อง
ตรวจวัดจ านวน 4 บริเวณ ได้แก่ บริเวณบ้านพักมหาโลก, บริเวณวิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนต์ไทยอนุสรณ์, บริเวณชุมชน
หมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา และบริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว ท าการตรวจวัดเป็นเวลา 7 วันต่อเนื่อง ระหว่างวันที่ 15-22 
สิงหาคม 2565 สามารถสรุปได้ดังนี้ 

- บริเวณบ้านพักมหาโลก พบว่า ช่วงที่ท าการตรวจวัดลมส่วนใหญ่เป็นลมที่มีความเร็วอยู่
ในช่วง 0.4-11 เมตร/วินาที ทิศทางลมส่วนใหญ่เป็นลมที่พัดมาจากทางทิศตะวันออกเฉียงใต้ค่อนไปทางทิศใต้ โดยท าการ
บันทึกข้อมูลความเร็วและทิศทางลมรายชั่วโมง แสดงดังตารางที่ 4.2-3 และน ามาจัดท าผังความเร็วและทิศทางลม แสดงดัง 
รูปที่ 4.2-2 

- บริเวณวิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนต์ไทยอนุสรณ์ พบว่า ช่วงที่ท าการตรวจวัดลมส่วนใหญ่
เป็นลมที่มีความเร็วอยู่ในช่วง 0.4-1.1 เมตร/วินาที ทิศทางลมส่วนใหญ่เป็นลมที่พัดมาจากทางทิศตะวันออกเฉียงใต้ค่อนไปทาง
ทิศตะวันออก โดยท าการบันทึกข้อมูลความเร็วและทิศทางลมรายชั่วโมง แสดงดังตารางที่ 4.2-3 และน ามาจัดท าผังความเร็วและ
ทิศทางลม แสดงดังรูปที่ 4.2-2 

- บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา พบว่า ช่วงที่ท าการตรวจวัดลมส่วนใหญ่เป็นลมที่มี
ความเร็วอยู่ในช่วง 0.4-1.1 เมตร/วินาที ทิศทางลมส่วนใหญ่เป็นลมที่พัดมาจากทางทิศตะวันออกเฉียงใต้ค่อนไปทางทิศใต้  
โดยท าการบันทึกข้อมูลความเร็วและทิศทางลมรายชั่วโมง แสดงดังตารางที่ 4.2-3 และน ามาจัดท าผังความเร็วและทิศทางลม 
แสดงดังรูปที่ 4.2-2 
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- บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว พบว่า ช่วงที่ท าการตรวจวัดลมส่วนใหญ่เป็นลมที่มี
ความเร็วอยู่ในช่วง 0.4-1.1 เมตร/วินาที ทิศทางลมส่วนใหญ่เป็นลมที่พัดมาจากทางทศิตะวนัออกเฉียงใต้ค่อนไปทางทิศใต้ โดย
ท าการบันทึกข้อมูลความเร็วและทิศทางลมรายชั่วโมง แสดงดังตารางที่ 4.2-3 และน ามาจัดท าผังความเร็วและทิศทางลม 
แสดงดังรูปที่ 4.2-2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 4.2-2 

 

 

รูปที่ 4.2-1 แผนผังแสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
ของบริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 
(สาขาล าดับที่ 00004) 
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 บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 
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ตารางที่ 4.2-2 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศทัว่ไป 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
รายงานผลระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

 

สถานีตรวจวัด 
วัน เดือน ปี 
ที่ตรวจวัด 

ดัชนีคุณภาพอากาศ / ผลการตรวจวัด 
ฝุ่นละออง (mg/m3) 

TSP PM10 
1. บริเวณบ้านพักมหาโลก 

พิกัด 47P 0690803 E, 
1613141 N 

15-16 ส.ค. 65 0.033 0.019 
16-17 ส.ค. 65 0.030 0.018 
17-18 ส.ค. 65 0.035 0.024 
18-19 ส.ค. 65 0.039 0.026 
19-20 ส.ค. 65 0.037 0.025 
20-21 ส.ค. 65 0.054 0.034 
21-22 ส.ค. 65 0.036 0.024 

ค่าเฉล่ีย 24 ชั่วโมงสูงสุด 0.038 0.024 
2.บริเวณวิทยาลัยเทคนิคท่า
หลวงซิเมนต์ไทยอนุสรณ์ 
พิกัด 47P 0691052 E, 
1611873 N 

15-16 ส.ค. 65 0.038 0.019 
16-17 ส.ค. 65 0.036 0.021 
17-18 ส.ค. 65 0.049 0.029 
18-19 ส.ค. 65 0.050 0.031 
19-20 ส.ค. 65 0.068 0.044 
20-21 ส.ค. 65 0.052 0.031 
21-22 ส.ค. 65 0.044 0.026 

ค่าเฉล่ีย 24 ชั่วโมงสูงสุด 0.048 0.029 
3. บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9  
ต าบลจ าปา 
พิกัด 47P 0688469 E, 
1610943 N  

15-16 ส.ค. 65 0.039 0.024 
16-17 ส.ค. 65 0.030 0.017 
17-18 ส.ค. 65 0.035 0.022 
18-19 ส.ค. 65 0.042 0.027 
19-20 ส.ค. 65 0.052 0.031 
20-21 ส.ค. 65 0.046 0.026 
21-22 ส.ค. 65 0.043 0.024 

ค่าเฉล่ีย 24 ชั่วโมงสูงสุด 0.041 0.024 
มาตรฐาน1/ 0.330 0.120 

 

  หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ.2538) และฉบับที่ 24 (พ.ศ.2547) เรื่อง ก าหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
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ตารางที่ 4.2-2 (ต่อ) 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศทัว่ไป 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
รายงานผลระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

 

สถานีตรวจวัด 
วัน เดือน ป ี
ที่ตรวจวัด 

ดัชนีคุณภาพอากาศ / ผลการตรวจวัด 
ฝุ่นละออง (mg/m3) 

TSP PM10 
4.บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9  
ต าบลบ้านครัว 
พิกัด 47P 0689760 E, 
1612139 N 

 

15-16 ส.ค. 65 0.073 0.045 
16-17 ส.ค. 65 0.094 0.060 
17-18 ส.ค. 65 0.100 0.066 
18-19 ส.ค. 65 0.088 0.056 
19-20 ส.ค. 65 0.130 0.078 
20-21 ส.ค. 65 0.127 0.082 
21-22 ส.ค. 65 0.093 0.062 

ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมงสูงสุด 0.101 0.064 

มาตรฐาน1/ 0.330 0.120 
 

  หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ.2538) และฉบับที่ 24 (พ.ศ.2547) เรื่อง ก าหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 
 
 
 
 
 

 
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง         : นายอัครวิทย์ บุญส่ง, นายอรรถพล อารีย์จิต, นายรังสรรค์ ยานะวนิ 
ชื่อผู้บันทึก         : นายอัษฎา ไชยวงศ ์
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ   : นางสาวปณิชา พรมชัย  
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสรชิ แอนด ์เทคโนโลยี จ ากัด เลขทะเบียน ว-099 
เบอร์โทรศัพท์  : 0-2954-7745-6 
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ตารางที่ 4.2-3 
ผลการตรวจวัดทิศทางและความเร็วลมเฉลีย่รายชั่วโมง บริเวณบ้านพักมหาโลก 

พิกัด 47P 0690802 E, 1613163 N 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 

รายงานผลการด าเนินการระหวา่งเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
(ตรวจวัดระหว่างวันที่ 15-22 สิงหาคม 2565) 

 

          วันที่ 
เวลา 

15-16 ส.ค. 65 16-17 ส.ค.65 17-18 ส.ค. 65 18-19 ส.ค. 65 19-20 ส.ค. 65 20-21 ส.ค. 65 21-22 ส.ค. 65 
WS WD WS WD WS WD WS WD WS WD WS WD WS WD 

11:00 - 12:00 0.4 SSE 0.9 SW 1.8 SE 1.3 SSE 0.9 SSW 0.9 E 1.8 SSE 
12:00 - 13:00 0.4 SSE 0.4 WNW 1.8 SE 1.3 SW 0.9 S 1.3 ESE 1.3 SSE 
13:00 - 14:00 0.4 WNW 0.4 W 1.8 ESE 0.9 SSE 1.3 SSW 0.4 SW 1.3 S 
14:00 - 15:00 0.9 SW 1.3 SSE 1.8 SE 1.3 SSW 0.9 SSE 0.4 S 1.3 SSE 
15:00 - 16:00 0.4 WNW 1.3 SSE 1.8 SE 0.9 SSE 0.9 WSW 0.4 SW 1.3 SSW 
16:00 - 17:00 0.4 SW 1.3 SSE 1.8 SE 0.9 WSW 0.9 WNW 0.4 W 1.8 SSE 
17:00 - 18:00 0.9 SE 0.4 S 1.8 SE 0.9 SSE 0.4 WSW 0.4 SSW 1.8 SSE 
18:00 - 19:00 0.4 NE 0.9 SSE 1.8 SE 0.4 S <0.4 Calm 0.4 SSW 1.8 S 
19:00 - 20:00 0.9 NE <0.4 Calm 1.3 ESE <0.4 Calm <0.4 Calm 0.9 SE 2.2 SE 
20:00 - 21:00 0.9 SSE 0.4 SW 0.9 SE 0.4 SW <0.4 Calm 1.3 SSE 1.8 SSE 
21:00 - 22:00 1.3 E 1.3 SSE 0.9 SE 0.9 S 1.8 S 0.4 SE 1.3 SSE 
22:00 - 23:00 1.8 SE 1.3 SE 0.9 SE 0.9 ESE 1.3 SSE 0.4 SE 0.9 SSE 
23:00 - 00:00 1.8 ESE 2.2 SE 0.9 SSE 1.3 ESE 0.9 SSE 0.9 SSE 0.9 SE 
00:00 - 01:00 0.4 E 1.8 SE 1.3 SSE <0.4 Calm <0.4 Calm 0.9 SSE 0.9 SSE 
01:00 - 02:00 0.4 ESE 1.8 SE 1.3 S <0.4 Calm <0.4 Calm 0.9 SSE 0.4 SSE 
02:00 - 03:00 0.4 ESE 1.8 SE 0.9 SSE <0.4 Calm <0.4 Calm 1.3 SSE 0.9 SE 
03:00 - 04:00 0.4 ESE 0.9 E 0.9 ESE <0.4 Calm <0.4 Calm 1.3 SSE 0.9 ESE 
04:00 - 05:00 0.4 ESE 0.9 ESE 0.9 SSE <0.4 Calm <0.4 Calm 0.9 ESE 0.9 ESE 
05:00 - 06:00 0.4 ESE 1.3 SE 0.9 SSE <0.4 Calm <0.4 Calm 0.4 ESE 0.4 ESE 
06:00 - 07:00 <0.4 Calm 1.3 SE <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 ESE 0.4 ESE 
07:00 - 08:00 <0.4 Calm 1.3 SE <0.4 Calm 0.4 SE <0.4 Calm 0.4 ESE 0.4 E 
08:00 - 09:00 <0.4 Calm 1.8 SE 0.9 SE 0.9 SE <0.4 Calm 0.9 ESE 1.8 ESE 
09:00 - 10:00 0.4 ESE 2.2 SE 1.8 SE 1.3 SSE 0.4 SE 1.8 SSE 1.8 SSE 
10:00 - 11:00 0.9 SSW 2.2 SE 1.3 SSE 1.3 SSE 0.9 SE 1.8 SSE 1.8 SSE 

 

   หมายเหตุ : WS =  Wind Speed (m/s) 
WD =  Wind Direction 
ต าแหน่งตรวจวัดสูงจากพื้นดิน 10.00 เมตร 
 
 

ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง  : นายอัครวิทย์ บุญส่ง, นายอรรถพล อารีย์จิต, นายรังสรรค์ ยานะวนิ 
ชื่อผู้บันทึก  : นายอัษฎา ไชยวงศ ์
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ  : นางสาวปณิชา พรมชัย  
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสรชิ แอนด ์เทคโนโลยี จ ากัด เลขทะเบียน ว-099 
เบอร์โทรศัพท์  : 0-2954-7745-6 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 
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ตารางที่ 4.2-3 (ต่อ-1) 
ผลการตรวจวัดทิศทางและความเร็วลมเฉลีย่รายชั่วโมง  
บริเวณวิทยาลยัเทคนิคท่าหลวงซิเมนต์ไทยอนุสรณ์ 

พิกัด 47P 0691059 E, 1611871 N 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 

รายงานผลการด าเนินการระหวา่งเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
(ตรวจวัดระหว่างวันที่ 15-22 สิงหาคม 2565) 

 

         วันที่ 
เวลา 

15-16 ส.ค. 65 16-17 ส.ค.65 17-18 ส.ค. 65 18-19 ส.ค. 65 19-20 ส.ค. 65 20-21 ส.ค. 65 21-22 ส.ค. 65 
WS WD WS WD WS WD WS WD WS WD WS WD WS WD 

11:00 - 12:00 1.3 W 0.9 SSW 1.3 ESE 1.3 SW 2.2 WSW 0.9 ESE 2.2 SW 
12:00 - 13:00 1.3 W 1.3 W 1.3 ESE 1.8 SSW 1.8 WSW 0.9 ESE 1.8 WSW 
13:00 - 14:00 1.3 W 1.8 WSW 1.3 ESE 2.2 WSW 2.2 WSW 0.4 WSW 2.2 W 
14:00 - 15:00 1.8 W 1.8 W 1.3 ESE 2.2 WSW 1.8 W 0.4 WSW 2.2 WSW 
15:00 - 16:00 1.8 W 1.8 W 1.8 ESE 1.8 SW 2.2 W 1.3 W 2.7 WSW 
16:00 - 17:00 2.2 W 1.3 WSW 0.9 ESE 1.8 W 1.8 W 0.4 SSW 1.8 WSW 
17:00 - 18:00 0.9 ESE 0.9 SW 1.3 ESE 1.3 SW 1.8 W 0.9 SSW 1.8 WSW 
18:00 - 19:00 0.4 ENE 1.8 WSW 0.9 ESE 1.3 SW 0.9 W 0.4 SSE 3.1 WSW 
19:00 - 20:00 1.3 ESE 0.9 W 0.9 ESE <0.4 Calm <0.4 Calm 0.4 S 1.3 WSW 
20:00 - 21:00 0.9 ESE <0.4 Calm 0.4 SE 1.3 WSW <0.4 Calm 1.3 WSW 0.9 SE 
21:00 - 22:00 0.9 ESE 0.4 S 0.9 ESE 0.4 SW 2.7 WSW 0.4 ESE 0.9 SE 
22:00 - 23:00 1.3 ESE 0.9 ESE <0.4 Calm 0.4 SE 1.3 WSW <0.4 Calm 0.9 ESE 
23:00 - 00:00 1.3 ESE 1.3 ESE 0.9 SSW 0.4 SE 0.4 SSE 0.4 S 0.9 ESE 
00:00 - 01:00 0.9 SE 1.3 ESE 0.9 WSW <0.4 Calm 0.4 ESE <0.4 Calm 0.4 ESE 
01:00 - 02:00 0.9 NNE 1.3 ESE 0.9 WSW <0.4 Calm <0.4 Calm 0.4 SSW <0.4 Calm 
02:00 - 03:00 0.4 SE 1.3 ESE 0.4 S <0.4 Calm 0.4 ESE 0.4 SW 0.4 ESE 
03:00 - 04:00 0.4 SE 0.9 ESE <0.4 Calm 0.4 ESE 0.4 ESE 0.4 SSW 0.9 ESE 
04:00 - 05:00 0.4 ESE 0.4 ESE <0.4 Calm <0.4 Calm 0.4 ESE <0.4 Calm 0.4 ESE 
05:00 - 06:00 0.4 ESE 0.9 ESE 0.4 ESE <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 0.4 ESE 
06:00 - 07:00 0.4 ESE 0.4 ESE 0.4 SE <0.4 Calm <0.4 Calm 0.4 ESE 0.9 ESE 
07:00 - 08:00 0.4 ESE 0.9 ESE 0.4 SE <0.4 Calm 0.4 ESE 0.9 ESE 0.9 ESE 
08:00 - 09:00 <0.4 Calm 0.9 ESE 0.4 ESE 0.4 SE 0.4 ESE 0.4 SSE 0.9 ESE 
09:00 - 10:00 0.4 ESE 1.3 ESE 0.9 ESE 1.3 SW 0.4 SE 0.9 SE 1.3 ESE 
10:00 - 11:00 1.3 WSW 1.3 SE 1.3 SSW 1.3 W 0.4 SE 1.3 SSW 1.3 ESE 

 

หมายเหตุ : WS =  Wind Speed (m/s) 
WD =  Wind Direction 
ต าแหน่งตรวจวัดสูงจากพื้นดิน 10.00 เมตร 

 
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง  : นายอัครวิทย์ บุญส่ง, นายอรรถพล อารีย์จิต, นายรังสรรค์ ยานะวนิ 
ชื่อผู้บันทึก  : นายอัษฎา ไชยวงศ ์
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ  : นางสาวปณิชา พรมชัย  
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสรชิ แอนด ์เทคโนโลยี จ ากัด เลขทะเบียน ว-099 
เบอร์โทรศัพท์  : 0-2954-7745-6 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-18 

 

ตารางที่ 4.2-3 (ต่อ-2) 
ผลการตรวจวัดทิศทางและความเร็วลมเฉลีย่รายชั่วโมง บริเวณ ชุมชนหมูท่ี่ 9 ต าบลจ าปา 

พิกัด 47P 0688470 E, 1610951 N 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
รายงานผลการด าเนินการระหวา่งเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

(ตรวจวัดระหว่างวันที่ 15-22 สิงหาคม 2565) 
 

          วันที่ 
เวลา 

15-16 ส.ค. 65 16-17 ส.ค.65 17-18 ส.ค. 65 18-19 ส.ค. 65 19-20 ส.ค. 65 20-21 ส.ค. 65 21-22 ส.ค. 65 
WS WD WS WD WS WD WS WD WS WD WS WD WS WD 

10:00 - 11:00 0.4 WNW 0.4 W <0.4 Calm 0.4 WSW 0.9 WSW <0.4 Calm 0.9 W 
11:00 - 12:00 0.4 WNW 0.4 SSE 0.4 SSE 0.4 W 0.9 WSW <0.4 Calm 0.9 WSW 
12:00 - 13:00 0.9 WNW 0.4 S <0.4 Calm 0.9 W 0.9 WSW <0.4 Calm 0.9 WSW 
13:00 - 14:00 1.8 WNW 0.4 S <0.4 Calm 0.4 S 0.9 WSW 0.9 W 0.9 WSW 
14:00 - 15:00 1.3 NW 0.4 WSW <0.4 Calm 0.4 WSW 0.4 W <0.4 Calm 0.4 SW 
15:00 - 16:00 <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 0.9 W 0.9 W <0.4 Calm 0.4 SSW 
16:00 - 17:00 <0.4 Calm 0.9 WNW <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 1.3 WSW 
17:00 - 18:00 0.4 S 0.4 W <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 0.9 SSE 
18:00 - 19:00 <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 0.4 W <0.4 Calm 0.9 WSW 0.4 SSE 
19:00 - 20:00 <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 1.3 WSW <0.4 Calm <0.4 Calm 
20:00 - 21:00 0.4 SSE <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 0.4 SSE <0.4 Calm <0.4 Calm 
21:00 - 22:00 <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 
22:00 - 23:00 <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 
23:00 - 00:00 <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 
00:00 - 01:00 <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 0.4 SSE <0.4 Calm 
01:00 - 02:00 <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 
02:00 - 03:00 <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 
03:00 - 04:00 <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 
04:00 - 05:00 <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 
05:00 - 06:00 <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 
06:00 - 07:00 <0.4 Calm 0.4 SSE <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm <0.4 Calm 0.4 SSE 
07:00 - 08:00 <0.4 Calm 0.4 S <0.4 Calm 0.4 W <0.4 Calm 0.4 SSE <0.4 Calm 
08:00 - 09:00 <0.4 Calm <0.4 Calm 0.4 SSE 0.4 S <0.4 Calm 0.4 SSE 0.4 SSE 
09:00 - 10:00 0.4 S 0.4 SSE 0.4 SSE 0.9 WSW <0.4 Calm 0.4 WSW 0.9 SSE 

 

หมายเหตุ : WS =  Wind Speed (m/s) 
WD =  Wind Direction 
ต าแหน่งตรวจวัดสูงจากพื้นดิน 10.00 เมตร 
 
 

ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง  : นายอัครวิทย์ บุญส่ง, นายอรรถพล อารีย์จิต, นายรังสรรค์ ยานะวนิ 
ชื่อผู้บันทึก  : นายอัษฎา ไชยวงศ ์
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ  : นางสาวปณิชา พรมชัย  
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสรชิ แอนด ์เทคโนโลยี จ ากัด เลขทะเบียน ว-099 
เบอร์โทรศัพท์  : 0-2954-7745-6 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-19 

 

ตารางที่ 4.2-3 (ต่อ-3) 
ผลการตรวจวัดทิศทางและความเร็วลมเฉลีย่รายชั่วโมง บริเวณ ชุมชนหมูท่ี่ 9 ต าบลบ้านครัว 

พิกัด 47P 0689739 E, 1612141 N 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 

รายงานผลการด าเนินการระหวา่งเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
(ตรวจวัดระหว่างวันที่ 15-22 สิงหาคม 2565) 

 

              วันที่ 
เวลา 

15-16 ส.ค. 65 16-17 ส.ค.65 17-18 ส.ค. 65 18-19 ส.ค. 65 19-20 ส.ค. 65 20-21 ส.ค. 65 21-22 ส.ค. 65 
WS WD WS WD WS WD WS WD WS WD WS WD WS WD 

12:00 - 13:00 0.4 W 0.9 WNW 1.8 S 1.3 WSW 1.3 W 0.9 SSE 0.9 WSW 
13:00 - 14:00 0.4 WSW 0.9 WSW 1.8 S 1.3 W 1.3 W 0.4 NW 0.9 NW 
14:00 - 15:00 0.9 NNW 1.3 SSW 1.8 SE 1.3 WSW 1.3 W 0.4 WNW 0.4 WSW 
15:00 - 16:00 0.9 NW 1.3 SSW 1.8 SSE 1.3 SSW 1.3 WNW 0.9 W 0.9 WSW 
16:00 - 17:00 0.9 NNW 0.9 SSW 1.3 SSE 1.3 W 1.3 W 0.9 W 0.4 SW 
17:00 - 18:00 0.4 SSE 0.9 S 1.8 S 0.9 W 0.9 W 0.9 SW 0.4 SW 
18:00 - 19:00 0.9 E 1.3 SSW 1.8 S 0.9 SSW 0.4 WNW 0.4 SW 0.4 SSW 
19:00 - 20:00 0.9 ESE 0.4 W 1.3 SSE 0.4 W 0.4 W 1.3 S 0.9 SSE 
20:00 - 21:00 0.9 SSE 0.4 S 1.3 SSE 0.9 SW <0.4 Calm 1.3 S 0.4 S 
21:00 - 22:00 1.8 SSE 0.9 S 1.3 S 0.9 SSW 2.2 SSW 1.3 SSE 0.4 SSE 
22:00 - 23:00 1.8 SSE 1.3 SSE 1.3 SSE 1.3 S 1.8 SSW 1.3 S 0.4 S 
23:00 - 00:00 1.8 SSE 2.7 SSE 0.9 SSW 1.3 S 0.9 S 1.3 SSW 0.9 SE 
00:00 - 01:00 0.9 SE 2.7 SSE 0.9 SSW 0.9 SSE 0.9 SSE 0.9 SSW 0.9 SSE 
01:00 - 02:00 0.4 SE 2.7 S 1.3 SW 0.4 S 0.9 S 0.9 SSW 0.4 SSE 
02:00 - 03:00 0.9 S 2.2 SSE 0.9 SW 0.9 S 0.9 SSE 0.9 SSW 0.9 SE 
03:00 - 04:00 0.9 E 1.3 SSE 0.9 SW 0.9 S 0.4 SSE 1.3 SSW 0.9 ESE 
04:00 - 05:00 0.9 S 1.8 SSE 0.9 SW 0.9 SSE 0.4 SSE 0.9 S 0.9 ESE 
05:00 - 06:00 0.9 ESE 1.3 SSE 1.3 S 0.9 SSE 0.4 SSE 0.9 S 0.4 ESE 
06:00 - 07:00 0.4 E 1.8 SSE 1.3 SSE 0.4 SSE 0.9 SSE 1.3 SSE 0.4 ESE 
07:00 - 08:00 0.4 E 1.8 SSE 1.3 SSE 0.9 SSE 0.4 SE 1.3 SSE 0.4 E 
08:00 - 09:00 0.4 SSE 2.2 SSE 1.3 SSE 0.9 SSW 0.9 SSE 1.3 S 0.9 SSE 
09:00 - 10:00 0.9 SSE 2.2 SSE 1.3 S 1.3 SW 1.3 SSE 1.8 S 1.3 SSE 
10:00 - 11:00 0.9 WNW 2.2 S 1.3 S 1.3 SSW 1.3 SSE 1.3 SSW 1.3 SSE 
11:00 - 12:00 0.9 W 2.2 SSE 1.8 S 1.3 W 1.3 SSE 0.9 SSE 0.9 SSE 

 

หมายเหตุ : WS =  Wind Speed (m/s) 
WD =  Wind Direction 
ต าแหน่งตรวจวัดสูงจากพื้นดิน 10.00 เมตร 
 
 

ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง  : นายอัครวิทย์ บุญส่ง, นายอรรถพล อารีย์จิต, นายรังสรรค์ ยานะวนิ 
ชื่อผู้บันทึก  : นายอัษฎา ไชยวงศ ์
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ  : นางสาวปณิชา พรมชัย  
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสรชิ แอนด ์เทคโนโลยี จ ากัด เลขทะเบียน ว-099 
เบอร์โทรศัพท์  : 0-2954-7745-6 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-20 

 

 
 
 
 
 
 

  

รูปที่ 4.2-2 แสดงผังความเร็วและทิศทางลม 
บริเวณบา้นพักมหาโลก 

พิกัด 47P 0690802 E, 1613163 N 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 

รายงานผลการด าเนินการระหวา่งเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
(ตรวจวัดระหว่างวันที่ 15-22 สิงหาคม 2565) 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-21 

 

 
 
 
 
 
 
 

  

รูปที่ 4.2-2 (ต่อ-1) แสดงผังความเร็วและทิศทางลม 
บริเวณวิทยาลยัเทคนิคท่าหลวงซิเมนต์ไทยอนุสรณ์  

พิกัด 47P 0691059 E, 1611871 N 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 

รายงานผลการด าเนินการระหวา่งเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
(ตรวจวัดระหว่างวันที่ 15-16 สิงหาคม 2565) 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-22 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
  

รูปที่ 4.2-2 (ต่อ-2) แสดงผังความเร็วและทิศทางลม 
บริเวณชมุชนหมูท่ี่ 9 ต าบลจ าปา  
พิกัด 47P 0688470 E, 1610951 N 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
รายงานผลการด าเนินการระหวา่งเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

(ตรวจวัดระหว่างวันที่ 15-22 สิงหาคม 2565) 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-23 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

รูปที่ 4.2-2 (ต่อ-3) แสดงผังความเร็วและทิศทางลม 
บริเวณชมุชนหมูท่ี่ 9 ต าบลบา้นครัว  
พิกัด 47P 0689739 E, 1612141 N 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
รายงานผลการด าเนินการระหวา่งเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

(ตรวจวัดระหว่างวันที่ 15-22 สิงหาคม 2565) 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-24 

 

3) เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดกบัครั งที่ผ่านมา 
 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป เปรียบเทียบกับครั้งที่ผ่านมา ระหว่างครั้งที่ 
1/2555 ถึงครั้งที่ 2/2565 แสดงดังตารางที่ 4.2-4 และรูปที่ 4.2-3 ถึงรูปที่ 4.2-4 พบว่า ปริมาณฝุ่นละอองที่ท าการตรวจ
วิเคราะห์ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด  

 
ตารางที่ 4.2-4 

เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
(ระหว่างครั งที่ 1/2555 – ครั งที่ 2/2565) 

 

ครั งที่ตรวจวัด จุดตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด2/ 

TSP (mg/m3) PM10 (mg/m3) 

ครั้งที่ 1/2555 
 

บ้านพักมหาโลก 0.192 0.104 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.224 0.134* 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.185 0.121* 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.228 0.181* 

ครั้งที่ 2/2555 

บ้านพักมหาโลก 0.047 0.035 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.061 0.041 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.039 0.028 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.083 0.058 

ครั้งที่ 1/2555 

บ้านพักมหาโลก 0.159 0.112 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.192 0.117 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.161 0.079 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.190 0.119 

ครั้งที่ 2/2556 

บ้านพักมหาโลก 0.085 0.057 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.077 0.042 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.045 0.034 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.120 0.069 

ครั้งที่ 1/2557 

บ้านพักมหาโลก 0.130 0.075 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.133 0.092 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.077 0.071 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.215 0.116 

ครั้งที่ 2/2557 

บ้านพักมหาโลก 0.060 0.042 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.070 0.034 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.063 0.031 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.105 0.065 

มาตรฐาน1/ 0.330 0.120 
 

  หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ.2538) และฉบับที่ 24 (พ.ศ.2547) เรื่องก าหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

2/ ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง.สูงสุด 
-  ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
-  ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* มีค่าสูงเกินเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-25 

 

ตารางที่ 4.2-4 (ต่อ-1) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

(ระหว่างครั งที่ 1/2555 – ครั งที่ 2/2565) 
 

ครั งที่ตรวจวัด จุดตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด2/ 

TSP (mg/m3) PM10 (mg/m3) 

ครั้งที่ 1/2558 
 

บ้านพักมหาโลก 0.090 0.074 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.114 0.086 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.094 0.071 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.165 0.092 

ครั้งที่ 2/2558 

บ้านพักมหาโลก 0.045 0.030 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.049 0.035 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.039 0.022 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.078 0.053 

ครั้งที่ 1/2559 

บ้านพักมหาโลก 0.185 0.114 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.289 0.117 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.211 0.109 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.221 0.118 

ครั้งที่ 2/2559 

บ้านพักมหาโลก 0.072 0.045 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.094 0.058 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.064 0.042 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.106 0.061 

ครั้งที่ 1/2560 

บ้านพักมหาโลก 0.129 0.105 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.215 0.107 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.147 0.118 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.211 0.109 

ครั้งที่ 2/2560 

บ้านพักมหาโลก 0.057 0.037 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.064 0.032 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.047 0.030 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.096 0.050 

มาตรฐาน1/ 0.330 0.120 
 

  หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ.2538) และฉบับที่ 24 (พ.ศ.2547) เรื่องก าหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

2/ ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง.สูงสุด 
-  ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
-  ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-26 

 

ตารางที่ 4.2-4 (ต่อ-2) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

(ระหว่างครั งที่ 1/2555 – ครั งที่ 2/2565) 
 

ครั งที่ตรวจวัด จุดตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด2/ 

TSP (mg/m3) PM10 (mg/m3) 

ครั้งที่ 1/2561 

บ้านพักมหาโลก 0.175 0.091 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.235 0.114 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.126 0.084 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.222 0.103 

ครั้งที่ 2/2561 

บ้านพักมหาโลก 0.078 0.052 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.096 0.048 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.054 0.039 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.124 0.073 

ครั้งที่ 1/2562 

บ้านพักมหาโลก 0.101 0.057 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.109 0.066 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.097 0.063 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.221 0.098 

ครั้งที่ 2/2562 

บ้านพักมหาโลก 0.070 0.033 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.060 0.040 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.062 0.040 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.138 0.093 

ครั้งที่ 1/2563 

บ้านพักมหาโลก 0.127 0.095 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.182 0.094 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.173 0.102 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.200 0.119 

ครั้งที่ 2/2563 

บ้านพักมหาโลก 0.076 0.044 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.056 0.033 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.057 0.037 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.119 0.075 

มาตรฐาน1/ 0.330 0.120 
 

  หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ.2538) และฉบับที่ 24 (พ.ศ.2547) เรื่องก าหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

2/ ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง.สูงสุด 
-  ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
-  ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-27 

 

ตารางที่ 4.2-4 (ต่อ-3) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

(ระหว่างครั งที่ 1/2555 – ครั งที่ 2/2565) 
 

ครั งที่ตรวจวัด จุดตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด2/ 

TSP (mg/m3) PM10 (mg/m3) 

ครั้งที่ 1/2564 

บ้านพักมหาโลก 0.129 0.097 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.190 0.109 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.191 0.099 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.238 0.117 

ครั้งที่ 2/2564 

บ้านพักมหาโลก 0.030 0.018 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.059 0.035 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.037 0.022 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.064 0.038 

ครั้งที่ 1/2565 

บ้านพักมหาโลก 0.093 0.059 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.139 0.077 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.114 0.063 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.148 0.080 

ครั้งที่ 2/2565 

บ้านพักมหาโลก 0.038 0.024 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนตไ์ทยอนุสรณ ์ 0.048 0.029 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา 0.041 0.024 
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว 0.101 0.064 

มาตรฐาน1/ 0.330 0.120 
 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ.2538) และฉบับที่ 24 (พ.ศ.2547) เรื่องก าหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

2/ ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง.สูงสุด 
-  ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
-  ข้อมูลปี 2559, 2561-2564 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
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ปริมาณฝุ่นละอองรวมทั งหมด (TSP)

บ้านพักมหาโลก วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนต์ไทยอนุสรณ์
ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว
Std. TSP = 0.330 mg/m³

รูปที่ 4.2-3 กราฟเปรียบเทียบแสดงผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 100 ไมครอน (TSP)  
ในบรรยากาศโดยทัว่ไป (ระหว่างครั้งที่ 1/2561 – ครั้งที่ 2/2565) 
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ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10)

บ้านพักมหาโลก วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนต์ไทยอนุสรณ์

ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา ชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลบ้านครัว

Std. PM10 = 0.120 mg/m³

รูปที่ 4.2-4 กราฟเปรียบเทียบแสดงผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10)  
ในบรรยากาศโดยทัว่ไป (ระหว่างครั้งที่ 1/2561 – ครั้งที่ 2/2565) 
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4.2.1.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศทีร่ะบายออกจากปล่อง 

 

1) วิธีการเก็บตัวอยา่งและวิเคราะห ์
 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง ด าเนินการตามวิธีการสากลที่ยอมรับทั่วไป คือ 
US.EPA Method รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง แสดงดังตารางที่ 4.2-5 และแสดงดังรูปที่ 
4.2-40 ถึงรูปที่ 4.2-45 

 

ตารางที่ 4.2-5 
วิธีการเก็บตัวอยา่งและวิเคราะห์คุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 

บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
 

ดัชนีที่ตรวจวัด วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวัด/วิเคราะห์ 

Stack Sampling & Analysis   
- Particulate Isokinetic Stack Sampling Technique; 

Gravimetric Method, Pre–Post Weight 
Difference (U.S.EPA Method 5) 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ชุดเก็บตัวอย่างอากาศจากปล่อง (Stack 
Sampler) แบบไอโซไคเนติก ( Isokinetic Sampling) การชัก
ตัวอย่างอากาศจากปล่องด้วยอัตราความเร็วเท่ากับอั ตรา
ความเร็วของอากาศเสีย ดูดอากาศด้วย Probe ผ่าน Glass Fiber 
Filter ที่อยู่ใน Filter Heating System ทั้งสองส่วนต้องควบคุม
อุณหภูมิ 120±14°C ต่อกับชุดควบแน่น แล้วน ามาวิเคราะห์ด้วย
การชั่งเปรียบเทียบน้ าหนักก่อนและหลัง หาปริมาณฝุ่นละอองที่
กรองและเก็บได้จากน้ าหนักที่ เพิ่มขึ้น โดยวิธี  Gravimetric  
มีหน่วยเป็น mg/Nm3 

- Sulfur Dioxide Instrumental Analyzer Method 
(U.S.EPA Method 6C) 

การตรวจวัดก๊าซมลพิษอากาศจากปล่องระบายโดยวิธีการตรวจวัด
ด้วยเครื่องมือตรวจวัด โดยการดูดอากาศจากปล่องระบายผ่านตัว
กรองฝุ่นด้วยอัตราการดูด 1 L/min เข้าเครื่องมือตรวจวัดตัวอย่าง
อ ากาศ ( Flue Gas Analyzer) ซึ่ ง เป็ นการตรวจวั ดตามวิ ธี   
Instrumental Analyzer Method อ้างอิงวิธีการตรวจวัดเทียบเท่า 
Method 6C มีหน่วยเป็น ppm 

- Oxides of Nitrogen 
 

Instrumental Analyzer Method 
(U.S.EPA Method 7E) 

การตรวจวัดก๊าซมลพิษอากาศจากปล่องระบายโดยวิธีการตรวจวัด
ด้วยเครื่องมือตรวจวัด โดยการดูดอากาศจากปล่องระบายผ่านตัว
กรองฝุ่นด้วยอัตราการดูด 1 L/min เข้าเครื่องมือตรวจวัดตัวอย่าง
อ ากาศ ( Flue Gas Analyzer) ซึ่ ง เป็ นการตรวจวั ดตามวิ ธี   
Instrumental Analyzer Method อ้างอิงวิธีการตรวจวัดเทียบเท่า 
Method 7E มีหน่วยเป็น ppm 
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2) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปลอ่ง ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่องของโครงการ จ านวน 6 ปล่อง ได้แก่ Canopy Hood 
(Inlet), Canopy Hood (Outlet), Bag House (Inlet), Bag House (Outlet), ปล่องเตาอบ WHF และปล่องเตาอบ RHF ด าเนินการ
ตรวจวัดในวันที่ 6 สิงหาคม, 20 สิงหาคม, 17 กันยายน และ 8 พฤศจิกายน 2565 แสดงผลการตรวจวัดดังตารางที่ 4.2-6 และ
แผนผังแสดงจุดตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 4.2-5 

2.1) Canopy Hood (Inlet) พบว่า ผลการเก็บตัวอย่างในวันที่  20 สิงหาคม 2565 มีปริมาณ 
ฝุ่นละออง 728 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร และผลการเก็บตัวอย่างในวันที่ 8 พฤศจิกายน 2565 มีปริมาณฝุ่นละออง 1,094 มิลลิกรัม
ต่อลูกบาศก์เมตร ส าหรับคุณภาพอากาศก่อนเข้าระบบบ าบัดปัจจุบันยังไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐานไว้ 

2.2) Canopy Hood (Outlet) พบว่า ผลการเก็บตัวอย่างในวันที่  20 สิงหาคม 2565 มีปริมาณ 
ฝุ่นละออง 7.5 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร, ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ <1.0 ส่วนในล้านส่วน (<2.6 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร)  
และก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนในรูปไนโตรเจนไดออกไซด์ 1.4 ส่วนในล้านส่วน (2.6 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร) และผลการเก็บ
ตัวอย่างในวันที่ 8 พฤศจิกายน 2565 มีปริมาณฝุ่นละออง <1.0 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัดกับค่า
มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและส่ิงแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจาก
โรงงานเหล็ก พ.ศ.2544 พบว่า ปริมาณของสารเจือปนในอากาศทุกชนิดที่ระบายออกจากปล่องมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด 

2.3) Bag House (Inlet) พบว่า ผลการเก็บตัวอย่างในวันที่ 20 สิงหาคม 2565 มีปริมาณฝุ่นละออง 421 
มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร และผลการเก็บตัวอย่างในวันที่ 8 พฤศจิกายน 2565 มีปริมาณฝุ่นละออง 604 ลูกบาศก์เมตร ส าหรับ
คุณภาพอากาศก่อนเข้าระบบบ าบัดปัจจุบันยังไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐานไว้ 

2.4) Bag House (Outlet) พบว่า ผลการเก็บตัวอย่างในวันที่ 20 สิงหาคม 2565 มีปริมาณฝุ่นละออง 
2.8 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร, ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ <1.0 ส่วนในล้านส่วน (<2.6 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร) และก๊าซออกไซด์
ของไนโตรเจนในรูปไนโตรเจนไดออกไซด์ <0.5 ส่วนในล้านส่วน (<0.9 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร) และผลการเก็บตัวอย่างในวันที่  
8 พฤศจิกายน 2565 มีปริมาณฝุ่นละออง <1.0 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัดกับค่ามาตรฐานตาม
ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและส่ิงแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก 
พ.ศ.2544 พบว่า ปริมาณของสารเจือปนในอากาศทุกชนิดที่ระบายออกจากปล่องมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด 

2.5) ปล่องเตาอบ (WHF) พบว่า ผลการเก็บตัวอย่างในวันที่ 6 สิงหาคม 2565 มีปริมาณฝุ่นละออง 7.9 
มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร, ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 18 ส่วนในล้านส่วน (47 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร) และก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจนในรูปไนโตรเจนไดออกไซด ์181 ส่วนในล้านส่วน (341 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร) เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัดกับค่า
มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและส่ิงแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจาก
โรงงานเหล็ก พ.ศ.2544 พบว่า ปริมาณของสารเจือปนในอากาศทุกชนิดที่ระบายออกจากปล่องมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด 

2.6) ปล่องเตาอบ (RHF) พบว่า ผลการเก็บตัวอย่างในวันที่ 17 กันยายน 2565 มีปริมาณฝุ่นละออง 
23 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร, ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 27 ส่วนในล้านส่วน (71 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร) และก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจนในรูปไนโตรเจนไดออกไซด ์126 ส่วนในล้านส่วน (237 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร) เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัดกับค่า
มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและส่ิงแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจาก
โรงงานเหล็ก พ.ศ.2544 พบว่า ปริมาณของสารเจือปนในอากาศทุกชนิดที่ระบายออกจากปล่องมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด 
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  รูปที่ 4.2-5   แผนผังแสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 
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จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-32 

 

ตารางที่ 4.2-6 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปลอ่ง ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
รายงานผลการด าเนินการระหวา่งเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

 

วัน เดือน ปี ชื่อปล่อง 
ความสูง
ปล่อง 
(m) 

Ø 
 

(m) 

ชนิด
เชื อเพลิง 

ผลการตรวจวัด ค่ามาตรฐาน 

(mg/m3) 
อัตราการ
ระบาย 
(g/s) 

ค่าที่ก าหนดตาม 
EIA 
(g/s) 

อุปกรณ์บ าบัด Ts 
(°C) 

Ps 
(mmHg) 

Vs 
(m/s) 

Va 
(Nm3/s) 

%O2 
Moisture 

(%) 
ดัชนีที่
ตรวจวัด 

Conc. (mg/m3) 
1/ 2/ 3/ 4/ 

20 ส.ค. 65 Canopy Hood 
(Inlet) 

25.0 3.20 ไฟฟ้า 77 744 34.7 233 20.6 3.3 TSP 728 - - - 169.362 -  
8 พ.ย. 65 25.0 3.20 ไฟฟ้า 62 747 32.9 834,017 19.3 4.6 TSP 1,094 - - - 253.128 - - 
20 ส.ค. 65 

 
Canopy Hood 

(Outlet) 
25.0 4.00 ไฟฟ้า 58 752 10.8 121 20.5 3.6 TSP 7.5 - 240 - 0.907 -  

SO2 <2.6 - 2,096 - 0.314 - - 
NOx 2.6 - 376 - 0.314 - - 

8 พ.ย. 65 25.0 4.00 ไฟฟ้า 62 759 13.2 533,183 20.8 3.2 TSP <1.0 - 240 - 0.147 - - 
20 ส.ค. 65 Bag House (Inlet) 17.5 1.90 ไฟฟ้า 63 745 29.2 72 20.9 3.6 TSP 421 - - - 30.307 - - 
8 พ.ย. 65 17.5 1.90 ไฟฟ้า 68 751 27.5 245,508 19.3 5.2 TSP 604 - - - 40.674 - - 

หมายเหตุ : 1/ ค่าความเข้มข้นท่ีสภาวะอากาศแห้ง ความดันมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
2/ ค่าความเข้มข้นท่ีสภาวะอากาศแห้ง ความดันมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ปริมาณออกซิเจนส่วนเกินจากการเผาไหม้ร้อยละ 7 
3/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (โรงงานเหล็กเก่า) พ.ศ.2544 
4/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ.2549 

 
 

ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง : นายสุทิน  มากด า, นายรังสรรค์ ยานะวิน, นายรัฐพล หมื่นวงษ์ 
ชื่อผู้บันทึก : นายวันชนะ สีหามาตร, นายชยณัฐ บุญก้านตง, นายวัชรางกูร กองแสง 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ : นางสาวปณิชา พรมชัย, นางสาวรมิตา แตงไทย 
ชื่อบริษัทผู้วิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด  เลขทะเบียน ว-099   
เบอร์โทรศัพท์  : 0-2954-7745-6 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-33 

 

ตารางที่ 4.2-6 (ต่อ) 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปลอ่ง ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
รายงานผลการด าเนินการระหวา่งเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

 

วัน เดือน ปี ชื่อปล่อง 
ความสูง
ปล่อง 
(m) 

Ø 
 

(m) 

ชนิด
เชื อเพลิง 

ผลการตรวจวัด ค่ามาตรฐาน 

(mg/m3) 
อัตราการ
ระบาย 
(g/s) 

ค่าที่ก าหนดตาม 
EIA 
(g/s) 

อุปกรณ์บ าบัด Ts 
(°C) 

Ps 
(mmHg) 

Vs 
(m/s) 

Va 
(Nm3/s) 

%O2 
Moisture 

(%) 
ดัชนีที่
ตรวจวัด 

Conc. (mg/m3) 
1/ 2/ 3/ 4/ 

20 ส.ค. 65 
 

Bag House 
(Outlet) 

17.5 10.0x17.3 ไฟฟ้า 38 752 4.6 752 20.8 2.4 TSP 2.8 - 240 - 2.112 - - 
SO2 <2.6 - 2,096 - 1.961 - - 
NOx <0.9 - 376 - 0.679 - - 

8 พ.ย. 65 17.5 10.0x17.3 ไฟฟ้า 40 760 6.1 3,637,310 20.8 2.9 TSP <1.0 - 240 - 1.004 - - 
6 ส.ค. 65 

 
ปล่องเตาอบ WHF 40.0 1.50 น้ ามัน 

เตาเกรด ซี 
352 758 16.0 13 5.6 6.7 TSP 8.7 7.9 240 - 0.117 - - 

SO2 52 47 2,096 - 0.700 - - 
NOx 374 341 376 - 5.056 - - 

17 ก.ย. 65 ปล่องเตาอบ RHF 23.0 1.10 น้ ามัน 
เตาเกรด ซี 

203 757 14.4 8.5 13.6 5.6 TSP 12 23 240 - 0.538 - - 
SO2 37 71 2,096 - 0.029 - - 
NOx 124 237 376 - 0.734 - - 

หมายเหตุ : 1/ ค่าความเข้มข้นท่ีสภาวะอากาศแห้ง ความดันมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
2/ ค่าความเข้มข้นท่ีสภาวะอากาศแห้ง ความดันมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ปริมาณออกซิเจนส่วนเกินจากการเผาไหม้ร้อยละ 7 
3/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (โรงงานเหล็กเก่า) พ.ศ.2544 
4/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ.2549 

 
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง : นายสุทิน  มากด า, นายรังสรรค์ ยานะวิน, นายรัฐพล หมื่นวงษ์ 
ชื่อผู้บันทึก : นายวันชนะ สีหามาตร, นายชยณัฐ บุญก้านตง, นายวัชรางกูร กองแสง 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ : นางสาวปณิชา พรมชัย, นางสาวรมิตา แตงไทย 
ชื่อบริษัทผู้วิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด  เลขทะเบียน ว-099   
เบอร์โทรศัพท์  : 0-2954-7745-6 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-34 

 

3) เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดกบัครั งที่ผ่านมา 
 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง เปรียบเทียบกับครั้งที่ผ่านมา ระหว่างครั้ง 
ที่ 1/2555 ถึงครั้งที่ 2-2/2565 แสดงดังตารางที่ 4.2-7 และรูปที่ 4.2-6 ถึงรูปที่ 4.2-11 พบว่า ทุกดัชนีที่ท าการตรวจวัดมีค่าอยู่
ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนดมาโดยตลอด 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-35 

 

ตารางที ่4.2-7 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปลอ่ง 

(ระหว่างครั งที ่1-1/2555 – ครั งที่ 2-2/2565) 
 

ครั งที่ท าการ
ตรวจวดั 

ผลการตรวจวัด / จุดเก็บตัวอย่าง1/ 
Canopy Hood1/ Bag House1/ 

WHF2/ RHF2/ 
Inlet Outlet Inlet Outlet 
TSP TSP SO2

* NO2
* TSP TSP SO2

* NO2
* TSP* SO2

* NO2
* TSP* SO2

* NO2
* 

(mg/m3) (mg/m3) (ppm) (ppm) (mg/m3) (mg/m3) (ppm) (ppm) (mg/m3) (ppm) (ppm) (mg/m3) (ppm) (ppm) 
1-1/2555 138 15 - - 4,278 9 - - - - - - - - 
1-2/2555 90 10 - - 3,907 9 - - - - - - - - 
2-1/2555 102 8 - - 3,529 3 - - - - - - - - 
2-2/2555 1,519 21 - - 1,519 6 - - - - - - - - 
1-1/2556 157 2 - - 3,550 8 - - - - - - - - 
1-2/2556 1,278 5 - - 3,248 16 - - - - - - - - 
2-1/2556 75 6 - - 2,912 5 - - - - - - - - 
2-2/2556 100 5 - - 4,061 4 - - - - - - - - 
1-1/2557 60 11 <1.3 <1.0 6,805 10 <1.3 2 - - - - - - 
1-2/2557 174 19 - - 3,646 30 - - - - - - - - 
2-1/2557 24 8 <1.3 3 3,155 5 <1.3 7 47 21 48 107 52 151 
2-2/2557 144 55 - - 4,196 10 - - - - - - - - 
มาตรฐาน3/ - 240 800 200 - 240 800 200 240 800 200 240 800 200 

 

  หมายเหตุ : 1/ ค่าความเข้มข้นท่ีสภาวะอากาศแห้ง ความดันมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
2/ ค่าความเข้มข้นท่ีสภาวะอากาศแห้ง ความดันมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ปริมาณออกซิเจนส่วนเกินจากการเผาไหม้ร้อยละ 7 
3/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (โรงงานเหล็กเก่า) พ.ศ.2544 
4/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ.2549 
- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* โครงการตรวจวัดเพิ่มเติมจากท่ีมาตรการก าหนด  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-36 

 

ตารางที ่4.2-7 (ต่อ-1) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปลอ่ง 

(ระหว่างครั งที ่1-1/2555 – ครั งที่ 2-2/2565) 
 

ครั งที่ท าการ
ตรวจวดั 

ผลการตรวจวัด / จุดเก็บตัวอย่าง1/ 
Canopy Hood1/ Bag House1/ 

WHF2/ RHF2/ 
Inlet Outlet Inlet Outlet 
TSP TSP SO2

* NO2
* TSP TSP SO2

* NO2
* TSP* SO2

* NO2
* TSP* SO2

* NO2
* 

(mg/m3) (mg/m3) (ppm) (ppm) (mg/m3) (mg/m3) (ppm) (ppm) (mg/m3) (ppm) (ppm) (mg/m3) (ppm) (ppm) 
1-1/2558 1,754 10 4 19 1,797 5 <1.3 2 48 145 127 18 112 160 
1-2/2558 300 10 - - 2,128 5 - - - - - - - - 
2-1/2558 182 6 6 9 6,928 7 <1.3 5 35 252 74 54 380 68 
2-2/2558 1,128 8 - - 832 22 - - - - - - - - 
1-1/2559 280 9.9 <1.3 5.0 490 12 <1.3 <1.0 76 <1.3 50 180 170 150 
1-2/2559 1,270 2.0 - - 390 <1.0 - - - - - - - - 
2-1/2559 620 1.6 <1.3 <4.0 110 18 <1.3 <4.0 150 40 <4.0 21 11 100 
2-2/2559 250 3.8 - - 190 5.5 - - - - - - - - 
1-1/2560 591 3 3 9 1,196 8 <1.3 2 31 311 132 39 187 113 
1-2/2560 754 3 - - 980 3 - - - - - - - - 
2-1/2560 387 4 <1.3 <4.0 814 7 <1.3 5 68 216 101 15 75 66 
2-2/2560 688 4 - - 817 6 - - - - - - - - 
มาตรฐาน3/ - 240 800 200 - 240 800 200 240 800 200 240 800 200 

 

  หมายเหตุ : 1/ ค่าความเข้มข้นท่ีสภาวะอากาศแห้ง ความดันมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
2/ ค่าความเข้มข้นท่ีสภาวะอากาศแห้ง ความดันมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ปริมาณออกซิเจนส่วนเกินจากการเผาไหม้ร้อยละ 7 
3/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (โรงงานเหล็กเก่า) พ.ศ.2544 
4/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ.2549 
- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* โครงการตรวจวัดเพิ่มเติมจากท่ีมาตรการก าหนด  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-37 

 

ตารางที ่4.2-7 (ต่อ-2) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปลอ่ง 

(ระหว่างครั งที ่1-1/2555 – ครั งที่ 2-2/2565) 
 

ครั งที่ท าการ
ตรวจวดั 

ผลการตรวจวัด / จุดเก็บตัวอย่าง1/ 
Canopy Hood1/ Bag House1/ 

WHF2/ RHF2/ 
Inlet Outlet Inlet Outlet 
TSP TSP SO2

* NO2
* TSP TSP SO2

* NO2
* TSP* SO2

* NO2
* TSP* SO2

* NO2
* 

(mg/m3) (mg/m3) (ppm) (ppm) (mg/m3) (mg/m3) (ppm) (ppm) (mg/m3) (ppm) (ppm) (mg/m3) (ppm) (ppm) 
1-1/2561 369 3.5 <1.3 7.0 426 1.2 <1.3 <4.0 25 7.5 67 37 40 70 
1-2/2561 358 2.2 - - 50 <1.0 - - - - - - - - 
2-1/2561 563 5.7 <3.4 <4.0 394 1.3 <3.4 <4.0 51 161 61 222 2.5 <4.0 
2-2/2561 683 2.3 - - 150 4.8 - - - - - - - - 
1-1/2562 447 10 <1.3 10 347 1.5 <1.3 2.9 51 <1.3 82 64 37 20 
1-2/2562 245 6.9 - - 244 2.5 - - - - - - - - 
2-1/2562 191 8.4 <1.3 8.4 226 5.8 <1.3 4.1 88 <1.3 110 191 80 40 
2-2/2562 363 7.9 - - 355 <1.0 - - - - - - - - 
1-1/2563 108 1.5 <1.3 40 586 <1.0 <1.3 4.1 58 278 79 51 44 43 
1-2/2563 188 5.2 - - 109 2.9 - - - - - - - - 
2-1/2563 194 3.2 <1.3 <2.1 478 3.9 <1.3 <2.1 62 170 103 121 62 92 
2-2/2563 355 1.3 - - 38 <1.0 - - - - - - - - 
มาตรฐาน3/ - 240 800 200 - 240 800 200 240 800 200 240 800 200 

 

หมายเหตุ : 1/ ค่าความเข้มข้นท่ีสภาวะอากาศแห้ง ความดันมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
2/ ค่าความเข้มข้นท่ีสภาวะอากาศแห้ง ความดันมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ปริมาณออกซิเจนส่วนเกินจากการเผาไหม้ร้อยละ 7 
3/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (โรงงานเหล็กเก่า) พ.ศ.2544 
4/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ.2549 
- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* โครงการตรวจวัดเพิ่มเติมจากท่ีมาตรการก าหนด 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-38 

 
 

ตารางที่ 4.2-7 (ต่อ-3) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปลอ่ง 

(ระหว่างครั งที ่1-1/2555 – ครั งที่ 2-2/2565) 
 

ครั งที่ท าการ
ตรวจวดั 

ผลการตรวจวัด / จุดเก็บตัวอย่าง1/ 
Canopy Hood1/ Bag House1/ 

WHF2/ RHF2/ 
Inlet Outlet Inlet Outlet 
TSP TSP SO2

* NO2
* TSP TSP SO2

* NO2
* TSP* SO2

* NO2
* TSP* SO2

* NO2
* 

(mg/m3) (mg/m3) (ppm) (ppm) (mg/m3) (mg/m3) (ppm) (ppm) (mg/m3) (ppm) (ppm) (mg/m3) (ppm) (ppm) 
1-1/2564 854 7.9 <1.3 94 1,568 7.7 <1.3 6.5 8.8 <1.3 82 36 <1.3 134 
1-2/2564 919 5.6 - - 25 7.7 - - - - - - - - 
2-1/2564 910 9.3 <1.3 <2.1 718 4.0 <1.3 <2.1 20 106 6.7 163 175 99 
2-2/2564 467 5.6 - - 391 2.3 - - - - - - - - 
1-1/2565 66 17 <1.3 <2.1 607 2.0 <1.3 <2.1 31 <1.3 13 115 <1.3 84 
1-2/2565 449 22 - - 451 4.2 - - - - - - - - 
2-1/2565 728 7.5 <1.0 1.4 421 2.8 <1.0 <0.5 7.9 18 181 23 27 126 
2-2/2565 1,094 <1.0 - - 604 <1.0 - - - - - - - - 
มาตรฐาน3/ - 240 800 200 - 240 800 200 240 800 200 240 800 200 

 

หมายเหตุ : 1/ ค่าความเข้มข้นท่ีสภาวะอากาศแห้ง ความดันมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
2/ ค่าความเข้มข้นท่ีสภาวะอากาศแห้ง ความดันมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ปริมาณออกซิเจนส่วนเกินจากการเผาไหม้ร้อยละ 7 
3/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (โรงงานเหล็กเก่า) พ.ศ.2544 
4/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ.2549 
- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* โครงการตรวจวัดเพิ่มเติมจากท่ีมาตรการก าหนด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-39 
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รูปที่ 4.2-6 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ปริมาณฝุ่นละอองที่ระบายออกจากปล่อง Canopy Hood (Outlet), 
Bag House (Outlet) (ระหว่างครั้งที่ 1-1/2561 – ครั้งที่ 2-1/2565) 
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รูปที่ 4.2-7 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ปริมาณฝุ่นละอองที่ระบายออกจากปล่อง WHF, ปล่อง RHF 
(ระหว่างครั้งที่ 1-1/2561 – ครั้งที่ 2-1/2565) 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-40 
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รูปที่ 4.2-8 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ที่ระบายออก 
จากปล่อง Canopy Hood (Outlet), Bag House (Outlet) (ระหว่างครั้งที่ 1-1/2561 – ครั้งที่ 2-1/2565) 
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รูปที่ 4.2-9 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ที่ระบายออกจากปล่อง WHF, ปล่อง RHF 
(ระหว่างครั้งที่ 1-1/2561 – ครั้งที่ 2-1/2565) 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-41 
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รูปที่ 4.2-10  กราฟเปรยีบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ที่ระบายออกจากปล่อง Canopy Hood 
 (Outlet), Bag House (Outlet) (ระหว่างครั้งที่ 1-1/2561 – ครั้งที่ 2-1/2565) 
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รูปที่ 4.2-11  กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ที่ระบายออกจากปล่อง WHF, ปล่อง RHF 
(ระหว่างครั้งที่ 1-1/2561 – ครั้งที่ 2-1/2565) 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-42 

 

4.2.2 การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน  า 
 
1) วิธีการเก็บและวิเคราะห ์

 

การเก็บตัวอย่างและตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานของ APHA - AWWA - WPCE 
American Public Health Association; Standard Methods for the Examination of Water Wastewater รายละเอียดการตรวจ
วิเคราะห์ แสดงดังตารางที่ 4.2-8 และรูปที่ 4.2-46 ถึงรูปที่ 4.2-48 

 
ตารางที่ 4.2-8 

วิธีการเก็บตัวอยา่งและวิเคราะห์คุณภาพน  า 
บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 

 

ดัชนีที่ตรวจวัด วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวัด/วิเคราะห์ 

Wastewater   
- pH - Grab Sampling; Electrometric 

Method  
- ท าการตรวจวัดที่ภาคสนาม โดยใช้วิธี Electrometric 

Method เป็นการวัดสภาพความเป็นกรดหรือด่างของน้ า 
สิ่งที่บ่งชี้ความเป็นกรด คือ ความเข้มข้นของ H+ และสิ่งที่
บ่งชี้ความเป็นเบส คือ ความเข้มข้นของ OH– ในตัวอย่าง
น้ า โดยน าอิเล็กโทรดจุ่มลงในน้ า เครื่องจะแสดงค่าความ
เป็นกรดหรือด่าง ที่ตรวจวัดได้ 

- Total Dissolved Solids - Grab Sampling; Dried at 180°C - เก็บตัวอย่างน้ าโดยวิธีจ้วงตัก บรรจุใส่ขวดพลาสติก 
ขนาด 1 L แช่เย็นเพื่อเก็บรักษาตัวอย่างก่อนน ามา
วิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการ โดยน าตัวอย่างน้ ามาผ่าน
กระดาษกรอง GF/C แล้วน าน้ าที่ผ่านการกรองใส่ใน 
ถ้วยระเหยที่ทราบน้ าหนัก น าไประเหยให้แห้งด้วยไอน้ า 
แล้วอบที่อุณหภูมิ 180°C และท าให้เย็นในเดซิเคเตอร์  
ชั่งน้ าหนักที่เพิ่มขึ้น น ามาค านวณหาสารที่ละลายได้
ทั้งหมด มีหน่วยเป็น mg/l 

- Total Suspended Solids - Grab Sampling; Dried at 103–105°C - เก็บตัวอย่างน้ าโดยวิธีจ้วงตัก บรรจุใส่ขวดพลาสติก 
ขนาด 1 L แช่ เย็นเพื่อเก็บรักษาตัวอย่างก่อนน ามา
วิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการ โดยน าตัวอย่างน้ ามาผ่าน
กระดาษกรอง GF/C ที่ทราบน้ าหนัก แล้วน ากระดาษ
กรองไปอบที่อุณหภูมิ 103–105°C และท าให้ เย็นใน 
เดซิ เคเตอร์  ชั่ งน้ าหนักที่ เพิ่มขึ้น น ามาค านวณหา 
สารแขวนลอย มีหน่วยเป็น mg/l 

- Oil and Grease - Grab Sampling; Liquid-Liquid 
Partition, Gravimetric Method 

- เก็บตัวอย่างน้ าโดยวิธีจ้วงตัก บรรจุใส่ขวดแก้วสีชา
ปากกว้าง ขนาด 500-1,000 ml. ใส่กรดซัลฟูริค 0.5- 
1.0 ml. แช่เย็นเพื่อเก็บรักษาตัวอย่างก่อนน ามาวิเคราะห์
ในห้องปฏิบัติการ โดยน าตัวอย่างน้ าที่มีพีเอชเป็นกรด
สกัดด้วยตัวท าละลายในกรวยแยก จากนั้นระเหยตัวท า
ละลายจนแห้ง น าไปวางในเดซิเคเตอร์ ชั่งน้ าหนักที่
เพิ่มขึ้น น ามาค านวณหาน้ ามันและไขมัน มีหน่วยเป็น 
mg/l 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-43 

 

ตารางที่ 4.2-8 (ต่อ) 
วิธีการเก็บตัวอยา่งและวิเคราะห์คุณภาพน  า 

บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
 

ดัชนีที่ตรวจวัด วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวัด/วิเคราะห์ 

Wastewater   
- Lead - Grab Sampling; Nitric Acid 

Digestion, Electrothermal Atomic 
Absorption Spectrometric 

- เก็บตัวอย่างน้ าโดยวิธีจ้วงตัก บรรจุใส่ขวดพลาสติก 
ขนาด 500 ml. ใส่กรดไนตริก 1.0 ml. แช่เย็นเพื่อเก็บ
รักษาตัวอย่าง แล้วน ามาวิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการ 
ซึ่งต้องน าตัวอย่างมาย่อยสลายด้วยกรดไนตริกเข้มข้น
และใช้น้ า  DI เจือจาง จากนั้นน ามาวิ เคราะห์ด้วย 
เครื่อง Atomic Absorption Spectrometer (AAS) โดยเทคนิค 
Graphite Furnace มีหน่วยเป็น mg/l 

- Color - Grab Sampling; ADMI Weighted-
Ordinate Spectrophotometer Method 

- เก็บตัวอย่างน้ าโดยวิธีจ้วงตัก บรรจุใส่ขวดพลาสติก ขนาด 
1 L. แช่เย็นเพื่อเก็บรักษาตัวอย่าง แล้วน ามาวิเคราะห์ใน
ห้องปฏิบัติการซึ่ งต้องน าตัวอย่างมาปรับให้  pH=7  
แล้วกรองตัวอย่าง วัดค่าการดูดกลืนที่ความยาวคลื่น 400-
700 nm ด้วยเครื่อง Spectrophotometer สแกนทั้ง 3 แกน  
(X, Y, Z) น าผลมาแทนค่าในสมการ มีหน่วยเป็น ADMI 
โดยรายงานผล 2 ค่า คือค่าก่อนปรับ pH และ pH=7 

- Biochemical Oxygen Demand - Grab Sampling; 5–Day BOD Test, 
Membrane Electrode Method 

- เก็บตัวอย่างน้ าโดยวิธีจ้วงตัก บรรจุใส่ขวดพลาสติก ขนาด 
1 L. แช่เย็นเพื่อเก็บรักษาตัวอย่าง แล้วน ามาวิเคราะห์ใน
ห้องปฏิบัติการซึ่งต้องน าตัวอย่างกรองด้วยกระดาษกรอง
เบอร์ 41 ของ Whatman แล้วจึงเจือจางหรือเอามาโดยตรง 
ใส่ขวดแก้วบีโอดีขนาด 300 ml. บ่มที่อุณหภูมิ 20°C เป็น
เวลา 5 วัน และวัดด้วย DO Meter วัดค่า DO0 ก่อนบ่ม
และวัดค่า DO5 หลังบ่ม ค านวณหาค่า BOD มีหน่วยเป็น 
mg/l 

- Chemical Oxygen Demand - Grab Sampling; Close Reflux, 
Titrimetric Method 

- เก็บตัวอย่างน้ าโดยวิธีจ้วงตัก บรรจุใส่ขวดพลาสติก ขนาด 
500 ml. ใส่กรดซัลฟูริก 1.0 ml. แช่เย็นเพื่อเก็บรักษา
ตัวอย่าง แล้วน ามาวิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการซึ่งต้องย่อย
สลายด้วยสารเคมี  ในสภาวะที่ เป็นกรดสารละลาย
มาตรฐานโปแตสเซียมไดโครเมตในปริมาณที่มากเกิน
พอใช้ Ag+ เป็นตัวเร่งปฏิกิริยาโดยใช้อุณหภูมิ 150±2°C 
เป็นเวลา 2 ชั่วโมง หาไตเตรทโดยใช้เฟอร์โรอินเป็น 
อินดิ เคเตอร์  จากนั้นน าไปไตเตรตด้วยสารละลาย
มาตรฐานเฟอร์รัสแอมโมเนียมซัลเฟส (FAS) จนถึงจุดยุติ 
มีหน่วยเป็น mg/l 
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2) ผลการตรวจวิเคราะห ์
 

จากการเก็บตัวอย่างเพื่อตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าทิ้ง ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด
(มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) จ านวน 3 บริเวณ ได้แก่ คลองระบายน้ าใกล้แม่น้ าป่าสัก, น้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด และน้ าทิ้ง
หลังผ่านระบบบ าบัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 แสดงดังตารางที่ 4.2-9 และแผนผังจุดเก็บตัวอย่างดังรูปที่ 
4.2-12 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ได้ดังนี้ 
 

1) บริเวณคลองระบายน  าใกล้แม่น  าป่าสัก ผลการตรวจวิเคราะห์น้ าทิ้ง ด าเนินการเก็บตัวอย่างในวันที่  
6 สิงหาคม และ 8 พฤศจิกายน 2565 พบว่า ทุกดัชนีคุณภาพน้ าที่ท าการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด 

 
2) บริเวณน  าทิ งก่อนเข้าระบบบ าบดั ส าหรับคุณภาพน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด ปัจจุบันในประเทศไทยยงัไมม่ี

มาตรฐานก าหนดไว้ 
 
3) บริเวณน  าทิ งหลังผ่านระบบบ าบัด ผลการตรวจวิเคราะห์น้ าทิ้ง  ด าเนินการเก็บตัวอย่างในวันที่   

6 สิงหาคม และ 8 พฤศจิกายน 2565 พบว่า ทุกดัชนีคุณภาพน้ าที่ท าการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด 
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 รูปที่ 4.2-12 แผนผังแสดงจุดเก็บตวัอย่างคุณภาพน้ าทิ้ง 

 

หมายเหตุ :  จุดเก็บน้ าบริเวณคลองระบายน้ าใกล้แม่น้ าป่าสัก 
 

 จุดเก็บน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด 
 

 จุดเก็บน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด 
 

 

 

 
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ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
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ตารางที่ 4.2-9 
ผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน  าทิ ง 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565) 

 

วันที่ตรวจวัด บริเวณที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH Color (ADMI) Color (at pH 7) TDS TSS BOD COD Oil& Grease Pb 
- ADMI ADMI (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) 

6 ส.ค. 65 
คลองระบายน้ าใกล้แม่น้ าป่าสัก 7.6 - - 544 <5.0 - - 1.6 0.006 
น้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด2/* 8.0 14 15 640 10 2.1 <40 1.2 - 
น้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด* 8.2 16 14 650 17 <2.0 <40 2.5 - 

8 พ.ย. 65 
คลองระบายน้ าใกล้แม่น้ าป่าสัก 7.9 - - 414 8.0 - - 3.6 <0.001 
น้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด2/* 8.4 25 23 706 29 <2.0 <40 3.2 - 
น้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด* 8.2 23 22 698 17 <2.0 <40 1.6 - 
มาตรฐาน1/ 5.5-9.0 300 300 3,000* 50 20 120 5 0.2 

 

   หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
 2/ ปัจจุบันน้ าก่อนเข้าระบบบ าบัดยังไม่มีมาตรฐานก าหนดไว้ 

 * โครงการตรวจวัดเพิ่มเติมจากท่ีมาตรการก าหนด 
 
           

 
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง       : นายรังสรรค์ ยานะวิน, นายรัฐพล หมื่นวงษ์ 
ชื่อผู้บันทึก        : นายวันชนะ สีหามาตร, นายวัชรางกูร กองแสง 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ   : นางสาวรมิตา แตงไทย เลขทะเบียน ว-099-ค-7664 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสรชิ แอนด ์เทคโนโลยี จ ากัด เลขทะเบียน ว-099 
เบอร์โทรศัพท์  : 0-2954-7745-6
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3) เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดกบัครั งที่ผ่านมา 
 

การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าทิ้งเปรียบเทียบกับครั้งที่ผ่านมาระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2557 ถึงเดือนธันวาคม 
2565 แสดงดังตารางที่ 4.2-10 และรูปที่ 4.2-13 ถึงรูปที่ 4.2-24 พบว่า ทุกดัชนีที่ท าการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่
มาตรฐานก าหนด 
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ตารางที ่4.2-10 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะของน  าทิ ง 

(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2557 – ธันวาคม 2565) 
 

บริเวณที่
ตรวจวัด 

ครั งที่ตรวจวัด 
เดือนที่
ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 
pH Color (ADMI) Color (at pH 7) TDS TSS BOD COD Oil& Grease Pb 
- ADMI ADMI (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) 

คลองระบายน้ า
ใกล้แม่น้ าป่าสัก 

1/25571/ 
ก.พ. 2557 7.6 - - - 15 - - <2.0 <0.002* 
พ.ค. 2557 7.1 - - - 24 - - <2.0 <0.01 

2/25571/ 
ส.ค. 2557 7.5 - - - 40 - - <2.0 <0.01 
พ.ย. 2557 7.5 - - - 6 - - <2.0 <0.002* 

1/25581/ 
ก.พ. 2558 7.7 - - - 11 - - 3.6 0.0003** 
พ.ค. 2558 7.8 - - - 22 - - 2.1 0.0008** 

2/25581/ 
ส.ค. 2558 7.6 - - - 5 - - <2.0 0.0004 
พ.ย. 2558 7.6 - - - 9 - - 2.4 0.0003 

1/25591/ 
ก.พ. 2559 7.8 - - 170 21 - - 0.6 <0.001 
พ.ค. 2559 7.9 - - 190 13 - - <1.0 0.001 

2/25591/ 
ส.ค. 2559 7.6 - - 370 11 - - <1.0 0.004 
พ.ย. 2559 7.4 - - 330 6.4 - - <1.0 0.002 

1/25601/ 
ก.พ. 2560 7.0 - - 53 12 - - <2.0 0.0004 
พ.ค. 2560 7.7 - - 174 9 - - <2.0 0.0002 

มาตรฐาน 5.5-9.0 300 300 3,000 50 20 120 5 0.2 
 

   หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 2 (พ.ศ.2539) เรื่อง ก าหนดคุณลักษณะของน้ าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงาน 
- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 

  
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-49 

 

ตารางที ่4.2-10 (ต่อ-1) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะของน  าทิ ง 

(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2557 – ธันวาคม 2565) 
 

บริเวณที่
ตรวจวัด 

ครั งที่
ตรวจวัด 

เดือนที่
ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 
pH Color (ADMI) Color (at pH 7) TDS TSS BOD COD Oil& Grease Pb 
- ADMI ADMI (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) 

คลองระบาย
น้ าใกล้ 

แม่น้ าป่าสัก 

2/25602/ 
ส.ค. 2560 7.4 - - 319 13 - - 3.8 0.0004 
พ.ย. 2560 7.7 - - 148 13 - - <2.0 0.0004 

1/25612/ 
ก.พ. 2561 8.0 - - 186 8.5 - - <1.0 0.008 
พ.ค. 2561 8.4 - - 197 26 - - 3.0 0.002 

2/25612/ 
ส.ค. 2561 8.4 - - 184 26 - - <1.0 0.006 
พ.ย. 2561 7.7 - - 389 5.2 - - <1.0 0.001 

1/25622/ 
ก.พ. 2562 8.8 - - 149 20 - - <1.0 <0.001 
พ.ค. 2562 8.0 - - 171 16 - - <1.0 0.002 

2/25622/ 
ส.ค. 2562 7.7 - - 132 9.4 - - <1.0 0.027 
พ.ย. 2562 8.0 - - 164 16 - - <1.0 <0.001 

1/25632/ 
ก.พ. 2563 8.0 - - 192 16 - - <1.0 0.002 
พ.ค. 2563 7.8 - - 242 7.6 - - <1.0 <0.001 

2/25632/ 
ส.ค. 2563 8.3 - - 215 24 - - 1.4 0.005 
พ.ย. 2563 8.1 - - 220 26 - - 1.0 0.012 

มาตรฐาน 5.5-9.0 300 300 3,000 50 20 120 5 0.2 
 

   หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 2 (พ.ศ.2539) เรื่อง ก าหนดคุณลักษณะของน้ าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงาน 
2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-50 

 

ตารางที ่4.2-10 (ต่อ-2) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะของน  าทิ ง 

(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2557 – ธันวาคม 2565) 
 

บริเวณที่
ตรวจวัด 

ครั งที่
ตรวจวัด 

เดือนที่
ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 
pH Color (ADMI) Color (at pH 7) TDS TSS BOD COD Oil& Grease Pb 
- ADMI ADMI (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) 

คลองระบาย
น้ าใกล้ 

แม่น้ าป่าสัก 

1/25642/ 
16 ก.พ. 64 6.9 - - 220 5.5 - - 1.6 <0.001 
10 พ.ค. 64 8.5 - - 183 25 - - 4.6 0.001 

2/25642/ 
29 ส.ค. 64 7.7 - - 182 21 - - 2.2 <0.001 

29 พ.ย. 64 7.6 - - 404 <5.0 - - 1.4 <0.001 

1/25652/ 
4 ก.พ. 65 8.1 - - 172 14 - - <1.0 <0.001 
25 พ.ค. 65 7.6 - - 224 <5.0 - - 1.2 0.004 

2/25652/ 
6 ต.ค. 65 7.6 - - 544 <5.0 - - 1.6 0.006 
8 พ.ย. 65 7.9 - - 414 8.0 - - 3.6 <0.001 

มาตรฐาน 5.5-9.0 300 300 3,000 50 20 120 5 0.2 
 

   หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 2 (พ.ศ.2539) เรื่อง ก าหนดคุณลักษณะของน้ าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงาน 
2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-51 

 

ตารางที ่4.2-10 (ต่อ-3) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะของน  าทิ ง 

(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2557 – ธันวาคม 2565) 
 

บริเวณที่
ตรวจวัด 

ครั งที่ตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH Color (ADMI) Color (at pH 7) TDS TSS BOD COD Oil& Grease Pb 
- ADMI ADMI (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) 

น้ าทิ้งก่อนเข้า
ระบบบ าบัด3/ 

*** 

2/25571/ 

ก.ค. 2557 7.6 - - 408 23 2 - <2.0 - 
ส.ค. 2557 7.6 - - 384 20 <2.0 - <2.0 - 
ก.ย. 2557 7.8 - - 498 43 4 - 8.4 - 
ต.ค. 2557 7.9 - - 764 12 3 - 6.7 - 
พ.ย. 2557 7.6 - - 594 16 3 - 4.4 - 
ธ.ค. 2557 7.4 - - 592 29 3 - 7.3 - 

1/25581/ 

ม.ค. 2558 8.1 - - 445 23 <2.0 - 3.4 - 
ก.พ. 2558 8.1 - - 652 12 <2.0 - 3.4 - 
มี.ค. 2558 8.0 - - 438 20 <2.0 - <2.0 - 
เม.ย. 2558 8.1 - - 394 39 <2.0 - <2.0 - 
พ.ค. 2558 8.1 - - 618 6 <2.0 - <2.0 - 
มิ.ย. 2558 8.2 - - 167 32 2.9 - <2.0 - 

มาตรฐาน 5.5-9.0 300 300 3,000 50 20 120 5 0.2 
 

   หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 2 (พ.ศ.2539) เรื่อง ก าหนดคุณลักษณะของน้ าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงาน 
2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
3/ ปัจจุบันน้ าทิง้ก่อนเข้าระบบบ าบดัยงัไม่มมีาตรฐานก าหนดไว้ 

- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
*** ตรวจวัดเพิ่มเตมิจากท่ีมาตรการก าหนด  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-52 

 

ตารางที ่4.2-10 (ต่อ-4) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะของน  าทิ ง 

(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2557 – ธันวาคม 2565) 
 

บริเวณที่
ตรวจวัด 

ครั งที่ตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH Color (ADMI) Color (at pH 7) TDS TSS BOD COD Oil& Grease Pb 
- ADMI ADMI (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) 

น้ าทิ้งก่อนเข้า
ระบบบ าบัด3/ 

*** 

2/25581/ 

ก.ค. 2558 7.8 - - 407 6 <2.0 - 2.1 - 
ส.ค. 2558 7.8 - - 358 33 3.3 - 2.3 - 
ก.ย. 2558 8.1 - - 446 35 <2.0 - 3.0 - 
ต.ค. 2558 7.9 - - 297 6 2.6 - 2.0 - 
พ.ย. 2558 8.0 - - 416 15 <2.0 - 4.0 - 
ธ.ค. 2558 8.1 - - 376 10 3.6 - 3.8 - 

1/25591/ 
ก.พ. 2559 8.0 - - 420 21 <2.0 34 1.6 - 
พ.ค. 2559 8.1 - - 390 <5.0 <2.0 22 1.8 - 

2/25591/ 
ส.ค. 2559 8.2 - - 450 40 5.4 <40 2.8 - 
พ.ย. 2559 8.1 - - 460 5.0 <2.0 <4.0 <1.0 - 

1/25601/ 
ก.พ. 2560 7.6 - - 205 6 <2.0 39.4 3.0 - 
พ.ค. 2560 8.3 - - 403 39 <2.0 32.3 <2.0 - 

มาตรฐาน 5.5-9.0 300 300 3,000 50 20 120 5 0.2 
 

   หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 2 (พ.ศ.2539) เรื่อง ก าหนดคุณลักษณะของน้ าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงาน 
2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
3/ ปัจจุบันน้ าทิง้ก่อนเข้าระบบบ าบดัยงัไม่มมีาตรฐานก าหนดไว้ 

- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
*** ตรวจวัดเพิ่มเตมิจากท่ีมาตรการก าหนด  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-53 

 

ตารางที ่4.2-10 (ต่อ-5) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะของน  าทิ ง 

(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2557 – ธันวาคม 2565)) 
 

บริเวณที่
ตรวจวัด 

ครั งที่ตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH Color (ADMI) Color (at pH 7) TDS TSS BOD COD Oil& Grease Pb 
- ADMI ADMI (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) 

น้ าทิ้งก่อนเข้า
ระบบบ าบัด3/ 

*** 

2/25602/ 
ส.ค. 2560 7.3 22.4 21.97 451 <5 <2.0 17.7 <2.0 - 
พ.ย. 2560 7.9 21.15 18.11 419 25 3.8 15.8 8.2 - 

1/25612/ 
ก.พ. 2561 8.2 3.1 3.4 598 7.4 <2.0 <40 3.0 - 
พ.ค. 2561 8.2 15 16 483 29 2.3 <40 5.2 - 

2/25612/ 
ส.ค. 2561 8.1 17 14 484 <5.0 <2.0 <40 2.0 - 
พ.ย. 2561 8.2 25 23 439 12 2.2 <40 1.6 - 

1/25622/ 
ก.พ. 2562 8.3 11 15 430 67 <2.0 <40 4.1 - 
พ.ค. 2562 8.3 12 10 392 24 <2.0 48 <1.0 - 

2/25622/ 
ส.ค. 2562 8.2 17 17 330 6.3 <2.0 <40 <1.0 - 
พ.ย. 2562 8.2 8.7 8.6 486 7.0 <2.0 <40 <1.0 - 

1/25632/ 
ก.พ. 2563 8.4 8.8 9.3 446 11 <2.0 <40 <1.0 - 
พ.ค. 2563 8.2 18 16 544 29 <2.0 <40 <1.0 - 

2/25632/ 
ส.ค. 2563 8.1 18 16 576 15 <2.0 <40 2.9 - 
พ.ย. 2563 8.2 8.9 7.2 982 31 <2.0 <40 4.7 - 

มาตรฐาน 5.5-9.0 300 300 3,000 50 20 120 5 0.2 
 

   หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 2 (พ.ศ.2539) เรื่อง ก าหนดคุณลักษณะของน้ าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงาน 
2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
3/ ปัจจุบันน้ าทิง้ก่อนเข้าระบบบ าบดัยงัไม่มมีาตรฐานก าหนดไว้ 

- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
*** ตรวจวัดเพิ่มเตมิจากท่ีมาตรการก าหนด  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-54 

 

ตารางที ่4.2-10 (ต่อ-6) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะของน  าทิ ง 

(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2557 – ธันวาคม 2565) 
 

บริเวณที่
ตรวจวัด 

ครั งที่ตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH Color (ADMI) Color (at pH 7) TDS TSS BOD COD Oil& Grease Pb 
- ADMI ADMI (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) 

น้ าทิ้งก่อนเข้า
ระบบบ าบัด3/ 

*** 

1/25642/ 
ก.พ. 2564 7.8 17 15 570 36 <2.0 <40 2.4 - 
พ.ค. 2564 8.7 20 20 504 8.0 <2.0 <40 5.3 - 

2/25642/ 
ส.ค. 2564 8.2 20 20 576 10 <2.0 <40 2.4 - 
พ.ย. 2564 8.2 21 23 604 5.1 <2.0 <40 <1.0 - 

1/25652/ 
ก.พ. 2565 8.4 18 17 690 8.9 <2.0 <40 <1.0 - 
พ.ค. 2565 8.2 24 22 732 <5.0 <2.0 <40 1.4 - 

2/25652/ 
ต.ค. 2565 8.0 14 15 640 10 2.1 <40 1.2 - 
พ.ย. 2565 8.4 25 23 706 29 <2.0 <40 3.2 - 

มาตรฐาน 5.5-9.0 300 300 3,000 50 20 120 5 0.2 
 

   หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 2 (พ.ศ.2539) เรื่อง ก าหนดคุณลักษณะของน้ าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงาน 
2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
3/ ปัจจุบันน้ าทิง้ก่อนเข้าระบบบ าบดัยงัไม่มมีาตรฐานก าหนดไว้ 

- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
*** ตรวจวัดเพิ่มเตมิจากท่ีมาตรการก าหนด  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-55 

 

ตารางที ่4.2-10 (ต่อ-7) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะของน  าทิ ง 

(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2557 – ธันวาคม 2565) 
 

บริเวณที่
ตรวจวัด 

ครั งที่ตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH Color (ADMI) Color (at pH 7) TDS TSS BOD COD Oil& Grease Pb 
- ADMI ADMI (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) 

น้ าทิ้งหลังผ่าน
ระบบบ าบัด*** 

1/25571/ 
ม.ค. 2557 7.8 - - 542 <5.0 <2.0 - <2.0 - 
ก.พ. 2557 7.8 - - 416 <5.0 <2.0 - <2.0 - 

2/25571/ 

มี.ค. 2557 7.9 - - 412 <5.0 <2.0 - <2.0 - 
เม.ย. 2557 7.8 - - 452 <5.0 <2.0 - <2.0 - 
พ.ค. 2557 7.8 - - 392 <5.0 <2.0 - 2.4 - 
มิ.ย. 2557 7.0 - - 702 <5.0 <2.0 - <2.0 - 
ก.ค. 2557 7.7 - - 496 <5.0 2 - <2.0 - 
ส.ค. 2557 7.7 - - 268 <5.0 <2.0 - <2.0 - 
ก.ย. 2557 7.8 - - 436 <5.0 2 - <2.0 - 
ต.ค. 2557 7.8 - - 628 <5.0 2 - <2.0 - 
พ.ย. 2557 7.9 - - 524 <5.0 3 - <2.0 - 
ธ.ค. 2557 7.7 - - 624 <5.0 <2.0 - <2.0 - 

มาตรฐาน 5.5-9.0 300 300 3,000 50 20 120 5 0.2 
 

   หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 2 (พ.ศ.2539) เรื่อง ก าหนดคุณลักษณะของน้ าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงาน 
2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
3/ ปัจจุบันน้ าทิง้ก่อนเข้าระบบบ าบดัยงัไม่มมีาตรฐานก าหนดไว้ 

- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
*** ตรวจวัดเพิ่มเตมิจากท่ีมาตรการก าหนด  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-56 

 

ตารางที ่4.2-10 (ต่อ-8) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะของน  าทิ ง 

(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2555 – ธันวาคม 2565) 
 

บริเวณที่
ตรวจวัด 

ครั งที่ตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH Color (ADMI) Color (at pH 7) TDS TSS BOD COD Oil& Grease Pb 
- ADMI ADMI (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) 

น้ าทิ้งหลังผ่าน
ระบบบ าบัด*** 

1/25581/ 
ม.ค. 2558 7.8 - - 390 <5.0 <2.0 - 3.8 - 
ก.พ. 2558 7.7 - - 510 <5.0 <2.0 - 2.3 - 

2/25581/ 

มี.ค. 2558 7.7 - - 378 <5.0 <2.0 - <2.0 - 
เม.ย. 2558 7.8 - - 405 <5.0 <2.0 - <2.0 - 
พ.ค. 2558 7.6 - - 558 <5.0 <2.0 - 3.6 - 
มิ.ย. 2558 7.7 - - 197 <5.0 3.1 - <2.0 - 
ก.ค. 2557 7.7 - - 406 <5.0 <2.0 - <2.0 - 
ส.ค. 2557 7.7 - - 276 <5.0 2.8 - <2.0 - 
ก.ย. 2557 7.8 - - 456 <5.0 <2.0 - <2.0 - 
ต.ค. 2557 7.8 - - 239 <5.0 <2.0 - <2.0 - 
พ.ย. 2557 7.9 - - 432 <5.0 <2.0 - 2.7 - 
ธ.ค. 2557 7.7 - - 364 <5.0 3.2 - <2.0 - 

มาตรฐาน 5.5-9.0 300 300 3,000 50 20 120 5 0.2 
 

   หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 2 (พ.ศ.2539) เรื่อง ก าหนดคุณลักษณะของน้ าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงาน 
2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
3/ ปัจจุบันน้ าทิง้ก่อนเข้าระบบบ าบดัยงัไม่มมีาตรฐานก าหนดไว้ 

- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
*** ตรวจวัดเพิ่มเตมิจากท่ีมาตรการก าหนด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-57 

 

ตารางที ่4.2-10 (ต่อ-9) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะของน  าทิ ง 

(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2555 – ธันวาคม 2565) 
 

บริเวณที่
ตรวจวัด 

ครั งที่ตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH Color (ADMI) Color (at pH 7) TDS TSS BOD COD Oil& Grease Pb 
- ADMI ADMI (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) 

น้ าทิ้งหลังผ่าน
ระบบบ าบัด*** 

1/25591/ 
ก.พ. 2559 8.1 - - 420 5.8 <2.0 18 1.6 - 
พ.ค. 2559 8.1 - - 390 <5.0 <2.0 22 1.4 - 

2/25591/ 
ส.ค. 2559 8.2 - - 450 15 5.2 <40 2.8 - 
พ.ย. 2559 8.0 - - 450 8.4 <2.0 <40 1.0 - 

1/25601/ 
ก.พ. 2560 7.5 - - 231 12 <2.0 41.1 <2.0 - 
พ.ค. 2560 8.1 - - 339 22 <2.0 27.1 <2.0 - 

2/25602/ 
ส.ค.2560 7.3 21.65 20.67 445 <5 <2.0 23.0 <2.0 - 
พ.ย. 2560 7.9 20.49 18.47 210 31 5.5 42.3 2.4 - 

1/25612/ 
ก.พ. 2561 8.0 3.1 3.7 590 9.4 <2.0 <40 <1.0 - 
พ.ค. 2661 8.2 16 16 570 <5.0 <2.0 <40 2.8 - 

2/25612/ 
ส.ค. 2561 8.1 12 11 502 <5.0 <2.0 <40 <1.0 - 
พ.ย. 2561 8.6 23 21 469 6.8 2.4 <40 <1.0 - 

มาตรฐาน 5.5-9.0 300 300 3,000 50 20 120 5 0.2 
 

   หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 2 (พ.ศ.2539) เรื่อง ก าหนดคุณลักษณะของน้ าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงาน 
2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
3/ ปัจจุบันน้ าทิง้ก่อนเข้าระบบบ าบดัยงัไม่มมีาตรฐานก าหนดไว้ 

- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
*** ตรวจวัดเพิ่มเตมิจากท่ีมาตรการก าหนด  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-58 

 

ตารางที ่4.2-10 (ต่อ-10) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะของน  าทิ ง 

(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2555 – ธันวาคม 2565) 
 

บริเวณที่
ตรวจวัด 

ครั งที่ตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH Color (ADMI) Color (at pH 7) TDS TSS BOD COD Oil& Grease Pb 
- ADMI ADMI (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) 

น้ าทิ้งหลังผ่าน
ระบบบ าบัด*** 

1/25622/ 
ก.พ. 2562 8.4 11 11 457 <5.0 <2.0 <40 2.9 - 
พ.ค. 2562 8.3 9.2 9.7 391 <5.0 <2.0 <40 <1.0 - 

2/25622/ 
ส.ค. 2562 8.3 20 18 336 5.3 <2.0 <40 <1.0 - 
พ.ย. 2562 8.0 9.8 8.6 482 8.0 <2.0 <40 <1.0 - 

1/25632/ 
ก.พ. 2563 8.2 8.8 8.9 368 6.0 <2.0 <40 <1.0 - 
พ.ค. 2563 8.3 16 16 534 6.2 <2.0 <40 <1.0 - 

2/25632/ 
ส.ค. 2563 8.4 16 16 574 5.9 <2.0 <40 2.7 - 
พ.ย. 2563 8.1 10 8.9 982 18 2.0 <40 3.1 - 

1/25642/ 
ก.พ. 2564 7.6 17 17 574 <5.0 <2.0 <40 <1.0 - 
พ.ค. 2564 8.2 22 21 524 11 <2.0 <40 4.8 - 

2/25642/ 
ส.ค. 2564 8.3 19 20 596 10 <2.0 <40 3.2 - 
พ.ย. 2564 8.1 22 23 596 6.1 <2.0 <40 1.8 - 

มาตรฐาน 5.5-9.0 300 300 3,000 50 20 120 5 0.2 
 

 หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 2 (พ.ศ.2539) เรื่อง ก าหนดคุณลักษณะของน้ าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงาน 
2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
3/ ปัจจุบันน้ าทิง้ก่อนเข้าระบบบ าบดัยงัไม่มมีาตรฐานก าหนดไว้ 

- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
*** ตรวจวัดเพิ่มเตมิจากท่ีมาตรการก าหนด 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-59 

 

ตารางที ่4.2-10 (ต่อ-11) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะของน  าทิ ง 

(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2555 – ธันวาคม 2565) 
 

บริเวณที่
ตรวจวัด 

ครั งที่ตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH Color (ADMI) Color (at pH 7) TDS TSS BOD COD Oil& Grease Pb 
- ADMI ADMI (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) 

น้ าทิ้งหลังผ่าน
ระบบบ าบัด*** 

1/25652/ 
ก.พ. 2565 8.4 20 18 678 13 <2.0 40 4.0 - 
พ.ค. 2565 8.3 22 20 764 9.3 <2.0 <40 1.8 - 

2/25652/ 
ส.ค. 2565 8.2 16 14 650 17 <2.0 <40 2.5 - 
พ.ย. 2565 8.2 23 22 698 17 <2.0 <40 1.6 - 

มาตรฐาน 5.5-9.0 300 300 3,000 50 20 120 5 0.2 
 

 หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 2 (พ.ศ.2539) เรื่อง ก าหนดคุณลักษณะของน้ าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงาน 
2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
3/ ปัจจุบันน้ าทิง้ก่อนเข้าระบบบ าบดัยงัไม่มมีาตรฐานก าหนดไว้ 

- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
*** ตรวจวัดเพิ่มเตมิจากท่ีมาตรการก าหนด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-60 
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คลองระบายใกล้แม่น้ าป่าสัก Std. pH = 5.5-9.0

รูปที่ 4.2-13 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ของน้ าทิ้งบริเวณคลองระบายน้ าใกล้แม่น้ าป่าสัก 
(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2561 – พฤศจิกายน 2565) 
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คลองระบายใกล้แม่น้ าป่าสัก Std. TDS = 3,000 mg/l

รูปที่ 4.2-14 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ปริมาณสารแขวนลอยทัง้หมด (TDS) ของน้ าทิ้งบริเวณคลองระบาย
น้ าใกล้แม่น้ าป่าสัก (ระหว่างเดือนกุมภาพันธ ์2561 – พฤศจิกายน 2565) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-61 
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ปริมาณสารแขวนลอย (Total Suspended Solids)

คลองระบายใกล้แม่น้ าป่าสัก Std. TSS = 50 mg/l

รูปที่ 4.2-15 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ปริมาณของแข็งแขวนลอย (TSS) ของน้ าทิ้งบริเวณคลองระบายน้ า
ใกล้แม่น้ าป่าสัก (ระหว่างเดือนกุมภาพันธ ์2561 – พฤศจิกายน 2565) 

 

 

 

0.0

1.0

2.0

3.0

4.0

5.0

6.0

7.0

m
g/

l

ปริมาณน  ามันและไขมัน (Oil and Grease)

คลองระบายใกล้แม่น้ าป่าสัก Std. Oil and Grease = 5 mg/l

รูปที่ 4.2-16 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ปริมาณน้ ามันและไขมัน (Oil &Grease) ของบริเวณคลองระบายใกล้
แม่น้ าป่าสัก (ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2561 – พฤศจิกายน 2565) 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-62 
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คลองระบายใกล้แม่น้ าป่าสัก Std. Lead = 0.2 mg/l

รูปที่ 4.2-17 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ปริมาณตะกัว่ (Pb) ของน้ าทิ้งบริเวณคลองระบายน้ าใกล้แม่น้ าป่าสัก 
(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2561 – พฤศจิกายน 2565) 
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บริเวณน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด บริเวณน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด Std. pH = 5.5-9.0

รูปที่ 4.2-18 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ของน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด  
และน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด (ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2561 – พฤศจิกายน 2565) 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-63 
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บริเวณน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด บริเวณน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด Std. Color = 300 ADMI

รูปที่ 4.2-19 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์สี (Color) ของน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด และน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด 
(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2561 – พฤศจิกายน 2565) 
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บริเวณน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด บริเวณน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด Std. Color = 300 ADMI

รูปที่ 4.2-19 (ต่อ) กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์สี (Color) ของน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด และน้ าทิ้งหลังผ่านระบบ
บ าบัด (ระหว่างเดือนกมุภาพันธ ์2561 – พฤศจิกายน 2565) 

 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-64 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

0

500

1,000

1,500

2,000

2,500

3,000

3,500

m
g/

l
ปริมาณสารที่ละลายได้ทั งหมด (Total Dissolved Solids)

บริเวณน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด บริเวณน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด Std. TDS = 3,000 mg/l

รูปที่ 4.2-20 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ปริมาณสารแขวนลอยทัง้หมด (TDS) ของน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด  
และน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด (ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2561 – พฤศจิกายน 2565) 
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บริเวณน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด บริเวณน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด Std. TSS = 50 mg/l

รูปที่ 4.2-21 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ปริมาณของแข็งแขวนลอย (TSS) ของน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด  
และน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด (ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2561 – พฤศจิกายน 2565) 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-65 
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ค่าความสกปรกในรูปบโีอดี (Biochemical Oxygen Demand)

บริเวณน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด บริเวณน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด Std. BOD = 20 mg/l
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บริเวณน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด บริเวณน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด Std. COD = 120 mg/l

รูปที่ 4.2-23 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ค่าความสกปรกในรูปซีโอดี (COD) ของน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด 
และน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด (ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2561 – พฤศจิกายน 2565) 

 
 

รูปที่ 4.2-22 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ค่าความสกปรกในรูปบโีอดี (BOD)  ของน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด 
และน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด (ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2561 – พฤศจิกายน 2565) 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-66 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4) บันทึกปริมาณการใช้น  าของการผลิตเหล็ก 
 

การบันทึกปริมาณการใช้น้ าของการผลิตเหล็ก โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล  
การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) ซึ่งโครงการได้ท าการบันทึกปริมาณการใช้น้ าของการผลิต
เหล็กและได้มีการระบุแหล่งที่มาของน้ าที่น ามาใช้เป็นประจ าทุกวัน แสดงดังตารางที่ 4.2-11 และเอกสารแนบภาคผนวกที่ 
7.35 

 

ตารางที่ 4.2-11 บันทึกปรมิาณการใช้น้ า ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
 

ประจ าเดือน 
ปริมาณการใช้น  าหมุนเวียน (m3) 

ปริมาณการสูบน  ามาใช้
เพ่ิมเติมจากวัดบัวงาม (m3) 

น  า 
Pass Through 

น  า 
Circulate (RM.) 

น  า 
Circulate (SP.) 

ก.ค. 65 924,388 483,600 883,500 11,403 
ส.ค. 65  748,114 483,600 775,000 - 
ก.ย. 65 833,017 468,000 750,000 - 
ต.ค. 65 957,596 483,600 883,500 - 
พ.ย. 65 934,127 468,000 855,000 16,598 
ธ.ค. 65 868,011 483,600 750,000 4,792 
รวม 5,265,253 2,870,400 4,897,000 32,793 

 

ท่ีมา : บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 
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ปริมาณน  ามันและไขมัน (Oil&Grease)

บริเวณน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด บริเวณน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด Std. Oil&Grease = 5 mg/l

รูปที่ 4.2-24 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณน้ ามันและไขมัน (Oil &Grease) ของน้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด 
และน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด (ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2561 – พฤศจิกายน 2565) 

 
(ระหว่างเดือนมกราคม 2558 – พฤษภาคม 2561) 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-67 

 

4.2.3 อาชวีอนามัยและความปลอดภัย 
 

4.2.3.1 การตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศในพื นที่ท างาน 
 

1) วิธีการเก็บตัวอยา่งและวิเคราะห์ 
 

 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ท างาน ด าเนินการตามวิธีการสากลที่ยอมรับทั่วไป คือ NIOSH 
Method, OSHA Method, APHA Method; Method of Air Sample and Analysis รายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพ
อากาศในพื้นที่ท างาน แสดงดังตารางที่ 4.2-12 และแสดงดังรูปที่ 4.2-49 ถึงรูปที่ 4.2-51 

 

ตารางที่ 4.2-12 
วิธีการเก็บตัวอยา่งและวิเคราะห์คุณภาพอากาศในพื นที่ท างาน 

บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
 

ดัชนีที่ตรวจวัด วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวัด/วิเคราะห์ 

Working Condition   
- Carbon Monoxide Personal Air Sampler with Tedlar Bag; 

Non Dispersive Infrared 
เก็บตัวอย่างอากาศโดยใช้ Personal Pump ปรับอัตราการ
ไหล 1.0 ลิตรต่อนาที ดูดอากาศใส่ Tedlar Bag โดยเก็บ
ตัวอย่างอากาศให้ได้ปริมาตร 2-5 ลิตร แล้วน ามาวิเคราะห์
ด้วยเครื่อง Non Dispersive Infrared Detector มีหน่วยเป็น 
ppm 

- Inhalable Dust Personal Air Sampler with Filter Holder 
(PVC Filter); Gravimetric 

เก็บตัวอย่างอากาศโดยใช้ Personal Pump ปรับอัตราการ
ไหล 1.0-2.0 ลิตรต่อนาที ดูดอากาศผ่าน Polyvinyl Chloride 
Filter โดยเก็บตัวอย่างอากาศให้ได้ปริมาตร 7-133 ลิตร  
แล้วน ามาวิเคราะห์โดยการชั่งเปรียบเทียบน้ าหนักฝุ่นละออง
ก่อนและหลังการเก็บตัวอย่างด้วยเครื่องชั่ งละ เอียด  
หาน้ าหนักที่ เพิ่มขึ้นน ามาค านวณหาปริมาณฝุ่นละออง  
โดยวิธี Gravimetric มีหน่วยเป็น mg/m³ 

- Lead Inorganic, as Pb Personal Air Sampler with Filter Holder 
(MCE Filter); Inductively Coupled 
Plasma (ICP-OES) 

เก็บตัวอย่างอากาศโดยใช้ Personal Pump ปรับอัตราการ
ไหล 2.0 ลิตรต่อนาที ดูดอากาศผ่าน Mixed Cellulose Ester 
Filter โดยเก็บตัวอย่างอากาศให้ได้ปริมาตร 480-960 ลิตร 
แล้วน ามาวิเคราะห์ด้วยเครื่อง Inductively Coupled Plasma 
(ICP-OES) มีหน่วยเป็น mg/m³ 

- Nitrogen Dioxide Personal Air Sampler with Tube Holder 
(SST); Spectrophotometry, Visible 
Absorption 

เก็บตัวอย่างอากาศโดยใช้ Personal Pump ปรับอัตราการ
ไหล 0.025-0.2 ลิตรต่อนาที ดูดอากาศผ่าน Sorbent Tube 
โดยเก็บตัวอย่างอากาศให้ได้ปริมาตร 1.5-6 ลิตร แล้วน ามา
วิเคราะห์ด้วยเครื่อง Spectrophotometer มีหน่วยเป็น ppm 

- Sulfur Dioxide Personal Air Sampler with Impinger 
Holder (Chemical Absorption); Titration  

เก็บตัวอย่างอากาศโดยใช้ Personal Pump ปรับอัตราการไหล 
1.0 ลิตรต่อนาที ดูดอากาศผ่าน Reagent โดยเก็บตัวอย่าง
อากาศให้ได้ปริมาตร 1.8-100 ลิตร แล้วน ามาวิเคราะห์ด้วย
วิธ ีTitration มีหน่วยเป็น ppm 
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2) ผลการตรวจวิเคราะห์ระหวา่งเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
 

จากการเก็บตัวอย่างเพื่อตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศในพื้นที่ท างาน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต 
(ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) จ านวน 3 บริเวณ ได้แก่ บริเวณด้านหน้าเตาหลอม บริเวณห่างจาก 
เตาหลอมด้านเทน้ าเหล็กประมาณ 10 เมตร และฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุ่น ด าเนินการเก็บตัวอย่างในวันที่ 6 สิงหาคม และ  
8 พฤศจิกายน 2565 แสดงดัง ตารางที่ 4.2-13 และแผนผังจุดเก็บตัวอย่างดังรูปที่ 4.2-25 พบว่า ทุกดัชนีคุณภาพอากาศที่ท า
การตรวจวิเคราะห์อยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของ
สารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560  

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
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รูปที่ 4.2-25 แผนผังแสดงจุดเก็บตวัอย่างคุณภาพอากาศในพื้นที่ท างาน 

 

หมายเหตุ : บริเวณหน้าเตาหลอม 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ าเหล็กประมาณ  
10 เมตร 

2 1 

1 

2 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-70 

 

ตารางที่ 4.2-13 
ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศในพื นที่ท างาน 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
รายงานผลระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

 

 

วันที่ท าการ
ตรวจวัด 

บริเวณที่ตรวจวัด 

ผลการวิเคราะห์ 

CO  
(ppm) 

Inhalable 
Dust 

(mg/m3) 

Pb 
(mg/m3) 

NO2 
(ppm) 

SO2 
(ppm) 

6 ส.ค. 65 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.6 6.1 0.002 <0.02 <0.11 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ าเหล็ก
ประมาณ 10 เมตร 

0.5 0.87 - <0.02 <0.11 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - 0.005 0.005 - - 

8 พ.ย. 65 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.8 3.3 - <0.02 <0.11 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ าเหล็ก
ประมาณ 10 เมตร 

0.6 0.90 - <0.02 <0.11 

มาตรฐาน1/ 50 15 0.05 5 C 5 
 

   หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
C = ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างท างาน 

 
 
 
 
 
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง  : นายสุทิน  มากด า, นายรังสรรค์ ยานะวิน 
ชื่อผู้บันทึก  : นายวันชนะ สหีามาตร, นายฉัตรชัย โยวะผยุ 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ  : นางสาวปณิชา พรมชัย  
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสรชิ แอนด ์เทคโนโลยี จ ากัด เลขทะเบียน ว-099 
เบอร์โทรศัพท์  : 0-2954-7745-6 
 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
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3) เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดกบัครั งที่ผ่านมา 
 

การตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศในพื้นที่ท างานเปรียบเทียบกับครั้งที่ผ่านมา ระหว่างเดือน
กุมภาพันธ์ 2555 ถึงเดือนพฤศจิกายน 2565 แสดงดังตารางที่ 4.2-14 และรูปที่ 4.2-26 ถึงรูปที่ 4.2-30 พบว่า ทุกบริเวณ
ที่ท าการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนดมาโดยตลอด  

 
ตารางที่ 4.2-14 

เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศในพื นทีท่ างาน 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 

(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2555 – พฤศจิกายน 2565) 
 

เดือนที่ตรวจวัด บริเวณที่ตรวจวัด 
ผลการวิเคราะห์ 

CO* 
(ppm) 

NO2* 
(ppm) 

SO2* 
(ppm) 

Pb** 
(mg/m3) 

Total Dust* 
(mg/m3) 

ก.พ. 55 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.86 0.03 <0.01  1.38 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.51 0.01 <0.01 - 4.65 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - <0.001 - 
บริเวณโรงหลอม    <0.001  

พ.ค. 55 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.32 <0.01 <0.01 - <0.01*** 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.29 0.01 <0.01 - 0.24 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - - - 

ก.ค. 55 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม - - -  - 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

- - - - - 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - <0.001 - 
บริเวณโรงหลอม    <0.001  

ส.ค. 55 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.35 <0.01 <0.01 - 0.01 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.23 0.01 <0.01 - 2.12 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - - - 
มาตรฐาน กระทรวงแรงงานฯ1/ 50 5 5 0.2 15 

 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานกระทรวงแรงงานฯ = มาตรฐานตามประกาศกระทรวงมหาดไทย เรื่อง ความปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกับภาวะแวดล้อม  
(สารเคมี) หมวด 1 

- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* ตรวจวัดเป็นประจ าทุก 3 เดือน 

** ตรวจวัดอย่างน้อยปีละ 2 ปี 

*** ND คือ Non Detected Limit, <0.01 mg/m3 
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จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-72 

 

ตารางที่ 4.2-14 (ต่อ-1) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศในพื นทีท่ างาน 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2555 – พฤศจิกายน 2565) 

 

เดือนที่ตรวจวัด บริเวณที่ตรวจวัด 
ผลการวิเคราะห์ 

CO* 
(ppm) 

NO2* 
(ppm) 

SO2* 
(ppm) 

Pb** 
(mg/m3) 

Total Dust* 
(mg/m3) 

ต.ค. 55 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.42 0.01 <0.01 - 0.41 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.25 0.02 <0.01 - 2.00 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - - - 

ก.พ. 56 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.82 0.03 <0.01 - 0.07 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.86 0.01 <0.01 - 2.87 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - <0.001 - 
บริเวณโรงหลอม - - - <0.001 - 

พ.ค. 56 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.02 0.02 <0.01 - 3.01 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.65 0.02 <0.01 - 1.65 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - - - 

ส.ค. 56 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.15 0.01 <0.01 - 0.27 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.10 0.01 <0.01 - 2.48 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - <0.001 - 
บริเวณโรงหลอม - - - <0.001 - 

พ.ย. 56 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.26 0.01 <0.01 - 0.97 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.28 0.01 <0.01 - 1.12 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - - - 

ก.พ. 57 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.18 <0.01 <0.01 - 2.31 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.24 <0.01 <0.01 - 0.59 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - <0.001 - 
บริเวณโรงหลอม - - - <0.001 - 

มาตรฐาน กระทรวงแรงงานฯ1/ 50 5 5 0.2 15 
 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานกระทรวงแรงงานฯ = มาตรฐานตามประกาศกระทรวงมหาดไทย เรื่อง ความปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกับภาวะแวดล้อม  
(สารเคมี) หมวด 1 

- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* ตรวจวัดเป็นประจ าทุก 3 เดือน 

** ตรวจวัดอย่างน้อยปีละ 2 ปี 

*** ND คือ Non Detected Limit, <0.01 mg/m3 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-73 

 

ตารางที่ 4.2-14 (ต่อ-2) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศในพื นทีท่ างาน 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2555 – พฤศจิกายน 2565) 

 

เดือนที่ตรวจวัด บริเวณที่ตรวจวัด 
ผลการวิเคราะห์ 

CO* 
(ppm) 

NO2* 
(ppm) 

SO2* 
(ppm) 

Pb** 
(mg/m3) 

Total Dust* 
(mg/m3) 

พ.ค. 57 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.89 0.03 <0.01 - 0.84 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.03 0.01 <0.01 - 0.10 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - - - 

ส.ค. 57 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.04 0.03 <0.01 - 0.47 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.03 0.02 <0.01 - 0.68 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - <0.001 - 
บริเวณโรงหลอม - - - <0.001 - 

พ.ย. 57 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.20 0.04 <0.01 - 0.30 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.42 0.04 <0.01 - 3.48 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - - - 

ก.พ. 58 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.20 0.05 <0.01 - 0.09 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.26 0.04 <0.01 - 2.48 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - <0.001 - 
บริเวณโรงหลอม - - - <0.001 - 

เม.ย. 58 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.39 - - - - 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.34 - - - - 

พ.ค. 58 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม - 0.03 <0.01 - 0.06 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

- 0.03 <0.01 - 0.05 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - - - 
มาตรฐาน กระทรวงแรงงานฯ1/ 50 5 5 0.2 15 

 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานกระทรวงแรงงานฯ = มาตรฐานตามประกาศกระทรวงมหาดไทย เรื่อง ความปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกบัภาวะแวดล้อม  (สารเคม)ี 
หมวด 1 

- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* ตรวจวัดเป็นประจ าทุก 3 เดือน 

** ตรวจวัดอย่างน้อยปีละ 2 ปี 

*** ND คือ Non Detected Limit, <0.01 mg/m3 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-74 

 

ตารางที่ 4.2-14 (ต่อ-3) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศในพื นทีท่ างาน 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2555 – พฤศจิกายน 2565) 

 

เดือนที่ตรวจวัด บริเวณที่ตรวจวัด 
ผลการวิเคราะห์ 

CO* 
(ppm) 

NO2* 
(ppm) 

SO2* 
(ppm) 

Pb** 
(mg/m3) 

Total Dust* 
(mg/m3) 

ส.ค. 58 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.20 0.01 <0.01 - 0.19 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.28 0.02 <0.01 - 0.06 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - <0.001 - 
บริเวณโรงหลอม - - - <0.001 - 

พ.ย. 58 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 1.78 0.03 <0.01 0.002 2.17 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.64 
<0.01 

<0.01 - 3.45 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - - - 

ก.พ. 59 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.757 <0.010 <0.11 0.002 0.334 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.638 <0.010 <0.11 - 0.503 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - 0.001 - 

พ.ค. 59 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.901 <0.008 <0.11 - 1.681 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.824 <0.008 <0.11 - 0.880 

ส.ค. 59 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.20 <0.008 <0.11 0.001 1.208 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.34 <0.008 <0.11 - 0.610 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - 0.001 - 

พ.ย. 59 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.50 <0.008 <0.11 - 1.530 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.46 <0.008 <0.11 - 0.842 

ก.พ. 60 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 1.90 0.03 <0.01 <0.001 1.76 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

<1.0 0.02 <0.01 - 1.15 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - <0.001 - 

พ.ค. 60 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 4.4 0.03 <0.01 - 0.92 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

<1.0 0.02 <0.01 - 1.54 

มาตรฐาน กระทรวงแรงงานฯ1/ 50 5 5 0.2 15 
 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานกระทรวงแรงงานฯ = มาตรฐานตามประกาศกระทรวงมหาดไทย เรื่อง ความปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกบัภาวะแวดล้อม  (สารเคม)ี 
หมวด 1 

- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* ตรวจวัดเป็นประจ าทุก 3 เดือน 

** ตรวจวัดอย่างน้อยปีละ 2 ปี  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-75 

 

ตารางที่ 4.2-14 (ต่อ-4) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศในพื นทีท่ างาน 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2555 – พฤศจิกายน 2565) 

 

เดือนที่ตรวจวัด บริเวณที่ตรวจวัด 
ผลการวิเคราะห์ 

CO* NO2* SO2* Pb** Inhalable Dust* 
(ppm) (ppm) (ppm) (mg/m3) (mg/m3) 

ส.ค. 60 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม <1.0 <0.01 <0.01 <0.001 0.44 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

<1.0 <0.01 <0.01 - 0.32 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - <0.001 - 

พ.ย. 60 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม <1.0 0.02 <0.01 - 0.56 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

6.20 <0.01 <0.01 - 0.08 

ก.พ. 61 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.68 <0.008 <0.11 0.002 1.0 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.71 <0.008 <0.11 - 1.3 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - 0.002 - 

พ.ค. 61 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 1.04 0.296 <0.11 - 0.740 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.76 <0.008 <0.11 - 0.440 

ส.ค. 61 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.8 0.008 <0.11 0.002 1.0 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.8 <0.008 <0.11 - 0.419 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - 0.003 - 

พ.ย. 61 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 1.2 <0.008 <0.11 - 1.5 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

1.2 <0.008 <0.11 - 1.3 

ก.พ. 62 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.9 <0.07 <0.11 <0.001 0.980 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

1.0 <0.07 <0.11 0.001 0.165 

พ.ค. 62 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.9 <0.07 <0.11 - 0.465 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

1.0 <0.07 <0.11 - <0.075 

มาตรฐาน กรมสวัสดิการฯ2/ 50 5 C 5 0.05 15 
 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานกระทรวงแรงงานฯ = มาตรฐานตามประกาศกระทรวงมหาดไทย เรื่อง ความปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกบัภาวะแวดล้อม  (สารเคม)ี 
หมวด 1 

 2/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* ตรวจวัดเป็นประจ าทุก 3 เดือน 

** ตรวจวัดอย่างน้อยปีละ 2 ปี 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-76 

 

ตารางที่ 4.2-14 (ต่อ-5) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศในพื นทีท่ างาน 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2555 – พฤศจิกายน 2565) 

 

เดือนที่ตรวจวัด บริเวณที่ตรวจวัด 
ผลการวิเคราะห์ 

CO* NO2* SO2* Pb** Inhalable Dust* 
(ppm) (ppm) (ppm) (mg/m3) (mg/m3) 

ส.ค. 62 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.7 <0.02 <0.11 0.001 0.743 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

1.0 <0.02 <0.11 - 0.381 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - <0.001 - 

พ.ย. 62 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.8 <0.02 <0.11 - 0.97 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.6 <0.02 <0.11 - 1.8 

ก.พ. 63 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.8 <0.02 <0.11 <0.001 0.47 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.7 <0.02 <0.11 - 0.10 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - <0.002 - 

พ.ค. 63 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.4 0.02 <0.11 - 2.6 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.6 <0.02 <0.11 - 0.69 

ส.ค. 63 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.7 <0.02 <0.11 <0.001 2.0 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.5 <0.02 <0.11 - 0.66 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - <0.001 - 

พ.ย. 63 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.6 0.02 <0.11 - 2.0 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.5 <0.02 <0.11 - 0.19 

ก.พ. 64 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.9 0.03 <0.11 0.001 0.48 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.7 0.03 <0.11 - 0.39 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - 0.001 - 

พ.ค. 64 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.5 <0.02 <0.11 - 0.78 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.5 <0.02 <0.11 - 1.5 

มาตรฐาน กรมสวัสดิการฯ2/ 50 5 C 5 0.05 15 
 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานกระทรวงแรงงานฯ = มาตรฐานตามประกาศกระทรวงมหาดไทย เรื่อง ความปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกบัภาวะแวดล้อม  (สารเคม)ี 
หมวด 1 

 2/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* ตรวจวัดเป็นประจ าทุก 3 เดือน 

** ตรวจวัดอย่างน้อยปีละ 2 ปี 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-77 

 

ตารางที่ 4.2-14 (ต่อ-6) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศในพื นทีท่ างาน 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2555 – พฤศจิกายน 2565) 

 

เดือนที่ตรวจวัด บริเวณที่ตรวจวัด 
ผลการวิเคราะห์ 

CO* NO2* SO2* Pb** Inhalable Dust* 
(ppm) (ppm) (ppm) (mg/m3) (mg/m3) 

ส.ค. 64 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.5 <0.02 <0.11 0.001 <0.10 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.5 <0.02 <0.11 - 0.58 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - <0.001 - 

พ.ย. 64 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.5 <0.02 <0.11 - 0.28 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.5 <0.02 <0.11 - 0.37 

ก.พ. 65 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.7 <0.02 <0.11 <0.001 0.66 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.3 <0.02 <0.11 - 1.3 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - 0.005 - 

พ.ค. 65 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.3 <0.02 <0.11 - 2.8 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.3 <0.02 <0.11 - 0.19 

ส.ค. 65 

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.6 <0.02 <0.11 0.002 6.1 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.5 <0.02 <0.11 - 0.87 

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุน่ - - - 0.005 - 

พ.ย. 65 
บริเวณด้านหน้าเตาหลอม 0.8 <0.02 <0.11 - 3.3 
บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ า
เหล็กประมาณ 10 เมตร 

0.6 <0.02 <0.11 - 0.90 

มาตรฐาน กรมสวัสดิการฯ2/ 50 5 C 5 0.05 15 
 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานกระทรวงแรงงานฯ = มาตรฐานตามประกาศกระทรวงมหาดไทย เรื่อง ความปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกบัภาวะแวดล้อม  (สารเคม)ี 
หมวด 1 

 2/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* ตรวจวัดเป็นประจ าทุก 3 เดือน 

** ตรวจวัดอย่างน้อยปลีะ 2 ปี  

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-78 

 

   

1.9 4.4

<1
.0

<1
.0

0.6
8

1.0
4

0.8 1.2 0.9 0.9 0.7 0.8 0.8 0.4<1
.0

<1
.0

<1
.0

6.2

0.7
1

0.7
6

0.8 1.2 1.0 1.0 1.0 0.6 0.7 0.6

0.0

10.0

20.0

30.0

40.0

50.0

60.0

ก.
พ.
 6
0

พ.
ค.
 6
0

ส.
ค.
 6
0

พ.
ย.
 6
0

ก.
พ.
 6
1

พ.
ค.
 6
1

ส.
ค.
 6
1

พ.
ย.
 6
1

ก.
พ.
 6
2

พ.
ค.
 6
2

ส.
ค.
 6
2

พ.
ย.
 6
2

ก.
พ.
 6
3

พ.
ค.
 6
3

pp
m

ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO)

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ าเหล็กประมาณ 10 เมตร Std. CO = 50 ppm
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ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO)

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ าเหล็กประมาณ 10 เมตร Std. CO = 50 ppm

รูปที่ 4.2-26 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 
 (ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2561 – พฤศจิกายน 2565) 
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ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2)

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ าเหล็กประมาณ 10 เมตร Std. NO₂ = 5 C ppm

รูปที่ 4.2-27 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) 
(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2561 – พฤศจิกายน 2565) 
 

ข้อมูลปี 1/2558-1/2560 เปรียบเทียบตามประกาศกระทรวงมหาดไทย ฉบับที่ 103 (พ.ศ. 2520)  
ข้อมูลปี 2/2560-1/2561 เปรียบเทียบตามประกาศกรมสวัสดิการฯ (พ.ศ. 2560) 

ก าหนดค่ามาตรฐาน  CO
 
ไม่เกิน 50 ส่วนในลา้นส่วน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-79 
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ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2)

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ าเหล็กประมาณ 10 เมตร Std. SO₂ = 5 ppm

รูปที่ 4.2-28 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 
(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2561 – พฤศจิกายน 2565) 
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ปริมาณฝุ่นละอองรวม (Inhalable Dust)

บริเวณด้านหน้าเตาหลอม บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ าเหล็กประมาณ 10 เมตร

Std. Inhalable Dust = 15 mg/m³

รูปที่ 4.2-29 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะห์ปริมาณฝุ่นละอองรวม (Inhalable Dust) 
(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2561 – พฤศจิกายน 2565) 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-80 
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ปริมาณสารตะกั่ว (Pb)

ฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุ่น บริเวณด้านหน้าเตาหลอม Std. Pb  = 0.2 mg/m³ Std. Pb = 0.05 mg/m³

รูปที่ 4.2-30    กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ปรมิาณสารตะกั่ว (Pb) 
(ระหว่างเดือนกุมภาพันธ์ 2561 – สิงหาคม 2565) 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-81 

 

4.2.3.2 การตรวจวัดระดับความร้อนในการท างาน 
 

1) วิธีการเก็บตัวอยา่งและวิเคราะห์ 
 

การตรวจวัดระดับความร้อนในการท างาน เพื่อติดตามตรวจสอบผลกระทบด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานของพนักงาน ใช้เครื่องวัดระดับความร้อนที่ได้มาตรฐาน ISO7243  
ขององค์การมาตรฐานระหว่างประเทศ (International Organization for Standaraization) ท าการตรวจวัดระดับความร้อนตาม
หลักเกณฑ์ วิธีด าเนินการตรวจวัดสภาวะการท างานเกี่ยวกับระดับความร้อน รายละเอียดวิธีการตรวจวัดแสดงดัง  
ตารางที่ 4.2-15 และแสดงดังรูปที่ 4.2-52 ถึงรูปที่ 4.2-58 

 
ตารางที่ 4.2-15 

วิธีการตรวจวัดระดับความร้อนในการท างาน 
บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 

 

ดัชนีที่ตรวจวัด วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวัด/วิเคราะห์ 

Working Condition   
- Heat Stress Heat Stress Monitor ท าการตรวจวัดโดยใช้เครื่องมือตรวจวัดอุณหภูมิชนิด  

Heat Stress Monitor ผลการตรวจวัดเป็นอุณหภูมิเวทบัลบ์
โกลบ (Wet Bulb Globe Temperature; WBGT) มีหน่วย
เป็นองศาเซลเซียส ( °C) 

 
 

2) ผลการตรวจวัดระหวา่งเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
 

จากการตรวจวัดความร้อนในการท างาน (Heat Stress) ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) 
จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) จ านวน 7 บริเวณ ได้แก่ บริเวณ Guide Shop, บริเวณตัดหัว-หาง Coil (BGV), 
ห้องควบคุม Turn Foaming Head, บริเวณ CCM Cast น้ าเหล็ก, บริเวณห้องควบคุมเตาหลอม (EAF), บริเวณประกอบ 
Tundish, บริเวณประกอบ Mould ด าเนินการตรวจวัดในวันที่ 22 เมษายน และ 21 พฤษภาคม 2565 แสดงดังตารางที่ 4.2-16 
และแผนผังจุดตรวจวัดดังรูปที่ 4.2-31 พบว่า ทุกบริเวณที่ท าการตรวจวัดมีอุณหภูมิ WBGT อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 1 ความร้อน ซึ่งก าหนดลักษณะงานเบาต้องมีระดับความร้อนไม่เกิน 34 องศา
เซลเซียส และลักษณะงานปานกลางต้องมีระดับความร้อนไม่เกิน 32 องศาเซลเซียส 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-82 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 4.2-31 แผนผังแสดงจุดตรวจวัดระดับความร้อนในการท างาน 
 

 
 บริเวณห้องควบคุมเตาหลอม EAF  บริเวณ CCM cast น้ าเหล็ก 

 บริเวณประกอบ Tundish  บริเวณประกอบ Mould 

 บริเวณ Guide Shop  บริเวณตัดหัว – หาง Coil (BGV) 

 บริเวณ Turn Foaming Head   
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-83 

 

ตารางที่ 4.2-16 
ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในการท างาน 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
รายงานผลระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

 

วันที่ตรวจวัด จุดตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน2/ 
WBGT (Cº)1/ 

22 เม.ย. 65 

บริเวณห้อง Control EAF (Indoor)  
(คุณพรชยั ชัยสิทธิ์ศร)ี 

21.1 34.0 

บริเวณประกอบ Tundish (Indoor)  
(คุณวสันต์ จาติกานนท)์ 

31.9 32.0 

บริเวณประกอบ Mould (Indoor)  
(คุณประยุทธ์ อุ่นเรอืน) 

30.9 32.0 

บริเวณ CCM Cast น้ าเหล็ก (Indoor)  
(คุณอานนท์ โชติศร) 

26.0 34.0 

21 พ.ค. 65 

บริเวณ Guide Shop (Indoor)  
(คุณณรงค์ พูลเทียบรัตน์) 

28.4 32.0 

บริเวณตัดหัว-หาง Coil (BGV) (Indoor)  
(คุณประกอบ คชานนัท)์ 

29.6 34.0 

บริเวณห้องควบคุม Turn Foaming Head (Indoor) 
(คุณณรงค์ สดศรี) 

30.3 34.0 

 

หมายเหตุ : TNWB คือ อุณหภูมิที่อ่านจากเทอร์โมมิเตอร์กระเปาะเปียก 
 TDB คือ อุณหภูมิที่อ่านจากเทอร์โมมิเตอร์กระเปาะแห้ง 
 TGT คือ อุณหภูมิที่อ่านจากโกลบเทอร์โมมิเตอร์ 
 WBGT คือ อุณหภูมิเวทบัลพ์โกลบ 

1/ WBGT Avarage = ((WBGT1 x t1) + (WBGT2 x t2)+(WBGT3 x t3)+(WBGT4 x t4)) 
      t1+t2+t3+t4 

2/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย 
อาชีวอนามยั และสภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 1 ความร้อน 

 

 
 
 
 
 

 
ชื่อผู้ตรวจวัด : นายจิรยุทธ์ สามารถ, นายรัชสิทธิ์ อัมพะวัต, นายสุทธิชาญ สังข์ทอง 
ชื่อผู้บันทึก : นายพัฒนะ สินปรุ, นายฉัตรชัย โยวะผุย, นายกลยุทธ์ อินทร์ค า 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ : นางสาวธนิดา บุญรุ่งเรือง 
ชื่อบริษัทผู้วิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด เลขทะเบียน ว-099   
เบอร์โทรศัพท์ : 0-2954-7745-6 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-84 

 

3) เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดกบัครั งที่ผ่านมา 
 

 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในการท างานเปรียบเทียบกับครั้งที่ผ่านมา ระหว่างปี 2556 ถึงปี 2565
แสดงดังตารางที่ 4.2-17 และรูปที่ 4.2-32 ถึงรูปที่ 4.2-33 พบว่า บริเวณที่ท าการตรวจวัดส่วนใหญ่มีอุณหภูมิ WBGT อยู่ใน
เกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด 

 
ตารางที ่4.2-17 

เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดระดับความร้อนในการท างาน 
(ระหว่างปี 2556 – ปี 2565) 

 

ปี ที่ตรวจวัด จุดตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน1/ 
WBGT (Cº) 

2556 

บริเวณ Main car 29.9 32 
บริเวณหน้า LF 30.6 32 
Local Box St.1-7 29.9 32 
หน้าห้อง CCM 31.1 32 
ด่านกลาง 35.6* 32 
บริเวณหน้าเตาหลอม EAF 38.1* 32 

2557 

บริเวณ Main car 30.9 32 
บริเวณหน้า LF 34.2* 32 
Local Box St.1-7 30.7 32 
หน้าห้อง CCM 34.1* 32 
บริเวณหน้าเตาหลอม EAF 28.8 32 
บริเวณเครื่องเลื่อย หจก. แสนประวิทย์ 35.0* 32 

2558 

บริเวณ Main car 25.4 32 
บริเวณหน้า LF 30.4 32 
Local Box St.1-7 28.3 32 
หน้าห้อง CCM 28.0 32 
ด่านกลาง 29.7 32 
บริเวณหน้าเตาหลอม EAF 27.0 32 
บริเวณ Re-Heating 30.6 32 

2559 

บริเวณหน้าเตาหลอม EAF 31.4 32 
บริเวณประกอบ Tundish 32.0 32 
บริเวณประกอบ Mould 31.9 32 
Guide Shop 30.1 32 
บริเวณ CCM cast น้ าเหล็ก 31.0 32 
บริเวณตัดหัว – หาง Coil (BGV) 30.2 32 
บริเวณ Turn Foaming Head 29.5 32 

 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2549 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ  
สภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 1 ความร้อน 

- ข้อมูลปี 2556-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* มีค่าสูงเกินเกณ์ท่ีมาตรฐานก าหนด  

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-85 

 

ตารางที ่4.2-17 (ต่อ-1) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดระดับความร้อนในการท างาน 

(ระหว่างปี 2556 – ปี 2565) 
 

ปี ที่ตรวจวัด จุดตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน1/ 
WBGT (Cº) 

25602/ 

บริเวณหน้าเตาหลอม EAF 31.3 32 
บริเวณประกอบ Tundish 30.4 32 
บริเวณประกอบ Mould 31.5 32 
Guide Shop 28.5 32 
บริเวณ CCM cast น้ าเหล็ก 31.9 32 
บริเวณตัดหัว – หาง Coil (BGV) 29.8 32 
บริเวณ Turn Foaming Head 30.4 32 

25612/ 

บริเวณประกอบ Tundish 31.4 32 
บริเวณประกอบ Mould 30.7 32 
บริเวณตัดหัว – หาง Coil (BGV) 30.9 32 
บริเวณ Turn Foaming Head 31.6 32 
Guide Shop 29.3 32 
บริเวณห้องควบคุมเตาหลอม EAF 21.3 34 
บริเวณห้องควบคุม CCM cast น้ าเหล็ก 23.4 34 

25622/ 

บริเวณประกอบ Tundish 31.4 32 
บริเวณประกอบ Mould 26.6 32 
บริเวณตัดหัว – หาง Coil (BGV) 31.4 34 
บริเวณห้องควบคุม Turn Foaming Head 30.4 34 
Guide Shop 29.6 32 
บริเวณห้องควบคุมเตาหลอม EAF 18.3 34 
บริเวณห้องควบคุม CCM cast น้ าเหล็ก 29.9 34 

25632/ 

บริเวณ Guide Shop  27.7 32 
บริเวณตัดหัว-หาง Coli (BGV) 29.3 34 
ห้องควบคุม Turn Foaming Head   30.2 34 
บริเวณ CCM Cast น้ าเหล็ก 22.0 34 
บริเวณห้องควบคุมเตาหลอม (EAF)  20.6 34 
บริเวณประกอบ Tundish  29.3 32 
บริเวณประกอบ Mould  31.9 32 

 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2549 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ 
สภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 1 ความร้อน 

2/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 1 ความร้อน 

- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2563 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-86 

 

ตารางที ่4.2-17 (ต่อ-2) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดระดับความร้อนในการท างาน 

(ระหว่างปี 2556 – ปี 2565) 
 

ปี ที่ตรวจวัด จุดตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน1/ 
WBGT (Cº) 

25642/ 

บริเวณ Guide Shop  32.7 32 
บริเวณตัดหัว-หาง Coil (BGV) 30.7 34 
ห้องควบคุม Turn Foaming Head   30.5 34 
บริเวณ CCM Cast น้ าเหล็ก 34.6 34 
บริเวณห้องควบคุมเตาหลอม (EAF)  21.0 34 
บริเวณประกอบ Tundish  31.7 32 
บริเวณประกอบ Mould  32.0 32 

25652/ 

บริเวณห้อง Control EAF (Indoor)  21.1 34 
บริเวณประกอบ Tundish (Indoor)  31.9 32 
บริเวณประกอบ Mould (Indoor)  30.9 32 
บริเวณ CCM Cast น้ าเหล็ก (Indoor)  26.0 34 
บริเวณ Guide Shop (Indoor)  28.4 32 
บริเวณตัดหัว-หาง Coil (BGV) (Indoor)  29.6 32 
บริเวณห้องควบคุม Turn Foaming Head (Indoor) 30.3 34 

 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2549 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ 
สภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 1 ความร้อน 

2/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 1 ความร้อน 

- ข้อมูลปี 2555-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2565 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-87 
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บริเวณหน้าเตาหลอม EAF บริเวณประกอบ Tundish บริเวณประกอบ Mould

Guide Shop บริเวณ CCM cast น้ าเหล็ก บริเวณตัดหัว – หาง Coil (BGV)

บริเวณ Turn Foaming Head Std. WBGT = 32 องศาเซลเซียส

มาตรฐานก าหนดไว้ไม่เกิน 32 องศาเซลเซียส (งานปานกลาง)

รูปที่ 4.2-32 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวดัความร้อนในสถานทีท่ างาน 
(ระหว่างปี 2561 – 2565) 

 

0

5

10

15

20

25

30

35

40

อง
ศา
เซ
ลเ
ซีย

ส

ระดับความร้อน (Heat Stress)

บริเวณห้องควบคุมเตาหลอม EAF บริเวณ CCM cast น้ าเหล็ก บริเวณตัดหัว – หาง Coil (BGV)

บริเวณ Turn Foaming Head Std. WBGT = 34 องศาเซลเซียส

มาตรฐานก าหนดไว้ไม่เกิน 34 องศาเซลเซียส (งานเบา)

รูปที่ 4.2-33 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวดัความร้อนในสถานทีท่ างาน 
(ระหว่างปี 2561 – 2565) 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-88 

 

4.2.3.3 การตรวจวัดระดับเสียงในพื นที่ท างาน 
 

1) วิธีการตรวจวัด 
 

การตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ท างานได้ด าเนินการตามวิธีที่ก าหนดไว้ในมาตรฐานตามที่ราชการก าหนด
และมาตรฐานสากลที่ได้รับการยอมรับกันโดยทั่วไป มีรายละเอียดวิธีการตรวจวัดและวิเคราะห์แสดงดังตารางที่ 4.2-18 และ
แสดงดังรูปที่ 4.2-59 ถึงรูปที่ 4.2-67 

 
ตารางที่ 4.2-18 

วิธีการตรวจวัดระดับเสยีงในการท างาน 
บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 

 

ดัชนีที่ตรวจวัด วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวัด/วิเคราะห์ 

Working Condition   
- Noise (Leq 8 hrs.) Integrated Sound Level Meter 

(Leq 8 hrs., Lmax) 
ท าการตรวจวัดโดยใช้เครื่องมือตรวจวัดระดับเสียง ชนิด 
Integrated Sound Level Meter โดยตรวจวัดระดับเสียง
เฉลี่ยตลอดระยะเวลา 8 ชั่วโมง ซึ่งเครื่องมือจะท าการบันทึก
ระดับเสียงได้ต่อเนื่อง รายงานผลการตรวจวัดเป็นค่าเฉลี่ย
ทุก 1 ชั่วโมง (Leq 1 hr), ค่าเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq 8 hrs.) 
และค่าระดับเสียงสูงสุด มีหน่วยเป็น dB(A) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-89 

 

2) ผลการตรวจวัดระหวา่งเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
 

 จากการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ท างาน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด 
(มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) จ านวน 9 บริเวณ ได้แก่ บริเวณห้อง Control LF, บริเวณห้อง Control EAF, บริเวณประกอบ 
Mould, บริเวณประกอบ Tundish/Refractory, บริเวณโรงเจียรตัดตัวอย่าง, บริเวณห้อง Control CCM, บริเวณห้องควบคุม
เครื่องมัด Coli, บริเวณตัดหัว-หาง Coil (BGV), และบริเวณ Shear 3A ด าเนินการตรวจวัดในวันที่ 22 เมษายน และ  
21 พฤษภาคม 2565 แสดงดังตารางที่ 4.2-19 และแผนผังจุดตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 4.2-34 เมื่อเปรียบเทียบกับมาตรฐาน
ก าหนดตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉล่ียตลอด
ระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พบว่า บริเวณที่ท าการตรวจวัดมีระดับเสียงเฉล่ีย 8 ชั่วโมง ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่
ก าหนด มีเพียง 3 บริเวณ ที่มีค่าสูงเกินเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ส าหรับระดับเสียงสูงสุด เมื่อเปรียบเทียบกับเกณฑ์ที่
มาตรฐานตามกฎหมายกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 3 เสียง พบว่า ทุกบริเวณที่ท าการตรวจวัดมีระดับเสียงสูงสุด อยู่ใน
เกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-90 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 4.2-34 แผนผังแสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ท างาน 

 

 

 บริเวณห้อง Control EAF  บริเวณห้อง Control CCM 
 บริเวณห้อง Control LF  บริเวณ Shear 3A 
 บริเวณตดัหัว – หาง Coil (BGV)  บริเวณห้องควบคุมเครื่องมัด Coil 
 บริเวณประกอบ Tundish/Refractoly  บริเวณประกอบ Mould 

 บริเวณโรงเจียตดัตัวอยา่ง   
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-91 

 

ตารางที่ 4.2-19 
ผลการตรวจวัดระดบัเสียงในการท างาน 

โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
รายงานผลระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

 

ต าแหน่งที่ตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (เดซิเบล (เอ)) 

Leq 8 hr Lmax 
1. บริเวณห้อง Control LF (คุณรัชชานนท์ เหมันต์) 

22 เม.ย. 65 

70.5 86.6 
2. บริเวณห้อง Control EAF (คุณพรชัย ชัยสิทธิ์ศรี) 72.6 94.3 
3. บริเวณประกอบ Mould (คุณประยุทธ์ อุ่นเรือน) 85.9* 101.6 
4. บริเวณประกอบ Tundish/Refractory  
   (คุณวสันต์ จาติกานนท์) 

91.5* 103.3 

5. บริเวณห้อง Control CCM (คุณอานนท์ โชติศร) 71.2 96.5 
6. บริเวณโรงเจียร ตัดตัวอย่าง (คุณเชษฐา ตั้งมานะ) 

21 พ.ค. 65 

78.3 95.8 
7. บริเวณห้องควบคุมเครื่องมัด Coil  
   (คุณอนุชาติ พละทรพัย์) 

76.1 96.5 

8. บริเวณตัดหัว-หาง Coil (BGV)  
   (คุณประกอบ คชานันท์) 

85.3* 95.2 

9. บริเวณ Shear 3A (คุณณัฐชนน รอดวิจิตร) 74.1 93.6 
มาตรฐาน 851/ 1152/ 

 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ท างานในแต่ละวัน 

 2/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามยั และสภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 3 เสยีง 

   * มีค่าสูงเกินเกณ์ท่ีมาตรฐานก าหนด 
 

 
 
 
 
 

 
ชื่อผู้ตรวจวัด : นายจิรยุทธ์ สามารถ, นายรัชสิทธิ์ อัมพะวัต, นายสุทธิชาญ สังข์ทอง 
ชื่อผู้บันทึก : นายพัฒนะ สินปรุ, นายฉัตรชัย โยวะผุย, นายกลยุทธ์ อินทร์ค า 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ : นางสาวธนิดา บุญรุ่งเรือง 
ชื่อบริษัทผู้วิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด เลขทะเบียน ว-099  
เบอร์โทรศัพท์ : 0-2954-7745-6 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-92 

 

3) เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดกบัครั งที่ผ่านมา 
 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ท างานเปรียบเทียบกับครั้งที่ผ่านมา ระหว่างปี 2556 ถึงปี 2565  
แสดงดังตารางที่ 4.2-20 และรูปที่ 4.2-35 พบว่า บริเวณที่ท าการตรวจวัดส่วนใหญ่มีระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง อยู่ในเกณฑ์ที่
มาตรฐานก าหนด 

 
ตารางที ่4.2-20 

เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื นที่ท างาน 
(ระหว่างปี 2556 – ปี 2565) 

 

ปี ที่ตรวจวัด จุดตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Leg 8 hr.(dB(A)) Lmax (dB(A)) 

2556 

บริเวณหน้าห้องควบคุม EAF ขณะ ARC 100.4 114.9 
บริเวณหน้าห้องควบคุม LF ขณะ ARC 87.7 102.9 
บริเวณห้องควบคุม EAF ขณะ ARC 71.0 96.6 
บริเวณห้องควบคุม LF ขณะ ARC 69.9 100.0 
แท่นรีด 1B-7B 87.7 102.9 
บริเวณ BGV 86.5 96.1 
บริเวณ Main Car 79.1 99.9 
บริเวณหล่อเหล็กแท่ง CCM 92.3* 110.0 

2557 

บริเวณหน้าห้องควบคุม EAF ขณะ ARC 87.8 92.7 
บริเวณหน้าห้องควบคุม LF ขณะ ARC 86.2 101.0 
บริเวณห้องควบคุม EAF ขณะ ARC 81.7 104.0 
บริเวณห้องควบคุม LF ขณะ ARC 73.1 94.6 
แท่นรีด 1B-7B 84.6 101.0 
บริเวณ BGV 83.3 105.0 
บริเวณ Main Car 87.2 92.6 
บริเวณหล่อเหล็กแท่ง CCM 83.0 103.7 

2558 

บริเวณหน้าห้องควบคุม EAF ขณะ ARC 99.9* 117.0 
บริเวณหน้าห้องควบคุม LF ขณะ ARC 98.3* 115.0 
บริเวณห้องควบคุม EAF ขณะ ARC 74.1 95.1 
บริเวณห้องควบคุม LF ขณะ ARC 73.7 98.5 
แท่นรีด 1B-7B 76.0 90.8 
บริเวณ BGV 91.3* 96.6 
บริเวณ Main Car 87.9 99.0 
บริเวณหล่อเหล็กแท่ง CCM 94.4* 112.4 

มาตรฐาน1/ 90 140 
 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2549 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 3 เสียง 

- ข้อมูลปี 2556-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2565 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* มีค่าสูงเกินเกณ์ท่ีมาตรฐานก าหนด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-93 

 

ตารางที ่4.2-20 (ต่อ-1) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื นที่ท างาน 

(ระหว่างปี 2556 – ปี 2565) 
 

ปี ที่ตรวจวัด จุดตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Leg 8 hr.(dB(A)) Lmax (dB(A)) 

2559 

บริเวณห้อง Control EAF 76.6 113.1 
บริเวณห้อง Control CCM 74.0 94.5 
บริเวณห้อง Control LF 73.1 94.8 
บริเวณ shear 3A 89.9 119.4 
บริเวณตัดหัว – หาง Coil (BGV) 88.0 103.1 
บริเวณห้องควบคุมเครื่องมัด Coil 86.8 100.9 
บริเวณประกอบ Tundish/Refractoly 88.8 106.7 
บริเวณประกอบ Mould 87.5 115.3 
บริเวณโรงเจียรตัดตัวอย่าง 80.6 100.1 

มาตรฐาน1/ 90 140 

2560 

บริเวณห้อง Control EAF 73.0 102.6 
บริเวณห้อง Control CCM 74.1 91.0 
บริเวณห้อง Control LF 75.4 93.6 
บริเวณ shear 3A 87.4 107.8 
บริเวณตัดหัว – หาง Coil (BGV) 83.1 93.5 
บริเวณห้องควบคุมเครื่องมัด Coil 83.2 117.7* 
บริเวณประกอบ Tundish/Refractoly 88.1 102.8 
บริเวณประกอบ Mould 88.6 102.9 
บริเวณโรงเจียรตัดตัวอย่าง 86.3 102.2 

2561 

บริเวณห้อง Control EAF 83.3 97.4 
บริเวณห้อง Control CCM 84.8 110.4 
บริเวณห้อง Control LF 73.5 101.3 
บริเวณ shear 3A 76.0 99.3 
บริเวณตัดหัว – หาง Coil (BGV) 87.7 100.9 
บริเวณห้องควบคุมเครื่องมัด Coil 78.7 92.1 
บริเวณประกอบ Tundish/Refractoly 89.9 102.7 
บริเวณประกอบ Mould 85.3 107.8 
บริเวณโรงเจียรตัดตัวอย่าง 87.5 110.9 

มาตรฐาน 901/ 1152/ 
 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2549 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 3 เสียง 

2/  มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 3 เสียง 

3/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งได้รบัเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ท างานในแตล่ะวัน 

- ข้อมูลปี 2556-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2565 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* มีค่าสูงเกินเกณ์ท่ีมาตรฐานก าหนด 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-94 

 

ตารางที ่4.2-20 (ต่อ-2) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื นที่ท างาน 

(ระหว่างปี 2556 – ปี 2565) 
 

ปี ที่ตรวจวัด จุดตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Leg 8 hr.(dB(A)) Lmax (dB(A)) 

2562 

บริเวณห้อง Control EAF 75.0 92.6 
บริเวณห้อง Control CCM 82.0 94.9 
บริเวณห้อง Control LF 74.0 98.6 
บริเวณประกอบ Tundish/Refractoly 92.2* 104.8 
บริเวณประกอบ Mould 88.8* 100.3 
บริเวณโรงเจียรตัดตัวอย่าง 82.2 96.6 
บริเวณ shear 3A 81.0 113.9 
บริเวณตัดหัว – หาง Coil (BGV) 83.2 93.2 
บริเวณห้องควบคุมเครื่องมัด Coil 77.0 101.3 

2563 

บริเวณห้อง Control LF  73.9 87.4 
บริเวณห้อง Control EAF 76.2 99.2 
บริเวณประกอบ Mould 87.4* 103.4 
บริเวณประกอบ Tundish/Refractory  91.7* 114.9 
บริเวณโรงเจียร ตัดตัวอย่าง 82.6 104.1 
บริเวณห้อง Control CCM 74.7 90.7 
บริเวณห้องควบคุมเครื่องมัด Coli  79.5 97.2 
บริเวณตัดหัว-หาง Coli (BGV)  86.0* 96.5 
บริเวณ Shear 3A 70.9 86.0 

2564 

บริเวณห้อง Control LF  74.0 89.6 
บริเวณห้อง Control EAF 74.4 93.4 
บริเวณประกอบ Mould 89.4* 104.9 
บริเวณประกอบ Tundish/Refractory  92.7* 107.3 
บริเวณโรงเจียร ตัดตัวอย่าง 81.8 102.4 
บริเวณห้อง Control CCM 73.7 93.6 
บริเวณห้องควบคุมเครื่องมัด Coil 79.3 95.3 
บริเวณตัดหัว-หาง Coil (BGV)  85.6* 94.3 
บริเวณ Shear 3A 71.2 95.4 

มาตรฐาน 853/ 1152/ 
 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2549 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 3 เสียง 

2/  มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 3 เสียง 

3/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งได้รบัเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ท างานในแตล่ะวัน 

- ข้อมูลปี 2556-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2565 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* มีค่าสูงเกินเกณ์ท่ีมาตรฐานก าหนด 

 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 4-95 

 

ตารางที ่4.2-20 (ต่อ-3) 
เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื นที่ท างาน 

(ระหว่างปี 2556 – ปี 2565) 
 

ปี ที่ตรวจวัด จุดตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Leg 8 hr.(dB(A)) Lmax (dB(A)) 

2565 

บริเวณห้อง Control LF  70.5 86.6 
บริเวณห้อง Control EAF 72.6 94.3 
บริเวณประกอบ Mould 85.9* 101.6 
บริเวณประกอบ Tundish/Refractory  91.5* 103.3 
บริเวณโรงเจียร ตัดตัวอย่าง 78.3 95.8 
บริเวณห้อง Control CCM 71.2 96.5 
บริเวณห้องควบคุมเครื่องมัด Coil 76.1 96.5 
บริเวณตัดหัว-หาง Coil (BGV)  85.3* 95.2 
บริเวณ Shear 3A 74.1 93.6 

มาตรฐาน 853/ 1152/ 
 

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2549 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 3 เสียง 

2/  มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 3 เสียง 

3/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งได้รบัเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ท างานในแตล่ะวัน 

- ข้อมูลปี 2556-2558, 2560 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
- ข้อมูลปี 2559, 2561-2565 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 
* มีค่าสูงเกินเกณ์ท่ีมาตรฐานก าหนด 
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ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leg 8 hrs)

บริเวณห้อง Control EAF บริเวณห้อง Control CCM บริเวณห้อง Control LF

บริเวณ Shear 3A บริเวณตัดหัว – หาง Coil (BGV) บริเวณห้องควบคุมเครื่องมัด Coil

บริเวณประกอบ Tundish/Refractoly บริเวณประกอบ Mould บริเวณโรงเจียรตัดตัวอย่าง

Std. Leq 8 hrs = 90 dB(A) Std. Leq 8 hrs = 85 dB(A)

รูปที่ 4.2-35 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดับเสียงเฉล่ีย 8 ชั่วโมง ในสถานที่ท างาน 
(ระหว่างปี 2561-2565) 
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4.2.3.4 ผลการจัดท าแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour) 
 

จากการด าเนินการศึกษาเพื่อจัดท าผังแสดงระดับเสียง ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) 
จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) ที่ก าหนดให้มีการตรวจวัดทุกปี ปีละ 1 ครั้ง โดยปี 2565 ทางโครงการท าการตรวจวัด 
ในช่วงไตรมาตรที่ 3-4/2565 และจะแนบในเล่มรายงานครั้งที่ 2/2565 โดยครั้งล่าสุดโครงการท าการตรวจวัด เมื่อวันที่  
24 กันยายน 2565 แสดงดังภาคผนวกที่ 11 ท าให้ทราบข้อมูลระดับเสียง ณ บริเวณต่างๆ ภายในโรงงานซึ่งแสดงในรูปแบบ
ของ Noise Contour แบบเส้น (Line), Noise Contour แบบระบายสี (Fill) และ Noise Contour แบบข้อมูลตัวเลขระดับเสียง 
(Plot) แสดงผลซ้อนทับกับแผนผังภายในโรงงาน (ดังภาคผนวกที่ 11) พบว่า ระดับเสียงมีค่าระหว่าง 73.4-98.0 เดซิเบล (เอ) 
ภายในอาคารของโรงงาน ส่วนใหญ่มีระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล(เอ) โดยระดับเสียงจะค่อยๆ ลดลงตามระยะทางที่ห่าง
ออกไป สามารถสรุปบริเวณที่มีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) ได้ดังต่อไปนี ้

 
1. บริเวณประกอบ Tundish/Refractoly 
 - เสียงจากกระบวนการหลอมเหล็ก 
2 บริเวณตัดหัว-หาง Coil 
- เสียงจากเคร่ืองมว้น Coil 
3. บริเวณประกอบ Mould 
 - เสียงจากการตัด, เชื่อม, เหล็ก 
4 บริเวณ Stirrup  
 - เสียงจากเครื่องขนม้วนลวด 
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4.2.3.5 ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน 
 

ส าหรับการตรวจสุขภาพพนักงาน โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน บริษัท ทาทา สตีล การผลิต 
(ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) ได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานใหม่ก่อนเข้าท างานเพื่อเป็น
ฐานข้อมูล ดังภาคผนวกที่ 6.29 ตลอดจนทางโครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานเป็นประจ าทุกปี โดยครั้งล่าสุด
โครงการท าการตรวจสุขภาพ วันที่ 1 และ 3 ตุลาคม 2565 จ านวน 19 รายการ แสดงดังตารางที่ 4.2-21  
 

ตารางที ่4.2-21 
ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน  
(ตรวจวัด 1 และ 3 ตุลาคม 2565) 

บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) 
 

รายการตรวจ จ านวนคนตรวจ ปกติ ผิดปกติ % ปกติ 

1. ตรวจร่างกายทัว่ไปโดยแพทย์ (PE) 263 234 29 11.0 
2. ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด (CBC) 264 217 47 17.8 
3. ตรวจเอกซเรย์ทรวงอก (Cheat X-Ray) 262 254 8 3.1 
4. ตรวจคล่ืนไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 168 163 5 3.0 
5. ตรวจปัสสาวะทั่วไป (Urinalysis) 260 249 11 4.2 
6. ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด : Spirometry 211 211 0 0.0 
7. ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน (Audiometry) 218 217 1 0.5 
8. ตรวจสายตาอาชวีอนามยั (OCCUPATIONAL-VISION 145 60 85 58.6 
9. ตรวจอจุจาระ (Stool Examination) 67 67 0 0.0 
10. ตรวจระดับน้ าตาลในเลือด (FBS) 264 239 25 9.5 
11. ตรวจสมรรถภาพการท างานของไต (BUN) 158 157 1 0.6 
12. ตรวจสมรรถภาพการท างานของไต (CRE) 264 259 5 1.9 
13. ตรวจระดับไขมันในเลือด (CHO/TG/LDL/HDL) 264 61 203 76.9 
14. ตรวจระดับกรดยูริคในเลือด (URIC ACID) 158 128 30 19.0 
15. ตรวจสมรรถภาพการท างานของตับ (SGOT) 264 243 21 8.0 
16. ตรวจสมรรถภาพการท างานของตับ (SGPT) 158 136 22 13.9 
17. ตรวจสมรรถภาพการท างานของตับ (ALP) 158 158 0 0.0 
18. ตรวจหาระดับสารตะกัว่ในเลือด (Lead_B) 19 19 0 0.0 
19. ตรวจหาระดับสารตะกัว่ในปัสสาวะ 19 19 0 0.0 
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4.2.3.6 สถิติการเจ็บป่วย 
 

บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) ได้ท าการบันทึกสถิติ
การเจ็บป่วยของพนักงานไว้ที่เวชทะเบียนของศูนย์พยาบาลกลุ่มโรงงานท่าหลวง โดยมีรายละเอียดการเจ็บป่วยโรคทางเดิน
ระบบหายใจของพนักงานในหน่วยงานการผลิต เปรียบเทียบกับสถิติการเจ็บป่วยนอก ในสถานพยาบาลใกล้เคียงและ
สถานพยาบาลปูนซิเมนต์ไทย และรายละเอียดการบันทึกข้อมูลจ านวนผู้ป่วยที่มาใช้บริการในสถานพยาบาลปูนย์ซิเมนต์ไทย 
และระบุความชุกชุมของโรคแต่ละประเภท เพื่อหาเปอร์เซ็นต์อัตราการเจ็บป่วยสูงสุดของพนักงานเพื่อน ามาเปรียบเทียบ
เปอร์เซ็นต์อัตราการเจ็บป่วยของชุมชนโดยรอบ แสดงดังภาคผนวกที่ 12 
 
 
 
 

…………………………………………………………………. 
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บทที่ 5 
บทสรุปและข้อเสนอแนะ 

 
จากการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน)  
(สาขาล าดับที่ 00004) ช่วงเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 พบว่า โครงการได้ยึดถือและปฏิบัติตามเงื่อนไขที่มาตรการ
ก าหนดอย่างเคร่งครัด จึงท าให้การด าเนินโครงการส่งผลกระทบต่อคุณภาพส่ิงแวดล้อมในระดับต่ า โดยพิจารณาได้จากผลการ
ติดตามตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อมภายในพื้นที่โครงการและชุมชนใกล้เคียง ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด
สามารถสรุปผลการตรวจวัดได้ดังต่อไปนี้ 

 
5.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
  จากการสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต 

(ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาล าดับที่ 00004) พบว่า ทางโครงการสามารถปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบได้ครบถ้วน ทั้งนี้ ทางโครงการควรตระหนักถึงการรักษาสภาพแวดล้อม เพื่อเป็นแนวทางป้องกันและลดมลภาวะที่
อาจจะมีผลต่อคุณภาพส่ิงแวดล้อมภายในโครงการและต่อพื้นที่โดยรอบ 
 
5.2 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

5.2.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
 

จากผลสรุปของการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไปจ านวน 4 บริเวณ ได้แก่ บริเวณบ้าน 
พัก มหาโลก, บริเวณวิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนต์ไทยอนุสรณ์, บริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 ต าบลจ าปา และบริเวณชุมชนหมู่ที่ 9 
ต าบลบ้านครัว พร้อมทั้งได้ท าการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม พบว่า ทุกดัชนีมลพิษอากาศที่ท าการตรวจวัดมีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ เป็นส่ิงที่ดีอยู่แล้ว อย่างไรก็ตาม คุณภาพอากาศในช่วงเวลา
อื่นๆ อาจมีค่าแตกต่างจากช่วงที่ตรวจวัดได้ เน่ืองจากสาเหตุหลายประการ เช่น ปริมาณการผลิต กิจกรรมจากโรงงานข้างเคียง 
ความเร็วและทิศทางลม สภาพภูมิอากาศที่แตกต่างกัน เป็นต้น ซึ่งทางโครงการได้จัดให้มีการตรวจสอบ และควบคุมกิจกรรม
ของโครงการที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพอากาศ โดยการเพิ่มความถี่ในการฉีดพรมน้ าบริเวณกองเก็บเศษเหล็ก และ
พื้นถนนภายในโครงการ เพื่อลดการฟุ้งกระจายของฝุ่น และท าการการติดตามตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณต่างๆ เหล่านี้
ต่อไปอย่างต่อเนื่อง เพื่อเป็นการเฝ้าระวังและติดตามตรวจสอบผลกระทบต่อคุณภาพอากาศที่อาจเกิดขึ้นจากกิจกรรมของ
โครงการหรือโรงงานที่อยู่ใกล้เคียง 
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5.2.2 คุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 
 

จากผลสรุปของการตรวจวิเคราะห์ปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง จ านวน 6 ปล่อง ได้แก่ 
Canopy Hood (Inlet) , Canopy Hood (Outlet) , Bag House (Inlet) , Bag House (Outlet) , ปล่องเตาอบ WHF และปล่อง 
เตาอบ RHF พบว่า ปริมาณสารเจือปนในอากาศทุกชนิดที่ท าการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ 
กระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและส่ิงแวดล้อม และมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมก าหนด เป็นส่ิงที่ดีอยู่แล้ว 
อย่างไรก็ตาม เพื่อด ารงสภาพที่ดีเหล่านี้ต่อไป ทางโรงงานได้จัดให้มีเจ้าหน้าที่ดูแล และตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของ
ระบบระบายอากาศอยู่เป็นระยะ เพื่อให้การท างานของพัดลมดูดอากาศและระบบบ าบัดมลพิษสามารถท างานอยู่ในช่วงที่ค่า
ออกแบบก าหนดไว้ ซึ่งจะช่วยลดปริมาณมลสารที่ระบายออก ส าหรับปล่องที่มีกระบวนการเผาไหม้ของเชื้อเพลิง ได้จัดให้มีการ
ตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของระบบการเผาไหม้ และการสะสมของฝุ่นในระบบท่อ โดยการล้างท าความสะอาด 
ฝุ่นละอองที่สะสมในท่อไฟเล็ก และท่อไฟใหญ่ พร้อมทั้งท าการปรับตั้งการท างานของหัวฉีดโดยผู้เชี่ยวชาญอย่างน้อยปีละ 1 
ครั้ง และท าการเฝ้าระวังโดยติดตามตรวจวัดปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่องตามโปรแกรมก าหนดอย่าง
ต่อเนื่อง ซึ่งเป็นส่ิงที่ได้ปฏิบัติมาโดยตลอด 
 
5.3 คุณภาพน า้ทิ ง 
 

 จากผลสรุปของการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าทิ้งจ านวน 3 บริเวณ ได้แก่ บริเวณคลองระบายน้ าใกล้แม่น้ าป่าสัก,  
น้ าทิ้งก่อนเข้าระบบบ าบัด และน้ าทิ้งหลังผ่านระบบบ าบัด พบว่า ทุกบริเวณทีท่ าการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐาน
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมก าหนด อย่างไรก็ตาม ทางโครงการต้องด าเนินการควบคุมดูแลและป้องกัน โดยหมั่น
ตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของระบบบ าบัดน้ าเสีย, ท าความสะอาดรางระบายน้ าอยู่เป็นระยะ เพื่อลดความสกปรก  
ที่สะสม นอกจากนี้ ยังมีการเฝ้าระวังโดยการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ าทิ้งเป็นประจ าทุกเดือน เพื่อให้มั่นใจว่าสามารถ
ควบคุมคุณภาพน้ าทิ้งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน และใช้เป็นข้อมูลส าหรับการควบคุมและจัดการน้ าเสียต่อไป 

 

5.4 อาชวีอนามัยและความปลอดภัย 
 

5.4.1 คุณภาพอากาศในพื นทีท่้างาน 
 

จากผลสรุปของการตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศในพื้นที่ท างานจ านวน 3 บริเวณ ได้แก่ บริเวณด้านหน้า 
เตาหลอม, บริเวณห่างจากเตาหลอมด้านเทน้ าเหล็กประมาณ 10 เมตร และฝุ่นที่ได้รับจากระบบดักฝุ่น พบว่า ทุกดัชนีคุณภาพ
อากาศที่ท าการตรวจวิเคราะห์อยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนดมาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน  
เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ.2560 อย่างไรก็ตาม ทางโครงการได้มีมาตรการเพื่อลดผลกระทบต่อ
สุขอนามัยของพนักงาน โดยก าหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล เช่น แว่นตานิรภัย, หน้ากากนิรภัย เป็น
ต้น ตลอดระยะเวลาที่ปฏิบัติงาน พร้อมทั้งติดป้ายเตือนฯ ในบริเวณพื้นที่ท างานที่มีความเส่ียงและให้มีการเฝ้าระวังโดยการ
วิเคราะห์คุณภาพอากาศในพื้นที่ท างานอย่างสม่ าเสมอ 

 
 
 
 
 
 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายโรงงานเหล็กรีดร้อน (ระยะด าเนินการ) 

ครั้งที่ 2 ประจ าปี 2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2565 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด 5-3 

 

5.4.2 ระดับความร้อนในการท้างาน 
 

 จากผลสรุปของการตรวจวัดระดับความร้อน จ านวน 7 บริเวณ พบว่า ทุกบริเวณที่ท าการตรวจวัด 
มีอุณหภูมิ WBGT อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนดตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 1 ความร้อน ซึ่งก าหนด
ลักษณะงานเบาต้องมีระดับความร้อนไม่เกิน 34 องศาเซลเซียส และลักษณะงานปานกลางต้องมีระดับความร้อนไม่เกิน 32 
องศาเซลเซียส ดังนั้น ทางโครงการได้ท าการเฝ้าระวังและควบคุม เพื่อไม่ให้เกิดปัญหาสุขภาพเกิดขึ้นกับพนักงานและ
ผู้รับเหมา โดยจะก าหนดการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และมีการตรวจเช็คทุกครั้งก่อนเข้าโรงงานเพื่อให้มี
ความพร้อม และควบคุมการสวมใส่ PPE ตลอดหน้างานที่มีความเส่ียง และมีการจัดการด้านห้องพักต่างๆ เพราะลักษณะการ
ท างานของพนักงานไม่ได้อยู่พื้นที่ที่มีความเส่ียงหน้างานตลอดเวลา   
 

5.4.3 ระดับเสียงในพื นที่ทา้งาน 
 

จากการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ท างาน จ านวน 9 บริเวณ ได้แก่ บริเวณห้อง Control LF, บริเวณห้อง 
Control EAF, บริเวณประกอบ Mould, บริเวณประกอบ Tundish/Refractory, บริเวณโรงเจียร ตัดตัวอย่าง, บริเวณห้อง 
Control CCM, บริเวณห้องควบคุมเคร่ืองมัด Coli, บริเวณตัดหัว-หาง Coli (BGV) และบริเวณ Shear 3A เมื่อน าผลการตรวจวดั
มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานก าหนดมาตรฐานก าหนดตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรื่อง 
มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พบว่า บริเวณที่ท าการตรวจวัดมีระดับ
เสียงเฉล่ีย 8 ชั่วโมง ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนด มีเพียง 3 บริเวณ ที่มีค่าสูงเกินเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ส าหรับระดับ
เสียงสูงสุด เมื่อเปรียบเทียบกับเกณฑ์ที่มาตรฐานตามกฎหมายกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน จัดการ 
และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน หมวด 3 เสียง  พบว่า ทุกบริเวณที่ท าการ
ตรวจวัดมีระดับเสียงสูงสุด อยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด อย่างไรก็ตาม ทางโรงงานได้มีมาตรการก าหนดเพื่อลดผลกระทบ
ต่อสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน โดยได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียง ได้แก่ Ear Plugs และ Ear Muffs ให้พนักงานสวม
ใส่ขณะปฏิบัติงานในบริเวณที่มีความเส่ียงที่จะได้รับสัมผัสเสียงดังเกินมาตรฐาน พร้อมทั้งมีป้ายเตือนบริเวณที่มีระดับเสียงสูง
เกิน 85 dB(A) ให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ตลอดจนได้จัดท าข้อก าหนดมาตรฐานการสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายสว่นบุคคล เพื่อให้พนักงานปฏิบัติตามกฎระเบียบและมาตรฐานการสวมใส่ PPE ที่ถูกต้อง ทั้งนี้โครงการฯ ได้มี
การก าหนดความมุ่งมั่นในการด าเนินงานเพื่อให้เกิดความปลอดภัยต่อสุขภาพของพนักงานเกี่ยวกับสมรรถภาพการได้ยิน  
ทางบริษัทฯ จึงได้จัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยิน เพื่อเป็นแนวทางในการปฏิบัติ โดยจัดท านโยบายโครงการอนุรักษ์การไดย้นิ
ในสถานประกอบกิจการเป็นลายลักษณ์อักษร แต่งตั้งคณะท างานโครงการอนุรักษ์การได้ยิน ตรวจวัดความถี่ของเสียงในพื้นที่ 
(Noise Contour) ติดแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) จัดให้ลูกจ้างสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วน
บุคคลที่สามารถลดระดับเสียงที่ลูกจ้างสัมผัส จัดให้มีป้ายบังคับสวมใส่ Ear plug และป้ายบอกระดับเสียงที่เกินมาตรฐาน 
ทดสอบสมรรถภาพการได้ยินให้แก่พนักงาน จัดอบรมให้ความรู้แก่ลูกจ้างที่ท างานในบริเวณที่มีเสียงดัง และจัดกิจกรรม
เกี่ยวกับสมรรถภาพการได้ยินให้แก่พนักงานและผู้รับเหมา นอกจากนี้ ยังจัดให้พนักงานสลับไปท างานในบริเวณอื่นที่มีเสียง
เบาเป็นบางช่วงเพื่อลดปริมาณการสัมผัสเสียงดัง และมีมาตรการในการควบคุมเสียงจากอุปกรณ์ต่างๆ ของโครงการ โดยมี
เจ้าหน้าที่รับผิดชอบในการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรอย่างต่อเน่ือง โดยเฉพาะบริเวณเครื่องตัดเหล็กและอาคารหลอม
เหล็ก เพื่อให้เครื่องจักรอยู่ในสภาพดีอยู่เสมอ ลดการเกิดเสียงดังเกินควร และก าหนดให้มีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของ
พนักงานเป็นประจ าทุกปีด้วย  
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